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Gieishalle  tür  Hochöfen.    Von  Kennedy.   V  2öa.  P. 
eiofavetfalireB.  Elektrleebe  6.  I  48. 

—  Oeatrifugal  -  G.  zum  Vcrgicfsen  zweier  Metalle. 

Von  P.  Huth.    Mit  Abbild.   IV  212.  P. 

—  Ccntrifugal  -  G  zum  Vergiefsen  zweier  verschie- 

dener Metalle.  Yon  P.  Hatb.  VI  886. 
Ollhofen.   Platinen-  ttnd  Blech -G.  Von  J.  Immcl. 
Mit  Al.biM     TV  211.  P. 

—  Elektrischer  i».    VII  S47. 

eroiiMtaiudans  AHfoenhasdel  im  Jahre  18M.  m  164. 
Grofsbritanniens  Roheisenerzeugung  Im  Jahre  1894.  IX  439. 
Grofsbritafiniens  Schiffbau  Im  Jahre  1894.    IX  44<>. 
Gnibenrad.    Von  L  J.  Uirt.  Mit  Abbild.  VI  2U4).  l\ 
Grubenilrier.  Heratellnng  von  0.  Von  A.  J.  Fisher. 

HU  Abbild.   VI  290.  F. 
Grüsen.   Hermann  G.    IV  1G9. 
GutacMonitbor  Thomas-StaWscWenen.  Tetmajera  neuestes 

6.  IV  178. 

IX. 

Hsioaer  fiswerbeselwls.  VIII  887. 

Hammer.    !?m  i-  ..nfali  n     Mit  Abbild.    1  47 

Härten  der  Oberfläche  von  Platten.   Verfahren  zum  II. 

nnd  dergt  dnrek  Oamentaiioa.  Von  Aokermann. 

Mit  Abbild.   VII  887.  P. 
HSrtpn  (lr?  Stahls.    Das  II.    IV  213. 
Hkrten  von  Geschoaaen.  Von  H.  A.  Brastlein.  Mit 

Abbild,  ni  161.  P. 
Hsrtgurs.   Verfahren  zur  Herstellung  von  H.  Von 

E.  Peipers  &  Co.   VIT  .137.  V. 
Haa|rt«orBaffliiilung  des  Vereins  deutscher  Eisetihiltteu- 

leote  ▼ont  18.  Januar  1896.  Protokoll  der  H. 

m  105 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eioenbfttten- 
leute  am  31.  März  1805.   VUI  853. 

Hebetanlrfeb  llr  Formpressen.    Von  Hillerscheidt  ü 

Knsbauni.    Mit  AI>liiId    IV  211,  P. 
Heben  von  Bohrkomen,  Bohrern  und  dergl.  bei  Tief- 

botarnngeOt  Yorriebtnng  zum  H.    Yon  P.  A. 

Craelius.   Mit  Abbild    IV  211.  P. 
Hochofenglcht.  VonF.<  .  Kob.  rts  Mit  Abb.  III  lül.  I'. 
HocMifen.   Kühlplatten  tÜr  da«  Clestell  und  die  lUst 

▼on  H.  I  88. 

—  Neue  Form  für  B.  IX  488. 

—  in  England.    IX  m. 

HItttanwerk  Im  Ural.   Ein  neues  U.   X  483. 
Hydraulische  Niatmaschine.  Hit  Abbild.  II  70. 
II)rdrau8aelMi  Pvoaee  mll  zwelrlnnd|sm  Acewnubitor.  Yon 

Tyler  &  Vo?inn.    X  10 1  P. 
Hydrauliachor  Waggonkipper.  Selbatthätiger  h.  iut  Unhr- 

oit«  Hafen.  X  467. 
MysiMMiB.  Hagnetiscb«  H.  Yon  Dr.  C.  Hehike.  n  78. 
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I. 

Men.  Kolli,,  h^  T     VIT!  34Ä, 
liteilfitli«  Ruiutschau.    J  4».  IV  214,  V  263,  VI  äoa, 
SM  9S1,  IX  444,  X  4M.  XII 606.  Vfl.  Seite  Xlil. 
WtamUonal«  Confereni  zar  Vereinbarung;  ciuheitliclitM- 
Prafongsmethoden  von  Bau-  uod  ConatrucüoDs- 
toAterialicn.    Xi  552. 
Um  Md  Steel  InttHute.   IX  438,  XI  548. 
kpa».  Nene  EiMawerke  io  J.  V  851. 


laitlriirt  Msehet  Contutat.   IV  216. 

laytefttachtHel.    Ans  dem  K.  im  Lotfariagen-Lnxem* 

burger  Mi  nettere  vier.  I  45. 
lenfanMeMcMM.  Von  llMehiiienlMiii-Aet.<OM.  vom. 

V.rrV  X  Jl.nkel.   XII  687.  P. 
llerfin«*M.  Von  Stntley.   IX  427.  P. 
KiUn  «tae  SeiNMiIsMflg.   Wilsirerfc  cor  BeratelliiOK 

von  K.  ans  einem  Stab  von  kreazHirmii^en)  Quer- 

schnitt    Von  0  KLitte.  Mit  Abbild.  IV  212.  P. 

äiehe  Klattesche  VVaIxketteii. 
IliliWrillin    üebeir  YenuMiiBg  uai  K.  der  8ee- 

-cliim-    Von  O   Flamm.    XTI  5fiO. 
Uattetclw  iralzk«tt«M.   Veraucho  mit  K.   XII  504. 
BiMiti»  Ml  im»  BeMebürilM.  Üeber  K.  VIII 896. 
KeWt  In  Indien.   VII  848. 

Kehtentirtcher.     Von  M.  Ne««rbarg.     Mit  Abbild. 

IX  4i7.  F. 

tililinittn  Die  Eigenschaften  der  feeten  K.  VII  Ml, 

KoWen^laubfeiipning.  \'\ 

Keth artaubleMwiinga- Apparate.    L>ie  ueuertni  K.  Von 

Dr.  KoHnann.  T  886. 
iHiMlilteillwwwi.  Von  F.  Füister.  XU  «80. 

KaMenstorrbesUmmung.  Peipers  K.  im  Eisen  durch 
Zeiebnangsvertahren.   Von  E.  Volmer.   IV  199. 

KeMeastefflteatiaimunBs-Apparat.  Bin  nenerK.  MH  Abbild. 
Vtll  88». 

KeMensieffgebatt  'des  Roheiieni.  lieber  den  Kinfliifa 
eiera  Aluminiamauaatzes  au  Bubeiaen  auf  dessen 
RoUeiwtoffgehnlt.  IX  407. 

■eMMf  dM  Flurseisens.   Von  J.  Meyer.   IX  496.  P. 

—  Von  Dr.  U.  Wedding.  XU  670. 

Kekt  aae  fnMurt.   BiaenboeholeBbetneb  mit  K.in 

England.   IX  438. 
Kelisofen.  T.iegender  K.  Von  Dr.  C.  OttA.  Mit  Abbild. 

IX  42».  P. 

—  LioRMder  K.  mit  doppeltoii  Wandluaflen.  Von 

n.  Sailen.    Mit  Abbild.   IV  211.  P 

—  Liegender  K.  mit  Gewinnong  der  l^ebeoproducte. 

Von  J.  llagfne.  Mit  Abbild,  m  160.  P. 

—  Liegender  K.  Von  Franz  JoeefOolHn.  XII  587.  P. 
Koksotenbau  in  Amerika     Deutscher  K.   V  242. 
Keksetengat-DBrrkesMianlaf e.  betriebsresultat«  einer  K. 

vm  SM. 

KMfi.  mchaii.-lBdM.  VerwefeMMlall.  VonehriAen  für 

di.  K.   X  486. 
KMgL  tflclMiaelie  Veraiichtanstalten.    Die  I  hätigkeit 
«er  K-iB  Jabre  1898/M.  VU  848. 


Kretowlpfer.  KehrfiMlier  K.  Von  Dintl  ft  BftrluttiMa. 

.m;-.  '  hbiid.  VIT  -m.  p. 

Kreezeisen.  Walswerk  aar  Ueratellung  von  K.  Von 

Otto  Klatte.  Ißk  Abbild,  ni  160.  P. 
Kryiiatalnn  Elm  and  8W1I  In  BeMebeT  Von  P.  Krew 

jMiiritttPi"     X  474. 
Krystalllsirte  Martin&chlacke.    VII  847. 
KOMplatlen  (Br  du  Oeatell  nnd  die  Rast  von  Hoefa- 

Ofen.    I  20. 

Knpfer.    Geschichte  des  K.  und  doMen  Zukanfts- 

aussicbteD.   VI  SOO. 

LegbiMge«.  VorMmo  rar  HereteUong  vi»  L.  dor 

Alkali  oder ErdalkalimeUlletnltSeliwwaMtalleB. 

Von  Hub«.    VII  887.  P. 
Luftfederbammer.  Von  Jean  B6ch6.  Mit  Abbild.  II  96.  P. 
LBNelor  Emillirwarite.  Lage  der  L.  im  Jabre  1894. 

V  860. 

Lnxemburg.  Die  Zunahme  der  Erzförderung  und  der 
ItoheiseDerzengung  im  Grolshenogtbom  L.  in 
den  Jabrai  1866  ble  1894.  Von  Frtts  W.  LOr^ 
mann.  Vn  806. 

M. 

Made  ia  Germany.   X  497. 

Mimneliwhee  VerhaHen  de*  OMai.  Voreaeli«  Bbev  n. 
bei  verschiedener  Inaupmebnabtt«  de»  Eiaeoa. 

VII  342. 

MagneUsche  Hyaleraihb  Von  Dr.  C.  Heinke.  II  79. 
■anganbrenM.  UntersnebuncMi  Alter  den  Einflob  der 
WArme  aaf  die  Peatlgkeitaeifeneebaftaii  der  M. 

IX  440. 

Manganbestimmungen  in  Ferromangana«.  EinlfO  ITraaelwn 

der  mangetaideD  Uebereinstimmnng  bei  M.  Von 

H.  von  JUptncr.    IX  410. 
MaiweMHnarthrenwerke.  Das  KObrenwalzweik  Keui- 

•eheld  der  Deutaeh-OoBterretehlaobea  M.  Von 

J.  Castner.   XI  626.   

MarWbericMe.    Vierteljahrs-M.   U  101,  VUl  887. 
Martinschlacke.   KrysUlUsirto  M.  VU  847. 
MaMMne«.  Anerikaniaeho  freien  fttr  M.  XH  698. 
MatsengDter.   ücber  Auslade-  und  Tr.ansportoinrich- 

tuDgen  der  M.  Von  Fr.  W.  Lührmaan.  VII  326. 
Hailtal.    Excentrisoher  M.  Ar  Tiofbohrnngen  mit 

aiofbendem  Weikmng.  Von  Hnlnv.  Kayer  ft  Co. 

r  p. 

Meialigeschirr«.  llcratelloog  tiieil weise  emaiUirter, 
tbeilwelse  galTanoplaltirter  M.  Von  A.  Abort. 

III  itsi.  P. 

MeUllrohre.    Vorriehtong  aar  Herstellung  von  M. 
ohne  Sehwriinabt   Von  C.  O.  P.  de  Laval. 
1       Mit  Abbild.  186.  P. 
'  Mlkrophotographlscher  Apparat.  XT 
j  Mikroskopie  der  Metalle.    Die  M.  auf  dem  Ingenieur- 
j        Congreb  ra  Chicago  1898.  XI  687,  688. 
I  MIWiaBiMiaa  «m  dem  AeMSban.  XU  667. 
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MwlwItMm.  EiMtvn  eln«r  M.  Vn  847. 
M«ffel0fen.    Voiriohtnng  zam  Anffangen  von  Zink- 
dämpfen an  M.   Von  Th.  BoHek.    Mit  Abbild. 

vm  302.  I'. 

Nestor  der  deutschen  Eisenindustrie.   FJn  N.   III  16B. 
Neues  HOHenwerlt  im  Ural.   Ein  ii.   X  töü. 
Nickel-Eicenlefirungen.   VII  MG 
MOM  mt  Elttn.  Trmntmg  tob  N.  XII  682. 
Nicket  und  Kobalt.  Trennung  von  N.  durch  Eleldrtlya*. 

Von  Dr.  Georg  Vortmann.   II  95.  P. 
NiaIHMicr.  Vorrlditttoi;  «am  Bobren  von  N.  in  Keaael- 

wind«.  Von  A.  Keloabagen.  VI  mi.  V. 
Nfetnnschine.     Hyrlranliüehe  K.    Mit  Abbild.    II  70. 
Norddeutscher  Lloyd.    V  2öl>. 

Nard-Ostsee-Kanal.    Die  DrehbrQeken  Aber  den  N. 
IV  190. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Bitn-  md 

Slahlindustrieller.    V  2r,4,  XI  f)56. 
Normalien   iür  die  Betiiubsiuittcl  der  preiifsiticlipn 
SUatabahnon  in  den  Jahren  1871  bia  1896.  Die 

■rr.-rliiclidii  lH'  Eütwicklnn-  der  N.    VII  1189. 
Novelle  zur  Oowcrbcordnuag.   VI  801». 

O. 

•haiNlidieiiiolilar  bei  StalilbHiekeii.  Xn  677. 
Obevtdilealaelia  HeaUn-SIttiallk.  XI  646. 

Oesterreichischer  Ingenieur-  und  Architektenverein.  V  11^4*2. 
Ofen  mit  ^GAcliloasciicr  Ih-ennkainmer.   Von  J.  Ujers. 

Mit  Abbild.   XI  542.  I'. 
^  xam  Friaebeo  tob  Roheiaen.  Von  II.  llOfer.  Mit 

Abbild.  1 86.  P. 

Panzerplattentrage.   Zur  P.   Von  .1.  Castncr.  i  12. 
Pariaar  WallamaMliMii  van  1800.  XII  691. 
Pirtantanl.  Statistik  dea  kaiaerlicben  P.  f&r  daa  Jahr 

iwu    IV  206. 
Patentanmelduagen.    l  U,  II  Uö,  iii  159,  IV  210, 

VI  894,  Vn  88«,  vm  880,  IX  486,  X  498. 

XI  511,  XII  r,.S7. 
Palente.   I  »5,  il  95.  III  160,  IV  211,  V  251.  VI  2t»6, 

VJI 386,  VIII 391,  IX  426,  X  493,  XI B41,  XII 587. 

Siehe  aveb  Seite  XL 
PeipersKotitcnslorfbestimniung  im  Eisen  durch Zcichnonga- 

verfahren.    S  on  E.  Volmer.    IV  löW. 
Personainachrichten: 

Baara,  Oeheimrath,  U  94.  UI  168. 

Gruson.  lli  i inniiii  i .  Gehcitnrath,  IV  169. 

Mehrtens,  Professor,  IX  441. 

8eliett,  Ed.t,  Oberhtttteninapector,  VT  886. 
Phosphorhaltige  Eisenerze.  Ververtbani;  ron  ph.  Von 

.1.  Reese.    III  101.  P 
PkotphorslMrabetUmaHing  mittels  Molybdänifisung.  Ver- 

einfaebte  Methode  der  1*.  IX  417. 


Pralaamadiraibon  be(r.  WXraieabgabe  von  Heiakffrpem 

IX  410. 

Preiie  zum  Ziehen  von  Rohren.    Verfahren  and  P. 

Von  E.  F.  Boulel.   X  493. 
PrefdnMan.  Verfahren  «nr  Beratetlnng  von  P.  Von 

Th.  W.Lee.   TV  211.  P. 
Probenahme  bei  Erzen.    Ci-hfr  die  Hanpt-P.    V  247. 
Protokoll  der  Vorstandssitiung  des  Vereins  deutscher 

EiaenhQttenleale.    Anaswr  ana  den  P.  vom 

2  Februar  1895.    IV  215. 
Protokoll.    Stenograpliisehcs  P.  der  Hauptvcraamm- 

lung  des  Vereine  deutscher  Eieeuhiittenleiite  vom  ^ 

18.  Januar  181^.  III  106. 
Puddeln  direct  vom  Hochofen.    \'III  395. 
Puddelprocefs.    Fortn*  In  iiir  im  P.    XI  r>3*,». 
Puddel-,  Stahl-  und  Spiegeleisen.   III  140. 
Pyrowalar.  VII  383. 

'  RadreilenlHiich-Statiitih.  ErKebniaaederR.  in  den  Jahren 
1??7  hi.-»  1891.    IV  -iU. 

Rauch.     Billige  Ueesiliguug  des  lästigen  Fabrik- 
aehornatelnraneha.  II  96. 

Ragefterativ  -  Flammofen  mit  Dampfkessel.    Von  W. 
Swindt'Il.    Mit  AhhM     XI  543.  P. 
I  Rogenarativ  •  GasOtea.   Neuerung  an  Weciiaelklappeat 
I       und  Weelnelgloekea  filr  R.  VUI  888. 
I  Ragenara««-01ea.VonJ.Piirve«.  Mit  Abbild.  XU  588.  P. 

Reuleaux  n\n'Y  Vvlumc^aen  im  Maschinenbau.  VII  836. 
I  Rheinbrllcke  bei  Bonn.    III  157. 
I  Rienenfallhamnier.   Mit  Abbild.   I  47. 
I  8le<aMhelbe.   Oegoeaene  K.   Von  J.  Yoron.  Mit 
i        Abbild.    VI  II  392.  P. 
'  Riga.    Der  Handel  in  R.    V  2rtO. 

Roheisea  zu  5  Dollar  f.  d.  Tonne.    XI  555. 

RaMaaaemaiBng  der  Me.  III  108. 

—  la  daa  VerelniftM  Staaten.  V  256. 

-  Grorsbritanniens  Im  Jahre  1894.  IX  430, 
I  Rohflisen-Mischer.    XI  549. 

,  Rohre.  Vorriehtung  zum  Auswalren»  Olfttlen  und 
j        Kalibriren  von  nahtloaen  R.  Von  P.  Heaao.  Mit 

Abbil'l     I  -m.  P. 
:  Rohre  ohne  SchweilenaM.  Vorricbtung  zur  Herstellung 
von  Meull-R.    Von  C.  G.  P.  de  Laval.  Mit 
Abbild.   1  35.  P. 
RelwgestStnge  für  Tiefhohnin^en.    Von  Fauck  &  Co. 

Mit  Abbild    Vil  337.  P. 
Relirwatawertc  mit  geatQtster  Dornatange.  Von  Laraon. 

Mit  Abbild.    VII  837.  P. 
RCiirenwalzwerk  Remscheid.     Daa  U.  der  Dcutseb- 
Oesterrcichiechen  ManDeemanoröhienwcrkc  Von 
J.  Caatoer.  XI  528. 
Rollbahn  fUr  Walzwerke.    Von  J.  von  Bieroliet.  Mit 
Abbild.    l.\  Iii-;.  P. 
j  —  Von  S.  V,  Hui)cr.    .Mit  Abbild.    XI  512.  P. 
I  RCMafaa.  Von  Cbarlea  Vattier.  Mit  Abbild.  II  95. 


Digitized  by  Google 


R«<irend«t  Wasch-  und  Laugegetaft  fUr  Erze.  \on 

Davidsohn,  Cedoryren  &  SOderJand.  HU  Abbild. 

Vm  882.  P. 
MiMid.  Rotireodw  R.  Von  H.  Nmflfbwff.  Mit 

Abbild.   IV  212.  P. 
Rwidsehau.  Industrielle  R  (vgl  Seite  XIII). 
Miland.   üinfahr  nach  K.   II  U8. 
-  StaiDkoMengraben  in  R.  XII  MS. 
ÜalilMia  Eneugoisse  an  QnlMimit  Snhl  und  Elsen 

im  .Tahre  1893.   I  48. 
RmiMiM  EiMNiirfiistrio  in  lahra  t8»4.    Vli  Ub. 
RmiMto  DNiiMwIit«.   JUttMlimgen  um  d«r  r. 

XI  Wl. 


ttflMUtor.   Scheero  zur  Herf^tcllnn^  von  S.  Von 

MHZ  Müller.   Mit  AbbUd.   III  im.  P. 
tlMrstofTgeliaR  dM  FhiÜNliMW.  lieber  den  8.  Von 

A.  Leilebnr.   Vlll  376. 
Schaukeltieb.   Von  U.  Frantz.   X  m.  P. 
Schecf«  zur  JIer«telluDg  von  Sägeblättern.  Von  Max 

MUler.  Hit  Aliblld.  III  IM.  P. 
tchiHewMef.  Schmieden  vun  S.  in  (icsenken.  Von  I 

Parkinson  &  Schmidt.  Mit  Abbild.  VI  296.  P. 
~  Vorfahren  zur  UerstoUung  ron  geschmiedctui  S. 

für  EiMiibnbnfnhraeaga.  Von  Poeugen,  Gics- 

bor»  &  Cic  Mil  Al.bild     lX-128.  P. 
ScWwien.  Ttstou^r»  oeueato«  Gutachten  Uber  Tbomae- 

SufaI-8.  IV  I7a 
Sehife.  Deatacbe  S.  nna  cngliBctaeDi  Eiien.  IV  168, 

VI  288,  XI  540.  XII  .^57. 
—  Ueber  Vermesaaug  und  Klasaificatiun  der  Se«- 

•ehtire.  Von  0.  PJnmm.  XII  560, 
«elMbMi  aNMtHMMlMtt  Im  Mra  WM.  IX  440. 
ScliM»nat«riaL   I)cut.<»cbe8  8.  VIII  9H. 
ScMaekeMwag«»«  H  ^• 

MHMfftuer.  Windnflllirang  f&r  6,  Von  J.  Bnekof. 

X  49«.  P. 
SdiffliedtpraMe.    Hrortfie  S.    I  47. 
Sckniedepreaaen.   Verfahren  zum  ä.  zwischen  drei  ' 

nnd  aehr  Stenpehi  vom  8ek«r«fan«r  Eiienw«rk.  ' 

Mit  Al  bild.    II  95.  P. 
Scbttflwaider  Oefan.   X  497. 
teNraaMi.  Umlegen  eines  nlten  8.  X  486. 
SchoH.   Oberbnttcninspector  Ed.  S.  t.   VI  286. 
Scitttzmittel  f  ßr  guSk'  n.  eehniadeiaerne  KObren.  1  47. 
SchwebebalNien.  I  40. 

Schwefel  Im  Elsen.   Bestimmung  des  S.    IX  416i. 
Schwefelnickel.   Verfahren  zur  VerarbeituoK  von  S. 
oder  Kobnickel  besw.  Kobalt.  Von  P.  Mauhe«. 

XI  541.  P. 

Seeschiffe.   .Siehe  Schiffe. 

SelkttthBtige  Entlade  VenkilbMl.    Eine  Adle  ».  Hit 

Abbild.    II  68. 
Male  Fngt.  Antbropologiaehe  Stndien  nr  i.  IX  401. 
tMfM  rEnceuragement  peur  l'lndetlria  NaUenal«.  IV  218. 
»Kwlniiinhe  im  Uewerbebetrieb.  I>ie  i«.  IV  203. 


IX 

Sonntagsruhe  im  Gewerbebetrieb.    Diu  Anweisung  des 
Ministers  fiir  Handel  and  tiewerbe,  betreffend 
die  S.   VII  318, 
tofHruiif  vne  FhireeiMR  nnd  ttaU.  Ueber  Genauigkeit 

d  r  S     Von  W.  Srhmidhaiumer.    VIII  3GS. 
SoutK Airican  Asseciation of  Enginecrt and  ArcMteci«.  XI 552. 
Spudem  Qn.  mid  Auttaiir.  V  SE6. 
Spaniens  Els«nindus1rle  im  Jahre  1894.    V  256. 
Spanannsamesser  für  eiserne  Brücken  und  Eiutkitite- 
messnngen  an  ProbrstSben.  Von  M.  Baicke. 
VII  S.".!. 

Stahl,    Vei-f.ihren   zur  Umwarnilung  von  Oiif^cisin 
oder  kohienstoffarmem  ä.  bezw.  äcbmiedeisen  in 
Stahl  Von  J.  A.  Huuter.  V  2ttS.  P. 
fWilgetchosse  In  Rulsiand.  Ersengong  von  8.  Von 

8.  Kern.  XI  661. 
SbiliMMer.  Metallfonn  fBr  8.  Von  J.  Slnttery.  Mit 

Abl.il.i.   VII  :i;i7.  P. 
Statistik.    I'li'gebniaee  der  Radreifcnbnaeh-S.  in  den 

Jahren  1887  bis  1891.    IV  214- 
ytaüaUk  des  Knieerl.  Patenunto  flir  das  Jabr  1884. 
!V  20«. 

Statistik  der  oberacblesiscbeu  Berg-  und  üiitteuwerke 

fllr  das  Jabr  1894.  XI  64«. 
Statistisches.    I  »7,  U  97,  III  162,  V  2r>4,  VI  2tC. 

VII  ^38,  Vm  383,  IX  480,  X  486,  XI 544,  XII  58t). 
netabobrar.  Heretellnng  von  8.  mit  Spttlkanal.  Von 

C.  Boruet.   VI  296.  P. 
Steinkohlen  In  Rufsland.   XU  r.u.i 
SteiAkohtengruben  in  Rufsland.  XU 
SMn*  und  fnSbnOi^.  Von  R.  D.  Gates.  XI!  58B.  P. 
Stellvorrichtung  fDr  Warzwerke.  Von  Tuwnaend«  Cline 

&  Taylor.   Mit  AbbUd.   IX  428.  P. 
SIsnegrspWeohss  Proiefcol   der  HanptvemaBmlnng 
des  Vereins  deutscher  EisenhBttenlenta  XOm 
13.  Januar  1895.    III  105. 
Stefsbehrmaschinen.   Kolben  für  fi.  mit  UUckwürts- 
fUhrung  der  Bohrer.    Von  Siemens  Halske. 
Mit  Abbil.i.    IV  2 iL'.  P 
Seperphosphatanaiyse.   IX  417. 

X. 

Tarifmnf^rpqel.    Eine  merkwürdige  T.    IV  172. 
Temperprocsis.    beschleunigter  T.  für  acbmicdbaren 

und  StabIgnJb.  Von  C.  Rott.  XI.  612. 
Tstmajers  neuestes  GnIaeUsR  Uber  Tbomai'tlnblsaMsnsn. 

IV  178,  V  m, 
Themas-  und  Beissmer^elMlaen.  in  184. 
Themaspbosphatmehl  und  dessen  Anwi-mhin;,'.  \°I  2lHi. 
Themasprocefa.   Eiuführong  des  T.  in  Deutschland 

und  den  Naebbarataaten.   IV  214. 
Thomasschlacke.  Verkauf  der  T.  naeb  dtratlflsUeh- 
'        keit.   XI  519. 
TiMHnaaecMaeke.   Beetimmaog  der  Qeaammtphobpliot- 

iiare  in  T.  Von  C.  Rolnbaidt.  IX  41ft. 
Tbomas-StaHlschienen.   Tetm^eis  neoostas  Ontaehten 

über  T.    IV  179. 
nslbehrgestange.  Vermittelst  Kiemen  und  Knrbel  an> 
getriebener  Schwengel  für  T.  Von  A.  Iftaky, 
Mit  Abbild.   V  252-  P. 
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Um*  «r  iMMMMnIvNriw.  Ton  P.  L.  CMk.  Mft 

AhViüd     XU  5R8.  P. 
TragerwAlzwerk.  VooF.U.lündl.  Mit  Abbild.  III  161.  P. 
TiiiiwHullMte  Vfriwhr.  Der  t  VTI  843. 
TnwtptfMnriehlHiigen.   Ueber  AnsUde-  und  T.  fQr 

Maasengatcr.  Vnn  Fr.  W.  Ivilhrmann.  VII  826. 
TrusportelMient.   Ein  nenes  T.   VI  301. 
TniMMii  VW  (fMlMolNMii  MftalM.  VsrfidiMMi  Qnd 

Vorrichtung  suB  T.  oiid  dgl.  Von  J.  A.  Majrt. 

IX  426.  P. 

TroMunf  von  Eisen  und  Zink  aus  ihren  LOauDgeo.  Ver- 

falrrm  sur  T.  Von  B.  Wnnte.  V  251.  P. 
Trtnnung  von  Nickel  und  Kobalt  dnrch  BltktrolfM. 

Von  Dr.  G.  Vortmann     IT  9',.  P. 
Tritwalzwark  mit  venteilbaren  Lagern.  Von  A.  iiiuiuati. 
XI54S.  R 


xr- 

IWtanni  «nf  HelnllN.  Heratoltnng  «in««  dnuklen  IT. 

Von  Ch.  La  Pierre.   Mit  Abbild.    III  UX». 
Umlegen  ptnes  alten  Schornsteins.    X  496 
Ungarns  Bergwerks-  und  HttttentReuguafl  im  Jahre  1893. 

XI  664. 

Uillftuterer  Wettbewerl».   Entwurf  ebmt  GomImi  inr 

BekAmpfnng  des  u.   II  86. 

—  Der  Geseu-Eotwurf,  betr.  den  u.  VI  ä&S, 

—  OflMli-Eotwnrf  fegen  den  n.  XI  681. 
UlMfrsiichuiig  ejeenhOttenmlnnischer  Erzeugnisse.  Von 

Geb.  BergrnUi  Frof.  Dr.  Wedding.  XI  600. 


V. 

VwtHatfon  und  Ausbeutung  von  TIelbauten.  Ueber  die  V. 

am  ■\VlMtwat«<r-*ranii     XI  r>52. 
Vorarbojtung  von  Eisen  und  StaliU    Beobachtungen  bei 

derV.  1164. 
Verband  doutocher  Elektrotechniker.   XI.  553. 
Verbundgufs  (Panzerplatten).  Verfahren  ii.  Vorrichtung 

cur  Herstellung  von  V.    Von  Th.  Hamptou. 

HHAbUld.  1X496.  P. 
Verein  deutscher  Elsen-  und  Stahtindusirieller.  I  31,  II  81. 
Verein  deelschor  Fabriken  feuerfester  Pre4ucte.  III  lft6, 
*  IV  818. 

Venii  imMm  HtMldneiiJaimfmre.  I  4S,  Vn  889. 
Verein  der  Montan-,  Eisen«  uni  HniehlnenMiiliMton 

Oesterreichs.  1  tö. 
Veiein  Mr  EiMHlilMikiiiiie  m  Beribi.  Hl  166,  IV  218. 

Vni  896,  X  496. 
Verein  zur  Wahrunri  rfer  nempinsamrn  wirthschaftllchen 

intoressee  in  Rheinland  und  Westfalen.  XXIV.  Uanpt- 

▼«ranninihuig  dei  V.  IX  484. 
Vereins-Nachrichten.   I  52,  II  104,  lU  168,  IV  215, 

V  264,    VI  304,  VII  »52.    Vlfl  400,    IX  448. 

X  500,  XI  556,  XII  600. 
VeifihrMi  ««d  freieb  am  Ziehen  «nn  IMren.  Von  E.  F. 

BmIm.  X  488.  P. 


Vertnuf  der  TiieimieeMieke  naeli  CitnttUtaitlelikett. 

XT  r.l9. 

Verkokung.  Die  Wett-V.  Bulmke -Oeranni«.  I  SO, 
II  79. 

VereMtMMg  nnd  KlnaeMendon  der  SeeeehifÜB.  Von 

0.  Flamm    XTT  r>m 
Vierteljahrs-Marktberichte.   II  101,  VUI  m. 
VemMIlM  flir  dl»  Bemaitttng  der  KOnlgl.  meeb.- 

techB.  VenmebMwetnlt,  X  486^ 


Waggonkipper.    Selbettbätiger  hydrutUMher  W.  im 

Ruhrorter  Hafen.   X  457. 
Wabealagerug.    Von  S.  T.  Williams.    Mit  Abbild. 

VIII  898.  P. 
Walzenzugmaschinen.  Beobaobtongen' nn  grUlheren  W. 

Mit  Tafeln.   VI  266. 
WalikefiM.  Yerancbe  mit  W.  Klntteeeben  Syetema. 

XII  664. 

Walzverfahren.    Vom  .Schwelmer  EieeowerlK.  Mit 

Alibiid.   VIII  391.  P. 
Walzwerk  mit  vier  das  Kaliber  eineebliefsenden 

Walzen.    Von  Otto  Klntl«.   Mit  Abbild.  VIII 

882.  P. 

—  tnm  DQnnerwalMn  Ton  Robrvlnden.  Von  Wirtb 

&  Co.    Mit  Abl.ild.    VITT  391.  P. 

—  aar  Anfertigung^  von  Blechen,  Band-,  Fa^neisen 

nnd  dergl.  Von  Pnnl  Hesse.  Hit  Abbild. 
'        II  96.  P. 

—  zur  Herstellung  von  Keitnn  olmc  Hrhweifsnn^ 

aus  einem  btab  von  kreuzförmigen)  ijuerscbnitt. 
VottO.Klnttc.  Mtt  Abbild.  IV  218.  P. 

—  nnr  Herstellung  von  Kremeleen.  Von  0.  Klmtte, 

Mit  Abbild.   III  160.  P. 
■—  cur  Beretellung  von  WaltatXben  mit  na  drei 
oder  mehr  Seiten    versehenen  wechselnden 
Profilirungen.    Von  Mannatnedt  A  Co.  Mit 
Abbild.   VIII  892.  P. 

—  mm  Walsen  von  dOonem,  acbarf  und  fein  profi- 

UrtemWalagnt  Von  L.  Mannstaedi.  Mit  Abbild. 
VI  91».  P. 

Wabwerke.  SteltTorriditong  für  W.  Von  Townsend» 

Cline  ft  Taylor.   Mit  Abbild.    IX  429.  P. 
Walzwerks  Kupplung.  Von  Bmno  Babel.  Mit  Abbild. 

Iii  iöO.  P. 

WumiaMlen  von  Welen.    Ueber  das  W.  nnd  seine 

Folgen.    Von  J.  Riemer.    XI  513. 
Wasch-  und  LaugegefSfs  fDr  Erze.   Rotirendo«  W.  Von 

Davidsohn,  Cedergren  &  Södorlund.  Mit  Abbild. 

VIII  898.  P. 
Wassersiaubleuerung.    Von  Rechem  &  Post.    IX  43Ci. 
Wasaerzersetzung  ia  oiaem  Gaagenerater.  Zur  W.  Von 

W.  Sehmidhammer.  II  65. 
Wechselklappen.  Neuerung  an  W.  und  Wcchaelgloeken 

tnr  Hl  -I  iK  r.ttiv-Gasöfen.  VIII 
Weichnietallrohr  mit  einer  Einlage  vr>n  schrauben- 

fSrmig  gewundenem  Drabt.    Von  W.  Droteer. 

IV  818.  P. 
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M&n.   Uebflr  4m  WMrmIftitfen  von  W.  nnd  Mine 

F  l-  1  Von  J.  Riemer.  XI  5151 
Hfeitau>fteliun|.  Paruer  W.  XII  ö91. 
■trMM.  V«rf»hrMi  wt  EntsflbeniBflr       W.  and 

zur  Gewinnung  von  RaffinatbliM  und  Chlor. 
Von  ForeigD  Cbemioal  und  Elcctrolj-tic  Syndicate. 

V  252.  P. 

WwkilMW.    Verfahren  und  Vorrichtung  zur  !1er 
=itp!Inn?  vfvn  W.  mit  .siili  verjüngendem  Quer- 
schnitt (boBondera  Schaufeln).    Von  W.  Rotsnm 
iittd  B.  Himh.  M»  Abbild.  V  252.  P. 

Wefkzeugstahl.    Ueber  Darstellung  von  W.  auf  stci- 
riscben   und    niederö»terr«icbischcn   Werken,  i 
Von  A.  Ledebur.  Mit  Abbild.  Ii..  | 

WeHlwwerb.  Deutscher  W.  in  Britisi  Ii  Indien.  V  260. 

—  r>t>R(>t7entwurf  gegen  den  oolauteren  W.  VI  298,  | 

Xi  öül. 

WettrariWimig  Miito-6ennanla.  I  30,  II  79. 
WMerhitier  mit  durch  heifsen  Wind  gespiistcn  Iii- 
Jeotoreo.   Von  Wladimir  F.  Berner.   Mit  Abbild. 

V  »1.  P. 

WleiMMIiiiiiM  bei  Hochofen.  Debet  die  Erfindong  der  W. 

Von  A.  Ledebur.   XI  509. 
WindzufQhning  fiir  Sebiniedefemer.    Von  J.  BMkor. 

z  m.  P. 

Wirthschaftsiahr  T894     I^i?  W.    IX  434. 
WirthsehalUpolitik  de»  Fürsten  Biimarck.  Die  W.  und  der 

Anfcebwimg  der  dentaeben  Indnatrie.  Von  Dr. 

\V.  P.t  timor.    VIII  ;i54. 

-  Die  W.    Von  Generaldireotor  Klewitz.    X  462. 
«««Izritld.  XI  606. 

Ziniuiampie.    Vorrichtung  zum  Auflangen  von  Z.  au 
HnffeiMbD.    Von  Th.  Hollelt.    Mit  AbbUd. 

VIII  892  P 

anksaUUitungen.  Ueinigung  vonZ.aufcloktrolytiachem 

Wege.   Von  Cboate.   X  4M.  P. 
thlrti^    Verfahren  zvff  Anischeidung  det;  Z  aus 

mnlt-  und  ailberhaHiKem  BleigUna.  Von  Emmens 

Zinc  Comp.  VIII  B92.  P. 
nnn.   Verfabron  sar  Wiedergewinnung  de»  Z.  aus 

W.  ::  .Mr  1  nhi  illen.  VoiiTh.G.Uunter.  IV 211.  P. 
Ulle  tUr  Brititch'Ottindian.  X  49^. 
aniMisetalhiHf .   Ueber  Vorriebtungen  tar  Z.  Von 

W.  Schmidhammer.   VI  288. 
Zuschriften  an  die  Redaction.   I  St).  30,  II  7»,  VI  288. 

VII  m>,  IX  424,  XI  687. 


Patont-Veneichnirs. 


Deutsche  Reichftpatente. 

Mr.  IlMie  1.  Aufbereitaug. 

JH<^'"  Nfuerburg.  M.  Hotirender  Kundherd.  IV  212. 
7U  y7&,  Mayer,  Kart.  Vorrichtung  zum  EntwibMOrn  von 

Bnen  and  Koblen.  XI  M2. 
80174.  FfMb.  Sehftiikelrieb.  X  4M. 


V,.  KlMM  Ik  iMffgkMk 

77887.  SiemM»  A  Haiske.    Kolben  fOr  Stofidiobr- 

masfhinen.  IV  '212. 

77  908.  H.  Hayer  &  Cle.  Meiisel  fiir  Tiefbohrungeii. 

I  86. 

78  IM.  Fauck  &  de.  BohrgeeUnge  fürTlofbobrnngen. 

VII  mi: 

78 199.  Fawk  A  CIt.  Dobraebeer«.  IV  312. 

78282  Elttener.  Anfsetzvorriebong  fiir  Pdrderein- 

riciitungen.  V  251. 
7«  30;».  Craeliu«.  Vorrichtung  aum  HebM  von  Bobr- 
IcenMo,  Bobfera  n.  dgl.  fOr  Tiefbobmngen. 

IV  211. 

7il  026.  Raky.  Schwengel  fQr  Tief  bohrgeatäoge.  V  2&2. 
Wlia  HenfimMR.  Verfftbien  anm  Abbobren  tob 

BohrlOcIu  rn  und  Scbäobten  ia  Mbwlnmen- 

dem  Gebirge.  XI  &42. 

KIMM  7«  Blech-  und  Drabteraengnng. 

77  980.  ft.  W.  Dretler.  Blankglilhen  von  Draht.  II  90. 
7SÖ10.  Immel,  Jeh.   Platinen-  und  Blech-Glühöfen. 

IV.  211. 

79912.  Dahlhaus  &  Cle.  EinrHckvorrlehtnng  für  Dmht- 
xiektrommeln.  IX  428. 

KImm  ml  BnuMtolTe. 

78  663.  Wilton  Lee.  Verfahren  zor  Heratellong  TOti 

PreDikobleo.  IV  211. 
78640.  8«IIM,  N.  Liegender  KokMfen  mit  dofipelten 

Wandkanälen.   IV  211. 
ISf'iU.  Baher Hartridge.  Künstlicher  Breanatoff.  IV 211. 
78927.  J.Magirus.  LicgenderKokeofen  mit  Gewinnung 

der  Nebenprodnete.  III  160. 
SO  145.  Dr.  C.  Otto  &  Cle.  Lip«?ender  Koksof.  ii.  1X428. 
80  Ö20.  F.  J.  Cotlin.  Koksofen.   XII  687. 

Klasse  18.  Elsenerzengnng. 
727.  Soci4t6  Anonyme  d'OHirte.  Buiacber  Beaaemer- 

proccfs.   I  S5. 
77904.  Helnr.  VUUir.  Prieebea  tod  BobeiMB.  I  86, 

7S29f>.  Rcrr,rr.  Wimlorhitzer.  V  251. 
78801.  Hunler.  Umwaadlong  von  GuUeisen  in  Suhl. 
V  888. 

79429.  Ackermann.  Verfahren  zum  Härten  der  Ober- 
tlärlie  N  OD  Platten  u.  dgL  durch  Cemontatioo. 

Vli  aa?. 

88876.  BerkfMi  A  TMeL  Baslaeber  PlMunofeDpiOMfo. 

IX  427. 

80278.  TliomHaaen.  Einbinden  von  pulverigen  Eisen- 

orMB.  IX  488. 
80840.  Meyer,  J.  Koblnng  dw  FldMeem.  IX  496. 

KluM  19.  EiMübakB-»  Strahon-  und  BrMckMbM. 
77788.  CenaoBiirle  Reienhaile.  EteenbahMebienen' 
nngel.  III  160. 

KIMM  98.  »iMbabRbeMeb. 

79880.  Ehriiar«.  GeaebloeBMer  A«bil«gerkMteD.  IX 

427. 
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KIntw  M.  FMMrui;»aBl«foii. 

77  MO.  Aet.<8M.AMhBiMrTliMW«iw.  FlaBDofen.  1 86. 

80602.  1.  Gjers.  Ofen  nU  fMehloMMiier  Branttkamoer. 

XI.  642. 

KlttM  n.  GleAierel. 

77  "77.  Carl  PieDir.   Poi  injircfso.   1  3'i. 
In  im.  C.  Monz.  Kern-Drehbank.  11  96 

78  518.  HHaradMlilt  Kulnnii.  Rebelantrieb  mr  Vorm- 

pressen.  IV  211. 
7H?A2.  Huth,  P.  Centrifugal  Giefsverfahreii,  IV  212. 
78  950.  OfMser.  WcichmctaUrohr.  IV  212. 
7088&.  J.«tltoriy.  Matallform  fllrStaMrlder  VI1387. 
7!'  r,i^.  Pelpers  &  Cle.    Hart^ulB.   VII  817. 
sOOGi.  StuUey.   KernmaMe.   IX  421, 
80  IIB.  HMHrtM.  Hentellnng  von  Verband^nfs 

(P»ii7.(Tpl:ittt-n      IX  iS«. 
80807.  B«ck&Hmk«l.  Keroformiiwacliine.  XII 687. 

KlasM  M.  Hflttmw«Mii. 

77  868.  etaito«  Vafltor.  Rtetor««.  II  96. 
7N 150.  Emmens  Zinc  Company.  Antteboidung  de»  Zink* 

sulphids.   Vlll  ä\i2. 

78  SRO.  6.  VwhiMim.  Trennniig  von  Nickel  nnd  Kobalt 

<1tirch  Elektrolyse.   II  95. 

Hunler.   Wiedergewinnung  de«  üinna  aas 

Wcilählccliabfällen.   IV  211. 
TSeiNL  Wanfe.  Treannaer  von  Ria«»  u.  Zink.  V  S51.  { 
7S70fi.  Ilayi.   Eiitsilbern  von  Mh-i.    V  2.51.  ! 
7H788.  Martini,  C.   DeciieiicunstrucUon  für  Fiamm*  \ 

Ofen.  IV  211. 
78707.  0<idy,  Grolsity  t  tmiUi.  Hirten  von  Drabt. 

Vil  m. 

78896.  Fortlfln  Ctivmlcal  &  Electrolytic  Syndicate.  Kiit-  ' 
silberutig  von  Werkblei.   V  252.  { 
70  237.  Dr.  A.  Coehn.  Elektrolyse  von  Salzen.  VII  .3.37. 

79  415.  Davidton,  Cedtrgran  k  SOdorlund.  Wascti-  uod 

Laogsireilifte  für  Erae.  Vlll  892. 
7111485.  Hulin.  Lcgirungen  der  Alkali- oder  Erdalkali- 

■netalle  mit  $cbwerinotalien.   VII  387. 
70717.  HaHtfc,  Tb.  AufTaugen  von  Ztnkdämpfun  au 

Muffelofen.   Vitt  802. 
ii0082.  Choate.  KeiuiKung  von  Zinksalzlösnng«!!  auf 

elektrolytiachem  Wege.  X  494. 

80  Ml.  Miyt.  -  Trennan  to«  gesehmobtenen  Metallen 

und  dergl.    IX  \-yr, 
äO  437.  Manilas  k  SaeiM  Anonyme  de  M^taliurgie  du  Cuivre. 

Vembeitung  too  Bobnickel.  XI  541. 
80000.  MaederaM.  Gewinnnng  von  Blei.  X  496. 

KUtise  48,  Chembcho  Metallbearbeltang. 

78 182.  AMI  MberL  Hentellang  von  Metallgeeclrimn. 
U1  161. 

Klaue  48.  Heekaataeh«  MetaUbearbeltaaf.  . 

77444.  Aachener  TiMawerlie,  AeL<Seii  Drahtgiabttfen. 

TU  i»i. 

77744.  Bruno  Baliel.  Walzwerks  Kupplung.  III  1(30.  . 
nSOl.  Peel  Heeie.  KabUoee  RObren.  I  ST». 


Nr. 

77  86S.  C.  G.  P.  Oe  U«al.  MetalirOhren  ohne  Scbwella* 
naht  I  85. 

77900t.  E.  Jerlt.  Unfe  und  Bohre.  II  96. 
7790ß.  Ch.  La  Plifre.    Hefsteilnng  eines  diulklen 

Ucberzogee  auf  Hetallea.  III  100. 
77961.  Rani  Hetee.  Waliwerk  für  Bleelie,  Band-  and 

Faroneisen.    II  96. 
771)44.  Müller  k  Cle.   Schmiedepresson.    II  05. 
77953.  Jean  BHM.   Luftfoderbaoamer.   II  96. 
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15.  Jahrgang. 


i  lieber  Darstellung  von  Werkzeugstahl  auf  stcirischen  und  / 

I  iiiederösterreicliiseheii  Werken,  i 

Von  A.  Ledebur.  i 


(Hierzu  Tafel  I.) 


^leirisclics  Eisen,  sloirischer  Stahl  — 
wer  hätte  nicht  schon  in  der  Schule 
'/(  davon  gehört!  Norischer  Stahl  war 
schon  hei  den  Römern  dos  Alterlhuras 
hoch  berühmt ;  Noricum  aber  war  die  Provinz 
südlich  von  der  Donau  und  östlich  vom  Inn. 
Deutliche  und  häutige  Spuren  der  Tliäligkeit 
früherer  EisenliQttenleute  vor  und  während  der 
Röinerzeit  sind  in  Kärnten  und  Kruin  gcfuii<len 
worden;  vereinzelte  Spuren  auch  in  Steiermark.* 
Iii  der  jetzigen  Zeit  ist  die  Eisenerzeugung  Steicr- 
marks  fast  doppell  so  grofs  als  diejpnij^e  aller 
österreichischen  Alpenländcr  zusammen.  ** 

Die  Grundlage  des  steirischen  Eisen-  und 
Slahlhöttei'bctriebes  aber  bildet  der  steirische 
Erzberg,  jene  hochberülnnte,  mücbtige  Ablagerung 
von  Späth-  und  Brauneisenerz  zwischen  den  Orten 
V'ordernberg  und  Eisenerz,  welche  schon  in  vor- 
geschichtlicher Zeil  den  meisten  steirischen  Eisen- 
werken ihre  Erze  lieferte  und  bis  in  unabsehbare 
Zeil  auch  fernerhin  liefern  wird.  Alle  übrigen  Erz- 
vorkommnisse  Steiermaiks  besitzen  nur  unter- 
geordnete Bedeutung.***     Von  der  gesammten 


•  Lndw.  Beck,  Die  Gescbiclite  des  Eisens, 
Fland  I,  S.  509;  J.  v.  Eh  r cn  wert h ,  Steiermarks  Eison- 
in<lustrie  (Sonderabdruck  aus  dem  Werke:  Ciillurbilder 
von  Steiermark),  Seite  1.34;  .\.  Jiigoviz,  lllustrirter 
Führer  auf  der  Uahnlinie  Eiseiierz-Vordeniberg,  S.  74. 

Vert'l.  Wedding,  Statistik  des  Eisens,  .Stahl 
und  Eisen*  1891,  Seile  254. 

•**  Näliercs  (Iber  die  Verliilllnisse  des  steirischen 
Frzberges  enth:llt  Jugoviz'  schon  (renannte  Schrift: 
lllustrirter  FOhrer  auf  der  Bahnlinie  Eisenerz- Vordern- 

I.is 


Erzgewinnung  der  österreichischen  Länder  dies- 
seits der  Leitha  liefert  der  steirische  Erzberg 
mehr  als  die  Hälfte  (im  Jahre  1891  710  000  t 
von  1  200  000  l  Gesammtgcwinnung). 

Diese  hohe  Wichtigkeit  schon  teil  früher  Zeil 
verdankt  der  Erzberg  neben  dem  massenhaften 
Auftreten  und  der  verhältnifsniäfsig  leichten  Ge- 
winnung seiner  Erze  auch  nicht  zum  geringen 
Theile  ihrer  Reinheit  von  schädlichen  Beimengungen, 
insbesondere  von  Phosphor.  Kupelwieser  theill 
in  seinem,  in  der  Fiifsanmerkung  erwähnten  Vor- 
trage vier  Analysen  gerösteter  Erze  des  Erzbergs 
aus  verschiedenen  Jahren  zwischen  1873  bis 
1892  mit;  ihr  Phosphorgeball  betriigt  0,025, 
0,027,  0,022,0,046  Jfc ,  ihr  Eisengehalt  schwankt 
zwischen  49,0  bis  r)l,8  ^,  ihr  Mangangehalt, 
welcher  für  Slahldarstellung  bekiitititlich  nicht  ohne 
Bedeutung  ist,  zwischen  2,78  bis  3,46  Gering 
ist  auch  der  Schwefelgehall,  welcher  bei  dreien 
der  erwähnten  Erze  weniger  als  0,1  ^  beträgt; 
nur  ein  einziges   Erz  enthält  0,19%  Schwefel. 

So  entwickelte  sich  schon  im  Mitlelalter  an 
beiden  Seiten  des  Erzbergs  ein  blühender  und 
weit  berühmter  Eisenhülleidielrieh ,  zu  welchem 
die  benachbarten  Wälder  den  HrennslulT,  und  die 
vorhandenen  Gewässer  die  Betriebskrafl  in  Hülle 
und  Fülle  lieferten.     Tiefgreifende  Aenderungen 


el  wiesers: 
H  des  sleier- 


iH^r^r;  ferner  ein  Vortrag  Professor  F.  Kup 

Ueher  ilie  Entwicklung  und  Bedeutung  _   ... 

m.lrkischen  Kmherge*,  ven^^ffenllirlil  in  der  .Zeilschrift 
des  österreichischen  Ingenieur-  und  Archilektenverein* 
1893,  Nr.  22. 
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in  dem  Betriebe  und  in  den  wirlhscbaftliciien 
VerfalUnissen  aUm  Eisenwerke  braefate  das  newi- 

zelinle  JalirfnindiTt ;  aiK'li  auf  dfii  lilpinr-n  Workrii 
machte  Ute  neue  Zt^it  ihren  Etnllufa  geUen«).  Dcr 
EiseoTerbrauch  war  mlehtig  gestiegen ;  nicht  in 
dem  gleichen  Mafse  liefs  sich  die  Holzkohlen- 
erzeugung steigern,  die  Holzkohlen  wurden  kost- 
spieliger, und  mit  der  Erleichterung  des  Verkehrs 
infolge  der  Ausdehnung  des  Eisenbahnnetzes 
wuchs  der  Wettbewerb  fremder  Werke.  Mine- 
ralische BrennsloCTe,  welche  zur  VerhültuiiQ  der 
Erse  im  Hochofen  geeij^net  wSren,  fehlen  «ber 
bekanntlich  den  Alpcnländern  gänzlich.  Noch 
bildete  die  gröfsere  Vorzüglichkeit  des  aus  den 
phosphorarmen  Erzen  mit  Holzlcohlen  erzeugten 
Eisens  ;  :  !  Stahle  ein  wirksames  Gegengewicht 
zur  Aus^leidiung  der  immer  gröfser  werdenden 
Schwierigkeiten;  da  kam  das  Jahr  1878  und 
brachte  die  Erfmdung  der  Eniphosphorungsver- 
fahren  mit  Iiasisclicr  Scliiackc  Aus  Roheisen 
mit  mehr  als  2  ^  Phos^phor  konnte  man  jetzt 
schmiedbares  Eisen  erzeugen,  dessen  Phosphor» 

goli.ilt  wt-nlizci-  als  0,1  %  botiiig  und  <icniriafl. 
nicht  erheblich  liütier  war  als  in  dem  Eisen,  zu 
dessen  Darstellung  das  TorzQgiichste  steirisehe 
Spatbeisener/.  als  Kohmaterial  Verwendung  fand. 
Schwieriger  [<[  datluicli  nnletigbar  den  stcirischen 
EiscnhüllenU-ulen  der  Kampf  gegen  fremden 
Wettbewerb,  zumal  bei  Darstellung  der  wacheren 
Etsrnsorlcn,  gcworrlen,  nn^l  doppelte  Am  rkrnnung 
verdienen  deshalb  die  Erfolge,  welche  Steiermarks 
Eisenhaltenbetrieb  trotzdem  noch  immer  erringt. 

Es  ist  bekannt ,  dafs  man ,  veranlafst  durch 
die  vorzüglichen  Eigenschaften  des  auf  basischem 
Herde  erzeugten  weichen  Flufseisens,  selbst  in 
Steiermark  bereits  zum  basischen  .Vfartinverfahn'n 
übergegangen  iet.  Dafs  auch  hierbei  die  vorlrelT- 
liehe  Beschaffen lieit  der  steirischea  Krze  die  Güte 
des  Enderseugnisses  noch  vorlheilhaft  beeinflufst, 
ist  nicht  in  Abrede  7u  stellen  ;  zu  üfsci  f  i  Be- 
deutung gelangt  indefs  die  Reinheit  der  Erzberger 
Erze  und  ihre  Verhflttung  mit  Holzkohlen  bei 
der  Darstellung  des  kohlenslorfreiclieren  Eisens, 
des  Stahls  im  engeren  Sinne  ,  insbesondere  des 
Werkzeogtilahls.  Ein  Piiospliorgehalt ,  der  im 
weichen,  für  gewöhnlichere  Zwecke  bestimmten 
Eisen  als  belanglos  betrachtet  wird ,  kann  das 
Verhallea  harten  Stahls  empfutdlich  schädigen; 
es  ist  aber  aurh  eine  vielfach  gemachte  Beob- 
achtung, dafs  ein  mit  Ilolzkoli'cn  aus  reinen 
Erzen  dargestelltes  Hoheisea  zur  Gewinnung  eines 
durch  hohe  VorzQglielibett  ausgezeichneten  End- 
erzeugnisses  sich  im  allgemeinen  besser  eignet, 
als  ein  mit  mineralischen  BreimsloiTen  gj'W'Minf'nes, 
wenn  auch  die  cheiiiisclie  Unlerfiuciiung  uns 
noch  nicht  imnicr  klaren  Aufsehlufs  Aber  die 
ll^^a^1:^  tl  dieses  Unterschiedes  '„'f^rebf-n  hat.  An- 
dererseits fallen  Unterschiede  in  dem  Preise  der 
Rohstoffe  um  so  weniger  ins  Gewicht,  je  bctricht- 
lieber  die  Verarbeilungskosteo  si&d,  je  halber 


I  also  der  Preis  einer  Waare  ist,  und  je  griifsere 
Bedeutung  ihre  Gate  für  die  Verwendung  besitzt 

'  n,u.z   besonders  kommt  auch   diese  Thatsache 

I  bd  Darstellung  des  Werkzeugstahls  in  Betracht, 

I  Und  sie  bildet  die  Begranüung  daf9r,  dafs  die 
alpinen,  in  erster  luilie  die  sieirischen  Werke 

j  sorgsam   bemüht   sijid,  den   hohen  Ruf  ihres 

'  WerkzeugstaLlj^  zu  wahren,  indem  sie  nach  wie 
vor  .«iic'.i  dc^^Hnzkohlenroheisens  als  Material  für 
stine  Darstelltüi^-  bedienen  und  auch  bei  dem 
Betnebe  der  Hochofen,  welche  für  diesen  Zweck 

I  arbeiten,  jede  Aenderung  su  Termeid«!  suchen, 
welche  Aenderungen  in  der  BeschalTenhrlt  des 

I  erfolgenden  Roheisens  nach  sich  ziehen  könnte. 

I  Neben  der  Beschaffenheit  des  Materials  bedingt 
aber,  wie  bekannt,  auch  die  Sorgsamkeil,  welche 
auf  das  Arbeitsverfahren  verwendet  wird,  in  er- 
heblichem  Miifse   die  Güte  eines  Erzeugnisses. 

,  Im  Laufe  vieler  Jahrhunderte  ist  die  Erzeugung 
v<i:i  Wfi kztMi_-sI.ili]  -  -  ursprünglich alsCärbslalil  — 
in  den  österreiciuschen  Alpen  ausgebildet  worden, 

I  der  Vater  hat  seine  Erfahrungen  auf  den  Soha 
vererbt,  und  ein  Arbeiterstamm  ist  entstanden, 
welcher  mit  dem  Verhalten  des  gegen  jede  un> 

'  richtige  Behandlung  80  empfindlichen  Materials 

■  aufs  genaueste  vci  traut  ist. 

;  Diese  Verhältnisse  crnicileii  der  alpim  ri  Werk- 
I  zeugslalildarätoUuiig  iitr  eigenartiges  Gepräge. 
I  Bei  einer  Reise  durch  Steiermark  und  Nieder» 

öslerreich  halle  ich  ktirzlii  Ii  Gelegenheil,  in  den 
I  Betrieb  einiger  der  betretTonden  Stahlwerke  Ein- 
}  blicke  zu  werfen,  welche  in  mehrfiusher  Hinsiebt 

für  mich  lehrreich  gewesen  sind.  In  der  Literatur 
j  i:>t  bisher  dieser  Zweig  des  Eisenhültenwesens 
I  ziemlich  dürftig  behandelt  worden ;  ich  glaube 

deshalb    in    der    Annahme    nicht  fehlzugehen, 

d.ifs  einige  Mittheilungeu  hierüber  die  Aritlieil- 
I  nähme  einer  grüfseren  Zahl  von  Lesern  zu  er- 
I  wecken  befllhigt  sein  dOrflen. 

All  (!•  r  Siliüialiii,  eine  IiaMü'  Stiirnlc  dii/Sseils 

Bruck  an  der  Mur,  liegt  der  Ort  Kapfenberg  mit 
dergleichnam{genStahlhOtte(Abb}ld.l).  Das  Werk, 

I  jetzt  das  bedeutendste  und  noch  in  rascher  Aus- 
dehnung  liCjzrilTr  tic  Tit>;,'t  ]s[;ihlwcrk   der  Alpen, 
I  wurde  1S51  durcii  Jen  Barou  Franz  Ma^er  von 
Melnbof  gegründet  und  besafs  ursprünglich  nur 
I  einen  einzigen  Tiegelschaclitofcn  für  sieben  Tiegel, 
I  welcher  mit  Holzkohlen  gefeuert  wurde.  Drei 
I  ähnliche  Oefen  wurden  im  Jahre  1858  erbaut. 
'  Bald  nachher,  und  zwar  im  Jahre  18G0,  kurz 
;  nachdem  die  Siemensfeuerungen  ihre  ersten  Er- 
:  folge  errungen  hatten,  ging  man  zu  dieser  Ofen- 
form  über,  nnd   1808  baute  man  auch  einen 
I  .Marliiiofe!»,  -iiTt  f't^tr  ti  Ofi  fi  difscr  .Art  in  Oc?!cr- 
i  reich  und  Deutr^cldand,    Bekanntlich  hat  die  an- 
I  fitnglich  geheilte  Erwartung,  dafs  das  Martin- 
schmelzen  inl^l  ;ll•:l  ^f•itl  wci  (Ic,  dasTiegclschmelzen 
entbehrlich  zu  machen,  sich  nicht  erfQllt;  als 
man  diese  Tliatsacbe  erkannt  halte,  wurde  der 
Ofen  wieder  beseitigt.    1872  erwarb  die  Inner- 
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berger  Hau^Llgewcrkschafl  die  Kaafenbergpr  [\mv.  I 
l8t(l  wurde  die  Alpine  Montangesellschafl  ge- 
"^ndet,  weiche  neben  den  übrigen  Besilzlhömcrn 


in  Wien  abgetreten.  Der  Schwerpunkt  der  alpinen 
Weilt zcugälahlifzeiigung  ist  dadurch  in  die  Hände 
der  genannten  P^irma  übergegangen,  welche  schon 
zuvor  den  Verlrieb  eines  grofsen 
Theils  des  alpinen  Stahls  über- 
nommen und  dabei  Weltruf  er- 
langt hatte. 

Das  Stahlwerk  Kapfenberg  liegt 
an  einem  Seitenflusse  der  Mürz, 
welcher  in  vier  hinter  einander 
liegenden  Gefällen  dem  Werki'  eine 
Betriebskraft  von  530  Pferdestärken 
zufülirt;  ein  fünftes,  oberes  Gefälle 
von  100  Pferdestärken  ist  kürzlich 
erworben  und  soll  für  den  Betrieb 
einer  bereits  im  Bau  begriffenen 
elektrischen  Anlage  dienen,  welche 
theils  zur  Kraftübertragung,  theils 
zur  Beleuchtung  bestimmt  ist.  Da 
indefs  diese  Wasserkraft  nicht  aus- 
reichend ist ,  alle  vorhandenen 
Hämmer,  Walzwerke  und  son- 
stigen Maschinen  zu  treiben,  sind 
noch  aufserdcm  sechs  Dampfkessel 
mit  zusammen  195  qm  Heizfläche 
im  Betriebe.  Mit  dem  Weikc  sind 
fernerhin  eine  Frischhütle.  der 
Höllliammer,  mit  einer  Wasser- 
frafl  von  'ßO  Pferdestärken,  und 
die  Kindthal- 


a 
a. 
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hütte    an    der  Mürz ,    mit  einer 
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jener  Gewerkschaft  auch  das  Kapfeiiliei  gcr  Werk 
in  ihren  Besitz  brachte;  Anfang  1894  endlich  wurde 
die  Hütte  an  die  Firma  Gehrü  ler  IJü liier  A:  tJo. 


verfügbaren  Wasserkraft  von 
Pferdestärken  verbunden. 

Aus  den  Erzen  des  Erzhcrgs 
wird  in  den  Holzkohlen-Hochöfen 
zu  Eisenerz  und  Vordem bcrg  das 
Roheisen  erzeugt,  welches  durch 
Frischen  zu  nohi>tahl  verarbeitet 
wird ,  der  das  .Material  für  den 
Kapfenberger  Tiegelslahl  bildet. 
Das  Itoheiscn  besitzt  in  seinen  ver- 
schiedenen Nummern  einen  Gehalt 
an  KohlenstotT  =  3,5  bis  4,2 
Silicium  ==  0,11  bis  0,24 
Mangan  =  0,80  bis  2,40  ^, 
Phosphor  =  0,03  bis  0,07  ^, 
Schwefel  =  0,02  %,  Kupfer  = 
0,005  Die   Verarbeitung  zu 

Rohstahl  durch  Frischen  geschieht 
theils  in  Frischfeuern ,  theils  in 
Puddelöfen  mit  Rostfeuerung.  Der 
Frischfeuerbetrieb  wird  noch  ganz 
in  derselben  Weise  geführt,  wie  ihn 
Tunner  in  seiner  Stabeisen-  und 
Stahlbereitung  in  Frischherden  auf 
Seile  225  unter  der  Bezeichnung 
steirische  Rohstahlarbeit  beschreibt. 
Auch  die  Einrichtung  des  Feuers  ist  ganz  die  näm- 
liche. Während  die  Roheisengarbc  geschmolzen 
wird,  heizt  man  in  deuiselben  Feuer  die  Schiibcln 
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(Masseln)  des  zuvor  verarbeiteten  Einsatzes  aus,  I  Bisweilen  wird  auch  eine  gewisse  Menge 
um  sie  dann  anter  einem.  Sebwonzhammer  zn  {•  Cemcntstahl  dem  Binnatze  beigefDgt.  Seltsamer- 

Stäben  von  etwa  2 'unm  im  Qiiadr.it  aiiszijsclitnieden.  i  weise  lut  man  IwolmclUol,  dafs  sowohl  dieser 


Die  Stäbe  werden  eofort 
Wasser  abgel0scht,2er- 

brochen,  um  dann  als 
Material  für  liii- Tic^.'«  ]- 
einsätzczu dienen.  .Man 
gebraucht  filr  100  kg 
Friscbfeuerstalil  ISbi« 

17  hl  Holzliohlen 
(sammt  Einrieb)  und 
>iat  einen  Abgang  von 
12  bis  14  %. 

Puddelstahl,  aus  dem 
nämlichen  Hollkoh- 
lontoheisen  iTzeugt, 
wird  zu  Quadralstäben 
ausgewalzt ,  welche, 
wie  die  Stäbe  des 
Frischfeuerstabls,  ge- 
hlrtet  und  zerbrochen  — ^ 
werden.  <vvv{< 

Der  Pho?(ihor^'L'halt 
des  Frifichfeuerstahls 
bewegt  aidi  zwischen 
0,010  und  0,019  %, 
während  der  Fuddel- 
rohstahl  einen  Phos* 
phorgehalt  von  0,018 
bis  0,022  %  besitzt. 
Trotz  dieser  ziemlich 
grofsen  Uebereinslim- 
mung  in  dem  Phos- 
phorgehalte des  Frisch- 
feoer-  und  des  Puddel- 
stahl« gtebt  der  erster« 
ein  entschieden  vor- 
züglicheres Erzu'Ugnifs 
und  wird  fOr  die  besten 
Sorten  Werkzeujislahls 
ausscbliefälich  benutzt, 
während  in  den  Qhrigen 
Fällen  beide  Rohstahl- 
gattungen nebeneinan- 
derVerwendung  finden. 
Flufseisen,  welches  in 
manchen  anderen  Tie- 
gelstablhülten  aU  Ein- 
wagematerial Eingang 
gefunden  hat,  wurde 
auf  Grund  eingehender 
zahh^her  Vmucbe 
▼on  der  Verwendung 
endgültig  ausgeschto'^- 

sen.  Kach  dea>  erwahnleii  Ablusciien  und  Durch- 
iMechen  wird  der  Rohstahl  seinem  Bruchaussehen 

gemäfs  in  die  verschiedenen  Härtegrade  ^'esun- 
dert.  Als  Gegenprobe  dient  die  cbeinisjjic  üoter- 
«uebung.  " 


m  Sclimieden  in  ;  Cemenlslahl 


AbMM.  a.  SehniH  E  V. 


ah  das  Friscfafeuereisen ,  aus  dem 
er  erzeugt  worden  war, 

mclif  I'hosphor  enl- 
(ii<  II,  als  der  unmittel- 
bar \m  Frischleuer  ge- 
wonnene Rolistahl,  ob- 
gleich di('s*!l)en  Erze 
und  da>selbe  Uobeisen 
in  beiden  Fällen  das 
Material  bildeten.  Be- 
kannllicii  pflegt  man 
anzunehmen,  dafs  die 
stärkere  Entkohlung 
hei  der  Arbeil  auf 
weiches  Eisen  auch 
eine  stärkere  Eniphos- 
phorunj,'  zur  Folge 
habe;  welche  Umstände 
hier  die  Ausnahme  be- 
dingten, mufs  unent- 
scliic<ieii  Ideihen,  da 
die  näheren  Verliäll- 
nisse  nicht  bekannt 
sind,  unter  welchen 
die  Eisen-  und  Slahl- 
soKen  entstanden.  Dafs 
eine  bei  der  Arbeit  auf 
Stahl  gebildete  reich- 
lichere Schlacken- 
meoge  die  Entphos- 
pliorutig  hegflnsligt  ha- 
ben könne,  läfst  sich 
wenigstens  rermuthen. 

Die  Tiegel  zum 
Schmelzen  des  Stahls 
werden  aus  steirischem 
Graphit  und  Thon  ge 
fcrlii-'t,  wobei  belbst- 
versländlicli  die  allen 
Tiegel  stets  wieder  mit 
aufgearbeitet  werden. 
Der  Graphit  enthält: 

C         SiO.  AliQi 
77.95    Vifi\  6,12 

0,44    Spur  0.012 
K«0  H.0 

0,48  1.95 

Man  ferlij;!  zwii 
Gattungen  von  Tiegeln 
mit  Tersehiedenem  Gra« 
phitzusat/..  liti  den 
Tiegeln,  welche  zum 
Schmelzen  der  weicheren  Stahlsorten  (Koblen- 
stoffgebalt  0,8  bis  0,4  bestimmt  sind, 
wird  der  Graphitzusatz  so  bemessen,  dafs  die 
fertigen  Tiegel  etwa  2h  ^  reinen  KobleDstoff 
enthalten,  wahrend  der  KoblenstoOgebalt  der  fUr 
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Erzeugung  Jiärteren  Stahls  beslimintcn  Tiegr«! 
etwa  45  %  beträgt.  Die  Anrertiguog  geschieht 
mit  der  ProrfSf.  Nach  dem  Furnnn  werden  die 
Tiegel,  wie  gewühaiicii,  an  der  Lufl  oberflächlich 
fetrodiDet  und 
dann  in  Trocken- 
räume gebracht, 


«etdi«  durch  e^ 
bitxte  Luft  geheizt 
«erdei».  AufTaf.  1. 
ist  die  Tiegelfabrik 

nebst  den 
Tiwkciikiimmem, 

ia  den  nebeo- 
«tehenden  Abbtl' 
düngen   2  bis  5 

die  £inricbtung 
des  Heizorens  fQr 
'  letzlere  in  gröfse- 
remMafsstabe  dar- 
gestellt. Er  besteht 
tut  einem  gab* 
eisernen  schlan- 
geaförmigen  Rip- 
penrohre in  einer 
gemauerten  Kam- 
mer. Diirrli  das 
Rippt'nrolir  ziehen 
die  vom  Koste  auf- 
steigenden Fcue- 

ruogsgase  hin- 
dnreb;  dureh  die 
Kammer  nimmt 
die    Lufl  ihren 

Durchzug,  um 
durch  das  Hippen* 
rohr  crliil/,1  zu 
werden  und  dann, 
wie  in  der  «Ug«- 
ineinenZeichnting 
Schnitt  jfA,  und  im 
Grundrib  erkenn» 
hu  ist,  unter  der 
Deeke  der  Kam- 
mer in  zwei  der 

Trockenräume 
einzutreten,  wäh- 
rend der  dritte 

Raum,  welcher 
zum  cTslen  getin- 
denAnwänuen  der 
Tiegel  dient,  nur 
mittelbar  von  dem 

daneben  liegenden  Räume  aus  geheizt  wird.  Die  mit 
Feuchtigkeit  gesättigte  Luft  zieht  am  Boden  der 
Trockenrfiume  ab,  und  zwar  wird  ein  Tbeil  daron 
durch  einen  Exhaustor  ab-jt-fülul  (wie  Im  Grundrife 
angedeutet),  wälirend  der  andere  Tlieil  nach  einer 
EsM  an  der  Raekwaad  der  Kammern  abgesaugt 
wild.  Zar  Ventirkung  der  Saugwirkung  dieser  Esse 


AMOL  4. 
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liegt  in  ihr  das  Essenrohr,  durch  welches  die  noch 
warmen  Verbrennungsgase  des  Heizofens  empor- 
sloiRcn  (Sclinitt  ab  auf  Tafel  1).  Alles  Uebrige 
wu  J  oluie  besondere  Erläuterung  verstlndlich  Sein. 

VVenndicTicgel 
( Iii  st  T rockenkam- 

iiicri)  verlassen 
haben,  werden  sie 
-  besrhitkl  und  nun- 
mehr in  Vorwärm- 
ofen eingesetzt,  in 
welchen  sie  auf 
helle  Rothgluth  er- 
hitzt werden.  Man 
.  benutzt  Flamm- 
(ifen  mit  P>üstfeue- 
rung  nach  Abbil- 
dung 6  bis  9.  Die 
Tiegel  werden  am 
Ausgangsende  des 
Orens  eingCMlzt 
und  uli  mählich  der 
Flarameeotgegen- 
gerQckt. 

Aus  diesen  Vor- 
wärniöfen  gelan- 
gen sie  in  die 
SchmelzSfen, 
Flammöfen  mit 
Siemensfeuerung. 
Es  sind  12  solcher 
Oefen  vorhanden, 
jeder  fQr  die  Auf- 
nahme von  18  bis 
20  Tiegeln  mit  je 
30  kg  FiissungS" 
räum  bestimmt. 
Die  Flamme  der 
Oefen  zieht  in  der 
Ltängsricbtungdes 
Herdes.  In  dem 
vordem  He.  de  lie- 
genden Verbren- 
nungsraume  tref- 
fen Gas  and  Luft, 

von  entge^ren- 
gesetzter  Richtung 
(links  und  rechts) 
eintretend,  rrdil- 

winklig  aufein- 
ander. Die  Sulser- 
lichc  Anordnung 
clf-r  Ocfi  ri  ist  die 
übliche:  eingebaut  in  den  Erdboden  aul  abnehm- 
barer Decke.  Von  diesen  Oefen  stehen  gegenwartig 
sechs  im  Betrieb. 

Jeder  Tiegel  wird  nach  einmaliger  Benutzung 
beiseite  geworfen,  um  dann  zerkleinert  und 
wiederum  aufgearbeitet  zu  werden. 

Zur  Gaserzeugung  dienen  kleinstückige  Braun- 


Digitized  by  Google 


6   SUbl  und  Eisen. 


Ueb^r  Darttellung  von  Werkzfugatahl  u.  s.  le. 


1.  Januar  1895. 


kohlen  tod  folgender  Zusammeiiselzung  (oacb 
Profetsor  Schwaekhflfer) : 
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10.22 
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0,88 
die 

4898  j7,77 
bekannte  Ein- 

riclitiing  der  Sietnpns-Gaserzeij,:i  r  niii  schräpf-r 
Rückwund  und  werden  ohne  ünlcrwind  beirieben. 
Sie  liegen  demnach  ^ 
liefer  als  die  HQlton- 
sohle  und  sind  durch 
einen  unterirdischen 
Kanal  von  geringer 
Länge,  so  dafs  das  (las 
nur  wenig  abgekühlt 
wird,  mit  den  tage* 
hörigen  Oefen  verbun- 
den. Jeder  Ofen  bcsilzl  seinen  eigenen  Gas- 
eraeuger  und  seine  eigene  Esse  von  etwa  22  m 
Höhe;  die  Weile  jeder  Esse  betrügt  475  mm 
(18  Zoll)  im  Qdiulral,  und  je  zwei  Essen  sind 
durch  eine  geiiieinschal'tliche  Umfassung  zu  einer 
Doppelesse  vereinigt. 

/tun  Schmelzen 
von  1  t  Stall)  ge- 
braucht man  2'/«  t 

Braunkohlen  ein- 
schliefslich  der  zum 
Vorglühen  der  Tiegel 
erforderliehen  Kohlen. 

Durch  geeignete 
Wahl  des  Einsatzes, 
durch 

langes  Nachschmelzen 
und  durch  Anbringung 
.  eines  in  feuerfester  Masse  geformten  verlorenen 
I  Kopfes  auf  den  Gufshlückcn  erreicht  man,  dafs 
diese  in  der  Regel  frei  von  Ga<lilasen  und  Saug- 
stelieu  siud.  Ueber  die  dem  Zwecke  am  beslen 
entsprechende  Form  und  Gröfse  des  ferlorenen 

AkUld.«.  SehBtttAII. 

Kopfes  sind  tahlreiche  Versuche  angestellt  worden, 

indem  man  Blöcke  mit  vcrb;clileiien  giofsem  Kopfe 
gofs,  nacli  (lern  Erkailen  der  Länge  nacli  durch- 
tbeilte  und  dadurch  die  entstandene  Saugsteile 
freilegte.  Alle  diese  Proben  werden  aufbewahrt 
und  dienen  als  Riditsclitmr  für  die  zucrkmäfsigsle 
Gestaltung  der  verlorenen  Köpfe.  Eigenthümlich 
isl  die  gemachte  Beobachtung,  daft  der  solcherart 


gewonnene  WerkzeugsUhl  durchschnittlich  noch 
etwas  phosphorSrmer  ist  als  der  Rohstahl,  aus 

welchem  er  erzeugt  wiinic.  Analysen  des  fertigen 
Werkzeugslahls  ergaben  beispielsweise: 

C  Si  Hb  P  9 

1.2  in  0.257  0,316  0,013  0,007 
1.190      0,3H5      0;234      0,008  0.007 

Wenn  man  nicht  annehmen  will,  dab  hier 
kleine  Aualjäeöfehler  vorliegen  —  wodurch  aller- 
dings für  die  Abweichungen  die  einfachste  Er- 
klärung gegeben  wäre  —  so  läfsl  sich  nur  ver- 


muthcn,  dafs  der  gefundene  Phosphorgelialt  des 
Rohstahls  xum  Theil  als  Phosphorslure  m  der 
eingeschlossenen  Schlacke  enthalten  war,  welche 
beim  Schmelzen  abgeschieden  wurde,  ohne  ihren 
Phosphorgelialt  abzugeben.  Bei  der  starken  Ver- 
dOnnung  der  Phoaphorsinre  in  der  enlatehenden 


AbUld.7.  flnmdrilli. 

I  Schlacke  halte  ich  es  fQr  wohl  möglich,  dafs  sie 
den  reducirenden  Einflössen  des  Tiegelschmelzens 
sich  entziehen  konnte.  Bleibt  doeli  ancli  ein 
Theil  des  im  Beginn  des  Schmeizens  verächiuckten 
Eisern  stets  unreducirt  in  der  Schlacke  surOck, 


Abbild.».  Scboitt  CD. 

welche  bei  Beendigung  des  Schmeizens  1,0  bis 
2,5  ^  Etsenoxydul  zu  enthalten  pQegt.* 

Die  erhaltenen  Blöcke  werden  nachgetefaen, 

sorgfältig  von  etwa  an  den  Aiir^enflacheo  TOT- 
handcnen  Spritz-  oder  Saigerkörnelien  befreit  und 
dann   der  Weiterverarbeitung   übergehen.  Zum 

*  Analysen :  Ledebur,  EisenhaUenkuade»  2.  Aufl., 
Seite  888. 
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[Wimini  dienen  einfbche  FI«iiiin<ffeD,  theils  mit  <  artig  ergänzend,  dafs  der  eine  Hammer  xum 

[Treppt^nrosteii    und   Esienxug,    theilä    mit  ein-     Voi-strecken,   der   andere   zum  Fertigsclimieden 
I  ticher  Gasfeuerung  bei  Anwenduof;  von  Unter-  '  benutzt  wird,  stets  jedoch  nur  einer  von  beiden 
sod  Oberwind.     Ein  Ofen  der  letzteren  Art  ist  i  in  Tbätigkeil  ist.    Eine  gleichzeitige  Benutzung 
■  den  Abbildangen  10  bis  16  dargesleilt.         |  beider  Hftramer  ist  nieht  mOglieh,  weil  ein« 
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Abbild.  11  aduüuir. 


Abbild.  14.    SchniU  H/. 


Abbild.  1».  Oberwind-UOMD. 


AbUd.  IS.  ScbniU  ABCn. 


AbbiM.  16. 


Zum  Strecken  des  Werkzcugstuhis  dienen 
lewoU  Sebwanz-  als  Dampfbfmmer.  Erslere 
«erden  durch  Wasserkraft  getrieben  und  sind 
tbrils  einfAche  Hämmer,  theils  sogenannte  Doppel* 
Mhlige,  nebeneinander  liegend,  von  einer  gemein* 
MbalUidien  Welle  aus  angetrieben  und  sieb  dM> 


Regelung  der  Geschwindigkeit  und  Sdilugstärke 
des  einen  Ihmmers  nicht  ausfahrbar  sein  würde, 
ohne  dafs  der  ander«»  in  Mitleidenschafl  gerielhe. 

Man  suhniicdet,  wie  es  bei  Wurkzeugslabi- 
darstellong  Oberhaupt  QUieb  ist,  bis  jur  Blan- 
«rirme,  um  GlOhspahnbildung  su  vermeiden  und 
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den  Stäben  ein  glänzenderes  Aussehen  za  ver* 

leilien.  Die  blanke  Oberfläche  gcslal.let  leichter 
die  Erkennung  äurserlicher  Fehler  an  den  Stangen, 
und  das  Aussehen  des  Stalils  bietet  demnach 
schon  eine  gewisse  GewÄhr  für  äufserliche  Reinheil. 

Die  FtTti^'erz'-Ut.'tji'-sc  (k-r  Arbeit  unter  den 
Wasserhämmern  bestehen  aus  Flachstahl,  Quadrat* 
stahl,  Rundstahl  und  verschiedenen  Arten  ron 
Formstahl  luil  ritifaehrn  Querschnitten. 

Neben  den  Was$«rhämroern  sind  7  leictitere 
und  mittelsehwereDampfiitnmierin  Benatznnfr,  um 
Streckstahl  und  Zeugsohmicdearbeit  darzustellen. 
Sehr  schwere  Blöckf.  für  Schmiedstücke  be- 
stimmt, werden  einstweilen  in  den  Werkstätten 
der  SU  der  Firm«  Gebr.  BÖliler  &  Co.  in  naher 
Beziehung  stflieinlcn  A'jiinen  Monlanpesfllsthart 
verarbeitet;  die  Aufsteliuii;;  cim  r  eigenen  Schmiede- 
pre^eJst-  in  Vorbereite. ruj,  heg  ri  (Ten. 

ESnen  besonderen  Betriebszweig  der  Kapfen- 
herprer  MiiKo  bllilct  die  Hor«te11tinp  vnn  Formgufs. 
Man  Leilienl  sicii  dazu  ausschiiefslich  des  Tiegel- 
Stahls,  welcher  in  denselben  Vorrichtungen  wie 
der  Werkzeugstahl  erzeugt  wird.  A!«;  Fonti- 
uateriai  gebraucht  man  Iheils  teuerleste  Masse, 
theile  Quarz  mit  einem  geeigneten  Bindemittet. 
Die  in  Masse  gt'^ossenen  Stöcke  bi-silzcu,  da  die 
Masse  leicht  anbrennt,  ein  weniper  glattes  Acuf«ierc 
als  die  in  Quarz  gegossenen,  üichnen  sich  dafür 
aber  durch  gröfsere  Dichtigkeit  aus.  Zum  Ausglühen 
dnr  niir<\vnnrt-n  ilicnon  7Wim  OlToii  mit  ähnlicher 
Einrichtung  wie  die  schun  erwähnten  Flammöfen 
zum  Vorwirmen  der  Tiegel,  jedoch  ah  der  Seite, 
Wo  die  Flamme  eintritt,  mit  einer  Schulzwand 
für  die  Oufswaaren  gegen  die  Stichflamme  ver- 
sehen. Man  heizt  mit  Cindern,  welche  durch 
Unterwind  verbrannt  werden.  Die  Gegenstände 
werden  in  den  kalten  Ofen  ein^cctzf ,  dann 
feucrl  man ,  bis  helle  Rolhgluth  erreicht  ist, 
schliefst  hierauf  den  Asehenfall  und  Rauchschieber 
und  IriPst  langsam  nbknliltn.  Die  p<;;am:nte  Zeit 
(lauer  des  Verweilens  im  Ofen  beträgt  30  Stunden. 

Derselben  Firma  wie  die  Kapfenberger  HOtte 
gehürcD  zwei  im  Thale  der  Ybbs,  in  der  Nähe 
der  Stadt  VVaidhofen  in  N:cder/>«tprreich,  gel*  frmc 
Stahlwerke:  die  Bruckbacherhütle  und  die 
Sophienhfltte.  !He  Aufgabe  beider  Werke 
besteht  nicht  sowohl  in  der  Frzeiigung  als  viel- 
mehr in  der  Verarbeitung  von  Stahl  zu  Handels- 
waare.  Als  Material  für  di»  Verarbeitung  dienen 
Iheils  Tiegcistahlblöcke  aut  KapfenberL'.  theils 
Besscmerhlöcke  aus  Kärnten,  aus  dem  iiliosphor 
armen  Roheisen  gewonnen,  welches  lai  Holz- 
kohlenhochofen  aus  den  Erzen  des  Hüttenberger 
Enzbergs  cr^^ciip!  wird.  TIi  ;;t  lslahl  wird  für  alle 
feineren  Werkzeuge  verwendet,  Bessemerstahl  für 
Massenerzeagnisse.  Im  fibrigen  werden  Flufseisen- 
und  Stahlsorten  in  allen  Härlegraden  zwischen 
0,10  bis  1,25  %  Kolilenstotr  verarbeitet. 

Die  Bruckbacberhütte,  früher  ein  Besitz- 
thum des  Gewehrfabricanlen  Werndl  in  Stcyr, 


wurde  1872  durch  die  GebrQder  BdhlerftCo. 

erworben.  Für  den  Betrieb  diiDeu  1  Turliincn, 
durch  das  Wasser  der  Ybbs  getrieben,  von  zu- 
sammen 360  Pferdestärken,  2  WasserrSder  für 
Hämmer  (25  Pferdestärken)  und  «  ift  Dampikessel 
mit  32  qm  Heizfläche,  weh  In  r  dt  n  Dampf  für 
zwei  Dampfhämmer  von  7t>Ü  und  150  kg  Fall* 
gewiitht  liefert. 

Weil  inaiiiiifjfalfiger  als  in  Kapft/nlicTj;  sind 
die  Querschnitlsformen  der  in  Bruckbach  ge- 
fertigten Stahlsorten.  Man  befolgt  den  Grundsats» 
in  dieser  Beziehung  auch  weitgehenden  AnsprOchen 
der  Käufer  f;rrcrht  zn  werden,  sofern  nicht  un- 
überwindliche Schwierigkeiten  entgegenstehen,  und 
scheut  sieh  nicht,  auch  kostspielige  Vorrichtungen 
—  z.  B.  neue  Walzenkalihrr  anziibringrcn,  selbst 
wenn  der  belrefTende  Auftrag  nicht  umfangreich 
genug  sein  sollte,  um  einen  erheblichen  Nutzen 
zu  veispreehen.  Nicht  viele  Stahlwerke  der  Erdo 
dürften  eine  so  reiche  Samnilimp  von  Qiit»rschnitt8- 
formen  be^iueu  als  die  BruckbacherijüUe.  Auch 
der  Technologe  bekommt  hier  manchen  lehr- 
rt'iclien  Fitddirk ,  wie  man  die  billige  Massen- 
darstellung gewisser  Uegcn!»lände  vorbereitet.  Für 
die  Fabriken  billiger  Rasirmesser  werden  z.  B. 
Stangen  gewalzt,  welche  bereits  den  Querschnitt 
der  Klinge  besitzen  (Abbild.  17);  man 
schlägt  ein  Stück  ab,  schmiedet  den 
Stiel  (Druck),  härtet  und  schleift  die 
Klinge.  Wie  mir  erzähH  wurde,  finden 
solche  billige  Rasirmesser,  von  denen 
ein  ganzes  Dutzend  flz  und  fertig  nur 
etwa  60  bis  70  Kreuzer  (l  bis  1,20./*) 
kostet,  hunderllausendweise  Absatz  in 

der  Türkei.  Für 
Anfertigung  Ton 
Tischmessern 
wird  Stahl  mit 
dem  Querschnitt  eines  doppelten  Ketls  geliefert 
(Abbild.  1*^'),  so  dafs  jedesmal  zwei  Klingen  neben- 
einander, mit  der  Schneide  nach  aufsen,  auf  dem 
Durchstofs  ausgestofsen  werden. 

Zahlreich  and  oft  sehr  vielgliedi  ig  sind  auch 
die  Querschnitlsformen,  welche  für  Gewehrfabriken 
gefertigt  werden. 

Diese  Mannigfaltigkeit  der  erzeugten  Endformen 
verleiht  auch  dem  f?rtricho  joiii  cii.'enatligr5!  Ge- 
präge. Nur  eine  beschränkte  Zahl  dieser  Quer- 
schnitte Ififst  sich  unter  dem  Hammer  fertigen; 
das  Walzwerk,  welches  in  Ka|ilViihr?rg  nur  zum 
Vorstrecken  dient,  mufs  in  Bruckbach  auch  viel- 
iach  die  fertige  Waare  liefern.  Zum  Vorstrecken 
der  Blöcke  dient  ein  Grobwalzwerk  (Drei Walzwerk), 
zur  Vollenduuj^  drei  Ferligwalzwerke.  Je  zwei 
W^alzwcrkc  werden  von  einer  gemeinschaftiichen 
Turbine  mit  RiemenObertragung  angetrieben.  Für 
Hfrstelhitig  einfacherer  Querschniltsformcn  und 
für  Zeugschmiedearbeit  dienen  zwei  Schwanz- 
himmer,  ein  Luflhammer  und  die  schon  erwähnten 
zwei  DarapfiiSmnier. 


Abbild,  n. 


Abbild.  IB. 
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Zain  Winnen  der  Blöcke  und  gröberen  Zaggel 
wird  ein  Siemens-Flammofen  benutzt,  welcher 
mit  Braunkohlengas  geheizt  wird;  för  die  Erhitzung 
der  weniger  grofisen  Stöcke  sind  zwei  Flammöfen 
mit  Hostfeuerung  beslimtnl ,  in  welchen  neben 
Braunkohlen  auch  der  Theer  als  Hiixmatrrial 
dient,  der  in  dem  Heberobre  des  Sieinensofens 
mdiehtet  wird.  Ein  loleher  Ofen  ist  in  AbUM. 
19  bis  20  dargestellt. 

Aus  dem  Theerbehäller  tropft  der  Tbeer  durch 
ein  mit  Habn  versehenes  Robr  in  den  BebIHer 
hinter  der  Feucrbrilckc ,  wo  er  vernOchtigt  und 
in  die  Ober  der  Feuerbrflcke  hinw^streichende 


4200 

Abbild.  1«.  UagMcboUl. 


Flamme  geführt  wird.   Ein  zweiter  ThcerbehiUer 

befindet  sich  am  Ausgange  des  Ofens  und  hal 
den  Zweck,  den  Uetzwerth  der  austretenden 
Planme,  welche  noch  zum  Heizen  der  Dampf- 
kessel benutzt  werden  soll,  ZU  erhöhen.  Die 
Einrichtung  bat  sieb  gut  bewShrt,  und  man  war 
bei  meinem  Dortsein  dabei,  einen  neuen  dt-rartigen 
Ofen  zu  hauen. 

Der  in  Bruckbach  gefertigte  Stalil  vvir<l  Iheils 
ohne  weiteres  in  den  Handel  gebracht,  theils  in  einer 
eigenen  t  mit  versehiedenen  Werkzeugmaschinen 
▼ersehenen  Werkstatt  zu  fertigen  Werkzenizen 
—  Frfiaen»  MQhlenpicken  und  dergleichen  mehr  — 
vcruMlet. 

Die  etwn  eine  halbe  Stunde  von  Bruckbach 
Sophienhatle,  welche  1890  neu 

Li» 


baat  wurde,  bildet  insofern  eine  Erglnznng  zu 

ersterer,  als  sti>  nur  geschmiedeten  Stahl  liefert, 
während  in  ersterer ,  wie  erwähnt ,  vornehmlich 
gewalzter  Stahl  gefertigt  wird.  Eine  Wasserkraft 
von  360  Pferdestärken ,  durch  welche  zunächst 
vier  Wasserräder  und  eine  Turbine  ^'elriehen 
werden,  stehen  ihr  zur  Verfügung ;  vier  gewöhn- 
liebe Sehwanzliimmer,  ein  Sebwanzbammer  mit 
Rienienbetrieh  und  ein  Fallwerk  (Reibungshammer), 
bewirken  die  Formgebung  des  Stahls.  Die  hierbei 
gegebenen  Abbild.  21  und  22  Teranschaulichen  die 
äufsere  Ansichldes  Werks  nebst  der  Wehranlage  und 
das  lunere  der  Hütte  mit  den  vier  Wasserhämmern. 

Mancher  ältere  Leser  wird  sich 
dabei  vielleicht  der  ähnlich  ein- 
gerirhleten  Hammerhötlen  ent- 
sinnen, welche  vor  dreifsig 
Jahren  aueb  in  gebirgigen  Gegen- 
den  Deutsi  hlands  noch  in  ziem- 
lich reichlicher  Zahl  vorhanden 
waren,  um  das  in  Frischfenem 
gewonnene  Eisen  zu  strecken, 
jetzt  aber  mit  den  Frischfeuern, 
denen  sie  dienten,  zum  grofseu 
Theile  verschwunden  sind.  Dab 
der  elastische  und  in  seiner 
Anordnung  einfache  Schwanz- 
bammer  beim  Strecken  des 
Stahls  gewis.se  Vorzöge  selbst 
vor  dem  Dampfhammer  besitzt, 
zumal  wenn  er,  wie  hier,  ton 
einem  zweckraäfsig  eingerich- 
teten Wasserrade  getrieben  wird, 
braucht  kaum  besonders  betont 
zu  werden. 

Man  veratli'  itet  iti  Sophien- 
bülle  Zaggeln,  welche  in  Bruck- 
baefa  vorgewalzt  wurden.  Ein- 
fache Flammöfen  mit  Rost- 
feuerung und  Unterwind,  von 
denen  auf  dem  Bilde  der 
Hammerhütte  der  eine  im  Vor* 
der^Tuiide  sichtbar  ist,  dienen 
zum  Wärmen. 
In  unmittelbarer  Nachbarschaft  der  Sophien* 
hüfle  befindet  sich  eine  durch  eine  lOOjifrrdige 
Turbine  vermittelst  Seilübertragung  ihren  Antrieb 
erhaltende,  erst  im  vorigen  Jahre  errichtete  tmd 
mit  den  neuesten  Einrichtungen  versehene  Feiien- 
fabrik,  Böhlerwerk  genannt,  welche  einen  Theil 
de.s  in  Sopliienhatte  geschmiedeten  Stahls  ver- 
arbeitet und  bis  jetzt  Uglieh  etwa  2000  StOck 
Feilen  liefert. 

Meine  besondere  Anthcilnalune  erweckten  auf 
den  von  mir  besuchten  Werken  die  Verfobren, 
welche  /.ur  Piüfang  SOWohl  des  in  Verarbeitung 
beiindlichen,  als  des  fertigen  StabU  angewendet 
werden.  Aus  vieljährigen  Beobachtungen  und 
Erfidiruogen  «nd  diese  Pnifungs verfahren  hervor* 
gegangen;  «n  durch  lange  Uebung  geschultes 
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Auge  ist  erforderlich ,  um  sie  mit  Erfolg  anzu- 
wenden. Von  der  Sorgsamkeit  der  Prüfung 
aber  hängt,  wie  bekannt,  zum  nicht  geringen 
Theile  der  Ruf  einer  Bezugsquelle  für  Werkzeug- 
stahl ab. 

In  Kapfenberg  wird  die  Prüfung  beim  Be- 
triebe im  wesentlichen  so  angestellt,  wie  es  der 

verdiente  Leiter  dieses  NV'frks,  F.  Reiser,  in 

seiner  bekannten  Schrift  i^Dus  Flärten  des  Staüls 
in  l  lieorie  und  Pr;ixis*,  auf  welche  hier  Bezug 
genommen  werden  kaim,  auf  Seite  48  bis  60 
beschreibt.  Besonderen  Werth  legt  man  auch 
auf  Anstellung  der  auf  Seite  22  des  genannten 


die  Wirkung  besonderer  Zusätze  zum  Stahl  er- 
mitteln will.  Gufswaaren  aus  Kapfenberger  Tiegel- 
slahl  zeigten  nach  dem  Ausglühen  eine  durch- 
schniltlicho  Festigkeit  von  70  kg  bei  8  bis 
10  %  Dehnung  und  8  bis  10  %  Querschnitts- 
verringerung. 

In  Bruckbach  und  Sophienhilttc  geschieht  die 
Prüfung  uiif  Schmiedbarkeit,  Härtharkeit  u.  s.  w. 
in  ähnlicher  Weise  wie  in  Kapfenberg;  ein  be- 
sonderes Verfallron  aber  hat  man  ausgebildet, 
um  Bessemerstahl  seinem  Verhalten,  insbesondere 
seinem  Härtegrade,  gemäfs  zu  sondern  und  in 
jedem  einzelnen  Falle  der  ins  Au(?c  gefafsten 


Abbild.  21.  SUhlwark  äopbienhatto. 


Buchs  erwähnten  Warm-  oder  Blaubruchprobc. 
Sie  erweist  sich  vorzugsweise  dann  nützlich, 
wenn  man  Grund  hal,  anzunehmen,  dafs  ein 
Block  nicht  frei  von  Hohlräumen  sei.  Man 
schmiedet  oder  walzt  ihn  zu  einem  Quadratstabe 
von  etwa  50  mm  Stärke  aus  und  bricht  diesen 
sofort  nach  der  Bearbeitung  in  ßlauhitze  durch. 
Alle  Gasblasen  und  Saugstellen,  welche  auf  der 
Brucliflächc  des  kalt  durchgelheilten  Stabes  niclit 
sichtbar  sein  würden,  zeigen  sich  jetzt  deutlich 
dem  Auge. 

Von  Zeil  zu  Zeit  werden  Festigkeitsprüfungen 
angestellt,  besonders  dann,  wenn  Aenderungen 
im  Einsätze  vorgenommen  sind,  oder  wenn  man 


Verwendung  gemäfs  auszuwählen.  Obgleich  man 
das  Verfahren  gesehen  haben  mufs,  um  seine 
Bedeutung  ganz  richtig  zu  verstehen,  möge  doch 
eine  kurze  Schilderung  hier  folgen. 

Der  zu  prüfende  Stahl  wird  zu  einem  Flach- 
stabe von  400  mm  Länge,  12  mm  X  ^  "im 
Querschnitt  ausgeschmiedet,  welcher  an  einem 
Ende  auf  eine  Länge  von  70  nim  keilförmig  aus- 
läuft. Dieses  keilförmige  Ende  erwärmt  man  im 
Holzkohlenfeuer  zur  Rothglulh  und  stellt  es  dann 
senkrecht,  mit  der  Kante  nach  unten,  ohne  es 
zu  bewegen,  in  Wasser,  welches  eine  Temperatur 
von  etwa  20 "  G.  besitzt.  Wenn  die  Probe  voll- 
ständig abgekühlt  ist,  wird  sie  herausgenommen 
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und  zunächst  mit  der  Feile  geprüft.    Die  bär-  { 
testen  Sorten  werden  in  dem  gehärteten  Theile  ' 
TOM  der  Teile  an  keiner  Stelle  angegrifTen,  weniger  i 
harter  Stahl  wird  in  dem  oberen  dicken  Theile 
etwas,  in  dem  unleren  schvvächcrn  Theile  nicht 
angegriffen,  weicher  Stahl  läfst  sich  bis  fast  zur 
Kante  des  Keils  feilen.  Das  „Geschrei*  des  Stahls 
t>ei  dieser  Probe,  d.  Ii.  die  Höhe  oder  Tiefe  des 
Tons,  welchen  der  Stahl  beim  Befeilen  von  sich 
giebt,  dient  dem  geQbten  Ohre  ebenfalls  als  Er-  ' 
kennungsmerkmal  der  Hätte.  ^ 


einen  Schraubstock  gespannt  und  durch  Hammer- 
schläge allmählich  gebogen.  Die  beim  Bruche 
eingetretene  Biegung  wird  ermittelt,  indem  man 
auf  einem  Blatt  Papier  die  Stücke  wieder  genau 
zusammenlegt  und  dann  mit  einem  spitzen  Blei- 
stift den  Umrifs  des  gebogenen  Stabes  vorzeich- 
net. Stäbe  von  gleichem  Härtegrade  zeigen  auch 
ziemlich  genau  die  gleiche  Biegung.  Weicher 
Stahl  läfst  sich  zu  einer  Schleife  zusammenbiegen, 
welche  man  alsdann  zwischen  die  Backen  des 
Schraubstocks  klemmt  und  flach  zusammendrückt. 


Abbild. 'Ji.    WaMvrb&iiimar-AblhpitiliiK  das  i>l»hlwerka  So|ihienhalte. 


Auf  dem  Anibofs  schlät;!  man  nunmehr  mit 
dem  HandhamnuT  Stücke  von  dem  gehärteten 
Theile  ab,  zunächst  nahe  am  Ende,  dann  weiter 
nach  oben  (Bruckelprobe).  Je  härter  der  Stahl 
ist,  desto  leichter  springen  die  Stücke  ans.  Die 
bruchfläche  wird  mit  der  Lupe  besichtigt;  die 
Gröfse  des  Korns  und  der  lichtere  oder  dunklere 
Parbenton  dienen  als  Merkmale. 

Es  folgt  dann  die  Biegeprobe.  Sehr  harter 
Stahl  bekommt  beim  Härten  an  der  Uebergangs- 
slelle  zwischen  dem  gehärteten  und  nicht  gehär- 
teten Theile  Härterisse  und  läfst  sich  mit  der 
Hand  an  dieser  Stolle  abbrechen.  Das  nicht 
gehärtete  stärkere  Ende  des  Probestabes  wird  in 


Ganz  weiches  Material  (Flufseisen)  läfst  sich, 
ohne  zu  rcifsen,  vollständig  zusammenlegen;  bei 
minder  weichem  dient  das  Verhalten  beim  Bruche 
—  ob  dieser  plötzlich  oder  allmählich  erfolgt  — 
als  Merkmal. 

Ueber  das  Ergebnifs  jeder  einzelnen  Prüfung 
wird  Buch  geführt,  und  nach  dem  Gesammt- 
ergebnissc  wird  nunmehr  «ler  Stahl  eingereiht. 
Es  ist  erstaunlich,  welche  Sicherheit  in  der  Be- 
urtheilung  die  betreffenden  Arbeiter  sich  durch 
die  langjährige  Uebung  erworben  haben.  Bessemer- 
stahl, wehihor  von  der  Besseraerhütte  in  vier 
verschiedenen  Nummern  (IV,  V,  VI  und  Vli)  an- 
geliefert   wird     und    dessen  Kohlensloffgehalt 
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zwischen  0,15  bis  0,75  ^  schwankt,  wird  durch 
jene  Probe  in  24  Arten,  abweichend  durch  ihre 

Härtf,  gelheilt,  deren  jede  ihre  hrsorulere  De- 
nenuung  besitzt  und  denicnlsprecbend  gezeicli- 
net  wjrd. 

Der  im  Tiegel  erzeugte  hochwerlhige  Werk- 
seugstahl  der  alpinen  Werke  kommt  unter  Be- 
neDQUugen  in  den  Handel,  welche  dem  Käufer 
sogleich  als  Richtschnur  Tür  die  ßehundlung 
dienen:  Extrahart,  Extrazühharl ,  Sehr  hiirl, 
iiarl,  Mittelhart,  Extra  mittelhart,  Zäh,  Weich. 

Einiges  Nihere  fiber  die  Einthellung,  Aus- 
wahl und  Behandlung  enthält  Reisers  ^^enannte 
SchriA  auf  Seite  48;  auch  die  Firma  Gebrüder 


Bö  hier  &  Co.  liefert  gedruckte  Verzeichnisse 
der  Stahlsorten  mit  Anweisungen  för  die  Be- 
nt!t?unp.  Neben  dem  reinen  KohienstolTstahl 
wird  m  Hücksicht  auf  die  hohen  uad  oft  eigen- 
artigen Ansprflehe,  welche  die  jetzige  Friedeni- 
ur;rj  Kriegstechnik  an  das  Verhalten  des  Stahle 
stellt,  in  Kapfenberg  Chrom-  und  Wolframstahl 
fQr  harte  Werkzeuge  in  nicht  unerheblicher  Menge 
gefertigt,  und  in  neuester  Zeit  hat  sicli  hierzu 
am  li  die  Herstellung  von  Nickelstahl  für  Watfen 
gesellt.  Die  Ergebnisse  bei  seiner  Prüfung  und 
Verwendung  werden  eis  sehr  gOostig  gerQhmt, 
entziehen  sich  jedoch  aus  naheliegenden  Grflnden 
noch  der  öffentlichen  Besprechung. 


Zur  Panzerplatteiifrage.  III. 

Von  J.  Castner. 


Die  Panzerfrage  ist  in  der  Tliut  noch  immer  ' 
eine  «Fra^'e*,  ja  es  seheint,  als  ob  die  Versuche  ' 
in  jüngster  Zeit  uns  von  dem  vermeintlich  nahen 
Ziele  wieder  mehr  entfernt  hätten.  Die  in  das 
Harveysche  Kohlungs-  und  Härlungsverfahren 
gesellten  Hoffnungen  werden  wahrscheinlich  nur 
iMiler  {fcwisst  ri  liedingungen  und  Beschränkungen 
ihre  Erfüllung  linden.  Die  gewonnenen  Erfah- 
rungen dringen  Immer  mehr  dahin,  die  Verbes- 
serunj:  der  Panzerplatten  mehr  auf  dem  Wege 
ilcr  Legirung,  der  sorgfältigen  Darstellung  des 
Stahls  nach  seiner  chemischen  Zusammenselzung 
und  der  zweck mafsitien  Bearbeitung  desselben 
vom  Our.-;  Iii?  7.nr  gebrauchsnihigeii  Platte,  al-  im 
Hattungsvertahreu  zu  suchen.  Dem  letzteren 
wird  verroutfalieb  nur  der  Werth  eines  HCtifs* 
iniltel«,  welches  die  Al):«ichten  des  Hütlenmannes 
zu  unterstützen  hat,  zuerkannt  werden  können. 
Wenn  diese  Ansicht  in  der  Zukunft  Be«läti^ung 
findet,  so  wäre  damit  der  Weg  entschieden,  auf 
den  wir  fnüif  r*  bereits  hingedeutet  haben.  Bevor 
wir  aber  den  etwas  verschlungenen  Pfaden  nach- 
gehen, die  der  Entwicklungsgang  der  Panzer« 
platfcntcchiilk  «•  it  unserer  letzten  Betrachtung 
m  dieser  Zeitschrift**  eingeschlagen  hat,  wird  es 
gut  sein,  einen  Bliclc  auf  die  Verwendung  des 
Panzers  im  KriegsschifTbau  und  seine  Bedeutung 
für  den  Seekrieg  nach  den  in  neuerer  Zeil  gel- 
lend gewordenen  Ansichten  zu  werfen. 

Die  drei  Waffen ,  welche  dem  Seekrieg  für 
den  Kampf  zui'  Vri  fiigunfr  stehen:  da«  nrsfltfit7, 
der  Torpedo  und  der  Sporn,  sind  nicht  zu  allen  | 
Zeiten  gleich  gewerthet  worden ;  bald  wurde  die 
Heih  utiin^  der  einen  Waffe  auf  Kosten  der  anderen  ' 
Überschätzt   und   umgekehrt.    Besonders  haben 

*  .äUbl  and  Eisen*  im,  ü.  147.  I 
1898,  S.  187  ff. 


sich  Torpeilu  und  Sporn  auf  Kosten  der  Artillerie 
gern  vorgedrängt.  Um  die  Mitte  der  achfxfgeriahre 
wurde  so  ziemlich  allgemein  der  Torpedo  allen 
Waffen  Torangeslellt.  Aber  die  Gefahr,  die  den 
Trieb  der  Selbstcrballung  weckt,  machte  edin- 
«lerisch  in  der  Herstellung  und  im  Gebrauch  von 
Schutzmitteln.  Die  Schiffsbaumeisler  gaben  den 
Kriegsschiffen  einen  doppellen  Boden  mit  Zellen- 
eintheitung  und  zogen  durch  das  Schiff  in  seinen 
einzelnen  duri  !i  die  Decks  bezeichneten  Stock- 
werken Quer-  und  Längswände  (Schotte)  mit 
wasserdicht  schlicfsenden  Thören ,  so  dafs  die 
Polgen  einer  S|)rengwirkung  sich  auf  die  Riume 
he>chränken  lassen,  deren  Aiif^enwand  rerrissen 
wurde.  Wenn  dann  auch  einige  Räume  voll 
Wasser  lauren,  so  behilt  das  Schiff  doch  seine 
Schwimmfähigkeit  und  ist  deshalb  nicht  verloren. 
Dazu  kommen  der  elektrische  Scheinwerfer,  die 
weittragenden  Schnellfeuerkanonen ,  selbst  die 
grofse  Fahrgeschwindigkeit  der  Schiffe,  die  alJe- 
samml  (h?.n  heip^ctragen  haben,  ilen  Torpedo  fast 
zu  einer  Gelegcnhcilswaffe  herabzudrücken. 

Eine  ftbnlich  weehwlToHe  Benrtheilung  hat 
der  Sporn  er&hren*  Man  sprach  eine  Zeitlang 
sogar  von  einer  «Rammtaklik* ,  an  welche  heule 
noch  der  Sporn  an  allen  Panzerschiffen  und 
Kreuzern  erinnert,  obgleich  deren  Seeeigenschaften 
durch  den  Fortfall  des  Sporns  in  seiner  heutigen 
Form  als  vorspringender  Rammbug  gewinnen 
wOrden.  Die  Untersuchung,  den  Untergang  des 
englischen  Schlachtschiffes  »Victoria*  betreffend, 
hat  keinen  Zweifel  darüber  gelassen ,  dafs  die 
Eintheilung  des  Schiffsraumes  in  wasserdichte 
Abtheilungen  ein  wirksames  Gegenmittel  gegen 
den  Rammstofs  ist,  vorati?f;^ese1zt,  dafs  ihre  Tliüren, 
Luken  u.  s.  w.  im  Augenblick  der  Gefahr  recht- 
zeitig nnd  sicher  geschlossen  werden.  Die  grofse 


Digitized  by  Google 


Zur  Pamfrplatttnfragf.  III. 


Zahl  ton  Thören,  Luken  und  Ventüen,  auf  dere» 
rechlzeitigein  Verschlufs  ihre  Stcherliei(switkiing 
beruht  (auf  der  ,  Victoria*  waren  969  vorhanden), 
wird  auch  bei  strengster  Dicostordoung,  wie  sie 
«if  Kriegnehiffen  Gebrauch  nt,  keine  Gewähr 
fQr  seine  Ausführung  bieten.  Hier  kann  wirk- 
liche Hälfe  nur  von  der  Technik  kommen,  die 
Vorrichtuogfn  herstellt,  welche  das  Versohliefsen 
jener  ThQren  im  Augenblicfc  der  Gefahr  «elbst- 
Ibilig  bewirken.  Wie  verlantel,  j^oIIpo  amerika- 
nische Werftarbeiter  eine  solciie  Vorrichtung  er- 
ftiadeo  haben,  die  alle  Thilren  schliefal,  sobald 
das  eindrinj2;ende  Wasser  die  Höhe  von  152  mm 
erreicht.  Wenn  wir  somit  Scbulzroiltel  gewonnen 
haben,  welche  es  möglich  maebeD,  dafs  dem  Toro 
Sporn  des  Gegners  getroffenen  Schiff  die  Schwimm- 
ßhigkeil  erhalten  bleibt,  m  i?t  man  andererseits 
auf  Grund  ton  Erfahrungen  über  den  Gefechts- 
Werth  des  Rammens  zu  Ansiebten  gekomm '^n, 
die  den  bisherigen  gerade  entgepen  lanft  ii  und  die 
Idee  einer  .Rammtaktik",  wie  es  scheint,  voli- 
lUodig  beseitigen.  Der  bekannle  englische  IIa- 
rineschriftsteller  Laird  Glowes  hat  festgestellt, 
daie  in  den  von  1861  bis  1879  vorgekommenen 
74  Fallen,  in  denen  der  Sporn  mit  der  Absicht, 
den  Gegner  zu  rammen,  gebraucht  worden  ist, 
32  Fälle  ohne  Erfnip  blieben ,  in  den  (Ibrigen 
42  F'ällen  erlitt  mindestens  einer  dur  beiden 
Gegner  B«!schfidigungen ;  in  7  Fflileu  beschädigte 
>ich  das  rammende  Schiff  ebenso  «l  uk,  wiu  li  is 
von  ihm  gerammte;  in  anderen  7  Fällen  erlitt 
■ogar  der  Rammende  gröfsere  Beschfidigungen  als 
der  Geranimtc.  Merkwürdig  genug  ist  die  Thal- 
Sache,  dafs  die  sowohl  im  Gefecht  als  bei  Friedeos- 
Bbungen  vorgekommenen  unbeabsichtigten 
Rammstöfse  meist  von  viel  Terhingnifsfolleren 
Folgen  begleitet  waren,  als  jene  absichtlich  aus- 
geQbteo,  dafs  aber  auch  hierbei  der  Rammende 
meist  nnr  mit  grSfseren  Verletsungen  davon  kam. 
Pas  letzte  Bcispie!  hierfür  ist  der  Zusammenstofs 
fies  »Camperdown'  mit  der  «Victoria*.  Wenn 
unter  solchen  Umstindeii  der  Gefeehtswerth  des 
Sporns  gewifs  angezweifelt  werden  darf,  so  steht 
doch  andererseits  fest,  dafs  die  heute  gebräuch- 
liche Form  des  Sporns  ihrem  Zwecke  nicht 
entspricht  und  darum  zu  einem  einwandfreien 
Lrtlieil  über  den  Wertli  des  Rammens  nicht  ge- 
eignet isL  Wenn  nun  auch  zugegeben  werden 
moCi,  dab  auf  den  absichtlichen  Gebrauch  des 
Sporns  im  Gefecht  nicht  panz  verzichtet  und  «ein 
unabsichtlicher  Gebrauch  im  Gefecht  unmöglich 
vermieden  werden  kann,  daon  wird  es  auch  noth- 
wendig  sein,  den  Bug  der  ScblachlsehilTc  für 
einen  Ramrastofs  so  einzurichten,  dafs  die  ram- 
metiden  Schiffe  möglichst  ohne  Beschädigungen 
einem  Zusammenstofs  hervorgehen.  Es  ist 
'  '■^M  daran  rn  zweifeln  ,  daf-  der  Trchnik  die 
sung  dieser  Aufgabe  gelingen  wird. 
Abs  di«Mn  Batnebtungen  geht  uideli»  hervor» 
dab  Sporn  und  Torpedo  von  dem  hohen  Anaehen» 


in  dem  sie  standen,  viel  verloren  haben.  Da- 
1  durch  ist  das  GeschOls  zur  Stelle  der  ersten 
HauptwafTe  hinatifperflr kt,  von  welcher  die  Ent- 
I  Scheidung  im  Kampfe  abhängen  wird.  Die  Schnell- 
I  fenerkanonen  haben  auch  den  Kampfwerth  des 
,  Torpedos  herabgedröckt,  weil  sie  schon  auf  Ent- 
I  fernuDgen  weit  jenseits  des  Wirkungsbereiches 
I  des  Torpedos  das  feindliche  Schiff  kampfunfähig 
gemacht  oder  zum  Rückzug  gezwungen  haben 
können,  bevor  dieses  also  von  seinen  Torpedos 
,  Gebrauch  zu  maciien  vermochte.    Diese  Ansicht 
hat  durch  die  Seeschlacht  am  Yatu  iwiscben 
Japanern  und  t!tiinr;en  eine  rerht  öberzeug^endc 
I  Bestätigung  erhalten,  denn  in  der  Schlacht  ist 
von  den  Japanern  weder  der  Sporn,  noch  der 
I  Torpedo  gebraucht  worden,  die  vier  zu  Grunde 
I  gegangenen  Schiffe  der  Chinesen  sind  nur  durch 
die  Artillerie  vernichtet  worden.    Auch  die  Ver- 
luste tliM-  Japaner  sind  sämmtlich  durch  die  Wir- 
kung der  chinesischen  Artillerie  entstanden.  Aller- 
.  dings  haben  die  Chmesen  einige  Torpedos  den 
I  Japanern  augesehiekt,  aber  törichterweise  auf 
so  grofsen  Entfernungen,  dafs  sie  ohne  Wirkung 
I  bleiben  raufsten.    Wenn  nun  aber  die  Artillerie 
I  die  Hauptwaffe  im  Seegefecht  ist,  so  liegt  es  auf 
der  Hand,  dafs  damit  auch  die  Bedeutung  des 
r'anzers   als   Schutzmittel    enlspi-ecliend  steigen 
I  mufs.    Die  Verwendung  des  Panzers  ist  heule 
nicht  mehr  auf  die  Bekleidung  der  Seitenwinde, 
der  Thörme  und  Kasematten  zum   Srhntze  der 
>  Hauptgeschütze    auf   den    Schlachtschiü'en  be> 
1  schrlnkt,  er  ist  heute  selbst  auf  den  kleinen 
Kreuzern  nicht  mehr  entbehrlich,  wo  er  —  ab- 
1  gesehen  vom  Panzerdeck  —  als  ScbuUi^child  die 
'  Schnellfeuerkanonen  auf  dem  Oberdeck  feindwirta 
uuigiebl.     Alle  nicht  hinter  Panzerwänden  ata* 
heiulen  Geschütze  müssen  heute  mit  einem  Panzer- 
I  sciiild  versehen  sein,  der,  auf  der  Latlele  stehend, 
sieh  mit  dieser  dreht,  und  daher  das  Gesehfltt 
dem  feindlichen  Feuer  niemals  unj;edeckt  preis- 
I  giebt.  Die  durch  den  Grundsatz  des  Schnellfeuers 
I  bedingte  leichte  Beweglichkeil  des  GesehOlzes 
setzt  naturgemäfs  dem  Gewichte  des  Panzers  ge- 

i wisse  Schranken,  woraus  sich  die  Nothwendigkeit 
ergiebt,  dafs  das  Panzermaterial,  abgesehen  von 
der  das  Abweisen  feindlicher  Geschofstreffer  be* 
gönstifrendi-n  Form  des  ScViilde?,  um  so  besser, 
j  d.  h.  um  so  widerstandsfähiger  sein  nuiCs.  Fadi- 
j  leute  sieben  aus  der  Schlacht  am  Yalu  auch  noch 
,  die  Li'hre,  ilafs  <:s  nolhwendig  sein   wird,  den 
j  Seitenwänden  der  Schlachtschiffe  einen  ausge- 
I  dehnteren  Panzerschutz  aus  schwtcberen,  etwa 
10  bis  12  cm  dicken  Platten  zu  geben,  wie  es 
Frankreich  (Dupuy  de  Lome)  und  Italien  (Sar- 
degna)  bei  einigen  Schiffen  bereits  gethan,  um 
die  Sprenggranaten  der  Schnellfeuerkanonen  ab- 
•  zuhalten.   Lord  Br;issey  verwirft  diesen  dünnen 
I  Panzer,   weil   sein   Widerstandsvermögeo  selbst 
1  gegen  die  Granaten  der  1 2-om-Schnellfetterkanonen 
j  ttiehl  mehr  ausreicht.  Ihm  scheint  das  von  fing - 
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land  angeuomiuene  sog.  Doppelschiidsyslem 
zweckmäfsigv,  weil  desMO  äofsere  Panzerl^e  j 
die  Zündergranaten  zum  Zerspringen  bringt,  so  | 
dats  der  innere  Panzerschild  nur  von  Spreng-  i 
BtQcken  getroffen  wird,  die  gegen  ihn  wirkungslos  ' 
bleiben.  Ein  solcher  Panzer  ist  sowohl  auf  den  \ 
Schlachtschiffen,  als  den  Kreuzern  anwendbar;  > 
denn  es  erscheint  nicht  mehr  zweifelhan,  dafs 
man  fernerhin  selbst  den  Kreuzern  einen  Panzer* 
schütz  nicht  wird  vorenthalten  können.     Das  • 
japanische  FtaggscbiCf  aMatsusima",  ein  Kreuzer  j 
mit  offenen  PamergeschOtzlharmen,  aber  ohne  | 

Seilenpanzer,  liutto  ihircli  das  chincsischr  Artillerie- 
fcuer  so  sehr  geliUeni  dafs  Adrairal  Ilo  es  ver- 
lassen mufste.  — 

Wer  in  den  Kampf  gehl,  hofft  i.a  siegen, 
aber  der  Stärkere  hat  die  meiste  Aup«irlit  auf 
Erfolg;  daher  ist  es  nicht  nur  richtig,  sondern  , 
auch  Pilicbt  eines  Jeden,  der  dem  Kampf  nicht 
ausweichen  will,  oder  um  seiner  Existmz  o  it  i- 
anderer  Gründe  willen  nicht  ausweichen  kann  j 
und  darf,  sich  durch  seine  StreUmittel  so  stark  | 
zu  machen,  als  die  Technik  es  ermöglicht.  Wer  | 
daher  zur  See  kämpfen  und  um  den  Sieg  ringen  j 
will,  kann  SchlacblschifTe  nicht  enlhehren.  Da 
in  ihrem  Kampf  die  Artillerie  entscheidet,  so  ; 
wir<]  ihre  Kamprkr.ift  durch  die  Art  und  7  ilil 
der  Geschütze  bcdingU    Hieraus  erklärt  «ich  die  ^ 
starke  GeschtittausrCIslang  der  neuesten  Schlacht- 
schiffe.   Die  deutschen  Panzerschiffe  der  Branden-  i 
l)urgkla8se  sind  mit  vier  28  -  cm- Kanonen  L/40,  j 
zwei  28  •im  1,  35,  sechs  10,5  -  cm  •  Schnelllade- 
kanonen L '15,  acht  8-cm-Sehnellladckanonen  L|30, 
zwei  6  -  cm  -  Bootskanoripn  luul  acht  Maschinen- 
gewehren (vom  Gewehrkaliber)  ausgerüstet.   Die  i 
sieben  in  Bau  genommenen  grofsen  cngKsehen  | 
Panzerschiffe  der   Majeslic  ■  Klasse   werden  vier 
30,5 -cm -Kanonen,  zwölf  l&,2-cm-,  sechszebn 
6,6 -cm-,  zwölf  4,7  -  cm  •  Schnellfeuerkanonen  und 
eine  Anzahl  Maschinengewehre  erhalten.    Dafs  | 
diese  SehifFt-  mul  Gc^clifitzc  Pan^crschulz  hnhcn 
uiüssen,  ist  wohl  selbstvcrsländiich,  aber  er  niufs 
auch  genQgend  widerstandsffihig  gegen  die  in  so  | 
hohem  Mafse   gesteigor'.e  Diirclisclilat;Äkraft   der  ' 
Geschosse  sein,  denn  davon  hängt  die  Defensiv- 
kraft des  Schiffes  ab,  auf  welche  seine  Offensiv- 
kraft sich  stützt.    Der   Flächenausdehnung  des 
Panzers  sind  aber  in  Rficksitht  auf  die  Trag- 
fähigkeit des  Schiffes  und  seine  übrige  Ausrüstung, 
in  erster  Linie  an  Artillerie,  nichstdem  starker 
Maschinen,  pror?en"i  Kohlenvorralh  n.  s.  w.  ol.('jiso  ' 
Grenzen  gesetzt,  wie  der  Dicke  des  Panzers.  I 
Treffend  hat  Kaiser  Wilhelm  II.  diese  Ver-  | 
hältnisse  und  die  leitende  I  Ice  /u  ihrem  Aus- 
gleich in  der  Unterschrift  iic/.eiclint  t,  die  er  unter 
sein,  dem  Lekanulea  eiieinaligeD  Giiefconstructeur 
der  englischen  Admiralität,  Sir  Edward  Reed,  | 
überreichtes  Bildnifs  gesetzt  hat:  ,In  einem  mo- 
dernen Kriegsschiff  macht  die  Yerlhcilung  der 
Belastung  ein  Gompromib  zwischen  Panzerung 


und  Artillerie  nöthig.  Man  ^eho  dem  SchiiI  einen 
vollen  PanzergQrtel  ringsherum.  Damit  ist  es 
aber  genup.  Danacli  Meibl  das  Entscheidende 
die  Artillerie."  Diejenigen,  die  Ende  der  sieb- 
ziger Jahre  das  alimibliche  Verschwinden  der 
grofsen  Panzcrschlachtschiffe  aus  den  Kriegs- 
flotten vorhersagten,  haben  nicht  nur  nicht  Recht 
behalten,  der  Bau  solcher  Schiffe  bat  sich  im 
Gegentheil  immer  mehr  ins  Riesenhafte  entwickelt. 
Man  meinte  damals,  die  Grenze  des  nautisch  und 
technisch  Zulässigen  würde  bei  lOUOOl  Wasser- 
▼erdringung  erreicht  sein;  die  in  diesem  Jahre 
in  England  auf  Sl.ipel  pele;;leii  7  Schlaclit<cliilTe 
der  Majestic-Klasse  werden  aber  schon  14900  t 
Gewicht  erhalten,  und  es  ist  sehr  die  Frage,  ob 
damit  die  Grenze  betreten  ist.  Dementsprechend 
ist  die  Ikdcutiin^'  des  Panzers  gestiegen.  Wohl 
ist  es  begreiflich,  dafs  das  passive  Sireitmittel, 
der  Panzer,  vor  dem  activen,  der  Artillerie,  zuriick* 
stehen  mufs,  denn  der  alte  prenfsische  Oefechts- 
grundsalz:  , Wirkung  geht  vor  Deckung*  hat 
hier  nicht  minder  Geltung,  wie  im  Feldkriege. 
Daraus  darf  indessen  eine  Rechtfertigung  zur 
Vernachlässigung  des  Panzers  als  Schutzmittel 
nicht  hergeleitet  werden,  weil  das  eine  nutzlose 
Selbstopferung  wSre.  Die  Maschinengewehre 
fefren  heute  Jeden  vom  Deck,  der  nicht  geschützt 
steht.  Ist  man  aber  gezwungen,  dem  Panzer 
eine  so  ausgedehnte  Verwendung  zu  gehen,  so 
miifs  er  von  bester  Güte  sein,  denn  bei  dem 
Gompromifs  zwischen  Artillerie  und  Panzer  handelt 
es  sich  um  das  Gewicht,  nicht  in  erster  Linie 
um  die  Ausdehnung  des  Pari/crs.  Die  W  ider- 
standsfähigkeit des  Panzers  soll  iiiclit  durcli  seine 
Dicke,  sondern  durch  die  Güte  des  Panzermaterials 
gesteigert  werden,  um  an  Gewteht  zu  sparen. 
Dies  ist  die  Ursache,  dafs  selbst  die  kleinen  See- 
mächte, die  früher  willig  den  Spuren  Englands 
und  Frankreichs  folgten,  heute  selbst  Panzer- 
schiefsversuche anstellen  und  dafs  immer  neue 
Paiizcriahrlken  entstehen  ,  die  den  Wettbewerb 
mit  den  alten  führenden  Werkstätten  mulhig  und 
erfolgreich  aufgenommen  und  die  heimische  Ma- 
rine vom  Auslande  nnalilifingifr  gemacht  haben, 
z.  B.  die  Gewerkschaft  Witkowitz  in  Oesterreich. 

Durch  die  SchiefeTersuehe  in  d«i  verschie- 
denen Ländern  ziehen  sich  indessen  gewisse 
Widersprüche,  die  das  verjileieliende  Urthcil  cr- 
.schweren.  In  jedem  l^ande  wird  mit  eigenen 
Geschützen  und  Geschossen  und  unter  den  dort 
für  gut  heruiiilenen  Bedin^nnpen  die  Bcsclmr>- 
probe  ausgeführt,  woraus  von  selbst  manche  sicli 
widersprechenden  Versuehsergebnisse  erklSren.  So 
will  man  in  Frankreich  die  Ergebnisse  der  Be- 
schufs]>roben  in  Nordamerika  und  England  nicht 
als  mafsgebend  ansehen,  weil  sie  mit  Geschützen 
zu  kleinen  Kalibers  und  zu  geringer  GeschoCs- 
ijrschwindii^'keit  erschossen  wurden.  Man  will 
III  Frankreich  durch  die  Beschufsprobe  möglichst 
diejenige  WiderstandslShigkeit  ermitteln,  die  im 
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Kriege  von  dem  Panzer  verlangt  wird,  und  wShIt 

telal!)  zur  Best-Inefsung;  ein  Geschütz,  dessen 
Kaliber  ungclähr  gleich  lier  Dicke  der  zu  be- 
schierscnden  Platte  ist;  in  Kn^^land  ist  dagegen 
der  Geschorsilurchmesser  in  der  Regel  erlu  hlich 
kteiaer  als  die  Flattendicke ;  für  267  mm  dicke 
Plauen  dient  die  15,2 -cm -Kanone.  ,La  Revue 
tecljnique*  vorn  10.  Juli  1894  uufl  besonders 
,Le G^oie  Civil"  vom  11. August  1894  bringen  Be- 
richte fiber  eine  Reihe  tor  SkhiefBTersticben  gegen 
Panzerplatten  aus  verschiedenen  Fabriken  und  von 
verschiedener  Fertigung,  an  deren  Verhalten  in- 
teressante Betrachtungen  geknüpft  sind.  Man 
sagt,  dafs  die  kleinen  Geaeho«se  zu  Staub  zer- 
brechen, olinf  die  Plaltc  zu  beschädigen,  wäh- 
r«nd  grofse  Gesciiosse  sich  den  Durchgang  er- 
zwingen, indem  sie  entweder  die  Piatie  durch- 
schlagen, oder  sie  zerbreclien.  Dafs  auch  Harvey- 
platten  durchschlagen  werden  können,  hat  ein 
Scbiefs versuch  im  April  1893  bei  G:\vres  bc- 
wiMen,  bei  welchem  das  Sluhlgeachofs  durch  die 
Harvpvplalte  hindurchging,  ohne  zu  zeibrech»  ii. 
Wir  haben  bei  früheren  Gelegenheileo  *  unsere 
An^ht  dahin  ausgesprochen,  dafs  die  Besehief&ung 
der  267  mni  flicken  Platten  aus  der  ir),2-cni- 
Kanone  oder  uiil  Geschossen  von  ungenügender 
Pestigkeit  kerne  hinreichende  Erprobung  der 
Widerstandsflllhigkeil  dieser  Platten  sei. 

Nachdem  man  in  Nord.imerika  tnil  geraden, 
wenn  auch  sciiwuclitii,  Harveyplatten  so  über- 
raschend günstige  li^rfolge  erzielt  hatte,  fragte  es 
sich,  ob  die  Vorzüge  des  Harveysclien  Kohlungs- 
und  ilürtungsverfahrena  sich  auch  auf  Platten 
vm  nngletehmflfsiger  Form  und  Dicke  flberlragon 
la^x  ti  wünh-n ,  so  wie  sie  zur  Hcklci  Junj:  f,'f- 
krümrater  SchifTsllächen  und  im  unteren  Platten- 
gange  des  Panzergürtels  gefordert  werden.  Man 
ilurftc  Zweifel  hegen,  ob  die  Platten  beim  Härten 
ihre  dem  SchifFstheüe  anpepiifstfi  Form  behalten 
und  ob  sie  auch  Überali  den  gleichen  Härtegrad 
annehmen  wftrdoi.  Ali  eine  solche  80  cm  dicke 
Platte,  die  sich  auf  15  cm  verjünf!;te,  mit  bestem 
Erfolg  aus  der  Bescbieisung  im  December  1893 
hervorging,  wurde  der  Vorzug  der  OberflSehen> 
hSrtuiig  nach  dem  Harveyschen  Verfahren  vor 
Platten  andererFertigungsartals  erwiesen  betrachtet 
und  die  Anwendung  desselben  bei  Herstellung  aller 
Panzerplatten  für  Schiffe  der  amerikanischen  Ma- 
rine angeordnet.  Die  Bestürzung  ist  daher  wohl 
b^reiflich,  die  der  Mifserfolg  der  Beschiefsuug 
einer  in  den  Bethlebemwerken  gefertigten  Harvey 
pliitle  vom  10.  Mai  1*^94  hervorrief.  Wir  haben 
darüber  in  dieser  Zeitschrift  Jahrg.  1894,  S.  (>9d 
herichtet.  Die  Ansicht  der  Bethlehemwerke,  dafs 
nicht  ihr!« n,  sondern  dem  Harveyschen  Verfahren 
der  Mifsf^rfolg  zur  Last  zn  ^v)  scheitit  rlurcli 
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Steel  Company  gelieferten  gleich  dicken  (457  mm) 
Harveyplatte  bestätigt  zu  werden.  Die  Unter- 
suchung der  am  19.  Mai  beschossenen  Platte 
hat  auch  gezeigt,  dafs  die  Kohlung  und  llärtuog 
(Cementirung)  iin  dicksten  Theil  der  Platte  nur 
bis  zu  unbedeutender  Tiefe  eiogedruogerr  war, 
wahrend  sie  im  dflnneren  Theil  auf  mehrere 
Cenlinietcr,  also  erheblich  tiefer,  vorgesduitlen 
war.  Es  scheint  demnach  in  der  Thal,  dafs 
der  Tortheilhaften  Anwendbarkeit  der  Harveyschen 
Härtung  in  der  Dicke  der  Platte  eine  Grenze 
pestofkl  ist.  Capitain  Jaqucs,  der  Begründer  und 
langjährige  Uiiefmgenieur  der  Bethlehem  iron 
Company  in  Pennsylvanien,  bat  sieh  dahin  am* 
gesprochen:  »Ich  glaube,  dafs  man  nur  bis  zu 
einer  gewissen  Grenze  Plaltca  barveysiren  kann. 
Wo  diese  Grenze  liegt,  darflber  fehlt  bis  jetzt  die 
nöthige  Erfahrung.  Die  beste  30,5-cm-Platte,  die 
je  harveysirl  wurde,  bekam  starke  Risse  durch 
Beschiefsen  mit  einem  25,4  ■  cm  -  Geschofs  bei 
einer  AuftrefTkraft  von  4200  mt.  Es  steht  nicht 
aiicln  hei  solchen  Platten  die  Dicke  der  gehärteten 
Uberflache  in  keinem  Verhältnifs  zu  der  Dicke 
der  ganzen  Platte,  sondern  es  entstehen  wahrend 
des  Harveyproce-sses,  sowie  auch  beim  Tempern 
der  grofsen  Stahlmasse  leicht  Risse,  oder  es 
werden  solche,  die  schon  im  Blodit  vorbanden 
waren  und  an  und  für  sich  keinen  Eiollurs  auf 
den  Widersland  der  Platte  hatten,  f^rwelterl  und 
somit  verhängnifsvoll  für  die  Platte.  Wir  kommen 
also  wieder  auf  die  alte  Frage  zurück :  .Welches 
ist  dns  kleinere  Uebel,  bedeutendere  Eindringlings- 
tiefe  oder  Kissc  ?*  *  Für  die  Widei-standsteistuag  der 
Platte  scheint  eine  gewisse  Tiefe  des  Kohlungs^  und 
Härtungseinflusses  bestimmend  zu  sein,  denn  aus 
dem  Verhalten  der  Platten  hat  man  die  Ansicht  ge- 
wonnen, dafs  die  Härleschicht  nicht  Zähigkeit  genug 
behält,  um  vor  dem  Zerbrechen  durch  das  auf- 
treffende  Geschofs  bewahrt  zu  bleiben;  ist  sie  durch- 
brochen, so  ist  dem  Geschofs  der  Weg  in  den 
daranteriiegenden  weniger  widerstandsfth^n  Tbeil 
der  Platte  i^eöffnet,  der  dann  leichter  serbrodien 
oder  durchschlagen  wird. 

In  Frankreich  ist  man  von  diesen  llifserfolgen 
keineswegs  überrascht  gewesen,  denn  man  hatte 
dort  schon  früher  iihnliche  Erfahrungen  gennachf, 
aber  ihre  Ursachen  erkannt  und  sie  deshalb  durch 
geeignete  Legirungeo  SO  beseitigen  geancbl,  auf 
die  wir  noch  näher  zurückkommen  werden. 
Uebrigens  hat  man  auch  schon  im  vorigen 
Jahre  in  England,  nachdem  die  Firma  Vickers, 
Yons  &  Cie.  in  Sheffield  auf  Anrepun^r  der  Ad- 
miralität 1892  das  Recht  der  Verwerthung  des 
Harveyschen  Patentes  fQr  England  erwarb,  gleich« 
falls  ahnliche  Erfahrungen  gemacht.  Man  soll 
es  aber  vermieden  haben,  die  mifslichcn  Versuchs- 
ergrbnisse  in  die  Oeli'entiichkeit  gelangen  zu 
lassen,  so  dafs  ihrer  Besprechung  in  den  Fach* 

*  Hltthellungen  aus  dem  Gebiete  des  Seewesens^ 
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blättern  damit  vorprebeugl  war.  Die  Ent:irin<k'r 
meioeo  aao,  dak  die  Uiozufügung  von  Nickel 
zum  Stfthl  bei  Anwendung  des  HarTeyscbcn 
Verfahrens  nicht  nur  nichts  nütze,  sondern  gv* 
radezu  schädlich  wirke.  Oif  F^^irnisr  huns'  von 
Nickel 'Sei  nicht  geeignet,  wie  luua  bisiiei  aiiuahm, 
den  Widerstand  der  Stahlplatlen  zu  erhöhen, 
ebenso  ?ei  nicht  erwiesen,  dafs  durch  =ic  die 
Zähigkeit  des  Statils  gesteigert  und  damit  die 
Neigung  zu  SprQngen,  BrOchen  und  Ausbrecfanngen 
vermindert  werde ;  es  sei  darum  vorzuziehen,  den 
theuren  Zusatz  von  Nickel  zum  Stahl  bei  Anwendung 
des  Harveyschen  Verfahrens  fortzulassen. 

Diesen  Ansichten  wird  von  den  französischen 
Panzerfabriken  St.  Cbaniond,  Marrf"!!  fr/res 
zu  Rive*<le  Gter,  den  Werken  von  Cbatillon- 
Commeolrj,  St.  Etienne  und  Creuzot  wider* 
sprochen.  Diese  Fabriken  haben  das  Harveysche 
Patent  erworben,  um  sich  den  Nutzen  auch 
dieses  Verfahrens  f8r  ihre  Stahlsorten,  so  weil 
ais  möglich,  zu  sichern.  In  ihren  Bestrebungen 
wurden  sie  von  der  Regierung  angeregt  und 
durch  vergleichende  Schiefsversuche ,  die  sie  zu 
Gävres  veranslallete,  unlerstatzt,  wozu  Platten 
von  verschiedenen  »usländischen  Fabriken  heran- 
gezogen wurden.  Man  halle  in  Frankreich  längst 
auf  wissenschaftlicher  Grundlage  den  Stahl  zu 
Panzerplatten  zu  verbessern  gesucht.  Man  wollte 
ein  Metall  herstellen,  welches  mit  einer  grofsen 
Widerstandsffthigkeit  gegen  das  Dnrchsehlagcn 
von  Geschossen  eine  genügende  Zähigkeit  vet- 
bindet,  ittn  dem  l'mfieli^reiren  von  His>eii,  f-pn'ingen 
und  Ausbuclilungrn  vorzubeug«;n.  Man  glaulde 
zu  diesem  Ziele  besser  und  sicherer  auf  dem 
Wege  zu  gelangen,  den  die  Melalliirgie  durch 
L^iruogeo  bietet,  als  durch  verschiedene  Härtungs- 
weisen des  mdir  oder  minder  kohlenstoffreichen 
Stahls.  Die  Werke  von  St.  Chamond  haben 
bereits  1890  Cbronistahl  und  Nickelstahl  mit 
bedinguugsweisem  Erfolge  versucht,  aber  1891 
ein  Patent  auf  eine  Stahllegirung  erhalten ,  die 
bei  einem  gewissen  Geliall  an  KohlenslofT  einen 
Zusatz  von  Chrom  und  Nickel  enthält.  Ver- 
mothlteh  'M  hierunter  die  Legirong  zu  Tersteben, 
die  wir  in  «Stahl  und  Ei>cn*  1^03,  Seite  117 
erwähnt  haben.  Man  sagt,  die  Beimischung  von 
Nickel  vermehrt  die  Ztbigkeit  und  Dehnbarkeit 
des  Stahls,  aber  nicht  den  Widerstand  des  Panzers. 
Hierzu  ist  die  ergänzende  Hinzufügung  von  Chrom 
nothwendig.  Chrom  vermindert  die  dem  Stahl 
durch  das  Nickel  gegebene  Zähigkeit  nicht,  voraus- 
gesetzt jedoch,  dafs  der  Gehtill  an  Kohlenstoff 
ein  hierfür  entsprechend  günstiger  ist.  Im  all- 
gemein«! ist  dieser  ausgeMichnete  Panserstahl 
koh!en?tnfTarm ;  seine  ihn  auszeichnenden  Kigen- 
Schäften  beruhen  auf  der  Beimischung  von  Nickel 
und  Chrom.  Die  Schwierigkeit  liegt  nur  in  der 
BestinmiODg  der  dem  Stab)  beizumischenden 
Mengen  an  Nickel  und  Chrom,  sowie  des  Koblen- 
sloiTgehalts. 


Die   auf  Anrei^unj:   der   Rc^iiennifr   von  den 
.  französischen  Panzcrtabriken  angefertigten  Panzer- 
I  platten  worden  im  Vergleich  mit  den  aus  dem 
Auslande  bezogenen  Platten  Scbiefsversuchen  unter- 
worfen, die  bei  GAvres  slattf^inden,  im  December 
18Ü3  begauneu  und  im  April  v.  J.  abgeschlüüsen 
I  wurden.    Die  besten  Ergebnisse  sind  mit  Platten 
I  erzieh   worden  ,    die  an?  dem  Specialslahl  von 
j  St.  Chamond  gefertigt  waren  und  nach  dem 
I  Hanreyscben  Verfiiihren  eine  OberfUohenhlrtung 
I  erhalten  hatten.    Im  April  v.  J.  wurden  Panzer 
platten    beschossen,    die   in   den   Werken  von 
I  Marrel  fröres  undvon  Chatillon-Commentry 
j  genau  nach  der  chemischen  Zusammensetzung 
des  Special<tali1s-  der  Werke  von  St.  Chamond 
gefertigt  und  nach  dem  Harveyschen  Verfahren 
behandelt  waren.   Sie  leisteten  einen  um  80 
j  gröfseren  Widerstan.l  als  die  gewdbnliehen  Harvey 
Stahlplatten,  ohne  dab  sie  die  geringste  Neigung 
zu  Sprüngen  oder  BrOchen  gezeigt  bitten.  Den 
Schmiedeisenplatten   von   ^'kieher  Dicke  sollen 
diese  Panzerplatten  an  Wider^tandsvermöf^en  um 
etwa  74  %   überlegen  sein,  durch  den  Zusatz 
!  von  Nickel  und  Chrom  wird  eine  Ueberlegenbeit 
von  15  bis  20  %  über  reine  StalilpIaMen  erzielt. 
,  Wie  ,G6nie  Civil*  berichtet,  haben  die  Versuche 
I  in  Gärres  die  hervorragende  Ueberlegenbeit 
der   französischen   Panzerindusf rie   Tiber   die  des 
Auslands  erwiesen,*  trotzdem  sollen  die  fran- 
zösischen nur  etwa  halb  so  theuer  sein  als  die 
:  amerikanischen,  denn   der  Preis  der   von  den 
;  Carnegie  werken  gelieferien  Platten  soll  3, 20  cS 
(4  Frcs.)  für  das  Kilogramm  noch  überschritten 
haben.   Die  Firma  Vickers  liefert  Harveyplatten 
zu  2000  Pres,  für  die  Tonne. 

Näheres  über  die  Hersteliungs weise  und  die 
chemische  Zusammensetzung  der  in  G&vres  mit 
1  so  ausgezeichnetem  Erfolge  beschossenen  fran* 

'  •  Nach  der  im  Heft  Nr.  15  vom  11.  August  1894 
des  .G^nie  Civil*  enthaltenen  l^cbersicht  über  die  in 
Frankreieb,  Nordamorika,  England,  Hullund,  Oesler- 
reich m  ä  Keulsrhland  stattgehabten  Fanzerschiefs- 
versuche  und  ihre  Eigebnisae  sind  auf  dem  Schiefs- 
platz bei  Gftvres  in  der  Z«t  vom  Deeerober  I89S  bis 
April  1894  von  ausländischen  Platten  nur  eine  Studien- 
platte von  16  cm  und  eine  Platte  von  25  cm  Dicke 
»1er  Firma  Vickers  bescbossen  worden.  Auf-erdeni 
waren  die  fr.inzösischen  Faliriken  von  St.  (inamoiui. 
(;iiatillon,  .^t.  Eti«'nne,  (äeuzol  und  .Marrel  dureb  Flatlen 
vertreten.  Ob  Platten  noch  anderer  ansläodiächer 
Fabriken  b>i  diesem  Veriiuch  in  Ibivres  bssebo§sen 

1  wurden,  gebt  aus  dem  Bericht  nicbl  hervor,  anzo- 

I  nehmen  Ist,  daß  sie  in  der  Üehersieht  anfgeftlbrt 
wortlen  wären,  hätte  man  solctie  1>.  -chossen.  Womit 

.  da-s  obi(?e  Urtbeil  der  .liervorra^utiJti»  Ueberlegenbeit 
der  Iranzö^irielieti  Faiizerfabrikeii  über  die  des  Aus- 
land:*' zu  rechtfertigen  ist,  wissen  wir  nicht;  der 
Vergleich  mit  den  Platten  von  Vickers  i?l  unseres 
Eracbtens  hierzu  nicht  geeignet,  denn  Vickersscbe 
PUtlen  sind  bei  Sehiebversneben  in  Heppen  (am 
20.  April  1893),  in  Ochta  und  Witkowitz  von 
Kruppschen,  Wilkowitzer  und  anderen  Flatlen 
zum  iht^ii  recht  bedeutend  an  Widerstandsleistung 

j  Überholl  worden. 
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zösiscden  Platten  wird,  wie  «G^nie  Civil*  hervor-  j 

lifhi.  ^cliclm  ^'elialltMi.  Es  läfsl  sicli  tialior  aui  li  ' 
nicht  beurlheilen,  ob  dte  französischen  Fabriken 
das  Hanroysehe  Verfahfen,  wie  ei  in  .Stahl  und 
Eisen'  1892,  S.  213  bcsclirieben  ist,  angewendet 
haben.  Harvey  hält  die  Verbesserung  desselben 
für  notbwendig.  Er  hat  bi'^lier  die  zu  kohlende 
Ptatte  mit  einer  Schiebt  IloI/,kolilenstaub  bedeckt, 
^lie  er  mit  grobem  Sand  und  feuerfesten  Steinen  [ 
belastete.  Damit  sind  nicht  unbedenkliche  Nach- 
Iheile  -verbanden.  Das  leichte  Ver^iauben  der 
Holzkohle  ruft  Exp!o?i()n^;;:ffahr  hervor;  aufserdem 
stellt  sieb  ein  Aufbrausen,  eine  Art  Aufkochen 
«in,  welche«  die  ganze  Masse  in  sich  «ersetzt 
und  zerslürt,  dadurch  wird  die  Kohle  gemi^iclit, 
der  Druck  auf  dicscilie  abfrt'scliw  Ticht  und  ihr 
Eiuflufs  auf  den  Stalil  bceiiilrächtigt  uder  gar 
aufgehoben.  Zur  Beseitigung  dieser  Uebcisllndo 
bat  Harvpy  Knochenkohle  ,  die  Fillerrfli  ksirindc 
aus  Zuckerrallinerieca,  dem  Holzkohleopulver  bei- 
gemengt. 10  bis  15  ^  dieser  Kohle  Terinindem 
das  Verst  iulien  s<  lioii  merktich,  40  bis  50  Jli 
heben  es  last  ganz  auf. 

S.  Grambow  m  Rixdorf  bei  Beflin  hat  I 
Patente  (D.  R..P.  Nr.  72547  und  74  242»)  auf 
ein  Verfahren  zur  Kolilung  der  Slimscikn  ron 
Panzerplatten  erhallen,  deren  crsteres  darauf  be- 
nUll»  dafo  in  den  Zwischenraum  «wischen  zwei 
übereinander  gelegte  P.inzerphlfcn  ,  lieicn  Stirn- 
aeiieo  eioaoder  zugekehrt  sind,  nachdem  der 
Zwischenraum  an  den  Seiten  vermauert,  die 
Platten  in  den  Ofen  gefahren  und  hieroufGlQb* 
liilze    gebracht   sind,    KüIiIcnwas^erslofTgas   pf-  . 
leitet   wird.     Beim   anderen   Verlahrcn  ist  der 
Zwischenraum  n)il  festem  Kohlenstoff  ausfcfOlll.  | 
Ob   diese  Vorschläge   schon   prak lisch  vprsucht 
wurden  und  sich  bewälirteu,  haben  wir  nicht  , 
erfahren. 

Wir  haben  bereits  nuf  Seile  1023  des  Jahr-  , 
gangs  1893  dieser  Zeitschrift  erwähnt ,  dafi  eine 
S05  mm  dicke  Harveypialte  von  Vickers  auf  dem 
Kruppsrhen  Schief$:platz  beim  ersten  Schub  aus  | 
einer  28-cm-Kanoite  in  5  Stücke  zersprang  ;  ein  | 
ganz  ähnliches  Ergobnifs  hatte  die  Beschiefsung  ^ 
einer  262  mm  dicken  Harreyplatle  von  Garn  mell,  \ 
welche  :ini     November  189'i  bei  Shcehun  vness 
beim  ers»len  Scbufs  aus  emcr  23  -  cm  -  Kanone 
zersprang.    Attch  bei  einem  VergUichsschiefs- 
versuch,  den  die  Österreichische  Marine  auf  dem 
Schiefsplatz  am  Monte  canc  hei  P«Ia  Anfing 
November  1893  gegen  27  cni  dicke  Platten  ver- 
anstaltete, trat  bei  der  von  der  Firma  Krupp 
p(  lirffi  tiTi  Platte  aus  Nickelslahl ,   welche  nacli 
dem  Harveyschea  Verfahren   behandelt  worden  j 
war,  eine  grofse  BrOchigkeit  in  auffallender  Wvise  I 
zu  Tage,  wobei  selbst  ihr  Widerstand  gegen  Aa-  ' 
Eindringen  der  Geschosse  gering  wur,  so  dafs  < 
die  Platte  den  Bedingungen  der  Be«chursprobc 

*  .Stahl  uod  Eüaeo*  1894,  S.  184  uad  453. 


nicht  entsprach.*    Die  Besebuftprobe  bestand 

für  jede  Pfatte  aus  4  Schufs  der  1  ri-cm-Kanone 
L/35,  deren  je  2  Stahlgranaten  von  Krupp  und 
Streitebeo  diePialtemit  947,2  rot  lebendiger 
Kraft  trafen.  Diese  4  Schufs  waren  nach  den 
Ecken  der  Platten  gerichtet.  Zum  Schlufs  erhielt 
jede  Platte  in  der  Mitte  einen  24-cm-Schufs  mit 
20-16  ml  Auftreffkraft.  Das  Durchschlagsvermögeu 
der  Geschosse  t  iit?prach  dem  gegen  eine  Sclimied' 
eisenplatte  von  393  bezw.  396  mm  Dicke. 

Das  ungAnstig«  Verhallen  der  Kruppschen 
Platlo  ist  um  so  auffallender,  als  die  von  dieser 
Firma  in  C  Ii  i  c  a  g o  ausgestellten  Nickelstablpiatlen 
ohne  Harreysche  Oberflichenbirtung  bei  der 
Bcschiefsung  ein  aufserordentliches  Widerstands» 
vermögen  ohne  irpcnd  welche  Xci;?nnp  zu  Sprüngen 
und  Rissen  gfi^eigt  liatten.  Wtnn  die  bei  l'ola 
bescliosscne  Platte  aus  demselben  Stahl  her* 
gestellt  war,  wie  die  auf  di  r  C!iic  aj,'ner  Ausstellung, 
was  wohl  anzunehmen  ist,  so  würde  ihre  geringe 
Widerstandsieistung  der  Harveyschen  OberflSeben- 
härtung  zugeschrieben  werden  müssen  und  dein- 
nacli  anzunehmen  sein,  dafs  dieses  Verfahren 
nicht  mit  Tortheil  auf  jede  Stahlsorte  anwendbar 
ist  und  damit  die  Ansicht  der  Engländer  und 
Aine-  k:nier,  dafs  der  Ni!kcl;.'eliaU  liei  diesem 
Veiiahteii  mehr  schädlich  ulä  vorllieilhaft  sei, 
vermuthlich  bestätigen,  wobei  vorausgesetzt  wird, 
dafs  reine  Stahlplatten  durch  die  Oberflächen* 
bärtung  thats&cblich  gewinnet. 

Immerhin  ist  es  beroerkenswerlh .  dab  aus 
dem  Polaer  Schiefsversuch  die  von  der  Gewerk- 
schaft Witkowitz  gelieferte  homogene  NickelstabI- 
platte  nach  dem  Urlheil  der  österreichischen  Be- 
sehiefeungscoinmission  als  die  beste  unter  den 
scclis  vrrürliieiteiien  Versuciisp'alteii  hervorging, 
denn  dieses  ürllieil  ist  insofern  nicht  einwandfrei, 
als  die  zur  Verwendung  gekommenen  Strettebener 
Granaten  den  Kmppschen  an  Güte  entschieden 
nachstanden  und  diese  uogleichwerlhigeu Geschosse 
nicht  gleichmiif>ig  verwendet  worden.  Während 
die  gegen  die  Witkowitzer  Platte  verfeuerten 
beiden  1 5- cm -Streileben-Granaten  zerschellten, 
wurde  die  erste  Kruppsche  15  -  cm -Granate  un- 
versehrt nach  dem  Anprall  znnit  k-evvorfen ,  die 
zweite  zerbr.ieh  hltiler  dem  Knpf,  also  in  zwei 
Stücke.  Dementsprechend  waren  auch  die  Streit- 
ebener  Granaten  nur  100,  die  Kruppschen  dagegen 
310  nun  lief  ein;rcdrungen  fvnii  .!<  r  zwi  iten 
Granate  war  der  Kopf  stecken  geblieben,  aber, 
nach  der  rflckwSrtigen  Ausbauchung  der  Platte 
ta  urlheilen,  ebenso  tief  eingedrungen  wie  die 
erste).  Da  di^  Wirferst  uidsfähigkeil  der  Geschosse 
gleicher  Gfltf  anl  ilueui  Kaliber  wächst,  so  darf 
nach  diesem  Vorhallen  als  zweifellos  angei>ommen 
werden,  dafs  die  Kiiippsche  24-cm-Granate  un- 
verletzt  die   Wtlkowilzer    Platte  durchschlagen 

*  Mittheiluii^ei)  aus  dem  Gebiete  des  Sflewescns, 
Pola  1894,  S.  l  und  &24. 
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haben  würde.  Um  so  auffallender  ist  es,  dafs 
die  Slreitebener  24-ciD-Granate  an  dieser  Stelle 
in  viele  SlQcke  zerbraeb  und  nur  die  geringe 
Eindringung  von  90  mm  erreichte.  Alle  vier 
24<ciii- Granaten  dieser  Art  zerbrachen ,  während  ! 
die  beiden  Kruppschen  24-cm-Granalen,  die  gegen  . 
die  Dillingcr  und  KruppS(  1  l'ialle  verschossen 
wurden,  di«  se  Plaili  n  d(ucli?rlilu;;rn ;  die  eine  blich 
ganz,  die  andere  zerbrach  in  zwei  grofi^e  Stücke. 
E«  gebt  danios  herror,  dafs  die  Wideratanda- 
fäbigkcit  der  Panzerplatten  durch  die  Slreildu  ner 
Granaten  in  geringerem  Mafse  in  Anspruch  ge- 
nommen wurde,  al»  durch  die  Kroppschen. 

Die  Gewerktebaft  Witkowils  wurde  jedoch 
Auf  Gniri'i  der  angenommenen  Vrr'^iuli^fri.'i  !mi?se 
Ulli  dir  Liflerung  beauftra^jt.  Bei  der  am  12.  Juli 
1894  aUUgebabten  Bescbuff probe  der  ?on  ihr 
zur  Ahn-ihnie  tri  ?  rferten  300  t  Nickelstahlplalten 
soll  sich  die  Probepiatie  noch  besser  bewährt 
haben,  als  die  vorjährige  Versucbsplalte.  Die 
15-cm-Granalen  hatten  niil  947  mit  AuflrellVrafl 
eine  mittlere  EindringungstitTe  von  128  mm; 
die  gröfste  Aufbauchung  an  der  Rückseite  er- 
reichte nur  9  mm  Höhe.  Die  Platte  blieb  nach 
den  di  e!  Probt  Schüssen  (dine  jeden  Rifs  oder 
Sprung  und  wurde  deshalb  für  besser  gehalten,  als 
die  Versuchf^lalte  vom  November  1898,  weil  bei 
dieser  die  niilUore  Eindringunirstiefe  etwa  lÜO  mm 
gröfser  war.  Aucb  gegen  diesen  Vergleich  mufs 
eingewendet  werden,  dafs  damals  die  gröfsere 
Eindringungstiefe  von  den  beiden  Kruppschen 
Granaten  erzielt  wind,',  il< on  die  beiden  Streit- 
ebener  halten  nur  je  100  nim  Eindringung.  Wir  1 
setzen  bierbet  voraus,  was  ja  auch  wohl  wahr- 
scheinlich ist,  dnf^  hp'i  der  Reschufsprobe  nnr 
Streiti'bener  Granaten  verwendet  wurden.  Dann 
wflrde  sieb  aus  dem  Crgebnib  der  ^chubprobe 
die  bessere  BesohafTenbeit  dieser  Platten  gegen 
die  früheren  kaum  nachweisen  lassen  -  es  sei 
denn,  dafs  andere,  uns  unbekannte  Merkmale 
für  das  Urthcil  bestimmend  waren.  Aber  wenn 
wir  trotz  alledem  diesem  priiisti^'en  Crtheil  nicht 
widersprechen,  könnten  wir  doch  nicht  zustimmen, 
dafs  diese  Besebufpprobe  einen  hinreichenden 
.\rilialt  zur  ßeurtheihing  des  Widcrstandsverniögens 
der  Panzerplatte  bot,  weil  da.<<  zur  Beschiefsung 
verwendete  Gesrhdlzkaliber  zu  klein  war.  Die 
Kruppsche  F;d)rik  iiul  eine  von  ihr  gefertigte 
2(50  mm  dicke,  also  1  cm  scli  wiidieie,  Niekcb 
slahlplalte  am  13.  März  189a  aus  der  15-  und  1 
21*em-Kanone  beschossen.  Der  letzte  (fBnfte)  | 
2I-cm-Schurs  traf  die  I'Ialte  mit  2191)  mt  lehendip-er 
Krall  und  verursachte  auf  der  Rückseite  der  Platte  i 
eine  Ausbauchung  von  20  mm  HShe,  aber  keinerlei  I 
Risse  oder  Spränge.  Die  Widerstandslahigkeit 
dieser  Platte  war  also  noch  mefil  eise!iü[)n,  üb- 
gleich  dieselbe  die  Einwirkung  einer  leijendigeii 
Kraft  von  6494,4  rat  ausgebalten  hatte.  Auf 
die  Witkuwitzor  Platte  waren  nur  2841,6  ml 
zur  Wirkung  gekommen. 


Ueberblicken  wir  niinmelir  die  Ergebnisse 
der  Panzerschiefsversuche,  soweit  sie  der  OeHent- 
liehkeit  Obergeben  wurden,  so  ist  zunSchst  in 
die  Augen  fallend,  dafs  sich  diejtMiiu'eti  Erw  ai  Innren 
nicht  erfüllt  haben,  die  das  Harveysche  Verfahren 
der  Oberflächenh&rtung  erweckte,  als  es  aus  den 
eporheniachenden  Schiofsvcrsuchen  zu  Indian  Head 
im  November  IS'.ll  bekannt  wurde.  Nach  der 
bisherigen  Teciiiiik  dieses  Verfahrens  mufs  an- 
genommen werden,  dafe  seine  Vortheile  nur  bei 
einer  ge\vi?^i  n  (  liemi=ehen  Znsamtnenselzung  de« 
Stahls  zur  Geltung  kommen.  Während  in  dieser 
Hinsicht  Engländer  und  Amerikaner  dem  reinen 
Kohlcnslahl  den  Vorzug  geben  und  die  Beimischung 
von  Nickel  ausgeschlossen  wissen  wollen ,  be- 
haupten die  Franzosen,  die  iiöchsten  Leistungen 
mit  Platten  endelt  «u  haben,  deren  Stahl  einen 
pewi^^en  rieliaft  an  Kolden-tefT,  Nicke!  tindC'irom 
besafs  und  die  eine  Ui>eiliächenhäilung  an  der 
Stirnseite  nach  Harvey  erhalten  hatten.  Da 
Ii  '  II  die  ehemische  Zusammensetzung  und 
Ht'isltfllung  dieser  Platten ,  sowie  Mittlieilungen 
darüber,  ob  die  Obcrnäclienhärlung  in  der  von 
Harvey  angegebenen  Weise  oder  anderswie  zur 
Anwendung  gekommen  isl,  bis  jetzt  nicht  bekannt 
wurden,  so  lassen  sich  leider  für  die  Technik 
interessante  Sehlufsfotgerungen  daraus  nicht  her^ 
leiten.  Ausgeschlossen  erscheint  es  nicht,  dafs 
ein  verbessertes  Harveyverf.iliren  auch,SlahIlegirun- 
gen  zu  gute  kommen  konnte,  deren  Mischungs- 
vcrhältnifs  durch  Versuf  he  erprobt  wurde. 

Die  Obernäelii  nliär)  in.:  CHarvey,  Trosi  ldpr) 
bildet  ein  System  der  Panzcrplattenfabrication, 
welchem  der  Gedanke  su  Grunde  liegt,  der  Stirn- 
fläche des  Panzeis  eine  solche  Härle  zu  geben, 
dafs  Meifsd  oder  Körner  sie  nicht  angreifen. 
Die  aurireflenden  Geschosse  können  daher  nicht 
in  die  Platte  eindringen,  indem  sie  von  ihrer 
Masse  beiseite  drängen  ,  sondern  indem  sie 
davon  abbrechen.  Dieses  Abbrechen  wird  um 
so  schwerer  geschehen  können,  je  zSher  und 
fester  der  hinter  der  harten  Schicht  folgende 
Stahl  ist.  Je  meiir  diesem  Tbeil  der  Platte  die 
Zähigkeit  mangelt,  um  so  leichter  wird  sie  zer* 
springen,  wie  die  Schiefsversuchc  bestätigt  haben. 
Bei  ihnen  hat  das  Geseliofs  die  Platte  nicht  zu 
durchlochen,  sondern  zu  zeihiechen,  daher  sind 
för  solche  Platten  Geschosse  gröfsercn  Kalibers 
7weekmnr=i?cr ,  weil  sie  widerslmdsfahiger  sind. 

Die  bisherige  Technik  der  Oberflächcnhärtung 
scheint  dann,  wenn  sie  der  Stirnseite  Glashirte 
gab,  auch  auf  die  übrige  Plaltcnschicht  hfirtend 
und  spröder  machend  eingewirkt  zu  haben  und 
zwar  auf  Kosten  der  Zähigkeit,     Dalicr  recht- 
fertigt sich  das  »weite  System,  welches  die  Ober- 
n.Kleidi.'ii  !iin^   ausschliefst   und   danach  ptrebt. 
die  Platten  aus  einer  Stabllegirung  zu  fertigen, 
I  welche  bet  möglichster  Härle  dennoch  hinreichende 
I  Zähigkeit  besitzt,   um   die  Platte  vor  dem  Zer- 
l  springen  zu  schützen.    Durch  sorgfällige  Her- 
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iteOuQf  des  Stahlbloeks,  welche  das  Entstehen 
TOD  Blasen  mngHp|i?l  aiiüschliefst  (in  Nordamerika 
ddrfeo  nur  die  unteren  des  Gufäblockes  für 
die  Platte  ▼erwendet  Werden),  eowie  sorgfältiges 
Ausschmieden  in  hydraulischen  Pressen  oder 
Walzen  und  Härten  in  Oel  wird  das  Widerslands- 
warmögen  solcher  Platten  aioterstützt.  Dafs  auch 
taf  diesem  Wege  hervorragende  Widerstands- 
l*i<{uD?»>n  erzielt  werden  können ,  das  hal  die 
Firma  Krupp  mit  ihren  Platten  in  Chicago  und 
neactdiogs  die  Gewerksehalt  Witkowits  bewiesen ; 
auch  französische  Werke  haben  mit  solchen 
Platten  Äasgexeichnetes  geleistet.  Alle  bisher  von 
Mlcben  Platten  bekannt  gewordenen  Widerstands- 
leiitungen  sind,  Zeitungsnachrichten  zufolge,  von 
ikr  Kruppschen  Fabrik  bei  einem  Schiefsversuch 
auf  ihrem  Meppener  Schiefsplatz  am  15.  December 
1894,  weil  Aberholt  worden.  Es  sollen  nach 
einem  besonderen  Verfahren  aus  Nickelstahl  ge- 
iertigte  142  und  146  mm  dicke  Platten  gegen 
21  »cm «Stahlgranaten  einen  Widerstand  gezeigt 
haben,  welcher  demjenigen  von  240  mm  Stabl- 
platten  der  Itislicr  angowatidlen  Hi  tstelliingsweise 
entsprach.  Sie  erhielten  von  5  Scliufä  aus  der 
Ii-  und  21cm>Kanone  keine  sichtbaren  Sprünge. 
Die  15-cai-Granaten  trafen  die  Platte  mit  einer 
kbendigeo  Kraft,  mit  der  man  bisher  Stabiplatlen 
Ten  270  mm  Dicke  glatt  durchschlug,  ohne  dafs 
sie  die  Platte  zu  durchdringen  vermochten.  Ge- 
liogl  es,  das  Verfahren  der  Oberflächenhärtung 
ton  den  ihm  anhaftenden  Mängeln  zu  befreien, 
10  wird  es  dadurch  Termuthlich  geeigneter,  dem 
S&dern  System  zu  höheren  I.eislurgen  zu  vei helfen. 

Es  liegt  iu  der  Natur  der  Sache,  dafs  die 
Fortsdiritte  in  der  Herstellung  der  Panzerplatten 
die  Gcirchofsfabriken  zum  Wettstreit  herausfordern 
miifiten,  denn  die  Geschosse  mfiseen,  wie  wir 
bereits  frfiher  ansfährlicher  auseinandergesetzt 
haben,  wenn  sie  die  ihnen  vom  Geschütz  ertheilte 
F'ürrhscluagskraft  im  Panzer  unverkürzt  znr 
Wirkung  bringen  sollen,  eine  solche  Festigktit 
bcsitsen,  dafs  sie  nicht  nur  ganz  bleiben,  sondern 
ff't-t  ihie  Füini  n'cl.l  verändern  (sich  stauchen), 
»eil  die  hierttei  Terbraucbte  Arbeitskraft  verloren 
|rhL  So  aneikennenswerth  die  von  den  Geschofs- 
fabriken  erreichten  Forlsci  i:  auch  sind,  ist 
dem  Panzer  bis  heut»»  dciniüch  eine  bedeutendr 
lebertegeohfit  geblieben.  Wenn  sich  dbvr  die 
MschrichteD  von  Erfolgen  bestätigen,  die  auf  dem 
Schiefsplatz  von  Ochla  bei  PeUrbburj?  kürzlich 
iuit  Geschossen  besonderer  Art  erzielt  wurden, 
M  sebebt  das  Problem  gelOsI,  welches  dem 
Oescbofs  die  Stellung  zum  Panzer  zurückgiebt, 
ite  CS  vor  der  Herstellung  gehärteter  Stahlplatten 
be*afs.  Man  hal  vor  kurzem,  wie  wir  den  .Mit- 
Ihfilungen  aus  dem  Gebiete  des  Seewesens* 
1894,  Hffl  XI,  eiituehmcn,  auf  dem  Schicfsplatz 
too  Ochta  eine  15U  mm  dicke  Cammell-  und  eine 
mm  dicke  Brown  «Platte,  beide  nach  dem 
Barv^crfiüireD  gebirtet,  aus  der  15-cm>Kaoode 


L/45  mit  zwei  Sorten  Granaten  beschossett;  die 

der  einen  Art  warfen  in  dor  russischen  Fabrik 
von  Puliloff  gefertigte  Holtzergranalen,  die  Gra- 
naten der  anderen  Art  waren  gleiehMIs  in  Ru(^1aad 

gefertigt,  deren  Einrichtung  aber  streng  geheim 
gehalten  und  vor  unberufenen  Blicken  gehütet 
wurde.  Während  die  ersteren  Geschosse  die  Platten 
l  icht  durchschlugen  und  zerlwachen,  sich  aber 
immerhin  gut  und  besser  bcwährfen,  als  in 
England  gefertigte  Geschosse  gleicher  Art,  babea 
die  letzteren  bei  gleicher  Auftreffkraft  die  Platten 
mit  so  grofsem  Kraflilberschufs  durchschlagen, 
dafs  sie  ersl  1000  m  hinler  dem  Ziel  aufgefunden 
wurden.  Durch  einen  hinter  dem  Ziel  aufgestellten 
Schirm  schlugen  sie  ein  rundes  Loch ,  ein  Be* 
weis,  dafs  sie  durch  die  Platte  glatt  ohne  Form- 
veränderung hindurchgegangen  waren.  Dem  durch 
sein  HftrtttngsTerfahren  fQr  Panzerplatten  bekannten 
KapitSn  Trrsid<ler,  welcher  als  Vertreter  der 
Firma  Brown  dem  Scbiefsverduch  beiwohnte, 
wurde  zwar  nicht  Gelegenheit  gegeben,  sieh  von 
der  Einrichtung  der  Geschosse  zu  überzeugen, 
doch  glaubt  er  sieh  nicht  getäuscht  zu  haben, 
dafa  die  Spitze  der  Granaten  mit  einer  Spilzkappc 
aus  Schmiedeisen  oder  weichem  Stahl  bedeckt 
war.  Die  Höhe  der  Kappe  betrug  etwa  1 1  bis 
12  cm,  die  Wandstärke  etwa  12  bis  13  mni 
(■/«"),  ihr  Gewicht  wflrde  sieh  auf  etwa  1,59  kg 
errechnen.  Dafs  die  Kappen  aus  Schmiedeisen 
gefertigt  waren,  ist  schwerlich  anzunehmen,  ihr 
Verhalten  macht  es  wahrscheinlicher,  dafs  sie 
aus  hartem  Stahl  bestanden.  Die  Russen  nannten 
liiese  Granaten  , magnetische  Geschosse",  was 
vielleicht  dahm  zu  erklären  ist,  dafs  die  Kappe 
durch  magnetische  Anziehung  am  Gesehosse  ge- 
halten wurde.  So  w  enig  glaubwürdig  diese  An- 
gaben im  ersten  Augenblick  erscheinen  mögen, 
Iftkt  sich  ihnen  bei  nflherer  Erwägung  eine  Wahr- 
scheinlichkeit doch  nicht  absprechen.  Die  Gr» 
klärnng  ist  jr-dnch  nicht  in  der  Mechanik,  sondern 
in  der  Wcllenlehre  zu  suciien.  Professor  Mach 
in  Prag,  bekannt  durch  seine  photographisehen 
Aufnahmen  fliegender  Geschosse,  hal  nämlich  nach- 
gewiesen, dafs  das  Gelingen  des  Durchschiefseos 
eines  Brettes  mit  einer  Talgkerze  durch  Schwin- 
gungen zu  erklären  isL  Wenn  die  Kerze  däs  Brett 
durelisetilagen  soll,  so  mnfs  die  durch  den  An- 
piall  erregte  Längenschwingung  die  Kerze  bereits 
durchlaufen  haben ,  bevor  die  letztere  noch  eine 
viertel  Querschwingnng  vollziehen  konnte.  Wenn 
dies  nicht  zutrifft,  so  ballt  sich  die  Kerze  vor  dem 
Brett  zu  einem  Klumpen  zusammen.  Möglicher- 
weise sind  ähnliche  Vorgänge  die  Ursache,  dafs 
die  harten  Stahlgranaten  beim  AuftrefTen  auf 
harte  Panzer  zerbrechen  und  dafs  die  Spitzkappe 
den  von  ihr  heim  AuftreCfen  auf  die  Panzerplatte 
aufgenommenen  Stöfs  in  günstiger  Weise  als 
Längenschwingungen  auf  den  Geschofskörpcr 
abcrtrflgt,  die  diesen  bereits  durchlaufen  haben, 
bevor  Querschwingungcn  ihren  EinQufs  gellend 
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machen  und  das  Geschofs  zerbrechen  konnten. 
Der  Schicfäversiicb  mit  den  KappengeschosseD 
tel  tueh  insofern  interessant,  als  er  den  Beweis 
dafür  lieferte,  dafs  die  zum  Zerbrechen  des  Ge- 
schosses verbrauciite  Kraft  von  der  lebendigen 
Kraft  desselben  hergegeben  wird  und  daher  an 
der  nutzbaren  Arbeitskraft  verloren  geht ;  denn 
die  an  der  Panzerplatte  zerbrochenen  Hollzer- 
granatcn  besar:?cn  dieselbe  Auttretlicraft ,  wie  die 
Kappengranaten,  die  durch  die  Platte  nnit  grobeoi 
KraftQberschufs  hindurchgingen. 

Im  übrigen  müssen  wir  weitere  Bestätigung 
der  Wirksamkeit  von  Kappengesehtissen  gegen 
Panzerpialten  an  ferneren  Versuchen  abwarten, 
die  nicht  ausbleiben  werden.  Bemeriil  sei,  dafs 
luentColcMMi  Boglish  1878  Torscblug,  daa  Zer- 
brechen der  GesehoCnpitze  baim  AuftrelTen  auf 


iiiul  die  liaH  tOH  Hochöfen.  1.  Januar  1895. 


h.irlc  l\inzerpl;ilten  durch  Aufselzen  einer  Kappe 
auä  Schmiedt'ii>cn  zu  verhindern.  Die  Versuche 
blieben  damals  erfolglos,  «weil  die  Kappen  sebon 
im  Geschiltz  abfielen  und  durch  das  Verkeilen 
des  Geschosses  in  der  Seele  das  Zerspringen  des 
GesehOtzrohres  herbeifDhrien. 

Inzwischen  hat  die  englische  AdniiralilSt  be* 
rtits  Schiefsversuehe  mit  Kappengesehossen  an- 
!  geordnet,  die  au  bord  des  allen  VersuchsscIiilTes 
Nettle  vor  Porlsmouth  stattfinden  sollen.  Die 
Firma  Firlli  in  Porlsmouth  lial  Auftrag  erhallen, 
solche  Geschosse  mit  Kappe  aus  weichem  btahl 
nnxuferligen.  Bei  der  hoben  Bedeutung  dieser 
Ant,'elegeiilieit  ist  nicht  daran  zu  zweifeln,  daCl 
auch  andere  Geschofs-  und  Panzerfabriken  diesem 
Beispiel  mit  Versuchen  folgen  werden,  deren 
Ergebnisse  man  mit  Spannung  erwarten  darf. 


Ktthlplatten  für  das  Gestell  und  die  Bast  von  Uochöfeu. 


Die  Skizzen*  zeigen  die 


in  Amerika  Scollsche 
in    ihrer  Anordnung 


genannten  KOhlplatlen** 

und  Verbindung  unlereinatuit  r  in  .Ansichl,  Aufrifs, 
Grundrifs  und  einer  perspecliviscben  Draufsicht 
Es  wird  behauptet, 
dafs  diese  Kfihlplaltcn, 
wclciie  früher  so  leiclit 
gesprungen  oder  ver- 
brannt  seien ,  nun, 
infolge  der  für  sie  im 
Mauerwerk  der  Bast 
und  des  Gestells  her- 
gestellten Aussparun- 
gen, vorzüglich  hielten. 

Frflber,  wenn  eine 
solche  Küblplatle  Was- 
ser durchliefs,  hätte 
man  nicht  gewufst, 
von  welcher  der  vielen 
Kühlplatten  (in  den 
Skizzen  sind  allein  in 
der  ßast  64  ange- 
nommen) dies  Wasser 
stamme,  welche  der- 
selben man  also  habe  auswechseln  mOsscn; 
dabei  «ei  natürlich  der  Bolrieh  des  Ofens  durch 
das  einlaufende  Wasser  in  Gefahr  gekommen. 

*  Mitgetheilt  in  der  Zeitschrift  «American  Manu- 
faclurer  and  Iron  World*.   2.  Not.  1894. 

**  Von  der  Wiedererfindung  dieser  Kühlplatten 
machen  die  Amerikaner  seit  einiger  ZpH  ein  ungeheures 
Wesen.  !>er;uii^'<>  Külilplallen.  Balkan  u.  s.  w.  waren 
in  Deut-chlaiiij  schon  vor  3ü  Jahren  in  aii-SH;i  dehnlem 
Gebrauch.  Allerdings  waren  diese  r)am;(ls  aus  Gufs- 
eisen  oder  aus  solchem  mit  eingegossenen  achmied- 
eiserncn  Hßliren,  sowie  man  damals  in  manchen 
LAndern.  and  in  England  heute  noch,  sogar  die  Wind- 
formen herstdlL 


Wenn  dann  die  fehlerhafte  Kflhiplalle  endlich 
glücklich  entdeckt  wurde,  dann  konnte  man 
dieselbe  nicht  oder  nur  mit  grofscr  Mühe  aus 
dem  Ofen  herausbringen  und  einen  Ersatz  manch- 
mal nicht  wieder  in 
das  zerstörle  Mauer- 
werk hineinbringen. 

Es  seien  die  KQhl- 
plalten  früher  über- 
haupt weniger  durch 
Einwirkung  der  Ililze 
▼erbrannl  oder  ge- 
sprungen ,  als  durch 
die  Einwirkung  des 
Mauerwerks  fehlerhaft 
geworden.  Man  habe 
nämlich  bisher  die 
Kühlplatten  nur  so 
ohne  weiteres  in  das 
Mauerwerk  gescho- 
ben,* so  dafs  das 
Mauerwerk  über  der 
KMlil[>!al1e  auf  dieselbe 
diuckie.  Wenn  dann 
das  Mauerwerk  sieh  durch  die  Hitse  Tersehoben, 
habe  die  Kühlplalte  zi-rstöit  werden  müssen. 

Durch  die  in  den  Skizzen  angedeutete  Art 
der  Anordnung  und  Ktnfiigung  der  Scottschen 
Küblplalten  seien  alle  vorgenannten  Uebelstände 
vermieden.  Die  4.  Lage  Fig.  1  zei^'e  diese  An- 
ordnung; die  2.  Reihe  z-  ige  die  Verbindung  der 
Kühlplatten  untereinander  durch  die  Wassenn- 
leilungen:  in  der  1.  und  f!.  Lafre  sind  die  über- 
wölbten Aussparungen  im  Mauerwerk,  ohne  Kühl- 
platten  darin  zu  sehen. 

*  Das  ist  fOr  Deutadiland  nicht  zatrsCfeud. 


I.  Januar  1896. 
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Diese  Kflblplatten  verjQngen  sich  in  der  Rieh*  |  werden;  dabei  sind  nur  die  Fugen  zwischen 
taug  des  dem  Ofeninneren  zugewandten  Endes  |  Kühlplalten  und  den  Wandungen  der  Aassparungcn 
Mwobl  in  der  Breite,  als  in  der  Höhe,  sind  also  im  Mauerwerk  mit  feuerfestem  Thon  auszustanipfen. 
keiU5niiig  gestaltet;  ihre  Decl(e  ist  gewölbt,  ihre  .  Eine  Auswechslung  soll  nunmehr  nur  15  Minuten 
Form  daher  eine  solche,  dafs  sie  leieht  in  die  fQr  I  dauern.  Um  die  Aaswechslang  der  KOhlplalten 
rie  ausgesp«rten  Oeffnungea  eingesetzt  werden  noch  zu  erleichtern ,  setze  man  ein^  Schraub- 
liooen.  zwingen  mit  ihren  Enden  auf  das  Mauerwerk 

Die  Bogen,  welche  diese  O^nangen  Ober*  Clher  and  uoler  der  betreffenden  KQhlpIatte,  und 
decken,  sind  ans  beaonderen  Fonnsteinen  her*    deren  Schraube  in  eine  der  in  der  dafBr  vor* 


nr-s: 


geitelll  und  sollen  die  Kühlplallcn  vor  jedem 
Drack  bewahren.*    Dieselben  stecken  also  frei 

in  diesen  Aussparungen ,  können  leicht  heraus- 

ftKrzru  und  durch  eine  andere  Külilplatte  ersetzt 

•  Ihese  Bogen  werden  noch  weniger  halten,  als 
das  andere  Mauerwerk ;  dann  war  die  früher  in 
i>«itMbUnd  schon  angewendete  Ueberdeckung  der 
Afla^raogen  fm  Ihuurwerk  mit  GurspUtlen  noch 
bMcr;  aber  auch  ohne  den  Druck  verbrennt  «amal 
<faM  KGhlplalle.  und  wenn  man .  um  dieselbe  auftu* 
Mjrben.  eine  KühlplaUe  n;irli  ilf-r  ani^>'ri'ii  herjiiiszifht, 
<laiui  »l  es  vieileichl  erst  die  ti4&le,  welctie  undichl  isL 


! 


riff.s. 


handenen,  mit  CSewinde  versehenen  Oeffnungen 
der  Kühlplalte  und  schraube  dieselbe  licraus. 

Oifse  Kühlplatten  seien  bei  detn  Lucy -Ofen 
wätirend  der  letzten  Jahre  im  Betriebe  gewesen 
und  habe  nur  eine  einiige  (?)  dersdben  aus* 
gewechselt  werden  müssen;  dieselbe  sei  nur  etwas 
angebrannt  gewesen;  man  habe  die  entstandene 
OeiTnung  verstopft  und  die  Platte  dann  wieder 
eingesetst;  Chnliehe  Kühlplatten  seien  noch  bei 
einison  anderen  Oeferi  in  Anwendung  und  be- 
vvälu  leu  sicii  ül)erall,  L.  —  Os. 


Die  Eisenerze  der  Mittelnieerstaaten.'" 

Von  A.  P.  WItWi. 


In  Hill  ksicht  auf  die  grofsen  und  stets 
v«cbseudcn  Mengen  Eisenerz,  welche  von  Spanien 
osd  den  KOstengebieten  des  Uittelmeeres  alIjShrlich 
verladen  werden,  dQrfte  wohl  eine  Besprechung  der 
dortigen  Eisenerzvorkommen  hieran  Platze  sein.** 

Die  Lager  in  der  Vizcaya,  welche  Mährend 
der  leisten  20  Jahre  ganz  enorme  Quantitäten 
Ene  zu  Tage  gefördert  haben,  gehen  ohne  Zweifel 
auf  die  Neige,  und  da  die  Qualität  dieser  Eisen- 
<ne  bereits  nacbiulassen  beginnt,  so  kann -die 
gegenwirtige  Prodaetionssiffer  von  4  bis  5  Millionen 

*  Vortrag,  gebaltfn  vor  dem  Iron  and  St^l 
lartitate  im  Aagust  1894  tu  BrQssel.  -Nach  dem  En;;- 
liKbra  bearbeitet  von  B.  Simmersbach  in  Haspe. 

"  Vergl  auch  .Stahl  und  Eisen*  1885.  Nr.  7,  S  mA. 
\m,  Nr.  S.  205.  I8i^.  Nr.  14,  S.  603 ;  Nr.  15,  S.  642. 
lSM.Nr.4,8.170. 


Tonnen  woM  nur  noeli  für  eini^'e  Jahre  niafs- 
gebend  bleiben.  In  der  That  ist  bereits  jetzt 
von  competenter  Seite  der  Ausspruch  gethan, 
dafs  innerhalb  fÖnf  Jahren  eine  grofsc  Anzahl 
der  in  dem  nördlichen  Spanien  belegenen  Gruben 
völlig  ausgebeutet  sein  wQrde.  Obwohl  bereits 
vor  mehreren  Jahren  dem  spanischen  Gruben* 
beirieb  derartige  Auspicien  j^eslellt  wurden,  so 
liegt  doch  klar  auf  der  Hand,  dafä  jetzt  die  Er- 
rcillung  derselben  nicht  mehr  lange  dauern  wird. 
Sind  ilo(  Ii  allein  in  dem  District  von  Bilbao 
innerhalb  der  letzten  drei  Decennien  an  56  Mil- 
lionen Tonnen  Eisenene  geRirdert  worden!  Die 
Frage,  welche  Bezirke  später  an  die  Stelle  der 
jelzt  exportirenden  Gebiete  treten  werden,  ist 
j  daher  liir  die  Eisen-  und  Stahlwerke  von  grofsem 
Interesse.    Nach  der  Ansicht  A.  P.  Wilsons 
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wird  ia  alleriiiehtler  Zukunft  das  sfldÜehe  Spanien 
und  IwMDdera  die  Provinx  Almena  mit  iliren 
grofseo  Eisenerzlagern  einen  hervorrapentJi  n  Platz 
unler  dea  Eisenerz  exportirenden  Gebieten  eiu- 
nebioen.  Die  Ense  dieser  Provinz  eind  der  teeb* 
nischen  Welt  bereit?  [genügend  bekannt,  und  das 
Ausbriogeo  der  dortigen  Gruben  —  welches  gegen* 
wirtig  stets  im  Steigen  begriffen  ist  —  wird 
binnen  kurzer  Zeit  ganz  gewaltig  zunehmen. 
Schon  jetzt  sind,  und  zwar  hatipt-^Schüch  von 
Grubenbesitzer«)  zu  Bilbao,  in  den  letzten  2  Jahien 
Grubenankftufe  in  dem  sBdIichen  Spanien  gethätigt 
w  orden.  Sobald  diese  Gruben  alle  erfifTnet  >ini! 
und  der  Transport  der  Erze  nach  der  Küste  hin 
geregelt  ist,  wird  innerhalb  weniger  Jahre  die 
Auäfiihr  von  Eisenerzen  aus  dem  südUeheo  Spanien 
sich  bedeutend  vergröfsern. 

Südspanien  ist  reich  an  Eisenerzen  aller  Art. 
Man  Hndet  dort  braune  Hümalite  mit  geringem 
Eisengehalt  und  hohem  Gehalt  an  freiem  sowie 
Uydralwas»er.  Das  Fördergut  enlhält  etwa  20  ^ 
StQeke.  Ferner  treten  dort  harte  rotbe  Himalite 
mit  eitlem  Ei-en^eli  dt  von  55  %  und  3  bis  4  ^ 
Alangan  auf,  die  HO  %  Stücke  ergeben.  AuTser- 
dem  manganhaltii,'e  Erze  mil  Ober  50  <fe  Eisen 
Und  12  %  Mangan. 

Die  bedeutendsten  Eisi  iurzlager  SüJspaniens 
liegen  in  den  Provinzen  Murcia,  Ahueria  und 
Malaga,  deren  Prodndion  fi3r  die  leiste»  8  Jahre 
aus  der  nachstehenden  Tabelle  zu  ersdien  ist: 

Murcia  .  ,  .   350  0001     S^ömOui     3000001  • 
AIrnma.  .  .   1032241     174  350t     115  0001 
Malaga  .  .  .     09  5891       70  700  t       .'.5  000  t 

Total  012  8131     6330501  4700O0l 

Die  Aiiiiaiiiiie   In   der  Proilufli'iii    fmdet  i'ire 

Begründung  in  dem  ausgedehnten  Bergarbeiler- 
slrelk,  der  in  dem  betreffenden  Jahre  in  England 

aus^'ebrochen  war.  Die  rracliteii  stiegen  dabei 
Tortwährend,  und  pt  gi  n  das  KmU:  des  Jahres  war 
es  kaum  mOglicli,  Fraciiisclulle  zu  erhalten»  so 
dafs  man  auf  manchen  Gruben  gezwungen  war, 
den  Betrieb  einzustellen.  Wie  .tiis  olvitren  ZüTern 
ersichtlich  ist,  beträgt  die  Gesaromtproduction 
Ton  SSdspanien  etwa  V«  Ins  '/s  derjenigen  von 
Vlzcaya.  Die  südspani^olK  n  Eisenerzlager  sind 
nirgends  so  ausgedehnt,  als  diejenigen  der  Viz(  aya 
es  dereinst  waren.  Die  bis  jetzt  bekaiiulen 
Lager  führen  etwa  ^ji  so  viel  Erze  als  die  Bilbao- 
Gruben.  Andererseils  hat  der  Süden  vor  dem 
Norden  mancherlei  Vorlbeile.  Die  Löhne  sind 
weit  billiger,  das  Klima  ist  trockener  und  die 
Frachten  sind  im  Jahresdurchschnitt  nicht  so 
übermässig  hoch  wie  zu  Bilbao.  Ein  gtofser 
Theil  der  Erze  ist  dabei  denjenigen  von  Bilbao 
an  Qualität  überlegen,  die  südlichen  Campainl- 
erze  «ind  von  besserer  Qualität  als  der  Durch- 
schnitt von  bilbao-Campanil,  da  sie  mehr  Eisen 
und  weniger  Kieselslurc  enthalten.   Auch  kann 


der  Norden  Spaniens  keine  solche  berflhinteii 
Ei^enerze  aufweisen,  wie  diejenigen  manganhalUgco 

Eisenerze  von  Herrerias  in  Almeria  und  von 
Gartagena  in  Murcia. 

Die  geringe  Pracht  Ton  den  HittdmeerbSfen 

aus  nach  England  u  s.  w  findt  t  Ihre  Begründung 
darin,  dafs  in  den  Uüfen  an  der  Südkü^ile  grüfsere 
Dampfer  geladen  werden  kfinnen  als  zu  Bilbao. 

^  Dagegen  ist  die  DespateIrGebülir  für  Dampfer  in 

'  Si'kbpiioien  ziemlich  hoch,  etwa  2  sli  f.  d.  Tonne. 

I  Im  Durchschnitt  jedoch  war  die  GesamnUfracbt 

I  von  SOdspanien  nach  England  u.  s.  w.  verhlltnif«- 
niäfsii:  bÜli^or  als  von  Rilbao  aus.  Oe^'enwSrlig 

I  beträgt  die  reine  Seefracht  von  Bilbao  nach 
Middlesborough  5  sh  bis  5  sh  6  d,  während  sie 

I  von  Garrucha  und  Almeria  etwa  8  sh  3  d  aus- 
macht, also  3  sh  f.  (].  Tonne  zu  Gimsten  Bilbaos. 

.  Dagegen  t'preclieu  die  sonstigen  Unkosten  zu 
Gunsten  der  Sddhafen,  so  daCt  die  8  sh  »ich 

I  ausbleichen. 

Die  UauptcentrcD  der  Eisenerzlager  Süd- 
spaniens sind  Gartagena,  Cnla^iparra,  Morata  und 
Sierra  Ennu-dio  in  der  Provinz  Murcia;  Herrerias, 

j  Sierra  de  BöJar   und   Sierra   Alhamilla  in  der 

i  Provinz  Almeria;  ferner  Marbella,  Robledal  und 
Estepona  in  Malaga.  Die  Eisenerze  des  Südens 
von  Spanien  treten  nie  in  Gängen  auf,  sondern 
stets  roassenarlig  oder  in  Lagern,  meist  auf 
Schiefer  und  bedeckt  von  Kalkstein  oder  Dolomit. 

Db  Eisenerze  der  Provinz  Murcia. 

la  der  Provinz  Murcia  liegen  die  bekannten 
Eisenerzlager  ron  Porman  nahe  bei  Gartagena. 
Weiter  im  Innern  der  Provinz  liegen  noch  grofse, 
bis  jetzt  unatifpesrhlossene  Erzlif^tr,  die  der 
commerzielten  Weit  noch  weuig  bekannt  sind. 
Diese  Lager,  welche  den  Localnamen  Calasparra* 
Fiscnerzlager  fflhrf  ti,  Iie>tel)>  n  aus  vier  getrennten 
Gruppen,  die  tu  einem  Bogen  von  20  km  Länge 
liegen  und  ein  Gebiet  von  480  ha  bedecken.  Di« 
gröf«le  dieser  ri'iu|>|)en  liegt  bei  der  Station 
j  Calasparra  an  derEi-senlMlnilitiicMidrid  Gartagena, 
(  140  km  von  Gartagena  cnticrnt.  Sowohl  Hämatit, 
als  auch  Magneteisenstein  werden  hier  gefunden, 
beide  hart  und  (.onipnrt.  F]:nr  r)iiTrh«chnitt8* 
analyjc  mö^e  nachstehend  angefülirt  werden. 

Ittillii't  lliinidUt  Jl>i|inatil 

KieM'lääure  und  llnlösl.  .  .  1,67  10,16 

Scliwefel   0.0&i  0.019 

Phospüor   Hptir  0,241 

HeUli.  Eisen   5,7  54.00 

Alle  diese  Lager  werden  durch  Tagebau  aus* 

gebeutet.  Die  Eisenbahn f rächt  von  Galasparra 
nach  Gartagena  beträgt  4,95  Pesetas  f.  d.  Tonne, 
und  wenn  erst  die  Gruben  directen  Anschlufd 
an  die  Eisetobahn  zu  Calasparra  haben,  so  wird 
der  Frachtsatz  von  der  Grube  bis  frei  Bord 
Gartagena  9,80  Pesetas  betragen  f.  d.  To4me,  wie 
auB  folgender  Berechnung  su  ersehen  ist. 
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FllMcrkost«n   l^Pcsetu 

Trissport  p«r  Seil   0,85  , 

,        .  Sehmaloparbitin  1,—  . 

AuloinatiM-li»'  Vi  rlnduni.'  .  .  .  0.10  , 

Fracht  n;icli  f'.arlat;rna  ....  4.9'>  , 

[..^•■\-^'\'\   0,50  , 

Verladung  aaf  Dampfer  ...  I,— 

fiencralankqeten  ■  u..'>0 

Total  9,80P«ieUB. 

Dem  heutigen  Caree  enUpreehend  =  6il0  sb  II  d.  Tonne. 

Dlt  Qrubon  vm  Morala. 

Etwa  45  fcro  westlich  von  Cartagena  und 

II!  einer  Enlffriiung  von  17  km  von  der  Küste 
\iffea  an  den  Abhängen  und  Ausläufern  der 
Sierra  Atmenara  bis  sOdwSrts  zar  Sierra  Enraedio 
d'«  Erzlager  von  Slorata,  'An  Gtbift  von  annähernd 
öOO  Jia.  Die  Menge  tiir  dort  vorkommenden 
iÜKoerze  ist  verschieden  geschätzt  worden  zu 
4, 5  und  8  Millionen  Tonnen.  Bevor  jedoch  nicht 
Ji«e  FeMi  r  starker  in  AnprifT  genommen  sind, 
nt  es  uamöglicb,  eine  genaue  Zitfer  anzugeben. 
Diai  jihrltche  AusbriDgeo  nt  gegenwärtig  noch 
Mb  gering,  etwa  12>  bif  15  000  1.  Auch 
ist  n»omiL!.tan  nur  eine  einzige  Grube  In  Betrieb, 
die  .Lre  Eue  utileririiiäch  gewinnt.  Die  Gruben 
hier  haben  den  groben  Nacbtheil,  keine  directe 
Bihoverbindung  mit  der  Küste  zu  be-;':!f!i  Die 
Erze  werden  nach  Parazuelos,  einer  offeutn  liliede, 
idkhren  and  mittels  Barken  in  die  Daroprer 
verladen.  Nichtsdestoweniger  kosten  die  Erze 
frei  an  Bord  nicht  mehr  wie  6  Pesetas  (d.  i. 

lOd)  die  Tonne.  Das  Erz  ist  ein  rother  Hämulit, 
der  in  zahlreichen  Lagern  zu  Tage  austritt  und 
i"jf  beträchtliche  Strecken  hin  leicht  verfolgt 
v«deo  kann,  da  einige  Lager  nur  8  m  unter 
der  Oberflicbe  gefunden  werden.  DieTerachiedenen 
Lager  liabeo  ein  Haupllingsstreichen  too  NW 
nach  SO. 

Naclifolgend  ist  eine  Analyse  dieses  Erzes 
iflgefllhrli 

Eisetjoxvtiuioxyd  .  .  ,  72,00  % 

Eis<>nox;dul   .....  —  , 

Manganoxydulosyd  .  .  2,00  . 

Tbonerde   0,80  , 

Kalk   -7.«8  . 

Magnesia   1,80  . 

Baryt  0,07  , 

Ki*>!>e1»riure.  .....  4,80  . 

ScilweM   0,02  . 

Ptio-'ptioraure  ....  0,03  , 

ZinküxyU.  ,   0|0S  . 

Kolilt-nstare   7,10  , 

HjdratMraner .....  4,00  , 

Bsen  im  trockenen  En  50,40  . 

,    nassen       ,  47,89  , 

Feuchltifkeil   4,9'J  . 

.Auch  hier  werden  die  meisten  Erze  im  Tagebau 
Weinge Wonnen.  Eine  Eisenbahn  von  17  km 
Ungc  ist  nach  dem  Hafen  von  Cueva-Lobo  hin 
feplant.  Ja  dies  ein  besserer  Hafen  ist  als  Para- 
toelos.  Nach  Fertigstellung  dieser  Eisenbahn 
Weebnet  man  die  Kosten  fDr  die  Ene  wie  folgt: 


Gewtnnanpsk Osten  u.  s.  w.  2,00  Pesetas 

Transport  nach  Üueva-Lobo  1,005  , 

Vsrladong  an  Bord  .  .  .  0.500  , 

NebenußkMten  .  .  .  .  .  0.200  . 

Tota!    .^,7<>.'i  PesrSas 
die  Tonne,  ausschlierslich  Grund-  und  Verwallungs- 
I  Uli r- II.  Zum  heoUgen  Onra«  ungeflihr  8sh  4*/«d 
die  Tonne. 

Sierra  Enmedio. 

Wälirend  bereits  vor  5  Jahren  in  diesem 
Gebiete  verschiedene  Gruben  angelegt  wurden,  so 

isit  doch  gegenwältig  nur  eine  einzige  (Irube, 
die  Santa  Isabel,  in  Betrieb.  Die  Gewinnung 
erfolgt  durch  Tagebau  und  beträgt  im  Jahre 
etwa  25  0001.  Der  Schiffahrtshafen  ist  Aguilas, 
der  mit  den  Gruben  durch  die  grofse  Sihlspanische 
Eisenbahn  auf  eine  Entfernung  von  31  kui  ver- 
bunden ist,  wrthread  die  Santa -Isabel -Grube 
durrh  eine  Nebenbahn  von  3  kui  Länge  mit 
dieser  Eisenbahn  verbunden  ist.  Das  Eisen  ist 
ein  rother  Htmatit  von  guter  QualiQU  und  wird 
in  Stücken  gebrochen.  Knchstebend  ist  der  Wort- 
laut einer  Analyse  angefahrt: 

Eisen  im  trockenen  Erz  .  .  etwa  50  9i 
Mangan     desgl.  1  bis  1,5  , 

Kieselsäure   1  ,  2,5  . 

Schwefel  Spuren  bis  0.002  % 

Phospli.ii   ,  0.002  , 

Feuchti^keil  je  naeli  dfr  J,ilire</eit  0,5  l>is  5  % 

Trotzdem  Aguilas  ein  guter  Hafen  ist  mit 
Quai  und  Verlade-i^nricbtungen,  ISngs  denen  die 

Eisenbahn  läuft,  so  sind  die  Einrichtungen  doch 
nicht  ökonomisch  getroffen.  Die  Erze  werden 
von  den  Waggons  auf  den  Damm  verladen,  dort 
in  Karren  geschaufelt  und  in  Barken  eine  kurze 
Strecke  an  den  Dampfer  gefahren.  Auf  diese 
Weise  können  im  Tag  SOO  bis  900  t  ver- 
laden werden.  Dampfer  bis  zu  9000  t  können 
läng?seit  des  Dammes  anlegen,  währen tl  prör^erc 
Dampfer  in  einiger  Entfernung  von  der  Rhede 
ankern  mOssen.  Die  Kosten  fOr  die  Tonne  Ert 
frei  an  I'nui  z  i  .\^'iiilas  betragen  etwa  6  sh  ein- 
schliclslieh  12,17  Pesetas  für  Eisenbahnfracht, 
Die  Seefraclit  von  Aguilas  ist  meist  höher  aU 
TOD  anderen  sOd»panisehen  Häfen. 

Die  Eisenerze  der  Provinz  Almeria, 

Die  Provinz  Almeria  ist  zum  Theil  recht 
reich  an  Eisenerzen,  deren  sie  fast  jede  Varietit 
enthält,  so  braunen  HAmatil  mit  48  %  Eisen  und 

10  ^  Hydratwasser;  reichmanpanhaitigc  Erze 
mit  53  ^  Eisen  und  9  'p  iMangan  und  nur  3  ^ 
Feuchtigkeit;  ferner  Magnetite  mit  bis  zu  64^ 
P'iwn.  Im  Osten  dieses  Gebietes  liet;l  als  erste 
bedeutendere  Grube  die  Herrerias-de-las-Cuevas- 
Grube  am  linken  Ufer  des  Almanzora  und  am 
Fufse  der  Sierra  Alm.igrera.  Dieses  Lager  fQhrt 
Retten  von  rothem  Hämatil  und  manganhaltigem 
Eisenerz,  gelrennt  durch  Lager  von  zersetztem 
1  Schiefer,  Das  Ganze  ist  bedeckt  von  einer  Masse, 
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die  zwar  dort  Kalkstein  geoannt  wird,  in  Wirk- 
licl:kt  it  ji'iiocli  ein  ki»  stl^änrcTcirht'S  Flist-iifr  /  i.<t. 
Die  Grube  wurde  irüher  von  der  Aguilas  CieseilscliaH 
aatgebeutetf  doch  ist  dieselbe  wibrend  des  Be- 
triebes von  dem  nur  50  m  enlfernten  Almanzora- 
FluCs  unter  Wasser  gesetzt  wordeo.  Der  Bodco 
des  Tagebaues  liegt  17  m  unter  dem  Wasser* 
Spiegel  des  Almanzora.  Nach  mciirjährigem 
SliiUland  übernahm  eine  Londoner  Firma  die 
Grube  und  üefs  einen  Danim  nach  dem  Fiufs 
zu  von  120  m  LSnge  und  12  tn  Hdhe  aufiilhren, 
der  das  Wasser  erfolgrt  irh  ubhäll.  Jetzt  i«.t  das 
ganze  Gebiet  wieder  zugänglich  uod  in  beirieb 
geDOmnien.  Das  Erz  wird  auf  schiefen  Ebenen 
vom  Boden  des  Tagebaues  heraufgf fördert.  Die 
Gruben  i^ind  mit  dem  Hafenorle  Palomares  durch 
eine  Schmalspurbahn  von  5  km  Länge  verbunden. 
Palomarcs  ist  eine  offene  Rhetie,  wie  die  meisten 
Häf<'ii  Siidspaniens.  Die  Verladung  in  «lio  DarnpfiT 
erloigt  durch  Leichlerschiffe.  In  Nachstehen  lern 
ist  eine  Analys«  Ton  den  Erzen  der  Herrertas- 
dc-lBs-Cue?as-Grttbe  angefahrt: 


F«-ucliligkeil  3.2'»  % 

Kiscn  inel.   .  .'»"i.fi"»  , 

Mangan  tuet.  8,50  „ 

Thonorde  .  .  rt.Ö")  , 

Kulk  ....  0,24  . 

Magnesia  .  .  O.o9  , 

KieseUfura  .  2.12  . 

Schwefel  .  .  0.373  . 


Kupfer  .  .  .  0.007  % 
Arsen    .  .  .  Spnr 

Aiiliiiion   .   .  i'.K))  , 

Miel   ....  ü.0;i4  , 

fhosplior  .  .  0,00H  . 

Koball  .  .  .  0,2»  . 

Alkalien  .  .  0.86  . 

Hydratwasaer  4,2  , 


Die  Analjse  der  inanganlialtigen  Erze  tautet: 

Kisfu  tuet. .  .  .  28.23  %  Srhwef.'!  ....  0.nS4  % 

Mangan  meL    .  23,80  .  Thonerde  .  .  .  0.4-'»  , 

l'liosptior  ,  .  .   O,o;57,  Ki-'sclsäure.  .  .  2,1  » 

Kalk  2,12  ,     lUryt   2,8  , 

Magnesiacarhonut  o.:)t)  ,  \Va«ser  ....  4,2  , 
Ziul;carbonat .  .    0.8S  , 

Das  Vorkümmen  dieses  letzteren  Er7o<  i^i 
nicht  sehr  bedeutend  uod  dasselbe  so  mit  dem 
gewöhnlichen  Eisenerz  gemischt,  dafs  eine  Trennung 
desselbrn  al«  besondere  Klasse  nicht  lo'irK-nd 
genug  erscheint.  Der  oberh«ib  der  Lrze  auf- 
tretende sogenannte  Kalkstein  wird  auf  Silber 
verarbeitet,  wovon  er  1 1  Unzen  pro  Tonne  ent- 
hält. Die  Kosten  der  Gewinnung  und  Verladung' 
der  Erze  stellen  sich  frei  an  Bord  zu  Pdtoiiiarcs 
etwa  wie  folgt: 

l<r<>  Toune 

Gewinnun^skosi«>ii    .  .  2,2'>  Pesetas 
Frrfcbt  nach  Paiomares  1,00  , 
Verladung  auf  Oampfer  1.00  , 
Nebenkosten  u.  s.  w.   .  0.  ^ 
Giundgebfiliren  ,  .  ,  .  I.mO  , 

5,75  Pesetas 

Zum  gegenwirtigen  t^rie     o  etwa  3  »h  5  d  f.  d.  Tonne. 

Gegenwirtig  fördern  die  Gruben  5000  t  im  ! 

Monat,  doch  ist  die  Production  in  steli|,'tr  Zu- 
nahme begriffen.  Das  Erz  wird  in  England  und 
Wales  für  die  Erblasung  von  Sptegeleisen  und 
für  Besseinereisen  vielfach  verwendet  und  Steht 
ho«h  iui  Preise.  | 


Sierra  de  Bidar. 

In  diesem  District  sind  zahllose  Gruben  an* 
gelegt,  von  denen  einige  eine  bedeutende  Ent- 
wicklung verfp'-ochen.  Doch  sind  pcgenwärtig 
nur  wenige  derselben  in  Betrieb,  da  es  an  jeg- 
licher guter  Verbindung  mit  der  KOele  mangelt. 
Der  District  ist  !♦>  kni  von  Harrui  h.i.  ili  in  Vt-r- 
iadeltafen,  entfernt.  Die  Eisenerze  treleo  auf  als 
HSmatit,  Linonlt  und  Ma;;netit.  Von  einigen 
Gruben  sind  die  Erze  thedwei.«c  sehr  mulmig, 
mit  nur  10  hh  15  ^  Stücken,  doch  giebl  es 
auch  GruU'ii,  wtlche  feste  Stücke  von  erster 
Qualität  fördern.  Alle  Anlagen  betrribcn  Tagebau, 
Das  jährliche  Au=:hriivicn  beträgt  elAa  150  000  t. 
Die  hervurrageodälen  Gruben  sind  die  Jupiter-, 
PorRado*  und  die  Manuelgrube.  Das  Erz,  welches 
aU  brauner  Hämalit  mit  48  %  Eisen,  und  als 
purpurrothcr  Uämatit  mit  über  60  %  Eisen  auf- 
tritt, liegt  mit  Glimroerschtefer  unter  Schiefer 
oler  Kalkstein;  häufig'  ist  auch  das  Erz  mit 
Schiefer  und  Kalkstein  vermenpt.  Die  drüben 
haben  eine  Teufe  bis  50  m.  Aut  schiefen  Ebenen 
gelangt  das  Ers  selbstthltig  bis  zur  Station  der 
Drahtseilbahn  und  wird  von  dort  zur  Küste  ge- 
fordert. Die  ßalio  bat  eine  Länge  von  I  T)  656  Ol 
und  ist  die  längste  Drahtseilbahn  in  gatu.  .'r^panien. 
Sie  ist  nacli  dem  System  Ollo  erbaut.  Die  Bahn 
wird  durch  zwei  Maschinen  betrieben,  deren  eine 
4'/2  km  von  Garrucha  entfernt  aufgestellt  ist, 
während  die  andere  2^/4  km  von  den  Gruben 
liegt.  Das  Seil  ISuft  mit  einer  Geschwindigkeit 
von  2  in  t.  d.  Secunde  und  führt  alle  47  oi 
einen  Transportwagen.  Die  lingste  Spannung 
beträgt  300  m,  die  gröfsle  \\i'A\<:  J^''  m.  Gegen 
400  bis  500 1  können  auf  dieser  B^hn  in  1  Ostündigcr 
Scliichi  gefördert  werden,  bei  einem  Aufwand 
von  1,25  Pesetas  f.  d.  Tonne.  An  der  End« 
Station  Garrucha  wird  das  Erz  in  ein  f-Mofses 
Magazin  ausgeladen  und  auf  schmalen  Balmen 
zum  Hafendamra  gefahren,  wo  Leichterschiffe 
von  60  t  F:issung^raum  das  Erz  auftirhmon  und 
zimi  Dampfer  hmfahren,  der  etwa  4Ü0  m  von 
der  KSstc  entfernt  liegt.  Die  Verladung  auf  die 
Loicliters<:liiffe  erfolgt  in  Kiirben.  Auf  diese  Art 
können  liiglich  mehr  als  2000  t  bei  5  d  Kosten 
f.  d.  Tonne  verladen  werden.  Die  Selbstkosten 
filr  das  Erz  frei  an  Üord  des  Daropfers  stellen 
sich  etwa  wie  folgt: 

pro  Tiion* 

( ;  o  i  ( 1 1 ,  !iDg  2.  —  Pesetas 

Frailil  nach  Garnn  ha.    1,2^»  , 
(iiundjf'lnllircn  ....    1,  , 
Verladuog  an  B<ii  I  1 
G«nerat'UokoMe  1   

.<.<.".  Pesetas 
—  8  sli  .'» il  f  li.  Totitie. 

Aufser  diesen  Gruben  giebt  es  nucli  viele 
Privalgruben,  von  denen  einzelne  RUt  pm^poriren. 
Sie  fördern  lliimatit  in  festen  Stücken  und  von 
guter  Qualilil,  doch  geschieht  für  die  Entwicklung 
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der  Gruben  bis  jetzt  noch  viel  zu  wenig.  Ferner 
treten  grofse  Magneteisensteinlager  auf,  die  noch 
wwig  aufgeschlossen  sind.  Der  grofoe  Mangel 
einer  Eisenbahn  ist  auch  hier  das  Hindernifs 
einer  godeihürhon  Entwickitirip.  Eine  Bahn  von 
1  m  Spurweite,  die  jährlich  ÖOOOOO  t  verladen 
kSimte,  wflTde  etm  80000  koilen.  Kflrdich  I 
hat  ein  Grubenbesitzer  die  Absicht  au5{!:esprochen,  ' 
mit  dem  Bau  einer  Eisenbahn  und  Verlade- 
vorriehtaAgen  tu  CSamicha  sofort  beginnen  tu 
wollen,  und  will  diese  Anlagen  möglichst  bald 
zur  Ausführung  bringen.  Dann  wird  natürlich 
die  Ausfuhr  über  Garrucba  schneit  bedeutend 
wiehsen  und  Garrucha  einer  der  ersten  Häfen  Sfld- 
spaniens  werden.  Nacli  verscliicdenen  Schätzungen 
Jiegeo  dort  noch  etwa  7  Millionen  Tonnen  Erz 
in  der  Erde. 

Die  nai-bfolgenflen  Analysen  sind  typisch  für 
die  Eisenerze  des  dortigen  Dislricts.  Nr.  1  ist 
«ricber  HfmaÜl  mit  wenig  Stfleken;  Nr.  2  ist 
rother  harter  HiOMtit  und  Nr.  3  gtebt  eine  Analyse 
^c?  Magnetits,  wie  er  in  der  Sierra  de  Bidar 
iSefaiiden  wird. 


I. 


85,14  % 
8.4H  , 
0.08  , 
1,32  . 
1,68  , 


(o,en  P) 


Eisenoxyd nloxyil  .  .  ,  .  , 
Manganoxyduloxyd  .  .  .  < 
Kttpferoxyd 
Ttionarde 

Kalk  

Magnesia   0,4>S 

Kieselsäure   4,60 

Külileiisäure   0,70 

Schwefelsäure  .......  0,03 

riiosphoralnre.  ......  0.04 

Arsen   ..........  Spur 

Hydratwataer  1^76  . 

II. 

Eisenoxyduloxyd   79,460  % 

HaDganbxydaioxyd  ....  2,399  „ 

Thonerde   0,274  . 

Kalk   2,840  , 

Magneda   0,544  , 

Kieselsäure   7,250  . 

Baryt   0,420  , 

Schwefelsäure   0,029  , 

Phosphorsäure   0,036  .(0.UII0P) 

Blei.  Kobalt,  Nickel  ....  0,062  , 

Arsen,  Antimon   — 

Hydratwasser,  Kohlensäure  7,040  , 

EUcn  im  trockenen  Erz  .  .  85,622  . 

III. 

Eisenozyduiüxvd   71,71  % 

Geeooacydul  .'   13,:J7  , 

Kanganoiydnluqrd  ....  , 

Thonerde  ........  0.35  , 

K-^lt;   5,26  . 

M  IjjTi:  ;1U  0.36 

liaryl   Sfuir 

Kieselsäure   .  1,45 

Pbosphorsfture   0,008 

Schwefel   0,08 

KnpreroiTd   — 

ankoxjrd   0.06 

Arsen   Spur 

Kn()lensätii'e   2,15 

Hydratwasser   8,70 

Li» 
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Sierra  Aniamilla. 

In  diesem  Districl  liegen  drei  grofse  Gruben» 
bezirke:  Los  Banos,  Alfaro  und  Lucainena.  Der 

erstjjpnannt«'  liegl  18  km  in  nordöstlicher  Rich- 
tung von  dem  Halen  Almeria  entfernt  tu  einer 
Höhe  von  480  m  Ober  dem  Heere;  der  zweite 
Bezirk  liegt  5  km  westlich  von  los  Banos,  580  m 
über  dem  Meeresoireau,  während  Lucainena  1()  km 
nSrdlicb  von  lo»  Banoe,  in  einer  Höhe  von  1000  m 
über  dem  Meere  liegt.    Die  Erze  der  drei  Be- 
zirke sind  ziemlich  gleich :  harter,  rother  und 
purpurrolher  Hämatit  mit  3  bis  4  ^  Mangan. 
In  los  Banos  tritt  auch  vereinzelt  ein  ockerbraunes 
Eisenerz  auf,  weK  hes^  reiner  ist  iniii  mehr  porösen 
Charakter  zeigt,  als  die  überwiegende  Menge  des 
Hlmatits.    Die  Eisenerzlager  treten,  wie  gewöhn- 
lich bei  derarti'p;f'n  T-n;;crri,  zwischen  Schiefer  und 
Dolomit  auf  und  zwar  in  verschiedener  Mächtig- 
keit des  letzteren,  —  theilweise  auch  bedeekt  von 
einem  Conglomerat  von  Kalkstein  und  Eisenerz. 
Die  Lager  werden  säinmllich  mittels  Tagebaues 
ausgebeutet.    In   Absläudcn  von   10  Iis  12  in 
werden  Strossen  gebildet;  die  obere  Decke  wird 
abgehoben  und  zur  Seile  in  tiefe  Schlncbten  ver- 
setzt, während  das  Erz  auf  schiefer  Ebene  zur 
Drafatseilbahnstation  gelangt.  Vom  Hafen  Almeria 
fQlirt  eine  Elsenbabii  von  3  Fufs  Spurweite  in 
nordöstlicher  Richtung  16  km  weit.    Die  End* 
Station  Kegt  ISOO  m  weit  von  den  loa  Baaos- 
Gruben.   Diese  1500  m  werden  von  einer  Draht- 
seilbahn nach  dem  Eindrahtscilsystem  flberspannt. 
Die  Dahn  arbeitet  selbstthätig  und  ist  so  angelegt, 
dafs  sie  i.  d.  Stunde.  35  t  l>ewegen  kann.  Mittels 
einer  Brflcke  wird   der  Andarax  ■  Flufs  von  der 
Seilbahn  überkreuzt.    Der  Alfaro  ■  Grubenbezirk 
ist  mit  derselben  Eisenbahn  ebeofolls  durch  eine 
Drahtseilbahn  (System  Bleichert)  verbunden.  Die 
Länge  der  Drahtseilbahn  beträgt  1500  m,  die 
Steigung  zu  Gunsten  der  Bahn  1 : 80.  Eine 
kleine  lictriebsmaschine ,  die  1G40  m  von  den 
Alfar<i  (;ruheii  recfilwinkli^'  zur  Seilbahn  aufgestellt 
ist,  treibt  die  Bahn,  welche  um  einen  hohen  Berg 
heningehL  DiegegenwärtigeVerschiffungsroetfaode 
zu  Almrri.i  ist  dieselbe,  wie  zu  Palomares  und 
Garrucba.    Die  Erze  werden  am  Uufendamm  aus 
den  Waggons  ausgeladen  in  Barken  und  zu  den 
Dampfern  hingefahren ,  welche  200  m  von  ,der 
Küste  entfernt  liegen.    Dampfer  von  mehr  als 
4500  t  werden  auf  diese  Weise  in  Almeria  ver- 
laden.   In  2  bis  3  Jahren  wirtl  die  grofse  Hafen- 
. miaue,  wt  lclie  die  spanische  Regierunp  zu  Almeria 
ausführen   läfst,   fertig  sein,  und  die  Üampler 
können  dann  direct  am  Molo  laden.  Die  OrulMn 
lii'S  Liii  ainena-Bezirk-  sind  neuerdings  von  Gruben* 
besitzern  zu  Bilbao  angekauft  worden.   Die  Trans- 
portfrage bereitet  auch  hier  grofse  Schwierigkeiten. 
Man  konnte  entweder  eine  Seilbahn  zur  Alraeria- 
Alhamilla-Eisenbahn  hin  bauen  und  die  Erze  zu 
Almeria  verschilfen,   oder  eine   Seilbahn  oder 
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Eisenbahn  nach  einer  der  zahlreichen  otTenen 
Rheden  liin  hauen.  Man  «'iits^chit'  I  <irh  endlich 
für  eine  Schmalspurbahn  vüu  1  ni  Spurweite  und 
36  km  LSni^e  nach  Aguas  Amargas  hin.  Die 
Vorarbeiten  hierzu  sinr!  schon  erledigt  und  di^^ 
Ausführung  in  Angriff  genommen.  Aguas  Amargas 
ist  ein  kleiner  nalOrlicber  Hafen  zwischen  Almeria 
und  Garrucha,  sehr  geeignet  zur  ErzverschilTuiif;, 
mit  einer  Tiefe  von  24  Fufs  hei  30  m  Entfernung 
Tom  Ufer.  Eine  Verladevorricblung ,  um  die 
Waggons  direct  in  die  Dampfer  tu  verladen,  wird 
auch  schon  gtiiaut.  Die  Eisenerze  der  Sierra 
Alhamilla  sind  für  die  Erblasung  von  Siemens- 
und Besaemereiien  tehr  geeignet,  und  bereiten 
infolge  ihrer  Reinheit  und  wegen  der  grofsen 
Stücke,  in  denen  sie  gebrochen  werden,  den  Bilbao- 
Gampaflll  -  Enten  viel  Coneurrenz.  Vor  einigen 
Jahren  wurden  grofse  Quantitäten  los  ßanos-  und 
Alfaro-Erze  nach  dem  Cleveiand-District  und  nach 
Schottland  und  Wales  verladen.  Mun  schätzt 
die  Erze  dieser  Bezirke  auf  4,  5  und  9  Millionen 
Tonnen.  Nachstehend  mügen  einige  Erzanalysea 
angeführt  werden: 

Lus  Banos   Alfaro  Lueainena 

(bMlOO°C) 

*•<. 

Biaen   51,90  48,78  58»96 

Mangan   S,87  2,95  4.81 

Thoq.'f.lfi  ....      1,54  — 

Mnijiiesia   ....  1,73  4.08  0.72 

Kulk   1,81  6,25  2,04 

Kieselsäure    .  .  .  5,50  2,23  5.44 

Kohlensäure  ...     1,60          —  — 

Schwefelsäure  .  .  0,0&          —  Spur 

Pbosphoralare  .  .  0,02  Spar  Spur 

Hydratwasser   .  .  7,71           -  — 

OfahTerhisi  ...       —  13,44  7.94 

Die  Selbalkoülen  tur  diese  Erze  botragen  frei 
an  Bord  «u  Almeria  etwa  pro  Tonne: 

PoieUf  P«s«taii  Poelas 

Gewinnungskosten  2.12.')  1,500     2, — 

DrahUrdl>iihnfracht    ....  0.125  0.375  \ 

£iseababafncbt  nach  Almeria  1,250  1,250  }2,5 

Verladung  in  die  Dampfer  .  1,—  !,—  | 

Grundgebühr  1, —  1,—       1. — 

Nebenkosten   0.625  0.625  0,G2ö 

Total  .  .  6.125    5,750  6,125 
d.  L  zun  jetxigeii  Gurae  ««  8  sb  7'/4  d  8  ab  5  d  8sb  VU  d. 

Die  Pravinz  Malaga. 

Die  bekannten  Marbella-Eisenerzgruhen  liegen 
5Va  km  von  der  Küste,  nahe  bei  der  Stadt  Mar- 
bella  und  50  km  südwestlich  von  Malaga  cnlferol. 
Die  Gruben  aind  mit  der  KQste  durch  eine  Privat- 
eisenbahn von  1  m  Spurweite  vcrhnnd-  n.  Die 
Bahn  endigt  auf  einem  llafeudamin  von  l  'lOO' 
Länge,  lings  dessen  Dampfer  mit  einem  Tiefgang 
b;>  zu  21  '  anlegen  können.  Die  Frachtkosten 
lür  die  Erze  von  den  Gruben  bis  zur  Verladung 
ia  die  Dampfer  betragen  1  sh  f.  d.  Tonne. 

Das  Erz  ist  gröfsentheils  Magnetit  und  tritt 
in  einem  Lajfnr  von  10  bis  40  m  Breite  auf, 
hat  jeducii  beträchtliche  Verwerfungen.    Die  För- 


'  derung  erfolgt  unterirdisch  nach  der  Curohertand- 
Methode.  Die  ^'i-rdste  orreichte  Teufe  bplr.lj;! 
180'.  Das  Aubbriijgea  sei» wankt  von  70-  bis 
80000  t,  wovon  der  gröfste  Tiieil  nach  Amerika 
versandt    wird.     Die   Ciewiiinuiijjsko^len  eiiiM,'lil. 

^  Verladung  in  die  Dampfer  stellen  sich  auf  etwa 

'  5  sh  f.  d.  Tonne  ohne  Grundgebflhr.  Der  gegen* 
wärtige  Verkaufspreis  beträgt  10  sh  6  d  f .  d.  Tonne 

^  f.  o.  b.  Marbella.  Eine  Analyse  dieses  Erzes  ergab: 

(bei  iOO*  C  latrockoet) 

Eisenoxyduloxjrd  ......  57,857  S 

Eisenoxydul   ........  26,585  . 

Manganoxydol    Spur  . 

Thonerde   0.:536  . 

Kalk  0.,504  . 

Magnesia  5,290  , 

Kieselsäure  .........    H,6f>0  , 

Schwefel   0.090  , 

PhnsphorsAuro  0."1Ö  , 

Hydratwasser  0,ß90  , 

Mriati  Eisen  im  trocknen  Erz  C1.4ü  . 

Zu  Rstopona,  etwn  80  km  «ndwestlich  von 
Marbella,  sind  eine  Anzahl  Eisenerzlager  auf- 
geschlossen,  von  denen  einige  wenige  Ladungen 
verschifft  sind.  Obwohl  gegenwärtig  keine  Gruben 
dort  in  Betrieb  sind,  so  lieibt  es  doch,  dafs 
binnen  kurzem  der  Betrieb  wieder  anfgenoromen 
werden  soll.  Das  Erz  ist  Magnetit  von  guter 
Beschaffenheit,  wie  die  folgende  Analyse  aeigt: 

Metall.  Cis«n  5b,66  % 

.Schwefel  0,014  , 

Phosphor  0,01  , 

Ferner  liegt  eine  Gruppe  Eisenerzgruben  ,ui 
der  Sierra  del  Robledal,  etwa  22  km  in  nord- 
westlicher Richtung  von  Marbella  entfernt.  Da 

diese  Gruben  an  den  Nordahhängen  der  Sierra 
liegen,  weiche  eine  Höhe  von  4-  bis  6000  '  über 
dem  Heere  erreicht,  so  sind  dieselben  wenig  zu- 
gänglich ,  und  der  Betrieh  mufs  so  lange  still 
liegen,  bis  eine  Eisenbalm  oder  Dr.ilitseilh.ihD 
erbaut  ist.  Das  Erz  ist  aiicli  hier  wie  in  Mar- 
bella ein  Magnetit  von  guter  Beechaffenbeit  und 
anffi'l  rid  frei  von  Verunr'^irnf;tir,^f,  ii.  Proben 
von  verscbicdeDon  (iruben  ergaben  nach  der 
Analyse  61  bis  66  %  Eisen  und  0,3  bis  4,5  % 
Kieselsäure.  Schwefel  trat  in  Spuren  bis  aiu 
0,Ü4  %  auf,  riiosphor  höchstens  in  Spuren.  Das 
Erz  ist  zwischen  Serpentin  und  Kalkstein  gelagert. 
Das  Gebiet  dieser  Gruben  betrügt  mehr  als  ::tOO  ha. 
Un^'ofäbr  10  J;tn  nn.d westlich  von  M  iitu-Üu  l;e;»t 
eine  weitere  Gruppe  von  Etseiiäteingruben,  bekannt 
als  die  San  Mathias -Gruben,  in  dem  Thale  des 
Rio  Verde,  fiiies  Flusses,  der  einige  Kilometer 
westlich  von  Marbella  in  d.is  Mittelmeer  mündet. 
Obwohl  weniger  unzufriinglich  als  die  Robledal- 
Gruben,  so  .«iiid  diese  Gruben  dennoch  nidit  mit 
der  Küste  verbunden.  Das  Erz  ist  cbei.lalls 
Magnetit,  jedoch  nicht  so  rein  wie  das  von 
Robledal.  Das  ( iebiet  dieser  Gruben  beträgt  rund 
200  ha.  Rine  Analyse  dieser  Erze  mfige  hier 
angeführt  werden : 
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Kisen   .  57.'.i:i 

Tlionerde  S,94  , 

Kiraebfture  9,02  , 

PhosphoraSure   ~-  , 

Schwefel  ft,04  , 

Die  Provinz  Sevilla. 

Grolse  Eiseostcinlag«r  Qn<ien  sich  zu  Pedroso 
uad  Guadaleaniil  an  der  Eisenbahnlmie  Sevilla- 

Mfriifa.  Die  Gruben  zu  Pedroso  liegen  10  engl. 
Meilen  von  itcr  iiäclisteii  Balinstatioii  <]cr  Sevilla- 
Merida  Linie  cntferr»!,  Vun  hier  hiä  zum  Halen 
ton  Sevilla  beträgt  die  Bahnstrecke  53  englische 
Meilen.  Man  beabsichtigt  eine  Risenliahn  von 
den  Gruben  bis  zur  Sevilla- Merida- Linie  anzu- 
1e|ca,  und  bat  in  dieser  Hinsicht  mit  der  Bahn 
ein  Aljkomincn  ilahin  getroffen,  fl.is  Erz  für 
4  Pesetas  f.  d.  Tonne  narh  Sevilla  zu  befördero. 
Die  Gmndstedcr  beträgt  T'jj  d  f.  d.  Tonne.  Das 
Eh  soll  in  grofsen  Mengen  vorkommen,  sehr  rein 
lein  und  55  bis  65  %  Eisen  enthalten. 

Fflr  den  Betrieb  einer  anderen  Gruppe  von 
GicwleinirrttlMn,  etwa  2  Meilen  von  Pedroso 
und  43  Meilen  vom  Hafen  Sevilla  entfernt, 
hat  sich  eine  englische  Gesellschaft  unter 
dsm  Namen  Iberische  Eisenstein-Gesellsohaft  ge- 
bildet. In  England  ausgeführte  Analysen  ergaben 
57  bis  67  ^  Eisen.  Die  Gewinnung  der  Erze 
Unn  für  lange  Zeit  wie  gewöhnliche  Steinbruch- 
arbeit erfolgen,  auch  der  Transport  bis  zum 
Huftii  von  Sevilla  hin  ist  bei  der  geringen  Fnl- 
fernung  ziemlich  billig.  Guadalcanal  ist  iiodi 
«eiler  Ton  Sevilla  entfernt,  nimlieb  ungefUhr 
110  km  vom  Hafon.  Dit^  Erze  all  dieser  Districte 
werden  nach  Sevilla  hin  verladen,  obwohl  dies 
kein  guter  Hafen  ist,  da  nur  Schiffe  mit  geringem 
Tiefgang  längs  des  Quais  anlegen  können.  Die 
Gruben,  besonders  diejenigen  von  Guadalcanal, 
roüihcu  recht  ökonomisch  betrieben  werden ,  da 
die  Eisenbahnfrachten  verliaUnirsinäfsig  hoch  sind, 
mehr  als  zweimal  ■^n  hoch,  wie  dies  sonst  Imi 
spanischen  Bahnen  der  Fall  ist.  Wenn  aber  das 
En  60  jl(  Eisen  enthalt  und  sonst  von  guter 
Qualität  ist,  so  liegt  ki  in  Grund  vor,  diese  Gruben 
nicht  in  Betrieb  zu  setzen.  Eiue  DurcltscbniltS' 
Analyse  von  Guadalcanal 'Eiaenent  sei  hier  noch 
angefahrt: 

1.  it 
Kieselsinni  .  .  .  ,  iJS&H     0.40  K 

Kalk   —         0.60  . 

Schwefel   —         0.02  , 

Phosphor  Spur        0.04  , 

Eisen  (inetall.)  .  .  ,  54.80  %     CT. 7  , 
Manfc'Äi)  imet.)  .  .  .    1.27  ,  — 
Feuchtigkeit  ....    8,75  ,      1,52  , 

Oit  Provinz  Hwlva. 

Obwohl  die  Provinz  Huelva  kein  Eisenerz 
exporlirti  so  werden  dort  doch  grofsc  .Mengen 
Btenerz,  wenn  aucb  von  geringerer  Qualität,  ge- 
wonnen. Auf  den  Rio  Tinto- Gruben  i-l  der 
oxydirte  obere  Rflcken  der  Pjritgftnge,  der  beim 


Tagebau  mit  hereingewonnen  wurde,  in  groben 

Mengen  —  bis  zu  2  Miliiotifn  Tonnen  —  anf- 
gestapelt.  Die  vielen  Uoreiubeiteo  dieses  Erzes 
sind  jedoch  Irots  des  hohen  EHsengebaltes  dem 
Verkauf  sehr  hinderlich ,  besonders  zufolge  des 
Gehalts  an  Arsen.  Das  Erz  könnte  bei  den 
grofsartigen  Vcrladevorrichtungen,  welche  die  Rio 
Tinto  Comp,  besitzt,  bequem  nach  dem  Hafen 
Huclva  vttladen  werden,  zumal  es  hart  iät  und 
in  grofsen  Stücken  gewonnen  wird.  Es  hat  eine 
hellrolhe  Farbe  und  ist  von  porösem  Charakter. 

Eisenerzlager  sind  aufserdem  noch  zu  Fregenal 
an  der  Eisenbahnlinie  Huelva-Zafra  aufgeschlossen 
worden.  Da  jedoch  diese  Gruben  110  km  von 
der  KQste  entfernt  liegen,  so  wird  bei  den  TranS' 
portsclnvierigkeilen  Südspaniens  p:e},'enwSrlig  keine 
derselben  beirieben.  Nachstehende  Analyse  giebt 
Aufschlufe  Uber  die  BesehalTenbeit  der  Rio  Tinto- 
Erze; 

Eisenoxyduloxyd  77,27  %  Kupferoxyd  .  .  0,07  96 
Eisenoxydul  .  .  0,50  ,  AnlirooooXfd  .  0,1S  , 
Sebwefeleiaen  .  0,»8  .  Hydratwaaser  .  6,90  . 
Sehw«f«ltanre  .    1,67  ,      Feuchtigkeit  .  .   0,45  , 

'ii,üaird,e  .  .  .  1,89  ,  sntflincht  einem 

Kalk   0.45  ,  flehalle  an: 

Ha^^nesia   .  .  .  Spur  Eisen  54,9^  % 

Phosphortiure  .  0,Uß4,  Schwefel   .  .  .    0.52  . 

ArsensAure  .  .  1,24  ,  Phosphor  .  .  .  0.02d, 

Bleioxyd   .  .  .  1,B9  ,  Anen  0,20  « 

Aus  den  obigen  Ausführungen  läfst  sich  er- 
sehen, daÜB  an  der  fittdostkOste  Spanina«  sich 
eine  fianze  Reilic  oft  liochst  heHculender  Eisen- 
erzlager bin  erstrecken,  von  den  Porman-Lagern 
bei  Cabo  de  Falos  an  durch  die  Provinsen  llorcla, 
Almeria  und  Malaga  bis  in  nordwestlicher  Rich- 
tung nach  Sevilla  hinein. 

Algier. 

'  Von  der  Südküste  des  Mittelmeers  hat  .Al^rier 
bedeutende  Mengen  Eisenerz  nach  Europa  und 
Amerika  hin  verladen.  Zahlreiche  Lager  atnd 
dort  aufgeschlossen  worden ,  deren  einig«  VOO 
beträchtlicher  Bedeutung  sind.  Da!?  gregenwlrtige 
Ausbringen  beträgt  150  OOÜ  t  im  Jahr,  kann 
jedoch  noch  bedeutend  gesteigert  werden.  Die 
Gruben  gehören  gröfstentheils  di  r  Mokla-el-Hadid 
Comp.,  einer  französischen  Gesellschaft,  die  sich 
zu  Anfang  der  70  er  Jahre  gebildet  hat.  Die 
Gruben  lassen  sich  in  zwei  Hauptgrufipen  ein- 
theilen,  deren  eine  bei  Mokta  liegt  und  Ober  den 
Hafenplatz  Bona  verfQgt,  während  di«  andere 
Gruppe  bei  Tafna  liegt  und  Beni  Saf  als  Hafen 
benutzt.  Die  Tafna  (Ji  üben  sind  gegenwärtig 
die  bedeutendsten  und  fördern  fast  das  ganze 
exporlirte  Erz. 

Die  Mokta  Giiilien  Iie^.'rn  in  der  Provinz  Con- 
etautine  au  den  äüdabhängeo  des  Gebirgszuges, 
welcher  die  ganze  KQste  einfafet,  und  sind  mit 
dem  Hafen  Bona  durch  eine  Eisenbahn  vim  o',  ktn 
Ldinge  verbunden.    Die  Erze  —  H&malit  uud 
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Dh  tStentnn  der  ißtklmetntaaUH. 


I.  lanvar  1885. 


Magnetit  —  entbalten  kleine  QaaDtitlten  von 

Mangan  und  Irden  zwischen  Glimmerschiofer  und 
krystalÜDischem  Kalkstein  auf,  Iheilweise  den 
letzteren  ganz  verdrängend.  Das  Lager  hat  eine 
LängsausdebnuDg  von  beinahe  2  kin  und  zeigt 
eine  Reihe  linsenfui  iiiijzer  Äblageninpen  mit  einer  | 
Breite  bis  zu  40  m.  Ute  gröfseren  dieser  Ab- 
lagerungen werden  düreb  Tagebau  ausgebeutet 
und  sind  sf-lion  nrm  prfifstoii  Theil  ;ilig;ebaul. 
Jetzt  erfolgt  die  Gewinoung  der  Erze  mittels 
unterirdischer  Arbeitsmethode.  Seit  dem  Jahre 
1874  sind  ungefähr  5  000000  t  gefördert  worden  ; 
eine  gleich  grofse  Menge  soll  der  Berechtiung 
nach  noch  im  SchoCse  der  Erde  liegen.  Die 
Selbstkosten  betragen  In  Bona  etwa  6  Pres,  und 
der  Verkaufspreis  8  Frcs.  Ein  sehr  g;rofser 
Tbeil  der  Erze  ist  nach  Amerika  verschiCTl  worden. 

Die  Tafna*  oder  Ben!  «Saf*  Gruben  liegen  in 
der  Provinz  Oran  nahe  an  der  MQndung  des 
Tafnaflusf'es.  Die  Eisenerze  treten  auch  hier  it> 
linsenförmigen  Ablagerungen  auf,  welche  durch 
sehmale  Streifen  untereinander  luaamnunliängen, 
genau  wie  die  La  per  von  Mnkla.  Die  Tafna- 
Lagcr  sind  jedoch  weit  gröfser,  bis  zu  100  m 
breit  und  800  m  lang.  Das  Erz  ist  ein  Hflniatit 
von  dunkelrother  bis  purpurrother  Farbe.  Es 
besteht  hauptsächlich  aus  kleinen  Stücken  und 
ist  als  mulmig  zu  bezeichnen.  Nachstehend  die 
Analyse  eines  Tafna-Erzes : 

Eisenoxyduloxyd   83.20  % 

Manganoxydul  2,.30  , 

Kieselsänre  8.26  , 

Kalk  &,82  , 

Schwefel  0,08  , 

Phospliorsäure  0,04  , 

Thonerde  1,57  , 

Wass<<r  II  Uabeatimmt  ....   8,65  . 

Feuchtigkeit  7,77  , 

Metall.  Eben  hn  troduen  En.  58,88  . 

Die  Gewinnung  des  Er/.cs  erfolgt  durch  Tage- 
bau bei  einer  Jaln  (--rörderung  von  150  000  bis 
200  UÜU  t.  Man  hat  berechnet,  dafs  die  Erzlager 
noch  4  Hillionen  Tonnen  Erz  fQhren.  Der  Ver- 
kaufspreis zu  ncni-Saf  stellt  sieh  auf  rund  9  Frcs. 

Zahlreiche  andere  Erzlager  sind  noch  iti  Algier 
aufjgMchlossen  worden,  so  eins  zu  Camerata,  ' 
welches  eine  Verlängerung  des  Beni-Saf- Lagers  ] 
darstellt.     Doch  sind  all  diese  Vorkommen  von  [ 
nur  geringer  Bedeutung.  Das  Camerata-£rz  enthält: 

Bisen  50,88  H 

Mangan  8.14  , 

Kieselsäure  3,15  , 

-Phosphor  0,08  , 

Tunis. 

Verschiedene  Concessionen  für  die  Gewinnung 
des  ▼orxOglichen  Eisenerzes  in  Tmns  sind  in  den 
Händen  der  Tafna-  und  Mnkfa  OcscHpehnft.  Die 
Gruben  sind  zur  Zeil  nicht  m  Betrieb.  Man 
beabsichtigt  jedoch  eine  Bisenbaha  von  40  kn 
Ltnge  zur  KOste  hin  zu  bauen. 


Dieses  berQbmte  klassische  Eisensteinlager  ftes 

Mittelmeeres  wird  filr  die  Fxportfrage  von  immer 
geringerer  Bedeutung,  da  die  ilaitenische  Regierung 
in  Anbetracht  dessen,  dafs  diese  seit  undenklichen 
Zeiten  abgebauten  Eiscnsteinlager  bald  tn  Ende 
sind,  schwerlich  geneigt  ist,  den  Export  des  Erzes 
zu  fördern.  Im  Jahre  1885  schStzte  man  das 
Lager  auf  8  000000  t,  deshalb  schränkte  die 
itntienischc  Rcjrienmfr .  al^^  EigcnthQmerin  der 
Gl  üben,  die  jäluliciie  Fürdciung  auf  200  000  t 
ein.  Im  Jahre  1889  betrug  dieselbe  sogar  nur 
100  000  t.  Als  dir-  Gruben  iin  Jahre  1892 
verpachtet  wurden,  wurde  die  Bedingung  gestellt, 
dafs  die  Production  180000  t  im  Jahre  nicht 
übersclii  eiten  sollte,  aber  auch  nicht  geringer 
als  90  000  t  sein  dürfte.»  Ein  Drittel  der  För- 
derung sollte  kleines  gewaschenes  Erz  sein,  damit 
die  italienischen  Consuraenten  den  Fremden  gegen- 
über im  Vnrlheil  seien,  E<  steht  daher  schwerlich 
zu  erwarten,  dafs  von  Elba  noch  grufscre  Eisen* 
erzmengen  nach  dem  Continent  bin  verladen 
werden. 

Das*  Erz  tritt  an  der  ganzen  Ostküste  der 
Insel  auf,  und  zwar  zwischen  Kalkstein  und 
Gtimmersehiefer  gdagerl.   Die  haoptsficbliebBten 

Gruben  sind  die  von  Rio  Alhano,  Vipneria,  Ca- 
lamita  und  Rio.  Das  Erz  ist  grö&tentheils  Eisen- 
glanz ond  HSmatit;  Magneteisenstein  wird  zwar 
auch  gefunden,  aber  seltener.  Das  gefSntete 
Erz  wird  in  zwei  Klassen  einpethellt,  die  eine. 
Andante  genannt,  entliäll  die  grofseit  Stücke  Erz, 
während  die  andere  Klasse  das  gewaschene  Pro- 
duct  der  alten  Halden  ist  und  Levato  heifst. 

Der  Eisengehalt  schwankt  von  58  bis  62  ^. 
Die  Gewinnungskosten  betragen  5  Frcs.  für  Andante 
und  2  Frcs.  für  Levato  einschlieTslK  h  der  Fracht 
7,in  Küste  hin.  Der  Verkaufspreis  beträgt  an  der 
Küste  14  Frcs.  f.  d.  Tonne.  Das  Erz  geht  zu- 
weilen ganz  zu  Tage  aus,  wie  bei  Rio  Albano, 
wo  die  Lager  50  m  Mäclitigkeil  erreielien  und 
im  Durchschnitt  10  m  stark  sind;  anderwärts 
jedoch  ist  das  Erz  von  Kalkstein  oder  Schiefer 
bedeckt.  Alle  Lager  liegen  nahe  an  der  See. 
Die  alten  Halden  lassen  die  grofse  Thätigkeit 
erkennen,  welche  früher  hier  entfaltet  worden 
ist.  Nur  zu  Rio  Albano  ist  keine  derartige  alle 
Halde.  Zum  S'ehlnfs  sei  hier  noch  eine  Analyse 
des  Andante  -  Erzes  der  Rio  Albano- Gruben  an- 
gefahrt t 


Eisenoxydulüxyd  89.06  % 
Eis.Mie\y>liit  .  .  7.14  . 
Man^'anoxyd  .  .  0,2^^  , 
Kieselsäure  .  .  1,71  , 
Tbonerde  ...  0,1 1  • 
Kalk  u.  Hagocsia  Spur 


Phosphor88ure . 

A  r>iMi  .  .  .  .  . 
Schvvelelsäure  . 
Hydratwasser  . 
Ftfucbligkeil .  . 
MeL  Eisen   .  . 


Spur 
0,02  % 
1.13  . 
0,32  . 
67,89  . 


*  Vergl.  .Stahl  und  Eisen*  1884.  Nr.  28,  8. 1038. 
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Andere  Inseln. 

ittaen  wird  auch  auf  dem  kleinen  Inselchen 
Su  Pietr»  sOdlicb  Ton  Sartfinien  geTondcn,  jedoch 
aidit  in  ^rofsen  Mengen.  Von  Laurion,  Milo 
::Dd  Euböa  wird  ebenfalls  En  eingeführt ,  doch 
usd  dies  meistens  Manganerze,  während  eigenl- 
licbe  EisMiene  weniger  tm  Ausführ  gelangen. 
Vori  S'Tifiho',  •  IntT  der  Cykladen,  Icomnit  f-ben- 
klls  ein  sehr  gutes  Eisenerz  her.  Diese  Gruben 
fcbBm  der  fnuitSeiaelieB  Geaellacbaft  von  Seri- 
pbos  und  Spiliazesa.  Die  Erze  werden  durch 
Tagebau  gewonnen  «nd  treten  hauptsächlich  als 
Uimatil  oder  £ii>eogIan2  mit  47  bis  55  %  Eisen 
dld  als  Magnetit  mit  65  %  Eisen  auf;  dabei 
luhnr  sie  2  bis  2,5  %  Mangan.  Die  Jahres- 
^uctioQ  übersteigt  60  000  t.  Oer  Vcrkaufs- 
ftm  tehwunkt  von  4  sh  6  d  bis  zu  5  sh  f.  o.  b. 
f.  d.  Tonne.  Die  Frachsätze  von  Seriphos  uiid 
uderen  griechischen  Inseln  sind  ziemlich  schwan- 
bfid  und  keineswegs  so  regelmäfsig,  wie  die 
Ionischen  Frachtsätze.  Diese  Scbwanköogen 
HoA  abhängig  Ton  der  Marktlage  am  Schwnrzen 
Mtcte.   Durchschnittlich  beträgt  die  Fracht  8  sh 


f.  d.  Tonne.  N«chstdiend  ist  eine  AnalTie  von 
rothem  Seriphos<Ers  «ogefahrl: 


«MMttagatroghMt)  toiu  d«  Orub«i 


Eisenoxyduloxyd  •  . 

.  .  «7,71  % 

65,56 

Man^ntioxyduloxyd  . 

.  .  3.io  . 

8,00 

.  .    2.74  , 

2^65 

• 

M7 

• 

.  .   0,«1  • 

.  .  «.10  . 

a.00 

0,03 

V 

.  .   0,08  , 

0,08 

Arsen  

.  .  Spur 

Spur 

Kupferoxyd    .  .  .  . 

.  .    0.02  . 

0,02 

.  .   0.20  , 

0,19 

* 

.  .   MO  . 

&,8S 

a 

.  .   8^00  , 

7,75 

• 

8.18 

Die  erste  Analyse 

gilt  fflr  geiro 

cknetes 

Erz. 

während  sich  die  andere  auf  ungetrocknetes  Erz 
bezieht. 


Wie  man  sieht,  treten  demnach  in  den  Küsten- 
gebieten des  Mitteimeers  noch  ganz  bedeutende 
Eisenerzlager  auf.  Diejenigen  von  SOdspanien 
und  Algier  lif>gen  fOr  die  Ausfuhr  am  gOnstigsten, 
und  wenn  die  Dampfer  Ilalfagras  und  FrQchte 
laden,  so  können  sie  auch  Eisenerze  ver&acbteo. 


Zuschriften  an  die  Bedaetion. 


Sehr  geehrt«;  Herr  Beda«(evrl 

In  Nr.  22  vom  15.  N<*vt  tiilii  r  ISOl  di  r  von 
iiiwo  redigirton  Zeitsvhrifi  fiud«n  wir  unter  der 
CfbMMhrift  M]>>e  Ksenindustrie  Rufelands"  einen 

Pkof.  N.  Labsi n  verf«f-t. n  Aufsatz  erwähnt, 
»sicher  ruui  Sdiluf«  aiii4i  <ii<-  K>'>lirenfabrlcatiun  in 
^aTUAod  b«ihandvlt.  Die  Daten,  welche  Prof.  Labsin 
ia  Besag  auf  letzteren  Ihdastriexweig  Teröffent* 
ai'ht,  .»ntsprechen  nicht  dem  wirklichen  Tliat- 
bt«Uade  und  reranlasaen  ans  zu  folgender  lüchtig- 

l>ie  vom  Vorfft.s.ser  erwähnt«  Wyksunsker 
Fabrik  hat  sieh,  soviel  un.s  bekannt,  nie  mit  Vor- 
«»ehen  zur  HenttellunK  von  Eisenrölireu  befafät. 

THe  erste  derartige  Fabrik  wurde  im  Jahre  1876 
Vom  b«?lgischi'n  Untertli.'ui  Georges  Chnudoir 
utiolit  Obodouar)  errichtet,  welchem  die  Regierung 
^Haala  dn«  B5hrenii«ferung  für  660  Loeomotiven 
ru<4ch«rt«  und  weitere  Auftrlge  auf  Loeomotir* 
siederöhren  in  Aufsicht  stellte. 

Kese  Fabrik  versah  u.  a,  wahrend  des  russisch- 
türkischen  Krieges  auch  die  Kaiserlich  Russische 
Marine,  uiiabhrin^it;  vom  Au<-l;tnd,  mit  samtiit- 
litt«a  Bühren,  wofür  sie  von  der  liegierung  s.  Z. 
«IS  Danksehreiben  erhielt. 

Im  Jahr.-  1^80  liani»  ili.-  In  Deutschland  be- 
Firma  S.  Huldschinsky  A  SOhne  in 
Ohiwiti  sin  Bflkranwalawerk  in  Boanewio«  (Buas,* 
f^).   Als  darauf  im  Jahre  1880  Georges 


Ühati'loir  (Firma  Chs.  &  Hthe.  Cbaudoir)  im 
Verein  mit  dem  russischen  Untertban  W.  F.  Golu- 
beff  eine  Actiengesellsohaft  unter  der  Firma 
qBussiaehe  Qesellsehaft  für  Röhrenfitbrieatlon* 
gründete  und  die  St.  Petorpliiir^ror  Kßhronfabrik 
von  dieser  Gesellschaft  angekauft  wurde ,  schritt 
man  sum  Bau  eines  zweiten  'und  bedeutend 
gröfseren  Works,  diesmal  im  SOden  Kufslands, 
in  .Tekatc  riiKislaw  .  t .  ;  ^■s'wm  Einrichtung  die 
neuesten  Vervollkommnungen  in  dieser  Branche 
angewandt  wurden. 

Dafa  ein  Mann  Namens  Sepeloo  in  Jokatori- 
noalaw  ein  K&hrenwalzwerk  erbaut  haben  soll,  wie 
der  Verfasser  mittheilt,  beruht  jedenMls  auf  einem 
MifsvorstSndnifs,  da  der  Xnme  Sepeloe  oratona  in 
den  indiifitriollr  n  Kreisen  überhaupt  nicht  bekannt 
ist  und  zweitens  in  Jekaterinosl&w,  aulsor  unserem 
Bohrenwerk,  kein  anderes  Werk  der  gleiehsn 
Branche  existirt. 

j        Unser  JekaterinosLiwor  Werk  ist  bereits  im 

!  Jahre  1890  in  Betric)>  g>  >utzt  und  seitdem  yon 

j  uns  bedeutend  vergröfsert  worden. 

'  Im  Frühjahr  diese.s  Jahres  kam  noch  eino 
vierte  Fabrik,  und  zwar  von  der  Vereinigten 
Königs*  und  Laurahtttte,  Aetiengesellaekaft  fOr 

I  B•r^t>au  und  HQtivnbetrieb,  in  Sosnöwioe  ge» 
gründet,  hinzu. 

Die  Tier  genannten  Wecke  eneugten  jiüirlieh 
von  800000  bis  1200000  Pud  Bohr««,  doch  Ist 
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80  suhl  und  Ei»n.  Xusehriflt»  a 

dios«>B  Quunltim  für  den  vollen  Betrieb  derWwke 
leider  ungrnntrrtid ,  so  dafa  dic8»'l'i'^n ,  yiimal  in 
den  Wintormonuten ,  häutig  unter  Arboitsui&ngol 
KU  leiden  hftbra.  Dais  die  erwUhnien  vier  Werlte 
d<'n  einlu'imiischcn  BfdArf  vull.nif  d<^ckcn,  p«'ht 
schon  damus  hervor,  daXa  in  den  leUten  Jahren 
die  Einfuhr  von  Röhren  ans  dem  Autüande  ganz 
aufgehört  hitt. 

Den  auslftiidisi-htn  Wi-ttb«  w.  rl»  zu  htsi  itigfii. 
kv»t«t«  deu  russlMihuu  Röhrt^nwcrkcn  »chou  früher 
enormes  Geld  und  mursten  sie,  naeh  Inkrafttreten 
des  ru:4?*isch  -  doutschoii  Ilandelsvcrtriigs ,  laut 
welchem  der  Zoll  auf  Köhren  um  iiO  cop.  Gold 
f.  d.  Pud,  derjoiiige  auf  Eisen  dagegen  nur  um 
10  cup.  Gold  f.  d.  Pud  ennftbigt  wurde,  die  an  und 
für  sieh  schon  niefJriifen  Preisp  noch  um  ein  Be- 
deutendub  ermjU's*igen,  um  den  Wettbewerb  dos 
Attdandes,  weleheraieh  von  neuem  fühlbar  nutehtei 
fernzuhalten. 

In  diesem  Jahre  kam  endlich  uuüh  ein  fUnftra 
Bohrenwalzwerk,    welches  von  der  Kaiserlich 


I  dit  Rtäa^im.  \.  Janoar  VSi^. 

Kussischen  Marine  auf  den  Marino -Werken  in 
K'ili'id'»  (in  der  Nähe  von  St.  Petersburg)  in  bo- 
deutendeu  Dimensionen  augelegt  wurde,  hinzu, 
und  iei  dasselbe  b««Umfflt,  den  p(ansen  Bedarf  itn 
,  Uöhron  sowohl  der  Marine,  als  auch  silmmtlicher 
r  Eisenbahnen  zu  docken.   Da»  Werk  ist  bereits  in 
I  Betrieb  gesetzt. 

Was  die  LeiatungsHthif^koit  dieser  Ictztcron 
l'altrik  anhciangt,  so  !>-(   dii  scllto  in  so  grofson 
I  Dimensionen  augelegt,  dafs  vornussichtlich  in  nicht 
I  femer  Zeii  aueh  fQr  den  Privaioonsum  gearbeitet 
i  worden  wird. 

Die  Folgte  von  diesem  bedeutenden  Wettbewerb, 
welcher  /ugleich  tkber  unrnchOpfliche  Geldmittel 
verfügen  kann,  ist  »«ehon  jetst  ein  vollständiger 
Ausfall  von  Reistellungen  auf  Eisen«  und  Stahl« 

I röhren  seitens  der  Marine. 
Öt.  Pt'ter shu rtr.  H.  December 

t  Dir  f  et  ton  der  runsischen  Gesell»ehaft 

i  für  BSkrtHfahrietiitn. 


Die  Wettverkokung  Bulmke -Germania. 


Die  vorige  Nr.  24  dieser  Zeitschrift  bringt 
einen  mit  umfangreichem  Material  ausgestatteten 

Berieht  vnn  A.  II  fi  s  <  !•  n  i- r  .  Ilii  t  cf  nr  di  r  Ai  ti.  n- 
Uoselläohaft  für  Kohlendebtillution  in  Bulmke  bei 
Gelsenkirehen  fkhet  „Die  Wettverkokung  awisohen 
dem  Otto*Hoffmann*Ofon-  und  dem  HOasener^Ofen« 
System. 

Wir  sind  zu  einigen  Bemerkungen  zu  diesem 
Beriohi  geoOthigt,  können  uns  aber  kurz  fassen. 

Unsere  Bemi-rknngeu  gebtthren  (!(  m  M  it.  ri.il  und 
seiner  Entstehung.   Nur  die  Uervurhebung  von 


einigen  wesentlichen  Punkten  aus  den  niclit 
weniger  als  zwanzig  Seiten  unserer  Zeitschrift  in 
Aii-]>iiTch  nehmenden  Hittheilungen  genügt  zu 
ihrer  Kennzeichnung. 

Naeh  den  Angaben  des  Hm.  HOssener  haben 
die  aus  derselben  Kohle  der  Zeche  Germanin 
bei  Marten  im  August  des  Jahres  1893  auf  der 
Kokerei  dieser  Zeclie  und  derjonigcu  der  Kohlen- 
destillation zu  Bulmke  dargestellten  Koks  fol- 
gende Wassergehalte  ergeben : 


1808.  August 

7. 

8.     ^      0.     1  10. 

II. 

13. 

18. 

14. 

16. 

Bulmke  .  .  . 
Germania .  . 

0,70  0,20  0,33  0,37  0,87  1,47 
6,94  7,86 1  0,48  6,88  [  »,90  2,48 

0,43  0,20 
6,H9  4,0« 

0,35  0,28 
4,84  7,44 

0,3ö    l,00j0,«0  1,23 
6,S2  18,08  ;4.B8  6^7 

1,13  0,*ib 
6,18  6,08 

1,16  U.bO 
7,68  7,06 

Im  Mittel:  Bulmke  0,68,  Germania  6,86  96 

\V.i8ser.  Augenfällig  läCst  die  Geg'  iiOber«f i-llnng 
dieser  Zahlen  erkennen,  da  die  Wast»erermilteluug 
an  beiden  Stellen  nur  in  Grob-Koks  erfolgte,  dafs 
die  Koks  auf  Germania  in  Willkür  grausam  mifs- 
bandelt  wurden.  Diese  armen  Koks,  denen  bis  zu 
12  %  Waswr  eingegeben  wurde,  hatten  „eine  im 
gan/Cii  ■  (was  liunklere,  nicht  so  silbergraue  Farbe; 
aueh  li.i-  Aii--~i  Imn  war  nicht  so  gleichldeib»  n  l" 
alä  bei  den  ordnungsmäfoig,  bogar  recht  heifs  ab- 
gelöschten Koks  von  Bulmke  mit  nur  0,68  H 
Wasser  im  Durchschnitt;  das  brauclite  nicht  erst 
im  Siegerlande  festgestellt  /.u  werden. 

Ef  ist  auch  begreiflich,  wenn  von  solchen 
verdunkelten  Koks  ein  gröfserer  Theil  unter  „halb- 
garer und  Abfall-Koks"  2:(>stof8en  wird ,  xumal. 
wenn  die  Klasisificirung  an  beiden  Stellen  durch 
Beamte  des  Hrn.  Hflssener  erfolgt;  daher  konnte 


es  kaum  anders  sein,  wenn  nach  den  Hittheilungen 

auf  <;.^rni:ir,in  :V  :  '71,^10  liegen  76,146)  weniger 
an  8tückkok»  erzielt  wurden.  , 

Gleiche  Mengen  LOschwasser  von  gleicher  Be- 
schaffenheit wäre  doch  eine  recht  nothwendige 
Bedingung  bei  einer  Wettverkokung. 

In  den  Mittheilungen  st<>ht  ferner  die  Angabe, 
dafs   das    Gesammtausbringen  an  wasserfreien 
Kok»  aus  di>n  Germania-Kohlen  bi-tr.igen  habe: 
Germania     .   .   .  80,65 
Bulmke    ....  80,10. 

Wir  kennen  di»>  in  Ki  do  stehende  Kokskohle 
seit  langen  Jahren  bis  auf  den  heutigen  Tag  und 
wissen,  dafs  sie  im  Tiegel  7(5  bis  77  %  Koks  läfet. 
Ein  hierüber  liinaiisgelieiides  Ausbringen  haben 
wir  mit  liiesen  Kohlen  bis  dabin  in  unsern  Otto. 
lioU'mann-Oefeii  noch  nicht  zu  erreichen  vermocht, 
deshalb  auch  nicht  in  Anspruch  genommen  und 
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müssen  die  von  der  Gegensrite  uns  7tinrVannten 
event.  4  96  Mehrauabringen  diiokund  zurückweisen. 
Ob  di«  Oefen  in  Bulmke  «in  8ol«hes  Wunder  toII- 

l'racht  hüben,  hissen  wir  'l;iiiiji^;i>t<lU  sein;  der 
Jahresbericht  der  Aoti«>i>-G>  süttschait  für  Kohlen- 
de^tillatiun  fdr  1893jSi>4,  nach  welchem  am  dun 
Kohlen 

69,63  %  Koks  und  nur 
0,978,  Sulfal: 

ersielt  worden,  spricht  nioht  gerade  dafür.  Wo 

der  augonfikllige  Irrtluira  liegt,  wissen  wir  nicht; 
auch  fftr  eine  Wettverkokung  wäre  es  eine  natz« 
liehe  Bestmunung  gewesen,  von  den  verftUlien 
Kohlen  regelmäüsig  ermitteln  zu  lassen,  wieviel 
Koks  die  besten  Oefen  aus  ihnen  ausbringen 
k  <>  u  n  t  e  n. 

Als  allererste  und  anumgilngliehe  Bestimmong 
frar  diu  Wottvcrkoktnifr  miirstc  die  gölten,  daf-< 
vorli^eoden  Bestimmungen  auch  uobodiogt  nach- 
gekomtnen  werden  mnb,  z.  B.  aueh,  wenn  bestimmt 
ist,  dals  Tag  und  Nacht  der  Aschegehalt  ermitfelt 
werden  soll.  Die  auf  Seite  1110  l>i.s  1112  abge- 
druckton Bestimmungen  des  Herrn  Ilüsseuer 
s|>  rechen  hiervon  unter  §  5  ausdrOoklich.  Befolgt 
ist  dicf  Bfstimmiinfr  iii'^ht. 

Soviel  für  heute  zur  Kennzeichnuug  des  um- 
fangreiolMn  Xaterialsl  Zu  »einer  Bnfstehong  sei 
noob  4m  Folgende  bemerkt: 


Gegen  End»  des  .Tahr^s  1892  wiirHo  iin^or 
Ingenieur  Hr.  Meyn  durch  Hrn.  Direotor  Rande- 
brock  davon  in  Kenntnifii  gesetzt,  dab  die  Aetien- 
gescllschaft  für  KohlendestiUation  eine  VVett- 
verkokung  wünsche,  wogegen  selbstverständlich 
Nichts  zu  erinnern  war.  Die  Wettverkokung 
soUts  naoh  apMererHittheUmig(18.  Deeember  1892) 
gegen  Mitte  Januar  beginnen  und  etwa  12  Tage 
dauern.  Nothwendigo  Instandsetzung  der  Oefen 
und  der  Ausstand  lieben  die  Ausfahrung  aber 
ruhen.  Erst  am  3.  Auguat  1893  wurden  wir  be- 
nachrichtigt, dals  mit  der  beabsichtigten  Wett- 
verkokung  am  Montag,  7.  August  begonnen  werden 
solle,  und  erst  am  iO.  August  gingen  uns  die  Be« 
Stimmungen  zu,  welche  von  Um.  Hüssener  ein- 
seitig aufgostellt  und  uns  bis  dahin  nicht  zu 
Gesicht  gekommen  waren.  Behon  aus  Lesern 
(Grunde,  inshc^r.nilcri'  nlior  NVi  ;^cn  der  von  un«  •>o- 
rcits  wahrgenommenen  Willkürlichkeitcu  bei  der 
Ausflkhrung,  wie  sie  sich  sehen  in  den  Hit« 
theilungen  des  Hrn.  HOssener  kennzeichnen,  und 
die  wir  noch  recht  wirksam  belogen  können, 
konnten  wir  die  »Bestimmungen"  nicht  anerkennen; 
sie  sind  von  uns  auch  lui  lit  anerkannt  worden, 
ntid  wir  haben  gegen  das  Verfahren  Einspruch 
erhoben. 

Dahlhaussn  a.  d.  Ruhr,  Beoembw  189A. 

Dt.  C.  Otto  dt  Ca. 


Yerein  deatscher  Eisen-  and  Stahlindastrieller. 


I. 

Am  12.  Deeember  1894  wurde  in  Berlin 
»•ine  Sitzung  des  Vorstandes  des  Vereins  deutscher 
i-.isen-  und  Slahlindustrieller  abgehalten.  Hei 
derselben  ersUtttete  der  Geschäftsführer  des  Vereins, 
Hr.  GeneraJspcretär  Bueck,  den  freu  ulmlichen 
Geschäftsbericht  und  knüpfte  an  denselben  die 
folgenden  Bemerkungen: 

In  dem  Hefle  Nr.  62  der  »Verhandlungen, 
Millheilungen  und  Berichte^  des  Cent raherbandes 
deatseher  lodastrieller,  welches  im  August  1894 
erschienen  ist,  nahm  ich  Veranlassung,  in  einem 
Artikel  eini^^e  Bemerkungen  über  die  Arbeiter- 
bewegung zu  machen.  Der  Ausgangspunkt  war 
für  mich  die  Einwirkung  der  soeialpolitischen 
Gesetzgebung  auf  da>  Verlialti-ri  der  .Arbeiter. 
Ich  unterliefe  es,  ein  eigenes  Urtlieil  darüber  ab- 
zugeben, da  es  mflfsig  ist,  in  einen  Streit  Sber 
Behauptungen  einzutreten,  die  von  keiner  Seite 
bewiesen  werden  können ;  ich  zog  es  daher  vor, 
die  Thalsachon  sprechen  zu  lassen. 

Ich  habe  die  Arbeilercondicte  in  den  Ver. 
Staaten  geschildert,  welche  mit  Raub,  Mnr  I  tmd 
Todtschlag  mehr  den  Charakter  eines  grausamen 


BOrgerkriege«  trugen,  als  den  einer  Arbeitarin- 

slellung.  In  England  haben  im  vorigen  Jahre 
Streiks  in  einer  Ausdehnung  stattgefunden,  wie 
die  Welt  sie  bisher  noch  nicht  gesehen  hat. 

Die  in  der  National  Miners  Federation  vereinigten 
300  000  Bergarbeiter  stellttn  die  Arbeil  ein  und 
zogen  damit  noch  weitere  rund  120  000  Arbeiter 
in  Bfitleidenscfaafl. 

Die  Ursacl  !•  dieses  Streiks  ist  vielfach  mifs- 
.  verslanden   worden,  indem  die  Zeitungen  ver- 
I  breiteten,  dafs  es  sich  um  eine  Lohnreduclion 
>  von  25  %  handele.    Das  ist  aber  nicht  richtig. 
Die  Grubenarbeiter  in  den  miltlrren  Grafschaften, 
dem   Schauplatz    des    erwähnten  verheerenden 
•Streiks,  hatten  vom  iabre  1889  ab  co  ?«r« 
schir  denen  Zi  iten  Lohnerhöhungen  von  zusammen 
40^1^  erhalten,  und  nur  diese  Lohnerhöh  u ngen 
Sellien  um  25  51^  geitOret  werden.    Der  Streik 
I  endigle  mit  einem  Vergleicli,  durch  welchen  die 
I  Lohnherabsetzung  auf  10  %   beschränkt  wurde. 
'  Es  folgte  die  Arbeitseinstellung  von  10  000  schot- 
tischen Bergarbeitern,  bei  welchen  die  Arbeiter 
nachgeben   murrten,   nachdem  sie  unsfiglicbes 
,  Elend  ertrugen  liallen. 
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Die  Entwicklung  der  Arbeiterverhältnisse  in 
England  ist  in  bohem  Grade  interesaant.  Als  der 

Reichstags.ibgeorrlnete  Hr.  Commerzienralh  Möller, 
mein  sehr  verehrter  College  ür.  Dr.  Beumer,  Hr. 
Garon  und  ich  im  Jahre  1889  unsere  Studien* 
reise  nach  England  machten,  wollte  dort  Niemand 
die  Socialdeniok ratio  Oberhaupt  kennen.  Wir 
hatten  sehr  bald  herausgefunden,  dafs  die,  infolge 
des  Doekariteilentreika  begonnene  Organisation 
der  unj^elerrilen  Arl)ciler,  <Iic  sicli  mit  Windes- 
eile über  das  ganze  Land  verbreitete,  von  über* 
zeugten  Soeialdemokraten  geleitet  wurde.  Als 
wir  dies  den  Industriellen  im  Norden  von  Eng- 
lanf?  =afr!('n  {""'r'^^gneten  wir  rmr  mitleidigem  und 
ungläubigem  Lachein,  denn  sie  glaubten  noch  an 
ibr»  alten  Trade  Onkms,  die  ihnen  auch  scbon 
das  Leben  sauer  genug  gemacht  hatten.  Tm  Hin- 
blick auf  die  englischen  Trade  Unions  halte  ja 
noch  im  Jahre  1890  der  Verein  fttr  Socialpolitik 
in  seiner  in  Frankfurt  abgehaltenen  General- 
Versammlung  sich  in  einseitiger  Beiirlheilnnf;  mit 
übergrofser  Majorität  für  den  Satz  ausgespruclieii, 
dafs  die  Organisation  der  Arbeiter  den  socialen 
Frieden  l>edeule.  Wcl<  lies  Rild  aber  zeigt  heute 
England?  Die  socialdemokratiscben  Gcwerk vereine 
haben  sieh  Ober  das  Land  verbreitet,  und  viel 
bedeutender  ist  nooli,  dafs  die  alten  Trade  Unions, 
in  Verleugnung  ihrer  Tradition,  gegenwärtig  fast 
vollständig  die  neuen  Ideen  in  steh  aufgenommen 
haben.  Einen  schlagenden  Beweis  dafOr  bietet 
der  letzte  Gongrefs  der  Trade  Unions,  welcher 
in  den  Tagen  vom  3.  bis  8.  September  1894  in 
Norwieh  abgehalten  wurde.  Hit  aberwBlügender 
Majorität  wurde  eine  Resrdution  gefafst,  in  svekher 
ausgesprochen  wurde,  dafs  .aller  Grund  und 
Boden  und  die  Bergwerke  jeder  Art,  sowie  alle 
Productionsvertheilungs*  und  Tauschmittel  in  das 
Eigenthum  der  Nation  fiberpehcn  müfsten". 

Von  höchster  Bedeutung  ist  aber  ein  anderer 
Punkt.  Wir  hier  in  Deutschland  machen  die 
Beobachtung  ,  dafs  wissenschaftlich  pebildete 
Mioner  sich  der  socialdemokratiscben  Bewegung 
meistens  in  der  Stellung  als  Fahrer  anschlielsen. 
Die  Zahl  derselben  ist  jedoch  gering  und  be- 
schränkt sich  meistens  auf  suli  he  Personen,  denen 
es  tiiclil  gelungen  ist,  iii  anderen  Kreiden  oder 
in  anderer  Weise  Geltung  zu  erlangen.  Im  übrigen 
wird  man,  abi^eseben  von  confusen  Kfipfen,  in 
denen  die  Begriffe  Socialdemokralie  und  Slaats- 
soeialismus  wirr  durehdnander  laufen,  in  den 
besseren  und  gebildeten  Kreisen  des  Volks  wenig 
Anhänger  der  Socialdemokratie  finden.  Es  ist 
aber  eine  in  hohem  Grade  auffällige  Erscheinung, 
dafs  in  Fti^-l.iiul  gerade  unter  den  Gebildeten  und 
Oelelirten,  besonders  aber  unter  den  Thf  nlopen, 
die  Socialdemokratie  eine  sehr  grofse  Au;calil  von 
Anhingem  hat,  die  unter  sieh  vollkommen  or* 
ganisirt  für  dieselbe  eintreli-n.  Ich  empfehle 
Ibneo  zur  Inforroalioo  über  diese  Verhältnisse  die 
karübb  kk  den  fVaüMon  dar  Kfflnifehea  Zeitung 


I  erschienenen  fünf  Artikel  von  einem  jungen  Ju- 
1  risten,  Hrn.  Dr.  Martin.    Aus  meiner  Kenntnifs 

der  Verhältnisse  und  der  Personen,  mit  denen  er 

verkehrte,  habe  ich  allen  Grund  anzunehmen, 
I  dafs  seine  Berichte  auf  Tbalsaehen  beruhen  und 

das  Resultat  sehr  eingehender  und  amfangreieher 

Studien  sind. 

I  Die  sogenannte  Sauregurkenzeil  für  unsere 
'  deutsehe  Presse  ist  im  Verlauf  des  Sommers  aus* 

gefüllt  worden  durch  die  Erörterung  der  Frage, 
I  inwieweit  es  geboten  bezw.  zweckmiTsig  sei,  auf 
I  dem  Wege  der  Gesetzgebung  sehlrfer  gegen  die 
I  Umslurzparteien  vorzugehen.    Die  Organe  der- 
jenigen anderen  Parteien  ,  welche  in  Bezug  auf 
I  die  Verhetzung  der  Volksklassen  gegen  einander 
wohl  auch  nicht  em  ganz  reines  Gewissen  haben 
'  mögen,   namentlicfi  die   Blätter  der  freisinnigen 
1  Vereinigtingen,  eiferten  gegen  einen  solchen  Act 
I  der  Geselxgebung,  indem  sie  die  Nothwendigkeil 
'  desselben  da   Ii  in  \i     Je  zu  stellen  versuchten, 
dafs  sie  die  Socialdetnokialie  als  eine  zwar  etwas 
vorgeschrittene,  aber  docii  iiiiinerhiii  bürgerliche 
I  radicale  Partei  und  demgemifs  als  unsehidlieh 
und  ung^erührlich  bezeiclnu.ten. 

In  dieser  Beziehung  ist  nicht  zu  verkennen, 
I  dafs  die  Fflbrer  der  Socialdemokratie  im  Reichs» 
tage  sich  insofern  wenigstens  eine  gewisse  Mäfsi- 
gung  auferlegt   haben,   als  sie  es  unterliefseo, 
Revolution  und  gewaltsamen  Umsturz  zu  predigen. 
:  Auch  hier  aber  sprechen  die  Thatsachen  deut* 
lieher  als  das  äufserliche  Verhallen  der  Führer. 
Zum  Beweise  dessen  habe  ich  in  meinem  bereits 
erwftbnten  Aufitatse  auf  den  Bi«1>o7kott  in  Berlin 
verwiesen,  der  wohl   nicht  besser  charaklerisirt 
werden  kann,  als  durch  den  in  einer  social- 
demokratiscben Versammlung  gethanen  Ausspruch 
des    Parteirfdners  Fischer,     Er   bestätigte  aus- 
drücklich, dafs  der  Boykott  nicht  ein  Kampf 
'  gegen  den  Brauerring  sei,  sondern  eine 
I  Kraftprobe  der  gesammten  Berliner  Ar* 
beiterschaft  der  Bourgeoisie  gegeoBber; 
I  und  so  ist  es  in  der  That. 
I       Der  Bierboykott  wurde  begonnen,  um  die 
Maifeier  durchzusetzen,  und  wird  jetzt,  nachdem 
benits  alle   ianutls  entlassenen  Arbeiter  wieder 
Anätelluag  gefunden  haben,  fortgeführt  lediglich 
I  um  den  Arbeitsnachweis  im  socialdemokratiscben 
Sinne   dun  hznfuhren ,   d.  h.  dii.'   Arbeitgeber  zu 
I  zwingen,  jeden  ihnen  von  dem  socialdemokratischcn 
1  Bureau  xugewiesenen  Arbeiter  anzunehmen. 

Vor  einiger  Zeit  schien  es,  als  wenn  die 
Führer  zu  einem  Coniproraifs  bereit  waren;  der 
Verlauf  der  Verhandlungen  liefs  aber  unzwelfel* 
haft  erkennen,  dafs  sie  zu  ihrer  schliefslich 
schroff  ablelinenden  Hallunp  dur*  h  die  Arbeiter 
gezwungen  waren.  Sie  haben  augenscheinlich 
nicht  mehr  das  Heft  in  der  Hand,  sondern  sie 
werden  geschoben. 

Bei  dem  BierboykoU  ist  es  aufserordenlhcb 
beklagenswertb,  dafs  nicht  ntir  die  grofsen  Braue* 
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reien  Verlusle  erleiden;  die  grofsen  Äcüeaunter- 
Bcliinungen  werden  dieselben  sehlieblieh  erltmgen 

könoen.  Es  weiden  aber  diircli  diesen  Kampf 
wette  andere  Kreise  von  Gewerbetreibenden,  Gast- 
wirÜi«,FlBecheolMer*und  Vorkosthindlcr  und  andere 
derartige  kleine  Geschäflsleute,  in  Milleidenschafl 
gezogen,  »nd  Tausende  von  Existenzen  stehen 
auf  dem  Spiel.  Der  viel  bcsproctiene  ^  1Ö3, 
ohne  den  die  Regierung  echlierslich  die  Gewerbe- 
ordnungsnovelle  annahm,  wflrde  in  cüesf.'m  Falle 
auch  nicht  AbhOlfe  gebracht  haben.  Leider  aber 
enthllt  auch  die  neue  Vorlage,  welebe  eich  gegen 
die  Umsturzparlcien  richtet,  keine  Miifsnahinen 
zam  Schutze  des  ßürgerlhums  gegen  derartige 
Jirivole  Aiunchreitungen  und  Bedrohungen  seitens 
der  Socialdemnkratie. 

In  der  Hauptsache  aber  lag  es  in  meiner 
Aüöicbl,  heule  Ihre  Aufraerksaoikeit  auf  die 
gefthrliebite  Seile  der  soeialdemokratischen  Be« 
wepting,  auf  die  internationalen  Organisationen, 
zu  lenken.  Hierbei  denke  ich  weniger  an  die 
ioternaliODBlen  «oeiaTdeniolcraüsehen  Congresse,  an 
die  wir  ja  schon  seit  vielen  Jahren  gewöhnt 
sind,  als  vielmehr  an  die  Arbeiter  bestimmter 
BerufsJtwetge  in  den  verschiedenen  Lfindern, 
«•lebe  VersUUidigung  und  Anaehlufii  miteinander 
soeben. 

Auf  diesem  Gebiete  fällt  zunächst  ius  Auge 
der    Internationale   Eisenbahn- Arbeiter- 

Congrcfs,  welcher  in  diesem  Sommer  in  Paris 
abgehalten  wurde.  Die  Bedeutung  solcher  Zu- 
nminenlcdnfte  wurde  «dir  treffend  von 
der  Ilauptagilatoren  gekennzeichnet;  er  sagte: 
«Eis  handelt  sich  um  die  Herbeiführung  einer 
Verständigung  Ober  die  Mittel  und  Wege  inter- 
nationaler Propaganda  unter  den  Cisenbahn- 
arbeitern  ganz  Europas.  Zugleich  werden  wir 
eine  Bewegung  zur  Herbeiführung  des  General- 
streiks organisiren,  was  uns  der  sicherste  Weg 
xar  Entzflndung  der  socialen  Revntuiiori  dünkt." 
Für  den  Generalstreik  iialte  sich  auch  bereits  der 
IransSsische  Gewerksehaftseongrefs  m  Nantes  aus* 
gesprochen! 

Wenn  man  in  Er\v;it;iing  zieht,  dafs  e?  in 
der  Haud  der  Elienbahiiarbeiler  liegen  könnte,  in 
verschiedenen  Staaten  gleUshxeitig  den  gesamnilen 
Eisenbahnverkehr  stillzulegen,  so  wird  man  sich 
die  aufserordenlUchen  Gefahren  kaum  zu  ernst 
aasmalen  können,  weiehe  ein  solcher  Zustand 
im  Gefolge  haben  durfte.  Die  vorige  Regierung 
in  F^rankrcich  hatte  diese  Gefahren  vollkommen 
erkannt  und  sich  mit  der  Absicht  getragen,  mit 
Hflife  der  Gesetzgebung  der  Bildung  eines  Fach- 
vereins der  Eisenbahnarbeiter  entge^enzulrctei:. 
Die  Absiebt  der  jetzigen  Regierung  dieser  Frage 
gsfenflber  ist  noch  niebt  bekannt. 

Am  25.  Juli  c.  tagte  in  Manchester  der  erste 
loternationalc  Textilarbeiter  -  Congrefs. 
Mr  «ur  bsscliiekt  tou  Frankreieh,  Belgien,  Däne- 
mark, Holland  und  Ossterreich^Ungam.  Der  crtta 


Redner,  ein  Engländer,  erstattete  einen  hoch- 
interessanten, mit  reichem  Zahlenmaterial  aus» 

gestatteten,  der  Form  und  dein  Inhalte  iiadi 
mustergültigen  Beriebt.  Dafs  aber  auch  er  ganz 
▼on  den  socialdemokratischen  Ideen  umfangen 
war,  zeigte  der  folgende  Ausspruch :  ,  Wir  wissen, 
dafs  in  keinem  I.ande  der  Lohnarbeiter  einen 
gerechten  Anlheil  an  dem  Werlhe  erhält,  der 
durch  sdne  Arbeit  erzeugt  wird,  und  sind 
überzeugt,  dafs  er  nicht  früher  dazu  befähigt  sein 
wird,  bis  er  die  Führung  seiner  Angelegenheit  . 
sdbst  in  seine  Hand  genommen  bat'  Dieser 
Ausspruch  heruhl  vollständig  auf  dem  Marxschen 
Satze,  dals  Alles,  was  geschaffen  wird,  einzig  und 
allein  das  Product  der  Arbeit  sei,  dafs  die  übrigen 
mitwirkenden  Factoren,  wie  Kenntnisse,  Erfahrung 
und  Kapital,  für  nichts  ei achtet  werden. 

Man  wird  sich  erinnern,  dafs  vor  einigen 
Jahren  auf  dem  Congresse  der  Trade  Unions 

der  Vertreter  der  Textilarbeiter  von  Lancashire 
sich  weigerte,  in  das  parlamentarische  Görnitz 
ein^utrclci),  weil  dast^elhe,  nach  dem  Beschlüsse 
des  Congresses,  verpflichtet  war,  die  Festsetzung 
der  Arbeitszeit  durch  den  Staat  zu  verlangen« 
Wie  schnell  sich  die  Ansichten  jetzt  in  den 
Kreisen  der  englischen  Arbeiter  Indem,  gebt 
aus  dem  Umstände  hervor,  dafs  die  Textilarbeiter 
auf  ihrem  internationalen  Congrefs  in  Mancliestef 
die  EtnCBhrnng  der  8  ständigen  Arbeksdauer  durch 
den  Staat  reriangten. 

Weitere  Beschlösse  bezogen  sich  auf  die  Or- 
ganisation, die  Bildung  von  Streikfonds  und  die 
Einwirkung  auf  die  Wahlen. 

Am  weitesten  in  der  internationalen  Organi* 

sation  scheinen  die  Bergarbeiter  vorgeschritten 
zu  sein.  Auf  dem  Gebiete  des  Bergbaues  haben 
in  den  letzten  Jahren  die  grtffsten  und  schwersten 
Streiks  statl^^efunden ,  in  England  namentlich, 
seitdem  die  neuen  Trade  Unions  an  die  Spitze 
der  Orgamntion  getreten  rind. 

Im  Falle  eines  grOberen  Ausstandes  in  eüiem 

Lande  werden  die  Industrieen  desselben  sehr 
bald  auf  fremde  Kohlen  zurückgreifen  müssen. 
Gelingt  die  Versorgung  aus  fremden  Produetions' 
bezirken,  so  können  die  durch  den  Streik  ver- 
folgten Bestrebungen  der  feiernden  Arbeiter  durch 
die  Concurrenz  der  ausländischen  Arbeiter  ver- 
nichtet werden.  Dies  haben  die  Grubenarbeiter 
wohl  erkannt,  und  infolgedessen  drSngen  sie  mit 
Macht  auf  eine  internationale  Organisation. 

Bisher  haben  6  internationale  Berg- 
arbeite rcongresse  stattgefunden.  Der  erste 
in  Jolimont  vom  20.  bis  23.  Mai  1800.  Der- 
selbe war  in  der  Hauptsache  besliuwut,  die 
beimischen  Verhältnisse  gegenseitig  ttekannt  tu 
machen.  Die  Engllinder  verfolgten  aufserdem 
wesenlUch  den  Zweck,  ihre  gewerkscbatUichen 
Erfolge  »I  scbiidem  und  diese  den  eontinenlalen 
Arbeitern  ensuprelssn. 
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Bericht  Sber  in-  und  aunlämlische  Patente. 


1.  Jannar  1895. 


Der  zweite  Congrcfs  wurde  vom  21.  März 
bis  4.  April  1831  in  Paris  abgehallen.  Es 
waren  durch  90  Dflf'i^irtc  an^LhÜch  909  000 
Bergleute  vertreten.  Zorn  erstenmal  spielte  die 
iat«rmitioDa1e  Regelung  der  Arbeitsteit  eine  wich- 
tige Rolle.  Es  wurde  eine  Resolution  angenoniiiieii,  ' 
dÄTs  zur  Durchführung  des  Achtstundentages  ein  | 


Generuistreilk  dtr  Bergarbeilei  in  England,  Frank» 
reich,  Belgien,  Deutschland,  Oesterreich  •  Ungarn 
notliwendig  werden  könnte.  Der  Congrefs  empfiehlt 
aber,  mit  den  Regierungen  eine  Verständigung 
▼orher  su  suetiea,  um  die  EinfDbmng  des  Aebl- 
stundentagcs  durch  Gesets  so  bewirken. 

(ScbluU  folgt.) 


Bericht  ttber  in-  und  anslllndische  PateDte. 


Patentamneldmigeii, 

*efch9  von  dam  angegettrncn  Tage  an  wahrend  zweier 
Monal«  zur  £insichtaahm«  iUr  J«<t«rmann  im  Kaiterlichan 

Ii  Bsril» 


10.  Deeember  1894:  Kl.  5.  M  10B50.  Diffcrential- 

Kolhen«»pnftriini;  fiTr  Stof^ljnhr-  und  Schrftmmssebilira. 
Hudolf  Meyer,  MQIlieiiu  a.  Hahr. 

Kl.  18,  P  7101.  Klridiprob.-  r.n  s.  Iinellen  Fest- 
stellung des  KoldeD8tofTg«'lialteä  von  Kispn.  Uu^tav 
Wilhelm  Peipera,  Remscheid. 

Kl.  81,  Seh  9821.  Hart^uMorm.  Hubert  Schon, 
Gsotaelfatb  und  Karl  Kinkel,  Allegbanjr  Gtly,  Pennsylv.« 
V.  8L  A.  I 

18.  Dpceinber  1894:  Kl.  20,  $7817.  SeUbahnwaijen 
f&r  maMiiitielle  Streckenförderung.  Paul  Spitseck, 
Linz  a.  lUt. 

Kl.  31,  L  8851.    Robrronnmudiine.  Wilbelni 

Liebroann,  Pilsen,  Böhmen. 

Kl.  48,  Sch  9300.  Verfahren  zum  ScliOUen  von 
Eisen  oder  Stahl  gegen  Rost  durch  Ucbereicben  mit 
einer  Gadrofumleinning.  Otto  Schmidt,  London. 

Kl.  80,  V  7548.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Mauersteinen  aus  Hochofenschlacke.  F'aul  Frauen- 
bolz,  Berlin. 

Kl.  80,  S  79??  1.  Ddi  j  eUcr  Gasahzug  tilr  conli- 
nulrliche  Oefen  nun  ({rennen  von  Kalk,  Cement  u. 
dergl.  Sociöt^  des  Ciments  Fianqais  A:  des  Partlaod, 
Boulogne-sur-Mer,  Frankr. 

17.  December  1894.  Kl.  81.  W  10290.  Masse- 
formferTahren  fflr  Et9«nbahnherz9tScke  oder  dergl. 
ohne  MüJ.ll.    William  Clrirk  Wmjri,  Brooklyn. 

Kl.  48.  Srli  'J'.ii2.  Vertahren  zur  Erzielung  gleich- 
iDürsi^'er  (tnlvanischer  NiedmeblifS.  Herrn.  Scbinidt, 
Hanl  b  urg-  Ii  1 1 1 6)  I  h  orsL 

K1.49,  H  15263.  Rillensci  n  \Val/.>.\ ,  i k ;  Zu- 
ssts  sum  Patent  44637.  Uörder  Ueqfwerka-  und 
Hattenverda,  HOrde  I.  W. 

Kl.  49,  M  10856.  Gesenk  zum  Sehmieden  von 
Spiralbohrern  und  der^d.  Fr.  Au^.  MühlhoIT,  Hemi^cheid. 

Kl.  49.  S  765S.  FV-ilenhaumas^'hine  uiil  dieli- 
bnn'in  .\mbofs.  P.  Ü.  G.  Siepers  SAhne  un  1  j.  C. 
Zenses,  itemscheid. 

Kl.  81,  H  l-O^i^'t.  F<5rdervorrichtan^  zum  Anheben  j 
nnd  VVcUerbewegi'ü  vuii  Lasten  auf  schräger  Bahn. 
Cbarlea  Wallace  Uual,  iSew  Yofk,  V,  St,  A. 

20.  December  1894.  KL  IM»  G  8940.  Feuerang 
mit  nrenni^tcifr/'ufi'iliruDK'  von  ontsn.  AllgliSt  Gsiser 
sen.,  ülnTiuiurf  a.  Nr-ikar. 

Kl.  "24,  L  ^yi3i>.  (iewOihe  aus  Mapne-ia  ffir  H.'i  J- 
öffii  iiiil  liodcr  Aitit'ilsiemperatur.  Alexandre  Leit- 
caiicli'^z,  Paris. 

Kl.  31,  B  16900.  Verfahren  nnd  Vorrichtung 
xur  maschinellen  Hentellnng  ton  Kernen.  Budde 
A  Goehde,  Berlin. 

KL  81,  B  16903.  Verfkhren  tum  Aufbringen  von 
ModdtenuifFwmplttten.  Hugo  Bndems,  Hirsenhain. 


K(.  4"),  L  91>.;,  Vorfahren  riv  ch'klrolytisi-hen 
Gi'winnung  von  Z  iit.    Dr.  Otto  Lindemann,  Oker. 

Kl.  65,  H  Kid-  I.  SchiibkOrper,  welcher  aus 
einem  breiten  Obemcbiff  ron  geringem  Tiefgang  uod 
einem  schmalen  cisarrenfOrmigen  Unleracbift  besteht. 
Arthur  Heeren.  Villa  Heeren.  Riarritz,  Frankreicb. 

24.  December  1894:  Kl.  5,  J  3392.  Spreng -Ver- 
fahren.   Ludwig  Jaroljinek,  Prag. 

Kl.  20,  J  :J497.  Seilgreifer  für  Förderwagen. 
P.  Jorissen,  Dflsseldorf-Urafenberg. 

Kl  48,  Sch  9953.  Antrieb  filr  rotirende  Kalhodeo. 
Kenn.  Schmidt  u.  P  Limpricht,  Hamhurg-l'hlenhünit. 

KL  49,  N  8239.  Loth  und  Finrsmittel  sum  IjOthen 
von  Atnmininm.  Otto  Nicola?.  Wiesbaden. 

Kt  m,  H  14  229.  Koll.entederung  filr  Sloin- 
bearbeitungsroaschinen.  Sigurd  Th.  Haoseo,  Üramiueu, 
OsTTS  Storgsde  HL 


tiebi-auehsuiuster'Eiutraguiigeu. 

10.  Deeemlier  1894:  KL  10,  Nr.  82680.  Briquete 
mit  abgerundeten  (halbrunden)  KOpfen.   L.  GOderitx. 

Grube  Auguste  b.  Bitterfeld. 

Kl.  49,  Nr.  31  551.  Gi>senk  zm  Herstellung  von 
Itoststähen  aus  schmiedbarem  Material  mit  aiigeülauch- 
ler  Hreiuibalin.    Ileinrieh  Spatz,  F.süen  a.  d.  Buiii 

Kl.  49,  Nr.  32  534.  Trägereii^en  von  Sltdilscliioiifi) 
fihnitcheiii  Profil.    O^-org  Depenhcuer,  K  uln  a.  Rh. 

Kl.  49,  Nr.  82647.  Tafelscbeere  zum  Zerlegen  be- 
llehtg  grofser  Tafeln  mit  Vorrichtung  süm  Schneiden 
V  m  Wmkeleisen  und  Lochen.  F.  X.  Honer,  Ravens' 

Lurg. 

17.  December  18!]};  Kl.  5,  Nr.  33  020.  SiVIi.tiu)^: 
für  Ruhrstangenverhindun^'en  au!>  Lafichen  mil  1  eber- 
scliieberingen.    Michael  Schweiger,  FOrlh. 

KL  10,  Nr.  83094.  Kieme  Pref»koble  mit  swei 
gegenOberllegeDdettbogeoiOrmigen  Begrentungslllebeo. 
Ferdinand  Dftrrfeld,  AnnahQtte,  N.-L. 

Kl.  19,  Nr.  33057.  Ans  einer  emaillirtcn  Blech' 
kaiipc  tii-si rli.  jiilr-i  M k/t  i<-li.>ii  filr  /it-;iininenlftufende 
Kisenbalingeleise.  Fiaiu  LUt  ich  Siiiiiie,  Annaweiler, 
Plalz. 

Kl.  31,  Nr.  32m  Zweitheilige  «iefsform  Wr 
Schuhna^'fl  mit  Kopf  in  der  einen  und  Suft  in  der 
andern  Formbftlfii«,  Oskar  Stamm,  KOln*  Lindenthal. 

KL  81,  Nr,  82961.  Gieftform  fir  liegend  sinzu- 
forniende  stief«]. Absalzeis«!.  Osksr  Stamm,  KOln- 
Lindenlhal. 

Kl.  1'),  \r.  -70,  Hi'irMv,rKl,f,-M<is.-KiiNS-?i  iiinelz- 
ofen  Ulli  mehreren  durch  ineiiiandergestellle  Kessel 
gebildeten  Kammern.  Dr.  Bernhard  Scheid,  Frank« 
furt  a.M. 

Iß.  78,  Nr.  38072.  Zange  tum  Fertlpachen  von 

Zündschnuren  mit  kastenförmigem  Maul  uiul  kreis- 
förmigen Ocilnuogen  zwischen  den  Schenkeln.  Kayser 
±  Sdiorr,  Recklinghmuen. 
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KL  81,  ffr.  8288&.  TonnenarUfw  Transport^eflUk 
■MHeefa,  dai  durch  einen  Deckel  mit  ningebogenera 
Rand  TenchlosMn  werden  kann.  Julius  Scheibe, 
BerliiL 

M.Oacetnber  1894:  Kl.  49.  Nr.  3  Einaillir- 
Im  Bkeh  mit  einKeprefdlea  Vertiefungen  ab  Narb- 
itanaf  von  JLtjoUkafliesea.  W.  Stenne«,  Hamm  i.  W. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  31,  >r.  77  777t  vom  Jö.  Märe  18M.  flmiR 
C»rl  Pieper  in  lierliii.    I'ormp,  ■  fge. 

Bei  dit*^^<T  F'ui  iiipr>  ssü  uini  il<'r  Formkaslen  a 
TinaiUebt  eines  hvdraulifichen  Kolbens  gegen  einen 
Mstefaendea  Pr^fsklolx  gehoben.  Um  heim  darauf- 


/ul|end<>n  ;>enken  des  Kolbens  den  gepref^lcn  Form- 
kMtta  a  von  der  Fonnplalte  b  vermiUelst  der  Stifle  c 
•tobebeo,  lefaieben  mch  beim  Aufgang  dei  Kolbeni 
nter  Vermiltlunt;  des  Hebels  d  unter  die  Stifle  « 
die  mit  VorsprQu^en  t  Tersehenen  Schienen  /,  so  dab 
auf  •  die  StiA«  e  eich  anraelani. 


Kl.  18,  :iir.  77  727,  vom  10.  September  1893. 
Sociili  Anonym«  D'Ougr^e  in  Ougr^e.  F«r> 
ftkrtn  und  BiHrt^tuHfm  beim  baeitehe»  Beumtr- 

Um  die  VereDgun|,r  (l*'s  Birneuhulscü  ilnrch 
^cbiarkenan8Stxe  zu  Verbindern,  wird  durch  seitlich 
;n>  Biraenhalse  angebrachte  OeSnungen  Wind  ein- 
(cMaean.  wddier  die  Birnengaie  verbrennt  und  da- 


durch die  Sehlacice  zum  Schmelzen  bringt  Zu  dJeeem 
Zweelt  ist  um  einen  Tbeil  des  Birueabalses  herum  ein 
Windlusten  angeordnet,  welcher  durch  ein  ahq^rr* 
haies  Rohr  mit  dem  BodeDwimlluMtm  In  Verbindung 

sieht 


Kl.  4»,  Nr.  77  863,  vom  11.  September  1898. 
C  G.  P.  De  Laval  in  Stocitholm.  Vorridttunf 
MUT  HtrstrituHjf  90«  Metallrl^ren  ohtu  SchwHfMakt, 

tous  Kalilier  von  zwei  sich  drehenden  Walzen  ah, 
in  welches  der  gekohlte  Dorn  e  hineinreicht,  hat  die 


gezeichnete  Gestalt  ao  dafa  eine  flberall  nahezu  gleiehe 
WandstArke  des  Rohros  f  erzielt  wird,  oluie  «lafs  die 
formgebenden  Theile  der  Walzen  schwach  sinii.  Das 
Metall  wird  um  den  Dorn  c  aiil  die  Walzen  gegossen, 
erstarrt  in  Berührung  mit  diesen  und  wird  sofort 
durebgewalzt 


1  »-  4—  -  ^ 


X  3L 


Kl.  24,  Nr.  77SOO,  rom 

29.  Octüher  1893.  Aachener 
Thon  werke,  Actien-Gesell- 
Schaft  in  Forst  bei  Aachen. 
Hammoftm  mit  »leeiatUigtr  Otu- 
und  LmftutfUkrtmff. 

An  jeder  Kopfseite  des 
Herdes  a  sind  Gas-  und  Lufl- 
kanflle  b  c  angeordnet,  durch 
welche  gleichzeitig  Gas  und  Luft 
strOmen,  so  daft  zwei  Ton  den 
Enden  nach  der  Mille  /u  sdila- 
gende  Flammen  enlsli  liHn ,  die 
durch  die  Hnd^n^chlitze  in  die 
Rohren  =  Wind-  und  Gaserhilzer 
entweichen.  I^etztere  bilden  zwd 
nebeneinander  liegende  Gruppen 
p  MF.  Durch  die  eine  Gruppe 
gehen  Gas  und  Luft  von  rechts 
nach  links  und  durch  die  andere 
Grupp'^  vrtn  links  nach  rechts 
zu  den  IlHnlkanälen  b  c.  Die 
Abgai^e  entweichen  durch  den 
BRsenkanal  *.  Der  gezeichnete 
Ofen  dient  nie  BlockwArmofSan. 
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Btriekt  ttbtr  «ff  wmI  «MMiMfMcA«  Futmite. 


1.  Januar 


Kl.  IK,  Xr.  77  904,  vom  25.  Februar  180  t;  ZusaU 
zu  Nr.  62879  (v^'l.  .Stahl  und  EiMO*  1892,  S.  804.) 
Heinrich  Höt'er  in  Hagao  L  W.  Öf«l»  «Km 
.fVt«dk«ii  von  Boku$eH. 


Das  Roheisen  fUlll  entgegen  der  Flamnienricbtung 
die  Stufen  a  hinab,  wobei  es  von  den  lirücicen  e  zer- 
tbailt  and  von  den  VoraprOngen  *  de«  GowOlbM  wieder 
auf  die  Stnfan  •  xDrtekf«Mtot  wird. 

KL  4»,  Hr.  71  m,  vom  19.  JoU  1693.  Paul 
Heise  in  leerlohn.  FerrMkftra^  gum  Aiuwalzett, 
OUUfm  tmd  Kalibriren  ron  nahtlosen  Rohren, 

Das  Auswalzen  des  Bohres  a  gescliieht  zwischen 
den  Walzen  h  und  illipr  Dorne  c  c\  Von  Ictzierfn 
stehen  sich  zwei  gegenüber  und  zwar  sind  diese  derart 
gebaut,  dar»,  wenn  Ober  den  rechten  Dorn  r'  das 
Rohr  von  rechts  nach  linke  gehl,  dieser  Dorn  sich 
erweitert,  also  das  Innere  des  Rohree  glittet.  Da- 
gegen vei^leinerl  sich  hierbei  der  linke  Dom  e,  eo 
dea       Rohr  a  Ober  diesen  ohne  weiteres  binflber 


geschoben  werden  Icann.  Wird  nunmehr  der  Walz- 
tisch vermiUel:ft  d<>s  hydraulischen  Cylinden  <  und 
der  Hebel  f  gehoben  und  das  Rohr  a  von  links  nach 
rechts  swiaehen  die  Walsen  h  geeeboben,  so  erweltart 
sieh  dw  Hnke  Dom  c,  TerUeinert  eieh  dagegen  der 
rt^rlil»'  Dorn  r'.  Die  Dorne  haben  verschiedene  Ein- 
iicliluiin.  Ihr  Mantel  hestf-ht  au-?  einzelnen  Theilen 
mit  schrSjfcn  Fugen.  Dieso  Tlicile  werden  durch  Hinge  i 
zusammengehalten  und  schieben  sich  die  Kegeliläcben  o 
hinauf,  erweitern  sieb  also,  wenn  auf  den  Hantel  bei 
festgehaltener  Dometange  r  ein  Zug  von  Unke  nneh 
rechts  anigedbt  wird.  Nach  den  beiden  Skiizen  link« 
findet  die  &weiterung  der  Manteltheile  durch  dl« 
Streben  •  statt,  wenn  die  Manteltheile  achsial  rer» 
echoben  oder  gedreht  werden. 


I].S,Hr.77M6»  Tom  10.April  1894.  Heinrich 

Mayer  &  Co.  in  Narnberg-Tulinau.  Exeentriacher 
Meifsel  für  Tiefbohrungen  mit  gtoftendem  Werkzeug. 


Die  Spitze  des  Meilsels  liegt  in  der  Achse  den 
Bohrers,  dagegen  haben  die  FlQgel  a  b  veeschledeno 
radiale  LSnge  und,  um  ein  Pestsetsen  des  Heiltols 

zu  verliiiKlorn,  vorsriiioilcut'  Sifirke.  Der  Bohrer  kann 
duninucli  als  Crweilerungsbohrer  für  festsitzende 
Rohrentonren  besntst  werden. 


Digitized  by  Google 


1.  Jumr  1895. 


SlathttgchcB. 


Stahl  und  Eisen  87 


StatitjÜBclies. 


Slalntiicbe  Mitlbeilungen  des  Vereins  deutscher  Enen-  und  Stablindustriencr. 


Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Gruppen-Bezirk. 

Haut  Ho 
Werke. 

T«ak«rU8i. 

Production. 

Sordtet^lkhe  Grttppt  

(WwtlUlen,  Rbeiol.»  oliiw  SstvlMsiilu) 

CWdiHilMAe  Gruppe  

(Schlesien.) 

(Sachs*-!!,  TliQrink,'en.) 

(Pr  OT.  Sachsen,  Brandenb^  Hmihotv.) 

Süddeutteh*  0rugp9  

(Kayem^  WartWDUMrf,  LaxMnborg, 

iiei»sen,  Na.ssau,  EImFs.) 
SUäue*tämtschr  Gruppe  .... 
(Surbetirk,  LothHofen.) 

38 
10 

2 
7 

7 

57  821 
88894 

1  175 
17  580 

28  333 

Pnddtl-Roheisen  Sumnta 
(im  Oclober  1894 
fim  November  1893 

64 
62 
59 

130  803 
133  03Ü) 
119  5  24» 

* 

DctSMom  er- 
StobeJUten. 

6 
1 

1 
1 

86588 
1758 

2390 
1460 

BeMemer-B«<lieis(Mi  Suniiim  . 

(im  Uclüber  1894 
(im  November  1898 

9 
8 
9 

32  191 
32  508) 
84101) 

Nordwestliche  Gruppe  

SVdiMtifdMttodl«  Qm^tpt  .... 

IS 

9 

1 

R 

[ 

102  498 
8  944 

13  4G11 

ThomaS'Hohuigen  Suninia 

Hin  (IrlohtT  ]HQ4 

Mi:    N  M\'fM       r    1  ~\\>\ 

38 

■  ^ 

241  080 

241  ISO 

OteTwerel» 
«nd 

Oafkrvrasuren 

Südweatdeutaehe  Grmpp«  .... 

15 

5 

8 
5 

2 

42  363 
8  908 

5  008 
19  534 

7  022 

6ief>erei>Robdaai  Summa  . 

(im  October  1884 
(In  Novenbcf  1888 

29 
88 
84 

77  835 

84310) 

66174) 

Z  u  H  a  m  m  e  n  s  t  e  1 1  II  n 
Pudd«l-Hoheüen  und  Spiegeleisen .   «   .  . 

IUI)  803 
32  l'.U 
241  080 
'    77  885 

h-'xluction  im  Noeetnber  1894   !     481  909 

IVoduetiM  im  Ifo9eii^  1893 ,  ,   420  451 

Produttion  im  Octobtr  1894    490934 

lYo'lucti'ön  lom  I.Januar  b!s  30.  S'ovember  1894  .  5  061089 

JProductioH  vom  1.  Januar  bi»  30.  November  1893  .  4  504  507 
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88  SUbl  und  Bisen. 


Statistüekea. 


1.  JMunr  1895. 


Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


XSinfttlir 

1.  Januar  bis  81.  Ovtober 


1888 
t 


1884 
t 


1.  Jnuaar  biHSl.October 
IHiK)  1884 


Ersei 

Eisener/.»'  

Tbomasscli  lacken  

HtMMiBt 

Brucheis^n  uml  AbMIe  ............ 

Robeisen  

Luppeneisen»  RofaedainiMit  BlAck«  

Fabrieate : 

Eric-  und  Winkelei»en  

Eisenhnhniasciicn,  Schwellen  etß.  

EisenbaliUäcIlieuen  

Radkranz-  und  Pflugscliaareneisen  ....... 

Sebmledbarea  Eisen  in  Stiben  

Platten  und  Bleche  aas  schmiedbarem  GSaen,  rohe 

Desgl.  polirte,  geArnifsle  elc  

Weifahlecb,  auch  lackirt  

Eisrntiraljt,  auch  fa^onuirt,  nicht  Terknpfert .  .  . 
Desgl.  verkupfert,  veninol  etc.  ...*..*«. 

Gans  probe  n»«niannat 

Heschosso  aus  Eis^ngufs  

Andere  Eisengufswaaren  

Ambosse,  Bolzen  

Anker,  gaos  grobe  Ketten  

Brücken  nnd  Brfldtenbestandlbefle  ....... 

Drahtseile  

Eisen,  zugrohen  HaschiaentliftilenetCTorgescbmied. 

Federn,  Arhstiu  elc.  au  EisenbBbnwagen  

Kanonenrohre    .......... 

RMiren,  geschmiedete,  gewallte  eto.  

(ürobe  Elsonnaaren: 
Nicht  abge«chlilTen  und  abgeschliffen,  Werkzeuge  . 
Geschoäse  aus  schniiedb.  Eisen,  nicht  sbgsschliffen 

Drahtstifte,  abgeschliffea  

Geschosse,  abgeüchlifTen  ohne  Blejmantei  .... 
Schrauben,  Schraul'btit^cn  

Feine  Elaenwaareni 
Ans  Oub-  oder  Sebmiedeissn  

Spielzeug.   ..*  

Kri**g»gewehre  

J;i^'d-  iiikI  I,uxu>!|.'''wp!irt'  

Näliua  li'lti,  iNutiniaschiai'iinadelii  

Schreibt'  a<  rn  auS  Stsbl  

ührfouriiilureu  

Maschinen : 

l.ociiiuiilivrn  und  Lncnnii ibilon  

Liampfkesael,  geschmiedete,  eir^erm;  ....... 

Maschinen,  fiberwiegend  su»  Holz  ....... 

,  a  ,  GuGseisen  ..... 

a  •         *  Schmiedeisen   .  .  . 

,  a  .    and.  unedl.  Metallen 

Nihmascbtnen,  Qberwiegond  aus  Gufseisen  .... 
a  .         ,  Schmicdsisen  .  . 

Andere  fabricatc: 
Krataen  und  Xratsenbeschllge  

Eisenbahnfubrzeuge : 

ohne  Lcder-  etc.  Arbeit,  je  unter  lOOOuK  werth  \ 
 über  1000  .     .    |  | 

mit  Leder-  elc,  Arbeit  (  ;i 

Andere  Wq^en  nnd  Sehlitten  ....  ■_}___ 

Zus.,  ohne  Erw,  doch  einschl.  Inslnim.  u.  Apparate  t 


1  3G3  149 
62  189 


7  iri8 
888 

133 
42 
5  199 
6 

133»8 
3481 

42 

B78 

(;S7 

263 
0 

7  679 
190 
1 138 
74 

131 
10« 
851 
2 

is;>8 

7  512 

ü 
21 

0 

870 


88 
8 

123 
7 
»2 
34 

1  691 
2r.6 

2  212 
23  796 

8088 
389 
2  887 
88 

180 
14 


1  8:.:l  107 
7Ö  744 


5  191 
169  926 
587 

232 

3  502 
5 

16533 
8711 

45 

1  805 
3  593 
265 


3  649 
2;{2 
174 
120 
155 
80 
416 
289 
1483 


1 


8  372 
72 
114 
12 
238 


305 
84 
1 

129 
8 
101 
33 


2  277 
270 

2  734 
27  208 

2  512 
227 

2  299 


185 

25 
74 


1  938  317 
65  503 

48  960 
84  555 
48788 

93  089 
31  069 
73711 

213 
197462 
.58591 
2  335 

419 
86  748 
72  989 

15 

13  ose. 

2  24« 
331 
4345 
1  fii>6 
1  001 
2u  100 
732 
20788 

81  955 
1  474 
45  329 
9 

1818 

12  892 
670 
1159 

84 
797 

30 
284 

3HH2 
1  730 

1  248 
56  743 
10888 

507 
G416 
8 

142 

2  678 
i9 

1 


2  128  196 
75  517 


88  84S 

1  12  775 

9ö  693 
129 
254  028 
78869 
2  653 
260 
102  115 
71385 

100 
12  9.52 
2  5.M 
597 
4  363 
1868 

1  544 
19  717 

1013 
88168 

«8  347 

47  416 
2 

1791 

12  831 
780 
425 

77 
748 

27 
818 

4  674 

2  484 
1  468 

74925 
18418 
556 
6  566 
5 

168 

8615 
2»7 

.S9 

1  2'J 


2  829  086 


263454 


1 111315 


1315  751 
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1.  JwMr  1895. 


Stafal  uod  Eiieii.  S9 


/  iierichte  Uber  Yersanimlangeii  aus  Facliyereineny 


Eisenbfltte  Obersclilesieii. 

(Onlentlichc  >{iiu|>her$aniinlung  in  KOolphttll« 
am  16.  December  1894. 


TagesordnnaK: 
LAenderaiig  des  |  4  der  SilzangeD.  Ga  vdrd  vor-  j 
fHchtagra.  dafs  der  Vorstand  ?oq  jetit  ab  wm  \ 

9  Milgliedeni  tti^-it-ht. 

2.  Ablösung  der  •Jahresrecliouikg. 

3.  Aiifstellung  des  VonsiCblagSk 

4.  VorsUndswahl. 

Sw  aBeobachtungm  bei  der  Verwendung  von  Stahl 
nd  Eisen.*  Vortrag  des  Hrn.  Direclor  L e c Ii n er , 

(Laorabfilte. 
ö.  .Die  neueren  Bestr.'hunfccn  zur  Horstellung  hocl<- 
^«•kohlten  Flufscisens.'    \  ut  lray  du»  Hrn.  Geheini- 
nlh  Professor  Dr.  Wo  d  il  i  ag,  Berlin. 
1 7.  .Tiegelgnüsstabl  und  dessen  Fabricalioo.*  Vortrag 
l^des  Hro.  Ingeawur  Peiperi,  BiemarekhOtte. 

In  ilerii  [»rriclit^^'i'ii  und  trorriuini^'r't)  F^aale  des 
ii«üvJi>*uU  n  I'.irkl-nit'ls  in  Königsliülle  h;itten  sich 
fpfeii  180  Mit^lifd--!  (Ul  i  ti.iste  zu  den  VerliiHidluiip't  ii 
ciagvfaudeD,  welche  Punkt  2  Uhr  durch  den  Vor- 
aiiendea,  (ieneraldiro  tor  M  e  i  u  r  -  FriedeaehQtte,  mit 
Eg%iBder  Aiu|ir«ehe  erdlTuel  wurden: 

.Ich  betbe  Sie.  meine  Herren  Ifitglfeder  und 
Herren  Gible.  die  Sir-  un?  mit  Ihrem  Bf-uclie  I)eehren, 
h«rtli«h  willliomnien,  und  treue  mich,  dal's  die  Ver- 
>^mralung,  elMDfo,  wie  die  Torige^  wieder  ao  tadilreteh 
i>nRicbt  ist. 

Vor  E(Dtritt  in  »Vu-  Tugeeordauaf  lEod  noeb  ein 
yat  gKcbifUicbe  MiUbeiiangen  so  machen.  Die 
Mitgliedennfal  betmir  bei  der  leixtett  Vemmmhing 
Ii7,  dazu  Zugang  17,  macht  174  ;  dagegen  sind  3  Mit- 
glieder Ton  hier  vei zogen,  so  dars  171  bleiben.  Dann 
ixiichte  ifh  .  ilafn  sirli  eiiii^-e  Coinmissioneu  gi-MIdel 
-•Vitien,  und  iwar  zunächst  eine  ik>tniiiisäiün ,  weiche 
10  h  .  ksifitt  auf  eine  vom  Hauptverein  angeregte  Idee 
iiKr  berufen  wurde.  E»  soileo  in  der  Silzuug  vom 
13.  Januar  in  Oasseldorf  nftmlicb  Vorträge  aber  die 
Eatarjcklang  der  Hucbofenindustrie  in  den  lebeten 
10  Jahren  gebalteo  werden.  Hier  in  Obersebl«iien 
■  :.i  III  •'I«.-  CoMiiiii!?!-iün  ^.'»nvahU  worden  die  Hl!.:  (irau- 
f  ilvii)  "itte,  Sa  Iii  (■  r-  KünigbiiüUe,  Win  (z>-  k  -llubertus- 
hüu,- uijii  ß  11  e  c  k  e  r -  Friedenshiitte.  Letzthin  hat  eine 
Zusammetikunft  m  Düsseldorf  statlgi  funden,  welcher 
Hr.  Boecker  beigewohnt  hat;  derselbe  wird  auch  auf 
d«r  Vecaammlong  am  18.  tinen  Vortrag  aber  die  dies- 
bcaBf^teben  biesigen  Verhiltmeee  halten. 

.\xif  .Anregung  der  lüsinarrkhOtte  hat  sich  eine 
i"Jitii4iker  r.(iinmission  (relnldHi.  DieBisinarckhOtte  halte 
idmiich  vtulier  d  l'rotiea  ganz  fein  zertheilter  und 
iQDig  gemischter  i^tahlspähne  sedis  verscbiedeiiea,  zum 
pCbten  Theil  als  Autoritäten  anerkannten  Chemikern 
m  genaaeo  Koblenatoffbestimmang  abersandt  und 
«•kr  «lark  Tooeinander  abweiehende  Reanitate  erhalten. 
In  (Jen  eril*»n  Probr-n  sfliwanktpn  die  PiosnltAle  von 
0,6«  bis  0.7'J  in  den  /.weiten  von  Ü.ftt 
«ad  in  d.  n  dritten  von  ii,7ii  Ins  0,84  %. 

Ol«  der  Cheuiiker-Gommiääion  zur  Unleraachung 
iDf  Koblenstotr  und  Mangan  in  surgAilig  Tenebioaaeiien 
Bealein  ObermiUeUeD  btablspäbne  waren  ans  Biamarek» 
UUer  Tiegeletahl.  iHe  GberChemiker  d«r  ebemisehen 
Uboratorien  zu  Borüigtverk,  FriedenshOlte,  Bismarck- 
Ulte  und  Wilkowitz  fanden  bei  Anwendung  der 
^nströrn»<hen  Verbrennungsmethode  0,616,  0,627, 
aad  0,63  H  KoblenetoIT,  alao  «ehr  gut  übereio- 
Rcaollala,  wlbrand  nach  der  Kupfer- 


ainmonluiiR'liluriil ' Metliodi.'  in  einem  Falle  0,96% 
KohlenstoCr  ermittelt  wurd»*. 

Die  Manganbfstimmung,  welche  tbeib  gewichts-, 
tbeils  maAienalfUicb  gemaehl  worden  war,  crMb  foU 
gende  Reanitate:  0,S5,  0,51,  0.58  and  0,50  S  Mangan. 

Ferner  hat  sich  noch  eine  Commis«iun  consÜtuirl, 
bestehend  aus  dem  Vorstand  und  den  HH.  Commerzicn- 
ralh  Oiiro,  Hocligesiind  und  Kollinann,  für 
Mai  ktberichle.  Wegen  Atitnahuif  die'^er  Marktberichte  in 
Tageszeitungen  stehen  wir  nocli  in  Unterhandlungen. 

Scbliefslich  bebe  ich  im  Auftrage  Ihres  Vorstaades 
noeb  einen  Vorseblag  zu  machen.  Am  1.  April 
des  nicbsten  Jahres  feiert  Pflrat  Biemarek  seinen 
80.  Geburtstag,  dei  Vorstand  mOehle  vorschlagen,  dafs 
wir  an  den  Hauptverein  liiTanlri'lcn,  um  dfin  Fru-.-.ti'n 
Bismarck  bei  dieser  Gelegenheit  seitens  des  Vereinü 
deutscher  tjscnlultlenloute  eine  Ovation  zu  bereiten. 
Wir  ersuctieit  um  Ihre  Genehmigung.  (All^emeioea 
Bravo ')    Der  Vorschlag  ist  einstimmig  an^eiiüiamen. 

Zn  dea  Puaktea  1  and  i  der  Tagesordneng: 
Aenderung  des  |  4  des  Statntt  schlafen  wir  vor, 
dafs  der  Vorstand  nicht  aus  7,  ■sondern  aus  9  Mit- 
gliedern besteht.  Dieser  Vorschlag'  ist  dadurch  b«»- 
gTQndt*t,  dafs  die  Bethciligung  am  Vt  roin  piiu'  viel 
grflfspre  geworden  ist,  als  wir  ursprünghch  gedacht 
hut)eit.  I)er  Einfachheit  halber  bittet  der  bisherige 
Voratauü  in  seiner  Beecbeidenbeit  am  WtederwaU. 
and  ersneht,  die  HH.  OommeRienrath  Garo  and 
Generaldirector  Holz  von  Witkowil/  zuziuvRIilen. 
Wir  werden  Ihnen  zur  Abstmnuun^r  Siitiiiiizettel  über- 
gehen  lass'^n.  weh-he  dii-se  Vor-clilä,,"'  enthalten; 
selbstverständlich  suUeu  Sie  dadurch  nicht  beeinflufst 
werden,  es  steht  Ihnen  frei,  durchzustreichen,  was 
Sie  wolleoi  wir  haben  Ibnen  die  Sache  nur  erleichtern 
wollen.*  (Die  sptter  erfolgte  ESuammlung  der  Stimm* 
Zettel  ergab  einslimmige  Annahme  der  Vorschläge, 
so  dafs  der  Vorstand  fflr  ISUS  besteht  aus  den  Herren : 
E.  Me  i  er- Fricden.-hQtte ,  A.  Bo  rs i  g  •  Borsi^rwerk, 
Hremine-Gleiwitz,  Caro-Gleiwitz,  Holls- Witkowitz, 
J üngst-Gleiwilz,  Ladewig-KOnigshtIttet  Marx- 
Biamarckhfltte,  \  i  p  d  t  -  Kattowitz.) 

Zu  Punkt  2,  Ablt'gung  der  Jab  resrechnung, 
berichtet  Hr.  Marx  seitens  der  Reviaiona-Gommtasion, 
dankt  dem  Kessenfilhrer  für  die  mnslerhaAe  Kassen- 
filluunK  und  lieantiaf;!  die  Entlastung,  welche  ertheilt 
wird.  Dil?  Ver^aiiiiuliing  be?chlief-!l  auf  Antrag  des 
Vorsitzenden,  dal'-  die  nüclisi jShrn<e  Kassenrevi.sion 
wiederum  durcii  zwi  i  VorstandBinil^hedi-r  erfol^'en  soll. 

Zu  Punkt  3.  Cciieraldirector  Meier  ersucht,  da 
ohne  wirkiicbe  Erfahrung  ein  ralrefieoder  Vor- 
anschlag nicht  zu  machen  sei,  von  einem  eigent» 
liehen  Voranschlag  abzusehen,  und  nur  zu  heslimnK'n, 
dafs  der  Beitrag  im  nächsten  Jahre  wi.  der  auf  drei 
Mai  k  fi'sl^-e.setzt  x'.  erdi-,  und  erst  späi'T,  wenn  ein  ge- 
wissen Beharrungszustand  eingetreten  sei.  einen  Vor- 
anschlag aa  machen.  Da  sich  kein  Widerspruch  er- 
bebt, «0  werden  die  VorscblAge  des  Vontaades  als 
angenommen  erkIftrL 

Dann  fnlirtcn  die  Vortrüge:  Direclor  Lechner 
Ober  Beoba  c  Ii  t  u  n  ^.'cn  hei  der  Verwendung  von 
Stall  1  und  ICisfMi  und  (Jeh.  Bergralh  Dr.  Wedding 
über  die  neu«?ren  Bestrehungen  zur  tieritlel- 
lung  liochgekohllen  Flufseisens; 

Die  Vorlr&ge  und  die  lebhaften  Besprerbaogen 
nahmen  die  fOr  die  Verhandlungen  angesetzte  Zeit 
vollauf  in  Anspruch,  ao  dafs  der  dritte  Vortrag  Ober 
Tiegelgufsstahlfahrication  fOr  die  nftehsle 
Sitzung  hinÄU-äK'eüchohfn  wenirn  muffte. 

Wir  behalten  uns  vor,  auf  die  beiden  erstgenannten 
Vortfiga  and  die  BeapreebnngMi  apitar  sarddikommeD. 
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40  9tM  and  Elara. 


B«riektt  über  YtraammlHnffen  tnu  Pathvtrttnt», 


1.  Januar  1806. 


An  Jie  Verliamllnngen  schloff  sich  ein  gemein- 
sames Millagsmalil ,  bei  welchem  unter  juhelnJein 
Beilall  Geh.  Bergrath  Wedüing  den  Kaisertoast, 
SchröJler  den  Bismarcktojist  ausbrachte;  es  folgte 
sin  Trinkflpnich  des  Hrn.  Mciar,  welcher  di«  GSsta 
hochleben  lieb  und  manntgftiehe  weitere  Reden.  Die 
Stimmung  war  die  denkbar  bestf»  unJ  lieferte  der  < 
ganze  Verlauf  glanzenden  Beweis  dafür,  dafsi  die  Ue- 
grflnilun^  des  Östlichen  Zweigvereins  einem  that- 
sächlich  vorbaudeoen  BedarfDiä  enlcprochen  bat 


Elsenhfltte  DOsseldoif. 
(OfdentUehe  Haaptvefiammlung  vom  19.  Decbr.  1894). 

Den  Vorsitz  fahrte  Hr.  R.  M.  Daelen,  welcher  in 
Anwetenheil  von  15  Mitgliedern  die  ordenlliebe  Gaoe- 
ralTersammlaDtr  abhielt 

Aus  dem  von  Hrn.  Schrödter  erstatteten  Jahres- 
bericht f  \n^  liei  vor,  cKifs  dtr  lorale  Zwei^'verein  z.  Zt. 
60  Mitglieder  yählt.  Nachdem  am  "29.  December  v.  J. 
die  begründt^Tide  VVr^ammlung  stattgefunden  hatte, 
worden  regelmäfsig  MonaUsversammlungen,  mit  Aus- 
nabne  der  Sommermonate  Juli,  August  und  Seplein- 
ber,  welche  als  Ferienmonate  iA  d«n  Statuten  vor- 
gesehen sind,  abgehalten.  Ad  Vortrlgen  sind  xu 
▼erseiebnen: 

l.*).  Januar:  (Vorabend  der  Hauptversammlung.) 

23.  Fetiruar;  Vortrag  öb«r  elektrisches  Schweifsen 
von  Hrn.  S i e^'t'r  1  ed  Stein. 

81  März:  I Damenabend)  VorIQhrung  von  amerika- 
nischer! Reisebildem  durch  Hrn.  Petri. 

18.  April:  Vortrag  Aber  Pyrometer  von  Hra.  C  Gasb. 

16.  Mal:  Vortrag  über  Wellbleehfabrication  von  Hm. 
0.  Vogel. 

14.  Juni:  (Vorabend  der  UaupLversammlung.) 

17.  Oetober:  .Tortrag  Ober  Sebornsteinhan  von  Hm. 
Seit 

14.  November;  Tortrag  aber  das  SeheiUerseh«  Ter» 

fhbren  von  Hm.  Schrödter. 
\%  December:  Tortrag  aber  Sdiwebebahnen  von 

Hrn.  Daelen. 
Dann  folgte  der  Kas-senberichl  der  Hm.  Lnli:  i  i  mn. 
Hiernach  wurde  festgesetzt,  dafs  der  J»  i    !>•  Im^ 
wiederum  in  der  Höhe  von  5  Jf,  einpezojfen  werden  soll. 

Bei  der  nun  folgenden  Vor^laml-wahl  wurden 
wiadergewihlt  die  Herren:  R.  M.  Daelen,  £. 
SebrOdter.Eekardt.  Tehling.  Fr.  W.LAhrmann 
als  Kassenfahrer  und  0.  Vogel  als  Schriflfabrer. 

Sodann  biellHr.  R.M.  Daelen  einen  Vortrag  Qber 
Selmebolialmen. 

Er  wies  auf  eine  Reilie  von  in  den  Vereinigten  Staaten 
in  Vorschlag  and  aucli  zur  Ausfahrung  gekoiiimenen 
Bh>eh-,  Schwebe-  und  Seilbahnen  hin. 

Redner  erwilhnte  die  Gbase-Kirebner  Railroad, 
ferner  die  T.  V.  Glarke  New  Elevated  Railway,  sowie 
die  Unicicle  Elevated  Railway,  von  welcher  ein  Modell 
auf  der  Ausstellung  von  St.  Louis  ausgestellt  war, 

welches  damals  vielen  Oeifall  fand.  Ferner  lud)  er 
die  Balaton  Unicicle  iiailroad  hervor,  welche  /wi-^i  lien 
Uravesund  und  tkmey  Island  ausgeführt  worden  i-^t. 
Das  (lewicht  dir  Loconiotivc  ist  23  bezw.  16  t,  und 
sollen  die  ZQge  100  englische  Meilen  in  der  Stunde 
machen.  Auf  Long  Island  ist  eins  AnsAlhrang  mit 
elektrischen  Antrieb  im  Bau;  dabei  sind  lange  Wagen 
vor'  eben  von  kleinem  Querschnitt,  um  geringen 
Lud.  iderstand  lu  erzielen.  Die  Personen  siUen  hier- 
bei Rücken  gegen  Mücken.  Ferner'  erwälinle  er  die 
Drahlseilbabn  Ober  den  Tennesseeflufs  bei  Knoxvilk 
von  der  Aerial  Gable  Railway,  welche  107  m  aber  den 
TannesseeOuIii  geleitet  ist  Die  Seile  haben  einen 
Durchmesser  von  t'ft  Zoll,  die  Spannweite  beträgt 
1060  Fufs.  Ein  nngincksfali,  v,  f>if-t-.T  im  Februar 
dort  paüsirte,  brachte  den  Betrieb  zum  Stillstand. 


Das  Hauptinteresse  des  Vortrages  cancentrirle 
=iicli  schlielslich  auf  lias  l.angensclie  Schivebebahn- 
System.  Der  Vortragende  legte  die  neuexteu  Projecte 
iQr  Berlin,  Hamburg,  Elberfeld-Barmen  vor,  weleb« 
die  Bewunderung  der  Versammlung  erregten. 

In  der  ansehllefkenden  Besprechung  wies  Hr. 
SrhrTidter  auf  die  aurserordenlliche  Leichtigkeit 
hin,  mit  welcher  das  Langeuiche  System  nicht  nur 
in  verkelirsreichen  .Städten,  sondern  auch  in  dicht- 
bevölkerten Gegenden  einzuführen  ist,  da  es  über 
alle  Hindernisse  hinwegscbreilet.  Auch  wurde  von 
ihm  das  hcdie  Interesse  bervorgahoben,  welches  di« 
Bisenindostrie  an  dar  Etofttbrang  der  Sehwdwbftlin 
hat.  weil  dadurch  ein  Starker  Vcrbraiieh  an  Einen 
zu  erwarten  ist. 

Kerner  betheiüglen  .sich  an  der  Diieusdon  di« 
Herren  Lahrmano,  DQcker  u.a. 


Berg-  und  Hflttenmäonfacher  Verein 
zu  Siegen. 


In  der  an>  IT).  November  abgeli.tltenen  Vorstands» 
Sitzung  wurde  aa£»er  Ober  minderwichtige  Gegenstind« 
auch  Aber  die  Verhaodloagen  der  nordwestlichen 
Gruppe  beiOglich  eines  Antrages  auf  wesentliche  Er  - 
niÄfsigung  der  Frachten  für  Minette  be- 
ratlien.  In  der  Merathung  wurde  ausdrOcklich  hervor- 
geliulien,  dafs  das  .Siegerland  ein  Interesse  an  der 
i  Erhaltung  der  niederrhein.  -  weslfal.  Eisen  -  Industrie 
habe,  und  daiier  einem  ermäfsigten  Tarif  für  Minette 
nicht  entgegentreten  dQrf«.  Andererseils  wurde  betont, 
dafs  derartige  Ermäfsiguogen  auch  nothwendigerweise 
weitere  Ermlfsigungen  der  Kokoftachten  naeh  dem 
Siegerland  bedingten,  und  soll  dalier  neben  obigem 
Antrage  gleichzeitig  von  luer  ein  entsprechender  An- 
trag bezOglich  des  Koks  gestellt  werden. 

Bezflglicb  der  Aenderung  und  Erweiterung  des 
llnfallgesatsos  erkUrte  der  Vorstand  einstimmig, 
I  dafs  er  den  augenblicklichen  Zeitpunkt  für  durchaoa 
I  ungeeignet  zu  einem-  derartigen  Vorgehen  hialta. 

Dann  hielt  Hr.  F  r.  M  e  ti  n  e  folgenden  Vortrag  Aber 
1>itH  Vcrlialten  von  FliifK-  uiid  Hchweirselsenblechea. 

,l)ie  Thatsuche,  data  das  Ei.scn,  welches  unserer 
heimischen  Industrie  so  sehr  ge<ichadet  hat  nftmlich 
das  bdiig  und  in  geHllliger  Form  zur  Weiterver- 
arbeitung für  die  Zwecke  der  Feinblech-  and  anderer 
Induntrieen  angebotene  Tbomss-Flurseisen,  viel  weniger 
widerslandsAhig  dem  Rost  gegenOber  sieh  yerhiH, 
als  man  es  bei  den  Gegenstftnden  aus  ^^rhwei^seisen 
gewohnt  war  und  doch  auch  wohl  von  einem  guten 
'  Eisen  verlangen  kann,  hat  wohl  Jeder  /«ir  Genage 
bei  »einen  eigeoen  Gebiauchsgegent^länden  erfahren, 
und  doch  ist  das  grofse  Publikum  durch  seinen  eigenen 
Schaden  noch  nicht  klug  geworden,  denn  es  wird 
mhig  weiter  das  Pluf^dscn  von  ihm  aargeoommen, 
welches  der  Handel  ihm  als  billig,  schön  nnd  «gut* 
anbietet  Gerade  bei  Feinblechen  treten  die  Vortheile 
der  gröfspren  Haltbarkeit  des  Schweifseisens  gegen- 
über dem  aufsenirdentiicb  s«  linellen  Mosten  de»  t'iufs- 
eisens  am  deutlichsten  hervor,  <la  bei  dem  dünnen 
Uleche  die  Ob«i fläche  gegenOber  der  Masse  sehr  grof^ 
ist.  und  den  seralArenden  Einflössen  der  Atmu 
Sphäre  u.  s.  w.  ein  weit  aasgadehntares  Angriffafeld 
gegeben  ist,  als  bei  Stebetsen  z.  6.  Und  da  kann 
man  denn  die  schönsten  Erfalirungen  sammeln,  wie- 
viel srlineller  ein  Ofenrohr  oder  eine  Dachrinne  aus 
rKirsei-en  durch  Host  zerstört  wird,  welche  (iegen- 
stände  früher  aus  Schweifseisen  Jahrzehnte  hielten! 
Das  Sehlimniste  dabei  ist  wohl,  dafs  das  Flulseisen, 
wenn  es  einmal  rostig  ist,  auch  hart  und  brjlchig 
wird,  «o  dafs  hei  dem  Reifte  des  Eisens,  dier  sodann 
den  ganzen  .\risjii  neben  genflgen  soll,  die  zuerst  an 
den  neuen  Gegenstand  gesteilt  werden,  die  Zuvor- 
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liasigkeil  verloren  gelit.  Wer  uiOchte  z.  b.  einen 
Sebornstein  bal)en.  cie^^seu  Ei»en,  wenn  es  zum  Tlicil 
ingerostel  ist,  nun  aut  h  die  Zähigkeit  verliert,  <<a  dafü 
ein  krfifliger  Windslofat  den  Sebornstein  eiufucli  ab- 
kedim  lumot  Uoü  aar  eipan  Dampf  keaael  um  Flafe- 
«wo,  wdcher  noch  gans  änderen'  seratöranden  An* 
griffen  ausgesetzt  ist!  Die  Eifahrung.  dafs  Flufseis«?!) 
soschnell  rostet,  ist  niclii  neLitrilinKs  gwniidil  worden, 
sie  ist  nur  neuerilin^'s  öflcr  uiul  all^'iMiiiMU''r  ^(rinni  lil 
wonleD,  weil  Flufiisfsetr  seil  einiger  Zeil  bei  aiien 
■Mirban  Gegensttoden  angewandt  worden  ist.  Ich 
wn  UnMQ  aine  Stdla  aut  der  Zeitaohrift  «Stahl  und 
Emb*  Toriaaeik,  waleh«  dia  Hallbarkait  des  Fluläeiaen« 
and  des  Schweirseisens  babudelt  Da  haifiit  c«  im 
juoibeft  1892.  8.  589: 

.Nacli  Hinein  Yortravrf  d>  s  Professor  Kii|)cUvii'st>r 
raispann  sich  eine  kurifi  Besprechung,  in  der  Heg.-liaUi 
Sebronini  Folgendes  bemerkte:  Seit  dem  Jahre  1880 
Turfoige  ich  bei  meinen  ScbiffAualersuchangen  den 
Eioflurs  des  Wassers  auf  die  den  SebiffikOfpar  bildeD' 
den  EiKttUacba.  Uh  koanla  nnn  to  Tanehiedenen 
Bitm  naehweiaen,  dab  das  Fluhetsen  den  zersKircn- 
d*n  Eij?enschaflfn  des  Wassers  pincri  viel  giTirit'i  i'-n 
Wiii«ralajjd  eiit^'Hgt-nselil ,  als  daa  iachwiMUeijicii- 
Wihrend  "auf  der  einen  Seile  FlufiOi^eDliU-clie  in  2 
In*  3  Jahren  derartig  currudirl  waren,  dafs  man  go- 
nnui|eil  war,  diese  Schiffdbleche  auszuwecbsfln,  sind 
■ot  der  amlem  Seile  ächwei£iaiaeableche  nach  85-  bis 
tfjihriger  Verwendung  baute  noch  nlebt  so  heftig 
eorrodirt,  als  die  erstgenannten  Bleche.  Die  Corrosion 
der  FlafseiBenbleche  erscheint  viel  intensiver  and 
eiictj^iver  «is  lieini  ScIiweiCseisen.  Für  n.  i  t  i  I  ah.-r 
di«  lliaitavlie  dui  iiUeosiven  Corrosion  det>  Flulseisens 
Ton  grotser  Bedeutung,  denn  im  Flursscbiffbaue 
kommen  häußg  BiechHlflrken  von  2  bis  3  mm  vor, 
welche  Blerbdicke  durch  die  heftige  Corrosion  in  der 
kauerten  Zeit  ataUanwaisa  auf  1  bis  Vjj  mm  reducirt 
wild,  und  daher  dfa  Betriebssicherheit  solcher  Schiffe 
ungemein  beeinträchtigt.'  —  Im  .Aiis-clilufs  an  diese 
MilUieilung  richtete  .Stahl  und  Kis*>ii'  an  ihren  Leser- 
kreis lÜH  Hille,  ilcr  fifilaitmn  inö/iichst  eingehende 
MUtlieilungen  Aber  etwaige  i£rlaltiuiiK>'n  liin^schllich 
itr  Haltbarkeit  von  Flnraei^en  und  .^Ltiwi  if!,t.isoii  zu- 
koiameD  zu  laiaen;  doch  ist  die  VerdifeniUdiung 
Michar  Brfahrungan  auageblieban.  Die  Hmrren  Plufa- 
•itenprodaoeolea  liattaii  wafarsdiaiiiUcfi  kein  Interaase 
daran. 

Auf  Veraiila-s^ung  des  Engl.  Lloyd  sind  seiner  Zeil 
»ucfa  eingetifiulH  i'roben  gemacht,  um  die  Haltbarkeit 
des  FlufbeiK^oiis  jjpgenflber  dem  Schweifseisen  zu  er- 
forscfaen.  LedeLum  Eisenhüttenkunde  giebl  dia  Ver- 
«Ddie  genauer  an.  (1884,  S.  280.)  Da  wurden  Bleche 
•b*  Schweifseisen  und  ans  Plurselsen  ungcfübr  ein 
Jihrlang  im  Meereswa*ser  versenkt  gehalten,  andere 
d*r  feUL-lili'ii  Lufl  de*  M.iichineiir.mmes  von  («(■■■an- 
Mirern  au?-n>'si  |-/.t .  wifdi;r  atiduie  auf  einem  Dache 
d«r  l.oniionir  City  aufgestellt,  andere  im  Dampf- 
kessel von  einem  Ostindicnfalirer.  einem  C'.hinad mipfer 
und  einem  Küstenfahrer  so  aufgehängt,  dafs  sie  innner 
Uler  dem  Wasaaispicgel  blieben.  Da  leigla  «ich  nun 
«in  Verlust  durah  Roat  a«rd«s  Jabr  und  den  englischen 
Hoadratfuf«  berechnet: 


PMddeben: 


Luft 

0,183  0,485  0,153 


i'.llli.li.': 

Ulhxvr 


«luflW 


ttkt— 


(Zink  im 


0.06    0,196  0,585 


«.Ubem 

Flufceiscn:     0,207  0,523  0,224  0.129  0,262  0,73(5 

Hier  zeigt  sich  Fluf^ei*cn  Qbciall  viel  mehr  be- 
whSdigl  als  Scbweif>eii-eii  D- r  ^MM  ;ll^!:■'  Verlust  im 
Kessel  des  Ostindienfahrer!$  rühn  iltti»t'i,  düls  vor  der 
fahrt  Zink  in  den  Kessel  eingelegt  wurde,  welches 
^«kanntlicb  das  hosten  verhindert,  wenn  auch  nicht 
ma  farhfltet  Diese  Oalen  nnd  ftlterea  Ursprungs. 

Lii 


Ich  kann  llineu  auch  Zahlen  von  ueuereii  Proben 
vorlegen,  welche  ich  der  LiebenswQrdigkeit  des 
Chemikers  auf  dem  KiTln  Mfisener  Bergwerks-ActieO' 
Verein,  Hrn.  Ha  n g  o  1  li ,  verdanke.  Derselbe  seist« 
Bleche  von  1  mm  Stärke  aus  Fiuf»-  und  Sehweifseisen 
vemdiiedenen  Bebandlungan  bosw.  Mibhaadlungeo  aus 
und  erhielt  folgende  ResulUte: 

Flufseisen:  Scluveirsei-pn : 
r.  =  O.Oß  9i         C  =  O.Iii  % 

Mn  =  0,25  ,  Mn  =  0,24  , 
Ges.  Si  «=  0,0^  ,         Si  =  0.72  , 

1.  Beizprobe  ^ 
in  8  eoneentr.  H  Cl,  l  n  N  0«  von  1,4  spee.  Gewicht 

Gefn^'e  vij]!siändigt,'Ieich-  (iefüge  sehr  uuregel- 
niäfsig  angegriffen.  AngriCf  mftfsig.  Schweifsstellenrait 
der  .saure  VOn  Anfang  UP  blolsem  Auge  crkiMuiliar. 
lebhaft.  Verliefungen  entatanden. 

Angriff  der  S&ure  wenig 
lebhaft  im  Anfang,  spAter 
lebhafter. 

Mil  Hiilfe  der  Reizung  läf?!  sich  Flufseisßn  von 
Sehweifseisen  leicht  unterscheiden ;  Fhifseisen  wird 
so  gleiclimäfsig  angegriffen,  dafs  die  Oherfltch« 
gleichsam  wi«  mit  einem  Meseer  abgeschnitten  er- 
scheint, ab  wlre  es  weiches  Flriseh,  beim  Schweifs^ 
ei'^en  Kcben  S'io  deutlich  gewissermafeso  d^O  Qbrig- 
gebiiebenen  Knochen  und  Muskeln. 

8.  Bahandinog  mit  Qaellwasser. 

0,<)T89(V«rlust,naeb2Tagen  Oj  i  ,  Verlust. 

u,24  .       ,      ,10  .  miterneul.HjO  0.09 ,  , 

Flufseisen.  3.  GIQbprobe  Schweifseisen. 

in  einer  hellroth  warmen  Huffei  ohne  Luftzutritt. 
H2,20%  Verlust,  nach  4,5  Stunden  .  .  18.32  >6  Verlust. 
2^,07  ,  weit.Verluät,&ach2weit.Stund.  14,62  .  weiL  , 

4.  Probe  einer  ozydireoden  Flamm« 

3  Tage  lang  ausgesetzt,  zerfiel  auf  beiden  Seiten. 

IJehatidlunjr  mil  1  ?i'  Ghlornatr  1  u  m  1 1*;- ii  n  g 
^M28>i  Verlust,  nach  24  .stunden  .  0,037  %  Verlust. 
0,S8  •      •        ,8  TUgun .  .  0,085  ,  , 

6.  Proben,  heliandelt  mit  Abgasen 

von  SpaUiröstOfeo  unter  gleicbseiliger  Einwirkung  der 
Atmo^hlrilien. 

0,94  5^  Verlust,  nach  2  Tagen   ....  0,84  %  Verlurt. 
1,4   ,       ,       ,2  weiteren  Tagen  1,G   ,  ; 
1*8   ■       •       •   2      «         »     1,95  a  , 

7.  Proben,  den  A  inm.s p  Ii iirilien  ausgesetzt  untor 

Einwirkung  von  Wasaerdampf. 
0,68  %  Verlust,  nach  18  Tagen .  .  .  0,89  %  Verlust. 

Die  letzte  Probe  int  sebr  wieblig,  denn  Eisen 
kommt  sehr  oft  ungeschützt  mit  Wasserdauipf  zu- 
sammen und  rostet  dann  sehr  schnell,  wenn  der  be- 
treffende Gegenstand  aus  Fluleeisen  bestellt.  Die 
ganzen  Zalilen,  tndne  Herren,  welche  ich  Ihnen  hier  ' 
vorlCliren  kann,  sprechen  so  deutlich  und  üt)ereiii- 
slimmend  zu  Gunsten  des  Schweirseisens,  dafs  es  fflr 
unseren  Verein  die  allervvi<  hti^'sti'  Aul^alie  sein  Jürlle, 
diese  Versuche  zu  verfolgen  und  womöglich  die  Augen 
der  Behörden  Mlf  ittese  Din^'e  zu  lenken.  Fflr  unsere 
Industrie  wftra  es  von  grölsler  Bedeutung,  wenn  durch 
ihre  längere  Haltbarkeit  unsere  guten  Hchweifseisen» 
bleclie  wieder  etwas  mehr  Beachtung  f&nden  und 
zu  besonders  beanspruchten  Gegenständen  Verlangt 
w  (Irden . 

Audi  v««i/i.uikl  t!rvvül^t  sich  Schweifseisen  viel 
haltbarer  als  Flufseisen.  Die  Verzinkereien  liefern  ja 
liei>er  Flufseisen  als  Scbweifseiaen,  da  es  viel  weniger 
Zink  annimmt  und  si«  daher  billiger  liefern  können, 

ü 
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nber  dafür  iät  auch  «ier  dünnere  IJcberzug  niclil  so 
hallhar.  Und  wird  der  Ueberzug  undicht,  däiui  flndel 
ao  d«r  betreffeRd«n  Stelle  ein  Tenllrkies  Ro»len  «tatt 
und  bt  sodatm  Flarselsen  »ebnelt  serafArt,  wibrend 

Sehweifseisen  «ich  nni-li  lanj,'»  fiült 

Von  derfii'ui  ijc  drr  Wakwerke  i»it»  ii-li  b' :infli;i„'t, 
bt'i  iinsHr'Mii  \  ereiiM'  die  \  erfolgundr  der  Uu(en:uchun|(eii 
der  Hailbarlit'il  von  Flui's-  und  Scbwi'irseisen  zu  l>e- 
antragen,  und  entledige  ich  micii  hiermit  djeg'T  Fllichl, 
die  Sache  dem  VoraUnde  zu  freundlicher  Erwifung 
flbergebend.*  — 

Wir  entnehmen  dem  R.'riilit  f.  itu  r,  d.ifs  mit 
der  Königl.  tocbn.  VersnclisiuiiUilt  in  ClKirloUenburg 
Verhandlungen  ^••■lülirt  woriici»  ynnl,  uii>  iinn''li''niie 
Untersuchungen  über  das  Verhallen  der  verscbiedeneu 
Bleelisorten  unter  versrhicdenen  Umstloden  anxu- 
ftcllen.  Bin  hierflber  «ubestelllea  Prograrom  «oll  von 
eiaw  GommisBion  bearbwtet  bod  der  Herr  Minister 
der  fiffentlichen  Arbeiten  gebeten  werden,  dieser  so 
«ehr  wichtigen  Sache  seine  Aufmerksamkeit  zuzu- 
wenden. 

Zur  Vurbereilung  d<r  Au.-.füljruoir  eines  Nutzes 
von  Kleinbahnen  im  Kreise  Siegen  wurde  eine  Com- 
mission  gewählt,  üb  soll  &ur>er  dem  Per.^nnenrerkelir 
darauf  RadCilcbt  genommen  werden,  d.ifri  die  Werke 
d«»  Luidei,  flowdi  eben  möglich,  untereinander  ver- 
bunden nnd  denjenigen  Werken,  welche  noch  keinen 
Risenbahnanschlufs  haben,  die  W.i^cn  lier  Staats- 
tiabn  auf  Untei^eslellen,  wie  sie  die  Maschinenfabrik 
EGdingnn  aoferligl,  xagefQhrt  «renleii. 


Verein  deutscher  Haschlnen-Iiigenieure. 

In  der  04cember*Silzung  des  Vereins  deuUcher 
Maschinen  -  Ingenieur«  machte  Ingenieor  Lohmen  n 

Ton  (Ipf  Firma  Julius  Pint^ch  i"i  f^crlin  riSlu^rf  Mit- 
Iheilungen  über  das  von  dem  russischen  Ingenieur 
Nicolai  Slavianoff  erfundene 

elektrische  (»lefüVorfabrtM» 
denen  wir  Ful^cüUes  entix-timen. 

Dem  elektrischen  Gief>verf.ihren  liegt  ebenso,  wie 
dem  Benardosschen  Schweifsverfahren  die  Anwendung 
dea  Voltaaeben  Lichtbogens  zu  Grande;  dieser  ent- 
alabt.  weno  die  Leitung  eines  Stroniaa  von  genügen- 
der Starke  durch  eine  oOnne  Luftsduebt  nnlerbroeben 
wird.  Die  I't  berwindiiii}'  d-  .»j  LuflwiJerstaode.s  durch 
(leu  Strom  erztu^rt  an  «ier  rnterbrechur gsstcllo  des 
L-itiM  .s  i'ilifi  M)  starke  l'it  vv.u  m  uti,r.  iJafs  ilii»  l  lu'len 
(Elektrudeu),  zwisiiieit  denen  «ich  die  I^uftscIiu  lU  be- 
findet, stark  erghlhcn. 

An  dieser  Stelle  ist  die  elektrische  Energie  in 
Wirme  amgewandelt.  Je  kleiner  nan  der  Detter  an 
Umfang  ist,  desto  mehr  concenfrirt  s  eb  die  Wärme, 
und  um  so  höher  ist  die  Temperatur.  Hei  Anwen- 
dung enls^jirr'cl'.cMii  starkci-  rlt  ktn.si  lii  r  Ströme  erreicht 
man  in  emerit  s^okheu  LiclitLugfii  Timperatureo,  wie 
sie  bei  der  Verbrennung  kaum  ern  ichbar  sind,  hei 
Koblen-I^lektroden  z  B.  etwa  2000**  U. 

S  i  e  meoa  gebohrt  das  Verdienst,  di«  Anwendung 
der  Tempefatar  des  licfalbogans  luerst  aus  dem 
Laboratomra  In  die  Praxis  Qberlnigen  tu  haben,  in- 
dem er  1880  einen  sogenannten  t^lcktri^i in  ti  Ili  rJ  /um 
Schmelzen  schwertlilssiger  Metalle  uu  l  zui  Aiis--i  ijei 
diin^' (ii-rsfll'ca  aus  itii  (Mi  V.r/rn  Mi  lnmi.'n  In!.  Sieni>-ns 
benutzte  zur  Slrotnerzeuguiig,  chcns«  wii-  nacli  ilim 
ßenardos  und  Slavianol  t,  die  dynatno-elektriscbe 
Maschine.  Benardoa  wendet  als  eine  Elektrode  einen 
mit  einer  Handhabe  vetsehenen  Kohlenstah  an,  die 
andere  Ellektrode  wird  von  rl.Mn  /u  sclivv(>ir--iiilen 
Metall  gebildet.  Mit  (i*>in  Kohleii-itab  fiilirl  der 
Scbweifser  dicht  filn'r  der  Srli wcirsln^-e  hin  und  ber; 
dadurch  wird  d^a  in  ätackcbeo  in  die  Schweifsfuge 


eiitg'-lfgte  Metall,  oder  aueh  direct  das  Metall  an  den 
Rilndeni  des  .Schweifsgegenstandes  bis  zur  Schweifs- 
bitie  erwärmt  und  verschweifot.  Der  Kohtonstab 
rauf«  -~  nnd  darin  beruht  haoptsichlieh  die  Hand- 

fi  rfitjkeit  d'^s  Schweifsers  —  von  Hand  so  dicht  über 
dem  Mrtalt  horgefflhrt  werden,  dafs  der  Lichtboiren 
wilhiemi  iles  S.jh weifscns  'Mlialti'n  lili^lit. 

Im  ltegen«atz  hierzu  bestehen  l»!i  Slavianoff 
beide  Elektroden  aus  Metall;  die  eine  bildet  nach 
wie  vor  der  au  bearbeitende  Melallgegensland,  xam 
andern  Pol  mncht  man  das  Matall,  daa  bei  der  Be> 
arbcitunu'  aufi.'o^chmülzen  werden  soll  und  das  man 
in  der  i  urni  eines  rundiMi  Stabes  verwendet  Bei  der 
l,t/-ii^ung  des  Voltaschen  Lichtbogens  schniil/t  di  r 
Melailslab  schnell  ab  und  iropfl  auf  den  zu  bearbei- 
tenden Gegenstand,  welclitm  d  r  Melallstab  natürlich 
immerfort  so  weit  tu  oAhern  ist,  daJb  der  Lichtbogen 
erhalten  MdbL  Daraus  erbellt  aneb,  welcher  Art  die 
Bearbeitung  ist,  welche  man  so  vornehmen  kann. 

Hat  z  B  ein  grofses  kostbares  Gufsstflck  oder 
auch  ein  gesell rnioilftes  J^lück  ■■inen  Rif>  erlialten,  •=() 
schliefet  man  diesen  liurcli  AbLrüpfelii  von  einem 
Stal)  au^  demselben  Metali.  Ist  ein  Stflck  abgebrochen, 
so  trOpCelt  man  so  viel  auf,  als  zur  Neubildung  ndthig 
ist.  In  beiden  FflUen  milfSl  man  durch  zuvorige  Uer- 
stelloog  einer  Umgrenzung  der  betreffenden  Stelle  — 
einer  Korm  —  die  Grenzen  feststellen,  innerhalb  deren 
sicli  das  nn>«:i;('  Mftali  aii«l>rt'r,t"U  soll 

Beide  MeUUe,  für  den  Flicken,  wie  füi  das  zu 
flickende  Stück,  kOnnen  belieliijjer  Art  sein,  z.  II. 
Uufscisen,  Stahl,  Schmiedeisen,  KuptVr,  Üi  onzf  u.  s.  w., 
^nn  alle  werden  im  Lichtboe-en  nioderges«  inuulzcn. 

Die  VonOge  vor  dem  Benardossehen  Verfahren 
bestehen  in  der  darch  vollstindige  Schmelsung  des 
Melatli  s  erreichbaren  gröfseren  Vtelartipkoit  der  Fliek- 
;  sodann  ist  der  NulzefT-ct  i-rüfs-r,  weil  die 
lioi  t  /DIU  Ethitzen  lies  Kuhl'Mislalii-s  l>i'i)ul/.te  WAi  me- 
uiengH  hier  der  Schmelzung  zu  gute  kommt,  endlich 
witd  das  Metall  an  der  Flickstelle  nicht  unbequem 
hart.  Die  bei  Benardos  nicht  vorhandene  Schwierig- 
keit, drn  Ahsinnd  sur  Kidung  dea  Lichtbogens  trots 
des  absrlimflTcnilen  Metallstabes  gleichmftfsig  zu  er- 
halten, hat  Slavunoff  glänzend  dadurch  gelöst,  dafs 
er  d«'n  Metallstab  trulz  licr  Kührtitij;  Jun.h  d>'-~  Ar- 
beiters Hand  selbslthftlig  bis  auf  die  richtige  Entfer- 
nung vom  FlickslQck  einstellt,  üer  hierzu  dienende 
Apnarat  ist  sahr  siooreich  und  bemht  auf  der  an- 
dehenden  Wirkung  eines  vom  elektrischen  Strome 
umflossenen  wcicfn  u  Fis'  nkrri  f«.  Je  grOfser  die  Ent- 
fernunif  zwische  n  dem  ah-(liiii  'l/t>ijden  Metallslab  und 
dem  Arheitssiück  wiril,  um i  t-Ttifscr  wird  der  Wider- 
stand für  den  Slroiu,  um  so  geringer  die  Stromstärke 
und  die  AntiehiiDgakraft.  Oadoreh  kommt  eine  Feder 
st&rker,  wie  zuvor  mr  GeKnng;  deren  Kraft  nflhert 
den  Hetallslab  dem  Artieilsatflea  bis  sur  rieht  igen  Ent- 
fernung  fOr  den  Lichtbogen.  Immerhin  findt.-t  dic^e 
Regelung  nur  in  engen  Grenzen  statt,  und  die  Kunst 
lii's  Arheiiers  ti-iutit  Jarm,  i\[i'-t'  tircn/fti  von  Hand 
einzuhalten,  du  aiidcriilaUä  uuliuitsame  Storui>|.'Cn  in 
der  Dynamo -Maschine  nuflreleii  Die  mehrjährige 
Anwendung  in  der  Pinltchschen  Filiale  in  Berlin  ohne 
jede  Störung  der  Maschine  zeugt  für  die  Leichtigkeit 
der  praktischen  Durchführung.  Das  Modell  eines 
solchen  Begelungs- Apparates  wurde  vom  Vortragenden 
\ Dr^TflTilirt,  chensr,  ,-inf'  ,:'iif><'  Zahl  von  Prüt»estncken, 
Uli  vvel(.litü  der  innige  Zusammenhang  sjezeitrt  wurde, 
den  die  ver8chiedenartig>-t''n  Metalle  beim  .Aiicinarider- 
Bcbmelzen  eingehen.  Nami  ntiich  die  durcliscbDillenen 
und  auf  der  .'^ehnittnicln-  sauber  nolirlen  SMcke 
teigtan  den  tadaliosan  fugenlosen  Uebergang  von 
einem  HelaK  sum  andern. 

Aufser  dem  genaiin'm  He^'elirr»';npparal  iiml 
einem  Hheoslat  zur  Keg.  luug  der  .StromsUrke  ist  in 
den  Stromkreis  ein  sogenannter  Commutator  zur  Ver- 
änderung der  Slronii  icblung  eingeschaltet.    Da  am 
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positiven  Pole  otwa  dnppell  so  viel  WSrme  uusge- 
$ehied<>u  wird,  als  am  negativen,  bn\  man  ^  durch 
UiDkehrung  der  Stromrichtung  in  Jer  liiiihl,  nach 
Beliebeo  du  eine  oder  andere  MeUUsUlck  eUrker  tu 
irvlrraen.  Beim  Eineehinehtn  tob  Gnbetaen  liat 
die  UmkehruDg  der  Pole  auch  noch  emcn  Einflurs  auf 
di«  ehemische  Zusammensetzung;  dns  abgesclimolzfne 
Metall  kann  man  liiirdurch  je  nach  Wahl  als  hartes, 
w»if*e9  oder  als  weiches  prau»*»  (Jiif'jeisen  zur  An- 
wendung bringen.  Da«  hauiitsärhlirlisti  ii  praktischen 
Vorkebrungen,  auf  welche  der  Vortragende  hinwies, 
MnÜHi  die  mechanische  Vorbereitung  des  ArbeiU- 
icgenalandee,  die  Aofertignng  der  Gnfdorm,  das  An* 
viniieD  vor  dem  Gietten  and  endlich  das  Gief^n 

^elE  -t  Em  guter  Gufä  ist  abhäni?i^  von  pinor  flauernd 
ffielallischea  OberflSche  ifes  flü^sigtu  MeUiles,  da 
fine  Oxydschirlit  eine  Trcnnungsfuge  zwischen  altem 
Bild  frischem  MhI  iII  bilden,  t^ine  tadellose  Verbindung 
abu  hindeiii  würdet  Diese  rootallische  Oberflilelie 
wird  durch  Aufaljemn  pulverisirten  Glases  auf  das 
Neiallbad  enJelt,  Auf  ^leeea  mit  efner  Bünnen  Hanl 
CCfen  die  Luft  absclilief»!. 

Natürlich  ist  das  Niederscbmclzcn  von  Metall 
nach  Slavianoff  thiurer  als  unter  gewölinlii  lieii  Um- 
ständen; in  üahlloscti  Fällen  spielen  aber  dum»  Kosten 
überhaupt  keine  Rolle,  entweder,  weil  das  zu  re- 
ptiirende  StQck  einen  sehr  hoben  Eigenwerlh  hat 
ond  «af  anderem  Wege  Qherhaupt  nicht  zuverlässig 
•iwgebeeeert  werden  kann,  oder  weil  die  Beschaffung 
eines  Grsatz-otQckes  aus  Örtlichen  GrQaden  trotz  grOfster 
l>ringlicbk*fit  unmöglich  ist.  In  letzterer  Hinsicht  ist 
dis  Ifbrreichsle  Beispiel  ein  Schiff  auf  hoher  See. 
Eleklrirclier  Slrtj.n  s^teht  dort  zur  Verfrij^ung;  was  dür 
kostet,  ist  yanz  gleichgflllig  gf'^jonüber  der  Möglichkeit 
einer  Mfischinenreparatur  iiuf  huher  See.  die  das 
Sdkiff  davor  bewahrt,  ateaerloe  den  Weilen  preis- 
gegeben  zu  sein.  Selbst  kleine  Gafsstfleke  kAnnen 
liier  neu  hergestellt  werden,  nachdem  zuvor  eine  ent- 
sprechende Hetallmenge  in  einen  Tiegel  niederge- 
lcliin(il/."n  i.st. 

Werth  volle  Stilcke,  die  sonst  verworfen  werden 
niOrsten,  hat  die  Slaats-Eisenbahnvei  waltang  bereits 
in  FQrslenwalde  aosbeesero  lassen,  so  |erissene  Treib; 
ilder  der  gr6(kten  Abmessungen  und  DampfbjlFriderj 
Mth  TnebslaoKen  fulr  Locomotiven.  An  solchen 
SlOekenTst  nach  her  ITeafbeRung  gar  nicht  zu  sehen, 
wo  die  Fehlstelle  wat> 

Die  an  "cleirinleressanten  Vorirnd  ans(  hiielVenile 
ilcsprecbung  liefs  üSilt  die  holu*  piMkti.sclic  Ik-ileulung 
Je»  elektrischen  Giefsverfahrens  nml  die  VoUkommen- 
li'it  der  Ausbildung  desselben  in  >]er  PiniBebseben 
Filiale  in  FAntenwalde  keinen  Zweifel.  ~ 

fn  derselben  Sitzung  wurde  dem  Terslorbenen 
ße'ieimen  Commei/ienratli  Oskar  Henschsl  ein 
*ann  empfundener  Nachruf  jrewidinet- 

Hcnschel  abernaliin  dif;  von  seimm  (iiof^valer, 
einem  vormaligen  Karhesaischea  Uheritctgrath.  in 
<äs8el  1817  gegrandela  NaKbinonfabrik,  die  1845  an 
teinen  Vater  ftbeigegRllgen  war,  im  Jahre  1S60  mit 
einem  Arbeiterstande  von  SM)  KOpfen.  Der  schon 
1845  auficenoramene,  aber  nicht  sonderlich  gef8rd<>rle 
I^comolivbau  wurde  unter  dem  Verstorbenen  dt-r 
Hauptzweig  des  UiUiTnelinion.-.  Im  Liicüinolivl>aii 
Htrilndele  0.  Henschel  den  Weltruf,  den  sein  Eu- 
l'lisscmeiil  jetzt  geniefsl.  Nachdem  die  ersten  1000 
l'orümoliven  in  einem  84jahrigen  Zeitraum  fertig- 
K<^icllt  waren  (1845  bis  1879).  folgten  das  zweite  und 
«iriUe  Tausend  in  der  erstaunlich  kurzen  Zeit  von  6 
«ntd  5  Jahren,  also  hin  1890;  wälhrend  jetzt  die  Zahl 
4000  stlion  weit  üriericlii iU'  ii  ist.  Dan:;l  i^l  Bnrsig, 
•^vr  Nestor  der  L'.icüMiüUvfabricanlen  iJ.,  nUclilands. 
•^••r  «hon  IHSS  <eiiio  lOOO.  Loromotivc  ablieferte, 
efreiclit;  das  HenscUel;cl)«j  Werk  ist  zur  ersten  Loco-  | 
Dolivhananstalt  im  fi'stlftndischen  Kuropa  geword^^n, 
Mwoiil  bineicbtiicb  der  j&brUcben  Leistung^trühigkeit,  l 


als  nach  der  Zahl  der  iosgesammt  gelieferten  Loco- 
motiven.  Auch  durch  die  Güte  seiner  Leistungen 
hat  Hcnschel  den  Ruf  seiner  Fabrik  und  der  deutschen 
Industrie  well  Aber  Oeutechlands  Grenzen  hinaas- 
gelragen. 

Das  Wohl  seiner  Arbeiter,  deren  Zahl  auf  2000 
angewachsen  ist.  hat  der  Verstorbene  stets  plaomSTsig 
gffJrdert;  nacli  seinem  Ahieiien  wurden  gemAfs  seinen 
Wünschen  200  000  Jf  den  Uuter^lätzungskasseu  der 
acliven  Arbeiter,  Invaliden  und  Wittwen  zugewiesen. 
Jeder  der  Genannten  erhielt  nufserdem  eine  ansehn- 
liche ExtratrergillaDg. 

An  diesen  Nachruf  knApfte  der  Vorsitiend«.  Herr 
Civilingenieur  Veitmeyer,  noch  den  Hmwefe,  wie  der 
Grofsvaier  des  Verstorbenen  mit  s'^inen  Beziehungen 
bis  in  die  graueste  Vorzeil  de^  Maschiripnbanes  in 
Deutschland  zjrückreifhe.  In  d-r  [lensch.-lschen 
Fabrik  wird  noch  heute  als  Wahrzeichen  dieser  uralten 
AnknQpiungspunkte  ein  Üampfcylinder  aufbewahrt,  der 
vor  beinah«  200  Jabren  dem  Papin  zur  Gonetructloa 
seiner  enten  Dampfmaschine  gedient  bat. 

Der  alte  Henschel  war  den  Maschinenbauern 
seiner  Zeit  ein  leuchtendes  Vorbild  in  Theorie  und 
y'iaxis,  in  der  Werkstatt  und  am  Conslnicliüns'.iscti, 
in  Wort  und  Schrift.  Sein  Name  \eiii  mit  i^einen 
Musterconslructionen  —  Kesseln,  Turbinen  und  son- 
stigen Ginriohlungen  —  fort,  wenngleich  diese  selbst 
zum  Theil  langst  aherholi  sind  und  ihre  praktiaehe 
Bedentang  für  die  Neuzeit  rerlorsn  haben.  — 

Wichtig'*  Mitihcilungen  ans  dem  Vorstände  leiteten 
so  la  IUI  die  weiteren  Verhanillungen  ein.  Dieselben 
betrafen  zunächst  die  Fiajze  der  Einführung  eines 
neuen  N  o  r  ni  a  1  ■  S  c  h  r  a u  h e n ge  wi  n  d  e s  ,  das  in 
allen  Zweigen  der  Mechanik  Anwendung  finden  soll, 
und  für  welches  der  Verein  dcUrcher  Ingenieure  nach 
langjährigen  eingebenden  Erhebungen  eine  metrieehe 
Grandlage  TorscMlgt  Bekanntlich  wird  zur  Zeit  in 
Deutschland  ausseliliersüch  Witworthsches  Gewlada 
verwendet,  das  auf  ennhsche  Mafse  sich  gründet. 

Es  fol/ten  sodann  noch  Erörterungen  Ober  die 
vom  Arthilukten-  und  Ingenieur-Verein  zu  Hannover 
bearbeitete  Petilon  an  den  Minister  der  Öffentlichen 
Arbeilen  um  anderweitige  Regelung  des  Titels  und 
Ranges  der  höheren  Baubeainten  der  Staatseisenbaba» 
Verwaltung  und  der  allgemeinen  BanTerwaltung. 


Verein  der  Montan-,  Eisen*  ttnd  Ma- 
schinenindustriellen  Oesterreichs. 


Am  19.  December  1894  fand  in  Wien  die  XX. 
ordentliche  Generalversammlaag  nnter  Vorritz  des 

Viceprftsidenlcn  G»>ncraldirector8  C  Aug. Ritter  v.  Frey 
statt.  Dem  Bericht  des  Vereins  -  Ausschusses  über 
das  Gescbftftqahr  1894  entnehmen  wir  folgende  An- 
gaben; 

, Unser  Verein  war  ein  Kind  der  Bedrängnifs,  der 
Nolh;  die  UmsUUide,  welche  eine  Anzahl  patrintischer 
Hflnner  zur  QrOndung  dieses  Vereins  zwan^.  lagen  in 
jenem  gewaltigen  Rückschlag,  welcher  in  Prodttction 
und  Consum  im  Jahre  1873  eintrat  Diese  Mnnner 
erk:innten,  dafs  der  Einzelne  gegenüber  der  fast  tt  ost- 
lon  erscheinenden  Calamilät  machtlos  sei  un»!  dafs 
nur  in  der  Vereinigung;  der  Kräfte  das  Millel  ;:eleg«n 
Sei,  die  drohende  Gefuhr  des  Ruines  der  von  uns 
vorlreleuen  Industriezweige  zu  beschwören  und  theiU 
durch  directe  geeignete  Mafsnahmen,  theils  dureh 
zielhewufste  Einwirkung  auf  die  im  Staat«  ma(b- 
gebenden  Factoren  das  Unheil  zum  Stehen  zu  bringen 
und  a'Irii  il  Irh  eine  bessere  Zukunft  vorzubereiten. 

ei^i''ii  Hl  iiiriliiui.:iMi  des  am  Ci.  November  1874 
begrümleleti  Vereins  nehliiten  sich  natur;;emüf*  dabin, 
die  noch  vorhandenen  Ueberreste  von  Nachfrage  und 
Aufträgen  fflr  die  intändi-tchen  Werke  zu  erhallen. 
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Hrfichte  übtr  Vfr^ammlumjeH  ml»  FaehttreiHen, 


l.  Januar  1895» 


Umer  Verein  darf  es  rieb  itmi  Verdienst  anrechnen, 

dafs  Pf  in  die  S<tiiit77.nlll>''\v(v'untr  kiSflig  fftrdernd 
pinj?rifr.  dif*,  fin  l!^rt;i'l>iiif?i  des  ullgeiit<^iDen,  in  allen 
liiiluhitrie^u  i%'.ti  zllr^l<■k^^ellenden  Verbrauches,  auf 
dem  volkswiilhacliiilJliihen  Congrofs  in  Wien  im  April 
1875  zutTst  öfTenllich  hervor^^etreten  war  und  die 
tUgemeine  ErkeantniJüi  von  der  SolidarilAl  der  fleter* 
refcMeehen  Industrie  m  Tage  treten  lieb.  Seit  seinem 
Bestehen  war  unser  V<  rcin  uniiblflssig  bemüht,  auf 
•lern  Gt'biete  der  /.hII-  und  Handel»-,  der  Steuer- 
wlf  ijcr  Ki«('iilp;iliPi)ülit:k  niiii  der  SLM-i[i'|)olilisfh«-ii 
OoseUgebun^  dif  Iitiei  eüseu  di^r  vo«  ihiD  verlrelenen 
Industriezweige  zu  wahren  und  unentwegt  an  dem 
Urundntze  fesUuhaUen,  dkln  in  seiner  i£ini);keit  seine 
Macht  liegl.  In  welcher  Weise  uns  dies  gelungen, 
bezeugt  die  Inanspruchnahme  unseres  Voturtis  n  allen 
unsere  Industriezweige  betreffend eti  .\ti  „' •Icg.  nheiten 
^fnvolj]  si-it->ns  der  linli'-n  i^rj^'i-riii  t;  als  der  geseU- 
gt>iifitdea  Körperscbutl'r'D,  d^r  ÜHudelsknuimern,  wie 
der  fach  verwandten,  der  mdustriellen  und  gewerblichen 
Gorporationen.  Gestützt  auf  dag  Vertrauen  unserer 
reebrten  Herren  Mitglieder  und  gelragen  von  dem 
newuf^tsein,  für  die  heimische  Ari^eit  steU  warm  ein- 
getreten zu  sein,  hoffen  wir  auch  in  dem  fOnfien 
Liwlriini  uii-> nn  Thiiti^;l:fa  d'  ii  Anforderunjten,  welche 
aa  uns  gesSelll  weiden,  eiilsprechen  zu  kennen,  und 
erbitten  uns  hierzu  d-e  ferm^re  thalkrafiige  L'nter- 
stQlzung  unserer  geehrten  Herren  Vereinsgenossen. 

Dem  in  unserem  vurjAfarigen  Bericht  er  "ähnleo, 
auf  Grund  tielfacber  Beacbwerdm  des  verfrachiendeu 
PubHIcnms  gegen  dasTon  den  Asterreiehisch-ungarischen 
Fi>i'iilMiiii(  ii  iriil  dem  I.  Januar  l^I'o  lierHu-^jeu'fdienc 
und  vou  dtiiu  Ic.  k.  Handelsministerium  gi  iicliiiUKle 
neue  Eiscnbalmbetriebs  -  Idvlcment  nebst  Zus.itz- 
bestimmuni;en  gefärbten  Pp«phtufs  dos  .Slaatseisenbahn- 
rathes  n.ich  Einbci  iiliiri^-  (iupr  Enquete  zur  Begut- 
achtung dieser  Besch werdepuitkle  hat  das  hohe  k.  k. 
Handelsministerinin  seine  Genehmigung  ertheiit 

Sind  auch  in  den  niilllerwcile  stattgehabten  Vei- 
handhingen  nicht  alle  in  der  Denkschrift  de»  Vereins 
vom  2^.  Januar  .lulV-ernlu  t^n  ü-'-rli  A erdepunkte 

in  unserem  Sinne  erledi^'l  worden,  so  lassen  »ich  doch 
die  Ergehnisse  dieser  En(|u6le  in  ihren  HauptzQgen 
«Is  entsprechend  bezeichnen;  vor  Allem  ist  es  su  be- 
grOrses,  <kib  die  Enqn«te  Gelegenheit  bot,  die  oft 
diver^ireuden  Anschauungen  der  Vertreter  Jrr  Eisen- 
bahnen und  der  des  Handels  und  der  Indu-^lrie 
durch  jHTj^rmliclicii  tlnnlact  .lus/ii^-lrii-liPii. 

Der  zwischen  dem  Üeulschen  Keiche  und  Huis- 
land  zu  Beginn  des  Jahres  abgeschlossene  Handels- 
vertrag, welcher  sich  als  ein  Tarifvertrag  darstellte, 
dessen  Zollermärsigungen  vorläufig  dem  Deutschen 
Reiche  allein,  kanflig  aber  allen  jenen  Staaten  zu- 
kommen sollten,  welche  mit  Bufsland  einen  Meist- 
begOns^ti^'uiiprsv' rtrn(<  altschliefsi'ii  w-nicn,  ^;ih  dnin 
Vereinsau.*ä< iiiif-*  Veranlassung,  im  \eniii  inil  dem 
Industriellen  Club  den  Ministern  d-s  Aoufsern,  des 
Handels  und  des  A<'berhaues  durch  eme  Depulation 
ein  Memorandum  zu  utiterbreiten.  In  diesem  wurde 
gebeten,  bei  den  bevorstebendan  Vertragaverhondlangea 
«wischen  Rufsland  und  anserer  Monarenie  im  Intere«ee 
•  Icr  lieimischen  Imtii^lri^'  itnen  niflrhtippn  Finflul'-i 
(laLia  geltend  zu  niarlicii,  dafs  iims-ti-  liaiid(d>|Mjti(i-;t:hfi, 
Beziehiiiip"n  /n  liufsland  dundi  eirifjii  noiifu  \i?rlrai; 
nach  dem  (irundsat/  der  Mri-tlu'^'üiisligutig  geregell 
werden  und  insbe>"tud«  i>'  di-  sor  Vertrag  für  Oester- 
reieb-Ungam  nicht  spftter  in  Geltung  trete,  als  die 
von  dem  Oevtsebeo  Reich  erlangten  Begfiostigungen. 
Wir  können  berichten,  dafs  unser  Ersuchen  in  «lein 
mit  Rufsland  abgeschlossenen,  bis  Juli  gültigen  Pruvi- 
sorium,  wie  in  dem  d<liniiiv'  auf  10  Jfthr«  abge- 
schlossenen Verlraj?  erfülll  wurde. 

Si'it  di  in  li'j.dirii.''Mii  Bestände  des  Gesetzes  vom 
20.  Juni  lä$4  über  die  Beschäftigung  von  jugend- 
lichen Arbeiteriii  dann  Ober  die  tSgliebe  Arbeite« 


I  dauer  and  die  Sonntagsnihe  beim  Bergba«  haben  sieh 

I  in  der  Praxis  einrpe  Mängel  herausgestellt,  der>  n  Ab- 
stellung sowohl  im  liiteresae  der  Gewerke  als  der 
BergarbeiliT  nr-lf^-en  uSrc. 

Die  Artieitorausstände  im  Laufe  des  Monats  Mai 
haben  sowohl  in  d>>n  Kohlenbezirken  Böhmens'  und 
Mihrena.  als  tu  einzelnea  laduislrietweigea  und  Ge- 
werben Wens  deo  Charakter  von  Hassenaasstlnden 
angenommen.  Die  Entuiik'uug  dieser  Streits  miifste 
im  hohen  Grad«  die  Aufmerksamkeit  der  inl^ressirtcn 
Kreise  auf  suli  lenken  und  diese  muf-iten  die  Ursachen 
und  Wirkungen  dieser  Streiks  zu  ergründen  suchen. 

'  Die  Kesullate  dieser  Untersuchung  wurden  in  einem 
Memorandum  xur  Kenntoi(sHr.  Durchlaucht  des  Minister- 
präsidenten Fflnden  WindischgrStz  gebracht. 

Ferner  liat  sich  der  Verein  noch  mit  der  Frage 

i  der  Sonnüigsruhe,   mit  Stempel   von  aiislAndischen 

I  Anweisungen  und  (lliri'ks,  mi;  der  Hf  fnrin  ilep  (i.  faln  lui- 
klassen  für  unfiillversiriierungsptlichtigo  Betriebe  und 
mit  der  Bildung  einer  Berufsgeno-senscbaft  zum  Zweck 
der  Unlall Versicherung  besch&tligt. 

Eäner  Anregung  von  Sehwestervereinen  gerne 
folgend,  haben  wir  an  das  hohe  Ackerbauministeriura 
und  Abgeordnelenhans  in  einer  Petition  nmE'  hebong 

'  der  k.  k.  Bergaka  lemieen  zum  Hange  von  Hochschulen 
gebeten,  und  erwarten,  dafs  dieser  »«c1>  vom  dritten 
Ssterreichischeo  Ingeni»*ur-  und  Arclutektenlag  in 
einer  Reeoinlion  geSufserte  Wunsch  im  Interessi; 
unserer  Industrie,  wie  der  Studirenden  erfillll  werde. 
Die  Österreichische  Regierung  hat  nach  Zurflck" 

'  Ziehung  der  im  Jahr«  1892  eingebrachten  Vorlage, 
hflrfff'TuI  die  Finführung  von  Eiui  ietilnnwen  zur 
Förderung  des  Einvernehmens  i^vischeii  den  (iewerbe- 

!  unternehirern  und  ihren  Arbeitern,  eine  \  arl.i>;c  iin 
hoben  Abgeordoeleuhause,  betreffend  die  Errichtung 
von  ArbeiterausschaaseD  und  KinigungsAmlern,  ein- 
gehrncht.  In  einer  an  das  Abgeordnetenbaus 
gerichteten  Petition  ist  um  Ablehnung  dieser  Vorlage 
gebeten.  D«"r  V-  rein  konnte  seine,  in  einem  dem 
l>oh»»ii  Abgeiii  lii.  tenlia\i-f  ,in  Jahre  1S92  vorgelegten 
(iatarhteii   riitwirkelten   Anschauungen    naeli  keiiuT 

I  Richtung  modiflcireii.  da  die  in  di-r  jetzigen  Vorlage 
einger.numte  Fncultra  sich  nur  auf  die  Errichtung, 
nicht  aber  auch  fQr  die  Ourchfahrung  bei  Erricbtunf 
von  Arbeiteranssehflssen  bezieht.  Nach  der  Erfahrung 
des  Vereins  wird  ein  jeder  Zwang  nicht  nur  die  Er- 
richtung neuer  Arhi  ilerau«schüsse  verhindern,  sondern 
niieli  die  bereits  --it  Jalir/ehnten  in  unseren  Industrie- 
zweigen mehrfach  besleliendeti  Arl>eileruus«cliüise  zur 
Auflösung  veranlassen. 

2u  dem  Berichte  Ober  die  gescbftftlicbe  Lage 
unserer  Industriezweige  Im  ablaufenden  Jahre  Ober- 
p>b<nd,  haben  wir  vor  Allem  unsere  Befriedigung 

I  au-zu^jtrechen,  dafs  jene  Organisationen  —  die  Ver- 
euiinuM^  der  flslerreichisch  -  ungarischen  Eisen  In- 
dustriellen, welche  bis  Ende  1893  zum  Vurllteit  Aller 
bestanden  hatten  ^-  nicht,  wie  befdrcbtet  wurde, 
gel  Ast,  sondern  neuerdings  gefestigt  wurden. 

Das  Geschäft  in  Kohlen  nahm  einen  regalmflfeigen 
Verlauf  und  hat  di<>  Gesammt  •  Produetion  erneuert 

I  zugenommen,  wiewohl  in  einzelnen  Revieren  durch 
die  ArIioiteraii«'-t;inde  dii'  lVi>duetio(i  reducirt  werden 

I  tüulVtö.    Der  Kukfiuaikl  hat  sich  durch  den  l<^bbaf- 

!  teren  Betrieb  der  Kokshnrhöten  mehr  gefestigt  und 
kunnte  auch  der  Export  von  Koks  nach  Bufsland  un- 
vermindert aufrecht  erhallen  werden. 

Das  Roheisengescbift  war  lebhafter  ab  im  Vor- 
jahre. Der  plOtslieh  eingetretene  Bedarf  eine«  grO&eren 

Baffinirwerkfs  b»'i  gleichzeitig  uner^varteter,  durch 
i  zcilweiseii  Kuksmangel  veranlafsler  liulriebscinstellung 
j  eines  ^'rofsi'n  Hocliofenwerkes  war  Veranlassung,  dafs 
I  vorilbergelier>rl  Bezüge  aus  dem  Auslande  gemacht 

1 werden  iiii)f-l*ri.  Eine  Preiserhöhung  hat  sich  in 
diesem  Artikel  behauptet.  W&breod  sich  der  Stab* 
eiaen»  und  Bleehabmts  ia  dem  enten  äemesbtt  des 
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laufemlen  Jahres  ungemein  lebhaft  gestaltete,  hat  der- 
•dbe  nam«iiUicb  im  I»lzton  Quartal  betrachtlich  ab- 
gmomnieo,  md  onr  io  Trii^er-  und  Coostruclions- 
äflea  btluuiptete  sich  eine  lebhafter«  Ntchfirage. 
Ang«flfehts  der  nnganstii^en  VerhiiltnhM«  6m  mulln- 
iNcheD  und  besonder«  des  deutschen  Eiüenmarktes, 
w«f]cher  wÄhr#nd  des  ganzen  Geschilflsjahres  durch 
Preiserm&f-'i'^'UMireu  i  iam  ^rrörsor-'n  Absatz  nach 
O^isterreich-Un^'arn  erzwingen  wollte,  konnten  die 
Preise  lür  die  Erzeugnisse  der  ESseninduslrie  nur  in 
den  mAfoiKsl«>a  Oreiiiea  sich  bewegfeii  und  haben  sich 
diese  Prrise  im  Verhftltnif»  lu  denen  den  Vorjahres 
in  }:ff»irhf»r  H'^he  nicht  711  behaupten  Termocht.  Ganz 
ungenfigeiul  bt  scliäiliKl  waren  die  filr  den  Eisenbahn- 
bedarf arb*'ilon>lpn  EisenwtMke.  Die  Sta;^nation  auf 
dem  Gebiete  des  Eisenbahnbaueti  wht  die  Ursache, 
dar«  BeateHangen  für  Eisenbahnbedarrsartikel  nur  in 
l«iu  nngeoflgeDder  Weise  gemacht  wurden.  In  gleich 
ang^nsügein  Mafoe  und  aus  gleicher  Unaeh«  waren 
die  Locomotiv*  und  Waggonfabrilten  nur  gans  nn- 
genügend  bp«cbÄfttgt  Auch  liier  sind  Aufträge  niT 
in  tr*-ririt,'er  Weise  erlheiil  worden  und  haben  wir 
bereits  an  anderer  Stelle  berichtet,  in  welcher  Weise 
Ihr  Au^schui's  sich  hetiiühte,  hier  durch  die  Unter- 
stfltzung  df«  t>oh(Mi  k.  k.  Handelsministeriums 
wenigstens  in  Ii  lu;  auf  die  Bestcllungstermioe  Ab- 
half« tu  acbafiteo.  Zu  beklagen  ist  e«.  dafs  diese  ge- 
ringe ArbdtomOii^iebkelt  tn  Arbeiferen{la4sungeQ  Ver- 
anlassung pab,  weli'lie  um  so  finiiniuüirhpr  trelTeii, 
als  diesen>e[i  in  dr-r  vortierfickleti  rauhnri  Jatireszeil 
erfol^'f  II  iiiiif-iteti.  Das  (Jr-scliäfi  in  .Masclnncn  tTlr  (Vto. 
Industrie  und  die  I^andwirthschaft  konnte  unter  günsti- 
gen Verhältnissen  gefQhrt  werden.  Das  Inland  be- 
nöLhigtf»  derartige  Mascbinea  io  entsprechender  Menge, 
nnd  aneh  nadi  den  Andande.  insbesondere  nach 
Rafsland  gehulf  es  mehreren  Fabriken,  nicht  unbe- 
trächtliche Posten  abzusetzen. 

r)er  Markt  in  iincill'^n  Mi'lallen  trug  das  ganze 
Jahr  liindurch  ein  re<|]t  utn; nuslij^es  Geprilsre.  Deut- 
licher als  jo  trat  tiior  di»^  F,r.-eheinung  zu  Tagp,  dafs 
(^steigerte  Nachfrage  aUeiu  nirht  die  Besserung  der 
Preise  im  Gefolge  bat.  (Ini;eachlct  dos  im  Laufe  des 
Jabrea  lU  Tage  getret«nen  bedeutenden  Verbrauches 


von  unedlen  Metallen,  haben  die  Preise  unaufhörlich 
eine  retrograde  Bewegung  behauptet,  um  am  Sphltifa 
des  Jahres  das  binher  niedrigste  Preisniveau  erreictil 
zu  haben.  Als  Ursache  diner  Erscheinang  ist  nicht 
Ueberproduetion,  sondern  die  durch  die  Sülierffage 
in  Amerika  und  Ostasien  «ntstondena  finanzielle 
Schwierigkeit  zu  b»'trarhten. 

Kupfer  wurde  iii[n|;.;e  <ifi  i,'riifsen  Vfrl)raticli<^$  zu 
elektrischen  Zweckten  slarlc  begehrt,  und  um  ein  Drittel 
m-hr  als  im  Vorjahre  eingeführt.  Die  Prelle  sanken 
gegen  das  Vorjahr  um  7  bis  8  9<. 

Zink  noltrte  das  game  Jahr  liindnreh  si'hlecbte 
Preise,  dio  d.  n  lioTsten  Stand  in  den  letzten  Wochen 
erreichten,  als  die  Auflösung  der  zwischen  den  schle- 
sisclii  [1,  rii 'inisclicti  und  belt?if-dicn  Hüttenwerken 
bestehenden  ProduclionavereinipunK  eintrat. 

Blei  wurde  in  grofsen  Mengen  filr  Kabelherslellaiig 
verbraucht,  so  dafs  eine  namhafte  Iinportvermehrung 
eintrat;  auch  waren  die  Preise  sehr  niedrig.  Am 
heftigsten  trat  der  Preisrückgang  bei  Zinn  ein.  Un- 
geachtet eines  bedeutend  höheren,  durch  Import  ge- 
deckten Con^ium-i  sind  die  Preise  um  25  bis  90 X 
gegen  die  vorjfihri^fe  .\otiruii>>'  t^ewu^h^n. 

Quecksülier,  das  einzi<,'e  Metall,  welches  nim  Ex- 
port gelangt,  stand  das  ganze  Jahr  hmiurrh  sehr 
niedrig,  da  dar  Handel  nadi  Oatasien  durch  die  Silber- 
entwerthnng  unterbunden  war  und  nach  dort  von 
Califomien  aas  entpflndliehe  Oonenrrenz  gemacht 
wird.  Die  Preise  ennäfsiijlen  Mch  um  10%.  Nur  nach 
Deutschland  konr.te  noch  dank  der  Vorliebe  der  dor- 
liijen  Zinnuhrrvverke  fflr  Idrianer  Quecksilber  ein 
Export  aufrecht  erhalten  werden. 
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DtT  Verein  heabsichti'^'t  sfine  rSchste  Versamm- 
lung gegen  Ende  März,  im  Staate  FD>i  Ida  ali/.uhallen. 
Die  auf  etwa  14  Tage  bemessene  lU'ise  soll  den  banpt- 
sAchlichen  Phosphatgruben  und  bervurrugenden 
Plätzen  gelten;  die  Kosten  ab  New  York  und  zurQck 
innd  auf  100  $  fllr  den  Tbeilnehnaer  veranschlagt- 


Referate  und  kleinere  Mittheilangen« 


Ans  dem  KBylcrbMshIhal  Im  Lotbr«>Ln«nlNn9er 

Mlnette-Kevler. 

Seit  einigen  Jahren  wird  ein  Theil  des  Minette- 
Reviers  auf  die  von  den  ehemaligen  Tagebauen  her- 
rObrenden  alten  Abrinme  (auch  »tipp*  geheimen) 
hehnfk  Gewinnung  der  In  denselben  sieh  vorflndenden 

Frze  und  Kalknieren  durchsucht.  DicsH  Art  von 
\Vieilerau.sheutung  bat  an  und  für  sich  nichts  Aufser- 
^fe^vfilmliriies,  denn  bei  Anfang;  der  Tavrt-Iinue  wurden 
nur  die  arn  reichsten  Minelle  führenden  Felder  in  AnprifT 
genommen  und  dann  wurde  auch  nur  die  he'^te  (Jna- 
IjtAt  gefördert.  Den  Vonng  erhielten  die  der  Wilhelm- 
Lnzemburg-Babn  von  Beltemberg  nsch  ROmelingen 
nächstp;efe;renen  Felder.  Die  Normal-  itnil  sehmal- 
spurigen  Eisenbahnen,  die  Verhindun',;s-  und  Rutsch- 
bahnen, sowie  die  Ahladehillinen  fehlten  damals  t'a-t 
gänzlich.  Die  Erze  muisten  daher  per  Achse  zu  den 
spärlich  vorhandenen  Abladeqaais  transporltrt  werden, 
um  dort  verladen  zu  werden. 

Die  jetzt  Qberall  elngefdhrten  schrBgen  Abrutscli- 
lUcben  der  Quais  waren  nicht  Torbanden,  und  so 


rnnfsten  die  Minf^lle  durch  Hand  und  Scliaiiftl  ver- 
laden werden.  Duse  Art  von  Förderung  und  Ver- 
laden war  jedenfalls  kostspielig,  aus  welchem  Umstand 
man  sich  darauf  beschränkte,  nur  die  edleren  Erze 
zu  versenden.  Dnzu  kam  noch,  dafs  vor  20  bb  30 
Jahren  die  Hochofen  nur  SlAdiminette  der  sogenannten 
rothen  and  (Trauen  Lager  verfiQtleten.  Infolge  dieser 
be-chrnrikl'^n  Vi-rlnltliiti^.',  wie  auch  der  damals  nocli 
mangelhaften  Hochofi-n  -  Kinrichlnnt^en  wurden  die 
Mulm-Erze,  sowie  difj'>rit-'-n  des  prlhen  Laders  und 
der  Neb*>nlrit.'  r  oinfnch  in  den  Attrautn  geschüttet 
nnd  als  w>-i  tlilüs  betrsdltcL  Mitunter  kam  es  aber 
auch  vor,  dafs  mant  wegen  nngeoQgender  Kenntnifs, 
mergelige  Erce  forderte;  das  Hangende  des  gelben 
Lagers,  das  («ine  rnthbraune  Farbe  hat  und  mit  Mergel- 
fleckeu  dnrrliselzL  ist,  siebt  l  Amlich  den  wirklichen 
Minetti-n  täU'^cherMl  älmlich;  unsere  Herphnite  nennen 
I  diese  Ablagerung  ,Uuch*,  und  wer  in  der  Ausbeutung 
und  Formation  nicht  bewandert  ist,  glnnbt  schOnee 
Erz  vor  sich  zu  haben. 

Aus  all  dem  erhellt,  dnib  die  frOheren  auf  diese 
Art  seflibrtnn  Tayebav«  sehr  vide  Em  und  Xalk- 
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nlcren  tn  dem  Abnunne  iar8ekli«ften ,  welch«  jetit  i 

mit  Vorllieil  ^ft'wonrcn  wt  rdt'n  und  xwar  besondprs  ' 
da,  wo  liie  fiülnrcti  Hnliieii  iinch  uichl  durch  dif 
Ahrfiumc  lier  ji'lzi^on  'r.i^r'bniie  verschflltcl  siiui. 
Waä  diese  Kachausbeutuni;  nuch  lohnender  macht, 
B:nd  die  dort  eingebetteten ,  wiederholt  erwähnten 
Kalkstein« ,  welcb«  beate  sebr  Mudit  »iod .  um  als 
Zmcblag  mK  den  «indlifeD  MinHI»  vtrhOUet  so 
werden.  Die  Minette  und  Kalknior»"n  de<5  Rnnutin^rer 
Beckens  eifrnen  sich  aucii  vorzüijlicli  zur  Tli'ttna^^- 
eitit'iifal)!  ION  ,  die  von  Taj?  zu  Tag  ^'röfsere  Aus- 
dehnung itewinnt;  dieselben  sind  daher  ein  !>elir  ge- 
snebtes  und  geschätztes  Matererial. 

Welch  einen  ung^bnt  grofsen  Aufr^chwung  die 
FSrderaitK  m  den  lelxlen  Jahren  genommen  hat ,  er- 
sieht man  aus  folgenden  ZifTern.  Iiü  Jahre  1868 
l'elrug  die  gelammt«  hiXf^mbiirj'ische  Förderung  nur 
7>2(t59  I;  im  Jahr.-  {■^m  liaüc  diMolbe  3351938  t 
niifzuweiscn ;  die  Hroduclion  hat  sich  mithin  seit  186H 
iiM'lir  als  vervierfacht,  und  gerade  das  Hilmelinger 
Itcckeo  iat  aa  dieMni  Aasd«biiea  der  ProducUon  am 
ine»t»n  bctheillft. 

Au*  dem  Vurlip-^'  s-i^'l' n  ist  ili*'  I  i.iripriffnahme 
der  Halden  und  üiubea,  wu  Erze  und  K>tlkslein  zu 
gewinnen  sind,  leicht  erklärlich. 

Was  das  Vorkommen  der  Hinelllager  der  onlitlii- 
•c-ben  EiaanrteiufonnaUon  de»  linken  Kaylbacliufers 
betriffi,  *o  bemerken  wir,  dafs  die  Her^kuppen : 
Hromesrhberi».  Risehelerlorh ,  Ledt-rten,  Millileberg. 
Huilif'n;.  Di'.Toi  :i<.iir,  Kll'-rln-r;.'.  I,aii;,'.-ii^riiiiii.  li.iiiilMnir. 
Kircht»erg  und  Wülcrl  eine  vullkünimcnc  Kntwicklung 
zA  'm  und  die  reichsUn  Erze  führen.    Üa^  HOhen- 

Jirofil  dieser  Zone,  von  onlen  narh  oben  gehend,  ist 
bigendfls: 

Am  Liegenden  In  fm  lel  sich  ein  graues  l.a/p^r  van 
2.80  bis  3,50  m  M  u  itligke:t,  das  Krz  von  si-Jir  giilei 
BeHchafTenheit  führt.  B,h  Hangende  dieses  Lagers 
bilden  mergelige  Kalke  von  1  bis  1,50  m  Mächtigkeit, 
dann  folgt  eisenhaltiger  Kalk  von  1,50  ni,  Mächtigkeit, 
welcher  die  ^ohle  des  gelben  Lmats  bildet,  und  darauf 
das  gelbe  (..ager.  das  2,50  bi«  4  m  boch  isL 

Nachdem  die  Kalkni  r>  n  lii -scs  letzteren  Ligers 
geschieden  sind,  bleiben  f.  d.  Ar  an  reinem  Erz  300 
bis  900  t,  je  nich  der  Lage  der  Betriebe.  Dieses 
Ens  eotbflit  38  bis4l9<  Eisen,  8  bis  10  M  KieselsAure 
und  8  bifl  \Z%  Kalk.  In  Ungeugnud  ist  diesefl 
liiger  am  vollkommeosten  enlniekelt  und  ileferl  die 
besten  diener  Erze. 

Auf  dieses  Lager  folgt  2  m  starker  eis.  risclifis^ip'er 
Mergel  (auch  Buch  bei  uns  genannt)  von  rotlibrnuner 
Farbe,  auf  dem  sich  ein  zweites  gelbes  Nebenlager 
von  1.10  m  Hichligkeit  beBodet.  dann  2  m  Meigel- 
kalke  (taube*  Gestein).  1  ro  gnte  eisenhaltige  Kalke 
und  2  m  .Minette.  mit  Kalkni^ren  vernii-rtit.  bilden 
das  rothe  kalkige  Ld>!»  j.  Dieses  Lutger  wud  nur  auf 
Bromeschberg,  loderten.  Langengrund  und  Windeln 
abgebaut  und  liefert  Erze  von  30  bis  42  %  Eisen,  10 
bis  12  %  Kalk.  8  bis  9  »  KieseUftura  und  5  bis  6  9t> 
Tbonerde. 

Ueber  diesem  !i.ig«>r  befindt'n  »ich  abwechselnd 
Mer{relkalke,EisenkHlke  mit  Minettstrcifen  uikI  Muschel- 
kalke von  einer  (Jesammtin.'icbtii.rkcit  vmii  12  in.  2  bis 
3,50  m  sandiges  Minotllager  (i  ni/cluiu;)  mit  i\h  bis 
1  ni  fester  Kalksteine  und  1  bis  2  at  lehmige  eiseu- 
scliüisige  Mergel  »chliefsen  die  Kisensleinrormation. 

Ueber  dieser  If  titeren  lagern,  8  bis  7  ni  mlehti^'. 
wasserdichte  lehmige  blaue  Hergel  und  etwa  85  m 
graue  Mergel,  ahwechst-lnd  mit  K-iIkliätik-nn  Diese 
Mergel  verhindern  das  Knisickern  dtr  ISegeuwasser  in 
die  unter  densrtben  diirchgcfülirten  Betriebe. 

Am   rechten  Kayibachufer,  in  ,Wiudelo*  und  \ 
, Steinberg*  an  der  lolbringiaclien  Grenze,  im  Haupt»  j 
«tollen  des  .SLeinbei^',  liegt  die  Sohle  «b-s  grauen 
Lagers  auf  «tnar  Höbe  von  294  la  Qber  dem  Meeres-  j 


fpiegel.   Die  durdi  diesen  HSbepunkt  gehende  Strei- 

cliung  grau>'n  l-igiT?  wird  all;;emein  n]^,  Wasser- 
liriif  aiiueuumiiH-'n.  Füi-  die  Au-bi'utuiig  dos  gruuen 
L'igers  über  di«s<>  Linie  hinaus  nach  l,<>tlinii;;<Mi  zu 
mö>i:<en  die  Wasser  peliohen  werden.  D.is  MöhenproQI 
der  HisensleinformaUori  in  dieser  Geg^iui  i»t  das  Ulm* 
liebe  wie  am  linken  Ufer.  Uebar  dem  7  m  wasser- 
dicbten  und  S6  m  mit  Kalkhlaken  abwechselnden 
Mergel  lagern  die  Korall>'nk:i!l:e,  zuerst  bis  an  20  m 
sandiger,  dann  20  m  kalkigi  r  blotwirklung.  In  diesen 
letzteren  fiinicn  sich  die  Zusciila/sc ,i-line  und  Hau- 
steine.  Die  Minelle  von  .Steinberg'  und  .Windeln', 
besonders  die  grauen,  werden  sehr  geschftizt.  Ge- 
schieden enthalten  sie  38  %  Eisen ,  18  96  Kalk  und 
7  %  Kieselstiire. 

In  der  noi-. 'nillichen  Biclilung  ge^-LMi  den  .loliiumis- 
berg  zu,  bei  Budersbcrir,  DOdelingen,  t>eliiill  die  Eisen- 
slcinformation  ihre  Mächtigkeit;  die  Erze  jedoch 
nehmen  in  ihrer  chemischen  Zusammensetsung  ab. 
In  .Einxeln"  und  .Kolseheid*  werden  sie  als  gut,  in 
.Wrtilert'.  .Lanneherg"  und  ,P.i  ( !iosl,org'  .ils  mittel - 
mäfsig  bezeichnet.  Aul  .Hesselberg',  .N^l^ck*. 
,K«  t'i-lii'lierg*,  ,H>'iri'n.-lerberg*,  .KAIi'b'-rg*  und 
.Sl^inicbl*  gegeoOher  dem  Johannisberg  sind  sie 
minderwerthiger  BeschatfenheiL  Die  chemische 
Unlersuclmng  einer  dem  grauen  Lager  in  der  Schlucht 
am  Ende  des  .Hesselberges*  entnommencD  Probe  ergab 
öl  %  Ei>fn,  17  %  Kalk  und  9  ?i  Kieselsaure.  Die 
ueflen  Minelte  dieser  letztgenannten  Abhänge  und 
KMiiprn  lil.-il)fii,  in^t;  die  Scheidung  iiorli  so  t.Mil  .-m-- 
geführt  sein,  sowohl  an  Quaiit&t  wie  an  Quantität 
hinter  denjenigen  dei  «Lai^psogrand*  writ  nirdekl 

Ein  auffallendes  Vorkommen  trinTl  man  in  der 
nflidliciiini  Spitze  des  Hesselberg«  hinter  den  sieh 
(lurt  1)1  lin'ieiuli'n  Hüus-rii  ^n.  I)  in.li  zwei  kleinere 
vor  längerer  Zeil  bell  leben«  Grulst  ii,  sowie  durch 
die  jetzigen  Betriebe  und  durch  verschiedene  Schürf- 
grabfin  hat  man  festgestellt,  daCs  die  Lager  dort, 
bauptsftehlieh  das  graue,  sieh  in  treppenarUgen  Ab- 
rutschuiikcen  vorfinden.  Hier  glaubt  man,  ein  Lager 
von  15  bis  20  m  anzutreffen;  in  Wirklichkeit  ist  es 
jedoch  nur  das  graue,  von  2.30  tn,  ohne  den  liegenden 
Theil,  dessen  Farbe  alle  Schallirungen  des  Hegen- 
bogens  zeigt.  Die  Erze  dieses  Lagers  sind  durch 
Bruchaiacke  von  Belemnilen,  sowie  durch  lahlreiehe 
kleine  Fragmente  von  Muscheln  durcbsetxt  und  arm 
an  Erz.  Durch  dieses  Vorkommen  gestaltet  sich  die 
Ausbeutung  unregelmUfsig  und  kostspielig.  Am  Ab- 
han^i'  dieses  Vorsiirunt;-  lirfinJcn  ~ich  m'.'lii  ltc  Schflrf- 
graben,  welche  durchweg  unreines  tr^  auftveisen. 

lo  der  Schlacht  swischeo  Hesselberg  und  Kw^sch' 
herg,  von  einigen  EigenthOmern  auch  »N^Ack*  genannt 
(obschon  sich  dieser  Name  im  Kalasler  nicht  vorfindet!), 
bat  das  graiii'  l.af;or  fast  dieselbe  Bi-'schiifTiiihiit. 
w-nbrend  da»  gelbe  »ich  am  Ausgebenden  in  mul- 
migem Zustande  mit  Erde  Qberdeckt  umJ  wenig 
Kalknieren  enthaltend  vorfindet.  Je  mehr  man  jedoch 
ins  Gebirge  vordringt,  desto  mehr  wird  dieses  Lager 
mit  Kalknieren  durcbsetat  und  iw«r  derart,  daCs  diese 
bis  an  *'i  des  Lagers  ausmachen. 

Die  l-'nlersiicbuni.'t'n  in  den  Abhängen  der  Vor- 
ppninge  ll>Trenleri»frg,  Dollen.  KAbduTg  und  Sl^micht 
hallen  nur  Brie  Von  geringer  Qualilät  ergeben.  Das 
Liegende  des  grauen  Lagers  ge«enQI)er  dem  Jobanni«* 
lierg  befindet  sieh  auf  8i*7  m  HOhe  Ober  dem  H^feres- 
Spiegel,  mitliin  1";J  m  höher  als  die  Wasserlinie  auf  dem 
SlpiidxTkr.  Die  horizontale  Enlfernung  zwischen  iliesen 
beiden  rmiklen  betiä»'t  m,  xvas  ein  Eiiifillen  in 
ilieser  liiclitung  von  23  mm  a.  d  Meter  ausrnnchl.  Mit 
dem  Ansteigen  der  Schichten  nehmen  die  Minette  an 
Eisen  ab.  In  den  Uildelinger  und  Wollmeriitger 
Grub<*n  wurde  festf;eslellt,  dafs  die  Erze  nach  SQd-Ost 
(I.ntJiriu/in)  /Ii  an  Kiseii^ehalt  wieder  zunehmen. 
Nach  der  iiilduag  der  SeJimcnt^cbichtea  erlitt  dieser  , 
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Tkcfl  in  lopoKraphisefaer  Hinsieht  Tenehiedene  Um- 
indcningen.  Das  Thal  selbst,  welches  auf  »iner  HOlie 
Ton  290  rn  liegt,  sowie  der  JohannisbiT^t,  dessen 
fi  filtl  die  Hölle  von  42"2  in  erreicht,  wurden  durrli 
Ciosion  gebildet  und  von  den  über  <leni  Thal  sich 
Modcodeo  Eradlicblea  in  ausgedehnter  Bieite  ^e- 
ti«uiW  antl  swar  sOk  d«Ai  ui  b«den  Ufern  die  Mi- 
rdte  taf  eine  grofte  Andehnang  hin  dureb  Tagc- 
Ua  gewonnen  werden  ItAnnrn. 

Gegen  Westen,  am  linken  Ufer,  zwischen  Bilme- 
Oagoi  and  BKh,  durchsetzt  eine  Verweifung  in  der 
Bicfaluff  von  S5*  tod  Norden  nach  Osten  die 
I^iftf.  ^e  ist  in  einer  LAnge  vnn  etwa  4000  m  nach- 

^•-■A r^en  iinti  ven-cliicht  ilie  I  i^-'T  nn  der  F'scher  Seile 
uci  "-Iwa  4'2  in  tiefer.  Keriiei  liui  rli/ielil,  in  |i;iriill('ler 
R'chtung  zu  dieser  Vota  •'rtun^; ,  von  Lederten  niieli 
Hjoboar.  eine  Verliefün^'  die  I^ger,  welche  als  Achse 
dav  Mulde  beieldinot  werden  kann.  Das  Einfallen 
iMiTcnmrf  bia  rar  Mulde  scbwanlit  zwischen  2  bis 
4)t  von  Norden  naeh  80 Jen. 

Di"  Lajfer  am  Kaylhai  lilhal  sind  gehoben  und 
ydca  einen  Sattel.  Das  Einfallen  zwischen  dem  Thal 
■I  der  Miildr>narhsc  beträgt  zwit^chen  2  bis  von 
Odea  nach  Westen.  Das  Einfallen  am  rechten  Ufer 
Hrt  voa  Norden  naeh  SQdeu  and  aehwankt  awiache*! 
Sasd  5  Eine  Verwerfung  von  etwa  5  m  durehfetzt 
a»  DOdelinger  und  WolimeiinKer  Gruben,  verschiel>t 
4HBafidleB  and  bcgremt  die  Zone  des  Kajlbacbfbals. 


'OroCM  8«kMl«d«preM«.  / 

Wir  vernehmen,  dafs  die  ÜdlioKer  HOtlenweritf, 
Ad.  Ues.  in  Uiiiingen  a.  d.  Saar,  der  Kai k er  Werkwof 
Machlaea*Pfebrft  U  W.  Breuer,  Scbumactier  h  Oo. 
lös  Scbmiedepreaaa  too  8  bis  10  Millionen  Kilogramm 
Drad  nach  den  latenten  letxterer  Firma  vm  Schmie- 
la  nm  AinzcrpUtten  und  der  grnfsten  Oberhaupt 
nrlowmenden  Schmiedestücke  in  Auftrag  gegeben 
uiifn;  es  \vir<l  dies  die  miebligsto  Scbmledepreaae 
ui  dem  FeslUnde  sein. 


Riemenfallliamnier. 

Von  AdoU  Koch  in  HemscheiJ  ist  eine  neue 
BioaeafidlbaBMner'Gcoatnielionsom  Patent  angemeldet 
Verden,  welche  sich  von  den  bisherigen  Systemen 
swciianisch  betri<>hener  HRmmer  durch  ihre  Ginfach- 
beit,  Billi>.'k<>it  und  geiin^'e  R'i'aralurliedriifiiükeil. 
♦«Imnden  mit  leichlei  und  sicherer  Hiiiidhabuin.'. 
»jrtli^illiaft  unlersclieidet.  F-in  besonderer  llatnniei- 
fübrer  ist  hierbei  nicht  erforderlich,  da  die  Bedienung 
lie*  Hammers  sehr  bequem  durch  den  Schmied  selbst 
«rfcfgen  kann,  falls  das  SehmicdestQck  nicht  alUu 
Mbvcr  l«t  In  letzterem  Falte  kann  ein  ungeübter, 
j^endlicher  Arbeiter  die  Fübninj?  besorgen. 

Der  neue  Hammer,  dessen  Fallliöbe  lieliebig  ^roU 
werden  kann,  gestattet  nach  Bedarf  die  Au<«- 
_  scboeUer  und  laogaamer,  leichter  und  starker 
^dUige,  sowie  ein  Pariren  des  berabfillenden  BArs 

'1  jeder  HAhe ;  auch  kann  die  Falllirthe  ilnrdi  einen 
*rt»r  leicht  verstellbaren  Anschlag  zsveckenl.'-prei  liend 
b«fr»n2t  werden.  Der  Baumltcdarf  ist  minimal,  und 
«n  liesonderer  Antrieb  des  Hammers  durch  Biemen 

'J^r  l'-t^il  eotbehilicti ,  da  er  direct  unter  der  trei- 
fcW'ien  Tran-imissicmswclle  avitge.stclll  werden  kann. 

Infolge  dieser  Vorzüge  bildet  ib-r  K^irli-srlie  Biemen- 
'''Iliariimer  nicht  nur  einen  vi)llt,'rii[i;.'en  Ersatz  Ifir 

'  \y.Ai^t  benutzten  Hummerconsli  uclionen ,  wie 
>  'II  >  rc  Dampfhämmer,  Frictionsltämmer,  PellbSmmer 
•ii  Uanpf-  uod  aoostiger  Anlriebsvorncbtmg  «. «.  w., 
■•bru  Iii  aoch  gaua  bcaottdars  für  CaaenkaebBaiada* 


reien  geeigoeL  Hierbei  ist  in  arwAhaen,  dafo  jeder 
vorhandene  Fallhammer  leicbt nacb  dam  naoen  Syalam 

umgebaut  werden  karm. 

Wie  aus  untenstehender  Abbildung  ersichtlich, 
ist  der  zwischen  Filhrungsstangcn  FF  auf  und  ab 
gehende  Hammerbär  B  an  einem  Riemen  R  befestigt, 
der  aber  die  auf  dar  rotirenden  Welle  W  sitaaoda 
Scheibe  8  gebt.  An  dem  anderen  Ende  dieses  Rie- 
mens ist  das  Ge.virht  (r  ani^ehrat-ht,  welches  in  den 
Stangen  .<  v  gi  fülui  wml.  Ivn  /weiter  ilber  die  Leit- 
rollon  //  f'eij.-iiiltT  Riemen  c  verbindet  beide  Enden 
des  erstereil  derart,  dafs  derselle'  in  der  gezeichneten 
Stellung  von  der  .Scheibe  .'^  ali,;eboban  ist.  Beim 
Andrücken  des  Biemens  &  auf  diese,  vermittelst  der 
durch  Handhebel  H  oder  FtaCttritt  7  bewegten  FOh- 
rnngsrollo  f,  wird  durch  Heuicht  G  zwischen 

Biemen  und  Scheibe  eine  so  ^iaike  lleibuag  erzeugt, 


dafs  ilcr  HitiiP  ii  ni il^jenomnipn  und  der  daran  be- 
festigte llainmerbär  geh(d>en  wird.  Bei  RQckwArla- 
bewegung  <ler  Bolle  f  wird  der  Riemen  R  fwmit- 
telst  r  von  der  Scheibe  abgeboben,  die  Reibung  hört 
auf  und  der  Bir  ßllt  herah.  Durch  mehr  oder  we- 
niger vollsiandiges  Abheben  do  Kieni-iis  wird  ein 
schnelleres  oder  langsjuiieres  Fallen  des  HammerUlrs 
erzielt.  Lel/li  r-r  lieht  sjrli  s(j  lange,  bis  das  (iewicbl 
G  den  leielil  verstclli>aren  Ari>^elilag  A  berührt,  und 
ist  es  dadurch  ermöglicht,  die  Kallhöhe  schnell  sweck- 
entsprecbend  eioxuslvUei».  Die  durch  den  Handgriff  k 
xn  bewegende  und  entsprechend  dar  jeweiligen  Fkli- 
hOhe  verstellbare  Klinke  k  dient  zum  Halten  des  Bira 
in  äcioer  höchsten  Slelluag. 


Schutzmittel  fiir  gufs-  und  schniiedeiscrne  Köhren. 

[n  einem  auf  der  Versammlunt:  der  »American 
Society  of  .Mecbaniral  Kngineers*  li.iilt'iien  Vortrage 
wies  M.  P.  Wood  auf  die  Schwierigkeiten  hm, 
»olche  aebmied-  oder  gußeiserne  Gas-  oder  Wasser- 
leitangen  gegen  Gorrosion  zu  scbatxea,  welcb«  in 
Sditaokao  von  Hochöfen,   Wakwarfcan  n.  w. 
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Bückertchatt. 
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▼erlegt  sind.   Zwar  gewlbrten  UebenQfe  «ns  Peeh- 

mUchunijeri  eiiiigeu  Sdiutz,  allein  der  Teniperatur- 
Wechsel,  litM-  Scliwffj-l^'i-lialt  der  Schlarku  üJ«^r  Asche 
und  die  Porosiläl  jtnc^  Materials,  welche  die  Circu- 
lalioM  von  laift  und  Feuchligkeii  begQnsligt,  machen 
ja  VerbinJung  mit  den  Vibrationen  der  Ober  dem 
Robn»  aich  b«wegeDd«n  TransporifabReoge  jenes 
SchutanHtol  n«hesu  illmgriwb.  Wood  «mpneblt, 
die  Rohrleitungen,  woraus  auch  sonst  ilir  Ueberzuj^ 
bestehen  niai;,  mit  einer  Thon^chicht  zu  umfiehen, 
welche  bei  Höhren  von  üiiter  '20  Ms  26  riii  Durch-  | 
mea^er  die  Uiöfäe  d*-^  ItrUteren,  und  bei  gröfseren 
Lettuniten  deren  Halbmesser  als  Stärke  besitzt.  In 
Hezug  auf  die  Fiagf  desScbutzes  der  Leiiuogea  gegen 
elektrolytische  Einwirkungen  ist  Hedner  der  Aneiebt, 
daf:»  fllr  die  MuffendichtuDgen  Portkodeement  ver- 
wendet werden  solle;  Oberhaupt  >el.  trotz  langjähriger 
gOn&tiger  Erfubriui^-Hu.  Ralliiiirnlt^I  ntnl  hydraulix-lu-r 
Cenient  als  Si  liiil/.niiUci  t'''K''n  K'i>tbildungpn  an 
Eisen  und  Stall!  urit'T  j^ewit-seii  \'<-rli;Ulai!>sMii  m  P.ti  ii- 
kreisen  oocb  hei  weitem  nidtt  bioreichend  gewQrdigU 
(Pennal  IMr  OaabdMdileog  md  W«ae«rv«cHit|wif  * 
IBM,  S.  «86.) 


Rii(»liUidii  ErMOgaUse  an  tinlsebien,  Stahl  und 
Bleu  Im  Jahr«  IM. 

In  204  Fabriken  wurden  erzeugt:  Gufseisen 
Q9mm  ?ad.  Eisen  2S 720174  Päd,  Stabl  Stf81Ö467 
"Päd,  Die  Production  FtnUnds  ht  iiieht  «inbegriffen. 

Nach  der  Berechnung  des  Bergdepartements  ist 
das  Schmelzen  von  Gutseisen  für  das  Jahr  l!^92  auf 
ß;{  Millionen  Pud  festgesetzt,  folglich  würden  im  Jahre 
1893  7,8  Millionen  Päd  mebr  gesebmolzen  sein.  lu 
den  Jabren  1898  Ms  1891  wurde  GaCteisen  gesehmolieD : 

Pud  Pud 

1888  .  .    28  2-!7  027  1887  .  .  37  389  271 

1888  .  .    29  406  931  1888  .  .  40  715  676 

1884  .  .   81  105  «12  1889  .  .  4&  180  305 

1K95  .  .  '82205594  1890  .  .  56580074 

im  .  .    32  484417  1891  .  .  61339  783 

Die  Proüuclion  von  Eisen  und  Slabl  bi  den 
Utsten  söhn  Jahren  stdile  sich  w»  folgt: 


Eucn 

stabl 

Pud 

Päd 

1882  .  .  . 

18  151  810 

15  120  242 

188S  .  .  . 

19  707  294 

13  545  984 

1884  .  .  . 

82114166 

12  685  l97 

188.5  .  .  . 

22  117  284 

11  776  277 

1886  .  .  . 

22  161  348 

14  761  329 

1887  .  .  . 

22  551  902 

13  765  537 

1888  .  ,  . 

22  255  332 

13  570  735 

1885»  .  .  . 

26  116  379 

15  795  752 

1800  .  .  . 

20  445  545 

28  102  797 

1691  . 

27851  715 

26468848 

Dl''  Bedeutung  der  Production  von  Schienen  ist 
au»  folgender  Aufslellong  der  verschiedenen  Ver- 
arbeitung des  Stahls  «Ihrend  der  letzten  zehn  Jahr« 


ersehen : 

Stahlbleche 
»tahl 

SUbUcIliKncii 

Hi'rleiiülahl 

in  BIftttcru 

Pud 

Päd 

Pud 

1881  . 

.    12  611872 

93  911 

198  398 

1882  . 

.     9  356  805 

432  939 

342  726 

1888  . 

7854875 

865  019 

482352 

1884  . 

5990617 

MOS  888 

878848 

1885  . 

.      5  8r?lGf>9 

1  405  643 

234  226 

1886  . 

(j  9S9  742 

1  142  940 

562  832 

18>7  . 

'<  :JO!t  )i72 

•>  (jU  >^:iy 

1  :5ti:i  7.") 4 

1888  . 

.     3  847  945 

12  21  2fi.S 

1  2Hü  .-»öy 

1889  . 

5  394  338 

2 

983  346 

1890  . 

.  10140874 

3833026 

1276853 

1891  . 

.  10501531 

5  889858 

8198546 

Im  Jahre  1893  wurdn  nach  Rufsland  einjjffilhrt: 
Gufseisen  in  rohem  Zustande    9  799  000  Pud, 
desgl.  in  bcarbelloten  Zustande  21  787  500  . 

jusammen  81  5M»i  500  Pu.t. 

Der  Verbrauch  von  Gufseisen  io  hal;dand  im 
Jahre  1893  ttSA  sieb  durch  folgend«  Zahlen  ans* 

drücken : 

geschmolzen  in  Ruf^land  .  .  .   70  868  840  Pud, 
«ingafQhrl  aus  dem  Aualande  .  31  586  5<'0 

zusammen  .  102  45(t  .i4u  l'ud 
oder    ungefShr   0,85  Piid   auf  dfii  Eiiiwoiimr  In 
Frankreich  beträgt  der  Verbrauch  3  Pud,  in  Deutsch- 
land 5  Pud,  in  Belgien  10  Päd,  in  Grobbritannien 
11  Päd  auf  den  Einwohner. 

(Jtealtdiw  Baadtlianlü«*  IM,  &S6a) 


BtteherschaiL 


Dr.  G.  HoUniQller  ihhI  Dr.  Karl  Köhler, 

Zeü*ehrift  für  lateinlose  höhere  Schulen,  6.  Jahrg. 

1.  n.  2.  Heft.  Leipzig  1894,  B.  G.  Tcnbner. 

Die  vorliegende  Zeitsciiril't ,  dur-  it  Hauptaufgabe 
darin  besteht,  den  inneren  Au»l)iiu  des  lat>Mnlo.sen 
Schulwesens  zu  füidern,  ist  mit  dem  6.  Jahrgang  in 
den  bekannten  Teubnerschen  Verlag  in  Leipsig  fiber- 
tiegangen  und  unterscheidet  sieh  von  den  vorber- 
;;i  ln  nden  Jahrp^iit;<  ii  nur  dun  Ii  cint'n  reicheren  Inhalt 
unJ  bessere  Aus^tallmn,'.  L);e  Tendenz  ist  dieselbe 
^reiilicliHii,  iiiinienUich  hui  Ii  nach  der  Richtung,  dafs 
iiii'  Hrkäuij  luiii?  anderer  Schulformen  und  ander- 
w.  iii^'iT  Vei  i^in-Iiestrebungen  auf  dem  Gebiete  des 
liöberen  Scbuhvesens  streng  aur^geächlossen  bleiben 
soll.  Das  sind  VorzOge,  die  uns  bestimmen,  auch  die 
Kreise  der  Industrie  auf  die  Zeitschrift  aufmerksam 
zu  machen  und  sie  um  ein  wohlwollendes  Interesse 
fllr  dieselbe  um  >ij  mehr  zu  bitten,  nis  der  erste 
Hedacleur  derselben,  Direclor  Dr.  G.  Holmdller  in  j 
Hagen,  mitten  im  piaktiscben  Lirben  sleb«nd  die  Be*  I 


darfnii^e  der  Industrie  auch  aof  dam  Gebiete  des 
I  Schulwesens  kennt  urd  mit  grofsem  Geschidc  ni  Ter- 
Irelen  mit  Erfolg  bemQbt  ist       Dh  tUdadti«», 


^atülitdts  ZusammeiutMunff  über  Blei,  Kupfer. 
Zink    und   Zinn    ytm    der    Nfi  lalliicscllschaft 
Frankfurt  a.  M.  in  den  Jaiireii  lööU  — 1893. 
Die  Zusammenstellung  umial'ät  die  Erzeugung  «nd 

den  Verbrauch  der  vier  unedlen  Metalle  in  den  ein- 

leben  Undem,  sowie  die  jUirlieben  Durchschnitts* 

preise  der  genannten  Hetall«. 

Ja^nAericht  über  die  Letslnnrfen  der  chemincften 
Tefhnoffvjh'  mit  h>  i'i\uh'r«r  lieriickitichliijung  dei' 
Geircrbegtatinttk-  für  das  JaJtr  1S93.  Heraus- 
gegeben von  Dr.  Ferdinand  Fischer. 
Leipzig  18D4,  Verlag  von  Olto  Wigand. 
Der  vurlie^ende  XXXIX.  Band,  bezw.XXl  V.  Jahrgang 

der  neuen  Folg«  des  ursprOugUcb  von  R,  von  Wagner 
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Stahl  und  tSnea.  4« 


b«rau$4r«%ebenen  JahreslnTiclil^i,  beh.indL'H  auf  1272 
'leiten  und  in  IX  Gi  uppon  fin^elliPilt  die  Fort-chrille, 
welche  auf  allen  Gebieten  der  chetniscbeD  Technologie 
«ihrend  des  Jahres  1803  zu  verzeichnen  waren. 
Omd  Ei«eo  üuA  «Uein  100  Seiten  sewidmet,  dabei 
mi  «llerdiDfi  fbit  nor  die  deutaeheD  Faehraitaoten 
und  die  deotseb«n  PUantechriflen  beraekiicbtigt 
worden. 

Der  Jallr^•:^^b(■ricllt  würde  imsores  Eraclitriis  sehr 
gewinn«:!),  wenn  er  i$t;rad*'  der  ausländischen  Fach- 
literatur mehr  Aufmerksamkeit  schenken  wflrde.  Um 
Rum  hierfür  zu  achaOen,  konnte  eine  etwas  gleich- 
nifiiigvre  Vertheilang  des  StoCTes  Torgenommen 
werden. 


P'i'i  Her  ^ind  der  Hedaotioti  zugegangen  und  bleiben 
der  UesprecbunK  vorbehnlten: 

Aog.  Scher]«  La»  Minuttriuiit  EtUenburg  und  do$ 
ÄAcriadkfS^rajfiaffM.  Berlin  1894|  Aug.  Schert, 


Chr.  Finger,  Amtsrichter,  Da»  ReicbsgesHz  zum 
Schulz  der  WaartHhnti^tiUHgtn  vomlü,Ibil89l. 

Nebst  AusfQbrungsbe.stitnmungen.  Berlin  1895» 
Franz  Vablen.  Gebunden  3  Ji. 

I  Dr.  H.  Albrecht,  Hnndhiteh  der  praktixchm  Ge~ 
tcerhehyffiene.  Mit  mehreren  hundert  Figuren. 
Berlin  1894.  Rob.  Oppenheim  (Gust.  Schmidt). 
1.  u.  2.  Lieferung  ä  4,50  *S, 

I  Ttir  GespfTf  und  Viu-urdnntigm ,  hftreffend  den 
Betrüb  der  Bergwerke  und  der  damit  verbundenen 
Aiüt^en  im  PireufgitdktH  Staat.  F&r  den  prak- 
tischen Gebrauch  systeniatiiich  zusammengestellt 
Ton  C.  Bufl,  Königliclier  Bergrath.  Zweite 
Attfiage.  Bssen  1893,  Druck  und  Verlag  von 
6.  D.  Bideker.  Preis  8,50  Jt»  gebunden  4  Jf, 


Industrielle  Bandschan. 


€latehii(runiii;shilttc,  A«  tienvercltt  für Bergbaa  und 
HDttenbetrieb  zu  Oberbaoscn  3,  Rheinland. 

Aus  dem  Vorstandsbericbt  Ober  das  Geschäfls- 
jalir  189.3.94  Ih.il.n  wir  Fo!k;end.-s  mit: 

.Die  in  un!»eiMii  vurjulii igen litricht  ausgesprochene 
B«fQrchtung,  dafs  der  Picisslurz,  welchen  di<»  Walz- 
werkaeyiPognlMe  erlitten,  seinen  Tiefpunkt  noch  nicht 
erreicht  zu  haben  aeheine,  Ist  leider  in  Tollem  Mafse 
eingetroffen:  die  von  uns  im  Geschünsjahre  189.1/94 
erzielten  Verkaufspreise  weisen  Kegi'nOher  dem  Erlöse 
im  vorheri;>-;:an^i  iien  Jahre  für  die  Tonne  einen  Rüi'k- 
fang  auf  \  (^11  '■>  [>m  12«^  filr  fertige  Walzwerkserzeutcnisse 
und  fori  runii  3  J(  fQr  halbfertige  W'aare.  Dieser 
Freisrücktrattg  vollzog  sich  in  der  ersten  Uälfle  des 
Geschäfbsjahres;  mit  dem  Beginn  des  Kalenderjahres 
1$M  fing  das  Gesobflfi  an  sich  zu  beleben.  Diese 
Aafwii1sbewei;ung  wurde  nntentfltst  durch  den  mit 
dem  20.  ilärz  ds.  Js.  in  Kraft  getretenen  deutsch- 
russischen  Handels vertraif.  Wenugleicli  zwar  dieser 
Handolsrertrug.  der  erfi euli>•lJlM■uel^e  unter  der  Mit- 
wirkung hervorragender,  itn  {inikti^c  iien  Leben  stehen- 
der Fachmänner  zustande  K^koininen  i?t,  einen  wesent- 
lichen unmittelbaren  £infiuf«  auf  die  Abaatzverbait- 
nisse  des  rheiniseh  •  westftlisehen  Eisen-  und  Stahl* 
Grofsgewerbes  kaum  aufhüben  dürfte,  so  sind  doch 
die  mittelbaren  VorÜiL-ile,  die  diesem  aus  dem  Handels- 
vr-rtra^'e  voraussichtlich  erwachsen,  von  nicht  zu  unter- 
Mbätzetider  Bedeutung:  das  tve»ir.üische  Kleineisen- 
gewerbe, das  frOher  an  Rufsland  einen  bedeutenden 
Abnefanier  besaXs.  wird  das  durch  den  ZoUkri^  ver- 
loren gegangene  Absatzgebiet  cnrOekiuerobern  suchen 
und  in  die  Lage  kommen,  als  stärkerer  Käufer  auf 
dem  rheinisch •  westfflfischeD  Eisenmarkt  aufzutreten. 
Auf  der  anderen  Seile  werden,  \ka-:  liereits  in  he- 
deateodeui  Liufanire  j/esrhehen  ist,  die  oher^chle8ifecben 
Hüttenwerke  wie  fnilicr  wieder  ^'rür.->e  Mengen  nach 
hoMand  ausfahren  können  und  damit  zur  Entlastung 
dea  beimischen  Marktes  beitragen.  Leider  bat  sich 
die^lnetigare  tUrktlago  wieder  arbeblicb  abgeschwächt 
nna  «ihd  zur  Zeit  dfe  Preiao  lllr  Staheisen,  Träger 
und  Bleche  durchaus  ungenfleend.  Andererseits  habm 
sieb  die  Kohlenpreise  infolge  der  Bildung  des  Syndicat« 
befestigt,  und  wenn  wir  in  der  Lage  sind,  noch  einen 
tofiriedeasteUeodeo  Abscblufs  vorlegen  zu  können, 
so  liaben  hiemi  die  Ergebnisse  unseres  Kohlenberg- 
baaeib  mF  die  wir  mit  Befriedigung  zurOekblieken 
kinaeo,  «fehl  imipeMnllidi  beigetragen. 

Lis 


I  Aus  dem  Berbnungsabschlufs  vom  80.  Juni  1894 
j  ergiebt  sich  ein  Gewinn  von  1843923,68  .4!  gegen 
I  1828838.88      im  Voijahre.  Nach  Abzog  der  seitens 

de#  AiiTsH  htsraths  nach  Mafsgabe  des  §  23  der  durch- 
:  Kt^elieiica  Satzun^^en  festgestellten  Abschreibungen  in 
!  Höhe  von  löJoUW.ad  .A'  ^jeKon  1000  000.4?  im  Vor- 
jahre und  der  satzungsiniirsii^en  Ueberweisung  an  die 
I  Rflcklage  in  Hobe  von  8238>!,3.i      gegen  denselben 
,  Betrag  im  Vorjahre,  verbleibt  ein  Reingewion.  wie 
'  im  Vorjahre,  von  741450  «df.  V7ir  beantragen,  diesen 
Hoingevvinn  wie  folgt  an  verwenden:  a|  U  %  Dividende 
,  für  die  Priorlttts-Aclien  La.  B  mit  501  AhO  Jf,  h)  4  % 
:  Dividende  filr  die   Aelien  l„'t.  A   mit  '.-MiM.OO  .//.  /u- 
.  saminen  741  4üÜ  J^.     Der  Gewinn  Vortrag  beträgt  aus 
188t)  90  00196^,40      aua  1890/91  260887,88  uT,  su- 
I  eammen  762a&M3  »4?. 

I        Im  GesehSflsjahre  1893/94  ist  die  Hervorbringung 
von    W;it/\\ erkser/,eu;rnissen    um    14,2  %  ,    die  E,- 
icuj;mn:    vuii    Mii-(  liineii  ,    Dampfkesseln,  Brü«;ken, 
,  (lufswaareii   u.  s.  w    .iM.l     ,   ile-  Ki ililenförderung 
7,4  %   und   die   Eisenerzj^ewinnung  4,0  %  gestiegen, 
da(,'egen  die  Roheisenerzeugung  0.4)6  und  die  ulk- 
ateingewinnung  8,3  9»  gefallen.    In  1893/94  waren,, 
ebenso  wie  im  vorhergegangenen  GesehUl^ahre,  dnreh» 
scbnillliidi  7,1  Hochöfen  im  Betrieh.    Die  STei>,'enin'r 
der  H'  rvorlirin(jung  von  Walzsverkserzeujrnisseii  etil- 
fÜllt  l.<-t  :ius-(  ldiefslich  ati!' \V:il/vverk  Neu-*  Me  rliausen, 
das  eine  Mehrcrzeuguag  an  fertiger  VVaare  von  19,4  % 
Bußcuweisen  hat,  wogegen  die  Steigerung  hei  Walz- 
werk Oberhensen  nur  1,0  %  betrügt.  Aufserdem  bat 
das  Walzwerk  Nen-Oberhanaen  en  Wnlzwerk  Ober- 
hausen an  halbfertiger  Waare,  als:  BlOcke,  Brammen, 
Knüppel  und  Platinen  8,3  %  mehr  geliefert  als  im  Vor- 
jahre. Die  bedeutende  Mehrerzeugung  der  Abtheilung 
Sterkrade  ist  begründet  in  der  flotten  Beschäftigung 
I  sämmtlicher  Betriehe,  sodann  aber  in  dem  Umstände, 
I  dafs  die  Weicbselbrücke  hei  Fordon,  die  im  VorjabrCb 
j  weil  in  der  Aufstellung  begriffen,  unter  die  Bestände 
j  aufgenohimen  wer,  zur  Vollendung  and  Verrecboang 
^  gelangte.    Von  der  Kohlen-HehrRrderang  entfhllen 
auf  Zeche  Oberhausen  7.3  %,  auf  Zeche  Osterleid  9.3  ?-i 
und  auf  Zeche  Ludwig  0.8  ^b  .    Die  Erzfrachten  haben 
■  eine  weitere  Ermfifsigung  leider  nicht  ertahr-  n.  -o 
I  dafs  wir  Hinetteerze  nur  in  sehr  beschränktem  Umfang 
beziehen    konnten    und    gezwungen   waren,  unter 
I  Scbidignng  des  NationalvermOgena  grobe  Mengen 
I  awattnaiiecner  Brte  m  kanten. 
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Induntrielle  Rundschau. 


1.  Januar  1895. 


Die  dringend  notbwend!^  Kannlisiran;  d«r  Hoiel, 

dif,  wie  wir  des  öfteri'ii  srlioii  aii«;,'erritii t,  nn<'  tiCbens- 
frnifefilr  die  niederrlH'iiiisch-« f-ilfäiisctn^  Hochofi  tiindu- 
stiie  büiii't,  i>t  auch  im  GpsohäRsjahr  lMt8  \\\  m  keiner 
Weise  gefördert  worden.  Üafs  der  von  der  Königlichen 
8taiilsrei:ieriinp  tiein  Landtage  der  Monarchie  vor- 
gH«gte  Entwurf  eines  GmaIzm.  belreffand  dea  Bau 
eine»  SebiffabrttfkanaU  TORI  Dorbnund-Emfl-Raniil  nach 
d<'ni  Rhfin  vom  Hause  der  Abjseorflnel'Mi  Jibt^rlr-linl 
worden  i-l,  hiiti>'ri  wir  lebiiaft  h»'<l;uieit.  Dt-iu  ub- 
(fcl^  htilrn  (ii'-ct7.fiih\  H!  f  war  hrkanntlu  li  lias  Project 
IV.  die  südliche  Eiu.schHr  Licii-',  zu  Ctutuie  |tel^t,  das 
unt<  r  Fniirunt;  des  Magistrats  der  Stadt  Dortmund  zu 
UuD9t«a  de«  Projecls  I,  der  Lippe-Uoi«,  heftig  b** 
kämpft  wird.  Wir  hoffen  jedoch,  daCi  die  ROnigUche 
SUatoregieruog  aof  der  AusfAhrung  der  Südemscber- 
Linie  beharren  und  in  der  nächsten  Tagung  des 
PreuMstlK-ii  I.ai'.iita^'s  in   ilcr   vor:^'(Mi  Ta;.'iiii/ 

eini^ebracliteti  GeseUeitUvui  t  iiocliinrils  unverändert  zur 
Vorlage  bringen  wird.  Die  Au^filhrung  der  Lippe- 
Linie  wOrde  un^  zum  Vortbeil  von  Dortmund  schwer 
schridigen:  der  Dortmunder  Bezirk,  der  einen  natOr- 
iicben  geognpbiMbeQ  Vorapnim  nach  Osten  hat, 
wflrde  steh  im  Falle  der  ICanaliflrang  der  Lippe  auf 
Kosten  dri  übrigen  Bezirke  auch  einen  Vorsprung 
nacli  Wi  -teii  LTobern,  den  er  z.  Z.  nicht  bef^itzt  und 
ZU  dem  sein»'  '/i'ii^rapli  isciir  L;i;r"  ihn  ilirliL  liiTf  i'?itit;t . 

Die  Emnalinio  Iflr  verka  ilh^  Krzcugiii«8e  betrug 
im  Geschäftsjahr  1893  94  31  bül  583,13  J(  gegen 
296994l>2.07  Jt  im  Vonahre.  Für  rieuanlaeen  worden 
int  tbgttlaafenen  GesehSft^ahr  1000060,§7  Jt  anf' 
gewendet.  Die  Kulilmförderung  hf'rtip  in  IS9:^'04: 
=»tl7ö534  l  i;.gen  1094817  t  im  Vorjaltr,  iiuthm  m 
1893/94  mehr  81217  t=  7.4  .  V  mi  dieser  Mehr- 
fördernni;  entfallen:  aut  Zeche  Oberhauaen  39  942  t 
^7,3  9*,  auf  Zeche  Osterfeld  40067 1«» 9,3  .  auf 
Zeche  Ludwig  1208  t  a  0,8  %,  lueanimen  8t  217  L 
Mit  darcbechnlllileb  7.1  In  Betrieb  befindlieben  Hoch* 
Öfen  wur.len  in  1893  94  25R089  t  RohMisen  erbla^en, 
gegen  059  171  t  in  1892  93.  somit  weniger  1082  t  = 
0,4  %.*  Ans  iler  vcr^'l^  i'  heinii'ii  rel)ersicht  iilu  r  iin- 
Crseugung  ni  den  verscbiedenon  G*:ächäfl^ahren  Iheilen 
wir  die  letsten  Rubriken  mit: 


PMdMtiM 

93 

18Ü3  91 

6agm  len^es 

mehr       ['  wenij^r 

t 

t 

t 

1 

tlubciscn      .    .  . 

2Mt  171 

_ 

0,4 

Wall  wer  kserzeug- 

ni««ii   in  ¥.\*vn 

151  rm 

1*3  214 

I4.i 

.M:iM  lr-:«'n,i  r. 

eabwunn  ate. 

aaaie 

BTWa 

Btre 

33.1 
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4.« 

IaIiIhi    .  .  .  , 

I084»T 

Biameraa    .  .  . 

Ii»  141 

Kalkatdn«  .  .  . 

5484S 

«aeia 

"" 

1000 

.1,8 

,Znr  Au.slühiung  verblieben  am  I.November  1SU4 
an  Aufträgen  insjjesanimt  108  06.'»  t.  Der  Verein  bo- 
schftftigte  am  80.  Juni  1891,  auascblieiaiicb  der  bei 
der  RaeeneRRewinDung  and  mit  Aafstellnngaarbeiten 
beschäftigten  Leute,  an  Beamten  und  Arbeitern  10799 
gegen  10017  am  Sctilufs  des  Vorjahres.  Die  Zahl 
l'M  :iuswfirlN  mit  Aulstellungsarheiten  heschilftigten 
Arbeiter  bezifferte  sich  am  30.  Juni  1894  auf  212 
gegen  844  zu  derselben  Zeit  des  vorhergegangenen 
Jahres.  An  Ijflhnen  und  Gehältern  wurden  im  Ge- 
schäftsjahr 18y3;94  bezahlt  11  159123.99  ,*  gegen 
10688046,03  Jt  im  Vorjahre.  Im  abgelaufenen  Ge- 
sehSftejahr  zahlten  wir:  an  Einkommensteuer  58  5S0  Jl, 
an  Gewerbesteuer  14  935.33  «#,  an  Grund-  und  Gebäude- 
steuern  5982,94  J(,  an  Gemeindesteuern  171  993,80  tM, 
zusammen  an  Steuern  2öl  462,18  an  Beiträgen 
zur  iLranken-  und  Fensioaskaaae  77  184,75  JL  an  Üei- 
trigen  zur  Knappaehaftekane  1iS3  847,41  J(,  an  dia 


rhemisefa-westfllisrbe  HAtten-  nnd  Walzwerke-Bemre- 

genossenschaft   (Beitrag  för  da?  Kalenderjahr  1893) 
92054,53  Jf  .  an  die  Knappschafts-H«  i  nfsgenossenscbaft 
f  (Hi'itratr  für  (la>  Kiil-mi^rjalir   18y8t   1Ü2  721  ,M,  .u\ 
{  die     invalidilats-     und    Altersversicheruugs- Anstalt 
I  71  747,14       an  FJei  fwirkssteuern  127  798,77  Jt,  ins- 

Igeeaniml  846215,78  Jl,  mitbin  einen  Betrag,  der  die 
Dividende,  welche  innere  Aetionire  beliehen,  nicht 
unerh>'Mirii  flhersteigt  uftd  d«r  5.88  )j  dee  AcUen* 

.  kapitais  darstellt." 

1   

Phawlx,  AeUcn-CteMlbehalt  fir  BerflMni  nnd 
Hilttenbetrieb  in  Laar  bei  Mrort 

Dem  DireetiOiisbericbt  für  1893/94  entnehmen  wir: 
.Die  am  Schliis«e  unseres  vongjährigen  Berichtes  aus- 
t,'<-~-prochen^  HofTiuing,  dafs  es  gelingen  werde,  uii>-eri  i> 
VWrken  auHreicheade  Arbeit  zu  verschaCfen,  ist,  be- 
sonder!« in  betreff  der  Hfltte  zu  Laar,  voll  und  ganz 
in  Erfüllung  gegangen  und  sind  wir  infolgedessen  in 
der  nngeuebmen  Lage,  Ihnen  heute  einen  verbfiltnifs- 
mitrsig  gOtt4tigen  Ahscblo&  für  das  veigangaae  Jahr 
vorzulegen.  Die  in  dem  ersten  Semester  herrschende 
Stille  auf  dem  Eisenmarkte  wuid»-  ;;ti.'en  Filde  des 
Jahrf*«  1*^93  durch  grflfsere  Lebliatii^'ki'it  iint-^rhrorhen, 
SU  d.ifs  liir  Hill  l'ljide  des  Jahres  einli  oteiiJe  Auf  lösung 
des  Wal/.' is*  ii>yndicals  fast  ganz  ohiiu  den  befürchteten 
Binflufs   Ulli   ci:e  Eisenpreise  blieb  und   es  gelang, 

Ko£ie  AbscblOsee  in  Halb-  and  Fertigfabricaten  im 
lande  zu  machen.  Weaentlieh  trag  zur  Befestigung 
do:^  Marktes  der  Ahschlufs  de'^  rnssisrlien  Handels- 
veitrags  bei,  der  nicht  nur  das  Vcrtraui'n  iu  dif  B«;- 
si;iniii;;k<  il  dfS  Marktes  hob,  sondern  auch,  besonders 
den  in  den  Ostlichen  Provinzen  jjelegenen  Werken, 
Gelegenheil  gab,  grofse  Quantitäten  ua  Walzeisen  und 
anderen  Stahl-  und  Eisenfabricateii  nach  Rnikland 
alittteetzen  und  dementsprechend  den  denterben  Karkl 
zu  entlasten.  Hiervon  abgesehen  blieb  die  Lage  des 
(iiescliäfls  mit  dem  Auiilande  eine  wenig  zufrieden- 
sIkII-  n  ii>.  Sowohl  in  Eisenbahn-  wie  in  SchilTbau- 
matenal ,  in  Draht  und  Handelseisen  war  die  Nacli- 
I  frage  auf  dem  ausländischen  Markte  eine  schwache 
;  und  nur  zu  verlustbringenden  Preisen  die  Möglichkeit 
zu  Abschlössen  gegeben.  Wie  Oben  angedeutet,  konnte 
<Iie  Hatte  zu  Laar  mit  nur  geringen  Unterbrechungen 
in  allen  Theilen  in  flottem  Betrieh  gehalten  werden, 
dagegen  halt"  di>'  HriKo  /n  EsrliwediT  -  Aue  Iiäufii; 
unter  Mangel  an  Antiifiijon  sowohl  in  df-r  iiadsatz- 
fabrik  wie  in  d<-m  Iil*'th\valz\vrrke  zu  leiden.  Die 
Hochofenwerke  zu  Berge- Borbeck  und  Kupferdreh 
wurden  in  gleichem  Ummnge  betrieben  wie  im  Jahre 
vorher,  WAhrend  dea  ganzen  GeschäfujahN  war  der 
Betri«b  auf  allen  Werken  von  gröfseren  Störungen 
frni.  bis  ■^'■•^i'W  Fnd>'  di>s<r-lben  um  20.  Juni,  aus  nii  ht 
aiift.'rk!;ii  tcri  Gründell,  da»  DalIi  iiti>T  dciu  Ttioiuai- 
wi  ikf  iiiilten  im  Betriebe  zusammf  iihiHch  und  leider 
,  3  Arlx'iter  ersehlug.  während  4  andere,  glQcklicher- 
weise  nur  leicht,  vorletzt  wurden.  Der  materielle 
Schaden  und  die  Störung  war  ziemlich  bedeutend,  da 
der  Betrieb  dee  Thomaswerks  vollstlndig  onterbrodiea 
wurde  und  erst  am  18.  Juli,  und  zwar  unter  freir-m 
'  Himmel .  wieder  aufgenommen  werden  konnte.  Die 
Wiederhci -l-'llnn;.'  «Ifs  Gflifuid-'s  im  Laur--'  df.s  voi  i^,'eti 
Jahres  war  nicht  möglich  und  ebensowenig  die  Fes>t- 
stelluug  der  dadurch  entstehenden  Kosten.  Es  dOrfte 
deshalb  zweckm&fsig  sein,  zur  Deckung  dieser  Kosten 
eine  entsprechende  Summe  dem  sogenannten  Erneue- 
rungs-  und  Dispositionsfonds,  der  zur  Deckung  grOfserer 
Ausgaben  für  Ersatz  abgängiger  Bauten  und  Einrich- 
tungen brstininit  \A ,  aus  dnni  (Jewinn  zu/,uwois:en. 
Um  den  eveiiluelU  u  Läedarf  au  MiueUe-Eraen  uns  zu 
angemessenem  Preise  zu  sichern,  haben  wir,  unter 
Zustimmung  des  Administrationsratbs,  in  Verliindung 
mit  der  GnlefaoffnuagehftUa  von  nner  tleh  nna 
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btctaad«!!  G«l»fenheit  Gebnraeb  gennebl  und  Siti  fest 
ganz  aufgeschlossonc  und  in  Betrieb  bfflndlicheHin*  tt<'- 
(kincessiun  Sl>'int>eru  bei  RQnielingen  in  Luxeinbur^; 
erworben  und  siiifl  hcs(hriftii;t .  um  liic  Förderung 
bald  auszudehnen  uml  ^^e»  inabringend  zu  machen, 
den  Locoinolivbetrieb  in  dieser  Grube  einzurichten.  Der 
Geirinn  d«sJabre»  belduftsicbeiMcblieblieb  il«sUeb«r- 
IragM  Ktu  vonger  Reebouitf  im  B«lnge  von  88487,86  Jl 
und  2592.^,  welche  als  Torjilhrle  Dividende  dorn 
Gewinne  in  gute  kommen,  auf  2  913  564,15  wovon 
dl"  GetieraluiilsMijten  mit  267  735,41  in  Abzug 
kommeo,  Uafä  zur  Verrügung  bleiben  2  645  828,74  tM. 
Watwon  sind  zur  Atischreibung  fOr  Gruhenvorrich- 
taiig«ii  und  GrubenuDterhiltunf  68676.15  zur 
AbMbrcfininf  Mtf  ImmobiKen  v.  s.  w.  58&S64,77  tM, 
in  Summa  al»o  603  940,92  Jl  verwendet.  Voo  dem 
verbleibenden  Heingewinne  von  2041887,82  iM  sind 
zunÄc(l^t  liie.  nach  Abzug  des  V(irit.'j.iliriv,"'!i  Vortrags 
auf  neue  Rechnung  berechneten ,  »talutarisclieu  und 
verlragsmäfsigen  Tantiemen  mit  120506,94  Jt  zu  be- 
streiten und  bat  «Isdann  Ober  die  Verwendung  des 
«rilblicten  RealfCWtODes  von  1  921  380.88  Jl  die  6e- 
neraWerMiiiimlung  zu  bescliliers^en.  Es  wird  TOr* 
geschlagen:  a)  1  620000  ,M  als  Dividende  in  der  Weise 
zur  Verlheilung  zu  bringen,  dafs  di>-  ahuestempelten 
Actieo  LilUra  A  die  volle  Dividende  von  10  %  er- 
halten, die  nicht  abgestempelten  Actien  Littera  A 
6  %  bekommen,  die  noch  auf  Coupon  17  reslirenden 
I'  t  H  bezahlt  und  auf  den  nothleidenden  Coupon 
Nr.  18  2ViX  venKfllel  werden,  b)  250000  dem 
EmeueninKS-  und  DispomtionsfondB  zu  Oberweben, 
t"  Ii  f  Direction  zu  gemeinntTt/'igcn  nini  i^onstigen, 
;rii  luleresse  der  GesellschaR  lie^ri'mleii  Zwecken 
'■'•Ou  t4f  zur  Verfiipiinu  zu  slolleii,  lui'l  die  ilaiiii  noch 
verh'.eihenden  45  380,88  »4!  auf  neue  Hechnung  zu 
Obcrlriie'cn. 

Dms  Summe  der  futurirten  Belrflge  ist  um 
879891,2$  «4?  bOber  als  diejenige  des  ▼orinen  Jahres 

und  beläufl  sich  mif  22  990256.74  Jl. 

Die  Hoheiseniiro  luction  .fibersleigt  noch  diejenige 
lf"s  Vorhergehi  nden  Jahrvs.  Aut  der  Hütte  zu  Laar 
waren  2  Hoch5teu  m  Beirieb,  die  zusammen  86  532,31 
Hoheisen  gegen  84  264.5  t  im  vorigen  Jahre  producirten. 
Die  Hötte  xu  berge  -  Borbeck  arbeitete  ehenfall:«  mit 
2  Oefen  nnd  prododrle  76G48t  gegen  73231  t.  Zu 
Kupferdreh  war  ein  Ofen  im  Betrieb,  weleber  31 871|8 1 
GieEserei-Koheben  gegen  32207,7  t  im  vorigen  Jahre 
liuVrif  Im  ganzen  wufden  -aUo  195052,2  l  Moheisen 
producirt  gegen  189  699,2  t  im  Jahre  1892;93.  Auch 
die  Herstellung  von  Halb-  und  Ganzfabricaten  ühi  r- 
steigi  die  Production  des  vorhergehenden  Jahres.  Da 
«fatt  Pnddeteisen  immer  mehr  durch  Fluf^eisen  ersetzt 
wird,  nabm  der  Paddel -B^lrieb  alarli  ab.  In  der 
Eisenfiabrik  n  Laar  waren  nur  noch  1,7  Pwidelfffen 
durchschnittlich  pro  Schicht  in  Hflrieb  und  7  Schweifs- 
uod  Wärmöfen  gegen  4,1  l'u  hl.  l-  und  7.5  Schweifs- 
öfen  im  vorigen  Jahre.  Fias  Slalilwi  rk  «ia^ielhsl  pro- 
ductrte  218  756,8  l  Kohslahl  gegen  2ÖU  260,1  l  im 
TOnKen  Jahre,  davon  44176,3  t  Martinslahl.  An  ft  r- 
tigvii  Pabricaten  stellte  die  Hütte  zu  L«ar  ber:  Eiseu- 
Mtricate  4243,6 1  gegen  7741,6 1, 8t8hlftbrieale926&4,7 1 
^■e,-en  8'jS83.2  t,  Gnfsslflcke  6151.1  t  gegen  5016,4  t. 
iii,  iT^nzen  10.^U4it.  l  l  ^regen  98  641.2  t  im  Jahre  1892, 93, 
also  t  \v.i-\i\-.    An  Slalilknri[j|i>-ln,  -lah:plalinen 

and  BreitNlnhl  wurdi-n  08  1«"  l  abgegeben  und  aufser- 
dem  an  vor^-f walzten  Blöcken,  Brammen  und  Roh- 
blAckeo  316(^2  l  verkanO.  Auf  der  Hatte  zu 
Esehweiler-Aue  war  der  Puddelbetrieb  ganz  eingestellt 
nnd  wurde  mit  6,3  Schweifs-  und  WftrmOfen  gegen 
*>  dergleichen  im  vorigen  Jahre  gearbeitet.  Da«  Marlin- 
wtrk  daselbst  lieferte  l.-SOr.O  l  l^dislahl  gegen  18987  t. 
An  fertigen  Waaren  lieferte  die  Hütte:  Handels-  und 
IwofllirlM  Eben  5006^7 1  gc«eii  5982,8 1,  BIcebe  (Elsen 


und  Stahl)  6197,5  t  gegen  4896,4  t,  Kftder  und  HAder- 
material  ?5<i3,l  t  gegen  4881,2  L  Si.-hrniedestücke  719,4  t 
gegen  479.4  t.  Gufsstücke  380,7  t  «ffren  760,2  t,  im 
ganzen  1}'J17,4  t  gegen  16950  t  im  Jahre  vorher, 
al«o  2032,6  t  weniger.  An  Halbfabricaien  setzte  die 
Hütte  3133  1  ah.  Im  ganzen  wurden  also  233  806.9  t 
Robstahl  gegen  214247,1  t  im  Jahre  vorher  und 
117966,8  t  fertiger  Waaren  prodnetrt  BSgen  115591^  t 
.\n  fou^rfi  sli  tn  Material  lieferte  die  Hölle  zu  Esch- 
wt'iler-Ane  1233,8  1  gegen  1933  t  und  die  zu  Laar 
erbaute  Fabrik  .5528.61  gegen  4301  l.  Die  (i.'j^i  lUctiaft 
beschäftigte  in  dem  abgflaiiffnen  Gesrhil'lsj.iiire  auf 
ihren  sämniliirlu'u  Werknn  Arl)i[L-'r,  .Maisler 

u.  s.  w..  denen  b  25S  994,89  JC  an  Geb&lteru  und  Löhnen 
ausgezahlt  wurden,  d.  i.  pro  Kopf  durebscbnitUicb 
1215,95  Jl.  Die  Beitrage  der  Gesellschaft  zur  Unfall- 
Versicherunßs-Genosseiischafl,  zu  den  Kranken-  und 
Invalnl'-n  -  Kass'Mi,  su'vih  i'ur  In v;i!iditäls-  und  Alters- 

'  verBiclitimig  der  Arbtilfr  und  BeamlfQ  betrugen  im 

,  ganzen  187  080,13  ^4^.  An  Sta.its- und  Gommunakteuer 
wurden  206  738,96  bezahlt.  An  Frachten  veraus- 
gabte die  Geselkcbaft,  aurser  den  per  Wasser  bezcnenen 
und  trachtfrei  angelieferten  Gütern,  2  484711,60  Jf. 
In  das  neue  Geschäftsjahr  sind  wir  mit  einem  Bestand 

'  ati  Auflra/rn  von  t-twa  '^•toOii  t  uingntreten.  Wenn 
aucii  ilaiiurcii  der  Betrieb  unseiisr  Werke  für  die 
erslen  *>  Monate  ziemlich  gesichert  erschcitit.  so  können 

,  wir  doch  noch  kein  Urtheil  über  die  wuiu.-^ch-  inlichea 
Ergebnisse  des  laufenden  GeschäfLsjahi '-.s  ahneben, 
weil  in  den  letxAen  Monaten  der  Harlit  sieb  wieder 
versefaleehtert  hat  und  nicht  abzusehen  ist,  oh  und  zu 
\velcli.?n  Preisen  es  gelingen  wird,  das  Arbeitsbedürfnift 

'  für  das  zweite  Sernot-r  im  di'iken.  Die  Verkaufs- 
[MHjjic  in  iji-t  ;illen  Arlikrln  <md,  li-onders  durch 
sUrkes  Angebot  von  etiuelneu  Werken,  sehr  g<^sunken. 

'  Dagegen  wird  es  kaum  angehCn^r  ^i*^^  wesentliche 
Ermftßligung  der  Selbstkoalen  zn  rechnen,  da  sowohl 
die  Koblenpreise  wie  auch  die  Erzpreise  fest  sind  und 
eher  ein  Steigen  erwarten  lassen  und  eine  Herab- 
setzung der  Arbeitslöh n»'  nulit  durchführbar  sein 
dürfte. 

Auch  in  den  Frachten  ist  auf  eine  Erniäfsigung 
nicht  zu  hulTen.  Bisher  ist  wenigstens  das  Verlangen 
auf  Einführung  billigerer  Robstofftarife  wegen  der 
flnanziflleQ  Laie  des  Staates  unerRllit  geblieben 
und  haben  sogar  die  Bestrebungen  auf  Aufbebuof 
der  Ton  der  KOnigl.  Preufsisehen  SlaaLsbahn -Verwal- 
tung eingeführten  rie-tinitnuiij?.  daf^  die  ffir  Erzlrans- 
I  porte  au«  Lothrni^r-Ti  und  Luxemburg  eingeführten 
lulliK'T'Mi  Tarile  aut  Sendungen  nach  llmschhi^s- 
stationen  am  Hhein  nicht  anpowt^ndet  werden,  trotz 
der  grofsen  Nachtheile,  die  dadun  Ii  un;:rrechlerweise 
den  am  Rhein  gelegenen  Uocbofenweritea  zugefügt 
werden,  einen  Erfolg  nicht  gehabt  und  ebensowenig 
\s\  das  Project  ii*T  Knnnli^irung  der  Mosel  der  Aus* 
fübruQg  iifilier  ijebradit  worden.  Es  erscheint  daher 
augenblicklich  die  näciiste  Zukunft  d.  r  l'i-en-  und 
Stahlindu.strie  nicht  in  sehr  rosigem  Lichtu,  indessen 
hoffen  wir,  dafs  bald  eine  Besserung  eintreten  und 
es  dann  mdglieh  sein  wird,  bei  genügender  Beseb&f- 
tigong  der  Werke  auch  in  dieaem  Jahre  einen  ent- 
apracbend  gOostifea  Absehluti  sa  «rdelen.* 

^Ma.schlnenfnlirik  Deut^vhluud'*  vm  Dortmund. 
Im  C'  -rh.iil-bei  li'lil  für  das  Jalir  l^'t;-;  ;t  t  uird 
beantragt  aus  dem  Reingewinn  von  78  065,09  i#  nach 
Abzug  der  statutarischen  und  contractlichen  Taotiömen 
eine  Dividende  von  ^  %  ^  \9  für  jede  Actie  zu 
zahlen,  sodann  dem  Aufmchlsratbe  eine  Summe  bis 
ßOoi)  *;  für  Gratificalionen  an  Beanite  und  Vergütungen 
an  die  Herren  Revisoren  zur  Verfügung  zu  stellen 
nnd  die  Restsnmme  auf  neue  Rechnung  vorcntragen. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein,  deutscher  Eisenhuttenleute. 
Awdmgin  In  Mngneder-VenGeiehRirs. 

Br0e«t,  A.,  Lehrer  an  der  Königlichen  UatUoMbnle, 

Duisburg,  Marktstrarse  13. 
Dahl,  F.,  Belriebsdirector  der  Gewerksdwft  aD«lltMi1l«r 

Kaiser',  Bruckhausen  a.  Rhein, 
Grofs,  }V.,  Dirf'ctor,  Werden  ;i.  d.  Iluhr. 
Proehaska,  Ern»t,  logeoieur  der  Otts  Steel  Comp. 

Cleveland  Oliio,  1806,   Sapetior  StTMl,  GlevdAiid, 

Ohio.  U.  S.  A. 
Seh*mmann,  E.,  Uireelor  de«  Osnabrfldcer  Kopfer- 

und  Orahtwerkes,  O^nabnTrk 
Temeden,  J.  L.,  Ingenieur,  Müllieii«  a.  d.  Ruhr,  Char- 

loltenstrarse  86. 
Wernick4f  F.,  Ingenieur,  BelriebsleiLer  der  Muldea- 

«t«in«r  WerlE«  bei  Bitterftld. 

Neue  Mitglieder: 

Domrg,  A.,  Gleiwitz,  O.-S. 

Oothein,  Bergrath  und  Handelskammersyndicus,  Mit- 
glied des  AbgeordaetenhuiMfl,  Breslau,  TeuenUien- 
streike  74. 

GGhler,  Hüttenmeister,  FaivaluTItf'  O.-« 
Iltiiller,  Joh.,  Eisenwerks-Diructor.  liulliau,  liöliiiieii. 
Hf-roiil,  C-,  Iiij.'enifur.  Schalke  i.  \V. 
t  on  Jitikow»ki,  i)tani^l(i  t/,'<,  IiiK'enu'ui'.VVilkowitz,  Mätiren. 
Kranlzoff,  M.,  Iii^'oiiit  nr,  l-^dpigues  (Pas-de-Calais). 
Obstf.  Ingenieur,  Betriebschef  der  Geisweider  Eisen* 
werken  Geisweid  i.  W. 


Pfeiffer,  Hermann,  Ingenieur,  t'riedt-nsbQtte  bei  Morgen- 
loth.  (».-S. 

Pirxeh,  Friu,  Gewerbe-inspector,  Oppeln,  0.-S. 
Siauffer,  Ingenieur  der  OufimtahUUirili  FUed.  Krapp, 

Essen  a.  Kühr. 
WMiaeh,  Emtt,  Betriebsfogenieut-  des  Pnaer  Wali- 

wsrJis,  Peine.  Prov.  Hannover. 
Wt$$Moeft,  H.,  Ingenieur,  DQsscIdorf,  Winkelsfclder- 

strafse  26. 
Wiegand,  F.,  Civilingenieur,  Siegen. 
Zedlitz,  O.,  Uberingenieur  bn  Otto  OnisoQ  A  Co^ 

Magdeburg-Buckau. 

Ausgetreten: 
Bubtck,  Erwin,  in^erufur,  MQndieB. 
EUhcrkf  (?.»  Kanfmann»  KOla. 
Tjohmann,  Fr.  jr.,  WHten  a.  d.  Rohr. 
Roth,  K  H ,  Frankfurt  a,  M. 
Schweisgut,  Jultua,  Ingenieur,  Pfungstadt. 
Th^nt,  n'.A.C.,  logenieur,  Friedrich -Withelmsbatt« 
b.  Troisdorf. 

Eisenhütte  Düsseldorf. 

Die  nächste  VecsammluDg  findet  am  Samstag  den 
12  Januar  1395,  Abends  8V*  Uhr,  in  der  StAdUscben 
Tonhalle  statt. 

Tagesordnung: 
Vuriraij  des  Herrn  Ingenieur  F.  W.  LObrmann 
über  Sinricbtungan  snr  Massenbe'wegiing 
auf  Hatten*  und  Bergwerken. 


Die  nlchste 


HaiiptYersäiMliiug  des  Vereins  deulsclier  EisenhuUeuleule 

Sonntag  den  13.  Januar  1895 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung. 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen. 

2.  Neuwahlen  deg  Vorstandet. 

3.  Bwklilenialtuiig  IHwr  (He  Forttoliritte  der  deiitselMn  RohcbemriMigniiii  teit  dem  Jabra 

I.  Einleilung  durch  Hm.  £.  SehrSdter. 

II.  TeehniBche  Forlseliritte.   Hr.  van  Vlptea. 

(Beaprecbmif  and  Pftvae.) 

III.  Die  Fortschritte  in  Oberschlesien.   Beriebterstalter  Hr.  Boecicer. 

IV.  Thomas-  und  Bessenier-Roheisen.  ,  ,  Schilling, 

V.  Puddel-.  Stahl-  und  Spiegeleisen.  ,  ,  Weinlig. 
Vi.  Giertjerei-ilohcisen.                                   ,  ,  Müller. 

(Beapreehnng.) 
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deutsche  Eisenhüttenwesen. 

-»  ■ 

Bedigirt  von 


Ingenieur  £.  fitchrddtery 


Ar  den  t«ebniicfa«iii  Tb«il 

CammUrtone-Ywtot  von  A.  B«ff»l  in  OftesSUUicf. 


Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 
Geschftflsf&brer  der  nvrdwettlichsn  Gruppe  dtcVlMiM 
«MüMliar  EliM-  ttaM-to*Hlrlallir, 
iBr  dM  wirttuebAftUeheB  Tb«l. 


^2. 


15.  Januar  1895. 


15.  Jahrgang. 


Blockwalzwerk 

der  Union,  Ablheiliuig  Düilniunder  Eisen-  und  SUiiilweike  in  Doitmuud, 
ausgeführt  von  der  Mascbineobau-AcL-Ges.  vorm.  GebrUdor  Kloin  in  Dabibruch. 

(Hienu  die  Tafeln  U  und  IIL) 


|as  aus  den  Zeichnungen  Tafel  II  und  III 
ersichtliche  Blockwalzwerk  nebst  zu- 
gehöriger Reversirmaschine  wurde  der 
Union,  AettengeoeilBchaft  f&r  Bergbau 
und  flöltcnbetrieb ,  Abiheilung  Dorlrmind ,  im 
Jahre  1894  gelieferl.  Dasselbe  dient  zum  Aus- 
«aben  von  FlubdsonbUfcken  im  Mdatgewieht 
Ton  etwa  2500  kg  and  einem  Qu«raehniU  von 
450       450  mm. 

Die  Blöcke  werden  aus  den  gcheiztcii  Duroh- 
«riditingigroben  vertical  vermittelst  eines  hydrau> 
Ii=rlifn  Krahnes:  gehoben  und  auf  einen  Auf- 
legeapparat gesetzt.  Mit  Hülfe  eines  hydraulischen 
CfHnders  dreht  sieh  derselbe  am  90*  und  legt 
den  Block  auf  die  schräglicgende  Rollenhahn, 
auf  welcher  er  durch  sein  eigenes  Gewicht  bis 
auf  den  umkehrbaren  Rollenapparat  herabrollt. 
Der  Block  wird  nun  in  gewöhnlicher  Weise 
twischen  den  Blofkwalzen  mit  Hülfe  der  vor 
und  hinter  den  Walzen  befindlichen  Rollen- 
apparate herantergewalst.  Zum  Veraehidien  and 
zum  Wendfii  der  Blöcke  dient  ein  Wende-  und 
Verscbiebeapparat ,  welcher  durch  Wasserdruck 
twbcben  den  Rollen  vor  den  Walzen  horizontal 
verschoben  werden  kann.  Das  Wenden  der 
Blöcke  erfolgt  durcli  vier  v«  rli(  ;tle  Daumen, 
«eiche  durch  einen,  unter  dem  Kantapparat  be- 
Ündliehen  bjdranliiditn  CSjKndw  gehoben  and 
gesenkt  werden.  Die  Wasser röhrcbCQ  SO  dieoem 
Cyiinder  sind  gelenkajTÜg  ausgebildet. 

II.» 


Die  Oberwalze  des  Blockwalzwerks  sowie  die 
obere  Kupp  Iii  tigsspindel  werden  durch  hydrau- 
lische Cyhndcr  ausbalancirt.  Das  Anstellen  der 
Oberwalze  erfolgt  darch  Wasserdruck  mittels 
Zahnstange  und  an  die  Dracksehrauben  ange* 
schmiedete  Getriebe. 

Ueber  den  Rollen  vor  den  Walsen  befindet 
sich  eine  SteuerbOhne,  von  weiter  aus  das 
Auflegen  der  Blöcke  auf  der  schrfigl legenden 
Rollenbahn,  das  Umsteuern  der  verticalen  Zwil- 
lingsreverairmaschine  zum  Betrieb  der  Rollen  vor 
und  liiiitf  T  (!f>n  Walzen ,  das  Verschieben  und 
Wenden  der  Blöcke,  das  Anstellen  der  Ober- 
waise. Alles  durch  bydraalische  Steuerapparate 
bewirkt  wird.  Die  Handhabung  der  Sleuer- 
apparale  erfolgt  durch  zwei  Arbeiter,  während 
vor  und  hinter  den  Walzen  sich  je  ein  Walzer 
I)eßndct,  um  das  Einführen  sehr  langer BIdcke  in  die 
Kaliber  und  das  Wenden  sehr  hinger  und  kramm 
gewordener  Blöcke  zu  unterstützen. 

Von  dem  Bloekwalswerk  gelangen  die  BlSeke 
mittels  eines  schmalen  Rollcnapparates  zu  der 
horizontalen,  durch  Wasserdruck  betriebenen 
Scheere,  welche  von  der  Kalker  Werkseug* 
maschincnfabrik  L.  W.  Breuer,  Sehtt> 
maclii-r  A;  Co.  in  Kalk  geliefert  vvurdf. 

Ueber  die  Rever^irniaschine  zum  Betriebe  des 
Blodiwalswwks  wire  nur  zu  bemerken,  dab 
dieselbe  mit  Stephensorischi-r  Coulissensteiierung 
verseben  ist;  letztere,  hydraulisch  abbalancirt, 
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wird  durch  DifTcreotialsleuerung  umgeslpuerl. 
Die  Kolbenschieber  haben,  uiQ  den  Hub  zu  ver- 
ringern, doppelte  EinstrSmuDgsluMiile. 

Die  DimcnsioD«D  des  BlockwahwokB  und  j 

folgende: 

Durchmesser  der  Blockwali«n  1100  mm, 
Ballenllnge     ,  ,         2700  . 

Theilkreisdiirrliiii.  dor  Kammwal/.ni  llf>0  mm, 
Durcbmesser  der  Rollen  vor  und  hinter  deu  \ 

Walzen  550  mm, 
Linge  der  Rollen  3200  mm, 
der  verticiilen  Zwillin^'s   Rfvtrsirmaschine  zum  ; 
Betriebe  des  HoUenapparutes  vor  und  hinler  der  j 
Wals«:  .  I 


riiunj  i  OH  Etten  und  Staht.         tS  Janaar  189S. 

Cyünderdurchmesser         .    250  mm, 

Hub   300  , 

der  trerticaleu  Zwillings  -  ReTersirmaschiae  xuni 
Betriebe  des  Rolleoapparales  vor  und  binter  der 

Scbeere : 

Cylinilerdurt'hiuesscr    .    .    200  mm, 

Hub  250  , 

der  grorsen  Zwillings  Reversirmascfaine  zum 
Betriebe  des  Blockwalzwerks: 

Durchm.  der  beiden  Damprcylinder  1200  rom, 
Kolbenhub  1300  mm, 
Räderöberselzun^  1  :  2*/». 
Der  hydraulische  Druck  beträgt  25  Atmo- 
sphiren* 


Beobachtungen  bei  der  Yerarbeitnngr  Ton  Eisen  und  Stalii.*/ 


Von  Director  UchMr  in  LaurahQtle. 


H.  H.!  Vielen  von  Ihnen  weide  ich  wenig 
Neues  sagen  können.  Schon  als  vor  mehreren 
Wochen  unser  verehrter  Herr  Vorsitzender  an 
mich  das  Ersuchen  richtete,  Ihnen  heute  meine 
Beobaclilurifieii  hei  der  Verarboilun^'  von  Eisen 
und  Stalil  vorzutragen,  da  entstanden  solorl  in 
mir  Zweifel,  ob  es  mir  wohl  möglich  sein  würde, 
ein  derartiges  Thema  so  zu  gestalten  und  vor 
allen  Dingen  erschöpfend  genug  zu  behandeln, 
um  Ihres  Interesses  würdig  zu  werden.  Diese 
Zweifel  haben  steh  leider  bei  der  Dureharbeilung 
iiielit  zeistreuen  können,  liegt  es  doch  in  der 
^iatur  der  bacbe,  daSs  individuelle  Beobachtungen 
auf  dem  weiten  Gebiete,  welches  die  Verarbeitung 
des  Eisens  und  Stahls  unfiibt,  sich  nicht  als 
ein  abgeschlossenes  Ganzes,  sondern  günstigsten 
Falles  als  Bruchstück  lückenhart  darstellen.  Ich 
bitte  deshalb  schon  im  voraus  um  Ihre  gOlige 

Narhsir-ht,  wenn  das,  wa?  ich  Ilinen  sagen  kann, 
hinter  ihren  Erwartungen  zurückbleibt. 

fileine  fMhere  Thfitigkeit  als  Beamter  der 
Kaiserl.  Marine  brachte  es  mit  sich,  dafs  ich 
schon  vor  15  Juliren  in  die  Frage  der  Verar- 
beitung von  Flufseisen  mit  höherer  Festigkeit 
hineingesogen  wurde.  W'u-  nämiieb  den  Meisten 
unter  Ihnen  bekannt  sein  dürfte,  war  es  der  von 
Siemens  gegründeten  Steel  Company  of  ScoUand 
nach  etwa  Sjflhrigen  BemOhungen  um  die  Mitte 
der  70er  Jahre  gelungen,  ein  gutes  Marlin-Flufs- 
eisen  von  höherer  Festigkeit  herzustellen.  Bis 
1878  hatte  es  die  Gesellschaft  bereits  erreicht, 
das  board  of  trade  sowohl  wie  den  Britischen 
Lloyd,  die  liekaiiiile  Si  hifrpklassificationsge.sell- 
schalt,  von  der  Güte  ihres  Products  derartig  zu 


•  Vorjr''lr.nceu  vor  der  Hauptvorsaminlung  der 
.Eiseohatl«  überächicsieo*  am  16.  December  189i.  j 


überzeugen,  dafs  das  Material  zur  Verwendung 
im  SchifThau  und  Datnpfkessclliaii  7uj:c1assen 
wurde.  Die  Bedingungen,  welche  dabei  an  das 
Material  gestellt  wurden,  lauteten,  dafs  es  eben 
im  Miirtinofen  er/euj^'l  sein  und  für  Schiffbau- 
zwecke  eine  Festigkeit  von  44  bis  50,4  kg/qmm 
bei  mindestens  16  %  Dehnung,  ßr  Danipf- 
kessel-Feuerfoleelic  eine  l'esligkeit  von  41 
bis  {  i  ktr'qnun  und  endlieli  lür  Dampfkessel - 
Mantelbleche  44  bis  50  kg/qmm  bei  mindestens 
20  ^  Dehming  besitzen  rodsse.  Als  Besagsquellen 
wurden  ferner  nnr  -^olcdio  Werke  zugelassen, 
welche  dem  Lloyd  Gelegenheit  gegeben  hatten, 
steh  dureh  eine  gröbere  Versuchsreihe  von  der 
hinreicheoden  Qualitlt  des  erseugtcn  Materials 
zu  überzeugen. 

Da  nun  der  Lloyd  gleichzeitig  mit  der  Zu- 
lassung des  Martinflu6elseo8  von  der  genannten 
hohen  Festigkeit  eine  erhebliche  Reduction  der 
in  seinen  Bauvorschriften  bis  dahin  verlangten 
HateHalsUrken  vornahm,  welchen  letzteren  ja 
die  gewöhnliche  Festigkeit  des  Schweifseisens 
mit  etwa  38  bis  36  kg/qmm  zu  Grunde  gelegen 
hatte,  so  eröffnete  sich  den  Rhedereien  und 
SchifTseigenlhümern  plötzlich  die  vielversprechende 
Anssidit,  das  lodte  Gewicht  ihrer  SchitTskörper 
um  etwa  20  bis  25  ^  zu  verringern  und  die 
Ladongsfiihigkeit  bei  gleichbleibender  SehiffsgrOfse 
und  (dine  Vermehrung  der  Betriebskosten  ent- 
sprechend zu  vergrö^rn,  während  im  Kriegs- 
scbiffbau  sich  die  zu  ersparenden  Gewichte  Tor- 
theilhaft  auf  die  Veistarkun^'  di  s  l'.inzersehutses 
und  der  Trielikrafl,  anf  die  Vei  ^'iiifserimg  des 
Kohlenvorralhes  oder  auf  die  Vermehrung  der 
Artfllerie  ▼ertheilen  liefsen. 

Diese  Vortheile  waren  so  bedeutend,  dafs  in 
kaum   einem   Jahre   der   gesamoUe  englische 
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Schiffbau  und  in  gleicher  Weise  der  SchilTs- 
nuttchuieDb&u  sieb  dem  neuen  Maleria)  zuwandle 
oiid  du  Sdiwdbeisen  so  gut  wie  gans  aaÜMMr 
Ours  seUle,  unbekOmrncrl  um  irowissc  vtTfin/elt 
aaftfdeode  uoliebsaine  Vorkommnisse,  welche  das 
oow  Material  als  noch  ntchl  ganz  zuverlässig 
kenmeiebaeteo. 

So  verhielt  sich  beispielsweise  im  Jahre  1891 
(kr  Toooengeball  der  in  Grofsbritannien  und  Irland 
•119  Plobdaeo  erbauten  «i  demjenigen  der  ans 
>(  Invf ifseisen  erbauten  Schiffe  wie  550  000  zu 
13000  Reglslerlons,  also  rund  98  %  ^f^p-u  2  %.  \ 

Auch  unsere  deutsche  Kriegsmarine  mufste 
damals,  wollte  sie  nieht  gegeo  das  Ausland  cu*  I 
rüi"kb!< üien,  sirh  dem  neuen  Maff^rii!  mit  drr  ' 
bohen  FesUgkeit  zuwenden,  und  so  wurde  mir 
der  Anftrag,  mit  dem  fOr  den  Sohiffsmaschinen* 
hau  10  ferwendenden  Material  vergleiehende 
Versuche  anzustellen.  Es  sollte  hierzu  sowohl 
deuisclit'ä  wie  schollisciies  und  steiriüchcs  Mate- 
rial herangezogen  werden.  Leider  lehnten  die 
7ti-  LieffTUti^'  des  Ver-iir  }i«:tf^;ileria!s  auf^rcforder- 
leD  deutschen  Eisenhülleo  die  Lieferung  wegen 
der  verlangteo  hohen  PetUgkelt  u.  w.  ab,  so 
dali  also  nur  steirisehat  und  aeholtiichei  m  ver- 
gleichen blieb. 

Das  Versucbsprogramm  war  ein  aufserordent* 
lieh  umrangrdcfaes,  und  die  Versuche  fielen  für 
heii.-  Lieferungen,  also  sowohl  fflr  da.s  srhollische 
wie  Tür  das  sleirtsche  Material  nicht  nur  bezüg- 
lieh  der  gewdholiehen  FesUgkeiteeigensehaften, 
sondern  auch  in  den  die  Behandlung  und  Ver- 
arbeitung belrciTenden  Ergebnissen  so  vorzüglich  j 
aus,  dab  die  Marinebehörde  ohne  weiteres  das  i 
Deue  Material  in  Verwendung  nahm.  Der  Preis 
stellte  sich  anfangs  in  Kiel 

für  stholtisclies  auf  185  ^  f.  d.  Tonnel  Kessel- 
.  steirisches      ,    860   ,         ,  (Qualität. 

Wenn  man  hiernach  zunächst  auch  aus- 
■ddiefslieh  auf  SeboUland  angewiesen  war,  so 

will  ich  doch  hier  zum  Rtiliine  der  deiilvrh rn  In- 
dttsUie  hervoriieben,  dafs  jene  deulsclien  Eisen- 
bfitten,  welche  anfänglich  sich  geweigert  hatten, 
Ibrtineisen  von  der  veriängten  hohen  Festigkeit 
nach  den  gebleuten  lifdiiijrungen  zu  liefern, 
dennoch  in  wenigen  Jaiiren,  nachdem  einige 
Cooeenionen  besOglieh  der  Pcsl^keitsgrenxen  i 
jremachl  waren,  dahin  gelangten,  ein  dem 
aehotltsctien  durchaus  gletchwerthiges  Material  zu 
tneogeo. 

Bevor  es  jedoch  dahin  kam,  bot  sich  mir 
persönlich  reichliche  Gelegenheit,  während  gröfserer 
Abnahmen  auf  schottischen  Werken  die  bei  den 
eigenen  Venachen  gewonnenen  Beobaehtangen 
n  ergänzen. 

Zunächst  war  es  auffallend,  mit  welcher 
Sieherheil  die  verlangte  Festigkeit  innerhalb  der 
eog  bemessenen  Grenzen  t^etrolTeii  \viir<le.  Ur- 
ipiäagiich  lauteten  diese  Grenzen  nicht  unter  42 


und  nicht  über  kfr^qram  Festigkeit  l»ei  min- 
destens 20  %  Dehnung.  Bei  gröfseren  Liefe- 
rungen fielen  etwa  20  f6  der  Bleehe  autserhalb 

jener  Grenzen,  doch  konnten  zumeist  die  Platten 
l)ezw.  Slaheisen,  deren  Festigkeil  die  obere  Grenze 
überschritt,  durch  Ausglühen  gerettet  werden. 
Nachdem  spiter  die  Grenzen  auf  42  bis  47 
kjr'ffnirn  ftfsetzt  waren,  verrinRerte  sieh  die  ZU- 
iClckzuweiscnde  Menge  auf  liöchstens  5  Jfe. 

Durah  das  erstmalige  AusglOhen  der  Platten 
ging  die  Festi^rkoit  diirclisclniilllicli  um  2  bis 
2*/^  kg/qmm  zurück,  während  sicli  die  Dehnung 
um  etwa  '/lo  des  vorherigen  Betrages  vermehrte. 

Etwas  weniger  gleichartig  wareti  die  Ergeh- 
nisT  Act  Zerreir!?proben  im  s^eliärteten  Zustande, 
d.  ii.  des  uiji'  Kirschrälhe  erhitzten  und  danach 
in  Wasser  von  28'^  G.  ahgekOhlten  Materials. 
Auf  diese  Prüfungen  legten  d.amil^  j.i  noch  ver- 
schiedene Seiten  ziemikh  hohen  Werth,  weil 
man  anfinglich  noch  ioMMer  eine  gewisse  Sehen 
vor  der  Härtbarkeit  des  Materials  hatte. 

Die  Festigkeitszunahme  schwankte  hierbei  je 
nach  der  Stärke  der  iVobestücke  um  5  bis  bei- 
nahe 15  kg/qmm,  also  von  etwa  43'/«  auf  etwa 
48  bis  zu  fiO  kfr/qmni  unter  entsprechend  ver- 
minderter Dehnung.  Dennoch  blieb  die  letzlere 
trota  der  HSrtung  immer  noch  hervorragend  gut, 
wie  die  Biegeproben  mit  geliärteten  Probestreifen 
zeigten,  welche  sich  durchgängig  uni  180*  nicht 
nur  bis  zu  einem  Schenkelabstande  gleich  der 
Bieehstirke,  sondern  ganz  zusammenschlagen 
liefsen.  K«;  vertagten  dabei  nicht  ganz  1  %  der 
Probeslücke  und  auch  diese  nur  dicht  vor  Er- 
reiehung  der  vorgeschriebenen  ISO*. 

Alhniihlirli  schwand  denn  aueli  die  letzte 
Besorgnifs,  die  man  noch  bezQglich  etwaiger 
sehtdiichen  Folgen  der  HSrtbarkdt  fQr  die  Ver« 
arbeitung  gehegt  hatte. 

Bestehen  blieben  daliinpepen  zunliclist  noch 
die  Besorgnisse  über  den  Eiallufä  de^  Zuätandes 
der  Blauwärme.  Die  Biegeproben  brachen  in 
diesem  Zustande  vielfaeli  hei  eii  i-"-  Winkel  von 
90  bis  120**  Und  erhärteten  di«:  :^chon  damals 
bekannte  Thatsache,  dafs  Plufseisen  hei  Tempe- 
raluren um  250  bis  400"  C.  sieh  in  einem  ge- 
wissen kritischen  Zustande  befindet,  welcher 
einige  Vorsicht  in  der  Behandlung  erheischt. 

M.  H.!    In  dieser  KigenthOmlichkeit  ist,  wie 
Ihnen  bekannt,  manches  Vorurtheil  und  Verdam- 
roungsurlheil   gegen    das   Flufseisen  begründet 
worden,  indem  man  sagte  und  zum  Theil  noch 
sagt,  dafs  man  rile  sii  lier  sein  könne,  ol)  nicht 
doch  bei  der  Verarbeitung  das  Material  bescbädtgl 
werde.  Das  ist  schon  richtig,  gilt  aber  in  genau 
gleichem  Mafse  vom  Scliweifseisen,  denn  es  darf 
I  nicht  übersehen  werden,  dafs  auch  Schweifseisen 
I  einen  ganz  älmlichen  kritischen  Zustand  besitzt. 
I  Ich  konnte  mir  schon  damahi  aidil  erkllren, 
'  warum  denn  gerade  Flufseisen  zwischen  gewi??en 
I  Temperaturgreosen  unter  den  verschiedenen  Eisen- 
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Sorten  absonderliche  Eigenschaften  liaWen  sollte, 
und  untersuchte  erst  mittelst  einfacher  Biegeprobea, 
dann  grflndlieber  vem^iedene  Sehweibeisenbleehe 
vom  besten  Feuerbleoh  bis  zum  gewöhnlichen 
Koksblech,  und  war  nicht  wenig  überrascht,  ganz 
analoge  Erscheinungen  TonufindeD,  wi*  man  rie 
beim  Flufseisen  beobachtet  und  aar  fiMining 
einzt-Ioer  onliebMmen  VorkommoiaM  berangezogeo 
hatte. 

Meine  eigene  Beobachtungen  in  dieeem  Punkte 

haben  im  Laufe*  der  -lahrc  eine  Reihe  von  Be- 
stätigungen gefunden  durch  die  Veröffentlichungen 
des  Ingenieim  Stroh mejer  von«  Britischen  Lloyd 
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keil  von  der  gewi^hnlichcn  Temperatur  bis  etwa 
zunimmt  und  danach  wieder  geringer  wird. 
Nur  bein  Gtt&dwn  nimmt  die  Festigkeit  noch 

länger  zu. 

Die  Dehnung  zeigt  dagegen  das  umgekehrte 
Verhalten,  d.  h.  sie  nimmt  bis  mt  BlauwCrme 
ab  und  nimmt  bei  noch  bSheren  Wirmegraden 

wieder  zu. 

Die  Diagraimne  lassen  auch  das  der  Dehnung  ' 
entsprechende  Verhalten  der  CSontraclion  erkennen, 
die  in  der  fJlauwärme  sehr  schnell  zurückgeht. 

M.  H.1  Diese  Ucbereinstimmung  des  Scbwei&- 
eisens  und  des  Flufseisens  im  Verbalten  gegen 


Bmbachtuttgtn  hfi  der  Pltrarhtilunff  vem  Si»m  und  SUM. 


Festigkeitaindernngen  durch  die  Wime. 
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um!  des  Oberingenieurs  Krohn  von  der  Gute- 
holTiuingshütle,  welcher  den  schädigenden  Einflufs 
der  Biauwärme  für  Schweilseisen  aut  Unind  von 
Versuchen  sogar  nocb  schlimmer  beselchnet,  als 
fflr  weiches  Flurseisen.  Auch  in  neuester  Zeil 
ist  diese  Erscheinung  von  Howard  und  Martens, 
Ton  der  dsterrelchtschen  BrdckenbaucommisBion 
u.  A.  untersucht  und  bestätigt  gefunden,  und 
namentlich  von  Martens  in  musterhafter,  syste- 
matischer Weise  durch  genaueste  Versuche  fest- 
gelegt worden. 

Abbild.  1  zeigt,  nach  den  Versuchen  von  Howard 
St  Martens  u.  s.  w.,  das  Verhalten  von  Gufseisen, 
Schweifaeisen,  Flubeisen  und  Stahl  bei  Terschie> 
dener  Temperatur.  Wie  Sie  sehen,  haben  alle 
diese  Materialien  das  Geroeinsame,  dafs  ihre  Festig- 


die  Biauwärme,  welche  sich  in  allen  diesen  Linien  ' 
dncumentirt,  sollle  eif^entli'^h  na<  h  dem  Vielen,  ' 
was  gerade  in  Ufit  letzleu  Jahren  darüber  gc-  | 
schrieben  und  gesprochen  ist,  als  allgemein  be-  \ 
kannt  (gelten  und  vielleicht  hätte  ancli  it  b  mich, 
gerade  vor  Ihnen,  nicht  so  lange  darüber  aus- 
lassen sollen,  ich  habe  aber  wirklich  gar  an  oft 
gefunden,  dafs  erwähnte  Thatsachen  nicht  genug 
gewürdigt  oder  doch   pehr  ungleieh  gewürdigt 
werden,  je  nachdem  mau  mit  Schweifseisen  oder 
FlufseiseD  zu  thua  hatte. 

Vergegenwärtigen  wir  uns  daher  einmal  mög- 
lichst objectiv  die  schlechten  und  guten  Eigen- 
ochaRen  beider  Materialien,  wie  sie  uns  nicht 
nur  aus  den  Versuchen  im  Probirrauin,  sondern 
bei  der  Verarbeitung  zu  MMchinen,  Dampfkesseln 
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und  Bauconstruclioncn  und  im  späteren  Dasein 
und  IUI  Veritalten  der  fertigen  Arbeitsobjecte  enl- 
gefenirelen.  ' 

rOr  (l.i^  Scliwoirseisen  Ix-stehcii  die  Fehler- 
quelieü  in  den  blasigen  oder  scbiii'rigen  Stellen, 
WM  sie  all«  Packeliraogafeblern  oder  ungenügen- 
der Veraebweifsung  der  Packete  entstehen,  und 
ferner  in  den  eingewalzten  ScMackentheilcn.  Diese 
Fehler  sind  weil  häufiger  vurhanden,  als  mau 
«chleciltliin  gl^^ben  möchte.  Wenn  sie  nicht 
gerade  an  der  Oberfläche  liegen,  so  entziehen  sie 
lieb  ja  bei  Behiller blechen,  Keaselblecbeo  und 
BMoeointniettoinfnaterial  derWahmehmuiif  zum 
gröfsten  Tlieile  dauernd,  da  diese  Materialien 
höchstens  an  den  Kanten  bezw.  ah  dea  Enden 
bearbeitet  werden. 

Selbst  an  Kesselfeuerblcclien  treten  sie  oft 
troir  sorgft5ltig:ston  Besichtigens,  Abklopfens,  Aus- 
glilhens  u.  s.  w.  erst  nach  jahrelangem  Gebrauch 
berfor  und  verursachen  dann  recht  unangenehme 
iri'I  kostspielige  Reparaturen.  Ich  Iialie  diese 
früher  dadurch  zu  beschränken  gesucht,  dafs  ich 
den  mit  der  Untersuchung  der  sehweiTseisernen 
Kesselfeuerblecbe  vor  deren  Verarbeitung  betrau- 
ten Arbeitern  PrSmien  in  Htllie  von  3  fOr  jeden 
beim  Abklopfen  u.  s.  w.  entdeckten  inneren  Fehler 
nisieberle.   Die  Leute  gingen  oft  bei  der  L5h* 

iiunp  mit  50  bis  60  <^  Prämie  n  i  ti  Hanse, 
obwohl  die  Bleche  stets  schon  einmal  auf  dem 
liebraden  Werke  untersucht  waren.  Noch  viel 
hli^r  treten  die  inneren  Fehler  des  Sohweifs- 
eiseos  al)or  dem  entgegen,  der  gezwungen  ist, 
gröbere  Scbweifseiseoilächen  aui  der  Hobel- 
uasebiue  oder  Drehbank  bearbeiten  zu  lassen, 
wie  e?  z.  R.  beim  Ueberdrehen  von  Wellenleiliingen, 
gescbweilisten  und  Oberdreblen  Hohlkörpern,  als 
l^tnogeritolben,  GentrifugenlrommelD,  lYefscjlja- 
dem,  zahlreichen  Apparaten  der  chemischea 
bdustric  und  ganz  besonder«;  beim  Gewinde- 
schneiden  an  geschweifsten  Rierti röhren  und  an 
fiden  anderen  Gegenständen  vnrkummt. 

Hier  reifst  der  Dreh-  oder  llobelstalil  oft  mir 
iialb  verscbweifste  Packelirungstlächen  vonein- 
iader  oder  bebt  pKtzüeh  tief  dngewaltte 
Schlackentheile  aus,  deren  Vorhandensein  man 
okte  Bearbeitung  nicht  einmal  geahnt  haben 
würde.  Bei  dieser  Art  der  Bearbeitung  geben 
sich  die  verschiedenen  Uebergangsstadieii  in  den 
Srhweifsfehlern  und  Schlackenstcllen  des  Schweifs- 
eiicns  am  besten  und  interessantesten  zu  erkennen 
nad  zwar  vom  glnzlichen  Mangel  an  Schlacke 
auf  einzelnen  Stellen  bis  zum  Uehernnfs  von 
Puddel-  oder  Scbweifsscblackc  an  anderen  Steilen,  j 

Die  Grenze  nach  der  einen  Seite  bilden  die  I 
mit  dicker,  schwarzblauer  Ozydschicht  bedeckten  I 
und  deshalb  durch  (l>-n  H  ammer  und  den  Walzen- 
ilruck nur  dicht  aufeinander  gepreCsten  Blasen- 
Ifchen,  wihrend  die  andere  Grenze  diireb  frei 
einfr»ltetfele  Knrper  von  Puddel-  oder  Schweifs- 
achlackeu  gebildet  wird,  die  oftmals  durch  ihren 


reichen  Gehalt  an  gelöstem  Eisen  in  der  i'arbe 
vom  benachbarten  gesunden  Eisen  kaum  noch 
absticht  und  an  ihren  Grenzen  sehr  oft  mit  dem 
Eisen  so  fest  verbunden  ist,  dafs  es  eines  ge- 
wissen Aufwandes  ao  Kraft'  bedarf,  um  Eisen 
und  Schlacke  zu  trennen.  Zwischen  diesen 
äufsersten  Grenzen  Hndet  man  aber,  wie  gesagt, 
alle  denkbaren  Ueberganf:s-^tu<iien  vor,  auch  beim 
Ltleehscliweifsen  und  noch  häutiger  bei  schwierigen 
ßördelarbeiten  st5fst  man  auf  die  genannten 
Ersclieiiiiingen.  Je  hoher  das  Material  beim  Bör- 
deln beansprucht  wird,  d.  b.  je  mehr  es  sich 
an  «nselnen  Stellen  eingestaucht,  an  anderen 
gedehnt  wird,  desto  häufiger  wird  dabei  selbst 
das  beste  Bördel  blech  ungDnz,  d.  h.  es  trennen 
sich  die  Bestandtheilc  der  ursprünglichen  Packeti- 
rung  voneinander. 

Schwierige  Bördelarbeilcn  in  Sehweirsei^en, 
selbst  bei  bester  Qualität,  sind  bezüghch  des  Ge- 
lingens zumeist  rein  tom  Zufall  abhängig,  selbst 
wenn  man  dunliaus  tiichlitj;e  Arl^eiter  daran- 
stellt, welche  jahrein  jahraus  nichts  thun  als 
bördeln.  Die  landläufigen  Bördel-  und  Rümpel* 
arbeilen  kommen  hierbei  natdrlich  nicht  in  Frage. 


AbmSL 

Das  wären  etwa  die  unangenehmen  Seiten  des 
Scbweifseiscns,  die  sich  bei  der  intensiven  Be- 
arbdtung  herausstellen.  Es  kommt  aber  auch 
vor,  dafs  dieselben  Erscheinungen  erst  nach 
längerem  angestrengten  Gebrauch  zu  Tage  treten. 
Hierhin  gehören  z.  H.  das  Aufblähen  blasiger 
Stellen  an  Kesselfeuerbleclien,  Jas  Einreifsen 
solcher  Bleclie  und  das  Herausfallen  gröfserer 
Schlackenlbeile.  Die  gewöhnlichen  Ersebeinuttgen 
dieser  Art  sind  Ihnen  Allen  wohl  zur  Genüge 
bekannt,  und  will  ich  mich  deshalb  darauf  be- 
schränken, Ihnen  nur  einige  aufsergewöhnliche 
Beobachtungen  vorzuführen. 

Obige  Skizze  (Abbild.  2)  stellt  die  bekannte 
Adamsonsche  Versteifung  des  Flammrohres  eines 
Dampfkessels  vor.  Dafs  in  solchen  gebördelten 
Kanten  Risse  eintreten,  kommt  bäufif;  vor.  Sie 
erklären  sich  zur  Genüge  aus  dem  Wechsel  der  Be- 
anspruchungen auf  Druck  und  Zug  als  Folge  der 
Erhitzung  und  des  Erkaltens.  Wenn  aber  nach 
Kj'iliriijom  angestrenprlen  Retriehe,  in  einem  Zeit- 
raum von  2  Tagen,  etwa  6"  enlfernl  von  der  Bürde- 
hing  ein  etwa  fufslanger  durchgehender  Querrifs 
eintritt,  oder  in  einem  anderen  Kessel  nach  Gjshnjreni 
Betrieb  ein  langer  LängsriXs  in  der  mitt- 
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leren  Höbe  sieb  zeigt,  so  ist  das  doch  auffaUendi 
und  nkshl  minder  eigenartig  ist  es,  wenn  an 
dem  Flammrohr  eines  anderen  Kessels,  der  6 
.Jalifp  lan«?  ptit  pearheitpt.  dabei  etwa  alle  10 
VVnctien  innen  itefalut^n  und  unkisuclit  wurde, 
sieh  plOlstich  eine  Leckage  einstellt,  deren  Unter- 
siicliiinfr  (  inrn  klafTendfn  Hifs  der  obertii  Schichten 
des  bleches  und  durunier  eine  Höhlung  in  bohoen- 
grOfee  zeigte.  Die  Form  des  lose  gewordenen 
Sch]acke^^^tüclc8  war  derart,  dafs  das  Fehlende 
herausgefallen  sein  konnte  (vgl.  Abbild.  3). 

Zur  Erklärung  solcher  Erscheinungen  bei 
gutem  Sehweibeisen  genügt  schon  nicht  mehr 
da«  vorher  genannte  Wccii.^«!? pitl  dt-r  Druck- 
und  Zugkräfte  bei  der  Erwärmung  und  Abkühlung. 
Hier  mob  schon  der  kritische  Zustand  der  Blau» 
warme  mil  im  Spiele  gewesen  st  in. 

Man  mufs  sieb  eben  hierzu  vergegenwärtigen, 
da£s  die  Kesselfeuerbleche  bei  höheren  Dampf- 
spannungen z.  B.  von  etwa  12  Alm.  auf  der 
einen  Seite  einer  Wa^sertempcratur  von  190", 
auf  der  anderen  einer  Verbrennungstemperalur 
von  etwa  1200*  ausgesetat  sind,  also  hier  sehon 
selbst  bei  ganx  reinem  Zustande  eine  mittlere 


Abbild,  s. 


Temperatur  von  etwa  250^  und  darüber  an- 
nehmen mfisaen,  je  nachdem  roftTsig  oder  stark 

geheizt  wird.  Dasselbe  wird  aiirh  hoi  nioilri^'cn 
Spannungen  eintreten,  je  mehr  für  die  feuer- 
berührten  Wandungen  Kesselstein  ansetaeo. 

Neuere  Ibmzösischc  Versuche  haben  schon 
bei  ganz  reinen  Verdampfungsflächen  je  nach 
der  Blechstärke  Temperaluren  von  250"  bis  400** 
bestitigt,  und  darf  es  uns  daher  nicht  wundern, 
wenn  dabei  nicht  ganz  homogenes  Material  sich 
unter  dem  EinQufs  dieser  kritischen  Temperatur 
und  unter  dem  Spiel  der  iufseren  Krifte  im 
Laufe  der  Jahre  auseinandorgiebt  und  zu  den 
geschilderten  Erscheinungen  führt.  Dem  gegen- 
über steht  als  nicht  zu  unterschätzender  Vorzug 
des  Schweifseisens,  dafs  es  sii  h  stets  des  un- 
bestritt>'i[rn  Vertrauens  der  v<Mh rauchenden  Kreise 
erfreut  hat  und  noeh  erfreut. 

Anders  liegt  die  Sache  beim  Flufseisen.  Als 
unarifrcnehme  Eigenschaften  sagt  man  ihm  ja 
nach,  dafs  es  nicht  frei  von  Hohlräumen  und 
Blasen  sei  und  dafs  es  öfters  schädliche  Span- 
nungen besitzt  oder  während  der  Verarbeitung 
annähme,  Na<'li  it)«*inpr  pi  rsönlii  iien  Il«  ol>rtrhltin[r 
bei  IDjähriger  Verarbeitung  von  Murlinllufseisen 
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j  mufs  ich  hierzu  sagen,  dafs  ich  die  Blasen  öfter 
I  gefunden  habe,  sowohl  auf  den  Bruehfliehen  von 
Probestücken,  wie  bei  der  Bearbätung  gröberer 

i  Malerialdächen. 

Ich  kann  mich  aber  auf  keinen  einzigen  Fall 
besinnen,  in  welchem  solche  Blasen  mir  irgend 
welfhc  Bedenken  in  Bezii^^  auf  die  Verwcndnnfr?- 
lähigkeit  des  Materials  eingellöfst  hätten,  betone 
allerdings  dabei,  dafs  ich  stets  nur  Material  von 
solchen  Firmen  verarbeitet  habe,  welche  sich 
auf  dem  Spcciaipchiete  der  Fltif^eisen-Erzeugung 
cnion  besonderen  iiuf  erwürben  hatten. 

Eingewalzte  Schlackentheile  habe  ich  l'eiti^ 
Flufseisen  sehr  viel  sellener  als  beim  Schweifs- 
eisen gefunden  und  zwar  fast  ausschliefslicb  an 
der  OberflSche  dngedrttckt.  Da  man  aber  das 
Material  vor  der  Verwendung  vielfach  eiiietn 
kurzen  Beizverfahren  unterwirft,  wie  z.  B.  im 
Kriegsschiffbau  die  Aufsenhautplatlen,  hier  und 
dort  im  Dampfkesselbau  die  Siederöhren  u.  s.  w., 
<;n  i?;t  man  /.ienilich  sicher,  spiter  keine  Unan- 
nehmlichkeiten zu  haben. 

Par  Schiffsplattcn  besteht  diese  sehr  empfeblens' 
werthe  Behandlung  darin,  dafs  diesellien  eine 
gewisse  Zeit  in  verdünnter  Säure  gebeizt  und  zu- 
weilen auch  wohl  mit  der  Beizflüssigkeit  ge- 
börstet werden,  danach  wird  die  überschüssige 
I  Säinc  im  Kalkhadc  muli alisirl  und  der  über- 
schüssige Kalk  im  Wasserbade  von  70  bis  80"  C. 
abgewasehen.  Sobald  die  Platten  aus  diesem 
Wasserbade  gehohen  worden,  verdunstet  das  Wasser 
durch  die  von  der  Platte  aufgenommene  Wärme 
sehr  schnell,  und  wenn  nun,  wie  viellMdi  genehiebt, 
ein  Firnifsanstrich  sofort  gegeben  wird,  so  ist 
damit  eine  f,'uEe  Abwehr  pepon  Rosien  gegeben. 

Leichteres  Hosten  wird  ja  dem  Flufseisen 
«um  Vorwurf  gemacht.  Der  erste  Rostanflug 
tritt  auch  [lials,'{c)ilieh  Iteim  Flufseisen  schneller 
ein  als  beim  üSchweifseisen,  dafs  aber  das  Tiefer- 
fressen des  Rostes  beim  crsteren  schneller  vor 
sieb  gnige  ab  bei  letsterem,  habe  ich  trotz  jähre 
langer  penaner  Beohaelilnnff  /ahheifher  flub- 
eiserner  üamplkeääel  nicht  linden  können. 

Im  kalten  wie  im  warmen  Zoslande  läfst  sieh 
Flufseisen  im  allgemeinen  hesser  nmi  weniger 
.  schwierig  verarbeiten,  mit  anderen  Worten:  es  ist 
I  gefügiger,  bildsamer,  und  dies  ist  sicberlicb  die 
Ilauptursache,  dafs  es  sieh  so  schnell  in  den 
Uöhrenwalzwerken,  in  den  Drahtziehereien,  für 
die  Herstellung  gewellter  Flammrohre  u.  s.  w., 
kurz  überall  da  eingebflrgert  hat,  wo  bei  der 
Verarbeitung  hohe  Ansprüche  an  die  Gefügigkeit 
des  MaleriaU  gestellt  werden. 

Eine  besondere  Aufmerksamkeit  verdient  die 
Schweifsbarkeit  des  Flufsciscns.  Ich  habe  viel- 
fach die  Meinung  vertreten  gefunden,  dafs  nur 
ganz  weiches  Flufseisen,  also  solches  von  ge- 
I  ringerer  Festigkeit,  gut  schweifsbar  sei.  Dem 
jr(»rF,»niil>»>r  niuf-^  irh  fapen,  ilafs  ieh  Schon  in 
;  trüberen  Jalircn  das  schottische  wie  das  steiriscbe 
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Vhkvken  bis  zu  47  kgfqtnm  Zugl'eslif;kcit  riun  ii- 
aüi  gut  und  gleiclimärsig  schweirsbur  gul'utidt^ii 
babe;  bei  anderem  Material  waren  allerdings  ilie 
Erfolge  bei  höherer  Festigkeit  weniger  glcich- 
mitüf,  und  nur  bei  niederer  Festigkeil  elwH 
oBler  40  kgfqmm  anbedingt  xuTerlfissig. 

Worin  diese  Erscheinung  begründet  sein  ma^, 
kaiin  ich  nicht  sagen,  mufs  auch  gestehen,  dafs 
tcb  es  nie  gewagt  habe,  mir  selbst  durch  irgcnd- 
«elcbe  Hypothesen  eino  Krklärung  zu  versciiafTen, 
denn  soweit  ich  die  Lileiaiur  über  diesen  Punkt 
rerfolgeo  kooole,  haben  sicii  ja  selbst  die  Herren 
Gelehrten  Ober  (faw  innem  Wesen  des  Scbweifs* 
processes  noch  nicht  einigen  können.  Thalsache 
bkütl  «ber,  öaIs  ich  gutes  Flulseisea  auch  gut 
•chweibbBr  befunden  habe,  selbst  bei  höherer 
Listigkeit. 

Eine  ah^onrierliche  Eigent}u'iinlichl,cit  in  der 
Verarbeitung  des  Flufseisens,  und  zwar  besonders 
der  gröberen  Bleche,  bilden  die  xaweilcn  beob> 
achteten  Spannunprj-Krfcl.ciniingfn.  Mir  sfllist 
Siwl  in  deo  ganzeu  15  Jahren,  in  denen  icli  etwa 
40000  t  Pluheisen  rerarbettet  habe,  4  Fälle 
ptssirt,  und  einen  hübe  i(  ti  zuBUig  in  einer 
englisclicn  Kesselschmiede  beobachtet. 

Der  iulelzl  genannte  betraf  eine  Flufseisen- 
Mulelplatle  von  etwa  6  m  Lfinge,  1,8  m  Breite, 
31  mm  Stärke,  etwa  2600  k?^  srhwcr,  ati  einem 
grofseo  Doppel-ScbiiTskessel  für  12  Alm.  Betriebs- 
drad.  Das  englische  Gesetx  schreibt  bekanntlich 
für  die  ({altwasserdruckprobe  die  doppelte  Höhe 
des  Betriebsdruckes  vor,  und  hei  19^2  Alm.  rifs 
die  Platte  fast  ganz  quer  durcii. 

Dm  Verhör  des  Personals  ergab,  daTs  die 
Platte  nicht  sorgfattifr  gering  anpcpafst  worden 
«ar  and  zur  Nachhülfe  m  der  Mitte  der  einen 
Liogtkante  auf  Rotbglutb  «rbilst,  an  die  BOrdelung 
d«  Kesselbodens  angerichtet  und  dann  hydraulisch 
teroietel  worden  war. 

Unter  den  4  Fällen  meiner  eigenen  Praxis 
betrafen  3  Fäll*'  i^mTsere  maschinell  gebOrdelte 
K  "<  lliödeti  iimJ  ilcr  vierte  einen  kleinen  von 
Haati  gebördelten.  Die  erstgenannten  Uüden 
*Br«ii  so  diesem  Zweck  auf  dem  2  m  huigen 
Bördelfeuer  am  Raruli-  innen  auf  2  ni  Län^'e  er- 
ktsl  und  nan,  wie  gesagt,  unter  der  Tweddelschen 
Presse  und  der  dritte  Boden  in  Ihnlicher  Weise 
»sn  Hantl  gebördelt. 

Alle  3  Fälle,  die  in  ziemlich  kuzen  ALstäniIen 
nintereioander  passirten,  hatten  das  Gemeinsame, 
Ui  die  SprQngie  bald  nach  dem  Erkalten  ein« 
r<^tr.  t.:n,  iinrl  dafs  alln  Finden  nacli  Beendigung 
der  Bördelarbeil  noch  nicht  ausgeglüht  waren, 
lek  halte  nimlich  damals  die  Bestimmung  ge- 
troffen, dafs  alle  warm  bearbeiteten  Flufseisen- 
hlerii.;-  iiriil  speciel!  die  |j;ehördelten  Bierde  Abend? 
m  Cilühuteo  gelegt  wurden,  um  ISachls  im 
a^estelllen  Ofen  xu  werbleiben.  Wenn  nun  aber 
Hnmal  tagsOher  mehr  gebördelt  war,  als  in  den 
forhaadeuea  UlOböfen  Platz  halle,  so  wurden 


roft  Eiam  twrtf  StaM.      Stahl  und  Eisen.  r,9 


die  l'lieile  zum  AusglOben  in  nfchster  Nacht 

zurückgelegt. 

Die  Erklärung  df|r  genannten  4  Pille  war 

nicht  selnvpr.  Die  örtliche  Erhitzung  halte  die 
üblichen  Ausdehnuogeu  zur  Folge  gehabt,  in  diesem 
Zustande  war  das  zuerst  genannte  Mantelblech 
am  Hände  eingestau<:ht,  und  ebenso  stellten  die 
Börddungen  der  Böden  einen  Sfaueliiirncers  dar, 
welcher  durch  Verdichtung  ihn  Gefüge»  am  Runde 
das  Zurttckgchen  der  Randtheile,  entsprechend 
der  zuTor  stall  gehabten  AusJelnnins;  beim  Er- 
kalten, nicht  mehr  voll  gestatteten,  so  dafs  eben 
beim  Erkalten  radiale  Spannungen  Antreten 
mufstcu. 

Ich   habe  mir  hieraus   die  Lehre  gezogen,  / 
solche  Theile  stets  sogleich   nach  rollendeter 
Bearbeitung  und  mögliehst   noch  vor  völligem  | 
Erkalten  mm  Aiis|j!fihen  zu  bringen.  Seitdem 
isl's  mir  noch  zweimal  vorgekommen,  dafs  während 
den  Verarbeitung  Hisse  eintraten,  einmal  an  einem  ' 
Doninant.selien,  di-ri  ilie  Leute  anstatt  kult  oder 
rolhwarm  im   sogcitannlen  handwarmen  oder 
blauwarmen  Zustande  anxurichten  versucht  und 
dabei  eingesprengt  hatten,  und  zum  letztenmal 
heim  Nachrichten  «ner  cjlindrisch  gebogenen 
Platte.  j 

ich  bemerke  hier  noch,  dafs  alle  diese  sechs  ' 
Vorkommnisse  in  einem  sehr  frühen  Stadium  der 
Verarbeitung  eintraten,  mit  Ausnahme  des  Falles 
an  der  Kessel-Hanlelplatte,  bei  der  allerdings  auch 
die  ausschlaggebende  unsachgemäfse  Behandlung 
erst  kurz  vor  der  Fertigstellung  der  ganzei)  Kessel* 
hülle  eingetreten  war. 

In  allen  Fällen  erfolgte  der  Bruch  des 
Materials  pogleirli  oder  doch  sehr  bald  auf  den 
in  der  Behandlung  begangenen  Fehler,  also  was 
die  Hauptsache  ist,  Stets  Tor  «ndgOltiger  Fertig- 
stellung und  Ingebrauchnahme  des  Arbeilsohjectes. 
Das  kommt  aber  bei  Verwendung  von  Schweib- 
eisen  eben  auch  vor,  und  zwar  nach  meioer 
Erfahrung  mindestens  ebenso  oft,  wie  beim  Flufs- 
eisen, ohne  flifs  davon  viel  Notiz  pennmmon 
wücde.  Dafs  die  äufsereo  Erscheinungsformen 
der  Bk-Oebe  bei  beiden  Materialien  verschieden 
sind,  iiia;;  widiti^r  für  das  .\iif#iiohen  theoretischer 
Erklärungen  sein,  ist  aber  für  den  Fabricanlen 
ohne  praktische  Bedeutung. 

Etwas  complicirter  liegt  nach  meinen  Er* 
fahrungen  der  Fall  bei  solchen  Maschinencon- 
slruclionstheilen,  welche,  sehr  schnell  wechselnd 
auf  Zug  und  Druck  oder  auf  Hin-  und  Herbiegen, 
stark,  d,  fi.  mit  relativ  prnfsen  Kräften  auf  die 
QuerschDitlseinhcil,  in  Anspruch  genommen  werden, 
oder  bei  denen  eine  Zug*,  Druck-,  Biegung«* 
oder  Torsionskrafl  in  schnellem  fortgesetzten 
Werlisel  /n-  uiid  abnimmt.  Soltdie  Kräfte  treten 
bckaiiiillicli  naiiicntlich  auf  in  den  Bolzen  der 
Pleuelstangen  und  Exccnterslangen,  in  den  Kurbel* 
zapfen  und  Wellen  der  Dampfmaschinen  und 
anderer  maschineller  Einrieb lungeo. 
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Exoen<eretan;:enbo]zen,  welche  grofse  Biegung»- 
äpaiiiiuii(;en  mU  etwa  1  bis  I  ti  Dialigem  Richtung»- 
Wechsel  in  der  Secundc  au«suhtlten  hatten,  habe 
ich  an  schnellgehenden  Boots-  und  Ilülfsmascliinen 
sozuaagea  dutzendweise  brechen  sehen.  Die 
Bolzen  wurden  dann  regeltni&ig  etwa«  slSrker 
aus  bestem,  sehnigem  Schweifseisen  genommen 
und  hielten  dann  meist  länger,  ob  wegen  der 
grufseren  Stärke,  oder  weil  es  nun  Schweifseisen 
war,  mufs  ich  dahingestellt  sein  lassen,  zumal 
hier  versrltnchcnde  Ftstigkeitsrechnutipf n  kaum 
durchführbar  sind,  da  die  Beanspruchung  sich 
au«  ziemlich  unbeitimmbaren  und  dem  Wechsel 
unterworfenen  Factoren  zus;iinnieiisetzt,  als  Stopf- 
büchscnreibung,  Schieberreibung  bei  bald  gut,  bald 
schlecht  functionirender  Entlastung,  ferner  der 
Massenbeschleunigung  des  Schieberkörpers  und 
dem  durch  die  Zapfenabnutzung  hpiJinpten  Stöfs. 

Jedenfalls  hat  es  aber  den  Anschein,  als  ob 
Flubeisen  unter  dem  Einilub  solcher  sehr  sehnelt 
wechselnden  und  stofsweise  wirk«Dden  Krifte 


Abbild.  4. 

schneller  eine  Gefügeänderung  erleidet  aU 
Scbweifseiten,  doch  ist  hier  bei  kleineren  Bolzen 

und  dergku  lii  n  eine  klare  Einsicht  in  die  jedes- 
maligen Verhältnisse  «jehf  erschwert,  da  sich 
stUen  genau  j'eäli^lellen  läfsl,  was  für  Material 
für  solche  Maschinenlheile  verwendet  wurde,  ob 
nii  hl  Versvcclislunpen  ilahei  nne  Rolle  spielen  : 
oder  dergl.  Die  Annahme  einer  Gefügeänderung 
durch  festgesetzte  schnelle  Sidrse  bat  fOr  mjeb 
aber  doch  eine  gewisse  WahrscheinltchkciL  durch 
eine  Anzahl  Wellenbrüchc  und  gewisse  andere 
Erscheinungen  gewonnen,  welche  ich  näher  zu 
beurthi  ili  ri  im  I.aufe  der  Jahre  Gelegenheit  hatte. 

Die  Brüche  betrafen  sämmllichSi  lii(Ts-(  ln  auben« 
wellen,  Iheils  aus  geschmiedetem  Marlinilufseisen 
▼on  40  bis  45  kg/qmm  Zugfestigkeit  bei  mindestens 
20  'io  Dehnung,  theils  aus  geschmiedetem  Tiegel- 
gufsslahl  von  45  bis  50  kg/qmm  Zugfestigkeit 
bei  ebenfalls  mindestens  20  %  Dehnung.  Die 
Brüche  waren  im  allgemeinen  nach  2-  bis  G  jährigem  | 
Betrieh  und  zwar  bei  einer  Reihe  pleirhartiger  ' 
Fahrzeuge  unuiillelbar  vor  der  Nabe  des  Schrauben-  , 


Propellers,  in  einem  anderen  Falle  im  Diucklager 
erfolgt. 

Will  man  den  Antheil,  den  die  Ei^zeiiart  des 
Materials  an  diesen  Brüchen  hatte,  einijjerniafsen 
richtig  beurtheilen,  so  niufs  man  zunächst  die 
Ursachen  abrechnen,  die  der  Coostroction  tnr 

Last  fallen. 

Bei  der  Drucklagerwelle  war  es  zweifellos  der 
plötzliche  Wechsel  der  Querschnitte  innerhalb 
der  Lagerstelle  und  die  dadurch  bedingte  plÖtz- 
liehe  Zunahme  der  Torsionskräfle  in  eng  benach- 
barten Querschnitten.  Bei  den  Schraubenwellen 
(Abbild.  4)  war  xwar  im  Kern  selbst  jede  pUnriiche 
Querschnittsänderuni;  ao^ftltig  Termieden,  doch 


Abbild.». 

war  einerseits  der  zum  Schutze  gegen  das  See- 
wasser dienende  Bronzebcsug  warm  aufgezogen, 
andererseits  die  Nabe  des  Schraubenpropellera 
durch  Keil  und  Mutter  so  fest  ;utf  den  Konus 
gezogen,  dafs  der  Ueherzug  theilhaben  mubte 
in  der  Uebertragung  der  Torsionskrlfte. 

Bis  zu  einem  gewissen  Grade  ist  aho  liier 
die  Vorstellung  zulässig,  dafs  man  es  mit  einer 
masnven  Welle  zu  thun  hat,  welche  zwischen 
dem  Brunzebczug  und  der  Nabe  ziemlich  tief 
eingekerbt  ist.  Es  durfte  daher  in  allen  Fällen 
schon  nicht  wundernehmen,  wenn  schliefslich 
einmal  der  Bruch  an  den  geföhrlichsteo  Qaer< 
schnitten  eintrat,  wennjrleicli  die  nrelirninfr  unter 
Voraussetzung  dauernd  und  gleichmäfsig  wirken- 
der Torsionskraft  nur  eine  verhättnifsrnffeig  ge- 
ringe Beanspruchung  ergab. 

Nun  sind  aber  in  Wirklichkeit  die  auf  eine 
Schiffswelle  wirkenden  Triebkräfte  nicht  gleich- 
mSTsig  fortwirkend. 

Stellt  man  sieh  graphisch,  z.  B.  in  Polnr- 
coordinatcn,  diejenigen  Kräfte  dar,  welche  auf 
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dae    moderne   SchifTswelle    fQr  jede  einzelne 
Stellung  der  Hocbdruckkurbd  Ungenlial  wirksam 
«nd,  80  erhilt  nmn  DiagnuRine  wie  etwa  folgende: 
Abbild.  r>  gHt fOr  eine  gewöbnücbe  Bmeylinder- 

maschine; 

Abbild.  6  für  eine  zwelcylindrige  Compound* 
iMScliine; 

Abbilri.  7  TOr  eine  DreifacIi-Expnnsion5!maso,hine 
mit  Kurbeln,  welche  aoter  120'^  verseUl  sind. 
Man  erkennt  alfo  auch  hrer  ein  fortwahrendes 
Ab-  und  Zunehmen  der  wirksamen  Kräfte.  Die 
Kraftiintprschiede  sind  dabei  um  so  gröfser,  je 
geringer  die  Cylinderföllungsgrade  gewählt  sind, 
und  der  Wechsel  um  so  häufiger,  je  schneller 
die  Maschine  umläuft.  Für  Boolsmaschincn  bis 
2u  1000  UP  sind  z.  B.  360  Unidrehuogeii  i.  d. 
Minute  nichts  Seltenes,  dies  ergiebt  bei  8  Gylindern 
in  der  Secande  eine  86  malige,  bei  2  Gylindern 


Abbild,  e. 


^opar  eine  48  malige  Zu-  und  Abnahme  der  wirk- 
samen  Tangentialkräfte,  in  der  Stunde  alsu  runU 
180000  bezw.  178000.  Dazu  kommen  dann 
noch  die  ganz  tinbrrcrhenbaren  Anstronfrunpen, 
welchen  solche  ScbitTswellea  itu  Seegange  beim 
abwechselnden  Preiscblagen  und  plötzlichen  Ein* 
schlagen  der  Schiffsschrauben  in  das  Wasser 
ausgesetzt  sind. 

Da  nun  bei  gleichem  äufscren  Widerstand 
jede  Zunahme  der  drehenden  Kraft  line  Be- 
schleunigung der  Umdrcbiin{?«fr'»?clivviiidi'»keil,  jede 
Kraftabuabme  eine  Verlangsainung  bedeutet,  so 
ist  klar,  dafs  solche  Welle»  nicht  so  glatt  um- 
laufen, wie  es  rlnf^erHch  den  Ar^cliein  hat,  -nndi-rn, 
dafs  sie  vielmehr  in  der  Hichlung  ihrer  1  orsious- 
krifke  heftig  vibriren.  Nun,  wenn  derartige  Vibra- 
tionen, jahrelang  fortgesetzt,  nicht  ohne  Ein- 
wirkung auf  das  Gefüge  des  Material»  bleiben 
und  zum  Bruche  iiUiren,  so  darf  es  nicht  wunder- 
nehmen. 

II.» 
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i  Die  Praxis  hat  sich  daran  gewöhnt,  mit  solchen 
Tbatsachon  zu  rechnen,  und  Torsichlige  Rhederden 
lassen  in  gewissen  Zeitabschnitten  ihre  Schifft- 
welleii  auswechseln,  bevor  sie  zu  Brucli  jjehen. 

Bei  dieser  Art  der  Beanspruchung  habe  ich 
leider  niemals  Gelegenheit  gdiabt,  einen  mafs* 
gebenden    Vergleich    zwischen    Flufseisen  und 
Schwcifseiseo  ziehen  zu  können.  Aus  der  einfachen 
Thatsache,  dab  WellenbiHche  tn  der  jetzigen 
Zeil  der  Flufseisenrerwendung  häußger  geworden 
sind  als  in  der  Zeit  des  Schweifseisens,  hat  man 
'  ja  allerdings  von  mancher  Seite  schliefsen  zu 
j  dürfon   geglaubt,   dafs   der  Tiegelgufsstahl  und 
j  das  Flufseisen  mit  liühfrcr  Festigkeit  dem  Sohwpifs- 
j  eisen  für  den  beregten  Zweck  nachstehe,  doch 
ist  dieser  Sehlufs  wohl  insofern  sunSchst  noch 
voreilig,  als  zwisclitn  diu  nean?pru<  Iiungen  des 
Schweifseisens  von  sonst  und  des  Flufseisens 


Allbild.  7. 

von  jetzt  infolge  geschäftlicher  Wetlbewerbs- 
bestrebungen  einerseits  und  durch  die  Sacht,  die 

Schiffsmaschinen  immer  leichter  zu  bauen,  be- 
deutende Ver.schiedenheitcn  entstanden  sind,  indem 
man  mit  der  rechnungsiuäfsigen  Beanspruchung 
allmählich  höher  und  höher  gegangen  ist,  ohn« 
1  difs  dabei  strls  der  Eigenart  der  wirksamen 
Kräfte  von  den  Conslructeuren  so  ausreichend 
Reebnang  getragen  sein  mag,  wie  dies  jetzt  mehr 
und  mehr  xu  geschehen  anfängt. 

loh  will  hierzu  ein  Beispiel  anführen,  das 
j  zwar  deta  liiückenbau  entnommen,  aber  trotzdem 
I  auch   für  Maschinen  •  Construeteure  vorbUdüeh 
sein  dürfte. 

I  Für  den  Bau  der  berühmten  Brücke  über 
)  den  Firth  of  Förth,  welche  mich  nicht  allein 
ihrer  Grofsarlipkcit  wegen,  sondern  namentlich 
dcshall)  interessirt  hatte,  weil  ihre  Pl&ne  seinerzeit 
I  unter  dem  Einflösse  des  entsetslidien  Emstnraes 
[  der  Tayhrflcke  ausgearbeitet  waren,  welche  ich 
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damals  24  Stunden  vor  ihrem  Einhrrjch  mit 
demseiben  Nachlzuge  passii-t  halte,  der  iXaciits 
chrmttf  in  den  Tay  slQrzle,  für  Jicse  neue  Forlh- 
brQcke  war  damals  nach  eingehenden  Erwägungen 
beechlosseo  worden ,  nur  Fiufseisea  von  aufser- 
gewöhnlicher  Festigkeit  so  verwenden,  nCmlich 
von  47  V4  h'\s  52  kg.'qmm  Ii.  i  20  Jfc  Dehnung 
für  die  auf  Zug  beanspruchten,  und  von  öit'ii 
bis  58'/*  kg/qmm  bei  17  %  Deiinung  fOr  die 
Auf  Drucic  bcaiispruehlen  Theile. 

Auf  Grund  iiiiifdnf.'roii:h<'r  begonderer  Ver- 
suche hat  man  dann  aber  folgende  Grundsätze 
fDr  die  BereehDanif  aufgestelU:  Die  Bruch- 
fcBtigkeit  de*  Stahls  in  gesogenen  Gliedern  wird 

1.  unter  einer  riihcndon  Last  zu  47  kgfqmm, 

2.  unter  einer  von  0  bis  zu  irgend  einer  Gröfse 
wechselnden  Last, 

a)  bei  seltenem  Wechsel  zu  36  kg/qmm, 

b)  bei  häufigem       ,        n  31  , 

8.  unter  einer  zwischen  Druck  »nd  Zug  wechseln- 
den Last, 

a)  bei  seltenem  Wechsel  zu  23.7  kg/qmm, 

b)  bei  häufigem       ,        «   1<  . 

angenommen,  doch  durften  die  tbatsäcblichen 
BeaDspmohungen  höchstens  ^/s  dieser  Werths 

erreichen,  also  15,7,  12,  10,3,  7,9,  5,7  kg/qgim. 

Für  gcdriickle  Glieder  waren  auf  Grund  eigener 
Versuche  besondere  Formeln  aufgestellt,  nach 
welchen  die  ZuUss^en  Beanspruchungen  in  einer 
der  vorigen  entsprechende»  Stafenfolge  bestimmt 
wurden. 

Die  VersQche  waren  hierzu  seitens  der  be- 
troffenen Comraission  <tt'ls  im  cn^slrn  riiivcr- 
nehmen  mit  der  Steel  Comp,  of  Scotiand  aus- 
geführt worden,  und  da  letztere  spSter  das  gesammte 
Material  für  diese  RiesenbrQckc  zu  liefern  hatte, 
so  ha't»'  irh  hei  meinpm  wit-dorholten  dortigen 
AufeDliialle  häufiger  Gelegenheit,  dem  Entwick- 
lungsgang dieser  Versuche  und  Entsehliebungen 
zu  folgen. 

Das  Interessanteste  für  mich  war  dabei  weniger, 
dafs  man  elien  durch  jene  Versuche  dabin  ge- 
führt wurde,  nicht  nur  d.  r  Arl  und  dem  Wechsel 
der  Belastungen  in  scharf  begrensler  Weise 
Rechnung  zu  tragen,  denn  diese  Erkenntnifs  war 
ja  schon  damals,  1886,  infolge  der  Wöhlerschen 
lind  anderer  Versuche,  mehr  oder  weniger  All- 
gemeingut der  Technik  geworden ,  sondern  das 
Besondere  1^  für  mich  Tielmehr  darin,  dafs  die 
Häufigkeit  des  Wechsels,  mit  anderen  Worten 
die  Geschwindigkeit  in  der  Aufeiuunderlolge  der 
Kraftirapuise,  als  von  grofsem  Einflufs  auf  die 
Festig kcitseigenschaften  des  llaterials  anerkannt 
wurde. 

Nach  den  vorhin  festgestellten  Zahlen  dürfte 
man  kaum  fehlgehen  in  der  Annaliine,  dafs  bei 
sehr  <i  liiiellem  und  forldauerndem  Ki afhvi^chsel, 
wie  ich  ihn  vorhin  mit  etwa  130  000  bis  172  000 
i.  d.  Stiyide  (Dr  eine  schnell  rotirende  Bootswelle 
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nannte,  die  Bruchfeslifrkeit  des  Materials,  welches 
mit  ruhender  Last  bis  4  7  kg'qmm  getragen  hat, 
nur  noch  mit  etwa  12  kg/qmm,  also  dem  4.  Theil 
der  Zerreifsfestigkeit,  wird  in  Rechnung  gestellt 
werden  müssen,  so  dafs  man,  um  sich  die  für 
Haschinen  ObKehe  6  fache  Sicherheit  su  Tersehaffen, 
mit  der  Beanspruchung  bis  auf  2  kg/qmm  herunter» 
geben  müfste. 

In  dieser  Beleuchtung  erscheinen  die  hlttflgen 
Bräche  sehnellumlaufender  Wollen,  selbst  weno 
sie  bei  uns  bis  dahin  mit  rund  3  kg/qmm  normaler 
Beanspruchung  nur  mafsig  belastet  vorkommen, 
doch  nicht  mehr  gar  zu  rithselbaft.  Ob  und 
wieweil  sich  diese  Erscheinungen  physikalisch 
erklären  lassen,  darüber  habe  ich  mir  bisher 
Qewibheit  nicht  Tersehaffen  kOnnen,  doch  hat 
sich  mir  mit  der  Zeit  die  Vorstellung  aufgedrängt, 
dafs  Kraftwechsel ,  die  sich  dauernd  und  mit 
einer  Geschwindigkeit  vollz'teben,  %velche  gleich- 
bedeutend mit  für  unsere  Sinnesotgane  nicht 
niefir  w.ilu  nohmbaren  Vibrationen  sind ,  mit  der 
Zeit  eine  Aenderung  des  Materialgefüges  herbei- 
ftlhcen  kOnnen  oder  müssen. 
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Dieser  Erscheinung  der  langsamen  Gefüge- 
veränderung—ich  wcifs  nicht,  ob  diese  Bezeichnung 
richtig  ist,  ich  wähle  sie  nur  der  Kürze  halber  — 
;iI<o  dieser  Gefügeverändertiti;/  durch  eipenarlipc 
Beanspruchung  des  Flufseisens  im  kalten  Zustande 
steht  noch  eine  andere  zur  Seite,  welche  eine 
langsame  Bearbellutifr  des  Flufseisens  im  rofh- 
warmen  Zustande  hervorbringt.  Beim  langsamen 
Biegen  in  scharfen  Kanten  oder  beim  langsamen 
Einstauchcn  mit  vielen  einzelnen  H  iinmersi  hl.lgen 
treten  zuweilen  Querrisse  aul,  welche,  wenn  man 
sie  Öffnet,  ein  grob  krystallisches  oder  krystal- 
linisches  Gefüge  zeigen.  Hier  also  werden  an* 
siliriinnd  die  Krjstallisationsbeslrebungen  des 
Flufseisens  durch  die  Rolhglulh ,  vielleicht  nur 
durch  einen  ganz  bestimmten  Hitzegrad  und 
durch  die  ^rihlrr ii  lien  Erschütteriinfr'^'n  der  Hamnier- 
schläge  begünstigt,  wobei  unter  ihrem  Einflüsse 
grOfsere  Fliehen  sich  voneinander  trennen.  Beim 
Biegen  und  Stauchen  unter  dem  gleichmäfsigeii 
Druck  einer  hydraulischen  Presse  habe  ich  Aehn- 
liches  nie  beobachtet.  Flufseisennieten,  warm 
mittels  Handhämmer  geschlagen,  sollen  häutiger 
Slauchrisse  und  abgesprungene  Köpfe  ge/.eijil 
haben  als  Schweifseisenuieten.  Ich  habe  Aehii- 
licbes  selbst  nicht  beobachtet,  weifs  aber,  daf« 
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hydraulischer  Nietung  Flufseisenniclen  selbst 
ron  hoher  Festigkeit  (Ober  42  kg,'qmm)  stets 
ohne  jeden  Ififaerfolg  verwendet  wurdvn. 

Die  Frage,  welchen  Veründerungeri  Ja»  Eisen 
in  allen  seinen  Gatlungeo  int  tiebrauch  unter- 
liegt« hat  aber  auch  auf  anderen  Gd>ieten  eine 
sehr  hohe  Bedeutung  erlangl  und  zwar  imtor  An- 
derem ganz  t>esonder8  im  Bau  und  Betriebe  der 
Dtmpfkesiel. 

Vor  Jahren  halle  ich  einige  Dampfkessel  zu 
untersuchen,  welche  zu  Anfanp  der  CO  er  Jahre 
von  einer  berüliinlea  auäUindiächen  l''irrua,  selbst- 
terständlich  in  Schweifsei^en,  gebaut  waren. 

Die  gründliche  Untersurhimg  xei^'le  das  Ma- 
terial, Mantel-  wie  Feuerblecbe,  von  so  bodenlos 
jimmerlieher  Beschaffenheit,  dafa  Niemand  bitte 
glauben  kunnen,  es  sei  von  Aiifanf;  her  so  heschaOen 
gewesen.  Alles  dr&ogte  zu  der  Annahme,  dafs 
das  Material  sich  im  Laufe  der  Jahre  verschlechtert 
haben  müsse.  Leider  waren  aber  Prüfungs- 
resultate oder  sonstige  Anhaltsptinkle  für  einen 
Vergleich  zwischen  sonst  und  jetzt  nicht  vor* 
lianden,  doch  gab  mir  diese  Sache  Veraolassung, 
von  da  ab  ausgewechselte  Kes^selplattcn  nfSher 
auf  ihre  Fesligkeilseigenschaften  zu  versuchen  und 
die  Resultate,  soweit  als  das  vorhandene  Acten- 
material  zuliefs,  mit  den  ursprOngliohen  Prdfungs- 
ergebnissen  zu  vergleichen. 

Das  Ergebnifs  dieser  Prüfungen,  welche  ich 
bis  zum  Ende  der  80  er  Jahre  fortsetzte,  laf^t 
sich  im  allgemeinen  dahin  zusammenfassen,  dafs 
die  Festigkeit  der  allen  Feuerbleche,  welche 
meist  eine  4-  bis  Bjihrige,  suweiten  auch  lingere 
Betriebszeil  hinter  sich  hallen  und  in  dieser  Zeil 
theilweise  durch  köostlicbe  Zugsleigerung  recht 
stark,  d.  h.  bis  zu  einer  stOndKcben Verbrennung  von 
450  kg  Kohlen  von  1  qm  Rostiläche,  angestrengt 
worden  waren,  im  Milte)  etwa  1  bis  -i  kg/qmm 
geringer  ausÜel,  als  die  ursprüngliche  Fcsligkcit 
betragen  halle. 

Aber  selbst  dieser  ^teringe  Unterschied  war 
oicht  überall  deutlich  wahrnehmbar,  blieb  viel- 
mehr meist  innerhalb  derjenigen  Grenzen,  in 
ficnen  sich  Zerrcifsproben  einer  und  derselben 
Platte  oft  zu  bewegen  pflegen.  Jedenfalls  hielt 
ich  mich  berechtigt,  die  verbiltnifsmäfsig  geringe 
Verminderung  der  Festigkeil  zum  Theil  schon 
allein  durch  die  Bearheitunp:  der  Materialien  beim 
Kesselbau  sowie  durch  das  Geradebiegen  und 
Richten  der  Probestibe  zu  erklären. 

Dahingegen  zeipten  alxr  die  DehnungszilTern 
mit  wenigen  Ausnalimen  eine  deutlich  erkennbare, 
bctrilchtliche  Verminderung  gegen  den  ursprflng' 
liehen  Zustand  und  zwar  zumeist  um  '/^  bis  ^'j 
des  ursprünglichen  Betrages,  ausnahni>.weise  kamen 
auch  Dehnungen  von  nur  \'3  des  ursprünglichen 
Betrages  vor.  Mit  Interesse  habe  ich  aus  einer 
der  neueren  Nummern  der  Zeitschiift  des  inter- 
nationalen  Verbandes  der  Kesseirevisionsvereinc 
ersdieo,  dab  einige  von  diesem  Verein  aus- 


geführte Versuche  zu  ganz  aholicheu  Ergehoissea 
geführt  haben. 

Um  nun  auf  die  soeben  erwihnte  Dehnung!' 

abnähme  zurückzukommen,  so  vvar  nach  meinen 
Ergebnissen  irgendwelche  Gesetzmäfsigkeit,  etwa 
eine  Proportionalität  mit  dem  Alter  oder  der 
Betriebsdauer  der  Kessel  nicht  erkennbar.  Da 
aber  der^  Gedanke  nahe  lag,  dafs  eine  solche 
Proportionalitit  dennoch  sehr  wohl  vorhanden 
sein  und  bei  meinen  Versuchsresultaten  nur  viel- 
leicht zufällig  durch  andere  Einflüsse,  wie  z.  B. 
Kesselstein  -  Ablagerung  während  des  Betriebes, 
verschleiert  sein  könnten,  so  versuchte  ich,  durch 
Zerreifsproben  alter  Fenerplaflcn,  welche  25-  bis 
27  jährigen  Betrieb  hinter  sich  hatten,  einen  An- 
halt daßr  tu  gewinnen,  ob  etwa  die  Dehnbarkeit 
des  Materials  sich  mit  zunehmender  Betriebsdauer 
der  Kessel  ganz  verlieren  könne.  Dies  scheint 
mir  aber  nach  den  erhaltenen  Ergebnissen  doch 
nicht  der  Fall  zu  sein,  denn  selbst  die  Ältesten 
der  unleräuchlen  Bleche  ergaben  mit  ganz  wenigen 
Ausnahmen  immer  noch  sulche  Dehnungi-beträge, 
dafs  man  sie  sehr  wohl  als  ein  Drittel  der  ur- 
sprün?;licln'n  Dehnung  schätzen  durfte.  Für 
normale  Betriebsverhältnisse  scheint  mir  dies 
daher  die  untere  Grenze  der  Qualitltsverminderung 
der  Kesselfeuerbleche  durch  den  Betrieb  dar- 
zustellen. Ausnahmen  luögea  hier  allerdings 
häufig  vorkommen,  entzieht  es  sich  doch  jeglicher 
Cruitrole,  wie  häufig  und  wie  lange  manches 
Kesselfeuerble«  b  unter  zu  dicker  Kesselsleinschicht 
überhitzt  weiden  mag. 

Im  Vordergrunde  des  Interesses  stand  IHlr 
mich  natürlich  auch  bei  den  beregten  Versuchen 
der  Vergleich  zwischen  Schweilseisen  und  FluCs- 
eisen.  Von  letzterem  befanden  sieh  Proben  mit 
einer  Bclriebszeit  bis  zu  7  Jahren  unter  meinem 
Versuchsmaterial  und  zwar  meist  steirischeo  und 
zum  Theil  schottischen  Ursprungs, 

Eine  Abweichung  im  Verhalten  beider  Ma- 
terialien vom  Sehweifseisen  nach  der  eben  be- 
sprochenen Bichlung  hin  habe  ich  aber  absolut 
nicht  herauszulesen  vermocht. 

ScldiefsIIch  möchte  ich,  um  Mifsvcrständnissen 
vorzubeugen,  nochmals  betonen,  dafs  alle  von 
mir  im  Laufe  des  Vortrags  gezogenen  Vergleiche 
zwischen  Plufseisen  und  Sehweifseisen  sich  nur 
auf  Martinflufseisen  beziehen.  Von  Thomaseisen 
habe  ich  bisher  zu  wenig  verarbeitet,  als  dafs 
ich  mir  aus  den  dabei  gewonnenen  Beobachtungen 
ein  Urtheil  erLn  ben  könnte. 

Das  Gesammlergebnifs  meiner  Betrachtungen, 
soweit  sich  dieselben  auf  den  Vergleich  zwischen 
Fluf.selseii  und  Scliw.  irseihen  beziehen,  möchle 
I  ich  kurz  dahin  zusammenfassen,  dafs  dem  Schweifs- 
i  eisen  durch  moen  Gehalt  an  Puddel-  und  Schweifs* 
!  schlacke  und  zwar  namentlich  durch  die  ungleich* 
I  mäfsii^e  Verlheilung  desselben  gewisse  Eigenschaften 
!  anhaften,  welche  sich  bei  intensiver  Beanspruchung 
1  der  Verarbeitung  häufig  unangenehm  fühlbar 
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machen,  während  andererseits  eben  diese  Sc h lacken- 
umhQllung  der  Eisenfasern  diesen  letzteren  an- 
•eheinend  «inen  gewissen  Sdiut«  gegen  Gefllge- 
Teränderungen  verleiht. 

Dem  gegenüber  gewährt  die  itiomogenität  des 
guten  Plafseisen«  diesem  VonOge,  welche  haupt- 
sächlich in  seitKT  lirnfsereti  Oi-silimeidigkeit,  in 
seiner  Dehnbarkeil  zum  Ausdruck  konj^eo  und 
von  hohem  WerlHe  sind,  wo  es  sich  um  inlen- 
sivL'  Bearbeitung  auf  warmem  wie  auf  kaltem 
Wcgf  baiidilt.  Ob  diesem  Vorziip  der  Naclilhcil 
gegenübersteht,  dafs  durchgewisseArbeitsmelhoden 
oder  gewisse  dauernde  Beanspraehiingen  im  Plufs- 
eiseii  ciiu'  Nci^jiiiig  zur  (lefügeveränderung  erzeugt 
oder  befördert  wird,  ist  nach  meinen  Beobachtungen  ' 
zwar  wahrscheinlich,  aber  doch  nicht  sicher  er- 
wiesen, andirerseils  habe  Ich  aber  die  feste 
Ueberzeugunfi:  gewonnen,  dafs  bei  Anwuiiilung 
entsprechender  Arbeitsmellioden  und  bei  rich- 
tiger Wahl  der  zullsaigen  Beanspruchungen  prak- 
tisch fühlbare  Nachtheile  beim  Plafseisen  nicht 
eintreten. 

Erfahrene  Constructenre  erblicken  einen  hohen 
Vorzug  des  Flufscisens  darin,  dafs  es  allein  schon 
infolge  seiner  gröfseren  Dehnhatkeit  eine  wesenl- 
Ucb  höhere  Beanspiucbung  vertragen  soll  als 
Sehweibeisen.  Sie  bezeichnen  das  Produet  aus 
der  Bruchfestigkeit  und  dem  Dehnungsproccntsalz 
als  Arbeitsziffer  und  meinen ,  dafs  man  getrost 
die  Beanspruchung  des  Flufseisens  gegen  das 
Schwcifscisen  im  VerhfiHnUa  der  Arheitsziflern 
wählen  dürfe. 

Wenn  also  das  Schweifseisen  von  36  kg 
Festigkeit  und  15  51$  Dehnung  mit  der  Arbeits- 
ziffer 36  X  1^  =  ^>^0  als  Oonstruclionstheil  mit 
6  kg/qmm  beansprucht  würden ,  so  dürfe  man 
beim  Flufseisen  von  36  kg  Festigkeit  und  2b  % 
Dehnung,  Arbeitsziffer  900,  getrost  auf  10  kg;qmin 
beanspruchen  und  beliitltc  demnach  diestlbp 
Sicherheit.  Diese  Ansicht  ist  Ja  vielleicht  etwas 
optimistisch,  aber  etwas  Wahres  ist  doch  daran. 

Zum  Schlüsse  möchte  ich  noch  bemerken, 
dafs  ich  die  Vergleiche  hier  nicht  gezogen  habe, 
um  das  gute  alte  Schweifseisen,  das  uns  Jahr- 
hunderte lang  treue  Dienste  geleistet  hat  und 
noch  leistet,  schlecht  7a\  machen,  oder  etwa  um 
Propaganda  für  das  Flufseisen  zu  machen;  icli 
habe  kein  geschäftliches  Interesse  daran,  ob 
das  Flufseisen  in  dem  unaufhaltsamen  Vor- 
dringen, welches  Ihnen  vor  etwa  *U  Jahr  durch 
Hm.  SchrOdter  hier  ziCTernmäfsig*  vorgeführt 
wurde,  immer  mehr  das  Sehweifseisen  verdringl 
oder  nicht. 

Ich  für  meine  Person  bin,  anfänglich  bestochen 
durch  die  Vortheile,  welche  Flufseisen  mit  hoher 

Festigkeit  für  (.'ewlssc  V.  rwt ndun^'^zwecke  bietet, 
dazu  gekommen,  jahrelang  dieses  Material,  erst 
ansllndtsches,  bald  darauf  deutsches  zu  verar- 
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heilen  und  habe  es  dabei  sehr  schnell  schätzen 
gelernt. 

In  England  hat  sich  der  Uebergang  vom 
Sehweifseisen  zum  Flufseis««  ii  erheblich  schneller 
vollzogen,  als  bei  uns  geschieht. 

Dafs  heutzutage  in  Deutschland  noch  immer 
hier  und  dort  an  dem  theureren  Schweifseisen 
mit  einer  gewissen  Zähigkeit  fesifrelialten  wiid, 
mag  zum  Theil  darin  begründet  sein ,  dafs  die 
Herstellung  guten  Flubeisens  auch  erst  gelernt 
->'iii  wollle,  zum  nocli  [iröfseren  Theil  liegt's 
aber  wohl  daran,  dafs  das  Sehweifseisen  gewisser- 
mafscn  unser  Jugendfreund  ist,  mit  dem  wir 
auiV<  waeti<seo  Sind,  desseu  kleine  Schwächen  und 
Fehler  w  ir  ?o  frcnan  kennen,  dif?  wir  uns  daran, 
wie  an  etwas  Selbstverständliches,  Unvermeidliches 
gewohnt  haben,  wfthrend  man  dem  jüngeren  Ma- 
terial f^elir  viel  kritischer  und  skeptischer  ^e^reniilier- 
stelit,  als  heutzutage  noch  berechtigt  sein  dürfte. 

Laurahatte  O.-Scbl.,  am  14.  Dec.  1894. 


Aus  der  Besprechung,  welche  sich  an  den 
Vortrag  anknüpfte,  thellen  wir  Folgendes  mit: 

Hr.  Obertngeiiieur  s  u  g  g  • '^*''ii'l8'^''ülle  wOnscIit 
vorn  Vortrageadeu  Aufklärung  Ober  das  Verhalten 
von  Flobeisenplatten  beim  Lochen.  Aber  die  Art  and 

Weise,  wie  dieses  geschieht,  und  dir  Erfalirungeii, 
welche  Voilragentler  seihst  in  dieser  Bi;/ii  imn^'  ge- 
macht habe,  7.11  erlialleii. 

Hr.  Direcior  Leebuer  erwidert,  er  habe  sieb 
auf  diese  Einielhelten  nleht  eingelsssen,  weil  schon  sehr 

viel  darüber  geschrieben  worden  sei.  Er  persönlich  habe 
in  früheren  Jahren  niemals  Flufseis^en  lochen  lassen. 
Im  Scliiilbau  werden  die  NiellcW-hcr  ii  s.  \v.  hrutzu- 
(age  ausscIiiielKÜch  durch  I.^ichung  hergestellt,  aller- 
ding« mit  der  Vorschrift,  dafs  der  Durchmesser  des 
Lochsteropels  um  etwa  2  bis  S  mm  kleiner  genommen 
wird,  als  der  Durehmessttr  dm  fiartigen  Lochs  sehi  soll ; 
,fnr  Re-i  « ird  durch  Ausreiben  oder  Aufbohrf'n  entfernt 
K-  s  iui  aiii  h  von  Redner  Versuche  ange&tdil  wurden 
i';iier  den  Kintlul-  auf  di.-  l'V$ti|;keitsvermindening 
duicli  das  Lochen.  Er  habe  gefunden,  dafs  derselbe 
je  nacl)  dem  H&rtcgrade  verschieden  sei ;  in  keinem 
Falle  aber  sei  in  dieser  Uinsidit  ein  erheblicher 
Unterschied  swisehen  Plub-  und  Schweifteisen  vor- 
hiindiMi.  II-  sei  <M;^-inithQmh"ch,  wie  man  anf  diesem 
üi  hii  Ii'  \'.  id:l  d.is  Flufseisen  nach  den  verscliieiiensti'ij 
St  it-n  hui  uniiTsuelil  hat,  ohne  darauf  zu  verlalleri, 
aucti  das  Sehweifseisen  zn  untersuchen.  Reilrn  r  frtlst 
seine  AosTührongen  dalua  zusammen,  daf<i  (tH>  l^ochen 
einen  nennenswerlhen  Eioüuft  bei  gutem  Flufseisen 
nieht  habe,  dafs  es  aber  immerhin  —  bei  Flufseisen, 

v.]i'  hei  Srd'.vrifseisen  —  uul  sfin  werde,  dort,  wo  es 
d.iranl  niik  iiiuie,  volle  Ffstigiceit  zu  liabcn,  das  Loch 
niehl  in  o  r  ganzen  Gröfse  zn  Ioch»*n  ,  sondern  den 
|et?l(  11  Iheil  durch  Ausreilien  zu  eiUfernen.  Itedner 
ui  ti  Iii  daim  noch  auf  die  Versuche  di-s  C)i>eringenieurs 
K  r  o  b  n  von  GaleboilHungafaaite  aufmerksam,  die  im. 
Jalire  1891  in  der  Zeiisehrifl  des  Vereins  deutscher 
Ingenieure  verflfTentlieht  worden  sind. 

Hr.  ächrü d  te r- DQsseldorf  dankt  dem  Vor- 
Iragentlen  fÖT  die  Liebenswürdigkeit,  dafs  dieser  der 
Mitlheilnngen  gedacht  habe,  welche  er  (Scbc4dter) 
vor  einem  halben  Jahre  hier  Ober  Schweib-  und 
FlulMsen  voivebraehl  hatte.   Im  Ansehlub  daran 
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fahrt  er  aus,  dafs  es  ihm  geächienea  babe,  als  ob 
mittlerweile  der  damals  schon  aiii^edeutsteSliininungs- 
rüduchlag  ui  Qunateo  des  Schwsifteiieiis.  insbesondere  i 
tu  Gunsten  von  8chwei(Msenbleehen ,  g«genQber  | 

Flurseisenblechen  sich  inzwischen  nocli  verschärft 
hitte,  und  zwar  sei  dies  nicht  allein  in  unserer  vater- 
ländischen Inilusliir"  der  Fall,  sondern  auch  im  Aus- 
lande.   Professor  (!  i  11  o  ri ,  der  Vorsitzende  der  Asso-  ' 
ciation  de";  luircuieurs  sortis  de  l'Ecole  <-\c.  I'i«''ge, 
liemeritte  im  August  auf  dem  Meeting  des  Iren  and 
ifteel  Inatttut«,  dafs  in  Belgien  sich  neuerdings  wieder 
«tue  iw»  «ntscbieden«  Vorliebe  fflr  SchweiDMieen- 
bleebe  geltend  mache,  ohne  allerdings  hierfDr  Grflnde 
anzugeben.  Ferner  sei  die  ThaUache  zn  \  erzeiclinen, 
dafs  ein  grofses,  an  der  Westgrenze  Kel<'t,"'i>»'s  Stahl 
werk  vor  kurzem  eine  ^rofse  Anzahl  von  Kesseln  mit 
der  ausdracKlicheo  Vorschrill  bestellt  babe,  dafs  alle  i 
Bleche  aus  ScbwabeiseD  sein  solUen.  i 

Redner  erwähnt  dann  noch,  i'afs  in  i^ewissen,  i 
insbesondere  Siejirerlünder  Kreisen.  rieu<-Tili[i>ts  darauf 
autnierksarn  poinarht  wini,  dafs  das  Schwi-il'sf isr-n  in 
sehr  vielen  Fälk'u  viel  haltiiarer  sei,  aU  das  Flui^eiseti.  i 
Es  wurde  da  hcispielsweise  als  Erfahrung  von  einem  Fa- 
brieaateo  von  Ofenrohren  erzählt,  daCs  Ofen-Knierohre 
aus  FlnlMssiibleeh  scboo  nach  2  Jahren  verrostet 
gewesen  seien,  sowie  daTs  die  Blechwftode  von  Transport- 
gefärsen  u.  s.  w.,  welche  aneb  aus  Flulteisen  hergestellt 
waren,  schnell  verrosteten,  während  dies  bei  Schweifs- 
eisen  bei  weitem  nicht  in  dem  Mal'se  der  Fall  war. 

Hr.  Lechner:    Wenn  bei  einer  so  wichtigen  I 
Frage:,  wie  dieser  —  Scbweiüwisen  oder  Flnfseisen?  — 
hin  und  wieder  ein  Aaf-  und  fliederschwanlten  ein-  \ 
tritt,  sn  drirfle  dies  eine  rihnliche  Erscheinung  sein,  j 
als  oh  man  einen  Stein  ins  Wasser  wirft,  worauf  hald  I 
ein  Wellenlhal ,  hald  ein  Welienberj?  lolt;! .  und  es 
einer  gewissen  Zeit  bedarf,  bis  sich  die  glatte  Fläche 
wieder  herrtsHt  Bs  nag  ja  sein ,  dafs  überall  nicht 
die  Bedinguaigen  fBr  eine  gute  FlubetseneneugaDg 
^eiehinlfiü^  vorhanden  s«en;   Redner  will  diea 
nicht  beurtheilen,   glaubt  aber  hierdurch  manche 
Mifserfolge  erklären  zu  können   und  wundert  sich 
nicht,  wenn  hier  und  da  mal  ein  lldi  ksehlat;  eintritt. 
Redoer  verweist  auf  einen  solchen  Hücküchlitg  in 
den  60er  Jahren,  als  der  Versuch  gemacht  wurde,  i 
bei  Loeomoüvfeaerbacbsen  Flabeisenblech  au  ver-  ' 


wenden;  die  Freude  habe  nicht  lange  gedauert,  and 
wenn  man  heute  noch  einem  Herrn  von  der  Eisen* 
babnverwaltong  mit  flulaeisernen  Feaerbflchaen  Icom- 
men  wollte,  oa  kirne  man  sehdn  anl  Demgegen- 
über läfst  sieb  aber  auch  sagen,  dafs  jahrelang 
ganz  berühmte  Firmen  bei  Locomotivkcsseln ,  auf 
Torpedobooten  u.  s.  w.  aussehliefslich  fluf&eiserne 
FeuerbQchsen  einbauen,  und  zwar  mit  sehr  gutem 
Erfolge.  Also,  wenn  man  damals  zurückgeschreckt 
sei  wegen  eines  Mif^erfolges,  so  habe  das  wohl  seinen 
Qrand  in  der  mungelhaften  Beschaffenheit  des  da- 
nudigen  Nalerials  gehabt,  and  wenn  witweilig  anch 
beute  wieder  ein  solcher  R3elt«ebi«g  zu  bemerken  ist, 
so  mag  das  ebenfalls  darin  oder  in  falscher  Verwen- 
dungsarl  befrflndet  sein.  Es  ina^,'  nicht  leicht  gewesen 
i-ein,  üt)erall  «ntcs  Flurseiscn  zu  erzeutfen.  Es  wird 
noch  mancher  kostspieliger  Versuche  bedürfen ,  bis 
Alle,  die  sich  damit  hefassen,  in  der  Lage  sind,  ein 
ao  ^eichinäfaig  gutes  und  vorsügUcbes  Material  nt 
beaehaffen,  dab  sehlieftlieh  garniehtsmehr  vorkommt, 

und  das  genau  so  bebandelt  werden  kanfi,  w  ie  Schweifs- 
eisen.  So  viel  Ober  das  Auf-  und  Njederschwanken 
der  Meinung  für  und  gegen  Schweifseisen. 

Hr.  Meier  meint,  es  bandele  sieb  nicht  blofs 
um  den  Kampf  zwischen  Flubeijten  und  SebweUjseisen, 
sondern  auch  um  den  zwischen  Eisen  and  Holz, 
namentlich  zwischen  Eisen-  und  Holz- Querschwellen 

and  dufs  es  sehr  schön  wäre,  daran  zu  denken,  dafs 
man  nicht  hlufs  eispme  Schiffe  haut  und  dergl.,  suii- 
dein  dafs  man  auch  eiserne  Schwellen  braucht,  und 
wenn  da  der  Host,  was  ich  nicht  bezweifle,  irgend 
eine  bedenkliche  Rolle  spioll,  nun,  da  kann  man  viel- 
leicht die  äctaweilen  gewissermafsen  imprlgniren,  d.  b. 
gegen  den  Binflofii  der  Atmosphärilien  sehOlzen,  damit 
etwas  vdn  den  alten  Ilulzschwellen  ilhri^'  Meiht.  Das 
wäre  vielieiciit  ein  Cunipromifs,  uiu  Fiuf-seisen  etwas 
leichter  abniselsen. 

Den  anwesenden  Herren  von  der  König!.  Eisen- 
babnverwaltung  spricht  Redner  die  Bitte  aos,  sich 

uro  Vermelirung  der  Verwendung  von  eisernen 
Sehwellen  Mühe  zu  geben,  wozu  sio  um  so  mehr  Ur- 
sache hätten,  als  nur  noch  ein  versch wir.dend  kleiner 
Bruchlheil  h<Mzerner  Schwellen  im  Inland  wächst,  die 
üherwäiti^'omie  Mehfzabl  dagegen  aas  dem  Ausland 
etngeXabrt  wird. 


Zur  Wasserzemtzaiig  in  einem  Oasgenerator. 

Von  Wühelm  SchnMIianilMr,  Ingenieur  in  Resicza. 


In  dem  sehr  lesenswerthen  Bericht  des  Hm. 
Ingenieur  Paul  Bayard  über  den  Taylorsclien 
Generator   und   den   Temperaturweehster  von 

Fichel  •  HeiirJey*  hat  der  Vprfasspr  mir  den 
gerechtfertigten  Vorwurf  gemacht,  den  Vortbeil 
der  Verwendimg    erhitzten   GeblSsewindes  im 

Generator  nicht  ziffermärsig  nachgewiesen  zu 
haben.  Der  Tempfraturvvcch.s;lcr  von  Fichet 
^iebt  der  Sache  praktische  Dedfuliin^',  und  die 
theoretische  Behandlung  s(  hcinl  naclizuliinken. 
Trotzdem  wird  vielleicht  eine  gedrängte fietracbtung 


*■  «atdil  imd  Bisen*  1894,  Seite  952. 


der  Verhältnisse  nicht  unwillkommen  seir»,  da, 
wie  ich  glaube,  die  Frage  der  Wassergaserzeugung 
noch  nicht  «Ie  abf  esehlossen  betraehtet  woden 
kann.  Wir  vermissen  in  dem  vorerwähnten 
Bericht  gewisse  bestimmte  Angaben,  worauf  ich 
später  zoraekkommen,  vorerst  jedoch  dem  ge- 
machten Vorwurf  gerecht  werden  will. 

Um  auf  dem  Boden  thatsächlichcr  Verhältnisse 
zu  bk'ibcn  und  umständliche  Rechnungen  zu  ver- 
meiden, greife  ich  auf  Versuchsergebnisse  zurück, 
die  ich  schon  im  Jahrgang  1889  von  ,Sfalil 
und  Eisen*  Seite  541  zu  einer  Studie  verwerthet 
habe.    Darnach  wurden  au*  doer  KoUe  mit: 
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67,95  %  KobleosLoff, 
2,79  ,  disponiblem  Waasenrtoff, 

0,41  ,  Slicksloff, 

11,46  ,   cliemii>ch  gebuudeuein  Wasstr, 
12,65  ,   hygiuskoj'ibi-liL'ui  Was-er, 
5,04  ,  AscheobeaUndtbeilen, 
430.58  kg  aiM 

mit  einer  Temperatur  von  600    Gels,  erhalteil» 

welche  folgende  Zusammensetzung  hatten : 

Kohlensäure    .  .    2,01  Volumen  %    3.40  GewichU  % 

Knhienoxyi!      .  .  27,99        ,  SV,00  , 
j^cliwerer  Kolilea- 

wasserstofT  .  .   0,i46  ,  0,49  , 
Leichler  ICoblen* 

waawrstotr  .  .   2.70  „  1,67  • 

Wasserslüfr  .  .  .    7,82  .  0,60 

Slickslofr  ....  56,8:)  ,  01.18  , 

tufserdem  mf  100  kg  der  Gase  2,98  kg  Waitser- 
dampf,  welcher  aus  der  Kohle  uusgelriebcn  wurde. 

Die  WärmecapacitiU  dieser  43}, 58  kg  Gase 
beträgt  121,74,  wenn  man  von  der  Erhöhung 
der  «pecifisehen  Wärme  der  nicht  permaoenten 
Gase  bei  «teigfiidcr  Tompfratiir  ah?ir!il. 

Der  ohne  Kesseldampf  zugefühite  Gebläsewind 
enthielt  fOr  je  100  kg  vergichteler  Kohle  343,78  kg 
Luft  und  5,58  kg  Wasserdampf,  welch  letzterer 
•    einer  Luflfciirfiligkeit  von  \  X>      ptitsprit  ht. 

Die  von  drn  Ga^en  aus  dem  Generator  ent- 
führte WSrmemen(^  tietrug  nach  Obigein  121,74 
X  600  =  73  044  Calorion.  Nun  i>t  wolil  nicht 
anzunehmen,  üafs  es  gelingt,  diese  ganze  Wärme- 
menge den  Gasen  to  entliehen,  man  kann  sich 
dieselben  höchstens  auf  100°  abgekühlt  denken, 
so  dafs  die  zur  Verfügung  stehende  Wärmemenge 
121.74  X  ^iOO  —  60  870  Caloricn  bclragen  würde. 

Andererseits  kann  der  Gebläsewind  nicht  auf 
die  volle  Höhe  der  Gasteriipcratiir  erhitzt  werden, 
da  tur  WäraieüberlraguDg  doch  ein  gewisses 
Temperaturgefillle  nöthig  ist.  Wir  wollen  daher 
annehmen,  dafs  wir  den  Wind  ähnlich  wie  in 
mäfsig  betriebenen  eisernen  Röhrenapparaten  auf 
eine  Temperatur  von  350  Ccls.  bringen.  Hierzu 
sind  Ar  die  Luft  848,78  X  0,2375X350  »28576 
Calorien  für  den  Wassergebalt  derselben  5.58  X 
0,427  X  =  Calorien,  zusammen  29  410 
Calorien  erforüerlich.  Es  bleiben  daher  noch 
60  870  —  29  410  =r  .]1460  Calorien  verfOghar. 
Wenn  wir  diese  Wärmemenge  zur  Krzeugung 
und  IJeberhilzung  jener  Wasserdampl inenge  ver* 
wendet  denken,  su  deren  Zerlegung  die  rOek» 
pcwcnnrne  WärnvincDpe  i^'Liude  ausreicht,  so 
müssen  wir  im  Auge  behalten,  dafs  die  Ueber- 
bitzung  auch  nicht  weiter  als  bis  350**  Geis, 
getrieben  werden  kann.  Um  1  kg  Wasser  zu 
verdampfen  tm  !  der»  Wasserd  unpf  von  1<>0  auf 
350  Grad  zu  überhitzen,  benolhigen  wir  630  -f- 
(850-  100)0,427»  736  Calorien. 

Ist  X  die  zerlegbare  Wassermenge,  so  beträgt 
die  zur  Zerlegung  nfithige  Wärmemeoge  3418*) 
Calci  ien.  Zur  VerfOgung  stellen  29410  *  -|-  786  x 

*  Durch  die  Brbltsung  des  Windes  zngefahrt 


Calorien.    Wir  haben  daher  |  34 180 »  29  4 1 0 

■\-  736  X,  daraus  x»d,6  kg  die  zur  Verdampfung 
und  Ueberliitzung  von  9,6  kg  Wasser  ver- 
brauchte Wärmemenge  beträgt  736  X  ^>6 — 
7066  Calorien.   Rechnen  wir  uoeh  für  die  im 

Temperaturwechsler  durch  Ausstrahlung  verloren 
gehende  Wärmemenge  15  ^  der  in  den  aus  dem 
Generator  austretenden  Gasen  enthaltenen  Wärme 

von  73044  Calorien  mit  j'^jj^  73  044  =  10  957 

Calorien,  so  bleiben  den  den  Temperaturwechsler 
verlassenden  Gitöen  noch  73  044  —  (10  957  -|~ 
7066  +  29  410)  =  25  6 1 1  Calorien  und  ihre  End» 

temperator  hetri^^  noch  j^y^  =210*^  Geis. 

Es  ist  nun  allerdings  möglich,  durch  Zufuhr 

cirtpr   elwns-    '^'rör?(  n  n   Wasserdampfmenge  die 
ursprünglicht;  Gdslcirpt  i  atur  unter  600"  zu  halten, 
I  dann  wird  es  aber  auch  schwieriger  sein  die 
Frwärmunp  des  Gebläsewindes  und  Uchcrhitsung 

des  VVasserdain|>fes  bis  350''  zu  treiben. 

Eine  leiciite  aber  recht  umständliche  Rechnung, 
mit  deren  Wiederholung  ich  die  geehrten  Leser 
I  nicht  ernjüden   will,   ergiebt   lür  die  ^<ytd)cne 
!  Kohle  ein  Maximum  von  12,27  kg  für  die  Menge 
öherbitzien  Wasserdampfes,  welchen  man  im 
Generator  zerlegen  kann,  vorausgesetzt,  dafs  die 
I  l>fu  rhitziinp;  derselben,  •^owie  die  Erhitzung  des 
Windes  dutcli  die  Abliilic  dci  erzeugten  Gase 
erfolgt;  die  Temperatur  im  Generator  sinkt  dabei 
so  weit,  dafs  die  Gase  mit  320'  denselbeo  ver» 
lassen. 

Es  wurde  angenommen,  dafs  in  diesem  Fall 

die  Erhitzung  des  Windes  auf  eine  um  nur  1 00  " 
niedrij^ere  Temperatur,  also  320  -  100  =  220'' 
gelingt;  die  Gase  werden  dadurch  um  120" 
abgekOhlt  und  verlassen  den  Temperalurwechsler 
i  mit  200» 

Man   sieht,   daf-.   ohne  Zufuhr  von  Wärme 
von  aufserhalb  des  Generators  gelegenen  Quellen 
die  sersetzbare  Wassermenge  noch  immer  eine 
recht   beschränkte  ist.    Damit   soll   der  Werth 
der  Dampf'  und  Winderhitzung  gerade  durch  die 
Abhitze  der  Gase,  oder  besser  gesagt,  die  ZorOck* 
führung  der  in  den  Gasen  enthaltenen  VVärme- 
meiifre  in  den  nrneralor  nicht  bestritten  werden, 
nur  will  icli  darauf  hinweiset),  daf»  die  zur  Zer- 
legung gelangende  Wasserdampfmenge  von  1 2,27  kg 
;  noch  immer  nielsl  jene  '"tTf  irht ,  welche  im  Ge- 
j  neralor  aus  der  Kohle  als  hjfgroskopisches  Wasser 
I  in  den  obersten  Lagen  der  Kohienschüttung  aus- 
'  getrieben  wird  und  als  Wasserdampf  mit  den 
Gasen  entweicht.    Diese  Wa^s,  r  lanipfmengc  be* 
I  trägt  nach  Voi anstehendem  12,05  kg.    Ich  halte 
I  daher  noch  immer  daran  fest,  dafs  es  Tortheil' 
hafter  ist,  di.    in   d<'ii  Ga^en  splbsl  enthaltene 
Wasserdampimenge  zur  Zerlegung  zu  bringen,  »1» 
eigens  efzeugten  Wasserdampf  einsublasen  nnd 
den  Gasen  ihren  FeuehÜgkeilsgebaU  zu  bdaisen, 
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Stahl  und  Eisen.  67 


um  so  mehr,  als  dieser  letztere  viel  stärker  Aber- 
hitzl  ist,  als  Injectordampf  je  überhitzt  werden 
kann.  Es  ist  darum  noch  immer  nicht  aus- 
geschlossen, in  dem  Falle ,  als  der  Gehalt  der 
Kohle  an  hygroskopischem  Wasser  niedriger  sein 
sollte,  als  obige  Klementaranalyse  angicbt,  also 
auch  weniger  betragt  als  die  vorhin  gefundene 
gröfste  zerlegbare VVasserdampfmenge  von  12,27  kg, 
diese  fehlende  Menge  durch  einzublasenden  Wasser- 
dampf zu  ersetzen.  Dagegen  ist  die  Erhitzung 
des  Gebläsewindes  unter  allen  Umständen  anzu- 
empfehlen, wie  ich  sie  ja  auch  schon  fröher, 
veno  auch  durch  andere  Mittel,  empfohlen  habe. 
Ich  habe  schon  wiederholt  daran  gedacht,  die 
Terlorene  Gaswärme  zur  Erhitzung  des  Gebläse- 
windes zu  verwerthen ,  schreckte  aber  vor  den 
Schwierigkeiten  des  Betriebes  zurück.,  die  infolge 
Verlegung   des   Erhitzungsapparates   durch  den 


Bezüglich  des  Taylorschen  Generators,  der 
sich  von  anderen  Schachtgeneratoren  mit  Rost 
und  Unterwind  nur  durch  die  eigenartige  Rost- 
construction  unterscheidet,  lautet  der  Bericht  sehr 
günstig.  Es  mag  sein ,  dafs  wir  zu  schwarz 
sehen,  wenn  wir  der  Befürchtung  Ausdruck  ver- 
leihen, dafs  der  nichts  weniger  als  einfach  ge- 
baute Rost  im  Betriebe  bald  Schaden  leiden  und 
seine  Beweglichkeit  verlieren  wird.  Auf  jeden 
Fall  ist  die  Zufuhr  von  reichlichen  Mengen  von 
Wasserdampf  zur  Kühlung  des  Rostes  erforderlich 

Ich  habe  seil  der  Veröffentlichung  meines 
Gedankens,  die  Gase  wechselweise  durch  einen 
zweiten  mit  glühender  Kohle  gefüllten  Schacht 
zu  leiten  (.Stahl  und  Eisen"  1889,  S.  541), 
denselben  weiter  verfolgt,  obgleich  mir  noch 
immer  die  Gelegenheit  fehlte,  eine  praktische 
Erprobung  einzuleiten,  und  bin  dabei  auf  eine 


trri:n:o  tqttiJ—*  Dampf 
TTll 


Thcer  und  Staub  der  Gase  oder  auch  Rufs  zu 
befürchten  sind.  Der  Erhitzungsapparat  oder 
Temperaturwechsler,  wie  Hr.  Bayard  ihn  nennt, 
kann  nur  als  eine  Art  Röhrenapparat  ansgefülirt 
Werden.  Da  die  Gase  stets  Staub  und  Rufs  und 
bei  starker  Abkühlung  auch  Theer  absetzen,  so 
mufs  die  Frage  aufgeworfen  werden ,  wie  die 
Reinhaltung  des  Tempcraturwechsicrs  ermöglicht 
wird,  ohne  den  Betrieb  zu  häufigen  Störungen 
auszusetzen.  Es  kommt  dabei  auch  sehr  auf 
die  Art  der  geKichtelen  Kohle  an.  Es  giehl 
Kohlen,  die  wenig  Flugstaub  liefern,  und  wieder 
solche,  die  durch  denselben  dem  Praktiker  das 
Leben  sauer  machen. 

Es  wäre  daher  sehr  dankenswerth ,  wenn 
Hr.  Bayard  uns  darüber  Mittheilung  machen 
kfinnte,  wie  hoch  die  Gastemperatur  bei  Eintritt 
und  Austritt  aus  dem  Temperaturwechsler  ist, 
wie  hoch  die  Luft  erhitzt  wird ,  wie  die  Rein- 
Haltung  erfolgt,  oder  wie  sich  der  Apparat  in 
dieser  Beziehung  bewährt. 


andere  Einrichtung  gekommen,  welche  es  gestattet, 
einen  Rost  anzuwenden.  Der  Schacht  ist  durch 
eine  Scheidewand  S  (siehe  obenstehende  Figur), 
die  etwa  bis  1,75  ra  über  den  Rost  herabreicht, 
in  zwei  gleiche  Abllieilungen  a  undni  geschieden. 
Unter  den  gemeinsamen  Rost  wird  der  Gebläse- 
wind durch  Rohr  b  und  Kanal  c  zugeleitet.  Der 
Raum  unter  dem  Rost  ist  durch  eine  in  Wasser- 
riimen  abdichtende  Blechhaube  von  aufson  ab- 
geschlossen ;  zum  Reinigen  des  Rostes  wird  diese 
Blorhhauhe  emporgeschohen,  was  dadurch  leicht 
ausführbar  ist,  dafs  das  Gewicht  durch  Gegen- 
gewichte entsprechend  ausgeglichen  wird.  An 
Stelle  des  gezeichneten  Stangenrostes  kann  jede 
Art  mechanischen  Rostes  angewendet  werden, 
wenn  er  nur  gut  und  sicher  arbeitet. 

Jede  SchachtabtheiUing  hat  je  eine  Gasabström- 
öffnunp,  welche  durch  einen  Muschelschieber  mit 
der  Gasleitung  E  abwechselnd  in  Verbindung 
gebracht  werden  kann.  Uebcrdies  kann  in  jede 
Abtheilung  oberhalb   der   Kolilenschicht  heifscr 
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Wind  oder  überhitzter  Wasserdampf  eingeleitet 
werden,  und  zwar  stets  in  jene  Abtheilung,  welche 
von  der  Gasleitung  abgesperrt  ist.  Dies  kann 
entweder  durch  kleine  Däscn  d  oder  durch  die 
Deckplatten  des  Muschelschicbers  geschehen. 
Jeder  Schacht  trägt  eine  Gichtvorrichtung,  in 
die  Gasleitung  ist  ein  .Temperalurwechsler*,  wie 
ihn  Hr.  Bayard  beschreibt,  eingeschaltet. 

Die  Betriebsweise  ist  in  folgender  Art  ein- 
zurichten :  Beide  Schachtabtheilungen  seien  mit 
Kohle  gefüllt  und  heifs  geblasen.  Nun  wird  ein 
Schacht,  z.  B.  a,  mit  frischer  Kohle  beschickt, 
und  der  Musrhelschieber  so  gestellt ,  dafs  der 
andere  Schacht  Oi  mit  der  Gasleitung  in  Verbin- 
dung steht ;  zu  gleicher  Zeit  wird  in  den  Schacht 
a  von  oben  eine  geringe  Menge  heif!>en  Windes 
oder  überhitzten  Wasserdanipfcs  eingeleitet,  unter 
den  Rost  tritt  ununterbrochen  der  im  Temperatur- 
Wechsler  erhitzte  Wind.  Die  dadurch  über  dem 
ganzen  Rost  erzeugten  Gase  finden  nur  durch 
die  Schachtabtheilung  Oi  einen  Ausweg  in  die 
Gasleitung,  während  die  Destillatioosproducte  und 
die  abdampfende  Feuchtigkeit  der  frisch  gegich- 
teten  Kohle  infolge  der  durch  das  Einblasen  von 
Wind  oder  Wasserdampf  oberhalb  der  Kohlen- 
schOttung  erzeugten  Spannung  gezwungen  werden, 


ihren  Weg  durch  die  heifse  Kohle  der  beiden 
Schächte  um  die  Scheidewand  S  herum  zu  suchen, 

'  wo  sie  sich  dann  mit  den  vom  Host  aufsteigenden 
Gasen  vermengen  und  mit  diesen  in  die  Gas- 
leitung gelangen.  Auf  dem  Weg  durch  die 
glühende  Kohle  wird  der  Wasserdampf  zerlegt 
und  die  ölbildenden  Gase  in  uncondensirbare 
umgewandelt.  Zur  Destillation  der  frisch  ge- 
gichteten  Kohle  reicht  die  in  den  glühenden 
Wänden  des  Generators  und  in  der  unter  der 
neuen  Gicht  liegenden  glühenden  Kohle  ange- 
sammeile Wärme  aus.  Sobald  im  Schacht  a 
die  Kohle  weit  genug  herabgebrannt  ist,  ist  auch 
die  in  Schacht  a  frisch  gegichtete  Kohle  abdestil- 
lirt;  es  wird  nun  der  Muschelschieber  umgestellt 

'  und  Schacht  Oi  mit  frischer  Kohle  beschickt. 
Es  wie<lerholen  sich  die  gescliilderlen  Vorgänge. 
Die  im  Schacht  Oi  angesammelte  Wärme  bewirkt 
die  Destillation  der  frischen  Kohlenschüttung, 
während  der  durch  den  vorherigen  Procefs  ab- 
gekühlte Schacht  a  von  neuem  Wärme  aus  den 
abströmenden  Gasen  aufnimmt. 

Die  calorischen  Vorgänge  sind  auch  hier 
dieselben,  wie  ich  sie  in  dem  angeführten  Aufsalz 
in  , Stahl  und  Eisen*  S.  541,  vom  Jahre  1889, 

I  geschildert  habe. 


Eine  neue  selbsttliätige  Entlade -Vorrichtung. 


Wenn  bisher  die  Beladung  von  Transport- 
gefHsen  mit  losen  Rohstoffen,  als:  Kohlen,  Erze, 
Salze,  Schlacken,  Sand  u.  s.  w.,  zweckentsprechend 
in  grofsen  Massen,  meist  auf  mechanischem  Wege, 
z.B.  Kohlen  durch 

Kippvorrichtun- 
gen ,  bewerkstel- 
ligt wurde,  so  ist 
es  fast  wunderbar 
zu  nennen ,  dafs 
in  Europa  bei  den 
heutigen  Massen- 
transporten  von 
Kohlen  und  Erzen 

die  Entladung 
dieser  Stoffe  bis 
jetzt  meistens  auf 

die  primitivste 
Art:  nämlich 
durch  «Einschau- 
feln*   in  Kübel 
oder  Kasten, 
welche  durch 
Dampfkrähne  ge- 
hoben werden, 
ausgeführt  wird. 

Die  Duisbur- 
ger Maschinen-  Abbild.  I. 


fabrik  J.  Jäg 
weise  den  Bau 
als  Sonderheil 
suchen  einen 


er  in  Duisburg,  welche  vorzugs- 
von  Krahnanlagen  und  Hebezeugen 
betreibt,   hat  nach  längeren  Ver- 
Apparat  hergestellt,    welcher  in 
Verbindung  mit 

einem  Dampf- 
krahn  alle  losen 
Materialien  selbst- 
thätig  aufgreift 
und  beliebig  wie- 
der fallen  läfsl. 

Dieses  durch  D. 
R.-P.  Nr.  71  371 
geschützte  selbst- 
Ihätige  Förderge- 
fäfs  ist  in  Abbild.  1 
bis  3  in  drei  Sla- 
i  dien  des  Aufgrei- 
fens von  Fördei- 
kohle  liargestelll. 

Wie   aus  der 
Abbild.  4  zu  cr- 
^  sehen  ist,  besteht 
der  Apparat  aus 

2  Schaufeln, 
welche  mittels  2 
Trommeln  und 
Zahnrädern  ,  die 
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in  einem  staubdicht  verschlossenen  Kasten  an- 
geonlnel  sind,  in  öffnende  bezw.  schliefsende  Be- 
wegung gesetzt  werden.  Die  Dreliunj;  der  Oe- 
fifslronimeln  wird 
durch  2  Ketten, 
welche  in  einer 
bestimmten  Länge 
an  der  Haupt- 
Lrahnkelle  ver- 
nntgt  und  befe- 
hligt sind,  bewirkt. 
Durch  Anziehen 
dte^r  Ketten  und 
Wirkung  dersel- 
ben auf  die  Trom- 
meln .  Zahnrad- 
getriebe und  Qua- 
dranten schliefst 
sich  der  Apparat 
und  zwar,  da  das 

Uebersetzungs- 
rerbäitnifs  ein  re- 
lativ grofses  ist, 
mit  bedeutender 
Kraft.  Die  4  Ket- 
ten, welche  an 
den  oberen  Enden 

der  Schaufeln 

»elbst  befestigt 
uoti    mit  einer 
zweiten  Krahn- 
kette,  welche  sich 
ebenfalls  auf  eine 

Trommel  des 
krahns  auf-  bezw. 
»bwickelt,  verbun- 
den sind,  dienen 
zam  Oeffncn  des 
Geftfses.  Diese 

Ketten  folgen, 

durch  Aufwick- 
lung auf  ihre 
Trommel,  welche 
durch  diejenige 
der  Hauptkrahn- 
keltezwangsweise 
bewegt  wird,  der 
Schliefäbewegung 
des  Greifers. 

Nach  Schlie- 
ßung und  Fül- 
lung des  Oeläfses 

wird  dasselbe 
durch  die  Schliefs- 
ketten  zugleich 
«eboben.  Die  Ent- 
leerung wird  durch  ßremsen  der  Schaufelkellen 
und  Nachlassen   der  Schliefskellen ,    durch  die 
luemach  eintretende  Wirkung  des  Eigengewichts 
des  Inhalts  herbeigeführt.    Zum  Niederlassen  in 

II.u 


Abbild.  _>. 


geöffnetem  Zustande  wird  die  Bremse  der  Haupt- 
trommel des  Krahns  gelöst,  die  zweite  Krahn- 
trommel  für  die  beiden  Kettenpaare  der  Schaufeln 

läuft  wieder 
zwangsläufig  mit, 
der  .Selbstgrei- 
fer* senkt  sich 
rasch  und  legt 
sich  sanft  auf  das 
zu  fördernde  Ma- 
terial. 

Das  Förderge- 
fäfs   ist  an  den 
meisten  neueren 
DampfkrSlinen 
(nach  entspre- 
chender Utnände- 
rung  der  maschi- 
nellen Anord- 
nung) anzubrin- 
gen  und  bedarf 
zu  seiner  Bewe- 
gung   nur  des 
Krahnmaschini- 
sten.     Der  hier 
abgebildete  Appa- 
rat ist  in  Verbin- 
dung mit  einem 
Dampfkrahn  in 
einem  oberrheini- 
schen Magazin  in 
Betrieb,  und  för- 
dert dort  Natural-, 
Nufs-  und  Fein- 
kohlen. 

Derselbe  hat 
ein  Fassungsver- 
mögen von  1250 
kg  Förderkohlen, 
und  füllt  sich  in 
jeder  »Greif läge* 
durchschnittlich 
in    6  Secunden. 
Das  .Aufgreifen", 
.Heben"  auf  eine 
6  m  hohe  Hoch- 
bahn, «Entlee- 
ren* und  wieder 
Niedersenken' 
den  Schiffs- 
raum ,  gleichbe- 
deutend miteinem 
Krahnhub,  bean- 
sprucht durch- 
,\i4mIJ.  3.  schnittlich  2  Mi- 

nuten, so  dafs  bei 
regelmäfsigem  Beirieb  eine  selbstthälige  Ent- 
ladung von  375  l  =  87,5  Doppelwagen  Kohlen 
in  10  Stunden  durch  1  bis  2  Personen  (1  Krahn- 
maschinist   und    zum    Zusammenschaufeln  der 
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letzten  Hcstm  Kohleo  im  Sehiff  1  tluin)  gawibr- 

leistet  wird. 

SelbstyerstSndlich  Itssen  «ich  such  Apparate 

fflr  einen  ^'rof  eie!!  Inhalt  beratelleii,  wenn 
der  dieselben  bewegende  Dampfkrahn  die  hier- 
mit im  Zusammenhang  stehende  Tragfähigkeit 
becitxt. 

Durch  die  bis  jetzt  allgemein  übliche  Weise 
der  Füllung  dw  Kflbel   oder  Kasten  werden 


uiui  NuFskohien  ciii  ganz  Ix  deutender  Vortheil). 
Denn  es  ist  klar,  dafs  durch  ein  einmaliges  Auf- 
greifen einer  gröfseren  Masse  (1000  bis  1500  kg 
und  mehr)  dieselbe  bei  weitem  weniger  leidet,  al« 
durch  das  Füllen  der  Kübel  mit  einer  (gleich  grofsen 
Quantität,  durch  120  bis  170  Schaufelwürfe,  ab- 
gcMhen  von  dem,  durch  das  Zertreten  sohaa- 
felndnn  Mannschaften  entsteheodeo  bedeutenden 
Zerkleinern  des  Materials. 


mittels  Einschaufeins  durch  8  Mann  in  derselben 
Zeit  höchstens  250  t  Kohlen  =  25  Doppelwapen 
ausgeladen.  Aufser  der  sehr  bedeutenden  Er- 
sparnifs  an  Geld  und  Zeit,  welche  durch  die  An- 
weodaof  efoiee  eolehen  «elbettbfitigen  FOrder- 
geföfses  erzielt  wird,  besieht  ein  besonderer  Vor- 
zug dieses  Apparats  darin,  dafs  derselbe  das  zu 
entladende  Material  weit  weniger  beschädigt,  als 
dies  bisher  durch  die  Handtrbeit  des  Einschaufelns 
geseheh  (bei  Verladung  too  Stack-,  Aolbracit- 


Zum  Greifen  von  groben  stQckreichen  Erzen 
wird  der  Appikrat  —  entepfechend  dem  apeci* 
fischen  Gewicht  letzterer  construirt  —  mit  kräf- 
tigen Zähnen  versehen,  während  dies  bei  der  Be- 
handlung aller  anderen  Materialien  nicht  nffthig  iit. 
ErwShtil  sei  iiuf'h,  dafs  das  Fördergefafs  auT 
jeder  beliebigen  Hubhöhe  ohne  weiteres,  schnell 
oder  langsam,  geöffnet  oder  geschlossen  werden 
kann,  und  dafs  die  Oeffnungiweite  des  Schaufel- 
paare«  TereleUbar  ist. 


Hydraulische  I^^ietmaschiue. 


Die  in  nebenstehender  Figur  abgebildete  fest- 
stehende  hydraulische  Nietmaschine  ist  von  der 

Kalker  Werk /.eugmaschinen-Fabrik  L.  VV. 
Breuer.  Schumacher  &  Comp,  in  Kalk  bei 
Köln  ausgeffihrt  und  bezüglich  ihrer  Einrichtung 
geeeliUich  geschützt. 

Die  M.n<;chiiie  besitzt  einen  kraftisren  Nict- 
ständer  aus  Gufseiscn  und  einen  sohden  Gegen- 
balter  aus  Stahlfa^ngufs,  welche  durch  starke 
Stahlbolzen  und  Kuppelschrauben  auf  das  exacteste 
miteinander  verbunden  sind.  Der  eigentliche 
Nieter  ist  auf  dem  guXseisernen  Stftnder  mittels 
Sehraubenbolsen  unverrflckbar  befestigt  und  sur 


Vermeidung  eiuer  seitlichen  Verschiebung  mit 
tiefer  Einhobelnng,  sowie  entsprechend  gehobeltem 

Vorsprung  versehen.  Diese  Anordnung  hat  sich 
gut  bewährt  und  gestattet  einerseits  eine  prak- 
tischere Herstellung  des  Nielers  selbst,  während 
andererseits  eine  Auswechselung  desselben  sehr 

bequem  i«t. 

^  Der  iNieter  bat  excentrische  Anordnung,  so- 
'  wohl  des  Plaltendraekers  (Blechschlufe),  als  auch 

des  Nietslenipels,  welche  .sich  dadurch  ganz  oben 
j  auf  der  Maschine  bewegen ,  so  dafs  auch  das 
I  Nieten  von  Wiukelriugen  oder  dergleichen  gatu 
j  nahe  an  der  Blechkante  ermöglicht  wird. 
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Die  beiden  Prefscylinder  der  Nietmaschine 
liegen  oben  im  Giirsrahiiien  genau  eingepafst  und 
sind  auf  demselben  solide  niontirt,  und  zwar  so  in- 
einander, dafs  der  äufsere  als  Führung  des  innern 
dient,  während  ersterer  sich  in  der  sauber  aus- 
gehobelten  und  mit  nachstellbaren  Leisten  ver- 
sehenen Führung  bewegt. 

Der  innere  Prefscylinder  bewirkt  das  Zu- 
sammenpressen der  beiden  zu  nietenden  Platten 
mit  der  Hälfte  des  Druckes  auf  die  Nieten,  kann 


binirten  Steuerung  eine  gewisse  Druckwasser- 
Ersparnifs  zu  erzielen,  indem  man  zunächst  nur 
den  Kolben  des  Platten  pressers  mit  Druckwasser 
vorgehen  iäfst,  welcher  den  Nietkolben  mitnimmt 
und  so  im  gröfseren  Cylinderraum  ein  Vacuum 
bewirkt,  wodurch  sich  dieser  Raum  mit  Wasser 
aus  der  Ausilufsleitung  füllt.  Es  kann  auf  diese 
Weise  je  nach  Umständen  eine  Druckwasser- 
Ersparnifä  bis  zu  50  %  erzielt  werden.  Auch 
gestattet  diese  neue  Einrichtung  in  Fällen,  wo 


aber  auch  Rlr  die  schwächeren  Nietungen  direct 
als  Nieter  benutzt  werden.  Der  äufsere,  be- 
deutend gröfsere  Prefscylinder  trägt  den  Niet- 
Stempel  für  die  stärkeren  Nietungen.  Der  Rück- 
gang der  beiden  Kolben  erfolgt  durch  llnischaltung 
der  Venlilvurrichlung  initlel.s  eines  (legenkolbens. 

Die  neue,  palentirto  .\nordnung  der  beiden 
ineinander  gleitenden  Kolben  hat  den  Zweck, 
verschieden  grofse  Drucke  zu  ei  zielen ,  und 
dabei  jeden  Kolben  unabhängig  von  dem  anderen 
benutzen  zu  können.  Olcichzeilig  dient  die 
Anordnung  dazu,   «lurch  Anwendung  der  com- 


der  F'laltcnpresser  (Blechschlufs)  nicht  angewandt 
zu  werden  braucht,  mit  der  Summe  der  beiden 
Drucke  auf  Plattenpresser  und  Nietkopf,  auf 
letzteren  allein  zu  arbeilen. 

Aufser  der  beschriebenen  Maschine  baut  die 
genannte  Firma  auch  Nietmaschinen  mit  concen- 
Irischer  Anordnung  des  Nictstcmpels  und  Platlen- 
drückers  ID.  R.-P.  G2«»00).  bei  denen  die  Con- 
slruction  insofern  einfacher  ist,  als  die  beiden  Kolben 
concenirisch  ineinander  liegen,  so  dafs  derjenige 
für  den  .N'ietstempel  sich  in  dem  andern  für  den 
Plaltcndrückcr  (Blechschlufs)  bewegt.    Das  Zu- 
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führuag»robr  wird  abdann  durch  den  Druckraum 
d««  idetkoib«)» .  welcher  xaletxl  zur  Wirkung 
konumn  soll,  hindurch,  in  einen  Hohlraum  des- 
selben geführt.  Der  Druckraum  i<[  durch  ein, 
auf  dem  Hohre  dicht  gleilend«ii>  Vtiiilil  a.bgesiierrt 
und  tritt  mit  demselben  erst  in  Verbindung, 
nnchdem  sich  <ier  K()ll)eii  i]v<  Pläf-rndiüiktrs 
soweit  vorwärts  bewegt  hat,  dafs  die  OcUnungcn 


dei  Kobres  nicht  mehr  von  dem  Yeniii  ver- 
sehlosten  sind. 

I        Auf  die  übrigen,  inäbeeondere  die  transpor- 

'  tablt'ii  Nielmaschinpn,  können  wir  wej^en  liairm- 
I  uiuiigels  nicht  eingehen,  wir  verweisen  indessen 
auf  den  von  der  Kalker  WerkxeugmaschiaCDbbrik 
I  heraiTs<,:p(rebcnen ,  mit  Tiden  AbbUdungeu  W- 
i  sebent^n  bpecialkatalog. 


Magnetische  Hy st^cresis. 

Von  Ür.  C.  Heinke,  München. 

Abgesehen  von  den  doppelten  Beziehungen,  der  Name  Hysleresis  anzeigt,  welcher  seine  Ent- 
weiche zwischen  der  Elektrotechnik  und  fast  stehung  der  auch  in  >len  NaiurwissenschaHien 
jedem  Industriezweige  heule  b«'?;tphen  hiri>I'  litlich  I  noch  oflmals  beliebten  Grekomanie  verdankt, 
Lieferung  von  Licbl  und  Energie  für  Antriebs-  j  handelt  es  sich  um  eme  Erscheinung,  welclier 
oder  eonslige  xur  Umwandlung  in  andere  Energie-  |  ein  ZurOckMeiben  der  Wirkung  hinter  der  Ur* 
formen  be^tinunb'  Zwecke,  ist  zwischen  den  sache  zu  Gründe  liegt,  daher  die  Ableitung  von 
Hülleuwerken  und  der  Elektrotechnik  noch  ein  i  dem  griechischco  hyster^o  --  ich  bleibe  zurück, 
wdteres  Band  Torhanden.  Hier  kehrt  sich  aber  |  und  zwar  ist  es  elne^  "Keibu  ngserscheinung  auf 
das  Verhältnifs  um.  Bezüglich  der  Materiallierc-  ;  magiu  iischcin  Gebiet.  Zunächst  soll  jedoch  auf 
rung  für  die  elektrolechnischen  Apparate  und  das  Auflreten  und  die  Aeufserung  der  magne- 
hesonders  bezüglich  des  bcnöthigten  Eisenmate-  j  tischen  li^steresis  näher  eingegangen  und  erst 
rials  ist  die  Elektroteebnik  die  Empfängerin  und  '  hierauf  auseinandergesetzt  werden,  wie  man  sich 
auf  das  Producl  df.-r  Eisenwerke  angewIesLn.  I^f  nach  der  lieuti|j;ei)  AiiffasjunR  die  Erscheinung 
schon  immer,  solange  Dynamos  aur  richtig  ver-  i  erklärt,  d  h.  auf  mechanische  Vorstellungen  zu- 
staadeoer  theoretischer  Grandluge  gebaut  werden,  rddcfilhrt. 

die  eine  Eigen^^rliaft   dps  Eisens   bezw.  Stahls  Es  ist  allgemein  bekannt,   dafs  ein  Stück 

von  grofser  Bedeutung  ^wesen,  nämUcb  eine  EJsen.  z.  B.  ein  Eisrnstab.  welelier  mit  Draht- 
mOgliehst  hohe  Permeabililit  des  verwendeten  Windungen  in  Spuienform  umgeben  ist,  zum 
Materials ,  d.  i.  Durchlässigkeit  für  magnetische  i  ||,gnel  wird,  wenn  man  durch  jene  Windungen 
Kraniinien  oder,  gemeinverständlicher  gesprot-hen.  .  elektrischen  Strom  schickt,  ferner,  dafs  die 
die  Fähigkeit,  einen  möglichst  hohen  Grad  von  Stärke  des  erzeugten  Magnetismus,  die  Wirkung, 
Magneiisirnnt;  anzunehmen  für  die  beziehongs-  ;  j,,  einer  gewissen  Abhingigkeit  von  der  Ursache, 
weist  ^ieiclie.  m  I  orm  von  Magnetcrregun??-  .welche  man  sich  wie  gewöhnlich  als  Kraft  vor- 
älrom  aulgewendete,  Energieuienge,  so  ist  in  den  stellt,  und  in  diesem  Falle  als  magneterregende, 
leteteo  Jahren  eine  andere  Eigenschaft  von  noch  |  oder  nach  Bosanquet  magnetomolorische,  Kralt 
gröfserer  Bedeutung  für  die  Elektrotechnik  ge-  der  Spule  bezeichnet,  steht.  Diese  Kraft  ist  ein- 
worden, nämlich  die  mit  der  Ausbreitung  des  ,„  ,i  proportional  mit  der  Anzahl  der  Draiitwin- 
Wechselstroms  Hand  in  Hand  an  Wichtigkeit  ^jungen,  und  ein  zweites  Mal  mit  der  Stromstärke, 
gewinnende  Hysleresis  des  Eisens  m  allen  seinen  welche  durch  jene  fltebt.  Nehmen  wir  nun  an, 
Varietäten.  In  Folgendem  soll  daher  versucht  I  u„sere  Spule  bleibt  unvcränderl,  sti  dafs  also  die 
werden,  dem  Hültcmnanne  diesen  BegrilT  und  :  Anzahl  der  Drahtwiodungeo  consUut  ist,  so  wird 
die  Wichtigkeit  des  letzteren  in  gemeinverstftnd-  |  die  Aendening  der  magnetomotoriachen  Kraft 
hcher  Darstellung  naher  zu  bringen.  ;  direct  proportional  nur  mit  der  Aenderung  der 

Dem  Namen  nach  zu  urtheilen,  müfsle  die  i  Stromstärke  sein,  welche  ich  durch  die  Draht- 
Erscheinung  der  Hjsteresis  etwas  Neues  und  I  Windungen  schicke.  Wenn  ich  diese  Stromstärke 
völlig  Fremdartiges  einschliefseii.  Auf  dem  Ge-  j  ailniählicli  von  Null  an  wachsen  lasse  und  mit 
biete  des  Magnetismus  ist  dieselbe  .auch  verhält-  einem  M-  f~inslruinent  eine  Reihe  von  Wer  lhen 
nil'sniäfsig  neu,  jedoch  wird  jeder  Leser  bald  |  bestimme  und  gleicbuiilig  für  jeden  so  gemessenen 
selbst  erkennen,  dafo  sie  auf  elementare  mecha-  |  und  in  einem  rechtwinkligen  Coordinatensyslem 
ni-e!ic  Gnin  Ivorstellungeti  ziirückfülirhar  ist.  als  Abscipsen  fl  aufgetragenen  Werth  die  dazu 
welche  nicht  nur  jedem  Physiker,  sondern  auch  i  gehörige  Stärke  des  erzeugten  ilagnetismus  be- 
jedem  mit  den  Grundgesetien  der  Mechanik  ver-  |  stimme  und  als  Ordinale  B  auftrage,  so  finde 
trauten  Tecliniker  völlig  gelfiuüg  sind.  Wie  schon  i  ich  durch  jene  Punkte  die  sogenannte  Magneli* 
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sirungscnrve  des  vorliegenden  Eisenstabes.  Auf 
die  rerscliiedencn  Methoden  für  die  Bestimmung 
der  Mag netismusslärke,  seien  sie  magnetometrisch 
oder  auf  elektrischer  Induction  beruhend,  kann  an 
dieser  Stelle  nicht  näher  eingegangen  werden.  j 

War  dM  Eisen  ror  Beginn  der  UnterraehuDg 
iltuc   Magnetismus,   so   wird   der   Verlauf  der  | 
empuisch  gefundenen  Magnetisirungscurve  etwa 
der  in  Fig.  1  nit  N  beMicfatieten  Curre  ent- 
sprechen; dieselbe  ist  jedoch  keine  allgemeine, 
sondern  für  jede  Sorte  Eisen  oder'  überhaupt  für  \ 
ein  anderes  magaellsches  Metall  eine  andere  und  j 
rOr  dasselbe  spccifitch.    Geringe  chemische  oder 
Structur-Aenderungen  können  hierbei  grofse  Aen- 
derungen  sowohl  in  der  mit  der  Permeabilität  . 
mniltelbar  lusammenbingenden  MagnetisirangS'  | 
curre  als  aueJi  in  den  hysterctlsclien  Eipcnsclianen 
im  Gefolge  haben.    Die  Curvc  M  folgt,  wie  er-  , 
liehtlich,  keinem  bestimmten  Proportionalitäts- 
geselz, wenigstens  ist  ein  solches  noch  nicht  auf- 
gefunden worden.     Wenn  ich  nun   nach   Er-  1 
reichung  irgvnd  eines  Punktes  der  Curvc  die 
StronstCrlce  wieder  allmählich  abnehmen  lasse 
und  von   ncurin  die  vorhandene  Magnetislrung  1 
des  untersuchten  Eisenstabes  bestimme,  so  geben 
die  gefnodenen  Wertiie  Pttnkte,  welche  nicht  in 
der  Curve,  sondern  all«-  rfardber  liegen.  Lasse 
icb  die  Stromstärke  bis  auf  Null  abnehmen,  so 
Inbe  ich  jetzt  nicht  den  Magnetismus  Null,  son- 
dern einen  je  nach  Art  des  vorliegenden  Mate 
rials,  ob  Schmiedeisen,  Gufseisen,  Stahl,  weniger 
oder  mehr  beträchllicben  rk'stiuagnetismus,  auch  1 
remanenten  Magnetismus  genannt.    Die  jetzt  er>  1 
haltenc  Curve  wird  etwa  die  öbt  r  M  belegene  /  . 
sein.  Die  Wirkung,  d.  i.  die  Magnetisiruog,  hinkt  I 
dm  der  Ursache,  d.  i.  der  magnetomotorisehen  j 
Krafl  bezw.  der  elektrischen  Stromstärke,  nach. 
£s  ist  jedoch  xu  beachten,  dafs  das  Nachhinken 
twlit  nor  etn  sehUches  ist,  wie  ein  solches  etwa 
bei  den  gewöhnlichen  Trägheitserscbeinungen  vor- 
liegt, d.  h.  der  im  Eisen  zurückgebliebene  Rest- 
loapetismus  verschwindet  nicht,  wenn  man  das 
Bsen  nach  Unterbrechung  de«  magneti»rend<  n 
SlromeP   s'vh   'flbst   Qlu-rlSfjt,   wenn   er  auch 
durch  gewaUsaiue  Mittel,  wie  Ausglühen  oder 
anhaltende  starke  Erschütterung  aus  dem  Eisen  \ 
«ntfemt  werden  kann.    Wird  jetzt  dir  Strotn  in 
umgekehrter  Richtung  als  vorher  durch  die  Wiek-  . 
lang  geschickt  nnd  von  Null  an  wachsen  ge>  | 
lassen,  so  ergeben  die  Magnetisirungswerllie  eitic  ; 
Fortsetzung  der  letzten  Curve  7,  welche  erkennen  ' 
'ifsl,  dafs  die  Umkehrung  de»  Mugiielisnuis  er^l  | 
Iwi  einem  mehr  oder  weniger  grofscn  Werth  der  , 
Stromsf:i:4:o    fintritt.     Eine    zum    Coordinaten-  | 
iofangspunkl  gatu  symmetrisch  liegende  Curve  //  i 
«vd  bei  der  StroroSnderung  in  umgekehrter 
f^eiheiifül^je   erhallen   und  auf  die>e  Weise  eine  I 
geicblosseue  Figur  gebildet,  welche  bei  jedem 
mllslindigen  CyUua  der  Strmnlnderaog,  wie 
dieielbe  t.  B.  innerhalb  jeder  Periode  bei  Wecheel* 
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Strom  vorUegt,  immer  wieder  von  neuem  durch- 
laufen wird.  Der  Flächeninhalt  der  geschlossenen, 
durch  /  und  II  gebildeten  Figur  giebt  nun  ein 
directes  Mafs  für  die  hysteretischen  Eigeoschalten 
des  untersuchten  magnetischen  Materials. 

Was  die  Etedeolung  der  eingesdiloesenen 
Fläche  anlangt,  so  läfst  sie  sich  in  mancher  Be- 
ziehung mit  dem  Indicalordiagramm  einer  Dampf- 
maschine vergleichen,  denn  auch  sie  stellt  dne 
Arbeit  dar,  welche  aus  einer  Energieform  in  eine 
andere  übergeführt  worden  ist.  Beim  Indicator- 
diagram m  einer  Dampfmaschine  stellen  bekannt- 
lich die  Ordhialen  die  Dampfdrucke,  d.  i.  die  auf 
den  Kolben  aiisReühlc  Krafl,  und  die  Abscissen 
die  Wirkung  der  Kraft,  d.  h.  die  Wege  des 
Kolbens,  dar;  der  Flicheninhalt  des  Diagramms 
al?o  das  Prodncl  au««  Kruft  imd  VVeg,  d.  i.  eine 
Arbeit.  Hier  bei  dem  Hysteresisdiagramm  stellen 
die  Abscissen  KrlAe  dar,  nämlich  die  magneto- 
motorisehen, die  Ordinaten  die  magnetische  In- 
duction oder  die  Stärke  der  Magoelisirung  des 


1 

/ 
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untersuchten  Eisenstabes,  d.  h.  die  mit  einem 
Weg  äquivalenten  Wirkungen  dieser  Kräfte. 
Das  Produet  aus  beiden  stdlt  also  auch  eine 

Arbeit  dar.  Bezeichnet  man  jene  niagneterregende 
Kraft  mit  W,  die  dadurch  erzielte  Wirkung  in 
Gestalt  der  magnetischen  Induction  mit  B,  so  ist 
die  auf  die  Ma^rnetisining  verwandte  Energie  für  jede 
Differenti  ii  •  Aenderung  von  B=IIdB,  und  die 
integrale  Energie  J^HHB  is;  ausgedrückt  durch 
die  von  Curve  und  Ordinatenachse  eiogeeehlossene 
Flacbe  zwischen  bestimmten  Grenzen.  Wird  ül»er 
einen  ganzcu  Magnelisirungscyklus  inlegrirt,  so 
liefert  fHdB  den  Inhalt  der  eingeschlossenen 
Hysteresisfläche. 

Aehnücli  wie  heim  Carnotschen  Krcisproccfs 
die  DitTerciiz  /.wischen  der  in  das  System  in 
Form  von  Wärme  hineingelegten  und  heraot- 
genoinmenen  Fner^rie  in  niec  lianist  he  Arbeit  um- 
gewandelt wird,  wird  iuer  bei  jedem  Magneli- 
sirungscyklus die  Differenz  zwischen  der  in  das 
vorliegende  Sy-^lem  in  Form  von  masnetisetser 
bezw.  elektromagnetischer  hineingelegten  Energie 
und  der  in  gleteher  Form  wieder  herausge- 
nommeoen  in  eine  andere  Energieform  umge- 
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wandelt  und  zwar  hier  in  Reibungswärme  inner- 
lialb  des  Eisens.  Das  letztere  ist  eine  Tliatsache, 
welche  man  jederzeit  an  den,  solchen  ummagne- 
lisirenden  Vorgängen  ausgesetzten,  elektrotech- 
nischen Apparaten  conslatiren  kann:  der  Eisenkern 
eines  Transfornialors  wird  infolge  des  üniniagne- 
tisirem  wann,  der  Anker  einer  erregten,  aber 
stromlosen  Dynamo  wird  beim  Lauftn  so 
warm,  dafs  das  längere  Aiifüssen  manchmal 
kaum  SU  ertragen  ist.  Diese  durch  Messungen 
nadiwcisbare  Thatsacben  liefern  aber  nur  das 
Gesammtresultat.  Da  es  sieb  um  moleculare  Vor- 
gänge handelt,  so  isl  man  im  einzelnen  natürlich 
auf  hypothetische  Vorstellungen  angewiesen.  All- 
gemein nimmt  man  jel?;(  nn ,  dnfs-  dpr  Grund 
dieser  Erscheinung  iu  molccularer  Hcibung  zu 
suchen  ist. 

Die  Anschauung  Qber  den  Magnetisirungs- 
vorgan.r  !»<  ruht  im  wppentlichen  darin,  dafs  untor 
dem  Eiuüuis  des  iu  der  Drahtbewicklung  flicfsenden 
elekirischen  Stromes  die  MolecQle  jenes  ölten  he* 
trachteten  Eisenslahrs  ?ich  ricliten.  vXww  dafs 
bei  der  Maxwellschen  Vorslcilung  der  Molecüle 
als  Wirbel*  die  vorher  beliebig  gegen  die  Stabachse 
liegenden  Wirbelachsen  mehr  oder  woniger  parallel 
zu  dieser  ufiiihtetwerden.  Kin  ^!t^^sf^ir  den  tiiittlcren 
Gesammigtad  der  eingetretenen  Richtung  in  »einer 
Abhingi^eit  von  der  richtenden  Kraft  wQrde 
eben  jene  Magiictisirunfr?ctirve  darsfellen.  Nun 
ist  aber  zu  berQcksichligen,  dafs  die  Achsen  der 
Moleeflle  nach  Aufhören  des  richtenden  elek- 
trischeu  Stromes  wieder  in  ihre  alte  Anfangslage 
zurückzukeliren  streiken,  d.  h.  dnfs  diM*  Magnetismus 
verloren  gehl,  wonigsleos  zum  grofsen  Thcil.  Um 
die  Vorstellung  des  mechanischen  Modells  zu 
vervoHstSndigen ,  tnnfs  man  «iicli  die  Moterfilc 
durch  elastische  Kräfte,  etwa  wie  es  bei  vor- 
handener AufbAngung  der  MofecQIe  SB  Kttotschak- 
btodern  det  Fall  wäre,  in  ihrer  urspningliclien 
I,aj»e  feslgelialleii  tienkeii.  Das  Riehfen  dureli  den 
elektrischen  blrom  ertiilgl  aku  unter  Spannung 
der  Kautschukbinder,  welche  nach  Aufhören  des- 
selhen  wieder  ifirerseits  in  Wirkunp  treten  und 
die  Achsen  zurückzudrehen  streben.  Zu  diesen 
beiden  einander  entgegen 'wirkenden  KrAften  tritt 
als  dritte  aber  passive  die  moleculare  Reibung, 
welche  stets  die  jeweilig  wirkende  KraH  zu 
hemmen  huclil  und  voii  ihr  überwunden  werden 
ntufs  bezw.,  wenn  dies  nicht  mehr  möglich  ist, 
die  weitere  Wirkiinj,'  jener  Kraft  verhindert.  Ans 
diesem  Grunde  werden  z.  B.  die  Kautschukbänder 
kein  völliges  Zurdckdrehen  in  die  ursprQngliche 
Lage  durchsetzen,  sondern  die  Achsen  werden 
vor  der  ursprflngliehen  !.:ijt>  stehen  hleiijrn.  m,,! 
die  Gröfse  des  reiudiiiiilen  Mugn«fti::mus  wiid 
von  der  Gröfse  der  Heibung  abhSngig  sein.  Durch 
diese  Vorstellung  wird  sowoiil  jenes  Nachhinken 


•  VergL  .Stahl  und  Kiseii*  1892,  HeR  Iß  u,  17. 
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der  Wirkuiip;  liinter  der  Ursache  oder  die  Er- 
scheinung der  Hysteresis  erklärt,  als  auch  gleich- 
zeitig die  Umseisong  eines  Theiles  der  aufge- 
wendeten elektrischen  Energie  in  Reibungswärme. 

Der  Erste,  welcher  diese  Erscheinung  näher 
unlersuchte  und  den  Zusannuenbang  jener 
Hysteresiafläche  mit  der  auiku  wendenden  Magne- 
lisirunpsarbelt  erkannte  sowie  auch  ans  den 
molecularen  Vorstellungen  eiklärle,  isl  War  bürg 
gewesen.  Seine  im  Jahre  1881  in  Pogg.  Ann. 
erschienene  Abhandlung  land  aber  nicht  die 
nöthi^'e  Beaclitung,  eitiestheils  wob!  wegen  der 
rein  physikalischen  Behandlungsweise,  andererseits 
wegen  der  damals  noch  geringen  praktischen 
Bedenttinfr  dieser  ErscheirMinf.'.  Erst  mit  der 
AusdclmuDg  des  Wechselstroms  in  der  Praxis 
trat  das  letztere  ein,  und  als  nun  der  Englinder 
Ewing  nochmals  mehrere  Jahre  spitter»  ttlicb- 
hnngig  von  Warburg,  dieselbe  Entdeekunj?  machte 
und  die  Erscheinung  mit  dem  schönen  griechi- 
schen Namen  belegte,  erregte  sie  grofees  Auf- 
sehen. 

Dafs  diese  iidblge  von  Hysteresis  auftretende 
Energievergeudung  —  denn  die  fftr  dea  Gldctro- 
techniker  kostbare  elektrische  Energie  wird  in 
nutzlose,  ja  zuwefSen,  bei  zu  grofser  Wärme» 
entwicklung,  schädliche  Warme  umgesetzt  — 
keine  untergeordnete  Rolle  spielt,  gebt  aus  folgen* 
den  Betrachtungen  und  Zahlenangaben  hervor. 
Die  für  die  Cubikcinheit  magnetisches  Material 
in  Wärme  umgesetzte  Energie  ist,  wie  schon 
gesagt,  für  jeden  Magnetisirungscyklus  proportional 
mit  dem  Flächeninhalt  des  Hysteresisdiagramms. 
Dafs  die  Gröfse  der  Fläche  ihrerseits  von  dem 
Maximum  des  angewendeten  Magnelbirungsstromes 
oder  richtiger  der  erreichten  magnetif^r hen  Iti- 
ducUon  B  abhängt,  ist  ohne  weiteres  erkennbar. 
Der  Zusammenbang  Ist  vor  wenigen  Jsbren*  Ton 
dem  Deutschamerikaner  Steinmetz  aufgefunden 
worden  und  durch  die  Gleichung 

dargestellt,  wo  a  die  der  Fläche  proportionalu 
Magretisirungsarheit  fflr  Jeden  Gyklus  und  vf  eine 

vom  Material  aIiliSnp't:>  Constanlu  isl.  Die  durch 
Einführung  der  Einheilen  des  absoluten  Maüs- 
Systems  erhaltenen  Gröfsen  sind  aber  wenig  an- 
schaulicli,  weil  sie  zu  sehr  von  den  technischen 
aliw.ichen.  Ist  diese  Magnetisirungsarbeit  in 
Grammcalorien  für  1  ccm  und  1  Gyklus  auch 
hei  höheren  Werlhen  von  B  nur  sehr  klein,  so 
isl  doch  zu  Iieilenkei:,  dafs  von  der  modernen 
VVechseislrotulechuik  sowoltl  grofsc^  Material- 
mengen  als  auch  hohe  Wechsehafalen,  nSmIich 
50  bis  100  Mat-'uetisirungscyklen  in  der  Secunde, 
zur  Anwi  f\dung  gelangen.  So  belrAj-'t  hei  der 
lelzlercn  VVechselzahl,  d.  i.  100  Magnctisirungs- 
cyklen  in  der  Secunde,  die  Energievergeudung  io 
der  gleichen  Zeit,  d.  i.  der  Effectvcrlust  infolge 

*  Vergl.  .Elektrotechnische  Zeitschrift*  1691,8.68. 
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vonHysteresis,  z.B.  bereits  bei  weichem  Schmied- 
eiseo  auf  die  Tonne  borechncl 

1.41  HP  bei  der  geringen  Maximahnduction  von  B 
=  3000  (Krafthnicn  auTdas  Qiiadratcentimetcr), 

17,07  HP  bei  der  hohen  Maximahnduction  von  B 
=  16000(KraftHnienaurdasQiiadratcenlimeter). 

In  der  That  ist  auch  gegenwärtig  der  in 
Wechselslromtransformatoren  auftretende  Um* 
'etzungsverlust  fast  immer  mindestens  zur  Hälfte 
.Eisenverlust",  d.  h.  Verlust  infolge  von  Hysleresis. 
Würde  man  nun  zum  Aufbau  dersell)en  weniger 
geeignetes,  d.  h.  mit  grfifserer  Hysleresis  behaftetes 
Material  verwenden,  so  würde  der  Verlust  dem- 
entsprechend wachsen,  so  dafs  die  Hyslercsis- 
verluste  hei  Stahl  bereits  das  Mehrfache  des 
Obigen  betragen  könnten.  Im  allgemeinen  kann 
man  als  Regel  annehmen,  dafs,  je  härter  das 
Material,  desto  gröfser  die  Hysteresis.  Der  Hysteresis- 
«oflufs  auf  den  Energieverlust  im  Ankereisen  der 
Gleichstroradynamos  ist  dem  bei  Transformatoren 
ähnlich,  wenn  auch  wegen  geringerer  Wechsel- 
ubl  weniger  grofs. 


rig.  i. 

Infolge  dieser  Wichtigkeit  für  die  Praxis 
bt  man  eine  Heihe  von  Methoden  zur  Unter- 
aehang  der  Hysteresis  bei  den  verschiedenen 
Ciiensorten  ausgedacht,  jedoch  würde  die  Be- 
^rrchung  der  einzelnen  hier  zu  weit  führen. 
Nor  ein  von  E  w  i  n  g  construirter  Apparat  (Fig.  2), 
welcher  nicht  nur  Messungen  bezw.  Vergleichungen 
^stattet,  sondern  in  geistreicher  Weise  die 
HTsteresisflächc  direct  zur  Anschauung  bringt, 
möge  hier  näher  erwähnt  und  kurz  beschrieben 
«frden,  um  ein  Verständnifs  seiner  etwas  com- 
piicirten  Wirkungsweise  zu  ermöglichen. 

Um  die  Hysteresisfläche  durch  einen  Licht- 
pankt  aufzeichnen  zu  lassen,  wird  ein  Strahlen- 
bdndel,  am  besten  von  einer  Glüh-  oder  Bogen- 
Ufflpe  stammend  und  durch  Abbiendung  des 
Tebrigen  passend  ausgewählt,  auf  einen  kleinen 
Hohlspiegel  geworfen,  welcher  in  entsprechender 
£otfemung  einen  Lichtpunkt  bezw.  Fleck  erzeugt, 
der  sich  durch  eine  weifse  Fläche  oder,  bei  Be- 
oltochtung  von  der  Rückseite,  auf  einer  malten 
Glasscheibe  auffangen  läfst.  Um  die  geeignete 
Beweglichkeit  zu  ermöglichen,  ist  der  kleine  Hohl- 
spiegel an  einem  Aluminiumbügel  befestigt  und 
röckwärts  auf  einer  Stahlspitze  gelagert  (Fig.  2a). 

Stellung  des  Spiegels  wird  dadurch  bedingt. 


'  dafs  an  dem  anderen  Ende  des  fest  mit  dem 
Spiegel  verbundenen  Bügels  in  den  vier  Coordinaten- 
richtungen  vier  gespannte  Fäden  befestigt  sind, 
welche  gleichzeitig  den  Spiegel  sanfl  gegen  die 
Spitze  drücken  (Fig.  2  b).  Die  benachbarten 
Fäden  1  und  2  führen  zu  Federn,  durch  welche 
die  Spannung  bedingt  und  regulirt  wird,  die  beiden 

I  anderen  und  4  führen  nach  zwei,  durch  passende 
Gewichte  gespannten,  Kupferdrählen  A  und  0; 
durch  die  beiden  letzteren  wird  die  Coordinaten - 
bewegung  bedingt.  Die  Bewegung  der  Kupfer- 
drähte  erfolgt  nämlich  auf  Grund  des  Gesetzes, 
dafs  ein  stromdurchflossener  Leiter  in  einem 
Magnetfeld  einen  Antrieb  nach  der  einen  oder 
andern  Seite  erfährt,  dessen  Stärke  einmal  pro- 
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portional  mit  der  Stromstärke  im  Leiter  und  ein 
zweites  Mal  mit  der  Stärke  des  Magnetfeldes  ist 
und  dessen  Richtung  sich  aus  der  Ampereschen 
Schwimmerregei  ableiten  läfst.  Um  nun  durch 
diese  Antriebe,  welche  die  Drähte  A  und  0  er- 

I  fahren  und  die  Bewegung  des  Spiegels  bezw. 
Lichtpunktes  bedingen  sollen,  gleichzeitig  die 
Abscisseii-  und  Ordinatengröfsen  der  Hysteresis- 

,  fläche  in  richtiger  Weise  zum  Ausdruck  zu  bringen, 

'  ist  in  der  in  Fig.  2  b  im  Aufrifs  und  2  c  im 
Grundrifs  skizzirten  Weise  verfahren:  Draht  A 
geht  durch  den  Längsschlitz  eines  mit  der  Wicklung 
D  versehenen  Eisencylinders,  Draht  0  zwischen 
Eisenbacken  hindurch,  welche  die  aus  Blech- 
streifen  aufgebaute,  zu  untersuchende  Eisenprube 

,  einklemmen,  nachdem  dieselbe  durch  die  unver- 
änderliche Wicklung  C  hindurchgeschohen  ist. 
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Ein ,  am  besten  einem  Accummulator  ent- 
nommener, coQslanter  Gleicbstroin  wird  durch 
Draht  0  und  die  Wickloog  D  geleitet;  hierdureh 
wird  je  einer  der  Antriebsfartoren  von  .-1  und  0  con- 
slant  erhalten.  Der  Antrieb  von  0  wird  also 
direct  proportional  sein  mit  der  Aenderong  dea 
anderen  Factors,  d.  i.  des  MagnelFeldes,  in  den 
er  sich  befindet.  Bei  A  hinpcpen  ist  der  con- 
sUinle  Aotriebsfaclor  das  conslanle  Magnetfeld, 
in  dem  aich  A  befindet;  aoinit  wird  der  Antrieb 
von  A  nur  von  der  Aenderung  des  Stromes  im 
Drahte  A  selbst  abhängen.  Führe  ich  nun  den 
tur  Uhterrachuog  benutzten,  mit  HQIfe  dei  eigens 
hierzu  construirten  Cominutainr^;  K  zwischen 
bestimmten  Grenzen  conlinuiriich  Tcr8ndi  rli(;1u'(i 
und  umkehrbaren,  Strom  durch  A^  so  ist  die 
Abscisaenbewegang mit  dieaein  Strom  proportional; 
ist  dieser  Strom  gleichzeitig;  der  Mapnelisirungs- 
Strom  und  tliefst  durch  die  unveränderliche 
Wicklung  C,  so  mufs  nicht  nnr  die  Abseissen- 
bewegung die  gewünschte  sein,  sondern  auch  die 
Ordinatenbewegung,  denn  die  durch  den  Abscissen* 
Strom  in  der  uatersQchten  Eisenprobe  erzeugte 
InduetioD  B  ist  proportional  mit  der  Stirke  dea 
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magnetischen  Feldes,  in  welchem  sich  Draht  0 
bewegt.  Da  aber  der  Antrieb  des  lettleren,  wie 
ziifor  nachgewiesen,  mit  der  veränderlichen  Feld- 
stärke proportiorKil  ist,  so  Ist  auch  die  Ordinaten- 
bewegung mit  der  Induclion  B  proportional. 
Fig.  S  leigl  swei  mit  einem  solchen  Apparat  vom 
Verfasser  pnnklweisc  auf^'onomroene  Hysteresis- 
diagramme  in  Terkleinerlem  Mafsstabe  (1:2), 
woTon  das  achmttere  weichem  schwedischen 
Schmiedeisen  angehört,  und  das  breitere  hartem 
Stahlblech,  wie  es  für  Bandsägen  Verwendung 
findet.  Das  Verhällnifs  der  beiden  Flächen  er- 
giebt  sich  zu  4,50,  wobei  noch  su  beachten  ist, 
dafs  der  maximale  Induclionswerth  B  heim  Stahl 
etwas  geringer  ist  als  beim  Schmiedeisen,  so  dafs 
das  VerhiHnife  der  Hysleresisverloste  noch  gröber 
ist  als  das  obige. 

Es  ist  noch  zu  erwähnen,  dafs  die  Hysteresis- 
eigenscbaften  bei  demselben  Material  nicht  völlig 
eonstant  bleiben,  sondern  euinial  ton  der  Tem- 
peratur  abhängig  sind,  ferner  auch  ron  Aufseren 
mer.haniscbeo  Einflüssen,  wie  z.  B.  Erscbüllerungen, 
und  swar  tritt  Im  letstereo  Falle  ebenso  wie  bei 
Temperatursleigcrung  eine  Verminderung  der 
Uystere?is  ein.  was  auch  mit  der  Rrilnmgs- 
voistellung  ^ut  übercinstimiut.     Auch  das  Vor- 
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'  leben  des  Materials  hat  Einflufs  auf  das  Ver- 
halten bei  den  ersten  Magnelij^iiungscyklen,  welches 
mitunter  siemtieh  abweichend  von  demjenigen 
nach  Eintritt  eines  gleichförmigen  Verlaufs  der 
Hysteresiscurve  sein  kann.  Die  MolecQle  müseeo 
also  gleiobsBro  erst  .gedrillt"  werden.    So  hat 

•  s.  B.  Ewiog  kflrxlich*  nachgewiesen,  dafs  so- 
genanntes jungfräuliclnes  Eisen,  d.  i.  solches, 
welches  noch  nicht  magoetisirt  wurde  oder  durch 

i  Ersehfltterung  oder  Aosglflhen  wieder  in  jenen 
Zustand  versetzt  worden  war,  sich  bei  den  ersten 

,  Cyklen  anders  verhält  als  das  gleiche  Eisen, 

'  wenn  es  durch  abnehmende  Wechselmagnetisirung 
in  den  normalen,  unmagnelisciion  Zustand  ver* 
setzt  wurde.  Es  sind  das  Alles  Krscheinun?pn, 
welclie  auf  Grund  der  Vorstellung  von  mokcuiarer 

I  Reibung  und  von  Nachwirkungen  Ihnlidi  den 
elastischen  erklärlich  werden. 

Fafst  man  den  Begriff  der  Hysteresis  in  seiner 

I  allgemeinen  Bedeutung,  so  ISbt  sich  keine  mag* 

'  nctische  Operation  vornehmen,  ohne  dafe  die 

'  Ilyslerefis  ins  Spiet  kommt,  ähnlich  wie  dies  bei 

:  allen  mechanischen  Operationen  die  gewöbnlicbe 
Reibung  thut.    Alle  eogenaiinten  permanenten 

[  Magnete,  welche  früher  eine  so  grofse  Rolle 
spielten,  bis  sie  durcti  die  Eieklroanagnete  immer 
mehr  verdrängt  wurden,  verdanken,  so  aufjpifaM, 
ihr  Dasein  einzig  und  aliein  der  Hysteresis,  indem 
nach  Aufhören  der  Ursache  noch  die  Wirkung 

]  infolge  molecularer  Reibung  theil weise  bestehen 
bleibt,  und  zwar  im  vorliegenden  Falle  bei  per- 
manenten Magneten  aus  gehärtetem  Stahl  in 
verhAllnüisraäliBig  starkem  Maüse.  Bisher  be- 
zeichnete man  diese  Eigenschaft  Immer  mit 

'  Co<ircitivkrafl.  Der  Einflufs  der  Hysteresis  er« 
streckt  sich  also  bei  näherem  Zusehen  viel  weiter, 

,  als  es  aiiianglich  den  Anschein  hat. 

!      In  gedankendkonomiseher  Besidmng  mub 

;  aus  diesem  Grunde  auch  die  Einführung  des 
Hysteresisbegriffes  als  ein  Fortschritt  bezeiohnel 

I  werden,  da  durch  ihn  eine  Reihe  bisher  getrennter 

'  Einselerscheinungcn  einheitlich  zusammengebibt 
werden.  Andererseits  stellt  sich  die  Hysteresis 
selbst  nur  wieder  a)s  ein  Specialfali  der  Heibung 
heraus,  nimlieh  derjenigen  auf  magnetischem 
Gebiet,  und  somit  bietet  die  Erscheinung  der 
Hysteresis  und  die  Gescbichle  der  Entwicklung 
dieses  Begriffs  wiederum  «inen  Bewe«  <M^, 

j  dab  es  sich  bei  allen  Thatsachen  nur  duvm 
handelt,  dieselben  Elemente  zu  erkennen,  oder, 
wenn  man  will,  in  einer  neu  hinzutretenden 

'  Thataaehe  die  Elemente  einer  anderen,  lohon 
bekannten,  wiedenofindeo.** 

*  .Eleclrician',  11.  Mai  im. 

'  ••Anmerkung;  Diese  mehr  Iheorelisrh  ge- 
haltene Abhandlung  soll  8p3t(>r  noch  eine  Ergänzung 
erfahren,  in  welcher  mehr  <lk'  piiiktische  Seite  der 

:  «magnetisdien  Hysteresis*  Beräcksichtiguug  findet. 
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Das  Ansschraieden  der  Luppen,  welche  in 

Rennfeuern  oder  StOcköfen  erzeugt  wiirdeti, 
scliah  noch  im  fröhrn  MiUiIalfiT  Icilif/licli  mit 
Handhämmern.  Wann  ;^UL'i!jl  Wasserliämmer 
eirißeführt  wurden,  ist  nicht  erwiesen;  in  den 
Fri-cIilii'iUcn  iles  H>.  Jahrhunderls  waren  sie 
iiidefs  schon  m  allgemeiner  Anwendung.  Man  be- 
Mttzte  fülr  die  erste  Bearbdtunff  grorsentheils 
Aufwerf hämmcr;  Scliwan'/hruimirr  <ii«'tileri,  wie 
noch  heute,  vornehuiiieh  zum  ferneren  AusBtreciceQ 
der  gezüngten  I.,uppen  (Zain*  oJer  ReckbStnmer). 
Ini  Sauerland  gab  es  bereits  1525  eine  so  be- 
lifiitendL'  Z,'>?il  von  Wasaerhfimmern,  dafs  dunh 
ciue  landeäiierrliche  Verordnunp  des  H»»rzogs 
JolMUin.von  Cleve  die  Anlage  neuer  .Schlachten* 
in  den  saiK  rlüin  tischen  Flössen  Vorboten  und  die 
Beteiligung  der  seil  Menschengedenken  errichte- 
ten verfOft  wurde. 

Auch  anderf,  für  ilcn  Hetrieb  erforderliche 
Vorrichtungen  erfuhren  durchgreifende  Verfinde' 
rangen,  nachdem  man  angefangen  hatte,  Wasser- 
kraft zu  benutzen.  Beek  schildert  diese  Wan- 
delungen folgendermafsen: 

,Dir  ganze  Grundlage  der  Eisenindustrie  wurde 
mindert,  der  Hoeborenbetrieb  entstand  und  mit 
(liebem  der  Grofshrtrich  im  F-is^ciilinttcnwosen  .  .  . 
Die  ForUchritle  der  Mechanik  sind  in  alter  Zeit 
■ehr  laognm  gewesen.  Nur  das  zwingende  Be- 
dürfnifs  konnte  die  Menschen  veranlassen,  da, 
«o  die  KraA  ihrer  Hände  durchaus  nicht  mehr 
»»reichte,  Maschinen  zu  erdenken.  Diese  Be- 
dSrfnisse  vermehrten  sich  aber  mit  der  Zunahme 
der  Bevölkminpr,  mit  dem  Wachsen  der  Krkennt- 
ßiCs,  mit  der  Cullur.  Eines  der  ältesten  und 
nlcbtigsteD  Cttltnrbedflrfnisse  war  da«  naeh  dem 
Bo?it7  der  Mct.illf,  ilcrrn  Frzc  ans  dem  Schofse 
der  Erde  gegratien  und  mit  Feuer  geschmolxen 
werden  mnfoten.  Dem  Graben  der  Erse  mit  den 
Händen  allein  waren  aber  enge  Grenzen  gesetzt. 
Sobald  diese  erreicht  waren,  mufste  der  Berg- 
liau  Maschinen  erfinden,  um  das  zuströmende 
Wasser  zu  entfernen,  die  Luft  zu  reinigen,  die 
Erze  zu  fördern.  VVio  der  BfM  j^'liaii  lii«'  älteste 
Grofsindustrie  war,  so  wurde  er  auch  die  älteste 
Industrie  mit  Maschinenbetrieb.  Schon  die  Phd- 
..j/i-  r  urul  Kai  llia},'f>r  hatten  in  ihren  ausgedehn- 
ten Uergwerken  in  Spanien  kunstreiche  Maschinen 
zum  Hdien  des  Wassers.  Im  Hittelalter  blOhte 
<ier  Bergbau  in  keinem  Lande  so,  wie  in  Deutsch- 
land; hier  wurden  dann  auch  die  niec^lianisclien 
HQIfsmitteJ  für  densell>en  immer  mehr  vervoll- 
kommnet .  .  .  Auf  welcher  hohen  Stufe  der 
Maschinenbetrieb  in  ilcn  RiT^iverken  aber  7.u 
Anfang  des  16.  Jahrhunderts  bereits  stand,  das 
ersehen  wir  deutlich  aus  Agricolas  de  re  me- 
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talliea  .  .  .  Aber  nicht  nur  die  Praxis,  auch 
die  Theorie  erbeitete  beicits  in  jener  Zeit  an  der 
Vervollkommnunf,'  der  Mas-chinen.  Leonardo  da 
Vinci  behandelte  die  Conslrucliun  von  Mascliinen 
ebensowohl  praktisch  wie  theoretisch,  und  seiner 
Anregung  ist  es  7.u  verdanken,  dafs  die  Mathe- 
matik im  16.  Jahrhundert  sich  mit  Vorliebe  prak- 
tischen Problemen  der  Mechanik  zuwandte,  und 
dafs  bnclislelit  nde  und  gelelirtf  Leute  sich  mit 
dem  Maschinen weseo  beschfifUglen  . .  .* 

In  d«i  SdimelshDtten  der  ersten  HUfte  des 
16.  JahrbuRderts  waren  bereits  Drehkrahne  — 
Kranirbe  genannt  —  in  Anwendung,  und  in 
Agricolas  Huche  sind  mehrere  solcher  Vorrich- 
tungen abgebildet. 

Den  Gedanken  der  Einrielitun'p'  eines  Walz- 
werks hatte  schon  Leonardo  da  Vinci  entwickelt, 
aber  zur  AusRihrang  gelangte  er  erst  im  Anfange 
des  16.  Jahrhunderts,  um!  /war  erst  als  Kisen- 
walz-  und  Scbneidwerk  in  Nürnberg,  später, 
um  die  Mitte  des  Jahrhunderts,  beim  Mflnzwesen 
zum  Ausrecken  der  gegossenen  Metallzaine,  in 
Frankreich  wurde  unter  Oliviers  Leitung  1552 
das  erste  Walzwerk  zum  Strecken  von  Münz- 
seinen  in  Betrieb  genommen,  spiter  jedoch  wegen 
unvollkommener  Einrirlitunfr  wieder  aufscr  An- 
wendung gesetzt.  Eiu  Deutscher,  Namens  Schütz, 
flihrte  1565  die  erste  EisenschneidmQhle  in  Groß- 
britannien ein. 

Auch  die  ersten  erfolgreichen  Versuche  der 
Benutzung  der  Dampfkrafl  fallen  in  das  16.  Jahr- 
hundert. Nachdem  schon  Leonardo  da  Vinci  vor* 
geschlagen  halte,  ein  Schiff  durch  Dampf  /ii  be- 
wegen, wurde  der  Gedanke  durch  einen  spani- 
schen Schiffskapitatn  Blasco  de  Garay  in  die 
Wirklichkeit  übertragen.  Er  baute  ein  Sehiff  von 
200  t  Last  und  machte  damit  am  17.  Juni  1543 
eine  Probefahrt  vor  dem  kaiserliehen  Hofe  tu 
Barcelona,  welche  insofern  erfolgreich  ausfiel,  als 
das  Schiff  ohne  Segel  einen  Weg  von  etwa  einer 
deutschen  Meile  Rurflckiegte,  während  allerdings 
die  Lenkbarkeit  /u  wüns(  bt»n  übrig  liefs.  In  der 
ftescbrcibun'p'  «ies  Vcrsii<  lis,  weirbe  in  den  Ur- 
kunden des  künigliehen  Archivs  enthalten  ist, 
wird  gesagt,  das  Schiff  einen  Kessel  mit 
siedendem  Wasser  und  Tricbrä'ler  b<->afs,  welelie 
an  den  Enden  des  Schiffes  befestigt  waren.  Der 
Schatzmeister  Ravago,  ein  Feind  des  Projeets, 
sprach  die  Befürchtung  aus,  dafs  der  Kessel  zer- 
platzen werde;  trotzdem  wurde  die  Wichtigkeil 
der  Erfindung  anerkannt,  der  "Erfinder  erhielt 
aufser  der  Erstattung  aller  Auslagen  ein  Geschenk 
von  •iOnOOfV  Maraverlis.  innl  nur  iler  Krieg,  in 
wciclien  Karl  V,  damals  verwickelt  war,  ver- 
dtetle  die  Portaelsuog  der  Versuehei, 
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Im  Gegensatze  zu  diesen  erfreulichen  Forl- 
schritten des  Masctiinenbaues  im  16.  Jahrhundert 
stehen  ftie  geringen  wirklichen  Fortschritte  der 
Cbenii«  Zw.ir  stand  die  metallurgische  Probir- 
kunst  lioreits  in  Bluthe;  aber  die  Aloliiiiiistoii, 
die  Vorgänger  der  jetzigen  Chemiker,  sahen  ver- 
flehüich  auf  diese  Anwendung  chemischer  Erfah- 
riin^'en  herab.  Grfifscrc  Bedeiituni^  liesafs  in 
ihren  Augen  die  Bereitung  der  Arzneimittel;  dem 
Ziele,  durch  Verwandlung  des  Stoffes  Gold  zu 
erzeugen,  wurde  das  andere  Ziel,  die  Lebenskraft 
zu  erhalten,  beigeseilt,  und  aus  diLSi  ti  Bistre- 
bungen  ging  daa  Suchen  nach  dem  Stein  der 
Weisen  hervor.  Von  den  Bisenersen  sagt  Pani- 
celsus,  einer  dt'v  bekanntesten  Forscher  jcnor 
Zeit:  „Hier  sind  zwei  Metalle  in  einem  vereinigt, 
Eisen  und  Stahl;  Eisen  ist  der  weibliche,  Stahl 
der  minnliciic  Tlu  il,  beide  können  voneinander 
getrennt  nrxi  jeder  für  sieh  benutzt  werden." 

Beck  giebt  sodann  eine  Schilderung  des  Berg- 
baues, der  BergordnuDgen  und  Bergmannsge- 
bräuche im  \C>.  Jahrhundert,  der  Waldwirthschaft 
und  Waidordnungen,  des  Zunftweseus  der  Eisen- 
arbeiter, des  Eisenhiindels  und  der  Bi^eutung 
der  deutschen  Hansa  dabei.  Einige  MitÜieilungen 
über  die  Zünfte  und  Ziinrigebräuche  mögen  hier 
mit  des  Verfassers  eigenen  Worten  Platz  linden. 

Die  ganse  Zunft  wurde  als  eine  Einheit  auf- 
gefafst,  und  jeder  iMeister  ihirfle  nur  eine  be- 
stimmte Anzahl  Gesellen  ballen.  Arbeit  und 
Gewinn  sollten  unter  den  Zunflgeoosäen  mög- 
lichst giMCb  vertbeilt  werden.  Hatte  einer  einen 
grofsen  Auflrap,  sn  wurde  üim  ausnahmsweise 
und  nur  auf  beschränkte  Zeit  vom  Kalh  ge- 
stattet, mehr  Gesellen  einzustellen,  auberdero  aber 
konnte  er  unlteseliäflinle  Meisler  für  sich  arbeiten 
lassen  .  .  ,  Durch  das  ganze  Zunftwesen  ging 
ein  social isttscher  Zug  insofern,  als  man  eine 
gte^chförrni^e  Vertheilung  des  Gewinnes  erstrebte. 
Je  weniper  Naelifiage  nach  Arbeil,  je  ^erin^'er 
der  Verdienst,  desto  mehr  wurde  von  den  Zunlt- 
genossen  auf  Einschrinkung  des  Betriebsumfangcs 
und  der  Oesellenzahl  gesehen,  um  so  eifriger 
wurde  die  Uetze  gegen  die  Pfuscher  betrieben. 
Gegen  die  Mitte  des  16.  Jahrhunderts  hatte  der 
I[n[iort  fremder  Waaren  und  Gewerbserzeugnisse 
durch  Krämer  und  Hausirci-  zugenommen.  Fhi nso 
arbeiteten  manche  Gesellen,  die,  meistens  aus 
Mangel  an  Mitteln,  das  Meisterreeht  gar  nicht 
erworben  hatten.  Gegen  diese  ..(liiste",  welche 
gewöhnlich  als  ,,Amtsstörer,  Pfuscher,  Bönbasen" 
bezeichnet  wurden,  lührlen  die  privilegirten  Zunft- 
g<  rioHsen  erbitterten  Kampf  und  hielten  ffirinlich 
Jagd  auf  dieselben. 

Dasjenige,  was  den  Zünften  am  meisten  ihre 
ExlstenzbereebtigüDg  gab,  war  die  Hochhaltung 
der  Berufsehrc  und  die  Sori^e  für  die  Erziehung 
der  heranwachsenden  Jugend  fQr  ihren  Beruf. 
Die  Heranbildung  durch  Lehrlings-  und  Gesellen* 
wesen  tan  Meister  war  etwas  Grofses»  cultur- 


'  f:eschieht!ich  Bedeutendes.  Ersclieitit  uns  die 
Form,  unter  der  dies  geschah,  auch  sonderbar, 
manchmal  barock,  so  leuchtet  doch  der  sittliche 
Kern  durch  .  .  . 

Ergötzlich  sind  die  gegebenen  Schilderungen 
der  Gebräuche  hei  Aufnahme  eines  Lehrjungen 
der  Sebmiedesunft  als  GehOlfe  und  auf  der  Wan- 
derschaft. Der  Lehrjunge,  welcher  ausgelernt 
hatte  und  nun  Gehülfe  werden  wollte,  mufste 
sich  an  dem  Tage,  an  dem  die  Gesellen  „Auf* 
läge"  hatten  und  vor  der  Lade  virsanimelt  waren, 
zur  Sieüe  melden.  Rs  wurde  sodann  ein  Stuhl 
mitten  in  die  Stube  gestellt,  und  der  Altgesell 
hing  ein  Handtuch  Ober  beide  Schultern.  Die 
Enden  iles  Tuchs  mufsten  in  ein  Handhecken 
fallen,  das  auf  dem  Tische  stand.  Nun  stand 
der,  so  „das  Feuer  aufblasen  will"  (meist  der 
jüngste  Geselle)  auf,  und  sprach:  „Hit  Gunst, 
dafs  ich  mag  aufstehen,  mit  Gunst,  dafs  ich  mag 
zuschicken  Alles,  was  man  zum  Feueraufblasen 
bedarf  —  ich  frage  zum  ersten,  andern  und 
dritten  Male,  was  gebt  ihr  mir  Tür  Schuld?" 
Darauf  antworteten  die  Gesellen:  „Die  Gesellen 
geben  dir  einen  ganzen  Haufen  voll  Schuld:  dafo 
du  hinket,  dafs  du  stinkst.    Kannst  du  nun  Einen 

;  Hnden,  der  ärger  hinkt  und  islinkl  als  du,  so 
stehe  auf  und  hänge  ihm  den  Schandfleck  an, 
den  du  anhast'*  Hierauf  wird  der  Lehrjunge 
hcrbeigeholl,  auf  den  Stuhl  gesetzt,  und  der  Ge- 
selle versichert:  , .Dieser  hinkt  und  stinkt  besser 
als  ich."  Der  Lehrjunge  sucht  sich  dann  unter 
den  anwesenden  Gesellen  drei  Pathen  aus,  diese 
hallen  die  ,, Vorsage",  in  weicher  dem  Jungen 
eine  ganze  Reihe  von  Verhaltungsmafsr^elD  für 
seine  Wanderschaft  und  sein  Geselienleben  ge- 
geben wird. 

Bei  dem  Schmiedegesellengrufs  auf  der  Wan- 
derschaft, wenn  die  Bruderschaft  Auflage  hielt, 

^  wurde  der  Fremde,  nachdem  er  seinen  Namen 

i  "[cnannt  hatte,  vom  Allgesellen  gefra^rt,  ob  er 
seinen  „feinen  Namen  sich  wohl  crsuogeu  und 
ersprungen  habe".    Darauf  antwortete  er: 

.Mein  .Schmied,  ich  konnte  wohl  singen, 
leb  konnte  wohl  springen. 

Ich  konnte  wohl  mit  MbOnen  Jungfern  umgehen, 

IJas  Alles  wollte  rnrlits  Iielfen. 
Ich  mufsle  rennen  und  lauti  n, 
Ich  mufste  meinen  chrlieht^n  Xamen  um  einen 

Wachen-Ioim  kaufen, 
Ita-i  \\  Ol  lienlohn  wollte  nicht  recken, 
Ich  uu&te  die  Multerpfennige  und  das  Trinkgeld 

auch  dran  stecken,' 

In  dieser  Weise  ging  die  Zwiesprache  weiter. 

Wenn  ein  Geselle  Meister  werden  wollte, 

mufste   er   7tivor  sein  ,,Mulja}ir"  in  der  Stadt 
.  abarbeiten,  in  der  er  sich  niederlassen  wollte,  und 
I  alsdann  eine   „ehrbare  Jungfer"  als  kOnAige 
Lebensgefährtin  bezeichnen.  „Meisterwerden  und 
Heirathen  gehörte  riisamnien,  wie  der  Löffel  zur 
Suppe."   Hierauf  mufste  er  das  Meisterstück  fer- 
i  tigen:  war  dieses  vollendet,  so 'mufste  er  in  den 
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Slidlen  gewöhnlich  erst  ein  Haus  erwerben,  auf 
dem  die  ScbmiedegerechUanikeit  ruhte,,  uad  dann 
enl  konnte  er  io  die  Zunft  aufgenommen  «erdeo, 
«IS  in  der  Rcfel  mit  sicmlich  hoben  Kosten 
KriEnQpfl  war. 

£iiie  wichtige  Etnricblung  bei  den  Innungen 
«V  die  TerpAiehtUDg  der  Zunftmeister»  die  ab* 
rulicfcrnden,  för  di  n  HaiKtol  hcslimnittri  Hamf- 
verkieneagoisse  zu  „bescliauen",  d.  h.  auf  Güte 
Md  Znnftmlblglteit  m  prQfen.  Es  geschah 
itm  doreh  besondere  Schauroeister  und  Schau- 
imler.  Die  SchauSmter  waren  wichtig  fflr  die 
Lriialluiig  der  Tüchtigkeit  des  Gewerbes,  vor 
Allen  Atrderten  sie  den  Handel,  denn  das  Be* 
>chium  bot  dem  Abnehmer  Gewlhr  ftlr  die  Gate 
der  Waare. 

In  rinem  besonderen  Abschnitte  folgt  nun  in 

Beck«  Geschiciite  des  Eisens  eine  Schilderung 
de«  EisenhOttPnhelrie!» während  des  16.  Jalir- 
fcuwkrls  in  den  wichtigsten  Ländern:  in  Steier- 
■aik,  Kirnten,  Tirol,  Oeeterreioh,  Böhmen, 
Hihnn,  Bayern,  Württemberg,  BadeUi  der  Schweix, 


der  Rheinpfalz,  Nassau,  Hessen,  Thüringen,  Slol- 
berg  und  dem  Unterharz,  dem  Oberharz,  im 
Sauerland,  der  Hark,  Berg  und  der  Eifel,  in 
Sachsen,  Schlesien,  Belgien  und  Lothringen,  Ita* 
lien,  Spanien,  Frankreich,  England,  Schweden 
und  Norwegen,  Kufsland.  Auch  dieser  Theil 
liefert,  wie  alle  fraberen,  Zeugnib  von  der  sel- 
tenen Belesenheit  des  Verfassers  und  enthält  Mit- 
theilungeu  von  hohem  culturgeschichtUchem 
VVerthe.  Der  Besonderheit  seines  Inhalts  gemSb 
eignet  er  sich  jedoch  vorzugsweise  zum  Nach- 
schla^'eii,  sofern  man  Ilelehrunp  illier  die  Verhält- 
nisse einer  bestimmten  Gegend  erhalten  will ;  eine 
auch  nur  gan«  gedrtngte  Wiedergabe  an  dieser 
Stelle  wilrile  nicht  möglich  sein,  ohnf  tlafs  der 
Rahmen  des  Berichts  eine  ganz  erhebliche  Er- 
weiterung erfahre,  wfihrend  die  gröfste  Zahl  der 
Miltheilungen  mehr  örtliches  als  allgemeines  In- 
teresse besitzt.  Es  nißjje  deshalb  hinsirlillieh 
ihrer  auf  das  vortreiTliche  Buch  selbst  verwiesen 

A.  Ledebur. 
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Hr.  Hflssener  hat  in  dieser  Zeitsehrilt 

T«m  I(.  DecoTulttir  V.  J.  in  einer  umständlichen 
Tflsts  auf  (trund  eines  Wettverkoken«  zwischen 
yfiat-a  Küküöfeu  und  den  Koksöfen  dor  Firma 
Dr.  C.  Otto  A  Co.  Resultate  vsrOffentlicht,  weleh« 
mehrere  „C'ontrnlrTtro"  und  „ContK^our^Assisten- 
ticü'  gegengezeichnet  haben. 

Wie  bot  d«n  meisten  WettveranstsHunirfn 
l'iuvß*^lmi4l;»iKkeiten,  lilsine  und  grofso  fn^eroeh- 
'JZktiten  untiTlaufen.  "o  selieiiit  es  auch  hier  der 

zu  sein,  was  ja  um  !<o  leicliter  müi^Iich  wai*, 
de  daa  gaoae  Preieriehtor*Ooll«gium  nieht  einen 

fiözigen  Vertfi-t'-r  der  Firni.'i  Dr.  ('.  nttn  A:  <'ri. 
wfireiift.  L>ars  der  eine  zugezogene  Bctriüböfübrcr 
btiterer  Pirtna  »einen  Namen  nieht  unter  die 
K  'ultate  si  t/t  hat,  wini  in  Ant)otracht  der  hc- 
•<'ti»-i<ienen  Holle,  wel«  hi  demselben  zugedacht 
vurde,  Juderniann  begrciflieh  Anden. 

Die  in  IS  Punkten  normirten  Bedingungen, 
•JDtvr  wele.hen  flie  Wettk^kerei  vur'fT'in ■niiin-n 
«erden  sollte,  versprachen  theoretisch  und  prak- 
6>th  wertbrolle  Ikaten  xn  liefern,  obzwar  aueh 
^hon  da  ein  Punkt  den  ganzen  Werth  der 
Kokimgsversuche  ilhiAorlMch  maf^ht.  Punkt  0  l>e- 
HiiuDt,  dafa  j<idtir  Ofen  48  Ötunden  tiarungszeit 
bib«D  mttse«;  nach  4S  Stunden  mub  jedar  Ofen 


[  gestoben  werden,  ob  derselbe  nun  seit  mdireren 

•Stunden  gar  war,  oder  noch  einige  Stunden  zum 
1  («arwerden  liedarf.  Das  entspricht  doch  keines* 
falls  dem  Zweck,  denn  man  wollte  doch  Koks  und 
nieht  halbgares  Produet  «raeugen;  es  entspricht 
aucli  nicht  der  Praxis,  da  man  gew^hnüeh  dann 
den  Koks  abtitüfst,  sobald  er  gar  ist.  Wenn  schon 
so  viele  Controleure  angestellt  waren,  so  hfttle  die 
Bestimmung  wohl  richtiger  laut  n  s.iHen:  „Jeder 
Ofi-n  ist  sofitrt  nach  dem  Garwerden  zu  stofsen." 
.  bis  ist  doch  absolut  uun&thig  und  auch  unmöglich, 
die  Uarungsseit  eines  Ofens  fiihrplanniMiHg  fest- 
zustellen. 

Wenn  nun  aber  trotzdem  diese  theoretische 
Genauigkeit  bei  den  Versnoben  gelten  sollte,  dunn 
wlro  es  unbedingt  •  rf  .rderlich  gewesen,  Sorge  zu 
tragen,  dafs  kleinliche  Veranlassungen  zu  einem 

!  Abgehen  von  dieser  Genauigkeit  iu  keinem  Falle 

I  eintreten.  Aus  dem  Bericht  kann  jedoeh  ersehen 
werden,  firils  eine  Meng"  Ii  i.  ht  zu  verhCitender 
Störungen  eingetreten  sind,  welche  den  Werth 

I  der  groben  AniKahl  Ziffern  bia  zur  Werttiioeigkeit 
herabsetzen. 

Z.  B.  1.  Auf  (lerninni.n  II  hatten  die  meisten 
Oefen  direct  vor  dem  Probekoken  eine  Garungszoit 

I  von  72  Stunden  hinter  sieh;  ob  nun  diese  Oefen 
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dadurch  heibur  oddr  kälter  waren  als  (kblioli,  iai 
Mhr  fraglich,  j«d9Dfiilb  war  «s  kein  normaler 

Zustind. 

2.  Die  Kohli  nztiftiJir  nach  Bulmku  war  citiv  | 
uicht  hiareichfiidf  und  murt^Utu  die  Oefon  dort- 
■ellMt  dureh  8  Tafc»  aehwAcher  besetzt  werden. 

3.  r>«r  Wassi'i^ehall  d«'s  (  Jorin.inia  •  Kok.s  ist 
durch  Regi'iiWüttwr  vou  i/t  %  auf  9,5  % ,  der 
Uü»!<üner  •  Kuka  von  2,6i&  auf  h.Vi'J  (bitto  bis  in 
die  ü.  DeotnuilaieHe  p«<nsu)  »estiegen,  worauf«  man  \ 
wohl  zu  (jun^^tt'n  di  -.  I!fi>si  n.  i -Kuks  ilcn  Si  lilnfs  j 
ziehen  soll,  dafe  bei  gleich  »larkeui  Kegen  der 
Hltsaener>Kok8  weniger  Waaaer  aufnimmt  —  eine 
Erscheinung,  wt  l.  he  auch  beim  K«>ksabli'>H(;h«n 
sirh  gezeif^t  hat  ,  denn  der  HüBsoner •  Koks  hatte 
beim  Vorladen  0,63  %  Wasner,  der  Germania- 
Kok«  6^  %  Waaaor.  Wenn  ea  die  KolandshGtte 

filr  nntliiu'  ruuili  II  hrit ,  flic  hoidi'n  K"V^  unter 
«iuer  Bedachung  aufzubewahren,  dann  witru  ea 
wohl  bei  der  Verladunjr  bezw.  in  den  Waggons 
gleiehfalls  erforderlieh  gewesen  hih]  es  wären 
dünn  nirht  ao  abnormal«  Naiureraolieiuungen  oin- 
getr»«ten. 

4.  Die  Bedienungamannaobaft  der  Kok«5fen 

auf  rtiuiiiia  kannte  nicht  garen  von  ungnrem 
Koka  uuter«»uheiden,  was  jedenfalls  auf  Bulmke 
aua  dem  Grande  nicht  ▼orkommen  kann,  weit  die 
Hftaaener*  Oefen  nur  garen  Kok»  erzeugen.  Auf 
Germanin  II  liat  (.'«ntroleur  Töniges  von  dem 
durch  die  Arbeiter  auägeKchiedeuen  ungarcii  Kuks 
96420  kg  brauehbaren  Koka  auageaehieden,  von 
dieser  Menge  wurden  aberdurch  den  Hrn.Conlroh>ur 
L.  Holbvck  ^  %  wieder  ala  halbgar  Kurück- 
gewiesen  und  schliefklieh  blieben  21186  kg  brauch* 
barer  Koks,  wurau»  man  ersehen  kann,  wie  Idar 
der  Begriff  rgnrer  Koks^  Von  Oontroleuron  Und 
Arboituru  aufgufafst  \vurde. 

Weitera  ist  anfTallend,  daA  bei  gleicher  Kohle 
oiri'  DilTi  ronz  im  Axchengehalt  <le>s  Koks  von  y,25  % 
Germania  und  ^  Bulmke  auBgewiei^en  wird. 
Da  das  Ooaammtauabringen  bei  Hflssenor  (80,10  %) 
vn<  H  u  t .  '-Oefen (80,659») al>^gl<'i>^)i  hoch  angenommen 
Werden  kann,  ist  «'iiii'  Asi  hi-nu'>  !i.ilf-l'ift"»-rfn/  von 
0,35  %  bei  gleicher  Kohle  umi  reinem  Abspritz- 
waaser  theoretisch  nieht  denkbar.  Interessant 
wäre  CS  zu  wissen,  ob  (ierniania  immer  mit  einem 
Abfall  an  halbgarem  Koks  und  i'latzabfall  von 
9,044  H  (trocken  gerechnet)  arbeitet  oder  ob  dies 
blofll  bei  dem  veranstalteten  Wi  ttkokpen  der  Kall 
gewesen  ist,  da  ein  Abfall  von  9  %  ffir  dit.  Dauer 
dem  Besitzer  recht  unangenehm  sciu  uiti&te. 

Was  nun  die  Verwendbarkeit  der  beiden 
Koks  beim  lIütten|>roeerH  auf  der  Uoland^hütte 
bvirifl't,  so  dürfte  oa  wohl  jedem  mit  dem  llooh> 


dit  Bfdaeii»n.  15.  Januar  1895. 


ufeuproces:iu  halbwegs  vertrauten  ilQtteumann 
klar  aein,  daJa   man  nach  einem  fttnftigigen 

Versuch  mit  einem  Koks  kein  absehliefsond«*» 
l'rtheil  flkllen  ka;iii.  Di-r  Hoehofen|iro<^efs  weeli- 
8elt  b<kanntlich  bei  ganz  gleieher  Bosdiickung, 
Windteniperatur  und  Winddruck  und  bei  gleich- 
bleibendem Koks  derart,  dal's  selbst  aufeiiinndor 
folgende  Abaliche  vvriK'hiwdeue  (Qualität  auf- 
weisen, loh  will  hierdurch  in  keiner  Weis« 
das  Gutaehten  der  Ilolandshütte  in  Zweifol 
ziehen,  aber  so  viel  wi.ssen  di»?  meisten  Koksvi-r-  1 
küufer,  dafs  beim  Kukbverkuuf  die  Abnehmer 
imnier  erst  nach  einer  bedeutend  grMker«  Ab' 
nnhnio  >  in  rrlhri!  nlizugeben  pflegen,  jed<>iifn  11«  wi ü 
es  viel  schwerer  ist,  sich  («olbst  aU  Auderc  zu  über- 
zeugen. Dab  der  Koka  auf  Germania  ein  matteros 
Aus!^ehen  hatte  und  „im  ganzen  das  Ausseluai 
nicht  so  gleichbh'ibond  war"  wi."  licim  Buluikc- 
Koks,  wird  wohl  seinen  Grund  mit  in  dem  huhuii 
Wasaergehali  de«  Germania  »Koka  gehabt  haben. 
Der  vtm  der  ßolandslultte  aiigefCihrte  Koksverbrauch 
f.  d.  Tonne  bezieht  aich,  da  keine  andere  Erklä- 
rung beigofagt  ist,  auf  Koks  einschl.  Waasergehali 
und  ist  «htr  («ermania-Koks,  welcher  6  9t  Waaaer 
mehr  hatte,  »oiif^t  gleiche  (Qualität  vorausj^osotzt, 
bei  einem  »v  genauen  W^rgleich  von  vornherein 
ungflnstigor  zur  Verwendung  geUingt. 

I>ie  Verschiedenen  Temj^rrntiirmessungen  bt-i 
den  beiden  wvtttttreitunduu  Kuksofensystumou  sind 
für  die  ganze  Abhandlung  von  geringem  Werth ; 
der  Kohle  mul's  eim^  bestimmte  WArmemeng« 
zotit'fCihrt  wenlen,  damit  si«  in  Knkt  innL'<'W,iti'l<dt 
wird,  und  ist  cä  selbslver>tandlicli,  dafs  die  Tem- 
peraturen bei  verschiedenen  Kokaofenaysiemen 
und  bi'i  verschiedener  GaazufUhrang  verachieden 
aein  mütucn. 

Wenn  ich  mich  zu  dieeer  Auseinandersetzung 
bewogen  gefühlt  habe,  that  ich  es  aus  dem  Grundo, 
weil  ich  (versebi.  ili  in   Koksofensysteme  kennend), 
üeit  5  Jahreu  den  Betrieb  von  120  Koksöfen  nach 
^  System  Dr.  C.  Otto  &  Comp.  leite  und  die  beaten 
I  Erfahrungen   nii*    -ii.     ii    (»efen   gemacht  habe. 
'  Wilhreud  dieser  fünfjährigen  Betriebsdauer  war 
;  ein«  wesentliche  Tieparatur  an  den  Oofen  nicht 
nflthig,  und  erzt-u^.  n  «  ir  jetzt  noch  im  Durch- 
schnitt  im  t  »f.  n  und  24  Stund,  n  2tMlO  kg  Stüek- 
kokii  bei  eiru'ni  St[ic.kkoksaui»bringuu  vou  7U 
und  bei  einer  Kohle  von  14  %  Wassergehalt,  wir 
lijtben  wt;itcr  ein  Ausbringen  von  1,3  %  Sulphat 
und  it^H  Thuvr  und  heizen  mit  dem  nberschüs» 
Nigeo  Gm  900  qm  Keaselheizflächo  bei  dureh- 
Bchniitiieh  18  kg  Waoaerverdampfiing  s.  d.  qm. 
MZhr.-Oatrau,  den  7.  Januar  189&. 

J.  Mztib. 
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II. 

Der  drille  internationale  Bergarbeilercojigrefs 
bod  in  London  ▼om  7.      10.  Jali  1892  stalt- 

.Ku(  demselben  waren  durch  die  Delegirleii  1 49  000 
'kuUcbe  BergieuU'  vprlreffn.  Es  wuriio  die  Bil- 
dung eines  inlernalioualta  bergarboiterbuiide»  bo- 
Kblossen,  welcher  die  Bergarbdler  der  ganzen 
Well  unifa??cn  sollte.  W  ederum  wurde  die  Ein- 
AiiruDg  des  Acblstuodenlagea  einscbliefslich  der 
ija*  und  Ausfebrt  bewfalossea.  Ein  Anlrag  der 
De  i'isc  h.- n,  Franzosen  und  Belgier,  auch  die 
Arbeitszeit  üb«T  Tage  auf  8  Sfiiudin  zu  bc- 
ftchränken,  sciieiterte  an  dcni  Widerstände  der 
BagUnder.  Zur  Durchfübrung  wurde  wieder  der 
Generalstreik  ins  Auge  trcfarsl;  damals  aliti  wider- 
letzten  sich  aocü  die  Arbeiter  von  Durliam, 
H^irttiuroberiand  der  gesetzliehea  Regelung  der 
Arbeitswit. 

Der  vierte  Congrefs  fand  in  den  Ta^ren  vom 
22.  bis  26.  Mai  1893  in  Brüssel  stall.  US  Üele- 
firte  gaben  an,  1094000  Bergarbeiter  zu  ver- 
treten. Es  wiederholten  sicli  die  Deballeii  und 
B€schln.--e  über  den  Achtstundt  nlat?.  Mit  Rück- 
auf  die  Zustände  in  Belgien  wurde  eine 
Resolution  gegen  die  BescbCftigang  Ton  Frauen 
Bod  Kindern  in  nc'r^'werken  angenommen.  Es 
wurde  die  Vermehrung  Ton  Uei^inspeclorcn  ver- 
langl,  deren  Anstellung  auf  Empfehlung  der 
Arbeiter  zu  vollziehen  sei.  * 

Der  fünfte  internationale  BerparlKilorcongrefs 
tagte  in  der  Zeil  vom  14.  bis  19.  Mai  1894  io 
BerltD.  Durch  86  Delegirte  waren  1107800 
Arbeiter  vertreten.  Es  wiederholte  si«  h  auf  h 
Iiier  die  Etut [erunj;  dir  Fragen,  befrcfTt'ijil  Ar- 
beitszeit, ArbeiUverlrag,  einschlicfslich  Arbeiter- 
sdiulz  und  Arbeiteaulbicht  Aueh  Ober  Arbeits- 
lohn und  Arbeitsverminderung  wurde  disculirt. 

Upberblii  kt  man  die  Verhandliin»re!i  dieser 
b  tiongresse,  so  bieten  sie  viele  Wiederholungen. 
Die  Bedealung  liegt  aber  weniger  in  den  Be- 
schlüs?cn.  als  in  der  Bewegung,  die  in  den  Con- 
greisen  zum  Ausdruck  gelangt.  Der  Vorsitzeode 
des  Congresses,  Mr.  Burt,  sagte  in  seiner  Er* 
SfToungsrede  in  dieser  Bezi« liun;;  ^-anz  richtig: 
.Der  Hauptwedli  der  infcinalionalen  llonirresse 
fegt  nicht  in  der  Lösung  piaiitischer  Aufgaben, 
nndem  in  der  enieherischen  Einwirkung  auf  die 
Arbeilerklas.'sen,  in  der  Stärkung  inti  rnalionaler 
Solidarität,  durch  das  gemeinsame  Zusammen- 
•rlNiten.* 

Es  ist  demgcmib  der  Fortsehritt  der  inler> 
imioiialen  Gongreese  nicht  in  der  Bewegung  des 


Arbeiterprogrammes  zu  erblicken,  sondern  in  der 
Binmfllhigkeit,  mit  der  die  Arbeiter  der  verschie- 
denen Nationen  ihre  grofsen  Forderungen  for- 
mulircn.  und  in  der  Entschiedenheit  der  Kampfe.^- 
weise,  nnt  der  sie  ihre  Forderungen  zu  realisiren 
suchen.  —  Etwas  Neues  brachte  der  letzte  Con* 
grrf^  aber  doch,  näinücfi  7.w\t  rr?tenmal  die  For- 
derung, dafs  der  Lohn  ohne  Hücksicht  auf  alle 
anderen  VerhiUnisse  so  bemessen  sein  roflsre, 
dafe  eine  gewisse  Höhe  in  der  Lebenshaltung 
garanlirt  wird  Für  diesen  Lohn  ist  die  Be- 
zeichnung jiiving  wage'  erfunden.  Der  Con- 
grefe  war  einstimmig  der  Ansieht}  dafs  der 
A  eil  1 5tTi  n  de  n  t a f,'  wert h los  sei,  wenn  nicht 
gieiclizeitig  eine  Garantie  für  den  .living 
wage*  gegeben  sei. 

Diese  Fordernng  ist  schon  hei  dem  letzten 
Streik  der  National  Miner?;  Föderation  hervor- 
getreten: Der,  wie  bereits  dargelegt,  während 
einer  aufcteigenden  Periode  im  Kohlengeschlfl 
um  40  %  erhöhte  Lohn  wurde  von  den  FOlirern 
\]>"-  Arheiler  ntul  den  Anstiftern  des  Streiks  als 
,livi[ig  wage'  bezeichnet,  also  als  das  niemals 
wieder  zu  ermiffigende  Minimum  des  Lohnsatxes. 
F>  wurde  dabei  der  pauz  neue  volkswirlhfcliaft- 
licbe  Grundsalz  aufgestellt,  dafs  der  Preis  des 
Productes  sich  nach  dem  Arbeitslohn  zu  richten 
habe,  wihrend  bisher  der  Satz  galt,  dafs  der 
Preis  den  Arbeitslohn  rc^nilire.  Die  Streikenden 
haben  damals  diesen  Grundsatz  uiclil  durchfüiireii 
kOnnen,  dennoch  beantragten  die  Englinder  auf 
dem  Berliner  Congrefs  folgende  Resoliitiun: 

,Der  Conprefs  ist  der  Meinung,  dafs  der 
einzige  Weg,  einen  »Uviiig  wage«  zu  erreichen 
und  zu  erhalten,  die  Organisation  ist  und'  dafs 
keine  Fraj;e,  welche  den  Lohn  betrifft,  ent- 
schieden werden  kann,  ohne  dafs  die  Arbeiter 
und  Angestellten  Kenntnifs  nehmen  können 
von  den  Gewinnen,  Verlusten,  Verkaubpreisen 
u.  s.  w.  der  Bergwerksbesilzer.* 

Diese  sollen  aho  vöIHl;   iinler  die  Controle 
der  Arbeiter  gestellt  werden.  —  Von  den  Deutschen 
wurde  noch  folgender  Zusatzantrag  gestellt, 
,da(s  in  jedem  Lande   <las  I/nlinniinimuin 
(nicht  der  >living  wage«)  gesetzlich  festgeslellt 
werden  müsse* . 

Dieser  Antrag  ging  den  immerhin  doch  prak- 

1  tischen  Engländern  zu  weit;  er  wurde  von  ilmi  ii 
;  mit  525  000  pe-en    102  000  Sümmen,  weldie 
alleanderen  Nationalitäten  vereinigten, abgelehnt.  — 
Wenn  damals  von  einigen  Seiten  in  dieser  ab- 
lehnenden Haltung  der  EngUloder  und  in  den 
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darauffolgenden  ziemlich  erregten  Erörterungen 
eine  Spaltung  erbtickt  wurde,  so  beruht  diese 
Auffassung  jedenfalls  auf  einem  Irrlhum,  deon  in 
der  That  hat  sich  die  Solidariläl  (iei  Bt  rgarbeiler 
der  verscliiedenen  Länder  auf  diesem  Cougrefs 
auberordentlieh  faefest^^L  Wie  die  Fordernngen 
aber  imrarr  wcitcr^'ehen,  ist  auch  HU*  der  Thal- 
■ache  zu  crkenneD,  dafs,  wShrend  auf  dem  God- 
grefs  zu  BrQssel  nur  verlangt  wurde,  dafs  die 
Inspeclionsbeaniten  auf  Vorschlag  der  Arbeiter 
ernannt  werden  sollten ,  in  Berlin  rundweg  die 
Forderung  gestellt  wurde,  dafs  die  Berginspec- 
toren  von  den  Arbeitern  zu  wählen  seien.  Die 
Beschlufsfaseunp;  liher  dk->i-  Frage  wurde  aber 
bis  zum  nächsten  Cougrefs  vertagt,  der  io  Paris 
abgehalten  werden  soll. 

Es  wird  Ihnen  vielleicht  bekannt  sein,  dafs 
Mr.  Burl  jetzt  Beamter,  sogenannter  ^Labour 
Gorretpondent"  in  dem  englischen  Ministerium 
für  Handel  und  Arbeitsangclegenhciten,  dem  Board 
of  Trade  ist.  Es  fiel  mir  aufserorrlentlirh  anf, 
dafs  dieser  Mann  nach  Berlin  gckuiniucn  war, 
um  dem  von  den  Berliner  socialdemokratiscljcn 
Führern  warm  bcgrOfslcn  itileriialloiialcii  BtTj;- 
arbeitercongrefe  zu  präsidiren.  Auf  meine  Frage 
gab  mir  Mr.  Bart,  mit  dem  ich  bereits  mehrfttcb 
in  Englanil  v.  rl  mdelt  hati*',  rulgonde  Erklärungen. 
Ich  schicke  voran,  dafs  Mr.  Burt  selbst  in  seinem 
10.  Lebensjahr  die  Arbeit  in  der  Grube  begonnen 
hat  Er  konnte  zu  jener  Zeit  nur  sehr  unvoll- 
kommen lesen  und  schreiben.  Von  seinem  Vater, 
der  ,fond  of  books*  war,  lialle  er  die  Vorliebe 
für  Bücher  geerbt,  welche  in  seinem  15.  Lebens- 
jahre hei  ihm  7tim  Durchbruch  gelangte.  Mit 
einem  damals  in  England  sehr  beliebten  eucjklo- 
pIdistischen  Werke  als  Grundlage,  hatte  er  dann 
fortf,'rarlieIlet,  und  nach  12*ininli^'er  Arljeitä/.ril 
in  der  Grube  selbst  lateinische  und  griechische 
Studien  getrieben,  um  seine  eigene  Muttersprache 
besser  erfassen  zu  können.  In  seiner  Jugend 
war  seine  körperliche  Fniwicklunf;  seinen  Jahren  I 
vorausgeeilt;  infolgedesüun  war  es  ihm  gelungen, 
bereits  mit  18  Jahren  Hauer  su  werden,  welches 
Ziel  er  hesonders  erstreht hatte,  tim  beider  kürzeren 
Arbeitszeit  dieser  Klasse  von  Arbeitern  mehr  Zeit 
für  wine  Studien  su  gewinnen,  denen  er  später 
mehr  die  nanonal-ökonomischen  Schridsteller  aller 
Länder  zu  Grunde  legte.  In  seinem  27.  Lebens- 
jahre wurde  er  zu  der  Stellung  des  Secretärs 
der  Northumberland  Miners  Mutual  Con- 
fident  Association  heiufen.  Er  hatte  sieli  v.u 
derselben  nicht  gemeidet,  da  er  sich  in  seiner 
Lage  als  Arbeiter  glOcklich  fühlte;  er  Rlrebtete, 
in  der  Stellung  ah  Ser  t  etär  doi  Ti  inie  l'i;inns 
nicht  mehr  so  viel  Zeit  zum  Studium  übrig  zu 
haben.  Er  mufete  jedoch  dem  Drfingen  seiner 
Arbeitsgenossen  nachj^eben  und  die  Leitung  der 
Trade  Union  fibernehmen.  Dieser  Mann,  den 
ich  in  wied«4iolten  langen  Unterredungen  als 
einen  sehr  gemflfsigten  und  besonnenen  Arbeiter 


führer  keuueu  gelernt  habe,  sagte  mir  jetzt,  dafs 
er  wohl  annehmen  könne,  bei  einem  eventuellen 
Ministerweefasel  von  einem  conservativen  Gabinet 
entla<?<^cn  tu  werden,  in  welchem  Falle  er  wieder 
die  Stelle  als  Secretär  der  Trade  Union  über- 
nehmen werde.  Er  sei  naeb  BerKn  gekommen 
und  habe  den  Vorsitz  im  Congrefs  übernommen, 
um  die  Fühlung  mit  seinen  Arbeitsgeuosseo  zu 
erhalten. 

Dieser  ganse  Vorgang  scheint  mir  auber' 

ordentlich  bezeichnend  für  die  englischen  Ver- 
hältnisse zu  sein.  Wenn  das  Miuisterium  eines 
Landes,  in  dem  die  Socialdemokratie  bereits  eine 
ungemein  fesle  Orj^anisation  erreicht  hat,  und  in 
dem  es  an  anarchtätii<clien  Verbrechen  auch  nicht 
fehlt,  nichts  dagegen  bat,  dafs  einer  seiner  höhe* 
ren  Beamten  als  Vonutsender  einer,  socialdeino- 
kr.ntischen  Arheilerconpresses  fungirt,  so  hat  man 
sich  über  die  Fortschritte  nicht  zu  wundern, 
welche  die  Umstnrsparleien  in  jenem  Lande  za 
verzeichnen  haben. 

Gestatten  Sie  mir  nun,  Ihre  Aufmerksamkeit 
noch  auf  ein  anderes  Gebiet  zu  lenken  und  zwar 
auf  ^  TMtigkeit  des  Relcbstngs»  soweit  dieselbe 
für  die  Regelung  der  Finanxltffe  des  Reicht  io 

Anspruch  genommen  war. 

Es  liegt  Dicht  in  meiner  Absicht,  die  dem 
Reichstag  in  dieser  Beziehung  Torgelegten  Gesetze 

hier  7.n  bcspreehen  ,  leli  inüehte  vielmehr  nur 
die  mit  denselben  verbundeneo  Wirkungen  auf 
die  Lage  der  Einzelstaaten  und  den  Zusammen- 
hang  darlegen ,   in   welchem  dieselbe  mit  der 

wirthschafllielit  n  Fiitwii  kliinp  in  dpri  Einzel- 
staaten, besonders  in  dem  grört>ten  Bundesstaate, 
Prenlsen,  steheik 

Infolge  der  Ungleiehmäfsigkeit  der  Ausgaben 
des  Reichs  und  der  Schwankungen  in  den  Ein- 
nahmen, die  als  indirocte  Abgaben  von  dem  Auf- 
iHid  Niedergange  des  wirthschafilichen  Lebeng 
beeinflufst  waren,  traten  sowohl  in  den  Matricular- 
uuilagen,  sowie  in  den  Uebcrweisungen  des 
Reichs  an  die  Einzelstaaten  Schwankongen  ein. 
Diese  bewegten  sich  in  den  lef/ten  10  .Jaliren 
bei  den  Matricularbelrägcn  zwischen  60  und  360 
Millionen,  bei  den  Ueberweisongen  zwischen  5 
und  140  Millionen.  E»  ist  weiter  seit  dem 
Jahre  1884 '^^'S  ein  stetiges  .Anwachsen  der  Ma- 
tricularbeiUüfcje  eingetreten,  welche,  einschlieft>licii 
des  Vs jährlichen  Betrages  von  23  Millionen  für 
die  Ileerrsvormeiinm^' .  im  Jahre  1894/95  auf 
860  Millionen  verant>chiagl  sind.  Gleichzeitig 
hat  ein  fortwihrender ROekgangder  Ueberweisongen 
stalt^ehinden.  Diese  betrugen  im  Jahre  1889/90 
noch  rund  Uü  Millionen  Mark,  1892/93  nur 
noch  '42  Millionen  Hark  und  waren  1894/95 
nur  noch  auf  2'/«  Hillionen  Mark  veranschlagt. 
Wenn  aber  dir  jfihrliehon  Koslen  für  die  Ver- 
mehrung des  Heeres  hiiuulreten,  ergab  sich 
schon  «n  Minus  ooter  die  geleisteten  Hatrieular- 
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ii^'itrS^  von  über  20  Millionen  Mark.  Daraus 
ergiebt  sieb,  dafs  das  Reich  nicht  mehr  in  der 
Ltge  ist,  die  Binidstaateti  vor  dem  SiDken  der 
üeberweisnngen  zu  bewahren.  Auf  diese  Ueber- 
wetsoBgen  aber  haben  die  Eiotelstaaten  dauernde 
Angtben  begründei,  bei  dem  Ausbleiben  der* 
lelben  sehen  sie  sich  daher  vor  FehlbltvSge 
^tellt.  Die  Deckung  derselben  ist  aufserordenl- 
Ixh  schwierig,  da  die  indireclen  Abgaben  dem 
Rädie  gehflrcB,  nnd  die  direeteo  Steaern  in  den 
meisten  Staaten  bereits  äufserst  stark  angespannt 
find.  Diese  Verbfiltnisee  haben  dahin  geführt, 
dik  das  Reich  nicht  aUdn  mbindwt  ist,  snr 
Siirkung  und  ErU-i«  hterung  der  Ftnanswirlhschaft 
ior  Einzelslaatcn  beizutragen,  sondern  vielmehr 
«kn  letzteren  durch  die  steigende  Höhe  und  das 
«Wife  Schwanicen  der  Anforderungen  jede  feste 
Ordnung  und  GlrichmlCnglieit  in  ihren  Finanzen 
uomöglicb  macht. 

Zustand  kann  so  charaklerisirt  werden, 
dib  das  Reich  vollständig  frei  in  der  6e- 
me««iinjr  seiner  Ausgaben  ist,  sonst  aber  für  die 
üeckung  derselben  durch  Einnahmen  nicht  xu 
wgen  bat,  sondern  diese  Sorge  einfach  auf  die 
Bondesstaalrri  abw,!!?.!.  Dtirch  diese  Zuäitände 
Ist  Preofoen  besonders  in  Mitleidenschaft  gc- 
togeo,  denn  es  ist  in  eine  Deficitwirthscbaft  ge- 
trieben, trotzdem  der  Staat  die  ^sammten  Ueber- 
5ohQ<se  der  Staatseisenbahnen  zur  Verzinsung 
uod  Amortisation,  freilich  einer  sehr  imgenügeii- 
dn  Amortisation,  der  mit  der  Cisenbabnkq»ital- 
■-•hM  zusammenfallenden  Staatsschulden  und 
zur  Deckung  sonstiger  Ausgaben  in  Anspruch 
IMHNnnen  hat. 

Od  der  Verstaatlichung  der  Eisenbahnen  war 
lOfl  vornherein  die  Absiclit  ausgesehlossen ,  die 
Eiieribahneti  in  erster  Linie  als  Finanzquelle  zu 
ii«iutzen;  man  war  damals  der  Uebeneogung, 
<!if-  liie  Mafsre^'d  der  Verstaatlichung  vor  allen 
Din|eQ  zur  Hebung  des  wirthschaftlichen  Lebens 
dn  Landes  dienen  solle.  Im  Hinblick  anf  den 
l^'mstand,  dafs  in  einigen  der  concurrirenden 
Nachbarstaaten  die  Eisenbahnen  in  gegebener 
^t  den  Staaten  kostenfrei,  bezw.  nur  unter 
Aafveodong  verbflitnibm&feig  geringer  BetrBge, 
iiifallen  werden,  verlangte  man  vor  Allem  eine 
*eboeUe  Tilgung  der  Kapitalschuld  im  Interesse 

wirthschaftlichen  Lebens  der  Nation.  Diese 
Absicht  ist  vereitelt  worden  durch  (lie  Gestaltung, 
«dche  auf  Andringen  der  llnlslibenilen  Parteifii 
•lu  sogeoannte  Eisenbahngarantiegcsctz  im  Jahre 
1^82  crbiell.    Diese  Verhältnisse  sind  bekannt, 

darf  sie  in  diesem  Kreise  wohl  fDglich 

Ich  erwähnte  bereits,  dafs  die  Schuldentilgung 
eine  durchaus  unzulängliche  ij;ewescn  ist. 
IHe  mit  der  Staatsschuld  zusammenfallende  Eisen- 
^okapitalscbuld  wird  im  laufenden  Jahre  sich 
'«nuaielitlich  stsHsa  «nf  6  87 1  504  000  *S ;  diese 
^ne  ist  swar  m  den  Jahren  1882/88  bis 


1894/95  um  G69','i  Millionen  Mark  getilgt,  auf 
der  anderen  Seite  sind  aber  337  Millionen  Mark 
neue  Anleihen  aofgenonimen,  die  wirkliche  Tilgung 
beträgt  daher  nur  382  Millionen  Mark,  im  Durch- 
schnitt nicht  viel  mehr  als  ^. 

Von  den  Ueberschflssen  der  Eisenbahnen, 
wie  sio  sich  in  neuerer  Zeil  gestaltet  haben, 
hatte  man  sich  freilicli ,  als  die  Vcrstaaltieluinjr 
vollzogen  wurde,  kein  Bild  gemacht  und  wohl 
auch  nicht  machen  kOnnen.  Die  UebersehQsse 
sind  von  1880/81  bis  ISOti'Pr,  von  Ol''.  Mil- 
lionen Mark  auf  346 Millionen  Mark,  also  um 
266,9  ^  gestiegen.  Ein  Rückgang  in  den  Ueber* 
Schüssen  ist  nur  im  Jahre  1890  91  von  313  Mil- 
lionen Mark  auf  298  Millionen  Mark  und  1893/94 
von  340  Millionen  Mark  auf  318  Millionen  Mark 
zu  ferteichnen.  Nach  dem  Etat  des  laufenden 
Jahres  stellt  die  Slaatscisenbabnvcrwalfung  einen 
UeberschuDs  von  346  Va  Millionen  Mark  in  Aus- 
sieht. Werden  die  Zinsen  der  Staatseisenbahn* 
kapiiahcliuld  mit  209  998000  A  in  Abzug 
gcbraehl,  so  vorbleibt  ein  Ueberscluifs  von 
136  592  000  tJC,  werden  ietnor  davon  zur  Tilgung 
verwendet  25  786000  Jlf,  so  verbleiben  der 
allgemeinen  Staalskas?e  zur  Restreilung  laufendiT 
Ausgaben   110  850  000  Diese  Rechnung 

wOrde  sich  nach  dem  Etat  ergeben,  in  Wirk- 
lichkeit aber  wird  der  Ualierschufs  gröfser  sein, 
denn  in  den  ersten  7  Monaten  dep  Etaf^jabres 
haben  die  Isinnahmen  der  Staatseisenbahnen  gegen 
das  Vorjahr  (567  Millionen  Hark)  ein  Plus  von 
10  615  481  r#  erp'eben. 

In  diesen  Verhüllnissen  liegt  eine  der 
schwersten  Krankheitsursachen  unseres  an* 
scheinend  einem  scldeichenden  Sieclitbum  vcr* 
fallenen  Wirthschaftslcbens ;  denn  sie  vereperrt 
der  deutschen  Production  den  einzigen  Weg,  bei 
dessen  Beschreitung  eine  wirksame  ErmAfsignng 
dir  IVoductionskosten  zu  ermfiglieben  ist.  In 
der  Technik  befinden  sich  die  deutschen  Pro- 
docenten  wohl  auf  der  gegenwärtig  erreichbaren 
Höhe,  mehr  auf  diesem  Gebiet  leisUt  keine 
andere  Nation.  Eine  Reduction  der  Arbeiislöline 
würde,  als  letztes  Hulfsmillel,  wohl  vorgenommen 
werden  kSnnen;  sie  wdrde  aber  als  ein  hdchst 
bedauerlicher  Rilek-irlirlft  in  iinsereni  wirlliseliaft- 
lichco  und  socialen  Leben  zu  betrachten  sein. 
Es  bleibt  ah  einziges,  aber  auch  wirkungsvollstes, 
Mittel  nur  eine  ErmSfsigung  der  Eisenbahn- 
frarhten  für  den  Transport  der  Roliproducte  und 
iialbiuhricate  im  allgemeinen  und  der  fertigen 
Fabrieat«  fSr  den  Esport. 

Welche  Fortschritte  könnten  iuif  diesem  Ge- 
biete erreicht  werden,  welche  Befruchtung  des 
wirthschaftlichen  Lehens,  wenn  der  Staat  nicht 
seine  Hand  auf  die  Ueberschüsse  der  Eisenbahnen 
legte  und  naeh  Mafs^'abe  der  gepenwärligen 
Finanzlage,  wie  sie  sich  im  Keiche  herausgebildet 
hat,  legen  mObte.  Denn  trotz  dieser  Ueber- 
schOssc  der  Eisenbahnen  ist  Preufsen,  wie  bereits 
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bemerkt,  in  eine  Deticilwirthscbafl  gei'alben.  Das  I 
Defii^t  betrag  ! 

1891/92    428S4000 

1892/93    25  291000  .  , 

1898/94    57  800  000  ,  und  ist  im  Elal 

1894/95  auf  ...  56  510000  ,  featgMlelll. 

Ich  halte  iin!<erc  leitenden  Staatsmänner  nicht 
für   so   einsichtslos,    dafs    sie  die  bedürfnisse 
unserer  Industrie  nach  bilhgcrcn  Frachten  nicht 
erkennen  sollten.     Der  von    mir  dargelcgien 
Finanzlapp  ppgctiühcr  erscheint  ;iher  eine  Kürzung  i 
der  Ueberscliüsse  der  Eiscnhalineii   unzulässig,  i 
denn,  wenn  das  Deficit  ans  den  direclen  Ein-  | 
nahmen  des  Staates   <;e(1r<  kt   werden  solHe.  sn 
würde  dazu,  nacli  der  Auslage  des  Herrn  Finanz- 
minlsters,  ein  Zuschlag  von  etwa  40  ^  sur 
Staalseinkominensteuer  erforderlich  sein. 

Aus  dieser  schweren  C.ilatnil.i!  kann  nur 
eine  vom  Htiche  vorgenoiiunene  durcligreifeude 
Pinanzreform  retten.  Die  Regierung  ist  auf- 
richtig bemüht,  hierzu  die  Wege  zu  weisen  und  1 
Wandel  zu  schaffen,  die  Bestrebungen  scheitern 
aber  am  Reichstage,  dessen  Mehrheit,  ohne  Be- 
rücksichtigung der  wirkliehett  Interessen  und 
Bedürfnisse  dos  Volks,  und  .iiischpinend  ohne 
Vcrständniri«  für  die^eiben ,  in  der  Hauptsache 
sich  von  Rücksichten  auf  die  Partei"  und  Wahl* 
pölitik  leiten  läfsl. 

Ein  Beweis  für  diese  letzten  Bemerkungen  ' 
kann   in  den  Initiativanträgen  erblickt  werden, 
welclic   hei  der  Eröffnung  des  Reichstags  ein- 
gebracht   sind.     Die   freisinnigen   Vm-inipunpen  ■ 
kamen  wieder  mit  einem  alten  Bekannten,  dem  i 
Gesetzentwurf,  betr.  die  eingetragenen  Berab- 
genossenscliaften.    Die  Folge  eines  solchen  Ge-  i 
selzcs  würde  sein ,  dafs  säiuratliche  socialdemo-  | 
kratischen  Faebvereine  durch  die  Herslellung  eines  | 
Verhältnisses,  welches  gleichbedeutend  wäre  der 
Verleihung  der  Rechte  einer  juristischen  Person, 
in  ihrer  Existenz  und  Wirksamkeit  aufserordent- 
lich  gekräftigt  werden.    Die  hartnäckigsten  und 
frivolsten  Streiks   in   neuerer  Zeit  sind  ^'erade 
von   solchen    Facbveretnen    ausgegangen.  Ihr 
hemmender  ßinflufs  auf  die  wirthschafUiche 
Tliätigkeit  der  Nation   ist   nur   il:idnrcli  einge- 
schränkt worden ,  dafs  den  Vereinen  nicht  die 
groben  Mittel,  wie  beispielsweise  den  englischen 
Gewerkvereinen,  zu  Gebole  stehen.    Durch  <las 
beantragte  Gesetz  würden  aber  die  Vereine  in 
der   Lage   sein,    die   erfor<lerli(dien   Mittel  ver- 
hfillnirsmäfsig  leicht  auf  den»  Wege  der  Anleihe 
zu  heschafTen.    SiIjou  ilieser  eine  I'unkt  dürfte 
genügen,  um  das  Gesetz  als  aufserordenllich  gc- 
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ßlhrlicb  zu  kennzeichnen,  um  so  mehr,  da  der 
Antrag  insofern  nicht  als  ganz  Aussichtslos  an- 
gesehen werden  kann ,  da  es  in  mafsgebenden 
Kreisen  nicht  an  Sympathieen  für  denselben 
fehil.  Das  Centrum  hat  sich  diesem  Antrage 
angeschlossen.  Ferner  hat  dasselbe  einen  Geiets> 
entwarf  eingebracht : 

,Mni  den  Arbeitern,  entsprechend  den 
Kaiseil.  Erlassen  voiti  4.  Februar  1890,  eine 
geordnete  Vertretung  zum  freien  nM<]  fried- 
lichen Austausch  ihrer  Wünsehe  und  Be- 
schwerden zu  ermöglichen ,  und  auch  den 
Staatsbehörden  Gelegenheit  so  geben,  sich 
über  die  Verhältnisse  der  Arbeiter  fortlaufend 
zu  uolerricblen  und  mit  den  letzteren  Fühlung 
zu  erhalten.* 

Welcher  Art  diese  »geordnete  Vertretung* 

sein  soll ,  ist  noch  nicht  zu  ersehen  gewesen ; 
dafs  es  sich  hier  in  der  Hauptsache  um  agita- 
torische Zwecke  handelt,  zeigt  wohl  die  ganze 
von  mir  soeben  verlesene  Fassung,  Der  Gedanke, 
zur  Ausführung  gelangt,  würde  nichts  mehr  und 
nichts  weniger  liedcutcn ,  als  eine  der  Social- 
demokratie  auf  geselzlicher  Grundlage  gegebene 
feste  Organisation.  !<  h  <  il.inlie  mir,  Sie  daran 
zu  erinnern,  daf«  eine  solclie  ja  auclt  tclion  in 
den  Arbeiteraussehfissen  bei  dem  Entwurf  für 
die  Unfallversicherungs-Geselzgebung  regierungs- 
seitig geplant  war,  aber  durcli  die  energischen 
Vorstellungen  der  Industrie  glücklich  beseitigt 
wurde. 

Das  Cetilrum  will  ferner  die  l'eL'ieriuip  auf- 
fordern, Erhebungen  über  die  Wirkung  der  die 
Arbeitszeit  der  Arbeilerinnen  beschrlnkenden  Be- 
stirninungen  der  riewerhenrdnung  anzustellen  nul 
dem  Zwecke,  diese  ßcstinmiungen  weiter  aus- 
zudehnen. Ich  will  hier  nicht  weitere  Beispiele 
anführen,  ich  glaube,  das  hier  Gesagte  genügt, 
un)  zu  beweisen,  dafs  sich  gewisse  Kreise  der 
Volksvertreter  im  Reichstage  nielir  mit  der 
Agitation,  als  mit  der  Befriedigung  der  wirk- 
lichen Bedürfnisse  des  \Vdks  hesel.aftifren. 

Die  vorsteheoden  Auslührungen  veranlafslen 
den  Vorstand  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und 
SlahlinJuslrieller ,  eine  I'tsolntion  zu  fassen,  in 
welcher,  mit  Hinweis  auf  den  Umstand,  dafs  die 
Verstaatlichung  der  preufsischen  Bahnen  seiner 
Zeil  in  Angriff  genoniimii  und  durchgeführt 
wurde,  um  befruchtend  auf  das  wirlhschaftliche 
I  Leben  zu  wirken,  dringend  und  entschieden  eine 
Ermäfsigiing  der  Frachten  für  Rohmaterialien, 
Malbfabricate  und  für  den  Export  von  Fabricaten 
I  gefordert  wurde. 
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Entwarf  eines  Gesetzes  znr  Bekttmpfung  des  nnlaoteren 

Wettbewerbs. 


$  1.  Wer  es  untorniramt.  im  goschaftliohen 
V«rk«br  duroh  unriohtige  Angaben  that«ftchU'üier 
Alt  Uber  die  BcsdiAffenheit  oder  die  Preis- 

b«iu«ssung  von  Waaren  und  j^ewei-blichcn  Lei- 
Ailingen,  Qber  die  Bezugsquelle  von  Waaren,  über 
4n  Besitz  voD  Äuszeichnungeu,  über  die  Menge 
in  Yorrftthe  oder  dea  Anlab  tum  Verlntif  den 
Anschoin  ein«'!  htsondtTS  günstii^iii  Angebots 
bervorzurufen ,  kann  auf  Unterlassung  der  uo- 
riditigen  Angaben  in  Anspruch  geDOOlinen  werden« 
Dieser  Anspruch  kann  von  jedem  Gowi  rlu  ti  .  iben- 
der  Wiuiren  oder  Leiatungen  gleicher  Art  her- 
lUUtoder  in  den  geschäftlichen  Verkehr  bringt,  und 
*«BT«riAnden  Gewerbetreibender  geltend  gemacht 
werden.  Zur  Sicherung  de»  Anspruch.^  können 
«jasitweilige  Verfügungen  erlaben  werden,  auch 
warn  die  in  den  U  814^  819  der  Civilprooebordnung 

' '  z- Ii  Iiiil  Iiti  t)>-soMJcr<  ii  Vcrausst  tzniiLirii  nli  lit 
zutreffen.  >'eben  dem  Anspruch  auf  Unterlassung 
itr  ttoriehtigen  Angaben  haben  die  vorerwr&hnten 
6eworbetreibonden  auch  Anspruch  auf  Ematz  des 
durch  die  unrichtigen  Angaben  verursachten 
Schadens  gegen  den  Urliebor  der  Angaben,  falls 
^«^r  ihre  Unrichtigkeit  kannte  oder  kennra 
mufste.  Im  Sinne  der  vorstdu^nden  Bestimmungen 
sind  den  Angaben  thatsäch lieber  Art  solche  Vor> 
MliHaBgeD  ^ekii  su  aehten,  die  darauf  bereehnet 
Hd  geeignet  ^'inä.  tb  rarti^<  Angaben  zu  ersetzen. 

i  &  Wer  US  unternimmt,  in  öffentlichen  Be- 
bnatmachungen  oder  in  Mittheilungen,  welche  an 
*inen  gröfsoren  Kreis  von  Personen  »i(!h  richten, 
durch  wissentlich  unwahre  Angaben  that^äclilichcr 
Art  ober  die  Beschaffenheit  oder  die  Preis- 
kweasung  von  Waaren  oder  gewerblidien  Lei> 
stunden,  Qber  die  Bezugsqui  lln  r<»n  Waaren,  über 
d«o  Besitz  von  Auezeiehnungen  oder  den  Anlafs 
nim  Yeriukuf  den  Anaehein  eine«  beaondera  gOn- 
>tig«'n  Angebots  hervorzurufen,  wird  mit  Geld- 
«bafe  bis  zu  1600  ,4  oder  mit  Haft  oder  mit 
Ovftognifs  bis  zu  6  Monaten  bestraft. 

I  S>  Durch  Boschlufs  des  Bunde^rath?)  kann 
licrtiinmt  werdr  ii,  daf^  ^'t-wi-üs.- Waar.Ti  im  Kinzel- 
Verkehr  nur  in  bestimmten  Mongon-Kiniiciten  oder 
Hit  einer  auf  der  Wasre  oder  ihrer  Aufmachung 

Umbringenden  Angabe  der  M'  n;,'c  u.  w.  rlKinrif^ig 
TWkauft  oder  feilgehalten  werden  dürfen.  Dio 
'weh  BescKlub  des  Bundesraths  getroffenen  Bo« 
•"timmungen  sind  durch  das  Rsichssgesetzblatt  zu 
^'«rSffentlichcn.  Zuwiderhandlungen  gegen  die  Be- 
*Hniinungcn  des  Bundeftraths  werden  mit  Geld- 
»träfe  bis  150  vM  oder  Haft  bestraft. 

§  4.  Wer  über  ein  ErwLrl>>L'<  >■  Läft,  ilbvr  die 
Person  seines  Inhabers,  über  die  Waaren  oder  ge- 
*MUiohen  Leiatongien  eine«  Oesohift«  oder  «eines 
lt.ti 


Inliabors  Behau))tungen  thatsiichlieher  Art  aufstellt 
oder  verbreitet,  welche  geeignet  sind,  den  Absatz 
des  GeschAfts  oder  den  Ci-edit  des  Inhabers  zu 
schädigen,  ist,  sofern  die  Behauptungen  nicht 
erweislich  wahr  sind,  dem  Vorletzten  zum  Ersatz 
des  entstandenen  Schadens  verpflichtet.  Auch 
iMUin  der  Verletzte  den  Anspnieh  geltend  machen, 
dafs  die  Wicdorbolun;;  r^dor  Vf^rbroi'nn dor  Be- 
hauptungen unterbleibe.  Die  Bestimmungen  des 
erstöi  Absatsec  finden  keine  Anwendung,  sofern 
die  Ab.sicht,  den  Absatz  des  Gesch&ft»  od»  r  dt  n 
Credit  des  Inhabers  zu  schädigen,  bei  dem  Mit- 
theilenden ausgeschlossen  erscheint.  Dies  ist  ins- 
besondere anzunehmen,  wenn  er  oder  der  Em» 
pf:hi?)>r  der  Mittheilung  an  ihr  ein  berechtigtes 
Litere!=i!;e  hatte. 

I  &  Wer  aber  ein  ErwerbsgeschSfl»  Aber  die 
Person  seines  Inhabers,  Ober  die  Waaren  oder 
gewerblichen  Leistungen  eines  Gesch&fts  oder 
seine«  Inhabers  «rider  besseres  Wissen  unwahre 
Behauptungen  thatsächlicher  Art  aufstellt  oder 
verbreitet,  w«  lcfn-  pfi'isjnet  sind,  den  Absatz  des 
Geschiit(8  zu  !<cliüdigen,  wird  mit  Geldstrafe  bis 
zu  ISOO  oder  mit  QelingniA  bis  su  einem  Jahr 
bestraft. 

§  6.  Wer  im  geschäftlichen  Verkehr  einen 
Namen,  eine  Firma  oder  die  besondere  Bezeiebnung 
eines  Erwerbsgeschlfts  in  einer  Weise  benutzt, 
welche  darauf  berechnet  oder  geeignet  ist,  Ver* 
weehslungen  mit  dem  Namen,  der  Firma  oder  der 
Bezeichnung  eines  Erwerbsgoschafts  hervorzurufen, 
der»'n  sich  ein  anderer  befugterweisc  bedient,  ist 
diesem  zum  iiirsatze  des  Schadens  verpflichtet. 
Aueh  kann  der  Anaprueh  auf  UeberhuMung  der 
niifshr^iubltHien  Art  der  Benutsung  gellend  ge- 
macht werden. 

§  7.  Wer  Oesehift«*  oder  Betriebsgeheimnisse, 
die  ihm  als  Angestelltem,  Arbeiter  oder  Lehrling 
eine:«  Gesehäflsbetriebes  vermöge  des  Dienstverhält- 
nisses anvertraut  oder  sonst  zugänglich  geworden 
sind,  vor  Ablauf  von  zwei  Jahren  seit  Beendigung 
des  Dienstverhältni.sses  zu  Zwecken  des  Wett- 
bewerbs mit  jenem  Geschäftsbetriebe  unbefugt  au 
Andere  mitlheilt  oder  anderweit  verwerthet,  wird 
mit  Geldstrafo  bi''  711  .SOOO      oder  mit  Gefängnifs 

I  bis  zu  einem  Jahr  bestraft  und  ist  auch  zum  Er- 

I  satze  des  entstandenen  Schadens  yerpfliehtel 

§  8.  Wer  es  unternimmt,  einen  Andern  zu 
einer  Zuwiderhandlung  gegen  die  Vorschrift  unter 
§  7  zu  verleiten,  wird  mit  Geldstrafe  bis  1500  Jt 
oder  mit  Gefiingnifs  bis  zu  G  Monatm  Im  >traft. 

I         §  9.    In  don  Fällen  der  §§  5,   7  und  8  tritt 
die  Strafverfolgung  nur  auf  Antrag  ein.  Die 

i  ZurOoknahme  de«  Antrag«  ist  sulRssig.  Wird  in 
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dea  F&llen  dos  §  2  auf  ätrafe  erkannt,  so  kann 
angaordiMt  WMrdeiit  djib  di«  Yerurlheilung  auf 
Kosten  dc'»  RfhuliliRt  n  r.ffi  ntlich  bekannt  zu  niaohon 
sei.  Wird  in  den  Fällen  de«  §  5  auf  Strafe  er- 
kannt, lo  ist  sugleieh  dem  Yerletstm  die  Befiignifa 
zuzusprechen,  die  Verurtheilung  innerhalb  be- 
stimmter Frist  auf  Kosten  des  Verurtheilten  be- 
kannt zu  machen.  Die  Art  der  Bekanntmachung 
ist  im  Urthcil  zu  beetimmen.  Neben  einer  nach 
Mafsgabe  dieses  Gesetzes  verhängten  Strafe  k,imi 
auf  Verlangen  dea  Verletzten  auf  eine  an  ihn  zu 
erlegende  BuAe  bis  sum  Betrage  ron  10000  Jt 
erkannt  werden.  Fftr  dit  sc  Buf^c  liaft.  n  <\\v  zu 
derselben  Verurtbeiltcn  als  Uesammtscbuldner. 
Eine  eriouinte  Bube  lobliebt  die  Geltendmachung 
eine»  weitem  Enteoliidigttng«n4pra«b»  aua. 


g  10.  In  bOrgerlichon  Bochtsstreitigkeiton,  in 
weletien  durch  Klage  oder  Widerkhg»  ein  An* 
Spruch  auf  Grund  dii'^<'>  f.'.sftztK  tjtH<nfl  pemacht 
ist,  wird  di«  Verhandlung  und  Entscheidung  letzter 
Insians  im  Sinne  dee  §  8  de»  Elnfahrungegeaetsea 
zum  Gerichtsverfiieeungegesetie  dem  Reielugeriflht 

zugewiesen. 

§  11.  Wer  im  Inland  eine  Hauptniederlassung 
nieht  besitzt,  hat  auf  <l<'ii  Schutz  diesen  Gesetzes 
nur  insoweit  Aii'^pnic-li .  .iIh  in  dem  Staate,  in 
welohetu  i^eine  Haiiptniederlusäuug  sich  befindet, 
nach  einer  im  Reiehogeeetsblatt  entiuUtenen  fie* 
kanntmachung  deutsch«  Gewerbetreibende  einen 
entsprechenden  bcbutz  genieben. 

§  12.  Dieeea  Geietc  tritt  am  ....  in  Kraft. 


Denkschrift 


Das  (jHsel/.  zum  Schutze  der  Waar^nbezeichnungen 
Tom  12.  Mai  1&94  (Heicbs  •  Gesetzblatt  Seite  441}  hat 
rieh  die  Auft^abe  gestelli,  Del>en  einer  wirknioeren 
Geetaliung  des  Reohtnehotw«  gegen  die  Ktebehmaag 

von  eingetragenen  Waereiizeieheii  einen  Sebnis  auch 

gegen  andere  auf  ilt'iii  Gebiete  rJer  Waarenbezeicbnung 
lic^eriilc  Mifsliräiirlie  cinrnfilhreit,  welche,  ohne  unter 
den  BegritT  der  Zeichenverlelzung  zu  fallen,  doch 
ebenso  wie  diese  geeignet  sind,  hfiecbtigle  Interessen 
von  Gewerbsgenossen  zu  verli  tzcn  und  das  Publikum 
aber  die  Herkunfl,  Ober  die  Bescbaffenheit  und  den 
Werth  von  Waaren  irretnfBhren.  Za  diesem  Zweek 
ist  in  den  §|  15  und  16  des  Gesetzes  unter  gewissen 
▼oranaselzungen  die  nnbefugte  Nachahmung  der  als 
Kennzeichen  eine#  iimleren  Geschäftsbetriebs  im  Ver- 
kehr anprkannl'  ti  Art  der  AufmnchTinjf  'Jnd  Ver- 
packung von  Waaren  und  die  ViTwondijn^;  iii»rinli- 
tiger  gt^o^raphisrlier  Urspruogbaiigabeii  mit  sual'e 
bedroht. 

In  der  öffeoUichea  Erörterung,  die  aicb  an  die 
Bekannt^e  des  Entwurfs  dieses  GesetzeB  knflpfte, 

sowie  bei  der  stilleren  Berntfuint?  im  Heichslng  hatten 
zwar  die  erwäbtiteii  Vuistbriflca  lasl  allseilit^ie  Zu- 
stimmung gefunden,  gleichzeitig  jedoch  zu  dem  \  er- 
langen nach  einer  Verallgemeinerung  des  ihnen  zu 
Grunde  liegenden  Gedankens  Anregung  gegeben.  Es 
wurde  gellend  gemacht,  dafs  man  das.  beabsichtigte 
Vorgehen  nicht  uuf  das  Gebiet  des  Waarenbczeich- 
nonawcNns  besebrftoken  dOrfa,  da  aneh  auf  anderen 
Gebfelea  tum  Naehtheil  des  redlichen  Q^chaftsrer- 
kehrs  Mifsbräurlic  lio-irindeii.  wclcli«-  es  nahe  teglen, 
den  vorliegenden  Anlafs  zu  einer  ^'riinilsiälxitchen 
Lösung  der  Fraj-'e  der  Hek;nn|)fiiiig  des  unlauteren 
Wettbewerli«  zu  benutzen.  Im  Ueicbslag  fand  diese 
Aufbs^^uiJe'  in  dem  VorMshIage  Ausdruck,  in  Iheii- 
weiier  Aolehoung  an  einen  schon  frOher  sor  Gewerbe- 
ordnung gestellten,  |edoefa  nieht  »ir  Erledigung  ge 
langten  Antrag  folgenden  Zusatz  in  dM  Waarenbe- 
zeichnungsgesetz  einzuschalten : 

Wer  zuiii  Zweck  der  Tau-riinng  in  Handel  und 
\'erkehr  ülier  den  Ursprung  und  Ki  vverli,  iSIter  be- 
iondere  Eigenscbaften  und  Auszeichnungen  von 
Waaren,  Ober  die  Menge  der  Vorrüthe,  den  Anlafü 
nun  Verkauf  oder  di«  Prei$bemeü9uiig  falsche  An- 
gaben macht,  welche  geeignet  sind,  Ober  Heeeheffen- 
heit,  Werth  odur  Herkunfl  der  Weare  einen  Irrlbum 
TW  et  regen,  wird  vm  Ijefialtlieh  des  Entschädiguiigs- 
anspruclis  de»  Verielzten  mit  tieldsLrafe  ....  oder 
mit  OeHngniOi  ....  bestmfL 


Das  Gericht  kann  auf  Antrag  der  Betheiligten  

im  Wege  der  einstweiligen  Verfflgung  Anordnungen 
treffen,  die  geei^cnet  siud,  die  zum  Zwecke  der 
Täuschung  bewirkten  VeranateUangen  und  Ankfln* 
digungen  zo  Terbindem. 

Wenn  dieser  Antraj.  dessen  innere  Berechtigung 
Vüij  keiner  Seile  in  Zweifel  ge/u^-eti  wurde,  gleichwohl 
nicht  zur  Annahme  ^'clanjjt  ist,  so  war  liierlür  nei)i'n 
anderen  sachlichen  und  forniHlen  betienken  vor  Allem 
die  Erwflguog  mafsgehend,  dafs  eine  Vorüchrifl  VOQ 
so  einsehneidender  Bedeutung  für  den  gewerblichen 
und  gesefalftliehen  Vericehr  eine  eingeliendtre  Vo^ 
prQfung  erheische,  als  ihr  gelegentlich  der  Berathungen 
;  Qber  das  Waaienbezeichnungsgesetz  nach  der  damali- 
1  gen  parlamentarischen  GeschäfUla;je  zu  Iheii  werden 
konntf«.  Uer  Heichstag  beachrilnkte  sich  daher  darauf, 
an  <iin  verbOndeten  Kegieruagen  das  Brsueben  xu 
richten : 

baldigst   einen  Oesetzentwurf  vorzulegen,  durch 
dessen  Bastimmnogen  dem  unlauteren  Wettbew^ 
in  Handel  and  Verkehr  im  weiteren  Umfange  ent* 
'      gegengelreten  wird. 

Den  Vorarbeiten  ffn  einen  scdcheu  Gesetzentwurf, 
wek-he  darauf  UIlver^velil  iti  AiigrdT  g^'unninien  wurden, 
ist  es  in  lioliem  Malse  lurderlich  gewesen,  dafs  der 
j  Gegenstand,  der  Ins  dahin  in  BfOSChQren  und  Zeit- 
!  schritten  und  in  den  Verhandlungen  von  Facbrereinen 
\  mehr  gdegentlieh  gestreift,  ab  erschöpfend  behandelt 
I  war,  durch  die  an  das  Waarenbezeichnungsgesels  sich 
I  anscbliefscnden  nisru<;sionen  in  den  Vordergrund  den 
rjflenlliehen  Irilererses  ;:eni(  kl  wurden  i^L.    Die  Tages- 
Uiid  FachprL'üjst!  Iiat  in  -  in/r-iu-niieu  Dai Iet.'nnj.'en  die 
Frage  beleuchtet,  w  is--n-.  haltlielie,  gewerMiche  und 
kaufmännische  Vereine  der  verriciiiedensten  Rictitungen 
hüben  —  und  zwar  der  Oberwiegenden  Mehrzahl  nach, 
im  Sinne  eines  durchgreifenden  geietigaberiaeben  Vor- 
gehens —  Htellong  genommen,  und  die  berufsmtfiii- 
I  gen  Vertretun,?en  dea  Handels-  und  Gewerbestandes 
I  haben  sicli  in  gfliix^ins.'imer  Thätigkeit  der  Aufgabe 
unterzogen,  aus  ,l''r  l'raM«.  d'S  Verkeliis  eine  i^M-d^yre 
I  Zahl  von  typibc'iieu  Feilen  deä  uiiiaulereu  Cie^cbafls- 
gebahrens  /.usamiuen/usleilen. 

Die  Einmöthigkeit  der  Bewegung,  welche  auf  den 
Eriafs  gesetzlicher  Vorschriften  abäelt,  liefert  den 
I  Beweis,  dafs  die  UebelslAnde.  um  die  es  rieh  handelt, 
I  in  weiten  Kreisen  drflckend  empfunden  werden.  Wenn 
die-e  Frri[ifinduiig  iieueritin^'s  mit  grüfserer  Lebhaf- 
,  tigkeit  als  trüber  an  die  UlTenllichkeit  trill,  so  erklärt 
1  sich  die*  dadorch,  dab  unter  der  Einwirkung  der 
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idlMlUn  Verkeh/8entwicklan((  während  der  letzten 
DaeaDni«»  und  ugcolchU  der  ateligeD,  die  Nuchfraf» 
fielfhch  fitMrflQg«lnd«n  Steigerung  des  Angebots  da« 

Bes'rf'tifn,  in  lieni  Absatz  von  Waureii  einen  Vor- 
^prunjr  vor  den  Erwcrbsjieiio.ssen  /.n  ^'ow  inni^n,  einen 
minier  ycliiirferen  Charakter  miniiimit.  clafs  es  in  den 
Mitteln,  deren  es  sich  zu  diesem  Z^verko  bodiint, 
immer  weniger  wählerisch  wird,  zur  liek  iinpluD^  des 
Goocarrenteo,  den  m  als  Gegner  betraclitet,  vor  dem 
flebtaoeh  noiauterer  Waffen  immer  weniger  zurflck- 
admckt  nod  sieb  vom  Betrug  blullg  nar  noch  durch 
fie  Schwierigkeit,  das  VorbandenMin  alter  seiner 
rerhtlictien  Mprkinale  nachzuweisen,  unterscheidet, 
bcr  Kampf  ums»  Daüein.  der  unter  den  henti^ren  Ver- 
hältnissen besonders  für  die  niiüleren  Schichlen  der 
Erwerh«!«tändp  schon  schwer  genug  ist,  wird  dadurch 
«iti  Kanipl'  mit  ungleichen  Waffen,  wobei  das  redlictie 
Gewerbe  den  KOneren  liebt.  DaCi  bierin  eine  Ge- 
ftlir  fOr  die  Wobifabri  weiter  aehtungewertber  Kreise 
unseres  Volks  und  damit  frir  difi  nesiindfu'it  dos 
Staatswesens  selber  lieijt.  ist  tiiclil  zu  verkeiiiieti. 

In  einer  trrofsen  Zahl  der  7ur  Sjj!;i:  h  ['brachten 
P&Ue  bieten  die  bestehenden  gesetziichen  Vorsciinfieu, 
wie  wf'iter  anerkannt  werden  mufs,  keine  genOgende 
Hudbabe,  um  den  angedeuteten  Mibbräuchen  ent- 
ftteniatreteD;  Oamentlich  der  IrQgerisehen  Keclame 
fegenaber  Teraagt  die  Belrugtbestimmnng  des  Slraf- 
yesetibnchs  meistens  um  deswillen,  weil  das  Tba(* 
bestandsnif rkriiat  der  Veiiiio;;t>n.^!><>schAdigun(  nicht 
vorhanden  oder  doch  nicht  iiacfiweisbar  ist. 

Unter  diej-eii  I  rMvtiunii'n  k'iimen  die  auf  Säube- 
rung de«  Geschäftsverkehrs  von  schädlichen  Aus 
wOcbsen  gerichteten  Besbrebungen  nur  dann  Erfolg 
babeo,  wmn  sie  doreb  einen  Ausbau  des  ^tendeo 
Reebls  wirlnam  unterstlltxt  werden.  In  dieser  Be- 
ziehung herrsclit  nahezu  Einstimmigkeit.  Dage/en 
gin;;Ha  über  den  Wejt,  welchen  die  Gesetzgebung  ein- 
iD$<lila^eii  haben  wird,  über  die  Art.  d^ii  rinfaiiu' 
uod  die  Ziele  der  zu  schaffenden  Hecbtsbehclie  die 
Ansichten  ursprOnijlich  weit  auseinander. 

Die  Wahrnehmung,  dafs  die  französische  Recht- 
tprecliung  die  Vorschrift  im  Art.  1382  des  code  ci?il: 
.Tout  fail  quelconque  de  rborome  qni  cause  ä 

«ulrui  un  dommage,  oblige  celai  per  1a  rente  duquel 

il  est  arriv^.  ä  le  repan  r' 
in  einem  umfassenden  Schulzsysleiii  tiefen  über  dem 
uolauter^n  Wcllltrweri)  ausgebildet  hat,  schien  den 
Gedanken  nahezulegen,  die  Aufgabe  auch  bei  uns 
<iDrch  AofsteUnilg  eines  allgemeinsQ  Reehtsgrund- 
MlMs,  sei  es  in  wartliober  Anlebnnng  an  die  Vor- 
idkriR  des  rransQsiseben  Gesetxes,  sei  «s  dureb  ein 
Verbot  des  unlauteren  Wettbewerbs  schlechthin  zu 
l&sen.  Ob  auf  diesem  Wege  eine  Besserung  des 
;':,renwärti)<en  MeclUy/ustamles  zu  orroictien  sein 
würde,  wird  um  so  etier  dahingestellt  bleiben  können, 
als  allgemeine  Bestimmungen  von  ähnlichem  Inhalt 
"■ie  die  genannte  Vorschrift  des  französischen  Rechts 
ohnehin  schon  in  verschiedenen  Rechtsgebieten  des 
ttiiebs  in  Kraft  steben  (vergl.  s.  B.  S$  8  und  Iii  des 
■Vtobiflehen  AIlgemeTnen  Laodrechts  Tbeil  I  Tit.  6). 
Wenn  aber  zu  Gunsten  jenes  Vorschlags  bemerkt 
»Orden  ist,  dafs  bei  der  Oberaus  grofsen  MunIli^;■ 
'*lligkejl  der  Schleichwe^'e,  welche  die  l'rireiihrlikeit 
für  ihre  Zwecke  7,tt  fimlcn  weifs,  nur  eine  allgenioiu 
fdMlteiie  Voiichritt  j- de  denkbare  Erscheinungsform 
Ics  ttülnateren  Getwbäftsgebabrens  zu  treffen  ver- 
nflfs,  so  ist  dem  enlgesrncubalteo,  dab  es  lur  Zdt 
ftnr  darauf  ankommen  kann,  bestimmte,  nach  den 
bisherigen  Erfahrungen  für  den  redlichen  Erwerbs- 
«nosBen  besonders  nacbUicilige  Milsliräuche  zu  ver- 
'i'odern.  Auch  liegt  es  im  drinK'enden  lultiresse  der 
l^echtssicherheit,  die  Scheidelinie  zivuehen  dem  Er- 
ttabten  und  dem  Unerlaubten  im  Gesetz  selbst  in 
iUr  erkennbarer  Weise  festzulegen.  Gerade  der  Um- 
tituid,  dnb  in  Bmwngelung  von  Spedalvoracbrifien 


auf  dem  hier  fraglichen  Gebiet  eine  sichere  Rechts* 
gewohnheit  filier  die  Grenten  des  vom  Standpunkte 
der  geschlfllleben  Moral  aus  Zulässigen,  sich  trotz 
der  vielfach  gellemlen  allgemeinen  Verpflicliturnt  zum 
Schadensersatz  lierau'^zubilden  nicht  vermocht  hat, 
macht  es  lathsain,  <iie  Merkmale  des-en,  wna  küuftitf  al-- 
gesetzlich  verboten  geltea  soll,  bestimmt  zu  bezeichnen. 
Dafs  es  zum  Zwe<;ke  der  Bekämpfung'  des  un- 
I  lauteren  WeUbewerbs  in  erster  Unie  nothwendig  ist, 
I  ror  den  Gescbldigten  einen  in  den  Formen  des 
;  borgerliehen  Rechtsstreits  geltend  zu  machenden  An- 
I  Spruch  auf  Schadensersatz  und  auf  Unterlassung  kilnf- 
ti<,'er  Henachtlieilij;uni,'en  zu  bevfrilnden,  wird  von 
keiner  Seife  t)e5tritten.  Dagegen  sind  Ober  die  Frage, 
nh  die  Wirksamkeit  des  Rechtsschutzes  durch  Straf- 
androhungen sicherzustellen  sei ,  die  Meinungen  ge* 
ttieilt.  FQr  den  verneinenden  Standpunkt  ist  auf  das 
iteisptel  auswärtiger  Geaetag|ebnngen  hingewiesen, 
welche  sieb  mehr  oder  weniger  auf  ciTilrectatliche 
Vorschriflet)  besclirSnken ;  auch  hat  man  die  Besor^-nifd 
geäufsert,  durcli  Straibestimmungen  einen  Anreiz  zu 
unbegründeten  und  leichtfertigen  Douuncialionen  zu 
schaffen.  Dieses  letztere  Bedenken  mag  bis  zu  einem 
gewissen  Grade  berechtigt  sein.  Auch  kann  zugegeben 
werden,  dab  es  gmnds&liltcb  nicht  nothwendig  und 
nicht  wQnscbenswertb  ist,  jede  Ansscbreitang  im 
Conenrrenskample,  auch  wenn  sie  nach  ihrer  Art 
oder  nach  dem  Ümfenge  des  Anderen  zugefOgten 
Schadens  von  geringer  Erheblichkeit  i:^t .  zur  straf- 
rechtlichen Verantwortung  zu  ziehen.  Fi5r  solche 
Fälle  möchte  es  an  sich  wohl  Kenü^-i'U,  wenn  der 
Geschädigte  in  den  Stand  gesetzt  wird,  im  Wege  der 
Civilklage  sich  Genugthuung  zu  verschaffen,  und  es 
würde  zur  Anwendung  öffenllicher  Strafroitlel  selbst 
dann  kaum  ein  Antnb  vorliegen,  wenn  jener  aof  die 
processuale  Geltendmachung  seines  Anspruchs  ver- 
zichtet. —  Dieser  Erwägung  gegenüber  mufs  jedoch 
zunäclisl  die  Ttiatsache  in  Betracht  gezoi^'-n  werden, 
dafs  der  durch  unlautere  GeschäflsprakLikea  ent- 
stehende Schaden  meistens  Ober  den  Inleressenkreis 
einzelner  Oewerbetreihf^nden  weit  hinausgreift.  Es 
sind  mie  tat  Sprache  gebracht ,  in  denen  die  Ver- 
anstalter von  AvsTsrkäufen  dureb  scbwinddbafta  Vor- 
spiegelungen für  minderwerthige  Waaren  einen  Absatz 
er/ielt  haben,  der  d-^n  Beilaif  eines  Ortes  oder  eines 
ganzen  Hexirks  auf  Jahre  hiunus  deckte  und  für  den 
entsiircrlienden  Zcitianm  die  Thätigkeit  aller  flbrigen, 
in  demselben  Geschäftszweige  arbeitenden  Gewerbe- 
treibenden nahezu  lahmlegte  Mtfsbrftucbe  dieser  Art 
sind  als  geraeiiHchftdiieh  zu  bezeichnen.  Ihre  Be- 
kämpfung kann  —  wenn  anders  der  redliche  Qe* 
schäfLibetrieb  einen  ausgiebigen  Schutz  erhalten 
soll  —  nicht  der  durch  mannigfache  äuf^re  Um- 
siAiide  liedingteo  EnUchliefsung  eines  Einzelnen  und 
der  von  der  Art  des  Procefsbetriebes  abhängigen 
I  Entscheidung  einer  Civilkla^'e  überlassen  bl!'it)en. 

Aber  selbst  wenn  der  an^-enclitete  Schaden  sieb 
ia  engeren  Grenzen  hält,  so  stellt  sich  doch  der  un- 
lautere Wettbewerb  nach  den  Mitteln,  die  er  an- 
wendet, und  nach  den  Zwecken,  die  er  verfolgt,  in 
zahlreichen  Fallen  als  eine  ^,'röl)liehe  Wriel/unK  i]cr 
die  Griindla;.'e  des  ge*chäflli<  lien  Verkehrs  bildenden 
l'iincipien  von  Treu  und  'iiauben  und  somit  als  ein 
I  Bruch  der  allgemeinen  Heciit^ordnung  dai,  der  vom 
I  sittlichen  Standpunkt  kaum  milder  zu  heurtheilen  ist 
I  als  Betrug.  sir4fbarer  Eigennutz  oder  Untreue.  Das 
I  ölfentliche  interesse  erfordert,  wie  fflr  diese  Vergehen , 
so  auch  für  schwerere  Ausschreitungen  im  geschäft- 
lichen Wettbewerb  eine  strafrechtliche  .Silhne,  and 
die  Besorgnifs,  in  einzoiiiea  Fallen  utih-'^^rrindele  oder 
'  frivole  S(r«fanzei,{eii  liervorzurufeti.  wird  d>-n  Gesetz- 
geber, der  an  die  Hekä mpfun^r  des  Uelii^ls  tierautritt, 
nicht  zum  grundsätiltchen  Verzicht  auf  das  wirksamste 
Bekämpfungsmittel  bestimmen  dQrfen.   Uebngens  hat 
I  die  Gesetigebang  no  diesem  HiUel  auf  einem  nahe 
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verwandten  Gebiet  bereits  fiebraucli  gemacht,  indem  | 
sie  in  den  §§  14  fl.  des  Gc'ii'tze''  zum  Srhut/-  der 
Waarenbezeichnungen  nicht  nur  die  Aneignung  eines  ! 
fremden  Woarenzeichens,  sondern  auch  die  Ern  t'iing 
eines  Irrtbunis  Ober  die  Bescbaffenheit  und  den 
Werth  Ton  Waaren  darch  nilsebiicne  Beovtwag  TM 
AffenlliebeD  Wa[^D  und  von  OrtnunMO  aoter 
Strafe  stellt. 

Die  Grenzen  des  geselzgeberischeri  Vorijehens  ei  - 

(^eben  üirli  im  allgemeinen  aus  dem  begrifT  dfs  tin- 
rateren  \V<-uliev\-erbs.  Es  kann  nicht  in  der  Ahsiclit 
den  Wetlbewarb  «Js  solcben  einiuscbrinkeo 
oder  ihn  in  der  Anwendang  von  Hiltelii  zu  behindern, 
welche,  ohne  gegen  die  Gepflogenheiten  eints  ehr- 
baren Ge^ch5(tsmanne9  zu  verstorben,  anderen  Ge- 
werbetreibenden lästig  ni]iM-  iinbe([iieni  sein  niAgen. 
Auf  der  andern  Seite  wür<ie  man  Unmögliches  an- 
streben, wenn  man  versuchen  wollte,  in  Handel  und 
Wandel  jedem  Verstob  gegen  die  gute  Sitte  schlecht- 
hin durch  gesetzliebe  Bestiminangen  vonnbeoge«. 
Nor  insoweit,  als  gewisse  Mittel,  welche  moralisch 
vnrwerilicb.  wenngleich  vom  Gesets  bisher  nicht  ver- 
boten sind ,  zu  dem  Zweck  angewendet  werd>'n,  um 
unberechligle  Vorlheile  gegeniTher  den  Goncutrenteii 
zu  g»'vvinnen,  i'-t  Abbnili'  ru'lbi^;  und  erreichbar.  Der 
Schulz  des  consumirenden  i'ulihkums  gegen  Ueher- 
VOrthtttdOgen  ist  nkht  der  unmittelbare  Zweck  eines 
gegen  den  nnlauteran  Wettbewerb  gerichteten  Ge- 
setaes,  wenogleieb  Hafimgeln.  die  in  den  gegenseitigen 
Beziehungen  der  GeweriMtreibenden  Treu  und  Glaub<>n 
zu  befestigen  bestimmt  sind,  mittelbar  auch  dem 
lntere>si'  ilircr  AhnehintT  etit^'i'gi'nkommen  weriion. 
Eint'  weitere  Be^^renzung  der  gesetzgt'berij'chen  Auf- 

Cibe  folgt  aus  <1.t  Erwägung,  dafs  es  sich  nur  darum 
andein  kann,  allgemein  verbindliche  (irundi>&tze  auf- 
mstelleo.  Besondere  Mifsslftnde,  welche  sich  bei  ein- 
lolnen  6ni|ip«n  Gewetfaetreibeaden  in  i>esUmmten 
Zweige«  der  Erwerlietbitiglreit  oder  fn  flrtlieh  abge- 
grenzten Gebieten  Idhlbar  machtti,  k'nnen  daher  nur 
insoweit  BerilcksichtigunR  tiinlcn,  als  die  zur  Abhülfe 
liieiilichen  Mafsri-gHln  sirh  zur  allgemeinen  Anwciulung 
eignen.  Endlicii  kann  c«  lurbt  die  Aufgalie  des  be- 
a^ichtigten  Sondi  r»,'.  m  I/hs  s.  in  ,  in  Gebiete  überzu- 
peifeo,  die  durch  allgemeine  Keichsgesetze,  wie  das 
Uandelaiesetxbacb,  die  Gewerbeordnung,  dteConears- 
ordnnng,  die  Gesetze  Ober  den  Verkehr  mit  Nuhrungs* 
mittein  u.  s.  w. ,  mit  Ersatzmitteln  fdr  Butter,  mit 
Wein  11-  s.  w,  geregelt  sind ,  oder  welclii' ,  wie  das 
landesM'chtlich  narli  vnrsi'hiedi'tien  Grundsätzen  ge- 
staltete llyiHilhekenrt'clit,  ein''r  reicliKgesetzlieben  Ab- 
änderung in  Einzelheiten  widerstreben. 

Den  vorstehend  entwickelten  Gesleht«pankten  bat 
eine  von  der  Reich.'svirwaltung  zusamnienherufeno 
Versammlung  von  Saehvfrsländigen,  unter  denen  die 
hauiit.säi'hlich  in  Betracht  kommenden  Erwerhszweige 
vertreten  waren,  iui  allgemeinen  zugestimmt.  Wünsche 
und  Bedenken,  welche  zu  den  der  Besprechung  zu 
Grunde  gelegten  Vorschlflgen  geäufsert  worden  sind, 
bähen  in  dem  vorliegenden  Entwurf  soweit  als 
tbunlich  B^rQckskhtignng  gefanden.  Derselbe  entblll 
Vorschriften 

gegen  AnssehrelUingen  bn  Reelamewesen  (§9  1 
nnd  2), 

gegMH  Qaantitäts-Verschleierungen  (^i  3l. 
gegen  unwahre,  dem  Absatz  oder  dem  Credit  von 

Erwerbsgenossen  narhtheillgeBehanptimgen 

und  5). 

gegen  die  auf  Tiiu-r liunt;  biTetimctc  l-letml/uiig  von 

Namen  oder  Firmen  is;  'i  , 
gtgen  den  Verralli  von  GeachätU-  oder  Betriebs- 
gebeimnisoen  (||  7  und  8). 
Die  H  9  und  10  geben  einige  allgemeine  Be- 
stimmottgen  rechtlicher  Natur.   Das  VernUtnMs  zum 
Aaslande  ist  im  |  11  geregdL 


Im  einzelnen  i^t  Folgendes  zu  bemerlLen: 

Zu      1  und  2. 

Das  Verlangen  nach  gesetzgeberischem  Ein- 
sehreiten gegen  unredliche  GescbAftsgepOogenheilen 
ist  banptsichlieh  durch  die  zonebmenden  Ansechrei- 
tungen  auf  dem  Gebiete  des  Reclaniewesens  veranlagt 
worden.  Die  hiergegen  gerichteten  Bestimmongen 
sind  daher  an  di«  SfutM  des  vorliegenden  Batwnrb 

gestellt. 

Die  Beclanie  ist  ein  im  Gesf-hilflsl-  beri  allgemein 
verbreitetes  und  als  unentbehrlich  geltendes  Hülfs- 
{  mittel  zur  Heranziehung  von  Kunden.  Ihre  Bedeutung 
beruht  in  der  Neigung  das  Publiknms»  bei  der  Ent- 
I  schliefkung  über  den  Erwerb  von  Waaren  und  bei 
I  der  Auswahl  unter  den  verschiedenen  Erwerhsgelegen- 
I  heilen  dein  in  auge?ifälliger  und  anpreisender  Form 
sich  kundgebenden  Angebot  (ieiiOr  zu  schenken.  l)ie 
Vermehrung  der   Verkehrsmittel ,  mannigtache  Er- 
leichterungen in  der  Benutzung  derselben,  die  wach- 
sende Ausbreitung  des  Zeitungswesens,  die  Entwicklung 
der  polygraphisenen  Gewerbe  haben  mit  anderaa 
UmsIlBden  zusammengewirkt,  um  die  Publicitlt  ge- 
sehSfllieher  Ankündigungen  xo  erleichtern  und  hier« 
mit  deren  Bedeutung  filr  das  Verkehrslehen  zu  erhöhen. 

Solange  die  Beclanie  sich  innerhalb  der  durch 
die  Anforderungen  von  Treu  und  Glauben  gezogenen 
Grenzen   bewegt ,   i«t   kein  Grund   vorhanden ,  ihr 
Hindernisse  in  den  Weg  zu  legen.   Den  Gewohnheiten 
und  Beddrfiiiasen  des  beimischen  nnd  des  inUv 
nationalen  Verkebn  entsprechend,  mnft  —  wie  die 
I  Wahl  der  Form  fflr  gescbftftliche  Angebote  —  so 
'  auch  die  lobende  Beurtheilung  der  eigenen  Waaren 
nib  r  I.eislungen  jedem  Gewerbe'.reib.  riden  freistehen. 
Der  V  ersuch,  die  Verwendung  von  Bezeichnungen  wie 
.gute  Oualitit,  llrst.  prima,  reiche  Auswahl,  billige 
Preise  und  dergleichen'  auf  diejenigen  Fälle  einzu- 
!  schranken,  in  denen  dieses  Urtheil  ubjectiv  berechtigt 
j  ist,  wflrde  —  von  anderen  Bedenken  abgesehen  — 
I  mit  der  f5cbwierigkeit  einer  hierauf  beiQgirehen  Pest- 
Htelliintr  zu  r-Tlirien  hab'  ti     Ohne  den  Nachweis  der 
olijecliveti  rnneiiligkeit  kAnnen  aber  solche  Bezeich- 
'  nungeu  nirlil  als  Serslßlse  gegen  l"reu  und  (ilauben 
zur  Verantwortung  gezogen  werden.   Auch  gilt  nach 
I  den  Anschauungen  des  Verkefats  die  Reclame  erst 
dann  für  unerlaubt,  wenn  sie  war  Vorspiweiunf  m- 
wahrer  Thnlaacben  greift.  Sind  tbatsIdHien  miwmhn 
Angaben  nach  dem  Gegenstände,  auf  den  ^e  sieb 
beziehen ,  gtrrignet ,  das  Angebot  als  ein  besonders 
günstiges  erscheinen  zu  lassen  und  Kiliifer  ai  zulockcn, 
so  ist  da.s  hereehligte  lulere-^se  redliclier  Mitliewerber 
und  vielfiii  li  auch  die  flflo  itliciie  ( trdnung  verletzt 
und  daher  l  iii  Linsdireileu  der  Gesetzgebung  gerecht- 
fertigL   Hugegen  liegt  kaum  ein  praklischcii  BedQrfnilk 
vor.  unwahre  Angaben  ohne  jede  RQckaieht  auf  ihre 
Wirkung  schlechthin  wegen  ihrer  Unwahrhaftlgkeit 
zu  verfolgen. 

Diejenigen  Gegpnstände,  welche  nacli  den  Fr- 
fahrungen  des  Verkelir>  ,i  if  die  Beurtheilung  eines 
Angebots  in  besoiule: .  tu  .Mafse  Einflufs  zu  üben 
pflegen,  sind  zu  mAgh^ll^te^  l'rScisirung  des  die  Ver- 
antwortlichkeit begrandenden  Thatbestandes  im  Ent- 
wurf einzeln  bezeichnet. 

Falsche  Angaiien  Ober  die  Beschaffenheit  von 
Waaren  oder  gewerblichen  I..eistungeu  bilden  eines 
der  häuflftslen  iinil   wirksamsten  Mittel  fzur  Heran- 
ziehuns:   von   Kunden.     W''iin   beispielsweise  halb- 
seidene .s;t..tTe  unter  »ler  Bezeichnung  als  reinseidene 
zu  einem  Preise  ausgehoten  werden,  der  dem  wirk- 
lichen Werthe  der  halivseidenen  Waare  entspricht,  so 
ist  diese  Art  der  Ankündigung  geeignet,  das  berech- 
tigte Interesse  von  llitl>ewerliem.  welche  eine  solche 
j  T&u-chung  verschmähen,  in  demselben  Mafse  zu  be- 
j  einträchtigen,  wie  sie  in  den  Kreiden  der  minder  er- 
I  fabranen  Gonaamenten  die  Kanllnst  anNgt  In  Fillen 
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suhl  and  Eistt.  80^ 


dieser  Art  niufs  die  Belrugsbestiromung  des  Straf- 
iresetzbuchs  versagen,  wenn  d^r  iliucli  liif  falsche 
Vorspiepftlnng  in  einen  Irrthum  versfizle  Kiiuter  eine 
Verinfijfonsbcschädi^ruriK  nicht  crt'aliren  hat.  Der  Aus- 
druck .Bescbafleniifil'*  umfafst  neben  dem  Idalerial, 
ADS  dem  die  Waare  besieht,  auch  das  Herstellungs- 
verfahren und  ftU«  Mitttigen  MomeDte,  die  fOr  die 
W<lrdi);un(^  der  Waare  a.  e.  w.  von  Efnflnh  etnd, 
T  Ii.  die  KipeiiSfliafl  als  Natur-  oder  als  KunslproJucl. 
al'^  oigfnes  oder  fremdes  Erzeugoifs,  als  Hand-  oder 
Fahrikarbeit,  als  direet  ohne Zwiuhenblndler  beugen 
und  dor gleichen. 

In  AhaÜelier  Weise  wirken  Angabt^u  über  die 
PreisbemeMung,  «eno  s.  B.  im  Widenprucii  mit  dem 
SaehTerhaH  Waaren  ab  aoter  dem  Eininufspreis  n.  t  w. 
erhflltlir  h  ansgeboten  werden ,  oder  wenn  hillitjcre 
Preise  zur  Ankündigung  gi^langen,  als  s-ie  bt  im  Kauf 
liiatsSchlich  in  Bei  limine:  t^estelit  werden. 

Der  Begriff  aBetagsqueUe'  erstreckt  sieh  auf  Ur- 
spmntaaagaben  nieht    geographieehen  Charakters. 

Die  fälschliche  Verwendung  von  Ortsnamen  in  ge- 
schSfllichen  Ankündigungen  ist  bereits  durch  §  16 
di  s  \\  aat  cnln  zi'iclinunjrsgesetzes  in  eiui  in  dem  lie- 
dürfriifs  des  redliilien  Verkehrs  genügenden  tiul'ang 
tiiigesi  lirSntt  worden;  hei  di^m  gegenwärtigen  Anlafs 
kann  es  sich  nur  noch  darum  bandeln,  Täuschungen 
entgegenzuwirken ,  wie  solche  durch  anderweitige 
ralaeh«  Hinweise  auf  die  Herkunft  voa  Waaren  (z.  H. 
DomioeBbgUer.  aoa  einem  Goaeorae,  einem  Nachlasse 
herrührend)  hüufig  versucht  werden. 

Auch  das  fälschliche  UerObmen  mit  dem  Besitz 
von  AuMtchnungen  ist  in  diesem  Zusammenhange 
ta  nennen.  Das  Sirafgesetsbudi  bedroht  im  §  800 
Ziffer  8  nur  denjenigen  mit  UebertrelnngsstnfeD, 

welcher  unbefugt  einen  Orden  u.  a.  w.  trägt  oder 
Titel  und  Würden  annimmt.  Die  hin  und  wieder 
vorkommende  iinhereclilijjte  Verweiiduriir  einer  ( Irilens- 
Abbildung  zu  t'^schätlheljen  Zwecken  ist  straftrei. 
Vor  Aliern  aller  bedarf  es  eines  Schutzes  gegen 
den  mit  gewerblichen  Auszeichnungen  betriebenen 
Schwindel.  Mag  auch,  wie  von  einzelnen  Sachver- 
itftndigen  behauptet  wird,  die  Wertbeebfttzang  der 
von  ÄoastellDogefl  und  Ähnlichen  Veranstaltungen, 
von  gewerblichen  Vereinen  oder  Ver8ammlun^>-n  ver- 
liehenen Medaillen  und  Diplome  im  Abneluneu  lie- 
gritfen  sein ,  so  bleitit  doch  noch  immer  die  Zabl 
derer  ertiebiich,  welche  in  einer  eolcheu  Auazeichnuog 
eine  Gewahr  fflr  die  GOte  der  Wtaren  dnes  Gewerbe- 
treibenden erblicken  wollen. 

In  geringerem  Mafse  bedenklich  sind  falsche  An- 
gaben flbtr  liie  Men^'e  der  vorliandeiion  Vorrätlie; 
immerhin  kann  der  hierdurch  erwöc-kte  ^ciieiu  einer 
^frolsen  Auswahl  ebenfalls  die  Wirkung  haben,  Käufer 
heranzuziehen,  die  ohne  diesen  Irrthum  anderen 
Kaufgelegenheiten  sich  zugewandt  haben  würden. 
FOr  iolebe  FUle  wird  den  in  ihrem  Absati  beetn- 
tiiebtigten  Mitbewerbern  der  Reehteweg  cur  Unter- 
drückung Jener  Tttiaehoog  nicht  ibgetchnitten  werden 
dörfen. 

Aufserordentlich  häutig  findet  man  dem  Angebote 
von  Waaren  einen  mehr  oder  minder  attsführliehen 
Hinweis  auf  die  das  Angebot  angeblich  veranlassenden 
ümitftnde   iMlgegeben.     Der   Inseratenlheil  vieler 
Zeitungen  ist  mit  Anzeigen  gefüllt,  denen  zufolge 
.weifen  Aufgabe  des  Geschäfts,  we^-en  Abluucii-  des 
Hauses,  fortztigshalher,  Rnläfslieh  des  Aiikatils  .-iner 
(ioncursniasse*  und  aus  ähnliehoa  Gründen  eiiv,i''lae 
(legenstände  oder  der  Bestand  eine^j  Waarenlagers 
zum  Verkauf  gestellt  werden;  Schaufenster  zeigen 
biuQg  Phikale  Ähnlichen  Inhalte.  Dem  Aogebot  von 
MSbwn,  Knneteaehen,  MuBikinetmmenten  and  9on->iigen 
Gegenständen  des  häuslichen  Ohrauch-;  sucht  man 
eiue  erhöhte  Wirkung  zu  siciiern ,  indem  mau  den 
Seheiir  erweckt,  aia  ob  ea  «eh  um  einen  gelegent- 


I  liehen  Verkauf  handle,  zu  dem  eine  Privatperson 
.  durch  mifslie.be  Familien  oder  Vermrigenaverhältnisse 
sieh  gedrängt  sehe.    Lb  wird   fAl.-elilieherw«*i«e  die 
Ht'Schädigung  d<T  Waarc  durch   Feuer  oder  Wasser 
I  vorgespiegelt;  und  selbst  der  mehr  oder  weniger  ver- 
I  hüllte  Hinweis  auf  strafbare  Handlungen,  die  in  der 
I  Tliat  nieht  begangen  aind  (z.  B.  .Schmuggel) ,  wird 
I  nieht  vereehmftht,  um  der  Leichtgläubigkeit  de«  Pobll- 
kums  die  Nolhwendigkeit  einer  schleuni^'en  Räumung 
des  Bestandes  und  billigster  Freisstellur/  anseliaulich 
zu   hejitündt-u.    Zu  dem  j.'leiclien  Zweek  püf-^t  der 
unlautere  Wellhewerb  den  Verkauf  von  Waaren  als 
Ausverkauf   in   augenfälliger   Form  anzukündigen, 
während  in  Wirklichkeit  ein  Ausverkauf,  d.  h.  eine 
Veräofeerung  der  vorhandenen  VorrUhe  tvaa  Zweck 
der  Beendigung,  sei  es  des  Geschäftsbetriebes,  sei  es 
j  einer  gewissen  Waarengaltung.  nicht  beabsichtigt  ist 
'  vielinelir   eine  regelmäfsigc  oder   i;elegen(iiche  Ver- 
I  vojlstiiiubj^uiiij  des  Lageis  durcli  BeschafTung  neaer 
Waaren  stattfindet.    Diese  so«'enannlen  perrnuuenteri 
!  Ausverkaufe  sind  namentlich  in  den  milüercn  Schichten 
I  unserer  Gewerbetreibenden  Gegenstand  vielfacher  Be- 
schwerden, die  vom  Standpunkt  des  ebrenhafien 
.  Wettbewerb»  am  vOiltg  berechtigt  erscheinen.  Der- 
arti^fe  Maebenscbaflen  fallen   unter  den  Thatbestand 
des  Eii'wurls,   sot'ern  nu!'  durch   die  Vorspiegelung 
I  eines  Ausv'>rkaufs  der  Waiirlicit  zuwider  der  Anscliein 
erweckt  werden  soll,  als  ob  v%  sich  um  die  Räumung 
von   Vorräthen   handle,  die  nicht  wieder  ergänzt 
werden  sollen.  Hinsichtlich  der  nachträglich  beschafften 
■  Waaren .  deren  Angebot  ebenfUls  unter  dem  Aus- 
b&ngeaehild  eines  fortgesetzten  Ansverkaub  erfolgt, 
wird  die  Unwahrheit  je  nach  der  Sachtage  in  der 
Angabe  des  Anläse««  vm  Verkauf  odar  der  Bcmge- 
qoelle  liegen. 

Da  die  onlautere  Reetame  Meli  nicht  btoft  Ihat- 

sächlicher  Angaben  im  engeren  Sinne,  d.  h.  münd- 
licher oder  schriftlicher  Hittheilungen  bedient,  um 
'  den  Schein  eines  günstigen  Angebots  Ii  er  vorzurufen, 
sondern  zu  diesem  Zweck  hSnfig  aueli  hildüehe  oder 
syuibolisc'lie  I  larstellungen  oder  andere  Veranslaltuu^'en 
j  benutzt,  welche  das  kaufende  Publikum  über  ilie  liüto 
I  des  Angebots   in  gleichem  Mafse  irrezulühren  ge- 
eignet sind,  wie  unwahre  Aogaben»  die  sich  in  Worte 
kleiden,  so  sind  im  dritten  Abaalx  de«  S  1  derartige 
Veranstaltungen  d«o  Angeben  thatilciiHeher  Art 
gleichgestellt, 

I  Die  Verfolgung  unrichtiger  Angaben  soll  nicht 
davon  abbSngig  sein,  ob  die  beabsiditnte  Wirkung 
thatBaehlicb  eingetreten  ist.  Die  Feasong  Im  Eingänge 

I  der  §§  1  und  2:  .Wer  es  unternimmt',  schliefst  jede, 
wenn  auch  erfolglose  Thätigkeit  ein,  die  darauf  ge- 
richtet ist,   durfb  unnchtijfe  Angaben  den  Anschein 

I  eines  besonders  günstigen  Angebots  hervorzurufen. 
Dagegen  müssen  die  unrichtigen  Angaben  mit  dem 

(leschäftlichen  Veikehr  in  Beziehung  stehen.  Mitthei- 
ungen,  welche  ohne  Bücksiclit  auf  die  Förderung 
geeebftftlicher  Zwecke  etwa  gelegentlich  einer  geselligen 
Unterhaltung  gemarht  werden,  bleiben,  auch  wenn 
sie  alle  sonstigen  Erfordernisse  des  im  §  1  bezeich- 
neten Thatbeslandes  an  sich  tragen  sollten,  durch 
die  Wortf  ,im  geschrifilielien  Verkehr*  VOB  der  An- 
wendung des  Gesetzes  ausgeschlossen. 

In  dvilreehtlicher  Beziehung  soll  nach  §  1  des 
Entwurfs  znnäclisl  ein  Anspruch  auf  Unterla-sstin;.' der 
unrii  liti^'en  Angaben  stattfinden.    Um  die  Verwirk- 
lichuiiK  dieses  Anspruchs  zu  sichern,  kann  der  Be- 
rechtigte neben  oder  vor  der  Erhebung  der  Klage  auch 
eine  einstweilige  gerichtliche  Verfügung  nach  Mal^ 
I  gäbe  dar  Civilprocefsurdnung  beantragen.  Lettterer 
I  Weg  hat  fflr  die  Bekftmpfung  der  unlauteren  Reclame 
^ranz  besondere  Bedeutung.    Es  wird   häufig  darauf 
I  aiikominen,  eine  gegen  das  Gesetz  versloiseade  Form 
I  der  gesefailUlchen  AnkOndiguag  mfiglichit  sebneU 
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undt  sIm  lie  anderen  Gewerbetreibenden  Schaden  zu- 
IDgtn  buuii  sa  beseitigen.  Um  diesen  Weg  noch 
gangbarer  ni  machen,  soll  der  Erlafs  einer  einst- 
weiligen VerfOgung  an  die  besonderen  Voraussetzungen 

der  §§  814  und  819  der  Civilprrir("rs.nilnnng  nicht 
gebunden  sein.  Selbslverständlirh  lileibl  es  aber  zur 
BegrQndung  des  Antrags  auf  eine  einstweilige  Ver- 
fUgung  unter  allen  UmsUnden  erforderlieh,  dab  die 
tbatsteblieben  Vorussetxongen,  Ton  denen  der  Ent- 
wurf (§  1  Absatz  I  Satz  1  und  2,  Absatz  3)  den  An* 
Spruch  auf  Unterlassung  der  unrichtigen  Antraben  ab- 
hän^^ig  maciil,  dargelejit  werden.  Auch  imTsseu  dit^se 
Voraussetzungen  gemAfs  §§  Sl.">,  miO  der  Civilprocefa- 
ordnung  glaubhaft  gemacht  ^  rlm,  sofern  nichteine 
vom  Gericht  für  hiureicheiid  erachtete  Sicherheit  be> 
itelU  wird  (|  Ml).  Im  Qbrigen  bat  das  Gerieht  nach 
freiem  Ermessen  darfitier  zu  befinden,  ob  und  in 
weleber  Art  nach  Lage  des  FalU  eine  vorliußge  An- 
ordnung zu  treffen  isL 

Die  BerecbUgung  zur  AnsteJinng  der  Klage  und 
demsufolg«  «veh  to  dem  Antrage  auf  Brisft  einer 

einstweiligen  Verfügung  ist  nach  dem  Entwurf  an 
den  Nachweis  eines  besonderen  rechtlichen  Interesses 
nicht  geliuiiden ;  vitdinehr  soll  ji'dcr  MiÜu'werber 
activ  b'^'ilitnitt  sein.  Da  aber  die  (ieiteudiiiachung 
des  An>|iriiclies  immerbin  gewi.ssi'  Mühewaltungen  und 
pecuoiftre  Opfer  voraossetst,  die  den  Einselosn  bftufig 
sn  smpflndlieh  belasten  wArden.  so  sieht  der  Entwurf 
fQr  Gewerbetreibende,  die  sich  zu  Verbftnden  ver- 
einigt haben  --  die  Procefsfähigkeit  der  Verbände 
vorausgesetzt  (§  50  Civilprocefsordnung)  —  die  Mög- 
lichkeit eines  corj)orutiven  Vorgehens  vor.  Und  zwar 
brauchen  die  Vtrh.lnde  nach  der  VVortfassung  des 
Entwurfs  nicht  aosscbliefslich  aus  solchen  Persooen 
lu  bestehen,  wetehe  In  dem  durch  die  unlautere 
Reclame  bedrohten  Erwerbszweige  thätig  sind. 

Der  Anspruch  auf  Unterlassung  unwahrer  An- 

Etben  ist  nicht  an  die  Bedingung  geknOpft,  dafs  der 
rbeber  der  Angaben  ihre  Unrichtigkeit  kannte  oder 
kennen  muftt«.  Dagegen  kann  nach  allgemeinen 
RechtsgrundsStzen  nur  unter  dieser  Voraussetzung 
der  im  Absatz  2  vorKcsetiene  Ansprucii  auf  Schad- 
loshaltung mit  Erfolg  gejN nd  ^;eiiia<  ht  werden.  Ucbor 
die  Frajfe,  ob  ein  Schaden  entstanden  ist,  und  wie 
hoch  sich  derselbe  lielTiufl,  ist  mi  Streitfall  vom  Ge- 
riebt nach  MaC^be  des  §  260  der  Civilprocefsordnung 
zu  eirisebeiden. 

Eine  Klnpe  im  Sinne  des  §  1  steht  nur  dem  Mit- 
bewerber, nicht  nher  dem  clurch  die  trö(ferischen  Vor- 
spiegeluntren  gcschildittlen  Käufer  zu.  Die  Ansprflrhe 
des  letzteren  zu  regeln,  liegt  nicht  im  Hahmen  des 
vorliegenden  Entwurfs.  Mafsgebend  hierfilr  bleiben 
Mi  lor  Verabschiedung  des  BQrgerlichen  Gesetzbuchs 
die  eivOrechtlichen  Bestimmungen  der  Landesgesetz- 
gebungen. 

Der  strafrecbtlirhe  Thathesland  des  §  2  entspricht 
dem  Inhalt  des  §  1 ,  jedoch  mit  einzelnen  Ahände- 
miwen,  welche  darauf  berechnet  sind,  die  leichteren 
Fllis  der  unwahren  Reelame  etraffrel  xu  lassen ,  so 
dnJb  hier  die  Gegenwirkung  von  der  Initiative  der 
gesehfidigten  Mitbewerber  abhän/l  1  nlir  diesem 
(JesichLspunkt  sollen  unwalire  Anjral»"n  lliat-iät  lilicher 
Natur  nur  dann,  wenn  sie  in  Gestalt  von  Bekannt- 
machungen an  die  Oeffcntliclikcit  gelangten  oder  durch 
Rundschreibeo,  Circulare  und  dergl.  weiteren  Kreieen 
mitgetheilt  werden,  zur  Verantwortung  gezogen  werden. 
Nur  in  dicM-n  Fullen  i^^t  di'^  Verletnng  eines  allge- 
meineren Iiiteressi's  anzunehmen. 

Dafs  unwahre  An^-ahen  nur  insoweit,  als  ihr 
Urheber  sich  der  Uowaiirheit  bewubt  war,  ein«  straf* 
rechtllebs  SOhne  nach  sidi  ziehen  können,  ist  In  der 

Natur  der  Sache  begrflndet.  Wenn  auf  civilreelit- 
Itchem  Wege  die  Verhinderung  unwahrer  Angaben 
völlig  uaabhlngig  von  dem  Naefawais..  dner  bOson 


Absicht  ermöglicht  wird,  so  liegt  zur  slrafrechtiichen 
Ahndung  fahrlässigen  Verhaltens  auch  kein  prak- 
tisches BedQrfnifs  vor.   Anpü>en  Ober  die  Meng«  der 

Vorräthe  sind  hier  ausgeschieden,  weil  sie,  wie  oben 
bnmerll,  int'ist  in  geringerem  Grade  hedenkürh  sind. 
Aus  ährdiclieni  Grunde  und  in  Anholraehl  der  k,'r('>rseren 
Beunruhigung,  welche  die  Strafvorsclirifl  auch  för 
den  reellen  Verkehr  zur  Folge  haben  könnte,  ist 
weiter  davon  «bgesebeo  worden,  Veranstaltungen, 
welebe  unwahre  Angaben  ersetzen  sollen,  diesen 
letzteren  auch  hinsichtlieh  der  strafrechtlichen  Ver- 
folgung gleichzustellen. 

Um  im  Rahmen  des  nach  diesen  Gesichtspunkten 
eingeschrftnkten  Thatbestands  dem  SIrafriehter  die 
Berildksieht^ng  von  Umständen  zu  ermöglichen, 
welche  den  Verstofs  als  einen  geringen  keoDzeichnen, 

soll  bei  Abmessung  der  Strafe  tus  auf  die  im  Straf- 
gesetzbucli  festgesetzten  Mindeslbelri5ge  von  Geldstrafe, 
Haft  oder  Gefingnifs  lierabgegangen  werden  dürfen. 
Die  Voranstellung  der  Geldstrafe  wird  den  Richter  in 
erster  Linie  auf  die  Wahl  dieses  Strafmittels  hin- 
weisen; sie  bat  weiter  zur  Folge,  daC>  die  Gddstrafe 
für  den  Fall  ihrer  Uneinziehbarkeit  in  den  doreb 
§  28  des  Strafgesetzhuclis  j^ezo^renen  Grenzen  in  Hsfl 
statt  in  Gefängnifä  umgewandelt  werden  kann. 

Auf  der  anderen  Seite  ist  bei  der  Bemessung 
des  zulässigen  HOchstbetrags  der  Strafe  darauf  Bedacht 
genommen,  dafs  schwerere  Verstflfse  gegen  Treu  und 

Glauben.  riHinenllicli  -olclie,  djp  nlTentlirties  Aergernifs 
erregen,  auch  eine  Dachürücküche  Sühne  erbeischen. 

Zu  9  8. 

Auf  einseinen  Verkehrsgebieten,  insbesondere  im 
Handel  mit  Garn  und  mit  Bier,  hat  deb  die  GepQogen- 

heit  herausgebildet,  durch  eine  fOr  den  GottSUmenlen 

schwer  bemerkbare  Verkleinerung  des  im  ESncelverkehr 
sonst  ilMtclieii  Meugenverlifiltiiisses  den  irretniirenden 
Anschein  einer  I'reiserniälsigung  hervorzurufen  und 
hierdurch  zum  Srliaden  derjenigen  Gewerbsgenossen, 
weiche  zu  solchen  Mitteln  nicht  greifen,  Kunden 
heranzuziehen. 

Der  Kleinhandel  mit  wollenen  und  baumwollenen 
Strickgarnen  und  mit  Zephyrgarnen  vollzieht  sich 
allgemein  nach  dem  Gewicht,  jedoch  in  der  Weise, 
dafs  die  abzugebende  Menge  nicht  in  Jedem  Falle 
zugewngen,  sondern  zum  verkauf  in  kleinen  Ab* 
theilungen  (Bunden,  Strähnen  u.  s.  w.),  svelehe  eine 
gewisse  Gewiehlsmenge  darzustellen  pflegen  .  bereit- 
geliallen  wird.  Die  Einheit  für  die  tiewichtsbeslim- 
mung  bildet  meist  das  Tfiind,  welclies  frülier  regel- 
roilfsig  in  10  Unlerabtheilungen  zu  50  g  eingetbeilt 
wurde.  Im  Hinblick  auf  diese  den  Kunden  bekannt« 
Qesehlflsgewohttheit  sind  sahlreiebe  Gesebiftsleute 
dazu  übergegangen,  .lus  dem  Pfund  anstatt  10  Bunde 
deren  12,  13  oder  selbst  14  herzustellen,  und  diese 
blinde  uiitei  Versi  iiliMeriuig  des  .Mindergewichts  zu 
Freisen  abzugeben,  die  sclieiiibar  günstiger  sind  als 
die  Preise,  welche  der  an  der  dllen  ffintheilung  fest- 
haltende reelle  Kaufmann  stellt.  In  vielen  FAllen 
verbindet  sieh  mit  dieser  Form  des  unlauteren  Wett- 
bewerbe aiieli  eine  Schädigung  des  Publikums. 

Entsprechend  den  Wünschen,  die  in  den  am 
Kleinliiindel  mit  Garn  hetheiligten  Kreisen  laut  ge- 
worden sind,  wird  e»  sich  zur  Verhinderung  des  be- 
zeichneten Mifebraochs  empfehlen,  den  Handel  nach 

fiowiclit  nblitralorisch  zu  iiiaidien,  sowie  gleichzeitig 
anzuordnen,  dafs  die  einzelüeu  Bunde  und  deren  Unler- 
abtlieilungen  nur  in  bestimmten  Mengeneinbeiten  ab- 
gegebea  werden  dürfen. 

Aehnliehe  Mtftbrtuebe  haben  beim  flasefaenweisen 

Verkauf  von  Rier  in  der  Weise  Oberhand  tienommen, 
dal's  die  Zahl  der  für  einen  bestimmien  Preis  erhält- 
lichen Flaschen  unter  entsprecbsnder  Verrin^mng 
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ihres  lahalts  getsleigert  wird.  Dio  hiormit  vetbuodeue, 
oft  Dore«lle  Benaclitbeili^ung  der  Concurrenz  würde 
dwcli  Vonthritteo  ab«r  d«o  BaamfetuUl  uod  di«  Be« 
wekDviii!  itr  im  Handel  V«rwettdiiog  findenden 
Flasrlifn  verhindert  werden  können.  Auch  heim  Ver- 
hör >on  Uier  in  KA'^sera,  sowie  beim  Kieinhacdtl  mit 
in^'-liien  ami^n  n  Waaren  (z.  B.  Chokolade,  Zucker, 
Güidtaden,  Seife|  haben  sich  QuanliUtsverachleierungea 
M^nistet,  denen  durch  VorMbrlftan  Ober  die  zu- 
iMieii  Mepgeneinheilen  u>  w.  entiegenzaireten  im 
Uknm  der  SolidiUt  dee  OetehSftsTerkehra  geboten 
tMD  kaou. 

Vorsebrifleo  der  hier  in  Frage  kommenden  Art 
»Orden  indeasen  trotz  ihres  nahen  Zusammenhangs 

da  «MMtJgen,  auf  die  B«kimpbiiig  de»  anlauteren 
W«ilbew«rbe  abiidendan  Anordnnniren  in  einen)  Cteselz, 

^►^'clifs  anif^^iiieio  verbindlich*»  GnindsÄlze  aufstHlen 
6  ;i,  nirht  ihre  richtige  Slell?  fimien.  Pie  werden  für 
•len  Verlcehr  mit  hnstimnilen  Waaren,  und  zwar  fflr 
jrie  Galtung  derselben  unter  Berüi  ksichligung  ihrer 
ixfonderen  BeschafTenheil  und  der  einschlägigen 
Uude^^ewohnheiten,  leebaiBCbe  Einxellieiteil  »l  refdo 
ktlwn,  und  den  schnell  weehaelnden  BedQrrnieien  dM 
Vrrkflirs  entsprecher d,  voraussichllioh  nirhl  seilen 
.AbiaderuQgen  und  Ergruizunt^eii  erturdern.  Diese 
Umstinde  weisen  auf  den  Wrg  dt  r  Verordnunt;  liin; 
ift  Entwurf  l)escbränkt  sich  daher  darauf,  hierfür  die 
hidier  fcblend«  gcaetzllehe  Grandiase  au  aehalTen. 

ijoanlilätsverschleierungen  sind  nur  auf  Ahnehmer- 
treis»  berechnet,  die  nicht  gewObnt  oder  nicht  in  d<>r 
lapf  sind,  die  Menge  der  empfangenen  Waai  c  narli- 
tspräfen.  E*  liegt  kein  Bedarfnifs  vor,  die  Hersleliung 
der  Waare,  den  Verkehr  zwischen  der  Herslellungs- 
stelle  und  den  Grofhbindler  oder  zwischen  diesem 
3nd  dem  KleinbSndler  an  die  Innebaltung  bestimmter 
Mfflgeneinheiten,  oder  an  di«  Bezeichnung  der  Menge 
za  binden.  Der  Aowendungsbereich  der  zu  erlasseu- 
d«9  Vorschrilten  wird  daher  auf  den  Einzelverkehr 
n  bcgreoaea  sein,  worunter  auch  die  Abgabe  von 
9m  in  ebradnen  Flaaem  an  die  Gaatwirth«  zu  ver> 

üureh  die  alternative  Fassung  der  Vorschrift  des 
Intirurfs  soll  es  selbstverständlich  nicht  ausgeschlossen 
werden,  im  Bedarfsblle  die  beiden  in  Frage  kommen- 
4«  Anordnungen  ni  verbinden,  dergeatatt,  dafs  eine 
Mtimmte  Waare  nur  in  bestimmten  Mengeneinheiten 
■d  mit  einer  Angabe  der  Menge  versehen  zum  Einzel- 
Krtehr  zugelassen  wird. 

^nwiderhandlaogen  sollen  nur  als  Ueliertretungen 
kHt  etanr  nlfsigea  (Seldstrafe  oder  mit  Haft  geahndet 
«erden     Die  Befolgung  der  Vorschriften  erieheint 

tiierdurcli  genügend  sicberpe^lelH. 

Zu  gi*  4  und  5. 

hl  Wesen  der  Reclame,  auch  soweit  sie  sich  in 
lei  tireiizeii  <\e:^  Fi.i.blen  lullt,  iil  d:ts  Bestiehr-n 
ts^tründel,  das  Ansehen  der  eiKcm  n  Leistungen  auf 
Kaaien  dar  Werth^chätzung  frcnuier  Leistungen  in  den 
i^pa  d«a  Publikums  su  beben.  Wie  die  lobende 
karthcilnnK  der  rifenan,  ao  kann  aneh  die  abflUlige 
Kritili  rramlar  Waara  gnindaAtiiieh  nicht  verboten 
««fden. 

Vom  Standpunkt  der  g^hSfUtchen  Moral  aus 
ladet  indeaaen  daa  Eine  wie  das  Andere  seine  Schranke 

I  dar  Plicbt,  unwahre  Angaben,  die  daa  Publikum 
LTefOhren  und  den  Mithewf>rber  widerfachtlicb 
^bidigen  Wörden,  zu  vermeiden. 

Soweit  unwahrt>  Angaben  in  Beziehung  auf  einen 
iaderen  den  Thaibestand  der  Beleidigung  ausmachen, 
«id  sie  nach  Hafegab»  de«  XIV.  Abaehnitts  des 

II  Theils  de«  Strafgesetzbuchs  bereits  strafbar.  Ins- 
^tuiere  macht  sich  nach  §  167  des  Strafgesetz- 

•mar  vevl««nndariaeh«n  Bdeidigung 


schuldig,  der  wider  besseres  Wit^^sen  in  Beziehung  auf 
einen  Anderen  eine  unwahre  Thatsache  hchauptet 
oder  verbreitet,  welche  dessen  Uredtt  zu  gefährden 
geeignet  ist.  Indessen  lelgt  die  Erfbbnmg,  daft  un> 

watire  Ausstreutin/en.  ohne  den  Credit  eines  Gewerhe- 
treiheiideri  zu  schädigen,  doch  dessen  Abaatzverhält- 
nisse  in  empfindlichster  Weise  beeintrtehtigen  kdnnen. 
Behauptungen  wie: 

eine  Fabrik  «ei  dareb  Feuer  aaratOrt,  «in«  Kohlen* 

grübe  von  eindringenden  Was9ermas5en  betrnfTen, 
die  Hersleliung  oder  der  Verlrieh  eines  liestuumlen 
Erzeugnisses  hahe  eine  Ankla^fc  oder  eine  Vernr- 
tbeilung  wegen  Fatentverletzung  hervoigerufen, 

werden  in  manehen  Flllen  den  Credit  des  verleum- 
deten Geschäfts  unberührt  lassen,  die  bisherigen  Ab- 
nehmer aber  bestimmen,  ihre  Aufträge  anderen  Ge- 
scliäflcn  zuzuwenden.  Sind  solche  Behauptungen 
wider  besseres  Wissen  aufgestellt  oder  verbreitet,  so 
verdienen  sie  nicht  minder  als  Credit  gefährdende 
Verleumdungen  strafkreohtlieh  geahndet  tu  werden. 
Auf  dieser  Erwigung  beruht  die  Beatimmnng  im  §  S 
des  Entwurfs.  RTicksicIit  auf  den  höheren  Grad 
von  Ver^wrllictikeil  des  hier  bezeichneten  im  Ver- 
gleich zu  dem  im  §  2  heiiaudelten  Thatbe^tand  ist 
die  Strafandrohung  insofern  verschärft,  als  die  Hafl- 
strafe  ausgeschieden  und  die  tiöchsl  zulässige  Dauer 
dar  Gefllngnifs6tr«fe  auf  ein  Jahr  erstreckt  wordaii 
iat  Immerhin  gewilhren  die  VorschlSge  des  Entwurf^ 
dem  richterlichen  E  n  ^en  einen  weiten  Spieliaum 
TUT  milderen  Beurlh»  i.aiig  von  leichten  Fällen;  nament- 
lich ist  ancli  hier  die  Fassung  so  gewählt,  dals  Cur 
diejenigen  Fälle,  in  denen  die  VerhSingung einer  mäl'sigen 
Geldstrafe  angezeigt  erseheint,  deren  Umwandlung  in 
ein«  HaftstraCe  nicblgrandsätiiich  auageaclüosaan  wird. 
(9  28  des  Strargesettbuchs). 

In  der  shafrerliliii-iieti  Vert"(dgun>f  unwahrer,  den 
Absatz  eines  (iewerbetreibeuden  gefährdenden  Aus- 
streuungen Ober  die  Fälle  der  bewuAiten  Unwahrheit 
binaanagraifen,  iat  schon  deswegen  nicht  thnnlicb. 
weil  aaeh  wegen  CredKgeflhrdung  nach  g  187  des 
Strafgesetzbuchs  eine  Strafe  nur  denjenigen  trifft, 
welcher  der  Unwahrheit  .seiner  Behauptnnpen  sich 
bewufst  gewesen  ist.  Dagegen  h*stplit  kein  innerer 
Grund,  fflr  die  dvilrechllicheii  Uechtshehclfe  au  dieser 
Schranke  festzuhalleti.  Der  Aus]>riirh  auf  Scliadeoa* 
eraatf  ond  auf  Unterbusung  künftiger  Störungan, 
welchen  der  |  4  des  Entwurik  dem  verletsten  dn- 
räunien  will,  ist  in  seiner  pr.ikliüchen  Diirchfflhrharkeit 
nur  dann  gesicliert,  wenn  die  Verantwortlichkeit  ein- 
tritt, Rlnichviel  oll  b"i  der  Aufstellung  oder  Verbreitung 
von  Behauptungen  da^  Bewufstsein  von  deren  Un- 
wahrheit vorlag  oder  nicht.  Der  gleiche  Rechtsschutz, 
wie  dem  Ahaats  eine«  Geschäfts,  wird  aber  dem  Credit 
seines  Inhabitrs  n!eht  versagt  bleiben  dOrfen.  Aneh 
in  letzterer  Beziehung'  fehlt  es  bisher  an  einer  sicheren 
Grundlage  lür  civilreeblliche  AnsprOrlie,  und  diese 
Lütke  liat  sich  der  unlautere  Wetthewrb  nicht  seilen 
zu  emp&ndlicher  Benachtheiitgung  des  ehrlichen  6e> 
sch&ftabetriebs  tu  anlaa  su  maehen  Teratanden. 

Nach  der  Fa.=?Rung  des  Entwurfs  soll  im  Civil- 
procefs  die  Beweisla-l  hinsirhtlich  der  Wahrheit  der 
den  .\bsalzoder  den  Oedit  eines  Anderen  schädigenden 
Bähauptuiipren  demjenigen  zai'allen,  der  die  Behnup- 
tungen  auft'estellt  oder  verbreitet  hat.  Es  würde 
nicht  der  BiiUgkeii  ent^recheo,  den  Beweie  der  Un- 
wahrhrit  dem  Verlelsten  aufteerlegen.  Auf  der  anderen 
Seite  niufs  jeiloch  aligfuieinen  Recht^grundsälzen  pe- 
mäkä  der  Erfolg  des  Anspruchs  nn  die  Voraussetzung 
geknöpft  werden,  dafs  die  Absicht  vorgelegen  hat. 
Credit  oder  Absatz  zu  schädigen.  Die  Hacbsicbt  auf 
die  Recblssichcrheit  des  geschSAlichen  und  paraOn- 
liehen  Verkehrs  gestattet  ea  nicht,  jede,  swar  wahr* 
beitawidrigc  und  nachtbeilige,  dabd  aber  bannloa  ge- 
mainta  Aaubening  mit  eluM  «inlreohtlietaen  Varani* 
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wortlichkeil  zu  bnlasten.  Insbesondere  bedarf  die  för 
die  kaufniänni^<'h'Mi  C.ri'iiilbp7ioliiin^'<Mi  bei  reellem 
Betrieb  nOlzlicbe  Einrichtung  der  Auütiunflsertheilung, 
mtg  diese  EiDricbtung  von  einzelnen  Personen  als 
besonderes  CrwerbsgesehSfl,  odi;r  von  kaurmänniscben 
und  gewerblichen  Schutzvoreinen  zur  Sicherung  ihrer 
Mitglieder  gegen  Verlaste  h'^lriciH^n  werdon ,  der 
Schonunjr.  Wer  eine  Au^kunfl  nachsucht,  um  hier- 
nach siiiK'  Gesi-hflftsbeziehungen  zu  einem  Anderen 
ZU  regeln,  und  wer  eine  solche  Auskunft  narb  bestem 
Wissen  erUieilt,  beflndel  sich  in  Wahrnebinung  bc- 
reehUgler  Intereesen  und  daif  auch  dann  nicht  haftbar 
gemacht  werden,  wenn  die  Auskunft  ungünstig  lautet. 
Diespii  Gesii  I.tspiirikioii  l rügt  der  Torbebalt  im  zweiten 
Absatz  des  §  4  Mechnung. 

Zu  i  6. 

In  kaufmännischen  Kreisen  wird  in  neuerer  Zeit 
Tietfoch  die  Frage  erörtert,  ob  die  i^estimmungeQ  im 
dritten  Titel  des  ersten  Baehs  des  Rtndelegeselzbtichs 

Ober  die  Handelsfirmen  den  BedQrfnissen  r1e<  Verkehrs 
noch  völlig  genügen.  Die  in  dieser  Riolitunij  ge- 
äufserU'ii  Zweif-l  beruhen  im  wesentlirlion  auf  der 
Annaliine,  ilnfs  (Ji>»  Vorschriften,  welche  die  Wahrheit 
des  Inhalts  Pitior  Finna  und  ihre  Unterscheidbarkeit 
von  äUerea  Firtnen  gewährleisten  sollen,  onscbwer 
umgangen  werden  können.  Die  Prflfnng  dieser  Be- 
schwerden und  gegebenenfalls  tüe  zur  AhhQlfe  ge- 
eigneten Vorsrhl.Hjfe  werden  der  liuo  ils  in  Angriff  ge- 
nommenen !!■  iiin  des  Handel>^trt'<(>li'.tni(lis  anlicim- 
gestellt  bleiben  mQsaen.  Kei  der  gegenwilrtig<>n  (ie- 
legenheH  kann  es  rieh  nur  darum  iiandeln,  in  der 
Benulzang  von  Firman,  welche  den  geltenden  Vor« 
sebriften  gemiA  m  Eintragung  gelangt  sind,  nnd 
ebenso  in  Jcr  !?':Tnitzunt,'  von  —  nirlil  im  Firiut'ti- 
regisler  verzpithnelcn  —  Nanien  ge«i>s<'ii  auf  dem 
Gehiftt-  cler  unlatitercti  Concurrenz  liei:'Miilen  Mifs- 
bräucben  entgeg<>nzulreten.  liegt  nicht  im  Hahmen 
des  voriiegeoden  Entwurfs,  einen  gewerbetreibenden, 
dessen  Jfaanän  mit  der  Firnia  eines  an  einem  anderen 
Orte  doinieilirenden  Gonenrrenten  flbereinstimnit,  an 
der  FOhrung  seines  Namens  als  Firma  schlechthin  zu 
verhindern.  Wohl  aber  soll  es  ihm  im  Infcresse  der 
^(»'St'liäftlii  hen  Moral  ver  buleti  werden,  ii;e  Synonyiiiilät, 
ma^;  diese  eine  zufällige  oder  eine  absichtlich  lierbei- 
gemiirto  sein,  in  einer  Weise  au.*7.nheiilen.  welche 
darauf  berechnet  und  geeignet  isi,  VerMrectasiungen 
herronorufen.  Er  wird  also  beispielsweise  auf  der 
Waure,  in  EmplVtilunjrsfcnrtfn,  in  ('.«irre^pondeiizon 
sciiii'n  NaiiU'U  iu«;lil  in  «"iner  Weiw  aiiUi iu^uii  dilrt'en, 
welche  auf  die  Irreführung  des  Publikums  zum  Nach- 
theil eines  in  der  Ges-chAflswelt  bereits  bekannten 
Trügers  gleichen  Namens  abzielt.  Die  hierin  liegende 
Besebrftnkung  im  Gebrauch  des  eigenen  Namens  ist 
ilnreh  bedanerliehe  Vorkommnisse  der  neueren  Zeit 
perechlfi  rti;.»t  ;  sie  enthält  übrigens  insofern  nichts 
Ungewöhnlu  h.-i,  als  «chon  im  Artikel  20  des  ilandels- 
iv'esi'izinirhs  die  Zidii^-i^'keit  einer  solebsn  Bsschrflnkang 
iui  Priucip  anerkannt  ist. 

Ein  gleichartiger  Srhutx,  wie  fOr  Namen  und  Firmen, 

ist  für  sonstige  eigenUtnmliche  und  zur  Unlerscheiclunt; 
bestimmte  Geschätl-^tjo/oichnungen  in  Aussicht  ge- 
nommen. 

Die  zunehmende  Bedeutung  sogenannter  Phantaaie- 
namen  für  den  Verkehr  hat  bereits  im  Waaren- 

bezeichtnin^'^jrsi'!/.  dun'h  di''  hedinfrun^jsweist'  Zu- 
lassung' von  Zeirheii,  weli'he  .in-;seltiiel'-l;rh  in  Wurleu 
bestehen,  Anm  keninin^'  ^'elunden.  Aurh  aul'  d.  ni 
Gebiet  der  Bezeichnung  von  Li  werbHgeschätton  bürgert 
sich  nach  dem  Vorgang  des  Auslands  hei  uns  mehr 
nnd  mehr  die  Gewohnlieit  ein,  die  Aufmerksamkeit 
des  PnUlkoms  durch  frei  erfundene  Scblagworte  an- 
zuregen.   In  allen  grBfiMren  Stkdten  finden  sieh 


Heclameuaraen,  wie  , Goldene  Nenn",  .Zum  Kleider- 
Engel*  und  dergl.  Es  ist  aber  als  ein  Verrftofs  gopen 
die,  geschäftliche  Ehrlichkeit  anzusehen,  wenn  ein 
solcher  Name,  nachdem  er  sich  ein  gewisses  Anseilen 
im  Publikum  erworben  hat,  sei  es  in  unverinderter 
Gestalt,  sei  es  mit  geringen  im  Verkehr  schwer  er* 
kennharcn  Abweichun^T-n,  von  anderen  Gewerbetreiben- 
den zu  dem  Zweck  verwerlhet  wird,  ui»  Verwechslungen 
iiervorzurufen.  Hierher  gehören  auch  Fälle,  wie  sie 
in  der  Öffentlichen  Üiseussion  des  leisten  Jahres  wieder- 
holt nir  Sprache  gebracht  worden  sind,  dalk  die  frei 
gewählten  Bezeichnungen,  welche  von  Höfels,  Gast- 
wirthgchafteii,  Verkebrsanstalten  u.  s.  w.  neben  Namen 
nder  Finna  ^-efflhrt  werden,  von  der  unlauteren  Cou- 
curreuz  zum  Schaden  der  Inhaber  ausgebeutet  werden. 
Der  dagegen  von  dem  Entwurf  beabsichtigte  Schutz 
ist  selhetverständlicb  in  allen  Fällen,  die  der  Ausdruck 
.die  besondere  Beseiehnung  eines  Erw«rbq;eeehilfUi* 
umfafst,  dadurch  bedingt,  dafs  die  Bezeichnung  einen 
eigenthümlichen  und  unterscheidenden  Charakter  hat. 
All^'etnein  übliche  Bezeichnungen,  wie  z.  15.  .Kleider- 
liazHi  *.  .Zur  guten  Quelle*  können  nicht  zu  Gunäl<^n 
eines  Einzelnen,  selbst  wenn  derselbe  an  einem  be- 
stimmten Orte  sich  suerst  dieser  Beieiehnnns  bedient 
haben  sollte,  monopoUsIrt  werden.  In  dl  Be- 
ziehung dio  Grenze  des  Ztilässi};en  festzustellen,  inufs 
der  Eutächeiduug  des  eiuzeltieu  Falls  überlä^^eu  bleiben. 

Der  Sehnte  des  §  6  beschränkt  sich  auf  einen 
im  civilproceiMialen  Verlabren  geltend  zumachenden 
An8])rur.h  auf  Schadensersatz  nnd  auf  Unterlassung 
fernerer  Eingriffe.  Eine  Stiafandrohung  i«t  hier  schon 
de<:wei;en  entbehrlich,  weil  nur  die  Verletzung  be- 
rechtigter Intereg:«'n  von  einzelnen  beatimmlen  Vit* 
bewerbero  in  Frage  konioiL 

Zn  9  7  nnd  B. 

Vitrschriften  t:*ven  den  Verrath  von  Betriebs- 
oder Geschäftsgeheimnissen  bestehen  in  den  meisten 
auswärtigen  Staaten  und  waren  bis  zum  Jahre  1870 
auch  in  roebreimi  der  jetzt  zum  Deutschen  Reich 
verbundenen  Staaten  in  Geltung.  Das  Reichs -Straf- 
ge?f'tzhuch  hat  sie  nirlit  illttTnoniiiien,  jedoch  in  einer 
Si>nderhe>timmung  (§  oOU)  t'f'^^'i^se  Hprufsklassen,  die 
kraft  ihres  Amtes,  Standes  oder  (Jewerbes  eine  Ver- 
trauensstellung gegenüber  dem  Putdikuni  einnehmen, 
zur  Wahrung  der  ihnen  nmeriraulcn  Privatgeheim- 
uisse  unter  Strafandrohung  verpflichtet.  Bas  Unfall- 
versichemngsgesetz  vom  6.  Juli  1884  (§§  107  o.  108) 
hat  diese  VerpQichtung  und  zwar  in  verschärfter 
Fuim  auf  die  Mitglieder  der  Genossensciiafls vorstände 
und  deren  Beauftragte  rficksic  liLlich  der  ihnen  kraft 
ihres  Arotes  oder  Aatltags  zur  KeonloiC«  gelangten 
Betrieb^ehetmnisse  ausgedehnt 

Der  Erlafs  allgemeiner  reichspesefztirher  Vor- 
sibriiteu  ti>t  bereits  Mitie  der  80er  Jahre  Gegenstand 
der  Erwägung  gr'wesen  .  indessen  mit  Rücluicht  auf 
die  von  mehreren  Seiten  dagegen  erhobenen  Bedenken 
einstweilen  zurückgestellt  worden.  Es  wurde  nament- 
lich geltend  gemacht,  dafs  die  Gesetze  Ober  das  Fa- 
tent-,  Hinter-  und  Itarkenwesen  ehien  aasretehenden 
Scliulz  darböten,  dafs  es  mit  dem  Princip  dieser  Ge- 
setze  unvei  träglich,  auch  aus  praktisehen  Griludeii 
nicht  emplehlenswerth  sei,  di-n  indLislri.-llen  und  kauf- 
männischen Geheimnissen  einen  besonderen  Heciits- 
scliutz  zuzubilligen ,  dafs  Bestimmungen  dieser  Art 
Arbeiter  und  Angestellte  benachtheiligen ,  die  Ver- 
werthnng  v<>n  ^^^ewerblichen  Verbesserungen  hennnen 
und  h'i  d.-r  Anwondunt;  auf  den  einzelnen  Fall 
Scinvjengke i;en  iiervunulen  würden. 

Diese  Bedenken  können  als  durchgreifend  nicht 
anerkannt  werden,  i  Inzatreffend  erscheint  insbesondere 
der  lUnweis  avf  die  den  gewerUiehen  Rechtsschutz 
rsgdnden  Qesette.  Dieselben  geben  dem  Kaufmann 
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Mb  Mittat  an  dt»  Hand,  di«  Lbte  sriner  Bezugs- 
quellen oder  seiner  Abnehmer,  Zusammenstellungen 
Aber  Selbstkostenpri^iäe,  Bilanj^en  und  sonstige  Daten, 
aa  deren  Gi-lieiiiilialinnt,'  iii'h  ein  mehr  oder  minder 
erbebhrhes  geschäftliches  Inlör^se  knOpfl,  gegen  ' 
iDirshrftiicliliche  Verwerthung  zu  sichern.  Sie  ver-  > 
sagen  auch  fOr  viele  Verhältnisse  des  industriellen 
Betrielis.  Der  Werth  eines  Erzeugnisses  bestimmt  ( 
sah  Mbr  liinfic  durch  gmrww»  ilirer  NaUir  oaeb 
mdar  tum  Erflndungi»  noeh  mm  GebranehMniuter* 
^chutz  berechtigte  Besonderheiten  des  Hersli'Hungs- 
ktffabrens,  beispielsweise  durch  die  Art  >Jer  Mischung 
verschiedener  In^-rfidienzien.  liureh  die  Wahl  fewisser 
Tempera lurgradf  umi  durch  die  Zeitdauer  ihrer  Ein- 
•irkoDg.  Je  gn' isiacu  Aufwand  nn  MrUie  umi  Kosleo 
die  Aumndung  solcher  fiigenUiümUcbkeiien  bedingt, 
on  ao  hoher  pflegt  ihr  Warth,  wn  «o  etnpfintRicher 
der  Wrlasl  zu  sein,  den  die  unbefugte  Miltheilung  an  ; 
CoDcurrenten  verursacht.  Dabei  treCfen  die  Grflnde, 
■  eiche  bei  Eründutijteti  u.  s.  w.  für  Offenlegung 
spreclien,  hier  nicht  oder  wenigstens  oK-ht  immerzu; 
denn  Besonderheiten  jener  Art  werden  hei  alh  i*  Be- 
liealung,  die  sie  fOr  gnzelne  Betriebe  haben  können, 
doeb  meint  nicht  geeignet  sein ,  auf  die  Entwicklung 
de*  Oewarbafleiftea  im  allgemeinen  (Ordernd  ein- 
nwirken. 

i>ie  An^iestelllen  endlicii  liitben  in  ilnen  berech- 
tigten Interessen  eine  Schädigung  nicht  zu  besorgen. 
Sr  können  und  sollen  durch  Bestimmüngnn,  welche 
lewiM  ala  Geheimnib  so  betrachtende  Beauaderheiten 
lol  EigvntbSniKehkeiten  eines  gesebiftlidien  oder 
industripllen  Betrieb-;  an  die  Schweigepflicht  binden, 
im  ühritferi  niclil  ^-ebindert  werden,  die  in  einor 
IKenststplliing  gesarnnudten  Krfahrungeu  und  Kenril- 
aiise  zu  ihrem  späteren  Fortkommen  nutzbringend 
n  varwendm. 

Die  Nolh wendigkeit  sol<her  Bestirninuu^en  ist 
Mmentticli  im  Bereich  ein«ebier  Induiälriezwei^e  wah- 
rend des  letzten  Jahrzehnts  iniiner  -cliärfer  bervor- 
getrelen.  In  d>^r  flfrentlu  In  n  Erj'rterung  der  gegen 
anlanteren  W'fithewi-rl)  zu  richtenden  Mafs- 
Hhman  nehmen  die  F&Ue  gröblichen  Verlrauena- 
braeha  in  Beiog  anf  Belriebageheimniase  einen  breiten 
Rum  ein,  und  wenn  es  nach  einer  llittheihing  von 
^«aditenswerther  Seite  so  weit  gekommen  ist,  dals 
dw  Verrath  und  die  nnbelugte  Amb''utriii^'  fremder 
Betriebs-  und  (Ies;cbilltJ^gehe^nu)i^-^e  an  ein/elnin 
Stellen  geradezLi  die  Form  einer  gescbäfilicben  Or^-a- 
Bisation  angenommen  hat,  so  wird  der  Gesetzgeber, 
welcher  das  redliche  Gewerbe  gCgwn  die  Uebervor- 
UtaSong  durch  unlautaroa  Gdbahran  aowait  als  mOg- 
^  riebam  will,  an  soiehen  Eraeheinnngen  nieht 
nibStig  Torflberv.'ebi>n  dürfen. 

In  diesem  Smtie  haben  auch  die  zur  Beruthung  ' 
»l«  Gegenstande»  ^uaammenherufenen  Sacbverstün 
'iien  sieh  geioJiwrL  Die  Versamnünng  hat  daa  Be- 
wfiilb  eines  geaelxllehen  Sehutxra  S«g«n  den  Ver- 
■*())  Ton  Relr!et>sgeheimni8sen  einstimmig  anerkannt, 
während  in  Ansehung  der  Geschäftsgeheimnisse  eine 
Minderheit    an    den    oben    liezeichneten  Bedenken 
lUabte  festhalten  711  ^nlien.   Wenn  dabei  jedocli  u.  A. 
^ie  Behauptung  autge^tellt  worden  ist,  dafs  derGrofs- 
^ofmann  Gescb&fl^eheimnisse  Oberhaupt  nicht  habe. 
*id  dab  der  kMnera  Kaufmann  das*  was  er  ab  ge* 
betrachte,  schützen  kOnne,  indem  er  es  der 
CoMcht  seiner  Angestellten  entziehe,  so  entspricht 
*i«  nicht  den  sonst  gemachten  Wuhm'  limunt.'epi 
^l^tere  weisen  darauf  hin,  dals  im  Kaut(itaun»»taiiti.  j 
1  nicht  geringerem  Mafs  hI-«  in  industriellen  Kreisen  | 
^  BedOrfnifs  empfunden  wird,  durch  gesetzliche 
^Ofadirlften  gegen  den  jelzt  hinfig  Torkommenden  | 
^<nalh  gesehiftlieber  Interna,  namentUeb  der  Kunden- 
^Han,  geirieliert  n  warden.  Mm  lat  allerdings  gerade  1 
<*  Aasahnng  der  Knodenlisten  die  MSglichkeU  einea  I 


wirksamen  Sehuties  besweifelt  worden;  man  hat 

gellend  gemacht,  dafs  beispielsweise  dcnr  in  eine  neue 
i^teilung  flbertretenden  Geschätlsreisi-nden  die  Ver 
werthung  der  in  dein  ruiliereii  Dienslverbüllnirs  an- 
geknüpften Beziehungen  zu  Kunden  nicht  verschränkt 
werden  dürfe,  üies  wird  jedoch  auch  nicht  beabsich- 
tigt. Der  Entwurf  spricht  von  QeachftfUgeheimnissen, 
die  einem  Angestalllen  u.  8.  W.  TesrmAge  des  Diensl- 
verbtltniasaBanTertniit  oder  sonst  zugflngUcb  gemacht 
worden  sind.  Ab  ein  GesehaftsgeheimnHk  solcher 
Art  kann  die  Kennlnifs  der  Kunden,  die  ein  Hescbfifts- 
reisender  durch  sein»-  eigene  Thftligkeil  Iflr  das  Ge- 
schäft seines  Principals  gewinnt ,  nicht  angesehen 
werden.  Mit  diesen  Kundt^u  nitch  Errichtung  eines 
eigenen  Geschäfts  in  Verbindung  zu  treten*  bleibt 
ibm  nach  der  Fassung  des  Entwurfs  unbenommen. 
Anders  liegt  der  fUl  desjenigen,  welcher  sicil  die 
Liste  der  anderweitigen  Kundschaft  seines  Priocipals 
verschafft,  um  sie  an  Ck>ncurrenlen  mitzutheilen  oder 
in  einer  neuen  Dien.'^tsteliunK'  selbst  zu  verwerthen. 
Hier  liegt  ein  schwerer  Verlrauenshruch  vor,  der  eine 
Sühne  erfordert,  nach  dem  gellenden  Reclil  aber  nur 
beim  Vorhandensein  gewisser,  an  sich  unbedeutender 
NebsnamstAnde  verfolgt  werden  kann,  beispielsweise 
dann,  wem»  mit  der  Liste  das  Material,  aar  deni  sie 
veraelehnet  steht,  dem  Principal  entwendet  worden  ist. 

Eine  Aussonderung  der  Geschäftsgeheimnisse 
würde  aber,  wie  sie  innerlich  nicht  berechtigt  w&re, 
auch  praktisch  undurchführbar  sein,  weil  für  manche 
Verkehrszweige  die  Grenzlinie  awischea  der  auf  die 
Herstellung  und  der  auf  den  Vertrieb  von  Waareo 
gericbteien  Th&tigkeit  nicht  mit  IKohwbeit  festgestom 
werden  kann. 

Der  Entwurf  will  daher  Geschftfls-  und  Betriebs- 
gebeimniase  in  gleicher  Webe  schätsen.  £ine  Defini- 
tion des  Begrifles  .Geheimnib'  ist  vermieden.  I>er> 

selbe  ist  dem  Sprarhgebrauche  des  täglichen  Lebens, 
wie  aucli  der  >;lrutrecblspfleg«  ohnehin  gelSutltf,  und 
es  ersihemt  nicht  rathsam,  hier  durch  eine  Fest- 
tegung  der  Begriflfsmerkmale  der  richterlichen  Wür- 
digung der*  besonderen  Verhältnisse  des  Einzelfalles 
Schranken  su  ziehen.  Dafs  eine  Verantwortlichkeit 
nur  dann  eintreten  kann,  wenn  dem  Mittbeilendea 
diejenigen  thalsächlichen  Umstände  bekannt  waren, 
in  denen  die  Merkmale  .eines  Geheimnisses*  gefiinden 
werden,  fol/t  aus  allgemeinen  strafrechtlichen  Grund- 
sätzen (ver^,'!. 59  des  Strafgesetzbuchs).  Die  Wahrung 
von  Gebi'imnissen  doli  nur  solchen  Personen  cbliegen, 
welche  rnit  der  Emgehung  des  Dienstverhältnisses 
eine  persönliche  Treupflicht  stillschweigend  über* 
nommen  haben  —  ein  Qeaiohtspunkt,  der  auch  den 
Vorsebriftea  des  $8M  des  Stranesetzboehs  Uber  die. 
Untreue  von  Vormündern,  Bevollmächtigten  u.  s.  w., 
sowie  den  oben  bereits  erwähnten  Vorschriften  des 
§  jÜO  des  Strafgeselzbuciis  zu  Gründe  iiej{t.  Fdr  sonstige 
verlragsmäl^ige  Beziehungen  IriiTl  dieser  (iesichlspunlct 
nicht  zu;  es  wird  hier  dem  Geschäfts-  oder  Betriebs- 
inhaber  überlassen  bleiben  müssen,  durch  sorgfältige 
Auswahl  derjenigen  Personen,  mit  denen  er  ein  Yer- 
tragsverliältnidi  eingeht,  sich  vor  Indiscretiootll  ni 
schützen.  Auch  der  FÜl  des  Eindrlnirens  f^mder 
Personen  in  die  Geschäfts-  oder  Belriebsriiume  zum 
Zweck  der  Spionage  ist  unberücksicbtitft  gebliebt^n, 
sveil  er  nescLzlicb  schwer  zu  formuliren  ist,  in  dieser 
Beziehun,.'  m;rh  das  liedQrfniCi  eines  besonderen  ge- 
set/iiebeii  s,  imizes  sich  bbher  Dicht  mit  Dringlichkeit 
geltend  gemacht  hat. 

Die  Verpflichtung  zur  Versclnvit  j^'enheil  beschränkt 
sich  nicht  auf  die  in  den  Grenzen  der  Dietjslifescbftfle 
eines  Ange'^tellten  liegenden  Angelegenheiten.  Ea  ist 
vielmehr  in  dem  persönlichen  Cbarakler  des  Dienst- 
verbiltnissea  ebenso  wie  in  dem  nraktisoheo  Be> 
jQrlbllk  begrOndet,  auch  solche  OeanlftegeheinniBae 
vor  Verrath  ni  eehlMien,  von  denen  ein  Angestellter 
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auberhalb  dw  Bereichs  seiner  ObliagMibetleu  «Lwa  ' 
dnreh  sattOige  PnisUlnde  Kenntnifii  enangt  bal. 

Aus  denselben  Erwfigungen  i-<t  dif  (a-treckung 
der  Treupflicht  Ober  die  Dauer  de«  Dienstverbftitnitaes 
hinaus  unerlfiCgIich.   Dürfte  der  Angegtellta  eogleleh 
nach  Minem  AuaUitt  QebeimniMe,  von  denan  «r 
Kenntnis  erhalten,  beliebig  offenbaren  oder  tu  seinem  ' 
Nutzen  verwerthen,  so  wflrde  der  angesfri  hlf  Schutz 
versagen  und  stall  dessen  ein  Anrm  mm  balilitjen 
Verlassen    der    Uieiislstellungen    y;e.schalTi'n  wrden. 
GooTentionalatrafeu ,   uiil  denen   man    abhelfen  zu 
kOMWn  glaubt,  sind  schon  wegen  der  meist  vorban-  i 
denen  Mittellosigkeit  der  in  Betracht  ikommenden  ! 
Penoaen  naeh  LOenng  des  Dienstverhflilniwes  erfah- 
mogsmärsig  in  noch  g*»riii^erem  Gradi'  wirksaii).  ak- 
wfthrend  der  l)aii>'i-  di's.NcIlMiti     Und  was  den  Kiii- 
wand  b^trilTl ,  <lafs  Lehrlinge  f>der  ander»-  Porsonon, 
welche  zur  Sammlung  von  Kenntnissen  und  Fertig- 
keiten in  ein  Oaschlll  cingetceten  sind,  an  deren 
Verwertbnog  xu  eigenem  tTotaeD  nicht  gebindert 
werden  darfen,  so  ist  es  mit  dieaem  Grandsatz,  wie 
srhon  oben  dargelegt,  wohl  vereinbar,  dipjetiip;nn  He- 
.sonderlieilen  urni  Rijienthflmliclikt'ilen ,  Jii'  ai«  Ge- 
heimnisse eines  beslinimlen  Bdrielips  lictracliU't  w>;rden 
müssen,  der  Scbweigepflicbt  des  GeschfifUpersonals  | 
auch  nadi  seinem  Anaacbeidan  ana  dem  Dknet  des  | 
Betriebes  zu  unterwerfen.  i 

Diese  Pflicht  wird  jedorli  /eillii-li  zu  lie^Tenzen 
sein.  Betriebs-  und  Ge8cliäfUg!'lifMmnis?-e  pfle^'i-n 
diesen  Charakter  und  damit  ihren  Vennögenswerth 
nach  einer  Reihe  von  Jahren  zu  verlieren.  Auch 
sonst  nimmt  auf  d«m  Gebiete  dea  gawerblicben  und  j 
geistigen  Eigenthnnu  mit  dem  Ablinrf  einer  llnger  I 
oder  kürzer  bemessenen  Frist  der  Hechtsscbulz  sein 
Eode.  Hieniacli  will  der  Entwurf  die  Pflicht  tur 
Wahrung  von  Gelieimnisisi'n  auf  uinen  Zeilraum  von 
zwei  Jahren,  von  der  Beendigung  des  Dienst  verhält- 
niaaea  an  gweebnet,  besefactnkt  wisiten. 

Eine  weitere  Beschränkung  ergiebt  sich  aus  der 
jjesetzt'eberisrhen  Absicht,  dem  un)aut»Ten  Wettbewerb  ! 
enty;epetizulrelen ;    e-?    li.-pt   ilalier   kein    Aiilafs  vor,  ' 
Indiftcretionen  zu  verhindern,  die  nicht  auf  diesem 
QaUate  liagto.  j 

Hit  diesen  Vorbehalten  miifs  aber,  um  dem  Ver- 
bote volle  Wirksamkeil  zu  sichern,  der  MiHbeilnng 
eines  (ieiieimnisses  an  einen  Goncnrrenlen  jede  andere 
Form  der  unlauteren  geschäftlichen  Ausbeutung  eines 
fremden  Geheimnisses,  namentlich  auch  dessen  Ver- 
werthun^'  tu  eigenem  Nutzen,  gleichgestellt  werden. 

Die  für  Zuwiderbandlungen  gegen  das  Verbot  I 
vorgesehene  öflenlliche  Strafe  entspricht  derjenigen 
des  §  5  mit  der  Mafsgabe,  dafs  der  zulässige  Köchst- 
betrag  der  Geldstrafe  auf  3000      (sUtt  auf  1500  tS) 
festgesetit  werden  soll.  Daneben  wird  dem  Verletzten  , 
ein  eivilreebtlleber  Anspmeh  auf  Ersatz  des  ihm  zu-  - 
gefügten  Schadens  einzurriumen  sein. 

Der  §  6  des  Entwurfs  stellt  den  erfolglosen  Ver-  , 
auch  dei  Anslifluntr  unter  Strafe,  um  der  fflr  das 
redliehe  OeweriM  beeonders  gefahrlieben  Verleitung  | 
«um  Vertrauensbraeh  einen  Riegel  vorzuschieben.  In 
den  Fällen,  in  denen  die  Anstiftung  thatsäcblicli  zunt 
Verrath  fQlirt,  Inlll  nach  al^emeinem  Hechtsgrundsatz 
(i;      des  .strargesetzbucbs)  den  Aostiftar  dl«  gleiche  L 
Strafe,  wie  den  Tb«ter.  [ 


Zu  §  9 

Die  in  den  5.  7  und  8  bezeichneten  Ver^-ehen 
verletzen, iiui  die  lulei essen  einzelner  Pi ivatpptsouen. 
Von  deren  Entscbliefsung  kann  daher  die  Strafver* 
folguag  abhängig  gemacht  werden.  Wird  ein  aotehw 
Antrag  nicht  gestellt  oder  wird  derselbe  surftckgetofnn, 
so  deutet  d?es  darauf  bin,  dafs  entweder  der  ang«« 
richtete  Srli  i  ?i  »  nicht  erheblich  ist,  oder  daf-*  eine 
Verständigung  zwischen  den  Betheiligten  »Laügefuuden 
hat.  In  beiden  Fällen  liegt  zur  Einleitung  oder  zur 
Fortfahrung  eines  Strafverfahrens  ein  Grand  nicht 
vor.  Dagegen  werden  A  isschreitungen  im  Reclame- 
wasen  (§  2J  der  bestimmten  Beziehung  zu  dem  In- 
teresaankreise  einer  Dnxelperson  in  der  Regel  ent- 
behren; sie  kennzeichnen  sich  vielmehr  im  allgemeinen 
als  ein  Verslof«  gegen  die  Rt  chtsordnunit  und  sind 
daher  von  Amisvsegen  zu  verfnl^^en.  Gleiches  gilt 
von  der  üebertretuog  der  nach  §  vom  Bundesrath 
erlassenen  Anordnungen. 

Die  VerOffentiiehang  der  Stiaferkenntnisse  wird 
in  den  mten  des  S  8  weaentlieb  data  beitragen, 
das  durch  Inlgerlsche  Vorspiegelungen  irregeführte 
Publikum  aufzuklären  und  es  ■  zu  besliuauen ,  sein 
Vetlranen  dem  soliden  (iesrhältsbelnebc  zuzuwenden. 
In  den  Fällen  des  §  bildet  die  VerOiTentlicbung  eine 
GanugthuuDg,  auf  welche  der  durch  unwahre  Aus- 
streuungen in  seinem  AlMatx  Geachftdigte  berechtigtan 
An«prueb  bat. 

Die  Bestimmungen  Ober  ilie  Verh.lnguog  einer 
bufse  im  Sltafverl'atiren  sind  den  Vorschriften  anderer, 
d>'ii  Schutz  gewerblieber  Intereasen  bemackendaD 
Gesetze  nachgebildet. 

Zu  9  10. 

Nach  dem  Heispiele  anderer  tiesetze  wird  die 
nöthige  Einheitlichkeit  in  der  Anwendung  auch  des 
vorliegenden  Gesetzes  daduilb  sicherzustellen  sein, 
dafs  fOr  bürgerUche  Rechtastreitigkeilen  .die  Eot- 
»ebaidaBg  latstar  Instanz  unter  allen  DrosUnden  dem 
Reieb^erioht  forbehalten  bleibt. 

Zu  §  11. 

Es  l^estebl  ktiiii  Ankfs,  die  Hechtshehelfe,  durch 
welche  der  Entwurf  dem  reellen  Geschäflsbetriebe 
den  Kampf  mit  dem  unlauteren  Wettbewerb  erleich- 
tern will,  ohne  i'weiteres  und  unabhängig  von  dem 
Nachweise  der  Gegenseitigkeit  auch  dem  Ausländer 
zuzugestehen.  Je  häufiger  der  Deutsche  in  seinen 
geschäflliciien  Hezielniiigeu  /u  d>  tn  Auslande  Ueber- 
Vürllieiluiigea  sicli  preisgegi  iien  sieht,  um  SO  wich- 
tiger ist  es  für  uns,  dafs  den  HeichsangehOrigen  auch 
durch  die  ausländiMbe  Gesetzgebung  ein  Schutz  gegen 
unredliche  Macbensebaften  gewlbrt  wird.  Nur  in 
dem  MaJse,  wie  dies  geschieht,  werden  wir  die  im 
Auslande  ansässigen  Gewerbetreibenden  unter  den 
Schutz  des  V(.rliegen<len  Gesetzes  stellen  können.  Der 
Ausdruck  ,Haupli)ie<]crias«ung*  ist  den  mit  U&äter- 
reich- Ungarn  und  mit  anderen  Staaten  getroffenen 
Uebereinkommen  über  den  gegenseitigen  Patentschutz 
u.  s.  w.  entlehnt  Er  soD  TerbQtan,  dafii  eine  in 
mehreren  fremden  Staaten  geschätUich  an'^^^ssige 
Person  schon  dann  Ansprüche  aus  dem  Gesetz  ^'dlteuJ 
niachi  11  kann,  wenn  sie  in  einem  Staate,  mit  welchem 
die  Gegeu:>ailigkeit  verbürgt  ist,  nur  eine  Filiale  be> 
sitzt,  während  die  Hauutniedei lassung  einem  Staate 
angehört,  zu  dem  eine  Bexiebung  niebt^beateht. 


^i^io^'^^  i.y  Google 
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Gut  Franz  Vognell  Bieber  i.  P.  F.  D.  Bieber  Söhne, 
Ivnbur^'. 

KL80.  G  9239.  Form  ztir  Herstellung  voa  Brlkatta. 
Mwis  OMeritz,  Onih<>  Au^mste  bei  Bitterfelfi. 

KU  80,  H  lli;?0.  Hl  ikelliningsverfahrt-n  uiif-r 
Benaliunf  der  »;''nliitii^.MlkniU.    Ü.  Miller,  (lasse!. 

Januar  IS'jr.  Kl  4'.>,  M  \0'JM\.  Verfahren 
mm  Hirten  unmittelbar  bei  der  Anlafstemperalur. 
iui  J.  Mayer,  Barmen. 

7.  JaoVMr  1895.  KJ.  40,  B  16485.  Verfahren 
BmTerliQtten  peeehwefeiterZinlceRe.  Robert  Biewend, 
Uausihal 

Kl  49.  K  12238.  Verfahren  und  Walzwerk  zur 
Herstellung  von  endloeem  WalignL  Otto  Klatta, 
.Neuwied  a.  Rh. 

Gebraachsmaster-Eintragongen. 
Sl.  Üeceiiiher  1894.  Kl.  1,  Nr.  33  741.  Ck>mpound- 
bUeateparations  -  Maschinen  mit  Bergeaustragungen 
Mbcn  den  Mitteiproductauslragungen  Qber  den  Sitz- 
Mhea.  Hugo  MQller,  KOnigagraiM  bei  Sehwienloch- 
loviti. 

n  5.  Nr.  8.sr)l3.  Erdbohrer  (Frobenebiucr)  mit 
rer»ohiebharein  und  amlegbanaa  Handgriff  Georg 
H.  Gersoo,  Berlin. 

Kl.  7.  Nr.  38559.  Preis-  und  Ziehniaschine  fQr 
bohlen,  fugenloeen  Draht  mit  festem  Gesenk-  und 
beweglichen,  durch  Sehraobenspindeln  angetriebenen 
ond  (fefBhrten  Drui  kbacken.  Lenz  \-  Feiler.  Pfur/heim. 

Kl.  4».  Nr.  33542.  StahUpalen  mit  Dülie  aus 
tiocm  Stack.  J.  R.  Harn.  Ohda,  Kirehwftrder  bei 
Huabuff. 

Kl.  49,  Nr.  88706.  GIQhtopt  mit  einschraubbarem 
Oerkfl.  dessen  vorstehender  Rand  in  eine  Rille  mit 
Dirhtungsmaterial  greift.  Braun  St  Hellmann.  Elberfeld. 

7  Januar  18fr,.  Kl.  5,  .Nr.  83958.  Zanvr.j  zimi  Fertig- 
machen von  ZQiiil-i  Imürcri  mit  kaslcnförniigem  Maul, 
laitlicher  Schnniile  und  Kneit  Vorrichtung  zwischen 
den  Schenkeln.    Kayser  Sc  .Schorr,  Kecklinghausen. 

Kl.  10.  Nr.  38904.  KleinstQckiges  Brikett,  dnreb 
Theihing  aneinandergereihter  Segmente  hergestellt 
Coosolidirte  Sollinger  Braunkohlenwerke ,  Volprie- 
bansen. 

KL  20,  Nr.  33895.  Gegossene  oder  ans  Eisen- 
Uecb  gezogene  Kappe  filr  KiRenbahtt'Harkirpnhla. 
Gerhards  ä  Wieling,  Vogelsang  i.  W. 


Deotidie  Reichspatente. 

Kl. 40,  Rr.  Tom  10.  Mai  1884.  Or.  Georg 

Vortmaiin  in  Wien.  IVeMUtN^  «8»  Ntdal  MiM 
Koialt  'tuirh  fAektrolif»t. 

Hei  der  Kl<>klroly«c  der  neutralen  mit  scbwefel- 
«wreiu  Alkali  oder  Erdalkali  veraelsten  SalfiitlOsung 
4sr  Saiia  mit  oder  oliae  Zaaats  too  CSiioiidtn  «tra 


I  di«  Stromriebtoog  von  Zeit  tu  Zeit  nmgalcehrt,  wo» 

durch  das  an  der  Kathode  abgeschiedene  Kobaltr 
hydroxydul  xu  KoballbTdroxyd  oxydirt  wird,  w&hread 
das  ^'1.  irlirriils  abgaaehiadeiie  NidielhydraijdQl  wMar 
in  Lösung  geht 


Kl.  49,  >r.  77  944,  vom  II.  Juli  189:1  S,  hvvelmer 
F.iseuwerk  Müller  &  l^o.  in  Schwelm.  Vtr- 
fithren  zum  8ok1l^täifirt»$9p^  nHtektn  int  und  tneftr 
St«mpetn. 


Die  Schmiedebacken  a  sind  in  einem  Gestell  b 
j  derart  (gelagert,  dab,  wenn  iler  Kranz  c  v.  rinittelst 
I  eines  Hebels  hin  und  her  tjedrelit  wird,  infolge  Ein- 
I  Wirkung  der  Druckslempel  d  auf  die  Backen  a,  deren 
Maulweite  nach  allen  beaw.  4  Riebtangen  gleieb- 
I  mafsig  sieb  Terengt 

Kl.  40,  Nr.  77  »82,  vom  12.  December  1893. 
Charles  Vattier  in  Paris.  BMofen. 

Der  Höstofen  bal  einen  Siebboden  a.  einen  Gas- 
abzug  fr  und  die  Querwand  e.  Üro  diaae  Thalia  watdan 


die  leicht  auseinandernehmbaren  Seitenwftnde  ä  aul- 
geslelll  und  diese  werden  VOtt  dem  Dach  e  mit  Klappen  f 
,  QberdeckL  Die  Heilgase  werden  durch  den  Kanal  jf 
I  unter  den  Slabboden  a  geleitet,  darehdringen  diesen 
!  und  das  En  nnd  entweiclien  durch  dR-;  Rnbr  Nacli 
!  vollendeter  Rflatung  werden  die  Seiienwände  d  fort- 
genommen nnd  das  ROatgnt  von  den  Siabboden  a 

,  entfernt.   

I 
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KL  tf^  Hr.  37  SU,  vom  8».  F«bni«r  \m.  Paul 
Hut*  1»  Iserlohn.     WalM»trk  mm*  Anfertigung 


Das  Werk-ilfick  geht  in  einem  einzigen  Stich 
ilurch  niphrere  in  einer  Krei-<liniH  lit^gende  KaUher, 
die  je  durch  zwei  Walzen  gebildet  worden.  Die  inneren 
<i.  Ii.  Arbeitswalzen  haben  in  der  BewegUflfniehtnng 
des  Werkatflckes  steigende  DurcbmoaMT,  um  der 
Sirodtung  d«t  Werkstadcco  Roebnung  m  tragen. 


Kl.  7,  Xr.  77JW«,  vom  18.  Juni  1893.  Heinrich 
Adolph  and  Wilhelm  Dresler  in  Greaztbal 
(Weetf.).    VtrfOtrm  tum  BUmkgiakm  im  Draht 

Der  Draht  geht  vom  Ilaspci  r<  zum  Ha.'^pil  b  durcli 
zwei  FiQssigkeitsächichlen  c  d  und  wird  hierbei  in  d 


gvglflht  und  in  c  abgekühlt  Zu  ersterem  Zweck  kann 
der  Draht  bei  t  mit  dem  negativen  Pol  einer  Eleklricitäts. 
quelle  Terbanden  werden,  wobingegsn  der  positive  Pol 


mit  der  FiasBi||ksit  d  in  VerbinduM  stebL  Infol|(o>' 
dcHsn  tfHt  «ne  Erwlrmung  des  Dr  " 


Ifibtos  nach  aan 
Angaben  der  PaientsebriA  Nr.  72808  ein. 


Hr.  81,  Hr.  78186,  vom  26.  April  18M.  C.  Hont 
in  Gieiwit/.   DrMamk  «hm  JMn^mi  ton  Kmtm 

für  Muffenrohre, 


Yeruiittelst  je  einer  an  den  Enden  der  Drehbank 
gelagerten  Schraube  a,  die  von  einer  Kurbel  ans  gn* 
dreht  werden,  werden  die  Schablonenbretter  b  gegnn 
den  Kern  c  hinhewegt,  wobei  die  Stellung  der  Brstter  h 
an  einem  auf  dr>m  Cesiell  angebraehten  Matelab  genau 
bestimmt  werden  kann. 


KI.  49^  Hr.7705S,  vom  5.  Deceniber  I89;t.  .lean 
Bech«^  in  HQckeawagen.  Luftfedtrhammtr. 

Von  der  Kurbel  a  aus 
wird  durch  den  Balancier 
h  der  Kolben  c  auT  und 
ab  bewegt,  auf  weichern 
der  als  Bftr  disneode  Cy» 
Hnder  ä  gleiM.  Derselbe 
besitzt  zw«i  LuflOfTnungen 
7  o  und  eine  Rinne  r, 
während  der  Kolben  r  ein 
nach  oben  sich  öffnendes 
Kugelventil  s  enthält.  In- 
folgedeasea  ist  ein  elasU- 
sdies  Anheben  dee  Mlrs  4 
sowohl  bei  langsamem  als 
auch  bei  «choellem  Gang 
gesicherL 


i   


XI.  49,  Hr.  77  900,  vom  6.  Februar  1894.  E.  Jo  r i  ■ 
in  Traipont  (Belgien).  Verfahrm  zmr  HtnttttuHg 
tUutuueirttr  FAnft  imd  UsArs. 


Um  tiiien  vollen  Kernstab  werdcii  seclort'örniige 
Si  liieiiHii  ;iu>  Damaststalil  ^'t'le|;t  und  das  (innzc  zu- 
samn|pn/^'sl  hweifgt.  Nach  Auschweiligung  der  Ter- 
äcliluivtlit-il«'  an  den  so  erhaltenen  Stab  wird  die 
Seele  des  Laufes  ausgebohrL 
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Statistisches. 

Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 
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TbanaaMldaaken 


bracbeisen  und  Abflllle  

Roheisen  

tAppanciaan,  Rohsclii^T!''«  Block«  ....... 

I  abricftte : 

Eck-  and  Winkeleisen  

EiBcnhahnlaschen,  Schwellen  elc  

Eisenbahnschienen  

Radkrana-  und  PflugaehaaraneiBen  ....... 

Scfamiedbarea  Bisen  In  SUIben  

Platten  und  Bleche  aus  schmiedbarem  Eisen,  rohe 

Desgl.  polirte,  geArnirste  etc  

Weifslilecb,  uu<  Ii  lackirt  

Eiiendratit,  auch  fa^nnirU  nicht  verkupfert .  .  . 
Oa«|f .  Tarfcvprert,  Tcninnt  etc.  

Qana  grobe  Elsenwaaren: 

tieschoss«  aus  FJsengufa  

Andere  Eisent^urbiwaaraD  

Ambofsp,  Holzen  

Anker.  gHiiz  ^robe  Ketten  

Brfiekeo  und  BrtckenbeatandUiaUe  

OMttMile  

Eisen,  tu  groben  Masrhinentlipilen  etc.  vorgeschmied. 
f^edern,  Achsen  elc.  zu  Eistnhahnwagen.  .... 

Kanonenrohre  

HAhreo,  geacLmiedele,  gewalzte  etc  ...... 

CIrob«  EtamwMrntt 

N'irhl  alijfi'schlifffn  und  abgeschliffen,  Werkxeuge  . 
Uedcho^äe  aus  sclmiiedh.  Eisen,  nicht  abgeschliffen 

Drahtstifle.  abgeschliffen  

Owcbosae,  abgewbliffen  ohne  Bleim2ntel  .... 
Sdiraitben,  Sebraabbobao  

Feine  ElHenwa&rfliBI 

Ans  Gufs-  oder  Schmiedeisen  

Spielzeug  

Kriegsgawebre  

Jagd-  ond  Luznsgewabre  

^Ähnadeln,  Nfthmaschinennadeln  

^reibfedern  aus  Stahl  

Qhiroanilturan  


LoeomotiTen  und  Loeomobilen  

'J»riipfk(»s.sel,  geschmieilete,  eiserne  

Maschinen,  flberwicgend  aas  Holz  

,  ,  ,  Gufseisen  

.  .  .   i^cbmiedeisen   .  .  . 

,  ,  .    and.  unedl.  Hetallaa 

Uhmaachineii,  Obanviegeod  ana  Gufteiaan  .... 
9  »         n  Scbmicdaisen  .  . 

Andere  IkbriMtei 

Krabeo  und  KnrfaenbeadiUge  

ÜMabahnAibrwiige : 

ohne  Leder-  elc.  Arbeit,  je  unter  1000    wt-rlh  \ 

  fiber  1000  .  .Ig 

Hill  Leder-  etc.  Arbeil  [2. 

Andere  Wogeo  and  Scblitleo   .....  .  -j^ 


Zu,,  ohne  Wo»,  doeh  «inaebl.  iDsUram.  u.  Apparate  t 
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Berichte  ttber  Tersanunlangeii  ans  FacliYereiiieii. 


Association  des  Maitres  de  Forges 
de  Oiarleroi. 


In  dein  soeben  erschienenen  Bericht  über  iüp 
l.at;e  der  Fisenindustrie  im  Jahre  1893  ist  die  all- 
t,'emeine  LaRc  von  (i  r  o  fs  h  r  i  t  a  n  iii  c  n .  [)eulach- 
iand.  den  Vereintglen  älaaleo  und  insbesondere 
von  Belgien  durch  statistische  nnd  thatsächliche 
Annben  dargestellt  la  der  belgisehea  Ablhwlnng 
sind  in  erster  Linie  die  BedQrfilisse  und  Wflnsehe  im 
Becken  von  ChariiToi  behandelt  und  dilrflr  es  för 
unsere  Leser  von  besunderem  Inleressi'  sein,  zu  er- 
faliren,  dafs  die  b^ueidyiiyw  ertlien  niedri^reii  Krachl- 
sätze.  welche  für  Kohlen  und  Erzlransporl«  dort  jetzt 
bereits  gOltif  sind,  ttttd  welch«  ioGentimein  ausgediilelct 
betragen: 

0,40  +  O.Uö  fiir    1  bis    10  km 
0,04   ,    11    ,     7h  , 
0,02  .   70  ,  100  , 
0,01   .  101  nnd  mebr, 

den  dortigen  Induslriellen  fär  gewi^e  Entfernungen 
noch  zu  hock  «fud  und  sie  daher  folgende  Sitze  an- 
streben: 

0,40  +  0,05  fQr   1  bis    10  km 
0.04  ,    11   ,     SO  , 
.    0.03   ,    31    .     40  , 
0,02   ,    41    ,    100  , 
0,01  .  101  und  mebr. 


iu  d'-r  Kngland  beliaridfliiden  Abtheiiunfj  wird 
.  Beschwerde  über  eini>,'0  ei)>;lis(  he  Theiinehtuer  an 
dem  Brüsseler  Meeting  de.-?  Iron  and  Steel  Institute 
g^hrL    Die  Zeitschrift  «Ironmonger*  halte  eine 
Rundfrage  bet  den  Theilnehmem  angestallt,  welfehe 
sich  ilhcr  d>'i»  Rindruck  der  lielitisi^ben  Industrie  aus- 
spre<  lien  soIUen.    In  den  Antworlen  der  Engländer 
Icottiint   liberal;   der  liefe  Eindruck  zum  Vorsrhein, 
.  den  die  Arbeitsaiukeii  und  (!enQgsamkeit  de«  helgi- 
I  sehen  Arbeitera  auf  sie  gemacht  hat.    Während  ein 
Snglinder,  uro  seinem  Vaterland  das  Mittel  an  die 
Rand  XU  geben,  den  belgischen  Wettbewerb  ica  he- 
i(iim|)fen,  den   Vorschlag   macht,   man  nifTeble  eine 
.Ahnrdnuni.'  englischer  Ariseiler  iiacli  Belgien  eaUen- 
deii.  w.  lLiie  sich  dort  Ober  die  Arbeitsverhältnisse 
unterrichten  soll,  und  dann  die  Einführung  ähnlicher 
Bedingungen  In  England  herarworlen,  gini;  ein  Ml^r 
Patchett  Ton  der  Shropehire  Iron  und  Brase  Comp. 
'■  soweit  sich  auszusprechen,  dab  ftir  England  das  «in- 
{  zige  Mittel,  um  den  Wettbewerb  gegen  Belgien  aafilU- 
!  nehmen,  neben  einer  Herabselzunsr  der  Frachten  sei, 
j  dafs  Mitglieder  der  eri(^lisch<'n  'iradi'  Union  die  Ar- 
I  beiter  de»  Gontinenls  veranlafsten,  Löhne  zu  bean- 
^mehen,  welche  denjenigen  der  englischen  Arbeiter 
entsprechen,  und  gleicbMilig  eine  Herabeelzung  der 
Arheitsslundenzahl  xv  verlangen. 

Wenn  sich  sowohl  der  I^eriebl  wie  die  Zeitschrift 
,L*organe  Industriel'  mil  Kntnislung  Ober  diesen 
Vorschlag  ausspricht  und  dt  nselben  als  einen  Mifs- 
braucb  der  in  so  reicher  Weise  auf  die  Engländer 
abertragenen  Gastfreundschaft  he/eichnet,  so  kann 
man  den  beiden  Organen  nur  recht  geben. 


Referate  und 


Billige  Beseitigang  de.^  lästigen  Fabrikitchornstein- 
ranchea. 

Von  dem  Direi  toritun  der  Polytechnischen  Ge- 
Seilschaft  in  Leip  i^'  erhalten  wir  eine  Znsdirift,  ans 

welcher  wir  Koljjendcs  miUbeilrn: 

,L)er  (i«:^icbL■<pllnkt,  daIV  i  aiicbfreies  Feuern  in 
erster  Linie  durch  rieblines  lied;en,'u  der  Feuerung 
»eilen»  des  Heizcrfi  berheigefüiirt  werden  kann,  hat 
in  Leipzig  zu  einem  •System  geführt,  welches  in  der 
Hauptsache  auf  folgenden  Grondsälseo  berobi: 

1.  Gb  ist  möglich,  Vorsehriftem  fÄr  die  Heizarlieit 
z\i  jreben.  bei  deren  Befolgung  rnucliloses  FetuT  (>r- 
iielt  wird.  2.  Es  ist  ferner  mßglich,  die  ."^cluit  nsteine 
das  gan^e  Jahr  hindurch  zeitweilig  einer  Beobaehtvuig 
bezüglich  der  Rauchentwicklung  zu  unterwerfen,  'i.  i 
ist  ohne  Schwierigkeiten  dnrchfQhrbar,  die  im  Laufe  ' 
eines  Jahres  gesammelten  Beobacblungieit^bnisBe  sn 
einem  Gesammtbild  der  Ueiserleiatuogen  der  einzelnen 
Feuprieule  zusammenzustellen,  so  zwar,  dafs  hiernaeb 
eine  Belohnung  der  besten  und  guten  Heizer  ins  W  erk 
gesetzt  werden  kann. 

Dieses  Hyt>teiii  ist  in  Leipzig  nutimeUr  drei  Jahre 
durchgeführt,  und  zwar  soliun  im  ui.3ten  Jahre  mit 
dem  £rfolg,  dafs  sämmtliche  der  unter  Beobachtung  gt- 
stellten  Heizerais  belohnungswürdig  befanden  worden. 
Diese  Li'ialnnt;en  haben  sieh  von  Jatir  /r,  ,!abr  mdcI: 
verbessert.  Die  kosten  sind  lür  die  Helheiligten  sehr 
gering  und  werden  nicht  nur  durch  die  enielte  i 


»re  Mittheilungen. 

Kohlenerspamih  anfgehoben,  sondern  der  von  den 

Fabrikbesitzern  tfezahlle  ^'erinfre  •Talire.sbeilrag  von 
25  M  fliefst  al.s  (ieldbehihnnnii;  in  die  Taschen  dur 
li>-izer  /.nrnek.  \''>r  kurier  Zeil  hielt  der  Direclor 
der  Fol)  1*1  hnisi  hen  (iesellschait,  Ue\verl>evftrein  für 
Leipzig,  im  (;e\verb««veroin  zu  Gera  einen  ausführlichen 
Vortrag  über  das  oben  angedeutete  System,  der  *nr 
Folge  halte,  dafs  auch  in  Gera  das  Beobaebtnngs* 
und  lleizerprämiirungs^'ystem  demßtrh'^tzur  Einführung 
gebracht  wird.  Die  Polytechnische  Gesellschaft,  Gc- 
\vi  rb-  verein  für  Leipzig,  hat  eine  kleine  Broschünf 
zum  Preise  von  60  ^  erscheinen  lassen,  in  der  eine 
genaue  Anleitung  zur  Durehfllhrong  dea  herq^ten 
Systema  gegeben  ist. 

Einfuhr  nach  Rnfsland. 

Nach  amtlicher  Hittheilung  bezieht  aieh  ümt  der 
vierte  Theil  der  bisher  bei  dem  Kaiserlich  dentsehen 

f!(insulati.-  /u  St.  Petersburg  einjre^'an^'pnen  Zoll- 
lieclauialiuncii  .luf  Niederschlagung  von  tjlraten,  lUe 
von  den  Kaiserlich  russischen  Zulläintern  wegen  an- 
geblielier  Versehen  bei  den  Gewichts-  oder  Ahnlichen 
Angaben  verliAngt  worden  sind.  Wir  werden  ersucht, 
darauf  aufmerksam  an  machen,  dais  bei  der  Waaren- 
einfdhr  nach  Knfsland  in  der  gedachten  Hinsicht  die 
;.'  riauesten  Ari^iabcn  erforderlich  seien,  um  sich  nicht 
der  (iofahr  holicr  Zollslrafen  auszusetzen. 
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SrhlackenwafeB.* 

Der  bekannte  amsriluuiuebe  Hochöfner  John 
ILHarlmann  hat  den  in  ontMtrtehender  Abbildung 
«w|efDhrlen  SeblickeiHnif  m  ttMUtniirt  mit  dem  Zweck, 
den  BOsgigen  Inhalt  luiNt  Selial«  dureb  ttobfBrmigM 
OBkq»|MD  nn  entbden.  Di«  allgemsip«  Anordiiang 


des  Wagens  und  die  Art  der  EnÜadunis'  geht  aus  der 
Abbildung  hervor;  ex  verdient  norh  bemerkt  zu 
werden ,  dafs  die  Entladung  ebcnüO);ut  seillich  er- 
folgen kann  und  dafs  ein  solcher  Wagen  seit  1891 
in  Bebrieb  uit  und  tax  ForlaeliBffiiog  von  82000  t 
Sehlieke  mU  810  «4?  Ommmtn^trinltungskostM  Vkr 
Futter.  Reinigen  nnd  Beptntnren  dient 


]lMrtBell>n(irdix(-hf;  Handels-  und  Indaatrte* 

Ans^teliuiiff  in  Mlbcok  isIKj. 

Die  vom  1.  Juli  bis  30.  Seplemlier  18'J5  in  I^Qbeck 
statthabende  Dealsch  •  nordische  llandfln  -  und  In- 
iiuatrie*Auaelellang  soll  ein  Bild  dee  Aus-  und  £tn> 
fabrhandels  swiscben  Deutsehland  nnd  den  nordiicben 
fieiclien,  Hublaad,  Finland,  Sehtveden,  Norwegen 
und  Dftnemark,  entrollen  und  insbesondere  den  auf 
die  Dauer  vun  10  Jaljri'n  abgesclilüääi  in'n  deulscli 
russischen  Handelsvfilrag  nulziiar  niHchcn.  Nichts- 
destoweniger sollen  alle  durch  Deutschian Js  Verinitt- 
lunt(  zum  Austausch  gelangenden  Naturproducte  und 
Industrie-Erzeugnisse  zugeutaen  werden.  Die  Reich- 
baUigkeit  der  Aueatellnng  iui  einwlnen  ergiebt  eich 
•ot  der  iMcbfelgenden  Grnppen-Eintbelinng: 

I.  Bergbau-,  Hütten«  und  Salinen-Wes'^n.  II.  Cho- 
mische  InduMrie.  III.  Stein-,  Thon-  und  tJlaswaaren. 
IV  l^and-  um!  Fort.twiithscha(l  und  deren  Ericr.^- 
nisse,  HQlfsstoffe  und  HAltsiuillel,  Moikereiwesen,  die 
dazugehörigen  Haschinen  und  (lerStho,  Bienenzucht. 
V.  Gartenbau.  VI.  Nahrung«-  und  6enuf!<niittel. 
VIf<  Tahak,  Cigarren  und  Einriehtan|en  zur  Fabrica- 
tioo.  Vlll.  Texlil-  nnd  Bekleidungswaaren.   IX.  Hob 

*  Aus  ,Iron  Age*  vom  27,  December. 


und  Hiil/waaren.  X.  Kurzwaaren.  XI.  MetaUwBuroo. 
XII.  l'upicrwaHreti.  XUI.  Lcder- und  Kautscbukwaaren. 
XIV.  Architektur-  und  Ingenieurwesen,  einschliefslieh 
EotwOrfe.  XV.  Marine,  Scbiffban  und  Sehiffuna* 
rllitung^gegonelftnde.  XVI.  llnehinenwnMn,  Etektro- 
tecbnik  und  Transportmittel.  XVIL  Graphische  Künste 
und  gewerbliches  Zeiciinen.  XVIIf.  Wissenschaftliche 
Instrumente.  XIN.  fie3undheit.spn"i,'e,  Sunitätswesen, 
Feufcilösch-  und  Heltungsvvesen ,  Wohlfahrtseinrich- 
tungen. X.\.  Musikali.srhe  In.struinente.  XXI  Unter- 
richts- und  Erziehungswesfn.  .XXII  Frauenarbeit  und 
HausQeifs.  XXIII.  Handels  Auä^lellunif,  Hohproduete 
und  deren  Verarbeitung.  XXIV.  Fücberei.  XaV.  Sport 
I  aller  Art. 

I  Die  Anmeldefrist  läuft  am  15.  Februar  1895  ab. 
NAhere  Auskunft  ertheilt  das  Ausstell ungscuniit^: 
Lflbrck,  Plseborgmbe  80. 

Bas  40JUrlf e  Dlens^iMMaii  <«•  «•h.^Bnlh  Haan 

ist  am  5.  .Jan.  ds.  .1«.  zu  Bochum  festlich  begangen 
wurden.  (Tnter  den  GIQckwQnscheuden  befand  sich 
auch  die  ..NurdwesU.  Gruppe  des  Vereins  deutscher 

.  ESson-  and  Stablindustrieller''.    Wir  kommen  im 

,  niehflton  Haft  auf  den  Pesttag  mrflek. 

DU  JUMion. 


Bfiche 

Ifefcer  t/rt.s  y^eihalten  ilcr  T/iomas-Slahischifnen  im 
Bttrisb.  Von  L.  Tetuiajcr,  Professor  und 
Tonteher  der  Antttit  zur  Prflfting  foii  Bau* 

materialien  am  scliweizerischen  Polytechnikum. 

ZQrich  bei  E.  Sp«idel.   Preis  2,50 
Wir  lenken  die  Auflnerksamkelt  unserer  Leser 

anf  dieses  soeben  erschienene  hochintcre-ssante  Weik, 
In  welchem  der   Verfasser  nach  einer  allt;emeinen 
Einleitung  über  den  Thoma.>!iii  i n  f  f-        Ei  faliningen, 
welebe  mit  den  Tbomas-StabUchienen  auf  deutschen,  i 
HaUaniseheiit  adnretsefbchen,  flnllndiaehen  und  un-  I 


r  8  c  h  a  n. 

garischen  Eisenbahnen  ;.'emacht  sind,  kritisch  zu- 
sammenstellt und  das  Schlnfsorgebnifs  zieht.  Dieser 
mit  ebenso  grulser  Sachkcniittiirs  wie  Sorgfall  ^i-- 
schriebener  Beitrag  zur  FesL-^tclIung  der  Eigensciiaflen 
der  Thomas  Stahlschienen  erregt  in  den  deutschen 
Fachkreisen,  durch  welche  die  Ausbildung  des  Tbomaa- 
Verfahrens  erfolgt  ist,  mit  Hecht  grofses  Aufsehen  und 
wird  daselbst  die  verdiente  Wrinli^-ung  finden. 

Mit  '„'iltitrer  Ei'laiit)nif.s  des  Verfassers  wr-idt-n  wir 
in  nicl  -ili'C  .Vus^'alu'  cin^'.-liend  auf  den  Inhalt  zu- 
rückkommen und  beschränken  uns  daher  lür  beute 
■nf  diMe  ampraldeadan  Worto.       Dk  RmUuUm. 
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Minisihe  <Us  Tmveaur  PuMiet.  Commission 
des  m^lhodes  d'essai  des  uialeriuux  de  con- 
alraetion.  Premiere  session;  Tomel,  Documents 
g«n«rAux  1894.  Paris,  J.  Roihsctiild.  4^ 
S66  Seiten. 

Da  ««  nnmOiriieb  ist.  den  mir  mr  Besprechung 

Qherpi  n  Jnten  Bericht  der  Tom  französischen  Ministerium 
der  ölten  Ii  iL  lif*n  Arbeil.en  eingeselzlpii  .Commission 
fiTr  <ln"  Mi-thudcn  zur  l'rüfun>f  von  Cloiistriiclions 
malerialien*  auch  nur  in  seinen  wichtigsten  Theilen 
einifehend  SU  besprechen,  ohne  zugleich  eine  Dd»er- 
aetiong  der  weaanülchen  Abschnitte  zu  geben,  so 
mvtB  ich  mich  aof  einige  allgemeine  Bemerkungen 
beschränken,  weil  mpinc  Z»>it  dir  rMbernahrae  der 
grofsen  Arbeit  der  Uebersetzun^  iiichl  geslatt«'t.  Ich 
hiilTo  abt'r.  liafs  l»ci  detn  grof>eii  Iiilerfssc,  welche 
die  Arbeit  tler  hervorragendsten  französischen  Tech- 
niker auch  far  uns  Deutsche  bietet,  «ich  in  kurzer 
Zeit  ein  Verleger  für  eine  deutsche  Aeagabe  finden 
wird. 

Wie  der  Leiter  sich  aus  früheren  Millheilnngen* 
erinnern  wird,  wurde  im  Jalire  189!  auf  Grund  eines 
Beiirhles  des  Ministers  der  ötTenllichen  Arlieiti-n  und 
in  Verfolg  der  Arbeiten  eines  internationalen  Gon- 
greises  (1889  bei  Gelegenheit  der  Weltausstellung  in 
Paria)  vom  Prftndeoteo  der  Republik  die  Einsetzung 
der  Gommiwion  angvordnet.  Sie  «erfiel  in  zwei 
Sectionpn,  von  denen  die  er«U'  das  r,el)ie(  der  Metalle, 
die  zsveile  das  der  öbrigen  Rauiiiaterialien  mit  Aus- 
nahme der  Metalle  zu  t)eliand('ln  hatte. 

i)ii>s«  Gommi^ioneu  haben  nach  dem  Vorbilde 
unserer  älteren  .Conferenzen  zur  Vereinbarung  ein- 
heiUicher  PrQfanga  verfahren  rar  Bau- and  Conatruetions- 
materiailen*  gearbeitet,  und  haben,  wie  man  aus  dem 
vorliegenden  französischen  Bericht  ohne  weiteres 
erkennt,  sich  zuweilen  ?ehr  eng  an  die  UeschlQsse 
iler  von  Bausc hinter  seit  dem  Jahre  1884  ge- 
leiteten Conferenzen  angelehnt;  Frankreich  bat  sieb 
sogAr  >tn  einer  derselben,  in  Berlin  1891,  durch  die 
Professoren  De  brav  and  Gandlot  ofBeieU  be> 
theiligt,  und  an  der  Wiener  Conferenz  1893  haben  sieh 
französische  Vereine  durdj  den  russischen  Professor 
Belelubski  vertreten  lassen.  Die  Anlehnung  an 
die  Vcrtiandlungen  unserer  Conferenzen  ist  sogar  eine 
so  enge  gewesen,  dai's  die  von  letzteren  aufgestellten 
leitenden  Grundsätze  in  den  amtlichen  Anspmebeo 
beiElnsetaong  der  fianiOsischen  Commission  getreu  sum 
Ausdruck  gebracht  worden  sind.  Die  Richtigkeit  dieser 
nrundsät7.e  bat  man  dann  nochmals  in  hohem  M>irs>- 
unerkannt.  Indem  man  sie  auch  durch  den  offlclellen 
Vertreter  Professor  f^ehray  aiit  dem  Ingenieurcongrefs 
in  Chicago  18^3  wiederholen  liefe,  als  man  die  Ein- 
leitung internationaler  Verhandlungen  Ober  dl*  Ver- 
einheilttehnng  des  MaleiialprQfungswesens  beantragte. 

Können  wir  uns  auch  Ober  die  Thatsache  freuen, 
dafs  die  von  unseren  Conferenzen  aufgestellten  all- 
gemeinen (trundsätre  und  stjlbst  die  gefafsten  Einzel- 
:>  -  i  lijsse  im  grofsen  und  ganzen  eine  so  ausgiebige 
Anerkennung  oud  Benutzung  bei  unseren  Nachbarn 
gefunden  haben,  so  nmfs  es  dodt  beaebtenswerlh 
efs^einen»  dals  es  in  dem  herausgegebenen  amtlichen 
Beriehtflber  die  Arbeiten  der  französischen  Commission 
nberschen  worden  ist,  an  hervorragender  Stelle  auf 
da^«  Vorbild  zu  verweisen.  Bei  dem  Umfange,  in  dem 
dieses  Vorbild  benutzt  worden  ist,  kann  es  nicht  ge- 
nOgeo,  dafs  die  Namen  einzelner  Mitarbeiter  unserer 
Conferenzen  zuweilen,  aber  auch  dann  ohne  Zueamnen- 
hang  mit  diesen  Cionferenten  genannt  werden. 

indem  man  auch  flbersieht,  dafs  in  Berlin  im 
Jahre  1891  bereit.s  der  internationale  Charakter  unserer 
Conferenzen  hervortrat  und  in  Wien  im  Jahre  1893 
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I  besonders  zum  Ausdruck  gebracht    wurde,  spricht 
I  man  doch  die  Hoffnung  aus,  dafs  Frankreich  eine 
internationale  Commission  zur  Behandlung  der  Fragen 
des  Materialpnlfungswesens  in  Anregung  bringen  iverde. 

und  wünscht,  dafs  Frankreich,  u  je  es  der  Welt  das 
einbeitiiehe  Mafs  und  die  eleklriächen  Einheiten  ge- 
geben habe,  es  ihr  auch  Gleichheit  und  Einheitlich- 
keit im  Materialprflfiingswesen  geben  mßjife. 

Der  vorliegende  französische  Bericht  hat  folgen- 
den Inhalt: 

Vorgedruckt  sind  einige  officielle  Schridatücke 
und  Reden,  die  sich  auf  die  Einsetzung  und  Eröff- 
nung der  Commis-sion  beziehen,  eind  ein  Vr  r/eichnifs 
ihrer  Präsidenten,  Mitglieder  und  Beamten.  Dann 
folgen  die  beiden  Generalbericlite  der  Sectionen  Ober 
ihre  bisherigen  Arbeiten,  von  denen  derjenige  der 
Section  A  (Metalle)  von  den  HH.  Bade  und  Dobra y, 
derjenige  der  Sectlon  B  (andere  Materialien)  von  Hrn. 
Alexandre  erstattet  ist;  der  erslere  umfafüt  S.  49 
bis  234,  der  zweite  S.  2-1")  his  366.  In  seinen  drei 
ersten  Hauptlheilen  behandelt  der  Bericht  der  See- 
tion  A  die  physikalischen,  die  chemischen  und  die 
meebanisrhen  Versuchsmeüiodea#ra  allgemeinen;  im 
vierten  AtHichnitl  werden  die  mäshanleohen  Versuchs* 
methoden  im  besonderen  besprochen.  Die  BeschlQsse 
sind  dann  auf  Seite  193  bis  234  zusammengestellt. 
Der  Herifht  iler  Scclion  B  ^-ielit  im  »Tsten  Theil  all- 
gemeine Betrachtungen  und  die  leitenden  Gesichts- 
punkte fQr  die  Arbeiten  der  Section.  Im  zweiten 
Theil  werden  die  Versuchsmethoden  für  die  Cement« 
Prüfung,  im  dritten  diejenigen  nir  Kalk  vnd  fm  vierten 
die  für  Puzzolane  behandelt,  im  fvlnften  werden  die 

.  Methoden  zur  Feststellung  der  Fi^'i-nschalten  des 
Sandes  für  Mörtel  und  i  m       1  -i  n    .  0  PrOfungen 

•  von  Gips  besprochen.    Der  äiebeule  Abschnitt  stellt 

i  dann  wieder  die  Beechlösie  nieammen. 

'  Hier  uQrdc  am  meisten  wohl  der  Absrhnitl  in- 
teressiren,  (ter  die  Beschlüsse  der  .SecLion  A  eulhäit, 
indessen  ist  auch  er  norh  zu  weitläufig,  um  ihn  einiger- 
mafsen  eingehend  l<eliandeln  zu  können.  Ich  darf 
aber  wohl  hervorheben,  dafs  man  im  allgemeinen 
sich  aufserordentlieh  au^übrlich  mit  dem  Gegenstande 
der  Malerlalprflfung  befkfiit  hat,  und  dafi  man  hei 
der  Behandlung  kaum  eine  wesentliche  Eigenschaft 
de«!  Materials  anfser  .\cht  liefs.  Ja  es  sind  viele  Ar- 
heitiMi.  wie  es  '<  h<'int,  liesonders  mit  Rfleksicht  auf 
die  Thäligkeit  der  1 '.omraission  entstanden  und  ihr 
in  besonderen  Berichten  vorgelegt.  worOber  die  Bände 

'  II  bis  IV  deninäelist  berichtan  werden.  Wenn  wir 
unser  Urthell  auf  die  mir  bekannt  gewordenen  Vor- 
lagen Osmonds  {rnlnden  ddrfen,  so  darf  man  in  diesen 
kommenden  Htiidt-n  werthvolle  Arbeiten  erwarten, 
deren  Ver/eiclinifs  sich  übrigens  .sclmn  auf  SeitO'  48 
und  240  de»  vorliegenden  Berichtes  liodet 

Die  Beschlösse  über  die  gleich'-  Ausführung  der  Ver- 
suche, Aber  die  einheitliche  Bezeichungsweise,  Ober  die 
Anfofderungen,  die  an  Mefswerk/etige  und  Hasehinen 
zu  Stellen  sind,  gelien  meistens  sehr  weit  ins  Einzelne, 
so  dafs  ein  erli.  hiiclujr  Tlieil  der  Befschlflsse  einen 
mehr  oder  minder  akademischen  (Iharaktei  trägt  um! 
sich  schwerlich  Eingang  in  die  Praxis  verschaffen 
wird.  Oer  Reat  aber  ist  immer  noeb  ansehnlich  ge- 
ntig, lim  unsere  volle  Beachtung  zu  verdienen.  Die 
Arbeit  ist  flbrigens  keineswegs  abgeschlossen  und 
trägt  flberlianpl  ihrer  N'atur  nach  einen  solchen  Cha- 
rakter, dafs  ein  fortwährender  Ausbau  erfolgen  mufs, 
was  auch  der  Alisieht  der  ftnnxOelaeheh  Regiening 
entspricht. 

Ich  mag  nicht  sehlleben,  ohne  noehmats  den 

Wtin?cli   aus/nsiirechen,  dafs  sich  bald  ein  Veilefflf 
für  eine  deut^clie  Uebersetzung  linden  mrige. 

Ä.  MarUtu, 


Digitized  by  Google 


15  Januar  189'>. 


Vierteliahrs- Marktbericht. 


Slalil  und  Eisen.  101 


J-  Rpiicker  nnri  M.  Lonvrt,   Wf'.<(fäVisr]i  ■  rhel-  j 
tiisch-thürinyiitche  Bezugstjueiien  für  Maschinen 
vnd  nänmtiiekt  EkseugnisM  d*r  Eken-  wtd 
'Sfetnlhrnnrenindu^trie  in  .i!pbab<.'li.scbpr  Pcihen- 
folge.    Nebst  Ergänzungen  aus  anderen  Be- 
zirken, sowie  mit  Waarenbenennangen  und  ' 
beeonderen  Registern  in  englischer  und  fran-  ' 
zösifscher  Sprache.    Hagen  i.  W.  1895,  Otlo 
Hamnierschmidt.    Gebdn.  6  t^M. 
Das  vorliej;eiide  Werk  ist  das  Ert?eiiiiil*s  vieler, 
lanitiäliriger  MQhe  und  Arbeit,  die  aber  niciit  ver- 
geblieb grthan  worden  ist,  äondern  auf  deren  Frucht 
VerfuNf  und  Veri«ger  mit  Hecht  stolz  sein  kfinnen. 
Die  schon  1880  von  L.  Poit  und  C.  Sandfort  beliebte 
alpbabeUsehe  Artikel  -  Ordnung  ist  beibehalten  und 
bietet  neben  dem   fachmännisch  -  verständnifsToilen 
Eingehen  auf  die  EigenthOtiilichkeilen  der  behaiiJelten 
indostriesweige  Vorzüge,  die  ein  anderes  Adrefsbuch 
niebt  bat,  FAr  ungetthr  lOOOO  Artikel  der  west- 


laiisch-rbeiniecb-tbQringisebeo  Maschinen-,  Ei$*>n-  und 
HetallwBwen'Inthtttri«,  in  SStHauptgruppen  getheilt, 
die  nach  RnWrfnifs  wieder  in  Untarabtheilungen  ge- 
t'liciiirt  wurden,  bietet  das  Werk  ein  kaum  jemals 
vtrjaj-'endes  Nacii*ihlat{ebuch  uiui  eine  Eisenwaaren- 
kunde,  die  aucii  Nichtfachleuten  gestattet,  jeden  Ar- 
tikel der  vieheitigen  Eisen waaren-  u.  s.  w.  Indubtrie 
hi<^  7u  ürinen  kleinsten  Verxweigungea  mit  hinläng- 
lichütu  Nerstündnifs  zu  Oberwhaacn.  Dabei  eignet 
Bich  da«  Bueb  aueb  iüt  den  internationalen  Verkebr, 
weil  die  Waarenbenennungen  (auch  durch  besondere 
Register}  in  ent!;Ii>ii'hor  und  franzA^i-rlier  S|irarhe 
hinzii^'i-tTi^;!  worden  sind.  Wir  haben  in  doin  Werk 
tahllosi'  Slichprüh'-n  VDr^'cnoiiinii'n,  und  kennen  ilmi 
nach  diesen  das  Lüh  deukbarsler  Vollständigkeit  er- 
lheilen. POr  das  Inland-  wie  Auslandgeschäfl  werden 
darum  die  »i^esugsquellen*  von  J.  Beuelier  u,  IL  Lonvat 
hinfort  einen  treuen,  xurerliseigen  Ratbgeber  bilden, 
dem  anf  »einem  Wege  Id  die  Werkstätten  und  Comp- 
toire  ein  (ireandliches  Geleitwort  mitgeben  zu  können, 
um  mit  anfIriebUger  Freude  erfflUL  Dr,  w.  Bnmtr 


Tierteljahrs-Marktbericlit. 

(Monat  Oetober  bis  Ende  Deeerober  1894.) 


1.  Rbeinland- Westfalen. 

Düsseldorf  im  Januar  1895. 

War  schon  die  Erwartung,  dafs  der  Eisen-  und 
Stab  1- Markt  sich  |efen  Herfaet  im  allgemeinen  be- 
friedigender geetalten  werde,  niebt  in  ErfDlInnt?  ge- 
gangen, so  würde  doch  wnhl  Niemand  einen  solchen 
weiteren  Rrtckpana  fiSr  lu  i^'iirh  ^rehalten  haben,  wie 
IT  Iiis  zum  Jaln  tsschhirs  sK-h  Inngsam,  aber  stetig 
?oU*og€*a  iiat.  iJerin.  wenn  wir  in  unserem  Bericht 
aber  das  vorige  Quartal  die  BefQrchtung  aussprachen, 
dafs  auf  eine  baldige  Bessfrunp  in  der  Eisen-  und 
Stahlindustrie  nicht  zu  huflri)  »ei,  so  lA  diese  Be- 
{Qrebtans  leider  in  vollem  Mafs«  erfüllt  worden  und 
die  Gon^etnr  noch  weiter  nirOckgegangen. 

Die  Preise  sind  noch  inehv  g-'wichen  und  auf 
einem  Standpunkt  aiitrolun^'l,  dal's  s)o  di--  SclN-tico-^ton 
nicht  lueiir  deckten,  und  d.il's  viele  Werlce  (:e/\vuii):en 
waren,  l)ei  möglichster  Einschränkung  ihr«>s  Betriebs 
mit  Verlust  zu  arbeiten.  In  Halbffibricaten  —  Blöcke, 
KnQppel,  Pintinea  o.  s.  w.  —  ist  die  Maebfrage  eine 
lebfaane  gewesen,  und  et  aebeint  hier,  in  der  An- 
nahme ,  dafs  die  Preise  auf  ihrem  niedrigsten  Stand 
angelangt  seinn,  das  Bestreben  vorgeherrscbt  zu 
tjahen,  den  Hedarf  in  diesen  Artikeln  auf  möglichst 
larj^'e  /ejt  liinaus  zu  decken.  Ute  Proise  dioser  Fa- 
bricale  da!.'>';,'en  waren,  haupt-äclilieli  liureh  das  An- 
gebot einiger  Werke,  sehr  gedrückt  und  standen  nicht 
im  richtigen  Verhfillnifs  zur  Nachfrage.  Auf  eine 
Besserung  dieser  Preise  kann  jedoch  geboOt  werden, 
da  die  lebhafte  Naebfrage  in  HalbliMealeu ,  und 
zwar  für  Abschlösse  auf  Iftngere  Zeit,  am  Sebluib  des 
Quartals  andauerte. 

Die  Lage  des  K  o  h  1  e  n  marktes  war  in  dem 
letzten  Vierteljahr  der  Jahresy^f-it  fntsprft-hend  eine 
recht  lebhafte  und  befriedigende.  di-r  aiilialiend 

milden  Witterung  übertraten  die  monatlichen  Versand- 
lilTern  wiederum  diejenigen  dts  Vorjahres  und  stei- 

Srten  aicb  im  Laafe  des  November  so.  dafr  die  bia 
bin  noch  bier  und  de  nothwendigen  Feiersebiebten 
nicht  laelir  einj-'ele^'t  zu  sveri3*'M  hraiiclit.eii ,  sondern 
volle  Hesciiäfligung  aul'  den  nieisLen  dem  Syndikat 
angebör'Uiden  Zechen  Ihm  rschte.  Uie  l'reisi'  jiheheii 
unverändert  fest,  und  fanden  zu  denselben  schon  be- 
denlende  Verklnfe  IQr  Lieferungim  niobiten  Jahre  statt 
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Aiieh  in  Koks  \var  die  .Xacld'rage  l'ort\viihr"nri 
eine  .so  pute,  dals  die  Kokereien  Hill  vidlein  Hetriehe 
angestrengt  arbeiten  mufslen,  um  den  Bedarf  zu  be- 
friedigen. 

Auf  dem  Erxmarkl  waren  vor  Bildung  der  Ver'> 
kaufkstelle  im  Siegerfind  grot^e  Mengen  Rostspath  und 

Rohspalli  V'Tkanfl,  so  ctafs  währenil  des  al);:elaufenen 
Vierteljahrs  dureli  diesellie  noch  fast  gar  keine  Ver- 
käufe att^^esetdossen  wori!  r'  -  t  i!  Die  Vei  kaufsstelle 
hat  tieii  Prem  um  5  bis  10  pro  10  t  für  Kustsputh 
erhöht;  es  werden  aber  diese  Preise  für  die  Hocliöf«>n 
erst  zur  Geltung  kommen,  wenn  die  alten  Vertrfige 
erfüllt  sind  und  die  Hochöfen  kaufen  müssen. 

Im  Nassauischen  ist  das  Gesebtfl  in  Eieenenen 
sehr  still  geworden;  die  Gruben  haben  aber  die 
früheren  Preise  a\ifrecht  erhalten. 

In  spanischen  und  schwedischen  Erzen  ist  die 
Na(  hir.ii:>  euie  efbelitidt  lebbaft^e  gewesen  als  in 
inländtüclten. 

Auf  dem  Roheisenmarkt  war  zna."  der  ßedaff 
der  W'erke  ein  grülserer;  es  wurde  aber  anfange 
vielfach  ZurOekhaltung  geQbt  und  erst  cum  Sehlnfe 
mehr  gekauft.  Infolge  des  Bescblosses  der  geraein- 
samen Verkaufsstelle  Rlr  Puddel-  und  Stahleisen,  eine 
Bonilicaliiui  von  1  ■  f/  viun  I.  Januar  ab  denjenigen 
Verhraueliern,  weli^lie  ihren  gan/.«ni  Bedarf  in  cliesen 
Sorten  von  iler  Verkaufsstelle  beziehen,  zu  ^'ewäliren, 
wurden  mehrwe  gröfsere  Lieferung^vcrlräge  ab- 
geschlossen. —  In  den  übrigen  Sorten  ist  eine  Aende- 
ning  des  Preises  nicht  eingetreten.  Der  Verbrauch 
von  Giebereirobeisen  war  im  leisten  Quartal  höher 
als  im  vorigen,  blieb  aber  hinter  der  ziemlich  er- 
heblich gestiegenen  Erzeugung  zurück .  so  dafs  die 
Vorrfithe  sicli  inehrlen.  rreisveränderuiigen  sind  von 
der  Verkaufsstelle,  über  welche  der  bestehende  Ver- 
trag' viMi  den  Verbandswerken  bis  Ende  1895  ver- 
längert wurde,  ebenfalls  nicht  vorgenommen  worden. 

Oer  Verlauf  des  Stab e  ise n  markts  hat  im 
letzten  Vierteyabr  wieder  die  alte  Kegel  bealUigt, 
dab  bef  andauernd  weiehenden  Preisen  die  Kanflast 
itn  jrleiclien  Verhällnirs  abuiniint.  UiitHr  dem  Ein- 
druek  dieser  Zut ürkliaitun^r  ist  die  äui'sersle  (irfiiz« 
der  .'^elhstkosleri  luo^fst  nntersriiriHen  worden,  (iej^'i-il 
den  Scblufs  des  Quartals  haben  sieb  aber  die  An- 
seiehen dafür  vermehrt»  dab  die  naeh  und  nach  er- 
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Viei-itljii  his'  Marktbet'ichl. 


15.  Januar  189^. 


heblich  Terniiuilcrle  Erseuganf  «ch  mit  d«iu  d«r< 
zeitigen    wiiklichen    Verbnneh    Im  Gleichgewicht 

befindet,  wobei  nicht  ilh'Tsehen  werd^ri  darf,  dafs 
die  Winl^Tmon.'ite  jeiii-r/f-it  i\t>n  scluvärlistpn  Verbrauch 
aufgewi«\sen  hah"n.  Aas  diesem  Grund,  und  nicht 
minder  mit  Hflcksicht  auf  dio  Si^lb^terhaitan^  dflrfte 
•in  noch  weilerer  Niedergang  ausueschlossen  erscheinen. 

Im  Drahtgvwwb«  i«t  «ine  Aendcraof 'nicht  za 
Der  Aheatx  hat  im  Terfimsenen 
Vierteljahr  zur  Besi  liSni;:iint,'  der  Werlte  knapp  aua- 
gereichl,  die  Pitise  siud  ab«r  unlobnend  geblieben. 

Auf  dem  Grob-  und  Feilt  h  1  h  c  Ii  markt  ist  der 
Bedarf  bei  unglaablicb  oiedrigeo  Preisen  sehr  schwach 
geweeeot  to  mb  die  Betrfd>»  vielfeeh  MHweise  f«i«rn 
mnCrteR. 

Id  Eisen bihnrnftterial  waren  dl*  Werite  nteli 

wie  vor  haupls&chlich  auf  diejenigen  leider  nur  geringen 
AuflrS^e  im  Oberbaumaterial  angewiesen,  welche  ihnen 
von  di'ii  preursisflnti  Eisenbahnen  zufielen,  während 
das  Au8landsi;cscbäft  andauernd  schwach  blieb. 

Die  Eisengiefsereien  waren  verhSUnifsmftfsig 
ziemlich  gut  beMhftftigt,  inabesondere  die  Rfthren- 
giebereien,  deren  ZusammenscblaOi  im  Norember 
wieder  ins  Leben  getreten  und  von  einer  schon  Ungst 
Dothwendigen  Preisaufbesserung  begleitet  gewesen  ist. 

Die  Bes(  h:ifli>;un^'  der  Masch i  ne nf a  br  i  k '-n 
hat  im  allgemeinen  etwas  nachgelaaseo;  jednch  sleifcerte 
sich  gegen  Schluf»  des  Quartals  die  Nacbihkge  in 
Hüllen-  und  Bergwerksmaschinen 


Die  Preis«  f.  d.  Tonne  stellten  sith,  wie  folgt: 


Ödster 

JHOnAt 

Nefinber 

Oeconfeet 

Kohlen  und  Koks: 

Fldininkülilnti  .... 

s.r.o  -  o,*>> 

8,W -».(<! 

8.S<»-f>,00 

KubakoUl«!!.  g«wa»clicii 

K«ks  f  Qr  Hoehoüinwork«  \ 
,  B«MtmMcl>«tr. .  / 

ItJM 

ujn 

11,100 

EriB : 

Kuhnpatii  ...... 

GortaLSpstlifliwiiftMii . 

a.M-7.20 

9M 

lOJM 

i«,ca 

Somomwtio  t  a.  B, 

RuttorJam  .... 

RohoiiM: 

GioAmiMMa  Kr.  1 .  . 

flS,1» 

eijoo 

.  Ul.  . 

Ujno 

MjBO 

MjOO 

H»mnlit  

aajoo 

«UOV 

<Ji!a!H.lt'i  -  Psr'lfl.-Iciü.Mi 
.\r  i  

48,00 

4«,00 

4«j00 

^iiulifSU-  t'iiddeIvboQ 

StanriSndiir  .... 
StaUoism,  veihoo,  «!• 

44,00 

44,00 

44J00 

\«T    il.l  »:„  rbouplior, 

al>  Sii-fccu  .... 

44^ 

MAU 

44,00 

Tliumiificiüun  mit  IJS".,> 

ManRun,  ab  Luxem- 

butg  Del  tu            .  . 
DasMlMabn«  Muikbii  . 

3S.ÜU 
aA,SQ 

3il,20 

sMo 

84,80 

SpMgeleuon,  10  bia  l  i>  » 

H;oo 

»2,00 

Engl.  Giersi.rcimliei»«n 
Nr.  III,  rraiicu  Rillirurt 

68,00 

w,oo 

Luxembiiri;,  Pudiliilcisen 

ab  Luxemburg  .    ,  . 

«5.« 

»,80 

SS,» 

fiMWittas  EiMit : 

Staboiaai),  Sehweißi-  .  . 

100.00 

lOÜ.OO 

100,00 

nur»-  .... 

8«,0U 

MiUO 

«4,00 

Wii-.licl  -        i  1  .i.,iin<'i-i  n 

zu  aljitliLtitjii  Irruud- 

preiBon  alb  äl&beison 

IDÜ  Aufftchllgcn  iinch 
d«r  Scali 

Trligcr.  iil.  Hiirli;»ch  .  . 

Bloche,  kvitscl-     .    .  . 

,       sec.  FIuTsciaen  . 

.       Jflnno  .... 

Stiibldmht,  5,3  mm  n«tto 

ttb  W«rk  

Orahl  aogäehwoirMiami. 

fe  wShniiclMrab  Work 

iNwndoro  QiMliUtos 

- 

Dr,  W.  Btimur, 


ir.  Ollerschlesien. 

Gleiwilz,  7.  Januar  1895. 

Allgemeine  La^'e.  Die  L;ige  des  oberschlesi- 
scheii  Eisen-  nnil  Stabimarktes  w.ir  nicht  nur  be- 
züglich des  Absatzes,  sondern  auch  bezägiich  des 
Preisslandes  eine  durchaus  uubefriedigende.  Der 
Abnil  vurde  in  erster  Reib«  beeintrftehügt  durch 
die  Bcbledtte  Lage  der  L«ndirirtbscbafl  and  zeigte  nur 
vorübergehend,  in  der  zweiten  Hälfte  des  Mf»n;it.s  N'u- 
vember  und  Anfang  December,  eine  Belebunt:,  wabr-  nd 
er  vorlier  mr<)ii.'e  der  Unsicherheil  iit/ü^'lifli  iles 
Schicksals  des  schlesiscb'OiilleldeuUcben  \\  alzwerlu- 
verbandes  und  später  wegen  der  zu  JabresschioCk 
stattfindenden  Inventuren  unzulSnglieh  blieb. 

Nach  Bnfiiland,  woselbst  die  Preise  sieh  immer 
rOckjrJlngi^er  ^'i»staltelen,  erlahmte  die  Ausfuhr  durch 
ein  intciln:«  Storkun^'  des  GetreideabsatxeH  herbei- 
gebUirtes  [);irnied('rliej,'eti  der  Kaufkriitt.  Im  .'Vlisatz 
nach  iiumäuieu  rief  die  sctilechte  Ernte  einen  Kück- 
gang  hervor,  und  das  starke  anderweiti;;e  Angaliol 
bewirkte  ein  belrftchUiches  Sinken  der  ErlOse. 

IMe  Folge  alier  dieser  inifilieben  Absaizverbilt' 
nisse  war  ein  weiteres  Sinken  der  ohnehin  schon 
verhislbringf  lull  n  Hisenpreise  un  In    nud  Auslande. 

K  o  b  len -  u.  K  oksroarkl.  Erfreulicher  t;estaltetcsicb 
dieLu^'edi'sKubWu- und  Koksmarktes.  DerKohlenabsatz, 
obwold  wechselnd,  zeigte  bei  ziemlich  festen  Preisen 
keine  Verschlechterung  gegenüber  dem  entsprechenden 
Quartal  des  Vor|ahres  nnd  gegenOber  dem  Vorqnartale. 
Auch  d>n  Koksmarkt  erfreute  sich  regen  Absatzes. 

Die  Kohlenverladnnt,'  war  von  Beginn  des 
4.  Quartals  ab  eine  reclit  lebli.itl-' ,  da  die  Oder  im 
Oclober  teilweise  schiUbar  wur,  und  derjenige  Theil 
Oesterreielisi  dar  soDst  mit  Winlerfeuerungs- Material 
Ton  d*n  nocli  tum  groben  TbetI  aufser  Betrieb  be- 
flndliehen  fTarwiner  Graben  versorgt  wird,  seinen 
Winlerltcdarf  tbeihveise  in  obersi  Iile-fischen  Kohlen 
I  deckte.  Zudem  machte  sieb  \ nrwieijciid  in  den 
I  mittleren  Surtnuenlen  ein  st.Trk'T  Ver>a:id  ober- 
schlesischer  Kohlen  nach  Rufslaad  bemerkbar.  Ver- 
hältnifsmafsig  ungünstig  lag  da.«  Kohb  nijesoiiSfi  von 
Hille  November  bis  Anfang  December,  beeioflurst 
durch  die  auherKewOhnlieh  milde  Witterung.  Dann 
aber  belebte  ^ioh  der  Markt  und  l)e!uHll  sein  freund- 
liches Aur-seben  bis  etvsa  eine  Wucltc  vor  Weih- 
nachten, um  welche  Zeit  dn'  In\  entur-AufkUthmeil 
zumeist  bereits  ihren  Anfang  nehmen. 

Der  Kohlenveri^and  auf  f^ämmtlichen  oberschiesi- 
scben  Steinkohlengruben  zum  £is«nbabnb«s«ge  betrag 
nach  eisenbaltnamlliehen  Ermittlnng«n :  im  4.  Quartal 
1894  .^418840  t,  ge^-einlbT  dem  Ou.'iital  lPn4 
3132I.iO  l  und  gfv'ennber  dum  4.  Quartal  1>UJ 
3  26«  in*)  1. 

.  Lai;e  des  H i> h e i sen  inarkl«*s.  Trotz  eines  durch 
aufsergewöhnliche  Umstände  bedingten  voröbergehen- 
den  Abzuges  nach  OesUrreicb-Ungam  Qberslisg  bei  im 
Obrigcn  ei  ngesehrflnktem  Hochofenbetriebe  die  Erzen- 
gungden  Verbraufli,  so  daf^;  bri  7nnelinietideii  Bestanden 

:  sich  ein  dringendes  An^-eliot  bei  lallenden  Preisen  /l  igte. 
Im  s ;  a  b'- 1 e  n  ^(esi'bflfle  gin^i'n  lv'stt'lluniK"'ii  in 
so  gerinj.'<!fn  Umfangt'  ein.  daf-!  .\  i  tf  ilsmangel  eintrat 
und  vielfach  zu  Betriebseinschränkungen  ge:ächritten 
ward«.  DieVerl&ngerung  des  Schlesiüch-milieldeulschen 
Wabwerksverbandes  bis  Ende  1895,  welche  Mitte 
November  jitstanJi'  kam,  belebt-'  zw  i.s(lirn7t-itlicb  zwar 

I  den  Markt  und  \  erliinderte  i^lüekli'diei  weise  den  .lus- 

(  brucli  eine>  zügellosen  ('.iiiicurrcn/kamiites  /\\isi-lien 
den  beiden  Gruppen,  konnte  indcfsiru  nneu  Freis- 
rfickgang  wegen  der  billigen  nnd  dringend' n  Angebute 
der  immer  noch  ung«>einten  wesUiebeu  Werke  nicht 
aulhalten.  Der  im  Monat  ffoTsmiier  eingetretene 
Preissturz  beträgt  durchschnittlich  12'/i  f.  d.  Tonne, 
und  drückte  am  Quarlalsende  den  Preis  auf  den 
Standpankt  des  Jahres  1886  beranter. 
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In  einer  dem  Verlaufe  üeä  Waizeisengeächäfles 
analogen  Weise  vollzog  sich  das  Geschäft  in  Grob- 
und  Feinblechen,  so  dafs  bei  einer  ungewöbnUdl 
starken  Absatzstockung  eine  weitere  AbbrOckluOf  der 
bereita  Terinslbriiiieadm  Pr«iM  la  vencaicfaiMNi  ww. 

Analofir  ▼«vRsf  du  Geaehftft  auf  dtni  Draht- 

marktr,  wcldies  t>ei  unherriedigenden  ErlOtM bMOOd«!* 
schwieri^'e  AbsalzviTlutllmssi-  erwies. 

In  (ii  efsereiartikcln  war  bei  fiillendeii  I'reisen 
eine  geringere  Nachfrage.  Die  Masch inenbau- 
anstotten  murcn  nnr  taMaig  beadilftigL 

Preis«. 

RoUfisen  ab  Werk:  Jf  f  d  t. 

Giefserei-Roheisen  50  bis  51 

Hämatit-  und  Besaem«r>Rohvisen  .  .   60  .  65 

Qualiläls-Puddelrobeieen  ^   •  ^0 

TbomtwrobeiBen  49   ,  60 

Gewelttes  Eisen: 

Stabeisen,  Grundprei-;   87.50  .  97.50 

Kesselbleche  115  .  135 

StahMrabt  (5,8  mm,  ab  Werk  netto) .  .  108  .  IGO 

KitenkütU  Ober$chl«9itn.  . 


III.  England. 

Middlesbro  •  on  -  Tees. 
Ueber  das  verflossene  Vierteljahr  IftTst  sich  im 
Sieengeschäft  wenig  berichten,  es  war  sehr  ereigniTslos. 
Anraofs  Oclober  kam  der  ArbeiteramstaDd  bei  den 


scIioUiscttea  Kohlengruben  zu  Ende,  wobei  liie  M^r^- 
leule  nachgeben  mufsten  und  es  in  weiterer  YoV^t 
so  BleinuDgtverschiedenheiten  zwischen  den  grOfsten 
and  atlrk*t»ii  Aibeitetveibtaden  dieser  Industrie  kam. 
Ela  anderer,  wenlier  bedenleiideff  Str«kt  der  der 
Hodditleehler  }ni  hl«$lgen  Üiatriet,  wurde  im  November 
ebenfalls  bf'onilot,  weil  die  Leute  ihre  Fonlrninpen 
ebenfalls  nicht  durchsetzten;  aufserdein  kannten  die 
Leute  auc.li  nur  theilaeise  wieder  bescliäfli<,'t  winden. 
Seitdem  sind  weitere  Luhnstreitigkeiten  nicht  zu  ver- 
zeichnen. Die  LAhne  in  den  bieeigen  Eisenslein- 
groben  erlitten  während  de«  ifauen  Jahres  keine 
Aenderang,  bei  den  HoeMCm  waren  sie  gegen  189S 
um  1  %  gestiegen.  Bei  den  Walzwerken  erfuhren 
Löhne  keine  Verindming.  Unt<>r  Bezugnahme  auf 
die  .in^'ifnt.'ton  Stati-tikeii  Hüll  darin  bi'sonders  die 
älele  ZuualiiiK'  der  l'rudui-tion  auf,  hauptsSchlich  in 
HSmatiteiscn.  Leuler  wird  fQr  diese  Qlialittt  keine 
vollstAndige  Statistik  gegeben. 

Die  Preise  sind  seit  Ende  September  nach  imd 
nach  gewichen  nnd  schlieft  das  alte  iabr  ungeflUir 
tu  den  niedrigsten  ffotlrangen  ab. 

Für  Frflhjahr-ilieff-nini,'  sind  lir-rcit-!  pr/^f'^rrp  Pri'-tHn 
abgeschlossen  und  zwar  zu  elwus  be.~-fieii  Freesen 
ajx  lOr  jelzi^'C  Aimalune. 

Die  Schillbauindustrie  der  NordoätkQiüte  Englands 
von  der  Tyne  bis  zur  Tees  braucht  einen  Veiglcich 
mit  der  Clyde  nicht  zu  scheuen;  im  ersteren  üislrict 
gingen  im  vorigen  Jahre  vorn  Stapel  54S00O  Tons 
g«gen  340000  Tons  von  leizter<!m  ÜistrIeL 


Preisschwankungen: 


OcloIxT 
36  sh  l'/id  —  S5sh  7'  sd 


Middlesbro  N  S  G.m.B  .  . 
Warrants-Cassa-Käufer  Midd- 
lesbro Ii  3    86  ,  1    ,  —  85  , 

Sohottisebe  lt.  It.'  42  .  9'/*  .  -42  . 

Middlesbro  Häiuatit  M.  N.  .  43  .  .  —  42  . 
Westkflslen      ,         ...    41  ,  1 1    ,  —  43  . 


November 
35  sh  9    d  -  35  sh  6 


D<'ceinber 
3)  mIi  6    d  -  35  8h  —  d 


35  , 
42  . 

42  , 

43  . 


9  ,  —  35 
8  ,—A'l 
7    ,  ~  42 

7'  »  .  -  43 


2"  2 

2 


35 
42 

42 
43 


Ü  .  —  34,10  , 
7'/t.-4l  .  Vit, 
4';j,-4l  ,  9';,. 
5V«  ,  -  42  ,  9  . 


Statihtik  von  Cleveland  für  1894  und  1H1>3. 

1804  16«3 

Bestand  am  31.  Deeemfaer  *  .  .    280  668  162884 

f  Qeveland  Qualitftt  .  1 422  863  1  888  043 

Brtenyang  :  HAmatit  Spiegel,  ba- 

\    sisches  Eisen    .  .  1540  556  1336  141 

V.»...l.im.»...  /  narli  hriU  raren    447  339    421  677 

Veraehlllhngen  ^  Ausland  ....     4B7  872  492406 

Zunahme  besw.  Abnahme  derBe- 

»ländo  L  60  829  +  ^  405 

Hochülea  in  Betrieb  am  31.  December: 

aar  Cleveland  guaUUll   50  44 

.  andere  Sorten   44  42 

94  86 

Au.4  dem  32.  Jahresbericht  der  Firma  G.B.Nailer 
&  Co.  in  Middleshorough  entnehmen  wir: 

Die  Erzeugung  von  Roheisen  im  vergangenen 
Jalirc  übersteigt  alle  früheren.  Es  wurden  erzeugt 
1422  863  t  Cleveland-Oieberei-  und  Puddel-Roheisen 
und  15406&6  t  HAuialit  und  andere  Sorten  Roheisen 
Wr  Stablhentellang.  Ea  ist  jedoch  eine  unerft-euüche 
Tbatsache,  dafs  diese  grufs»'  Menge  Roheisen  zu  Preisen 
abging,  die  kaum  Nut/cn  lierser).  Nr.  3  Giefsereieisen 
l>ewegle  ^-i(■h  zwischen  'A''/*>  uiul:3ti/0;^'raues  l'uddtdeisnu 
83/9  und  »4/9;  HSniatit  Uesseoior  44/9  und  41/läVä. 

Die  Vorräthe  von  Gleveland-Koheisen  waren  am 
Jahressehinfi  verhältnifsmifidg  klein.  Es  mob  hier 
aber  in  Betrueht  gezogen  werden,  dalk  der  grobe 
Absatz  unseres  Roheisens  einen  starken  Theil  den 
Arbeiterauäständen  in  verschiedenen  Eisenbezirkcn  in 
den  lelalen  drei  Jahren  lamselireibeii  ist.  Man  darf 


anneiiiiicu,  dafs  die^f  Ansstftndi'  i  Kohlor^Tiiticnarbeiler) 
die  Erzeugung  vim  ll(ihei>fn  wie  ImI;^!  verminderten: 
in  1892  Cleveland  um  695.000  t,  in  1893  in  den  Mid- 
land Grafschaflen  um  860000  t  zugleich  mit  193  000  l 
in  Schottland,  wo  man  es  vorthetlhaAer  fand,  die  Hoch- 
öfen still  stehen  za  lassen  nnd  die  Kohlen  nach  Eng» 
land  zu  senden,  und  in  1894  in  Schottland  uni  12-'  2'>3  t. 
Diese  Ausstllnde  und  die  anderer  Arbeilerklas-ieit  haben 
detii  ontrlischen  Eisen-  und  Si.ilil^'eweri'e  und  ver- 
wandten Iii(iui>ti-it;eit  gt'ot'üea  ^k:lladtih  zug«tügt,  ■fio 
dafs  viele  Aufträge  anderwärts  unterKebraclit  wurden, 
wo  Gewerbe  und  üntern»*hmung  nicht  so  .sehr  durch 
Furcht  vor  Unterbrechungen  paraly^irt  werden.  Die 
statistischen  Anfttellungen  des  britischen  Handels- 
amts  der  letzten  Jahre  geben  Zeugnih  von  dem  RQek- 
gang  der  britischen  Aiist'ulir  viin  Ei^'  D  und  Stahl, 
während  Üeutschlanil  utid  Relfe'it^u  Zunahmen  auf- 
weisen und  di<'^  itesoiiders  nach  England  und  den 
englischen  übcrseeiscli«en  H<>sitzungen. 

Infolge  des  drei  Monate  dauernden  Ausstandes 
der  schottischen  Kohlengrubenarbeiter  und  des  StMl- 
liegens  der  ffoehOfen  wurde  die  ErsenKang  von  Roh- 
eisen im  vergangenen  Jahre  in  Schottland  bedeutend 
verringert.  Vorrfithe  gingen  im  ganzen  um  23  191  t 
zurück.  Der  Vorrath  im  Warrant  Store  wurde  aber 
trotz  des  lan?i»n  ^Stillstandes  der  Hüchufen  nur  um 
32'J<j.i  l  veriiutjert,  waa  annehmen  lillst,  dafs  die  im 
Lager  sich  betindende  Sorte  Rohuisen,  seitdem  Cleve- 
land den  grOfsten  Theil  des  Verbrauchs  in  Schottland 
yersorgt,  nur  noch  wenig  Verwendung  ftadet,  Be- 
merkenswerth ist  dabei,  dab  fortdauernd  starke  Um- 
sätze in  Warrants  stattfinden,  mitunter  30000  bis 
50000  t  am  Tag,  selbst  wenn  an  solchen  Tagen  kaum 
lOO  t  entnommen  wurden.  Wir  können  die  deutschen 
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Hochofenwerke  nur  beglöckwnti-irhpn,  flafs  sie  sich 
bisher  altlebiiend  gotfen  Öffentliche  Läger  für  Roh- 
eisen und  d«n  Handel  in  LafenebtiMn  vadtallsn 

haben. 

Die  3tthl-  und  Ei ><en  w al/.  w  >m  k  e  unseres 
DistrieU  wtr«n  ziemlich  gul  beach&Uigt,  dank  dar 
fortdaiiemdan  Thäiigkeit  im  Schiffbau,  da  unser 

Distriit  den  grAfsten  Thnil  des  SchifTlKuirnnf n  1- 
Jieli-rt.  nie  Herslelluriv;  von  Sipmens-Maiiin-.^talu  hat 
in  lien  l"tzl.'Mi  Jahren  hier  sehr  tiedculeDd  zugenommen 
und  übersteigt  jetzt  diejenige  von  Be.<isemer-ätabl. 
Dieser  Industriezweig  ist  Tür  unseren  Distriet  von 
grofaer  Wtcbtigkeit.  dann  darauf  begrOodet  aicb  nnanre 
grofse  Dantelluntr  von  HSmatit-Robeiten  and  die 
Einfuhr  von  II.Imalit-Eraen.    Dl-  Preise  von  Stahl- 

CJatten  waren  im  vergant?eneii  Jahre  von  -£526 
is  ji'  1  12  6  und  Vfui  Winkel  £,  A  17  f,  bis  X  4 
10  0  mit  2'/*^  Disconto.  Für  Slahlschx  ni?ii  dagegen 
war  (tan  Jnbr  wieder  ein  recht  ächlechteij,  nicht 
idlein  waren  die  Werke  ungenOgend  beacbifligt,  son- 
dern aucb  die  Preiie  waren  aunerordoitlich  niedrig; 
schwere  Schienen  von  X  3  15  0  bis  3  10  Ü. 
Ausfuhr  von  SrhieiK-ii  und  Befestigungsmaterial  in 
1S'.M  :  4'34  778  t  gegf-n  r..'.!»  ■'<2*>  t  in  \^%\.  Uie  britischen 
über!i»>t>i:»ciien  Hettilzungfn  nahmen  in  18!)4:  254083  t. 
Japan  steht  an  der  Spitze  anderer  Lftnder  mit  28864  l. 
Südamerika  uod  Australien,  die  in  (^Oberen  Jabren 
so  bedeutende  Ktnfer  Ton  EiaenbnbDmaterial  wnren, 
haben  sieb  noeb  nicht  flmuuiell  erholt 


Unser  Dislriet  {Ohrte  an  Eisen ersen  ein,  wie  folgt  t 

Sjiani.n  .  .  .  1884139  t  2  053  872  1 

Italien  ....  S8S40t  75291  1 

Sebweden    .  .  85  001  1  76  670 1 

r.rierh.  nland   .  33  »ISO  t  89  690  t 

Algerien   .  29  806  t  84  6841 

80215101  8888  21St 

Die  Fflnlening  von  Clfvflantt-Eispnerz  betrug  in 
1894  l  uiid  öÜOOOOO  t,  gegen  4  600000  l  in  1893. 

Der  Brutto  Tonnengehalt  des  Schiffbanes  der 
letzten  6  Jabre  versleiebt  sieb  wie  folgt: 

IM  IflW  INI 

188888ftt      1  279077  t  1800904t 
im  I8M  18M 

1194  784  t      8780001  10604191 

Von  den  1080  419  l.  die  in  Grofäbritannien  io 
1B94  gebaut  wurden,  fallen  545216  l  auf  unseren 
Distriet  xwiBebenTfne  und  Tees.  DieBefQrebtangen, 
dafs  in  den  letzten  Jahrnn  /n  vJol  [jphaiit  worden  ist. 
sind  wohl  begründet.  Eine  i{ule  Anzahl  Dampfer 
liegen  still,  und  Frachtraten  fdr  Gdterdampfer  sind 
nach  allen  Richtungen  vollständig  unerspriefslich. 

Frachten  für  volle  Dampferladungen:  Hamburg 
4  sb  6  d;  Rotterdam,  Antwerpen  8  ab  9  d;  Geeste- 
mOnde,  Bfemerhafen  5  ab  8  d;  Stettin  4  sh  8  d; 
Dandg  4  sh  6  d;  Triest,  Finme  7  sb. 


Yereins  -  Nachriehten. 


Verein  deutscher  Eisenhfittenleute.  | 

Wegen  des  demnächst  stattfindenden  N<'Uilrucks  des 

Uitglieder-Veneichnisses  des  »Vereins  deutscher  Eisca- 

hOttenleote«  ertnebe  idi  die  TerebrIicbeD  Herren  Mitp  | 

glieder,  etwaige  Aendemngen  an  demselbNi  mir  baldigst 

nitsutheilen.  ! 

Der  Gcj'chitfli'fflhrer:  B,  Stkrödttr. 


Aendcrungen  im  Mitglieder-Verzeichnils. 

Uufftlmun»,  W.,  Direclor  der  Elektrischen  Zinkwerke 
i>aisburg-l{i>ciifeld,  Duisburg,  Sunnenwall  74'. 

KSrinrt  U.,  Uirector  der  GutehoffnuogsbQtte,  Sterkrade 
bei  Oberhan«en. 

M'i'i-,  Mai-,  liir  pi  iiir  des  Stahl-  und  Walzwerks  Ferry, 
üumqur      tio..  Miclieviile-Villerupt,  Frankreich. 

Meyer,  (Jcrhard,  Peine,  Gerhardslrafsc. 

yonnr,  Alfred.  lng<>nieur,  Bonn,  Baumschulen-Allee  15. 

Schmitz,  Mb.,  Mitglied  des  Direetorioms  der  Firma 
Fried.  Krupp,  Essen. 

IMtruff,  Ati(.,  Hucbofen-Ingenieur  der  Halbergi>rfaatte, 
Brebach  liei  Saarbrücken. 

Z  lykowski,  ütan.,  liilier  v.  Zayki,  Ingenieur,  Wilkowilz. 


Nene  Hitgliedert 

Gorrckf,  Cii^itii,  Ingeni*^ur,  Stockum,  Kreis  Horhuin. 

GSrts,  Joliiiii»,  Jourph,  Betriebs-Chef  des  FJlei  Ii  Walz- 
werks, HOrde  i.  \V. 

Kuturfdd,  M.,  Clu  f-Ghi  inLker  des  Hülteolaboratoriums 
der  Sociätö  Metullur^i'iue  DniepcoTienne,  Zaparqje- 
Eanieuskoie,  Ruisiand. 

Kttuhr,  H.,  Gbemilter  der  Rbeiniseben  Stahlwerke. 
Meiderich,  Marienstrafse  1. 

Kaufmann,  M.,  Civil-Iugenieur,  Düsseldorf,  Charlution- 
s'trulVe  112. 

Lösten,  Suipitz,  Donawitx  bei  Leoben,  äteierm. 
Büachke,  Guido,  Hasdiinen-Ressort-Cbef  des  Peiner 

Waiiwerks,  Peines 
Sehmidhammtr ,  WiUulm,  Ingenieur,  Resieia,  Sfld> 

Ungarn. 

Stein,   Carl,  I  ,ilinklH>«itier,  Wehbach  bei  Kirchen 

a.  d.  Sieg. 
WtllmateiHf 

Kätingen. 


Edmund,   i.  F.  Nökel  &  Wellanatein, 


Ausgetretei 

Dürr,  U'alther,  MOncbeu. 
Frank-,  Äit-,  Dflsseldorf. 
voH  Frey,  C.  Wien. 
Pmtr,  Otto,  Duisburg. 
Spitt, iiei/er,  B.,  Sdrlli  bei  Köln. 
Wui/fg,  G.  Ä.,  Grie^-Boien. 
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tahl  und  Eisen. 


-1^ 


40  Pf. 

für  di.( 

I'ctiJ/.'ile 

iahretinterat 

iUiNitt 


fUr  das 


deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Redigirt  von 

Ingenieur  K.  Sclirödter,  un.i         Gentialst  1 1 ,  !:ir  Dr.  W.  Ileumer, 

üeschinsfDhrf>r  des  Vereins  deutscherEisenhUUcflleutt,        Gt'schAfl^^faiirer  der  nordwestlichen  Gruppe  des  Ver«iiii 

für  den  tediuisclitn  Tlieil 


deutscher  Eisen-  und  Stahl-Industrieller, 
für  den  wirthsebafUichen  Tbeil. 


Commiaeiond-Verltig  von  A.  Bagel  in  DUeaeldorf. 


1.  Februar  189&. 


15.  Jahrgang. 


Stenographisches  Protokoll 

Haupt-Versammlung 

de« 

>^€3reiiii9f  (leutHeliet^  Xi^iseiiliütteiiloute 
SMMrtag  i8R  18.  Januar  189S  in  dnrSHdtftchMiTMiiaHe  znlMtsaMorf. 


Tages -Ordnung: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen  durch  dea  VonittendMi. 

2.  Neuwahlen  des  Vorstandes. 

8.  McMtntaltaiif  flkw  dl*  Fortwkrttlt  d«r  dtiilMiNN  n*li«iMMnm«aiif  mR  im  Jahra  IttS. 

I  Einleitung  durcli  Hrn.  E.  Schrddtar. 
11.  TecbDisebe  ForlsebriUe.   Hr.  van  Vlolea. 

(Brnpraduiaf  und  Pause.) 

in.  Die  FortMhrilte  In  ObemAk^n.  B«ricbteratalter  Hr.  BoMkar. 

IV.  Thonias-  und  ncssonier-RoIiiMSPti.  ,  ,  Schilling. 

V.  Paddel-,  Slahl-  und  Spiegelciseti.  ,  ,  Weinlig. 

VI.  GieliMKi-Holieited.  , 

(Baspraeham|.) 


>7w^V**^^"  '  -  ^  i'i'ITnt''  "'iT  Vorsitzende,  Hr.  Coninicrzicnrath  Lueg-Obcrl!iui««'n ,  <lic  aus 
Ct^^T^  allen  Gauen  Deulschlaodä,  besonders  auch  Oberschiebieu,  und  dem  Ausland  zahlreich 
ltV^^¥  betoehte  VerMmmlung  dureh  folgende  Anipracbe: 

^  ,M.  H.!   Ich  eröffne  die  heutige  Haupt -Versammlung,  indem  ich  die  Herren  Vereins- 

mitgiieder  aufs  freuiidltcksle  begrQdse.  In  diese  lierziiche  Bcgrüfsung  schliefse  ich  auch  die  Gäste 
vn,  wddie  der  heutigen  Versammlung  beiwohnen. 

Die  Zahl  der  Mitglieder  unseres  Vereins,  welche  bei  dem  Neudruck  des  Mit^lieder-Verseich- 
nisses  am  1.  März  vorigen  Jahres  12G1  betrug,  lial  sich  inzwischen  auf  1407  };ciiol)eii. 

Unsere  Vereins -Zeitschrift  aStalil  und  tlisen*  ist  am  1.  Januar  d.  is.  in  einer  Auflage  von 
8000  Exemptaren  gedruekt  word»,  und  wird  die  stftndige  Hohe  der  Auflage  nur  um  ein  Geringes 
liinter  dieser  Zahl  /urflckbleiben. 

Vor  Jahresfrist  konnte  ich  Ihnen  die  Bildung  von  zwei  Zweigvereinen  im  Scbofse  unseres 
mittheüen;  heute  bin  ich  in  der  erfreulichen  Lage,  hintufttgen  zu  Icfinnen,  dafs  beide  Ver- 
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einigungen  ihr  Probejahr  mit  «Recht  gut*  bestanden  haben.  Die  , Eisenhütte  Düsseldorf*  unter 
dem  Vorsitz  drs  Ifni.  Clvilitigenieurs  R.  M.  Daelcn  zählte  60  Mitgliedei  imd  hidl  regelmafslg  ihre 
Zusammenkünfte  ab.  Die  «Kisenhülte  Oberschlesien*,  welche  171  Mitghcdcr  zählt  und  Schlesien 
und  die  benachbttrien  Landesltieile  in  ihren  ThSligkeitskrei«  einbeiogen  hal,  hat  im  Laufe  des  Jahrea 
drei  glänzend  Vfrlaiifene  Ilaupl -Vcr?ammlungen  abgelialten.  Die  erfreuliche  Entwicklung  des  Ver- 
ciuslebcns  unserer  Mitglieder,  welche  im  Osten  unserer  Monarchie  und  den  dortigen  Grcnzländem 
wohnen,  ist  der  lebhaften  Thätigkeit  dea  dortigen  Vorstandes  and  insbesondere  ihres  Vorsitzenden, 
des  Hrn.  Gcneraldireclors  Meier,  zu  verdanken.  Wir  haben  heute  <ten  Vorzug,  ihn  in  unserer 
Milte  zu  bci^nir^^in;  wir  liabori  ilini  tmsereii  aufrichtigen  Dank  austusprechen  für  seine  Mitwirkung 
au  unseren  ^,'cnieihsainL-n  Vcreinsbtslrtbuii^'cn. 

Aus  unserro  Kreise  sind  durch  deu  Tod  ausgeschieden  die  Herren:  Erkenzweig,  Hardt, 
Hasenelever»  Juch,  Uelchert  ProH,  Reusch,  Dr.  von  Reis,  Scheffer,  Scharenberg  und 
Zilken.    Ich  bitte  Sie,  das  Andenken  der  Verstorbenen  durch  Erlieben  von  den  Sibcen  zu  ehren« 

(Die  Versaniuiking  erhebt  ?ich).  — 

Aus  dorn  Vorstand  scheiden  aus  nacli  dem  regelmäfsigen  Turnus  die  Herren;  Aslliuwer, 
Branns,  R.  M.  Daelen,  Heimholte,  Krabler  und  Klein.  Ich  ersuche  Sie,  in  gewohnter  Weise 
die  Walil  durch  Stimmzettel  vor/iinelnnen,  welnhe  sogleich  zur  Verlheilung  gelangen  werden.  Auf 
den  Zetteln  sind  die  Namen  derjenigen  Mitglieder  abgedruckt,  welche  zur  Wiederwahl  empfohlen 
werden;  ich  bitte  Sie,  diejenigen  Namen,  welche  Ihnen  nicht  genehm  srin  sollten,  zu  durchstreichen 
und  durch  andere  Nanum  su  ersetzen.  Gleichzeitig  ersuche  ich  die  HH.  Dr.  Wüst  und  Grau, 
da?j  Amt  der  Scrulatoren  zu  ühernelimcn,  die  Stimmzettel  zu  verlheilen,  nachher  wieder  einzusam« 
mein  und  das  Resultat  der  Abäliaiuiung  Jliii.  Schrüdlor  niilüuUieiien.  — 

Aus  der  Thätigkeit  der  verschiedenen  Commissionen  ist  hervorzuheben,  dafs  die  Arbeiten  der 
Nor  malprofilbuch-Co  in  niission  im  Portgang  begrififen  sind.  Wie  ich  Ihnen  bereits  frOber 
miltlieilte,  werden  s.tmmlliche  Tabellen  neu  und  nach  einem  pegen  früher  erhöhten  Genauigkeits- 
grad umgeiecbaet;  diese  Berechnungen  sind  für  einen  Theil  des  Buches  fertig,  für  die  weiteren 
Abtheilun^n  in  Arbeit,  die  neue  Auflage  dflrlte  jedoch  erst  nach  Jahresfrist  zu  erwarten  sein. 

Was  die  Commisrion  Ar  Revision  der  gebrlnefalichen  Belaetangawertlie  fSr  fSsen  betrifft, 

so  ist  deren  Unterausschufs  noch  mit  Sichtung  des  schwierigen  Materials  beschäftigt. 

Die  sländige  C  ii  e  m  i  k  e r  •  C  0  m  m  i  s  s  i  0  n  unseres  Vereins  hat  durch  den  Tod  des  Hrn. 
Dr.  von  Reis  von  Rothe  Erde  einen  harten  Verlust  erlitten.  Der  Vorschlag,  einbeitüche  Normal- 
nntersuchunpmethoden  fifir  unsere  HQttenlaboratorien  aufzustellen,  rührte  von  Ihm  her;  mit  Hingabe 
widmete  er  sich  den  mühevollen  Arbeilen  der  Commissiou,  bis  ihn  der  Tod  von  seinen  Leiden 
erlöste.  Seiner  Person  und  seiner  Thätigkeit  wird  der  Verein  ein  dankbares  Andenken  bewahren. 
Die  Commissiou  hat  sich  fortgesetzt  mit  der  Manganbestiniinung  bcächäfligt;  eine  neue  Aufgabe 
dflrile  ihr  erwachsen  durch  die  Schwierigkeiten,  welche  neuerdings  hinsichtlich  der  Phospiior* 
säure- Bestimmung  in  der  Thomas  schlacke  entstanden  sind  und  welche  einer  Klärung 
noch  bedtirfen. 

Vüij  der  Eiuiadung  unserer  belgischen  Freunde,  deren  ich  vor  unserer  letzten  iiaupt- 
Versammlung  Erwähnung  that,  haben  unsere  Mitglieder,  insbesondere  aus  hiesigem  Revier,  ziemlich 

zahlreichen  Gebrauch  goni;n  lit.  Die  denfselie  Reisegesellschaft,  welche  insgesammt  etwa  llOTheil- 
nehmer  umfafste,  wurde  überall  herzlich  und  ehrenvoll  empfangen  und  ihr  freigebige  Gastfreundschaft 
erwiesen. 

Aus  Mttgliederkreisen  ist  ferner  beim  Verein  vor  kurzem  die  Anregung  ergangen,  mit  RQck* 

sieht  atif  die  grnf?en  Geldbeträge  --   -t'l^ -20 } '>;lfi  welche  im  Reichshauslialt  für  I8r>5,'9(j 

für  die  bevorstehenden  Bauausführungen  der  Verwaltung  des  Heichsbeeres  vorgesehen  sind,  bei  der 
zustfindigen  Behörde  in  dem  Sinne  vorstellig  zu  werden,  dafs  bei  der  AusfOhrong  der  genannten 
Bauwerke  mehr,  als  bisher  geschehen,  die  Verwendung  von  Eisen  ins  Auge  gefafst  werde, 
sowohl  durch  die  Anwendimg  eiserner  Balken  anstatt  der  hölzernen,  als  auch  durch  eiserne  Fach- 
wcrksbaulcn  und  eiserne  Dach-  u.  s.  w.  Gonstructionen. 

Die  Verblllnisse  liegen  hierbei  wohl  ihnlich  wie  bei  dem  Ersatz  von  hölzernen  durch  eiserne 
Schwellen,  um  den  wir  uns  Bchon  seit  langem  und  fortgesetzt  bemüht  haben,  indem  wir  einer- 

?etl^  auf  diu  Vorllieile  binwie«p»,  welehe  mit  der  Anwendung  eiserner  Schwellen  verlninfleii  sind, 
und  andererseits  betonten,  dafs  hierbei  gleichzeitig  eine  Schädigung  der  deutschen  Korstwirthscbaft 
ausgeschlossen  sei,  dk  wir  nur  eine  Zurflckdrfingang  der  zur  Zeit  massenhaft  aus  dem  Auslande 
eingeführten  hölzernen  Schwellen  imd  Krsat/.  derselben  durch  solche  aus  Eisen  anstrebten,  ons 
dagegen  der  vollen  Ausnutzung  der  heimischen  Waldbcstandc  niemals  widersetzt  haben. 
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Nach  unserer  Reichsstattstik  betrug  nun  die  Einfuhr  für  das  Jalir  1893 

an  Bau-  und  Nutzholz,  roh   1805«U  l 

,        »        «  fQr  die  Grembezirke  diraet  «as  dem  Wald  88  608  1 

«     •      •        ,       nach  der  LSngsachRe  beseblagen   553217t 

.     ,      ,         ,       gesägt                                               .  780  749  t 

Zusammen  .   .   .  3  223  380  t 

Für  diesen  ungelieuien  BeLiag  vun  über  3  Millionen  Tonnen  H0I2  äinii  wir  also  jährlich  dem 
Auslande  tribiilär;  es  ist  sweifellos,  d«b  bei  gutem  Willen  der  Baubehörden  ein  nicht  unerheblicher 
Theil  dieser  ausländi?rhpn  Waarp  dtirch  dout>(.hes  Fisen  ersetzt  werden  kann ,  dafs  ein  solcher 
Efsalz  den  Bauwerken  selbst  zum  Vortheil  gereicht,  dafs  den  Eisenbahnen  durch  die  Zufuhr  der 
Robstolfe,  welche  bekanollieh  mehr  ali  viermal  soviel  wiegen  als  das  Eisen  selbst,  erhebliefae 
Einnahme -Vermehrungen  zufliefsen  werden,  und  dafs  unseren  Werken  und  unserer  Arbeiterschaft 
dadurc!)  vcmiclirte  Beschiifligung,  nach  welcher  wir  alle  50  ^rof^es  Vorlan<»pn  haben,  zugeführt  wird. 

Ich  liode  gern,  dafs  die  Darlegung  dieser,  vom  national -ökonomischen  Standpunkt  und  für 
das  Wohlergeken  unseres  Vaterlandes  so  wichtiger  Gesichtsptrakte  nicht  ongehSrt  TerhaUen  wird.  — 

Sodann  habe  ich  namens  des  Vorstandes  Ihre  Zustimmung  dafiir  zu  rrMtten ,  dafs  wir 
Sr.  Durchlaucht  dem  Fürsten  von  Bismarck  zu  dessen  bevorsteheadeui  BOstcn  Geburtslage  die 
ehrerbietigsten  GlfickwOnsche  darbringen.  (Lebhafler  Beifall.)  Bei  den  bekannten  Gesinnungen 
treuer  Anhänglichkeit  und  hoher  Verehrung,  welche  In  nnserm  Verein  für.  den  Altreichskanzler  von 
je  her  herrschen,  glaube  ich  Ihre  freudiw  Zustimmung  voraiipsctren  zti  dürfen.  (Allseitiger,  leb- 
hafler Beifall.)  Hierdurch  würde  auch  ein  Antrag  der  , Eisenhütte  Oherschicsien*,  welcher  den- 
selben Zweck  im  Auge  hat,  sur  Erledigung  kommen. 

Bis  jetzt  ist  Ihr  Vorstand  über  die  Form  bezw.  Ausdnir  ksweise  der  dem  Fürsten  darzubrin- 
genden Ovation  noch  nicht  schlüssig  geworden  und  würde  derselbe  etwa  darauf  bezügliche  Vorschläge 
aas  Ihrem  Kreise  gern  entgegennehmen.  FOr  den  Vorstand  erbitte  ich  hiermit  Ihre  &iiiftchtigung, 
alles  das  zu  thun,  was  demselben  für  eine  wOrdige  Verlreluog  des  Vereins  bei  der  Pcier  dieses  für 
Deutschland  und  die  weitesten  Kreide  ?o  anfserordentlich  wichtigen  Tages  erforderlich  erfcheint. 
Falls  sich  kein  Widerspruch  dagegen  erhebt,  nehme  ich  an,  dafs  Sie  diese  Ermächtigung  hiermit 
erthdlen.    (Allseitiger  siarinischer  Beifall.)* 

Damit  wären  die  beiden  ersten  Oogeti>täiiile  unserer  Tagesordnung  crschSpft  und  wir  können 
juiomehr  in  derselben  fortfahren  und  übergeben  zum  111.  Punkt: 

leriditerstattiiig  über  die  Fortschritte  der  dentsehen  Roteisen-Erzeugung  seit  leni  Jahre  1882. 

I.  Einleitung. 

Hr.  Schrödter-DiisstlJorf :  M.  II.!  Den  Eiscnhfiltcnleuten  der  Praxis  liegt  es  im  allgemeinen 
lern,  sich  historischen  Betrachlungeu  hitiziigeben ;  ihre  Aufmerksamkeit  und  Arbeitskraft  wird  durch 
die  iDanDigbltigen  Anfordernisse,  welche  die  Rastlosigkeit  des  modernen  Betriebs  an  sie  stellt,  voll 
in  .Anspruch  genommen.  Die  Hochöfner  niaehen  von  dieser  Regel  keine  Ausnahme.  Die  unablässige 
Uebcrwachung  der  gewalligen,  in  ihren  Dienst  gestellten  elementaren  Kräfte,  die  ineinandergreifenden 
Vorgänge  Im  Hochofenbetrieb,  deren  Beurthrilung  die  Kenntnisse  dwnsowohl  des  Chemikers,  wie 
des  Miscliinen  lngenieurs  und  dos  Hüttenmannes  bedingen,  die  Nutzbarmachung  der  neuesten  Fort- 
schritte, die  .Sorgen  fflr  di*>  Arheiterschafl  bilden  eine  Reihe  von  Aufgaben,  deren  Erfüllung  den 
Hochöfner  in  erster  Linie  an  die  (iegenwart  fesselt ;  er  wirft  seinen  Blick  wohl  vorausschauend 
ntanebmal  in  die  Zuknoft,  findet  aber  seilen  Zeit,  sich  um  die  Vergangenheit  zu  kümmern. 

Wie  die  vorliegende  Tagesordnung  und  der  im  Auftrage  des  Vorstandes  hergestellte  uiul  Ihnen 
vorher  sugeschicktc  Auszug  zeigte,  ist  heule  ein  Tag  gekommen,  an  welchem  die  deutschen  Hoch- 
Ober  dnipal  Halt  machen  wollen,  um  einen  Blick  in  die  Vergangenheit  zu  werfen,  die  Leistungen 
der  denticheil  Hochofenindustrie  s«t  dem  Jahr  1882  einer  übersichtlichen  Prüfung  zu  unterziehen 
und  ihren  gef^enwärtigen  Stand,  soweit  dies  im  H.tliinen  solcher  Verhandlungen  angängig  ist,  festzulegen. 

Das  Jahr  1082  ist  gewählt,  weil  in  jenem  Jalire,  es  war  am  21.  Mai,  eiue  ähnliche  Be- 
sprccbong  die  Haoptversammlung  unseres  Vereins  hesehSftigte.  Unser  um  den  Verein  hochver- 
diente«, unvergefsliches  Mitglied  Schlink  leitete  Jamals  die  diesbezüglichen  Verhandlungen  ein, 
die  HH.  Limbor,  Tiemann,  Schilling  und  Hilgenstock  berichteten  dann  Ober  das  Giefserei-, 
Paddel-,  Thomas*  und  Spiegeletsen.  ** 

*  Siebe  anch  Seite  131  dieser  Nr. 
Vergl.  .Stshl  uad  Eisen*  1883,  Jonihelt 
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Tabelle  1.  Robeisen-Erzeugung  der  Erde 


1881 

1862 

I8<^t 

1S05 

1868 

1867 

1868 

1869 

1870 

1871  1 1878 

1878 

1874 

Eii^laDJ  

4007 

4582 

4S34 

4<S9ü 

4596 

4837 

5050 

5533 

G060 

o~  1  ^ 

6635 

6054 

1  ^AiilapMla  rirl 

Ol«: 

Oft". 

97') 

1 1  Id. 

1X91 

1 5(;4 

19>t8 

2241 

1906 

888 

10&3 

1149 

1212 

1290 

122d 

1235 

1381 

1173 

860 

1218 

1367 

1423 

Heliriea  

81S 

85S 

S92 

450 

471 

432 

423 

43G 

584 

565 

«09 

656 

607 

583 

(L  ^tpr reich  Uiinarn    .  .  . 

3ir. 

354 

357 

292 

285 

3iO 

375 

405 

40:i 

460 

535 

509 

28*5 

212 

2*ii 

301 

299 

274 

323 

32^ 

333 

36ü 

359 

399 

384 

380 

Schweden   

200 

2-;:. 

i!-JO 

2e4 

227 

2ao 

254 

2ti3 

30' t 

299 

340 

346 

328 

2 

3 

4 

5 

ü 

B 

10 

10 

12 

14 

16 

24 

28 

29 

Spanien  

3& 

35 

40 

M 

50 

40 

42 

4^i 

35 

54 

53 

56 

43 

40 

Uehri«.'"  Länder  Eur<ip:ts 

f^O 

30 

30 

30 

30 

30 

35 

35 

35 

3.-> 

40 

4n 

40 

40 

Summe  von  Europa  .  .  . 

6524 

(5988 

78dl 

8391 

H53ij 

8245 

8587 

9036 

9969 

10355 

11993 

122iü 

11242 

Vereinigte  Staaten  von  Nord- 

66S 

714 

860 

1031 

845 

1225 

1326 

1454 

1748 

1691 

1734 

2589 

2601 

2480 

Uebrig«  Utnder  der  Erde  . 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

too 

100 

100 

Summe    der    H  oU  eisen - 

«neogqng  etü  der  Erde 

7287|780a 

8811 

9ä22 

»481 

9&70 

10013 

10500 

11817 

12146 

12756 

14682 

14927 

1S772 

Seil  jener  Zeit  sind  wohl  iui  Verein  die  Forlscbrille  einzelner  Bezirke  zur  Sprache  gekommen, 
auch  hat  die  Zeiticbrifl  , Stahl  und  Eisen*  sich  befleiftiit;!,  die  einzelnen  Neuerungen  lu  verfolgen; 
eine  Zusammenfassung  der  Gesanimtlage  ist  aber  seiMcm  nicht  niolir  geschehen,  und  wenn  Sie 
die  durchgreifenden  Aeoderungen  betrachten,  welche  in  diesem  Zeitraum  iu  den  BctnebsverhüUnisscn 
unserer  HoebSfen  Platx  gegriffen  haben,  so  werden  Sie  es  begreiflieb  Anden,  dafs  die  von  Hrn. 
Dircclor  C.  Miiller  -  Frinlricli  WiIhelMi'5-Ilrille  gesehene  Anregung,  eine  Besprr-cliun,;  iihor  dif  ppj^pri- 
wärüge  Lage  und  die  neueren  Fortschritte  der  deutschen  Roheisenerzeugung  in  ähnlicher  Weise, 
wie  eine  solche  vor  etwa  12  Jabren  slaltgefonden  hat,  zu  veranstalten,  bereitwillige  Aufnahme 
sowohl  bei  unseren  Hochofen-Ingenieuren,  wie  beim  Vorstand  gefunden  hat. 

Die  diesmalige  Verlheilung  ilcr  umfangreichen  nericliti  rstattun^'  ist  dem  Stoff  n;ich  eine  etwas 
andere,  als  es  vor  12  Jahren  der  F.ill  w.ir;  es  haben  frcuuiJlicljsl  übernümnieii  zu  berichten: 

Hr.  van  Violen  über  die  technischen  Fortschritte; 
«  Marlin  Boecker  Ober  die  Forisebritte  in  Obersehlesicn ; 
,  S  ob  Illing  aber  das  Thomas*  und  Bessemer-Roheisen ; 

,   Weinlig  über  das  Puddcl  ,  Stahl-  und  Spiegeleisen; 
.    Müller  über  das  Giefiwrei- Roheisen. 

Mir  ist  die  Ehre  zu  lliei}  geworden,  die  verschiedenen  Soniierberichterstattungen  mit  allgemeinen 
Angaben  über  die  Erzeugungsverhällnisse  und  die  Tarilfragc  einzuleiten. 

leb  glaube  im  Namen  der  sKromtlicben  Herren  Beriebterslatler  su  sprechen,  wenn  ieb  die 

Zwecke,  welche  dieselben  sich  bei  Lösung  der  ilmen  zugefallenen  Aufgaben  gestellt  haben,  noch 
weiter  dahin  festlege,  dafs  sie  die  gegenwärtige  Lage  der  deutschen  Roheisenerzeugung  schildern 
wollen,  um  den  verwandten  technischen  Kreisen  ein  richtiges  Bild  von  den  Fortselirltten  im 
deutschen  Hochofenwesen  zu  entwerfen,  eine  zuverlässige  Grundlage  zur  Beurlheilung  ihrer  wirk« 
liehen  Bedürfnisse  zu  schaffen,  und  gleichzeitig  der  etsenbaUeomfinniacben  Jugend  em  weiteres 
Mittel  zu  ihrer  Ausbildung  an  die  Hand  zu  geben.  — 

Es  ist  wohl  nalurgemäfs,  m.  H.,  dafs,  ehe  die  Herren  Berichterstaltcr  in  die  Schilderung 
unserer  Vcrhällni?sc  in  Deutschland  eintreten,  ieli  Sie  liilte,  eim  n  knrzen  orientircnden  Blick  auf 
die  Stellung  zu  werfen,  welche  unser  Vaterland  in  der  Roheisenerzeugung  der  Erde  einnimmt.  Zu 
dem  Zweck  soll  die  obenstehende  Tabelle  I  dienen,  in  welcher  die  Erzeugungen  an  Roheisen  der 
einzelnen  Länder  seil  dem  Jahre  1861  vcr/eielinct  sind.  Wie  die  unterste,  die  Summe  ;ini;ebende 
Reihe  zeigt,  ist  die  fe^rzcugiing  unserer  Erde  von  1879  bis  1892  von  14,3  auf  26,8  Millinnen 
Tonnen  oder  um  8G  <^  gestiegen.  Um  ein  Bild  zu  geben,  wieviel  eine  solche  Jabreserzeugnn^ 
▼on  26,8  Millionen  Tonnen  Eisen  bedeutet,  habe  ich  sie  nach  dem  Vorbild  Besse mers, 
welcher  vor  kurzer  Zeit  in  ähnlicher  Welse  die  Stahlerzeugung  vemnschauli  dite,  in  ^jie  Form 
einer  mar/sivcn  Säule  von  30  m  Durchtucsäcr  gebracht.  Dieselbe  erreicht  eine  Hülie  von 
5073  m  (für  Deulscbland  allein  von  975  m)  und  läfst  den  Kdlner  Dom  und  den  Eiffelthurm 
wie  Kinderspielzeuge  neben  sich  erscheinen  (siehe  Abbild.  5  auf  Seite  113).    Hinsichtlieh  der 
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in  Tausenden  von  Tonnen. 


1 

1 
1 

194  7 

IS7S 

In«» 

1  UU  1 

Inno 

lf»7 

l9wU 

IMII 

Insii» 

MB 

€624 

6677 

6366 

6072 

7802 

8465 

8582 

8579 

7651 

7.»fi9 

7124 

7683 

8129 

8458 

8033 

7525 

6817 

6939 

1846 

1907 

2148 

2227 

2729 

2914 

3381 

3470 

3600 

3687 

3528 

4024 

4337 

45^4 

4658 

4641 

4937 

4986 

Ulti 

1453 

1522 

1508 

1400 

1733 

188G 

2033 

2067 

1871 

16i0 

1516 

156« 

1683 

1734 

1962 

1897 

2023 

490 

470 

oi'J 

SöV) 

hin 

'TOT 

7.1U 

Ott 
751 

713 

/ob 

e32 

753 

760 

463 

400 

388 

434 

4<it 

464 

544 

612 

699 

734 

715 

720 

704 

790 

855 

965 

922 

940 

4'.T 

442 

400 

416 

4«» 

446 

450 

470 

500 

510 

528 

533 

613 

668 

740 

927 

1005 

920 

JM 

350 

350 

343 

406 

435 

399 

423 

430 

464 

442 

457 

457 

421 

456 

491 

485 

vo 

£7 

19 

16 

IQ 

17 

OB 

0'. 

1  tl 

1  <2 

1  4 

1  Q 

14 

12 

13 

40 

50 

60 

70 

86 

86 

90 

90 

124 

159 

58 

288 

252 

198 

171 

278 

247 

260 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

40 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

50 

.'.0 

r.o 

11764 

1 

11707 

11820 

1 

11860 

11(46 

14331 

15473 

16359 

16623 

15739 

15331 

14685 

16155 

17205 

17825 

18024 

17505 

17185 

S056 

18991  2099 

2338 

2785 

3896 

4210 

4<i97 

4668 

4165 

4111 

5776 

6522 

6595 

7872 

9353 

8413 

9304! 7239 

100 

100 

1  100 

100 

100 

100 

10(1 

100 

200 

300 

350 

3<t0 

300 

210 

330 

25(t 

300 

300 

- 

13920 

13706 

14019 

1 

14298 

143S1 

18327 

19783 

21156 

21491 

20204 

19792 

20761 

22977 

24010 

26027 

27627 

1 

26218,26789 

Erzeugungsmengen  (siehe  auch  die  Scliaulinie  Abbild.  1)*  halte  bis  zum  Jahre  1890  unter  den 
verschiedenen  Ländern  Grofsbrilannien  die  Führerschaft;  sie  ist  diesem  Lande  neuerdings  durch  die 
Vor.  Slaak-n  streitig  gemacht.  Grofsbrilannien  hatte  bis  1882  eine  ziemlich  stetige,  nicht 
unerhebliche  Zunahme,  dann  einen  Rückgang  bis  1886,  hierauf  wiederum  eine  Steigerung  bis  1889 
und  von  da  ab  bis  vor  zwei  Jahren  einen  scharfen  Rückgang  zu  verzeichnen;  in  den  Ver.  Staaten 


1665 


IMtl 


1865 


1870  1875  IbbU  l.sij 

Abbild.  1.   Roheisensneugung  der  Erdo  in  Tonnen. 
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ist  die  Erzeugung  von  2  786  650  t  in  1879  in  mächtigen  Sprüngen  auf  nicht  weniger  als  9  353  020  t 
oder  um  235  Jfe  gestiegen,  hat  dann  aber  wieder  einen  Rückschlag  auf  7  239  206  t  erHlten,  der 
für  das  verdossene  Jahr  noch  an  ScIiSrfe  zuzunehmen  scheint,  obgleich  neuerdings  wiederum  eine 
Reibe  von  Hochöfen  in  Feuer  gesetzt  werden.  In  welch  jäher,  man  kann  wohl  sagen,  echt  amerika- 
nischer Weise  in  den  Ver.  Staaten  die  Verhältnisse  wechseln  und  von  glänzendem  Aufschwung  in 

•  Di»*  Tabelle  I  ist  zum  Tlieil  nach  Antraben  von  Oberbergralli  Kupel  wieser-ljeoben,  zum  Tlieil  nach  dem 
Werk  von  lt.  F.  Roth  well:  The  Mineral  Industry  for  1893,  11.  Vul.,  und  aus  directen  Quellen  zusamtnengestellt. 
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traariges  Darniederliegen  Qbergehen,  zeigen  uns  die  weiteren  Thatsachen,  *  dafii,  wihrend  am 

1.  Juni  V.  J.  nur  88  Hochöfen  in  den  Ver.  Staaten  in  Feuer  standen,  am  1.  April  1893  noch  255 
in  Beirieb  waren  I  «Diese  Zahlen*,  so  heifst  es  treffend  im  letztjährigen  Jahresbericht  der 
Handelskammer  Siegen,  .zeigen  neben  grofsen  Geschäflsschwankuogen  eine  erschreckende 
Rücksichtslosigkeit  auf  die  Interessen  der  arbeitenden  Bcvöllcerang.  Sie  verwdsen  neben  der  gans 
anderen  Behandlung  dieser  Frage  in  Deutschland  auf  eine  Thatsache,  aus  welcher  die  Goncurrenz 
für  Deutschland,  wo  man  von  anderen  geschäftlichen  und  socialen  Gesichtspunkten  ausgeht,  auf 
dem  Weltmarltt  weiter  erschwert  wird.* 

In  wolilthuendem  Gcgensats  zu  diesem  sprunghaften  Charakter  der  amerikanischen  Roheisen- 
erzeugung steht  die  Stetigkeit,  mit  welcher  gleichzeitig  die  Entwicklung  in  Deutsehland,  dem 
hinsichtlich  der  zifTermärsigen  Bedeutung  an  dritter  Stelle  stehenden  Lande,  vor  sich  gegangen  ist. 
Die  Erzeugung  ist  bei  uns  von  Jahr  zu  Jahr  mit  ziemlich  gleichbleibender  Zunahme  von  2  216  587  t 
auf  4  9.')3  148  l  oder  um  123  %  gestiegen.  Sic  erkämpft  sich  Schritt  ffir  Sclirill  den  Platz,  der 
ihr  vermöge  der  natflrlicben  Bodenschätze  unseres  Vaterlandes  und  der  heutigen  Machtstellung  des- 
selben tukommt  und  den  sie  in  frOheren  Jahren  nicht  hat  annehmen  kSnnen  aus  denselben  bekaanteo, 
der  allgemein  politischen  Lage  entspringenden  Gründen,  aus  denen  damals  unsere  industrielle  Eni* 
Wicklung,  namentlich  im  Verhäilnifs  zu  England,  ziirilckgebliebi  ist.  Wie  weil  aber  Deutschland 
trotz  der  grofsen  Abhandlungen,  welche  vor  kurzem  über  den  ,  Verfall  der  englischen  Eisenindustrie* 
in  der  »Times*  und  an  anderen  Stellen  erschienen  sind,  noch  hinter  England  hinsichtlich  der  Roh- 
ei^nerzeugung  zurQckgeblieben  ist,  wenn  man  die  BevölkerungszifTorn  **  beider  r,iinder  in  Betracht 
zieht,  ergiebt  sich  daraus,  dafs  im  Jahre  1893,  auf  den  Kopf  der  Bevölkerung  umgerechnet,  in 
Großbritannien  180  kg,  in  Deutschland  dagegen  nur  98  kg  Roheisen  erzeugt  wurden. 

in  den  Ländern,  welche  bei  der  Roheisenerzeugung  der  Erde  aufscr  den  drei  genannten  noch 
in  Betracht  kommen,  sind  die  Mengen  wesentlich  geringer.  In  Frankreich  ist  sie  in  dem  be- 
trachteten Zeilraum  von  rund  l'/s  Millionen  auf  rund  2  Millionen  Tonnen,  in  Oeslerreich-Ungar  n 
und  Rufsland  ebenmifsig  je  von  rund  4G0000  t  auf  900000  t  gestiegen.  Belgien  hat  sich  be- 
reits seit  einer  Reihe  von  Jahren  auf  gleicher  Hulie  gehalten,  Wihrend  Schweden  von  rund  840000 1 
auf  beioalie  Vs  Million  Tonnen  gestiegen  ist.  — - 

Gehen  wir  nach  diesem  Vergleich  mit  den  anderen  Staaten  zur  Betrachtung  der  allgemeinen 
inneren  Verhältnisse  in  Deutschland  Ober,  so  finden  wir  die  umstehende  geographisehe  VertheOung 
nach  Dr.  Rentzsch: 


*  ,Irui)  A(;e'  vum  8.  November  1894.    (ti  der  Ausgabe  dieser  Zdlschrift  vom 
folgende  Zuaammeostellung  (siebe  auch  die  nebenstehende  Sebaolinie,  Abbild.  2): 
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Abbild,  i. 

**  Nach  Jnrasehek  halle  UeuUchland  51,2,  GrofähiiUinnien  38,5  Mill.  Einwohner. 
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Tabelle  iL    fitognipMicht  VirMaiig  der  RtlMiimtmiigMiHi  In  DwtteMamL* 


Am       il  # 

WttlMeD, 

lUieiiilant)  ohne 

<>M(d<>utsrli. 

M  r  uppt?  • 

SchlMiea 

Miftohl. 

ml  f  II  ti ■  kjj  • 

Tlifiriii^'en 

><ii-(l<l. 

Ml  U|ip4!  • 

Himi'it^nburg. 
riäuilOYcr 

Siidtlc  iitvclie 
1  < riinpr  • 

B«y«m,  WOrt- 
teuiberg,  Luxom- 

Kmmu,  CImI^ 

1 

SUdwostd. 

Saat  lnv-i:'k, 
Lüthrin^co 

Hcul.schM 
Reicbt 

1881 

1 616 194 

3B8  074 

31  018 

117  504 

640  927 

55ß87l 

3  350  588 

tm 

1 616  568 

410  285 

27  330 

110  654 

753  022 

617294 

8585158 

1885 

1 661  042 

418  068 

•21  ft25 

807  080 

689  277 

S707275 

1  e.\2:>u 

:{7:t  >>t;7 

'.*S',t 

12:' 

7 HO  OU'i  ••* 

t>79  1(52 

;i  :>A,-,  147 

iv»; 

1  S;>(i  47»'> 

751 

1'.  l'.M 

144  -M4 

712 

S 1 1  fi'.Ki 

'M  >7  :m 

1888 

4;'.;i  s2i 

•2  \ 

IM  SDil 

7^-^;  :il4 

4  229  4 S4 

'  188» 

2  Ool  0.');{ 

21 

14>-;  >>li) 

S2'^  750 

4  ;>>i7  504 

im 

2  OSG 

1 7  2(>7 

V,9  072 

v^i)  ".',2 

'.i7'^'82'.l 

4rHN-l  (t25 

r<-18il 

2  036408 

4Ö1  60Ö 

21  d9> 

158  021 

m  970 

U49  425 

4  452  019 

UM 

8078818 

468782 

242S0 

155  m 

975885 

1005  018 

4793006 

1888 

2815960 

471  828 

12326 

204897 

800  159 

1 147  088 

4958148 

llUM»i  .  .  +43.7 


+  21,0 


-60.0 


+  74,0 


+  24.0 


+  105.9 


Wie  die  verschiedenen  Sorten  sich  auf  Ge- 
saminl-Deotscbland  Tertheilten.  gebt  aue  Tabelle  III 

hervor,  während  die  Tabellen  IV  a)  bis  f)  zeii;cti, 
wie  die  Verllieilung  der  Sorten  io  den  einzelnen 
Berirken  vw  aieh  ging: 

Tabrilc  III 

Vertheiiung  der  deutschen  Roheisenerzeugung 
nWiii  «HMivn« 
Nach  Dr.  Rentneh. 


BCM«' 

ntr 

Owibani 

1882 

2  1 3S  Gm 

783  605 

2'.)  ^  0(»2 

3170957 

1883 

2  167  57Ü 

495  920 

sey  fiH5 

;;47  607 

3380788 

1884 

8  202  247 

488088 

488746 

395  079 

3572 155 

1885 

8188797 

478488 

688  065 

447445 

8751775 

1886 

1  690  839 

426  428 

835  178 

381  358 

3839803 

1P87 

1  906  329 

432  090 

l  076  140 

492  805 

3907364 

1888 

2  064  016 

395  S78 

I  253  :m 

516  282 

4229484 

1889 

2  047  677 

405  49Ü 

l  402  444 

531  893 

4387504 

1890 

2  029  139 

438  527 

1  555  im 

539  666 

4563025 

1891 

1  747  180 

384  196 

1  704  279 

616  414 

4452019 

181*2 

1  842  167 

313  819 

2  006  400 

680  617 

4793003 

1893 

1564285 

851 840 

2271293 

766830 

4953148 

Zu«  oder 
I  - 


Abnahme  adt  1888  ia  Proeenten: 
I  -27  I  +517  E  +180  I 


TfiST 

Abbild.  3. 
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Kam.  4. 

Vertheiiung;  iti  r  i1i  iit<'-h«n  KohMSpnerzc^ipnng  nüch  SorIvB. 
  Hiiddel  und  Spicf  «I, 


-  •  -  Tbonius, 
'  -     -  GialMraL 


•  Wenn  zwischen  den  Ge*amiiit-F.r/'  uguntf>zalilf;a  dieser  Talteile  und  den  Antraben  der  Tabelle  I,  «eiche 
liie  /.iffern  der  Beichsstati^lik  enlhalt,  l'iittTscIii.  de  vuiiiandon  siml,  ^iml  ilic-so  nirht  so  iMliebücli,  ilafs  sie 
das  Vertheilungshild  irgendwie  l)<-ein1rüclitii,'>:'n  können.  Die  Kentisclic  SUlisUk  lial  ilcn  grofsen  Vurzug  der 
Schnelligkeit  im  Erscheinen;  ajr<  rdtin  li  tert  sie  Gruppirungen,  deren  Aufstellunt:  nach  der  anitUcben 
Statistik  nicht  möglich  i^l,  und  i»t  dies  dt.>r  Grund,  weshalb  sie  für  den  foriiegeoden  Fall  benutzt  isL 
**  Hier  sind  die  aljgeschälztcn  Wcrlbe  hinzugerechnet. 

***  IMcae  Zahl  iet  von  mir  gesdtfttxt,  da  in  der  Statistik  ein  offenhaier  Irrthnm  xorlaf.  E.  S. 
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Tabelle  IV. 

Verlbeilung  4er  Mtcbm  Robeitmeriwgung 
nach  Sorten  und  BttirkM. 


tt)  KordwesUiche  Grafpe. 


II  Spic(tol 

GierMFti 

IDOniM 

SUttUM 

802  737 

132  411 

428  314 

192  732 

1  616  194 

845  783 

99  441 

425  304 

246  040 

1  616  568 

808  786 

128  182 

409982 

819092 

1 661 042 

1886 

757481 

98726 

383783 

877604 

1  612544 

1887 

772  93:. 

178  790 

380  995 

497  730 

1  830  476 

18S8 

857  339 

191  910 

336  372 

5G0  796 

1  946  417 

1  ^^-''.1 

•^^.S  768 

181  770 

364  y  17 

.Ml'. 

2  uol  0.'.:{ 

thW 

ri34  695 

195  150 

403  832 

652  056 

2  086  233 

18'.»1 

759  713 

212411 

361  000 

703  279 

2  036  403 

1892 

778599 

206984 

291 951 

796329 

2073818 

1893 

728916 

840  880 

291  626 

954  528 

2  815  950 

Ii)  Oesttu'lii*  <>ra|ipe. 

1883 

335  835 

15  608 

388  074 

1884 

362  210 

20  636 

25  314 

2  125 

41  u  -IK^ 

1885 

340  328 

19  651 

30  059 

2«  030 

418  068 

188ß 

290  727 

21  206 

19  263 

42  61 1 

373  867 

1887 

msös 

20  950 

23  324 

51621 

892  7<>1 

1  AflO 

811543 

20  280 

279ri5 

74035 

433821 

1889 

340  161 

26  248 

23  (111 

MO  s,",^I 

480  Pt09 

1890 

338  769 

27  977 

12  4?  7 

127 

5u6  892 

1  vi'l 

2<H  i;8'2 

5  856 

147  229 

481  605 

329  651 

33  030 

4478 

101  623 

408  782 

1893 

335395 

34852 

25  085 

76  546 

471 828 

e)  üttoMMtMi«  Gruppe. 

1883 

6542 

12  841 

11685 

31  018 

1884 

7  580 

7  285 

12  4Ü5 

r 

27  330 

1885 

4  787 

ISOl 

14  437 

21  025 

188« 

2  396 

4  491 

3  102 

9  989 

1887 

4  443 

3  260 

7  491 

15  194 

1888 

8  501 

3  984 

11  743 

24  2?8 

1889 

8  259 

13212 

862 

21833 

1890 

5  763 

7106 

4398 

17  «67 

1891 

7  694 

13  901 

21  595 

1892 

12  077 

12  153 

24  230 

1893 

6882 

5444 

12826 

dj  NorddeotBcho  Urappo. 


PiMMd 

1  Tbomu 

Snnne 

1883 

■In  556 

15  908 

60  950 

117  504 

1884 

14  158 

— 

66  276 

110  654 

1885 

22  312 

5  835 

82  636 

110  7.''3 

1886 

9  480 

10  853 

t  252 

114  585 

1887 

8403 

30517 

105  594 

144  514 

1888 

3  300 

85  712 

112797 

151809 

1889 

9  601 

33  073 

105  996 

148  670 

1890 

5  200 

30  341 

12:^531 

159  072 

1891 

8  318 

•2:t  r>7o 

126  033 

158  021 

1892 

2  510 

24  669 

128  646 

155  825 

1893 

5  717 

45642 

17929 

135609 

204897 

•)  StMeatadi»  Giuppe. 

18^3 

445  086 

114  796 

Ii)  :!4n 

61  705 

04 0  927 

1684 

45b  885 

180  837 

23  UOO 

90  300 

753  022 

1885 

486  199 

186  459 

17  990 

116  432 

807  080 

1886 

206817 

152476 

20  330 

141133 

520  756 

1887 

313645 

167706 

20280 

211105 

712786 

1888 

329  285 

180  950 

19  798 

25  f,  281 

786  314 

1889 

304  108 

191  882 

17  140 

315  iViii 

828  750 

1890 

291  625 

190  453 

17  b-u 

1520  854 

820  732 

1891 

187  195 

216  143 

17  34y 

;k>4  292 

804  970 

1892 

260  067 

252  903 

17  390 

444  975 

975  335 

1893 

218803 

213  798 

16  650 

355  913 

800  159 

f)  SUdwe^tdcutsthi!  tiruppe. 

1883 

4i;6  62ü 

35  953 

54  298 

556871 

1884 

486  121 

47  168 

84  005 

617294 

1885 

488885 

78517 

121  875 

689277 

1886 

418538 

81046 

179  578 

679162 

1887 

510  027 

91  576 

210  090 

811693 

ISSS 

554  048 

83  446 

249  40! 

886895 

1889 

526  780 

85  708 

294  101 

906889 

1890 

553  187 

88  639 

331  003 

972829 

1891 

489  528 

116451 

■ 

343  446 

949425 

1892 

459  263 

100  928 

534  827 

1095018 

1893 

273  572 

125719 

-  \ 

748  697 

1147988 

Wirft  man  einen  Blick  auf  die  Tabelle  Iii,  so  erfüllt  der  rorlsdirilt,  welcher  für  Giefäorei- 
rohetsen  xu  vencicliDen  ist,  mit  Genugthuung ;  immerhin  ist  tu  Iwachten,  da&  die  Erzeugung  mit 
dem  Verbrauch  nicht  gleicben  Schritt  hält,  es  beweist  dies  der  Umstand,  dafs  die  Einfbhr  nach 
Deutschland  immer  noch  ziemlich  orhililich  isf.    (Vergl.  weiter  uiilf.n.) 

Der  in  die  Augeu  springende  Punkt  in  der  Tabelle  Iii  ist  der  glänzende  Siegeslauf,  den  das 
ThomasroheiscQ  fQr  die  betrachtete  Perlode  zu  verzeichnen  hat  Die  Gesammterzeugung  hat 
sich  von  1888  bis  1898  um  nicht  wcni^'er  als  517  %  vermehrt;  das  ThiHiKisKiiieisen  bildet  mit 
über  2'j4  Millionen  Tonnen  z.  Z.  schoti  annähernd  die  Hälfte  der  deutschen  Jaiireserzetij^nnjj.  Dafs 
die  b^roberung  eines  so  gewalligen  Gebietes  nicht  ohne  Bedrängung  der  Sorten,  welche  hinsichtlich 
der  aus  ihnen  hergealellten  Fertigbbricate  als  Wettbewerb  zu  bezeichnen  sind,  hat  stattfinden  kQnneo, 
ist  natHrli'  h ;  sowohl  Puddciroheisen  wie  Bessemerrobeisen  haben  emen  absoluten  Rückgang  von 
30  büzw,  22  'fö  zu  vorzeichnen. 

Wie  ihnen  Hr.  VVeiniig  mdessen  darlegen  wird,  hat  diese  Bedrängung  sich  bis  heute  noch 
insofern  glOdclich  vollzogen,  als  das  Thomasroheioen  selbst  vielfach,  so  im  Rohr-  and  Saargebiet 

und  in  Obci-rhlesien,  den  Ati?fall  an  Pn  ldclrolieiscn  ^'cdeckt  hat  und  das  verraÖRC  seiner  nuKSr- 
lichen  Verhältnisse  lediglich  auf  phosphorfreie  Sorten  angewiesene  Siegerlaod  seine  Erzeugung  noch 
bat  wahren  kOnnen.  Wieweit  dies  in  der  Zukunft  auch  noch  der  Fall  sein  wird,  wird  wesentlich  von 
der  Gestallung  der  Frachtenausgaben  für  die  Rohstoffe  abhiogig  sein,  immerhin  sind  aber  beute 

schon  gror>(>  1  Tri  1(1  schiede  in  dp»  Steigerungen  der  Erzeugungen  der  einzelnen  Bezirke  und  daher 
eine  slariie  geographische  Verschiebung  in  der  Antheilnahme  der  einzelnen  Bezirke  auflallcnd,  und 
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bemerken  wir  vor  allen  Dingen,  dafs  der 

Schwerpunkt  der  deutschen  noliei^enfrzcu^'untr 
sich  oach  den  Weslgrenzen  verschollen  hat. 
Die  Saar*  und  Lolhringer  Hochöfen  haben  ihre 
Erzeugung  mehr  als  verdoppelt«  die  nieder^ 
rheinisch  -  weslfälisclien  haben  nur  mit  einer 
Zunalime  von  43,2  die  oberschtesischen 
nur  mit  einer  solchen  von  21  %  folgen  können. 
Die  Vorgänge  in  Mittel-Deutschland  sind  z.war 
nicht  unerheblich  an  sicfai  aber  für  das  Ge- 
Mmmtergebnifs  niehl  durchschlagend. 

Die  Vfrscliiel)ung  dfr  Rohclseiierzeuguni; 
nach  dem  Haupt  -  Erzfeld  Deutschlands,  dem 
Minetlerevier,  ist  ohne  Zweifel  gleichzeitig 
wdter  begünstigt  worden  durch  die  lechni^i  hcn 
Fortschritte,  welche  den  Koksverbrauch  f.  d 
Tonne  Roheisen  ständig  ermälsigt  haben,  und 
durch  den  Kokspreis,  sowie  durch  den  Umstand, 
dafs  die  Kohlenbecken  der  Ruhr  und  Rchlpslons 
an  Erzen  arm  sind.  Sind  die  oberschlesischen 
RoebSfen  auf  ongarisehe,  steirische  und  schwe- 
dische Erze  angewiesen ,  so  sind  die  nieder- 
rheinisch  •  westfälischen  Hochöfen  an  Spanien 
und  Schweden  «ach  fOr  die  phosphorhaltigen 
Sorten  so  lange  tributär,  als  sie  keine  billigeren 
Vcrrrachtungsgelegenbeiten  fQr  die  loUiringtscho 
Minelte  erhalten. 

Auf  den  Einflufs  der  Frachten  und  die 
^e!I)slkoiIen  zahlenmäf«ip  pinziigphcn ,  unter- 
lasse ich,  indem  ich  mich  auf  die  Special- 
Bericbterstattungen  beziehe;  Sie  werden,  m.  H., 
aus  den  thatsächlichen  Angab«>n  derselben  den 
vollgültigen  Beweis  dafür  schöpfen,  dafs  die  für 
Deutschland  gültigen  durchschnittlichen  Fracht- 
kosten, welche  bei  der  Zollenqn^te  im  Jahre 
1879  ;iuf  28  bis  30  ^  der  Selbstkosten  er- 
iniltell  wurden,  heute  noch  mindestens  in 
diewr  Hdhe  fortbestehen,  in  vielen  Fallen  aber 
einen  höheren  Procenlsatz  crrel(hl  haben,  weil 
die  Selbstkosten  mittlerweile  durch  die  erwähnte 
Abnahme  des  Kokeverhrauchs,  durch  Erhöhung 
der  Erzeugungsmengen  und  Ersatz  der  Menschen- 
arbeit durch  Maschinetikrafi  ni-'drigiT  als  damals 
geworden  sind,  und  der  Erzbe^ug  lüi  viele  Be- 
zirke schwieriger  geworden  ist. 

Bei  dem  scharfen  Wcttbcwerli,  welchem  das 
Hobeisen  und   die   aus  demselben  erzeugten 
Fertigfkbricale  allenthalben  w  be* 
gegnen    Iiaben ,    hal    man   sich  in 
deutschen  Hochofenkreisen  ständig 
bemüht,    die  Selbstkosten  weiter 
herunter  zu  bringen,  hat  aber  hier- 
i»  alle  Mittel  bis  auf  das  Acufsersto 
erschöpft  und  ist  lediglich  auf  Her- 
abaetsung  des  in  der  Roheisendar* 
«tellurig    so    «chwcr    ins  Gewicht 
fallenden  Frachtencontos  angewie- 
sen. Erfolgt  diese  Ermifsigntig  nicht 
und  in  intensivem  Mafse,  so  laufen  ^ 
wir  Gefahr,  dafs  die  Kunst  des  ^^^^^ 
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Technikers  an  den  mifslicben  wirtbsehafUiehen 

'\'rrhäl1nissi'n  «''■hi'ilfrt.  neim  Ausbau  unseres 
kaualnelze:$  haben  gerade  die  für  die  Bedürfnisse 
unserer  Eisenindustrie  wichligra  Projecte,  ab- 
gesehen vielleicht  vom  Odeitanal,  noch  keine 
Berücksichtl^'iin;?  gefunden :  verfrleichen  wir  die 
deutschen  Eiät-nbahnfrachlen  mit  denjenigen  des 
Auslandes,  so  flbeneugen  wir  uns,  dafs  die 
deutsche  Roheisenerzeugung  gegenüber  ihrem 
hauptsächlich  in  Betracht  kommenden  Wett- 
bewerb im  Ausland  aufserordentlich  im  Naeh- 
tlicil  ist,  sei  CS  durch  günstigere  frengraphiache 
Lage,  sei  es  infolge  billigerer  Frachtsätze. 

Grofsbritaunicn  ist  in  der  glücklichen 
Laxe,  dab  in  den  Tornehmtichen  Bezirken  für 
seine   Roheisenerzenpunfj    zur  Herbeischaffung 
der  llolisiotTc  überhaupt  nur  kleine  Entfernungen 
zu  überwindan  «nd.  Sind  daher  auf  den  mdften 
Slrer  ken  in  Kngland  aus  Verhältnissen,  welche 
I    mit  der  dortigen  kostspieligen  Anlage  der  Eisen- 
bahnlinien in  enger  Verbindung  stehen,  auch 
die  Einheitssätze  höher  als  bei  uns,  so  kommt 
dies  daher  nicht  in  Betracht,  weil  die  thatsäch- 
liche  Fracht  immer  noch  niedrig  bleibt.  Auf 
den  Rohstoffen,  welche  in  die  Gicht  der  eng- 
lisciieii  Iloehöfen  wandern,  niht  im  Durchschnitt 
nicht  der  dritte  Theil  von  den  Frachtkosten,  mit 
welchen  der  deutsche  Hoehilfner  su  rechnen  bat 
Dafs  die  grofsen  Entfernungen,  welche  in 
den  Ver.  Staaten  von  Nordamerika  z.  B. 
zwischen  Pittshurg  und  den  Hafenplätzen  der 
Seen,  zwischen  Connelsville  und  Chicago  sowie 
anderen  Relationen  bestehen,  dort  spielend  über- 
wunden werden,  ist  bekannt;  es  gehen  die  Sät/e 
bis  zu  '/«  Cent  fflr  die  ton-mile,  d.  h.  O.ör);;  r} 
per    1    tkhi    herunter.      Die  Durehsclinillscin- 
nähme  a.  d.  Ikm  ist  nach  den  Mittheilungen, 
welche  Hr.  Eisenhahn -Bauinspector  von  Bor* 
ries*  vor  imsorer  vorletzten  Hauptversammlung 
machte,   für   die  Masseoverkehrsgruppcn  um 
48,5  Jfe  niedriger  als  in  Deutsehland.  Die  Wir- 
kung der  niedrigen  Tarife  auf  die  Enlwickhmg 
des  nordanierikaniselien  F.isenjrewerhps  und  der 
verwandten  Indnstrieeu  kommt  in  den  niedrigen 
Hoheisenpreisen  in  Chicago**  und  Pitlsburg 
1    (Bessemer-Robcisen   wird   dort   jelyt   7.n  etwa 
40       f.  d.  Tonne  notirt)  zum  Ausdruck  und 
macht  sich  auf  dem  Welt- 
markt bereits  geltend  dadurch, 
dafs    die  nordamerikanische 
Ausfuhr  .an   Eisen fabrioaten 
aller  Art,  Maschinen  u.  s.  w. 
in    ansehnlicher   Weise  zu- 
nimmt und  sich  auf  den  süd- 
amerikanischen und  oshisin' 
tischen  Märkten   in  ernpfind- 
lieber  Weise  beinerkhar  macht. 

n         M  *  Ycrgl.  «Stahl  und  Eisen" 
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Die  niedrigen  Tarife,  welche  in  Belgien  für  E!rze,  Kohlen  und  Kalkstein  geltend  sind,  aind 
erst  vor  kur7Pm  in  einer  Eingabe  dor  Nordwestlichen  Oriippe  de;;  Wrpin?  dculscher  Eisen-  und 
Stahlinduslrieller  beleuchtet  worden.*  Gs  ist  dort  der  Nachweis  erbracht,  dals  die  belgischen 
Pnehten  fOr  Kalkstein*  und  Cratransporte  um  doretisehniUlich  die  Hllfte  billiger  ftls  die  entsprechenden 
pieurslsclicn  Sätze  siini.  Uml  dies  in  einem  LnnJc,  wtli  lies  iiicdrii.'äte  Arbeitslöhne  hat  und  die 
durch  die  sociale  Gesetzgebung  im  Deutschen  Reich  hervorgerufenen  Belastungen  nicht  kennU 

Auch  gegen  Oesterreich-Ungarn  und  Rnfsland  sind  die  deutsehen  f^nbahnen  m 
der  Verbilligung  der  Tarife  für  MaBsengÜter  jturückgeblieben.** 

Die  deui.s(  h<'  Kiscnindusttie  hat  e«  an  RpmfShiingen  nicht  fehlen  lassen,  um  für  itire  Roh- 
slolTe  billige  Vertrachtungsgelegenheiteu,  sei  es  auf  dem  Schienenweg,  sei  es  durch  Kanäle,  /.u 
erhalten;  die  schier  sahllosen  Eingaben  an  den  Reichskanzler,  Eisenhahn»  und  Finansroinister, 
AMiandliiiigcn  und  Vorträge  hierüber,  sind  eI)ensovielo  Boweisc  hierfür.  Ich  erinnere  daran,  dafs 
iu  einer  am  5.  Februar  1888  staltgehabten,  aufserordcnllich  zahlreich  besuchten  Versammlung 
nnser  Verein  n»ch  einem  eingehenden  Vortrag  des  Hrn.  Schiin k  über  die  Zukunft  der  nieder- 
rlk'inisch -westfälischen  Hocbofeninduatrie  rfteksichtlich  des  Eisensteinbezugs  nahezu  einstimmig 
beschlossen  wurde,  dahin  vorstellig  r.w  werden,  liafs  die  Mosel  von  Metz  bis  Coblenz  kanalisirl 
werde  und  dals  bis  zur  Fertigstellung  der  Moselkanalisiruog  eine  ErraäTsigung  der  Frachten  vor- 
genommen werde. 

Der  Erfol;^  aller  dieser  Beslrebungen  ist  bisher  ein  nnnimaler  gewesen.  Die 
gewährten  Tariterniäisigungen  sind  durchaus  unzulänglich  gewesen,  der  Eisenbahnminisler ,  oder 
noch  richtiger  gesagt,  der  Finanzminister  hat  sich,  wie  dies  von  Hrn.  Geh.  Finanzralh  Jencke 
kürzlich  in  Qberzeugender  Weise  hervorgehoben  wurde,  in  einem  Circulus  vitiosiis  bewegt,  indem 
IT  die  Kisenindustrie  bei  g  u  i  *  r  Gescliiiflslage,  als  auch  die  Eisenbahnen  hohe  Einnahtnen  hatten, 
dahin  beschied,  die  wirthschattliche  Bewegung  müsse  wieder  in  ruhige  Bahnen  lenken,  während  in 
sehlechten  Zeiten  die  EinfOhrung  niedrigerer  Tarife  mit  dem  Hinwds  darauf  ahschltgig  l>eschiedcn' 
wurde,  dafs  die  Stai^t-finanzen  keine  Einbufsc  erleiden  könnten.  *'* 

Die  Forderung  von  Tarifertnäfsigungen  sei ,  so  wurde  damals  von  dem  Itcdoer  weiter  aus- 
geführt, weder  unklug  noch  unbescheiden,  da  die  Staatseisenbahnen  nicht  nur  ihre  Zinsen  und 
Amortisation  aufbringen.  si>»dern  in  den  11  Jahren  von  1882  bis  i  Hfinüberschüssc  von  500 
bis  600  Millionen  Mark  Gesammtbetrag  geliefert  hatten.  Seit  jener  Zeit  ist  der  Reinuherschüfs 
für  das  Betriebsjahr  18U3/94  bekannt  geworden,  er  weist  wiederum  eine  erhebliche  Steigerung 
gegen  das  Vorjahr  auf,  nämlich  von  118  772618  tM  auf  162798889  Jt^  der  gesammte,  in  den 
12  Jahren  zur  !>eeki:ng  anderweitiger  Slaatsausgaben  verwandte  Rcinüberschufs  ist  dadurch  auf 
629  353  439  gestiegen  und  erscheint  es  daher  dringlicher  denn  je,  wiederholt  auf  die  beklagens- 
werthe  Verquickung  von  Eisenbahn-  und  allgenieinen  Slaatshnanzen  in  IVeufsen  hinzuweisen,  welchen 
unter  Mifsachtung  der  bei  der  Verstaatlichung  der  Btsenbahnen  gegebenen  Zusicherungen  der  Haupt- 
Schuldantheil  daran  heizinnessi  n  isi,  dafs  nnsfre  Gütertarife  <?n  fossil  jji-worden  sind. 

Darüber,  dafs  bei  der  Revision  bczw.  Ermäfsigung  in  erster  Linie  die  Gütertarife  und  nicht 
die  Personentarife  gereehterweise  an  der  Reihe  sind,  kann  kein  Zweifip]  obwalten,  wenn  wir  die 
SeIhsl(netriebs-)kosten  für  den  Personen-  und  Güterverkehr  lieimen.  Bekanntlich  wird  hierüber  — 
und  angesichts  der  aufserordentlich  sorgsamen  Führung  der  Statistik  auf  anderen  Gebieten  ist  man 
wohl  berechtigt  zu  sagen,  dafs  dies  nnt  Vorbedacht  geschieht  —  seitens  der  Staatseisenbahn- 
Verwaltung  ein  undurchdringlicher  Schleier  gehüllt.  Mein  College,  Hr.  Dr.  Beumer,  bat  vor  etwa 
Jahrecfript  den  Versuch  gemacht,  tiach  amerikanischem  Vorbild  lüese  Trenmin;:  vnr,/;unehmen ;  die 
von  ihm  gemachten  Annahmen  und  gegebenen  Zahlen  sind  bisher  unwidersprochen  geblieben  und 
dürfen  daher  bis  auf  weiteres  als  richtig  angesehen  werden.  Danach  ist  das  Verhiltnifs  der 
Ausgaben  zu  den  Einnahmen  im  Personenverkehr  zum  fiülerverkehr  wie  92  <fe  zu  51  JSb  ,  und 
es  beträgt  die  Einnahme  für  das  Personen-  3,20  hezw.  Güterfonnenkilometer  4  ^5 ,  welcher 
eine  Ausgabe  von  rund  3  hezw.  2  -J  ^jegenübcrsleht.  Dr.  Beumer  berechnete  dann  nach  diesem 
Verhältnifs  die  Ueherschüsse  aus  dem  Personen-  und  Güterverkehr  gelrennt  und  fuhr  fort:  ,so 
erliellt  olme  weiteiyi^.  wie  stiefmütterlich  bisher  die  GAtertarifreform  auf  Kosten  der  Personentarif- 
relorm  behandelt  worden  i3t".t 

•  Vergl.  «Stahl  und  Eisen*  1P''4.  S.  U..  J!tq. 

**  Zeilschrifl  des  übetscbl.  Berg-  und  Hfltton -Vereins,  Juli-  und  Auguslbefl  1894. 
***  «Mfttheilaagen  des  Vereins  zur  Wnbrung  d.>r  gem.  Interessen  in  Rheinland  und  Westfalen'  1894, 

Mr.  1,  ?eHi.'  fr. 

t  t)aCs  diese  Iterectiiiung  ganz  sicher  nicht  zu  hoch  gegriffen  ist,  besirui^'t  soeben  die  .~.^laa^■'i^e{lbalul- 
verwaUung  seilet,  indem  sie  in  dem  am  Januar  d. -I.  dem  Laniltage  nii'^rreiclilen  .Heu.  I  i  ul.er  die 
Efigebnisse  des  Betriebes  der  preuTsiselien  Staaiseisenbahnen  im  Betriebsjahre  1893  94'  bei  der  Berechnung 
der  Mehrausgaben,  die  sie  dur^  die  Post  gehabt  hat,  die  Kosten  ffir  daii  Achs'Kilonieter  in  Personen- 
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Sollen  daher  die  Staato^iibabnen,  wfe  dies  bei  ibrer  Verataatlichung  xugetlehert  wordm  ist, 
Ihabicblich  mehr  Tür  den  Dienst  des  Verkehrs  als  für  den  Dienst  der  FinanieD  bestimmt  sein,  so 

mO&ten  die  Uebcrschiisse  in  erster  Linie  dem  Güterverkehr  zu  pute  kommen. 

Der  HassengQlerverkebr  bat  nua  wiederum  um  so  mehr  Recht,  Ermäfsiguugen  für  sich  in 
Aiupraeh  tu  nebmen,  als  er  die  Einnahmequelle  ist.  Von  Regiei  unj^'srath  a.  D.  Reinhotd  Menz* 

kt  vor  kurzem  aus  «socialpolitischen  Gründen*  eiiiL-  Frachterniäfsigung  aaf  StfIckgDter  geforderti 
{leichzeitig  aber  der  Nachweis  erbracht  worden,  dafs  ein  Stückgutwagen  wogen  seiner  geringen 
Durchschnittsbelaslung  nur  ungefähr  den  Bruttoertrag  einer  vollen  Ladung  des  billigsteu  Special- 
larib  bringt;  «s  liegt  dies  daran,  dafs  die  Slflckgüter  meist  sperrig  und  in  den  Packwagen  sehwer 
unterzubringfMi  sind,  so  daTs  diese  statt  10000  kg  durchpclinittlicli  nicht  mehr  als  2000  k^'  laden 
können.  Von  diesem  Erlrag  gingen  überdies  noch  die  Kosten  für  die  beanspruchte  Arbeit,  für 
du  nelfoche  Rangiren  und  die  Schuppenriume  ab.  ,Dies  dttrfle  ein  krasses  MiCsverhSItnifs  sein*, 
so  sagt  Menz  wörtlich,  und  führt  tJanili  prt  ifeii  die  »on  ihm  befOrwoftete  Forderung  einer  Fracht- 
herabse'.zun    für  Stückgut  den  denkbar  hrsteii  Beweis  :in, 

Hecht  liat  indessen  Hegierungsrath  Menz,  wenn  er  sagt:  .Die  Eisenbahn  ist  eiu  gemeinsames 
Gcscbilt  aller  Steuerzahler*«  und  gerade  deswegen  ist  es  Pflicht  der  Grerecbtigkeit  der  Eisenbahn* 
Verwaltung,  genau  buclimärsig,.wic  dies  in  jedem  ordentlich  pefflhrlen  Gt  schäfl,  also  auch  dem  Fuhr- 
gescbäft,  der  Fall  ist,  die  Einnahmequellen  festzustellen,  und  dann  dort  Ermäfsigungen  eintreten  zu 
lassen,  wo  die  Uebcrschflsse  sich  finden.  Sonst  wird  die  in  den  Tarifen  für  Massengüter  steckende 
Steuer,  wie  sie  von  Dr.  Volt/,  trefft  tni  Itezeichnet  ist,  Verkehrsteuer,  —  eine  der  drückendsten 
ood  schädlichsten,  die  es  überhaupt  giebt,  -  -  noch  ungerechter  als  sie  heule  s<  lion  ist.  — 

Die  Zurücklialtung  der  deutschen  Eiscnbahnverwaltungen  in  Ermäfsigung  der  ßohstofftarife 
ttl  uro  so  weniger  begreiflich,  als  es  sich  bei  ihrer  Ueberselzung  in  die  Wirklichkeit  höchstens  um 
das  Risiro  einer  Einnahme-Einbufse  handelt;  auf  Grund  der  bisherigen  ErruhrunKeti ,  soweit  die 
Ei?eMindu.>itrie  in  Betracht  kommt,  läfst  sitli  sapen,  dafs  eine  Herabsetzung  der  Tarife  stets  eine 
(kräftige  Steigerung  des  Verkehrs  im  Gefolge  gehabt  hat,  dafs  an  Stelle  des  erwarteten  Ausialls 
«iDe  Mebreinnabnie  trat. 

Das  Vor|:c!ifn  des  Auslandes,  in  welchem  die  Berechtigung  billiger  Massengütertarife  längst 
erkannt  und  eingeführt  ist,  sollte  für  unsere  Eisenbahnverwaltung  lehrreich  sein;  wenn  der  für 
Einfflhrung  billigerer  Slüekgülertarife  eintretende  Verfasser  dun  h  .seinen  Vorschlag  glaubt,  die  »kleinen 
B^ftriebe  und  aaskdmmlich  ^astcllien  Handwerksstätten*  vor  dem  Untergang  ZU  bewahren,  so  sollte 
er  r  iclit  vergrc««rn .  dnfs  für  diese  vor  allen  Dingen  wesenllieh  ist,  iliie  Materialien  zu  billigsten 
l'reisen  zu  erhalten,  und  dies  ist  eben  nur  durch  Ermäfsiguog  der  Hohslofffrachten  zu  erreichen. 
Also  wSnrn  alle  hierauf  hinzielenden  Hafsnahmen  auch  vom  socialpolitischen  Gesichtspunkt,  der  ja 
intjerdings  mit  Vorliebe  bei  der  Kisenbahntarif bildung  im  Preursisrlicn  Staat  lü  rvorj^ekelirt  wird, 
auf  zu  befürworten,  da  nicht  nur  die  Arbeilerlieerc  der  Grofsinduslrie  Beschäftigung  finden  würden, 
wenn  die  einheimische  Industrie  in  ihrem  Wettbcwerbskampfe  gegen  das  Ausland  gestärkt  wird, 
soddern  auch  dem  Kleingewei  lu'  durch  Lieferung  von  billigen  Fertig*  und  Halbfabricaten  gedient 
sein,  kurz,  die  gesammte  nationale  Arbeit  gefördert  würde.  Oh  dli  stets  weitere  Gebiete  an  sich 
reibende  moderne  Massenfabrication  für  das  sociale  Leben  wohithätig  ist  oder  nicht,  darüber  kann 
man  eine  beliebige  Ansieht  haben;  gegen  den  Strom  der  modernen  Zeit  anzuschwimmen,  vermag 
auch  Hr.  Regieniri<;sraih  ^^ell/  nicht,  soii^i  krumte  ihm  als  radicales  Mittel  t)ie  Abschaffung  der 
behieneowege  und  die  Rückkehr  zum  Frachtiuhrwcrk  empfohlen  werden. 

Mit  tiefem  Bedauern  raufs  unsere  Industrie  heule  sehen,  dafs  weite  Kreise  ihrem  gedeihlichen 
Korlscbreiten  feindselig  sich  entgegenstellen;  in  diesen  scheint  man  zu  vergessen,  dafs  mit 

iä^«>n  iilcir  }.  tJL'[i  lo|ipelten  Kosten  tür  das  .\  •  h  K  i  I  diu  ^ler  in  GülerzQ)feii  annimmt;  denn  oa 
heÜGrt  auf  >":l>-  Irt  dt  -i  ijtDannten  Berichts  wftrllich  : 

.,f>ie  Aasgaben  ITir  F^pPörderung  der  Post  sind  wie  folgt  bereciinel: 

V-~  sind  zunächst  die  auf  jedes  Achs-KiloniPter  aller  Personenzüge,  da  in  diesen  die  Postwagen  befördert 
•erdeo,  durchscboittlicb  entfallenden  Antbeilsbeträge  an  den  Gesaromtbetriebnusgalwa  ermittelt.  Von  den 
kttleren  sind  jedoch  vorwevt  die  Kosten  d«s  Abfertigungsdienstes  and  der  Eraenerong  der  Wagen  atigesslst, 

>i«  die  l'Oft  die  A !•  fertig un,.'  shIIihI  hesor^'l  »ud  die  Eisenbafinpostwagen  sc!ti'?l  stflTl.  Die  Kosten  fflr  da.s 
Arlis-küuuitler  in  Person imi/ü^'oii  sind  tfleicli  den  dop|(p|ten  Kosten  Inr  d.i^.  Achs-Kiloineler  in  UQterzüi^cn 
aoircnommen.  Dummi  Au>>,'al>fn  für  d;is  .Vchs-Kilaiiteler  in  l'er.-onfnyü,."'!!  ist  «'irj  vt  rhrilliiirstii;ir>i^'i  r  üetrag 
tür  die  Verzinsung  des  Anlagekapitals  iau3s<-ldi<>lslicli  der  Bescliallutigskoslcn  tiir  die  Fersonen-,  tiepack-  und 
Gflterwagen)  hinzugesetzt. 

Bei  Zugnindeiegung  der  im  Betriebsiabr«  1893/94  «l»n  Postwagen  und  von  Eisenbahnwagen  (Qr  Post- 
iweeke  geftihrenen  Wagen* Aehs-Ktlometer  betragen  die  Betriebsausgaben  für  die  PostbcRrderang  88928468 

Ke  sänimlliclien  von  V  r  1'  i  an  die  Eisenbaliii  ^'i/ahllen  Vergntniivifn  ^•ills^'tllicMirh  der  Vergütung  IQr 
Ge^lelliintr  der  Eisenba luiw,i,.»  ii  zur  l'oslliefördei un^r)  belicfen  sich  dagegen  auf  nur  966 456  Es  bleibt 
■Im  ein  l!et:  ;ig  von  22 '.IT)«  ml?  ,^  iin^;edeckt.* 

*  Social- Politik  im  Uatertarif,  Preuf».  Jahrbuch,  Juli  1894. 
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dem  Waclisthiim  und  der  Blüthe  unserer  TatvlindisclitD  lodttStrie  das  Wohl  und  Wehe  unseres 

Valerlundes  auf  das  engste  verbunden  ist. 

hl  unserer  Industrie  spielt  aber  die  Darstellung  und  Verarbeiluug  des  Eisens  die  vornehmste 
Rolle.  Dats  Eisengewerbc ,  die  ihm  verwandten  Industriezweige  und  der  die  Rohstoffe  fördernde 
Hergbau  bcscliäftigen  (Ül-  WLitaus  gröf^te  ArbeiterzabI,  sie  zahlen  die  höchsten  Steuern;  das  Er- 
sieugniTs,  das  Eisen,  in  seinen  unzähligen  Foruen  und  VerweaUuogsarten,  wird  mit  Hecht  als  der 
Mabslab  fSr  die  Culturentwicktang  eines  Volkes  beieiebnet;  es  giebt  Üiatsichlich  kaum  emen 
Gedanken,  der  sich  ohne  das  Eisen  wirklich  ausßhren  ISfst. 

Gendgle  früher  dem  Landwirlh  zur  Beackeriirip  seine«?  Bodens  die  eiserne  Pflugschar  und  zur 
Verlheidigung  seiner  Scholle  die  geschmiedete  Watfe,  so  kuitn  ur  heule  mit  diesen  einfaclieu  iVlilteln 
gegen  die  fortgeschritteoe  Technik  nicht  ankämpfen.  Die  Priedensarbcit  kann  nur  gedeihen  und  die 
Abwehr  eines  Feindes  hat  mir  Aussicht  auf  Erfol^r,  wenn  wir  dabei  die  HfilfsuiiUel  der  modernen 
Technik  bis  aufs  äufsersle  ausnutzen;  hierzu  sind  wir  nur  imstande,  wenn  unsere  Industrie  auf  die 
höchste  Stufe  der  VollkommeohetI  gebracht  und  erhalten  wird. 

Das  Ceterura  ccnseo  zur  Herbeiführung  einer  solchen  Vollkom  j;  hei:  ist  Billigkeit  der  Roh* 
hioUc  und  Halhfahricate  und  die  Möj^lichkeit,  bride  hillig  an  den  Orl  ihrer  Vt'r.irl)eilunf:  zu  srIiafTen. 
in  Bezug  auf  die  Truu^portgelegcnheil  ist  aber  uuseie  Industrie  abhungig  von  dem  guten  Willen 
der  Staatsbehörden;  im  Hinblick  auf  die  jetzigen  guten  ErtrSgnisse  und  auf  UDsere  ungunstige  Lage 
im  Vergleich  zum  Ausland  mfissiprt  wir  wit^derholt  an  denselben  i^pelliren  und  generelle  Ermftfsigung 
der  jetzigen  holten  Fracltten  für  RohstofTe  fordern. 

Em  kann  hierbei  nicht  ausbleiben,  da&  die  Interessen  der  Yersehiedenen  Bezirke  verschiedene, 
Hiancbmal  auch  widerstrebende  sind.  In  Anbetracht  dictes  Clmstandes  und  angesichts  der  feind- 
seligen Stimmung,  welche  leider  die  Industrie  in  iinscn^m  eigenen  Vaterlande  bedroht,  r^j^nhc  t'h 
uicht  besser  scbliefsen  zu  künnen,  als  indem  ich  an  die  Worte  erinnere,  mit  vvelchen  lir.  GeheimraUi 
Jcncke  hier*  ror  7  Jahren  ?or  Ihnen  seine  AusfOhrungen  bMchlots,  und  welche  lauteten: 

Einigkeit  macht  stark.   (Lebhafter  Beifall I) 

Vorsitzender:    Das  Wort  bat  nunmehr  Hr.  nn  Vlotcihllarde. 

il.  Die  technischen  Fortschr  tte  des  deutschen  Hochofenbetriebs 

seit  dem  Jahre  1882. 

M.  H.!  Die  Roheisenerzeugung  des  ÜeiilKehen  Reiches  oinsfh!ief>n(  Ii  Luxemburg  ist  vom 
Jahre  1882  bis  zum  Jahre  1893  von  3a80b06  t  auf  4  086003  t,  also  beinalie  um  50^  gestiegen. 
Diese  Vergrtfberung  der  Production  ist  wohl  in  erster  Linie  dadurch  hervorgerufen,  dafs  der  Eisen- 
verhruiioh  im  Inlande  ganz  erheblich  gewachsen  ist,  sie  ist  aber  nur  iladtirch  o^m(>^^Iicht,  dafs  beim 
Hochofenbetrieb  in  Deutschland  ganz  erhebliche  technische  Forlschritte  gemacht  worden  sind; 
^ennmaterialverbraiicb,  Kosten  für  Löhne,  Material  und  Generalien  auf  die  Tonne  Eisen  haben 
sieh  ^aiiz  wesentlich  verringert,  trotzdem  die  Löhne  inzwischen  gestiegen  sind. 

Dafs  dieser  technische  Fortschritt  slaltgefunden  hat,  ^ichl  klar  aus  folgenden  Zahlen  hervor: 
iiacii  der  amtlichen  Statistik  waren  in  Deutschland  und  Luxemburg  im  Jahre  1882  2GI  Hochöfen 
in  Betrieb,  in  189S  nur  204.  Auf  den  Hochofenwerken  waren  beschiftigt  in  1882  23015  Per* 
sonen,  in  1893  24  201  Personen;  alssn  trotzdem  die  Roheisenproduction  um  47%  gestiegen  ist, 
hat  sich  die  Zahl  der  Hochöfen  im  Betrieb  um  22  %  verringert  und  die  Zahl  der  Arbeiter  nur 
vm  b  %  vermehrt,  fQr  das  Jahr  1894  werden  die  Zahlen  noch  weseiitlich  günstiger  werden. 

Staatliche  Fürsorge  hat  entschieden  nicht  zur  Vergrofsorung  der  Elrzeugung  beigetragen,  denn 
:!)c  den  Vcikehr  heherrsctiende  Slaatsbahn  hat  Frachtermiifsigungen  nur  in  sehr  j,'L"rin;:;eiii  Unifati;; 
eingeführt  und  führt  weit  theurer  als  die  Bahnen  in  den  Nachbarländern,  und  aufserdem  sind  der 
Industrie  seitens  des  Staates  immer  neue  Lasten  aufgebOrdet. 

Wir-  friÄafrt,  hat  nur  der  gröfsere  Eisenconsum  im  Inlande  die  Vergröfserung  der  Erzeugung 
hervorgerufen,  und  wenn  Deutschland  seine  Stellung  auf  dem  Weltmärkte  behaupten  soll,  dann  ist 
die  EinfQhrong  von  Frachtermäfsigungen  unbedingt  nothwendig. 

In  Folgendem  werde  ieh  versuchen,  die  gemachten  technischen  Fortschritte  niflglichsl  kurz 
auizuziililen  und  zu  erUititern,  ich  heniorke  ;iher  von  vornlierein,  dafs  ept« hemachende  Erfmdungen 
auf  unserem  Gebiete  in  den  letzten  12  Jahren  nicht  gemacht  worden  sind,  dafs  es  sich  vielmehr 
um  die  allgemeine  Einfahrung  hereKs  im  iahre  1882  bekannter  Einrichtungen  als  Ersatz  fQr 
weni^rer  ;:utc  und  ferTif  r  imi  die  Verninfserung  Und  Verbesserung  der  Gonstruelion  der  Hochofen 
und  dazu  gehörigen  Einrichtungen  handelt. 

*  Mirzbeft  1888. 
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Die  SU  erwähnenden  Fortschritte  bestehen: 

I.  In  der  Vergröfserung  der  Hochöfen,  sowie  der  l>cssereti  Conslruclion  derselboii. 

II.  In  der  «»tSrkereri  ErJiilz(in(;  dos  Wimleh:.     Dieses  ist  wtih!  tler  wichtigste  Punkt. 

III.  lo  der  besseren  Construciion  der  Geblasemascbineti  und  der  besseren  Ausnutzung  der  iloch- 
oiengue. 

IV.  In  besseren  Transporteinrichtongi  n. 

Im  Jahre  1882  halte  die  .Molirzuhl  der  Hochöfen  noch  eine  Höhe  von  Iti  bis  18  m  utid 
nicht  riet  Ober  5  m  Kohlensack  weite,  gröfserc  Oef»n  waren  damals  noch  Ausnahmen.  Jetzt  sind 
diese  Iiis  auf  wenige  durch  gröfscre  ersetzt  worden,  ohne  dafs  man  jedoch  in  Deutschland  dem 
Bei-piel  der  Engländer  iiinl  AniGrikuner  liäuti;_'  i.rln  i;efo!frt  wäre,  dafs  man  mirsprpcwfümlich 
grofse  Liefen  gebaut  tiätle.  ich  glaube  sagen  m  künnen,  dafs  die  gewöhnliche  Höhe  der  neueren 
HoehSfbn  20  bis  22  m,  der  Kohlensaekdorehmesser  etwa  6  m,  der  Inhalt  elwa  400  cbm  betiigt. 

Dafs  nur  wenige  Oefen  mit  noch  gröfseren  Dimensionen  erbaut  worden  sind,  mag  wohl  zu- 
nächst darin  seine  Ursache  haben,  das  der  deutsche  Koks  im  allgemeinen  weit  aschenreicher  und 
terreiblicher  ist,  als  der  Koks  von  Durham  und  Connelsville,  ferner  durin,  dafs  in  Deutschland 
neistens,  z.  B.  im  Minelterevier,  im  Siegerland,  in  Schlesien  und  anderswo  ein  armer  Möller  ver- 
schmolzen wird.  Wiüjrend  wir  fn  Bheinlatni-Westf'alen  mit  einer  ?tpt?  wcclistlnden  Musterkarte  fOn 
Ersen  rechnen  müssen,  die  zum  Tlieil  mulmig  sind,  zum  Theil  auch  im  Ofen  zerspringen. 

Im  allgemeinen  haben  sieh  schlanke  Hoehofenprofile  ohne  scharfe  Uebergänge  am  besten 
bewährt,  der  Rastwinke)  wird  gewöhnlich  steiler  genommen  als  früher:  etwa  72*  bis  76**  gegen 
fräher  67"  bis  70",  der  Schacht  wird  in  der  Regel  ziemlich  stark  stusammengezogen,  z.  B.  von 
6  m  auf  4'/(  m.  Oefen  mit  verlicalem  oder  nur  wenig  zusammengezogt^nem  Schacht  sind  mehrfach 
lebaal  worden,  haben  sich  jedoch  nicht  einbürgern  können.  Am  meisten  ist  der  Geslelldurchmesser 
vergröfsert  worden;  während  früher  ein  Gestell  von  2  ni  als  ein  weites  ^'alt,  ist  jet?,t  f?  ni  ein  nnr- 
waies  Mafs  und  geht  man  bäuGg  darüber  bioaus.  Ich  glaube,  dafs  der  durch  den  grollen  Gestell* 
quersebnitt  und  den  steilen  Rastwinkel  ermflglichte  gleiehmftfsfgere  Niedergang  der  Beschickung  im 
dOteren  Theil  des  Hochofens  sehr  wesentlich  zu  den  jetzigen  höheren  Froductionen  beiträgt. 

Die  I'roduction  der  früheren  Oefen  brfrup  mit  den  damaligen  Windheizapparuten  40  bis  60  t 
weiTses  Roheisen  täglich,  beim  Verhütten  aruier  Kr/.e,  z.  B.  in  Oberschlesien,  noch  weniger;  die 
Production  der  jetngen  Oefen  ist  sehr  verschieden,  je  nacli  dem  Er/.,  welches  manvc  rsclnuelxen 
'Hufs.  Man  kann  annehmen,  liafs  l  in  Ofen  von  -'0  ni  Hulie  unil  6  in  Kohlensackweite  HO  bis 
lUU  t  graues  Gicfsercieiscn  oder  lUO  bis  160  l,  unter  Umständen  noch  mehr,  weifses  Roheiseu 
prodocirt. 

Die  Hochofenschächte  stellt  man  jetzt  allgemein  frei,  ohne  jegliches  Rauligemäuer,  und 
liält  sie  nur  durch  eiserne  Bänder,  während  die  Girht  auf  (»inem  aus  4  oder  mehr  selimiedeisernon 
Siulen  bestehenden  Gerüst  ruht.  Blechmäntei,  in  artilereii  Ländern  meist  in  Anwendung,  werden 
hier  wohl  kaum  mehr  gebaut. 

In  Bezug  auf  das  feuerfeste  Mauerwerk  iler  Hochöfen  kann  ich  zunächst  mit  Befriedigung 
coosLaliren,  dafs  die  Steine  zu  demselben  jetzt  wohl  ausschliefslich  von  inländischeu  Fabriken 
feliefert  werden;  englisches  und  belgisches  Material,  das  frOher  noeb  viel  eingefBbrt  wurde,  ist,  so- 
viel ich  weifs,  (tanz  verdrängt.  Vür  die  Schächte  nimmt  man  in  der  Regel  gute  festgebraniite 
Cl  .iMKitt-tt'ine  mit  3f5  bis  HS  %  Tlinnerde,  ffir  Hoden,  Gestell  und  Rast  enlweder  dasselbe  Material, 
oder  auch  vielfach  soltlies  nul  einem  liiiheieii  Tlionei degehall  von  41  bis44  Jt.  Bei  der  gröfseren 
Zerstörung,  der  das  Mauerwerk  des  UDleren  Theilcs  des  Hochofens  infolge  des  wIrmeren  Windes 
i  der  höhereti  F'i  üiiurtion  aiisfrcsct?:!  ist.  siiu!  «iiese  Steine,  die  unter  Zusatr  von  Raki>nitziT 
Schieferthon  hergestellt  werden,  widerstandsföhiger  sowohl  gegen  die  höhere  Teniperatur  als  gegen 
ifea  Einfluls  der  Schlacke  und  des  Eisens.  Trotxdem  brennen  sie  aber  weg,  wenn  sie  nicht 
gnl  gekühlt  werden. 

Zu  defn<?elhen  Zweck  lial  man  vielfach  auch  die  KohlcnslofTsteine  genommen,  die  von  Hrn. 
Bürgern  in  bchaike  ;6uerbl  Hiigewundt  wurden.  Die  mtl  dt-nselben  erzielten  Resultate  sind  jedoch, 
besonders  beim  Erblasen  von  weifsem  Roheisen,  nicht  flberait  rafriedenstelleod  gewesen,  und  haben 
sie  sich  nicht  allgemein  einpehOr^Ttt. 

Das  Format  der  Hoc  hofensteine  nimmt  man  jetzt  häufig  kleiner  als  früher;  während 
ehedem  beinahe  aussefaltefsiich  Steine  von  etwa  150  mm  StSrke  und  600  mm  und  mehr  Unge 
irebraucht  wurden,  nimmt  man  jetzt  für  rlic  Schächte  häufi;,'  Steine  von  etwa  100  mu)  Stärke  und 
«fsrt  riMii  Län^e  ntu!  sind  auch  mit  :;itt«  ni  Et  fcdf:  viele  Hoeiiöfen  ftiiit  Ananahine  des  Bodensteins) 
ganz  aus  kieiueu  Steinen  von  JöO  nun  Lange  und  70  bis  80  mm  Sluikc  erbaut  worden,  liöden 
aus  oatQriichem  Puddingstein  werden,  so  glaube  ich,  nicht  mehr  gcbraucfii. 

In  Bezug  atif  G a s f ä n •: e  iuhJ  .A  ufgebevorr  icli  t  ti n pen  haben  sic  h  die  Ansiehlen  der  Hoch- 
ofeoleute  noch  wenig  geklärt,  betnaiie  jeder  hat  in  Bezug  auf  diese  üeine  eigene  Meinung.  Während 
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in  Ent-laiul  und  Aiiierika  der  einfache  Pari ysche  Tricliter  mit  seitlichem  Ahzug  allgeinoin  in  Gebrauch 
Ut  und  für  die  Wahl  der  Abmessungen  dieses  Apparates  sich  bestimmte  Regeln  ausgebildet  haben, 
findet  man  beinahe  auf  jedem  deutschen  Werk  eine  etwas  anders  construirle  Einrichtung.  Parrysche 
Trichter  and  Langenscrhe  Olocken  mit  und  ohne  Cenlralrühr,  offene  oder  nur  durcii  einen  Deeltel 
verschlossene  Gicht  mit  Cfiilralrohr  oiler  mil  Troniif  und  Cciilrai! ohr  sind  in  GclHauch. 

Diese  Verschiedenlieil  in  der  Cunstruclion  der  Gasfäiigc  ist  jedenfalls  durch  die  grofi>e  Ver- 
Bchiodenheit  der  Ente  begrOndet;  in  einzelnen  Revieren,  wo  alle  Werke  ihnliche  Erze  verschmelzen, 
haben  sich  bestimmte  Constructionen  fingohfirgort,  so  in  Oberschlesien  die  Langensche  Glocke; 
auf  vielen  Werken  im  Minelterevier  der  von  Hrn.  Juri};  dort  zuerst  eingofiilirtc  Parrysche  Trichter 
mit  centralem  Rohr,  welches  nur  zum  Verlheilen  der  Erze,  nicht  zum  Gasablangen  dient. 

Im  allgemeinen  hat  man  sich  den  Apparaten,  durch  welche  die  Beaehiekung  mechanisch 
geschipht  (Panv^rlu  r  Tii<hter  und  liangcnsche  Glorkn.  mehr  /.ii;.'cwandt ,  ohne  dafs  jedoch  die 
alle  Einrichtung,  hei  welcher  das  hirz  direct  aus  den  Müllerwagen  in  diu  offene  oder  geöffnete 
Gicht  des  Ofens  gekippt  wird,  verärfingl  worden  wlre.  Trichter,  Glocken  und  Giehtdeckel  werden 
jetzt  in  der  Regel  durch  Daiiipraiif/ügc  hevvcgl. 

In  Deutschland  hat  sich  bei  alltii  Iksi  hickunpsvorrii  htmigen,  imd  meiner  Ansicht  nach  mit 
vollem  Recht,  sehr  häuüg  das  Genlralrohr  cihallen,  dasselbe  wird  in  den  letzten  Jahren  nunclinial 
so  eingerichtet,  dafe  es  nur  zur  hesseren  Vertheilung  der  Beschickung,  nicht  zum  Gasabfangeo  dient. 


Fig.  1.  Rhein.  StAillwerk«.  Fig  2    Creu/thal.  Kii?  V   Aii!<t1«  <  k.  Fip  ■»  Duimwilr. 


.stopf liü«d»st'ii  zwiscli«  n  <;ii^rani;  nmi  S«  lia«  lit  dir  Utiehüfen  :in/.uorduon,  nach 

Die  Erfahrung  lelirl,  dafs  man  mit  den  verschiedensten  Gnsfangconslruclionen  gute  Resultate 
erzielen  kann,  falls  nur  der  Apparat  und  die  Dimensionen  derselben  für  die  vorliegenden  Verhält- 
nisse richtig  gewählt  werden.  Da  das  GiclilplaUau  jetzt  meistens  unabhängig  vom  Ofen  durch  ein 
eigenes  (ierüsl  getrogen  wird,  stellt  man  den  Gasfang  nicht  mehr  direct  auf  den  Ofen,  sondern 
slOtzt  die  Hauptlheile  desselben  auf  das  Gichtplatcau;  hierbei  ergiebt  sich  die  Schwierigkeit,  dafs 
das  Ofemnauerwerk  allmählich  wächst,  wenn  der  Ofen  in  Rutrieh  ist.  Man  nnifs  deshalb  von 
vornherein  auf  Vorkehrungen  bedacht  sein,  dieses  Wachsen  für  den  Relrieh  unschädlich  zu  machen. 
Es  ist  dieses  durch  Hrn.  Steffen  und  durch  Hrn.  Lilrmann  imabhiingig  voneinander  in  sehr  gl3ck> 
lieber  Weise  durch  die  Hochorenstopfhüchse  geschehen,  von  <ler  H  verschiedene  von  Ilrn.  Lürmann 
an^üefühilc  Clonstmcf innen  in  Fig.  !  bis  *i  a!i^:oliiMi'l  sind;  die  Kiinicliliing  ist  so,  dafs  der  eigent- 
li(  iie  Ufenschachl  sich  in  dem  an  dem  Uichtptaleau  aufgehängten  Theil  frei  bewegen  kann. 

Die  vergrOfserte  Produotion  bei  den  neueren  Oefen,  sowie  die  durch  die  höhere  Windtempe- 
ratur hervorgerufene  grtlfsere  Hitze  im  Gestell  verursachte  bei  den  zucrt  geltaulon  gröf^eren  Hoch- 
öfen eine  sehr  rasche  Zerstörung  des  tieslelimauerwerks,  inloli^edessen  häufige  Durchbrüche  von 
Eisen  and  Schlacken  und  eine  starke  Fomiveründerung  des  unteien  Theils  des  Hochofens,  sowie 
ein  sich  Senken  der  Formen  und  Ki'ililkasien.  Aufser  durch  die  scImhi  erwähnte  Anwemlung  von 
widerstandsnihigerem  feuerfestem  Material  hat  n>an  sich  durch  stärkere  Kiihlnngen  uml  bessere 
Verankerung  des  Gestells  und  der  Rast  dagegen  mit  Erfolg  zu  schützen  gesucht.  In  den 
Fig.  7  bis  9  ist  eine  von  Hrn.  LOrmann  vielfach  «usgeffihrle  bewährte  Constrnction  abgebildet; 
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Her  Bodenstein  ist  an  allen  Seiten  freigestellt,  indem  er  auf  Tiüger  gelagert  ist,  und  ebenso  wie 
das  Gestell  von  einem  Bleehpanzer  umgeben,  hierdureh  wird  eine  sehr  intensive  SuCsere  Kflhlung 
dur<  h  Hl  rit  splunf;  ermöglicht  und  worden  Formvcrütiilcniiii'fn  ilur(-l)  die  Hitze  verhindert.  Die 
Rast  ist  el>enfalls  von  einem  bleehpanzer  umgeben,  welcher  oben  an  den  Tragring  des  Ofens  an- 
(^ehingt  ist,  so  daTa  das  Gestell  TollstSndig  entlastet  ist.  l>er  schmiedeiserne  Tragring  fOr  den 
Sebaeht  ruht  auf  schmiedeisemen  Siiiilen,  deren  schwächere  Verlängerung  noch  oben  das  Gichtplateau 
Innen.  Arboitsplatean  um  den  Ofen  ist  ebenfalls  auf  diesen  Säulen  gelagert. 

Eine  andere  von  nur  cunstruirle  GeStelleinrichtung  zeigt  die  Fig.  10  bis  13.  Das  Gestell 
ist  im  Niveau  der  Formen  von  einem  geschlossenen  Kreis  von  BronsekOfalkasten  umgeben,  die  eine 
<<'fir  wirksame  Kiihlimfr  verursaelien,  sie  sind  auf  einen  Rinu  von  Stahl faeongufs  gelagert  und  durch 
Ketie  gehalten,  wodurch  Form  Veränderungen  des  Gestells  verhindert  werden.  Die  Hast  ist  mit  zwei 
Rethen  gufeeiserner  KOhlkasten  versehen,  deren  unterste  als  Tragring  dient  und  auf  kleine  Säulen 
abfSfangen  ist,  hierdureh  wird  das  Gestell  entlastet. 

Auch  gufseiserne  Panzer  für  das  Gestell  nach  amerikanisrher  .Art  sind  in  Gebrauch. 
Die  Foruien,  früher  in  der  Hegel  aus  Bronze  gegossen,  werden  jetzt  vielfach  aus  geschlagenem 
Kupfer  angefertigt,  die  Spitze  ist  bei  diesen  aus  einem  Stflek  geschmiedet,  der  tafsere  und  der 

innere  Mantel  werden  aufgelütliet.  Die 
Anzahl  der  Formen  ist  sehr  verschieden, 
sie  wechselt  von  4  bis  7  oder  8;  auch 
grofse  Oefen  werden  mit  gutem  Erfolg 
mit  nur  4  Fornu'Ti  getrieben. 

Giuhtautzüge  giebt  es  von  sehr 
verschiedenen  Systemen,  jedoch  werden  in 
den  letzten  Jahren  wohl  nur  noch  ent- 
weder unten  Upende  Fiirdermasrhinen 
oder  auch  vielfach  directe  Dampfaufzüge, 
bestehend  aus  einem  laugen  Dampf- 
cyhnder  und  Sciliintr  mit  Rollcnüber- 
sctzung,  gebaut.  Pneumatische  Aufzüge 
und  auf  der  Gicht  hegende  Ftfrder- 
mascliiiif':)  -.:nd  ,ius  der  Mode  gekommen. 
Die  Aufzugsgerüste  führt  man  jetzt  wohl 
immer  als  Eisenconslruclion  aus,  ge- 
mauerte Thflrme  werden  nicht  mehr 
gebaut. 

Die  wichtigste  Frage  für  den  Hochofen- 
betrieb ist  die  Winderhitzung;  der 
^rröfste  Tlieil  der  Ersparnisse,  die  man 
seit  dem  Jahre  1882  erzielt  hat,  sind  auf 
die  höhere  Windtemperatur  zurückzu- 
führen, mit  der  allgemein  gearbeitet  wird. 
(I'  ii  di'ut>clien  lloehofcnwerken  eiserne  Rüliren- 
apparate  Kegel,  steuiernc  Winderhitzer  Aufnahmen  waren,  während  die  Hochofcnleute  damals  noch 
diuchaos  nicht  darflber  im  klaren  waren,  wehshe  steinerne  Apparate  die  besten  seien:  Gowper-, 
Whilwell-  oder  Massicks  -  Crooke  und  sogar  die  eisernen  llölirenapparate  noch  ilire  Vertheidiger 
tinden,  so  bat  seitdem  der  Cowperapparat  in  kurzer  Zeit  alle  anderen  aus  dem  Felde  geschlagen, 
man  findet  denselben  jetzt  auf  allen  Werken  mit  wenigen  Ausnahmen,  und  andere  Apparate  werden 
wohl  kaum  noch  gebaut. 

Während  früher  die  Wi n d I e ni perat u r  bei  eisernen  Apparaten  durchschnittlich  hiiclivlciis 
450",  iiei  Whilwell  höchstens  6U0"  betrug,  arbeitet  man  jetzt  in  der  Hegel  mit  Temperaluren  von 
700*  bis  800'.  Höhere  Windtemperatur  bei  demselben  Ofen  verursacht  eine  Kokserspamifs  und 
höhere  Froduclion.  VVie  hoch  .sich  die  Kokserspamifs  beläult,  läfst  sieh  nicht  genau  angehen,  da  dieselbe 
unter  verschiedenen  Verhältnissen  sehr  verschieden  ist  und  aufserdem  die  Yergröfserung  der  Oefen 
tu  dem  geringeren  Verbrauch  mit  beiträgt.  Ich  glaube  aber  wohl  behaupten  zu  können,  dafs  fQr 
rheinisch-westfälische  Verhältnisse  eine  Erhöhung  der  Windlcmperalur  von  450*  auf  700*  eine 
Eraparnifs  an  Koks  von  200  bis  HOO  kg  auf  die  Tonne  Roheisen  ciidiringl. 

In  Bezug  auf  die  Gonstruction  der  Apparate  sind  die  verschiedensten  Verbesserungen  vor- 
genommen worden,  sie  betreffen  aber  mehr  Details  als  den  Kern  der  Sache,  und  die  AnÄuig  der 
aciitziger  .lahie  erbauten  ersten  Cowper  mit  rundem  Schacht,  viereckigen  Kanilen  und  eisernem 
Tragrosl  geben  immer  noch  gute  Resultate. 


fi|.li  fatMrt 
Fritz  W.  T.n  rmnnn-OHnat»rack. 


ng.«.  CmitUiaL 


Während   Anfang   der  achtziger  .lahre  auf 
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¥i%.  1.  Untcnitatiuiig  nnil  Katiluug  eine«  ilorhofen»  in  Konibach. 


Man  sehtfint  dlinih* 

lieh  immer  mehr  daso 
überzugehen,  die  Appa- 
rate bei  demselben  Durch- 
messer hoher  ta  bauen 
als  frölior,  die  rrsten 
Apparate  hallen  io  der 
Regel  6  m  Danshmener 
und  20  bis  21  m  Hfibe, 
jetzt  mA(  Iii  man  sie  viel- 
fach 23,  25  m  und  noch 
lifiher ,  wihrend  der 
Durrhmf'sser  von  (>  m 
im  hiesigen  Bezirk  selten 
INwTachriUeii  wird.  Im 
MiiwUerevier  ftndtt  mwn 
mei»!ens  etwas  weitere 
Apparate. 

Die  ersten  Cowper 
hatfon  einen  kreisrunden 
Schacht,  jetzt  wird  der- 
selbe in  der  Regel  ent- 
weder elliptisch ,  üder 
aus  2  flachefi  Kreisbogen 
bestehend,  oder  auch  als 
Segmoit  ausgeftthrt 

Die  Ifeizkaiiüle  sind 
meistens  quadratisch  von 
12&  bis  175  mm  Seften- 
länge,  häufig  tber  auch 
rund  oder  spchseckig. 
Hr.  Boecker  hat  die 
Aenderang  getroffen,  dafs 
die  i'i-'ttlirhen  Kanäle 
grüfser  sind  als  die  mill* 
leren,  um  den  Zug  besser 
zu  vertheilen.  Apparate 
dit'ser  Art  haben  sich  gut 
bewährt. 

Die  VerbrennungST4ir- 
ticlitiing  ist  gewöhnlich 
sehr  einfach,  Gas  und 
Luft  treten  durdi  Uber- 
cinanderliegende  Lücher 
in  den  Schacht  ein,  die 
Luit  IritU  dadurch  8«nk- 
reehl  auf  den  aufsteigen* 
den  Gasstrom  und  misclil 
sich  gul  mit  demselben. 
Hr.  Lfirmann  hat  eine 
andere  Vorrichtung  con- 
struirt,  die  viel  in  An- 
wendung ist,  bei  weichet 
Gas  und  Lnft  durch  neben- 
einandcrliegende  Scblitse 
eintreten. 

Bei  den  ersten  Appa- 
raten ruht  das  Gilterwerk 
auf  einem  gufseisernen 
Host,  jeUt  wird  dasselbe 
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hiafig  auf  einen  steinernen  Unterbau  gelagert.  Die  Erfahrung  lehrt  aber,  dafs  der  eiserne  Rost 
auch  bei  Erzielung  idir  hoher  Windlempertturen  dann  nicht  leidet,  wenn  die  Verbrennung  riehtig 
grfQbrt  wird. 

Um  den  Wind  für  einen  gröfsercn  Hocliofen  auf  700*^  bis  SOO*'  zu  erhitzen,  müssen  in  der 
Rqiel  9  Cowper  in  Betrieb  «ein,  fOr  Reinigung  und  Reparaturen  wird  man  für  2  Höchsten  einen 

Rescmapparat  rechnen.  Besser  ist  CS  jedoch,  wie  es  bei  Neuinlagen  jetzt  wohl  immer  geschieht, 
für  jeden  Hochofen  eine  eigene  Batterie  von  4  Gowper  und  eine  eigene  Heizwindleitung  zu  bauen, 
man  hat  dann  fOr  jeden  Ofen  eine  eigene  Reserve  und  kann  denselben  aufserdem  immer  mit  der» 
jniigen  Windpressung  betreiben,  die  der  Betrieb  wQnschrnswMh  srsehdnen  Ufst. 

Aufscr  der  höheren  Wiiidtcmperatur  bieten  die  Cowperapparate  vor  den  eisernen  Röhren- 
apparaten noch  andere  grofse  Vorlheile,  so  nutzen  sie  z.  B.  das  Hochofenj^as  weit  besser  aus,  es 
iat  leiebt  in  ihnen  eine  annihcmd  Tollkommene  Verbrennung  ohne  Sauerstolräbersehufe  zu  erreiehen, 

was  bei  den  Rörirenapparalen  unmöglich  war;  auch  kann  man  die  Tempcralur  der  Rauchgase 
Icicbt  auf  300°  bis  400**  halten,  während  bei  der  letzteren  die  Flamme  gewöhnlich  in  den  Rauch- 
kam!  schlug.  In  den  Röhrenapparaten  fanden  nach  kurzer  Betticbszeit  enorme  Windverluste  statt, 
die  sich  nacli  mdncr  Erfahri^^ng  \inler  Umständen  auf  30  bis  50  %  des  ganzen  Wtndquanlunis  be- 

liefen.  Bei  Cowperapparaten  sind  die  Windverliiste  sehr  gering,  besonders  seitdem  man  allgemein 
Gas-  und  Kaniinveolile  anwendet,  bei  denen  der  Apparat,  wenn  er  unter  Wind  steht,  von  der  Gas- 


nf.a  Crmihd.  rif-a  Willwvils. 

Vnteiataisang  nnd  KfiMung  des  Bodma  daes  Hoehofena  und  Anordnung  der  ArboUsbUhne 
in  Creusthal  und  Witkowiis,  naeh  Frits  W.  Lflnnann*0«nabraek. 


kitang  nnd  dem  Rauchkanal  vollständig  abgesperrt  ist.    Es  sind  dieses  die  Burgerschen  und  die 

Schrnidlschen  Ventile. 

Für  die  Ausmauerutig  dtr  Cowperapparate  werden  in  der  Regel  feuerfeste  Quarzsteine  ge- 
Dommen,  weil  sie  die  billigsten  sind;  nur  für  den  oberen  Theil  des  Gittorwerks,  fär  die  Kuppel 
isd  Mtoftg  auch  (Br  den  Sehaelit  nimmt  man  meistens  Ghamoltesteine  von  Hoehorenqoalit«,  weil 
4(9«  wid»:r?landsfähiger  sind  gegen  Verschlacken  durch  den  Gichtstaub. 

Da  sich  in  dem  Gitteiwerk  der  Apparate  sehr  viel  Gichtslaub  absetzt,  mufs  dieses  ab  und 
n  gereinigt  werden;  wie  häufig  dieses  nothwendig  ist,  hängt  von  der  Menge  des  Gichtstaubes  ab; 
»uf  Werken,  die  in  der  Lage  sind,  das  Gas  gründlich  zu  reinigen,  können  die  Apparate  jahrelang  ohne 
Reinigung  betrieben  werden,  auf  anderen  Werken  müssen  sie  allt-  2  l»is  4  Monate  ausgekehrt  werden. 

Die  Reinigung  kann  entweder  durch  Ausblasen  mit  Wind,  durcli  Scliicfsen  oder  durch  Aus- 
hhren  mit  Drahtbflrsteo  geschehen;  Ausblasen  und  SchielSMm  sind  jedoch  nur  Notlibeheir,  eine 
ründiichc  Reitt^ung  kion  nur  in  der  Weise  stattfinden,  dab  man  durch  jeden  Kanal  eine  Draht* 
börste  zieht. 

Auch  in  Bezug  auf  die  Gebilsemaschinen  hat  sich  hi  den  letzten  12  Jahren  Vieles  ge- 

Wert,  besonders  ist  es  der  Uebergang  zum  Verbundsystem,  der  von  der  gröfslen  Reileutung  ist. 

Das  Beslrt-ben,  durch  stärkere  Expansion  in  einem  Cylinder  hei  Gebläsemaschinen  Dampf  zu 
sparen,  bat  niemals  einen  wesentlichen  Erfolg  gcliabL  Die  Maschinen  erhielten  grofse  Dampf- 
«iMr,  um  bei  starker  &ipansion  noch  hohe  Windpressungen  erreichen  zu  können,  und  arbeiteten 
«leshalb  mit  hohem  Anfangsdruck  im  Dampfcylinder,  während  am  Ende  des  HiiIhs  die  Spnrinung 
in  Dainpfcy linder  gering,  der  Druck  im  Geblisecylinder  hoch  war.  Bei  den  grofsen  bewegten 
IlLtt  * 
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Massen  waren  hohe  Zapfen  drücke,  Stöfse,  häufige  Wellen-  und  RahmenbrQcbe  sowie  eine  geringe 
Touremnhl  die  Folge  davon.  Gevfihnlich  ging  man  nach  kurzer  BetriebsseH  daso  Uber,  die  Expan- 
sion von  oder  ^ji  Füllung  auf  '/^  oder  mehr  zurQckzuslellen,  und  mufste  dann  den  Dampf 
droa$eIn,  woilurch  dann  die  Maschine  mit  derfo  grofsen  Cylindern  viel  Dampf  brauchte. 


F!(.U».  Schnitt  a-b.  11«.  IS.  SeboUl  a-f. 

Gcstelleonatroetion  auf  der  Union  zu  Dortmund,  naoh  van  Vloton. 


Durch  die  Kinfillirunf;  der  Verbundmaschinen  wurden  die  erwähnten  UebdstAnde  sofort  ge* 
hoben;  dadiircli,  dafs  man  die  auch  früher  }iiiufi-;e  Zwillingsanordniinfr  h.  il»pl,i(.lt,  ahi-r  die  Expansion 
auf  beiden  Cyhndern  vertheille,  konnte  man  mit  geringer  Füllung  arbeiten,  ohne  dafs  der  Druck 
in  den  Dampfcyllndem  starte  wechseile,  die  Maschinen  gehen  ruhiger  und  Icönnen  deshalb  mehr 
Toiiron  niach(  ii,  infol^'cdessen  kommt  man  fQr  dasselbe  Windquantum  wieder  mit  geringeren  Dirnen* 
sioncn  und  kleineren  bewegten  Massen  aus. 
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Die  guten  Heäullate  dieser  Ve^buMdIua^chlueu  in  Verbindung  niil  der  Eiofülirung  der  Rück- 
kfihlong  des  CondenMtiooawasMra  haben  bewirkt,  deb  dieielben  sieb  in  kuner  Zeit  eingebürgert 
hatH-n  und  dafs  kaum  noch  andere  gebaut  werden.  Cnndcnsation  wird  in  den  meisten  Fällen  an* 
gewendet,  es  sind  aber  auch  VerbuodmascbineD  oboe  Coadensalion  in  Betrieb. 

Die  «he  Streitfrage,  ob  horitontale  oder  verticale  Anordnung  besser  ist,  ist  noch  ebenso* 
wenig  entschieden  wie  fröher,  in  Deutsehltnd  erfreut  sich  aber  die  horizontale  Anordnung,  im 
Gegensatz  zu  England  und  Amerika,  immer  noch  einer  grofsen  Belieblhcil.  tlorizontale  sowohl 
wie  verticale  Gebläseinascbineo  werden  in  Deutschland  von  einer  grofsen  Anzahl  Mascbinenrabriiien 
im  vonflgUeber  Gonstmelinn  frbaat  und  xw«r  in  soleiien  DimensioDen,  dab  eine  Maaebine  bei 

^,0  bis  4  5  Touren  das  Windquantum  IBr  dnen 
Hochofen  liefert. 

In  den  teilten  Jahren  geht  man  auch  auf 
den  HoebofeDwerken  dazu  aber,  mit  hüheren 
Dampfspannungen  zu  arbtilcn;  wäbrend  fnüier 
6  Atmospbären  das  Maximum  war,  iindel  man 
jetst  häufig  8  Atmosphären  und  mehr. 

Während  es  früher  üblich  war,  dafs  sämml- 
liche  Oefeo  eines  Werkes  aus  einer  Wiodietlung 
gespeist  wurden,  gehl  man  jetzt,  besonders  bei 
Neubauten,  mehr  und  mehr  dazu  über,  jedem 
Ofen  seine  eigene  Gebläseraaschine  und  seine 
eigene  Windleitung  zu  geben.  Man  ist  dadurch 
in  der  Lage,  jeden  Ofen  mit  der  ihm  gerade  su> 
sagenden  Pressung  zu  betreiben,  ohne  den  Wind 
drosseln  zu  mOsäen;  bei  den  jetzigen  hohen 
Windtemperaturen  und  dem  geringen  Kokiver- 
brauch  kommt  häufig  ein  Dichtliegen  der  Be- 
schickung und  langsamer  Gang  bei  einem  Ofen 
vor,  während  der  andere  zufällig  lose  und  rasch 
geht;  werden  sämmtlicbe  Oefen  aus  einer  Wind* 
leitnng  gespeist,  so  kann  man  hiergegen  wenig 
machen,  der  eine  Ofen  nimmt  dem  andern  den 
Wind  weg. 

Die  gröfseren  Oefen  mit  höheren  Prodoctionen 
vorlangen ,  auch  itifo!;^!.'  lits  Dichtprlip-^'ens  d«T 
Beschickung  durch  die  Anwendung  von  wärmerem 
Wind,  eine  bffhere  Windpressnng  ds  die 
früheren;  die  Höhe  der  Windpressung  ist  jedjch 
sehr  verschieden  in  den  einzelnen  Hochofen-* 
districten  und  auf  den  einzelnen  Werken;  nur 
durcii  die  Erfahrung  kann  man  die  Pressung 
kennen  lernen,  mit  der  man  am  vortheil hafleslen 
arbeitet.  Mit  der  geringsten  Pressung  dürfte  im 
Hinettererier  gearbeitet  werden,  dort  findet  man 
häufig  grofse  Hochöfen ,  die  mit  einer  Wind- 
pressung von  125  mm  Quecksilber  100  t  und 
mehr  weibes  Roheisen  produciren;  in  Rheinland« 
Westfalen  und  anderswo  bläst  man  mit  höherer 
Pressung  250  bis  800  mm,  bisweilen  noch  melir, 
aber  auch  im  Minelterevier  gehl  man  in  letzter  Zeit  zu  höheren  Pressungen  über.  Die  Gowper- 
appnmte  sind  auch  in  Bexog  auf  den  PressungSTerlust  den  eisernen  Röhrenapparaten  weit  fiberlegen, 
ktatere  verursachten  bei  den  häufigen  Umbiegungen  in  den  engen  Röhren  um  50  bis  100  mm 
höhere  Pressungsverluste  als  erstcre.  Hierdurch  wird  es  häutig  möglich,  die  genügende  Pressung 
für  den  jetzigen  Betrieb  auch  mit  alten  Gebläsemaschinen  zu  erzielen. 

Bei  den  jetzigen  geringeren  Pressungsverlusten  ist  man  durch  die  Erfahrung  dazu  ge* 
kommen,  ueh  mehr  Wert!)  auf  geringe  Reibungswiderslandc  in  der  Windleitung  zu  legen,  man 
giebt  deraelben  einen  genügend  groben  Durchmesser  und  vermeidet  scharfe  Biegungen  und 
rechte  Winkel« 

Die  Heifswindleitungen  werden  immer  ausgemauert  und  zwar  in  dei  Regel  unl  einer 
Wandstärke  von  etwa  800  mm.    Zu  diesef  Ausmauerung  sucht  man  häutig  poröse  Steine,  die  jetzt 
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meistens  durch  Zusalz  von 
Koksklein  ta  dem  feaer- 
festen  Thon  hergeitellt  wer- 
den, diese  wiegen  nur  halb 
so  viel  als  gewöhnliche  Steine 
und  sind  aufoerdein  schlech- 
tere Wärmel«ter. 

Bei  den  Wkidlemperaturen 
Ton  700*  bis  800**  genügen 
die  frOberen,  aus  sich  incin« 
ander  verschiebenden  Köhren 
bestehenden  DQsenstöcke 
nicht  mehr,  die  Rohren 
brennen  bald  ineinander  fest. 
Man  gebraucht  darum  jetzt 
DQsenstßcke,  die  mit  Kugel« 
gi'lenken  inoinandergehängt 
sind  und  sich  zurückklap- 
pen lassen,  aufserdem  mauert 
man  sie  aus  oder  bildet  sie 
aus  2  ineinandergeslellten 
Gufsröhren,  die  durch  eine 
schlecht  die  Wärme  leitende 
Asbestsrhicht  getrennt  sind. 

Statt  der  früheren  Dros- 
selklappen wendet  man  zum 
Absehlub  des  Windes  an  den 
Oeftn  und  Apparaten  stets 
Schieber  an  und  zwar  niei« 
Blens  ungekühlte,  die  so  ein- 
gerichtet sind,  (liU  sie  mch 
k'iclit  aiiswerhsfln  lassen, 
wenn  sie  durch  die  hohe 
Temperatur  undicht  werden. 
Die  Firma  Dango  tl-  Die- 
nen tbal  fertigt  durch  Was* 
ser  und  io  letzter  Zeit  auch 
,  d  u  rch  Wind  gekohlte  Bronze- 
Schieber  an. 

In  Bezug  auf  die  Kessel - 
heizung  ist  sonfichst  inso> 
fern  ein  sehr  bedeutender 
Fortschritt  zu  constatiren, 
dafs  durch  die  oben  erwähn- 
ten Ersparnisse  an  (las,  Wind 
und  Dampf  jede  Hochofen- 
anlage imstande  ist,  ihre 
simmtlichen  Kessel  mitHoeh- 
ofengas  zu  heizen,  ohne  dafs 
wie  früher  eine  Nachlieizung 
mit  Kohle  nothwendig  wSre. 
Hochofenanlagen,  die  eigene 
Koksüfen  haben,  und  auch 
solche  Anlagen  ohne  Koks- 
Ofen,  die  mit  niedriger  Wind* 
pressiing  arbeiten  können, 
haben  einen  bedeutenden 
Ucberschufs  an  Heizgasen 
zur  Verfügung,  den  sie  an 
die  mit  den  Hochöfen  ver* 
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bundenen  Betriebe  abgeben  können.  Sind  andere  Betriebe  nicht  vorhanden,  so  kann  dieser  Ueber- 
schuCs  nicht  verwerthet  werden,  und  ist  deshalb  der  Vorschlag  gemacht  worden,  denselben  zur 
ElektricitSlscrzeugung  zu  verwenden  und  als  solche  an  weiter  entfernte  Abnehmer  abzugeben. 
Meines  Wiesens  ist  jedoch  ein  solches  Project  bis  jetzt  nirgends  ausgeführt. 

In  Bezug  auf  die  in  Anwendung 
stehenden  Kesselsysterae  hat  sich  nicht 
viel  geändert.  Cornwallkessel  und 
Röhrenkessel  verschiedener  Systeme 
erfreuen  sich  einer  steigenden  Be- 
liebtheit, während  Henschellkessel  und 
Walzenkessel  allmählich  abgeschalTl 
werden. 

Mit  Hochofengas  geheizte  Kessel 
werden  jetzt  allgemein  ohne  jede 
Hülfsleuerung  betrieben;  um  eine  voll- 
ständige Verbrennung  zu  erzielen  und 
sicher  zu  sein,  dafs  das  Gas  nach 
Stillständen  sich  von  selbst  wieder 
ansteckt,  versieht  man  die  Kessel  mit 
langen  Vorfvuern,  deren  Wände  stets 
glQhend  sind.  In  Fig.  14  bis  22 
ist  ein  solches  Vorfeuer  dieser  Gon- 
struction,  das  Hrn.  LQrmann- Osna- 
brück patentirt  ist  und  sich  sehr  gut 
bewährt  hat,  abgebildet.  Gas  und 
Luft  treten  durch  nebencinander- 
liegende  schmale  Schlitze  aus,  nach- 
dem die  Luft  in  Kanälen,  die  in  den 
Wandungen  des  Vorfeuers  angebracht 
sind,  vorgewärmt  ist.  Die  Fig.  14 
bis  19  zeigen  die  verlicale  Anordnung, 
die  Fig.  20  bis  22  die  horizontale, 
hei  der  crsteren  ist  das  Vorfeuer  voll- 
ständig von  einem  Blechmanlel  um- 
geben, die  alle  falsche  Luft  abhält. 

Mehr  Werth  als  früher  le^l  mau 
auf  eine  gute  Reinigung  des  Hoch- 
ofengases vor  der  Verbrennung; 
dieselbe  kann  entweder  auf  trocknem 
Wege  geschehen ,  indem  man  das 
Gas  im  Zickzackwcgc  grofse  Staub- 
kammern durchziehen  läfst,  oder  auf 
nassem  Wege  dadurch,  dafs  das  Gas 
mit  Wasser  gewaschen  wird.  Bei 
dem  gerint^eren  Koksverbrauch  der 
jetzigen  Oefen  ist  die  Temperatur  der 
Gichtgase  viel  geringer  als  früher  und 
wird  dadurch  eine  nasse  Reinigung 
sehr  erleichtert,  trotzdem  sind  zur 
vollständigen  Entfernung  des  Gicht- 
staubes grofse  Wassermassen  erforder- 
lich, die  nicht  überall  zur  Verfügung 
stehen.  Auch  Körtingsche  Streudüsen 
werden  mit  gutem  Erfolg  zum  Nieder- 
schlagen  des  Staubes  verwandt. 
Ein  sehr  wichtiger  Punkt  für  jeden  Hochofenbetrieb  sind  die  Transportvorrichtungen. 
Für  die  möglichst  billige  Bewältigung  des  Transports  ist  auf  den  deutschen  Hochofenwerken  schon 
Vieles  geschehen,  es  bleibt  aber  noch  viel  zu  thun  übrig. 

Wenn  man  bedenkt,  dafs  für  einen  Hochofen  täglich  80  bis  100  DoppeKvagen  Material,  Erz, 
Ealk»t*.*in,  Koks,  Roheisen  und  Schlacken  zu  bewegen  sind,  dann  ist  es  einleuchtend,  dafs  man 
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niflit  leiclil  genug  Werth  auf  eine  mögliclist  billige  An-  und  Abfuhr  legen  kann;  bei  den  in  den 
JeUlen  10  Jahren  neuerbauleo  Anlagen  isl  dieses  auch  geschehco  und  kann  man  diese  den  besten 
An1ag«n  des  Auslandes  wOrdtg  an  die  Sehe  steHen,  bei  iMeren  Anlagen  ist  es  immer  schwierig 
und  kostspielig,  häufig  unmtjo'lich,  helVii  ili;;riidc  Transporteinrichtungen  zu  schaffi  ii. 

Bezüglicli  der  t>z;itifuhr  zu  den  Hot  iu'ifen  miifs  man  solche  Werke  unterscheiden,   die,  in 
der  Näiie  der  Kiziager&läileQ  liegend,  ilire  Lrze  in  regelmäfüigeu  täglichen  Sendungen  beziehen 
können,  so  dafs  grofse  Vorritb«  nichl  notbwendig  sind  und  solche,  die  mit  gekauften  Ersen  arbeiten, 
dieselben  zum  Theil  aus  dem 
Ausland  bezieben.  Diese  müssen 
bei  ihren  ErsbecOgen  sich  nach 
Conjuucturvcrliällnissen ,  ge- 
schlossener bcbiffabrt  u.  s.  w. 
richten,   sie  besieben  hfiuflg 
ganze  Schiffsladungen  auf  ein- 
mal und  müssen  grofse  Vor- 
rälbe  aufstapeln. 

Bd  den  in  der  Nfibe  der 
Erzgruben  liegenden  Werken, 
die  bezüglich  der  Anfuhr  von 
der  Hand  in  den  Mund  leben 
können,  gestalten  sich  die  Erz- 
eniladevorrichlungen  sehr  ein- 
fach, grofse  Lagerplätze  sind 
unnöthig,  in  der  Regel  findet 
man  dicht  hinter  den  Hochöfen 
eins  oder  mehrere  auf  4  bis 
8  m  hoben  Pfeilern  gelagerte 
Geleise,  auf  welchen  die  Erze 
entweder  direcl  in  den  Gruben- 
wagen oder  in  Eisenbahn* 
Waggons  gefahren  und  abge- 
stürzt werden.  Von  hier  werden 
die  Erze  direct  in  den  Gichl- 
wagen  som  Gicbtaufeug  ge- 
fahren. 

Hier  sind  ganz  besonders 
die  in  den  leisten  Jahren  viel- 
fach gehauten  unterfahrbaren 
Vorralbsräume  oder  Ta- 
schen am  Platze,  aus  denen 
das  Erz  direct  in  die  Gicht- 
wagen lällt,  dieselben  werden 
aus  Holz,  Eisen  oder  Stein  her- 
gestellt; die  Fig.  23  und  24 
zeigen  eine  von  Hrn.  Lärmann 
construirte  Erztasche. 

Dank  diesen  einfodien  Erz- 
anfuhrverliällnissen  ist  es  z.  B. 
Werken  im  Minetterevier  mög- 
lich, mit  sehr  geringen  Löhnen 
auf  die  Tonne  Eisen  zu  arbeilen, 
trotzdem  sie  ein  niedriges  Aus- 
bringen und  keine  sehr  grof^en  Produclionen  liaben.  Bei  den  Werken,  die,  entfernt  von  den  Erz- 
lagerstfillen  gelegen,  sich  grofse  Vorrilhe  halten  müssen,  sind  grofse  Enclagerplätzc  nolliWLiidi^',  die 
auf  nllereii  Werken  besonders  dann,  wenn  Kokyöri-ri  vorhanden  sind,  riiclil  immer  in  der  Nalie  der 
Hochöfen  angelegt  werden  kunnleii,  weile  Transporte  sind  nothwendig  und  ein  zweimaliges  Uudaden 
ist  nicht  ganz  zu  vermeiden.  Vielfach  hat  man  sich  durch  die  Anlage  von  Ketten-  oder  Seil* 
Zügen  mit  Erfolp'  zu  helfen  gewufst,  mit  denen  die  Giclitwagen  von  den  enlfernlercn  Erzplätzen 
zum  Gichtaufzu^  gezogen  werden.  Von  dem  früher  üblichen  Möllern  ist  man  wegen  des  nolh* 
wendic^cn  doppellen  Umladens  beinah  ganz  surflckgdiommen,  in  der  Regel  lUbrt  man  die  einzelnen 
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Emorlfn  direct  tob  Enladeplats  auf  die  Gicht,  nur  du  Moltern  direet  vom  Waggon  findet 
nocli  AowendHnB. 

Hier  mag  noch  erwähnt  werJfn,  dafs  in  Rflmeünpen  iJie  MInotte  von  der  Grube  mit  einer 
Seilbahn  auf  die  Giciit  der  Hochüfen  g^efahren  wird,  so  dafs  die  Tiaiisportgefäfsc  diiccl  in  den 
Ofen  entleert  werden  kfionen. 

Beim  Transport  der  Scillae ken  siiid  die  frülioren  liUInen  Klotrwjfren,  die  sich  mit  der 
Hand  bewegen  Hefsen  und  etwa  '/s  cbm  Schlacke  fafsten,  ganz  abgeschafft  und  durcli  gröfsere  von 
I  bis  4  cbm  Inhalt  erietst,  diese  werdeo  mit  Loeomotiven  xur  Halde  gefahren  und  meehaoiflch 
abgekippt.  Die  Hauben  werden  vielfach  aus  Stahlfacongufs  hergestellt.  Bei  den  neueren  Anlagen 
macht  man  die  Schlackengeleise  Dormalspurig,  auf  älteren  Werken  liUlst  sich  dieses  bSußg  nicht 
dnriditen. 

Viellach  wird  die  Schlacke  granulirt,  was  dort,  wo  genügend  Wataer  vorhanden  und  wo 
ffir  die  praniilirte  Schlacke  Absatz  ist,  a!s  Material  zur  Mörlelbereilung,  zur  Schlackenstein-  oder 
Cementfabricatioii  grorüe  Vorllieile  bietet;  dort,  wo  der  Absatz  fehlt,  ist  es  ein  Nachlheil,  dafs  die 
gianulirte  Schlacke  auf  der  Halde  annSheind  den  dreifachen  Raum  der  harten  Schlacke  beansprucht. 

Der  Transport  der  granulirten  Sehlacke  geschieht  meistens  snhr  billig,  durch  Seilbahnen. 

Das  Rubeisen  wird  jetzt  auf  mit  Stahlwerken  verbundenen  Huchofeuwerken  meistens  flüssig 
abgefahren,  bei  den  neuesten  Werken  ist  hierauf  von  tornherein  Rücksicht  genommen  dadurch, 
Jafs  der  Bodenslein  so  Iineh  lie^rt,  dafs  die  Hoheisenpfanne  unter  der  Abstichrinne  der  Hocbüfen 
herfahren  kann,  auf  älteren  Werken  ist  es  auch  meistens  schwierig,  hierzu  die  Einrichtungen  zu 
schaffen,  und  hat  man  häufig  Tuimels  unter  den  Giefshallen  bauen  mOssen. 

Zum  Schlufa  m^tehte  ich  noch  einen  Punkt  kurz  erwähnen  und  zwar  den  Vergleich  unserer 
jetzigen  Leistungen  mit  den  ausländischen.  Dafs  unsere  Hocliofenindu-Jlrie  sich  mit  der 
englischen  und  französischen  messen  kann,  wird  wohl  kaum  bczweiieit  werden,  obgleich  ich  glaube, 
dafs  in  England  die  Ttansportetnricbtungen  durchschnittlich  noch  hesser  sind  als  in  Deutsehland; 
es  bt  Ihnen  aber  allen  bekannt,  dafs  die  atnerikanist  ben  Hocliofenleute  grofsartige  Leistungen  auf- 
zuweisen haben,  und  ist  vielfach  die  Meinung  verbreitet,  dafs  dieselben  uns  weit  über  wären  und 
dafo  wir  auch  darnach  strebten  mOftlen,  die  grofsen  amerikanischen  Prodoctionen  zu  errnchen. 

Hiergegen  ist  zu  bemerken,  dafs  es  beim  Hochofenbetrieb  sich  nicht  darum  handelt,  möglichst 
gute  technische  Hesultate  (hohe  Production  und  niedrigen  Koksverbrauch)  zu  erreichen,  sondern 
darum,  unter  den  gegebenen  Verhältnissen  möglichst  billiges  und  gutes  Roheisen  zu  crblasen. 

Ich  hoffe,  dafs  Sie  bei  den  heutigen  Veriiamllungen  den  Eindruck  gewinnen  werden,  dafs 
die  deutsche  Hocbofeniiidusfrie  der  anderer  I.iinder  in  dieser  Beziebim;,'  eb''iibüilii;  ist.  Hei  den, 
allerdings  grofsartigen  amcrikanisclicn  Leistungen  mufs  man  immer  berücksichtigen,  dafs  diejenigen 
Oefen,  die  dort  eine  sehr  grofte  Production  aubuweisen  haben,  ausnahmslos  sehr  reiche  stockige 
Erze  verschraelscn,  sehr  guten  Koks  sur  VerfOgung  haben  und  nur  wenige  ferschiedene  Eisen- 
sorten er  blasen. 

Hier  mofa  jeder  Hochofenbesirk  mit  seinen  eigenen  Ersen  und  Koks  rechnen  und  glaube  ich, 

dafs  in  vielen  Gegenden  Deutschlands,  dort  wo  arme  Erze  sind,  wie  z.  B>  im  Minelterevier  und  in 
Obcrschlesien  und  dort  wo  nnf«erdem  viele  verschiedene  Fi^erifinalitSIen  genau  inne;;ehalten  werden 
müssen,  wie  z.  B.  im  Siegerland,  kleinere  Oefen,  die  nicht  über  lOü  l  täglich  produciren, 
wenigstens  ebensogute  kaufmännische  Resultate  geben  als  gröfsere. 

liiiinerhin  hat  sicli  aber  ntirb  in  Deutschland  wie  anderswo  herati-gestellt,  dafs  die  Ersparnisse, 
die  durch  gröfsere  Ofen  und  wärmeren  Wind  zu  erreichen  sind,  dort  am  gröf^ten  sind,  wo  die 
reichsten  Brae  cur  VerfOgung  stehen,  und  geht  deshalb  auch  hier  der  Zug  der  Zeit  dahin,  sich 

möglichst  reiciie  Erze  zu  verscbafTeii,  wälirend  ärmere,  die  frfiher  irebraiiebl  wunlcn,  jetzt  ver- 
schmäht werden.  So  fangen  wir  hier  in  Rheinland -Westfalen  an,  durch  deo  Bezug  der  schwedischen 
Magneteisensteine  ans  den  amerikanischen  VeriiSitnissen  mehr  und  mehr  au  nahem,  indem  die 
Produclionen  der  Oefen  allmfihlich  mehr  und  mehr  erhöht  werden,   (Lebhafter  Beifall.) 

Vorsitsender:  leb  eröffne  nunmehr  die  Discussion.  Zunächst  hat  das  Wort  Hr.  Geheim* 
laih  Weddtng-Beriin. 

Hr.  Geheinirath  Wedding:  Das  lichtvolle  Bild,  welches  uns  Hr.  Schrödter  über  die  Fortschritte 
in  der  Roheisenerzeugung  gegeben  bat  und  gleichzeitig  über  die  Verschiebung,  welche  alluiählich 
zwischen  den  einseinen  Eisenbesirken  in  Deutschland  stattgefunden  hat,  wOrde  noch  greller  aus* 
Refallen  sein,  wenn  in  der  Statistik  dasjenige  Roheisen,  welches,  obwohl  in  Liixenihurg  dargestellt, 
jetzt  zur  süddeutschen  Gruppe  gerechnet  wird,  zur  Südwest  deutschen  Gruppe  (Lothringen  und 
Saar)  gezählt  worden  wäre,  wohin  e«  des  Erzes  wegen  gehört. 

Wir  sind  nicht  fern  von  dem  Zeitpunkt,  daEi  in  diesen,  Süar,  Lothrin;;en  und  Luxemburg 
nmfasaendea  Bezirk,  die  Hfllfte  unseres  Roheisens  aus  Uinette  erzeugt  werden  wird,  und  das  giebt  doch 
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w  denken.*  Wenn  man  oneert  Eisenerzfördcmng  betrachtet,  die  rund  II  000000  t  beträgt,  so  fahren 
wir  iwar  zu  der  eigenen  Erzförderung  1  600  000  t  Erz  d.h.  fast  14^  ein,  aber  wir  fQhren  auch 
2  300000  l  Erz  d.  b.  über  20  aus.**  Diese  ungeheure  Menge  Erz,  die  wir  ausfahreo,  das  ist 
fast  auncbliefiKeh  Minelte.*** 

Wie  —  man  darf  os  wohl   sagen  —  im  wesenlliclicn    der  Wohlsland  eines  Landes  auf 
dem  Gedeihen  und  dem  Blühen  des  Ackerbaues  beruht,  so  berulit  die  Macht  und  die  Kraft  eines 
Landes  auf  seiner  Eisenindusirie.    Wenn  man  selbst  gar  keine  anderen  Gründe  nationaler,  politischer, 
strategischer  oder  sonst  welcher  Art  hilte,  um  Elsafä-Lolhringen  gegen  etwaige  AngrilTe  bis  auf 
den  le!zten  Blutstropfen  zu  vertheidigen,  so  würde  schon  der  (tiühJ  genügen,  dafs  wir  uns  die 
dortigen  Eisenerzlager  erhalten  müssen,  welche  unzweifelhaft  die  liedeulendsten  Deutschlands  sind ; 
trotzdem  verachenken  wir  Imnahe  diese  nneere  werthTollen  Eiseoene,  denn  die  Brxe,  welche  wir 
cinfüliren,  bezahlen  wir  in  der  Tonne  mit  IS'/s  t-^,  diejenigen,  welche  wir  ausführen,  verkaufen 
wir  mit  nur         »M.    Und  an  wen  vei-schenken  wir  diese  Erze?   Wir  führen  davon  über  1  Mill. 
Tonnen  nach  Belgien  und  ebenfalls  über  1  Mill.  Tonnen  nach  Frankreich  aus,  und  in  diesen 
Ländern  erzeugt  inan  aus  unseren  Erzen  Reheiten  und  Schienen,  mit  denen  man  unsere  Preiae 
liruckt!  Es  ist  fern  von  mir,  hier  Vorschläge  zu  machen,  wie  man  dem  abhel^  n  k^inntc,  aber 
die  Sache  sollte  doch  zum  Nachdenken  anregen.    Man  brauchte  nur  20  Pfg.  Ausfuhr^oli  auf  die 
100  kg  Erz  zu  legen,  und  der  Herr  Finanzminister  erhielte  4,7  MUtionen  Mark,  die  ihn  m  den  Stand 
setzen  wQrderi,  die  Eisenbahnf rächten  zu  erroäfsigcn,  ohne  dazu  den  Ueberschufs  aus  den  Staats- 
bahnen zu  gebrauchen.   Ich  glaube,  wenigstens  auf  diesen  naheli^enden  Punkt  au&nerkaam 
machen  zu  sollen.f 

Ich  möchte  mir  dann  zu  dem  zweiten  Vortrag  zwei  kurze  Bemerkun  n  erlauben;  der  Vor 
Irog  hat  mirh  übrigens  insofern  tief  beschämt,  als  er  in  wtmdervoller  Kürze  das  dargclepf  h:^f, 
wozu  ich  sonst  ein  Semester  gebrauche.  (Heiterkeit.)  Zwei  Dinge  sind  es  also,  bei  denen  ich  einen 
Augenblick  ▼erweilen  möchte,  nSmlieh  erstens  die  Preisteilung  des  Schachtes  der  Hochöfen. 
Gewifs  ist  die  Erhaltung  des  Schachtes  so  wichtig,  dafs  mit  Recht  das  System  des  freistehenden 
Kernschachtes  allgemein  eingeführt  ist,  trotzdem  sind,  fürchte  ich,  die  meisten  Hochofenleiler  sich 
nicht  klar  darüber,  welche  Würmeverluste  sie  dadurch  haben.  Wenn  ich  schon  mehrfach  in  , Stahl 
und  Eisentt  die  Anregung  zur  leichten  Feststellung  des  WSrmebaushalts  der  Hochöfen  gegeben  habe, 
so  mCchte  ich  die^^e  Gele^'enhcit  doch  nicht  vorübergehen  lassen,  ohne  Sie  nochmals  zu  bitten, 
eine  solche  einfache  Kechnung  auf  Ihren  Werken  allgemein  durchführen  zu  lassen,  um  klarzustellen, 
ob  es  sich  nickt  wenigstens  empfehle,  den  freistehenden  Hochofensehaeht  mit  einem  festen,  geschlossenen, 
aber  abstehenden  Mantel  zu  umgeben,  welcher  die  Zu(;änglichkcil  nicht  ausschliefst,  die  Lnfl* 
circulation  aber  in  dem  Mafso  hindert,  dafs  einseitige  Abkühlungen  ausgeschlossen  werden. 

Der  zweite  Funkt  betrifft  die  Reinigung  der  Gichtgase.  Mit  der  Reinigung  der  Gichtgase 
pcwinnt  man  nicht  allein  den  Vortheil  einer  gröfseren  Ausnutzung  utul  Erlialtung  der  steinernen 
WiniJerhitzungsapparate,  sondern  erhält  mit  dem  niedergeschlagenen  Gichtstaub  oft  auih  eine  ganze 
Menge  werthvoller  Producte;  es  lohnte  sich  wohl,  den  Gichtstaub  in  allen  Fällen  auf  derartige 
nutzbare  Producle  zu  untersuchen  und  letztere  gegebenen  Falls  zu  gewinnen. 

Hr.  Dr.  Heintz-Saarau :  Betreffs  Herstellung  von  Hochofensteinen  mit  hohem  Thonerdcgchalt 
hat  Hr.  van  Vlooten  erwShnl,  dafs  solche  mit  Rakonitzer  Thon  hergestellt  werden.  Seit  hinger 
eingeführt  und  in  gröficreu  Quantitäten  als  jener  ist  verwendet  worden  der  niederschlcsisclie  Sclnefer- 
thon,  in  unseren  Fabriken  seit  über  SO  Jahre  im  Gebrauch.  Wir  verarbeiten  davon  jihrlioh  rund 
1000  Doppellader,  und  haben  damit  {TPgenwfirtig  :^  Hochofenzustellungen  in  Arbeit,  2  nach  Ober- 
schlesien, eine  nach  Rufsland.  Für  die  la.  Steine  nach  Überechlesien  ist  contractlicb  garanlirl  bei 
der  einen  Zustellung  42,5  51$ ,  bei  der  anderen  43  ^  Thonerde  als  Mindestgehalt. 

Hr.  Director  Lange  Hergeborbeck:  Nachdem  wir  den  sehr  interessanten  Vortrag  des  ver» 
ehrten  Collegen  Hrn.  van  Vlofen  gehört  haben,  dürfte  es  vit?lleicht  angebracht  sein,  zti  einer  Ver- 
gleicbutig  mit  den  grofsen  Hocbuten  und  ihren  ungeheuren  Productionen  auch  die  Resultate  von 


•Nach  der  Reicli>>talisiik  für  1893,  4.  Heft  1894,  sind  im  Deutst-hen  R.irjh  4 '.Hil  003 1  Roheisen, 
davon  558  289  t  in  Luxemburg  erzeugt,  also  nacli  der  vor^' .  tragen.  n  Statistik  1  147  988  +  5»b  289  =  I  706  277 
oder  bereits  84  9^  im  Hineltel)ezirk 

**  Nach  der  Reichs-statislik  sind  1893  10  753  183  l  Erze  zur  Hobeisenerseogang  verbraaeht;  ssfardert 
wurden:  n4S7  5$St;  eingeführt  sind  15789021;  ausgeführt  285S898t. 

2  2m  W8  l. 

t  Die  Aui-fuhr  an  Ei*'>nerztn  l)elrii„'  nach  der  Staliitik  H9;J  nach  Belgien:  1076  959  t,  Frankreich: 
121',tSiiLM,  zusammen  im  Werlhe  von  t>,"2  Mdliunen  Mark.  iJie  Tuniie  ko^leLn"  uIsd  mh  Durcli-iclmiU  2.h  uf. 
Üie  l^mfuhr  Itetrug  1  ■'i73  202  t  im  Werliie  von  21  Millionen  Mark,  darunter  spanische  lilrze  877  828  l  im 
Werthe  von  12,7  Mdlionon  Mark.  D<>r  Dtirchschniilswerth  war  also  1SV<  Die  Qesammlausnihr  von 
Ü8538si8t,  100  kg  mit  20  ^  Zoll  belegt,  «iebt  4706  786  Jt, 
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fUKi  UeiMn  Oefen,  ich  glaabe,  es  nnd  die  Ueinsttti  HofibMen,  weleh*  f.  Z.  In  Rheinland'Westfgilen 
ttU  Koks  betrieben  werden,  milzutheilen. 

Die  Hochöfen  auf  der  EisenliQtte  PhOnix  in  Bergeborbeck  —  es  sind  zwei  im  Betrieb,  welche 
Qur  Tbomaseisen  producireti  —  haben  noch  dieselben  Dimensionen,  welche  in  der  Zeitschrifl  «Stahl 
oad  EiseD*  im  Jahre  1890  ODler  der  Uebersehrlfl:  »Bioe  17jShrigtr  Hochofen '(^iniMfrDe'  mit» 
getbeiit  worden  sind,  nSmlich  Gestellweite  1,88,  Kohlcnsackweitc  4,8fi5,  Giclitwoite  3,13  m,  nur 
dod  die  Oefea  um  1,8  m,  von  15  auf  16,8  m,  erhöht  worden,  weil  an  Stelle  des  frflheren  Gas- 
fanges, bestehend  aoa  einem  eintauchenden  Rohre  mit  Oloeke,  ein  Parryaefaer  Triebter  mit  Central* 
röhr,  also  ein  sogenannter  von  HofTscher  Gasfang  aufgebaut  worden  ist.  Der  wirksame  lohall  detr 
Hotliöfeti  ist  aber  durch  diese  kleine  Erliriliiing,  wenn  man  den  für  die  SchOttung  erforderlichen 
Kaum  des  Gasfangs  in  Abzug  bringt,  nicht  gröfser  geworden  und  beträgt  auch  heute  nicht  Tiel 
tter  168,  hSehtteiM  165  cbm.  Die  Ptoduetion  in  diesen  Oefen  bat  in  den  letsleo  Monaten  im 
Durchschnitt  etwas  Qber  109  000  kg  in  24  Stunden  betragen,  es  sind  jedoch  aucli  schon  115  000  kg 
im  Durchschnitt  während  eines  Monats  in  21  Stunden  per  Ofen  producirt  worden.  Aber  wenn 
nor  die  kleinere  Froduction  von  109000  bis  110000  kg  tn  Gmnde  gelegt  wird,  dann  stellt  «ich 
das  Verhältnis  der  täglichen  Produetion  in  Tonnen  zum  Rauminhalt  der  Oefen  gleich  1  zu  1,5. 
Ich  glaube  nicht,  dafs  in  den  grofsen  Hocliöfen  im  Vergleich  zum  Rauminhalt  mehr  producirt 
wird.  Viel  wichtiger  ist  aber  die  frage,  ob  nicht  dasselbe  Quantum  Robeisen  in  einem  %toUen 
Obn  mit  einem  geringeren  Aufwand  von  Brennmaterial  producirt  werden  bann.  Dab  die  HtMböfen 

TCTgröfserl  sind,  ist  ja  nicht  allein  der  gröfseren  Produetion  wegen  geschehen,  denn  die  gröfsere 
Produetion  hätte  man  auch  wie  in  den  früheren  Jahren  erreichen  können,  wenn  man  die  Anzahl 
der  Oefen  vermehrte.  Aucb  ist  die  Ersparnils  an  ArbeitelShnen  hiebt  der  Grand  gewesen,  wesiudb 
mo  die  Oefen  grCfser  gemacht  hat.  Man  ist  vielmehr  dabei  stets  von  der  Votausaetaunf  aus* 
:'»^r:<npen,  dafs  man  in  einem  grofsen  Hochofen  das  Roheisen  mit  einem  geringeren  Aufwand  von 
breonmalerial  produciren  könne,  weil  infolge  der  gröfseren  Höhe  der  Oefen  die  Hochofengas«  besser 
inagenotst  wflrden  und  insbesondere  mehr  Zeit  hSlten,  ihre  Wirme  an  die  Hocbofenbeschickiing 
abzugeben  und  durch  eine  längere  Einwirkung  des  darin  enthaltenen  Kolilenoxydt?ases  die  Reduction 
dtr  Crae  in  der  günstigsten  Weise  und  ohne  Wärroeverlust  vorzubereiten.  Was  nun  zunichst  die 
bessere  Aosnotzung  der  in  den  Hochofengasen  enthaltenen  WSrme  anbetriHl,  so  ist  es  ein  Irrthum 
zu  glauben,  eine  gröfsere  H<lbe  der  Hochöfen  ^ei  nothwendig,  um  eine  Abnahme  der  Temperatur 
der  Gichtgase  zu  bewirken.  Die  kleinen  Hochöfen  können  erfahrungsgemäfs  ebensogut  mit  kalter 
Gicbt  beirieben  werden,  wie  die  grofsen  Oefen,  wenn  nur  für  eine  recht  bei^  Gebläseluft  gesorgt 
wird.  In  dieser  Betiebung  besteht  aho  zwiseben  den  kleinen  und  den  grofsen  Hoeb5fen  kein 
wesentlicher  Unterschied.  Es  bleibt  also  nur  noch  die  andere  Voran' -pt/nng,  dafs  die  grofsen 
Oefen  ökonomischer  arbeiten  können,  weil  die  Erze  längere  Zeit  der  reducirenden  Wirkung  des 
Kohlenozydgascä  ausgesetzt  sind,  bevor  dieselben  die  Temperatur  toq  900*  erreichen,  welche  zur 
Zersetzung  der  Kohlensäure  durch  Kohlenstoff  erforderlich  ist.  Es  ist  nicht  zu  leugnen,  dafs  diese 
beiden  Vorgänge:  1.  die  Reduction  der  Erze  durch  Kolilenoxydgas  und  2.  die  Zersetzung  der 
i^ohleosäure  durch  Kohlenstoff,  für  die  Oekonomie  des  Hochofenbetriebes  von  sehr  grofser  Bedeutung 
■ed  und  dafs  ein  HoebofeiAetrieb  um  so  mehr  einem  idealen  Betriebe  sich  nähert,  je  roHstandiger 
die  Rcdnclicin  der  Erze  durch  Kolilenoxydgas  und  je  weniger  die  Reduction  der  Kohlensäure  durch 
Kohlenstoff  stattfindet.  Aber  diese  beiden  chemischen  Vorgänge  im  Hochofen  b&ngen  nicht  baupl* 
lieblich  von  der  GrSfee  des  Ofens,  sondern  viel  mehr  ab  1.  von  der  BeschalTenbdt  der  Erae  and 
2.  von  der  Beschaffenheit  des  Brennmaterials.  Je  leichter  die  Erze  reducirbar  sind,  desto  gröfser 
*ird  die  Einwirkung  des  Kohlenoxydgases  auf  dieselben  sein,  und  je  dichter  und  fester  das  Brenn- 
material ist,  um  so  weniger  wird  dieKohlensäure  darauf  einwirken  können.  Wenn  die  Beschickung 
■ber,  wie  das  in  Bergeborbeek  der  Fall  ist,  etwa  zur  Hiine  ans  Sehlacken,  Puddelsebladcen, 
Schweifsschlacken,  Haiiunerschlacken  u.  s.  w.  besieht  und  aufserdeni  noch  -rhwedische  Magnet- 
»tenerze  enthält,  von  denen  man  welf^,  dafs  dieselben  durch  die  Einwirkung  der  Uase  nur  wenig 
verändert  werden,  dann  wird  die  Reduction  durch  Kohlenoxydgas  im  Hochofen  keine  groben  Fort- 
schritte machen,  auch  wenn  die  Gase  eine  lätigere  Zeit,  und  wie  das  in  Bergeborbeck  der  FaU 
■iL,  mit  einer  ziemlich  bedeutenden  Pressung,  die  ja  auch  hierbei  nicht  gans  ohne  Eiuiluls  idn 
'ird,  auf  die  Beschickung  einwirken  können. 

Bei  einer  soleben  Beeehickonf^  ist  Oberhaupt  eine  sUrke  Einwirkung  durch  Kohlenoxydgas 
nie!it  zu  erwarten,  vielmehr  ist  zu  hefiirchlen,  dafs  die  Kohlensäure  auf  den  Kohlensloffgehalt  des 
breoQiDaterials  einwirkt,  und  deshalb  ist  es  am  zweckmäfsigsten,  wenn  eine  solche  Beschickung 
aOKliebsl  schnell  von  der  Gicht  bis  in  den  Schmelzraum  gelangt,  wie  (tos  in  Bergeborbeck  In 
Hwa  16  his  18  Stunden  der  Kall  ist.  *  Ein  solcher  schneller  Gichtenwechsel  ist  auch  nicht  immer 
loit  einem  gröfseren  Anfwjn-i  von  Brennmaterial  verknüpft.  Wir  pebrauchen  in  Bergeborbeck,  um 
1000  kg  Thomaseisea  darzustellen,  im  Durchschnitt  etwa  860  kg  Koka,  und  ich  glaube  uicüi,  dafs 
iilu  4 
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wir  weniger  Koks  gebvmachen  wflrden,  wenn  wir  dieselbe  Beediiokiing  amtatt  in  amcren  kleinen 
Oefen  bei  mehem  Gichlenwechsel  in  einem  grofsen  Ofen  TenehmelMO  wOrden.  Sollten  wir  ei 
aber  noch  erleben,  dafs  die  Mosel  kanalisirt  wird  und  anstatt  Schlacken  und  schwedischer  Erre 
die  Minette  das  Haupimalerial  für  die  Darstellung  von  Tbomaseisen  sein  wird,  dann  würde  ich 
allerdings  schon  wegen  dee  grdfseren  Volumens  der  Hinette  eine  Vergröfscrung  des  räumlichen  Inballa 
der  Hochfiffn  auch  für  zweckmätsig  und  noth wendig  Iiallen.  Aber  die  Hochöfen  zu  vergröfsern, 
nur  um  mehr  Eisen  zu  produciren,  dazu  ist,  meine  ich,  unter  den  heuligen  Verbältnisseo  keine 
Veranlassung  vorhanden.  Im  Gegentbeil,  es  wire  Tielleichl  besser,  wenn  antWl  der  sehr  grofsen 
Oefen  mehrere  kleinere  Oefen  vorhanden  wären,  weil  dann  die  Produelion  vid  Idchter  naoh  dem 
TOrbandenen  Brdiiifnifs  eingerichtet  werden  könnte. 

Hr.  Generaidireclor  Meief^Priedenshütte:  Im  Anschlufs  an  die  Ausführungen  des  Hrn.  Gebeim- 
ratlis  Weddiog  in  betreff  des  Schatzes  für  freistehende  HocbofenschXchte  möchte  ich  mir  erlaubten 
zu  bemcikcn,  dnfs  schon  im  Jahre  186R  von  Hrn.  Massenez  auf  Deutsch-Holland,  jet?.t  Kruppsche 
Jobannisiiülte,  ein  freistehender  Schacht  iu  einen  Mantel  eingestellt  worden  ist  und  die  Sache  sich 
damals  ganz  gut  bewibrt  hat 

Was  dann  die  Reinigung  der  Gichtgase  anbetrifft,  so  möchte  ich,  wenn  man  mir  es  nicht 
übel  nehmen  will,  dafs  ich  hier  als  Rathgeber  auftrete,  mir  die  Bemerkung  gestatten,  dafs  ich  mich 
wundere,  zu  iiören,  dafs  man  die  Apparate  absolut  reinigen  mufs.  Die  Apparate,  welche  Hr. 
Boeeker  construirt.  sind  ausgestattet  mit  Reinigungsapparat,  Ibells  um  den  gew^lbnlichen  Staub  ra 
entfernen,  theitweise  um  den  Zinkstaiib  zu  gewinnen,  den  unsere  Gase  in  so  grofser  Menge  haben, 
dafs  trotzdem  in  den  Apparaten  und  Kesseln  noch  kleinere  Quantitäten  von  Ziokstaub  zu  finden 
sind.  Ein«  ist  erreicht  worden:  Apparate,  die  bei  uns  seit  Ober  6  Jahren  in  Betrieb  sind,  sind 
bis  jetst  nicht  gereinigt  worden,  und  das  ist  erreicht  worden  durch  eine  gewisse  Anzahl  Ton 
Reinignngsapparatcn.  Wenn  nun  gesagt  worden  ist,  drei  Apparate  sollten  für  einen  Hochofen  an- 
gelegt und  der  vierte  als  Reserve  genommen  werden,  so  ist  es  unserer  Meinung  nach  besser,  Gas- 
Reinigungsapparate  zu  nehmen  und  dra  Tieften  Apparat  zu  sparen.'  Ich  glaube»  dafs  die  Cowper* 
apparate  sehr  leiden,  wenn  man  sie  reinigt  und  dieserhalb  abfcflhlen  mufs»  es  ist  also  besser,  wenn 
man  sie  nicht  zu  reinigen  braucht. 

AnkiiOpfmd  an  die  Worte  des  letzten  Hm.  Vorredners  gestatte  ich  mir  noch  mitsutheiten, 
dafs  wir  gezwungen  gewesen  sind,  in  Polen  einen  kleinen  Hochofen  zu  übernehmen  und  ihn  auf 
Koks  gehen  zu  lassen,  während  er  friilier  auf  Holzkolilen  ging;  die  Resultate,  die  wir  mit  diesem 
Ofen  tri^iell  liabcn,  sind  in  bezug  auf  das  Verhällnifs  von  Inhalt  zu  Production  die  grofsartigsten, 
die  bis  jetzt  erreicht  worden  sind.  Hr.  Boecker  wird  Ihnen  die  betreffenden  Zahlen  nennen  können. 

Hr.  Boecker •Friedenshfllte:  Wir  haben  in  Russisch-Polen  einen  alten  Holzkohlen-Hochofen 
umgebaut  und  dem  neuen  Ofen  folgende  Dimensionen  gegeben:  21  m  Höhe,  1,6  m  Gicht-, 
2,6  m  Kohlensackdorehmesser  und  1,6  m  Qesl«l]weite.  Dieser  Ofen  hat  etwa  70  ebm  Inhalt 
und  produciren  wir  in  demselben  40  t  Puddelrobeisen ,  troHdem  die  Benehiekmig  eine 
sehr  dichte  ist. 

Hr.  van  Vloten:  Ich  möchte  hm.  Meier  bezüglich  der  Reinigung  des  Gichtstaubes  erwidern, 
dafs  es  dabei  sehr  auf  die  Art  dee  Gichtstaubes  ankommt   Hier  in  Westfalen  hat  man  auch  w 

sucht,  das  Gas  trocken  zu  reinigen,  man  hat  das  auch  im  grofsen  Mafsstabe  versucht,  aber  mit  sehr 
wenig  Erfolg,  da  sieb  der  Gichtstaub  sehr  schwer  rasch  niederschlägt.  Ob  der  oberschlesische 
Gichtstaub  anders  beschaffen  ist  und  sich  daher  leichter  niedersehlfigt,  vermag  ich  nicht  zu  sagen. 

Hr.  Grau-FalvahOtte:  Ich  mufs  meinen  Erfahrungen  nach  dem  Hrn.  Generaidireclor  Meier 
recht  geben.  Ich  weifs  im  Augenblick  nicht,  wie  lanp  der  Wep  ist,  den  die  Gase  bei  unserer 
älteren  Hochofenanlage  machen  müssen,  jedenfalls  aber  doppelt  so  lang,  wie  bei  der  neueren  Anlage, 
wo  wir  Boeckersche  Vertical-Gasreiniger  haben.  Wir  gewinnen  aber  trotsdem  unter  denselben 
ßetricb«;verhältnissen  bei  der  neueren  Anlag:e  das  Dreifache  SU  Gichtslattb,  wie  bei  der  lIlMen  Anlag«, 
wo  die  Gase  durch  horizontale  Kanäle  geführt  werden. 

Hr.  DIrector  Ulige:  BezQglich  des  Ueberflusess  an  Gas  und  der  Verwendung  desselben  bitte 
ich,  mir  noch  eine  kurze  Bemerkung  gestatten  ZU  wollen.  Auch  in  Bergeborbeck  haben  wir  leider 
die  Erfahning  machen  mössen,  dafs  es  eine  Plage  ist,  wenn  man  des  Guten  zu  viel  hat.  Früher 
haben  wir  das  überflüssige  Gas  unverbrannt  an  der  Gicht  entweichen  lassen,  aber  infolge  der 
ziemlich  starken  Pressung  war  der  Staubregen  so  stark  und  aublbdem  das  Gas  in  dem  unverbrannten 
Zustande  so  unangenehm,  dafs  wir  beso:  ii  ri  O- [..n  gebaut  haben,  um  alles  übei  flüssit,'e  Gas  vor 
dem  Entweichen  zu  verbrennen  und  den  Staub  möglichst  zurückzuhalten.  Es  ist  aber  gesagt 
worden,  die  Oberflflssigen  Gasmengeo  kfinnten  sweckmifsig  zur  Erzeugung  elektrischer  Kraft  benutzt 
werden;  wir  haben  auch  daran  f;. dacht,  aber  bis  jetzt  damit  noch  keinen  Erfolg  gehabt.  Es  ist 
deshalb  unsere  Absicht,  dieses  überflüssige  Gas  eventuell,  wenn  keine  bessere  Verwendung  möglich 
ist,  zum  Brennen  des  für  den  Hochofenbetrieb  erforderlichen  Kalksteins  zu  verwenden.    Hier  in 
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Deuteeblftikd  rind  bis  jetzt,  soviel  ieh  weift,  keine  Venniebe  mit  gebrannteni  Kalirstein  beim  Hoehofeo- 

betrieb  gemacht  worden.  lo  England  hingegen  hat  man  auf  mehreren  Werken  den  gsteuoten 
Kalkstein  schon  ?oit  vielen  Jahren  für  den  Hochofenbetrieb  verwendet,  das  Brennen  des  Kalksteins 
aber  anscheinend  nur  io  einer  höchst  unvollkommenen  Weise  besorgt.  Die  Meinungen  der  Engländer 
aber  die  Toitbeile  des  gebruinlen  Kalksteins  beim  Hochofenbetrieb  and  Ober  die  B9he  der  dadurch 
tu  erzielenden  ßrnnnmaterialersparnifs  tRreichen  SO  sehr  vonemandcr  «b,  dab  dieselben  ein 
bestimmtes  Unheil  nicht  ermöglicben. 

Nor  darin  sind  die  EngUnder  sieh  doig«  dab  mit  grCfserer  Sicherheit  ein  Vortheil  too  der 
Anwendung  des  gebrannten  Kalksteins  bei  kleinen  und  niedrigoi  Oefen  zu  erwarten  ist,  und  da 
wr  in  der  pUlcklichen  Lage  sind,  nur  kleine  Oefen  zu  haben,  so  dürfen  wir  al'^o  um  so  mehr 
anch  eioen  guten  Erfolg  von  der  Anwendung  des  gebrannten  Kalksleins  erwarten.  Das  Probiren 
gthl  aueb  hier  Aber  das  Stndiren,  denn  «fie  Tcriiiltnisse  beim  Hocliofeoltetrieb  sind  so  rersehieden* 
artig,  dafs  es  nicht  möglich  isl,  eine  derartige  Frage  durch  theoretische  Abhandlungpn  zu  beantworten. 

Hr.  Satüar-Köoigshötte:  In  Oberschlestoi  worden  bereits  früher  eingehende  Versuche  angestellt, 
■it  id»mnolem  Zuschlagsmaterial  zu  arfadten,  die  indessen  wieder  aufgegeben  wurden. 

Vorsilsender:  WOnscht  noch  Jemand  das  Wort?  (Pause.)  Das  ist  nicht  der  Fall,  idl 
statte  mir  dann  auf  die  AusfObrungen  des  Hm,  Gebeimratb  Wedding  mit  tinigen  Worten  lurOck* 
lukouimen. 

Hr.  Oeheimnilh  Wedding  hat  ausgeßihrt,  dab  ein  aofserordentllob  grobes  Quantum  deutscher 

Erze  ins  Ausland  ausgeführt  und  zur  Stärkung  unserer  aushlndischen  Conctirrenz  verwendet  würde. 
Ich  glaube,  dab  das  Bedauern  darüber  allseitig  gelheilt  werden  wird.  Obgleich  der  Herr  Geheimrath 
steh  enthalten  hat,  einen  bestimmlen  Vorschlag  xor  Abhälfe  su  machen,  so  hat  er  doch  angedeatet, 
dab  ein  Ausfuhrzoll  von  20  ^  pro  100  kg  dem  Herrn  Finanzminister  ganz  bedeutende  Einnahmen 
soführen  wurde.  Ich  mßchte  nun  an  und  für  sich  glauben,  dafs  es  nicht  nothig  ist,  unscrn  ver- 
ehrten Herrn  Finanzminister  auf  neue  Steuern  aufmerksam  zu  machen  —  er  ist  in  dieser  Beziehung 
seboo  auberordenllieh  Andig,  viel  findiger,  als  es  vielen  Leuten  pabt  —  (Grobe  Heiterkeit),  ich 
möchte  aber  auch  der  Idee  eines  solchen  Ausfuhrzo'li'S  ausdrücklich  entgegentreten.  Nichts  könnte 
schlimmer  für  die  rheinisch  -  westfälische  Eisenindustrie  sein,  als  ein  Ausfuhrzoll  auf  Erze,  da  das 
Awdand  sehr  wahrscheinlich  mit  Gegenmabregeln  sofort  auftreten  und  uns  auf  die  spanischen  und 
schwedischen  Erze  ebenfalls  einen  Zoll  legen  würde,  was  der  ^llein^sch-^veätfa]ischen  Industrie  zum  grofsen 
Schaden  gereichen  würde.  Ich  gl.iube,  es  bedarf  einer  solchen  Mafsregel  nicht,  um  den  Umstand 
zu  vermeiden,  daüs  unsere  Erze  im  Auslände  verhüttet  werden.  Dazu  bedarf  es  nur,  daik  wir  mit 
den  Vnradkligen  dnrehdringen ,  die  wir  seit  Jahren  der  KSniglichen  Staatsr^erung  unlerbratet 
haben,  nämlich  die  Fracht  für  Rohmaterialien,  also  auch  für  Erze,  auf  einen  Standpunkt  herab- 
zusetzen, der  dem  Werth  des  Materials  entspricht,  in  dem  Augenblick,  wo  das  geschieht,  wird  die 
Ausfuhr  an  Erzen  ganz  erheblich  abnehmen,  und  was  wir  wünschen,  wird  wahrsebeintieh  errdcbt 
werden  snm  Vortheil  der  ganzen  deutschen  Industrie  und  auch  zum  V(HtheQ  der  deutschen  Bisenbahn' 
Verwaltungen.    (Allseitiger,  lebhafter  Beifall.) 

Es  ist  jetzt  im  Programm  eine  Pause  vorgesehen  und  wir  wollen  auch  an  unserm  i'rugramm 
bstballea,  trots  &a  schon  etwas  vorgerOckten  Zeit,  ieh  möchte  aber  bitten,  diese  Pause  nicht  Unger 
als  10  Minuten  auszudehnen. 

Nach  Abtauf  der  Pause  wird  die  Sitzung  durch  den  Vorsitzenden  wieder  eröffnet. 

Vorsitzender:  Das  Ergebnifs  der  Neuwahlen  sum  Vorstände  besteht  darin,  dab  sftmmt' 
Gehe  ausscheidende  Herren  mit  grnfser  Mehrheit  wiedergewählt  worden  sind. 

Betreffs  der  Bismarckfeier  sind  folgende  Vor.-;ch!fige  gemacht  worden.  .Am  Sonntag  den 
'A\.  Män  dieses  Jahres  soll  eine  Festsitzung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  mit  nachfolgen- 
den Oommers  m  DOsseidorr  abgehalten  werden.  Auf  die  Tagesordnung  dieser  Sitzung  soll  als 
einziger  Gegenstand  gesetzt  werden:  Die  Wir  t  h  s  cha  fls  poli  t  ik  de.s  Fürsten  Bismarck  und 
deren  Bedeutung  für  den  wirthschaftlichen  Aufschwung  unseres  deutschen  Vaterlandes. 

Gleichzeitig  möchte  ich  die  Versammlung  bitten,  sich  damit  einverstanden  <u  erkllren,  dab 
wir  Sr.  Ooreblaiicht  die  ganz  ergebenste  Bitte  unterbreiten,  gcsiallen  zu  wollen,  dafs  wir  als  Aus- 
dniek  unserer  unauslöschlichen  Dankbarkeit,  welche  wir  Sr.  Dun  hiaucht  als  Deutsche  und  ah  Ver- 
treter deutscher  Gewerbthätigkeit  schulden,  ihm  die  Ehrenmitgtiedschan  unseres  Vereins  unliugen. 
(Ldbhaflsr,  albeiligcr  Beibll.)  Femer  wird  vorgeschlagen,  dab  das  kOnsUerisch  ausgeführte  Ehren- 
diplom Sr.  Darehtaneht  durch  eine  besondere  Deputation  flberreicht  werden  möge.  (Wiederholter 
lebhafter  Beifall.) 

Ich  glaube  aus  Ihren  BeifallsSuberungen  Ihre  Zustimmung  zu  diesen  Vorschlägen  entnehmen 
xu  dürfen,  und  bemerke  noch,  dafs,  wenn  nicht  im  Schofse  Ihres  \  orslaiides  etwas  Zweckmüfsigeres  ge- 
funden werden  sollte,  wir  diese  Vorschläge  als  Richtschnur  K\v  die  Bistnankfeier  betrachten  wollen. 
(Bravol)    Wir  fahren  nun  in  der  Tagesordnung  forU    Ur.  Boecker  hat  das  Wort. 
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III.  Die  Fortschritte  in  Oberschlesien. 

Hr.  MwHn  BlWCkM'-PriedensbQtle:  Ueber  den  Stand  der  oberschlesischen  Hochofen  Industrie 
▼or  dem  Jahre  1882  ist  an  dieser  Stelle  tor  12  Jahren  berichtet  worden. 

Die  oberschlcsisclie  Hochofen-Iiiduslrie  ist  auch  heute  no*'li  in  oiiHT  selir  schwierigen  Lage. 
Bei  theuren  £rzcn  und  einer  Kokskohle,  die  nur  geringes  Ausbringen  hat  und  lockeren  Koks  ergiebt, 
sind  die  SellMrtkosten  hohe.  Dieeerbalb  and  bei  der  angflnstigen  geographischen  Lage  ist  die  Roh- 
eisen-Ausfuhr Obersclilesiens  vhie  sehr  beschränkte,  sich  beständig  vermindernd. 

Im  Anfange  der  Berichtsperiode  gingen  noch  gröfsere  Roliei3enmeng*»n  nach  Riifsliinti.  Diese 
Ausfuhr  ist  durch  die  hintereinander  folgenden  Zollerhöhungen  von  Ö  Kop.  f.  d.  Pud  ~  11,89 
f.  d.  Tonne  auf  86  Kop.  f.  d.  Pud  ~  71,17  J(  f.  d.  Tonne  fast  ganz  vernichtet.  Die  bei  Abschlufs 
des  deutsch-russischen  Handelsvertrages  erreichte  Ernuifsipiing  des  Rolieisenzolls  auf  -30  Kop.  f.  d. 
Pud  =  59,47  »S  f.  d.  Tonne  hüA  bei  dem  Aufblühen  der  russischen  HoheiseoproUuction  fast  nichts. 
Es  ist  ztt  hoffen,  cMli  nach  Beendigung  der  durcb  Ulws  wf  10  J«hre  festgestellten  Miaimalirenae 
des  Rolieisenzolls  von  80  Kop.  eine  Verminderong  des  ZoHsaties  und  eine  Vermehrung  der  Aus- 
fuhr eintieten  wird. 

Auch  der  frOher  bedeutende  Absatz  von  Roheisen  nach  Oesterreich  •  Ungarn  hat  fast  ganz 
aufgehört.  Im  Gegentheil  sind  die  Bedingungen  der  RoheisendnrstellUDg  in  den  benachbarten  Tbeilen 
Mähren«,  Oesfcrr.  •  Schlesiens  und  Böhmens  einstigere  als  bei  uns,  so  dafs  periodisch  sogar  gewisse 
Roheisenmengen  von  Oesterreich  nach  Oberschtesien  eingeführt  werden.  Mit  Ausnahme  einer  relativ 
kleinen  Menge  Glefsereirohdsens,  das  nach  Niedersebleden  abgeht,  ist  also  die  oberachlesischo 
Hochofenindiistrie  fast  ganz  auf  den  Absatz  im  oberschlesischen  Revier  angewisseQ ;  es  handelt  sich 
dabei  um  niäfsige  Mengen  Giefsereiroheisen ,  wesentlich  aber  um  Eisen  sar  Walseiaen*  und 
Stahldarstellung. 

Die  Ausfuhr  der  GieAereien  und  der  Wals-  und  Stahlwerke  bescbriokt  sieb  fast  ausschliefslich 

auf  Rufsland  und  die  unteren  DonanlSruier ;  der  viclprenlhrntc  deutsch-^Sslerreiehiscbe  Handelsvertrag 
hat  der  oberschlesischen  Eisenindustrie  keinen  Nutzen  gebracht. 

Der  grfi&te  Theil  der  fertigeu  Waare  bleibt  im  Inland.  Durch  Ausnolznng  aller  Betriebs- 
vorfheile  von  der  Koksfubrication  an  bis  zur  Fertigfabricalion,  und  unterstützt  durch  billige  Flainm- 
kohle,  sowie  mafsige  Löhne,  ist  es  indesf;en  d>  ^  r  h.-rschlesi^chen  Werken  gelungen,  den  Wettbewerb' 
gegen  begünsligtere  Theile  unseres  Vaterlaiidcä  auirccht  zu  erhallen. 

Dafs  auch  unsere  Hochofenwerke  trots  aller  Schwierigkeiten  nicht  stehen  geblieben  sind* 
sondern  durch  Verhes<;erung  der  Einrielitnngen  mit  den  Anlagen  anderer  Linder  i^eiehen  Schritt 
gehalten  haben,  möchte  ich  in  Folgendem  nachweisen. 

Wie  Ihnen  bekannt  sein  dOrfte.  verhfltteten  bis  vor  korxer  Zeit  die  oberschlesischen  Hochofen- 
werke mit  Ausnahme  der  Königl.  Hütte  in  Gleiwitz,  welche  stets  einen  reichen  Möller  Äbrte, 
hauptsächlich  das  in  der  Nähe  vorkommende  mulmige,  nasse  und  zinkische  Rrannei?enerz ;  man 
setzte  zur  Anreicherung  des  Müllers  und  um  die  Beschickung  aufzulockern,  20  bis  25  stückigen 
Materials,  meistens  Schlacken  zu.  Da  das  Zuscblagsmaterial ,  Kalkstein,  kleinstOekig  safgegeben 
wurde  und  da  der  ober.-elileslse.lie  Koks,  sowie  die  sehr  oft  mitauf>;egGbcno  Rohkohle  sehr  zer- 
reiblich  ist,  so  lagen  die  Oefen  sehr  dicht.  Aus  diesem  Grunde  gab  man  den  Oefen  eine  geringe 
H<ihe,  14  bis  16  m;  man  arbeitete  mit  eber  Pressung  von  150  bis  200  mm  und  einer  Wind- 
temperatur von  etwa  400  ^    Der  Inhalt  <for  Oefen  brtrag  etwa  200  ehm. 

Bei  der  Verarbeitung  des  vorher  genannten,  armen  und  dichten  .Möllers  nnifsfe  man  auf  den 
Effect  des  beiTsen  Windes  verzichten;  bei  geringerem  Koksverbrauch  hätte  die  tieschickungssöule 
noch  fester  gelegen,  und  wäre  der  Gang  des  Ofens  noch  mehr  verlangsamt  worden.  Naroentiicb 
ab*>r  mnfste  man  dann  atiT  ein  häufige?  Hängen  des  Ofens  rechnen,  um  SO  mehr,  als  «R  solches 
durch  die  im  Ofen  sich  bildenden  zinkischen  Ausätze  unterstützt  wird. 

Wenn  Sie  berflcksichtigen,  dafs  das  oherschlesische  Erz  im  Haldensustande  dorcbscbnittlich 
85  %  Feurhligkeit  und  nur  24  %  Eisen  enthält,  dabei  etwa  85  %  Kalkzuschkg  verlangt,  so  werden 
Sie  zugeben,  dafs  diejenigen  Werke,  welclie  auf  eine  relativ  hohe  Prodnetinn  angewiesen  sind,  oder 
welche  aus  irgend  welchen  Gründen  in  weniger  Oefen  die  gleiche  Production  erreichen  wollten, 
diesen  Möller  verlassen  mufsten     Zu  diesen  Werken  gehOrt  unter  anderen  auch  die  FriedenshOtte. 

Wir  verarbeiten  in  Oefen  von  20  m  Höhe,  4,4  rn  Gicht-,  G  m  Kohlensackdurchmesser  und 
3,2  m  Geslellweite,  welche  etwa  330  cbm  Inhalt  haben,  einen  Möller,  welcher  nur  rund  20  ^ 
obersehlesisehes  Ers  enthält.  Das  Obrige  Material  besteht  ans  schwedischen  Magnet-,  ungarischen 
Spatlieisensteinen  und  Schlacken  verschiedener  Provenienz. 

Als  Zuschlagsmalerial  verwenden  wir  ausschliefslich  den  im  hiesigen  Erzrevier  vorkommenden 
eiseDSchflssigea  Dolomit,  trotzdem  auch  dieser  etwas  zinkhaltig  ist.    Als  Brennmaterial  nehmen  wir 
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«mndieh  Kokt  cifentr  FabrieatioR,  Aupgciteltt  in  Oefen,  w«1«lift  mit  Getrinnuiif  von  Ndienpro» 

dadrn  eingerichtet  sind,  arbeilen  mit  einer  Pressung  von  etwa  300  mm  und  einer  Windlemperatur 
Toa  700  bis  600^.  Der  Koksverbrauch  betrug  bei  «inem  Möller  mit  7ö  bis  80  ^  oberschlesischem 
En  nnd  geringer  Windteniperatar  etwa  1700  bis  1800  kg  f.  d.  Tonne  Roheisen,  sank  dagegen  bei 
ctaem  Möller  mit  nur  20  ^  oberschlesischem  Er/  und  sonst  reichem  Material  and  bei  der  eben« 
inannfen  Windtemperatur  auf  rund  1000  kg  f.  d.  Tonne  Roheisen. 

biv  Tageb^producüon  beträgt  im  ersten  Falle  höchstens  40  t,  im  zweiten  100  big  120  (.  im 
crtlereo  Falle  gebnncht  man  ferner  1,80  Hann  f.  d.  Toone  Roheisen,  im  lelstereo  Falle  bei  guten 
teebuiscben  Einrichtungen  0,r>0  Mann  f.  d.  Tonne. 

Als  Nebenerzeugnisse  werden  je  nach  der  Zusammenstellung  des  Möllcrtt  mehr  oder  weniger 
Zaknydt  and  sUberhaltiges  Blei  gewonnen.  Schon  bei  mittelmSfsigen  Metallpreisen  und  einer 
?crb8ltung  von  60  ^  oberschlesischcn  Erzes  cr/.iell  man  fflr  diese  Nebenproducte  rund  2  f.  d. 
Tonne  Roheiten.  Diese  Gewinnung  fällt  bei  der  Verarbeitim'fT  reichen  Möllers  fast  vollständig  fort, 
jedoch  wird  die  Mmdereionabme  durch  den  geringeren  Koksverbraucb  und  durch  die  billigeren 
VerbfllloDgakoBten  reichlich  ersetcl. 

In  Obcrschlesien  baut  man  schon  seil  Jahren  freistehende  Oefen  ohne  jeden  Panzer  und 
rerweodet  grobe  Chamotteslcine  und  Chamottemörtel.  Di^enigen  Werke,  welche  zu  Steinen  kleinen 
Formats  und  GementroSrIel  flbcrgegangen  sind,  haben  mit  der  Zeit  recht  traurige  Erfahrungen 
gemacht.  Der  Bau  mit  kleinen  Ziegeln  giebt  zu  viele  Fugen,  welche  in  Oberschlesien  bald  mit 
Zink  durchsetzt  werden;  auf  diese  Weise  wird  das  Mauerwerk  derartig  auseinander  getrieben,  dafs 
auch  durch  starke  Verankerung  die  weitere  Ausdehnung  nicht  zu  verhindern  isU  Ein  Hochofenwerk 
QBteres  Reviers,  welche  kidne  Steine  and  Gem«nlm6rtel  gewShH  hatte,  war  genOthigt,  schon  nach 
kurzer  Zeit  grörsere  Schachtreparaturen  vorztmelirnen.  Glficklicherweise  haben  wir  in  Oberschlesien 
ein  ausgezeichnetes  Chnmollematerial  zur  Verfügung,  so  dafs  es  nur  nölhig  ist,  dem  Mauerwerk 
wenig  Pogen  zo  geben,  um  eine  gegen  zinl^ische  Einflösse  widerstandsfähige  Ztisletlong  zu  erhalten. 

Um  das  Durchsickern  des  Bleies  zu  ei  leichtern,  werden  beim  Mauern  des  Bodensteins  Bindfaden 
um  die  Steine  gewickelt  oder  in  die  Verlicalfugen  eingehängt.  Hr.  Hiillenmeister  Bansen  in 
Tarnowitz  bat  eine  patentirte  Abänderung  an  der  gewöhnlichen  Construction  des  Bodensteins  ge- 
Irolfen,  durch  welche  das  Durchsickern  des  Bleies  erleichtert  werden  soll.  Deojeoigen  Herren, 
welche  ein  besonderes  Interesse  für  diese  Construction  haben,  stehe  ich  mit  2^ichnaogen  zur 
?crftiguDg. 

In  KdnigsbQtte  sind  bei  2  Oefen  Koblenstofifeiegel  angewandt  worden.  Dieselben  hab^  bis 
jetzt,  nachdem  die  betreffenden  Oefen  mehrere  Jahre  im  Betriebe  »nd,  keine  Veranlassung  su 

SUtrungen  ge^^ben. 

Als  Gichtverschlufs  ist  fast  ausschliefslich  die  Langensche  Glocke  mit  centralem  Gasabzug  in 
Anwendung.   Diese  hat  den  Vortbeil,  dafs  man  sehr  leicht  das  Innere  des  Schachtes  Oberseben, 

namentlich  die  zinkischen  Ans.llze  beobachten  kann,  die  abgeslofsen  und  herausgezogen  werden 
müsäeri,  wenn  sie  ein  bestimmtes  Mafs  erreichen.  Zu  dem  Behufe  läüst  man  die  Gichten  3  bis  4  m 
berabgeben,  schliefst  die  Beschickung  möglichst  dicht  gegen  den  Gasstrom  ab  und  hingt  nun  unter 
gewissen  Sichcrheilsmafsregcln  die  Arbeiter  in  den  Ofen  ein.  Fflr  das  Reinigen  der  Gase,  bedingt 
durch  den  grofsen  Zinktrehalt  derselben,  ist  auf  den  meisten  Werken,  welclie  steinerne  Winderhitzer 
haben,  besser  gesorgt  als  auf  den  Werken  des  Westens,  welche  durch  die  localen  Verhältnisse 
sehr  oft  an  der  VergrSberung  dieser  Aulagen  gehindert  sind.  Ob  man  nicht  auch  in  Rheinland- 
Westfalen  bes~$er  thäte,  weniger  Apparate  und  dafQr  gute  Gasreiniger  aufimsteUen ,  flberlaase  ich 
der  Entscheidung  der  Herren  Collegen  in  Rheinland -Westfalen. 

In  Friedenshütte  haben  wir  für  jeden  Ofen  verticale  Reiniger  von  etwa  700  cbm  Inhalt  auf« 
fMtdIlf  wcirhe  die  Gase  swingen,  einen  Weg  von  etwa  220  m  zurOckzule^en.  Als  Wtnderhilzcr 
bfnutzle  man  bi«  vor  6  Jahren  fast  allgemein  eiserne  Ruiuenapparate.  Die  Redenhfltte  Witr  die 
f  :sie,  welche  —  und  zwar  im  Jahre  1883  —  an  den  Bau  steinerner  Apparate,  nämlich  VVhilwell- 
Apparate,  heranging.  Waren  auch  Tielleioht  die  Erfolge  dieser  Whitwell  •  Apparate  in  Bezug  auf 
Windtemperai ur  und  Koksersparnifs  nicht  die  allergQnsligsten,  so  verdankt  Oberschleaien  doch  dem 
Vorgehen  der  Redenhütte  die  praktische  Erfahrung,  dafs  die  zinkiscben  Gase  bei  genügender  Reinigung 
die  Anwendung  von  steinernen  Winderhitzern  nicht  t)eeinträchtig«;n. 

Im  Jahre  1888  bauten  nun  die  Falva-  und  Friedenshülte  Cowper- Apparate,  diesen  folgten  die 
Donnersroarck-,  Julien-  und  Könips-  und  LauraiiQtle  nach.  Die  Königliche  Hülle  in  Gleiwitz  und 
die  Uubertusbütte  werden  in  diesem  Jahre  Cowper  ■  Apparate  aufstellen,  so  dafs  dann  fast  sämmtliche 
Koefaollenwerke  Obertchlesiens  mit  steinernen  Apparaten  rersehen  sein  werden. 

Die  Befürchtungen,  dafs  sich  namentlich  Cow per  Apparate  lür  den  obcrschlesischen  Hochofen- 
hetrieb  weg^n  der  grofsen  Mengen  zinkischen  Gasstaubes  nicht  bewähren  würden,  haben  sich  als 
liicht  zuireffend  erwiesen.    Der  Gasstaub  der  obersohlesischen  HoehOfen  ist  den  Cowper- Apparaten 
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ganz  ungoflUirlich,  da  er  weniy  Alkalien  enthält.   Ich  Tarwdse  Obrigem  «of  die  kurxe  diesbcsilglidie 

VerölTcritlichunp  in  Nr.  22  von  , Stahl  unrf  Eisen". 

Eio  specieller  Tjpus  von  Gebläsemascbinen  hat  sieb  io  Obe»cbIesten  nicht  etagebargert  | 
mm  findet  Muehmen  verschiedeiMter  Gonttruclion ,  dw  gl«ehe  gilt  tod  den  Kenelconetruetionen 

und  Fcucrunpanlajicti. 

Der  gi  üfstf  Theil  des  emeuglen  Roheisens  ist  Puddeleisen ;  Königshfltte  und  FriedenshOtte 
erblaseo  fetner  Thoniaseisen,  eislere  auch  Bessemereiscn.  GieHserei-Hoheisen  sowie  einige  Special* 
eisen  fQr  die  SUblfabrlcalion  werden  von  der  Palva«  und  DonnersnuurekhOtte  dargealelU. 

Das  direrte  Convertiren  ist  bis  jetsl  in  Obenehleiien  nicht  eingeCahrtf  kommt  aber  «af 
Friedenshülle  in  diesem  Jahre  in  Betrieb. 

Die  Hoehofentchlaeke,  welche  jttzi  meietens  durch  Locomoliren  in  etwa  2  ebm  groften  Eulen 
auf  die  Halden  gefahrwi  wird,  hat  hier  sehr  wenig  Werth;  es  findet  nur  ein  geringer  Theil  der* 
selben  Verwendunpf  zum  Cliausseebau,  ein  ganz  minimaler  Theil  wird  ;iuf  einigen  Werken  zur 
Darstellung  von  Cenient,  Schlackenwolle  und  Belegplatten  verwendet.  Auf  der  KönigsbQtte,  wo  die 
Hochofen  in  unmittelbarer  Nflhe  der  Kohlengnibe  lieg«),  werden  die  Sehlaekenkuehen  alt  Berge* 
versalz  benutzt;  auf  der  Falvahötte  soll  zu  diesem  Zwecke  die  granulirle  Schlacke  Verwendung  ßnden. 

Wenn  auch  die  meisten  Weike  in  Bezug  auf  technische  Einrichtungen  mit  den  fortgeschrit- 
tenaten  Anlagen  anderer  Linder  gleichen  Schritt  ijehalten  haben,  ro  ist  doch  die  Gesaismtproduetion 
in  den  letzten  Jahren  nicht  gestiegen,  wie  ana  der  Tabelle  IV f)  eraichtlieh  iet.  Den  Grund  hierfOr 
habe  ich  am  Anfang  erwähnt.  (Beifall.) 

Vorsitzender:   Ich  eröflhe  die  Discossion  Aber  den  gehörten  Vortrag.   Hr.  Director  Lan ge 

bat  das  Wort. 

Ifr.-Dneclor  Langt:   Et  ist  in  dem  Vortrag  gesagt  worden,  daJls  die  Tageieneagiing  der 

oberschlesi sehen  Hochöfen  heute  100  \\U  120  t  betrage  mit  0.5  Mann  für  die  Tonne.  Diese  Zahl 
0,5  scheint  mir  etwas  sehr  niedrig  zu  sein.  Ich  glaube,  dafs  in  Rheinland  und  Westfalen  meistens 
die  doppelle  Anzahl  Arbeiter,  also  1  Mann  für  die  Tonne,  erforderlich  ist;  wir  in  Bergeborbeck 
kommen  damit  aber  noch  nicht  TollstSndig  aus. 

Hr.  Boecker:  Wir  kommen  in  Oherschl.  sien  in  der  Thal  mit  0,5  Mann  f.  d.  Tonne  täglich 
erzeugten  Koheisens  aus.  Der  Scblackentransport  erfordert  bei  uns  für  3  Hochöfen  nur  die  Bedienung 
einer  Locomotive  durch  2  Hann  und  einen  Hann  auf  der  Halde  cum  Planiren.  Wir  haben  eine 
Hoclihatin,  welche  die  Erze  und  Zuschläge  unmittelbar  an  die  Hochöfen  heranbringt,  so  dafs  der 
Transport  zu  den  Gichtaufzügen  nicht  weiter  als  10  bis  15  m  beträgt.  Ebenso  wird  der  Koka 
TOD  den  KoksSfen  durch  eine  Locomotive  bis  uomiltelbar  an  die  GicbtaufzQge  herangebracht. 

Vorsitsender:  Es  scheint  Niemand  weiter  das  Wort  au  wOnaehen;  idi  ertheUe  Hm.  Sehilling 
das  Wort  au  seinem  Vortrage: 

IV.  Das  Thomas-  und  Bessemer^Roheisen. 

Hr.  Dnector  Sehilling- Oberhausen:  Noch  niemals  hat  sich  die  Einfahrung  eines  neuen 
Hültenprocesses  so  rasch  vollzogen  und  ist  Yon  SO  tief  einschneidender  Bedeiitnn<;  filr  die  bestehenden 
Verhfiltnisse  geworden,  als  die  des  Th o masprocesses  für  Denlsclilatui.  Beim  Bessemern  war 
man  infoige  der  sauren  Ausfülterung  nicht  in  der  Lage,  das  Silicium  fasl  vollständig  aus  dem  Bade 
SU  entfernen  und  den  Kohlenstoff  auf  ein  Minimum  zu  bringen,  so  dab  neben  dem  Bessemer-  der 
Puddelprocefs  «eine  r^eleiitim-;  behielt.  Mit  Hülfe  der  basischen  Ausfütterung  kann  bekanntlich 
sowohl  im  Converter,  als  auch  im  Siemens •  Martinofen  ein  Material  hergestellt  werden,  welches, 
wenn  es  verlangt  wird,  bis  zur  Bruchfestigkeit  eines  Schmiedeisens  mittlerer  Qualität  herabgeht  und 
dabei  eine  weit  gröfsere  Zähigkeit  nnd  Dehnung  zeigt,  oder  aber  durch  Anwendung  geeigneter 
Kohlungsverfahren  ebenso  grofse  Festigkeit  erhält,  als  der  Rt sseincrstahl.  In  Rlieinland  und  West- 
falen wurde  das  Tbomasverfahren  vom  Hörder  Verein  und  den  Rheinischen  Stahlwerken 
\m  Jahre  1879  eingeführt,  und  das  erstere  Werk  hat  —  wie  allgemein  bekannt  —  fdr  die  Ent* 
Wicklung  des  Prores.^es  lialinbrecheod  ^'ewirkt.  Es  folgten  Peine  im  Jahre  1881,  die  Dortmunder 
Union  und  Bochum  und  die  Gutehoflnun{;6hütte  1882.  später  Phönix,  das  Stahlwerk  Hoesch 
und  Krieger  in  Haspe.  In  Lothringen  fahrte  de  Wendel  im  Jahre  1882  das  Thomas  verfahren 
ein;  in  Luxemburg  wurde  1885  das  neue  StaliKverk  DQdelingen  gebaut;  an  der  Saar  nahm  Stumm 
in  Neunkirchen  1888  das  Verfatin-n  auf.  Es  folfrteii  Burliacli  und  V("ilkliiij;rti  1890  und  Kraemer 
in  St.  Ingbert  189'i.  Da  das  ThomasUufseisen  infolge  der  Massendarstellung  billiger  erzeugt  werden 
konnte,  als  dos  durch  Puddeln  hergestellte  Schwetfseisen,  so  wurde  letzteres  in  fielen  Fabrications- 
zweigen  vom  Markte  verdrängt. 

Hinsichtlich  der  Qualität  des  Thomasflufseisens  beziehe  ich  mich  lediglich  auf  die  Veröfifeot- 
liehungen  der  HH.  Ilehrtens  und  Tetmajer  im  Juli-  und  Augustheft  unserer  Vereinszeitschrift 
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rom  Jahre  1893,  aus  denen  die  Gleichwerlhigkeit  des  in  basischen  Convertern  und  Siemeii«*Mftrtin' 
Oefen  erzeugten  Flufseisens  hervorgebt.  Berücksichtigt  man  ferner,  dafs  das  weiche  Fliifseisen  gut 
sclnveifsbar  ist  —  ich  erwähne  hier  nur  die  Wtllrohrkessel  von  Schulz,  K'":tndl  &  Co.  und  die 
Fabricalion  der  gezogenen  Röhren  — ,  so  ist  es  kein  Wunder,  dafs  die  Produclion  des  Puddel- 
ralwiwos,  welche  im  Jahre  1888  mit  raod  2  064u00  t  die  grOfite  Hffhe  erreichte,  wShrmd  tat 
Thomasrobeisen  nur  1253  000  t  hcrgeslellt  wurden,  im  .lalire  1893  auf  1564000  t  xmackgiog 
and  die  Production  von  Thomasroheisen  auf  2  271  0U0  t  stieg. 

Die  Tabelle  IV  des  Hrn.  Schrödter  giebt  Aufschlufä  über  diese  statistischen  Verhältnisse 
•owohl,  als  über  den  Einflufs  des  Thomasverfahreiis  auf  den  Beaeenierprocefs. 

In  Hörde,  auf  der  Ur.'.nn  i;nfi  Phönix  wurde  der  Bessetnerproccfs  bald  nach  Einführung  des 
Thomasireos  aufgegeben,  während  üutehoffnungsbQlte  noch  bis  1868  Bessemerstahl  erzeugte.  Gegen- 
«irtig  erbettcn  noch  gemischt  Bochum  mit  5  Gonrertera  nach  Bessemer  und  8  nach  Thomas, 
and  die  Rheinischen  Slahlwcrle  und  Hoesch,  wckfic  noch  kleine  Partieen  Ressenierstahl  herstellen. 

Es  würde  zu  Wiederholungen  führen,  wenn  ich  auf  die  Verbesserungen  eingehen  wolUe« 
weiche  der  Hochofenbetrieb  durch  die  steinernen  Winderhitzer  und  die  ökonomisch  arbeitenden 
uod  hohe  Pressung  liefernden  Gebläsemascbinen  erfahren  hat;  erwähnen  will  ich  nur,  dafs  durch 
die  EinTührung  der  Cowper-Wiiiderhitzer  unter  sonst  gleichbleibenden  Verhältnissen  der  Koksverbrauch 
eise  Abnahme  von  25  ^  und  die  Production  sowohl  infolge  dieser  Ersparnisse,  als  auch  durch 
ifie  Beseitigung  der  Rnbangsverluste  und  UndichUgkeileo  dne  Zunahme  von  etwa  50  ^  erfahren 
hat.  Ich  will  mich  darauf  beschränken,  die  Verändern n}i;en  einer  Besprechung  zu  unierziehen, 
welche  das  Tbonuwei«eo  durch  die  Eioführuog  des  direclen  Convertirens  and  des  Mischens 
erfaltreu  hat. 

Im  Anfani:  der  80er  Jahre  wurde  das  Thomasroheisen  ~  wie  schon  früher  Hr.  6.  Hilgen- 
jtnck  aiisgefülirt  hat  —  auf  den  rheinisch  -  vvesffslisclieii  Werken  sehr  gar  erblasen,  da  der 
skhwefelgebait  0,1  p  nicht  übersteigen  uod  der  Mangangehall  nicht  unter  2  ^  kommen  durfte, 
bd  einem  mittleren  Gehalt  tn  Phosphor  von  2Vt        Die  Stahlwerice,  welche  Loxemborger  oder 

Lothringer  manganarmes  Thomasrobeisen  (Marke  0  M)  zusetzen,  kaufen  das  hier  erblasene  Thomas- 
robeisen mit  einem  Minimalgehalte  von  2'/«  %  Mangan,  um  möglichst  viel  von  dem  billigeren 
Rohmen  zusetzen  zu  können;  dieser  Zusatz  schwankt  zwischen  80  and  50  ^  ,  je  nach  QualitAt 
zu  erzeugenden  Stahls. 

Dir  in  Luxemburg  und  Lotlirin|i;en  fiir  den  Markt  hergestelUen  2  Thomas 'RohetseoBOfteo 
iiditea  nachstehende  mittlere  Zusammeasetzu:ig : 

Marke  M  M  Die  Schlacke  enthielt 

Schwefel   ....  0,05—0,1  %  Kieselerde  ....       '6l,b  fb 

Silidam    .    .   .   .  0,5  —1,0  ,  Tbooerde  ...    18-19  « 

Mangan     ....  1,8  —1,6  ,  Kalk   48  « 

Phosphor  .    .    .    .  1,7  —1,8  ,  Magnesia    ....         2  « 

Kohlenstoff     ...  3,7  — 3,9  ,  Manganozydul  bis     .         1,9  , 

Marke  OM                         Die  Schlacke  enthielt 

Schwefel  unter    .    .          0,15  ^  Kieselerde    .    .    .  80—81  % 

Saieium     ....  0,5—1,5    .  Thonerde    .    .    .  18—19  . 

Mangan  0,3-0,9    ,  Kalk   48-44,5  , 

Pboepbor   .    .    .    .1,0  —  1,8    ,  Magnesia     ...  2  , 

Kohlenstoff.    .    .    .  8,2—8,7    ,  Hanganozydul  bis  .  0,8  , 

(Die  Preisdifferenz  zwischen  diesen  Sorten  beträgt  für  die  Tonne  2,40  S.)  Für  die  1,5  % 
Mangan  Überschreitenden  Procenttheile  wird  ein  Ueberpreis  bezahlt. 

Im  Ctjpolofen  verliert  das  siliciumarme  weifse  Eisen  bis  zu  50  ^  seines  Maogangehalts, 
und  aulserdera  Silicium  und  Phosphor  in  wechselnden  Procentsälzen. 

Die  GDpotofonaehlacke  von  einem  weifsen  2  ^  Mangan,  2>/«  ^  Phosphor  und  0,5  ^  Silidam 
uOialleodcD  Rohelsen  cnthidl: 

Kieselerde   87,55  ^  Eisenozydul  ....  9,G4  ^ 

Tbonerde   9,48  .  Manganoxydul    .    .    .  18,68  , 

kalk   19,77  ,  Phospborsäure  .    .    .  3,20  , 

Magnesia   0,74  ,  Sdiwefel   0,70  . 

En  Rohenen,  welches  direct  vom  Hochofen  Verblasen  wird,  braucht  nur  1  %  Mangan  zu 
c&thaiten.  wenn  der  Sfhwpfe!p.-'ha!t  0,1  ^  und  'l--r  Pb.-n^phorgohalt  2'/..  %  nicht  fibcTsteigl.  Bei 
Erzeugung  eines  solchen  mangananuen  Roheisens  wird  aber  der  Siliciumgehalt  gewöhnlich  reicblicb 
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boeb  tdr  den  Thomasprocefs,  da  einestheils  die  erzeugte  (Kieselerde  mehr  Kalk  •rfontert  und  den 
Phoaphorsäuregehait  der  Thoinasschlaclce  hcrabdröckt,  und  arnJornlheil?  die  Charpfn  zu  heifs  gehen. 

£s  hat  sich  nun,  wie  Hr.  Hilgenstock  bereits  früher  ausgeführt  hal,  beim  directen  Verblasen 
henutgestcllt«  dafs  das  Robeisen  beim  Einlaufen  in  die  Pfanne  sowohl,  als  auch  auf  dem  Transportweg 
zum  Converter  je  tiacli  der  Zeitdauer  ''i  Iiis  ''2  des  Schwffelgelialls  Terlierl,  so  z.  H.  Iiatfe  RoheiseD, 
weichen  aus  dem  Hochofen  mit  1,29  ^  Maogan,  0,17  ^  Schwefel,  bezw.  mil  l.bü  ^  Mangan, 

0.  23  ^  Schwefel  kam,  beiin  Ausschauen  in  den  GooTerter  1,03  %  Mangan,  0,09  %  Schwefel, 
bezw.  1,42  %  Mangan,  0,11  %  Schwefel.  Die  während  des  Transpm  is  sich  auf  der  Oberflache  des 
Roheisens  abscheidenden  .Schhicken  enthielten  24  %  Mangan  tind  8,03  %  Schwefel,  bezw.  18  % 
Mangan  und  5,07  J6  ScJiwefel.  Man  braucht  deshalb  den  Hochofen  nicht  so  gar  zu  treiben,  vorausgesetzt, 
dafs  der  Mangangehalt  1  ^  um  einige  Zehntel  überschreitet.  Soviel  ich  ermitteln  konnte,  wurde 
das  Thotnasroheisen  in  Hayingen  und  Neunkirchen  mit  etwa  1  %  Silicium,  1  %  Mangan  und 
1,7  fb  Phosphor  zuerst  direct  converlirl;  später  folgten  Hörde  und  Düdelingen,  während  Phönix 
and  GnteboffoungsbOlte  Gharfen  vom  Hocbofen  und  Gopolofeo  Terarbeilelen.  Am  TonOglicbsten 
ist  das  ausschliefsliche  Verblasen  directer  Chargen  ohne  Mischeranlage  in  Düdelinf!;en  und  an  der 
Saar  ausgebildet,  lu  der  Regel  nimmt  man  eine  Charge  von  einem  Ofen;  fallt  aber  das  Eisen 
an  einem  Ofen  zu  gar  oder  zu  sehlecbt  Ittr  das  directe  Verblasen  ans,  so  nimmt  man  ?on  diesem 
nur  einen  Thdl  und  den  Rest  von  eineoi  zweiten  Ofen. 

Hr.  Jung  von  Bürbach  theilte  mir  mit,  dafs  er  in  den  -Jabren  1891/92  =  92  «fe,  1892  93 
^  yQ  %  und  1893i94  =  86,5  %  der  Produclion  ungcinisclil  abgegeben  habe;  das  sind  Zahlen, 
die  gewifs  für  einen  sehr  regelmäfsigen  Ofenbetrieb  sprechen. 

Die  Sonntagsproduetion  wird  auf  diesen  Werken  an  den  Wochentagen  wieder  aufgegeben, 
häufig  wird  auch  gekauftes  Koheisen  mit  verschmolzen.  Hr.  Jung,  der  gröfsere  Mengen  von 
letzterem  verschmilzt,  hat  durch  das  bflhere  Ausbringen  htufig  constatirt,  dafs  Reste  des  aufgegebenen 
Rolleisens  bis  zu  6  Tagen  gebrauchen,  um  vor  die  Form  zu  gelangen,  denn  erst  naeb  dieser  Zeit 
sei  das  Ausbringen  normal  geworden. 

B«ro  VerhOUen  der  Mlnette  llftt  sieh  dieser  befirem<tendc  Vorgang  wohl  dadurch  erkilren, 
dafs  die  Stücke  sich  im  Mmettestaub  der  Rast  festseUen.  Das  directe  Verblasen  der  Chargen 
setzt  einen  tingeft<^rton  Transportweg  für  das  Robeisen  Toraus  und  giebt  bei  sich  gleichbleibender 
Beschickung  sehr  gute  Resultate. 

Auf  den  Werken  aber,  bei  denen  infolge  des  ungünstigen  Transportweges  häufige  Störungen 
in  der  Entnahme  des  Robeisens  eintreten,  und  durch  das  Mischen  am  Hochofen  der  Aufenthalt 
noch  vergröfsert  wird,  empfiehlt  sich  eine  Mischeranlage,  und  um  so  mehr  ist  das  der  Fall,  wenn 
die  fersehiedenartigsten  Eisenstdne  verbQUet  werden  mOssen  und  keine  so  regelmtfsige  Qualillt 
als  im  Minctterevier  erzeugt  werden  kann. 

Ich  beziehe  mich  hier  wieder  auf  die  Veröffentlichung  des  Hrn.  Hilgenstock  im  Ocloberbeft 
unserer  Vereinszeitschrift  vom  Jahre  1891.  In  Oberhausen  wurden  bd  EinfQbroog  des  Miseher- 
betriebes  Durchschnittsproben  untersucht,  welche  die  Produclion  einer  Woche  umfassen  und  swar 

1.  beim  Eingiefsen  am  Hocfiofen ,  2.  beim  Aussebiitlen  in  den  Mischer  und  3.  beim  Eingiefsen  in 
den  Converter.  Hierbei  slellle  sich  heraus,  dafa  ein  liuiieisen  mil  2,il  ^  Mangan,  0,64  ^ 
Silicium  und  0,14  ^  Schwefel  mit  1,82  ^  Hangan,  0,50  «6  Silicium,  0,08  ^  Schwefel  in  den 
Mischer  kommt,  tinil  beim  Aussrliflttcn  in  den  Converter  1,70  «fe  Mangan,  0,46  %  Silicium,  0,05  % 
Schwefel  eothiell.  Bei  einer  anderen  Reihe  von  Durchschnittsproben  verlor  das  Eisen  40  ^  des 
Silicittms,  60  ^  des  Scbwrfels  und  25  ^  des  Mangans.  Die  Ztisammensetiung  der  Mischer- 
•ehladw  wart 

Eisen  5  — 6  Tbonerde  .....    2,46  ^ 

Mangan   47,08  ,        Kalk     ......    2,58  , 

Schwefel  7,01  ,       Magnesia  0.19  . 

Eisselerde   28,00  «        Phospborsäure  .    0,81  . 

Die  Oxydation  de«  Siliciums,  Schwefels  und  Mangans  htU  das  Eisen  im  Mischer  warn. 

Roheisen,  welilics  bei  sehr  basischer  Srhiaeke  erbl.i'^en  ist,  und  infolgedessen  weni^  Schwefel  und 
Silicium  enthält,  eignet  sich  nicht  gut  für  den  Mischerbclrieb,  da  die  enlitehendc  Schlacke  zu  fest 
wird  und  das  E^n  zu  leicht  erstarrt  und  Pfannen  und  Rinnen  ▼erschmiert.  Auf  den  Werken, 
die  einen  kurzen  Transportweg  zum  Mischer  haben  und  deshalb  das  gesammle  Eisen  mit  einer 
oder  zwei  Pfannen  Cabreo  können,  bleibt  die  Mischerschlacke  flüssig;  letzleres  wird  auch  durch 
einen  höheren  Silieiumgehalt  des  Eisens  begünstigt.  In  Oberhausen  dagegen,  wo  für  den  Koheisen- 
Iransport  zum  Mischer  gewöhnlich  5  bis  6  Pfannen  im  Gebrauch  sind,  von  denen  jede  in  24  Stunden 
etwa  12  mal  benutzt  wird,  und  da--  Ei^en  durebsrbnittlicb  erst  20  Minuten  naeli  vollendetem  Gufs 
im  Gewicht  von  20  bis  80  000  kg  in  den  Mischer  gelangt,  wird  die  Schlackenkruste  fest  utid 
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murs  in  jeder  Schicht  entfernt  werden.  B«i  BetTräbeuDterbrccbungeo  an  Sonntagen  empfiehlt  es 
sifh .  dt'fi  Misoher  entweder  leer  zu  fahren  oder  durch  Zugiefseo  warmen  Eisen?  im  I  Af^giersen 
den  Inhalt  aufzufrischen.  In  Höhe  der  Schlackenscbicbt  werden  die  feuerfesten  Steine  mit  der 
Zeil  toQ^ddit;  ea  bildet  »ich  ringsheram  dne  tiefe  Rinne,  welche  nach  einer  Betriehsdauer  von 
i  bis  G  Monaten  eine  Heparalur  nötliig  niaclit.  Durch  eine  Aunuttueriing  dieser  Schicht  mit 
Magneiiazi<^eln  hat  Hörde  eine  gröfsere  Haltbarkeit  erzielt. 

Das  Roheiten  von  annthernd  gleichem  Flflssigkeitsgrid  mischt  sich  recht  gut;  wird  aber 
mattes  Eisen  in  den  Mischer  gegossen,  so  schwimmt  es  suf  dem  warmen  Eisen,  wie  Oel  auf  dem 
Wassel  und  die  erste  nach  dem  Emgiefsen  entnommene  Charge  enthält  fast  ausschliefslich  diese 
Qualil^l.  iJie  feste  Schlacke,  welche  stark  mit  Eisen  durchsetzt  ist,  wird  trotz  des  hohen  Schwefel- 
gebsits  wieder  Im  Hochofen  tugesettt. 

In  Luxembiirp,  Lothringen  tind  an  der  Saar  werden  neben  der  Minfftc  7  bis  \0  %  hoch- 
iuanganbaltige  Brauneisensteine,  wie  Feroie,  mit  verhüttet;  aufserdem  setzen  die  Werke,  welche  das 
Güten  direct  verbissen,  etwss  Paddel-  oder  Tbomasschlseke  so,  um  den  Phospborgehalt  Im  Eisen 
auf  2  bis  2,2  %  zu  bringen.  Das  günstigst  gelegene  Hochofenwerk  für  Erzeugung  von  Thomas* 
roheisen  ist  bekanntlich  Ilsede.  Die  Erze  haben  die  fOr  das  Roheisen  passende  Zusammensetzung, 
erfordern  kieselige  Zuschläge  und  kommen  frachtfrei  zur  Hütte  (ich  verweise  auf  die  Vereins- 
idlsehrifl,  Juoiheft  vom  Jahre  1890). 

Im  Westen  von  Deutschtand  verhüttet  Dildelingen  die  direct  von  der  Grube  kommende  Minette. 

Dio  Gesamrotfranlil  f.  d.  Tonne  Eisen  beträgt  hier  nur  S  oä  f.  d.  Tonne  Koks  ab  Geisenkirchen, 
1,42  tS  für  240  kg  Braunsisensleln  von  Giefsen,  xosammen  9,42  tS. 

Die  Saarwerke  erhalten  meistens  die  Mitietle  per  Eisenbahn,  und  nur  ein  kleinerer  TlitH  wird 
vuo  den  direct  an  den  Saarkanal  angeschlossenen  Werken  von  Nancy  bezogen.  Für  Puddel- 
scblacken  von  den  frsntAsisehen  Hoselwerken,  der  Haute- Marne  und  der  P^ancbe-oomt4  wird 
ebenfalls  der  Wasserweg  benutzt.  Die  Eisenbahn fracht  für  Minette  beträgt  bei  8S  bis  115  km 
Entfernung  2,50  bis  8,10  -//;  die  Kanalfiai  hl  von  Nancy  hei  150  bis  155  km  nur  1,50  oM; 
Koks,  welcher  auf  der  Grube  13  <^Af  kostet,  zahlt  1,40  bis  1,ÜU       IVachl  bis  zur  Hütte. 

Die  Tonne  Eisen  kostet  an  Fracht: 

2760  kg  Minette  «/oo  2,80  J(   .    .    .    .  =  7,73  »4f 

240  ,   Fernie      ,   5,40   =  1,30  , 

Koksfrachl  (Qr  1010  kg  »  1,51  , 

DUfereu  im  Kokapreis   =  8,—  , 

Zusammen    18,54  tS, 

Wird  bei  den  heutigen  Frachten  aus  llinette  und  Fernie  ebenfalls  das  Tbomaseisen  in  Rheinland 
und  Westfalen  gemacht,  so  beträft  die 

Fracht  für  Koks  =    1,20  t-Ä 

2760  kg  Minette  */oo  6,40  <^  .    .    .    .    »  17,66  , 
240  •  Fernie     ,   4,—  ,   .       .    .    =  0,9<>  . 

Zusammeu    19,b2  -^M. 

Die  Frachten  verhalten  sich  also  zwischen 

Dfldelingen,  Saar  und  Rheinland 

M2  18,54  19,82  cM. 

Da  bei  den  Saarfrachten  auf  die  günstige  Wasserfracht  keine  Rücksicht  genommen  ist,  so 
Wetlit  di'-  v  itkliclie  rniUlere  Prachtausgabe  unter  13,54  ' Berücksii  htigt  man  die  Kohlenfrachtcn 
tür  i>uaivvcrksgebläse  un«)  das  Walzwerk,  so  werden  die  Saarwerke  das  Flufseisen  nicht  wesentlich 
thsurer  henilsllen,  als  ein  gOnstig  gelegenes  Werk  im  Iiinetterevier,  auch  wenn  letst«rss  keine 
Craeht  rnr  Eisensteine  zahlt. 

Für  Rheinland  und  Westfalen  ist  die  Differenz  zwischen  hier  und  dem  Minelterevier  10,40  cM. 
Wihrend  es,  so  lai^  als  das  Robeisen  verpuddelt  wurde,  bei  reieberen  Ersen  ebenso  vortheilhaft 
war,  letztere  zu  den  Kohlen  zu  ir  c  portiren,  so  ist  durch  die  Benutzung  der  Eigenwärme  des 
Roheisens,  welche  es  ermöglii  lit,  Sciiienen,  Platinen  und  Drahtknüppel  ohne  Wärraezufuhr  herzu- 
•kllen,  zu  Gunsten  des  Minellerevicrs  eine  Verschiebung  eingetreten,  die  durch  den  geringeren 
Smigehalt  dieser  Erze  noch  vcrsi  härft  wird,  so  dafs  bei  den  beuligen  Frachten  das  Hinetterevier 
gegen  Rlieinlatid  uml  Weslfulen  in  ^rrofsein  Vortheil  ist. 

Für  die  rasche  Ausbeutung  des  Thomasprocesses  in  Hheinland  und  Westfalen  war  die  grofse 
freisdilforens  zwischen  den  Herstellungskosten  von  Bessemer-  und  Thomaseisen  ausschlsggehend. 
We  sehr  billigen  PuddelscMackcn  ermöglichten,  einen  TiioniasiiiüIIer  zu  sehr  niedrigem  Preise  herzu- 
iletlen,  während  die  phosphorlreien  Eisensteine  von  Spanien  und  Algier  sehr  hoch  bewerlhet  waren. 
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Es  kostotcii  die: 

im 

1883 

1884 

1885 

1886 

Puddelsclilacken  frei  HüUe 

3,00  4,iübis5,; 

6,90 

G,90  bis  7,20  7, 

20  bis  8,35^ 
13,00  cS, 

BilboO'Ene  frei  RoMerditn 

.  19,70 

17,80 

18,45 

18.25 

1887 

1888 

188'J 

1890 

Puddelsclilacken  frei  Hütte 

11,80 

12,60 

12,80  bis  13,00 

12,50  tM 

BUbao-Ene  frei  Rotterdam 

12,15 

12,50 

14,46 

14,70  . 

18»1 

1892 

18m 

189« 

Paddelschlacken  frei  HQUe 

.  10,80  bis  11,50 

10,80  bl«  18.00 

14,35  bis  14,80 

16,00 

Bilbao-Erze  frei  Rotterdaro 

14,70 

14,20 

14,00 

12,00  , 

So  lange  als  die  Puddelsclilacken  hlWv^ 

wat'en 

,   war  f'ä  nicht  erwünscht,  viel 

Phosphor 

denselben  zu  haben,  da  die  Pliosphorgrenze  im  Boheiseu  niil  3  ui  bald  eireicht  war,  und  von 
dem  billigen  Material  uro  so  weni^r  genommen  werdeti  konnte,  je  höher  der  Gehalt  an  Phosphor 
war.  Auf  den  Hntlcn  wurden  deshalb  spanisi  he  phosphoifreie  Erze  wie  Poruiaii  in  ^rofsen  Mengen 
mil  verarbeitet,  der  Zusatz  ao  Puddelsehlacken  erreichte  dann  eine  Höhe  von  40  bis  50  %.  Seil 
Mitte  1898  erfubren  die  Puddelschkekeo  eine  erhebliehe  Preiasteigerang  und  gldcbseitig  wurde 
der        %  Phosphor  übersteigende  Gehalt  mit  1        f.  d.  Tonne  bezahlt. 

Die  Preise  der  Puddelsclilacken  werden  ^'i  Ii  voranssi.  htlich  auf  der  Höhe  des  vergangenen 
Jahres  hallen,  da  die  l'roduction  t'ortwähiend  zuruLk(;eht,  und  die  alten  Halden  des  In-  und  Auslandes 
bereits  aufgearbeitet  sind.  Oaxu  kommt,  dafs  der  Import  der  belgischen  Schlacke  mit  der  Inlietrieb* 
Setzung  der  Stahlwerke  ebenso  aufhören  wird,  wie  dies  leider  mit  der  Saarachtacke  vor  einigen 
Jahren  der  Fall  war. 

Die  Puddeisehlacken  werden  demntebst  in  nnserem  Tbomasmfiller  einen  ?erschwindenden 
Procentsatz  ausmachen. 

Seit  dem  Jahre  1890  wurden  schwedische  Magneteisensteine  von  Grfingesberg  und  Gellt vara 
nach  Hlieinlaud  und  Westfalen  eingeführt.  Der  Preis  dieser  Erze  ist  etwa  13,50  '.Hs  cii.  Rotterdam 
Basis  60  Eisen  ^  80  ^.  Bei  Grängesbergenc,  welches  einen  &8l  eonstanlen  Pbospfaoi^ebalt 
••HTi  1  %  hat,  ist  der  Apatit  gk'Irliniarsi»^  in  der  ganzen  Mas-e  vertheilt,  wSfitend  im  Gellivara 
dieses  Miaerai  in  Streifen  und  eingesprengt  sichtbar  aultritt,  und  der  Phosphorgehalt  zwischen 
0,5  und  1  %  weehselt,  —  fllr  das  fehlende  Zehntel  Mindergehalt  an  Phosphor  werden  10  ^  am 
Preiee  gekürzt  —  In  Zukunft  sollen  aber  auch  Erze  bis  2V«  %  Phosptiur  mitgeliefert  werden. 

Die  Eisenbahnfracliten  Grangesberg- Oxelösund  und  Gellivara- Lulea  sind  gleich  in  Höhe  von 
4,20  t,H>,  die  i>eefrachl  Uxelösund-Hotterdam  ist  1  billiger  als  von  Lulea  und  beträgt  5  t^H,, 
Toraussichüicb  wird  aber  der  Nord-Ostseekanal  eine  Herabminderung  der  Seefrachten  zur  Folge  haben. 

Die  Grängesberg-Erze,  welche  im  Jahre  wohl  Ü  Monate  hindnr«  Ii  versehifTl  werden  können, 
erhalten  wir  in  zu  gro&eu  Stücken,  die  sorgffttlig  vor  dem  Verhütteo  geklopft  werden  müssen, 
wihrend  ein  hoher  Procenlsatz  Gellivara  zu  einem  groben  Sutde  serfklU.  Da  der  Hafen  Lulea 
gewöhnlich  1%  Monate  durch  Eis  gesperrt  ist,  so  wurden  diese  Erze  bisher  in  zu  groben  Quantitllem 
den  Hoehofenwerken  zugeführt. 

In  nächster  Zeit  ersclieint  eine  ganz  auslührliche  Abhandlung  über  diese  schwedischen  Eisen- 
steinvorkommen von  Hrn.  Direclor  Ttemann  in  , Stahl  und  Eisen*,  und  will  ich  deshalb  nur  das 
Verhalten  dieser  Erze  im  Hocliofeu  herühren. 

Die  Magneteisensteine  sind  bekanntlich  äufserst  schwer  schmelzbar,  der  gesammte  Sauerstoff 
wird  dieeen  Erzen  erst  bei  der  Schmelzung  durch  den  festen  Kohlenstoff  vor  der  Form  entzogen. 
Bei  Gestellreparaturen  von  gutgehenden  Hochöfen  habe  ich  wiederholt  Stöcke  von  Grängesberg  — 
etwa  V»  Meter  —  oberhalb  der  Formen  gefunilen,  die  sich  in  Nichts  von  den  Stücken  der  Erzhaldo 
unterschieden.  Beim  Ausblasen  eines  Ofens  habe  ich  der  letzten  Erzgicht  etwa  30  t  Kalkstein  und 
dann  Gringeaberg  folgen  lassen;  beim  Ausbrechen  des  Ofene  Amd  es  sieh,  dafs  die  schweren 
Erze  den  Kalk  verdr.tngt  halten,  an  den  Kanten  gesintert,  in  der  Zn^  irnmensetzung  aber  unverändert 
geblieben  waren.  Der  Kalk  fand  sich  später  im  Kohiensack  in  gebranntem  Zustande  vor.  Da  der 
Phosphorgehalt  dieser  Hagneteisensteine  an  Kalk  gebunden  ist,  wird  derselbe  nur  bei  sehr  garem 
Ofengange  nahezu  vollständig  ins  Eisen  übergeführt. 

Der  Pliosphoräain-egehalt  der  Hoehofeni^chlacke  nimmt  mit  dti  dimkleren  Färbung  zu  und 
kann  schon  bei  einem  Eisengehalt  von  3  bis  4  ^  0,8  %  betragen.  Je  inniger  der  Apatit  uiil 
dem  Erz  verbunden  ist,  desto  leichter  lafst  sich  der  Phosphor  ins  Eisen  aberfllhren.  und  deshalb 
ist  auch  der  Pliosplior  im  Grängesberger  Erz  werthvoller  als  in  jenem  von  Gellivara. 

Nach  den  Milllieiluugen,  die  mir  von  sämmtlichen  rheinisch-westfälischen  Werken  gemacht 
sind,  wurden  im  Gesehiflsjahr  1892/93  285  300  t  Grängesberg  und  Gellivara,  193  700  t  Puddei- 
sehlacken, 75  000  t  Rasenerze,  im  Jahre  lb9M  94  347  700  t  Gellivara  und  Grittgesberff,  214  200  t 
Puddeisehlacken  und  124000  t  Rasenerze  für  Thomasrobeisen  verarbeitet. 
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Nknml  nwa  tOr  die  Brie,  welche  v«d  den  nieht  «n  Rhein  gelegeneo  HocliSr«n  wbmA 
«erden,  eine  Durchsclinittsrraclil  von  15  «4^  an,  SO  resokirt  eine  Freefateionfthme  von  522000  «4^ 
1892/93  und  1893/94  700  000  Ji. 

Wenn  es  nuo  gelingt,  durch  billige  Frachtsätze  für  Hiuetle  die  auslfindischen  Erze  zurOcii- 
«dringen,  so  wird  die  Einnahme  an  Fracht  mindestens  das  8  fach«  und  mehr  helragen,  da  schon 
im  ne>cliäft$j»lir  1892/9^  900  000  t  und  1898/94  1200000  t  Minette  als  Eraals  fflr  die  ans- 
iiiKlischen  Erze  bitten  vethüüet  werden  mösseo. 

Die  grofsartige  Ablagerung  der  Eisensteine  im  Hinettererier  ist  ja  l}elcannt,  die  Zusammen* 
setning  der  verschiedraen  golen  Ifinetten  ist  etwa  folgende: 


^rraii  hrauiic 
von  Moyeuirre 

gnrae 

beste  rothe 

gelbe 

rolbe  kiesdig« 

88,50  % 

35,00  ^ 

40,00  % 

87,50  9h 

40,00  % 

Mangan  .    .  . 

0,25  , 

0,20  , 

0,15  . 

0,20  , 

0,20  , 

Pbofpbor 

0.78  . 

0.79  . 

0,80  , 

0,75  , 

0,85  , 

iüMelerde 

5,50  , 

6,50  , 

5,40  „ 

6,80  , 

11,60  , 

Tboncrde 

3,50  , 

4.00  , 

8.20  . 

4,20  , 

5,50  , 

Ui  .    .    .  . 

12,80  . 

16,50  , 

12,40  , 

18,40  , 

8,00  , 

2.00  . 

1.20  , 

1.20  , 

1,^^^  , 

0,50  , 

Iki  der  VerfaöUung  der  Minetten  tritt  der  üebelstand  der  Slaubbiidung  in  einer  Weise  ein, 
«ii  wir  das  in  Westfalen  und  Rheinland  nicht  gewohnt  sind.  Die  Menge  des  Gichtstaubes  hängt 
«iMStbeÜs  von  der  Art  des  Bindemittels  im  Erz,  anderntheils  von  der  Stärke  des  Gebläses  ab;  je 
Ulkiger  die  Minette,  und  je  höher  (i^r  Wind-  unJ  Gasdruck  ist,  desto  mehr  Gasstauli  giebt  es.  Nach 
Juog  iEODitnl  diese  Staubmenge,  die  zum  gröfsten  Theil  schon  zu  Eisenoxjdul  reducirt  ist,  aus  der 
Rail;  eine  Analyse  ergab,  daAi  von  42     Eisen  nur  noch  8  bis  4  9(  als  Eisenozyd  vorhanden  waren. 

Die  Notli wendigkeit,  den  rlieinisch-westfällsrhen  Werken  die  Minelte  so  billig  als  möglich 
ULZuführen,  hat  zu  dem  Projecl  des  Moselkanalä  geführt;  dessen  Ausführung  liegt  jedoch  noch  in 
M  Weiler  Ferne,  dafs  die  so  hoch  entwickelte  EiBenindustrie  des  Kohlenreviers  ernstlich  bedroht 
ist,  sofern  nicht  durch  Bewilligung  recht  billiger  Efficnbahnfraehten  der  Tortheilhafle  Besof  der 
Minette  ermöpüeht  wird. 

leb  scblielse  mit  dem  Wunsche,  dafs  recht  bald  niedrige  Tarifsätze  fOr  Rohstoffe  das  Blühen 
asd  Gedeihen  der  deutschen  Bisenindostrie  fordern  mSgen.  (Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  eröffne  die  Discussion  über  den  Vortrag  des  Hrn.  Schilling.  (Pause.) 
Verlang  Jemand  das  Wort?  (Pause.)  Das  scheint  nicht  der  Fall  zu  sein.  Dann  würden  wir 
'iiwen  Punkt  der  Tafrosorflnimg  vprln^^srn  und  r.n  den»  Vnri-if;  des  Hrn.  Wcinlig  übergehen  kclnnen. 
Xaa  mir  die  Sache  zweifelhaft:  ich  weifs  nicht,  wieviel  Zeit  Hr.  Weinlig  für  seinen  Vortrag 
n  Anspruch  nehnwD  wird.  Die  Uhr  zeigt  *U  vor  4,  und  es  wQrde  sieh  fragen,  ob  der  Vortrag 
noch  bis  4  Uhr  erledigt  werden  kann.  Wenn  das  nicht  möglich  ist,  dann  würde  ich  mir  den 
Vorschlag  erlaiihen .  dafs  die  beiden  noch  ,nif  der  Tagesordnung  stehenden  Vorträge  in  unserer 
Zeitschrift  „blalil  und  Eisen"  zum  Akiruck  gelangen  möchten  und  dafs  Ober  diese  Vorträge. in  der 
aich«ten  Haupt-Versammlung  die  Besprechung  stattfinden  möge. 

II-  Weinlig:  Ich  ninfstf  für  meirrt;  Vorlrap:  wenigsten.'^  20  Minuten  beanspruchen. 

Hr.  MUller:  leb  raödite  bitten,  die  beiden  Vorträge  auf  die  Tagesordnung  der  nächsten  Haupt- 
Venanunlung  zu  setzen  und  dieselben  nicht  vorher  abzudrucken. 

Hr.  Dr.  Beumer:  Mein  College  von  der  Redaction  unserer  Zeitschrift,  Hr.  Scbrödter,  ist 
u)|renblicklich  nicht  hier,  irh  möchte  aber  in  seinem  Namen  dringend  bitten,  (ins  zu  pestatlen.  die 
Iwiden  Vorträge  in  die  nächste  Nummer  von  Stahl  und  Eisen"  aufzunehmen,  da  sich  dann  ein 
Gasmndnld  von  den  Portschrilten  in  der  Hoheisenerzeugung  ergeben  wird,  loh  glaube,  daGi  die 
Defe^tft-»  lihor  die  Iieidfn  Vorträge  ririf  hedeutend  lebhaftere  sein  würde,  wenn  die  Vorträge  viniier 
w  üenntniEs  der  Vereinsmitglieder  gekommen  wären.  Es  würde  für  die  Kedaction  l>ek lagen swerth 
■nSf  wenn  anders  verfahren  wOrde,  da  wir  ans  sehr  darauf  gefreut  hatten,  ein  allgememes  Bild 
VDS  den  Fortschritten  in  der  ({oheisenerzeugung  seit  1882  in  der  nichsten  Nummer  geben  zu  können. 

Vorsitzender:  Mr.  Weinllp  Imt  sich  damit  einverstanden  erklärt,  dafs  sein  Vortrag  in  der 
■Wisten  Nummer  abgedruckt  wird  —  und  Hr.  Müller  hat  auch  nichts  dagegen.  Es  wird  also 
^kmgenifa  verfehren  werden. 

enlhrigt  nun  noch,  nnmenp  der  Versammlung  den  He  rren  Vortrajrendcn  besten  Dank  auszu- 
«precUeD  für  ihre  mühevolle  Arbeit  (Bravo  1)  und  dann  die  heutige  Haupt- Versammlung  zu  schliefsen 
der  BittOf  sieh  um  4  Uhr  mit  der  gleichen  ^^utmerksarokeit  und  ebenso  zahlreidi  an  den 
AAeiten  in  dem  unteren  Festsaale  tu  bethdligen.    (Hdterfcdt  und  BrnfoU.) 

Schlufs  9  Uhr  50  Minnten. 
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Deal  Auftrag  der  Hauptveraammlung  folgend,  bringen  wir  nachstehend  die  Vorträge  der 
HH.  Oireetor  Wein] ig  und  Direetor  Hflller  sum  Abdniek. 

V.  Puddel-,  Stahl-  und  Spieffeleisen, 

Hr.  Direetor  Weiniig- Geiswied:  M.  H.!  Zu  dem  ron  mir  in  eiMatleiMien  Referate  bildit 
in  Ihren  Händen  befindlichf  Tahrllf  V.  welche  die  Erzeugungsmenpon   an  rmltiel-,  Slnlil-  und 
Spiegeleisen  des  Deutschen  Reiches  und  Luxemburg  vom  Jaiire  1883  bis  18d8  umrafst,  die  erste 
statlitiaefae  Untcriage. 

7war  behaupten  die  Chinesen,  rlnf?  der  Tetifet  die  Statntik  erfunden  hnbe,  wir  glauben  aber, 
dals  aus  ihr  bedeutsame  SchlOse«  gezogen  werden  können. 


Tabelle  V. 

Erzeugung  der  deutschen  H(»diofenwerl(e  an  PuddelroheiMn  and  Spiegeleisen  in  Tonnen. 


RbetDlaod* 
WeetlUeoa. 
Siegeriand 

Nord-West- 
Deutsehland 

Sebleflien 

0*t- 

DenlschlMd 

Königreich 
Sachsen. 
Thflrinfen 

liillel- 
DeulMrhland 

Brandea- 

butf, 
HannoTsr 

Nord* 
Dentachland 

Bayern, 
Wörttemherg, 
Luxemburg. 
llMS.-Na8Ma 

Sfld- 
Deubw.hUnd 

S:.;ir- 

Lotbringen 

SBdwmt- 
Deutscblknd 

Oflsammt- 
Eneuining 

\m  .  . 

Öö2  7.37 

335  835 

6  542 

4n  55H 

•ilf.  üStj 

466  620 

2  157.37G 

1884   .  . 

783 

862310 

7  580 

;iu  22[i 

486  121 

2  1".<0  71»9 

1885  .  . 

SOS  786 

MO  888 

4787 

22  312 

486199 

488  885 

2  146  297 

1886  .  . 

757  481 

200787 

8896 

•  9480 

206817 

418538 

16R54S9 

1887  .  . 

772  95.T 

296  85fi 

4  443 

8  403 

313  «45 

510  027 

1  906  329 

1888   .  . 

857  339 

311  .^43 

>*501 

3  800 

329  285 

554  048 

1889   .  . 

858  7<;s 

;u't  161 

8  259 

9  001 

304  lOS 

526  780 

2  047  r.77 

1890   .  . 

834  595 

ass  7  «9 

5  763 

5  200 

291  (;25 

553  1S7 

2  029  1 

1891  .  . 

759  713 

294  082 

'i  694 

177  195 

1  737  130 

1882  .  . 

778599 

329651 

12077 

2  510 

260  067 

459  263 

1  842  167 

1898  .  . 

798916 

885895 

6888 

6717 

213803 

278  578 

1564285 

Aus  dieser  Tabelle  ergieht  sich  nun,  dafs  die  Gesammidarstellung  der  genannten  Roheisen- 
sorten in  den  letzten  12  Jaliren  von  2157  kl  auf  1564  kl,  also  um  mehr  als  27  %  zurückgegangen 
ist.  So  uiierfrettlieli  diese  Tliatsachc  für  <lie  hetrefßinden  geiverbllchen  Bestrlte  auf  den  ersten 
Blick  erscheinen  mag,  wird  lier  Kindruck  indessen  ein  gfinz  anderer,  wenn  man  die  Ver- 
schiebungen in  der  Erzeugung  der  einzelneu  6  Bezirke  zu  Gunsten  anderer  Roheiseosorten 
lierdelEeiebÜgt. 

Darnach  ist  der  Rheinland  •  Westfalen  mit  dem  Siegerlande  umfassende  Bezirk  um  14  ^ 
zurückgegangen,  der  Ausfall  tritTl  aber  in  der  Hauptsache  nur  die  Werke  am  Niederrhein  und  an 
der  Ruhr,  da  das  Siegerland  seine  Erzeugung  in  dem  in  Rede  stehenden  Zeiträume  noch  steigern 
lionnte  —  von  400  kt  in  1883  auf  500  kl  in  1893. 

Ferner  ist  der  folgende  Bezirk  Schlesien  in  seiner  Erzeugung  dieser  Eisensorlen  bis  1893 
gar  nicht  und  erst  in  1894  ganz  unwesentlich  zurückgegangen.  Erst  im  Königreich  Sachsen  und 
in  Thoringen,  deren  Brceugimg  übrigens  sehnn  1888  nur  0,8  %  der  Gesammterzeugung  war,  zeigt 
sich  der  Rückgang.  Zwar  ist  die  geringe  Erzeugung  bis  1893  unverändert  geblieben,  nachdem  sie 
im  Jahre  vorher  auf  das  Doppelte  gestiegen  war,  aber  im  Jahre  1894  weisen  die  stafistischon 
Millheilungen  einen  Strich  auf.  Die  anderen  drei  Bezirke  zeigen  dann  aber  wesentlichen  Rückgang, 
so  der  norddeutsche  von  40  kt  anf  6  kt,  Saddeutechland  ging  uro  6t  %  und  SaarLothringen  um 
41  %  zurück. 

Ja,  meine  Herren,  da  kann  aber  von  emem  Rückgange  keine  Rede  sein,  wenn  man  t>erQck- 
sichtigt,  dafs  fast  alle  die  genannten  Bezirke  mit  Ausnahme  des  Siegerlandes  an  Stelle  des  bisher 

zu  Schweifseisen  verwendeten  Puddelroheisens  sich  nunmehr  in  der  Hauptsache  auf  Thomas-  sowie 
Giefserei-Roheisen  geworfen  und  darin  ihre,  wie  Sie  von  Hrn.  Schrödler  gehfirt,  wesentlicli  erhöhte 
Erzeugung  Hott  :in  den  Mann  gebracht  haben.  So  am  Niederrhein  und  au  der  Kühr,  in  Nord- 
deutsehland  und  namentlich  Luxemburg,  I^othringen  und  an  der  Saar.  In  Schlesien  blieb  die 
Fr7cugunpr  an  Puddeleisi  n  dieselbe  hohe  imd  im  Sie^o-rl.uide  wurde  trotz  des  empfindlielieii  Ausfalls 
an  Spiegeleisea  für  die  überseeische  Ausfuhr  die  Erzeugung  von  Stahl  und  Puddeleiseo  noch 
gesteigert,  aneh  Gtefsereieisen,  wetfses  filr  Walzengub  sowie  graues  erblasen. 

Aus  derselben  Tabelle  ist  auch  ersichtlich,  dafs  der  Kampf  zwischen  FIttfseisen  und  SchweifS" 
eisen  ums  Jahr  1886  »ich  wesentlicher  verscliirfte ;  er  ist  da,  wo  die  Bedingungen  zur  Darstelhmg 
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von  Thomascisen  günstige  waren,  wo  eben  hüherphosphorhdtige  und  billige  Euenftleine  zur  ¥er- 
fDguog  standen,  sclilij-fslich  zu  riiiiisten  des  Thnma^eisens  aiipjrffaüen,  in  anderen  Bezirken,  wo 
phospborfiriuere,  ntanganbaltige  Eisetii^leiue  erhultlicii  waren,  lindet  die  Erzeugung  von  Puddelei»eu 
m  DsrsteUong  bestimmter  Walzerzeugnisse  nteh  wie  vor  eUilt,  wihrend  die  Hoeh4(fen,  welchen 
manpin-  und  phosphorärmerc  Eisensteiiu-  henachharl  lip'^f^n,  die  Darstellung  W)tt  GiefsereiroheiMII 
erster  Güte  mit  Erfolg  an  Stelle  des  biiber  erzeugten  Puddeleisens  betriebeD. 

Dft  nun  gldehseitig  mit  der  fortichreitenden  Aasdehniing  des  ThoroasprooeRsei  such  der 
basisclie  Sleinetis  Martin  Protefs  wacbsendc  Modeutung  gewonnen  hat,  so  hat  die  verniehrle  Dar- 
stellung von  Martin- Hoheiscn  oder  Stahleisen  ebenfalls  eine  Lücke  ausgefüllt.  Empfindlich  ist  nur 
der  Rückgang  im  Absätze  des  Spiegelei.scns  mit  einem  Mangangehalt  bis  zu  20  ^  Mangan  gewesen.  — 
Dafs  dieser  Absatz  aber  zurückgegangen,  ist  nicht  Schuld  des  deutschen  Hochöfners,  denn  einmal 
fehlten  die  Aufträge  an  Eisprd)aliiis^chi<-nen,  711  deren  Darstellung  gern  Spicjreleisen  Verwendung 
fiDd,  sodaon  erschwerten  die  hohen  Krachten  der  deutschen  Eisenbahnen  den  Wettbewerb  mit  den 
in  dieser  Btxiebung  gdBBUger,  viel  gfinstiger  gectellten  CD^iseheD  Goncurrens  bnOglich  des  Absaties 
nach  Amerika.  Auch  das  Darbyicbe  ROckkoblungsTerÜiren  hsl  an  dem  geringeren  Verimueh 
nicht  UDweaeoilicben  Antheil. 

Wenn  dennoch  im  allgemeinen  von  einem  RQekgange  in  der  Erzeugung  derjenigen  Robeisen- 
sorten, welche  zum  Puddelprocefs  dienen,  und  des  zur  Darstellung  härterer  Stahlsorten  bisher 
verwendeten  Spiegcleisena  zu  Gunsten  des  Roheisens  ffir  Flurseisendacstciliing:  pesprochen  werden 
mufs,  80  ist  dieser  Kampf  aber  gerade  die  Veranlassung  zu  den  bedeuleoden  FurUchritten  in  der 
Darstellung  der  in  Rede  Stehenden  Eisensorlen  gewesen,  sowohl  was  Menge  wie  GOle  und  Ver» 
biUigung  hetri*T> 

Eine  wesentliche  Verbilligung  wurde  durch  die  bedeutend  erhöhte  Leistung8ßlihi|(keil  der  Hochöfen 
ersielt.  Wenn  vor  10  bis  12  Jahren  noch  Tagesproductionen  von  60  bis  70  t  Pnddeleisen  und  50  t 
Spiegeleisen  bemerkenswcrtli  waren,  so  sind  die  heutigen  Leistungen  eines  Hoidiofens  von  150  bis 
170  l  Qualitälspuddeleisen  und  Stahleisen,  170  bis  200  t  Puddeleiseo  geringerer  Güte,  100  bis 
ISO  t  Spiegeleisen  f.  d.  Tag  nichts  Ungewöhnliche«  mehr,  ja  diese  Prodnetionen  wflrden  noch 
bedeutendere  werden  können,  wenn  der  deutsche  Hochöfner  gleich  seinem  amerikanischen  Fach* 
Kollegen  in  der  gliirkliclien  La^ie  wSrc.  leirdiei  i'  Krze  tici  billipen  FraelitsStren  hernn7;iehpn  zu  können. 

Verblieb  die  Bt-scluckung  uuserei  üucbüfeti  iti  früherer  Zeil  24,  ja  30  Stunden  im  Ofen,  so 
haben  wir  gelernt,  dieselbe  jetzt  in  15  und  12  Stunden  durobsosetsen. 

Die  indirecte  Reductioii  durch  Kohknoxyd  wird  durch  directe  Reduction  von  dampfförmigem 
Kohlenstoff  im  Gestell  ersetzt  und  zwar  infolge  der  Zuführung  von  hocherhitztem  Gebläsewind. 
Gerade  der  ietstere  ermöglicht  m  den  modernen  CowperApparaten  jetzt  die  bedeutend  gesteigerte 
Erzeugung  von  wärmeren  Eisensort'.ri  wie  Stahl  und  Spiegeleisen;  und  wenn  auch  bei  der  Erzeugung 
von  Puddeleisen  der  Qualität  wegen  nicht  über  650 "  C.  heiTser  Wind  zweckmäfsig  sein  dürfte,  so 
gestaltet  doch  die  bedeutende  HeizOftcbe  der  heuligen  Winderhitzer,  eine  grofse  Menge  Gebläseluit 
mit  der  erforderUchen  hoben  Temperatur  den  Hochofen  suzofOhren  und  damit  hochgesteigerte 
Tigeserzeugung  zu  erzielen. 

Eine  weitere  Folge  des  heifscn  Gebläsewindes  war  die,  dafs  die  Schwere  des  Erzsalzes  auf 
1  Koks  gesteigert  werden  konnte.  Früher  war  dieses  VerhlltniTs  2,5  : 1  bei  Puddeleisen  und 
Stahleisen,  2,25  : 1  bei  Spiegeleisen,  heute  8  bis  8,2  : 1  bezw.  2,6  ;  1. 


Tabelle  VI. 


V      Aosbr  logen  ans  dem 

Koksverbrauch 

Tages* 

Verbal  tnir« 

WindtemperaUir  in 

von  Bmehickoiiir 

Eisenstein 

Möller 

a.  d.  t  Eisen 

Erzeugung 

u-.jf  1 

Koka 

Grad  Calslus 

»!> 

MlUt 

1 

SDniit 

Jtfrl 

82-a8 

35  42 

1100- IIÖÜ 

45 

100 -HO 

2,b 

Am  -4^0 

600-700 

82-85 

38-40 

I100-U50 

m 

SO 

2,7 

3,0 

400—450 

600-  700 

4Ö 

-,o 

700—800 

iC-if 

3(1 

SH 

ii'M  iir>o 

90') 

30-50 

fii'i  Uli 

- .  ■  1 

:!  0 

.00-400 

600-700 

■i6-4H 

40-42 

:is — in 

11' VI-  11''- 

:nnl 

30 

L-^h  -  !  ,1) 

:.:o  >.  -.I'H! 

45-  i€ 

:i8-40 

n  M 1    1  •_''(■  1 

lo'.o 

:ni  U'ii 

-  ,<' 

?,?, 

■  liJi'i 

11"  rj'.i 

•  > 

U 

lom 

uu 

100 -Hu 

5UO-6Ü0  i  70Q~bOO 

23,5 

29 

i4oa 

1100 

45 

ISO 

2.0 

3,0 

SOO-400 1  600—700 

Einen  wie  wesentlichen  Einflof«  die  gesteigerte  Windtemperatur  aof  den  relativen  Koksverbraueh 

'•alte,  zeigt  Ihnen  die  Tabelle  VI;  bei  Q(ialitäts[iiddi  leisen  und  450  *C.  Windlf  intM  ratur  war  ein 
relativer  Koksverbrauch  von  llöOkg  noriital  zu  nennen,  heule  werden  UOO  kg  und  weniger  für 
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die  Tonne  Eieen  verbmueht,  im  allgemeinen  triflt  e«  za,  daf«  bei  einer  mn  100  *C.  gesteigerten 

Windtemperatur  der  relative  Koks  verbrauch  um  etwa  75  kg  gefallen  ist.  Dabei  dQrfle  dann  das 
gegen  frfiber  höhere  Erz  und  Mdllerausbtiugen  gesteigerle  Tageserzeugung  zur  Folge  gehabt  liaben. 

Die  Verhttltung  hodietsenhaltiger  Erze  tn  grOfseren  Mengen  wagten  die  Hochöfner  frflher 
aacb  nicht,  und  noch  vor  wenigen  Jahren  galten  die  schwedischen  Hagnetite  iOr  gerährliche  Zusatz- 
erze; die  Furcht  vor  ihrer  Verhüttung  ist  gründlich  überwunden  vielleicht  durch  die  Noth  der 
schweren  Zeit,  vielleicht  auch  durch  die  einfache  Uebeilegung,  dafs  zum  Austreiben  von  mehr 
Sauerstoff  aueh  mehr  Kohlenstoff  ndthig  ist,  was  man  frdber  Qbersdien  hatte. 

Der  bervorrapende  Melalltirfr  Sc  Hinz  wie«  schon  früher,  darauf  hin,  dafs  eine  reichere  Be- 
schickung viel  wirksamer  von  Kohleaoxjfdgasen  durchstrichen  würde  als  eine  ärmere  uud  wandte 
dabei  das  Bild  an,  dafs  durchlaufendes  Wasser  Hobeispihne  wirltsamer  durchtrinke  als  feste 
Kolzklütze.  Leider  können  hiervon  nicht  alle  Hochofenwerke  die  Nutzanwendung  ziehen,  da  die 
reichen,  überseeischen  Ente  nur  für  die  mit  billiger  WasscrCraeht  sof^tngUeben  Verbrauehaorte 
preiswQrdig  sind. 

Bei  Stahl  und  Spiegeleisen  stieg  durch  den  hdfaeren  Wind  auch  das  Roheisenausbringen» 

weil  mehr  Man|2an  metallisch  reducirl  wurde. 

Dieser  Forlschritt  ist  namentlich  in  der  Darstellung  von  hocbmanganhalligem  Spiegeleiscn 
bemerkbar.  Wenn  frflher  bis  zu  60  %  und  mehr  des  gesammten  Mangan  metalles  in  die  Scblaoke 
ging,  60  bringen  wir  jet/.t  l<i>;  zu  80  %  des  gesammten  Mangangehaltes  der  Beschickung  in  das 
Spiegeleisen,  während  20  %  in  iler  Schlacke  bleiben.  Dieses  bessere  Zuguteraachen  von  Mangan- 
metall hat  die  Selbstkosten  in  günstiger  Weise  heeinflufst,  bezüglich  des  f.  d.  Tonne  verringerten 
ErzTerbvauebs  sowie  Koksverbraucbs.  Allein  ist  hieran  allerdings  nieht  der  heiCwre  Wind  schuld, 
sondern  auch  das  Durcbsetsen  und  Verbrennen  von  mehr  Brennmatwial. 


Tabelle  VII. 


UochofeDscli 

lacke 

AWO, 

CaO 

MgO 

■  "■  1 

c»s 

MnO 

r«o 

n  • 

<■;. 

•/« 

»» 

ad 

lA.  . 

84 

7,0 

41 

6.0 

3,0  i 

8.0 

0.7 

• 

IB.  . 

IC  .  . 

34 

6,0 

40 

7,0 

3,0 

6.0 

4.7 

i.o 

0.7 

• 

II  A  .  . 

8fi 

0.0 

40 

7.0 

2,0 

7.0 

5,4 

«.3 

1.0 

0.7 

• 

HC .  . 

36 

7.0 

88 

7.0 

3,0 

12,0 

1.0 

0,7 

HD.. 

29 

8,r, 

39 

3.0 

3.5 

15,0 

II. 6 

0,:. 

u,4 

« 

iHb  .  . 

37 

16.:. 

38 

4,0 

1.5 

0,3 

0,2 

4.5 

3.2 

» 

IVB  .  . 

36 

18.0 

89 

2,0 

1.5 

0,3 

0.2 

Iß 

1.8 

• 

VA  .  . 

88 

9.0 

41 

m.o 

4.0  1 

2.2 

1.7 

1.8 

0.9 

In  der  Tabelle  VII  ist  der  Mangangeball  der  beim  Betriebe  von  '"ju  Spiegel  geführten 

Schlacke  mit  15  %  MnO  ==  11,6  ^  met.  Mangan  angegeben.  Bei  einem  Schlackcnverhällnifs  von 
85  :  100  Eisen  ergiebt  sich  demnach,  dafs  elwn  55  %  Jo^  Manr^annietnll«  reducirl  wurden  und 
45  desseben  in  der  Schlacke  verblieben.  Das  ist  bei  einer  Tagesleistung  von  90  bis  100  t 
SpiegeleiMn  «in  gutes  Verfaältnifs  zu  nennen.  In  früherer  Zeit  wurde  wesenlUeh  mehr  Mangan 
verschlackt;  70  «j^  Mangan  in  der  Schlacke  und  30  im  Eisen  bei  Spiegdeisen  mit  kälterem 
Winde  erhlnsen  w.ir  nichts  Ungewöhnliches. 

Der  hucluTlulzle  Gebläsewind  hat  es  uns  ermöglicht,  mehr  Muugan  m  rcilutiren  alb  früher; 
dabei  spielen  natürlich  die  Preise  des  Brennmaterials  sowie  des  Manganerzes  selbst  eine  Rolle. 
Sind  die  letzteren  hoch,  so  wird  der  Hncluifner  durch  leichtere  Sätze  bei  geringerer  T.iges- 
erzeugung  möglichst  viel  Manganmelall  reduciren,  ist  dagegen  das  Manganerz  billiger  und  Hrenri- 
malerial  theurer,  so  wird  der  HoehCfner  lieber  mehr  Mangan  Tcrschlacken,  wodurch  ja  gleichzeitig 
an  Zuschlagkalk  gespart  wird,  und  bei  grüfserer  Production  Brenmalerial  zu  sparen  suchen. 

.Icdciifalls  ist  Pin  wesentlicher  Forlscbritl  in  der  Zugulemachuntr  drr  Manganer7e  gegen  früher 
zu  verzeichnen,  da  die  Tageserzeugung  gestiegen,  Brennsloffverbraucli  vermindert  und  mehr  Mangan- 
melall reducirl  wird. 

Der  Gefiihr,  mehr  .'^Iliciurii  ins  l]i-Pii  zu  hekommen,  beugt  man  jetzt  diircli  cinnn  höheren 
Kalkzuschlag  vor,  welchen  man  trüber  bei  kälterem  Gebläsewinde  nicht  führen  konnte.  Auf 
Phosphorversehlaekung  haben  die  neueren  VerhSItnisse  des  Hochorenbetriebes  nicht  eingewirkt,  eher 
ist  anzunehmen,  dafs  beim  heiCseren  Betriebe  mehr  Phosphor  redueirt  wird.  Nun,  der  Schwefel- 
Kohalt  spielt  heim  Spiegelei.scn  mit  solchen  Mungangchalten  nahezu  keine  Rolle,  d.i>  lifweisen  dip 
hohen  Gehalte  an  Schwefel  in  der  Schlacke.   —  Was  die  Gallirung  beim  Spiegeleisen  beUift'i, 
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M  baben  sich  die  Vcrblllnisw  gegen  frflher  ebenfalla  verfndert.   Ich  darf  woh)  dabei  die  Sieger* 

tSnder  Verhällnisse  aiisschliefslich  zu  Oriinile  le^en,  da  \wr  das  naturgemärse  Rohprodiict,  der  edle 
Spalbeiaenstein  in  gröfsler  Menge  zur  Verfügung  steht,  desseu  Mangangehail  in  der  Lage  sein 
dnrile,  den  Bedarf  an  Spiegeleisen  der  ganaen  Wett  zu  decken. 

FröJier  genügte  die  alleinige  Verhüttung  von  geröstetem  Späth  und  etwas  ungeröstetem  nicht, 
inao  setzte  immerhin  10  bis  \h  ^  höhermanganhaltige  Erze  aus  dem  Nassauischen  oder  über* 
•ceiaebe  Manganerze  zu,  um  ein  Spiegeleisen  mit  durchschnittlich  11  <b  Mangan  zu  erhalten. 

Heute  erltlasen  fast  alle  Werke  diese  Eüssosorte  ohne  jeden  Zusatz,  man  nimmt  nur  etwas 
Bubr  ungerQsteten  Spatheisenstein,  um  einf  hp^ssere  Atiflorkeriinp  im  Ofen  zu  bekommen. 

Sah  man  dabei  Trüber  be^iüglich  des  äufsercn  Ansehens  auf  schöne  SpiegeitUchen,  so  ist 
beute  ledigiicii  der  Mangangebalt  mabgebend.  Man  untersucht  seibstverstindlich  jeden  Abstich, 
sortirt  die  ersten  und  letzten  Leisten  des  Abstli  Iis  heraus,  da  sie  stets  geringeie  Procente  an 
Mangan  haben,  und  legt  sie  zu  dem  sogen.  Kleinspiegel  mit  8  bis  10  ^  Mangan.  Das  sind  die 
SrCibrungen,  welche  man  am  eigenen  Geldbeutel  gemacht  hat,  und  sie  bewihren  sieh. 

Etwas  anders  liegen  die  heutigen  Verhältnisse  bei  der  Darstellung  von  Stahleisen  und  Puddel* 
eisen.  Der  saure  MartinproceTv-  stillt  an  die  Giite  des  Zusatzeisens  dieselben  Anforderungen  wie 
früher,  mau  bedient  sich  dabei  ciue^  phusphurarnicn  und  böhermanganhalligen  Roheisens  und  sutzl 
18  bis  20  %  davon  xu.  Wiederum  anders  ist  es  beim  basiseben  Martinofen,  in  welchem  der  Zusatz 
an  Roheisen  gegen  Schrott  wesentlich  höher  ist  als  beim  sauren  Marlinnfen.  h-  nach  dem  Preise 
der  beiden  Materialien  —  Roheisen  und  Schrott  —  werden  hier  20  bis  75  ^  Roheisen  zugesetzt. 
Und  diesem  wechselnden  VerhiUnisse  mufste  die  Zusaroniensebcung  des  Stahleisens  gerecht  werden* 
Früher  erblics  man  das  Stahleisen  manganhaltigpr.  Jetzt  wird  voti  den  Verbrauchern  ein  niedrigerer 
Mangangebalt  gefordert,  auch  soll  Kupfergebalt  und  Schwefelgehalt  möglichst  niedrig  sein. 


Tabelle  Vltl.  Durchschnitto-Analysen  und -Angaben. 
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Durch  sorgfältige  Auswahl  ihrer  Rolimalerialien ,  durch  die  richtige  Zusammensetzung  der 
Uuchofemicblacke  haben  es  die  deulsctieu  Hochöfner  auch  verstanden,  brauchbare  fiisensorten  für 
den  Hartinprooeb  tu  erblasen.  Die  Tabelle  VIII  C  giebt  Iboen  Typen  von  Stahleisen,  dessen 
Erzeugung  namentlich  im  Sisgerlande  slattflndei,  wo  edle  manganhalt^e  Spalheiiensteine  und 
Glan/cisen steine  in  Menge  zur  Verfügung  stehen.  Hier  wird  das  Stahleisen  meistens  inai^anbaltiger 
erbla&en  als  am  Niederrhein  und  in  Westfalen. 

Die  Beschickung  besteht  aus  60  bis  70  ^  geröstetem  Späth,  20  bb  25  ^  Braun-  und  Glans* 
eisenstein  und  10  bis  15  %  Rothelsenstein  aus  dem  Nassauischen;  nur  wenn  sehr  phosphorarme 
Eiseosortcn  verlangt  werden,  nimmt  man  ausschliefslich  Siegener  Eisensteine,  vorzugsweise  gerösleleu 
Sfatb.  Damit  bei  diesem  MSlIer  nicht  Spie^eleisen  ttllt,  giebt  man  schwerere  Satse  und  führt 
«ne  saure  Schlacke,  wodurch  die  gröfsere  Aufnahme  von  KohicnstofT  und  Mangan  vermieden  wird. 

Am  Niederrhein,  in  Westfalen  und  Norddeulschlaiid  setzt  man  beim  Stahieisenmöiler  über- 
■Mische  Erze  zu,  nimmt  im  übrigen  aber  auch  Siegener  gerösteten  Spatheisenstein  und  verhütten  da, 
*0  die  Frachtentfernungen  günstiger  sind,  auch  Purple-ore  in  brikeltirlem  und  mulmigem  Zustande. 

Das  Qualitätspuddeleisen  fTabelic  VMI A)  wird  weifs,  melirt  und  grau  erzeugt  und  das 
Weifee  in  den  Abarten  hoclislrahhg  bis  üpiegelig,  weifs  und  nmltweifs,  sogen.  Treibeisen.  Die 
Anferdernngen  an  diese  Roheisenart  sind  namentlich  seit  dem  scharfen  Wettbewerb  des  Thomas^ 
usens  aufserordentlich  gesteigert.  Das  weifse  Eisen  sol!  im  Puddelofen  rascli  '^rehen  und  keinen 
Hothbruch  geben,  es  darf  also  nicht  2U  warm  erblasen  werden,  damit  es>  geringer  gekohlt  und 
manganirmer  wird,  mub  aber  nahezu  sehwefelfrei  bleiben,  was  durch  FOhrung  einer  basischen 
Hochofenschlacke  erreicht  wird;  au<  Ii  s(j!1  der  Kupfei^ehalt  gering  sein.  Es  erfordert  grofses 
Qeachick,  bei  den  heutigen  hohen  Wiiidtemperaluren,  welche  wieder  der  niedrigeren  Uestehunga- 
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kosten  wegen  nicht  zu  entbehren  sind,  diese  Holieisfnsorle  in  gleichiuäräi^er  liüte  her2Uäle!leu. 
Um  ist  detlMklb  von  hohen  Windtemperataren,  «reich«  bei  der  Darstellung  von  Gieherddeeo, 

Bcsscmcrciscn,  Thomas-  und  SpicgcleiFcn  mit  höherem  Mangaiigehalte  die  be?ten  rnid  heute  unenl- 
bebrlichsten  UülfsroUtel  sind,  bei  weifscin  Puddeleisen  wieder  abgegangen  und  überschreitet  die 
Grenze  von  650  *  C.  ungern.  Die  Schlaekeniusaninientetxung  ist  etwa  ein  Singolorilieati  um 
schwefelarmes  und  ujäCsig  stIiciOees  Eisen  zu  erholten.  Dabei  soll  der  Mangangehall  des  Eiseos 
8  bis  4  jl^' betragen  oder,  wenn  rascliKt'lifniN's  po^r^'n.  Treibeisen  vcrlun?'  wlnl,  1,5  Iiis  2 

M.  H. !  Diese  rascher  gehenden  Fuddeieiscnsorlen  liaiinle  luau  Iruber  nicht  in  dem  Mafse, 
sie  sind  ein  entschiedener  Fortschritt  gegen  fttlher,  da  sie  dem  Paddler  die  Ufigllcblceit  bieten,  viei 
durchzusetzen,  weniger  Kohle  zu  vorhratirhei) .  weniger  Abbrand  zu  haben  und  dorh  dabei  eine 
gute  Luppe  %u  erzeugen.  Ich  möchte  indessen  hierbei  nicht  unterlassen  xu  erwähneo,  dafs  gerade 
manganarme  und  raschgehende  Eisensorten  leicht  rothbrOchiges  Pabricat  liefern;  niohi  Hnner  ist 
daran  der  tuAllig  höhere  Kupfergchalt  oder  der  Schwefelgehalt  schuld,  sondern  die  Luppe  ist  im 
Puddelofen  wepen  Mangel  an  Kolilensloir  und  Mangan  öberfri^clit  ,  sie  schliofsl  Eiscnoxydate  o'm, 
gerade  wie  das  überfriscbte  Flufseisen,  welches  dieselben  unangenehmen  und  an  Rothbruch  mah- 
nenden Uebelstände  zeigt.  — 

Auch  pralle  PinMeleisen^iOiteu  wciilon  in  Mischiinu  iiiil  weifsein  für  Piuidchweckc  orblasen, 
welche  sieb  zur  Darstellung  von  schweifsbaren  Blechen  lüi  [lolirendrusti  llung  gut  eignen.  Ein 
solches  Specialeiaen  enthielt  0,8  %  Mangan,  0,3  %  Phoi^phoi,  1,5  %  bilicium,  3,5  ^  Kohle  und 
unter  0,1  $1$  Kopfer,  von  Schwefel  nur  Spuren.  — 

Die  Erzpaftirnng  fflr  Qualiläts  -  Piiddelroltei«f'n  bestund  fnitier  in  gorfistctcm  Spalb  und 
nassauischem  Hotheisenstein  bei  einem  kleineD  Zusatz  an  Schweiisofenschlacke.  Im  Siegerlandc  ist 
diese  Zusammensetzung  dadurch  etwas  abgefindert,  dafs  man  den  firOheren  hohen  Zusatz  an 
geröslelcm  Späth  durch  Zusatz  von  iia>saiiischem  Rolheisenstein  verrinyrerte ,  um  ein  weicheres 
Puddeleisen  zu  erzielen.  50  bis  60  %  Kotheisenstein ,  20  bis  10  ^  Glanz-  und  Braunciseostetn, 
20  bis  25  ^  nassauischer  Rotlieisenstein  und  10  bis  h  %  Schweifsofenschlaclce  ist  ein  passender 
Möller  für  la.  weifses  Puddeleisen;  will  man  nielirlcs  oder  hellgraues  Eisen  erblasen,  so  zieht  man 
etwas  Rost  ab,  setzt  mehr  Büiuii-  oder  PotlieisiüislLin  unti  führt  weniger  Kalk  in  der  Schlacke. 
An  der  Ruhr  wird  weniger  Host  im  Möller  geführt,  35  bis  40  ^  und  6b  bis  60  ^  Braun-  und 
Rotheisenstein,  am  Niederrfaein  dagegen,  wo  die  (Iberseetscheo  Erze  sich  billig  stellen,  wird  etwa 
2'»  %  gerösteter  Späth,  15  %  sehwedische  Mapnetit»,  50  %  spanische  und  afrikanische  Roth*  mwl 
Brauneisensteine  und  6  bis  10  ^  Furple  ore  gesetzt.  — 

Die  Znsammensetzung  des  Luxemburger  weifsen  Puddeleisens  dürfte  dieselbe  gegen  frflher 
geblieben  sein,  da  man  dieselben  Minette-Eifensteiiie  verhüttet. 

Die  Tabelle  Vlil  zeigt  die  [.'erinuen  Aliweielmn^en  in  der  ZLii;animpiiset7.nn;^  des  Saar- Eisens 
gegenüber  demjenigen  des  Minetle-Bezirk ;  in  letzterem  dürfte  das  Eisen  etwas  wärmer  geblasen 
werden,  dabei  etwas  mehr  Phosphor  und  Silictam,  aber  etwas  weniger  Schwefel  enthalten. 

OhwoliI  die  Erzeugung  an  Puddeleisen,  welche  früher  70  bis  80  %  der  nesammterzeugung 
betrug,  auf  etwa  25  %  derselben  zurückgegangen  ist,  so  sind  die  Tageserzeugungen  eines  Ofens 
auch  hier  seit  einem  Jahrzehnt  bedeutend  gesteigert. 

Die  Fortschritte  bezäglich  Vergröfserung  der  Hochfffen,  Erhöhung  der  Windtemperatur,  Ver- 
niiiiderung  des  Rrenn«!n(Tvprbraiichs  sind  au«:h  hier  ganz  bedeutende,  namentlich  liegen  dieselben 
in  der  »n  anderer  Stelle  näher  beleuchteten  Darstellung  von  Thomas-  und  Giefserei -Roheisen.  — 

Eine  dem  Luxemburger  Puddeleisen  Ibnliche  Harke  wird  auf  den  rheinisch  •westflUisebe» 
HocholVnweiken  jetzt  unter  der  Bezeichnung  Puddeleisen  III  hergestellt  und  bildet  einen  Hauplzusatz 
bei  der  Darstellung  von  Stabeisen,  Draht  und  Trägern,  sowie  Fac^oncisen.  Das  Eisen  ist  gleiehsain 
eine  Mischung  des  früheren  Qualitälspuddeleiseiis  mit  Luxemburger  weifsem  Eisen. 

Es  wird  phospboriirmer,  schwefclärmer  aber  manganhaltiger  geblasen  aus  etwa  folgendem 
.Möller:  10  bis  15  %  geröstetem  Späth  II.  Oualitiit,  15  bis  20  %  Luxemburger  Minelte,  10  bis  \h  % 
Scliweifsufeuschlacke,  15  bis  20  %  schwedischen  Magnetiteu,  15  bis  20  ^  Brauneis^steinen, 
35  bis  20  %  Rotheisensleinen.  Früher  setzte  man  auch  Black -band  und  holländische  Erze  sowie 
Puddcischlacke  zu,  welche  Erze  aber  jetzt  zu  Thomaseisen  Verwendung  flnden.  Auch  in  Puddel- 
eisen Nr.  III  ist  die  Tageserzeugung  f.  <\.  Ofen  um  da.s  Doppelte  und  Dreifache  gegen  früher  gesteigert, 
der  Koksverhrauch  ist  um  etwa  20  %  zurückgegangen  und  damit  atich  die  Selbstkosten. 

Zum  Schlufs  meines  Referats,  m.  H  ,  möchte  ich  noch  einige  Betrachtungen  anstellen  über  dieVe^ 
iiiideriingen  in  den  Selbstkosten  der  l^oheisensorlen.  auf  deren  Erniedrigung  der  moderne  Hütlenmann 
heute  scm  Hauptaugenmerk  zu  richten  hat.  Hallen  wir  früher  nach  reillich  erlüllter  Tagesarbeit 
das  beruhigende  Geföhl,  es  ist  doch  wenigstens  an  der  Tonne  Bisen  etwas  Obrig  geblieben,  so  spitzt  sich 
dieses  Gefühl  heute  leider  bei  vielen  CollegiMi  zu  der  hangen  Frage  KU,  ob  nicht  Geld  vn  lorf  n  sei.  Statt 
der  Heifsfeder,  mit  welcher  wir  früher  noch  mit  Behagen  langsam  gereifte  Pldne  zu  Papier  brachten, 
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an  denn»  wir  uns  frraten,  aadi  wenn  rie  nicht  aat^fahrt  wurden,  führt  der  Betriebsbeamte  heute 

beständig  den  Calculationsslift  in  der  Hand. 

Und,  ni.  H.,  geschadet  hat  es  mcht,  denn  die  Seifaetkosten  des  Eieeni  sind  tbatsftchlich  von 
J«hr  zu  Jahr  niedriger  geworden. 

Ale  stendard  seeletten  Sie  mir,  die  Seibetkosten  de«  PaddeleiseiM  von  firflber  und  jelst 

aBzunelinien,  sie  treffen  ja  mehr  oder  weniger  für  alle  Eisensorlen  zu.  Da  fftllt  natQrlich  der 
löwenaDlbeil  dem  Factor  Koksverbreuch  zu,  welcher  um  etwa  20  %  geringer  geworden  ist. 

Auf  Ermlfsigung  der  Eisemtein*  und  Kalkstehifiutoren  hat  der  HQUenmaon  zwar  keinen 
(ürecten  Eioflab,  da  sich  deren  Preise  nach  der  Conjunctur  ändern ;  indessen  muTs  doch  hervor* 
gehobfü  worden,  dafs  licr  Hochöfner  heute  sein  Rohmalorial  weit  schärfer  cunlrolirt,  als  es  früher 
der  Fali  war.  Das  moderne  Laboratorium  ist  aus  dem  rein  wissenschaftlichen  Stadium  längst 
keiaiisgetrelen,  es  ist  sehen  eine  Belriebsabtheihing  geworden,  welehe  unter  beslSndigem  Gonlrollren 
der  Einsatzmatcrialieii ,  des  Hoilion  riganges,  der  abziehenden  Gase,  des  erzeugten  Prodiiclcs  und 
(kr  ablaufenden  Schlacke,  welche  so  gern  die  wertbvollen  Metalle  Eisen  und  Mangan  davon  schleppt, 
eibigst  mit  bemOht  ist,  die  Tagesbilanz  riehen  so  helfen. 

Der  Factor  .Stochkohlen*,  sei  es  zur  Dampferzeugung  oder  zum  Nacbheiien  der  dsemen 
Warmwindapparate,  ist  heule        den  Selbstkosten  wohl  ganz  verschwunden. 

Die  Arbeitslöhne  betrugen  früher  i  f.  d.  Toune  Eisen  und  darüber,  heule  1,5  bis  2,20  c^, 
der  Eieet  pro  Mann  und  Sehiehl  ist  von  500  \%  auf  1000  kg  und  darflber  gesteigert.  (College 
lan  Vlooleri  hat  die  Erklärung  dazu  schon  gegeben.) 

Ebenso  ist  dt-r  sogen.  Verbrauch  an  Betriebs-Heparaturmaterialien  gegen  früher  um  die  Hälfte 
gefallen,  desgleichen  ganz  erheblich  die  Generalkosten,  wozu  natürlich  in  erster  Linie  die  enorm 
^steigerten  Productioncn  Veranlassung  gegeben  haben.  Gestiegen  sind  nur  die  Abgaben  an  die 
K'ratikenkassen ,  Unfall-  und  Alters-  und  Invaliditäts -Vcrsiclieninpskassen  —  und  stehen  gebliehen 
sind  nur  die  Frachten,  die  Hr.  Scbrödter  treffend  mit  ^fossil"  bezeichnete.  Da  aber  die  Selbsl- 
fcsileB  im  allgemeinen  stark  gefallen  sind,  so  spielen  diese  Pracbten  heute  eine  bedeutendere  Rolle 
ah  Mber. 

Ich  möchte  dieses  Beispiel  an  einem  Werke  im  Siegeoscheu  aofübreo,  vou  welchem  mir 
poz  genaue  Zahlen  vorliegen. 

Dieses  Werk  hat  f.  d.  Tonne  Eisen  an  Frachten  zu  tragen:  für  Eisenstein  3,05  fM,  für  Koks 
"^,72  für  Kalkstein  1,23  (mehr  als  das  Material  loco  Vcrsandstelle  kostet),  fieini  Verkaufs- 
preise von  56  tM  im  Jahre  1882  waren  das  14,3  ^,  bei  den  heutigen  Preisen  von  43  Ji  sind 
n  aber  nahezu  19 

Werk  verfrachtet  sein  Eisen 

1.  an  benachbarte  Verbraucher  mit ....     1  e4(  f.  d.  Tonne 


4  . 

10  , 
18  , 


2.  nach  Rheinland -Weslfaleo  . 

8.  an  den  nichsten  Seehafen  , 

4.  nach  Belgien  , 

5.  ,     Frankreich  , 

6.  ,     Oesterreich  , 

7.  «    Rufsland  (Grenzstation)  , 

8.  ,     Italien     (        ,  ),....  19 

Im  Falle  1  liegen  an  Frachten  21  $l(  vom  Verkaufspreise 

,       28«,  1, 

•  •    8  <,       «       84  ,    ,  I, 

•  •  4  «  «  «  88  «  ■  tt 
,  5  ,  ,  ,  42  ,  ,  ^ 
»6«»        »        51  I»»  • 

•  ^7*«       «       60«,  « 

•  «8,      ,,68,,  , 

Dieses  Vcrbältnifs  wird  aber  ein  noch  ungflnstigersst  wenn  man  statt  der  angenommenen 
^'vkaulspreise  die  Selbstkosten  zu  Grunde  legt. 

H.  H.,  dieser  Factor  in  den  Selbstkosten  der  deutsehen  Roheisensorten  ist  zu  hoch,  viel  zu 

^«ch,  er  mufs  ermifsigt  werden,  soll  die  aufsteigende  Curve  der  deutschen  Roheisenerzeugung  nicht 
»leöcr  nach  unten  verlaufen.  Das  kann  aber  vermieden  werden,  wenn  wir  unsere  Ausfuhr  erhalten, 
*eon  wir  durch  billige  Fraclilen  für  Eisenstein,  Kalkstein,  Koks  und  Kohlen  für  den  Wettbewerb 
•Bf  dem  Weltmarkte  gestärkt  werden.  — 

M.  H.!  Der  deutsche  Hotlenmann  glaubt  seine  Pflicht  gethan  zu  haben     jetzt  hat  der  Herr 
Eiscobaiinmioister  das  Wort! 

UIj»  6 
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VI.  Glerserei-Roheisenr 

Hr.  Directoi  C.  Müller  Friedricb  Wüheluis-Haue :  M.  H.l  Mir  ist  die  Aufgabe  zugefalleo,  Iboea 
heute  aber  die  Entmckluog       deutschen  Giefaem-Roheisenenettgung  seit  1882  la  berichtaa; 

bevor  ich  aber  in  diese  Besprechung  einlrclo,  bilte  ich  Sie,  mir  der  YoIIstSndigkeil  halber  OOCh 
einen  kurzen  Rückblick  auf  die  um  mehrere  Jalire  zurückreichende  Zeil  zü  gestalten. 

Ueber  die  älteste  geschichlfiehe  Entwicklung  der  Gtefsereietsen'  und  GufowaAren-Eneuguag 
hat  Ihnen  Hr.  Li  tu  bor  im  Jahre  1882  schon  kurz  berichtet;  ich  beabsichtige  auch  nkbt,  midi 
weiter  Ober  die  wolil  a!Itn  Hötteiiltnifen  p;eläufige  Kntwicklungsgeschichto  des  Eisens  zu  verbreiten, 
sondern  nur  um  einige  wenige  Jahre  hinter  das  damalige  Berichtsjahr  zurückzugreifen.  Bei  dieser 
Gelegenheit  aber  will  gern  auf  dnen  vor  dnigen  Monaten  von  Dr.  L.  Beek  in  der  Genenl- 
VcrsanirnluDg  des  Vereins  deutscher  Eisengiefsereien  gehallenen,  liüclist  interessanten  Vortrag  , Ueber 
die  Geschichte  des  Gufseiscns*  hinweisen,  welcher  in  Nr.  97  der  Correspondeaz  obigen  Vereins 
erschienen  ist.  Zur  Zeit  der  verdienstrollen  Wachlerschen  vergleichenden  Qualitltsuntersuchungen, 
also  im  Jahre  1877  stand  es  noch  recht  ungünstig  um  die  deutsche  Giefsereieisen-Erzeugung.  Die 
Hervorbrinf iirr'szahlc'ii  erfuhren  tnitz  des  Nachwriseü  der  Ebenbürtigkeif  deiitfschen  Giefsereieiscns 
mit  den  bekanntesten  englischen  und  schottischen  Marken  in  den  nächsten  Jahren  keine  wesentliche 
Steigeiung.  Die  Einfuhr  englischen  und  schottischen  Eisens  hielt  sich  auf  der  froheren  H^She^  und 
das  Vorurlheil  gegen  heimisches  Erzoiignifs  war  äiifscrst  schwer  und  nur  allmählich  zu  besiegen. 
Erst  der  Einflufs  des  im  Jahre  1879  eingeführten  Schutzzolles  bewirkte  eine  wesentliche  Hebung 
dvc  Erzeugung  und  des  Verbrauchs  deutschen  Gufseisens,  sowie  eine  Verminderung  auslfindischcr 
Einfuhr*  Wenn  die  letztere  auch  bei  weitem  nicht  in  dem  Mafse  ab-«  als  die  heimische  Erzeugung 
zugenommen  hat,  so  Hegt  der  Grund  in  der  erheblichen  Steigerung  des  Verbranch?  an  Guts- 
erzeugnissen  und  anderen  Verhältnissen,  auf  welche  ich  im  Verlauf  meines  Berichts  noch  zurückzu- 
kommen Gelegenheit  haben  werde. 

Es  ist  nicht  in  Abrede  zu  stellen  ,  dafs  das  englische  und  schottische  Hochofengewerbe, 
abgesehen  von  den  bei  weitem  günstigeren  Erzeuguogsbedingungen,  in  Bezug  auf  BeschafTenheit  und 
Besi^haffung  der  Rohmaterialien,  in  früheren  Jahren  durch  die  grofsere  Vollkommenheit  ihrer  Anlagen 
und  GleiehmSfsigkeit  des  erzeugten  Roheisens  dem  unseren  überlegen  war. 

In  dieser  Richtung  ist  inzwlscfien  al)er  ein  erlieblichrr  Utnscliwung  eingetreten.  Nachdem 
schon  seit  mehreren  Jahren  auf  einigen  Hociiofenwerken  des  Kohlenbezirks  die  regelmässige  Gielserei- 
dsen-Erxeugung  eingeführt  war  und  cum  Theil,  wie  t.  B.  von  der  Friedrieh  Wilhelms-HOtte 
in  ML5lheini  a.  d.  Ruhr,  als  Rcsondcrheil  bclrieben  wurde  —  von  letzterem  WerlvC  ging  aucli  s.  Z. 
die  Anregung  zu  den  t)ekannten  Qualitäts  -  Untersuchungen  aus  — ,  gelang  es  Ende  der  siebziger 
und  Anfang  der  achtziger  Jahre  den  Gebr.  Buderus  zu  Lollar,  aus  den  vorzüglich  geeigneten 
nassauischen  Erzen  in  ihren  Hochöfen  Giefsereicisen  in  gleiclnnärsiger  Güte  herzustellen, 
welches  in  Rezug  auf  Seh^inheit  des  Bruches  (Grobkörnigkeif),  Weichheit  und  Festigkeil  den 
meisten  Anforderungen  entsprach  und  geeignet  war,  insbesondere  mit  den  scholliscbeu  Marken  in 
Weltkampf  zu  treten.  Es  ist  ein  Verdienst  letzlerer  und  anderer  rheiniseh-westfdl8ch«r  HOtteo' 
Werks  Gesellschaften,  diesen  Kampf  mit  Energie  aufgenommen  uud  mit  nicht  geringem  Erfolg  durch* 
geführt  zu  haben. 

Die  bereite  erwihnten  Wachlerschen  Untersuchungen  gaben,  obgleich  sie  für  die  Hobeisen* 
marken  rheinis« h  westfiüischer  Werke  recht  gOnstige  Ergebnisse  hatten,  den  deutschen  Hockofen- 
leuten doch  den  Anlafs,  auf  ilern  Wege  der  Vervollkommnung  weiter  fortzuschreiten,  um  dem 
heiiuischen  Erzeugnifs  den  ihm  gebührenden  gröfseren  Eingang  zu  verschaffen. 

Dafs  dieses  im  Laufe  der  letzten  fQnftehn  Jahre  in  nicht  geringem  Habe  gelungen  ist,  beweist 
die  stetige  Steigerung  der  Hervorbriogungszahlcn .  welche  nur  im  Jahre  188$  gegen  das  Vorjahr 
etwas  zurückgeblieben  waren.    (Siebe  Tabelle  iX  auf  Seile  147.) 

Im  Jahre  1894  ist  die  Giefsereieisen-Erzeugung  weiter  auf  886  404  i  gestiegen,  bei  einer  auf 
«5559322  t  gesteigerten  Gesammtroheisen- Erzeugung. 

Aus  dieser  Zusammenstellung  geht  hervor,  dafs  sich  die  Erzeugung  an  Giefserei- 
Roheisen  seit  dem  Jahre  1870  nahezu  verfünffacht  hat  und  jetzt  rund  16  von  100  gegen  7 
im  lahre  1878  von  der  Gesammt-Roheisenerzeugung,  welche  fQr  sieh  auf  das  2  V4  fache  gestiegen 
ist.  helrä;;t,  dafs  sicli  daneb-^^n  aber  die  ausländische  —  hauptsächlich  englische  —  Einfuhr  nicht 
iu  dem  Mafse  verringerte,  als  man  vielfach  anzuaehmen  geneigt  war.  VVfihrend  x.  R.  im  Jahre 
1882  die  Einfuhr  englischen  und  sdiottiaehcn  Roheisens  —  dieselbe  dürfte  wühl  aussdiliefälich  aus 
Giefserei  la/w.  Hämatit-Roheiscn  bestehen  —  etwa  229  000  l  betrug,  hat  sie  sich  in  der  Zwischenzeit 
bei  auf-  und  absteigender  Bewegung  nur  auf  etwa  192000  l  von  einer  Gesammt*BofaciseneinAibr 
von  219  000  t  vermindert. 
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Erfrealicberweise  aber  bat  sich  der  Antheil  ausländischen 
Giefserei-RohciMDa  an  dem  Gesammlverbrauch  TOr  die  deutsche 
Guf>i\vaaren€r7mfini(?  wcscnllitli  verringert.  Wahrend  im  Jahre 
1882  dieser  Antlieil  noch  48  ron  100  betrug,  ist  derselbe  nach 
und  nach  mit  einigen  geringen  Scbwankangen  aof  22  toq  100 
zurdckg^gungeii. 

Aber  auch  diese  Zahl  ist  noch  zu  hocli.  Es  müssen  Mittel 
und  Wege  gefunden  werden,  die  auslindische  Einfuhr  auf  ein 
möglichst  kleines  Mafs  einzuschränken. 

Die  Beschaffenheitsfrage  bezQglich  der  Güte  dos  lioimisrhen 
Erzeugnisses  kommt  nicht  mehr  wie  fioiher  in  Betracht.  ^  Das 
deutsche  GieEwrdeisen  wird  bcatsutaee  mit  einer  groben  Regel* 

mäfsigkeit  in  seiner  Zusainmenscl/nng  und  in  stets  ^delclibleitien- 
der  vorzüglichen  Güte  hergestellt,  daTs  uns  selbst  die  Engländer 
die  Anerkennung  dieser  Thatsache  nicht  versagen  kOnnen. 

Leider  aber  giebt  es  in  unserem  deutschen  Vaterlande 
noch  eine  ßrofse  Anzahl  von  Verbrauchern,  welche  sich  nicht 
entschliefsen  können,  mit  alten  Vorurtheilen  zu  brechen,  die 
ihrer  Vorliebe  Air  engtieches  und  schottisches  Rohenen  nicht 
zu  entsagen  vermögen,  weil  es  ihnen  der  Mfllie  zu  viel  ist, 
einmal  einen  eingehenden  Versuch  mit  deotschem  Roheisen  zu 
machen. 

Man  sollte  nidit  glauben,  dafs  es  selbst  in  unserer  Nlhe 
nocli  gnifsere  Werke  gieht,  die  sich  nicht  dazu  aufschwingen 
können,  wenigstens  den  guten  Willen  su  zeigen  und  auch  ihrer- 
seits an  der  Entwicklung  and  dem  Emporstreben  des  vater- 
ländisclien  Roheisengewerbes  mitzuhelfen.  In  Betrieben,  wo  aber 
noch  veraltete  Meister  die  Herrschaft  ausüben,  wo  vielfach  der 
Betriebs-Ingenieur  oder  der  Besitzer  von  der  Roheisenmischung 
wenig  oder  nichts  ▼ersteht,  da  wird  es  schwer  hallen,  alte  Vor- 
urlheile  ausruroltcn,  solange  das  Ausland  noch  imstande  ist, 
gegen  das  heimische  Erzeugnifs  trotz  wesenüiclier  Zoll-  und 
Frachtkosten  mit  Erfolg  in  Wettbewerb  xu  treten. 

Obige  219000  t  ausländischen  Roheisens,  zu  deren  Her- 
stellung 7  bis  R  grofse  Hochöfen  erforderlich  sind,  stellen  nach 
heuligen  Preisen  einen  Werth  von  rund  12  Millionen  Mark  dar, 
welche  zum  gröfsten  Theil  dem  Auslande,  hauptsiefalidi  England, 
zufliefsen.  Würden  diese  219  000  l  im  Inlande  erzeugt,  so  fiel 
darauf  mindestens  ein  Drittel  von  obengenanntem  Werthe  — 
also  etwa  4  Millionen  Hark  —  anf  Lohnaosgaben  für  Gewinnang 
der  erforderlichen  inländischen  RobstofTe  und  fiir  Herstellung 
des  Roheisens,  welche  dem  deutschen  Gewerbefleifs  enigehen, 
wälircnd  andererseits  die  Kosten  der  Fortschafitung  der  auf  etwa 
1  Millionen  Tonnen  sieh  berechnenden  Rofastoffe  den  deutschen 
Bahnen  verloren  gehen. 

Hier  aber  beginnt  die  Pflicht  des  Staates,  zum  Nutzen 
der  ▼olkswirthschaftliehen  Hebung  unserer  faterlSndlsohen  Ge* 
werbe  helfend  und  fördernd  einzugreifen  und  insbesondere  durch 
allgemeine  Ermäfsigung  der  Eisenhabnfrachten,  wie  dies  bereits 
des  weiteren  von  Hrn.  Schrödtcr  ausgeführt  wurde,  möglichst 
für  alle  RohstolTe  dem  berechtigten  Verlangen  unserer  Gewerbe» 
treibenden  entgeRenzukommen.  Die  im  lahre  1882  gezogenen 
Vergleiche  zwischen  den  Frachtsätzen  englischer  und  belgischer 
Eisenbahnen  und  denjenigen  der  deutschen  Bahnen  flir  Roh« 
Stoffe  zur  Eisenerzeugung  haben  sich  inzwischen  keineswegs  zu 
unseren  Gunsten  verändert.  Wenn  auch  im  Laufe  der  letzten 
Jahre  Frachtermäfsigungen  auf  einzelne  Rohstoffe  und  hesehrftnkt 
auf  einige  Bezirke  eingetreten  sind,  so  genügt  dies  noch  bei 
weitem  nicht  nn  l  '  ti  dagegen  die  ausländischen  Bahnen  in 
Verbindung  mit  den  Wasscrstrafsen  den  Gewerbetreibenden  der 
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l)etrcfTeiiJen  Lan  ier  seitrlein  weit  erheblichere  Frachtvergünstigungen  zugestanden,  womit  iodeiaen 
die  Wünsche  derselben  ihre  volle  Befriedigung  noch  nicht  gefunden  haben. 

Die  belgisebeD  FraebUitze,  insbesondere  flir  Rohstoffe  sur  Eisenerseugung,  setien  sieh  z.  B. 
wie  fo]el  sosammen: 

AbrertiKUhEHgaMbr  fiaclit  ISr  dt«  Tmt 

f.  d.  Tonne  and  km 

för  Entfernungen  von  1  bis  10  km   0,40  i-  0,05  Frcs. 

11       75  ,   0,40  +  0,04  „ 

„    76  „100    „  0,10  +  0,02  „ 

„  101  und  melir   0,-10  |-  0,U  t  „ 

Mit  vorstehenden  Sätzen  ist  man  aber  in  Belgien  noch  nicht  zufrieden;  man  wünscht  auch 
auf  geringe  Entfernungen  noch  billigece  Preehlsitae  und  zwar  in  nachstehender  Abstufung: 

AWvrlifiiinKH^KibObr  ftacfat  fOr  dia  Tamm 

t  d.  Toona  imd  km 

für  EotlemuDgen  too  1  bis  10  km   0,40  +  0.05  Pres. 

 11  „  80  ,   0,40  +  0,04  „ 

 81  „  40    0,40  +  0,03  „ 

..   41  „  100  ,   0,40  -h  0,02  „ 

„         „         „  101  und  mehr   0,40  +  0,01  „ 

Zu  erwähnen  ist  noch,  wie  mir  von  unterrichteter  Seile  milgetheilt  wird,  dafs  die  Grofs- 
gewerbetreibenden  des  Beckens  von  Charleroi  seil  2  Jahren  unauspwtzt  hilügere  Fraclitsälze  fordern, 
eiu  Verlangen,  dem  die  Staatsverwaltung  nicht  mehr  lange  Widerstand  wird  entgegensetzen  können. 

Wie  weit  wir  noch  von  obigen  Sätzen  entfernt  sind,  brauche  ich  wohl  nicht  ausdrücklich  nachzii» 
weisen.  Ich  m^ichte  hier  nur  auf  die  Fingahe  der  ,, Nordwestlichen  Gruppe  des  Verein*  deutscher 
Eisen-  und  Stablindustrieller**  an  den  Minister  der  ölfentlichen  Arbeiten  in  dem  vorletzten  Ued 
unserer  Zeitschrift  hindeuten,  worin  zahlenmäfsig  der  Fraehtuntersehied  IQr  die  Kohlen  und  Kok»- 
sendungen  auf  den  hclgischen  und  deutschen  Bahnen  nachgewiesen  ist. 

Eines  Beispiels  von  den  billigen  Frachten  der  Nachbarländer  Belgien  und  Hollaad  will  ich  nicht 
unterlassen  hier  zu  erwähnen. 

Ein  namhaftes  GQterverfrachtungs  -  Geschäft  in  einer  Stadt  am  Niederrhein  soll  Luxemburger 
oder  par  französische  Minetie  Iheils  mit  der  Eiseidjahii,  theils  auf  dem  Wasserwege  flhor  Belgien 
und  Heiland  (Rotterdam)  nach  einem  am  Hhein  gelegenen  Hochofenwerk  zum  Frachtsatz  von  5,Ö0 
bis  5,90  «4(  r.  d.  Tonne  frei  Aosladeslelle  verfrsebtet  haben,  wlhrend  die  unmittelbare  Eisenbahn- 
fracht  6,20  bis  6,30  tS  beträgt,  und  die  gemischte  Fracht  mit  der  Umschlagslelle  Oberlahnstein 
etwa  ebensoviel.  Es  mag  ja  («in,  dafs  Zufälligkeiten,  vielleicht  auch  andere  Beweggründe  hier 
mitspielen;  zutreffenden  Falls  aber  wire  jede  Brlinlerung  Qberflttssig. 

Der  gesteigerte  Bedarf  in  allen  Erzeugnissen  des  Eisens  und  Stahls  hat  sich  auch  auf  die 
Gufswaaren  erstreckt.  Während  im  Jahre  1879,  einschliefslich  der  Gufäwaaren  erster  Schmelzunp'. 
die  Hervorbringung  ungefähr  470  ODO  t  betrug,  hat  sich  dieselbe  unter  fortwährender  Entwicklung 
auf  1084978  t  gehoben.  Hiervon  kommen  auf 

Hochofengufs   34  679  t 

Geschirrgufs  (Poterie)     .    ,  65  001  t 

Röhreogufs   188  OO  J  t 

sonstige  Gu&waaren  .   .  7i>7  277  t 

Sa.   .   ,  10a4  97tft 

In  früheren  Zeiten  spielte  der  unmittelbare  Hochofengufs  eine  bedeutende  Rolle,  da  Cut  alle 
Gufswaaren  ohne  weiteres  aus  dem  flüssigen  Eisen  des  Hochofens  hergestellt  wurden.  Seit  der 
Umwälzung  in  der  Darstellung  des  Brennstoffs  für  den  Hochofenbetrieb  ist  hierin  eine  wesenlliclie 
Verschiebung  eingetreten.  Der  Geschirrgufs,  der  Gufs  von  Oefen  und  Herden  und  dergl.,  der'frflher 
einen  nieht  unerheblichen  Bc?tandthei!  immittclbaren  Hochofenpn<?se?  bildete,  betrug  im  vorigen 
Jahre  nur  noch  820  t.  Dagegen  hat  sich  die  Herstellung  von  Höhren,  aus  dem  Hochofen  gegossen, 
allroghlicb  Hs  auf  etwa  14000  I  im  Jahr  ▼eruehrt,  indessen  die  Erzeugung  anderer  Gufswaaren, 
wie  Belegplallen  und  dergl.  sich  seit  mehreren  .Tahren  auf  <ier  Hotie  von  17  000  bis  20  000  t  bewehrt. 

Im  Jahre  1877  betrug  der  AnÜieil  unmittelbaren  Hochofengusses  von  der  gesammien  Uufs- 
waareneneugung  noch  28,  im  Jahre  1893  aber  nur  noeb  4,6  vom  Hundert  Die  Verminderung 
des  feinen  Hochofengus^e^$  hat  seinen  Grund  in  deiB  allmlhlichen  Verschwinden  der  nur  noch  in 
geringer  Anzahl  vorhandenen  Holzknhlenhochöfen ,  wogegen  die  Herstellung  gröberen  Eisengusses 
aus  den  Kokshochöfen  einige  Foiltschrille  getuacht  hat.  Üie  Aufgabe,  diese  Fortschritte  weiter  zu 
▼ervollicommnen  and  auszudehnen,  ist  den  Hoeh<rfi(nleaten  notlh  vorbehalten. 
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FQr  die  Massmerzeugung  grober  OnCnraaren,  ab  RShrea,  Coquillen, 
Gewichte,  Platten,  Säulen,  Baugud,  eehweren  Mascbineagnfs  und  dergl. 
raehr  wäre  die  Verwendung  des  in  geeigneler  Weise  ira  Hochofen 
erblasenen  oiler  durch  eiu  Zwischenverfahren  aufserhalb  desscibea  weiter 
behandelten,  flüssigen  Roheisens  die  beste  Art  und  Wene,  die  auch  tu- 
gleich  den  Vorlheil  billigerer  Herstellungskosten  in  sich  schlösse. 

ürofse  Fortschritte ,  besonders  in  den  letzten  Jahren ,  liat  der 
RShreogufs  atifknw«««!.  WBbrend  im  Jahre  1878  die  gesammte  RtfhreD- 
erzeugung  etwvi  61  000  t  betrug,  hol)  sich  dieselbe  in  allmählich  fort- 
schreitend  e  Entwicklung  auf  202  000  t  im  Jahre  1893,  wie  die  neben* 
stehende  Autstellung  (Tabelle  X)  ergiebt. 

Besonders  in  den  letsten  Jahren,  zum  nicht  geringeo  UmH  herm- 
genifen  dun  !i  den  Umstand,  dafs  angesichts  der  bestandenen  Choleragefahr 
selbst  kleine  Gemeinden  dem  Vorgeben  gröfserer  St&dte  baügtich  der 
Verbetsening  ihrer  Wtnerverfaftitnisc«  folgten,  eHiihr  die  Eneugung  an 
Röhren  eine  rasche  Steigerung,  die  indessen  demnftcbst  wieder  einen 
Rückgang  erfah  rtn  dürfte,  inrf'vn  die  meisten  Gemeinwesen  ihre  Wasser- 
versorgungsanlagen Vollendel  haben.  Eine  volle  Ausnutzung  der  kost- 
spieligen Einriehtungen  untrer  deutschen  RAhrengiefeernco  wird  dadiireh 
wieder  sehr  in  Frage  gestellt  werden,  was  wcpen  der  damit  verbundenen 
Einschränkung  des  Robeisenverbniocbs  sehr  zu  bedauern  «&re.  Dafs  der 
ansllndische  Wettbeweri»  una  auch  aaf  dieaem  Gebiele  ?iel  lu  schaffen 
macht,  ist  nicht  zu  verwundern,  da  das  ElaeDgewerba  anderer  Lindar, 
bauptsärhlioli  in  Belgien  und  England,  in  seinen  Ermigungsbedingungen, 
nauiciiUieii  in  Bezug  auf  Frachten,  öffentliche  Lasten,  Kranken-,  Unfall- 
und  Altersveraidicningen  a.  s.  w.  gaas  erheblich  gflnatiger  geatdit  l«t, 
als  das  unsrige. 

Nur  duich  grofse  Preisopfer  ist  es  häufig  erst  möglich,  den  Welt- 
kampf im  Inlande  tu  beatehen;  auf  dem  auslindlachen  Harkte  gelingt 
dies  nur  selten.  Auch  hier  kann  nur  der  Staat  zu  Hülfe  kommen  durch 
Frachterrnäfsigungen  für  die  Rohstoffe,  die  eine  Verbilligung  in  der  Her- 
stellung und  des  Absatzes  von  Hoheisen  herbeizuführen  geeignet  sind. 

In  den  Cnragungskoalen  des  GieCierel  •  Roheisens  sind  hei  una  je 
nach  Lage  der  Hochöfen  28  bis  84  Jfe  Eisenbahnfracliten  enlhatten; 
Sätze,  vor  denen  das  belgische  oder  englische  Roheisengewerbe  zurück- 
schrecken würde.  Insbeaondtire  wt  die  billige  Herbeiachaffbng  der  laxem* 
burg-lothringischen  Minette  auch  für  die  Giefsereieisen-Erzeugting  in  den 
rheinisch  -  westfälischen  Bezirken  eine  gebietende  Notbwendigkeit  und 
dürfen  unsere  Bestrebungen  nicht  erlahmen ,  sowohl  für  Einführung 
weiterer  wesentlicher  Herabsetsung  der  Eiaenbahnfraehten,  als  anch  fOr 
Herstellung  leistungsfähiger  Wasserstrafsen  nach  den  HflltenwaAcn,  TOT 
Allem  des  Moselkanals  unentwegt  einzutreten. 

Die  Eizeugung  von  Gierserei-Rohetsen  in  den  versebiedenen  Bezirken 
Deutschlands,  ausschliefslich  Ol  i  r  c  .iesiens,  worüber  bereits  besondera  be* 
richtet  wurde,  volhieht  sich  auf  verschiedenen  Grundlagen  und  Bedingungen. 

Die  niederrheinisch-weslfälischen  Hochöfen  für  Giefsereieisen  waren 
hl  frflherer  Zeit  und  swar  noch  for  10  bla  IK  Jahren  auf  den  Bcsuf 

von  Roth-  und  Brauneisensteinen  aus  Nasi^au,  Hessen,  Westfalen  u.  s.  W., 
auf  das  Kasenerz  von  Holland  und  Belgien,  sowie  auf  den  in  dem  Stein* 
kohlengebiete  des  Kuhrbeckens  vorkommenden  Kohlenetsenatein  angewiesen. 
Aus  dem  mit  diesen  Erzen  xusainmeugeaelsten  Möller  wurde  ein  Eisen 
erblasen,  welches  einen  Phospljorgehall  von  annähernd  1  vom  Hundert 
hatte.  Das  Ausbringen  aus  diesem  Erzmöller  schwankte  auf  den  ver- 
schiedenen Wvken  zwiacben  40  und  45  trom  Hundert,  der  Kalksnschlag 
betrug  1200  bis  1300  kg  attf  di«  Tonne  Roheiaen,  der  Koksrerbranch 
1600  bis  1800  kg. 

Mit  nur  wenigen  Ausnahmen  besafsen  die  Hodiöfen  noch  eiaafne 
Winderhitzer  verschiedener  Bauart ,  welche  die  Hdhe  der  Windwirme 
auf  400  bis  4:^0*^  C.  brachten,  in  Ausnahmefällen  und  bei  gut  gereinigten 
Winderhitzern  auch  wohl  auf  600". 
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Steioerne  Windeihilzer  WhitweUscher  Bauart  waren  nur  auf  einigen  Werken  vorhanden,  und 

auch  diese  waren  in  ihrer  Wirkung  unzureichend.  Man  crblies  damals  Gi'  fscrei-Roheisen,  bei  dem 
es  weniger  auf  die  Hegel mälsigkeit  in  der  ZusammenseUung  seiner  Bestandtheiie,  als  auf  den 
Bruch,  das  s.  g.  Korn,  ankam. 

Ein  mö^'lii-hst  t-'iohkfiniges  Kisen  war  d;is  liöclisle  Ziel  des  Hocliofenmannes,  wobei  er  jedoch 
eine  so  kalkige  iSchiacke  Tühren  mufsle,  daTs  sie  vielfach  schon  im  Ofen  zertiel  und  nur  sobwierig 
daraus  entfernt  werden  konnte.  Das  Ergebnifs  war  alsdann  wohl  ein  im  Bruche  sehr  prunkfolles 
Eisen,  aber  der  hohe  Kalkzuschlag  halte  demselben  zum  Theil  gerade  denjenigen  Bestandtheil  ent* 
zogen,  auf  den  es  bei  Ciefsereieisen  vorwiepend  ankommt  und  dasselbe  xu  einem  werthvoUern  und 
geeignetem  Erzeugnifs  macht,  nämlich  das  Süicium. 

Die  alten  AnalysenbOeher  kennen  heute  noeh  vielfach  darflber  Aufeehlufs  geben,  wie  unregel- 
mäfsig  iHid  niedrig;  die  Ophaltszahlen  ausfielen  und  diiTs  z.  B.  die  scliönsle  Marke  1  bäuflf?  nicht 
mehr  als  1  %  Silicium  enthielt.  Das  Verhalten  derartigen  Hoheisens  heim  ümscbmelzen  und 
Giefsen,  sowie  beim  Bearbeiten  des  Gusses  ist  hinlänglich  bekannt  und  daher  das  Tielfacbe  und 
langjährige  MÜrtnuoi  gegen  deutsches  Giefsereieisen  erklärlich. 

Die  Erzeugungsmengen  der  damaligen  rheinisch-westfälischen  Hochöfen  warpn  bezüglich  der 
Hersteiluog  von  Giefsereieisen  verliAltnifiBmäfisig  gering.  Ein  Ofen,  welcher  in  24  stunden  50  bis 
60  t  herstellte,  mufste  schon  «in  groflwr  und  gut  geleiteter  sein.  Meistens  schwankten  die  TagM- 
eneugungen  der  verschiedenen  Werke  zwischen  80  und  45  l. 

Zum  Theil  halte  die  geringe  Hervorbringung  ihren  Grund  in  der  Geringballigkeit  der  Erze 
und  den  dabei  zu  schmelzenden  grofsen  Schlackenmengen.  Hauptsächlich  aber  war  es  die  Unsu* 
längliofakeil  der  Gebläse,  welche  bei  der  meist  recht  mangelhaften  Dichtigkeit  der  Winderhilser 
hfitif'tg  nur  zum  Tlieil  zur  Ausnulznng  kamen;  rlif^  auch  die  geringe  Höhe  der  Wlndw.lrme  von 
mafsgebendcra  EinUufs  dabei  war,  bedarf  wulil  kenier  weiteren  Erklärung,  ebensowenig,  als  dafs 
die  Herstellungskosten  recht  Mhlbar  unter  diesen  Mängeln  litten.  Alle  diese  Verhftilnisse  haben  sieb 
bi  it  10  bis  12  Jahren  ganz  wesentlich  geändert  und  gebessert.  Nachdem  sclion  vorher  in  England 
die  Winderhitzer  Cowperscher  Bauart  mehrfach  zur  Anwendung  gekommen  waren,  ging  man  bei 
uns,  zunächst  in  Rheinland- Westfalen  und  in  Luxemburg-Lothringen  zur  Einführung  dieser  jetzt  ftst 
allgemein  in  Gebrauch  befindlichen  Winderhitzer  über.  W.lhrend  man  sich  anfänglich  mit  be- 
schränkteren Abmessungen  und  geringerer  Anzahl  derselben  begnCipte,  ist  man  nach  und  nach  zu 
der  richtigen  Ueberzeugung  gelangt,  recht  hohe  Winderhitzer  und  in  grölserer  Zahl  i\x  erbauen, 
um  die  Wiodwirme  auf  einen  mSglichst  hohen  Grad  su  steigern. 

Insbesondere  bei  der  Erzeugung  von  Giefsereieisen  spielt  die  Höhe  der  Windwärme  eine  wesent- 
liche Rolle,  denn  abgesehen  von  einer  erheblichen  Ersparnifs  an  Brennstoff,  ist  die  Einwirkung 
hocherhitzten  Gebläsewindes  auf  die  Erzielung  eines  hohen  Siliciumgehalles,  des  mafsgehendsten 
Bestandtheiles  des  Giefsereieisens,  eine  höchst  vortlieil hafte. 

Eine  bestimmte  Repe!  in  Bezug  auf  die  Gröfse,  Form  und  Biiuart  der  Hoelirifen  ha!  sich 
bisher  noch  nicht  ausgebildet.  Im  rheinisch  -  westfälischen  Bezirk  begegnet  man  Oefcn  von  ver- 
schiedenem Muster  und  Rauminhalt,  welch  letzterer  twisehen  200  und  500  ebm  schwanken  dOrfle. 
Im  j^'c wissen  Verhältnifs  dazu  steht  auch  die  Höhe  der  Tageserzeugungen,  welche  bei  Gicfsercieisf'n 
wohl  zwischen  60  und  180  t  liegt.  Die  erforderlichen  Windmengen  ergeben  sich  hieraus  von 
selbst,  doch  will  ich  hierbei  feststellen,  dafs  die  frShere  Ansicht,  den  Hochofenbetrieb  nur  mit  Gebilse- 
maschinen für  doppelte  Windmengen  und  doppelten  Druck  beherrschen  zu  können,  Kl''«klicherweise 
nicht  in  vollem  Malse  zutrelTend  gewesen  ist.  Die  Undichtigkeiten  der  früheren  Winderhitzer,  be- 
sonders der  Verschlüsse  derselben,  liefden  grofse  Mengen  Wmd  entweichen,  welche  Mängel  bei  den 
heutigen  Winderhitzern  fast  TollstSndig  beseitigt  sind.  Die  meisten  Werke  machten  nach  Einfabrnng 
der  GowperwInderi)ilzer  die  erfrenlirlie  Kiitil.  ckimg,  dafs  sio  nicht  nur  mit  ihren  Gebläsemaschinen 
ausreichten,  sondern  auch  selbst  bei  höheren  Erzeugungsmengen  gegen  früher  sogar  noch  an  Wind 
sparten. 

Auch  mit  der  Pressung  ist  man  nicht  erheblich  höher  gegangen  als  frQher  und  dürfte  diese 
bei  den  meisten  Giefsereieisen  Hochöfen  /.wischen  20  und  30  cm  liegen.  Wo  man  die  älteren 
Gebläsemaschinen  be.<:eiUgt  und  durch  neue  ersetzt  hat,  war  meistens  die  Dampffrage  mafsgebend, 
die  beute  auch  filr  den  Hochofenbetrieb,  insbesondere  da,  wo  noch  andere  Betriebszweige  mit  den' 
selben  verbunden  gind,  eine  bedeutende  Rolle  spielt.  Kine  erhebliche  Umwälzung  hat  sich  in 
Beschaffuug  und  Beschaffenheit  der  zur  Giefsereicisen-Erzeugung  des  rheinisch-westfälischen  Bezirks 
erforderlichen  Eisenerze  Tollzogen.  Die  nur  in  beschränkten  Mengen  und  in  meistens  geringerer 
Güte  zur  Verfügung  stehenden  einheimischen  Erze  deckten  infolge  der  stetig  steigenden  Herstellung 
von  Giefserei-Roheisen  bei  weitem  nicht  mehr  den  Bedurr;  in  gleicher  Weise  nahm  die  Gewinnung 
der  mit  Vorliebe  verwendeten  Kohlen-  und  Raseneisensteine  so  ab,  dafs  auch  auf  einen  regelmäfsigen 
BttNig  dieser  Erie  auf  die  Dauer  nicht  mehr  au  reebnen  war. 
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Es  Uiib  dahw  nidhte  ttwig,  als  die  TerBnlwte  Eii^hr  tullndlscher  Ek«iierxe,  wekih«  Us 
dshio  in  grü&tna  Hengcn  nur  sur  Ei  /.migintg  ?od  Beueinereiseii  Verwendung  bmten,  tu  ertUrefaen. 

Die  EinfQhrang  der  ThomasstalilhereiUing  machte  einen  grofsen  Theil  dieser,  vorwiegend 
spanischer  Erze  frei,  welcher  sich  nunmehr  in  noch  weit  ausgedehnterem  Mafse  der  Gtefsereieisen' 
ssd  in  besoodern  der  Himatiteisen-EneogaDg  zuwondlen.  Die  «imeist  aus  Spanien,  Algier,  Griechen* 
lud  und  der  Insel  Ftl<a  herrtthrenden  Brie  haben  den  Vonog  eines  hohen  Eisen-  und  sehr 
fcnagra  Phosphorgebaltes. 

In  neuerer  Zeit  ist  man  in  Verbindung  aui  phosphorreiehern  Ersen  dazu  Obergegangen,  aus 
dissen  Eiscnateinen  ein  Gicfsereieisen  von  mittlerem  Phosphorgehalt,  etwa  von  0,4  bis  0,8  im 
Haadert,  zu  erzeugen,  welches  bei  einen  Siliciumgebalt  von  2  bis  2,5  und  daräber  als  rheinisch* 
«tstfiüiscbe  Marke  111  in  den  Handel  kommt. 

Anber  einheiniiseben,  nassauiseben,  hessischen  und  anderen  Ersen  höheren  PhospborgehaJtes 
lnm:nen  auf  verschiedenen  Werken  nennenswcrthe  Mengen  Li)''  :  r  '-r  umt  Luxemburger  Minelte  zur 
VerwenJung,  welche  bekanntlich  einen  Pbospborgehall  bis  zu  U,ti  ^  führen.  Eine  allgemeine  Ver- 
«raduDg  der  Mioette  bei  den  HocbOfen  des  rheiniaeh*w«stnHschen  Gebiets  sebdierle  an  der,  troti 
in  vorigen  Jahre  eingetretener  Ermäfsigung,  noch  Sa  hoben  Praclil. 

Bei  richtiger  Mischung  dieser  Er/e  mit  obengenannten  anslfiiulisclieii  Eisenerzen  lial  man  es 
Toilstandig  in  der  Hand,  die  Höhe  des  PhosphorgebaUs  itu  Kohciscn  nach  üedürfnilis  und  Wunsch 
ta  Terindern. 

In  gleicher  Weise  macht  es  bei  den  heuligen  verbr<t^erlen  ElnriiliUingen  der  Hochofenwerke, 
bä  der  Güte  der  zur  Verwendung  kommenden  RohstofTe  und  bei  sorgfältiger  Betriebsführung 
keinerlei  Schwierigkeiten,  allen  Anforderungen  an  die  Güte  des  Roheiseos  zu  entsprechen  und 
namriitlich  ein  in  Bezug  auf  die  Hohe  des  Silicium-  und  Pbospborgehaltes  sur  Verwendung  stets 
gleich  geeignetes  un-i  rt'C'elmäfsiges  Er/cufriiif<  zu  ^lewährlcisten. 

Die  Rolieisenntarke  t  ist  im  rhemisch-westfäiischen  Bezirk  vom  Markte  mehr  oder  weniger 
nrtdtgelreten ;  dieselbe  wird  nur  aus  den  besten  und  garsten  Abstichen  sorgfSItig  aussortirl  und 
leichnet  sich  neben  liohem  Siliciuingelialf  iunli  durch  schönen  Bruch  aus;  s-eine  Stelle  hat 
tber  in  weit  ausgedehnterem  Mafse  das  schon  obenerwähnte  Hämatiteisen  eingenommen,  und  man  ist 
aiit  Hecht  und  wachsendem  Erfolg  bestrebt,  ihm  ein  erheblich  weiteres  Absatzgebiet  zu  erscblieben« 

[Ke  Belriebsergebniase  der  mit  neueren  Einrichtungen  rersehenen  MoeliOfen  des  rheinisch- 
«Hrtttlisehen  Bcsirks  dürften  sieh  im  allgemeinen  in  folgend«»  Grenzen  bewegen: 

flflhe  der  läglichen  Erzeugungsmengen  an  Gicfserei-  bezw.  Hämatiteisen  je  nach 

Gr5fse  der  Oefen,  des  Ansbrinfrens  und  der  Güte  des  Erzeugnisses  ,    ,     60  bis    130  l 

Äuibriogen  ans  dem  ErzmüUer  bei  gewöhnlichem  Giefsereieisen  zwischen      .    .     47  ,  49  ^ 

•         <>      »        n         -  Hämatiteisen  zwischen                                  50,  53, 

Der  Koksverbraueb  fBr  die  Tonne  Rohrsen  dflrfte  je  nach  Ausbringen,  Gate  des 

Roheisens  und  der  Windwftrroe  schwanken  zwischen                         1050  ,  1200  kg 

Der  Kalksleiiiverbrauch                                                                                 400  ,  BOO  , 

Die  Höhe  der  Windwärme  beträgt  je  nach  Anzahl  und  Gröfse  der  Winderhitzer   700  ,  85Ü  "C. 

Die  Grundlage  für  das  Rolieisengewerbe  an  der  Lahn  und  Dill  bildet  das  Eisensteinvorkommen 
isi  dortigen  Bezirk,  während  der  BrennslolT  aus  dem  weälfulischen  Kohlenbezirk  herangefahren 
«erden  mufs.  Hervorgegangen  aus  dem  in  früherer  Zeit  dort  blühenden  GeweriM  der  Holzkohlen* 
^höfen,  folgto  dasselbe  bald  dem  Zuge  der  neueren  Zeit.  Zunächst  war  es  Piiddelroheisen 
besserer  Beschaffenheit,  welches  in  den  für  Koks  umgeänderten  bezw.  neuerrichteten  Hochöfen 
cncogt  wurde.  Erst  Ende  der  70er  Jahre  begann  man  dort  sich  in  der  Herstdiung  von  Giefserei* 
Roheisen  zu  versuchen,  wozu  die  Art  und  Beschaffraheit  der  Erze  besonders  ermunterte.  nnclHlem 
'ütreiii  seit  längerer  Zelt  im  rhcini?;ch-weslfälischen  Bezirk  die  nassauischen  Roth*  und  Brauneisen- 
steine mit  Erfolg  zur  Erzeugung  von  Giefsereieisen  verwendet  waren. 

Zuerst  langsam,  später  in  rascherer  Entwicklung,  stieg  die  Erxeugung  mil  dem  wachsenden 
k\m\7.,  besonders  narh  Süddeutschland,  von  etwa  5000  f  im  Jalire  l«7rj  auf  95  000  l  im  Jahre  1893. 
Die  z(>itwciäeu  geringen  Erzeugungsmengen  einer  kleinen  Hütte  bei  Haiger  sind  dabei  nicht  in 
Bilfaebt  gezogen. 

Die  zur  Verwendung  kommenden  Roth-  und  Hraiuiti^ensfeine  ^^esIalleIl  nach  meinen  Erfahnm^ren 
ein  Ausbringen  von  44  bis  46  «^i,  einen  Koksaufwami  von  1  liMi  bis  1200  kg  bei  Cowperwinderhitzern, 
VM  1350  bis  1500  kg  bei  eisernen  Winderhitzern  und  einen  Kalksteinvcrbauch  von  700  bis 
IKKi  kg  auf  die  Tonne  Roheisen. 

Die  Roheisenerzeugung  in  tiuxemburg  und  Lothringen  gründet  pich  bekanntlich  nif  das 
überaus  mächtige  Vorkommen  der  Minette,  eines  oolithiscben  Brauneiseusleins  mit  theils  kalkigem, 
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Ibonigein  oder  kieseligera  Bindemittel.  Die  inf  venchiedenen  Lagern  abgebaote  rothe,  graue  und 
gelbe  Minette  wird  auT  den  dortigen  Hütten  derart  {gemischt,  dafs  ein  Kulkstcinntschlag  nicht  oder 

nur  in  pprinpem  Mafsc  crfonierlich  ist.    Der  Ciscn^chalt  diesot  Erze  schwankt  zwischen        hi*^  41' 
3  bis  16^  und  mehr  Kailierde,  5  bis  15^  und  mebr  Kieselsäure.    Der  HhospLorgehall  betragt, 
wie  Bcbon  erwihnt,  0,7  bis  0,8  ^.    Das  durchtchnitllicbe  Elsenansbringen  dürfte  33  ^  niebt 
Abersteigen. 

Bezöglicii  der  BcschafTung  der  crrorderlichun  Brennstoffe  ist  der  luxemburg  -  lothringische 
Bezirk  auf  westflUischen  und  belgischen  Koks  angewiesen,  «roTOn  dem  erstem  aber  «einer  besseren 
BeschafTenheit  wegen  der  Vorsug  eingeräumt  wird.  Das  westfälische  Kokssjfndicat  hat  es  sich  auch 
rrclit  angelegen  sein  lassen  —  ansrheinenJ  im  WctÜHnverl)  mit  Belgien  —  seinen  Koksabsatz 
nach  Luxetnburg-Lolbringeo  und  sogar  nach  Frankreich  hin  durch  üererung  der  besten  Marken 
und  durch  erheblieh  unter  dem  Marktpreis  liegende  Verkaufspreise  aussudehneo,  was  mit  Recht 
mancherlei  Erbitterung  grgen  genannte  Verkaufsstelle  im  Inlands,  besonders  in  den  rheiniseh- 
westföhschen  Bezirken,  hervorgerufen  lial. 

Aus  kleinen  Anfängen  iiat  sich  im  Laufe  der  letzten  Jalire  auch  die  Giefsereieisen-Erzeugung 
Luxemborg*Lothringens  rasch  so  grofser  Biflthe  entwickelt.   Die  Bedeutung  des  dortigen  Senrks 

ftlr  das  Eisengew«  rl)e  erkennend,  haben  thalkräflige,  unlernehinende  Gewerbetreibende  mit  grofsen 
Geldmitteln  in  rascher  Folge  besteiogerichtele  Werke  entstehen  lassen ,  die  heute  achtunggebietead 
im  Wettkampf  dastehen.  —  Glücklicherwelse  gestaltet  sich  letzlerer  in  Bezug  auf  das  Giefscrei-Roheiaen 
nicht  zu  einem  soldien  auf  Leben  und  Tod, 

Der  in  der  Minetto  enlliallene  hohe  Grad  von  Phosphor  geht,  wie  wir  Alle  wissen,  s.lnmitlich 
in  das  Hoheisen  über  und  verleiht  demselben  einen  Gehalt  von  1,8  bis  2  vom  Hundert  und  darüber. 
Der  Phosphor  gilt  bekanntlich  aber  als  der  geftihrlichste  Feind  alles  auf  Festigkeit  beanspruchten 
Eisens,  und  ein  Sachkenner  auf  dem  Gebiete  der  Eisenhüttenkunde,  Professor  Ledebur  in  Freiberg, 
behaiiplet  aiisdrüt  klich,  dafs  phosphorhattig» Ei>cn  vorübei  gehetide  FormverSndenuigen ,  wie  sie 
durch  Erschütterungen,  Slöfse  u.  s.  w.  hervorgerufen  werden,  nicht  zu  ertragco  vermag ,  ohne  zu 
brechen.  Die  Grenzen  fOr  den  Phosphorgehalt  setzt  genannter  Fachmann  foigendermaften  fest: 
,,Dci  grauem  FJsen  ist  für  die  meisten  Zwecke  ein  geringerer  Phosphorgehalt  als  0,5  vom  Hundert 
in  Bezug  auf  Festigkeit  und  Sprüdigkeit  ohne  Nachtheil.  Deutlicher  zeigt  sich  die  Einwirkung  bei 
1  vom  Hundert,  sehr  empfindlich  bei  1,5  Roheisen  mit  mehr  als  1,5  ^  Phosphor  sollte  in 
keinem  Falle  anders  als  in  Vermischung  mit  phosphorarmen  Sortw  für  die  Giefserö  Verwendung 
finden."  Das  luxemburg-lolhringische  Giefsereieisen  kann  daher  nur  als  ein  Zusatzeisen  zu  phosphor* 
ärmeren  Marken  gelten,  von  dem  um  so  reichlichere  Mengen  zugemischt  werden  können,  je 
geringer  der  Phosphorgehalt  letzterer  Harken  isL 

Die  Grenzen  im  Phosphorgehalt  nach  oben  sowohl  wie  nach  unten  sind  einerseits  in  dem 
luxemburg-lolliringischen,  andererseits  in  dem  Hämalit  ■  Rolioisen  vorhanden.  Es  ist  daher  nichts 
natürlicher,  als  dafs  eine  Mischung  des  pbosphorreichen,  aber  enlsprecheod  billigeren  Minette- 
Roheisens  mit  dem  phosphor&rmsten  Himatiteisen  sur  Herstellung  eines  Gusses  von  mittlerem 
Pliospliorgehalt  —  also  von  0,75  bis  1,0  ^  —  die  sweckmifsigste  und  vortheilhalleate  tat,  vrie 
sich  jeder  Eisengiefser  selbst  ausrechnen  kann. 

Die  Ausbreitung  des  Minellc-Roheisens  sowohl  als  diejenige  des  Hämaüteisens  uiülstc  deshalb 
Hand  in  Hand  gehen,  wie  es  auch  In  der  That  den  Ansehein  hat,  dafii  sich  beids  Marken,  selbst 
auf  entlegeneren  Gebieten,  begegnen  und  die  Hand  reichen. 

im  angrenzenden  Saargebiet  befindet  sich  nur  ein  Hocbofenwerk ,  welrhes  Giefsereieisen  und 
zwar  aus  Lothringer  Minette  erzeugt  und  zum  Theil  unmittelbar  aus  dem  liucliufen  zu  Röhren 
und  anderen  Gufitwaaren  vergiefst  Das  von  dem  hixemburg  •  lothringischen  Giefsersieissn  Gesagte 
trilTt  aueh  hier  zu,  und  miselil  man  daher  in  hesunderen  Fällen,  wo  in  den  Gufserzeupnissen  ein 
geringerer  Phosphorgehalt  beansprucht  wird,  dem  dortigen  Roheisen  phospborarmere  Marken  2U 
oder  erzeugt  unter  Zusatz  fremder  Erze  ein  phosphorlrmeres  Rohdaen. 

A  im  Siegerland  haben  sich  in  den  letzten  Jahren  einige  HochSfen  mit  der  Herstellung 
Ton  Giefsereieisen  befafst,  zu  welcher  man  hauptsächlich  auf  den  Bezug  nassaiiischer  Erze  und  die 
Verwendung  eigener  niangaoärmerer  Eisensleine  angewiesen  i&t.  Als  Zusatzeisen  zu  besoodereo 
Guberzeugnissen  verwendet  man  auch  wohl  manganreichere  SiegerlSnder  Marken.  Im  weiteren 
i^ind  als  kleinere  Rezirku  für  die  Herstellung  von  Giefserei  -  Robeisen  noch  der  Harz  mit  einige" 
Hochöfen,  die  Georgs-Maricnhütle  bei  Osnabrück,  Thüringen,  Sachsen  und  Rayern  mit  nur  wenigeo 
Oefen  zu  erwShnen,  welche  fast  alle  auf  in  der  Nähe  gelegenen  Eisenerzvorkommen  gegründet  «od 
und  zum  Theil  an  den  Forlschritten  der  tieueren  Zeit  Iheilgenommen  haben.  Insbesondere  ist  die 
Georgs  -  Marienhntte  liervorzuheben ,  welche  in  den  letzten  Jahren  ihr  Hochof-tv-vi  rV  mich  den 
neuesten  Erfahrungen  umgebaut  hat  und  hauptsächlich  Bessemer-  und  Giefserei  -  Rohetäea  erzeugt. 
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Sät  eini^  Zeit  hat  man  im  rheinisch 'WestlllUscben  Bezirk  aaoh  Versuche  angestellt,  mit 
cnem  rdchliclien  Zusatz  von  schwedischen  Magneteiaeneraen  —  von  GrSngesberg  oder  tod  Gellitrara  — > 

lur  Möllerunff  Giefserei-  bezw.  Hämatiteisen  ru  erzeugen.  Ueber  die  Verwendbarkeil  obiger  Erze 
za  klxterecn  Zweck  sind  die  Urlbeile  der  Fachleute  noch  nicht  zum  Abschlufs  gekommen,  jedoch 
Mkeiiit  beote  lehon  feslxuatehen,  daf«  bei  der  schwere»  Zerleg-  und  ScIimelslMrkeU  dereelbea  und 
des  ungilnstigeii  Einflusses  auf  die  Güte  (ies  Erzeugnisses  weg««  Von  einer  ansgedelinteren  Ver- 
«todaog  bisher  Absland  genommen  wurde. 

Hier  will  ich  auch  noch  eines  Rohstoffes  erwähnen,  welcher  schon  seit  einer  Reihe  von 
Jahren  bei  der  Erzeugung  von  Roheisen,  iKsonders  auch  von  Gief^ereieisen,  eine  nicht  unwesent- 
liche Rolle  gespielt,  aber  seines  feinzertheillen  Ziistandes  wegen  allmählich  in-  seiner  Verwendung 
nachgelassen  hii^  nämlich  der  Schwefelkiesabbrände  des  sog.  Purple*ore. 

Der  hohe  Eisengehalt  des  letsleren,  sowie  die  tuA  gIndi<Äe  Abwesenheit  von  Phosphor  in 
demselben  mactite  das  Purple  ■  ore  troiz  Schwefel-  ond  Zinkgehalts  zu  dnem  heliebten,  der  An- 
rdcherang  des  Möllers  dienenden  HohstoiT. 

Die  inFolge  der  feinen  und  mulmigen  Beschaffenheit  dieses  Erzes  häufig  eintretenden  Verdich* 
Uingen  der  Beschickung,  sowie  der  Umstand,  dafs  gröfsere  Mengen  desselben  von  den  altgehenden 
Gasen  io  die  Leitungen  mitgerissen  und  dort,  den  Querschnitt  verengend,  abgelagert  wurden,  gab 
Veranlassung,  io  der  Verwendung  keinen  so  grossen  Vorlheil  mehr  zu  erblicken  und  den  Verbrauch 
auf  ein  geringeres  Mals  einsusehrlnken.  Neuerdings  ist  man,  allerdings  noch  vereintet!,  aber  mit 
Erfolg  dazu  übergegangen,  das  Purpl»^ore  mit  einnin  BindetniUel,  wozu  sicli  besonders  der  Giclil- 
staub  eignen  soll,  zu  mischen  und  zu  ziegeltörmigen  Stücken  zu  pressen,  welche  alsdann  In  Brenn- 
tfee  la  festen  Steinen  zusammenbacken  und  in  dieser  Form  dem  Hochofen  in  reichlichem  Mengen 
zugeführt  werden  können.  För  die  ausscblieblicbe  Verwendung  des  PurpIe*ore  zur  Erzeugung  von 
Roheisen  wird  gegenwärtig  auf  einf^rri  Werke,  welches  grofse  Men^f^n  Purple-ore  als  Nebenerzeugnifs 
gewinnt,  ein  Versucbsofen  in  kleinern  Abmessungen  errichtet,  auf  dessen  Ergebnisse  man  allgemein 
fHpsnnl  ist. 

Zu  Ende  kommend,  ge.statten  Sie  mir  noch,  über  die  chemische  ZusammenselzuiiL'  verschiedener 
Gieberei-Cisenmarken  und  Schlacken,  über  den  Eioflufs  einzelner  Beslandtheile  auf  die  BeschatTenbeit 
nsd  GAte  des  heimischen  Erzeugnisses,  sowie  Ober  die  physikalischen  Eigenschaften  in  Bezug  auf 
Wdthbeit,  Festigkeit  u.  s.  w*  Einiges  ni  berichten  und  die  Untersuchuni^ergebnisse  daran 
aotuschljefsen. 

In  den  nachfolgenden  Aufstellungen  flnden  Sie  die  Ergebnisse  chemischer  Untersuchungen 
wndiiedener  Roheisenmarfcen  und  Schlaeken,  soweit  sie  mir  zur  Verfügung  standen: 


Tabelle  XI.  DurchschnItts-Analysen  deutscher  Roheisensorten. 


Si 

P 

S 

(}rapbit 

6eb.C. 

Gn 

Hn 

% 

% 

% 

% 

% 

Rbdn.-We8tr.  Gie&ereteiseB  1 

^Ml 

0,533 

0.019 

3,48 

0,39 

0,018 

0,78 

desgl. 

2.891 

0,457 

0,023 

%  8,52 

0.48 

0.026 

0,69 

deugl.  m 

2,572 

0.884 

0.022 

8.38 

0.50 

B.M. 

0.89 

desgl. 

2.294 

0.316 

0.027 

3.20 

0.61 

0,022 

0,79 

Rhein.-weslf.  Häma'il  Roheisen 

•2.987 

0.083 

0.018 

3.44 

0.49 

0,024 

1,192 

:<,;i02 

0.061 

0,008 

-,,4;ii 

0.030 

0,942 

fiiefsereiruheisen  I  von  d.  Lahn 

2.746 

0,548 

0,020 

3.6« 

0,39 

0,014 

0,72 

desgl.  V.  neorgifmarienbütte 

2-3 

0.6-0.8 

0.020 

3.5- 

-4.0 

0,15 

0.6-1.0 

2.70 

1,83 

0,040 

3.31 

0,31 

0,059 

0.53 

1,86 

2.10 

8.15 

0,49 

0,060 

0,61 

Tabelle  XII. 

DwfcbNlmllli- Analysen  dir  Sdriackm  ai  den  RghdMdSorltii  der  Tabelle  XI. 


CaO 

y  1 1 

vblacke  zu  Hamatileisen  der  Friedrieb  Wilhelms* 

^(Uaeke  zu  Giefsereieisen  üeraelbea  Hülle .... 
Sckkcke  beim  Anblasen  eines  Hocbofens  denelbeo 

TiielMreieisenschlacke  des  Phönix  in  Kupferdreh  . 
Sirfacmeisenscb  lacke  der  (ieorgsmarieobflUe  .  .  . 

80,88 

51.06 
32.67 
29,20 

49,69 
46,83 

23,46 
47.2B 
89,40 

13,07 
16.95 

21,40 
13.70 
7.U 

1.09 
0.96 

1.24 
1,48 
1,60 

2,03 
1,58 

1.03 
3.02 
i  18,30 

1.84 

2.07 

ft.  bnt. 
1,99 

Dos  Kobeiaen 
vlilhirlt 

ll,tH  Si 
4.5  ÜaS 

ULu  7 
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Ein.«  Vergleieliaiig  mit  den  vor  12  Jahren  ugefQhrien  Analyaen  llbt  beeondera  die  Ver> 

schiedenheit  in  dem  Sili<iiini-  und  Pliosphorgetiall  bei  den  rlicinisch-weslfälischen  Marken  in  die 
Augen  fallen,  während  die  Zus&niinensetzung  des  englischen  und  scboUiscben  Eisens,  von  weichen 
mir  keine  neueren  vollständigen  Analysen  su  Gebote  standen,  im  wesentlieben  dieeelbo  geblieben 
sein  dürfte. 

Auch  in  der  Zusammensetzung  der  Sclilackcn  ist  der  Unterschied  gegen  fröhcr  augenfällig. 

Eine  erst  in  den  letzten  Tagen  auf  der  Friedrieb  Wilhelms  HQlte  untersuchte,  neuere  Hämalil- 
rohcisenschlacke  zeigt  in  ihrer  Zusammensetzung  eine  noch  gröbere  Verschiedenheit: 

32,06  ^  SiOg        20.57      Al^Os        0,b&  %  FeO        1.85^  S 
41,42  fi  QaO  2,88  ^  MgO         0,48  UnO 

Das  bei  dieser  Schlacke  gefallene  Roheisen  eDlbtelt: 

4,098  5«  Si       0,081^  P       0,947  )K  lln        S,71&%  Gcs.C. 

Der  wichtigste  Beslaadtheil  fan  GieCMreirohcnsen  ist  neben  dem,  tameist  sls  Graphit  aus« 

geschiedenen  Kohlenstoff,  das  Siliclum,  wie  schon  wiederholt  betont.  Je  höher  der  Gehalt  an 
letzterem,  desto  reichlicher  die  Ausscheidung  des  KoblenstolTs  als*  Graphit.  Mit  zunehm«^nder  Höhe 
des  Siliciumgehattes,  den  man  ohne  Schwierigkeit  auf  3  bis  4  ^  und  mehr  steigern  kann,  ver- 
ringert sieh  aber  die  Aufnahmefäliigkeit  fQr  Kohlenstoff  Ctberhaapt.  weshalb  die  silidumreichstan 
Roheisensorten  nicht  auch  gleichzeitig  die  graphitreichsten  bezw.  grobkörnigsten  stin  können.  Dieses 
sollten  unsere  Eisengiefser  wohl  beachten  und  nicht  gleich  ein  Roheisen  beanslaniieü,  welches 
niebt  ein  gans  grobes  Korn  besitzt. 

Von  der  Höhe  des  Siliciumgehalts  hängt  besonders  auch  die  Fähigkeit  des  Roheisens  ab,  ein 
mehrfaches  Umschoielzen  vertragen  su  können,  ohne  in  weifses  Eisen  Qbenugehen  oder  hart  ru 
werden. 

Angestellte  Sclimelzversucbe  mit  eitiein  und  demsetlien  Giefterei* Roheisen  I  eines  rheioiscb- 
«esifklischeo  Werkes  flihrlen  su  folgenden  Ergebnissen: 


Tabelle  Xlll  Veränderungen  in  der  chemisf^en  Zusammensetzung 
durch  mthraiallgM  UmtehimlieB  Im  Onpaloftii. 


Si 

Graphit 

Geb.  C. 

Md 

P 

S 

% 

% 

% 

96 

s 

Hob  eisen  vor  dem  Umscbmelzeo  . 

2.97 

8.61 

0.28 

0.71 

0.68 

0,024 

Naeh  der  1.  Umsehmdsonf .  .  . 

2.74 

8,47 

0,84 

0,48 

0,71 

0,025 

^s                y                   »    «  « 

2.47 

8.30 

0.59 

0.46 

0,70 

0,031 

8.         ^           «  tt  • 

2,18 

3,04 

0.71 

0.41 

0.72 

0.034 

^*         p          ■  •  • 

2.07 

2,98 

0,79 

0.42 

0.74 

0.045 

5#        n          •  .  . 

1.81 

2.80 

0.87 

0.89 

0,73 

0.049 

^        9          *  •  • 

1,65 

S,64 

0.92 

0,85 

0,75 

0,056 

Wie  ersichtlich,  nimmt  der  Siliciurogehalt  neben  dem  Mangangclialt  allmälilich  ab,  während 
der  Graphit  xnm  Theil  in  gebundenen  Kohlenstoff  Obergeht.  Indessen  blieb  selbst  nach  der  leisten 

Uoischmelzung  das  Eisen  noch  grau  und  bearbeitbar,  wenngleich  eine  Härtezunahme  unverkennbar  war. 

Wie  ans  Vorgesagtem  leicht  erklärlich,  besitzt  ein  hochsicilirtes  Roheisen  die  vorzügliche 
Eigenschalt,  mit  einem  ZusaU  erheblicher  Mengen  Brucheisen  und  geringeren  Roheisensorlen  einen 
brauchbaren  Gufs  zu  ergehen,  weshalb  den  Giefsereien  nicht  genug  ans  Hers  gelegt  werden  kann, 
den  Wpilli  drs  Rotielsens  mehr  nach  seinem  Siliciumgehalt,  als  nach  seint  tn  Aeufsern  zn  henu-ssen. 

Ucber  den  Eindufs  des  Phosphors  habe  ich  schon  an  anderer  stelle  berichtet  und  die  Eigen- 
schafflen  der  anderen  Beslandlbeile  besitaen  weniger  Wichtigkeit,  so  dafs  ich  mich  nicht  darüber  su 
verbreiten  brauche.  Ich  will  nur  noch  bemeriten,  dafs  ein  hoher  M  mgangehalt  nachtheilig  auf  di« 
Festigkeit  wirkt,  dafs  aber  andererseits  ein  mittlerer  Gehalt,  etwa  bi^  P/i  oder  ^,  beim  öm- 
schroelzen  das  Silicium  schützt,  indem  das  Mangan  leichter  und  früiicr  verbrennt  als  das  letztere. 

Auber  der  chemischen  Untersuchung  unbekannter  Roheisensorlen  find  Sehnels>  und  Pestigkeils- 
prflfungen  stets  cmpfehlenswerth. 

■üeber  die  Ausführung  derartiger  Prüfungen  üoden  sich  in  vcrMshiedeoen  Lehrbüchern  die 
nOthigen  Unterweisungen,  weshalb  ich  die  wettere  Besehrdbung  derselben  Obergehe. 

Für  verschiedene  Mischungen  von  rheinisch-westßlischem  Hämaliteisen  mit  Marke  III  Bruch- 
eisen bezw.  Luxemburger  Eisen  habe  ich  auf  der  Friedrich  Wilhelms- Hütts  folgende  FesUgkeils* 
zahlen  feststellen  lassen: 
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Tabelle  XIV. 


Zusammenhang  zwischen  einzelnen  typischen  Gattirungcn  und  Bruchfestigkeit. 


U  a  1 1 1  r  u  n  g 

Abmessung 
der  ProbeelUie 

Bruch- 
belastung 

U 

Briicii- 
feätigkeit 

Air  «in 

Durch- 
biegung 

Hobe 
■a 

Breite 

Utt 

Geviert- 
millimeter 

40  . 

rli  in  westf.  (Jlm&til  mit  3,185  5^  ?i  \ 
Brucheisen  Riit  1,74  %  Si  1,03J<  P  / 

30,3 

30,8 

561 

29.8 

23,1 

50  . 

rhein.-westr.  HSmatil  mit  2,943  Si  \ 
BradifliMii  wie  vor.  / 

30,0 

30,4 

5S7 

80,8 

22,7 

40  % 
20  . 
40  . 

H&malit  inil  2,6S9  Si  \ 
rheia.-westr.  III  mit  2,428  Si.  0,68  P  } 
Bniehfliitn  wi*  vor.  J 

80,2 

31,4 

518 

27.2 

18  2 

20  % 
40  . 
40  . 

Himalit  mil  2,724  Si  \ 
Marke  Iii  mit  2,m  Si,  0,712  P  } 
Bniohciwii  wi«  vor.  ) 

30,5 

80,1 

481 

25,7 

18«4 

M  % 
50  , 

Himalit  mit  3.244  Si  ^ 
Marke  Iii  wie  vor.  / 

30,0 

'  80,0 

498 

27,9 

20.4 

25« 
20  . 
30  , 

25  . 

Hflmatit  wie  vor  ) 

Luxemburger  V  mil  l,u8  ?i,  1.87  P  | 
Marke  ill  mit  2,474  Si,  Ofii  F 
BracbdstD  iri»  vor.  J 

30,0 

30,0 

585 

29,4 

22.0 

?0  % 
40  , 
20  , 
SSO  , 

Hnmalil  wie  vor  \ 
I,iixenibarg«r  V  wie  vor 
Marke  III  wie  VOr 

Bructieiseo.  1 

30,2 

30,3 
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0.  best. 

Zum  Schlüsse  will  ich  nicht  unerwähnt  I.issen,  dafs  die  hei  der  Gicrsoreieisen-Erseugung 
yiendeo  Sclilackea  in  «ehr  bedeuleoden  Mengen  besonders  in  gekörntem  Zustand,  aber  auch  »Is 
Sdilaekenmelil  la  mmelierlei  Zwecken  Verwerthung  UodeB.  In  grOfserem  MafMlabe  findet  der 
Schlackensand  schoQ  aeit  einer  Reihe  von  Jahren  als  Enntx  für  FluTssand  zur  MOrtelbereitung  und 

lur  Herstellung  soprenannler  Schlackensteine  Verwendung,  welch  letztere  in  manchen  Gegenden, 
:.a.uii;Dtltcl)  da,  wo  Backsteine  zu  tbeucr  sind,  eich  zu  Bauzwecken  rortheilhaft  bewähren. 

Neuerliche  .ErAndnngen  haben  dazu  geführt,  die  basische,  theils  xerfallende  Schlacke  des 
Giefsereieisens  unter  Zusatz  entsprechender  anderer  RohslolTc  zur  Ilt^rstelhmfr  von  Cement  zu  be- 
outiea,  sowohl  zur  Erzeugung  von  Porllandcement,  als  hauptsächlich  von  sog.  PuzzolaD-Cement, 
mi  soll  sich  eine  möglichst  thonerdreiche  Sehlacke  am  besten  dasu  eignen. 

M.  H.I  Wenn  auch  noch  manche  Lficke  in  meinem  Berichte  enthalten  sein  dflrfle,  ao  bitte 
Ith  iini  Ihrf>  Nachsicht.    Die  knapp  bemessene  Zeit  ücfä  weitere  AusführunjreB  nicht  zu. 

Ith  darf  aber  mit  Geouglhuung  feststellen,  dafs  die  Entwicklung  der  deutschen  Giefserei- 
cisen-EneugUDg  des  letsteo  Jahntehnts  eine  ganz  erfreuliche  gewesen  ist,  und  knOpfe  daran  den 
Wunsch  und  die  Hoffnung,  driTs  es  uns  gelingen  müSge,  bei  allen  teohttischen  Fortschritten  auch  In 
virthscbaAlicher  IJinsiclil  auf  der  Höbe  zu  bleiben. 


An  dem  nachfolgenden  gemeinsamen  Mittagf^mahl  bctheili^'lcn  sich  über  400  Mitglieder  inul 
^te.  Oer  Vorsitzende  des  Vereins,  Hr.  Gommerzienratb  C  Lueg-Oberhausen,  erinnerte  im  ersten 
Trinksprudi  an  die  rastlosen  BemObungen  unseres  allverehrten  Kaisers  und  Königs,  das  Deutsche 
l^fich  mehr  und  mehr  zu  festigen,  die  vntfrl.lndische  Arbeit  zu  fördern  und  zu  schützen;  es  erwecke 
<^  Mich  die  UoQiiung,  dafs  er  nach  dem  Motto:  »Wir  stellen  unter  dem  Zeichen  des  Verkehrs' 
'■■»(•bid,  uns  im  Terkehrewesen  Erleichterungen  sdiaffen  werde.  Das  dreimalige  Hoch  auf  Seine 
Majesiii  fand  begeisterte  Aurnahme  bei  der  Tafelrunde,  welche  mit  dem  .Heil  Dir  im  SiegerkFanz* 
«Aworlfle  imil  sich  dann  an  den  Klängen  des  ,Sang  an  Aegir*  ciTicule. 

Hierauf  ergrid  Hr.  Bergrath  Scbultz-Bocbum  zu  einem  Trinkspruch  das  Wort,  indem  er  etwa 
'<4|eBdes  ausfilbrte:  «Die  Aelteren  unter  uns  halten  nodi  die  Zeit  erlebt,  wo  das  deutsche  Vaterland, 
*>e  man  sich  spöttisch  ausdrOcVlc.  zu  einem  geographischen  Di  grilT  lierabK*'ä'"i'<f''i  ^^'i'".  wo  das 
*<^,  hochbegabte  deutsche  Volk,  grofs  durch  seine  Bubmesthatcn  auf  den  Schlachlfeldera  und  nicht 


^  kj  1^  o  Google 


IM  Steht  «nd  Elm. 


1.  FebnMT  I89S. 


minder  in  slüler  gewaltiger  Gebteaailieit,  mm  AiclieidM-Odel  unter  den  Nationen  der  Erde  geworden 

war.  Die  Revolution  von  1848  wurde  in  Blut  erstickt,  die  Rcaction  setzte  dm  Fttf-  mif  ilen  Nacken 
des  deutschen  Volkes,  und  der  deutsche  Bundeäralli  war  sum  elenden  Büttel  der  Wiener  Hofburg 
herabgesttnicen.   Kneditung  im  Innern,  Veracbtong  im  Ausland  —  so  wdt  war  es  mit  Deutschland 

gckoinmen'  D.i  erstand  in  der  dunkelsten  Ecke,  im  finstersten  Winkel,  von  dem  aus  die  Schmach 
liluT  Deulsclilarid  sich  ganz  besonders  ergossen  halte,  in  der  Eschenheimer  Gasse  in  Frankfurt  a.  M., 
der  kühne  Hecke,  der  der  Einiger  und  Befreier  Deutschlands  geworden  ist.  (Bravo!)  Nicht  leicht 
war  es  ihm  vergönnt,  von  L-ntscheideiHlLr  Stelle  aus  seine  grofscn  Gedanken  zu  verwirklichen,  aber 
endlich  ward  rr  von  Künig  Wilhelm  I.  plorrciclu-n  Amienkons  (Br.ivo!)  la-rufi n  an  die  Spilzi'  des 
Ministeriums,  um  die  arg  verkannte  und  deshalb  arg  bestrittene  Neuordnung  unseres  Heerwesens 
vor  dem  Parlament  su  verthädigen.  Dann  kam  die  erste  Bewihrung  der  neu  geschmiedeten  WaflTe, 
der  Kainpf  um  Schlo^\vi<,'-Holsl('iri.  Es  folgte  der  Tap  von  Könipprülz,  wo  im  eisernen  WinTcIs|'tel 
die  preulsische  Königskrone  der  Einsatz  war,  und  endlich  der  Tag  von  Sedan,  wo  vom  blutiil)er- 
strömten  Sefalacfatrelde  das  deutsche  Heer  die  deutsche  Kaiserkrone  hervorholte.  Tn  diesen  gewaltigen, 
den  Erdtfaeil  erschütternden  Kämpfen  war  die  bewegende  Kraft  Fürst  Bismarck.  Er  gab  der  Bewegung 
dif«  Richtung  an,  er  ffilirte  sie  zum  Ziel.  Wir  nennen  den  Fürsten  mit  Rocht  den  ei<!ernf>n  Kanzler. 
Hat  er  dücli  mit  dem  Eisen  die  besten  Eigenschaften,  die  Festigkeit  und  Schiicndigktil,  gemein! 
(Lauter  Beifall.)  Aber  er  ist  auch  der  Stahl,  der  vom  elektrischen  Strom  des  Genies  umkreist 
zum  Magnettn  wird  und  unwiderstehlich  alles-  Kiserne  an  sich  reifst.  (Begeislerles  Rravo"i  Deshalb 
hängt  ihm  auch  Alles  an,  was  nüt  Eisen  zu  thun  hat,  was  mit  Eisen  arbeitet  (allseitiger  Beifallsjubel), 
was  den  Hammer  schwingt,  was  das  Schwert  zQcIct!  (Wiederholtes  Bravo!)  Sie  Alle  (tthten  sich 
verhiiiideii  dem  grofsen  Manne,  der  tnil  Blut  und  Eisen  das  DouV-che  Reich  geschaffen  hat. 
(Stürmischer  Beifall.)  Vor  Allem  aber  die  Eiscnhültealeute  Deutschlands,  die  für  den  Nutzen  und 
zum  Schutze  Deutschlands  das  Eisen  bereiten.  (Emeater  Beifallsjubel.)  Deshalb  ist  es  immer  eine 
in  unserem  Vereine  heimische  Gewohnheit  gewesen,  dafs  wir  bei  unseren  Festen  dem  grofscn 
Deutschen,  dem  Fürsten  Rismarek,  den  Zoll  nn«<"rer  Dankbarkeit  und  Ehrfurcht  dargebra(  lit  hahen. 
(Bruvo!)  Dem  iManne,  der  mit  dem  deutschen  Ei^en  das  Deutsche  Reich  geschaffen  iial  und  der 
das  Deutsdie  Reich  mit  dem  deutsehen  Eisen  erhalten  will.  (Bravo '.)  Diesem  Manne  zu  Ehren  bitte 
ich  Sie.  nunmehr  Ihre  Gläser  zu  füllen  und  sie  zu  leeren  mit  dem  Ruf:  Für;-!  RLsmatck  lebe  hodil* 
Niclit  enden  wollender  Jubel  folgte  diesen  aus  warmem  Herzen  vorgetragenen,  gc^tvollen  Aus- 
führungen; immer  und  immer  wieder  erschollen  die  Hoehrafe,  bis  Hr.  SchrtSdter,  unter  lebhafter 
Zustimmung,  vorschlug,  folgendes  Tetegramm  abzuschicken: 

FOrst  Bis  mar  c  kl  Friedrichsruh. 

Dem  grOfsten  Eisenhattenmann  Deutsehtands,  dem  eisernen  Einiger  des  deutschen 
Vaterland!  ?,  sendet  nach  neunmaligem  begeistertem  Hoch  die  Versicherung  unentwegter 
Treue  und  Dankbarkeit 

Der  Verein  dentseher  EisenhQttenteate. 
Carl  Lueff,  Vorsitzender. 

Hr.  Generaldirector  Brauns  widmete  dann  sein  Glas  den  anwesenden  Vertretern  der  Wi.sscn- 
schaft,  dem  Geh.  Bergrath  Dr.  Wedding,  dem  zum  ständigen  Gast  gewordenen  Ehrenmitglied  des 
Vereins,  und  dem  Professor  L.  Tetmajer  aus  Zürich,  dessen  Arbeiten  in  Deutschland  mit  so 
hohem  Interesse  verfolprt  würden.  Er.slerer  dankte  mit  einem  Hocli  auf  den  verdienten  Verein«- 
Vorsitzeudeti ,  dieser  antwortete  wiederum,  indem  er  die  .Mühewaltung,  welche  die  Vortragenden, 
insbesondere  Hr.  Direetor  M 811er -Friedrich  Wilhelms-HOlle,  um  das  Gelingen  der  heutigen  Ver- 
handlungen gehabt  habe,  hervorhob,  ihnen  dankte  und  dann  mit  einem  Hoch  auf  das  Blühen  und 
Gedeihen  des  Vereins  scblofs.  Die  versificirle  Tagesordnung,  vorgetragen  aus  bekanntem  saoges' 
kundigen,  ebenso  fröhlichen  wie  schlagfertigen  Munde,  erheiterte  dann  die  Versammlang,  so  dafs 
Lachsalven  im  Festsaal  crdrühnten. 

Nur  ungern  und  zftpernd  gingen  die  Theilnehmer  an  dem  schönen  Fe.?tp  auseinander,  viele 
von  ibnen  nahmen  noch  an  der  „Nachsitzung*  in  den  Räunien  des  Malka^lcius  Üieil.  Wenn  aucii 
die  früidichen  Stunden  des  Beisammenseins  mit  Freunden  kurz  waren,  so  schufen  sie  doch  eine 
liebe  Erinnerung  in  den  folgenden  Monden  emster  Arbeit  —  bis  zum  Wiedersehen  auf  nächster 
Haupt-Versammlung.  JEf.  ürhrödfer. 
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RhcinbrUcke  bei  Bonn. 


Nachdem  die  Preisrichter  zur  Beurlheiluni;  der 
für  den  Wettbewerb  bphufs  Erlan^un^  von  Entwarfen 
einer  fpstcn  SlrafsenbrQcke  Ober  den  Kliein  zwischen 
Bonn  und  Heue!  arn  7.  Januar  zngRnimen^elreten 
waren,  ist  von  denselben  nach  eingehen«ier  i'rüfuni; 
im  10.  Januar  folgendes  Uilheil  gesprochen  worden  : 
D«r  1.  Preis  im  Betrage  von  8000  tM  ist  dem  Entwurf 

mit  dem  Kennwort  .Bonn-Beuel'  ; 
«ier  II.  Preiä  im  Betrage  von  6000  ^4  dem  Ent«vurf 

mit  dem  Kennwort  .Kabelbrücke' ; 
Jer  III.  Preis  im  Betrage  von  4000  >^  dem  Entwurf 

mit  dem  Kennwort  ,Tres  faciunt  rollegium'; 


zu  IV,  der  Oberingenieur  W.  Lauter  in  Frankfurt  und 
der  Architekt  Haenle  daselbst,  beide  bei  dem  Bau- 
geschäfl  von  Ph.  Uuitzinann  in  Frankfurt  a.  M. 

Als  Preisricliler  haben  bei  der  Prflfung  und  Be- 
gutachtung mitgewirkt: 

1.  Hr.  Regierungs-  und  Baurath  Professor  Helulens 

in  Aachen, 

2.  ,    Professur  Müller- Breslau  in  Berlin, 

3.  .    Geh.  Bauralh  Dr.  Zimmermann  in  Berlin, 

4.  ,    Wasserbau-lnspeclor  Isphording  in  Bonn, 

5.  ,    Oberbürgermeister  Spiritus  in  Bonn. 


—  100,2  ■ 


Abbild.  I.   Enlv-iirf  .Bunn-Brael*  der  Gutrbuffn-'DgsbQUc,  Krohn  in  StsrkraJ«,  R.Schneider  und  Brunn  Mflliring 

in  Berlin.    I.  Preis. 


\0(i.i 


Abbild  2.    Entwurf  .KabelbrOcku*  der  M.4<chinenfi<brik  El^ilinKen.  KQbler  in  Erdingen,  Eieentuhr  t  Weigtc  in  Sjtult(art, 

Sclieidt  in  KOln,  Felttn  4:  liuilUamo  in  Deutz.    II.  I'reiii 


Abbild.  3.    Cotwnrf  ,Tre«  faeiont  coUegium*  der  GMellwbafl  Harkurt  in  Uuiiibur(,  Seifert  4;  Back  hau*  in  Otii*biirg, 

Frentten  in  Aachen.    III. Preis 


 116.ÖS    141.4.1   11M3  

Abbild. 4.  Entwurf  .Am  Rhain,  am  Rhein'  van  Laatar     Haenle  in  Fri  k/urt  a  IL  IV.  Preia. 


der  IV.  Preis  im  Beirage  von  3000       dem  Entwurf 

mit  dem  Kennwort  .Am  Khein,  am  Rhein* 
zuzuerkennen.    Als  Verfasser  dieser  Enlwilrfe  haben 
>ich  nach  OefTnung  der  verschlossenen ,  die  Namen 
^  Verfasser  enthaltenden  Brief-Umscblftge  ergeben : 

Zq  I.  die  Guteboffnungsbfltte  zu  Oberhausen  in  Ver- 
einigung mit  dem  Baugeschäfl  H.  Schneider  in 
Berlin  und  dem  Architekten  Bruno  Höliring  in  Hi-rlin; 

Za  II.  die  Maschinenfabrik  Erblingen  in  Er>lingen 
durch  ihren  Oberingenieur  Kühler  daselbst  in  Ver- 
bindung mit  den  Architekten  Cisenlohr  und  Weigle 
in  Stuttgart,  dem  BaugescIiAft  von  E.  W.  Scheidt  in 
Köln  und  der  Drahtseilfabrik  von  Feiten  &  Guil- 
leauroe  in  Deutz; 

n  III.  die  Gesellschaft  Harkort  in  Duisbur);  im  Verein 
mit  dem  Architekten  Kgl.  Regicrungsbaumeisler  und 
Professor  ü.  Frentzen  in  Aachen ; 


Die  Kostenansclilftge,  zu  welchen  s&mmtliche  ge- 
nannten Wettbewerber  die  Ausführung  ihrer  Ent- 
würfe zu  übernehmen  sich  verpflichtet  haben,  er- 
gaben folgende  Preise: 

für    I.  2  580  000 

.    II.  2  600  000  . 

,   III.  2  460  000  . 

,   IV.  3  500  000  , 

Ohne  Zweifel  bieten  die  14  Entwürfe,  welche  zur 
Zeit  in  Bonn  AfTenllich  ausgestellt  sind,  viel  des 
SchSnen  und  sicherlich  eine  genügende  Auswahl,  um 
eine  der  Stadt  und  ihrer  von  NaturschOnheiten  90 
begünstigten  Umgebung  entsprechende  Brücke  zu 
schaffen.  Es  ist  zu  hoffen,  dafs  die  Stadlverwallung 
nunmehr  auch  zur  Thal  übergeht  und  die  Brücke 
baldigst  ausfahrt 
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Ein  Nestor  der  deutschen  Eisenindustrie. 


Das  seltene  Fest  der  vierzig  Jahro  hindurch 
gcfnhrten  schweren  und  verantwortungsvollen 
Leitung  eines  eo  grofsen  industriellen  Werkes, 
wie  08  der  „Bochumer  Verein  für  Bergbau  und 
Gtifsstahlfabrication"  ist,  feierte  am  5.  Januar  d.  J. 
der  Generaldirector  desselben,  Hr.  Geh.  Comraer- 
zienrath  Baare,  z.  Z.  der  Nestor  unserer  deutschon 
Eisenindustrie. 

Geboren  im  Jahre  1821  zu  Minden  i.  W.  als 
Sohn  eines  Tabakfabricanton,  flbernahm  der  Zwei- 
undzwanzigjährigc  bei 
dem  Tode  dos  Vaters  das 
von  letzterem  nach  Auf- 
gabe der  Tabakfabrica- 
tion  geführte  Speditions- 
geschäft und  setzte  es 
mit  gutem  Erfolge  fort, 
bis  er  im  Jahre  1849  eine 
Stelle  Obernahm,  die  an 
seine  Leistungsfähigkeit 
die  denkbar  höchsten 
Anforderungen  stellte. 
Die  Verwaltung  der 
Köln  -  Mindener  Eisen- 
bahn Obertrug  ihm  die 
Stellung  eines  gemein- 
isiimen  Beamten  ihrer 
Bahn  und  der  Königlicli 
hannoverschen  Eisen- 
bahndirection.  Es  lag 
Hrn.  Brinro  dadei  ob,  die 
Vermittlung  dos  Güter- 
verkehrs zwischen  bei- 
den Gesellschaften  zu 
übernehmen,  ebenso  wie 
die  damit  verbundenen 
Zoll-  resp.  Steuerangele- 
genheiten an  der  Grenze 

dos  Zollvereins  und  des  norddeutschen  Steuor- 
vereins.  Bei  den  verwickelten  Verhältnissen, 
div)  damals  in  Deutschland  herrschten ,  war  es 
keine  Kleinigkeit,  die  vielfachen,  oft  sich  wider- 
sprechenden Anforderungen  zu  erfüllen,  die  von 
den  vier  Herren  gestellt  wurden,  denen  Hr.  Baare 
gewissermafsen  zu  dienen  hatte  und  denen  er 
theils  durch  Eid,  theils  durch  Handschlag  ver- 
pflichtet war.  Dennoch  gelang  ihm  die  Erfüllung 
seiner  vielfachen  Pflichten  zu  allseitiger  Zufrieden- 
heit. Er  verblieb  in  seiner  schwierigen  Stellung 
bis  zum  Uobertritt  des  norddeutschen  Steuervereins 
in  den  Zollverein.  Dann  trat  Hr.  Baare  auf  Wunsch 
der  Königlich  hannoverschen  Eisenbahndirection 
in  den  gemeinschaftlichen  Dienst  der  Eisenbahn- 
direction und  des  Bremer  Senats,  wobei  ihm  sein 
Wohnsitz  in  Bremen  angewiesen  wurde.  Hier 


blieb  er,  bis  ihn  im  Jahre  1865  verschiedene  Eisen- 
bahndirectionen,  die  zugleich  Mitglieder  des  Anf- 
sichtsraths  der  Bochumer  „Gufsstahlfabrik"  waren, 
nach  Bochum  beriefen  und  ihm  die  Oberleitung 
der  Fabrik  übertrugen,  die  vor  ihm  der  Regierungs- 
assessor von  Sybel  ein  halbes  Jahr  lang  proviso- 
risch innegehabt  hatte.  Sein  Wirken  und  seine 
Erfolge  in  dieser  Stellung  sind  im  In-  und  Auslande 
so  bekannt,  dafs  an  dieser  Stelle  auf  dieselben 
nicht  eingegangen  zu  werden  braucht.  Reiche 

Anerkennung  für  die- 
selben fand  er  an  dem 
Tage  seines  obengenann- 
ten Jubiläums,  an  wel- 
chem er  zugleich  die 
Stellung  des  General- 
directors  niederlegte,  um 
sie  an  seinen  ältesten 
Sohn  abzugeben  und 
selbst  seine  Kräfte  dem 
von  ihm  bisher  geleite- 
ten Unternehmen  als 
Mitglied'  des  Aufsichts- 
raths weiter  zu  leihen. 
Was  ihm  an  diesem 
Tage  zu  theil  ward  an 
Elu-ungen  seitens  der 
Arbeiter,  der  jetzigen 
und  früheren  Beamten 
des  Werks,  der  Civil- 
und  Militärbehörden,  so- 
wie der  Bi>W4)hner  Bo- 
chums, der  Handelskam- 
mer, des  KOnigl.  Ober- 
borgamts,  das  ist  ge- 
nügend durch  die  Tagos- 
presse  bekannt  gewor- 
den. Dafs  auch  die 
grofsen  wirthschaftlichen  Vereinigungen  unter  den 
GlOckwünschenden  nicht  fehlton,  ist  selbstverstilnd- 
lich.  So  waren  als  Deputirte  entsandt  die  HH. 
Oeheimrath  Dr.  Jansen-Dülken,  Director  Servaes- 
Ruhrort,  Commerzienrath  C.  Lueg  •  Oberhausen, 
Geh.  Finanzrath  Jencko -Essen  und  die  Landtags* 
abgeordneten  Generalsecrotilr  Buock  und  Dr. 
Beumer.  Namens  des  „Vereins  zur  Wahrung  der 
gemeinsamen  wirthschaftlichen  Interessen  in  Rhein- 
land und  Westfalen"  gab  Gohoimrath  Dr.  Jansen 
der  Anerkennung  und  dem  Dank  der  rheinisch- 
westfälischen  Industrie  für  die  Verdienste  Baares 
Ausdruck.  Baare  habe  den  Muth  gehabt,  über  die 
ZoUfrago  eine  eigene  Meinung  zu  äufsern  und  zu 
vertreten  zu  einer  Zeit,  wo  dies  noch  eine  Kühn- 
heit war.  Er  habe  mannhaft  gekämpft  für  seine 
Ansichten  und  habe  an  dem  WioderaufblOhen  der 


Googl 


7 


Stallt  imd  Qmh.  IM 


bdinirie  «iMa  hwwvtn^tsAm  AntiiciL  Sein* 

grobartigen  Leistunppn  fHr  <1ie  Arb«iterwohlfnhrt 
«rfoigUn  b«r«it6  zu  eia«r  Zeit,  wo  der  Staat  noch 
vebto  für  «oldh«  Zw««te  tlüif.  BMw«  •«(  der 
erst«  von  don  Industrietlea  geW«Mll,  der  dio 
stutüHio  Unfallversicherung  angeregt  und  prak- 
titche  Vorschlige  dazu  g^eben  hat  Wenn  er 
•Mb  damit  nifiiht  in  all«»  Theilen  durdigednmgttn 

so  Sfi  doch  dfr  Kt-rn   d<T  Sacln'   goMiebeii  | 

und  an  den  Namen  Baare  werde  aich  immer  der 
<MiDk«  mn   die  UnAdlTefridierttng  knQpfen. 

lÜNeloir  Servaes  aus  Ruhrort ,  der  neben  dem 
'^ommorzienrath  Lueg-0berhau8«n  von  der  Nord- 
vestlichen  Gruppe  des  Eisen-  und  btahiveroins 
«■cbienen  war,  ▼ertaBd  mit  dem  Suik  fllr  Baares 
Thätigkeit  in  dieser  Kürperschaft  die  Bitte  um 
vvitere  Erhaltung  seiner  Theilnahme  an  dersolbon. 
Geh.  Finanzraih  Jencke-Essen  sprach  namens  der 
Nschbarfirma  Krii|t{i .  der  Handelskammer  Es»eii 
und  des  Bergbaulichen  Vereins  herzlklie  Glü<  k- 
«QMche  aus.  Er  hob  in  seiner  Hede  hervor,  dafs 
dN  eoefaripoUiittihe  ThUlgkeit  Beeree  stete  mit  den 
Ansichten  der  gesammten  Croft^industrie  Obereiii- 
fwtimint  habe.  Gro&es  habe  Hr.  Baare  erreicht; 
Absr  Kleinigkeiten  hinwegsehend,  habe  er  auch 
mner  nur  groAe  Oeeidatsponkte  im  Auge  gehabt. 
^T^nenilsccret&rBueck  aus  Berlin  bracht«'  im  NtTiicn 
dtea  Central  Verbandes  deutscher  Industrieller  tilliuk- 
•tiHohe  und  ganz  beeonden  den  Dank  dafür, 
dab  Hr.  Baar«  an  den  Wenigmi  gehört  habe,  die 


die  grobe  Bedeutung  der  wirlhMhafUiehen  Ver* 

b&ndo  anerkannt  und  pcfnrdort  hStton.  Er  schlofs 
mit  der  Bitte>  Hr.  Baare  mi^e  dem  Centraiverband 
aueh  ferner  angehören,  und  gab  ebenso  wie  die 
Vorredner  und  Hr.  Dr.  Bettmar  dem  WunMho 
Ausdruck,  dafs  ihm  noch  rin  Inngor  und  ungetrQbter 
Lebensabend  bescbiedeu  sein  möge. 

Oeb^dmrath  Baare  dankte  der  Abordnung  in 
herzlichen  Worten  und  ping  mit  bewunderns- 
werther  Friaobo  auf  die  vorerw&hnten  Anspraehen 
der  Vertreter  der  rheinieeli-weetflUflehen  Grofk* 
gewerbthätigkeit  ein.  Er  dankte  insbesondere  fQr 
darf  Irouo  Andenken  an  seine«  frühorü  Mitarht  iter- 
schaft  an  den  &£fentliohen  Fragen  und  brachte 
aua  dem  reichen  Sebats  seiner  Erinnerungen 
manchen  bemerkenswerthen  Vorgang  zur  Sprache, 
der  die  Schwierigkeiten  kennzeichnete,  unter 
welchen  die  von  ihm  vertretenen  Ansiehten  und 
Bestrebungen  zu  mehr  oder  weniger  befiriedigenden 
Zielen  geführt  worden  «eicn. 

Die  Anstrengungen  dieses  Tages,  die  aufser- 
ordentliehe  Anfbrderungen  an  den  Gefeierten 
stellton,  hat  der  Jubilar  mit  Glück  Oberstanden. 
Möge  es  ihm  noch  lange  vergönnt  sein,  dem  %-on 
ihm  bisher  geleiteten  Werke,  der  deutschon  lu- 
dttsfaieund  damit  dem  gesammtenVaterlandemltder 
hervorragenden  Kraft  seines  Geistes  zu  dipncn  und 
zu  nützen.  Das  wünscht  dem  Nestor  des  deutscheu 
Eisengewerbeo  die  gesammte  deutsehe  Industrie 
aus  aufriehtigem  Herzen.  Di9  JMffcMeit. 


Bericht  über  in-  und  ausMndiselie  Patente. 


»rfrht  ron  dem  angegebenen  TsflS  in  wShrend  zweier 
■  oaat«  zur  ElnslcbtnalHiie  Ur  Jedsnnaan  im  KaUerlicIton 
ia  leriki 


Iw.  Januar  !«9'>  Kl.  5.  K  12018.  Scluiiia- 
nuKliifi»-  mit  wal.  i  r  ['ligern  Werkzeug.  Karl  Krause 
und  Adolph  Franke,  Hermsdorf,  Reg.-Bez.  Breslau. 

Kl.  49.  B  16740.  Vorrichtung  zum  selbslthAtigen 
AHicbeo  des  Riemens  von  d«r  Hnbscheibe  bei  Fsil- 
ÜMiinit.  Ernst  BmDfrker.SchOoebergeb.  Hahrer  i.W. 

Kl  1"  H  Hfi  "V  Verfahren  nir  Herstellung  ge- 
»tllt»r  Meiaiibt'UUüfigen.    George  Ha;«s,  New  York, 

U.  Januar  IHl»».  Kl.  31.  C  6270.  Zerleghnre 
Melalironn  für  die  Nahe  von  Speichenrädern.  Johann 
FfiedDch  Franz  CUiu,  Rasberg  b.  Zeitz. 

17.4anuar  189&.  lU.  8^816644.  Vet  fahren  zum 
ftfüiahen  des  Ortes  und  der  Gelebe  von  Sprengscbutt 
Wra  Vortreiben  von  Stollen  ii.  derg).  dareh  Sfpreng» 
lAeiL   Alfred  Brandt,  Hamburg. 

K :  5.  s  K  j  1 .1.  Leiteobohrer  mit  hohlem  Gcellngc. 
Franz  Spirra,  0[ipeln. 

Kl.  24,  A  3956.    Kohlenstaubfeuerosg;  Zus.  zum 
^  '4331.  Allgemeine  iLohlenttanbfenening*Actien> 
Msehaft  ,Pdmile  Friedeherg'.  Berlin. 
„  Kl.  S4,  M  lim   Kemlaalaie.   Cmil  Hflrbe, 
Garlitz. 

21.  Januar  1895.  Kl.  10,  H  Iö3*j8.  Herslellung 
i«s  UriketU  mittels  Hanpech:        zum  PaU  6Ö284. 


Gotifried  Hatiemano,  Brüx  CBBhmen),  uod  Gostar 

SiMi^f  ker,  Bonn. 

Kl.  49,  H  14  313.  Verfahren  zum  Bearbeiten 
(lässiger  MelaUe.  Paul  Hesse,  Iserlohn. 

Kl.  49,  8  8S8«.    Walzwerk  für  RillenschieBett 

u.  dergl.  mit  vom  ZapfendrucV  cnllaslden  Druck- 
rollcn.    Societö  Anonyme  d  Ougrei-,  üugr(ie  (Helgieo). 

Kl.  49,  S  8337.  Walzwerk  iQr  Itillenschicnen 
u.  dergl.  Sociölä  Aronyme  d'Ougr^e,  Ougr^  (Belgieo). 


GebraachtimaHtor-Kintragungen. 

14.  Januar  1895.  Kl.  4!>,  Nr.  84021.  Verstell- 
haior  Metaltsliebogen.    Wilb.  Patseb«  Remscheid- 

Haälen. 

Kl.  49,  Nr.  34  024.  Gerader  oder  spiralgewundener 
Bohrer  mit  einer  oder  mehreren  VerUaungen  auf 
dem  Rildtea.  Cmil  Spennemaon,  Remseheid. 

21.  Januar  IS95.  Kl.  5.  Nr.  34  386.  ßohrapparat 
mit  nacbstelltnir»-!!!  und  durch  Schraubeofeder  und 
ile)>el  anzudrückendt-m  BohrsT.  Heinrich Floekenbaus, 
Baak  h.  Linden  i.  VV. 

kl.  7,  Nr.  34488.  Wahwerk  mit  Zahnradgetriebe 
als  £rsau  fflr  Knpplnagea.  Garl  Bahler  ir.,  Pfonbeim. 

Kl.  19,  Nr.  34m.  Auf  der  Sebiene  mittels 
Excenterhebels  festzuklemmende  Scbienenscli rauben- 
winde mit  Itadervorgelege  zum  Aafschrauhea  und 
Losen  der  Muttern  für  Scliienenl 
Marlia  Uonrad,  Aachaffenburg. 
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Kl.  20,  Nr.  34  24t,  Ans  einem  SlOck  Blech  ge- 
prefüte  Kippwageniuulde.  A.  Castanien,  i.  F.  (.laslanicn 
A  Co..  Hielefeld  i.  W. 

Kl.  20,  Nr.  34  392.  Curvenfabrang  för  Seilbahnen 
mit  erweitertem  Geleis  und  Fiteheifen  to  den  iooeren 
ScbieDeofeitflii.  Philipp  Fontar,  Atteomld,  Kr.  Sur* 
brOeken. 

Kl.  20.  Nr.  34  4.";?,  Vorle^-elclolz  .lus  E  -en  Wr 
Eisenbabnraiirzfuge.    H.  LindeiinanD,  DilsseMorf. 


einen  Sflgezahn  aussclineiJi't.  Heim  Zerschneiden 
eines  Blecbee  enUleben  also  zwei  mit  SflgezAhneii 
venehen«  Schnittkanten  ohna  Abfall. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  49,  Nr.  78187,  vom  29.  April  1894.  G.  Ferrot 
in  Cannstatt  (WOrlleraberg).  Äufwrrfhammer. 

Der  am  den  Bolzen  a  drehbare  Hammer  wird 
nm  dar  akb  diahenden  Gorvenaeheiha  c  gehoben. 


Der  Hob  kann  dnreh  Haben  der  Gnrvenscheibe  c  Ter- 
mittelst  des  Trilthebels  6  vergrOfserl  werden.  Schwingt 
man  letzteren  in  die  Stellung  x,  ao  wird  TannUtewl 
deH  Koi/ens  d  dar  Hammer  in  gafaobaDer  SIdInng 

aufgehallen. 


■I.  49,  Jir.  7S17:I,  vom  13.  MÄn  1-'J4  M;tx 
Mfliler  in  Hemscheid-Hasten.  Scheue  zur 
BtrtteUung  roM  SägMiUltrn. 

Dia  beiden  lueammanarbeitenden  Scheerenlwcken 
beateben  ana  almelncn  Lamellen,  ton  wdchan  jede 


¥1.  10,  ».  ■S927,  vom  10.  October  189S. 
Johannes  Magirus  in  Cliemnifz  Lhgmder 
Kok-ßofr  n  mit  fli'irinnung  drr      l't  »pro  lucti . 

An  den  Kopfseiten  jeder  Zwischenwand  eind 
Brenner  •  angaordnel,  die  dnreh  eina  Sebaidawand  e 


derart  fatrannt  aind,  da£i  die  Verbrenni 
sich  ent  naeh  vollstindiger  Yerbreonnng  <fer  Gase 

roifchen  und  ilann  vereint  die  Qbrigen  Heizkanäle 
durchströmen.  Die  Abf^aae  geben  bei  d  in  den 
EsaankanaL 


KL  49»  Kr.  77905,  Tom  6.  Min  1894«  Cb.  La 
Pierra  In  DQsseldort  thntObu^ «i$m dttnUm 
üihanm§«a  muf  JfilntfM. 

Dia  tn  decorlreiiden  Metatte  werden  nach  dem 

Abbeizen  in  Naironl.m^'i'.  Snlz-  nlor  Salpetersäure, 
sowie  event.  nach  EiiitaiK'li>'n  in  fuit'  das  Metall  an- 
greifemio  .'^aart'  und  nach  dum  Trocknen  in  eine 
Tanninlösung  oder  in  Gerb-  oder  Gallussüureiösung 
eingetaucht  und  dann  getrocknet,  wonach  der  aina 

Seibliche  bis  brftaolicbe  Farbe  leigende  Uabaraug 
areb  Brtaiiaen  eine  dunkeibranna  bia 
Flrbnng  artiAlL 


Kl.  49,  Nr.  78140,  vom  5.  August  1893.  Otto 
Klatte  in  Neuwied  a.  Rh.  WtutMerik  tmr  Her- 
tteUung  «0»  Krtttzeisen. 

Der  durch  Walzung  hergest^lt«  Kettenatah,  dessen 

Glieder  an  den  sich  berührenden  Stellen  noch  lu- 
sammenhätigen,  wird  durch  ein  WaUvv»rk  geschickt, 
do-s.  r.  Kal.lier  liie  stehenden  (tiieder  (fegenüher  den 
hegenden  Gliedern  verschiebt  und  dadurch  die  Ver- 
bindangaatellen  abaehaarL 


Kl.  19,  >r.  77  7s;},  vom  6  Hai  1893.  Consoli-' 
d i r te  U e d  c n h ü 1 1 o  in  '/, a b rze,  O.-Schl.  Eistnbahif 
achientnnagel. 

Der  Schaft  des  Mageis  beaitit  Lftnga*Auakablnngen, 
die  doreh  AnapÜien  das  Nagels  in  die  ebenen  FlKeben 

der  Spitze  Qbergehen.  Infolgedessen  ent-itehen  an 
dieser  Uebergangsetelle  Anläufe,  die  ein  llerausreifsen 
dea  Nagele  ans  der  Hols«chwelle  arsehwaran. 


Kl.  49,  Nr.  79744,  Tom.2.M&rs 
1894.  Bruno  Babel  in  Berge- 
borbeck  (Rheinland).  WiOtwtrkt- 

Ktipphing. 

I  pImt  die  Kr'  iizkSprea  dar  Wallen 
ptcift-n  .MniTen  die  durch  Gelenke« 
uml  Holzen  (/  inil  der  >|i:n(iel  »>  ver- 
bunden aind,  die  vermittelst  eines 
Knpehapfttta  •  in  dem  Lager  o  mht 
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El.  49,  Nr.  77444,  vom  4.  Decembpr  1892. 
Aachener  Thonwerke,  Acl.-Cies.  in  Forst  bei 
Aachen.  ÜrahtfiUihofen. 

Die  dem  Gast>reiiner  zugpfilhrte  Verbr>>nDiinKsluri 
wird  in  Zufuhrwet^en,  w^lclie  zwischen  dt-m  (ilühraum 
unii  den  im  Ofenmantel  befindlichen  AbzOgPD  der 
Verbrennungsgase  liegen,  vorgewärmt. 

KI.  48,  Nr.  781S3,  vom  26.  Jnli  1892.  Alois 
Abert  in  Wi<>n.  Her»irllung  theilwrise  tmaillirter, 
thriliceige  gahanopiattirter  Mrtallgcaehirre. 

Dl«>  Metallgcschirre  erhalten  nach  dem  Auftragen 
des  Emails  an  denj<>nigen  Stellfn,  welche  galvano- 
pUttirt  werden  sollen ,  einen  ans  «-inem  Bl«M»'mail 
(Mennige,  Borax  und  Soda)  bestehenden  Uebfrzug. 
welcher  das  Mftall  vor  dem  Oxydiren  schützt  und 
Dach  dem  Rinbrennen  des  Emails  als  spröde  ge- 
Horijener  Uelag  leicht  entfernt  werden  k-mn,  w<macli 
<iie  freigelettlen  Metallflächen  in  bekannter  Weise 
galvanisch  überzogen  werden. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Xr.  510891.  J.  Heese  inPhiladelphia,  Pa. 
Yerwtrthung  ton  phosphorhaltigtn  Eiaenerzm, 

Das  Ci.scnerz  (Phosphorite)  wini  gemahlen,  das 
Eisen  durch  Magnete  ausgezogen,  der  Itiickstand  noch- 
mals feiner  gemahlen  und  wiederum  vermittelst 
Magnete  behandelt  u.  s.  f.  .Sind  die  Risenoxyile  nicht 
(fenilifend  magnetisch,  so  sind  sie  durch  Hflsten  oder 
Erhitzen  in  Gegenwart  von  Kotile  magneti«ch  zu 
machen.  Das  ausgezogene  Eisen  wird  in  den  Hoch- 
ofen aufgegeben,  der  Hilckstand  als  Dünger  verwendet, 
g<>gebenenfall.s  ist  der  liQckstand  vorher  aufzuschliefsen. 

Nr.  519232.  H.  A.  Brustlein  in  Unieux 
Frankreich.    Härten  ron  GfKchuxgen. 

Die  Härtung  des  Geschosses  «oll  an  der  .'Jpilze 
stark,  am  Manteltheil  aber  nur  schwach  erfolgen.  Zu 
<li»'«em  Zweck  wird  das  Ge^chofs  tt  mit  der  Spitze 
nach  unten  in  eine  ü'-ITniing  des  Zwisclienbodens  c 
desGeßfsese  gesetzt,  welche«  bis  zu  diesem  Zwischen- 
boden  r  durch  das  Rohr  i  mit  SVa.s.ser  gefüllt  worden 
ist.  Oberhalb  des  Zwischenbodens  c  wird  durch  das 
Hohr  0  in  das  Gefafs  «  Oel  eingeleitet. 


Nr.  530000.    F.  H.  Kindl  in  Piltsburg,  Pa. 

Trägrrical:  wrrk. 

Bei  die.sem,  hauptsächlich  zum  Auswalzen  von 
Eisen  dienenden   Walzwerk   werden   die  Kaliber 
durch  eine  Meihe  senkrecht  nebeneinander  stehender 
Walzen  1,  2,  8  u.  s.  w.,  die  nur  ein  einziges  Kaliber 
haben,  gebildet,  die  sämrailich  durch  Zahngetriebe  in 


Umdrehung  gesetzt  werden.  Vor  und  hinter  dem 
Walzwerk  sind  Kollbahnen  angeordnet,  die  das  Werk- 
stück nach  dem  Durchgang  durch  eines  der  Kaliber 
dem  ni^ichsten  Kaliber  zuschieben.  Der  Steg  des  J- 
Eisens  wird  hierbei  zwischen  den  Wnizenballen  aus- 
gebildet, wohingegen  die  Gurte  des  Eisens  durch 
Scheiben  r  ausgebildet  werden,  die  abwechselnd  oben 
und  unten  an  den  Walzen  angeordnet  sind. 


Nr.  510094.  FC  Roberts  in  Philadelphia, 
Pa,  Hoehofrngicht. 

D'  r  vermittelst  des  Aufzug^es  a  gehobene  Gifht- 
wagen  b  gleitet,  auf  der  Giclit  angekommen,  die  schräge 
Plattform  c  hinab  und  gelangt  auf  das  schräge  Geleise  tf, 
um  auf  diesem  auf  die  (iirhtplattfuim  zu  rollen.  Hierbei 
fafst  ein  Kinger  des  Wagens  den  Bolzen  •  und  zieht 
vermittelst  d-s  .Seiles  o  allmfthlich  die  auf  Consolen 
ruhenden  Gewichte  r  hoch,  so  dafs  d'-r  Wajten  Ot>er 
iler  Gi'hl  ohne  Stöfs  zur  Ruhe  kommt  umi  sich  selbst- 
thfilig  entleert.  Die  (iewiclite  r  ziehen  dann  den 
Wagen  b  wieder  auf  die  Plattform  e  zurück,  was  auch 
ohne  Stöfs  geschieht,  wed  dieselben  sieb  alliiiäblich 
wieder  auf  ihre  Cousole  aufsetzen. 


IIL 


8 


Digitized  by  Google 


169  suhl  nad  Bm. 


I.  Pebnnr  188S. 


Statistisches. 


Statistitehe  IfitthdlunKni  des  Verains  deutseher  llmn*  und  Stahlindustrieller. 

Produoüon  ier  deutschen  Hochofenwerke. 


Gruppen-Bezirk. 


JKoMt  Seotmtosr  188i» 
Wttke.  Prodiirtion. 

Ttalwa. 


»     «     •  t 


Nordiie^lliche  G)-uppe 
(Westfalen,  HbeinL,  ohne  Saurberirk.) 

Otitdtut$ch€  Ortifpt  

MHteliif  Iii  sehe  Gruppe  

(Sachsen,  Tbaringen.) 
JfordimtUek»  Oruppt  ..... 
(Prov.  Sachsen,  Brandenb.,  Hunovcr.) 
Süddeutsche  Gruppe  ...       .  . 
(Bayern,  Wflrtteinberg,  Laicmborg, 
Hmmo,  Nmsui,  HMik) 
IMwttldttittck«  Onnfp»  .... 
(Saarbezirk,  Lothringen.) 

Paddel-Robeiieii  Summa 

flm  NoT«mb«r  1894 
(im  DcMoiber  1^ 


»8 
10 

2 
8 


«3  0i»7 
87  608 

2  565 
22608 

80  884 


65 
64 
58 


146  217 

130803) 

1896«) 


Nordtotttiieht  Gru^  . 

(MdmtUekt  Gruppe  .  . 

Mittfildeuttche  Gi  ujipe 

Morddeuttcht  (rruppe  .  . 

BeaflMtter-Rohi'i>pn  Summa 
(im  Moverober  1894 
  (im  DKiraiber  1893 


6  ' 

1 
1 


9 
9 
9 


32  946 
1  812 

1967 
1420 


•69  145 
32  191) 
«1  661) 


nad 

I. 


S'oriiiri.^tliche  Oruppe     .    .    .    .  . 

Ost dfut sehr  Gruppe  

Sorcidfiitsciu'  Gruppe 

Süddeutsche  Oruppe  ...... 

SaimaHtHU^  ürupp«  .... 

Thomas-Rohe.'nen  Sumnia 

fim  Novt'iiihcr  1894 

'III.  (iri.,M:i|i-r 


14 

2 
1 

« 


106  3t)9 
7  754 

i:-!  7(;o 
39  921 
71  4H5 


84 

33 

A2 


239  239 
241  080) 
807  745) 


I\'i)r<ltrfstl irlif  Gru/ipe     .     .    .    ,  , 
Ostdeuttehe  Gruppe  ...... 

Mitteldeutsche  Gruppe    .    .   .    .  , 

Nerddeirttehe  Oruppt  ..... 

SadämtUdu  Oruppe  

Südwestdeutsche  Gruppe  .... 

QieCMrei»  Roheisen  Summa  . 

(im  NoTerober  1894 
  (im  Decrmltcr  1898 


15 
5 

2 
6 

3 


81 
29 
88 


36  639 
3  790 

3  713 
20  871 
9619 


74  632 
77  835) 
69  608) 


Z  ti  s  a  III  1)1    II  s  t  e  1 1  u  n  g. 
PuddeU  Roheisen  und  Spiegeleiseo . 
Benemer- Roheisen  ...... 

TbomBS-RoheisMi  

Gieftefei^noheiwn  


146  217 
88145 

889  239 
74  688 


Pifoduction  im  Dreember  1894  ..... 

liroduetion  im  December  1893  

^roOuetioH  im  Ifovember  ti*94  

Proiluction  rom  1  Jawiar  hi'.i  31.  Dfc^mber 
Prodttction  tom  1.  Januar  bis  äJ.  December 


1894 


498838 
448  641 

481  909 

5  f>r.9  A22 
4  953  148 
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Roheisan-ErzeuguiHi  der  deirtsdien  Hoehaffaawerfca  in  1894^* 

(Ntcb  der  SMbtik  d«*  .ViHwtoR  dmUcher  Eisen-  und  S«lil>Iiidailridkr*.) 

Tonnen  zu  1000  Kilo. 


i 

rmtM- 

Ro'tpi«'"n  und 
Spi«*geleisen 

BesHeiner- 

Thomas- 
Ii  aKb^abh 

nonciHO 

GieÜMrei- 
■voocncn 

Sani  DM 

Roheiüen 
io  1894 

SaniDft 

Robeben 
iD  1893 

132  357 

30  986 

199  Tr>2 

63  723 

426  418 

887886 

127  499 

31  189 

184  «56 

59  880 

403  874 

S64884 

Mürz   .      .  . 

12ö(t56 

30  249 

214  862 

70  153 

440  320 

419  737 

134  ÖU 

32690 

208  :^44 

67  508 

438056 

405  288 

nS  

148 181 

44017 

818 144 

68  689 

468881 

416008 

127  430 

54  049 

214  473 

75  970 

471  922 

40»  478 

145  132 

41  726 

209  283 

80  758 

476  894 

413  771 

VM  266 

S7  i  i2:{ 

239  466 

79  456 

489  211 

420  949 

180  270 

37ö4i 

221  245 

83  714 

473  070 

410  198 

133  035 

82  508 

241  181 

84  210 

4W  934 

4:37  m 

181»  60d 

82191 

841 A80 

77  835 

481  909 

420451 

146217 

88145 

898889 

74688 

488888 

448641 

SnoiiD«  ID  1894 

(1893 

l  808  760 
=  28,9% 
31,9, 

442  614 

=  8,0^ 
7,0. 

2  621  525 
=  47.2% 
45.7. 

886  42  i 
=  15.9« 
15.4.) 

8S58S88 

4858148 

Nach  amlHclier  Statfstk  (for  1894  nooh  unbekannt)  wnnloo  oraugl: 


• 

Puddeleiaen 

Bessern  er- 
und  Thomas- 
Roheisen 

Giefserei- 
RobeiMD 

Bruch-  und 
Wa«ebeieen 

RMieiewn 
Summn 

Iq  1893  . 

1  370  2«8 

2  831  635 

774  434 

9  635 

4  880008 

1  491  596 

2  689  910 

746  207 

9  748 

4987  461 

1  558  mr> 

2  HH7  199 

739  948 

10  2:<5 

4641 317 

.1880  ... 

1  8t;2  H^.") 

2  !  799 

65 1  ><2() 

7  »37 

4058  451 

1905  311 

1  965  395 

640  188 

18664 

45:!4Ö58 

1896485 

1794806 

628  293 

15897 

4887  421 

.  1?S7 

1  756  067 

l  7:i2  484 

580  524 

14878 

4028958 

1  590  792 

1494  419 

429  891 

18556 

85:»  658 

1  8«5  793 

1  300  179 

4«6  81Ö 

14ß45 

3  (W7  4:W 

1  960  438 

i  210  353 

414  528 

15  293 

3(50<H;i'i 

2  002  195 

1  072  357 

379  643 

15  524 

1  901  S41 

1  153  083 

309  346 

18  835 

3  3N«i  NW 

1  738  952 

886  750 

281  613 

IG  (.94 

2  5)14  009 

1  732  750 

781 538 

848  808 

16  447 

8788088 

1592  814 

461858 

161696 

10884 

8886887 

1548588 

447  718 

III  781 

10866 

8 147  ML 

Dif  .Ein-  um!  Ausfuhr  von  Rolieifen*,  ^leichralls  nach  Monaton  pcordnfl,  kann,  weil  die  Daten  de« 
Üecember  noch  fehlen,  erst  der  nAchsteu  Nummer  beiKegebea  werden.  Iis  wird  geheleo,  dieselben  sodann 
■tt  dieeer  Tabelle  felUli|pt  in  v«i]|i*ieli«D. 


Vertheilung  auf  die  einzelnen  Qrujipen. 


Nord» 

westliche 
Grappe 

Oe.slliche 
Grapp« 

Mitlei- 
den Ischß 
Gruppe 

Nord- 
deutsche 
Gruppe 

SQd- 

deutsche 
Gruppe 

Sfld  west- 
deutsche 
Gruppe 

DeuUcbes 
Reieb 

Päd  1(1-  un'l  Spiegeleisen 

46,0 

20.7 

0.0 

1.1 

12,4 

19,8 

=  100,0  % 

45,5 

4.5 

0.0 

6.6 

29,3 

14.1 

=  100,0  . 

81,4 

7.3 

0.0 

8,0 

3,3 

0.0 

=  lOO.O  , 

43,0 

4,1 

0,0 

5,8 

16,4 

30,7 

-  100,0  . 

OMmnU  Robdsen- 

^  100,0  • 

47.8 

1  9,2 

0,0 

*^ 

16,8 

23,4 

*Obne  HnlAoblen  —  Broeb-  nnd  Wascbeleen. 
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1.  F«bcuar  lA5. 


Der  Aulsenhandei  Grolsbritanniens  im  Jahre  1894. 


Di«  BoAiung  auf  »in  lisnMrcs  Jahr,  mit  wetehcr 

man  sich  Ober  das  schlecfitf^  Kr^'phrr^  d^^  Jahres  18*»!? 
lliIIwe^;  tröstete,  hal  sich  iiit-lil  eit'ulu.  D'T  Ge-ainml- 
JiaiiiiiM  zfifft  zwar  krin  sei  li-clit-Tos,  ah'-r  auch  kein 
besseres  Bild     lu  «leii  .JalirfU  1(39!  und  18i>4 

hatte  die  Einfuhr  eint»n  Wi'rth  von  4J4,  40"..  4U9  Mill. 
Fluad  Storling.  die  Ausfuhr  Hl,  ilü,  216  M>>1.  Pfund. 
Im  VerKleieh  mit  dem  Jiihr«  1890  hetrRgt  d«r  Rflek- 
gang  des  panzen  Aufsenhanilels  volle  9  %.  und  wenn 
man  lediglich  die  Ausfuhr  in  Betraclit  zieht,  par  18  %. 
Alleriliii,;s  ^;(lt4Ei  diese  Angaben  mir  Itir  (l>ii  Wt-rlh 
der  VVa«rtii,  die  H**nge  ist  bei  vv»,ilfm  )ii<  itl  in 
demselben  Mafse  gewichen.  Wie  beträchlich  der 
Werth  im  gaoz«a  sicli  verriBRcrt  hat.  zeigt  sieh  recht 
deutlieb,  wenn  man  di«  1894  «in-  oder  aiugefShrten 


Waarra  auf  der  Grundlage  der  1890  gdltigen  Praiae 

in  Werlhe  uiii<)^(zt.  Dann  hülle  die  lilinfuhr  von 
liiseneri  nicht  298400i)  J*.  sondern  3550000  jG,  hei- 
nahe so  viel  wi>^  18ft't  bi'lrHj.'"".  und  dlo  Ausfuhr  von 
Eisen  und  Stahl.  eins<'hli»-fsJith  der  BIfcije.  Jiälle  sluU 
18  7:11000  £  einten  Werth  gehabl  von  22975O0y  X, 
der  freilich  auch  noch  um  8,6  Miil.  Pfund  Sterling 
hinler  1890  turftckbleibt 

Di«  nachfolgende  Aur«lellaDg  zeigt,  dafa  fast  in 
allen  Gruppen  der  Eisen-  und  Stahlfahrlcalion  diu 
Ausfuhr  W'MhT  al),rori<>inini'ri  hat,  tiam>'ntlicti  nach 
d^n  Ver.  Staalfu  voa  Auienkn  und  iiacti  Au->lr>tlien. 
Ebenfalls  zurilrkgegan^ien  ist  die  Ausfuhr  vun  Oampf- 
maschioen,  wogegen  die  in  anderen  Maschinen  wieder 
etwaa  augenomman  bat. 


In  Werthan  von  je  1000  £ 


im 

1898 

• 

1894 

1 

In  Warthan  von  je  1000^ 

1 

1892 

1 

1898  1  1894 

j 

7428 

t 

7279 

6290 

2717 

27Ü2 

1   Veninktü  Bleche 

2077 

2046 

1952 

8804 

8417 

2518 

1      itevon  nach  Chile 

146 

108 

86 

UriL  CM\nAlmn 

341 

826 

291 

«92 

593 

556 

Aitstralit^n  .  . 

564 

0<l<t 

nav 

62 

91 

77 

Brit.  i^Qdafrika 

210 

bC',i 

419 

428 

Weifihleche  

5330 

4991 

4350 

38 

i     Davon  nach  Dnui'-cliiand  . 

A  1 

■*o 

2546 

2595  : 

,        ,     Fiankieich  .  . 

l:^ö 

!          ■        »     V.  Sl.  V.  Amer. . 

3702 

3353 

2781 

,       .    Bril.  Mordam. . 
1  Gufs-  und  Schmiedramwaaren 

22ti 

SSO 

1975 

1972 

1912 

4362 

nj.aft 

•im 

412 

4'i« 

Davon  nach  Deutsciiland  . 

12i> 

1  1  ^ 
i  10 

IVt4 

■m 

274 

,        .     Rufsland  .  .  . 

41 

45 

58 

177 

187 

181 

,        ,     Brasilien  .  .  . 

338 

295 

307 

22S 

I5\» 

71 

,       ,     Australien   .  . 

816 

512 

454 

79 

Ö7 

28 

,       ,     Brit.  Ostindien 

690 

64:! 

520 

1148 

980 

82-i  1 

«       a    Brit.  SOdamer, 

410 

374 

359 

18 

15 

1» 

828 

227 

18 

15 

22 

Davon  nach  Itiilien  .... 

80 

120 

100 

39 

GS 

27 

,        ,     China  .... 

94 

74 

69 

220 

1% 

118 

,        ,     V.  St.  V.  Amer.  . 

54 

16 

5 

l  CO 

1  'Ii 

,        ,     nrit.  noruam.  . 

104 

20 

16(12 

1921 

1:109 

Rühslahl  

1741 

1702 

1976 

281 

268 

245 

Davon  nach  Rufaland  .  .  . 

160 

171 

289 

304 

882 

882 

,      ,    DeutaeMand  . 

229 

276 

838 

,        ,     V.  Sl.  V.  Amer. . 

354 

313 

324 

35 

1 

2 

Australien  .  . 

121 

58 

75 

222 

182 

109 

WiiariTi   au;*    Stahl    udnr  aus 

7 

133 

120 

Eisen  und  ülAbl  zugleich  . 

501 

476 

498 

47 

53 

20 

Davon  nach  Anstralien  .  . 

82 

S8 

82 

ii:> 

3y 

48 

40 

58 

93 

1  GeBamintsumme 

21  767 

20  593 

18  731 

«8 

84 

49 

138 

(;2'j 

1H9 
874 

80 
(585 
219 
498 

89 
640 
150 
230 

1  Kuriwaaren  und  Messer  .  .  . 

2195 

2047 

1838 

Davon  nach  Deutschland  . 

11« 

III 

118 

.       ,    Frankreich  .  . 
,       »V.  St.  V.  Amer. . 

110 

258 

98 
205 

73 
158 

T'.U 

t;47 

162 

i;2i 

157 

,       p     Brasilien  .  .  . 

132 

150 

256 

,       ,     Brit.  sadafrika 
t        p       ,  Ostindien 

154 
214 

148 

225 

133 
167 

1  1 

l-.'l'J 
3H 
54 

104H 

:^0 
94 

,    Auslraiieo  .  . 

3(i0 

255 

23'J 

W '  i  !^/eog  u.  Gertthe  u^Tfaeile 

1262 

1226 

U8Ö 

IT« 

1  'J  ! 

5R 

.Messer  und  Garlthe  susammen 

845? 

8278 

8088 

7428 1 

7279 

62ü'i 

Efnfybr: 

Eiseaeri  

Davon  aus  Spanien  .... 
Winkel-«   Stangen*.  Hiegel- 

u.  a.  w.  Eisen  

Rofaatah!  

Triger  und  Pfeilnreisen  .  .  . 
Radreifen  und  Achsen  ■  .  . 
Andere  Eisemvaaren    .  ,  .  . 

Ausfuhr: 

Roheisen  

Davon  nach  Deutschland  . 
,  ,  Rufsland  .  .  . 
g  ,  Itrilien  ... 
,  ,  V.  St.  V.  Amer. . 
,  .  Urit.  Nordam. . 
Winkel-,  Stab-,  RiegWeisen .  . 
Davon  nach  Deutschland  . 
,  ,  Rufr-Iand  .  .  . 
•  .  J»nan  .  .  •  . 
p  ,  Oäliiulicn  .  . 
,       ,    Australieu  .  . 

Sdiienen  

Schwellen  

Andarea  Eiaenbabnroaterial 
Von  allem  Cisenbahnmaterial 

nach  Deutschland  

,    ^fh  u  e,i  en  n.  Norwegen 

.  Japuu  

,     China  .  

,  Mexiku  

,  Chile  

,  Argentinien  

.  Bnt  Sfldafrika .... 
,      ,    Ostindien .... 

,     Ausli  allen  

,     Eni    .Nin  daiinM  ik.l   .  . 
Draht-  u.  Drahtwaaren,  aiis^je- 
nommen  Telegraphendiähte 

Davon  nach  Australien.  . 
Bandeisen,  Peinbleehe,  Keasel- 

uiid  P.iii/prplalten  .... 
Davon  nach  Deutschland 
,       ,   Rul'sland  .  .  . 
a        »V.  bt.  V.  Amer  , 
a       .  Auatralien  .  . 
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Ib  W«rU)en  .Ton  je  1000.^ 


1892  1893 


1894 


Id  W«rÜ)«n  von  ja  1000  £. 

1892 

1898 

1894 

817 

93.5 

1031 

717 

»TOT 

Diivon  nach  )'ui'<i|i  LAndcrn 

781 

608 

691 

Bergwerk^masctiinen  .... 

"""" 

4IÜ 

DftTOO  nach  europ.  LSndern 

2  i 

«       ti    Dfit«  ouaalrika 

224 

,       ,    sodatnef ika .  . 

— 

61 

85 

5  250 

547o 

Davon  nach  curop.  Ländern 

ob42 

B       «    Ver.     V.  Amer. 

4t).> 

iii 

«UV 

.        .    Brit.  Ostindien  . 

9S0 

768 

And.  MnscbineD  ohne  Dampf* 

9035 

882Ü 

3511 

Davon  nach  europ.  Lindem 

4n5 

1187 

1425 

,      ,  Ver.St  Ainer. 

122 

64 

,       ,  Sfldamerika  .  . 

68  { 

323 

306 

,       ,  Brit.  Ostindien  . 

1^41 

h\\ 

Haschinen  ohn»>  DampftH-Uieb 

im  ganzen   

10H70 

um 

Maacbinen  üherh.  im  ganzen  . 

13  887  |13918 

14266 

0«BBn)intwertb  der  Eisen-  und 

Eiamwaaren-Aaafabr  .  .  . 

iÖUl^a?  784 

36019 

LocomoUTen  

Uann  nach  Deutschland  . 
I  •  RursUad  .  .  . 
.      .    SOdamerika.  . 

.     Bril.  Südafrika 
,       ,  Ostindien 
L»r  HMtliiscii  Daiiiitfiiiii-cliiii'^ii 
Davon  nacii  europ.  Läiid<;i  ri 
,        ,     i^ildamerika .  . 
a       ,     AustraJit-n  .  . 
iadcre  Dampfmaschinen   .  . 
(^Ton  nach  Rufsland  .  .  . 
,       ,     $0<lamerika .  . 
,       ,     Brit  Ostmdien 
•       ,     UeutiHÜiljuid  . 


OMipbiaMiUn«B  im  taman  , 

l.afidw.  MaürhiDflD  ohne  Dainpf- 

betneh  

Davon  nach  europ.  Lflndern 
SOdamerika  . 
r      .    AuetralJcn  .  . 


» 
12: 
18S' 

97 
160 

789 
502 

l.-,.s 

62 
144.5 
188 

196' 

72  i 

_  \ 


rt43 
3 

14 
140 

81 
346 
934 
484 
347 

16 
1498 
363 
160 
25] 

66 


7.50 
10 
27 

164 

21 

20.'> 
884 

4<iy 

292 
11 
1444 
302 
148 
2.52 
6» 


8274!  3077 


817 
.5.>1 
137 
68 


.V59 
231 


10.'.  1 
658 
;«4 1  2^2 
4S|  40 


817  1    935  <  1031 


Berichte  fiber  Tersammlnngen  aus  FacliTereiiieii. 


Verein  Ar  Ssenbalmktiiide  zu  Berlin. 

Sitzong  vom  11.  Deeeinber  1894  onl>>r  dem  Vorsitz 
des  Hm  Geheimen  Oberresrieriingsraths  Slreckert. 

Hr.  Begierungs-  und  h.niralh  Behbeiii  erstattet 
i'jdkno  B'  iii  iit  äln  i  (ho  H""eitlgung  Afr  im  Ziigt^  der 
Elbhtücke  bei  HÄHK-itL'u  <\-t  Kiscnbahn  Berlin- Hannover 
Ifflfr^eneo  Drelibrü<  ke ,  für  die  ein  fe<tfr  fiseruer 
l'ifberbau  ein9»*wecb«t!ii  wurde.  Üie  Arbeit  wurde  am 
November  ltt94  aiisgefQhrt  Nach  ElnfAhning 
der  KeltenschinUhrt  auf  der  KIhe  «ank  der  Verkehr 
Bit  SegeUchifTcn  auf  der  in  B-liafht  kommenden 
Slrux-  b^f)  fi.-ii.-uti-tirl,  dafs  nur  ihtU  >'lwa  '.i'i»  der 
Vfrk^hrsxahl  des  J^iires  1870  im  Jatire  18?*9  anf- 
««irhnet  wurde  (2000  SchiiTe  gogen  216  Schiffe). 
Dm  EUwlrom-B-<uvi>rwailang  hatte  daher  gegen  den 
!■  Muvember  1889  von  der  EisenbahnbehOrde  hean- 
InglM)  Ersatz  der  Drehbrücke  thireh  einen  festen 
wrbau  —  von  36.3  m  Stdizweile  —  nichts  mehr 
«inniwendeo,  betheili^'le  suti  sn^'.u  an  den  Kosten 
*t«  OrehpreiIer>Abhruclis.  Die  Arbeil  wurde  nicht, 
*i«  nr«pr anglich  in  Erwägung  genommen,  mittels 
Kbmmmenden,  d.  h.  auf  Elbk.lhnen  aufge-rlcliten 
t'.attuogen  au'igpfnhrt,  denen  durch  Abpumpen  bezw. 
PökKen  vou  Wasser  aus  den  bezw.  iu  die  Küline 
4e  nrm  Abheben  bezw.  Niederta3<ien  der  Ueberhauten 
«rf'rlfrM,  h,-  auf-  und  ab-teitjende  Bi-\vi';:ung  ertheill 
wora^ü  *äre,  weil  versfluedeoe  Uinslaiide  da.s  Ver- 
fahren für  den  vorliegenden  Fall  nicht  verwendbar 
tfKheioen  liefsen.  Es  wurde  ein  feste-  Oerilsl  neben 
BrOckenOfTnung  gebaut,  darauf  li  r  Ueberbaa 
■umtirt  nnd  selUidi  htnftiMivescbobeii.  FOi-  daa  Aus- 
nd  EinhbreR  der  Brücke  worden  24  Stunden  \fc- 
^ufht.  eine  verhÄltnif*mäfsi\'  1  inge  Zeil.  Die  \tl<  it 
*firde  »ieb_unler  gänstigen  Verhältnissen  in  12  Stunden 

Wibrand  dar  Arbaitan  war 


I  dar  GQtervarkehr  auf  der  Strecke  eiRseitteUt,  di« 
I  PenonenttOge  hielten  hinter  nnd  vor  der  Brflcke;  die 

Peisionen  hatten  umzusteigen  uml  begaben  sich  über 
einen  die  Baustelle  umgebenden  Fufsslcig  nach  dem 
^  and-  rii  l'fer.  Daa  Dmsteigan  danarte  nur  15  bia  20 

I  )<r  Professor  Goaring  weist  auf  die  praktische 
Bedeutung  einer  neuen,  von  Hrn.  EisenbahosecretAr 
Zieglef  in  Erftirt  anügearbeiletan  Weiehenfotm,  dar 

,eiii^.i'iti/pn  Doppeliveiclie*,  die  er  eingehender  Er- 
öttri  un/  unterzieht,  hin.  Mit  Benutzung  dieser  Weiche 
läi'-;  s:cl)  in  ^-^  lii^:ien  F.'illi-u  ciiil'  w.-il^rt'lieiid''  Er 
sparnifs  gegeuiib«.!  iIlu  bi^lier  übliclieit  i^ioiuialwficlien 
erzielen. 

Hr.  Eisenbahn-Baainspeclor  Boedeeker  bericlitet 
aber  ErfUiraogen  bei  dar  Uutarlialtaaf  von  Aaphalt- 
beligen.   

Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 
Prodncte. 

Der  Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester  Pro- 
ducta liillt  seine  XV.  onlentliclie  General -Versamm- 
lung Donnerslag,  den  28.  Fettruar  1895,  Vormittags 
1  10  Uhr  in   Berlin  im   Architeklenhause,  Wdbalm- 
I  straffte  92,  ab    Auf  der  Tagesordnung  «tehen  aofser 
I  den  pescbsrilirhen  MitUi ■  iluii,.'i-ii  ■ii'chni;>  Iic  A n^ri-ltv-n- 
I  lieiieti.    Von  tiiteeji  nennen  wir  uui  tii'-  n.idi^lulien- 
den  Vorträge: 
1.  Die  Beanspruchung  des  f**uerfeslea  Materials  in 
dar  jetiigen  Metallurgie.  Hr.  Professor  Dr.  DAm, 
Aachen. 

S.Wirkung  der  Ftofsrntttel  in  Thonon,  unter  Vor- 

i/iing  von  Schmelzprot  1(1.  ür  F!.  f>  ;imer,  Berlin, 
3-  (Jeher   das   neue   NorinMltoimat  lur  feuerfeste 
-Steine.  Hr.  H.  LOtgan.  Bsebweilw  b. . 


Digitized  by  Google 


166   Stahl  und  Etstii. 


1.  F«bniu  im 


Bttehersehan. 


Der  Btrfjhan  ffff  HiVtcnhetrieh  der  T^n-,  Dill- 
und  benachbarten  Reviere  (Nasaau).  Von 
Wilhelm  Riemann.  Gebciiiier  Bergrath. 
11.  Auflage.     W«Ular,  bei  Ferd.  Sciinitiler. 

Preis  1 

Di(>  1.  Auflii^'e  dieses  haudlicheii  Büchleins  von 
83  Sfitfti  in  «"  war  vun  dem  .Verein  für  die  berg- 
iind  hfJtleDmäiinischea  Interessen  der  Uhn-,  DiJi-  uod 
benachbarten  Reviere"  ursprönktlich  dazu  hettimmt, 
den  die  Aufteilung  in  Ghirago  besoclienden  Kach- 
((enussen  einen  dlgeneineo  CJeberbliek  Aber  die  Ver- 
hillnisse  des  von  der  Natur  so  mannigfach  and 
r«ich  ausgestatteten  Verein<ib<-7.irks  zu  t;eben. 

Es  inulV  l'i  euilitr  he^irül^l  u  eni-'n,  dafs  das  in  Bezu); 
auf  Zusammenstellung,  Verlbeilung  des  SldrTü  und 
Knappheil  der  Darstellung  mUfllergaiÜge  HandhOchlein 
jelitt  weiteren  Kreisen  zugingig  gemachl  wird.  Das- 
t^ib«  ffiebt,  nach  einigen  einleitenden  Bemeritungen 
Uber  lim  Betirk  des  heraujigrln  inlen  Vff  in^.  eme 
Vebeniebt  üher  die  geologischen  Veih.'illui>.M:,  dann 
Ri"srhreibüngen    der   La^r  rstatleii   von  Braunkohle. 
£i-ien  .  Kupfer-,  Nickel-,  Zmk-,  Blei-,  Silber-,  Mangan-, 
Schwefel-,    Quecksil  hererzen,    Dachschiefer,  Phos- 
phoriten, Thon-  und  Kalkerde,  Sdiwerapatli,  Bauxit 
und  anderen  Mineralien,  endlieb  Mittheilangen  Ober 
den  Bergbau  und  Hailenbetrieb  de«  Mp/irks.  Der 
Rottonbetrieb  hat  seit  seinen  ersten  Anfängen,  die 
bis  in  die  hi'iiini'^che  Zeit  airui  kriMrlieti,  mannigfache 
Wandlungen   crlitleii.     Die  Geschichte  des  Landes 
erziihli  von  früher  eifrig  dort  betriebener  Rennarbeit, 
gegfu  Milte  des  16.  Jahrbunderta  wurden  die  ernten 
Hochofen  erbaut  und  es  blObta  dann  auf  Grundlage 
der  einbeimiscben  Erze  und  der  H<»hkohle,  welche 
die  weiten  Waldungen  des  auch  an  Naturschönhf-iten 
so  fftrhrn  Landes  ausKiehig  liff.  iten,  ilie  Dai Stellung 
von  liüli-isen.  fh««  «lasntti^l  in  Kristhfeuern  zu  Slah- 
eisen  veitirlieilt'l  unrJi',  umi  die  Herstellung  von  Gufs- 
waareo  direcl  aus  den  Erzen  m.lchtig  auf.    Die  Neu- 
zeit hat  diesen  idyllisehcn  Betriehen  bis  auf  geringe 
Beste  den  Garaa»  gemacht,  die  alten  Hochofen  werden 
einer  nach  dem  andern  abgebrochen,  aber  der  energische 
und  sefshalle  Ch;iraktor  di  r  Di  u  nlnu-r  wufsle  sich  auch 
den  veräiidertr>n  V>m liäitn>s.ii   auxupassen;   es  ont- 
standen  niudern''  Kitk-lio.. h,"f.-ti,  deren  vorzfiKliclir-s 
Erz«ugnil's    tmser   bisher    an   Schottland  trihuUres 
Vaterland  unabhängig  machten;  es  ist  bekannt,  dal^ 
die  Bud  er  US  aeben  Eisenwerke  hinsichtlich  des  Er- 
satzes der  besten  iebotflseTien  und  englischen  Marken 
bahnbrechend  vorgeganj-en  sini,     Audi   die  Ki^.-n- 
verarheitung  spielt  in  den  H.  vieit  a  Üiücnhurg,  Wetzlar 
und  DieU  unverändert  eine  grofse  Rolle  —  troU  des 

grofsen  Wettbewerbs,  der  allen»  halbm  entstanden  ist.  

Alle  diese  VerhSltniss^  hat  V  rfasser  in  prunk« 
loser,  aber  um  so  wirkangavoUerer  Fonn  in  dem  »ehr 
dankenswertben  BOehlein,  das  MmibU  bestens  em- 
pfohlen id.  flbernebtlidi  d«rfedeilt  sekrtlAttr 


Virfor  Kurs.  Karte  der  flößbaren  und  der 
schiffbaren  WastserstrafHen  den  Deutschen  Reiches, 
in  1:1000000,  auf  4  Blällern,  und  Victor 
Kurs,  Tabellarl-'che  Sarhnrhten  über  dt«  ftöf»' 
barm  und  die  srhiffh'ji  cn  ]\'<i^~er-fi  rißeii  ,  fh  ul- 
flehen  Reiches.  Bt  t  Jui  l«y4,jMemenrolh  &  Worms. 
Je  in  hr  sieb  die  gegenwfirlige  Zeil  mit  d«r  Frage 

des  Ausbaue«  «inca  leiatunfsfitbjgeD  W««6entrals*n- 


ndzes  in  DeutsclilanJ  heschrinipt,  um  willtommener 
niufjj  ilati  vorliegenile  hoch  bedeutsame  Kartenwerk 
nebst  den  erläuternden  Tabellen  geheifsen  werden, 
.  dessen  VorzQge  beim  praküscben  Gebraueb  sofort  bi 
'  die  Augen  springen.  Die  Karte  wie  auch  das  Tabellen- 
warb  enlhblt  niebt  nur  die  schiffbaren,  sondern  auch 
die  nur  flfffkbaren  Wasseistrafsen,  selbst  wenn  diese 
nicht  nieiir  iler  FIiTfserei  dienen,  umi  unter  den  schiff- 
I  hären  imch   die  H^iff-,  Aufscnfalirvvasser-,  WalU'ahr- 
j  svassci-  nnii  Aufnentiefstrecken.  obgleich  diese,  van 
einigen    Ucbönien   wenigstens,  nicht  den  Binaeo- 
gowässern  zugerechnet  werden.    Dureh  Anwendmg 
versrbiedener  Farben  fQr  die  schiffbaren  Wnssfrstrafsen 
ist  die  HOgliebkeit  gegeben,  mit  einem  Bür  k  zu  über- 
sehen, ob  und  wie  man  mit  einem  .Si  lnlT  liekanntrr  Traj;- 
ßhiiikeit  von  einem  l'uukt  des  deuuchen  Walser- 
stiafsennetzes  zu  einem  andern  gelangen  kann.  Um 
eine  Uehersicht  des  Umscblagverkehrs  zu  erroOglichan, 
ist  das  gesammte  Eisenbahnnetz  nach  dem  SUnde 
>  vom  Jahre  lÖi>4  vollkommen  deutlich  mit  eingetragen. 
Hit  drei  Ausnahmen,  Wo  nSmlich  die  Schleusen  7U 
eng  bei  einander  lagen,  sind  die  i^iimmtlu  lieu  Sch|.'j<en 
durch  Querstriche  von   der  Farhe  der    betrefTemh  n 
Wiisscrslrafse  kenntlich  Kemaeh!.     Auch  die  Ho  Ii- 
inonr-  und  Veenkanäle  (Oldenburg.  Hegierungsbezirk 
Stade.  Aurich,  0-inabrack),  Ober  wdeba  bisher  keine 
ähnlichen  VerOfleaUicbungen  Torlagen,  sind  in  die 
Karte  eingetragen.  Ueberhaupt  sind  uns  ähnlich  voll- 
ständige Karten  bisher  nur  über  das  Kanahietz  lier 
.Niederlande  zu  Gesicht  trekommeo,  und  auch  diesen 
ge>renrii)er  bat  das  Kurs^i  tie  Werk  noch  den  Vorzug, 
dafs  es  die  im  Umbau  oder  Neubau  begriffenen  Wasser- 
strafsen,  filr  die  es  bisher  au  einer  sie  sämmtlidl 
enthaltenden  Uebersicbtskarto  fahita^  keaotlich  uaebt 
und  auch  die  Kanalvorbaben  eaibilt,  welelie  rar  Zeit 
auf  der  Tagesordnung  stehen  und  in  bofTentlich  nicht 
allzu  langer  Zeil  ihrer  Verwirklichung  entge>r<»n!.'ehen 
Diesfr  UniMaiM]  marhi  dusWeik  ttesniniers  wer  Ihvoll 
filr  alle  di.-jenigeti.  die  an  den  Kanalfragon  inl^ressirl 
sind,  und  seiner  Verbreitung  dOrfle  e»  forderlich  SMO, 
dafs  die  Verlagshandlung  sich  entscilloasen  bat,  allen 
Mitgliedern  von  Kanal-  and  Sehiffiihrtsvereinen  bei 
unmittelbarer  Bestellung  das  Werk  tn  eintmi  um  etwa 
^"  ^0  gegen  die  Ladenpreise  ennruVi^cten  Sat/e  at>- 
7ula-seh,     All-   voll.'r  feberzeugiir.n  v;iheri  wir  Iner 
nach  eiiigelL-tulbler  und  sorgfälligstet  Keniitnif-iriaiitne 
seines  Inhalts  dem  Werk  das  Zeugnif*  mit  Jiof  den 
Weg,  dais  es  eine  mit  echt  deutscher  GrOndliehkeit 
und  Sorgsamkeil  darebgeftlhrte  Arbeil  darstellt,  welcher 
die    bisherige    kartographische     und  tabellarische 
Literatnr  eine  gleiche  nicht  an  die  Seite  t»  »ilellen 
bat.    Sei  e>  darum  allen  an  der  deutschen  SctiitTalirt 
unmittelbar  oder  mittelbar  Betheiligten  anfs  wärmste 
empfohlen. 

Dr.  W,  ßeumtr. 


Adrefsbuch  des  russischen  Import-  und  Export' 
HmuUh.     Herausgegeben   von  Atbreehl 

Pieszc7.ek  &  Cie.,  Leipzifr.  Internalionale 
Speditionen  und  Incassi.  I.  Jahrgang.  Oclober 
1894*  Freie  15  *S,  Leipzig,  Verlag  von 
Albrecht  Pieszczek  &  Cie. 

Das  Buch  hat  den  Zweck,  die  deutschen  um) 
ausländischen  Exportkreise  mit  den  russischen  Imporl 
flirmen  und  umtr.  k -  lirt  bekannt  zu  machen.  Da  die 
Herausgeber  du^cb  ihr  seil  vielen  Jahren  specieli 
BMb  Rufklaad  arbelteadee  Speditlonageicblft  nil  den 
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riMweben  LandM-  und  RandelsverhUliiiwen ,  wie 
aoeb  mit  dem  Export  nach  Rurslaad  genau  vertraut 
nnd,  so  kann  das  von  ihnen  gesrhafTcni-  Werk  mit 
rutem  (lewissen  als  wirklich  hiaucbliav  allen  Deni'ii 
rufifülilcit  werden,  die  mit  Hufalaoil  in  Gt'i^UatLs- 
Verbindung  kommen  wollen  rpsp.  bereits  dorthin 
eiporttreo.  Der  erste  Tfaeil  des  AdreCsbucbs  eottiftll 
bMnle  hcrfomirender  deutscher ,  fir»ns4siscber, 
coglisdier  o.  s.  w.  Finnen,  welche  mit  Kurslaod  In 
rSf«  GesohSftsverblndutig  zu  kommen  wOnschen.  Der 
iweilf  Tlifil  weist  den  russischen  Importeuren  eine 
ffo&e  Aiiniahl  leistun$r«ßhiger  deutscher  und  aus- 
liadischer  Firmen  narh ,  von  denen  ilie  weitaus 
pOfite  Mehrzahl  sich  fOr  den  russischen  Markt  leb- 
bsft  bleressirt  und  die  Herau^eber  direct  veranlarste, 
ihre  Adresse  in  dieeeä  Abschnitt  aaftuaelinien.  Oer 
iriUe  Tbeil  entbltt  von  mehr  eis  fOO  rnssischen 
PUli-^n  dib»  neuesten  Adressen  achtbart-r  Firn  en  der 
lerKhiedensten  Braochen.  Im  Tterlen  Theil  findet  sich 
dv  iieiicrtenMsiRelieBSnfohfMilterif  adMt  einem  «Iplui' 


I  betiseh  geordneten  umfangreiehea  Waarmveiteiehoifii, 

aurserdem  Gewichts-Keductionslahellen  und  sonstige  tür 
den  Exporteur  und  Importeur  wissenswerthe  Notizen. 

Dai's  das   Werk   oorli  rieht  aus  allen  Stftdten 
Hufiiiands  Adressen  enlliäU,  liegt  daran,  iImTs  zwischen 
der  Drucklegung  des  Werks  und  dem  Ali-cblura  des 
i  Vertrags  mit  RuGsland  den  Herausgebern  nur  ein 
I  kurzer  Zeitraum  zur  Vertagung  stand.  Es  bt  deshalb 
I  eine  Jlbriiehe  Terrolbtindigt«  Neuauflage  Torgesehao. 


Brockhau$*  Conversalions-lMcikon.    12.  Band. 

Der  vorliegende  Band,  der  des  Riesenwerks 
zum  Abschlufs  brioi^,  ist  auTsergewObnlicb  reich  mit 
bunten  und  schwarzen  Tafeln,  Karten  und  Text* 

abhddungen  ausgezeichnet.  Linter  Anderem  ist  der 
Nordostseekanal  in  knap[)i'r  un  1  lioch  «Tsrliöpfi-iidpr 
DMrstellungsrorm  darin  beschrieben,  welche  muster- 
gdhig  in  nenneo  ist. 


Marktberickte« 


Schottland. 

Die  H  ij h eisenUarsloll u  n  p  in  Schottlan<)  liat  in 
1894  eine  Veriniuderung  um  128  "i'i^  t  gegen  IHIj:-!  iukI 
Ti'O  o21  699  t  gegen  1892  erfahren.  Diese  Vermin- 
jtraog  in  1894  ist  durch  den  im  Sommer  herrschenden 
Stieik  der  Kohlengrubenarbeiter  ScbotUands  taervor- 
icniflm  wordFo.  welcher  ^hrend  drei  Monate  die 
pr?»  Horhnfenindustrie  flieses  Landes  still  legte. 
I!fkan:itlich  war  die  Productionsabnahme  in  1893  auf 
«ine  ähnliciie  Ursache  7.urürfc/,iifAlir''n,  da  danials  di.' 
Hociirfen  «  etrf»n  de«  in  den  Mulland»  runnlii»-*  Eugl.inds 
kerr^t  liriidei)  Gruh^ri-ilr^-iks  gf^diirnpfl  wurden. 

Der  Verbrauch  war  infolge  dfs  Streiks,  der  di« 
EwoweAe  tum  besehrlnkten  Betriebe  bezw.  Still- 
»Uo^le  zwantr.  ein  um  166  918  t  verrin?prtpr,  dem  in 
Middlesbro  eine  Zunahme  von  219  KOI  t  kfei^t  nulipi 
•'■  iit  Von  diesem  l-tzleren  Plus  sind  '2ö  <\<yi  t  dvni 
M«biTer<tand  nach  Schollland  zu  gute  gekommen, 
«ilirend  die  Verschiffungeo  nach  fremden  Ländern 
4M4t  weniger  belmgen.  Das  Gros  der  Zunahme 
«stflOl  daher  auf  den  Gonenm  in  England. 

Die  Vorräthe  Iialien  iin  23  191  l  al>;:enommen, 
«Utreed  dieselben  sich  la  Middlesbro  um  67  829  t 
HffNMssrl  haben. 

SehotUeehea  Roheisen. 
Iwainag.  Verimoeh  und  Vorrath  seit  1880  in  1000  t, 

ISei        189-3         1803  tSBI 

Hwhöfeo  hn  Betriff  .    TO       <>7       4.S  73 
Eocsgniif      ....    674       977       7S.l  «56 
TcAiäaeb in !^botlland\  -,,o     ,,,„  c-.. 
und  Verschiffungen    /  '^^  "'^ 

VerrMh   579      443      382  359 

.  47ikl2«41ikl0<  48*44  48ik8J 

VerschifftiDgen  nach  Deotsohland  und 

Holland. 

18«!  1862  im  181>« 

li^itwblaad  .     23  969     25  418     l>*  ns7     15  7m4  1 
Holland    .    .     21 733     21  337      17  098      16  903  t 
hvgmmrot  wurden  nach  fremden  Ländern  verschifTl: 
163  224    172  250    139  897    121  GI2  t 
\fm  dem  Bnkbl  &  Elkts  A  Co.  io  Uambarv.) 


Vereinigte  Staaten  von  Nordamerika. 

In  .Thf»  Iron  A^'e"  wird  soeben  i-ine  Uebersicht 
(ii)er  iül-  l'rrisc  vei  nfl'entliclU.  w-dclie  l'ür  iJu?  Haupt- 
fabricate  der  Eisenindustrie  im  Jahre  1891  in  Nord- 
amerika geherrscht  haben.  Ueberall  ^icit  oin 
RAckMuig  in  den  PreiseD,  welcher  ganz  aurserordeat* 
lieh  ist  und  mit  Recht  die  grOFste  Beachtung  hd  ui» 
verdient,  da  er  ohne  Zweifel  die  Eiklfirun^'  /u  tnanehen 
neueren  Vorgängen  im  Ausfuhr^'r-schäfl  liL-lerL 

IJessemcr- lUdiei-fn,  das  im  Jaiire  1890  noch 
18  bis  23^*  Dotirle,  stand  im  Uecembet  v.  J.  durch- 
sr  hiuttlich  zu  10.20  /  oder  42.80  iß  Pillsburger 
Gegend.  Flufseisen-KaOppel,  welche  eben- 
daselbst 1890  noch  SO  Iris  86  #  kosteten,  gingen  im 

I.auff*  de---  Jaliros  auf  H!  nnd  so^'ar  bis  zu  15  f  oder 
Ö3  -.M  livTunler;  ci  ist  daln'i  benu'ikenswerlh,  dafs 
der  l^nterschied  /wischen  Hohi-io^n  und  KnQppel,  tier 
1888  noch  II  $  betrug  und  1890  noch  grOf^er  war, 
im  vorigen  Jahr  auf  nur  5  /  zu-<ammeügeechrumpft  war. 

Das  graue  Pudd<ilroheisen  der  SQdslaaten 
ging  bis  auf  9  $  und  sogar  8/87  cts.  im  December  « 
SS.lSt^  herunter,  wahrend  Giefserei-Roheisen 
in  Chicago  bis  auf  9  I  70  cts.  =  40,75  sank. 

S  l  ii  Ii  I  c  I:  I  e  i;  e  n  ,  wt^lclie  sitdi  1"^91  nnd  92 
ständig  auf  30/  gehalten  hntten,  srhlu-iieti,  nachdem 
sie  in  1893  VorObergehend  bis  auf  20  /  herunter- 
iregangen  waren,  zu  etwa  22  /  =  84  Jl,  Flufseisen- 
TrSger  zu  etwa  29/<al2l,>«0  J(,  .Girder  ralla* 
(Schwellenschienen?),  ein  neucingefQhrtes,  aber  an- 
geblich bereites  bedeut>(ame!;  Fabricat,  zu  einem  mittleren 
Preise  von  24  /=  lOn.SO  H. 

He«ervoir-Bleche  (Steel  tank  plates)  gingen 
UM.  r  27  $  und  notirtao  Ende  Oaeember  etwa  86  / 
=  117.60  JC. 

lieber  ürabt  sind  keine  Angaben  vorhanden« 
doch  sind  die  Preise  für  die  Fertigfabricate,  welche 
bis  90  Gents  fQr  ein  Fal^  Drahtstine  und  auf  41  / 
für  eine  Tonne  verzinkten  St.ichflzaundi aht  hrrab- 
gingen.  Beweis  dafilr,  dals  autli  Iiier  ein  »'i  (leblit-lier 
Niedersrang  stalttami 

Lake  Suponor  Erz  wurde  zu  2,75/  loco  Uleve- 
land.  Metiabi-Erz  so.:ar  zu  2,35  /  loco  Cleveland  ver« 
kauA.  Mit  dem  Kokspreia  ging  man  im  ConnelaTille» 


*Alle  Preise  gelten  IDr  die  OroIMon. 
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Vfreinn  •  Nachrichten. 


1.  Februar  1895. 


Becirk  bj«  80  Cents  f.  d.  Tonne  loco  Ofm  herunter:  die  | 
Eraeniraiig  daselbst  betrug  5454  451 1  in  17884  Oefen. 

Aus  ein^'m  Markthoricht  von  Pillsburg,  den  wir 
in  der  .New  York  Metal  Excharge*  flnden,  enlnehmeit 
wir  noch: 

nei.'<*n  Schlufs  des  Jahres  löy4  liatt^'n  die  Preise  \ 
liir  Küheisen  und  Stahl  in  Fi  Iis  bürg  einen  solclieo 
Tiefstand  erreicht,   wie  er  bisher  noch  nicbl  er-  i 
relclit  war,   während   die  Erzeoirung  22SO00O  t 
betrug,  also  um  625  750  t  geilen  li^OS  zogenommen 
lialte.    Das  vergangene  Jahr  war  für  niedrige  Preise  | 
recht  bezeichnend. 

Der  nlMdrigsle  Preis  IQr  Üessenier-  Kolteiseu 
betrug  ungefähr  40  welcher  auch  zur  Zeil  noch 
roafsgebend  ist.  Der  hßcli^le,  für  Üessemer-itolieisen 
erzielte  Preis,  war  di'rjenige  in  den  Monaten  Mai  und 
Jnoi,  wiitcber  durch  den  andauernden  Sireiic  der 
Kok«orenarb«ltor  auf  nahezu  58  Ji  In  die  Hdhe  ge- 
trieben wurde.  Nach  He  ■mlii.nui',,'  (U  r  Slreikmonate 
ging  jedoch  der  Preis  wic  ltn'  rajiiiii'  auf  40  herunter. 
Die  Produciion  r\ii  t  a  h I k  n üp  1  ii  wm  ilie  gröfste, 
weirbe  je  zu  verzeichnen  war.  Der  Preis  für  di»selben 
gtetits  sich  zu  Anfang  des  Jahres  lii94  auf  70  <#, 
tank  im  Febmar  anf  00  uK.  stieg  im  Juni  auf  82  Jt 
und  ging  aladaun  bis  auf  den  heutigen  Preis  Ton 
68  *M  surOck. 


Puddelrobeiaen  hat  sich  stetig  gehalten  und 
betrug  der  Darchsehnittspreis  40  Jt,  Stablsehien  en 
slelllen  sich  durchweg  ungefähr  auf  100  Uf,  jedoch 
Ende  December  auf  nur  nach  92  J(.  Fflr  Ferro- 
.Mangan  sind  die  Preise  für  Janu  ir  mit  für  Juli 
mit  226  und  tilr  den  December  mit  2Ü3  tft  aufgegeben. 
Luppeneisen  hielt  sich  ebenfalls  wie  das  Piiddel* 
rolicisen  ziemlich  stetig  und  stellen  sich  die  Creis* 
nolirungen  bi^  December  auf  79  Ms  es  in  letaterem 
Monat  auf  77  J(  zurückging. 

Der  Preis  für  Koks  stellte  sich  durchschDittlieh 
auf  3.60  für  die  Tonne.  Die  L'ihtie  in  v^p'-chie- 
lieuen  Zwfiu'en  der  Eisenindustrie  liatien  >ii  li  im  J.^(lre 
18V4  wuHlriholt  verriniiert,  bis  sif  oiru-n  >lan  ipunkt 
erreicht  halten,  wo  es  fOr  die  Fabricanten  nicht  rathsani 
war  zu  versuchen,  den  Preis  noch  weiter  herunter- 
sudrAcken.  Wfthrend  die  Produciion  gegenwärtig 
anfiserordentlieh  hoeh,  Aber  70  %  mehr  als  g^^gen 
Schlufs  des  .l.ihiTs   \^'^'^  und   höher  i  j  ileni 

anH*»ren  Jahr,  au-^Konnininen  1892.  ist,  ist  eis  hi-rm-r  keas- 
wt'i  lh.  (iafs  der  Vt-rluam  h  von  Tag  zu  Tag  ein  wesent- 
lich steigender  ist.  Es  wird  erwartet,  dafs  die  Preise, 
nachdem  sie  auf  einem  solchen  Tiefitand  ange- 
kommen sind,  im  Jahre  1895  nicht  weiter  «iaken 
weiden.  (Vefgl.  audi  dfe  Hoehofenliile  auf  Seite  110 
dieser  Nammer). 


Yerems  -  Nacbrichteii. 


Verein  deuteeber  Eisenhattenleute. 

Aenderungen  im  IVlitglleder-VerzGichnifs. 

Atbeck,  Heinr.,  iiitaüurt-iibej  hv\  rueü.  Krupp,  (iufs- 

stahlfibrik,  Essen  (Ruhr). 
Utrbichhb ,   B.,    Maschineninspeclor ,  Königsbütle, 

O.-Sihl. 

Mejftr,  Carl,  Ingenieur,  Dortmund,  Schwanenwall  40. 
Mflaun,  JiV  nr,  HQllentnspector,  Königshfltte  0.,'S. 

MüHir,   allster,    Dircctnr   rli-r  Khfinischen  Melall- 
w<iai  t^ii-  \iud  .Maschinen lahrik,  Düsseldorf,  Arnuld»lr.  7. 
Schmitz,  Augmt,  CirilingeBieur>  DOsseldorf,  Uhland» 

Blnif-ie  3;i. 

Sehüllr,  Franz,    Belriebsdirector  der  WeSlftllschen 
Union,  Ablheilong  Lippsladl. 

Nene  Mitglieder: 

Aslfalck,  Alfred,  Ingenieur,  Vorstand  der  Zweignieder- 

las-iiing  der  Elekiricitsts  -  ActiengeeellaebaA,  vorm. 

W.  Lalinieyer  &  üo.,  Duisburg. 
Behfl,  Bruno,  Hottendirector.  Sehailanka,  Poet  Blüm* 

b^ja,  QouT.  Perm. 
Brandenburg,  P.,  R ,  Ingf'nienr,  Bochum. 
E'ihrn,  Alfrrd.  \  in  F iriu.i  >'i n  i'  t Maritime  et  Comnier- 
hyhen,  Libert,  /    tiaie,  Antwerpen,  Place  de  Meir84. 
ftldhlisr»,  Auff.,  Ingenieur,  MH^^cliinenhau*  uod  Eisen- 

conslrurtionsanslait,  Edseo  a,  d.  Kubr. 
Grcrei,   Otto,    Gewerkschaft  Sebalker  EisenbQtte^ 

Schalke,  Waslf. 
Houf$knteht,  Dr.,  Professor,  KfloigL  Oberrealtehul- 

direclor,  (Jleiwitz,  O.-Schl. 
Kaisrr,  H.  W.,  Bftriehsführer,  Giifsslnhlf:il'i  i  k  l  o-ci». 
LankhorKt,   liii.ali  r   iler   Firma   ('.  W.  Hn-iM.cIrMr 

Söhne.  Mi^schin^'niahrik.  Düsseldorf,  StolTelerweg  5.'). 
ifaasenfi,  Otto,  Dr.,  Wiesbaden. 
UejfH,  //.,  Ingenieur  der  Firma  Dr.  C.  Otto  Co., 

Dahlhausen. 
Mifricht  Diiector,  DüdsUngen. 


Müller  -  Tf'Mnp.,  Bfirnard,  Ingenieur,  Budapeel  VI, 

Nnpunu  /o  uicza  64. 
Orth,  c,i,i,  HQtteningenj^nr,  Doaawits  bei  Leobea 

•Steiermark. 
Porch,  Carl,  Ingenieur,  Trzynielz,  O.-Scbl. 
Sßpeitf  Oberingenieur,  Walzwerkaehef,  Borsigwerk, 

0.-Seh). 

Eollmann,   W,  Hüttenmeister  des  Höhrenwahwerks 

Falvahfltlf  hei  i>ch wientochlowilz,  O.-Schl. 
ItikliUfiij ,   I fr, mann,  Bcrl.n  N  W..  Marienstrmbe  2*** 
hii/ipert,  Oitomar,  Hotülede  b.  Bochum. 
Salomon,  B.,  Piof'ssor,  Director  der  Elektriciiats- 

Aeliengesellschad,  vorm.  W.  Lahmerer  tt  Go^ 

liVanknirt  a.  M. 
Siiitler.  Maschinenmeister,  Kattowttr,  0  Schi. 
Scheiffdr,  Michael,  Ingenieur  b.  d.  Firma  (Inllo,  Funke 

&  Co  .  Schalke. 
Scktnther,   Hartmnnn,   Hülleningeiueur,  Düsseldorf, 

Klosterslrafse  i:iül 
Schroeder,  Carl,  Ingenieur  bei  Huldscbiosky  Söhne, 

GleiwiU.  0  -Sehl 
SekrSder,  Faul,  Ingenieur  und  Bevollmächtigter  der 

bösseldorf-Hatinger  RAhrenkesselfabrik,  vorm.  DQrr 

&  i'.o.,  Balingen  h.  Düss>>l')orf. 
Senff,  C.  J,  Leiter  der  llildener  Gewerkschatl  ur»d 

des  Ga*rohr-Syn«licals,  Düsseldorf,  Bismarckstr.  981- 
Siegert,   Georg,   Ingenieur  bei  Fried.  Krupp,  Essen 

a.  d.  Buhr. 

Spaig,  Heiuriehf  Ingenieur,  Essener  Gesenkschmiede, 
Dampfhammer-  und  Bisenwerke.  Spats  A  Roeiny, 

BflltPi!-r!,llu.-,I   I,.  T:.^r.„   ;i.  ^\_  Ruhr, 

Sloclr/lrth,  UtrgassrüSHr,  \V;tti«n. 

ViHffl,  Königl.  Olierbergra; Ii,  Z.ihrze.  O.-ScbL 

Wtigner,  Adolph,  Ingenieur,  tiuchdahl. 

ll  -j/.s,  Varl,  Sieticn. 

Winttrberg,  F.  C,  Ingenieur  und  Fabricant  in  nrniB 
WinteH»>rg  &  JQree,  Bochum, 

Anagetreten: 

Ghntr,  Jac^  PickenbQtten  b,  Si^en. 
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Redlglrt  von 


Ingenieur  E.  Schrödter,  und  GeneraUecrelär  Dr.  W.  Beunier, 

r,escliÄflsfnlirer  des  Verein»  deutscher  EisenhDttenleute,        OwchaftsfQhrer  der  nordwetilichen  Gruppe  des  Vereine 

für  den  technischen  Theii 

Commleelone-VerlBg  von  A.  Bagel  in  OUseeldorf. 


deutscher  Elten*  und  Stahl-Industrieller, 
für  den  wirthschafllicben  Theil. 


4. 

16.  Februar  1895. 

15.  Jahrgang. 

Hermann  Gruson  t* 


In  der  Nacht  vom    30.  au 
Cotiiriierzienrath  Hermann  Jaquo 

Geboren  am  13.  März  1821 
Berlin  als  Volontär  ein  und  studirte 
wissenscliaflen  und 
IMiilosophie.  Von 
1845  bis  1851  war 
LT  .Maschinenmeister 
an  der  Berlin -Ham- 
burger Bahn,  1851 
wurde  er  Obei-lngc- 
iiieur  der  Wühleri- 
schen Maschinen- 
fabrik in  Berlin  und 
1S.')4  technischer  Di- 
rigent der  Hamburg- 
Magdeburger  Dampf- 
scIiifTahrls  -  Gesell- 
schaft in  Buckau.  Itn 
Jahre  1855  begrün- 
dete er  daselbst  unter 
der  Firma  H.  Gruson 

eine  bescheidene 
SchifTswerft,  aus  wel- 
cher das  seither  welt- 
bekannt gewordene 
Grusonwerk  her- 
vorging. 

Eine  Schilderung 
der  Entstehung  und 


f  den  31.  Januar  verschied  der  Kgl.  Preufs.  Geh. 
s  Gruson  in  Buckau-Magdeburg, 
in  Magdeburg,  trat  er  frühzeitig  bei  A.  Bors  ig  in 
von  1839  bis  1842  auf  der  Universität  daselbst  Natur- 

EntwicklungdesGru- 
sonwerks  giebt  zu- 
gleich ein  Bild  der 
Thätigkeit  Hermann 
G  rusons. 

In  einer  zu  der 
Schififswerft  gehöri- 
gen Giefserei  setzte 
er  seine  bereits  früher 

begonnenen  Ver- 
suche ,    durch  Mi- 
schung verschiede- 
ner Roheisensorten 

hallbarere  Gufs- 
slQckc  zu  erzeugen, 
fort  und  nahm  zu- 
gleich die  Anwen- 
dung von  gufseiser- 
nen  Formen  zur  Er- 
zeugung einer  harten 

Oberfläche  von 
neuem  auf.  Als  im 
Jahre  1858  die  Gru- 
sonsche  SchiGTswerfl 
infolge  allgemeinen 
Darniederliegens  der 
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Industrie  bescliänigiiiigt^!os  wunio.  kamen  der  Oiefserei  die  Prfolge  der  Versuche 
zu  rechter  Zeil  ?m  stallen.  Die  von  ihr  verfertigten  Hartgufs  -  Uerzstflcke  bewährten 
sich  auf  der  Magdeburg  •  Halberitldter  Eisenbahn  Torzaglich,  es  folgte  die  Falmealion 
von  Kreuzungen  und  Durchschneidungen.  Drehscheiben,  Wendeplatten  lind  Weichen 
für  Haupt-  und  Slrafsenbahnen.  Diese  Slücke  bilden  heule  iiocli  einen  erheblichen 
Tbeil  der  Fabrication  des  Grusonwerics;  die  Hartguls-Räderfabricatiun,  weiche  sich  bald 
antehlob,  erhielt  einen  geßlhrlidien  Wettbewerb  in  den  Stablgubrldern,  hat  sieh  aber 
bis  heute  ein  sehr  bedeutendes  Absatzgebiet  zu  erhalten  gewufst. 

Die  genaue  Kennlnifs  des  Materials,  das  grolse  Härle  mit  hoher  Festigkeit  ver- 
einigte, legte  Gruson  den  Gedanken  nahe,  dafs  dasselbe  in  den  damals  aus  weichem 
Stahl  hergestellten  Panzergranaten  sich  eignen  mQbte;  die  nicht  ohne  Sciiwierigkeilen 
inscenirten  ersten  Parallelversuclie .  welche  im  Jahre  1864  mit  Hartgiifs-  und  StaM- 
geschossen  gegen  schmiedeiscrne  Panzerplatten  vorgenommen  wurden ,  fielen  für  die 
Harlgufsfranaten  gOnstig  aus,  ihre  Billigkeit  sprach  ferner  fDr  sie,  und  das  Werk  eriiieit 
grofse  AuftrSpp  auf  Hartpnf*t;i'5cliosse.  Lanj^-  und  andere  Granaten  aller  Kaliber. 

Die  an  der  Elbe  gt* legenen  Werkstätten  erwiesen  sieb  als  zu  eng,  und  es  erfolgte 
im  Jahr«  1869  die  Verlegung  an  die  jetzige  Stelle,  der  Ifarienstrafse  in  Magdeburg- 
Buckau.  Nachdem  hier  die  technischen  Einrichtungen,  insbesondere  die  zum  Schmelzen 
des  Eisens  in  gröfserer  Vollkommenheit  und  Fassungskraft  eingerichtet  waren,  that 
Gruson  den  bedeutungsvollsten  Schrill  seines  arbeitsreichen  Lebens,  indem  er  es  unter- 
nahm, das  früher  wegen  seiner  Brüchigkeit  mit  Recht  als  fdr  den  Zweck  untauglich 
befundene  Gurytisen  in  Gestalt  de?  Hartpusse?  als  Panzermaterial  /.ii  erproben.  In 
einer  Reibe  von  Versuchen,  welche  aut  seine  Initiative  zuerst  mit  einzelnen  Panzer- 
stocken,  dann  mit  ThOrmen  und  Batterieen*  unternommen  wurden,  wandeilen  die 

erzielten  glSnzenden  Resultate  das  anfänplii-he  und  erklarllcbe  Mifstraueti  in  ila^i  Gegen- 
theil  um;  man  sah  die  Kichtigkeit  des  Gedankens  ein,  den  Gruson  seinen  Panzer- 
Constructionen  zu  Grunde  legte,  und  der  lautete:  «Nicht  In  der  Localisirung  der  Wirkung 
des  Treffers  liegt  der  Schwerpunkt  der  Vertheidigung,  sondern  in  der  Paralysirung 
derselben,  welclie  letztere  einerseits  durch  die  Härle  der  anpegrilTenen  Aursenfläche  des 
Panzers,  andererseits  durch  die  Verlbeilung  der  Wirkung  des  Gesciiosses  auf  eine  grofse 
Fliehe  erreicht  werden  kann.* 

Zur  Gewinnung  der  WIder-;landsfähigkeit  der  Hartgufsplatteu  wählte  Gruson  mit 
glücklichem  Griff  die  gewölbte  Form,  welche  sich  im  senkrechten  Schnitt  derjenigen 
eines  Ellipsenqoadranten  nfihert.  Sie  befördert  gleichzeitig  das  Abgleiten  der  auf  die 
glasharte  Oberfläche  auflreffenden  Geschosse,  wodurch  ein  erheblicher  Theil  ihrer 
iebt  ii  lipen  Kraft  vom  Panzer  abgelenkt  wird,  bevor  sich  dieselbe  auf  oder  in  demselben 
vollstaijpi^  in  Arbeit  umsetzen  kann,  wie  es  beim  Walzeisenpanzer  in  der  Regel  geschieht. 
Der  Hartgab  bietet  auch  die  Möglichkeit,  den  Panzern  nicht  nur  jede  gewflnsehte 
zweckentsprechende  Form  zu  geben,  sondern  sin  auch  vor  Allem  in  jeder  beliebigen 
Dicke  auszuführen.  Nachdem  durch  Versuche  das  richtige  Mafs  der  letzleren  fest- 
gestellt war,  hatte  Gnison  die  Genugthuung,  dab  sein  Panzerthurm  die  Bedingungen, 
welche  an  ihn  bei  der  Beschiefsungsprobe  gestellt  wurden,  weit  übertraf.  Es  fiel  dieser 
Triumph,  der  sich  gleichzeitig  aueh  auf  Panzerbalterieen  erstreckte,  in  das  Jahr  1874, 
ihm  folgte  ein  zweiter  gröfserer  im  Jahre  1886  bei  den  Proben,  welche  der  Giusonsche 
Hartgufs  in  Spezia  glänzend  bestand,  trotzdem  die  Angriffsmittcl  inzwischen  wesentlich 
vervollkommpct  worden  waren.  Infolgedessen  gewann  der  Hartgufs  für  Küstenbefestigungen 
eine  hohe  Bedeutung ;  IVeufsen  ging  mit  gröfseren  Bestellungen  bereits  1874  voran, 
bald  folgten  viele  andere  Staaten.  Die  Erfolge,  welche  das  Grusonwerk  bei  den 
Bukare?ter  Sehiefs versuchen  gegen  den  franzfisi.-^clien  Wclibewerb  in  licifsem  Kampfe 
davontrug,  siud  den  Lesern  dieser  Zeitschrift  bekannt; sie  brachten  dem  Werke 
umfangreiche  Bestellungen  von  Rumänien  und  anderen  Ländern.  Von  grofser  Wichtigkeit 
für  den  Erfolg  hierbei  war,  dafs  damals  Gruson  mit  dem  K^nigl.  Preufs.  Ingenieur- 
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Major  a.  0.  Schumann,  seinem  anfänglichen  Gegner  auf  dem  Gebiet  der  Paitterfrage, 
sosammentrat,  und  beide  Männer  sich  ton  da  zu  treuer  Freundschaft  und  gemnnwinein 

Streben  vereinten. 

Die  Hartgufs-Panzerbalterieen  fQr  ein  beschränktes  Schufafeld  fQhrten  zur  Gon* 
structiori  >ler  Minininlsf  Itarten-LalTete,  auch  nahm  di<>  Fabrik  deo  Bau  Ton  Feldkanonen, 
insbesondere  auch  Revolver-  und  Schnellfeuerliaaonen,  auf. 

Neben  dem  Kriegsmaterial  spielten  aber  auch  die  fOr  FViedensxwecke  angefertigten 
Gegenstände  oine  grofse  Rolle.  Die  Hartgufswalzen  des  Werks  sind  weit  und  breit 
bekannt;  der  Grusonsche  Hartgufs  fand  ferner  mit  Vortheil  Verwendung  für  die 
arbeitenden  Theile  an  Zerkleinerungsmaschinen,  iür  Ambosse  und  Gesenke,  Dampfhammer- 
Kinsätze,  Hammbären  ii.s.  w.  Eine  ausgedehnte  Anwendung  errang  sich  auch  die  Grusonsche 
Mischung  für  Hartgufs  ohne  Coquillo,  z.  B.  für  Pn-fscylinder  für  hohen  hydraulischen 
Druck;  in  Verbindung  hiermit  entstand  im  Lauf  der  Zeiten  eine  bedeutende  Maschinenbau* 
Werkstnie  in  welcher  Hebevorriehtungen  aller  Art,  hydraolisehe  Pressen,  Puhrerpressen, 
Läuferwrrkn,  Zorkh  inerungsmaschinen,  Aufbereilopgen  für  Gold-  und  Silbererze  u.  8.  w. 
gebaut  werden,  im  Jahre  1887  richtete  das  Werk  auch  eine  mit  einer  Tiegelüabrik 
rerbondene  PormstaUgieiserei  ein. 

Im  Jahre  1886  wurde  das  Werk  in  eine  Act ien  •  Gesellschaft  ,,  G  r  uso  n  werk" , 
Magdehnrg-Buckau,  umgewandelt;  am  22.  Deceinber  1892  wurde  zwischen  dem  Geheimen 
Comnierzienrath  F.  A.  Krupp  in  Essen  und  dem  Vorstand  des  Grusonwerks  ein  Betriebs- 
QberlftMimgsverlrag  abgeachloisenf  der  zur  Folg«  halte,  dab  seitdem  die  Firma  lautet: 
Fried.  Krupp  Onisonwerk. 

Das  Werk  beschäftigt  bei  vollem  Betrieb  an  äOOO  Köpfe;  aufser  den  in  raasciiioeller 
Hinsieht  treffiteh  eingeriebteten  Werkstitten  in  Buckau-Magdeburg  besitst  es  Sehieb- 
plätze  daselbst  und  in  Tsngerhfltte.  An  VVohUnhrtseinrichtungen  sind  vorhanden:  eine 
Cantine  zur  BesehafTuiig  von  billigen  Nahrungs-  und  Genufsmilteln,  ferner  eine  Reihe 
von  UnterstOlzungs-  und  Pensionskassen,  während  im  bau  begriffen  sind  eine  Consum- 
anstall,  eine  KOche  und  eine  Badeeinrichtung. 

Neben  Schöpfung  dieser  gewaltigen  industriellen  Anlagen,  neben  seinem  bahn- 
brechenden Vorgehen  auf  eisenbülten  -  technischem  Gebiet  fand  Hermann  tiruson, 
dessen  Lebenririld  viel  Aehnitchkeit  mit  demjenigen  eines  Werner  Siemens  hat, 
Miifse,  sich  mit  naturwissenschaftlichen  Studien  zu  beschäftigen;  so  hat  er  eine  Theorie 
Ober  die  Entstehung  des  Zodiakallichtes  und  anderer  Himmelserscheinungen  in  einem 
Werk  ,1m  Reiche  des  Licbls'  niedergelegt.  Auch  erfreute  ihn  die  Zucht  von  Blumen 
und  Pflanzen,  seine  Gewtcbshioser  waren  durch  Relehhaltigkeit  und  Schdnbdt  der 
Exemplare  berüliml.  — 

Nun  ruht  er  aud  von  thatenbeweglem  uud  erfolgreichem  Leben.  Seine  nähere 
Umgebung  beklagt  deo  Verlost  eines  edlen  Freundes;  sein  Antheil  an  der  Entwicklung 
der  deutschen  Industrie,  und  die  Fortschritte,  welebe  ihm  die  Metallurgie  tu  danken 
hat,  bleiben  auch  in  weiten  Kreisen  unvergessen. 

Er  ruhe  in  Frieden. 
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Der  Abgeoninetf  fdr  den  Walilkrt-i»  Hagcn- 
Scbwelo),  Hr.  Dr.  B  e  u  m  e  r,  bal  am  9.  ds.  MU. 
im  preub.  Abgeordnclenhaow  ein  bSchst  merk 
wQrdiges  Tarifabkonimen  der  Kaiserl.  deuts'  hen 
Eisenbahndirection  in  Elsafs-Lolhringcn  mit  der 
belgischen  Staatsbahn  und  der  Prinz-Heinrich- 
Bahn  zur  Sprache  gebraclit,  worfIber  die  oaeli- 
folgende  Rede  AufsclilLifs  gieht: 

Dr.  Beumer  (D.I.):  M.  H.I  Seit  Jahren 
bemOht  rieh   die  niederrbeini«eh*we«lft]isebe 

Eisen-  und  Stahlindustrie  um  die  Ermäfsigung  der 
Frachttn  för  Erze  ans  Luxemburg  und  Lollirin^^cn 
ohne  den  wünschenswcrlhcn  t^rlolg.  Da  erhallen 
wir  KennlnifH  von  dem  nachrolgenden,  Aufsehen 
erregenden  Tarifalikommen  der  Reichfiei^enbahnen 
in  Elsafs-Lothringen  mit  der  beigischen  Staats- 
bahn  und  der  Priiti>Heinrieb''Bahn»  das  lediglich 
dazu  dienen  wird,  die  Schätze  iJes  genannten  Erz 
vorkommeDB  dein  Ausland,  und  zwar  England, 
zu  dnem  billigcfen  Taribatz  zu  liefen  alz  den 
deutschen  Werken,  die  autdrflckliefa  von  diesem 
ermäfsigten  Tarif  ausgeschlossen  worden  sind. 
(Hört,  hört!)  Diese  Tarifmaferegel,  die  wohl 
daa  Merkwürdigste  und  Gefährlichste  darstellt, 
was  je  auf  dem  Gebiete  deutscher  Eisenbahntarif- 
Politik  geleistet  worden  ist,  geht  aus  einer  Reihe 
▼on  Briefen  herror,  die  ich  hier  verlesen  zu 
dürfen  den  Herrn  Präsidenten  ehrerbietigst  ersuche; 
denn  eine  blofse  Inbaltsangabe  könnte  bei  Manchem 
den  Glauben  erwecken,  die  Saehe  sei  unmöglich 
und  habe  doch  noch  einen  HakeOi  den  sie  aber 
nicht  hat.     Hier  sind  die  Briefe. 

Das  belgisclie  Ministerium  der  Eisenbabneo, 
Posten  und  Telegraphen,  Verwaltung  der  Staats* 

cisenbahnen,  Ablheilunt:  für  Handel,  Tarifs  2 
Bureau  Nr.  2776/20 schreibt  an  ein  deut- 
sches Erzgeschäfl : 

.Rrflssel,  8.  M«i  1»94. 
In  Erwiderung  Ihres  Schreibaas  TOtt  SO.  Hirz 
d.  J.  und  Ihrer  veisehiedenen  vorbergebeaden  Mt- 
theilongen  haben  wir  die  Ebre,  Sie  davun  in  Kennliiifs 
va  setzen,  dafk  wir  bereit  sind,  für  den  Transport 
von  Erzen  aus  dem  nrofsherzogthum  Luxi  tnlmr^'  Qher 
Antwerpen  nach  li^ngland  einen  Tarif  nach  tulgenden 
Sitzen  eiimf Ohren : 


•  I 


Ton  Petingen    naeb  Antwerpen 
,  Rodinge«    •  a 
■ 


f.  d.  Tonne 

4,19  Pres. 
4.19  , 
4,60  . 


folgen  noch  mehrere  Stationen  bis 

von  DQdelingen  nach  Antwerpen    5,22  , 

Diese  Fracbtsitse,  welche  fOr  Versendungen 
gfUtig  sind,  die  nUndeslens  200  t  betragen,  sind  die 
niedrigsten,  die  (Qr  die  in  Rede  stehenden  Transporte 

/iigcslanil>  n  werden  können,  und  Sie  haben  nur  unter 
der  B'  dintrun^'  Anspruch  auf  iii<'?e!ben.  dafs  Sie  uns 
ilen  Beweis  liefern,  dafs  Sie  tn^'lami  betrAchl- 
liebe  GescbiUle  abgescbloaseo  haben.  Hierbei  ist  za 
hMChten,  dafs  diese  Sätze  in  keinem  Falle 


fOr  Erze  Gültigkeit  haben,  die  aui  dem 
Gro fs herzogt hntn  Qber  den  Antwerpener 

H  a  f  !■  n  II  .1  r  Ii  d  e  n  r  h  e  i  n  i  s  c  Ii  e  n  u  n  <i  w  e  s  t  f  ä  I  i  ■ 
<«i  lieii  Werken  gehen.  Wir  ersuclien  Sie,  nos 
die  M.ilVnahmen  niitzultieilen ,  die  Sie  in  dieser  Be- 
Z4ehung  getroffen  haben     Genehmigen  Sie  u.  s.  w. 

im  Namen  der  Verwaltung: 

Oer  Haadebdireetor  ges.  Oamir.' 

In  einem  Briefe  des  belgischen  Ministeriums 
der  Eisenhahnen  d.  d.  Brüssel  den  30.  Juni  1894 
heifst  es  dann,  nachdem  dieselben  Bedingungen 

wiederholt  sind: 

.Bei  dieser  GeleKenheit  halle  icli  es  für  auge/etgl, 
Sie  davon  in  Kenntnils  zu  setzen,  dats  die  Kaiserliche 
Eisenbahndirection  von  Elsafs- I^lhriogeo  bei  ihrer 
vorge!$etzten  Behörde  beantragt  hat,  flir  die  in  Frage 
stehenden  Sendungen,  deren  An«^anginanktOettingen, 
RQniellnreD.  Petingen  and  Kayl  ist.  dieselben  Fraeht- 
sälze  einzufQliren ,  wie  ftlr  diejenigen  aus  Esch  mit 
einem  Zuschlag  von  10  Centimes  pro  1000  kg.  Wenn 
dii'ser  Vorsiliia^,'  angenommen  wird,  wiril  al-o  der 
l'rachtjireis  vnti  diesen  Bahnhöfen  ab,  der  pro  il'OO  kg 
5,04  Frcs.  l>eliäi;t,  wie  Ihnen  in  dem  Schreiben  der 
Eiseniiabn Verwaltung  vom  2.  Mai  d.  J.  mitgelbeilt 
wurde,  anf  4,60  Free,  ermifkigt.   Oenehmigen  Sie 

*•  *•  Im  Namen  des  Ministers: 

Der  Administrator  (Name  unleserlich).* 

Das  deutsehe  Erzimporthaii?  wendet  «ich  mm 
an  die  Stadtverordneten  von  Antwerpen,  diejse 
an  den  Minister  der  belgischen  Eisenbahnen,  der 

uniiM-  dt  tn  2(j.  Srpl.  1801  an  die  Antwerpeaer 
Stadtverordnetenversammlung  schreibt : 

(Heine  Herren !  In  Erwiderung  Ihre«  Schreiiiens 
venu  14.  September  d.  J.  Iheile  ich  Ihnen  mit,  dab 
die  Verwaltnag  der  Prias  Heinridb- Bahn  nnd  die 
Generaldireeßon  der  Eaiserllefaen  ßsenbahnen  von 

Elsars-LotI)rin^.'en  in  der  ElnfQhi  nnr'  der  iiem  u  ,  für 
die  aus  dem  lirofslier/ORlhum  l,ux"iiilnirt.'  nacli  Aiil- 
W(>rjieii  h'.'stinitiituri  Er/f  liewilljjjlrn  Ktaihtsril/.-  mir 
unter  d^r  Bedingung  ihre  /ustinimung  geben  woben, 
dafs  die  Sendungen  aus  diesem  Hafen  direct  nach 
Grofsbrilannien  mittels  Seeschiff  eiportirt  werden. 
Bei  Aufstellang  diever Bedingung  bat  die 
Eisenbahndirection  von  Blsafs-Lothriogen 
keinen  anderenZweck  gehabt,  als  tu  ver- 
hindern, dafs  die  von  ihr  bewilligten 
Preiser mäfbigun gen  zu  (Junslen  der  nach 
Antwerpen  bestimnitfn  Tr/e  dazu  dienen, 
die  Transporte  dieser  Art,  die  aus  <iem 
G  rofsh  er  zog  th  u  m  Luxemburg'  nach  West- 
falen bestimmt  sind,  von  der  deatacben 
Boute  abiulenken.  Unter  diesen  TerhgltniiBen 
ist  es  mir  nicht  möglich,  It-ir^r  vorerwähnten  Zu* 
sdirift  itattzngebcn.   Genehimgeii  Sie  u.  s.  w. 

Im  Namen  des  Ministe»: 
Der  Administrator:  Duftetf.* 

Dia  Direction  der  Reidnbahnen,  an  die  sich 
nun  die  deul<<  he  Firma  wendet,  bcstfittirf  ttt;{rr 
dem  19.  iNovemher  1894  lediglich  die  Hichligkeit 
diezer  AulTazsung,  indem  sie  ichraiht: 
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,1m  Besitze  Ihres  gefl,  Schrciliens  vom  7.  d.  M. 
beniireii  ww  ims,  Ihnen  ergobenst  iniUuÜieiien ,  dafs 
dutih  li  -n  für  Anlwerpt^n  transit  einzurührenden  er- 
otifugUn  Grttarif  lediglich  die  M4)glichkeit  nir  Aus> 
fahr  TOD  Er«ii  von  Lothring«o*LiiX6Uibar^  naeh 
rnj-land  i:e?ffjafTen  w  rd-ii  .11  Zur  Annahme  dieses 
A  >!i,(liiiiftMrifb  sind  wir  nur  unU  i-  der  ausdnlcklichen 
Kid  n^uii;.'  tr''srliriUen,  dafs . Viirsurge  lialiin  gclrofTen 
K^rde,  dar«  die  ermdfsigleD  SStxe  auf  £r/.sendungen, 
weJche  etwa  Ober  Antwerpen  nach  der  Ruhr 
au  BdOrüerung  kommen  soUten,  keine  Anwendung 
ffaden.  Nseb  Ihrem  gell.  Schreiben  rnnfe  angenommen 
werden,  dafs  die  Ausdehnung,'  de?  g^planton  Ausnahtne- 
Urifi  nach  dieser  Richh^tl^r  hin  von  Ihnen  gewünsrhl 
wird.  Dieselbe  kann  :it)or  von  ut;s  nicht  in  AiissiL-ht 
genommeo  werden,  da  eine  Unterbietung  derfürdie 
Ruhr  bestehenden  direclen  Erz  trachten 
iottb  die  Ermtrsignng  des  Tarifii  IQr  Aalwerpen 
darebans  vermieden  werden  mnfe.  Bei 
fymt  Sachlage  dOrfle  eine  niQndliche  ErOrlerunt? 
liieier  Angelegenheit  fOr  Sie  ohue  Wcrlli  sein  ,  wed 
wir  an  dem  eingenommeuen  Standpunicte  Mch  d^  r 
Iwifkschen  Slaatsbabn  grunds&ltlich  festhalten  mOssen. 

(gez.)  Unleeerlieh. 

Wir  stehen,  m.  H.,  angesichts  dieser  Schrifl- 
stüclie    also    vor    folgenden   Thatsachen:  Die 
Ksi?erliche     Generaldiiection     der  Rpirhsci?en- 
oabnen  schliefst  mit  der  belgischen  Slaatsbabn 
and  der  Prins  Hdorleh  -  Bahn   einen  Tarif, 
i  r  auf  dem  Satze  von  1,2  Centimes  für  d;is 
ToDoeokilometer  basirtj  während  der  directe  Aus- 
nbmetarif  von  Lothringen  und  Lazeraburg  nach 
den  Ilocliafenslationen  in  Rheinland  und  West- 
falen heute  noch  für  die  ersten  If^O  kni  2,2  ^5  und 
fär  die  ferneren  Kilomeier  1,6      für  das  Tonnen* 
liloroeter  und  aufserdem  7  tM  Expedilionagebühr  für 
'er  Doppclladcr  beträgt.  Aus  diesem  Verhallen  der 
kaiserlichen  Generaldireclion  gelit  klar  hervor: 
1.  difs  die  Kateerliehe  Generaldirection  die  Aus« 
fuhr  von  Minelte  wünscht,  da  hierdurch  Mehr- 
einnahmen erwachsen  und  viele  Arbeiter  Verdienst 
uod  Brot  etiiailen;  2.  dafs  man  zu  den  den  i!^n|i;- 
Undern  bewilligten  Ausnahmelarifen,  also  unter 
?ijiem  Pfennig,  noch  mit  Vortheil  fahren  kann. 
(Höft,  hörtl)  £s  wird  somit  durch  diese  Mafs- 
nfd  der  analSndisehe  Wettbewerb  in  unerhörter 
Weise  auf  Kosten  der  inländischen  Production 
dorcb  niedrige  Tarife,  die  man  den  deutschen 
Werken  vorenthält,  gestärkt.     Sollte  der  Herr 
Minister  erwidern,  an  dieser  Tarifmafsregel  seien 
^  Reiehseisenbahnen  nur  mit  einer  kurzen  Sirei  ke 
betbeiligt,  so  antworte  ich  von  vornherein,  dafs 
^MtMhe  Eisenbahnen  samal  unter  den  fegen* 
*ärt!fren    Veiliüllnlssen    uurh    niclil    mit  einem 
iülomeler  an  der  offenbaren  Sclmüchung  des 
deataeben  Wettbewerbs  sich  belheiligen  dürfen. 
'Sehr  richtig  I)    Sollte  ferner  erwidert  werden, 
dafs  dic"*"  T  >rifmafsregel  geeignet  sei,  den  Eisen- 
tnbergiiau  im  Minetterevier  zu  beben,  so  ist  ein 
■oleber,  die  iniindische  Eisenindastrie  sehidigender 
Weg  um  so  mehr  zu  verurtheilen,  als  sich  derselbe 
Effect  der  Hebung  des  Eisenenbaues  im  Mineltth 
iKiidt  viel  besser  und  wirksamer  auf  anderm 
Wege,  Dimlieh  auf  dem  der  Ermifstgung  der 


einheimischen   Tarife   erreichen   Iftfet,  (Sehr 

richtigt)  Weil  man  die  Mosel  nicht  kanalisiren, 
weil  man  über  die  aui  1.  Mai  1898  zugestandenen 
Ermftfsiguogen  nicht  hinausgehen  will,  macht  man 
uns  neben  Spanien  nun  auch  Schweden  noch 
tril»utär,  das  im  vorigen  lahre  bereits  an  600  000  t 
Eiic  bei  uns  eingeführl  hut.  (Hört,  höjt!)  Ich 
kann  dem  Herrn  Minister  ein  grofses  rheinisches 
Schicnenvverk  nennen,  das  in  den  letzten  1 2  Monaten 
sich  vergeblich  bemüht  bat,  ein  einziges  Lot 
Sehieoen  an  das  Ausland  abcosetsen,  weil  es 
überall  unterboten  wird  durch  den  ausländischen 
Wettbewerb.  Will  man  denn  nun  den  letztern 
durch  solcbe  Tarifmafsregeln  noch  mehr  dazu 
anspornen?  (Sehr  richtig!)  Ich  habe  schon  im 
voripen  Jahre  darauf  hingewiesen,  wie  sehr  uns 
schon  durch  die  gro&e  socialpoliliscbe  Belastung, 
welche  eine  Vorbelestung  im  eigentlichen  Sinne 
des  Wortes  ist,  der  Wettbewerb  mit  dem  Aus- 
lände erschwert  wird.  (Sehr  richtig!)  Dafs  ich 
eine  rdchslBndische  Eisenbahnangelegenheit  hier 
zur  Sprache  bringe,  hat  darin  seinen  Grund,  dafs 
die  reichsländischen  Eisenbahnen  in  diesem  Export- 
'  tarife  dem  ausländischen  Eisengewerbe  das  ge- 
wihren,  was  die  preublsche  Eisenbahnverwaltung 

bisher  dem  inländischen  Fisenpewerbe  vorent- 
halten bat.  (Sehr  gut  1)  Dies  ist  ein  unhaltbarer 
Zustand  und  mufe  vom  volkswirthsehaftliehen 
Standpunkt  aufs  entschiedenste  verurtheilt  werden. 
Gerade  der  luxemburgisch-lothringischen  Minelle 
bedarf  die  niederrbeiniscb-weslfälische  Eisen-  und 
Stahlindustrie  so  dringend,  dab  hier  ehie  wiederholt 
von  uns  beantragte  FrachlermSrsigung  aufs 
schleunigste  ins  Werk  gesetzt  werden  mufs. 
Die  Minette  haben  wir  nSlhig,  weil  uns  Paddel- 
schlackc  in  genügender  Menge  überhaupt  nicht 
mehr  zur  Vcrfüpunp  steht.  Die  Puddelschlacke, 
welche  vor  10  Jahren  Ü  t/Ä  kostete,  gilt  heule 
16  b4  und  ist  auch  zu  diesem  hohen  Prmse 
nicht  in  gciuigendcn  Mengen  ethälllich,  um  in 
der  bisherigen  Weise  als  Schmelzmaterial  in  Be- 
tracht zu  kommen.  Es  bleibt  uns  also  nur  die 
Minette,  weil  wir  diese  aber  bei  so  theuren  Fracht- 
sätzen zu  beziehen  aufser  stände  sind,  wenden 
wir  uns  den  auf  dem  Wasserwege  erlangbaren 
nordischen  Erzen  in  Grftngesberg  uod  Gellivare 
zu  und  werden  dadurch,  wenn  wir  die  spanischen 
Erze  hinzurechnen,  dem  Auslande  jährlich  für 

I  rand  17  Millionen  tributCr.  (HSrt.  h0rt  l> 
Diese  Millionen   kuimen  zum  grßfsten  Theile  im 

^  Lande  bleiben,  wenn  wir  die  Minette  zu  billigeren 

I  Frachtsätzen  zu  beziehen  in  der  Lage  wiren. 

I  Dafs  aus  solchen  Tarifermäfsigungen  der  Staats- 
eisenbalm  Frai  htausrälle  erwachsen  sollten,  vermag 
ich  nicht  zu  glauben.   Im  Gegentbeil,  ich  bin  der 

I  Ansicht,  dafs  durch  die  Verdrlngung  der  cur 
Zeit  pffifstentheils  auf  dem  Wasserwege  bezoge- 

,  nen  ausländischen  Erze  den  Slaatseisenbabnen 
neue  grofse  Fraehtmengen  sugefOhrt  werden 
wflrden.   Auch  die  Verwendung  aller  zum  Koks- 
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transporl  nacli  Luxemburg-Lothringen  benutzton 
und  vielfacii   !<  or  zurücklaufender  Wapen  spicll 
dabei  eine  grofse  Rolle.    Eine  durcttgreifendc 
Tarifermftfsigung  wOrde  das  ganxe  Land  befruch- 
len,   insbesondere    mkU    der  Klrineiseiiliuiuslrlc 
zu  gute  kommen,  welche  et)enralls  mit  dem  aus- 
ländischen  Wettbewerb    einen  aufserordenllich 
schweren  Kampf  auszufecbten  hat.  (Sehr  richtig!) 
Diese  wirlhschaftll«       Befruchtung   ili  s  Landes 
ist  das  wesentliche  Ziel  der  Ermäfsigung  der 
Gfltertarife,  und  diese  wirtbsehafUiehe  Befrach- 
tung würde  es  reichlich  ersetzen,  wenn  wlrklii  h 
vor  der  Hand  Eionabme-Äusfille  mit  dieser  Er- 
mlbigung  verbunden  wlccn.   Darin  aber,  dafs 
dies  wirklich  der  Fall  sein  irird,  kann  ich  dem 
Finanzminister  nicht  folgen.    Bei  der  Kinführuni; 
des  Nothstaudstarifk  für  Sieg,  Laim  und  Dill  sind 
llebreinuhmen  die  Folge  geivtitii.   W«Dn  ein« 
Herabsetzung  der  GQtcrtarife  nidkt  bald  kommt, 
Bchlacblet  der  Fioanzmiaister  gans  sicher  die 
ni«derrheiniacb*weslAliseh«  Henne,  die  ihm  die 
goldenen  Bier  legt.  (Sehrgutl)  Em  genauer  Kenner 
unseres  Kisenbahnwesens,  Geheimer  Finanzrath 
Jenckc  in  Eilsen,  hui  neulich  mit  vollem  Rechte 
darauf  hingewiesen,  dafd  sieb  die  Staatsregierung 
bezOglich  der  Gütertarifermafsigungen   in  einem 
circulus  viiiosus  bewegt,  indem  sie  die  Cisen- 
indostrie  bei  guter  GeselilRslage  dahin  heiehied, 
die  wirthschafllichc  Bewegung  müsse  wieder  in 
ruhige  Bahnen  lenken,  während  in  schlechten 
Zeiten  die  Einführung  niedriger  Tarife  mit  dem 
Hinweis  darauf  abschlägig  heschieden  wurde,  dafs 
die  Slaatsfinanzen  keine  Einbufse  erleiden  könn- 
ten. Da  nun,  um  mit  Herrn  Goldschmidl  zu 
reden,  die  guten  und  schlechten  Zeiten  auf  und 
ab  gehen  wie  eine  Lawine  (Heiterkeit  und  Zuruf: 
war  Landau  1*),  so  werden  wir  ja,  wenn 
man  sich  in  dem  genannten  eireulas  vitiosos 
weiter  bewegt,  nie  etwas  bekommen.    Mit  der 
niederrheiniscli  •  westfölischen   Roheisen  -  Industrie 
sieht  und  fällt  die  dortige  Flufseisen-  und  Stabl- 
fabrication.  Diese  Industrie  vA  aber  in  so  hohem 
Mafse,  theilweise  bis  zu  80  ^  ihrer  Erzeugnisse, 
an  dem   Export  Deutschlands  betheüigl,  dafs 
ihr  Untergang  von  den  Qbelsten  Folgen  fQr  den 
Steuersäckel  unseres  Vaterlandes  begleitet  sein 
würde,    h'h  vermisse  in   den  Darlegungen  des 
Herrn  Finanzministers  den  Gesichtspunkt,  dafs 
Tarifermifiiigungen  für  LandwirthschafI  und  In* 
dustrie  nothwcndig  sind,  damit  beide  nicht  im 
internationalen  Wettt>ewerb  unterliegen  und  wir 
nicht  fQr  grofse  Summen  den  Auslande  tribotir 


werden,  wie  das  neulich  hier  auch  noch  an  der 
Einfuhr  schwedischer  Grubenhölzer  naehgewiesen 
worden  iat.    Hindern  uns  dauernd  liaaozielle 
Rflcksichten  an  der  DurchfDhrong  der  GOtertarif- 
Ennärsipungen,  dann  müssen  wir  wirthschartürh 
zu  Grunde  gehen.    Wenn  wir  aber  nicht  mehr 
I  in  der  bisherigen  Weise  verfraehtcn,  was  soft 
I  dann  aus  den  Eisenhahnen  werden?    Ich  sehe 
einen  Geheirnrath  am  Regierungstische  lachen. 
I  Der  Gebeimratl)  scheint  die  Schwierigkeit  nicht 
tu  kennen,  unter  denm  wir  am  Niederrhein 
arbeiten,  wenn  er  eine  solche  Frage  iScherlinb 

IGndet  (Betfall  links.)  Es  kann  sehr  wobl  ein- 
mal kommen,  dab  wir  nichts  mehr  zu  verfraehleD 
haben,  weil  die  Tarife  in  ihrer  starren  Höhe  be- 
harren. Dann  wird  dem  Herrn  Minister  Mique! 
■  die  ,Verkehrssteuer^  fehlen,  und  die  andern 
StiMiem  wird  er  auch  nicht  mehr  in  der  bis- 
herigen Wei  -""  bpkomrnen.  Die  Frage  der  Er- 
mifsigung  unserer  Personentarife  scheidet  für 
mich  aus,  solange  es  wahr  bleibt,  was  der 
Minister  im  Betriebsbericht  dem  Hause  in  diesem 
Jahre  niitgelheill  hat,  dafs  die  Kosten  für  Per- 
soueubeförderung  das  Doppelte  betragen  müssen 
wie  für  die  Güterbeförderung.  Daraus  erbellt, 
dafs  es  keine  Herabsetzung  der  Personentarife 
geben  darf,  so  lange  die  Gütertarife  nicht  wesent- 
lich heFahgcseltt  sind.  Bidbt  jener  einseitig 
England  nützende  Exportlaiif  mit  Belgien  und 
der  Prinz  Heinrich-Bahn  bestehen,  so  ist  das  nur 
ein  neuer  Anlafs  mehr,  mit  der  allgemeinen 
Frachtermäfsigung  auf  den  preufsischen  Staats- 
bahnen nicht  Ifinjrer  zu  zögern.  Gefahr  »st  in 
Verzuge.    (Lebhafter  Beitail  links.)  — 

Der  Herr  Hinister  der  Offentliebea  Arbeiten 
eiilgegnele  auf  diese  Darlegungen,  dafs  die  preufsi- 
schen Eisenbahnen  mit  keinem  Kilometer  an  der 
Angelegenheit  betheiligt  seien,  was  Keiner,  siso 
auch  nicht  der  Abgeordnete  Dr.  Beumer,  be- 
hauptet hatte.  Er  entgegnete  ferner,  dafs  auch  die 
preufsische  Staalsbabn  sehr  erheblich  ermärsigtc 
Tarife  eingefttbri  habe.  Aber  auch  das  hatte 
der  Abgeordnete  Dr.  Beumer  erwähnt,  freilich  mit 
dem  sehr  richtigen  Zusätze,  dafs  die  am  1.  Mai 
1898  hewilltgten  Ermäfsigungen  nicht  genügten, 
um  so  weniger,  wenn  man  nun  dem  Auslande 
noch  bilhgere  Tarife  bewillige,  wie  da«  die  Reicbs- 
eiäenbaboen  gethan,  was  auch  der  Herr  Minister 
nicht  habe  bestreiten  können. 

Unter  diesen  Umsländen  wird  man  das  Vor- 
gehen der  Rejcbseisenbahnen  im  Lande  merk- 
wDrdig  finden,  sehr  merkwOrdigl  — 
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Der  Etat  der  KOaiglieh  Preufsisehen  Eisenbahn-Yerwaltnng 

für  das  Jahr  1896/96. 


Am  dem  neuesten  Etat  thaflen 
ildMiMi  &  wichtigslen  Angaboi  mit: 

I. 


b  mich* 




BatnafBr 
Jl 

Dir  varim 
WM  Mttt 

mUa  fttr 

odar  wMlfw  • 
UV 

nftrte  Bahnen: 
l.Aos  dem  Per- 
wnen-  und  Ge- 
pkkrakebr  .  . 
lAntd.<Mlai^ 

»jjtolr  ;  .   .  . 

•  •  *  •, 

255  40U  OUil 
B617S8000 
63  823  000 

249  000  000 
659  700000 

53  572  700 

4-  (»  400  OUU 
+  2  088  000 

+  10  250  :joo 

Anlbeil  an  dem 
der 


Anth^il  an  der 
bruUoeinnalime 
in  W'ilhelmsh.- 
OitatkBeho.  . 


Prirat-Eisenb., 
htvelcbCD  der 
ipl  Wtbeiligt 

w.  

Ein- 


|980  961  ti00|962  272  700 
614  «so!  578908 


+  in  ^ÜH  30U 


36  048 


464  831 


982  040  78119681166  640 


206 110 

1  608  001 1 


415  032  +      49  799 


185  036 

300  OhO 


+18774  141 

+     «1 074 

+  1  308  000 


Se.|988  854891|Utiä  751  670^  +20  103215 

II.  Ausgaben. 


Hetrajf  für 
1.  April 
IB96M 

Uer  vorif(o 
EUl  Mist 
au 

Mitbin  für 

M 

Für  Rechnung 
4»  Staat»  ver- 
»illrle  Bahnen 

Cenlralverwal 

V^^^^B    •    ■    >  • 

570  311  596 
5  1 48  703 

594  867  862 

1  420  08 1 

-24  556  266 

+  :t  719  622 

575  460299|596  296944 

-80  836  644 

III. 

We  Gesammtsummc  <lor  Eiiiii.ihiiieii  uiiil 
dueraden  Ausgaben  »les  Etats  der  Kisenhalin- 
*ervaltUDg  für  1895^96  stelll  sich  unter  Ue- 
rtebiehii^ng  der  nach  dem  neuen  Etatsschema 

riie  Bf  triebsverwaltung  veranschln^'lcii  Beträge, 
{egeoüber  der  Veranschla^ng  für  lbi^4i95,  wie 

Bi  bstragen  die  Blnoabmeo: 

in  Jahre  1895/96    968  854  891.^ 

.     .    1894/95   ■    968  751  676  , 

nilUn  im  Jühre  1865;96  mehr  .     80 108  215  , 


Die  dauernden  Auigaben: 

im  Jahr»  1895/96    675  460  899 

,     .    1894/95   .    666896948  . 

mitbin  im  Jahi>  1895/96  weniger  80W16644wr 

Dar  Uebenduiüi: 

im  Jahr»  1695/96    468864568^6 

,      .     1894  95   ■  .    867454788  . 

milbia  im  Jahre  1895;96  mebr  . 

Nach  der  aof  Gmnd  des  Ctaaetaes  vom  87.  Hlrx 

1882,  betrofTend   die  Verwendang  der  Jahresflber- 
flchOsaeder  Verwaltung  der  Eisenbahn-Angelegenheiten, 
aufgestellten  Berechnung  sind: 
auf  den  Torgedacblen  UeherschaC) 

rar  1895/96  von  4n6  864  568^- u6 

zur  Vernnsangderätaataeiaenbabn- 

Kapitabebnld  and  rar  Ausgleichung 

eines  Deficits   im   Staatshaushalt  207  590  678.69  . 

in  Rechnung  zu  stellen,  so  dars 

zur  Tilgung'  der  Staatsebenbaho- 

Kapitalscbaid   200808  619,01  c4( 

TMrbleibeD.  Naeh  dem  GtatfBr 1864/06 

sind  zu  dieser  Tilgung  bestimmt  155  256  792.72  . 

mithin  fQr  1895 'J6  mehr   45  546  826,2« 

IV.  Die  einmaligen  und  aufserordentlichen  Ausgaben. 

Die  Ausgaben  für  die  Neu-,  bezw.  Umbauten, 
Schuppen  u.  s.  w.  bei  dm  Direetionsbearken  ver* 
thdlai  sieli  wie  folgt: 

Altona   100  000 

Berlin   2  927  000  , 

Breslau   1600  000  , 

Cassel   350  000  , 

Cöln   I  090  ''00  . 

Elberfeld   2  028  00O  . 

Erfturt   200  000  , 

Emen   1859  000  . 

Frankfurt  a.  M   616000  . 

Malle   108  000  , 

Hannover   5ti3  000  , 

Kaltüwilz   1  140  000  , 

Königsberg   100  000  ^ 

Hagdebarg   1528700  . 

Posen   ISOOOetO, 

St.JoiMMi-SaBrbraeken   280000  , 

SteUin                                 .  .  :^<•>7('^)o  , 

rusanimen    ...  15  600  700  Jf, 
Zur  Herstellung  von  Welchen- Stgnal- 

Stellwerkeo   äOOOOO  , 

Zur  VerhOtunK  u.  s.  w.  von  Sehne«- 

verwpliuDjfeii   200000  « 

Zur  Herslelluni;  von  elt  l.li  iM-hen  Sirhe- 

rungsanl.igen   750  000  , 

Zur  Vermehrung  der  Betrteb»miUel  Mr 

die  bereits  bestehenden  Staalsbahnen  9  600  000  . 

OispositioDsTond«                       .  .  2  50nonn  . 

ija.  .    2a  150  700 .4 
Abschluf«: 

Die  KiiuiahiuL'ii  hetragen   988  854  891 

Die  dauermlen  Au^gal)l•n  hetray;*'!!     .  575  460  299  , 
Mithin  UeherM tiui^    .  408694598«« 
Davon  ab:  die  einmaligen  urd  aufser- 
ordenUichen  Ausgaben  .  .  .  .  .  .  89150700«# 

37?ä^M7 
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V.  Nachwedvng  der  Betriabiningen. 


BetriebaliDge  fQr 

»treckvu 
ii!il«rge- 

den  OfTenU.  Verkehr 

IBM  yfl 

ordn»lrt 

Eisfiiliahndirfclion 

IUI)  End« 

H#di*iitunif 

am  Jalir«a- 

den  Jahre« 

du«  Jiihr«s 

km 

km 

km 

1.  Altona  

1  .")27.f>B 

440,7 1 

5ö'.>,13 

«9,13 

42,58 

8.  Breslau  

1  698,47 

1  841  [20 

551.96 

4.  ßroinberg  .... 

1  467 

1  fi0ii'2.H 

657,87 

1  374^ 

249,81 

449,00 

^   r\  '  — 

1  425,5!^ 

I  425,^8 

^74,56 

8.  Ell>*»rfeld  .... 

1  047^08 

I  064120 

416  23 

y.  Erfurt  

1  '107,05 

1  042.18 

325,72 

10,  Essen  a.  ü.  Hubr  . 

i        1  O 

43,9:1 

11.  Frankfurt  a.  H.  .  . 

1  262,68 

1  9M  RH 

4.')9,07 

12.  Halle  ».  Saale  .  . 

1  873  23 

1 890  an 

A  WWfWw 

17a,50 

18.  HtnDOTW  .... 

1  549.71 

14.Kattowll*  .... 

1  230,53 

1  284.90 

406,00 

15.  Königsberg  i.  P.  .  . 

IOOÜ.09 

16.  Magdeburg  .... 

1  622.7G 

1  (t.'.S.HO 

4i;?,60 

17.  MQnster  i.  W.    .  . 

1  251.52 

l  2.')  1,52 

344,37 

Itt    Pna..  r-i 

I  389,56 

1 485.66 

19.  St.  Jobnuii- 

Saarbrflcken    .  . 

77><.22 

.•<4^<,93 

2>'4.74 

1  t>4:{.«0 

1  (i  13,90 

421,01 

Zuaamnien  , 

26  345.73 

27  024,09 

8327,52 

MMn-NefkMr-Balm  .  . 

6,91 

6.91 

WHhelni-liav.  n-üld.-n- 

burgei  bahn   .  .  . 

.".■j.:;: 

reberbaupl  . 

20  40.^,01 

^;i27,52 

VI.  Erläuterungen  zu  den  Einnahmen.  j 
Personen'  und  GepAckverkebr.  | 

Die  EInii:i!i!iif'ii    jfiis   ilt'ii    iillfii    am    1.  April 

1893  in  Betrieb  gewesenen  Strecken  haben  im 
Rechnungsjahr  1893/94  247  670000  tM  betragen. 
Aus  dem  Beirieb  der  neu  eröffneten  und  bis  zum 
Schltifj;   des   Elatsjabrs   1895/9»^   /ur  Kn'lfTniin? 
koiiimtiidi'ij  Strecken  ist  eine  Einnaimie  vuu  lund 
1  soo  000 zu  erwarten;  fOr  IMalzkarlen  steht  eine 
Mt'iir<jiiirialinu"<  von  '  ;100000-^  in  Aussicht ;  durch 
die  Bahiisteigabsperrungen  ist  eine  Mehreinnuhmc  1 
von  650000  Jt  zu  erwarten;  der  Sehalttag  | 
wird  einen  Kinnahmezuwatlis  von   (iüO  000  --  ft 
bringen.    Da  in  das  Jahr  Iti93i94  zwei  Oster- 
feste gefallen  smd.  während  io  das  Jahr  1895/96  I 
nur  ein  Oslcrfest  fallt,  muEs  auf  einen  Ausfall  r 
von  rund  1 500  OOi)       gerechnet  werden.    Die  ' 
Jährliche  liinnahnieverniehrnng  durch  Verkehrs-  ' 
Steigerung  während  der  10  Jahre  1^84,85  bis 
lHi>;V!»4  crgicht  einen  Durchs*  iiiiilt  ric:  J  ilirlichon 
Steigerung  von  3,72  Jfe.    Gegenüber  dem  Vorjalir  , 
weist  zwar  das  Jahr  1898^94  eine  Steigerung  | 
von  5  Jfe  auf;  I  Iiic  Verglcicliun^r  wird  wegen  des 
Einflusses  der  Cholera-Epidemie  indessen  nicht  in  1 
BetrachtkomneDkAnDen.  FOrdeo  zweijährigen  Zeit-  ' 
räum  von  1891, '92  zu  1893/94  ergiebt  sich  durch- 
scfanitUicfa  cino  jährliche  Steigerung  von  2,lt>$b.  i 
Bei   Torsichliger  Schätzung   erschien   es   un-  , 
bedenklich,  der  Veranschlagung  der  Mehreinnahroc  . 


aus  reiiur  Verkehrssteigerung  den  Salz  von  jähr- 
lich i  ^  zu  Grunde  zu  legen.  Für  einen  zwei- 
jährigen Zeitraum  ist  demnach  eine  Bfdireinnahme 

von  etwa  4  880  000  veranschlagt.  l)ie  Ge- 
sammteinnahme  beträgt  255  400  000  t,^.  Diese 
Summe  vcrtheilt  sich  wie  folgt: 


FUr  iH^i.^  1«; 
■iod  vw- 
IBWblft 

.« 

nacagvn 
»lud  wirk- 
iKti  «ufge- 

kukh  ui  wu 
in  1893.ff4 

A)  Binnenverirehr  (aossehlieb- 

lich  Rundreisevet  kebr)  des 
gesammt.  Staatsbahnnctzes 

B)  Direeter  Verkehr  (aoisehl. 

Huadreiseverk.)  d.  sSniint- 
lichon  Staatseisenhahnen 
mii   irttiuli  ii  Bahnen,  so- 
wie Lturcligangsverkebr  ntil 

G)  Rundreiseverkehr  .... 

217  UäO  UOÖ 

21820000 
16850000 

210  891  747 

2t564&89 
15481821 

losgevammt  .  . 

255400  000  347888107 

Göterverkehr. 

Die  Einnahmen  aus  den  alten  am  1.  April 
1898  in  Betrieb  gewesenen  Strecken  beliefen  sich 
in  1898,94  auf  658  040000  c4f.  Aus  dem  Ht  trieh 
der  neu  hinzugetretenen  und  bis  zum  Ablauf  des 
neuen  Etatsjahrs  noch  binzutretendeti  Strecken 
sind  etwa  2  700000  tS  zu  erwarten.  Der  in 
1895/96  fallende  Schalttag  wirrl  cineii  Einnahme- 
Zuwachs  von  1  800  ODO  bringen.  Durch  den 
Umstand,  dafs  in  das  Rechnungsjahr  1898/94  swei 
Osterfeste  gefallen  sind,  wahrend  in  da  -  'ahr  1895j96 
nur  ein  Osterfest  fällt,  tritt  für  letzteres  Jahr  gegtai 
1898/94  eine  Vennehrang  der  Atbdtsti^  dn, 
wodurch  auf  eine  Mehreinnahme  VOD  etva 
1  700  000  ■     percchricf  werden  kann. 

Dagegen  war  im  Jalno  1893/94  durch  die 
allgemein  herrschende  Futli  r  und  Streunoth  «in 
ungewöliidii  Ii  >larki  i  Vt  rkf  hr  von  Futter-  und 
Streumitteln  —  durch  .sein*  ermäisigte  Ausnahme- 
tarife unterstQtzt  —  hervorgerufen,  auf  welchen 
im  Jahr  1895/96  in  frleichcm  Umfan;:  ninlit  ge- 
rechnet werden  kauu;  auch  wird  der  Getreide- 
und  Mehlverkehr  nach  Aufhebung  der  StafTeltarife 
voran ssichllich  einen  ROckgang  erleiden.  Mit 
Käcksicbt  hierauf  ist  eine  Mindereinnahme  von 
etwa  4  500  000  t-S  in  Anschlag  gebracht. 

Aus  d'  ii  iin  !i  tzlen  Aihre  cingt'führtcn  eilM  b- 
licheren  Tarifi  1111  if^-ijynnjfvn  für  Kokskuhlen,  Kali- 
salze, Düngekalk  und  Baumwolle  iül  hier  eine 
Mindereinnahme  von  etwa  800000  *S  in  Rechnung 
z'i  stfllf-n,  deren  Aiis^delelt  durcli  eul-prechend 
stärkere  Verkehrsverraehruug  grofsentheils  zwar 
erhofft  wird,  mit  Sicherheit  aber  noch  nicht 
vorauszusehen  ist. 

Die  Steigerung  der  Einnahmen  aus  dem  Güter- 
verkehr hat  in  den  beiden  letzten  Jahren  in 
Deutschland  jShrlich  2,71  f6  (1802/93  1,44  ^, 
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1899/94  8,99       betragen.    Im  DurelMchiiitt 

,1er  fHrirn  10  Jahre  1884/85  bis  1893/94  stellt 
gjcb  die  EiDualimesleigeruDg  auf  3,21  ^.  Für 
du  httfende  fitftlsjahr  hat  eich  in  der  Zeit  vom 
April  bis  October  1 894  eine  Hehreiiiiiahine  —  ein- 

schiiefslich  der  Einnahmen  von  hinznppkommenen 
Kuen  Sirecken  —  von  2,39  %  und  nach  Abzug 
der  auf  hinzugekommene  Deae  Strecken  ent- 
fallenen Einnahrnp  eine  solche  von  Hwn  l.T^? 
erfekii.  Dieser  Froceulsalz  würde  iadessen  höher 
augefidten  sein,  wenn  nicht  —  im  Gegensatz 
jum  Vorjahr  —  der  Wetlbewerli  d<  r  Strom- 
schiffahrt  in  dem  laufenden  Jahr  durch  giinstipen 
Wasjersland  besondtrs  uulersliiUl  worden  wäre. 
Wl  Rücksicht  hierauf  und  auf  den  andauernd 
«•tarkcn  Massenvfrkehr  der  ginf-en  Bttj.'liuubo?.irke 
de»  Landes  ist  der  Zuschlag  für  Verkehrssteigerung 
■af  jshriirh  2  %,  mithin  gegen  das  Brgebnib 
ies  ElaUjahrs  ]893;94  far  zwei  Jahre  auf  4  % 
bemessen  worden.  Dies  ergiebt  von  der  Ein- 
Bihine  lOr  1893,  94  (abzüglich  des  oben  erwähnten 
AosfiiUs  von  5  300  000  tM)  eine  Mehreinnahnie 
TOD  rund  2C>  160  ODO 

tu  ergiebt  sonach  die  Veranschlagung  für  Tit.  2 
ifie  Summe  von  6SS 100  000  *M,  welche  sich  auf 
ifie  nachfolgenden  Verkehre  wie  folgt  verlhcilt: 


l"ür  1895  ■9« 
•in<t  *<'r- 
an'i'rhlagt 

,« 

oiDd  wirk- 
lich «ufKe- 
komiDcn 

in  \mm 

A)  Binn?nverkp|ir  <ie^  (;e<!unrn- 
tr^o  StaaUeisentialioncUea 

B)  Dincler  ▼erkehr  der  Staats- 

tuhnen  tn.  fremden  Bahnen, 
Mwie  DurchgaDgBTorkehr 

482  6Ü0  UOü 
202  .'iOO  000 

463  905  213 
194  709  727 

laageeemmt  .  . 

68&100000|C58614940 

VII.  Erläuterungen  zu  den  Ausgaboit 

Zusammenstellung. 

TUfl  1  bU  9.  Persönliche  Ausgaben  .  ,264  231  mh^M 

Allgemeine  Kosten: 
.  10.  tktreanbedarr- 

Diue  1I.S.W.  .  18162474.« 
.  11.  Steuern  u.  b.  w.   7  788000  • 
•  12.  Crsatzlelslungei) 

O.S.W   7807761  , 


»  Ii  Uaterbtltiing  der  BahnanlageD 

Sii>lfti  des  BahntrBnspnrl": 
Titel  U.  Kosten  der  Zöge  V6  2iJ0  iXiO 
,  15.  Unterhaltung  der 

Betriebsmittel  .  ti3  695  OOO  . 

Kosten  der  Eruenerunjf  be- 
«tiininter  tiegenstuiide: 
lilallS.  Erneuerung  des 

Oberbaues    .  .  40  2.'j0  000.^ 
t  17.  EmeoeroDg  der 

Betriebmittel  .  88721000  . 


33  7&2235  , 
«7  995  000  , 


116  975  000 


78971000 


Zu  Abertiagen  .  .  561985100.^ 


IV4I 


Uebertrag  .  .  561 925 100  UT 
Titel  17a.  Kosten  für  Ergänzungen   .  .     5750000  , 
,    18.  Rosten  der  Benutzung  fremder 

Bahnanlagen   8887800  . 

,    19.  Kosten  der  Benutzug  fremder 

Betriebsmittel   8686100  , 

,  20.  Zur  Vorbereitung  der  Ab- 
änderung der  Verwaltungs- 
«inriebtnngen  der  Staatseiaen- 

bahnen  »  ,  , 

Sa.  .  .  580  249  000  .ilC 
Anderweitige  Ausgabün  ....  .  .  .     3008096  , 

Sa.  .  .  588  857  096 

Gentralverwaltung   .  .     5  148  703  . 

Sa.  .  ,  589  005  799 
Einmalige  und  aufMrordenÜiehe  Aoa- 
gaben   .  .  2o  ir-oTOO  , 

Sa.  .  .  61 H  ir.0  4y9o^ 

Die  Erläuterungen  zu  Titel  16,  Erneuerung 
des  Oberbaues,  lauten: 

nie  Tiänge  der  mi!  neuen  Materialien  um- 
zubaiieudeu  Geleise  hat  gegen  die  wirklichen 
Ergebnisse  des  Jahres  1898/94  um  rund  249  km 
(15,3  vom  Hundert)  geringer  veranschlagt  werden 
köftnen;  auch  erwies  sich  nach  den  orllichen 
Ermittiutigeu  theilweise  eine  Einschränkung  der 
Einselauswechsluugen  als  zulässig.  Die  Preise  fQr 
neues  Gel'^i?e'mattn  i;il  und  einen  Theil  des  Weichen- 
malerials  konnten  niedriger  angesetzt  werden. 
Die  bereits  in  den  letzten  Etats  vorgesehene  Ver- 
wendung schwerer  Schienen  beim  Umbau  von 
Geleisen  auf  besonders  stark  belasteten  Linien, 
ferner  die  1894'95  begonnene  Vermehrung  der 
Schwellen  flür  eine  Schienenlänge  auf  den  von 
Schnellzügen  iKfabrencn  Strecken  mit  Bahn- 
untergrund  -und  Bcltungsmaterial  von  ungünstiger 
BesehalFettheit  und  die  gleichfalls  im  Vorjahr 
begonnene  Verstärkung  des  Kieineisenzeugs  sind 
auch  für  das  Veranschlagungsjahr  in  Aussicht 
genommen.  Die  Veranschlagung  für  1895)96 
stellt  sich  auf  40  250  000  J(,  also  um  rund 
5  991000  niedriger,  als  die  wirkliche  Aus- 
gabe für  1893/94,  welche  mit  46  241  281 
absehliebt.    Es  ergiebt  sieh 

a)  bei  Schienen  und  Klein- 
eisonzeugein  Minderbedarf 

von  rund  4  III  000 1# 

b)  bei  Weichen  ein  Hehr^ 

bedarf  von  rand  ....  59  000 

c)  bei  Schwellen  ein  Miiider- 

bedttif  von  rund  .  .  .  .  1  9.S9  000  . 

zniammen  Minderbedarf  6  05'J  000  Jl  

bleibt  Min J^rbcOarf  .  .  5991  000  UT, 

Bei  den  Schienen  «ind  dif  veranschlagten 
Einheitspreise  gegen  die  1893;  94  gezahlten  6,66 
bei  dem  Kleineisenzeog  68  ^  (Ür  die  Tonne 
niedriger  anpciiAmmen,  wa«;  der  Stnnme  von 
900  000  c//l^  entspricht.  Der  infolge  der  Ein- 
schrSnknng  des  Geleiseumbaaes,  sowie  der  Einzel- 
auswechslungen  sich  ergebende  Minderbedarf  an 
neuem  Material  bezifTi  rt  sich  unter  Anrechnung 
des  Mehrbedarfs  für  die  Verstärkung  des  Uber- 
baues auf  8080000  Jt.    Hierzu  tritt  noch  ein 
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Mindttbeduf  fllr  alte  noch  brauchbare  Materialien 
in  Höhe  von  rund  181000  c^.  —  Die  Zahl  der 
neueil  Weichen  mit  Zubeliör  hat  hüber  als  nach 
der  H^liehkeit  von  180S/94  angesetzt  werden 
müssen.  Dagegen  Iconnle  der  Preis  der  Zungen- 
vorricblungen  nie<lriger  bemessen  werden;  auch 
war  fSr  die  einzelnen  Weichentheile  nur  ein  ge- 
ringerer Betrag  vorzusehen.  Ee  ei^iebl  sich  ein 
Mclirbcilarf  für  neues  Material  vnn  ninii  1 70  OOO  ..M, 
dem  ein  Minderbedarf  von  altem  noch  brauch- 
barem Weichemnaterial  in  Hfilie  von  III  000«^ 
gegenüberstellt.  Bei  der  Veransehla^unp  sind 
die  Einheitspreise  der  Schwellea  gegen  die  wirk- 
lichen Preise  von  1893/94  ermäfsigt  worden: 
bei  den  hölzernen  Bahnschwellen  um  h'i,f> 
für  das  Stuck,  bei  'len  hfilzertien  VVeichenschwellen 
um  7,3  ^  für  1  m  und  bei  den  eisernen  Schwellen 
am  9,51  *M  f.  d.  Tonne.  Daraus  erwiehat  eine 
Minderausgabp  von  rund  1  790  000  'M.  Durch 
die  Verringerung  des  Geleiseumbaues  ergiebl  eich 
eine  weitere  Mtnderausgabe  von  570000  »S, 
während  für  Schwellen  zu  Einzelauswechslungen 
und  infolge  der  Vermebrunfr  <Ifr  Schwellen  für 
eine  Schienenlänge  ein  Mehraufwand  von  rund 
710000  Jt  erforderKch  ist  Ein  Minda4ietr«g 
von  289  000  ersieht  sich  anfserdem  daraus, 
dafs  alle,  noch  brauchbare  Schwelleo  in  geringerer 
Menge  veransehlagt  sind.  Nach  Orllicher  Auf- 
nahme sind  1382,58  i^m  Geleise  mit  neuem 
Material  umzubauen,  wovon  872,47  km  mit 
hölzernen  Querschwellen,  506,83  km  mit  eisernen 
Querschwellen  und  8,23  km  mit  eisernen  Lang- 
schwellen  hern:p?fel!t  werden  sollen, 

Hierzu,  sowie  zu  den  £inzelau$l\'cchslungen 
in  Haupt-  und  Nebengeleisen  sind  erforderKch: 

1.  Schienen  und  Kleineisenteug. 

a)  10891S  (  neu.' Slahlschienen.  Jt 
durchscluiilllch  zu  120,7üt4f  13  15257.') 

b)  7500  t  »lt>\  noch  branehbare 
Schienen  za  m  Jt    ....  «OOOOO 

c)  39  671  t  neues  Klein /isen/.  ui.'. 
durchscbaiUlich  zu  ilt'l,^Qji  6266431 

d)  501 1  altes,  noch  brauehbares 
KteineissnMog  zu  85      .  .      42  585 

20  061  5dl 
nind  20  061  600 

2.  Weich  rn,    e  i  n  s  r  h  |  i  e  h  1  i  c  Ii  Herz- 
und  KreuzungsstQcke. 

a)  4470  Stflck  neu«  Zungen-  Jl 
Vorrichtungen  zu  MI  .ff  .  .  1984680 

b)  124  Stück  alle,  n..cli  l.niucti- 

bnre  dergleichen  zu  207       .       25  668 

c)  3205  SWck  neue  Stalilblöckc 

zu  47  citr   150685 

d)  26  Slilck  alte,  noch  brauch- 

l)ure  dergleichen  zu  29  «#  .  754 
e}6099  SlOek  neue  Herz-  und 
Kreuznngsslflcke  zu  113  Jf      6S!)  187 

f)  43  Stück  alli\  noch  hraiicli- 

bare  der^,'li  ictien  zu  Ol        .         2  »)23 

g)  füi'  neue  einzelne  Weichen- 

Ibeile  und  Zubehör  ....     647  858 


Uebertrag 
8.  Sehwellen. 

a)  2  254  300  SlQck  neue  hölzerne 
Querschwellen,  durchsclinill- 

lich  zu  4  ,M  35.3  ^  .  .  .  .  9812968 

b)  24  735  Stack  alle,  noch  brauch* 

bare  dergleichen  zu  1,78  44  028 

c)  390700  m  neue  hölzerne  Wei- 
chenschwellen, durchschnitt- 
lich zu  2      71,7  cj,  .  .  .  .  1061582 

d)  3&90  m  alle,  nuch  brauchbare 
dergleichen  zu  97  ^  ...  .  8832 

e)  173  cbm  BrflckeoschweUen 

zu  7»  wir   13667 

f)  52  339  t  neue  eiserne  Quer- 
und  Langschwellen  zu  Ge- 
leisen u.  Weichen  zu  l'^S/y-i  56866S8 

g)  780  t  alle,  noch  brauchbare 
dergleichen  sn  80WK  .  .  62400 


28563000 


16685  099 
rund  16685  100 

Für  Frneuerunttskosten  von  aafOaterr. 
Gebiet  gelegenen  Geleisen   .  .  .  .         1  900 
Sunme  .  .  .  402M)000 

ZusanuneoatellunK  der  ROeklagen  fBr  den 
Verachieifa  an  den  Oberbaumaterlalien  nnd 
Betrlebamitteln  fOr  1895/96. 


Zu  Oberlragen  .  . 


8501  400 
28568^ 


PBr  dfa 
CtamsniDg 
■aeta  AbtDB 

4M  AlU 
w«rttosiBd 

1 

Die  ROek- 
lagg  wOrdc 
baingrn 

Die 
Emeuerunff 
betrefft  aUu 

mehr  aU 
die 

lirlic 

mgMslnn 
M 

Rflckla«« 

Kleineisenzeug  .  .  . 

.Schwellen  

f.ocomotiven    .  .  . 
Personenwagen   .  . 
Gepäckwagen  .  .  . 
GQtwwagen  .... 

7  ir)4  000 
5064000 
2  877000 

13  730  000 
17  053  000 
5  7'JS  000 
1  125  000 
11786000 

4  941  000 
4316000 
2267000 

12  862  000 
12  607  000 
4  .567  000 
587  000 
10160000 

2  213  000 
748000 
610000 

sns  000 
5  04«' 000 

1  231  000 
538  000 
1S66000 

Zusammen  .  . 

65127000 

52  307  000 

12820000 

Zusammeoatellung 
der  veranachlagten  Geaammtbeachaffuncen  an 
eiaarnen  Oberhauimiterlalieo. 

Es  sind  veranschlagt 

im  Uewriclit 
von 
Tounco 

1  rn 

Gc-samiuU 

kostcn- 
betrag  von 

•* 

Onnh- 
Khntlts- 
preis  für 
1  TODQ« 

A 

Oberbaamalerialiea : 

I.Schienen  .... 
S^Kieineisenieug .  . 

3.  Eiserne  I^ang-  und 
Qucrüchwellen  .  . 

117898 
41022 

52  339 

13275  825 
6087  640 

.'V411  .«00 

112.6 
148.4 

103,4 

Zusammen   .  . 

Oberbauinaterialien 

aus«rtil.  Weirheri : 

4.  Weicben  ne hat  Zu- 

bebOr   

211  259 

24  774  (6.S 

3  58:';  'J^'ii 

j2B858745| 
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Tetmajers  neaestes  Gntacliten 

Unter  dem  Titel  ,  lieber  das  Veihalten  von  I 
TiKnna»>StahlsohieiieQ  im  Beirieb*  isl  soeben  von 

Profr??or  L.  Telmajer  in  Zürich  einr  Dr-nk-  ' 
Schrift  erschienen,*  welche  scboo  im  Hinblick 
•nf  die  Bedeatung  des  Tbomasproee8«es  fiir  unser 
Vaterland  nalurgemäfs  die  Aufmerksamkeit  der 
deutschen  Eisenhuttenleute  herausfordert.  Wir 
taiä  daher  des  Danks  derselben  sicher,  wenn 
vir  ins  dein  reichen  Inhalt  des  Buchs,  der  für 
dip  «ipnaiie  Sachkenntnifs  des  Verfassers  über 
den  Thomasprocefs  und  seine  Erzeugnisse  erneuter 
Beweis  ist  um)  gleichzeitig  eine  FQlle  von  Beleg* 
iralrrial    bringt,    das  Wcsoiitliclie  u-icdertroiicn. 

Die  Denkschrift  verdankt  ihre  Entstehung  dem 
Umstond,  dafo  Profettior  TettnBjer  von  der 
Rimaiiuir;'iriy-Salj:olarj;incr  Eisrnwei  ksgesellschaft 
um  Vertreter  ihrer  Interessen  ernannt  worden  war, 
udideni  der  ungariwhe  Handelsminister  durch 
ErlaTs  vom  24.  April  lS'.t3  die  Anwendung 
basischer  ConvcrUTscliictu'n  aut  Hauplliiiii-n  der 
k.  ungarischeil  SUalöbahiieii  verbulcii,  dauti  aber 
auf  Grund  einer  motiviricn  Eingabe  genannten 
Eisenwerks  eine  nnfimiali^'''  nriicrprüfung  der 
Frige  der  Zulässigkeil  von  Thomasschieoen  auf  i 
Linien  der  k.  ungarischen  Slaatsbabnen  mit  Eil*  { 
ziigverkflir  angeordnet  halte.  Wif  voi  ausgreifend  ^ 
l>en)erkt  sei,  hatte  diese  Uebcrprüfung  de:)  Erfolg, 
dafe  mit  mioisterieller  Aasfertigung  vom  6.  Sep- 
lemlicr  1894  der  angeführte  Erlafs  vom  24,  April 
1898  aufgtlioben  und  die  Thoinas-Slahlschienen 
auch  auf  Huupllinien  der  k.  ungurischen  Staats- 
bahnen  wieder  zugelassen  wurden. 

Auf  welclien  Griiridla^'ert  das  minislnrtplle 
Verbot  vom  Jahre  1893  fufste,  war  aus  dem 
Brlsb  nicht  eraichtlieh.  Es  ist  nicht  unbekannt, 
dafsder  ungarische  Sfan!  verpflichtet  ist,  Schienen 
des  Stahlwerks  Reschilza  mitzuverweadeii ,  und 
dsit  das  sebienenliefernde  Stahlwerk  Diösgyor 
der  Maschinenfabrik  der  ungarischen  Staatsbahn 
unterstellt  ist  und  dafs  auf  Betreiben  der  Vcr- 
^tung  dieser  Maschinenfabrik  eine  von  vorn- 
herein nicht  unparteiische  Commission  r.ttr  Prüfung 
der  Frage  der  Zulässigkeit  der  Tliomas-Slalil 
*cliienen  eingesetzt  wurde,  welche  die  Miiiücr- 
^rlhigkeit  der  Thomas-Stahlscbtenen  aussprach 
u^fi  auf  diese  Weise  die  miiiislerielle  Kundgebung 
vorbereitete.  Tetmajer  betont  jedoch,  dafs 
Einsiehtnahme  in  das  Protokoll  dieser  Com- 
mission als  «Dienstsaeb«*  ausgeschlossen  blieb, 
»ad  tihrt  dann  fort: 

«Bei  Beginn  der  Enqotte*V«rfaandlungen  hatte 
d«r  Verfasser  Verwahrung  dagegen  eingelegt,  dafs 
tlwa  Ober  die  Frage  der  ZulOssigkeit  von  Thomas- 
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Uber  Thomas-Stahlschieneii. 

<RaehdrBck  v«ri>ot«Lk 

\G<>b.  V.  11.  Juni  ISTO.f 

stahl  zu  Scbienenzwecken  im  aligemeinen  dis- 
eutirt  werde,  oder  gar  BesehlOase  gefafst  werden, 

Spitdcm  Tliornas-Slahlseliienen  auf  den  grofsen. 
interualiooalen  Schienenwegen  des  Festlandes 
neben  sauren  Stahlschienen  b  Anwendung  gelangt 
sind,  ist  diese  Frage  abnfaalipt  gegenstandslos 
geworden.  Die  Verhandlungen  der  Enquöte  können 
sich  lediglich  nur  auf  dem  Gebiete  des  Aus- 
tausches der  bisherigeD  Erfahrungen  mit  Thomas- 
stahlschienen bewegen  und  insbesondere  die 
Frage  der  chemisch-physikalischen  Eigenschaften 
tangiren,  deren  Vorhandensein  vom  Standpunkt  der 
öffentlichen  Sicherheit  und  der  netriebsfikonomie 
gefordert  werden  luufs.  Verfasser  bekennt  ferner 
seine  Ueberzeugung,  dafs  ein  abschliefsendes 
ürlheil  über  den  relativen  Werth  der  Thomas- 
Slahlscbieoen  sclion  aus  dem  Grunde  nicht  durch* 
fShrbar  sei,  weil  hieneu  die  nOthigen  Grand- 
lagen fehlen.  Vor  Allem  erscheint  es  unstatt- 
hafl,  Schienen  au«  den  prstcn  Entwirklungsperioden 
des  einen  Processes  luil  sukhen  in  Gegenüber- 
stellung zu  bringen,  deren  Entwicklungsperioden 
vor  geraumer  Zeil  ihren  Abschlufs  fanden.  Bei 
einer  streng  sachgemäfseu  Erörterung  der  Frage 
der  Bewihning  der  Thomas-Stalibchienen  mOfsten 
Lieferungen  aus  den  ersten  Jahrgängen  der  Er- 
zeugung gestrichen  und  Vergicichungen  nur 
Schienen  zu  Grande  gelegt  werden,  bei  welchen 
chemische  Zusammensetzung,  Art  der  Form- 
gebung, Mafs  der  Querschnitlsal)mindcrung  vom 
Block  zur  Schiene,  Walzteniperaluren  und  der- 
gleiclieii  mindestens  angenähert  übereinstitumen. 
Er7.eu-,Miisse  von  Werken  mit  mangelhaften  Ein- 
richtungen und  fahrlässigen  Belriebszuständen 
wiren  gleichfalts  von  vornherein  zu  slreieben, 
denn  es  erscheint  unstatthaft,  Unzukömmlichkeiten, 
die  aus  mangelhaften  Einrichtungs-  und  Betriebs- 
verbsltnissen  Rieben,  dem  Proeesse  xosasebreiben. 
Solange  unantastbare  Grundlagen  für  die  Ver- 
gleichung  fehlen,  lassen  sich  unmöglich  allgemein 
gültige  Schlufsfolgorungcn  ziehen.  In  dieser 
Hinsicht  lassen  die  bisherigen  Kundgebungen,  so- 
wie die  bei  den  tmlerschiedlichen  Balmverwaltungen 
aufgespeicherten  statistischen  Angaben  viel  zu 
wünschen  Qbrig.  V6lUg  werthlos  sind  Kund- 
gebungen, wie  Jene,  die  anlfifslich  der  XIV. 
Techniker-Versammlung  des  Vereins  deutscher 
Cisenbahnverwaltungen  zu  Strafsborg  im  Juni 
1893  gefallen  sind;  in  der  Fra^^e  der  relativen 
Werthbestimmung  kann  diesen  Kundgebungen 
schon  deshalb  kein  Gewicht  beigemessen  werden, 
weil  dieselben  ohne  Angabe  des  Zahlenfflaterkls 
und  der  specieüen  Erfahnin^eti  erfolgt  sind. 
Wenn  beispielsweise  die  Grorsher/.uglich  ober- 
hessische  Eisenbahn verwaltang  attestirt: 
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»Du  Verhalten  der  hier  zur  V«rwendang  ge-  i 
komraenen  Schienen  •«  Thomautehl  gegen  Ab- 
nützung ist  bei  weitem  ungiüDsliger  als  dasjenige 
von  Scliienen  au*  Bessemerstahl,  Iljeilweise  so  an- 
gilnstid;,  dafs  B>'il''iik^  ii  ^•<>tia^en  werJeii  iiiuf<,  ferner 
Schienen  aus  Thomasstahl  zu  verwenden,* 

so  folgt  doch  daraus  weiter  nichts,  als  dafs  das  I 
Werk,    welches   an    die    Grobherzoglich  ol»  r 
hessische    Eisenbahiivcrwaltung   Thomas  -  Slahl - 
schienen  geliefert  hat,  entweder  ein  zu  weiches,  , 
ein  irnndblasiges  oder  aonat  unganxes,  fflr  alle 
Fälle  für  Scliicntnzweckc  luigeeigneles  Material  ' 
verwendet  hat.    Wie  man  hierfür  deu  Frocefs 
verantwortlieh  machen  kann,  Ist  uns  gftnzlich 
unverständlich.   Man  dai4  doish  nicht  ähersehen, 
dafs  an  anderen  Orten  mil Thomasschienen  diametral 
entgegengesetzte,    gute   Erfahrungen  vorliegen, 
was  unroflgUeh  wire,  wenn  der  Procefs,  den  man 
so  leichtfertig  verdammt,  die  Schuld  daran  trüge. 
Die  löbliche  Grolsberzoglich  oberhessische  Eisen-  | 
bahnverwaltong  bitte  den  Nagel  auf  den  Kopf  ' 
getroffen,  wenn  sie  erklärt  hätte: 

•Das  Verhallen  der  hier  rar  Verwendung  ge- 
kommenen Schienen  ans  Hiomtsstahi  gegen  Ab- 
nutzung ist  bei  weitem  ungürj>f it;cr  als  dasjenitte 
von  Schienen  aus  Bessenierstahl,  Iheihveise  so  un- 
günstig, dafs  Bedenken  getra^i'n  werdfii  mufs,  ferner 
Thomas-Slahlschienen  der  gleichen  Frovenieoz  (vom 
gleichen  Werke)  lu  verwenden.* 

Vielfach  tragen  die  spcciellen  Vorschriften  für 
die  Lieferung  und  Piöfung  von  Slahlschienen  an 
dem  nachträglichen  sthlechleii  Verhallen  des  | 
Materials  im  Dclrieb  dircct  Schuldantbeit.  Speciell 
in  Deutschland,  \vü  bis  auf  die  ne»?ste  Zeit  das 
Princip,  weich  auf  weich  zu  fahren,  fast  allgemein 
Geltang  besab,  bat  man  wohl  in  mehr  als  einem 
Falle  den  Fabricanten  gezwungen,  gegen  sein 
besseres  Wissen,  Schienen  nach  Vorschrift  zu 
liefern.  Unvergessen  sind  die  Zeiten,  wo  die  heute 
ginilich  in  Vergessenheit  geralhene  Wöhlerschc 
Summe  als  die  nileit]  seligmachende  galt  und 
Jedermann  daran  glauben  mufsle,  der  sich  nicht 
in  den  Obelo  Ruf  setzen  wollte,  .von  der  Sache 
niclils  zu  verstellen*. 

DaTs  einzelne  thomasirende  Werke  selbst 
Tiel  dtxu  beigetragen  haben,  den  Thomasstahl 
als  Schienenmaleml  zu  discrediliren,  steht  aufser 
Frage.* 

Tetiuajer  bespricht  sodann  an  Hand  von 
Zahlen,  Betriebsergebnissen,  Analysen  o.  s.  w. 

eine  Heihe  von  Vorkonnnuissen  dieser  Art,  denen 
er  dann  zufügt;    gDafs  der  Procefs  als  solcher  I 
mit  den  hier  besprochenen  Erscheinungen  nichts 
^'emcin  hat,  bedarf  keiner  nähern  Begrfindung. 
Aui  h  müssen  wir  Verwahrung  dagegen  einlegen, 
dafs  aus  dem  Zusammenbang  der  Sache  einzelne 
der  mitgetlieilten  Zahlen  tendenzifl«  herausgerissen 
werden,  um  daran  die  Mfifrliehkeit  der  mangel- 
haften Enlpbospborung  des  Thouiasmelails  zu  t 
demonstriren.    Ein  solches  Verfahren  ist  nicht  | 
nur  unbillig,  sondern  widerspricht  thalsicblich 
den  Verhaltnissen  der  Entwicklung  derThomasstahl*  | 
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Industrie  unserer  Zeit.  Heute  sind  den  geschilderten 
ähnliche  Vorkommnisse  fast  ausgeschlossen,  denn 
auf  sorgftitig  fabrieirenden  Tbomnswerken  wird 
flei  P|jo<p!iorg('lialt,  vielfach  auch  der  Maiij-'an- 
gdialt  sämmllicher  Chargen  durch  das  Werks- 
laboratorium nachgewiesen,  ZofSlligkeiten  überdies 
durch  eine  Biege-  oder  Hammerprobe  aufgedeckt. 
Durch  diese  Mafsregeln  ist  die  Möfilichkcil  der 
Mitlieferung  mangelhaft  enlphospiiorten  Stahl- 
materials  vollkommen  ani^eseblosBen  worden.* 

Im  II.  Kapitel:  .Würdigung  des  Thomas- 
processes  und  seiner  Producte*,  geht  Verfasser 
auf  einzelne  Angriffe  Ober,  welche  «eitens  eines 
andern  Gutachters  gegen  das  Thomasverfahren 
an  ?icl(  {.'erichlel  worden.  In  denselben  wurde 
die  Mu^lichkeil  des  Auftretens  mangelhafter  Eni- 
phosphorung  als  ein  ,radicaler  und  organischer 
Fehler  des  Processes das  Darhycche  R  Oek k  ohl iing?- 
verfahren  als  nicht  zum  Procels  gehörend  und 
die  dem  basischen  Converter  entstammenden 
Schienen  und  andere  Producte  als  minderwerlhig 
bezeichnet;  ferner  wird  zur  Regröndung  dieser 
merkwürdigen  Anschauungen  die  aufserordentliche 
Ausbreitung  der  sauren  Stahlerzeugungs- Verfahren, 
zu  deren  erspriefslichen  Führung  einzelne  Werke 
mit  grofseu  huanztellen  Opfern  reine  Erze  und 
Roheisenmarken  iroportiren,  ins  Treffen  geführt 
und  auf  einzelne  Vorkommnisse  hingewiesen,  wie 
stellenweise  Aufgabe  des  Thomasprocesses,  des 
Üarhy-Kückkohlungs-Verfahrens,  das  Verbot  von 
Thomasdufseisen- Verwendung  bei  fisterreichiscben 
Slaal^biüeken  und  dergleichen. 

Mit  Kcchl  bemerkt  Tetmajer  hierzu,  dafs  die 
Frage  der  Einfuhr  reiner  Erze  z.  B.  in  Deutsch* 
land  mit  dem  Thomasproccfs  und  dem  Werth- 
verliältnifs  seiner  Erzeugnisse  überhaupt  nichts 
zu  thun  habe ,  dafs  z.  B.  das  Kruppsehe  Werk 
sich  schon  vor  dt  i  Ginfflhrung  des  Thomas- 
processes in  den  Besitz  von  «panischen  Erzlager- 
stätten gesetzt  habe  und  dafs  es  übrigens  aucli 
kennzeichnend  sei,  «dafs  Werke,  die,  wie  Kro|^ 
Gufsstablwerk,  der  Hauptsache  nach  mit  inipor- 
tirten  Hoheisenmarken  arbeiten ,  es  nicht  ver- 
säumten, sich  am  Minettedistrict  umfassende 
Erzlagerstätten  zu  sichern.  Für  den  Eingeweihten 
hat  die  Tiiatsaclie,  dafs  einzelne  Werke  den 
Thomasprocefs  wieder  aufgegeben  haben,  weniger 
Befremdendes  als  der  Umstand,  dab  diese  Werke 
ernstlich  daran  denken  könnten,  diesen  überhaupt 
betreiben  zu  wollen.  So  sind  die  Witkowilzer 
Roheisen  zu  phosphorisch,  um  sauer  zu  arbeiten, 
und  zu  siliciumreich  und  phosphorarm,  um 
ökonomisch  basisch  zu  convertiren.  Lediglich 
diesen  Verhältnissen  verdankt  der  combinirte 
Procefs  in  Witkowitz  seme  Ausbildung,  wo  heute 
noch  im  allen  Slahlwerkc  im  sauren  Converter 
geläutert  (ealsilicirl) ,  im  basischen  Martioofeo 
entkohlt  und  enlphosphort  wird.  In  Witkowitz 
hat  man  wahrscheinlich  nur  so  lange  überhaupt 
basisch  convertirt,  als  der  hierzu  nöttüge  Phosphor 
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au5  alten  Pu(Uinl>chIüickcii  Hofs.  Als  diese  auf- 
gebraucht waren ,  war  der  Procefs  als  solcher 
verunmtfglicht.  Der  AnAlhraof,  Mt  in  Oester* 
rr  ii  h  ias  Thomasflufseiscn  für  den  Ikückenbau 
auf  blaalsbahuen  verbolen  wurde»  steht  die  be- 
hördlich genehmigte  Anwendang  desselben  Me- 
talles für  den  Brückenschlag  auf  englischen,  fran- 
zösischen, italienischen,  deutschen  und  schweize- 
rischen tiahnen  gegenüber." 

Die  Schweiz  ist  mit  der  Verwendung  von 
Thomasmaterial  für  Brücken  frühzeitig'  voran- 
gegangen ;  in  Deutschland  sind  die  letzten  Schranken 
gegen  das  lange  beicSmpfte  Tbonuseisen  erst  ge- 
fallen, narhdcni  dr-r  Eispiihahnminislcr  durch  Erlafs 
vom  3.  Februar  1S94  dasselbe  auch  auf  den 
Reichseisenbahnen  zugelassen  habe. 

Es  folgt  dann  eine  interessante  Zusammen- 
stellung der  von  Gilchrisl  flbor  die  Krzeugung 
Ton  Thomasmalt'rial  t^cfnhtten  Jahrcsstalistiken 
von  1878  bis  189;)*  einschl.,  Iiicrdurch  ein  an- 
schauliches Bild  von  der  Eiitwicklung  der  basi- 
schen FluXseisen-  und  Slahlfabncalionsmetbodeo 
gebend.  Wir  wollen  nur  hervorbeben,  dafs  von 
der  im  gedachten  Zeitraum  in??r?aiiinit  erzeugten 
basischen  Flufseisenmenge,  nämlich  2«i  Millionen 
Tonnen,  nicht  weniger  als  rd.  18,8  MillionenTonnen 
auf  Deutschland  einschl.  Luxemburg  fallen. 

»Die  wesentlich  gröfpcrc  IVoduclion  an  saurem 
Schienenstahl  hängt  nur  tlicilweise  mit  deren 
Qualitätstrage  zusauiintii;  sie  ist  der  natürliche 
Ausflurs  di.'s  Urnsfandfs,  dafs  die  Erzlagerstätten 
der  meisten  eisenproducirenden  Staaten  ein  brauch- 
bares Bessemerroheisen  und  nur  ausnahmsweise  und 
local  ein  regelrecht  zusammengesetztes  Thomas- 
rohelsen liefern.  Für  die  Wahl  und  Art  der 
Benutsoog  der  Haifsmiltel ,  mit  welchen  der 
Thomasprocels  bekämpft  wird,  ist  es  kennzeichnend, 
dafs  dieser  die  überwiegende  Production  an  sauren 
Stahlschienen  im  Continent  und  Amerika  mit- 
benutzt, um  die  Inferiorität  der  basischen  Con- 
verlerstahlschienen  zti  bcwoisien.  Tlialsaclif  bleibt, 
dafs  der  Thomasproccfs  bei  den  bisherigen  Hück- 
kohiungamet boden  ein  Oberraschend  xfihes  Material 
ht^fert ,  welches  namentlich  in  den  nicdrip<'n 
Kohlungsgraden  wesentlich  zur  Verdrängung  des 
Pdddeleiseos  f&hrte.  Auch  den  hSrIeren  Sorten 
ist  ein'hoher  Grad  von  Zuverlässigkeit  und  Zähig- 
keit eigen,  wie  das  aus  den  Proben  und  dem 
Verhalten  der  Schienen  im  Betriebe  unbestritten 
hervorgeht.  Mit  der  Entdeckung  und  Ausbildung 
des  Darbjsclieti  Rfirkkohlunpsverfahrens  ist  ein 
weiteres  UUed  io  die  Kette  der  Thomasproduclc 
eingeftgt  worden.* 

Der  Verfasser  bespricht  dann  eine  Reihe  von 
Versuchen  mit  Stahl,  welcher  mit  directer  Hück- 
kohlüng  hergettellt  war,  und  kommt  dabei  au 
den  Ergebniisen,  dafs 

*  Vergi.  »Stalil  und  Eisen*  lBä4,  Seite  240  und 
frftheie  Jahre. 


\  1.  der  Thomas- Darby  •  Prorefg  die  M  issen- 
erzeugung  eines  Flufsstahls  in  jedem  ge- 
wOnsehten  HSrtegrade  gestattet ; 

2.  der  Piorefs  eine  leciuiiscbe  Vollendiin);!  er- 
reicht hat,  die  bezüglich  Gleicbmäfsigkeii 
des  Kohlungägrades  von  Charge  zu  Charge, 
sowie  von  Block  zu  Block  viel  mehr  leistet, 
als  man  bisher  zu  fordern  und  vm  erlialten 
gewohnt  war,  gleichviel  ob  das  Material 
dem  sauren  Converter  oder  dem  Flammofen 
entflammte ; 

3.  durch  den  Wegfall  von  Spiegeleisen  und 
gröberen,  zur  ROckkohlung  verwendeten 
Mengen  Fcrromangan  ist  die  Möglichkeit 
des  Hinübergleitens  ungelöster  Spiegeleisen- 
oder Perromanganstflekc  ausgeschlossen; 

4.  die  Erwartung,  dafs  die  beim  Rückkohlen 
nach  Darbys  Verfahren  auftretende  vehemenlö 
Gasentwicklung  zu  gcsleigcrler  Gasabsorption 
und  damit  zur  erhöhten  Blasenbildung  im 

I  Stahl  Anlafs  geben  würde ,   hat  sich  nicht 

bewahrheitet,  im  Gegentheil  haben  die  Üüde- 
linger  Versuche  gezeigt,  dab  die  physikalisohe 
BeseliafTenlieit  und  die  Saigerun^;sverliitllnisse 
der  Blöcke  von  Thomas  Oarby-Chargen  von 
anderen  ans  nSher  bekannten  Slahlerzeugungs- 
melhoden  niclit  verschieden  sindl 
Wieweit  die  Behauptung,  dafs  Bessemcr-Slahl- 
schienen  ihre  angebliche  Vorzflglichkeit  der  Reinbeil 
und  VorzQglichkeit  des  verwendeten  RoheisoiS 
verdanken,  zutrifft,  beleuclitet  der  Verfasser  sodann 
an  einem  Beispiele,  in  welchem  zur  Erzeugung 
der  BeBsemer*Stahlscbienen  aussehlieMeb  Hob- 
kohlen  Roheisen  Verwendung  gefunden  hatte,  und 
die  neben  recht  schlechten  Zerreifsproben- Resul- 
taten, also  mangelhafter  Festigkeit,  sehr  mangel- 
hafter Contraction  und  Dehnung,  auch  aufser- 
ordentlich  mangelhafte  Betriebsergebnisse  in  Bezug 
auf  Abnutzungsverhällnisse  geliefert  hatten. 

Aul  den  ferner  dem  Thomasprocefs  gemachten 
Vorwurf,  dafs  in  der  Möglichkeit  des  Auftretens 
mangelhafter  Entphosphorung  ein  ,radicaler  und 
organischer  Fdiler'  erblickt  wird,  erwidert  Tel* 
niajer  zutreffend,  dafs  derselbe  Vorwurf  auch 
.  den  Puddel-  und  den  basischen  Flammofenprocefa 
I  trifft,  die  drtlicb  berufen  waren,  es  in  ausgedehntem 
Mafse   auch   heule   noch    sind,   aus  phosplior- 
halligem  Roheisen  ein  entsprechend  phosphor- 
reines schmiedbares  Eisen  zu  liefern.  Indessen 
sei  es  bisher  Niemandem  eingefallen,  den  Procef^ 
der  Entphosphorung  Im  Pn-Idel-  oder  Martinofen 
I  durch  die  Möglichkeit  mangelhafter  Verschiackung 
j  des  Phosphors  als  organisch  und  radical  fehler- 
liaft  -/i;  !:"'••(  i ebnen.     Dafs  es  endlich  geglückt 
sei,  den  l'hüspbor  des  Roheisens  mit  Sicherheit 
bis  aufglnzlich  unsebfidliehe  Menge  abtttseheiden, 

sei  eine  der  gröfsten  Frrungenscliaften  dof  lictal* 
lurgie  des  Eisens  der  neuesten  Zeit. 

«Die  Erfahrung,  diese  grobe  Ldinnabterin 
der  Technik,  besttUglt  dab  man  hcole  in  der 
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Beurtheilung  der  Entphospliorungsverhällnisse 
einer  Charge  einen  Grad  der  Vollicommenlicil 
erreicht  bat,  der  bei  einiger  Aufmerksamkeit  und 
Pflichttreue  daa  Auftreten  mangelhafter  Blitpbos- 
phorung  ausschliefst.  Dt  r  Sic^hci  heil  willen  werden 
jedoch  auf  allen  gut  verwalteten  Werken  von 
jeder  ChanRe  der  P-Geh«1t,  nicht  leiten  auch 
der  Mn-Oel)a!t,  chemisch-analytisch  naclij^f  wiesen, 
und  wie  bereits  erwähnt,  die  MaterialbeschafTen- 
heit  nicht  selten  durch  eine  Stückprobe  (Hammer- 
probe) fesli^estellt. 

Diese  lliiistände  erklären  die  Thatsache,  dafs 
auf  einzf^lnen  deutschen  1  liomaswerkeo  mit  12- 
hl«  16000  Chargen  Jahresproduction ,  ofl  jahre- 
lang keirie  Charge  fällt,  deren  PfaosphorgehaU 
Kallbruch  ergeben  würde. 

Wegen  üebersch reitung  der  vorgeschriebenen 

Grente  des  PhoephorgehaUi  von  0,10  %  muffle 

■Bter  465  ThoaM-Chngw  fir  BrfkkmiMtefial  4m  st  i::.-\h  i< 
,111  ,  ,  ,  ,    Seil  N  U.  b., 

■     M  .  ,  s  .    Linie  ijchnlT- 

iiau»cn-£Uwe)len, 


Sl  liT? 

keine  einzige  beanälandel  werden.  Der  Pho.-phnr- 
gebalt  dieser  Ctiargen  bewegt  sich  zwischen  0,03 
nnd  0,10  ^  ;  er  liegt  der  Hauptsache  nach 
zwischen  0,03  und  0,07  % .  Für  das  Material 
der  FordonbrQcke  über  die  Weichsel  waren  700 
Thomas- Chargen  geblasen  und  abgenommen.  Der 
Phoq)horg»haIt  tehwankte  twiiehen  0,019  and 
0,099  %  und  lag  der  Hauptsache  nach  zwischen 
0,04  und  0,0s  %. 

Bei  500  Thomas  Darby-SlahUchicnencliurgen, 
die  in  Salgo-Tarjün  geblasen  und  abgenommen 
wurden,  bewegt  sich  der  Pliosphorgehalt  swischeu 
t>,01  und  0,09  %.    Derselbe  laff 


bei 

2  Chargen 

zwischen  o.Oü  und  O.Ul  % 

• 

12 

> 

• 

0,01    ,    0,02  , 

«8 

f 

0.02    ,    0,03  . 

184 

9 

» 

0.03    .    0.04  . 

p 

124 

* 

* 

0,04    ,    0,05  , 

* 

loa 

• 

0,05    ,    O.Ofi  . 

• 

15 

■ 

0.06    ,    0,07  , 

6 

• 

• 

0.07    .    0,0b  , 
0.08  ,    0.00  , 

1 

• 

■ 

Summa  50U  Chargen. 

Verfasser  bespricht  dann  nordi  die  Bew.ihrung 
von  Tbomasmaterial  für  die  Blecbfabrication  in 
Peine  und  Teplitx  und  sehlierat: 

.All  dies  wärt  -selbstredend  undenkbar,  wenn 
die  Führung  des  Thomasprocesses  nicht  jenen 
Grad  der  Sicherheit  und  Zuverlässigkeit  erreicht 
hitte,  den  sie  thatrtchlich  besilit.* 

Im  Kapitel  III  «Verhalten  der  Thomas- 
BtahUchienen  im  Betrieb*  stellt  Telmajcr 
alles  hierauf  erhältliche  Material  zusammen. 
Wer  die  Schwierigkeiten  kennt,  welclie  mit  einer 
solchen  Sammlung  verbunden  sind,  wird  den 
Fleifs  bewundern,  der  hier  aufgewendet  ist;  bei 
der  Durchsicht  des  Materials  fillU  auf,  data  er 


ganz  besonders  alle,   auch  die  geringfügigsten, 
Bemerkungen  und  Zahlen  der  Geguer  des  Thomas* 
!  processea  anzuführen  nicht  unterlftfst. 

Von  den  Erfahtuofett  auf  den  italienischen 
R.ihncn  liepcn,  so  entnehmen  wir  diesem  um- 
langreichen  Kapitel,  nur  spärliche  Nachrichtea  vor, 
da  dort  fast  durchweg  Btntmer-,  ausnahmsweise 
Martinslatdsehienen  lie^reii.  Zu  einer  im  Jalir 
vom  Bochumer  Verein  gelieferten  Partie 
▼on  ruod  1000  t  Thomassehienen  schrieb  tfe 
Direetion  dieses  Werks  an  Tetmajer,  dafs  die  mit 
diesen  Schienen  auf  der  ilalipniselien  Balm  ge- 
machten Erfahrungen  ungünstige  gewesen  seien, 
insofern,  als  nach  Ituner  Betriebsteit  SpaUaofeo, 
Abl>I  iuening  und  starke  AbnutsuDg  hervoifetreten 
wären. 

Hiersu  bemerkt  d«  Verfasser,  dafs  an  sieh 
hier  nur  eine  Erfahrung  vorliege,  die  in  der 

orslen  Zeil  fa?!  alle  Thoraaswerke  gemacht  tiällen. 
Iti82  war  der  Thomasprocefä  noch  in  seinen 
ersten  Anfingen,  dagegen  der  BeMemerproceli 
hochentwickelt.    Im  Tbomasproi  cssc  wufste  man 
ebensowenig  genügend  hartes  Material  in  genügen- 
I  der  Sicherheit  herzustellen,  als  dieses  dem  Besse- 
roerprocefs  in  der  gleichen  Anfangsperiode  ge- 
Innpen  i^t.     Wie  der  Letztere    10   .lahrc  nach 
I  seinem  EnUlelieti  nicht  mehr   mit  den  ersten 
i  Jahren  seines  Bekanntwerdens  verglieheo  werden 
kann,  so  irt  der  Thomasproccfs  von  heute  niclil 
mehr  mit  dem  von  1882  zu  vergleichen. 

Von  ganz  besonderem  Interesse  erscheinen 
die  auf  den  schweizerischen  Eisenbahnen  ge- 
ni.irliten  Erfahrungen,  weil  die  Schweiz  am  Wctt- 
Ikantpl'  der  modernen  Fluf^eiseii-  bezw.  Stahl- 
erzeugungsmethoden  keinerlei  Aniheil  hat,  daher 
auch  die  auf  ihren  Bahnen  mit  den  roncurrircndeo 
Materialien  gemachten  Erfahrungen  als  uopar 
teiisehe  Werthmesser  angesehen  werden  dOrifen« 
lieber  die  Verwendung  von  Thomas- Slahl- 
schienen  auf  den  Schweizer-Bahnen  giebt  folgende 
tabellarische  Zusammenstellung  Auskunft: 
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*  Bis  zum  Jahre  1889;  seither  wurden  wieder 
Bessemer-Stahlschienen,  weil  nach  Preis  undLieferaogt- 
verbältnlsaen  vorlheilhaCler,  verwendet 
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,Es  folgt  dann  eine  Miltheilung  und  Be- 
sprechung der  neueren  schweizerischen  Lieferungs- 
bedingungen,** aus  welcher  hier  nur  henrorgehoben 
werden  toll,  dafs  das  Verbhren  bei  der  HiTstoIlung 
des  7M  den  Schienen  zu  Terwendenden  Flufsslahls 
dem  Lieferanten  überlassen  bicibl ,  aber  in  der 
Eingabe  genannt  sein  mnt»,  sowie  dafs  die  Zerreifs- 
festigkeil  mindestens  55  kgfqmm  und  das  Product 
aus  Zerreibfesligkeit  und  Dehnung  in  ^  (bei 
einem  UrnenbeUnd  von  20,0  cm)  die  Zahl 
90  erreichen  nulb. 

Verfasser  wendet  dutin  im  besonderen 

der  Frage  der  Bewahrung  di  r  Thomas  Slahlschicucn 
auf  den  verschiedenen  schweizerisciien  Haupt* 
bahnen  in  und  beginnt  mit  der  sch  weiterisehe  n 
Nord-OBt-Babn: 

Thoraas-SlahlschieneD. 


1 

Hl 


E 

JS 


1883 


16M 


-  I         -  1  -  I  - 


188-) 


1886 


Gehalt  in  H  an 


S4 


■  a 
5- 


I  - 


1885  0,256  0,001»|ü.874i0,05:}  0.07! 
,    0.361  0,008Moa|0,062^0, 1 0 


8  CO 


ö.o^'^'o,!;!!  1?  0,y4>  O.Ols  (J.082 
0,3 1 3  0,01 1  <|0,9:15|0,0S{*/ ( >,08ö 


1887 10,813  0,004|0.55f.  0,03H  0,04H 
ri,489j0,017  0.fi7 1 10.04S  0.047 


0, 


421j0,009l'>.847  0,021,0.009 
i).376n,009|0,782  0,027|o,078|  55,5 


Ö6.0 

r.1.3 

56.1 
54.2 
63.7 
53,S 

61.3 

57,2 
52,0 
61,7 
50.0 
64,1 
55,4 

01,1 
52,9 


.2 
59.3 
60.2 
55.3 
60,5 
57,8 

63.6 
69.6 
74.7 
67,1 
77,1 
54,7 

OI.O 
57,1, 
76,0 
51,7 
68,4  ' 
75,0 1 


22,9 
21,0 
22,9 
17,9 
20,9 
20,1 

18,9 
20,7 
20.9 
19.6 
22,2 
16,2 
21,3 

19,0 
21,0 

19,9 
19.2 
17.5 
17,8 
17,6 
17.5 


1,28 
1.08 
1,29 
0.97 
\,m 
1.08 

1.16 
1,18 
1,10 
1.21 
1.10 
1.04 
I.IS 

1,16 
Ml 

1.20 
1.14 

1.05, 
0,98 
1,06 
1,01 


18,0  1,15 

18.0  1,25 

11.1  (1.H3 


14,0 
14,0 
15.0 

20,0 
18,5 
14,5 
1.5,5 
14.2 
19,0 
19.01 


0,»i 
].08 
0,89 

1,20 
1.06 
1,10 
0,>^0 
0,97 
1,42 
1,06 


Vergl.  ,Stahl  und  Eisen"  1892,  St.  19,  S.  859. 


Brsaemer-Stablsehianen. 


Wfik 


VI 


VII 


VIII 


VIll 


Vlll 


VIll 


1881 
1882 


0.23 1 0.533  0,852,0,053  0,091 


Vlll 


Gehalt  in  X  an 


C   I  Si  1  Ma     S  P 


I 


0,070,0,234  0,5830,0770.085  60,0 
0,133  0,053  0,362|0,083  0,103  51,2 

5ö,5 

I  b79  k>,214  0,299  0,7020,056  0,082j  63,2 

58,1 

1880 10,081 0,973  0,902:0.070^,096]  75,9 

70.7 
72,2 
65,5 

66.;} 

60,5 

53.5 


"5  er 
•3.» 

B 


.1 


■<3 

li  O  t 

-.2  B 


61.6 
47,8 

56,2 
49.2 

56.3 
54,6 


p,230,0, 1131 ,04 1 0,07  7  0,083  57,0 


53,7 

54,4 
60,6 
.55,7 
56,2 
57,0 

54,0 
57,7 
61,7 
60,5 
52,5 
60,4 
57,2 
55.7 


1885 

1889  0,220 O.OOS  0,5(19  0,0.")S  0,084 
O.oSO  0,nr>9  l  ^^■.0fi  i),D5ü  0,0>^3 

1890  0,390;o,267O.540iO,O57!0,U2  55,8 
0,420'0,190O,470jo.O96!0,087  ? 
0,325  0.242  0,595  0,052  0,109|  5,86 
0,2220, 19 1  '0,507 ,0,060  0,08t 

1891  '\22>i  0,192l0,642io,058|0,087 
0,283  0,385  0.740  lo,06 1  [0,093 
0,352  0.2 15  0,38(1 0.075  0,077 
0,290  0,-3250,438  0,048  Sp 
0.251  0.230  0.684  0.038  0.094 
0,33 1  0, 1 70  0,545  0.038  0,095 
0..304  0,130  0.472  0.049  0.084 
0,233  0. 1800,.540  0.034  0,097 

9.209  O.270n,5O6L0.l9a0,075 
0.204  0,1 55  0.472  0,024'0,08P 
0.239  0,257  O,.5700.0290.092 
0,316  0. 19 1 0,520  0,028  0,093 
0.261  o.'2{4  0,r>')S  0,025:0, 100 
\\:','><'\  O.'JTH  i\i;7i'i  ij.O'j'.i  <),  1 1  ,^ 
.i,;iOl  0^2440,467  0,03'i  0,1 02j  57,9 
\m  0,276l0.l84lo.600O,028,O,093  56,6 
0,298 0,279  0.750  0,047  0,1 1 0  6 1 , 1 

0.  300:  Sp.  |0,76O0.042'0.062  59.8 

1.  'J-Ji'ii.22.'>  l.U" 1770,078  64,7 


18,0 
10,5 

21,0 

22,2 

18,3 

16.2' 

23.8 

24,2 

22,0 

19,8 
23.0 

18,9 
16,9 
18,8 
21,0 

22,0 
22,0 

21,5 


1,11 
0,50 
1.18 
1,09 
1,03 
0,89 
1.44 
IM 
1.24 

1.23 
1.86 

1,42 
1.20 
1,36 
1,88 
1,46 
1,33 
1.15 


22,0  1,36 
23,5  , 1.31 


17,5 
20.0 
20,0 
18,5 
20,0 
21,0 
20,0 
10,0 
21,0 
19.5 
18.2 
20.7 
19,0 
17,7 
17,6 
18,8 
18,3 
19,1 

19,8  I 
18.8 
17,5 
15,5 
rj  19.5  I 


1,08 
1.07 

1.09 
1,12 
IM 
1.17 
1.14 
1,04 
1,13 
1,12 

1,12 
1.26 
1,00 
1,07 
1.01 
1,05 
1,13 
1,11 

I.l« 

1,15 
1,05 
1,01 


Bezflglich  Querbrilchigkeit ,  Längsspaltungen 
o.  I.  w.  erhalten  wir  folgendes  Bild : 

ThomasBchieoen: 

Verlegt  von  18BB  bis  1898   fi7044SUlck 

hiervon  gebrochen   4  • 

.      gespalten   5 

,       gequetscht   5  , 

abgenutzt  und  sonst  b«tscliri<li,^i  ...         2  . 


Somnia 


14  Stück 
oder  0,U5-2  %. 
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15.  Febraar  ld95. 


B«B*«m«ri  eh  jenen: 

Verlegt  von  l?t75  I.is  1885  einschl.  .  .  134  00?Smck 

biervoD  gehroohen   2lß  . 

a       gespalten  .........  88  , 

■      gequetscht   ^>4 

abgeoulit  und  lonat  betchMIgt.  .  .  7m  . 

SaiDiu  .  .      m  Stack 

oder  0,820  %. 

Es  folgt  dann  hinsichtlich  der  Abnutzung 
eine  fenmie  Tabelle,  in  welcher  anscheinend  allen 
den  mannigfa!(igen  Verhältnissen,  die  dieselbe 
beeinflussen,  Rechnung  getragen  ist.  Wir  rer- 
weisen  auf  die  Quelle«  der  wir  hier  nur  eDtoebmeii, 
daf«  auf  eine  Abnuttung  der  Höhe  um  1  mm 

bei  ThomaMiehieiMa  von  Werk  il  7,7S 

,     ,   III  TOD  19.10  bis  «5.92 

,  Etessemerschienen  .  ,  I  5,fir)  his  7,f<8 
,  ,  ,       ,     V      7,öi  und  y.titJ 

.  .  VI  7.95 
.      .   Vll  5,72 

.  VIII    13,37  Ma  18^ 
Bruttülast  in  Milliüii.'n  TüiinL-n  enlfSlIt. 

Aufdeii  Vereinigten  Schweizer  Bahnen  sind 
ThomaMcliienen  seit  1887  in  Anwendung;  ihre 
darohechniUh'cfae  ehemiiche  Zusammenietzung  ist 

G        Si        Hn        P  S 
0.264      0,00      0.702     0,078  0,043%, 

die  Zugfesligkeit  bewegte  sieh  swischen  54  ond 

•  70,6  kgjqrnin  und  die  Dehnung  zwischen  3,8 
und  30,7  ^  i  im  Mittel  der  unteren  Grenzwertbe 
der  einzelnen  Versachsserien  waren  57,9  kg/qmm 
bezw.  22,9  %  und  im  Mitte!  der  oberen  Grent- 
wcrlhe  64,9  kg/qmm  bezw.  89,9  ^ . 

Die  BahnTerwallung  schreibt  dazu:  .Vom 
basischen  Material  ist  nocli  kein  einziger  Qucr- 
brufli  zur  .\nzf'\p;e  ^'ckoTnmcn,  wälirciid  von  ih'U 
sauren  Stahlschienen  alle  Jahre  einige  brüche  zu 
DOliren  sind.  Da  die  sauren  und  basiseben 
Srhienen  nicht  den  gleichen  Werkon  cntstariitiit  n. 
80  können  wir  nicht  beurlheilen,  inwieweit 
das  Material  oder  die  sonstigen  FabricBtions* 
verliäliiii-;se  auf  die  BrüchigkeitsTtrhiltaisse  der 
Schienen  Ton  Einflufs  sind. 

Bezflglich  der  Tendenz  zum  Spalten  hat  sich 
noch  nichts  Auffallendes  gezeigt.  Die  basischen 
Stahlschienen  scheinen  durchschnilllich  weicher 
SU  sein  und  ist  eine  Tendenz  zum  Ausquetschen 
hier  und  da  schon  beobachtet  worden. 

Messungen  der  GrObe  der  Abnutsnug  sind 
bisher  keine  gemacht.* 

Bezflglich  des  relativen  Werths  des  basischen 
Sclilencnslahls  wird  bemerkt:  .Unsere  Dt  ohach- 
tungen  rcicbeo  nicht  aus,  um  die  Frage  nach 
dem  relativen  Werth  des  basischen  Schiene»' 
Stahls  zu  beantworten.  Wir  überlassen  die 
Fabricationsmetliode  dem  Lieferanten  und  begnügen 
uns  mit  den  Feslij^kcilsvorschriflen,  der  Abnuhtuc 
und  Garantie.  Bei  Absc  hiufs  der  ersten  Verträge 
bat  man  die  basische  Erzeugungsmethode  zu- 
gelassen, weil  die  in  der  Literatur  und  den  tccb- 
ntsehen  Zntscbriften  gegebenen  Daten  «•  recht* 


fertigten,  den  Versuch  zu  machen  und  weil  man 
namentlich  die  Querbrüchigkeit  saurer  Schienen 
zu  reduciren  hoffte.* 

Auf  der  Schweizer  Centraibahn  traten 
I  die  Ttiomasscliiciien  in  Anwendung;  laut 

Abnahme  vom  Jahre  Itit^d,  dem  einzigen,  aus 
welchem  Analysen  vorliegen,  schwankt  der 
c  P 

von  0,290  bis  Ü,32Ü  %      von  o,039  b\n  0,080  J*. 
DieGrenzwerthe  der  Zugfestigkeiten  liegen  zwischen 
52,8  und  73,9  kg/qmm,  der  Dehnungen  twischen 
14  und  26  ^. 

Ueber  Längs-  und  Querbrüchigkeit  giebt  nach- 
folgende Tabelle  Aufschlufs: 


ilaitvn- 

Jahr 
der 
Ab- 
nahme 

Anzahl 

■...■r,..v1.-,i 

Bu  EDHel892au*- 
gewecbMlt  wofsn 

Aoig« 

irachnK 

K  i.  Jahr 
nm  TaMMi 

V 

1883 

7032 

_ 

35 

13,50 

1.350 

■ 

1884 

5594 

CO 

18 

4.11 

0,460 

1885 

9544 

5 

8 

3.45 

0.430 

III 

18H6 

1295 

25 

1 

0,77 

0.110 

* 

1887 

r.927 

~ 

l 

1.51 

0,250 

1888 

5483 

1.46 

0.290 

« 

18H9 

8148 

7 

0,86 

0.210 

1890 

4837 

0,00 

0,000 

t 

M91 

2632 

0.1  ici 

",000 

« 

n 

1892 

377« 

o.uo 

u.ooo 

1891 

1944 

0.00 

O.t'OO 

« 

1892 

v.m 

- 

Ü.OO 

0,000 

Hinsichtlich  dci-  Abnutzunfr  etfahren  wir; 


li«ut  Miltheilung  der  Bahnrerwaltung  vom 
22.  Juni   1898    «konnten  bisher  Messungen 

mangels  an  Zell  ni.  ht  statlfinden;  mit  Ausnahme 
einiger  Strecken  mit  ganz  ungünstigen  Verhilt» 
I  nissen  ist  die  Abnutzung  noch  sehr  minimal*. 

Auf  der  St.  Gotthardbahn  be^nnt  1888 
i  die  Verwendung  von  Thomasschienpo;  gelegt  sind 
'  doit  vuii  1880  bis  1893  15  707  l  Tiioaias-  und 
'J46S  t  Bessemerschienen.     Die  Durchschnitts- 
/.ugfej-ligkeil  ist  verschieden,  von  55,8  bif^  7n,2 
.  kg;qmm;   sie  ist  neuerdings  gröfser,  während 
gleichzeitig  die  Dehnung  abnimmt 

Zum  Verhalten  bezuf^dirb  Qiiei  brilchi^keit  und 
1  der  Neigung  zu  Spaltungen  bemerkt  die  Bahn- 
I  Verwaltung:  .Bis  Juni  189S  mubte  das  Hfllten- 
werk  I  von  21010  Stfick  Schienen  (Type  II) 

1266  Stück  Rrsatzschienen  liefern,  von  welchen 
—  laul  Zuschrift  vom  10.  August  1893  — 
98  Stück  auf  das  Herstellungsjahr  1890  ent- 
fallen. Das  Hüttenwerk  I  hat  deuinach  im  ganzen 
I  168  Stock  d.  h.  8,00  ^/oo  oder  0,616  ^/gg  und 
I  ft.  d.  Jahr  Ersatzscbienen  zu  liefern.  Das  Hfltlen- 
werk  n  lieferte  im  (tanzen  von  23  560  Stück 
Schienen  (Type  U)  635  Ersatzschieoen,  d.  h. 
27,06  «/oo  oder  2,074  %9  und  a.  d.  Jahr.» 

*  Von  dt»r  betre tleiiüen  Firma  geht  uns  zu  obiiST 
i  Dari^tellung  eine  Miltheilung  zu.  au^  wi  'clier  ii.  r  uv- 
I  geht,  liafs  diese  Firma  zwar  an  anderer  .'^lelle  dei 
KroschOre  (Seile  70)  unter  der  Nr.  II  riclitig  flgurire, 
dafil  aber  die  oben  angegebenen  Zahlen  für  sie  nnsn* 
I  treffend  säten. 
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Tttmtoar»  ti0UMU$  OiUaeUen  über  Thomat-StoMteMmm.    SUbl  und  EiMO.  185 


Himu  bemerkt  die  Bahnyerwaltung :  ,Aus 
Obigem  crgit'bt  sicli,  dufs  die  basischen  Schienen 
der  Type  Ii  einen  geringeren  Procenlsatz  Bruch- 
and  RitechSenen  anfipejseD,  all  die  im  sauren 
CoalCfter  erzeugten."  Die  Bahnverwaltung  b«-- 
lUfigt  also  im  allgemeinen  die  auch  auf  anderen 
(chweixerisrben  Hauptbahnen  gemachte  Erfahrung, 
■  \ih  die  basischen  Slahlschioiien  eine  geringere 
Tendenz  zu  QnerbrQchen  und  Län^sspaltungcn 
aufweiten,  als  bei  gleicher  Type  diejenigen  des 
■URO  CoDvertaiproeesBes.  Dabei  wird  indessen 
msdrücküch  bemerkt,  dafs  dem  Zahlenmaterial 
ttüm  kein  Gewieht  beizulegen  sei,  indem  Brüche 
lad  RiNS  io  den  starlc  abgenulsten  Tanneigeleisen 
vorkommen  als  in  freier  Bahn  und  nicht 
festgestellt  werden  kann,  in  welchem  Ver- 
UHflüs  basische  und  saure  Schienen  in  den  langen 
Tinneln  gelegen  baben. 

Auf  der  Jura-Simplonbabn  erfolgte  1883 
die  EinPilhrun^:  der  Thoniasschiencn;  aus  Unter- 
sucbungcn  im  eidgenössischen  Fesligkeilsinslitut 
tbcat  Tctm^jer  mit: 


Ii 

II 


Gdult  in  •/«  an 


Si  Mn 


,-se 


Sca* 


Martin-Stab  Ischl  enen. 


XI 


1878  0,836  0.078 


0,615  0.068  0,052  54,7 
1  63,6 
0,474, 0.03S|0,5S9,0,099|0.078  60,1 
0,444  0,080  0,611^075  0,088  58.1 


20,51  • 
7,9/ 
8,3 
8,8 


Ibre  Liefemogen  an  die  Gottbardbabo  haben 
bcrtindM  SOS 

2020  Stock  Sehienen  (Tjpe  IV) 

1741    .  ,       {    ,  IVa) 

230    .  ,       (    .  II) 


8891  SUek,  «af  welche  bis  dahin  kein  erlel 

tmlz  ni  lieft  rn  gi-wefcn  i^l  Hagpiren  hat  das  Werk 
fir  Rechnung  eine»  andern  Werks  eine  Ersatzlieferung 
v'jo  47  Stück  Schienen  gehabt.  Wir  nehmen  an,  dafs 
in  dureb  diese  Complicirlbeit  der  Verhftltnisse  er- 
UMidM  Irrlbnm  entstanden  ist.  i^s 
*  GIsidie  Schienen. 


M 

u  9 

-5  J 

1  ' 

Uessemer-Stahlscbienen. 


IV 

vm 


Xli 
V 


1875  ,0,109 

1876  10,267 


0,61010.682:0,109 
0,134  0,501 '0,105 


1880  0,270 


0,080 
0.045 


0,127'0,622  0,066  0,064 


0,'JH4  0,;i39 
1883*  jO,292jo,101 


OM"  0,013  0,075 


21,9 
24,0\** 

22,7/ 
21,81 
24,11 
22,9\ 
23,7/ 
20,U** 


60,2 
57,4 

58.0 
55,0 
55,7 
55.2 
55.6 

0,522|0,132i0.068l  59,5 

I    I  im 

Tbonaa-Stablsebienen. 

1883*  ;0.n2i0.010I0,427|0,160;0.063i  49.4  !15.0 
.     0.183  0.006|0,643  0,219  0,058^  57,0  18.5\*« 

52,0  10.0/ 
3,7i»* 
8*0/ 

In  nachstehender  Züsammenstolliing  giebt  Ver- 
fasser  die  Grenzwcrllic  der  Festigkeils-,  Dehnungs»  u. 
QualitftlssabtenausTerscbicdenenAbnabmsperioden. 


1884*  ,0,259 A006;0,539  0,220,0,048|  42,4 
I       I       i       I       I  186,4 


Zeit  dor 

Zog- 

Dehnns. 

ukhnnnf 

IhlMwl 

Her- 

iMtigkail 

nMh  Brach 

dM  WtrkM 

■taUnnt 

kf/qmin 

!••/• 

V 

Thomas 

1888 

57,0  -  60,3 

19.0-24,0 

• 

1884 

64.*» -67.1 

17,0—18,0 

• 

1885 

59,7-63,0 
58.1-60.3 

19,0-23.0 

1886 

17.0-22,5 

• 

1887 

54,2  57,3 

17.0—22,0 

• 

1888 

56,8—59,8 

17,0-25.0 

* 

1888 

.55,3-59,5 

19.0—24,0 

1889 

57,0—60,3 

19.0-24,0 

1890 

55.7-01,4 

20,0-22.0 

ik 

18H8 

50,0-72.0 

11.0-22,0 

• 

1889 

61,1-62.7 

« 

1890 

63.3-71,4 

11,0-15,0 

m 

1890 

59.7—64.7 

18.0—20,0 

n 

1891 

63,5-72,1 

8,7-11,3 

* 

1891 

66.8-67.0 

18,0—19,0 

IS91 

Gl,l--67.8 

1  (5,0— 10.0 

vin 

1892 

59,0-7.5.0 

16,0—21,0 

BcMemer 

1S90 

57,2-58.8 

19,9-23,0 

« 

• 

18'.tl 

53,4—58.5 

19.0—22.5 

•  Schienonslahl  des  Werkes  V  aus  den  Jahren 
1883  und  1884,  gleichviel  ob  sauer  oder  basisch,  hat 
in  mehreren  FAUen  in  der  Biege-  und  ZerreiCsprobe 
aniiUlend  sehlsebtes  Ver  halten  gezeigt 

**  Gldcbe  Sehienen. 


Folgende  tabellarische  Zusammenstellung  liefert  eine  Uebersicht  Ober  die  Grenzwerthe  der  chemisehen 
Zaammenacttung  und  der  Festigkeitsverhiltnisse  des  Scbienenmateriala  ans  jaogster  Zeit: 


Werk 

Zeit  der 
Abnahme 

Gehalt  in  «/• 

Si       1  Hn 

an 

Zug- 
festigkeit 
kg/qroni 

Dehnung 
nach  Bruch 
in 

Bessemer-Slahl  schienen. 

vm  1 

1892 

0,26-0,88  1  — 

0,51-0.53 

_ 

5.50-5,79 

18,0—90,0 

Thumas-Stablschienen. 

n 

« 
• 
f 
t 
t 

n/8S 

iV.92 

V.  /92 

VI.  /92 
L;93 
IL^ 

IVj« 

0.22-0.25 
0,22-0,24 

z 

0,88-0,85 

0,25-0,28 
- 

0,86-0.93 
0.68-0,71 
1,11-1,83 

- 

0.07—0.08 
0.04-0,09 
0.05-0.10 

0,05-0,06 

5.38-6,43 
5,70-6.93 
6.01-7.22 
6.24-7.92 
6,01-6.46 
8.64-7,00 

17,0-84.0 
17,0—25X1 
15,0—24.0 
13.0-17.0 
15,0—24,0 
10^0-88.0 

8 
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Mit  Zuschrift  vom  23.  Juni  1893  theilt  Ober  das  Verhalten  bezflglich  Qtterbrfidiigkeit  and  der 
Neigung  zum  Spalten  die  Bahnverwaitung  folgendes  mit: 


Btniehnnog  der  Wwfc«: 


V 

III 

IX 

n 

Totil 

Thomas 

Thomas 

Thomas 

Thomas 

1883—1891 

1883-1887 

1888-1891 

1892 

10 

10 

5 

1 

34  000 

21  912 

20  183 

2130 

78  225 

m 

6 

28 

0 

180 

85 

0 

6 

0 

91 

271 

6,941 

0,273 

1,436 

0 

ft,fifl4 

0,0273 

1»,287 

0 

Material  

Zeit  der  ersten  Verlegung  

Jahrgänge  der  Lirlening  ...... 

Beobachtungsreil,  Jahre  ....... 

Aazalil  der  verlegten  Schienen    .  .  . 

Annbl  der  Qoerbrficbe  

AnnM  der  Spaltungen,  Riaee  .... 

UnbraiK'liliar  gewordene,  Ton  1000  ver* 

legten  SchieDcn  

Unbrauchbar  geworden«  Sebienen  vom 

"  00  a.  d,  Jahr   

Bei  Beurtheiiung  vorstehender  Zahienwerthe 
gilt  «benfolli  die  fQr  die  Schwmz.  Nord-Ostbahn 

gemachte  Bemerkung. 

lodern  Verfasser  dann  zu  den  Errabruogen 
«if  deatseheD  Bahnen  flbergeht,  hebt  er  zu 
den  Kundgebungen  der  Oahnverwkltungcn 
anlafslich  der  XIV.  Tecbnikerversammlung 
de»  Vereins  deutscher  Eisenbahn- 
Verwaltungen  hervor,  dafe  sie  generell  seien, 
nlso  nlinp  zahlenmäfsige  Belege,  ohne  An,"iihc 
der  Gröfse  der  Scbienenlieferung,  der  Dauer  der 
Beobaehlung,  der  chenisch-phystkaliccben  Eigen- 
schaflen  des  Materials  und  der  über  die  Schienen 
gerollten  Brultolast.  Unter  diesnn  Umständen 
könne  er  in  Sachen  der  Wcrlhsciiaticung  der 
Tbomas-Stablschienen  diesen  Kundgebungen  der 
deiifsefien  Ralinitcbniker  kein  enl^chcidcnd'^s 
Gewicht  zuerkennen.  Verfasser  fuhrt  eine  Reihe 
von  diesen  Kundgebungen  an  und  weist  die  darin 
ausgesprochenen  Gegensätze  nach. 

Schliefslich  bringt  Tetmajer  noch  einen 
Auszug  aus  der  Statistik  über  die  Dauer  der 
SehianSD»  vom  Verein  doutsclier  Eisenbahnver- 
Wallungen  aus  den  Erhebungsjalircn  1879  bis 
1890.  Da  für  eine  Beurtheiiung  des  Verschleifses 
der  Schienen  auf  gleicbwerthiger  Grundlage  aufter* 
ordentlich  rifle  Momente  lierbeisezogen  werilen 
mOaseo,  so  müssen  wir  uns  schon  aus  Rücksicht 
auf  den  uns  zu  Gebote  stehenden  Raum  versagen, 
diese  Statistiken,  die  auch  Tetmajer  nur  im  Aus- 
zug wicdergiebf ,  hier  anzuführen;  wir  wollen 
auf  die  Quellen  verweisen  und  uns  darauf  be- 
schrinken  hervorzuheben,  dafs  die  raitgetbeilten 
Angaben  nicht  erkennen  lassen,  dafs  die  basischen 
Schienen  sich  schlechter  als  die  sauren  verhalleo ; 
ja  für  einzelne  Thomassohienen^LieferuDgea  auf 
den  Reichsoisenbahnen  finden  sieh  staitnens- 
werth  gOnstige  Resultate. 

Aus  den  Erfahrungen  auf  den  fin- 
Iftndischcn  Staatsbahnen  hatte  die  General- 
direction  der  (inländischen  Staatsbahnen  die 
Güte,  genaue  Erhebungen  einzuziehen  und  dem 
Verfasser  das  gesanmie  Material  mit  foigender 
vom  1.  März  IS 94  datirter  Erklirung  tar  Ver- 
fügung zu  stellen: 


, Hiermit  haben  wir  die  Ehre,  die  von  Ihnen 
verlangten  Angaben  betreffs  unserer  Erfahrungen 

über  Stahlschienen  zu  übersenden.  Specicll  Tiber 
Thom5ts?chienea  liegen  nur  sehr  beschränkte  Et- 
fiihrungcn  vor,  aber  diese  sind  sehr  gute. 

Falls  man  die  Frage  an  uns  stellen  würde, 
warum  wir  nicht  mehr  von  basischen  Schienen 
genommen  haben,  so  wäre  unsere  Antwort:  Wir 
beziehen  unsere  Schienen  vorzugsweise  aus  Eng- 
land lind  zwar  von  Werken,  die  entweder  mit 
vorzügliciien  einheimischen  Hämatiterzen  oder 
mit  tmporlirten  spanischen  Erzen  arbeiten.  Die 
HH.  Bolkow,  Vaughan  &  Comp,  haben  in  ihrem 
Stahlwerke  sowohl  eine  saure  Bessemer- Abtheilung, 
wo  nur  mit  spanischer)  Enien,  als  auch  eine 
hasitfche  Thomasabtlieilnng,  wo  mit  den  phos- 
(diorreiclien  Clevel  and -Erzen  gearbeitet  wird. 
Unter  solchen  Verhältnissen  liegt  keine  Veran- 
lassung vor,  vom  Thomasverfabren  Gelmneb 
zu  machen,  da  thatsachlich  einzelne  Chargen 
mehr  Phosphor  enthalten  werden,  als  der  aus 
den  obenerwfihntcn  erstklassigen  Robnnalsrialisn 
hergestellte  saure  Stahl.  Wflcen  wir  dagegen 
auf  deutsche  Stahlwerke  gewiesen,  so  wärf^i  wir 
sehr  geneigt,  den  Thomasscbienen  den  Vorzug 
zu  geben.  Wie  aus  unserer  Statistik  ersiebtlich 
ist,  haben  die  deiilsclien  Bessemerscliiencn  ticm- 
Uch  schlechte  Resultate  ergeben.  Es  ist  ja  an- 
zunehmen, dafs  man  heutzutage  viel  bessere 
Bessemerschieaen  liekommeR  kdnnte,  aber  es 
ist  dennoch  zn  arg,  wenn  man  bedenkt,  dafs 
aufser  den  zahlreichen  Brüchen  (Querbröchen) 
wir  seit  1880  auf  einer  mit ... .  Schienen  be- 
legten Strecke  in,.'ßl  km  aufreifsen  und  mit 
englischen  Schienen  haben  belegen  müssen  und 
man  zugleich  erfthrt,  dab  von  den  circa  8800 
Stück  Schienen  nur  25  ^  noch  gut,  wogegen 
75  %  mehr  oder  weniger  längsrissig,  und  20Jfe 
der  ganzen  Anzahl  vollständig  untauglich  waren. 

Die  (eine  zweite  deutsche  Firma)  Schisuea 

der  Wasabahn  andererseits  haben  eine  auffal- 
lende QuerbrQcbigkeit  gezeigt,  so  dafs  wir  geneigt 
sind,  bei  deutschen  Prodaote»  dem  Tboiuas* 
verfahren  die  grOfsere  Belriebssiehcrheit  n»)*' 
schreiben.* 
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'  Mittel  aus  3  Ueobacbtungen  und  Analysen. 
*  Hier  lle|«n  blofii  2  Ad«1|s«d  tot. 

'Mittel  und  Oremirerth«  von  1(  im  Beirieb  (ebrocheD«D  mä  uatecniehlen  Seblenen. 


Bczöglich  der  Abnutzung  wird  weiter  gesagt : 
.Soviel  könnf'H  wir  jetzt  sagen,  Jafs  die  Ab- 
nutzung der  unter  ganz  gleichen  Verhältnissen 
verlegten  Beiienwr-  und  Hu»ni8SsehMiien  toU- 
kommen  gleichartig  erfolgen  und  sowohl  bei  der 
einen  als  anderen  Stahlgallung  nur  etwa  0,5  mm 
betrigt* 

Ergänzend  zu  dieser  Mitlheilung  folgte  das 
Schreiben  Nr.  12B9  vom  10.  M&rx  1894  mit 
mchstehendem  Inhalt. 

«Conform  unserer  früheren  Mitlheilung  beträgt 
die  (liirclisnhnillliche  Abnutzung  sowohl  der  s-.iuren 
als  der  basischen  Schienen  (30  kg  a.  d.  I.  ra.) 
TOD  Bolkow,  Vaughan  A  Comp.,  die  unter  ganz 
gleichen  Verhältnissen  in  der  Bahn  li(::on,  nur 
0,5  mm.  Diese  ScbieneD  sind  von  einer  UruKo- 
lül  Too  16,5  Millionen  Tonnen  Oberfahren.  Wir 
haben  somit  eitle  Ahnulziin^'  von  nur  0,03  mm 
a.  d.  Million  Tonnen  jBrullolasl  £U  cou«tatiren. 
Wir  UMMon  diesem  Resultat  durchaus  kein  be- 
sonderes Gewicht  hei,  da  wir  schon  seil  langer 
Zeit  eingesehen  haben,  dafs  die  Abnutzung  für 
uns  eine  ganz  untergeordnete  Holle  spielt,  wes- 
hnlb  auch  nur  wenig«  Messuiigen  staltgefiinden 


haben.  Die  Schienen  werden  t>ei  uns  nicht  ab- 
genutzt werden;  sie  werden  aber  wahrscheinlich 
viel  früher  wegen  Abplattung  der  Schienenenden 
aiisgetauseht  werden  mOasen.*  Wihrend  5  Monaten 
des  Jahres  können  wir  factisch  sehr  wenig  machen, 
um  eine  gleicbmälsige  Verlbdiuug  der  Last  auf 
alle  Schwellen  zu  erzielen,  da  der  Bailast  theils 
hart  zugefroren,  theils  zu  nafs  ist.  Da  überdies 
die  Schwellen,  die  alten  und  die  neuesten,  gleich- 
zeitig einen  sehr  verschiedenen  Grad  von  Festig» 
keit  besitzen,  so  ist  es  ganz  erkifirlich,  dals  der 
Stöfs  der  schwache  Punkt  i'st  .  .  . 

In  der  vorhergehenden  Zusammenstellung 
geben  wir  einen  Auszug  aus  dem  uns  durch  die 

Generaldirection  der  HnländiscOon  Sla.(l!<bahnen  in 
liebenswürdiger  Weise  zur  Disposition  gestellten, 
statistischen  Materials  über  das  in  Finland  bisher 
verwendete  Schienet)  iiKiterial.  Zudies*  rZu.s.miinen- 
stellung  sei  bemerlit ,  d.ifs  man  in  F  iniand  bei 
Schienenabnahmen  mit  Hecht  das  Hauptgewicht 
auf  die  Schlagproben  und  die  chemische  Zusammen- 

*  Aebaliche  Crfahraogen,  siehe  Mitlheilung  des 
Hrn.  Directof  Kohn-Kölo,  Seile  62. 
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Setzung  des  MaleriBlt  legt.  Daher  fehlen  auch  bei  | 
einzelnen  Lieferungen  An^'aben  über  die  Festig-  | 
keitsverbältoisse  des  Materials. 

SImmtliehe  Schienen  liegeit  io  Finland  auf 

Holzsclnvellpn;  die  Slöfse  sind  Fchwebcnd  an- 
geordnet und  die  Stofafugen  mit  Winkellaschen 
gedeckt.  « 

Ueber  die  im  Jahre  1880  bezogene  Thcil- 

liefHriing   an    Thomas-StahlscIiM^nen    (Werk  III, 

i-ngiaiid)  lieget)  folgetide  MilÜieilungcu  vor: 

Reeaitate  einiger  C  on  t  r  o  I  probtO. 
|.       Zugfratigkeit    Conlraction  Drhoung 

1  5.26  t         45.»  25,5 

2  6»49  1        42,9  213 
8         6.S9t         43,2  20.4 
4        6,01t         32,0  20,1 
Oiemisehfl  Znsammeiisetning  in  %. 

Wt.         C  P  Si  S  Mn 

1  0.24  0,04  0.06  0.11  0,7:! 

8  0,27  0,05  0.05  0,21  0,73 

S  0,88  <^06  0.02  0,18  0,80 

4  0,40  OJO»  0,04  0,22  0,75 


Das  Verhalten  der  Thomasschienen  Iftfst  nichts 
zu  wünschen  ührir  Brfichc  und  Spaltungen 
liegeo  nicht  vor ;  die  Abnutzung  ist  von  jener 
der  sauren  SlaMschieiien  nicht  zu  unteracheiden. 

Ueber  das  Verhalten  der  Bessemer  -  Stahl- 
schienen  (Werk  IV,  Deutschland)  verdanken  wir 
der  Ftcuüdlichkeil  des  mit  der  Materialbeschaffung 
und  Abnahmen  sieh  beschäftigenden  Ingenieurs, 
des  Hrn.  Fiosterus,  (olgenden  Beriebt  (vom 
12.  August  1884): 

.Seit  meinem  letzten  Bericht  haben  wir  mit 
Schienen  von  ....  (Werk  iV  unserer  Tabellen), 
verlegt  auf  der  Wusahaliii ,  sehr  traurige  Erfah- 
rungen gemacht.  Während  der  Dauer  von  5 
Monaten  und  swar  im  Zeiträume  vom  16.  Januar 
bis  18.  Juni  1.  J.  holz  sehr  milden  Winters  öG 
SchienenbrQche  gehabt.  Ich  liefs  die  ersten  16 
dieser  Schienen  nach  Hclsingfors  senden,  um  sie 
hier  näher  zu  untersueheb.  Folgende  Zusammen- 
Stellung  enthält  die  gewonnenen  Resultate : 


Lauf. 
Nr. 

süimiieust'lziin 

;  III  % 

festiflceit 

kg.'qinra 

Con- 
tra ction 

in  •/. 

Dehnung 
nacli 
Urucli 
in  «.„ 

DHrrlibiegunpen  hoirn 

Si 

S 

Mn 

1.  Scliiag 
rm 

2.  Scilla«  ■ 

l 

0,100 

II, •«4  II 

0.1  OÜ 

21,0 

r).o 

Brach 

2 

0,380 

0,100 

6.47 

20,") 

3.0 

» 

3 

O.IIS 

0.2.^0 

6.U) 

40.0 

20,5 

Brach 

4 

o.Kit; 

0,230 

Ö.16 

&,u 

10,0 

5 

0.097 

0,120 

6.8S 

47.5 

21,5 

4.4 

Bruch 

f. 

0,(1K:{ 

0,2:5'. 

0,100 

6,16 

47.5 

21,0 

Ui  iicli  inSShleke 

8.16 

47,5 

21, r> 

H 

o.:{70 

0,13,^ 

ti.lt» 

4:-i,>^ 

21,0 

Hrucli 

ü 

Ü.tTf. 

0,1  öO 

7,1:'. 

2:-.0 

1S,Ü 

2.7 

lirueU 

10 

5.2 

■ 

11 

0.143 

0.'Jt)0 

O.tT.O 

(;,>^o 

40,0 

2,7 

• 

12 

0.290 

0,!54 

0,1 'iO 

0.175 

47,5 

22,0 

• 

13 

0.143 

0,365 

0.'2(H"» 

7.4t; 

40.0 

20,0 

Brucb 

14 

0.147 

0.580 

0.1. M'i 

7.i:j 

28.0 

19,5 

2.9 

Bruch  in  8  StAcke 

i:. 

0.1.0^ 

0,1. M) 

RI.O 

24. Ö 

linich  in  :i.>tacke 

1»; 

O.HO 

(),.(s;0 

0,1-.0 

f..47 

20,0 

-      ,  3  . 

Uemerkuni;:  SrhlRgproben  sind  au^^gerührt  mit  einem  Fallhiir  von  333,3  kg  Gewicht;  Fallhöhe 
und  Freil.it;'-  l><-liiitfen  hi^w.  15  unJ  3  Fufs  engl.  Der  erste  Scilla^'  erlul^-te  auf  d«a  Schlenenkopf,  der  zweite 
aaf  den  Schienenrufs.   SchieD<>Dgewicbt  betrug  etwa  22,^  kg  daj  laufende  Meter. 


Aus  den  Erfahrunpen  auf  nnparischen 
bahnen,  woselbst  seit  dem  Jahre  1884  Thomas- 
Stahlscbienen  im  Betriebe  sind,  theilt  Verfasser 
mit,  dafs  das  Stahlwerk  Teplitz  der  Prager  Eisen- 
industrie-Gesellscliaft  an  ung.  Linien  der  österr.- 
ung.  Slaatseisenbahn-Gesellschafl  im  Jahre  1893 
an  die  Raab- Oedon burger  Eisenbahn  in  den  Jahren 
1884,  1885,  1886.  18S7,  1SS9,  IBHO, 
und  18i^2,  ebenbo  das  Stahlwerk  Kiadno  1885 
an  die  Szamos-Tbalbabn  Thomas -Slablscbienen 
geliefert  habe.  Desgleichen  rie<,'eii  hötimisc  lie 
Thomas-SlahUchienen  auf  der  Strecke  Trencsin- 
Zsolna  der  Wagthalbahn.  Die  Gesammtmenge 
dieser  .Schienen,  sowie  deren  Verhallen  im  Be- 
triebe haben  wir  unterlassen  festzustellen.  Soviel 
scheint  indessen  festzustehen,  dafs  das  Verhalten 
der  böhmischen  Thomas  -  Slahlsehiemm  kein 
schlechtes  gewesen  ecin  kann,   sonst  wOrde 


beispielsweise  die  Raab  -  Oedenhtirger  Rahn  ihre 
Bestellungen  aus  der  Mitte  der  achtziger  Jahre 
in  den  ersten  der  neunziger  Jahre  sicherlieh 
nicht  erneiHit  haben. 

Im  Jahre  1891  hat  die  Rimamuiiiny-Salgo- 
tarjdner  Eiscnweiks- Actienpesellschafl  an  die 
Kf.schau  Odorberger  Bahn,  wehdie  bekanntlich  Ed- 
zütre  heförderl,  ,'.0,')4  Sliick  Thomasschienen  im 
Gewichte  von  löUO  t  geliefert.  Ueber  das  Ver- 
haltCD  dieser  Materialkn  im  Betriebe  giebt  die 
Direetton  der  Bahngesellsehafl  als  Auskunft: 

Budapest,  den  31.  Mai  1^. 
.Auf  Ihre  AnTrage  beehren  wir  uns  Ihnen 
mitzutheiltrn ,  data  die  durch  Ihre  Firma  im  Jahre 
1891  and  seither  jMirUcb  gelieferten  Thomas>Stahl> 
schienen  mit  den  unter  genau  gideheo  Verhllt- 
nissea  eingelegten  Bessemer  -  SlahLchienen  gleich- 
artiges Verhalten  zeigen,  hei  den  vorerwähnten 
Fabrieaten  (Tlionas*Stahladiienen)  bis  Jetiit  BrOehe 
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oder  ein«  nucli«!«  Abnattony  nidil  beobaehlei 
wurde. 

Nach  unseren  bisheri^ren  Erfahrungen  kßnnen 
wir  daher  bezeugen,  dafs  die  von  Ihrer  Firma  ge- 
liett>rteD  Thomas  -  .Stahbi Ii ienen  die  EifMndiafltn 
der  BtiMsnier'Stablscbieoen  besiUeo/ 
GcnlcbMl: 

Dar  B«tH«btdirMtort  Müh. 
Die  mit  basischen  Converter  •  Stahlschipnen 
bisher  getnacbten  Erfahrungen  fafst  dann  Prof. 
TetiDBjer  im  «Schlabwort'  wie  folgt  soninmen: 
,1.  Der  heulige  Stand  der  Entwicklung  des 
bMiscbea  CooTerlerproccsscs  gestattet  mit  toH- 
kommen  aasreichender  Regelnififsigkeit  und  Zuver- 
lässigkeit ein  entsprechend  phosphor-  und  sauer- 
slofTreines  Schienen  -  Stahlmaterial  herzustpüen. 
Schulz  gegen  Kallbruch,  zufolge  ungenügenden 
Abblasens  oder  Ueberblasens,  wie  solclies  durch 
Zufälhpkeiten  bedingt  vorkommen  könnte,  bietet 
jedes  gut  geleitete  Werk  durch  den  satzweisen 
Aaswds  der  chemischen  Zusammensetnnig  (P,  Mn) 
und  durch  die  Ergebnisse  der  Hammer-  oder 
Fallprobeu  am  ferligea  Product  (Werksprobe). 

,2.  Durch  die  Qbtieben  Desoxydations*  und 
Röckkohlungsverfahren  läfst  sich  im  basischen 
Converter  ein  Schienenstahl  herstellen,  welcher 
hinsichtlich  GleichmSfsigkeit  der  Zusammensetzung 
des  Materials  und  ffasr  absoluten  Mengen  der 
assesorischen  Beimengiingrn  den  Producten  der 
sauren  Betriebe  vollkommen  gleicht.  Durch  die  Aus- 
Inldiing  des  Darbysebcn  ROckkohlungtYerfahrens 
ist  es  gelungen,  einen  reinen  KohlenstoCTslahl  in 
jedem  beliebigen  Härtegrade  mit  einer  Sicherheit 
faeraustellen,  ine  sie  In  der  Branche  der  Schienen« 
fahrication  bisher  weder  verlangt  noch  erreicht 
worden  isU 

„8.  Nach  den  Oblicben  ROckkoblungs»  und 
Desoxydalionsroethoden  ist  man  imstande,  mit 
der  gleichen  Sicherheit  und  Zuvcrlässitrkeit  wie 
beim  sauren  Converlerbetrieb  husiöclica  Schienen- 
siahl  bestimmter  chemisch  -  physikalischer  Be- 
schafTeiiheit  herziistellcn.  Die  vielfach  aus- 
gesprochene Ansicht,  als  ob  der  basische  Con- 
verterbetrieb  sur  Herriellung  bSrlerer  Stahtsorlen 
ungeeignet  sei,  ist  durch  die  Einführung  des  Darliy- 
ROckkoliludirsverfahrens  unhaltbar  geworden. 

,4.  Bei  gleicher  chemiHcherZttsammenselxung, 
gleicher  Gufsart,  gleichem  Orade  der  Durch- 
arbeitung des  Materials  unter  der  Walze,  endlich 
bei  gleicbwerthigcr  Behandlung  in  der  Appretur 
und  gleichartiger  Geleisconstruclion,  mit  anderen 
Worten,  hei  gleicher  Zusammensetzung,  unter 
gleichen  Umständen  erzeugten  und  verwendeten 
Slalilsebienen  zeigen  bezAglich  QuerbrOebigkeit, 
Tendenz  zu  Spalluniicn  und  Vcrschleifs  ditrch 
Abnutzung  gleiches  Verhallen,  gleichviel  ob  der 
Stahl  dem  sauren  oder  dem  basiseben  Prooesse 
entstammt.  Die  auf  Schweizer  Bahnen  gemachte 
Erfahrung,  wonach  basischer  Schienenstahl  sorg- 
fältig fabricirender  Werke  geringere  QuerbrQchig- 
keit  und  geringere  Tendens  lu  Spaltungen  setgt, 


als  der  saure  früherer  Lieferungen,  mag  darin 
seine  Begründung  tindea.  da&  das  früher  geübte 
Vorhiegen  beim  Verlegen  ins  Gdcis  entfiUU  und 
Fobkerbeii  nicht  indir  OMldi  sind  betw.  nur 
»usnahniswpi^e  vorkommen. 

,5.  Die  auf  emzclnen  Schweizer  und  anderen 
Bahnen  beobachtete  Neigung  lor  LSngsrissigkcit, 
Allspaltungen  und  Abbiälterungen  einzelner  Liefe- 
rungen fallen  nicht  dem  basischen  Procefs,  sondern 
lediglieh  der  Sorglosigkeit  in  der  FOhrnog  des- 
selben auf  einzelnen  Werken  zur  Last.  (Es  sind 
Qbrigeos  nur  zwei  Werke,  deren  Producte  als 
mindNwerth^  luer  in  Betracht  MIen.  Bei 
Schienen  anderer  tbomasHender  Werke  sind  ähn- 
liche Erscheinunfren  gar  nicht  beobachtet  worden.) 

,6.  Die  bezüglich  des  Verscbleifses  durch 
Ertliche Verbicgungen,  Abplattung  und  nieclianische 
Abnutzung  zum  Thei)  widersprechenden  Erfah- 
ruogea  fallen  der  Hauptsache  nach  auf  Rechnung 
der  untttlinglichen  Hirte  des  Schienenstahla. 
Während  einzelne  Bahngesellschaflen  in  Ermange- 
iung  ausreichender  Erfahrungen,  nachdem  Principe 
.weich  auf  weich*  zu  fahren,  das  Schienenmalerial 
bestellt  und  abgenommen  haben,  haben  andere 
von  jeher  auf  härtere  Stahlsorten  gesehen. 

.Für  Schienenzwecke  sollten  nur  härtere 
Thomas  »Stahlsorten  Verwendung  finden  und  ist 
die  Technik  des  Walzproccfises:  derart  einzurichten, 
dafs  durch  sie  die  Fliefsgrenze  des  Metalles 
mttglichst  gehoben  wird. 

,7.  Bringt  man  schliefslich  die  der  Haupt- 
sache nach  guten  Erfaitruugen  in  Anschlag,  die 
mit  basischen  CSonrerler-Stahhtehienen  sowohl  in 
der  Schweiz  als  auch  in  anderen  Staaten  ge- 
macht wurden ,  so  wird  man  weder  über  die 
Berechtigung  eines  Verbots  der  Anwendung  solcher 
Schienenstahlsorlen  auf  Hauptlinien,  noch  Ober 
den  Werlli  der  Verschärfung  der  Licferungs- 
vorscluiflen  für  basische  Conveiter-Stahlschienen 
im  Zweifel  sein ;  beide  erscheinen  mit  den  ob* 
wallenden  metallurgischen  Verhältnissen  der 
Gegenwart,  sowie  mit  den  bisherigen  liahntech- 
ttisehen  ErMrungen  in  unmkenttbarem  Wider* 
»prucbe.* 

Soweit  die  Hittheilungen  von  Prof.  Tetm  a j  e  r , 
wetdie  fär  das  deutsche  Eisenhüttenwesen  um 
«0  werthvoller  sind,  als  seine  strenge  Unparlci- 
Ijchkclt  und  von  jeglicher  Bceiullussuug  freie  Stel- 
lung von  keiner  Seite  angezweifelt  werden  kann. 
Nach  den  Erfahrungen,  welche  auf  deutschen 
Hüttenwerken  gesammelt  sind,  wird  das  in  der 
Birne  eneugte  Ipisefae  Halerial,  eine  gute  Be- 
triebsführung vorausgesetzt,  nicht  nur  in  den 
weicheren,  d.  b.  kobleostoffärmeren  Sollen,  deren 
eigenartige  Trefflichkeit  bereits  Unget  allgemein 
gewürdigt  wird,  sondern  auch  in  den  härteren 
Sorten,  insbesondere  solchen  von  für  Schienen- 
zwecke geeigneter  Zusammensetzung,  in  aus- 
geseicboeter  und  suverlSasiger  Beschaffenbdt  her- 
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gestellt,  und  rnaii  kann  Tctmajer  nur  recht 
geben,  wenn  er  sich  dagegen  wehrt,  dafs  man 
aus  vereinzelten  Vorkommnissen  einen  Rilckschlufs 
auf  den  Procefs  zu  ziehen  versucht  hat. 

Wenn  hinsichtlich  der  am  besten  geeigneten 
Zusammensetzung  von  Thomasstahl  für  Schienen- 
stahl,  um  Betriebssicherheit  und  möglichst  lange 
Dauer  miteinander  zu  verbinden ,  heute  noch 
Meinungsverschiedenheiten  bestellen ,  so  mag  an 
die  verhältnifsmäfsige  Jugend  des  Thomasprocesses 
erinnert  und  gleichzeitig  darauf  hingewieeen  werden, 
dafs  auch  bei  den  sauren  Schienen  noch  manche 
Funkte  in  dieser  Hinsicht  der  Klärung  bedürfen. 
Auch  sind  vollgültige  Beweise  dafür  da,  dafs  die 
basischen  Werke  Schienen  von  einer  Zusammen- 
setzung (z.  B.  hinsichtlich  des  Siliciumgehalts) 
liefern  können,  welche  sich  von  derjenigen  von 
Bessemerscliienen  nicht  unterscheidet.  Die  Werke 


würden  daher  unrecht  thun,  von  ihren  bewährten 
Fabricationsmethoden  abzugehen,  da  dazu  nach 
der  jetzigen  Lage  der  Verhältnisse  fl'ichi  der  ge- 
ringste Grund   vorliegt.    Harren   ohne  Zweifel 
noch  manche  Fragen  über  die  Beziehungen  zwischen 
Zusammensetzung  des  Schienenstahls,  seiner  Fa- 
brication  und  seinem  Verhalten  der  Lösung,  so 
ist  es  als  grofses  Verdienst  der  Tetmajerächen 
Untersuchungen   zu   bezeichnen,   dafs   er  uns 
wiederum  einen  tüchtigen  Schritt  vorwärts  ge- 
bracht und  unberechtigte  Vorurtheile  beseitigt  hat. 
Wir  empfehlen  daher  wiederholt  dem  ,Wohl- 
I  wollen  unserer  Leser  die  Denkschrift  des  schweize- 
I  riscben  Sachverständigen,  welche  ein  Deutschland 
I  eigenihümliches  Verfahren  den  demselben  gebüh- 
renden  Rang  erfreulicherweise   voll  und  ganz 
zuerkennt. 

Di«  Redaction. 


Die  Drehbrücken  über  den  Nord -Ostsee -Kanal. 

(Hierzu  Tafel  IV.) 


Eine  der  gröfsten  und  handelspolitisch  wichtig- 
sten Bauausführungen  Deutschlands  geht  in  diesem 
Jahre  seiner  Vollendung  entgegen.  Der  Nord- 
Ostsee  Kanal  dürfte  besonders  für  die  deutschen 


in  hervorragendem  Mafse  theilgenommen.  Wir 
nennen  nur  die  Ausführung  der  grofsen  Schleusen- 
thore  an  den  Hnden  des  Kanals  durch  die  Aclien- 
Gesellschaft  Harkort  in  Duisburg,  der  grofsen 


Abbild.  I. 


Handelsplätze  an  der  Ostsee  von  grofseni  Nutzen 
und  der  Erweiterung  ihrer  Handelsverbindungen 
sehr  förderlich  sein. 

An  der  Ausführung,  zumal  der  bedeutenden 
Kunstbauten,  welche  der  Bau  dieses  Kanals  er- 
forderlich machte,  hat  die  rheinische  Eisenindustrie 


Levensauer  Hochbrücke  durch  die  Gutehoff- 
nungshütte in  Oberhausen  und  der  4  grofsen 
Drehbrücken  bei  Rendsburg  und  St.  Margarethen 
durch  die  Firma  Hauiel&Lueg  in  Düsseldorf. 
Von  diesen  letzteren  Brücken  sind  drei,  in  un- 
mittelbarer Nähe  von  Rendsburg  gelegen,  bereits 
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im  Herbst  vorigen  Jahres  dem  Betriebe  Ober- 
geben. Zwei  derselben  sind  Eiscnbahnbröcken 
und  dienen  datu,  die  Eisenbahnverbindung  Altona- 
Wamdrup,  welch«  durch  den  Kami  etwa  8  km 
von  Rendsburg  in  einem  Winkel  von  70'  gegen 
die  Kanalacbse  gekreuzt  wird,  aufrecht  zu  er- 
halten. Diese  GiaenbahnTerbinduDg  ist  swei- 
goleisig,  aus  mehrfachen  Gründen  jedoch  wurde 
das  zweigleisige  Planum  an  der  Kreuzungsstelle 
in  zwei  eingeleisige  Dämme  aufgelöst  und  durch 
zwei  150  m  voneinander  enlfernle  eingeleisige 
Brücken  Ober  den  Kanal  gefOhrt.  Hierbei  kam 
sowohl  die  Zeildauer  der  Unterbrechung  des 
Vericehrs  auf  dem  Kanal  wAfarend  des  SehlielMns 
und  Oeffnens  der 
BrCIcken  in  Be- 
tracht, wie  auch 
die  Notli  wcnilip- 
keil,  den  ohnehio 
sehr  grofsen  und 
fchweren  Brücken 

eine  möglichst 
leichte  Cousüuc- 
lion  geben  zu  kön- 
nen, und  endlich 
Gründe  der  Sicher- 
heit durch  das  Vor- 
handen sein  zweier 
Brücken,  von  denen 
im  NothfaN  jede 
einxelne  Brücke  den 
ganzen  Eisenbahn- 
verkehr Qberneh- 
men  kann. 

Die  drille  Brücke 
bei  Rendsburg,  eine 

Strabendreh» 
brücke,  liegt  1,4  km 
westlich  von  den 
beiden  Torgenann- 

len  Eisenhahn- 
brücken. Sie  dient 
als  Verbindung  der 
Altona*  Kol  d  innrer 
nhaij?=ee  über  den 

Kanal  und  schneuict  denselben  rechtwinklig.  Auch 
hier  war  wie  bei  den  EisenbahnbrOcken  die  Her- 
stellung einer  festen  Hochbröcke  diircli  die  erforder- 
lichen hohen  anzuschüttenden  Dämme  wegen  der 
Nahe  der  Stadt  volletlndig  ausgeschlossen.  Auch 
würden  die  Kosten  i^olcher  HorlibrQcken  etwa  den 
Sfacheo  Betrag  der  Ausfübrungskoslen  für  die 
DrebbrflekMierrordsrthaben.  0isvief1eDrehbrOcke, 
welche  im  letsten  Monat  in  Beirieb  getiointnen 
wurde,  dient  zur  Ueberföhrungr  der  Holsteinisclien 
Marsch  bahn  über  den  Kanal  und  liegt  zwischen 
den  Stationen  St.  Margarethen  und  Eddelack  dieser 
Eisenbahn  bei  Taterpfahl  etwa  5  km  von  der 
Ciomdoduog  des  Kanals  in  die  Elbe.  Auch 
dieae  Brfleke  krsast  £e  Kanttadise  rischtwiiik%. 


AbMId.«.  SMS-KmtL 
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Während  bei  den  beiden  EisenbHlelien  bei  Bends« 

bürg  die  Fahrbahn  Aber  die  oberen  Gortungen 
der  schräggestellten  Hauptträger  geführt  ist,  liegt 
dieselbe  bei  den  beiden  anderen  Bracken  twischen 
den  verficalen  IlaupHrSgern,  wodurel!  die  Con- 
strnctionsböbe  und  die  anschlieüsenden  Fahrdämme 
möglichst  niedrig  gehaltm  werden  konnten.  Bei 
der  Strafsendrehbrücke  sind  an  den  Hauptträgern 
seitlich  die  durch  Consolen  unterstützten  Fufs* 
wege  für  den  Personenverkehr  angebracht. 

Um  die  angehobenen  schwebenden  Brücken 
gegen  die  Horizontalkräfle  des  Winddruekes  7.n 
sichern,  sind  dieselben  oberhalb  des  Schwer- 
punktes der  Gcsammtcooslmction  auf  breiten, 

qtier  7tir  Achse  der 
Brücken  liegenden 
Kippzapfen  gela* 
gert.    Nur  bei  der 

Eisenbobodreh- 
hrfleke  bei  Tater- 
pfabl  liefe  sich  dies 
wegen  der  sehr  tief 
liegendca  Fahrbahn 
nicht  ermöglichen. 
Iiier  ruht  die  Brücke 
auf  einem  Kugel- 
tapFen,  und  der  seit* 
liehe  Winddrtick 
wird  durch  eine 
besondere  an  der 
Drehung  der  Brücke 

theilnehmende 
StOtzconstruction 
aufgenonimeo. 

Alle  Drehbrücker. 
sind  in  Anbetracht 
der  hohen  Anfor- 
derungen hezflf;lirh 
der  Verkehrssicher- 
heit und  der  notb-' 
wendi^ron,  «ehr  kurz 
bemessenen  Zeit- 
dauer für  das  Aus- 
und  Eindrehen  der 
Rrflrken  für  hydrau- 
lischen Betrieb  eingerichtet.  Die  3  Reiidsburger 
Bracken  erhalten  das  Belriebedruckwasser  aus  zwei 
am  Sfidufer  des  Kanals  belepenen  Pnnipslationen, 
welche  unter  sich  und  mit  den  Brücken  durch  Hohr- 
leitnngen  verbcmden  und  so  bemessen  sind,  dafs 
eine  jede  den  Hetrleb  der  ?>  Drehbrücken  allein 
unlerballen  kann,  wenn  nicht  aufsergcwöhnliche 
Verkehrsanforderungen  vorliegen,  und  sich  derart 
bei  vorkommenden  Reparaturen  gegenseitig  er- 
setzen. Für  die  vierte  Brücke  bei  Talerpfabl  ist 
eine  ähnliche  Pumpstation  eingerichtet. 

Die  ei^'entlichf^n  Dreblirücken  ohne  die  festen 
Zufahrlsbrücken  haben  jede  eine  Länge  von  100  m, 
von  denen  60  ro  auf  den  längeren  Arm,  welcher 
eine  Ami«  Dureitfahrlswcile  des  Kanals  von  50  m 


Digitized  by  Google 


192   SUbl  und  Eisen. 


Die  DrehbrBeken  über  den  Nord  -  Ostsee  -  Kanal. 


15.  Februar  1895. 


überspannt,  und  40  in  «uf  den  kQnccen  Arm 

koaimeD. 

Die  drehbaren  Theile  der  Brilclea  mhen  im 

geschlossenen  Zustande  auf  den  Drehpfeilern  und 
mit  dem  Ende  des  langen  Armes  auf  eiDen  Auf- 
lagerpfeiler  auf,  während  der  kurze  Arai  unter 
den  vorletzten  Verticalen  der  Brflckenträger  durch 
einen  kleinen  Stützpfeiler  unferslfitzt  ist,  so  dafs 
das  letzte  Feld  desselben  den  Kaum  zwischen 
dem  bitten  Pfeiler  und  den  eigentlichen  Land- 
pfeiler freitragend  überbrückt.  Aus  :lcn  bcide^i 
Figuren  der  Tafel  IV  ist  die  Anordnung  und 
Auflagerung  der  BrOcken  eraichtiich.  Letztere 
Ist  bei  allen  nriicken  glelcli;  ebenso  sinfl  tiie 
hydrauliscbeo  Bewegungsvorrichtungen  bei  allen 
Brfioken  in  ftteieher  Welse  ausgeführt ,  so  dafs 
die  Beacbreibuiif;  derselben  bei  einer  Brücke  ein 
anschaulichns  Bild  für  alle  Brücken  gleiit. 

Vor  Einleitung  der  Drehbewegung  wird  die 
Brücke  vermittelst  einer  auf  dem  Drehpfeiler  A 
(siebe  Figur  1,  Tafel  IV)  gelagerten  hydraulischen 
Uebepresse  von  den  Uillel-  und  Endauflagern 
ahgdiobcn  und  kippt  daliei  infolge  eines  auf  dem 
kurzen  Arm  angebracliten  Oej^eiigewichts  um  den 
auf  dem  Plunger  der  Hebepresse  gelagerten  Kipp* 
zapfen  so  weit,  bis  sie  mit  den  am  Ende  des 
kurzen  Armes  angebrachten  zwei  Laufrollen  auf 
eine  um  den  Drehpfeiler  kreisff5rmig  pela perle 
Laufschiene  aufstützt.  Die  Brücke  ruhl  dann 
also  anf  8  Unterstül/ungen:  den  beiden  Lauf- 
rollen und  dem  anf  Di  uckwasser  stehenden  Hebe- 
plunger.  Das  vom  ilebeplunger  angehobene  Ge- 
wicht betragt  bei  den  verschiedenen  BrQcken 
zwischen  500  bis  600  t.  Die  Plunger  haben 
demgemäTs  1150  mm  bis  1250  mm  Piunger- 
dnrehmesser  und  stehen  beim  Anheben  unter  einem 
Wasserdruck  von  45  bis  50  Atm.  Die  Drrhung 
der  Brücke  geschieht  durch  zwei  auf  der  Brücke 
gelagerte  hydraulische  Flaschenzüge,  deren  Treib- 
phin^Tfr  ebenfalls  (iiirch  etwa  50  Atm.  Wasser- 
druck bewegt  werden  und  welche  die  zur  Drehung 
der  Brücke  erforderliche  Kraft  durch  je  2  Slahl- 
drahtarile  von  80  mm  Durchmesser  und  von  xu- 
sammen  etwa  SOOOO'rkf^  Briichfc?ti:jkeit  über- 
tragen. Die  Drahtseile  sind  im  Drehpfeiler  ver- 
ankert und  am  Umfang  desselben  Ober  die  auf 
dem  Drelipfeüer  verankerten  Seilkranz?egmeiile 
und  den  au  der  Brücke  befindlichen  Führungs- 
rollen aber  die  Rollen  der  vorerwähnten  hydrau- 
lischen Flaschenzüge  geführt.  Zwei  der  Draht- 
seile bozw.  der  eine  hydrauli'-che  Fl;i«chenjn5r 
dient  zum  Ausschwenken,  der  andere  zum  Ein- 
schwenken der  Brücke.  Bei  der  Drehung  der 
Brücken  schwel»!  di  r  ].in<^e  Arm  frei,  waiirend 
der  kurze  Arm  mit  den  Laufrollen  auf  der  Lauf- 
schiene rollt. 

Kurz  vor  Errciclinng  der  Eni!I>igen  durch  die 
Brücke  fährt  dieselbe  mit  dem  Ende  des  langen 
Armes  gegen  hvdraulkdie  Buffer,  welche  die  in 


I  voller  Bewegung  befindliche  Brücke  innerhalb 
eines  Weges  voo  etwa  1  m  ohne  Stolswirkung 
in  Ruhelage  bringen  können.  Die  Bewegungsvor» 

richtungen  werden  von  einem  auf  der  Brücke  be- 
ßiidlichen  Steuerhäuschen  gehandhabt,  in  welchem 
die  einzelnen  Steuerungen  hierfür  aufgestellt  sind. 

Die  Zuführung  besw.  die  Ableitung  des  Be- 
triebswasser« zu  den  Steuerungen  geschieht  durch 
ein  centrisch  Ober  dem  Hebeplunger  angebrach- 
tes doppeltes  Stopfbflehsrohr.  Die  Steuerungen 
der  Brücke  tind  die  Signal-  und  Weichen-Stell- 
werksanlage  der  Eisenbalm  sind  iu  Abhängigkeit 
SU  einander  gebracht  nnd  verriegeln  einander 
ge^if nseitig.  Für  die  Scliiffahrt  sind  auf  der 
Brücke  Tages  und  Nacblsignale  aufgeslelit« 

Die  Eisenbahnbrfleken  werden  kun  vor  und 
während  der  kurzen  Ueberfahrt  eines  Zuges  ge- 
schlossen. Die  (ihrige  Zeil  bleiben  sie  geöffnet, 
'  so  dafs  sie  für  die  SciiiiTahrl  uichl  liiudc-ilicU 
sind.  Die  StrafsenbrOcke  bleibt  dagegen  im  all- 
gemeinen geschlossen,  wird  jedoch,  sobald  ein 
SchiiT  in  Siebt  kommt,  ohne  Verzug  geötlnet,  so 
dafs  eine  Behinderung  der  Schiffahrt  so  gut  wie 
ausgeschlossen  ist. 

Die  Ausführung  der  Brücken,  die  eisernen 
Ueberbaulen,  die  Bewegungsvorrichtungen  und  die 
j  Pumpenstationen  nebst  Kohricitungen  wurden,  wie 
sihon  angefülirl.  von  der  Kaiserlichen  Kanal- 
I  Cüiiiniissioii  der  Finna  llatiiul  ä;  JjUeg  in  Düssel- 
'  dorf-Grafenbcrg  übertragen,  welche  ihrerseits  die 
I  Actien  Oesellschaft  Harkort  in  Duisburg'  riiil 
.  der  Ausführung  der  flu^iserneo  Brückenträger 
I  betraute. 

Die  nrnckeii  arbeiteten  vom  ersten  Betriebslage 
>  an  in  vorzüglicher  Weise,  wie  dies  auch  bei  der 
I  Anfang  November  letzten  Jahres  stattgehabten 
,  Abnahme  dar  BrDcken  bei  Rendsburg  festgastellt 

I  wurde. 

Zum  Vergleich  des  Nord -Ostsee -Kanals  mit 
I  anderen  dem  Seeverkehr  dienendm  Kanälen  sind 
die    Qijcrjirofile   des   projeclirlcn  Panamakanals 
(Abbild.   2),   des  Suezkaoals   (Abbild.  3),  des 
Mancheslerkanals  (Abbild.  4  und  5)  und  des  Nord* 
0-r?eo-Kaiial9  (Abbild.  f<)  anpefiipt.  Es  erpiebt  sich 
'  daraus,  daf«  der  Nord  ■  Uslsce  -  Kanal  mindestens 
I  die  Leistungsßlhigkeit  der  vorgenannten  Kantle 
erreicht  und  in  Hinsieht  au(  den  zulas-i-en  Tief- 
gang der  Schiffe  dieselben  weil  übertrifft.  Das 
Profil  des  Nord-Oslsee-Kanals  ist  dem  des  Suez- 
i  kanals  ähnlich,  jedoch  ersteres  der  Form  des 
SehifTsriinipfes  bp««er  anpepafst.    Die  Breite  des 
Kanals  an    der   .Sohle   beträgt   22  m ,   in  der 
Wai^seroberfläche  etwa  67  m,  an  den  engeren 
Stellen  in  den  Einschnitten  im  übrigen  bis  77  m. 
Ferner  sind  ti  weseullich  breitere  Ausweiche- 
steilen  auf  der  etwa  88  km  betragenden  Ge- 
sammtlCnge  de«  Kanals  vorhanden. 

B.  Gereimt. 
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Deutsche  Schiffe  aus  englischem  Eisen. 


Der  Untergang  des  Dampfers  ,Elbe"  hat 
die  Herzen  aller  Deutschen  mit  tiefem  Web 
erfQllt.  Für  den  EisenhQttenmann  liegt  bei  dem 
Unglück  die  Frage  nahe,  hätte  der  kleine 
Dampfer  „Crathie"  von  nur  470  t  Gehalt, 
welcher  den  grofsen  Dampfer  „Elbe"  von  4510  t 
nur  .schräg*  angerannt  hat,  auch*  in  dem  Fall, 
dafs   die  Bleche,  aus  welchen  die  Wandimgen 


die  Personen-  oder  Schnelldampfer  auf  englischen 
Werften  bauen  liefsen  und  dafs  erst  die  letzten 
Jahre  in  dieser  Richtung  einigen  Wandel  ge- 
schaffen  haben  durch  das  berechtigte  Verlangen 
des  Reichstages,  dafs  die  Reichspostdampfer  auf 
deutschen  Werften  und  aus  deutschem  Material 
gebaut  werden  müfsten.  Vielleicht  fängt  auch 
das  heranwachsende  Geschlecht  in  Bremen  und 


der  „Elbe"  hergestellt  waren,  widerstandsfähiger 
gewesen  wären,  in  dem  Schiffskörper  und  zwar 
an  einer  Stelle,  wo  derselbe  noch  durch  eine 
Zwischenwand  zweier  wasserdichten  Abtheiluiigen 
verstärkt  war,  ein  so  grofscs  Loch  rammen  können, 
dafs  die  „Elbe"  in  wenigen  Minuten  untergehen 
niufstc? 

Unsere  Seestädte  Bremen  und  Hamburg, 
denen  doch  vorzugsweise  das  deutsche  Hinterland 
(iröfse  und  Bedeutung  gegeben  hat  und  geben  wird, 
haben  ihren  Blick  nur  zu  selir  aufs  Ausland  gerichtet. 
Es  ist  bekannt,  dafs  die  dortigen  Rhedereien  bis 
vor  wenigen  Jahren  alle  ihre  Schiffe  und  auch 

IV.«» 


Hamburg  an,  deutscher  zu  denken,  und  wendet  sich 
somit  den  Interessen  ihrer  .selbstverständlichen* 
Abnehmer  zu. 

Mag  dem  nun  sein,  wie  ihm  wolle,  die 
,,Elbe"  ist  nocli  auf  der  Werft  von  John  Eider 
Si  Co.  in  Glasgow  im  Jahre  1881  gebaut.  Die 
Länge  des  Schiffes  bt-trug  128  m,  die  Breite 
13,75  m  und  der  Tiefgang  10,5  m;  dasselbe 
enthielt  4510  Registertons  und  besafs  Maschinen 
mit  einer  Maximalieistung  von  5000  Pferdekräften. 
Die  .Elbe*  konnte  mit  einer  Geschwindigkeit 
bis  zu  16  Knoten  (1  Knoten  =  1852  m),  also 
mit  einer  Geschwindigkeit  von  29,68  km  in_der 

4 


Digitized  by  Google 


194    Stahl  und  Einen.  DeuUehe  Schiiji  a 


Stunde  fähren.  Da&  ist  !chofi  die  Geschwjodig-  | 
keit  vieler  deutscher  Cisenbahnzüge. 

Die  .Elbe*  war  vor  dem  Zusammenstofe  in 
voller  Fahrt,  hatte  also  anrSliernil  diese  Gc- 
scbwindigkeil,  als  die  aCrathie*  sie  von  der 
S«le  »Msbrig«  anßthr.    Die  StSrke  des  Stofsee, 

welchen  die  j.Ciiithie"  auf  die  .Elbe"  ausQble, 
ist  jedeofalls  durch  die  Geschwiodigkeit  der  letz- 
teren and  den  Umttand,  dafs  die  .Gratbie* 
unter  einem  spitzen  Winkel  aufiitiers,  selir  ge- 
mindert worden ;  die  Erschütterung  der  »Elbe* 
durch  deit  Stöfs  wird  deshalb  auch  als  eine 
sehr  geringe  geschildert.  Trotzdem  konnte  die 
,Cratliie*  ein  so  grofses  Loch  in  die  Wuiidiiu^: 
der  «Elbe*  rammen.  Die  «Elbe*  liälle  die 
.Gratbie*,  welcbe  sie  binter  dem  Masehinen- 
raiini  schräg  angefahren  liat,  einfach  auf  die 
beitc  schieben  können,  und  ihre  Blechwandung 
bitte,  so  ist  die  Ueberzeugung  des  Verfassers,* 
liüchslens  eine  Beule  bekommen ,  wenn  die 
Bleche  aus  deutschem  Stahl  hergeslelll  gewesen 
wSren. 

So  aber  waren  die  Bleche  der  Wandungen 
der  aElbe*  aus  schottischem  gepuddellem  Eisen 
hergestellt;  natürlich  haben  diese  Bleche  die 
höchste  Klasse  des  Bureau  Vtritas  gehabt  und 
ist  das  ScliifT  unter  der  hrsonderen  Aufsicht  des 
Bureau  Vcritas  erbaut.  Jeder  Fachmann  kennt 
die  itltisbarte  BesehalTenhett  der  .schottischen* 
Bleche,  hergeslelll  In  dem  verallefeii  Pudilol- 
verlahreni  darüber  braucht  kein  Wort  mehr 
vertoreo  zu  «erden.  Die  Englinder  halten  auch 
keinen  Grund,  für  deutsche  Dampfer,  deren  Vor< 
handensoin  ihnen  allein  schon  ein  Dorn  in  ihren 
Augen  iat,  bessere  Bleche  und  ein  sorgfältigeres 
HerBtellungsverfohren  ansawenden.  Schreibt  doch 

*  Diese  Uebeneagunf  wird  von  der  Redaetlon 
von  .Stahl  und  Eisen*  in  vollem  MaTse  getheilt.  Zum 

Beweise  filr  dieselbe  erinnern  wir  an  einen  Fall,  der 

sich  vor  eiriiircn  •l.ihrMii  eiieiifalls  im  Kanal  erei^'nelf, 
Kin  Frachtdainpfer  von  annähernd  2000  t  Gehalt  wurde 
am  ltu„'  von  cuiein  andern  mit  voller  Kraft  ati^'i  i  atnmt. 
Das  brgebiiirs  des  StofseH  iüt  nun  der  Ahhiidun^^  auf 
Vorhergehender  Seile  ersichlli' ii  mi'l  ist  insbesondere 
ZU  bemerken,  dafs  der  Slulii  auch  damals  iu  der 
Wasserlinie  lag,  dafs  aber  dort  kein  Loch  entstand, 
wie  din  bei  hartem  Material  ohne  Zweifel  der  Fall  ge- 
wesen wiire,  sondern  nur  eine  rieseogrofse  Einbeulung, 
weil  die  rtlei-lie  aus  ln-.;erii,  w ei c h e m  Phfinixmaterial 
getvakl  waren  D.is  Si  liifT  hielt  sich  daher  öhcr 
Wasser  und  konnle  in  ein  oll^'lis<  h^•8  Dock  geschleppt 
werden.  Die  Einlfieguug  der  f  latlen  erregte,  so  wurde 
TOS  damals  von  den  Schiffsei^enthamern  erz&hlt,  all- 
gemetues  Aufleben  bei  den  lur  Besichtigung  herbei- 
atrftmenden  enif^faehen  fachlenten,  welchen  bis  dahin  so 
sihes  und  hie^ssames  Material  unbekannt  gewesen  war. 
l<eider  hat  das  bezeichnete  Vorkotnmnifs  damals  nicht 
zu  «Ilm  I.ehic-  gedient,  ivelcfi"  iiiaii  elgenllicli  jiidfe 
erwaricii  Millen,  nämlich  zur  Aliänderunir  der  l»elreüen- 
deii  Li'  tt't  un|:~vorschriflen  des  englischen  Lloyii.  welche 
auf  das  harte  englische  Material  auch  jetzt  noch  zu- 
geschnitten sind,  dagegen  auf  die  Dehnbarkeit  nicht 
den  Werth  legen,  den  man  nach  solchen  Vorkomm* 
nissen  mit  Recht  erwarten  dOrfte. 

X>i>  IMUtethn. 


fngliisehfm  Eisen.  15.  Februar  1895. 

selbst  in  diesem  traurigen  Unglücksfalle  eines 
der  leitenden  englischen  Blätter,  die  »Pall  Mall 
Gazette« : 

,Ein  Ding  wissen  wir:  es  ist  die  Gewohn- 
„beit  der  norddeutschen  Lloydscbiffe,  mit  der 
.Dampfairene  pfeifend  und  ^on  Zeit  zu  Zeit 
,mit    grofsem    Feuer    lenclilend    durch  die 
«Nordsee  zu  fliegen,  wobei  sie  erwarten,  dafs 
.ihnmi  Jedennaon  aus  dem  Wege  gehe.* 
Warum  lassen  wir,  so  kann  man  mit  Rackt 
frapen,  unsere  deutschen  Schiffe  noch  in  einem 
Lande  bauen,  welches  solche  perlidc  Beurtbei- 
lungen  einer  unglücklichen   Katastrophe  in  die 
Welt   schleudert,    welche    liurch    ein    mit  enfr- 
j  lischer    Hücksicblslosigkeit    gesteuertes  kleines 
I  englisches  Schiff  gegen -einen  au«  sebottisehen 
Piiddetblecdien  hergestellten  dcotscben  Dampfer 
^  herbeigeführt  ist? 

I       Die  deutschen  Rheder  mflssen  sich  als  auf 

'  deutschem  Boden  stehend  betrachten,  und  sich 
I  mit  Deutschlands  Wohlergehen  etns  fühlen;  sie 
I  mflssen  aufhören,  nur  die  Interessen  Englands 
I  und  des  übrigen  Au.slaiules  wahrzunehmen.  Sie 
I  müssen  ihre  Si  hilTe  auf  lieiiti-chen  WerAen  aus 
I  deutschem  Material  bauen  lassen. 
I       Wir  Binnenlinder  wollen  keine  englischen 
,  SrlilfTe  und  englisclien  Waarrn  von  einem  Volke, 
I  welches  unsere  Industrie  durch  ihr  .inade  in 
I  Germany*  niederzuwerfen  hoffte.   Der  englische 
ScliiiTbau  hat  im  Jahre  1894  wieder  SchifTe  im 
,  Gewichte  von  1080419  t  geliefert,  darunter  war 
\  ein  grofeer  Theil  flSr  Deutschland;  die  englische 
I  Ausfuhr  hat   im  Jahre  1894  gegen  1898  Um 
ungef&hr  dasselbe  Gewicht  abgenommen,  und  die 
»Times«  klagte,  dafs  diese  Ausfuhr  von  DeuUch- 
I  land  abemororoen  sei.    Es  i»t  kein  Grund  ein* 
zusehen,   warum  es  tins   niclit   j_'e!itii^en  sollte, 
I  mit  dem  ScbifTbaumateriai  für  unser  eigenes  Land 
I  gleichen  Erfolg  zu  ei-ziclen.    Dazu  kannte  nicht 
nur  die  Einführung  von  Zoll,  sowie  die  Zulas- 
sung von  Thomasstahl,*  sondern  auch  die 
^  Verminderung  unserer  unwirtbschafUich  hohen 
Frachten   auf  HohstofVe   beitragen,   also  die 
.  Verminderung  der  Steuer  auf  die  ernsten  Kosten 
^  der  ersten  Bedürfnisse  unserer  Industrie. 
I       Wir  erwarten  immer  noi  h  'I  is  Erscheinen 
I  des  „Eisenbahn -Stephan",  der  den  lang!5am  fah- 
I  renden  Zug  unserer  deutsch  -  nationalen  Wirth* 
'  schaflspolitik  dureh  die  Ungst  rorhandene  Weiche 
in  das  richtige  Geleise  der  billigsten  Frachten 
für  die  Rohstoffe  lenkt.   Diese  billigeren  Frachten 
werden  dann  nicht  nur,  wie  leider  in  engherzigen 
hureaukradschen  Kreisen  angenommen  wird,  die 
deutsche   Massenfabricalion    und  Grofsindustrie 
wettbewerbsfähig  raachen,  sondern  durch  billigere 
Preise  unserer  ausgezcichuelen  Fertig-  und  Halb- 
fabricate  auch  der  Ausfuhrfähigkeit  der  Erzeug- 

*  Siehe  Kolnische  Zeituiw:  .Deutscher  Schiff  hau 
und  englischer  Stahl*  1896  in  den  Nnmmem  8.  24. 
iO,  44,  54,  «1,  «5  und  «8. 
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niwe   nnseres   &ndwerle«rsland«8  und  Klein- 
gewerbes zu  gute  kommen,  tind  dann  wird  sich 
unser  Verlangen,  dafs  sich  unsere  deutsche  Aus-  , 
Ibbr  tut  deiilsehen  Sdiiffen,  aus  deutschem  i 
Material  hergestellt,  mehre,  von  sflhst  f-rfülltn. 

Dals  dieses  Verlanf^eo  aber  endlich  Wirklich- 
keit werde,  dafDr  bOr^  uns  die  Gesinnung  j 
unseres  Ihatkräfligen   Kaisers  Wilhelm  II.  und  ' 
dessen   Verslindnirs    fQr    die    BedOrfriisse    von  | 
Handel  und  Wandel,  welches  durch  seinen  Aus-  ! 
Spruch:  »Wir  stehen  im  Zeichen  des  Verkehrs", 
sowie  durch  sein  alllxkannte?  Interesse  für  den 
adeulacben  Schiffbau*  gekennzeichnet  ist. 

Ein  einlMhes  Rechenezempel  ergid)(,  wie 
hocb  die  deulsdie  Rkederei  gesebidigt  wQrde, 


wenn  sie  gezwungen  würde,  dealsches  Material 

für  deutsche  SchitTe  7ij  verwenden.  Auf  einen 
Dampfer  von  der  Gröfse  der  .Elbe",  wtklier 
8000  t  Material  gebranchte,  wArdra  die  Mebr- 
knstrn  dwa  ^0  000  betragen.*  Da?  hfUtc 
auf  jeden  der  335  mit  der  .Elbe"  VerunglQcklen 

89.5  tJf  und  auf  jeden  der  bei  Toller  Besetzung 
fahrenden  1117  Fahrgäste  +  l')0  Mann  Be- 
satzung, also  1207  Menschen,  mit  welchen  an 
Bord  die  .Elbe"  ebensogut  verunglücken  konole, 

23.6  <^  auf  ileti  Kopf  ausgemaebt;  unser  Ver* 
langen  h\  also  ein  billiges. 

Inn  Februar  1895.        ,  .  .  . 

La»-»i«u»-Osnsbrllcli. 
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Die  Benutzang  der  ElektricitHt  zum  BlankglQhen  des  Drahtes. 

Von  Dr.  H.  WMding  in  Berlin. 


Die  Elektricilät  ist  eine  Energieform,  welche 
als  solche  ungemein  woni(re  praktische  Anwendunps- 
arteo  gestaltet;  sie  mufs  der  Regel  nach  vielmehr  erst 
in  andere  Energieformen,  wie  chemisehe  Energie, 
Licht,  Wärme,  nieclianisrhc  Bewegung  nm^t- 
wandelt  werden,  um  für  die  Praxis  nutzbar  zu 
sein.  Die  Umsetzung  der  Elektriehit  in  Be> 
wegung  beim  Telegrapbiren,  in  chemische  Energie 
bei  der  Galvanoplastik,  in  Licht  zu  Beleuchtungs- 
zwccken  waren  lauge  die  einzigen  und  sind  noch 
heute  die  wichtigsten  Uebertragungsformen.  Es 
kam  dann  die  Umsetzung  in  chemische  Energie 
zur  Reinigung  der  Metalle,  namentlich  des  Kupfers, 
und  die  BewegnngsObertragung  auf  Maschinen 
hinzu,  jedoch  die  Nulzbarniachinib'  für  W.'irine 
blieb  fast  allein  auf  ärztliche  Instrumente  be- 
schrinkt,  obwohl  gerade  diese  Uebertragungs- 
form  am  üinfichstei;  und  leichtesten  erschien. 

Es  lag  das  wohl  daran,  dafs  die  Umwandlung 
der  Elektricitäl  in  Wärme  verhaltnifsmäfsig  hoch- 
geapannte  Ströme  voraussetzt,  und  das  diese, 
wenn  nicht  natürliche  Wasserkraft  vorlianJen  war, 
nur  durch  Dampfmaschinen  hervorgerufen  werden 
konnten,  welche  ta  ihrer  Bewegung  wieder  die 
Ei-zeugung  von  Wärme  durch  Vtrbrenntin;;  von 
Kohlen  zum  Zweck  der  Dampferzeugung  nölhig 
machten,  so  dafo  WSrme  in  viel  gröberer  Menge 
durch  Verbrennung  hervorgerufen  wt-rdi-n  rnurste, 
als  aus  der  Umwandlung  des  elektrischen  Stroms 
in  Wirme  gewonnen  werden  konnte. 

Man  beschrinkte  sich  daher  naturgemäfs  auf 
solche  Fälle,  in  denen  die  dürr  Ii  Koldenver- 
brenoung  erzeugte  Wäime-liitensität  für  den  Zweck 
nicht  ausreicbt,  also  z.  B.  zum  Schmelzen  von 
Platin  oder  zur  Reduction  von  Aluminium. 

Die  Leichtigkeit,  mit  der  die  Wärme  des 
elektrischen  Lichtbogens  aaf  bestimmte  Stellen 


eines  Gegenstandes  Qbert ragen  werden  kann, 

führte  dann  aneh  noeh  znr  praktistiien  Ver- 
wendung beim  Schweifseu  und  Lötheo  von  Metallen 
durch  Auf-  und  Einscbmelsen  kleiner  Metalt- 
nu  n^^en  in  die  vorhandenen  LOcken  swischen 
stärkeren  Tbeilen. 

IMe  Leser  unserer  Zeitschrift  erinnern  «eh 
der  Sicherheit  mit  der,  in  dem  im  Anschlufs  an  die 
vorletzte  Generalversammlung  besuchten  Spiral- 
röhrenwerk  von  |]hrhardt  &  Heye,  kleine  Repa- 
raturen durch  Aufischmeisen  von  Eisen  vermittelst 
des  Liilitbo?ens  vorgenommen  wurde.  (Vergi. 
.Stahl  und  Eisen'  1894,  Nr.  15,  Seite  685.) 

Elihu  Thomsons,  Benardos  und  Zereners 
Arbt'ilcii  waren  in  dieser  Richtung  besonders 
leitend,  jedoch  kam  es  hier  immer  darauf  an, 
die  Wirme  des  Lichtbogens  zu  verwenden. 

Die  durch  den  Widcrstatid  eines  Leiters 
hervorgerufene  Wärme  dagegen  fand  hauptsächlich 
nur  zu  Zündungen,  namentlich  von  Sprengladungen, 
Anwendung,  obwohl  die  Grundsätze  der  Wirme- 
entwicklung längst  genau  bekannt  waren. 

Es  war  das  Verdienst  der  belgi^elien  Ingenieure 
Lagrange  und  Hoho  in  Brüssel,  zuerst  auf 
die  lechniselie  Verwendbarkeit  diest  r  finmdaSfze  im 
Eisenhüttenwesen  aufmerksam  gemacht  zu  haben. 

Die  Wirmeentwiekking  durch  den  elektrisohea 
Strom  in  einvm  Leiter  ist  abhan^;:,.'  vcm  dem 
Widerstand,  der  sich  dem  Strom  darbietet, 
nnd  von  der  StromstSrke,  und  zwar  in  dem 
Mafse,  dafs  die  Wärmemenge  dem  einfachen 
Wi  i<  r  tand.  und  dem  Quadrate  der  Stromstärke 
ptopoiliooal  tsL  Da  nun  das  Eisen  ein  ver» 
hältnifsmäfsig  guter  Leiter  ist  (Silber— 100, 
Eisen  =  14,44  «pefifisches  Leitnn^'^vermögen),  so 
gehört  eine  vcrhäitnifsuiäfsig  sein-  grofse  Slrora- 
slirke   bei   geringer    elektromotorischer  Kraft 
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(Spannung)  dazu,  um  es  in  Oliith  zu  bringen, 
wie  dies  das  Tbomäunsche  Verfahren  beweist.* 
Zudem  oxydirt  sich  das  glüheade  Eisen  schnell  an 
der  Luft.  Aus  diesen  beiden  Gründen  wählten 
die  Erfinder  als  Leiter  Wasser,  dessen  sonst 
(in  reinem  Zustande)  z  u  grofbcr  Widerstand 
durch  AttflOeung  eines  Salzes  erheblich  verringert 
worden  war,  aber  wtlclicji  doch  noch  immer 
eiueo  sehr  erhebhchen  Widerstand  leistet;  und 
sie  gelangten  auf  diesem  Wege  dahin,  das  Er' 
glQhen  des  Eisens  bei  einer  geringen  Stromstärke 
mit  grofser  elektromotorischer  Kraft  (Spannung) 
zu  ermöglichen,  d.  h.  also  den  Zweck  mit  einem 
Strom  Ton  hoher  Volt-  und  geringer  Ampärezahi 
zu  erreichen.  Das  Wasser  bildet  den  Elektrolyten, 
das  zu  erhitzende  Eisen  die  Katbode,  eine  Blei- 
platte  die  Anode. 

Da  die  durch  den  Strom  hervorgerufene 
Wasserzersetzung  den  Wasserstoff  an  die  Kathode, 
d.  h.  an  das  zu  erhitzende  Eisen  sendet,  so  wird 
dieses  bald  in  eine  Wasserstoffatmosphäre  ein- 
gehüllt, welche  einen  weiteren  Widerstand  bildet 
und,  selbst  erglQheod,  das  Erhitzen  des  Eisens 
befördert.  Daxu  ist  aher  erforderlieb,  da&  die 
Oberflärhe  der  Anode,  welche  aus  einer  Rlei- 
platte  itesleht,  sehr  groüs  im  VerbältniTs  zu  der 
Oberfliche  des  m  erhitzenden  Eisens  Ist 

Die  Erfmder  selbst  sagen  hierOber  in  ihrer 
Patentbeschreibung  Folgendes: 

a Hinsichtlich  der  praktischen  Anwendbarkeit 
und  ToncOglich  aus  wirthsehaftlichen  ROcksiditcn 
konirot  es  darauf  an,  dafs  die  anzuwendende 
Stromstfirke  bei  einer  groüsen  elektromotorischen 
Kraft  möglichst  gering  ist  Diea  ist  nun  die  Auf- 
gabe, welche  wir  dadurch  gelöst  haben,  dafs  wir 
heim  DnrchKantr  des  Stromes  »■'mcn  nnlürliclien, 
aui  den  zu  heizenden  Theil  besciiruiiKten  grofseii 
Widerstand  erzeugen,  und  zwar  wird  dies  dadurch 
erreicht,  dafs  ein  flüssiger  Körper  in  ffen  Strom- 
kreis eingeschaltet  wird,  daTs  der  der  Wärme- 
entwicklung des  Strome«  auszusetzende  Theil  des 
festen  Körpers  mit  dieser  Flüssigkeit  in  Berührung 
steht,  und  dafs  der  gröfste  Widerstand  gegen 
den  Strom  an  der  Berührungsobertläche  liegt." 

„Wenn  man  derogemäfs  einen  elektrischen 
Stromkreis  hersldlt,  dessen  beide  F>ndpole  die 
irgend  einer  elektrischen  Stromquelle  sind,  und 
den  ehien  Pol  mit  dner  Elektrode  ron  grorser 
Oberfläclie  in  Verbindung  bringt,  die  in  die 
leitende  Flüssigkeit  getaucht  ist,  den  anderen  da- 
gegen mit  einer  Elektrode,  welche  der  zu  er- 
hitzende Körper  ist,  und  endlich  den  Strom 
durch  (mehr  oder  minder  tiefes)  Eintauchen  des 
Körpers  schlie&t,  so  bildet  sicli  bei  dem  Slrom- 
schlufs  des  Metalls  mit  dem  Bade  und  unter  Um- 
ständen, welche  von  der  Grofso  der  Berührungs- 
flfiche,  der  Beschaffenheit  (Leituugsf&higkeit)  der 


•  Vergl.Slaby  in  den  Sitzuni^^lierichlen  des  Vereins 
rar  Beftedemng  des  QewerbOsifMs,  1.  Mai  1898»  8. 150. 


Flüssigkeit  und  der  Gröfse  der  elektromotoriscbi  n 
j  Kraft  abhängen,  eine  sich  unmittelbar  um  den 
[  eingetauchten  Theil  des  Metalls  herumlagerndc 
Gashülle.  Der  elektrische  Strom,  welcher  von 
einer  Elektrode  zur  andern  durch  die  Flüssigkeit 
hiudurcbgeht,  mufs  diese  Gashülle  durchströmen, 
welche  den  elektrischen  Widerstand  an  der  Bc- 
rührunpsnä(  be  weit  liber  den  normalen  Wertli 
des  Widerslands  (der  Flüssigkeit  ohne  Gashüile) 
vergrAfsert.*' 

,,Es  bildet  sich  demgemäfs  an  der  Berflhrungs- 
stelle  ein  besonderer  Zusatzwiderstand,  welcher 
je  nach  der  Beschaffenheit  der  Flüssigkeit  eine 
bedeutende  Stärke  erreichen  kann.    Der  Strom 
1  erleidet  somit  an  der  Durchgangsstelle  ein  be- 
I  deutendes  Gefälle  des  Potentials,  und  ein  grofser 
I  Tbell  der  Strommenge  wird  daselbst  io  Wirme 
I  umgewandelt. " 

Der  Palen  tan  Spruch*  lautet: 
„Verfahren,  die  bei  der  galvanischen  Poiari* 
satiott  von  Elektroden  unter  Anwendung  boeh* 
gespannter  Ströme  auftretende  Wärmeentwicklung 
technisch  zu  verwerlhen,  darin  bestehend,  dafs 
der  der  Wärmeentwicklung  auszusetzende  KSrper 
mit  dem  einen  Pole  einer  hochgespannten 
slromliefernden  Glektricitätsquelle  verbunden  und 
als  Eldtrode  in  die  FlQss^ikeit  einer  elektro- 
lytisehen  Zersetzungsquelle  eingetaucht  wird,  deren 
andere  Elektrode  ein  Körper  von  grofser  Ober- 
fläche bildet,  um  die  Wärmeentwicklung  nur  an 
dem  zu  bearbeitenden  Kdrper  stattfinden  sa  laseen.*' 
Das  Verfahren  ist  vielfach  besprochen  und 
durch  Versuche  erläutert  worden,  in  der  vor- 
genannten Sitzung  des  Vereins  zur  BefSrdemng  des 
Gewerbfleifin«  iu  Berlin  hat  es  Slaby  vorgeführt 
und  die  von  mir  in  Hemsclieid  gemachten  Ex- 
perimente sind  in  „Stahl  und  Eisen  "  lö93,  Nr.  12, 
Seite  531  erwähnt.  Der  AusfOhrung  setzen  sich 
keinerlei  Schwierigkeiten  in  den  Weg,  wenn  nur 
eine  ausreichend  grofsc  Anode,  nicht  zu  starke 
Eisenstacke,  hohe  elektromotorische  Kraft  und  ge- 
i  ringe  Stromstärke  angewendet  werden,  und  dem- 
entsprechend sind  auch  nach  einigen  Richtungen 
hin  zufriedenstellende  technische  Erfolge  erzielt 
worden. 

1.  Zur  Schweifsung.      Man    Ibeill  den 
negativen  Strom,  verbindet  jeden  Theil  leitend 
mit  einer  Zange,  von  welcher  das  zu  erhitzende 
Eisenstück  nahe  an  der  zu  schweifsenden  Stelle 
;  gepackt  wird.    Die  beiden  ThcUe  erhitzen  sich, 
'  können    noch    unter   Wasser  zusammengefügt 
werden  und  erhalten   nach  der  Herausnahme 
durch  Hätnmern  ihre  vollkommene  Schweifsung. 
I       2.  Zur  bch mieduog.  Der  zu  schmiedende 
I  Theil  wird  mit  der  leitenden  Zange  in  die  Flüssig- 
keit geführt   und,   soliald  er  ausreichend  warm 
1  ist,  herausgenommen  und  geschmiedet. 

!  *Mit  dem  Patente  aiod  fOof  Patentansprüche 
I  verbunden,  Toa  denen  indessen  hier  nur  der  erst« 
i  iotercasirL 
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3.  Zur  HSrtunp:.  Man  erliil/l  den  zu  , 
bärlenden  Stabltbeil  in  der  leilenden  Zange  bi« 
zar  bellen  Kirsehrotbglutb,  anterbriebt  den  Strom, 
läfst  dadurch  die  Wassi^rstofTiiOlle  verschwinden 
und  die  Flüssigkeit  unmittelbar  auf  den  glühenden 
Suhl  abkühlend  und  härtend  einwirken. 

Das  Sehweirsverfahren   wird   bisher   kaum  j 
praktisch  verwerthet,   das  der  SchinieJurif»  für  ! 
Herstellung  kleiner  Eisentbeile,  namentlich  Nieten, 
das  der  Hfirtung  mit  gutem  Erfolg  Rlr  Feilen. 

Das  deutsche  Palengesctz  hat  dir  vortreffliche 
Einrichtung,  da&  durch  die  VeröiTentlichung  der 
Palente  eine  ungebeare  Anregung  zu  Fortschritten 
gegeben  wird.  So  auch  in  diesetn  Falle.  Die 
darch  Lagrange  und  Hoho  mit  Glück  auf  di« 
Teehnft  übertragenen,  im  übrigen  schon  vorlier 
bekannten  wis8enschalllichenGnin(teät7.c  der  Elek- 
tricitSlsIfhre  fahrten  zur  wpitpren  Ausbildung 
technischer  Verfahren  auf  ähnlicher  Gruiidkgc. 

Unter  den  zahlreichen  Vermehen  ist  indessen 
nur  einer  wirklich  praktisch  geworden,  welchen 
ich  mit  der  Genehmigung  der  Patentinhaber  im 
FolgendeD  daramitelleo  versueben  will. 


riR.  1. 


Dis  Lagraoge-  und  Holiosche  Verfahren  be- 
liebt sich  lediglich  aaf  im  Elektrolyten  in  einer 

bestimmten  Entfernung  von  der  Anode  ruhend 
gehaltene  Eisentheile,  weiche  im  übrigen  durch 
das  Verhältnifs  sehr  hoher  Spannung  zu  geringer 
lektromotorischer  Kraft  auf  [tbunlicbst  hohe 
Temperatur  gebracht  werden. 

Die  Firma  Heinrich  Adolph  und  Wilhelm 
Dresler  in  Creuztha)  (Westfalen)  hat  sich 
dagegen  ein  Verfahren  zum  Behandeln  des  in 
l>esl&odiger  Bewegung  berindlichen  Drahtes 
iietentiren  lassen  (D.  R.-P.  Nr.  77986  vom  18.  Juli 
1898,   ausgegeben   den    22.  November  1894). 

Das  Verfabren  bezweckt  einerseits  das  Blank- 
glühen des  Drahtes,  d.  h.  das  GlOhen  ohne 
Bildung  von  Glülispan  und  andererseits  die  Ent- 
fernung des  liereitb  am  Walzdraht  haftenden  Glüh- 
spaiiä,  uulhin  die  Beseitigung  jenes  für  den 
DrAhtfabricanlen  ebenso  kostspieligen,  wie  fDr 
Seine  Nacljbarn  lästigen  Beizv>  rfahrcns. 

Es  darf  daran  erinoerl  werden,  dafs  alle  Ver- 
nebe, das  Beben  ganz  tu  beseitigen,  bisher  ge- 
scheitert "in  i,  wenngleich  eine  Verringerung  des 
Siureverbrauchs  und  damit  eine  Verbesserung 
der  tanrm  AbwiMer  in  tUHm  PllleD  erreicbl 
worden   In  einem  Vortrage  m  dem .  MVerein 


deutscher  Ei^^enliüttenleute"  hatte  ich  vor  vielen 
Jahren  (vergl.  „Stahl  und  Eisen"  1886,  Nr.  1 )  alle 
Slteren  Hetbodeo  zor  Vermeidung  oder  Verringerung 
des  Beizens  aufgeführt,  und  selbst  den  Vorschlag 
gemacht,  in  Blei  zu  glühen.  Es  knüpften  sich 
daran  mancherlei  Erörterungen,*  aber  eine  prak- 
tische LSeung  blieb  doch  aus.  Den  Walzdrahl 
mufs  man  vor  dem  Ziehen  nacli  wie  vor  beizen, 
und  nur  bei  besonderen  Dräliten  von  hohen  Preisen 
lohnt  es  sieb,  an  Stelle  des  Beizens  zwischen 
dem  Ziehen  das  Blankglühcn  in  doppel- 
waodigen  eisernen  Töpfen  vorzunehmen.  Die 
zablreiehen  Metboden  zur  Ziehung  des  Drahtes 
auf  feine  Nummern  ohne  Unterbrechung,  für 
welche  mannigfache,  oft  sehr  zweckm&Csige  Me- 
thoden erfunden  sind,  haben  alle  in  <ter  Noth- 
wendigkeit,  vor  dem  Weiterziehen  ein  Ausglühen 
vornehmen  zu  müssen,  ihre  Begrenzung. 

Das  Dreslersche  Verfahren  wird  Iblgender- 
mafsen  ausgeführt:  Der  ungeglflbte  Draht  wird 
von  einem  Haspel  a  O'ifr.  1  und  2>  abgewickelt,  der 
geglühte  Draht  auf  den  Haspel  g  aufgewickelt. 


Fig.  2. 


Er  erleidet  auf  diesem  Wege  in  dem  Bade  e  die 
Glflhang,  nach  welcher  er,  bevor  er  aaf  den 

Haspel  7  gelangt,  der  Re>;el  nach  bereits  eine 
Verjüngung  des  Querschnitts  durch  ein  Zieh- 
eisen eriilbrt. 

Die  Drahtader  geht  auf  ihrem  Wege  zwischen 
beiden  Haspeln  durch  einen  die  leitende  Flüssig- 
keit, meist  Kochsalzlauge,  enthaUeude:)  Trog,  an 
dessen  Boden  sich  die  Anode,  am  besten  eine 
Bleiplalte,  befindet.  Die  Führung  erhält  die 
Drahlader  durch  isoiirte  Hollen  ifi  und  d)  welche 
am  einfachsten  aas  Porzellan  bestehen  und  leicht 
laufend  auf  festlieBenden  Ach^^en  angebracht  sind. 
Vor  dem  Eintauchen  in  das  Bad  steht  die  Oraht- 
ader  (in  der  Zeichnang  bei  h)  in  leitender  Ver- 
bindung  mit  dem  negativen  Pole  der  Dynamo- 
maschine. Diese  Verbindung  ist  (in  ähnlicher 
Weise  wie  bei  den  elektrischen  Bahnen)  durch 
eine  leicht  lösbare  Rolle  hervorgerufen.  Sobald 
die  Verbindung  her^'eslellt  ist,  beginnt  das  Er- 
glühen des  in  die  Flüssigkeit  eingelaucbleo  Draht- 
Stockes,  wobei  die  H6he  der  Temperatur  leicht 
durch  die  elektromotorische  Kraft  (Spannung) 
einerseits,  durch  die  Schnelligkeit  der  Bewegung 


*  »Stahl  uad  Eissn'  1886,  8. 181  o.  f. 
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andererseits  lifli^^bip  grrppeU  WPrdf'M  kann.     Fs  I 
scheint  nicht  gut  zu  sein,  Ober  sanlle  Kolhglulh 
hinauasafiehm. 

D<  f  Drall!  wilnlo  iia<  h  dem  GlilliTi  atif  dip?e 
Weise  '/war  gan;:  wie  beim  Glühen  in  Töpfen 
«einer  Sprödigkeit  benmbt  werden,  «ber  attch 
wie  dort  beim  Heraustreten  aus  der  FlüssiKkeil 
an  die  Luft  einer  Oxydation  ausgesetzt  und  des- 
halb ungeeignet  zum  Ziehen  spin,  wenn  er  nicht 
vorher  in  einer  ihn  vor  Oxydation  achQÜtenden 
Hölle  abgckülill  wfirde.  Hierzu  dient  eine 
specifiscli  leichtere  Flüssigkeit  f,  als  das  Salz- 
wtsser,  wttlehe  in  jeder  Art  von  Oel  bestehen 
Icann,  in  der  Praxis  aber  Petroleum  oder  Talp  ibt. 

Bei  langsamem  Gange  der  Drablader  genügt 
TolHcommen  die  flache  Bedeckung  des  Salzbadee, 
wie  das  in  Fig.  1  gf  zei*  liiict  I^t ,  namentlicii, 
wenn  die  Anodeoplalle,  nicht,  wie  in  der  Abbil- 
dung, bis  unter  das  ansteigende  Stflek  der  Draht* 
Ader  fortgeführt  wird,  wenn  also  ilcr  Widerstand 
zwisclien  der  Anoi*-  um)  din  letzlt-n  Thoilen 
des  eingetauchten  Drahu-ü  atla-  grofs  ist.  Bei 
sehnellerer  Bewegung  der  Drahlader  indessen 
findet  ?n  fine  ausreichend  schnelle  Erkaltung 
nicht  statt  und  die  Petroleumschichl  ger&tb  sogar 
leicht  in  Brand.  ]>ann  ist  es  zweckraSfsiger,  die 
AnorJniirii;  zu  wälilcn,  wo^chc  in  Fi^.  2  (rpzcirhnct 
ist,  nämlich  die  Benutzung  eines  mit  der  Kühl- 
flOssigkeit  gefüllten  und  nach  Mafsgabe  der 
Diffüretiz  dtr  speeifisehen  Gewichte  in  dt»  Salzbad 
eintauchenden  Rohres. 

Der  Draht  bleibt,  wie  die  von  dem  Elektriker, 
Privatdocenten  an  der  technischen  Hoclisduik', 
Ilm.  Professsor  W.  Weddirif:,  auf  Wunsch  der 
Patentinhaber  ausgeführten  Versuche  hinreichend 
bewiesen  haben,  ▼otlkommen  blank,  und  die 
F»'?tigkeitseiprn?chaften ,  welche  er  annimmt, 
hängen  lediglich  von  der  Geschwindigkeit  der 
Bewegung  ab.* 

Ein  bereits  mit  GlQhspan  bedeckter  Draht, 
also  z.  B.  Walzdraht,  vertiert  seine  Glühspan- 
kruste, nicht  etwa  wegen  der  Reduction,  welche 
die  Wasserstoffhülle  bewirken  kOnnte,  sondern 
(Inri  ti  die  vcrscltiedenf  Ausdi  hnung,  welche  Rison 
und  Glühs«pan  beim  Erhitzen  erleiden.  Der  Cüüh- 
span  springt  daher  ab  und  fäWl  zu  Boden.  In 
diesem  Falle  ist  besser,  die  Anodenplatte  nicht  an 
dem  Boden  der  Wanne,  sondern  an  deren  Seiten- 
wandong  anznbringen,  damit  der  abfallende  6)0h- 
span  bequem  t;i  >aramelt  und  entfernt  wci  .lun  kann. 

Die  Patentansprüche  des  Patentes  Nr.  78  986 
lauten : 

1.  Vei  fahren  des  RIankgltihens  von  Draht, 
dann  bestehend,  daf-  der  Draht  in  stetiger  Be- 
wegung durch  zwei  sich  berührende  Flüssigkeiten 
geführt  und  während  seiner  Bewegung  in  der 

*  Hr.  Professor  W.  Wsddlng  ul  gern  bereit,  die 
Veisucbe  vorsafübren  and  die  Ansnbrungsbedingoagsii 
für  die  Präzis  zu  ^lUutern. 


einen  Flüssigkeil  gc^diitit  und  miltela  der  anderen 
Flüssigkeit  gekühlt  wird. 

2.  Zum  Zwecke  der  AusHahrung  des  unter  1 

l>e/.elclin''t('n  VoTahrons  : 

a)  Die  Anordnung  der  ICühlQüssigkeit  in  einer 
die  ganxtf  Oberflfiche  der  Flflssigkeit ,  in 
welcher  das  Glühen  stattfindet,  liedeckenden 
Schicht  oder  in  einem  Hohlkörper,  derart, 
dafs  die  letztere  Flüssigkeit  nur  in  einem 
Tiieiie  ihrer  Oberfläche  von  der  KQhlflOssig' 
keil  hrrührt  wird; 

b)  die  Anordnung  der  Kühlflüssigkeit  im  Huhe- 
zustand  oder,  um  ihre  Temperatur  «i  tegu« 
liren.  hc/.v:.  cnnstant  erhalten  SU  können,  ia 
stetigem  Kreislauf; 

c)  die  Anordnung  von  zuf  PQhruog  des  Drahtes 
geeigneten  VorricliUm^'en  oder  Körpern,  wie 
Stangen,  Rollen  u.  s.  w.  innerhalb  der  einen 
oder  anderen  Flüssigkeit  oder  in  beiden 
Flüssigkeiten  ; 

d)  die  Erzeugung  der  zum  Glülien  erlnrderliclii'n 
Temperatur  nach  dem  dundi  Falenl  Nr, 
72802  gesehOtiten  Verfahren, 

Das  unter  1  benannte  Vcifaliren  und  die 
unter  2  a  und  2  c  bezeichneten  Apparate  sind  im 
Vorhergehenden  beschrieben.  Die  Einrichtung 
unter  2  b  giebt  die  Möglichkeit,  bei  Anwendung 
sehr  hoher  Temperaturen  und  bei  Behandlung 
eines  sehr  starken  Drahts  die  dann  ▼lelleicht 
zu  hohe  Wärmemenge  durch  Bewegung  der 
Kühlflüssigkeit  im  KreIsslrom«>  oder  Erneuerung 
derselben  zu  beseitigen,  che  die  Drahtader  das 
Kühlbad  verMTst. 

Wi-iin  es  auch  wahrscheiniicii  olt  ökono- 
misch sein  wird,  sich,  wie  2d  der  Palenl- 
ansprüche  angiebt,  des  Verfahrens  von  Lagrange 
und  Hoho  zu  bedienen,  d.  Ii.  hochgespannte  Ströme, 
also  etwa  solche  von  200  Volt  und  mehr,  zu 
benotaen  und  dab«  sehr  groß»  Bleiplatten  als 
Anoden  anzuwenden,  so  ist  doch  das  Dreslersche 
Verfahren  sehr  wohl  auch  mit  niedrig  gespannten 
Strömen  von  noch  nicht  100  Volt  und  kleineren 
Anoden  auazufQhren,  ja,  man  kann  die  besondere 
Anode  so;iar  gan?  sparen  und  das  Oefrifs  «e'li^t 
aus  Metall  herstellen  und  als  Anode  benutzen, 
indem  man  es  mit  dem  positiven  Pole  der 
Dynamomaschine  verbindet. 

Wenn  das  Verfahren,  dessen  praktische  Durch- 
fflhrbarkeit  ausreichend  bewiesen  ist,  sich  auch 
ökonomisch  als  brauchbar  herausstellen  wird, 
wie  vermuthel  werden  darf,  so  wäre  damit 
eine  Frage  aus  der  Welt  geschafft,  welche  den 
Drahtziehern  schon  anendlich  viel  Verdrufs  und 
recht  fnilie  Kosten  vcrtir^arlit  hat,  nämlieli  die  iler 
Forlschallung  der  sauren  Beizwüsser.  NameiUlich 
inGegenden,  woVt^asserkraft  vorhanden  ist,  werden 
sich  die  Kosten  voraussichtlich  weil  niedriu'er 
stdlen,  als  die  des  Glültens  in  Töpfen,  des  nach- 
folgenden Beizens,  Wasehens  und  Kalkeas. 
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fPeipers  Kohlenstoffbestimmuiig  im  Eäseii  darcly'  ^ 
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M.  H.!  Zahlreich  sind  die  Methoden  der 
KoU«Mtoffbe«timnaiig,  Ober  welche  dai  Hatten- 
!aboratoriutn  verfQgt,  auch  sind  sie  genau,  doch 
veder  in  den  Mitteln  noch  in  Bezug  auf  Zeit 
and  AH  der  AuafttbranK  so  einfaeh,  dafa  sie  auch 
iem  Nicbtcbemiker  nahe  legten,  derartige  Uoter- 
aiehungen  tu  machen. 

lo  Bessemer-,  Martin-  und  Tiegelstahlwerken 
«CbM  man  allerdings  auch  ein  einfaches  Ver- 
fibren  an,  die  ,Kg<;i'rlzsche  Probe*;  mm  bohrt, 
wie  Sie  wissen,  eine  Schöpfprobe  an,  löst  die 
puu  abgewogenen  SpShne  in  einer  bettimmlen 


begrQFüen,  die  viel  billiger  und  einfacher  ist,  da* 
bei  mindestens  gerade  so  genaue  Resultate  in 
der  Zeit  von  cini^'cn  Minuten,  ja  sogar  einer 
Minute  giebt,  wie  die  Eggertsche  Probe  in  einer 
halben  Stunde,  und  dabei  den  gans  wesentlichen 
Vortbeil  beiitzt,  das  man  auch  fertige  Slaht- 
waaren  auf  ihren  KohlenstofTgehalt  untersuchen 
kann,  ohne  die  Gegenstände  zu  beschädigen. 

Herr  Ingenieur  Peipers  in  Remscheid,  ein 
erfahrener  Stahlniann,  Konner  von  Material-  und 
Stahlwaaren,  hat  nun  eine  neue  Methode  &eit 
langer  Zeit  mit  erheblichen  Mitteln  ausgearbeitel 
und   zu    hervorragender  Einfarliheit  entwickelt. 

Wir  wollen  das  in  Deutschland  und  in  einigen 
anderen  LSndern  zimi  Patent  angemeldete  Ver- 


Mnige  Salpeterslure  ganz  auf  und  tergleieht 

AePiihong  der  Flüssigkeit  bezw.  führt  sie  durch 
Zifiefsen  auf  eine  helle  Normalfurbc  zurück. 
Die  Intensität  der  Färbung  bezw.  die  Quantität 

f  leichgefSrbten  Flüssigkeit  giebt  die  Grundlage 
w  den  Schlüssen  auf  vorhandenen  KnIilenslolT. 
la  eioem  amerikanischen  Martinwerke  wurde  diese 
PNbe  in  der  erstaunlich  kurzen  Zeit  von  6  Mi* 
nuten  gemacht.  Die  Bohrmaschine  steht  über 
der  Wa^'schale  und  läfst  die  Spähne  dircct  auf 
Aeselbe  fallen;  t-picll  die  Wa;:e,  dann  arretirt 
der  Bedienende  den  Antrieb,  wirft  die  ganse  Glas- 
Sdttle  mit  den  Spälinen  in  die  Salpetersäure  und 
(diUt  alübald  das  gesuchte  Resultat.  In  Deutsch- 
lad wird  man  als  Mhtditit  wohl  eine  halbe 
Stunde  rechnen,  denn  man  lÖst  hier  ofl  mehr 
^pihae  als  drüben. 

Aber  eine  Bohreinrichtung  und  eine  chemische 
Vaige  sind  doch  immer  Mittel ,  welche  nicht 
fil*ralj  anf;e<clialTl  und  bedient  werden  kfinnen,  und 
*eDD  diese  Einrichtungen  zu  dem  bisher  ein- 
^ckstcnBestiromoofSTerbhren  gehdren,  so  werden 
Sit  lewib  Alte  mit  FVeaden  eine  neue  Methode 

'Vortrag;  v<hi  Engel  ImpI  Volint^r,  Rem- 
xiKid,  gehalten  in  der  EiseithOtte  Düsseldorf  am 
liW  1895. 
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fahren  etwas  nSher  betrachten  und  auch  gleich 
er|Mt»hen. 

Sie  sehen  hier  2  PorzellantäfeI(  hen,  eine  kleine 
Schale  mit  Lösungsflilssigkeit  (12 '/s  %  Lösung 
von  Kupferchlorid-Chloranimonium)  und  (>  Stahl- 
st.Shclien,  auf  wehdien  ihr  KolilcnslofT^clialt  0,2, 
0,4,  0,Ü,  0,8,  1  und  1,2  %  aufgeschlagen  ist. 
Das  ist  Alles,  was  man  zur  Kohlensloffprobe 
nöthig  hat  (Fig.  1  und  2).  Man  verfthrt  nun 
folgendertnafsen : 

Das  zu  untersuchende  Eisen  oder  den  Steh! 
reibt  man  mit  ir^'eiid  einer  metallreincu  Ecke 
mitten  auf  das  Täfelehen;  die  unglasirle  Fläche 
nimmt  das  Metall  gut  an,  und  es  entsteht  all- 
mfthlich  ein  schattirter  Strich,  etwa  von  Finger* 
breite  utid  Finperlänpc  (Fig.  diese  Operation 
ist  um  nichts  schwerer,  als  wenn  man  mit  einem 
harten  Bleistift  auf  Papier  eine  einigermafsen 
gleichmäfsige  Schattenflächc  zeichnet,  nur  drückt 
man  etwas  st.lrker.  Der  Stricd  ist  metallglänzend, 
denn  er  besteht  zumeist  aus  Eisen,  welches  sich 
abgeschliffen  hat  und  ziemlieh  fest  am  Porzellan 
liaflet,  aller  seine  F.'irluni;,'  rfiliil  —  ahf;csehen 
von  andtrcu  geringereu  Beimengungen,  die  er- 
fahrungsgemäb  die  Bestimmung  nicht  stören  — 
auch  von  dem  Kohlenstoffe  her,  der  fein  wt- 
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thcilt  oder  g«bundc«i  ds  Carbid  sich  mit  ab- 
srhii'ift.  Taucht  man  nun  das  Täfelchen  in  eine 
Flüssigkeit,  welche  das  Eisen  löst,  so  bleibt  der 
f  oMenstoir  Obrig,  uod  die  gvbeixle  Sefaattenflldic 

wird  zwar  matter,  doch  bleibt  sin  ?phr  deutlich 
mit  allen  Fanzelheiten  und  Mängeln  stehen  (Fig.  4). 
War  viel  Kohlenstoff  im  Eisen,  so  ist  die  Ben* 
fläche  dunkel*  bei  1,5  %  C  etwa  noch  fast  80 
dunkc],  wie  die  «r?prünj;lirlit;'  Ei-enzeichnung; 
war  dagegen  ganz  wenig  Kohlenstoff  ia  ihr,  etwa 
0,25,  so  erscheint  sie  recht  bell;  sollte  sich  ein 
Eisen  finden,  welches  gar  keinen  Kohlenstoff  ent- 
hält, dann  verschwindet  die  Zeichnung  ganz. 

Sie  werden  schon  ehnen,  wozu  die  Probe- 
Stäbe  dienen:  man  macht  rechts  und  links  vom 
unbekannten  Eisen,  natürlich  vor  dem  Eintauchen 
in  die  AetzflQssigkeit,  mit  verschiedenen  Stäbchen 
•ach  Schattirungen  auf  die  Tafel,  woliei  in;iii 
nur  darauf  achten  mufs,  dafs  mit  allen  Zeich- 
DUQgsroängeln  die  Scballenliele  und  Form  geradeso 
ausfltlU,  wie  die  Zeichnung  mit  dem  unbekannten 
Stahle  (Fig.  8).    Die  Platte  mit  diesen  mehr- 


rif  a  Fii.4. 


fachen  Zeichnungen,  die  sich  zum  Verwechseln 
gleichen,  und  nur  oben  dne  Bleistinnoliz,  den 

KohlenstofTgchalt  betreffend,  enthaltend,  wird  nun 
schräg  eingetaucht,  so  zwar,  dafs  die  Zeichnung  nach 
unten  gerichtet  ist  und  etwa  die  Hälfte  noch 
Ober  dem  Flössigkeitsspiegel  l'loiht  (Fii.'.  1).  Die 
nach  einigen  Minuten  aus  der  Flüssigkeit  ge- 
hobene Tafel  wird  leicht  und  nur  mit  ihrem 
feuchten  Theilc  in  Wasser  geschwenkt  oder  be* 
gössen,  um  ^'.v  vom  Kii|if.  1 1  hloi  Ii!  Cliloranmio- 
niuni  zu  befreien,  und  ist  nun  zum  Vergleiche 
brauchbar. 

Man  erkennt  leicht,  oh  das  Uild  des  unbe* 
kannten  Stahls  zu  den»  einen  oder  dem  andern 
der  Nornialslabe  hinneigt,  oder  ob  es  in  der 
Sehattentiefe  gerade  datwisehen  liegt,  oder  ob 
es  etwa  heller  oder  dunkler  ist.  ;ils  hriilf  Normal- 
slricbe  (Fig.  4).  In  lelzleieo  Fällen  macht  man 
die  Probe  noch  einmal,  wShlt  aber  andere  Nor- 
malslSbe,  die  man  jetzt  besser  IrifTl,  weil  man 
den  KohlenstofTgehalt  schon  nn^-pfähr  erkonnt. 

Ich  habe  hier  eine  Anzalii  Tuieiciien,  die  ich 
schon  zu  Hause  gezeichnet  und  geilst  habe,  um 
Ihnen  eine  Scale  zu  zeigen,  welche  die  genau 


analysirten  Normalstftbe,  alle  nach  ihrem  Eohlen- 
stoffgehalt  geordnet,  in  Aelzbildern  darstellt. 

Als  Ergänzung  des  vorhin  Gesagten  möchte 
ich  noch  erwfihnen,  dafs  es  zunächst  nicht  leicht 
i<:t,  6  ganz  gleichartige  Schattirungen  in  Tiefe 

j  und  äufserer  Form  nebeneinander  zu  erzeugen. 

I  Gerlth  ein  Bild  dne  Idee  zu  dunkel,  dann  mufs 

I  man  die  anderen  5  wieder  nachzeichnen,  wobei 
man  sich  hüten  mufs,  einen  falschen  Stab  an* 

!  zuwenden. 

I        Man  beurtheilt  solche  Schattirungen  am  besten 
:  durch  Wenden  der  Tafel  nacli  allen  Seiten  und 
1  sucht  gern  ein  optisch  verkürztes  Bild  zu  er- 
I  halten,  welches  Unterschiede  deutlicher  zogt;  be* 
sonders  günstig  ist  die  Beobachtungslage,  bei  der 
:  man  über  die  Bilder  hinwegsieht  so,  dafs  diese 
;  hintereinanderliegen.    Eine  solche  Scala  ist  in- 
dessen  recht  wenig  geeignet,  Contraste  beson- 
ders  liervorznhrben,   weil  die  Lo^'Ik  die  zun».'h- 
mende  Vertielung  der  Schatten  fordert,  während 
das  Auge  nur  geringfügige  Schwankungen  be- 
merkt.  Aber  gerade  diese  alimfiblicbe  Abnahme 


0  05 


r  der  Tiefen  ist  es,  die  Gewähr  leistet  für  diu 

(  Correethett  des  Verbihrens,  wdches  mHer  den- 
selben Verhältnissen  stets  gleiche  Resultate  giebl, 
wie  oft  n)an  die  Probe  auch  wiederholen  rnag. 
Viel  deutlicher  zeigt  sich  der  Unterschied  bei  den- 

I  jenigen  Bildern,  wo  ich  nur  zwei  Sühle  neben* 

I  einander  auf  einer  Tafel  probirtc. 

Wir  müssen  nun  untersuchen,  was  wir  an 
Contrasten  von  den  Prohczcichnungen  erwarten 
dürfen: 

Das  Aelzbild  0,2. C  und  0,4  C  zeigt  besonders 
i  deutliche  Unterschiede;  verfolgen  wir  dieses  eui- 
I  fache  Vcrhällnifs  weiter  und  erwägen,  dafs  dabei 
die  dop|nI(e  Monge  Kohlenstoff  den  Unterschied 
I  in  der  Schattirung  hervorbringt,  so  hnden  wir 
I  CS  wieder  bei  0,4  und  0,8,  hei  0,6  und  1,8, 
'  lici    0,8    und    1,5.     Im    letzteren  Falle  liegen 
I  ö  Kormalstäbe  mit  0,2     C  Unterschied  da- 
I  zwischen.  DrOcken  w»  diese  einfache  ErwSgung 
!  in  einer  Curve  aus,  so  ergiebt  sich  eine  Parabel 
S  (Fig.  5);  sie  ~<  (zl  sich  auch  für  wenipor  als  0,2  G 
fort,  und  man  würde  nach  ihr  dort  auf  Uontrasle 
mit  wachsender  Deutlichkeit  rechnen,  wenn  nicht  das 
Bild  an  sich  immer  schwacher  wOrde.  Daraus  gebt 
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iMTfor,  dhfs  die  hochprocentigen  Stihle  grofse  Auf- 

mcrksanikcil  beim  Auftragen  der  gleichen  Schalten- 
liefen erfordern,  während  die  Eisejisorten  mit 
lehr  niedrigem  Kohlenstoffgebalt  nicht  lo  sorg- 
fältig in  der  ZttchnuDg,  als  Tidmehr  im  Actz- 
b:'Jt'  verglichen  werden  müssen  Es  ergtobt  sieh 
aus  dieser  Erwägung  auch,  dafs  man  zur  Unlcr- 
nebong  kohlenslofTärmeren  Eisens  die  Zeichnung 
pern  tief,  bei  Stahl  mit  hohem  Kolilenstoffgehalt 
ite  gern  heller  ausführt;  selbstverständlich  ist 
driiei.  dab  eich  der  Rath  nur  auf  gesonderte 
Aetzbilder  bezieht. 

Die  Proben,  welche  Ihnen  hier  vorliegep, 
zeigen  bei  1  und  1,2  %  C- Gehalt  noch  Unter- 
schied genug,  um  1  %  und  sogar  noch  weniger 
mit  Sicherheit  zu  interpoUren;  die  Gegend  0,2  % 
iiüst  Vergleiche  leicht  hei  0,05  und  sogar  0,025 
n.  Aueh  habe  ieh  einige  Bcstimmnngen  aus- 
^fdhrt,  die  Ihnen  zeigen,  wie  man  vergleichs- 
weise vorgeht,  ohne  gerade  den  Gehalt  an 
Kohlensloif  in  bestimmen :  Ein  Nagel  und  eine 
Gerdbeofiae,  an  die  ein  Holzschrauhen^ewinde 
geschnitten  war,  sind  durch  Strichprobe  einander 
gegenabergeslellt;  aus  dem  Bild  kaon  man  deut- 
lidi  erkennen,  da&  der  Nagel  wesentlteb  mehr 

Kohlenstoff  entliält.  Ebenso  ist  ein  Stückchen 
ungehärteter  kaltgezogener  Silberstahldrabt  neben  | 
dtt  gefairtetes  Sägeblatt  gestellt,  und  auch  da 
zeigt  sich  das  Aetzbild  des  Sjiberstahls  viel 
dunkler.  Erwähnt  sei  hier,  dafs  es  für  die 
Probe  ganz  gleich  ist,  ob  der  Stahl  gehärtet 
oder  ungehirtet  nnlertucbt  wird;  das  Resatlat 
ist  das  gleiche. 

Nun  habe  ich  den  Kohlcnstoffgebalt  des  Draht* 
oagels  wissen  wollen  und  die  Probe  mit  den 
.Vormalstäben  0,2  Nagel  und  0,4  gemacht-  Man 
sieht,  dafs  die  MiltelStzungen  nicht  zwischen  der 
Tiefe  von  0,2  und  0,4  liegt,  sondern  mehr  nach 
0.4  SU,  es  ist  0,37  ^  C,  was  die  Probe  angiebt,  . 
wir  haben  ps  r>!so  mit  einem  modernen  Nagel  j 
zu  tbun.  Gerade  diese  Probe  zeigt  Ihnen  deut- 
tieh,  wie  die  schon  Torhtn  behandelte  Gontrast- 
virkung  erhöht  wird,  wenn  die  Abstufung  der 
AiübUder  nicht  mit  der  RegelmiCsigkeit  der  Seala 
wfclgt. 

Zu  erwähnen  ist  auch  die  Untersuchung  des 
Kohlenstoffgehalts  fQr  das  Sägeblatt;  zwischen 
die  Normalstäbe  0,6  und  0,8  gestellt,  erscheint 
4h  BiM  dunkler  ds  beide.  Da  man  schon  aus 
Stahl  mit  0,7  «fe'  C  -  Oehall  Sägeblätter  herstellt, 
w  überzeugt  mich  die  Frohe,  dals  ich  vom  I 
Bbidlsr  gut  bedient  worden  bin ;  eben  das  wollte  I 
Ith  wissen,  und  konnte  ich  daher  auf  die  genaue 
Probe  zwischen  den  Probestiblen  0,8  und  .1  oder 
1,2  verzichten.  i 

Sie  sehen  an  dissen  Beispielen,  wie  gut  sieb  \ 
diese  schnellwirkende  Methode  zur  Untersuchung  \ 
iBiiiger  Waaren  eigneL  Es  interesstrl  Sie  darum 
vidcidtf,  nodi  Eidges  Ober  die  rar  Verwradung 
|ilia|snden  NoranlfUlile  so  crMren.  Genau 

IV.IS 


abgestufte  ProbestShle  sind  nicht  so  einfach  zu 

bo-soliafren :  die  Hfltte  liefert  die  ans!y;irtf  r^ 
Knüppel  und  prüft  auch  vor  dem  Versenden  die 
auf  8  X  8  mm  ausgewataten  oder  geschmiedeten 
Stangen  auf  ihren  KohlenstofTgehalt.  Darauf  wird 
jede  Stange  gegen  Anfang  und  gegen  Ende  genau 
auf  Kohlensloff  aualysirt  und  zwar  je  2  mal,  und 
wenn  die  Resultate  genügend  Obereinstimmen,  so 
wird  das  arithmetische  Mittel  als  Kohlenstoffgehalt 
aufgeschlagen;  zeigen  die  Anaijsen  aber  zu  grofse 
Unterschiede,  so  wird  die  ganse  Stange  ans* 
geschieden.  Dalier  finden  Sie  hier  auf  den  Probe- 
stäben 0,2.  0,42,  0,GI,  0.81,  0,96,  1,2  %  C  auf- 
geschlagen, während  praktisch  vielleicht  die  erste 
Decimalstelle  genügen  würde.  Nun  ist  aber  der 
KohlenstofTgelialt  nicht  gleichmäfsig  in  einer  Stange 
vertheilt;  aufsen  ist  mehr,  innenoft  vreniger,  und  ■ 
stfirende  Differenzen  wflrde  man'  aneV  fieT'Ser  ge- 
wisscnhaflcsten  Analyse  bekommen,  wenn  man  /.ur 
Materialgewinnung  z.  B.  den  Kern  einer  Stange 
anbohrte  und  ein  anderes  Mal  die  lufsere  Fläche 
abfeilte.  Auch  bei  dieser  Strichprobe  zeigen  sich 
natfirlich  jene  Unterschiede,  dätialb  schmiedet 


ni.s. 


man  die  Probestlbe  su  einer  Spitae  aus,  befeilt  diese 
und  hält  sie  beim  Anfstreichen  so,  dafs  der  nun 

verkipinerte  ganze  Querschnitt  Metall  abgiebt 
(big.  (jj.  Der  Schmied  mufs  aber  sehr  vor- 
sichtig und  zuverlässig  sein,  er  darf  nicht  zwei- 
mal Hitze  geben,  nicht  zu  lange  glühen;  denn  Stahl 
verliert  leicht  an  Kohlenstoff,  und  zwar  der  hoch- 
proeentige  mehr  als  der  weichere ;  auch  schreckt 
die  dünne  Spitze  leicht  ab,  und  eine,  wenn  auch 
nicht  gerade  schädliche,  so  doch  unangenehme 
Folge  ist  dann,  dafs  eventuell  Stahl  mit  weniger 
Kohlenstoff  sich  schwerer  auftragen  läfst  als 
hochprocentiger,  der  langsamer  abgekühlt  war. 
Das  Ausglühen  vermeidet  man  aber  thunlichst. 

Sie  sehen  auch  in  der  Gesamrotseala,  die 
irh  Ihnen  zuerst  zeigte,  geringe  Tiefensrhwan- 
kungen,  die  mir  bei  meiner  Absicht,  Ihnen  recht 
schöne  Proben  zu  liefern,  trotz  10-  bis  1 5maliger 
Wiederholung  der  Zeichnung  doch  stets  wieder- 
kehrten. Der  Stab  mit  0,61  C  giebt  z.  R.  ein 
etwas  zu  tiefes  Bild,  ein  Beweis,  dafs  die  Spitze 
ans  irgend  einem  Grunde  dodi  mäA  den  Gehalt 
hat,  wie  ihn  die  vierfache  Analyse  ftlr  den  län- 
geren Stab  feststellte. 

Bevor  man  uoglasirles  Poradlan  als  Strich* 
Ulbldien  verwendete,  wurden  Versuche  mit  Aehnt, 
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Misslsippl,  HArighSf  Feldspatb  und  anderen  ] 
Sclileil'flächen  angestellt.  Aber  auch  die  natur- 
'  rauhe  Porzellaafläche  bot  noch  gewisse  Hinder- 
nisse: die  EisenspShne  worden  so  (rob,  die 
Stähle,  iinltT  Uinstauden  inau'-n  tisch,  znpcn  sie 
ab  und  hinter  sich  her;  daä  Aelzbüd  wurde  un- 
regelmfifeig,  landkartenibolteh,  kun,  ein  ein&ches 
Abschleifen  des  Porzellaos  mit  grobem  Schmirgel* 
leinen  mufste  noch  hinzukommen,  nm  den  neuen 
Unatiiiehtnlichkeiten  ein  Ende  zu  machen,  gab 
aber  auch  gleich  das  Mittel,  die  Aetzliguren 
wieder  von  der  Tafel  fortzubringen.  Durch  Ab- 
waschen allein  verschwiodea  sie  nämlich  nicht 
TolIsUtDdig,  an  der  Greme  zwisehen  Aofitrich 
unil  Actzbild  bleibt  auch  in  der  Regel  ein  Rost- 
strich,  der  mechanisch  nicht  ganz  fortzubringen 
ist;  man  lälst  diese  gelben  Flecken,  da  sie  dort 
nicht  hinderOr  and  sorgt  bei  wiederho]teiD*Ge- 
brauehc,  dafs  sie  ungefähr  wieder  an  dieselbe 
Stelle  kommen.  Salpetersäure  oder  Salzäure,  mit 
welcher  mui  «ie  benetst,  adiafll  «ie  fibrigeBS  in 
einer  Viertelstunde  gänzlich  fort ,  so  dafs  man 
wieder  eine  blendend  weiHse  Tafel  bekommt.  Zu 
bemerkcD  mt  noch,  dafs  die  Eisrazeichnung  nach 
mebrtfigigem  Liegenlassen  rostet,  darum  ist  es 
nöthig,  nach  erhaltenem  Resultate  die  Tafel 
bald  wieder  zu  reinigen;  nach  mehreren  Tagen 
wOrde  Siure  erforderlicb  werden.  Ancb  weiche 
Bleistifte  vermeide  man  für  die  Procentnotiz,  sie 
lassen  sich  nicht  so  gut  fortscbafifen,  wie  harte. 
Gegen  Fett  und  Schmtiti  auf  der  Tafel  hilft 
leicht  Seifenabwaiehttng;  Bunasteintelfe  iat  beson- 
ders gut  dazu. 

Nun  können  Sie  sich  denken,  dafs  aucli  mit 
varKhiedenen  LSsangsmitteln  Versuche  gemacht 
?tnd,  und  wen»  auch  niclit  die  Absicht  bestand, 
chemisch  neue  Methoden  zu  ergründen,  so  lag 
es  doch  nahe,  allgemein  su  «nteraichen,  wie 
sich  die  bekannten  Lösungen  und  Reactionen  mit 
Wägung  zu  dieser  neuen  Art  ohne  Wägung  ver- 
hallen. Das  aufgetragene  Quantum  ist  je  nach 
Gröfse  und  Tiefe  der  Zeichnung  etwa  3  bis  5  mg, 
Niederschläge  und  Färbungen  lassen  sich  auf  der 
weiliBen  Unterlage  deutlich  auch  bei  diesem  ge- 
ringen, breit  vc^eilten  Quantum  erkennen  und 
vergleiclicn. 

Um  beim  Kohlenstoff  zu  bleiben,  ist  auch 
Tcrsueht  worden»  mit  Schwefelsäure  oder  Salz- 
siure  Graphit*  und  sogar  Carbidbestimraungen  zu 
machen;  sie  gelangen  auch  im  allgemeinen,  doch 
rissen  die  KobleowassersloiTbl&sobeo  maochmal 


mechanisch  einen  Theil  des  Graphits  mit  fort, 
so  dafs  das  Verfahren  nicht  als  cmwandfrei  be* 
trachtet  werden  kann. 

Der  Apparat  soll  etwa  22  tM  kosten  ond  in 
die  Hände  von  Fabricantcn,  Kaufleuten  und  auch 
Käufern  kommen;  der  Stahlhändler  soll  seine 
durehdnandergekommeneo  Stangen  damit  wieder 
ordnen,  der  Kaufmann  die  Waarenproben  unter- 
suchen utni  der  Käufer  sich  das  Beste  damit 
aufsuchen  können. 

Ich  glaube  nicht,  dafs  ich  durch  viele  Worte 
ilip  :,"!-  jetzt  ZU  schöner  Einfachheit  sorgfaltig  ent- 
wickelten Sache  diene,  und  schUelse  mit  dem 
Wunsche,  dafs  die  Methode  allgemeine  Aufnahme 
ßnden  möge. 

Ich  habe  versprochen,  im  Anschlufs  an  meine 
Mittheilungen  einige  KohlenstofTbestimmungen  nach 
dem  Peiperschcn  Verfahren  au8:bufahren,  und  bitte 
Si^  mir  irgendwelches  Material  ni  reichen. 

♦       *  • 

In  einer  vom  Vorsilzendon  vorgeschlagenen  Paus*» 
fand  reger  Verkehr  ond  lebhaita  E^Nirterong  am  Espe- 
rimenlirtiaehe  «latl;  Proben  von  mittlmm  and  boeb- 

procentigem  Stahl  wurden  gemacht. 

In  der  nun  folgenden  Besprecliunn  erwähnte 
Hr.  tJ'-h.  HiT^rrath  Professor  Wediiint:,  itafs  Hr. 
Ingenieur  Fcipers  schon  vor  einiger  Zeil  ilim  in  liebeiu- 
wQrdiger  Weise  einen  Apparat  zur  Verfflgung  gestellt 
habe;  es  sei  bekannt,  dä&  Erfinder  immer  sehr  von 
ihrer  Sache  eingenommen  seien,  dodi  roOsse  «r  bier 
die  aorgflltige  Behandlung  des  Hrn.  Peipera  tovrie 
des  Hrn.  Volmer  anerkennen,  er  empfehle  die  Methode 
besonders  als  Vürjirolie  und  lOr  U.l  %  Unterschieds- 
tipsliiiimung.  Itas  i?ieichartige  Auftragen  der  Z«»ich- 
nung  habe  ihm  j^^iioch  anfangs  Schwierigkeilen  ge- 
macht, und  er  mOchte  dazu  ralhen,  möglichst  gleiche 
Hirten  einander  gegenQberzustellen. 

Der  Vortragende,  Hr.  Civil -Ingenieur  Volmer, 
giebt  zu,  dafs  zum  Anfstreichen  einige  Uebung  gehfirt, 
besonders  bei  den  weiclieu  Sorten  nehme  die  Talfl 
leicht  an,  und  man  müsse  sich  dann  hüten,  durcli 
zvi  starkes  .Anfilrücken  allzu  tiefe  Zeichnung  zu  er- 
I  halten.  Gleiche  Härten  seien  aber  selbst  bei  den 
ProbestSben  kaum  zu  erhalten.  Es  bleibe  da  aiebta 
übrig,  als  mit  dem  härteren  Stahl  eben  länger  aad 
mit  grfifoerem  Drnek  anftnetrefchen.  Das  nemltat 
werdn  durch  die  oft  unangenehmen  Härteschwankungen 
indessen  nicht  beeinüul'sl.  Jedoch  liefern  die  Stähle 
mit  höherem  Kohlensloffgehalt  eine  etwas  gelblichere 
Zeichnung,  und  man  habe  unter  Umständen  iwiscben 
einem  Strich  ins  Guibliciie  und  einem  soldMH  SMhr 
ine  Schwane  gehend  sa  nntecaeheiden. 

Der  Herr  VoraHsende  dankte  dem  anwesenden  Brn> 
Ingenieur  P  -  n, Hm.  Civil-Iugenieur  Vohner 
IQr  den  Vi,ruu|<,  aul  die  .^ache  werde  niao  wMsri 
nachdem  der  Gebrauch  ein  allgemeines  CrtbeO  g*" 
schaffen  habe,  wieder  zurackkommeo. 
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Die  Sonntanfsrohe  im  Gewerbebetrieb. 


Der  Bondeantth  hat  io  der  Sitsoog  tom  25.  Januar  1895  beschlossen,  dafs  die  Besehiftigang 

von  Arbeitern  an  Sonn-  und  Fe<:ttageD  TOm  1.  Ap.i!  d.  J.  ab  —  unbescliadel  (icr  BesUmmungen  des 
§  105  c  der  Gewer b<;ordnung  —  fQr  die  in  der  nachfolgenden  Tabelle  bezeichneten  Gewerbe  und 
Arbeften  unter  diog  daaelbst  angegebenen  Bedingungen  geeUttet  werden  soll. 


Gettnuf  der  Betriebe 


Bezeichnung  dfrn;\rh  §  10r)J 
rogebuBenen  Arbeiten  i 


R  e  d  i  n  g  11  n  g  f  n  , 
unter  welchen  di«  Arbeiten  gestattet  werden 


A)  Bergbau-,  Hütten-  und  Saliiuiiv^esen. 


1.  Bergwerke  und  Graben 


2.  Erzröstwerke  und  iml 
HöUenwerkeii  verbun- 
dene KOslofenbetriebe 

ebne  %nregewin- 
nnng. 


b)  mit  S&ar^win- 


Bei  der  ErtUlgewinnunK  aos 
Bohriaekeni  älar  Bairieb  der 
PonpwerkeMiri«  bwrbe!  und  bei 
SpriiiKÖlqnellen  das  Auf^amaieln 
de«  0«le«  und  der  Traruport  des- 
M)b«a  ni  d*D  SaauMlbeUltem. 


Die  den  Arbeitern  zn  gewfthrvnda  Ruhe  h»t  mlndMtciM 
zu  dau«m: 

entweder  fSr  jeden  zweiten  Sonntag  M  SIttBdm 

oder  fnr  jeden  liriHeii  Scniitsir  38  blundon 

odfr,  ««fem        Acn  übn^^u  Sonntagen  die  Arboilsschirhtrr] 

niclil  IHnger  al«  Ii  ätundeu  dauaro,  fttr  joden  vierten 

Sunntai  36  Stunden. 

Der  Reir1iiik.tnzler  ial  befugt,  Abw«iebiuig<H]  hissIchtUcb 
dar  Daorr  der  Ruhezeit  xuznlaaeeo;  dieselbe  mufs  jedoch  Dir 
Jadan  Arbeiter   mindc«teni  die  Geaammtdaaer  »einer  auf  di 
zwischi-nli'-e'-Mfli-n  S.iiiritufc-i'  riilltndi'n  Arbeitszeit  erreichen. 

Alilo-iinii'iM.uinnrh.illr'ii  dUifvii  j':  12  Stunden  nach  nna 
Vor  ihrer  ro(rln).ir«iRvn  Iti^^cbaftiguug  zur  Arbeit  nicht  verwandet 
waidaa.  Di*  datualMB  M  nwHHranda  Bah«  awfa  ' 
du  lalfa  dar  dan  akgaUMn  Anmtra  ifwlhrtn  R«M  < 


Dar  Bolrisb  der  jthrlich  nicht 
lünmr  al«  A  Munu«  IwBiilirtea 
RMeraq, 


Drr  Betrieb  der  Übrigen  ROal- 
ofen  mit  Aasschlufa  der  Zeil  voii 
H  Uhr  Miii-ftcinp  big  «  Vhi  Ahvnd-, 
Voll  ilh-^ir  AuHriaiini*  ihirf  mi 
denjeniseu  Sonn-  und  »itta^en 
kein  fiabnaah  fanadit  waiaaBt 
an  walcMn  nicb  •  Vhr  daa 
varhorgefaenden  Abends  zur  Be- 
8cbi>:kung  gelani^es  HBstgut  auf 
üntTfi  dra  S  tn5c  der  Gewarba- 
ordnime  nber  n  Uhr  Morgens 
hinaus  briirbi'üii!  wird." 

l>iM  vcirütchpiiden  Ananahmon 
finden  auX  das  W'cihnachts-,  Oster- 
nnd  Pfingstfeat  keiriti  ADtrcndung. 

Der  Betrieb  der  R^tstöfen,  dar 
Con'K<n»alions-  und  Coneantis- 
lioosaiiuichtungen  «nria  dar 
Traa^ort  iet  Slnra  la  dam 
lagatimiutt 


Die  dao  Ariwilani  la  gewUirand«  RvIm  Ittt  uiBdaatMt 

zu  dnuvrn: 

onlwcdrr  fQr  j«den  zweiten  S.>nrita^  Jl  .'^tundatt 

oHrr  frir  jrtirn  dritten  Sonnias  M  stunden 

oilrr,  »nd  rn  -in  den  übrigen  Sonntagen  die  Arbeitsschichten 

liiülil  IUiig<;r  als  12  Stunden  dauern,  fttr  jeden  %-ierten 

Sonntag  36  fitunden, 

Drr  Rpichskauzler  iiit  befugt,  Abweichungen  hinsichtlich 
d.  r  r>uii'.T  der  Rcilii-7.>'il  Miriilii.s'.i-ii ;  dii?s.  lte  roufs  jedoch  fttr 
jedL-n  Arlii-ilcr  riiiiid.  slfiit  dif  Li«s.iiuiiild.ui?'r  seiner  anf  dia 
zwiscbenliegenden  Suuotag«  fallenden  Arbeitsisit  orraichMi. 

AfatdaangamaiiBMlniuB'darfoi  je  IS  Staadai»  nach  «nd  ««r 
Omw  nfalmlbigaii  BtMUlliguQC  snr  Arbait  niaht  «anpaadat 
wardan.  Dia  danaalhaa  in  Mwuraada  Rnh«  ml  . 
daa  Mk  dar  diu  aliffalMaa  Ivbattan  gavUurtaB  Rabe  i 

Dia  dun  Arbeitern  tu  gewilhrende  Rnhe  hat  mindestens 
zn  dauern: 

für  zwei  aufeinander  fnlvirndp  Sunri-  imd  FcHtlnfp  entweder 

31)  Stunden  oder  für  .'  d' n  il.  r  h.  idrn  T;ii.'e  'Ji  Stiin  i'.  n, 
fUr  dta  ftbrigan  Soautas«  entwvdvr  24  Ülutidcn  udcr  fOr  j(.-den 
eSniilat  n  Staadaa. 


Die  den  Arbailom  zu  gowShreod«  Ruh«  bat  mindesten 
TO  dauern: 

antwadcr  Ar  Jaden  zweiten  Sonntag  24  Stunden 

«dar  fOr  Jadan  dritten  .Sonntag  96  Stunden 

oder,  Bofern  an  den  Obrigen  Sonnlagen  die  Arbeitsachiehten 

nicht  Ungar  als  12  Stunden  dauern,  fQr  jeden  rtcHr-n 

Srnntag  16  Stunden. 

Der  Reichskanzler  ist  befugt,  Abweichungen  hinsichtlich 
der  Dauer  der  Ruhexeit  zuzulassen;  die««lbe  oiiira  jedoeit  für 
jeden  Arbeiter  mindestens  die  Gerammtdaiier  seiner  anf  dia 
/wisch^nliegenden  Sonntage  fallenden  Arlv^ts^fit  <'rr«'ipht«»t 

Abirisunitsmannschanen  dOrfen  j-  li^'.tindi  ti  ri;n!i  un  i  M.r 
ihrer  r<^gelmi^■<igen  Bosrhlinignng  zur  Arbeit  nicht  verwendet 
wrrdi'ti.  Die  denselben  zu  gdwilbrende  Ruhe  mufs  inindvetons 
dasMafa  der  d«in  abgelösten  Arbeitern  gi-wilirlvn  Ruhe  orreichen. 


3.  Verkokanga-  nad  Steia- 
kohlendeatitlatlona-Aft* 
atalten. 


Der  Betrieb  der  Kok«>ifri) 
von  hBcliatana  draiAifalOodiircr 
Brenndaaer  nnd  aolcher  Oafvn, 
dirren  Gas«  im  Bort; «' i^rka»  odar 
Horhorenb«lri«he  Verwendung 
flnden  od«ir  ?.<fr  *;<>winnun(r  von 
Nebenprudnclrri  dipnon,  -.uwi" 
der  hiertu  erforderlichen  Appa- 
nta. 


Dil*  den  Arljeilerii  zu  gowUhrende  Ruhe  hat  mindestens 
zu  dnviem: 

entweder  fQr  jeden  zweiten  Sonntag  H  Stunden 

oder  fnr  jfdvn  dritten  Sounl.-i^  M  Stunden 

4Mler,  sufrrn  an  den  Übrigen  Sonntagen  die  Arboitt^schichton 

nicht  IllngT  al»  Ii  Stunden  dauern,  fttr  jeden  vierten 

Sonntag  at-  siumtiTi. 

U«c  Reichskanzler  iat  befugt,  Abweichungen  hioaichUich 
dar  Sanar  dar  HahaMit  aunlatiaat  diaMlIw  «niA  Jadacli  Mr 
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Oattnof  d«ff  fi«tri«be 

bezGiehnungdernacli§  lüöd 
tag»]M8«i«i  Arbdien 

BedinguDgen, 
anter  welchen  die  Aifwiten  gestattet  werden 

Drr  Bflritb  d<T  übrigen  0«f«n 
wtfar«iid  dm  WclbnachU-,  Oster- 
ond  PfiDutfeat«*,  aowi«  an  iwei 
aufiyinanaer  folgenden  Sonn-  und 
Fs«ttmc«n,  mit  Aumchlure 
Zeit   von   •  übr  Morgen«  täm 
•  Uhr  Abends. 

Der    Betrieb    der  Kuhlen- 
wischen  mit  Au»<sclilur<  ()<t 
»<m  fl  Uhr  Murgiins  bin  i;  Uhr 
Ahfud««.    Rdfi'rii    w.ibrend  der 
Clbnj(fri   Zeit   (lor   Betrieb  der 
Koliääftiu  zugtiliuMuia  ist. 

DasEatUdea  and  T6r«cbi«beu 
von  Kfamlwhiiwf—  bis  m  6 
Slundto, 

jeden  Arbeiter  mindeiieo»  die  Geeunmtdauer    seiner  auf  die 
awiwbaeliat  iinden  Sonntage  fUleoden  Arbeitsxeii  erretcbeo. 

AbMaoagstDannsehaften  dOrfcn  je  12  Stunden  nseb  and  vor 

ihrer  Tcgflmilsiticn  Bi-si  h.1fli(turi(t  zur  Arboil  nicht  verwendet 
werden.    ü\e  donaelben  lu  Kowiihrciidc  Uubm   mufi  Diinde^leM 

dAs  Mafs  di-r  den  abgelösten  Arbeitern  gew&hrten  Ruhe  erreichen. 

Din  den  Aifc«M«n  M  ftwlbnad«  Hab«  bat  Biatalaa* 

xn  dauern: 

entweder  3S  Staadaa  odar  ftr  jadas  daf  baidie  Higa 

24  Standen. 

Oia  daa  Arbaitani  in  g awibrand«  Raba  bat  nrindeatiB» 

rii  dauern: 

fDr  da*  Weihnachls-,  Oitor-  und  Pfiiigstrest  sowie  für  urci 
aufeinander  folgende  Sonn-  und  Ceitttage entweder 86  Stunden 
oder  fOr  jeden  der  beiden  Tage  H  Slonden. 

für  die  Qbrigen  Sonnlaxe  entweder  24  Stunden  oder  fOr  jeden 
tweiten  Sonnlag  36  Stunden. 

Die  Festsetzung  dieser  Stunden  erfolgt  durch  die  Pdiiei- 
behfirde.    Dru  Arbeitern  sirtd  tr>in<l<>¥trn^  Ruheiaitaa  fMBUl 
1  105c  Abaats  8  oder,  mit  Genoliinigung  dor  unleren  ▼arwattlBga- 
behfirde,  gemAfs  f  106  c  Absatz  4  der  Gewerbeordnung  ca  ge- 
währen. 

4w  SaliiiMi 

Der  Hvlrirli  il<'r  Pump-  iiiid 
Gradirwerk«  imwi«  der  biederei, 
der  lalztereD  jedoch  nicht  wlh- 
rend  des  Weihnächte-,  Oeter- 
oad  PlniiUwtMi 

Uie  Jen  AibafteiB  sn  favlbranda  Baba  hat  ■todH— 

zu  dauern: 

entweder  for  jeden  swcilaa  Soaataf  Si  Stoadaa 
oder  far  jeden  dritiaa  Soaalac  16  Stundea 
oder,  sofern  an  den  iibrin«  Snoalagaa  die  Arbaüaeebicktia 
nicht  llnger  als  Vi  Stnadaa  daaara,  tä  Jadta  viartai 

Dci  ItrK  h-k.inz]er  ijit  hefiit;!  .  Abwoir luirigon  huit^Lchtlich 
der  Dauer  der  Kuhexeit  xuzulassen;  dieselbe  mur«  jedoch  {Qr 
Jaden  Arbeiter  mindestens  die  Gesaamtdavar  seiner  auf  die 
iwischenliegenden  Sonntaaa  fallenden  Atbaitatait  erreichen. 

AblCsungsmannsctaallin  dürfen  je  12  Standen  nach  und 
vor  ihrer  regolmirsigen  BlarbllUgung  zur  Arbeit  nicht  verareodel 
werden.  Die  denselben  tu  gawthrende  Ruhe  mnl's  mindesten« 
das  Mafa  der  den  abgelösten  Arbeitern  gewlhrten  Ruhe  erreichen. 

5.  Vetallhnuanwtrke.aaB- 
MhlMÜdidi  dtf  luiter 
Zlffn-  0  nni  7  fUlsnden 

Anlagen  (Gewinnung 
von  Gold,  Silber,  Blei, 
Kupfpr,  Zink,  Nickel, 
Kobalt,  Anlimon,  Wis- 
iDiiUi,  An»,  Zion  il«.w.) 

Der  Betrieb  dvr  conliDujr- 
liehMi  ScJuchtöfen  (UochSfaD) 
«M  «Mhr  all  MBlwMfiisr  Bmn- 
dwisr. 

FOrdieGewtnoiMif  Toa  Xelall- 
Mixen,  von  Melaltoxyden,  eoerie 
von  MnfnHrTi  it<tf  na^sflm  Wego 
der  Ut'trieh  iier  l.isiijr'M  ri,  der 
Ausfüllung  der  Metalle  und  der 
CiadaoipnwRicbtmigm. 

Der  Betrieb  dar  PlamnBlIiiL 

Der  Betrieb  der  EtalailbaniBf 
des  Werkbleies  mittala  tUk, 
einffchlierslicl)  «lor  Zinksehaaof 
dc«lillation  uml  H<'r  £u'zinlnuig 
des  cnt«ilbi?rlfn  Uli'if». 

Der  Ueti  ii'b  der  Hiithgla-tOren. 

Uaa  EotladaauDd  VarMbiaban 
von  EieenbaJumgas  bia  lu  6 

Stiindvn. 

Die  dcB  AibaMan  aa  gawtbmda  Baba  bat  ariadaitaai 

cu  dauern: 

aatwedar  fBr  jadaa  iwallaa  Snaalit  M  8<BHd«a 

oder  fBr  jedas  drtttaa  ftwiataa  VB  Staadea 
oder,  sofern  an  den  ttbriaaB  Soaalataa  dia  AibailMehkbtaa 
nicht  lAnger  als  \i  Smadaa  daaara,  fto  jadaa  *iartn 

Sniiritiig  Sli.indr'ti. 

Der  H.K-hükanzKT  ist  bpfiifit,  Abweichungen  hiusirhUulj 
der  Dauer  der  Ruhezeit  zuzulassen;  dievatb«  tnuf«  jedoch  flif 

awlfebaaltagaadaa  SoaalaM  bllaadaa  ArbeitaMil  arraiebaa. 

Ablö^ungsmannschaften  dürfen  je  12  Stunden  nach  und 
TOT  ibrer  regelmälsigen  OcschJldigung  zur  Arbeit  nicht  verwendet 
watdaa.  Di«  deaaallMB  xu  gawDiraada  Ruha  mna  aiiadeitea* 
daalblh  dar  das  abgaMMaa  AtbaitaiB  gawlbrlaa  Rnha  amiebaL 

Die  den  Schmeiiern  bei  den  Kinkreductionsöfen  und  ihren 
Geholfen  tu  gawahraods  Roba  bat  apitaataaa  am  9  ObrMariiat 

zu  beginnen  und  mindestena  90  Standaa  in  dräara. 

u\ä  den  nbri^i^n  Arb(<i(i^m  zu  gawShrends  Ruba  h>l  Bia* 

de«ten»  III  daiitirii ; 

elilwedi-r  fllr  jeden  zweiten  Sonntag  24  Stuniien 
üdcr  für  jeden  dritten  Sonntag  M  .Stwiuien 

t>der,  ikifiirri  an  den  Übrigen  bonnlagen  die  Arbeil ^liichtea 
nicht  langer  ala  13  Steadaa  daMn,  Ibr  jaden  viertM 
Sonntag  36  Slimdaa. 

Der  Reich-kanzler  ist  befugt,  Abweicbuocen  hin>;i<*btli'ch 
der  Dauer  der  im  wtrigen  Absatz  vorgoschriebenen  lluti^zeit 
zuxulassen;  dir^vlbn  mufs  jedoch  fOr  ^amm  Arbaitar  mindeatens 
die  Ges.'iiniiitd.iuer  Heiner  auf  dia  Kwiadnatttgwidaa  Snaiht* 
fallenden  Arbeitszeit  erreichen. 

Abiaaungsro.innschaflao  dOrfm  ja  IS  Slvaden  nach  und 
vor  ihrer  regeluiursisco  BaacbUtignng  lur  Arbait  nicht  verwendet 
Werden.  Die  densalbeo  in  fewihranda  Ruba  mufs  uiiodestena 
daa  Mals  der  den  abgelAsten  Afbaitam  fawibrian  Ruhe  erreichen. 

Die  Foetsvtziing  dieser  Stunden  erfolgt  durch  die  Polii»>- 
bebCrde.  Den  Arbeitern  eiml  iinndentetis  Ruhezeitso  geiuJii:- 
I  IVftc  Abaatx  t  oder,  mit  äaaabaiigung  der  aalarao  VerwaUungs- 
MbtedabgaiMb  |  lobe  Abiali  4  dar  GawarbaordaaBg  in  gew&hren. 

6.  BMen*I]ocbof«o  werke 

Dil- ,\rb,!ili'ti  dr:  K<-*>.^] Wärter 
und  ätuchur  <lU<i>«r,  Skhürer), 
der  Haachiiiislen ,  Schmelzvr, 
Gicht-  and  Appariitarbeit4>r,  ilie 
Zufohr  der  Kahsloffn  xu  den 
Hochnfen,  die  Verarbeitung  der 
Skhlaekan,  dia  VarUdwig  und 

Die  dan  ArMtara  la  ffawShriada  Habe  bat  nladtalaBa 

zu  dauern ; 

entweder  nir  je  '.eii  zwi  iteu  .Suiiiil.inf  24  Stuo^bB 

oder  (Dr  >eden  dritten  äonntsg  8tt  Stunden 

odaf,  aofara  aa  daa  ebriMa  Seaatagaa  die  ArbaileecblciMaB 

aiobt  Maear  ala  It  sFaadcB  dauam.  ibr  Jalaa  «ftriM 

ÜOBBtaf  a<  Stoadau. 
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Oittnf  der  Batrtebe 

Bezeiehonog  der  nach  §  105d 
rag^Mamen  Ariwitan 

BediDgungeo, 
antsr  welehen  die  Arbeiten  geetettet  werden 

^fahj^wr  PMdoeta  von  dra 

Dat&DtladoD  und  Voncbieben 
WH  Williehiwiag—  liii  n  5 
OftasAaB* 

Der  Reichskanzler  ist  befugt,  Abweichungen  hinsichtlich 
der  Dauer  der  Itiihoicil  Zuzulassen;  dieselbe  rnuf»  jedoch  fUr 
jeden  Arbeiter  mindeatena  die  Uesammtdauer  seiner  auf  die 

ihrer  regelmSrsigen  Beschäftigung  zur  Arbeit  nicht  verwendet 
werden.    Die  denselben  zu  gewährende  Ruhe  rmir»  miadeetens 
das  Mafs  der  den  abKelfixten  Arbeitern  gewUhrtcn  Ruhe  er- 
reichen. 

Die  Festsetzung  diessr  Standen  erfolgt  doreb  die  Polisei- 
behörde.    Oaa  Arbailam  aiad  miadeetens  Aabaialtw  aaalfli 
•  l05eAkwli»cdar,  BitOaMbnignagdaraalaNiiTannltaiB- 
bahiMak  gamüb  1  Kka  Ataalt  4  der  Onracbaafdiiin«  ra  ga- 
«ehroBi 

7.  Bessemer-  undThomas- 
itahlwerke,  lUrtiii-  und 
Tiegelgatotebtirerkc, 

Puddelwerke  and  su- 
ftehörige  Walz-  und 
Hammerwerk t- ,  suwie 
Hochofengiefsereiea. 

1  Kalk-  und  Gipsbranne» 

rei«D. 

In  Werken,  in  welchen  die 
Arbeit  an  j»d«in  iweit«n  Soan- 
taga  oiiiidMtMa  M  Standaa  raht, 
der  Betrieb   an    den  Obriyen 

Sonntagen    mit  AusRchlur«  der 
V.vW.  Vgii  6  Uhr  Mcrgc n»  hi»  li  Uhr 
Abends.    Diom-  Aunnahmo  findet 
auf  die  in  da»  WeihnachtH-,  Neu- 
iabra-,    Osler-    und  I'fingtlfmt 
lallenden  Soontafe   keine  An- 
wendung. 

Das  Eatladaa  nnd  TaiaehiabeB 
von  EiseokaluniaiaD  Ua  u  A 
Staadan. 

B)  bdnstrle  der  S 

Bei  SrhachtCfvn    ohne  be- 
wndere  Feuerung  das  llv^chicken 
der  Oefen  bis  0  Uhr  VormitlaKa. 

Bei  Schachtofen  mit  Ru«t- 
feuemtig  da»  Beechicken  der  Oefen 
und    du   Ziehen    des  Arbeits- 
erreuKniBses  bis  9  Uhr  Varmittags. 

Bei  Ring-  und  Kammerö^n 
an  mehreren  ».ifüiinmdi  r  fi<lg«n- 
den  Sonn-    und  FostUgon  mit 
Aosschluni  des  ersten  dieser  Tage 
d«a  Heransnelunen  dar  Arbeit*- 

tSSSSSak'ua  tiShr  Tonailt^ 

Bei  EtaaeoOfen  der  Betrieb 
mit   Auasenlarf   der   Zeil  von 
•  Diw  ÜMSwia  hia  •  Ohr  Abanda. 

Die  den  Aikattan  m  gaiillinoda  Rahe  kat  BiedaalaM 

zu  daoem: 

Ar  Jadaa  Semilag  ahvadiaalail  M  and  4S  Standaa. 

Die  Feetsetznng  dieser  Stunden  erfolgt  durch  die  Polizei- 
behörde. Den  .\rb«itorii  sind  mindestens  Ruhezeiten  goniAfs  %  lO&c 
Absatz  S  oder,  mit  Genehnignng  der  unteren  TenraltnngsbebOrde, 

tefaie  ud  EriMb* 

Den  Arbeitam  sind  mindestens  Raheseiten  gemtb  1  Mie 
Absatz  S  oder,  mit  Geaohmigung  der  unteren  VerwaTtungsbaMldab 
gemtb  1  106c  Afaaatx  4  der  Gewerbeordnung  lu  getaUreB. 

Diefdon  Arbeitern  zujgawibraiidaj  Rohe]  hat  mindestens 
zu  dauern: 

für  Av  Weihnacht«-.  Onter-  und  Pfingntfest  sowie  für  iwai 
a.iftL::.<ndur  Ad^'ende  Sonn-  und  Kr-ritta^e  ent weder ttSiDBdail 
oder  für  Jeduu  der  beiden  Ta^o  24  Stunden, 

fOr  die  Obrigea  Sonntage  entweder  M  Standen  adar  Ar  Jadao 

zweiton  Sonnlag  31  Stunden. 

t.  H«ntellangvonUeinent. 
LBulllhrmrln. 

R<-i  Kiiitrüren  4aa  NaebAUIeu 

An     inc'hroren  mfein.iudar 
folgenden  ijoiin-  und  Festtagen 
mit  Ausechlufa  dee  er«tea  dieser 
Tage    da«   Heransnehmen  der 
Arbeitserzeagnisae  aus  den  Ring- 
Ofen  nnd  da»  Einsetzen  der  Roh- 
stoff« bis  9  Uhr  Vormittaga. 

Dio    lloizun^-    der  TlDCkaB* 
einrichtungäii  i Darren). 

C)  Metallbearbeituuf;; 

Der  Betrieb  dar  SchnnU^Cen 
fOr  Eroaillirmaase.    Difse  Aua- 
nabme  findotaufd.-ui  Wrilin.ii  hu-. 
Oster-  und  PGngstftist  kftinu  An- 
wendung. 

Den  Arbeitern  sind  mindestens  Ruhezeiten  gemurs  |  10(c 
Abaali  3  oder,  mit  Senehmigung  der  aataiaa  VarwaltnngibaMnIa. 
gaaülli  1 1»«  Abaata  4  dar  OMMtkaardnns  an  gMrtiiaik 

Maschinen,  Apparate. 

Die  im  Uelriebe  der  SchaiallBfsn  beschäftigten  Arbeiter 
sind  an  drei  von  )a  «iar  SonnlagaB  «ni  jeder'Arbait  fraiiulaaawL 
• 

2.  Entzinnun^  von  Weifs- 
blecb  auf  eiektroljrti- 
Mhem  Wege 

Der  Betrieb  aait  AoMchlani 
der  Zeit  von  6  Chr  Morf  ene  bis 

6  Uhr  Ab«nd«.    Die»e  Ausnahme 
findet  auf  das  Weibtiaclit«-,  0»ter- 
und  Pfingstfeüt  keine  Anwendung. 

Dia  daa  Arbettam  an  gavUuaade  RaiM  bat  afaidaalaaB 

an  danem:- 

fttr  zwei  aufeinander  folgende  Sonn-  nnd  Festtage  entweder 
M  Stunden  oder  fOr  j<.«den  der  beiden  Tage  24  Stunden, 

fOr  die  Übrigen  Sonntaae  entweder  24  Stunden  oder  fttr  jeden 
zweiten  Sonntag  80  Standen. 

&  Herstellung  elektrischer 
ÜMcbiiMn  u.  Apparate. 

Die  PrOfbng  von  Dynamo- 
maschinen   und  Apparaten  am 
Horstellungs-  und  am  Auf»lel- 
lungnorte.  Diese  Ausnahme  findet 
auf  d:u)  Weihiirii'hls-,  Neimhra-| 

OstiT-,  Hiiutu.-ifiiiirU- u,  raafrt- 

ft'Tit  liciaQ  Anwijudung. 

Dm  ArbaitaiB  alad  mindestens  Rnhaiaitan  gemtb  |  iWa 
Abaata  1  «dar,  mit  Oanahmigung  der  nnteren  VerwaltBiwsbaMrdak 
gaaitlb  1  UN«  Abaata  4  dar  OaarafbMvdaaag  aa  tawlKraa. 

*  Poa.  1  Glasbütlen  und  Foa.  4  Uerstellang  von  Porzellauknöpfen  sind  in  vorstehendem  Abdruck 
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Bericht  ttber  in-  nnd  aasUtniliflelie  Patente. 


Statistik  des  Kaiserlichen  Patentamts  für  das  Jahr  1894. 


Jahr 

An- 
meldangen 

Bekanol- 
gemaehte 

An- 
meldaagcb 

Versagungen 
nach  der 
B«kaonl- 
machvdB 

Ertbeilte 
Patente 

Vernichtete 
und  zurück- 
genommen« 

Abgelaufona 
uod  W9e«n 
NkhtzahTuDg 
dar  Gabahr 

•riSMllMI* 

Fktattto 

Am 

Jahrpsschluf« 
i ti  Kl  sti 
gebliebene 

PatflDte 

1891  ... 

12919 

5  989 

199 

5  5f)0 

28 

4485 

14  735 

1892   .  .  . 

l:^  12t> 

6  920 

189 

'm 

11 

4  79» 

15  825 

189H  .  .  . 

14  idb 

1957 

210 

6  430 

12 

4949 

17  299 

1884  •  •  « 

um 

6  »82 

25« 

«880 

28 

5888 

17081 

1877-1894 

178150 

88441 

4811 

79620 

848 

81418 

R  0  III  e  r  k  u  n  (fe  n  ta  Talielle  I.  52,5  ?i  aller  Anmoldunnon  haben  zur  Beltaniitinactiuii^'  geführt, 
il(»r  ist  zurücktrenouiiiien  nd.-r  zuriick^'ijwiHsei'.     Von  den   lit'kaiuitgetiia.rlit(»ii  Annicldiint.'cii .  bei  denen 

hier  auch  die  noch  im  Uest'häfbijange  iH'ßrKllirhen  nltgerechnet  sind,  habun  91,9  %  mv  Erlheiiuag  und  5,5  H 
zur  Versagung  des  Patentes  gefQhrt,  wfibrend  lier  Host  von  2,6  %  auf  die  zurQckgenomtnenen  Anmeldungen 
•olfSIlt.  Von  den  ertheilten  Palenten  aind  0,43  h  für  nichtig  erklärt  oder  turflckgenommen ;  von  je  232 
Patenton  ist  somit  ein»  rerniehtel  odtr  zurBclq^eooiniDen  worden.  Von  den  Anmeldungen  werden  nahezu 
iwei  Drittel  durch  Vennitünng  von  Pateotageoten  eii^(ereicbt.  POr  die  letslen  vier  Jahr«  ate)l«o  neb  in 
dieser  Htnaldit  die  ProcentsSlze  wie  folgt:  1891  65.69,  1892  64,5,  1898  68.8,  1894  65,06. 

Da  nun  in  den  nänilicli^'n  Juliren  'J8  "i.  aller  Anmelduniieii  vuii  l'iTsoiieii  aus^'i'^'atitten  s'md,  welche  im 
Auslände  wohnten,  somit  nach  §  12  des  Patentgcsetze3  notbwendig  durch  einen  Vertreter  erfolgen  muDiteD, 
so  ergiebt  sich,  dafii  die  im  inlaiide  «ohDenden  Aamelder  fende  in  der  Hilfle  nUer  IUI«  sieb  «low  Var* 
tratara  bedient  haben. 


II.  Uebersicht  nach  Patent-  bezw.  Gebraudismusterklassen. 


Hegvoatand  der  Klaas« 

Patartanmeldongan 

P^ntertbeilungen 

Kl  LI  ^afMtf  •!)•  Oabnodia* 
III  ti*t«r«>iis«ldQnK«i 

liv, 
im 

lti7: 
bi* 

-a 

1 

1898 

1894 

1893 

1894 

4  ^ 

1898 

1894 

IBM 

1804 

3  ^ 

18»! 

1 

:V2 

40> 

7 

•im 

i'.h; 

4 

7 

10 

lieiijlKui  ....... 

-14 

;i '  * 

.i7*; 

4tjt:; 

■} 

12 

23 

4r) 

7 

KIe(  Ii  II.  Ds  ahteneugMng 

•;7 

24 

4^7 

9 

12 

;i04 

'2.:,t] 

Ift 

4 

8 

i(i 

Hn>nii>itct!Te  

41 

Ml 

74.- 

16 

:I47 

12 

17 

2:} 

.s2 

13 

203 

238 

3  509 

HO 

80 

2Ü44 

1  638 

28 

84 

94 

240 

14 

Dant|ifmaacbinen .... 

145 

161 

2146 

54 

60 

1  242 

1  027 

22 

16 

21 

48 

IS 

liisfliHi/eu^-uiii.'  .... 

Si'.7 

17 

22 

4 

) 

1 

4 

10 

Eisenliali  n  -,  S1 1  ;i  ["scijltau 

]■^■^ 

il-i 

1  Li2(i 

41 

s:i'j 

7nr. 

20 

'14 

5Ü 

13S 

yft 

Mlst^lili.ilililielrii'l  

US 

494 

5  548 

272 

204 

2  806 

2  166 

47 

92 

188 

882 

^'euer^Ill^;'a^ll;tgeIl  ,  ^'c 

wt'i'blKhe  ..... 

296 

3S9 

2O06 

70 

144 

792 

566 

34 

108 

149 

861 

2>\ 

•  i aabereitung   und  -Be- 

leuchtung ..... 

157 

197 

1967 

70 

50 

1  014 

832 

19 

108 

189 

899 

27 

GehMse  

68 

79 

941 

27 

28 

406 

323 

< 

44 

47 

185 

81 

67 

67 

705 

42 

39 

417 

sni 

6 

16 

17 

4« 

40 

Hült.'ii  vvc.-.'ii  .... 

1  ■sr- 

4:'. 

.S71 

l'i 

O 

7 

11 

Metii lll'e;n  ticiUnijf'.  cJit'iii . 

!)■-' 

■'»7 

■2; 

•211 

141 

12 

r 

8 

20 

4;» 

mecb. 

■J4;> 

2-- 1 

H  02';* 

2  \h  -> 

r.i 

201 

290 

738 

<;•_> 

Snl;ti(>inM.'.i.  U  

4 

■j 

47 

1 

Gl. 

."^  r  h  1  IT  1 M 11  u .  Sciliffsbetrietj 

I  14 

I4',< 

i  :,■.»:: 

itl 

ti7 

24 

Ii« 

72 

2uä 

2  440 

122 

149 

1  ."»vHi 

1  mi) 

11 

»1 

iiy 

78 

49 

66 

681 

19 

25 

296 

220 

10 

6 

17 

33 

80 

Thonwaaren ...... 

280 

2  87^ 

132 

III 

1221 

860 

35 

68 

110 

220 

In  89  Patantll.  Oberhaupt  1 14  265|  14  964 

172  150 

6  430 

6280179620 

61699 

1787 

11354|15  8&9 

37  n4 
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III.  Uebersicht  der  ertoschenen  Patente 


Dach  den  Abstufungen  der  JahresgebQhr  für  die  Zeit 
vom  1.  ImU  1877  Ua  81.  DeeamiMr  18M. 


Batrag 
gebobr 

bMBMrU« 

G«bahr  tat 

fajiipr 

g  c  w  n  r  1 1  (*  n. 

för  ratcat* 

W«f  en  Niehluhlunf 
der  ii«b«nb»roerklAii 
Gebuhr  sind  «rluMh. 

Toa  IM  Fkttalen 

^ind  erloschen 

im 
Scbuti- 

PaUoU 

im 
Schutz- 

Pat«QU 

ao 

79112 

1 

4S59 

1 

0,74 

50 

65  684 

2 

16  232 

2 

22,5  5 

100 

49  245 

3 

17  694 

8 

24.56 

150 

88177 

8195 

4 

11,3« 

800 

17  087 

t 

S002 

5 

5.42 

11  208 

6 

2  1K5 

6 

3,03 

.soo 

7  935 

i 

l  dh-Z 

7 

1,88 

.3.V) 

S  440 

8 

873 

8 

1.21 

400 

4  054 

9 

590 

9 

0.82 

450 

3  081 

10 

402 

10 

0,56 

500 

2  331 

11 

302 

11 

0.42 

550 

1786 

12 

205 

12 

0,28 

600 

1228 

13 

189 

18 

0.26 

650 

8»i 

"  1 

107 

14 

0.15 

700 

658 

15 

50 

15 

0,07 

IV.  B«8ehw6f4eii-9lattfllk. 

1.  Von  den  auf  Grund  des  §  26  des  Patentgesetset 
Tom  7.  April  1891  Im  Jahre  1892  erhobenen  and  am 
Schtaim  de«  Jabree  1898  noch  Im  Geaehlftsgange 

befindlichen  50  Beschwerden  sind  vom  Patenlsucher 
2urncki.'i'7in.'en  R.  Von  den  hiernach  vcrbleibeiulon 
42  l'ührlf'n  zur  Falonterlheihmg  22,  zur  Vcriaitung  18, 
sind  zusaromen  40.  Die  rerbleibendeo  2  Beschwerden 
aind  t.  Z  noch  Im  GaaebAfUfMiga^ 

2.  ätatislik  (Iber  das  Ertjeli  nifs  dar  im  J.-ihre 
1893  auf  Grund  des  §  2t'>  di's  Pulenlgeselzes 
vom  7.  April  1»91  erhobenen  Beschwerden. 

Im  Jahre  1893  sind  bei  dem  Kaiserlichen  Patent- 
amte  1639  Beschxverden  ein^'e^^anti^eii.  Hiervon  geh<  n 
ab  97,  welche  entweder  zurQckgezogen,  als  UDiui&ssig 
verworfen  wurden  oder  maogeb  ZahloDf  der  OdiQhr 
aia  nicht  erhoben  gelten. 

Es  gelangten  mithin  zur  gearhäfllicheo  Behand- 
lung 1542  Beschwerden,  von  Wikben  for  Zeit  noch 

25  Im  Geschäftsgänge  sind. 

Von  den  erledigten  1517  Beschworden  wurden 
1168  vor  Bekannlroiiifthwig  der  Anmeldiiiii  «od  854 
nadi  Bekanntinaehung  d«r  Antneldang  erhoben. 


L  Erledlffug^  der  Tor  Bekanntmaehiing  der  Anmeldiui(^n  erhobeaen  Beschwerden. 


Anzahl 
der 

Bciehwefden 

Hiervon 

Von  don  389  auf  Beschwcrdt?  belannl 
gemachten  Anmeldungen  lübrien  zur 

fOhrtan  »ur  ZurDck- 
TarwtlMag  in  4ie 
Mnslsas 

nbH«a  nr 
Mtauulaweluiag 

ward«! 
•bgMiaan 

ErdMilut  dw  FklaniM 

▼arwfiiat  da«  ftitaatde 

1163 

18 

889 

766 

857  1 

84 

1168 

881 

Von  den  bekannt 

Keiiiaclileii  Anmel- 
dungen sind  .  .  .  8 
noch  nicht  zur  eod- 

galligen  EntschM- 

dung  gelangt. 

88» 

II.  Erledigang  der  naeh  Beknantmaotanng  der  Aomeldnngen  erhobenen  Beschwerden. 


1.  BMohwordon  d«a  Patentauchera 

8.  Beschwerden  der  Einsprechenden 

Von  die»6n  B«»cbwri-d«n  wurden 

Anzahl 

il<  r  t'thobi^nrn 
Uemliwcrden 

Von  iliMeii  B«aehw*rden  wurden 

1  BMcbrtnkuDg  de* 

i  Patents 

anerkannt 

abgewieti«a 

anerkannt  abgewieien 

55 

88 

217 

80         !  •  181 

187 

201* 

Uebersicht. 

Von  dm  1517  Besebwerden  sind  mithin: 

a)  ganz  oder  theil  weise  anerkannt  492 

h)  zarQckge wiesen  983 

c)  zur  Zurflckverweisung  in  di«  L  Intinnx  lOhKen.  ...  18 

d)  aber  die  verbleibenden   24 

Besebwiirden  vaigU  die  Anmnrkungen.  ^^^^^ 

1517 

Von  allen  Beschwerden  fahrten  somit  64,8  %   zur  Abweisung.    Weiteres  Ober  die  Beschwerden 
dniM  in  Tabdie  X. 

I  i  Zahl  von  nur  201  Beschlossen  erkiürt  sich  dadun  h,  d^fs  hei  2  Palentanmeldungen  je  3  Ein- 
sprachende und  bei  12  PatentaoiuelduDgeD  je  2  Einsprechende  Beschwerde  erhoben  haben,  und  binaicbtlieh 
jadnr  ditsur  AnrnsIdingMi  «nf  die  BsscSwwdnn  nur  |e  ein  Beseblnlk  gefhftt  worden  ist. 
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208   Stahl  und  Eisen. 


Berieht  über  in-  und  amldnditche  Patent«. 


15.  Februar  189S. 


V.  Ueberii«ht  der  im  lichtigkeittverfahrm  behandetten  Antrilge. 


isnjiMtjiK« 

Ii» 
um 

iati|iM|iwt 

Joo4 

t  fik^''. 

1 9^0 

1  kkf 

t  itk' 

1  &^ 

19¥J 

U9i  mi 

XiLlitinkpilsaiitrri^'»'  

117 

l:i4 

10" 

92 

1(19 

1  I■^ 

In  2 

77 

77 

84 

r,S 

80 

170 

Vor  dtT  EnL-cheiiiiiiig  zar  Erledigang 

t'ekoinmeno  Anlrfiije  

ih 

lü 

2«) 

24 

2U 

32 

27 

2;. 

15 

.a 

Rechlskräfti^^'e  EtilsLiliciiluageu ; 

aul  Voniiclitutig  

17 

29 

11 

2:. 

1;^ 

27 

2-- 

12 

14 

17 

10 

10 

21 

1 

IS 

h 

2a 

24 

14 

lit 

1» 

Ib 

5 

t) 

14 

11 

9 

8 

9 

33 

29 

48 

30 

26 

82 

83 

24 

34 

20 

31 

80 

39 

17 

18 

Deiiti  Jalireüschlufs  uiitrli'iii^'lc  ADtiili,'« 

I'^ 

23 

24 

1« 

22 

■f. 

46 

»6 

4.1 

48 

86 

51 

30 

87 

108 

Eutbclifidun^eu  des  ratcnUnils    .  .  . 

17 

70 

83 

9i 

b7 

lü 

74 

7U 

71 

67 

57 

45 

67 

54 

86 

58 

64 

finUeheidoogen  d«  ReielMgerichls  .  . 

2 

4 

23 

28 

13 

16 

11 

88 

IS 

17 

13 

18 

22 

IS 

Sl 

10 

28 

VI.  Uebtnictt  dir  im  ZMjdcnalimeverhhren  bthandtHen  Antrüge. 


is;;  Jslo  UIvi  lüc^        leii        lSÄJ!lhÄ,s  lf>>^  ISS:  1S8M  iRSy        iftlt)  I89ä  1893.)8»4 

I     I     I  I     I  :  ■   t  I 


Zunlrknahmoantiä^'e  -    -   —     1     1    5   11    18   11     9  Jl     8    6     0  '   R  I  4    7  24 

Vor  der  EaUch^idung  zur  Erle<!i|juug  Iii 
gekommflOfl  AntrBge  .>    —  —  —   ~  —    1    5    8    2    8    4    5    6l5    4  —    1  6 

Reelilskrnfti^c  Ei)t>che!dan|i»:  i 

aul  Zurücknahme   _  _  —  -      i         i  7  _  7  i     3    1  g  ^    2  1 

aof  theilwelte  Zuradtnahme  —  l  _  .  -       _  j  _  _  — 

auf  Abweiaung   -  -  -  1~    4    2  3  b  2    l|Ii3|2  3    1    2|  — 

Belm  Jabrenchltt«^  mi«rl«dicto  Antrige                                 8  2  5  7    7  8    :>     > ,  5    3 ,  2  I  J 

Enlsclieidun^ifn  des  Pulentan.ls    ...  —  -  —  1     l     4    8  6  7  4    7  10    »    4  4     4     8  S 

Eülsclipidungen  de?  Reirlis^frichls  ..  —  —  —  ^  —  ^  ^     ^  ~     6—  3|l|2  — 

Bcmerkuniren  zu  Tabellen  V  und  VI.  Seit  1877  aind  Insgesainnit  1647  Nichtigkeitsklagen 
anpeslrenjfl.  Von  diesen  sit)d  4fi0  zurück^fenomriifn  und  162  noch  im  Geschäfls^.'anj.'e.  Von  dem  Reale 
(1005)  haben  geführt:  309  zur  gänzlichen  Verniclilung  des  Patents  =  80,7  %,  241  /ur  Uieihveisen  Vernichtung 
das  Patents  =  24,0  %,  455  zur  Abweisung  der  Klage  =  4ü,S  %. 

Insgesamml  sind  1073  patentamtliche  und  265  reichsgerichtlicbe  Eatacbaidungen  ergangen.  Voa  dein 
Rechtsmittel  der  Berufung  irt  somit  in  25  %  der  Fälle  Gebrauch  gemacht 

Im  Jahre  1894  ial  die  Zahl  der  NicbUgkeitsantrftge  mehr  als  dop^lt  so  it«rk  wie  im  foran^MUlgeilM 
Jabre  gewesen.  Darchaus  irrig  würde  der  hieraus  gezogene  Schlufs  sein,  dafs  sieh  die  Zahl  der  imhAinlich 
erlheiUen  Patente  gesteigert  habe.  Denn  nach  den  Erfahrungen  der  Vorjahre  stellen  die  Vernicblnngpn  der 
Patente  keineswe^ä  im  entöprecbend'^n  Verhfiltnis.iie  zu  den  ani^estren^'lcn  Nirhtigkeil.sklagen,  und  die  (Jrüude, 
solche  Klagen  anzustrengen,  beruhen  nicht  selten  auf  (zanz  anderen  Tlialsachen  als  auf  der  einer  irrlliürnlichen 
Patentertheilung.  Durch  das  Vorprüfungssyslem  ist  doch  eine  »olclie  äicherlieit  de£>  Patentschutzes  eingetreten, 
iah  auf  10000  Erthttlnilgen  nur  38  vfillige  und  30  theilweise  PatentremichtungeQ  erfolgt  sind. 

ZwOekulimeMitite*  änd  aehr  aeltco.  Seit  1677  sind  deren  «rat  188  ^eetellt,  «otod  49  .wieder  rarflek» 
genommen  sind.    Von  dem  Rwte  fBbrtefa  84  zur  gtniliAaB  od«  theOwinen  Änflcknihm«  dei  Pef — 
30  zur  Abwei^unfT  der  Kla(;e.     Auch  hier  wurde  Nl  8&  9f  dw  pttentunÜkhen  BlltwbeMailgen  TOI 
Rerhtsmiltel  der  Berufung  (Jebraufh  i^eniacht. 

ViL  Ueberiiciit  der  angemeldeten,  eingetragenen,  gelöschten  und  Ufaertrageiw  Qeluraiiebsmuiter. 


Jahr 

 « 

An- 
g<nDoldot 

Eu>- 

Ohne 
Eintragung 
erladigt 

Am 
Julircs- 
■chlurü 
no«rliidij|t 

Ooisiebt 

Darch  ' 

Hilf  Grund 
Veixicbta  od. 
UrUMÜ*; 

wefMi 

Zahlung 
von  60  U» 

*arlla(*rt 

Uabtr- 

18<<1  (1./10.— 81./12.) . 
1888   

2  095 
9  066 
11354 
15  259 

1  724 
8  4.S6 
10  297 
18678 

4 
141 
470 
731 

367 
836 
1423 
8878 

67 

101 
13« 

1878 

475 

1 
90 

166 
898 

1891/94 

87  774 

84150 

1846 

296 

1872 

475 

548 

Bemerkungen  zu  Tabelle  VII.  Die  Zahl  der  Anmeldungen  ist  in  stetiger  Steigerung  b^riffen,  wob«t 
allerdinge  10  beacbten  ist,  dafo  unter  den  Anmeldungen  ninehmeod  sich  aolehe  ftnden,  welche  nach  dem 
Antmge  dee  Anmdden  ent  dann  Berflekaiebtigung  finden  aollen,  wenn  die  gleichieitige  Petentanmeldnnf 

keinen  Erfolg  haben  sollte.  Dieser  Umstand  macht  sich  auch  in  Spalte  2  und  3  bemerkbar,  indem  die  Zahl 
der  ohne  Eintragung  erledigten  und  dnr  am  Jahresschlüsse  unerledi^'t  gebliebenen  Anmeldungen  beslUndig 
wächst,  weil  einmal  Patente  auf  eine  erhebliiho  Anzahl  von  Anmeldungen  ertbeilt  werden  und  damit  der 
Gebrauchsmusterschutz  unnOthig  wird ,  und  weil  andererseits  der  tiang  des  Patentverfahrens  die  eventuelle 
Gebraucbsmusteranmeldung  längere  Zeil  in  suspenso  Itfst.  Die  Zahl  dieser  eventuellen  Anmeldungen  belief 
sich  in  1898  aof  878.  in  1894  auf  1234.  Bezüglich  der  im  Jahre  1891  eingetngeoen  Mmter  iat  der  Schalx 
in  1887  Fitten  dureb  Zeitablaof ,  in  19  Pillen  iBfolge  VeniGhta  nnd  in  «iaem  Falle  auf  Omad  rtehUriiehen 
Drtbed«  erloedien,  In  847  PUlen  dorch  Zahlnag  von  60  J(  Terllageit 
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IS.  F«lirMr  im 


Berttkt  Mtf  iit'  und  «uMuditdU  FMmUe. 


Slahl  tmd  Biwn.  909 


Vlll.  Uebersicht  der  in  der  Zeit  vom  1.  October  bis  31.  December  1894  eingegangenen  Wirren* 

zeichen*  Anmeldungen. 

b  dar  Zeit  vom  1.  Ortober      31.  December  1894  sind  bei  dem  KaieeriloheD  Patent- 

uai,  Abtbeilung  (Qr  Waorenseicheii   10  807  AnmelduDgeii 

cinfereidit  Davon  elnd  Me  Ende  1884  tat  Eiotiagtiiii;  gelangt   .  .   1 496 

Di«  flbrifM,  niUiin  .  .  . 

sind  noch  im  UesclmfUgange  verMteben. 

Von  ilpti  eiDg«|rangen«n  10807  Anmeldungen  entfallen  aut  lite  Waareuklasise  9: 
Vd  antiiTo  Metalle,  sowie  Waaren  aus  solchen  Netallen: 

a)  Metalle»  roh  oder  tbeil  weise  bearbeitet  

b)  Heweraebmiedwatren  (Messer,  Gabein,  Sensen,  Siebein,  Strobmeaaer,  Bnle, 
Sägen,  Hieb-  und  Stichwaffen)  und  Works-iMut«»  (Feilen,  Hämmer,  Ambosse, 
Schrauhsiöcke.  Hobel,  Bohrer  und  dergl.)  

c)  iVahnaiieiu,  aoeb  IQr  NftbauMeblneo,  Heftnadelo,,  Stedtnadeln,  Haamadeta, 
Fischaogeln  

d)  Hureiaen  und  Huftiigel  

e)  OufawaaraB^  emaUilrta  und  verslnDte  Waaren  

0  Sonstige  Metallwaaren  


9811  AnmeMaoiaD 

Eisen,  Stahl,  Kupfer 
803  AnmelduDgen 

573 

307 
9 
«2 


IX.  IMieiticht  dir  •rtheilten  Patente.  GehrauchsmusteranmeldungM 

Waarenzeictien  nacli  Landesgebieten. 


Bneicbnung  des  LAndeagebieles 

ErlheiUe  Patente 

Gebrauchsmusteranmeldungen 

Eingetrafene 
Wuuenxeicli, 

i./io.-ai./u. 
leaa 

nat 

l«M 

lan-isM 

189a 

taat 

iai«i-ta»4 

2641 

8688 

88927 

5  915 

8  426 

19  774 

181 

484$ 

4814 

S4  421 

10S76 

14054 

35  051 

1441 

Earopikche  Staaten: 

Be^en  

80 

89 

59 

18 

Dänemark  

18 

30 

21 

Frankreich  

282 

294 

67 

8 

1 

Grobbritannieii  und  Irland   .  . 

565 

530 

173 

16 

26 

27 

9 

J 

1 

1 

nederUnde  

17 

2Ö 

6 

Oesterreich-Ungarn  

295 

327 

419 

3 

Riifsiaad  

49 

53 

_ 

22 

Schwetieu  and  Norwegeo^  .  .  . 

59 

6Z 

24 

2 

113 

128 

19 

Vareinigte  Staaten  

520 

444 

261 

Aasland  im  ganzen  .  | 

2  087 

2  066 

25  199 

778 

1205 

2  723 

55 

Ueberbaupt  .  | 

6  430 

6  280 

79  620 

11354 

15859 

87  774 

1496 

Bemerkungen  zu  Tabelle  IX.  Bei  den  Patenlerlheilungen  ist  die  Conslanz  auffaltend,  in  welcher 
ilas  Ausland  daran  bftheilijrt  ist.  So'-volil  itn  verflossfnen  und  im  vi)raiif^'e^'aii^:eticii  Jahre,  wie  il{)i»rli:iupt 
in  der  ganzen  Zeil  seit  1877  sind  regülmäfsig  fast  genau  30  ?ö  aller  Ertlieilun^'t^n  an  im  .Auslände  wühnliafle 
ABn.^lder  erfolgt  —  Bei  den  Patentanmeldungen  ist  das  Ausland  in  den  letzlcnntrolirtcn  zwei  Jahren  nur 
tDit  28  9£  betbeUigt,  woraus  erhellt,  dafs  das  Ausland  bei  den  Ertheilungen  etwas  besser  fortgekomniea  ist 
jils  das  Inland.  An  den  Gebrauchsrousteranmeldungen  ist  das  Aubland  OUT  mit  7,2  X  belbdUgk  Bd  den 
bat  eine  Bereehnung  jetxl  noch  keinen  Wertb. 


X.  IMmmMiI  «In  Unfings  dar  OtsehlR»  in  KaimflelMn  PaMHiitei. 


•a 

-  e  = 
§  •  — 

i  5  2  ..I 

i 

"■j  -■ 

d      M  3 
^■^  -x  -" 

MB   _  ^ 

M 

►  Sc- 

^5  S  =  i 

—    —  -  ^ 

-   r.  „  — 

,   i  I  i  5 

2   i       1    -  1^  r 

■S  3    Ii  U  T, 

1  1 

-  2 
~  *« 

4- 

N        _  ; 

f,  ~ 

«IH 

i  £  ! 

C    t  - 
v   c  - 

„  "-1 

^  «  n 

c 

—  r 

14  265 
14  964 

1360 

1.285 

1  639 
1  169 

87 

194  ' 

107  324 

108  9v.l 

11  :;M      9  182 
22  »45 

10  807 

7  270 

8  029 
9070 

153  240 
191934 

im-i||f 

31097 

1775  I92S823 

Ü7  774  ,  37  431 

10807 

7270 

66552 

1  806  141 
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ßtrieht  Mbtr  in-  und  attMuditoht  FitUttU. 


15.  Februar  1895. 


XI.  Einnahmen  des  Katserliclien  Patentamtes. 


Jabr 

•  j» 
'S  • 
J  ? 

Ii 

s 
Jf 

i  _ 

1  i 

Ii 

1  s> 

oa 

e 

1 

Jl 

e 

j.  * 
g? 

^  es 

W 

tn 

.« 

uä  k 

c     S  ^ 
-  j:o  J« 

Ovliraueliüinuitter 

WAarenxoicbcD 

Ver- 
fchiedeoe 
Ein- 
nahmen 

M 

ZnnmiiMn 
Jl 

i  2 

kl 

i  = 
1 ' 

^  feil 

1 

|§ 

a  i> 

!.  j3 
r  3 

1893  .  . 

1894  .  . 

282020 
296480 

32160  2249175 
35440  2:i7;U0S 

r)H7o 

154fi<* 

3«00 
74'.'» 

lt?1490 

28500 

- 

1340,(55 
1708.45 

274565.'..65 
3075558.45 

1877-1894 

3424180i61äÖ40i221$7270l4d«öO 

14300 

54äl({5i2<&0U 

lüOöTOi  40  i  — 

9081,88 

26922596^ 

XII.  iUitgaben  für  die  labre  1892,  1893,  1894. 


BeseicbnuBg 

1892 
Jt 

1893 

1894 

Besoldungen  u.  s.  w.  .  .  . 

Zu  AiDL«bedarruissen,Rei«e* 
kosten,  Tagegeldern  und 

St  nsli^'en  AnsjjiiliL'ii    .  . 

Zur  Herstellung  von  Ver- 
OffimtliehuDireD  .... 

Zur  Untf'rhaltung  der  Dienst- 

852  907,17 

132  180,11 
200915,27 

4  974.93 

987699,57 

188966,65 
235519,59 

6  211,04 

1006061415 

107  910,99 
227  006^20 

10  673,74 

1 190957.48 

1808426,85;  1346  653,18 

XIII. 

ilor  aus  Oestorrt^irli  T^ii»ain,  Italien  und 
der  Schweiz  auf .  Grund  der  Artikel  3 
und  4  der  mit  di«Ma  StaatMi  fetroflBfran 
Abkommen  bis  Ende  1894  insgeMmmt 
eingegangenen  AnlrSge. 


t  c 

s  ? 

1 

jj 
> 

u 

n 

27 

3 

4 

«  tiebrauchsmustcrsctiiitz 

IH 

— 

1 

susammen  . 

40 

3 

& 

48 

Bemerkungen  zu  Tabellen  XI  und  XI!.    Die  Einnahmen  und  Ausgaben  det  lafares  1894  sind 

erheblich  hflhere  als  im  Vnrjrjhre  gewesen.  Die  Einnahmnn  sind  ^••«ti-v'en  um  329002, «0  dif  Ausgaben 
um  38225,38  t#,  der  llebeiscliufs  der  Einnahmen  beträgt  diMiuuich  '2\* \  Uli ,hl  .  In  den  Eianalinien  kommt 
/mit  iTstenmal  »  in  l'o'-ten  für  die  VerlSnRerungsgebOlir.  t)  in  (i.'hraiii  h.-mu-trrsaoli>'n  sowie  je  ein  Posten  für 
die  Aumelde-  und  BeschiverdegebQhr  in  Waarenzeichensaciten  vor.  Diese  drei  neuen  Einnahmequellen  haben 
zusammen  120210iil  ergeben.  Die  Mehrausgaben  sind  infolge  von  Neuanstellungen  von  Mitgliedern  und 
namentlich  von  Bureaukrfttlen  fflr  die  neue  Waarenieichenablbeilung  sowie  zum  Zwecke  der  Unlerhalltuiy 
der  Diensigebäude  eatsUindeti. 


Patentamnelduagen, 

wflctis'  ^nn  dimi  anqecjphpnnn  Tarje  an  während  z  *s  c  i  9  r 
Monate  zur  Einsicblnahm(  iAr  Jadermann  im  Kaiserlichen 
PttoirtamI  fat  BeHln  aHiUegeR. 

24.  Januar  1895.  Kl.  I,  R  9152.  Verfahren  und 
Vorrichtung  zur  Gewinnung  'l<  r  in  dm  Kr/»  n  und 
dergl.  enllinllenen  M>'talle.  tienrge  KfiliMjii,  Llan- 
fachreth  (Nord-Wnlc- 1  und  ^Hmuel  Oowder.  London. 

Kl.  11»,  M  10iM)7.   Kabel  Verankerung.  Mascbiiien- 
(labrik  Efslingpn,  Cfslingen. 

IÜ.49.  Seil  10059.  Vorrichtung  zum  Aufwalzen 
und  UmbArdeln  von  ROhreo  und  Aussehneiden  alter 
Röhren.    Simon  Schreiher,  London 

81.  Januar  1895.  Kl  5,  B  lüTa.i  Vorrichtung  , 
7UMI  B^slimnioM  der  Uichtiing  aufzufahrender  Strecken  | 
in  Bergwerken.  Otto  Busch,  üruhe  Emilie  bei  Tackau,  i 
Reg.- Bez.  Magdeburg. 

Kl.  40,  P  7108.    DatelellnDg  der  Alkalimetalle 
aus  Alkalien  durch  DesliTlatlon.    Johannea  Pfleger,  : 
Kaiserslaulern.    .  I 

4.  Februar  1«95.    KL  20,  B  16  684.    Bremse  mit  1 
seitiii  ;i  auf   iie.  Radreifen  wirkenden  Bremsbacken. 
Antuii  lioiüani,  Herlin. 

Kl.  24,  K  11  Si»8.  Feuerunjjsanlage  trtr  Slaubkohlp. 
Kohlenldscbe  und  dergl.;  2.  Zusatz  zum  Patent  68  502. 
Jfoaef  Kndliei,  Prag'Bobna. 

Kl.  49.  R  73«4,   Verfahren  zur  Lfi^ni  -  .!r>  hri^pn 
ArbeilsätQckes  aus  einer  i'relsniatrize.  James  Roliert^un.  j 
Birmingham. 


Kl.  49.  Y  110.  Uni  Versal  Walzwerk  zur  Herstellung 
von  Profileisen.  Levi  Dee  York,  Portsmoutb,  Slaat 
Ohio,  V.  St  A. 

7.  Februar  1895.  Kl.  10,  G  9412.  Verkoblungs- 
ofen;  Zusatz  zu  Patent  42470.  Firma  W,  Gilltler, 
Reichenstein  i.  Sdil. 

Kl.  10,  H  14  950.  KünalliduT  ikeiiusloff.  Dr. 
Friedr.  Hoffmann,  Berlin. 

Kl.  10,  H  15  204.  Kanütlicber  BrennülaXf;  ZusaU 
zur  Anmeldung  H  14950.  Dr.  Friedr.  Hoffntann,  Berlin. 

Kl.  49,  A  8904.  Walzwerk  zur  Heratellung  wn 
Dunggabeln  und  dergl.  John  Anderson,  Undesberg, 
Schweden. 


28.  Januar,  1895.  KI.  81.  Nr.  34  751.  Kistenreilen 
aus  zwei  parallelen  Drähten  mit  durch  Veninnen 
hergestelltem  Verbindungasteg.  B.  H.  Hagerlleieeh, 
Wismar. 

4.  Februar  \mn.     KI.  1,  Nr.  84f«6,  Rolirend 

grl'nili'liid  '  SntÜr-  und  \V;i^fIiina<chit;e  für  krirnii,'-^- 
und  dtir^'l.  Materialien  niil  /wm  vtast-liiedeii  Wfil  ge- 
lochten Siebcylinderti      tiarl  Peschke,  ZwcibrQcken. 

Kl.  31.  Nr.  .34  942.  Zweitbeilige  Gufsform  fär 
stehend  zu  giefsende  Röhren  mit  Ober  Jic  ganze 
Höhe  sich  etaüreckender  Etogafsmandung.  Carl  Berg^ 
Evckittg  i.  W. 
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Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  10,  Nr.  78 (MU,  Tom  3.  April  1894.  W.  Baker 
Hartridge  in  Bai h am  (County  cf  Surrey,  England). 
Künstlicher  Brennstoff. 

Der  Brennstoff  hestflilaus  finer  undurchbroclientn, 
ali«r  porösen  brennbaren  Hfllle,  die  mit  Kohle  gefOlll 
bt  Die  Hülle  wird  au*9  einer  plastischen  Kuhlen- 
iDUse  durch  Pressen  in  der  Form  eines  an  einer 
S«ite  oiTenen  Kastens  hergestellt ,  der  mit  Kohle  ge- 
füllt und  dann  durch  einen  aus  der  plastischen  Masse 
hergestellten  Deckel  geschlossen  wird.  Da  die  Hillle 
in  der  Feuerung  wie  eine  Heiorte  wirkt,  so  soll  der 
Brennstoff  rauchlos  verbrennen. 


Kl.»l,  Xr.  «hölS,  vom  23.  Decbr.  1893.  Hilier- 
«elieidl  &  Kashaum  in  Berlin.  Ilebelant rieb  für 
F'trmpr  essen. 

Die  Prefswelle  a  ist  so- 
wohl mit  einem  Hand- 
(Gewichls)-Hehol  b  als  auch 
mit  einem  Fufshebel  c  ver- 
sehen, so  da  fr;,  naciidein  der 
Arbeiter  den  Hebel  b  bei 
normaler  Körperstellung 
nach  unten  gedreht  hat, 
eine  weitere  Druckwirkung 
vermittelst  des  Fulshebels 
bequem  erzielt  werden  kann 
Das  I'ressen  des  Form- 
kastens findet  dabei  zwi- 
schen dem  festen  Quer- 
haupl  e  und  dem  beweg- 
lichen Tisch  I  statt. 


Kl.  7,  Sr.  78 «10,  vom  IG.  Febr.  IS94.  Johannes 
Immel  in  Geisweid  (Kreis  Siegern.  Ilalinen-  und 
BUek-Gtahofen. 


Ueber  dem  Blechglflbherd  a  ist  ein  kleinerer, 
diesem  als  SchulzgewOlbe  gegen  die  Stichflamme 
dienender  FlatinenglQhherd  b  angeordnet.  Hierbei 
»erden  beide  Herde  von  emer  und  derselben  Flamnu- 
btttrichen. 


Kl.  10,  Nr.  7So4i3,  vom  26.  April  1898.  Th. 
Wilton  Lee  in  London.   Verfahren  zttr  Herstellung 

von  Prefskohlen. 

Kohlengrus.  Kohlenpulver  und  dergl.  werden  in 
trockenem  Zustande  mit  StSrke  und  Kalk  innii;  ge- 
mischt, wonach  diese  Mischung  der  unmittelbaren 
Einwirkung  von  Dampf  unterworfen 
und  in  feuchtem  und  erhitztem  Zu- 
stande zu  l'refskohlen  geprefst  wird. 


KL  5,  Nr.  78;i05,  vom  29.  April 

1893.  Per  Anton  Craelius  in 
Smedjebacken  (Schweden).  Vor- 
rirlitung  sum  Heben  ron  Bohrktrnen, 
liohrern  u.  dergl.  bri  Ti<fbohrnn<jen. 

In  das  Bohrgestänge  n  ist  Ober 
der  Bohrkrone  b  eine  Hülse  c  ein- 
geschaltet, die  mit  srhrAgen  Schlitzen  d 
versehen  ist.  In  diesen  liegen  Kugeln 
oder  Rollen,  welche  beim  Anheben 
des  Gestänges  über  seine  Innen- 
waiidung  hervortreten  und  den  Kern 
festhalten  bezw.  abreifisen  und  heben. 


Kl.  4»,  Nr.  7S  2(J4,  vom  13.  Dec. 

1894.  E.  Kuhns  Drahtfahrik 
in  Nürnbertr.  Falhcerk  mit 
Reibungsscheibe. 

Die  in  einer  um  n  drehbaren 
Gabel  b  gelagerte,  ununterbrochen 
In  gleicher  Bichtung  sirh  <lrehende 
Scheibe  e  hebt  den  Hammer  d, 
bis  dessen  Nase  e  auf  die  Nase  • 
der  Gabel  b  sich  aufsetzt.  Zieht 
man  dann  die  Gabel  b  bei  r  nach 
links,  so  fällt  der  Hammer  d  herab, 
wonach  die  Feder  k  die  Gabel  b 
wieder  nach  rechts  drückt  und 
die  Scheibe  e  den  Hammer  hebt. 


Kl.  40,  Nr.  7S344,  vom  3.  Januar  1894.  Thomas 
Guy  Huntt'r  in  Philadelphia  (Fa.).  Verfahren 
zur  Wiedergewinnung  des  Zinns  aus  Weifxblech- 
abfüllen. 

Die  WeirsblecliablUlle  werden  mit  Kupfersulplial- 
lösung  behandelt,  wobei  unter  Ausfälhing  von  Kupfer 
Zinnsulphat  in  Lösung  gehl,  aus  welcher  nach  Frei- 
legung des  Eisens  der  Weif^blcche  m<'tallisclies  Zinn 
unter  Bildung  von  Eisenvitriol  ausgeschieden  wird. 


Kl.  U),  Nr.  7.S640,  vom  7.  Februar  1894.  Hein- 
rich Sailen  in  Zahorze  (O.-Schl.).  Liegender  Koki*- 
ofen  mit  doppellen  Wandkanälrn. 

Die  Sohtkanalle  und  die  Wandkun&le 
besitzen  milllere  Längswände  ab;  aufser- 
dem  sind  die  Kanäle  durch  eine  Quer- 
wand e  d  in  2  (iruppen  geschieden. 
Die  kalle  oder  vorgewärmte  Verbren- 
nun^islutt  tritt  durch  •■  in  die  SobIkanAle, 
gelangt  durch  seitliche  OelTnungen  in 
die  Kanäle  i  und  verbrennt  hier  das 
an  den  Kopfseilen  hei  r  eingeführte 
Gas.  Die  Verbrennungsgase  steigen  dann 
in  <len  wage-  oder  senkrechten  Wand- 
kanäh  n  in  die  Höhe  und  gelangen  durch 
die  andere  Gruppe  der  Wand-  und  .'^ohl- 
kanäle  in  ilen  F.ssenkanal.  Behuls  gleich- 
märsiger  Erhitzung  der  Kanäle  wird  der 
Zug  von  Zeit  zu  Z<mI  umgekehrt. 


812  Stahl  and  Eisen. 


Btrieht  äbtr  in-  und  an»ländi»eh«  J\U«Hte. 


15.  Februar  189b. 


KL  81,  Nr.  78682,  vom  10.  Mai  1894.  P.  Huth 
in  Gelseokirchen.    Centrifugal  -  Giefnerfahren 

MMN  ytfffitfSHt  9W§itT  Mffflfff 


In  die  roüreiule  Form  l  B.  «ner  Granate  oder 
I  Ebanbahnradm  wird  ta«rst  das  harte  Bisen  ge- 
rn, so  dafs  sich  dasselbe  infolpe  der  Fliehkrafl 

^      an    die    Aufsenscito   der  P'orni  anlegt, 
J  \        wonach  das  weiche  Eiien  r  folgt.  Isl 
die  Form  gefQllt,  so  wird  wit  der  Drehung 
der  Form  ao^eliOrt. 


KI.  5,  Nr.  "Nil»,  vom  10.  April 
1894.  Firma  Faiick  k  Co.  in  Wien. 
Bohrschrete  für  W'i>>trsj>ülutlg  mÜ 
Aufsenlidrruny  <im  Abfull.stück. 

An  dem  oberen  Hohlbohrgestänge  n 
ist  eio  Rohr  b  beresligl,  in  welchem  das 
untere  Hohlbohrgestänge  e  dicht  gleitet. 
InFnlpodessen  kann  das  SpOlwasser 
vüu  a  luicli  c  gelangen,  ohne  die  Scheeren- 
Iheile  .sflbst  zu  durrbfliefsen.  Es  tritt 
dabei  aus  a  durch  die  OefTnungen  e  in 
das  die  Scheere  umgebende  Rohr  b  und 
von  diesem  dureb  die  Oeffauogaa  « 
In  das  UaterbohrsesUnge  e. 


KL  1,  Nr.  78687,  vom  7.  Janoar  1894.  M.  N  e  a  e  r 
barg  in  KOlo.  Mimuhr  Muutdktrd. 


1 

^ — 

Dem  Harzer  Rundherd  «  werden  dadurch  Slöfsc 
ertheilt,  dafs  auf  seine  Welle  6  eine  üchlagvorrichlung 
e  «rirkt,  welche  von  der  Daumeawelie  d  und  der 
Podar  •  in  Bawtgug  gmaUt  wird. 


KI. 81,  Nr.  789.50,  vom  31.  Mai  1894.  Wilhelm 
Droöser  in  London.  H'eichmeiaHrohr  mit  einer 
EUlila:!'  i"i  uch  rauhen  förmig  gficiiniUni'm  liruht. 

Um  eine  ätabldrabtapirale  wird  das  Weicbmetall 
hammgufoawn,  so  dalli  ea  «ntaren  aHadtig  uoigid>t. 


KI.  5,  Nr.  77S87,  vom  22.  October  1893.  Firma 
Siemens  &  Halske  in  Berlin.  Kolben  für  Stofs- 
baknuuMium  mit  SMtiMbrt^nnmg  d*r  Bokrtr» 


1  ^ 

4 

Die  Kolbenstange  a  der  Stofsbohrmaschine  isl 
bohl,  so  dab  dar  Bohrer  b  von  hinten  eingefflhrl  und 
in  sein  Lager  «  eiogesetcl  werden  kann.  Als  StoTs- 
widerhgar  4  dtenl  der  Keil  0. 


KI.  49,  Nr.  78828,  vom  5.  August  1893.  (Zusatz 
zu  Nr.  65548;  vergl.  .Stahl  und  Eisen"  1R93,  S.  126.) 
Ollo  Klatle  in  N  euwii'ij  a.  Rh.  11  if^  '/v cur 
HerttMung  von  Ketten  ohne  Schweilaung  aus  einem 
Stßb  von  kreuzförmifftm  QuenchniU. 


wmm\ 


Vier  senkrecht  7ii  einander  stehende  W'alzen  a 
besitzen  an  idren  Unifün^,'i'n  derartige  Vertiefungen 
und  Erhöhungen,  daf:;  eine  Kette,  deren  Glieder  rohe 
oder  ziemlich  fertige  Form  haben,  beim  Dnrchwalien 
in  die  Vertieiongen  bineineeprerüt  werden  nnd  da- 
dm%h  ihre  fertige  Form  erhalten ;  hierbei  ist  der  Raum- 
inhalt der  von  di»n  ziisammentrelTenden  Vpptiefiinjj'en 
gebildeten  Hohlräume  gleich  dem  Rauminhalt  der  um- 
anronnandan  Glieder. 


KL  40,  «r.  78  788,  vom  12.  Mai  1894. 
C.  Martini  in  Lehrt«  bei  Hannorer. 
DtdcmtoiuinitUtm  für  flammöfen. 

Hie  Decke  wird  aus  einem  von  Kühl- 
wasser durehflossenen  Hohrsysleni  gebil- 
det, zwischen  dessen  parallelen  Strängen 
Fornisteine  n  eingesetzt  werden,  so  dab 
die  Rohre  die  Steine  tragen.  Ueber  den 
Steinen  kann  noch  eine  Lage  Stein« 
ala  Wftrmeachutz  angeordnet  werden. 
Entweder  ist  das  Rohrsyslem  ein  einziges 
Schlangenrohr  (Fig.  3),  oder  jedes  Rohr 
steht  für  sich  an  iieiden  Enden  mit  dem 
Kohlwasserbehälter  b  in  Verbindung 
(Fig.  1).  Behufs  Ausbesserung  des  Herdea 
kann  in  erstecem  Falle  die  gans« 
Decke  am  den  Kahlwasserbehaiter  b  als 
aieb  mitdrehend«  Achse  herumgedreht 
werden .  oder  es  geschieht  dies  mit 
einem  Theil  der  Decke  nach  LAsung 
xweier  Flanlaclien  (Fig.  8). 
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Berichte  über  Versanunlangen  aus  FachYereinen. 


Eisenhütte  DOaseldorC 

Die  JaouarailzuDf  wurde  am  12,  v.  M.,  am  Vor- 
•ixiHl  der  HuptveiMiDiiilung  d«  Vereins  deutscher 
BmtMHtenltote,  unter  recht  reger  Betbeili^ng  —  es 
Ksren  g<>'cn  70  Mif^^tieder  lllld  MBWiTtlge  Giatc  er- 
jchießeu  —  abgeljalltn. 

Hr.  Civilingenieur  Volmer  aus  Remscheid  sprach 
Umt  die  Peipencbe  KohleaetoffbestiminanK;  der  Wort- 
Iral  det  Tortrafi  und  der  Beeprecbang  ist  aaf  Seite  199 


Vereltt  fear  Eisenbahnkunde  ta  Berlin. 

Unter  dem  VorsiU  des   Hrn.  üeljfinien  Ober 
flgiiruogsralh  Streckert  hielt  am  9.  d  M.  Hr.  it«' 
fferangs-  and  Baunth  Scbwering  einen  durch  Vor- 
tthrungzablreieher  Karten  und  Höbenpl&nc  unterslQlz- 

Vortrag  Ober  die  Eisenbahnen  Griechen- 
lands.  Der  Herr  Vortragende  hat  als  8chiedsri«hter 
in#i!K-r  Streitsache  zwischen  dergriccliisi  licii  Retjierung 
und  einer  ausw.it ti^-en  Unternehmer lirma  !i>r  Halm- 
hauten  fungirt  und  keimt  daher  die  griechischen  Kisun- 
btlui*«rbAltDieee  infolge  eingehender  Ortlicher  äludien 
fCIML  IMe  traurigen  finanziellen  Verhältnisse  des 
Slaalcs,  seine  g»>ringon  Halfsquelleo,  der  Niedergang 

Preises  des  bedeutendsten  Bodenerxeugnlases,  der 
Korinlh'ii,  liaiM  ii  'len  Bahnbau  in  Os iclienland  natur- 
Smib  2u  mmni  Stillstand  gebrai  tit  und  es  ist  keine 
Zeil  abzusehen,  wann  eine  Aenderun^;  i  iiüreteii  wird 
Dir  ROeksehl^  ist  um  so  grAlscr,  als  Babnhnien 
«MCMioairt  und  in  Baa  genünunen  waren,  welche 
«cgen  der  Bodengestaltung  des  Landes  an  sich  sehr 
tleaer  werden  niuüsten.  Es  kommen  bedeutendeBoden- 
^rin?l>iin;r<^n  vor  iin  d  die  die  Halbinsel  durrliquerenden 
tkhüeu  führen  durch  Gebiete  von  geringer  Producliuus 
ßbigkeit,  so  dafs  bei  manchen  Linien  k.uiin  dio  Bc- 
trieUkosten  gedeckt  werden.  Die  flltesteu  Baluislrecken 
Uafen  vom  Hafen  Pirfins  aus,  und  die  Linie  Piräus- 
AUho  bezw.  die  im  Verkehrsgebiet  der  Hauptstadt 
Athen  liegenden  Bahnen  sind  naturgeml^  die  be- 
ijfDtendsten.  Einen  besonderen  Aufschwung  hat  man 
sich  von  der  projeclirlen  Bahn  Piräus- Larissa  ver- 
«prtH.hen.    Dic^o  Linie  solUc  d.ji>  Wen  nach  Indien 
»bkürten  und  durch  dieselbe  solll«-  l'iräus  lür  die 
poüt  indische  Post  an  Stelle  von  Brindisi  treten. 
Die  Oampfer  fOr  den  indischen  Verkehr  sollten,  von 
foit  Said  auf  Piräus  bezw.  umgeltehrt  laufen.  Zahlt 
^rAi  die  durch    Abkürzung  des  Seeweges  erhoffte 
/-^iteriiiarniCs  nur  nach  Stunden,  so  ist  dieses  Er- 
►  •l'n;fs  doch  für  ausreichend  eratldel  worden,  un>  an 
Äte  iükanü  dieses  Bahnprojecles  grolVe  Erwartungen 
»  knüpfen.    Die  Bahn  wurde  normalspurig  angelegt, 
•ttrend  sonst  in  Griechenland  bei  den  Eisenbahnen 
Äe  lirterspur  vorwiegend  ist    Es  war  dies  noth- 
*-ndi^',  um  den  directeri  Bahnverkehr  von  den  grofsen 
^aujidiacheu   Verkehr scentren  erhallen  zu  können, 
ihtr  —  und  das  ist  charakteristisch  lür  das  Vorgehen 
-  der  Anscblub  an  das  türkische  BabnneU  wurde 
üclt  gesichert.    Einstweilen  ist  das  Unternehmen 
<i>Tei*o, 


jSocMU  d'Encourageoieat  pcmr 
f       llndustrie  Nationale. 


In  der  Sitzung  vom  25.  Januar  hielt  M.  U.  Uh  arpy. 
Director  des  Ibrine-Hanptiaboratnriiinit,  einen  Vor* 
trag  Ober 

das  Hirten  4et  Stalib. 

Nachdem  der  Vortragende  In  der  Ifinleitung  die  Ar- 
beiten von  Tcliernü0»  Gore,  Barrett,  PJonchon,  Le 
GhAtelier,  Osmond  n.  A.  besprochen  iiatte,  ging  er 

zu  der  Beschreibung  sfinnr  eigenen  Untersuchunpea 
Ober.  Als  Probematerial  dienten  -1  Sorten  Martin- 
stahl mit  0,11,  O.S"),  n,4:)  und  0,7,j  %  KoLlenslaff. 
ferner  12  SpecialsLähle,  die  in  3  (irujtpen  eingetiieill 
waren:  1.  4  Pruhea  mit  0,09,  0,Otj.  0,o7,  0,(;3  % 
l£ohlenstoff;  2.  4  Proben  mit  0,18  H  Koblenstoff  and 
etwa  1  %  CSurom«  Mangan,  Nickel  hetw.  WoUiam; 
3.  4  Proben  mit  0,45  %  Kohlenstoff  und  etwa  1  H 
Chrom,  Mangan,  Nickel  oder  Wolfram. 

Die  VersuchsslQcke  wurden  zuerst  in  einem  elek- 
trischen Otw  auf  die  gewQnschte  Temperatur  ge- 
bracht und  dann  sowohl  in  Oel  als  auch  in  Wasser 
gehärtet.  Als  Pyrometer  diente  der  bekannte  Apparat 
von  Le  CbäteUer.  Um  den  EinfluCs  des  Flärlens  zii 
ermitteln,  wurden  mit  den  Stäben  Zu^r-,  Hiege-  und 
Schlagproben  vorgenuniutcn.  Die  Versuciie  haben 
ergeben,  dafs  die  Veränderung  in  den  mechanischen 
Eigenschaften  sich  fast  immer  bei  70(P\öllzie"Rt."  FiTr 
gani  Wildiei  KluNüiseti  Hugen  illtt  b§RI?n  khlisCben 
Punkte  at  and  a  »  bei  745°  und..8SQ^  Die  Verftnde- 
rüngen,  welche  sieb  bei  diesen  Temperaturen  bem^rlc- 
bar  machen,  haben  daher  keinen  merklichen  Einflufs 
auf  die  mechanischen  Eigenschaften,  welche  baupt- 
sächlicti  infolge  der  Umwandlung  der  Temperkohle 
in  H&rtungakohle,  die  beim  Punkt  ai  auftritt,  wechseln. 

~Tkndere  Untersuchungen  haben  gezeigt,  dafs  der 
Punkt  at  einer  Umwandlung  entspricht,  die  besonders 
die  magnetischen  Eigenschaften  des  Metalles  beein- 
flufste. 

Oer  Vortragende  kam  zu  dem  Schlufs,  daf«  das 
Härten  hei  allen  nntersuehlen  Stnhlproben  eine  Ver- 

j:rrifserung  der  Bruchfestigkeit,  Verminderung  der 
Uihniing  und  eine  Vergröfserung  des  Widerälandes 
ge)renüt>er  Biegung  und  Stöfs  bedingt. 

Das  Mafs  dieser  Verinderung  hängt  ab  einerseits 
von  der  chemischen  Zusammensetzung  des  Metalles  und 

andererseits  von  der  Natur  des  Bades,  in  welcliem  das 
Härl'Ti  vorgenonuncii  svird.  Im  all^ieineineu  läfst  sich 
nodi  ?aj:en,  dafs,  wenn  die  Krwärniiin^'  dos  Metalles 
unter  700"  bleibt,  die  Härtung  zweifelhaft  ist,  und  dafs 
bei  einer  Erwärmung  Ober  700"  oder  wenigstens  800" 
nicht  mehr  viel  zn  gewinnen  ist.  Dieses  Ergebnis 
besitzt,  besonders  vom  praktischen  Standpunkte  be- 
trachtet, eine  gcwissi'  Hedeutung.  Es  zeigt,  dab  das 
Grundprincip  dw  Härlens  sclir  einfach  ist,  und  dafs 
die  Schwierigk>'itea  besonders  in  den  Abmessungen 
des  Arbeitsstückes  liegen,  welche  verursachen,  dals 
die  Verindemngen  hia%  nnr  unvollkommen  sind. 

(lUeh  JU  IMnia  ei«|l*  US».  &  ttS.) 
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Beferate  und 


Einnibriuii;  des  Thomaj^proccsites  in  Dentsciilaaü 
«Mi  4«K  HMfebMutaatan. 

Wir  werden  darauT  aufiiieiksam  gemacht,  ü&ts 
in  dem  Vortrag  Qlier  das  Thomas-  und  Bensenier- 
Roh  eisen*  die  Angaben  öher  die  Kinführuinr  dt's 
Thomasprocewes  auf  den  einzelnen  WerlLen  niebt 
TolUtändig  dONl.  Nach  von  uns  eingezogenen  genauen 
Eikuodigungw  nabln  di«  EinfQbroiif  diasM  VerfklmDi 
In  DcntsehnuiJ  folfenden  Verlanf: 

Nachdem  der  Hördpr  Vnrein  and  die  Rheini^c'Ii?n 
Stahlwerke  mil  der  Kiiit'ülirung  des  basisclieti  Wr- 
lahrenH  huhnbreohoml  vorangegangen  waren  und  im 
Herttöt  de»  Jahres  am  gleichen  Tage  ihre  ersten 
Chargen  erblasen  hatten,  erwarben  noch  in  demselben 
Jahre  die  Firmen  de  Wendel  in  Buringem,  Gebr.  Stamm 
towobl  för  ihr  ltcankiv«beD«r  ab  aneti  fdr  das  [Hl> 
linger  Werk  und  Gebr.  Gienantli  die  Patente,  dann 
de  Üit'lrich  A  Co.  in  Niederbrono  und  dio  Lotliriiij,'er 
Eisenwerke.  Im  Jahre  1^80  ful^'li'n  der  Aachener 
Hfltten-Actipn -Verein,  der  Bochuiiier  Verein,  die  Max- 
hülle,  die  lls.der  Hfllte.  GatehoffnuagshOtte,  PlnmiN, 
FriedenahäUe,  KAoigs-  und  LaiuahOUa  nnd  U&icti. 
Im  folgenden  Jabre  idilob  die  Union  in  Dortmund 
all,  dann  iV\c  Saarwerke,  und  im  ,Iahre  1885  kam 
noch  das  Haä|<er  Eisen-  und  Slalilvverk  hinsu.  NAch 
Erlöscheil  der  F'aieiite  hat  das  Stahlwerk  n  8t. Ingbert 
das  Verfahren  bei  sich  eingefabrl. 

In  Oantschland  arbeiten  nach  dem  sauren  Ver- 
lUwen  mir  noch  Fried.  Krupp,  das  Otnabrüclier  Stahl- 
werk und  «lellenweis«  der  Boehumer  Verein  und 
Kflnitrshatlf  O.-Schl. 

In  unserem  Nachbarland  Oesterreich  nahmen  die 
Wcrk>verwallunt;en  Wilkowitz  und  Tepülz  fniliz-üi^ 
Licenzen.  Die  ErzhenogUch  Albrecblschen  Werke 
foiglan  1884  und  8  Jahre  iptter  noeb  Salgö-TarJAa 
in  Ungarn. 

In  Belgien  wird  auf  dem  Werk  der  Geeellwliafl 

John  Cockerill  in  Seraing  noch  nach  dem  sauren 
Verfahren  gearbeilel,  auf  anderen  Werken  ist  dagegen 
dea  baeiaehe  Verlbbren  eingetHlhrt  worden,  inriiesondere 


*  ,Stahl  und  Biiea*  im.  Mr.  8.  S.  18t  u.  f. 


lere  MittheilimgeiL 

I  wurden  nach  fSrl0icben  der  Thomnpatente  S  grolle 

I  Stahlwerke  erbaut. 

In  Frankrcioli  Iial  das  Verfahren  in  Le  Creuzot 
vorriher^relieude  Anwendung  gefunden,  ist  dagegen  im 
:  Norden  und  an  der  Ostgrenze  in  starke  Aufnahme 
'  gekommen. 


Krtrobnl^ise  d(  r  Kaili  i  ifVtibi-uch-Sfatlstlk  fn  den 

.liiiiri'H  1^^7  Iiis  ls!M. 


Jahr 

RMt»4 

an 

Radreifen 

Stack 

Aamhl 

der 
Brtehi 

Btaek 

Anxthl 
der  An- 

brflche 

ttUek 

Bestand 

an 
VollriUara 
a«tek 

Anuhl 

dar 
BrOeh« 

Stuck 

Ansalil 

brtcba 
AUA 

mi  . 

1>",71  907 

•m\ 

:U2  ii>' 

58 

164 

18«8  . 

1  782  757 

aü40 

3011 

51 

200 

1889  . 

18090(58 

1921 

2292 

36.5  389 

59 

309 

1890  . 

I  »63459 

5872 

ä240 

37:)  624 

9? 

B4& 

1891  . 

1975  750 

2684 

2406 

860887 

86 

2886 

Die  betriditliehe  Stelgerung  der  Anbrflebe  bei 

Vollrridf-rn  im  .lahrf  189!  findet  darin  ihre  BcgrQn- 
I  duiig,  ii&iä  in  diesem  Jahre  zum  erstenmal  neben  den 
Anbrüchen  im  Radki-ame  aneb  Jene  in  dar  8elieil>e 
zur  Meldung  kamen. 

Die  gemachten  Erfahrungen  weisen  im  allgemeinen 
darauf  hin,  dals  die  überwiegende  Mehnahl  der 
Kf^faSden  an  Radreifen  auf  die  Wlntemonate  entflllt 
Von  paiiz  besonderem  Interesse  sind  die  Ergebnisse 
bez-üglicli  des  Verhaltens  der  verschiedenen  Material- 
forten. 

Sie  filhren  in  unzweifelharier  Art  den  Nachweis, 
I  dafii  Puddelstahl,  Feinkorn  und  sehniges  Schweifs- 
eisen gegenaber  den  Temperatur-  und  Wilterungt- 
I  verhiltniflsen  sieh  durch  dn  bedeutend  unabhängigeres 
Verhalten  auszeichnen,  als  Tiegel-,  Martin-,  Bessemer- 
und  anderer  Flursstahl.  Dagegen  geht  aus  den  Zu- 
saiinnetistelinn^reu  hervor,  dal's  lin-  Ge^ammlzahl 
der  Schäden  bei  d^m  geschmiedeten  und  ge- 
schweifsten  Material  grOfeer  Ist  al«  bei  dem  yeltoB- 
senen  Material. 

tZdtechr.  4«  OMtwr.  Inc«..  m.  AtdUt-Tenb»  IMB.  8.  N.) 


Rheinisch-Westraiiscbes  Kohiensyndieat. 

üeher  die  am  5.  Februar  in  Essen  abgeballene 
Versammlung  der  Zechenbesitzer  des  Symlirats  be- 
richtet die  .Rh  -W.  Z  *  vom  6.  d  M.  u.  A.  wie  folgl: 

Was  die  Er^-elmisse  des  zum  Bericht  stehenden 
Monats  December  1894  angeht,  so  betrug  die  Betliei- 
lignngsziffer  2943319  1  und  der  Absatz  2921176  1, 
die  Minderforderung  also  82148 1  gleich  0,75  %.  Wenn 
schon  diese  Zahlen  als  ungflnstige  darehaus  nicht  zu 
l'ezeicliiien  üiiid,  so  hleitieti  "-ie  docli  infulj^e  (1<t  im 
Deceml>er  1894  vorhen sehend  niilii  gewesenen  Witte- 
runh  nicht  unerheblirii  liinter  den  Kr^-ebnisseti  des 
Üecembers  1893  zurück,  in  welchem  der  urlieitstäg- 
liehe  Versand  der  Syndicat^echen  9729  Doppelwagen 
betrug  gegen  9214  Ooppelwagen  im  December  1894. 
Von  den  im  December  versandten  Mengen  gingen 
1  S97  0!r>  t  lör  Rechnung  des  Syndicals  gleich  87.04 
gegen  8t;, (51  %  im  Monat  November.  Das  Verkaufs- 
geschftfl  hat  in  den  letzten  Wochen  guteu  1'nrlt.Mii/ 
genommen,  namentlich  soweit  die  äeliistverbraucher 
nnd  StreckenhSiidler  in  Frage  kommen,  denn  es  wurden 


Bundsduiii. 


im  Monat  Jannar  3  714264  t  verkauft,  von  denen 

8692677  t  im  Inland  bleiben  nnd  nur  21 687  t  sttr 

Au-ifulir  bestimmt  sind.  In  diesen  Zahlen  sind  zwei 
grol'äti  ih  den  letzten  Tagen  zum  Absthlufs  gelantrie 
Geschäfte  nicht  enthalten  und  zvvar  ,S7.')000  t  mit  dem 
Norddeutschen  Lloyd,  lieferbar  bis  Ende  1896,  und 
400000  t  mit  der  Hamburg-Amerikanischen  Faekel- 
fdbrt- Actien-Oeseitscbaft.  lieferbar  in  der  Zeit  von 
I.  Juli  1895  bis  dahin  1897.  Im  Jahre  1894  betrug 
im  Kohiensyndieat  die  HellieiIij:iHHK'-zifTi  r  insfresammt 
3C.  H78603  t  und  der  AlisaU  35  137  77Ci  1,  so  dafs  sich 
eine  P'örderungseinschrSnkung  um  1  s  in  827  t  ^.'leich 
4,98  %  ergiebt.  Abgesehen  von  dem  Seloätverbrauch 
der  Zechen  an  Ke^selkohlen  u.  s.  w.  wurden  auf  den 
Zechen  seihet  im  Jahre  1884  verkokt  Ö 134715 1  gleich 
17,53  %  der  GesammtfSrderung,  und  zu  Briketts  ver- 
arbeitet 710  900  t  gleich  2,03%.  Von  dem  eigent- 
lichen Versand  an  Kohlen  mit  2ü  01*2  U47  t  gingen 
15  903468  t  für  Rechnung  des  Kohlensyndi«  ats  K-Ieich 
59,58  9i  gegen  nur  3,24  %  in  1893.  Zu  den  obigen 
von  den  Zechen  selliet  verkokten  6 134715  t  kommen 
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noch  2129485  t  vom  Syndirat  rertaufte  Kot;«kühlen, 
so  <lal>  sicli  ein  GesammtabsaU  au  Kokskohlen  von 
^i  2*'A  151)  t  ergieltt  glnicli  viM.ti'J  %  der  Gesainmtbeför- 
derung  und  40,15  %  der  Forderung  aller  Feltkoblan- 
zechen.  Von  der  GesamnilbetheQiganf  des ithm  1894 
mil  86978608  I  eDlfaUeo  auf 


Pettkohieu   .  . 

81009670t« 

56.81 

% 

Flammkoblen  . 

11  119891  t  = 

30.07 

» 

Magerkohlen .  . 

4  849  Ü42  t  = 

lö.liä 

II 

nod  vom  Absatz  aaf 

Fettkohlen    .  . 

20  581  783  t  = 

58.52 

% 

Flamtnkoltieu  . 

9  925  235  t  = 

28.37 

• 

Magerkohlen .  . 

4  486  098  t  ^ 

r>.8i 

« 

Der  Vorsprung,  den  nach  diesen  Zahlen  die  Fettkohlen 
im  Absatz  erreicht  haben,  ist  nar  scheinbar  und 
ladiilicli  dnreh  die  wb«blichen  voa  dm  ZeohM  mUmI 
verktAten  Kokskohlen  hervorg«raf«n,  «Ine  Verwendaof 

der  Förderung,  die  hekannllioh  nirhts  weniger  als 
lucralir  ist.  Der  .4bs«it2  der  SyaUicalszechen  im  Jahre 
1898  betruif  83550436  1,  so  daf«  sich  für  das  Jahr 
1894  ein  Mehrabsolz  von  14426S0  i  odor  4,30  %  er- 
giebt.  Nach  Hainhurg  wurd'?n  aus  Weslfiilen  versandt 
im  Jahr«  189»  903183  t.  1893  1003591  t  and  1894 
1 192879  t.  so  dab  sieb  fOr  das  leiste  Jahr  ein  Hehr 
ergiehi  von  289696  t  oder  32,07  9<  g«g«n  1892  und 
189288  t  neben  18,86  %  gftgen  189^.  Im  Januar  1895 
ivurJfri  77000  t  en^jlisclie  Kohlen  nach  Hamburg  ein- 
geführt ge^en  Ö9  00U  t  im  i;Ieu  lien  Monat  des  Vor- 
jahrs, also  woni),'er  l,  da^'ci.'eii  lu2  00ii  t  wo:*t- 
fftlisehe  Kohlen  gegen  000  t.  also  mehr  14  000  t. 
Der  Wettbewerb  der  Saargruben,  welche  immer 
Didir  zur  Anlage  von  Separationen  und  Wäschen 
Obergeben,  marbt  sich  immer  mehr  fühlbar  und 
kommt  auch  in  der  FOrderuof  dieser  Graben  nm 


Ausdruck,  welche  1894  6  591680  t  betrug  gegen 
6024  628  l  in  1893,  welches  Jabr  allerdings  doreh 
den  Ausstand  dar  Bergarbeiter  wesentlleh  oeetollQ&t 
wurde. 


Westnilsches  KokssyndicAt. 

Bs  waren  nach  der  ^h.-W.  Zt^"  in  der  V«r«unnk> 
lung  am  4.  Petiroard.  J.  von  2487  berechtigten  Sfimmeii 

\  IS'.U  vcrtroli^n.  Dfr  Viirsand  der  Syndicatskokereien 
hat  iui  Üeremhfi-  18'J4  417  453  t  und  im  vierten 
(Jiiartale  1894  insppsamint  IfiB  700  l  mehr  als  in  der 
gleicijeB  Zeil  des  Jahres  1B03  l!('tia/en.  Der  Gesammt- 
versand  der  Syndicatskokereien  im  Jahre  1894  stellt 
sich  auf  4  736  000  t  gegen  4  39Ö0ÜÜ  (  in  1898. 
4  025  000  t  in  1892  und  3  937  000  t  fn  1891,  weist 
also  allein  im  letzten  Jahre  eine  Steiforonc  um 
310000  t  gleich  12,7  %  auf,  wttrend  dl«  Koks» 
producliüu  aufserlialh  des  Syiuiicats  sich  ständig  auf 
etwa  l"20  0i^ü  l  geUallen  hal.  Die  dnrchscliniltlicho 
that':^äcl)hf  he    Productionseinsrhränkun^^    betrug  im 

I  Jahre  löÖ4  5,8  %  und  der  arbeilslliflichc  Versand 

!  15  787  t  gegen  13  980  t  in  1893  und  13100  l  in  1892. 
Der  in  Aussicht  genommene  Beitritt  der  Zeche  .ver. 
Hagonbeck'  zum  Kokssyndical  ist  an  dem  Wider* 
sprueh  der  Zvebe  .WeettHUHHU*  gesebeilert,  es  werden 
sieh  aber  tweifenos  Viltel  und  Wege  flnden  laaeen, 

:  um  den  orslrehlen  Zweck  aucli  so  zu  erreichen.  In- 
foli?«  jfrCrsurer  A a f h c s Ir  1 1  u n ge n  ist  die  Pro- 
lin t- 1  i  o  n  seinschr&nk  u  n  ^;  auf  10  %  (Hr  df-n  laufiMi- 
deo  Monat  gegen  bisherige  5  %  erhöht,  die  Umlage 
beträgt  auch  fflr  Februar  28  da  die  Abrechnung 
fQr  den  Januaro  och  nicht  so  weit  fertiggestellt  werden' 
konnte,  um  lu  (iii«reeb«i,  ob  «tn«  Brmibifang  der 

I  Umlage  Ihnnliidi  isL 


Yereins  -  Nachrichten. 


Vtr«ln  detttseh«r  EiittihOttttiiloiite. 

An«8ag  ans  dem  Protokoll  der  Torstandssitznng 
TOB  S.  Vobnmr        Im  Betteinnt  Ttalnrag el  xn 
DlUseldorf,  Naehmlttm«  <  Vbr. 

Anwesend  die  Herren:  C  Lueg,  Vorsitzender, 
B.  Brauns,  Ed.  Elbers,  AsthOwer,  Dr.  Beu- 
m«r,  iL  M.  Daolen,  E.  Klein,  S.  Krabler, 
Prits  W.  LBrmann,  H.  Macco. 

Entschuldigt  die  Herren :  H.  A.  B  u  e  c  k ,  A.  H  a  a  r- 
maiiu,  0.  Helmholtz,  Kintzlö,  J.  Massenez, 
O.  Offergeld,  Dr.  G.  Otto.  H.  SehrOder, 
Dr.  H.  Schultz.  G.  Weyland. 

Das  Protokoll  wurde  geführt  durch  den  Gosebäns- 
fOhrcr,  Ingenieur  £.  Schröter. 

Die  Tagesordnung  lautete: 

1.  VertheiTang  der  Aemtcr  im  Vorstande  fQr  das 
laufend»  Jahr.   Wahl  der  Rechnungsprüfer. 

2.  Abrechnung  fflr  1894. 
8.  Voranschlag  für  1895. 

4.  Bismarckfeier  am  31.  März  d.  !. 

5.  Ausgiebigere  Vprwf»ridting  von  Eisen   bei  gew. 
Staatshauten. 

6.  Sonstige  geschftlUicbe  Mittbeilungeo. 
Verbandelt  wurde  wie  folgt; 

Zn  Punkt  1  werden  durch  Zuruf  Hr.  Coromerzien- 
rath  C.  Lueg  als  Vorsilzendtsr,  Hr.  Generaldireclor 
I>  ra  u  II  s  als  1,  slHlIvertr.  Vor^il:end>-r  und  llr.  Diifctor 
A.  Thieion  als  2.  stidlvcrlr.  VtirsiUender  wieder- 
gewählt; in  den  Vor^tandtjausschufs  werden  in  sflcichfiin 
Verfahren  die  drei  Vorsitzenden  und  Hr.  fiergraUi 
Krabier  gewtblt. 


Die  !it»'r.uisclio  Coromission  wird  wiederuin  aus 
dem  Ausschul's  und  den  HH,  Offergeld  und  LQr- 
roann  bestfhen. 

Hrn.  Elbers,  welcher  zum  ersleniiiale  nach 
giflcklich  Qherstandener  Augenoperation  zur  all- 
gemeinen Frende  der  Versammlung  wieder  anwesend 
ist,  wird  unter  dem  Ausdrudt  warmen  Dankes  fOr 
seine  fortgesetite  MOhewdbing  wiederum  die  Kassen- 
fabrung  Qbertregen. 

Zu  UechnLinpüprnfern  werden  dann  noch  dio 
Hirnn  Coinnx  und  Vehling  wiedergewalOt 

Zu  Punkt  2  n.  3  legt  Hr.  Elbers  di--  Abrechnung 
fflr  1894  vor,  und  stellt  Versammlung  für  1896  den 
VonMchlag  wie  tbigt  fest: 
1.  far  die  Zeitschrift: 

Einnahme : 
An  Abonnements  .  .  .  .  15  000  ^ 
.  Inaemlen  SS  000  . 


48  000  Ji 


Ausgabe : 
Fflr  Dnieksachen    .    .  . 
,    llunorare  .... 
,   HedacUoo  u.  Unkosten 

Mithin  Zuschnb  . 
fOr  die  Haaptkasse: 

Einnahme: 

An  Ueitrigen  ..... 
.   Eintrittsgeld  .... 

,  Sonstiges  

.  Zinsen  


3t!  000  ^€ 
13  200  . 

•msnt 

14200  . 


25000 
500  . 

2  700  , 

3  000  . 
81  200  UV 
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Ausgabe: 
Pflr  Geschän^ffthrunR  .    .  . 
,    MipUie  hikI  Unkn<|en 
,    Vorälandssilzungen  und 
General?ersainniluDgMI 
,  VeisucbeiLGomiiiinioiia* 
Kb«tM  ..... 
,  Zmelmb  nur  Zeitacbrin 


6  500 

4500  . 

SOOO  • 

84XH)  , 

14  200  , 


31 200  Jt 

Zu  Pankt  4  lh«iU  dar  QeaehSRsnbrer  oiH,  dab 

von  Friedrichsruh  die  hocherfreuliche  Nachricht  ein- 
irolaufen  sei,  daTs  der  FQrst  die  in  Aussicht  genommene 
Einennwig  xam  EbrramitgUod  als  «in»  hohe  Ebre 

ansehe. 

Für  die  am  31.  Män  in  der  Släiitiscli.  n  Tonhalle 
zu  Düsseldorf  beschlossene  Feier  zu  Ehren  des 
SOjShrigen  GebaiiBtag«  des  Fürsten  von  Bismarck 
und  fein«  EroeDiinnp  tnut  Ehrenmilglieda  wird  dann 
rolgende  Tagasordnuntr  lV'^t^e8elzt: 

L  Feslversaiiinilun^'  im   Kaisi^rsaal  um    1  Uhr 
Nachmittags;  Musikslück  evetit.  Feslgesang.  — 
Einleitung  durch  Jen  Wusitzonden.  —  Festrede 
des  Hrn.  Dr.  Beunier:  .Die  Wirthschaflspolitik 
des  Fürsten  Bismarck  und  deren  Bedeutung  fflr 
den    wirthschaftlicheo    AabchwuDg  UDteres 
deutschen  Vaterlandes*.  BrneiknungxuinEbrail' 
milgUed.  —■  Scbla%6M0g. 
If.  Peitmahl  im  feaUieh  gaaebmflckten  Riltertaal 
um  2"»  Uhr. 
Die  Ernennung  stum  Ehrenmitglied  soll  durch  ein 
iK^soTiiiores  Telegramm  aus  der  Festversiunmlunjt  dem 
Fürsten  mitgelheilt  werden,  aufserdem  »oll  eine  Urkunde 
darüber  in  Bisen  angefertigt  werden,  deren  Inschrift 
alsdann  noch  festgesetzt  wurde.    Zar  UarbeifQbrung 
einer  geeigneten  kOnstItriacben  AuaAbRing  daiMlben 
wird  eina  GoDimi«ion  gewftblt 

tm  Festvareammlung  haben  nur  Mitgliedar  uad 
besonders  eingeladene  Gaste  Zutritt. 
Anzug:  Frack  und  weifse  Binde. 
Zo  Punkt  5  wird  naiii  Iftni^orer  Boralliiint,'  er- 
klärt, dar«,  «olange  nicht  positiv  leslgesteitt  sei.  da£s 
bei  den  lietr,  Bauten  die  Verwendung  des  EÜMM 
mehr  im  Rückstand  geblieben  lai  ale  andemro,  ea 
nidit  opportun  enehalne,  mit  dan  angeregten  Ein- 
gaben Torzugehen;  Versammlung  erklärt  daher,  die 
Tom  Vorsitzenden  in  letzter  Hauptversammlung  ge- 
tbane  Afufscninj;  als  bis  auf  weitorf-si  ^'(•nüt:<'iiil. 

Zu  Punkt  6.  Vor-tand  selzi  eiin'  Cuintiiis-<ion. 
bestehend  aus  den  Herr*'!!  S[ianiiagel,  Sprintroruin. 
van  Vlotf  n  und  dem  Go.*chAfbfilhrer,  ein,  weiche  die 
Neuherau.'^gabe  der  .gcmeinfafslichen  Darstellung  des 
EiseDbüttenweaens*  mit  den  Verfawam  deraelben  be- 
ralben  abU. 

Ferner  kommen  noch  Gutachten  zur  Besprechung. 
Es  wird  dann  noch  beschlossen,  ein  Schreiben  des 
Hrn.  Hall  er  an-,  ('lnVat?ii  in  .Stalil  und  Eisen*  ZU 
veröffentliclicti  und  den  Druck  der  MilgUoderlisle  auf 
den  1.  April  zu  ver^rhicbfu. 

Düsseldorf,  den  4.  Februar  1895. 

KalBerlieb  deutsches  Consnlat 
(BudelaBblbeilang). 

Chicago,  den  28.Deebr.  1994. 

lUdsi«  BnildiBf.  nh  Dow, 
IM-Itt  E.  Raadfl^li  StoMt 

An  den  Verein  deutscher  Eisnnhflttenleatc,  z.  H.  des 
tSommerzienraths  Hrn.  G.  Lueg,  Gutehoffuungshfltte 
bei  Oberh.Must'n.  Reg.-Bez.  Düsseldorf. 
Den    Voiialaiid    iles   Ven.-ins    dniisr  lici-  F.isen- 
hfltlenleute  henacliriclitiRe  ich  ergell^'n^t .  dal's  ich 
TontussichÜicb  in  den  Monaten  April,  Mai  und  Juni 
k.  Js,  in  Deulachlaod  tein  und  bei  dieser  Gelagenbcit 


den  Herren  Industriellen,  Handel-  und  Gewerbetreiben* 
den,  welche  «ich  für  die  Ausfuhr  nach  Amerika  inier- 

essirt>n,  i,":'rn  .\u-kunft  ülu.-r  anierikauiscl.e  Industrie- 
und  iiiilätielüverhältnisso  i  rllifili'u  werde,  (ileichzeitig 
beabsichtige  ich,  nu<  Ii  Mi'^t.dii  likt'it  di«  mir  gegebene 
Zeit  zu  benutzen,  um  mich  über  den  gegenwärtigen 
Stand  der  für  den  amerikanischen  Markt  in  Betndlt 
kommenden  heimiseban  Verbftltniasa  zu  orientiran. 

Soweit  thanlieh.  warda  ich  zu  dem  Ende  grOftere, 
Wr  den  Export  wichtige  Firmen  zur  Besprechung  ihrer 
besonderen  Interessen  aufsuchen,  im  übrigen  aber  den 
einzelnen  FachgenossenschatUn,  Industrif-,  Uandtls- 
und  Gewerbevereinen  und  Gc^i  Ibciiallen  zur  Ab- 
hallung  von  Vorträgen  und  Auskunflsertheilung  in 
der  angegebenen  Richtung  rnirh  /nr  Verfügung  stellen. 

.Sollte  Ihres  Erachtena  «  in  Vortrag  von  mir  den 
Mitgliedern  Ibres  Vereines  erwünscht  sein,  so  wQrdan 
S\0  mich  durch  thnnliebat  umgehende  Naehriebt,  ob, 
wann  und  wo  innerhalb  der  genannten  Frist  all- 
getiieiue  oder  locale  Versammlungen  Ihr-'s  Verbaudeij 
in  Aussiciit  ^'^riotninen  sind,  oder  oh  Sie,  lalls  an- 
gAngig,  geueigl  sein  würden,  solch«.*  unter  ikrück- 
•«ichtigung  eines  von  mir  späterhin  festzustellenden 
Reiseprogrammes  zu  dem  angegebenen  Zwecke  zwischen 
dem  15.  April  und  dem  15.  Juni  k.  Js.  anzuberaumen, 
m  Danke  Taroflichlen.  Auch  würde  ich  in  dieaan 
Falle  darum  bitten,  mir,  wenn  irgend  angängig,  eine 
Zusammenstellung  etwaiger,  die  Vereins^reno^sen  be- 
sonders interessirender  "Fragen  baldigst  zusenden  zu 
wollen,  daniil  irli,  so  weit  nötln;,',  mich  DOCh  VOV 
meiner  Abreise  hier  infornnren  kann. 

KaiterKeh  deutsches  Contulal  Chicago 
(Handelsabtheilnog). 
Carl  Haller. 


In  MHgHedgr-VflRiicInirt. 

BetitU,  W.,  In^nicur  der  Geisweidar  Eiaanwarite, 

Geisweid  bei  Siegen. 
f)ichn,„,i„,  Cart,  loganiamr,  WIksa  Ober  Harom, 

Kufsland. 

Herzer,  Carl,  Ingenieur,  Vertreter  der  Firma  Alpbona 

Custodis,  Wien  VII,  Broitcgasse  7. 
Maijritch,  E.,  Ingenieur,  Dfldelingen. 
MeyHt  U.t  Ingenieur  der  Firma  Dr.  C.  Otto  Co., 

Boehum,  Albertatrabe  22. 
S(igramo»o,  Julius,  Ingenieur,  Mailand,  Corso  Lorelo  16. 
Schroeder,  A.,  Director  der  Mehlemer  Fabrik  feuer- 

te>t>'r  l'roducle,  II.  .Mundorf,  Mehlem  a,  Rbein. 
Sehürmann,  Dr.  Ernst,  Ueutbeo  O./S. 

Neue  Mitglieder: 

Hiiiolrtfiu»,  in  Firma   Hinselmann  A*  <',i->,,  Kokorei 

und  Kolilendeslillation,  WicmeUiausen  b.  Bochuoi. 
Olinger,  Mathias,  Ingenieur,  SL  Girona,  IMpartement 

Ariegö,  Frankraicb. 
Röchling,  Loui$,  in  Firma  Gebrfider  ROcbliag,  YSIIc- 

lin^en  a.  d.  Saar. 
Schni'u  ind,  Dr.,  care  of  Otto  Coke  tc  Chemical  Co. 

:;n  Lewis  Hlork,  l'.ltsliur-  Pa. 
Stauf,  Ferd.,  Niederdreisbach  er  Hütte  b.  Uetzdorf. 
Weiuberger,  Rudolf,  Hflttao-IngeiiieBr,  Swaing,  H6tel 

dea  Etrangers.   

BtMMHte  DUneMoH. 

Die  nächste  Versammlung  findet  am  Mittwoch 
den  20.  Februar  1895,  Abends  8',*  Uhr,  in  der 
StAdtischan  Tonhalle  statt. 

Tagesordnunp; 

Voilra^j  de«!  Hrn.  F.  W.  Lührmann-DQ.«<<cidurf 
aber  Einri'  h  Uini:'Mi  /u r  Masseabewagung  auf 
Hütten-  und  Bcr(:werken. 

Teehniiche  Mittheilungen. 
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filr  liiM 
l'.Mitzoile 

Im  [ 

iahmlnterat 


für  dal 

deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Ingenieur  £.  {jchrödter^ 


Redlglrt  von 

ti^        Geneiilaeenlir  Dr.  W.  Beomer, 


M  5. 


IQr  dm  toebniielMfi  Thdl 

OtonmlMteaa-TwlM  von  JL  B»cal  In  OOaeeiMort 

  1.  Mfirz  1895. 


m4  StahMiMhisWtllwr, 
für  dm  wirthaebaftlichen  Theil. 


15.  Jahrgang. 


Die  grofsen  Eisenerzablagerangen  in  Scliwedeii  und  Norwegen 
und  deren  Bedentong  für  unsere  Eisenindustrie. 

Von  Dircctor  W.  Tiemann  in  Durimund.  * 


(urch  die  gewaltigen  Umwälzungen, 
welche  die  Eisenirduslrie  in  den  letzten 
30  Jahren  erfaliren  hat,  haben  sich 
auch  bedeutende  Verschiebungen  in  der 
Enlwieklang  der  RoheisenmeugUDg  durch  den 
Bezug  und  in  der  Verwendung  der  rrforder» 
liehen  Eisenerze  vollzogen.  Der  Bessemerstahl 
hat  das  SehweJrseisen  von  den  Eisenbahnen  rer- 
drängl,  an  Stelle  des  Bi'ssemerslahl.s  ist  zum 
Theil  der  Thomas-  und  Martiastabl  getreten,  und 
durch  die  rapide  Entwieklnni^  der  Rufseisen* 
erzeugung  und  Verwenduiu^^  du  ses  Ibteriali  ZU 
allen  solchen  Fabricalen,  wulclie  früher  nur  aus 
Scliweifseisen  hergestellt  werden  konnten,  ist  der 
Puddelprocefs  auf  ein  Minimum  redaeirt  and 
wird  Toraussichtlich  bald  ganz  der  Vei^ngenbcit 
angehören. 

Sebon  M  EinfBhning  des  Bessemerprooessei 

zeigte  es  sich,  dafs  das  ?nns(  an  Eismcrzen 
reiche  Deutschland  nicht  genug  an  den  zur  Er- 
zeugung des  für  diesen  Proeeb  erforderiichen 
Roheiiefii  pboiphorreinen  oder  phosphorannen 


•  Vorgetragen  am  20.  December  181)4  in  der  Ver- 
sammlung des  WcsiriliH  li.  n  Bezirksveri'in.s  deutscher 
Ingenieure  untnr  lienuUuii^  von:  .UndersükninK  at° 
Halmfyadighcler  inom  Gcllivare  och  lukkasjärvi  Söknar 
af  NorboUens  L&n  af  Ghefen  (Ar  Sreriges  Geologiska 
ÜBdersOknlnf'  Sto^olm  1897. 

Apatit  f&rekomater  i  NorboUens  Malmbeif  af 
HJalmar  Lundhohm  1890  und  1892. 

Die  Erzfelder  in  Diimlcrland  (Norwejten).  l.'psala 
1894.  V.  Schwarze:  Aufsalz  in  .Stahl  und  ülüen* 
Beft  6^  1884 

Vas 


EUsenerzen  bcsafs,  und  es  mufsten  die  fehlenden 
Erze  aus  dem  Aii,slandc:  von  Bilbao,  Sanlandcr, 
Garla^'ena,  Ciarnn  ha,  Almeria,  Mokta-el  Hadid, 
Soumah  Tafua  und  anderen  Gegenden  berbci- 
gesehallt  werden,  audi  die  Schwefelkies-Abbiinde 
fanilcn  ilircr  Reinheil  von  Phnsplinr  wegen  ZU 
Besseaierroheisen  reichliche  Verwendung.  Neben 
den  Erzen  fendeo  aueh  groCse  Mengen  eaglisehes 
ßesscmerroheisen  ihren  Weg  zu  den  dealschen 
Stahiwerlien. 

Mit  der  Einfflhrung  des  Thomasprocesses 
wurde  dies  anders ;  die  sonst  versehmihten  phos« 
phorreichen  Eisenerze  kamen  zu  Ehren,  und  in 
erster  Linie  wurde  die  sonst  fast  unverwendbure 
Puddelschlacke  mit  ihrem  hohen  Phosphorgehalt 
von  3  bis  6  5^  neben  45  bis  60  ^  Eisen  ein 
sehr  beliebtes  Eisenerz,  zumal  sie  in  grofsen 
Hassen  und  zu  sehr  lulllgen  Preisen  zu  bekommen 
war  ;  die  Verwerthung  der  billigen  Puddcischlacken 
gestattete,  vermöge  ihres  hohen  Pbosphorgebaltes 
auch  billige  phosphorarme  Erze  zu  Thomaaroh' 
ei^en  zu  Verblasen  und  damit  war  es  den  hc 
stehenden  Stahlwerken  möglich,  ohne  zu  grofse 
Opfer  vom  theureren  Besserner-  zum  billigeren 
Thomasprocefs  Qberzugehen.  Docli  mit  der 
unauriiallsamen  Verdrän',ning  des  Schwcifseisens 
durch  Kiufästabl  und  Flufseisen  ging  auch  in 
gMehem  Sehritte  die  Puddeleisen-  und  Puddel* 
schlackenerseagung  zurück ,  die  vorhandenen 
Schlackenhaldcn  waren  im  Inlande  wie  im  Aus- 
lande bald  ersebopft,  und  abgesehen  von  dem 
Sdlcnerwerden  dieses  Materials,  war  auch  der 
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rriis  ilesselbeii  so  bedeutend  gesliegen,  dafs  i^einer 
Verwendung  enge  Grenzen  gezogen  und  mehr 
phosphorreiche  Eisenene  Tersebmolxen  werden 
mufslen. 

Mit  der  Annexion  von  LotbriDgen  und  durch 
das  Verbleiben  des  GrofshertogUittins  Luxemburg 
im  deotkchen  Zollverbande  war  Deutschland  in  den 
Hcsitz  iinerraefsliclier  Lager  von  phosphorreichen 
Eisenerzen  gekonimen  —  Lotbringen  allein  wird 
auf  35000  faa  EisenenfeMer  mit  2000000000  t 
Minelte-Inltalt  geschätzt  —  und  diese  Erze  eignen 
sich  in  ihrer  Zusammensetzung  ganz  besondere 
gut  zur  Erzeugung  tod  ThomairoheiseD.  An 
Eisen  enlhalttn  dieselben,  bei  100  "  C.  getrocknet, 
zwischen  33  und  43  %,  au  Phosphor  0,7 
0,8  und  je  nach  Wilterungs-  und  Lagerungs- 
verbftltnissen  beträgt  der  Feuchtigkeitsgehalt  der 
Minette  7  bi?  15  %.  Einen  besonderen  Vortheil 
bieten  die  Minetie  neben  sehr  billigen  Gewinnungs- 
kosten der  YerhOttung  durch  ihren  Kalkgehalt; 
In  da  und  derselben  Grube  (Inden  sich  mächtige 
Lager,  wclrho  llieils  Kalk  im  Ut'bersrhufs,  thcils 
so  viel  Kalk  enthalten,  wie  zur  Schlackenbiidung 
erforderlich  ist,  und  solche,  welche  Kalkzuschlag 
erfordern,  also  mit  den  crstcrcn  f:rmi«cht  die 
erforderliche  Zusammensetzung  für  ein  günstiges 
SchlackeDTerhfiltnifs  ergeben.  Durch  Zusatz  ton 
manganhaltigen  Eisenerzen  wird  dem  Eisen  das 
Tür  den  Thomasprocefs  nöthigc  Mangan  zugeführt 
und  in  solcher  Weise  ein  Roheisen  erzeugt, 
welches  allen  Anforderungen  genügt.  Auf  diese 
rtbcraiis  günstigen  Verhältnisse  bcp;rötidct,  hat 
sich  in  Luxemburg-Lothringen  und  den  angren- 
zenden franzflsisehen  und  belgischen  Districlen 
eine  Möhcnde  Flufscisen-  und  Ptalillndiistric  ent- 
wickelt, welche  sich  von  Jabr  zu  Jahr  vergröfsert 
und  den  rheintsch'westßlischen  Werken  schwere 
Concurrenz  macht  und  dieselben  ernstlich  gefährdet. 

Zur  Herstellung  von  Thoma?roheisen  sind 
die  rheioisch-westnUischen  Uochofenwerke  durch 
die  stetige  Ahoahme  und  Vertheuerung  der  Puddel« 
schlacken  immer  mehr  und  mebr  auf  die  Ver- 
hüttung von  phospborreicben  Erzen  angewiesen 
und  zwar  in  «rster  Linie  auf  die  Hinette.  Dies 
Erz  wird  aber  wieder  bei  der  wmten  Batfemoog 
der  Gruben  trotz  seiner  geringen  Gewinnungs- 
kosten und  seines  niedrigen  Preises  den  rheinisch- 
wcstfälischeu  Hütten  durch  sehr  hohe  Frachten 
unvorhältnifsmfifsig  vertheuert.  Es  ist  bekannt, 
welche  grofsen  Anstrengungen  von  den  rbeinisch- 
westflliadien  HOtten  seither  gemacht  wurden»  die 
Frachten  für  die  Mtoette  zu  verbilligern.  Seit 
mindestens  zehn  .lahr^^n  wird  die  Kanalisafion 
der  Mosel  erstrebt,  auf  Kosten  der  Ititercssenten 
sind  Pläne  und  Kostenanschläge  zu  diesem  Zwecke 
atispearbeitet  und  es  haben  kostspielige  Ver- 
messungen stattgefunden.  Der  Regierung  sind 
diese  Arbnten  unterbreitet  und  derselben  die 
Xothwendlgkeil  und  Nützlichkeit  niedriger  Eisen- 
steinfracbten  in  Petitionen  und  Denkschriften 


ngen  in  Schireden  und  Norteegen.  l.  MSrr  1895. 

I  auseinandergesetzt,  aber  erst  seitdem  1.  Mai 
ist   eine   unzureichende  Fracbtermäfsigung  für 
directe  BezOge  zu  den  Verkaufsstellen  erzielt  und 
jetzt  soll  eine  weitere  Frachtcrmäfsigunp;  in  Aus- 
sicht genommen  sein.   Die  Luzemburg-Lolhringer 
Eisenhotten  haben  infolge  de«  Fracbtvorsprungea» 
unter  der  Annahme«  dab  sie  die  Minette  kaufen 
nnissen  und  nicht  ati»  eigenen  Gruben  gewinnen, 
das  Erz  zu  emer  Tonne  Hoheisen  mindestens 
16  <ü  billiger  als  die  westWischen  Hütten; 
dieser  Nutzen   wird  zwar  durch   den  hßheren 
Kokspreis  verringert,  da  aber  das  rheinisch-west- 
fälische Kokssyndicat  den  besten  Koks  dorthin 
um  etwa  3  bis  4        die  Tonne  billiger  ver- 
kauft als  an  die  rheiniscb-westfSüschen  Werke, 
so  erblasen  die  Luxemburg -Lollirinj;cr  Hochöfen 
I  das  Thomasroheisen  doch  immerhin  um  etwa  8 
!  bis  10       billiger.     Sollen  also  die  rheinisch- 
I  westfUischeo  Eisenwerke  concurrenzfahig  bleiben, 
I  so  ist  dies  nur  durch  eine  durchschlagende 
Frachtermäfsigung  auf  Minette  zu  ermöglichen. 
Das  benacbharle  Belgien  erfreut  sich  bereits  solch 
niedriijer  Frachtsätze,  und  Eisenbahnen  wie  Kanäle 
{  stehen  sich  trotzdem  nicht  schlecht  dabei. 

Seit  einigen  Jahren  ist  der  Minette  durch  die 
Einfuhr  schwedischer  Magneteisenerze  mit  hohem 
Phosphorgehalte,  welehe  zuerst  in  Schlesien  ver^ 
liütlel  wurden,  eine  ffdilbarc  Cnncurren/.  erwardisen. 
Die  Einfuhr  dieser  Erze  erfolgte  zuerst  im  Jahre 
1889  in  ganz  geringen  Mengen  zu  den  HQlten 
I  am  Niederrhein;  die  westfälischen  Hochöfen  be- 
ziehen   erst  seit  dem   Jidire  1892  schwedische 
I  Magnetite,  und  diese  Erze,  von  denen  man  zuvor 
j  in  unseren  Höttendistrieten  kaum  etwas  wuCste, 
haben  sicli  bereits  vollkommen  bi  l  uns  eingebürgert 
i  und   werden  von  Jabr  zu  Jahr  in  gröfiseren 
I  Mengen  rerhflttet. 

Ende  der  sechsziger  Jalire  brachten  uns  die 
I  Zeitungen  die  Kunde,  dais  boeli  oben  im  nörd- 
I  hellen  Schweden,  jenseits  des  Polarkreises,  ein 
I  ganzes  Gebirge  aus  rdchstem  Bisenerz  erforscht 
sei.     Die  Beschreibung  dieses  Fisenerzgebirges 
j  klang  volikon^nen  märchenhaft  und  gipfelte  in 
1  dem  Ausspruche,  dafii  man  schon  aus  weiter 
I  Ferne  die  stahlblau  in  der  Sonne  glänzenden 
Eisenberggipfel    beobachten    könne.      In  fach- 
männischen Kreisen  schenide  man  dieser  Mit- 
I  theilung  wenig  Glanben,  da  man  unter  den  da- 
maligen Verhältnissen  nicht  annehmen  konnte, 
dafs  aus  diesen  scbwachbewobnten  entlegenen 
[  Regionen,  wo  nur  der  Lsppe  seine  Rennthiere 
weidete,  wo  stehen  Monate  im  Jahre  grimmige 
Kälte,   Schnee  und  Eis  die  Herrschaft  führen, 
jemals  Eisenerze  zu  uns  gebracht  werden  würden. 
Man  hörte  auch  weiter  nichts  von  diesen  Erzen, 
bis  im  Jahre  1884  die  Nachricht  zu  uns  drang, 
dals  eine  Eisenbahn  zur  Erscbliefsung  groCsartiger 
EfsenerzTorkommen  vom  Botinisehen  Meerbusen 
zum  Atlantischen  Ocean  im  Bau  !)egriffen  sei. 
im  Jahre  1887  wurde  diese  Eisenbahn  von  dner 
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englischen  Gesellschaft  von  Luleä.  bis  Gellivara 
voüenJet  und  im  Jahre  1888  ^jingen  den  rheinisch- 
vestlSlischen  UQUen  die  ersten  Eisenerzangebote 
TO«  dort  zu,  die  hohe  Fracht  aber  erochwerle 
noch  den  Bezug  und  es  waren  auch  noch  Vor- 
urtheile  gegen  das  VerliQIfen  von  Magneteisen* 
erzen  zu  überwinden,  lai  März  1889  wurde 
wir  eine  SchifTsladung  phosphorreicher  aehwe- 
disclier  Magneteisenerze  unter  der  Bedingung  an- 
geboten, dafs  ich  bei  Abnahme  den  Preis  auf 
Grawl  der  Analyse  einer  gemeinsam  gezogenen 
Durchschnittsprobe  und  der  auf  diese  bezogrnen 
Werthcalculation  selbst  bestimmen  sollte.  Ich 
äbernahm  das  Erz,  welches  59  ^  Eisen  und 
1,456  Phosphor  enthielt,  zum  Preise  von  16Vt*^ 
die  Tonne  im  Schiff  irn  Duisburger  Hafen.  Das 
Erz  kam  von  GrSngesberg  in  der  Provinz  Stora- 
Kopimrberf  im  mittleren  Schweden. 

Im  Herbste  dcssellieii  J.ihres  hezog  die  Krupp- 
sche JohanneshQtte  zu  Duisburg  eine  Dampfer- 
ladung schwedtscher  phosphorarmer  Bessemererze 
aus  den  Gruben  bei  Gellivara  in  der  Provinz 
Xorrbottcn  ab  Hafen  Lulefi,  über  Rotterdam; 
dies  waren  die  ersten  Erze,  welche  aus  dem 
hohen  Norden  von  Schweden  «u  uns  nach 
Deutschland  kamen,  von  Grängesbrrg  halten 
schlesische  Eiseobütieo  schon  seit  mehreren 
Jahren  regelmifsige  Ertbezuge  gemacht. 

Die  grofsen  Eisenerzreichthümer  Schwedens 
tind  seine  blühende  Eisenindustrie  sind  seit  Jahr* 
iiunderten  bekannt,  und  das  schwedische  mit 
Holdiolilon  «blassBe  and  mit  Holxitoblen  go> 
frischte  Eisen  gilt  noch  heute  für  das  beste  in 
Europa.  AIü  ejaenerzreicbate  Provinzen  Schwedens 
wurden  seither  Wennhuid,  Westmanland  und  Störs» 
K'opjiarberg  genannt,  seit  Aufschlufs  der  Etsenen- 
felder  von  Gellivara  und  genauer  Untersuchung 
der  einst  sagenhaften  Magneteisenerzberge  in  Kiru- 
nsvara,  Luossavara  und  Svappavara  gesdll  sieh 
jetzt  die  Provinz  Norrbotten  den  genannten  zti. 

Es  ist  auffallend,  dals  ein  so  eisenerzreiches 
Land  wie  Schweden  sieh  nicht  schon  früher  bei 
dem  geringen  eigenen  ßedarfe  seiner  Holzkolilen- 
liochöfen  auf  die  Eisenerzausfuhr  verlegte  und 
diese  erst  mit  dem  Jahre  1870  in  gröfsercm 
UmfattKf  nach  Schlesien  aufgenommen  wurde. 
Die  Gründe  liierfür  schildert  uns  der  verstorbene 
bergwerksdirector  von  Schwarze,  als  er  dort 
eine  Reihe  von  Jahren  hindurch  Bergwerits*  und 
Hfltteneigentliiim  der DortnuindtT  Union  verwaltete, 
in  einem  uns  über  die  Erzverhältnisse  Schwedens 
belehrenden,  ausgezeichneten  Aufsätze  im  Juni- 
beft  1884  von  «Stahl  und  Eisen*  in  folgender 
Weise: 

,£twa  bis  zum  Jahre  1873  gab  es  in  Schwe- 
den dberhaiipt  iteine  Gesellsehaften  oder  Einsel- 
bcsilzer,  welche  sich  mit  dem  Ausbeuten  von 
Gruben  behufs  Erzverkaufs  beschäftigten,  sondern 
die  dozelnen  HCtttenwerk«  wann  an  einer  grofsen 
Annhl  von  Gruben  hetbnligt  und  zwar  manch» 


mal  mit  ganz  tollen  ProcensStsen.    Selten  war 

die  Grube  im  Besitze  einer  einzigi  n  Ilfltte.  Der 
Grund  dieser  merkwQrdigen  Thalsache  lag  in 
dem  Mangel  an  geeigneten  und  namentlidi  regel- 
mäfsig  benutzbaren  Commuolcationen.  Die  Haupt- 
I  transportzeit  ist  der  Winter,  und  man  mufste, 
bezw.  mufs  vielfach  noch  heute,  so  viele  ver- 
schiedene Betriebe  haben,  dafs  man  unter  allen 
Variationen  der  Temperatur-  und  Niederschlags- 
verbfiitnisse  von  einer  oder  zwei  Gruben  Erz  be- 
kommen konnte,  %.  B.  wenn  es  in  Schweden 
gleich  beim  Beginn  des  Winters  stark  schneit, 
so  können  die  Moräste  nicht  frieren,  werden  also 
trotz  allem  Schnee  nicht  tractabei;  dies  kann 
sich  bis  auf  grfffaere  Landseen  erstrecken,  — 
oder  es  friert  stark  zu  Anfang:,    kommt  dann 
I  aber  keine  genügende  Menge  Schnee,  der  Weg 
I  durch  die  mit  Steinen  hesleten  Wilder  wird 
durch  keinen  Schnee  geebnet,  —  dann  kann  man 
I  nur  über  die  gefrorenen  Seen  kommen,  —  man 
I  mufs  deshalb  dafür  sorgen,  dab  man  von  den 
den  Seen    zuoSchst  gelegenen  Gruben  einen 
Sommerweg  nach  diesen  liat,  um  auch  für  diese 
i  Eventualität  vorbereitet  zu  sein;  —  oder  es  hat 
I  erst  gefiroren,  dann  stark  geschneit,  —  aber  es 
I  ist  den  t^'anzen  Winter  hindurch  stürmiscb  bei 
sehr  häutigem  Schneefall,  dann  kann  es  zur  Un- 
möglichkeit werden,  die  oft  recht  grofsen  Weg- 
strecken, namenlKeb  auf  den  gröfscren  Seen, 
offen  zu  halten  u.  s.  w.    Um  möglichst  sicher 
zu  gehen,  bleibt  dann  nichts  Anderes  übrig,  als 
auch  dafür  Sorge  zu  tragen,  dafs  man  bereits 
in    den    Sommermonaten    einen  Thciltransport 
etablirt,  der  dann  meist  nur  dadurch  ausgeführt 
werden  kann,  dafs  6m  En  dne  Unzahl  Male 
umgeladen  wird. 

Es  ist  dies  Transportwesen  ein  äufserst  com- 
plicirtes  und  schwieriges  Ding,  und  man  kann 
oft  beim  besten  Willen  niclits  dafür,  dafs  trotz 
'  aller  Vorsielil  irgend  eins  der  zum  Hüttenbetriebe 
I  nöthigen  Rohmaterialien  nicht  hinreichend  vor- 
I  banden  ist.  Wollte  man  also  damals  in  Schweden 
aufgeschlossene  Gruln  ii  erwarben,  so  ^'my:,  dies 
einfach  nicht,  man  konnte  nur  Antheile  bekom- 
men, und  auch  diese  nur  dadurch,  dafs  man 
mindestens  eine  Hatte  mit  Wäldern  und  Feldern, 
Sägewerken  u.  s.  w.  acquirirte!  —  flewifs  eine 
grofse  Last  im  Verhältnifs  zu  dem  germgen 
Nutzen.  Es  stellten  sich  in  solchen  Ptilen  bald 
die  unangenehmsten  Zwangslagen  gegenüber  den 
schwedischen  Besitzern  der  übrigen  Grubenantbeile 
heraus,  die  natOrlich  ganz  andere  Interessen  ver- 
folgten  als  die  Ausländer.*  Soweit  von  Schwarze. 
I        Ein  gewisses  Hindcrnifs  fflr  die  Ausdehnung 
I  des  Bergbaues  liegt  auch  in  der  Beälia)niung 
des  schwedischen  Berggesetzes,  welches  nur 
Grubcnfelder  in  Gröfse  von  40  000  qm  verleiht 
und  den  Beliehenen  verpßichtel,  jedes  Jahr  ein 
bestimmtes  Erzquantnm  zu  fördern,  bezw.  eine 
bestimml«  Arbeit  zu  leisten,  in  besonderen  PAllen 
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gestattet  aber  die  Regierung  das  Zusammenlegen 
verschiedener  kleiner  Felder  m  einem  grofsen 
Complexe,  wobei  es  genügt,  dafs  nur  ein  Theil 
desselben  in  Abbau  genommen  wird. 

Als  in  den  Schwindeljahren  1870  bis  1873 
die  Eisenindustrie  einen  grofsartigen  Aufschwung 
genommen  hatte  und  fabelhafte  Preise  für  das 
Eisen  erzielt  wurden,  fand  auch  in  den  Koh- 
produclen  eine  ungeniesscne  Preissteigerung  statt, 
welche  es  ermöglichte,  dafs  auch  Schweden  mit 
der  Ausfuhr  Ton  Eisenerzen  beginnen  konnte, 
auf»;erdem  wurden  auch  von  Deutschen  schwe- 
dische Hütten  nebst  deren  Grubengerechlsanien 
u.  8.  w.  in  der  von  v.  Schwarze  geschilderten 
Weise  erworben.  Schon  1870  begann,  wie  bereits 
angodoutct,  die  Ausfuhr  schwedischer  Erze  nach 
Schlesien  und  zwar  mit  963  t,  sie  stieg  im 
nächsten  Jahre  auf  13  345  t  und  bis  1875  auf 
27  645  t,  ging  dann  bis  1879  wieder  auf  12  771  t 
zurück  und  hob  sich  bis  1887  wieder  auf 
42  433  t.  Von  diesem  Jahre  ab  ist  sie  durch 
die  Aufschlüsse  in  Grängesberg  und  Gellivara 
ganz  rapide  gewachsen  und  betrug  nach  Uead: 

1888  .  .  .  119410  t 

1889  .  .  .  120  4fi8  l 

1890  .  .  .  190  829  t 

1891  .  .  .  17« 934  l 

1892  .  .  .  .S2G005  t 

1893  .  .  .  4:.5  09:{  t 

Auch  England  unpottirte  schwoilisclie  Eisener/L' 
und  kam  1888  auf  C3  075  I,  ging  dann  bis  1891 
auf  315H  t  zurück,  um  1893  wieder  auf  36  171  l 
zu  steigen. 

Im  Jahre  1894  sind  aus  den  Geihvara-Gruben, 
ab  Hafen  Luleä,  523  000  t  Erze  verschilTt,  und 
ab  Grängesberg,  dessen  Ausfuhrhafen  Oxelösund 
ist,  sind  etwa  300  000  t  nach  Deutschland  ver- 
frachtet. 

Seit  1892  verhüllen  fast  sämmlliche  Hoch- 
öfen am  iNiederrhein  und  in  Westfalen,  besonders 
aber  am  Niederrhein,  schwedische  Eisenerze,  und 
der  Gonsum  in  diesen  Erzen  wird  in  den  nächsten 
Jahren  wahrscheinlich  bedeutender  werden,  als 
er  jetzt  schon  ist. 

Im  Mai  1894  bot  sich  mir  die  angenehme 
Gelegenheit,  meinen  Wunsch,  mich  über  die  Ver- 
hältnisse der  grofsen  schwedischen  Eisenerzexport- 
gruben und  die  Versandverliältnissc  zu  informiren, 
in  Gesellschaft  von  zwei  Ereundcn  zur  Ausführung 
zu  bringen.  Wir  reisten  zunächst  nach  Gränges- 
berg und  wurden  dort  von  Hrn.  Salvön,  dem 
Director  einer  bedeutenden  Grubenvereinigung, 
seinen  Reamlen  und  dem  Besitzer  der  dortigen 
SprengslufTfahrik  Hrn.  Nauckhoff  (derselbe  war 
früher  Docent  der  Geologie  und  Mineralogie  in 
Upsala)  in  der  denkbar  liebenswürdigsten  und 
gastfreisten  Weise  .lufgenommen  und  gefüiirt. 
Zudem  wurde  uns  das  Vergnügen  zu  theil,  den 
bei  der  Befahrung  der  Gruben  anwesenden  Revier- 
beamlen    Hrn.    Bergmeister    Wetter  dal  aus 


Falun  kennen  zu  lernen  und  in  seiner  Begleitung 
die  Gruben  zu  besichtigen.  Wir  halten  schon 
viel  von  den  grofsartigen  Erzvorkommen  und 
Grubeiibauten  gehört,  infolgedessen  waren  wir 
darauf  vorbereitet,  Grofsarliges  zu  sehen,  allein 
unsere  hochgestellten  Erwartungen  wurden  noch 
bedeutend  OhertrofTen. 

Die  Grängesherg-Gruben  liegen  unter  60 ' 
5'  nördl.  Breite,  330  m  über  dem  Meere,  in 
einer  aus  niedrigen  Btrgzügen  bestehenden,  gut 
mit  Kiefern,  Tannen  und  Birken  bewaldeten 
Gebirgsgegend,  welche  Aehnlichkeit  mit  den  Harz- 
partien bei  Schierke,  Elend  und  Braunlage  hat. 
Die  Gruben  bebauen  im  wesentlichen  drei  aus 

>.«  Sedimentären  Uriprunn- 

Ahliild.  1. 

u  Eruptiver  Granit;  h  Granalil;  e  Itagneteiaenstein 
mit  Ei«englani  filHniatil);  i\  grubkömiger  Goeis: 
«  phMpliorarme  liatkhaUig<>  EiMnane. 

grofsen  Eisenerzlinsen  bestehende  parallele  Lager- 
züge, welche  von  SSW  nach  NNO  streichen, 
niil  etwa  70  *  nach  Osten  einfallen  imd  eine 
Längenerstreckunt;  von  5  km  erreichen.  Das 
Nebengestein  ist  Granuiit,  welches  nach  Westen 
am  stäiksten  entwickelt  ist  und  durch  ertiptiven 
Granit  begrenzt  wird;  nach  Osten  ist  der  Granuiit 
durch  eine  Bank  von  grobkörnigem  Gneis  über- 
lagert, welchem  wiederum  Granuiit  mit  einer 
Einlagerung    von    phosphorarmen  kalkhaltigen 


Abbild.  2. 


Eisenerzen  sedimentären  l)i  Sprungs  folgt.  Durch 
den  im  Westen  auftretenden  eruptiven  Granit  ist 
nach  Ansicht  des  Hrn.  Dr,  Nauckhoff  und  anderer 
schwedischer  Geologen  das  ganze  Granulitgcbirge 
samnit  seinen  Eisenerzlagerungen  aus  der  liori- 
zontalen  Lagerung  in  seine  jetzige  versetzt  ; 
während  also  die  Erzlager  ursprünglich  über- 
einander lagen,  stehen  sie  jetzt  in  aufgerichteter 
Lage  nebeneinander  (Abbild.  1), 

Die  Erzlinsen  sind  von  SSO  nach  NNW  so 
gelagert,  dafs  das  Ende  der  einen  Linse  sich 
unter  den  Anfang  der  folgenden  schiebt  und  nur 
durch  ein  schwaches  Mittel  von  Nebengestein 
von  dieser  getrennt  ist ;  dies  Unterschieben  ist 
ganz  regelmäfsig  (Abbild.  2). 

Die  gröfsle  Mächtigkeit  der  Erzregion  zwischen 
Hangendem  und  Liegendem  betrügt  500  m ;  die 
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Tiefe,  bis  zu  welcher  sie  reicht,  ist  noch  unbe- 
kannt, wird  aber  zu  mindestens  300  m  ange- 
nommen. Die  beiden  schwächeren  westlichen 
Linsenzüge  bestehen  aus  sehr  reichem  phosphor- 
armem  Eisenglanz,  der  östliche  mächtigere  Linsen- 
zug aus  eisen-  und  pliosphorreichem  Magneteisen- 
erz. Der  Eisengehalt  aller  drei  Züge  schwankt 
zwischen  GO  und  G6  %.  In  die  Eisenerzab- 
lagerungen sind  verschiedene  ^/j  bis  2  m  mächtige 
Pegmatitgänge  einge&preugt,  welche  das  Eisen- 
erz schlangen- 
förmig  gewun- 
den, verschie- 
dentlich ge- 
knickt und  ge- 
bogen durchzie- 
hen, merkwür- 
digerweise aber 
keinerlei  Ver- 
werfungen ver- 
ursacht haben. 

Der  Phosphor 
tritt  in  dem  Erze 

zum  grofsen 
Theile  als  fein 
eingesprengter 
Apntit  (dreiha- 
•isch  phosplior- 

saurer  Kalk) 
(Caj  Pi  0,)  auf, 
meist  ist  dies  Mi- 
neral mit  blofsen 
Augen  nicht 
wahrnehmbar, 
zuweilen  tritt  es 
in  Knollen  und 
ffinen  grauen 
Sclinaren  auf. 

Die  Geologen 
sind  der  An- 
sicht, dafs  der 
Eisenglanz  im 
hangenden  obe- 
ren Lager  durch 
die  Einwirkung 
d«T  Pegmatit- 
gänge in  Magnet- 
eisenstein meta- 
morphosirt  sei. 

Die  Dicke  der  Erzlinsen  wcchstU  zwischen 
20  und  90  m,  und  der  Abbau  geschieht  im 
Eisenglanz,  wo  schon  hundertjähriger  Bergbau 
umgeht,  unterirdisch,  im  Magnetiteisenstein  in 
etagen förmigen  Tagebauen,  gleich  unseren  grofsen 
Steinbrüchen.  Die  phosphorfreien  oder  phosphor- 
armen  Eiseoginnze  (Hämatite)  werden  an  Ort  und 
Stelle  mit  dem  hohen  Preise  von  7,85  «/Ä  f.  d. 
Tonne  bezahlt  und  sind  bei  diesem  Preise  nur 
för  schwedische  benachbarte  Hüllen  verwendbar. 
Die  Magnetite  gehen  zum  gröfslen  Theil  nach 


AbliiM.        .Skariiiii^cii",  ^ 
Eig«olliuiii  der  tirängeüburg 


Rheinland  und  Westfalen,  Schlesien  und  Oester- 
reich, einen  kleinen  Theil  bezieht  die  Eisenhütte 
zu  Domnarfvet  bei  Falun  und  verhüttet  das  Erz 
unter  Zusatz  von  ausgeschiedenem  Apatit  der 
Norrahammargrufvan  zu  Thomasroheisen.  Die  Ge- 
winnung der  Eisenglanzc  uiiltels  P'irslenbau  haben 
bereits  eine  Tiefe  von  280  m  erreicht.  Die 
Höhe  der  Abbau-Etagen  in  den  Tagebauen  mifst 
'  30  bis  40  m,  die  grüfsle  Höhe  beträgt  GO  ni 
bei  90  m  Breite,  das  Erz  ist  am  Tage  nur  mit 

einer  geringen 
Erd-oderGeröll- 
scliichl  über- 
deckt. In  die 
Tagebaue  führt 
die  Eisenbahn 
direct  normal- 
spurig  hinein, 
die  Erze  werden 
vor  Ort  in  Kipp- 
wagen und 
Schiebkarren 
geladen  und  so 
den  Waggons 
zugeführt  (Ab- 
bildung 3). 

Die  Magnetite 
sindziemlicbfesl 
und  werden  mit- 
tels einmänni- 
scher  Bohrarbeit 
gewonnen ,  die 
Tiefe  der  Bohr- 
löcher beträgt 
1,2  bis  1,5  ni. 
Die  Gruben  be- 
schäftigen 1000 
Arbeiter  in  Ac- 
cord,  für  1  m 
Bohrloch  wer- 
den 78,75  ^  ge- 
zahlt, das  Ab- 
schiefsen  der 
Bohrlöcher  ge- 
schieht zweimal 
täglich  mit  Dy- 
namit. Die  Ar- 
beitsleistung 
beim  Bohren  be- 
Schicht, und  der 
In  den  Tage- 


liiisti.'  iiiulit'  lii'i  (j r.»iij.'oMborg. 
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trägt  durchschnittlich  4  m  f.  d 
Tagesverdienst  3,40  bis  4,10  e-Ä 
bauen  werden  drei  8  stündige  Schichten  im  Tag 
verfahren.  Während  etwa  erforderliche  Scheidung 
der  Erze  in  den  Tagebauen  sofort  vor  Ort  ge- 
schieht, werden  die  Erze  aus  dem  Tiefbau  durch 
Frauen  auf  der  Halde  geschieden ;  der  Tages- 
verdienst bei  dieser  Arbeit  stellt  sich  auf  1,15 
bis  1,70  ^M. 

Sämintliche  maschinellen  Arbeiten,  mit  Aus- 
nahme der  Wasserhaltung,  werden  durch  elek* 
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Irische  Kraflüberlragung  ausgeführt,  die  Wasser- 
hallung  wird  durch,  mittels  Feldgestängen  über- 
tragene Kraft  von  G  Wasserrädern,  welche  sich 
in  der  Nähe  der  Gruben  befinden,  bewirkt, 
und  es  ist  wahrhaft  erstaunlich  zu  sehen,  mit 
welcher  Gesciiicklichkeit  die  kreuz  und  quer 
nach  allen  Richtungen  laufenden  Feldgeslänge 
angeordnet  sind. 

Die  elektrische  Station  von  4  Dynamos  liegt 
bei  Hellsjön,  12  km  von  den  Gruben  entfernt, 
sie  wird  von  4  Turbinen  von  je  100  PS  be- 
trieben, eine  fünfte  Turbitie  war  im  Bau  begriffen. 
Die  Kraftübertragung  geschieht  durch  3  mm 
starke  Kupferdrähte,  die  Stromspannung  beträgt 
5000  Volt  und  wird  mittels  Transformatoren  für 
die  einzelnen  Betriebe  in  Spanntmgcn  von  85  Volt 


Die  Hauptbesitzer  der  Grubenfelder  sind: 
Kopparbergs  Bergslag,  Act. -Ges.;  Grfinges- 
bergs  Grufvan,  Act. -Ges.;  Fredriksberg,  Act. -Ges.; 
Weslra Grembergs,  Act. -Ges.;  Eisenwerk  Hellefors, 
Act.  Ges. ;  Gravendal,  Act. -Ges.,  und  Hr.  Nordlander 
in  Haggo  bei  Ludvika. 

Die  Namen  der  betriebenen  Gruben  sind: 
Wälkomman;  Kiens  Hütta  Brotted;  Skärningen; 
ßredsjübrottet;  Murgrufvan;  Pickgrufvan;  Gran- 
lundgrufvan;  Ivarrännan;  Emkullegrufvan ;  Högar- 
visangrufvan  und  Norrahammargrufvan. 

Expotlirt  wurde  zur  Zeit  unserer  Anwesen- 
heit in  Grüngesberg  von  den  Acliengesellschaflen 
Kopparbergs  Bergslag,  Gravendal  und  Hrn.  Nord- 
lander. 1893  und  1894  gingen  je  300  000  t 
Erze  nach  Deutschland  und  Oesterreich. 


A)>Mlil.  4.    .\nsiclit  viii)  (M  llivnrn  mit  <l>'in  .^Ialllll•t'rt;. 


umgesetzt.  Die  Transformutorenräumc  und  die 
Stangen,  welche  die  Drähte  tragen,  sind  zur 
Warnung  mil  Todlenköpfen  gezeichnet,  und 
durch  Anschläge  ist  den  Unbefugten  der  Zutritt 
zu  den  elektrischen  Betrieben  imd  Maschinen 
untersagt. 

Das  Erzvorkommen  von  Grängcsberg  ist  durch 
200  Feldes  Verleihungen  von  je  40  000  qm  über- 
deckt, von  diesen  sind  100  zu  grofscren  Gruben - 
feldern  vereinigt,  welche  Eigenthum  von  fünf 
Gesellschaften  sind.  Die  Gruben  dieser  Gesell- 
schaften stehen  unter  der  Leitung  des  Herrn 
Director  Salvön. 

Das  Erzvorkommen  ist  schon  ein  paar  Jahr- 
hunderte bekannt  und  bebaut,  erwähnt  wird  es 
zuerst  im  Jahre  1614,  indem  auf  den  Erz- 
reichthum der  Gruben  und  den  hohen  Eisen- 
gehalt der  Erze  hingewiesen  wird. 


Zum  Export  gehen  die  Erze  von  Grängesberg 
auf  der  255  km  langen  Eisenbahn  nach  dem 
Hafen  von  Oxelösund  und  werden  von  dort  in 
Dampfern  von  1500  bis  2000  l  verschifPl.  Die 
Ei.senbahn  ist  zum  Theil  Eigenthum  der  Actien- 
gesellschaft  Kloten  in  Strandbergfeld ,  welche 
stark  mit  en};lischem  Kapital  arbeiten  soll.  Der 
sehr  günstig  gelegene  Hafen  von  Oxelösund  be- 
steht als  solcher  erst  seit  15  Jahren;  der  nächste 
grofsere  Ort  ist  die  Fabrikstadt  Nyköping;  von 
dort  fOhrl  die  Oxelösund  -  Flen  Westmanland- 
Jernbahn  weiter  nach  Oxelösund,  dieser  Balin- 
anschiufs  ist  neueren  Datums  als  die  Hafenanlage. 
Der  Hafen  wurde  zur  Zeit  meines  Dortseins  be- 
deutend vergröfserl  und  liefer  gebaggert,  er  soll 
eine  Tiefe  von  S'/s  m  bekommen.  Der  Quai 
wird  durch  Einrammen  langer  Pfähle  Kcli'ldet, 
die  Bahngeleise  führen  dicht  am  Quai  entlang, 
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dahinter  sind  durch  Abräumen  und  Fortsprengen 
der  niedri(;en  GneishQgel  grofse  Lagerplätze  für 
das  Eisenerz  geschaffen,  welches,  wenn  es  nicht 
direcl  aus  den  Waggons  in  die  Schiffe  verladen 
werden  kann,  erst  gelagert  werden  roufs;  die 
Verladung  in  die  Schiffe  geschieht  mittels  fahr- 
harer  Dampfkrähne. 

Die  Eisenbahnfracht  von  Grängesberg  nach 
Oxelösund  beträgt  f.  d.  Tonne  4,20  von  dort 
zu  Schiff  nach  Holterdam  zur  Zeit  5  und 
von  Rotterdam 

nach  Dort- 
mund 3,60  c/^, 
so  dafs  die  Ge- 
samro If  rächt 
von  Gränges- 
berg nachDorl- 
mund  fQr  die 
jTonne  Erz 
12,80  be- 
trägt. Der  bf  8- 
teren  Ueber- 
sicht  wegen 
werde  ich  Ge- 
winnungs- 
kosten, Frach- 
ten, Analysen, 
EIrzpreise  etc. 
erst  am  Ende 
meines  Vor- 
trages verglei- 
<;hend  zusam- 
menstellen. 

Ich  will  nur 
noch  bemer- 
ken, dafs  der 

Hafen  von 
Oxelüsund  sel- 
ten länger  als 
3Monatedurch 
Eis  geschlos- 
sen und  in  man- 
chen Jahren 
das  ganze  Jahr 
hindurch  für 
die  Schiffahrt 
offen  ist. 

Nach  IV»- 
tSgigem  Auf- 
enthalt fuhren  wir  von  Grängesberg  mit  der  Bahn 
über  Falun  nach  Gefle  und  von  dort  mit  einem 
Dampfer  weiter  nach  Luleä,  dem  Hafen  für  den 
Versand  der  Gellivaraerze,  und  von  Luleä  mit 
der  neuen  Eisenbahn  weiter  nach  dem  205  km 
entfernten  Gellivara.  Wir  waren  dem  Director 
der  Gruben  von  Gellivara-Malmberg,  Hrn.  Oester- 
berg, und  dessen  Bergwerksingenieur  Hrn.  Dell- 
wik  von  den  Herren  in  Grängesberg  sehr  warm 
empfohlen  und  wurden  von  diesen  Herren  wieder 
in  der  zuvorkommendsten,  gastfreisten  Weise  auf- 


Ahbild.  5. 


Urubo  „Hertigyn  .-»f 
bei  Gell 


genommen  und  zu  den  Gruben  und  Erzfeldern 
des  Malmberges  geführt  (Abbild.  4). 

Der  Ort  Gellivara  liegt  unter  67"  6'  nörd- 
licher Breite  in  Norrbotten ,  der  nördlichsten 
Provinz  von  Schweden,  also  fast  I"^  nördlich 
vom  Polarkreis  in  Lappland  und  zählt  infolge 
des  Eisenerzbergbaues  im  Malmberg  und  des 
Betriebs  der  Eisenbahn  500  Einwohner,  darunter 
auch  einige  Lappen.  lieber  dem  Meere  liegt 
Gellivara  383  m.  Der  Erzberg  (.Malmberg*)  liegt 

1  Stunde  nörd- 
lich von  Gelli- 
vara; dort  ist 
eine  Arbeiter- 
colonie  ange- 
legt, die  Berg- 
werks-Inge- 
nieure und 
Unterbeamten 
wohnen  da- 
selbst und  es 
ist    dort  ein 

Bergmanns- 
ilorf  mit  allem 
Zubehör  ent- 
standen; die 
Bergwerksge- 
sellschafl  hat 

hier  ihre 
Bureaus  und 
ein  Hötel  ge- 
baut.  Der  Ort 
hat  den  Namen 
Malmberg  er- 
liaiten,  zählte 
bei  meiner  An- 
wesenheit 600 
Einwohnerund 
ist  Personen- 
Station  der  von 
Gellivara  zu 
den  Gruben 
weitergeführ- 
ten Eisenbahn; 
es  verkehren 
täglich  ver- 
schiedene 
Eisenbahnzüge 
mit  Personen- 
wagen zwischen  Malmberg  und  Gellivara.  Das 
Dorf  und  die  Eisenbahnstation  Malmberg  liegen 
419  m  über  dem  Meere  nahe  der  ersten  Grube 
„Hertigen  af  üslergölland*  (Abbild.  5  und  H). 

Wir  besuchten  zuerst  die  der  Station  zunächst 
gelegenen  Grul)en  des  Malmbergs,  welche  etagen- 
förmig  übereinander  liegen.  Das  Erz  geht  hier, 
wie  an  vielen  Stellen  des  Malmbergs,  zu  Tage 
aus  und  wird  zur  Zeit  in  Tagebauen  gewonnen.  Ich 
will  zunächst  das  Erzvorkommen  im  allgemeinen 
kurz  beschreiben.    Der  Malmberg  besteht  eigenl- 


nstL'rgrjtluud"  am  Malmberge 
ivara. 
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lieh  aus  3  Bergen :  dem  TingTallskuIle,  Kungg- 
ryggen  und  Välkomman.  Der  erste  Berg  hat  eine 
Höhe  von  550  m,  der  zweite  ziemlich  dieselbe 
und  Välkomman  650  m ;  die  Berge  sind  fast  bis 
lur  Spitze  mit  Tannen  und  Kiefern  bewaldet 
und  die  Waldgrenze  liegt  hei  etwa  525  m;  auf 
den  Bergspitzen  und  -Röcken  ist  das  Erzvor- 
kommen stellenweise  durch  Abräumen  von  Moos 
und  Rasen  und  durch  Schürfgräben  blofsgclcgt, 
vielfach  sieht  man  es  nackt  zu  Tage  ausgehen; 
seine  Mächtigkeit  schwankt  zwischen  30  bis  200  m, 
vielfach  ist  dieselbe  noch  unbekannt,  das  Ein- 
fallen wechselt  von  55  bis  80 '  und  ist  ein  süd- 
liches. Die  ganze  Länge  des  Erzvorkommens, 
in  seinen  Biegungen  gemessen ,  beträgt  etwa 
10  km,  die  Breite  der  erzführenden  Gebirgspartic 
wird  zu  5  km  angenommen.  Das  Erz  kommt 
zum  Tlieil  in 

sehr  langen 

Linsen  vor, 

welche  den 
Charakter  von 
Erzgängen  an- 
nehmen ,  es 

finden  sich 
auchkurzcund 
schmale  Erz- 
linsen  in  grö- 
fseror  Anzahl. 

Durch  Buh- 
rungen ist  das 

Erzvorkom- 
men von  den 
Berggipfeln  bis 
zu  einer  Tiefe 
von  80  m  unter 
der  Thalsohle 
festgestellt,  die 
Bohrkerne  aus 
einem  im  ver- 
gangenen Jahr 

niedergebrachten  Bohrloch  zeigen  in  der  Tiefe 
imter  der  Thalsohle  dieselbe  Zusammensetzung 
des  Erzes  wie  über  derselben.  Die  „Gcilivare 
Mulmfält  Actiebolag*  ist  Eigenthümerin  der  135 
besten  Grubenfelder  von  etwa  540  lia  Flächen- 
inhalt. Die  Eisenerze  treten  im  Malmberg 
in  drei  Zügen  auf;  der  erste  uiiii  Haupt- 
zug  von  10  km  Länge,  in  den  Krümmungen 
gemessen ,  folgt  dem  Kamme  des  Höhenzuges, 
der  zweite,  weit  kürzere,  tritt  in  der  halben 
Höhe  desselben  auf,  und  der  dritte  und  kürzeste 
von  etwa  1  km  Länge  findet  sich  nahe  am  Fufse, 
an  der  Eisenbahn,  welche  von  Malmberg  nach 
der  Tingvallskulle  führt.  Der  erste  Zug  besteht 
in  der  Mitte  aus  rothcm  Eisenglanz  (Hümatit), 
welcher  in  dunklen  Magneteisenstein  eingebettet 
und  am  reichsten  an  Apatit  ist.  Der  mittlere 
Zug  ist  weniger  phosphorreich,  und  der  dritte 
ist  am  phosphorärmsten.   Das  Streichen  der  drei 


Abb.G.  Grube  „Hertigoii  af  Östi-rgütlaud"  am  Malxu bergt?  b.  üollivara. 


Parallelzüge  ist  von  NW  nach  SO,  der  zweite 
und  dritte  Zug  bestehen  aus  verschiedenen  Erx- 
linsen  mit  Mächtigkeiten  bis  60  m,  die  mittlere 
Mächtigkeit  beträgt  etwa  45  m ;  die  Erze  werden 
in  den  Gruben  „Hertigen  af  Ostergötland* , 
»Kaptens*,  »Fredrika*  und  .Seiet*  abgebaut 
und  eignen  sich  gröfstentheils  zur  Erzeugung 
von  Bessemerroheisen  (Abbild.  7). 

Der  gröfslc  Theil  der  Gellivaraerze  besteht 
aus  gröfseren  und  kleineren  kantigen  Körnern, 
die  oft  nur  locker  zusammengefügt  sind  und  bei 
der  Gewinnung  und  dem  Transport  zu  einem 
groben  Grunde  zerdrückt  werden,  zuweilen  sind 
Hornblende,  Glimmer,  Feldspath,  Kalkspath  und 
Quarz  eingesprengt;  der  Apatit  fehlt  fast  nie,  er 
bildet  Körner  derselben  Gröfse  wie  das  Erz  und 
ist  von  spargelgröner  oder  gelblicher  Farbe;  seine 

Vertheilung  in 
den  Erzen  ist 
eine  sehr  ver- 
schiedene: oft 
bildet  er  ganz 
grofse  Nester, 
dann  wieder 
Streifen  und 
stengelige 
Schichten ; 
man  findet  ihn 
auch,  aber  sel- 
ten, in  schön 
ausgebildeten 
grofsen  Kry- 
stallen,  meist 
ist  er  reich- 
licher an  den 
Seiten  als  in 
der  Mitte  der 
Lagerstätten 
zu  finden ,  so 

dufs  diese 
in   der  Mitte 

aufserordentlich  phosphorarm  sind.  Das  Erz  tritt 
in  einem  granitartigen  Gestein  auf,  über  welches 
die  Geologen  noch  nicht  im  klaren  sind;  man 
nimmt  bisher  an ,  dafs  es  Porphyr-  und  Hälle- 
flintgncis  ist.  Auf  den  obersten  Bergkuppen 
treten  vielfach  kleine  Pcgmatitgänge  in  den  Erz- 
lagern auf,  im  NW  wird  der  Porphyrgneis  durch 
ein  mächtiges  Granitmassiv  begrenzt,  im  S  und 
SW  durch  grauen  und  rothen  Gneis. 

Die  Malmberg- Eisenbahn  berührt  zuerst  den 
mächtigen  Tagebau  der  Grube  .Herligen  af 
Ostergötland*  und  geht  dort  in  einem  tiefen  Ein- 
schnitt weiter  zu  den  höher  liegenden  Tagebauen 
der  Gruben  .Kaptens"  und  ,Fredrika*  ;  das  Erz 
wurde  hier  in  vier  Etagen  70  m  hoch  abgebaut, 
und  zwei  tiefer  liegende  Abbausohlen  waren  in  der 
Vorbereitung  begriffen;  80  m  tief  ist  das  Erz 
in  der  ersten  Grube  »Herligen  af  Ostergötland*  — 
kurz  „Hertigen*   genannt  —   durch  ein  Bohr- 
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lucli  conslatirt.  Die  drei  genannten  Gruben  bauen 
je  auf  einer  Erzlinse,  weiche  durch  schmale 
Streifen  Nebengestein  voneinander  getrennt  sind. 
Diese  Gruben,  als  zur  Abfuhr  am  günstigsten 
gelegen,  wurden  zuerst  in  Angriff  genommen 
und  sind  am  wenigsten  phosphorreich ;  mit  ihren 
grofsartigen  Tagebauen  inachen  sie  auf  den  Be- 
schauer einen  mächtigen  Eindruck.  Die  Förderung 
ging  anfangs  als  Bessemererz  nach  England, 
da  aber  auf  eine  sorgfältige  Scheidung  nicht  Be- 
dacht genom- 
men war,  so 
hielt  das  Erz 

im  Durch- 
schnitt 0,3  bis 
0,5    P,  war 
somit  zu  dem 

genannten 
Zweck  unge- 
eignet, und  die 
Ausfuhr  nach 
England  hfirtc 
auf;  dies  war 

auch  der 
Grund,  wes- 
halb sich  die 
erste  englische 
Bergbaugesell- 
schafl  auflöste 
und  der  Gru- 
lienbau  später 

durch  eine 
neue  Gesell- 
schaft unter 
der  sehr  tüch- 
tigen Leitung 
des  Hrn.  Dis- 
ponenten 
Oeslerberg 
und  seines  In- 
genieurs Hrn. 
Dellwik  wie- 
der aufgenom- 
men wurde. 
Nördlich  von 
dem  erwähn- 
tenGrubenzug, 
und  mit  der 
Eisenbahn 

durch  einen  Bremsberg  verbunden,  liegt  die  betrie- 
bene Grube  Seiet  oben  auf  dem  niederen  Höhenzug 
Über  der  Station  Malmberg.  Vom  Bahnhof 
Malmberg  zweigt  ein  Eisenbahnstrang  mit  starker 
Steigung  am  Bergbang  entlang  nach  der  im 
vorigen  Jahr  erst  in  Abbau  genommenen,  5  km 
weiter  nordwestlich  gelegenen  Grube  Tingvalls- 
kulle  ab.  Der  Tagebau  beginnt  nahezu  auf 
der  Kuppe  des  Berges ,  welcher  550  m  hoch 
ist,  und  die  Erze  werden  zu  der  150  ra  tiefer 
liegenden    Verladestelle    der    Eisenbahn  durch 

V.i» 


Abbild.  7.    Grube  „l'redrika"  am  Malmlurgo  bei  CUllivin ;i. 


einen  370  m  langen  Bremsberg  hinunter  trans 
portirt  (Abbild.  8). 

Die  Grube  bebaut  wiederum  eine  Erzlinse 
von  etwa  300  m  Länge  und  noch  unbekannter 
Breite  und  Tiefe,  man  glaubt  aber,  dafs  das 
Erz  mindestens  300  bis  400  m  niedersetzt ;  bei 
meiner  Anwesenheit  war  der  Tagebau  erst  etwa 
50  m  lang  und  das  Erz  in  einer  Breite  von 
etwa  40  m  .  und  Höhe  von  etwa  24  m  in 
Abbau  begriffen,  die  geringen  Abräumungsarbeiten 

hatten  das  Erz 
aber  auf  80  m 
Breite  blofsge- 
legt;  die  Erz- 
mächtigkeit  ist 
stellenweise 
auf  dem  Berg- 
rücken durch 
Schürfen  auf 
200  m  fest- 
gestellt. 

Das  Erz  von 
TingvallskuUe 
ist  sehr  apatil- 
reicli ,  ebenso 
das  dertiüchst- 

betriebenen 
Grube  Herti- 
gen  af  Upland, 
kurz  .Upland' 

genannt, 
welche  kurz 
vor  unserer 
Anwesenheit 
in  Angriff  ge- 
nommen und 
durch  einen 
sehr  langen 
Bremsberg  mit 
der  Verladesta- 
tion des  Bahn- 
hofs Mal  mberg 
in  Verbindung 

gebracht 
wurde.  Die 
durchschnitt- 
liche Tages- 
förderung der 
Gellivara- 

Gruben  betrug  bei  meinem  Dortsein  2500  t  und 
vertheilt  sich  auf  folgende  Gruben  : 


Tingvalläkulle 
llerligen  .  . 
Fredrika  .  .  . 
Salet  ... 

Jubannes     .  . 


800  l 
S-  bis  400 1 
4-  ,  ^001 

500  t 
2-  bis  300 1 


Die  Förderung  von  TingvallskuUe  sollte  mit 
Anfang  Au^^ust  von  800  auf  1500  t  gebracht 
werden  und  die  Förderung  von  Upland  mit  200  t 
dazu  kommen.    Im  ganzen  sollten  im  Jahre  1894 


Google 


226    Stahl  und  F.isen.     Die  groften  Eiatnerzablagerungni  in  Schweden  und  Nortvegen.  1.  März  1895. 


=  5-  bis  600  000  l  Erze  gefördert  werden.  Die 
Erze  vom  Malmberge  der  Gellivara-Gesellschafl 
zerfallen  in  folgende  5  Sorten : 

A-Ene  mit  unter  .  .  .  0,05  %  P 

B-   ,    von  0,05-0,1    ,  . 

C-  0,1  -0.6    .  , 

D-  0.6  -1.5    .  . 

E  -   .     mit  Qber  .  .  .  1,5    .  , 

Im  Sommer  werden  800,  im  Winter  600 
Arbeiter  auf  den  Gruben  beschäftigt,  der  Sommer 
dauert  in  Gellivara  4  bis  4\/j,  der  Winter  7'/» 


3,40  bis  4  cM.  Das  Erz  wird  mittels  Schiefs- 
arbeit abgebaut,  und  da  dasselbe  sehr  mörbe, 
viel  weicher  als  in  Grängcsberg  ist ,  so  werden 
die  Bohrlöcher  zweimänriisch  3','»  bis  4  m  tief 
mit  18  bis  25  inm  Durchmesser  gebohrt  und 
durch  besondere  Schiefsmeister  mit  Dynamit  ge- 
laden und  durch  den  elektrischen  Funken  ab- 
geschossen ;  oft  fallen  so  mächtige  Blöcke ,  dafs 
dieselben  noch  durch  besonders  kleine  Bohrlöcher 
zerkleinert  werden  müssen.  Das  Cubikmeter 
liefert  3'/j  bis  4  t  reines  Erz  vom  spec.  Gewicht 


Abbild.  8.    (iriibe  „Tingvallakullo"  am  Malmber^ti  bei  Gellivara  (jetzt  Koniing  Oscar 


bis  8  Monat;  in  den  heifsen  Sommertagen,  wenn 
die  vielen  Moräste  austrocknen,  sind  die  Moskitos, 
welche  in  Unmengen  auftreten,  und  die  grofse 
Sonnenhitze  eine  grofse  Plage  für  die  Arbeiter, 
im  Winter  dagegen  sind  die  kurzen  Tage,  Kälte 
und  Schnee  dem  Grubenbetriebe  sehr  hinderlich. 
Die  Kälte  steigt  dort  oben  auf  50  <>  C,  bei 
40°  C.  wird  noch  in  den  Gruben  bei  elektrischem 
Lichte  gearbeitet,  da  von  lO*'  Kälte  an  die  Luit 
meist  absolut  ruhig  zu  sein  pflegt. 

Die  Bohrer  arbeiten  in  zwei  12  stündigen 
bezw.  zwei  10  stündigen  reinen  Arbeitssohichten, 
die  Transporteure  in  drei  8  stündigen  reinen 
Arbeitsschichten ;  die  Bohrer  verdienen  hierbei 
in  der  Schicht  4,5  bis  5,65       die  Transporteure 


von  4,8  bis  5,2.  die  Leistung  pro  Schicht  und 
Mann  hclrägt  lU  t  Erz, 

BremäbtTge,  sowie  Transportmittel  sind  in 
bestem  Zustande.  Die  Löhne  sind  infolge  <ler 
hohen  Lebensmittelpreise  höher  als  in  Grängcsberg. 

Aus  Gesagtem  ersehen  Sie ,  dafs  von  dem 
ganz  gewaltigen  Erzreichthum  von  Gellivara  bis 
jetzt  ein  nur  ganz  verscliwindond  kleiner  Theil 
ausgebeutet  wird  und  dafs  dasselbe  noch  für 
Jahrhundertc  ausreicht.  Man  beabsichtigt ,  falls 
der  Absatz  zu  ermöglichen  ist ,  die  Jahresförde- 
rung auf  1  bis  l*/4  Millionen  Tonnen  zu  bringen; 
die  Bahn  nach  Luleä  würde  in  ihrem  jetzigen 
Zustande  genügen,  um  diese  Menge  zu  befördern. 
Man  wird  auch  imstande  sein ,   das  Erz  noch 
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cioe  lange  Reihe  von  Jahren  durch  Tagebau  zu 
gewinnen,  wird  aber  doch  mit  der  Zeit  zu  unter- 
irdischem Abbau  übergt'heii  müssen,  und  soll 
neueren  Nachrichten  zufolge  bereits  mit  der  Vor- 
richtung unterirdischer  Bauten  für  den  Winter- 
betrieb beginnen. 

Wie  ich  bereits  erwähnte,  ist  Luleä  der  Ver- 
schiffungshafen für  Gellivara.  Die  Stadt  hat 
.'iOOO  Einwohner,  liegt  unter  65'/,°  nördl.  Br. 
und  ist  die  Hauptstadt  der  Provinz  Norrbotten ;  sie 
liegt  auf  einer  langen,  schmalen  Landzunge,  durch 
vorliegende  Inseln  gegen  Sturm  geschützt,  der 
Eisenerzhafen  liegt  im  Osten  der  Stadt  und  ist 
erst  in  neuerer  Zeit  von  der  Stadt  von  9  auf 
25'  Tiefe  gebracht,  auch  die  Einfahrt  ist  für 
gröfsere  Seeschiffe  vom  Meere  aus  vertieft ;  für 
diese  Arbeiten 
hat  die  kleine 

Stadt  etwa 

600  000 

verausgabt. 
Dcreigentliche 
Verkehrshafeii 
liegt  im  We- 
sten der  Stadt, 

weshalb  die 
Personendam- 
pfer und  klei- 
neren Handels- 
schiffe bei 
ihrer  Einfahrt 
ganz   um  die 

Landzunge, 

auf  der  die 

Stadt  liegt, 

herumfahren 
müssen.  Die 
Stadt  ist  1888 
fast  ganz  ab- 
gebrannt und 
wiederneu  und 

hübsch  aufgebaut,  so  dafs  sie  mit  ihrer  stattlichen 
gotbischen  Kirche,  breiten  Slrafscn  und  grofson 
freien,  theils  mit  Bäumen  bepflanzten  Plätzen  einen 
aufserordentücli  guten  Eindruck  macht.  Für  die 
Verladung  der  Erze  sind  ganz  vortreffliche  Einrich- 
tungen und  ein  grofser  Lagerplatz  für  die  Winter- 
zufuhr  geschaffen.  Die  Quaianlage  iiat  eine  Länge 
von  310  m  und  es  können  Dampfer  bis  zu  4000  t 
Tragfähigkeit  davor  laden.  Gleich  hinter  dem 
Quai  erhebt  sich  der  Elevator  mit  seiner  etwa 
200  m  langen  Verladebrücke,  dahinter  liegt  das 
Pumpenhaus  für  die  Hydraulik.  Der  Elevator 
hat  zwei  Plunger  von  je  600  mm  Durchmesser 
und  wird  durch  eine  liegende  Zwillingsdruck- 
pumpe bedient,  der  ef forderliche  Dampf  wird  in 
3  Cornwallkesseln  erzeugt.  Der  Elevator  steht 
Torn  an  der  Brücke  und  ist  mit  der  Bahn  Lulcii  — 
<>ellivara  direct  verbunden;  es  werden  jedesmal 
gleichzeitig  in  3  Minuten  3  Eisensteinwaggons 


Abljil<i.       Lii]ip(.mkindor  im  Walde  bei  PiieL 


Ton  je  25  000  kg  Füllung  und  8800  kg  Eigen-, 
gewicht  gehoben,  also  mit  jedem  Hube  83  800  kg 
auf  eine  Höhe  von  12'/«  na  gebracht;  am  ent- 
gegengesetzten Ende  ist  ein  zweiter  Elevator,  auf 
dem  die  leeren  Wagen  wieder  hcrunterbeförderl, 
aber  auch  volle  Wagen  gehoben  werden  können. 
Auf  der  Elevatorbrücke  befmden  sich  zwei  StOrz- 
vorrichtungen,  eine  dritte  war  bei  meinem  Dort- 
sein in  der  Ausführung  begriffen.  Die  Erzwaggons 
sind  von  Eisen  und  sind  bei  dem  hohen  spec.  Gewicht 
der  Erze  von  4,8  bis  5,2  verhältnifsmäfsig  klein, 
sie  haben  drei  Achsen,  über  der  mittleren  einen 
Scliweinsrücken  und  im  Boden  zwei  Klappen, 
aufscrdem  haben  sie  schräge  Seitenwände,  so  dafs 
sich  dieselben  bei  Lösung  der  Bodenklappen  sehr 
schnell  und  vollkommen  entleeren  (Abbild.  10). 

Der  Erzplatz 
liegt  im  Niveau 
des  Quais  und 
ist  reichlich 
mit  Schmal- 
spurgeleisen, 
Drehscheiben 
und  Wechsel- 
platten zur  Ab- 
fuhr der  Erze 
mittels  Wag- 
gons zum  Ele- 
vatorversehen. 
Die  Waggons, 
wcicheaufdem 
Lagerplatzent- 
leert  werden 
sollen,  kom- 
men auf  einem 
10m  über  dem 

Platze  am 
Berge  gelege- 
nen Geleise  an, 
sie  werden  in 
kurze  Taschen 

entleert ,  aus  denen  Kippwagen  das  Erz  auf 
den  Platz  stürzen.  In  diesem  Jahre  ist  hinter 
dem  Geleise  eine  neue  Hochbahn  gebaut,  welche 
in  einer  Verladebrücke  von  220  m  Länge  endet 
(Abbild.  1 1 ).  Diese  Brücke  ist,  wie  der  Elevator, 
aus  schweren  Hölzern  errichtet  und  ruht  auf  einem 
Pfahlroste;  sie  besteht  aus  40  Böcken  mit  5,5  m 
Absland  voneinander  und  trägt  ein  Eisenbahn- 
geleise mit  2  Kippern ,  so  dafs  Dampfer  von 
115  m  Länge  davor  anlegen  und  laden  können; 
einstweilen  ist  nur  an  der  südöstlichen  Seite 
dieser  Brücke  der  Hafen  genügend  vertieft,  später 
soll  dies  auch  an  der  anderen  Seite  geschehen, 
so  dafs  an  beiden  Seiten  geladen  werden  kann. 
Die  Hochbahn  nebst  Verladevorrichtungen  ist 
bereits  vergangenen  Sommer  in  Betrieb  genommen 
und  hat  sich  sehr  gut  bewährt;  die  Verladung 
geschieht ,  da  der  Elevator  vermieden  und  das 
Vor-  und  Zurückschieben  der  Waggons  von  der 
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Locomotive  besorgt  wird,  sehr  schnell  und  billig. 
■Hinter  dem  von  der  Stadt  20  Minuten  entfernt 
liegenden  Erzlagcrplatze  sind  die  Locomotiven- 
und  VVaggonschuppen,  sowie  die  Reparaturwerk- 
stätten fflr  die  Eisenbahn  errichtet.  Die  Verladung 
geschieht  Tag  und  Nacht  in  zwei  12stöndigen 
Arbeilsschiclitcn  und  wird  von  der  Eiscnbahn- 
verwallung  besorgt;  wird  direct  in  die  Dampfer 
verladen ,  so  geschieht  dies  kostenlos ,  d.  b.  die 
Verladung  ist  in  der  Fracht  einbegriffen,  die 
Verladung  vom  Platze  aus  wird  aber  extra  ver- 
rechnet. Bei  meinem  Dortsein  wurde  vor  dem 
Elevator  der  4000  t  tragende  Dampfer  .Peter 
Jebscn"  mit  3900  t  beladen,  seine  ganze  Lade- 
fähigkeit konnte  des  zu  bedeutenden  Tiefganges 
wegen  nicht  ausgenutzt  werden. 


Deutschland,  versandt.  Die  Staatsbahn,  der  die 
Bahn  Luleä— Grängesberg  gehört,  hatte  eine  Ein- 
nahme von  2  220  000  Kr.  und  hiervon  rund 
1  000  000  Kr.  Reingewinn.  Die  Bahn  ist  für 
6Vs  Millionen  Kronen  übernommen,  hat  für  den 
fertigen  Aus-  und  Umbau  2  800  000  Kr.  veraus- 
gabt, so  dafs  sie,  für  welche  die  Gründer 
25  Millionen  ausgegeben  haben  sollen,  dem 
Staate  9  300  000  Kr.  oder  rund  lOV«  Millionen 
Mark  kostet. 

Der  Wasserstand  im  Hafen  von  Luleä  hat, 
je  nachdem  der  Wind  aus  Norden  oder  Süden 
weht,  Differenzen  von  3  bis  4  m.  Der  Hafen 
ist  oft  schon  eisfrei,  während  wegen  der  Eis- 
stauungen bei  den  Inselgruppen  der  Westra  und 
Oestra  Ovarken  im  Bottnischen,  oder  der  Södra 


Abbild.  10.    Eisenvrzlagerplatz  mw  Hafun  vun  Luii-&. 


Die  Fracht  von  Gellivara  nach  Luleä  beträgt, 
wie  von  Grängesberg  nach  Oxelösund,  3  Kr.  75  Ö. 
=  4,20  ^ff ,  die  Schiffsfracht  nach  Rotterdam 
6  tM,  die  Bahn-  bezw.  Schiffsfracht  von  dort 
nach  Dortmund  3,60  also  zusammen  13,80t^. 
Die  Gruben  zahlen  an  den  Staat  eine  Tonnen- 
abgrabe  von  50»  tj.  Es  vcikt'liren  auf  der  ein- 
geleisigen  Normalspurbalin  täglich  4  Züge  mit  26 
Waggons  zu  25  t  Inhalt,  jeder  Zug  fährt  650  t 
Erz,  es  kommen  also  im  Tag  2600  t  Erz  zum 
Hafen.  Da  der  Hafen  nur  4  bis  4*/2  Monate 
offen  ist ,  so  niufs  die  ganze  VVinterproduclion 
der  Gruben  aui  Hafen  auf  Lager  geli-gt  werden 
und  ich  sah  am  1.  Juni  v.  J.  noch  280  000  t 
Erz  dort  liegen.  Im  vorigen  Jahre  sind  durch  die 
aufserpewöhnlicli  früh  —  am  10.  Mai  —  beginnende 
Schiffahrt  siiion  Anfang  Mai  bis  Ende  Oclobcr 
523  UOO  t  Erze  von  Lulea,  und  zwar  meist  nach 


Ovarken  und  Alandsinseln  am  Eingange  des  Finni- 
schen Meerbusens  von  N.orden  her  die  Dumpfer 
Luled  noch  nicht  erreichen  können.  Die  Eisen- 
bahn von  Lulea  nach  Gellivara  ist  von  der 
.Svedish  and  Norwegian  Railway  Company 
Limited*  ausgeführt  und  1887  dem  Verkehr 
übergeben.  Dieser  (iesellscliafl  war  das  Recht 
verliehen,  die  Bahn  nordwestlich  weiter  zu  lüliren 
bis  zur  norwegischen  Küste,  dem  Ofotenfjord. 
Durch  die  Weiterführung  der  Bahn  sollte  ein 
zweites  Eisenerzvorkommen  von  noch  weit  gröfserer 
Bedeutung  als  das  von  Gellivara  aufgeschlossene 
und  ein  drittes  mächtiges  Eisenorzfeld  durch  eine 
kurze  Zweigbahn  erreicht  werden.  Es  sind  dies 
die  Eisenerzberge  von  Kirunavara  und  Luossavara 
und  das  mehr  nordöstlich  von  Gellivara  befind- 
liche Eisenerzvorkommen  von  Svappavara.  Die 
Länge  der  Bahn  von  Gellivara  nach  Kirunavara — 
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Luossavara  beträgt  105  km,  von  da  zur  Landes* 
grenze  142  km  und  von  hier  hinab  zum  Ofoten- 
fjord  41  km,  so  dafs  die  Gesammtlänge  vom 
Elsensteinhafen  in  Luleä  zur  norwegischen  Küste 
493  km  beträgt.  Der  Bahnbau  ist  aber  durch 
Auflösung  der  Gesellschaft  unterbrochen  und  nur 
noch  eine  kurze  Strecke  von  Gcllivara  und  eine 
Strecke  von  etwa  6  km  von  Ofoten  aus  fertig 
geworden.  Mittels  dieser  Eisenbahn  wäre  eine 
Ausbeutung  der  Erzlager  von  Kirunavara  und 
Luossavara  und  die  Verfrachtung  der  Erze  das 
ganze  Jahr  hindurch  möglich  geworden,  da  der 
gegen  die  West-  und  OststQrme  geschützte  Victoria- 
hafen  am  Ofotenfjord  durch  den  Golfstrom  vor 


Eisenerze  über  Tage  mifst  215  m.  Die  Ersteigung 
der  Eiscnherge  macht  stellenweise  durch  die 
Steilheit  der  Eisen felscn  einige  Schwierigkeiten. 
Im  Jahre  173(5  bestieg  zum  erstenmal  eine  von 
der  schwedischen  Regierung  zur  Erforschung 
dieser  Eisenerzschätze  ausgesandte  Commission 
diesen  Bergzug.  In  neuerer  Zeit  waren  ver- 
schiedene Commissionen  zur  Erforschung  dort, 
und  diese  haben  berechnet,  dafs  die  auf  dem 
Bergrücken  frei  anstehenden  Eisenerze  86  127  000  t, 
die  mit  Sand  und  Geröll  bedeckten  174331  700  l 
bis  zum  Seespiegel  enthalten  und  dafs  darunter 
jedes  Meter  aus  1  500  000  l  Erz  besteht.  Es 
j  steht  somit  zum  Abbau  über  der  Ebene,  also 


Abbild.  11.    N«.-iii>  EiHunurzvcrladebrncko  im  Hafen  vun  Luleiu 


dem  Einfrieren  geschützt  ist;  dieser  Hafen  hat     im  Tagebau  zu  f;ewinnen ,  die  kolossale  Masse 

von  260  500  000  t  an,  welche  eine  Fläche  von 
310  800  qm  bedeckt.  Der  Eisengehalt  der  Erze 
beträgt  62  bis  72  ^  ,  der  Phosphorgehalt  ist 
dem  der  Gellivaraerze  gleich. 

Das  Erzvorkommen  von  Luossavara,  gleich- 
falls ein  Massiv  von  Magneteisenstein ,  hat  eine 
Längenerstreckung  von  1,3  km.  Es  tritt  nur  mit 
einer  Mächtigkeit  von  45  m  an  der  Spitze  eines 
Berges  zu  Tage ;  die  Höhe  dieses  Berges  über 
dem  See  beträgt  230  m.  Das  Erz  nimmt  in  der 
Seeeliene  eine  Fläche  von  49  300  qm  ein  und 
ist  zu  27  656  000  t  berechnet;  jedes  Meter  unter 
dem  Seespiegel  würde  239  000  t  Erz  enthalten. 
Die  Erze  sollen  phosphorärmer  als  die  von 
Kirunavaru  sein  und  zwischen  60  und  70  % 
Eisen  enthalten.  Abbauarbeilen ,  sowie  Unter- 
suchungen durch  bergmännische  Arbeiten  haben 


eine  Tiefe  von  8  bis  10  in.  Die  Kisenerzvorkom- 
ineu  von  Kirunavaia*  und  Luossavara**  hängen, 
wie  miftt'ls  der  freischwebenden  Magnetnadel, 
des  sogenaniiten  Inclinution  ■  Coinpasses .  fest- 
gestellt ist,  zusammen  und  sind  nur  durch 
den  Luossajärvi  *••  von  900  m  Breite  voneinander  | 
getrennt;  die  Eisenbahn  sollte  an  der  Kirunavara- 
»eite  am  See  entlang  geführt  werden.  Das  Erz- 
vorkommen in  Kirunavara  ist  ein  ganz  gewaltiges 
Massiv  von  Magneteisenstein  und  besteht  aus 
einem  Bergzuge  von  4,15  km  Länge,  welcher 
sich  bis  290  m  über  die  Ebene  erhebt ;  fast 
200  m  hohe  reine  Eisenerzgrate  steigen  aus  Sand  | 
und  Geröll   empor,  und  die  Höhe  der  reinen  ' 

•  Schnechuhnberg. 
Ijaxberg. 
•••  Laxse«. 
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in  den  beiden  Enfddern  noch  nichl  statt- 
gefunden. 

Das  Nebengestein  der  genannten  Erzlager 

wird  als  Quarzporphyr  von  grauer  und  rother 
Farbe  bezeichnet.  Die  Gellivara-Bergwcrksgesell- 
Schaft  hat  auch  hier  den  gröfsten  Theil  der  Gruben- 
felder erworben,  eo  dafs  ihr  von  anderer  Seile 
keine  Gonrurrenz  entstellen  kann. 

Das  Erzvorkommen  von  Svappavara,  wiederum 
mn  zu  Tage  ausgehendei  Maiaiv  ron  Magnet» 
eisenstein,  liegt  43  km  sadSstücli  von  Kirunavara, 
dsütch  derprojectirten  Eisenbahn  inmilteo  zwischen 
Tomio-  und  KatixeU,  ee  erstreckt  sieh  in  der 
oberen  Partie  eines  Höhenzuges  auf  624  m  Länge 
bei  53  bis  98  m  Breite  und  bedeckt  am  Aus- 
gebenden einen  Fläcbenraum  von  ä,7ä  ha.  Der 
Phospborgehalt  der  Em  soll  höber  sein  als  der 
der  vorbeschriebrtirn  Erzvorkommen,  das  über 
der  Ebene  aostebetide  ibisenen  wird  auf  6  700  000  t 
gesehitzt.  Das  Nebengestein  ist  Glimmencbiefer 
und  feinkörniger  Qaanit  von  grauer  and  röth- 
lieber  Farbe. 

Die  Geschiciile  der  Erzablagerungeii  von 
Gellivara,  Kiranavara  und  Svappavara  ist  aulser- 
ordentlich  interessant«  to  data  ieh  dieselbe  hier 
kurz  streifen  will. 

Diese  Erzvorkommen  shid  seit  Mitte  des 
17.  Jahrhunderts  bekannt  und  in  ganz  minimaler 
Weise  bis  zum  Anfange  des  18.  Jahrhunderts 
ausgebeutet.  Bis  Ende  des  18.  Jahrhunderts 
ruhte  dann  dort  der  Bergl>au  ganz  und  wurde 
erst  Ende  des  1  8.  .lalirhunderls  wiedt-r  niil  grßfstem 
Eifer  und  unter  grofsen  Opfern  vom  Baron  Her- 
melin aufgenommen.  Diewr  Herr  lieb  Wege 
bauen,  zon  Ansiedler  heran  und  erbaute  Hocliiifen 
und  Etsenb&xumer ,  aber  mit  sehr  zweifelhaftem 
Erfolge,  die  Erzgewinnung  mit  Ausnftbroe  von 
Gellivara  wurde  aufgegeben  und  vegetirtc  auch 
dort  nur  traurig  weiter,  da  der  Transport  der 
Erze  mittels  Rennlhierschlitten  ein  sehr  schwieriger 
war.  Die  ungeheuren  Besitzungen  bei  Gellivara 
gingen  au»  einer  Hand  in  die  andere,  aber  alle 
Anstrengungen  scheiterten  an  dem  Mangel  ge- 
eigneter Transportmittel;  so  ging  es  fort,  bis 
sich  in  Mitte  der  60  er  Jahre  eine  engßsdi* 
schwedische  Gesellschaft  zur  Ausbeutung  von 
Gellivara  bildete,  diese  wollte  die  Luleelf  kanali- 
siren  und  so  die  Ene  ans  Meer  scbslfen,  die 
Regierunp  unterstützte  die  Gesellsrhafl  mit  1  Million 
Kronen,  aber  das  Geld  wurde  verbraucht  und 
nichls  zustande  gebraeht.  Die  schwediscbe  Re- 
gierang hat  stets  der  Ausbeutung  der  Mineralien- 
schätze in  Lappiand  bis  in  die  neueste  Zeit  hinein 
das  gi'öftitc  Interesse  entgegengebracht  und  äicii 
verschiedentlich  durch  dorthin  gesandte  Commis- 
sinnen  eingehende  Berichte  erstalten  lassen.  Eine 
1817  dorthin  gesandte  Gommission  berichtete 
offieien,  dafs  bei  Gellivara  alle  Vorbedingungen 
erfüllt  seien,  um  eine  Industrie  zu  schaffen, 
welche  den  ganzen  Eisenbedarf  von  Europa  decken 


I  könne.  Im  Jahre  1875  ^ing  auf  Veranln^^^stnig 
des  Gouverneurs  der  Provinz  Norrt>olten  wiederum 
eine  Expedition  nach  Gellivara.  Dieselbe  sollte 
geologische  Untersuebungen  vornehmen,  dns 
Terrain  behufs  Anlage  einer  Eisenbahn  unter- 
suchen und  geeignete  Plätze  zur  Anlage  von 
Hochöfen  und  Eisenhatten  aussuehen.  Die  Expe* 
dition  bestand  aus  hervorragenden  Männern  und 
erstattete  einen  umfassenden  Bericht,  dem  ich 
Folgendes  entnehme: 

Gellivara  wurde  zum  erstenmal  in  einem 
ofßciellen  Berichte  von  1704  erwähnt  t  welcher 
vom  Generalinspeetor  der  Bergwerke  dieses  Di- 
strieli  herstammt  and  in  welchem  die  Gegend 
llluvara  genannt  wurde.  Im  Jahre  1735  wurde 
das  Erzvorkommen  einem  Lieutenant  Tingvall 
verliehen  und  demselben  drei  Jahre  spiter  das 
Privilepitim  ertheilt ,  daselbst  2  Hammerhötten 
und  1  Hochofen  zur  Verwerthung  seinci  Ei/.e 
zu  errichten.  Kurie  Zdt  darauf  flberlieb  Tingvall 
seine  Rechte  einem  Director  Steinhols»  wdeber 
eine  Gesellschafl  unter  Leitung  eines  Mannes 
Namens  MeldercatUi  gründete  und  1742  den 
Hoehofm  baute.  Die  Aoriwutung  der  Grabe  war 
anfangs  sehr  unbedeutend  und  bekam  erst  eine 
gewisse  Bedeutung,  als  Baron  Hermelin  den 
gröfseren  Theil  des  Gebirges  an  drei  Pachthöfe 
theilte  und  neue  Gruben  durch  den  General- 
inspeetor der  Bergwerke  untersuchen  liefs.  Ein 
einziger  Bergmann  baute  in  2  Jahren  900  t  Erz 
ab,  und  diese  Erze  wurden  im  Winter  auf  Renn- 
thierscblilten  zur  Hütte  gebraebt,  mehr  als  300  t 
konnten  aber  pro  Winter  nichl  abgefahren  werden. 

Im  Jahre  1825  eröffnete  man  die  Grube  vor 
der  Koskuskulle  für  die  HQlte  von  Oyljen,  vvelcbe 
im  folgenden  Jahre  erbaut  wurde  und  750  t  Erz 
abfuhr;  diese  und  die  Kaptens-Grube  blieben  eine 
Reihe  von  Jahren  die  einzigen  nennenswerthen 
Arbeilspunkte.  Bis  zum  Jalire  1827  fanden  eine 
sehr  grofse  Anzahl  von  Feldesverleihungen  statt, 
diese  Verleihungen  Aden  grolsentheils  wieder  ins 
Freie  und  neue  Verleihungen  erfolgten,  so  ging 
es  fort  bis  1872  und  es  wurden  in  manchen 
Verleihungen  nur  so  viel  Et»  gelftrdert,  eis  zur 
Sicherung  des  Bergwerkseigenlhums  erforderlieh 
war.  Danach  kam  der  Gellivara-Erzberg  an  eine 
englisch -schwedische  Gesellschaft  ,the  Gellivara 
Company  limited*,  welche  sich  alsbald  unter  deui 
Titel  ,lhe  new  Gellivara  Company  limited"  <  rr,. 
stituirte.  Im  Jahre  1884  begann  die  neubegründete 
.the  Svedtsh  and  Norwegian  Railway  Company, 

I  limited*  die  Eisenbahn  und  vollendete  dieselbe 
18S7  nellivar:»      Kh\c    /weile  Gesellscliaft 

I  »the  Angiu  ■  ftcanUuuvjan  Sltamship  Company" 

t  verband  sich  mit  der  Eisenbahngesellschaft  zum 
Export  der  Kv.'f ,  und  eine  dritte  Gesellschaft 

I  athe  Magnelic  Iron  Mounlain-Smelliug  Company 

I  limited*  wollte  tu  Walker  on  Tjne,  Eigenthnm 
von   »Bell    Brothers   Limited*,   die   Erze  ver- 

I  schmelzen.    Das  zuerst  erblasene  Roheisen  eot- 
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hielt  aber  zu  viel  Phosphor,  und  desball»  wurde 
das  Verholten  cler  Erae  in  Walker  aufgegeben. 
Die  Bergwerksgt'sellschaft  konnte  für  ihre  Erze 
keinen  AhsaU  ßoden  und  dieselben  auch  auf  der 
iofierct  liederlich  gebauten  Bahn  nicht  nach 
Lulcu  schaffen ,  die  Eisenbahngesellschaft  hatte 
keine  Mittel  mehr,  die  Bahn  in  Ordnung  zu 
bringen ,  und  so  wurden  die  mit  vielen  Hofif- 
nun^'en  gegründeten  GeBellschaflen  atiflgeltet.  Die 
Regierung  übernahm,  wie  bereits  erwfihnt,  die 
Eisenbahn  und  verheb  die  Gruben  an  eine 
leistanfsfthige  sehwedisehe  BergwerIcsgeBellaehaft, 
welche  sich  unter  dem  Namen  ,  Aclieholagel 
Gellivare  nutlmfSlt*  (Actien-Gesellscbaft  Gellivara- 
Ersfetd)  mit  dem  Sitze  in  Stockholni  1891  con- 
stituirte;  diese  gut  geleitete  Gesellschaft  hat  nun 
Bergbau  und  Eisenbahn  in  Ordnimg  und  die  Erz- 
förderung bereits  auf  die  vun  mir  angegebene 
Hohe  gebracht. 

Das  Erzlager  von  Kirunavara  ist  seil  Ende 
des  17.  oder  Anfang  des  IS.  Jahrhunderts  be- 
lannl  und  taersl  1786  in  einem  Berichte  einer 
k  itii;'.  Comniission  erwähnt,  welche  die  Wald- 
regionen und  Erzvorkommen  der  Tornioelf  er- 
forschte. 1759  wmile  dai  ErcTOriumimen  ehiem 
Industriellen  Namens  Steinholz  verliehen  and 
1771  wurden  zu  Vuolosjoki  und  Luongasjoki 
Platze  für  Hochofenanlagen  ausgesucht.  Die 
Hochöfen  rind  aber  nicht  erbaut  und  das  ganze 
Erzvorkommen  bis  in  die  neueste  Zeit  hinein 
unbekannt  geblieben. 

In  LuocsBTarm  gewann  man  bereit«  1764 
Eisenerze  fflr  den  Hochofen  von  Junn-umdo, 
auch  wurden  in  vcri^chiedeoeo  Jahren  dieses 
Jahrhunderte  dort  Erze  auf  Kosten  der  Hdtte  zu 
Kengis  gefördcrl.  Von  1SG8  bis  1872  war 
keine  Rede  mehr  von  diesen  Erzen.  In  diesem 
Jahre  aber  begann  die  Speculation  sich  dieser 
Gi^end  au  faemiditigen  und  Erzfelder  zu  erwerben. 

Svappnvara  wurde  1654  von  einem  Lnppen 
entdeckt;  es  wurden  zuerst  Kupfererze  gefutiüeii 
und  durch  die  Qebrflder  Ifomma,  welche  später 
unter  dem  Namen  Reenstjerna  in  den  Adels- 
stand erhoben  wurden,  auagebeutet.  Die  Kupfer- 
groben  aiod  aber  1686  wieder  eingestellt.  Die 
Gruben  gingen  dann  in  finnisch  -  russische,  fran- 
zösisch-belgische und  schlieüllich  wieder  in 
idiweditd»  Hinde  Ober.  Eine  geringe  Erz- 
gewinnung begann  1707,  und  1741  hob  sich 
die  Förderung  auf  300  bis  400  Rennlhier-Schlittcn- 
lasten.  1843  wurden  105  l  Erz  gewonnen.  Zur 
Zeit  findet  in  Svappavara  ebensowenig  Eisenstein- 
berghr»;!  ?tatl  wie  In  Kirunavara  und  Luossavara, 
und  es  Wird  auch  wohl  eine  geraume  Zeit  dauern, 
bis  die  Bieenbahn  von  GelUvara  nach  diesen 
Gegenden  weitergeffllirt  und  der  Abbau  der  im- 
mensen EUenerziager  in  Angriff  genommen  wird. 
Auber  den  aufgeführten  groben  Erzvorkommen 
findet  sich  noch  ein  ähnliches  bei  Näsberg,  nahe 
der  Koste  de«  Boltoitcben  Meerbuseos  bei  der 


Hafenstadt  Piteä  und  ein  zweites  bei  Ovickjock 
in  Lappmarken  nahe  der  norwegischen  Greine; 
beide  Vorkommen  werden  wegen  des  hohen  Ge- 
haltes an  Titansäure,  welcher  bis  14^  steigt, 
nicht  abgebaut,  und  Näheres  ist  mir  darüber 
nicht  bekannt  geworden. 

Seit  einigen  Jahren  sind  auch  im  nördlichen 
Norwegen  Eisenerzablagerungen  von  bedeutender 
Mächtigkeit  und  Ausdehnung  bekannt  geworden 


1.(  0 


lieber  Breite,  also  unter  demsell>en  Breitengrade 
mit  Gellivara,  femer  sOdlich  davon  eine  geringere 
Ablagerung  in  Fugelslrand  und  wieder  ein  be- 
deutendes Vorkommen  nÖrdUch  vom  Dunderland- 
thde  in  Niverhaugen  unter  67V4°  nördl.  Breite, 
mit  K  j  a.  tra  unter  gleichem  Breitengrade; 
alle  drei  Vorkommen  haben  dasselbe  Streichen 
von  WSW  nach  ÜiNU  nnd  liegen  so  ziemlicii 
in  derselben  Linie.  Hr.  Professor  Vogt  in 
Christiania  hat  diese  Vorkommen  am  gründ- 
lichsten untersucht  und  deutsche  Geologen  und 
Bergleute  sowohl,  als  uich  deutsche  Kaufleute 
sind  für  diese  Erzfelder  Interessirt  und  haben 
dieselben  näher  untersucht,  Abbau  bat  aber  uoch 
nicht  stattgefunden,  die  Gänge  sind  nur  durch 
Schürfarbeiten  blofsgelegt  und  deren  Ausdehnung 
festgestclll ;  au  vielen  Stelleo  gehen  diese  Erz- 
gänge, welche  sowohl  in  ihrer  Lagerung,  wie  in 
ihrer  cheokisehen  Zusammensetzung  gleich  sind, 
SU  Tage  aus.  Abfuhrwege  sind  zwar  nicht  vor- 
handen, liefseo  sich  aber,  da  die  Küste  nahe  ist, 
mit  verhflitni&mirsig  geringen  Kosten  herstellen. 

Ueber  dx^  bedeutende  Vorkommen  entnehme 
ich  aus  einer  in  diesem  Jalire  erschienenen  Bro- 
schdre;  .Die  Eisenerzfelder  von  Dunderland 
(Norwegen)*,  erschienen  bei  Alniqvlst  k  Wicksells, 
Boktryckeri  Acliebolag  in  üpsala,  1894,  welche 
von  Dr.  Lagervall  in  Paris  geschrieben  sein 
soll,  Folgendes: 

«Dns-  Dunderluniiliia!  beginnt  am  inneren  Ende 
des  Rauenfjurd  und  läuft  i^üdiicb  und  südöstlich 
vom  Svartisen,  dem  gröfsten  Gletscher  Nor- 
wegens, entlang,  durcli  einen  zwlsclienli^-s^enden 
Höhenzug  von  diesem  getrennt;  das  Tlial  ist 
von  hohen,  steilen  Bergen  bis  1800  m  Höhe  zu 
beiden  Seiten  eingefafst  und  mit  Tannen  und 
Birken  reich  bewaldet.  Die  Erzlager  folgen  in 
einer  bitfemung  von  U*  8  km  dem  Luife 
der  Dunderlandelf  und  der  Thalstrecke  in  einer 
Längenausdehnnng  von  mehr  als  20  km.  Meisteos 
kommen  die  Erzlager  auf  der  nördlichen,  theil* 
weise  aber  auch  auf  der  uJ  Ii  eben  Seite  des 
Flusses  vor.  Die  in  der  Gegend  vorhcrrs(  hendeti 
Gesteine  sind  Glimmerschiefer,  Thon-  und  Kalk- 
glimmerschiefer ,  Qnarsitsehiefcr ,  Hornblende« 
schiefer  und  Gneis,  dazu  kommen  noch  mächtige 
Kalksteiulager,  in  welchen  das  Eisenerz  auftritt, 
meist  findet  sich  das  Erz  direct  unter  dem  Kalk, 
seltener  in  denselben  eingelagert.  Nach  der 
Broschttre  soll  hier  ein  Reichlbum  von  Eisenerzen 
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vorhanden  sein,  welcher  kaum  von  irgend  einem 
der  reichsten  eisenerzführenden  Districle  der 
Welt  flbertroffen  wird. 

Das  Vorkommen  wird  in  folgende  fünf 
Dialricte  eingetbeilt:  1.  Westeralid,  2.  Björnhei, 
8.  Urlwand,  4.  Lilleaen,  S.  Stnradjord  und 
6.  Nord  -  Dundi  rland,  und  besteht  ans  3  bis  '> 
parallelen  Lagero»  Der  erste  Dislricl  beginnt 
25  kiD  Ton  Ranenljord  und  hat  5  km  Länge. 
Dm  Erz  ist  auf  2300  m  Lflng«  im  afldlichen 
Lager  atifpusclilossm ,  hat  eine  m!ltl<*rt>  Mäch- 
tigkeit vuu  15  m  und  ein  Einfallen  vou  lä  bis 
60  **  gegen  SSO,  das  mittlere  Lager,  1  km  lang, 
mit  einer  Mäi:hlif;kcil  bis  25  m,  ist  nocli  sehr 
wenig  untersucht.  Das  nördliche  Lager,  300  m 
vom  mittleren  eotfemt,  bat  20  bis  25  m  Mäch- 
tigkeil, ist  (iurch  einen  Stollen  untersucht,  welcher 
das  reiche  En  15  m  durchfahren  hat. 

Der  KweHe  Dietrict  hat  ein  Lager  von  etwa 
30  m  Mächtigkeit.  Im  dritten  District  finden 
sich  die  drei  Lager  des  ersten  wieder  und  streichen 
an  beiden  Seiten  des  kleinen  Sees  .Urtwand* 
entlang,  die  Mächtigkeit  der  Lager  wechselt 
zwischen  10  und  170  m.  Der  vierte  District 
liegt  zwischen  den  bäeiiini  Lilei-a  und  Lillea  und 
bat  Ittof  Parallellager,  von  denen  das  dritte  Lager 
40  bis  160  m  mächtig  ist.  Der  fünfte  Di-tii.  t 
zwischen  den  B&chen  LUlea  und  Strandjordself 
fahrt  vier  Lager  mit  10  und  12  m  Mächtigkeit, 
während  der  sei  liste  District  vier  Lager  entbSlt 
uoU  bis  zum  Gebirge  «Hatten*  reicht. 

Die  Lager  haben,  wie  gesagt,  eine  Gesammt- 
lAnge  von  nahezu  25  km.  Nimmt  man  die  Ge- 
sammtmSehtiprkeif  nur  -/.u  40  ni  an  und  das  An- 
stehen Über  der  Thalsohle  zu  200  m,  so  ergiebl 
sich  eine  Obcrnächc  von  1 000000  qm  oder  100ha 
und  ein  Cubikinlialt  an  Erz  von  200  000  000  cbiu 
mit  einem  spec.  Gewicht  von  4,2  =  840  000 000  t 
Erz;  davon  wfirde  ein  Viertel  bochlialtiges  En 
sein  und  sich  Alles  darch  Stollenbelrieb  gewinnen 
lassen. 

Das  Erz  ist  quarziger  Eisenglanz  oder  Hfmatit 

von  körniger  und  blättriger  Slructur  und  leicht 
zerreiblich.  Der  Eisengehalt  beträgt  50  bis  65  %, 
aufserdem  enthalt  das  Erz  2  bis  4  ^  CaO, 
0,5  bis  2,5  ^  MgO,  l  bis  VU  %  A1,0»,  7  bis 
12  %  SiO.,  bis  0,3.'  %  P  und  Spuren  von  S. 
Obgleich  die  Erzlager  nur  mit  einer  düoncn 
Erdsehiebt  bedeckt  sind,  so  wOrde  der  Stollen- 
betrieb doch  dem  Tagebau  vnrzuzichen  ^^ein, 
weil  dadurch  die  üblen  Einllüssc  de?  Winters 
vermieden  wOrden,  welcher  hier  mit  grofeer 
Kilte  lind  reiclillchem  Schneefall  lan^'e  atdiält. 
Die  Gewinnungskosten  werden  zu  1,50  f.  d. 
Tonne  angenommen.  Der  Bahnbau  soll  ohne 
Schwierigkeiten  an  der  Dunderlandelf  entlang 
möglich  ^etn  und  hei  Mo  würden  die  Erze  in 
die  Seeschiffe  verladen  werden.  Der  Preis  der 
Erze  frei  an  Bord  in  Mo  wird  wie  folgt  ange- 
nommen: 


Uewjnnung  ond  äcbeidung 
Transport  rar  Efsenbahn  . 

Bahnfrachl  26  km  von  Stor- 
fo'ihei  nach  Mo  .... 
Verladung  ins  Schiff  .  .  . 
Venvaltnngskokten  .... 
Ijisgeniein  ..••••<< 


-  .  22,5  , 

-  .  58,5  . 
.  11.25, 

-  p  83,76  , 

-  .  12.00, 


r.  d.  Tonne  Sa.  ZJt—  4 

Der  Ranenljord  friert  niemals  zn,  und  seine 
WasserdiGTerenzen  zwischen  Ebbe  und  Fluth  be- 
tragen nur  iVfl  bis  2  m,  die  Gegend  ist  sehr 
schön  und  in  der  Nähe  des  Meeres  nicht  zu 
kalt.  In  der  Nähe  sind  verschiedene  Wasserfalle, 
welche  sich  für  Elektromotoren  ausnutzen  lassen, 
der  Rellins  sU'Jrzt  z.  B.  80  m  herunter  und  kann 
50n0  Iii'  abgeben.  Da  die  Holzausfuhr  aus 
dem  norwegischen  Nordlande  verboten  ist,  so  ist 
Grubenholz  reichlich  vorhanden.  Die  Enfernung 
von  Mo  l)is  Hntlerdam  beträgt  1700  km.  und 
die  Fahrt  der  Dampfer  dauert  3  bis  S^/g  Tage; 
im  RanenQord  von  Mo  kSnnen  Schiffe  von 
3000  t  Tr.ijjfähigkeil  laden.  Ver^dciidisweise  sei 
erwähnt,  dafs  die  Entfernung  von  Bilbao  nach 
Rotterdam  1500  kn  betrigl.*  — 

Das  Alles  klingt  in  der  BroschQre  sehr  schön ; 
nucli  Aus-age  von  deutschen  Fachleuten,  welehe 
das  Vorkommen  besichtigt  haben,  soll  sich  aber 
die  Sache  etwas  anders  verhalten.  Erzproben, 
welche  von  diesen  Fachleuten  gennMinien  wurden, 
hielten  im  Durchschnitt  44  bis  46  ^  Eisen  bei 
einem  sehr  hohen  RieselsSaregehaU,  und  zur 
Anreicherung  der  Erze  würde  eine  sehr  sorg- 
fältige AufliereitunE;  erforderlich  sein;  da  das  Erz 
aber  sehr  dünn  gefalleU  ist  uitd  sehr  wenig  in 
grofsen  derben  Stocken  vorkommt,  das  V.r/.  viel- 
mein-  aus  weetisr Inden  dünnen  Blättern  Er/  und 
Quarz  besteht,  so  würde  es  gemahlen  und  gesetzt 
werden  mOssen,  die  HauplfSrdemng  also  aus 
feinkörniger,  pulvcrforniiger  Masse  bestehen,  welche 
keinem  Hütteomanne  angenehm  ist,  auch  würde 
dieser  Aufbereitungsprocefs  das  Erz  sehr  »er- 
theaero  und  sich  im  Winter  nicht  durchführen 
lassen,  gröfsere  Parlieen  reicher  Eisenerze  wer- 
den zweifellos  ebenfalls  vorhanden  sein  und  keiner 
Aufbereitung  bedürfen.  Die  Eisenbahn  wird  sieh 
auch  niclit  so  einfai  h  uuJ  billi;;  bruien  lassen, 
wie  der  Schreiber  der  Brosciiüre  annimmt.  Was 
die  Ausbeutung  der  nesigen  Erzablagening  aber 
am  meisten  rrsrliwerl,  ist  die  Qualität  der  Erze 
selbst,  dieselben  haben  zu  Bessemereisen  zu  viel« 
zu  Thomasroheisen  zu  wenig  Phosphor,  da  der 
Phosphorgehalt  zwischen  0,15  und  0,5  schwankt. 
Analysen,  welche  in  einem  hiesigen  Laboratorium 
aus  Erzproben  gemacht  wurden,  welche  von 
Norwegen  eingesandt  waren  und  zwar  besonders 
in  dir  1.  und  2  Qualität  aus  ati«pesurliten 
Stückchen  bestanden  und  wahrscheinlich  keinen 
Durefasehnilt  irgend  eines  Lagertheiles  reprisen- 
tirten,  ergaben  folgende  Resultate: 


Digitized  by  Google 


1.  Il&n  189&.         i>ie  grofaen  ^isenerxablagerungen  in  Sekwedtn  und  Norwegen.     SUbl  und  Eisen.  233 


Probe  1.  8.  9. 

Fe     .  .  64,41  %  56,20  %  53,4ä  % 

Nn    .  .  0,18  .  0.18  ,  0.18  . 

CaO  .  ,  0,81  ,  2,15    ,  1,97  . 

SiO«  .  .  6,06  •  13.52    ,  20.58  . 

P     .  .  0.18  .  0^92  ,  0.259  . 

Das  Etseneravoiiommen  in  NSvertuuigei)  unter 

CT'/i'*  iiordl.  Breite  ist  fast  ebenso  Iteileulend 
wie  das  des  Dunderlandthales  und  bat  sehr 
Ihnliche  geographische  und  geognosUsche  Verhält- 
ni^se,  es  zieht  sich  gegen  den  bekannten  zweit- 
höchsten Berg  Schwedens,  1- „Sjulilelina',  hin, 
der  VerscbiffungshaTen  würde  Uoiiö  am  SaitenQord 
wio.  du  Shreiebco  ist  WSW  naeli  NNO.  Die 
Eisenerzlager  von  Fugelslrand  liegen  wieder 
•Odltcb  von  Ranenfjord  eine  Stunde  von  Uemnäa 
and  slreicben  ww  die  von  DanderUod  von  WSW 
nach  ONO;  sie  lagern  gleichfalls  in  kryslallinischen 
(Je^lfinen,  meist  im  Quarzit,  und  sind  von  gleicher 
Zusammensetzung  wie  jene  von  Dunderland  und 
Mverlwiigen.  noch  die  geogra]ibische  Lage  bt 
eine  Shnliclie,  weshalb  ich  davon  absehe,  eine 
nähere  Beschreibung  von  den  letzten  beiden 
Erzwrkonitnen  zu  geben. 

Die  Eigenthümer  haben  sich  seither  vei^ebens 
beniQlil,  deulsclies  Kapital  für  die  Ausbeutung 
dieser  uorwegii>clien  tliic!ager  zu  inteteüstren,  und 
es  wird  auch  in  absehbarer  Zeit  keine  Gewinnung 
in  diesen  Erzfeldern  slallfmdeu,  «eil  die  Eisen- 
erzCi  wie  erwähnt,  von  zweifelbafler  Bescbaffenlieil 
sind  und  sich  weder  «um  Erblaaen  von  Beseenier- 
noeh  Thomaseisen  eignen. 

Aus  dem  Gesagten  gehl  nun  hervor,  dafs  für 
dOB  deutsche  Fabricalion  von  Thomasroheisen 
snnlcLst  die  gewaltigen  Endager  von  Grängesberg 
und  Gellivara,  —  später,  wenn  die  Bahn  Lukä 
nach  Ofolen  weitergeführt  sein  wird,  —  aucb 
die  En»  von  Kimnavara  und  Luossavara  von 
KTöfster  Bedeutung  sind. 

Die  Erze  von  Gringesberg  haben  folfjende 
durcbscbnitUicbe  Zusammensetzung  (Durchschnitt 
aus  8  Dampferiadungen,  Oeeember  189i):  . 

FeiO«  .  .  89,08  %  —  64,47  X  Fe 

AltO»  .  .  1,36  , 

PiO*  .  .  2,15  ,  =•   0,95  ,  P 

HnO  .  .  0^5  ,  *»  OJO  ,  Hn 

»gO  .  .  1/»  , 

CaO  .  .  .  9.8S  , 

SiOt  .  .  8.78  , 

Ca  und  S  .  .  0,00  , 

Der  Eisengeliall  schwankt  nach  einer  Reihe 
von  Analysen,  welche  mir  zu  Gebote  standen, 
iwiscben  62  und  64  Vs  der  Gehalt  an  Phos- 
phor zwischen  0,8  und  1.85^.  SO  dals  letzleres 
im  Durchschnitt  zu  1  ^  angenommen  werden  kann. 

Das  Erz  von  GeiUvara  hat  im  Durchschnitt 
voo  10  Analysen  von  Dunshscbnitlsproben  grober 
Danspferladnagen  blgende  Zasammeosetsong: 


Fe   64,96  K 

AU  04  ....  1.87  , 

P  •«»*••  0|i96  y 

Mn   0.17  • 

MgO    ....  0,94  , 

CaO   2.93  , 

SiOi   4,57  • 

S  ......  Spuren 

Cu   0.00  $i 

Der  Eisengehalt  schwankt  zwischen  62,01  und 
66,40  ^.  der  Phosphorgebalt  zwischen  0,776 
und  1,56  ^  (keine  voo  den  in  diesem  Jahre 
liier  angekommenen  Sendungen  hatte  unter  1  ^ 
Phosphor).  Je  höher  der  Geball  an  Phosphor, 
derto  ttiedr^  der  Gehalt  an  Eisen  j  so  euthfelt 
das  En  mit  1,56  P»  68,04  Fe. 

Die  Erze  von  Grängesberg  wie  Gellivara  -ind 
trocken,  und  nur  wenn  dieselben  obCb  geregnet 
sind  betrigt  der  Feachtigkeilsgehalt  1  bis  2 

Die  Erze  von  Gringesberg  sind  durchgehende 

stnekreich,  Grus  kommt  wenig  vor,  dagegen  be- 
stehen die  nach  hier  kommenden  Sendungen  von 
Gellivara  zu  %  bis  Vs  «is  Grus,  das  En  ist 
mürbe  und  .  zerreibt  sieh  leidit  zu  einem  groben 

firande. 

Der  Pbospborgebalt  ist  in  den  Erzen,  wie  ich 
bereits  erwfthnte,  zum  grSfsten  Theil  als  drei> 

basisch  pliosphorsaurer  Kalk  (Apatit),  entballert. 
Es  enthalten  100  ^  Apatit  =  20  ^  Phosphor, 
es  kommen  also  auf  1  P  =  4  CaO,  woraus  es 
sich  erUirt,  dals.  je  reicher  das  Erz  an  Phosphor, 

es  um  so  ärmer  an  Eisen  sein  mufs. 

Ich  Itabc  2  Stücke  reinen  Apatit,  eins  von 
Gellivara,  eins  von  Kirunavara,  unlersiidien  lassen 
und  folgendes  Resotlat  erhalten: 

von  Geliirara  «^w»  t»  ajimv««!« 

/  PiO»  =40,69«  f  41,82?i;  \  ^  90,21%  Cui  Pi  0. 

\  P      -  17,76  .  \  I»  01  .  )  1^  r,,52  .  ChF!  } 

CaO     =  53.72  ,    .'»4,3G  .  j  1 3  ü,08  ,  CatU 

H^O     Spar.         0,86  ,  J  ^  0,85 ,  CaO 

li-etOi  =  0,38  .      1,44  „  0,36,  MgO 

AltOt  —  2.43  .      0,50  .  1.44 .  FeiOt 

Gl       —  0,06.      0.05.  0,56,  AliOi 

Ikkilui  =  0,28 .      0,58 .     '  0,58  UMui 

«Mkwtait»  2,78  ,     0,40  .  0,40  «IkwlMt 

Die  Erre  von  Grlogesbcrg  und  Gellivara  haben 
ein  sclir  hohes  spec.  Gewicht,  gewöhnliche  Erz- 
sliicke  von  Grängesberg  hatten  ein  solches  von 
4,971,  von  Gellivara  ein  solches  von  4,97;  ein 
ausgesuchtes  Stück  Eisenglanz  von  Grängesberg 
ergab  5,11,  ein  solches  von  Gellivara  5,2S  spec. 
Gewicht.  Ich  habe,  um  den  Unterschied  zu 
zeigen,  auch  das  spec.  Gewicht  von  grauer  Minelte 
von  Grofs  Mojeiivre  in  Lothringen  mit  39,5  ^ 
Eisen  beäliuiiuen  lassen,  es  wurde  zu  2,88,  und 
rotbe  Hinette  von  Porta  mit  38  fi  Eisen  zu 
8,106  spec.  Gewicht  constatirt. 
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Der  Weg,  welchen  ilie  Erze  von  Ccllivara  | 
nach  Dortmund  über  lioltcrdarn  zurückzulegen 
haben,  belragl  elwa  2720  km,  von  Grängesherg 
etwa  1900  km,  dagegen  haben  die  Hinette  his 
Dortmund  nar  «neu  Weg  fon  etwa  87S  km 
LÄnge.  { 

Die  schwedischen  Magnclciscnsleine  haben 
augenblickh'ch  eimn  Preis  von  17'/«  ^  loco 
Waggon  Dorlirniiul  und  werden  auf  Basis  von 
60  Eiaeo  mit  Scaia  von  40  0  Tür  jedes  Proceat 
mehr  oder  weniger  Eieen  f.  d.  Tonne  gehandelt. 
Walirettd  Grärn,'rsbcrg  keine  Scala  für  den  Phos-  ' 
phorgehalt  auf  bestimmter  Basis  aufstellt,  hat 
GelHvara  eine  solche  von  1  %  mit  Scala  von 
10  c)  f.  d.  Vio  96  Plus  oder  Minu$.  Der  Allein- 
verkauf der  Grängc  jberperze  von  der  Gesellschaft 
aGravendal*  ist  in  den  Uiadeu  der  Firma 
Lebnkering  &  Cie.  in  Dm'sbnrg  nach  ganx 
Deutscliland,  während  die  Firma  Wni.  II.  Möller 
in  Rotterdam  den  Verkauf  dieser  Krze  für  die 
Gnibengesellscbaft  .Kloten'  besorgt.  Die  Firma 
L.  Poasehl  &  Cie.  in  Lübeck  hat  den  Allein- 
verkauf der  Erze  der  ,  Celli vara  Malmfält  Aklie- 
boiag'  nach  Deutschland  uud  Oesterreich. 

Ich  habe  bereits  erwfihnt,  daTs  die  reine  Erz- 
fracht  von  Gringetberg  nach  Dortmund  12,80  tJf, 
von  Gellivara  nach  Dortmund  18,80  -^S  f.  d.  Tonne  j 
beträgt;  hierzu  tritt  noch  eine  Slaatsabgabe  von  | 
&0  ^,  so  dafs  die  TraABportkoaten  und  Abgaben  : 
auf  erstercs  F.rz  13,30^,  für  Jelzterrs  l  t. SO  ./5f  j 
ausmachen.    Es  bleibt  also  den  Gruben  für  ein  | 
60     Eisen  haltendes  Erz  fOr  Gewinnungs-  und  j 
alle  Nebenkosten  nur  ein  Betrag  von  4,20  beiw. 
3,20  tM  übrig  und  wird  fOr  solche  Erze  nur  i 
ein  sehr  bescheidener  Nutzen  übrig  bleiben. 

Ans  den  hohen  Frachtkosten  ist  aber  auch 

7M  rrst  lien,  dafs  das  ganze  Erzgeschäft  ein  reines 
Frachtgeschfift  ist  und  nur  bei  niedrigen  Frachten  • 
blühen  kann,  es  mufs  also  .sowuhl  für  den  Bezug 
der  schwedischen  Frzc  wie  auch  fQr  MInette 
nach  mdglicbst  niedrigen  FracbUitzen  gestrebt 
werden. 

In  unseren  westfälischen  Eisenindustrit>bezit  ken 
concurriren  Minetie  und  schwedische  Erze  gegen- 
einander, beide  nnter'dem  Druck  hoher  Fraefilen. 
Die  Hütten  am  Niederrhein  sind  für  den  iUinette- 
bexog  durch  die  FrachtverhSltnisse  jetzt  schlcclii, 
dagegen  für  den  Be^ufr  Lit)ersceischcr  Erze  aufser- 
ordenllich  günstig  gelegen  und  haben  gegen  Dort- 
mund einen  Frachtvor^prung  von  über  2  t.S  auf 
die  Tonne  Erz,  aus  diesem  Grunde  st-hen  sie  ; 
aueli  von  MinettebezÜgen  fast  ganz  ab,  verschiedene  ' 
Hüllen  verbrauchen  in  ihrem  Möller  bis  50  fb 
scbwedischer  Erze  und  haben  hierdurch  eine 
sehr  hohe  Production  an  Roheisen. 

Ich  werde  nun  einen  kleinen  Verpleieh  rwi<rhen 
der  Verhüllung  von  Muielte  und  Grängesberg- 
Geilivara-Erz  ziehen  Und  thatslchliehe  Verhtitnisse 
zu  Grunde  legen. 


Eine  gute  Minctte  mit  89,88  %  Eisen  und 
0,762  ^  Phosphor  im  trockenen  Zustande  kostet  in 
Dorluiund  10,1  t^M  die  Tonne  und  giebt  35,5  ^ 
Eisen  und  0,674  ^  Phosphor  im  firaciiten  Zu* 
Stande  und  ein  Ausbringen  aus  dem  Hochofen 
mit  Einziehung  des  aufgenommenen  KohlenslolTs 
und  Phosphors  fon  87,4  ^  ;  zu  1000  kg  Bisen 
sind  2675  kg  feuchtes  Erz  erforderlich,  welche 
27  t/^-  kosten.  Ein  schwedisches  Eisenerz  mit 
64,89  %  Eisen  und  1,2  ^  Phosphor  giebt  68  ^ 
Ausbringen  an  Roheisen.  Zu  1000  kg  Eisen 
sind  ntir  1470  k^'  Eisenerz  nöthig,  das  Etz  kostet 
unter  Anrechnung  des  Ueberpreises  von  4,89  fi 
Eisen  tu  40  ^  ^  ]9,56  die  Tonne,  1470  kg 
davon  28,75  tJf,  abo  ist  das  Erz  f.  d.  Tonne 
Roheisen  1,75  tbeurer  als  das  Eisen  aus  der 
Minette.  Da  das  Erz  aber  wegen  des  hohen 
Ausbringens  von  68  ^  gegen  37,4  %  entsprechend 
weniger  Koks  zum  Schmelzen  bedarf,  und  sich 
Arbeitslöhne,  Generalien,  Materialien  u.  s.  w. 
niedriger  stellen,  so  kostet  das  Eisen  aus  beiden 
Erzen  gleich  viel,  das  Minetteelsen  hält  1,8  ^ 
Phosphor  gegen  1,764  ^  im  schwedischen,  das 
erblasene  Eisen  ist  also  nahezu  gleich  zusammen- 
gesetzt. Einen  weiteren  Nu:  cn  bat  aber  das 
schwedische  Erz  dadurch,  dafs  sich  diircli  seine 
Verwendung  die  Roheisenproduction  bedeutend 
steigert  und  ihm  der  Nutzen  zu  gute  kommt, 
welcher  durch  die  liohcre  Production  erzielt  wird. 

Ebensowenig  wie  sich  aus  schwedischem  Erze 
alinn  ein  gutes  Thomasroheisen  erblasen  IBfel, 
ebeti?owenig  ist  dies  bei  Minetie  der  Fall,  beiden 
müssen  ent>prec!tende  Mengen  manganlialtlger 
Etze  zugesetzt  werden,  um  den»  Eisen  den  ge- 
wflnschten  Hangangelialt  von  2  bis  zuzu- 
führen. Die  s-chwedisnheli  Er7e  sind  auch  schwerer 
reducirbar  als  Minette  und  erfoidcrn  einen  ver- 
hSItnibmfifsig  höheren  Koksverbfaueh  als  diese, 
was  bei  der  aufgeslellicn  Rechnung  aber  berück- 
sichligt  wurde.  Walirend  beim  Vorsciunelzcn 
von  Minette  auf  eine  Tonne  Koks  ein  Salz  von 
Erz  nebet  Zuschlag  von  8,2  t  geltthrt  werden 
kann ,  gestattet  das  schwedische  Erz  nur  einen 
Satz  von  etwa  zwei  Tonnen.  Bisher  führen  die 
HQtlenwerke,  welche  schwedische  Erze  verarbeiten, 
15  bis  80  ^  davon  in  ihrem  Möller,  doch  sind 
ausnahmsweise  auch  schon  50  %  7A\füse\?.{,  der 
Consum  an  diesen  Erzen  til  l)ereitä  ein  hoher 
und  wird  meiner  Ansicht  nach  noch  erheblich 
steigen,  zumal  1  i  uns  in  Westfalen,  }:ol)ald  der 
Dortmund  Emäkatiüi  Anfang  1896  vollendet  sein 
und  uns  gOnstiöere  Pracbtv^lltnlsse  bringen 
wird.  Seither  haben  die  Hütten  am  Rhein  und 
in  der  Nähe  desselben  durch  die  niedi  igere  Fraclil 
auf  schwedische  Erze  aus  dem  lm}.ort  derselben 
wesentlichen  Nutzen  gezogen  und  sind  den  HQtten 
im  Binnenlande  durch  niedrige  Gestehungskosten 
des  Roheisens  sehr  überlegen. 

Durch  Benutzung  des  Nord-Ostsee*  und  Oorl- 
mubd-Emskanals  wird  der  Weg  für  die  sdiwedt- 
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sehen  Erze  nacli  üorlmurd  um  mehr  als  700  km 
abgekürzt  und  es  ist  wünschenswertb,  daSa  die 
hierdurch  bediogle  niedrigere  Fracht  nicht  durch 
hohe  Kanalabgaben  compcnsirt  und  spociell  der 
Nutzen  dc^  Dorlmund  Emslianals  illusorisch  ge- 
macht vrirtl;  dieser  Kanal  hat  den  Zwceck,  die 
billigea  Rhemfracbten  aunagldebeo,  und  wird 
!*ei  richtiger  Bewirthschaflung  den  natürlichen 
Cinfubrweg  für  überseeische  Erze  und  den  Aus- 
ftibrwipg  Air  westftttsche  Kohlen  und  Koks  bilden. 
Aus  Schweden  sind  im  Jahre  1894  nach  Rhein- 
lan.}  ririj  Westfalen  etwa  600  000  l  Eisenerze 
eiogexulirt,  voraussichtlich  wird  eine  gleiche  oder 


grnfsere  Menge  auch  für  die  ZukunA  dorthin 
gehen  und  die  Hälfte  davon  durch  den  Kanal 
seinen  Weg  in  das  Herz  von  Westfalen  finden, 
wenn,  wie  bereits  erwfibnt,  die  Kanalabgaben 
sich  so  gestalten,  dafs  die  beziehenden  Hütten 
ihren  Nutzen  dabei  finden.  Der  an  die  Regierung 
gerichtete  Beriebt  der  Dortmunder  Handehtcammer, 
welcher  die  Kanal  frage  behandelt  und  Anfang 
December  v.  J.  durch  die  Zeitungen  Teröffenllichl 
wurde,  berOcksichtigt  die  Wünsche  derweitfSlischen 
Eisenhütten  in  durchaus  sachgetnaher  Weile,  und 
es  ist  zu  hoffen,  dafä  den  darin  ausgesprochenen 
j  Erwartungen  Folge  gegeben  werden  wird. 


Die  neaeren  Kohlenstaubfenernugs-Api^raie«^ 

Von  Dr.     KOMNUM  in  Gharlotlenbarir. 


Mit  Lösung  der  Aa^abe,  in  derrollkommeneren 
Veilirennung  eine  bencre  Aiianutzung  der  bei 
der  Forderung  und  ÄufbereitiUK  falienden  gcring- 
wcrlhigen  BimnstolTe  zu  erzielen  und  didurch 
Ersparnisse  lierbeizuführeu,  sind  in  jüngster  Zeit 
eiot  frobe  Anzahl  verschiedener  Feuerungs* 
Vorrichtungen  in  der  Technik  hervorgetreten.  Der 
Umstand,  dafs  man  zur  Erreichung  dieses  Zieles 
in  der  Zerkldne rung  der  sich  darbietenden  Brenn* 
Stoffe  bis  an  die  Grenzen  der  mechanischen  Zer- 
theilung  gegangen  und  so  von  der  Verfeuerung 
von  Staubkohlen  zur  Kohlenstaubfeuerung  lort- 
geschritten  ist,  bekundet  eine  sich  verbreitende 
Erkennlnif^,  dafs  man  für  di--  vorlheühafte  Ver- 
wertbung  der  festen  BrenustoITe  eine  entweder 
der  VerflüMigung  oder  der  chemiMhen  DifTeren- 
türung,  wie  sie  durch  die  Gasfeuerung  gewährt 
wird,  nahekommende  BeschafTcnheit  des  Brenn- 
stotTä  zu  wählen  habe.  Demgeniäfs  erscheiul 
denn  auch  bei  den  Systemen  der  Kohlenstaub* 
feuerung  das  Ziel  weiter  gesteckt,  dafs  man 
nicht  allein  auf  den  Miodervcrbrauch  von  Brenn- 
material abtielt,  sondern  aoeh  in  teefaniseher 
Hinsicht  mittels  der  intensiven  Verbrennung  von 
i^oblenstaub  unter  Auft'ecblerbaUung  der  Er- 


AurmTk^amknil,  wplrhe  die  Kohlen- 


»taut  r  uei  ui.^t  II  in  der  O'^ITöiulithki  it  erregt  hal>en, 
j.'Ia'il>ten  wie  iinnehmen  zi)  sollen, daf:«  i'ine  HesctiriMbunj; 
ikr  verschiedenen  voihandenen  Einrichlungen  dieser  | 
Art  den  Lasern  dieser  Zeitschrift  angenehm  sei,  und  | 
dies  am  so  eher,  als  nach  onserem  DafarhaUcn  die 
Kolileiistaobfeoeningen,  die  tOr  Keiset  ans  den^ellK'n 
Gründen  sirh  weniger  eignen  lulint  n.  nus  welchen 
auch  di*-  (ia-feuerungen  sirli  nicla  lii  wrilirt  haben, 
für  metalinr^'isclif  Zw*-clie  nnt   NUrllieil  anwendbar  ; 
enclieinen.    Wir  »iud  »llerdui^^'s  w^üci  «li  t  Ansicht, 
daib  Äs  Schwierif keit,  feingemahlene,  irr.rkena  Kohle 
m  «rbalten,  oiebt  nntstsehiisi  «od  di«  Jäplosioos- 
nbbr,  welche  sie  hcnrorraft,  nicht  aufscr  Acht  ge- 
bism  werden  darf.  BadaeUon. 


sparnisse  hohe  Temperaturen  und  damit  Hetz* 
effecte  zu  erreichen  sucht,  wie  rie  bisher  nur 
durch  die  Gasfeuerung  zu  ermöglichen  waren. 

Hand  in  Hand  mit  der  BrcnnslolTersparnifs 
gehl  auf  wirlhscbaftlicher  Seite  der  Vortheil,  dafs 
die  Beschickung  der  Feuerung  durchaua  selbst* 
tliätif;  eingerichtet  werden  kann,  so  dafs  durch 
Vereinfachung  der  Bewarlung  der  Feuerung«* 
anlagen  gam  erhebliche  Hinderkosten  eingebracht 
werden,  und  steIH  «ich  mit  der  richtigen  Leitung 
des  Verbrennungpprocesses  endlich  auch  filr  die 
Allgemeinheit  von  selbst  die  Lösung  derjenigen 
Aufgabe  ein,  welche  bisher  in  der  Beseitigung 
der  Bauchplage  den  Technikern  unOhcrwindlicbe 
Schwierigkeilen  bereiten  zu  wollen  schien. 

Die  erste  Gonäfraction  eines  automatischen 
Kohlenslaubfeueruogs- Apparats  tr.il  im  Herbst 
1892  in  Berlin  an  die  Oeffentlichkeil,  und  darf 
dem  Ingenieur  Carl  Wegener  das  Verdienst 
zugesprochen  werden,  als  Vater  dic^iir  Erlindung 
für  die  nachfolgenden  Bcslrcl)unt,'L'n  die  erste 
Anr^uug  gegeben  zu  haben.  Sein  erster  in  die 
Praxis  eingeführter  Apparat  benutste  kfinstlich 
zugeführten  Wind,  welcher  mittels  eines  Luft- 
rades ein  Sdiilttel-  tmd  Siebwerk  in  Bewegung 
setzte,  das  aus  dein  oberhalb  aufgestelllen  Schflttel- 
irichter  den  feiogemaldenen  Kohlenstaub  in  das 
vor  der  Feuerung  auftrestelUe  und  in  dieselbe 
hineinführende  I^ohr  bmai)brachle,  und  wurde 
durch  den  Lultstrom  das  Kohtenstaab-Luftgeniisch 
in  die  Feuerkamnier  ^^esclikudi-rt.  Die  Feuer- 
kamuier  war  ein  milGliamolteringen  ausgekleideter 
Hohlraum,  in  weichen  durch  mehrere  auf  den 
Umfong  des  Ghamotteeylinders  vertheilte  Schlitze 
vorgewiirmte  Verhrennun'.'«l"f'  oinlrat.  Die  Ver- 
feuerung von  Kohlenstaub  mittels  dieser  Vor- 
richtung erzeugte  eine  an  Weifsglutb  heran* 
reichende  Hitze  und  bildete  keinen  Rauch;  gleich* 
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\Toh!  zeigte  sich,  (kfs  die  VViirrbahn  der  in  die 
Feuerung  geschleuderten  Koblenparlikeln  eine  zu 
kum  und  ddi«r  die  Verbrenmmg  dne  su  loealisirte 
wir,  ba  welcher  infolge  der  hohen  Temperalur 
der  seiner  flQchtigen  StoiTe  beraubte  Kohlenstoff 
in  den  Zustand  der  Verkokung  gerieth  und  nun* 
mehr  schwer  verbrennhch  wurde;  d(e  Folge 
war,  dafs  sowohl  mit  der  im  F'cuerituin  ge- 
bildeten Schlacke  solche  Koksparlikel  ?erfrischten, 
als  rieb  auch  in  der  Flogasche  vorfuiden,  die 
mithin  ilirer  Bestimmung,  der  Wf rmeenlwicUuDg, 
entgangen  waren. 

Diese  erste  Phase  der  Kohlenstaubfeuerung 
auf  diesseitigem  Gebiet  war  daher  niobt  geeignet, 
die  Aulbahme  dieses  Ver&breits  seitens  der  In* 


rif.  L 

dostrie  die  Wpf;e  zu  ebnen;  es  schienen  sich 
lediglich  die  Erfahrungen  zu  bestätigen,  welche 
aueb  schon  frOher  in  England  gemacht  wurden, 
wo  aufser  Craropton  kein  Geringerer  als  Sir 
Henry  Bessemer  derartigen  Versuchen  obgelegen 
hatte.  Aber  gerade  die  im  Mifserfolg  erlangte 
Kenntiiifs  der  beseitenden  Mängel  hat  zu  er- 
neutem Kifer  angeregt,  die  Krfordernisse  für 
die  richtigen  Bedingungen  der  Staubfeuerung  zu 
Studiren.  und  balMn  die  fortgesetsten  Versuche 
zu  neuen  Cnnslructionen  gcfülirt,  von  denen  be- 
hauptet werden  kann,  dafs  die  Apparate  in  ihrer 
Verwendbarkeit  und  Leistungsßhigkeit,  neben  be* 
sonderen  Vorzügen  oder  Män^'ehi  in  der  einen 
oder  anderen  Richtung,  allen  Anforderungen 
einer  vollkommenen  und  raocbfirekD  Verbrennung 
genOgen. 

Zur  Zeit  siml  rlrei  Systeme,  deren  jedes 
durch  ein  oder  eine  Anzahl  von  Patenten  geschützt 
ist,  Ittr  die  praklucbe  Verwendung  zur  Sin- 
nibrung  gehmgt: 


1.  der  Apparat  Friedeberg ,  dessen  Patente 
von  der  ,  Allgemeinen  Kohlenstaubfeuerungs- 
AeUen-Gesellsehaft,  Patente  Friedeberg*  Ober* 

nommen  worden  sind; 

2.  der  Apparat  von  Richard  Si  !ivvartzko|)fr; 

8.  der  Apparat  C.  Wegener,  dessen  Patente 
von  dar  gAelieiKGossliseball  IBr  K<Alcnstaub- 
feaerung*  ausgdwutst  worden. 

Säinnitlichc  Erfinder  und  Patentinhaber  sind 
in  Berlin  ansfissig,  und  es  ist  nur  erklärlich, 
wenn  das  Bestreben  nach  einer  Beseitigung  der 

Raucliplage  in  der  industriereichen  Hauptstadt 
sowie  nach  Verbilligung  der  ICosten  für  Brenn- 
material undHeizerlöbneAn8to&  tu  derErfindungs« 
bewegung  gegeben  hat.  Die  nachstehende  Be- 
schreibung der  Apparate  wird  die  Gesiclitspunkte 
erkennen  lassen,  von  denen  die  Erfinder  bei 
DurcbflDbraog  ihrer  Anordnung  für  die  ZufDhmng 
von  BrennstofT  und  Luft  in  die  Verbrennung  aus- 
gegangen sind,  wobei  sich  für  den  Aufseostebenden 


Fi«.  3  (GrundriOi). 


auch  wieder  die  Erfahrung   bcwabrheitet,  dsb 

viele  Wege  nach  Hoin  fülireii. 

1.  Der  Apparat  Friedeberg  arbeitet  mit 
gezwungener  LuftzudBhrunf  Ton  einiger,  wenn 
auch  nur  schwacher  Pressung,  und  legt  dm 
Si-hwerpunkt  auf  eine  inni^^e  Mischung  des  Kohlen* 
staube*  mit  der  Verbrennungsluft  sowie  auf  eine 
weitgehende  Vcrlheilung  des  Kohlen>;lTiili  Luft- 
gemiaches.  Diese  Verdünnung  und  Auflockerung 
des  Brennstoflb,  welcher  sidi  niehl  blofo  nach 
experimentellen,  sondern  auch  nach  mathematisch 
festgestellten  Erwägungen  die  Länge  der  Feuer- 
kammer sich  anpafsl,  vermeidet  den  Ucbclstand 
der  örtlichen  Verbrennung,  liefert  aber  durch 
eine  rasche  Verbrennung  eine  ifitensive  Hitze  mit 
hohen  Temperaturen,  welche  sich  durch  die 
strahlende  Wirme  auf  die  Verbrennungsgase  Ober* 

I  tragen.  Der  Apparat  (Fig.  1,  2,  3)  bestellt  aUS 
einem  in  den  Kasten  o  einmündenden  SchQtt- 
triebter  a,  welcher  mittels  der  Rohre  d  d  und 
anderer  Versteifungen  an  der  cytijidriscben  HOlsep 
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befestigt  ist,  welche,  in  der  Höhe  verstellbar, 
drehbar  schwingend  ülier  das  oben  geschlossene 
HauptzufQhruDgsrobr  q  aufgesdiofaCD  i*t.  Den 
im  Rohre  q  au^Hpirten  Oeffnungen  r  r  legen 
sich  die  Rohre  t  s  vor;  an  das  obere  Rohr  s 
schliefsen  sich,  durch  ein  Drosselventil  geschieden, 
die  Rohre  d  d  an,  welche  mittels  der  Düsen  ee 
in  die  im  Kasten  a  befindlichen,  nach  unten 
offenen  Taschen  b  b  mÜD^ea.  Durch  dea  io  den 
Dflsen  «  etnlretenden  Windstrom  wird  der  unter 
den  Taschen  h  liegende  Kohlenstaub  sowie  der 
im  Beieich  des  durch  die  Dösen  erzeugten  Streu- 
kegelt  beflodliehe  Tbeit  der  SehffiMule  des 
Kohleotttabs  auTgewirbelt  und  fortgeblasen  und 
mub  diewibe  in  dem  Mafae,  wie  ihre  Basia  durch 


In  den  an  der  Fcuernn^'  anliegenden  Apparat 
slröml  der  Wind  bei  geöffneten  Löchern  r  durch 
die  Rohre  a  ein;  wird  der  Apparat  von  der 
Feuerung  afageschwenkt,  so  legen  »ich  die  Rohre« 
auf  die  volle  Wandung  des  Hauptrohrs  q  und 
der  Wind  ist  damit  gleichzeitig  abgesperrt.  Auf 
diese  Weise  kann  das  Feuer  plötzlich  abgealelU 
werden;  zu  gleicher  Zeit  kW'.]  die  Feuerkammer  zu- 
gänglich für  Reinigung  (Auskratzen  der  Schlacken) 
and  Reparaturen.  Aufaerdem  kann  der  Apparat 
in  der  Höhe  verstellt  werden,  um  unter  dem 
vorderen  Dflaearabmen  noch  einen  Spalt  in  der 
FeaermgtOlhung  tu  eKeagen  and  rar  Ter* 
liiehrung  der  Verbrennungaluft  den  natürlichen 
Easenzug  der  Feueningaaolage  zu  Hülfe  zu  nehmen. 


-  J7  «ii 


ftg.'i  (äcbematiscbo  UariitrllUQtr). 


dieses  Fortblasen  im  Trichter  a  entfernt  wird, 
dareh  Naehrutadien  herabgezogen  werden;  dieaea 

Spiel  hält  so  lange,  als  der  Windstrom  wirkt, 
mit  peinlichster  Regel mäfsigkeit  an.  Der  Kohlen- 
ataab  wird  Ja  die  Kanäle  e  hinein  und  zu  dem 
Steigerohr  getrieben,  auf  dessen  Boden,  infolge 
des  Kniees,  ans  dem  Luftsfrom  die  bis  dahin  mit- 
gerissenen schwereren  Körper  (Kohlenbrocken 
oder  StaubklOmpehen,  Schlacken)  niederfallend 
sich  ansammeln  und  ron  dort  durch  Klappe  • 
und  Öffnung  h  entfernt  werden.  Das  im  Rohr  g 
hochateigende  Loft-Kohlenalaubgemiseh  wird  nun 
von  dem  im  unteren  Rohr  .s  anlangenden  Secundär- 
Luflatrom  erfafst  und  auf  den  in  der  erweiterten 
Düse  m  aufgesteckten  PyramidenkOrper  geworfen, 
auf  dem  es  sich  vertheilt,  um  in  innigster  Mischung 
mit  Luft  durch  die  zwischen  dnu  Dflsenitiankl 
und  Konoid  gebildeten  Spalten  o  in  die  Feuerung 

M  einsaatrOmea. 


Die  Pressung  des  Luflstroms  im  Apparat 
wird  durch  Droeaelung  geregelt  und  ao  eingestellt, 
dafs  an  dem  zwischen  den  Rohren  aufgestellten 
Manometer  die  Pressung  der  PrimSrlufl  3  bis 
4  mm  Wassersäule,  diejenige  der  SeeundSrluft 
das  3«  bis  4  lache  der  ersteren  beträgt.  Der 
Wind  wird  mlUels  eiucs  FlQgclvenlihitors  oder 
Rootgebiases  erzeugt,  zu  dessen  Betrieb  je  nach  der 
Uenge  des  geschütteten  Kohlenslaoba,  8  bia  8  kg 
i.  d  Minute,  1  bis  1,5  HP  erfordert  werden. 

Die  Verbrennung  des  so  eingeführten  Kohlen- 
atauba  ist  eine  so  gleiehmibige  ond  kriAige» 
dafs  der  Feneningsraum  alsbald  binnen  kurzer 
Zeit  io  Weifsgluth  versetzt  wird.  Der  Apparat 
hat  aeine  beaten  Erfolge  in  Verbindung  mit  Tiegel - 
schmelsSfen  ersielt,  wie  solche  von  Frieiieherg 
eigens  riir  Frhitznnp  von  Schmelzliegcln  für 
Metallgufs  angeordnet  worden  sind  (Fig.  4  und  5). 
Der  aua  Ziegelmauerwerk  aufgefllbrte  Ofen  bat 
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1.  Min  IBM. 


einen  mit  Chatnollesteinen  ausgesetzten  Herdraum 
ron  8  m  Linge  und  eine  der  Gröfae  der  Tiegel 
entsprechende  Höhe  und  Breile;  der  l^ost  ist 
forlgifallen  und  wird  durch  einen  Geslellstein 
(Käse)  zum  Aufsetzen  der  Tiegel  eingenommen. 
In  der  Decke  des  Ofens  sind  2  bis  3  Rinsalz- 
löcljer  au5fre>parl,  welche  mit  losen  abbebbarcn 
oder  an  Kellen  mit  Gegengewicht  befestigten, 
aufzuklappenden  Deckeln  bedeckt  werden;  in  den 
Deckeln  sind  SchaulÖclier  ausgespart,  welche 
aucb  zum  Naclisetzen  von  Metall  dienen.  Der 
Ilcrdraum  ist  in  zwei  Hälften  durch  eine  Quer- 
biOcke  getheilt,  deren  vordere  die  zum  Schmelzen 
fertigen  Tiegel  aufnimint,  wAbrend  die  hintere 


Abtheilung  tum  Vorwlrmen  der  Tiegel  dient 

(Fig.  5),  welche  letstere  je  nach  Erforilornifä 
»n  Stelle  ausgegossener  Tiegel  in  die  Vorder- 
kammer eingehoben  werden;  diese  Arbeit  bedingt 
kaum  eine  Unterbrechung  des  Schmelzbciriebs, 
da  der  W'ind  mir  zeitweise  ahgeslellt  und  nach 
dem  Einlieben  des  Tiegels  wieder  angelassen 
wird.  An  der  Stimwend  der  vorderen  Ofen* 
abtheilung  ist  der  Feiierungsapparat  aufpcstcllt, 
an  die  hintere  Uerdabtbciluog  schliefst  sich  der 
Fuchs  an. 

In  der  Eisengieberei  der  Gebr.  Arndt  zu 
Berlin  war  in  einem  solchen  Ofen  bei  einem 
Einsatz  von  6  Tiegeln  von  je  50  kg  Metallinhalt 


Hg.  5. 


vom  Anheizen  an  im  vordersten  Tiegel  <ia3 
Metall  (Kupfer  bezw.  Messing)  nach  45  Minuten 
eingesehniolxen  und  xum  Aosgiefeen  fertig;  die 

beiden  anderen  Tiegel  gelangten  dahin  im  Ver- 
lauf der  n.'iclisten  lialhoii  Stunde.  Dfr  Vt'rl>i  audi 
an  Kohlenstaub  (von  englischen  sleaui  smalls 
und  Ton  FriedensbolTnang^Sr.  he!  Waldenburg) 
stellte  sich  aiiT  0,375  kp  Tiir  1  kg  Uetall,  während 
in  gewöhnlichen  VVindüfen  an  Schmelzkoks  1  bis 
1,7  kg  auf  das  Kilogramm  Metall  erfordert  werden. 

Ein  anderer  derartiger  Ofeu  ist  in  der  Metall- 
giofjcrci  von  Bcrnh.  Jost  pli  tu  Berlin  in  Üclt  icb 
gekommen,  welchem  zur  beile  eintr  der  bisher 
gebrauchlichen  sogenannten  französischen  Wind- 
öfen mit  'i  Feuern  anjclr^rt  i^t.  IIi<.'r  ist  die 
Gelegenheit  zu  unmittelbarem  Vergleich  in  den 


Leistungen  und  den  Vortbeileo  der  Bewartung 
und  Betcbickuog  zwiaehen  beiden  Oefen  geboten 

und  erwies  sich  der  Ofen  Friedeberg  derart 
überlegen,  daf:;  derselbe  mit  3  Tiegeln  Einsals 
mehr  Icistcle  als  jene  5  Einzelfeuerungen  zu- 
sammen genommen,  wiewohl  auch  bei  der  Be* 
nulziing  dieser  letzleren  alle  Erfahrungen  und  Ver- 
besserungen des  seitherigen  langjährigen  Fabrik- 
betrieba  ra  HOlfie  gmommen  worden.  Nebenbei 
bemerkt,  geschah  hier'  der  Antrieb  des  Root- 
gebläses  für  den  Apparat  Friedeberg  mittels 
elektrischen  Dynamos,  dessen  Kräflebedarf  direct 
am  VoltaaMter  des  Sohaltbrctts  abfeleien  werden 
konnte. 


Von  dieser  Einrichtung  des  einseitig  behosten 

Ofens  aus  war  es  nur  ein  Schritt  in  der  weiteren 
Eiitwickliiiifr  diosos  Sysluni!«,  die  Aufstelliirij;;  eines 
Ftucrungäapparals  an  jeder  Stirnwand  des  Ofens 
vorzusehen  (Fig.  6),  so  dab  abweehsdnd  jede 
llt'i  d  ihllit'ilung  direct  beheizt  werden  kann.  In 
dieser  Anordnung,  bei  welcher  die  Aufrecht- 
erhallung  der  Temperaturen  durch  Umkehren 
des  Stroms  der  Feuergase  bewirkt  wird,  nShert 
sich  die  Einrichtung  tliatsächlich  derjenigen  des 
Gasgeneralorofens,  aber  unter  Wegfall  der 
Schwierigkeiten,  welche  dem  Betrieb  der  Gas- 
öfr-n  an^  iler  Dichthaltung  der  Revermr-Glocfcen- 
ventile  erwachsen. 
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Slahl  und  Biieii.  2M 


Eine  weitere  Anwendong  bat  d«r  Apparat 
Friedeberg  tur  Beheizung  von  Schweifsofen 
auf  weslpreufiiscbeii  Werften  erfabreo,  auf  welchen 
gleichzeitig  eingehende  Versaehe  mit  der  Beheizung 
von  Scbiffiltcneln  mittels  dieses  Apparats  ge- 
macht wurden.  Es  sind  ferner  damit  Wfirm- 
Afen  in  den  Werkstätten  mehrerer  wesl{Slischcr 
Fabriken  (u.  •.  m  Hagen)  mm  Vorwirmea  der 
Fi-t!hfabricate  fflr  Senspri-  und  Schranbenfabricalion 
bebeizt  worden.  Endlich  hat  man  den  Apparat 
ao  Tiegeldfen  fOr  Stahlgiefeerei  aogebracbt,  um 
für  jede  Slahlcharge  20  Ctr.  SiliciameilCB,  welches 
der  Stalilgatlirung  hehuf?  Entpa'^nntr  /iiKpwf'lyt 
wird,  nietierzuschnielzen,  und  iial  sich  hierbei 
licransgeslellt,  dab  die  Grfibe  dei  Ofene  in  keiner 
Weise  hinsichtlich  der  Anzahl  der  Tiegel  beschiänkt 
»L  Als  die  normalen  Temperaturen,  welche  bei 
dieeen  Schmelkfenueben  nnd  swar  ohne  jede 
LuftvorwSrmunf  stielt  wurden,  sind  in  mehreren 
Beirieben  diejenigen  von  1450  C,  mittels 
Segerscher  Schraekkegcl  erprobt  worden,  welche 
TOB  der  Königlichen  Porzellan-Manufaclur  bezogen 
waren  und  daher  als  zuTerlässig  gelten  können. 
HiosicblUch  des  Brennstoffverbrauchs  stellte  sich 
heraus,  dab  die  HSIfte  des  sonstigen  Bedarfs  an 
Feuerungsmaterial  ers^part  wurde;  die  Schmelz- 
zeit  zu  beschleunigen,  erschien  nirht  ralhsam  mit 
Rflcksichl  auf  den  Widersland  und  die  Dauer- 
bafUgkeit  der  Schmelzlie^'el. 

Die  liislierigen  Ergebnisse  geben  einen  Finger- 
zeig, welcher  weiteren  Entwicklung  die  Kohlen- 
Staubfeuerung  mittels  des  Apparats  Priedeberg 
fähig  ist,  wenn  für  die  Vcrltrennung  die  Vor- 
erhitzuog  der  Luft  zu  Uülfe  genommen  wird, 
und  welche  Leistungen  im  Vergleich  zur  Gas- 
fenarnng  dann  zu  erzielen  sind.  Die  in  den  Gas- 
reg^ncratirSfen  erreiclibaren,  milteis  Segerscher 
Scbmelzkegel  bestimmten  Temperaturen  betragen 
bis  an  16S0  •  C,  wobei  die  Luft  auf  800  bis 

1000*'  C.  vorgewärnil  wird;  bei  dem  Friede- 
bergseben  Apparat,  welcher  ohne  Vorerhitzung 
der  Luft  Temperaluren  von  1450  *  C,  erzielte, 
würde  es  einer  Vorerwärmung  der  Luft  nur  um 
300  *  bedflrfen,  um  die  Leistuni;  des  Gasofens 
zu  erreichen;  die  Feuerung  würde  dann  aber, 
soweit  es  die  Ofenmaterialien  gestatten,  noch  weit 
d;iriiber  hinausgehende  Temperaluren  zu  liefern 
imstande  sein,  sofern  hocherhitzte  Yerbrennuogs* 
hift  dem  Kobtenslaub  zugeführt  wird.  Die  Friede' 
bergschen  Apparate  sind  durch  eine  Reihe  von 
Patenten  im  Inlande  und  Auslände  geschützt. 

2.  Die  Richard  Sch warlzkopffsche 
Koblenstattbfeuerung  (D.  R.<P.Nr.75909), 
wflclie  im  Gegen^nlz  zu  der  vorbeschriebenen 
der  Palente  Friedeberg  ohne  künstlichen  Luftzug 
arhtttet,  wird  durch  ehien  Riemen  angetrieben 
(Pif.  6).  Den  Haoplkörper  derselben  bildet  die 
auf  der  Antriebs  »eile  befestigte  cylindrische  Börste/", 
deren  Bor&len  aus  ll«chem  Slaiildratil  bestellen, 

und  welche  in  der  Mille  den  radial  aufgesteckten 


Hammer  p  trOgt.    Die  Bflrele  empfängt  den  aus 

dem  Sclultllrichter  a  herabkommendf u  K'nljleti- 
staub  und  schleudert  denselben  in  ihrer  ganzen 
Breite  von  200  bis  800  mm  in  die  Verbrennungs- 
kammer k-,  welche  z.  B.  in  dem  Flammrohr  eines 
Dampfkessels  angelegt  ist.  Der  obere  Theii  des 
Scbütttrichters  a  ist  durch  das  gebogene  Blech  e 
und  die  federnde  Klappe  d  verseblossen;  das 
feste  r^Iecli  e  entlastet  die  Klappe  d  von  dem 
Druck  der  Schültsäule.  Das  Blech  c  wird  durch 
die  Stellsebraube  h  in  seiner  Stellung  erhallen 
und  es  öffnet  sich,  indem  der  Hammer  g  b« 
jed^T  Umdrehung  der  T^Orste  gegen  die  Nase  A 
am  Blech  d  schlägt,  der  Spalt  zwischen  e  und  d 
in  der  ganzen  BreH*  der  BQrsle,  so  dab  eine 
gewisse  Menge  Kohlenstaub  der  Börste  zurutscbt; 
der  Rückschlag  der  Klappe  d  gegen  das  Blech  c 
ersehattert  die  ScbOttsSule  und  macht  den  Staub 
nachrutscfaen,  selbst  wenn  er  bei  starker  Feuchtig- 
keit zu?ammpnbalten  sollte.  Sobald  man  also 
durch  Hineinschrauben  dt  r  Schraube  b  die  breite 
des  Spaltes  zwischen  den  Blechen  e  und  d  ein* 
gestellt,  ferner  durch  die  Umdrehungsgeschwindig- 
keit der  Bürste  f  die  Menge  des  pro  Zeiteinheit 
in  die  Feuerung  einzuführenden  Kohlenstaubs 
geregelt  hat,  kann  die  weitere  Thäligkeit  des 
Apparats,  vorbehaltlich  des  Nachfüllens  von 
Kohlenstaub  in  den  Trichter,  sich  selbst  über- 
lassen bldben. 

Wenn  so  die  Tiiäti^ikeil  des  Apparats  auf  der 
richtigen  Functionirung  der  Bürste  f  beruht,  so 
darf  dieselbe  in  Riehtigslellung  gegeitthetliger 
Behauptungen  reelil  eigentlich  als  die  piece  de 
r^sistance  des  Apparats  bezeichnet  werden.  Da 
es  vor  Allem  darauf  ankommt,  dafs  die  regel« 
mäfsige  Leistung  des  App:irats  nicht  unter  der 
Veiänderlichkeit  der  lUlrslc  durch  Abnutzung  der 
Borsten  leide,  so  ist  festgestellt  worden,  dafs 
eine  Bflrste,  welehe  IVs  Jahr  in  Beirieb  war, 
keine  meik-  oder  mefsbare  Abnutzung  aufwies, 
woraus  denn  hervorgehen  dürfte,  dafs  in  diesem 
Theil  des  Apparats  die  Beständigkeit  einer  gleich» 
mäfsfgen  Leistung  nicht  gefährdet  ist. 

Der  Kraftverbrauch  für  den  Antrieb  der 
Bürste  ist  minimal  zu  nennen  und  erfordert 
etwa  Vto  HP;  die  Tourensahl  schwankt  swisdl«B 
11  und  16  i.  d.  Seeunde.  Nach  einem  Still- 
stände des  Kessels  entzündet  man  behufs  Ein- 
leitung der  Verbrennung  in  der  Feuerkamaier 
lediglicli  ein  kleines  Holzfeuer  oder  einige  mit 
Petroleum  getränkte  Putzlappen.  Die  Fenerkammer 
wird  durch  Ausmauern  des  betrelleiideiv  Raumes 
(Vordertheil  des  Flammrohrs)  auf  1,5  bis  3  m 
LSnge  mit  feuerfestem  Material  liergestellt  und 
hinten  durch  eine  gemauerte  Feuerbrücke  ab- 
geschlossen. Der  Kohlenstaub  Riefst  unter  der 
Bürste  in  fast  horizontaler  Richtung  gleich 
einem  breiten  Bande  gelockerter  Wolle  continuir- 
lieh  ab,  welches  sofort  in  kräftige  Verbrennung 
geritb. 
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Die  Zuführung  der  erforderlichen  Verbreanuogs- 
liift  wird  austchliefeUeb  durch  den  Enemag  gt* 

regelt  und  geben  diese  Luflmengen  der  Feuerung 
auf  den  durch  die  Pfeile  1,  m  und  »  bczeidineteii 
Wegen  su;  es  genügt,  diesflben  bd  n  durch 
den  Schieber  o  und  durch  Stellung  des  Fuchs- 
Schiebers  zu  reguliren.  Die  weitere  Bewartung 
der  Feueruogsanlage  t>e8chräDkt  sich  für  den 
Heiter  darauf,  dafs  ton  Zeil  ni  Zeil,  je  nach 
dem  Aschengehalt  des  Brennmaterials,  die  in  der 
Feuerkamuer  angesammelte  Schlacke  durch  die 
Luftdffoung  bei  ii  herausgezogen  wird. 

Die  Wandungen  der  Feuerkammern  nehmen 
sehr  bald  nacli  Inbcirith-tlzütif,'  der  Feuerung 
die  zur  fortgeselzlen  LuUündung  des  Kohlen- 
staubs erforderliche  Temperator  an.  Die  Ver- 
brennung des  Kohlenstaubs  bezw.  der  sich  enl- 
wickeluden  Gase  ist  aber  nicht  auf  die  Feuer- 
inininer  beschrfnkt,  sondern  Qbertrigt  sieh,  wie 
man  mittels  der  angebrachten  Schauluken  wahr- 
nehmen kann,  bis  in  die  Fcuerzflgc  hinein,  was 
ebenso  eine  vollkomnieac  Verbrennung  der  Rauch- 
gase (s.  w.  unten)  wie  eine  gleichmifsige  Aus* 
breitung  der  Hitze  zur  Folge  hat. 

Der  Apparat  wird  zur  Zeit  in  2  Gröfsen  ge- 
fert^t:  der  kleinere  Apparat  mit  200  mm  breiter 
Bürste  schüttet  bis  zu  150  kg  Steinkohle  oder 
175  kg  Braunkohle  in  maximo  pro  Stunde,  der 
gröfsere  mit  400  mm  breiter  Bürste  ist  für  die 
doppolte  Leistung  bestimnU.  Vermöge  der  Ver- 
stellbarkeit der  regulirendon  Theile  ist  der  Apparat 
lähig,  jedwedes  Material,  von  verschiedenen  Graden 
der  EalzQndbarkeit,  sowohl  im  trockenen  wie  im 
feuchten  Zustande  niil  dem  böclist  erreichlwren 
Nulzeffecl  zu  verfeuern,  wie  dies  durch  umfassende 
Versuche  an  dnem  auf  der  Fabrik  des  Erfinders 
aufgestellten  Versuchskessel,  wie  auch  auf  der 
Versuchsan'^t  i!»  des  Magdeburger  Vereins  für 
Dampfkesseiuelneb  festgestellt  worden  ist. 

Es  verdient  hervorgehoben  »i  werden,  dafs 
mittels  des  Scliwartzkopffschen  Apparats  aufser 
Steinkohlen-  undBraunkohlenstaub  auch  Antbracit- 
uod  Holtkohlenstaub  sieh  ▼erbrennen  Übt,  in 
einer  Weise,  wie  dies  bei  den  anderen  Staub- 
feuerung^apparalen  sich  bisher  hat  nicht  erzielen 
lassen.  Es  empGehlt  sich,  um  die  gänstigsten 
Effecte  SU  erlangen»  diesen  Malerialieo  Vs  ibres 
Gewichts  an  bituminöser  Kohle  in  Staubform  zu- 
zusetzen. Dafs  es  gelingti  diese  schwer  ent- 
xOndliehenBreimstoffefor Verbrennung  zu  bringen, 
dürfte  in  erster  Linie  dem  Umstände  zuzuschreiben 
sein,  dafs  das  Hrcnninateriai ,  wiewohl  es  durch 
die  fedeinüc  'I  tuUgkcil  der  Drabtborsten  in  den 
Feuerungsraum  hineingesprUzt  wird,  ^ue  Im 
Verhällnifä'  zu  der  den  Staubpartikeln  erlheilten 
Beschleunigung  ziemlich  lange  Flugbahn  erhält 
und  so  innerhalb  des  chamottiiten  Raumes  der 
Feueikammcr  keine  zu  grofse  Geschwindigkeit 
besitzt;  infolgedessen  kann  mehr  Wärme  auf  das 
Brennmaterial  beim  Passiren  dieses  Raumes  über- 


geben und  wird  so  die  £ntzüuiiung  und  volle 
Verbrennuug  mit  Sdierheil  hervorgerufen. 

Die  gleichen  Umstände  sind  es  auch,  welche 
eine  erhebliche  Forcirung  der  Feuerung  und  zwar 
in  jedem  gewollten  Habe  geet«t(en,  ohne  dalb 
die  vollkommene  Verbrennung  und  damit  die 
Beständigkeit  in  der  Zusammensetzung  der  Ver- 
brennudgsgase  bezw.  der  Hauchgase  beemlraciUi^L 
wird,  und  nimmt  damit  die  Sehwartskopifsche 
Feuerung  die  Eigenschaften  an,  welche  sie  zum 
Ersatz  der  Gasfeuerung  zu  dienen  befähigt. 

Es  hat  sieh  dies  namentiich  darin  gezeigt, 
dafs  innerhalb  der  Feuerkammer  des  Versucbs- 
kesscls   sowohl   ScIi weifsversuche   als  auch 
I  Seh  mel z versuche,  lelzlere  mit  Gufsei^en,  Stahl, 
I  Schmiedeisen  und  Rothgufs,  vorgenommen  worden 
sind,  welche  in  der  Erreichung  der  erforderlichen 
I  Uitzen  binnen  kurzer  Zeit  die  volle  Brauchbarkeit 
I  der  Feuerung  auch  fflr  metallurgische  Zwecke 
ergeben  haben,  wie  denn  auch  Befeuerungsversuche 
für  den  praktischen  Betrieb  zum  Brennen  von 
Kalk  und  Ceuient  auf  Grund  günstig  verlaufener 
I  Vorversuehe  in   alkmlefaster  Zeit  stattfinden 
'  werden. 

:  Die  Schwartzkopffsche  Feuerung  ist  die  erste 
I  gewesen,  deren  Einrichtungen  von  der  sog. 

I  «Rauchcommission**  untersucht  und  von  welcher 

I  die  Untersuchungsresultate  oifioieU  bekannt  ge* 

!  geben  worden  sind. 

Bei  den  drei,  jedesmal  8  bezw.  7  Stunden 
dauernden  Versuchen  wurde  Staub  von  Stein- 
kohlen der  Königin  Louise-Grube  (O.  Schi.),  der 
Zeche  Julia  (Westf.)  und  von  Braunkohle  der 

I  Grube  A^'nes  Tiefljuu  (Bülimen)  verfeuert,  mit 
einem  Heizwerlh   der   lulltrockenen  Kohle  von 

,  besw.  7823,  7861  und  4970  W.-E.,  der  sich 
bei  der  letzleren  infolge  von  5,6  ^  Nisse  auf 
4658  W.  E.  verniinderle.  Es  betrug  der  Kohlen- 
säuregehall am  Ende  des  ersten  Flammrohrs 

Ktnigin  Louise        Julia  At;it<>H  TienMm 

17,2  1^,1  I5,tj  % 

Die  Verbrennung  erfolgte  somit  mit  einem 
Vielfachen  der  theoretisch  erforderlichen  Lud* 
meng«  von  1,09,  1,04,  1,21.  Die  Temperatur 
der  abziehenden  Rauchgase  war,  da  die  Aus- 
nutzung derselben  infolge  der  eigenartigen  Kessel- 
construction  eine  sehr  sehlechte  war,  sehr  hoch, 
und  zwar  530«,  522«,  478"  C.  i.  M.  Trotzdem 
ergab  sich  eine  Verdampfung  von  netto  pro  1  kg 
Koble  6,924.  7,293,  4,363  kg  Waaser  bei  «iner 
I  Dampfproduction  von  pro  1  qm  Heiilliebe  89^4, 
34,4,  26,5  kg. 

*  Es  ist  dies  die  .PrQfunif^iroinmissIon'  r  i  '  ( 
dem  Vorsiii;  des  K.  R.  OeIhrQck-Stetlin  arbeitenden 

•  .r.omniission  uir  J'rfifunt;  und  Untersuchung  von 
Itauchverbrennungs-VorricbluiigeD*.  Erstere  bat  ihren 
(I)  .Bericht  über  die  Prüfung  von  Cinrichtuagen  und 
Peuer«»|en  zar  HaocbverlirennQng  bei  Damplkeiseln', 
Berlin  1894,  erstattet,  Vergl.  Verhandl.  iles  Verein« 
zur  Ht>mnbTut]^  dct  GowerlideiliMB ,  SitzunKsbaricht 

l  vom  4.  Juni  lüH.  '      Der  Vtrf» 
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WIre  d«r  Kessel  mit  einem  normalen  Roet  I 

ausgerüstet  gewesen,  so  hätte  die  Beanspruchung 
dessell>en    betragen    127,4,    105, P,    13G,2  kg 
kolile  a.  d.  qm  und  Stunde.    Die  Verluste  durcii 
WirmeleiluQg  und  Strahlung  waren  bei  dem 
vollständig'   freiliegenden  Kessel  atjfsemrdentllcli 
hoch  und  betrugen  in  Prooenten  des  Heizwerlhes  . 
der  Kohle  16,83,  19.66,  14,68        Unter  der  I 
Voraussetzung  eines  gut  eingemauerten  Kessels, 
bei  welchem  i.  M.  hierfdr  7,5  Wärmcverlusl 
iiigeiiomuien  werden,   und  unter  der  Afinahme, 
dafs  bei  einem  solchen  Kessel  unter  normaler 
Beanspruchung   die   abziehenden    Heizgase  eine 
Temperatur  von  200*^  haben,  setzt  die  Rauch- 
eommisBion  in  ihrem  Berichte  die  xnm  Vergleich  I 
mit  anderen  Feuerungen  heranzuzielienden  Ver- 
dampfungsziffern   fflr   die   3   Versuchstage  auf 
9.54,  10,85,  5,92  Ick  Wasser  a.  d.  kg  Kohle 
fest.    Die  Rauchentwicklung  war  im  allgemeinen 
gleich  Null,  denn  die  mittlere  Rauchsläike  (der 
Nullpunkt  des  Photometer-Mafsstabes  liegt  bei  105)  < 
steUte  nch  auf  106,  105,2,  105,6.   B«  dem  ! 
eitiziji;en ,   auf  i  r    liescm   noch   angestellten  Vor- 
versuch war  die  Verbrennung  sogar  vollständig 
rauchlos. 

In  der  Versuchsanstalt  des  Magdeburger  Dampf- 
kcsselverelns  wurden  bei  den  von  Hrn.  Ingenieur 
Gario  geleiteten  Versuchen  sowohl  Braunkohlen 
wie  Steinkohlen  Terfettert.  Mit  getrockneter 
Braunkohle  von  Grube  Treue  bei  OfTIeben ,  deren 
Ueizwerlh  etwa  8750  W.-E.  ist,  und  ebenso  mit 
Braunkohlen  der  Coneordf«  •Grabe  bei  Naehter- 
stedt  von  ähnlicher  Qualität  wurde  eine  5-  bis 
5,5raclie  Verdampfung  und  eine  Nutzleietunf 
von  83  erzielt. 

8.  Dem  Kohlenstaubfeuerangs>Apparat 
von  C.  Wegcner  hat  der  Frfindi  r  bereits  im 
Jahre  1893  eine  Anordnung  gegeben  (D.  R.-P. 

76985),  bei  weicher  för  den  Antrieb  des 
Bewegungsmeclianismus  der  natQrliche  Essenluft- 
zug benutzt  wurde.  Neuerdings  i-^t  der  Apparat 
in  der  in  Fig.  7  angedeuteten  l  oriu  ausgestaltet 
worden.  Ein  Hohlcyllnder  von  800  bis  1200  mm 
H5lie  bildet  die  SSule  des  Apparats  und  steht 
auf  dem  Boden  des  Kesselhauses  aul  ;  an  den- 
selben schliefst  frich  das  einsetzbare  Zwischen» 
Stack  b,  auf  welchem  der  SchQtttrichter  a  ruht. 
Das  sich  verbreiternde  FufsstQck  des  Stamm- 
cylinders  trägt  einen  Ueberfangriog  f,  der  gegen 
den  Boden  dicht  abschliefsl  und  mittels  des 
ringförmigen  Hebels  h  am  Griffe  g  und  dem 
Steg  I  angehoben  wird;  durch  die  am  Fufse 
des  Apparats  enlstdiende  ringförmige  Oeffnung 
erhält  der  Luftzug  Zutritt  ^  wcIcIkt,  durcli  die 
Flügel  des  Schrauben  Ventilators  v  iiindurchtretend, 
den  letzteren  in  Bewegung  setzt.  Die  Bewegung 
flbertrSgt  sich  auf  die  achsiale  Welle  A-,  weiche 
in  einen  über  dem  Siebe  c  liegenden  Quersteg 
gehalten  wird.  Auf  dem  Siebe  c  ruht  die 
SchfltlBSule  des  Kohlenstaubs;  dasselbe  macht 

V4S 


nur  sehwingmde  Bewegungen    und  schneidet 

gleichsam  mit  den  messerartigen  Rippen  seines 
Krobmaschitjen  Netzwerks  bei  jedem  Hin-  und 
Hergange  eine  kleine  Schicht  der  Scbütlsäule  ab. 

Das  Sieh  c  wird  von  2  auf  der  Achse 
excentrisch  sitzenden  Knaggen  erfafst,  welche 
um  180*^  verstellt  sind  und  an  einen  Knopt 
greifen,  mittels  dessen  das  Sieb  mitfenommen 
wird.  An  dem  Zwischenstück  b  sind  2  Stell- 
schrauben angebracht,  von  denen  die  eine  den 
Ausschlag  des  Siebes  c  begrenzt,  nach  welchem 
dasselbe  durch  eine  Spiralfeder  in  seine  Anfangs- 
lage zurückgebracht  wird,  und  die  andere  einen 
federnden  Blechstreifen  andrückt,  mittels  dessen  dem 
Siebe  e  beim  ROekgange  ein  mehr  oder  weniger 
starker  Anschlag  verschafTt  wird,  durch  welchen 
die  SchüttsSule  entsprechend  erschüttert  und  ge* 
rüttelt  wird.  Der  durch  das  Sieb  fallende  Kohlen- 
staub mit  durch  einen 
Trichter  auf  den  auf  der 
achsiaien  Welle  angebrach- 
ten Doppelkonus  1,  dessen 
obere  Seite  von  flacherer 
Neigung  den  Kohlenstaub 
vertheill,  wfhrend  von  der 
unteren  steileren  Fläche 
her  der  Luftzug  ihm  ent- 
gegensteigt. Die  Mischung 
von  Staub  und  Luft  trSgt 
der  Luftzug  in  der  helm- 
förmigen  Forlsetzung  < 
des  Hohleylinders  in  die 
Feuerung. 

Auch  die  mittels  dieses 
Apparats  eingeleitete  Ver- 
brennung ist  keine  momen- 
tane, sondern  nicht  ülier 
die  Feuerkammer  hinaus  bis 
in  die  FeuercQge.  Der  Apparat  ist  so  eingerichtet, 
dafs  er  je  nach  derGrötse  von  wenigen  Grammen  bis 
zu  5  kg  Staub  in  der  Minute  zu  schütten  vermag. 
Da  bei  jeder  Umdrehung  des  Veutilators  2  SchQt* 
tungen  erfolgen,  so  ist  die  Zuführung  von  Kohlen* 
staub  im  Verliältnifs  zu  der  erforderlichen  Ver- 
brennungsdauer jeder  Dosis  Staub  eine  continuir- 
liehe,  welche  bei  der  Versleltbarkeit  der  Hubweite 
des  Vertheilungssiebes  von  der  Stärke  des  Luft- 
zuges unabhängig  ist.  Aufser  der  durch  den 
Apparat  gehenden  Luft  wird  behufs  vollständigerer 
Verbrennung  des  Staubes  noch  freie  Aufsenluft 
durch  Rohre  eingeführt,  welche  neben  derMütidung 
des  Apparats  in  der  Vorderplatte  der  Feuerkammer 
angebracht  sind.  Die  Apparate  arbeiten  finl  ge- 
räuschlos und  ist  die  Befeuerung  eine  sehr  gleich- 
mäfsige  imd  ohne  Erscheinung  von  Rauch  an 
der  Esscnmündung. 

In  der  Fabrik  von  Wegener,  Schmidt  Sc  Co., 
Berlin,  welche  Licenznehmer  fiir  Deutschland 
der  Acücngeseiiscbatl  für  Kohlcnslaubleuerung, 
der  Inhaberin  der  Wegenersehen  Patente  ist, 
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werden  vor  einem  Versuchskessel  sämmtüche 
Apparate  Tor  ihrer  Absenduog  ausprobirt  und 
auch  die  Tenchiedenen  Brannttoffe  auf  ihre 
Leistungsfähigkeit,  zumal  auf  den  Grad  der  er- 
forderlichen Feinbeil,  geprüft;  die  letztere  bewegt 
sich  in  den  Körnungen  Ton  90  bis  120  Maschen 
auf  den  (englischen)  Quadratzoll,  d.  h.  0,125 
bis  0,08  mm.  Leider  ist  der  Erfinder  mit  zu 
sammcnhängendeo  Angaben  über  Versuchs-  und 
Betriebsergebnine  semer  Apparate,  sowie  in  der 
Millheilung  einer  genaueren  Zeichnung  defselben 
sehr  zurückhaltend,  was  im  Interesse  der  ein- 
gehenderen Beepreehung  der  Erfindung  nur  tu 
bedauern  ist. 

Es  wurde  u.  a.  angegreben,  dafs  mit  dir  Hraun- 
kohle  von  den  Aiihaller  Werken  bei  l'rohse 
eine  5,1  fache  Verdampfung  und  eine  wirkliclu' 
Verdampfung  von  24  k^,'  Wasser  auf  !  ijiii  Heiz- 
fläche Dampfkessels  erzielt  worden  sei.  Bei 
der  Befeuerung  von  Dampfkesseln  (Locomobflen), 
welche  in  der  städtischen  Markthalle  in  der 
Lindenstrafse  in  Berlin  zum  Betriebe  der  elek- 
trischen Beleuchtung  dienen,  soll  bei  Anwendunj^ 
des  Apparats  Wcgener  eine  Ersparnils  von  25 
bis  30  ^  gegen  deti  früht  ren  Brennmaterial- 
verbrauch  sieb  ergeben  haben;  jedenfalls  haben 
die  ersten  Ergebnisse  befriedigt,  denn  man  hat, 
nachdem  erst  ein  Daiiipfkesset  Iflngere  Zeil  mit 
Hülfe  der  Staubfeuerung  betrieben  worden,  nun 
auch  au  den  zweiten  Kessel  einen  Slaubfeuerungs- 
apparatangelegL  Es  sind  ferner  mehrere  Apparate 


'  vom  Grusonwerk  bei  Magdeburg  aufgegeben  und 
dortiiin  geliefert   worden ,  ebeuso  auch  für  die 

i  Dampfkeaselanlage  der  Kaiserl.  Ober-Postdirection 
in  der  Oräuienburgerstrafse  in  Berlin. 

I       Mit  den  vorstehenden,  den  tbatsächlichen  Er* 

I  gebnissen  sich  darebaus  objectiv  anscMieCMnden 
Beschreibungen  dürfte  ein  Beleg  für  die  günstige 
Fortentwicklung  der  Kohlen?tatjhfetierungs  •  Ver- 
lahreu  i^egehen  sein,  die  nicht  unwahrscheinlich 

I  den  Be(?iiin  einer  neuen  Epoche  der  Feuernngs- 
teclinik  bezeiehnen,  sofern  sie  sicli  in  der  prak- 
tischen Ausfüliruog  behaupten.  Die  Schwierigkeil, 
weiche  der  Einfflhrung  der  Apparate  in  den 
praktischen  Betrieb  aus  der  BescIiafTung  hin 
reichender  Mengen  und  preiswürdigen,  d.  b.  durch 
die  Malilkosten  nicht  7.u  hoch  belasteten  Kohlen- 
stau  Iis  im  Anfang  erwuchsen,  sind  ?iiit  Erfolg 
dmeli  AuTslcIlutig  leistunj;.sfä!iinor  Mahlwerke  und 

,  Beschaffung  geeigneten  Vorparkmaterials  behufs 

I  Versendung  des  Kohlenstaul»s  beseitigt  worden.* 

*  Die  in  der  Fubnote  der  Redaclion  am  Ein- 
gang dM  Artikels  erhobenen  Bedenken  aolaneend, 

so  darf  versieh  tt  wenten,  Jaf^  di.^  Sclnvierigkeilen 
hei  der  Beheizuut;  von  D  iinprk-'Hselii  tiiittfls  Kohlen- 
staubs ilrti  Erfiiiiiorn  voll  und  ^-anz  n:rf;piu\  äi  ti^'  ge- 
I  we«eo  sind,  und  ebenso.  da.iä  Feuchttgkeils^eliaUb  von 
!  10  bd  BLeinkohle  und  20  %  bei  Braunkohle  beim 
I  Vermählen  und  Verst&uben  keinen  Eialraa  thun;  end' 
I  lieb,  dab  ein«  ExptoBion^Kefabr,  der  verfksser  an> 
I  iunjilich  auch  nicht  unbedeDklich  gegenüber  gestanden 
I  bat,  sich  bisher  nirgends  bemerkbar  gemacht  bat. 
I  Orr  Vtrf. 


DeutBcher  Koksofenbau  in  Amerika. 


Während  der  Amerikafahrt  haben  die  deutschen 
Eisenhüdenleule  die  Kokereiaolagen  ihrer  ameri- 
kanischen Collegen  wietlerbolt  besiehtigt.  Die 
Art  und  Weise,  wie  die  atnerikaiii?rhcn  Hülten- 
leute  ihren  Koks  herstellen,  hat  aber  entschiedenes 
Befremden  der  deutschen  erregt.  So  grofk  ihre  ' 
Bewunderung  für  mancherlei  sonstige  industrielle 
Forlschritte  auch  war,  so  niufste  die  Vernach- 
lässigung, die  man  einem  so  wichtigen  Industrie- 
zweig wie  der  Koksfabrication  zu  theii  werden 
liefs,  allgtinein  auffallen.  indem  wir  auf  die 
Gründe  für  diese  Vernachlässigung  späterhin  ein- 
gehender SU  sprechen  kommen,  kann  hier  roraus- 
peseliiekl  werden,  dafs  nunmehr  eine  Verdrängung 
der  alten  unökonomischen  Bienenkorböfen  durch 
Errichtung  von  modernen,  mit  allen  Fortschritten 
der  Neuzeit  ausgerüsteten  Koksofenanlagen  in  die 
Wege  geleitet  ist.  Es  haben  in  letzter  Zeit 
häufig  amerikanische  Ingenieure  die  Heise  über 
den  Ocean  angetreten,  um  die  hiesigen  Fort- 
schritte in  der  Koksfabrication  durch  den  Augen- 
schein kennen  zu  leroeo.    Auch  die  Regierung 


der  Verciiiifrten  Staaten  hat  den  in  unsetm 
Vaterland  gezeitigten  Erfolgen  em  Interesse  ent- 
gsgengebraeht,  indem  rie  ihren  Generaleonsul  in 
Frankfurt  a.  M  ,  Mr.  Mason,  zu  einem  eindrehen- 
den Bericht  aufgefordert  hat.  Die  Resultate  der 
vorgenommenen  Studien  linden  sieh  theils  in 
,The  Iron  and  Goal  Trades  Review"  vom  9.  No* 
vember  v.  J,  u.  f.  Nr.,  theils  in  der  amerikanischen 
Zeitschrift  ,The  Iron  Age*  vom  6.  September 
1894,  und  kann  denselben  Mancherlei  entnomnaen 
werden,  was  für  nn?  von  Interesse  ist. 

lilbenso  wie  in  England  und  auf  dem  (Jonlinen t 
hat  auch  in  Amerika  der  Koks  als  Brennmaterial 
zur  Schmelzung  von  Eisen-  und  anderen  Erzen 
die  anderen  BrennstofTe,  namentlich  die  Holzkohle, 
ziemlich  volisländig  vcrdiiingl,  und  ist  »o  die 
nächste  Ursache  gewesen,  dafs  die  Eisenindustrie 
in  den  meisten  ( lulturländeni  einen  ?o  nuichti^en 
und  ungeahnten  Aufschwung  genommen  hat. 
Gans  besonders  ist  dies  aber  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Nordamerika  der  Fall  gewesen.  Die 
Eisenerzeugung  dieses  Landes  ist  jetzt  gröber 
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als  diejenige  irgend  eine*  KldeKD,  wie  in  dt.T 
letzten  Generalversammlung  unseres  Vereins  ein- 
gebend nachgewiesen  wurde. 

Wenn  demnach  Amerika  an  die  Spitce  aller 

eisenerzeugenden  Lander  pßtrplen  ist,  sc  hat  es 
dmeo  Vorzug  iu  der  llaupUaobe  seiaen  natOr- 
icfatn  Bodenseliitsen,  also  neben  Minen  reichen 
ttiid  ri'ineri  Ersen  vor  Allem  seiner  Torzüglichen 
und  ieictit  7.1)  frewinnendi'n  Kohle,  2U  verdanken. 
In  Deulscliland.  besonders  im  Ruhrkohlengebiel, 
legen  die  V«rhlllnisae  w«it  weniger  gflnstig. 
Hier  mufs  die  Kohle  schon  aus  grofsen  Tiefen 
Iwnttfgebolt  werden,  sie  ist  io  ihrer  Menge  be- 
granler  und  entbSIt  bei  ihrer  FQrderung  blnfig 
so  viel  Berge  und  MHistige  Vcranreinigungen 
(Schwefelkiese),  dafs  sie  In  den  meisten  Fällen, 
wenn  sie  xu  Schiaehzweclien  Vei-wendung  (inden 
soll,  «her  stets,  gewaeeben  werden  müb,  wobei 
sie  bis  10  ^  und  danüi  r  von  ihrem  ur- 
spräoglichen  Gewicht  verliert.  Die  Kohle  stellt 
tlio  m  Dctttsebland  ein  viel  werlhvoHeres  Prodact 
dar,  ak  es  in  Amerika  Jer  Fall  ist.  Zieht  man 
ferner  in  BLtracht,  dafs  Deutschland  gezwungen 
ist,  setne  Eisenerze  zum  grofsen  Theil  aus  weit 
entlegeoen  Ländern  su  belieben  und  dafür  ganz 
bedeutende  Beträge  zu  verausgaben,  so  wir,!  leicht 
ersichllich,  wie  sparsam  gewirthscbaflel  werden 
■nib,  nro  bei  dem  sebarfien  Wettbewerb  nicht 
zu  unterliegen.  Ein  sparsamer  Betrieb  ist  aber 
bei  Beibelialtiing  der  alten  (in  Amerika  bis  jetzt 
noch  allgemein  übliclien)  Bienen  kor  böfen  nicht 
denkbar  and  sind  diese  in  Deutschland  bis  auf 
einige  wenige  verschwunden.  Das  Ausbringen 
aus  Bienenkorböfen  beträgt  nur  etwa  60 
wibrend  dasselbe  bei  Anwendung  von  Retorten* 
Ska  bei  derselben  Kohle  15  bis  20  %  höher  ist. 

Wenn  demnach  für  Deutschland  eine  ge- 
bieterische Nothwendigkeit  vorlag,  sparsame  und 
rationelle  Verfcokungsmethoden  zur  Anwendung 
zu  bringen,  so  war  dies  in  Amerika  bei  dem 
überreichen  Vorrath  vorzüglicher  und  leicht  zu 
gewutoender  Kohle  viel  weniger  der  Fall,  und 
Fortschritte  konnten  si>  Ii  nur  schwer  Rabn 
brechen,  so  dafs  Amerika  in  Bezug  auf  eine 
rstioaelle  Kokserzeugung  weit  hinter  dem  west- 
Kehea  Buropa  zurückgeblieben  ist.  Es  kommen 
indessen  noch  andere  Gründe  hinzu,  die  einem 
Fortschritt  hinderlich  waren.  Dahin  siod  zu 
itebnen  die  too  den  amerikaniseben  HOttenleuten 
gehegte  Besor;:;nirs,  dafs  in  i'  deren  als  Bienen- 
korb&fen  nur  ein  minderwertbiger  Koks  erzeugt 
veiden  könne,  wobei  man  sieh  auf  England 
iMrief,  wo  diese  Ansicht  eine  allgemmne  sei,  und 
femer  die  '  »berfiiichlichkeit,  mit  der  einige  Ver- 
suche, Kokti  III  Retorleuöfea  zu  erzeugen,  ao- 
ftstdit  worden  sind. 

Nach  unserer  Quelle  sind  schon  vor  10  bis 
12  Jahren  in  Amerika  Versuche  zur  Gewinnung 
VM  Ncbcnproduetea  mt  einer  einfachen  Art  von 
RctortmOldi  «nfestelU  worden.    Entweder  hat 


es  nun  an  genügenden  Apparaten  oder  an  der 
erforderlichen  Geschicklichkeit  bei  der  Betriebs- 
leituDg  gefehlt,  kurzum,  die  Resultate  waren 
durchaus  unbefriedigend  und  die  Anuebt  wurde 
eine  feststehende,  dafs  der  Koks  aus  Retorten- 
Öfen  gegenüber  dem  Koks  aus  den  altmodischen 
BieneokorbSfen  w«t  unterlegen  sei,  und  man 
liefs  es  weiterhin  zu,  dafs  diese  letzteren  t.iji  h 

I  durch  die  Nichtbenutzung  der  Gase  ein  grofses 
Vermögen  io  die  Luft  jagten  und  dabei  noch 
die  Koblendistriele  von  Westvirgioiett  and  Penn- 
sylvanicn  in  hohem  Grade  belästigten. 

Die  Hentabilit&t  von  modern  eingerichteten 
Kokereisnlagen  mit  Gewinnung  der  Nebenproduete 
ist  auch  heule,  trots  der  grofsen  Verrodirang 
derselben,  noch  immer  eine  vorzügliche,  und 
irgendwelche  Bedenken  wegen  der  Ebenbürtigkeit 

\  von  aus  solchen  Oefen  eneugtem  Koks  sind  als 
völlig  beseitigt  anzusehen,  dabei  idhT-  rngegehen 
werden,  dafs  die  Cinrichtungeu  zur  Gewinnung 
der  Nebenproduete  einen  hohen  Grad  von  Voll- 
kommenheit aufweisen,  so  dab  Betriebsstörungen 
so  gut  wie  ausgeschlossen  sind.  Alle  diese  ümstSnde 
sind  den  auierikanisclicn  IliUleulcuten  nicht  un- 
bekannt geblieben,  und  einige  hervorragende  Eisen* 
industrielle  haben  ilirc  Terhniker  behufs  näherer 
Erkundigung  nach  Deutschland  geschickt,  alle  Vor- 
bereitungen sur  Errichtung  von  Koksofen  mit  6e> 
winnung  von  Nebenproductcn  sind  getroITen  und 
damit  ist  der  Anfang  zur  Ausbreitung  dieser  neuen 
Industrie  auf  amerikanischem  Boden  gemacht. 
Wir  folgen  nun  im  Weiteren  den  eingehenderen 

i  Ausführungen  unserer  Quellen,  wobei  von  jeder 

I Kritik  Abstand  genommen  werden  soU. 
Eine  schon  früher  ausgesproehene,  durch  ein* 
gehende  Nachforschungen   bestätigte,   und  jetzt 
allgemein  gewordene  Ansicht  geht  dabin,  dafs 
bei  dem  Daniederliegen  des  amerikanischen  Marktes 
I  in  keinerlei  Richtung   etwas  Besseres  gewteht 
!  werden  könne,  als  die  Einführung  moderner,  mit 
j  Einrichtungen  zur  Gewinnung  der  Nebenproduete 
versehener  Kokereianlagen,  und  dab  diejenigen 
unternehnumgslusligen  MSnner,  welche  als  Pioniere 
bahnl>rechend  vorgehen,  auch  den  Lohn  für  ihre 
MQhe  ernten  wOrden. 

Die   amerikanische  Kokserzeugung   ist  fast 
I  ganz  auf   die    C  o  n  n  e  1  s  v  i  11  e  r  Region  *  he- 
.  schränkt.     Der  von  dort  bezogene  Kok»  bildet 
I  das  sifindige  Brennmaterial  der  Hochöfen.  Die 
Kohle  aus  dieser  Gegend  hat  den  Vortheil  einer 
btlligeo  Gewinnung  und  einer  vorzüglichen  Qualität, 
welche  selbst  bei  den  schlechlesten  Verkokungs- 
I  methoden  ein  Product  von  ganz  ausgezeichneter 
BeschalTenheit  liefert.    Die  Ueberlegenheit  ist  so 
j  grofs,  dafs  sich  seine  Verwendung  fast  über  das 
I  gante  Land  erstreckt.   Wenn  ein  Koks  nicht  die 
rinnShernden     Eigenscliaflen     des  Connelsvillcr 
i  Froductes  hat,  wird  es  für  Hocholenzwecke  nicht 
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verwendet.  Der  Cotmelsvilier  Koks  ist  das  Ideal 
eines  Hoehofenbrennstoffs;  es  soll  indessen  damit 

nicht  gesagt  sein,  daf.s  ein  miderer  Koks,  der 
nicht  gerade  dasselbe  sipecieile  Ansebeu  bat, 
technisch  weniger  verwendbar  sei. 

Amerikaniscbe  Koks-  und  Hochofenleute  sind 
seltsamerweise  in  Hinsicht  der  Koksfabricalion 
sehr  cooservativ  gewesen  und  tial>en  das  zu 
würdigen  ermangelt,  was  in  der  Fremde  geseheben 
ist.  Wenn  es  wahr  ist,  was  ein  umsichtiger 
Kenner  unserer  Eifeninduslrie  bcliauplet,  dafs 
noch  vor  Ablauf  eiiies  Deccnniums  Amerika  al^: 
Concarrent  Europas  auf  dem  Weltmarkt  auftreten 
werde,  dann  heifst  es  durch  Einführung  einer 
möglichst  greisen  äparsamkeit  sich  zum  Kampfe 
zu  rOsten.  In  Bezug  auf  die  Aasnutsung  der 
BrennstoGTe  sind  wir  ohne  Zweifel  sehr  ver- 
schwenderisch gewesen,  und  bei  den  enormen 
Vorräthen  an  guter  Kohle  haben  wir  die  mittleren 
Qualitäten  ganz  vernachlässigt.  Wir  glauben, 
dafs,  wenn  der  geschlossene  Ofen  einmal  erst 
eingeführt  und  vollständig  kennen  gelernt  ist,  es 
dieser  mSglich  maeben  wird,  einen  TollstSndig 
zufriedenstellenden  Koks  zu  erzeu^'en.  Alle  hori- 
zontalen Oefen,  weichem  System  sie  auch  an- 
gehören mögen,  stellen  einen  rechtwinkligen  Raum 
dar.  Die  Kohle  wird  durch  zwei  oder  mehr 
ninde  OefTnungcn  in  der  Decke  eingefülU,  und 
der  Uauptunterschied  zwischen  den  verschiedenen 
Systemen  liegt  in  der  Art  und  Weise,  wie  die 
den  Ofen  umgebenden  Züge  behufs  Verbrennung 
der  Gase  angeordnet  sind,  sowie  in  der  Art  der 
Luftzufilhrung.  Bin  Tbeil  dieser  Oefen  (unter 
ihnen  sind  namentlich  dieOtto-Hoffmannscben 
ih-W'n  zu  nennen)  sind  mit  Einrichtungen  sur 
Gewinnung  der  Nebenproducle  versehen. 

Die  folgenden  staUstisehm  Angaben  geben 
die  Ausbreitung  der  einseinen  Systeme  an: 


070  Ollo-Uoffmann-  in  Oberschlesien,  45  Otto- 
I  Hoffmann-  und  50  Otto-Coppöe-Oefen  in  Nieder- 

seblesien,  178  OUo  Coppee  Oefeii  im  Wurmgebiet 
und  240  Otto-Hoffmann-  und  182  Otlo-Copp^- 
Oefen  in  anderen  Gegenden  errichtet  worden. 

HinsieMlieb  der  Verbreitung  der  Semet^Solvajr 
Oefen  werden  folgende  Zahlen  «ngefBbrt: 


In  Bclrisb 

■tcbende 

0*fM 

227 

Frankreich  .... 

50 

England  

30 

Deulscbiiind    .  .  . 

48 

Vereinigte  Staaten . 

12 

m 

Im  B«o 

beeriffM« 

100 

887 

50 

25 

65 

48 

18 

m 

499 

Fttr  (Ke  mir  in  Frtnkreieh  in  Cktbmueh  sttthen« 
dM  CaTffes-Seibel*Oefen  gellen  folgende  Zahlen: 


Tamaris  (GarJ)  .  . 
Bessi-ges  (üard)  .  . 
Terrenoire  (Loire)  . 
Cransac  (Aveyron). 


35  Oefen 
50  . 
50  . 

25  , 


160  Uefen 


1876 
1878 

1879 
1880 
1881 
1888 
1883 
1884 
1885 
188ß 
1887 
1888 
1889 
1890 
18yi 
1892 
1893 
1894 


Otto-Hoffm«ni.  ()i-f,  ti 
mit  Gewinnung  der 


10 

20 
180 
230 
60 
120 
80 
820 
370 
10 
40 
27 
2it2 


Otto  aipp*i»-0«fen 
obne  Gewinnang  der 
Jicbenproducto 

60 
20« 
166 
840 


674 

642 
34ß 

220 
320 
370 
552 
460 
484 
230 
401 
:-!*,f(; 


1759 


6809 


Hiervon  sind  770  Ollo-HofTmann-  und  5911 

Ottn-Coii|M' ■-Offen  im  nuhrj,'ehift,  121  Ollo  Hofr- 
mann-   und   8  Ollo  Coppee-Oeten  an  der  Saar, 


Sinion*GarfiS'Oerea  nnd  in  einer  Anzahl  von 
öber  400Stflck  im  Betrieb.  Carv^-Hüssencr-Oefen 
giebt  es  im  ganzen  100  Stück ;  Bruncköfen  6  Stück.* 

Ein  Hauptvorwurf,  den  man  in  Vergleich  mit 
anderen  Systemen  dem  Oltosehen  System  maehen 
kann,  ist  der,  dafs  es  sehr  Ibeiier  ist,  besonders  be- 
zieht sieb  dies  auf  die  zur  Gewinnung  der  l^iebenpro- 
duete  getroffenen  Einrichtungen.  DieErfabningbnt 
indessen  gezeigt,  dafs  diese  Mebikosten  durch  die 
erhöhte  Ausbeule  an  Nebenproducten  in  reich- 
lichem Mafse  ausgeglichen  werden.  Fast  alle 
maschinellen  Einrichtungen  sind  doppelt  vor* 
banden,  daher  sind  Verluste,  Stillstände  und  Re- 
paraturen ausgeschlossen.  Bei  dem  Ottoschen 
System  vertiindert  der  geringe  Druck  in  den 
Zügen  den  Verlust  von  Nebenprodneten»  und  das 
Vorliandensein  der  Regeneratoren  vermehrt  in 
hohem  Grade  die  Leichtigkeit,  mit  der  diese  Art 
Oefen  in  der  Hand  gehalten  und  betOglich  der 
Temperatur  reguHrt  werden  können,  ganz  abge- 
sehen davon,  dafs  eine  gröfscre  Menge  für  andere 
Zwecke  verwendbaren  Brenngases  erhalten  wird. 

Für  den  Fall,  dafs  Oefen  ohne  Gewinnung 
der  Nebenproducte  gewählt  würden,  empfehlen 
sich  die  UUo-Coppee-Oei'en.  Sie  sind  einfach  in 
der  Construction,  sehr  dauerhaft  und  in  allen 
Einzelheiten  sehr  sorgfällig  hergestellt.  Die  Art 
der  Gas  Verbrennung  sowie  die  Mischung  mit  der 
Verbrennuogshift  ist  eine  gute.  Durch  Information 
bei  vielen  deutschen  Hültcnleuten  sei  festgestellt, 
dafs  selbst  nach  vielen  Jahren  nnunterbrochenen 
Betriebes  die  Reparalurco  nur  ganz  geringfügige 
sden,  dafs  diese  Hüttenlcute  nach  reiflicher  PrQ- 
lung  die  Ottoschen  Oefen  als  die  zur  Einffiht  im  ,.' 
besten  erkannt   und  dafs  sie  niemals  Veran- 


*  Auf  Zeche  .Zollverein'  Icommen  weitere  ÖOQefen 
nach  Bruocktichem  Syotem  zur  Austübrung. 
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Immg  gehabt  hltleo,  ihre  Meiiiiing  ni  tnd«m. 

För  die  grofse  Dauerliafligkeil  der  Otto-Oefeu 
spreche  der  Umstand,  dafs  in  einem  Falle  eine 
Batterie  18  Jahre  lang  ohne  nennenswerthe  Re- 
jnraUiren  betrieben  worden  sei.  Auf  allen  besuchten 
Koleretanlageii  fände  sich  diese  grofse  Dauer- 
haltigkeit  der  Uefen  bestätigt.  Wenn  man  im 
fwgleieb  hiermtl  die  Lebensdaaer  eines  der  laod« 
linfigen  Bienenkorböfeu  vergleicht ,  so  erhält 
diese  Tbatsache  eine  ganz  besondere  Bedeutung. 
Dieser  gute  Zustand  der  deutsehen  Oefen  nach 
selbst  jahrelangem  Betrieb  mufs  nachhaltigen 
Ciodruck  inachen,  wenn  man  den  Zustand  der 
amerücanischen  BieueokorböfeD  damit  vergleicht. 
Hu  hat  gi^cn  die  Retortenoren  geltend  gemacht, 
dafs  sie  «ehr  tlieuer  seien,  wenn  man  aber  die 
grobe  Vernaebrung  der  Ausbeute  dieser  Oefen  in 
Beliaeht  rieht,  so  kann  dieser  Einwand  nicht 
staodbalten.  Es  können  ferner  60  Olto-Copp^e- 
Oefen  so  viel  Koks  erzeugen,  als  140  Bienen- 
korböfen. Diese  Angaben  sind  auf  die  durch- 
schnittüdie  w^SchentJiche  Craeogung  eine*  Bienen» 
korbofens  aus  dem  ConnelsviJler  Dislrict  begrün- 
det, welche  zu  8'/i  Tonnen  anzunehmen  ist. 

Terkokoof  sversuche  mit  amerika* 
niteher  Kohle.  Mr.Wilcox,  ein  amerikanischer 
Ingeninir,  liefg  ein  gröfseres  Onantnni  Kohle  atis 
Amerika  nach  Deutschland  kommen,  um  das  Ver- 
Inllsn  derselben  fai  den  deutsehen  kennen 
70  lernen.  Zum  Versuch  wurden  die  Oefen  auf 
der  Anlage  von  Dr.  C.  Otto  &  Co.  auf  Zeche  Reck- 
lisgbsusen  II  bei  Reeklinghausen  genommen.  Die 
Kohle  stammte  von  der  H.  C.  Frick  Compagnie 
in  Scotldale  in  Pennsylvanien.  Die  Versuche 
wurden  am  G.  April  des  Jahres  1893  begonnen. 

1.  Versueb.  Zwei  HdikMen,  der  eine 
mit  trockner  zerkleinerter,  der  andere  mit  trockner 
rober  (uozerUeioerter)  Kohle  gefüllt,  wurden  in 
«inen  Koksofen  eingesetst  und  nach  der  48  Stunden 
dauernden  Garungszeit  sorgfältig  gezogen.  Das  Pro- 
duct  war  ein  Koks  von  von;öglicher  BeschafTenheit. 

2.  Versuch.  Trockne  FörUerkohle.  Dauer 
der  Garung  24  Stunden.  Koks  Tora(^[Iieh  und 
im  Ansehen  nicht  Terscbieden  von  dem  vorigen, 
der  48  Stunden  im  Ofen  gewesen  war.  tn  beiden 
lUIeo  betrog  die  lor  Anwendung  gekommene 
loblenmenge  über  150  Pfund. 

8.  Versuch.  GeffSllt  wurden  5,5  Tonnen. 
Verkokungsdauer  28  Stunden.  Ausbringen  an 
Hochofenkoks  71%,  Kleinkoks  nebst  Asche  1,8  ^. 
Die  Qualität  des  Koks  war  gut. 

i.  Versuch.  Gefüllt  wurden  t>,9  Tonnen 
tnklwwrte  Kohle.  Diese  Kohle  worde  vor  ihrem 
Bnffilleo  mit  15  %  Wasser  versetzt,  weil  die 
Meinung  geltend  gemacht  wurde,  dafs  bei  An- 
wendung einer  feinkörnigen  aber  nassen  Kohle 
«10  dichterer  Koks  erzeugt  würde.  Infoige  eines 
Mifsveisländnisses  wurde  dieser  Ofen  auch  heifser 
i)etrieben.  Fertig  war  der  Ofen  nach  32  Stunden, 
er  wurde  indessen  erst  naeh  40  Standen  gezogen. 


Infolge  der  zur  Anwendung  gebrachten  höheren 
Temperatur,  der  feineren  Kohle  und  des  Wasser> 

Zusatzes  wurde  im  oberen  Thcil  des  Ofens  ein 
gröfäerer  Procentsatz  schwammiger  Koks  erhallen. 
Der  untere  Theil  des  Ofens  lieferte  einen  vor- 
züglichen Koks,  welcher  dichter  und  langstückiger, 
als  der  im  3.  Versuch  erhaltene,  war.  Gesamml- 
koksausbeute  73,6^,  davon  68,6  Nutskoks, 
der  Kest  Asche  und  schwammiger  Koks. 

5.  Versuch.  Zur  Anwendung  kamen  wieder 
Holzkääten,  jeder  150  Pfund  Kuhle  fassend. 
Garungsdaucr  30  Stunden.  Koksqualilät  gut. 
Der  eine  Kasten  (trockne  und  zerkleinerte  Kohle 
enlhattead)  gab  72  ^  Nutzkoks  und  1,5  ^  Klein- 
koks und  Asehe;  der  andere  (zerkleinerte  und 
12,6  ^  Wasser  enthaltende  Kohle)  gabinsgesammt 
73,2  %  Koksausbeute,  wovon  71,8  ^  guter  Hoch- 
ofcnkoks  und  1,4  ^  Kleinkoks  und  Asche. 

6.  Versuch.  Die  Oefen  wnrdm  kalter  ge- 
halten und  mit  3,5  Tonnen  Iro'kner  Kleinkohle 
gefällt.  Garungsdauer  26  Stunden.  Kokäqualitälgut. 
Nutskoks  71,08  9(  und  2,S1  %  Kleinkoks  und  Asche. 

Aus  diesen  Versuchen  läfst  sich  der  Schlufs 
ziehen,  dafs  sich  die  Connelsvillekohlc  mit  gutem 
Erfolg  in  RetortenSfen  verkoken  läfst.  Der  Koks 
unterscheidet  sich  von  dem  Koks  aus  Bienenkorb- 
öfen im  Ansehen  dadurch,  dafs  er  mehr  in 
Stücken  und  nicht  so  langstenglig  fällt,  was 
aber  daher  kommt,  dafs  die  RetortenOfen  sefamtler 
sind  und  dafs  die  Verkokung  von  den  Seilen 
und  vom  Boden  aus  stattfindet,  und  nicht  von 
oben  nach  unten,  wie  hm  den  BienenkorbSfen. 
Sonst  war  der  Koks  dem  Connelsviller  Koks 
!  durchaus  ebenbflrtig.  Der  diesem  anhaftende 
Silberglanz  fehlte  freilich,  aber  es  kann  dies  auch 
gar  nicht  erwartet  werden,  solange  der  Koks 
aufserhalh  des  Ofens  abgelöscht  wird.  Die 
deutschen  Uochofenleule  Ihun  gewiCs  ihr  Uög- 
liebstes  in  Besug  auf  Brennstofferspamib,  abw* 
nirgendwo  wird  dem  Sufseren  Ansehen  des  Koks 
Aufmerksamkeit  geschenkt.  Es  wird  nur  darauf 
geachtet,  dafs  der  Koks  im  Hochofen  seine 
Schuldigkeit  thuU  Ob  da  der  Koks  Silberglanz 
hat  oder  nicht,  ist  ganr  gleichgültig. 

Der  verhfiltni&mäfsig  geringe  Betrag  an  Kohle, 
der  für  die  Versnehe  tur  Verfügung  ätand,  war 
ein  grofser  Nachtheil*  Die  KoUc  wurde  auf 
einem  Werke  verkokt,  wo  einedergeringwerlhigsten 
Kokssorlen  von  ganz  Westfalen  hergestellt  wird 
infolge  der  dort  zur  Verkokung  gelangenden 
geringen  Kohlenqualilät.  Es  geschah  dies  mit 
der  Absiebt  nachzuweisen,  daüs  die  Otlo-Uefen 
einen  guten  Koks  eraeogen  k6nnen,  wenn  nur 
die  Kohle  geeignet  ist.  Beim  ersten  Versuch 
war  der  Ofen  zu  heifs  fiir  die  sehr  gasreiche 
und  leicht  scluiielzeiide  Connclsvillckuhle.  Beim 
zweiten  Versuch  wurde  infolge  eines  Mifsverslind- 
nisses  der  Ofen  zu  heifs  betrieben  und  es  erfols^te 
i  daher  eine  Partie  schwammigen  Koks.  Beim 
I  dritten  Versuch  ging  der  Ofen  kilter  und  et 
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wurde  ein  besserer  Koks  mit  einem  nur  geringen 
Prozentsatz  an  Kleinkoks  und  Asche  erhalten. 
Wire  der  Ofen  noch  kllter  betrieben  and  stirker 

gefüllt  worden,  so  wären  noch  bpF;scTP  Resultate 
erzielt  worden.  Die  Versuche  zeigen  ferner,  dafs 
es  darchaus  nicht  nöthig  ist,  die  Gonnelsvillekohle 
zu  zerkleinern  und  nafs  zu  machen,  und  dafs  die 
bestL'n  Resultate  mit  roher  Förderkohle  erhalten 
werden  können.  Bei  voller  Füllung  können  die 
Oefen  in  82  bis  36  Stunden  gv  sein.  Infolge 
dieser  kurzen  Zeit  kann  die  Leistung'  eines  Ofens 
bedeutend  gröCser  werden,  als  man  gewöhnlich 


annimmt.     Die  für  den  Koks  bezw.  die  Neben- 
producle  aufgewendete  Arbeit   vermindert  sich 
I  dadurch  erheblich,  und  die  Ausbeute  an  letxteren 

wird  vermehrt.  Der  aus  der  amerikanischen 
Kohle  hergestellte  Koks  erregte  die  gröfste  Be- 
wandening  aller  deutsdien  Hochofenleute,  die 

ihn  zu  Gesicht  bekamen,  und  ein  gröfseres  Quaa* 
tum  wurde  seiner  Zeit  auf  der  Berg-  und  Hütten- 
männischen Ausstellung  in  Gelsenkirchen  zur 
Ansicht  gebracht. 

Zum  Vergleich  v(in  amerikanischer  mit  deutscher 
Kühle  mögen  hier  einige  Analysen  Platz  linden: 


I 

n 

in 

I? 

ConnelsvtUekohl« 

vi.n  H  C  Frick 
( jiMi[>;i:ivi»  Valley 
W.irks  \u-\  SroUdale 
(Pb  ).    D;,'  l'r  .tu  ri 
sind  von  ileu  tuo 

d«r  Grab« 
kMaMBdMWafai 

Kahla  von  Am 

Lchigh  Kohl^n- 
i"oni|Mi({i)ielHgt'rii  in 

Weit  Siij  rriur 
Wiacoasia. 
Di«  Kakle  liat  mR 
7  Hoeaten  gri^Mt 

DwulMiilinHtowelie  der 
OoHMlivilMehb  «n-  R.  C 
Friek  Company  von  dm 
Vallevkohlao  werken . 

Di»!*?  Kohl«  ist  lu  den 

nommen  worden.  Uie  Prub« 
mnla  hai  dar  AaksBll  dar 
Käle  eef  gtfht  lUcUins» 
huam  an  «.April  Mtf 

voB  daa  Bdunaii- 
kehleawarkMi. 
netTDf4NBliiet 

Die  Tonne  Kohle  liefert  6aa  in 
Cubikflük  (eafL) ...... 

9618 

1 

9010  9190 

91M 

,  nii  i^rinvefelsaur.  Ammoniak 

78,25 
4,00  , 
0,992  1 

72,78 
3,80 
1,01 

79,80 

4,00 

84,82 
1,70 
0,716 

Leuchtkrall  des  Gases  ..... 

0.58 

0.515 

0.58 

0,42 

Aosbringen  an  Koks 
,  an  Asche  .  . 
a  ,  Feuchligk. 
,  •  Schwefel.. 

Laborato- 
rinin^ 
▼eraneh 

69,28 
8,82 
1,29 

68,54 
10.98 
2.02 

68.44 
8.4Ö 
1,47 
0,64 

81.78 
5,96 
1,55 
0,76 

Wasser  .  .  . 

Flfl(hlit,'n  Be- 
standlheile  . 
KolilenstofT.  . 
Schwefel .  .  . 
Asche  .... 


DvMhaclwitla- 
«wlyiaa  dar 
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kohla  narli 
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1.260 

30.107 
59.616 
0,784 
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VI 

CiiiiBelavilla- 

koble  Tüll  den 
V«ll.>yki.!il.n- 
Worten  der 
11  C.  Krii  k 
Campttny.  Nach 
dariaenMvaa 
Dr.  KBHMaHcli 


I  VII 
I   KoUa  von 

Ziwhe  Reek- 
lirighauKcn  II 
bi'i  HocklinK- 
hausen  nacn 
der  Aoalyaa 


1.47 

30,09 
59,35 
0,64 
8.45 


29.64 
50,78 

10104 


Es  möge  hier  noch  eine  Analyse  von  in 
Deutschland  bexw.  in  Amerika  hergestellten  Koks 

Platz  finden. 


I 

II 

Kuks  IUI 

Durchnthnitl» 

ConneUvillekuli  1  <' , 

utialysi'  Voll  Koks 

hergeKlellt  nuf 

all»  Gunnelsvillp- 

Zeche  RevkliDg- 

kohla  nach  der 

hauMD  II  in  Otto- 

Angabe  tron 

Hoffmann-Oefen 

J.  D.  W««k« 

Koblenstoff  .  .  . 

87,017 

87.250 

rewhtigfcelt  .  .  . 

0,088 

11,380 

11,995 

Schwefel  .... 

0,860 

0,746 

Flflchlige  Uesland- 

0,770 

In  Sumnia  . 

100,000      \  99.091 

Dr.  Knublauch  fügt  folgende  Bemerkung 
seiner  Analyse  der  amenkamsehen  Kohle  bei: 

«Das  Ausbringen  an  Gas  ist  sehr  hoch,  und  die 
Leuchtkraft  des  aus  der  Connelsviller  Kohle  her- 
gestellten Gases  sehr  grofs.  Menge  und  Qualität 
des  von  den  Proben  1 ,  2  und  8  stammenden 
Theers  ist  ausgezeichnet.  Bei  der  grofscn  Aehn- 
lichkeit  der  amerikanischen  mit  der  westfälischen 
Kohle  hinsichtlich  der  chemiseben  Zusammen- 
setzung kann  man  den  Schlufs  ziehen,  dafs  so- 
wohl wegen  der  hohen  Leuchtkraft  als  auch 
wegen  der  Qualität  und  Quantität  des  Theers  das 
Benzol  in  grüfserer  Menge  in  der  amerikanischen 
Kohle  enthalten  sein  mufs,  als  in  der  westfälischen." 

Das  ültosche  System  liefert  einen  grolsen 
Uebersehub  an  Brenngas.  Dieses  Gas  hat  dne 
hohe  wärraeerzeugcndc  Kraft,  es  ist  vollkommen 
beständig  und  läfst  sich  gerade  so  wie  das  Leucht- 
gas auf  weite  Entfernungen  leiten.  Auf  den 
deutschen  Anlagen  wird  dasselbe  zur  Dampf- 
erzeugunp  (Kohlenwäschen  und  für  andere  Zwecke) 
benutzt.  In  Mäbrisch-Ostrau  wird  das  Gas  durch 
eine  8"  (engl.)  Rohrleitung  Ober  %  Heile  weit 
weggeleitet,  dient  zur  Dampferzeupung  bei  einem 
Walzwerk,  und  ist  man  mit  den  Resultaten  sehr 
zufrieden.  Das  Gas  aus  der  Gonnelsvillekohle 
hat  eine  noch  grOfsere  wärmeerzeugende  Kraft 
als  daitjenige  aus  der  westflUischen  oder  (toter* 
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icichiKhen  Kohle  Auf  Grundlage  dieser  That' 
iaehe  hat  Sir  Lowlhiao  Bell  den  Einwand  er- 
iiobeo,  dak  die  grölser«  Gasinenge  uod  die 
Utoe  Winneleistoog  der  »merikaniselieii  besw. 
englischen  Kohle  es  sehr  schwierig  mache,  die 
Ocfen  bei  der  durch  die  Gasverbrennung  erzielten 
höheren  Temperatur  in  gutem  Stand  zu  erljalLei;. 
Offenbar  hat  Sir  Lowlhian  Bell  die  deutschen 
Anlagen  nicht  gesehen  oder  näher  gcprQft.  Würde 
er  das  getban  haben,  so  könnte  er  nur  zugeben, 
dife  das  Gas,  welehee  die  Oefen  erhalten,  onler 
brstilndiger  Controle  sieht,  und  dafs  nicht  mehr 
rerbrannt  wird,  als  wie  thatsächlich  erforderlich 
ist.  Die  Ofentemperatur  kann  auf  jedem  beliebigen 
Punkt  gehalten  werden.  Die  Thatsache  eines 
gröfMnen  nasreichlfiunis  der  amerikanischen  Kohle 
und  die  höhere  Wärmeleistung  derselben  ist  eher 
ein  Vortfaeil  als  ein  Nadilheil,  weil  eine  gröbere 
Dod  bessere,  fQr  andere  Zwecke  SUr  Verfügung 
iteheode  Gasinenge  erhallen  wird. 

Hinsichtlich  der  Verwendung  dos  Koks  für 
Hochofenzwccke  ist  häufig  der  Einwand  gelten  i 
gemacht  worden,  dafs  der  in  Bienenkorböfen 
hergestellte  Koks  gegenüber  dem  in  Relorlen- 
ifm  erseagten  den  Vortbdl  einer  grftfseren  Trag- 
Blrigkeit  hahe.   Diese  Thatsaehe  soll  darch  einen 


[  von  Sir  Lowthian  Bell  angestellten  Versuch,  bei 

welchem  Bienenkorbkoks  in  V  rL:!r<"fIi  mit  Srmon- 
I  Garv^3-Koks  gestellt  wurde,  erwiesen  sein.  Die 
Leistung  des  letsteren  sei  nur  xu  90  %  desjenigen 
der  ertteren  zu  veranschlagen,  was  aber  wieder 
durch  das  höhere  Ausbringen  der  Sitnon-CarTfes- 
Üefcn  ausgeglichen  weide.     Demgegenüber  bini 
die  von  deutschen  Hültenleuten  mit  Retortenkoks 
erzielten  Resultate  derartige,  dafs  nirgendwo  auch 
I  nur  das  geringste  MiJstrauen  gegen  Koks  aus 
'  RetortenSfen.  auch  nicht  ans  solchen,  die  mit 
Einrichtungen  zur  Gewinnung  der  Nebenprodnete 
verseben  sind,  besteht. 

Mr.  Wilcox    besuchte   noch    eine  Anzahl 
deutscher  Hochöfen,  um  sich  Ober  die  Leistungen 
fähigkeit  des  in  den  deutschen  Retorlenöfeti  er- 
zeugten Koks  ein  Bild  zu  machen,  uod  giebl 
I  darflber  Angaben,  deren  Hitlheilang  hier  entbehr- 
licl)  scheint.  So.veit  die  MiUheilungeo  der  oben- 
,  geaaooten  Zeilschriften.  — 
'       Wie  bereits  eingangs  roitgetlieilt,  sind  der 
I^infahrang  deutsciier  Koksöfen  in  Amerika  die 
Wege  geebnet  worden.  Mehrere  der  conrurrirenden 
üiensysteme  sind  daran  bctheiiigt  und  es  steht  zu 
'  hoffen,  dafii  diese  fOr  Amerika  neue  Industrie  bald 
'  eine  grofse  Ausdehnung  gewinnen  wird.  K. 


Mittheilunseii  aus  dem  Eisenhttttenlaboratorium« 


Uilior  dit  H«i|itprthMthmt  Iwl  Emu. 

IHe  Abiheilung  fdr  Ohrmii  und  Bergwissen- 
idksft  des  schwedischen  Technolog*'nvereina  in 
Stockholm  hat  sich  mit  dies«r  wichtigen  Frage 
bcMhlfligt;  die  Yortrlge  sowohl  als  die  ^e« 
!pr«rchung  solltn  hier  in  mOgUehster  KOrze 
wiedergegeben  werden. 

Ingenieur  Dahlems.  Wenn  «s  sieh  darum 
Inndelt,  in  der  HQtto  von  cigunr-m  Erzo  eine 
Hjuptprob«  zu  erhalten,  »ind  die  Sohwirrigkoiton 
mhältnilsmälsig  gering.  Gewöhnlich  genügt  e», 
i  %  vom  Erse  su  entnehmen.  Die  Probe  wird 
'Unn  in  lu  kiiiinter  Wt  i>e  initncr  weit»  r  zcrkifinert, 
gwiaehi  uod  halbirt,  bis  siu  auf  etwa  10 1  vermin- 
dert ist  Dirne  werden  nnn  fein  firepulvert  und 
zur  Analyso  verwendet.  In  der  Kegel  stimnjto 
«lies.  Pr  .l,,.  sehr  gut  mit  dem  BetriebsergebnilV«. 

Oanz  anders  liegt  die  iäauhe,  wenn  Enm  gu* 
ka«f|  werden  sollen,  da  der  Hftndler,  wie  s.  B.  bei 
'i*D  rrif  pJiischen  Manganerzen,  jede  Nachlässigkeit 
Muzunutzeu  versteht.  Da  Erze  ziemlich  ungleich* 
aittrig  sind,  so  mvfe  wenigstens  1  %  genommen 
werden.  Van  hflte  sich  aber,  jede  hundertste 
Kwre  %n  nehmen  ,  da  diese  dann  .sich»  r  r*  iehor 
•»«Won  wird  als  die  anderen,  sondern  greife  dann 
umi  wuiti  eine  hwaus.    Der  fertige  genommene 


I  Haufen,  der  keinen  Augenblick  aus  dem  Auge  ge- 
lassen  werden  darf,  kommt  zunächst  ins  Pochwerk. 
HitT  \\  '\tA  er,  da  er  gcwfihnlieh  10  t>is  In  t  lu  träijt, 
I  durch  Theiluiig  auf  1  t  v*  rmindert.    Ditsse  wird 
I  oacbber  im  KoUcrgaag  pulverisirt,  getheilt  und 
\  echliefslioh  in  9  Oeftfiw  von  ^  g  vertheilt  und 
v.  rsi.  gclt.   Aus  den  Gonifsen  wird  dann  die  ProlM> 
zur  Analyse  genommen.   Man  sollte  glauben,  dafs 
diese  Hauptproben  richtig  waren.    Trotxdem  er- 
gab) als  die  Probe  von  einem  jungi  n  !i)„'>  nicur 
genommen  wurde,  die  Höttonprobe  von  d«  tu  1-isen- 
bahnwageu  bis  zu  2  %  weniger  Mangan,  und  erst 
als  ein  erfahrener  Yorarbeiter  die  Hauptprobe- 
:  nähme  ab  Schiff  leitete,  war  l'e^freinstinimung 
1  vorhanden.    E»  würde  zu  weit  fiiliroii,  alle  die 
I  Sehliehe  anzuführen,  die  bei  der  IIa  <  i  j  >  t  ]  >  r obenahmo 
versucht  und     übt  werden,  und  nur  eine  ununter- 
brorl). m   \\'uchMamkcit  vermag  den  Klufer  vor 
j  Schaden  zu  htiten. 

Die  Grobe  der  zu  nehmenden  Probe  hat  sieh 
I  nach  dem  Erze  zu  rii^ht<»n.  H<'i  Kupfererz  in 
i  grolaen  Stücken  müssen  z.  B.  wenigstens  2  vom 
I  Hundert  verlangt  werden;  wenn  das  Erz  sehr 
•  ungleiehmifiiig  ist.  noch  mehr.  Hei  Eisenerv.  in 
.Stücken  genügt  1  vuni  Hundort,  bei  Pulvererz  ist 
.  0,5  bis  zu  0,1  vom  Hundert  genügend.  Bei  Ma- 
I  (erial  von  geringem  Werthe  ist  diese  Probenahme 
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zu  tbeuor.  Bei  Koks  und  Kohlen  wird  in  Nord- 
frankreich  folgendes  Vorfahren  f^ofibt.  Der  Prob«* 
nehmer  nimmt  3  Kalksti  instücke  in  dio  Hftnd  und 
wirft  sio  im  Wagen  etwa  '.i  in  hix-h.  Von  den  f1n>i 
Stellen,  welche  die  Kalksteine  bezeichnen,  wird 
Mb  Probe  h6Miug«iMmm«n.  Die«  wird  bei  jedem 
Wsi^^iii  ilrtimal  wiederholt  wnd  dann  die  aus 
&  W;ij.'<  n  »1  li.Tltonen  Proben  zu  einer  vereinigt. 

Couiuierzienrath  Nordström.  Bei  der  Probe- 
natime  von  Eisenerzen  von  der  Grube  Icaiuk  ein 
geQbter  Probenehmer  ficli  durch  Augen-'f-Hfin 
leicht  überzeugen,  ob  der  Haufen  eine  oberflüch- 
Uehe  Probenahme  gestatte^!  oder  ob  ee  nolliwendig 

I'^f,  in  ilen  Haufen  uinzudringcn.  Als  Regel  |?ilt. 
daCs  zu  der  Probe  Niemand  zugelaasen  werden 
soll,  der  irgendwie  mit  dem  Brse  su  üiun  gehabt 
hat,  da  die  Leute  oft  gegen  ihren  Willen  instinct- 
ntäfsig  nach  den  reicheren  Stufen  greifen.  Auch 
der  Probenehmer  Milte  nieht  zugreifen,  sondern 
die«  von  einem  Tollstlndig  «nbetheiligten  Manne 
vornehmen  lausen. 

Aber  auch  eine  gute  Hauptprobe  hebt  nicht 
aber  alle  Behwierigkeiten  hinweg.  HKufiff  stimmen 

die  Analysen  der  verschiedenen  Chemiker  «ehr 
«fbltcht.  Es  cn^'eist  sich  deshalb  als  durchaus 
nothwendig,  dio  internationalen  Bestrebungen  zur 
EinfBhrung  ven  Kormalproben  und  Kormatmetho* 
den  krAftig  zu  unterstQtzon. 

Hierauf  werden  einige  Beispiele  erz&hlt,  wie 
die  Prot>enehmer  troti  grQlkter  Waelnamkeit  hm» 
tera  Lieht  feffthrt  worden  lind. 

Ingenieur  Laudin  •  mpficMt  selir  die  seit 
einigen  Jahren  in  Antwerpen,  besonders  bei  Zink- 
ersen,  autgeObten  Verfahren.  Das  Antwerpener 
Verfahren  zerfAllt  in  Enchantilt*>nage  g»^ncrRl, 
Hauptprobe,  und  Enohantillonage  analitique,  Probe 
für  Analjae. 

Wfthrend  der  Entladung  wird  von  fanfzig 

Karren  inler  Korlten  ein  l>ilifbi^;cr  tjcnoinmen. 
lier  Inhalt  wird  sofort  nach  dem  Proberaum  ge- 
bracht, auf  einer  Gubeisenplaite  auf  Haselnub- 
gröfne  zerkleinert,  gründlich  gemischt  und  dann 
zu  einer  gleichmiiräigeu  quadratischen  Bchicht  aus- 
gebreitet. Das  Quadrat  wird  in  Felder  oingetheilt 
und  mittels  einer  kleinen  Schaufel  g<  nan  10  kg 
glolrliiiviCsipr  Hon  Ffltlcrn  entnommen.  Der  Rest 
wird  dium  wieder  zur  Verladedtello  gebracht.  Die 
K^kg^Probe  wird  durch  ein  5-mm-43ieb  getrieben, 
'im  wir-  öbon  ausgebrnitet  und  von  der  M.is-e 
i  kg  entnumuieo.  Dieses  Kilo  wird  zur  Feuchtig- 
keitsbestimmung  verwendet;  die  Übrigen  9  kg 
gehen  zur  Haujdin  nlHj.  Ist  di*-  Entladung  für  den 
Tag  au  Ende,  so  werden  die  von  den  verschiedenen 
Probekarren  stammenden  9  kg  miteinander  gut 
gemischt,  wie  oben  angegeben  behandelt  und  von 
der  Masse  so  viel  entnommen,  dnfs  jeder  l'robp- 
karren  0,5  kg  giebt.  Ist  dio  Entladung  zu  Ende 
und  die  ganze  Ersmenge  in  «rieher  Weise  beban« 
4elt,  so  werden  die  verschiedenen  Tagvsproben 


gut  gemischt,  von  der  Masse,  wie  oben,  5  kg  ent- 
nommen, durch  ein  1-mm-Sieb  getrieben  lind  von 
der  gut  gemischten  Menge  etwa  2  kg  genommen, 
welche  nun  die  Pr.die  tiu  die  .\naly8e  ausmachen. 
Dieser  Kest  wird  in  vier  Theile  getheilt,  von 
welchen  der  Kftufer  zwei  und  der  Vevklufer  zwei 
erhält.  Dies  macht  dann  die  von  den  P.irt«»ipn 
I  auerkannte  Probe  aus.  Ist  die  Ladung  gr&Iser  als 
300  t,  so  wird  von  jeder  HUfte  eine  Hauptprobe 
gemacht  Bei  mehr  als  500  t  werden  drei,  und  hei 
aber  8U0  t  vier  Proben  hergestellt. 

Ingenieur  Akerbl  om  theilt  die  Erfhhruiigen 
mit,  die  er  l>ei  Hauptprobenahmon  von  Kupfsr» 
frzen  bei  dem  Kupferbergwerk  von  Fiilun  sam- 
melte. Von  einer  Partie  von  50  bis  100  t  wurde 
je  nach  dem  Erze  durdi  Abschlagen  von  Kanten 

oder  durch  Entnahme  g.nnzcr  St(V-ke  eine  I'roh.' 
von  t  gemacht.  Diese  Probe  wurde  zwischen 
Walzen  zerkleinert  und  durch  ein  Sieb  getrieben, 
das  20  DrÄhU-  auf  einen  engl.  Zoll  hielt.  Das  f>> 
vorbereitete  Erz  wird  auf  eine  schmale,  an  einem 
Punkte  festgehaltene  Schaufel  gegossen ,  so  dab 
es  in  einem  gleichmftfsigen  Strahl  auf  den  Boden 
Hiorst  und  so  einen  konischen  Hügel  bildet.  Mittels 
einer  kleinen  Schaufel  von  8  cm  Breite  wird  der 
Konus  abgestumpft  auf  eine  Hdhe  von  etwa  90  cm. 
Um  den  Haufen  nun  7ti  thfil^n,  bedient  man  «ich 
eines  kreuzförmigen  scharfen  Brettos.  Wird  das 
Kreuz  auf  den  Konns  heruntergedrflekt,  so  erhUt 
man  diesen  in  vier  gleiche  Theile  zerlegt.  Zwei 
entgegengesetzte  Theile  werden  in  ein  GefS^  ge- 
hrseht  und  von  den  beiden  anderen  ein  neuer  Konus 
hergestellt.  Auf  diese  Weise  wird  immer  weiter 
getheilt,  bis  etwa  1  I  übrig  bleibt,  welcher  dann 
in  den  GlÄsern  als  die  endgültige  Probe  verthoilt 
wird.  Nun  wird  die  im  Gef&Ts  aufbewahrte  zweite 
H.nlfte  in  derselben  Weise  verarbeitet,  die  erste 
Hälfte  liefert  die  A-Proben,  die  zweite  Hälfte  die 
B-^roben.  Wie  aus  verschiedenen  Beispielen  her- 
vtirgeld,  -stimmen  diu  A-Proben  mit  den  B-Proben 
sehr  gut  überoiu,  was  das  Verfahren  sehr  empfeh- 
lenswerth  erseheinen  Iftbt.  Zur  Vorbereitung  fOr 
da>  Labiiratoriuin  werden  die  Proben  wie  folgt 
behandelt:  Die  l'robe  wird  auf  t  iner  Uufseisenplatte 
möglichst  zerkleinert,  in  einen  'Irichter  gebracht 
;  und  durch  Hin-  und  Herführen  in  einen  in  zwei 
'  Fächer  getheilten  Kastr  n  gela'^s.  n.  Die  so  gethoilte 
I  Probe  wird  auf  dieselbe  Weise  immer  weiter  ge- 
I  theilt,  bis  die  zur  Analyse  nOthige  Menge  zorllck- 
'  bkibt.  Diese  wird  dann  im  AchatmOraer  zerrieben 
und  aualysirt. 

Dr.  W.  Petterson,  der  Auftrag  hatte,  die 
apatitreiehen  Erze  der  Oellivara-  u.  s.  w.  Gruben 
zu  untersuchen,  benutzte  zur  Entnahme  der  Haupt- 
probe folgendes  Verfahren:  Den  vor  der  Grube 
liegenden  unaufbereiteten  Erzhaufen  rOekwtrts 
beschreitend.  faM.'  Dr.  P.  mit  rfirkwSrt?  prrich- 
tcten  HAnden  die  ii^tücke,  die  dann  von  den  mit- 
folgenden Arbeitern  aul^enemmen  und  weggetragen 
wurden.  Auf  diese  Weise  war  es  mOglieh,  per* 
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sSnliche  Fehler  auszuschliefscn  umi  doch  durch 
die  Gröfs«  dor  Prob«  «ioen  guten  Durchsohniti  zu 
erhalten.  Dio8  Ycrfiüiren  irt  bei  jedem  Erz,  wo 
das  Auge  reichere  von  ärmeren  Stufen  unt«r- 

8cheidt'ii  liUiiii.  inilioditijjt  zu  rmiifclil*'».   Aus  (1f>m 
Probehaufen  wurden  zuerst  die  ätüclco,  die  nur  ] 


Gangart  hielten,  ausgeschieden,  da  dies  beim  Ver» 
ladea  ebenfalls  geschieht.  Der  Probellaufen  wurde 
unier  Vermeidung  jeglichen  Vorlustefl  auf  HOhner- 
eJgröfse  zerkleinert  und  dann  nach  einem  Vor- 
fahren, das  in  dem  Vortrug  von  Hj,  I^dbohm 
orwilbnt  wurde,  weiter  behandelt. 


Die  Fabrikaufsicht. 


Die  Reorganisation  Jer  Pabrikaufsichl  in 
Preiifsen  sollte  in  dem  Etatsjahr  1894/95  zn 
Ende  geführt  werden.  Noch  ist  dos  Etalsjahr 
aber  nicht  »bgeseliloBsen,  und  tehon  fauchen  in  «Ivr 
Preise,  svelche  vorpicbt,  das  Wohl  <ivv  Arlx-iler 
zu  fördern,  Wünsche  auf,  die  zum  Endziel  die 
Erweiterung  der  Pabrikaur»icbt  in  gu»  Deutschland 
haben.  Die  Pläne,  die  in  dieser  Beziehung 
gesponnen  werden,  knüpfen  an  die  hei  der  letzten 
Reorganisation  in  Preufsen  gcschalTenen  Einrich- 
tungen an.  Rekaontlicli  ist  In  Prcufseo  den  Ge- 
werbeaufäiditsheamten  seit  nahezu  4  Jahren  neben 
der  Aufsicht  über  die  Fabriken,  die  ihnen  auf 
Grund  des  §  139  b  der  Gewerbeordnung  (Iber- 
tragen  is!,  anrh  die  Revision  der  Dampfkessel, 
soweit  dieselbe  nicht  von  den  Uebcrwachungs- 
Terrinen  auifcObt  wird,  anvertraat.  An  denjenigen 
Stf'ltcn  nun,  wo  man  sich  auch  mit  der  letzten 
Reorgaoisatioa  der  preufsiscben  Kabrikaufsicht 
nicht  zufrie^n  erkllrt,  wird  verlangt,  dafs  die 
Damplkcsselüberwachung  von  der  Fabrika\ifsi(  ht 
vollständig  getrennt  vvii  J,  und  der  Wims«  h  wird 
damit  begründet,  dafs  den  Gcwerbcaulsichls- 
beamten  zu  einer  genügenden  Controle  wegen  Aus- 
übung ilirer  xweilen  Befagnifo  Iteioe  hinreichende 
Zeit  biiel>e. 

Von  derjenigen  Presse,  die  der  Regierung 
nahe  steht,  ist  auf  diese  Vorschläge  sclmn  ge- 
antwortet, und  zwar  ist  die  Antwort  dahin  er- 
gangen, dab  vorllafig  an  der  Einrichtung,  wie 
fie  durch  den  Reorganisation<:plan  in  Preufsen 
gescIinfTen  ist,  nichts  geändert  werden  solle.  Man 
könnte  sich  damit  zufrieden  geben;  jedoch  die 
lieutige  Zeit  bringt  auf  soctalpoliti^cliem  Gebiete 
so  manche  Ucberraschunfr,  und  es  w  ird  deshalb 
von  Werth  sein,  wenn  man  einmal  die  nament- 
lich von  der  radicalen  Presse  aurgestellten  WOnsche 
nacfi  nr^I•hmaligcr  Erweitcrunj;  dcT  Fahrik.'inr>i<;h( 
au  der  Hand  der  Tbatsaohen  auf  ihre  üerech- 
tigung  prüft. 

Den  radicalen  Organen  genügt  der  jetzige 
Umfang  der  Fabrikaufsicht  noch  nicht.  Es  ist 
deshalb  gut,  festzustellen,  wie  grofs  der  Umfang 
frQber  war,  um  zu  erkennen,  was  in  der  Zwischen- 
zeit geschehen  ist.  Ein  fünfjähriger  Zeitraum 
wird  eine  genügende  Grundlage  für  diese  Be- 
traebtoiig  bieten. 

V.» 


I       Im  Jahre  1888  betrug  die  Zahl  der  Aufbiclitä- 

!  bezirke  in  Deutschlaml  48.  Im  Jahre  1889  kam 
noch  ein  weiterer  Aufsichtsbezirk  hinzu,  da  die 
Gewerbeordnung  mit  dem  1.  Jannar  1889  auf 
Rlsafs-Lolhringen  ausgedehnt  wurde.  Im  Jahre 
1893,  dem  letzten  Jahr,  worüber  amtliclie  Be- 
richte Torliegen,  war  die  Zahl  der  AuMchfS' 
bezirke  auf  72  gestiegen.  In  Preufsen  waren  im 
Jahre  1888:  IB,  im  Jahre  1893:  24  Aufsichts- 

I  bezirke.  Die  Z.iltl  der  in  der  Fabrikaufsicht  on- 
mitlelbar  beschäftigten  Beamten  bclief  sich  im 
Jalire  1888  auf  zusammen  79  und  war  im  Jahre 
1893  auf  235  gestiegen.  Daraus  ergiebt  sich 
also,  dafs  die  Zahl  der  Aufsichtsbezirke  inner- 
halb 5  Jahren  um  50^,  die  der  Aufsiihts- 
beamten  um  mehr  als  200  ^  gestiegen  ist.  Nun 
bedingt  allerdings  die  Vermehrung  der  Zahl  der 
Anf.-ichtshi'zii  ku  lind  der  Beamten  noch  nicht 
eine  Erweiterung  der  Aufsicht.  Jedoch  auch  in 
dieser  Beziehung  reden  die  Zahlen,  die  rorliegen, 
eine  deutliche  Sprach«  (inilrn  wir  /.Liuächst 
liiii^^e  heraii>,  die  sich  auf  einzelne  Aufsichts* 

;  bewirke  erstrecken. 

I       Da  sehen  wir,  dafs  im  Jahr«  1888  in  Pom* 

mern   94   einmalige   Revisionen  vorgenommen 
wurden,  im  Jahre  1893:  396.    Die  Zahl  der  in 
den  Regierungsbezirken  Breslau  und  Liegnits 
währen'!  des  Jahres  1888   vor^ienommcncn  ein- 
I  maligen  Revisionen  belief  sich  auf  426,  im  Jahre 
I  189S  auf  2025.    Der  Bezirk  Arnsberg  zählte 
1888:  957  einmalige  Revisionen,  1893:  3393; 
der  Be/.irk  Düsseldorf  1888:  1403  einmalige 
Revisionen  und  1893:  3818.    Dasselbe  Verhält- 
nifs  zeigt  sich  bei  den  mehrmaligen  und  den 
iKichtlichcn  Revisionen.     Wir  greifen   nur  den 
Bezirk  Düssetdorf  heraus.    1888  bezifferte  sich 
I  die  Zahl  der  mehnnaligen  Revisionen  in  dem 
'  lf'f7tcren  auf  102,   1893  auf  472  und  die  der 
nächtlichen   Revisionen   1888   auf  45,  1893 
auf  118. 

Diesen  auf  die  einzdnen  Bezirke  sich  be- 
ziehenden Zahlen  entsprechen  auch  diejenigen, 
welche  für  die  Allgemeinheit  ausgerechnet  werden. 

I  So  sind  im  Jahre  1891  insgesammt  35  841  Revi* 
Finnen  (einrnaüpe.  mehrmalige  und  nächtliche  zu- 

I  sammen)  vorgenommen  worden,  im  Jahre  1892: 

I  48288  und  im  Jahre  1898:  68118. 
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Man  sollle  meinen,  dafs  fliese  Zahlen  ffir  ob 
jeclive  Bcurtheiler  hioreichen,  um  zu  erkecinen, 
dafa  in  dem  Ictxten  Jahrtanft  die  Fabrikuirsiehl 

in  Deutschland  eine  geradezu  eoorme  Erweiterung 
frfaliren  h-ü,  und  dabei  !«t  tvi  bedenken,  dafs 
die  preuf^iäche  Fabrikaufüichl  er^l  im  Jahre  1894 
sur  ▼Slligen  ReorgaoisatioD  gelangt  ist,  dafs  also 
für  das  Jahr  1894  noch  oin  Zuwachs  au  Gf- 
werbeaufsichUbeamlen  und  demgemäfs  auch  eine 
ErMhuog  der  Zahl  der  Revitioneo  sa  erwarten 
ist.  Die  Zahlen,  welche  in  dem  nächsten  Jahre 
über  die  Tbäli^keit  der  Gewerbeaufsichtsbearaten 
für  1894  veröffentlicht  werden,  dürften  hierüber 
die  nöthige  Aufklärung  bringen. 

Es  ist  also  keine  Frapo,  dafs  in  den  letzU-n 
Jahren  die  Fabrikaufsichl  einen  Sprung  gemacht 
hat,  wie  frflher  nicht  in  einem  weit  Mngeren  Zeit- 
raum. Die  Filaiken,  füi  wclclie  durch  die  letzte 
GewerbeordnungsnoTelle  die  Zalil  der  zu  Gunsten 
der  Arbeitw  wa  beobachtenden  Bestimmungen  be* 
trächllich  Termchrt  worden  ist,  können  gegen- 
wärtig in  genauester  Wtisc  über  die  Atisfflltrun^ 
dieser  Bestimmungen  controlirt  werden,  und  «iie 
Gewerbeanfsicblsbeamten  selbst  constatiren  denn 
auch,  dafs  ihnen  zur  Ausflbiing  der  flherltagcncn  Hf 
fugnisse  völlig  genügende  Zeit  zur  Verfügung  steht. 

Eine  Trennung  der  IhmpfkesselQberwaohutig 
von  der  Fabrikaufsicht  würde  also  lediglich  mehr 
Kosten  für  dt-n  Slaal  vrnirsanhen,  im  übrigen 
aber  nur  dun  Fabrikuufsiciitsbeamten  persönlich 
zu  gute  kommen.  Sie  würden  mehr  Zeit  zur 
Vornahme  derselben  Anzahl  von  Revisionen  er- 
halten und  zwar,  obwohl  sie  selbst,  wenigstens 
SU  einem  grofsen  Theile,  sich  bereit  erktSrt  haben, 
die  ihnen  übertragenen  Arbeiten  unter  den  jetzigen 
Verhältnissen  in  vollständig  befriedigender  Weise 
zu  erledigen.  Zu  einer  solchen  Acndcruiig  liegt 
uro  so  weniger  Grund  vor,  als  auch  schon  auf 
anderen  Gebieten  in  dem  let7:tcn  .Iilufiinfl  dem 
der  Aufsicht  unterstehenden  Gewerbe  recht  viele 
Lasten  aufgetragen  sind  nnd  immer  bedacht 
werden  mufs,  dafs  die  deutsclio  Industrie,  weil 
davon  entfernt,  den  Weltmarkt  zu  beherrschen, 
recht  sehr  nit  den  auf  demselben  ihr  entgegen- 
tretenden Goncurrenten  rechnen  mufs.  Jede  uu- 
nöthige  BelfistigttOf  nafste  ihr  also  ferngehalten 
werden. 

Auch  sind  es  ja  nicht  die  Pabrikaufsichts- 

beamten  allein,  die  zu  Revisionen  der  Fabriken 
die  Berechtigung  haben  und  sie  auch  ausführen. 
Auf  die  Thäligkeit  der  Beauftragten  der  Be- 
rufsgenossenschaften wollen  wir  hier  nicht 
näher  eingehen.  Die  Berufsgenossensohaften 
existiren  bereits  seil  dem  1.  October  1885.  £s 
sind  also  nahezu  10  Jahre  her,  seitdem  die  Ia> 
stitution  der  Reauftragten  geschafTen  ist.  Die- 
selbe pafst  also  nicht  ganz  in  den  Zeitrahmen, 
den  wir  zu  unserer  Betrachtung  gewählt  haben. 
Es  darf  aber  trotzdem  nicht  vergessen  werden, 
dafs  auch  in  den  letzten  Jahren  erst  eine  groISM 


Anzahl  von  Berufsgenos-en-iehaflen  Unfallver- 
hütungsvorscbrifieo  erlassen  haben,  und  dafs  des- 
halb seit  1888  auch  die  Zahl  der  Beauftragten 

stark  vermehrt  worden  ist.  Neben  den  Beamten 
der  Berufsgenossenschaflen  kommen  die  Polirel- 
aufsichtsbehörden  ui  Betracht.    Sie  sind  ja 
I  auch  schon  früher  vorhanden  gewesen  nnd  haben 
die  ihnen  durch  die  Gewerbeordnung  übertragenen 
Befugnisse  ausgeübt.  Jedoch  erst  infolge  der  letzten 
GewerfaeordnongsttOTelte  vom  1.  Juni  1891  iA 
ihre  Thätigkeil  bedeutend  erweitert  worden.  Das 
gauze  Gebiet  der  in  den  §§  120a  bis  l'iOd  der 
Gewerbeordnung  enthaltenen  Bestimmungen  ist 
ihnen  neu  oder  in  präciser  Fassung  übertragen 
worden.    Erst  seil  jener  Zeit  sind  sie  tiefugt, 
im  Wege  der  Verfügung  für  die  einzelnen  Fabriken 
die  AusfOhrung  derjenigen  Mabnabmen  anzuord* 
nen,   weli  he  zur  ÜurchfCilirunf;  der  in  den  ge- 
nannten l^aragraphen  enthaltenen  Grundsätze  er* 
forderlich  und  nach  der  Beschaffenheit  der  Fabrik 
ausführbar  erscheinen. 
'        Es  ist  damit  im.  Interesse  der  Arbeiter  Alles 
geschehen,  was  geschehen  konnte.  Dai  über  hinaus- 
zugehen, wflrde  einfach  dem  Interesse  der  Arbeiter 
widerstreben,   denn  es   darf  niemals  vergessen 
werden,  dafs  die  Arbeitsgelegenheit  das  erste  £r- 
fordemib  Itlr  das  Wohlbdtiidan  der  Arbeiterschaft 
ist  und  dafs,  wenn  die  Fabriken  immer  mehr  be- 
helligt werden,  ihre  Concurrenzfähigkeit  und  damit 
die  Arbeitsgelegenheit  eingeschränkt  wird.  Die 
Arbeitgeber  brauchen  die  Pabrikanfsicht 
an  sich  nicht  zu  scheuen.    Wenn  bin  und 
wieder  Verstöfse  gegen  die  Gewerbeordnung  vor- 
kommen, so  ist  dies  grB(lrienth«ls  auf  Unkennt- 
nifs  zurückzuführen.     Es  ist  das  ja  auch  von 
Regierungsseilo  nocli  in  der  letzten  Tagung  des 
Preufaiselien  Landtags  anerkannt  woidea.  Was 
i  aber  so  übel  empfunden  wird,  dafs  ist  der  Uni- 
I  stand,  dafs  es  für  nuthig  gehalten   wird,  tioch 
i  mehr  Aufseher  über  die  Beiriebe  von  Slaatswegen 
I  anzustellen,  als  schon  Torhanden  sind.  Der  Arl^t* 
geber  mufs  sich  ja  schliefslich  wie  ein  Verbrecher 
vorkommen,  der  unter  Polizeiaufsicht  gestellt  ist. 
Dafs  dies  Gefühl  ein  erhebendcä  ist,  wird  Nie- 
mand behaupten  wollen.   Dies  ist  es  aber  nicht 
allein,  was  deti  Grund  dafür  abzieht,    (Lifi  nun 
endlich  einmal  auch  in  der  Ausdchuiing  der 
Pabrikaufsicht  Ruhe  eintreten  mufs.    Man  hat 
doch  au(  Ii  zu  bedenken,  dafs  die  Fabriken  nicht 
blofs  dazu  sind,  von  Staatsbeamten  controlirt  zu 
werden,  sondern  dafs  sie  vor  allen  Dingen  den 
wirthschafUichen  Zweck  haben,  Werthe  zu  er* 
zeugen  und  den  Wohlstand  der  Nation  7u  erhöhen. 
Wenn  nun  recht  häutig  Arbeiter  und  Beamte 
der  Fabriken  durch  die  eontrotirenden  Staats- 
beaiuten    von    ihrer    BesL-liaflifrunj;  abgehalten 
werden,  da  sie  doch  verpflichtet  sind,  die  Auf- 
siehtsbeimten  durch  die  BelriebsrSume  zu  fülireu 
und  ihnen  alle  diejenigen  Auskünfte  zu  erlheilen, 
welche  dieselben  waoschen,  so  wird  dadurch  der 
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Betrieb  gestört.  Es  entstehen  Naehtheile  Ar  die 
Produclion.  Der  Staat  kann  unmfiglich  In  seinen 
Forderungen  an  die  Betriebe  so  weit  geben,  dafs 
•ehliefUieh  die  Knrichtuogen,  iGe  im  Irterewe 
der  Arbeiter  geschaffen  werden,  die  Haiiptsaclie 
und  der  wirlfascbafllicbe  Zweck  des  Betriebes 
Nebennche  wird.  Die  Arbeitgeber  Deatieblands 
ballen  diejenigen  Einrichtungen,  welche  zur  Er- 
ballnng  von  Leben,  Gesundbeit  und  Sittlichkeit 
der  Arbeiter  nfitbig  sind,  schon  geschaffen,  ehe 
die  letzte  Gewerbeordnungsnovelle  in  Kraft  trat. 
Das  erkennt  man  ganz  deutlich  daran,  dafs  nirgends 
Klagen  Ober  die  Ausführung  der  neuen  §§  120a 
bis  120d  erhoi>en  worden  sind.  Also  es  be- 
durfte in  dieser  Beziehung  gar  nicht  ilcr  neu- 
gescbaflenen  Fabrikautsicbt.  Wenn  man  aber  von 
einem  fortwihrenden  Ilifbiraiien  gegen  die  Arbeit- 
geber erfüllt  ist,  so  kann  man  yciiüerslich  rlahin 
kommen,  dafs  man  in  jede  Fabrik  einen  Staats- 
beamten setzt,  der  verpfliebtet  wird,  die  Fabrik 


auf  Innebaltung  der  Gewerbeordnungsvorschriften 
zu  controliren.  Das  wäre  allerdings  das 
Ideal  der  Radicaien.  Jedoch  weder  für  das 
Gemeinwohl  nodi  Ar  das  Inlereeae  der  Arbeiter 
Wörde  eine  solche  Einrichtung  passen.  Es  wurden 
lediglich  enorme  Kosten  für  den  Staat  erwachsen. 
Die  Belriebseinriehtanxen  selbst  wllrden  den  faea* 
tigen  gleich  bleiben,  da  sie  schon  jetzt  abgesehen 
von  vereinzelten  Ausnahmen,  den  Gewerbeordnungs- 
bestimmungen voll  entsprechen. 

Vor  allen  Dingen  murs  verlangt  worden,  dab 
erst  ein  längerer  Zeitraum  darüber  vergeht,  utn 
die  im  laufenden  Etatsjahre  zum  Abschlufs  ge- 
brachte Reorganisation  der  preußischen  Fabrik* 
aufsieht  in  ihrets  Wirkungen  beurtheilen  zu  können. 
Jetzt  schon  den  Huf  nach  £rweiterung  der  Fabrik- 
auMebt  cn  erbeben,  ist  oiehl  nur  RnmdsUslieh 
völlig  verMilt,  sondern  auch  trorlBofif  mindestens 
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Kl.  40,  Nr.  7S70«,  vom 
3.  April  1894.  J.  A  Mays 
i  ij  London.  Vtr fahren 
zum  Entsilbern  und  h'eini- 
gm  von  Blei. 

üas  ÜDtailbern  des  Bleies 
geschieht  ia  einer  Geotri- 
!  Tr  ''^fuge  a,  welcher  das  Blei 
durch  den  Trichter  c,  da« 
Zink  durch  don  Trichter  b 
zujireführl  wird.  Hierbei 
fliefst  das  leichtere  silber- 
reirheZink  durch  die  Hohre 
d  in  die  feslstehende.Hinnec 
tib,  wibrend  das  schwerere 
Blei  duieh  die  Rohre  i  in 
die  RfauM  •  golaafl. 


11.40^  Nr.  ;8e»e,  vom  4.  Marz  1894.  Emile 
Warzöe  in  Brasael.  Verfahren  zur  Drmntmg 
von  Eisen  und  Zink-  au8  ikr«n  Lßntngm. 

Der  gleichzeitig  Hiscn  und  Zink  enthaltenden  LOsung 
wird  Zink  im  Uebanebub  sogesetst,  wftbraid  in  die 
LBsang  ein  etwa  90*  G.  wanner  Lolbtrom  eingeUasen 
wird.  Hierbei  scbeidel  skb  alles  Ebwi  als  FetOi  aoa. 


n.  Sy  Hr.  782S2,  vom 
I  29.  April  1894.    Carl  Albert 
j!^  Eissner  in  Lugau  (Sai  hsen). 
5^  Mit  Bremskolbi  H  t  ersehene  Auf- 
setstorrichtuivj    für  Förä>v- 
tinrichtungen. 

Das  sich  auf  die  hydrau- 
lischen Kolhen  a  aufsetzende 
Gestell  b  schliefst  beim  Heran* 
lersang  durch  den  Hahn  e  die 
bydraulisehen  Clünder  von 
dem  Aeeumnlator  langsam  ab. 
B»>iin  Avifg.nn^  des  (lestells  h 
ötTnet  ^icli  der  t4ahn  c  seltist- 
tliiltig  linier  Einwirkung  dei 
Gegengewichtes  d. 


Kl.  18,  Nr.  TSSM»,  Tom  14.  Octbr.  1893.  Wladimir 

F.  B  e  rn  e  r  in  St.  P  e  ( .?  r  s  1,  u  r  g.  }yinderhUamr  mU 
durch  heifsen  Wind  ijfsjxistrn  Injirtorrn. 

Um  in  das  HoilVwindrolir  a  (zwi^ctuTi  weichem 
man  sicii  den  Hochofen  zu  d>^nken  hat)  heifnen  Wind 
einzufaiiren,  steht  dasselbe  mit  2  Siemens- Regenera- 
toren b  in  Verbindung  und  wird  durch  diese  der 
Wind  Termittelst  der  Ejeetoren  c  hindnrchgesaugt 
Lelstere  erhalten  Druckwitid  von  dem  Compressor  d 
and  dem  Hegulator  t  aus;  die  Leitungsröhren  e  liegen 
Mauchkanal  f.  um  die  iJruckluft  fdr  die 
Ejecloreü  c  vorzuwärmen.  Vor  den  Ejec- 
loren  sind  Gitter  zum  Zurückliallcn  des 
Staubcs  der  Luft  angeordnet.  Auch  können 
vor  diesen  Gillern  noch  Flügelventilatoren 
angeordnet  werden,  die  den  £jectoren  die 
Lut  safOhren.  o  bedeuten  Graben  (Qr  die 
Hochofenschlacke  and  des  flüssige  Eisen, 
Aber  welche  die  in  die  Regeneratoren 
tretende  l.ufl  blrnmen  und  hierbei  sit-li 
vorwärmen  bull,  r  ist  der  UmscbalUialm 
für  die  Regeneratoren. 
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1.  März  1895. 


K1.18,Kr.78Wl,voin24.1lail893.  J.A.Bvnter 
tn  Phl1ad«lpbia.    Ytrf<Artn  utt  ümtKUtibntg  von 

f''iif!i''!-ni  Oller  kuMMü^ormm  8tM  ie»». S^imMl- 

»i'ji»'«  in  Stuhl. 

L»as  Verfidiren  befiehl  darin,  dafs  da^  zu  be- 
itandelude  Eisen  in  hoch  erhtUlciit  oder  ge^chTnolzenfni 
Zustande  der  Einwirkung  vun  &as  ChlorkBik  und  Salz- 
säure ftotwkkeUen  Gamd  in  eiaem  didit  verschliers- 
bsren,  Ton  anben  zn  erhitzenden  Haaiil  ausgosclxl 
wird,  vvoti«'!  Iteliufj  Erlirihun^'  des  Kohtenslol||^ha)t€a 
KuhienslofT  zugesetzt  werden  kann. 


Kl.  40,  Nr.  78896,  vom  11.  April  1F94.  Foreign 
Chemical  A-  Electrolylic  Syndirale.  Lim.  in 
London,  ]'ir fahren  zur  Kntsilberuitg  von  Werkblei 
und  zur  Gewinnung  ton  UaffinuthUi  und  Chlor. 

Das  Verlahren  besieht  darin,  dafs  das  Blei  uxydirt, 
dai  ailberhaltige  Oxyd  chlorirt.  daa  UibrsUbar  s.  B. 
durch  Amlangen  nit  KoebHÜdOsnof  oder  der;!,  «»der 
durch  Schmelzen  über  einem  Rloihad»;  onirnrnl  und 
das  iiöllii^eufalls  gereinigle  Clilurblei  auf  metallisches 
IJli'i  und  Chlor  verarljpitet  wird.  Die  UetuTtülirung 
des  Uleioxyda  in  Bleicblorid  wird  darcb  Verreibuog 
des  Oxyds  mit  Saliainie  in  einer  Mühle  bewirU. 

Kl.  49,  Kr.  luanA,  vom  23.  Min  1894.  Wentel 
Kotsnm  in  Nenhättan  (Bfibineo)  und  Richard 

Hirsch  in  Pilsen.  Verfahren  und  VorrichtuHg 
zur  Herntellung  ton  Werkstücken  mit  sicJi  lerjihnjen- 

Das  Auswalzen  dis  \Vei  k-<lückes  u  erfolgt  in  den  | 
dargestellten  7  Stadien  zuiMchen  Walzen,  wobei  nur 
die  bitduDg  der  TQUe  b  von  Hand  erfolgt.  Zum  Aus-  i 
walzen  sind  S  Terschiedene  Wahwerke  nfllblg:  ein  | 
Triowaliwerk  mit  den  Kalibern  1  bis  4  und  2  dicht 
dabioler  stehende  Duowalzwerke,  deren  Walzen  derart  - 
gelagert  »nd»  dab  das  WeriutBck  von  der  Seite  in  { 


der  Riehinng  der  Achsen  der  Walten  zwiaclieo  die« 
selben  «ng^bit  witd.  Oer  Antrieb  der  Wnhea  er- 
folgt rou  der  Wdle  *  ans. 

Kl.  :>,  Xr.  79ü"i(5,  vom  21.  August  1893.  Anton 
Haky  in  D  ii  r  re  i)  I)  a  c  Ii  (Ll-afs).  VniuiiteUt  Eintieu 
und  Kurbel  angetriebener  ^ihu-eni/el  für  Tiefbohr- 
gestänge. 

Der  Bobracbwengel  a  wird  t<mi  der  Kurbel  b 
bewegt,  die  von  der  Rienifleheibe  c  ans  durch  den 

Riemen  d  gedreht  wird.  Letzterer  ÜPtrl  mit  *<infiii 
unteren  Trum  auf  der  Spannrolle  e,  die  von  einem 


Gegengewicht  t  hodigehalten  wird  und  dadurch  den 
Riemen  d  so  iMf«  spannt,  bis  ein  an  der  Riem- 
scbeilw  e  angebrachter  Knaggen  «  die  Spnnnrolle  « 

nncli  unten  stOfst  und  dadurch  den  Riemen  d  ent- 
?sj>aiuiL  Infolgedessen  gleitet  der  Riemen  d  auf  dor 
Scheibe  c,  so  dalV  diese  sich  frei  drehen  und  der 
Schwengel  a  dem  fallenden  Bohrzeug  folgen  kann. 
Der  Schwengel «  ist  an  seinen  Drebrnpfen  auf  Federn 
g«^Ugert.   
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Hr.  (02167. 
Philadelphl«, 


Meylort  IL  Armstrong  in 

Ein  senkrecht  stehender 
Zickzackkanal  a  wird  in  der 
Mille  von  einem  geraden  Kanal  b 
durchsf  tzl.  In  diesen  wird  Brenn- 
material gefflllt  und  dieses  ent- 
xOodeL  SodaDO  leitet  man  durch 
den  Zfekraeklanal  •  tod  oben 
oaeh  unten  Luft,  welche  die 
flaheijJti  Brenninaterialsiole  6 
/f,  mehrt iu Ii  quer  durchzieht,  wo- 
nach die  Verhrcnnungsgase  am 
untersten  Ende  von  a  zur  Ver- 
bcauchMtelle  abgeleitet  werden. 


Nr.  SM7f6  oad  itttlBi  Morgan  er.  nnd  jr.. 
W.  U.  Morgan  und  J.  R.  Morgan  in  Allianee, 

Ohio.    Eltktriseher  Bloekkrahn, 

Auf  dem  Deckpiikralin  a  läuft  der  \Vaji;en  b, 
welcher  den  eigentlichen  Blockheber  c  nebst  den 
Eleklromoloren  zum  Antrieb  dessellien  Irägl.  Der 
Blockheber  c  kann  durch  ein  Zahnstangengetriebe 
gehoben  und  gesenkt  und  veraiiUelet  des  SUrnrad- 
gatriabea  4  gedreht  werden.  Er  trf(l  nn  seinem 
QOterea  Ende  ein  Querhaupt  e,  in  denen  sehr&gen 
SehHbMI  die  oberen  Schenkel  des  Blockgreifers  • 
gleiteo.  Letzterer  sitzl  an  einer  besonderen  Stange, 
die  durch  den  Uiockheber  c  bindun  hgelit  und  oben 
in  einen  Anker  v  endet.  Wird  lelzlerer  von  dem 
Elektromagneten  o  gehoben ,  so  gleiten  die  oberen 
Schenkel  der  Greifer  i  in  dem  Qnerbanpt  «  in  die 
HAbt  und  Oflinen  den  GreHW  i.    In  dieser  Stellung 

legen  sich  lelzlere  um  den  Block,  wonarh  der  Block- 
heber c  aniTPhoben  wird ;  da  nunnii-Jir  die  Ureifer  i 
gegenOti>  r  dem  Quorhaupl  f  zurückbleiben,  so  schliefsen 
sie  sich  und  fassen  den  Block,  wonach  das  Gewicht 
des  leUteren  auf  ein  kräftiges  FealblltM  dei  Block« 
bein  Transport  deeselben  hinwirkt. 

Hr.  SS2 VIS  betrifft  eine  FOhmng  des  Blodüiebers  e 
bei  derartigen  Krahnsn.    Die  Fflbrung  besteht  aus 
zwei  jtarkeo  Armen  r,  die  oben  und  unten  je  vier, 
«  nmfliMunda  RoUon  e  tragen. 


Nr.  5206.85.  J.  S.  Kennedy  in  Cbamberi* 
bürg,  Pa.  Gief »halle  für  Hochöfen. 

Ueber  der  Giefshalie  IftuR  ein  Osdiankrahni 
welcher  die  Massehl  grvqppenwdM  ans  ihrem  Bett 
hebt  und  sie  unter  eine  Bradimasebtn«  legt,  die  ver- 
mittelst  zweier  senkrecht  sich  bewegender  Brecher 
sowohl  die  Quermaseeln  als  auch  die  sie  verbindenden 
Unfsnaaieln  serbriebL 


Nr.  52«!)4*2.  J.  Stevenson  und  Ch.J.  Johnson 
in  New  Castle,  Pa.  Diahthaspel. 

Der  aus  den  Walzen  a  kommende  Draht  wird 
durch  das  feststehende  Rohr  b  in  den  aidi  drehenden 
Tb«U  0  gefObrt  nnd  durch  dessen  rotlrandes  Mund- 


stflck  um  die  Zinken  d  zu  einer  Rolle  zusammen- 
gelegt. Ist  die  Rolle  fertig,  so  zielit  man  die  Zinken  d 
vermittelst  des  Hebels  «  nus  der  Platte  o  zurück,  so 
dafs  die  Drahtrolle  die  äcbrSge  o  hinabgleitet  und 
aar  ein  endloses  Transportband  r  (Uli,  von  wdcbem 
es  fortgeführt  wird. 
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Stalistitchts. 


I.  Min  1895. 


Statistisches. 


StaliatiMhe  MiUlieflaDcm  des  Vmins  deutMber  Eiwii-  and  Stahlindustriellw. 

Produdion  der  deiilSGbeii  Hoehofenwerke. 


1  6riipp«n-B«iirk. 

IConat 
Werke. 

7anaär  189S. 
Produdion. 

Tmms. 

Puddel« 
und 

(Westfalrn,  Hh'MTil  .  oImM  SMilMlIffk.) 

(SdOMtoii.) 

MHtdieut»ehe  Grvppf  

(Sachsen,  Thünugeii.J 

Norddtuttehe  Gruppe   

(Prov.Sach9eii,Brandenb.,  Hannovw.) 

SBddeuiaehe  Gruppe  

(Bayern,  WQrtten.hf  r^'.  Lox<onilMn|, 
Hessen,  NaMau,  Elsafs.) 
SSdtctütdeuUeht  Gruppt  .... 
(Saarbezirk,  Lothrinj^'^n.) 

Puddel-Hoheisnn  Suruma 

(im  Decembcr  1^94 
(im  Januar  1894 

39 
10 

1 
8 

7 

72  981 
25  858 

9  IM 

20  588 

88887 

65 
65 
59 

153  950 
146  217) 
132357) 

Kolteiaeii. 

Stddeuttehe  Oriipjie  ...... 

B«nsmer-Hob«ii«n  Summ»  . 

(im  Oceembor  1694 
(im  tunm  1S94 

7 
1 

T 

29880 
1 704 

8148 

j 

9 

38166 
38  145) 
30  986) 

Thonia«- 

Nordätutsehe  Gruppe  

SMdeutteke  Gruppe  

SBduregtdeutt^  Oftlgfg  .... 

TJtoomi'Roheken  Summa 

(im  December  läd4 
(Im  luiuar  189« 

1» 

« 

1 

1 

96  147 
11233 
14  082 
1      39  509 
«5678 

34 
34 
80 

226  649 
239  239) 
199  852) 

Nord*M*tliehe  Gruppe  

Ottdeutaehe  Gruppe  

Mitteldeutsch  e  Gruppe  ..... 

Norddeutaehe  Gruppe     .   .   .   ,  , 
Süddeutacht  Gruppe  ...... 

Südwetidfulitrhf  druppf      .     .     ,  , 

Giefserei- Itoheisen  Sumiua  . 

(im  December  1894 

15 
5 

3 
7 

5 

83  970 

3  939 

4  091 

23  509 

10  301 

35 
31 
88 

75  810 
74  632) 
88728) 

ZuBatnmenstellung 
Puddel- Roheisen  und  Spiegeleisen. 

Tlioma«  -  Robeisen  ...*,. 
6iafltar«i>Rolien«i  

153  950 
33  166 

22r>  649 
75  810 

Ptoduedon  im  Januar  189S  .  

ProduetioH  im  Jtmuar  1894   

IMtiOhn  im  Dtetmbtr  1894  

489  575 
426418 
488238' 
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I,  Ein-  uiHl  Awfiilir  vm  Roheisen  Im  Oeirtscliiii  Itehrii  (einschl.  Luxemburg) 

in  1894. 

ToBoen  w  1000  KUo. 

(Enaafmiy  nach  der  SUtMifc  d«s  Vereins;  Ein-  und  Ausruhr  nadi  dün  V«rt0»nltIehttDgtii  dM 

Kaiserl.  Slatistiflcbeo  Amte«.) 


- 

Er- 

Ei«  f  u  lir 

A  usfuh  r 

Melir- 

Melir- 

wngaof* 

Bniclt'  and 

Brach- «»d 

einfulir 

austuhr 

RoluriMn 

JUtNMn 

So»»« 

Altmni 

SmuM 

4M9V  4  . 

426  418 

14  198 

606 

14  888 

10  761 

6  669 

17  430 

2  542 

40S  874 

5  550 

260 

5  810 

12  547 

6  690 

19  237 

13  427 

mn  .  .  . 

440  320 

11  609 

:s34 

11  943 

16  069 

6  466 

22  535 

10  592 

April  .... 

438  056 

19  019 

3(17 

19  326 

16  306 

8  032 

24  338 

5  012 

Mai  .... 

468  981 

19  862 

428 

20  290 

13  424 

6  246 

19  670 

620 

^l'tKKA.  •   •    •  . 

471  922 

16  2Ö0 

744 

16  994 

12  179 

7  024 

lö  203 

2  2m 

AmI  «  *  •  • 

476  894 

24  as.-) 

'm 

24  654 

14  196 

6  054 

20  250 

4  404 

mj/M . .  . 

488811 

16624 

579 

I7  20ä 

11  058 

5  816 

16  874 

829 

478070 

9807« 

«90 

22  766 

10  580 

5  9«2 

16  482 

6  284 

Oclober     .  . 

490  934 

20  3:.7 

884 

21  241 

12  486 

5  346 

17  832 

3  409 

Nofembcr  .  . 

481  90Ü 

20  839 

1450 

22  289 

12  778 

5  817 

18  595 

3  694 

408888 

18188 

1859 

14448 

18881 

7661 

19988 

&4S0 

iBlSM.  . 

5590828 

808917 

7889 

8U8I9 

154  64S 

77  788 

888  368 

IB740 

89268 

Vebnasfahr 


80^88 


I'n!.'r  fl(>r  Vornussptzung,  Jafs  die  ßestüDde  an  Roheisen  auf  den  Hochofenwerken  und  die  gani 
uobekanolea  Vorralhe  an  Roh-  und  Alteisen  auf  deo  Hüttenwerken  in  den  eiozelnen  Jahren  nicht  zu  grofse 
MfewniBB  rabawciMa  Utteo»  wflrd«  ileh  am  dm  ZUbn  der  Eneagogf^  der  Ein-  qnd  Aneliihr  der  Ver- 
kmidi  von  Roh-  beiw.  Bnidi-  «nd  Altdeen  In  DeoleehlMd  bereeboen  laeiim  n: 


in  1894 
.  1893 
.1808 
.  1891 
.  1890 
,  1889 
,  1888 
,  1887 
,1886 
•  1885 
.  1884 
,  1888 


l 


Erzeugung 

5  559  322 
4  953  148 
4«S7ai 
4  641  217 
4  658  451 
4594558 
4  337  481 

4  023  958 

5  528  658 
8687484 
8  600  612 
8469  719 


Mebreinfuhr 


+ 
+ 

+ 

+ 
+ 

+ 

+ 


0 

55  545 
87056 
79  025 
246  858 
184580 
51715 
0 
0 
0 
0 
0 


Mebrausfuhr 

-  80622 

-  0 

-  0 

-  0 

-  0 

-  0 
0 

-  10P905 

-  133  429 

-  97080 

-  1 506 

-  35  903 


Verbrauch 
5  538  800- 
5  008  698 
4075417 
4  720  242 
4  905  808 
4080144 
4  889  136 
3  915  048 
3  895  229 
8060845 
8  599  106 
3483816 


ZnverliMiger  M  die  Melbode,  ene  deo  Eiien-  und  Slahllkbrieelen  (Stabdsm,  Sehieoen,  Bleche,  Pleltetti 

Draht  u.  s.  w.,  Gufswaaren  u.  ä )  mit  den  entsprechenden  Aufschiftgen  für  Äbhrand  u.  s.  w.  den  Verbrauch 
•B  Roheisen  zu  berechnen:  dieser  Nachweis  kann  jedoch  fOr  1894  etat  nach  Grsebeioen  der  offlcielien 
■«taostatütik  (Anfang  December  1895)  beigebracht  werden. 


*  Et  wird  gebeten.  Seit«  108  geOUiiil  tu  verg leicben. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilongen. 


Die  Bolieiwii«rieiigiDff  in  den  VereiulKt«n  8U«ten« 
Naeh  dem  ,BQl1«lin  of  Ihe  American  Iroo  «nd 

Slffel  Assoi  iation*  1895.  S.  21,  hetrup  ilie  ge«ammle 
RolieiscnerztniKung  im  Jahre  1894  in  den  Vereinijrten 
Staaten  66Ö7  388  Grofit.  =  6  TG.'Uiü«  metr.  Tonnen 
gegen  7124502  <Mori>t.  =  7  28S494  melr.  Tonnen  im 
Jahr«  1898  bezw.  iU^TOoD  Oralst »9808519  metr. 
Tonnm  in  Jahre  1892. 

Dia  RofaeiMnerzeu^rung  im  abgelanftneQ  Jahre  war 
somit  um  467  III  fJrr.fsl.  -■-  474  '»-(g  nielr.  Tonnen  oJer 
um  6'/»  gerinuer  als  im  Vorjalir,  und  die  geriügsle 
seil  dem  Jahre  ISSB.  Die  Y«'rtheiinnif  d<r  (lesammt- 
roheisenerzeu|^un(c  der  letzten  5  Jahre  geht  aus  folgen- 
der Zusaromentlellung  bertor: 


Jiihr 

L  Halbjahr 

■netr.  Tonnen 

IL  Ralttitbr 

roelr.  Tonnen 

Iwifwainint 

motr  Tfinnrn 

1S90 

4  633  481 

4  716405 

9  349  916 

1891 

3481997 

4990851 

8412  348 

1892 

4  845  998 

4  457  514 

9^03  512 

1893 

4  635  925 

2  602  569 

7  23-^  494 

1894 

2  761471 

4  008  435 

6  763  906 

I  Halbjahr 
■Mtr. 
Tbanaa 

II.  Halbjaltr 
TOOMB 

Inafcaammt 
mttr. 

T0BB«O 

Holtkohleuroheis™  . 
Kok.'^riiheisen  .... 
Anthracilrobeisea  .  . 

101340 

•J  2:!S491 
41H640 

121  640 

3  370  056 
510  739 

225  980 
5  608  547 
929  379 

2  761  471 1 4  002  43&  1 6  763  906 

4.75  t 
=  19.9>.Jr. 


SpaalaaB  Ein» 
Einfobr  an: 


nud  Augftahr. 


•r 

f 

Mmni 

Sdii(Ma.llakm«i 

t 

1893 

1  4H7  n99 

267288 

23484 

7189 

19J»14 

1894 

1612147 

225900 

26561 

0616 

23121 

Auefuhr  an: 


1893 
1894 


lliim 

Elwi 

Blei 

t 

t 

l 

3235S 

12037 

32850 

28658 

158737 

34238 

12161 

48749 

31656 

108735 

(Itoffiett 


ins,  8. 4a) 


Nach  Korten  Tertheüt«  «leb  dl«  Eneugnng  im 
Jahre  1894  folgendermafsen  t 


j         Spaniens  Eisenindustrie  im  Jahre  1884. 

[        Die  epaniMha  EisenercfStderao^  bat  im  verfloa» 

Pfiien  Jnlire  jregen  diis  Vuijahr  nicht  unwesentlich 
j  zugenomtiteo,  uud  auch  die  Erzausruhr  hat  sich  um 
j  8857^1  vermehrt   E»  wurden  aus^efohrt  au»; 

Gartag«»   144471  1 

Agnilas   «lllSt 

Bilbao   4  163  429  t 

Castro  Urdiales  ...  281  840  t 

(iarnieba   115234  t 

Gijon   18 1 

Santander   120  805  1 

MarbelU   27452  t 

Almaria   87  209 1 

Povenna   13250  t 

Ii  ün   1  672  t 

Bebovta   6  570  t 

zuadiiimeii  4  972  625  t 

Die  RobeisenerzeuKuntr  war  mit  260  000 1  aaf  dem 
Stand  des  Vorjahres  geldielifn. 
Ausgeführt  wurden  nach: 

Cuba  1921 

Puerto  Rico   80  t 

CaDarisehe  Inseln   ...        8  t 

Dentacbland   9663  t 

Belgien  2109  t 

Frankreich   6  755  t 

Holland  3133  t 

England  6  088  1 

Italien   .  .  19910  t 

zusammen  44538  t 
(im  Werlhe  von  3410562  Pesetas)  oder  um  17 .".08  t 
mehr  als  im  Voijahre.       (Ramta  XIam  IW»,  &  4a) 


Selbstkosten  ron  Flufsi  isouknüiipeln  in  Plttsbar^. 

Auf  Grundlage  eines  l'reisps  von  10  $  f.  d.  Tonne 
ßessemerrohelsens  (thaläftcblicb  bat  der  Preis  noch 
niedriger  geatanden)  berechnet  «The  Ifön  Age*  *  die 
Umwandlung« -SenMlkoetea  für  dne  Tonne  RnOppel 
wie  folgt : 

Ahbrand  15   1,50  / 

Fcrrninaniaa   0,40  , 

Koks  0,80  , 

Kuhle   0^  , 

Kalkstein  0,10  . 

Feuerfeste  Malpriiiliuii    ....   0,20  , 

Coquillrn  iinil  Enden  0.25  , 

VerscLieiiene  .Malci  lal  <>ii    .   .  .    0,10  , 

Reparatur f II  0,35  , 

Laboratorium  und  Vorwal  i  ■  •  .  O  l'.  . 
Lahne   i  i  . 


*  27.  Oeeember  v.  J. 


EInwirknnif  Ton  Ber  anf  Roheisen. 

Henri  Moissan  hat  den  Cinflufs.  welchen  Bor 
auf  geschmolzenes  Robeisen  ausQht,  untersucht  und 
ist  dabei  zu  dt-m  J^cliliifs  ^«'kommen,  dafs  das  Bor 
eine  ganz  bedeutende  Kohlt-naUilTveriniiiderung  so- 
wohl im  grauen  als  «och  im  wi  ifson  Hoheis-  n  herbei- 
fflhrt.  Als  Probematerial  diente  in  erster  Linie  ein 
graues  Roheisen  von  Saint  Clumaod  mit  3,18  % 
Kobleutoir  und  0,5  9i  Schlacke.  10  g  die«>es  Roh- 
ebene  worden  in  ein  Porzetlaoschiffehen  gebracht,  das 
mit  2.5  g  Bor  ausgofillt^rl  war,  und  das  GaD7.e  dann  in 
emem  mit  trock-'iii'm  WasserRtoffgas  ortflllten  l'orzoUan- 
rohr  im  Verl»ri'nnun;j;siif.'n  stark  erhil/t.  Narli  er- 
folgtem Glühen  fand  mau  in  dem  SchilTchen  einen 
gnt  geachmolzenen  Kegulus,  der  mit  einer  schwanen, 
gani  aua  Graphit  healahenden  HOUe  bedeckt  war. 

Das  MHall  hatte  eine  gelbliche  Pirbong.  zeiirte 
aii  der  OlMTfiricIie  eini^'e  lange  prismalischf  Kryslalle 
und  cntliii  K  iu4cli  der  Analyse  8  bis  9  9b  Bor  una 
luciit  iiiflir  als0,27  %  Kohlenstoff.  WA  der  Verbrennung 
diö  UQ<  kslandes,  welcher  nach  der  Behandlung  im 
Cblorslroin  zurQckgebiieben  war,  fand  sich  keine 
Schlacke  mehr.  Pas  Bor  geht  demnach  leicht  Ver- 
bindnnfen  mit  den  Vemnreinignngen  des  Roheisens 
ein.  Wfdflif  i's  in  din  ^rlilacke  nbermiirl.  Ks  VfrliAlt 
sich  dt'in  iin  Metall  gclöslen  EisoiioxyJ  (jcirenülior 
Abnlicli  wie  M.ingaii. 

Die  Versuche  wurden  viermal  wiederholt,  dabei 
aber  ein  anderes  graues  Eisen  mit  3,24  %  Kohleni^tofl' 
und  0,418  9i  Schlacke  zur  Verwendung  gebracht. 
Nach  der  Einwirkung  des  Bore  erhielt  man: 

I  II  III  IV 

Kohlenstoff  .  0,36  0,28  0,17  0.14 
Schlacke  .  .  0,08     0,00     0,06  0.01 
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Später  li'^nulzli'  man  weifses  Hr)liei>»en  von  dem 
HoHiolr  n  s.urU-Louis  in  Marseiile.  L)a!»$ieibe  enlliieU 
.1.85  %  K(  lilen.^toiT  und  0,96  %  Schlacke;  nach  der 
EinwirkuDg  des  Bu»  nur  noch  0,24  M  KohleiMtoff 
und  0,06  X  Schlacke.  Bei  eioem  ferneren  Venaeh 
wurden  500  g  GraupjseD  von  St.  ChaTnond  ^josclirnolzen 
und,  Uiicbdetn  es  vollkommen  fln<5bit;  war,  '0^,'  finer 
LegiruDg  mil  10  %  Bor  zugeset/t. 

Nach  dem  Erkalten  zeigte  da«  Kisen  ein  lilütlri^-es, 
dem  weifsen  Kobeisen  fthnlicties  Aussehen,  grcjfse 
FesUgkeit  und  lieft  sich  oichl  mil  dem  Mei£iel  fae- 
mImwmi.  Oer  Kohleostol^liklt  wwr  Ton  8,7S  ff  eaf 
benintenvcfuigcn. 


Die  Elektrotechnik  Im  Jahre  1801. 

Unter  diesem  THd  bringt  die  .BeklroleehDische 

Zeitächrid*  iu  den  ersten  Heften  dieses  Jahrgangs  die 
Ergebnisse  einer  Umfrage,  welche  sie  an  alle  ein* 
scMägigen  Firmen  Deutschland.s  ^'ericlitc-t  hat.  um 
einmal  Qber  die  Tb&tigkeit  and  die  Neueruagt>Q  der 
Firmen  in  diesem  Zeitraum  ein  Bild  zu  bekommen, 
und  ein  sveites  Mal  Meinungen  Qbe«  die  Lage  und 
ZakvDft  dar  danlachai»  El«ktr»tcehiilk  im  al%e«iainen 
wa  aauimela. 

Neben  vielem  nur  fachmännisch  Interessanten 
hf-firiJ^t   sich   in   c3er  l)is  jelzl    veröfTenlliclilen  Zu 
saiumenstt'liuntc  Mani  li*^?,  welpln-s  t'ilr  weilpre  Kreisp 
bemerkenswerth  ist,  wovon  Kinzein^s  folijon  möge: 

Was  zunächst  den  ersten  Theii  der  Ii  in  Frage  an- 
langt, so  Ibeilt  Gustav  Conz  in  Hamburg  mit,  dafs 
die  ron  ihn  aneret  iu  Oeutsebland  aoMobUedUicii  aus 
Siemeiii-Hartin-8tabl  fabridrlen  Dynamos  gOnatige 
Resultate  lieferten.  —  Es  hat  in  der  That  den  An- 
schein, da^i  als  Material  (Qr  Dynarnü/eiitelid,  also  tdr 
die  frülicren  .MagnpLsclK'nk»!*,  nach  fiiieni  vielerorts 
eingetretenen  Uebergaiig  vom  ächmiedeisea  zum  Gufs- 
eisen  in  Zukunft  immer  mehr  ein  Flufseisen  mittleren 
lohteoatoflgdialtes  unier  dem  Maman  Dfnarooatahl 
Venrendwig  (Inden  dOrft«,  «um«l  «nd)  Mi  aolebem 
sich  sehr  hohe  Pctmenbilitlüfrade  fflr  Hagnellimus 

efiiielen  lassen.  — 

Die  KatieKaiirik  von  Feiten  A  Guilleauine  in 
MQlheirn  (Hhein)  macht  die  Miltheilun^,  dat's  neben 
der  bisher  Qblicben  Umspinnung  und  Umflechtung  mit 
Boumwoll-,  Leinen-,  WoU-  und  Seidengam,  der  Be- 
«ieUaug  mit  getrlnktatn  Band,  der  Isolation  mH 
Gult.iiierclifi ,  Gimimi,  Okonit  u.  s.  w.  aucli  fflr  die 
Inslallalions-  und  Dyiiamodrälite  Papier  und  die  ihnen 
palenlirte  l'apier-  und  Luflisolalion  mit  ^frofsem  Er- 
folg Piat2  gegrifTen  bat.  Gaa£  neu  sind  die  von  ihnen 
angefertigten  unverbrennlicben  . Salamander* -Drfthte. 
B«i  Telegraphen-,  Telephon-  und  Lichlkaheln  h&t  jene 
laolalloD  mit  Papier  und  Loflrftnmen  die  bis  dahin 
meist  angewandte  Guttapercha-,  Gummi-  und  Garn- 
{«olation  filr  viele  Verwendungszwecke  flberholt.  Die 
haiiplsächliilif-n  Vorzüj.">  dieser  l'apier-  und  Lufl- 
iüoialion  sind:  geringere  Capacität,  verminderte  In- 
ductionsstörun^en,  l>es>,e>e  Lautwirkung,  Unempflnd- 
lichkeit  gegen  Wirmeeinflösse,  kleinste  Haum- 
beansprucbung  und  billiger  F'reis;  z.  B.  fand  fOr  die 
lelzljährir'  -ausgeführte  Telepbonlinie  Berlin^KOln  ein 
seebsa  r  ^  Kab^  mit  dieser  Patent  •  Isolation  "Vw 
wendiini,'. 

Hermann  Pflge  in  Chemnilr.  herichtet  über 
dii*  von  ihm  Hii^iehgte  Wäsch^talirik  mit  elektrischen 
Plilteisen.  Die  Anlage  betiUht  aul'ser  der  B«leuch(ung9- 
IMtallaüon  aus  65  elektrisch  erwärmten  Plätten,  wo- 
ron  jade  bei  ItO  Voll  8,2  AmpAre  brauebL  Oi« 
Dampfknaaebine  hat  60  BP,  die  Dynamo  ist  fOr  SSO 
Ampere  gebaut.  Trotz  d^r  i/rofsen  Umsetzung  der 
Wärme  —  vom  Dampfkessel  bis  zur  Pl&Ue  —  ist  der 
Batrieb  am  dveliwH  ntionallcr  (aneh  ntionellar  «ia 

Vja 


bei  sogenannten  GasplAtten),  da  die  l."istun,:sf:ihi|^'ki'it 
infolge  der  conslant  gleichmfifsigen  Wiirme*  eine  be- 
deutend grOfoere  ist  als  bei  jeder  anderen  Plättglodte. 

Endlieb  aaien  «na  den  auafohrlichen  Berieht  von 
Sieraena  t  Halake  iDnSchat  die  neueren  Dreh- 
«tr<imanlarren  (dreiphasiger  Wechselstrom)  erwähnt, 
die  Bahnhofnanlatre  in  Dresden  und  die  (^ntrale  in 
Ghemnil/'.  Nach  .Meinung  der  Firma  i^l  in  der  Stark- 
stromtechnik ein  slemalisches,  lechnisclj  erfolgreiches 
PortaehraiHaa  auf  dem  Gebiet  des  Dreipha^enstronis 
in  ▼aneichnen  und  iel  es  weanntlieh,  dafd  durch  die 
nunmobr  wirklich  ansgefSfirien  grofi^«o  Anlagen  daa 
Zutrauen  zu  der  praktischen  Durchfniirbarkeil  des 
Systems  fflr  gleichzeitige  Lichl-  und  Kraflverlheilung 
gewonnen  ist.  .ledontalls  i.sl  ruzugeben,  dafs  jede 
dieser  Anla^;en  beweist,  dafs  es  au.s  dem  Versuchs- 
stadium herausgetreten  und  zu  praktiRoher  Brauch- 
barkeit gediehen  i«t.  Abgesehloaeane  Construetionen 
aller  in  Frage  kmnmenden  Apparate  liegen  gleichlhUa 
vor.  Gegenwärtig  ist  die  Firma  mit  der  intareasanten 
.\nl'gahe  beschäftigt,  auf  diese  Weiee  die  Uebertragong 
von  lOtiO  HP  auf  i-o  km  Entfernung  unter  Anwendung 
von  lOlK'O  Voll  Spannung  zu  bewerkstelligen.  Das 
im  Laufe  des  Jahres  sehr  gesteigerte  Verlangen  nach 
elektrischer  Kraflflbertragnng,  hervorgerufen  durch 
die  inzwischen  in  weite  Kreise  gedrungene  be&öere 
Kenntnifs  von  deren  Werth,  ist  der  EntwicUttUg  dea 
Gleichstroms  gleichfalls  zu  gute  gekommen.  ,Die 
verschiedHnartijfsten  Indui^Lriehelriehe  haben  die  ei^;en- 
tlnlnilichi  n  Vorzüge  der  elektrischen  Krat'läb>'rtra;i;ting 
richtig  eikannt  und  gehen  daran,  sich  ihrer  Vorlheile 
zu  versicliern.  Diese  Vorlheile  erweisen  sich  in  der 
Praxis  als  so  wesentlich,  dafs  kostspielige  Umänderungen 
aehon  baetehender  £inriehtangen  nicht  gescheut 
werden  und  bei  der  Neueinricbtung  grOfserer,  auch 
nur  einigermalseii  verzweigter  Etablissements  jetzt 
schon  fast  regelmäfiiig  elektrische  Kraflvertheilung 
von  einer  Centralstelle  aus  in  Frage  kommt.  Die 
lange  umstrittene  Frage,  ob  Einzel-  oder  Gruppeii- 
antrieb,  ist  wesentlich  geklärt.  In  Maschinenfabriken, 
1  EiaenbahnwerkaUtUeti,  Spinneraian»  Wabaraian,  Buch* 
I  Mndereien  nnd  Zadc«rmbrik«i  werden  elektrische 
,  KraflQbertrHtrunfren  pinp^richtet;  elektrisch  betriebene 
i  Personen  und  Laalaufiüge  wurden  vielfach  gehefert, 
und  namentlich  wurde  der  (.onstrnitioii  elektrischer 
Antriebe  fQr  Krähne  der  verschiedensten  Art  und  den 
verschiedaoatMl  Anforderungen  dienend,  mit  Erfolg 
Arbeit  ingawendeL  In  der  Praxis  erwica  aieb  sowohl 
dieOekonomie  wia  dteBetrlebaBieberball  dieser  Krlhne 
ats  aufserordentlicli  und  jeder  anderen  Betriebsweise 
überlegen;  dem  hydraulischen  Betrieb  gegenüber  ist 
dem  elektrischen  besonders  der  wesentliche  VoROg 
eigen,  votn  Froste  unabhängig  zu  sein. 

Die  Vervollkommnung  der  schon  auf  der  Frank- 
(torter  Ausstellung  YorgefQbrten  elektrisch  betriebenen 
Geateinabobrmaschineo  hat  sich  die  Firma  in  diesem 
Jahre  sehr  angelegen  sein  laasan,  ttOd  es  ist  ihren 
BemQbungeii  gelun^ien,  dieselben  m  einer  abscbliefsen- 
den,  lien  praktischen  Anforderun/en  entsprechenden 
(lonstrucüon  zu  biingen.  Die  besonders  wirblige 
Slofsbohrmaschine  hat  sich  seit  Antant:  des  .lahres 
in  einem  ungarischen  Eisenbergwerk  bewälirt,  des- 
gleichen im  Alpenkalk  des  Ischler  Salzberges,  woselbst 
das  Österreichische  FioMumioisterium  einen  8  km 
hmgen  Erbstotlen  elektriseh  cn  treiben  boahalcbtigt 
Üe  Drelibohrniasrliini'  hat  das  -hihr  über  ebenfalls 
im  Ischler  Sakber^'e,  sowie  auch  im  Salzbergwerk  zu 
Neu-Stafsfurl  gearbeitet  und  wii  I  ^c t.'<  iiwfirtig  in 
I  letzterem,  sowie  in  der  UeiYoglicii-anhallischen  Saline 
Leopoldshall  eingeführt.  Als  besonders  bemerken^. 
Warth  hat  sieh  bei  den  Versucbeo  heransgcstellt,  dafs 
bei  der  Stofsbohrmasehine  der  elektrische  Antrieb  nur 
eh\a  900  bis  1000  Watt  (736  Wall=l  HP)  erfordert, 
I  während  die  Druckluttbolirer  die  S-  bis  4  fache  Energie 
I  Yecaehran.' 
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Lichl-  niid  Kraflfll>ertraguDg8«inriohtiingen  Tür 
grorüe  Bahnhöfe  und  Hafenanlagen  sind  vielfiich  aus- 
gefQhrl  worden,  so  in  KaiUruhe,  Hannhoiin  und 
Dresden.  Karlsruhe  und  Mannheim  sind  Gleichslruin- 
aiilag>'u.  Dresden  hat  gewöhnlichen  Wechselstrom 
für  Licht,  DrehstroiD  fQr  KraA:  die  verweod«le  Hocb- 
spaonang  belr^  8000  Volt;  die  Ban*  und  Reparatur» 
Werkstätten  sind  mit  cli  ktrischpm  Antrinh  verspln'n; 
SchiebebQhnen,  Pumpen  und  Krälmi^  werden  elctilriscli 
betrieben,  su  dafs  t>ine  sulciie  Atilatre  einen  gedrängten 
Ueberblick  Ober  fast  alle  der  elektrischen  KraftQber- 
Infraiw  beute  erschlosdenen  Gebiete  gewährt  In 
Zuknoft  wird  aut  Stationen  mit  solcheo  Gentraianlagen 
•ocb  wobl  die  Weiebenstellnng  and  Signalgehung 
durch  Elektromotoren  vermittelt  wi'Kli'n. 

Von  den  elcklrisrlicn  Halmen  ist  die  seit  April 
V.  .1.  in  Hflrieh  ^''"''""itiicnc  Harnier  HiTtfl>alin  ili»- 
erste  elektrisch  betriebene  Zahnradbahn  Deutschlands; 
sie  aberwindet  ihre  Steigungen  bis  zu  1:5,4  ohne 
Scfawierigkeit  and  weitt  einen  hohen  Nutzeffect  auf, 
den  sie  dem  von  den  herablUtreaden  Wagen  gelieferten 
Rückstrom  verdankt.  —  Die  zur  Ueberwindung  der 
Höhendifferenz  aufgewendete  Arbeit  ist  also  nicht 
i;anz  verloren,  vielnndir  stelk  das  Froduct  aus  Wagpn- 
gewicUl  und  Hölie  die  m  dem  Wagen  mechanisch 
accuroulirte  potenlinllo  Energie  vor,  welche  beim  Ab- 
w&rtafabren  nur  tum  Theil  in  nutzlose  Reibangsw&nne, 
zam  Tbeit  de  Antrieb  der  Wagenmotoren  Terwendel 
wird,  welche  letxleren  nun  während  dieser  Zeit  nicht 
alt  elektrische  Energie  verbrauchende  Motoren,  sondern 
als  solrli»  iT7.euk,'«-nde  (ii^neratoren  tbitig  sind. 

Itii  elektrochemischen  (iebiet  wird  ziinäciisl  der 
fortgesetzten  Bemdhungen  gedacht,  weitere  technische 
Anwendungen  der  in  den  letzten  Jahren  gescbaileneo 
neuen  Metboden  mr  Ocondantellung  zu  gewinnen. 
»Poattive  und  intereeiante  Ergebnisse  hatten  die  Ver- 
luebe,  das  Ozon  zur  Herstellung  von  Stlrltederivaten 
zu  lifniilzen.  Lösliclie  Stäikp,  Dextrin,  Leiogonunt^ 
und  Kryslallifiunnii  sind  die  hauptsächlichsten  dieser 
Derivate,  für  deren  Hersti'IIimtr  das  Ozon  in  Zukunft 
eine  Holle  zu  spielen  verspridit.  Gleich  Wein  und 
Spirituosen  haben  bestimmte  Holzarten  sich  als  be- 
Ohigt  erwieaen»  nntw  dar  Siowirkang  Ton  Ozon  schnell 
ZD  altern,  waa  fflr  den  Oelgraban  von  Bedeutung 
werden  könnte.  Die  nierl;wflrdi(K"'n  Wirkungen,  welctie 
daü  Ozon  auf  tnunche  (ienufsiniltel  äufsert,  wurden 
weiter  tmteisuitit.  Leinöl  wurde  durch  Ozon  zu 
schnellem  Verdicken  gebracht.  Wachs  wurde  gebleicht 
Das  Bleichen  von  Garnen  und  Geweben  mittels  Ozon 
ist  bereits  im  praktischen  Grobbetrieb  bewilui 

Das  der  Firma  seit  Jahren  patentirte  VerAibTen 

t'letlrolytiscln  r  Kupfer^'f«  Innung;  dirf-t  aii.=:  den  Fr/.en 
ist  weiter  vervollkoninin4'l  und  wird  neuerdings  in 
einem  pruktiselien  Betrieb  aufgenommen.  Ein  m-u  aus- 
gearbeitetes Verfahren  eieklrolytischer  Zinngewinnug 
ebenfalls  direct  aus  den  Erzen  wird  demnächst  ein- 
sefObrt  werden,  £adlicb  hat  ein  der  Firma  natentirtea 
Verfahren,  Gold  durch  Elektrolyse  der  ratcketlnde 
von  den  schon  einmal  nach  dem  <  lyanvt  rfaliren  oder 
auf  anderem  Wege  verarbeiteten  Krzen  zu  gewinnen, 
Bedeutung  erlan^'t;  e.s  ist  kürzlicli  in  verschiedenen 
Goldmineu  des  Witwaterärand  iu  Transvaal  su  erfolg- 
reicher Anwendung  gebracht  worden*. 

Von  der  Schwaebstromtecbnik  seien  noch  die 
neuen  Luftleerbliltableller  der  Firma  erwihnt  Zwei, 
sich  mit  gerippten  Flächen  sehr  nahe  gegenflber- 
stebende  Kohlenplatten  sind  in  ein  stark  evacuirtes 
Glas,  ungefähr  von  der  Form  '  iner  (ilfitilami n-,  ein 
geschlossen  und  gestatten  schon  SpannungsdilTereiuen 
TOn  200  Volt  sicheren  Ausgleich. 

Hinsichtlich  des  zweiten  Punktes  der  Umfrage 
findet  sich  von  einzelnen  Firmen  immer  wiederholt  auf 
die  Gefahr  hingewiesen,  welche  der  Elektrotechnik 
durch  das  verderblich  gesteigerte  Unterbieten  bei  den 
Offerten  droht,  indem  hierunter  nabedingt  die  0(Ue 


der  j\u?ffilirung  leiden  rnufs.  was  weiterhin  leirht  ein 
.Milstraui  ii  gegenüber  der  ganzen  Elektrotechnik  herbei- 
faiiren  und  dadwcb  denelben  groCien  Schaden  sn- 
fOgen  kann. 


DI«  Catieekiiiff  eines  neuen  Elementes  nudEMteiki* 

theiles  unserer  Atmosphäre. 

Die  l.'t/tr  Sitzung'  lier  Huyai  Society  erheischt 
all^'r-nieiiii's  lnl!'r>-sse  wegen  der  Miltliciliinjfen  von 
Lord  Rayleigh  und  l'rof.  Rarasay  Ober  die 
I  Entdeckung  eines  neuen,  Argon  benannten,  Elementes, 
;  welches  etneo  bisher  nicht  erkannten  Bestandtbeil 
unserer  Atmotphire  ausmaehL  Naeh  dem  Eleetri- 
i'ian  vom  1.  P-liruar  d.  J.  isl  das  WaseotUcbe  jener 

Miltlieilung  rül^endi'-  : 

Bezüglich  der  EnUieckung  des  Elemenle.s  i-t  zu 
I  erwähnen,  Hafs  eigenilicli  bereit«  Cftvendish  die 
'  ElI  ieikunt:  machte  aber  nicht  \veit<'r  verfolgte;  er 
I  bericlilet  nämlich  die  Beobachtung,  daCi  bei  daumu- 
I  derFonkeneotladung  durch  Luft  in  einem  gesehloe^nen, 
verdünnte  Alknül'sun^f  enttialtenilnn  (fefäfs  die  ,de- 
phlogistizirte  Luff   in  salp'-tritre  .>äure  verwandelt 
ward,   dal's  aber    \::o  als  ein  Hci-tduum  zui  ückldieb. 
Man  nahm  an,  dafs  es  sicti  um  einen  Fall  von  Dis- 
sociation  handelte,  jedoch  waren  fortgesetzte  elektrische 
Entladungen  nicht  imstande,  irgend  eine  weitere  Aeo- 
derong  nervortnbringen.     Lord   Hayleigh  fiind 
i  nun  vor  einigen  Jahren,  dafü  das  Gewicht  von  che- 
I  misch  hergestelltem  Stickstoff  in  einem  bestimmten 
Gefäfs  230  Gran  wol',  w.Uirend  das  (iewirjil  demselben 
Volumens  Stickstoff,  wenn  es  aus  tit-r  Atmosphäre 
hergestellt  wurde,  231  Gran  wog. 

Hinsichtlich  der  Darstellung  von  Argon  ist  aur«er 
der  oben  angeführten  noch  eine  zweite  Methode  zu 
ertvähnen:  gewöhnliche  Loft  läfsl  man  zunächst  in 
;  einer  VerhrennungsrOhre  Ober  rotht;lOhendes  Kupfer 
I  streichen,  um  <i''n  SaiieistofT  zu  hindeu,  und  liierauf 
den  Rest  Ober  rotligiübeudes  iMaguesiuui.  welches  den 
I  Stickstoff  absorbirt  und  das  Argon  zurüikläfst.  Unter 
{  Benutzung  zweier  (ia.someter  wird  die  Luft  rfickwärts 
I  und  vorwärts  durch  den  Apparat  gelrieben.    5'/t  t 
atmosphärischer  Stickstoff  liefern  3'  s  cbcm  Argon. 
Chemischer  Stickstoff  liefert  ungefähr  '/«  dieser  Menge 
offenbar  infoitre  di-s  verwendeten  Wassers,  da  Argon 
in  dem  letzteren  in  beti  a«  lilliehen  Verhältnif^theilen 
löslich  ist 

Was  die  Eigenschaften  des  so  iiergestellten  Ari?nn 
anlangt,  so  lietrftgt  seine  Dichte  ungefähr  19,^.  \  <>n 
gebildetem  Oton  linterscheidet  es  eich  dadorch,  daCs 
jenes  beim  Stehen  sich  wieder  in  gewOhnllehen  Sauer- 

stofT  zurück  verwandelt,  während  Argon  monatelang 
unverändert  bleibt  Von  den  zwei  verschiedenen 
Speetren  ist  das  eine  hellroth,  das  andere  bläulich ; 
sie  hängen  von  Druck  und  Strom  ab.  Das  Spectruni 
der  rothen  Art  enthält  Linien  von  gröfserer  Wellen- 
Moge,  als  bis  jetzt  beobachtet  wurde.  Die  bemerkens- 
wertbeste chemische  Bigeneehafl  ist  seine  TUWge  Ab» 
neigung  gegen  da«  Kintrehen  irgendwelcher  chemi^clien 

{  Verbindungen  mit  andere»  Elementen,  wolier  es  seine 
Bezeichnung,  welche  , unwirksam*  bedeutet,  erhielt. 

Fast  noch  heiiierkenswerther  ist  der  genau  theo- 
retische Werth  <les  Verhältnisses  seiner  specifischen 

I  W&rmen.   jiacb  Kundts  Methode,  bei  welcher  in 

I  Glasröhren  die  Wdlenttngen  betw.  die  Schallgeschwin- 
digkeiten mittelst  I.yrnpodiimi'ainfns  bestimmt  wird, 
ergiebt  sich  dies  Verh  illuifs  m  genau  1*/*-  Die  hieiau* 
zo^'enen  Folj^^rrun^.N  ii.  sowie  der  Umstand,  dafs  die 
liigenschaflen  des  Argons  grofse  Schwierigkeiten  fflr 
seine  Einreihung  in  das  periodische  .System  nach 

1  Mendeijeff  verursachen,  bewirken  das  Zaudern  der 
Chemiker,  Argon  als  ein  neues  Element  anzn«rkennen, 

I  für  welches  seine  Entdecker  das  Symbol  A  vorschlagen. 

:        Prof.  Grookes  stellte  diese  Entdeckung  der- 

j  jenigw  des  Uraoas  durch  Adams  an  die  Seite^ 
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Armslrorij?  als  Präsident  tl-ir  (Uiemical  Society  ver- 
suchte kritische  Eiuwendungen  za  machen,  wogegen 
Rücker,  Präsident  der  Physical  Society,  die  glänzende 
fiatdcekimg  (lb«r  jaden  Zweifel  ertaai>en  baeieimet. 
Austen  weiit  danur  hin«  dnb  mO^ieherwme  nicht 
nur  ein  rein  wisseoschafUiches  ln1>r<!ise  und  .glor- 
r«?iche  Nut?losi|irkeit''  dein  Ge,,'inslaiiiJL'  lieizutnessen 
-oi,  indfm  un^'ffähr  32  rbm  Argun  die  Bessemer- 
Birne  wAlir>>nd  einer  Charge  passireo  und  dafs  einige 
EigeoscbaftHti  des  H'  sh« mer-^ahles  vidleieht  hiermit 
in  Zosanimenbang  etieben. 

Rayleigh  raedite  tarn  Sehlnb  einige  Bemer- 
kungen fiher  tlio  ElnalomigVcit  df.s  Ar^ron  sowie 
darüber,  dafs  hei  dem  oltigen  Verhällnifs  der  speci- 
Üschen  Wärme  keine  Fiotalionienergie  in  den  Mole- 
eQleo  vorbanden  sein  könne.  C.  if. 


lav«  4w  LthMker  BniafHlrw«rke  ta  JnlM  UM. 

üeber  das  GeschSfl  der  im  LQbec  kscIwn  gelegenen 
bed«sutend»n  Werko  /ur  Hersl<  liuii>,'  von  vensinnlen 
nnd.emaiilirtcn  Haushaltun^'s-  und  Molkerei-GerAtheu 
tritd  in  dem  vorliiuligHn  Bericht  der  Handelskammer 
in  Lflbeck  Ober  da.-<  Jalir  1894  berichtet,  dafs  aus 
dem  Voijabro  noch  xiemlirb  viele  Aufträge  in  das 
nene  mit  hinAlMmnommcn  wurden,  and  swar  zu 
leidlich  auskömmTicben  Preisen.  Im  Januar  und 
.später  nahm  der  Umhuig  der  Aufträge  ab,  und  die 
Pr<M^e  sanken.  Die  Ursache  liavnn  war  woiil  in  erster 
Linie  der  russische  Zollkrieg,  da  Uui'sland  ein  sehr 
bedeutendes  Absatzgebiet  tQr  eioaillirte  Geschirre  ist. 
Selbstverständlich  versuchten  die  freigewordenen 
Werke,  avf  dem  deutschen  oder  aufserrussischen 
anallndiMben  Markt  Ersatz  zu  ßnden,  wodurch  der 
Wettbewerb  hier  erheblich  gesteigert,  und  die  Preise 
gedrückt  wurden,  [»azu  kam,  dafs  das  Ausfubrgeschäft 
nach  den  aulserfuropilisi  lien  Ländern  allgemein  aufser- 
ordentlich  ungflnstit:  ia^:  e-i  braucht  nur  an  die  forl- 
währendMk  4Jnruben  in  äadamerika,  die  Silber-  und 
Baakkräii  in  den  SIHwrlftndera  nnd  Anstnlien  o.  s.  w. 
erinnert  »i  werden. 

Etwas  gQnsliger  gestalhile  sich  die  Lage  mit  dem 
Wiedereintritt  geordneter  Handelsbeziehungen  zu 
Rufsland.  da  dieses  Land  seine  inzwischen  gerfiumlea 
Vorrällie  sctileu(in.'st  zu  er-^el/cn  suchte,  sd  dafs  recht 
bedeutende  Aufträge  einliefen  und  auch  jetzt  noch 
regeimiCsig  folgen.  EbenIhUs  tratHU  die  La  Plata- 
Staalen  und  Aoatraiien  von  MiU«  des  Jahres  an 
wieder  als  bedentende  ICSnfer  anf.  ao  dafs  von  der 
Zeit  an  wohl  alle  leistunpsf-lhipen  Werfcp  hinreichend 
he«chäfligt  waren,  wenn  aucli  lutulge  des  Zollkrieges 
mitSpanit  n  dieses  Land  den  deutschen  Emaillirwerken 
verschlossen  wurde.  Leider  gelang  e«  aber  nicht, 
«neb  die  geannkeoM  Pnise  wieder  in  «iner  Auf- 
l>e<:«ening  zu  bnoien,  wozu  nicht  zum  wenigsten 
beigetragen  liat,  dafn  die  ganz  groben,  meistens  im 
Besitz  von  Actiengeselischaften  befindlichen  Werke 
zu  jedem  Preis  alle  Aufträge  an  sich  zu  bringen 
suehtf-n.  Bemflhuni;en,  auf  dem  Weife  iler  Vuiein- 
baruDg  zwischen  den  Werken  bessere  Preise  zu  er- 
tielen .  haben  einen  nennenswerthen  Erfolg  nicht 
gehabt. 

Allerdings  Mlbt  ddt  nicht  verkennen,  dafii  durch 

die  ermäfsiglen  Preise  der  Absatz  ganz  gewaltig  ge- 
stiegen ist.  Vorrälhe,  wenigstens  von  nennenswerlhem 
Belain;.  dürften  hei  Jen  Grofshändiern  weder  im  In- 
lande  noch  im  Auslände  vorhanden  sein,  da  bei  der 
Unsieberbeit  der  (^onjunctur  im  allgemeinen  jede 
Neigung  für  Speculationskänfe  oder  AbschlQsse  voll- 
slindlg  fehlL 

Alle«  in  Allem  gelang  es  in  dem  vi-i  flossenen 
Jahr .  durch  Erhöhung  der  I.rf>islungsrähigkeit  und 
sori/riiilijfcs  Anpa.ssen  an  die  jeweili^vn  A nfVird'TUrtg'cn 
des  Marktes  den  Umsatz  gegen  das  Vorjahr  trotz  der 
ttiedrigeii  Terkaalb|iKiae  nicht  unerhebli«h  an  er- 


hölien ,  und  auch  für  die  nächsten  Monata  lind 
reichlich  Aufträge  vorhanden. 

Schwedisches  Eisen  geht  von  Jul  i  u -Jahr 
weniger  Ober  Lübeck.  Der  Benig  für  den  rheinisch- 
weslnlischen  IndustriebetMt  stellt  sieh  Ober  deutsche 
und  holländische  Nordseehäfen  durch  die  sieh  ab 
Stockholm  iiietenden  billigen  Verfrachtungsgeletjen- 
lieiten  ^üinstiger  als  über  LQbeck.  Daneben  küiiiinl 
in  Hetraeht ,  dafs  infolge  der  stetig  verbesserten 
(Jualitat  des  deutschen  Siemens- Martin 'Flufiieiaens 
der  Verbrauch  des  sobwedisehen  StabeUens  fOr  die 
Zweeksr  des  gewöhnlichen  Bisenhaiidela  immer  ge* 
ringer  geworden  ist. 

HerMentaAer  Uojd. 

Der  li't'utsehe  IJoyd  ist  da.s  gröf-»te  SchitTahrts- 
unternehmeu  unserer  Erde.  Die  versctiieduaeo  in 
Betiaeht  kommenden  transatlantischen  Linien  weisen 
nach  einer  ZusammeDstelinog  daa  «Engineering* 
folgende  Tonnei^haHe  ihrer  SchiflTe  auf: 

TOUBMI 

Norddeutscher  Lloyd  849867 

Peninsuiar  und  Oriental  887  060 

Navigazione  Generale  Italiana  191  087 

Messageries  Maritimes  ........  174900 

6^n«rale  Transatiantique   173  800 

Hamburg -Amerikanische  Padtett<A.-6.    186  586 

Oesterreichischer  Lloyd   187888 

Ancbor  Linie   186518 

Allan  Linie  127  861 

Curiard  Linie  110  7,Vj 

White  .'^tar   96  226 

Chargeurs  H6unis  ,  .  .  "   77  600 

Hamburg-SQdamerikaillsehe   56  676 

Red  Star  Uni«   64808 

Nalional-Linie   88  588 

N'iederländisch-amcrikanische   43  342 

Nelherland-Stoomvaurt  ?   40  246 

La  Veloco   89  689 

Inman  Linie   36  (>77 

Fahre  Linie   27  443 

Guion  Linie   17  812 

Thingvalla  Linie   U  985 

Der  Norddeutsche  Lloyd  hat  aus  den  kleinsten 
Anfängen  den  stolzen  Weg  bis  zur  Spitze  der  dchiflf- 
fahrtsgPselUchaften  gematlil.  Im  Jahre  18>^1  begann 
er  den  liau  von  SchneUdamplern,  5  Jahre  später 
riehlete  er  die  sogenannte  Snhventions  - 1  jnie  ein, 
hierzu  trat  im  Jahre  1891  noch  die  Genua-New-York- 
Linie.  Das  Actienkapital  der  Gesellschaft  beträgt  jetat 
83  000  000  JK,  und  die  Flotte,  welche  die  Gesellschaft 
besitzt,  zählt  83  Dampfer,  aufserdem  noch  Schleppbonte. 
Das  gesaiumle  Personal,  welches  die  (iei^ellschafl 
beecbälügt,  beläufl  sich  auf  8*  bis  10000  Köpfe. 
Der  Verkehr  der  Gesellschaft  erstreckt  sich  auf  22 
Linien,  nämlich  B  europäische  6  nordamerikanisrbe 
(zweimal  wöchentlich  von  Bremen  nach  den  Vereinigten 
Staaten),  2  südamerikanische,  »">  ostasialisthe  und 
eine  australasiatische.  .^Iit  den  Uainpfirn  der  Ge- 
sellschaft kann  man  den  Erdball  mit  .Vu-^nahnie  der 
Strecke  von  Yokohama  bis  San  Francisco  umtahren. 
Die  im  Jahre  1892  von  den  Dampfern  der  Gesellschaft 
zurflckgelegten  Strecken  kommen  einer  LAnge  gleich» 
welche  den  ISl  fachen  Umfang  der  Erde  ausmaeht. 

Das  amcrikanl.<;c]ie  Gopäck-Abfcrtijcunsrsverfnhren 

kommt  vom  1.  März  1895  ab  im  Verkehr  zwischen 
Hamburg  B  sowie  den  Stationen  der  Hamburg- 
Altonner  Verbindungsbahn  einerseits  nnd  Berlin 
Lehrter  Mauptbahnbof  andererseits,  und  «war 
'  in  beiden  Richtungen  fflr  dasjeni^re  Rei>eifepftck,  bei 
I  welchem  Uebergewicht  nicht  in  Frage  kommt,  und 
I  daher  aepAekfhwht  nicht  zn  erheben  ist,  also  I edig- 
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lieh  fflr  das  Fretgepftck,  bis  auf  Weitere«  ver- 
suchsweise zur  Einrahruntr.  Nach  dem  neueo  Ver- 
taliron  win)  das  fra^'lii  lj"  «if-iK'ifk  nicht  mehr  vvie  bis- 
tier Hilf  (lepiicksclieii),  sondern  lediglich  unter 
Vorwondun^'  von  <:  h  lO  l;  s  (Gepäck  marken) 
abgefertigt.  Diese  Check»  bestehen  aus  zwei, 
tn  4laem  Lederriemen  hängenden  MestiDfinarken.  von 
deiMB  die  gröbere  miUels  des  Riemene  m  dem  Ge- 
pAeksMck  befestigt,  die  iclefnere  digofen  dem  Reieendim 
aust^f-lirniili^'t  wird.  Die  Wit'derauähandigunK  iles 
Gepäcks  an  dnu  Heisenden  erfolgt  nur  gegen  Kflck- 
gabe  der  eingehftndi^'ton  und  Abnihme  dw  M  dem 
Gepftck  selbst  herestigieii  Marke. 

Die  Anregung  zu  diesem  Versuch  ist  wohl  Hrn. 
Geb.  Bergrath  D  r.  W e  d  ü  i  n  g ,  der  «tlt  die  EinfacbbeU 
dieses  Verfahrens  liinflg  hingewiesen  hat,  tu  ver> 
daoleeiB. 


WMUMirerb  ta  Britisch'lBdlen. 

Die  .KMd.  Ztg.*  schreibt  in  ilirer  Nr.  18  vom 
8.  iannar  da.  Is.:  «Eine  bakaonte  und  angesehene 
deutsche  liasehiiienfal>rik  beiabeicbligte,  sich  jQngst  an 
einer  in  London  staltfindenden  Verdingung  auf  Locomo- 
tiven  für  Britisch  •  Indien  zu  beiheiligen,  und  erhielt 
darüber  von  ihrem  dortigen  Vertrefor  wörtlicli  f  il 
geode  Hittbeilang:  »Wir  haben  grOntilidie  Erkundi- 
gungen eingezogen  und  linden,  dafs  die  indischen 
Eiseobahnen  zwar  alle  sagen,  dafs  wir  unsere  Offerten 
•liiraiehen  kAnnten ;  ob  ihre  Ingenieure  aber  deutsche 
Waare  berOeksichligeo  wflrdea,  kOonlan  sie  nicht 
beiutfaetlen.  üm  gans  hierflber  kiar  zu  sein,  haben 
wir  diese  Tn^renieure  im  Westend  L.ondr>ns  aurt'**- 
sucbt,  diti  uns  erklärten,  dafs  die  deutschen  Aus- 
schreibungen nur  Copieen  der  englischen  wären,  die 
nicht  von  ihnen  ausgingen,  und  dafs  sie  niclit  daran 
dächten,  deutsche  Fabricate  za  tettfen.  Es  scheint 
uns  darnach  zwecklos  zu  sein,  sich  die  Milhe  und 
Arbeit  fllr  die  Berecbnungeo  solcher  Offerten  «o 
BHUibeo.«  Einer  firlAatenng  bedarf  dieser  Bescheid 
nicht  und  soll  hier  nur  als  ein  Beitrag  einerseits  fOr 
die  Entrlfmdi  r,  die  der  deutsclien  Imluslrie  vcir  kiir/tin 
den  Vor^vnrf  des  «unfair  ronipeülion'  ins  Anllilz  zu 
schleudern  waji;!!  n ,  un  lcrerseils  für  diejenigen  Man- 
(bestericute  iu  unseren  gesetzgebenden  Körperschaften 
veröffentlicht  werden,  die  bei  dem  geringsten  Freis- 
unterschied die  Minister  dringen»  deutsche  Slaatsauf- 
trlga  in  da»  Ad^nd  »i  vergeben  !* 


An  iler  Einfuhr  von  Eisen  und  Slalil  nacK  Dätie- 
iiack  iüt  iJeulschland  stark  l>"llieiln;l.  D-'r  Ahnahme 
der  Gesamnit-infulir  um  ?>,'.\  Millionen  l'fund  ^^gen 
das  Vorjahr  steht  eine  Krhöhung  von  Ffund 
Zolleinfuhr  für  den  inländischen  (Konsum  gegenflber. 
Im  Voijahre  war  die  Betbeiligong  der  drei  bei  der 
EinlUir  der  wichtigsten  Massenartikel  vorwiegend  in 
Betracht  kommenden  Staaten  folgende: 


Grul»-  0 

€ulsch- 

ädiwe- 

•ianihr 

britann. 

Und 

Uillioaeo 

Pfund 

Bandeisen  .... 

49.6 

8.7 

20,S 

19.8 

Stahl  in  langen  . 

11,8 

9,5 

1,2 

0,8 

Eisenbohnaehienen  . 

8.9 

5,8 

2 

0,11  1 

n,is-     und  Wasser- 

leitungsröhren .  . 

9 

7,.'{ 

1.1 

0,15  i 

Platten   und  Blech 

21.4 

14.7 

r..2 

0.7  1 

N'ägel  u.  8.  w.     .  . 

H,l 

0,31» 

1,2 

Qrolw    Gufs-  und 

Sehmiedeisenwaare 

20.5 

5,3 

11,7 

1.5 

(,DawtwilM« 

RaadtlMKU«*  1W4, 

Der  Hradel  BlgM 

hatte  im  f  iln  !893  hinsichUich  der  Einfuhr  eine 
Oberraschende  Sleigeruug  iTfalireti.  wobei  Deutsch l.ind 
nicht  viel  hinler  Grofsbritannien  zurOckgeblieben  i^t. 
Es  betrug  nimlich  der  Werth  der  nach  Riga  ein- 
gefBhiten  paaren: 

iai  Dartfaschnitt      ass  Dratacbland  aua  GrorabritaMiiwi 
4<r  iaht«  Rnb«!  Rnbel 

1876  bis  1880  .  .  .  9  350«<ol  14038  931 

1881    ,    1885  .  .  .  7  908  456  12624  861 

1886   .    1890  .  .  .  6410  554  8704  067 

Im  Jahre  1881  .  6857991  7498452 

.      .    189S  .  .  .  «917658  770S8M 

An  Stangeneisen  sind  ringefthrt  worden  (niii 
Ausnahme  des  Transits): 

Jahr  Pud  Jübr  Pnd 

18SL)  ,  .  4:U1494  1892  .  .  805  101 

1890  .  .  376364  1898  .  .  860876 

1891  .  .  988928 

[Jie  Kirfuhr  von  Stangeneisen,  die  im  Jahre  1882 
noch  1  122  431  Pud  betrag,  ist  seit  dem  Jahre  1883, 
nachdem  in  jenem  Jahre  eine  Zollauflage  festgestellt 
wurde,  reifend  surQckgemngen.  Im  Berichtsjahr 
ist  aber  aueb  bei  diesem  Artikel  eine  Steigerung  zu 
verzeichnen  gewesen. 

Für  Rull  eisen  ii»  stand  hisher  ein  Differential- 
zoll zu  UngLuiäten  der  Einfuhr  über  die  I .andgrania, 
der  durch  den  Handelsvertrag  beseitigt  wurde. 

Wie  Stangeneisen  zeigten  auch  unverarbeitetes 
GoCwiseo  und  anverarbeiteter  Stahl  im  verflossenen 
Jahre  eina  ZoBahma  in  der  Einfuhr. 

Es  betrag  die  Einftihr: 

von  CnlWieen      toq  uDvorarb.  Slabl 
Jabr  l-ad  Pud 

1889  -  .  781518  352094 

1890  .  .  1988586  891 44S 

1891  .  ,  345  523  165686 

1892  .  .  229  366  152314 
1898  .  .  &047M  869488 

Rolieisen  wird  in  Rii,'a  liauplsärhiirh  hus  Bel|/ien 
und  [)euts(  hland  hezoj^en.  Der  Zoll  ist  durr-h  den 
Handelsvertrag  nirhl  herahj^eselzt  worden,  so  d^ifs 
die  Einfuhr  sieb  unter  den  gleichen  Vorausttetzungen 
wie  bisher  zu  vollziehen  hat.  Dagegen  ist  durch  Atn 
Handelsvertrag  der  Zoll  fQr  Eisen-  und  Stahlfabricaie 
von  1  Röbel  70  Kopeken  auf  1  Hobel  40  Kopeken 
herabgemindert  worden.  Tm  Rerichlsjahre  ist  die 
Einfuhr  voti  Iluheisea  und  verarheileletu  Eisen  atlor 
Art  I Locfimotiven  und  Locomohilen  u.  h.  w.  ein- 
geschlossen) aus  Deutschland  nach  Uufsland  sehr 
gefallen. 

Erheblich  zugenommen  bat  die  Einfuhr  von  Ma- 
schinen. El  wurden  aar  See  nach  Riga  eingefBhrt: 

Laadw.  Ha«rh  in  cn  A  nd«r«  MMchinirn 
im  Otirebsebnllt    und  dtrcn  Thcil«  uikI  Nstcbiiufltheile 
der  J«br<  Pud  Päd 

1886  bis  1890  .  .    42728  124229 

in  den  JallNIl 

1891                     89504  101989 

1882                    86018  155888 

1893                    158907  888110 

Die  Zunahme  der  Einfuhr  landwirlhsrhaftlicher 
Maschinen,  wie  die  der  Einfuhr  von  Maschinen  Qber- 
baupt,  ist  überraschend  Vornehmlich  waren  es 
enpriische  Maschinen  (Di  es(  hmaschinen),  die  im  ver- 
llossi-iien  Jahre  Ober  Ri;:a  eing-Mührt  Warden,  UOI 
nach  Osten  weiter  befördert  zu  werden. 

Eine  Steigerung  in  der  Einfuhr  Aber  Biga  wiesen 
im  verfloeseoen  Jahre  unter  den  Eisenfabricaten  ferner 
Sehinien  und  Biscnbahmabehftr  aof.   Die  Efaiftabr 
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diMer  Artitel  i>t  von  der  in  jedem  einzelnen-  Fall 
einiuholenden  Genelimigung  der  StaaUregierung  ab- 


Et  wurden  nieb  Riga  eingefDbrt: 


Sebieoen 

EiMotwbnmattrM 

Pud 

Pud 

1886.  . 

.  18884 

22244 

1887.  . 

888 

45  SOS 

1888.  . 

850 

1482 

1889.  . 

349 

4879 

1890.  . 

185 

•  981 

1891  .  . 

278 

2'/» 

1892.  . 

1407 

31  Vj 

1893  .  . 

.  189248 

5263 

Die  iilinfubr  kanstlicber  DängemiU«!  ist  im  Be- 
r  iciiLsjabn  wiederum  illifcflr  geweien  als  im  Jahn 

vorher. 

B»  wurden  Ober  Riga  eing«nhrl: 

Jahr  Pud  Jahr  Pud 

1887  .  .    646674  1891  .  .    918  894 

1888  .  .    986157  mi  .  .  1  320  190 

1889  .  .  1O38S0O  1893  .  .  1420091 
1880  .  .  1881762 

Von  den  in  Jahre  1888  elofeniirten  DOnge» 
miitelo  waren: 

Suporphnspbat .  .  .  .  875156  Pud 

Th  rimsschlacktf  .  .  .  275  322  , 

Kainil  76  962  , 

Robpbosphat"     .  .  .    92  051  , 

(.DmtMhM  UuidalaarcfaiT*  18M,  SmU  »1.) 


Nene  Eisenwerke  io  Japan. 
Die  Chicago  Indu^jt^ial  World  vom  17.  Januar 
Uieill  mit,  dab  Edward  P.  Potler.  der  bekannte 
Erbaoar  der  South  Chicago  Steel  werke.  Anfang 
Jannar  reo  San  Fianeieoo  naah  Japan  abgesegelt  ist, 
um  iai  Aaftrage  der  Japanftehen  Regierung  Platz  and 
Pläne  fflr  ein  grofses  Schienen-  und  Panzi  r)il.i(li  ti 
Walzwerk  fcstzusti-li-'n  Du»  Absicht  J:ipan.>.  nmii 
dieser  Kichtuntr  vorzii;^i  licn,  soll  bereits  lange  bestanden 
haben;  ihre  Ausführung  scheint  durch  den  Krieg  mit 
China  näher  gerOckt  zu  sein ,  da  man  einerseits  es 
ecbmerzlicb  empfindet,  um  Ersals  fBr  jede  lenehoaieiie 
Panzerplatte  sieh  nach  Earopa  wendeo  tu  wflnea, 
■ndereneits  auch  die  Mobilisfning  der  Truppen  donh 
Ben  von  Eisenbahnen  bescitleunigen  will.  Die  Ban- 
kosten sind  auf  2',i  bis  lu  Mill.  $  ff~c\.'d/X\  eventuell 
will  man  auch  noch  Kesselblechätraläen,  Röbren- 
waliwarke  o.  a.  w.  aniegan. 

AlajBlainau 

Dat  fhunOiiaeha  IbrlD««  Ministerium  hat  48  t 

Aluminium,  wohl  die  grAfste  Menge  dieses  Metalls, 
welche  auf  einmal  vergeben  wurde ,  für  Herstellung 
von  Dampfboolen  in  Auftrag  gegeben.  Die  SocÜ-le 
Eleetro-Metaliurgique  de  Forges  in  Frankreich  bat  ihr 
Kapital  vm  8800000  Fkea.  vemdirL 

Eiserne  Dinunei 

Wie  wir  der  Zeilschrift  .American  Manufjcturer 

.Ulli  Iriin  World'  vom  2".  .I.inijiir  ••nliichnirn ,  tie- 
iiiaii  einen  Daiiirn  ijuer  durrli  den  S.mta 
.Anna  Itiver  in  Süd-Carolina  ganz  ans  l"j-.  i:  I  .  i/n- 
!«lellen.  Dieser  Damm  »oll  30  m  buch  werden  und 
880  000  Jt  kosten. 

Die  EiMnconatrudion  l>eeteht  aus  rAhrenfSrmigen 
Haamen  Tlrlgera,  die  Im  l'toidameDt  so  befestigt 
werden,  dafs  sie  dam  pOfslen  Druck  widerstehen. 
Die  eigentliche  Fläche  dca  Dammes  ist  aus  zusammen- 


genieteten Stabiplatten  gebildet  und  durch  einen  ent- 
sprechenden Anstrich  gegen  Rost  ge.scliülzt,  in»d  wird 
evcutiii  ll  noch  mit  einer  C.ementmauer  versdi-  ii  Die 
Vurtlii  ile,  welche  dieser  AusfQhrungsart  nachgerühmt 
werden,  sind:  1.  die  Kosten  sollen  um  mehr  als  die 
HiUte  kleiner  aein  als  liei  gemanerten  Dftmmen;  8.  die 
zur  AnafOhrnng  erforderitehe  Zeit  ist  so  gering,  dab 
man  den  Rau  in  ein<T  Saison  fertig-ttcllen  kann,  und 
8.  die  eisernen  DaiiniP-  können  bei  Enlersuliülleningen 
niilit  >ii  schtuMl  zorstArt  werden,  wi''  solche  aus 
Mauerwerk.  Es  ist  daher  zu  erwarten,  dafs  eine  ganze 
Menge  derartiger  Bauten  von  geringecem  Umfang  in 
der  nächsten  Zeit  ans  Eisen  hergestellt  werden. 

Elflktriache  StralMnbahnen  tn  dw  Tanlnlglan 

Staaten. 

Die  Fragen,  welche  uugeülihckluh  die  Vertreter 
der  elektrischen  Stralsenhalinen  heschrtrii^'en,  liezieheu 
sieh  auf  Verbesseiungen  im  Bahndamm,  in  der  Rück- 
leitnuf  und  der  gicichmärsigen  Vertheilung  der 
Spannnag  längs  der  Bahn.  Als  Schienen  werden  jetst 
schwere  Rflianaebimien  (85  bis  45  kg  a.  d.  Meter)  Tor- 
wendet  und  die  Schwellen  in  Abständen  von  50  cm 
meist  auf  Beton  verlegt.  Da  die  Rflckleitung  durch 
^  di"  Schienen  nicht  in 
.tili  ti  Fällen  auäi eichend 
ist,  so  werden  häufig  eigene 
HQckleitungskabel  ange- 
wendet. Auf  einigen  der 
älteren  Unien  ist  die 
Sehienenverbindong  so 
-chlecht,  dafs  mehr  als 
die  Hälfte  der  Spannung 
verlorenJgehL  Der  Um- 
sUiid,  dafs  i  der4.Strom 
hiiuHg  seinen  Weg  durch 
Wasserleitungen  nimmt, 
bat  in  vielen  Fällen  su 
grofsen  Uebelst&nden  ge> 
iniirt,  indem'die  ROhren 
r'.iiu  zerstört  wurden. 

NVheiistfdii  nde  Ahhil- 
'Xw.'i  zei^t.  eiiii^;e  Köhren, 
A .  'Iie  in  Milwaukee durch 
I   i  ;  .<deklrischen.  Strom 
'  zerstört  wurden. 

In  Boaion,  wo  noeh 
ungünstigere  Verhältnisse  herrschten,  wurden  neben 
den  W^asserleitungsrOhren  auch  die  Gasrohren  und 
der  BleiQberiug  von  Tclophonkabeln  angegriffen.  Kin 
Versuch  mit  geschweifsten  .Schienenstöfsen  hat  kein 
befriedigendes  Ergi-hniU  geliefert,  da  im  vorigen 
Winter  auf  dem  25  km  langen  Geleise  viele  Schienen* 
brflche  vorkamen  und  swar  gawObnIieb  nahe  an  dar 
SchwaUssteUe. 

Üm  solche  Brfleba  in  Zukunft  ni  vermeiden, 
wurdf  vorgeschlagen,  die  SchiHiieti  nicht  unmittelbar 
aneinander  zu  scbwelfsen,  sondern  durch  .Aiisi  fi weiften 
von  gekrümmten  Kiscnhn^'elii  zu  vcrtniuleii,  um  ^re- 
ndgende  Beweglicbkeil  bei  Läugenänderungen ,  die 
durch  Uimatisehe  VerbUtniasa  eneugt  werden,  n 
endalen. 

f  JOsklnlMliatehe  ZsitacbiiR'  ISN,  &  71«). 


DenfHcher  HrhilTliau. 

r)ie  Schill'  riritun;.'sj,'esi'iischafl  Verilas  giebl  ein 
Verzeichnil-  di  r  iin  .laliie  1894  auf  deiitrchen  Weilten, 
sowie  der  für  deutsche  Rechnung  im  Auslände  «  i- 
bauten  Handels-Seeschiffe  heraus,  dem  zu  enii  im.cn 
ist,  dafo  gebaut  wurden  in  Deutschland  und  im  Aus- 
lände für  dentsehe  Rechnung  insgesammt  an  See> 
fahraeugen  von  50  t  Ladefähigkeit  an  (33  Dampfschiffe 
gegen  &8  uu  Voigalir  mit  97  157  Register-Tonneu 
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e«fen  60  418 1  md  73  270  Pferdestlrfc««  mwn  48885 
fm  Vorjahr,  sowie  18  SegelsrhHfe  mit  14704  t  K«g«li 

18  mit  15  460  t  im  Vorjahr.  Davon  wurden  im  Aus- 
lande herRestelU  12  Dampfer  gegen  lü  im  Vorjahr, 
umi  S  Si'^elscliifie,  wie  im  Vorjahr,  wahrend  die  filr 
rr<-m<l>^  Rechnung  in  DeuLtcblaod  gebauten  Schiffe 
nur  r>  Dampfer  <i.  V.  8)  und  kein  SegebdiUr  (L  V.  I) 
umfa£sten. 


TetMijws  Mnestes  Gntachten  Ober  ThoHSf 
Stahlscbienen. 

Zu  der  redadionellen  Bemerkuntr  in  Nr.  4,  Seile 
184  bis  ISFi.  tlu'ill  uns  Prof.  L.  v.  Tetmajer  mit,  dafs 
auf  Seite  5t)  seiner  Broschüre  «Ueber  das  Ver- 
halten  der  Tbonae>8tableeliiea«ii  im  Be> 


triebe*  (Zarich  1884«  b«  Speidd),  vierte  Zeile  tod 
unten,  «In  Droekfetaler  forn«gt  Bi  eollie  heibeii: 

OasHailenwerkV  statt  .<! »s  H Qtten werk  II'. 
Die  vuui  Werke  II  angeführten  47  Stick  Ersatzschieiiea 
habao  mit  dieaer  Sadie  uictati  an  Ihna. 

Uruikfehler'Berlchtigang. 

In  dem  in  Nr  2.  1895,  von  .Stahl  und  Eisen*  ab- 
gedruckten .Elntwurf  eioes  GesefaEes  zur  Bekimptung 
des  anlauteren  Wettbewerbs*  befinden  ^ch  im  |  6 
zwei  sinnentstellende  Druckfehler. 

Es  mufs  nSmlich  in  der  4.  Zeile  von  §  6  heifsen: 
.darauf  berechnet  und*  an  Stelle  von:  .darauf  t>e- 
recbnet  oder*;  ferner  in  der  9.  Zeile  von  g  6: 
;Uater|aMaii(*,  niehl  ,UeberlaasuDg*. 


B  liehe 


L.  Geusen  und  J.  Miliczek:  „Piofxh" ,  s,inim- 
lung  von  Tc^tlUn  zum  Gebrauche  bei  der  Quer- 
8ehnifM0r«chnung  therntr  TrafCOHürueUoHen. 
Narnberg  1894/95.  Selbstveriag  der  VerfiiMer. 

Prois  8,50  cS. 

Vou  dem  auf  3  Hefte  berechneten  Tabellenwerk, 
wovon  das  erste  in  Nr.  20,  das  zweite  in  Nr.  22  des 
Jahrgangs  lS9i  dieser  Zeitschrift  besprochen  wurde, 
liegt  nunmehr  das  dritte  und  letzte  Hefl  vor,  welche 

8.  die  Trigheitamomeata  der  angleiehaebenk- 
ligeD  WinkelelstD  in  Besog  aof  eine  dem  stehenden 
Soienkel  zugewandte  hririznntale  Achse  behandelt. 

Dios«>  Trä^licit.-niüini'iile  wind  für  Abmessungen 
der  utigleichschenkligen  Winkeleisen  von  TT)  >(  ''0  X 
6  mm  bis  zu  200  X  100  X  16  mm,  und  ni  Bezug  auf 
eine,  einmal  dem  stehenden  längeren  Schenkel  und 
einmal  dem  stehenden  kürzeren  Schenkel  angewandte 
horizontale  Achse  vuti  0  bis  800  mm  Abfand  IQr 
Gantimetar  berechnet  and  anf  84  Seiten  tabellarisch 
rasammengestein.  Auch  bt  das  Verehren  angegeben, 
diesii-  TrSkiheitsmümeiiie  füi  unt'l'  ii'hsfliciikliKe  Wiukel- 
eiijcn  aucii  für  die  Fülle  m  besliiiiiiien .  wo  die  Ab- 
stAnde  lier  horizontalen  Achsen  von  den  zu  ihnen 
parallelen  Winkelkanten  800  mm  überschreiten. 

Das  ganze  Tal>ellenwerk  enthalt  nunmehr  aufser 
einer,  dae  Verfahren  der  eingehaltenen  Berechnung 
erläotemden,  theoretischen  Einleitung: 

1.  die  statischen  Functionen  der  Winkeleisen, 

2.  die  Tr&gheilsmomente  von  Stebblechen. 

8.  die  Trigfaeltsmomente  von  Flaeheisenlamellen. 

4.  die  TrSgheitsmoniente  der  Winkeleiscn  in  Ro/ii^' 
auf  eine  dem  stehenden  Schenkel  abKewamlle 
boi  izoDtJib'  Ach^e, 

5.  die  Trägheitsmomente  dergieichüclienkligen 
Winkeleisen  in  Bezug  auf  eine  dem  stehenden 
Schenkel  angewandt«  horisontale  Achse, 

8.  die  TrIgbeilMnomente  der  nngleiehschenk 
Ilgen  Winkclei<ien   in  Bezug  auf  eine  dem 
stehenden   Schenkel    zugewandte  horizontale 
Achse. 

Es  enthalt  hiernach  die  Trägheitsmomente  aller  ein- 
seinen Theile  der  hi  der  Praxis  sumrist  vorkommenden 

zoaanimengesetzten  Querschnitte  eiserner  Tragconstruc- 
lionen.  und  erfüllt  den  Zweck  der  Verfasser,  den 
viciradi  in  Kis.  riroiis'i  ui-tionen  de<  Horb-  und  Tief- 
baues arbeiteiiüeu  Arebitekten  un<l  lagfiiicureil  die 
zur  Querschniltsberei  bniiii;,'  i  rr<ii<lerllchen  Werthe 
tabellarisch  an  die  Hand  zu  geben,  uoi  denselben  eine 
mehr  oder  miadarxeltranbende  Nebenarbeit  su  ersparen. 


r  8  €  h  a  a. 

Bei  der  Sorgfalt,  welche  die  Verbaser  durdi  swei« 
malige  unabhängige  Berechnung  der  einzelnen  Werthe 

s  auf  die  Zuverlässigkeit  der  Tabellen  verwrmlel  hali-n, 
ist  das  Werk  allen  denjenigen  Eisenbau- IVtlinikcni 
zu  empfehlen,  welche  die  nüthigen  tlioorcli^ciien 

!  Vorkenntnisse  besitzen,  am  sich  mit  dem  Gebrauehe 
der  Tabellen  gründlich  so  vertraut  tu  machen,  dafs 

I  sie  eine  richtige  Auswahl  und  Zosammensieilang  der 

I  la  einem  uMammengMetiten  Qnerprofll  gehdrigen 
Etmelwarthe  la  treffen  wiesen.  H. 


.  Attide  h  Sidirttrgif  en  Haute-Süesi«.  Par 
Alexandre  Gouvy.  St.  Etiennc  bei  Th^olicr 
A  Gte. 

Der  den  Lesern  dieser  Zeilschrifl  durch  manchen 
dankenswerlhen  ßeilra»,'  bekannte  Verfasser  hat  bei 
seiner  l  ebersiodiung  von  Bufsland  nach  Frankreich 
Gelegenheit  genommen,  die  oberschlesische  Eisen- 
industrie in  Augenschein  zu  nehmen.  Das  reicbhaltlip 
Material,  welches  er  in  der  vorliegenden  starken,  von 
vielen  Zeidmnngen  begleiteten  Brascbare  bringt,  be- 
weist, dafs  auch  der  Verfasser  die  gastfreie  Aufnahme 
gefunden  hat,  welche  die  Ostliehe  industrielle  Ecke 
unserem  Vatprlaiuli-s  auszrichm.'t. 

Der  liihuU  gewinnt  dailun  li  rrbrblu  b  an  Wertli, 
dafs   der  Verfasser   nicht    licsciiteibenJ    von  Werk 
I  zu  Werk    weitergeht,   sondern   die    einzelnen  Be- 
I  triebszweige,  von  der  Koksfabrica tion  beginnend,  die 
Hochofen  und  Einricbtungeo.  die  Giefsereien,  die 
I  Stahlwerke,  die  Poddel-  und  Wahwerke  u.  s.  w.  ge- 
trennt und  krilisrh  bf'hnndelt. 

Die  sehr  lesen^werllie  Broschüre  ist  als  Sonder- 
abdrurk  aus  .h  in  .Bulletin  d« la Soei4t4 de rindusUri« 
Sliudrale*  erschienen.  Seht. 


La  Mittttfurffie  du  fvr  dam  U  Sud  d*  ta  Bustie. 

Par  M.Paul  Bayard.  Lütlich,  bei  Desoer. 
Sonderabdruck  aus  der  Revue  indualrielle 
des  Mines  u.  s.  w. 

Wir  begnOgMi  uns  diesmal  mit  der  Ankündigung 
dieaei  am  «gi^er  Anschauung  geschöpften,  sehr 
beachtenswerthen  Beitrags  lur  Entwicklungsgesebiebte 

der  Citienindu!>trie  in  Rufsland,  da  wir  infolge  freund- 
lichen Anerbietens  des  geschätzten  Verfa.<vsers  beab- 
sichtigen, demn&ehst  auf  den  Inhalt  ausführlich  zu- 
rücksukoramen.  jjj^  ätdactutn. 
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Di«  Petroleum-  und  Benzinmotoren,  ihre  Ent- 
wicklung, Goostructioo  und  Verwendung.  Ein 
Handbuch   fOr  Ingenteore,   Stadirende  des 

MMChintiihaiies,    Landwirthe   und  Gewerbe* 
treibende  aller  Art.    Bearbeitet  von  G.  Lieck- 
feld, Civil-Ingenieur  in  Hannover.  München, 
bei  R.  Oldenbourg.    Preis  geb.  7  cS. 
Oi«  Kleiomoloren  dMser  Art  baben  nch  in  kurzer 
Zeit  auf  ein«  hohe  Stufe  «ufgeeebwungen;  bei  der  Billig- 
keit des  RohMofTä,  die  wahrscheinlich  dadurch  ge- 
Rlrdert  werden  dQrfle,  dar«  ganzliche  Zollbefreiung 
(flr  ihn  eingeführt  wird,   isl  (iio  weilen'  Au>ilir<ilung 
dieser  Motoren  sicluT.  und  ist  dalier  angesichts  der 
vielerlei  Conslruclioncn,  welche  sl:lndit,'  nea  auflam  hen 
und  Ober  deren  Zahl  die  am  Schiurs  des  Baches  mit- 
getheilte  stullliche  Liste  von  deutschen  Benzin-  und 
Petrolenmmotoreii-Palftolea  iDterenanten  AuCMblufii 
giebt,  das  Untsroehmen  des  VerGusen  ab  «in  Mit- 
gemäfses  und  dankenswerthes  zu  tiezeichnen.  Die 
Verlheilung  des  umfangreichen  Stofis  ist  übersichtlich 
und  zweckmAftlg.  •   

Das  ErfätUHiifa»lm$nfeaäg  für  die  Prwfmtäm 

^f|Jnarchie  vom  14.  luli  1893  nebst  Aus- 
rühruoguioweiBUDg  des  Finanzministers  vom 
3.  April  1894.  Textausgabc  mit  Einleitung, 
AomerkuJigen  und  Sachregister  von  Erich 
Zweipert,  Oberbörgermeisler  in  Essen,  Mit« 
glied  des  Herrenhauses.  Essen  1895.  Druck 
und  Verlag  von  G.  D.  Baedeker.  Preis 
cart.  2  J^. 

Auf  Wunsch  der  Verlugsliucbhaiidluag  lial  der 
Verfasser  die  Heai  heitung  des  ErgAnzungssteuergesetzes 
im  Anschlufs  au  seine  Texlausgabe  des  Einkommen- 
steuergeselzes als  ein  HQIfsbucb  für  die  bevorstehende 
erste  Veranlagung  zur  Vermögenssteuer  Qberaommea. 
llit  der  Herausgabe  desselben  ist  bis  zum  Ersdldnen 
der  AusfnhniPtsanweiauDg  de«  FiaanziDiniatMS  ge> 
wartet  worden;  dte  Bestimmungen  der  letsteren  «fad 
bei  d-r  Rearli<  ilniin;  benut/t,  und  der  Text  selbst  ist 
dem  Wortlaut  nacli  ab^-edrutkl.  Dieser  Comnieiitar 
/um  Krt,'äii/utit,'>st**uorireseiz  stellt  sich  als  ein  überaus 
praktisches  Handbuch  dar,  aas  dem  jeder  von  der 
Steuer  Betroffene  sich  infolge  der  prieisen  und  doch 
enchOpfend  gebalteoen  Anmerknngen  und  mit  Hälfe 
d«e  Saehregisten  vovetaOglleb  siebereo  Ralb  su  ▼er- 
schaffen vermag. 


Elaaticität  und  Fesf!i/Mt.  Die  fOr  die  Technik 
wicüligslen  Sätze  und  deren  erfahruugsmäfsige 
Grundlage.  Voo  G.  Bach,  Professor  des  Ma- 
schinen -  Ingenieurwesens  an  der  Königlichen 

technischen  Flocliscliult;  Stuttgart.  Mit  in  den 
Text  gedrucklt-ii  Abbildungen  und  15  Tafeln 
in  Lichtdruck.  Zweite  vermehrte  Auflage. 
Berlin  1894,  Verlag  VOO  Julius  Springer.  Preis 
gebunden  16  tM, 


Anleiiimp  zur  Wartung  von  Dampfkeesdn  und 

Dainpfma^rhinen.  Von  Adolf  S  o  Ii  <i  ri  o  j ,  Ma- 
schinen Ingenieur.  Mit  5d  Abbild.  Wien,  Pest, 
Leipzig  1895,  A.  HarllebeDs  Verlag. 


Dm  SitmenmrkommM  am  Hüggel  bei  OmaMMt. 
Eine  gcologiscli  •  bergmännische  Studie,  von 
Bergassessor  Stock fl et h.  Sonderabdruck  aus 
, Glückauf*,  berg-  und  hQtlenmSnnischc  Zeitung 
in  Esseo  lS9d,  Nr.  100,  104. 


Die  Schulfrnge  vom  Standpunkt  der  Getierhe- 
treibenden.  Vortrag  gehalten  im  Verein  zur 
Befdrderung  des  Gewerbflei&es  am  8.  Deoember 
1894  von  Prof.  Dr.  Wedding,  Geh.  Bergrath. 
Sondcrabdruck  aus  den  Verhandlungen  des 
Vereins. 


Kaufini'hiulM-he  ErlHniUtjuug.  Vorlra^'  von  \V. 
Scltimmelpfeng.  Berlin  1895.  Verlag  der 
Auskunftei  W.  Sdümmelpfeng. 


Düsseldorfer  Eisenwerk  Senff  dt  Helfe.  Dflsseldorf- 

Grafenberg. 

Ein  hübsch  ausgestatleter  Katalog  über  die 
Pabricate  dieser  Finna:  QuÄrohre  und  ZabebOr  als 
Hydranten,  Hihn«  u.  t.  w.,  Centraiheizungen  ein- 
sehlieCttich  HeixkOrpera  aller  Art.  Ventilen  n.  b.  w, 
und  Economiiar. 


Industrielle  BundfiN^haa. 


Wan^nCabrlk  Actlen^Oesellscbaft,  vomials  P.  Her*  [ 

brand  A  Co.,  zn  Köln  •  Ebrenfeld.  ' 

Die  Fabrik  konnte  im  Gesciiärt^jabre  1898;tM 
swarteioen  höheren  Umschlag  erzielen  als  im  Vor- 

iabre,  die  Preise  haben  sich  aber  leider  nicht  ge-  i 

besserl.  Es  wurden  im  Laufe  des  Jahres  fertiggestellt:  t 

715  Fshrreoge  verpehledenster  Gonslmetion  Älr  Per-  I 
son^n-  lind  Güterverkehr,  fOr  Staats- und  Privafhafiiiei). 
liir  Inland  und  Export  iui  Heirate  von  2  lt)35;Jy,VU 

sowie  sonstige  Arbeiten  67  855,87  Jf,  so  data  die  Ge-  i 

samotlproductiort  einen  Werth  von  2291395,27  \ 

darsleUt.  j 

Der  bei  der  Fabrication  dieses  Materials  erxtalte  I 

Bnitto-Ueberaehub  nach  Abiug  der  Oesehlflsunkosten  i 


eiKiebt  119195,61  die  Abschreibungen  sind  mit 
27720,7!  tM  vorgesehen,  so  dafs  als  Heingewinn 
91  474.90  .  und  ah  üeberlrag  aus  dem  Jahre  1992.  'XI 
815,75  4dl,  also  in  .Summa  92290,65.^  zur  Veriü^uiig 
der  General -Versainnilung  gestellt  werden. 

Die  Verwendung  dieses  Ueberscbusses  wird  in 
folgender  Weise  eflipfohlen:  S  M  fOr  den  gesetsliehen 

ResHrvefunds  4')7;',75  v4f,  5  %  statutarische  Tantieme 
an  den  Aut-.Llil^r.itli  4573.75  Jt,  Gratificationen  an 
Beamte  si.iOO  al*  Unkosten- Reserve  bOOO  J(,  i% 
Uivideude  74000  Vortrag  auf  neue  Uechnung 
1148,15  Jl.   
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L«|jalSMr  Dampftuaeliliieii«  ud  Ji»tor«iirabrik 
Tormls  Ph*  HwMenfel  !■  teffiilir. 

PI*'  Eit,'eltriis-L'  tii's  ersN'D.  atii  'V^.  >f]i!e(iilier  1SÜ4 
ZU  Knill'  pr^tangeiiPii  UeitciiatUjatiM*^  ki)iiiirii  als 
gönstij'e  lii/eiclinet  wenlen,  wenn  mau  'ii''  iiu 
allgemeinen  wenig  befriecligende  I^ge  der  Mascliinen- 
induslrie  und  dpr  ihr  verwandten  Zweige  in  Berflck- 
sichltgung  xieht.  In  die  neue  Belriebsperiode  ist  die 
FiriDii  mit  einem  ■lueliBÜelien  Bestände  Ton  Auf- 
trSgen  eingetreten;  die  Aufsichten  für  dieselbe  auf 
eine  genügende  und  lohnende  Beschäftigung  sind  zur 
Sfiell  belriedigi  iiilr  zu  nennen. 

Der  lleingewinn  hezifTert  sieh,  nach  Aifsclueibuiigen 
in  Höhe  von  69  810,t;:t  auf  93  143,04  .Jf,  dessen 
Vertheilung  wie  folgt  vort;f>«chlagen  wird :  5  %  dem 
gesetzlichen  Heservefonds  4657,15  t#,  4  %  wrdeiilliche 
Dividende  «af  1200  000  AclienkepiUü  48000  w«, 
Gratiiiration  an  Angestellte  und  Beamte  (*/«  Jabr) 
500  ,4,  zusammen  53157.15  i4f,  3%  Superdividende 
an  die  Aclionftre  36000  Ji,  Vortrag  auf  neue 
Rediaung  S98»,69  UK,  iacgcaamml  93 143^04  J[. 


ComiMgiiie  ie  FiTe»«LUle  poar  C«aatraoU«ii« 
Weaaiqus  «t  BrartprisM. 

Der  Abichlufs  vom  80.  Juni  1804  lieferte  ein- 
srhliefBliph  eines  Vorfrasre*  von  888420.10  Frca.  einen 
heinflbfrsi  liufs  von  1  4'.'()  fVJsj.i  Kic-.,  «uvcm  31  698,.%0 
Frcs.  der  HQckla/»-  iyUl  1  j-  i  ^)')4,lö  Frcs.  ausschliefs- 
I  lieh  einer  Speeialrosrt v-  von  :j00000  Frcs.).  H40000 
Frca.  als  Dividende  den  Aclion&reu  (7  9i ),  21 176,40  Fru. 
dem  AnJWditsralh  aJs  Gevrinnanlbell*  Ib«rvri«a«a, 
und  629521»70  Frc«.  vorgetragen  werden.  Die  Werk* 
;  Stätten  waren  bei  voller  Belegschaft  regelmSfsig  be- 
I  isfh'ifti^'t,   hi'Mjiiii'^rs    tiir    'lie   Zui  ki^i  Industrie,  doch 
mangelt  es,   mtcl/i'  iler  Knj,«,  gt'gftnvrirliK  aa  Auf- 
'  trägen  in  dies>'r  Uranclif,  wie  denn  aucli  die  eigenen 
j  Zuclierfahriken    ein    Rtatk    gemindertes  Erlrägnifs 
'  brachten.     Neu  in  Elelrieb  gelangte  im  Laufe  des 
I  Jabres  eine  Anstalt  zum  Bau  elektrischer  Apparate 
I  in  Givors.   Ueber  den  Stand  der  von  der  Oesdlsehifl 
übernommenen  Eisenbnhnbauten  giebt  der  veröffenl- 
I  lichte  Ge.schäflsbericht  eiagehendea  Aufscblufs. 


Vereins  -  Nachrichten. 


NordwesUlehe  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  StahlindustrieHer. 

Protokoll  über  die  am  1«.  Februar  d.  J.  in  Düsseldorf 
in  Ewtevrant  ThlnM««!  «kffeluiltMie  Tontsads* 

fltlVBff. 

Die  VorslandsmitgUeder  waren  durch  Rund- 
schreiben vom  4.  Februar  d.  J  eingeladen.  Die  Tages- 
ordnung war  wie  fol^'t  fe=t>.""-el^t: 

1.  Geschäftliche  Miithuilun^'i-n. 

2.  Zoll  auf  ScbifftiauniaterKil  und  Kettnn. 

3.  Der  Gesetzentwurf,  betr.  den  unlauteren  Wett- 
bewerb. 

4.  Vorbenthung  der  T^esordoung  der  Delegirten- 
versammlmiif  des  .Centralrerbandei  deutscher 

lRi!ustr{r>iirr'  iihd  thi  .Plenarversammlong des 

f)eul<clif[i  Hiiiiiii')stii^>". 

Der  sl<-llvertrft('tid('  Vnr-it^'onilii  Hr.  Commerzifii- 
ralli  G.  Lueg'  Üherhausieii  erüflnet  die  Verbandlungen 
am  12  I  hr  Mittags. 

Zu  1.  wird  von  mehreren  Eingängen  KennUiiCi 

SenomniPii.  Der  Voraoblag  des  Hauplvereins,  die* 
!n%en  Miubeilmigaii,  wtkbe  zur  Vcrtbeilang  an  die 
Einzelmitglieder  bestimmt  sind,  gleich  in  so  viel 
E-Xeniplaren  li^Tstfllt  n  /u  lassen,  als  die  Grup[)c  für 
ihre  Mitglieder  nöthig  hat,  und  diese  Drucksactit-n 
zum  SelbstkosleDpreia  zur  VerfllgiiDg  tu  stellen,  wird 
gutj^eheifsen. 

Zu  2.  wird  be.<ielilo.s$cn,  7unäclist  Rrhebungen 
Qber  die  z  oll  r  e  c  h  Ii  icbe  n  Verhältnisse  der 
Rhedoreien  in  die  WegO  ZU  leiten. 

Zu  3.  wird  der  Goaetzentwarf.  betreffend 
den  onlauteren  Wettbewerb.  !n  seinen 
einzelnen  Bestimmungen  durchberatlu  n,  untl  es  wird 
nl>dann  beschlnssen,  die  in  vielen  l'unk'i  ii  \  in  dem 
Gesetzentwurf  abweichenden  Mr:nini|.'  n  ;iiäl  der  am 
20.  d.  M  in  Herlin  stattfindenden  Delcjjirtcnversajnai- 
lung  des  .('.etilralverbands  dootscher  Industrieller* 
zum  AuBdrjicli  zu  bringen. 


Damit  war  auch  im  wesentHcbeo  der  4.  Pankt 
<ler  Tagesordnung  erledigt,  da  die  fibrigen,  anfser 

dem  (5est'l/i'i;l\vurr  flluT  den  nnlaul-'i eii  Wettbewerb. 
I  auf  der  lagesordnung  der  Ueltgii  lenvl•r^aIJ)ralung  des 
.Cc'iUral Verbands  deulücher  Industrieller*  und  der 
Plenarversammlung  des  , Deutschen  Uandelstags* 
stehenden  Gegenstände  ein  weaeoUicbes  InlereMe  fOr 
die  Grupp«"  nii  hl  haben. 

gez.  C.  Lueg,        gez.  Dr.  W.  Bemner, 
It.  VooHm^v.  OMetalfMIhMr. 


Verein  deutscher  Eisenliattenleute. 


Aendeningen  im  Mitgiieder-Verzejchnirs. 

Beck;  Vtnl,  st.ililvverkschef,  SalgcVTarjin,  Ungarn. 
Oroi>s,  Os'iir.  Walzwerksin^Ttiieiir  l>t  i  d^r  Katlowilrer 
I         Actien-G<**el|schafl  für  H»rgi»au  und  Eisenhfltten- 
betrieb.  Marthahatte  bei  Kattowitz,  0  IS. 
MikUtr-Trompt  Btrnkard,  Ingenieur,  Budapest  VII, 
Elisabethring 

Neu«  Mltgltodori 

Glaeser.  Augiml, Ciseohülleningenieur,  Bor$igwerk,  O./S1. 
Kit»,  E.,  Giefsereidirectnr  der  Arroalurenfabrik  Bopp 

Ic  Meullii  r.  Mannheim. 
Knappert,  H,  Ini^rnieur.  Köln. 
I  J.^'hnt:h,  W.,  Djr"<  i(ir.  Überhausen. 
I  Hchaltenbrand,  K ,  liureauchef  der  GutehofTnungshOtte. 
I  Überhausen. 

Sehubee-VeUiHghaiiteit,       Dflsseldorf,  AUeestrafse 24. 
I  Wtdtklnd,  Brich,  Ingenieur,  in  Firma  Dr.  Hafner  A- 
i         Wedekind,  Dflsseldorf,  f.harloltenstrafse  79. 
Zimmermnnn,  hobert,  Maschincufabricant,  in  Firma 
Zimmermann.  Hanrez  A  Co.,  Monoeaa  snr  Sambre 
(Belgien), 

ZorteSetg,  Stmutl,  Ingeoieur,  Salg^-Thijin. 

Verstorben: 
Banning,  Joh.,  Maschinenfabricant,  Hamm  i.  W. 
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Eisenerxe. 
Thomasscblacken. 
Broebei«6D  aod  AlifUi«. 
Rohtben. 

Lnppeaeiien,  RohMhteneo,  Höckc. 
Eck-  and  WinkdeimL 
Eiienbtbnluehm,  Schwellen  u.  t.  w. 
ESBCnbibncebienen. 

Schmiedbares  Eis(>n  in  Stäben  u.  s.  w. 

Platten  und  Bleche  aus  uhmiedbareai  Ei»eD,  rohe. 

Desirl.  polirte,  gefirniftte  a.  s.  w. 
Weifkblecb,  auch  laekirt 

I3Mndnht,«acb  ikfiODnictu.s.w.,  nicht  verkupreriu.  s.w. 

Desgl.  varkupfert,  rsnisnt  u.  s.  w. 

Gau  frob«  Eiseiignbwaarea. 

Ambcssei  Bolzen. 
Anker,  gun  grobe  Ketten. 
Brucken  and  firdekenbestendlhsil«. 

Drahtseile. 

Eisen  zu  i;totipn  Maschincnthsiten  a.  s.  «r.,  roh  vor^ 

geschmiedet. 
Fedsfii,  Achssn  a.  s.  w.  in  Eissnbahnwsgen. 

Kuioneinrofare. 

Rohren,  geschmiedete,  gewelsle  o.  s.  w. 

Grobe  EisenwaarcD,  nicht  abgeschliffen  und  abge- 
sebliffan,  Werkunge,  DegenUingsn. 

Geschosse  aus  schmiedbarem  Eisen,  nidtt  nbgesehlifleii. 

Drahtstirie.  abgeschlifTen. 
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Bniebeiten  uqiI  AbflUk 
Robviwn  


LuppeneiMO,  RohMiiiieaeo»  Bl) 
Eck-  und  WinMeiaen  .  .  .  ,  | 

Eisenbahn  laschen,  Schwellen  i 

EisentNibaschieneD  « 

Scbnuvdbirw  thtn  in  StlbM| 

Platten  und  DIeclie  aus  achm\ 
Desgl.  polirte,  gefiroilkte  n.  s.  ^ 
Weißiblech.  auch  laekirl  .  .  . 
Etaendraht,  auch  fa^nnirt  a.  b. 
Desgl.  verkupfert,  Terxiant  .  | 
Gans  fToba  EiMagobwaaren  [ 
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Ambosse.  Holzen    .  .  . 
Ankf^r,  gnut  grobe  K«»lteD 
Brücken  und  BrOdcmbestendtl 

DrabUieil«  

Ekea  tu  rroben  Muchinentheil 
Federn,  Achsen  u.  s.  w.  zu  Eis 

Kanonenrohre  { I 

Höhren,  geschniiedele.  newal/t^ 
Grobe  Eisenwaaren,  nicliL  abg^ 


Ürablslifte.  abgeschliffen  .  .  j 
Schrauben,  Sehmibbolzen  .  j 
Grobe  Eisenwaar«,  abgeacbliO  j 

Werkaeage,  Denklingen  .  .  j 
Drehtselfe  tor  Tauerei.  Ketteij 
Feim-  Eis>'iuvaaren  :  liufjwaare  : 
Spielzeug  aus  Eisenguls   .  .  ^ 
waarcn  ans  aehmiedbarem  Ei^ 

Spiel/eiig  ans  schmiedbarem  E 
Gewehr«  fAr  Kriegnwecke  .  , 
Jaffd-  and  Laxusgewdir«,  Gew 

Nähnaileln.  Nahmaeebioenoade 

Schreiblederii  aus  Stahl   .  .  . 

riirfouniUureii  

LucüitiuUveu,  l.,ucuiiiul>ilen  .  . 

Dampfkessel,  gesebioiedele,  eis 
Maaeoinco  nod  Maaehinentheilc 

Diagl.  fiberwiegend  «w  Gnbeii 
Deafl.  Qberwii^Dd  aus  Sehmü 

Desgl.  flhcrwji-^'i'iul  aus  andere 
NähmascIiiiiHii  umi  Theile  dav 
Desgl.  aus  ScliiniL'iiois''n  .  .  , 
Kratzen  und  Kr^Uenbeschläge 

Ebaulwbaiahrxeiig*»  obn»  Lad 
jn  intttr  lOOOWl  varth 
Desf  1.  j«  1€00     and  mehr  w 

Desgl.  mit  L'^Ti  railir  it  .  .  . 
Andere  Wagfii  m.  SchliüHri  mii  L 
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ThomaaaetokekeD. 

Braeheiaen  nnd  AhOUlak 
Robdaan. 

Lupp^ueiiipn,  llnliscbieneo,  BUaka^ 
Eck-  und  VVmkeleisen. 
Eisenbahnlaschen,  SehweliaD  n.  a.  w. 
Eieeobabttschlenen. 

Sebmladbaraa  Biara  in  Stibm  o.  a.  w. 

Platten  und  Maehe  ana  aafamMbaram  Eiaeo,  robe. 
Des(;l.  polirle,  gcfirnirste  u.  &  w. 
Weirsblecb,  auch  lackirt. 

Eisendraht,  auch  fac-oanirt  a*a.W.,  «febt  VarkuphrL 
Desgl.  verkupfert,  verzinnt. 
Gans  froba  Eisan|ii(bw«araiB. 

Ainboaaa,  Bolsan. 
Anker,  |uis  grobe  Ketten. 
Brfleken  ond  BrAekenbestandlhefle. 

Drahtseile. 

Eisen  zu  (.'rohen  Maschincnllieileo,  roh  vorgeschmiedeL 
Federn.  Achsen  u.  B.  w.  an  BisaäMhnwafa». 

KaniDienrohre. 

llöliren,  geschmiedete,  gewalzte  u.  s.  w. 
Grobe  Eisenwaaren,  nicht  abgatchlifliaa. 

Drahtslirie,  abgeschliffen. 
Sebrauben,  Scbraubbolzea. 
Grobe  Eisenwaaren,  abgeschliffen. 

Wi  rkzeuge,  De^ienklingen. 

Drahtseile  sur  Tauerei,  Ketten  zur  ScbleppschiSahrt. 
i  >>!ue  Eiaenwatirea:  Gubwnaren. 
Spielaang  aus  lusengnllk 
Waaren  ans  schmiedbarem  Elisen. 

Spielzeug  aus  schmiedbarem  Eisen. 

(leui^hiH  fflr  Krie^'s/.wi'ck.'. 

.Iat;d-  um!  i-iixussjewt-lite,  (iewtfhrtbeile. 

Nälnuidcln.  .NaLn)a.>)cliinennadeln. 

Schreililfdern  iiiia  Stahl. 

Uhrfouruiturrn. 

Locomotiven.  Locomobilen. 

Dampfkessel.  ge.<<chmiedete,  eiserne. 

Maschinen  und  Hasehmenthelle,  Qberwii^ead  aus  Hols. 

Uesgl.  Qberwicgeod  aus  Gufseisen. 
Desgl.  flberwiflgend  ana  Sehmiedeben. 

D  's^'l.  Qberwiegenil  aus  anderen  unedlen  Metallen, 
Nähmaschinen  und  Theile  davon,  ms  Gubeisea. 
Desgl.  ans  Sebmiedeisen. 
Kratxen  und  Kratienbeacbllge. 


Eieenli.iliiirahrzcuee.  ohne  Lcder-  o.  a.  w.  Albait, 

|e  unter  lOÜU  JtC  wertb. 


Desgl.  je  1000  Jt  and  mehr  werth. 

De<^l.  mit  Lederarl)«il. 

Andere  Wa^'en  u.  Schlitten  mit  Ueder-a.8.w.  ArbeiL 


Eisen  und  Eisenwaaren.  To. 

Werth  in  1000  Jt. 
Instnnnente,  Masoblnen  nnd  Fahrr'  u^'e.  To 

,  ,  Wert!»  in  lüOOulS. 
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deutsche  EisenhOttenwesen. 


Ingenieur  E.  Schrodter, 
GeechSftanhrar  d«B  VcrtiM  «MrtMlMrElMnhlHlMtoiito, 
flir  dm  tflcbniachen  TheU 


Bedigirt  von 

na  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GfschäflsfQhrer  der  nordwestlichen  Gruppe  d«t 
«MitMhmr  Eis«**  md  Stehl-lnAitWtNtr, 
(Qr  d«n  wirUwehsfUiehra  Th«il. 


'LTlng  v:n  A.  Ba^el  in  Il'-'..',!eli::rf 


15.  März  1895. 


15.  Jahrgang. 


Beobachtongen  an  iprOfsereB  Walzenzagmaschineii* 


(Hiena  Tafd  V  und  VI.) 


}ie  Bcslimniung  und  Anlage  einer  der  wich- 
tigsten Masctiinen  im  Hüttenbetriebe, 
der  Walzenzugmaschinc,  beruht  zum 
gröfsten  Theil  auf  Erfahrung,  denn  die 
Arbciti5weise  derselben  ist  eine  derartige,  dafs 
die  directe  Rechnung  meistens  versagt.  Es  sollen 
desbftlb  hier  die  weBeatliehsten  Gesichts|iiak.l«  und 
Erfohrungen,  welche  man  mit  diesen  Hoschuien 
machte,  kurz  ^tegeben  werden. 

Zum  Auswalzen  der  Blöcke  werden  drei  ver- 
schiedene Arien  von  Walsensugmuebinen  benatzt: 

1.  Ein*    und   mehrcylindrische  Schwungrad» 

maschinen  fQr  Triostrafsen ; 

8.  DriSkewisirmaschinen}^'  Duöstraben. 

B«  der  Sehwuogradmaschine  mit  Triostra/se 

wird  eine  grofse  Arbeit  im  Schwungrad  auf- 
gespeichert und  im  Bedarfsfälle  von  demselben 
winler  abgegeben,  d.  h.  in  der  Leeriauf^riode, 
wenn  koiii  Stab  in  der  Walze  ist,  wird  im 
Dampfcylinder  doch  eine  sehr  grofse  Arbeit  ver- 
richtet, einestheils  nm  das  matte  Schwungrad  wieder 
XU  erfrischen,  und  anderntheils  die  gerade  nicht 
geringe  Leerlaufperiode  der  Strafst  zu  überwinden. 

Solleu  nun  auf  einer  Slrafsc  selir  lange  Stäbe 
in  kurzen  Zwischenpausen  ausgewatet  werden, 
so  mufs  der  Diimjvfc  ylinder  giöfser  genommen 
werden,  als  wenn  kurze  Stäbe  gewalzt  würden. 
Das  Walzen  auf  der  Triostrafse  mit  hSchslens 
750  mm  Durchmesser  ist  gut  für  leicditcre  Blöcke 
und  Profile  bis  etwa  Schieneogröfse  und  X'  vwd 
U- Eisen  von  etwa  260  mm  Höhe.  Oarflber  hinaas 
fingt  es  an  Schwierigkeiten  su  Inelen.  Die  Blöcke 


werden  sn  schwer,  so  dafs  sie  nicht  mehr  bequem 
zu  lenken  und  zu  heben  sind,  trotz  der  neueren 
Einrichtungen  mittels  Hebetiscben.  Ferner  kommen 
durch  den  gröfseren  VValzendurchmesser  die  oberen 
Slirlie  in  eine  solche  Höhe,  wo  das  Hiintiren  för 
den  normalen  Arbeiter  schon  sehr  schwierig  und 
anrtrengend  ist.  Es  können  deshalb  die  den 
Anlagen  entsprechenden  Hoclislleistiin-^en  nur  mit 
einer  gröfseren  Anzahl  ausgesucht  kräftiger  und 
gewandter  Leute  erreicht  werden,  fQr  welche  bei 
Abgängen  sehr  oll  nur  schwer  Ersatz  zu  sehafTen 
ist.  Eine  viel  zu  schnelle  Aufoutzung  der  Körper- 
zähigkeit dieser  Leute  fet  jedodi  siets  m  be» 
obachten. 

Ein  weiterer  Mifsstand  der  Schwungradmaschine 
ist  der,  dafs  dieselbe  mit  etwa  80  bis  100  Um- 
drehungen fQr  die  ersten  Kaliber,  solange  der 
Block  kurz  ist,  zu  rasch  läuft,  und  für  die  l^ten 
Stiche,  wo  der  Stab  lang  ist,  zu  langsam. 

Alle  diese  Ifibstlnd«  werden  vermieden  bei 
der  Duoslrafsc  mit  Reversirmaschine.  Dieselbe 
bedarf  nur  ungefähr  halb  so  viel  Bedienungs- 
mannschaft wie  die  Triostrafse  und  strengt  sie 
bedeutend  weniger  an.  Die  Umdrehungszahl  der 
Walzen  richtet  sich  nacli  der  Stablinge;  zu 
Anfang  wird  mit  geringer,  dagegen  zum  Schluls 
mit  gröfsercr  Geschwindi>.'keit  gearbeitet.  Die  ge* 
fürchteten  Händer  bei  <ier  Triostrafse  kommen 
bei  der  Duostrafsc  kaum  vor,  denn  durch  Um- 
steuern der  Maselline  geht  «n  sehlechter  Stab 
sofort  zurück.  Die  Walzen! nii  he  -  !nd  L'eringer, 
und  die  Lager-  der  Walzenzapfen  nützen  sich 
nicht  so  stark  ab,  wodurch  Reparatur*  und  An» 
sebathingskosten  sich  wesentlich  ▼errtngern. 
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Die  Reversirmaschinen  werden  tbeils  mit,  theils  I 
ohne  Rldervorgelege  ausgefOhrt.    Die  Maflcbine  | 

mit  Räder vorp;elege  isl  am  Platze,  wo  kurze 
schwere  Blöclie  vorijewalzt  oder  auch  sehr  schwere 
Trager  ferliggewalit  werden,  also  da,  wo  eine 
bolle  Umdrehungszahl  der  Strafse  nicht  anzu- 
wenden ist.  Zum  Ferligwalzcn  von  niiUlercn 
und  grofsen  Profilen  bei  huhcr  l'roduction  ist 
jedoch  eine  Reversirmaschine  mit  diiee  lern  Angriff 
das  einzig  Richtige.  Bei  Beginn  des  Walz- 
processes,  bei  kurzem  Stab,  läuft  die  Maiichine 
laagsam,  die  Walten  paelien  den  Block  sehr  gut 
und  rasch  und  fahren  ihn  leicht  auf  die  andere 
Seite.  Je  länger  nun  der  Stab  wird,  desto  flotter 


Abbild.  1. 


geht  die  Maschinei  bis  in  den  letzten  Kalibern 
eine  GeschwindigkeU  erxtelt  wird,  dafs  es  eine 
wahre  Freude  ist  zuzusehen,  wie  der  Stab  durch- 
gejagt wird.  Dabei  macht  die  Maschine  120  bis 
150  Umdrehungen  i.  d.  Minute. 

Ueber  die  Dauer  einer  Wabperiode  wurden 
wiederholt  Beohachlungen  atigestelll  und  erpah  ' 
sich,  dafs  zum  Walzen  von  X*  Eisen  von  250  mui 
Hfihe  bei  80  bis  35  m  Lange  1  >/i  bis  1  Vs  Minuten 
nOthig  wriren,  während  bei  gleichem  Profil  auf 
einer  Scbwungradinascbine  mit  Triostrafse  nicht 
unter  2  Minoten  benintenukommen  war.  Die 
Vortheile   dieser   Icörseren  Wulzperiode  machen 
sich  sehr  bemerkbar;  einestheils  wird  eine  Lfiliere 
Produflion  in  bestinirnlcr  Zeil  eriiolt,  und  andern-  ^ 
Ibeils  kühlt  sich  das  Walzgut  bedeutend  weniger  | 
ah.   so  dafs  infol^:edo^«en   auch   eine  crcrinaerr 
Krait  nötbig  ist,  um  den  Stab  durchzudrücken. 
Was  das  Walzen  bei  hSherer  Wirme  an^macbt,  I 
hat  sich  darin  gezeigt,  d.ir>  zmii  Herstellen  vt>ti 
Trägern  Ton  550  n>m  Höbe  nicht  wcsenthcb  i 
mehr  Kraft  ndthig  ist,  als  fOr  solche  von  850  mm  I 
Höhe.    Da^i   ist  lediglich  dem   ünislande  zuzu- 
schreiben, dafis  der  dickere  Stab  sich  weniger  | 


rasch  abkühlt.  Das  sind  Resultate,  wie  sie  mit  einer 
Schwongradmaaehine  nicht  ernell  werden  können. 

Einen  Cai  dinalfehler  sollen  die  l?ever^ir- 
maschinen  jedoch  haben,  so  dalis  bei  deren 
Nennung  sich  Mancher  gern  bekreuzigen  mdehte: 
den  hohen  Daropfverbrauch.  Im  Folgenden  soll 
nun  versucht  werden,  das  schaffe  ITrthcil  hierüber 
etwas  zu  mildern.  In  den  Ruf  von  Damplfressern 
kfinnen  die  Reversirmaschinen  allerdings  mit  Recht 
kommen,  wenn  diesell)en  Diagramme  erzeugen, 
die  den  in  Abbild.  1  dargestellten  ähnlich  smd. 
Soleher  Maschinen  giebt  es  noch  riele,  und  man 
kann  sich  nicht  genujj;  wundern,  dafs  dieselhcn 
noch  immer  in  betrieb  sind,  wo  es  doch  vcr- 
hiltnifsraafoig  wenig  Geld  kosten  wOrde,  die 
Steuerung  so  herzurichten ,  dafs  der  Dampf* 
verhrauch  auf  ungefähr  die  Hälfte  herunterginge. 
Mit  den  von  meiner  Firma  gelieferten  Maschinen 
erzielt  man  Diagramme,  wie  man  Kch  solche 


AbbHd.  9. 


von  Maschinen  dieser  Art  niciit  schöner  wünschen 
kann  (vergl.  Abbild.  2). 

Der  Zwillinp  Rcversirmaschine  haftet  jedoch 
noch  der  Mangel  an,  dafs  sie  sehr  grofse  Füllungen 
verlangt;  denn  wenn  man  durch  entsprechen- 
des Emstellen  der  Umsteuerniaschinc  wesentlich 
kleinere  Fülhingen  ^;iebt,  dann  zeigt  die  Maschine 
iNeigung  zu  zuckendem,  unruhigem  Gang.  Aus 
diesen  Betraohtungen  sind  unsere  Drillinge  ent- 
sprungen. Mit  denselljeii  werden  bequem  40  bis 
50  ^  Füllungen  erzielt,  was  für  Maschinen  ohne 
Condensation  schon  langst  als  Tortheilhaft  erkannt 
wurde.  Dabei  ist  der  Gang  ein  vollkommen 
gleichmäfisiger.  Nacli  ^^ehr  pingehenderi  Beobach- 
tungen an  einer  Üiilliugäuiaücliine  läuft  dieselbe 
bei  flottem  Walzen  ungefähr  bis  der  Zeit 
unter  Dampf,  während  "/j  bis  '/s  -i"'"  the  Pausen 
zwischen  den  einzelnen  Durchgängen  fallen. 
Dagegen  wurde  bei  einer  Schwongradmasehine 
gelegentlich  eines  Streitfalles  unter  -röfsler  .An- 
strengung der  Leute  ein  Nutzeffect  der  Strafse 
von  SO  ^  nachgewiesen,  d.  h.  während  der 
halben  Zeil  lief  die  Slrafso^leer.  Bei  normalem 
Betriebe  wurden  nur  85  bis  40  ^  NutzetEecl 
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erzielt.  Diese  Verhältn!s5:e  treffm  SO  sietulich 
für  die  meisten  Walzwerke  zu. 

Bcebmn  wir  nun  dnen  Dampfrerbraoch  fBr 

eine  Stunde  und  ind.  HP  bei  durchlaufendem 
ßang  der  Drilling.s-Reversirmaschinc  mit  15  ktr, 
bei  der  Eincyiinder  Schwungraduiaschinc  niit^ou 
deOMtion  mit  9  kg,  bei  der  Tandem-Schwun^rrad- 
maschine  mit  Cnndensation  iint  7,2  kg,  ferni-r 
eioeo  Nutzeßecl  der  Walzenstrafse  bei  allen  mit 
50  dann  stelU  sieh  flDr  die  ind.  miltlere  Wah- 
pferdckrafl  und  Stunde  der  Dampfverbrauch  bei 
der  Drillings  ■  Keversirmascbine  auf  7,5  kg,  bei 
der  EincyltDder  -  SchwunKradmasehine  mit  Cor.- 
deusatioD  auf  9,0  kg,  bei  der  Tandem-Schwung- 
radmaschine mit  Condensalion  auf  7.2  kp' ;  hei 
40  %  Nutzeffect  der  Walzenstrafse  sti-llt  sicti  der 
Dampfverbrauch  beim  Drilling  auf  6,0  kg,  bei 
der  Eincylitider-Scliwunnradmaschine  mit  Con- 
dcnsation  auf  9,Ü  kg,  bei  der  Taadem-Schwung- 
radmascbine  mit  Condemation  «if  7,2  kg. 

Aus  diesen  Zahlen  folgt,  dafa  eine  ri<  hlig 
coDslruirte  Reversirmaschioe,  also  eine  Drillings- 
masehine,  bezOglieli  des  Dampfverbrauehs  für  das 
Walzpferd  der  besten  Tandem  -  Schwungrad- 
mascbine  nicht  nachsteht  Direct  zu  vergleichende 
2«ali)en  Aber  den  Gesammt  •  Dampfverbrauch  der 
Walzenzugrnasfhinen  während  eines  Walzprocesses 
sind  leider  nicht  zu  erreichen.  Vorstichc  in  dieser 
Hinsicht  haben  stets  ein  negatives  Resultat  er- 
geben. Indessea  steht  um  glQcUicherweiae  eb 
Beweis  für  ohipc  Behauptung  aus  der  Praxis  zur 
VerfUgang.  Bei  der  Anlage  der  ersten  Driliings- 
raaflchin«  konnten  einzelne  Keeselgruppen  ab- 
gesperrt werden  und  zeigte  sich  hier,  dafs  beim 
Betrieb  mit  der  Drillingsmaschine  1  bis  2  Kessel 
weniger  ndtbig  waren,  als  wenn  mit  einer  Ein- 
eylinder  -  Schwungradmaschine  mit  Condcnsation 
annSbemd  die  gleiche  Arbeit  verrichtet  wurde. 

Weiter  haben  wir  hier  im  Saargebiet  drei 
neuen  Stahlwerken  drei  verschiedene  IfasehiosD- 
Systeme  geliefert:  Das  eine  hat  Reversirmaschinen, 
das  zweite  bat  Eincylinder-Schwungradmascbinen 
mit  Coodensttion  und  das  dritte  hat  Tandem* 
S(  hwungradrnascliinen  mit  Condensalion.  Diese 
drei  Werke  haben  f.  d.  Strasse  ungefähr  die  gleiche 
Leistung,  haben  dafllr  snnShernd  die  gleich«  An- 
zahl Kesselheizfliche  in  Betrieb  und  gebrauchen 
dieselbe  auch. 

Die  auf  Tufel  V  und  VI  dargestellten  Diai^raniinL- 
von  einer  Schwungrad-  und  von  einer  Drillin(i:s- 
ma«chine.  welche  wShrcnd  einer  Walzj)ei  ioil*' 
aufgenommen  wurden,  zeigen  ohne  weiteres  den 
principietlen  Unterschied  in  der  Art  der  Wirkungs- 
weise. Sie  hestäligei:  v()]lkniiiraen  die  oben  ge- 
machten Auseinandersetzungen. 

In  neuerer  Zeit  wird  auf  rieten  Triostrafsen 
in  zwei  Gerüsten  zugleich  gesteckt  und  erzidt 
man  damit  hei  gröfseren  Profilen  höchstens  einen 
GesanimtnulzetTecl  der  Slrafse  von  etwa  70  % 
und  «in«  Dauer  der  Wallperiods  von  zwei  Minuten 


I  für  einen  Stab  von  30  m  Länge.  Ein  Meter 
Walzumfang  liefert  somit  in  zwei  Minuten  0,7  X 
303=21  ra  Walzgut.  Dabei  mub  die  llaschine 
natürlich  der  grSfssfen  Arbeit  entsprechend  grffftere 

Cylinderabmessunpen  haben. 

Eine  Drillingsiuadcliiue  nut  einem  Niilzetfecf 
der  Walzenstrafse  von  50  %  braucht  für  Stäbe 
von  no  !)is        nt  Länge  1 V4  ^''■■^  höchstens  1  '/j 
I  Minute.    Es  liefert  somit  ein  Meter  Waizumfang 
{  in  2  Hinuten  0,67X80  bis  0,8  X  SO  =  20  bis 
;  24  ni  Walzgut.     Also  auch  in  (Ile!?er  Hinsicht 
ist  die  Leistungsßihigkeit  der  direct  angreifenden 
Drillingsmasehine  erprobt. 

Der  Preis  einer  solchen  Maschine  ist  aller- 
I  dings  höher  als«  der  einer  Schwungradmaschine 
[  für  die  gleiche  Leistung,  dafür  ist  die  Walzen- 
[  slndse  um  so  viel  billiger,  und  der  Preis  der 
Gesarnrntanlape  nei^jt  sicli  immer  mehr  zu  Gunsten 
der  Duostrafse,  je  stärkere  Profile  darauf  gewalzt 
werden  sollen;  denn  die  Hebevorrichtungen  bei 
den   grofsen   Triostrafsen  sind  in  Anll^  und 
Betrieb  gerade  nicht  billig. 

Wie  wir  gesehen  haben,  ist  durch  die  Anlage 
des   einen    oder    andern   Masclilncnsyslems  ein 
wesentlicher  Vortheil  bezüglich  desDampfverbraucbs 
nicht  zu  erzielen,  wohl  aber  durch  die  Art  des 
\  Betriebes.    Während  man  bei  der  Schwungrad' 
'  maschinp  mit  allen  Mitteln  und  einer  trrofisen 
Anzahl  von  Leuten  arbeiten  mufs,  um  Holl  zu 
I  Walsen,  geschieht  dies  b»  der  Duostnlie  mit 
wenigen   Leuten   ohne   besonrlere  Anstrengung. 
Wenn  ferner  die  direct  angreifende  Drillings- 
I  masehine  so  angelegt  Ist,  dah  auf  jeder  Sdt« 
eine  Walzenstrafse  an^/reifl,  so  dafs  man  ent- 
weder bequem  wechseln  kann  oder  die  eine  Seite 
für  leichtere  ProlUe  zum  Watian  bei  hoher  Ge- 
schwindigkeit einrichtet,  wShrend  die  andere  Seite 
für  schwere  Profile  genommen  wird,  dann  liat 
man  eine  Eitu  ichlung,  welche  den  weitgehendsten 
Ansprüchen  genü^'t  und  wirtlischafllich  das  Beste  ist. 

Nielit  aufs.  r  Acht  zu  lassen  ist  auch  die  un- 
heimlich«; Massenwirkung  der  grofsen  Schwung- 
rider,  der  ein  bedeutender  Procentaatz  von  Walze»- 
brüchen  und  Belrii'bsslorungen  allein  zuznsolireibeti 
islf  welche  bei  Reversirmaschinen  dagegen  nicht 
von  Belang  ist. 

Auf  Grund  langjähriger  Beobachtung  an  den 
vielen  Walzenzugmaschinen  der  verschiedensten 
Systeme,  welche  wir  geliefert  haben,  wie  auch 
I  derjenit:en  andern  Ursprungs,  kommt  man 
zur  Srlilnlsfolf^ernng,  ilafs  zum  Auswalren  von 
Blöcken,  welche  noe.h  durch  Menschenkräiie  ohne 
I  besondere  complicirte  HOlfseinriehtungen  und  ohne 
besondere  .^n<=trenj;nng  hew'iltigl  werden  können, 
die  Sch'wungradmasthme  mit  Trioslraüse  anzu- 
legen ist;  darOber  hinaus  dagegen  die  DuostraTse 
mit  Revcrsirmaschine. 

Zum  Schlufs  sollen  hier  noch  einige  kleinere 
interessante  Thatsachen  mitgctheUt  werden:  In 
I  einem  der  bedeutendsten  Hdltenwerke  walzt  man 
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mit  grofseni  Vortbeil  KnQppe!  von  50  mm  auf  der 
Reversirstrafse.  Auf  einer  auderii  bedeutenden  HQtte 
werden  zwei  gut  erhaltene  Scliwungradmascliincn 
durch  unsern  grofsen  Drilling  ersetzt,  um  Holter  und 
rationeller  arbeiten  zu  können.  Der  Drilling  wird 
dann  die  beiden  Strafsen  treiben.  Aus  Lust  zui  Ver- 
änderung wird  letztere  Anlage  sicher  nicht  gemacht. 

In  neuerer  Zeit  wird  wieder  der  Versuch 
gemacht,  wie  schon  früher  einmal  von  England 
aus,  den  Dampfverbrauch  der  Zwillings-Reversir- 
maschinc  zu  reducireii,  dadurch,  dafs  man  die- 
selbe in  Tandem-Anordnung  mit  zwei  Hoch-  und 
zwei  Niederdruckcylindern  versieht.  Ohne  Gon- 
densalion  ist  diese  Anlage  ein  Fehler,  denn 
schon  in  der  Eincylindermaschine  «inkt  die  Expan- 
sionscurve  beim  Auslauf  unter  die  atmosphärische 
Linie.  Um  so  mehr  wird  dies  eintreten  bei  einem 
Niederdruckcylinder,  und  derselbe  wird  nicht 
nur  keine  Arbeit  leisten,  sondern  sogar  wesent- 
liche Bremsarbeit  verrichten.  In  einem  west- 
fälischen Hüttenwerk  hat  man  dies  seiner  Zeit 
erfahren  müssen  und  nach  langem  Probiren  hat 
man  dort  die  Niederdruckcylinder  wieder  entfernt. 


Legt  man  Condensation  an,  dann  fällt  aller- 
dings die  Bremsarbeit  des  Niedeniruckcylinders 
weg,  aber  dadurch,  dafs  beim  Anhuh  noch  kein 
Dampf  im  Niederdruckcylinder  ist,  mufs  der  Hoch- 
dnickcy linder  <lie  ganze  Anhubarbeit  verrichten. 
Er  mufs  infolgedessen  so  grofs  sein  wie  bei  der 
gewöhnlichen  einfachen  Zwillingsmaschine.  Nach 
einer  Umdrehung  bekommt  der  Niederdru<:k- 
cylinder  Dampf  und  dann  entwickelt  natürlich 
die  Maschine  eine  sehr  grofse  Kraft,  die  jedoch 
nicht  nothwendig  ist,  weil  der  gröfste  Druck  nur 
beim  Packen  des  Blockes  nötliig  ist. 

Vor  etwa  15  Jahren  wurde  eine  solche  Maschine 
auf  einem  andern  Werke  angelegt,  welche  heute 
noch  arbeitet.  Ein  wesentlicher  Vortheil  ist  da- 
mit nicht  erzielt  worden  und  hat  man  auch  bis 
jetzt  eine  zweite  derartige  Maschuie  dort  nicht 
wieder  beschafTt,  wohl  aber  einige  Zwillings- 
und Drillings-Reversirmaschincn. 

Maschinenfabrik  Scbleifmühle,  Post  Saarbrücken, 
den  22.  Januar  1895. 

/V.  Hottiiiann,  Oberingenieur. 


Ueber  Yorrichtuiigeii  zur  Zuguinsclialtun^. 

Von  Wilh.  Schmidhammer,  Ingenieur,  Resicza. 


Auf  Seite  1067  des  Jahrgangs  1894  von  dafs  ich  mich  dem  Urtheile  über  den  Werth  der 
.Stahl  und  Eisen*  bringt  Hr.  Hjalmar  Braune  Drosselklappe  zu  Umschallzwecken  voll  anschliefse. 
die  Beschreibung  der  Umschaltevorrichtung,  wie  Dieselben  sind  nur  in  ganz  kliinen  Ausführungen 
sie  jetzt  in  Schweden  gerne  angewendet  wird.  ,  von  Anfang  an  wirklich ,  dicht.     Die  geringste 


Kig.  1. 


Ohne  in  die  Vorzüge  derselben  einen  Zweifel 
setzen  zu  wollen,  will  ich  lediglich  der  gebotenen 
Anregung  folgend  von  einer  andern  Einrichtung 
Mittheilung  machen,  die  sich  in  wiederholten 
Ausführungen  gut  bewährt  hat. 

Zu  dem  einleitenden  allgemeinen  Theil  des 
angeführten  Aufsatzes  hätle  ich  nur  zu  bemerken. 


Undichtheit,  die  leicht  durch  ein  Werfen  oder 
Verziehen  der  KInppe  in  iler  Wärme  aiiflrill, 
führt  zu  rascher  VergrÖfserutig  des  Fehlers  und 
damit  zum  L'nbrauchbarwerden.  Nicht  so  ganz 
kann  ich  der  Bemerkung  zustimmen,  dafs  <>s 
nölhig  sei,  um  Explosiunen  zu  vermeiden,  Luft 
tnid  Gas  nicht  gleichzeitig,  sondern  nacheinander 
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unnzuschaUen.  Mir  ist  der  Gnind  niclit  ein- 
leuchtend; auch  habe  ich  nocli  nie  beim  gleich- 
seitigen Wechseln  einen  Anstand  gehabt. 

Die  Einrichtun'n',  vdn  d«  r  icli  spre«  ben  will, 
besteht  in  eiufachea  Muschelschiebern. 

Ich  «ah  einen  solchen  zuerst  bei  den  Wasser- 
gasgeneraloren  in  Witkowitz,  die  nach  der  Essener 
Type  gebaut  waren.  Dort  bestand  der  Schieber 
aus  Gufseisen  und  war  am  ganzen  Mantel  mit 
Wasser  gekühlt,  indem  die  Schieberflanlachett  bis 
über  den  Mantel  emporragende  Bordwände  trupen, 
innerhalb  welcher  das  Wasser  eingeleitet  wurde. 
(Siehe  .Suhl  and  Eisen'  Nr.  1 ,  1886.  mit 
Zeichnung.) 

In  Witkowitz  war  es  auch,  wo  ich  swei 
Jahre  qiSler  den  Huachcisehidier  bei  einem 


Kanälen  mit  dtM-  Oerfnun::  1»'  Kssenkanales  ver- 
band, den  andern  Kana!  jedoch  frei  lieÜB,  so 
dab  der  Oberwind  von  dem  Ranm  unter  dem 
Mantel  uii^'i-liitidci  t  i/i  diosi'ii  Kiinal  gelangen 
konnte.  Später  liefs  mau  diesen  Mantel  fort  und 
gab  dem  Schieber  an  beiden  Enden  je  einen 
breiten  Lappen,  welcher  den  frei  werdenden 
Kanal  nbsi  idofs.  —  Die  Ziiruhr  des  Windes  er- 
folgte daut)  Uli  ciiRT  aiidciii  Stelle  der  Kanäle 
mit  Hdlfe  einer  Drosselklappe,  deren  Hebel  mit 
den  Bewei^initti^elenteoten  des  Scbiebn-s  geeignet 
verbunden  war. 

Die  Bewegung  des  Schiebers  wurde  durch 
einen  kleinen  Wai^serdrurkknlhen  besorgt.* 

Die  Einfachheit  der  ganzen  Aiiorduun^  und 
die  Idebte  Zugänglichkeit  aller  «bfeUitfsenden 


iE 


ns.s. 


Martinofen  verwendet  sah.  Der  Schieber,  weli  her 
die  \mh  vom  Generator  kommenden  Gase  zu 
den  Brennern  des  Ofens  flihrte,  war  mit  feuer* 
festetn  Material  ausgekleidet,  .«ein  Sitz  mit  W.(sst  r 
küblungen  versehen.  Zur  Zuguniscbaltung  hinter 
den  Lttftwarmespeiehem  diente  ein  Schieber, 
dessen  Muschrl  aus  einfachem  Blecli,  olmc  Aus- 
kleidung, bestand.  Um  den  Oberwind  in  die  von 
der  Esse  abgesperrte  Kammer  treten  zu  lassen, 
war  der  bewegliche  Schieber  mit  einem  fest- 
slfhf nilt'ii  Mantel  i'ilMTdeekf,  der  Raum  für  die 
Bewegung  des  Schiebers  bot  und  unter  weichen 
der  Wind  eingeleitet  wurde.  Die  Schieberstange 
ging  durch  eine  mit  Stopfbüchse  versehene  OclT- 
nung  in  dem  Mantel.  Der  Schieber  seihst  hatte 
keine  seitlichen  Lappen,  so  dab  er  stets  nur 
einen  von  den  su   den  Kammern  führenden 


Theile  liefsen  mich  sogleich  die  Vorthi  ili>  dieser 
i  Einrichtung  erkennen.  Ich  schlug  daher  bei  der 
I  niehsten  sich  bietenden  Gelegenheit,  wo  es  auf 

wirklieb  dicblcii  AI>^<d)lur.'i  ;uik;ini  ,  vor,  sieh 
diese  Vorlheile  nutzbar  zu  machen.  Es  war  die 
Absicht,  bei  einem  Ofen  den  Betrieb  mit  Geblisc' 
wind  sowohl  heim  Generator  als  auch  als  Ober- 
wind beim  Ofen  zu  versticlicn.  Es  lag  auf  der 
Hand,  dafs  die  alten  Drosselklappen,  die  schon 
bei  der  Arbeil  mit  Essenzug  bczOglich  Dichtheit 
viel  zu  wünschen  übrig  liefsen,  nicht  entsprcclipn 
würden.  Die  Schieber  versprachen  einen  guten 
Ersatz  fdr  dieselben  und  haben  sieh  auch  b$- 
wfthrt. 

•  Sovi'  l  Hiir  l-ek;itint,  wurde  diese  Anordnunif 
Tom  Oberingenieur  Sailler  in  Witkuwitz  angegeben 
und  von  ingenieor  Gristen  elieadorl  entworfen. 
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Der  ganie  Apparat,  den  ich  zu  dem  Zweck 
ntiu  eulvvarf,  bestand  aus  zwei  Schiebermuscheln 
rar  die  Zugumsebaltung»  d.  i.  je  einer  für  die 
beiden  Gaskanuii'-rr!  und  pincr  für  die  zwri  Lufl- 
kainmeri),  einer  kleineren  Muschel  für  das  üni- 
weehaeln  des  Ganatriltes  und  sw«i  Drossciklappeo 
für  das  Umwechseln  der  Windzuleilung.  Die 
letzteren  wurden  durch  eineu  An^^chlag  an  einer 
der  grofsen  Mascheln  kalaraktartig  gestellt. 

Die  Gasmuschel  muTsle  naturgemäfs  die  ent- 
gegengesetzte Bewegung  erhalten  wie  die  Essen- 
muscheh).  Es  wurde  daher  die  Anordnung  so 
getroffen,  dafs  die  Schieberslangen  in  Zahnstangen 
endigten,  in  welche  klt  in-  gedrungene  Räder  ein- 
griffen, die  an  einer  gemeinsamen  Welte  salsen. 
Der  OuBschieber  wurde  um  den  Theilkreisdureh« 
nu'sscrderRüder'höher 
gestellt,  so  daCs  die 
Zahnstange  desselben 
über  (km  Rade  lag, 
wälirend  die  der  ande- 
ren Schieber  unter  das 
Rad  zu  liegen  kamen. 
Die  Welle  wurde  durch 
Hud  und  Zahnstange  in 
Verbindung  m%  einen! 
kleinen  Wasserdruck- 
kolben  gedreht. 

Die  Schieber  selbst 
bestanden   aus  einer 

halbcylindriscben 
Haube  von  4  mm  etar* 
kern  Blech,  die  auf 

einem  rechteckigen 
gufseisernen  Rahmen 
befestigt  war ;  an  diesen 
Rahmen  war  nn  be  iden 
Enden  eine  unten  ge- 
hobeltsGafaeisenplatte 
mit  gelenk artigen  La- 
seben angehängt, 
welche  die  frei  wer- 
dende KanstoiTiiung  < licht  abschlofs. 
des  Schiebers    bestand   aus  einem 


Fi|.a 


Der  Sitz  ' 
Gufseisen-  I 

rahmen,  der  xur  Vermeidung  von  Spannungen, 

Verkrümmungen  oder  Rissen  aus  einer  Anzahl 
gleichartiger  Theile  mit  zum  Theil  U- förmigem, 
zum  Theil  Z- förmigem  Querschnitt  zusammen- 
gesettt  wurde  und  unmittelbar  auf  dem  Kanal-  | 
niauerwerk  ohne  weitere  Verankerung  auflag.   Die  i 
Abdichlungstlächen    des  ganzen    Schiebersitzes,  i 
an  welchen  Arbettsleisten  vorgesehen   waren,  | 
wurden  durcliaus  hehobelt. 

Diese  ganze  Einrichtung  bewährte  sich  so  gut,  . 
dafs  sie  nach  mehr  als  sweijährigem  Betriebe,  und  | 
olnvohl  ilii'Mu^t  heln  wiederholt  rothglQhend  wurden 
(wegen  zugeringer  Abmessungen  der  Wärmespeieber  i 
des  alten  Ofens),  noch  immer  anstandslos  arbeitet.  —  I 

bei  Aufstellung  dreier  neuer  Oefen  wandle  ich 
dieselbe  Construction  an  (Flg.  1),  piit  der  einen  Ab-  j 


Änderung,  dafs  die  Zuleitung  der  Gase  beziehungs- 
weise des  Oberwindes  durch  dieselben  Muscheln 
erfolgt,  wie  die  Zugumschaltung,  zu  welchem 
Zweck  r^ic  Muscheln  doppelt  angeordnet  wurden. 
Der  Schiebersitz  wurde  zwar  dadurch  um  zwei 
KanalSffnungen  ICnger,  es  kam  aber  dafOr  der 
dritte  Silz  für  einen  besonderen  Gusschielier  und 
jede  anderweitige  Vorrichtung  zur  Umstellung  des 
Windes  m  Wegfall.  Dadurch  fiel  auch  die  An- 
triebswelle kürzer  aus.  und  da  alle  Muscheln 
dieselbe  Bewegungsrichtung  erhielten,  wurde  der 
Antrieb  einfacher,  die  ganze  Maschine  konnte  in 
ein  und  derselben  Ebene  angeordnet  werden. 

Wollte  man  verliindiTn ,  dafs  während  de> 
Umsteuerns  die  EröfiTuung  m  den  Essenkanal 
nicht  froher  erfolgt,  als  bis  der  6aB>  oder  Wind- 
kanal geschlossen  ist, 
dafs  also  weder  Gas 
noch  Luft,  wenn  auch 
nur  auf  kurze  Zeit,  un- 
mittelbar in  den  Essen- 
kanal  gelangen,  so  sind 
nur  die  Scheidewände, 
welche  die  Kanäle  von- 
einander trennen,cben- 
^0  breit  zu  machen 
als  die  KanalöfTnunpen. 
ich  ziehe  es  vor,  die 
Scheidewinde  sehmft- 
1er  7U  machen,  da  hier- 
durch die  Gesammt- 
Iftnge  des  Apparates 
kQraer  wird  und  weil 
ich  es  für  vortheühaft 
halle,  in  der  Lage  zu 
sein,  die  Gase  unmittel- 
bar in  die  Esse  ab- 
lassen zu  können,  be- 
sonders beim  Anlassen 
des  Ofens ;  dies  erreicht 
man  durch  Stellung 
der  Schieber  auf  halben 
Hub.  Es  ist  auoli  nielit  zu  übersehen,  dafs  bei 
vollständigem  Abschlufs  aller  Kanäle,  wenn  er 
auch  nur  ganz  kuree  Zeit  anikuert,  die  Pressung 
in  der  Gasleitung  augenblicklich  so  steigt,  dab 
die  Explo«ionsk läppen  auFgedrQckt  werden,  was 
insofern  unbequem  ist,  als  man  bei  jedesmaligeoi 
Umsteuern  dieselben  von  neuem  mit  Lehm  ver- 
schmieren müfslc.  Der  dabei  entstellende  Gas- 
verlust ist  auch  nicht  geringer,  als  wenn  die  Gase 
während  der  kurzen  Zeit  des  Umslenerns  in  die 
Esse  abziehen. 

Siebt  kein  Druckwasser  zur  Verfügung  oder 
ist  dessen  Zuleitung  zu  umsUndlich,  so  ist  es 
teieht  einzurichten,  die  Schieber  mittels  eines 
Windenantriebes  von  Hand  aus  umzustellen. 
Uebrigens  ist  der  Druck  Wasserverbrauch  ein  sehr 
geringer,  da  der  Kolben  nur  130  mm  Durch- 
messer und  560  mm  Hub  hat.   Die  mit  diesem 
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Kolben  erzeugte  Zugkraft  beträgt  bei  20  Atmo-  ' 
Sphären  Wasserdruck  2600  kg,  was  auch  aus- 
reichen würde,  wenn  man  durch  Auskleidung  der 
Muscheln  mit  feuerrestem  Mauerwerk  das  Gewicht  j 
der  bewegten  Theile  vergröfsern  würde.  Der 
Antrieb  könnte  auch  noch  weiter  vereinfacht 
werden,  indem  man  unter  Weglassung  des  Zahn- 
slangengetriebes die  Schieber  mittels  eines  Kreuz- 
kopfes unmittelbar  mit  der  Kolbenstange  verbinden 
würde.  Es  ist  dann  wegen  des  excentrischen 
Angriffes  der  Kraft  für  eine  ausreichende  Gerad- 
fahrung  der  Schieber  Sorge  zu  tragen. 

Um  dem  Arbeiter  auf  der  Arbeitsbühne  Tor  { 
dem  Ofen  den  Stand  des  Schiebers  jederzeit  er- 
sichtlich zu  machen,  wird  an  geeigneter  Stelle  ein 
Zeiger  uiigebraclit,  den  man  mit  einer  über  Hollen 
geführten  Schnur  mit  dem  Schieber  verbindet.  I 

Da  es  seilen  vorkommt,  dafs  die  Gaskammern 
zu  kalt  sind,  wohl  aber  der  entgegengesetzte  Fall,  , 


Die  Anordnung  ist  übersichtlich,  alle  be- 
wegten Theile  sind  leicht  zugänglich,  die  ab- 
dichtenden Theile  stets  bequem  und  rasch  zu 
untersuchen.  Die  Haltbarkeit  ist  eine  bis  jetzt 
unüberlrofTene  bei  fortdauernd  gut  dichtem  Ab- 
schlufs.  Der  Einbau  ist  einfach,  der  Raumbedarf 
nicht  übermäfsig,  die  Bedienung  ist  leicht. 

Hier  an^ichliefsend  möchte  ich  noch  des 
Sleuerapparales  Erwähnung  thun ,  den  ich  für 
den  Zu-  und  Ablafs  des  Druckwassers  verwendet 
habe.  Allen,  die  mit  der  Steuerung  von  Wasser- 
druckmaschinen vertraut  sind,  ist  es  bekannt, 
dafs  die  Herstellung  eines  gutes  Steuerapparates 
vielen  Schwierigkeiten  begegnet.  Ventile  oder 
Hähne  sind  nicht  auf  die  Dauer  dicht  zu  halten. 
Kolben  sind  entweder  von  Haus  aus  undicht  oder 
sind  schwer  zu  bewegen.  Diesen  letzteren  Uebel- 
stand  weisen  auch  die  meisten  Schieberaus- 
führungen auf,  wogegen  sie  noch  am  besten  ab- 


weil der  Zug  meist  eher  durch  diese  als  durch 
die  Luftkammern  geht,  so  ist  die  Anordnung  so 
getroffen,  dafs  der  Wechselschieber  für  die  Luft- 
kammern näher  zur  Esse  steht  als  jener  für  die 
Gase.  Durch  Einbau  eines  Essenschiebers  im 
Essenkanal  zwischen  den  beiden  Wechselapparaten 
ist  man  nun  imstande,  die  ganze  oder  einen  be- 
liebigen Theil  der  Abhitze  durch  die  Luftkammern 
zu  leiten,  da  beim  Schliefsen  dieses  Essenschiebers 
die  Gaskammern  ganz  von  der  Esse  abgesperrt 
sind.  Ein  zweiter  zwischen  dem  Luflwechsel- 
Bchieber  und  der  Esse  eingebauter  Schieber  ge- 
stallet, die  Stärke  des  Zuges  auch  für  die  Luft- 
kammern, somit  für  den  ganzen  Ofen  zu  regeln.  Mit 
diesen  beiden  Essenschiebern  gelingt  es  vorzüglich, 
die  Temperatur  der  Karamern  so  zu  beherrschen, 
wie  es  die  Erhallung  des  Ofengewülbes  erfordert. 

Die  Vorzüge  dieser  eben  geschilderten  Um- 
schaltvorrichtung (Figur  2  und  3)  sind  kurz 
gefafst  folgende: 


dichten.  Je  gröfser  der  Wasserdruck,  desto  höher 
steigt  der  Reibungswidersland  bei  gleicher  Gröfse 
des  Schiebers.  Man  hat  daher  vielfach  Ent- 
laslungSTorrichtungen  erdacht ,  die  aber  zum 
Theil  durch  Behinderung  der  geradlinigen  Be- 
wegung des  Schiebers  dessen  gute  Auflage  stören 
und  zu  unregclmäfsigem  Verschleifs  Veranlassung 
geben,  wobei  der  dichte  Abschlufs  verloren  geht, 
zum  Theil  nur  so  lange  in  Wirksamkeit  bleiben, 
als  Schieber  und  Schiebcrspiegel  keine  Abnutzung 
erlitten  haben.  Es  kommt  auch  vor,  dafs  bei 
manchen  Ausführungen  die  Entlastung  zu  weit 
getrieben  wird  und  die  Schieber  dann  gerne  vom 
Sitz  abgedrängt  werden;  hat  sich  durch  den 
Verschleifs  des  Spiegels  ein  Gral  gebildet,  so 
bleibt  der  Schieber  dann  gerne  auf  diesem  sitzen 
und  schliefst  nicht  mehr  dicht. 

Der  Bewegung  des  Schiebers  wirken  zwei 
Widerstände  entgegen,  und  zwar  die  Reibung 
zwischen  dem  Schieber  und  dem  Spiegel,  deren 
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Betrag  mit  dem  Wasserdruck  auf  die  Flächen- 
einheit und  mit  der  vom  Schieber  bedeciclen 
Fläche  wächst ,  und  in  geringerem  Mafse  die 
Reibung  in  der  Stopfbüchse,  durch  welche  die 
Schieberstange  geführt  wird.  Da  bei  hohem 
Wasserdruck  die  Packung  fest  angezogen  werden 
mufs,  so  wird  dieser  Reihungswiderstand  trotz  der 
Kleinheit  der  Stopfbüchse  doch  recht  bedeutend. 

Da  der  Wasserdruck  gegeben  ist,  so  kann 
der  ersterwähnte  Widerstand  nur  dadurch  auf 
das  geringste  Mafs  beschränkt  werden,  dafs  man 
die  Schiebernäche  möglichst  klein  nimmt.  Man 
Andel  nun  aber  sehr  oft  die  KanalüCfnungen  im 
Schieberspiegel  zu  freigebig  bemessen.  Es  ist  ja 
in  den  meisten  Fällen  gar  nicht  vortheilhafl,  die 
Wasserdruckmaschinen  allzu  rasch  arbeiten  zu 
lassen.  Man  kann  daher  die  KanalötTnungen  auf 
ein  ganz  geringes  Mafs  l)escliränken. 

Bezüglich  des 
zweiten  Widerstandes 
sagte  ich  mir,  dafs 
in  einerfestgepackten 
Stopfbüchse  die  Län- 
genbewegung eines 
glatten  Stabes  viel 
schwieriger  ist,  als 
eine  drehende  Bewe- 
gung desselben.  Es 
ergiehl  sich  überdies 
bei  Anbringung  eines 
Hebels  an  diesen  Stüh 
eine  viel  günstigere 
Uebersetzung,  wenn 
man  ihn  nur  zu  dre- 
hen und  nicht  nach  der  Länge  zu  verschieben 
hat.  Die  Verwandlung  der  Drehbewegung  in  die 
Längsbewegung  des  Schiebers  im  Innern  des  Ge- 
häuses unterliegt  aber  gar  keiner  Schwierigkeil. 
(Fig.  4  bis  6). 

Durch  Ausbildung  dieses  letzten  Gedankens 
unter  gleichzeitiger  Beobachtung  des  goldenen 
Mittelweges  in  den  Anforderungen  auf  liub  des 
Schiebers,  Gröfse  der  Kanalöffnungen  und  der 
gesammteo  Scliieberfläche  gelangle  irh  zu  folgen 
der  Ausführung:  Der  Schieber  erhielt  eint 
Muschelhöhlung  von  82  mm  Länge  in  der  Be- 
wegungsrichtung und  80  mm  Breite.  Dement- 
sprechend erhielten  die  Kanäle  folgende  Ab- 
messungen :  die  beiden  Zuleitungen  zur  Kraft- 
maschine 6  X  'U'ii«  Kanal  in  die  Aus- 
strömung 12  X  min-  Die  Stege,  welche  die 
Kanäle  trennen,  erhielten  mit  Rücksiclit  auf  ge- 
nügende Festigkeit  und  porenfreien  Gufs  14  mm 
Stärke,  ebensoviel  die  Ueherdeckuiig  des  Schiebers 
an  den  Stirnseiten ,    während  dieselbe   un  den 


Flanken  mit  15  mm  ausgeführt  wurde.  Die  ge- 
deckte Fläche  beträgt  somit  66  qcm.  Um  eine 
bessere  Führung  und  etwas  gröfsere  Auflager- 
fläche  zu  erhallen,  wurden  die  seillichen  Schieber- 
wände um  20  nun  über  die  Stirnwände  hinaus 
verlängert,  wodurch  die  Auflagerfläche  um  12  qcra 
oder  18  %  vergröfsert  wurde.  An  beiden  Seilen 
des  Schiebers  sind  Schildzapfen  angegossen, 
auf  welche  die  Laschen  gesteckt  sind,  die  den 
Schieber  mit  dem  kurbelarligen  Hebel  verbinden, 
mit  dem  der  Schieber  bewegt  werden  soll.  Auf 
dem  Rücken  des  Schiebers  ist  eine  breite  Nuth 
ausgebobell,  in  welche  das  Niederhaltslück  ein- 
greift,  welches  dadurch  zugleich  eine  Führung 
bildet.  Dieses  Niederhaltstück  sitzt  in  einer 
viereckigen  Aushöhlung  des  Gehäusedeckels  und 
wird  mittels  einer  in  einer  Stopfbüchse  ge- 
lagerten Schraube  leicht  an  den  Schieber  geprefst. 

Bei  allmählicher  Ab- 
nutzung des  Schie- 
bers und  Schieber- 
spiegels wird  dieses 

Niederhaltslück 
nachgestellt. 

Die  Bewegung 
des  Schiebers  erfolgt 
durch  eine  kleine 
doppelseitige  Kurbel, 
deren  Halbmesser 
nur  60  mm  lang  ist. 
Die  Welle  dieser  Kur- 
bel sitzt  einerseits  in 
Fig.  «•  einer  geschlossenen 

Zapfenhöhlung  im 
Gehäusedeckel  und  gehl  andererseits  durch  eine 
Stopfbüchse  in  demselben.  Das  freie,  aus  dem  Ge- 
häuse hervorragende  Ende  trägt  ein  Viereck  zum 
Anstecken  des  Steuerhebels.  Der  Schiebcrspiegel 
besteht  aus  Bronze  und  ist  auf  den  gufseisernen 
Untersatz,  der  die  Robranschlüsse  trägt,  mit  Kaut- 
schuk aufgedichtet.  Damit  der  Kautschuk  sicher 
festgehalten  werde,  sind  an  den  Kanalrändern 
Nulhen  ausgefräsl,  in  die  am  Untersatz  vorragende, 
der  Ausfräsung  entsprechende  Federn  eingreifen. 

Ich  habe  diese  .Schieber  nun  schon  längere 
Zeit  im  Betrieb,  wobei  sie  sich  gut  bewähren. 
Die  Abnutzung  ist  so  gleichmäfsig,  dafs  der  dichte 
Schlufs  nicht  verloren  geht.  Die  Kraft  zum  Be- 
wegen des  Schiebers  ist  sehr  gering,  da  bei  einer 
Hehellänge  von  1,2  m  ein  Zug  von  5  bis  7  kg 
hinreicht,  um  die  Bewegung  einzuleiten.  Dies 
entspricht  einetn  Reihungscoöflicienten  \i  —  0,1, 
was  mit  den  Untersuchungen  von  Lang  über  die 
Reihung  von  Metall  auf  Bronze  bei  mit  Wasser 
benetzten  Reibungsllächen  übereinstimmt. 
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lieber  amerikanische  Balkenbrücken  der  Neuzeit. 

Von  Regierqngsbaumdsler  Frthlll. 


Einleitaug. 

Das  ausgeddinte  StromoeU  der  Vereinigten 
Staaten,  welches  in  dem  majestülischen  Mississippi 
mit  seinen  mächtigen  Nöbenflössen  Missouri,  Ohio, 
Arkansas  und  Red  River  einen  würdigen  Ver- 
treter hat,  bietet  in  seinen  grofsartigea  Verbält- 
nissen dein  Brückfiilrij^euieur  die  interessantesten 
Aufgaben,  um  so  mehr,  als  die  Bedeutung  der 
«»(  den  Dordamerikaiuseben  Flfleaen  betriebeoen 
Schiffahrt  in  Ih-ziig  auf  IJühe  und  Licbtweite 
Vorschrirten  nuthig  machte,  die  zur  Anwendung 
sehr  grofser  Spannweiten  gefiibrt  baben..  Dabei 
forderten  die  besonderen  Verhältnisse  des  Landes, 
welches  bei  der  grofsen  Fruchtbarkeit  seines 
Bodens  und  dem  Vorkommen  aller  für  die  Ent- 
wicklung einer  heimischen  Industrie  nuthwendigeD 
Rohmaterialien  die  günstigsten  Vorhedingungpn  ' 
für  eine  rasch  aufblühende  Cultur  bot,  die  An-  j 
Wendung  von  BrOckeDqrstemen ,  welche  es  er* 
möglichen,  auch  in  wenig  bevölkerten  Gegenden 
Brücken  rasch  und  billig  herzustellen.  Die  Ver- 
bSltnisse,  mit  denen  der  toerikaniscbe  Ingenieur 
zu  rechnen  hat,  sind  daher  meistens  ganz  andere, 
als  diejenigen,  welche  sein  europäischer  College  ! 
vorfindet,  und  so  hat  denn  auch  das  amerikanische 
Brückenbattsystem  in  seiner  Construction  eine 
selbständige,  von  den  europäischen  Anschauungen 
vollständig  abweichende  Richtung  eingeschlagen. 
Das  amerikanisehe  System  ohne  weiteres  su 
verdani(v!»'ti  wäre  ungerecht,  es  slerken  vic!e 
gesunde  Gedanken  darin,  wenn  auch  der  Aus- 
spruch, ebb  Nordamerika  seine  rqiide  Entwicklung 
seinem  Drflckenbausystein  Verdankt,  wohl  zu  weit 
gegangen  ist. 

Bekanntlich  ist  der  Hauptuntcrscliied  zwischen 
dem  amerikanischen  Brückenbausystem  und  dem 
europäischen  der,  dafs  bei  erslerem  die  Knoten- 
punkte als  Gelenke  hergestellt  werden ,  wobei 
alle  daselbst  lusammentreffenden  Constroetions« 
tlicile  an  einem  gemeinsamen  Drehbohcn  angreifen, 
während  bei  letzterem  statt  des  einen  Drehbolzens 
dne  Anzahl  Niete  vorhanden  ist.  Dazu  kommen 
noch  Unterschictie  in  der  Tiägerforin,  indem 
die  Amerikaner  z.  B.  ihre  Systeme  nach  möglichst 
einÜBchei),  geraden  Constructionslinicn  herstellen, 
sowie  auch  die  Querconslruction  etwas  anders 
gestalten  und  eini<re  mehr  —  Abweichungen, 
welche  im  Verlaufe  dieses  Aufsatzes  besprochen 
werden  sollen.  ~- 

Dieses  eigentliche  amerikanische  Brfickf  nhan- 
»ystem,  welches  bei  der  im  Jahre  1859  vollendeten 
BrOdce  der  Lehigh  Valley^Eisenbahn  zu  Phillips- 
burgh  (N.*J.)  zum  erstenmal  für  die  ganze  Trag- 
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construction  angewandt  wurde,  und  neben  welclietn 
neuerdings  auch  vielfach  Construclioneu  nach 
europäischem  Musler  mit  Ntetverbiodungen  zur 
Anwendung  kommen,  ist  namentlich  nadi  den 
von  1861  bis  1865  währenden  Bürgerkriege  zur 
weiteren  Ausbildung  gelangt,  als  sieh  im  Hisen- 
bahnbao  eine  Qbertriebcnc  Spcculation  entwickelte, 
welche  zwar  in  wenigen  Jaliren  das  Land  mit 
einem  ausgedehnten  Schienenuetz  beglückte,  aber 
auch  nach  kurzer  Zeit  zu  (kr  grofsen  Eisenbahn* 
bahnkrisis  von  1873  fillirle.  Wohl  gab  es  vor 
dem  Bflrgerkriege  schon  manche  bemerkenswerthe 
BrQckenbauten,  namentlich  wurde  in  der  Con- 
struction hölzerner  Brücken  Bedeutendes  geleistet, 
da  das  Holz  zu  einer  Zeit,  als  die  Eisenindustrie 
Nordamerikas  noch  wenig  entwickelt  war  und 
das  rasch  aufblühende  Verkehrswesen  auf  schnelle 
und  billige  Herstellung  der  Brücken  hinzeigte, 
ein  vorzügliches  Baumaterial  abgab,  zumal  die 
Wälder  der  Vereinigten  Staaten  zaniehst  uner» 
schflpflich  711  sein  schienen.  In  einzelnen  Fällen 
hat  man  früher  in  Amerika  ganz  bedeutende 
Spannweiten  in  Holz  hergestellt,  so  baute  Ludwig 
Wernwag  schon  im  Jahre  1812  eine  mit  dem 
Namen  „Colossus"  belegte  Bogenbrücke  aus  Holz 
über  den  Schuylkillflufs  bei  Fairmount  in  der 
Nähe  von  Philadelphia,  welche  eine  Lichtweite 
von  310'4"  =  103,70  ni  hatte.  Viele  von  diesen 
hölzernen  Brücken,  die  man  auch  häufig  mit 
dm  nnler  dem  Namen  Lon^,  Town*  und 
Howesche  Träger  bekannten  Tragconslnictioncn 
herstellte,  wurden  iudefs  durch  Feuer  zerstört, 
so  auch  die  obengenannte  Colossushrfleke  im 
Jahre  1838. 

Die  ersten  eisernen  Brücken  in  Nordamerika 
sollen  die  im  Jahre  1840  von  Earl  Trumbull 
üher  den  Eriekanal  bei  Frankford  (N.  V.)  erbaute 
und  eine  Brücke  von  Squire  Whipple  sein,  welch 
letztere  mit  gedrückten  Cunstructionstheilen  aus 
Gufteiaen  und  gezogenen  aus  Schweifeeisen  eon- 
struirt  war.  Dann  tauchten  die  von  den  Ingenieuren 
Wendel-BoUmann  und  Fink  erfundenen  be- 
kannten  Systeme  auf,  welche  zwar  den  heutigen 
Anforderungen  an  eine  rationelle  Brac'r.ein  onstruc- 
tion  keineswegs  entsprechen,  aber  unter  den 
obwaltenden  Verhältnissen  doch  ihre  Berechtigung 
hatten.  So  bestand  der  Hauptwerth  des  Fink- 
sehen  Systems  in  der  einfachen  Montirung,  die 
wegen  der  Gleichheit  einer  grol'^^en  Anzahl  von 
Constrnctionstheilen  dadurch  wesentlich  erleichtert 
wurde,  dafs  man  dieselben  gegenseitig  vertauschen 
konnte.  Einzelne  der  früher  nach  diesem  System 
für  Sodamerika  gelieferten  BrOckcn  waren  z.  B. 
so  leicht  aufzustellen,  dafs  man  gar  keine  Moor 
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Icinc  mitgab,  sondern  die  AufottUong  von  Ma- 
trosen bewerkstelligen  liefs. 

Wu  die  Grfifoe  der  Torkommenden  Spsiin* 
weiten  bei  Balkenlrägero  betriflt,  so  war  bis 
zum  Jahre  1B63  das  Mafs  von  200'  —  rd,  60  m 
noch  nicht  von  eisernoii  Balkenbrücken  über- 
schritten. In  diesem  Jahre  wurde  die  Brücke 
iHkt  den  Ohio  bei  Steubenville  gebaut,  welche 
Spannweiten  von  '620'  =  97,ö  m  halle,  und  bald 
darauf  eotoUnden  zwei  andere  (Üiiobrfleken  hta 
Bellaire  und  Parkersburg  mit  Spannwellen  von 
350'  —  106,7  m,  sowie  eine  drille  bei  LouisvUle 
von  400'  =  121.9  m' Weile.  Dann  folgten  in 
den  siebzige  r  Jiilireri  die  Ohiubrücke  der  Cincinnati 
Southern- Bahn  von  515'  =  157  m  StiSlzweite 
und  die  Brücke  der  Kentucky  Gentrai  Railway 
bei  Cincinnati  mit  550'  =  167,64  m.  Letzleres 
Mafs  scheint  so  aiemlieh  die  Grenze  anTüipebcn, 
bis  zu  weicher  die  amerikanischen  Ingenieure  die 
einfocben  Balkenbradcen  fDr  anwendbar  halten, 
wenigstens  ist  man  bei  den  neueren  groTsen 
Brücken  auch  nicht  darüber  hinausgegangen. 
Die  im  Jahre  1888  von  der  Pboenizfille-BrOcken' 
bauanstalt  erriehtete  Rrücke  über  den  Oiiio  bei 
Cincinnati  hat  z.  B.  eine  OeCTnung  von  542' 6" 
=  165,85  m  and  zwei  grofse  Brücken  der  Neuzeit, 
wt'h  he  die  Edge  Moor  •  Brückenbaugesellschaft 
übei"  den  Ceredoflufs  und  den  Oliio  gebaut  hat, 
sind  mit  518'  =  157,90  m  und  ö2i'  —  159,10  ra 
conetmirL  Bei  den  Brücken  mit  Kraglrlgern 
(Cantilever- System)  ist  man  allerdings  noch  er- 
heblich weitergegangen  und  hat  z.  B.  einer  Slrom- 
6irnung  der  neuen  UemphtsbrOcke  Aber  den 
Mississippi  eine  Weite  von  790'  5"  =  240,90  m 
gegeben. 

Beeonderz  erwShneuswerth  sind  die  in  grofser 

Zahl  und  ungewöhnlichen  Abmessungen  aus- 
geführten Drehbrücken,  deren  Anlage  im  Interes?? 
der  SchifTahrl  verlaugt  wuidc.  Die  Slromgcselze 
für  den  Mississippi,  Missouri  und  Ohio  schreiben 
nSmIich  entweder  eine  Durchfahrtshöhe  von 
53'  =  lt>,i5  m  über  dem  höchsten  Wasserstande, 
oder  eine  Drehbrfleke  mit  zwri  LiebtSffnungien 
von  mindestens  160'  ^  ni  vor.  Der  Ohio, 
welcher  bochhegende  Ufer  bat,  kann  in  der  Kegel 
durch  feste  BrOeken  fibenetzt  werden ,  wogegen 
bei  dem  Mississippi  und  Missouri»  welche  in  einer 
flachen  Ebene  liegen,  meistens  die  nöthige  Höhe 
für  eine  feste  Brücke  nicht  vorhanden  ist,  so 
dafs  wir  an  diesen  Flüssen  eine  grofso  Anzahl 
von  Drehbrücken  finden.  Die  für  den  Missis'^ipiii 
und  Missouri  geforderten  Lichtweilen  haben  zu 
DrebbrOeken  von  360'  bis  520'  —  1 10  bis  158.5  m 
Gesammtlänge  geführt,  während  bei  den  west- 
lichen Flüsse»  von  mittlerer  Grübe  die  Dreh- 
eonslruction  eine  Lftnge  von  etwa  800' e  Olm  bat. 

Sodann  sind  gewisse  Viadu(  ironnen,  die  so- 
genannten trestleworks  oder  Gerüstbrücken,  für 
die  amerikanische  Bauweise  bezeichnend.  Hier- 
unter versieht  mnn  Viaducte,  bei  denen  die 


'  Fahrhahn  in  kurzen  Abschnitten,  welche  noch 
durch  einfache  Balken  überbrückt  werden  können, 
unterstützt  wird,  wobei  die  Stützen  aus  einzelnen 
Jochen  bestehen  ,  die  an  sich  nicht  steif  genug 
sind,  um  als  Pfeiler  zu  dienen,  f^ondern  nach 
der  Längenrichlung  der  BrOeke  gegeneinander 
abgesteift  werden  müssen. 

In  den  ^Tofsrii  Städten  der  Union,  wie 
New  York,  Chicago  u.  ä.  w.,  fallen  uns  andere 
Viaducte  auf,  welche  die  Geleise  der  in  diesen 
'  Städten  angelegten  Hochhahnen  tragen  und  deren 
'  Tragconslruclioneu  mit  denjenigen  der  Gerüst- 
brüdcen  zwar  das  gemein  haben,  dab  sie  eben- 
falls in  kurzen  Zwischenräumen  unterstützt  werden, 
um  nocli  miteinfaclieDBalkenlrigernauszukommeni 
im  übrigen  aber,  was  di«  Kühnheit  d«r  Con- 
struction  angeht,  ihnen  weit  nachstehen. 

I.  Feste  Brücken. 
A.  Genietete  ConttructiftilOh. 


1. 

Die  amerikanischen  BleebbrOcken  sdebnen 

sich  vornehmlich  dadorfh  an«,  dafs  man  hei 
ihrer  Anwendung  ganz  erheblich  über  das  in 
Europa  übliche  Mafs  der  Spannweite  hinausgebt. 
Während  wir  es  im  allgemeinen  nicht  für  vor- 
Iheilhafl  halten,  gröfscte  Weiten  als  12  bis  etwa 
15  m  mit  blechträgern  zu  überspannen,  wenden 
die  Amerikaner  dieselben  bis  zu  110'  =  38,5  m 
LSnge  an,  und  haben  sogar  Neigung,  noch  etwas 
darüber  hinauszugehen.  Die  gebräuchlichsten 
Weiten  sind  indefs  solche  Us  zu  75'  =  22,9  m. 
Als  Vorllteüo  dieser  frrof-pn  Bleehträger  gegen« 
über  gegliederten  Construcliooen  wird  angegeben, 
dafs  seltener  IrrthOmer  in  der  Berechnung  und 
Projectirung  vorkämen,  die  Fehler  infolge  schlechter 
Ausführung  von  weniger  Belang  wären,  und  die 
Unterhaltung  geringere  Sorgfalt  beanspruche, 
indem  nur  von  Zeit  zu  Zeit  der  Anstrich  er- 
neuert werden  mtisse,  was  sehr  in  Frage  käme, 
wenn  eine  brücke  weitab  von  menschlichen 
Wohnstuten  lüge.  Letzterer  Umstand  mag  ja 
allerdint;^!  in  Amerika  von  einer  gewissen  Be- 
deutung sein,  indem  bei  dem  ausgedehnten  Bahu- 
netz  mancher  Gesellschaften  und  der  enormen 
Anzahl  von  Brücken,  welche  darin  liegen,  eine 
genaue  Prüfung  häutig  unterbleibt,  zumal  wenn 
dazu  mehr  theorelisclie  Kenntnisse  erforderlich 
sind,  als  sie  der  Bahnmeister  gewöhnlich  besitzt. 
In  der  ersten  Anlage  «ind  kltine  FJhrlihnlcken 
bis  zu  60  bis  70'  =  2U  m  Länge  diübcn  nicht 
theurer,  oder  wahrscheinlich  noch  billiger,  als 
gogliedrrte  Construclionen ,  während  sie  darüber 
hinaus  jedeafalls  theurer  werden.  Denn  die 
groben  Weiten  verlangen  eine  grOfsere  Triger- 
höhe,  dementsprechend  nilherliegende  Slufse  der 
Blechwand,  weil  man  praktisch  mit  der  Gröfse 
der  Blechlafeln  nicht  über  gewibe  Mafse  hinaus- 
gehen mag.    Die  StOfse  mit  ihren  Decklascheni 
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wie  auch  die  zur  Aussteifung  der  Olechwaad 

rjfilln^en  Versteirungsconstruclionen,  welche  desto 
naiier  aueiuauder  gerückt  werden  müsseD,  je 
grörser  die  Trägerhfihe  ist,  erfordern  aber  eriieb- 
lich  nielir  Material.  Dief  v.ur  in  mn  «len  amerika- 
nischen ingenieureo  zugegeben,  sowie  auch  nicht 
io  Abrede  gestellt,  deb  die  groJsen  Träger  wegen 
ifires  bedeutenden  Gewichtes  und  ihrer  grofsen 
Läage  mituoler  recht  schwer  zu  transportiren 
seien;  denn  man  mfispe  jedenfalls  daran  fest- 
halten, die  Hsupttriger  in  der  Werkstatt  mit 
Mascliinen  fertigzustellen  und  die  Arbeit  an 
der  Bausteile  auT  das  Einbringen  der  Quer-  und 
Lftngsträger  und  der  Wind  verbinde  zu  besehrlnken. 
Nach  dem  Gesagten  erscheint  es  in  Amerika  nur 
rorlheilbaft,  die  Anwendung  grofser  Blechbrücken 
von  Ober  22  m  Länge  auf  gewisse  Falle  sn  be* 
seliränken ,  in  denen  die  örtlichen  Verhältnisse 
besonders  dafür  sprechen.  Dabei  kommt  es 
Qfttfirlich  auch  sehr  darauf  an,  ob  die  zu  be* 
nntienden  Eisenbahnen  überhaupt  imstande  sind, 
so  lange  Träger  zu  befördern.  Aufserdem  mögen 
noch  Liebhabereien  einiger  Eiseobahngesellschaften 
und  Br<lekenb«uaMtaltea  mitwirken,  da  bbu  in 
Nordamerika  nur  zu  scb-  ;;rnr:gt  ist,  nacb  einem 
besümmten  Schema  zu  arbeiten,  für  Alles  eine 
NornuJconstmetion  aufsustellen. 

Die  BlechstSrke  der  verticalen  Wand  nimmt 
man  selten  gröfser  als  ^/g"  =  9,5  mm,  selbst  bei 
den  grofsen  Spannweiten  nicht,  sorgt  aber  meistens 
für  eine  gute  VersteMVing  durch  aufgenietete 
Winkel,  deren  Entfernung  voneinander  gewöhn- 
Uch  etwas  weniger  beträgt  als  die  Trägerhöhe. 
Die  Bkecbtafdn  werden  mitunter  sehr  grob  ge- 
walzt, bis  zu  17  (|ni.  Das  Verbältnifs  der  Träger- 
böbe  zur  Spannweite  ist  verschieden,  ^7  hei 
kleinen  Weiten,  wibrend  bei  gröfseten  bis 
genommen  wird.  Als  Material  wird  für  Blech- 
brücken  mittlerer  Stützweite  gewöhnlich  Schweifs- 
cisen  genommen,  während  einige  gröfsere  auch 
BUS  Flufseisen  conslruirl  ^ind. 

Von  der  grofsen  Zahl  ausgeführter  Con- 
slructionen,  welche  dem  Verfasser  bereitwilligst 
durch  dnige  SSsenabhnverwaltungen  und  Brflcken' 
bauanstalten  zur  Verfügung  gestellt  wurden,  mögen 
folgende  kurz  erwähnt  werden. 

Brficke  der '  Rochester  Brückenbau* 
anstalt  mit  untenliegender  Fahrbahn. 
1  (Länge)  =  54' 8"=  16,66  m;  h  (Trägerhöhe) 
=  7' =  2,13  m;  l,'h  =  7,8;  5  (Blechstärke)  = 
'/g»^9,5mm.  Gr«fate  Blechtafel  16'8",',8" 
=  5,10  m  lanp,  so  dafs  nnr  3  Stöfsc  vorhanden 
sind.  Von  diesen  sind  die  beiden  dem  Auflager 
sttttiehst  liegenilen  durch  Laschen  von  12"  — 
0,30  m  gedeckt,  der  mittlere  durch  solche  von 
6"  =  0,15  m  Breite.  Man  hat  sehr  grofse  tJurt- 
Winkel  wn  6"  X  6"  X  '/*"  =  15  X  15  X  cm 
und  54'  8"  =  16,66  m  Länge  angewandt,  welche 
litirch  zwei  gegeneinander  versetzte  Nietreihen  an 
ditf  Blechwaud   angeschlossen  sind.     Es  sind 


I  4  Lamellen  von  18"  =  0,45  m  Breite  und  bis 

I  zu   13' ß"^  18,26  m  Unge  vorhanden.  Der 
j  Horizontal  verband,  welcher  aus  Rundeisen  be- 
I  Steht,  liegt  in      Qmrtrigerhöhe  von  unten,  ist 
durch  die  Längsträger  gesteckt  und  mittels  kurzer 
I  Winkel  an  die  Blecbwand  der  Hauplträger  an- 
j  gesebloBsen.  Diese  Construetion  wird  von  anderen 
Gesellschaften  verworfen.  Die  Chicago-Milwaukee* 
und  St.  Paul-Eisenbabn  legt  eine  einfache  Dreiecks- 
verstrebung  statt  der  Hundeisen  ein,  wie  z.  B. 
!  hei  der  67' 8"  =  20,62  m  weilen  Brücke  Über 
:  den  Des  Plainefllufs  bei  Chicago,  was  ebenfalls 
i  von  der  Kejslone-Anstalt  bei   einigen  Brücken 
gemacht  worden  ist 

niechbrücke  von   60'=  18,8  in  Weite 
1  mit   obeniiegender   Fahrbahn,     (Noraiaiie  der 
Las«gscben  BrOckenbauanstalt  in  Chicago.)  h» 
5'7»;4"  =  1,72   m;    1/h  =  10.6;    5  =  %". 
Gröfste  Blechtafel  20'  7'/i"  =  6,20  m  ian^.  Ks 
ist  ein   oberer   und   unterer  Windverbaud  vor- 
I  banden,  in  allen  Feldern  aus  sich  kreuzenden 
Winkeleiscn  von  3"  >(  ^"  X  '/»"  bestehend,  welche 
I  durch  Knotenbleche  an  die  unlere  und  obere 
Gurhmg  angeschlossen  smd. 

Blechbrilckc   von  64' =  19,5  ni  Weite 
mit  zwischenlicgender Fahrbahn.  (Normalzeichnung 
I  der  Lassig- Werke  in  Chicago.)  b«SMlV 
i  =1,82  m;  Z=^U".    Gröfste  Län^e  der  Tafeln 
9'5i/i"  =  2.88  m.     Der  Windverband  besteht 
1  ebenfalls  aus  Winkeleisen  und  liegt  unter  den 
:  Längsträgem,  an   welche  er  in  zweckmibiger 
Weise  angeschlossen  ist,  indem  an  der  Kreuzungs- 
stelle die  Winkeleisen  durch  Flacheisen  ersetzt  sind. 

Brfleke  der  Chicago-Milwaukee-  und 
St.  Pati  I •  Eisenbab  n  in  der  Prairie  du  Chien- 
Ahlheilung  dieser  Bahn.  Die  Brücke  bat  3  Oed* 
I  nungen,  2  k  67' l'/t*  =  20,46  m  und  dne  von 
66' =  20,12  m.  Die  Hauplträger  sind  so  an- 
geordnet, dafs  sie  über  den  beiden  Millelpfeilern 
in  der  Weise  durchgehen,  dafs  nur  Verliculkräfle, 
aber  keine  Biegungsmomente  aufgenommen  werden 
ktlnncn.  Dementsprechend  ist  nur  ein  festes 
Auflager  vorhanden,  während  über  den  beiden 
Mittelpfeilern  und  dem  einen  Widerlager  beweg* 
liebe  I^ollenlager  angebracht  sind. 

Normalie  der  Pennsylvania-Bahn  von 
1  a>  70' »«21,84  n  Stfilzweite  mit  obeniiegender 
:  Fahrbahn,    h  =  6' 7 V»"  =  2,02  m ;  l/h=10,6; 
6=»',".    Länge  der  Tafeln  bis  zu  10' 8'/«"  = 
3,26  ni,  der  Gurtwinkel  bis  42'  3V4"  =  12,88  m. 
;  Alle    r  10"  =  1,47  m  sind  VersteifUngswinkel 
angebra<  )it,  die  Slcifse  der  Blechwand  nur  durc  h 
I  letztere  und  entsprechende  Füllstücke  gedeckt, 
f  Der  Querverband,  wekher  durch  ein  aus  Winkel* 
eisen  fu  rtebendes  Andreaskreuz  gebildet  wird,  ist 
durch  Knotenbleche  angeschlossen.    In  beiden 
Gurtungsebenen  liegen  Horizontalferblnde,  eben- 
falls aus  sich  kreuzenden  Winkeleisen  bestehend 
und  durch  Knotenbleche  an  die  Gurtungen  ge- 
:  heflcU    Die  Ilauptlräger  haben  1,50  m  Abstand 
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und  der  Oberbau  ist  mit  QucrschwRlIen  von 
7M0"  =  2,39  m  LänpR  hergcstelll,  die  m  1*8" 
=  0,50  m  Entfernung  gelegt  sind. 

Norinalte  der  Pennsylvania- Bahn  von 
1  =  90' =  27,43  m,  zwci;rc1eisig  mit  zwischen- 
liegender  Fahrbahn.  h  =  8'  ».'»"  =  2,45  in;  1 
h/1  =  1 1  >  « ;  0  » , Di«  cknekien  Bleehtafeln  I 
sind  nur  5  bis  6'— 1,59  btS  1,88  m  lan^',  die  ' 
Winkfleisfi)  des  (!iirliing»>n  in  Liingen  hi«;  4  2'  ti" 
=  10  Iii  aiigewüiiiil.  Vcisteilüngs»vinkel  sind 
über  den  Aurlagern  und  datui  alle  5'=sl,52  m, 
mit  den  Slöfscn  (Ut  vct  li<  aleii  Wand  zusammen- 
fallend,  angeordnet.  Die  Quer-  und  Längstriger, 
letxtere  in  einem  Abaland  gleich  der  Spurweite 
licgenil  und  mit  hölzernen  LangscIiweÜeti  zur 
Aufnahme  der  Queischwellen  verseben,  sind  gleicb- 
falts  als  Blechtriger  hergestellt  Der  Windverband 
besieht  aus  Bandeisen  von  1 =  30  mm,  welche 
über  den  LMn^ifrägern  liegen,  durcli  ilie  auf 
denselben  belindltchen  Langschwellen  und  die  i 
BIcchwand  der  Hauptträgei  hindurchgehen  und 
mittels  kleiner  Winkel  an  letztere  angeschlossen 
sind.  Das  Oestreben,  den  Windverband  Ihun- 
liehst  nach  oben  lu  legen,  damit  die  St^tbe  der 
Fahrzeoget  welche  bei  kleinen  ßriii  ken  den  Horiz.on- 
talverband  jedenfalls  sl&rker 

T beanspruchen  als  die  Wind* 
belastangen,  mfiglichsl  direct 
niifpcnommpn  wpnien,  ist  ja 
iobenswerUi,  nur  kann  es  1 
nicht  als  zweckmifsig  ange- 
sehen werden,  dieDiagonalen 
.         Fiy.  1.  einfach  durch  die  BIcchwand 

der  HaupttrSger  zu  stecken 
und  an  kurze  Winkel  anzuschlicfsen.  Hesser 
wäre  es  gewesen,  in  der  Ebene  des  Wind-  , 
Verbandes  der  gansen  Trägerlänge  naeh  einen 
wagerechten  Verstärkungswinkel  einzulegen  und 
die  Winddiaponalen  an  diesen  anzunieten.  Wozu 
die  Anwendung  solci)  ungewöhnlicher  Ab- 
messungen bei  Blechträgern  fahrt,  kann  man  hier 
schon  sehen,  denn  die  Gurtungen  haben  7  La- 
mellen von  '/i«"  =  14,3  mm  Stärke,  was  Miele 
von  112  mm  Ltnge  ergiebt,  deren  Herslellang 
jedenfalls  IitsondiTc  So.'-gfall  ^'ewidniet  werdfn 
mufs,  wenn  sie  keine  zu  grofsen  Längsspanuungeo 
erhalten  aollen. 

niechbröcke  von  94'  6"  =28,8  m  Weile 
mit  untenliegender  Fahrhaim  der  New  York  Cen- 
tral- und  Hudson  River-Bahn  (N.  Y.C.&  H.  R.  R.). 
h  =  7' 6',»"  =  2,3  m;  l/h  =  12,5;  Ö^»/«". 
Grr.fste  Blechtafel  1  J' 7" 4,45  m  lang.  Zu 
einem  cigenthürolichen  Mittel  hat  man  gegriffen, 
um  den  Trigerabstand  möglichst  klein  wa  machen. 
Die  lichte  Weilt-  iniirsle  mindestens  14'  ^  1,27  m 
sein,  und  um  dieses  Mafs  geben  zu  können,  ohne 
dafs  die  ganse  Lamellenbrnte  hintugesetzt  wird, 
ist  die  obere  Gurtung  unsymmetrisch  zur  Mittel- 
linie des  Querschnitts  der  Blechwand  nngnntdnel 
(Fig.  1),     An  jedem  Ende   der  brücke  und  an 


jedem  Stöfs  der  Ulef^liwund  ist  eine  Zwickel- 
aussteifung angebracht.  Die  Hahn  befahrt  einzelne 
ihrer  Strecken  mit  sehr  grolser  Geschwindigkeit 
(bis  120  km  i.  d.  Stunde)  und  hat  daher  an* 
gefangen,  auf  einigen  nn'ickf  n  die  Kiesbettung 
durchgehen  zu  lassen,  um  die  Gefahr  einer  Ent- 
gleisung möglichst  SU  vermcklen.  Bei  der  in 
Rede  stehenden  Brücke  ist  sn  dem  Behufe  die 
Fahrbalin  aus  ~L-  Fisen  mit  zwischenlicpenden 
Blechen  gebildet,  wodurch  eine  zusatnmcnhängende 
Blechtafel  zur  Aufnahme  des  Kieses  entsteht. 

BlechbrQcke  von  103' =^1,40  m  der 
Keystone-BrOckenbauanstalt.  h  =  7'  IVW 
«2,48  m;  l/h=>18;  '/(«"«lO  mm.  Es 
sind  Blcchlafcln  von  22' 8 ','4"  =  6,92  m  Länge 
und  Winkel  von  6"  X  6"  =  1^  ciu  X  1^  cm  in 
den  ungewöhnlichen  Lingen  bis  63'  =  19,2  m 
angewandt. 

Blechbrüeke  von  IOr.'  =  :32  m  Stötz- 
weilü  der  Edge  Müor-Anslait.  h  =  8'll'/je" 
=  2,78  m;  l/h«Il*/«;  S»*/«*.   Den  Haupt- 


trägem  ist  in  der  Mitte  dadurch  eine  Ueber- 
höhung  gegeben,  dafs  man  die  einzelnen  Blecli- 
tafeln  mit  keilförmigen  Fugen  susammensetste 
und  7.\var  ?o,  dafs  diese  unten  •'4"  —  *'  wm, 
oben  \t"=  12  mm  messen.  Es  kommen  Biech- 
tafeln  bis  su  15'  18"  »4,65  m  Linge  vor.  Zu 
erwähnen  ist  auch,  dafs  man  bei  dem  festen  Auf- 
lager unter  die  an  den  Träger  genieteten  Auf- 
lagerplatlen  4  kurze  J- Träger  zur  besseren  Druck* 
Übertragung  gelegt  hat. 

Brücke  von  1 09' 9"  =  33,7f>  m  mit  oben- 
liegender  Fahrbahn  der  N.  Y.  C.  &  H.  H.  R.   Ii  = 
8'  6"  —  2,60  m;  l/h=  18;  5  =  »f«".  Gröfste 
Länpe  der  Bteditafeln  nur  fi'  — 1,83  in.    Es  sind 
2  Windrerbände,  ein  oberer  und  ein  unterer  an-, 
geordnet,  die  an  besondere  Lingswinkel  ange- 
sclilnsscn  wurden,   um   die  Unannehmlichkeiten 
I  des  Anschlusses  an  die  Gurte  zu  vermeiden  (Fig.  2). 
Gewisse  Eigenthümliehkeilen  zeigt  der  Quer- 
schnitt einer   zwcigeleisigen   NormalbrQcke  mit 
obenliegender  Fahrbahn,    welche    die  Chicago- 
1  Milwaukee-  und  St.  l^aui  Eiscnbaiin   in  neuerer 
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Zeit  häufig  ausgefahrl  hat.  Die  liölzcrncn  Quer- 
schwellen  des  Oberbaues  von  8'  6"  =  2,60  m 
Länge  nnd  8"  X  12"  =  0,20  X  0,30  m  Stärke 
sind  zwischen  die  Riechwände,  und  fest  an  diese 
anliegend,  auf  durc  h;;eh('tido  Längswinket  gelegt, 
welche  gleichzeitig  zum  Anscblufs  der  oberen 
Winddiagonalen  and  der  QoeniiiwIetfanK  dienen. 
Sodann  sind  besondere  VorkDhrtingfn  gelrofTen, 
um  eine  ICotgleisung  auf  der  Brücke  su  ver- 
beten oder,  wenn  dne  solche  sUttgefanden  hat. 
sie  filr  den  Zug  und  die  Brücke  möglichst  gc- 
Cabrios  zu  machen.  Zu  dem  Zweck  liegt  zunächst 
neben  der  oberen  Gurtung  der  Haupttr&ger  und  in 
der  Brdckenmilte  auf  den  hölxernen  Querschwellen 
eine  Sichcrheits-Langschwelle.  Ferner  sind  noch 
zwei  Sicherheilsschienen  vorbanden,  deren  Ent- 
fernung yon  den  Laogschwellen  co  benweeen  ist, 
daüi  EntfidsungeB  Ihunliehet  verbindert  werden. 

&  Briteken  alt  gef  liedertor  Wand. 

Allgemeines. 

För  Weilen  von  75'  bis  180' =  23  bis  55  m 
und  Eiflenlmhnbrflcken  ist  nach  Ansicht  mancher 
amerikanischen  Ingenieure  ein  genieteter  Triger 

mit  gegliederter 


/N\ixK<M/i/i\  zsSX^XXk  n^Kmc'"";*;;;'; 

hat  und  —  wenig 


Wand  die  richtigste 
Ltösung  und  dem  6e> 
lenkbolzenträger  vor- 
zuziehen, sofern  man 
nach  dem  oben  Ge- 
sagten   nicht  noch 

Ober  75'  hinaus 
Blechträger  anwen- 
den will.  Gegen  letz- 
teres spricht  der  Um- 
stand, dals  die  Blechträger  fflr  gröÜBere  Weiten 
meittent  theurer  sein  werden  als  gegliederte 
Systeme,  und  den  Gclenkbolzeiiträgern  pcgenOber 
haben  genietete  Systeme  für  die  angegebenen 
Weilen  den  Yortheil  grö&erer  Steifigkeit  und 
höherer  Sicherheil  bei  Entgleisungen.  Denn  für 
kleinere  Weiten  ist  das  Cigeogewicbt  noch  nicht 
grofs  genug,  um  in  den  Gelenken  genügende 
Reibung  zu  erzielen,  damit  diese  an  und 
fiir  sich  lüsen  Verbindungen  liinreicliend  steif 
werden,  den  Schwankungen  der  Hrücke  ge- 
nflgend  Widerstand  zu  leisten.  Etwas  anders 
gestalten  sich  diese  Verhältnisse  für  Strafsen- 
brQcken,  bei  denen  in  der  Regel  das  VerhSltnifa 
des  Eigengewichts  zur  fremden  Last  einen  anderen 
Werth  haben  wird  als  bei  Eisenbahnbrücken,  und 
SO  unter  UmstAnden  die  Gelenkbolzen-Construclioo 
schon  da  vortfaeübafl  sein  kann,  wo  man  bei 
einer  EisenbahnbrOcke  noch  eine  genietete  Con- 
struction  vorziehen  würde,  um  so  mehr  als  der 
Umstand  gröfsercr  Sicherheit  bei  Euli;iuisungen 
wegntlU. 

Den  hier  mit  Bezug  auf  die  Grenzen  der 
zweck mäbigsteo  Verwendung  genieteter  Träger 
oder  Gelenkbollen 'Cktnetructionen  vorgetragenen 


Anschauungen  neigen  nanicntlieh  einige  gröCsere 
Bahngesellsf  hafien  des  Ostens  zu,  wie  die  Penn- 
sylvania-Bahn, die  New  York  Central-  und  H.R.R., 
sowie  die  Chicago-  und  Northwestern -Bahn,  und 
haben  in  den  letzten  Jahren  eine  Reihe  von  ge- 
nieteten Brücken  bergesleilt,  während  andere 
Verwaltungen,  welche  vielleicht  wem'ger  ängstlich 
um  die  Betriebssicherheit  auf  ihren  Linien  besorgt 
sind,  oder  deren  Strecken  so  liegen,  dal^  auf 
leichte  und  schneite  Aufetellong  bäonders  ROck* 
sieht  genommen  werden  mufs,  sich  noch  nicht 
dazu  entschliefsen  können,  sondern  auch  für 
kleinere  Weiten  die  aincrikanis<  heii  Güiistructiouen 
ihrer  Billigkeit  wegen  vor/.ielien.  Thalsache  ist 
aber,  dafs  in  den  Vereinigten  Staaten  eine  be- 
deutende Anzahl  solcher  Brücken  kleinerer  Spann- 
weite unter  EisenlMhnsQgen  tasammengestOrst  ist. 

Die  bei  gegliederten  BrQcken  angewandten 
Trägerarten, 

Die  zur  Verwendung  kommenden  Träger  sind 
fast  auBschliefslich  Einzelträger,  höchst  selten 
coDtinuirliche ,  welch  letztere  drüben  allgemein 
verdammt  werden  und  auf  Fälle  beschränkt 

bleiben ,  wo  man 
sie  nicht  vermeiden 
kann,  wie  x.  B.  hei 
Drehbrücken.  Es  hat 
dies  seinen  Gnmd 
darm,  daft  man  die 
den  continuirlichen 
Trägern  anhaftenden 


Fig.  3  bis  10, 


Hai  und 

slens  früher  —  die 
schwierigere  Berechnung  scheute,  sowie  auch  in 
dem  Umstände,  dafs  das  eigentliche  amerikanische 
Bröckensystem  sich  nicht  so  gut  für  continuirliche 
Träger  eignet,  wie  für  Einzelträger,  hauptsäcbiich 
weil  die  Gurtspannungen  nicht  auf  der  ganzen 
Trägerlänge  dasselbe  Vorzeichen  (Zug-  oder  Druirk- 
Spannung)  haben.  Wie  schon  erwähnt,  werden 
m  Nordamerika  die  Trägersystcroc  gewOhnfidi 
nach  möglichst  einfachen,  geraden  Linien  gebildet. 
Von  einer  Anwendung  gekrümmter  Gurtiingen, 
um  dadurch  eine  Materialersparnifä  zu  erzielen, 
sieht  man  im  Interesse  der  leichteren  Herstellung, 
wenigstens  bei  mittleren  Spannweiten,  ab,  woge^^rn 
bei  grofsen  Weiten  sich  wohl  derartige  Anordnungen 
finden.   Demgemäfe  kommen  hauptsächlich  vor: 

1.  Netzwerkträger  mit  Endverliealcn  oder 
abgeschrägten  Enden  und  einfachem  Wandglieder- 
system fQr  kleinere  Weiten. 

2.  Doppeltes  Netzwerk  mit  gekreuzten  Diago- 
nalen ,  Endverticalen  oder  abge$H:h ragten  Enden 
für  mittlere  Weilen  (Fig.  8  und  4). 

3.  Einfache  Fachwerkträger  mit  Endverticalen 
oder  abgeschrägten  Enden  und  einfachen  oder 
gekreuzten  Diagonalen  lür  mittlere  Weiten  (System 
Pralt,  Fig.  5  und  6), 
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4.  Fachwerkträger  mit  zweifacfipni  Wand- 
gliederaj^steiu  uod  EndverUcalso ,  oder  abge- 
«shrigten  Enden,  fiDr  frühere  Weilen  (Syctem 
Wliipple-Linville,  Fig.  7). 

5.  Fachwerkträger  mit  einfachen  odet  ge- 
kreuzten Diagonalen  und  eingeschalteleo  Verlicaien 
zweiter  Ordnung  (PclUt-TrIger,  Fig.  8)  ffir  gröbere 
Weilen. 

6.  Einfaches  Netzwerk  ^Üreiecksystem)  mit  ein- 
gesehaUelca  Vertiealen  Mr  mittler«  Weiten  (Pig.»). 

7.  Netzwerk  inil  gekreuzten  Diagonalen  und 
einguleglen  Zwischcnslützen  für  mittlere  und 
grofse  Weiten  (Fig.  10). 

8.  Netzwerk  träger  mit  Endverticaien  oder 
abgeschrägten  Enden  und  mebrf«chein  Wand* 
gliedersyslem  (Fig.  11). 

Bei  Trigem  mit  abgeschrägten  Enden  findet 
num  nkht  selten,  dafs  die  schräge  GurUing  durch 


Fi|.  II 


Fi».  12.  Bra«Vc  »h"i  (it>n 
Truut-Ujirli.  Miit^iscliuilt. 


1 

i 
1 

Ji 

j  1 

,  i  J 

1        V»  1 

ein  Zwischenglied  (a—b,  Fig.  4)  gegen  den  ersten 
unteren  Knotenpunkt  abgedteift  ht.   Dieser  Gon- 

structionstheil ,  welchem  der  Name  Collisions- 
strebe  —  collision  strut  —  gegeben  wurde,  soll 
die  Scluäggurtung  gegen  den  StoGs  entgleister 
Fahrzeuge  verstärken.  Allzu  grofse  Wicbtigkeil 
darf  man  dieser  Anordnung  indefs  nicht  beimessen. 

Das  Flächcisen  wird  bei  den  gezogeoea  Con- 
stnictionstheilen  meistens  verworfen,  trots  seiner 
grofsen  V' r:'fi<;c  fiir  die  Ausnutzung  des  Materials 
und  die  liersleilung  der  Nietverbindungen.  Man 
hltt  die  Nachtbeile  der  Flacheisendiagonalen, 
geringe  Seilensteifi},'keit  und  leichtes  Schlaffwerden, 
wenn  sie  uaricblig  abgel&ogt  sind  und  nicht  von 
Tomherein  auf  gutes  Anziehen  Werth  gelegt  ist, 
för  Itedeutender  als  die  Vortheile,  welche  ihre 
Anwendung  bietet.  Bei  der  Montirung  ist  jedeu- 
falls  gröfsere  Sorgfalt  nöthig.  denn  kleine  Flach- 
eisenstSbe  kommeo  hlufig  schon  verbogen  auf  | 


der  Buuslelle  an,  und  wenn  man  sie  nv^ht  wieder 
gerade  richtet,  oder  zu  wenig  anzieht,  so  müssen 
erst  erhebliche  FormKnderungen  slattfindeD,  bevor 
sie  überhaupt  in  Wirksamkeit  treten.  Ist  aber 
das  Anziehen  zu  scharf  vorgenommen,  so  sind 
schon  Anfangsspaanungcn  vorhanden,  die  leicht 
au  einer  Ueberanstrengung  einaelaer  Tbeile  fOhren 
können. 

Mit  Bezug  auf  die  Anschlüsse  der  zur  Ver* 
Wendung  kommeDden  Proflieisen,  seien  es  Winkel 
oder  andere,  macht  man  mitunter  den  Fehler, 
die  abstehenden  Schenkel  nicht  mit  anzuscblieben, 
wodurch  der  Querschnitt  natflrlich  nur  höchst 
unvollkommen  ausgenutzt  wird.  In  dieser  Rich- 
tung angestellte  Versuche  haben  ergeben,  dafs 


rtf.  U.  BtOelM  bai  YMiacmtll«  (Fa.).  QiMnelmltt 


z.  B.  bei  einem  Winkcleisen  wenig  mehr  als  <l«r 
eine  Schenkel  in  Heciinung  gestellt  werden  dari, 
sofern  nicht  beide  Sehenkel  aagesehtonen  sind. 
Bei  besseren  Gonstructionen  ist  dies  denn  auch 
berücksichtigt« 

Hinnditlich  der  xor  Verwendung  kommenden 
Profile  und  ihrer  Zusamniensetzun^;  für  die  ein- 
zelnen Constructionsglieder  kommen  Abweichungen 
von  den  bei  uns  üblichen  Anordnungen  kaum 
vor,  wenn  man  nicht  die  ausgedehntere  Verwen- 
dung un^'leichschenkliger  Winkeleisen  dazu  rechnen 
will.  Diu  Gurtungen  haben  meistens  so  breite 
Stehblccbe,  daTs  die  Wandglieder  ohne  Verwen- 
dung von  Knotenblechen  angeschlossen  werden 
können,  was  in  der  Kegel  £u  einer  geringen 
Gewichlsvermchrung  führt  und  nicht  so  gute 
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Nictaiischlüsse  liefert,  aber  den  Vortheil  einfacherer 
Herstellung  hat.  Bleche  ntT^  Cronipiscn  werJen 
io  erheblich  gröfseren  Lunged  ak  bt;i  üm  an- 
gewandt; einzelne  Brücken  haben  z.  B.  Winkel- 
eilen  ?on  6"  X  6"  X  '/i"  =  152  X  1*8  X 
19  nun  io  Längeo  bis  zu  20  m. 

Besondere   Eigentbflmliebkeiten   zeigen  die 

Quercoii  slr  II  (1  Ionen   nonlarncrikati  isolier  nriickpii 

der  in  Rede  stehenden  Art.  ZuoScb$l  macbl 
niaD  bei  BrOcIien  mit  onlenliegender  Fabrbalin 

die  Trager  gewöhnlich  so  hoch»  dafa  eine  obere 
Oi'crverhiiuiung  nißglich  Ist ,  was  bei  dem  ver- 
häUiiirsniäfsig  hohen  Noriiialprolit  des  lichten 
Raumes  mancher  Bahnen  zu  ganz  ungewöhn- 
lichen Trägcrliöhen  führt,  die  bei  kleinen  Spann- 
weiten bis  '/i  der  Stützweite  betrafen.  Sodann 
woiden  untere  ZwiekelauasteitbngeQ 
zwischen  den  Vvrlicalen  der  Haupt- 
träger  und  den  Querträgern  meistens 
weggelassen,  in  der  richtigen  Er- 
IcenntoiTs,  dafs  dieselben  bei  der 
grofsen  Trägerhülie  doch  wenig 
wirksam  sind  und  nur  Nebenspan- 
nungen in  die  Trageonstruelion  bin* 
einbringen.  Man  sucht  vielmehr 
diese  Nebenspannun- 
gen  dadttreh  zu  ver- 
ringen),  daf-s  die  Quer- 
träger möglichst  ccn- 
trweh  «n  die  Haupl- 
triger  aogeeehloesen 

werden,  was  bei 
einigen  Gonslruclionen 
erreicht  wird,  indem 
die  Querträger  an  die 
nach  unten  über  die 
untere  Onrtung  binnaa 
verlängerten  Verticalen 
angehängt  sind.  In 
anderen  Fällen  wieder- 
um, wo  der  Haopt- 
träger  keine  Verticalen 
hat,  sind  die  Querträger  mitleb  geeignclcr 
Seimabeleonttnietionen  auf  die  u:itere  Gurtung 
gelegt,  was  zwar  nicht  zu  vollstSnclip;  ccntrischen 
Belastungen  der  Tragwände  führt,  aber  immerhin 
dem  ieitliehen  Anschlufs  in  mancher  Beziehung 
vorzuziehen  ist.  In  den  Füllen ,  wo  man  die 
Hauptträger  nicht  so  hoch  machen  kann,  dafs 
sich  eine  obere  Querverbindung  anbringen  läfst, 
werden  sie  in  der  Regel  sehr  niedrig  gehalten, 
um  die  Seitenschwankungen  möglichst  zu  ver- 
meiden, und  man  legt  dann  auch  untere  Zwickel 
ein.  Dieee  Art  von  BrOeken  wird  gewdhnlich 
mit  dem  Namen  pony  truFS-RrfIrken  belegt. 

Die  Horizontalverbände  sind  in  der  Regel 
zweckenttprechend  angeordnet.  B«  BrOcken  mit 
unterem  und  oberem  Win  iverband  stellt  nuui 
beide  mit  steifen  Diagonalen  her.  Dies  ist  für 
den  oberen  Verband  ja  unbedingt  aweekmäfitig  ; 


Fig.  I&.  firUcke  bei  Yoiu^viil«. 
Aiwlcbt  4«  AaRMgan. 


denn  infolge  der  Belastung  durch  vcrticale  Lasten 
verki!"'  sich  die  obere  Gurtung,  wodurch  die 
Wiiiddiagonalen  schlaff  würden,  wenn  man  Flach- 
eisen anwenden  wollte.  Die  unlere  Gurtung 
dehnt  sich  dagegen  aus ,  und  es  werden  die 
Winddiagonalen  angezogen,  so  dafs  man  allenfalls 
Flacheisen  nehmen  kdnnte,  doch  fet  es  immerhin 

kein  Felder,  Profllelsen  anzuwenden.  AuTser  den 
1  beiden  Hauptverbänden,  die  zwischen  den  Gur- 
I  langen  liegen,  bringt  man  lebr  häutig  noch  eine 
j  einfache  DreieckverslrehoDg  swischeo  den  Lftogs» 
trägem  an,  nni  (li(":e1ben  L'e>>eri  seitliche  Biegung 
I  durcli  die  unniilleibar  an  sie  angreifenden  WinU- 
i  krifte  und  Stöfse  der  Fahrzeuge  zu  schützen. 

Mehrere  Bröckenbauanstallen  in  -I  Fisenbahn- 
j  Verwaltungen  stellten  dem  Vcrfaäser  während 

seines  Anfenthalts  in 
den  Vereinigten  Staaten 
Abzeichnungen  ausgc 
fDhrter  BrOcken  mit 
gegliederter  Wand  und 
Nietverbindungen  zur 
Veriügung,  aus  deren 
Zahl  die  nachfolgen- 
den zur  Erläuterung 
und  VervoUstäudigung 
des  Gesagten  kurz 
beschrieben  werden 
mögen. 

Brflcke  von  10 
Oeffnungen   ä  60' 
=  10,28  m,  und  9 
Oeffnungen   ä  30' 
=  9,14  m  mit  oben- 
liegender Fahrbahn 
über  den  Deep  George 
River  bei  Elmira  auf  der  Gortland  A 
Nolhern-Eisenb.ilm.  Abweichend  von 
der  sonstigen  Gepflogenheit,  und  im 
Gegensatz  zu  dem  oben  mit  Bezug  auf 
**j  die  Verwendung  von  Blechträgern 

Gesagten, hatdiePhönixville-BrOcken- 
bauaustalt,  welche  diese  Brücke  ausführte,  für  die 
Weite  von  60',  sowohl  als  für  30',  Netzwerkträger 
mit  Zwischenverlicalen  hergestellt.  Die  Träger  der 
SO'  weiten  Üeifnungen  haben  dabei  das  aufser- 
gewOhnliche  YerhÜtnifs  von  beinahe  '/«  fOr  die 
Beziehung  zwischen  TrSgcrhöhe  und  Stützweite 
erhalten,  indem  ihre  Höbe  derjenigen  der 
gröberen  Oellhungen  g1eiehkommtttnd7's8,18m 
betiigt.  Die  obere  Gurtung  ist  aus  einem  Steh- 
blech von  12"  X  und  zwei  Winkeleisen  zu- 
sammengesetzt, wogegen  die  untere  Gurtung  aus 
2  Winkeleisen  besteht,  die  durch  Fülhingc  aus* 
einander  gehalten  werden.  Bei  den  kleinen 
Trägern  sind  die  Wandstreben  sämmtlich  aus 
Winkeleisen  hergestelll»  die  grofken  haben  indeb 
füi  die  erste  gezogene  Diagonale  zwei  Flaclieisen 
von  10"  X  ''/i«"  erhalten.  Es  ist  ein  oberer 
und  unterer  Windverband  aus  sich  kreuzenden 
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Winkeicisen  eingelegt,  welche  iiiilt«lsKlMteaU«die  | 
•D  die  riurte  angeschlossen  sind. 

Brücke  über  den  Trout-Bach  mil  unten- 
liegender Fahrbaho.  StOtsweite  75' «  22,86  m.  | 
Dil'  Hriitke  ist  von  der  Rocliester  Bi  iii  kenban- 
aiistail  liergeslellt  und  zeigt  Nelzwerkträger  mit 
abgeaehrigten  Eoden  oaeb  Fig.  4,  deren  Höhe  [ 
10'  6"  =  8,20  m  =  Vt  der  Spannweile  lu'trjigt. 
Der  Qawaehnitt  ist  dadurch  beinerlLenswerlli, 
dafi  «fie  Hauptträger,  welche  verbSltnibmäbig 
bodi  sind,  aber  doch  nicht  Höhe  genug  beaitsen, 
um  eine  obere  Querverbindung  anbringen  zu 
können,  besonders  gegen  Seitenachwankungen 
ahgesleift  wurden.  Zu  dem  Zweck  hat  man  an 
jedem  Knotenpunkt  zwei  sieb  kipiizeiiilr  Winkel 
hochgeführl,  welclie  durch  kurze  Winkeleisen- 
stocke  und  Knotenbicebe  an  die  obere  Gortung 


Brack«  M  YoanimOlflu  Sckiritt  ab  dartk 
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angeschlossen  sind,  sich  unten  gegen  die  Quer- 
trflger  legen  und  in  der  That  eine  gewisse  Ab* 
steiflug  gegen  seitliche  Schwankungen  bewirken, 
ohne  dafs  erhebliche  Nebenspannungen  in  die 
Construclion  bineinkoinuien  (Fig.  12).  Das  Steh- 
blech der  QoertrSger  ist  an  den  Enden  aus* 
geschnitten  und  mit  dem  Ausschnitt  auf  die 
untere  Gurlung  gelegt,  eine  Anordnung,  die  be- 
kannüieh  den  Nacbtheil  hat,  dafs  die  Blechwand 
t,'eneigt  ist,  nach  der  Fuge  aa  aufzuspalten. 
Dem  ist  hier  durch  Aufnieten  von  VerstSrkungs- 
blechen  und  Winkrin  wirksam  vorgebeugt. 

Brücke  über  die  4.  Strafsc  in  Daven- 
port.  Ansfiilircndes  Werk:  Lassigsche  Brücken- 
bauaustall  in  Chicago.  Stützweite  1  =  129'  5"  = 
39,43  m ;  Trägerhöhe  h^2S'^  7,92  m;  h/1  = 
'/Ä.  Das  Normalpiofil  des  lichten  Raumes  Ist 
20'  =  6,10  m  hoch.  Die  Brücke  trägt  2  Geleise 
und  hat  eine  Entfemong  der  Hauptträger  e  = 


28,8'b8,S8  m.  Letztere  sind  als  NeUwerk- 
träger  mit  ah^'eschräfflen  Fiuien  und  zweifachem 
System  der  Wandglieder  nach  Fig.  11  construirl. 
Die  Gurtungen  haben  ähnliche  Querschnittshildung 
wie  die  ot>en  beschriebene  Trout  Bach-Brücke. 
Die  Wandglieder  sind  alle  steif  aus  Winkeleisen 
hergestellt  und  in  ntiondler  Weise  dareh  An* 
nieten  beider  Schenkel  an  die  StehUedie  dar 


>'ig.  17.    Kindccliook-BrOcke,  Schnitt  durch  diu  Auflager. 

Gurtungen  angeschlossen.  Die  Querträger  fiat 
man  in  ähnlicher  Weise,  wie  oben  beschrieben, 
mittels  einer  Schnabeleonstmction  auf  die  untere 
Gurtung  gelegt  und  das  Aufreifsen  der  Blechwand 
durch  Aufnieten  mehrerer  Platten  und  Winkel 
verhmdert  (Fig.  18).  Dabei  ist  die  Verbindung 
der  HtiertrSger  mit  den  Hauplträgern  so  her- 
gestellt, dafs  sich  nur  die  Stebbleche  des  Quer 


Urllcke  aber  den  Kiiiderhwikniir«.  Utiigen^tclinilt  am  Aaflifvr. 

träger?  und  der  unteren  Gurlung,  nicht  die  ganwi 
Flächen  berühren,  wodurch  eine  geienkartige 
Lagerung  der  Quertriger  auf  der  unteren  Gurtnng 
erreicht  wird,  welche  die  Querträger  sich  unge- 
hindert durchbiegen  läfst,  ohne  dafs  die  Haupt- 
trSger  in  lltlleidenschall  gezogen  werden  und 
erhebliche  Nebenspannungen  erhalten.  Was  die 
Horizontalverhäode  betriift,  so  ist  zunächst  in 
Hobe  der  oberen  Gurlung  eine  kräftige  Quer- 
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aufisteifung  vorgesehen.  Sodana  hat  niun  einen  | 
oberen  und  ualeren  Windverband,  aus  sich  | 
bretttenden  Winkeleneo  tiestefaend,  eingelegt  und  | 
•II  die  GurtuDgen  angeschloBBUi. 

Brücke  von  129'  lO','/'  ^  80,^8  m  über 
den  Unadilla  River  bei  Sidney  N.  Y.  Diese 
Bracke  ist  von  der  Roeheiter  BrOckenb«uanstalt 
aus  Flufseisen  gebaut,  zeigt  Hauptträger  von 
19'  2Vt"  =-  6»85  in  Höhe  mit  doppeltem  Neu- 
werte und  bat  obenliegende  Fahrbahn  be!  12'  = 
3.66  m  Trit«reiitferauog.  h/1  =  l/G»/«.  Die 
obere  Gurtung  ist  aus  zwei  Stehblechen,  vier 
Winkcleiaen  und  einer  Lamelle  zusammengesetzt, 
wobei  die  Siehbleche  in  Längen  bis  89' «  1 1,88  ni, 
die  Winkel  in  sulclien  I)is  32'  =  9,75  m  ange- 
wandt «iod.  In  der  unteren  Ebene  bat  man  die 
beiden  GurluogifhSlflen  durob  hin  und  wieder 
eingflcgle  Uleclie  verbunden,  welche  an  die  Gurt- 
Winkel  angenietet  sind.  Die  Cndverlicalen  be-  I 
Stellen  nus  2  LJ-Etseo  von  10"  —  0,25  m  Höhe  ! 
und  sind  mit  den  ihnen  mnächst  benndlichen 
Dia;.'onalen  an  ein  gemeinsames  Knotenblech  an- 
gesciilossen,  wogegen  die  übrigen  Diagonalen  an 


Fi|.  Ifl;  QMt1tlgwAM«lilalli  dar  Gmumaa  RivwBrIlcItt.  j 

die  älofäbleche  der  Gurluiigeii  genietet  sind.  . 
Sämmtliche  Diagonalen  tmd  steif  am  Winkel- 
eisen  licrgpstcllt,  welche  man  durch  ein  leichtes 
Gitlerwerk  aus  Flacbeiscnsl&ben  miteinander  ver- 
bunden bat  Es  ist  ein  oberer  und  ein  unterer 
Horizonlalverbarul  vorliarnlcn,  wovon  der  obere, 
als  der  slirker  beanspruchte,  aus  zwei  sich 
krtttzenden  Diagonalen  gebildet  ist,  die  je  aus 
>wei  Winkels  wi  8"  X  3"  X  V»"  bestehen, 
wShrend  der  unlere  als  einfaclie  Dreieeksver- 
slrebung  zwischen  die  untere  üurlung  gelegl  ist. 
Autserdein  sind  an  den  Enden  und  an  zwei 
zwi«;  Ii;  cgenden  Punkten  kräftige  Querverbände 
angebracht,  aus  zwei  übereinander  liegeodea 
B^men  mit  eingelegten  steifen  Diagonalen  be* 
stehend.  - 

Ticke  der  New  York  C  i' ti  l  ral- &  Hud  • 
sun-liivcr-babn  bei  Youngsville  Pa.  Die 
BrQeke  ist  aehier  onler  einem  Winkel  ton  80*10',  | 

TL» 


hat  137'  8"  =  41,96  m  Stützweite  bei  21'  7';s" 
=  6,59  m  Trägerhöhe,  was  ein  Verhällnifs  von 
annähernd  1/6  ergiebt.  Die  Hauptträger  sind 
als  Netzwerkträger  mit  gekreuzten  Diagonalen 
nnij  eingeschalteten  Verlicalen  2.  Ordnung  nach 
Flg.  10  conslruirt  und  haben  15' 6"  =  4,72  ro 
Absland.  —  Was  die  Fahrbabncoostructtnn  be- 
trifft, so  sind  den  Knotenpunkten  entsprechend 
in  EnUernungen  von  9'  10"  —  3,0  m  Querträger, 
welche  27Vs"  =  0,70  ro  Höhe  haben,  an  die 
untere  Gurtung  angeschlossen,  so  dafs  sie  noch 
10"  0,25  m  über  die  Trägerunterkante  nach 
unten  rortreten  (Fig.  14).  Sodann  sind  Längs- 
träger,  welche  nahezu  die  Höhe  rlcr  unteren 
Gurtung  haben,  eingelegt  und  auf  ü- -e  die 
hölzerneu  Querscliwelien  gestreckt.  Wuniverbände 
sind  xwei  forbanden,  ein  oberer,  welcher  als 
einfache  Dreicckiverstrebung  au?  Winkeleisen 
zwischen  die  obere  ^ueraussteifung  der  Gurte 
gelegt  ist,  und  em  unlerer,  in  allen  Feldern  ans 
zwei  Winkeln  von  3 '/«"  X  S'/a"  X  '.'lo"  bestellet  d, 
die  mittels  Knotenbleche  und  kleiner  Winkel  an 
die  untere  Gurtung  und  die  Querträger,  sowie 
in  der  Mitte  durch  ein  gröfsercs  Btccb  an  die 


1 

LA 

■i 
< 

.1 

i 


Fig.  M.  QaiiMkBitit  dar  G«Bmn  Hitfir-Brttfcfc 

Läjigälräger  angcschlü^scii  ^ind.  Bei  der  Cun- 
struction  der  Auflager  irt  bemerkeuswerlh,  dafs 
man  die  Anwendung  des  GuTseisetts  vermieden 
hat.  Die  Auflager  haben  auch  keine  Dreübolzen, 
sondern  die  untere  Gurtung  ist  unmittelbar  auf 
die  Grundplalb-"  ^,'cle;;t  oiier  bei  dem  beweglichen 
Auflager  auf  zwölf  Rollen  gelagert,  die  aus  Stahl 
mit  einem  Durehmesser  von  2"  hergesiellt  sind 
(Fig.  15  und  16). 

Die  nun  folgenden  beiden  Brücken  der  New 
York  Central-  4Si:  Hudson-River-Bahn  haben  etwas 
gröbere  Weiten  und  swar  seigt  eine  zweigleisige 
Brücke  über  den  Kinderbookflufs  bei  Stockport 
N.  Y.,  welche  erst  in  diesem  Jahre  vollendet 
wurde,  drei  OdTnongen  k  178' »  52,78  m,  die 
durch  Netzwerklräger  von  27'  8"  =  8,43  m 
Höhe  mit  abn'e.se!irä;;leii  Fnden,  gekreuzten  Dia- 
gonalen und  eingesclialleten  Verlicalen  2.  Ord- 
nung Obersedt  sind,    hfl  ^  IM*,  Triger* 

8 
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enlffmunp  28'  0"  =  8,7  m.  Die  GurUlOgcn  »igen 

folgende  QuersclitiitUbildungen: 

Obere  Gur(ung  in  der  Milte: 

Zwei  Stchbleehe  von  80"  X  ^U".  twei  obere 

Winkel  von  4"  X  4"  X  */§",  *wei  untere  Winkel 
von  6"  X  ^"  X  */4".  zwei  auf  die  Slphbteche 
aufgeiiielete  Bleche  von  20"  X  'i»"  ""d  ^'"«^ 
oben  Umelte  tod  29"  X  */»"• 

Untere  Gurtong  io  der  HUte: 

Zwei  Siehbleche  von  30"  X  '"im"  in  Längen 
bis  20  m  mit  zwei  auCgeoietelen  Blechen  von 
18"  X  "/le",  Winkel  6«  X  «"  X  bis 
20  in  lang.  — 

Die  Diagonalen  sind  alle  steif  constniirl  und 
bal>en  folgende  Querschnitte: 

Erste  Uauptdiagonale :  2  Stehbleche  von 
1«"  X  *ff"  und  4  Winitel  4"  X  8"  X  »/s". 

Zwiiie  Hauptdiagonale:  4  Winkel  6" '/  -i" 
X  ^i'is"-  Uic  Oe^cndiriponalen  sind  mit  denselben 
Profilen,  nur  in  kleineren  Abmessungen  hergestellt. 
Die  erste  Hauptmticale  hat  2  Stehblecbe  von 
20"  X  V«"  unfl  4  Winkel  von  3'//'  X  S'/j" 
X  ^'is"  und  die  Verticaleo  zweiler  Ordnung  be- 
Stehen  limmUich  bqi  4  Wmlieln  von  5"  X  3'/«" 
X  »/i".  - 

Die  P  ibrliahn.  Die  Linie,  in  welcher  die 
Brücke  liegt,  wird  mit  120  kca  Geschwindigkeit 
i.  d.  Stunde  befahren,  and  da  der  Uebergang  von 
der  freien  Strecke  auf  eine  BrGcke  mit  ganz 
anderem  Unterbau  als  diese  nicht  ohne  Gefahr 
i<it  und  nanicntlich  bei  gtofsen  Geschwindigkeiten 
leicht  verhSngnifsvoll  werden  kann,  so  hat  man 
sich  entschlossen,  die  Kiesbctlfing  über  die  gunze 
Brücke  fortgehen  zu  lassen.  Zur  Aufnahme  der- 
flclben  sind  ^JUtmife  Qoertrlger  an  die  untere 
Gurtung  gehSngt  und  durch  Zwischetdilcche  ab- 
gedeckt, wodurch  eine  einheitliche  Fahrbahn- 
conatruction  entsteht  (Fig.  17  und  18),  welche 
dann  auch  in  sich  genügend  steif  für  die  Auf- 
nahme der  Horizonlalkräfte  ist,  so  dafs  die  liorizon- 
talverbände  auf  einen  oberen  Windverband  be- 
schränkt werden  konnten.  Letzterer  besteht  in 
allen  Feldern  aus  sich  kreuzenden  Winkeleiseii 
von  3"  X  2  '  X  welche  in  die  von  den  oberen 
Querverbindungen  und  den  Obergurten  gebildeten 
Felder  eingespannt  sind. 


Das  Auflager.  Die  Anwendung  von  Gufs- 
I  eisen  ist  auch  hier  vermieden,  es  sind  die  Auf- 
I  lagerbSeke  aus  Platten  und  Winkeln  lusammen- 

geselzl  und  ihre  Hohe  beträft  nuliezu  3' =  0,91  m. 
Der  Auflagerdruck  wird  auf  den  Drehbolzen  durch 
grobe  eingelegte  Bleche  Qbertragen,  welche  an 
die  untere  Gurtuog  angenietet  sind  und  gleich* 
zeilig  für  den  Anschlufs  der  Beiträgen  End^'urlunp 
1  dienen.  Dati  bewegliche  Auila^er  hat  19  sehr 
kleine  Rollen  von  2"  =  0,05  m  Durchmesser. 
Fig.  1 7  zeigt  das  Auflager  im  Schnitt  und  Fig.  18 
in  der  Ansicht. 

Die  Endstreben  derartiger  Brücken  mit  ab* 
geschrägten  Enden  werden  durch  eine  portalartig 
conslruirte    Querverbindung    gegeneinander  ab- 
gesteift und  müssen  an  und  für  sich  schon  besonders 
'  kriA%  hergestellt  sein,  weil  aie  die  Horisontal' 
:  kräfte  des  oberen  Windverbandes  auf  die  Auf- 
}  lager  übertragen  sollen,  ohne  dafs  wegen  der 
freien  DurcbfÜirt  Diagoiialen  angebracht  werden 
können,  wodurch  aie  ttark  auf  Biegung  beansprucht 

werden. 

Die  andere  gröfsere  Brücke  derselben  Eisen* 
bahnverwaltong,  welche  hier  noch  kurz  be*procheii 

werden  soll,   ist  über  den  Genessee  I\iver  bei 
Rush  JuDclioo  erbaut  und  gleich  der  eben  be- 
schriebenen aua  Schweibeiaen  hergestellt.  Die 
i  HaupttrSger  haben  182' 56,47  ni  Stützweite 

'  und  sind  als  Nelzwerkträger  mit  ahgeschi. 'igten 
I  Enden  nach  Fig.  4  coiislruirt.     Die  Brücke  ist 
I  eingeleisig  und  hat  16' 4"  =  5  m  Trügerabaland. 
Die  einzelnen  Construclionstheile  zeigen  Hhnliche 
Querschnitte  wie  bei   der   oben  t>eschriebenen 
BrOcke  Aber  den  Kinderhookflufs. 

Bemerkenswerl h  ist  die  Pahrbahnconstruetion, 
indem  man  versucht  hat,  die  Querträger  möglichst 
cenirisch  an  die  Huuptträger  anzusrhIieCsen,  was 
dadurch  erreicht  ist,  dofo  die  Querlrlger  durch 
grofse  einpelefrle  Uleclic  an  die  unlere  Gurtung 
angehängt  sind.  Diese  Bleche  stehen  nach  oben 
vor  und  dienen  gteictizeittg  zum  Anschlufs  der 
Diagonalen  (Fig.  19  und  20).  Die  LSngsträger 
]  sind  dann  einfach  auf  die  Querträger  gelegt, 
I  gegen  Umkanlen  durch  seitliche  Zwickelblechc 
gesichert  und  in  der  Mille  jedes  Feldes  durch 
eine  Querversteifung  miteinander  verbunden. 

(ForUeUung  foigU) 
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Einfuhr  fremder  Eisensteine  in  Dentschland  1894. 


Die  Einfuhr  schwedischer  Magnelelsensleirie 

über  Holland,  also  nach  RheinJand- Westfalen, 

wor^   für  1694  Uitle  Torigen  lahres*  gc- 

lebilsl  flir: 

Qdlirara  auf  >  .  .  250000  t  \  »Annn  • 
Grtngesberg  aof  .  .  20O  ODO  t  ** 

In  Wirklichkeit  betrag  die  Elofubr  dieser  Eisen- 
steine im  Jahre  1894  Qher  Holland  nach  unten* 
stehender  Zusammenstellung  fflr: 

Die  wirkliche  Einfuhr  hat  also  die  erwartete  Ein- 
ftihr  noch  um  119 995  t  oder  26,6  ^  abersttegen. 

Um  die  Zanahme  der  Gesammteinlühr  un 
fremden  Eisensteinen  über  Holland  t»  zeigen, 
seien  in  Folgenden  diese  Einfuhren  von  18dä** 
und  1894***  nebenemtnder  gMlelll. 

1893  xm 

Tonnen  Tinuien 

Bilbao  (Nord-Spanien) .   ...  540  476  601404 

Lnle&  (Gellivara)   167061  341632 

Oxelflrand  (GrRngesbenr)  .  .   .  142  ISO  228068 

(:a(<o  (Nord-Frankreich)    ...  48708  51215 

Dielette  (Nord  Frankreich)    .   .  —  22HI 

Benisaf  (Algier)   55  151  63  347 

Cartagena  (Sad-SpanienJ  ...  21 799  21 810 
Seriphos  (Insel  im  Aeglisehen 

Archipel)   1786a  55  024 

Bon«  (Algier)   20810  41  ISO 

Porman  (8a4-$panieo) .  ...  6868  15200 

Rio  Marina  (Nordwest-Aft-Ika)  .  1SS52  21432 

SanUnder  (Nord-.Spanien)     .    .  0  897  22  839 

Poti-Manganerz  (Kaukasus)  .   .  40  115  ;!'J  ;i02 

Pormoran  (Spanien)    ....  11  500  — 

Garrocha  (,)....  7314  12K,tü 

Enasleria  (Griechenland) .  .  .  13 19rj  :»  )00 

Elhn   12194  21936 

Ronen  (Frankreieh).  Ahbrfinde 

TOD  Schwefel<»auri»rabriken    .  1 741  — 

Huelra  (sad  Spinim)  ....  3199  234» 

.<.il<.niki  (TQrkei),  Manganerz    .  %l  800 

Oran  iAl^fieri   3  400  — 

«irangemoutli  (Schottland),  Pud- 

delaehlarken    .....  731  — 

Marbeiia   -  4  45Q 

1189550   1556  40» 

Demnach  isl  die  GebaiumteiiifLihr  freiiTder 
Eiseosleine  nach  Deutschland,  allein  über  Holland, 
innerhalb  eines  Jahres  von  1189  559  t  auf 
1556498  t,  also  um  36,5  %  gestiegen. 

Von  dem  Standpunkte  aus,  dafs  wir  dafür 
unser  gutes  Geld  an  die  Holländer  und  Engländer 
f&r  die  Frachten  and  an  die  Schweden  und 
Spanier  für  die  Löhne  sowie  Eisenbahnfrachton 
und  für  den  Reingewinn  an  diesem  Eisenslein 
hergeben  mOfsen,  kOnnen  wir  diese  Einfuhr  von 

*  .Stahl  n.  Eisen'  1804,  Nr.  12,  S.  520,  Spalte  2. 
,      ,     ,      1804.    .  12,  .  521.     .  1. 
***  Diese  Zahlen  verdanken  wir  wieder  der  Firma 
Jos.  de  Poorter  in  Rotterdam. 


Eisensteinen  und  tlle  damit  verbundene  Ausfuhr 
unseres  Goldes  nur  bedauern.  Wir  sind  zu 
diesem  Bedauern  um  so  mehr  berechtigt,  als  wir 
den  kolossalen  Reicbtham  an  eigenen  Eisen* 
steinen  in  Lothringen  nicht  in  unserem  Interesse 
ausnutzen ,  denselben  vielmehr  tlieilweise  auch 
zum  Notsen  des  Aasinndes  nusOdhren. 

In  dem  Vortrage  von  Head,  aus  welchem 
wir  einen  Auszug  mittheilten,*  war  behauptet, 
man  lege  z.  B.  in  Qellivara  grof^en  Werth  auf  die 
Auswahl  der  Eisensteine  eut^irechend  der  ver- 
schiedenen Zusammensetzung  und  damit  den 
Wünschen  der  Abnehmer.  Das  scheint  sich  nach 
den  aus  diesen  Abnehmerkreisen  Ober  die  An* 
lieferung  der  GeMivara-Erzc  kommenden  Klagen 
jedoch  noch  nicht  ganz  zu  bestätigen;  diese 
Klagen  sind  etwa  folgendet 

1.  Von  Lulca  können  die  Eisensteine  bekannt* 

lieh  nur  während  der  5  wärmsten  Monate 
verschifft  werden;  wenn  von  Lulei  in 
150  Tagen,  wie  im  vorigen  Jahre«  528000  t 
verschifft  werden  sollen ,  dann  giehl  das 
3486  t  auf  den  Tag,  welche  zu  verladen 
fQr  einen  gut  eingerichteten  Hafen  eine 
Kleinigkeit  wäre. 

Aber  weder  in  der  Grube,  noch  auf  der 
Eisenbahn  von  Gellivara-Luloa,  noch  im 
Hafen  von  Luleä  sollen  die  Einrichtungen 
vorhanden  sein  und  die  Ordnung  des  Ver- 
kehrs herrschen,  welche  nothwendig  sind, 
um  in  jedes  Seesehiff  nur  das  für  den 
betreffenden  Abnehmer  bestimmte  En  su 
bringen. 

Die  OrdiiüDg,  welche  llcad  in  einem  schon 
eben  erwihnten  Aufsatz  als  nunmehr,  im 
Gegensatz  zu  früher,  vorhanden  beschrieb, 
soll  eben  nicht  nur  nicht  vorhanden  sein, 
sondern  die  frohere  Unordnung  soll  noch  im 
Verhällnifs  des  grüfüeren  Verkehrs  vergrofsert 
sein.  Infolgedessen  haben  Werke,  welche 
Erze  ohne  Phosphor  haben  wollten,  solche 
bekommen,  welche  Phosphor  enthielten,  und 
solche  Werke,  welche  Krze  uiit  tiiögllchst 
viel  Phosphor  liaben  vvollleii  uud  müääcn, 
haben  solche  bekommen,  welche  zu  wenig 
Phosphor  hatten.  In  Rnhrorf,  rechts  von 
der  Slralse  nach  Meiderich,  gleich  hinter 
der  Holsschnetderei,  liegt  ein  groCser  Haufen 
(üllivara-Erze;  dessen  Annahme  soll  ver- 
weigert sein,  weil  das  Erz,  welches  mit 
1  j5  P  zu  liefern  war,  nur  0,6  ^  P  hat. 

2.  Das  GeliiVBra>ER  ist  weicher  als  das  Gränges- 
berg'Ers;  crsteres  zerkleinert  sich  auf  dem 


*  .Stahl  u.  Eisen,  1894,  Nr.  12. 
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Transport  sowie  bei  jedem  Umladeo,  und 
zerspringt  auch  im  Hochofen.  Infolg^edessen 
▼erstopfen  sich   die  mit  Gellivara-Erz  be- 
schickten HocliGren ;  dor  Wind  kann  nicht 
durchdringen,  der  Hochofen,  d.  h.  die  darin 
eothaltene  Bescbiekong,  bleibt  hiofeo;  das 
ruft  unpreheure  Stfirun^en  liervor,  und  di4 
hafst  der  Uocbofea-Betriebsleiter. 
8.  Endlich  hat  man  die  Verriachtungen  so  «n- 
gericblet,  dafs  den  Werken  Tag  ftlr  Tag 
schier  iinbp7win{»barf'  Menpcn  Fr/p  zugingen, 
und  wurde  diese  Art  der  Yeilrachtuug  l'orl- 
geaetzt,  obgleich  die  We^e  widenpraehen. 
Dagegen  werden  von  seilen  der  Lieferanten 
die  Behauptungen  von  Head  wiederholt,  dafs  die 
Scheidung  auf  den  Gruben  in  Gellivara  nichts  zu 
wOnschen  übrig  lasse  und  dafa  die  Verladungs- 
vorrichtungen in  Lulta.  so  atisgezeir  linel  seien, 
wie  sie  in  Europa  nirgends  besser  l>esttinden ; 
gegen  diese  EinridiUingen  in  Lale&  seien  z.  B.  die- 
jenigen in  OxelCsund  (Grangesberg)  ein  Spielzeug. 

Die  Verladeeinriditiingcn  in  Lulca  würden 
ferner  von  der  scliwedischen  Regierung  noch  so 
vei  iiesäert,  dafs  man  in  2  Jahren  1  Million  Tonnen 
inncrliylb  4  —  5  Monaten,  also  10000  t  im  Tagrp, 
werde  verladen  können.  Es  sei  bis  jetzt  nur 
schwierig  gewesen,  die  nttlhlgen  Dampfer-Rlainte 
nach  Luleä  zu  lenken:  tlnrh  hofTt  man  auch 
diese  Schwierigkeit  in  einiger  Zeit  mit  Sicberbeit 
ZU  Oberwinden.  Es  wird  damit  also  doch  eine 
Schwierigkeit  Im  der  Verladung  zugegeben  und 
ist  es  für  den  Empfänger  ganz  gleich,  ob  die 
Schwierigkeit  in  der  Beschaffung  ausreichender 
Einrichtungen  oder  ausreichender  Räumte  für  die 
Verladung  besleliei).  Man  bal  jedocli  1R94  über 
Steltin  etwa  100  000  t  Gellivara-Erze  nach  Ober- 
Schlesien  und  Oesterreich  geliefert«  ohne  eine  einzige 
Reclamation  geliabt  zu  haben,  oVme  ffir  einen 
Waggon  Standgeld  oder  für  einen  Tag  Liegegeld 
für  die  Dampfer  haben  zahlen  zu  mflasen. 

Wenn  diese  Uebelatfinde  also  an  anderen 
Orlen  vorg:rkommcn  seien,  so  holTe  man  an  diesen 
die  Umladung  u.  s.  w.  ebensogut  wie  in  Steltin 
Anzurichten.  Die  Ordnung  in  Gelliwra  sowoM» 
als  in  Luleä  sei  ferner  bereits  so  in  der  Besserung 
begriffen,  dafs  fernerhin  Fehler  wie  bisher  nicht 
mehr  Torkommen  wOrden. 

Man  giebt  endlich  zwar  zu,  dafs  das  Gellivara- 
Erz  weicher  als  das  nrängesbfrg-Erz  sei,  tröstet 
sich  aber  einmal  damit,  dafs  das  ein  unabänder- 
liches NatunrerliäUoirs  sei,  ond  dafs  das  Gellivara- 
Erz  reicher  und  leicbter  tu  rediieircn  ^ei ,  als 
das  Grängesberg-Erz,  so  dafs  jeder  HQltcnmann 
ersleres  gern  nihme. 

Die  Behauptung  über  das  Hängen  der  Gichten, 
veranlafst  diircli  Zerkleinerung  der  Gellivara- Rrzc 
auf  dem  Transport  und  im  Hochofen,  hält  man 
fBr  (Ibertrieben,  besonders  bei  einem  Zusatz  von 
nur  20  bis  30  ^  GetliTani-Eiserateinen. 


Man  ist  der  Ansicht,  dafs  die  «Aktieboiaget 
Gellivare  malmflll  in  Stockholm*  die  gröfste 
Erz-Bergbau-Gesellschaft  der  Welt  werde,  mit  der 

die  Gringesberp  Gesellscliaft  niemals  Schritt  halten 
könne.  Dies  würde,  meint  man,  noch  klarer 
zu  Tage  treten,  wenn  erst  die  Eisenbahn  Gelli> 
vara  — Ofotcn  (Victoriabafen)  fertiggestellt  \v;lre, 
was  nur  eine  Frage  von  einigen  Jahren  sein 
dOHIe. 

Dann  seien  diese  Eisensteine,  da  der  norwe- 
gische Hafen   durrh   die  Einwirkung    de^  Golf- 
,  Stromes  niemals  zutriere,  während  des  ganzen 
Jähret  hindurch  regelmibig  versehiffbar. 

Mit  dem  Briu  dieser  etwa  24ö  km  langen  Eisen- 
bahnstrecke würden  zugleich  die  bei  Jukkasjirvi 
vorhandenen  noch  grofsarligeren  Magneteisenstein- 
Ablagerungen  in  Luossavara  und  Kirunovara  er- 
scI)Ios«;en,  vra's  ja  nur  vortheilhaft  für  die  Ab- 
nehmer sein  könnte. 

Es  sind  dies  unverkennbar  grofse  VortheOe 
für  den  ferneren  Absatz  der  scbwedisclien  Magnet- 
eisensteine, und  eröffnen  sich  damit  sehr  beruhi- 
gende Aussichten  für  unsere  rhelnisch-westftlisehe 
Hochofen-Industrie. 

Dieselbe  ist  in  der  glncklicben  Lage,  sowohl 
von  Schweden  die  reichen  Magneteisensteine,  so- 
wie von  Spanien  die  reichen  Roth-,  Braun- 
und   Spalheisenstelne,  ah  von   Lethringen  und, 
I  Luxemburg   aus  unerschöpfliche»  Lagern  die 
I  leicht  reduetrhare  und  leicht  flOssige  Minette  und 
j  last  not  least,  aus  den  einheimischen  Gruben  des 
I  Siegerlandes  den  vorzüglichen  Spatheiaenstein  be- 
zieben zu  können. 

Dafs  die  rheinisch -westftlisehe  Hochofen -In- 
dustrie diese  ihre  günstige  f^age  als  Käufer  so 
verschiedener,  miteinander  concurrirendcr  Erze 
auszunutzen  verstehen  wird,  ist  ja  aettntversllnd* 
lieh.  Man  wird  den  einen  Verkäufer  mit  dem 
anderen  schlagen,  und  kann  dies  auch  mit  Recht, 

iweil  sich  die  Erzeugungskosten  des  Roheisens 
aoa  den  vorstehend  angeführten  Erzen  gar  nicht 
so  sehr  verschieden  stellen,  wie  jedem  Hochöfner 
wohl  bekannt  ist. 

Wenn  unsere  Eisenbahnverwallung,  wie  fest 
erwartet  wird,  in  näcbslin-  Zeil  die  Frachten  für 
Minetie  wesentlich  erutäfsigt,  dann  wird  von 
diesem  Erz  endlich  hoffSentlich  das  durchschnitt- 
liche Fördergut  bezogen  werden  können.  Bit 
jetzt  konnten  von  Luxemburg  und  Lothringen 
bei  der  bisherigen  hohen  Fracht  nur  ausgesuchte 
I  Minette  nach  Rheinland  und  Westfalen  verfrachtet 
werden  und  konnte  damit  kein  grofses  Geschäft 
gemacht  werden,  so  dafs  der  Verbrauch  der 
Minette  ein  geringer  blieh. 
j  Wenn  die  Ei^enbalirdrarlit  entsprechend  her- 
j  untergesetzt  wird,  so  rl.ifa  das  durcbsehnittliche 
Kördergut  der  Mineüe  in  Hhciniand  und  West- 
falen verachmolzen  werden  kann,  dann  wird  die 
dadurch  veranlaTsle  Verminderung  der  Erzeugungs- 
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kosten,  dank  der  Concurrenz  der  schwedischen 
Magneteisensteine,  den  Hochöfen  zu  gute  kommen 
mOssen.  Sollten  die  Grubenbesitzer  in  Luxem- 
burg und  Lothringen  geneigt  sein,  för  sich  einen 
Theil  der  Frachtermärsjgunp  als  Gewinn  vorab 
tu  nehmen,  so  werden  die  Hochöfner  in  Rhein- 
land nnd  WeitMen  «ach  fern«*  schwedisch« 
Msgneteisenstoine  kaufen. 

Bieten  die  ürubenbenlser  dagegen  neben  der 
Eisenbahn  die  Hand  tor  Anbahnung  gröf^eren 
Vcrbraochs  der  Minetlc  in  Rheinland  und  West- 
falen, dann  werden  tiio  Hoflinfncr  dies  leicht 
reducirbare  und  leiclitijchnieUige  einheimische 
Erz  vorziehen,  und  kommen  wir  in  die  volks- 
wirlhschafllich  richtigere  La^rc,  tinscrc  Gottlans- 
fuhr  nach  S|>aJiien  und  Scliweden  vermindern 
ZU  kSnnen. 

Fflr  den  Bezug  der  schwedischen  Magneteisen» 
steine  sieben  aneb  noch  zwei  Verkehrserleiebte» 


rungen  in  Aussiclil,  welcho  die  Hochöfen  Rhein- 
lands und  Westfalens  ebenfalls  fQr  sich  ein* 
heimsen  können,  und  deren  Vorhandensein  die 
Grubenbesitzer  in  Luxemburg  und  I.otliriii);en 
n(Uhi(;en  werden,  in  ihren  Forderungen  beschei- 
den zu  sein. 

Einmal  werden  die  auf  dem  Frachtenmarkt 
rcicliliclicn  Dampfor  Räiimte  mehr  und  mehr  ihren 
Weg  nach  Lulea  und  Oxelösund  finden,  und 
werden  die  immer  noch  so  hohen  Seefrachten 
dadurch  vermindert  werden. 

Dann  wird  die  Fahrt  von  diesen  Häfen  da- 
durch um  400  km  abgekürzt  werden,  dafs  die 
Dampfer  demnächst  ihren  Weg  durch  den  Nord- 
Ostsee -Kanal  nehmen  können  und  nicht  mehr 
die  gefürchteten  Fahrten  durch  den  Sund,  das 
Kattegat  und  das  Skager  Hak  »i  machen  brauchen. 

OsnabrOek,  Januar  1895. 

Frit»  W.  LünurnnB 


Centrifagal-GiefsTerfahren  znm  Tefgiefisen  zweier 

Terschiedener  Metalle. 


Das  mir  in  Deutschhind  unter  Nr.  78  532 

palenlirte  Centrifugal  •  Giebrtrfaliren  zum  Ver- 
giefsen  zweier  verschiedener  Metalle,  Metail- 
legirungen,  oder  eines  Metatles  verschiedener 
Härtegrade,  ist  bestimmt,  gcwisiicn  Mascliinen- 
Constructionstbeilen,  als   LaufrAdern,  Walzen, 


nff.i. 

Walzenringen,  Kammwalzen,  Bandagen,  Zahn- 
ridera,  Kolbenfedem  u.  s.  w.,  bd  der  Her* 
Stellung  in  eim  tn  Gufs  zweckentsprecbend  harte 

und  weiche  Theile  zu  geben. 

In  Flg.  1  ist  ein  Laufrad  für  Vollhahnon  und 
Pferdebahnen  dargestellt;  bei  diesem  wird  zuerst 
ein  härterer  Sfalil  vcrpossrn,  der  in  der  rcttirt  i  ilcn 
Form  sich  zu  einer  Bandage  einstellt,  während 
der  Kfirper  des  Rades  von  weichem  Stahl  ge- 


gossen wird.   Der  hirtere  Stahl  der  LaofQSche 

ist  widerstandfähig  gegen  VerKhleiJs,  der  KOrpw 
hallbar  gegen  Stöfse. 

In  Fig.  2  ist  a  ein  Ring  fQr  Quarz-  und 
Gbamottewalzen ;  hier  kann  man  den  Mantel 
aus  htriestem  Material  giefsen,  fast  unbearbeilbar. 


j  I  J 


n».a 

wätirend  die  Innenfläche  aus  weichem  Stahl  eine 
Ausbohrung  znllfst.  h  stellt  einen  Ring  dar,  der, 
aus  harti  rii  iini)  weichem  Stahl  je  nach  der  Ge- 
schwiridi^ikcit  di  r  Torm  in  mehr  oder  weniger 
steiler  Absonderung  (gegossen,  zu  einer  Bandage 
ausgewalzt,  eine  solclie  mit  härterer  LaiiltKiclu'  und 
weichcrem  Unicrriialerial  bildfl.  r  i'^l  rine  Granate, 
bei  ihr  kann  durch  Vergiefsen  eines  liarleslen  Melalles 
in  die  Spitze  der  rotwenden  Form  und  eines 
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naclifolgenden  weicheren  die  Spitze  für  jedes 
Werkzeug  im  Kalten  unangreifbar  und  der  Körper 
aus  Stall]  gegossen  werden,  welcher  ein  Abdrehen 
wie  auch  ein  Ausbohren  zuläfst.  d  zeigt  ein 
konisches  Rad,  dessen  Zähne  nebst  halbem  Zahn- 
boden aus  hartem  Stahl  unter  Rotation  der  Form 
(;cgossen  werden  können,  während  man  den 
Stern  des  Rades  mit  Nabe  und  '.'t  Zahnboden  aus 
weichem  Stahl  giefsl.  Bei  Zahnrädern  könnte  man 
Bronze  mit  Gufseisen  combinireii,  wenn  es  sich 
um  Räder  handelt,  die  dem  Rosten  stark  aus- 
gesetzt sind  und  bei  welchen  man  der  Billigkeit 
wegen  den  Körper  nicht  aus  Bronze  giefsen 
möchte,  wobei  allerdings  beide  Metalle  gleiche 
Schwindungscoi'fficienten  haben  müfslen.  Selbst- 
redend k.inn  man  Radkörper  mit  später  einxu- 


fräsenden  Zähnen  ebenfalls  aus  zweierlei  Metall 
giefsen. 

Die  Einstellung  des  zuerst  vergossenen  Melalles 
erfolgt,  wie  Fig.  1  zeigt,  nach  einer  Parabel, 
welche  um  so  steiler  ausfällt,  je  gröfser  die  Um- 
drehungszahl fflr  die  P^orm  gewählt  wird. 

Der  Hörder  Verein  beabsichtigt  eine  Cenlrifugal- 
maschine  aufzustellen,  nachdem  Versuche  mit 
einem  provisorischen  Apparat  dargethan  haben, 
ilafs  eine  Vermischung  nicht  stattfindet;  des- 
gleichen soll  das  Verfahren  in  der  Spandauer 
Geschülzgiefserei  zur  Herstellung  von  Granaten 
ausprobirt  werden. 

Geli>enkircheu.  Paul  Huth, 

Civil-Ingenieur. 


Oberllütteiniispector  Eduard  Schott  t. 


Am  24.  Februar  d.  J.  verschied  zu  Ilsenburg 
nm  Harz  der  Ob€rhültenin.<!peclor  Eduard  Schott, 
bekannt  durch  seine  Leistungen  auf  dem  Gebiete 
der  Kunstgiefserei  und  durch  verschiedene  wissen- 
schaftliche Arbeiten. 

Der  Verstorbene,  welcher  im  Jahre  1808  zu 
Seesen  im  Herzogthum  Braunschweig  geboren 
war,  erhielt  seine  Schulbildung 
auf  den  Gymnasien  zu  Erfurt 
und  Cleve  und  übernahm  dann 
1826,  also  im  Aller  von  18 
Jahren,  eine  Stellung  als 
HOItengehQlfe  auf  dem  Eisen- 
werke zu  Gull  in  der  Eifel. 
Seine  damaligen  Erlebnisse  hat 
er  in  einer  Schilderung  ver- 
öffentlicht, welche  in  den 
«Verhandlungen  des  Vereins 
zur  Beförderung  des  Gewerb- 
flcifses*  vom  Jahre  1877, 
später  auch  in  , Stahl  und 
Eisen"  1888,  S.  141,  eine 
Stolle  gefunden  hat.  In  der 
Erkenrttnifs  jedoch,  dnfs  die 
ihm  zur  Bekleidung  wichtigerer 
Aemler  erforderliche  theo- 
retische Fachbildung  mangele, 
verliefs  er  diesen  Schauplatz 
seiner  ersten  eiFenhültenmünnischen  Thätigkeit 
nach  einigen  Jahren,  um  auf  dem  Collegium 
Carolinnm,  der  jetzigen  technischen  Hochschule  zu 
Braunscliweig,  Vorlesungen  zu  hören.  Nachdem 
er  alsdaim  noch  auf  einigen  Harzer  \V«'rken  be- 
schäftigt gewesen  war,  auch  die  eiscnhütlen- 
mSiinischc  Staatsprüfung  in  braunschweigischen 
Diensten  zurilckgelof^t  hatte,  trat  er  1838  in  die 
Diendle  des  Fürsten  zu  Stolbcrg- Wernigerode,  um 


die  Leitung  der  Ilsenburger  Giefserei  zu  über- 
nehmen. Hier  nun  fand  er  erst  volle  Gelegenheit, 
die  Eigenart  seiner  Begabung  zu  entfalten. 

Ilsenburg  besafs  neben  einer  Giefserei  für 
Oefen  und  gröbere  Gufswaaren  auch  eine  Werk- 
statt für  Anfertigung  sogenannten  feinen  Stück- 
gusses, in  welcher  kleine  Gegenstände  für  die  häus- 
liche Verwendung  —  Brief- 
beschwerer, Kuchenleller,  Re- 
liefs und  viele  andere  —  nach 
Modellen  von  geringem  oder 
gar  keinem  Kunslwerthe  ge- 
fertigt wurden,  um  dann,  wie 
es  damals  allgemein  üblich 
war,  mit  Farbe  in  wenig  ge- 
schmackvoller Weise  bemall 
und  in  den  Handel  gebracht 
zu  werden.  Mit  einem  feinen 
Sinne  für  schöne  Formen  be- 
gabt ,  beseitigte  der  Verstor- 
l)ene  allmählich  die  vorhan- 
denen Modelle  und  ersetzte 
sie  durch  solche,  deren  Gestalt 
und  Ornament  sich  gröfslen- 
theils  an  Muster  aus  der 
Blülhezeit  unseres  Kunstge- 
werbes oder  an  beruh  nilo  Er- 
zeugnisse der  bildenden  Künste 
aller  Völker  anlehnte.  Unvergleichlich  war  seine 
Befähigung;,  solche  Musler  aufzuspüren  und  für 
seine  Zwecke  nutzbar  zu  machen.  Mit  den  Dar- 
stellungen eines  Benvenuto  Cellini  schmückte  er 
ein  Schreibzeug,  mit  dem  Zierwerk  der  Alhambra 
ein  Schlüsselschränkchen  oder  einen  Albumdeckel, 
mit  Thorwaldsens  Reliefs  ein  Lineal  oder  eine 
Schale.  Zahlreiche  in  Metall  getriebene  oder  gc- 
schnitlcue  Kunstwerke  —  Rüslungstheile,  Schalen, 
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Figürchen  u.  a.  m.  —  wurden  auch  unverändert 
io  GuCseisen  nachgebildet,  um  als  Zierrath  für 
Woboriuine,  Pcsttfle  oder  für  ander«  Zweek« 
m  dwnen. 

\yenn  aber  die  nach  solclipn  MoiJellen  ge- 
fertigten GuÜBwaareii  die  Bezeichnung  Kunstguß 
venfisnen  wlMcn,  so  war  es  «rforderlich,  aaeh  | 
das  GiefsTerfaliron  -zu  vcrhossern,  «lamit  die  reinen 
Formen  in  ToUendeter  Schärfe  wiedergegeben  i 
wurden.  Durch  enUprechende  AaswabI  und  j 
Mrgsamste  Aufbereitung  der  Formmaterlalien, 
durch  das  Beispiel  seines  nimmer  ermädonilcn 
Vorwärtssstrebens,  welches  auch  die  Arbeiter  m 
erhöhtem  Eäfer  anspornte,  durch  Belohnungen 
för  hervorragende  I-cistunpen  der  Arbeiter  erreichte 
er  in  dieser  Bezieliung,  was  man  bis  dahin  für 
onmdglich  gehalten  balle.  Kaum  eine  Aufgabe 
schien  ihm  unlösbar  zu  sein.  Greftes  Aufselien 
erregten  seiner  Zeit  die  in  Ilsenburg  gegossenen 
durchbrochenen  Empfehlungskarten  und  cieriicben 
Fücher,  nicht  dicker  als  Karlenpapier;  als  ein 
Kunstfreund  eii»t  schriftlich  anfragte,  mit  welclicr 
Schirfe  man  vohl  ein  vorhandenes  Modell  in 
Gufseisen  nachzubilden  vermöge,  schrieb  Schott 
die  Antwort  mit  etwas  verdickter  Tinte  auf  ein 
Blatt  Fapier,  gofs  dieses  ab  und  sandte  den 
Abgoli,  welcher  die  etwas  erhabenen  Schrift« 
zfige  Ynllstrir-His;  lei^etlich  wiedergab,  als  Probe 
an  den  Fragesteller  ein. 

Der  Zweck  dieser  Vervollkommnung  des  Giefä- 
▼erfahrene  aber  würde  nur  in  oagenfigender  Wenc 

erreicht  worden   sein ,    wenn   rrati   das  frühere 
Verfahren,  die  Abgüsse  mit  Farbe  zu  überziehen,  ' 
welche  die  Schirfe  der  Umrisse  beeinirichligte,  : 
beibehalten  hätte.    Ks  wuide  beseitigt;  die  Gufs- 
waaren  wurden  zur  Entfernung  des  Guf«häutciiens 
mit  Sluren  gebeitt  und  dann,  zum  Schutte  gegen 
den  Rost  nur  mit  einem  dünnen  Waclisübcrzuge 
versehen,   welcher  die  Sauberkeit  des  Gusses, 
den  Metallglanz  und  dte  lichtgrauc  Farbe  des 
Gnbeisens  in  ihrer  ganzen  Eigenart  hervortreten 
Hefa.     Durrli   Anuendinig   galvanischer  Metall- 
überzflge  wurde  später  der  .Farbe  der  Gufswaaren  ^ 
eine  gr{(feere  Manmgfalligkeit  verliehen.  i 

Lange,  betror  man  vom  Kunstgewerbe  sprach, 
war  ihm  solcherart   in   dem  kleinen  Ilsenhurg  I 
durch  Schotts  künstlerisclic  Begabung  und  rasi-  i 
loses  Streben  eine  Heimstfttle  bereitet  worden. 
Viele  andere  Kunstgufsgiefsereien   haben  später 
in  der  Ausstattung  ihrer  Erzeugnisse  die  Ilsen-  . 
burger  Waaren  ah  Vorbilder  benutsl;  die  kfinst-  | 
*  lerische  Bedeutung  des  Ilsenburger  Kunstgoaees 
hat  wohl  keine  ganz  erreicht.  < 

Wie  sehr  man  diese  Bedeutung  zu  würdigen  i 
verstand,  leigen  die  zahlreichen  Preise,  welche 
auf  den  grofsen  Wellausstellungen  der  Ilsenbur^'er 
GieCserei  zuerkannt  wurden,  und  der  Umstand, 
dals  das  Absatzgebiet  des  kleinen  Werl»  bald  in 
•Jle  Gnlliiriiader  der  Erde  neh  entreckte. 


Neben  dieser  praktischen  ThStigkeit  fand 
Schott  Zeit  auch  zu  wissenschaflliclter  und  lite- 
rarischer BesebSfligung.  Verschiedene  kleine 
Aufsätze  über  das  Spiel  des'  Gufseisens,  das 
Schwimmen  des  Gufseisens  und  andere  Gegen- 
stände, in  Zeitschriften  zerstreut,  erregten  die 
Aufmerksamkeit  der  Fachgenossen;  eine  Schrift: 
.Die  Kunstgiefserei  in  Eisen"  erschien  1873  bei 
Fr.  Vieweg  und  Sohn  in  Braunschweig;  auf  die 
Bedeutung  der  mikroekopischen  Untersuchung 
I  f  Eisens  hat  er  als  einer  der  ersten  hin- 
gewiesen. 

Nicht  geringe  FArderof»g  erhielten  seine  Be- 

slrel)iitigeii  durch  zahlreiche  Beziehungen  zu 
Künstlern,  hervorragenden  Architekten  und  Metal- 
lurgen. Eine  grofse  Liebenawtrdigkeit  im  per- 
sönlichen Umgänge  erleichterte  ihm  die  An* 
kniipfiing  soleiier  Beziehungen;  auch  mancher 
Leser  dieses  Blattes  gedenkt  vcrmulhiich  noch 
gern  der  angenehmen  Stunden,  die  er  dereinst 
—  in  den  scchsziger  oder  siebziger  Jahren  — 
in  dem  stets  gastfreien,  anmuthig  inmitten 
von  Girten  gelegenen  Heim  des  Veratorbenen 
verlebte. 

Uie  gewonnene  Anerkennung,  der  Verkehr 
mit  geistig  hochstehenden  Menschen  aus  allen 

gebildeten  Ständen  und  ein  glückliches  Familien- 
leben bildeten  die  Lichtseite  in  Schotts  Loben. 
Aber  auch  tiefe  Schatten  hat  das  Schickiul  auf 
seinen  Weg  geworfen.  Vier  Kinder  und  zwei 
Gallinnen  sah  er  vor  sich  dahinscheiden.  Seil 
dem  Tode  seiner  zweiten  Frau  im  Jahre  1871 
verdOslerle  sich  der  Horizont  aeinea  Lebens  mehr 
und  mehr.  Schwerhörigkeit,  welc];e  c!  n  T  Qlier 
in  geringem  MaTse  vorhanden  gewesen  war,  nahm 
in  einer  Weise  zu,  dafe  ihm,  dem  lebenafrohen, 
regsamen  Manne,  alle  grüfsere  Geselligkeit  zur 
Fein  und  schliefslich  ganz  unmöglich  wurde;  es 
wurde  sehr  einsam  um  ihn  her.  Ein  Augen* 
leiden  beraubte  ihn  des  Aiig(  iilichts  auf  einem 
Auge  und  scbwärlite  auch  die  Selikraft  des  andern. 
So  sah  er  sich  gezwungen,  die  Leitung  der 
Giefserei  filr  grfihere  Gofewaaren  in  jOngere  HSnde 
zu  legen  ;  aber  mit  doppeltem  f'üfer  widmete  er 
sich  nunmehr  seiner  Licbiingsbercliätligung,  der 
Ausbildung  des  Kunstgusses.  Tagelang  verweilte 

der  fast  Achtzigjährige  In  den  Modellirwerkslülten, 
neue  Entwürfe  scl)atlend  und  selbst  die  verbes- 
sernde Hand  anlegend,  wenn  die  Modell«  seinen 
Ideen  nicht  entsprachen.  Zahlreiche  reisende 
K(Mislwetke  sind  noch  in  jener  Zeit  —  in  den 
uchlzigcr  Jahren  —  aus  den  lUenburger  Werk- 
stätten hervorgegangen. 

Da  warf  ihn  1889  ein  Srldaganfall  auf  das 
Krankenlager  und  bannte  ihn  ans  Zimmer,  das 
er  seitdem  nicht  mehr  verlassen  hat.  Sein  Geist 
blieb  ungetrübt ;  aber  wenn  es  auch  der  auf- 
opfernden Pflege  seiner  bei  ihm  daheim  geblie' 
benen  jüngsten  Tochter  gelang,  ein  jähes  Ab* 
reiben  dn  Lebeusfedens  tu  hindern,  so  blieb 
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•ein  Kdrper  doch  gebroehcD.  AI»  «n  Mbr  mOder 

Grr-iri  ist  er  scliliefälich  zur  ewigen  Ruhe  ein- 
gcgangeo.  Die  Fülle  der  von  fern  und  nah,  aus 
dem  KmiwraehloMe  wie  aus  d«r  Hatte  des 
selilicbteD  Arbeiten,  snr  ScfamOckung  teines 


Sarges  eingegangeiMn  Blumenspenden  zeigten, 
dafä  man  seine  einstige  Rodieulung  für  den  hei- 
mischen Gewerbfleifs  (reu  im  Gedächtnifs  bewahrt 
hatte.  MOge  sein  Andenken  auch  fernerhin  in 
Ebren  bleiben ! 


Zuschriften  an  die  Bedactlon. 


Deutsche  Schiffe  aus  englischem  Eisen. 


S«lir  geohrto  Ufda'  fiun! 
lu  Nr.  4  dietwr  ZeiUvhrift  findut  sich  ein 
Artikel  Qlwr  ,J)eul8oh«  Sehiffe  sui  eng- 
Hsfhfm  EiHon"  von  Hrn.  LQrmann-Osnabrlldl» 
in  welchem  auoh  auf  oinu  schwere  Havuriu  eines 
aus  deutschem  Material  erbauten  Dampfers  B^zug 
gonommon  wird;  oiuo  leidor  nielit  ganz  deutliche 
Abhildiini;  i!hi>!{rirt  <lii"  lUsi-liädicriinp  dioes 
SfhillfS,  ttestiitttai  Öit?  mir,  auf  dieses  Kreignirn, 
wel«h«s  beflondare  in  engllseh«n  Faebkreisen 

derz<  it  E^rnfsoH  Aufsehen  err«>gtc,  näher  einzugehen. 

Da»  Schiffi  die  aUiMpania",  wurde  im  Jahre 
1888/88  fQr  eine  deutsehe  Firma  von  der  Bremer 
Schiff  t).'iugesolUohaft,  vormnl»^  H.  F.  Ulrichs,  gebaut, 
das  gesammte  FluGMisenmaterial  lieferte  die 
Aei-Oes.  ^PhSnix"  in  Laar,  wahrend  die  Masdiine 
Id  den  Werkstätten  der  „(>utehi>ffnungi<hritt«*'  in 
Sterkrade  hergoMtollt  wurde.  8clb.<*tvorstiludlich 
erregt«  der  Unfall  auch  unser  lebJiaftcs  Intertj&se; 
▼on  einem  zuverlässigen  Gewfthr»mann  erhielt«! 
wir  ffl)^'<ii(lo  Auskunft  über  dio  f'clli'^ion  der 
„llispaniH"  mit  dem  grivehii>chun  Dampfer  „Nicolas 
Tagliano" : 

„niu  „Ilispani.i".  (  in  St  liraubendampfer  von 
7ti,2  m  Lauge,  10,2  m  Breite  und  6,08  m  Tiefe  im 
Raum  bei  5,18 m  Ti<>fgung,  war  mit  einer  Vaaehine 
von  TiMj  iuilirirt'  ii  Pferdekrüften  uusgerOMtot-  Die 
in  liedc  steh^iude  Collision  erfolgte  in  der  Macht 
vom  16.  auf  den  17.  Mai  1884  bei  starkem  Nebel 
in  der  Mähe  von  ]>over,  während  die  ^.Hi.spnnia'' 
iiiii  ein<-r  T..idini<r  v<>ii  .  twa  1850  t  Eisenerz  sich 
auf  der  Fuhrt  von  Bilbao  nach  Amiiterdam  be- 
fand, indem  dieeellie  von  dem  Dampfer  „Nieolaa 
Vagliano"  an  der  Steuerbord.scitp  nm  V,\v^  tin- 
gerammt wurde.  Der  Stöfs  war  ein  so  gewaltiger, 
dab  der  griediisehe  Dampfer  bis  auf  160  mm  von 
der  Mittcl.i«  liso  in  das  forc  castle  der  .Hispania" 
eiudrang.  Die  hierdurch  entstandene  Ueffnung 
mafli  in  der  Hohe  6,71  m  und  in  der  Breite  6^18  m 
und  reichte  2  bis  2,5  m  unter  die  Wasserlinie  hinab. 

Trotz  dieser  kolossalen  Beschädigung  des  bis 
zu  seiner  vollen  Tragfähigkeit  boladenen  Schiffes 
gelang  es,  dasselbe  mit  ganzer  Ladung  behufs 
Reparatur  nnfli  London  zu  bringen.  Dort  b;it 
dietiolbe,  wie  bereits  gesagt,  in  Fachkreisen  sehr 
grobes  Aufiwhen  erregt.    Man  bexeiohnele  es  als 


ein  wrthn  \Viin<lfr,  ilaf^  thi^  Si  hilf  unter  solchen 
Umständen  den  Hafen  von  London  habe  erreichen 
kOnneiif  und  ffihrte  dieses  in  erster  Linie  auf  die 
Vorzil^'ürlikeit  des  Materials  /ttrCifk.  Wie  (ib.T 
die  übte  der  Arbeit,  so  sprach  man  aich  auf  da» 
raekhaltloseste  Qtwr  die  Vortreiniehkeit  der  ver- 
wendeten .Stahlplatten  aus,  mit  welchen  die  um> 
fangreichsten  Verbuche  angestellt  wurden.  Es  ist 
dieses  Urtheil  um  so  bonehtenswerther,  als  es  sieh 
fflr  den  Kn;^'lrin<l<  r  um  •li<'  Anerkennung  eines 
ausländischen  MatLrials  handelte.  Der  Umstand, 
dalli  das  SchitT  ganz  aus  Stalil  gebaut  war,  erhöhte 
daa  Interesse  speeietl  fOr  diesen  Fall ,  und  hat 
«lerselb»»  wesentlich  i1jiz\i  hi')p;(  <r:i;,'*'ii ,  <  (w;i  ii..('h 
bestehende  Bedenken  gegen  die  hohe  (jualification 
des  Stahls  als  Sehlffbaumaierial  tu  beseitigen. 
Ganz  einstimmig  ging  das  Urtheil  dahin,  dufs  ein 
aus  gewöhnlichen  englischen  fiisenplatten  oon- 
struirtea  BobilF  unier  der  Einwirkung  des  nftm« 
liehen  Stofses  innerhalb  weniger  Minuten  gesunken 
sein  würde.  Hier  aber  legte  sich  das  zäln'  Stalil- 
materia),  wie  man  aus  der  Abbildung  ersieht,  wie 
eine  sweite  Sehutawand  vor  das  Sehott  des  vor- 
deren Laderaum'..'" 

Soweit  mein  Gewährsmann.  Auf  unseren 
Wunseh  sehidite  man  uns  damals  einige  Platten, 
welche  beim  Zusammcustofs  am  stärksten  in  An- 
spruch genommen  wurden,  zu.  Die  Untersuchung 
des  Materials  ergab  die  bei  der  Xieferung  vor» 
geeehriebenon  Lloyds-Festigkeit»-  und  Biegeproben. 
Lange  Zeit  b(walirten  wir  diese  interessanten 
Blechstücke  als  Curiosität,  sp&ter  wanderten  üie 
den  Weg  alles  Sehroita:  in  den  Martin*Ofen,  rou 
wo  sie  gekomjnm  waren:  ein  geeigneterer  Platz 
wäre  wühl  m  einem  noch  zu  gründenden  Marine- 
Museum  xu  suohen. 

V.  i-hiehen  Wir  OUn  den  UnglOeksfall  der 
„Elbe'*  mit  dorn  Zusammenstob  der  „Hispnnia" 
und  dos  „Nicolas  Vagliano",  so  wird  sich  jeder 
Stahlhüttenmnnn  die  Frage  vorlegen :  Falls  man 
zuui  Bau  der  .Elbe"  an  Stelle  des  goi>uddelten 
Eisens  Flufseisen  beäter  (jualiät,  wie  es  beim 
Bau  dieses  Schiffes  im  Jahre  1881  schon  erseugt 
wiinlf.  verwcndrt  liiUte,  wie  würde  sich  di  r  T'nfnll 
bei  dem  nach  den  vielfachen  Schilderungen  nicht 
sehr  heftigen  Stoib  gestaltet  haben?  Unter  allen 
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Stahl  und  Eüen.  iSA 


Umständen,  wird  man  urtheileii,  wan;  dio  Wirkung 
d«s  ätoÜMB  duroh  das  weit  widerstandsfähiger«, 
dehnbarere  und  hAriere  ICaturi«!  weeentlidi  ab* 

gtschwiii  bt  wonb  ri,  möglich  wftre  os  auch ,  dafs 
die  „Eibe"  in  derttelbun  Weiae  wie  die  „Hispania" 
den  Hafen  erreicht  und  Hunderte  von  Menschen- 
leben gerettet  hftlte.* 

Diese  Annahme  findet  um  so  mehr  Hcgründiing, 
wenn  man  berücksichtigt,  dafo  das  i'Qr  die  „Elbe" 
sur  Verwendung  gekommene  Material  eine  Feelig* 

keit  hahcii  sollte: 

in  der  Lüugsfasor  81,5  kg  —  Minimaldchnung  4  % 
„    „   Querfaeer    28,5  ,  ,  1,5  „ 

w-og.'^eM  die  Vorsieh riften  für  Flubeiaeomaiarial 
für  den  Schiffbau  folgendermafsen  lauton: 
L&ngs-  und  (juerfaser  i2  hin  48  kg  Fentigkoit, 
»H  lOnimaldehnung.** 
Sodann  sei  noch  bemerkt,  daf«:  Birgoprobon 
für  die  hier  iu  Frage  kummeudeu  ISchweilseiseu- 
bleehe  gewOhnlieher  Qualittt  niehi  voi^geeehrieben 
wurden  und  von  solchen  auch  kaum  die  Rede  »ein 
lumn,  —  die  Bleche  zeigen  in  der  livfsf^  irnmer 
kOmipten  Bmeh  ohne  jede  Biegung  —  wt>gi  gi  n  bei 
den  Flurseiscniblechon  einescharfc  Biegejirobe  vorge- 
schrieben ist.  Die  Bl«>clie  werden  in  kaltem  und  ge- 
härtetem Zustande  iiuf  sich.selhft(  7tirri<-kgeüchli^en. 

.   '  ) 

Uebvr  die  Verwendung  *ha  Flul's>ei&en8  7-um 
8ehiffb*u  erhübe  ich  mir  noch  kurz  folgende  Mit- 
thoilungcn,  soweit  mir  dieselben  zur  Hand  sind, 
zu  machen.  Die  ersten  Versuche,  Stahl  im  Sohiff* 
bau  zu  ▼enreoden,  machte  man  im  Anfang  der 
Mch^/i^i  r  Jahre  mit  kleinen  Suhiffeti,  also  bald 
nach  Einführung  des  Bessern er-l'roceascs,  dieselben 
waren  aber  ohne  Bedeutung.  Erst  im  Jahre  1877 
wuidon  zwei  grOlsere  StahlschiflSs,  die  n^ris''  und 
„Mercury",  gebaut.  Den  Stahl  erzeugi  'ii  Ii  i  Landor 
8iemens-steel-workS|  also  Siemens-Mdriuimaterial. 
Den  BoBiemenrtahl  fand  man  xa  der  Zeit  wegen 
seiner  t'nglt  ii-limrirsigkoit  noch  nicht  gi  .  igm  t- 
aber  auch  für  die  Folge  wurde  dersellio  imuier- 
wieder  dureh  den  lUTerllsaiger  in  weioher  Qualität 
hamiiteltanden  Hartinstahl  verdrängt. 

Im  Jahre  1878  registrirte  der  Englische  Lloyd 
bereits  11  StahlschiiFo  und  beginnt  von  diosom 

*  Kach  den  neuesten  Zeitungemittbeilungen 
«eil  die  „Elbo''  von  einer  Anzahl  sehr  tOchtiger 
Taueher  aufgesucht  werden.  Aeufserst  interessant 
wllre  es,  einige  Probepln^f  i  n  des  veriui>»lOckten 
Schiffes  untersuchen  zu  können;  es  wird  diese 
Anregung  ab«r  woiM  ein  frommer  Wunaeh  bknbon. 

**  Es  sind  dieses  die  Vorschriften  vom  Bureau 
Yeritas,  internationale  Gesellschaft  für  Sehiffs* 
khwaifieatio». 


Zeitpunkt  an  die  eigontUdi«  Verwendung  d«S  Flolb* 
eisen«  xum  Schiffbau. 

Naoh  Einfnhrung  dee  baetsehen  Proeanaa  im 

Martin-Ofen  im  Anfang  der  achtziger  Jahre  kam 
auch  dieses  Verfahren,  welches  die  Erzeugung 
eines  besonders  weichen  Flufseisens  begünstigte, 
wiederum  dem  Schiffbau  zu  gute.  Heute  wird 
wohl  kaum  noeh  ein  Schiö  nus  Rei'uddeltem 
Eisen  erbaut.  Der  Siemens-Martin-Frocefs  fand 
in'  England  aur  Zeit  der  Erbauni^  der  „Elbe" 
noch  verhältnifsnirirsig  winig  Vorwondung,  die 
Anforderungen  der  Sohiffbauwerften  konnten 
nicht  befriedigt  werden  und  so  wurde  es  den 
deutsehen  Stahlwwken  mögli<')i,  in  England  er- 
folgreich zu  concurriren.  Im  Jahre  1870  bis 
Ende  der  achtziger  Jahre  führten  wir  gro&e 
(^uanitäton  Schilfbaumntcrial  von  unterem  Lande 
nach  England  nna.  Leider  wurde  im«*  dann  der 
Markt  durch  die  vielen  inzwischen  in  England 
entstandenen  Stahlwerke  versehlosaen,  heute  aber 
müssrn  wir  sehen,  wie  das  englische  RchifFbau- 
ninterial  in  unseren  deutschen  Häfen  zollfrei  ein- 
geführt und  von  deuteohen  Werften  yerarbeitet 
wird.  Xur  unsere  Marine  macht,  veranlafsfe  dovdl 
den  weitschauenden,  fachmännischen  Bliek  unseres 
energischen  Kaisers,  eine  rülimliclie  Aubauhuiu; 
auf  den  neuerbauten  Schiffen  unserer  Kriegsflotte 
weht  Flagge  und  Wimpcl  des  Deutschen  Reiches 
auf  Schiflcn,  welche  von  deutschem  Material  erbaut 
sind;  nur  deutsohe  EnseugnisBe  linden  wir  an  Bord 

Vom  Winiin'I  1>i-<  zum  Kiel.  Es  ist  dies  gowifs 
oiu  erhebendes  Gefühl  für  joden  deutschen  Mann, 
welcher  sein  Vaterland  liebt,  aber  heute,  da  wir 
für  dio  Besehiftigung  von  Tausenden  von  Arbeitern 
unter  schworen  pocuniären  Opfern  zu  sollen  habem 
fragen  wir  uns,  wie  kOnnon  wir  unser  Absatz- 
gebiet erweitemf  Die  Antwort,  was  wir  vmn 
SchiflTian  zn  erwarten  haben,  giebt  uns  der  Staats- 
secretär  dos  Reichsmariueamts  Hollniaun  in  seiner 
Redc^  gehalten  am  1.  Wkrz  d.  J.  bei  Gelegenheit 
der  Berathung  des  Marinectai.s,  Ric  lautet: 

„Der  Handelsschiff  bau  steht  bei  uns 
in  hoher  BlQthe.  In  Deutsehland  wurden  in  den 
letzton  Jahren  81  Handelsschiffe  mit  121 000  t 
gobant,  dazu  in  England  deutsche  Schiffe 
mit  50000  t,  insge»ammt  also  Handelsschtäe  uiit 
176000  t,  wihrsnd  in  der  glflichon  Zeit  in  der 
Krieg^^marin«  nur  i  8«Mff»  mit  Q08B  i  gebaut 
wurden." 

Berechtigt  ist  die  Frage,  wie  groik  war  das 

Quantum  des  nach  Deutschland  zollfrei  eingeffihrten 
Materials,  welohes  zu  den  in  Deutsehland  erbauten 
Schilfen  von  126000  t  yeibraueht  wurde,  und  wie* 

viele  Arbeiter  würden  dui  cli  die  Erzeugung  diesci 
Stahlquantititcn  B.  schaftigung  gefunden  haben? 
HeeliaelitungsvoU 
iiiitie  Fiiönix,  den  4.  März  1895. 
i  A.  8paHn«0tl. 
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Kohlenstaubfeuerung. 


WeibevoM  h.  Hasp«  U  W.,  ICÜra  188S. 

GothH«  RedtoUon  I 

Eine  Beiehreibung  neaerw  KohlensUub^Feue- 

riiiigsapparatc  in  Nr.  5  <lor  Zeitschrift  ^Stahl  und 
Eisen"  git'M  mir  Veranlassung,  dli  s  hrcihr  n 
au  .Sic  2U  richten,  wubei  ich  die  Bitte  iui»«preche, 
dasselbe  in  nStahl  und  Eisen*  TerBirenUiehea  su 

Im  Mni  1873  hielt  der  eu^liscb«  Teciwil^er 
T.  R  Crsmpton  dem  «Iren  and  Steel  IneUtute* 

einen  Vortrag  Qbor  die  von  iJiin  crfuridono  sellist- 
th^iige  Kohlen»Uubfouorung.  Cramptou  sprioht 
ausführlich  Ober  die  Sehwieriglceiten ,  welche  zu 
nberwindcn  waren,  bis  zum  ganz  regelmäfsigon 
Arbeiten  des  selbsttliiiti^eii  f>iieis('apparatt'S, 
die  Einrichtung  ao  volllcommen  wurde,  dafs  sie 
monatelang  ohne  besondere  Aufsicht  ailioiten 
könnt«  tiiid  die  Verbrennung,  gleichviel  ob  der 
Kulilenätaub  trockeu  oder  feucht,  eine  ganz  voll« 
kommen e  wurde.  Die  Apparate  wurden  mit 
feststehender  und  mit  beweglicher  Verbrennungs- 
kammer  hergestellt.  C  giebt  dio  Gesammtkoston 
fOr  das  Mahlen  einer  Tonne  Kohlenstaub  auf 
1  ah  an,  und  mehr  als  2000  t  Kohlenstaub  seien 
bereits  bei  Dampfkesseln,  Puddelöfen,  Schweifs- 
Öfen  und  anderen  Apparaten  verfeuert.  Er  weiat 
nach,  dmlb  lum  SdhweiflMn  einer  Tonno  Sehmied- 
oisonschrott-s  nur  H  Vii.->  0  invt.  Kohlonstaub  nOthig 
waren,  dab  bei  Dampfkesseln  mit  einem  Pfund 
Kohlenstaub  11  PAind  Wasser  verdampft  wurden 
11.  8.  w.  Crampton  sagt  Ober  die  Vortheile  seiner 
Feuerung  allen  anderen  Feuerungen  gegenüber 
dasselbe,  womit  sie  heute  wieder  empfohlen  wird. 

l>ie  tt-L'hnisüht'  I'rüsso  aller  Iitnder  hat  »ich 
bis  zu  Anfang  der  achtziger  Jaltre  sehr  eingehend 
mit  der  „Crampton  •  Feuerung"  beschäftigt,  viele 


Verbesserungen  wurden  dazu  erdaeht  und  auS" 

geführt.  Du-  (•rofsindustriellen  Englands  haben 
enorme  Summen  su  Versuchen  aufgewendet  |  im 
Arsenale  su  Woolwieh  hat  man  jahrelang  bei 

Oefen  aller  Art  damit  experimentirt,  auch  in 
Dfutsclilaiiil  siillr-n  v<.n  horvorragenden  Tecbuiliern 
Versuclie  damit  gcmuclit  Worden  sein. 

T.  R.  Crampton  also  war  der  Construe- 

teur  nicht  allein  Hör  ersten  selbstthä- 
tigen»  sondern  der  ersten  Kohlenstaub- 
feuerung  Oberhaupt. 

Gegen  Mitte  der  achtziger  Jahre  war  Qbernll 
die  Onunpton-Fouerung,  von  welcher  man,  nament- 
lich in  England,  soviel  erhofft  hatte,  aufgegeben. 
Bei  SchweiJhdfen  und  SchmelxBfen  will  man  es 
iin.in^irenehm  empfunden  haben,  wenn  bei  den 
imiuerhin  doch  compUcirtcn  Apparaten  (beispiels- 
weise durah  AbrutsdkMi  von  BisoMn  oder  dureh 
andere  ZufUlle)  kurze  Zeit  vor  dem  Ilerausnehmen 
der  SohweÜspaokete  oder  der  Ti^el  ein,  wenn 
auch  nur  huner,  Stillstand  eintrat,  der  den  ganxen 
Einsatz  verdarb.  Ein  kaum  '/«ständiger  Stillstand 
des  Speiseapparates  bewirkte  ein  Herabsinken  der 
Herdtemperatur  von  Weifsgluth  auf  Botbgluth. 
Bei  Schwoifsöfen  üoll  der  auf  den  Herd  ge- 
schleuderte Staub  stiir  sliiremi  gewesen  sein,  bei 
DompfkoBseln  die  ganz  aufsergewöhnlich  rasche 
Terstopfung  der  ZQge  und  Rohre  dureh  Fhigasehe. 
Letzteres  ist  ja  bokanntlit^h  hei  allen  mit  gf 
pre&tem  Wind«  betriebenen  Grus-  und  Abfall- 
kohlenfeuerangen  der  Fall,  und  daher  wird  man 
mit  den  neueren  Crampton-Kohlenstaubfeuerungen, 
bei  Verwendung  von  Kohlonabfällon ,  min«ler- 
werthigem  Qrus  u,  a,  w.  auch  nie  befriedigende 
Resultate  enlelen. 

Hoeh.'ifhtiingftvoll 

Joh.  M.  Mehrteaa. 


Ihoniaspliosphatmehl  and  dessen  Anwendung. 

Geheimrnth  Professor  Dr.  M.  Milrkor  in  Hallo  [  dafs    solche    phosphurreiclHi   Ki-iensertpn  früher 

a.  d.  Saale  veröffentlichte  in  der  .Landwii-thschaft-  einen  sehr  geringen  Werth  bi-iutrson.    Durch  die 

liehen  Zeitung  fOr  ganx  Deutschland*'   unter  |  EngUnder  Thomas  und  Qilehrist  ist  nun  ein 

uViif.'1-ni  Titel  einen  Attfsatly  den  wir  ungekürzt  .  Procefs  rrfundon  wiinlen,  dlircli  welolie::  m-ni  dem 

wiedergeben.  phosphorhaltigen   Eisen    seinen  PhosphorgcbaU 

1.  Wo»  itt  Tk»m«iapko»pktttm^tf  Das  Thomas*  entstehen  kann;  man  sebmilst  xn  diesen  Zweck 

phosphatmehl  ist  die  feingemahlene  Schlacke  von  das  Eisen  in  grofsen  Gefäfsrn  (Convertern)  unter 

der  Entphosphorung  des  Eisens.   Es  giebt  sehr  Zusatz  von  Kalk  und  bl&st  während  des  Scbmelxens 

viele  phosphorroiche  Eisenerze  und  diese  geben  flberhitxte  Luft  dureh  das  GuAeisen;  hierdurch 

beim  Schmelzen  ein  sehr  pho^klHnreiches  Gufs-  verbrennt  der  Phosplior  des  Eisens  zu  l'h<>.s]>hor- 

eisen,  welches  die  .Form  schlecht  ausfüllt  und  ^ilure  und  diese  wird  von  dem  Kalk  gebunden 

eiuuu  brüchigen  und  sprOden  Gufs  abgiebt,  so  |  und  es  bildet  »ich  auf  der  Oberfläche  deti  nunmehr 
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gonünigtcn  Eimns  (»itn»  Schlaok«»,  die  ThoiiiAS- 
acblacke,  welche  im  Durchschnitt  folgend«  Zu- 
aMnineiHatsiii«  bMttii: 

17,6  %  Ffiosphon&nre 

48,5  „  Kalk 

5,0  „  MagiicHiH 

8,0  „  Kics«lsäuro 
IC^a  „  Els«noxjd 

Bciläußg  bemeikty  produetrt  Li  ut^i  liland  12 
l'is  13  Millionen  Centner  Thomusithosphatmehl 

jährlich. 

Dieee  Sehlaeke  mahlt  man  fein,  um  «i«  in 

ein  DQngemif tt'I  m  vorwiui<lt  In ,  iirii]  <  s  hat  sich 
längst  gezeigt,  daü»  diu  Wirkung  dbr  geuialilonen 
Schlack«  direct  im  Verh&ltnilW  zu  ihrem  Peinheito» 
fP«d«  steht,  so  dnfs  man  nur  von  einer  ^thr  fein 
gemahlcnon  Schlacke  eine  gute  Wirksamkeit  er- 
wai'ten  darf.  Die  Mahlwerke  leisten  infolgedessen 
eine  Garantie  fQr  den  Feinhoitsgrad  derart,  dafs  sie 
s<ich  vorpflifliti.'n,  in  i1»t  gemaliIeneuTh<iniaHSchlacke 
mindestens  7d  %  »inmebl,  d.  h.  eino  Mahlung, 
welehe  durch  ein  Sieb  Ten  bestimmter  Stlrke 
0,12  mm  (Sieb  Nr.  100)  hindnn  hniüt.  zu  liefern,  und 
diese  Gamutio  für  das  Feiamehl  muT»  sich  jedor 
Kftttfer  von  Thomnsphosphatmehl  geben  lassen. 
Es  mag  bemerkt  wirdtn,  dafl  die  Mahlvorricli- 
tungon  durch  die  Einführung  von  KugelmQhlen 
so  vervollkommnet  sind,  dal»  jetzt  Thoma&schlaükeu 
mit  einem  zn  niedrigen  Feinmehlgehali  fast  niemals 
m'.'hr  vorkoniini'ii  iinnirrhin  abrr  iiuifs  mau 
aueli  jetzt  noch  eine  gewisse  Vorsicht  beim  Ver- 
bnif  Watten  lassen  und  die  Untersuahung  auch 
auf  die  Feinmehlprocente  erstrecken  lassen. 

2.  Worauf  beruht  dit  Wirksamkeit  des  Thomag- 
pko^fkatuHhlesi'  Das  Thomasphosphatmohl  i^t  ein 
phospborstarehaltiges  DOngemittel»  enthält  da* 
neben  aber  mik.Ii  tiocli  fast  50  %  Kalk,  dessen 
Wirksamkeit  auch  mit  in  Betracht  kommt,  aber 
seine  hanptstefaliehste  "Wirksamkeit  beruht  auf 
der  Phosphoraaure.  Diese  ist  nun  nicht  in  Wasser 
lOslich,  wie  die  Phosphorsäure  der  Buperphosphato, 
so  daÜB  man  zunächst  kaum  an  ihre  Wirksamkeit 
glaubte,  und  erst  durch  die  Versuche  von  Wagner 
ist  man  zu  der  Ueberzeugung  fjoktimmcn ,  dafs 
man  in  der  feingemahleaeu  Thoma^schlacke  ein 
ausgeaeichnetsaphosphersiurehnltigssBllngemittel 
besitzt.  In  dem  Thoiiiiis[»hosphatmehl  befindet 
sieh  uuu  die  Phosphon^äure  in  einer  eigeuthtlm- 
iieiielt  Deppelverbindung  mit  der  Kieaelsfture,  und 
diese  besitzt  eine  weit  leichtere  Zersetzbark eit  als 
die  eiuf«<*hfn  Verbindungen  der  Phospiiorsäure 
mit  dem  Kalk,  wie  sie  in  den  Kohphosphaten 
vorkommen;  diese  Doppelverbindung  ist  zwar 
nifht  in  Wasser  löslich,  aber  panz  schwache  Re- 
sgentien  sind  imstande,  dieselbe  aufzulösen,  und 
die  Wundn  der  PHanzen  TermOgen  im  Boden 
einaii  groften  Theil  der  im  Thomasphosphat  ent- 
lialteDen  Phosphorsfture  sich  zu  eigen  zu  machen. 
Wagner  hat  gefunden,  daJs  man  die  Ifieende  Thätig- 


keit  der  Wurzeln  im  Laboratorium  nachahmen 
kann,  und  man  verwendet  jetzt  zur  Werthbestim* 
mung  der  Phusphors&ure  im  Thomasphoqthatmehl 
nach  Wagners  Yenehlag  eine  saure  Losung  von 
citroricnsaurera  Ämmririia1%.  welche  imstande  ist, 
den  wirksamen  Antheil  der  Phogphorsäuro  des 
Thonuwphesphatmehles  aufkulQsen,  so  dafii  mm 
den  Werth  der  I'li.ispliorsäure  jetzt  nach  ihrer 
Citratldslichkeit  .schiltzeu  kann  und  demnächst 
eine  Methode  aur  Einfahrung  kommen  wird  derart« 
dafs  ebenso,  wie  man  die  Superpho.<i|thate  nach 
wasserl<"sli<  hör  Phosphorsäure  kauft,  man  die 
Thomai<p}]ospliatmeh1o  nach  ihrem  Gehalt  an 
eitratlöslicher  Phosphor!>4luru  kaufen  und  bezahlen 
wirii  In  w»4chem  Mafse  die  Wirksamkeit  der 
Thomaspho^phatmehle  von  der  Citrstlüslichkeit 
ahhingig  ist,  mag  aus  folgenden  Beispielen,  dio 

den  UntirsticJinnKCM  des  Verfassers  entnnnitnfii 
sind,  ersehen  werden.  Es  betrug  z.  B.  bei  vcr- 
suhiedenen  Thonmsphosphatmehlen: 


•  •so 


8 
4 

5 
6 


(liv  CilrÄflüsiK  hki'it 
der  Phospliursliire 

100,0 
88.2 

71.5 

57,8 
37,1 
22,8 


der  oriivlt« 
Erlms 

100,0 
00,3 
74,1 
60,2 
88,5 
16,0 


£s  folgt  hieraus,  dafs  CitraU5slichkeit  und 
Wiri^samkeit  des  Thomasphosphatmehls  direet 

proportional  war,  und  kein  Landwirth  sollte  nun- 
melir  noch  ein  Thniuasphosphatinehl  mit  einer 
niedrigen  Citratlöslichkoit  kaufen,  souucrii  sich, 
ehe  der  Kauf  nach  Proeenten  eitrstlOslielMr  Flios* 
phorsSure  eingeführt  ist,  weiiipstons  garantiren 
lassen,  dafs  mindestens  70  H  der  Phosphorsäure 
eitrattflsUoh  sind.  Beittufig  bemerkt,  wttrde  durch 
die  geringe  Ciiratlüslichkeit  vieler  Thomasph(.iB- 
phatmehle  ein  ganzer  Theil  derselben  als  brauch» 
bare  Handelswaare  tllMrhaupt  ausscheiden;  dieeea 
wäre  sehr  zu  bodmiern,  da  die  deutsche  Land- 
wirtliiHchaft  eines  grolsen  Zuschusses  phf>f-plinr- 
säurehaltiger  Düngemittel  uiclii  entbehren  kann; 
glQeUieherweiso  hat  aber  Hoyennana  geiftanden, 
dafs  es  nur  eines  Zusatres  von  Kieselsaure  zu 
der  gesoiimolzenon  Schlacke  bedarf,  um  jene 
leiehter  iBsliehe  KissoMhire  •  Doppelverbindung 
herzustellen,  welche  die  Wirksamkeit  des  Thoma«* 
phosphatmehls  bedingt,  so  dafs  in  Zukunft  nur 
noch  Thomasphosphato  mit  hoher  CStratKSslichkeit 
und  guter  Wirksamkeit  in  den  Handel  kommen 
werden. 

Der  Kalkgehalt  der  Thomnspliosphatniehle  irst 
selbstversfindlioh  auch  nOtslich ;  aber  es  ist  sine 

durchaus  irrige  Ansicht,  wenn  man  meint,  dafs 
die  kolkreicheu  Thomasphusphatmeblo  die  besten 
sind  —  im  ClegentheO,  vidtkeh  enthalten  solohe 
kalkreichen  Thomasphosphatmehle  die  Phosphor- 
sAure  in  einem  sehr  geringen  Lö.slicbkeitszustande 
und  sind  deshalb  geriugwerthigur. 
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H,  Wann  soll  da*  'PhomasphO'iphafmekl  angewtndH 
werden  f  AU  cUeMS  Düngomittol  zuerst  eiQg«f Ohrt 
wurd«  und  mft»  di«  WiritauulMii  dettvlben  «r« 
kftiuite ,  hegte  man  die  BefQrchtung ,  dah  »eine 
immerhin  niclit  ganz  leicht«  Löelichkeit  dasaelb« 
nur  zur  Herbst«nwendung  geeignet  erRcheinen 
lasse :  man  meinte,  m  mClsse  das  Thomasphosphat- 
mchl  erst  ein«*  porniime  Zeit  im  Boden  lagern  und 
sich  mit  den  Bestandthcilen  des  Bodens  umsetzen,  | 
um  daduroh  in  einen  UMiehen  Zuitend  flbecgefDhrt  | 
zu  wi  riKn.  Diese  Ansii^ht  ist  n.icli  zahlreichen  ' 
jetzt  nu8gefQhrt«n  Versuchen  durchaus  unberech- 
tigt; man  h»i  keinen  Chrund  nur  Annahme,  daTe 
das  Thomaephotphatmehl  im  Boden  durah  Um- 
setzung in  einen  leichter  löslichen  Zustand  Ober- 
geht,  ja  der  Yerfasser  mikhte  meinen,  dafs  es  bei 
Hohr  langem  Lagern  eher  in  einen  schwerer  l4ia- 
lielicn  Zustand  versetzt  wird. 

Deshalb  ist  es  nach  dem  Standpunkt  unserer  I 
Kenntnisse  nicht  mehr  nothwendig,  dac  Thomas-  i 
)thosph()tnii'}il  ;iuss<  hli(  r>lieh  im  Herbst  zur  An- 
wendung zu  bringen  und  seine  Anwendung  auf 
die  WinterftrQehte  tu  beeehrlnken,  wie  man  anfangs 
ea  gethan  hat,  es  äuCsert  vielmehr,  wie  Hunderte 
von  jetzt  vorliegenden  Versuchen  bewoi^cn.  <  ln»n8o 
gut  seine  Wirksamkeit,  wenn  ^  im  Frühjahr  zur 
Anwendung  kommt,  al«  wenn  ee  au  Winter- 
früchten vorwendet  wird,  und  man  ist  nicht  ge- 
zwungen, das  Thomasphospluitmehl,  welches  man 
«tt  SommerfHlchten  rerwenden  will,  bereite  im 
Herbst  auszustreuen.  Wenn  man  daKselbe  vor 
der  Bestellung  der  SommerfrUohte  gut  einackori, 
dann  wird  ee  «eine  volle  Wirksamkeit  iufsorn : 
dasaelbe  lur  KopMOngung  zu  benutzen,  dürfte 
allerdings  nicht  rj>th««am  erscheinen,  <1a  die  Ver- 
brcitbarkeit  der  Fhosphorsäure  in  dem  Hoden  doch 
keine  flbermMkig  grobe  ist;  man  bat  wohl  bei 
Verstirhon  zn  mehrjilhrigen  Pflan/t^n.  Kirr  oder 
Luzcrue  uuch  von  einer  eolohen  Kopfdüngung 
einen  Vortheit  gesehen,  aber  eine  ▼olle  Aus- 
nutzung des  Thomasphosphatmehls  dürfte  man  | 
auf  diese  Weise  doch  nicht  erreichen  kennen,  J 
man  wird  deshalb  gut  ihun,  für  mehrjAhrige 
I'llaiizen  eine  Vorratlisdüngung  mit  dem  Thomas- 
]>lioH[>hat  bei  der  ersten  Bestellung  dieser  Pflanzen 
zu  geben. 

phofphahtii'hl  angewendet  werffen?    Ks  vcisfrJit  ^'ich 
von  selbst,  dafs,  wenn  der  Boden  Stickstoff  hungrig  ! 
ist.  aueh  genügende  Stiekstoffmengen  daneben  | 
gegeben  werden  müSBen :  die  wirksamsten  Dünge- 
mittel neben  dem  Thomasphosphatmehl  sind  aber 
unter  der  Voraussetznng,  d«f«  durch  die  Vorfrüchte 
ganttgende  Stiekstoffmengen  in  d>'tn   H<>ilen  nn- 
gesamtnflt  «ind.   <lio   Kalisalze,  deren  <iir  Ver- 
fasser ja  in  einem  früheren  Artikel  gedacht  hat.  i 
Dr.  8ehults>Lupiis  hat  das  grobe  Verdienst,  seine  | 
Dnnpunp,  lit  rr  I,  -D.  benennt,  auf  der  r.ili' Fu  llen 
Anwendung  der  Kalisalze  und  dos  Thomasphosphat-  i 
mehk  au^ebaut  tu  haben,  und  er  hat  dadurch  | 


die  Production  dos  loichton  Bodens  in  grofsartiger 
Weise  erhöht  und  verbilligt.  Natürlioli  haben  die 
Kalisalze  nur  einen  Kutsen  in  IwübedOrftigen 
Bodenarten  und  sie  sollen  deshalb  die  steten  Be- 
gleiter des  Thomasphoephatoiehls  im  Sand-  und 
Moorboden  sein;  inwiefsm  dieses  Dftngemittel  auch 
in  den  besseren  Bodenarten  neiien  dem  Thomas- 
phosphatmehl  gegeben  werden  sollen,  muls  der 
Versuchsanstellung  jedes  Einzelnen  überlassen 
bleiben. 

.V  fii  welch  in  Bodenarten  soU  da^  Tho'nii!tphot>' 
phatmehl  aitgeuxfnäet  werden?  Da  die  Wirksamkeit 
des  ThomnsphoHphatmehls  nieht  von  dem  Boden 
abh&ngig  ist,  so  versteht  es  sich  von  selbst,  dals 
dasselbe  in  allen  Bodenarten  anzuwenden  ist;  man 
glaubte  ursprünglich,  daih  dasselbe  ein  spccifl.'^ches 
Düngemittel  für  den  Sand-  und  namentlich  fnr 
den  Mi>oi  boilf-n  sei.  ist  aber  langst  zu  der  Ueber- 
zeugung  gekommen,  dals  auch  im  Lehmbuden  das 
Thomaspheaphatmehl  eine  eelir  gute  Wirksamkeit 
i^ufsert,  wenn  in  diet«om  Rndf^n  ein  Phosphor- 
säurebedOrfnifs  herrsdit.  Andererseits  wirken  in 
dem  Sand*  und  Hoorbeden  die  äuperphosphate 
nicht  immer  günstig,  und  es  würde  deslialb  falsch 
sein,  dieselben  in  diesen  Bodenarten  zur  Anwendung 
zu  bringen,  wfthrend  sie  bei  entsprechenden  Preisen 
für  die  besseren  Bodenarten  ihre  volle  Berechtigung 
behalten.  Man  solilti  infof^'edosst  n  oinc  richtig» 
Arbeitstheilung  zwischen  den  verschiedenen  Boden- 
arten beibehalten  und  die  Produeiion  von  Thomas» 
phosphatmoh!  für  den  Sand-  und  Moorboden  ro>«  i  - 
viren,  wftlu-ond  der  Lehmboden  das  äuperpbosphat 
gebranehen  sollte. 

d.  Für  welche  Feld  fr  acht«  itt  da»  Thomatphosihot- 
mrhl  am  htut.  n  iii eignet r  Das  Thomasphosphatmehl 
ist  zuniU^hst  das  beste  phosphorsäurehaltige  Dünge- 
mittel (ttr  die  Düngung  mektjUhriger  Futter- 
pflanzen, welche  man  durcli  «  inp  VnrratlisdOngung 
für  eine  längere  Zeit  mit  Phosphorsäure  vorselion 
will.  Die  waaserMsliohe  Phosphorslure  der  Super» 
phusphate  ist  im  Boden  einem  starken  Zurückgehen 
ausgesetzt  und  dasselbe  setzt  sieh  bei  längerer 
Zeit  derart  fort,  dab  naeh  zwei  Jahren  nur  nodi 
ein  kleiner  TheO  der  gegebenen  Phosphorslure 
wirksam  bleibt:  man  soll  «Itvliilli  mit  8uper- 
phospliaten  nicht  in  Vorrath  düngen,  da  sie  fUr 
die  Nai>hfraehte  ihre  Wirksamkeit  atlmlhlieh  ein- 
h(\rs>-ii :  lins  TliniiKHjilin?=]>lin(nu  Iii  /<  ipt  dii^i^^rn 
wie  der  Verfasser  durch  Versuche  nachgewiesen  tiut, 
eine  bessere  Nachwirkung  als  das  Superphosphat» 
und  es  erscheint  deshalb,  wie  auch  Wsgner  mit 
Recht  betont,  vorzüglich  geeignet  zu  einer  Vorratlis- 
düngung für  solche  Pflanzen,  welche  man  durch 
eine  Nachdüngung  nicht  gut  mit  Phosphorslure 
versehen  kann,  wie  z.  B.  die  mehijfthrigen  Futter- 
pflanzen der  L^uminosen. 

Im  ttbrigen  eignet  sieh  das  Thomaspheephat» 
niehl  zur  Düngung  all«  r  pli'  ^phorsilurfl  fdrirni^^f n 
Pflanzen  und  unter  diesen  sind  in  ersterer  länie 
unter  den  Oetreidaarten  der  Roggen  und  die  Gerat« 
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»1  iieiiD«ii,  wlhmid  d«r  Wdieti^  weil  weniger  »uf 

|iIi.iii|ih(irH;hirflif  (inrftipfon  Ro.-loiiarten  an^rnhaut-, 
f&r  (iio  fhoaphorsfturedQngung  nicht  in  gleiciieui 
Mab»  in  Betnwht  kommt  und  der  Kftfer  eine 
b«i»scre  Aufnahmefähigkeit  fQr  die  Bodi  nphosphor- 
•iure  als  ander«  Geireidearien  besitzt.  Auf  leichten 
Sand*  und  Moorboden  sollte  man  namentKeh  den 
BogROn  niemals  ohne  eine  TlH>iiia>)ili>>^{<liritmehl- 
döngun^  nnbauexi,  «her  ca  dürfte  dazu  ein  Quan- 
tum von  1  bis  C'tr.  20  proccniigoa  Thomaa- 
phospliAtnielil,  wenn  man  sonst  nieht  bu  selten 
mit  Stnllmiätdüngting  dem  betreffenden  Lande 
kommt,  genügen. 

Das  Thomasphosphatmebl  ist  femer  aueh  das 
gegebene  phosphatsäurehaltige  Düngemittel  für 
die  Wiesen;  abvr  hior  ist  vielfach  eine  nnverant* 
wortliehe  Verschwendung  mit  demselben  getrielien 
worden,  indem  man  sieh  nieht  klar  machte,  wie 
grofsc  PIiiis].hnr8auremengen  eine  Ernte  von 
Wiesengräsern  gebraucliL  Die  Rechnung  ergiebt, 
dab  f.  d.  Morgen  nieht  mehr  als  16  bis  18  Pfünd 

PhosphorsRure  zur  Produetion  <'iiii  r  ri  iefi.  ii  Ernti? 
von  Wieseiigrftsern  erforderlich  äind,  während  un- 
gefthr  die  vierfache  Kalimeng«  erfordert  wird,  so 
dafs  man  mindesten»  8  Ctr.,  womöglich  aber  5  Ctr. 
Kainit  f,  d.  Morgen  geben  soll,  aber  es  mit  1  bis 


I  l*;*  Ctr,  SOproeentigom  Thomasphosphatmebl  go> 

nüg«'!!  !a'!sfii  knnn. 
j        Weitere  Ausführungen  über  die  Auwendung 

des  Thomasphoephatmehls  so  anderen  Gultur- 
;  ]>Hanzcn  können  wir  un«  ersparen,  denn,  wie  r<- 
j  sagt,  CS  wird  aberaii  da  seine  Wirkeamkeit  änfsern, 
t  wo  ein  FhoBphorsiurebedftrftaife  im  Boden  vorliegt, 

wenn  es  nur  in  dem  riohtigon  Grade  der  Lttslieh* 
j  keit  angewendet  wird. 

:  7.  GieU  es  ErnatzmiHel  für  Thoimxj^hoMphul- 
mrldtf  In  dieser  Besiehung  ist  es  vorlftuSg  noeh 
recht  sehlecht  bestellt.  Es  giebt  gewisse  IMi"^- 
pliate  in  natOrliclier  Ablagerung,  die  ao  fein  vcr- 
thetlt  sind,  dafo  man  eine  Wirksamkeit  ihrer  Phos» 
phorsliuro  hiltte  erwarten  können:  aber  alle  mit 

! solchen  Materialien  ausgefOlirten  Versuche  haben 
das  Resultat  ergeben,  dafs  bis  jetxt  noeh  kein 
einziges  der  nngepriosenen  ErRntzmittoI  für  das 
Th<>mas]>)i<>'4pl)atini  Iii  oirio  l:u!o  Wii  k>:iiiik>  it  ut- 
äultttirt  hat,  und  man  mufs  voriilutig  von  der  An- 
'  Wendung  derselben  dringend  abnithen,  mfigen  sieh 
ilitsolhrn    nun    prälparirtes    Phospbnf  in.lil  mlor 
Kalkphosphatmebl  oder  kaneUiohc&  Thonm&uiclil 
oder  sonstwie  nennen  —  alle  miteinander  sind  fOr 
I  den  Landwiith  unbraxichbar  und  können  einen 
i  Ersatz  fdr  das  ThomABphosphatmeltl  nieht  bilden. 


Bestimmungen  Uber  die  Beschäftigung  von  Arbeiterinnen  uud 
jugeudlicheii  Arbeitern  in  Walz-  und  Hammerwerken. 


Auf  Grund  des  §  V.\9a  der  GewerheurJiumg 
hat  der  Bundesratlii  die  nachstehenden  Vor- 
•ehrifteo,  betreffend  Abänderung  der  Be- 
stimmungen des  Bu  n  (losralhs  über  die 
Üeschlltigung  von  Arbeiterinnen  und 
Jugendlieben  Arbeitern  in  Walz-  «od 
Hammerwerken,  vom  29.  April  1892  (Reichs- 
Gesetzbl.  S.  602)  erlassen: 

A.  An  Stelle  des  eraltn  Absatzes  unter  118 
treten  folgende  Bestimmungen: 

2.  Die  Arbeitsschicht  darf  oinschliefblicli  der 
Pausen  nicht  länger  als  zwölf  Stunden,  aus- 
schlirfälich  der  Pausen  nicht  länger  als  zehn 
Stunden  dauern.  Die  Arbeit  mufs  in  jeder 
Schicht  durch  Pausen  in  der  Gesammtdauer  von 
mindestens  einer  Stande  onterbrocben  sein. 

rnlprlirccluingcn  der  Arbeit  von  weniger  als 
einer  Vierleistunde  kommen  auf  die  Pausen  in 
<ter  lieget  nicht  in  Anrechnung.  Ist  jedoch  in 
einem  Betriebe  die  Beschäftigung  der  jogendliclien 
Arbeiter  so  wenig  anstrengend  und  nalurgomäfs 
mit  so  zahlreichen,  hinlängliche  lluhc  gewähren- 
den Arbeitsunterbrechungen  verbunden,  dafs 
schon  hierdurch  eine  Gefälirdung  ihrer  fiesiind- 
heil  ausgeschlossen  erscheint,  to  kann  die  höhere 


Verwaltungsbeliördp  einem  solchen  Betrieb  auf 
Antrag  unler  Yorhthiilt  des  jedei'zeiligen  Wider- 
rufs gestalten,  diese  Arheitsunterbrcchtingen  aiicb 
dann  auf  ilic  cinstQndige  Gesammtdauer  der  Pausen 
in  Anrechnung  zu  bringen,  wenn  die  einzelnen 
Unterbrechungen  von  kflrzerer  als  einTiertel- 
slündiger  Dauer  sin  I.  Werden  die  jugendlichen 
Arbeiter  in  längeren  als  achlslöndigen  Schichten 
bescbfiftigt,  so  mufs  eine  der  Pausen  stets  minde* 
stens  eine  halbe  Stunde  dauern  und  zwischen 
das  Cnde  der  vierten  und  den  Anfang  der  achten 
Arbeilä.-tundc  fallen. 

B.  An  Stelle  der  Beslimmungen  unter  1112 
treten  folgende  Ueslimmungen : 

2.  Werden  den  jugendlichen  Arbeitern  rcgel- 
nilbige  Pausen  gewifart,  so  ist  Beginn  und  Ende 
derselben  für  jede  Abtheilung  beronders  in  das 
Verzeichnis  einzutragen. 

3.  Werden  regelmirsige  Pausen  nicht  gewBhrt, 
so  braucht  das  Verzeichnifs  eine  Angabe  über  die 
Pausen  nicht  /.u  enthalten.  Slatt  dessen  ist  dem 
Verzeiciinifs  eine  Tabelle  beizufügen,  in  die 
wälirend  oder  uninillolbar  nach  jeder  Arbeits- 
schicht Anfang  und  Ende  der  darin  gewährten 
Pausen  eingetragen  werden.    Die  Tabelle  mufe 
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bei  zweischichtigem  Betriet)«  mindestens  über  die 
letzten  vierzclin  Arbeitsschichtpn,  bei  dreischich- 
Itgeni  BLtriebe  mindestens  über  die  ItUleii  xvvaazig 
ArbeitBSchieblen  Auskunft  geben.  Der  Name  Des- 
jenigen, welcher  die  EintrafUDgen  bewirkt,  mufs 
daraus  zu  ersehen  sein. 

4.  Die  Tabelle  (8)  braucht  nicht  geftlhrt  zu 
werden  für  jugendliche  Arheiler,  ileren  Beschäf- 
tigung ausscbliefolicb  an  WaUeoslraÜBeu  sUUfindet, 
die  nur  inh  dnem  nieht  o«MitiBnirKehen  Ofen 
arbeiten,  sofern  dieser  innerbtH»  rieruiid/.wanzlg 
Stunden  mindestens  acht  Chargen  macht  und 
während  der  Arbeit  au  dtu  Wal^t'tisüafsei)  üiclil 
aaehchargirt  wird. 

5.  Im  (ihrigen  kann  die  Inihcre  Vcrwalliings- 
behörde  einzelne  Betriebe  auf  Antrag  unter  Vor- 
behalt des  jederzeitigen  Widerrufs  von  der  Ptthrung 

der  Tahelle  für  polciie  hn  einzehien  namhaft  zu 
machende  Arbeiten  enltündcn,  bei  denen  für  die 
jugendlichen  Arbeiter  nach  der  Art  dieser  Arbeilen 
in  dem  betreffenden  Betriebe  Kgelinüfsig  minde- 
stens Arbeit<;ttntL<rhr(chungen  TOI)  der  unler  U2 
bestimmten  D^utir  eintreten. 

Die  höhere  Verwaltungsbehörde  hat  über  die 
Betriebe ,  die  auf  Grund  dt  r  Bestimmung  im 
Abs.  1  von  der  Tabellenführung  entbunden  worden 
sind,  nach  dem  anliegenden  Muster  ein  Ver^ 
zoiclinifä  zu  füliren.  Ein  Auszug  aus  diesem 
Verzeiclinifs,  der  das  abgelaufene  Kalenderjahr 
umfafst,  ist  bis  «tm  1.  Febnnr  jedes  Jahres 
durch  die  Landes -CSenlralbdifirde  dem  Reichs- 
kanzler vorzttl^;en. 


C.  Die  bisherige  Nr.  III  8  erhilt  die  Be- 
zeichnung 6. 

D.  Diese  Bestimmungen  treten  mit  dem  Tage 
ihrer  Bekanntmaohang  in  KrafL 

Berlin,  den  1.  Februar  189&. 

Der  Stritverlretcr  des  Reiehsknntlers : 
von  Boctticher. 

 <  Bezirk  


Verzeichniis 

derjenigen  Walz-  und  Uammerwerke,  die  von  der 
FahruDg  der  Tabelle  über  die  Pausen  der  Jogendliehen 
Arbiter  entbunden  sind. 


Bericht  Uber  in-  and 


Patentaanieldtiiig«!!, 

wnichc  vnn  cfem  angcgpbflnpn  Tagn  an  wührend  iwet^r 
Monate  zur  EJntictitnatuns  (Or  J«dermaan  im  KaiMrIiclwn 


11.  Februar  1895:  Kl.  18,  Seh  8405.  Herttellunf 

Ton  ßisenlegiran|en.  P.  Schotte,  Berlin. 

Kl.  31,  G  5347.  Vorrichtung  zum  Einfonneti, 
HerBtellen,  BearhcUni  um]  Messnii  scIiraubenfiSnaiBer 
Flächen,    William  liiiarl'S  c;;irlfr,  Lmidon. 

Kl-  4-^,  K  12269.  Verfaliren  zur  H»islellung  von 
Cmailbitdern.  Hermann  Kitzii,'.  (iottarlowitz  bei 
Rxbnik,  O.  Schi. 

Kl.  49.  B  16928.   Elektrische  Gravirmaachine. 
CSiarles  Glifford  Bmekner.  Chicago. 

Kl.  4*>.  E  4?9!>.     Vei  fahren  und  VVerkiei^  znm 
Fi'ilonhauen.    FriU  EverUbur,sch,  Lennep. 

Kl.  49,  St  3993.    Vorrichtunir  zur  Herstellung 
von  Schrauben  und  Bolzen.     Friedrich  Steub  und  ' 
täirl  Steinert.  München. 

Kl  72,  M  10328.  Kegelfdrniige,  nach  der  Rohr- 
»eclc  hin  im  üurcbmesi«'  zon^mendo  Verschlufs- 
acliraube  IQr  UinterladegeeeliOtze.  Charles  Gustav 
lleiletropi,  London,  Engl. 


auglttndisehe  Patente* 


Kl.  72,  M  10  729.  Voniclilunj:,  welche  die  Er- 
fifTiiuni;  des  lieacbOtiversebtosaes  erst  oaeh  Abgabe 
des  Schusses  gestattet  Charles  Gustav  Mellatrom, 
London. 

KL  81,  B  16843.  Fftrdervorrichtung  Ar  ZiMd« 
steine  und  andere  GsgenstAnde.  W.  Bawtfand,  Bns* 

signv,  Schweiz. 

'14.  Februar  1»95:  Kl.  1,  l\  9128.  Trommelsleb. 
Uöhrig  &  König,  Magdeburg-Sudenburg. 

Kl.  49,  B  16  888.  Hebevorrichtung  rrir  Fallhammer- 
hären  bei  RiemenfaUbftminem.  Adolf  Beckmann,  in 
Firma  Beekmann  k  Hoeflngliotr.  VArde  i.  W. 

Kl.  65,  H  15371.  '/usainrnent;e?etzlo  Panzerplatte. 
Paul  Raoul  de  Fauchenx  dUnmy.  C.liica^^o. 

Kl.  65,  W  10130.  Cieilor  zum  But'siren  von 
Schiffen  mittels  KabeL   Harold  Wade,  London. 

18.  Pebraar  1881»:  Kl.  7,  D  0856.  Vorrichtung 
zum  Waschen  verzinkter  Bleche.  Davles  Brothers 
and  Company  Limited,  Crown  Works,  Wolverhampton, 
Cly.  of  SlalTÖrd. 

Kl.  24,  W  10345,  Feuerung  für  flflsaige  Brenn- 
stoffe.   Huben  Emil  Wallher,  Werdau  i.  S. 

Kl.  40,  V  8808.  Keseel  zur  HersteUong  dnes 
AlkaU-  oder  Bcdalknli-MeUlles  mit  Biel  oder  Snn 
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aaf  dem  Wege  der  reaerflOieigen  Elekirolyse.  CÜMde 
Tlnod^  Jamee  VuiUi).  Lonaoii. 

21.  Februar  1895:  Kl.  31,  A  4160.  Form  verfahren 
nnd  Form  nir  HerslelluiiK  vod  Radnaben  mit  ein- 
(^1^'  <  iMi  I  Speidien.  Äctifboiafttt  Ankatarums Brak. 
AuLaisruiu,  Schweden. 

2.-.  F.'bruar  1895.  Kl.  1,  B  16826.  Scheide- 
sctileuder,  insbesooder«  tQr  kömiiiea  oder  acblaiDmiges 
Gut;  Zasati  ZBT  AnnoddiiDf  B  16 148.  Fnns  Vognell 
Bieber,  Uanabiirt. 

Kl.  18.  B  1«  897.  Ofen  ram  OMben  and  ^ehweiben 
von  Eisen-  oder  Stalilbranimen.  Cli.ult's  Jofin  Bugiry 
uod  Llewelin  Robirlii,  Stncklon-nn-'rfe«',  F".nt,'land. 

Kl.  24,  T  4028.  Reitetierfilivofeti.  Si.lney  Trivick, 
Casimir  James  Alpbooso  Head  and  Peter  Archibald 
Joseph  Heaid,  Cbpnam  Parfc  Road,  GralbehaA  Burrey, 
England. 

Kl.  40^  K  IS  182.  Vi^fahreo  xnr  Darstellung  von 
Alnminium  aus  Kryolith,  Kohle  und  kohlensaurem 
Natriom  im  Schachtofen.  Johannes  Knobloeh,  Hom- 
berg .1  il  Khe. 

Kl.  49,  H  14237.  Walzwerk  zur  Herstellung  und 
Prodlirung  TM  R<Hir«n  aiid  Wallao.  Pavt  Hess«, 
Iserlohn. 

28.  Februar  1895.  Kl.  7,  B  16670.  Einrichtung 
mm  Abkataleo  dea  Wahtdiahliea  gleich  nach  dem  Aus- 
tritt aas  deo  Wainm.  Kar)  Wilhelm  Bildt,  Woreeeler, 

Ma?5.,  V.  St.  A. 

Kl-  10,  S  8112.  Luflverlheilungs-Eiurichtuni;  iilr 
H  :i  ri  k  l  1  K  oksöfen.  Albi  1 1  I  i  kmson  Shrewsbury, 
üh.'trlebton,  Grafschaft  Kanawha.  West-Virginia,  V.St.  A. 

Kl  24,  K  12 149.  Beschickungsvorrichtung  fOr 
Koblenataubfeuerungen.    Hermann  KlQpfel,  Barmen. 

KL84.  K  12266.  DampfstrahlgebUse  mit  einem 
gemduidiafUiebeD  Lnftaamnclrohr.  iosaT  Kodlicz, 
Prag-Bnbna. 

Kl  24  I' 7222.  UebarbitaarmitdiraetarFanening. 

Firma  Uiil  ftofier,  Berlin. 

Kl.  i(\  I  7  Hitj.  Verfuhren  zum  Briketliren  von 
Erzen.    Hichard  Fegan,  Templecrone,  England. 

Kl.  40,  M  1 1 058.  Verfahren  xur  elektrolylischen 
lUekdgawiBoaagauaeiseobalUgemRohgaL  Or.Ladwig 
MAotiDg,  HaoDover. 

Kl.  49.  D  fi686.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Tellern,  Schalen  und  ilt<r^\.  tnil  ttefältellem  Rand  durch 
Ziehen  aus  Blech.    Max  Dannhorn,  Nnriiher^;. 

4.  März  1895.  Kl.  7,  Seh  10  165.  Verfahren  zum 
Ziehen  von  Draht  oder  dergl.  durch  sieh  drehende 
Zieheisen.   Paul  Schräder.  Witten  a.  R. 

Kl.  20,  B  17  088.  Wagenschieber  mit  selbst- 
tblügem  Radforleger.  Heiorich  BOeeing»  Braansehweig. 

ti  SO,  P  6961.  Retbnngs-Setlgreirer  für  Drabt- 
■eilbabnen.  H.  Poblert,  Grau-schOlz,  Pwatbez.  Hl!  n/^ 

Kl.  40,  R  9279.  Verfahren  zur  Verarbeitung  von 
Blende.  Marie  Aiitoine  Joseph  Houx  »od  Jeao  Marie 
Aleide  Desniazures,  Paris. 

7.  Marz  1895.  Kl.  19,  H  15472.  SeUenenbe- 
festignng  mU  UatariagapiaUe  aod  Keilainag.  Albert 
Raing,  Steele  a.  d.  R. 

Kl.  49,  G  0422.  Torriehl  ung  zar  Herstellung  frei 
schneidender  KaltgAgen  in  Kreis-  bezw.  Langform. 

Kl.  49,  S  S448.  Vorrichtung  zum  Abschneiden  von 
Metallrobren  unter  Tage.    Alfred  Seifferl,  Gr.  Glogau. 

Kl.  65,  K  12846.  Drahtscilbremse,  besonders  für 
den  SebiÄhetrieb.   Peter  Kerekes,  Rndapest 

Kl.  78,  E  4302.  Verfahren  zum  AusfOttern  von 
gewgenen  Oevehittnfon  hebafe  Verminderung  des 
KaHbets.  Heinikh  Siriiai^t,  INtaaldorf. 


tiebraaehsmaster-ElntragnngeB. 
11.  Februar  1895:  Kl.  20,  Nr.  3.^  251.  Auf  Ü-Eisen 
montirte  Weiche  IBr  Kleinbahnen  mit  Schuhen  zum 
Sdnix  der  Znngenspitaan.    Rbeiniavbe  Stahlwerke, 
RalirorL 
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Kl.  20.  Mr.  85270.  Die  Rider  einscbliersendes 
Sebntsgehluse  mSt  in  den  l^urrlnnan  gleitenden 
Schaufeln  für  Stmftettbabawagen.  II>  P.  NIcndorr, 

Lübeck. 

Kl.  20,  Nr.  35  421.  An  den  Schienen  zu  befesti- 
gendes, verstellbares  Ladeiuafü  lär  oGTetie  Güterwagen. 
Wwe.  Job.  .'Schumacher.  Köln  a.  Rh. 

Kl.  20,  Nr.  35  424.  üepralste  Kippmulde  mit  nach 
aufsen  geneigten  St  irn  wfindennnd  abgenuidetenibmtan. 
Arlhnr  Koppel,  Berlin. 

KI.  40,  1fr.  85808.  SehmHzoten  mit  von  den 
abzieheiiilen  Heizgasen  urtispOlten  Windzuleitungs* 
rühren  in  einer  Vorw9rmekainnter  neben  detn  Sehmelz- 
raum.    W.  Gg.  Otto,  Darmstadt. 

18.  Februar  1895:  Kl.  5,  Nr.  35  Meliretagiger 
Bremskorb  mit  angelenkten  und  durch  Dampf,  Preft- 
Inft  oder  Waaaer  anhebbaren  WafenbQlinen  mm 
meebanisehen  Wagenweefaeei  bei  Sebaehtfftrderuni;en. 
Friedrich  PcUer,  Uorimund. 

KI.  5,  Nr.  o'jGSy,  Kelterikoppliing  für  niasdiinelle 
Streckenförderuiig  mit  üherliejfendem  Zugseil.  Dircction 
der  Einlrachthatte  (Veremigte  Königs-  und  Laurahatte), 
Blntrachlhfltte,  O.-Schl. 

Kl.  5»  Nr.  85  741.  Zandenange  mit  aeitlichem 
Abschneider,  Anasehnitt  «wiseben  den  Sehenkdn  oder 

HarVen  zum  Andrücken  der  Zündkapsel  und  offenem 
Ent/.flnder.    Paul  Bierhoff,  Renisclieii!. 

Kl.  :n.  .\r.  3.5  ^.'IvT.  Formvorrichtiini.;  fHr  Mnssen- 
gufs  aus  auf  Träger  verschiebbaren,  durch  Verbmdungs* 
Stangen  zusammenzuhalteuden  Formkasten,  zweiseitigen 
HodellplaUen  und  Bildplatten.  ArpaU  von  CSaloesy, 
Bndapest 

Kl.  31,  Nr.  S5ftl5.  Schmelz-  und  Giefiiapparat 
für  Metall  mit  auf  einer  Welle  {felagerlem.  amkipp- 
barem,  durch  Feder  in  <ler  I'iuiih'iii/i'  gehaltenem 
Chaniottetiegel.   G.  F.  Scbmcddmg,  Augsburg. 

85.  Februar  1895.  KL  19,  Nr.  35  944.  Nolh- 
▼erbindnng  fOr  gebrochene  Eisenbahnschienen  ans 
Sebienenlaschen  und  unterhalb  der  Sehiene  anein- 
andergreifenden.  :[.'ti  I.  Schraube  gegen  die  Ijaschen 
lu  pressenden  Kku.ittbacken.  C.  Fiebrandt,  Brom- 
berg-Schleusenau. 

Kl.  19,  Nr.  3C008.  Slraf8enb.nhnschienen  -  Ver- 
bindung aus  einem  in  Lfiagsschliize  der  Schienen- 
köpfe eingelassenen,  durch  swoi  Voreteckerbolsen 
befestigten  Steg.  Gb.  GL  Walls,  San  Preneisco,  Güi- 
fornia,  V.  St.  A. 

Kl.  40,  Nr.  35780.  Apparat  mm  Schmelzen  und 
zur  gleichzeitigen  Zerle;'ung  von  M  f  itloxyden,  -Sul- 
ptiiden  und  dergl.  dorch  den  eleklriiiclten  Strom  mit 
durch  den  Budeti  eingeführter  kflhlhararllaUllkattMda. 
I  B.  Leybolds  Nachfolger,  Köln. 

KI.  49,  ffr.  85897.  Amboft  amn  Schmieden  Ton 
Nägeln,  mit  Einsatzsttlck  und  beweglichem  Aufsatz* 
stück  unterhalb  eines  auf  der  Ambofshahn  befestigten 
Nageleisens.   Max  Luschowsky.  Uleiwitz. 

4.  Marz  1895.  Kl.  5,  86  SSL  Abateifvorrichtung 
tat  Seilgreifer  ana  tinar  Sallfllhraogarolle  nnd  einem 
Tor  denelben  galagertan  Bdlaan.  P.  Jorisaen,  DOsael- 
dorf-Grefenberg. 

Kl.  7,  36202.  Eiserner  Dralilhaspel  mit  konischer, 
I  um  eine  senkrechte  Ach^;e  dreUbarer  Trummel,  ab- 
nehmbarer oberer  Truniniei,  Stirnscheibe  und  auf  der 
Drehachse  verschiebbarer  Hebelbremse.  W.  KQcke 
ic  Co.,  Elberfeld. 

KL  20,  Nr.  86  068.  Sehmiedeisetne  Drehscheibe 
mit  verdecktem  Lager.  H.G.E.B|neia  A  Co.,  Harn- 
hnrg,  Ellbeck. 

KI.  20,  Nr.  36210.  Eisenbahnachsbaehae  mit  ans- 
gego.-sseiier  unlerer  Kammer  der  ITnlerbflchse.  Gas- 
apparate- und  Maschinenfabrik  Gebr.  Pinlach.  Bocken- 
heim-FrankFurt  a.  M. 

Kl.  20,  Nr.  36  211.  Eisenbahnachsbacbse  f  Qr  FeU- 
sehmierang  mit  rerschlossener  (Msehmler6flbang  in 
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der  LnterbQchse.  Gasapparate-  und  Maachiaenfabrik 
Ctobr.  Pintsch,  BockeDheim-Frankrart  a.  M. 

fU.20y  Nr.  86212.  fiiMDbahobachae  mit  durch 
Decke)  T«r«eMo«on*r  Durehbreehttog  d«r  bd^Mi  Unter* 
bflcbsenkammern.  Gasapparale-  und  MatehiDenbbrik 
Gebr.  Pintsch,  Bockenheim  Frankrurl  a.  H. 

Kl.  24,  Nr.  195.  SUuhfreie  FOllvorrichlung  IQr 
KohIei!Staul>lVuerunK  ttn^  iwei  |fpgeneinand»»r  ver- 
(irelibaren,  auf  den  FinscliülUricliler  aufzusi^lzen Jen 
Trommeln  oiil  beim  Kinftilleii  und  beschicken  ütier- 
einander  siebenden  OefTnungt^n.  Allgemeine  Kohlnn- 
atAubfsueruDf  Acli«o-<i«M)lschali  .Pftlent«  Friad«- 
bng*.  Berlin. 

Kl.  40,  \r.  3n304.  Tic,;.  lüfen  für  Kohlenstaub- 
Teuerung  mit  von  l  n't'eln  lit-sel-tler  Schmelz-  und  Var- 
wflrmkaromer,  scitliclien  Schlackenrinnen ,  K'dden- 
ülaub<curahrungdOtTQUi)gt<a  am  Vorwärmer  und  au  der 
Schmelzkammer  u.  s.  w.  Allgemeine  Kohlenstaub- 
fauaning  AcUen-OeMUscbail  .Patente  Friedebein", 
Berlin. 


Deutsche  Reidispatente. 

XU  4»,  Mr.  78S87,  vom  4.  Harz  1893.  Fa^^on- 
eJten'Wftlgwerk  L.  Maanataedt  ä  Co.  in  Katk. 
Wabwtrk  »um  Wabe»  von  Mnnem,  »tSuirf  vmd  fein 

jtnfitirtem  iroh^pit. 

Um  di»>  l'rofil« al/.on  nur  dann  t;cj;eneinandfr  in 
pressen,  w»'nn  das  W  ak/ul  sirli  iwisclicii  ilinen  he 
Hödel,  ist  hinter  den  Walzen  ein  Wiakelhi-bel  a  an- 


geordnet, der,  wenn  da«  Walzgut  gegen  ihn  tilSkl, 

den  Hahn  b  zum  hydraulisclion  l'r  efj.cYlindei  c  um- 
stelll,  so  dafs  nunmehr  lüe  von  (Jfwii  hishebt  lu  hoch- 
^retiallene  Oberwalze  iiai  li  vinlt'n  ^-Hprersl  wird.  Gegen 
Ende  der  Walzarbeil  gleitet  die  Kolle  c  von  dem 
Walzgut  ab.  so  daISi  der  Habn  b  wieder  surackgeftellt 
und  die  Oberweite  von  den  Hebeln  r  wieder  ge- 
hoben  wird. 


Ki.4»,Nr.  79226,  vom  12.  AprU  189i.  ClBornel 
in  Paria.  Mtn$ettttnf  tmt  SmiMtrtm  mit  IfyU- 

kanal. 

Eine  StahUtange  mit  Lüiigskanal  wird  an  einem 
Ende  liehulV  MiUliiiiK  der  Schneide  derart  {gestaucht, 
dafs  der  Längskanal  seiUicb  oberhalb  der  Sehneide 
mflndeL 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  521787.  A.  J.  Fialier  in  Bada,  Jll. 
UerMettuitg  ee»  OrubuuiiUler», 


Ejhp  Schoilic  (j  wird  an  ihipni  Hände  gespalten, 
wonach  die  beiden  Lappen  nach  beiden  Seilen  aus- 
einandergebogen und  EU  einem  Radkraiu  anagebildel 
werden. 


>'r.  &220K4.  J.  Parkinson  sr.  und  jr.  und 
G.  Scbmidl  in  Philadelphia  Schmieden  von 
Seh^htnrädtm  in  Gatnkt». 

In  dem  Untergeaeok  a 

ist  ein  Bolicen  if  angeordnet, 

dfr  auf  diT  naTiintMiw»^!!»'  / 
rulit  und  beim  Hucbgebeii 
des  Hanimerbärs  e  infolge 
Verbindung  der  Uaumen- 
\M  llt>  •  mit  letzteren  ge- 
hoben wird,  so  daEs  er  das 
Rad  nad)  jedem  Hammer- 
scblag  au>  dem  Unlergetenk 
heraushebt,  es  aber  wieder 
in  letzteres  hinf^in-iinlcen 
läCit,  wenn  der  Bär  c  nieder- 
geht 


Ortibeurad, 


h.  4.  Hirt  in  Somerrille,  Maas. 


Kl.  4»,  Nr.  lülhi,  vom  27.  Juni  1894.  Aug. 
Reinshagen  in  Langendreer.  Vorrichtung  tttm 
Bühren  ton  Niellüchern  in  Kettelteände. 

In  dem  cyliudriiehen  Keaael  werden  Sjniien 
befeaügt,  die  eine  von  anfveo  angetriebene  Welle 
tragen.  Auf  letzterer  sind  BohnnaadiioeR  derart  ver- 
stellbar, dar»  deren  Bohrer  in  jeder  Stellung  durch 
die  Welle  angetrieben  werden. 


Zur  Verstärkung  des  gegossenen  Rades  haben 
die  Speichen  einen  sichelförmigen  Querschnitt. 
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15.  Jahrgang. 


J>ie  Zunahme  der  Erzförderung  und  der  Roheisenerzeugung 
im  Grofsherzogthum  Luxemburg  in  den  Jahren  1868—1894. 

Von  Frib  W.  UmiaM-Osubrack. 


)ebcr  ilas  ^'loisarfi^'t'  Eisensteinvorkom- 
^  ^  nien  in  Luxemburg  und  die  £nlwicklung 

diesf^  Zeilsclirifl  wied<ThoU  l)erirlitt'1.* 
Die  folgenden  Mittheilungen  und  statistischen 
Tendehnisge  «ind  einer  Arbeit  des  Rm.  Re- 
gieningsraths  Neu  man  in  Luxemburg  ent- 
nommen,** welche  interessant  ist  für  den  Staats- 
mann, den  Volkswirth,  den  Bergmann  und  den 
BisenhQltenmann  in  Deutschland. 

Für  den  Slaatstnann  Deulsclilands  ist  der 
Inhalt  dieser  Ncuniaiisclien  Arbeit  darum  inter- 
essant, weil  derselbe  daraus  ersehen  Itann,  welchen 
Aufschwung  das  Grofsherzogthum  Luxemburg  sfit 
der  Uebereinkuoft  vom  11.  Juni  1872,  betreffend 
die  Uebernahme  der  Verwaltung  der  Wilhelm* 
Luxemburg-Eiteobabn  durch  die  deutsche  Eisen- 
bahn-Verwaltung (R.-G.*BI.  337),  genommen  hat. 

Im  §  14  dieser  Uebereinkunfl  ist  die  Fort- 
li.tuc!  des  Anschlusses  des  Grofslierzogthuras 
Luxemburg  an  das  Zollsystem  Preufsens  und  damit 
Deutschlands  bis  zum  31.  December  1912,  also 
jetst  noch  für  17  Jahre,  unkflndbar  tugesidtert. 

Damit  geniiTst  rlics-rs  Ländclicn  allf  Vorlheile 
des  Zoll  Verbandes,  uhne  die  Lasten  der  deutschen 
Linder  zu  tragen.   Nach  dem  9  8  des  Zolllarir* 

•  .Stahl  und  Eisen*  1881,  L.  S.  13^,  un.!  1887, 
iL  S.  538. 

**  Statistiquf  iiislorique  du  Grand  Duclie  du 
Loxembourg.  Lea concesHons  minieres  dans  le  <i.  I).  d.L. 
sovs  le  repport  du  prix  du  iiiode  d'alitoation  par 
H.  Nsaman,  Conseiller  du  Gouvwnemsnt,  Seerelaire 
da  eoDseil  des  mioes.  Mai  1894. 

VlLii 


gesetzes  vom  15.  Juli  1879  wird  der  Ertrag  der 
Zölle  und  der  Tabaksteuer,  welcher  die  Summe 
von  ISO  Milliooen  Hark  in  eineiti  Jahre  Qber- 
sleigl ,  den  einzelnen  Bundesstaaten  (und  auch 
Luxemburg)  überwiesen,  und  zwar  nach  Mafs- 
gäbe  der  Bevölkerung,  mit  welchtt*  sie  zu  den 
MatricularbeitrBgen  herangezogen  werden. 

Die  Gesammteinnalimen  Luxembiir}^s  für  das 
Jahr  1895  betragen  im  ganzen  9  42UO0U  Frcs.; 
davon  sind  jedoch  1500000  Pres.  UebersehaCs 
aus  dem  Jalire  1894  abzurechnen,  so  dafs  die 
wirkliche  Einnahme  nur  7  929  000  Frca.  beträgt. 
Gerade  Vi  dieser  Emnahme  bdtomint  LusembarB 
von  4an  ZoUvtrein  alljibrlieh  gasehenkl. 

In  dem  Memoria!  du  Gram)  Dtn  liA  de  Luxcm- 
bourg  Nr.  7  vom  16.  Februar  18U0  ist  das  Staats- 
budget von  Luxemburg  fQr  das  Jahr  1895  mit- 
getheilt  und  heilst  es  dort: 


Seelioo  IIL  —  Douanes. 

i  'art  du  Grand-Duch4  dans  Iss  revenus 

du  Zollverein  :• 
a)  Droits  d'enU4e  et  d« 

äorlie   186200U 

Ii)  Sucre  de  betteiaves.     402  OOu 

c)  Sei   834  OOÜ 

d)  Tabac  indigtae  ...      60  OOu 

e)  Droit  de  sUtistiqne  .  1500 
Part  du  Grand-Dncbi  da« 

|e.-i  droits  d'tJeht'r^'angs- 

abgäbe  sur  la  bi^e  .  .       24  OÜO 


1 


2  58u  ÖUO 


Dlgitlzed  by  Google 


(06   Steht  und  Giaen.     DU  Zunahmt  dmr  Ergf9r4fruiiff  unrf  Rtk^nitMeugung  u  ».  w.      1.  April  189S. 


An  Luxemburg  sind  vom  Deutschen  Reich 
aus  diesen  UeberschQssen  also  ungeheure  Summen 
gexahlf.    Und  warum? 

Man  könnte  glaiil)cn.  (Iiir<-li  dip  I'rln'rtiahim' 
der  Verwaltung  der  Wilhelra  Luxemburg-Eisenbatin 
habe  dts  Deutsche  Reich  grobe  Vorlheile  meicbU 
>Dm  Gegentheil  ist  der  Fall! 

Im  §  2  der  Uebereiiikuitll  verpflichtet  sicli 
das  Deutsche  Reich,  die  Wilhelm' Luxemburg- 
Eisenbahn  zu  keiner  Zeit  zum  Transport  von 
Truppen,  Waffen,  Kriegsmaterial  und  Munition 
zu  benutzen,  und  wfhrend  eines  Krieges,  an 
welchem  Deutschland  bellieiligt  sein  sollte,  sich 
diTsclben  —  und  hierunter  ffillt  so;.'ar  die  Vcr- 
pruviaritirung  der  Truppen  —  aul  keine  die  Neu- 
tralitit  des  Grofsherzogthums  verletzende  Weise 
m  bedienen,  sowie  ntierhaiipl  irn  Betriebe  dieser 
Bahnen  Handlungen,  welche  den,  dem  Grofü- 
heraoglhum  als  neutralem  Staate  obliegendeo 
Verpflichtungen  nicht  vollkommen  entsprechen, 
weder  vorzunehmen,  noch  zuzulassen. 

Nun  Ic6nnte  man  vielleicht  denken,  dafs  dem 
Deutschen  Reiche  durch  die  Uebernahme  der 
Verwaltung  der  Wilhelm -Luxemburg -Eisenbahn 
noch  hesondcrs  grofsc  liuanziellc  Vorth.eile  in 
der  Uebereinkunft  vom  11.  Juni  1872  sugesieherl 
seien. 

Auch  hierin  ist  gerade  das  Ge^cnlbeil  der 
Fall,  vielmehr  ist  das  Deutsche  Reich  sur  Aus- 
kehr der  Zinsen-  und  Amorlisalions- Beträge  des 
Anlagekapitals  aus  den  Ueberscbüssen  des  Be- 
triebes dieser  Eisenbahn  an  das  Grobherzogthum 
verpflii  htel.  Weder  das  Land  noch  ein  Be- 
wohner von  Luxemburg  weifs  Deutschland  für 
diese  ihm  dargebrachten  ungeheuren  Geldopfer 
Dank;  im  Gegentheil,  wo  das  Ländchen  bei  be- 
sonderen Veranlassunppn,  nls  [{ranntweinbesleue- 
rung.Porloerroäfsiguug,*  Museikanalisirung,  seiner- 
seits Schwierigkeiten  erheben  kann,  da  thut  es 
das  in  einer,  7.u  iiier  Macht  in  keinem  Ver- 
bällnifs  stehenden  Weise. 

Bei  ArbeilslShnen,  welche  infolge  des  Mangels 
vieler  Lasten,  im  Verj;!'  ii  h  zu  denen  imserer 
liidustriebezirkc,  sehr  niedrig  sind,**  macht  die 
Rohelsenerzeugung  Luxemburgs  den  deutschen 
Eisenhütten  eine  unüberwindlielie  Coocurrenz. 

Keinenfalls  werden  alle  diese  grofsen  nia- 
teriellen  Nachlheile  aiifge\vot,'en  durch  die  uns 
unbekannten  Vorlheile  der  Utbcreinknnfl  vom 
11.  Juni  1872,  (Inn  Ii  \V( 'r:,e  lias  Deutsche  Reich 
dem  Landchen  Luxemburg  den  Anschlufs  an  den 
Zollverband  des  Deutschen  Reiches  bis  zum 
itl,  December  11M2   iinküniibar  eingeräumt  bat. 

Für  den  deuUchcu  Volkswirlh  kl  die 
genannte  Neumansche  Arbeil  darum  interessant, 
weil  er  daraus  lernen  kann,  mit  welcher  Vor- 
sichl  die  Gesetzgeber  dieses  kleinen  Ländchens 


*  .Kölnische  Zeilang*  1894,  Hr.  1024. 
**  Siebe  die  6.  Zinammenstellung  auf  S.  311. 


die  allgemeinen  Interessen  desselben,  sowie  die 
speciellen  Interessen  der  Gemeinden,  der  Eisen- 
bahnen, der  Grubenbesitzer  und  der  Eisenhütten 
abwogen,  als  «ie  in  den  .Tabren  ISGfi  Ms  1874 
die  Art  der  Abgaben  und  der  Bedingungen  bei 
Vergebung  von  Bergwerks -Concessionen  fest- 
zustellen sijelilen. 

•  Wir  Deutscheu  könnten  uns  Ireuen,  wenn 
die  WOnsche  unserer  Industrie  solche  BerOck- 
sichtigung  fänden,  wie  in  Luxeiiibia%r,  und  wenn 
bei  Ähnlichen  Gelegenheiten  in  Deutschland  eben- 
soviel Vorschlige  aus  praktischen  Kreisen  ent- 
gegengenommen und  zum  Gegenstande  nicht  nur 
der  Erw:'ip:im{,',  sondern  auch  der  Ausführung 
gemacht  vvürütn,  uls  dies  l)ei  obiger  Gesetzgebung 
in  Luxemburg  geschehen  ist.* 

Die  deuf'iibo  Fiseniinluslrie,  welche  seil 
mehreren  Jahren  auf  die  billigeren  Frachten  für 
Erze,  Kalksteine  und  Kohlen  wartet,  obgleich 
<!ie<etben  von  allen  mafsgehenden  Factoren  als 
nothwendig  erachtet  sind,  werden,  wie  aus  Fol- 
gendem zu  schliebeo,  die  unertrSgliche  Con- 
eurrenz  der  Nachbarn,  Luxemburg  und  Belgien, 
ertrugen  müssen,  welche  Frachttarife  haben,  von 
dencu  wir  nicht  träuuieu  dürfen. 

In  der  Sitzung  de«  Reichstages  vom  11.  De- 
cember 1894  lial  !.  r  R' ii  Iiskanzler,  Fürst  zu 
Hohenlohe,  bei  der  Eulwickluug  seines  Programms 
gesagt : 

,Es  ist  unbestrittene  und  beklagcnswerthe 
,TI)atsache,  daf^  die  La^-e  (b  r  (b'utschen 
..Landwirtlischaft  iulolge  dti  Fruclitbarkeil  der 
,  überseeischen  Länder  und  des  ungeahnten 
.t'iiifanges  der  Vorkelirseiitwicklung  eine  sehr 
.ungünstige  geworden  ist. 

•Die  gesetzgeberiseheo  Mabnahmen  der 
, letzten  Jahre  sind  der  Natur  der  Sache  naeh 
,n)ehr  der  I  ii  d  u  s  t  r  i  e  als  der  LandwirthschafL 
»zu  gute  (??)  gekommen.  Die  letztere  bedarf 
«nunmehr  einer  besonderen  BerdckBichtiguag," 

Obgleich  man  Alles,  was  der  Reichskan^.ler 
Über  die  Lage  der  Landwirlhschaft  gesagt  hat, 
•b  richtig  anerkennen  mufs,  so  mufs  man  doch 
leider  ebenso  entschieden  der  Ansicht  wider- 
sproeben,  al?  wenn  irgend  welche  Gesetzgebung 
der  letzten  Jahre  der  Industrie  irgendwie  .zu  gute* 
gekommen  wäre. 

Ob  dir  c  rliifTr  Steigerung  der  An<;fnhr  nach 
einzelnen  Ländern  eine  Folge  der  liandelsvcrlräge 
ist,  und  vor  Allem,  ob  diese  Steigerung  anhill 
oder  zunimmt,  mufs  die  Zukunft  lehren;  unser 
Verbillnifs  zu  Nordaroerika  ist  z.  B.  ein  mehr 
als  zweifelhaftes,  und  hst  die  Ausfuhr  dorthin 
so  sehr  abgenommen,  dafs  man  deren  haldiges 
Endi'  vn  Au^en  hat;  jedenfalls  geht  es  der  ge- 
samiulcij  Industrie  in  Deutschland  sehlcchL 

*  Die  Hitlbeilang  der  Einselbeilsn  der  Gesetses- 
bildung  in  LuxemhnrK  wflrde  Ober  den  Rahn^n  dieser 
Zeitschrift  hinausgelieD. 


Digitized  by  Google 


1.  April  1895.      DU  Ztinokme  dtr  Enförderuug  und  IMteittntrseugnnn  w.  a.  w.    Stahl  und  ßaen.  807 


Die  Clesetzgebung  der  Iclzlon  Jahre,  soweil 
sie  sich  mit  Industrie  im  besonderen  befafste,* 
bat  derselben  nur  Lasten  aiitBrlegt,  und  zwar 
Lasten,  welcli(>  ihr  iVw  Conrtirrfnx  lült  Jm-  In- 
dustrie aller  anderen  Länder  zum  Theii  um  ?o  mehr 
uamCglieh  maeht,  als  die  Indaatrie  dieser  Linder 
derartige  linsten  gar  nichl  k-nnt. 

Wir  marsc;|iiren  in  Deulscbland  auch  in  der 
Gesetzgebung,  welche  die  HumaoiUt  auf  ihre 
Faline  geschrieben  hiit,  an  der  Spitze  aller  Na- 
tionen. Das  ist  (in  sehr  erhebendes  Gefühl  für 
die  Herzen  und  den  Slulz  eines  jeden  Deutschen ; 
nur  ist  es  schade,  dafs  unser  Nationalvermögen  und 
unsere  Weltbewerbsfäiiigkeit  dabei  leidet  und  wir 
in  dieser  Beziehung,  wie  bis  1879  mit  den  Zoll- 
befreiungen, iwar  mit  gutem  Beispiel  allen 
anderen  Ländern  vorangehen,  dafs  wir  al'cr, 
weil  diese  uns  nichl  folgen,  diese  Lasten  allein 
zu  fragen  haben.  Da  wir  in  Deutschland  z.  B. 
U,75  xJt  Lasten  auf  eine  Tonne  Steinkohlen  zu 
Itfzahlt'ii  haben,  so  können  die  Nachbarn,  z.  B. 
Belgien,  die  Erzeugnisse  den  Abnehmern  ent- 
sprechend billiger  anbieten,  und  mUssen  wir  diese 


*  Arbeiter  •  Versicherungs- 
Sonntagsruhe  n.  s.  w. 


und  Scbutagcsetze, 


billigen  Preise  also  auch  stellen,  wenn  wir  unsere 
Arbeiter  bcsuhüriigcn  wollen. 

Was  hat  scblieblich  der  dentsehe  Arbeiter 

von  allen  Humanitälsgeselzen ,  wenn  ihm  die 
Arbeil,  d.  b.  das  tägliche  Brot,  fehlt?  Dieser 
Frage  wird  sieh  der  deutsche  Staatsmann  und 
der  deutsche  Volkswirth  nicht  entziehen  können, 
wenn  die  deutsche  Industrie  infolge  Wettbewerbs- 
unnihigkcit  zu  umfassenden  Arbcitcrentlassungen 
genQlbigl  sein  wOrde. 

Der  ciculsclio  Bergmann  und  Ei>c nliütten - 
mann  lernen  aus  dem  Iniialt  der  Ncumanschen 
Arbeit  die  ungeheure  Steigerung  der  ErafKrderung 
und  der  Boheisenerzeugung  ketmen ,  welehc  das 
Lfiodchen  Luxemburg  seil  1868  erlebt  h%t,  weil 
seme  Leiter  Kenntnifs  davon  haben ,  dafs  der 
Staatskasse  mit  Förderung  der  Industrie  nictlt 
nur  liöhere  luiiiiitteilyare  Steuern  ziistrfimen,  son- 
dern ilire  Kmnalimen  mittelbar  dudurcii  grölscr 
werden,  dab  mit  der  Industrie  die  Steuerkrafl 
aller  Bewohner  des  Landes  wächst. 

Das  Vorstehende  wird  bewiesen  durch  folgende 
1.  Zahlen -Zusammenstellung,  welche  der  Neu- 
manschen  Arbeit  entnommen  ist,  und  durch  die 
daran  geknüpften  unten  folgenden  Betrachtungen. 


1.  Zusammenstellung  der  Mengen  der  im  Gioislicrzogtliutn  Luxemburg  geförderten  Erze,  des  erzeugten 

Roheisens,  der  Gulswaaren  und  des  Stahls. 
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*  Diese  Spalten,  wdehe  fSr  den  HOcbOfner  interessant  sind,  (»bltan  In  dem  Werk  von  Neuman. 
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Aus  dem  vorstehenden  1.  Zahlen- Verzeichnifs 
und  aus  den  diesem  in  der  Neuiuanschcn  Arheit 
vorhergehenden  Verzeichnissen  lassen  sich  folgende 
Schltoe  siehen. 

I.  Eisenstein-Gewinnungr. 

Die  Förderung  an  Eisensteinen  betrug  im 
Grof8herzo(;(huni  Loxemhurg  im  Jahre  1868  nur 

722  059  t;  sie  stieg  ura  das  4,64fache  bis  zum 
Jahre  1893;  innerhalb  dieses  Jahres  betrug  die 
Erzförderung  3  35 1  938  t. 

lo  der  Neumamehea  Arbeil  sind  die  Luxem* 
burger  Enfelder  eingelhcilt: 

a)  in  solche,  welche  der  Staat  xu  vergehen 

hat,  und 

b)  in  aoteb«,  bei  welchen  das  nicht  der  Fall  ist. 

Ks  sind   danach  als  80sbeulHn{;sf8hig  an- 


• 

b) 

vergeben 

aiiagebeuL 

irn  ganzen 

vergeben 

ttU^gebeut. 

ha 

tin 

Ii« 

)■« 

!  )>a 

2105,00  ' 

1110.15 

115,65 

15»)  1.00 

1378.00 

42(i,00 

Die  vom  Staat  nicht  mehr  zu  vergebenden 
Erzfelder  gehörten  Privaten,  Gemeinden,  Kirchen, 
Eisenbahnen  und  Gescllscbaften. 

In  der  Neumanschen  Arbeit  ^iiid  gfnaue  Ver- 
zeichnisse enliialtcii  über  die  ?fit  ]S7.'i  verktiuftcn 


oder  gegen  Abgabe  zur  Ausbeutung  Qberlassencn 
Grubenfelder,  ihre  Gröfse,  die  früheren  Eigen- 
tbümer,  die  Käufer,  den  Gesammtpreis,  sowie 
den  Preis  für  ilas  Hektar  Oberfläche  und  die 
darauf  lastenden  Abgaben.*  Die  PilIsc  für  das 
Heklar  Erzausbeulung  wechseln  je  nach  der  Lage, 
der  Ausbeutungsfthiglteit,  des  firzreichthums  u.a.  w. 
von  3200  hie  40  000  t^,  betriipfn  aber  in  den 
Jahren  1873  bis  1894  durchschuitUich  12073,90»4 
und  fOr  die  in  den  Jahren  1890  bis  1894  ver- 
kauften Erzfelder  allein  berechnet  18238,80  w4. 
Die  Preise  sind  also  noch  gestiegen. 

Man  nimmt  an,  dafs  ein  Ar  zwischen  lüO 
und  700  t  Erze  liefert,  und  der  Staat  nimmt  bei 
Verpchiitifr  von  fionressionrn  zur  Ausbetjtung  an, 
dals  die  Erzfelder  50  Jahre  ausbeutungsfähig  sind 
und  1  ha  7S000  t  Ene  liefert. 

Der  mittlere  Werth  der  geförderten  Erze 
ergiebt  sich  aus  einem  entsprechenden  gröfsereo 
Zahlen -VerzeichniTs  der  Neumansebeo  Arbeit  fBr 
die  Erzfelder,  welche  durch  Tagebau,  und  solche, 
wclcfic  durch  Grubenbaue  (unterirdiscli)  abgebaut 
werden,  zu  37  898,90  t/4f,  wobei  die  Zeit  der 
Ausl>eutung  ebenfalls  auf  50  Jahre  angenommen  ist. 

Die  Luxemburger  Hoiiliofenanlagen  hallen 
Ende  1893,  nach  der  Schätzung,  deren  Grund- 
lagen in  der  Neuuansdien  Arbeit  niedergelegt 
sind,  folgende  Enfdder  in  Ausbeutung. 

*  Di  Miiitieilung  dieser  Venetcbniaie  wArdehier 

irn  ^^l'it  tiilii>>ii. 


2.  Zusammensteilung  der  Mengen  der  nach  Luxemburg  eingeführten  EitMsteine. 


Mit  iler  Wilhehn  l.nxt'tritmnr- Eisenbahn  und  der  Zweig- 
hahn Hömeliu^eo  -  DüdelinRen  eingefaiirt  flher 
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1.  Gebr.  Collart  i.  SlpiDfort 

2.  Hochofen  in  Rödingen  . 
"  lluchören  in  Burbach  . 

4.  xVielz  Je  lk>  

5.  Hochofen  i.RQfiielitiift'n 

6.  HocbOfeninOadelingen 

7.  Aachener  HOtteoverein 
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Von  Jen  24  Ilocliüren  waren  in  den  letzten 
Jahren  nach  obiger  Zahlen  -  Zusaminenslelluog 
20  bis  22  im  Betriebe. 

Zu  den  aus  den  Erzlagern  Luxemburgs  ge* 
förderten  und  in  den  Hochöfen  des  Landes  ver- 
schmolxenen  Ei&enerzen  wurden  noch  folgende 
fremde  Eiseutdoeeingeftlhrl.  (Siebe  2.  Zuaammen* 
SleHung,  S.  308.) 

Die  Einfuhr  an  Erzen  hat  demnach  in  dem 
Zeitraum  ron  1869  bis  1898  996  795  t  betragen. 


In  der  Neumansehpo  Arbeit  wird  angenommen, 
dafs  3  t  Luxemburger  Erze  uöthig  sind,  um  1  t 
Roheisen  su  erzeugen;  in  den  Jahren  1869  bis 
189G  sind  nach  obiger  1.  [Zusammenstellung 
ÖÖ78  720  -  98  408  =  8  585  812  t  Roheisen  in 
Luxemburg  erzeugt;  dazu  wQrden  demnach 
25  75S  936  I  Brie  nfflhig  gewesen  sein,  es  sind 
davon  im  ganzen  nur  99G  795  l  oder  3,8  ^ 
eingeführt,  und  davon  nur  369  825  l  oder  1,4  ^ 
aus  DentflchlaDd. 

Die.<^e  flber  Wasserhilllg  und  aus  Deut.scliland 
überhaupt  eingeführte  geringe  Menge  Eisensteine 
wird  wahrscheinlich  aus  manganhaltigen  Eisen- 
steinen  bestanden  Iiabcn.  wclclie  Trüher  zur  Ver- 
besserung des  Puddeleisens  und  jetzt  für  die  Er- 
zeugung von  Thomaseisen  von  einigen  I^fltten 
noch  bezogen  werden. 

Die  folgende  8.  Zahlen  -  Zusammenstellnng 
zeigt  die  Erzmengen,  welche  die  Eisenbahnen 
Luxemburgs  bewegt  und  daran  also  dus  der  dalQr 
erhobenen  Fracht  verdient  hal>en.  Zur  Berechnung 
des  Gewinns  der  Eisenbahnen  fehlen  jedoch  leider 
die  Unterlagen  in  der  Neiimanschen  Arbeit. 


3.  Zitamnentttllung  der  durch  die  luxemburgiechen  Eisenbahnen  bewegten  Erzmengen.* 
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*  Die  Summe  der  Zahlen  der  Spalten  1  bis  8  einscblicblich  sollte  die  Zahlen  in  der  Spalt«  9  geben ;  die  Zahlen 
cbnelner  Jahre  sebehien  aber  In  der  Renmansehen  Arbeit  durch  Draekfehler  oder  Irrtnum  Mach  mitgetheilt  zu 

se'iD.  Es  stimmt  die  Zahl  in  der  Spalte  9  mit  der  Samme  der  Zahlen  1  bis  8  sans  genaa,  z.  B.  in  den  Reiben 
fOr  die  Jahre  1872.  1879  und  1893;  dagegen  kommen  Unterschiede  von  100000  Ton  Tonnen  vor,  t.  B.  in  den 

Beihen  für  die  Jahte  1S74  (633  172  slalt  907  091 ,1  und  l^'OO  f!  7S]  851  sfalt  1  »51  854).  Es  sind  jedoch.  whII  dieFelilcr 
derselben  unbekannt,  trotz  derselben  die  Zahlen  der  Neumanscben  Arbeit  in  obiger  3.  Zusammenstellung  abgedruckt 
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Wenn  man  annimmt,  dafs  von  den  Fracltlen, 
welclie  für  die  Tonne  Erze  zu  zahlen  sind,  nur 
O.nO  für  Löhne  u.  s.  w.  im  Lande  blieben, 
so  halle  das  Ländcheo  dadurch  von  1868  biB 
1894  eine  Fiimalnne  von  24  18.">  32G  t^Ä. 

Aus  der  vorstehenden  '6.  Zusaramensteiliing 
ergiebt  sich,  dafs  ms  Luxemburg  nach  Belgien 
an  Eisensteinen  ausgeführt  wurden  im  Jahre  1893 

Ober  Inningen  1V2  v29  1 

.    BelUngen   237  840  l 

,    die  Prlns  Hetnrieh-Balm  .  10517131 

Im  ganten  .   1442882  t 

Iro  Jahre  1894  wird  diese  nach  Belgien  aus 

Luxemburg  au-gefubrle  Eisensteinmenge  verviel- 
fältigt sein,  weil  seitdem  die  grofsen  Thoniaswerke 
neuester  Einrichtung  in  Belgien  in  Beirieb  ge- 
kommen  sind. 

Diese  luxomburgischen  Fist  nsteine  wi  i'Un 
von  den  luxemburgischen  und  belgischen  Bahnen 
zu  so  billigen  Frachten  gefahren,  dafs  dieselben 
noch  50  %  billiger  sind,  als  wenn  unsere 
Eisenbahn-Verwaltung  für  die  Einfuhr  der  Loth- 
ringer Mineitc  in  das  rheinisch  -  westfälische 
Kolilenrevier  den  dafür  noch  unerreichbaren  NotV 
Standstarif  ciiifnlirte.  * 

Ui«  fiÖOüOÖ  l  Roheisen,  welche  in  Belgien 
aus  diesen  btlligen  luxemburgischen  Eisensteinen 
hergestellt  werden,  lie^i  n  aliir  wieder  der  Aus- 
fiilir  einer  enffsprc-claiiiii  n  Menge  deutscher  l'i  riir;- 
fai)ri(aU*  im  Wege,  und  i»l  diese  belgische  Con- 
cunetiz  um  so  schwerer  zu  bekämpfen,  weil  diese 
deutsclu  ii  Fl  rli^-'rabrioate  durch  nnb<''rrfifli(  h  liohe 
deutsche  Eisenbabnfrachlen  für  alle  Rohmaterialien 
und  durch  die  Deutschhind  allein  auferlegten 
Hun)anititsges«lze  unTerbfiltnibmSfsig  vertheuert 
werden. 

Das  wäre  so  eine  Gelcgeulicil  füt  die  vollis- 
wirthschaftHch  arbeilende  Regierung  eines  anderen 
l>anfics,  z.  B.  Englands,  dir  finliciniisclKii  In- 
dustrie die  ihr  im  Wege  liegenden  Schwierigkeiten 
aus  dem  Wege  zu  riumen,  und  so  da^  zu 
sorgen,  dafs  vom  Auslände  Geld  in  die  nationale 
Tasche  Riefst. 

Wir  aber  haben  noch  eme  wunderbare 
manchesterliche  VolkswirthschafI ,  welche  der 
ausländischen  Industrie  die  Wege  ebnet,  der  in- 
ländischen Industrie,  welche  doch  den  deutschen 
Arbeitern  Lohn  ui^  der  deutschen  l^egierung 
Steuern  Schaffen  soll,  die  Steine  im  Wege  liegen 
läfst. 

Weiterhin  entnehmen  wir  der  Nciunanschen 
Schrift,  dafs  der  Staat  Luxemburg  von  den  Tage* 
bauten  2  %  des  Werth*  s  .!.  i-  daraus  prfö'  ilrrtpn 
Erze  erhebt;  diese  Slaalsenmahmen  stehen  in 
der  ersten  Reihe  der  folgenden  4.  Zusammen* 

*  .Stahl  und  Eisen'  1804,  Seite  1002,  Spalte  8, 
sowie  SeiU  1130,  Spalte  2. 


Stellung.    Von  den  Eisenbahnen  erhebt  der  Staat 
I  Luxemburg  10  Centimes,  also  8  Pfennige  von 
j  den  Erzen,  welche  aus  Erzfeldern  gefördert  werden, 
welche  den  Eisenbahnen  als  eine  BeihQlfe  (Sttb- 
venlion)  vom  Stfial  überwiesen  sind. 

Diese  St.iatseinnahmen  stehen  in  der  zwolton 
I  Beiiie  der  folgenden  4.  Zusammenstellung.  Vun 
I  den  Ausbeutern  der  vom  Staate  ihnen  verliehenen 
Erzfelder  zahlen  diese  T.'iO  Frcf  ,  al?n  fiOO  -  ff 
für  jedes  Hektar  Oberfläche,  während  einer  Heihe 
von  50  Jahren  an  den  Staat.  Diese  Staatsein* 
nahmen  stehen  in  der  dritten  Reihe  der  folgenden 
4.  Zusammenstellung. 


4.  Zusammenstellung 
der  durch  den  luxcnibi/rglschen  Staat  von  der 
Erzgewinnung  erzielten  Einnahmen. 


2"  ,.  vom 

v»n  <t»ii  «u» 

f>{lO  Jt 
für  <la«  Hektar 

SuiUDli.'  der 

Jatir 

Werl  Ii  <1.T 
EiMMteine 

Er»f<!liicru 
BMnaUiDM 

(lur 
v«rU«haD*a 
Brtr«ldw 

«innahiBMi 

.« 

WS 

1809 

9  837,«0 

9837.60 

1870 

10970^ 

10  970,40 

1871 

12  274.40 

12  274,40 

1872 

1. so:)  1.20 

15  051,20 

1873 

18«'.ßri,*)0 

— 

18  005,60 

1874 

20  231.20 

20  231,20 

1875 

IV  -  u. 

— 

17  844.- 

1876 

11  2K7,20 

1 1  287,20 

1877 

12  0.^1,20 

16  724.- 

28  775,20 

11  1»5,20 

10  124,80 

SdOOO,— 

57  320,— 
118  756.- 

IST',' 

11  907,20 

8  684.- 

100 164.80 

isso 

14  051,20 

11  38.'i,«>0 

12'J  836. 

155  272,80 

ISSI 

liMi:.2.~ 

14  357,00 

219  790.80 

254  106.4(> 

1  ><H'J 

21  204,80 

19  404,80 

140  312.- 

180*121.60 

18«i3 

21  6yö,- 

174,40 

177  855.20 

222  72:..00 

1  >M4 

22  40 1,(50 

81  448.  - 

209  580.  - 

263  420.011 

lf8". 

20  078,40 

35  447.2" 

lüii  501.00 

tu  087.20 

188ti 

17  228.80 

33  155.20 

195  015.20 

245  399.20 

W  :!y4.40 

51719,20 

196  747.20 

268860,80 

2;^  i'84,s0 

47  ."V-V^SO 

21 1  hh^m 

282  198.40 

l^-sy 

23  iH)3,2<» 

44  y.',i.2*; 

213  320.00 

2K1  8K5,0(i 

1890 

24  -Ml-lfi^ 

(Jr>3,5!t.l5 

27S  OlO.O 

368  738.63 

21  loi.iir) 

50  :^.M>.>7 

17'J  i>28,80 

251  370,62 

:;i!v,4 : 

7'2'2.4i ' 

2-  1  1' 

8a. 

447  10S,»3  564  757.09 

2  959  849.60  j  8  »71  301,28 

,  Danach  hat  sich  unter  dt-r  weisen  Slaals- 
leitung  des  Loxeniburßer  Ländchens  die  Einnahme 
des  Staates  .nus  dem  Eisenstein-Berpbau,  welche 
1869  nur  9837,ti0  JC  Iwtrug,  auf  362  575,9 1  «/Ä 

;  im  Jahre  18d3,  d.  h.  um  nicht  weniger  als  das 
30,8  fache   der    Einnahnie   von    1801'  ^.'t'liuhcii 
Die  Gcsammt-Eionahmc  des  Staates  Luxemburg 
betrug  seil  1869  aus  dem  Eisenstein  «Bergbau 

I  3971301  Jt. 

Am  31.  December  1893  war,  nauii  einer 
I  genauen  Angabe  der  Neunianschen  Arbeit,  die 
j  Verleihung  von  ferneren  259  Hektaren  Erzfelder 
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beantragt,  die  Verleihung  ji  doch  noch  nicht  aus- 
gesprochen; dadurch  wird  die  jiiiirliciic  Staats- 
emoahme  wieder  um  8S9  X  600  «  155400 
mmehrt. 

Aufserdem  bezahlltn  die  Gruben  und  Hütten- 
werke, deren  AngesteUle  und  Arbeiter  im  Jahre 
1893  an  Grundsteuer,  Uobiliensteuer  und  per* 
sönlicheri  Stnuern,  nach  iMner  in  der  Neuinan- 
schen  Arbeit  sehr  ausführlichen  ^dusaa)alea8teUang, 
noch  126803,16  e^. 

Endlieh  erhieHeo  die  GrandeigenthQmer  nach 

einem  Gesetz  vom  14.  Mai  1890  5  %  von  den 
Ei 0 nahmen  des  Staates;  diese  Abgabe  wurde 
1891  fllr  das  HeliUr  mit  65,70  J6  für  4700 
Parxellen  bezahlt,  ohne  dab  eine  eiuige  Reela* 
m^ion  vorkam. 

Auf  Grund  des  (\>'^o\rQs  vom  2.  Aptil  1892 
werden  uufserdeiu  an  die  ürundeigenlbümer  noch 
94,30  Jt,  im  ganzen  also  65,70  -}-  94,80  = 
1 GO  für  jedes  Hektar  gpzahlt.  D.is  crgiebt 
für  die  ürundeigenlhümer  für  das  Jalir  die  Summe 
▼OD  888611,12  «4?. 

Die  Zahl  der  auf  den  Gruben  und  in  den 

Hutten  des  Grofsherzoglliuins  Lu.xemburg  be- 
schäftigten Arbeiter  sind  aus  folgender  5.  Zusam- 
menstellung zu  entndimen. 


6.  Zutaromenttdlirnfl  der  ArbsitslObn«. 


der  Zahl  der  auf  den  Eisensteingniben  und  Eisen- 
beediSlliiileii  Ariwlter. 
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läOtt 

157 

S096 

18S2 

8775 

1589 

152 

5486 

1888 

8510 

1763 

144 

5417 

19M 

8714 

170S 

148 

65tf.'> 

188:> 

31)45 

1«70 

132 

5753 

I8S6 

3015 

1732 

178 

401 

5320 

1SS7 

1614 

161 

440 

6083 

1888 

41U<J 

lt:r,3 

195 

380 

6337 

1HH9 

3798 

2234 

224 

560 

C81Ü 

1890 

4185 

1663 

873 

550 

6671 

1891 

4203 

1789 

244 

6S0 

6886 

1892 

■lOßri 

17fi5 

244 

«40 

6715 

1803 

40^4 

1913 

270 

S50 

70K7 

-1 

§  3 

Bnsawloauaf  im 

1 

■ 

1  » 

1. 

1| 

iaht 

roglll 
Abra 

,  untmvdwehMi  Bau 

• 

»  w 
'O  4S 

v  C 

?s 

ui  ■" 

llorg- 
bauloii 

M 

> 

.4 

.« 

.« 

2,16 

KU 

O  1 A 

•>r  

IM70 

2.24 

O 

c,oo 

~ 

6.4" 

•». — 

1  571 

2,32 

O  lA 

J,4U 

1  J 
1  ~  <  1 

2.48 

4,40 

•> 

,i, — 

1  O  #  '* 

2,56 

4,40 

3,20 

•j 

o, — 

1  o  (  ?) 

2.60 

'>  Si  t 

4.40 

3,20 

IUI 

o 

I  »177 

2,60 

4,16 

3.20 

O  All 

2,60 
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9  Ml  1 

2,64 
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' 
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3,20 
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3,60 
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3.40 
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2.40 
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3,20 

2.64 
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2.56 
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3,20 

2,72 
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3,40 
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3,20 

2.S0 

3, 
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1891 

2.7n 

2,64 

3,90 

3,20 

3,05 

3,14 

3.34 

1X92 

2,59 

2,7S 

4,18 

3,2<l 

3.02 

.3.14 

3,42 

1893 

2,76 

2.42 

3,Ö8 

3.20 

3,06 

3.25 

3,48 

1894 

2,70 

2,62 

4,01 

3,20 

3,10 

3.23 

8,48 

Die  Lohnsätze  dieser  Arbeiter  waren  sehr 
gering  und  xwar  in  den  einzelnen  Jahren  folgende: 


II.  Roheisenerzeugung. 

Die  Hobeisenerzeugung  des  Grofsherzoglliums 
Luxemburg,  welche  im  Jahre  1868  nur  93408  t 

Iftiii^;  (s.  ohiirc  1.  Zusaniinenstellunfr)  stiep  bis 
zum  Jahre  lä93  auf  558  288  t,  vermehrte  sich 
also  um  das  5,9  fache. 

Die  Gesammt-Roheisenerzeugung  des  Deutschen 
I'eiches  einschliefslich  Luxemburgs  betrug  1893 
4  986  008  t.*  Davon  die  Roheisenerzeugung 
Luxemburgs  für  1893  mit  568  288  t  abgezogen, 
ergiebt  eine  Roheisenerzeugung  för  Deotschlaad 
von  4427  715  t. 

Das  ergiebt  auf  den  Kopf  der  1890  gexfthllen 
49  428  470  Einwohner  Deutschlands  0,0895  t 
oder  89,5  Robeisen.  Das  kleine  Ländeben 
Luxembin^:  hatte  1890  nur  211068  Einwohner, 
und  ergiebt  dessen  Roheisenerzeugung  von 
558  288  t  auf  den  Kopf  der  Bevölkerung  Luxenr 
burgs  die  kolossale  Erzeugung  von  2,<34  t  oder 
2H40  kg  Roheisen,  welche  294 mal  giüfscr  ist, 
als  die  RolK'i>ener7engung  Deutschlands  auf  den 
Kopf  seiner  Bevölkerung. 

Wenn  das  LSndchen  Luxemburg  gezwungen 
würde,  seine  Roheisenctzen;.'unp  auf  den  Kopf 
der  Bevölkerung  derjenigen  des  Deutschen  Reiches 
anzupassen,  dann  dOrfle  Luxemburg  nur  211  088 
X  0,0895  =  1889.2  t  Roheisen  erzeugen,  d.  h. 
dasselbe  mülste  588  288  —  1889,2  =  5863il8,8 1 

*  .Stahl  und  Eisen'  1894,  S.  1035. 
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weniger  als  jetzt  erzeugen,  was  der  vollsländigen 
Lalunlegung  di-r  luxemburgischen  Roheisen- 
erxMigung  gleichkäme,  weil  ein  so  kleiner  Hoch* 
ofpn ,  der  noch  nicht  3  t  tugliclior  Erzeugung 
hab«n  dürfte,  gar  nicht  mehr  betriebsmöglich  ist. 

JedenGüls  «ber  Mhenkt  das  Deutach«  Reich 
dem  kleinen  Ländclien  Luxemburg,  in  dem  das- 
selbe ko8t«alos  und  ohne  Gegealetatuag  in  den  | 
ZollTemn  genommen  and  darin  erhalten  wird, 
den  Eingangszoll,  den  Luxemburg  zahlen  möfste, 
wenn  dasselbe   nicht  zum  Zollverein  gehörte.  I 

Dieses  Geschenk,  welclics  das  Deutsche  Reich 
dem  Grorsherzoglhum  Lujcemburg  an  Eingangs- 
zoll macht,  berechnet  sicli  aus  dt'n  Einfuhren 
aus  Luxemburg  oacb  Deutschland  aus  der  unten 
mitgetbellten  7.  Zuaammeratellang  des  aasge> 
führten  Eisens,  Stahls  und  Roheisens.  Danach 
wurden  seit  1879,  mit  welchem  Jahte  der  Zoll 
auf  Rbhetstfn  von  Deutsehland  auf  10  *M  fQr 
die  Tonne  festgesetzt  wurde,  aus  Luxemburg 
nach  Deutschland  eingeführt 

ilber  Diedenhofen   688  059  t 

,     Wasserbiliig  2  2Vi  U  i  t 

mit  d«r  Prinz-Heinrich-Baho .  .      992  255  t 

9  978668  t 

Luxemburg  wurden  durür  vom  Deutschen 
Reich  3  973658  X  10  ;39  7 3t;  580  inner- 
halb 14  Jahren,  also  jährlich  durcbschniUlich 
2888820      gesehenkt.  Warum? 

Im  Jahre  1893  bctrii;^  fliese  znllfre»  Einfuhr 
von  Luxemburg  nach  Deutschland 


über  Diedenhofen   48  890  l 

Wasserbillig  IVl  7S8  t 


mit  der  Priaz-Heinrich-ßahn 


f;3  537  t 


zusammeo 


2aü  U65  l 


Der  von  Deutschland  an  Luxemburg  geschenkte 
Zull  l>cirug  also  1898  2  866  660  •4f.  Bei  dieaea 
Rereclinungen  ist  ROgar  angenommen,  dafs  nach 
Deutschland  nur  Roheisen  eingeführt  wurde. 

Wurde  auch  Eisen  and  Stafal  eingeführt, 
dann  würde  der  Betrag  des  gaschenkten  Zolles 
noch  höher  gewesen  seia. 

Wihrend  die  jihrlicbe  Erzeugung  dnes  der 
15  luxemburgischen  Hochöfen  im  Jahre  1868 
nur  6227  t,  die  tfigliche  Erzeugung  also  nur  17  t 
betrug,  betrug  die  jährliche  Erzeugung  eines  der 

1892  vorhandenen  21  HochOfen  schon  27989  t 
und  die  tägliolie  Erzeti^nng  76,5  t;  dicM  waren 
also  um  das  4,48  fache  gestiegen. 

Die  Erseogung  ton  Stahl,  welehe  erst  im  Jahra 
1886  mit  20  554  t  begonnen  hat,  ist  bis  zum  -Tahre 

1 893  auf  129 1 23 1,  d.  h.  um  das  6,2  fache,  gestiegen. 
Ebenso  ist  die  Erzeugung  an  Gnfewaaren, 

welche  im  Jahr«  1868  nur  1200  t  betrug,  bis 
zum  Jahre  1898  auf  7764  t,  d.  h.  um  das 
6,4  fache,  gestiegen.  Diese  Zunahme  an  Erzeug- 
nissen ist  ganz  aufsergewöhnlich  hoch  und  zeigt, 
wie  wichtig  für  das  Ländchen  Luxemburg  die 
Eisenerzgruben  und  Eisenhflltenindu&trie  ist. 

Die  äsenbahnen  halten  die  in  der  7.  und  8.  Zu- 
sammenstellung aufgeführten  Mengen  Stahl,  Stab- 
eisen u.  s.  w.,  sowie  Roheisen  zu  verfrachten. 


7.  Zusammenstetfung  der  durch  die  luxemburg.  Eisenbahnen  bewegten  INengen  Eiten  und  RohMStn. 


Mit  (1<T  Wilhelm-LuxemburK-Biseuhahn 
und  der  ZvveiKbahn  RQmeliDeen  — 

Mit  der  Prinz-Hemricb-EiBenbahn 

Mit  beiden  Eiseiüiuhnen 

Jahr 

DadHingen  über 

nach 

■ 

B«t- 

W«M*r- 

di« 

Frank 

Belgien 

OetiliKh- 

Schweix 

aus- 

im 

Summv 

hofen 

tiiiyen 

Mocel 

reich 

Und 

Italien 

g«rohr( 

Land« 
bewagl 

l  1 

t 

t 

S 

f 

1 

l 

l 

t 

t 

t 

1»69 

16  049' 

56  690 

7  568 

33  MM 

11  .■.:!u 

1.38  444 

86 

138  52'.! 

1870 

1.3  474 

54  080 

14  I  i.'. 

126  502 

40 

1871 

2  974 

57  885 

22  mi 

59  807 

9  470 

152039 

192 

152  231 

1872 

9  254 

59  256 

7  712 

121  668 

107  881 

3  065 

200  957 

1878 

88  0&4t 

46547 

9096 

144842 

238  040 

1510 

239  551 

1874 

44  085 

84845 

59  697 

88193 

22  840 

249112 

28  501 

277  618 

l87.^ 

31  049 

80  207 

23  249 

42  982 

86  870 

264  368 

12  809 

277  168 

1876 

.37  8«)» 

60  764 

7  682 

32  281 

120  315 

258  912 

11 .587 

270  499 

1877 

7U  *j7Ü 

r.914 

46  293 

— 

103  710 

261  140 

13  585 

274  725 

1878 

•1 1 

h:.  514 

4  897 

60  083 

99  590 

I 

291  907 

10  664 

3U2  571 

1^7'.) 

47  OST 

89  209 

15  284 

55  713 

79  2s:, 

284  579 

17  3.52 

301  9.32 

1880 

20  780 

83  272 

7  75« 

72  045 

36  620 

31  295 

252  371 

3  957 

256  328 

1881 

27  265 

97  961 

5  460 

89  319 

49  070 

69  801 

338  919 

3  833 

.342  712 

1882 

48  805| 

li8  798J 

8  057 

128614 

— 

200901  78  572 

392488 

2471 

894909 

1883 

54  M9 

88  618 

10826 

187487 

4l760f  53842 

'2;!  710  50  070 

E 

870  554 

5488 

876087 

1884 

r>i 

97  442 

5  909 

136  258 

371 .336 

9  404 

380  740 

1885 

117  664 

31  170 

148  574 

1-t  420 

55  461 

413  335 

11  183 

424  519 

1886 

50  472 

130  205 

33  938 

165  697 

5  710 

24  172 

.•,1)  SV- 

260 

190 

470  491 

22  004 

492  495 

1887 

74  101 

108  22;« 

30  6t<2 

216  912 

5  940 

19  655 

8t(  72U 

1  140 

5.300 

544  477 

11  241 

555  718 

1888 

56  872 

U6  389 

33  062 

228  379 

3  622 

20  140 

71  463 

310 

530  321 

3  7.33 

534  054 

I88y 

52  .324 

134  121) 

77  684 

204  851 

1  032 

21  712114  743 

390 

210 

617  077 

5  358 

622  43.5 

1890 

51  HC4 

149  3'.t;i 

11  588 

195  472 

2  339 

13  990105  386 

2  300 

1  266 

533  601 

6  325 

539  927 

1891 

441441 

128307 

31  620 

220864 

4  287 

24  6351  81887 
32445  76122« 

3  670 

2668 

542  085 

5249 

547  334 

1892 

48022 

121882 

13  841 

188534 

1752 

m 

1762 

470  982 

4920 

475902 

I8(*:j 

48  :J90 

148  (»17 

25  049 

174  738 

«53 

23  50'. 

ort  537 

280 

1  712 

486  084 

4  439 

490  524 

|l  008  259|8  880  467j477  825j3  062  73ij|46  435  \ih  536  jÖ78  534(992  255|  8  980  |13 178 18  796  885jl98  990j8  997  952 

Digitized  by  Google 


i.  April  18if&.      Die  Zunahmt  der  Jirsförtierung  und  Kohthfufrzfu-jung  u.  s.  m.     Slab)  und  Eisen.  813 


8.  Zusammenstellung  der  durch  die  luxemburg. 
Eisentabn,  Zweio(>a^n  Rümeiinqen  — DUdclmgen, 
bewegten  Mengen  Stahl. 


Die  Liseiibutitieii  Luxemburgs  vcrfraciiletcn 
ako  von  1868  bis  1894: 


an  Eisen  und  Hoheisen 
,  suhl  


8  097  952  t 
524  017  l 


n»unin«n  .  .  9  521  969  t 

Weiii;  von  ilcr  an  die  luxcrnbut ;.'i;-c]jfn  Eisen- 
baboen  für  die  Tonne  Etseo  u.  s.  w.  zu  zaLlenden 
Fracht  nur  50  ^  als  Löhne  u.  s.  w.  im  Lande 

bleiben,  dann  giebl  das  für  die  Zeit  von  1808 

bis  1894  >(  hon  1  700  984  J(.    Von  diesem  Stahl 

wurden  nacli  Dt^utsciiland  eingeführt: 

Qber  Difdeabofen  .  .     88  257  t 
,    Karthaus  .  .  .  ♦    241  297  t 

•d2d  554  t 

Wenn  Luxemburg  nicht  xum  Zollverein  ge- 
hörte, dann  würde  dasM  'bf  für  diesen  Stab) 
329  504  X  25  =  8  238  850 <^  Zoll  haben  bezahlen 
naflssen ;  diesen  aber  bat  da«  Deutsche  Reieta  nun 

dem  Ländchen  Luxemburg  f^eschenkt. 

Die  Kosten  der   l'fljti  führiiii;^   dvv   Erze  in 

Hulieisen  betrugen  uacb  lieu  Angaben  dir  Neu- 

manscbcn  Arbeit  auf  den  der  Soci^i  Met»  it  Co. 

gehOriieu  Hatten:  Oonrmi-  Uätm.A, 

dlnMn  Alsvtto 

Ubiis   2,$e  2.!M 

Kleine  Materialien  .  .  0.24  0,44 

(iebläse   0,24  0.20 

Unterbaltunj  ....  OM  0,G4 

Uespaane   0,40  0.-V2 

AuMeht   0,12  0,12 


Generalkosten 


4,20 
2.88 


4,16 
1.28 
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7,08  5,44 
Um   die   Selbstkosten   des   luxt  n.luji  ^'i-i  In  n 
Hoheisens  zu  l>ercchnen,  sind  luerzu  die  Kosten 
für  Erze,  Koks  und  Manganeisenerze  zu  reebnen. 

Die  Kosten  der  für  eine  To:  in  Rolirisen 
nötbigen  drei  Tonnen  Erze  kann  man  auf  6  bis 
9  veranschlagen. 

Die  KosUn  il<T  Tonne  westfälischer  Koks 
Ixitrugen  1893  für  die  luxemburgischen  Hütten 
8,25  ab  kolnerei ;  die  l-'iacht  beträgt  für  den 
westflUiseiien  Koks  durchsehnilllich  8,50  Jf, 

VlLif 


Die  Tonne  westfälischer  Koks  kostrle  aiso 
1893  in  Luxemburg  lt>,75  und  da  iiiau  auf 
eine  Tonne  Rolietsen  durebsehnitUicb  eine  Tonne 
Koks  f^f'hraticlit,  ?o  entsprechen  diese  16,85  <S 
auch  den  Kosten  der  Koks  für  eine  Tonne  Koh- 
eisen.  Die  Hütten  mit  minder  günstigen  Erzen 
brauchen  jedoch  1100  kg  Koks  auf  eine  Tonne 
Roheisen;  für  diese  würden  die  Kokskosten  fi'ir 
eine  Tonne  Roheisen  also  18,48  iS  betragen. 
Daraus  berechnen  sich  die  Erzeugungskosten  von 
t  iiH  r  Tonne  Roheisen  in  Luxembui^  im  Uinimum 
und  Maximum  wie  folgt:  Min.  Max. 

Fflr  Erze  3  t  '   6.—  9,— 

.    Keks  16,75  18,43 

,   übrige  Konten  wie  vorstehend  .     5.44  7,08 

28,1«  84,51 

Von  diesen  Ausgaben  wi  u  il.  ti  dit'j.Miigen  der  Erze 
und  übrigen  Kosten,  welche  im  MiiuMiuni  11,44  -  ^ 
und  im  Maximum  1 6,08  t^M,  im  Durchschnitt  also 
18,76  betrugen,  im  Lindchen  Luxemburg  theils 
verzehr!,  tlicils  vermetirten  sie  das  Nationalvermögen 
desselben.  Das  machte  für  die  in  den  Jaliren  von 
1868  bis  1893  in  Luxemburg  erzeugten  8678720  t 
Roheisen  (siehe  1.  Zusammenstellung)  das  hflbiche 
Sümmchen  von  1 !  f>  2  15  G 1 3 

Die  Verkaufspreise  für  das  Roheisen  betrugen 
in  den  Jahren  1879  bis  1898  nach  der  Neuman- 
scben  Arbeil  in  Lnxeiiiljttr^': 


1879 
1880 
1881 
1882 
1883 
1884 
1885 
1886 
1887 


J'uddcl- 
Uohei*en 
Jt 
33,68 

43.73 
87,34 
43,96 
41,13 
86,60 
33,28 

31,59 


Tbonins' 
Roboisoii 


33,20 
33,17 


34,40 
37,15 

40.91 
44,28 

58.80 

4f;.83 
43.37 
37,82 


1888  .  .  SS,47 

1889  .  .  87,42 

1890  .  .  52.81 

1891  .  .  38,79  40,87 

1892  .  .  38,06  39,88 
1898  .  .  84,78  8«,01 

Der  Dnrctisclinitt  dieprr  Verkaufspreise  beträgt 
•38,80  o^.  Die  Selbstkosten  des  Roiieisens  sind  oben 
im  Minhnum  zu  28,19  e4(  und  im  Maumum  so 
34,51  ausgerechnet;  das ergiebt  im Durchi^chnilt 
31,3  5  t-S.  Im  Durchschnitt  wurden  also  an  der  Tonne 
l^olieisen,  welche  das  Grorsherzogthum  Luxemburg 
er-ieugtc,  38,80  —  81,35  =  7,45  gewonnen. 

N.K'li  iler  ersten  obigen  Zusammmslfllung 
erzengte  das  Cirofslierzoglhum  LusuiiihurK  in  den 
Jahren  von  1868  bis  1894  an  Roholsen  8  G78  720  t. 
gewann  daran  inneihalb  dieser  Zeit  also  8678  720 
X  7.45  =  04  656  464  ^. 

In  dem  Vorsiehenden  ist  berechnet,  was  das 
Grofshertoglhum  Luxemburg  daduteli.  dafs  dem- 
selben die  kostenlose  Zugehörigkeit  zum  Deutschen 
Zollverein  bewilligt  ist,  in  den  lahreo  1868  bis 
1894  gewonnen  hat. 
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9.  Zusammensteitung  der  von  dem  UrntdiM 
Luxemburg  entelten  Gewinne. 

1.  VoD  den  Frachten,  wdehe  die  m 

Eisenbahnen  für  die  Veifrachttinj:  von 
48  370426  t  EiseDsUiutn  (biehe  ;j.  Zu- 
saninienslellung)  eingenonunr^ii  haben, 
sollen  nir  Geh&ller,  Löhne  u.  s.  w.  iiu 
LtDde  bleiben  fQr  di«  ToDne  nor  so  ^. 
In}  ganzen  also   24185  218 

2.  Einnahme  des  Staates  (Luxemburg) 
MM  d«n  Abgaben  fOr  die  Gawinouof 
der  EisensteiDe  (liebe  4.  Zusammen* 

Stellung)  und  im  Jahre  1893  362 575.91  uT)      3971  301 

<i.  Einiiahiiien  der  Gemeinden  aus 
den  Steuern  von  den  H'^aind  n  und  Ar- 
beitern der  Gruben  und  Hrttlenvv«^rke 
(126803,16  Jl  rar  1893),  für  die  Zeil  von 
1868  bis  l^U  gewbltzt  auf  nur  der 

StaatseinDabmcn  mit   1 300000 

4.  Bioaahmen  der  Grundbesitzer  aus 
den  Abgaben  fOr  dies«  48370426  l  Eisen- 
stein. (338611.12.^  »r  1398)  i^hllit 

au(  nur   3O00O00 

").  tiesdienk  des  Deutschen  Reiches 
au  Zoll  fQr  die  nach  Deutschland  ein* 
gerahrlen  3978  658  t  Roheisen  (siehe 
7.  Zasammenslellang  und  Berecbnuog 
in  dem  denelben  Toreosgehenden  Text)    39  786  580 

6.  Von  den  Frachten ,  welche  die 
Eisenbahnen  fiii  «Iii'  VertVachlunif  von 
9  .S'jl 'Jij'j  t  iMsen,  linhfisL-n  und  Stahl 
(siehe  7.  und  ö.  Zut'üniiiien^tellung  und 
Berechnung  in  dem  darauffolgenden  Text) 
eingenommen  haben,  aolleo  Älr  Qeb&ller, 
Lohne  u.  s.  w.  im  Lande  bleiben  IBr  die 

Tonne  50^   47609B4 

7.  Oesebenk  des  Deutschen  Reiehee 
an  Zoll  rar  dif  nach  Deutschland  Pia- 
gefühiten  ;V2i),')"4  t  Stahl  l.8iehe  8.  Zu- 
sammenstelhiti).'  und  Berecbnang  in  dem 
darauffolgenden  Text)   8  238  850 

8.  Von  den  Selbstkosten  für  die  er- 
zeugten 8  678  720  t  Roheisen  (siehe  l.Zu* 
sammcnstellung)  blieben  jedenfalls  im 
Lande  die  13^76      betragenden  An»* 

gaben  fQr  Gehllter.  LShne  n.  e.  w.  mit   119  MS  «18 

9.  Oer  Gewinn  der  luxemburgischen 
Hütlenwerke  an  der  Roheisenerzeugung 

betrag  8678780  X  7.45»  .  .  .  .  .  .     64  6.'>6  464 


Summe 


269  095  005 


Diesen  ungeheuren  Vorlhcilcn  des  Grofsfier/.og- 
Ihums  Luxemburg  von  269  095  005  tS  gegen- 
Ober  hat  Deutschland  keinerlei  sichtbare  Vorlheile. 
Dagegen  fnlirl  ilas  nrofsiier/.d^'thuiii  LuXL-tuhurg, 
wie  oben  sciion  erwähnt,  zu  billigstem  Preise 
und  noch  billigeren  Frachten  Eisensteine  oaeb 
Belgien  ans .  wi  lchc  onserer  deutschen  Eisen- 
industrie bei  der  Auafuhr  ihrer  Erzeugnisse  im 
Wege  liegen. 

Den  Nutzen,  den  Deutschtand  an  der  Lieferung 
der  Koks  ffir  den  Hocliofftilietricl)  des  Grofs- 
berzogtbums  Luxemburg  in  der  vorbehandelten 
Zeit  hatte,  ist  darum  um  so  xweifelhafter,  ats  vor 
Vereinigung  der  Interessen  der  htV'ischen  und 
deutschen  Koksfabricanlen  von  leUteren  Koiss 
Dach  Luxemburg  zu  Preisen  verkauft  wenkm 
roufste,  welche  den  lauten  Prolest  aller  deutsehen 
kokskaufenden  Roheisenerzeuger  hervorriefen. 

Den  Nutzen,  den  Deutschland  durch  die 
Lieferung  von  869285  t  manganhalttger  Eisen- 

steint  nach  Luxemburg  halle,  beträgt  einige 
100  000  fM  und  fHllt  obigen  kolossalen  Gewinnen 
dieses  Lflndchens  gegenüber  um  so  weniger  ins 
Gewicht,  als  auch  diese  geringwerthige  Einfuhr 
nunmehr  durch  Erzeugung  von  Thomasrolieisen 
ohne  Mangangehalt  (Marke  OM)  tortlälit.  Warum 
sorgte  nun  das  Deutsehe  Reieh  AJUr,  dmb  das 
Grofsher^ogthum  Lnxeinhurg  in  den  Jahren  1868 
bis  1894  deuiiolossalcn  Gewinn  vob 269 095  005 <^ 
daraus  zog,  dafs  ihm  das  kostenlose  Verbleiben 
im  Zollverein  gestaltet  wurde?  Und  diese  Vor- 
theile sollen  dem  L&ndcbeo  noch  ferner  Iiis  zum 
Jahre  1912  gewährt  werden?  Wenn  man  die 
Verhandlungen  im  Reichslaf;f  vin  l  öber  das  ängst- 
liche Suchen  nach  netien  Steuern  lirst,  dann 
sollte  man  glauben,  D«:utschland  hätte  nichts  zu 
verschenken,  und  würde  sich  för  die  Vortheile, 
welclie  diis  Laiidrhen  Luxemburg  geniebl,  in 
Zukuntt  l>e/.ahleri  lassen. 

Osnabrück,  im  Januar  1895. 


lieber  amerikanische  Balkenbrücken  der  Nenzeii 

Von  Regierangsbaumetster  Frahflk 
(Fortsetiong  voa  S.  883.) 


B.Tiiter  mit  Gdenkboben  (pin-trttitos). 

Die  verschiedenen  TriigersjHtenie. 

Jede  der  oben  hesc  In  iebenen  Trügerformen 
kann  auch  hier  iingtiwandt  werden,  nur  wird  man 
die  Systeme  mit  mehrfachen  Wandgliedern  auf 
grofs-ere  Weiten  beschränken.  Als  neu  kommen 
hauptsächlich  hinzu: 

1.  Netiwerktriger  mit  Zwischensystemen  «weiter 
Ordnung  (Fig.  21). 


2.  System  PcUit  mit  uberer  geknickter  Gurtung 
und  Zwiscbenverticalen,  welches  für  grobe  Weiten 
angewandt  wird  (Fig.  22).  £J  -.  'j 

3.  Der  Pegramträger  mit  ninfnrhpm  Svi-tt  tn 
für  mittlere  Weiten  (Fig.  23)  und  mit  doppeltem 
für  grobe  Weiten  (Fig.  24).  Die  obere  Gurtung 
ist  nach  einem  Kreisbofrrn  {rekrömmt. 

4.  Der  Baltimoi  titräger  (Fig.  25),  ein  Facli- 
werkträgcr  mit  abgeschrägten  Enden  und  Zwischen- 
stilisen  fOr  mittlere  Weiteoi  welcher  sieb  von  dem 
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PeUiUrfiger  fOr  grolise  Weiten  nur  dadurch  unter- 
»diiidrt,  dftb  er  puwllele  Ourtangen  hat.  Die 
pankürten  Linien  bei  tetitereni  geliören  nicht  zum 
Systenn,  sondern  dienen  wesentlich  nur  dazu,  die 
obere  GurtuDg  zu  stützen  bezw.  die  Verticalc  am 
Aaaknieken  za  bindern. 

5.  System  Post  (Fig.  26).    Dieses  System 
gründet  sich  auf  die  theoretische  Erkenntoifs, 
dafs  beim  Netswerk  die  Zugdiagonden  uoter  45 
die  OmckdiagoiMdea  etwa  unter  87  bis  89*  geneigt 


sein  müssen,  wenn  man  mit  einem  Minimum  von 
Material  cooslruiren  will.  Auf  einen  dergestalt 
eonslruitien  Triger  liefe  eich  Hr.  S.  S.  Post,  der 
ehemalige  Oberingenieur  der  Erie-Bahn,  ein  Patent 
geben,  und  es  wurrlon  in  dm  Jahren  1865  bis 
1880  viele  Eisinhahn-  und  Slrafsen brücken  von 
der  Watson  MaDufacluring  Co.  und  der  American 
Bridpf»  Co.  danacii  t,'f'bHiit.  Jetzt  !iiit  man  das 
System  verlassen,  weil  äich  herausstellte,  dafs  die 


Fi«.  2a. 

praktischen  Nachthrüe  doch  gröfscr  sind,  ala  die 
Vorlheile  der  Materialersparaifs. 

6.  Kragtrfiger.  Das  Bestreben,  den  Haupt- 
vortheil  continuirlichcr  Träger  —  Materialcrspar- 
Dib  —  beizubehalleo,  ohne  ihre  NacliUieile  — 
Unsicherheit  in  den  auftretenden  Sp mrumgen  — 
mit  in  den  Kauf  nehmen  zu  müssen,  hat  be- 
kanntlich zur  Anwendung  der  sogenannten  con- 
Unuirlichen  Gelt'Miilräi;er  oder  Kragträger  geführt. 


Vi/ 
 it_ 


Fig.  IM. 

Dieselben  sind  so  conslruirt,  dafs  einzelne  Träger 
Über  die  Zwischenpfeiler  hinaus  in  die  anschliefsen- 
den  Oeffnungen  hineingekragt  und  auf  die  Ober» 
krn>:enden  Enden  kleinere  Zwisclienträprcr  pelept 
lind.  Während  dieses  System  bei  uns  nur  ver- 
einselt  angewandt  ist,  haben  die  Nordamerikaner 
seil  einer  Reihe  von  Jahren  öfter  Gebrauch  davon 
gemacht  und  zwar  bei  sehr  grofscn  Weilen,  für 
welche  es  auch  nur  vortheilhafl  ist.  Da  es  sieh 
hierbei  auch  um  Träger  auf  2  Stützen  handelt, 
so  kann  jt^des  der  oben  aiipefOlirtcn  Systenie  mit 
gewissen  Abänderungen  dafür  verwendet  werden. 
Ffir  die  AmlUhrung  hat  der  Kragtrflger  den  grofsen 
Vortheil,  dafs  man  die  übcrkraf^eiulen  Enden  und 
die  von  ihnen  unterstützten  Träger  ohne  festes 
Gerflal  aufstellen  kann.  Einen  Udwlstand  haben 
indefs  diese  Constraetionen,  der  sie  in  den 


Augen  vieler  Techniker  heruntersetzt :  die  geringe 
Steiflgkeil  in  h(Nrixontalem  Sinne,  indem  die  über* 
hängenden  Enden  leicht  in  schwingende  Be- 
wefrnn^'en  gerathen,  welche  nach  Angabe  ameri- 
kanisclier  Ingenieure  sehr  beträchtlich  sein  sollen. 
Sodann  ist  die  vertieale  Durehbiegung  der  Krag» 
Öffnungen  auch  recht  bedeutend. 

Das  Vcrhältnifs  der  Trägerböhe  zur  Stützweite 
wechselt  bd  den  Systemen  fOr  grobe  Weiten 
zwischen  Vs  «uid  Vs>  Wa*  die  Anwendung  der 


Fig.  M. 

einzelnen  Systeme  betrifll,  so  nehmen  die  ameri- 
kanischen Ingenieure  im  allgemeinen  an,  daÜB  die 
Grenxe,  bei  wdeher  ein  Trfiger  mit  gekrfimmter 
oder  geknickter  Oiirtung  anfangt  rentabel  zu 
werden,  ungefähr  bei  dOO  bis  850',  also  etwa 
bei  100  m  liegt,  fOr  kleinere  Weiten  aber  un- 
bedingt der  Parallelträger  vorzuziehen  ist.  Dem- 
nach würden  der  Pe^rranitrSger  und  Petlitträger 
mit  geknickter  Gurlung  im  aligemeinen  erst  für 
Statsweilen  von  100  m  an  in  Frage  kommen. 


»in.  25. 

Detallansbildnng'. 
Allgemeines.    Die  Ausbildung  der  Einzel- 
heiten amerikanischer  GeletdEboIzentrlger  hat  im 

Laufe  der  Zeit  manche  Wandlungen  durchgemacht 
und  stelige  Verbesserungen  erfahren.  Die  ganze 
Constructionsweise  entstand  Oberhaopt  zunSehst 

aus  dem  Bedürfnifs,  alle  Theile  mögliehst  mit 
Maschinen  zu  bearbeiten  und  in  der  Werkstatt, 
wo  diesellien  in  bedachten  Räumen  unter  Auf* 


Fi«.  26. 


sieht  hergestellt  werden  können,  soweit  zu  voll- 
enden, dafs  die  Moutirung  auf  der  Baustelle 
eine  möglichst  einfache  Arbeit  wird  und  besonders 
geschickte  Leute  nicht  erfordert.  Denn  der 
Unterschied  in  den  Tagelöhnen  für  gelernte  Hand- 
werker und  einfache  Arbnter  ist  in  Amerika  so 
erheblich,  dafs  es  vitl  ausmacht,  ob  man  für 
die  Aufstellung  einer  Brücke  gelernte  Schlusser 
hinsenden  mufs,  die  sich  zuntchst  womfiglicb 
tagelang  auf  der  Reise  befinden,  oder  an  Ort 
uiid  Stellt'  eitd'acbe  Handarbeiter  annelimen  kann. 
Zu  diesen  praktisciien  Rücksichten  sind  in  zweiter 
Linie  theoretische  Bedenken  gegen  das  europiim^e 
System  der  starren  Nietverbindtmgeii  getreten,  in- 
dem raau  sich  sagte,  dafs  bei  der  Berechnung 
ton  BrOcken  mit  Nietverbindungen  die  eioselnen 
Gonstnictionstheile  als  an  den  Enden  inChamieren 
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beweglich  angenommen  werden,  wo  par  keine 
Cliaruicre  sind,  sondern  in  Wirklichkeit  eine 
Einspannung  statinndt-t.  Demgeniärs  hat  man 
bei  dem  amerikanischen  Sjslein  alle  Nicto,  welche 
Spannungen  übertragen,  vermieden  und  durch 
einen  Drehbolzen  enetxl,  wlhrend  Heftuiete,  die 
zum  Zusammenlialten  ^^li  ichoiifing  beanspruchter 
Theile  dienen,  natürlich  geblieben  sind.  Dabei 
werden  die  gedrttckten  ConsUrucUonstheite  bei 
Trifern  mit  pandlelen  Qurtungen  so  genribotel, 
dnb  man  ihre  StSfse  und  Verbindungen  nicht 
dorch  aufgenietete  Laschen,  sondern  in  der  Weise 
herstdlt,  dafs  der  meistens  aus  mehreren  Pro- 
filen zusammengeselzle  Stüh  in  seinem  vollen 
Querschnitt  an  jedem  lilnde  stumpf  abgeschnitten 
wird,  eine  abgdiobeite  SlobflSche  erhilt,  sich 
damit  stumpf  gegen  den  Nachbarstab  setzt  und 
seine  Druckspannung  durch  einfache  Berührung 
Qbertrfigt.  Früher  machte  man  dies  nicht  allein 
hei  der  oberen  gedrückten  Gurtung,  sondern  auch 
bei  den  Verlicalen,  welche  gleichfalls  stumpf 
zwisciien  die  Gurte  gesetzt  wurden,  wntiei  min 


construiren  legte.  Die  Brücke  war  nach  dem 
Howcschen  System  mit  gekreuzten,  steifen  Diago- 
nalen und  kOnstlicb  angespannten  gezogenen  Ver- 
lic;ili-i)  construirt,  dabei  aher  die  Verliiniiiiru  der 
Diagonalen  mit  den  Gurtungvn  so  mangelhaft, 
dafs  die  KrBfte  nur  hfiehst  unvollkommen  auf 
ilio  Gurte  übertragen  wurden.  Die  dahri  nx 
kurz  gekommene  Wissenschaft  blieb  die  Antwort 
auf  diese  Herausforderung  nicht  schuldig:  Im 
December  1876  stttnte  die  Brttcke  unter  einem 
vollbesetzten  Personenzuge  ein,  wobei  leider  über 
100  unschuldige  Opfer  das  Leben  einhüfsten. 
Solche  Vorkommnisse  werden,  Gotl  sei  Dank, 
drilben  inirnor  seltener,  indem  man  <1hs  Brih  keii- 
entwerfen  doch  auch  fast  ausscitliefslich  in  die 
Hftnde  wissenschafllicb  gebild<^er  M Inner  gelegt  hat. 

Die  Slöfse  der  oberen  Ourlung  wcrilon  bei 
i'arallelträgcrn  gewöhnlich  dicht  neben  die  Knoten- 
punkte gelegt  und  die  Siehbledie  der  Gurtung 
an  den  Slellen,  wo  die  Charnierbolzen  hindurch* 
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die  Gurtsläbe  und  die  Verlicalen  gegen  ein  he- 
sonders  geformtes  Goisstflek  treten  liefe.  In 

anderen  Fällen,  wie  z.  FS.  bei  der  OhiobrQcke  der 
CincinnaliSoulliernHalm,  sind  die  Sirifse  der 
oberen  Gmtuin;  zwar  durch  Laschen  überdeckt, 
welche  aber  auch  hier  keine  Spannungen  über- 
tragen, sondern  die  Gurtstühe  mir  in  ihrer  Lage 
fixiren,  wibrenU  die  Verticalen  sich  stumpf  gegen 
die  Gurtungen  setzen. 

Bei  den  neueren  Brücken  hat  man  diese 
Construclionsweisv  nur  insofern  beibehalten,  als 
die  Stöbe  der  gedrflcklen  Gurtung  stets  durch 
Laschen  Qberderkl  siml.  .m  Führung  der  Gurt- 
slabe, während  die  Unit  kübertragung  wie  oben 
durch  die  stumpfen  Endflachen  stattfindet,  die 
Verticalen  jedoch  mittels  eines  Auges  Ober  den 
Drehbol/en  gehän^'t  wenien.  Freilich,  Lehrgeld 
bat  man  genug  bezahlen  müssen;  denn  nach 
obigen  Grundsltzen  einer  frOheren  Zeit  war  aueh 
die  berüchtigte  Ashtabulabrücke  der  Lake  Shore- 
uod  Micliigan-Southern-bahn  gebaut,  welche  ein 
.pFaküseherHann*  erfunden  Itttte,  der  die  Zimmer* 
mannsaxt  beiseite  tbat  und  sich  auf  das  BrOcken- 


gehen,  veritSrkt*  um  den  Laibungsdruck  zu  ver- 
ringern.   Bei  den  Trigern  mit  nicht  parallelen 

Gurlungcn  werden  die  Slöfse  so  hergestellt,  dafs 
die  Laschen  nicht  allein  da/ii  dienen,  die  Fnden 
der  Uurtstäbe  in  ihrer  Lage  teslzuhalten,  sondern 
die  Stebbleche  in  der  Weise  verslfirken,  dab  sie 
die  srininilliclien  Kräfte  auf  den  Drehholzen  fiber- 
tragen können,  indem  die  Enden  der  benachbarten 
GurlsUbe  einander  nicht  berflhren,  sondern  einen 
geringen  Zwischenraum  von  etwa  '/i"  zwischen 
sich  lassen.  Dies  bezieht  sich  auch  auf  Fach- 
werktrSger  mit  abgeschrigten  Enden,  bei  denen 
der  Knotenpunkt  im  Knickpunkt  der  oberen 
(lUrtung  ebenfalls  so  gebildet  wird,  weil  es  in 
diesem  Falle  schwer  sein  würde,  die  Cnddächen 
genau  aneinander  passend  herzustellen. 

Dil-  auf  Zug  beansprurhten  Dia^ftiiilen  so- 
wohl wie  die  gezogene  untere  Gurtung  werden 
als  Flacheisen  hergestellt,  welche  sich  mit  einer 
Oese  um  den  Mreliliolzen  legen  und  ileii  Nanu  ii 
ej^e-bars  —  Augenstäbe  —  erhalten  haben.  Oder 
man  nimmt  f&r  die  Diagonalen  auch  wohl  Rund* 
und  Quadrateisen.   Die  unlere  Gurtung  der  End* 
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felder  cjrofser  Trn^pr  crluill  imlcfs  viriracli  aus 
den  verlicaleu  Lasten  so  geringe  JJeansprucliutigvn, 
dab  die  aus  den  HoHsonUHtrSnen  faerrahrenile 
Druckspannunp;  grofsf-r  sdn  kann  als  die  Zug- 
spannung, welclie  SIC  bei  unbelasteter  Brücke 
aurzunebmen  hat.  In  diesem  Falle  ninfs  die 
untere  Girrlung  in  Jen  Endfolderii  slcif  con- 
sli'uirt  werden.  Wenn  es  sich  dabei  nur  um  ! 
kleine  Druckspannangen  bandelt,  so  bef&bigt  man 
die  Placheisenstäbe  durch  Einziehen  von  Steh- 
bolzen  zur  Aufnahme  derselben;  sind  die  Druck* 
spanuuiigeu  aber  bedeutend,  so  nmfs  man  Quer-  , 
schnitte  wihten»  wie  sie  im  folgenden  Afasehnitt 
besprochen  weiden. 

Hwatellnnff  ier  fedrttekten  CeBitrnettomthelle. 

Die   bei   den   neueren   Rrucken  an^'esviiiidten 
Querschnitte  weichen  in  ihrer  Zusaninienselzung  . 
▼on  den  bei  uns  Qblichen  nicht  wesentlich  ab.  | 
Die  Umstände,  welche  die  Wahl  eines  Quer-  ! 
Schnitts  für  gedrLlckle'Coiistrurlionstlieile  beein- 
flussen, sind:    Rüeksichteu  auf  Billigkeit  in  der  \ 
Herstellung,  auf  den  l'reis  der  einzelnen  Profil-  i 
eisen  und  auf  die  Fäliip:keit   des  Quersi  htiltls,  j 
den  in  der  Festigiceitslehre  entwickelten  Ansprücbeu 
SU  genOgen,  welche  au  di«  Querschnitte  gedrfickter 
SlSbe  gestellt  werden.     Sodann  inufs  der  ge- 
wählte Querschnitt  sich  dem  in  Aussiebt  ge- 
nommenen TrSgersystem  und  seiner  Detailaos- 
bildung  gut  anpassen.    Für  die  obere  Gurtung 
wendet  man  hauptsächlich  die  in  Fig.  27  bis  30, 
für  die  Verticalen   die  in  Fig.  31  bis  35  ge-  1 
zeichneten  Querschnitte  an.     Dabei  gelten  auf  I 
einzelnen  Cntistructionsbureaus  bei  Bestimmung  i 
der  verschiedenen  Abmessungen  des  in  Fig.  36  ! 
dargerteRlen  sehr  bluflg  wiedeildirenden  Profils 
folgende  praktische  Regeln:  Die  Stärke  der  oberen  ' 
Lamelle  soll  nicht  weniger  betragen  als  '/«o  des 
AbStandes  der  Ntetreifaen,  durch  welche  sie  auf 
die  Winkel  geheftet  ist;   die   Dicke  des  Steh- 
hleclis  mufs  mindestens  ';so  der  Entfernung  der 
beiden   Nielreihen  sein,   welche  die  Stehbleche 
mit  den  Winkeln  verbinden;  die  Sehenkelst.1rke 
der  Wiiikel(  i-en   >oll   wenigstens  ^1%  der  Dicke  ' 
des  stärksten  Bleches  betragen,  welches  mit  ihnen 
vernietet  ist.    Die  Entfernung  der  Stehbleche  \ 
voneinander  mufs  etwa  ^'i  bis        ihrer  H'ihe 
sein,  und  die  freie  Uiitge  eines  gedrückten  btabes 
darf  hdchstens  50  mal  so  grofs  sein,  als  seine  | 
geringste  Breite,  oder  höchstens  150  mal  so  grofs, 
als  der  kleinste  Trägheitsbalbroesser.  Diese  Regeln 
beziehen  sich  indefs  nur  aof  den  Fall,  dafs  die 
Krfifle  diurcli  iv;i>elien  auf  den  Drehbolzen  über- 
tragen werden   und   nic^it  duri-fi   Bertlhruni;  dr-r 
stumpfen  Enden  der  Gurtsläbe  von  Stab  zu  Stab, 
indem  in  letzterem  Falle  den  Platten  eine  etwas  [ 
gröfsere  Ditke  popehen  werden  mufs. 

Kurz  erwähnt  müssen  auch  einige  Formen 
werden,  welche  ftröher  im  amerikanischen  Bracken 
bau  dne  grofse  Rolle  gespielt  haben,  jetzt  aber  | 


niclit  nufir  hf'i  Brücken  angewandt  werden,  wo- 
gegen sie  für  andere  gedrückte  Bautheile,  wie 
z.  B.  Säulen  in  Gebtoden,  nach  wie  vor  werih* 
voll  sind.  Dahin  gehört  zunächst  die  snijenannte 
Phünixsäule,  eine  schmiedetserne  Röhre,  deren 
Querschnitt  aus  mehreren  Segmenten  besteht, 
welelie  nnch  aufsen  vortretende  Rippen  haben 
und  durch  Vernietung  dieser  flippen  untereinander 
verbunden  sind  (Fig.  37).  Die  Zahl  der  S^mente 
beträgt  je  nach  der  GrÖfse  des  Profils  4,  5,  6, 
7  oder  8.  Die  Knolenpuiiklvcrbindungen  ge- 
stalteten sich  bei  «Itcseui  Profil  recht  einfach,  es 
wurde  ihm  aber  mit  Recht  der  Vorwurf  gemacht, 
dafs  es  einen  Hohlraum  einschlicfse,  der  un- 
zugänglich sei,  iit  welchem  man  daher  die  Rosl- 
bildong  nicht  flberwachen  kfinne,  und  so  ist  es 
etwas  in  Mifscredit  gekommen.  An  den  oberen 
Knotenpunkten  schaltete  man  kurze  Gufsslücke 
ein,  welche  den  beiderseitigen  Abschnitten  der 
oberen  Gurtung  sowie  den  Verticalen  eine  ge- 
nügende Auflagerfläche  boten  und  dieselben  durch 
kurze  ia  den  Hohlraum  dieser  Stäbe  oingrcifcndü 
cjlindriscbe  Zapfen  in  ihrer  Lage  sicherten. 


Fij.  M.  Fig.  37. 


Durch  diese  Gufsstücke  wurden  die  Knotenpnnkl- 
bolzen,  an  denen  auch  die  Diagonalen  und  (Hgen- 
diagonalen  angriffen,  hindnrebgesteckt.  Für  die 
Quersteifen  der  Windvcrstrrbun?.  W(  Ic'ne  wiuiiernrn 
als  kleine  Phönixsfiulen  hergestellt  wurden,  ent- 
hielt das  Gufsstflck  ebenfalls  eine  Auflagerflilehe 
und  einen  Zapfen,  w'ilireiid  die  Diagonalen  der 
Windverstrebung  durch  dasselbe  hindurcbgcsteckt 
wurden  und  in  einfiichster  Weise  in  Schrauben 
und  Muttern  endigten.  Einen  Nachtheil  hatten 
diese  Con>triic!ionen  mit  Phönixsiiulcn  noch, 
woran  leliUie  über  weniger  schuld  waren  als 
die  Detailconstruction  der  Knotenpunkte:  die 
aufserordenlliche  Länge  der  Gclenkbolzcn,  welche 
bei  einigen  Brücken  bis  1,8  m  betrug. 

Der  PhjJnixsSule  eng  verwandt  ist  die  Keystone- 
säule, bei  welcher  die  einrelnen  Si  gtnente  iiirhl 
rund,  sondern  eckig  ausgebildet  sind  und  bis- 
weilen durch  einen  schmalen  Zwischenraum  ge- 
trennt werden,  welcher  die  Erneuerung  des  An- 
Hlriclis  im  Innern  ermöglicht  (Fig.  38).  Infolge 
eines  Processcs,  den  die  Phönixville  Works  gegen 
die  Keystone-Ges^ilschaft  anstrengten  und  ge 
wannen,  tnufsle  letztere  die  Anferlig'inp  solcher 
Querschnitte  unterlassen  und  führte  datür  einen 
andern  ein,  bei  welchem  die  Verbindung  der 
einzelnen  Theile  unter  gSnzlicbem  Ausechlufs  der 
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Nielarbeil  erfolgte,  und  dicäufseren  hölsenformigon 
Proiiistäbe  iu  waniieni  Zustande  übergescboben 
wurden  (Pi«.  S9\  Mit  Phlfn«*  und  Keystone« 
sSiilcn  \vun!(>n  friilior  vielo  Htilckcn  COOSlruirl, 
liarunter  äctir  grofse,  wie  z.  B.  die  Ohio-Fall - 
Brflcke  bd  Louiivflle. 

lient«tl«D9  der  fenreaen  OoMlraetloBstlMllet 

Bei  altcreti  Rrnckeii  fiudvl  man  häufig,  dafs 
die  Diagonalen  aus  Quadrateisen  oder  Rundeisen 
bestehen,  welches  nur  am  unteren  Knotenpunkt 
in  eine  Oese  endigt,  am  oberen  Ende  dagegen 
in  eine  Schraube  ausläuft,  welche  durch  eine 
Hülse  am  oberen  Knuleiipunkt  gesteckt  und  mit 
einer  MuU«'  versehen  ist,  durch  deren  Anziehen 
die  Länge  der  Diagonalen  regulirt  wird.  Diese 
Anordnung  war  wenig  zuverlässig;  die  Regulir- 
iMrkeit  der  Linge  hatte  aueh  für  die  Haupt- 
diagonalen  wenig  Zweck  und  beschränkt  man 
die  Verwendung  des  Quadrat-  und.  Rundeisens 
nun  Stdlvorrichtung  daher  jetxt  auf  die  Gegen- 
diagonaleni  deren  Länge  genau  regulirt  werden 
maft,  sowie  auf  die  Horizontal-  und  Querverbände. 


Flf .  w.  flg.  wt. 


Dann  erhalten  beide  iilnden  in  der  Regel  Uesen, 
die  Stifac  werden  aus  zwei  getrennten  Sifieken 

licrgcslcllt,  die  an  den  Enden  mit  Schrauben- 
gewinden versehen  sind,  auf  welche  eine  dreh- 
bare Stellvorrichtung  pafst. 

Einegrofse  Rolle  spielen  bei  den  amerikanischen 
(icleiikholzon  -  Constructionen  die  eigentlichen 
Augenstäbe  —  eye-bars  —  starke  Flacheisen,  welche 
an  jeden  Ende  ein  Auge  haben,  durch  welches 
der  botrefTende  Knolenpunklhnl/.en  (,'esteckl  wird. 
Die  Form  dieser  Augen  ist  verschieden,  indem 
die  meisten  Werke  fOr.  (He  Abmessungen  be- 
sondere Regeln  aufgestellt  haben.  Die  Edge- 
Ifoor-BrOckenbauanslalt  arbeitet  z.  B.  nach  folgen- 
der Tabelle,  wobei  die  Buchslaben  nach  Fig.  40 
zu  deuten  sind: 
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Die  grOfsten  Oberhaupt  zur  Anwendung  kom- 
menden Abmessungen  dürften  12"  Breite  und  3" 


Dicke  sein,  und  die  Dicke  in  den  Augen  ist  fast 
überall  dieselt>e  wie  in  dem  Stabe.  Abweichend 
I  hiervon  haben  nur  die  Kejrstone  Bridge  Co.  und 
die  Amerii  an  l'ridge  Co.  früher  bei  einigen  Con- 
structionen den  Augen  eine  gröfsere  Dicke  ge- 
i  geben  alt  dem  (ibrigen  Stabe,  eine  Anordnung, 
!  die  aber  den  Nacblheil  bat,  dafs  in  den  Knoten- 
punkten der  unteren  Gurtung,  wo  eine  gröfsere 
Anzahl  von  Augenstäben  nebeneinander  ni  Uegcn 
pflegt,  die  Knoteopunklbolaen  unangenehm  lang 
werden. 

Was  die  Ucrstellungsweise  der  Augenstäbe 
betrifft,  so  ist  dieMlbo  hti  den  einielnen  BrOcken* 
bauanstalten  verschieden.  Auf  den  Lasaigvrerken 


Pi(.  40. 


in  Chicago  wurden  kleinere  Stflbe  aus  Schweifs- 
eisen so  hergestellt,  dafs  man  einen  Flacheisen- 
stab nahm,  der  etwas  linger  war,  als  der  fertige 
Augenstab  von  Mitte  7u  Milte  werden  sollte, 
zwei  Stücke  auflegte,  welche  die  ungefähre  Form 
der  Oese  hatten,  und  nun  das  Qaaic  unter  dem 
Dampfhammer  zurechlschweifste,  worauf  die 
Löcher  gebohrt  wurden.  Dieses  Verfahren,  welches 
ohnehin  fDr  Stahl  nieht  anwendbar  ist,  fObrt 
aber  leiclit  zu  Fehlstellen  und  es  besitzen  die 
meisten  Etablissements  daher  Vorrichtungen, 
welche  es  ermöglichen,  dieOesen  ohne  Anschweifsen 
aus  einem  Stück  mit  dem  eigentlichen  Stabe 
hmustellen.  Dabei  werden  die  glühend  gemachten 


K"""  Ii'  '  V  .1.       I  fc"rrir-iYiJ 
fit  41, 

Enden  des  Stabes  in  besonderen  Gesenken  durch 
bydraolisehe  Drackvorriehtungen  aufgestaucht, 
dann  unter  einem  Dampfhammer  aus  den  H<dien 

j  fertig  gmacht  und  durch  einen  zweiten  Dampf- 

'  hammer  vollendet,  worauf  die  Löcher  gebohrt 
werden  können.  Bei  dem  in  den  Keystonewerken 
üblichen  Verfahren  schliefsen  zwei  aufeinander 
passende  Gesenke  einen  Hohlraum  von  der  Ge- 

'  slalt  der  zu  bildenden  Oese  ein.  Der  glflhend 
gemucblc  Stab  wird   von  der  offenen  Seite  her 

'  in  diesen  Raum  hineingeschoben,  festgeklemmt, 
und  das  Gesenk  durch  den  Kolben  eines  Wasser- 
dru(  k(  ylinilers  vorgeschoben,  wodurch  das  weiche 
Material  gezwungen  wird,  die  Form  auszufüllen. 
Man  strebt  danach,  mögliehst  in  einer  Hitze  mit 

I  dem  Aufstauehen  fertig  zu  werden,  doch  mufs 
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das  Verfahren  milunlet-  wiederholt  werden,  bevor 
das  Stabende  aus  dem  Rohen  zugeschnitten  und 
unter  einen  Dampfhammer  fertig  gemacht  werden 
kann,  worauf  die  L')ehpr  f.'tl>üliit  wcrticu. 

In  äbnlicber  Weise  bildet  die  Phdnixvillc- 
BrOckenbaiianstaU  ihre  Augenttlbe.  Die  Oese 
wird  in  zwei  Hitzen  fertig  geinarhf  ;  in  der  ersten 
HtUe  wird  der  Stab  zwischen  zwei  Ualbgesenke 
gelegt,  welche  die  In  Fig.  41  gezeicimete  Form 
haben,  und  zwar  so,  dafs  sein  Ende  bis  B  reicht. 
Nachdem  man  ihn  in  dieser  Lage  festgeklemmt 
hat,  wird  in  die  Oeffnung  A  bis  B  ein  passender 
Wasserdruckslempel  eingeführt  und  vorgeschoben, 
welcher  das  Material  in  die  Form  des  Geseiiki-s 
drückt.  Um  die  Stauchung  ku  erleichtern,  lindet 
dabei  eine  geringe  VenRekuiig  statt,  wfihrend  die 
Verbreilorungnorh  nicht  die  beabsichtigte  endgültige 
Form  der  Oese  erreicht.  Diese  wird  erst  in  der 
zweiten  Hitxe  gegeben,  indem  man  das  Stabende 
in  ein  andere^  Gesenk  legt  und  durch  einen 
verticaien  Wasserdruckstempel  platt  drückt,  bis 


schneiden  ausführen,  von  denen  die  eine  nur 
nachputzt  und  so  wenig  auszubohren  hat,  dufs 
sie  für  alle  Stäbe  einer  Brückenöffnung  ausreicht, 
wodurch  man  die  kleinen  Fehler  vertMeiLitt. 
welche  erfahrungsmäfsig  durch  Einsetzen  eines 
neuen  Bohrers  entstehen. 

HerateUaag  der  KnoteapnaktTerblDdaagen. 

Es  wurde  schon  herTorgehoben,  dafs  man 
bei  der  gedrückten  Gurliing  im  allgemeinen  zwei 
Arten  von  Knotcnpunktverbindungon  unterscheiden 
mufs,  je  nachdem  die  durchlaufende  Spannung 
von  den  stumpf  abgeschnittenen  Enden  der 
t  inzolnei)  Gmisläbe  übertragen  wird,  so  dafs  lile 
Knotenpunktbolzen  nur  die  aus  den  Wandgliedern 
nigefQbrte  Spannung  in  die  Qortung  überleiten, 
oder  die  Ucljertraguiif;  der  Spannung  von  Stab 
ZU  Stab  überhaupt  durcii  den  Gelcnkbolzeo  mit 
Hülfe  von  VerstSrkungslaschen  geschieht.  Es 
sind  auch  die  Fälle  anKefehso»  in  denen  <l»-  ein>- 
oder  andere  ConsUuclion  gewihlt  wird,  so  daf» 


nt.u. 


die  richtige  Form  entsteht.  Die  Augen  werden 
in  Pbönixfille  erst  ausgestanzt  und  dann  nach- 
gebohrU 

De«  gewaNaame  Aufstauchen  des  Eisens  gegen 

die  Faserrichtungr  beeinfräcliti^'t  ohne  Zweifel  die 
Festigkeit  desselben,  worauf  man  jedoch  bei  der 
Dimensionirung  Rileksieht  nimmt,  faidem  die  er» 
forderliclten    Abmessungen    durch   Versuclie  so 
festgestellt  sind,  dafs  das  Auge  mindestens  die- 
selbe Festigkeil  hat  wie  der  Stab.    Die  beab- 
sichtigte Stablange  wird  mdstens   sdir  genau 
innegehalten,  indem  man  aus  Erfahrung  wiAU. 
wieviel  Länge  zur  Herstellung  eines  verlangten 
Aogenslabes  nOthig  ist,  und  den  Stab  danach 
ablängt.     Nar-fifif.!?.  Jie  Augen  im  Rohen  her- 
gestellt sind,  werden  die  Stäbe  mit  einer  Zerreifs- 
maaehine  auf  ihre  Festigkeit  geprüft  und  dann 
♦  ist  dif  Augenlücher  genau  ausgebohrt.  Dabei 
mufs  man  natürlich  das  gröfste  Gewicht  auf  ge- 
naue LSnge  der  Sifibe  legen  und  es  werden  des- 
halb  die  Augen  an  beiden  Enden  durch  zwei 
Bohrer,  deren  Abstand  für  alle  SlSlie  lierselben  [ 
Länge  fixirl  ist,  gleichzeitig  ausgeiiohrt.    En  wird  ' 
in  den  Lieferungsbedingungen  eine  Genauigkeit  | 
bis   zti    ^lüi"  =  0,1  mm   in   den  Augeulöchern 
verlangt  und  von  den  besseren  Werken  auch  | 
gewihrleislet.   In  Edge  Moor  läfst  man  das  Aus*  ^ 
bohren  eines  jeden  Loches  durch  swei  Bohr-  j 


nur  Hoch  erübrigt,  das  Gesagte  durch  einige 
Skizzen  r.w  erlrmlern.  Fig.  12  stellt  den  Knoten- 
punkt im  Knickpunkt  der  oberen  Gurtung  eines 
Paralleltrigers  mitabgeschrigten  Enden  und  Fig.  43 
einen   mittleren  Knotenpunlvt   eine.>   '^h-'-eri  dar. 

Die  untereti  Knotenpunkte,  an  denen  nur  ge- 
zogene StSbe  —  durchweg  eye-hars  —  zusammen- 
IrefTen,  sind  äufserst  einfach  herge.'JtelU ;  sämmt- 
liche  Augenstäbc  legen  sich  mit  ihren  Oesen 
Ober  den  gemeinschaftlichen  Gelenkbolzen,  und 
die  Enden  der  gedrückten  Verücalen  sind  ent- 
weder so  eingerichtet,  dafs  sie  sich  mittels 
Platten  zwischen  die  gezogenen  Stäbe  legen,  um 
möglichst  compacte  Verbindungen  su  erhalten, 
oder  sie  erhalten  das  Augenloch  in  dem  voHeo 
Querschnitt. 

i>ie  Gelenkbolzen  der  Knotenpunkte  werden 
durchweg  aus  Stahl  hergestellt,  und  ihre  Länge 
ist  bei  grotsen  Brücken  beträchtlich,  bis  1,8  m. 
Was  die  Stirke  betrifft,  so  richtet  sich  diöelhe 
natürlich  nach  den  aufaunehmeoden  KrifteU}  die 
Edge  Moor  Bridge  Co.  verwendet  Bolzen  v<)n 
2Vs  his  7"  =  37  bis  180  mm  Stärke.  Au  jedem 
Ende  erhält  der  Gelenkhoizen  ein  Gewinde,  auf 
welches  eine  Mutter  geschraubt  wird,  welcher 
man  in  neuerer  Zeil  die  iu  Fig.  44  gezetciioele 
Form  gjf^t,  die  mit  dem  Namen  Lomasmuiter 
bezeichnet  wird.   Diese  Mutler  hat  eine  Hühlung 
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mil  einem  voi  liclcndcn  Rand,  welcher  fcsl  freiien 
die  AiigensUibe  peprcfsl  wird  und  dieselben  aiidi 
in  dem  Falle  zusammenhäU,  wenn  wegen  kleiner 
Kelller  in  der  Ausführung  die  Länge  des  Bolzeos 
aichl  geuau  slimmt. 

ConsIrDction  der  Fahrbahn. 

Die  Anordnung  der  Fahrbahn  hängt  wesenl- 
lieli  davon  ab,  ob  es  sich  um  eine  BrOclce  mit 

ohenliegender  Fahrbahn  (dcck  brid}{e)  oder  mil 
untenliegender  F.ilirbalin  (Ihrough-bridge)  iiantJell. 
In  beiden  Fällen  pllegt  man  in  der  Regel  an 


SclirauhenniuUern  am  Knd''  vi  rschcii,  welche  die 
IJiilcrsltilzung  der  (>^)uerlr.tger  bildeten,  SO  dafs 
die  Sicherheit  der  Conslruction  oft  von  einer 
einzigen  Schraube  abhängen  konnte.  Bei  An- 
wendung von  zwei  Bügein  entstand  auch  der 
Naehtheil,  da&  sieb  der  Aotlagerdruek  des  Quer- 
trägers ungU  icliinufsig  auf  die  beiilcn  Bügel  ver- 
lheilte, so  dafs  aus  diesem  Grunde  die  Aufhängung 
an  einem  einzigen  Bügel  in  der  Mitte  des  Knoten- 
punktbolzens  noch  dla  beste  war,  Bei  den  neueren 
Coiistruclloiien  bat  man  die  Anflirintrunj;  der 
ljuerlrager  unterhalb  der  unteren  üurtuiig  häufig 
jedem  Knolenpunict  der  Haupttrfiger  einen  Quer-  |  beibehalten,  da  sie  in  der  That  meistens  die  ein- 


träger anzubringen,  den  man  bei 
Brücken  mit  ohenliegender  Fahr- 
bahn gewdhnlieh   direel  auf  die 

oberen  Gurtun^'en  legi.  Waren  diese 
früher  mit  poijrgonaleiu  oder  run- 
dem Querschnitt  bergesteUt  und  die 

Knotenpunkte  in  der  lieschriebenen 

Weise  diirnii  Finführun^  einep  (liifs- 
stiicks  gebildet,    so   gab   ujau  dem 

letzteren  eine  obere  Lagerfläche, 
welche  sich  zur  Aufnahme  des  Quer- 
trSgers  eignete.  In  neuerer  Zeit, 
wo  die  Gurtqnerschnitte  meistens  die 
angcnili!  ttM)  Kasten fo t  ili  i  n  haben, 
i^l  man  die  Querträger  unmittelbar 
auf  die  Gurte  und  vernietet  oder  ver- 
schraubt  sie  mit  diesen.  In  anderen 
Fällen  hat  mnn  auch,  \Venigslens 
früher,  übtrhaupl  koine  Querträger 
angewandt,  sondern  die  hölzernen 
Querschwellen  ohne  weiteres  auf  die 
obere  Gurluug  gelegt,  was  ja  bei 
kleinen  Spannweiten  und  Gitter- 
trügern  mit  dicht  liegenden  Knoten- 
punkten unter  Umständen  ganz  vor- 
theilhaft  sein  kann,  bei  grCf^cren 
Weilen  und  Knotenpunklabständen 
jedoch  zu  bedeutenden  Verstär- 
kungen der  Gurte  führt.  Bei  den 
neueren  Brücken  mit  ohenliegender 
Fahrbahn  hat  man  die  Querträger 
auch  zwischen  die  Vcriicalen  gespannt,  was 
namentlich  für  dngeleisige  Brücken  gröfserer 
Weile  cnipfehlenswerth  ist,  weit  hier  d  is  V(-t  - 
hältuifs  von  Trägerhöhe  und  Trägerentfernung 
ein  solches  werden  kann,  dafs  die  Sicherheit 
gegen  Umkippen  in  Frage  kommt. 

Nicht  ganz  so  einfach  gestallet  sieb  die  Lösung 
bei  untenliegender  Fahrbahn.  Aellere  BrQcken 
zeigen  häufig  eine  Anordnung,  wobei  die  Quer- 
träger mittels  eines  oder  zweier  Bügel  an  den 
Geleukbolzen  gehängt  sind,  eine  Conslruction, 
die  insofern  zu  verwerfen  ist,  als  die  Falii 
Lrrprrj  S(  liwingungeii,  sowohl  der  Länge  als  dw 
Breite  nach,  nicht  gesichert  ist.  Die  Bügel  waren 
oben  um  dien  Knotenpunktboteen  herumgebogen, 
unten  durch  die  Querträger  gesteckt  und  mit 


Migaiiaippi  -  ilrückc  bei  Wüioiia. 
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fachstrn  .\nnrdnungen  giebl.  Es 
darf  indefs  nicht  übersehen  werden, 
dafs  die  HaupItrSger  dabei  hfiher 
zu  licL'i-n  koniiijcn,  zu  höheren 
Pfeilern  führt,  aber  auch  den 
Vortbeil  haben  kann,  dafs  wegen 
des  gröfseren  .Ahsiaiuir«  zwischen 
Schienrroljerkante  und  Trägerober- 
kaiile  uücb  eine  obere  Querverbin- 
dung möglich  ist.  Wo  diese  Rück- 
siclil  \v  '_-'  iMi,  aL<o  bei  grofsen 
Spannweileii ,  hat  man  die  Quer- 
trfiger  gewfihnlich  in  solcher  Höh« 
zwischen  die  Verticalen  der  Haupt- 
träger  gespannt,  dafs  sie  von  der 
unteren  Gurtung  nicht  au  weit  ab- 
liegen ,  um  noch  als  Verlicale  des 
Windverbands  angesehen  werden  zu 
können  und  die  Diagonalen  des 
letzteren  etwa  in  Röhe  der  unleren 
Qiierträgergurtungen  liegen.  Der 
Aiischlufs  der  Querträger  an  die 
Hauptverticalen  erfolgt  alsdann 
dnrrli  Niete. 

In  dem  zweiten  Fall,  wo  die 
Quertr&ger  an  die  Hauptträger  an* 
gehängt  werden,  kommen  neuerdings 
hauptsächlich  zwei  Anordnungen 
zur  Ausführung:  entweder  verlängert 
man  die  Verticalen  des  Haupllrügers 
nach  imlen  ühr-r  den  Knotenpunkt 
liiimus  und  nielel  die  Querträger  zwischen  diese 
nach  unten  vortretenden  Verticalen  (Fig.  45  u.  4Sa), 
odor  (?  werden  in  Nachahmung  der  früheren 
Bügelconstruclion  grofse  Uäugebleche  in  der 
Achse  der  Hauplträger  Über  den  Knotenpunkt* 
bolzen  gehängt  und  zwischen  diese  die  Quer- 
träger eingefügt  (Fig.  -lü).  Diese  Anordnung 
hat  zwar  den  Vorlheil  centriseher  Belastungen 
der  Hauptlräger,  verhindert  aber  nicht  die 
Schwankungen  der  Fahrbahn.  Man  wendet  sie 
mil  Vorliebe  an,  wenn  die  untere  Gurluug  zwei- 
theilig aus  zwei  übereinander  liegenden  ändern 
hergestellt  wird. 

Den  Qut  iU.igerii  giebt  man  gewühnüch  grofse 
Höhe,  bis  ihrer  Llnge  und  wAhlt  lllr  kleinere 
Constrttctionen  einfach«  Walztrfiger,  wahrend  b«i 
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gröfseren  Brflcken  -/iisarnmengeselzte  Blechträger 
genomnteo  werden.     Die  Obrigen  Details  der 
Palirbalui  bei  Eisenbahnbrfleken  angebend,  legte 
man  früher  sehr 
liäufig  auf  die  Quer- 
träger hölzerne 
Ullgsbalkcn  in 
gröfserer  Zah),  bis- 
weilen  drei  Balken 
von  80  bb  40  cm 
Höhe  und  15  cm 
Stärke  unter  jede 
Sduene  nebeiida- 
aoder,  auf  wdcbe 
alsdann  die  Quer- 
schwellen gestreckt 
worden.   Jetzt  ge- 
schieht dies  selte- 
ner,  indem  man 
durchweg  in  der 
bei  uns  üblichen 
Weise  Längsträger 
zwitcben  die  Quer* 

träger  spannt, 
welche  die  hölzer- 
nen Querschwellen 
Ifage«.  Die  L.iiigs- 

trSger  erluilten 
dabei  eine  Höhe  von 
bif  */]o  ibrer 
Länge  und  sind 
bei  kleinen  Weiten 
ilk  volle  Walz* 
träger,  bei  gröfse- 
iTn  als  zusammen- 
gesetzt« Blechbal- 
keDcoMlruirt.  Dafs 
man  ihnen  eine 
ziemlich  beträcbl- 
liehe  HOb«  giebt« 
isl  aus  zwei  Grün- 
den vortbeilbafl: 
cnlena  wegen  der 
llalerialerspamifs 
und  zweitens  wegen 
des  Anschlusses  an 
die  QuertrSger,  in- 
dem ffioT-ängslräger 
sich  t>ei  zu  kleiner 

Hdbe  w  stark 
durchbiepcn ,  dafs 
dadurch  d^c  Yerbin- 
dong  mit  den  Quer* 
trägem  gelockert 
werden  kann. 

Zu  beiden  Seilen 
de«  Geleites  sind  in 
der  Kegel  Llngs- 
balken  auf  die  Quer- 
sebwellen  gebotet, 

VO» 


!  welche  eiuestheils  dieselben  vcrMiidoii  und  das 
Werfen  und  Ziehen  Tcrhindern  sollen,  andern- 
tbnls  aoeb  den  Zweck  haben,  bei  Entgleisungen 

als  Scbutsbalken  ta 
dienen.  Der  Bohlen- 
belag fehlt  mei- 
stens, was  nicht 
allein  aus  Sparsam- 
keit gemacht  wird, 
sondern  wegen  des 
bedeutenden 
Schneefalls  im 
Wmter  empreblens* 
Werth  isl.  SoJann 
will  man  auch  die 
Eisenbahn  nicht  als 
öffentlichen  Weg 
benutzen  lns?en, 
und  den  Uebergang 
Aber  die  BrQcke 
wenigstens  für  Rei- 
ter und  Fuhrwerk 
unmöglich  machen« 
Denn  in  Amerika 
entstehen  häufig  in 
einer  Gegend  eher 
Eisenbahnen ,  als 
fahrbare  Wege  vor- 
banden sind,  und 
die  Bewohner  «r^ 
blicken  dann  nicht 
nur  eine  Schienen* 
Yerbindnng  darin, 
sondern  zun}  min- 
desten auch  einen 
Fufs-  und  Keilweg 
und  benutzen  die 
B.ihn  liii\ifi„'  genug 
zum  Helten.  Na- 
mentlich sind  die 
s(«Kcnannlen  cuw- 
boys  im  Westen 
grofs  in  solchen 
Sachen,  eine  einzige 
Bohle,  wenn  sie 
etwas  breit  ist,  ge- 
nflgl  ihnen  biswei- 
len, um  Ober  eine 
Brücke  zu  reiten. 

({uerTerbindnngen 
and  Windrerbiade. 

Es  wurde  sehon 

daraufhingewiesen, 
dafs  die  Amerikaner 
sehr  anf  eine  kräf- 
tige obere  Quer ver- 
biiidunp  halten  und 
iiir  zu  Liebe  den 
Haupttrigcrn  oft 

S 


Fig.  46. 
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eioe  Höhe  geben,  welche  aus  anderen  GrOnden 
Diebt  gerade  als  besonders  vorthcilhafl  ange- 
sehen werden  kann.  Erschwert  wird  ihnen  bei 
kleineren  Weiten  die  Anbringung  der  oberen 
Qucrverslrebung  nocb  wesentlich  dudiircli,  dafs 
die  aaierikanischcn  Bahnen  ein  sehr  hohes  Nor- 
malprofil  des  lichten  Raumes  vorsrhrcibcn,  meistens 
so  hoch,  dafö  auf  den  bedeckten  Güterwagen 
noch  ein  Mann  aufteeht  stehen  kann,  ohne  aus  der 
lloisrenzong  des  Normalprofils  herausmkommen, 


rif,47. 

was  zn  Uehlen  DtirehfahrtshOhen  von  etwa  19' 

=  5,8  m  führt.  Die  Querverbindung  scHist  wird 
meistens  als  Druckstrel)e  auf  odi  r  zwisi  hen 
oberen  Gurte  gelegt.  Bei  einigen  älteren  Brücken 
sind  die  oberen  Querstreben  in  nicht  zu  billigender 
Weise  durch  eine  Bügelconstniction  und  einen 
Verlicalboizen  direct  an  den  Knotcnpunklbolzen 
angeschlossen.  Wo  die  Triger  sehr  hoch  sind, 
liebt  man  es,  noch  eine  odfr  iiK-hrcre  Steifen 
zwisclien  die  Verticalen  zu  setzen  und  in  die  ge- 
bildeten Vierecke  Andreaskrense  ebsuspannen 
(Fig.  46).  Besonders  massir  wird  die  VerbiDdung 
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I  Fig.  «.  I 

an  dl  II  Enden  gehalten,  indem  man  sich  hier 
nicht  damit  begnügt,  einfache  Druckstreben  cin- 
inlegen,  sondern  dem  Ganten  eme  portalartige 
Ausbildung  gieht,  welche  den  amerikanischen 
Brücken  ein  charakteristisches  Ausseben  verleiht. 

Schwache  Punkte  der  amerikanischen  Con* 
struclionsweise  sind  die  Windverbände,  besolden 
bei  Brücken  mit  untenliegender  Fahrbahn,  wenn 
letztere  an  die  Hauptträger  angehängt  ist;  denn 
läfsl  man  auch  den  Umstand  aufser  Helracht, 
dafs  den  Winddiagonaieii  bei  älteren  Hnii  kmi 
häutig  ungenügende  Abmessungen  gegeben  sind, 
so  ist  die  untere  Gurtong  infolge  der  losen  Ver- 
bindongen  an  den  Knotenpunkten  auch  zu  wenig 


widerstandsfähig  gegen  Uorizontalkrfilte.  Dazu 
kommt  dann  meisteiis  noch  die  durchans  mu^- 

hafte  Befestigung  der  Diagonalen,  insofern,  als 
dieselben  oftmals  nur  mittels  eines  gebogenen 
Bleches  an  den  Knotenpunktbolzen  angeschlossen 
sind  (Fig.  47),  ganz  abgesehen  davon,  dafs  die 
Verwendung  von  P^luch-,  Rund-  und  Ouadraleisen 
aus  dem  schon  angeführten  Grunde  bei  dem 
oberen  Windverband  Oberhaupt  nicht  gebilligt 
werden  kann.  Bei  den  besseren  Brörkm  der 
Neuzeil  sind  denn  auch  die  Windverb&nde  zweck- 
mlbiger  oonstruirt,  indem  man  die  Diagonalen 
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meistens  steif  aus  Winkeiciscn  herstellt  und  mittels 
Knotenbleche  an  die  obere  Gurtung  bezw.  bei 
dem  unleren  Windrerband  an  die  Verticalen  und 
die  Querträger  anschliefst.  GuteHorizontalverbandc 
sind  auch  bei  den  schrecklichen  Stürmen,  denen 
die  meisten  Gegenden  der  Union  ausgesetsl  sind, 
durchaus  erford* :  ]:  Ii 

Die  Auflager.  Bis  75'  =  rund  23  m 
wendet  man  gewöhnlich  Gleitlager,  darüber  hinaus 
Bolli  iila;.'<'r  an,  deren  Construction  sich  bei  kleinen 
Weiten  indefs  wenig  von  der  bei  utis  üblichen 
unterscheidet.     Bei  grofseren  Holieulagern  hat 


■iE 


f  i%.  50. 

I  man  in  den  letzten  Jahren  eine  Neuerung  ein- 
i  geführt,  welche  darin  besieht,  dafis  unter  die 
I  Rollen  eme  Ansahl  von  Eisenbahnschienen  dicht 
nebeneinander  ^'elegt  wird,  was  eine  gute  Gleit» 
Oäcbe  giebt,  indem  der  sich  etwa  «nhlufendo 
Sebmutt  xwisehen  die  Schienen  ftllL  Fig.  48 
bis  51  xetgen  eine  derartige  Construction  der 
Chicago-  und  North weslern-Babn,  welche  sich  gut 
bewährt  haben  soll. 

Besondere  Lagerconstruclionen  waren  auch 
bei  dt  tt  neuerdings  zur  Ausführung  gekommenen 
grofseu  Kragträgerbrücken  erforderlich,  indem  die 
Anfhigerdrucke  hier  so  bedeutend  sind,  dafs  fOr 
eiAe  gute  Uebcrtragung  derselben  von  dem  End- 
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Auflager 


bolzen  der  Hauptträger  bis  auf  die  Pfeiler  Sorge 
getragen  werden  mufs.    Bei  der  Memphis-Brücke 
1.  B,  hat  das  bewegliche  Auflager  auf  einem  der 
Mittelpfeiler  von  der  einen  Seite  her  den  Druck 
eines  Trägers  von  621'  =  189,28  m  Stützweite, 
von  der  andern  Seite  den  einer  Kragconslruction 
mit  Mitlelträger  von  im  ganzen  790' =  240,8  m 
aufzunehmen,   was   bei   voller   Belastung  einen 
Druck  von  4  000  000  Pfund  =  1  814  000  kg  für 
jedes  Auflager  ergiebt.     Man  hat  die 
in   der  Weise  con- 
struirt,  dafs  auf  die 
Stelzen  zunächst  zwei 
Lagen  I  Balken  kreuz- 
weis gebracht  sind, 
auf  welche  sich  der 
Auflagerbock  legt,  und 
unter  den  Rollen  ein 
Schienenbell  der  oben 
beschriebenen  Art  ge- 
streckt  ist,  welches 
seinerseits  wieder  von 
einem  hohen  gufseiser- 
nen  Schub  gelragen 
wird.   Das  ganze  Auf- 
lager hat  die  ansehn- 
liche Höhe  von  9'  10" 
=  3,00  m  (Fig.  52). 
Gut  ist  diese  Anord- 
nung, ab«r  nicht  billig. 

Es  mögen  nun  zur 
Erläuterung  und  Ver- 
vollständigung des  Ge- 
sagten einige  der  in 
den  letzten  Jahren  her- 
gestellten Brücken  mit 
Charnierbolzen  kurz 
besprochen  werden,  de- 
ren Anordnung  aus  den 
von  amerikanischen 
Fachgenossen  für  die 
Zwecke  dieses  Aul- 
satzes zur  Verfügung 
gestellten  Zeichnungen 
und  Erläuterungen  her- 
vorgeht. 

Brücke  der  Chi- 
cago-Milwaukee- 
und  St.  Paul-Eisen- 
bahn bei  Fort  Snelling  mit  untenliegender 
Fahrbahn.  Stützweite  1  =  153'  G"  =  46,80  m; 
Trägerhöhe  h  =  27'  =  8,23  m;  h/1  =  1/5,7; 
Trägerentfernüng  e  =  16'  6"  =  5,03  m;  lichte 
Höhe  h  =  22'  =  6,70  m.  Einfacher  Fachwerk- 
träger mit  abgeschrägten  Enden,  der  in  6  Felder 
ä  25' 7"  =  7,80  m  getheilt  ist,  von  denen  die 
beiden  nnittleren  gekreuzte  Diagonalen  haben. 

Querschnitte:  Die  Gurte  sind  aus  zwei  Steh- 
blcchen  und  vier  Winkeln  zusammengesetzt,  zu 
denen  bei  der  oberen  Gurlung  noch  eine  Lamelle 


kommt  (siehe  Fig.  27).  Die  erste  Verticalci 
welche  nur  Zug  erhält,  ist  als  Augenstab  aus- 
gebildet, während  die  übrigen,  auf  Druck  bean- 
spruchten  Verticalen  aus  zwei  I  I- Eisen  mit 

Flacheisen  Gitlerwerk  hergestellt  sind.  Die  Knoten- 
punkte sind  in  der  Weise  gebildet,  dafs  die  Gurt- 
stäbe der  oberen  Gurtung  stumpf  zusammcn- 
stofsen,  und  die  übrigen  Conslructionsthcile  über 
die  quer  durch  die  obere  Gtirtung  gesteckten 
Charnierbolzen    von  3'* 
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bis  45/16"  Durch- 
messer geführt  sind, 
auf  denen  sie  durch 
Zwischenringe  in  ihrer 
Lage  festgehalten  wer- 
den. Die  Auflager- 
construction  gestaltete 
sich  dadurch  einfach, 
dafs  der  Abstand  der 
Stehbleche  in  der  un- 
teren Gurlung  so  viel 
gröfser  angenommen 
ist  als  in  der  oberen 
Gurtung,  dafs  letztere 
am  Auflager  zwischen 
die  Siehbleche  der  un- 
teren Gurlung  einge- 
führt werden  konnte, 
worauf  ein  gemein- 
schaftlicher Bolzen  hin- 
durchgesleckt  wurde. 
Oben  hat  die  Brücke 
eine  kräftige  Querver- 
bindung, und  ein  oberer 
und  unterer  Windver- 
band,  aus  Quadrateisen 
beslehetid,  sind  durch 
Knotenbleche  an  die 
obere  Gurtung  bczw. 
die  Querträger  und  Ver- 
ticalen angeschlossen. 
Zwischen  die  schrägen 
Endpfosten  ist  ein  Netz- 
werkträger von  3'  4" 
=  1,02  m  Höhe  ein- 
gelegt, der  noch  über 
die  obere  Gurtung  der 
Hauplträger  hinaus- 
ragt. Die  Querträger 
sind  oberhalb  der  un- 


teren Knotenpunkte  an  die  Verticalen  angeschlossen, 
so  dafs  ihre  Unterkante  mit  der  Gurtung  der 
Hauplträger  ungefähr  in  gleicher  Höhe  liegt.  Be- 
merkenswerth ist,  dafs  vier  LSngsträger  vorhanden 
sind,  obgleich  die  Brücke  nur  eingeleisig  ist.  In 
einer  Entfernung  von  2'  C"  =  0,76  m  sind  neben 
die  Hauptlängsträger,  welche  im  Abstand  von  4'  = 
1,22  m  liegen,  noch  Längsträger  zweiter  Ordnung 
gelegt,  die  verhindern  sollen,  dafs  entgleiste  Fahr- 
zeuge von  der  Brücke  herunterfallen.  Die  aus 
Eichenholz  8"  im  Quadrat  hergestellten  Schwellen 
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liegen  in  einem  Abslande  von  nur  l'  =  0,30  m 
und  sind  durch  eine  Langschwelie  miteinander 
verbundctt»  Welche  im  Verein  mit  den  10"  = 
0,25  m  von  den  Schienen  enlfernlen  Schulz- 
schwellen ebenfalls  die  Gefahr  einer  Entgleisung 
mindern  Böllen. 

Mati^rinl:  Schweifseisen,  mit  Ausnahme  der 
Verticaleii,  Augenslabe,  Geleokboizea  und  Auf- 
lagerrollen,  welche  aus  Slahl  hergestellt  sind. 

Brücke  ffir  die  Kansas  City-,  Fort 
Scott*  und  Memphis-Eisenbaho,  gebaut 
TOD  den  Rochester  Bridge  Woritt.  Ia»189'» 
42,87  m;  h»>7,93  m;  h/1  »1/5,4.  Ebenfells 


Faehwerktriger  mit  abgeschrägten  Enden  und 

6  Feldern,  der  eben  bescluiebciien  Brücke  ähn* 
lieh.  In  den  beiden  Mittelfeldern  ist  der  aus 
zwei  Stellblechen  und  vier  Winkeln  zusammcn- 
geieUt«  Unteiyurl-Qoeraehoitt  durch  Augenstäbe 
ersetzt  und  man  wurde  veranlafst,  den  steifen 
Querschnitl  in  den  beiden  Endfeldern  beizube- 
halten, weil  die  erste,  auf  Zog  beamprochte 
Verticalc  als  Aiifjcnstab  conslruirt  werden  konnte, 
mit  seiner  Oese  über  dem  Querträger  eodigeod, 
so  dafi  h  der  unteren  Gorlong  an  dieser  Stelle 
kein  Charnier  ndlhig  war  und  dieselbe  über  zwei 
Felder  ununterbrochen  durchgeführt  wei  den  konnte. 
Dadurch  wurde  gleichzeitig  eine  gröfsere  Seiten- 
steiflgkeit  in  den  Endfeldern  erreicht. 


*v  y^ 

Bm  der  von  den  Keystone  Works  im  Jahre 
1892  nach  dem  gleichen  System  erbauten  168' 
=  51,3  m  weilen  Brücke  über  den  Gauley-River 
auf  der  Kanawha-  und  Michigan- Bahn  ist  die 
Anordnung  so  gctrofTen,  dafs  auch  die  Endfelder 
der  unteren  Gurtung  als  Aupenstiibe  conslruirt 
sind,  während  die  erste  Verticale  des  Hauptträgers 
einen  steifen  Querschnitt  erhallen  hat. 

Ve  r  ra  i  1  i  o  n  -  R  i  V  e  r  b  ri'l  ('  k  c  d  e  r  C  h  i  c  a  g  0  ■ 
und  Eastero  Illinois-Eisenbahn.  Diese 
gleichfalls  im  Jahre  1898  erbaute  Brflcke  ist  mit 
einer  Stiitzweile  von  1  =  200' =  00,95  ra  her- 
gestellt. Der  Hauptlräger  hat  gekrümmte  obere 
und  gerade  untere  Gurlung  mit  dem  in  Fig.  53 
dargestellten  Wandgliedersyslem.  h  in  der  Mitte 
=  40' =12,19  m;  li'I '/.•  Querschnitte: 
Obergurt  nach  Fig.  27.  Untergurt  und  Diagonalen: 
Attgenatäbe.  Verliealen  nach  Fig.  88  mit  Aua» 
nähme  der  ersten,  welche  auch  als  Augenstab 
hergestellt  ist.    Diese  erste,  als  Augeo-^lab  con- 


struirle  Verticale  hört  oberhalb  der  Querträger 
auf  und  ist  hier  durch  einen  Gelenkbolzen  mit 
drei  aufeinander  genieteten  Verticalblechen  ver* 
bunden,  welche  oben  und  unten  ein  Auge  haben 
und  die  Verticale  ersetzen,  so  dafs  durch  das 
untere  Auge  der  gemeinschaftliche  Bolzen  des 
ersten  Knotenpunkt!;  hindurchgeht  und  dir«  (>icr- 
träger  an  die  drei  Bleche  angeschlossen  sind. 
Die  wQrde  so  ohne  weiteres  noch  eine  pendelnde 
Construclion  abgeben,  indem  der  Punkt  a  hin 
und  her  scbwiogea  könnte.  Um  das  zu  verhindern, 
hat  man  von  diesem  Punkt  noch  swei  Zugfaloder 
nadi  den  beiden  nichslliegenden  Knoteopankten 
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gcfOhrt,  «doha  ihn  in  »einer  Lage  festhalten. 
Die  Uaoptträger  i-ind  in  der  Milte  hoch  genug, 
um  nicht  nur  zwischen  die  Obergurte  eine  kräftige 
I  Aussteifung  zu  legen,  sondern  noch  eine  zweite 
Aussteifung  zwischen  die  Verticalen  zu  nieten 
und  In  den  so  gebildeten  Rahmen  ein  Diagonal- 
kreuz aus  Quadraleisen  einzuziehen.  An  den 
Auflagnv,  wo  man  die  Winddiagomtlen  bei  den 
vorhergehenden  Reicpielen  durch  gebogene  Bleche 

Ian  den  Gelenkbolzen  aogeschlosseo  halte,  ist  hier 
eine  bessere  LOsung  gewIhU,  indem  der  Wind- 
verbund durch  Knoicnbleeha  an  die  sehrige  GurtUDg 
angeschlossen  wurde. 

Brücke    über    den   Mississippi  bei 
Winona  im  Zuge  der  Chicafo-  und  North- 
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we$lern-Bahn,  im  Jahre  1892  von  den  Lässig 
Bridge  Work?  erbaut.  Zwei  OefTnungen  &  848'' 
=  74,98  m.  Die  Haupiträger  mit  gekrümmtem 
Obergurt  und  ähnlich  wie  der  in  Fig.  23  dar- 
gestellte Pegramtrlger,  nur  dafe  statt  des  Netz- 
werks eine  einfache  Fach  werk  Gliederung  mit  ge- 
kreuzten Diagonalen  in  den  Mittelfeldein  vor* 
banden  ist.  h^  »  1/6  >/« ;  lichte  Höbe  =  22' 
n,7  m.  Ouersehniile:  Obere  Gurtung  oach  Fig.  27 ; 
untere  Gurtung:  in  den  beiden  ersten  Feldern 
nach  Fig.  81,  dann  Augenstäbe.  Verticalen  nach 
Fig.  33.  Durchmesser  der  Gelenkbolzen  öVj" 
bis  e'/i"-  Die  Falirbahnconitruelion  i<:t  dadurch 
bemerkenswerth,  dafs  die  <.juerträger  an  die 
Haupiträger  angehüngt  sind.  Um  dies  so  er- 
möglichen, hat  man  die  Verticalen  nach  unlen 
verlängert,  aber  nicht  mit  ihrem  cigeotlicbeo 
Querschnitt,  sondern  es  sind  swei  neue  LJ>  Eisen 
in  der  Achse  des  Haupttrügers  eingefügt  und  an 
diese  ist  der  Querträger  angeschlossen,  so  dafs 
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eine  cenlrische  Belastung  erreicht  wird  (siehe 
Fig.  45).  Die  Augenstäbc,  Gclenkbolzen  und  AuT- 
lagerrollen  sind  aus  Stahl  hergestellt,  die  Auf- 
lagcrplattenaus  Giifseläet),  alles  Uebrlj^LMPilSchweifs- 
eisen.  Empfeblenswertb  ist  die  Anordnung  des 
WindmbBDdM,  welcher  aus  Winiceleisen  beatebt, 
die  diirrh  Knoifn!'1»'r|ie  an  d!''  rfirr«!  Gnrtiingr, 
oder  bei  dem  unteren  Windverband  an  die  Verti- 
eilen  angeiotilonen  sind.  Sodann  verdient  noch 
hervorgclioben  zu  wenlcn,  dafs  man  zwischen 
die  Läng&liäger  einen  Hurizonlalverband  zweiter 
Ordnung  eingelegt  hat,  indem  vom  Endpunkt 
des  einen  Schwellentnigors  ein  Winkeleisen  nach 
dem  näcfisl liegenden  Kreir/un^ponkl  der  Wind- 
diagonalen tnil  detn  andern  Schwellenlräger  ge- 
flthirl  ist  (a—a  Fig.  54).  Die  Winddiagonalen 
Utga  unter  dem  horizontalen  Flantseb  der  oberen 


verlicalen  nach  Fig.  55  construtrt.  h/1  =  Vs-  1^*^ 
mittleren  Diagonalen  sind  als  Druckstreben  aus- 
gebildet, so  dafs  Gegendiagonalen  fehlen  können. 
Die  punktirten  Linien  gehören  nicht  zu  dem 
eigentlichen  Trägersystem,  sondern  haben  den 
Zweck,  die  Knickfeatigkeit  der  von  ihnen  ge* 
ha!tüncn  Conslnictionslheile  m  erli^üien  hozw. 
die  oberea  Quersieifen  zwischen  sich  aufzunehmen. 
Die  obere  Gortong  hat  den  in  Fig.  56  gezeiehnden 
Querschnitt.  Die  untere  Gurliing  hat  im  ersten  Felde 
ebenfalls  einen  aus  Profdeisen  zusammengeselzteii 
Querschnitt  (Fig.  57),  wihrend  in  den  mittleren 
Feldern  Ac^ensläbe  —  bis  zu  8  Stück  in  einem 
Felde  —  verwendet  sind.  Als  Augcnsläbe  sind 
auch  die  gezogenen  Verticalcn  coostruirt,  wo- 
gegen die  gedrQckten  eine«  kaalenfSnuigen  Quer- 
schnitt nach  Fig.  32  seigen. 
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, Gurtwinkel  der  Längalräger,  was  ja  auch  in* 
sofern  iweekmSfsig  ist,  als  sie  hier  nicht  weit 

von  dem  AngrilTspiinkl  der  Horlzontalkräfle  und 
von  der  unteren  Gurtung  des  Haupltrfigers  ent- 
fernt sind,  andererseits  Mher  data  gelllhrt  hat, 
sie  an  jedem  Lingsträger  slofsen  zu  müssen. 
Das  Auflager  wurde  srhon  in  Fig.  48  bis  51 
dargestellt.  Die  Brücke  ist  von  W.  H.  Finicy, 
dem  Vorsteber  der  Brückenbau  •  Abtheiluog  tat 
der  Direction  der  Chicago-  und  Northwestern- 
Bahn,  entworfen. 

Die  nun  folgenden  Brücken  xeigen  gröfsere 
Spannweiten,  Es  ist  dies  zunächst  eine  im  Bau 
begriffene,  oder  eben  vollendete  Brücke  Ober  den 
Missouri  liei  Bellefontatne  auf  der  St  Loulo-Kansas- 
ond  Northwestern- Bahn,  welche  vier  OelTnungen 
von  440'=  184,11  m  mit  anschliefsendeni  Viadnct 
Yon  28  OeETnungcn  &  30'  4"  —  9.25  ni  hat.  Die 
Hauptträger  sind  als  Parallelträger  mit  abge-  i 
•chrigten  Enden  und  eingesehalleten  Zwischen-  i 


Was  die  Anordnung  der  Knotenpunkte  btr 
trifft,  so  wurden  die  oberen  Gortlheile  stumpf 
gegeneinander  ^fstofscn,  mit  Ausnahme  in  den 
Eckpunkten,  wo  die  Kräfte  durch  die  Gelenk- 
bolzen AbertfMtgen  werden.  Die  Hauptdiagonalen 
und  die  Verticalen  —  letztere  mit  Anschlufs- 
blechen  —  sind  zwischen  den  beiden  kasten- 
förmigen Theilea  der  oberen  Gurlung  in  der 
Ebene  x  x  über  den  Knotenpunktbolzen  gehängt, 
während  die  Verlicalen  zweiter  Ordnung  in  der 
Ebene  p  p  liegen.  In  der  Regel  sind,  wie  schon 
erwihnt,  siramtliehe  Construetionstheile  an  jedem 
Knotenpunkt  fiber  einen  einzigen  Charnierbolzen 
geführt.  Bei  dem  mittleren  Knotenpunkt  der 
unteren  Gurtuog  dieser  Brücke  kommen  indelii  to 
viele  Theile  zusammen,  dafs  es  vortheilhaft  er- 
schien, drei  Bolzen  anzuwenden,  einen  pemein- 
schaflliclien  für  die  Verticale  und  die  beiden 
Diagonalen  und  zwei  andere  fDr  die MMcblie&enden 
Gurtungen  (Fig.  58).  (Fovisetaung  folgt.) 
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lieber  Auslade-  und  Transporteinriehtungen  für  Masflengllter.* 

Von  Fr.  W.  LUhnMum-DOueldorf. 


M.  H.  I  Es  wird  Ihnen  nicht  .selten  aufgefallea 
sein,  dafs  das  Ausladen  und  Transportiren  der 

BrennstofTe  und  Rohmaterialien  auf  manchen  Bc- 
triebsst&tteD  in  höchst  primitirer  Weise  ausgeführt 
wird  und  zwar  auch  auf  «oleben  Werken,  die 
sich  im  übrigen  in  ausgedehnter  und  geschickter 
Weise  maschineller  Hülfsmittel  zur  Vermeidung 
von  liandarbeit  zu  bedienen  wissen.  —  Schüppe, 
Hacke  und  Schubkarre  sind  oft  die  einzigen 
Gerüthe,  welche  dem  Arbeiter  zur  Verfügung 
stehen,  ja  selbst  das  Austragen  in  Körben  aus 
den  Scbiffen  ist  nodi  nidil  ramiettorben.  Die 
I.eistung  des  einreinen  Arbeiters  ist  dabei  natarlicli 
eine  geringe,  die  Kosten  des  Ausladens  sind  un- 
Terhlltnibmifoig  hoch.  Ittdefe  noch  weniger  dieser 
Umstand,  als  die  Langsamkeit,  mit  welcher 
dasselbe  vor  sich  geht,  sind  meist  die  Ursache, 
daSa  man  sich  nach  Verbesserungen  umsieht;  und 
Ich  glaube,  dal'  kur^e  Entladefristen  und  daraus 
entstehende  Slrafmielhcn  wegen  nicht  rechtzeitiger 
Entladung  häufiger  die  Veranlassung  zu  Ver- 
beeserangeB  nangelbafter  EinriebtuDgen  geworden 
sind ,  als  die  nicht  immer  entdeckte  Lohn- 
verschwendung. Auch  machen  es  unzulängliche 
Vorriebtangen  mencbnal  geradesti  unmöglich, 
die  sonstigen  Betriebseinrichtungen  bis  zur  ToUen 
Huhe  ihrer  Leistungsfähigkeit  auszunutzen. 

Bei  der  Wahl  passender  Auslade-  und  Transport- 
vorrichtungen sind  hauptsficblich  in  Betracht  zu 
7.iehcn :  1.  die  Oertlichkelt,  2.  die  im  Jahr  zu 
bewegenden  Mengen,  3.  die  grölste  Tagesleistung, 

4,  Orisb«  und  Baoart  derWagfou  and  Scbiffe, 

5.  Form,  Stück  er  rff^e  uwi  Verhalten  der  Roh- 
materialien sowie  ob  dieseibca  geschont  werden 
mOssen,  Hobe  der  TagelObne  sowie  etwaige 
Umstände,  welche  die  Regelmftfsigkeit  oder  Un- 
regelmärsigkeit  der  Anfuhr  u.  s.  w.  beeinflussen, 
als  Witterungsverhältnisse,  Streik  u.  s.  w. 

Unter  den  bereits  bestehenden  EinriebUingen 
werden  wir  vor  Allem  die  amerikanischen  Vor- 
bilder zu  beacliten  haben,  denn  es  ist  klar,  dafs 
dasjenige  Landi  dessen  Tnmsporlweseo  in  Besog 
auf  die  Bewegung  grofscr  Massen  so  ausgebildet 
ist,  wie  kein  anderes  Land  der  Weit,  auch  hierin 
die  grOfsten  Porlscfaritte  saftuweiseo  hat.  Die 
hohen  Arbeitslöhne,  der  enorm  schnell  anwach- 
sende Bedarf  an  Kohlen  und  Erzen  zwangen  dort 
früher  dazu,  entsprechende  Vorkehrungen  zu 
treiTen,  um  die  langsame  und  theure  Handsrbeit 
durch  MaschiDeoarbeit  su  ersetsen. 


*  Auszug  aus  einem  Vortrag,  gehalten  in  der 
Febfuat*Vanaamilnng  der  Eiaenhatte  UOaseldort 


In  den  Jahrgängen  1891,  1893  und  1894 
▼on  «Suht  und  Eisen*  Anden  wir  die  neuesten 

amerikanischen  Systeme  ausführlich  beschrieben. 
Es  gebt  aus  den  Mittheilungen  hervor,  dais  die 
Entwidtlung  der  dnidnen  Systeme  eine  lälniihliebe 
gewesen  und  auch  noch  nicht  als  abgeschlossen 
zu  betrachten  ist,  dafs  man  aber  diese  Vor- 
richtungen als  einen  besonderen  Zweig  des  Ms* 
schinenbaues  betrachtet  und  bei  der  Herstellung 
der  zum  Tlieil  sehr  sinnreichen  und  auch  com- 
pliuirten  maschinellen  Bestandtheile  mit  derselben 
Sorgfait  verfihrt,  wie  bei  anderen  Mswbinen. 

Die  zum  Theil  gewaltigen  Dimensionen  und 
Leistungen  solcher  Anlagen  haben  ihre  Ver» 
anlaraung  in  dem  Umstände,  daft  der  ganx« 
Jahresbedarf  bei  Wasserwegen  in  etwa  sieben 
eisfreien  Monaten  beigebracht  werden  mufs  und 
dafs  man  zu  Speculadunszwecken  oder  bei  Streiks 
der  Arbeiter  grobe  BesMnde  sobnell  «muhlufen 
bezw.  abzuholen  gezwungen  ist. 

Derartige  Verbältnisse  sind  bei  uns  nun  nicht 
in  dem  Mafse  mitbestimmend,  auch  sind  die 
Arbeitslöhne  bei  uns  für  die  gewöhnlichen  Hand- 
arbeiter noch  wesentlich  geringer  als  in  Amerika, 
und  es  liegt  demnach  auch  wohl  vorab  Ar  unsere 
grOfseren  Werke  keine  Veranlassung  vor,  zu  jenen 
Anlagen  überzugehen.  Wenn  wir  aber  überhaupt 
in  Deutschland  bislang  noch  wenig  Neigung  sehen, 
jene  Einrichtungen,  auch  in  kleinerem  Mafsstabe 
hier  einzuführen,  so  glaube  ich,  dafs  dafür  wohl 
zwei  Gründe  hauptsächlich  anzuführen  sind,  näm» 
lieb  erstens  die  grofsen  Ansehaffungs-  und 
Unterhaitun gsk rstr  Ti  der  amerikanischen  Ein- 
richtungen und  zweitens  das  Vorhandensein  guter, 
für  uns««  klnneren  VerbSltnisse  pusender  nnd^ 
ihre  Zwecke  erfüllender  Gonstruetioneii  in  Deutsch** 
land  seihst. 

M.  IL!  Wie  bereits  bemerkt,  sind  bei  Gon- 
struclion  der  Oberseeischen  Vorrichtungen  haupt- 
sächlich zwei  Gesichtspunkte  inafsgehend  ge- 
wesen: schnell  und  mit  möglichst  wenig 
ArbeitslSbnen  eussoladen,  und  man  bat,  nm 
dieses  Ziel  zu  erreichen,  vielfach  coniplicirtc,  aber 
auch  kühne  und  weitschweifige  Coustructioncn 
nicfat  gescheut.  Dafs  deren  AusfCIhrung  nicht 
billig  sein  kann,  ihre  Unterhaltung  bei  dem  sturlieB 
Verschleifs  der  arbeitenden  Thcile  keine  geringen 
Kosten  verursacht,  ist  klar;  die  maschinelle  Arbeit  ist 
zudem  bei  diesen  Einrichtungen  zweifellos  bei  den 
grofsen  Verlusten  durch  Reibung  und  Leerlauf  auch 
keine  ganz  geringe,  was  bei  hohen  Brennmaterial* 
preisen  m  bsnehlen  bleibL  Diese  hohen  Antsge- 
koeten  sollen  aber  verzinst  und  amortisirt  werden, 
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und  zwar  bei  ihrer  starken  Inanspruchnahme  mit 
nicht  zu  geringen  Procentsfilzen;  rechnet  man 
die  Unterbaltungs-  uad  BetriebakoBtM  lowie  die 

Arbeitslöhne  liinzii,  so  crhSU  man  daraus  die 
Kosten  für  das  Ausladen.    Nun  sind  aber  bis  | 


wesen,  bei  der  weitaus  grötseren  Menge  des  zu 
transportirenden  Materials  mub  es  auch  heute 
noch  von  Hand  geschehen  und  erfordert  grofse 
körperliL-lic  Anstrengung  der  Arbeiter,  welche  dazu 
meist  nur  in  beschränkter  Anzahl  im  Schiffs* 


heute  alle  jene  Vorrichtungen  nicht  imstande» 
das  Einschaufeln  der  Hobmaterialien  aus  dem 
Sehilbrampr  oder  Waggon  in  die  Ffirderltabel 
von  Hand  durch  maschinelle  Arbeit  zu  ersetzen; 
dies  ist  bis  jetzt  nur  bei  ganz  gldchmfifsiger, 
pulTerfBrmiger  oder  fdostflckiger  Form  mittels 
•eHMlthitifer  Greifer  oder  Schflpfer  mOilieh  ge* 


kdrper  Aufstellung  fmdcn  kunncD.  Wenn  mau  also 
wshon  einmal  gezwungen  ist,  Biete  eine  gewisse 
Aniahl  von  Handerbeitem  beim  AiuIadeD  sa  be- 
schäftigen, so  ist  es  meines  Graditent  nicbt  von 
Bedeutung,  wenn  deren  Zahl  um  einige  Termehrt 
wird  durch  diejenigen  Leute,  welche  auf  dem 
Wege  des  Haleriats  vom  Scliiff  bis  snm  Legerplats 
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bei  einer  weniger  automalisch  wirkenden  Ein- 
richtung aolhwendig  werden,  besonders  wenn 
dies  nicht  Maschinisten  sein  müssen.  Gegenüber 
den  Mehrkosten  der  <  ornplicirteren  automalis*  h 
arbeitenden  Vorrichtung  an  Zinsen,  Amortisation 
und  UoterhaltangikoBten  kommen  jene  paar  Ar- 
beiter mehr  nicht  in  Betracht;  ganz  gewifs  nicht 
bei  unseren  Arbeitslöbnen  luvi  der  durch  gün- 
sUgei«  Sehiffahrt8T«rliihnisM  linger  dauernden 
Ausladezeit. 

Noch  ein  weiterer  Umstand  steht  der  Ueber- 
IraguDg  der  oben  beschriebenen  überseeischen 
Methoden  auf  unsere  Verhfillnine  vielfach  hindernd 
im  Wege,  d.  i.  die  Bedingung,  an  bereits  vor- 
handene Anlagen  anzuscbliefsen,  deren  OerUichkeit 
ticb  dam  oft  tedit  wenig  eignet. 

Die  Werke  liegen 

häufig  in  beträchtlicher    n  ^^9  '^ 

Entfernung  Ton  der 
Anfuhrstelle,  und  der 
Transport  von  dort 
zur  Verwendungsstelie 
oder  zum  Lagerplatz, 
die  zwecknififsi^'e  Ver- 
Iheiluog  und  Unter- 
bringung daaelbct  ver- 
ursachen oft  weit  mehr 
Schwierigkeiten ,  als 
das  Ausladen  selbst; 
CS  mufs  deshalb  diesem 
Tlieil  der  Gesamml- 
leietung  einer  Vorrich- 
tung jedenfalls  auch 
die  gleiche  Aufmerk- 
samkeit zugewendet 
werden. 

I  Untersuchen  wir 
nun,  was  io  den  letzten 
Jahren  Dentachlandauf 
dem  bcsproclieuen  Ge- 
biete hervorgebracht 

hat.  In  der  Ausbildung  und  Vervollkommnung 
derjenigen  roechaniachen  Vorkehrungen,  welche 

specicll  zum  Heben  von  S  t  il  c  k  g  ii  t  c  r  n  be- 
stimmt sind,  wie  Krähnen,  Aufzügen, 
MTinden  aller  Arten  unter  Benutzung  von 
Dampf,  Wasser,  Ktcktririiät  oder  Menschenkraft 
zum  Bewegen  derselben,  steht  die  deutsche 
Hasebineniechnik  keinesfalls  hinter  derjenigen 
anderer  Lätider  zurück,  wie  dies  schon  aus  dem 
hervorragenden  Anthcil  hervorgeht,  den  sie  an 
der  Ausrüstung  der  grofsen  Uandelshlfen  des 
In*  und  Auslandes  nimmt.  Ich  brauche  hier  nur 
zu  verweisen  auf  den  ausrölirllehen  Vorfr,ig,  den 
iir.  liigtättieut-  (it;rüau  im  Jahre  1891  uuf  der 
Hauptversammlung  des  «Vereins  deutscher  In- 
genieure" über  diesen  Gegenstand  frclialten  hal. 

Sodann  möchte  ich  aufmerksam  machen  auf 
die  Leistungen  deutacher  Maschinenfithriken  im 
Bau  grofiMr  Speicheranlagen  für  Getreide  u.  s.  w,, 


welche  die  automatische  Ent-  und  Beladung 
von  Schiffen  und  Waggons  und  den  Transport 
aus  den  Lagerräumen  schon  längst  in  voll* 
kommenster  Weise  durchfülircn.  Leider  können 
diese  Ausführungen  für  die  Berg-  und  Hütten- 
werke nicht  vorbildlich  sein,  weil  sie,  wie  die 
Gelreldespeie];cr  r?  mit  einem  specifisch  leichten, 
gleichra&fsig  geformten,  trockenen  und  leicht  zu 
behandelnden  Material  ni  tbun  haben.  Der 
Transport  und  das  Heben  von  einigen  Materialien 
von  feinkörniger  Beschaffenheit,  wie  Feiokohle, 
Sand,  Cement  u.  s.  w. ,  Hndct  allerdings  auch 
mittds  Elevatoren,  Schnecken,  Transportbändern 
u.  s.  w.  statt,  z.  B.  bei  Auniereitungsanstalten, 
Cementfabriken,  Kohleosc huppen  u.  s.  w.,  eignet 
sich  aber  doch  nur  gut  für  kurse  Entfemnnfen. 

Neben  diesen  haupt- 
sächlich für  das  Heben 
der  Materialien  aus 
SchifTen  oder  Eisen- 
bahnwagen bestimm- 
ten Hülfsmaschine- 
ricen  ist  auch  lUr  den 
Weitertransport  nach 
dem  Lagerplatz  bezw. 
der  Verwendungsslelle 
die  M.iscliincnlcrafl  bei 
uns  vielfach  nutzbar 
gemacht  worden,  und 
scheint  es  mir  nur 
nothwendig,  diese  bei- 
den schon  vielseitig 
ausgebildeten  und  io 
jeder  Hinsicht  anpas- 
sungsfähigen techni- 
schen Handhaben  rieh- 
tig  juK'ir.vr'iidcn  lind 
zu  vereinigen,  um  für 
nahextt  alle  Falle  aus- 
reichend leistungsfä- 
hige und  ökonomisch 
arbeitende  Vorrichtungen  für  den  MassengOter- 
verkebr  auf  den  Werken  selbst  zu  erhalten. 

In  welcher  Weise  eine  solche  Combinalion 
zur  Vereinfachung  der  ganzen  Arbeiten  dienen 
kann,  zeigt  uns  die  Einführung  der  sog.  Luft- 
tlrahlseilhahneii  fOr  den  Massen  verkehr,  welche 
in  den  letzten  Jahrzehnten  eine  ausgedehnte  Ver- 
breitung gefunden  haben,  und  zwar,  wie  wir 
mit  Stolz  sagen  dürfen,  hauptiSchlii  Ii  durch  die 
sachgemäCse  Durcbfabruog  der  Constructioncn 
seitens  mehrerer  deutschen  Firmen.  Da  man 
mit  diesen  Seilbahnen  sdbst  ziemlich  starke 
Steigungen  überwinden  kann,  hat  man  an  einigen 
Slellfu  vuii  dciiselbmi  Gebranch  ^euiucht,  um 
dircct  von  den  Gewinnungs-  oder  Ausladestellen 
nach  den  Aiifgahestellen  der  Verweudungsapparate, 
z.  B.  den  Gichten  der  Hochöfen  und  KalkÖfeu 
u.  s.  w.,  zu  transportiren,  wodurch  man  das  senk« 
rechte  Heben  ersparte.   Eine  solche  Einrieiitung 
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wird  indefs  wohl  nur  in  weulpp'^  I'r'illcn  zweck- 
mäfsig  sein,  da  in  der  Regel  die  Koiimalerialien  vor 
ilircr  Verwendung  «ioe  Lagerang,  Sorttning,  IfCile- 
rung  oder  weiilgslens  Conlrole  erfahren  sollen  und 
zu  dem  Zwecke  eioe  Lagerung  erwttoscbt  iil. 

Die  &Obabneii  eigoen  sich  Tor  AUcm  Auch 
Rttl  «J  Masscnlransporten  auf  gröfstre  Ent- 
fernurgen  ati  Stelle  von  Bahnen,  und  zwar  auch 
da  b  LS  Oll  der  s,  wo  groCse  Terrainschwieri|;keilen 
zu  öberwinden  siotf.  Weniger  geeignet  lind  sie 
indefs  hc\  kurzen  Enffprnungen  und  da,  wo 
Gurven  zu  durchfahren  sind;  denn  das  ieUtere 
ist  mit  der  Sdlbahn  mit  meehanisebem  Betrieb 
ohne  Einlegen  citer  besonderen  rmscliallstalion 
niclil  möglich.  Man  wendet  hier  zweckmäfsigcr 
ebenerdige  Geleistmhnen  —  schmal*  oder  normal- 
sptirigc  —  1  j.  III  d  bewegt  die  Transportwagen 
mittels  Seil  oder  Kette  ohne  Ende.  Ersteres 


bei  iint^  "irdischen  Strecfcfn  "in  ?  bei  Ilalden- 
(ransporlen  sowie  innerhalb  der  eiii^inen  Uebäude 
gefunden  haben.  Vielfaeh  ist  indeb,  besonders 
anfänglich,  bei  solchen  Anlagen  der  erwartete 
Erfolg  niciit  eingetreten,  oder  es  sind  Störungen 
vorgekommen,  welche,  besonders  wenn  die  Ein- 
richtiing  auf  einem  im  Betriel)e  befindlichen  Werke 
vorgenommen  wurde,  reclil  I.isfit'  waren  und 
manch  bo&en  Urtheil  hervorgerufen  iiaben  mögen. 
Es  ist  deshalb  nOthig,  dafs  bei  der  Anordnung 
der  Geleise,  Weichen  und  Lan^erstellen  sowohl 
auf  die  Anforderungen,  welche  der  spftlere  Be- 
trieb stellt,  als  auch  auf  die  Sieberung  des 
richtigen  Functionirens  c^ebührend  Rücksicht  ge- 
nommen wird,  und  dafs  ferner  nicht  nur  die 
SeilfBrderang  selbst,  sondern  «nch  die  Gelelse 

!  und  Transportgeräthe  sorfftltig  constrairt  und 

I  ausgefQlirt  werden. 


kann  über  oder  unter  den  Wagen  liegend  an- 
geordnet werden,  doch  ist  obenlicgendes  Seü 
der  gHSfaeren  Sebooung  wegen,  die  es  erfthrt, 
vorzuziehen ;  das  Zugseil  wird  entweder  mit  in 
beslimmten  Abständen  eingesetzten  Knoten  Ter- 
■eben,  die  an  den  Mitnehmer  auf  den  Transport- 
wegen anschlagen,  oder  es  bleibt  glatt  und  wird 

von  dem  als  Klammer  construirten  Mitnehmer 
gefafst.  An  passenden  Steilen  sind  Trag-  und 
FQhrungsroUen  zur  Aufnahme  des  Seils  angebracht, 
der  Antrieb  erfolgt  von  einer  Centralstelle  aus, 
während  an  den  entgegengesetzten  Endpunkten 
SpannTorriehtuogen  das  Zugseil  gespannt  erhallen. 
Bei  Steigungen  in  den  Bahnen  sind  die  Ketten 
als  Zugmittel  sicherer.  Die  Müglicbkeit,  durch 
alle  Gurven  mit  iKcberheit  Ikhren  lu  können, 
sichert  neben  anderen  Vortheilen  den  Seil-  und 
Ketlenfransporten  auf  Schmalspurbahnen  m.  E. 
eine  noch  weit  gruf^^eie  Verbreitung,  als  sie  bis 
jeUt  schon  nanMOÜich  nnf  den  Kobleiabargverfcen 


M.  H.  I  Die  zuletzt  besprochenen  Einrichlnngen 
betreffen  den  Transport  auf  dem  Flur  des  Werks 
oder  Lagerplatzes;  schwieriger  indefs,  als  eine  rich- 
tige Verlheilung  der  Gi  I  i  c  hier,  ist  eine  solche 
in  der  Höhe  desselben  zur  Anfuhr  der  Materialien. 
Erfolgt  diese  nur  mit  der  Bahn,  so  Ist  das 
Hauptaugenmerk  damtrf  ai  legen«  cm«  genügend 
grofse  Sturzhühe  7U  bekommen ,  als  welche  5 
bi;^  G  Hl  anzusehen  sind,  und  die  Hochbahnen 
ziemlich  nahe  zosammensnrOcken.  Leider  ge- 
stattet die  Einrichtung  unserer  Güterwagen  nicht, 
sie  80  schnell  zu  entleeren,  wie  es  im  Interesse 
der  Ldinerspamib  and  kunen  Bntladeseit 
wünschenswerlh  wäre,  und  ich  kann  hier  nur 
auf  den  befaerzigenawerlhen  Artikel  des  Hm. 
Regierungsraths  Schwabe  in  »Slahl  und  fäsen* 
1893  aber  Entladung  von  Kohlenwagen 
verweisen. 

Diese  miCslichon  Verhältnisse  machen  das 
Entleeren  der  Eisenbahnwagen  su  einer  siemlich 
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theureu  Arbeil,  welche  noch  crsihwerl  wird, 
weDD  nicht  genügend  oder  zu  niedrige  Hoch- 
bahnen Torhandra  sind,  to  dafs  ein  Zwischen- 
transport  miltclÄ  Schubkarren  erforderlich  wird. 
Andererseits  erfordern  die  Hochbahnen  selbst 
grob«  Anschaffungtkosten,  und  ihre  Zahl  wird 
daher  möglichst  beschränkt. 

Erfolgt  die  Anfuhr  mit  dem  Schiff,  so  wird  man 
am  Anlegeplatz  eine  oder  mdirci«  Hebetorrfeh* 
lungen  aufstellen,  welche  die  Materialien  in  Kobeln 
oder  auch  in  den  Wagenmulden  selh<!l  horhziehfn. 
Da,  wo  es  die  Beschaffenheit  des  MatL-nals  zu- 
teilt, benotae  man  bienca  einen  selbslihäiigen 
Greifer,  wie  solche  neuerdings  mehrfach  con- 
slruirl  worden  sind.  Als  Hebevotrichtung  bat 
sieh  am  xweckmSfaigsten  der  mil  Dampf  oder' 
Elektricilät  betriebene  Drehkrahn  erwiesen,  weil 
man  1.  mit  dem  Ausleger  eine  gröftiere  Fl&cbe 
bestreichen  kann,  ohne  das  Scbiff  verholen,  d.  h. 
seine  Lage  wechseln  zu  lassen,  was  sonst  wegen 
der  gleieliinärsigcn  Enth?!lnng  crfoidci  lieh  ist, 
2.  weil  das  aufgehende  Fordergefüfä  sofort  beim 
Hochgehen  sich  von  der  Stelle,  wo  die  Arbeiter 
stehen,  fortbewegt,  letztere  also  nicht  durch  etwa 
herabfallendes  Material  verletzt  werden  können, 
8.  weil  der  Ausleger  im  Ruhesustand  snrOck* 
gedreht  werden  kann,  also  die  Passage  auf  dem 
Wasser  nicht  behindert. 

Vielfach  findet  man  indefs  auch  VertiealaufzOge 
mit  den  sehr  leieht  -m  handhabenden  Keilrad- 
winden  ausfrertl^tel,  oikr  Scheerenkrfthne,  schiefe 
Ebenen  u.  s.  w. 

Von  der  Ausladestelle  wird  der  Transport 
auf  Hochbahnen  mit  Schnial?purgeleiscn  oder  ali=; 
Luftbahnen  zum  Lagerplatz  geführt,  und  hier 
mufs  eine  Versweigung  der  Geleise  stattfinden, 
um  alle  Stellen  des  Platzes  zu  errolchen. 

Als  eine  in  letzter  Zeit  vielfach  angewandte 
Neuerang  auf  den  Lagerplätzen  ist  die  IKnriehtung 
von  grofsen  Vorrathsbehältern,  sog.  Tasefien,  an- 
zusehen, in  welchen  die  Materialien  angesammelt 
und  aus  welchen  sie  durch  AuslaTsöffnungen  am 
Üoden  der  Behälter  mittels  Schieber  oder  Klappen 
in  die  darniilei^i Tahrcncn  VVapen  entleert  werden. 
Die  Böden  der  Behälter  müssen  dabei  etwa  2  ni 
Ober  Flur  angeordnet  werden;  sie  stehen  auf 
geniaueilen  oder  eisernen  Pfeilern  ,  die  Reliäller 
reibst  lassen  sich  ebenfalls  aus  Mauerwerk,  Holz 
oder  Eisen  hersielten. 

Da ,  wo  auf  ebener  Erde  gelagert  wird ,  ist 
es  anzuiallien,  den  Boden  mit  gurseisernen  Platten 
zu  belegen,  um  das  Aufschaulcin  zu  erleichtern; 
Pflaster  von  Steinen,  Beton,  Holz  u.  S.  w.  halten 
sich  dauernd  nieht  gut. 

Die  Verladung  von  Rohmaterialien  in  Schiffe 
oder  Waggons,  welche  hier  hauptsichlieh  fOr 
die  Bergwerke  in  Frage  kommt,  geschieht  durt  h 
Entleerung  der  Transportgeräthe  auf  Kutschen, 
in  Taschen  oder  mittels  sogenannter  Kipper;  es 
witrde  mich  indeb  zu  weit  CQhren,  wollte  ich  Ihnen 


die  rerschiedenen  Constructionen  der  letzleren, 
welche  iru  Ccbiauch  sind,  hier  noch  vorführen. 

Die  grofsen  Schwierigkeiten  und  Kosleo, 
welche  die  Herstellung  eines  dichten  Netzes  von 
Vertheiiuogshahoen  Ober  einem  Lagerplatz  her- 
vorrufen, veranlafstett  den  Verfksser  snr  Con- 
struelion  eines  Transporlsy-stenis  mittels  einer 
unter  Nr.  77  284  in  Deutschland  patentirtea 
Hochbahn -ScbiebebQhne,  welches  wie  folgt  aa> 
geordnet  wird: 

Auf  dem  Lagerplatz  werden  zwei  oder  mehrere 
parallel  laufende  und  luii  Geleisen  versehene  Hoch- 
bahnen A  A  (Fig.  1  —  4)  so  hoch  angelegt,  dafs  unter» 
halb  die  Materialien  aufgestapelt  werden  können; 
die  beiden  Aufsenbahnen  werden  möglichst  nahe 
an  die  Grenzen  des  Lagerplatzes  gcrflckt  und  mit 
der  längsten  Achse  oder  Seite  desselben  parallel 
gerichtet.  Eine  feste,  ebenfalls  mit  Geleisen  ver- 
sehene BrQcke  B  in  der  Nihe  der  Schiffs-  oder 
Eisenbahn- P^iit-  bezw.  Beladestelle  verbindet  beide 
Bahnen.  Auf  der  Brücke  oder  in  der  Nähe  det^ 
selben  befinden  sich  die  Hebevorrichtungen  CC 
(iCrihne,  Winden,  Elevatoren  u.  s.  w.),  welche 
die  Materialien  in  Fürdergefäfse  oder  in  die 
Kfisten  der  Transportwagen  zu  heben  bestmiml 
sind.  Oben  angekommen,  werden  die  Materialien 
den  Transportwagen  FF  übergeben,  welche  sich 
auf  den  Geleisen  der  Hochbahnen  ständig  in  einem 
Sinne  bewegen. 

Sie  gelangen  nämlich  von  der  Brücke  zu- 
näclisl  auf  eine  der  Parallelbahnen  -f.l  und  von 
diesen  durch  die  Weiche  G  auf  das  Verbindungs- 
geleise  W,  welches  sich  auf  der  laufkrahnartig 
hin  und  her  fahrbaren  Brücke  J  befindet.  Auf 
dieser  Brücke  tiudet  die  Entleerung  der  Wagen 
statt,  und  die  leeren  Wagen  gehen  durch  die 
gegenüberliegende  Weiche  G  auf  das  Parallel- 
geleise  A  über,  auf  diesem  dann  leer  nach  B 
zurück,  um  dort  von  neuem  beladen  zu  werden. 
Die  Weichen  0  sind  als  sog.  Kletterweichen  con* 
slruirt  und  mit  der  Hochbahn^Schicbe- 
bühne  J  in  der  Längsrichtung  des  Platzes  ver- 
schiebbar, wodurch  ermöglicht  wird,  dafs  man 
jeden  Punkt  des  liaperplatzes  behufs  Bi  seliüttung 
erreichen  kann.  Selbstverständlich  kann  das  Ent- 
laden auch  schon  auf  den  Bahnen  AA  erfolgen. 

Die  Forlbewegung  der  Transporlwagcn  auf 
den  Geleisen  kann  sowohl  von  Hand  als  auch 
maschinell  durch  Seil-,  Kelten-,  elektiischen  An* 
trieb  u.  s.  w.  bewirkt  werden.  Das  Gleiche  gilt 
für  die  Schiebebühne  J;  da  indessen  deren  Be- 
wegung nur  von  Zeil  zu  Zeit  erforderlich  ist, 
so  ist  hier  Handgetriebe  genflgend,  wibrend  IQr 
die  Tran?porlwagen,  besonders  t>ei  grofsen  Mengen 
auf  weite  Entfernungen,  maschineller  Betrieb  an- 
gezeigt erscheint.  Ferner  können  sowohl  liegende 
Geleise  als  auch  Hängebahnen  bei  diesem 
System  Verwendung  finden. 

Soll  die  Vorrichtung  auch  zum  Abfahren  vom 
Lagerplatz  und  Bdaden  von  SchtOim  oder  Eisen* 
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babofuhrzeugen  bezw.zum  Umladen  benutzt  werden, 
so  wird  auf  der  SchiebebOhne  ein  fahrbarer 
Porlftlkrahn  aufgestellt  (mit  Hand-  oder  masclii- 
DcUem,  am  besten  elektrischem  Aniricli),  welcher 
die  FördergeAfse  an  jeder  Stelle  des  Lagerplatzes 
abseist,  and  —  gefflllt  —  auf  die  Gdeise  der 
Schiebebühne  bringt,  ron  wo  sie  ihren  Weg  nach 
der  BeladesteUe  in  der  vorher  bescliriebenen 
Weise  nehmen.  Die  Anlage  der  Abfuhrgeleise 
auf  der  Sohle  des  Lagerplatzes,  welche  neben 
ihrer  Kostspieligkeit  auch  die  volle  Ausnutzung 
des  Terrains  sehr  beschränken,  wird  dadurch 
ganx  vermieden. 

Wo  es  die  BeschafTenheit  der  zu  transportiren- 
deii  Massengüter  gestatttt^  also  bei  Kohlen,  Sand 
u.  %.  w.t  wird  man  natflrlich  an  Stelle  der  Förder> 
gettCie,  welche  Im  Sebiffvoo  Hand  bdeden  werden 


mOssen,  mit  Vortheil  selbstthätig  wirkende 
Greifapparate  anwenden  und  dieselben  in 
Trichter  oder  in  die  Förderwagen  direct  entleeren.' 

Zur  Bedienung  der  Vorrichtung  sind  nur 
nolhwendig :  die  Maschineoführer  der  Uebeapparale, 
ein  oder  swei  Mann  (je  naeh  der  zu  bewtltigenden 
Menge  der  Robmaterialien)  zum  Anhängen  der 
beladenen  Wagen  und  ein  oder  zwei  Mann  zum 
Auskippen  und  Anhängen  der  leeren  Wagen. 

Die  Anlagekosten  der  sowohl  in  Holz  wie 
in  Eisen  ausführbaren  Construclionen  stellen  sich, 
wie  durch  verschiedene  Projecte  nachgewiesen, 
nicht  höber  wie  die  Herstellung  eines  mSTsig 
dichten  Netzes  fester  Verllieilungsbahnen,  welche 
den  gleichen  Lagerplatz  nur  bis  zur  Hälfte 
seines  PasiungiT«nn0gens  unter  Aufwand  wetent* 
lieh  höherer  ArbeildOhneaussunutxenTermflgen. 


SpaunuDgsmesser  für  eiseruc  Brücken  und  Elasticitäts- 

messmigen  an  Probestftben.* 


Die  hisher  tiblicben  Probefaelastungen  eiserner 
Brficken  geschahen  mit  gröfserer  aU  der  gewöhn- 
licben  Betriebsbelastung  und  wurde  dabei  die 
elastische  und  bleibende  Durchbiegung  gemessen. 
Wenn  auch  das  Mab  der  elastischen  Durch- 


Spannnngsmessungen  an  den  einxelnen 

Gonstructionstheilen  tingefOhrt  und  dabei  der 
Balckescbe  Spannung^meeser  verwendet  worden. 

Der  Spannungsniesser  (Fig.  1  bis  7) 
besteht  aus  swei  SpannkOrpem  a  und  (,  welche 


'•„•I 


 .-^ 
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liiegung  das  durch  Rechnung  gefundene  nicht 
üliorschritt,  so  ist  weder  aus  der  elastischen,  noch 
aus  der  bleibenden  ein  Schlufs  auf  die  Betriebs- 
•ieherheit  der  einielnen  Constructionstheile  zu 
stehen.  Bei  den  neueren  BrOckeobauten  sind  daher 


'  *  KMi  Pincni  im  .Niederrb.  Bedrksrrrein  deutscher 
Ingenieure*  am  4.  Februar  gehaltenen  Vortrage  von 
M.  Baleke. 


in  1,2  m  Entfernung  an  dem  Bnlckentheile  be- 
festigt werden.  Die  Mefsstange  (/,  in  a  fest,  in 
h  verschiebbar,  trägt  in  h  swei  Mefsspitzen  x 
und  x^  jede  mit  einem  Theibtriclie.  Spitze  x 
dient  zum  Messen  der  gezogenen,  x'  zu  dem  der 
gedrückten  Brückentheile.  Das  Messen  geschieht 
mittels  Keilmabstabes  9  twiachen  je  einer  Meb* 
spilse  und  dem  Widerlager  e,  wekhes  bei  Be* 
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laslung  des  BrQckeoUieiles  seine  Eotfernung  von 
dem  Festpunkte  der  Mebstange  InderL  Pflr 
rollende  Belastung  sind  die  Meiaspilieo  durch 
Federn  gehalten,  um  ein  Ppstklemmen  des 
•MafsBtabes  zu  vermeiden  {Ii,  Fig.  1),  für  Be- 
lAStODgen  mit  Sand  oder  BelastnngskOrpeni  fallen 
die  Federn  fori  (C,  Fig.  7). 

Längung  und  Kürzung  eines  Stabes  oder 
Brückentheiles  nehmen  im  Verhältnifs  der  Be- 
lastung SU,  solange  die  Elasticitätfgreose  nicht 
Oberschrilten  wird.  Deshalb  kann  aus  der 
elastischen  Verlängerung  oder  Verkürzung  des 
Brflckenllieiles  die  SparniUDg  desselben  geinessen 
weicJen,  wenn  die  Theilung  des  Mafssl  ibos  if  r 
Elasticilät  des  Brückenmalerials  entspricht.  An- 
genommen, der  Ehotleifltamodttl  drä  Eltens  ist 
20  000.  Wird  der  Brflckentheil  mit  1  kg  auf 
1  qmni  seines  Querschnitts  belastet,  so  ist  dessen 
VerlSngerung  bezw.  Verkürzung  auf  1,2  m  Mefs- 

linge  =  jjo      =  OfOö  mm.    Der  Keilmalsstab 

ist  1 1 50  konisch,  wird  demnaob  50 .0,06  =  3  mm 
Tonrdeken,  um  das  Mab  zwischen  der  Mefsspitzex 
und  dem  Widerlager  «  aoszufllllen.   Trigt  der 


Mafsstab  Theile  von  3  mm,  so  ist  aus  der  Anzahl 
der  Theile  und  Bruehtbeile  die  Spannung  des 

Brfickeiillieiles   oiine   weiteres    .i  b  z  ii  1  e  s  e  n  , 

sobald  die  Brücke  beliebig  belastet  ist.  Wird  das 
Instrument  so  eingestellt,  dafe  yor  Beginn  der 
ndastuiig  an  dem  Keilmafsstabc  die  Spannung 
durcli  das  Eigengewicht  der  Brücke  (aus  der 
statischen  Berechnung)  angezeigt  wird,  ist  ferner 
die  Elasticititsgrcnze  des  Eisens  auf  dem  Mafs- 
stnbe  vcrzeirlmet ,  so  wird  nach  der  Belastung 
die  Gesammtspannung  und  deren  Abstand 
TOD  der  EUstieitItagrenze  am  Marsstabe 
abzulesen  sein. 

Der  Vortriu'ende  tbeille  eine  Anzahl  von  Mcfs- 
resullalca  an  gruiseren  Brücken  mit.  Bei  neueren 
Brücken  wurde  die  Gesammtspannung  bdebstens 

6,9  kg  a.  d.  qinm  gemessen. 

Die  Angaben  der  allbekannten  Tabellen  über 
Elasticitatsmodul  und  Glasticilätsgrenze  können 
für  die  Prüfung  der  Betriebssicherheit  eiserner 
Brücken  deslialb  nicbl  als  atisrriehen<l  erkannt 
werden,  weil  Eisen  von  verschiedener  ller- 
stellungiBart  und  von  verschiedener  Zeildauer  der 
Benatznng  in  alteren  Bauwerken  auch  verscbia« 


denes  Verhalten  bei  Belastung  bis  zur  Glasticitfits- 
grenze  zeigen  raub.  Da  nun  diese*  Verhalten 
allein  in  Frage  kommt,  das  VerbaltMl  bei  Be- 
lastung bis  zur  Brucbgrenzo  oder  gar  nach  dem 
Bruch,  wie  es  zur  Festslellung  der  Dehnung  ge- 
bi-iuchlich  ist,  in  seinem  Werth«  sorflcktrill,  so 
erscheint  es  geboten,  die  PrQfunfr  von  Probe- 
stäben aus  zu  prüfenden  Brücken  und  ganz  be- 
sonders aus  MateriallieferUDgen  ftir  neue  BrOcken 
auf  die  elasti«c!ien  Form  Veränderungen  in 
denjenigen  Grenzen  der  Belastung  auszu- 

j  führen,  in  welchen  das  Eisen  im  fertigen  Bau 

I  zur  Verwendung  kommt.  Es  könnten  durdl 
die-e  ^f"^'sungen  die  zur  Piaire  ftir  Hersteller  wie 
lur  Abnehmer  gewordenen  iMaterialprubtrn  bis  auf 

I  ein  Geringes  vermindert  werden. 

'  Der  Elasticililtsmodul  wird  mit  Hülfe 
einer  einfachen  Belastungsmaschine  (Fig.  8)  ge- 
funden. An  den  zu  prüfenden  Stab  wird  ein  Span- 
IUI  nr^smesser  befestigt.  Ein  Beispiel  zur  Klarstellung; 
Probestall,  einer  ällcren  Biikke  entnoninien,  35  kg 
Festigkeit,  29  ^  Dehnung,  22ö7  mm  Länge, 
1750  g  Gewicht,  bei  7,79  spee.  Gew.  99,35  mm 


Fif.9. 


Qucrsclmitt.  Das  Hebelverbäitnifs  der  Maschine 
ist  1 : 10,  so  dafs  9,985  kg  auf  der  Waagscbal« 

jedes  Quadratmillimeter  des  Querschnitls  mit  1  kg 
belasten.  Als  Gewicht  dienten  Schrollbeutel  von 
9,035  kg:  Mefslänge  des  Inilmroents  =  1200  mm : 
Keilmabstab  1:50  konisch.  DieBelastu  -  r  -e- 
scbahcn  von  5  bis  15  kg  a.  d.  qmm.  Der  Mal-  I,>1> 
zeigte  vun  6  Iiis  15  kg  Belastung  28,8  luai 
Einsonkung.  Die  Ungung  dei  Stabes  bei  10  kg 

288 

a.  d.  qmm  Belastung  z=i 0,576  mm ,  bei  1  kg 
auf  1  qmm,  d.  i.  ElasttoitfttseoSffleient,  =  0,0576. 

Der  Elasticitatsmodul  ist  »'«r«^  ==  20833. 


Bei  vielfachen  Messungen  wurde  der  Elasli- 

citätsmodul  festgestellt: 

bei  Schweifseisen  .  .  17  040  bis  23  530 
,  Marlineisen  .  .  .  18  7Ö0  ,  22  371 
,  Thomaseisen  .  .  I9M7  .  20868 

Es  ist  nicht  zu  verkennen,  je  höher  der  Elasticiläts- 
modul,  um  so  weniger  ist  das  Eisen  fdr  BrUdten- 
bauten  geeignet,  und  dürfte  die  Aaf||Blie  darin 
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liegen,  grofse  elastische  Deltnungsfäbigkeit  mit 
nietkrer  Brucligrcnze  zu  vereinen. 

Dab  die  etaslische  Dehnung  nicht  im  Ver- 

hSilttirs  der  Bruchgrenze,  auch  nicht  im  entgegen- 
ftfsetzten  stoijjl  uni  fällt,  zeigen  die  Proben  an 
4  Stäben  aus  demselben  Werke  (niclit  Eisen  für 
Brücken  bestimmt). 

Ürnehgrenie  auf  d«r 

Z  rr  if  ina^chine  .  3t^    49,01  60,70  66,00 

Di-hnung  uacii  dem 

Zerreifsea  ....  82.0    24,0  21,0    20,0  X 

BMUdtiUco^cieot 

femesfMi    ....  0,0583  0,0466  0,0486  0,0528  . 

E  ^stiriMism  k1  il  .  .  18760  21450  80580  18010 

El^licitAlsgrenze  (wie 
n^atebend  ge- 
messen)   18,04  20,20  25,07    27.46  , 

Die  Elast icitStsgrenze  wird  mittels  eitu-i 
einfaclien  Vürnciitung  (Fig.  9),  welche  auf  dem 
Bette  der  obenerwibnten  Belastungamaachme 
luonlirt  isl,  gefunden.  Der  Prolit^tab  lirpt  auf 
zwei  Schneiden  66'/«  cro  frei  und  Irägl  in  der 
Mitte  über  dem  Belastungsbügel  einen  Zeiger, 
welcher  durch  den  Abstand  von  einein  darüber 
festgeiegten  Lineal  die  Durchbiegung  des  Probe' 
•tabes  anzeigt.  Das  Mafs  der  Durchbiegung  wird 
mittels  Keilmafsstubes  von  1  : 20  Steigung  und 
mit  Millimetertbeilung  versehen  gemessen.  Die 
Belastung  geschiebt  direct  durch  Gewichte. 

Auch  hier  mOge  dn  Beispiel  cur  Klanteilung 
dienen. 

Der  Prohostab  ist  Schweifseisen ,  einer  der 
neueren  Brücken  entnommen,  aus  VVinkclcisen 
durch  Hobeln  brennt. 

EctferQuag  der  Auflager  1  =  66-,  s  ein 
Breite  des  Stabes.  .  .  b  =  1,785  , 
Höhe    ,       ...  .h  =  1.815  , 
Bdaalnngagewicbt  .  .P>BiOkg 

P I  ß 
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Fhistlc  iiätsgrenzebei  17,82  kg'Sufierer 


Fase rs  p a ri  u  u  ti er. 

Das  Mafs  der  Durchbiegung,  Reibe  '6,  bleibt 
bei  jeder  eincelnen  Belastung  bestehen,  wenn  die 

üufsere  Faserspannung  A-  unter  der  Rruthgrenze 
bleibt.  Erreicht  hingegen  die  äufsefe  Faser- 
Spannung  die  Bruchgrenze,  SO  findet  nlt  dem 
Zerrcifsen  der  äufseren  Faser  ein  Naclisinken  des 
Stabes  bei  derselben  Belastung  statt. 

Es  kann  daher  aufser  der  Elasticitätsgrenze 
auch  die  Bruchgrenzc  bestimmt  werden. 

Durch  Einfachheit  und  leichte  Contiolirbarkeil 
der  Apparate  und  ferner  durch  die  Benutzung 
gröberer  Mefsttogea  unterscheiden  sieb  die  vor- 
geführten Prüfungsarten  von  den  bisherigen,  auch 
kann  daa  Verhalten  des  Eisens  in  den  einzelnen 
Phasen  der  Belastung  bis  zur  Elastieitfitsgrnrae 
actenmäfsig  festgestellt  werden,  und  können  weitere 
Proben,  aufser  Warmaufbreiten  und  Stauchen,  als 
nicht  erforderlich  bezeichnet  werden. 


Pyrometer. 


Die  Leser  von  .Slahl  und  Eisen*  haben  Ge- 
legenheit gehabt,  sich  von  den  Einrichtungen  der 
neueren  Pyrometer  einen  BegriiT  zu  machen, 
und  zwar  ans  kurzen  Beschreibungen  derselben 
Ond  ihrer  Wirkungen. 

Es  sind  beschrieben  der  Dilatations-  oder 
Dehnungsmesser  ron  A.  Evrard,*  das  pyro- 
metrische  Perspectiv  von  den  Ingenieuren  Mcsur^ 
und  Mouel,**  das  tbermo-elektrische  Pyrometer 

*  •Stahl  nnd  Bisen*  1800,  Nr.  7,  s  m. 
*•     ,      ,      ,     1888,  ,  6.  S.  419;  1890. Nr. 7, 
8.610;  1891,  Mr.  6^8. 501. 


von  Le  Ghatelier,^  das  optische  Pyrometer 
von  Cornu  tind  Le  Chatelier,**  das  Platin- 
Pyrometer  von  Gallen  dar,***  das  elektrische 
Pyrometer  von  Hartmaoo  St  BraQn,t  d«* 
W  iborg«die  Ijuftpyromcler,tt  da«  Le  Chatdier* 


*  ,Stahl  und  Eisen*  1891,  Nr.  7,  8.60t;  1802, 
Nr.  20,  S.  895. 

•*  »Stahl  nnd  Elsen*  1892.  Nr.  18,  8.  «05. 

i8'»2,  ,  n.  .  cm. 

t      .        ,       ,        1^92,    ,    U,  .  BW; 
Nr.  20,  S.  895, 

tt  »suhl  und  Eisen*  1891.  Nr.  11.  S.  918;  1892, 
Nr.  20,  &  895. 
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Pyrometer  mit  Selbstregisirirung  von  Roberts- 
Austen.* 

Der  LelzlCKj  hat  ü!i' r  dieses  PyromcliT  auch 
einen  Vortrag  auf  dem  Internationalen  Ingenieur- 
Congrefs  in  Chicago  gehalten,*'*  welcher 

den  Stoff  sa  den  Beeprecbunecn  tod  Howe*** 
und  von  F.  E.  Thompsont  lif  ferto. 

Die  in  diesem  Vortrag  von  Hoberts-Austen 
mitgetbeilten  Temperatorbeslimmangen  finden  »ich 
in  .S(ah)  und  Eisen'  1892,  Nr.  13.  Seile  605. 

Die  im  ,Iron  Age*  von  Thompson  milgetheilten 
Messungen  der  Temperaturen  durch  das  Mesur^- 
und  Nouel* Pyrometer  dnd  folgende: 


Flüssiges  Robeisen. 

lini't  lies 

t.Nr.  1  Gif'fsprelrohfisrn  :  meters 

Anrant,'  des  AbBtichs  .  ,  ,  ,  .  6^ 

Ende      .        ,    69 

Diirchschnill     ........  68 

2.  Nr.8  Puddelroheiscn : 

AnCug  des  Abslidu   64 

Ende     «    66 

Durch^chnitl   65 

3.  Bosiemerroheisen    itii  Uupololen 

helTs  cint;<<>rliiiuil(cn,  in  der 

Pfniiite  gettiessen     *.,..,  59 

Weniger  lieifä  eingesehmolsen  .  .  48 

DorrhschDilt  ...........  54 

Der  heifsere  Abetieb  befan  Eiognr« 

iu  den  Converter   54 

Der  keltere  Abstidi  Mm  Einguf« 

in  den  Converter  .......  43 

Üurchschaltt   49 

Flflssiger  Stabl 

Gnddas 

PjTTO- 

4.  Bessemer,  heibesler,  gemenen  in 

dar  Pfanne   78 

Be^emer,  kältester,  gemessen  in 

der  Pfanne   ^1 

Durchschnitt   

5.  Bessemer,  heifseater.  gemessen  fai 

der  Goqiiille   70 

Bessemer.  käUesteri  giNuessen  in 

der  GoqoiUe  .........  61 

DurebfdimU   65 

6.  Phosphorgehalt  über  0,08  im  Durrh- 

schnilt,  gemetsen  in  der  Pfanne  .  67 

riosgloii'tiPii     .        ,     .     Oxniilla  66 

7.  I'iKispli(irgeliaUunterO,U3iiii  I>iii  rh- 

sriinitt,  ^pnieesni  In  der  FTatine  .  i>r) 

Dergleichen,    p      •    .   CoqaiUe  6'< 

8.  Kalte  Gbarge  ,     ,   ,  Plbnne.  c:; 

9.  Warme   ,      .     .    .  , 

 Coquille  65 


CrI.icw 

1375 
1500 
1466 

IS&O 
1875 
18757 


1240 
io:u 
1140 

1140 

951 
1068 


Grsd 
Ctlsius 

1600 

1280 
1400 

1633 

12S0 
1875 

1433 
1400 

1400 
1375 
1325 
1375 
1875 


*, Stabl  und  Eisen*  1892,  Nr.  20,  S.  911  und 
1898,  Nr.  13,  S.  588. 

**  Transaetions  of  Ibe  american  institnte  of  mining 
eoirineers. 

••*  EhHnJa.<i-'ll>st,  Vir^'iniu,  BkicIi  Mp>  Ung,'F«br.  1891. 
t  ,The  Iron  Age*  1895,  Nr.  8,  S.  874. 


10.  Wärmere Charga,geme8«.Ud.PraOQ«  66  1400 

,    .Goqailla  64  1850 

11.  Sebr  beifiM  Chani«!  gemcesen  in 

der  Pfltnne   67  143) 

De^leichen,  gemessen  in  der  Coquille  67  1431 

12.  Marlin-Ofen  Slahl,  gemessen  in  der 

Pfann-   70  1533 

Desgleichen,  gemessen  in  der  (Inijuille  69  1500 

Blechwal  ?.  werk. 
VorwftUen. 


* 

•^x 

■o  6 

« 

■o  2 
Si 

1"£ 

[»  • 
rO  ^ 

kl  B 

S  8 

i  ^ 

ti 

ü  . 

1 

2  c 

'ls5' 

£  J  '-o  £  '  £  J 

Dick«  <\v* 
fi>rliK«n  Bleelim 

»h 

OM 

ZM 

5  mm 

1  Zöll 
1  lO.IA  mm 

>  »  Zoll  1 
to.lfl  mm  1 

Zoll 

10. 1«  mm 

Erster  Stich  . 
Zweiter  « 
Dritter    ,  . 

65 
64 
63 

1375 
1350 
1325 

66 
64 
62 

1400 
1850 1 
1300  t 

63 
61 

1325 1 
1^80 1 

65  'iflTS 
üa  ,1325 
62  1800 

Fertigwalseo. 


IMctodM 

Zoll 

Zoll  < 

Vn 

Zoll  1 

bdifni  BlMcbM 

10.16  MM 

10.IS  mm 

9,52S.iDro  { 

I»,OBOBMU 

Erster  Stieb  . 

62 

f.H00 

62 

1300 

63 

1325 

63 

1825 

Zweiter  , 

57 

1200; 

62 

1300 

60 

1260 

Dritter     ,  . 

61 

1280 

56 

1180 

60 

1260 

59 

1240 

Vierter  , 

59 

1240 

57 

1200' 

58 

12-20 

58 

1220 

Fünftpr  . 

58 

1220 

58 

1220 

55 

1160 

56 

1180 

Sechster  , 

56 

1180 

1220 

53 

1120 

55 

1160 

Siebenler  . 

54 

1140 

58 

1220 

4? 

1017 

54 

1140 

Achter  , 

49 

1051 

50 

1068 

48 

051 

49 

1051 

NeoDter  . 

45 

99.^ 

45 

985 

45 

935 

Zslinler  . 

41 

917 

41 

917 

WInm  ail  dam 
Aag«  bwwUMxit  . 

kiniliralli 

Ikinclmlh 

MrMbrolh 

Bcnierkenswerlh  sei  die  Verzögerung  der  Ab» 
kahliing  bei  dem  6.  Stich  des  2.  Bleches  der 
vorstehenden  Reihe  sowie  diese  Verzögerung  und 
Erhöhung  der  Temperatur  der  schweren  Bleche 
der  folgenden  Poilie.  Diese  Vorgänge  werden 
mit  der  starken  Querscbnittsverminderung  durch 
die  Walzen  erkliri. 

Ferlip'  ^rcwalzt  in  einer  Hitze. 


Diclc«  dos 
ferligen  Ulcchi?« 

1  Zoll 
'ii.i  mm 

1  Zoll 
25,4  mm 

>'/. 

S8.i«(m 

Erster   Stich  . 

65 

1375 

Zweiter  • 

64 

13.^0 

1  6.5 

1875 

Dritter     .  . 

63 

1325 

65 

1375 

Vicrtm  , 

«0 

1260 

62 

1300 

65 

1818 

FOnfler    .  . 

58 

1220 

1^ 

1260 

62 

1800 

.Sechsler  , 

60 

1260 

1220 

63 

1325 

Siebenter  . 

5K 

1220 

58 

1220 

62 

1300 

Achter  , 

57 

1200 

58 

12^0 

60 

1260 

Neunter 

54 

1140 

56 

1180 

Zetinler 

53 

1120 

1  56 

1180 

Einer       .  . 

51 

1085 

53 

1120 

Zwölller    .  . 

51 

U'85 

Würm«  tnil  dem 

Aug«  boiirtlirilt  . 

gelb 

ÜsnabrQck,  im  Mär/.  18'J5. 


Lünnann. 
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ZuBchriften  an  die  Redaction. 

Reuleaux  Uber  Feinmessen  im  Maschinenbau. 


In  der  Sitzung  Aen  „Vereini  siir  BefiMenuig 

iea  G«'wori>tl<Mrs.'s-  in  Berlin  Tom  4. Februar  iL  J. 

beliandi  lt  f  i;  (  J.  Ii  !u  ;<it  i  nnpsrath,  Prof.  Reuleatix 
als  Einieituiig  zu  uitier  Besprechung  einer  F«in- 
mefiunasfihiaft  TMi  PrattAWitney  das  bekannte 
Schraubenkaliber  in  seinen  neueren  Formen  und 
fährt  dann  fort: 

^Die  Fetnmetegerikthe  werden  in  Ameriloi 
aufserordontlich  viel  geliraiirht,  hoi  uns  nur  in 
«inigen  Fabrilten.  Vor  kurzem  ist  eine  merk* 
wOrdige  Mittbeäung  in  der  Z^tsebrift  »Stahl 
und  Eisen"  gemacht  worden,  dahing^end,  dafe 
PS  rii»  starker  Trrthiim  sii ,  anzunohmon,  dafs 
ttoichu  Apparate  in  die  Hände  dur 
Arbeiter  ktmen.  Diese  Bdiauptung  istnldit 
rtrhfT)^  tmd  kann  schädlich  wirken.  Das  "Werk- 
zeug kommt  tlwts&ohlich,  so  wie  jodos  andere, 
vielfaefa  in  die  Hinde  dee  Arbeitere. 

In  den  amerikanischen  Fabriken  hat  der 
Arbeiter  solch  ein  (ierfttb  im  eigenen  Besitz, 
entweder  das  kleine  oder  ein  grcfaeres. 

Er  hat  flberhaupt  einen  sehr  feinen  Werk- 
leugkasten,  in  d*  in  birlt  verschiedene  Dinge, 
I.B.  auch  ein  sehr  schönes  Winkclm&fe,  befinden. 

Einen  solehen  KreuEWinkel,  der  hier  40  iM 
kostet^  hat  fast  jeder  Bnnk.irhoiter,  und  er  trilgt 
Soifi9f  da£s  er  gut  erhalten  bleibt. 

Dies«  Winkel  werden  in  wunderbarer  Voll- 
kommenheit von  Brown  &  Sharpo  ausgcfnhrt. 
Eine  besondere  Aufgabe  war  es  für  diese  Firm«, 
die  Winkel  so  herzustellen,  dafs  sie  sieh  naeh 
dem  Blbrteai'&ieht  werfen  konnten.  Bei  un^  hat 
man  es  -versucht,  aber  es  1-f  iiidit  pdiinf^rn 
Diese  Kante  hier  (liedn«  r  zi  igt  da»  instrumeni) 
•st  glashart;  ab»  nur  ein  Milimaler  Sirsifen  ist 
gehärtet  und  dio=i?r  >■  ii  l«t  »ich  an  wi'ic)>«ren 
Stoff  au,  so  dafs  i< :  u  den  äoiieukvl  richten 
kann;  es  kann  dir»««  noeh  naeh  dem  Hirten 
iTfoIgon.  Auf  dio»e  Weise  erhalten  die  Leute 
die  wunderbar  genauen  Instrumente,  die  auch 
hei  den  Arbeitern  in  Gebrauch  sind.  Der 
Bi  rii  htondo  in  nStahl  und  Eisen"  erwähnt  auch 
eint-  Fal.rik  in  Sinul^Ig,  wo  jeder  Dreher 
ein  solches  Instrument  gehabt  habe. 
Der  Widerspruch  ist  doch  starlt,  wenn  «r  nsehher 


sagt,  es  sei  ein  Irrthum,  dab  die  amerikanischen 
Arbeiter  solche  Insirumente  hätten.** 

Diese  Worte  können  sich  nur  auf  moincn  Be- 
richt, 189t,  Nr.  19  diesur  Zeitschrift,  „V.  Zur  bel- 
gischen nationalen  Waffenfabrik  in  Herstal  und 
Einiges  Ober  den  in-  tind  auslainlischen  Maschinen- 
bau*' beziehen,  welcher  am  Bclitufs  einige  Be- 
trachtungen Ober  die  Feinmefoknnst  im  Maschinen* 
bau  cnlhnlt. 

Ich  constatire  zunächst,  dafs  in  diesem  Artikel 
weder  vom  Schraubenkaliber  noch  vom 
Winkel  die  Rede  ist»  Die  Darstellung  dos  Hrn. 
Reuleaux  ist  also  eine  irrthQmliche.  Besonders 
irrthOmlich  ist  der  letzte  oben  citirte  Satz.  Mein 
Bericht  spricht  an  dieser  Stulle  von  Hohlkalibern 
in  deutschen  Fabriken  und  nicht  von  Winkeln. 
Auch  die  Angabe,  ^duLs  es  ein  Irrthum  sei,  anzu- 
nehmen, dab  die  Ammifcaner  solche  Instrumente 
hätten",  ist  in  meinem  Artiktl  nicTitzu  finden. 

Aber  Feinmefsmaschinen  in  dorn  bis 
dahin  bcsproohenen  Sinne  ~  wozu  Schrauben- 
kaliber und  Winkel  doch  nicht  zu  rechnen  sind  — 
haben  allerdings  weder  die  amerikanischen  noch 
die  deutschen  Arbeiter  in  Verwendung.  Diese 
aufserordentlich  empfindlichen  Apparate  mOssen, 
wio  Kouleaux  in  der  Discussion  der  genannten 
Sitzung,  Seite  19  und  20,  selbst  sagt,  „in  einem 
besonderen  Zimmer  stehen,  mit  bestimmter  Tempe« 
ratur,  durch  Pappdeckel  gegen  die  Ausstralilun;,' 
des  Beobachters  geschätzt',  was  haarscharf  mit 
meinen  Worten  Obereinstimmt:  „VnA  um  solche 
Arbeiten*'  —  nämlich  das  Anfertigen  der  feinen 
fnr  den  Arbeiter  bestimmton  Kaliber  —  nOndgQltig 
nachmessen  zu  kOnnon,  brauclit  man  Mefüwerkzouge 
und  Maschinen,  wie  sie  irrthünilicherwcise  von 
ver.srhicdrncn  Seiten  dem  Maschinenbauer  zu« 
ertheilt  worden  sind.*" 

Endlieh  mSehte  ich  noeh  darauf  hinweisen, 
dafs  mein  Artikel  weder  den  Nani>  n  Reuleaux 
irgendwo  entliält  noch  gegen  ihn  geriditet  sein 
soll,  und  Überhaupt  nur  in  seinem  Schlufs  und 
zwar  in  absichtlich  mrijjlichst  oljjectiver  Weise  die 
heutige  Fuinmelkkunst  im  Maschinenbau  streift. 

Uaedüfct. 
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AfWcAl  A*r  itt»  und  miMnii$df  ^atmiiie. 


1.  Afiril  1896. 


Bericht  Uber  in-  und 


Patentanmeldungen, 
«•IclM  «M  imm  MHi|rtMif  Tagt  m  wllir«ii4  twtUr 
■••att  mr  EiailaMiahM  Ar  Mmmum  in  KaltwWcMa 

Palaataail  la  Barila  MWtaiaa. 


ll.MKn  1895.  Kl.  18.  WlOSt«.  YarfUireii  nun 

Cinbiniltni  von  iiiiiltiiiKen  Erzen  (besonders  KIm- 
abbrüiulen),    Dr.  Kiilz  Wilsl,  DuishurK- 

Kl.  4ü,  L  'Xl^A.  Vt-rfahrpii  umi  Vorriclilun^'  zur 
Gewinnung  von  Zink  und  lil>-i  Hiit  elektrulyliscliem 
WegH.    Dr.  Hicliard  Ollo'iiar  Lorenz,  GOlUogen. 

Kl.  49.  T  4345.  Verfahren  zum  Uieilwriien  HArlen 
von  Stahlplalten  a.  dergl.  Tliompaon  Eltelrie  Waldlng 
GoaBpany,  Lynn,  Ums^  V.  St  A. 

Kl.  65,  C  5417.  PinieiKhiff,  dessen  Pamerung 
an  r-inor  besonderen  von  der  .SdiifTswand  diiicli 
Zwiscli^-iiriliiiiie  ^'(•l^■■n^le^  Wand  angebracht  i>t. 
William  Thomas  Crooke,  Chc^lcrfifld,  Omiiiton  Sireel, 
und  Henry  Slrachan  Frinirle,  LoikIod,  Sl.  Leonardo 
Asbeslos  Works,  Hromby  by  Dow. 

lä.  Min  1895.  Kl.  72.  K  1*2  427.  Rftderlafelte, 
deren  Backen  durch  eine  mit  dem  Pirotbock  ver- 
bundene, in  der  Fenenleiluaf  aenkreeht  stehende 
Bremse  vermindert  wird.  Firma  Prted.  Krupp,  Essen. 

Kl  SO,  D  lfi'277.  Kanalofen,  bei  welchem  die 
Transportwageu  mii  der  Kanalwaodung  geschlossene 
Kainniern  bilden.  B.  M.  Baoar  i.  F.  Hermaou  Obme, 
bur^au  i.  Schi. 

-21.  März  1895.  Kl.  7.  E  4413.  Herstellung  von 
MeUllfolien,  Bleebco  o.  dergl.  aus  flaasigen,  sehr  fsio 
serstlabten  HetallcD.  Eleklrieitits^Jeseltsebaft  Goln- 
bausen  mit  beschrftakter  Haftung,  Gelnhausen. 

Kl.  40,  W  11 525.  Verfahren  zur  Darstellung  von 
laeehmolzenem  Tilan.    Henri  Moissan,  Paris. 

Kl.  49,  G  83<J3.  Maschine  zur  Herstellung  von 
duppeltgliediigen  Drahlkellen.  Patent  -  Stabikellsa» 
werke  Schlicper  tc  Nolle,  WeifsenfeU  a.  S. 

Kl.  49,  M  10  769.  MeUllkreissäge  oder  •Frflse  mit 
VersteUbarkeil  nach  verschiedenen  Ricbtonnai  Zu* 
sali  tum  Patent  73  080.  Aaatole  MoM^  Laval,1inaaaa. 

Kl.  49.  W  10550.  Doppel -Robnehweiboreii. 
Heinrieh  Westelhoefl,  Dflsseldorf. 

Kl.  65,  SL  3982.  Verfahren  zur  HersteHuBf  der 
Aufsenbaut  eiserner  Schiffe  u.  dergl.  William  Stewart 
aad  Oaorge  Alcsaader  Hcpbom,  Uterpool. 


Gcbranchsninstcr-E  I  n  t  ra^ngen . 

11.  MAn  I89&.  Kl.  5.  Nr.  S6&09.  Gesteinbohr- 
naaebiaa  ßr  Molor«  aad  Haadbatridi  mit  Spbidd* 
mntter  aus  xwei  aufklappbaren,  um  Bolzen  drebbaraa 
Hullen.   Fr.  Ulrich.  Leopoldsliall  Slafifiirt. 

Kl.  !j,  Nr.  ;J6.')12.  Zweith>'ili^,'er.  rnilb  ls  Keile  .1U3- 
ainanderspreizharer Tien>oiirin«-irsLl.  Michael  Schwei^ier, 
FOrth. 

Kl.  81,  Nr.  36474.  Formvorrichlmig  für  Döhren 
mit  drabbarar  Modell hälfii»,  und  Formkasten  mit  an- 
aegoasaaen,  Qbaifreifenden  Lappen  sowie  seitlichen 
Oesan  sam  Aahaban  aad  Zosammenspanaan.  G.  A. 
KOnig  k  Co.,  Torgelow. 

Kl.  49,  Nr.  86574.  Schfenenaagel  aas  ia  dar 
Lftngs-  und  Oiierrichtuii^  zersclinittanam  ProBleisan. 

H.  Rumpf,  l);ihlhan-*en,  Duhr. 

18.  März  !>•-'.».'.,  Kl.  T,  Nr.  :5'1807.  Schacht-fTunnel-) 
Au^kleidun^r  aui  gekrempleii,  durch  Wellen  oder  Kippen 
in  den  FlAchen  versteiften  Blechen.  Btechwalswark 
bchuJa  Kuaudt,  ActiengeaaUscJiaft,  Etaan. 


ausländische  PateDte. 

Kl.  5,  Nr.  3G972.  Handbohrmascbiaa  aiit  Kurbel- 
antrieb und  langgenulheter  Spindel  mit  Oewfaidesplndel 

in  einem  an  eim  r  feststellbaren  Querschiene  geli  nki^: 
zu  befeslit;onden  Cehaase.  Josef  Birnfeld,  DeiitHi  hhuKl-. 
Grube,  SchwienlochlowiU. 

Kl.'),  .Nr.  37  015.  Seilstülze  an  horizontalen  Seil- 
rollen,   rii.  Förster,  Allenwald  bei  Saarbrücken. 

Kl.  7,  Nr.  86885.  Mehrfaeb  -  DrahUiehmaschine 
mit  spiraUBmlg  an  die  io  ainaa  FIflaaigkeilsbehftIter 
tauelfendeti  Ziebcjliadar  laufendem  OfabU  C  Schnie- 
wiodt,  Neuenrade. 

Kl.  20,  Nr.  36970.  Achsbuchs-Fülirun^'s^Mhel  mit 
oder  ohne  Anscliiagwinkel.  Herrn,  ."^iclielschmidl, 
Bochum. 

Kl.  20,  Nr.  .30  971.  Geformter  oder  geprefsler 
Stahlblech-Gleitwinkel  an  Feldbabn- v.a.w.Pabnaagea. 
Herrn.  Sicbelscbmidt.  üochnm. 

Kl.  SO,  Rr.  88t7S.  Sdriattaaaaget  von  drvieeUgaai 
Querschnitt.   Carl  Schleiffer,  Breslau. 

Kl.  49.  Nr.  37046.  Drehbarer  BolzenglOhoien  mit 
mehreren  Ghihr.lüiuen  zum  coatianirliebaB  Batriab. 
Johann  Fefäler,  MQnchen. 


DeutBcbe  RetctaBpateiite. 

Kl.  Sl,  >r.  7s:m,  vom  24.  Mai  1894.  Victor 
Distl  und  Ludwig  }l:irhausen  ia  Oottaabarg 
i.  Schi.    Mehrfacher  Kreisteipptr. 

Der  Kreiüwipper  bat  drei  oder  vier  Abiheilungen, 
so  dab  bei  Beladung  alaas  daraalben  bei  wsgerechter 


>  Lage  seines  Geleises  der  !>chwerponkt  das  Gaaien  aui 
die  hetreffendc  Seite  verlegt  wird  und  bei  Aus- 
sehaltung  einer  Halte-  und  Bremsvorrichtung  durch 
daa  Arbeitar  der  Wiimer  aelbstUi&tig  sich  dreht, 
wobai  aina  Entlaernng  das  vollan  Wagens  •latlfladet 
Es  wiederholt  sich  dann  der  Vorgang,  ohne  dab  «n 

'  besonderer  Antrieb  des  Wippers  erforderlich  wira. 


KL  40,  Sr.  78707,  vom  27.  Aug.  1893.  E  Oddy, 
J.  Crossley,  E.  A i.  Smith  ia  Clackliaatoa 
(England).  JiM9»  so»  Draht. 

Der  Draht  wird  in  gerader  Linie  durch  Oasflammen 

und  durch  Oe!  enthaltende  Hehftller  j,'ezo-en.  Zum 
I  Ein-  und  Austritt  des  Drahtes  smd  nulserhalb  der 
'  Behälter  Dfl^en  angeordnet,  welche  in  die  (;a>ll  iininen 
hineinragen,  so  dafs  die  Flamme  des  aus  den  DQsen 
austretenden  und  brennenden  Oeles  mit  der  Gas- 
flamme sich  vereinigt  und  demnach  eine  Oxydation 
des  Drahtes  bei  seinem  Uebertritt  aas  dar  Ga»flamaa 
ia  das  Oel  aicht  stattfiadaa  kaaa. 
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Kl.  31, ».  79886.  vom  31.  März  1894.  J.  SUllery 
in  Philadelphia.   Itttottform  fOr  StmkMUtr. 

Die  Form  besteht  au«  eitipm  Ober-  und  Cnler- 
ka^ten  ab,  die  ziuammenKestellt  den  Schreckrini;  <* 


(ikr  auch  besonders  eingelegt  werden  kanu  —  r') 
bilden.  Die  ionera  GeiUll  der  Radkruuform  wird  durch 
in  eine  naeh  nnteii  sidi  vetjangende  Riana  g^hflUelen 
losen  Sand  gebildet,  der  ein  Sehranipfeo  des  Rad* 
icranzea  ohne  weiteres  gestattet. 


Kl.  6,  Nr.  7S1fl8,  vom  10.  Apnl 

1894.  Firma  F  a  u  r  k  i-  V.  o.  in  Wien. 
Rohrgtstiingr  für  iirfbohrungtn. 

An  den  Enden  der  gewöhnlichen 
Robr«  a  werdan  banndcra  hei^eat^lUe 
Yerhfndonfrtfafil«  fte  dorrii  Sehweiften, 
Lniben  oder  dCKl.  br'f(»sli;'t.  Die  Ver« 
hindungslhelte  nahen  die  zum  Zu* 
»romenschranhen,  Fangen  a.  I.  w.  Vt- 
forderlichen  Formen. 


Kl.  40,  Nr.  7tt237,  vom  1.  Juli  1898. 
Dr.  Alfred  Goehn  in  Berlin.  Eltk- 
irotyst  unter  Verwendung  W»  Ate»- 

mulator platten  alx  Anoden. 

Bei  der  Elektrolyse  von  >,ilzon  (besonders  schwefel- 
.«aiir-ii  Salzen),  die  am  [)i)sitiven  Pol  SaiierslofT  aus- 
scheiden, werden  als  Anoden  Tormirte  Accutnulator- 
platten  rerwendel.  Dieselben  werden  hierbei  geladen, 
eo  &fii  sie  nur  Fortaetiang  der  Elektrolyae  benutil 
werden  kSnnen. 


K1.18,I(r.7»421», vom 24. April  1894.  A.A.  Acker- 
mann in  Washington.  Verfahren  zum  Härten  der 

Oberfläche  ron  Ilallen  n  dtriß  iliirrh  Ctmentation. 

Die  Oberfläche  der  zu  cemenlirenden  f  anzerplatle 
wird  init  Nlilbeo,  Einschnitten  oder  Wellungen  ver- 
tehen,  am  der  eemeotirenden  Masae  eine  grAftere 
BerahrangiflSehe  mit  der  Platte  m  bieten.  Nach  dem 


Cementirprocefs  wird  di«  gewellle  oder  genulhcte 
Oberfläche  zwischen  Watten  geglSttet  Die  Nuthcn 
n.  liergl.  können  in  der  Mitti'  di  r  Platte  dichter  liegen 
aU  an  den  Händern  und  an  den  Ecken,  um  eine 
gleich märrtige  AbkOhliinif  der  Plulte  zu  ertnöp-lichen. 
Zur  Erhöhung  der  Härte  kann  man  dem  (]<  iiu  nlation^ 
KoUeostoß  Chrom,  Nickel  und  Stirk^lutT  halteiuie 
KSrpar  bejaUiebeo,  welche  Stoffe  io  die  Übeiil&che 
d«a  Baaw  eindringan  und  eieh  mit  domaelbeii  legiren. 


Kl.  81,  Nr.  7U5ä8,  vom  15.  Juni  1894.  Com- 
manditgpsellschafl  Emil  Peipers  &  Cie.  in 
Siegen  i.  W.   Verfahren  :ur  llersttUunij  von  Hartgufs. 

Um  hei  der  Herstellung  von  Schulengufs-Hartwal/en 
eine  wetiij,'er  sfitüde  Aufsenkruste  ZU  erhalten,  wird 
die  Schale  innen  mit  einer  nur  so  dicken  Schicht 
Formmaterial  au.sgei^trichcn,  da(s  nur  ein  Iheiivveises 
Abscbrecken  stattfindet  lim  io  der  Formmaterial* 
sdileht  Gasabtflga  u  sehaffm,  «ardan  in  Einschnitt« 
der  Schale  Wacbsfaden  gelegt,  die  beim  TrodnMn 
der  Formmalerialscliicht  ausschmelzen  und  Mne 
Kanal«  surOeklaaaan. 


KI.  Ii»,  Xr.  7971.S,  vom  17.  Juli  1894.  Carl 
Gustaf  Larson  in  Sandviken  (Schweden).  itoAr- 
waUwerh  mit  peatütater  Ztanuteii^. 

Die  Dornstange  n  bezw.  das  Rohr  b  wird  von 
den  Feiidelduumeii  i-  und  den  Rädern  d  gestQtzt, 
welche  durch  ein  Kettengetriebe  auf  ihren  Wellen 
verschiebbar  sind,  um  sich  der  Stellung  des  Dorna  a 
vor  jedem  der  Kaliber  anpaaaen  in  kOnnan.  Vor  den 


Walzen  ruht  die  Dorn-,!,in^' ■  a  zwischen  dvn  Daumen  c 
und  di'n  Nasen  e  der  iMder.  Itcim  Wnlzen  nimmt 
da«  über  den  Dorn  a  sioli  m  h;i  |ieiui''  Mohr  h  die 
Räder  d  mit,  deren  Umfang  nunmehr  das  Rohr  h 
siaizen.  Beim  Rilckgang  des  Rohrs  trilTl  der  Knaggen  • 
auf  einen  festen  Anschuv  0»  ^  '^^^^  die  Nase  «  in 
der  Sur  Statsong  das  Dorn«8  «  geeigneten  Lage  sieb 
befindet. 


Kl.  40,  Nr.  79430,  vom  15.  Juni  1894.  L  P.  H  u  I  i  n 
in  H  o  d  a  n  e  (Saroie).  Verfahren  aur  HertteHung  ron 
Ltairtoigen  der  AUudi-  «der  ErdaUeatt-MHtdlt  mU 

SehwermelalUn. 

Halogensalz  der  Alkali-  oder  Ej-dalkali  •  Metalle 
wird  in  acbmeixflOmigem  Zustand«  unter  Anwendung 
mehrerer  Anoden  elektrolyslrl,  Ton  welchen  die  eine 

ans  Kohle,  die  anderen  aus  den  Schwermetallen  oder 
aus  deren  Oxyden  und  Kohle  bestehen.  W&hrend 
der  Elektrolyse  tritt  das  Halogen  Iz  H.  Chlor)  theil- 
weise  an  die  K(>lilenana>le,  v.jn  uo  es  entweicht,  und 
theilweise  au  die  Metallanode,  von  welcher  es  imter 
Bildung  von  Chlruiil  aufgenommen  wird,  das  sich  in 
dem  .SchmelzOul'>i  vorlheilt.  Aus  diesem  werden  am 
negativen  Pol  Alkali-  und  Sehwarroetall  flrei.  die  sich 
in  statu  naacendi  vereinigen. 


VILts 
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Statisiisclies. 


SUUslische  ilitllicilun^Mni  des  Voreins  <i.'iits(  her  F',is<  n-  und  Slahiiadustricller. 

Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Grnppen-B«iirh. 


WasuA  Tttmr  1805. 


Werke. 


1*roduction. 


Roliel«eii 
nii<1 

etaea. 


Horätcestliche  Gruppe  

(Weslfalen,  Itheinl.,  ohne  Saarbezirk.) 
(Mdmiiaehe  Gruppe  ...... 

(Schlesien.) 

MitUiMemtaeh0  Gruppe  

(Sachsen,  Thüringen.) 

Norddeut$che  Gruppe  ..... 
(Pfotr.SarfaMit,  Bran^roK,  Hennover.) 

Süddevturhf  Gruppi    ...        .  . 

(Bay>-i  ii.  Will  lt('niti'T(.',  l.,iixenihury, 

H^'ssen.  Nassau,  F.lsufs.) 
Sädwestdeutsche  Urujtjte  .... 
(Snarbezirk,  Lothringen.) 

Paddel-Roheisen  Summa 
(im  Januar 
(im  Februar  1894 


89 
9 

2 
8 


65 
65 
60 


64549 
«895« 

2ä53 
18060 


131  380 
153  950) 
127  499) 


Ilt*»»*«}iiiei— 
l:^lteicieii . 


Sordu  tstlirlu'  fr'ruppe  .  .  .  .  . 
OstdeuUchf  Gruppe  ...... 

Mitteldeutsche  Gruppe  

Nvrddeutaehe  Gruppe  ...... 

Süi*lmt$ek§  Gtv^  

Beaeeniar'Rohcisen  Suhhiih  . 

'irr-  J/'M.:  - 


6 
l 


23  011 
1  567 

1  563 


26  141 

3 ;  ir>6> 

l  189) 


N'ir<lu  I  stlich«  Gruppe  

0-^tf/fuisrhe  Gruppe  ,  

Ntirtldeulsehe  Gruppe  

^iddeutsche  Gruppe  ...... 

Stid»ntifUt»eh*  Gruppe     .    .    .  . 

Thomaa'Roheisfn  Sununa 

(im  Januar  18D5 
(im  Februar  1894 


16 
2 
1 
8 
8 


35 
34 
32 


8.J  7.'j5 

11  783 

12  545 
85  416 
61500 


206  990 
226049) 
184  856) 


Griorisorei* 
und 

1.1 


Nordwestliche  Gruppe  

Ostdeutsche  Gruppe  

Mitteldeutsche  Gruppe  .  .  .  .  . 
N9rddeut$ehe  Gruppe  ..... 

SUätUt$ehe  Gruppe  

SBduftittdeutfche  (triippe  .... 

GieGserei- Roheisen  ^min»  . 

(im  isDaar  1895 
(im  Pebrw  1894 


14 
5 


7 

5 


84 
85 

32 


33  118 

2  769 

8  »50 
20  834 

10  163 


70  234 

75810) 

59880) 


Z  11  s-  a  m  III  r^  n  -■  \  f  1 1  u  n  jj. 

Fudtlel- Hoheisen  und  Spicgeleiseii . 

Bessemer- Roheisen  

Tbomas  -  Roheisen  

GieSieret*  Roheisen  ...... 


Proiiuclion  im  Februar  IS9;i  , 

IS-oduction  im  Februttr  16U4.  

Production  im  Januar  1895   

^rtductio»  vom  S.  Jeutuar  hi»  28.  Fehrmr  1895 
Fivduetion  mim  1.  Januar  biä  S8.  Februar  1$$4 


131  330 
26  141 

206  999 
70834 


434  704 
403  374 
489  575 
924279 
829  798 
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Berichte  Uber  Tersammluuiren  aus  FaehTerelnen. 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 


Die  ersle  Silzuog  des  Vorcins  deutscher  Muschinen- 
Ingenicure  im  Jahre  1895  wurde  vom  Vorsitzenden 
mit  einem  Rflckhlick  auf  die  Veri  inHiliriiigkeil  im  ver- 
l^aDgenen  Jahre  crOfTiiet.  Daran  solilofs  sich  aU 
Hauptvortrag  des  Abends  eine  eingehende  Darlegung.' 
des  Hm.  Geheimen  Ober  I?aur;ith  SUiriihke.  "Uirr 

»Die  fescUditliclie  Üutwlekluutf  der  Iiioraialieu 
fir  4le  BttrIelMiatttel  4«r  fn^UlaAm  tUaaU- 
Ife  ««D  Jahnn  1871  W»  1898^«* 


Die  prinPsischen  Staats  ■  Fi^t^nbrilincn  sind  he- 
kannllicli  der  grOfi^te  terhuisch''  Hetrich  der  Welt, 
der  von    ;itaallu"'hen    f?('hr)rdi'n  wii'il.  I'ie 

technisctie  Enlvvickiutit;  dit^iies  üriUiaelütieos  lät  de:i- 
halb  von  grundlegender  Bedeutung  Mr  die  Frage, 
innieweit  Oberhaupt  eine  Vergesellscbaftlichung  lech- 
niseher  Betriebe  dieser  Art  durchführbar  ist,  ohne 
dar«  .luf  die  dem  Privatkapitale  eigmUiQmJielw  leiebte 
Anpassung  an  die  jeweiligen  BMflrftltm  T«rxfeht«t 
w.  i.Umi  tnufs.  Unt»M-  Jpn  technischen  EinrithlunKon 
diT  Kist'iihahnen  »pielen  i\\>-  U-'triebsmittel  eine  linfvor- 
r;i^>'i;iii'  liolJo.  All  iIltimi  F]nt.\vuklun;^  ili>?  vorliegende 
Krage  zu  stu  ilreii.  inuls  deshalb  insbesondere  Interesse 
bieten.  Der  Voriragend«  kann  am  ao  mehr  als  mars- 
(abend  in  der  Beurlbeilang  diaaar  Dinge  geltan,  als 
«f  an  deren  Geataltnng  wuirand  der  ganseo  lo  Hede 
stellenden  Periode  nn  mabgabender  Stella  mitgewirkt 
hat  und  zwar  in  der  ersten  Zeit  als  Ober-Maschinen- 
meister der  Bergisch  -  M.uki-iclieii  Eisenbahn,  später 
«ils  Tortrasrender  Rath  itii  MinisirTiuin  der  ("^iTeiUlichen 
Arbeiten 

Bis  zu  Anfang  der  IbiOer  Jahre  bestanden  die 
preoMicbeilStaatiibahnen  aus  verschiedenen  unter  sich 
nkbt  nMaimneohliicenden  Baiincomplexen;  die  ein- 
feinen  Kdnigl.  Direetionen  verkehrten  unter  sieb  bezOg- 

lieh  der  Handhabung  des  Betriebes  in  denselben  Formen, 
wie  mit  den  zwisclieo  ihnen  gelegenen  Privatbahn»fn.  So 
hatte  auch  jede  Eisenbahndirection  innerliulb  der  dnri  Ii 
private  Vereinbarungen  gezogenen  Grenzen  ihre  eigenen 
Constructiooen  für  Locomotiven,  IVrsonen-  und  Güter- 
wagen. Es  gab  damals  gewissermafsen  Normalien 
dw  0.stbahn,  der  Niederschlesisch  •  .Märkischen, 
Oberteblesiseban,  HaanoTerachen,  Main  "Weser-,  West« 
filiscben,  Bergiseh  •  Mlrkisehen ,  Naaaanisehen  und 
SaarbrQcker  Bahn.  Das  war  sehr  angenehm  fQr  die 
»•in^elnen  Bahnen  und  für  dl*»  Unterhaltung  der  Be- 
trii  liMiidt  tri.  alii  i  Wellig  :iii^'eriie-:s-'n  für  die  Fabricaoten, 
die  nach  allen  diesen  verscliicdent-n  Normalien  zu 
arbeiten  hatten.  A«f  eine  Anregung  aus  den  Kreisen 
der  Fabricanlen  war  es  daher  nach  wohl  zarQck* 
SüfllhreD,  dafs  der  Handebtoinister  im  Jahre  1871, 
al!<o  in  der  Zeit  des  grofäcn  industriellen  Aufschwanges, 
unter  dem  Vürsil2e  dos  Geb.  Obcr-Baarath  Schvredler 
eine  iiuH  Eisenbabnlechnikeiii  und  Itiduslrieilen  zu- 
:iaiiiimeiigetielzle  t'.ümmission  in  Uerlm  zusammentreten 
iiefs  zur  llerathung  einheitlicher  Abmessungen  zunAcbsl 
ii«r  Güterwagen.  Nicht  ohne  ein  gewisses  weh- 
mitthigea  Gefiibl  nahmen  die  allen  otier  •  Maschinen- 
meisler  tod  ihren  mit  Liebe  gepflegUtu  CunatmetioDcn 

*  Ein  llnger<>r  Aufsatz:  .Pertsehritte  im  Bau  der 

Eisenbahn  -  Betriebsmittel*  ist  in  Vorbereitung  nnd 
Wird  in  einem  der  nädtslen  Hefie  erscheinen. 


endgClltii;  Al)scliied.  und  vereinigten  .sieh  nach  vpr- 
geblirhein  Widersireben  zunftchst  Qber  eine  einheit- 
liche Uageiiachse,  einen  einheitlichen  Radreifenquer» 
schnitt  für  Wagen,  einen  einheitlichen  üurchmeaser 
fiir  Wagenrider,  dto  Conatmcti«»  der  gant  ans  Profil' 
eisen  herzustellenden  ünlergestelle  der  Güterwagen 
von  200  Ctr.  Tragfähigkeit,  und  eine  Anzahl  von 
Proflleisen  dazu,  sowie  eini|>;)^  andere,  weniger  wesent- 
liche Einze!h«>iten  för  Eisenhwhnw.igen. 

Auf  einheitliche  fprütTf"  Wagencniistrnelionen 
konnte  man  sich  noch  nicht  einigen,  das  aber,  was 
beschlossen  wurde,  bnt  tun  groben  Tbeil  nedi  beule 
GQltttkeit 

Um  die  Mttte  der  1870er  hhre,  abo  in  einer  Zeit 

des  grofgfn  industriellen  Rnckganges.  litten  die  Fa- 
hricanten  für  Eii^enhaliuniatenal  unter  Kfofseni  Arheils- 
niaiikrel.  —  Da  nun  u\n  diese  Zeil  grflfsere  Neubauten 
vua  Eisenbalinlii)i''U,  z.  B.  von  Berlin  über  Uüslen 
nach  Nordhaosen ,  in  Ausführung  begriffen  waren, 
beauftragte  der  Herr  Minister  Dr.  Acbent>acb  im 
Jahre  1875  die  Direction  Berlin,  nach  Beretfanng  mit 
den  Qbrigen  Königlichen  £isenbabodirectionen  aolebe 
Entwürfe  r«ir  Beschafflting  Ton  Loeooiotiven,  Personen* 
wagen  und  nflterwapeD  vorzule^ien ,  welche  als  Nor- 
malien fOr  alle  .Staats-  und  vom  Staate  verwalteten 
Bahnen  gelten  konnten.  Dieser  Erlaf?-  ur  i  ■  von  den 
maschinenteehnisrhen  Mitgliedern  lier  üireclionen 
—  zu  sulchen  uaren  seit  der  Unigestaltang  der 
preulsischen  Slaatababnen  im  Jahre  1878/74  die 
fraheren  Ober-Naaebinenmeiater  «ul^rflekl  —  mit  ge* 
mischten  Gefflhlen  angenommen;  sollten  doeh  nun* 
mehr  die  einzelnen  Bahnen  den  Rest  ihrer  eigen- 
arti^'en  Bauarten  der  Einheitlichkeil  bei  der  Ge.'taminl- 
heii  der  preufsischen  Staalsbahnen  zum  Opfer  bringen. 

Das  Ergebnifs  dieser  [jetathungen  waren  Normal- 
Entwürfe  für  je  swei  Arten  Personen-  und  GQtertag- 
Locnmotiven,  die  sich  je  voneinander,  jedoch  ttur 
durch  die  Innen«  oder  AoCMnlage  der  Steuernnf 
unterschieden,  für  einen,  sowie  fSr  twel-  und  drei» 
achsige  Personenwagen  I.  und  II.  bezw.  TU.  und  IV. 
Klasse,  erstere  je  mit  oder  ohne  Abort,  endlich  auch 
für  /.weiachaige  bedeckte  Güterwagen  zu  200  t'.lr.  Lade 
gewicht  mit  und  ohne  Brem.se,  und  zweiachsige  offeuc 
Güterwagen  zu  200  Ctr.  Ladegewicht  mit  und  ohne 
Bremse,  sowie  weitere  wichtige  Einzelheiten,  aU  Acba- 
lager,  Achshalter,  Tragfeder  «nd  eine  Sehraub enta hellen 

Von  der  Festaetsung  tod  weiteren  Nonnalien 
wurde  abgesehen  und  die  Auinrbeitnng  der  GoD- 
siruction  zu  Specialbeiriebemlttein  den  einselneB 
Direetionen  überlassen, 

l'Mi  die  iledir'ijenlieit  dieser  Entwürfe  spricht  der 
Umstand,  dal's  »ift  tu  ihren  GrundzQgea  zum  grofsen 
Theil  noch  heute  gellen ,  so  bei  den  Personenzug- 
und  öcbaellzug-Locomotiren  die  Triebraddurdimesser 
Ton  1,78  bex«.  1,96  m. 

Die  OQtNznglocomotive  hat  aleh  so  vortrefflich 
bewfihrt,  da(^  sie  in  mehr  als  lOOO  Exemplaren  aas* 
gefaiirt  und  im  wfr«enthchen  noch  heute  unvoniinlert  ist. 

bei  den  PersDUcnwagen  sollte  für  die  durch- 
gehenden Züge  da^  (4)uy<es)>tetn  t>eibehaltoii  werden, 
im  übrigen  wurde  allgemein  zur  Intercommunication 
Qbenugehen  empfohlen.  Die  QrQnde,  die  für  und 
gegen  diese  beiden  Systeme  sprechen,  sind  bekannt 
Dein  gegen  das  Intercommunieationssystem  erliobenen 
Einwand,  dafs  bei  der  bis  dahin  allgemein  Qblichen 
Lage  des  Ganges  in  der  Miltelklaeae  des  Wa^^ent  die 
Silzbreite  unu'enü^'end  sei  und  ein  Hink';,'cn  der  Hei- 
senden  der  Länge  nach  nicht  zuliels,  wurde  dadurcli 
begegnet,  dnb  der  Geng  etwas  eiaadtig  gelegt 
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wurde  — ,  in  der  II.  Kiasse  lagen  dann  ein  bezw. 
drei  Sitzpl&Ue  neben  dem  Gange;  ein*  Binriehtuag, 
di«  sieb  gttt  bewihrt  hau 

Die  Interoonmiiaieattamwageii  mit  abgeeehloa* 

senem  Seitengang  (sogen.  Heusingenche ,  die  neuer- 
dings als  vlerachsige  bei  den  Ü- Harmonika-Zügen  und 
i>ei  den  Schlafwa^'oii  wieder  zu  Ehren  gekommen 
nind)  waren  daiiiala  nur  im  Bezirk  Hannover,  auf 
aiulRrcii  iiinien  aber  nicht  beliebt.  Die  lleisenden 
in  den  Äblheiien  wurden  öfter  durch  die  neugierigen 
Blicke  der  im  Gange  eptlierenden  Mitreisenden  be- 
läaligt  Diese  Wagea  wurden  doihnlb  auf  hAber« 
Weisung  wenig  beeteUt  Fflr  swei  Aebsen  waren  die* 
!-eIben  fibrigens  schw»>r  unci  ibrf  Tratifi^ilnrn  staik 
belastet,  so  dafs  sie  bei  kurzem  llarlsland  loichl  ua- 
rubig  befen  und  auch  dieserbalb  weni^;  t»eli"bt  waren. 

Die  Abmessungen  der  iH^tieckleu  Güterwagen 
haben  sich  unverändert  erhalten,  bis  man  im  Jahru 
1893  allgemein  zu  15  statt  10  t  Ladegewicht  flherging. 

Der  offene  normale  Gdlerwagen  fQr  Transporte 
•Uer  Art  feDQpte  fOr  800  Gtr.  Kohlen.  Die  KopT- 
braeten  waren  in  ganter  Kailenbreite  um  eine  obere 
Achse  drehbar,  so  dufs  die  Kohlenladung  leicht  ge- 
kippt  und  in  Schiffs^-efäfse  ab^-eslür^l  werden  konnte. 
Diese  (lonatruction  iial  sich  mit  Ausnahme  des  in- 
iwischen  auf  15  t  erhöhten  Ladegewichts  bis  auf  den 
heuligen  Tag  erhalten. 

Von  jenen  maschinentecbniscben  Oberbeamten, 
welche  die  BescblOsse  der  1876  bedeutongsfoUen 
Normalien- Conferenz  fafäleo,  gellOren  jetit  nar  mehr 
drei  der  Eisenbahnverwaltung  an  and  auch  von  diesen 
ipOlt  die  Neuordnung  am  I.  April  d.  J  noch  zwei  tort, 

Neue  Anrpffung  zum  weiteren  Aushau  der  Normal- 
belriebsmittel  bot  zu  Anlaiij?  der  ISMOer  Jahre  die 
Erbauung  von  Nebenbalinen.  In  jedem  Jahre  wurden 
dem  Landlage  Vorlagen  getuai  bl,  wdcbe  Mittel  zur 
£rbaaung  doer  grftdwren  Aosahl  von  aotcben  Bahnen 
forderten.  Binbcb,  billig,  langBun,  leiebt  und  doch 
solide  waren  die  Slichworle,  die  damals  fQr  den  Bau 
und  Betrieb  solcher  Bahnen  ausgegeben  wurden.  Das 
halle  nalflrlich  auch  seine  Gültigkeit  für  die  Wahl 
der  Bctrieb»mitlel.  Dem  Vortragenden  fiel  1881  als 
Ralli  des  MIrisIbi iuins  der  Offeiilbchen  Arbeiten  ilia 
Aafgal>e  zu,  von  vornherein  behufs  Vermeidung  uo- 
aMhlger  Zersplitterung  die  Ausarbeitung  von  Nor- 
malien nach  für  die  Nebenbahnen  in  die  Wege  tu 
leiten ;  an  dar  Berathong  betheiHgten  sieh  die  sftmmt- 
liehen  Köni^liclion  Eisenbahndireelioneri,  auch  <!ie- 
jenigen  der  inzwischen  ven-taalliclilen  Frivathahnen. 
Die  liierbei  vereinbarten  leichten  Tcnder  l -oconiotiven 
waren  auch  zum  Hangireu  auf  Hauptbaboea  be^timml 
und  haben  sich  bis  heute  vortrefflich  bewahrt,  so 
zwar,  dafs  eine  Gattung  derselben  vielfach  auch  von 
Trivathahnen,  sellisl  im  Auslände,  z.  B.  in  Japan  und 
Gbinn,  verwendet  und  noch  im  Jahre  1893  fflr  wQrdig 
eracbtel  worde,  «namnien  mit  einer  a4shweren  Güterzug- 

Löcninolive  fflr  llaujilhahnen  zur  Ausstclhin^'  in 
Uliicn({0  gesendet  zu  sverden  ,  als  Lockriiillel  Inr  den 
Export. 

Die  vorgeschlagenen  Personenwagen  waren  nach 
dem  Intercomniunicaltone-Syetem  mit  Mitlelgang 
gebaut  Sie  waren  den  anagegebenen  Stichwörteru 
entaprechend  einfach,  Imeht  and  billig  gebant,  wie 
man  aie  ani  Kleinbahnen  im  In-  und  Auslande  noch 
heute  aieht.  Die  Sitze  Tl.  Klasse  hatten  keine  Sprung 
federn,  sondern  nur  mit  HnfshaHren  izelütlerte  Silz- 
und  Bflck«nkisf«-en.  Die  Flciznn^;  erfniisl*?  liutcti  eiserne 
FQIIOfen,  wie  .sui.he  |iei  d>n  westlichen  Directionen 
Abiich  waren.  Die  Wagten  innden  beim  Publikum 
nicht  den  erhofften  Beifall,  namentlich  nicht  im  Be- 
sirlie  von  Bromtierg,  wo  Nebenbahnen  viellaflh  and 
auf  lingere  Sifeoken  tur  AnsfQhrung  gelangten.  Der 
Eine  bemängelte  dae  Intercommunicatiotis-Systein.  dem 
Anderen  waren  die  Polster  nicht  weich  genug,  der 
Dritte  bemingelte  die  Ueiinog,  der  Vierte  verlangte 


mit  Rücksicht  auf  die  gleich  hoben  Billetpreise  auch 
gleich  elegante  Wagen  wie  bei  den  Hauptbahnen  u.  s.  w 
AnAngUch  wehrte  man  eich  gegen  diese  Angriffe  und 
hielt  denaelben  die  obigen  Stidiworte  entgegen»  nach 
und  nach  wurden  die  Personenwagen  aber  doch 

.  eleganter,  schwerer  und  kostspieliger  gebaut,  m  dafs 
sie  ^icli  beute  svenig  oder  ftar  nicht  mehr  von  den 

I  Persuneuwageu  der  Hanplb.itinen  unterscheiden.  — 
Besondere  Gfllerwa^'en  wurden  fQr  di«  NebeDhahtten 
nicht  für  erforderlich  erachtet 

Inzwischen  war  durch  die  Ende  1870  und  Anfang 
1880  erfdgta  Verttaatliebung  der  preafiMaehaa  Privat- 
bahnen  die  Nothwendigkait  einer  einbaitlleben  Be> 
Zeichnung  und  Nnmerirung  der  Fahnurage  hetver- 
getrelen. 

Die  Li)coni<itiven  aller  Bahnen  führten  bis  dahin 
alle  Namen;  es  wurde  aber  schon  sebwierig,  die 
nöthigen  Namen  zusammenzubringen.  Alle  Götter, 
Göttinnen  und  Helden  des  Altertbums,  die  grofsen 
Städte  und  Flflsse  aller  ffinf  WeMhdle,  die  Namen 
verdienter  Minner  der  Meuseil  waren  aehon  vemntst, 
Helttor  und  Aehille«,  Thette  und  Andromadie,  Bertin, 
I  Paris,  New  York,  Rhein,  Spree,  Bober  und  Queis, 
.  Loire,  Mississippi,  Pm  und  Ganges,  Goethe,  Krupp, 
!  Mollke  und  Kisni.irck  liefen  bunt  durcheinander  auf 
den  preufsisohen  bahnen  umher.  Es  gab  schliefslich 
keine  passenden  Namen  mehr,  und  man  entschlofil 
sieh  dimhalb,  die  Namen  ganz  ca  beseiligeo.  Nur 
Loeomollven  mit  Namen  von  Männern ,  die  eich  um 
das  Vaterland,  am  Kunst  und  Wissenschaft,  das 
Eisenbahnwesen,  die  Industrie  verdient  gemacht  hatten, 
sollten  ihre  Namen  behalten. 

Mancher  liiug  die  B«eicbtiung  einer  Locomotiv« 
[  mit  einem  Namen  für  eine  zweifelhafte  Line  liulten, 
I  in  Anbetracht  dessen,  dafs  die  l.ucomolivfülirer  go- 
1  legenllicbe  kleine  Lnartun  derselben  mit  derben  Au^ 
j  drflciien  au  beieichnen  pflegen,  trotzdem  bleibt  eine 
I  Loeomottve  gleich  einem  Schiffe  ein  siolies  Pahneng 
'  und  ihr  Föhrer  eine  vulksthümliche  Person.  Die  den 
;  Namen  eines  berOhmlLU  Mannes  führende  Locomotivc 
•  ist  gewissermafsen  ein  wanderndes  Denkmal  für  den- 
selben und  sehr  geeignet,  dessen  Andenken  bei  der 
;  Bevölkerung  frisch  zu  erhalten. 

För  Locomotiven  und  Wagen  wurden  damals 
die  noch  jetzt  öblichen  Eigenthumsmerltmaie  (Adler* 
achiid)  and  Beieiehnangen  einheitlich  festgaaettt 

Die  Anstrichfarben  fUr  die  Peraonenwagen  sind 
sj-it  jener  Zeit  ülinlicli  den  Farben  der  Fahrkarlen: 
üliven^irün  für  liie  I.  und  II.  Klasse,  dunkelbraun  für 
die  III.  Kl.i>se   uii.l   ^rau  tur  die  IV.   Klasse.  [lie 
I.  Klasse  erbieil  den  bekaunlen  gelben  Streifen  auf 
dem  olivengrOnen  Grunde. 
I       Im  Jahre  188^/84,  nachdem  also  die  im  Jahre 
I  1875  durebberathenen  Nonnallen  etwa  8  Jahre  all 
.  geworden,  erschien  es  angeseigt,  dieseli>en  su  revidiren. 
I  Die  Zahl  der  Normal  -  Gonstructionen  wurde  bierltei 
aliernials  erheblich  erweitert  und  zwar  sowohl  für 
Locomotiven,  als   für   Personen-  und  Ciülerwavren. 
tjezw.  (ie]).u'k-   und   \'iehvvat;en.    D.iinals  entsl.inden 
auch  die  sehr  wenig  beliebten  bedeckten  Güterwagen 
mit  Endperron,  welche  aushOlfsweise  mm  Personen* 
verkehr  gebraucht  werden. 

2a  Attlbng  der  1890  er  Jahre  maeLte  sieli  in  den 
technischen  Vereinen  und  in  der  Presse  eine  Bewegung 
bemerkbar,  in  der  eine  gröfsere  (leschwindiKkeil  der 
S?  lini  llzügo  gefordert  wurde.   Man  vs  ies  auf  Kniiland, 
Frankreich,  Amerika  bin,  wo  gröfüere  Gefell  windig- 
keiten  als  bei  uns  ilblicb  sein  solltun.    Es  war  wohl, 
wenigstens  zum  Tbeil.  diesen  Verhandlungen  suzu- 
:4clireiben,  dafs  der  Hr.  Minister  v.  Maybach  C^uinraisiare 
I  nach  England  und  Ameriica  entsandte,  um  die  dortigen 
I  Betriebsmittel  und  Belriebsverhiltnisse  studircn  zu 
las.sen.     Die  be?:ügliclien  Beobachtungen  sind  nicht 
ohne  Eitiflufs  auf  die  weitere  Gestaltung  der  Hetriebs- 
I  mittel  der  preafsiscben  Staalabahneo  geblieben. 
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El  wurden  in  der  Thai  Schnellsage  mit  gröberer 
GcMliiriDdigkeit  eiogefnhrl,  die  ihrerswte  wieder 
LflcomoliTen  mit  gröberer  LeittangsfEhigkeU  been- 
tpracbtea.  Auch  bei  den  Personenwagen  wurde  der 
Ueber^ang  zu  Ifln^'eren,  achlr&drigen  Wa^'en  mit 
Drebp?stplleii  nach  dein  Uurchganffssysteni  im  Interesse 
eiHHs  iiiöKlii'hst  nihi^rcn  Gan^^ps  fiTr  angezeigt  erachteU 
Das  irüber  bestehende  Verbot  zur  Einstellung  von 
arbtridrigen  Personenwagto  Ja  SebnelliQge  war  schon 
in  4abre  1881  surOek|eDommen .  da  die  Gründe  zu 
dmen  Verbot  —  kramme  Langträger,  ungleichnilWi« 
lUdbelastuDg  u.  s-  w.  —  dnnh  dis  neaeno  CSoMtrae- 
tionen  beseitigt  waren. 

Üie  geeteigerten  Ansyirncbe  an  die  Zuglrafl 
machten  achtrfldrige  Sclineli-  und  Persüneiiiug-LoCO- 
motivcn  mit  vorderem  Dreh^'e^stell  n<Mhi|;,  IhBÜch 
wie  sie  jelit  fast  überall  verwendet  werden. 

Zur  Verringerung  der  VorspannleistuDgen  bei 
dcD  CHttenOMD,  die  »im  Tlieil  «ush  lefaoeUer  gafiüireii 
werden  mnBteB,  worden  meibrere  Oettitagan  von 
krÄfligen  Gfllcrzug-l/ocomotiven  mit  vier  gekuppelten 
Achsen  und  mit  Tendern  versuchsweise  heschaffl, 
die  zum  Tht-il  an  amerikani^^ohe  Vorbilder  anknüpften, 
zum  Theil  rein  deutsche  Ertindungen  waren  (z.  B. 
System  Rineroli). 

Die  starke  Entwicklung  des  Vorortverkehrs  hat 
auch  fOr  diesen  Dienst  eine  besondere  Locomotivart 
eiforderiieh  Bemaeht  Gegeow&rtig.  aJeo  «i  Aiifuig 
dts  Jabree  t89S,  sind  die  Normalien  fflr  die  Betriebe- 
mittel  der  preufriisclien  Stoatsbahncn  zu  «»iner  sehr 
»lattlifhen  lU'ilie  angHwachsen,  nämlich  :  '22  Locomotiv- 
Coiiülrut  lionen,  flonsiriii  tlom^n  für  Personenwagen 
(ohoe  die  eigenartigen  Sladtt>ahawagen),  sowie  die 
aclitridric«n  Durchgangswagen  mit  «bfeeebkneenem 
SeileDg«M|  aod  die  aonaügen  fOr  die  MfeDaoDteo 
!>•  Tttigo  Hannoiiikt-Zage  be8tim»it«n  Penoneorageo, 
8  Arten  Gepäckwagen  und  23  Typen  für  Güterwagen, 
darunter  6  t'Qr  15  t  und  2  für  80  t  Ladegewicht. 

Aufser  den  vorgpn.mnlt-n  Gattungen  von  Helriebs- 
niilteln  sind  im  Liaufe  dt-s  Jahres  zum  Theil  iler 
\\  i-^^enschafl  wegen  noch  mancherlei  andere  Betriebs- 
mittel versuch^weiüe  beschafft,  zum  Betispiel  Scbneit- 
nug-Locoinotiven  mit  vier  Cylindern  und  solche  mit 
WeUrobrkeesel  (System  Lents),  Mbtridrige  Kohlen- 
trkhterwagen,  tweleebsige  Koketrlebtertragen,  swOlf- 
rSdrige  Kohlenwagen  u.  s.  w. 

Einzelne  der  vorhenannlen  (iatlungen  von  Be- 
ir;  1  ^[:iiiteln  haben  zur  '/-■■■-\:  \,\w  [.mli  ein  geschicht- 
liches Interesae.  Vou  anderen  sei  Qbt.T  einige  Einzel- 
heiten noch  Fulgendeä  berichtet: 

Bei  den  neuesten  Locomotiven  mit  vorderem 
Drehgestell  haben  die  Fflbrerhltischen  gepolsterte 
KiepiMiixe  filr  Fflhm  nnd  Heizer,  und  hinter  den 
Stindero  derselben  som  Schutze  gegen  die  Unbilden 
•Isr  Willerniig  schmale  Queiw.lnde,  welche  in  der 
Mute  einen  ungeines^enen  Kaum  zur  Bedienung  des 
Feuers  freilassen. 

Ein  Theil  der  ächwereu  Personenzug-Locomotiven 
erhält  vieracbsige  Tender  mit  18  cbm  Wasser.  Es 
iat  Iricbt  benreiriicli ,  deXs  diene  Tender  binuchUich 
der  hinten  Fahrt  mit  ihrem  Wnaaer*  und  Kohlen- 
Torrath  fHr  die  Locomotive  dieselbe  Bedeutung  haben, 
wie  der  Inhalt  der  Kohlenbunker  fflr  die  Seeschiffe. 

L)er  Verbrauch  der  Locomotiven  an  Kohlen  und 
Wasser  iöt  durch  die  Anwendung  des  sogenannten 
Verbundsystems  erheblich  vermindort  worden  Naih 
diesem  System,  das  ja  in  weitem  Umfange  für  SchitTs- 
maschme.i  Anwendung  findet,  wirkt  der  frische  Kessel- 
dampf erat  in  einem  Locnmotifeyiindar  nnd  aodann 
im  sweiten,  wthrend  bdra  AttAibren  nach  Belieben 
des  Locomotivrnlirer*  der  frische  Dampf  zu  beiden 
Gylindern  /u;.N'la-seri  wird.  Bei  den  ä Heren  Loro- 
molivrn .  die  nicht  nacli  N'erbundsystein  arheit'  ii 
wird  andauernd  der  Irische  Dampf  beiden  Cylindern 
tniefBbrL 


I  Mit  diesen  Verbund-Locomotiven  sind  umfang- 
reich«  Veraudie  angestellt  worden.  Diese  Versuche 
sind  zum  vorl&uflgen  Abschluß  gelangt,  nachdem  am 
31.  März  1894  im  ganzen  126  Schnellzug- Locorootiven, 

5'2  Pertionenruir-Locoinoliveii ,  326  Gflterzug-Iyocomo- 
tiven,  12  Personen  Tender -Lo  omoliven,  3  Gflter- 
Tender - Lociiiiiotive'n,  zusammen  519  Locomotiven, 
mit  der  Verbuodeinricbtang  versehen  waren.  Das 
Eriebiilfli  dw  Tmnclia  llbt  aieh  an  lolgaiideA  Sftlien 
townnieiilhMMi: 

a)  Alle  Verbottd'Loootnolivtttt  liabea  antar  «onst 
gleichen  Verhältnissen  während  der  vollen  Fahrt  eine 
grOfsere  Leistungsfähigkeit  (Zugkraft  mal  Geschwindig- 
keit) als  gewöhnlich«'  Zwillings  l.ocomoliven ,  sie  be- 
sitzen also  bei  gleicher  Uescliw  indi^keit  eine  grAfser* 
Zugkraft  oder  bei  gleicher  Zugkraft  eine  grfifsere  (ie- 
schwindigkeit;  sie  ersparen  Ureonmaterial  und  Wasser. 

I  b)  Die  Zwilling8masch:nen  haben  dagegen  eine 
irfifisera  Anangkraft  als  die  VertMund-Locomotiren,  ai« 
erreieben  hfoigedessen  eebnatter  die  normale  Fkhr» 
geseliwindigkeit.  Itire  .Anf.ihrzeil  nnd  ihr  Anfalirweg 
ist  sonach  geringer  uls  bei  den  Verhund-Locoinotiven. 
welchen  letzteren  es  hei  liäufigeni  Anlialten  ott  .schwer 

i  wird,  die  beim  Anfahren  verlorene  Zeit  während  der 
Fahrt  wieder  einzuholen. 

c)  Eine  Verbund- Locomotive,  deren  Anfahrvor- 
richtung eine  Umstellung  zur  ZwilHagamnaehlnn  Ett- 
imit»  kann  die  Anxugkraft  der  letsteren  erreichen. 

d)  Das  Antieben  festgekuppeiter  Schnell-  nnd 
rersonenzQge  ist  schwierig  r ,  ?1  da.s  der  CnVrrT^'i', 
ein  Vers;igeo  der  Anzugvorfi Jiluug  und  eine  dadurcii 
iiedingte  Verlängerung  der  .AnCahrzeil  ist  deshalb  bei 
ersleren  eher  zu  betürcblen,  als  bei  letzteren. 

Die  preursischen  SlMtabahimi  bahna  bienna 
folgende  Scfalubfolgerungen  gflUfan: 

1.  DI«  Sehnellzug- LoeomotiTcn  sind  in  Zafcnnfl 
allgemein  nach  dem  Verbundsystem  zu  bauen. 
I        2.  Bei  allen  Tender-Locomotiven  und  den  Neben- 
hahn-Locomoliven  mit  Tender  ist  das  V«rbllodqr*^Mi 
allgemein  ausge«ch!os«pn. 

3.  Bei  GOterzug  -  Lncomnliven  ,  die  vorzugsweise« 
und  aul  längeren  Strecken  ZQge  fahren,  ist  das  Ver- 
bundsystem anzuwenden. 

4.  Bei  Gatersiig-I.iacomotiven  mit  Tender  der 
tndostriereviere  an  der  Rohr,  der  Saar  nnd  in  Ober- 
schlesien, wo  dieselben  vielfach  zur  Bedienung  der 
GrubenanschlQsse  herangezugeu  werden  mflssen,  bleibt 
das  Verbundsy»ti>n>  bis  auf  weiteres  ausgeschlossen. 

5.  Für  l'ersoneuzug-Locomotive»  mit  Tender  bleibt 
im  Hinblick  darauf,  dafs  dieselben  oft  anhalten  mQssen. 
die  Eatscheidung  noch  vorbehalten;  die  Versuche 
werden  bei  den  Locomotiven  noch  fortgesetzt. 

Des  Vortragenden  Mittheilnngen  gawUirten  den 
von  jedem  Kenner  der  prent^hen  Staatababnen  be- 
stätigten Eindruck,  dafs  die  im  Jahre  1871  gehegten 
Befürchtungen,  fdie  preufsischen  NormaUen  mi°icliien 
dem  Fortschritt  hinderlich  sein,  sich  als  unzulreffeiid 
erwiesen  haben.  Diese  Nonnalien  sind  nie  zum 
Stillstand  gekommen,  sondern  stets  organisch  fori 
gebildet  worden.  Von  den  10  731  Locomotiven,  17  93Ü 
Personenwagen  nndTtlVSSO  Geplek-  nnd  Gaterwagen. 
welche  die  preufsischen  Staatsbahnen  am  1.  Janaar 
1895  besafsen,  ist  zur  Zeit  schon  der  grAfst«-  Theil 
nach  den  NorniHlien  gebaut,  und  es  darf  angenommen 
werden,  dafs  sie  sowohl  in  <  oiislt uctiv«;r  Beziehung, 
wie  bezüglich  ihres  ünterhaltungszusiandes  den  Vi  r 
gleich  mit  den  Betriebsmitteln  anderer  Culturländer 
nicht  scheuen  brauchen. 

Die  prenfiiifeh«!  Staatahatinen  besitsen  aaber 
den  Normalien  ffir  die  BetrlebemHlel  beltannüich  anch 
Nonnalien  för  den  Oberbau,  fflr  Weichen,  HerzslQcke, 
Wa8«erstalionen.  Schiebebühnen,  Drehscheiben  «.  s.  w., 
und  was  III  H<lini:ii-ti iili V''i  Beziehung'  von  'len  Nor- 
malien der  Betriebsmittel  gesagt  ist.  gilt  mehr  oder 
I  weniger  aneh  ron  diesen  letaleren.  In  allen  diesen 
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Heferat«  un^  kleinere  MittheilHnfeit. 


Normalien  steckt  eiu  gul  Tlieil  geistiger  Arbeit. 
Waren  dieselben  schon  ein  unbedingtes  ^rforderniD; 
bei  den  deneitigen  11  Direetionen  im  Netze  des 
PreobiscfaM  StutM.  wi«  «oUl«  es  dano  ohne  Nor- 
lUBlien  «nt  gAm,  wean  vom  U  April  1895  ab  20 
KAnt^rl  EiMnb«hndlr»«ttonen  vorhanden  sein  werdra. 

In  der  SrliafTitn^'  und  Forthil-luiitr  dieser  Ni^r- 
)ijalieii  li;il)en  liii'  [»ri  ul'-jsrhen  Kisenbatm-Maschinonbau- 
iii"amt<-n  nc/<'igl.  lial'i  F.lAc  U-anitfnUiuiii  und  Hiieli#t- 
entwickiung  lechoiscber  Eiuricbluogea  in  PreuCsen 
zw«i  Begriflb  ^nil,  wdeh«  einander  nidit  anaeehllefben. 


Oeaterreichischer  bigenieur«  und 
Architektanvereln. 

In  der  Fachgruppe  der  Bau-  und  Eiscnbalin- 
lagwieare  hielt  Oberingenieur  R.  Siedek  einen 
Vortnf : 

Temehe  tfe«r4MiuifB«fl*ehn  T«rlMl(eii  df » th«u 
bei  verschiedener  iMMiiruchuahnie  desselben. 

Die  Unterauchnitf  en^  die  der  Vortragende  gemein- 
achafUleh  mit  Oberingenieur  Carl  Pompe  ansRlhrte, 

sollten  die  Beziehungen  feslKtelien,  die  zwischen  dem 
magnetischen  und  mechanischen  Verhallen  der  Krtrp»*r 
obwalten.  Nach  der  Theorie  der  drehbaren  Molecular- 
niagnele  wird  durch  die  verschiedene  mechanische 
Uet^chafTenheit  der  Körper  hei  der  Magneti:$irung  den 
Molecularniagneten  die  Bewegung,  bezw.  achsiale 
Lagerung  erleichlt-rloder  erschwert,  andererseits  durch 
äuFsere  mechaoiach«  CinOQme  (wie  Beanapruchung  auf 
Zug,  Druck,  Toraion  oder  Erichlltterang)  die  LTigerung 
tiei  Molecuiarmagiielt^  ,.'''äii*!erl  und  somit  hierdurch 
itüdi  das  magnetische  Vti  li.illen  der  KArper  heeinfliir-iL 
Schon  frülii  I  sind  in  dieser  Iii  /i*  hung  ausgedehnte 
Versuche  üiiei  das  Verhalt«'!i  il-j-^  liiseiis  bei  Torsion 
und  Er  I  lifith  rung  bei  ^-U  !■  h/eiliger  Magnelisirung 
durchgerührt  worden.  Man  i^t  dabei  su  folgenden 
Ek)(cbniäscn  gelangt: 

1.  W&farend  der  Einwirkung  eines  ma^'netiacben 
Strome«  vermehren  Brsvhatlerungen  den  .Miignetismus 
eines 

vi.  Durch  Erechütlerunifen  wird  der  permaneulc 
Hagnetiamas  eines  Stabes  vermindert. 


3.  Durch  Thtsioii  nimmt  der  permanente  Magoelis- 

■  mos  eines  Stab(>ä  ah. 

Der  (irundgedaoke  bei  den.  vom  Vortragend«! 
ausgerahrten  Veraneben  war  der,  ta  nnterauchen,  in 

I  welchem  Mafse  durch  Sufeere  meebaniacbe  EinflOsM 

*  da«  mngnetische  Verhalten  des  Eisens  einer  Aendemng 
iiitt<-ivvorfen  wird,  um  aus  den  sich  or^fchonden  Ver- 
äiidtfunjren  einen  Bflcksrhluf«  auf  du»  üröfse  des 
aulser>-ii  m>-(-liiihi>ciio!i  F.innusst\s  /lelit^n  zu  können. 
Falls  dieser  Hüi'kschlul'ii  lliunUch  und  eine  Anpasi>ung 

!  der  Versuche  an  die  praktischen  VerhSIlnis^e  mög- 

I  lieh  iat,  ao  wftre  hiermit  ein  Mittel  gegeben,  die  Be* 
anaproehang  einielner  Tbelle  von  Eäseneonatnicliooen 
zu  messen.  Ohne  auf  die  verschiedenen  Versuche 
einzugehen,  bemerken  wir  nur,  dafs  dieselben  folgendes 
Ergebnifs  In-li  rlcn  :  H<'i  Hfans|irni  liun;,'  eines  Eisen- 
dmhles  auf  Zug  wird  der  (leniselheii  iimevvulinende 
Magnetismus  bei  zunehmend  r  Spannung  in  einem 

,  bestimmten  VerhältniCi  vermehrt,  hei  abnehmender 
Spannung  im  nahem  gleicben  Verhältnils  vermindert. 

.  Wiederholte  Spannanien  etoee  vnd  deaselben  Drahtea 
enriea«!,  dafa  das  vemidiastaek  immer  mehr  ni 

I  einem  oonstanteo  magnettacben  Verhalten  gietnngte. 

i  '   

Eisetthfltte  DOsseidorf. 

Die  Februarversaminlung    fand  am  20.  v.  M. 
-tiüt.    In  derselben  '^praih  Hr.  Civilingenienr  Fr.  W. 

i.  i)  h  r  m  a  n  D  •  DiUseldorf  übet 

I    Auslade-  und  TransporteiDricbtung en 
fflr  Massenffflter. 

Em  Auszug  aus  dem   Vortrag  findet  sich    a  if 
Seite  326  dieser  NuiiunBr.    Dr.  F.  Wöst  machte  sfid.uiri 
Mittliiili]ii;'"n   filji'f  <l"Utsches  SchifFj-niatt'ruil.  \Vn 
weidt'ii  iii  nächster  Nummer  auf  diesen  Gegenstand 
zurückkommen. 
I         Di<-  Marnveisammlung  wurde  am  20.  März  ab- 
i  gehalten.    Ingenieur  B  r  o  v  o  l  -  Duisburg  hielt  eiDon 
I  Iftngeren  Vortrag  über  das  Wildacbe  Verfahren 
I  «ur  Beatimmong  der  Naehhiasezeit  heim 
Thomasprocefs.  An  der  sehr  lebhallen  [?i^s|ir(  i'lmng 
<  hetheiliglcD  äich  die  Hil.  .Schröd ler,  von  Kraewel, 
I  Dr.  Lueg,  Brauns,  Dr.  W Ost  und  der  Vortragende. 


Referate,  und  kleinere  Mittheilnngen. 


Die  Thätitrkeit  der  KUnisrllchen  technischen 
Versnehsanstaltrn  im  JAlnts  ISWt  f^.* 

Dem  im  5  Heft  der  »Miltheiluiip  n  au<  den  Kniii^l 
teehnhicben  Versuciisanstaltcn*  enthaltenen  Jahres- 
lyncht  entnehmen  wir  folgen«le  Einzelheilen. 

Die  AUsrtl^tung  der  meclianisch-leehoiücben 
Abiheilung  wurde  im  ah^elaufonen  Jahre  vervoll- 
siruidlgl  durch  BeselialTung  einer  Schraubefi])resse  zur 
Ausführung  von  üi"nepr(:ibeii,  Einspaiinvorrndiliin;.'en 
für  Treibri.'iiien  und  <iurlen  bis  /u  !'i2'>  mm  Mreiti', 
eines  Cunlrobttthes  zur  f'rütuiii:  di  r  G<'nauitäktit  der 
Lastanzeiger  der  Pestigkeilsprobinnascliiiie  bis  zu  100  l 
Belastung,  einer  Manometervorriclitung  zur  Ermilllnng 
der  Reibun^wideralftnde  in  den  Dichtunfrsmanschetien 
der  hydrauTiaeh  angetriebenen  Zerreiraroaschin«  sowie 
Kohlenslure-Thermomelerrar  Bestimmung  von  W&rme* 

VeräT.Slabl  und  Bisen'  1894,  S.  144;  1893, 
S.  347;  1892.  S.  98. 


graden  bis  zu  500"  C.  u.  a.  m.  Auch  die  Abtheilungen 
fdr  F'apier-  und  OclprQfuni;  erhielten  mehrere  neue 
Apparate. 

Von  <lem   Feinmechaniker  der  Anstalt  wurden 
:  ;.'et'erti}rt :  zwei  l'aar  Spiegelapparale  (System  Marlen-«), 
i  ein  Galvanoskop  und  ein  Dehiiungsmes.ser  mit  Holle 
und  Zeiger. 

Die  liianapruchnahme  der  machanbch-technischen 
Alitheiluiig  durch  die  laufenden  PrOrongsanträge  hat 

in  dem  verfto'-senen  J  itne  t  in-'  i:anz  lied.'ui- ridc 
Stei^'ernng  erf.iliren.  Krl-dij^l  wurden  uis^esammt 
\in  Aul  lüge,  von  denen  ^'2  auf  Behörden  und  189 
aut  IVivate  entlalbMi.  Diese  Aullräge  umfafslen  '2672 
Versuche  und  zwar  2053  auf  Zug  (574  mit  Stahl. 
;V.)2  Eisen,  772  mit  Kupfer  und  Ijegirungen,  S  mit 
Aluminium,  ^'.i  mit  Tieibriemen,  5  mit  DmhtsPilen. 
27  mit  Draht,  4U  mit  Hanfseilen,  86  mit  Ketten,  12  mit 
Weifsbleeb,  S9  mit  versrhiedenen  Consiructiuns- 
thcilen  u.  a.  m.}. 
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Fern«'r  wurden  ausi;efahrt  93  Proheu  aul  Üfu<-k, 
101  aof  Biegung,  254  Biegeprobeii,  32  VprsncLe  aur 
innsren  Druck,  6  FrMtvenuche  mit  Bleirohrea,  12 
teebnolOKisehe  Proben,  3  Htrtoproben,  8  Be«tiromungen 
des  spcciiischen  Gewichts,  4  Prflfungen  von  Maschinen 
und  Apparaten,  desgleichen  Furbeuuulersuclmngen 
und  GlahTersuciifl.  üeberdiofl  wurden  Bwd  GaUieblen 
ahsr*»freben. 

Ul  li  grAfsereii  l'lioil  der  im  Auftrage  von  Pri- 
vaten angestellten  Versuche  bilden  sogenannte  Fa- 
bricaliüDsproben,  welche  Tür  Werke  angestellt  wurden, 
die  selbst  mit  Festigkeitsprobimisscbinen  nicht  auv 
gerflatet  mtren.  Blnen  grofiMn  Umfang  halten  forner 
die  Abnahmeproben,  welche  zurn  Theil  am  d  von 
fremdländischen  Behörden  bejnilrü;:!  wuiJeu.  utu  die 
l'cbi-iTinsliiiiinunj,'  (ies  gelieferten  Malerials  mit  den 
vurgesciiriebenen  Bedingungen  ie»Utellen  zu  lassen. 

Eine  Erweiterung  des  Arbeitsfeldes  der  Abtheilung 
bedenlea  die  wiederholt  aoaestellten  Uotersucboogen 
von  FlaschenzOfieii  treta^Mdener  Bauart  rar  Fest- 
stellung de*  Trau^rmOfeiis  vod  des  Wlrfcaog^rades, 
ferner  die  atisgerohrten  nmtkasend«n  Untersnchutigen 
von  Kohren  aus  Steingut  unJ  aus  Cin.t^nt,  ~üwie 
nmfangreiche  FHilx-ntintersueluni^'i'n  umi  Piülutigen 
von  Dachpappen. 

Unter  den  «um  Alisclilul's  geiirachlen  Antr.lgen, 
welche  neben  dem  praktischen  Nutzen  für  den  Antrag- 
steller aQcb  in  wissenscbafUicher  Hinsicht  von  Be- 
deutung sind,  erwlhuen  wir  die  UntennchungeD  von 
Blsenoabosebienen  im  Auftrage  der  Kcmglichen 
Eisenbahn  -  Directionen  HannoTer.  BrombiTt'  unil 
Mecklenbur^'-Schwerin  zur  rest-(ellurig  EinHiKses 
d«n"  HtirsteilungsweisG  iles  Mutfiials  aul  li.f:  FiiU^kcits- 
eigenschaflen  und  Dauerlialti^-kpit  der  Schienen  im 
Betriebe,  sowie  die  Untersuch iin;„'i'ri  von  Gc  we !i  rl a  u  f- 
stahl  und  ganzen  Gewehi  lauteti  auf  Ani:a^  der 
Dentschep  VerauehsanataiL  für  Uaadfeuerwallen  xu 
Berlin.  Diese  Untersuchungen  betrafen  den  Vergleich 
verschiedener  Eisen-  und  Slahlsorten  und  den  Ein- 
flufs  des  Abfeuerns  einer  grofsen  Zahl  Schüsse  aus 
d<  n  Läufen  auf  die  Festigkeitseigenschafleu  der  Laut- 
wanJuntr.  Di«'  Ergebnisse  der  ersten  Beihe  sind  in 
den  ,MiltlieiIui)i{Lii',  Jahrgang  1^^93.  veröfTontlichl. 
Sie  thuu  dar,  dafti  die  Bevorzugung  des  Daniaststahls  in 
dessen  Festigkeitscigenschaflen  durchaus  niclil  begrün- 
det ist,  daüi  diese  vielmehr  b«aonders  durch  den  Speeial- 
slahl  fon  Krupp  ganz  erheblich  abertroifea  werden. 

In  Au^raiuunK  bcgrifTen  sind:  Untorsuchuiigon 
fiber  den  Einnula  dv^  Theerens  auf  die  FesliKkeit  und 
vorri'-hiiilirh  auf  liip  1)  a  u  ••  r  h  a  t"t  i  k  o  i  l  vnn  H  auf- 
sei leu  und  umfassende  (  ntersuchungen  mit  Niet- 
verbindungan  msehiadenet  Ferlniaiigsart  «nd 
CoDstniction. 

Zum  Abschlufs  gebracht  wurden  die  im  Auftrag 
der  KOoigL  Ministerien  auagefObrlen  UntersDebangen 
aber  die  restigkeitseigensehaften  von  Kupfer* 
blechen  Sie  umfassen  den  Einflufs  der  Proheslab- 
form,  der  Hearbeilungsweise,  der  Slreckßwhwindig- 
keit,  der  sprungweiseii  und  li-T  sti'ii^;  lorlschreilenden 
Belastung  abf  das  VeiMn.li.seitrriiuilV ,  Iciner  die 
Aenderuogea  in  den  Fesligkeil?!  ];:«  ImII'  u,  die  durcli 
Ausgloben  des  mechanisch  bearbeiteten  MuteriaU 
berbdgefQhrt  werden.  Hervorgehoben  möge  sein, 
iah  sieb  dieae  Aenderungen  nach  wiederholtem 
OlQhen  schon  bei  Terballnifsmäfsig  geringen  Wärme- 
graden zeigten.  In  Üurrli'ührun/  liivTillon  sind  die 
Dauerversuche  mit  E  i  .s  i- h  L  a  Ii  n  tu  a  ;  e  r  i  a  I  i  e  n, 
die  Ijtitersuciiungen  flbfr  die  F«■^  1 1  k i  ( >i'igen • 
»chafttMi  von  Eisen-Nickel-Legirungen  u.a.m. 

In  der  Abtheilung  für  Papierprüluiig  wurden 
508  Antrüge  erledigt,  von  denen  305  auf  Behörden 
und  888  auf  Private  entfielen.  In  der  Abtheilung  fQr 
OelprOfung  wurden  230  Oele  und  Fette  untersucht. 

Die  Einnahmen  der  Anstalt,  welche  auf  die  im 
Jahre  1888/Vl  «riadigten  Anlitg«  entftlim,  belaufen 


sicli  insgesamitit  auf  4i  i^agen  34  328,43 

im  Vorjahre. 

In  der  ehemiscb-teehDtscheaVersuohs« 
anstatt  worden  neben  anderen  grSfseren  Arbeiten 
die  Versuche,  die  Schwefelbestimmuag  im  Eisen  zu 
vereinfachen,  forlgesetit,  sowie  Versuche  zur  Bestim- 
mung des  S;iu<Tslo[T;,'''hiiI's  in  S'Iahlprobon  dureh- 
arefnhrl.    n.un'lH-u  wunlcn  4^«  Aiialy-'-n  friedigt. 

In  tit'v  I' [  II  I  u  n  j:  s  -  S  la  l  i  o  II  für  Hatimato- 
rialien  sind  im  ganzen  6^7  Prüfungsaalrdge  in 
naammen  14849  Versuchen  inr  Ausfübrong  gwmgt. 

Ber  tranaatUntische  Ycrlcehr. 
I       Nach  einer  Hitlheilnng  des  »Engineering*  aleMte 
'  sieb  der  Personenverkehr  von  enropUsehen  Rifen 
nach  New  York  im  Jahre 

KajOlen-  ZurwclivD- 
I  Keiaendeii  iecUer 

j  isitl  aul    105  023       445  290 

I  i^a^    ,     120  991       388  480 

:  1«93    „     121  829      364  700 

1894    ,      92  r->r,]  1«8164. 
Dieser  Verkehr  vollzog;  su  li    uif  879  Dampfer- 
fahrten, 96  \vfi;i^'er  als  im  Vorjahr. 

Von  1898  auf  ist  also  die  Zahl  der  Fahrten 
um  II  %,  dagegen  die  Zahl  der  Kajatpaaaaglera  um 
24  %  und  di*>jeiiige  der  Zwischendeckpa8.<!agiere  sogar 
um  48  %  zurückgegangen. 

Diese  scharfe  Abnahme  im  Verkehr  hat  leider 
'  nicht  am  wenigaten  die  xwei  deutschen  Rhedereien 
hetroffen,  weiche  hauptsAchlich  in  Betracht  kommen. 
So  ist  bei  d>*r  Ma  in  burgisch-Amerikanischen 
Packet  fahrt-Actien-Gesellschafl  die  Zahl  der 
Zwischendeckrvisenden  von  7.'>8^5  in  189!  aul  18 463  in 
1894  zurückgegangen,  während  die  Zahl  der  KajQtreiaen- 
den  im  verflossenen  Jahr  95di,  d.  h.  8500  weniger  als  im 
Votjahr  war.  Der  Norddeutsche  Lloyd, deronter 
allen  transatlantischen  Linien  rücksichtlich  der  Kajüt- 
reisen  len  an  3.  Stelle  und  für  die  Zwischendeckler 
an  'J  Slcttf  =lanii,  führte  12049  KajQlreisende,  nahezu 
4UUÜ  welliger  als  in  1893  und  •">7<>0  weniger  als  in 
1892  nach  Nordamerika;  die  Zahl  ^er  Zu ischendeckler. 
welche  in  den  Jahren  l*'91.  1»J  und  93  zwii5chen 
tir»-  und  68000  sich  bewejjte.  gin^  gar  auf  19'J27  zu- 
rOck.  W&hrend  die  Dampfer  des  Jahres  1893  durch- 
schnitUich  520  KOpfe  befArderten,  sank  diese  Zahl  fn 
'  1894  auf  190. 

Die  englische  C  u  n  a  r  li  I  ,inie  steht ,  wad  Zahl 
der  Kitjütreisenden  auLuit,'t,  an  -Mslcr  Stelle.  Sie 
fülirle  in  1894  1^362  solcher  Passagiere  gegen  18462 
in  1893  um!  2300  hezw.  3600  mehr  als  in  1892  und 
1891;  für  Zwischendeckler.  deren  Zahl  19175.  etwa 
6000  weniger  als  in  1898  betrug,  langlKfl  die  Linie 
an  3.  Stell«. 

Die  Amerikanische  Linie  kommt  mit  18560 

I  Kajfllpassngieren   an  2.  Stelle;   die  Abnahme  gegen 
den  besten  Roccord.  14  069  in  1892,  ist  gering.  Die 
White  Slar-Linit;  i>t  ila^jegen  mit    11  Kajüt- 
reisenden in  1894  gegen  13,327  in  1893  und  1402-5 
in  1892  ebenfalls  stark  zurückgegangen;  für  den  Aus- 
I  Wanderer- Verkehr  stand  sie  mit  20898  an  der  Spitze. 
I        Die  FraniOsisch-Traosatlanlische  Linie  hat  eben- 
I  rall-  ;;elitten.    Sie  fuhr  Im  Vfrflosaenen  Jahr  7490 
Ku] ritpa.s«agiere   und    9589  Zwischendeckler  gegen 
'  10205  Kajt'UpassHiciere  im  Jahre   1893  und  25  812 
I  Zwischendeckler  im   Jalire   1891.     Die  lled  Star- 
i  Linie   fuhr   4513    Kajüt-    uuit    t^'.n."   7.u  ^-.  hcii.ieck- 
'  pa.s.<agiere,  eine  Abnahme  um  2Ö0"  bczw.  15  800  KCofe. 
Die  huiländischt^n  Linien  haben  ehenAÜlsin  Ulli* 
lieber  Weise  gelitten,  auch  die  von  Glasgow  aus- 
gehenden Linien,  welch  letztere  802&  Kajat-  und 
9346  Zwischendeckpassagiere  fuhren,  d.  b.  etwa  4000 
besw.  10000  weniger  als  in  sonstigen  Jahren. 

i 
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Praakreleli«  EiMliiiinM«  tat  Jahre  18B4»*  | 

Niicli  den  Mittlii>ilungen  des  .GomiM  dM  Forges  j 
de  France*  wurden  erzeugt 
I. 


Koksrobeieen  1981009 

Holzkohlenrüheisen    ...  6125 

Getniscbt   15964 

Zattmmea 


S068S09 

7  153 
12195 


2.  labvilfiilf M. 

Gepuddelt   680  935 

tierriwbi   10R29 

AiM  AlleiMii  und  Schrott .    11 '>  »'>07 


•  Vergl.  .Stahl  und  Eisen"  1894,  Nr.  6,  S.  280. 
**  Die  Zahlen  atinimen  oicbt  mit  deo  im  Vorjahr 
vertffenÜiehlMi  flbereia. 


immeu  .  .    808  171  * 
3.  suhl  (Blöcke). 

BeAsemerstahlblOckc  .  .  .  493  011 
Martinatalil   296  »-n 

Zusammen   .  .  789^^2* 

*  Die  Zabtea  sUromeo  oicbt  mit  deo 
verSAMiUiehten  Aber  ein. 


673  802 
12  209 
122  648 

808  657 


494  124 

296  649 

790  773 
im  Voijabr 


4.  Stahl  (FertiKfabricate). 


<  • 

•  a 

1  • 

•  4 

SdiiL-nen 

HaiHtr-lsviae» 

Bleche 

Schienen 

H«iulftlaci>on 

Ulechs 

Summa 

Uessemerslahl  . 

206  837 

153  771  1 

49  561 

410  W.) 

186  938 

174  139 

48  721 

409  798 

Hartioslahl   .  . 

481 

145  435  ' 

82  726 

228  642 

465 

129  520 

96  437 

226  422 

PnddelRlahl  .  . 

0  892  ; 

382 

7  274 

6  628 

531 

7  159 

GemcBtstabl  .  . 

1819 

1819 

1149 

2« 

1176 

TMfdau&siahl . 
Aus  Altmaterial 

10931  • 

387 

II  108 

II  120 

475 

11001 

40 

4  675 

745 

5460 

5  478 

1  631 

7109 

Zusammeo 

Si07  858 

mm  1 

133  051 

064032 

187  403 

828040 

147  821 

668864 

■Itiheflwiven  Uber  ftwufetiebfl  Hlltten, 

Man  theilt  aus  Frankreich  mit,  dars  man  auch 
dort  allmählich  dahin  gelangen  werde,  zuverlässige 
statistische  Angaben  über  die  Hochofenanlagen,  die 
Zahl  ihrer  im  Betrieb  beilndlichea  Hochöfen,  die  Art 
und  Menge  des  erzeugten  Roheisens  zu  geben  ,  wie 
das  in  anderen  Ländern  schon  längst  un<i  atuh  für 
den  östlichen  Theil  Frankreichs,  üep    Meurlhe  el 

Man  ist  jedoch  der  Aoaicht,  dal'^  den  bi!$  jVtzl 

im  Bezirk 


flberfraDsOaiseh«  BOttanwerkagabraebten  MKthellaagen 

noch  immer  viele  Unvollkommenheiten  anhaften, 
weiche  man  jedoch  mit  Hülfe  der  Interessenten  noch 
zu  beseitigen  hofTl.* 

Im  östlichen  Frankreich  waren  am  1.  Januar  1895 
folgende  llocLüfen  Ar  fo^|«nde  Roheisensorten  und 
mit  folgenden  Eneugoogiroangea  in  Tonnen  im  Belr  iaba. 

*  .Monilenra  dei  inl4r4li  mat4ridi*  1895,  Kr.  1, 

S(?ile  VI. 

von  Lungwy: 


Hochöfen 

Erienfung  in  24  Stunden 

HOUen 

vor* 

Im 

kalt- 

Puddel- 

Qieberei- 

Tbomas- 

banden 

Betriehe 

gestellt 

roheisen 

roheisen 

roh  eisen 

7 

6 

I 

1-  60 

5-400 

Soa.  m4taUiirgiqBe  de  Gorey  

2 

2 

1—  50 

1—  40 

S 

8 

t-  90 

2—140 

Soc.  inetallurt'iqiie  il?  Senelle-Maubeuge 

3 

1 

2 

1-  80 

I  '.  d-'  Saitilignoa  el  Co-  ....... 

2 

2 

1  -  G5 

1-  75 

Ferr\,  Guricque  el  Co  

2 

2 

1-120 

I-lOO 

Soc.  iiietallurgique  d'Aubriveä  el  Villerupl 

2 

2 

1  - 120 

1-100 

i^or.  Lorraine  industrielle  ü  llussigny  . 

2 

2 

2  -200 

So«,  dee  baote-foarneaax  de  la  Chiera  . 

2 

2 

1-120 

I—  90 

Soe.  des  forgae  et  haute- fonroeaox  de 

Villerupt-Laval-Dieu  

2 

2 

1-100 

1-  76 

Soc  des  Forges  de  la  Providence  .  .  . 

3 

2 

1 

1-120 

1—  80 

1 

1 

1—  77 

— 

Summa  .  . 

31 

4 

10-985 

12-917 

5-400 

Im   Hezirk  von  Nancy 


Soc.  du  Nurd  de  t'Est  a  Jarville .... 

5 

4 

1 

2-150 

2-180 

Soc.  de  Vezin-Aulnoye  h  Pont  Fieari  .  . 

2 

2 

8-185 

Süc.  ni^tallurgiques'  de  CbampIgoenUe* 

2 

1 

1-180 

1-  90 

Fould'Dunont,  k  Pompej  .  

Soe.  de  Montataire,  &  Frouard  .... 

2 

1 

1 

1  -110 

8 

2 

I 

2-143 

Soc.  anonyme  des  hauls-fourneaux  et 

fonderies  de  Ponl-Ä-Mousson  .... 

5 

5 

5-210 

Soc.  Reverclion  et  Co.,  &  ('lianipigneallce 

2 

~ 

2 

s^oc  m^tallurgique,  ä  Liverdun  .... 

2 

2 

Sunirnu  .  . 

1  '^'^ 

lü 

8   718    j  C-300 

2-180 
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Im  Norden  Fmokreichs  haben  die  Soci644  de 
Denain  il  Aiizin  4  Hoi^ln'fen  in  Denaiti  im  Betriebe, 
von  denen  2  je  elvva  100  l  Thomas-  and  2  kleinere 
je  etwa  80  l  Puddelroheisen  eneugen. 

Die  AoiAriea  de  Fnuiee  wbta  in  labergues 
t  grobe  Hoeliflfni  fBr  Rohaiwii  nr  SlibllMreituDg 
mit  einer  Erzeugung  von  125  t  Im  Betrieb«  und 
dritten  Ofen  im  Bau. 


La  Piovidt^nr  e  iti  llautinunl  hal  2  Huctiöfifii  iiii 
je  100  t  Erz«>ugunK  für  Piiddelrobeiüfn ,  die  Forget 
de  MaiibeuKe  2  Hochöfeo,  von  deoto  |«doch  nur 
einer  100  t  Puddelroheiseo  eneugt,  und  die  SoeiMA 
de  Vezin  in  Aulnoje  hat  auch  1  HocbofeD  mtt  einer 
Erzeugung  vua  100 1  für  Puddelroheneo  im  Betriebe. 
Oieie  Werke  laneD  eich  wie  foigt  sneaminenfeaeea : 


Hochofen 

Erteugung  in  24  Stunden 

Hotten 

vor- 

im 

kalt- 

Puddel- 

niefserel- 

dl)  eisen 

banden 

Betriebe 

gestellt 

roh  eisen 

rolieiseu 

lür  Stallt 

6 

4 

2 

8—100 

 1 

2-200 

8 

2 

2-250 

2 

2 

2-200 

2 

1 

1 

1—100 

1 

1 

1-100 

1 

1 

Summ«  .  . 

10 

* 

6-660 

-  1 

4-4d0 

In  den  Ardennen  tiat  die  Firma  Min'Mir  zwei 
Hoiliüfen  im  Helriebe.  während  in  dem  Ue|>.  Haule- 
Marne  nur  Hochi>fen  mit  kleiner  Erzt^ugung  vorkommen. 
In  dem  Bezirk  der  Loire ,  welcher  so  bedeutend  in 
der  Stahlerzeugung  ist,  sind  wenig  Hoehfifen;  das 
Aobeieen  Icommt  ton  Hatten,  welche  fwer  den  Stahl- 
werlen  gehOren,  aber  eine  fOr  die  l^oheiseneneugung 
gOnstigere  Lagf>  haliHn  ,  ?o  Saiiit-Cliamoml ,  weichet 
seine  Hochafen  auf  der  Hülle  Ad^ur  hat. 


In  ilem  Bezirk  der  Hliftne  giebl  es  auch  nur 
ein  bis  zwei  Hochrtf^-n  mit  kleiner  Erzeiigimg;  im 
Bezirk  der  Saöne- et •  Loire  liegt  das  Kif'!*-^''  Werk 
Greuiot  und  folgen  dann  noch  die  üocbdlen  in 
St.*Naiaire  und  St*Louie  l>ei  Haneiüe. 

Diese  HOIten  laflaen  aieh  wie  folgt  »isammen- 
stellen : 


Rntten 


M  M.  Mini'ur  (Ardenoes)  ...... 

F<>rKe<  de  Champagne  (|Iaute-llarne) 

M.  M.  Dannel,  k  Va«f  

forgn  de  Vrancbe-Comt«  

ftböne  

Creuzot  (SaAne-el-Loire)  ...... 

S:(int-Na2Ri  re 

Beas^es,  Alais  

SaintlÄois  (Maneille)  .  .  .  .  .  .  . 

Summa  . 


Hochofen 


vor- 
handen 


im 
Betriebe 


kait- 
gestellt 


2 
4 
8 
8 

2 
10 
8 
2 
2 


80 


8 
1 


1 
4 
2 


17 


3 
2 
1 

1 

6 
1 


14 


Brteugong  in  24  Stunden 


Puddel- 
rofaeisen 


8  140 


I-  30 

1—  50 

2—  120 


1-  SO 


Giefaerei- 
roheiaen 


7-870 


14 

80 
40 


1-  80 


4-114 


Der  ,M<>niteur"  liofTl.  dafs  diese  vorsfehendeti  Zu- 
sanimenytelluntjen  den  Werken  Veranlassung  zur  Bi'- 
richtiguog  derselben  geben,  so  dafs  man  allmäblich 
in  den  Stand  geeeiit  werde,  ricbtige  Angaben  Ober 
die  Moheiseoerzengung  zu  TerOfTentiichen. 

OsnabrOck,  im  Jaooar  1896.  Lürma»n. 


Uut'äiäche  Klseulndniitrie  im  Jahr«  lt>S^4. 

Naeh  den  VerOfrenllichungen  der  ,Torjfowo-Pro- 
tnyschlenaja  Gaseia'  lial  die  russisch«'  Hochofen- 
prodiiclion  innerhalb  der  lelzltri  14  lalir»»  sich  um 
mehr  als  160  %  vergröfsert,  die  Produclioii  an  Scliweifs- 
eisen  und  ätahl  aber  ist  um  70  hfiw,  f,{)  Procent 
gewachsen.  Die  Nachfrage  nach  Scliweil'!^ eisen  und 
Stahl  Qberstieg  im  verfloaaenen  Jahre  die  ProducliMi 
dann  aehr  «nitftHdi.  Btweia:  die  Bahihr  aus  dem 
AnalMid«. 

VILu 


Im  Juhre  1893  wurden  eingeführt: 

Roheisen  9  799  000  Pud, 

Scb  weibeisen  ...  5840000  . 
Stahl  2148000  . 

Fabricate  3  552 1)00  , 

Maschiuen  ....  3490000  . 

In  den  eisten  0  Monaten  des  Jahree  1894  betrug 

die  Einfuhr  an : 

.Schweifseisen  .  .  .  8  310000  Pud. 

Stahl   2  100  000  , 

Roheisen  6  980000  , 

Aus  diesen  Angaben  isfst  sich  Idcht  eraebeu,  daft 

die  1894er  Einfobr  die  des  vorbergegangeiien  Jahres 

Obersteigt. 

Am  Ufer  der  Kama,  im  Kreise  Sarapnl,  flouverne- 
ment  Wjatka,  sind  bedeutende  Eisenerzlager  aul- 
gediraden  worden,  deren  Ausbeutung  bevorsteht. 

Dr.  Leo. 
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Belgien»  £ii»eiil]i4a8tri«  in  den  Jabreu  IS'äi  und  1894.* 


Eneogung  an: 

«B94 

ZuMmmen 

t 

Abnuliniti  (  —  ) 
in  IHH 
i 

I.  Halbjahr 
t 

II.  Halbjahr 

i 

t 

RoheitMi. 

Besscmer-  und  Tbonia^roheiaen  .  . 

41  400 
220  318 
132  495 

38710 
187  773 
190  249 

80  HO 
40.S  08 1; 
322  74  1 

74  6;i'  l 
428  480 
242  154 

+   5  480  =  7,34  % 
20  394  =  4,^6  . 
+  ÜO  590  =«  33,28  . 

Zusammen  .  . 

394  20ö 

416  782 

äiO  U40 

745  2Ö4 

+              8.81  H 

SehwaNMlMn. 

60  886 
181902 

61049 
169015  1 

122474 

330  917 

118  602 
871419 

+  8  878  =  7.81  9t 
-40508»  10.80  , 

Zosunman  .  . 

888787 

880664 

453  391 

485081 

-81630  «  8,«!K 

8l*hL 

179  711 
168  888 

217  203 
181988 

396  914 
844  77« 

273113 
284982 

+  123801 »  31,20  % 
+  119854  =  58.49  • 

Einfuhr 

Ausfuhr 

894 

t 

1893 
t 

1894 

% 

1893 
t 

K'uV.  

1  ä25  982 

1  44L5  819 

hl  0fi4 

58  606 

Eisenerz  .  .  . 

1  6SS  439 

l  «30  441 

247  »127 

301  731 

Roheisen  .  .  . 

b4  VJ<i 

82  351 

1 17 

104  485 

FwrDDUinpD  . 

4  466 

3  598 

9 

59 

Sdnraibnien  . 

21857 

21344 

24  243 

23  238 

FIhCmImd.  .  . 

6609 

5974 

155S0 

10670 

Cubiis  Elsencrzausfahr 

belrug,  wie  die  .Revitla  Miner»*  1895  S.  70  angiebt. 
im  Jabre  1894  151540  i,  tbmi  höchsten  SUnd  hat 
«i«,  wie  «na  folgender  ZanminaisUllttDg  hervorgebt, 
im  Itbre  1890  crrdehL 


t 

1 

1S84 

24  011 

1885 

• 

«  • 

79  920 

1886 

• 

*  • 

1 12  755 

39 

1^7 

«  • 

92  910 

4 

• 

•  1 

204  425 

1  928 

1889 

* 

m  9 

804406 

699 

1800 

* 

m  • 

356965 

19764 

1891 

262  744 

M  r;29 

1892 

«  • 

338  579 

14  925 

lsy3 

• 

*  ■ 

:ho  406 

13  349 

1894 

•  • 

151540 

?«rll«ltMi  T«n  Btoen  md  Stahl  In  d«r  SdiweirtUtee. 

T.  Wrighlson  Ferla;-  ^  n  1  h  in  der  Londoner 
Royal  SofiPty  fine  Abliandluiii;  ,jber  den  oben  go- 
nannten  Gegenstand,  in  woIcIut  er  uusfülirte,  dafs 
dax  Scbweifsen  des  Eisens  ein  dem  Zusammenfrieren 
ron  EiMtOcicen  (.Regelation  des  Eises*)  ähnlicher 
Vorgang  sei.  Gabeiwn  besitze  Dämlicb  die  merk- 
wOrdige  Eigeneehaft  rieh  auszudehnen,  wenn  ee  vom 
geschmolzenen  in  den  plasttaohen  Aggregattustand 
flbergehe,  ein  Verbalien,  das  nur  wihrend  einer  he- 
acbränkten  Aiualil  von  Temperaturgraden  sich  bonu  rk 
bar  mache  und  ungHlülir  6  H  des  Volumens  bi  lra^'e. 
üann  erst  finde  die  Conlraction  zum  festen  Agtjrej^Hl- 
xuatand  stall.  Man  habe  also  hier  beim  Eisen  eine 
ihnllche  Bigeneehnfl  wie  beim  Waaier  unUr  4*  a 

*  Nach  Bvllatiii  Nr.  987  das  «Gonitt  das  forges 
de  France.*  i 


vor  ii\fh.  Weitere  Untersuchungen  deuten  darauf 
bin.  (lals  Schmiedeisen  in  der  Schweifshitze  dieiclbe 
Eigenschaft  besitze,  sich  unter  Druck  abzukOhlen,  die 
Lord  Kelfin  beim  Gefrieren  des  Waasers  naeb» 
gewiesen  habe  Die  wohlbekannte  und  praktisch  so 
Ki;;et)seliat1  dos  ZiHartunenjsclnveifsens  beruht 
dah'T  nacli  Ansiilit  des  HedntTs  auf  diesem  eigen- 
thüiiilichen  Verhalt. n.  wt-lihi's  nur  hei  bestimmten 
Temperaturgraden,  die  zwmciien  dem  tlüssigen  und 
plaatisehcD  Afgregalzosland  liegen,  auftritt. 

UOktm.  Ztg.*  law.  &  as»j 


Hiekel'Eisenleglrangen. 

Fh  Moulan  untersuchte  drei  Eisenprobf-n,  I, 
II  und  III,  von  denen  Probe  I  jenem  Material  ent- 
spricht, das  von  der  Oesellsehafi  Coekerill  in  Seraing 

zur  Herstellung;  von  Geschötzen  und  Kiip^^'^wanen  er- 
zeugt wird;  die  l'iube  II  entspricht  eintni  weichen 
Homogeneisen  von  nahezu  der  gleichet«  ZusatntneQ- 
setiang,  jedoch  ohne  Nickelzusatz.  Prolie  ill  ist  ein 
birterar  MartioaUhl. 


C 
Si 
8 
P 

Mn 

Ni 


1 

0,060 
0,010 
0,020 
0.016 
0,350 
7.500 


n 

0,060 
0,010 
0,030 
0.052 
0,300 
0.000 


lU 
0,550 
0,200 
0,030 
0,047 
0,700 
0,000 


Die  Proben  wurden  abgeschmiedet  und  abgedreht; 
die  Marken-Entfernung'  war  100  mm,  der  Querschnitt 
der  Stnbn  200  mm.  Alle  Si.ilie  vviird.'i)  im  nicht  ge- 
L:li  teteii  /.uslande,  dann  aui  'jOÜ'  (kis.  erhitzt  und  in 
Wa'-st'r  »vie  in  Oel  gehärtet,  sowie  auch  nach  dem 
Harten  und  einem  darauf  folgenden  AusglOhen  bi« 
500*  Gels,  den  Festigkeitsproben  unterworfen. 

Die  Uniersucbnngen  haben  gexeigl,  datit  durch 
den  Niekelsusati  die  ElastleiUllaigrenze  wie  die  Festigkeit 
des  Materials  wesentlich  i;eboben  wird.  Es  ergiebt 
sich  gegenQbor  dem  lloniogeneisen  (II)  bezQglich  der 
Blaatidtitsgrenae  und  Bnicbgrenze  eine  Zunahme: 

ElaxliritS««.  UrucU- 
frt"'!-  grenz« 

/ u  II  it  h  III  e  von 
kB       "/..        kg  "o 

19.5  93  16,1  42 
74.0  284  76.9  151 


bei  mifc't'luulttenj  iMnteiial  .  . 
gehSrIel  in  Wasser  Ix  i  'ti  '»"c 
gehärtet  in  Wasser  l>ei  900°  C. 

und  bei  500"  C.  ausgeglilht 
gehärtet  in  Oel  bei  900'  C. 
gebartet  in  Oel  bei  900°  C.  and 

bei  50O*G.aussegiaht  .  . 


54,«  200  39,6  108 
66.1    209   55.9  128 

56,9  287  45»9  119 
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Di«  darehgefOhrten  Durch biegungs-  und  Seblag» 
proben  bestätigen  die  Ergebnisse  der  angefahrten  Ver- 

sm  lii'  Wälireiiii  ^Mbe  von  25  mm  Querschnid,  «us 
dem  Material  III  lK'r^:cslpI!t,  in  Wasser  oiier  Oel  ge- 
huntcl,  Hilter  einem  liestiintnien  Sclilüge  ahsprinjteii, 
biegen  sich  Stibe  der  NickeleisenlegiruDg  (l)  unter 
glnebeD  ünatlnd«n.  ohne  Riaae  su  teigen. 

<,OMlunr.Zailaelirifl  Ifer  Bmg-  und  HflttanwMaD*  MN^  aUJ 


Elektrischer  OlUbofeiu 

In  den  Walzwerken  «ob  Peek  Benny  Ar  Co. 
in  Mootreal,  Canada,  iat,  wie  die  ,Z«itschri(l  für 
Elektrotechnik  und  Eleklroeh<>mie*  1895,  S.  558  be- 
richtet, ein  eli'klriT'cher  Glühofen  aurgestellt  worden, 
welclier  /.um  Glülieiidmaoheii  von  Handeisen  dient,  | 
B'i  (Jie!-er  ViirricliliiiiK  wird  das  in  erhilzende  Ei.-;en 
Dicbl  unmittelbar  vom  Strom  «»riitUt,  soaticra  der 
lelster«  erhiUt  einen  Heizkörper,  welcher  die  em- 
pfiiagea«  Wime  nn  des  Eisen  abriebt.  Zu  diesem 
ZweclE  ist  ein  Rohr  «us  Kohle  mit  einer  Bohrung  von 
26  mm  Weite  und  mit  einer  Wandstärke  von  mm 
auf  einem  Sandbett  in  den  Hlec  Iik:i.-len  ^e\<;'^l  und 
mit  Sand  bedeckt.  Das  Uolir  wird  liurrli  einen  Strom 
von  500  Ampere  weifstfiülietid  -ehallön  und  erhitzt 
dann  seinfrs'it.s  da.-;  eingesilindene  Eisentiand,  von 
welchem  es  in  einer  Minale  ein  Stück  von  1,6  m 
Ungie  auf  die  gewflnaebto  Oluth  hriofen  Icwn. 


Küjftilllairte  SuilMwhtMk«. 

Dr.  Autru«!  Harpf  berichtet  in  iler  ,0e8ter- 
reictiischeu  Zeilschrifl  (ür  Her^-  und  Hüttenwesen*  1895, 
S.  75  Ober  eine  in  deutlictien  Kiystallen  ans(;ebildete 
Schlacke  aus  einem  sauren  Martinofen.  Die  Analyse 
ergab :  30,75  %  Kieselsäure ,  60,23  %  Eisenoxydul, 
2,07  %  Thonerdc,  5,10  %  Mennnoxydui.  1,30  %  Cal- 
eiumoxyd,  1,10%  Magnesia,  0,07  metaliischea  Eisen. 
Die  SehlackenkryelaiJe  warsa  Torwaltend  tomhack - 
braan,  bant  angelaafen,  seltener  gelblieh  oder  fest 
»«■huan,  der  Strich  schwar/brann  ,  die  Härle  wenig 
über  6,  das  spec.  Gewicht  =  1,28  Das  Aussehen  der 
Ki>.-.tallo  war  ?umeiBt  tafelfi^'irniit.',  seltener  säulen- 
förmig; nach  di;n  vorgenommenen  Winkelmessungeu 
müssen  sie  als  rhombisch  bezeichnet  werden.  Der 
Bruch  der  Schlacke  ist  uneben,  die  Schlacke  nigt  Fett- 
glant  nnd  Ist  mdarehncbtig,  an  den  Kanten  schwach 
clurch.soheinond.  Nach  Allem  ergiebt  sich,  dafs  sie 
fast  ganz  mit  dem  Mineral  Fayalit  Qbereinstimmt.  Zu 
bemerken  i^t  nneh  ,  dal's  die  Schlacke  keine  im  ge- 
wOhnlicliem  Uetrieb  gebildete,  sondern  mit  einem 
Tbeil  der  Gbani«  durdtgegangene  war. 


Die  Eigenschaften  der  feston  KohlcnsEore 

behandelte  Frofeseor  Dr.  Erdmann  in  einem  Vor-  j 
trag,  den  er  am  i.  Deeember  v.  J.  im  Besihlttverein 
für  Sachsen  und  Anhalt  der  Deotochen  Oeselliehaft 

fOr  angewandte  Chemie  hielt. 

I)er   Vorlratiende  hat  emen  Apjiarat  ronstniirt, 
in    welchem    tT^fsere    Menden    von  scliiieelörmiirer 
K'ililensäure  zu  festen,  ei-<äliiilichen  Sliirken  vi'rdu  ljtet 
werden  können,  welche  sich  bequem  mehrere  Stunden 
Imw  unter  gewöhnlichem  Druck  aufbewahren  lassen 
nad  am  besten  hie  zum  Gebrauche  eorglUÜg  in  ein 
irollenes  Toeh  elnfrewiekelt  werden.  Ton  den  nhl» 
reichen   Verbuchen,   welche   mit   Feslei    Ktditcnsilitre  ! 
angeslelll  werden  können,  erregten  hesuudeis  Interesse  ' 
die  Tonerscheinuogen  u'hd  lanien  Geräusche,  welche  , 
solche  porenlrei  verdichtete  Kohiensäureslflcke  beim  ' 
Beröliren  mit  mehr  oder  weniger  regelmäfsig  geformten  1 
glatten  MeUligegenstftnden  Tcrursaehen,  sowie  die  i 
halthnKD  QaeemlberkrTataUa,  weiche  «rbatton  werden,  I 


wenn  man  ein  muldenfSrmiges  Stftek  fester  Kohleo- 
slure  mit  nOasigem  Quecksilber  anfallt  und  nach 
einiger  '/eil  den  noch  niehk  entairtcn  Antheil  des 
Metalls  abgiefsU 

(«ZiilBekr.  Ikr  SB|ev.  dMiria*  IMK,  S.  U1.J 


Btr  Vuidel  Constantinopels. 

An  Eisei»  wniden  im  Jahr«  im  etwa  350001 
im  Warthe  von  8'/«  MiUionen  Hark  ringcitthrt  Davon 

15001  Roheisen  fQr  90000  e^K,  der  Rest  im  Gewicht 
von  23  300  t  und  im  Werthe  von  3  Hillionen  Mark 
entfallt  auf  Träger,  Stab-  und  Nageleisen.  Es  lieferten. - 

Schweden  die  besten  Sorten  (etwa  10000  l]  im 

Wertbe  von  1705  000  uT; 
Bdgieo  Stab-  and  NageMaen,  Bautriger  (etwa 

10000  t)  im  Wertbe  Ton  MO 000  wT; 

OroWiritannien  Rubeiäen  (etwa  1500  l)  im  Wertli« 
von  9ti00O         Stab-  und  iNagfleisen  (etwa 
.^100  t)  im  Werlhe  von  830 000 
Deutschland  Stab-  und  Nayeleisen  (etwa  800  1)  im 

Warlb«  von  SOOQOuV. 
Versuche,  das  schwedische  Eisen  durch  dent«^ hes 
zu  verdrängen,  haben  trotz  gOnstIger  Anfangserfulge 
schliefslich  nichtzu  dem  gewilnschten  Ergehnifsgeföhrt. 

An  Eisenspähnen  und  altem  Eisen  worden 
etwa  45000  kg  im  Werthe  von  40000  nach  Italien 
ausgeCQhrL    An  Stahl  gelangten  dagegen  etwa 

4(5000  kg  im  Werthe  von  159900  Jf  sor  Bnfhhr. 

An  derselben  sind  betheiligt : 

Oesterr.- Ungarn  mit  etwa  6ÜO0  Kisten  —  360  0(  0  kg 

(IIOOOO^); 
Dentscbland  mit  etwa  500  Kisten      80000  kg 

(7900  WT): 

Grofsbritannien  mit  Gufs-  und  W«rkiea|iiahl 

65000  kg  (35  000  J(). 

Eisenbleche  zur  Anlertii?nni?  von  Ofenröhren 
kamen  in  Mengen  von  etwa  20  000  1  zum  Worths  von 
240000  je  M]tschlier:<]ich  aus  Belgien.  Mit  Weifa- 
blech  venorat  England  den  Markt;  ee  (Ohrt  davon 
jährlich  etwa  fnoÖOKisten  (l 000000 kg  -  980 000 UT) 
ein.  Der  eint'erührte  Eisendraht  f250000  kg  s= 
.')ÜOOU.#)  koiimit  dagegen  lediglich  aus  Deulschlund. 
In  voislehende  Summe  ist  der  hlr  ;  I  v"  iphen- 
leitungen  bestimmte  Draht,  der  zuUfrei  emgeht,  nicht 
einbegriffen.  FOr  Schiffskelten  ist  England  Haupt* 
lieferant.  Es  werdm  etwa  375  000  kg  im  Werlhe  von 
120000  »M  eiagefBhrl.  Halfter-  und  Brunnen- 
kellen  kommen  ausschliefslidi ana Oeotiehland,  nnd 
zwar  ungefähr  40000  kg  im  Werthe  von  40000 
Schmiedeiserne  f^ölii  f n  \'.'irden  fnlher  nur  aus 
Deutschland,  jetzt  aus  KrHiilvituh  (für  25000  und 
Deutschland  (für  1.tOOO.#)  hetogen.  Gwf.seiserne 
itöhren  kommen  ms  Belgien.  Die  fc^mfuhr  an 
Drahtstiften  wird  auf  40  000  Fässer  im  Werthn 
von  320000  Jt  geachitit.  Feinere  Stifte  und  Schuh- 
nägd  konimon  ans  Frankreleh  (Im  Worth«  von 
75  000  <S).  (.DnriMlMS  flaadtInnUT''  IH^  8  tft) 


Einsturz  einer  Monier- Rrlickp. 

In  der  Nähe  von  Zechau  bei  Stargard  stürzte, 
wie  wir  der  «Deutschen  Bauzeitung*  entnehmen,  am 
22.  Deeember  v.  J.  eine  StrafsenbrOcke  ein ,  die  von 
der  Monier -Geseflsehafl  in  Berlin  nach  dem  System 

.Monier*  gebaut  war 

Die*'<*r  Einsturz  bildete  nun  für  die  Gej;ner  der 
MonierM'l  !i  fJuiweise  einen  willknmmen''n  Angriffs- 
punkt, die  E.\i^leuzluiiigkeil  diesi»  Systems  VfJii  neuem 
anzuzweifeln,  ohne  dadurch  der  immer  weiteren 
Verbreitung  dieser  vorUrefflichen  Bauart  Einhalt  thun 
ai  können. 
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Dunh  vitlfeeh«  Vanuebt  w&brend  «ioer  R«ih*  ] 
von  Jabrftn  wurdan  di«  BedMlen  (^egen  dieae  Bau-  ' 
weise,  dafs  die  VerbinduDg  des  Eisens  mit  dem  Cem«nt 
keine  innige  Bei,  dafs  das  Eisen  durch  den  nafs  auf-  | 

getragenen  Cernent  rosle  und  scliliefslicli.  dafs  das 
Eisen  hei  Temperatur veräudeningen  »icli  anders  aus- 
dehne al-^  dsr  Gomenl,  sd  glätuend  widerlei;! .  (laTs 
der  Monier-Bauarl  wohl  lür  immer  eine  grofse  Zukunft 
fsaichert  ist. 

Der  Binitarz  jener  oben  emthnten  BrQcke  erfolgt« 
euch  nicht  Infolge  irgend  eines  Fehlers  der  Honiar- 
Rauweise .  >:onderii  ist  gniv/.  au9sclil:i'fslich  der  Bd- 
wirkun^r  äufseriT  EinllQsse  iuzu?<'hreit)en. 

Dil-  Widerlfit;ei-  dor  UrOck»^   svarfii  auf  Pftlile 
Kt^gröndet,  die  1,&  m  in  festem  .Sand  an  i  4  m  in  Toif-  j 
und  Wiesengrund  standen,  und  es  ist  nun  mit  Be-  ; 
stimmtheit  anzunehmen,  dafs  eine  Durchweirhung  uod 
Unlerspfllung  des  Baugrundes  ein  Ausweichen  der 
Widerlager  betTomef.  Bai  der  HiotorAUuiig  acfaon 
zeigten  eieh  in  den  Wfdartatrem  Hiaae,  dte  aleh 
während  der  Arbeil  erweittTten  und  schlicfslich  zum 
Bruch  führten.   Der  Bruch  am  Scheitel  trat  zuletzt 
ein,  die  beiden  BogenhUftan  Uegeii  angdmeb«!  im  ! 
Flufsbelt  der  Ihna.  ! 

Die  Brflcke  hatte  eine  Spannweite  von  18  ra,  ■ 
eine  Scbeiteletirke  von  25  cm  und  eine  SUebhOhe  ron 
Mm.  Beim  Naabaii  der  Brfleka  wlhlta  man  eine 
Construction  von  eisernen  Trägern  mit  dazwiachan- 
gespannten  Monier-Gewfilhen,  dooh  geschah  das  nur 
aus  detn  (irunde,  Ii  '  u:ivirsehrl  gel)iieheneii  Land- 
pfeiler benutzen  zu  können.  Die  Preiier  erhalten  Jetzt 
.«nihstveratlndlicil  nw  aankraehle  Balaalnng  ohne 
Schub. 


KoUe  ifl  Indien. 

Die  vor  Kurzem  TerOffentlicbten  olfiziellen  Aus- 
waiaa  Ober  die  britiBch-indiscbe  Kobleniodostrie  seigen, 
nach   einem  Gonsniatahericht   ans  Bombay,   fort-  i 
dauernden  Fortschritt.     Die  Qeeammtausbcute  an  | 

Kdhjpti  h(  Iriit;  in  dem  Fiscaljahr  1893/94  in  neun 
iiidischtsn  Fruvinzen  2593000  t,  wahrend  im  Jahre 
1883   erst   1316000   t   gewonnen    wurden  Feiner 
achodlereck  Entwicklung  stehen  die  hoben  Kratht^fttze 
entgegen,  welche  die  englische  Kohle  immer  noch  ; 
bill%er  aein  laaaen  ala  die  eioheimiache.    Der  6e- 
aamntbedarr  der  briliseh-indiaeben  Biaenbahnen  wurde 
durch  etwa  SMOOOO  t  indischer  und  etwa  179000  t 
englischer  Kohle  gedeckt.    Wie  billig  infolge  der  nie- 
drigen Arlieitslfdine  die  Gestehungskosten  sind,  und 
wie  der  UandeUwcrtli  dpr  Kohle  l<»ilit;iirli  durch  die 
Kiitrernuu^:  von  der  Fund^laUi'  uml  dureh  liie  Trans- 
purtspesen  bedingt  ist,  geht  /      daraus  hervor,  dafs  j 
der  East-India-Bahn,  welche  diu  «  Ii  Koliienhezirke  fährt  | 
und  waiebe  «uaacblteialieh  mit  Ueozolkohle  arbeitet, 
die  Tonne  dnrehaehnittlieh  auf  1,86  Rupien  ni  atehen 
kommt,  wogegen  eine  zweite  Eisenbahnlinie  infolge  ; 
hoher  Traosportkusteu  fflr  die  gleiche  Menge  Kohlen  ! 
nahem  20  Rupien  baiablte.  Jf.  B. 

Caleiuucarbid. 

Die  Alaminium-TnduBtrie*Actien<Qeaalbdialt  Nett- 

liuu^'-ii  (S.  hwei/)  tlieilt  uns  rnit,  dafs  sie  diaEnaogung 
von  C^alciumcarbid  aufgeuuniuien  hat. 


1)h"  Anweisung'  d'  -  tTInlifcrs  fllr  Handel 
und  Uewerbti,   betri-ßend  die  Sonutagsrulie  im 
GowerbitbetrielM) 

bestimmt  in  Anafllhrung  des  Uesetaea,  betraffend  die  i 
AMnderung  der  Gewerbeordnung  vom  1.  Xnnl  1891  | 

über  die  SonnJa^-uiIie  im  Gewerheheti  iehe  mit 
Ausnahme  des  Handeisgewerbes  —  ini  allgemeinen  . 
Tbeil  Folgaodea:  I 


L  Daa  im  %  105  b  Abs.  1  der  Gewerbeordnung 
enthaltene  Verbot  dar  Sonntagsarbeit  gilt  nicht  fllr 
die  Land-  und  Forstwirthscban ,  den  Weinbau,  den 
Gartenbau,  die  Viehzucht,  den  Geschäftsbetrieb  der 
Apotheker,  die  AvisühuDj,'  der  Heilkunde  und  der 
scheinen  Kflnste  und  die  im  §  tj  Abs.  1,  .^atz  1  a.  a.  (). 
he/ciclinett'n  Gewertie.  Ferner  sind  krafl  besonderer 
Voriichrift  von  dem  Verbot  der  Sonntagsarbeil  aus- 
genommen Gast-  und  Schankwirthschafls- Gewerbe, 
Maaikauirahmngen,  Sebauatellungan.  tbeatraUscha 
Voralellungen  und  aonstige  Lnatbarkeitan ,  aowi«  die 
Verkehrs^fH werbe  (§ 

II.  In  denjenigen  Handelsj^ew  eriien .  in  welchen 
hciin  Ladenverkauf  an  den  Waaren  Aenderun^js-  oder 
Zurichlungsarbeiten  vorjf'  nuininen  werden  (z  B.  Ge- 
werbe der  Hiitmaeher.  Hlumenhftndler,  Uhrrnarher, 
Fleischer),  ist  die  Beach&ftigung  mit  diesen  Arbeiten 
als  Beschäftigung  im  Handelqtewerbe  zu  betrachten 
und  (kabalb  an  Sono'  und  Faatlagwi  wahrend  dar 
fir  daa  betreffende  Handdagewerbe  freigegebenen 
Zeit  gestattet. 

III.  Verboten  ist  an  Sonn-  und  Festtagen  jede 
Art  der  Beschäftigung  ,im  Betriebe'  der  unter  §  lOSb, 
Abs.  1  fallenden  Gewerbe,  also  im  Betriebe  von  Berg- 
werken, Salinen,  Aufbereitungsanstalten,  Hrflchen  und 
Gruben,  von  HOttenwarken»  FabHkea  und  Werkstfttten, 
von  Zlramarplitieii  und  Bauhöfen,  von  Warflaii  und 
Ziegeleien. 

Durch  die  Worte  .im  Betrieb*  ist  zum  Ausdruck 

gebracht,  <lafs  das  Verliol  nicht  nur  räumlich  fHr  die 
Betriebsstätte,  in  welcher  «ich  der  Gewerbebetrieb 
regelm&fsig  abzuwickeln  pflegt,  .sondern  fflr  jede  zu 
dem  Gewerbebetriebe  gehörige  Thfttigkeit  gelten  soll. 
So  dflrfen  z.  B  Monteure,  Schlosser-,  Glaser-,  Maier*, 
Tapeaiar-,  BarbiaifohOlfan  w&hrand  dar  Sonntagaruha 
aneb  aullMrhalb  dar  Bahriabastitte  niebt  baaehlftigt 
werden,  soweit  nicht  etwa  die  hetrelTenden  Arbeiten 
gemfifs  den  Vorschriften  der     105  c  bis  f  statthaft  sind. 

IV.  L)as  Verbot  der  Sonntagsarbeit  gilt  auch  für 
.Hauten  aller  Art',  d,  h.  lür  Hoch-,  Ti*>f-,  Wege-, 
KisenhaliD-  und  \Vasserhauten,  --(iwie  für  Erdarbeiten. 
Sötern  diese  nicht  Ausflufs  eines  land-  oder  forsl- 
wirthschaftlichen  Betriebes,  des  Weinbaues  oder  des 
Gartenbausa  sind,  ferner  nicht  nur  fQr  Neubauten, 
sondern  auch  fOr  Änabessernngs-  und  Inatandbultunga* 
arbeiten,  z.  B.  auch  das  Schornsteinfegergewerbe. 

V.  Das  Verbot  der  Sonntagsarbeit  gilt  fOr  gewerb- 
liche Arbeiter  im  weitesten  Sinne,  also  nicht  nur  lür 
Gesellen,  Geholfen.  Lehrlinge.  Fabrikarbeiter  uikI 
andere  im  Betriebe  be>chartit;le  Haiuiarljeiler.  sondern 
auch  fnr  ßetriebsheamte,  Werkmeister  und  Techniker. 

VI.  Die  den  Arbeitern  zu  gew&hranda  Ruba  soll 
mindestens  dauern:  fQr  einxeine  Sonn-  und  Fasttage 
S4  Stunden,  Ar  iwai  aufdnanderfolgaiida  Sonn-  und 
Festtage  36  Stunden,  für  daa  Waihnachla-,  Oater-  und 
Pflngstfest  48  Stunden. 

Diese  Hiili-  '  1:1  müssen  auch  in  solchen  Be- 
trieben, die  an  ^Verklagen  ununlerlirochiMi  niil  regel- 
mäfsiger  Ta^-  und  Nachtschicht  arbeiten ,  gewährt 
werden,  .loweit  nicht  etwa  fär  diese  Betriebe  gemUs 
9§  105 1-  bis  e  Ausnahmen  von  dem  Verbot  der  SonU' 
tt^parbatt  Plate  greifen.  WAbrend  aber  in  Betrieben, 
die  nur  bei  Tage,  oder  In  nnreg^lmtflrigen  Schichten 
zu  arbeiten  pflegen,  die  Rulie/eit  slels  von  12  I'hr 
Nachts  an  gerechnet  werden  soll,  katiO  in  Helrioben 
mit  regelrnärsi^,'.T  Ta^'-  und  Nachtschicht  die  Huli.  /eit 
schon  frühesleuä  uitt  6  Uhr  Abends  des  vorhergehenden 
Werktages  und  spätestens  erst  um  6  Uhr  Morgens 
des  Sonn-  oder  Festtags  beginnen,  wann  fQr  die  auf 
den  Beginn  der  Ruhciait  folgandan  84  Sbundan  der 
Betrieb  ruht 

FOr  alle  F«He  gilt  die  Voraehrift,  dafs  die  Ruhe- 
zeil an  zwei  aufeinaiuler  folgenden  Sonn    und  K-si 
tagen  steU  bis  Ö  Uhr  Abends  des  zweiten  Tages 
danarDliDulk.|  |Damnacb  batilgt  die  Ruhaiait  io  Ba- 
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Iricbi  n ,  iWo  keine  regelmärsigen  Tag-  und  Nachl- 
sdiiclilen  haben,  nicht  nur  3ß  Sium!cn,  sondern 
mindestens  42  Stunden  (von  dem  Be^'imi  —  der 
MiUernachisiunde  des  ersten  Tages  bis  6  Uhr 
Abends  des  zweiten  Tages). 

VII.  Jugendliche  Arbeiter  dOrten  ia  Fabriken  und 
den  in  §§154  Abs.  3  and  154a  beielohnelea  gewerb- 
IiVhen  Anlagen  an  Sonn-  und  Feiertagen  Abcrhaupt 
iticlit  bescbftfligt  werden  (§  13G  Abs.  3  U.  G.  0  ). 

VIII.  Während  im  Handelsgewerbe,  soweit  es  in 
offenen  Veri^aufstellen  betrieben  wird,  auch  die  Sonn- 
tagearbeit dbt  Arbeitgeber  Beschränkungen  unterliegt 
(9  41  aK  iet  in  den  hier  in  Rede  stehenden  Gewerben 
den  ArMliabern  und  selbständigen  Gewerbetreibenden 
di«  SoDDtanarbeit  dureb  die  VorBcbrifleo  der  ttewarbe* 
ordnang  nicht  verwehrt. 

Indessen  ist  es  der  T.andesgesehgeBung  vorbehalten, 
die  Arbeit  an  äunn-  und  t  esltagen  in  grbrserem  Um- 
teng«,  ah  dies  in  der  Gewerbeordnung  gesehehen. 


einznscbrriijkeri,  d.  Ii.  nicbi  tuir  fülr  die  Arbeiter  l  im.' 
au*tfedehntorc  als  die  in  der  (lewerbeordnung  vor- 
gesehene Sonolagsrube  vor/.usobreilien,  sondern  aucii 
die  gewerbliche  Arbi^it  von  selbsiandigen  Gewerbe- 
treibenden aa  Sonn-  und  Kesttagen  gans  oder  tbeit< 
«reiee  w  notenageQ  ($  105  b  Aba.  IJl 

Zu  dieeen  landeagnetdteben  Bestimniangea  xlhlen 
auch  die  Polizeiverordnungen,  insbesondere  diejenigen 

I  Ober  die  äuläere  Heilighaltung  der  Sonn-  und  Festtage. 

I   


OelllTarn-EiHcnerze. 
Bei  SchluTs  der  Redaction  dieser  Nummer  gebt 
uns  von  der  Finna  L.  Possehl  &  Co.  eine  Mit' 
theituog  au,  weicbe  »ieb  auf  den  in  voriger  Nummer 
verSifeutliehten  Anftalz:  Einftihr  fremder  Heenileine 
'  in  DpulscblHnJ  1894  bezielit,  und  insbcsondpre  die 

i Klarstellung  von  den  Ihalsäcblichen  Verhältnissen  nicht 
antapreeliMiden  Angaben  genannten  AnltatieebesweekL 


BQeherschau» 


Anton  von  Kerpelya  Bericht  Über  die  Fortschritte  | 
rf«-  Ei-tenhätienteehiiik  im  Jahre  1890\91. 
Nebst  einem  Anhange,  etilhaUerul  dif>  Fori-  | 
Bchritle  der  übrigen  metallurgischen  Gewerbe. 
Hnrau9g«g«ben  vonTheodor  Bockert,  Direetor 
dl  r  Rhein. -woslf.  Ilnilen-  und  Maschinenbau- 
schule in  Duisburg.  Neue  Folge.  7.  und 
8.  Jahrgang.  (Der  ganzen  Reihe  27.  und 
28.  Jahrgang.)  2.  Tlieil.  Mit  294  Abbildungen 
itn  Text.  Leipzig  1  R1>r>,  Verlag  von  Arthur  Felix. 

iJem  ersten  l'lieil  des  Hande.s  für  1890/91  ist  der 
/.weile  /ieiidirh  rasoh  gelolgl.  Wahrend  di-r  ersle 
Tbeil  neb*'n  statistischen  Mittheilungen  die  Materialien 
und  HQlfi>H|>parHte  der  Eisen-  und  Htahierzeugung, 
ferner  nach  die  Uoheiaenertevgung  und  Eisengieiserei 
behandelt,  bescbtfUgt  alch  der  sweile  Tbeil  mit  der 
Grzeagong  des  schmiedbaren  Elseoa,deflaen  Bearbeitung 
und  Formgebung  und  aur8«>rdcm  im  Anhang  mit  der 
lirillenkuiide  der  (ll)rit;en  Metulte  von  praktischer  Be- 
deutung, lier  neue  Band  bestätigt  die  Sir  herbeit,  mit 
welcher  der  Verfasser  das  unita^sende  Material  be- 
herrscht, und  die  Gründlichkeit,  mit  welcher  er  vorgebt. 
Sehr  zu  statten  kommt  ihm  sein  ausgesprochenes 
Talent,  sieb  in  der  tiaretailung  knapp  und  leicbt  ver« 
atindlich  in  ßtnan. 

Den  in  der  Vorrede  zum  Ausdruck  gebrachten 
Bestrebungen  des  Herausgebers  und  Vorfasgers,  das 
Erscheinen  der  nu-kstfmiiigen  Jahrgänge  derart  zu 
besichleuoigen,  dafs  der  Bericht  über  liaü  abgelaufene 
Jahr  je  etwa  in  der  Mitte  de.->  fiilg.?tiden  in  die  HSnde 
der  Abnehmer  gelangt,  schliefst  Berichlergtatter  sich  ■. 
aua  vollem  Herzen  an,  da  sein  Werth  natnrgemäfs  um 
ao  grOfser  wird,  Je  mehr  er  den  Ereigoimen  aof  dem 
Fnbe  folgt.  8. 


AUg$0ttines  Berggesetz  für  die  Preufsischen  Staaten. 
Vom  24.  Juni  1865,  und  die  auf  dasselbe 
becflglichen  Gewtze  und  Verordnuni^.  Text* 
a(i<^ah-  ni't  Anmerkungen  und  Sachregister 
von  Ernst  Engels,  Oiwrbergralh ,  Mitglied 
des  Reiehslags  und  de«  Hansel  d«r  Abgeordneten. 


I     Zweite  rerra.  Auflage.  Berlin  SW,  J.  Guttentag, 

Verlagrimchhandlang.   Preis  1,60  tS. 

I  Wie  die  vergriffene  erste  Ausgabe,  so  soll  auch 
die  zweite  vorwiegend  eine  Textausgabe  sein.  Die 
beigegebeneri  Anmerkungen  bezeichnen  die  .seit  dem 
Berggeätilz  ergangenen  (r^^etze  und  Verordnungen, 
welche  an  die  Stelle  einer  berggesetzlichen  Bestimmung 
oder  neben  eine  solche  getreten  sind.  Hierbei  nötbigten 
das  Reichsgesetz  vom  20.  April  1892,  betreffend  die 
QeseHacbafl  mit  beseht  änkter  Haftung,  das  abgeänderte 
Krankenversielierungsgesets,  die  Berggesetinovdle  vom 
24.  Juni  1892  und  die  Preufstscben  Sleuergesetze  vom 
14.  Juli  1893  zu  einem  näheren  Eingehen  auf  die  Ver- 
gleiebuiig  dei  (ie.sellseliaft  ini'  bejchr.inklor  Haftung 
mit  der  Gewerkschaft  und  der  AcLiengeicilscliall  auf 
die  für  das  Krankenwesen  in  Anwendung  kommenden 
reicbsgesetziicheo  Bestimmungen,  auf  don  Fiitfang  <)«>r 
Bergpolisei,  wie  dieselbe  durch  die  Berg^eset^n'ivelle 
geregelt  ist,  und  zu  e-nem  Hinweis  auf  die  durch 
die  (^teaergesetze  abgeänderte  Beateaerung  des  Berg- 
baues. Endlich  ist  den  Vorscbriflen  der  Bergge«elz- 
novelle  von  1892  auf  Grund  der  Verhandlungen  in  den 
heiden  Häu.sern  des  Lan  Ii  "ine  Heilie  von  Er- 
läuterungen beigegeben.  Da  der  Verla^äer  ein  gediegener 
Fachmann,  ferner  einzelne  bergrechlliche  Begriffe  und 
Beseicbnongen  kurz  erläutert  und  eine  Geschichte  des 
Prenbiseben  Bierggesetsesao  die Spitn  seines  Werkchens 
gesetzt  hat,  ist  diese  sauber  ausgestattete  Handausgabe 
demselben  Jedem  Interessenten  aufs  wArmsle  SU  em- 
pfählen. 

:  Die  Geirerbeordttnng  für  da.t  Tfeutsche  Beieh,  unlcr 
Berücksichtigung  dti  Gescti^gebungsmalerialicn, 
der  Praxis  und  der  Literatur  erlintert  und  mit 
VoIlziphtingi'vnrscJiriflen  herausgegeben  von 
Hoberl  von  Laudniann.  Zweite,  völlig  um- 
gearbeitete Auflage.  Manchen  1894,  C.H.Beck. 
II.  Hälfte,  2.  Lief.,  Bog.  50  bis  64. 

Von  diesem  vortrefflichen,  auCserordentlich  aus- 
fahrlichon  Cutiunentar  zur  Gewerbeordnung,  den  wir 
jedem  Industriellen  aufs  wärmste  empfehlen  können, 
liegen  jetzt  diejenigen  Bogen  vor,  welche  den  Titd  VII 
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der  Gewerbeordnung  (Gewerbliche  Arbeiter)  zu  Ende 
fähren.  Die  noch  feblonde  SchluCslieferang  wird  bald- 
mflglinhat  DMhfo]|«o. 

DU  Preuffische  StemjitlyeätUyidjung  für  die  alten 
und  neuen  Landestheile.  Comnientar  fBr  den 
praktischen  Gebraudi.  Früher  herausgegeben 
Ton  Hoyer,  Geh.  Hegieruagsratii  und  Stempei- 
fiflcal.  NenbearbeitM  und  bii  auf  die  Gegenwart 
fortgefnbrl  von  Oaupp,  Geh.  Regierungsrath 
und  StempelGscal.  FünAe  vermehrte  und  ver- 
bewerte Auflage.  Lieferang  4  und  S.  Berlin 
1895,  J.  Guttentag. 

Mil  diesen  Lieferungeo  bat  di«  aeoe  (Antla)  Auflage 
dieses  Werkes,  einsehlieMich  der  mrin  mit  ent* 
haltenen  BearlieilunK  des  Erbscliaflasteuergeeetzes,  im 
wesentlichen  ihren  Abschlufsi  errpicht.  Die  tur  i^ätii- 
licben  VollstAndi|i;keit  nur  noch  fehlenden  Hetfisler  — 
Chronologisches  und  Sachregister  —  werd.  n  nebsl 
einigen  intwischen  erforderlich  gewordenen  Nacbtrig:eD, 
als  sechste  und  letzte  Lieferong,  hu  kdnester  Frist 
folgen.  Wir  machen  aber  schon  Jetxt  darauf  auf- 
merksam, dafs  die  neue  Auflage  das  gesammte  dem 
gegenwärtigen  Stande  der  Gesetzgcbuitg,  Verwaltungs 
Praxis  und  Juiiicatiir  auf  dem  Gebiete  des  Sicmpel- 
und  Erbschaflssleuerwt'sens  enlsprechen<ie  Matt-rial 
wiederum  in  dfr  lickaniilen  Vollstätuliijkeil  und  in 
(Ibersichtlicher  Anordnung  darbietet  und  dafs  dieses 
umfangreiche  Material  namentlich  auch  schon  an  der 
Hand  der  firOberen  R^ter  unnittelbar  praktiseb 
anwendbar  isL 


Ebikommenstevurg^sctz.  Vom  24.  Juni  1891. 
Teztausgabe  mit  Anmerkungen  und  Sach- 
register von  R.  Meilsen.  Dritte,  bedeutend 
vermehrte  und  virbenerle  Auflage,  bearbeitet 
von  A.  Fernow,  Regieriinf^srafh  in  Frault- 
furt  a.  0.    Berlin  18*J5,  J.  GuUeiilag. 

Um  das  Meitzen'sche  Werkchen  in  der  nolh- 
wendie  gewordenen  dritten  Auflage  dem  oraktiscben 
BedflrfnlR  aniupaMen,  war  es  nolhwenaig.  die  in- 
zwischen durch  die  erlassenen  AusfQhrungsatuv eisungen 
und  durch  die  Rechtsprechung  di>s  KöniglicliL-n  Üher- 
vcrwaltungsgerichts  vielf^t  h  (iberhulten  Anmerkungen 
des  verslorh#nen  Herrn  Verfassers  wesentlich  unuu- 
gestallen  und  zu  vermehren.  Regierungsrath  Fernow 
liat  sich  bestrebt,  durch  Hinweis  auf  die  ministeriellen 
Anweisungen  und  Erlasse,  namentlich  aber  auch 
durch  möglichst  umfassende  Berfleksiebtigaog  der  (Qr 
das  Verstlndnifii  des  Einkommemiteaergeeelxes  so 
Oberaus  wichtigen  EnL«rht'ii!uii^'Hti  K5iii>;!iclH'n 
Oberverwaltungs^erichL«.  iJ-mi  Inhalt  de^  (Jo.sol/cs 
voi  zuführen,  vvm'  er  sii  Ii  ^'i'jjr'nwärÜK  d.ir^teill;  er 
gichl  fjich  luil  Hecht  der  Hoßnuog  hin,  durch  s-me 
Texiiiusgabe  den  Steuerpflichtigen,  und  auch  den 
LaieninitgUedern  der  Steuercommissionen,  ausreichend 
Material  sum  Verständuilk  dieses  bedeutsamen  Ge- 
seiaes  geboten  su  haben. 


Heichx' Gewerbe •  Ordnung  »ehd  Ausf ührung  bt ' 
Stimmungen.  Texiausi;abe  mil  Anmerkungen  und 
Sachregister  von  T.  Pb.  Berger,  Regierunga- 


rath. Auf  Wunsch  des  Herrn  Vt-rfassers  fori- 
gefObrt  von  Dr.  jur.  L.  Wilhelmi,  Kaiserlich 
Gehetmer  Regierun  gsralh  und  vortragender 
Rath  im  Reichsamt  des  Innern.  Dreizehnte 
vermehrte  Auflage.    Berlin  1895,  J.  Guttentag. 

ist  ein  Verdienst  des  GuUentagschen  V(>rla;js, 
eine  neue  handliche  Ausgabe  der  Bergersrhen  Text- 
ausgäbe  der  Reichs -Gewerbe -Ordnung,  deren  He- 
nencungen  nach  Form  und  Inhalt  mustergültig  sind, 
veranstaltet  zu  haben.  Diese  13.  Auflage  enthill 
neben  der  Rechtsprechung  der  höchsten  GerichtsbOib 
alle  bis  Jetxt  ergangenen  AosfilhningsbestimmQngen, 
u.  a.  auch  die  Bestimmungen  bezQglich  der  gewerb- 
lichen Sonntagsruhe  vom  5.  Kebruar  1895  und  die 
Erlftuterungen  hierzu.  Den  Interessenten  kann  daher 
die^e  Ausgabe  der GeweclM-Ordnung  wann  empfoblen 
werden. 


Der  slatdicheii  lieihe  der  liereils  erseliipnuiion, 
in  der  ftufaere  Erscheinung  sich  sehr  vortheilhaft 
teigenden  Bände  der  14.  Auflage  hat  sieb  wiederum 
ein  neuer  Band,  der  dreizehnte,  von  Ponigia  bis 
Rudersport  reichend,  angefügt. 

Berichterstatter  benotet  die  erschienene  Bände 
stftndig;  er  kann  Ober  Abfaasong  der  eliuelnen  Artikel, 
\vit>  aber  die  gesammte  Einrichtung,  Vertheilung  und 
Verarbeitung  des  lUesenstoffs  nur  hOehste  Befriedigung, 
ja  Bewunderung  auaqnreeben.  r. 

Ferner  sind  der  Hedaclion  zugegangen: 
Praktische  IfSIfstabelUn  für  logarUkmiaek»  und 
andere  Zahlenrechnungen.  Von  Josef  Hrabäk, 
k.  k.  Oberbergralh  und  Professor.  Drille,  ab- 
gekürzte Ausgabe.  Leipzig  189d,  Verlag  von 
B.  6.  Tetibner.  

Tagtbueh  für  Gottttchniker  Id'Jfi.  Von  Christ. 
P.Sehweickbart.  V.  Jahrgang.  Wien.  Selbst- 
verlag des  Herausgel)ers. 

Das  Tegebneb  entbllt  aufiwr  einer  sehr  grofiien 
Antabt  von  AtftQndtgungen  Abbandlungen  Aber  Stein» 

kohlengas  (157  Seiten),  Wassergas  und  Oelgas  sowie 
kleinere  Mitlheilungen ,  mathematisch  •  physikalische 

HOifstabellen  und  einen  tür  die  Zwecke  der  QwM- 
anstalten  bearbeiteten  Notizkalender. 


The  Journal  of  th«  Iron  and  Sieel  Imtitute. 
Vol.  XLVI.  Herausgegeben  vom  Sccretär 
Bennett  H.  Bron-jh.    London  1895. 

Der  vorhei^euiie  Uand  enlhftlt  den  Woitlaul  der 
auf  dem  Brüsseler  Meeting  gehaltenen  Vortrage,  ferner 
einen  Beriebt  Aber  die  mit  der  Venammiong  vor- 
handenen Ansfiflge  und  zum  Schlufs  eine  grofse  Anzahl 
von  kürzeren  oder  l&ngeren  Auszögen  aus  der  übrigen 
Kachliterat  n  1:  ^elir  übersichtlich  zusammeOfeslellt 
und  mit  gruiiMai  Fieifa  bearbeitet  sind. 


The  C^rnell  Vniversity  KegisUr  ld94\95.  (JahreS' 
I     lieriefat  der  Comel)  Untversitj.) 
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]lleelnralKW«rk  S«li«li  EawM»  Aflltai4toaellMkalt 

XU  Essen. 

Der  Bericht  des  VorsUndM  lautet: 

.Das  Geschäftsjahr  1894  hat  im  allgemeinen  niebt 
Jon  Erwartungen  entsproelion.  mit  welchen  man  in 
«ifü  Krt'isen  der  Riseninduslrie  dem  Verlauf  desselben 
entgegengesflien  halte.  Die  Preise  sind  nicht  in  dem 
erhofften  Marse  in  die  Höbe  gegangen,  auch  sind  dir- 
Wefk»  durchschnittlich   nicbt  {enOgend  beschäftigt 

ßir«Mn.  Wenn  wir  dMBanoiife«dilet  einen  be- 
edigende»  Abeditufii  ▼omil«g«n  In  der  Lege  «tod, 
so  haben  wir  dies  hauptsSrMtrh  7v,-p-  pnn'^tippn  !Tm- 
ylAnden  zu  rerdanken:  lunai  hal  uubtrcu  Uiigjaiingeii 
/i:t  ;i  \"  I  !i:ndungen,  deren  wir  uns,  bei  dem  guten 
Huf  unserer  Fabricate.  nicht  allein  im  Inlaoüe,  sondern 
auch  im  Auslände  erfreuen;  zweitens  der  seit  langer 
Zeit  unsererseits  iMobaehteten  Praxis,  von  Jahr  zu 
Jahr  reichlirhe  Mittel  Mlf  die  Verbesserung  und  tech- 
nieche  VervoUkommnniie  der  eigeneii  Werkanlagen  zu 
verwenden,  doreh  welene  wir  in  den  Stand  gesetzt 
worden  sind,  selbst  bei  un^ulnstij^er  Gonjunctur  den 
B«itrt«fh  in  ökonomischer  Wei^e  zu  führen.  Unsere 
Selbstkosten  hat)cn  sich  iiifulgedessen  rmrlj  durch- 
schniltlicb  in  angemesäeneu  (ireoien  gehalten.  Pro- 
ducirt  wurden  im  Jahre  1894  ISS^f^eedkg  Qmliltts- 
Keiselblccbe.  Ad  FerUgCabricetieD  wurden  Yenudt 
18I91&02  kg  lind  »n  (lebenproduelett  185898n  kg 
im  Gesammt-Facturabetrage  von  4517051,78.^.  FQr 
Neuanlagen  und  Verbesserungen  ist  aus  dem  in  der 
Einleitung  dieses  Berii  Iiis  erwähnten  (inmdc  pro  1894 
der  ♦rhebliche  Betrag  von  325  060,'<J;5  aufgewend*»t 
wuiden.  l)urch  den  Verkauf  eines  Heamten- Wohn- 
haus«^ an  der  Keltwiger  Chaussee  hat  !<ich  das  Geliäu<l«- 
coDto   um  100000  Jt   verroindert.     Unsern  Besit? 

\%  GooMds  haben  wir  gegen  3'^'a  %  Beiduaaleihe 
ond  Goneob  nmgetaoeefat;  der  eoe  dieeem  ümtanteh 
fr^iidte  fifwinn  ist  von  d*'ni  Buchwerth  drr  neuange- 
kauften  Effecten  abgesetzt  worden.    Das  (Jewiiin-  und 
Verlustconto  mufste  vv  ^rcir   \iislrill     i  i1  ausstehende  | 
KoriieruDgen  mit  12öS),l'J  -.^  belastet  werden.    Die  in 
dem  letzten  Jahre  weiter  durchgeffibrte  AusrQstung  ' 
aneerer  verschiedenen  Werkst&tten  mit  hydraulischen  ; 
Hebevorrichtungen  hat  sich  gut  und  nutzbringend 
bnwAlut.    Von  den  Tersebiedenen  in  A^piff  ge*  i 
nommenen  Neaanlagen  «oll  die  nene  Preiie  noeh  in  | 
laufenden  Jahre  in  Betrieb  gesetzt  werden;  dieselbe  ' 
wird  allen  .Anforderungen  der  moderoeu  Technik  ent- 
sprechen. Die  grofse  Verbreitung,  welche  das  Morison- 
Feuerrohr  in  seiner  praktischen   Anwendung  nicht 
ail>^in  in  England,  sondern  auch  tn  vielen  anderen 
Ländern  gefnnden  hat,  veranlaXste  uns,  das  Morisoosche 
Patent  tn  LaetMi  im  Betrlebee  tn  erwerben.  In  Zu* 
kunft  werden  wir  somit  neben  dem  bieher  allein  | 
fabricirten  Poxrohre  auch  das  in  neuerer  Zeit  häufig 
▼erlangle  Mori.-onruhr  zu  liefern  in  der  Lage  sein.' 

Der  verfOgbare  Gewinn  fAr  1894  einsehlieDslicb  t 

des  VortnfM  tm  dem  lehn  188S  bnlrlgt  «81 018,06  Jt.  \ 

Es  wird  beantragt,  die  Bilanz  nebst  Gewinn-  und 
Verlustrechnung  zu  genehmigen  und  den  Gewinn  wie 

tolgt  zu  verwenden :  1.  für  Abschreibungen  H'J  K'iö.l  1  -  ♦',  s 

2.  Ueb<"rweisiing   an   den    Reservefonds  23200  ul,  . 

3.  Taiili.  me  an  den  Aufsichtsrath  16 788,82 »^T,  4.  Divi« 
dende  für  1894:  10%  auf  das  ActienkapiUl  von  * 
4000000  =3  400 000  Jt.  5.  Ueberweiiung  an  die  ' 
K'arl-Adolf  Stiflung  5000  J[,  zusammen  (84814.93  Jt,  ; 
während  der  liest  von  2tf  197.15  Jt  wai  nene  Rechnung  ! 
voiinIrefMi  wird. 


SndcoknrKnr  ■aMhtn«nfntarlk  nnd  BlMMgieAml, 

Actiengesellscbaft  zn  Magdebary. 

Dem  Bericht  für  1894  »entnehmen  wir; 

«Wir  waren  mit  geringen  Aufträgen  ins  neue  Jahr 
getreten,  do<  Ii  gelang:  es  uns  bald  i^röfsere  Geschäfte 
AbzuschliefseD,  die  una  bis  zum  Herbst  so  volle  Be- 
schäftigung boten ,  dafs  wir  wttrend  de«  Sommers 
Ueberstunden  einlegen  roofsten,  am  die  prompte  Ab* 
Ueferung  zu  bewerkstelligen.  Mit  dem  En<K  des  Jehree 
lieC)  der  Geschäftsgang  wieder  nach. 

Unsere  Fabrication  helraf,  wie  bisher,  die  Lieferung 
der  Einrichtunj;  mehrerer  .Saflslationen  und  rmbaoten 
von  Zuckerfabriken  sowie  einer  Anxabl  Prictsione* 
Dampfmaschinen,  Der  gr5ft^ere  Theil  dieser  Anlagen 
wurd»  nach  dem  .Auslände  geliefert. 

tfir  eigene  Rechnung'  wurden  im  vorigen  Jahre 
Neuanschaffungen  im  IJetragr  von  2.329, .').5  Jl  an- 
gefertigt und  sind  dieselben  bei  betreffenden  Conten 
hinzuKelreten.  Die  Reparaturen  fflr  eigene  Rechnung 
sind  in  bisheriger  Weise  nicbt  in  Anrechnung  gebracht. 

Die  Oblichen  Abschreibungen  bezifTern  sich  für 
1894  auf  8427,60  JC  auf  Gebäude-Conto,  8.070,39  Jl 
auf  Maacliiueu-,  Werkzeug-,  Uteiiäüien-  u  i».  w.  Conto, 
2234.05  Jt  auf  Modelle-Conto,  1580  Jt  auf  Conto  fOr 
technische  BQeber.  Zeichnungen  und  Palente,  an* 
sammen  80818,04  Jt.* 

Als  Re  ingewinn  ergtebt  sich  ein  Betrag  von 
2&5  04l,37  1.4^.  Derselbe  soll  nach  dem  Vorschlage 
des  Aufsichtsraths  wie  folgt  zur  Vertheilung  kommen: 
7651,24  .ä  3  %  T  uilitme  an  den  VorsUnd,  12752.05  Jl, 
5  H  Tantii'me  an  die  Mitglieder  des  Autsichtsraths. 
168  000 20  %  Dividende  an  die  Actionlre,  66  688,08  Jt 
Uebsrweisnng  an  den  Di?idend«n-Kr|liinnMiibnda 
gmnMi  ft  85  der  Stainten,:  nsammen  85804139  Jt, 


Dliaois  Stt«l  Company. 

Dem  Geschäflsbericht  fOr  das  Jahr  1894  ent 
nehmen  wir  die  fol^'enden  Angaben:  Die  Gesammt- 
«innahiiien  der  Gesellschaft  betrugen  5r»8<>.t3,10  i,  die 
Gesammlausgabi'n  betru^'eti  527 48'), »18  es  ergab 
sich  somit  ein  Ueberscbufs  von  30607,42  /;  dem 
siebt  ein  Deficit  aus  dem  Vorjahre  gegenQher  von 
349  472,no  f,  es  bleibt  somit  ein  Deficit  von  318  865,18  $. 

rrie  Zahl  der  Arbeiter  betrug  im  Jahre  1894 
r)069  gegen  4264  im  Vorjahre.  An  Lßhnen  und  (iehiiltern 
wurden  ausbezahlt  8071394,99  1  gegen  8230B8^il;i/ 
hn  Jahre  1893.  An  Rohmaterialien  wurden  23S9  ;!7C  t 
ngefOhrt  und  an  fertigen  fineugniseen  568446  t 
varadilekL 


Masehineneinfnhr  in  Egypten  1894. 

Nach  den  Jütlheilungen  der  Generaldirection  der 
egypiiedien  Zolle  belt«  die  Einfuhr  von  Eisen  und 
Eisenwaaren  in  l^npien  nacbstebenda  Werlbe,  an- 
gegeben  in  egypttsdian  Pfmid  ■=  80,70  Jt. 

1H94  18118  1892 

I^omohilen   117  100  88  800  151  100 

Pumpen   8800  4700  9800 

Andere   Maschinen  nnd 

Maschinentheile   ...  188400  114000  110800 

Eisen  und  sonst  nicht  /e- 

aannte  Eisenfabricate  .  472  400  342  900  446  800 

769700  484800  718800 
Stalnkoblen   492100  404  80O  817500 


Digitized  by  Google 


35«  Stahl  OBii  Eiara.  Verenu-NaehriekUH.  1.  April  189». 


Welchen  Antheil  die  deutsche  Industrie  an  ili>>ser 
bedeuten(]cn  Einfuhr  hat,  ist  aas  den  bis  jetzt  vor- 
liegenden Mitlheilungen  nirht  zu  ersehen;  auch  die 
deutsche  Harideläslatistik,  smveil  sie  für  1894  vorlie|f;t, 
fiebt  darüber  kein«  Auttkunfl.  Im  Jahre  189S  bat 
ii«eb  d«r  IlMid*h«talietik  Egypteoa  die  Binftihr  aua 
Deutschland  betragen:  Eiaea  und  Stabl  flir  87000 
pgypt.  Ptd.,  'eisernes  GerSlh  fOr  416  Pfd.,  Haschioen 
niid  Mascilincntheile  fOr  6232  Pfd.,  Eisenbahnwaften 
rar  Ö4I  i'ld.,  zusammen  für  rund  35000  Pfd.  Wenn 
nun  auch  dieae  Zahl  ta  niadrig  iat»  da  dl*  «gyptiadiefi 


ZuUbtihörden  das  Herkunftsland  einer  eingt;führ:tiu 
Waare  lediglich  naih  der  Flagge  des  i^cbiffes  be- 
stimmen,  so  zeigt  doch  auch  dir*  deutsche  Statistik 
des  Jahres  1893,  dafs  Deutschlands  Atitheil  an  dem 
eg;püschea  Markt  kleiner  ist  ai4  ndthig  «ire.  Der 
Eiport  bierherrebOreDder  Waaren  beliaf  rieh  ntmlieh 
auf  knapp  850000  »S,  wthrend  im  selben  Jahre 
Grofsbritannien  fOr  ungettbr  420000  Pfund  Sterling, 
also  ^prade  /'.dmnial  so  viel  iiiliiidiach«n  EiaanCdtrieats 
nach  Egypten  ausführte. 


Yeretns  -Naehrichten« 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Aendeningen  Im  Mitglieder-Verzeichnifs. 

Beek,  Carl,  Slahlwerkscbaf,  Oid,  BoiBoder  Comitat, 
Ungarn. 

BrutUch,   Frnnt,  Bergns^eüüor  a.  D.  und  Bergwerka- 

directi  r,  Knitnwilz.  .Schlnrs«lrafse. 
(.'uemiiifi  fr,  /'V  ,  (;ivilmi.'.-ni<'Ut,  Duishiirp,  Sonncnwall  3. 
r.  Uumberz,  A.,  HüUenvcrw.ili-i  i.  F.  Br.  Fr.  Audrieu 

Sohne,  Dimlach-Bruck  a.  M.,  Steiermark. 
Hilget,  Alwin,  Maiheini  a.  d.  iiuhr. 
Jahn,  Uireclor  der  Aclien  -  Gesellaebaft  Hein, 

Lebmann  d;  Co.,  Oflaaddorf,  HenumnatraTae  81. 
KB»t«r,  Alexander,  Vertreter  der  Rrma  Felix  BI»ebofr, 

Köln,  Hansaring  123 
Marek'ho/f.  Hermann,    liiieclor  der  Hochöfen  von 

Fniv.  Ciiiiniue  A  Co.,  HicbeTilla,  Frankreich 

(Dep.  Meurihe  et  .Moaelie). 
titti  i,  O.,  Vorstand  der  GoMltiuaalalen  Gesellaebaft  Mir 

elektrische  Unlemehmungen,  NQmbeig. 
SlummsehuUe,  Fritir.,  Oberingenieur  der  Holdaebineky- 

achen  HQttenwerke,  Gleiwiiz,  O.-.S. 
ZMek,  J,p  Hoehofen*Ingenieur,  OlniQtz  (Milbreii). 

Nen«  Mitglieder: 

Bdcking,  Dt  .  HLLriebadirector  dar  OuksburgarKoprer- 

hotte,  Duisburg. 
«HR  Dieken,  Jleinr.,  Ingenieur  der  Oberscblcsischen 
Kokawerke  und  Chemischen  Fabriken,  Zahne, 
Obef'Schlcaian.  • 

Biberg,  Alfred,  Dr.,  in  Firma  Worlmann  Sc  Elbers, 
DQsseldurfer  Eraaillirwerk.  DQsseldorf •  Olierbilk. 

Kngelking,  Franz,  Ingenieur  des  Rheinischen  Dami  t 
kessel-Ueberwaohungs- Vereins,  DQsseldorf,  Cari- 
strafse  183. 

fellitiger,  UtrmanH,  Kaufmännischer  Director  der 
Niederrheiniscben  Hötle,  Duisburg'Hoehfald. 

Fiteh»,  Hermtim,  Director  der  EirenlNibnwagen'Falirik 
TKIaseldorfer  Els^nhahnbedarf,  DdM^ldorf. 

Ci  ahhoni,  A,  Kaufinilnnisi  her  I'iiri>i  Ii>r.  Rntinpen. 
UamiirucL  U.,  Oberingenieur  bei  Fried.  Krupp,  lassen 
a.  d.  Ruhr,  Kaitaritnfte  Sl. 


HerkmdeU,  Ernst,  Vertratet  des  Eiaen-  «nd  StafaliveA 
H«acb,  K«in. 

XwwA,  JRnif,  GiTilingeniear,    DOaseidorf,  Kaiser 

Wiihelmstrafse. 
Kropff,   Urrm.,    Maschine»  •  Fabricant ,  Düsseldorf, 

Friedrichstrafiie  90. 
Kukbier,  P«ni,  Fabricanl,  Hagen. 
Maaf»,  Erntt,    Ingenienr  de«  Bochumer  Vareina^ 

Bochum.  Alleestrafse  56. 
Mach,  J.  C-,  Ingenieur.  Dui.sl<urg  a.  Kh, 
Mannsiardt,  c,  Ingenieur  des  Fkfioneiaenwalnrerke 

L.  Mannstaedt  &  Co.,  Kalk. 
MiOtdf,  JuXfvm,  togcniean  Ororaenbaum,  Rhainpr. 
Mtyer,  Eugen,  FabrikbeailBar,  DOaseldinf,  Kronpriman* 
strafse  73. 

Mfi/f-r,  J('h<in>ii  In^cjÜPüV,  1  »üs^cldorf,  Fratiklinslr.  110. 
Moenting,  ErnM,  in  Firma  Kuienberg,  Moenting  ic  Co., 
^  .  Bsengiefserei  und  Maschinenfabrik,  MQlheim  a.  Rh. 
Opdtrbtek,  Frits,  Geschftflsfllhrer  der  Märkischen 

Eisenwaarcnfabrik,  DQsseldorf,  Kaiser  Wilhelm* 

strafse  11. 

Ftters,  P.,  Fabrikbesilzer,  Elschwciler  bei  Aachen. 
Piper,  Edmund,  Bureauchef  und  Prooirist  der  Firma 

Franz  Hantel  it  Uo.,  HubrorL 
Porek,  Louit,  Vertreter  der  Firma  BruckwUder  A  Co.  in 

Rotterdam  und  E.  Possehl  A  Co.  in  Lübeck,  RuhrorL 
Jlire,  Flitz,  Vertreter  der  KiiHia  Jos.  de  Poorten  in 

Rotterdam,  Ruhrorl. 
Wtndriner,  F.,  Director,  Beothen,  Ober-Schlesien. 
Wittemtm,  Beter,  UavarieeommJasar,  DOasddorf,  Kron- 

prinzenatraüia  10. 


Eisenhütte  Düsseldorf. 

Die  nächste  Versammlung  findet  am  17.  April,  Nach- 
mittags ß'.'i  Uhr,  in  derRheinisch  W'tslfüli:!  heuliuüen- 
achulein  Doisliurgatati.  Hr.i)r.üorcber«>Duisbarg 
wird  «inen  Vortrag  Obpr  das  Caleiumcarbid  und 
seine  Bezieh  u  n  i^<'n  zur  Eisenindustrie  hallen, 
unter  Vorführung  elektrischer  SchmcUvcrsuche.  Gäste 
aind  willkommen. 


^096^  
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Bedlglit  von 

Ingenieur  E.  SellFÖdter,  u4  Gcneralsccretär  Dr.  W.  Beumer, 

tiMdi&nsniirer  des  Verelftt  deutscher EfsenhIHNiMit,       GeachAnsfabrer  der  nardwestlichen  Gruppe  dt«  Vtrcint 
,    .  ^  .  ,     ^,  .,  MMm  DM«*  und  StabUleAMWeNMV 

für  den  tecbnischen  Tlieil  fOr  j^n  wirtlisebilUicben  TheiL 

Commieaione-Verlag  von  A.  Bagel  In  OQaeeldorX. 


8. 


15.  April  1895. 


15.  Jahrgtng. 


Berickt  äker  ilie  festlicke  luvbersainniiNHi 

4m 

Vereins  dentsoliei*  ESittenlilitteiileiite 


in  de 


StädUschen  Tonhalle  zu  OUMeldorf  am  31.  Mttra  1895. 

einer  vom  Vorsland  zu  Ende  Februar  erlassenen  Einladung  fanden  sich  am  Sonntag 
'^.  v  den  81.  Mira  zur  Mittagszeit  aimilherod  400  Vercintmitgiieder  und  Giste  m  der  Tönhalle 

Mf   ZU  Dflsseldorf  ein,  deren  weite  Räume  alle  unter  dem  Zeichen  des  Festes  standen. 


«k^nfolge 


Im  Hintergrunde  des  Kaisersaales,  in  welchem  die  Hauplversammliing  abgehallen 
wurde,  prangte  eine  romantische,  in  den  lebhaften  Farben  des  Herbstes  gehullcne  Hheinlandscbaft; 
zwischen  rcbenbekränzlcn  Bergen,  moosbedeckten  Felsen  und  Ruinen  zog  sich  ilas  Silberband  dcs 
Flusses.  Vor  diesem  lieblichen  Bild  war  ein  Hain  von  dunklen  Tannen  und  lief<.:i  iineti  Lorbeeren 
erwachsen,  aus  dem  im  Halbkreise,  auf  hohen  Untersätzen  angeordnet,  die  Kolossalbüsten  der 
drei  Kaiser  henuiaaehauten,  welchen  Fflrsl  Bismarck  gedient  hat.  in  der  Mitte  des  Vordergrandes 
erhob  sich  auf  hochrriL'cndem  Unterbaue  die  Riesengestalt  des  Kanzlers  seihst,  mit  der  ihm  eigenen 
Kraflfülle  und  Vornehmheit  hoch  aufgerichtet,  das  Haupt  mit  dem  Kürassierhelm  bedeckt,  die 
«ne  Huid  auf  den  michtigen  Pallasch  gestfltxt,  in  der  andern  Hand  Deutschlands  denkwflrdigste« 
Doeument. 

Zu  seinen  Füfsen  war  das  Standbild,  das  Zug  um  Zug  eine  wahre  bildliche  Verkörperung 
des  grofsen  Mannes  vorstellte,  mit  grünem  und  goldenem  Lorbeer  reich  hekrfinzt.  An  der  dem 
Denkmal  gegenüberliegenden  Wand  spannte  sich,  von  der  Galerie  bis  SUr  Saaldecke  reichend|  «n 
mächtiges  Flaggenluch,  das  Bismarcksche  Familienwappen  zeigend. 

Der  freudigen  Festslimmung,  welche  Jeder  Theilnehmer  an  der  zu  Ehren  des  hohen  Geburtstags- 
kindes veranstalteten  Feier  im  Herzen  mitbrachte,  gesellte  sieh  durch  die  ebenso  wirkungsvolle  wie 
des  hohen  Ehrentags  aller  guten  Deulsrlien  würdige  Aiissrhmflckunf^  des  Saales  das  feierli<  h-fn)hc 
Empfinden  zu,  dafs  der  Fürst  inmitten  des  Vereins  weile  und  Zeuge  sei  der  Liebe  und  Verehrung, 
die  ihm  hier  entgegengebracht  werde. 

Nachdem  die  von  der  Kapelle  des  39cr  Infanterie  •  Regiments  vorgetragene  Jabel -Ouvertüre 
von  C.  M.  von  Weber  die  Feier  stimmungsvoll  eingeleitet  hatte,  ergriff  der  Vorsitzende  Hr.  General- 
director  H.  Brauns  das  Wort  zu  folgender  Ansprache: 

M.  H.!  Dem  Rufe  Ihres  Voratandes  folgend,  haben  Sie  sich  heute  zu  dieser  festlichen  Ver* 
Sammlung  vereinigt,  um  dem  Manne  eine  Hiildiguni.'  darzubringen,  zu  dem  wir  seil  einer  langen 
Reihe  von  Jahren  gewohnt  sind,  mit  Dank  und  Verehrung  empurzublicken,  dessen  wir  stets  gedacht 
haben,  wenn  wir  zur  ernster  Arbeit  und  zu  frohem  Mahle  versammelt  waren,  und  dessen  Verdienste 
um  unser  schönes  Vaterland  und  im  besondern  um  unsere  einheimische  Industrie  von  uns,  von 
unseren  Kindern  und  Kindeskindern  nie  und  nimmer  vergessen  werden  dürfen.  Wie  aber  die  Verdiensie 
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unseres  grofeen  Stmtsmann««  um  unser  Vaterland  fOr  alle  Zeiten  onadslSBchlieb  in  die  BlStler 

der  Geschichte  eingetragm  sind,  so  sind  die  Verdienste  unseres  grofsen  MilbQrgers  um  unser 
atigoplamml^^s  Fürstenhaus,  iim  unser  Hohenzollcrnbaus,  seine  unwandelbare  Treue  und  Ergebenbeil 
zu  seinem  Kaiser  und  Herrn  unvergänglich  in  unser  Gedächlnife  eingeschrieben.  Er  dient  uns 
auch  in  der  Beziehung:  als  erhabenes  Vorbild,  und  wie  er  idlezeit  seine  genraltigc  Kraft  sdtwUos 
eingesetzt  hat  für  das  Wi))il  urui  die  Ehre  des  Hohenzollernhauscs,  so  wollen  ain  h  wir  all«?  unsere 
Kräfte  einsetzen  und  wollen  mit  Vertrauen  aufblicken  zu  unserem  erhabenen  Kaiser,  der  allezeit 
bereit  ist,  seine  groCK  Veranlagung  und  seine  geiNÜtigv  ThaUcraft  fOr  das  Wohl  unseres  Vaterlandes 
aufzuopft  rn,  und  von  dem  wir  überzeugt  sind,  dafs  er  die  Macht  und  das  Ansehen  unseres  Vater- 
landes nach  Au£sen  und  die  gedeihlich«  Entwicklung  unserer  wirlhscbaftlicben  und  socialen  Ver«- 
haitüiflae  im  lonem  stets  im  Auge  behilt  und  die  auf  die  Wohlfahrt  des  Vaterlandes  gerichteten 
Halsnahmen  mit  Kraft  und  Weisheil  durchführen  wird. 

M.  H.,  ich  fordere  Sic  auf,  diesen  Gesinnungen  unverbrüchlicher  Treue  dadurch  Ausdruck 
zu  geben,  dafs  Sic  mit  nur  eiiiäliminen  in  den  Ruf:  Se.  Majestät,  unser  erhabener 
Kaiser   und  König  Wilhelm  II.  er  lebe  hoch,  hoch,  hoch.     (Die  Versammlung 

Stimml  begeislerl  in  die  Hociirufe  ein.) 

Ich  erdlTue  iiiennil  unsere  Versamnihuig. 

Ehe  wir  in  unsere  Tagesordnung  eintreten,  geslalleu  Sic  mir,  daTs  ich  in  Ihrem  Namen 
unsere  Ehrenmitglieder,  die  HH.  Gebeiroen  Gommmienrath  Krupp  und  Geheimen  Bergrath  Wedding, 

sowie  unsere  Gäste,  die  HH.  Regierungspräsident  von  der  Recke,  Oberbürgermeister  Lindeniann 
und  Landesdireclor  Geheimen  Oberregicrungsrath  U  r.  Klein  willkommen  lieifse.  Die  Herren  haben 
uns  die  Freude  gemacht,  an  unserer  heutigen  Festsitzung  iheilzunehmen,  —  wir  sagen  Ihnen  herz- 
lichen Dank  dafür.  (Bravo!) 

Ebenso  gestatten  Sie  mir,  dafs  ich  in  Ihrem  Natnen  die  Düsseldorfer  Künstler,  die  ganz 
Hervorragendes  geleistet  haben  bei  Anfertigung  unseres  hier  ausgestellten  Ehrenbriefs  und  der 
Aus&<  biinlckung  unseres  Raumes,  wie  Sie  hier  schon  schauen  und  nachher  noch  mehr  erfahren 
werden,  die  heule  als  GäsIg  in  unserer  Versammlung  crscliienen  sind,  herzlich  willkommen  heifse 
und  ihnen  unser  aller  Dank  ausspreche  für  die  grofse  Mühewaltung,  die  sie  zum  Gelingen  unseres 
Festes  eingesetzt  haben.   (Lebhafter  Beihlll) 

Ferner  will  idi  nicht  unterlassen,  aucli  Hrn.  Krnst  J^cherenherg,  der  eine  Fcsfdichtung 
für  unsere  heutige  Versammlung  verfafst  iial,  in  Hueaj  rs'anien  eiienfalls  herzlich  zu  hegnirseii.  (Bravo!) 

Ich  erlheile  nun  das  Worl  dem  Landtagsabgeordnelen  Hrn.  Dr. beumcr  zu  seinem 
Vortrage  Aber: 

I>ie  Wirthschaftspolitik  (Us  Fürsten  Bismarek  und  der  Auitjehwuug 

der  deiilscheu  ludustrie. 

Hr.  Dr.  r?pumcr:  M.  H.I  , Patriae  in  serviendo  ronsiirnor  Irn  Dienste  des  Vaterlandes  reihe 
ich  micli  auf*  —  das  ist  recht  eigentlich  das  Leilworl  für  das  Leben  des  iMaanes,  dessen  80.  Geburlslag 
wir  feierlich  zu  begehen  uns  hier  heute  festlich  ▼ersamnelt  haben.  «FQr  mich  hat  immer  nur  ein 
einziger  Gompafs,  ein  einziger  Polarstern,  nach  dem  ich  sleure,  bestanden:  Salus  publica,  das  Wohl  des 
StaalcsT  Selten  oder  nie  hat  ein  Staatsmann  gelebt,  der  das  mit  dem  gleichen  Rechte  und  mit 
dem  gleichen  Stolze  von  sich  sagen  konnte  und  auch  am  80.  Geburtstage  noch  von  sich  sagen 
kann,  ala  Fdrst  Bismarck.  Aber  wo  ist  der  Redner,  der  in  dem  engen  Rahmen  eines  Feslvorlrags, 
und  wenn  er  mit  Menschen-  und  mit  Engelziinf^en  spräche,  das  Leben  tuid  Wirken  dieses 
ailiiiuiassenden  Geistes  auch  nur  annähernd  darzulegen  vermöchte,  das  Leben  und  Wirken  des  Mannes, 
der  zielbewufst  schon  als  Bundesiagsgesandter  in  Fhmkfurt  a.  M.  filr  die  Ehiiguug  Deutschlands 
unter  Preufsens  Führung  wirkte,  als  er  die  verderbliche  Politik  des  Oesterreichers  v,  Schwarzenberg 
bekäraplle,  —  welcher  gesagt:  „Man  muls  Freuüsen  erst  erniedrigen,  dann  veraicbleol*,  —  des 
Mannes,  der  dann  durch  die  Kfmpfe  für  die  Heeresreorgantsation  hindurch  zu  den  beispiellosen 
Erfolgen  von  I8G4,  If^Hß,  1R70  71  gelangte  und  darauf  noch  Zeit  fand,  das  von  ihm  aufgerichtete 
Reich  auch  innerlich  aufzubauen  und  zu  krüftigcn?  Aber,  wenn  ich  es  angesichts  der  Schwierigkeit, 
dem  allumfassenden  Wirken  dieses  Hannes  gerecht  zu  werden,  auch  freudig  zu  begrüfsca  habe, 
dafs  mir  in  llueni  Kreise  eine  enger  umgrenzte  Aufgabe  geworden  ist  in  der  Darlegung  der  Wiriii- 
schaftspolitik  des  Fürsten  Bismarck,  fo  wSehst  dm  h  unwillkürlich,  je  mehr  man  ei(  h  in  diese  AufL,'alic 
verlieft,  auch  hier  die  Schwierigkeit  in  ciuum  Mafse,  dafs  ich  Sie,  M.  H.,  aufrichtig  bitten  raufs, 
einen  nicht  allzu  grofsen  Mafsstab  an  meine  nachfolgenden  Ausführungen  zu  legen,  sondern  vielmehr 
den  guten  Willen  für  die  That  gelten  zu  lasgen,  den  guten  Willen,  in  f'estlirher  Stunde  die  dank- 
baren Herzen  der  deutschen  Eisenhüttcnlcute  zum  Allreichskanzler  nach  Friedrichsruh  zu  führen, 
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zu  dem  in  diesen  Tagen  das  ganze  deutsche  Volk  im  Geiste  wallfahrtet  —  aotrot  CS  aus  an« 
sündigen  und  dankbaren  Leuten  besteht.    (Lebhafte  Zustimmung!) 

Es  war  nicht  ein  deutsches  Blatt,  sondern  der  englische  «Standard*,  der  sum 
25.  Ministerjubiläum  unseres  Gebartstagskindes  die  denkwürdigen  Worte  schrieb:  «Es  m»g 
gröf?ere  Diplcniaten  gegelipn  haben  afs  Fürst  Bismarrk;  jedenfalls  hat  es  niemals  einen  besseren 
Administrator»  einen  weiseren  iNationalukononien  und  einen  geschickteren  Finaozmann  gegeben.* 
Srttsain,  dab  eine  fewisse  Richtung  nnscrer  Presse  just  umgekehrt  urlheilte,  indem  sie  dem 
Diplomaten  Bisaiarrk  alle  Ehre  und  Anerkennung  zu  theil  werden  liefs,  ihn  aber  auf  dem 
Gebiete  der  inneren  Politik  und  insbesondere  der  Volkswirthschaft  als  eiaen  Dilettanten  bezeichnete. 
Wenn  i.ch  mich  frage,  woher  das  kommt,  m.  H.,  so  glaube  ich,  ist  die  Antwort  nicht  schwierig. 
Sie  linden  diese  Antwort  in  einigen  Aussprüchen  Bismarcks,  mit  denen  unser  ßankett^iuil 
festlich  geschmückt  ist,  dem  Ausspruch:  ,Doctrinär  bin  ich  in  meinem  Leben  nicht  gewesen," 
und  dem  anderen:  .Mein  Sinn  ist  nur  auf  das  rein  Praktische  gerichtet."  Hier  liegt  der  Gegensatz 
gegen  die  Herren,  die  um  Alles  in  der  Welt  ihre  Schulmeinunj<  aulrcditerhalten  müssen,  audi 
wenn  das  materielle  und  geistige  Wohl  des  ganzen  Vaterlandes  darüber  zu  Grunde  ginf?»?,  die 
theoretisch  die  Systeme  construiren  und  nun  verlangen,  dafs  sich  der  Gang  der  Welt  nach  diesen 
Systemen  richtet,  was  natdriich  dem  Gange  der  Welt  in  den  bei  weitem  meisten  Fallen  zu  thuo 
gar  nieht  etnfJilit,  die  r  }'■.  für  unser  Vatorlanii  da'=;  System  des  Frelliandels  wollen,  auch  wenn 
infolge  seiner  einseitigen  Durchführung  Hunderttausende  von  Arbeitern  kein  Brot  haben  und  mit 
ihren  Familien  am  Hongertuehe  n^^n  —  pereat  mundus,  wenn  nur  die  Schalmeinung  aufrecht- 
erhalten wird.  Ganz  im  Gegensatz  zu  diesen  Theoretikern  sagt  Bismarck:  .Dnctrinür  bin  icli  in 
meinem  Leben  nicht  gewesen;  alle  Systeme,  durch  die  die  Parteien  sich  getrennt  und  gebunden 
fühlen,  kommen  für  mich  in  zweiter  Linie:  in  erster  Linie  kommt  die  Nation,  ihre  Stellung  nach 
aiirseii,  ihre  Selbstfindigkcit,  unsere  Organisation  in  der  Weise,  dab  wir  als  grofse  Nation  in  der 
Welt  frei  atlinicn  können.*     (Sehr  riclitig!)  — 

Aus  dii-scm  Grunde  hat  Bismarck  sich  auch  nie  etwas  aus  dem  iliin  von  ,consequenten* 
Parlamentariern  oft  genug  entgegengesehleuderlen  Vorwurfe  genucht,  diU  er  Ober  viele  tHngt  seine 
Meinung  häufig  und  schroff  geändert  habe.  Mit  heif^ender  Ironie  und  schlagendem  W^itz  sagt  er  in 
seiner  Rede  vom  16.  Februar  1885  dem  grofsen  Parlamentarier  Heinrich  Rickert:  «Der  Herr 
Abgeordnete  Rickert  ist  ferner  auf  die  fable  convenne  wieder  turflckgekommen,  als  wenn  ich  mich 
ganz  besomlers  vor  allen  Menschen  dadurch  auszcichnele,  dafs  Ich  alte  zwei  .lahre  meine  Ansichten 
diametral  wechselte:  .Das  können  wir  Catone  von  der  Opposition  nicht;  was  wir  einmal  ge&agl 
haben,  das  ist  unumstöfslich ;  das  glauben  wir  bis  ans  jüngste  Gericht,  bis  ans  Ende;  davon  gehen 
wir  nicht  ab,  selbst  wenn  uns  hundertmal  nachgewiesen  würde,  liafs  es  nicht  walir  ist.  Unsere 
Khre  erfordert,  dafs  wir  dabei  bleiben!"  —  .Kin  Abgeordneter"  fäiirl  Filrsl  Bismarck  fort  — 
,kann  sich  den  l.>uxus  des  einen  einzigen  Gedankens  erlauben  (iebbal'le  Hcilerkeit!); 
ein  Minister  wUrde  verritherisch  au  seinem  Lande  handeln,  wenn  er  ebenso  sich  der  besseren  Ein* 
sieht  verschliefsen  wollte.  Ich  bin  mir  darin  stets  gleleh  gehliehen,  dafs  irh  immer  darüber  nach- 
gedacht habe,  was  im  Dienste  meines  Königs  und  im  Dienste  memes  Vaterlandes  augenblicklich 
das  NQtsliehste  und  ZweckmSfsigste  wSre.   Das  ist  nicht  in  jedem  Jahre  dasselbe  gewesen." 

Ich  habe,  m.  H.,  den  Volkswirlh  Bismarck  absiclitlich  mit  seinen  eigenen  Worten  sprechen 
la«?en  und  werde  d&i  auch  in  dem  weiteren  Verlaufe  meiner  Ausführungen  Ibun;  denn,  m.  H., 
ila^u  werde  ich  schon  durch  die  Ansicht,  die  ich  habe,  veranlagt,  dafil  auf  volkswirthschaftlichem 
Gebiete  überhaupt  viel  Vernünftigeres  gar  nicht  gesprochen  werden  kann,  als  was  Fürst  Bismarck 
gesagt  hat.  Und  wie  konnten  wir  hesser  eine  Feier  seines  80.  Geburtstages  begehen,  als  dadurch, 
da&  wir  ihn  hier  möglichst  selbst  zu  Worte  kommen  lassen!  In  jenen  *jben  cilirleii  Worten,  m.  H., 
aber  liegt  der  ganse  Plan  und  Werdegang  der  Wirtbschaftspolitik  des  Fürsten  Bismark  impliciie 
ausgesprochen:  «Nicht  nach  der  Schulnipinnnfr,  sondern  nach  den  Bedürfnissen  des  wirklichen  Lebens 
muXs  auf  dem  Gebiete  der  Volkswohlfahrl  gewirthschaftet  werden.*    (Sehr  richtigt) 

Den  ersten  Enisehlufs  <u  dieser  eigentlich  praktischen  volkswirthschafUichen  Thitigkeit  fabte  der 
Fürst  im  Jahre  1874,  als  er,  durch  hier  nicht  nJilar  zu  erörternde  Frirtionen  veranlafsf,  um  seine 
Entlassung  bat  und  die  denkwürdigen  Worte  sprach;  .Ich  langweile  mich,  die  grofsen  Dinge  sind 
gcthan.  Das  Deutsche  Reich  ist  aufgerichtet,  es  ist  anerkannt  und  geachtet  hei  allen  Staaten  und 
Nationen.  Etwaigen  Goalitionen,  wie  sie  skli  gegen  «inen  Staat,  wenn  er  grofse  Erfolge  errungen, 
\v(dd  zu  bilden  pflegen,  wird  man  zuvorkommen  mflssen.  Was  bleibt  mir  unter  solchen  Umständen 
übrig?  Die  Verwaltung  im  Innern?  Nun  ja,  icii  Inn  durchaus  niclil  in  Allem  mit  ihr  einverstanden 
und  IBhie  sogar  manchmal  das  GelQste,  nachdem  ich  mein  Amt  niedergelegt  habe,  mich  um  ein 
Abgeordnetenraandat  zu  hcwcrheii,  das  mir  nicht  entgehen  kann,  mid  dann  ch-n  Ministern  durch 
meine  Opposition  das  Leben  so  sauer  wie  möglich  zu  machen.  (Heiterkeit!)  Aber  alles  das,  mag  ich 
mich  nun  an  der  Spitse  der  Regierung  oder  an  der  Spitze  der  Opposition  in  die  Fragen  der  Verwaltung 
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liinelnslQrzen,  sind  doch  nur  höchst  inilcrtreonlrK^le  Oinpe  im  Vergleicli  mit  dem,  was  bisher  meine 
Aufgabe  gewesen.  Warum  soll  icii  luir  aUo  uichl  Ruhe  gönnen?  Dazu  bin  icli  /.u  müde.  Ja, 
wenn  es  gMte,  dem  Deutschen  Reiche  eine  micbUge  unerschfitterliche  Grundlage  zu  geben,  welche 
dpTTisplheri  eine  dorninireode  Stellung  verleiht  und  es  in  organische  Verbindung  bringt  mit  nl'  ii 
üffenllicheo  Interessen  io  Staat,  Provinz,  Kreis  und  Gemeinde,  dann  würde  ich  mir  oocli  einmal 
etwas  zuraothen.  Das  w9re  eine  grorse  ttnd  wdrdig«  Aufgabe,  die  mieh  reisen  kannte,  den  leisten 
Hauch  meiner  sinkcndfri  Knifl  duranziiselzeti.*  l'tiJ  der  im  Dienslc  des  Königs  und  des  Vater- 
lands Unermüdliche  muthete  sich  trotz  seines  Alters  und  setoer  angegriffenen  Gesundheit  noch 
einmal  etwas  sii,  ah  er  sah,  wohin  jene  eingangs  meiner  Rede  charakterlsirten  Sehalmeinungcn, 
die  auch  Staatsmänner  wie  Dr.  DelbrOck,  Camphausen  u.  a.  ohne  ROeksicht  auf  die  olTenbarcn 
Ztiuben  eines  aufserordentlich  schweren  wirtlischafllie.hen  Niederganges  verlheidigen  zu  müssen 
glaubten,  unser  Vaterland  geführt  halten  und  weiter  zu  führen  dachten.  Lassen  Sie  mich  in  aller 
Kürze  die  Lage  der  damaligen  VerhlUnisse  skizziren. 

Die  Zollveroinsverlräge  von  1865  sowie  d!e  Gesetze  vom  25.  Mai  IStls,  17.  Mai  1870  und 
7.  Juli  1873  hatten  dem  deutschen  i^olllarif  durchaus  den  Stempel  des  Freihandels  aufgedrückt. 
Die  ohnehin  sebon  sehr  mlfsigen  Zoliaitxe  waren  sdirittwetse  herabgesetzt  oder  ginzlieh  beseitigt 
worden.  Seit  dem  .Talire  1S77  war  In  ilcn  iKuidelspolilisflifn  IlezIeliungiTi  der  etuopüIsoluMi  Staaten 
eine  gründliche  Veränderung  eingetreten.  Frankreich  und  Oesterreich •  Ungarn  halten  die  früheren 
Zoll-  und  Handelsverträge  gekündigt  und  das  Schatsionsystem  angenommen,  das  in  RnFsland  und 
den  Ver.  Staaten  von  Amerika  längst  bestand.  Deutschland  hatte  nun  seine  Stellung  zu  wählen. 
Die  notbwcndige  Voranssetzunfr  des  Frelliandrlf?,  die  Möglichkeil  der  freien  Concurren^,  hatte  zum 
alleinigen  Na^hllieil  Deulscbiaudä  aufgebürl.  Erschien  es  nicht,  so  fragt  Thudichum  niil  Recht, 
ats  tolle  Verkehrtheit,  dafs  der  Amerikaner  smd  Leder,  seine  Cigarren,  seine  Seife,  der  Franzose 
und  Oeslerreicher  «eine  Tuche,  sein  Glas  u.  a.  m.  gegen  Erlegung  eines  nichtssagenden  Zollbetrags 
nach  Deutschland  bringen  konnte,  -während  der  deutsche  Fabricant  keinen  Centner  der  gleichen 
oder  ihnlieben  Waare  nach  jenen  fremden  Lindem  auasufBbren  vermoehte?  H«r  handelte  es  sich 

bei  vielen  Industrieen  um  ihren  Fortbestand,  so  nanientllcli  bei  den  Spinnereien  und  Tucbfabriken 
des  Elsasses,  die  der  französischen  Kundschaft  verlustig  gegangen  waren,  sich  dem  deutschen 
GeMdmadc  mdir  oder  tdnder  hatten  anpassen  mOssen  und  eine  genügende  KundstbafI  in  Deutschland 
zum  Tbeil  noch  nicht  gefunden  hatten,  sowie  der  mächtig  gewachsenen  Eisen*  und  Stahlindustrie, 
der  man  am   1.  Januar  1877  alle  Zölle  genommen  hatte. 

Dafä  die  Eisenindustrie  —  denn  mit  dieser  haben  wir  es  ja  heute  hier  nur  zu  thun  —  ein 
BedQrfnib  nach  nationalem  Sehutse  habe,  leugnete  der  Freihandel  in  lirmender  Weise,  indem  er 
auf  den  gestiegenen  Import  an  Eisen  hinwies  und  daraus  die  gute  Lage  der  deutschen  Eisenindustrie 
folgerte.  Wie  aber  lagen  die  Verhältnisse  in  Wirklichkeit?  Die  erhöhte  und  intensivere  wirth- 
sehaAliche  Thfttigkeit  auf  allen  Gebieten,  welche  nach  dem  frans5stseh*deutseben  Kriege  eintrat,  und 
die  namenllicb  neben  einer  gesteigerten  privaten  nautJiäligkeil,  im  .Aurscliwunge  des  Elsenbabnbaus 
nicht  allein  in  Deutschland,  sondern  auch  in  anderen  Ländern,  in  die  Erscheinung  trat,  welche 
kniber  Ar  den  grüfseren  Verkehr  kaum  ersehfoesen  waren  und  selbst  entweder  keine  oder  nur 
eine  unbedeutende  Eisenindustrie  hatten,  com  entrirte  ihre  hauptsächlichsten  Ansprüc  he  auf  die 
Eisenindustrie,  welche  tiatli  1872  i[i  dii'  Periodi  ilutT  bedeutenderen  Entwicklung  trat.  Hierzu 
gesellte  sich  das  Retablisseuieiit  des  Kricgsaialerials  und  der  Eisenbahnen,  deren  Material  im  Kriege 
fast  bis  zur  gänzlichen  Un  brauch  barkeit  abgenutzt  war.  Der  Erweiterungs-  und  Neubau  der 
Eisenbahnen  naliin  aber  eine  nie  geahnte  Ausdehnung  an;  denn  das  deutsche  Eisenbahnnetz  allein 
vergröfserte  sich  von  1870  bis  1»74  um  5^bl  km,  und  der  Bau  einer  weil  gröfseren 
Kilometenahl  war  fOr  die  Zukunft  projeeÜrt  Demgemifs  steigerten  sieh  dto  AnsprOehe  an  die 
Eisen-  und  Stahlindustrie  derart,  dafs  sie  bei  dem  äufsersten  Aufwände  aller  iiiteltectuellen  und 
materiellea  Kräfte  und  trotz  der  aufserordentlicbsten  Steigerung  ihrer  Production  durch  Erweiterung 
und  Neuanlage  von  Werken  den  Ansprachen  doch  nicht  genügen  konnte,  so  dafs,  mit  der 
inländischen  Production  gleichen  Schritt  haltend,  auch  der  Import  ausländischen  Eisens  zunahm. 
Nicht  zu  Ubersehen  ist  ferner,  dafs  in  diese  Periode  die  Entwicklung  und  Ausbreitung  des 
Bessemerverfahrens  fällt,  welches  in  der  Stahlfabricaliua  eine  tief  ni  die  Verhältnisse  der  Eisen- 
industrie und  des  Eisenconsums  eingreifende  Umwälzung  herbeiführte.  Aber  die  DoetrinAre  kehrten 
sich  an  die  Eigenlhümlichkelt  der  Zeitverhallnisse  nicht,  sie  drängten  unbekümmert  um  dieselben 
auf  die  gänzliche  Abschaffung  der  EiscuzdUe,  und  selbst  der  Präsident  des  Heichskanzieramts 
Hr.  Dr.  Delbrück  fOhrte  gerade  auf  die  Reditction  der  ZOlle  die,  wie  er  sagte,  fiberraschende  Hebung 
der  Eisenindustrie  zurück. 

Die  nächste  Zeit  bewies  den  Herren  nur  allzubald  durch  Thatsachen,  dafs  sich  der 
natSrliche  Gang  der  Dinge  nicht  dem  Syatem  zu  Liebe  ändert;  es  ridite  tich  nur  allzubald, 
dafs  die  Eisen«  und  Stahlindustrie,  ohne  eine  entsprechende  Gegenleistung  des  auf  fremdem  wie 
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auf  deutschem  Markte  mit  uns  ronpurrircnden  Auslandes,  wiederholt  hatte  eine  Herabsetzung 
ihrer  Zölle  bis  zur  Beseitigung  derselben  erdulden  müssen.  Ein  Hochofen  nach  dem  anderen 
wurde  aasgebhuwn,  die  Sehlote  rauchten  nicht  mehr,  ein  allgemeioer  Niedergang  der  gewerblichen 
Thüligkeit  trat  ein.  Denn,  um  mil  Dr.  Arndt  zu  reden,  weil  800000  früher  in  der  Eisenindustrie 
in  voller  Schiebt  Ib&lige  und  gut  bexahile  Personen  sich  schlechter  nährten,  kleideten  und 
be«cbrlnkter  wohnen  mobten,  litt  die  gesammte  nationale  Produclion.  Weil  die  Bergleute  in 
Westfalen  und  Schlesien  sich  keine  neuen  Röcke  kaufen  konnten,  hungerten  die  Tuchmacher  in 
der  Mark  ;  weil  die  Cisenarbeiter  am  Niederrhein  ihren  Frauen  keine  nenen  Klulilci  anschafTten, 
feierten  die  Spinner  im  sächsischen  Voigtlande,  und  weil  die  Weber  am  Grünen  Wege  zu  Berlin 
in  die  Induttriebeurite  keine  Shawls  und  TQeher  afaeetiten,  konnten  sie  ihre  Miethe  nicht  benhten. 
Und  so  wurde  mit  den  Hochfifen  in  Lothringen,  am  Niederrliein,  an  der  Ruhr  und  in  Oberschlesien 
zugleich  das  Feuer  auf  den  Kochherden  vieler  Arbeiter  im  weilen  Vaterlande  ausgeblasen  (sehr 
richtig!),  welche  hii  dahin  kaum  von  dem  Vorhandensein  einer  Eisenindustrie  Kenntoifs  hatten. 
Ob  den  hungernden  und  frierenden  Webern  und  Spinnern  es  hierbei  zum  Tröste  gereichte,  dafs 
nun  eigentlich  ihre  Werkzeuge  um  den  tausendsten  ßruchtheil  eines  Pfennigs  hätten  billiger  werden 
niQssen?  (Sehr  gut!)  Der  unlösbar  innere  Zusammenhang  zwischen  allen  Zweigen  der  nationalen 
Production  trat  hier  klar  zu  Tage.  Dieselbe  bildet  ein  grofses  und  zusammengesetztes  Räderwerk, 
welches  aus  seiner  Bahn  weichen  mufs,  wenn  atieh  nur  eines  der  Haupträder  beschädigt  wird.  Wie 
auf  die  normal  functionirende  nationale  Produclion  das  Bild  des  Goetheschen  Faust  vom  Makrokosmos 
pabt,  ao  gleicht  die  auch  nur  thcilweise  in  ihren  Functionen  gestörte  Production  dem  Zustande 
des  Körpers  ,  als  sich  in  ihm  narh  der  Fabel  df  s  Mcnenlus  Agrippa  seine  übrigen  Glieder  gegert» 
den  Magen  auflehnten.  Man  hielt  die  Eisenindustrie  früher  in  Deutschland  für  den  bösen  Magen, 
«reicher  den  übrigen  Industrieen  und  namentlich  der  Landwirthichaft  alle  Stile  wegnehme.  Nun 
lehrten  die  Thalsachen,  wie  falsch  dies  gewesen,    (Schi-  gut!) 

Hervorragende  und  einsichtige  Männer  hatten  längst  auf*  die  Nothwendigkeit  einer  Umkehr 
hingewiesen.  Ich  erinnere  nur  an  Hrn.  v.  Kardorflb  ebenso  energische  wie  treffliche  Broschüre 
«Gegen  den  Strom*,  ich  erinnere  an  du  Thitigkeit  der  sOddeutscIien  Bautuwolliodustriellen  mit 
Hafsler  und  Frommet  an  der  Spitze,  ich  erinnere  vor  Allem  an  das  Vorgehen  der  . Nordwestlichen 
Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Slablinduslrieller*,  ihrer  beiden  Vorsitzenden  A.  Servaeü 
and  Carl  Lueg  und  dea  GciehlftffBhreni  Boeek,  meines  hochverehrten  Amtsvorgingera,  die  in  der 
ersten  Reihe  der  unermüdlichen  Kämpfer  gegen  das  unser  I-and  un<]  Vnll<  auspowernde  Manchester- 
Itium  standen.  Allein,  ich  weifs,  diese  Herren  alle  wollen  niclil  genannt  s«n  an  dem  heutigen 
Tage,  dem  Tage,  an  dem  lich  das  Ftthlen  und  Denken  des  deutschen  Volkes  auf  den  einen  Mann 
im  Sachsenwalde  concentrirt,  den  Fürsten  Altreichskanzler.    (Lebhafter  Beifall !) 

Wie  ein  Alp  fiel  es  von  der  Brust  der  deutschen  Productivstände,  als  er  das  erlösende  Wort 
sprach:  ,Wir  verlangen  einen  mäfsigen  Schutz  der  deutschen  Arbeit.  Wir  Deutsche  sind  bisher 
durch  die  weit  geflffneten  Thore  unserer  Einfuhr  die  Ablagerungsstätte  aller  Ueberproduclion  dea 
Auslandes  geworden.  Die  Masse  der  Uelierfßllung  Deutschlands  mit  der  ITeberproduriion  anderer 
Länder  ist  es,  was  unsere  Preise  und  den  Entwicklungsgang  unserer  Industrie,  die  Besserung  unserer 
wirthaehafUiehen  VerhillniSBe,  am  allermeisten  drfld^t.  ScUiefsen  wir  uneere  ThQr  einmal,  emchten 
wir  die  hShcre  Barriere  und  suchen  wir  wenigstens  den  deutschen  Markt,  auf  welchem  die  deutsche 
GutmQlhigkeit  vom  Auslände  in  diesem  Maf&e  ausgebeutet  wird,  der  deutschen  Industrie  zu  erhalten!* 

Es  war  un  die  Weihnachtsteit  1878,  als  die  Zeitungen  den  Bericht  des  Kanzlers  Tom 
15.  December  an  den  Bundesrath  über  die  Zoll-  und  Steuerrelorm  sowie  über  die  Ernennung  der 
Coromission  zur  Revision  des  Zolltarifs  zur  Kenntnifs  ihrer  Leser  brachten.  Damals  war  es  unser 
Freund  Bernbardi,  welcher  in  der  von  ihm  geleiteten  .Gewerblichen  Zeitachrift  für  Rheinland  und 
Westfalen*  diese  beiden  Schriftstücke  mit  Recht  bezeichnete  als  »eine  aufserordenllich  werth volle 
Weihnachtsgabe  für  Millionen,  deren  Christbaumslichler  ohne  sie  sehr,  sehr  viel  trfiher  gebrannt 
haben  würden*.  «Namentlich*  —  so  fuhr  er  fort  —  .auch  in  die  niedere  Stube  des  Arbeiters,  wo 
jetst  so  oft  Noib  und  Sorge  wohnen,  mag  die  gute  Botschaft  trSstend  hineinkliogen  und  die  grobe 
Freude  verkündigen,  dafs  doch  nur.  v.n!!  nin  Ende  des  Elend?  abzusehen  sein  dflrftc  und  ille 
deutsche  Arbeit  nicht  mehr  preisgegeben  werden  soll,  weder  der  unwürdigen  Goncurrenz  des 
halbwilden  Pubtabewohnors,  dM  russtecben  Preigdassenen  und  des  geknechteten  Hindu,  noch  auch 
der  Uebermachl  und  schlauen  Berechnung  des  britischen  Kapitals."  (Bravo!) 

Um  die  Durchführung  der  Zolltarifreform  entbrannte  ein  unbeschreiblicher  Kampf.  Der  Frei- 
handel war  wie  von  Sinnen;  denn  sonst  hätten  ?o  sinnlose  Angriffe  gegen  den  Fürsten  Bismarck 
nicht  gerichtet  werden  kennen.  Auch  der  Vorwn  i  r  sii  auT  voSkswirthschaftlichem  Gebiet  ein 
Dilettant,  spielte  wieder  eine  prufse  nollo;  die  «Vorssrhe  Zeitung*  halte  den  Gesehmack,  dem 
Fachmann  i>r.  Delbrück  den  .General  mil  den  dicken  Epauietlcn*  gegenüberzustellen;  Prof.  Burctius 
rief  emphatisch  aus:  «Elnero  Man»,  der  so  wandlungsGUilg  sich  in  seinen  wirthsehalUichen  Ansichten 
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gezeigt  hat,  wie  der  Fürst  Bisntarck,  kann  unmngli(  h  allein  unff»rc  wirtlischaniiche  Enlwicklting 
übcriassen  werden,"  und  dem  Vorgang  der  .Berliner  Hürgerzeitung*  folgend,  die  geschrieben:  ,Dic 
iiuMre  Regierung  des  Reiches  mub  den  Binden  des  Ponten  Bismarck  entzogen  werden/  und  dem 
grofsen  Parlamentarier  Eugen  Richter  getreu,  der  {gesagt:  »Ehe  der  Kanzler  nicht  atifhnrl  zu  regieren, 
wird  Deutschland  nicht  zur  Ruhe  kommen i*  rief  der  Chorus  der  Freihändler  auf  der  ganzen  Linie: 
«Fori  mit  Bismarekl*  Man  machte  den  Wihlem  damit  gru^i^dlg,  dafs  die  neae  Zollpolitiit  die 
alle  Douane  wiederbringen  werde,  ein  Abgeordneter  verstieg  sich  zu  der  Leistung:  »Mit  der  Durch- 
wühlung der  Koffer  und  der  Belastung  der  Taschen  sollen  wir  wieder  Bekanntschaft  machen!* 
worauf  die  ,Posl*  nicht  ohne  treffende  Ironie  bemerkte:  ,Ja,  man  wird  uns  in  die  Westentasche 
greifen,  ob  wir  einen  Centner  Roggen  darin  versteckt,  man  wird  uns  die  Stiefel  ausziehen,  ob  wir 
rcrljls  einen  Centner  Roheisen,  links  eine  Ijoconiotive  verborgen,  man  wird  uns  «Ipti  Hut  abnehmen, 
ob  wir  100  kg  Bulter  hineingesteckt,  man  wird  uns  den  Mund  aufreifsen,  ob  wir  in  einem  hohlen 
Zahn  amerikanisches  Hob  in  einem  Piano  tragen/    (teUwfte  Heiterkeitt) 

Aber  gerade  in  diesem  Kampfe  stand  Fürst  Bismarck  auf  der  Höhe  <;eines  volkswirlhschafls 
liehen  Wirkens;  er  halte,  um  mit  Heinr.  v.  Poscbinger  zu  reden,  die  Lehrjahre  hinter  sich;  wa- 
nun  folgte,  sind  HeisterjtJire.  Mit  vollem  Recht  weist  der  FSrst  den  Vorwarf  des  Dileltantisroas 
entschieden  zurück,  indem  er  u.  u.  in  der  Reichstagssitzung  vom  21.  Februar  1879  in  geradezu  un- 
nachahmlicher Weise  mit  schneidender  Ironie  bemerkt:  .hli  bin,  ehe  ich  überhaupt  in  das  Amt 
trat,  in  derselben  Weise  beurtheilt  worden  in  Bezug  auf  jede  politische  Befähigung,  wie  ich  jetzt 
beurtheilt  werde  in  Bezug  auf  mein  Recht,  ich  möchte  sagen,  in  Bezug  auf  mein"  l'tliclit,  in  wirtb- 
«chaflüchen  Dingen  mitzureden.  Ich  erinnere  iiil«  Ii,  wie  hh  nach  Frankfurt  al^  Bmidestagsgesandter 
ernannt  wurde,  kam  in  den  Blättern  die  Bemerkung  über  mich,  dieser  Mensch  würde,  wenn  mau 
ihm  das  Gommando  einer  Fregatte  anvertraute  oder  eine  ebirurgisohe  Operation  zumuUiele,-  sagen : 
>Nun,  ich  habe  es  noch  nicht  probirt,  ieli  will  es  einmal  versuchen.«  (Heiterkeit!)  Nun,  diese 
chirurgische  Operation  ist  nachher  zu  Ihrer  iCufriedenheit,  wie  ich  glaube,  vollzogen  worden.  Als 
ich  Minister  war,  erinnere  ich  mich,  dafs  in  den  damaligen  liberalen  Blättern  die  Wendung  stand: 
Wie  kann  man  »diesem  Menschen«  —  und  nun  folgt  eine  Charakteristik  von  mir  —  die  erste 
Stelle  in  Deutschland  anvertrauen!  Ich  weifs  nicht,  ob  ich  aus  der  Yersehung  dieser  ersten  Stelle 
in  Deutschland,  die  nachgerade  17  Jahre  in  meinen  Händen  ist,  länger  als  jemals  ein  Minister  in 
constitiitioneller  Zeil  der  Oeffentliclikeit  und  allen  Stichen  und  Kritiken  derselben  gegenübergestanden 
hat,  auf  Ziifrieilenheit  reclnicn  darf,  und  ob  in  dem  absprechenden  und  wegwerfenden  Urlheil  über 
mich  der  Abgeordnete  Richter  Recht  vor  der  Mit-  und  Nachwelt  bekommt,  oder  ob  mir  zuerkannt 
wird,  dab  idb,  nachdem  ich  17  Jahre  lang  an  der  Spitze  der  Getammtgeschifte  stehe,  auch  ein 
Recht  zu  einer  Meinung  über  wirth?chafltlch.-  Fragen  habe;  darüber  erwarte  ich  getrost  das  Urtheil 
meiner  Mitbürger  —  ich  will  von  Nachwelt  nicht  sprechen,  es  ist  mir  zu  pathetisch.  Ich  bin  als 
Kansler,  allein  gelassen,  verpflichtet,  meine  Meinung  zu  haben,  nicht  blofs  berechtigt,  ich  bin  vor- 
pflichtet, nach  metner  Meinung  zu  handeln ;  ich  bin  genöthiiil  gewesen,  den  Sachen  näher  /.u  treten, 
über  die  wir  verhandeln;  ich  habe  meine  Meinung  inzwischen  völlig  festgeslellt^und  werde  danach 
handeln,  auch  wenn  ich  einen  sofortigen  Erfolg  nicht  finden  sollte.* 

Aber  er  fand  den  sofortigen  Erfolg,  nachdem  er  in  den  Tagen  vom  Mai  bis  Juli  1870  in 
überaus  saehgemärson  und  schlagenden  Reden  —  II.  v.  Poschinger  nennt  sie  mit  Recht  den  Gipfel 
der  parlamentarischen  Thätigkeil  Bismarcks  —  nachgewiesen,  dafs  Deulschland  seil  der  Herab- 
setzung der  Tarife  sich  in  einem  Verblutungsproeefs  belode,  —  der  durch  die  verrufene  Hilliarden- 
zahl  um  ein  paar  Jahre  aufgehallen  worden  sei,  der  ohne  die.s(>  Milliarden  aber  wahrscheinlich  schon 
fünf  Jahre  früher  soweit  gekommen  sein  würde,  —  nachdem  er  nachgewiesen,  dafs  die  vorliegende 
Frage  keine  politische,  sondern  eine  rein  wirthschaftliche  sei,  dafs  manischen  roflsse,  wie  man  dem 
deulsi  iu  n  Körper  wieder  Blut,  und  diesem  Blute  wieder  die  Kraft  der  regelmäfsigen  Circulation 
zufüliren  könne,  dafs  der  neue  Tarif  im  Schulz  der  nationalen  Arbeit  noch^lange  nicht  so  weit  gehe, 
wie  der  vielgepriesene  von  1818,  dafs  Industrie  und  Landwirtiisdiafl  in  dem  liewufslsein  zusammen- 
halten müfsten,  dafs  beiden  das  Bedürfnifs  gemeinsatn  sei,  gegen  die  Vorlheile  anzukftropfen,  welche 
die  bisherige  Gesetzgebung  dem  Auslande  gewährt  habe,  da  fiel  ihm  der  Sieyr  zu:  am  9.  Juli 
1879  wurde  im  Reichstag  der  Zolltarif  nebst  dem  Tarifg^elz  mit  einer  Mehrheil  von  217  gegen 
117  Stimmen  angenommen. 

Der  Freihandel  sagte  den  Ruin  der  deutschen  Industrie,  namentlich  ahcr  des  deutschen 
Exports,  voraus:  das  Gegentheil  traf  du.  Einen  Bewei»  dafür  bildet  schon  die  Thalsache,  dafs 
von  1877  bis  1879  die  deutschen  Eisenbahnen  fortdauernd  Minderehinahmen  zu  verzeichnen  hatten. 
Diese  Mindereinnahmen  belrugen  zusammen  25  Millionen  Mark  und  zwar  13  Millionen  Mark  1877, 
9  Millionen  Mark  1878,  3  Millionen  Mark  1879.  Dagegen  ergab  ^\rh  ffir  d.is  .Jahr  1880  ein 
Uebenehufs  von  81  Millionen  Mark.  Solche  Mehreinnahmen  konnten  sieh  unmöglich  volkiehen, 
wenn  nicht  ein  regeres  Leben,  ein  regerer  Verkehr  alle  Zweige  des  wirlhaehafllichen  Lebens  durch- 
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drungen  hälle.  (Sehr  iichlig!)  Itisbesouderc  aber  hob  sich  der  Export  der  deutsclitii  Industrie 
auf  allen  Gebielen,  namentlich  dein  der  BftumvoHeowaareninduRlrie  von  321  488  Ctr.  in  1879 
auf  422288  Ctr.  in  1S80,  der  Lcderwaarcn  von  rund  61  000  auf  9fl  000  Ctr.,  der  Lt-inenwaaren 
von  rund  125000  auf  141000  Ctr.,  der  l'apierwaaren  von  rund  674000  auf  881000  Ctr.,  der 
ThoRwaaren  fon  nind  881000  auf  478000  CKr.»  der  Seide  und  HeHieeide  von  nind  48000  auf 
93  000  Ctr.,  der  Wollwaarm  von  rund  309  000  auf  420  000  Ctr.,  der  Chemiealien  von  rund 
92000  auf  110000  Ctr.  Der  Export  an  Ciaeowaaren  stieg  von  10  855648  Ctr.  in  1879  auf 
18896840  Ctr  in  1880,  wBlirend  an  Roh*,  Brach'  und  Luppeneisen  nur  6  877584  Ctr.  in  1880 
gegen  8  663  996  Clr.  in  1879  exportirt  wurden,  ein  äuf^erst  günstiges  Zeichen,  welches  andeutet, 
dafs  so  viel  Halbfahricate  mehr  im  Lande  verarbeitet  wurden  und  der  eigentliche  Eisenwaarcnexport 
stieg.  Schon  die  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller  Tom 
22.  Oetober  1880  konnte  feststellen,  dafs,  wenn  auch  zugestanden  werden  mOsse,  dafs  su  einer 
angemessenen  Beurtheilung  der  Folgen  der  neuen  Wirlhschaflspolilik  der  Zcit'-ium  eines  Jahres 
noch  zu  kurz  sei,  dock  die  erfreuliebe  Tbalsache  vorliege,  adaCs  sofort  mit  Iniiraftlreten  des  Zoll* 
achulaes  das  gesdiwundene  Vertrauen  wiederiiehrte,  die  Preise  ^ch  zunichel  befestigten,  dann  auf* 
wärts  gingen,  lohnende  Bestellungen  in  gröfscrer  Anzahl  eintrafen,  die  Arbeiter  allmählich  wieder 
voll  und  später  auch  zu  besseren  Löhnen  beschäftigt  werden  konnten*.  Dafs  dem  Zollscbutz  und 
der  von  da  ab  Terininderlen  Versorgung  des  deutseben  Marktes  mit  austindiaebera  Bisen  der  Haupt* 
antheil  an  der  verbesserten  Lage  zunächst  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  zufiel,  ging  schon  daraus 
hervor,  dafs,  Irotzdejn  im  Jabre  1880  die  Nachfrage  aus  Amerika  abnahm  und  zum  Tbcil  ganz 
stockte,  trotzdem  fflr  die  preufsischcn  Staatsbahnen  in  dem  genannten  Jahre  nur  etwa  SO  000  1 
Schienen  gegen  205  000  t  im  Jahre  1875  ausgesehrieben  und  geliefert  wurden,  dennoch  das  Ver*' 
trauen  erhalten  bliel»  und  die  HotTnuiig  auf  eine  mäfsige  Rentabilität  der  Eisenwerke  nicht  zu 
dem  Ir08llu»en  Niveau  herabsank,  das  in  den  letzten  Jahren  vor  Einführung  des  Zollschulzes  in 
nur  zu  trauriger  Weise  bemerkbar  war. 

Aber  die  vollen  Wirkungen  der  neuen  Wirtlischaflspolitik  sollten  und  konnten  sich  erst  im 
folgenden  Jalir  (1881)  zeigen.  Am  7.  December  1881  nahm  der  «Centralvcrband  deutscher 
Industrieller*  nachfolgende  Resolution  an ;  ,Der  Ausschufs  des  GentraWerbands  deotseher  Indastrieller 
fühlt  sieh  gednini.'eii,  hierdurch  öfTentlicli  dafür  Zeui^nifs  ahzulet;en,  dafs  die  veränderte  Wirth?chafls- 
poUtik  der  deutschen  Keichsregicrung,  insb^ondere  der  neue  Zolltarif  vom  1.  Juli  1879,  den  erwarteten 
wohllfail^en  Einflufs  auf  die  Lage  der  deutsehen  Industrie  und  der  gesammten  mleriindisefaeii 
Erwerbstbdtigkeit  in  steigendem  l'mfange  ausgeübt  hat.  Nicht  blob  «ind  besonders  schwer  bedrohte 
Indiistrieen  in  ihrem  Bestände  erhalten  worden,  sondern  das  wiederhergestellte  Vertrauen  hat  eine 
positive  Belebung  und  eine  vcrmelirte  üescliät'iigung  auf  fast  allen  Gebieten  zu  Folge  gehabt. 
Im  Berg-  und  Hüttenwesen,  im  Maschinen-  und  Wagenbau,  in  der  tlauinwollspinnerei  und  Wtberei, 
in  der  Seiden-,  Woll-  und  Jutemanufactur  so  gut  wie  in  der  ciiemi^elien  Industrie,  wie  in  der 
Papierfabrication,  iu  der  Glasindustrie  u.  s.  w.  ist  heute  erhöhte  Thätigkeit  und  eine  be&serc 
GescbSAslbltigkeit  vorhanden.  IHe  von  anderer  Seite  an  den  Denen  Zolltarif  geknOpfteo  BefOrchlungen 
sind  nicht  eingetreten.  Der  ge&liegene  Transport  auf  den  deutschen  Eisenbahnen  liefert  für  alle 
diese  Thatsachen  auch  Aufserlich  einen  Beweis.  Aus  verschiedenen  Industriezweigen  wurde  der 
siffermKfsige  Nachweis  geliefert,  dafs  die  Lohn*  und  Erwerlisverhiltnisse  der  Arbeiter  namentlich 
infolge  der  stetigeren  Beschäftigung  eine  erwünschte  Besserung  erfahren  haben,  so  dafs  auch  diese 
von  einer  veränderten  Wirtbscbaftspolitik  erhoflte  Wirkung  in  erfreulicher  Weise  zu  Tage  zu 
treten  beginnt.* 

Die  Hauptversammlung  des  „Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stalilindustrieller"  schiofs  sich  am 
8.  December  desselben  Jahres  dieser  Resolution  gan/  nnd  voll  an,  nachdem  schon  am  29.  November 
1881  der  .Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirlhschaftUchen  Interessen  in  Klieinland  und 
WeslfaIeD*  von  seiner  Generalversammhing  ans  ein  Telegramm  an  den  F8rslen  Btsmarek  gerichtet  hatte, 
in  weichern  in  Bezu^'  auf  rlir  nll;;emerne  nes^erunt'  der  wirUuehalUichen  Lag«  bctiatq»tet  wurde, 
dafs  sich  die  Arbeit  erheblich  gemehrt  habe, 
dab  die  Arbeit  lohnender  geworden  sei  und 
dafs  sich  infolgedessen  die  Lage  der  Arbeiter  gebessert  habe. 

Infolge  dieses  Telegramms  wurde  der  genannte  Verein  und  sein  Präsidium  v<yi  der  freihänd* 
lerischen  Presse,  in  Arbetterversammlungen  und  selbst  im  Reichstage  vielfach  in  schirfster  Weise 
angegriffen.  Aber  er  wehrte  sieh  in  einer  vortrefflichen  Denkschrift,  die  am  1.  Februar  1882 
Sr.  Durchlaucht  auf  Grund  einer  umfassenden  Enquete  unterbreitet  wurde  und  die  den  Nachweis 
führte,  dafs  jene  Angriffe  durchaus  unberechtigt  seien.  Ich  will  Sic  in  dieser  iestlicben  Stunde 
niebl  mit  Zahlen  aufhalten,  sondern  nur  auf  diese  Denkschrift  verweisen,  die  am  heutigen  Tage 
eine  neue  .\unape  verdient  liätle,  und  in  der  nachgewiesen  wurde,  dar'=  auf  128  verschiedenen 
industriellen  Etablissements,  welche  die  Fragebogen  beantwortet  hatten,  im  Jahre  1878/79  91  832, 
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im  Isbre  1880/81  jedoch  109664,  «Iso  18288  oder  20  ^  Arbeiter  mehr  bciebSfttgt  und  dds 

die  Löhne  auf  allen  diesen  Etablissements  durchweg  gestiegen  waren.  Der  Verein  bat  den  Fürsten 
Bismarck,  diosc  Dctikschrift  veröffentlichen  zu  dürfen,  und  erliiell  unter  dem  16.  Februar  1882  das 
nachfolgende  huldvolle  Tplcgramm: 

,Dem  Verein  daoke  ich  ergebeost  für  die  mir  unter  dem  1.  d.  M.  übersandte  ein- 
gehende Darstellung  der  industriellen  Verhillnisse  und  insbesondere  da*  Lage  der  Aiiieiter 
in  HlM-inlatid  und  Westfalen.  Das  sorgfältig  gesanimelle  und  verarbeitete  statistische 
Material  dieser  Darlegung  liefert  den  Beweis  für  die  Richtigkeit  der  in  dem  Telegramm 
des  Vereins  vom  29.  November  J.  enthaltenen  Angaben  Ober  die  Besssfong  der  dortigen 
At'beitenrerbältnisse.  Ich  crliieiie  gern  die  in  der  Eingabe  vom  4.  d.  M.  beantragla 
Zustimmung  lur  Veröffentlichung  dieser  Darstellung  in  dv^^  ^^Miitlieilungenc  des  Vereins. 

Der  Minister  für  Handel  und  Gewerbe: 
V.  Bismarck.* 

Lassen  Sie  mich  endlich  noch  aus  des  Fürsten  Munde  selbst  an  den  gestiegenen  Ziffern  der 
Spareinlagen  den  Einflufs  seiner  VVirIhschaflspolitik  nachweisen.  In  seiner  Rcichstagsrede  vom 
11.  Januar  1887  sagte  er:  ,1m  Jahre  1878  betrugen  die  gesammten  Einlagen  in  den  Sparkassen 
1385  Millionen  Mark  im  Preubisehen  Staate.  Wenn  ich  annehme,  dafs  der  Preubtsche  Staat  sich 
zum  Deutschen  Roicli  verhält  wie  3:5  —  ich  weifs  im  Augenblick  das  VerliSltnifs  nicht  genau  — 
so  können  Sie  sich  die  VerhSltnUszahlen ,  wie  sie  für  das  Deutsche  Reich  gelten,  ungefähr  aus- 
rechnen; denn  im  ganzen  sind  die  Provinzen  des  Prcufsischen  Staates  nicht  *unbedingt  die  wohl* 
habcndsten  im  Deutschen  Reiche.  Also  die  Einlagen  betrugen  zur  Zeit,  wo  wir  die  jetzige  Gesetz- 
gebung' über  den  Schulz  der  deutschen  Arbeit  einführten,  1885  Millionen.  Die  Gesammteinlagen 
betragen  heule  2261  Millionen  Mark  in  runder  Summe;  sie  haben  sich  also  seit  der  Zeit  von 
1878  gesteigert  um  876  Millionen.  Pro  Kopf,  jeden  Siugling  eingeschlossen^  kamen  an  Spar- 
kasseneinlagen im  Jahre  1885  in  runder  Stimme  80  »-^T,  das  macht  also,  wenn  man  eine  Familie 
durchschnittlich  aus  4  oder  5  Mitgliedern  bestehen  läfst,  etwa  400  t.S  auf  jede  Familie;  die  hat 
sie  sttrQekgelegt  in  der  Zeit  von  sieben  Jahren,  von  1878  bis  1885." 

Mehr  des  Beweiset^  für  den  AuÜMihwung  der  deutschen  Industrie  infolge  der  WirthsciiaftB- 

politik  des  FürsItTi  Bismarck  bedarf  CS  «m  so  weniper,  als  der  tTrofsle  Thei!  von  Ihnen,  m.  H., 
Ihütigen  Anlheii  an  diesem  Aufschwung  geiioiumtü  liat.  r^ur  noch  daraut  lassen  Sie  mich  hin- 
weiseUf  dals  in  zwei  weiteren  Richtungen  diese  Zolltarifreform  von  der  allereinschneidendsten  Wirkung 
für  Deiitschland  war.  Der  auf  ein  Minimum  der  Zölle  reducirie  Tarif  von  1877  barg  die  schwerste 
Schädigung  der  Keichsfinanzen  und  damit  der  Finanzen  aller  Einzelstaaten  des  Reiches  in  sieb ;  der 
neue  Tarif  l6ste  —  worauf  ich  hier  zu  meinem  Bedauern  wegen  der  vorgeschrittenen  Zeit  aus« 
rntirliclaT  niclit  eiutrehen  kann  —  auf  das  ^Miirküeliste  die  Frage  drr  Matricularbeiträge ,  die 
angesichts  der  vielen  ^'esliegenen  anderweitigen  Lasten  in  den  liiinzelslaaten  doppelt  druckten. 

Der  bisherige  Tarif  aber  beraubte  weiterhin  Deutschland  jeder  sicheren  Handhabe,  um  andere 
Staaten  zu  billigen  Ihndelavertragen  zo  zwingen.   Erst  der  autonome  Tarif  von  1879  hat  uns 

sowohl  für  das  handelspolitische  Kornctenjahr  1892  als  auch  für  den  russisch -deutschen  Handels- 
vertrag die  WaOfen  in  die  Hand  gegeben,  und  das  hätten  die  lauten  Lobrediier  dieses  Vertrags, 
namentlich  die  in  den  östlichen  SeestSdten,  nicht  vergessen  soUen,  dafs  Fttrst  Bismarck  es  war,  der 
diese  Waffen  geschmiedet.  Ohne  den  autonomen  Tarif  von  1879  hätten  wir  mit  leeren  Händen 
dagestanden,  Rufsland  hätte  sich  zu  nichts  herbeizulassen  brauchen,  und  der  deutsciie  Markt  wäre 
ihm  trotz  hoher  rusmscher  Zölle  offen  geblieben. 

Trotz  angegriffener  Gesundheit  und  hohen  Alters  ruhte  der  Allkanzler  nach  dem  Riesenwerke 

von  187r'  nicht  aus,  sondern  nahm  ein  neues  grofses  Werk  in  die  Hand,  den  Zollanschlufi^  der 
Hansestädte  Hamburg  und  Breiueu.  Fast  drohte  um  dieser  Krage  willen  ein  Verfassungsslreit  im 
jungen  Deutschen  Reiche;  aber  schliefslich  brach  in  Hamburg  selbst  die  Ueberzeugong  von  der 
Unhallbarkeil  ties  überkommenen  Zustandes  durch;  es  beantragte  selbst  den  Zollanschlufs  und 
erhielt  dafür  von  Bismarck  von  nun  ab  jedes  zulässige  Entfrcjjenkommen,  um  diese  Enlschliefsiing 
und  ilire  Ausführung  zu  erleichtern.  Das  Reich  zahlte  an  Hamburg  40  Miiliouen  Mark,  an  Bremen 
12  Millionen  Mark  als  Beitrag  zu  den  Anlagen,  welche  der  Zollatiscblnfs  bedingte.* 

Im  Anschlufsjahr  1888  ertönen  zwar  noch  Klajren  aus  Hamburp  tind  Hremen,  dafs  der  neue 
Apparat  nicht  nül  genügender  Schnelligkeit  und  Leichtigkeit  arbeite,  dafs  manche  Unkosten  über- 
miisig  hoch  seien.    Die  Klagen  sind  inzwischen  rodst  verstummt.    Auch  zeugt  von  der  guten 

*  .S.  V.  Poschinger,  Fürsl  Bismarck  als  Vulkswirlh,  Ud.  2,  S.  XV. 
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BitnutnkftUr. 


suhl  und  ISMOi  Ml 


Stimmung  io  Hatnbui^  die  ThaU&cbe,  daüs  die  dortige  •BUrgcri>cbaIl''  (eine  unseren  Stadtverordneten - 
collegieo  vergteichbare  Imtttalion)  einstimmig  eine  Beg]Qelt«rOnscbang  Bismarük*  zum  80.  Qeburts- 

tage  bestlilofs  utiü  darin  sich  in  bemerkenswerther  VVeise  von  der  Veilrelung  unseret  Reichshauptstadt- 
nesles  unleracbied.  (Lebhafte  Heiterkeit  und  Beifall!)  Im  Jahre  1891  schrieb  man  aus  Bremen, 
dafs  man  noch  einige  Zeit  mit  dem  endgültigen  Urtheil  über  die  folgen  des  Zollanschlusses  werde 
zarflekhalten  mässen.  In  seinem  groben  Beharrungsvermfigen  gleicht  das  praktische  Wirlhschafts- 
leben  einem  grofsen  Schwungrad  von  gmvaltiger  Masse;  es  ditiiett  ein*'  Weile,  bis  eine  auf  das 
io  Gang  beiiadliche  Rad  neu  einwirkende  Kraft,  sei  es  beschleunigend  oder  hemmend,  äufäerlicb 
sichtbar  in  der  Geschwindigteit  lur  Geltung  kommt.  D«r  Nationalökonom  und  Statistiker  weib  an 
dem  saii'fTnlfn  Harle  (\v>  Wirtli^rhaftsInliciK  c'm  Zälilwert:  anziibrin^'en,  liurch  wflrhes  rr  liis  Rail 
selbst  von  der  wechselnden  Geschwindigkeit  seiner  Umdrehung  objective  Rechenschaft  geben  läTät. 
Wenn  es  an  der  Zeit  ist,  wird  er  auch  in  Hamburg  und  Bremen  seines  Amtes  walten.  Die  heutigen 
Anzeichen  aber  deuten,  so  glaube  ich,  bereits  darauf  hin.  dafs  auch  in  dicsi-ni  Werke  die 
Wirthschaflspolilik  des  Fürsten  Bismarck  das  Rechte  getroGfen  und  einen  grofsen  Triumph  gefeiert 
hat,  der  das  politisch  geeinte  Vaterland  nun  auch  wirthsebaAKcb  zu  einem  grofsen  Ganzen  zu- 
aammenfable.    (Lebhafte  Zusünmuogt) 

Es  war  ein  Bild  in  v'mvm  engen  Rahmen,  das  icli  Ihnen  heule  hier  ge/eichnct.  Mrx  hten  Sie 
die  Empfindung  aus  dieser  Festsitzung  mit  nach  Hause  nehmen,  dafs  innigste  Liebe  und  treueste 
Dankbarkdt  mir  bei  dieser  Zdclumng  die  Hand  geflUu-t;  dann,  m.  H.,  ist  der  Zweck  meiner 
Darlegungen  erreicht.  (Bravo!) 

In  das  81.  Lebensjahr  IriU  tiiisoi  Altrcicliskanzlfr,  wenn  in  Ii(>utigtr  Mittf^rnacht  vom  Thurm 
die  zwöfte  Stunde  schlägt.  War  sein  Leben  Mühe  und  Arbeit,  es  war  auch  köstlich,  köstlich  vor 
Allem  durch  die  treue  Liebe,  mit  der  das  deutsehe  Volk  ihn  umgiebt,  eine  Liebe,  die  nach  seinen 
eigenen  Worten  auch  die  Iiriiuierung  an  die  Unsumme  von  Hafs  aust^^cht,  mit  der  dieser  treuesle 
Sohn  seines  Volkes  sein  Leben  hindurch  von  mancher  Seite  verfoli^t  wurde. 

Wir  aber,  deutsche  Eisenhütteuleule,  können  diesen  Tag  nicht  festlicher  begehen,  als  indem 
wir.  uns  von  unseren  Sitzen  erhebend  (die  Versammlung  erbebt  sich),  in  dieser  feierlichen  Siuiuie 
und  (Redner  denic!  mit  der  zum  Gelübde  erhobenen  Rechten  auf  die  von  Clemens  Buschcr 
modellirte  Kolossalstatue  des  Fürsten)  im  Angesichte  seiner  herrlichen,  i eckenhalten  Gestalt  das 
Geiabde  ablegen,  ihm  diese  Liebe  und  Treue  zu  bewahren  auch  Ober  das  Grab  hinaus,  unsere 
Kinder  und  Kindeskinder  zu  lehren,  an  ihm  festzuhalten  und  zu  seinem  Bilde  allzeit  in  Liebe 
und  Dankbarkeit  aufzublicken,  zu  dem  Bilde  des  Mannes,  von  dem  mehr  als  von  irgend  einem 
andern  Staubgeborenen  das  Wort  des  Dichters  gilt: 


Mit  feierlicher  Andacht  hatte  die  Festversammlung,  der  sich  ein  reicher  Kranz  von  Damen 

auf  der  Tribüne  zugesellte,  der  in  Form  und  Vortrag  vollendelt-n  I'-  iI-'  tjeluusc  Iit,  manclies  Au^e 
hatte  sich  der  Zähren  der  Rührung  nicht  erwehren  können,  und  erst  nach  minutenlanger  Stille, 
iiaefideni  Redner  geendet  hatte,  brach  die  Versammlung  in  helljubelnde  Zustimmung  aus,  die 
überzeugender  Bewds  dafOr  war,  wie  sehr  er  es  verstanden  halte,  aus  und  zu  den  Herzen  der 
Fesiiheilnehmer  zu  sprechen.  Sie  timrlngten  ihn  von  allen  Seiten  und  drückten  ihm  bewegt  die 
Hand  als  stummen  Ausdruck  ihres  Üanks. 

Q^nn  nahm  wiederum  das  Wort  Vorsitzender  Hr.  Generaldirector  Braunst  Sie  haben 
bereits  durch  Ihren  lebhaften  Beifall  unserm  Festredner,  dem  Hrn.  Dr.  Beumer,  linen  Dank  aus- 
gesprochen,  trotzdem  halte  ich  mich  für  verpni«:hlet,  in  Ihrer  aller  Namen  dem  Herrn  Reduer  nodimaU 
UDsern  herzlichsten  Dunk  auszusprechen.  (Lebhafte  Zustimmung.)  Durch  diesen  hochinteressanten 
Vortrag  sind  uns  die  grofsen  Verdienste,  welche  der  erste  Kanzler  des  Deutschen  Reicits  sich  um  die 
Entwieklung  und  das  Gedeihen  unserer  vaterländischen  In  lustrie  .  rworlieu  hat  ,  wieder  vor  Augen 
geführt  und  in  Erinnerung  gebracht  worden.  Wir  können  ^lulz  ilarauf  sein ,  dafs  in  unserem 
Verein  diese  Verdienste  stets  anerkannl  «od  gewQrdigt  worden  sind,  und  dafn  wu  uns  durch  nichts 
haben  abhalten  lassen,  den  Gefühlen  der  Dankbarkeit  gegen  deu  Fürsten  Hisinarek  Ansdrmk  rii 
geben.  (Lebhafter  Beifall.)  Auch  in  unserer  letzten  Hauptversummhing  am  13.  Januar  haben  Sie 
dem  Vorschlag  des  Vorstandes,  dem  Forsten  Bismarck  die  Ehrenroitgliedscbafi  unseres  Verehis 
ehrfurchtsvoll  anzubieten  und  ihn  dadurch  neuerdings  zu  ehren,  mil  Jubel  zugestimmt.  Die  ein- 
leitenden Schrille  für  die  Ausführung  dieses  Beschlusses  sind  von  Ihrem  Vorstände  durchgeführt 
worden,  und  ich  darf  Ihnen  raillheileii ,  dafs  aus  Friedrichsroh  auf  eine  Anfrage,  ob  der  Pörsl  die 
Uini  zugedachte  EbrenmitfUedsobafl  annehmen  würde,  die  Antwort  ergangen  i  t.  dafs  er  sidl  durch 
die  Ernennung  ZU  unserem  Ehrenmitgliede  geehrt  fühlen  wOrde.    (Jubel  und  Bravo!) 


„Es  wird  die  Spur  von  seinen  Erdentagen 
Nicht  in  Aeonen  imtsrgeli*n  1*  — 


VULu 


2 


M8  Stahl  and  Bisen. 


Bitmarekfthr. 


Ich  bia  daher  in  der  Lage,  m.  U.,  und  ein  Gefühl  freudigen  Slolzes  überkotnml 
mich  dabei,  Ihnen  hierdurch  railsulbeilen,  dafs  wir  vom  beutigen  Tage  an  den 
Fürsten  Hif^niarck  aU  Ehrenmitc^lied  unteres  Vereine  anaehen  können.  (Lebhafter 

allseitiger  Beifall.) 

hth  erlaube  mir,  Sie  »i  bilten,  uneer  neues  Ehrenmitglied  dadurch  su  begrdfsen,  dab  Sie  mit 
mir  einstimmen  in  den  Ruft 


(Die  Versammlung  erhebt  sich  tinrj  stimmt  mit  Bcgpisteninfif  in  die  Hocfiruro  oin.) 

Sodann  glaubt  der  Vorstand  lliren  Wünschen  zu  entsprechen,  wenn  er  Ihnen  den  Vorschlag 
macht,  anKblich  unserer  heuttgen  Festsitzung  unserm  Kaiser  and  Herrn  einen  telegraphischen 

Grufs  zu  senden,  und  ferner  Sr.  Durchlaucht  dem  Füislcii  F^i>tu;irck  die  Ernennung  7.11  unserem 
Ehrenmitgliede  durcii  den  Telegraphen  anzuzeigen  und  die  Annahme  der  Mitgliedschaft  nochmals 
Xtt  erbitlen.    (Allseitige  leUwAe  Zinlimmung.) 

Ich  erlaube  mir,  die  beiden  Telegramme  su  verlesen: 

Kaiser  Wilhelm  II.  UsjesUt,  Berlin. 

Ew,  Majeüläl,  den  erhabenen  Schirmherrn  unseres  Vaterlands,  bittet  der  zur  Feier 
des  80.  Wiegenfestes  des  Altreichskanzler«  festlich  versammelte  Verein  deutscher  Eisen- 
hüttcnleute,  die  erste  Huldigung  des  Tages  allergnädigst  entgegennehmen  zu  wollen. 

Verein  deutscher  Eisenhfitlenleute. 

Brauns-  Dortmund,     Schrödter*  Dflsseldorf, 
(Lebhaner  allseitiger  Beifall.)  Vorsitzender.  GewbftftsfDhrer. 

Das  Telegramm  an  unser  neues  Ehrenmitglied  lautet: 


Zur  festlichen  Feier  des  1.  April,  des  Ehrentags  aller  guten  Deutschen,  des  Tags, 
an  welchem  Euer  Durchlaucht  das  sehte  Jahrsehnt  eines  dem  denlschen  Volke  geweihten 
und  gcsegiiften  Lelicns  vollenden,  ist  am  VoralM  iid  (icr  Veicin  ilentsclier  EisL-nlintlcnleute 
zu  einer  Hauptversammlung  vereinigt.  In  Ausführung  ihres  von  den  anwesenden  400 
Ifitgliedcm  einmOthIg  gefsbten  und  von  hoher  Begeisterung  beseelten  Beschlusses  bitten 
Ew.  Durchlaucht  wir  ehrfurchlsvoil,  die  Ehrenmitgliedscbaft  des  Vereins  hoehgeneigicsl 
annehmen  zu  wollen. 

Am  Fnfse  eines  mit  goldenem  Siegeslorbcer  bekränzten  Standliiliics  des  eisernen 
Kanzlers  sind  wir  in  unentwegter  Treue  und  mit  aus  der  Tiefe  ilts  Herzens  quellendem 
Dankesgeföhl  cingi  detik  des  Mannes,  despfii  ppwnltiv^e  Faust  chis  Dculsi  !ie  Reich  mit 
wuchtigen  Hummerschlägen  zusamnienschweifste,  dem  es  beschieden  war,  seinem  kaiser- 
liehen Herrn  eine  Kaberkmne  zu  bieten,  der  die  heimische  Arbeil  CSrderte,  sieh  stets  als 
in  warmherziger  Freund  des  detitsrlien  Eisengewerbes  erwies  und  die  deutsche  Nation  zu 
Ehren  und  Ansehen  im  Ausland  brachte. 

Wir  sereinigen  uns  in  dem  heifsec  Wunsehe,  dab  am  morgigen  Tage  das  neue  Jahraehnt 
^  Eure  Durchlaucht  in  ^«  wolitiirr  Frische  und  KraftfQlle  begrObe  und  GIQck  und  Heil  bringe. 

In  unwandelbarer  Dankbarkeit  Terharrt 


Sodann  h.ilje  ich  tnitzutheilen,  iiar<  heule  zu  der>-f'lhcn  Sltinde.  7.11  dfr  wir  liier  vereinigt  sind, 
um  dem  Fürska  Bismarck  eine  Ehrung  zu  erweisen ,  unser  Zweigverein,  die  Eidenhülle  Ober- 
schlesien zu  demselben  Zweck  der  Ehrung  unseres  neuen  Ehrenmitgliedes  sich  ztisammengcAinden 
hat.  Ich  kann  mit  Befriedigung  nochmals  hctonen,  dafs  dieser  unsrr  Zwcips'crein  seit  seiner 
Begründung  dieselben  Ziele  verfolgt  hat,  die  wir  hier  stets  angestrebt  haben,  und  ich  kann  die 
zuTersicbtliehe  Hoffnung  aussprechen,  dafs  dies  auch  fflr  ftlle  Zeil  so  bleiben  wird.  Ich  schlage 
Ihnen  for,  dafs  wir  unsere  GollegM  in  Obersehlesien  durch  folgende  Depesche  begrflbens 

An  EisenhQtte  Oberschlesien 

Vorsitzenden  Generaldtrector  Meier 

Königshülte,  Ülierschlesien,  ParkhOtel. 
Den  an  der  Ostmark  unseres  Vaterlands  gleichzeitig  festlich  versammelten  Vereins- 
nnd  Fachgenossen,  mit  welchen  wir  uns  in  treuer  Verehrung  und  aus  tiefstem  Herzen 
quellendem  Dankesgefflhl  eins  wissen,  senden  wir  heistichen  Grub  und  fr<ihUehes  Gldekmif 


Se.  Durchlaucht  Fürst  Bismarck  lebe  hoch,  hoch,  hochl 


För?t  Bismarck,  Friedrichsruh. 


(Stürmischer  allseitiger  Beifall.) 


Der  Verein  deutscher  Eisenhüttenleule. 

Brauns-  Dortmund,     SchrOdler  -  Düsseldorf, 

Vorsitzender.  Geschfiflsrobrer. 


IB.  April  1«W.  BtMuirtkftUr.  Stahl  nna  Elwn.  Set 

und  bitten  sie,  sich  mit  uns  in  dem  Ruf  zu  vereinigen :  Hoch  leb«  uoser  neues  Ehrenmitglied 
FQrat  Otlo  von  Bismarck,  dreimal  Höcht   Hie  gut  Bamarekseh  alle  Wege! 

HauptTemmmlaocr  des  Vereios  deutscher  EisenhQUenleute. 

Brauns,  Vorsitxender.   SchrOdter»  Geschiftsfilhrar. 

Dann  habe  ich  Ihnen  noch  anziizoigLMi.  i]af>  unser  vereinter  erster  Vorsitzender  Hr.  Gominerzien- 
raUi  C.  L u  e g •  Oberhaus«n ,  der  zu  seinem  Bedauern  verhindert  ist,  die  heutige  Versammlung  zu 
leiten,  uns  durch  folgende  Depesche,  die  soeben  eingegangen  ist,  begrflbt  hat: 

Cannes. 

Den  zur  Feslfeier  seines  vornehmsten  Ehronmilgüedes,  des  ruhmvollen  und  grofsen 
Kanzlers,  versammelten  EisenbQltenleutcn  bitte  ich  nteicie  herzlichsten  GrOTse  zu  über 
mitteln.  Laeg. 

Ich  schlage  tot,  diese  BegrOfrung  durch  folgende  Depesche  zu  erwidern: 

Ihrem  vcrr^irlfn  Vorsitzenden  ,  welrhcr  den  Verein  seit  seiner  Gründung  mit  fester 
Hand  leitet,  danken  für  freundliche  Begrüfsung  seine  getreuen,  mit  hober  Begeisterung 
unter  dem  Standbild  ihres  neven  Ehremnilgfode«  veriammdten  EbenhAUsnlwit«.  Mit 
fröhlichem  Gliickaaf  Auftrags:  Schrfldter. 

M.  H. !  Es  wäre  damit  der  einzige  Gegenstand  unserer  heutigen  Tagesordnung  erledigt.  Ich 
schliefsc  die  Versammlung  und  lade  Sic  ein ,  sich  sogleich  im  Festsaal  nebenan  zum  fröhlichen 
Mahle  zu  vereinigen."  —  (Lebhaftes  Beifallklatschen.) 

Die  allgemeine  Auflnerksamkeit  zog  dann  die  neben  detn  Pult  des  Vorsitzenden  aufgestellte 
Urkunde  über  die  Ernennung  des  Fürsten  zum  Eliretirnitiriicd  auf  sich.  Nacli  einem  Entwurf 
vou  Professor  Schill  besteht  dieselbe  aus  einer  Staiiiplalte  von  56X^0  cm  Gröfsc,  welche  in 
erhabener  Aetzung  die  Inschrift  trfigt: 

Den  eisernen  Kanzler,  Fürst  Otto  von  Bismarck,  den  Einiger  des  deutschen  Volkes, 
den  Förderer  der  heimischen  Arbeit ,  den  warmherzigen  Freund  des  deutschen  Ciscn- 
gewerbcs,  ernennt  an  seinem  80.  Geburtstage  zu  seinem  EhrenmilgUede 

Der  Verein  deutscher  Biienbiltteoleate. 

Dflsseldorr,  am  1.  April  1895. 

Die  zum  Tliril  hnchiniliile ,  zum  Theil  rnaltpeätztc  Tafel,  deren  Ireffliehe  Ausführung  die 
Firma  Fried.  Krupp  in  dankenswerther  Weise  übernommen  hatte,  ist  unifafst  vou  einer  kunstvoll 
und  reich  angeordneten  Ebrahmung  aus  Schmiedeisen,  welche  sieh  nach  unten  consolartig  ansbsut. 
Durch  die  Console  schlingt  sieli,  vcui  unten  nach  oben  links  verlaufend,  ein  naturwahrer  Eicbenzweig 
in  rostbrauner  Farbe,  rechts  oben  auf  der  Tafel  hängt  ein  Lorbeerkranz  in  matt  schimmernder 
Vergoldung.  Inmitten  oberhalb  der  Tafel  ist  das  fürstlich  ßisniarcksche  Wappen,  überragt  von  der 
Fürstenkrone,  unterhalb  der  Tafel  das  Abzeichen  des  Vereins^  angebracht.  Die  Originalität  und  der 
feine  kilrislkrisclie  Gesrhmack  iles  Entwurfs,  die  liuehst  vollendete  Ausführung  der  Schrifttafel  und  ihrer 
engeren  Einrahmung  und  die  von  der  Kunslschiosserci  von  Feller  &  Bogus  in  Düsseldorf  aus- 
gefiihrte  Kunstsehmiedearheit  erregten  allgemeine  freudige  Bewunderung  und  die  Zuversicht,  daCs 
auch  der  Fflrst  Gefallen  an  dem  Werk  Anden  werde. 

Dann  OAieten  ^  die  Thfiren  des  Rittersaals,  in  welchem  die  langen  Tafelrethen  som  Fest* 

mahl  einluden.  Warmes  elektrisches  Lieht  durclillulhple  den  bis  auf  den  letzten  Platz  ausgeffilllen 
Saal,  dem  hier  sich  at>spielenden  zweiten  Theil  des  Festes  von  vornherein  den  iStempel  des  Froh- 
sinns aufdrückend. 

Vor  der  EingangsthOr  pirangte  ein  Ricsenwappen  der  Bismarcksehen  Familie  in  plastischer 
Ausführung,  der  Saal  selbst  war  von  Künsllcrhand  durch  reichen  Schmuck  mit  Fahnen  und  Guir- 
laodeo,  aus  welch  letzteren  grüne  Giühlichler  hervorlugten,  in  einen  wahren,  die  Phantasie  lebhaft 
anr^enden  Feslsaal  umgewandelt;  Ober  den  ThOrkrSnongen,  geschickt  der  Architektur  sich  an- 
passend, verkörperten  aus  dem  I.eln n  i;i  f:rifTenc  rrrkcnliafte  Gestalten  den  Bergbau  und  die  Eisen- 
industrie; die  VVand  über  dem  Euigang  schmückte  Hoc  hol  Is  tjcrübniles  Uelbild,  Kaiser  Wilhelm 
mit  seinem  Kanzler  darstellend,  wie  beide,  umringt  von  jubelnden  Soldaten,  das  Sehlaehtleld 
abreiten. 

In  den  Nischen,  welche  die  arcliiteklonischeo  Verzierungen  des  Saales  freilassen,  waren  mit 
goldenen  Buchstaben  aus  deu  geistvollen  Reden  des  grofsen  Mannes  folgende  goldenen  Worte, 
welcbe  nicht  nur  .^gellügelte  Worte',  sondern  Anisprache  von  weltgeschichtlicher  Bedeutung  ge- 
worden sind,  geschrieben: 
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.Wenn  ich  eioem  Teufel  verschrieben  bin,  so  i»l  es  ein  Uutoniscber.*    Mai  1860. 
»Mein  Sinn  hl  auf  dst  rein  Praktiaebe  feriditcL*   14.  Jmf  1888. 

,Doclrin,1r  Itin  iili  in  mi  inf»ni  I^^hnn  niclil  gewesen."    24.  Februar  1*?^!. 

.Wir  Deultcbe  fQrcbleo  Uolt,  aber  sun»l  nichU  io  der  Well.'    6.  Februar  1888. 

.POr  mkh  htt  {mmer  nur  «in  «inziger  Gompafi^  «in  «intigcr  Polanlern.  nach  dam  ich  alrare,  bealand«n: 

salii«  publics  *    24,  Februar  1881. 
.Sollen  wir  l>eut5cliland  in  den  SaUell   Beilen  wird  es  schon  können.'    16.  November  1887. 
.Ich  bin  daakbar  fBr  dia  sebSrihte  Kritik,  wenn  sie  nur  sacblieh  ial.*  90.  Novembar  1874. 

,lch  habe  das  Gefflbt,  i!  iT-;  iler  SUal  auch  THr  srine  T'nferlassnngen  verantwortlich  werden  kann.*   2.  April  1881. 

«Haine  Ehre  slehl  in  Niemand««  Hand,  als  in  meiner  eigenen-*    28.  November  1881. 

,Nicht  darch  Redm  und  lla]oritftttb«aehla«se  werden  dia  grof^en  Fragen  der  Zeit  entschiedan,  aondern  duirch 

Fisen  um)  HUn"    'AO.  September  \^f^2 

,l)ie  Sclieu  vor  der  Verantwortung  ist  eine  Krankheit  uustrer  Zed.'    1.  Mir«  1870. 

mochte  niciit  von  der  Bahne  alitreten,  ohne  Ihnen  dies  an.4  Herz  zu  legen:  Seian  Sie  einig  und  laasen 

Sil'  ilcii  nalionalen  Ge<l;iiik  n  vir  Europa  leuchten."    12.  Juni  1882. 

,Ich  habe  mir  von  ganz  Europa  nicht  lutponiren  lassen  1*    26.  November  18S4. 

,b  giebt  keine  grfiftere  CaiamilU  Rlr  die  Arbeit,  ala  dar  Niadargang  der  Indnatrie  flberliavpt'   15.  Januar  1885. 

,lch  bin  dankbar  fflr  die  Liebe,  die  mir  hi<  7U  m-  inem  letzten  Tage  b!^i!>t,"    .30.  Juli  1892. 
pHallen  wir  unzertrennlich  zusanimen  vom  Fels  bis  zum  Meert'    8.  August  1892. 

«Bs  war  eine  sehwere  Arbeit,  tun  zoflammeri  xu  bringen,  schwerer  aber  noch  dfirfle  es  sein,  nna  tu  trennen. 


.Gott  bat  es  so  eingerichtet,  dafs  alle  deulsehea  Völker  den  Hammer  nach  dem  Ambor^  geschwungen  haben, 
auf  dem  dia  dantacb«  Einheit  geachmiedal  wnrda  !*   24.  Juli  1888. 

Vor  jedem  Gedeck  lag  ein  farbenprächtiger,  das  Bismarckschf  Wappen  und  tiio  cisenhütteu' 
Mjännisclieii  Abzeicheu  tragender  Umsohlafr,  wtli  licr  anfhor  den  Fcsllicd«  t n  eine  wcitiivollc  künst- 
lerische Beigabe,  eine  Pliotogravfire  nach  einer  von  Waller  Petersen  im  Jahr  1 8if2  nach  der  Nalur 
aafgcoommenen  Bleistiftskim,  der  FOrst  die  Zeitung  lesend,  enthielt. 

Nach  dem  erster  Gang  erhob  sieh  Hr.  Generaldirector  Brauns  su  folgendem  Trinksprueh: 

, Hochgeehrte  FestTersamnilung !  Auch  bei  unserer  heutigen  feBtlichcn  Tafel  wollen  wir,  dem 
allen  deutschen  Brauch  folgend,  unsere  Blicke  zu  allererst  AUf  den  mächtigen  Schirmherrn  unseres 
geliebten  deutschen  Vaterlandes  richten.  Mit  stolzer  Freude  kann  das  deutsche  Volk  sagen,  dafs 
cä  sich  eins  weifs  mit  seinem  Kaiser  und  Herrn  in  der  Dankbarkeit  und  Verehrung  für  den  grofsen 
Solln  iin«ereJi  Vaterlandes,  für  den  Allen  im  S.iclisenwalde.  (Bravo  I)  Mit  Sinl/  und  Frcutlc  fi;ibpfi 
wir  gesehen,  wie  Se.  Majestät  als  Erster  seiner  Entrüstung  Ausdruck  gegeben  hat  über  den  für 
Deulschlande  Fürsten  und  Völker  unversländlichen  Beschlufs  dieses  Deutschen  Reichstags.  (Lebhaftes 
Bravo!)  Wir  haben  den  Kaiser  nach  Frieilricbsruli  reisen  sehen  mit  scineni  Sohn,  dorn  Rrben 
seines  Thrones,  um  den  Baumeister  unseres  Heicbes,  den  gröfsten  Slaatsmann  unseres  Jahrhunderts, 
durch  eine  gISnzende  Kundgebung  tn  ehren  und  zu  erfreuen.  Mit  freudiger  Zuversicht  richten 
wir  die  Blicke  imf  iin-eren  Ihatkr ."iRi^Tn  Kaiser  und  Herrn  und  h>  t:i>;i  die  feste  Uebcrzeugiini.'.  il.ifs 
es  ihm  trotz  allen  Haders  der  Parteien  in  unseren)  Valerlande  fernerhin  auch  gelingen  wird,  seiu 
Volk  zu  Ansehe»,  Wohlfahrt  und  Glflek  zu  fahren.  (Bravo  I)  In  diesem  Sinne  fordere  ich  Sie  auf, 
Ihre  Gl&ser  zu  erlieben  und  mit  mir  einzustimmen  in  den  Ruf: 

Se.  HajestSt  der  Kaiser  und  König  Wilhelm  IL  lebe  hoch,  hoch,  hoch!" 

Die  Feslversammlung,  welche  sich  zu  Beginn  dieser  Hede  erhoben  hatte,  stimmte  be- 
geislcrungsvoll  in  die  Hochrufe  ein  und  sang  die  Nationalhymne.  Nach  dem  nächsten  Gang  widmete 
dann  Hr.  Generaldirector  Servaes  dem  Geburtstagskinde  einen  Trinkspruch,  der 
folgenden  Worlltut  hatte: 

.fleehrte  Iferien!  Wohl  seifen  ist  einem  Festtape  von  vielen  Millionen  mit  Freuden  cntgegeii- 
geschei)  worden,  wie  dem  morgigen  Tage,  an  welchem  Fürst  Bismarck  seinen  80.  Geburtstag 
feiert.    Auch  unser  Verein  konnte  es  sich  nicht  versagen,  dem  innersten  Herzenswünsche  seiner 

Mitglieder  nadi/iikommen  und  auf  heute  diese  Versammlung  zu  berufen,  um  da-s  Pest  zu  feiern 
und  zugleich  dem  Fürsten  Bismarck  die  höchste  Ehre  zu  erweisen,  die  unser  Verein  zu  vergeben 
hat.  Wie  wir  Jicute  Morgen  gehört  haben,  hat  FQrsl  Bismarck  die  Güte  gehabt,  diese  Ehrung  anzu- 
nehmen. Dadurch  ist  unser  Verein  geehrt,  und  wir  danken  dem  alten  Kanzler  für  seine  Huld. 
Von  jeher  hat  unser  Verein,  schon  zu  Zeilen,  wo  Viele  abseits  standen  und  <'cli  scheuten, 
ihre  inneren  Gefühle  offentlicii  auszusprechen,  fest  zu  dem  Fürsleu  Bismarck  gehaUeti  (lebhaite 
Zustimmung)  und  ihm  den  Dank  gezollt,  den  er  um  das  deutsche  Vaterland  in  so  grofsem  Mafse 
verdient  hat.  Dieses  Gefühl  ist  inzwischen  h- i  uits  nicht  erkaltet;  dafür  i-ft  der  lie=lf  Hnmis  i)i.. 
(jrofsc  Anzahl  der  zum  heutigen  Feste  Erschienenen,  der  Jubel,  den  wir  gehörl  haben,  als  ihm 
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heute  Morgen  in  der  Versammlung  ein  Hoch  gebracht  wurde,  in  die  Freude,  welche  die  Vorbereitungen 
in  diesem  grofiBeii  Feste  bervorriefni,  ist  ein  geller  Ifirsklang  gekommen,  als  der  Deutsche  Reichstag 
den  Beschlul^  fofbte^  mDtin  Begründer,  dem  er  die  Existenz  verdankt,  eine  Huldigung  au  diesem 
Tage  zu  versagen.  Ich  will  hier  keine  Kritik  fJlifn,  i(  Ii  t;Iaul:M',  dio  f  ochon  sciioii  t  rwäluite  Depesche 
unseres  vielgeliebten  Kaisers  hat  genü^^end  dics^eu  Bcs<  hlufs  kiitisut.  Für  uns  liat  er  nur  deswegen  eine 
Bedeutung,  dafs  wir  ihn  bedauern,  weil  er  geeignet  ist,  im  Auslände,  wo  man  nicht  so  genau 
weifs,  wie  er  zustande  gekommen  i^t,  das  Ansdien  DculschUinds  zti  schädigen.  D- r  erhabenen 
Gröfse  unseres  Bismarck  kann  er  sciltstvei-släiidlich  keinen  Abbruch  thun.  (Bravo  !j  In  der  Ge- 
schichte, in  welcher  die  Tbatea  unseres  grofoen  Kanzlers  llngst  geschrieben  stehen,  wird  von  den* 
jenigen,  die  den  traurigen  Miith  gehabt  hafit^n,  j.  ncn  nrsehlufs  zu  fassen,  dereinst  keine  Rede  sein. 
(LebhaAer  Beifall.)  Unserem  heutigen  Fcslesjubel  hat  der  Beschlufs  auch  keinen  Eintrag  gethan.  Wir 
freuen^uns,  wenn  wir  sehen,  wie  in  ganx  Deutschland  dem  Feste  mit  Freuden  entgegengesehen  wird ;  wir 
freuen  uns,  dafs  wir  unsern  Kaiser  nach  Friedrichsruh  haben  eilen  sehen,  um  dem  alten  Kanzler 
die  herzlichsten  Glückwünsche  darzubringen  und  ihn  mit  Ehren  zu  ill>erschatten,  wie  sie  selten  einem 
Menschen  zu  theil  geworden  sind.  Wenn  aber  je  ein  Mensch  diese  hohen  Ehren  verdient  bat,  so 
ist  es  Fürst  Bismarck.  Wir  als  Männer  der  Arbeit  erkentien  in  vollstem  Mafse  an,  dafs  wir  ihm 
hcifsen  Dank  schulditr  sind,  aht  i  anfli  in  politisi  Iier  Hinsicht  wissen  wir,  dafs  wir  ^oinrm  ziel- 
bewufsten  Streben,  semer  tinergie  und  unvergleichlichen  Staatsklugbeit  es  zu  verdanken  haben,  dafs 
daa  innerste  Sehnen  unseres  Hersens  gestillt  ward,  indem  durch  Blut  und  Eisen  das  Gonglomerat 
von  mehr  als  dreifsig  Staaten  zu  einem  Ganzen  zusammenc;»  ^rlunicdet  und  Opiitschland  zu 
dem  stärksten,  mächtigsteu  und  angesehensten  Reiche  der  Welt  emporgehoben  wurde.  (Bravo!) 
IKese  Thalen  werden  unvergessen  in  der  Geschichte  bleiben,  und  der  Name  des  Forsten  Bismarck 
wird  Jahrhunderte  laii^r,  ja  für  alle  Zeil  unter  den  Naiiifn  der  t»tMlciilendsten  Staat-^männer  geninnl 
werden.  Aber  nicht  nur  als  Staatsmann,  sondern  auch  als  Menschen  müssen  wir  beute  den  Fürsten 
Bismarck  anerkennen  und  bewundern.  Ich  will  nicht  sprechen  von  den  hervorragenden  Eigenschaften, 
die  ihn  zieren,  von  der  Willenskraft,  die  ihn  gefllhrt  hat  XU  den  grofsen  Tbaten,  v(m  der  grofsen  Redner- 
gabe, von  der  Sie  hier  im  Saale  eine  Menjye  von  Beispielen  «elton,  die  schon  als  geflügelte  Worte  in  das 
Volk  gedrungen  sind.  Wer  jemals  das  Glück  Ktltübi  hat,  in  scme  Augen  zu  schauen,  wer  jemals  in 
seinem  häuslichen  Kreise  seine  aufserordentlichc  LicbenswQrdi^cit  kennen  gelernt  hat,  dessen  HcK 
ist  pcfangfn,  der  wird  ni(  und  nimmer  von  ilim  li'^-'^eii.  (Rrrivo!)  Seine  AnliSn^lIchkcit  an  itn=er 
Fürstenhaus,  seine  Liebe  zu  seinem  guten  alten  Herrn,  wie  er  stets  Kaiser  Wdhclm  den  Grofscn 
nennt,  sie  soll  uns  als  Ansporn  dienen  und  uns  zugleich  beweisen,  dafs  die  altgerflhmte  deutsche 
Treue  aucli  jetzt  noch  im  deulschen  Volke  lebt.  (Lehhartr?;  Hravo !)  Lassen  Sie  uns  an  dem 
beutigen  Festtage  das  Gelübde  ablegen,  in  unverbrüchlicher  Treue  ergeben  zu  sein 
vneerm  Herrscherhause  und  dem  Vaterlande,  Treue  auch  zu  bewahren  und  ewige 
Dankbarkeil  unserm  alten  Kanzler,  dem  Fürsten  Bismarck.  Ich  bitte  Sie,  ein  volles 
Glas  zu  leeren  auf  unser  neues  Ehrenmitglied.  Fürst  Bismarck,  er  lebe  hoch,  hoch 
und  nochmals  hochl* 

Hit  StOrmisehem  Jubel  stimmte  die  Ver.samntiung  in  die  Hui;lir  ii  1  ,  du  sich  immer  und 
immer  wieder  ernotierteti.  Mii  litt^'  •^clialile  dann  durch  den  Saal  das  bekannte  Bismarcklied  von 
Eroäl  Scherenberg.  Während  die  letzte  Strophe  des  markigen  Liedes  verklang,  «»rTnete  sich 
der  Vorhang  der  bis  dahin  verschlossenen  BOhno,  und  hinter  ihm  erschien  auf  farbenprächtigem 
Hiesenbilde  Fürst  Bismarck  in  der  historischen  Kürassier-Uniform,  in  der  Fülle  seiner  Kraft  nach 
Aufrichtung  des  Reiches,  eine  Treppe  herunlcrschreilend,  als  ob  er  in  die  Milte  der  Versammlung 
eintreten  wolle.  Im  Hintergründe  hielt  auf  stehlgewappnetem  Rofs  die  blondhaarige  Germania,  das 
Banner  des  Deutschen  Reiches  in  der  Hand  schwin;:'  iid :  liiilvs  st.m  i  l  iriL'  nriippe  (Mi.'r.i  it<  r  Männer, 
in  welcher  mit  sprechender  Aehnlichkeit  der  alte  Uarkort,  Alfred  Krupp  und  Gruson  sich 
aimeM^meteU!  ihnen  reihten  sich  Ingenieare,  Bergleute  und  Hitiriidter  aller  Art  an  bis  zu  dem 
musculdsen  Schmied,  der  auf  einem  .Ambofü  itn  Vordergründe  em  Schwert  hämmerte.  Zur  anderu 
Seite  der  grofsen  Freitreppe  erfreuten  das  Auge  liebliche  Prauengestalten ,  welche  dem  groben 
Manne  Blumen  streuten. 

ErfrifTen  verharrte  die  Versammlung  eine  Ufile  in  stuminer  Beirai  Idimg  des  unbeschreiblich 
schönen  und  !.rr<ir-artigen  Gemaides  von  Th.  Koe  Ii o  I U  Meisterhand,  mit  >  lementarer  Gewalt  brach 
dann  ein  Beifallssturm  los,  der  besser,  als  der  Berichter^^talter  und  Vcreinschronisl  es  vermöchte, 
ausdrOekte,  wie  der  grofse  Wurf,  den  der  Künstler  mit  dem  Meisterwerk  gelhan,  die  Begeisterung 
der  Versammlung  zu  hellauflodernder  Flanirfit»  anf;«  ra.  ht  lialN' 

Nachdem  das  Mahl  wiederum  seinen  Kurtgang  genommen  hatte,  erschien  vor  dem 
mittlerwdle  gefiillenen  Vorhang  Ernst  Scherenberg,  der  viel  umworbene  Bismarckdichter,  den 
in  iluier  Mitte  zu  begrüfsen,  die  Versammlung  den  Vorzug  hatte.  Mit  markigen  Worten  trug  er 
dann  seine  herrhche,  für  den  Tag  componirte  Dichtung  vor: 


SM  auU  und  Btm. 


15.  April  18«k 


Eisengepanzerter  Hecke  aus  Walhall, 

Rellei  iic.4  Reiches, 

Wir  grafsen  Dick  inil  ebernein  Grurs! 

Du  liehst  diw  >ehlTcbte, 

Mall4;raU(;trn!/fniIf. 

Sclimucklüs  nuitie,  doch  nimmer  zu  missende 

Etile  Melau  : 

Du  liebst  da»  biscnl 

Wir  wissen  es  nolil, 

Und  unsere  Herzen 

Fallt  es  mit  Stolz. 

Du  liebtl  das  Eisen« 

Das  Eis«»  lieM  Dieb! 

Mit  cninnr  Kraft  drum  hat  M  darditrlnkt 

Das  Hlul  Deiner  Adern, 

Sehnen  unil  Miis^kiln  liül  Dir»  urestählt 

Und  au  Ueii)  k«"'^*-*»  ^^>')  durcbdrungeo. 

Dafs  i.lngst  die  Welt  Dich 

Den  , Eisernen"  nennt! 

Üu  liebst  das  Eisen ! 
H:it      Dir  doch, 

D.i  nlli>  andern  Mittel  versagten, 
Als  lel/le.s  ^^^  Ii .v( rtgewaltig  geliolleo. 
Endlich  tödlich  zu  treffen  den  gift'gen 
Drachen  der  Zwietracht 
Im  eigenen  Volk, 

NIedenawerfen  der  t{lrlcteeht*n  Nachbarn 

Gierige  Horden, 

Abzusrhatteln  Jas  Joch  der  Knechtschaft 

Von  den  Brüdern  in  Nurd  umi  Wc^t; 

Dann  aneinander  tWung  !><-tiuucden 

Mit  einlernen  Kliimmern 

Die  Hiachtlus  zersplitterleo 

Stämme  der  Deutschen, 

Auf  ehernen  Pfeilern  neu  tu  errtchtea 

Den  Bau  des  Reiches, 

Herrlich  7U  scliaiiöi», 

Dafs  durch  Jalirliund<'rle 

Trdlz  er  biete 

Den  ätQruien  der  Zukuntt! 

Dmm  Hebst  Du  das  Etaeu!] 

Und  als  Du  ersdiaut, 

Dafs  Neid  und  Tliorheit 

Si(  h  widnr  dasselhi'  klüglich  verschworen, 

itim  aui>2ubkiseu  das  Licht  des  Lebens, 

Der  flammenden  Oefen  si  liaiTende  Lohe, 

Das  formende  Feuer  in  Hütte  und  ticbmiede, 

Verstummen  ZU  machen 

Uas  Stampfen  und  Rasseiu 

Der  Walten  und  Rider, 

Das  Pochen  der  Hämnier. 

Den  Fulsschlag  der  Arbeit   

Da  hobst  Du  zur  Ahweltr  echinnend  den  Arm 

Und  duldetest  nimmer, 

Dafs  man  vernichte 

Das  deutsche  Eisen, 

Daa  hflekgrat  des  Reiches! 

So  bi>t  Du  uns  zwiefach  Retter  geworden! 
Und  gnlliien  lausende, 
GrflfiMn  IBIIi«nen 


Aus  allnn  Sliltnin-ii  und  Stunden 

Dirh  heut''  — 
{  Keiiur  vuti  allen  (jinllsen  der  Liebe 
j  Kann  übertönen  den  drOhnendcR  Volllilang 

Erzenen  Urufses 
I  Von  den  Stätten  der  Arbeit 

Im  Dienste  des  Kisens! 

Efprobt 

Im  lluternden  Feuer  des  Leids 

Ward  unsere  Lielie: 
Als  Dein  Gestirn, 
Das  siegreifli  Hönnige, 
Wollten  verdunk'dn 
Die  Schatten  d.  ^  l'ndanks  — 
Wir  folgten  Dir  dennoch, 
Nicht  rechts,  noch  linlu 
Vom  Wege  weichend. 
Den  Da  uns  gewiesen! 

So  standen  wir  fi^st  in  Treue  XU  Dir, 
Unbeugsam,  zäli, 
Wie  unser  Eisen! 

Und  ol>  D  l  entrückt  nun 

Der  FQUe  der  Maclit, 

In  unseren  Herzen 

Herraclisl  Du  wie  einst 

Und  ziehst  allmäcblig  in  Deinen  Bann 

Di«  aebnende  Seele. 

So  snebt  sie  hente 

Mit  sehendem  Auge 

Dein  Bild  zu  erfassen: 

Es  schärft  sich  dfi  Bück, 

Beengenden  Baumes  Schranken  versinken, 

F<  rnhcr  aus  nordisch  dimmerndem  Zwielicht 

Winken  die  Wipfel 
'  Des  Sa c h 8 e n w a  1  d e s  — 
i  Und  plAtslieb,  sieb\ 

EhrwOrdig  erbabMi 

Deine  Gestalt, 

Die  uns  Allen  vertraute, 
:  Einsam  schreitend  aul  einsamem  Pfttd, 

Doch  cinsant  nimmer! 
j  Denn,  horch,  ein  Lenzsturni 
!  Braust  durch  die  Krone 

Der  deutschen  Eiche, 

Darunter  Du  sbinat  — 

Lenxsturm  des  Dantes 

In  abertausend 

FlÜ!-ternden,  singenden. 

Klingenden,  rHiischendon, 

Hie«engewaUig  anschwellenden  üröCsen 

Ueber^^trömender  Udw 

Des  Volk«. 

Und  mit  den  nichtigsten 

SturaMaa«eord«n 

Greir  auch  ras  Hers  Dir 

Heule  von  uns 
Der  eherne  Treugrufa 
Der  Treusten 
Vom  E  i  s  e  n 1 


Bei  den  lelileo  Worten  trat  der  immer  und  immer  wieder  durch  Beifall  miterlvoehene  Vor- 
tragende und  Dichter  zur  Seile,  die  Lichter  im  Saal  erloschen,  und  der  Vorhang  offiicle  sich  aofs 
neue.  Da  erschien  zwischen  mäcliligen  Baumstämmen  des  Saclisetiwaldes  der  Fürst  selber  mit  dem 
grolsen  Schlapphute,  im  langen  (iunklen  Rock  und  mit  der  aus  den  Lenbaclischea  Bildern  bekaunlen 
wetfsen  Halsbinde:  fest  auf  seitM-n  N.iti:r>tork  gegiül/.t  und  hociiaurgerichlet  schaute  er  blilxenden 
Aiipes  auf  die  Ver?amralung.  Wndiniiii  sali  man  im  Auge  m;in(lif»r  Leute,  ifcnen  sonst  vermoore 
iln's  harten  Berufs  Weichheit  der  ütfühie  fern  liegt,  beim  Anblick  des  , Alten  im  Sacliscnwald" 
111)0  veratohlene  ThrSn«  Milzen;  dann  Idste  sieh  die  miebtige  Bewegung,  die  derjdareteltende 
Kiiiisllcr  tmd  der  Dichlrr  trlrichzeitig  hervorgerufen  halten,  in  BeifAll?-tiirmcn  auf;  imtncr  und  immer 
wieder  uiufsle  der  Vorhang  sich  öffnen  und  da«  Lrefiliuh  geiuugcue  ÜUd  aufs  neue  zeigen. 
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Dimn  rrgrifT  Hr.  Sclirüdter  nochmuls  da^  Wort,  um  der  Versammlung  den  EinfftDg  de> 

nacLfolgenden  Telegranims  aus  Künigsbülle  anzuzeigen: 

Köuigsliütle,  Oberschiencn. 

Die  in  Verein  mit  den  FaebgenoMeo  aus  der  obersehlesischen  Kohlen-  und  Zinic* 

Industrie  den  achtzigjährigen  Geburlstag  Bismarcks  feiernden  Mitglieder  der  Eisenhälte 
Oberschlesieo  senden  der  FestversamoiluDg  deutscher  Eiscnhüttenleule  in  der  Tonhalle 
DOsaeldorf  herzlichen  Grurs,  wünschend  und  hoffend,  dafs  der  Verein  das  neue  Ehren- 
mitglied noch  viele  Jahre  sein  nennen  darf.  lleler,  Friedensbfitte. 

Hr.  Schrüdter  fährt  dann  fort;  , Der  Herr  Vorsitzende  hat  drüben  im  Kaiscrsaalc  bereits  An- 
ileulungen  Qber  die  Mitwirkung'  rier  Düsseldorfer  Kfinsiliisrliaft  heim  heutigen  Feste  pcmacht  — 
Sie,  m.  H.,  haben  mitllerweilc  glänzende  Beweise  dulüi  gthabl,  dal's  diese  Aadeulutigeti  iiiclil  un- 
berechtigt wäret}. 

Zunächst  ist  es  Hrn.  Professor  R  c  Iii !  1  in  vortrclTlicher  Weise  gelungen,  den  (leiianken,  die 
für  den  Fürsten  bestimmte  üedicationsurkunde  über  die  Ebrenraitgliedscbafl ,  die  sonst  auf  Papier 
oder  Bielshaut  gemacht  zu  werden  pflegt,  in  Eiwn  und  Stahl  hersustellen,  in  die  Wirklichkeit  zu 
ribertrag:tri.  Die  An-filhrunfr  der  ScIirifUafel  dieses  Kuristwf'rkc.«  hri!)cn  wir  dor  Finna  Fried.  Krupp 
ZU  danken,  die  IrelTliche  Kunstschtnicdearbeil,  an  die  besten  allen  Meister  erinnernd,  rührt  von 
Feller     Bogus  in  dieser  Stadt  her. 

Die  künstlerische  Beilage,  welche  Sic  in  der  Tischkarte  rinden,  haben  wir  unserm  grofsen 
Bismarck  maier  Waller  Petersen,  welcher  schon  oft  ein  gern  gesehener  Gast  in  Friedrichsruh 
gewesen  ist,  zu  verdanken,  und  ich  bin  Hberzeugt,  dafs  das  Blatt  Sic  an  das  heutige  Fest  und  an 
die  Kunststadt  Düsseldorf  noch  durch  viele  Jahre  angenehm  erinnern  wird  (Bravo!) 

Das  imposante  Standbild,  die  rerkcnhnne  Gestalt  des  Fürsten  Bismarck  von  der  Meisterhand 
Clemens  Buschers,  ist  frisch  in  ihrer  aller  Gedächtnifs.  Wie  tief  unter  seinen  Augen  der  E^indruck 
war«  mag  Ihnen  der  Umstand  u.  a.  beweisen,  dA  wftbrend  der  Festrede  Ifancbem  unter  uns  die 
Zihren  der  Rührung  in  die  Augen  traten. 

In  diesem  Saale  haben  die  Herren  Maler  von  Wille,  H.  Otto  und  Adolf  Lins  in 
wocheolanger  Thitigkeit  gearbeitet,  tim  die  malerisehen  Gestalten  Ober  den  Thoren  und  die 
SprOcIic  ani:nl.rii)^'eri  nnd  die  schöne  Decoration  des  Saoliscnwaldcs  bei zusltdlcn.  Vur  dem  Iierr- 
lieben  Bildoifs  Hocbolls  baben  Sie  solche  Begeisterung  gezeigt,  dafs  mir  die  Worte  fehlen,  der- 
selben Ausdroek  xu  verleihen. 

In  gleicher  Weise  wie  die  darstellende  Kunst  hat  auch  die  Dichtkunst  mitgewirkt.  Der  vsicbe 
Beifall,  den  Sie  Herrn  Scheren berg  pezolll  haben,  überhebt  mich  weiterer  Worte.  Nicht  vergessen 
aber  <larf  ich  den  Namen  eines  weilci  Mitwn keiideii,  des  Ingenieurs  Carl  Windscheid,  welcher 
die  Bühneneinrichtung  in  vortrelTlichcr  Weise  gebandhabt,  auch  als  Vertreter  des  Altreiehskaoilers 
bewundemswerlh  stillgeballfn  hat.*  (Bravo?) 

Redoer  bedauert,  infolge  des  auf  der  Karte  vorgcdrucklen  Verbots,  das  weitere  Trink- 
Sprüche  ausschliefiie,  nicht  einen  solchen  auf  die  DOsseldorrer  Kanstlersebaft  ausbringen  zu  dOrfen; 
aus  der  hohtti  Begeisterung  ffir  die  Werke  wahrer  Kunst,  welche  fiir  lieute  geschaffen  worden 
seien,  habe  er  aber  die  Ueberzeugung  gewonnen,  dafs  auch  bei  anderer  Gelegenheit  und  an  anderen 
Tagen  die  Bisenbatlenleute  den  Dfltoseldorfer  Kflnstlern  dankbare  Anerkennung  tollen  werden.  (Bravo  I) 

Redner  erbittet  dann  die  Nachsicht  der  Festversammlung,  wenn  er  nach  so  vielen  glänzenden 
originalen  Darstellungen  der  Kunst  es  wage,  sieb  auf  das  Gebiet  der  Reproduction  zu  begeben,  glaubt 
aber  für  die  nfichstfolgendc  Schaustellung  historisches  Interesse  in  Anspruch  nehmen  zu  dürfen. 

Nach  abermaliger  Verdunklung  des  Saales  erfolgte  dann  in  Laternenbildern  die  Vorführung 
von  20  Bismarckportrails  aus  den  verschiedensten  Lebensaltern,  vom  1 7 jährigen  Jüngling  durch  die 
Zeiten  Bismarcks  als  Gesandter,  Ministerpräsidenl,  Sieger  von  187u  und  Altreichskanzler.  Auch 
diese  Vorfllhrung  Tand  lebhafte  Zustimmung.  — 

Hr.  Brauns  dankte  dann  in  liebens\vör(!ir;er  Weise  der  Geschäftsführung  für  ilic  grofse 
Mühewaltung  bei  den  Vorbereitungen  zum  heutigen  Fest.  Habe  der  Bisuiarckscbe  Geist  einst  die 
deutseben  Stimme  geeint,  so  habe  die  B^eisterung  für  Bismarek  beute  KQnsUer  und  Eiseuhfitlen- 
leute  zu  einem  Freudenfest  unter  dem  Banner  de>  Vereins  zusammengefithrl;  das  harmonische  und 
glückliche  Zusammenwirken  sei  Hrn.  Scbrödter  zu  verdanken. 

Gegen  7  Uhr  leerte  sich  dann  der  Saal  allmibUeb,  da  die  meisten  Feslthnlnebmer  noch  lu 
Hause  zu  überall  veranstalteten  örtlichen  Feierlichkeiten  ihre  Thcilnahme  zugesagt  liaUen. 

Auch  nicht  der  Anklang  eines  Mifstons  störte  die  ebenso  erhebend  wie  würdig  verlaufene 
Feier;  sie  bildet  in  der  Geschichte  unseres  Vereins  einen  Ehrenlag  unvergefslichen  Angedenkens. 

E.  SekrSdtmr. 
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lieber  (xenauigkeit  der  Sortirang  von  Flnfseisen  and  Stahl. 

Von  Wik  ScIlinidliaiiiiiNrf  R«sieza. 


ATb  die  epocbentaeliende  Erfindung  Henry 
ßesseniers  uns  lehrte,  bis  dahin  ungeahnte  Mengen 
schmiedbaren  Eisens  in  flüssigem  Zustand  auf 
einmal  herzustellen,  word«  dem  so  erzeugten 
Metall  nachgerühmt,  dab  CS  in  allen  seinen 
Theilen  gleicbmäfsig  zusammenj^esotzt  sei  und 
die  gleichen  Eigenschaften  be^iUe.  Gegenüber 
der  allen  Herstellungsweise  gröfserer  Stflcke  aus 
packetirlem  und  geschweifstem  Eisen  war  dies 
allerdings  berediügl.  Sowie  jedoch  loit  der 
massenhaften  Verwendung  des  neuen  Metalls 
dii'  Atifordcrun^itMi  an  (la!;.-».'lbL'  stiegen  uiu!  iinnicr 
genauere  Unterscheidungen  seiner  Eigenschaften 
gemacht  worden,  schwand  der  Qlaobe  an  die 
p Homogenität*,  und  auch  der  wieder  auflebende 
Klammofenprocefs,  dem  man  eine  Zeitlang  diese 
Eigenschaft  in  höherem  Grade  sich  zuzuschreiben 
fOr  berechtigt  hielt,  konnte  Sui  nicht  retten. 

Solani^c  diu  Massenerzeugiing  von  Flufscisen 
und  Flufsälahl  in  dar  Kindheit  war,  schätzte  man 
sich  glücklich,  in  der  nach  Tunners  Scala  ein- 
geübten  Schmicdcprube  ein  rasches  und  bequemes 
Mittel  zu  haben,  um  sein  Erzcugnifs  den  ver- 
schiedenen Verwenduogsarten  znzutheilen.  Auch 
narluU'ni  man  erkannt  hatte,  dafs  nictit  drr 
Kohlenstoffgehalt  allein  fOr  das  Verhallen  des 
Metalles  hei  der  Schmiedeprobe  mafsgebend  ist, 
behauptete  sie  ihren  Rang  und  wird  auch  heute 
noch  der  raschen  Ausführbarkeit  wegen  angewandt. 

Dies  gilt  hauptsächlich  von  den  österreichischen 
Alpenländern  und  deren  Nachbarschaft.  Andern- 
orts diente  die  rolorirnetrische  Bestimmung  des 
Kohlepstoügelialls  nach  Eggerts  Probe  zur  Sor- 
tirung,  welche  etwa  dieselbe  Genauigkeit  wie  die 
Schmiedeprobe  hiclen  .iuiTle.  Aber  auch  sie 
kann  wegen  des  oben  angedeuteten  Einflusses 
der  neben  dem  Kohlenstoff  im  Eisen  enthaltenen 
fiiimengungen  kriiw-n  unltedingt  sicheren  An 
haltspuokt  für  die  zu  erwartende  Zugfestigkeil 
bieten. 

Mit  der  gröfseren  Verallgemeinerung  dor  Ver- 
wendungsarten des  Flufsnu'talls  bildete  sich  näm- 
lirh  eine  andere  genauere  Prüfungsarl  aus,  die, 
auf  die  Zugfestigkeit  des  UatnUdl  gesWISl«  seinen 
Werth  für  die  in  Aussicht  genommene  Verwendung 
be{itimmen  sollte. 

Es  entstanden  so  die  Uebemahmsvorschriften, 
di'  <>n  inaiuliem  Stahleneuger  bdse  Stunden 
bereitet  haben. 

Da  die  Bestimmung  der  Zugrestigkeit  nicht 
SU  rasch  gemacht  werden  kann,  als  der  Relrieb 
eines  Stahlwerks  für  die  Werthbestimmung  jeder 
einzelnen  Hilte  erfordert,  so  war  man  gezwungen, 


I  die  altgewohnte  Schmiedeprohe,  die  man  immer 

noch  nicht  entbehren  kann,  mit  der  neuen  rrüfiin^rs- 
I  art  in  Einklang  zu  bringen.     Dies  gelang  auch 
recht  gut,  solange  die  zulSssigen  Grenzen  in  der 
Festigkeit  nicht  zu  eng  gesteckt  wurden,  da  ein 
geschickter  Probircr  die  Feslij^keit  des  Metalls 
im   Naturzustand   auf  einige  Kilogramm  genau 
mittels  der  Selimiedeprobe  wird  angeben  können. 
Doch  kommt  mit  dem  Essen  der  i\()|)etit;  die 
Abnehmer  stecken  immer  engere  Grenzen,  fordern 
neben  den  Fesligkeitszahlen  noch  andere  Be* 
dingun^en  für  die  Uebernahmsfähigkeil,  die,  oft 
1  mit  der  Festigkeit  zusammenhängend,  mit  den 
I  vorgeschriebenen  Grenzen  im  Widerspruch  stehen 
und  dadurch  den  Spielraum  verringern. 

Bedenkt  man,  dafs  die  Mittel  zur  Beurlheilung 
der  richtigen  Zusammensetzung  des  Metalls  bei 
Beendigung  der  Hitze,  solange  sie'    I  i  selbe  noch 
ifn  Ofen  hefiadet,  auch  nur  ii>nerliaib  gewisser 
Grenzen  mit  Sicherheit  gestatten,  das  gewünschte 
Metall  herzustellen,  und  dafs  diese  Schwankungen 
mit  den  Fehlern  der  Schmiedeprobe  in  gleiche 
Richtung  fallen  können,  so  ist  es  bei  der  gröfsten 
Uebung  und  Aufmerksamkeit  oft  nicht  mSgltch, 
bei  allen  Hitzen  die  geforderten  Grenzen  der  Zug- 
festigkeit einzuhalten.     Es  wird  ein  Theil  der 
Hitxen  daneben  treffen  und  durch  die  nachfolgende 
Erprobung  durch  den  Zerreifsversuch  von  der 
i  beabsichtigten  Verwendung  ausgeschlossen  werden, 
1  was  für  die  Fertigstellung  eines  einzelnen  Auf- 
[  träges  oft  recht  unliebsame  VeneSgeraogen  ter- 
j  ursacht. 

Dieser  Uebelstand  wird  nun  noch  durch  die 
Ungenauigkeit  der  Zerrribprobe  reraehirfl  und 
vervvidelt.    Diese  Ungenanigkeit  hat  mehrere 

Ursachen. 

Die  in  der  Messung  liegenden  will  ich  Qber- 

gellen,  da  sie  bei  einiger  Aufmerksamkeit  auf 
ein  unschädliches  Maüi  zurückgeführt  werden 
können. 

Nicht  zu  übergehen  ist  aber  die  Ungenauigkeit 
der  Zerreifsmaschine.  Es  ist  klar,  dafs  die  'Act- 
reifsmaschine  auf  einem  Hüttenwerk  uiclit  mit 
solcher  Sicherheit  arbeilen  kann,  wie  etwa  in 
einer  VerKUcbsan.stalt  oder  einem  tcchnoiu^'Iselien 
Laboratorium.  Aufser  der  L/nzahl  üebernahnis- 
proben,  die  heutzutage  bei  jeder  Lieferung  ge* 
macht  werden,  jiiml  nneli  viel  mehr  Hausproben 
zu  machen,  theils  um  die  richtige  Auswahl  des 
zu  verwendenden  Materials  tu  treffen,  thdla  um 
sich  über  die  bedingungsin.'ifsigen  Eigenschaflen 
der  zur  Uebernahme  bereit  zu  stellenden  Er- 
xeugniiae  Sieberhait  zu  verschaff«».  Aufserdein 
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giebl  ed  im  Betrieb  häutige  birscheinuogeiiy  die 
Veranlassung  zu  Studiei)prot>eii  bieten. 

Die  Zerreifsmaschine  ist  daher  Tag  für  Tag 
in  nnunlerbrorhciur  Thälijjkeit.  (Im  Resirzaer 
Uboratoriuro  werden  jährlich  weil  über  5000 
Zemitsproben  gemacht.) 

Die  Folge  davon  ist  cuir^  Ahniitzun?  der 
Schneiden,  die  nicht  so  häutig  erueuerl  werden 
kfonen,  al§  dab  ihr  Zasland  nktit  Einflors  auf 
die  Zerreifsresultate  gewinnen  sollte.  Atuicrerseits 
kann  bei  de»  betriebsmäfsigen  Zerreifsversuchen 
nicht  jene  Vorsicht  und  Sorgfalt  angewendet 
werden,  die  solche  Fehler  ganz  ausschlicfsen 
wHrdfn,  die  von  der  DurchfOhrung  des  ZerreiÜB- 
Teriiuclies  abhängen. 

Es  ist  schwer  aosugeben,  wie  hoch  man  die 
durdi  die  besprochenen  Umstäiide  möglichen 
Fehler  b^iffero  soll,  da  es  nicht  möglich  ist 
nuhzniveiwo,  ob  der  bei  zwei  Süthen  aus  gleicbein 
Material  sich  zeigende  Unterschierl  in  <Ier  Bruch- 
(estigkeit  auf  die  fehlerhafte  Angabc  der  Maschine 
oder  auf  eine  abwoehend«  Beschaffenheit  des 
Materials  der  SttbC  surQckzufQhreri  ist.  Ich  glaube 
jedoch  annehmen  zu  dürfen,  dafs  zwei  Stäbe, 
die  nebenciiiaiuier  aus  einem  Blech  herausge- 
sclinitten  wurden ,  dessen  Material  überhaupt 
sehr  rein  ist,  die  Verschieden  de  it  der  Zusammen- 
setzung daher  nur  sehr  unbedeutend  sein  kann, 
als  aus  gleiehem  Material  bestehend  anzusehen 
sind.  Die  unmitfelbare  Nachbarschaft  im  Blech 
Terbürgt  die  gleiche  physikalische  Behandlung. 
Ffir  diesen  Fall  bleibt  mir  die  Annahme  offen, 
dafs  die  Angabe  der  Zerreifsmaseinne  ungenau 
in,  wenn  sie  f&r  beide  Stabe  nicht  gleich 
amflllt. 

Dafs  in  dnem  Gabbloek  Untenchiede_Jii 

der  chemischen  Zu?ammen«et!!(ing  nachgewiesen 
werden  können,  ist  bekannt.  Eine  liübsclie 
SamnlaDg  daranf  zielender  Untersuchungen  hat 
un?  erst  kflr/lich  Professor  Martens  nuf  Seile 
7y7  bis  809,  Jahrgang  18y4  dieser  Zeitschritt, 
seboten.  Wenn  auch  die  Unterschiede  im  Gehalt 
tu  fremden  Beiinenmingen  nieht  sehr  bcdeuteml 
*iod,  so  erschweren  sie  doch  eine  genaue  Sortirung. 
Es  ist  auch  darauf  hinniweise«,  dah  diese  Unter» 
•dwda  in  der  chemischen  Zusammensetzung  der 
ersten  und  letrten  Blöcke  eines  0ns?c8  bedeutender 
«ein  werden  als  innerhalb  eines  Blockes,  so  dafs 
•e  ganz  wohl  auf  die  Zugfestigkeit  des  Metalls 
»on  Einflitr;  ein  können.  Die  Unterschiede 
werden  aber  in  ihrer  Gröfsc  wechseln  je  nach 
dtr  Zusammensetsung  des  Ifslalls,  semer  Tempe- 
ratur, der  Dauer  des  Giefsens  und  der  Gröfse 
der  Chargen.  Das  heilst,  je  beträchtlicher  die 
Tcranreinigungen  des  Eisens  sind,  desto  ansge- 
Sjwoehener  wird  die  Saigerung  sein,  welche  durch 
Verlingerung  des  nässigen  Zustandes,  also  durch 
dne  höhere  Temperatur,  iBngeren  Aufenthalt  in 
der  Giefspfanne,  befSrdert  wird.  Je  reiner  das 
Metall,  desto  geringer  werden  die  möglichen 
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Unterschiede  sein  und  daher  desto  belatn^Ioser. 
Wenn  einmal  die  GchaltszilTeru  sehr  gering  aus- 
fallen, mufs  man  vorsichtig  sein,  wenn  man 
Unterschiede  in  denselben  zur  Nach  Weisung  von 

I  Saigerungserscheinuog  verwenden  will,  da  die 
unvermeidliehen  Analyaenfieiiier  oft  die  Differeosen 

,  übersteigen. 

1  Einen  weit  gröfserea  Einilufs  auf  die  Bruch- 
I  festigkeit,  also  audi  auf  die  Abwdebnngen  der- 
selben von  ileni  angestrebten  Miltelwerth,  hat  die 
mechanische  Bearbeitung  des  Metalls,  die 
\  eine  der  Bestimmung  des  Werkstdcks  entspireebcBde 
I  Formgebung  zum  Zweck  hat. 

Man  kann  den  Grundsalz  aufstellen,  dafs  die 
Arl>eitäräiiigLeil  eines  Materials,  alsü  auch  seme 
Bruchfestigkeit,  um  so  höher  sein  wird,  je  gröfser 
der  Widerstand  des  M:iir  r:  ils  bei  der  Formgebung 
1  gegen  die  dieselbe  bewirkende  Formveränderung 
I  ist.  Dieser  Widerstand  ist  die  Hirte  des  Materials, 
i  welche  bei  demselben  Material  mit  der  steigenden 
j  Temperatur  abnimmt.  Je  niedriger  die  Temperatur 
I  des  Eisens  z.  B.  ist,  bd  welcher  es  cioer  Form- 
'  Veränderung  unterzogen  wird,  desto  gröfser  ist 
die  hierzu  aufzuwendende  mechanische  Arbeit, 
desto   gröfser   wird   auch    die  Bruchfestigkeit. 
Ich  erinnere  an  kalt  geschmiedete  oder  gewalzte 
I  Wellen,  an  kalt  gezogenen  Draht.    Der  Einflufs 
der  Bearbeitung  macht  sich  aber  aucli  bei  höherer 
Temperatur  geltend,  wenn  sie  nur  nicht  jene 
Höhe  erreielit,  bi-i  welcher  die  Moleeüle  noch 
genägende  Beweglichkeit  haben,  um  einem  äufseren 
Druck  auszuweichen.     Die  Grenze  dflrfle  bei 
dunkler  It(ithgluth  liegen,  d.  i.  jene  Temperatur, 
I  welche  für  Stahl  als  die  richtige  Härlungslemperatur 
angenommen  wird. 

Die  Verarbeitung  des  Eisens  bringt  es  mit 
sieb,  dafs  es  nicht  immer  möglich  ist,  die  Form- 
gebung bei  stets  gleicher  Temperatur  abzu- 
I  schliefsen,  ja  selbst  bei  da  und  demselben  StQck 
wird  die  Fornigebonp  an  verschieilenen  Theilen 
bei  verschiedener  Temperatur  beendet  sein.  Zur 
I  Erziehing  eines  dichten,  feinkSmigen  6ef%es 
darf  jedoch  die  Formgeh  mit;  nicht  bei  zu  hoher 
Temperatur  abgebrochen  werden,  da  bei  dieser 
das  Krystallisationsbestrebto  noeli  zu  lebhaft  ist 
und  ein  grobes  Korn  verursacht. 

Wir  hsiben  nun  wohl  in  der  Eigenschaft  des 
Eisens  und  Stahls  durch  Erhitzung  auf  eine  über 
dem  oben  angegebenen  Punkt  liegende  Tem- 
peratur, etwa  auf  helle  Kirschrothhitze ,  seine 
ursprünglichen  Kigensuhailen  wieder  anzunehmen, 
ein  Mittel,  die  von  der  Bearbeitung  herröhrenden 
Unrefrelmrifsigkeiten  auszuglciVhen.  Wir  haben 
aber  kein  Mittel,  das  Mafs  dieser  Ausgleichung 
festzustellen.  Es  wird  weder  gelmgen,  in  einem 
und  demselben  Raum  alle  darin  befindliehen 
Stücke  auf  die  ganz  gleiche  Temperatur  zu 
bringen ,  noch  weniger  iUr  jedes  eiaseloe  StOck 
die  geeignetste  Temperatur  und  Erbitzungsdauer 
zu  erratben. 
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Ich  habe  versucht,  diesen  wohl  Jedem  Facb- 
numne  bekannten  Eneheinungvn   darcb  ver* 

schiedenartige  Unlersuchuogen  einen  bestirnmiereii 
Ausdruck  zu  geben,  um  fQr  die  mögUchc  Ge- 
nauigkeit einen  zifTermäTsigen  Werth  zu  fiadeo. 
DaTs  es  nur  ein  Näberungswerth  sein  kann,  liegt 

in  der  verwickelten  Natur  der  Sar!i«» 

Es  ist  bekannt,  dafs  mit  Beginn  der  Flufs- 
enendarstellun^  in  den  fisterreiehtsehen  Alpen- 

iSndern  die  Sortiruiig  der  Erzoiignlsse  nach  i 
einer  vom  Altmeister  Tunncr  vorgeschlageoen  ' 
Scala  vorgenommen  wurde.  Diese  Scale  um-  | 
fafste,  von  der  hirtesten  Nummer  angefangen,  i 
sieben  Nummern,  w.>l)ei  In  jVdcr  nof^li  drei  Ah-  | 
slufuugen,  .hart",  »eben*,  .weich',  unterschieden 
wurden. 

Als  Merkmal  solllc  «lor  KoIilenstoiTjielialt  ! 
dienen.    Derselbe  wurde  angenommen  für  Nr.: 

1        S        8        4        »        S  1 

Kohleutoff  1.50  1,26  1.00  0,75  0,50  0.85  0^05  X 

Die  SorUrung   seNwl   erfolgte   durch  die 

Schmiede-  oder  Uärleprobe,  indem  das  Ptohe-  ' 
stflck  auf  einen  quadratischen  Stab  von  10  bis 
15  mm  Querschuitt  ausgestreckt  und  hei  richtiger 
Hitie  in  Waeier  abgeechredrt  wurde. 

Der  so  gL-liärlele  Stab  wiirJe  üljer  ileii  Am- 
bofs  gelegt  und  mit  einem  Handhammer  gebrochen, 
wobei  Folgendes  beobachtet  wurde: 

Nr.  I  ULM  aieh  achwcr  schmieden,  erhält  starke  Härle- 
riaae  und  lifol  sieh  faal  durch  blobe  Beröhrung 
mit  dem  Hammer  abbrachen; 

•  2  bricht  unter  loichten  Haintiierschlägen  (glashart; 

•  S  zeigt  vor  dem  Brach  etwas  FederuDg ,  bricht 

audi  noch  sprSd«; 

,  4  federt  stark  vor  >l«iii  nru<-li ,  Ix-durT  krifllter 

Sdilflge,  bricht  auch  noch  glashart; 
.  5  nimmt  vor  dem  Brach  eine  lachte  Regung  an; 

,  6  läfst  sich  um  90*  biegani  zeigt  im  Brach  kflrniges 

Gefflge ;  • 

•  7  briellt  nicht  mehr,  sondern  lafst  sich  kult  vOllig 

zuammenbicgen,  wobei  noch  Kanlenrisse  eai- 
stehen  dflrfen. 

Man  weife,  dab  die  Hitze  des  Stabes,  mit 
welcher  er  gebbtet  wird,  «owie  die  Temperatur 
des  Wassers  von  (!;rofsem  Eii  ftu^  auf  die  ilärtung 
selbst  sind,  daher  viel  Uebuiig  erfordert  wird, 
um  die  Hirtung  unter  stets  gleichen  Umständen 
vorzunehmen.  Auch  für  die  Benrlheihuig  der 
Erscheinungen  beim  Brechen  ist  eine  feine  Be- 
obaehtnng  erforderlieh,  was  besonder*  l&r  die 
härtesten  und  weichsten  Nummern  gilt,  wo  die 
Erkenauogsmerkmale  gegen  die  Grenzen  sich 
immer  mehr  verwischen. 

Im  Stahlwerk  von  Neubcrg  (Steiermark) 
durchgeltiln  te  Untersuchungen  er.' ^iun  für  die 
mittelharten  und  weichen  Nurainerii  folgende 
Kohlenstoifgehalte : 

Nr.  4  5  6  7 

0.62  bi«  0,08   0,58  bis  0,62  0,l&bis0,ä8  BOterO,15J« 


Ich  habe  aus  einer  gröfseren  Anzalil  von 
Zerreifsversucben  die  Werthe  der  Braehgrenzen 

filr  die  einzelnen  diircli  die  Schmiedeprobe  fest« 
gestellten  Härtinumtnern  ermittelt  und  fand: 

HUi»  Nr.  4  S  S 

BraebgrenM  .  .  kg  57  bis  68  52  bis  57  47  bis  52 

Hirto    Kr.  7  7  weich  cxtrawaich 

Bruchgrenze  .  .  kf    42  bis  47    37  Im  42    .12  bis  S7 

Man  findet  aller  nicht  immer  eine  so  gute 
Uebereinstiinmung,  weder  des  Kohleni^tofTgehaiteS 
noch  der  Bruchgrenze,  mit  der  durch  die  Scbmiode- 
probe  ermittelten  Härtenummer. 

Auläer  dem  Kohtenstoffgehalt  sind  auch  die 

anderen  Beimengungen  Ast  Eisens,  besonders 
Mangan  und  Phof^phor,  von  wf>scntlicIieMi  Einflufs 
auf  das  Verhalten  des  gehärteten  .Stabes,  daher 
auf  die  Angabe  der  Schmiedeprobe.  Das  Mangan 
verk'ilit  dem  Fisen  an  und  für  sich  eine  grf.^erp 
Härtefähigkeit,  der  iiühere  l^hosphorgehablt  be- 
nimmt'ihm  die  Zähiglteit.  Die  Probe  briehti 
spröder  und  scheint  daher  hSrler  rn  sein,  als 
?k  wirklich  ist.  Folgende  Tabelle  giebt  dalQr 
Beispiele: 

Tabelle  1. 


Prob« 
Nr. 

Hiirl« 
Nr. 

Ob 

q 

5iM 

Si 

C 

P 

Mn 

1 

.3  hart 

rtl,.") 

44,9 

20 

0,154l  0.60 

0,044 

1,04 

2 

S  eben 

58.4 

40.7 

22 

0.1 681  0.67 

0,011 

1,02 

8 

3  weich 

51,7 

55,7 

23,8 

0,145!  0,54  10,022 

1.06 

4 

4  hart 

49,2 

56.8 

2(J,4 

o,(*85 

0,44 

0,019 

0,92 

5 

i  eben 

54,7 

58.0 

'iü.Ü  0.09H 

0.40 

1.18 

r. 

4  weich 

4'S,9 

58,0 

26.0  ,0,159 

O.HH 

n,7s 

7 

5  hart 

4::,3 

60,! 

29.6  io,m 

0.3:i 

0,Ü8 

8 

.*)  eben 

44,;i 

2:1,7 

0,1  r2 

<l,HO 

i),or,i 

0,72 

9 

5  weich 

47,4 

45,7 

22,7 

0.191 

0,33 

0,039 

0,81 

10 

6  hart 

42.9 

61,9 

ZM 

0,065 

0.26 

0,072 

0.70 

u 

geben 

45.0 

60.9 

2S.S 

0,098 

0.25 

0.072 

0.79 

12 

6  weich 

38.8 

6:1.7 

80.2 

0.033 

0.24 

0,027 

0.70 

13 

7  hart 

37.0 

62.1 

24,7 

0.042 

0,20 

0,005 

0,48 

14 

7  eben 

39,1 

Gl.l 

28.6 

0,037 

0.21 

0,061  JÜ.58 

15 

7  weich 

39,1 

61,1 

24,4 

0,037 

0.21 

0,083l  0,87 
0,06d|0.29 

16 

extrBWdtll 

85,2 

69.4 

27.» 

0,087 

0.1« 

Diese  Ver?nclisreihe  stammt  aus  dem  Jahre 
1 890.  Die  bruchgrenzen  zeigen  aufiallend  niedrige 
Werth«,  was  dadurch  erkürt  wird,  dab  die  Zer- 
reifsstäbe  von  kleinen  100  mm  starken  Blöcken 
herahgeschiniedet  und  einzeln  ausgeglüht  wurden. 
Das  Ausglflhen  wnrde  augenscheinlich  zu  weit 
getrieben  und  ist  nicht  sehr  gleichmäfsig  erfolgt. 
Die  Kohtenstoffgehalte  stimmen  nicht  ganz  mit 
den  in  Neuberg  für  die  gleichen  Härtenummern 
^'efiindenen  libereiii.  Dies  kann  zum  Theil  durch 
den  veriiiiltnirämärsig  hohen  Mangangehalt  erklärt 
werden,  :^uin  Theil  durch  eine  Verschiebung  iu 
der  Hfirtebezeichnung,  so  dab  die  voran^tehende 
Nummer  ,drei  hart"  in  Neuberg  vielleicht  mit 
,drei  weich*  oder  gar  »vier  hart*  wäre  be- 
zeichnet worden.  Da  die  Num^rirung  nur  für 
den  internen  ftehraueh  eines  Werkes  dient,  so 
ist  eine  derartige  Verschiebung  belanglos,  wenn 
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die  Abstufungen  unter  sich  in  den  richtigen  Ab- 
stinden  uni  diese  sich  gleich  bleiben.  Die  Ta- 
belle 1  enthfllt  diesbezQglich  zwei  Unregelmäfsig- 
keiten.  Der  Analyse  nach  mi'ifstc  Probe  Nr.  2 
aa  Stelle  Probe  Nr.  1  sieben,  während  die  Bruch- 
fcalq^dt  die  Angabe  der  SehraicdeprolM  bestiltigen 
wurde,  wenn  man  sitlier  wäre,  dafs  sie  nicht 
darcb  ungleich  müsiges  Ausglühen  uohcbiig 
beciollubt  wurde.  Ebenso  sollte  Probe  9  an 
Stelle  von  Piolie  7  stellen,  was  sowohl  die 
AoaJjscD  als  die  Zerreifsresultate  erwarten  iiefsen. 
b  ist  niöglicli,  dafs  der  Fehler  beim  HSrleo 
gemacht  wurde.  Immerhin  ist  der  Unterschied 
in  (Un  ZcrroifBrcsHlfatpn   nicht  sehr  bedeutend. 

Dah  die  durch  den  Zerreifsversucb  erhaltenen 
Ziffern  Wr  die  Bmchfcstigkeit  oor  innerbalb 

gewisser  Grenzen  mit  der  chemischen  Zusammen- 
setzung öbereinslimmen,  die  in  denselben  vor* 
kommenden  Schwankungen  sich  aus  letzterer 
nicht  mit  Sicherheit  erkUiren  lassen,  sdft  nach' 

rollende  Tabelle  II. 

wurden  16  Hitzen  auf  ihren  Gebalt  an 
Koblensloff,  Silidum  and  Mangan  untentteht. 

Die  Blöcke  waren  auf  Schienen  terwalzl  worden, 
«OS  deren  Kopf  die  Zerreifsprobe  herausgedreht 
warde.    Das  Material  war  Bessemerstahl  mit 

einem  ziemlich  gleichbleibenden  Phosphorgehalt 
von  0,08  bis  0,09  ^  Die  Schniiedeprobe  ergab 
die  Härtebezeichnui))^  von  6  weich  bis  6  hart. 

TabelU  II. 


Nr. 

Mn 

8i 

Bruch- 
granM 

1 

ti,'J04 

0,186 

0.051 

56,9 

f 

0,220 

0,228 

0.037 

58,5 

3 

0,220 

0.223 

0,0:)G 

57.8 

4 

0,220 

0,260 

0,051 

58.9 

0,220 

0,278 

0,070 

61,0 

l  6 

0,220 

0.280 

0.047 

60.5 

f  7 

0,230 

0,167 

0,042 

59,9 

8 

0,230 

0,204 

0,056 

57,0 

9 

0.230 

0,240 

0,075 

63,1 

10 

0.230 

0,297 

0,042 

58,4 

11 

0,245 

0,167 

0.047 

59,4 

12 

0.245 

0,223 

0,056 

58,5 

13 

0,245 

0,260 

0,042 

60,0 

(14 

0,260 

0.110 

0,056 

58,0 

Ub 

0,260 

0.280 

0.088 

63.1 

16 

0^10 

0,240 

0.061 

57.4 

Die  Proben  wurden  nach  dem  Koldensloff- 
geiialt,  in  zweiter  Linie  nach  dem  Mangangeball 
aogeordnet.  Auffallend  ist,  dab  Irols  nahe 
dfichen  Mangaogebaltes  ilio  Rrin  lifestigkeit  bei 
mehr  als  0|ljl^  höherem  Kohlenstoffgebalt  so 
wenig  sich  TOQ  dem  der  enteren  Proben  mit 
niedrigerem  Kohlenstoffgehalt  unterscheidet.  Die 
Bearbeitung  des  Materiales  war  in  diesem  Fall 
licberlich  so  glcichmfifsig,  als  es  bei  einer  Hassen- 
cmogung  möglich  ist.  Es  mufs  angenommen  wer- 
dca,  dafo  die  mechanisehen  EinflQase  bei  der 


Walzung  mehr  auf  die  Bruchfestigkeit  wirken, 
als  geringe  Unterschiede  in  der  chemischen  Zu- 
aammenietzang. 

Da  mann  allgemein  annimmt,  dafs  das  Kopf- 
ende eines  Blockes  mehr  der  Verunreinigungen 
enlhilt  als  das  anlere  Ende,  so  wurde  aus 
einer  Reihe  von  22  Hitzen,  die  im  basisch  zu- 
gestellten Marlinofen  für  Waggonachsen  gemacht 
wurden,  je  ein  Block  von  1200  kg  Gewicht 
ausgewählt  und  auf  eine  Rundstange  too  140  mm 
Durchmesser  ansgewalr.t.  Von  diesen  wurde  je  ein 
Stück  vom  Kopfende  und  ein  Stück  vom  Boden- 
ende ansgeglOht,  und  aus  dem  voHen  Querschnitt 
desselben  exccntrisch  ein  Prnbestab  herausgedreht. 
Die  Resultate  des  Zerreibversuobes  sind  in 
folgender  Tabdie  susamraengestelH: 

Tabelle  ilL 


Ob«r«s  BlockMid« 

tTitttTM  Olockanda 

Hble 
Mr. 

«r. 

«» 

q 

^200 

q 

I 

6  hart 

49.8 

50.6 

26,5 

54,9 

51,7 

IW.O 

2 

• 

52.8 

47,4 

20,0 

.■)3,0 

27.0 

3 

r.0,2 

27,0 

■M,l 

M,4 

27,0 

4 

0  weich 

Sl,7 

4r,,r. 

2*>.r, 

riO.s 

47,7 

26,0 

5 

• 

53,7 

44.5 

25,0 

47,4 

58,0 

28,0 

6 

« 

55.3 

51,5 

28.0 

51,3 

46.5 

25,0 

7 

« 

55,4 

51,7 

28.5 

50,2 

52.4 

28.0 

8 

5  eben 

53.4 

45,4 

24,0 

52,2 

49,0 

25.0 

9 

■ 

53,7 

50,3 

24,0 

51,6 

52,2 

23.5 

10 

• 

53,8 

5:^.-,> 

44,5 

27,0 

52.7 

47.3 

26,5 

11 

r.3.7 

26,0 

54,6 

5S.3 

2r.,.S 

12 

■ 

54,ä 

ül.8 

27,5 

58.7 

52,G 

26.0 

13 

56,7 

43,4 

25,0 

53,8 

45,5 

25,0 

14 

5  hart 

53.4 

51,1 

25,0 

52,3 

44,5 

25.0 

15 

• 

54,3 

53,0 

28.0 

53,3 

50,6 

87,0 

16 

• 

54,9 

51,7 

28,0 

57,3 

49.9 

24,5 

17 

• 

57,5 

50,0 

26.5 

57,4 

51.8 

25.5 

18 

4  welch 

61,5 

42,0 

23.0 

55,4 

50,6 

28,0 

19 

52.1 

54.2 

25.5 

56.4 

40.5 

26.0 

20 

54.H 

49,6 

25.5 

52.8 

51.7 

26.5 

21 

» 

55,3 

50,2 

23.0 

56.2 

48.8 

23,0 

«2 

• 

5S,7 

89,8 

88,5 

St,4 

48,8 

9&,0 

Die  Brucbgrenxe  ist  bei  den  hirlerea  Mmmem 

niedriger,  als  sie  im  Verhältnifs  zu  den  weicheren 
Nummern  sein  sollte.  Dies  ist  dadurch  zu  er- 
klären, dafs  das  Ausglflben  bei  bliterem  Stahl 
eine  gröfsere  Wirkung  auf  die  Bruchfestigkeit 
als  bei  weicherem  ausübt.  Mit  Ausnahme  von 
fOnf  Stäben  (Nr.  1,  11,  16,  19,  21)  ist  bei  den 
übrigen  17  die  Bruchgrenze  in  den  aus  dem 
Blockende  ^lammenden  Proben  nietJri^er  als  bei 
jenen  aus  dem  oberen  Bloclieiide.  Dur  Unter- 
schied ist  allerdings  nicht  grofs,  nur  einmal 
6,1  kt;  (Nr.  18),  tritt  aber  docb  so  regelmäfsig 
auf,  dafs  man  annehmen  kann,  dafs  das  Metall 
im  untersn  Blockende  etwas  weniger  Kohlenstoff 
und  vielleicht  auoli  andere  Beinungtinpen  enthalt, 
als  im  oberen  Blockende,  daüB  also  eine  schwache 
Saiger ung  festsustellen  ist.  Bei  den  von  dieser 
Regel  abweichenden  Stäben  mag  das  Auspliilion 
an  dem  unerwarteten  Verhalten  schuld  sein. 
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Ich  glaube  daraus  deo  Sdilufs  ziebeo  zu  dürfen, 
dafs  die  Bebandlyai;  des  Stahh  mehr  Einflub 

auf  seine  Festigkeit  hat,  als  die  Stelle  im  Block, 
aus  welcher  er  entnommen  wurde. 

Um  eine  der  voranslc-hcnden  ähnliche  Ver- 
suchsreihe für  die  weicheren  Flufseiisensorten  zu 
t'iliailen,  wurde  von  <?ec!ts  Hitzen  je  ein  Block 
von  250  kg  Gewicht  (250  mm  Querschnitt) 
auf  ein  10  mm  starkes  Blseb  ▼erwalst  Von 
jedem  Blerli  wurden  vier  Stäbe  genommen,  wo- 
voQ  einer  ausgeglüht  wurde.  Die  andern  drei 
wurden,  so  wie  sie  ron  der  Walze  kamen,  der 
Zerreifsprobe  unterzogen.  Der  Querschnitt  der 
StSbe  betrug  etwa  400  qaim.  Die  Ergebnisse 
waren  folgende: 

Tabelle  IV. 


SUb«  mit  Walibkrla 

DHh  dtr 

BehaiM«- 
pnb« 

Ob 

Grr>r>tBr 
UntariKbied 

°' 

MhriNfeh 

Mittel 

35,1 
37,2 

65,6 
5B.5 
72,9 

29.« 
21,5 
30.3 

5.2  kK 

34,0 

69,0 

20,0 

7  weicli 
MUtel 

34.1 
:i',»,'.t 
40,0 
88,8 

68,6 
67.3 
00,3 

21>.5 
30.0 
20.5 

.32.7 

6t!,2 

25,5 

7  bart  . 

Mittel 

45.5 
47,3 
41,8 
44.9 

53,0 
4ß,0 
55.9 

20.S 
19,2 
20.0 

h.h  k|r 

32.4 

00.0 

25.5 

6  weich 

Mittel 

44,2 
47.4 
49.1 
46,9 

59.3 
55.0 
50,1 

24.0 
25,0 
19.5 

4.9  kg 

- 
43.5 

- 

- 
48,0 

21.5 

6  eben  . 
Mittel 

49.1 
47.3 
49,5 
48.6 

52,3 

51.5 
- 

23,5 
•Ji.O 
20,0 

2.2  kg 

_ 

44,9 

46.9 

- 

23.5 

6  bart  . 

MiU«l 

.'.2.« 
51.3 
51.9 

49,8 
48.1 
47.5 

~  1 

23,3 
23.0 
23.0 

1.:^  kg 

49,1 

47,3 

24,0 

Die  M Ittel werthe  der  Festigkeit  passen  gut 
zu  den  HSrtenammem ,  dagegen  ist  der  zom 

Thril  nicht  beträchtliche  Unterzell  teil  in  i!er 
Festigkeit  der  einzelnen  Stühe,  die  aus  demselben 
Bleob  stammen,  aiifhilend.  Bei  der  unbedeatenden 

fJnifsc  der  Blöcke  ist  von  einer  Saigerung  wohl 
nicht  zu  sprechen.  Matctiairehler  können  auch 
nicht  als  ErfctSrung  angenommen  wcHen,  da  die 
Querschnitts  -  Verniiiiderungen  und  Dehnungen 
ziemlich  schön  und  regelmäfsip  siml.  Es  fehlt 
einfach  die  Erklärung  dieser  ErscljLinung,  man 
mufs  sie  als  eine  immer  wiederkehrende  Thal- 
saclic  hinnelirnpn  und  mit  ihr  rechnen.  Die 
ausgegiülitcn  Stäbe  zeigen  eine  etwas  verringerte 


I  Bruchfestigkeit,  wie  zu  erwarten  war,  bei  der 
I  Probe  7  ,  hart*  Ul  die  Verrinfenmg  sofar  unerwartet 

profs.    Die  l'robe  .sehr  weich"  wirlerspricht  der 
Hegel  und  läfst  f  ist  eine  Verwechslung  mit  dem 
>  dritten  Stab  derselben  Marke  ▼ermuthcn,  was 
I  ich  leider  nicht  mehr  feststellen  konnte. 

Die  eben  liesprocheiien  Schwankungen  in  der 
I  Festigkeit  von  Stäben,  die  aus  einem  und  dem- 
I  selben  Blech  stammen,  das  aus  einem  verbillnifs' 
;  mäfsig  kleinen  Block  erzeugt  wurde,  legten  den 
I  Gedanken  nahe,  zu  untersuchen,  welchen  EinQufs 
die  Bnurbeitong  beim  Verwaisen  aof  versehiedenn 
I  Profile  auf  die  Festigkeit  habe.    Es  wurden  aus 
I  kleinen  Blöcken  deiselben  Uilze  eine  Lamelle  von 
i  400  mm  Breite  und  10  mm  SlSrke  und  je  ein 
Winkel  von  70  mm,  80  mm  und  100  mm  FlOgel* 
breite  gewalzt.     Von  jedem  Profil  wurde  ein 
Stab  mit  der  Walzhärtc  und  ein  Stab  in  aus- 
I  geglühtem  Zustand  zerrissen.    Von  der  Lamelle 
kam  noch  eine  Querprobe  dasu.   Die  fii^bioisse 
waren  folgende: 

Tabelle  V. 


WakMbrt« 

Aturtgi  oiit«  stik« 

Profil 

'1 

San 

tu-  w  ,  70-70 

Wmkel           •  . 

.36.4 

58,3 

29.5 

S4.2 

58,0 

29,0 

80-80 

36,7 

10  "  •  • 

60,3 

31,5 

33,2 

67.0 

33,5 

lOO-lOO 
10  • 

86.8 

58.2 

28,5 

33.9 

57,0 

28,5 

Umelle  400  X  lu 

Längsprobe.  .  . 

36.0 

50,4 

27.0 

32,6 

60.0 

30.0 

Querprobe  .... 

36,5 

60.5 

16,0 

32,3 

38,0 

19,0 

Da  bei  den  angeführten  Profilen  die  Bearbeitung 
eine  bedeutende  ist,  so  dals  der  Unterschied  der 
Profile  unter  sich  gegen  ihr  Verhfiltnib  zum 
Blockquerschnitt  unbedeutt-nd ,  so  scheint  auch 
der  EinQufs  der  Bearbeitung  auf  'die_  Fesligkeil 
in  diesem  Falle  sehr  gleiehmäfsig  zu  sein ;  auch 
die  Wirkung  des  AusglOhens  ist., sehr  regclmäfsig. 
Die  bekannte  Thatsache,  d;ifs  die  Dehniing'^der 
Querprobe  beträchtlich  hintei  juiiei  iUer  Längs- 
probe zurilckbleibt,  ist  jedoch  ein  Beweis,  dafs 
die  Art  der  n.aibeitunp  auch  Eindufs  auf  die 
Structur  des  Materials  hat.  Die  Verringerung 
der  Dehnung  hingt  ganz  wesentlich  von  dem 
Verhältnifs  der  L.Inge  zur  Breite  eines  Bleches 
ab,  d.  b.  richtiger  von  der  Anzahl  Durchgänge 
{  in  jeder  Richtung. 

I  Um  dies  näher  zu  untersuchen,  wurde  aus 
zwei  ver-ehiedenen  Blöcken  je  ein  Blech  von 
10  mm  Stärke  und  nahezu  quadratischer  Form 

I  gewalzt.    Jedem  Bleeh  wurden  10  Proben«  in 

der  Längs-  und  10  Proben  in  d-.i  Querrichlung 
entnommen.    Der  Zerreifsvcrsuch  ergab: 
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Man  »iebt,  dafs  in  diesem  Fall  die  Detinungen 
der  LSngS'  und  Querprobeo  im  Mittel  wenig  Ter- 
schieden  sind  und  ilafs  beiderseits  die  höchsten 
und  tiefsten  Werthe  wechseln,  daTs  also  die  Be- 
arbeitung in  beiden  Riehtungen  gleichwerthig 
war.  Bezflglich  der  nru(  liKrenzcn  wäre  auf  die 
Schwankungen  aufmerksam  zu  machen,  die  im 
gamtigtten  Fall  2,4  iig  betragen,  aber  bis  b,i  kg 
wachsen. 

Als  Gegenstück  r.ii  vorstehender  Versuchs- 
reihe wurde  von  sechs  verschiedenen  HiUoii  je 
ein  Btoek  von  250  mm  Querschnitt  abgeschopn 
nod  zu  einer  Bramme  ausges<  Imiiedel .  welche 
im  Universalwalzwerk  auf  400  mm  breite,  10  mm 
dicke  LamdUa  verwaist  wurden.  Jedem  Emfe 
dieser  Lamellen  wurde  eine  LSngs-  und  eine 
Querprobe  entnommen.  Die  mit  1.  bezeichneten 
Slibe  stammen  vom  oberen  Tbeil  der  Blöcke, 
die  mit  2.  bezeichneten  vom  unteren  Ende. 

Die  in  Tabelle  VII  angcfQhrten  Zerrcifs- 
resuUate  zeigen ,  dafs  bei  allen  Querproben  die 
Dehnung  bedeutend  hinter  jener  der  Lingsproben 
zurOckbleibt.  Der  geringere  Zusammenhalt  des 
Materials  in  der  Querrichtung  zeigt  sich  auch 
darin  deutlich,  dab  der  Brueb  oft  nicht  in  der 
Stabmilte,  sondern  nahe  oder  aiifsf  r  der  Marke, 
ja  selbst  in  der  Einspannvorrichtung  erfolgU 

2wiwhen  den  Proben  vom  oberen  und 
unleren  Blockende  ist  ktiii  aufTallt-nder  oder 
regelmäÜHger  Unterschied  in  der  Bruchfestigkeit 


Tabelle  VI. 

Blech  Mr.  1. 

Vr. 

Längaproben 

1fr. 

Querpnben 

tat  Probe 

Ob 

1 

dtr  FMbt 

«a  !  q 

1 

37,3 

59,8  ^28,0 

1 

37,7 

63.5 

2S.5 

9 

37.0 

58,6 

28,5 

2 

:;^,h 

'^2,8 

28,0  , 

9 

& 

.{7,3 

60.4 

28.0 

3 

00,5 

28,0 

88,4 

58.7 

31.0 

4 

39,2 

62,0 

26,0 

f> 

3«,7 

60,3 

28,5 

.S 

38.6 

62.7 

31.0 

(l 

;W,'J 

t>M,7 

31,0 

6 

41,6 

58.8  :27,0 

7 

38.7 

56.8 

28.Ö 

7 

40,2 

59.0  120.0  1 

g 

86,6 

60,7 

28.5 

8 

87.7 

65,0 

82.0 

9 

37,4 

•59,7 

28,5 

9 

37,3 

62,2 

3i>,0 

10 

38.3 

60,4  .29,0 

10 

37,6 

63,8 

27.0 

Milt«l 

38.85160.6128,9.') 

Mili.-l.  . 

38,fif'.  62,53 

27,25 

Ooiaiächiad 

Unlrr»cliie<i 

d.  O5    •  • 

2,4  lg 

d.  Ou  .  . 

4,3  lg, 

Blech  Kr.  2. 

1 
1 

41,0 

53,7 

22,0 

1 

41,6 

51,1 

24,0 

0 
c 

41,5 

55,4 

28.5 

2 

40,5 

48.1 

23,0 

q 
0 

3fi.6 

61.9 

30,5 

3 

40.9 

51,6 

26,0 

86,4 

66,1 

33,0 

4 

.M,;i 

27,0 

•> 

3«.4 

58,5 

31.0 

5 

40.4 

45,5 

30,5 

6 

40,1 

31,0 

♦i 

:j'.t.r. 

54.1 

31,0 

7 

39,2 

55.9 

27.5 

7 

40,9  55,7  24,0 

c 

0 

40,3 

56.9 

28,5 

8 

40,1  49,4  123.5 

9 

41,8 

56,3 

25,0 

9 

42,4 

44.1 

23.0  1 

10 

41,8 

»8,7 

30,0 

10 

41,7 

51,9 

25,0  1 

Mittel  .  . 

39,76 

57,56 

28.70 

Mittel  .  . 

40,86 

50,28 

25,80  ; 

KrdbUr 
ValcTBchicd 

grCrater 

Unteraehiod 

d.  aß  .  . 

5.4 

<i.  Ob  •  • 

2.8  Ip 

wahrzunehmen,  da  bald  dem  einen,  bald  dem 
andern  Ende  ein  höherer  Werth  ent^riehU  Der 
gröfste  Uotencbied  betrigt  3,8  kg.  — 

Tabelle  VII. 


a- 

\\ 
ll 

a 

LAngsproben 

Qiierproben 

Ol« 

q 

n 

4 

310 

1 

44,1 

55.5 

30,5 

43,6 

55.0 

17,0 

2 

43,7 

60,1 

29,0 

44,8 

56.1 

20,0 

344 

1 

40,1 

«1,7 

32,0 

40,1 

56,6 

19,0 

2 

38.8 

65,3 

32,0 

41,6 

63.5 

10,0 

336 

1 

46,6 

.57.3 

30,0 

42.9 

48,1 

14,0 

2 

43.7 

50,6 

30,0 

47,5 

47,2 

12,5 

347 

1 

44,5 

57,7 

30,0 

44.7 

36,2 

2 

48,0 

51,9 

26,0 

46,4 

43.2 

12,0 

348 

1 

45,4 

»»O 

27,5 

48.3 

54,2 

23,5 

2 

46,0 

54.8 

28,0 

4'',li 

56.5 

27,0 

349 

1 

'28,5, 

4:?,2 

54,7 

17,0 

2 

4ä,0 

54,0 

20,U 

44,0 

38,1 

13,3 

39.9 

61,6 

27,5 

41,6 

50.4 

12.0 

; 

38.9 

60,8 

89,0 

41,0 

55,2 

15.5 

Anmerkung 


Querprobe, 
Bruclia.4.lluk» 


nüi>r,  Bruch 
»tilWrr  ctttr  Harke 
(juer,  Urucb  aa 
der  Harke 

Quer,  Bruch 
•urner  der  M.irkc 

Quer,  Bruch 
MCurdMlUrk« 


<Juer.  Bmdh 
nahe  der  Hark« 
(juer.  Urach  aa 
dar  Marke 


Die  Querproben  der  Hitze  348  zeigen  auf- 
fallend hohe  Dehnungen,  wofür  ich  keine  Er- 
klärung geben  kann.  Im  übrigen  ist  der  un> 
günstige  £influfs  der  Streckung  nach  einer 
Richtung  auf  die  Dehnung  in  der  dazu  senkrechten 
Richliinp  augenscheinlich.  Die  Bruchfestigkeit 
wird  dagegen  gar  nicht  beeintlufst.  Die  Unter- 
sehiede  in  der  Brochfestigkeit  der  Proben  1 
und  2  wecliseln ,  so  dafs  dieseihe  in  4  Fällen' 
für  2  kleiner,  in  3  Fällen  für  2  grö&er  ist.  Es 
ist  daher  anntnebmen,  dafo  nicht  eine  V«r* 
schiedenheit  der  Zusammensetzung,  sondern 
äufsere  Einfl'!*«^p  die  l'ntcrscliiede  verardafsten. 

Zur  BcslaU^uiig  der  vorstehenden  Versuchs- 
ergebnisse und  zur  ein^'olienderen  Untersuchung 
des  Verhaltens  der  eirr/.elnen  Theile  eines  Blockes 
bei  Verarbeitung  auf  Bleche  und  auf  Flacheisen 
wurde  ein  Block  von  1000  kg  Gewicht  der 
Länge  nach  in  zwei  Theile  geschnitten,  von  denen 
der  eine  unter  Bezeichnung  des  oberen  und  unteren 
Blockendes  auf  ein  Blech  von  1000  mm  Breite, 
der  andere  auf  ein  400  mm  breites  Flachtisen 
verwaist  wurde.  Die  Dicke  beider  war  12  mm. 
Es  war  der  Block  in  der  Absicht  so  grofs  ge- 
wählt worden,  um  eine  möglicherweise  vorhandene 
Saigerung  möglichst  deutlich  erkennen  zu  lassen. 
Die  Ergebnisse  der  Zerreifsprobe  sind  in  Tabelle  Vill 
so  angeordnet,  dafs  für  die  einem  bestimmten 
Tlieil  des  Blockes  anfjeliurlgen  Zerreifsproben 
Miltclwerthe  herausgerechnet  werden  konnten. 
Die  angeeehlossene  Skisie  zeigt,  wie  die  Proben 
dem  Blech,  !iezieliunt;swei5c  Flacheisen  entnommen 
wurden,  und  wie  der  Block  gethellt  worden  war. 
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Tabelle  Vlll. 


Bleeh*  Unteras  Blockende.  FlacheiMiL. 


g 

uerproben 

Längs  probe  II 

Querproben 

Lftngsproben 

Nr. 

<I 

Kr. 

l 

Nr. 

Nr. 

q 

1 

45.7 

57,2 

25 

5 

41.8 

62,0 

30 

1 

42.6 

534 

21 

3 

44.8 

62.6 

33 

2 

44.7 

60.4 

23 

6 

41.9 

62,3 

27.5 

2 

44.4 

55^5 

22.5 

4 

43,5 

66,3 

30 

8 

45,5 

63,1 

2.S 

7 

43.4 

62.3 

28 

H 

43,4 

58,9 

23 

5 

41.5 

66.3 

28,5 

4 

4M 

62,8 

27 

8 

45.2 

62.5 

27.5 

9 

46.9 

64.1 

30 

6 

42.4 

62.8 

81 

9 

40.0 

58,7 

21 

7 

42,4 

65,0 

SS 

10 

41.6 

64.7 

2^ 

Mittel 

45,3 

60,8 

25 

Mittel 

42,3 

Ö2.1 

26,5 

Mdtel 

44.3 

'.8,1 

24.1 

Mittel 

42.9 

64.6 

Mittollheil 


11 

40,6 

64.1 

30.5 

13 

43,1 

63,7 

29 

12 

45.0 

57.0 

26,0 

14 

44.8 

64,1 

29 

15 

44.1 

60,2 

27 

16 

40.4 

tir),5 

30 

17 

45,1 

61.9 

23 

18 

44.7 

62,4 

33,5 

Mittel 

42.8 

60,6 1  28,8 

MiUel 

43.7 

68,0 

2S.6 

du  BloehaA. 


10 

44,4 

58,3 

20 

II 

44,8 

65.4 

29,5 

16 

42  1 

62.0 

SO 

12 

42,6 

63.5 

28 

13 

44,3 

55.6 

27 

14 

41.3 

59,5 

28 

15 

43.1 

65,8 

28.5 

MiUel 

48.6 

60,1 

20 

Mittel 

43.2 

61.9 

28,2 

Oberes  Blockende. 


19 

45.2 

56.0 

2« 

23 

47.2 

61.9 

27 

17 

40.3 

68.3 

20.5 

20 

44.3 

63.9 

24 

20 

41,5 

57,6 

27,5 

24 

50,0 

53.6 

26,5 

18 

45.4 

53.2 

20 

21 

40.3 

50.5 

24.3 

21 

40.4 

66,5 

20 

25 

48.8 

60,3 

25 

19 

41,9 

64,8 

20 

22 

42.9 

62,8 

27 

22 

45.2 

68.8 

20 

26 

49.1 

54,7 
56.4 

25 

25 

44,7 

58,8 

20 

83 

44,7 

54.1 

88 

29 

42.6 

61.9 

28 

27 

43.9 

26.5 

26 

46.8 

57,9 

20 

24 

44.2 

66,7 

81 

SO 

41.5 

64.4 

90> 

28 

42.7 

67,2 

28,5 
26^4 

litM 

42.7 

61.7 

Nittel 

47,0 

Mittel 

48,8 

59,6 

80,1 

Mitt«! 

48,8 

67,6 

86.8 

Wenn  man  die  Mittelwertbe  der  Brucb- 
f renxen  fOr  die  etnelDMi  Theiie  dn  Block«« 
von  (ib^n  lierah  anordnet,  M  erhlll  man 
folgende  Uebersiciil: 

Bleelk  FlMhelMB. 

lAnjTft.        QutfT-         IJmg*-  Qiti»r 
prnbrJi       proben       proben       i  •  r-  •k't'i  i 

Oberes  Blockende  47.0  42,7  43.3  43,8 
Hitteltheil  ....  43.7  42,8  43,2  43,6 
UotereftBlockende      42,3     46.8     48.9  44,8 
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Der  Umstand,  data  in  dem  Biech  der  höhere  .  gteich  sind,  rechtfertigt  die  Annahme,  dafs  an 

Betrag  für  die  F««tigk«t  bei  den  Lingsproben  den  Vereebiedenbeiten  im  ersten  Fall  nicht  die 

dem  oberen,  bei  den  Oucrprolien  dem  unteren  chemische  Zusammftisetzung  schuld  ist. 

Blockende  entapricht,  sowie  dafs  die  Miltelwertfae  Zum  Vergleich  der  Schwankungen  diene  folgende 

bei  dem  Floebeiien  Air  «lle  Blocklbeile  nabesu  |  UdiersichL   Die  Feit^keit  schwankt  bei  dem 


im  Mt««.  BiMiwd»  Bleeh 

bd  den  Llnfaproben ....  von  40,0  bis  4(,S  um  5,'2  kg 

p    ,    Qiierproben  .  .  .  .  ,  44J  ,  4$,7  ,  1,0  , 

Im  MitUlthaU. 

bei  den  LAngsproben  .  .  .  .  ,  40,4  ,  46,1  .  47  , 

.     .    Qii.-rproben  .  .  .  .  ,  40^0  ,  45,0  »  4,4  , 

Im  obaran  Blockud* 

hd  den  Uacaproben .....  42,7  ,  50,0  ,  7,8  . 

»    .  Qoeiproben  ....  «  40,4  ,  45,3  ,  4,8  , 


Flacheisen 

von  41,5  bis  44,8  nm  83  kg 

.   48,6   .  40.0   ,  4,8  . 

,  41,8  .  44,8  ,  8,6  , 

,  4S,1   .  444  •  2,8  . 

.   40,3    ,  44.7    ,  4,4  , 

,   40,3   ,  46,8   ,  6,5  . 


Auch  diese  Ziffern  lassen  nicht  annehmen, 
dafs  eine  allgemeine  Aenderung  der  Zusammen 
Setzung  im  Block  von  unten  nach  oben  statt- 
gefunden  bille. 

Betrachtul  tiian  dagegen  dif  Darsldliinp  der 
Entnahme  der  Stalte,  so  würde  man  vernmthen, 
dafs  die  SUbe  24  bis  27  im  Blech  und  20  bis 
24  im  Flacheisen  infolge  Anreicherung  des  Kohlen- 
BtofTes  im  oberen  Theilc  des  Blockes  eine  höhere 
I'Vstigkeit  zeigen.  Zum  Theil  trifft  dies  auch  zu, 
24  im  Blech  hat  sogar  eine  um  10  kg  höhere 
Festigkeit,  als  die  kleinsU»  licobaclitfle  Bruch- 
grenze  aufweist;  die  Querproben  aus  demselben 
Abeebnitt  des  BIcebes  bleiben  bintsr  den  LCngs- 
proben  in  der  Festigkeit  ztirQck,  eine  erreicht 
sogar  nahe  den  kleinsten  Wrilh. 

Dies  würde  vielleicht  den  Sclilufs  zulassen, 
dafs  örtliche  Saigerungen  diese  Unterschiede 
vemnlafsten,  wenn  tilcl.l  dif»  grcifsfre  Gleich- 
niäfsigkeit  der  gleichgelegenen  Proben  im  Flach- 
eisen diese  Annahme  erschweren  wflrde.  Da 
überdies  im  unteren  Blockende,  wo  man  annimmt, 
dab  Saigerungen  weniger  auftreten,  sowohl  die 
nebmeinsnderTlesenden  LSngsproben  8  und  9 
im  Blech  einen  Unterschied  von  5,2  kg,  im 
Flacheisen  die  Querproben  1  und  9  einen  solchen 
von  4,3  aufweisen,  so  ist  man  doch  gezwungen, 
einen  betrCebtlieh«)  Tlieil  der  Unterschiede  auf 
Rechnung  äufsi'rer  Einflösse  zu  setzen. 

Bezüglich  der  Dehnungen  bestätigt  sich  die 
durch  die  vorhergehenden  Vsfsuehe  festgestellte 
ErsebsMMing,  da^  t>et  den  Blech  die  Querproben 

eine  mir  um  Weniges  geringere  Dehnung  zeigen 
als  die  Läugsprobcn ,  währLod  der  Unterschied 
bd  dem  Flacheiscn  /i«-mlii  h  bedeutend  ist.  Man 
sieht  auch,  daf«;  die  kräftige  Streckung'  des  Flach- 
eisens  die  Dehnung  der  Läogsproben  günstig 
iieeinflufale. 

Aus  allen  diesen  Untnsacbungen  mOchle  ich 
den  Schlufs  ziehen : 

1.  dais  die  Saiger  ungserscbeinungen  wohl 
forbsnden,  aber  für  die  Verwendbarkeit  des 
Materials  ganz  belanglos  sind,  sofern  das  Material 
Überhaupt  auf  einen  gewissen  Grad  von  Reinheit 


Anspruch  machen  kann.  Je  gröfser  die  Menge 
der  Verunreinigungen,  desto  merklieber  werden 
Saigerungen  auftreten,  die  dann  allerdings  auch 
die  Zerreifsrosultate  in'erklich  beeinflassen  können; 

2.  daf^  es  ein  Unding  ist,  wenn  die  Auftrag- 
geber die  Grenzen  für  die  Bruchfestigkeit  zu  enge 
ziehen,  weil  das  Einhalten  xu  enger  Grensen  nur 
Sache  des  Zufalls  sein  kann. 

Wenn  man  zugiebt,  dafs  die  Bearbeitung  die 
Festigkeit  des  WerkstOcks  um  mehrere  Kilogramm 
voi'ändern  kann,  und  dafs  der  ZiTroiTsverünch 
auch  um  1  biä  2  kg  ungenaue  ZüTero  liefert, 
so  kann  be!  ungünstigem  Zusammentreffim  aller 
FeliliT  nach  riner  Richtung  das  Ergebnifs  des 
Zerreifsversuclis  ieicld  um  5  kg  iitid  mehr  von 
der  wahren  mittleren  Festigkeit  dus  Materials 
abweichen  und  xwar  einmal  nach  oben,  ein  ander- 
mal nach  unten,  so  dafs  Angaben,  die  utn  10  kg 
verschieden  sind,  recht  wolil  eiuer  und  derselben 
mittleren  Festigkeit  entsprechen  kOnnen.  Dem 
Slaldcrztni^'er  ist  dahei  noch  gar  kein  Spielraum 
geboten,  deou  er  mufs,  um  z.  B.  die  Grenzen 
von  40  bis  50  kg  mit  Sicherheit  einsuhaltenf 
sein  Metall  Hitze  für  Hitze  genau  mit  der  wahren 
Bruchfestigkeit  von  45  kg  herstellen.  Nun  sind 
aber  die  Mittel,  die  ihm  zur  Verfügung  stehen, 
die  wahre  Bruchgrenze  sn  bestimmen,  nicht  fehler- 
frei ,  so  dafs  man  strenge  genommen  bei  jeder 
Probe  riükirt,  ob  die  Fehlerquellen  sich  summiren 
oder  theilwcise  aufbeben. 

Ich  gebe  zu,  dafs  es  trotzdem  nicht  angehl, 
die  Grensen  allzuweit  auseinander  zu  schieben, 
doeb  wOrde  ich  unter  allen  Umsltoden  einen 
Spielraum  von  10  kg  empfehlen.  Uelicrdies 
sollten  um  1  bis  2  kg  aufserhalb  der  Grenzen 
fallende  Proben  nicht  die  Zurückweisung  einer 
ganzen  Partie  zur  Folge  haben,  sondern  durch 
Erproliunt;  mehrerer  StSbederselben  Hitze  «laraufhin 
richtig  gestellt  werden,  ob  sie  selbst  einen  Mitiel- 
werth  oder  Grenzwertb  darstellen.  Fsllt  der 
Durchschnitt  dieser  Controlproben  auch  aufser- 
halb der  Grenxe,  so  mag  die  Zurückweisung  er- 
folgen. Der  Zweck  dieser  Controlproben  w8re 
somit  die  Ermittlung  der  wahren  mitllmn  Brucb* 
festigkeit. 
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876  Stahl  Ofld  Eb«ii.  Uitbtr  den  Sautrstoff 

Bei  Materi»lieO(  die  durch  Zerrei&ea  von 
Flachst  Iben  erprobt  werden,  bt  die  Herstellung 
licr  Probeslibe  nicht  m»  umständlich  und  theuer, 

dafs  man  nicht  gern  ein?  gnlfsere  Zahl  von 
Stäben  zur  Vernigun^;  stellen  würde,  wenn  man 
dadurch  die  Uebernahnie  glatt  abwickeln  kann. 

Erzeugnisse,  zu  deren  Erproburih'  [fi-drcfite 
Ruiidstftbe  verwendet  werden,  und  bei  welchen 
meht  «n  fertiges  Werkstflck  geopfert  werden 
mufs,  nad  ahnehio  noch  anderen  Proben  unter- 


j  werfen,  so  dafs  bei  diesen  in  der  Regel  die 
'  Forderonf  dner  einzigen  Grane  genOgi,  weil 
die  andere  Grenze  dun:h  die  zweite  Erprobung«- 
art    (-/.   n.   Sclila^'probe,  Abnatzungsgarantie) 
genügend  festgestellt  ist. 

Den  grörslen  Werth  für  die  Beurtheilung  der 
■  Uebernahtnsf?ihij;k*  it  ciiifr  Lieferung  sollte  jedocb 
der  gute  Ruf  des  liefernden  Werkes  haben,  den 
es  sich  naturgemlfii  nur  durch  gute  Qnalitit  und 
Müde  Lieferung  erwerben  kann. 


lieber  den  Sauerstoffgehalt  des  Flufseisens« 

Von  A.  Ledtlittr* 


Trotz  der  Vervollkonamnang,  welche  die  Ver- 
fahren fQr  die  chemische  Untersuchung  des  Eisens 
in  den  letzten  Jahren  erfahren  haben,  läfst  uns 
diese  Untersuchung  doch  fast  immer  noch  im 
Stich,  wenn  e?  sich  darum  handelt,  nicht  allein 
aligemein  nachzuweisen,  welchen  Gehalt  das 
Eisen  an  diesem  oder  jenem  PremdkSrper  be- 
sitze, fiüivlcrn  auch,  in  welcher  Form  er  zugegen 
sei.  Dafs  die  Form  des  Auftretens  eines  Körpers 
fflr  den  BinfluCt,  den  er  auf  das  Verhalten  des 
Eis«  ns  ausübt,  von  Wichtigkeit  ist.  unterliegt 
keinem  Zweifel;  manche  auffällige  Erscheinung 
wOrde  ihre  Erklärung  finden  können,  wenn  wir 
imstande  wären,  in  dem  bclrelTenden  Fall  Auf- 
schlufs  über  jene  Frn'^e  zu  eilialleu. 

Treten  Körper  im  Eisen  auf,  weiche  Neigung 
besitsen,  engere  chemische  Verbmdunge«  mit  ihm 
einzugchen,  so  pflegen  wir  anzunehmen,  dals  die- 
jenige Verbindung  im  Ueberscbufs  des  Eisens 
gelöst  sei,  welche  am  reichsten  an  lÜeen  ist 

(Kiscn?i]lyil:i';r,  Flsenoxydul  u.  a.).  Die  Lehren 
der  Theruiochemic  bestätigen  im  allgemeinen  diese 
Annahme;  dafs  jedoch  (Är  die  Zusammensetzung 
der  im  erkalteten  Eisen  anwesenden  Verbindungen 
mitunter  auch  die  Abkiihlungsverhältnisse  eine 
Rolle  spielen,  lehrt  uns  das  Vorhalten  des  K'ohkii- 
Stoffs. 

I  t  neben  dem  Eisen  ein  anderes  Metall,  z.  B. 
Mangan,  zugegen,  dessen  Vereinigungsbestrebeo 
so  diesem  oder  jenem  andern  Körper  slirker 
als  da?  fies  Et  < :  -  ist,  so  darf  man  voraussetzen, 
dafs  dieses  zweite  Metall  das  Eisen  in  den  er- 
wlhoten  Verbindungen  ersetze.  Das  abweichende 
Vi-rlialleii  schwefelhaltigen  schniiedharen  Eisens, 
je  nachdem  es  maoganarm  oder  verhältnifsmäfsig 
manganreich  ist,  kann  beispielsweise  als  eine 
Bestlttigung  dieser  Annahme  dienen.  Nicht  über- 
sehen werden  darf  hicrhei  inflcfs*  die  Mas<5en 
Wirkung  der  Körper;  in  jc  stärker  verdünuteiii 
Zustande  sie  im  (Iflssigcn  Elsen  sich  befinden, 
d.  b.  je  geringer  ihr  Gehalt  ist,  und  je  weniger 


I  lange  das  Eisen  im  flflssigen  Zustande  verharrt, 
!  desto  weniger  vollständig  können  die  chemisch 
tliätigen  Körper,   nachdem  sie  vom  Eisen  auf- 
genommen wurden,  aufeinander  wirken. 
I        Diese  Tlial'^ache  mufs  man  im  Ange  behalten, 
I  wenn  man  den  Versuch  machen  «dl,  eines  der 
dunkelsten  Gebieie  der  jctxigeo  EisenhQltenkundet 
I  fiif  Frage  nacli   dein   Auftreten  des  Sauerstoffs 
I  im  Elsen,  zumal  im  Flufscisen,  etwas  aufsubellen. 
I      Bald,  nachdem  das  ßessemerTerfahren  erftaoden 
I  war,  entstand  die  Vermuthung,  dafs  der  beob- 
achtete  Rothbruch   des   Bessern  er  m  et  alls  durch 
einen    aus    dem    Geblisewind  aufgenommenen 
y^uuerstoflKelialt  hervorgerufen  werde,   mul  man 
erfand  den  Mangan/' t-fl/     um  den  Sauerstofif- 
gehalt  unschädlich  zu  machen.    Dafs  im  fertig 
geblasenen  Metall  in  der  That  SauerstoCT  (mit 
Eisen    zu   Eisenoxvdiil   verhunden)    ^^elo^t  sein 
könne,  ist  später  mehrfach  naciigewiesen  worden; 
ich  selbst  habe  mich  längere  Zeit  hindurch  mit 

■  lici^er  Fra^e  beschäftigt  und  die  Ergehnisse  meinci-, 
mit  Ibunlicbster  Sorgfalt  durchgeführten,  Ver- 
suche theih  in  .Stahl  und  Bisen*  1882,  Seite  193, 
theils  in  .Glasers  Annalcn  für  Gewerbe-  und 
Bauwesen'    Band    10,  Seile  181,  veröffentlicht. 

An  Stelle  des  Mangans  oder  neben  dem  Mangan 
hat  man  /.ur  Zerstörung  des  Eisenoxydulgehalta  I 
im  Eisen  Ijckannlllcli   später  am  h  andere  leicht 
oxjdirbare  Körper  zur  Anwendung  gebracht,  ins- 
besondere Silidum  und  neuerdings  Alumminm. 
I         Die  Wirkung  dieser  Knr[ier  iiflegt  man  sich 
nun  in  der  Weii>e  zu  erklären,  daCs  man  die  bei 
ihrem  Zusatz  neu  entstehenden  SauerstoSVer> 
hindungen  als  unlöslich  im  flüssigen  Metall  be- 
trachtet und  demnach  ihre  sofortige  Ausscheidung 
als  selbstverständlich  annimmt.    Ich  selbst  bin, 
j  befangen  durch  die  Ucbcriieferung,  lange  Zeit 
liindincli  der  nämlichen  Meinimg  gewesen;  wäre 
I  sie  richtig,  so  würde  mau  in  der  Tbat  imstande 
I  sein,  durch  GlOhen  des  Eisens  im  reinen  und 
i  trockenen  Wasserstrom,  wie  idi  noch  bei  meinen 
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Peber  den  Sauei»to(f<jrhalt  ihm  Ftufscisen». 


Slalil  un«I  Eisen.  .W 


oben  erwähnten  Versuchen  annalim,  den  gesammten 
SauerslolTgehaU  des  Eisens  zu  finden. 

Verschiedene  Beobachtungen  erweckten  in  mir 
jedoch  allmäliiicli  Zweifel  an  der  Kichtigkeit 
dieser  Anschauung,  und  aus  den  Zweifeln  wurde 
im  Lftufe  der  Zeit  die  Uebeneagani;,  dafe  die 
Aoschauung  falsrli  hcI. 

ich  eriunerle  bereits  oben  an  die  bekannte 
ThatMche,  dah  ein  Hangangehalt  des  PlufMiseos 
den  dunh  SdiwcM  erzeugten  Rolhbruch  ab- 
mindere. Hier  läfbl  si(h  leichl  nachweisen,  dafs 
die  Wirkung  nicht  etwa  auf  einer  Ausscheidung 
des  Schwefels  beruht»  Bei  gicicliom  Schwefel- 
gehalt ist  das  manpanreiclicr«'  Flufsciaen  freier 
von  Rolhbruch  als  das  inanganärmere.  Mangan- 
sttIpbOr  beeinflufot  eben  weniger  deutlich  als 
Eisensuipbür  die  Siliriiieflbarkeit.  Weshalb  das 
der  Fall  ist,  läfst  sich  (•insUveilen  nur  vermulben, 
und  eine  Erörterung  dicsei-  l-'i  agt-  muri  hier  aus- 
gewihloBsen  bleiben;  Thalsache  bleibt,  dafs  das 
Mangansulphür  in  gewissem  Grade  im  flQssigen 
Eisen  löslich  ist  und  erst  allmählicli  ausgesondert 
wird,  wenn  das  Eisen  lange  Zeit  flüssig  bleibt 
ff?i"rr!f>r  EnlschwctV  hiM^'^verfalircn).  Icli  seht' 
keiiiei)  Grund,  wesliälb  niclil  das  Manganoxydul 
sich  ebenso  verhallen  soll. 

Auch  die  unbestreitbare  gröfsere  V()rzHglich- 
keit  des  Tiegelstahls  im  Vergleich  zu  anderem 
FlufiwtaM  von  gleicher  Zusammensetsung  läfst 
veruiuthen,  dafs  letzterer  noch  Oxydu  tles  Man^rans 
oder  Siiiciums  enthalte,  welche,  obschon  weniger 
nachtheilig  als  Eisenoxydul ,  doch  nicht  gatiz 
ohne  Eindufs  auf  sein  Verhalten  bleiben.  Tiegel- 
stahl, bei  senier  Darstellung  von  den  kohlenstoff- 
haltigeu  Tiegelwänden  umgeben,  vermag  eben 
Oberhaupt  keinen  Sauerstoff  aufzunehmen. 

Nicht  minder  nahe  wird  die  !^ohlufsfolgerung, 
dafs  auch  andere  SauerstolTrcrbindungen  als  Eisen- 
oxydul im  melallisehen  Eisen  iCslieh  seien,  durch 
das  Verhallen  des  Süii  inrns  gcletil,  wl'iui  man 
dieses  als  Zerslörungsoiitlel  für  das  Eisenoxydul 
benutzt.  Bessemermetall  kann,  wie  bekannt, 
einen  ziemlich  hohen  Siliciumgehall  besitzen, 
ohne  dadurch  eine  Verschlechterung  seiner  Eipen- 
schaflen  zu  erleiden,  sofern  jener  Gchall  aus 
dem  Roheisen  zurückgeblieben  war;  auch  Tiegel- 
stahl kann  0,4  %  Silieiiiin  und  dariihor  ent- 
halten, ohne  an  VortrelTlichkeit  einzubüfsen.  Setzt 
man  aber  entkohltem  sauerstoffhaltigem  Eisen 
Siliciuni  zu,  ohne  auch  Mangan  beizufügen,  so 
wird  die  Neigung  des  Eisens  zum  Rolhbruch  nur 
wenig  vermindert,  und  «s  bflist  an  Schweifs* 
barkeit  ein.  Ob  die  wohllhltige  Wirkung  des 
Mangans  hierbei  darauf  beruht,  dafs  es  die 
Siliciuuiverbrennung  überhaupt  verhindert,  indem 
es  selbst  den  Sauerstoff  an  sich  reifst,  oder 
darauf,  dafs  es  die  Aus?rhcidtmg  der  entstellen- 
den Siliciumsauersioffverbinduug  ~  etwa  als 
Mangansilicat  —  befördert,  m((ge  hier  ununter- 
auchl  bleiben. 

VULi» 


I«  V.lne  Bestimmung  dieser  im  Flufseiscn  neben 
dem  Eisenoxydul  jedenfalls  häufig  anwesenden 
fremden  Saoerstoffverbindungen  könnte  demnach, 
wie  ich  überzeugt  bin,  öfters  von  Nutzen  s^n. 
Wie  aber  läfst  sich  die  Aufgabe  lösen? 

Mancher  junge  Chemiker  wird  sich  vermntb* 
lieh  die  Sache  recht  cinfacli  denken :  man  ver- 
flüchtigt das  Eisen  im  Chlorstrom,  und  die  Oxyde 
bleiben  sarück.  Ein  alter  Werkmeister  eines 
Harzer  iSsenwerks  pflegte  jedoch  in  solchen 
Fällen  zu  sagen:  »Ja,  sehen  Sie,  Herr  Soundso, 
das  ginge  wohl,  aber  es  gehl  nicht.'  Die  gleiche 
Antwort  inufs  auch  ich  hier  geben. 

Wer  einmal  einen  derartigen  Versuch  gemacht 
hat,  vvird  beobachtet  haben,  dafs  bei  der  Ver- 
flaehtigung  des  Eisens  im  Chlorstrome,  auch 
wenn  dieser  vollstiindi^'  rein  und  trocken  ist, 
Zersetzungen  zwischen  Oxyden  und  Chloriden 
stattfinden,  welche  sich  unserer  Berechnung  einst' 
weilen  noch  entziehen.  Ich  habe  auf  diesen 
Umstand  bereits  in  einer  früheren  Abhandlung 
(  , Slalil  und  Eisen"  1890,  Seite  514)  hingewiesen; 
ausführlicher  ist  später  der  Gegenstand  durch 
A.  E.  Barrows  und  Thomas  Turner  be- 
handelt worden  (Estiination  of  sla^;  in  wrouglit 
iron;  aTransactions  of  the  Chemical  Society* 
18f>2,  p.  551).  nh^lcich  auch  die  let7tere  Ab- 
handlung noch  mancherlei  Fragen  unbeantwortet 
lafst,  enthSlt  tte  doch  verschiedene  neue  Beob- 
achtungen, und  sie  möge  deähalh,  soweit  sie  von  der 
Verflüchtigung  des  Eisens  im  Cblorstrom  handelt, 
hier  in  etwas  abgekDrzter  Form  Platz  finden. 

Als  die  genannten  Chemiker  zum  Zweck 
einer  Schlackenbestimmung  im  Sehwcifseiscn 
dic'ücs  im  Clilorslroni  erhitzten,  beobachteten  sie 
mit  Verwunderuni,',  dafs  der  hinterbleibende  Rück- 
stand rothc  Iiis  beinahe  weifse  Färbung  zeigte, 
je  nachdem  die  Verflüchtigung  des  Eisens  rascher 
oder  weniger  rasch  bewerkstelligt  wurde,  in  keinem 
Fall  aber  jene  bekannte  schwarzgraue  Farbe  der 
Schwcifsschlackeo  hesafs.  Zur  weiteren  Ver- 
folgung dieser  Wahrnehmung  wurde  nunmehr 
feingepulverte  ZSngeschlacke,  aus  Puddetluppcn 
stammend,  im  reinen  Chlorslrou)  erhilzl.  So- 
bald die  Temperatur  hierbei  auf  Dunkelrothgloth 
gestiegen  war,  zeigte  sich  sehr  deutlich  der 
Heginn  einer  Einwirkung,  undEiscncVdorid  entwich. 
Nach  einigen  Augenblicken  hurte  uidcl'^  die  Ein- 
wirkung beinahe  ganz  auf;  als  man  nunmehr 
den  Rückstand  nlikülden  liefs  und  ihn  untersuchte, 
zeigte  sich,  dafs  er  beträchtlich  an  Gewicht  ver- 
loren hatte,  während  alles  noch  rarflckgebliebene 
Eisen  in  Eisenoxyd  Fe..  0 ,  üIuTgegangen  war; 
die  Farbe  des  Rückstands  war  demnach  rolh. 
Man  brachte  nunmehr  das  Schiffchen  in  das 
Glührohr  zurQck  und  setzte  die  Erhitzung  fort. 
Solange  die  Temperatur  dieselbe  war  als  zuvor, 
liefs  sich  kaum  irgend  eine  fernere  Einwirkung 
bemerken;  als  sie  dagegen  auf  volle  Uothglutli 
gesteigert  wurde,  verflQchtigle  sich  allmählich 
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alles  Eisen,  iiinl  nur  ein  fasl  woir«:fr  I-iiickstami 
hinterblicb,  dessen  Gewicht  2(>  ^  vom  Gewicht 
der  verwendeten  Seblacke  betrug.  Als  man  Hoeb- 
ofenschlacke  von  Ctarcnce  Iron  Works  in  gleicher 
Weise  behandelte,  zeigte  sich  dagegen  keine  Ein- 
wirkung des  Chlors,  und  das  Gewicht  der  Probe 
blieb  fast  unverändert. 

Um  die  Gewifsheit  zu  erlangen,  dafs  jene 
Bildung  von  Ciscnchlorid  aus  der  Puddelschlacke 
nicht  etwa  durch  einen  Gehalt  des  Chlors  an 
ChlorwasserstolTsäure  v^Tanlafst  worden  sei,  wurde 
der  Versuch  unter  Vorsichtsmafsregeln  wiederholt, 
welche  die  Anwesenheit  dieser  Store  ausseblonen  ;* 
der  Erfolg  blieb  tfersrlbe.  Als  man  dagegen 
Puddelschlacke  in  Cblorwassersloffsfiure-Däropfen 
erhitzte,  xeigte  sieh  cunicbst  keine  Einwirkung, 
aber  in  hoher  Temperatur  laj^crlrn  sich  schöne 
perlweilse  Flookeo  von  EisencblorOt-  im  kälteren 
Theil  des  Rohres  ab. 

Man  uolerwarf  nun  sur  weiteren  Erforschung 
des  Vorgangs  verschiedene  Eisenerze:  Oxyde, 
H^droxyde,  Ox>duloxyde  und  Garbonate,  der 
Einwirkung  des  Chlorstroms.  Die  aus  Eisen- 
oxyd Oller  Ei«enh)droxyd  beslehenrlen  Erze  liofson 
in  niedriger  Temperatur  keine  Einwirkung  er* 
kennen,  gaben  aber  bei  starker  Erhitztmg  ihren 
Eisengehalt  langsam  als  Eisenchlorid  ab.  Er- 
bieilen  die  Erze  dagegen  Eisenoxydul,  so  enl- 
stand  schon  in  dunkler  Rothgliith' ein  reichliches 
Sublimat  von  Eisenchlorid,  und  der  Rückstand 
im  S(  liilTclicn  wurde  vollstäiidig  in  Eisenoxyd 
uuigewaudell.  Steigerle  man  alsdann  die  Tempe- 
ratur, so  wurde  audi  dieses  langsam  als  Chlorid 
verflüchtigt. 

Um  noch  zu  prüfen,  ob  die  in  niedriger  Tem- 
peratur nch  rasch  vollziehende  Umwandlung  von 

Eiscnoxyiiii]  in  zurückbleibendes  Eisenoxyd  und  ver- 
Oöcbtigles  Ei^enchlorid  etwa  nach  dem  Vorgange 

6  Gl  4-  6  FeO  =  2  FegOs  +  Fe»  Gl« 
sich  volltägc,  wurden  sechs  Poddelschlacken- 
probeo,  daran  Eiseuoxydulgehalt  zuvor  ermittelt 
worden  war,  ftcin  Clilorstroni  in  dimkler  Roth- 
gluth  preisgegeben,  worauf  aian  den  wirklieben 
Gewichtsverlust  mit  dem  nach  jener  Formel  be- 
rechneten Gewichtsverlust  verglich.  Es  ergab 
sich  hierbei: 


1 
2 

8 
4 
5 
6 


.^9.83 
59.91 
6H.96 
«4.8G 
67.4t) 
68,4Ü 


0,5 

o.r, 
0,5 
0.5 
0,5 


0.4206 
0.4217 
0.4108 
0.4191 
0,4093 
0,4050 


15,88 
15.66 
16,64 

16.18 

19,ÜU 


in.-'i.'i 

1.5,58 
16,63 
16,86 
17,54 
17,79 


Ver- 

Eisan- 
oxydul- 
yahul  4«r 
Prab» 

Grvrielil 
d«s  llQck- 

Wirk- 

Btnck'  1 

■niniaar 

■iMtdet 

Verimt 

ii ' 

« 

«1, 

*  Worin  diese  Vorslehlsmnflwegeln  bestanden,  iet 
leider  niclil  gesagt. 


In  den  nu-isten  Fällen  stimmt  ileninarti  die 
Berechnung  ziemlich  gut  mit  der  Wirklichkeil, 
und  es  ist  nicht  so  bezweifeln,  dafs  hier  der 
Vorgang  thntsüclili*  Ii  in  der  durch  die  Formel 
angegebenen  Weise  verlief;  welcher  Vorgang 
aber  die  Umwandlung  von  Eisenoxyd  in  Bisen- 
chlorid  bewirkt,  wenn  ilic  Probe  stärker  erhitzt 
wird,  bleibt  vorläufig  noch  unerklärt,  kli  be- 
merke hiertu,  dafs  durch  meine  eigenen  Versuche 
diese  von  Barrows  und  Turner  beobachtete  Um- 
wandlung vollständig  beslütigf  wiinlc  Um  dem 
Ghlor  die  beigemischte  Ghlorwasserstoffsäure  zu 
entziehan,  leitate  ich  das  Gas  theiis  durch  starke 
KaliumpermanpanatUisunpr,  theiis  durch  Kupfer- 
sulpbatlösung;  bis  eine  bessere  Erklärung  für 
jenen  Vorgang  gefunden  ist,  mnU  man  annehmen, 
dafs  trotz  der  angewen<li?len  Reinigungsmittel  noch 
Ghlorwasaeraloffsäure  im  Chlorstrom  zuräckblieb 
und  reducirend  auf  die  Eisenoxyde  wirkte. 

Bei  den  in  .Slalil  und  Eisen"  1890,  Seite  514 
mitgetheilten  nmi  aucli  hoi  anderen,  nicht  ver- 
öffentlichten gleichen  Versuchen  über  die  Ver- 
flüchtigung des  Eisens  im  Ghloratrom  fand  ich 
mehrfach  in  den  l>ei  Verflüchtigung  vnn  Schwcifs- 
eisen  hinlerbliebenen  Rückständen  einen  so  boheii 
Phosphorsiursgebalt  (bis  26,01  %\  dafs  die  An* 
nainnc,  dieser  sei  st-lion  urspninglich  ein  Bestaml- 
Iheil  der  eingeschlossenen  Schlacke  gewesen,  als 
wenig  glaubhaft  erscheinen  mab.  WAhrschein- 
lieber  ist  es,  daCl  erst  beb»  Erhitzen  d«  s  Isisens 
im  Ghlorstrora  sich  noch  Pbosphorsäure  gebildet 
habe: 

4  P  +  SO  Cl  -f  10  PeO« 2  P.Oj  -|-  5  Fe*  Gl« 
Wenn  aber  dieser  Vorgang  stattfindet,  so  ist 
es  nicht  unwahrscheinlich,  dafs  auch  noch  andere 
Umsetzungen,   r.  B.  6  Gl  -f-  2  Mn  -f  2  FeO  = 
2  llnO-)-FeiCI<,  eintreten  kdnnen. 

Endlich  läfst  sich  auch  mit  einer  an  Gewifs- 
heit grenzenden  Wabrscbeinlicbkeil  annehmen, 
dafk  auch  der  im  Eisen  nie  fdilende  Kohlenstoff* 
gehalt  nicht  ganz  ohne  Einflufs  auf  den  Verlauf 
der  Vorgfinge  bleibt,  wenn  Ripcn,  welches  Oxyde 
etithäll,  im  Ghlorstrom  erhitzt  wird : 

2  FeO  H- 2  C -f  6  Cl 2  CO  +  Fe,  Clg. 

Hierbei  wird  also  Sauerstoff  mit  dem  Kohlen- 
stofT  verfU'iclitiL't.  Dafsä  Eisrnoxydul  und  Kohlen- 
stoff mi  geschmolzenen  Metall  unausgesetzt  aut- 
einander  wirken  und  dabei  Kohlenoxydbildung 
veranlassen,  ist  hekannt:  dort  findet  die  Ein- 
wirkung nur  sehr  langsam  statt,  da  sich  beide 
Körper  im  stark  verdünnten  Zustande  beßnden. 
Je  mehr  Eisen  aber  bei  der  Behandlung  mit 
Cblor  veriiacbligt  wird,  desto  leichler  tritt  der 
zurOckbleibende  Kohlenstoff  mit  dem  zurQck-t 
bleibenden  Sauerstofl  in  BerOhrung.  Nun  ist 
allerdings  Rednctiori  von  Eisenoxydul  durch  Kohle, 
wenn  beide  »ich  allein  übt^rUssen  sind,  nur  in 
heller  Rothgluth  erreichbar;  der  Fall  aber,  da£s 
durch  Anwesenheit  eines  dritten  Körpers  —  in 
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erleichtert  wird,  wenn  dieser  drille  Körper  die 
Neigung  besitzt,  mit  dem  Erzeugnifs  des  Reductions- 
Vorgangs  sich  chemisch  zu  vereinigen,  begegnet 
uoi  in  der  Metallurgie  des  Eisens  recht  hftuüg. 
Ich  zweifele  deslialb  kaum,  dafs  die  Anwesenheit 
des  Kohlt'DSlolTs  sich  auch  iti  weniger  hoher 
Temperatur  geltend  machen  kann,  wenn  gl«eh- 
zeitig  Clilor  auf  das  Eisen  wirkt. 

Obschon  nach  Mofsgabe  aller  dieser  Umst&uüe 
jäe  Lösung  der  in  der  Ueberscbrift  bezeichneten 
lAiifeabe  durch  Verflüchligung  des  Eisens  im 
'  Chlorstrom  nicht  zu  erwarten  war,  beschlofs  ich 
doch,  einige  Versuche  in  dieser  Weise  auszu- 
fahren, hofTend,  dareh  den  Vergleieh  der  Er- 
gebnisse wenigstens  zu  einipcn  allgemeineren 
Scbiufsfoigerungen  zu  gelangen.  Da  eine  einiger- 
mafien  zuverlteiige  Unlersuoltung  des  Rilelc- 
Standes  nur  möglich  erschien,  wenn  man  mit 
nicht  zu  kleiner  Einwage  arbeitete,  wurden  für 
jeden  Venueh  mindeeleos  25  g,  bisweilen  50  g 
Eisen  oder  darflber  ferwcndet.  Das  benutzte 
Chlor  wurde  aus  Rochsalz,  Braunstein  und 
Schwefelsäure  in  bekannter  Weise  bereitet  und 
durch  Hindurchlciten  durch  Wasser,  Kupfersulphat- 
ISsung,  concetitrirte  Scliwerdsätire  und  schliefs- 
Uch  wasserfreie  Fhosphorsäure  gereinigt  und  ge- 
troekiiet.  Die  Proben  behnden  deh  in  geglflhten 
Porzellanschiffchen  und  waren  mit  diesen  in  ein 
weites  Glasrobr  aus  schwerschmelzigem  Glas  ge- 
leboben,  welche*  in  einem  weilen,  zur  Aufnahme 
de-  Eisenchlorids  dienenden  Behälter  endigte. 
Kioige  Schwierigkeiten  machte  die  Verbindung 
des  Rohrs  mit  dem  Behfiler  in  lolcfaer  Weiae, 
dafs  das  Rohr,  um  niebt  durch  abtehgerles 
Eisenehlorid  verstopft  zu  werden,  bis  an  die 
Ausgatigüiiitelk  erhitzt  werden  kouiite,  ohne  dafs 
(fie  Verbindung  undicht  oder  der  Behälter  zer- 
sprengt wurde.  Irh  ftabe  mancherlei  Versuche 
in  dieser  Beziehung  angestellt,  ohne  zu  einem 
durefaeos  befriedigenden  Ergebnifa  tu  gelangen. 
Da'-  Ohersehflssigft  Chlor  entwich  aus  dem  Behälter 
durch  ein  vom  Scheitel  ausgehendes,  nach  unten 
umgebogenes  und  In  concentrirle  Schwefdaiare 
aintauebendea  Rohr. 

1 .  Fertig  geblasenes  Thomaseisen  vor  Mangan- 
zusatz. KohlenaloiTgehaU  0,037  ^,  Mangangehalt 
0,080  %.    Die  Bestimmung  des  an  Eisen  ge-  ^ 
bundeiit  n  Saucrstoffgehalts  nach  dem  Waaaer-  i 

stollverfahren  hatte  0,244  %  ergehen.  ' 

-a)  Erhitzen  im  Chlorslrom  bei  dunkler  Huth- 
glulh.   Einwage  2S  g. 

RadateDd  SttMIttofTgchalt 
f  9  'k 

SlOi   9fim  0.00198  O,005S 

Kr-O;   0,089S  0.02094  0.1077 

g,(;r:Üj   0.0040  '>,00126  0,0050 

w ichtaunlerscliiede)  ».Ol->7      0,00441  0.017'; 

0,tlSOO     0.03ä94  0,13&<> 


Die  Menge  dea  im  Rflekatande  an  Eisen  ge- 
bundenen Sauerstoffs  beträgt  weniger  als  die 
Hälfte  des  ursprünglich  vorhandenen,  durch  das 
Wasserstoffverfahren  bestimmten  Sauerstoffs,  die 
Menge  des  durch  das  Cblorverfahren  überhaupt 
gefundenen  Sauerstoffs  wenig  mehr  als  die  Hälfte 
des  beim  Glühen  im  VVasserstofTstrome  gefundenen. 

b)  Erhilxen  bei  hdlerRothglulfa.  Einwage  25  g. 

RadUUnA  SNwrtaakaMl 
c  t  % 

SiOt   .  .    0,0285  0.01S5S  0,0500 

Fe»0.  .  .     0,0150  0,00014  0.0005 

CrjOi  .  .     0.00.S5  0,00450  0,0180 

llnj04  ■  .     0.0005  0.00100  0.0040 

ziis    .      (1,0425  0,01816  0,0725 

Der  höhere  Kieselsäuregehall  dieses  Uück- 
standea  ist  hOehatwahraeheinKeh  durch  ein  in 
die  Prohe  gerathencs  und  unheaclilot  geldiebencs 
Sandkörnchen  zugeführt  worden  i  tiolzdeoi  ist 
der  gefundene  Suieralofl^efaall  nur  halb  so  grofii 
ala  beim  GlOhen  in  dunllw  Rolbglutb. 

2.  Bessemerstahl  vor  Manganzt]«;atz.  Kohlen- 
äloffgehall  0,1251^;  Sauerstoffgehalt,  an  Eisen 
gebunden,  durch  das  WaaaeratoBVerfafaren  nicht 
bestimml.  GlObcn  in  heller  Rolhglulh.  Ein- 
wage 25  g. 

HOekatand  ivnientofTgehaU 

StOt  .  ,  0.0190  0,01013  0,0405 
FeiOi  .  .     0.0045      0,00135  0,0054 

MniOi  .  ■      0.0020       0,00079  0.0032 

zus.  .     Ü.U25j       0,01227  0,0491 

3.  Marlineisen  aus  dem  basischen  Ofen  vor 
und  nach  Mangnmuaalx.    In  heller  Roihgluth 

dem  Chhirstrom  ausgesetzt, 

a)  Vor  Manganzusatz.  Koblenstoffgehall  0,0t>  , 
Mangangehalt  0,28  %.  Sanerstofl^^lt  nach  dem 
Wasserstoffverfahren  nicht  bestimml.  Das  Eisen 
erwies  sich  bei  der  Schmiedeprobe  als  völlig  frei 
von  Rothbruch.   Einwage  50  g. 

Rflekaiaad  Suuntofl^biUI 

SiOi   .  .     0,0030  0,0016  0.0032 

FetOt  .  .     0.0213  0.0064  0.0128 

Or»ü*  .  .     0,0030  O.ÜOlO  0,0020 

HniO«  0.0147  0,0041  0,0082 

zus.  . 


h)  Nach  .Manganzusatz.  KohlenstolTgchult 
0,08  ^,  Mangangehalt  0,64       Einwage  75  g. 


RSeki 

Ina« 

toffgehoJl 

f 

8 

SiOs    .  . 

0,0125 

0,006« 

0,0088 

Fe*Os  .  . 

0.0140 

0,0042 

0,0056 

CrtCh  .  . 

0,0010 

0,0008 

O.O004 

MnjO«  .  . 

0.001  r, 

0  0004 

o.oooj 

zu$.  . 

o,OU>:j 

Die  erlangten  Erfolge  der  Versuche  waren 
nicht  lohnend  genug,  cur  Forlaeluing  anzuregen, 

zumal  in  Rücksicht  auf  die  schon  angedeuteten 
Schwierigkeiten,  welche  die  VcrÜüchtigung  grofser 
Einwagen  mit  sieh  bringt.    Nicht  wenige,  hier 
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uicht  erwfthule  Versuche  aiufat«ii  als  tuifslungcD 
botttthiMt  werden,  nachdem  eime  ganzen  Tages 
Arbeil  darauf  verwendet  worden  war. 

Wenn  der  Leser  nun  fragen  sollte,  welchen 
Zweck  den»  die  VeröfTenllichung  verfolgt,  da  die 
Venuohe  doch  keinei  lei  bedeutungsvolle  Ergebnisse 
lieferten,  so  kann  ich  zwei  Gründe  dafiir  anführen. 
Krslens  soll  sie  als  AbscbrcckuDgsmiltel  für  Alle 
dieoen,  welche  geneigt  aem  lollten,  denselhen 
Weg  —  die  Uermlzimg  des  Chlorverfahrens  — 
Kur  Bestimuiuug  des  GesaiutntsauerstofTgehalls  i(n 
Eisen  einzusdilagen ;  zweitens  hoffe  ich}  dadureh 
einer  grSFseren  Zahl  von  Fachleuten  Anlegung 


£U  geben,  sich  inil  Wort  uud  That  au  der  Lösung 
der  Aufgabe  zu  betheiligen.  Diese  Aufgabe  lautet : 
Wie  lassen  sich  die  neben  Eiscnoxydui  im  Eisen 
anwesenden  sonstigen,  durch  Wasserstoff  nicht 
rcdudrbaren  Oxyde  mit  Sicherheit  bestimmen? 

Für  die  Aullindung  des  Eisenoxydulgehalts 
allein  bleibt  meines  Plmdilens  der  schon  früher 
von  mir  eiogeschlagetiu  Weg  der  geeignetste. 

Hat  die  Ueherteugung  ron  der  Bedeutung^ 
flieser  Frage  atu  h  för  den  Betrieb  erst  weitere 
Kreise  durchdrungen,  so  darf  man  holten,  daCs 
ea  tereinten  Kräften  gelingen  wird,  das  Ziel  zu 
enrdehen. 


Ueber  amerikanische  Ballceiibrliclieii  der  Neuzeit. 

Von  Regierungsbaumeister  Frahm. 
(ForbeUui)g  von  S.  325.) 


Kahrbahneonstruetion.    Die  als  toII- 

wandif;e  BleclilrSger  von  ri'=},r)2  m  Höhe  her- 
gestellten Querträger,  welche  mit  ihrer  ünter- 
kante  in  H6he  des  Untergurts  liegen,  sind  ober- 
halb der  unteren  Knotenpunkte  in  der  Weise  an 
die  Verticalen  angeschlossen,  da£s  zunäclist  ein 
nach  der  Qucrsehmltsform  der  unteren  Gurtung 
ausgeschnittenes  Zwickelblech  durch  zwei  Winkel 
an  die  Verlicale  angenietet  ist,  wobei  man  letzlere 

durch  ein  eingelegte«  Profil  vcrsfTtrkt  hat.  So- 
dann ist  das  Stellblech  dieser  Verstärkung  gegen 
das  Zwiekelbtech  gestofsen  und  die  Fuge  durch 
Laschen  gedeckt.  An  die  Verticalen  zweiter 
Ordnung  sind  die  Qiieiträper  einfacli  mittels 
eines  Bolzens  gehängt.  Es  ist  ein  oberer  und 
ein  unterer  VVindverband  vorhanden,  welche  aus 
Wiiikckiscn  bestehen.  Die  oberen  Winddiagonalcn 
sind  mittels  Knotenbleche  auf  die  obere  Gurtung 
genietet,  die  unteren  in  den  Endfeldern  an  den 
Untergurt  und  die  Querträger,  in  den  mittleren 
Feldern  dagegen  an  die  nach  unten  verlangerlen 
Verticalen  und  die  QuertrSger  geheftet.  Auber- 
dcin  ist  /.wiselien  die  in  einem  Absland  von 
6'  —  1,83  m  liegenden  Scbwelleoträger  noch  ein 
zweiter  Windverliand  aus  Rundeisen  eingelegt. 
Bei  der  Auflagerconstmcüon  ist  zu  erw  ilmen, 
dafs  die  Brüeke  auf  verticalen  Sfahlzaplen  ruht, 
welche  in  den  unteren  gulscisenten  Äuflagerbock 
eingesetzt  sind.  Das  bewegliche  Auflager  hat 
10  Stelzen,  die  nach  europäischem  Muster  her- 
gestellt sind  und  auf  einem  Schieoeobett  der 
oben  beschriebenen  Art  ruhen.  Die  Brücke  wurde 
construirt  von  dem  Ingenieur  Geo.  S.  Morismi  In 
Xlhicago,  einem  auf  dem  Gebiet  des  Brückenbaues 
rflhmliehst  bekannten  Techniker. 

Brücke  über  den  Ohio  bei  Gairo. 
Diese  grofse  Brackenanlage,  welche  auf  der 


I  Ghieago-St.  Louis-  und  New  Orleans»  Eisenbahn' 

liegt  und  den  Ohiofliirs  etwas  obiThiiMi  seiner 
Einmündung  in  den  Mississippi,  unweit  der  Stadt 
Gairo,  dberselzt,  wurde  in  den  Jahrat  1886  bis 
1889  nach  den  Plänen  desselben  Ingenieurs 
erbaut.  Die  Lunge  der  ganzen  Anlage,  einschliefslich 
der  Zoffthrtsrampcn,  welche  theilweise  ds  hölzerne 
Viaducte  hergestellt  sind,  ist  20  46ra«6236  m, 
wogegen  die  Lange  der  eigentlichen  Brücke 
ohne  diese  Rampen  4044'=  1415,4  ui  von  Mille 
zu  Mitte  der  Endpfeiler  betrSgt.  Die  eigcnitiehe 
BrOeke  hat  9  OefTniingen  mit  untenliegender 
Fahrbahn,  wovon  zwei  zu  518' ö"=  158  m  und 
sieben  zn  400' »121,9  m  StOtzweite,  sowie 
aufserdem  drei  OefTnungen  mit  obenliegcnder 
Fahrbalm  k  249'  —  75,9  m  *  Stützweite.  Üer 
Ohio  bildet  an  dieser  Stelle  die  Grenze  zwischen 
den   Staaten   Kentucky  und  Illinois.     Auf  der 

I  Kentucky-Seite  ist  eine  Zufahrtsrampe  mit  21  OefT- 
nungen h  150' =  45,72  m  und  eine  OeHnung 
k  106'  8"  SS  31,40   m  angelegt,   deren  Trag- 

;  construction  auf  eisernen,  mit   Beton  gef-ÜMen 

'  Cylindern  ruht,  die  ihrerseits  von  einer  Aii:aitii 
innerhalb  der  (Jmgrenzung  der  Gylinder  in  den 
Boden  getriebener  Pfahle  getragen  werden.  Auf 
der  anderen  Seite,  im  Staate  Illinois,  ist  eit 

I  Viaduet  mit  17  Oelfnungen  k  150' =45,72  m 
und  einer  Offrnniig  a  lOG'  3"  =  31,40  ni  gebaut, 

^  welcher  in  seiner  Construction  demjenigen  der 

I  Kentucky-Seite  gleich  ist.  Die  Eisenconstruction 
hateineGe$ainintt.inge von  10560'  =  32l8,6m  und 

I  dürfte  damit  zu  den  längsten  niseneonstructionen 
zu  rechnen  sein,  die  einen  Kluis  übersetzen. 
N  i<  Ii  den  bestehenden  Torachrtflen  mufste  die 
Hrüke    winkefrccht    7iim   Strom    liegen,  eine 

I  itu'htung,  die  nur  durch  Einlegen  grofser  Bögen 
erreicht  werden  konnte.    Die  erfonJerliche  Atie 

I  Hdhe  war  ebenfalls  durch  Gesetz  auf  53'» 
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*  16,lt>  m  über  H.  W.  festgesetzt,  wobei  das  Uocb- 
^  Wttser  SU  61'  2"  «15,6  in  Ober  NiedrigwasMr 
li^end  angenommen  war. 

Die  ficfslen  Ftirnianiciile  liegen  TT)' =  22,9  ni 
uulcr  N.  W.,  und  die  grüfüle  Höhe  von  Fundament- 
sohle  bis  zum  hJiebsten  Punkt  der  Brfleke  ul 
249'=  75,90  m. 

Der  Unterbau.  Die  Träger  der  518' 6" 
»158  m  weiten  OeflhnneeD  sind  ab  Faebwerk' 
'liML-fr  niil  zwcifacliein  Wandgliedcrsystem  und 
abgeschrägten  Enden  nach  Fig.  59  construirt 
b/1  =  1  /8*/8.  Trigerentfemtttig  e  =  25'^  7,60  ni. 
Genau  dasselbe  Systein  zeigen  die  TrSger  der 
400' =  121,9  m  weiten  Üeffnungen,  deren  Ent- 
fernung e  nur  22' =  6,7  m  beträgt.  Die  drei 
OefTnungen  von  249' =75,9  m  mit  obenliegcnder 
Fahrbahn  sind'durcli  Fachwerktni^'cr  inll  einfachem 
Wandgliedersystetn  und  abgeschragL(;ti  Enden  über- 


sieh kreuzender  Winkel  einzulegen  (Fig.  62).  Die 
Querträger  lind  in  der  hier  gezebhnelen  Wciie 
obii  f  tili  der  unteren  Chlftuog  dttrcfa  Winkeleisen 

an  die  Vcilicalcn  anpeschloss*'n.  Der  untere 
Wiudverbaad  ist  durch  Knolenblechu  an  die  nach 
unten  verlängten  Verticalen  und  die  Querträger 
angenietet,  der  obere  einfach  auf  den  Obergurt 
gelegt.  Die  scbrfigen  Endstftuder  sind  besonders 
kräftig  hergestellt,  weil  sie  dureh  die  HoriiODtal' 
kräfte  des  oberen  Windverhande.-  stark  auf  Biegung 
beansprucht  werden;  aufserdem  ist  am  Ende 
eine  als  engmaschifes  Gitterwerk  atngebildete 
obere  Querverbindung  eingelegt. 

Die  Construction  der  400'  weiten  OefTnungen 
schliefst  sich  in  ihren  Einzelheiten  eng  an  die 
der  eben  besprochenen  Oeffnung  an.  Bei  den 
OefTnungen  von  249'  mit  obenliegender  Fahrbahn 
sind  die  Querträger  unmittelbar  auf  die  obere 
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F.J.  W. 


riff.  83. 

epannl  (Fig.  60),  und  die  Vadnele  der  Zofahrts- 

rampen  zei^^en  Parallelogramm-TrScernach  Fig.  61. 
Das  Material  ist  durchweg  Bessemerstahl,  dessen 
zulässige  Beanspruchu  ng  wie  folgt  festgesetzt  wurde : 

für  die  obere  Gurtung  14000  Pfund  a.  d. 
Quadralzoll  —  984  k^r  a.  d.  qem; 

für  die  untere  Gurtung  l^OOO  Ftund  a.  d, 
Quadratzoll  ^  914  kg  a.  d.  qein. 

QuerschniUe  der  158  in  weilen  OeCfnung: 
Obergurt  in  der  Milte  nach  Fig.  57.  Untergurt 
in  der  Milte:  10  AngensUbe  von  8*  Breite  und 
P/s"  bis  2"  Stärke  und  zwei  von  6"  X  1  '/«"•  Die 
Diagonalen  sind  als  Augenstäbe  in  der  Maximal- 
breite  ron  8"  und  MaximalstSrke  ton  2*'/ia'' 
construirt,  die  Verticalen  haben  quadratischen 
KaslnnqutTSchnilt.  Die  gröfsten  zur  Verwendung 
geküininene»  UharnierboUen  haben  8' =  0,9  m 
Linge  bei  8"s0,2  m  Durchmesser. 

Was  die  Qucreonstruction  der  Brücke  betrifft, 
so  war  für  den  oberen  Querverband  die  grofse 
Hebe  'von  85'  9"  =  10,9  qm  verfügbar,  welche 
denn  auch  benutzt  ist,  ein  mehrfacbee  System 
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Gurtung  gelegt,    uer  auf  dem  ZwischenpfeilCT 

siebende  verticale  Pfosten  hat  an  beiden  Enden 
Gelenke ,  und  die  Längsträger  sind  an  dieser 
Stelle  so  miteinander  verbunden ,  dafs  sie  sich 
etwas  gegeneinander  verschieben  können.  Zu 
diesem  Zweck  hat  die  gemein?chafllieho  Verbin- 
dungsplatle  länghche  Löcher  erhalten,  in  weichen 
sieb  «fie  quer  durebgesteekten  VerblndungsbolMn 
bewegen.  In  jedem  Knotenpunkt  ist  ein  Quer- 
verband angebracht,  der  zwischen  den  Eodverlicalen 
aus  Gitlerwerk,  swiseben  den  fibrigen  Verticalen 
aus  einem  einfachen  Winkeleiscnkreuz  besieht. 
Bei  den  ganz  kleinen  Oeffnungen  von  106  und 
und  150',  fflr  welche  eine  sehr  grofse  Höbe  tur 
Verfügung  stand,  sind  nicbt  nur  die  Ouertriger 
unmittelbar  auf  die  Hauptlräger,  sondern  auch 
die  Schwellenträger  oben  auf  die  Querträger  ge- 
legU  Das  Gewicht  betrug: 


(Qr  1  Oeffnunt  von  518' 6' 

.  1      ,        .  400' 

,  1      ,  .249' 

.  1      .        .  150' 


rd.  940  t 
.  520  i 
•  212  t 
,  80t 
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Die  Aufstellung  erfolgte  so  rasch,  dafs  beispiels- 
weise einuial  eine  Oeffniing  von  400'  in  2  Tagen 
fertig  monlirl  wurde.  Es  betrugen  die  Kosten 
des  Ueberbaues  ohoe  Schieoen,  BobleobelaK  und 
Anstrich : 

für  2  Oeffnungen  k  518' 6'  =  227621  ^  =  rd.  967  500 

,  8        ,         a24y'  tJü797^=  .    267  500  , 

Die  üt-sammUoslen  der  Brücke,  eioschlielsUcb 
Zufahrten  und  aller  Nebenarbeiten,  betrugen 
2675458  =  rd.  11  370  000^.4?,  wovon  67  600^  ; 
=  rd.  287  500  tS  auf  Projectirungskosten,  Ge-  j 
hSlIer  und  Gratificationen  der  Ingenieure  enlfiel  I 
=«=  2,5  %  der  Bauaumme.  AuslQhrendcs  Werk  i 
war  die  Union  Bridgp  Co.  in  Athens  (Pa.).  j 

Eine  grofsf  Biiiclic  mit  HaupUrägern,  deren 
Obergurte  gekrüminl  sitid,  ist  die  im  Bau  be- 
j^iilTciie  Drücke  über  den  Mississippi  bei  Alton, 
weiche  eine  Dreiiöffnung  ?un  450'  =  137,2  ui 
LInge,  sowie  feste Oeflbungen  von  S60'  — 109,7  in 
und  210'  =  G4  m  erhält.  Die  Oeffntingpn  von 
3G0'  haben  das  in  Fig.  63  gezeichnete  System, 
b/l  »  i/e ;  e  =  80'  ^  9,14  m.   Die  Einielauc- 


üurtungen ;  sodano  sind  noch  2  weitere  Steifen 
zwischen  die  Vcrticalen  gesetzt,  und  in  die  ao 
gebildeten  beiden  Felder  Zugstangen  mit  Spann» 
Vorrichtungen  einpezo^en  (Fig.  46).  Zwischen 
den  schrägen  Endptoslen  liegt  eine  kräftige  Portal- 
conslrttction. 


0 

;  

/ 

A. 

/- 

Fi«,  i*. 

liildiing  sf  hltcM  sich  so  eng  nn  diejenige  der 
oben  beschriebenen  Cairo- brücke  an,  dafs  ein 
niberes  Eingehen  auf  dieeelbe  OberflOisig  ist. 
Auch  die  Consirm  lion  ilcr  210'  weiten  OelTnuiigen, 
welche  Fachwerkträger  mit  abgeschrägten  Enden 
und  Vt  Pf<!il  zeigen,  bietet  nichts  wesentlich  Neues. 

Ebenfalls  Hauptträger  mit  gekrümmtem  Ober- 
gurt hat  eine  Brücke  der  West  Virginia-  und 
ironlon-Bahn,  welche  vor  einigen  Jahren  von  der 
Edgc  Moor -Anstalt  über  den  Ceredoflufs  ^'cbaut 
wunle.  Die  Stützweite  beträgt  518'  =  15  7,90  m 
und  der  Pfeil  ist  annähernd  ^j«.  Wie  aus  Fig.  64 
hervorgeht,  ist  die  untere  Gurtung  zweithcilig 
aus  2  flhrreinnnder  liegenden  Tlieileii  heripTstellt. 
was  einmal  den  Zweck  hat,  allzulange  Knolen- 
panktbolzen  su  vermeiden,  sodann  aber  auch 

<.\uiiA  (lieiit,   dir-  Querträger,  wcIcIk'  uiillels  eines 

Charniers  an  die  Vcrticalen  gehäugt  siad,  gegen 
Schwankungen  in  der  LSngsriehtung  zu  siehern. 

Von  den  beiden  Gurtungsthcilen ,  welebe  je  aus 
4  Augi't]stäl)cn  bestellen,  liept  der  uliere  über 
den  Qucrträgein,  di-r  unlcre  darunlcr,  s'J  dal's 
letzlere  als  zwitehen  beide  Theilc  eingefügt  er- 
scheinen. (Siehe  den  Querschnitt  Fig.  40  und 
Fig.  GH.) 

Querschnitte:  Obergurt  nach  Fig.  57,  Ver* 

ticalcn  uaeli  Fi^.  ''I,  Wiudverhände  ^iiid  drei 
'Vorbanden,  ein  oberer  und  unterer  in  Höhe  der 
Gurte  und  eine  Dreiecksverstrebung  zwischen  den 
Längsträgern  (Fig.  06).  Die  obere  Queroonslruc- 
tton  zeigt  zunächst  eine  Strebe  zwischen  den  oberen 
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Eine  neue  2  geleisige  Brücke  von  ')22'  = 
159,10  m,  welche  dazu  dient,  die  Wheeliiig-  und 
Harrisburgh  -  Eisenbahn  bei  Wheeling  (Va.)  über 
den  Ohio  zu  (Ohren  und  ebenfalls  von  den  Edg« 
Moor  Works  erbaut  wurde,  hat  auch  2tlieilipe 
untere  Gurtungen.     Im   übrigen   geht  die  Au- 


f  lg. 

ordnun;:  der  niupllräger  aus  Fig.  67  hervor. 
Die  obere  Hallte  der  unleren  Gurtung  hat  in 
der  Mitte  der  BrflclM  12  Augensläbe  von  8"  X 
l^U" ,  die  untere  ebendaselbst  6  Stück  von 
8"  X  l'ii«"'  Trotz  dieser  Theilung  komme» 
noch  Gelenkbolzen  von  6'  =  1,88  m  Lioge  vor. 


■ 

3 

Fi«.  «7. 

Die  Fahrbahn.  Zwischen  die  beiden  unteren 

I  GurthSirteti  i^ind  die  Qiiertriiger  in  iler  Weise 
j  eingefügt,  dafs  eine  gegen  das  Ende  der  Quer- 
I  träger  genietete  Platte,  welche  aus  8  aufeinander 
i  gelegten  Lamellen  besteht,  mittels  Oo.seti  über 
j  die  entsprechenden  Ciiarnierbolzen  gehängt  ist. 
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Auffallend  ist  die  grofse  Zahl  der  Lüiigsträgt^r 
—  4  fIDr  jedes  Geleis  —  welche  znnflchst  eine 

hölzerne  Langschwelle  und  dann  die  Querschwellen 
tragen.  Von  den  3  Windverbänden  liegt  je  einer 
unter  bezw.  über  den  Querlrügcrn  und  besteht 
aus  Quadrateisen,  der  dritte,  aus  WlDkeleieca 
bestehende,  m  Höhe  des  Obergurts. 

Was  die  Queraussteifungen  betrifft,  so  sind 
deren  zwei  Arten  angeordnet:  eine  iwisehen 
den  Hauptvc'rlit;a!(?n,  welche  die  ganze  vcrfugharo 
Hübe  einnimmt  und  aus  zwei  übereinander  liegenden 
Andreasitreiizen  mit  kriAigen  QueraprehEen  besteht, 
t^owie  eine  zweite,  zwIscIhmi  den  Zwisdienverlicalen 
hegende,  aus  zwei  Steifen  zwischen  den  oberen 
Gurtungen  und  den  mittleren  Knotenpunkten  mit 
eingelegtem  Kreuz  bestehend. 

Hei  der  im  Jahre  1888  von  der  riuinixvillc- 
Orückciibauanstalt  für  dio  Cuviuglüu  and  Cincinnati 
Elevated  Railroad  and  Transfer  Co.  hergestellten 
grofsen  Brilcke  über  den  Ohio  bei  Cincinnati, 
welche  eine  üefTnung  von  542'  G"  ==  1G5,35  lu 
und  swei  Oeffnungen  v<m  486'  =  148,18  m  zeigt, 
sind  die  Hauptttäger  nach  dem  in  Fig.  22  dar- 
geslellteo  System  Pellil  lür  grofse  Weite  con* 
struirt.  Die  untere  Gurtung  ist  hier  einfoch 
hergestellt  und  die  Auf- 
bängepunkte der  Quer- 
träger sind  in  der  oben 
beschriebenen  Weise 
durch  Zugstangen  un- 
ter sich  bezw.  mit  den 

nlchstliegenden  Knoleiipunkten  Terbunden. 

Absfand  der  Haiiptträger  is;t  "0'      0,14  m, 


Höhe  häufig  fehlte.  Viele  der  grofsen,  volle- 
reichen  Stl<Ue  selbst,  wie  Chicago,  St.  Louis u.  s.  w., 
liegen  unmittelbar  an  schiffbaren  Flüssen  und 
wir  finden  in  denselhon  {gewöhnlich  eine  gröfsere 
Zahl  von  Drehbrücken  zur  Veil>iiiLlung  der  ver- 
schiedenen Stadllheile  miteinander. 

Besonder?  atiflälhg  sind  diese  Verhältnisse  in 
Chicago,  welches,  von  dem  ChicagoQuTs  durch- 
sogen  wird,  in  denen  benachbarten  Stadtvierteln 
der  Hauplverkehr  sich  abwickrll.  Mehr  als  ^0 
Drehbrücken,  zweiarmig  mit  Lichtweiten  von  IG 
bis  25  m,  Oliersetxen  den  Plufs,  auf  dem  nament* 
lieh  ^Tofse  heniastcte  SchilTi'  der  Binnenseen 
verkehren.  Es  werden  weitgehende  Anforderungen 
an  diese  BrOcken  gestellt,  da  der  Verkehr  auf 
den  Strafsen  sowohl  als  auf  dem  Plufs  ein  sehr 
reger  ist.  Der  eine  Verkehr  stört  natürlich  den 
andern  ungeuieiii,  und  wenn  man  knrx  nach 
Schlafs  der  Geschäflszeil,  wo  der  Strafsen  verkehr 
am  gröfsten  ist,  eine  der  zahlreichen  Pferde- 
bahnen  benutzt,  welche  den  FluCs  äberschreilcn 
mflssen,  so  kann  man  sehen,  wie  sich  vor  den 


aurpe<1rehlen 
lange  Reibe 

Fufsgänger  aosammell. 


Brücken  in 
von  Wagen 


Minuten  eine 
und  eine  dichte  Menge 
Spitestens  alle  sehn 
Minuten   müssen  die 
Drehbrücken  auf  kurze 
Zeit    wieder  eingc* 
schwenkt  werden,  um 
das    inzwischen  an- 
gesammelte Publikum 
Der  I  hinQbemilassen.   Dies  mac^t  natQrlich  eine  be- 
indetn     sonders    leichte    Haiidhabunfr    nolhwendtg ,  in 
zwei  Geleise  der  Hochbahn  zwischen  den  Uaupl-  j  welcher  Beziehung  die  Drehbrücken  in  Chicago 


i  I — « 
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trSgern  liegen.  Attfacrdem  sind  noch  an  jeder  Seite  I  denn  auch  geradesu  mustergaitig  sind:  die  60  m 


Consolen  von  IR'6"  =  5,64  m  Auslatlunj;  an- 
gebracht, welche  aui  der  einen  Seite  einen  Fufs- 
weg  und  ein  Pferdebshngeleis,  auf  der  andern 
Seite  «nen  Fufs*  und  Fahrweg  tragen. 

Die  in  den  Jahren  1888  bis  1892  von  Geo. 
S.  Morison  tür  die  Kansas  City  aud  Memphis 
Railway  and  Bridge  Co.  bei  Memphis  über  den 
Mississippi  erbaute  grofse  Brücke  hat  Oeffnungen 
von  101'  =  30,78  m,  225'  10"  =  68,8  m, 
.790'  h"  »  240,9  m,  621'  «  189,8  m,  888'  9" 
—  103,3  m,  wovon  die  «jrofsen  dunii  Kragträger 
äberspannt  sind,  deren  Anordnung  Fig.  ü8  zeigt. 
Die  Detailausbildung,  welche  sich  eng  an  diejenige 
der  schon  beschriebenen  Cairo  Rnii  ke  anschliefst 
und  daher  nicht  nfiher  erläutert  zu  werden  braucht, 
ist  sehr  sorgfältig  dnrrhpeführt. 

II.  Drehbrücken. 

Die  auf  den  nordamerikaniscben  Flüssen  und 
Kanilen  betriebene  rege  Sebtßahrt,  welche  vor- 

nehmüeh  auf  den  Transport  von  Ma^scngülern 
gerichtet  ist,  bat  die  Anlage  einer  grofsen  An- 
xabl  von  DrtbbrQcken  n6tbig  gemacht,  weil  bei 

dem  ebenen  Charakter  eines  Ijeileutemlrti  Thri!« 
des  Landes  die  für  eine  feste  Brücke  erforderliche 


langen  Conslructionen  werden  von  einem  einzigen 
Arbeiter  gedieht,  und  für  das  Durchlassen  eines 
SchilTes  sind  durchsebnittlieb  nur  1  bis  2  Minuten 
erforderlich.  Um  diese  grofse  Beweglichkeit  zu 
erzielen,  hat  man  das  Gewicht  möglichst  ein- 
schränken müssen,  was  dazu  führte,  den  Brücken 
nur  genüge  Breiten  zu  geben.  Die  meisten 
Brücken  messen  nur  6  bis  7  m  zwischen  den 
Uauplträgern,  indem  für  jede  Fahrrichtung  nur 
eine  Wagenbreite  vorgesehen  iat,  «nsdilieMich 
der  Pferdehahngc1ei<:e,  während  die  Fubwege  auf 
Consolen  ausgekragt  sind. 

Der  Betrieb  bei  den  amerikanischen  Eisen- 
bahn-Drehlin'irkrn  ist  meistens  derartig,  dafs  für 
jedes  Schiff  aufgedreht  werden  mufs,  sofern  kein 
Zug  in  SHcht  isL  Jeder  Zug  mufs  vor  der  Brflcke 
xum  Halten  gebracht  werden,  bevor  er  dieselbe 
rtberseltreiten  darf.  Meistens  sind  die  Brücken 
so  eiijgericiilel,  dafs  sie  sich  vollständig  im  Krei?e 
drehen  können,  so  dafs  man  imstande  ist,  die 
Brflcke  jjrleii  h  nach  dem  Durelii.'at[g  eines  Fahr- 
zeuges wieder  zu  schliefsen,  wodurch  natürlich^ 
erhdilich  an  Zeit  gespart  med.  — 

Was  die  Anordnung  der  Hauplträger  betrifft, 
nimmt  man  für  Läjigen  bis  1ÜÜ'  =  yo,5  ni  in 
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der  Regei  Bleclilrftger,  darOber  hinaus  gegliederte 
Sytteme.    Letzlere  wurden  früher  hlufig  so  an* 

geordnet,  dvfs  man  jede  OcfTnung  durch  einen 
Einz»'Ilrägf  r  für  sich  überbn'icklc,  wclelifr  an 
einem  auf  dein  Drehpfeiler  stehenden  tiocii  auf- 
geblngl  oder  in  der  oberen  Ourtung  mit  dem 
Träger  der  anderen  OefTnung  KUjaninieTii-pkupj  f!' 
war  (a  bis  a  Fig.  69).  Bei  der  grollen  Üreli- 
brflcke  von  Rariten  Bay,  welche  148  m  Gesammt*  | 


4  XI 


Tit.», 

Itnge  hat,  geht  die  obere  Gorlung  auf  ilirer 

ganzen  Länge  durch,  während  die  untere  mitten 
auf  dem  Drehpfeiler  unterbrochen  ist,  so  dafs  in 
geschlossenem  Zustande  ebenfalls  zwei  gesonderte  , 
Träger  entstehen.     Beim  Oeffnen  der  Brücke  j 
schliefet  sich  die  Fuge  in  dem  öntcrgurt,  und  ' 
die  Träger  bilden  ein  zusammenhängendes  Ganzes. 
Jetzt  wendet  man  jedoeb  meistens  continoirliehe 
Balken  an,  deren  Systeme  sich  den  bc?prochfnen 
Trigerarten  von  Pratt,  Linville,  Peltit  u.  s.  w. 


X 

/ 

\ 

X 

Fif.  ;o. 

auschlieHsen.  In  der  Mitte  giebt  man  den  Trfigera  i 
tgerm  eine  etwas  grOfsere  Höhe,  geht  bei  Dreh*  | 
Itnickcn  auch  häufiger  zu  gckrQmmten  Formen  des 
UberguKs  äber.  Mit  Bezug  auf  die  Knotenpunkt- 
bildungen scheute  man  früher  die  Anwendung 
des  amerikanischen  Systems  mit  Drehbolzen,  wegeu 
df»r  wechselnden  Spannung  in  dm  Gurhingen, 
liefs  die  Gurte  vielmehr  ununterbrochen  steif 
durchgehen  und  versah  die  Diagonalen  mü  Stcll- 
vorriehlungen.    Seit  einer  Reihe  von  Jahren 

werden  indefs  ruicli  die  Drehbrücken  meistens 
nach  amerikanischem  Princip  construirt.  —  Die  | 
Figuren  70  bis  78  leigen  einige  gebräuchliche  ! 
Anordnungen  für  gröfsere  Drehbrücken.    71  ist 
70  entschieden  vorzuziehen,  wegen  der  Unzwei- 
deutigkeit  in  der  Druckvertheiluog  auf  den  Dreh- 
pfeiler. Wenn  der  Triebapparal  lAr  die  Bewegung  I 
indefs  über  dem  Drehpfeiler  angebracht  werden 
soll,  so  ist  es  vortlieilbafter,  hier  Verlicalpfoslen  1 
SU  haben,  um  die  ll«chincn  bequem  aufstellen  | 
zu  können,  etwa  in  Höhe  a  bis  a.    Bei  einigen 
Oreiibracken,  t.  Ii.  der  203'  =        m  langen  | 


DrebbrOcke  der  Milwaukee-  &  St.  Paul-Eisenbahn 
in  Mitwittkee*  von  der  Edge  MoorGeoellschaft 

erbaut,  ist  oben  ein  bewegliches  Zwischenstück 

a  Iiis  h  eingeschaltt'l  (Flg.  73),  welches  den 
doppeltou  Zweck  hat,  die  gleichinärsige  Druck- 
vertheilung  auf  den  Rollkratiz  zu  gewährleisten 
im!  zu  verhindern,  dafa  die  Brücke  aus  dem 
lileichgewichl  kommt,  wenn  vielleicht  ein  Schill 
einen  Ann  hochhebt  Bin  soteher  Fall  ereignete 


sieh  bei  derDrehbrfieke  derSt.  Lods-Soothwestern* 

Bahn  über  den  Red  River  in  Garland  GUy.  — 
Was  die  Auflagerung  der  Brücken  auf  dem 
DrehpfeiltT  betriHt,  so  läfst  man  bei  kleineren 
BrQcken  die  ganze  Last  von  einem  Mittelzapfen 
tragen  und  ordnet  einen  Rollenkr.inz  mil  ^ewnhn- 
lich  vier  Rädern  an,  der  nur  bei  ungleichmüfsiger 
Belastung  einen  Theil  des  Druckes  aufnehmen 
soll,  DOr  gewöhnlich  aber  unbelastet  ist.  Wenn 


a 


Fi«.  78 


es  sich  dabei  um  Brücken  untergeordneter  Be- 
deutung handelt,  so  tCbt  man  den  Drehi^fim 

auf  Frictionsscheiben  aufruhen,  ist  aber  sehnelleB 

und  Iiiiuriges  OefTnen  erfonlerlicli,  ?o  werden 
meistens  Frtcliouätulieu  nach  dcia  Patenl  von 
Wro.  Seilers  angewandt.  Zwischen  dem  Dreh* 
rapfen  und  der  Pfanne  isl  eine  An/alil  k<)ni>rher 
Rollen  angebracht  (Fig.  74).  In  dieser  einfachen 
Form  kommen  aber  leicht  ungleiche  Abnutzungen 


vor,  welche  zur  Folge  haben,  dafs  der  Gang  ein 
schwerer  und  unsichficr  wird.  Dcsluilb  Iiat 
man  bei  den  neutTcn  CoiislrucUc^nen  die  Hollen 
in  einem  Ringe  ^i  la^rert  tmd  auf  Drehachsen 
pesteckt,  welche  bewirken,  dafs  sie  alle  gleich- 
mäfsig  an  der  Bewegung  Uieiloehmen  müssen. 
Sehr  biufig  hat  man  bei  der  Anwendung  der 
Seller?sclicn  Conslnuiion  die  Zahl  dor  Frictions- 
rollen  verdoppelt,  indem  man  sie  in  zwei  con- 
ceiilrtschen  Ringen  anordnete.  — 

Bei  gröfseren  Brücken  wird  der  äufsere  Lauf- 
rollenkranz  mit  zum  Tn^en  benutzt  und  zwar 
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tiigt  er  entweder  die  ganze  Last  allein,  so  dafs 
iter  Milieixapfen  nur  zur  FiilirunK  dient,  oder 
die  Belastung  vertlieill  sieh  auf  Mitlel/.apipti  unti 
Rolknkranz  zugleich.  Die  Lauflläche  des  Kolleii- 
kr«i»es,  welcher  bri  groÜMn  BrOi^eii  tinett 
D  irrhrnosser  von  etwa  30'  =  9  m  bat,  Uflgt 
nicht  weil  von  der  Preilerkanle,  und  der  Doreh* 
netter  fon  80'  ist  debei  w  grofe,  d«&  er  bei 
eingeleisigen  Bracken  die  Brückenbreite  erheblich 
übertrifft,  sowie  noch  für  zweigeleisige  Brücken 
«iweiebL  Ueber  dem  Renenkrwm  liegt  nmichsi 
ein  kreiariinder  Träger,  der  früher  wohl  aus 
GuTseisen  conslruirt  war,  jetzt  aber  meistens  als 
rollwandiger  Blechträgcr  ausgebildet  ist  und  die 
Aufgabe  hat,  die  Last  der  Brückenträger  un- 
mittelbar aurzuticliiiir'ii,  Die  Ueherlragung  der 
Belastung  iindel  bei  unlergcoidtietenConstruclionen 
nur  an  TierPoDltteD,  den  Dttrchflebneidunfqimikten 
(lerHauptli  ä^cr  mit  dem  Rollenkranz,  statt  (Fig.  75), 
was  aber  nicht  zu  gleichmäfsiger  Belastung  führt, 
so  dab  die  bei  besseren  BrOcken  angewandte 
ücbertragung  in  acht  Punkten  ont^'c  hicden  den 
Vorzug  verdient  (Fig.  76).  Die  Drehbrücken, 
bei  denen  der  Mitteltapfen  nlcbl  sam  Tragen 
bennlst  wird,  haben  den  Naebtheil,  dab  der 


die  durch  ein  Gestell  geführt  und  zu-anniiun- 
gehalten  werden,  weldies  man  wegen  seitici  Form 
wohl  , Spider  -  fraine"  (Spinngewelte  •  Hahiiien) 
nennt.  Dasselbe  hat  eine  Aozuhl  radial  gerich- 
teter Stangen,  welche  die  Dreliaehsen  der  Rollen 
bilden,  in  der  Milte  nach  einem  den  mittleren 
Drebxapfen  uuisclilicfseodcn  Ring  laufen  und 
aiifsen  ebenfalls  in  einem  Ringe  gelagert  sind. 
Der  über  dem  Rollenkratiz  liegende  kreisförmige 
Träger  ist  auch  durch  ein  radial  gerichtetes 
Sy:>tem  von  Stangen  und  Druckstreben  mit  einem 
hohen  ringförmigen  Gufskörpor  verbunden,  welcher 
den  mittleren  Drebxapfen  umschlieCst.  ^ 

Die  Aaf  lagerang  anf  den  Endpfellern. 

Sobald  eine  Drehbrücke  eingeschwenkt  wird, 
I  sind   die   Enden   erheblich   durchgcbogeu  und 
I  mOaeen  gehoben  werden,  wenn  der  bei  der  Be- 
rechnung gewöhnlich  vorausgesetzte  Zustand  gleich 
hoher  Stützen  eintreten  soll.     Geschieht  dies 
nicht,  so  hebt  sich  auch  bei  einsntiger  Belastung 
das  unbelastete  Brückenende  leicht  vom  Auflager 
ab  und  geht  mit  dem  Fortschreilen   der  Last 
i  wieder  nieder,  was  für  die  BrQekenconslruclion 
\  Mdist  oaehlbeilig  ist.    Auberdem  kann  schon 
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lettlere  gewissen  Horizonlalkrfiflen  ausgesetzt  ist, 
denen  er  schlecht  Widerstand  leittoi  kann,  indem 
die  Laufrollen  immer  Neigung  haben,  von  ihrer 
bahn  abzugehen.  Wenn  es  sich  nur  um  kleinere 
Brücken  handelt,  so  kann  wohl  noch  durch  Ver- 
ankerungen geliolfen  werden,  bei  grOfseren  zieht 
man  jedoch  besser  den  Mitlelzapfen  mit  zum 
Tragen  heran,  wodurch  man  ihn  nicht  nur  in 
satter  Lage  sidiert,  sondern  auch  den  Laufkranz 
enllastel,  was  eine  gröfsere  Beweglichkeit  zur 
Folge  bat.  Die  Detroit  Bridge  &  Jron  Works, 
welche  jetzt  ausschlieblich  derartige  BrQcken 
her.itcUen,  nehmen  die  Vcrtheilung  so  vor,  dafs 
auf  den  RoUeokranz  ^^4,  auf  den  Mitlelzapfen  '/« 
der  Last  kommt,  was  in  einfachster  Weise  da- 
dorch  erreicht  wird,  dafs  man  dem  Belastungs* 
kreis  einen  so  grofsen  Halbmesser  giebt,  wie 
dem  Rollkreis.  Aul  letaleren  wird  dabei  die 
Last  in  16  Punkten  übertragen  (Fig.  77).  Ob- 
gleich sich  diese  Construction  gut  bewährt  hat, 
so  doch  auch  die  Anordoung,  bei  welcher  die 
game  Last  von  dem  Hittelzapfen  getragen  wird 
lind  die  von  einer  Reihe  von  Brückcnbauanstallen 
bei  gröberen  Drehbrücken  gewälill  isU  Die 
amerikanischen  Ingenieure  scheinen  beide  Anord- 
nungen für  gleichwerthig  au  halten. 

Der  ftufsere  Roltenkranz  besteht  gewühnlich 
ans  einer  sehr  grofsen  Zahl  von  Rollen,  bis  144, 

VlILis 


aus  den  Tempcralurschwankungen  ein  geringes 
Abheben  der  Brückenenden  reanitlreo,  welches 

ebenfalls  zu  Klappern  Veranlassung  giebt.  Un- 
geachtet dieser  Nachtheile  hat  man  doch  bei 
kleineren  Brücken,  namentlich  Slrafsenbrücken, 
von  solchen  Vorrichtungen  sum  Heben  der 
Brückenenden  Abstand  genommen,  um  die  Zeil 
für  das  Heben  zu  sparen,  zumal  wenn  sie  sehr 
hlufig  geSflTnet  werden  müssen.  Bei  anderen 
Brücken  ist  das  Heben  der  Enden  in  einfachster 
Weise  dadurch  erreicht  worden,  dafs  man  unter 
den  Trigerenden  Rollen  angebracht  hat,  die  auf 
geneigte  Flächen  auslaufen.  Die  Keystone-Ge- 
sellscbaft  bat  eine  Menge  Drehbrücken  in  der 
Weise  consinnrt,  dab  der  Spielraum  iwischen 
den  Brücken«idMl  und  den  Auflagern  aufgehoben 
wurde,  indem  man  einen  Keil  in  die  Lücke  trieb, 
ohne  da^  die  Enden  gehoben  wurden,  was  nach 
dem  Gesagten  aber  nur  eine  unvollkommene 

Einrichtnnff  i«t.  — 

Eme  Kniehcbelconslruclion,  bei  welcher  gleich- 
seitig eine  Feslstelhing  in  horisontalem  Sinne 
durch  eine  auf  und  nieder  gehende  Schiene  be- 
wirkt wird,  wenden  die  PhoenixviUe  Works  an 
(Fig.  78).  e  bis  o  ist  ein  unter  den  Triger- 
enden liegender  Querträger,  an  dem  die  beiden 
Kniehebel  bb  angreifen,  welclie  durch  Auf-  und 
Niederbewegen  der  mittleren  Schrattbenspindd  in 
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Bewegung  geselzL  wenlti)  könnnen.  Mit  dem 
GeaUtiHS«  verbunden  sind  die  losen  Schienen- 
^tflclcc  r  c,  die  einen  Tliei!  des  auf  der  Brücke 
liegenden  Geleises  bilden  und  deren  Enden  mit 
denjenigen  der  angrenienden  Schienen  auf  der 
freien  Strecke  in  ei  mm  ^TincinschafÜichen  Stuhl 
l«gem»  der  ein  Heben  und  Seniten  um  8  cm 
geiUtlet,  wodurch  du  Brflckenende  frei  kommt 
be«W.  fiMtfegtelll  wird.  — 

Eine  andere  Vorrichtung,  die  sieb  für  Längen 
bis  250'  =  76  in  gut  bewährt  haben  soll,  be- 
ruht auf  der  Anwendung  von  concentriachen 
Scheiben  (Fig.  7fia),  Die  Rollen  n  '/  sitzen  unter 
dem  Endquerlräger  und  Icönnen  durch  die 
Stangen  hh,  welche  excentrisch  an  Scheiben  c« 
angreifen,  in  Bewegung  gesetzt  worden.  Letztere 
werden  mittels  einer  verticalen  Spindel  und  mit 
HOlfe  einer  ZahnradconslrucUon  Tom  Drehpfeiler 
aus  bewegt.  Bei  grofsen  Brücken  hat  man  auch 
eine  directe  Hebung  durch  Schrauben  oder 
WaSBerdnicksteropel  bewirkt,  welche  unter  die 
vier  Trägerendi  ii  gesetzt  sind.  — 

Für  die  ileiiiiiä<  lisl  zur  Ausführung  kommende 
Fassaic-Ürehbrüekeder  New  York  —  LakeErie-Eisen- 
bahn  soll  das  Abheben  und  Senken  der  Tritger* 


Tu.  78a. 


enden  dureli  Verkürzung  und  Verlängerung  der 
oberen  Gurlung  geschehen.  Zu  dem  Zweck  ist 
im  lliltelfelde  des  Ok>ergurts  statt  des  einfachen 
Augen?tabes  ein  vcrseliiehbares  Viereck  einge- 
schaltet, in  dessen  senkrechter  Mittellinie  sich 
ein  Waaaerdruckcylinder  mit  Kolben  befindet 
(Fig.  79).  Letzterer  wirkt  in  der  Weise  auf 
das  Gelenkviereck  eia,  dais  durch  Steigerung  des 
Wasserdrucks  die  senkrechte  Diagonale  verlängert, 
die  wagerechte  mithin  verkürzt  wird,  wodurch 
ein  Abheben  der  BrOckenenden  stattfindet.  LäTst 
man  Druekwasser  ab,  so  senken  sich  die  Enden 
wieder. 

Eine  von  diesen  Grundsätzen  völlig  abweichende 
ConstruGtion  zeigt  die  Point  Slreet-Drehbrücke 
in  Providenee,  indem  man  die  Brücke  nach  dem 
Einschwenken  in  ihrer  Iluh^-nlaiie  lielSfsl,  aber 
in  solcher  Weise  au  den  Auflagern  fcstriegelt, 
daffl  negative  Auf  lagerdrQeke  aufgenommen  werden 
können.  Dazu  werden  runde  Riegel  in  ent- 
sprechende Lüciier  der  Auf  lagerstQble  eingeschoben, 
deren  Bewegung  nach  beiden  Enden  gleichzeitig 
durch  einen  Drahtzug  geschieht.  Mit  Bezug  auf 
die  ökonomische  I-lerstellung  der  Haupttrfiger  ist 
dies  offenbar  nicht  vorlheilhaft,  wohl  aber  rück- 
sichtlich der  zur  Bedienung  erforderlichen  Arbeit, 
obgleich  r-s  nielil  leicb!  i-t,  die  Brücke  bei 
stürmischem  Wetter  zu  sciiliefsen. 


AU  bewegende  Krall  zum  Drehen   und  zum 
Heben  der  Enden  wird  in  der  Regel  Handarbeit 
oder  Dampfkraft  benutzt,  auch  wohl  Wasserkraft, 
j  lu  einzelnen  wenigen  Fällen  i»l  Elcktricität  und 
I  Gas  angewandt.   So  hat  die  PhoenixTi]le*AnstaIt 
im  verflossenen   Jahre   eine   grofse  Drebbrücke 
>  über  den  Missouri  bei  East  Omaha  Neb.  erbaut, 
j  weiche  durch  Glektridtil  bewegt  wird.  Die 
Brücke   hat  Hauplträgcr   von  520'  —  158,5  m 
Gcsammtlänge  nach   Fig.   80.     Zwischen  den 
Mittelpfosten  a  bis  6  ist   in  etwa  15'  Höhe  eine 
j  Bühne  hergestellt,  auf  welcher  ein  Elektromotor 
steht,  der  iO  Pferdckräfle  leisten  kann.    Diu.  li 
verschiedene  ZahnraUüberselzungen,  sowie  unter 
Zuhttlfenabme  von  swei  senkrechten  Schiften 
wird  die  Drehbewegung  desselben  auf  ?ier  untere 


ni.7». 


Zahnrider  Qberlragen,  welche  ihrerseits  in  den 

Zahnkranz  des  Ober  den  Laufrollen  liegenden 
runden  Trägers  eingreifen  und  denselben  mit 
der  BrQcke  in  Drehung  Tersetxen.  Auf  derselben 
Bühne  ist  ein  zweiter  Elektromotor  von  gleicher 
Leistungsfähigkeil  wie.dcr  erste  aufgestellt,  welcher 
in  Wirksamkeit  treten  soll,  wenn  der  erste  wegen 
etwaiger  Stfirungen  den  Dienst  versagt.  AuCser- 
dciu    ist    noffi    ein    Meclianismus  vorgesehen, 

I  welcher  es  ermöglicht,  die  Brücke  auch  mit  der 
Hand  aufzudrehen,  wozu  allerdings  12  Hann 
nöthig  sind.     Mit   dem    Elektromotor,  dessen 

I  Leistungsfähigkeit  übrigens  für  kurze  Zeit  — 

I  etwa  IS  Minuten  —  anf  50  Pferdestirken  erhöht 
werden  kaiui,  isl  es  möglich,  die  Brücke  in  5  Mi- 

.  nuten  um  90**  zu  drehen,  in  dem  uogünstigsleii 


n».so. 


I  Falle,  dafs  auf  den  einen  Arm  ein  Windüberdruck 
j  von  5  rfund  a.  d.  Qiiadratfufs  =  24,5  kg  a.  d. 

Quadratmeter  wirkt.  Soll  das  Auldrehen  mit  der 
I  Hand  geschehen»  so  sind  dazu  fOr  eine  Drehung 

um  90"  und  bei  nur  1 Pfund  a.  d.  Quadrat- 
'  fufs   Windüberdruck   25   Miouleo  erforderlich. 

lieber  die  BewBhrung  der  Einrichtung  liegen 

noch  keine  Nacbriclilen  vor. 

Wenn  die  Hauptlast  auf  dem  äufscren  Rolleo- 
kraot  ruht,  so  greift  der  Bewegungsmechanismus, 

welcher  in  der  Regel  aus  mehreren  Triebwellen 

und  Zahnradüberselzungen  besteht,  an  dem  über 
demselbea  liegenden  runden  Träger  an,  wogegen 
er  bei  Brücken  mit  Belastung  des  Mittelzapfens 
an  einem  Conslruetionstheil  der  Rrflcke,  gewöhn- 
[  lieh  einem  Quer-  oder  Längsträger,  angreift.] 
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Drehbrücken  wird  iii:iri  in  der  Regel  wegen 
der  besseren  Brweglicbkeil  möglichst  leicht  con- 
strairen  and  Eisenbahnbraeken  daher  nur  fOr  ein 
Oller  zwei  Geleise  einrichten.  Bei  selir  profscm 
Verkehr  hat  man  jedoch  in  neuerer  Zeit  hiervon 
schon  Abstand  nehmen  maasen,  wie  die  im  Bau 
begrifTt-ne  DrehbrQcke  Ober  den  Harlemflufs  an 
der  134.  Strafse  in  New  York  zeigt,  welche  vier 
Geleise  (Iberführl  und  wohl  die  einzige  bis  jetzt 
vorkommende  viergeleisige  DrehbrQcke  sein  wird. 
Die  Brücke  liegt  auf  der  New  York  Central-  und 
HudäOQ-Hiver-Bahn  und  ist  bestimmt,  eine  vor- 
handene xweigdcitige  Drehhridce  tu  ertatsen, 
welche  den  Verkehrsverhältnissen  niclil  mehr 
genügt.  Ihre  Construction  bietet  wegen  der 
grofiMD  Breite  und  einiger  Oetaitanordiuingen  ao 
viel  Bemerkenswerthes,  dafs  eine  kamBaiehrei- 
bung  gerechfertigt  erscheint. 

Die  Hauplträger,  deren  Zahl  drei  ist,  haben 
389'=  118,5  m  Lange,  29'8''  =  8;9  m  Abstand 
und  gleichen  in  ihrer  Gesammtanordnung  den 
TrSgern  der  oben  erwähnten  tast  Omaha-Brücke 
aber  den  Missouri. 
Mit  Rücksicht  auf 

eine  möglichst 
gleiehmibige 
Druckvcrtheilung 
auf  den  Rollkranz 
komile  man  tndefs 

nicht  alle  drei 
Träger  gleich  con- 
struiren ,  sondern 
raubte  dem  Mittel« 
träger  eine  ab- 
weichende Anordnung  geben,  welche  darin 
besteht,  dafi  seine  Hittelpfosten  schwach  ge- 
neigt sind,  imd  die  anschliefsende  erste  Dru<k- 
diagonale  etwas  steiler  ist.  Vta  das  OeiTncn  der 
BrOeke  nicht  so  biofig  Tornehmcn  zu  mOsaen, 
ist  die  Gonstructionsunlcrkante  24'  =  7,3  in 
Qber  Mittelwasser  gelegt,  ao  dals  kleinere 
Schiffe  die  BrOcke  in  geschlossenem  Zustande 
passiren  können.  Hierdurch  wurde  der  grofse 
Vorlheil  erreieht,  dafs  infolge  einer  besonderen 
Congrefsacte  die  Brücke  in  den  Morgen-  und 
Abendstunden,  wenn  gerade  viel  Peraonenzflge 
verkehren,  überhaupt  nicht  geöffnet  zu  werden 
braucht.  Die  obere  Uurlung  ist  vom  Auflager 
bis  tu  dem  Punkte,  wo  sich  die  sehrRg  naeh 
dem  Rollkianz  fallende  Drill  kstrehe  anschliefst, 
als  Drackgurt  steif  durchgefülirl  mit  verlaschten 
Stöben«  wogegegen  der  mittlere  Theil,  welcher 
nur  Zugspannungen  aufuimmt,  aus  Augenslähen 
besteht.  Die  untere  Gurtung  ist  steif  construirl, 
da  sie  beim  Ausschwenken  erhebliche  Druck- 
spannungen erhält.  Die  Diagonalen,  sowie  die 
auf  Zug  beanspruchten  Verticalcn  sind  ^Meichfalls 
mit  Augensläbcn  hergestellt,  und  bei  den  Gegen- 
diagonalen  iat  die  Art,  wie'  ihre  Linge  regulirt 


ne.8i. 


werden  soll,  erwähnenswerth.  Von  den  gewöhn* 
lieb  angewandten  Spannvorrichlungan  hat  man 
abgesehen,  sondern  die  Diagonalen  aus  zwei 

Theilen  zusammengesetzt,  welche  erst  nach 
Fertigstellung  der  Brücke  und  nachdem  die  End- 
auflager  in  ihrer  richtigen  Höhe  liegen,  durch 
Laschen  verbunden  werden  sollen.  Ztt  dam 
Zweck  sind  die  zwei  Verhinilun;;'^laschen  nur  an 
das  längere  Ende  angeiuetet,  während  sie  für  die 
Verbindung  mit  dem  kürzeren  Stück  schon  Niet» 
löcher  haben,  die  aber  in  der  Diagonale  an  dieser 
Stelle  noch  fehlen  (Fig.  81).  Nachdem  die  End- 
auflager  festgetegt  rind,  sollen  letitere  gebohrt 
und  die  beiden  Theile  der  Diagonale  ZU  einem 
Ganzen  vernietet  werden.  — 

Was  «Be  Drehseheibe  betrifft,  ao  aind  xwei 
Rollenkränze  mit  je  72  Rollen  concentrisch  und 
gegeneinander  versetzt  so  angeordnet,  dafs  die 
Achsen  der  äufseren  Rollen  zwischenjdie  inneren 
Rollen  hindurchgehen.  Den  zwei  Rollenkränzen 
entsprechend,  ist  die  auf  ihnen  ruhende  Tromtnel 
von  25  =7, Ü  m  Halbmesser  ebenfalls  zweitheilig 
.«        ^  aus  zwei  kretsrun' 

den  Blechträgern 
vou5'10"=l,78m 
H0hein4'«l,23m 
Absland  hergestellt 
(Ftg.82).  Die  ganze 
Laat  wird  ron  den 
Rollenkrinzen  auf- 
genommen, so  dafs 
der  Mittelzapfen  nur 
zur  Führung  dient. 
Die  Uebertragung 
auf  die  Trommel  tiudet  an  16  Steilen,  in 
den  Punkten  1  bis  16,  alatt.  Zunlebst  aind 
auf  die  Trommel  vier  starke  Ka«tenträger,  zwei 
lange  ab  und  ed,  sowie  zwei  kürzere  3,  4,  5,  6 
und  11, 18,  18,  14  gelegt,  welche  die  DirOeke 
der  Hauptlräger  in  den  Punkten  c,  f,  g,  Ii,  i,  f: 
empfangen  und  sie  in  den  Punkten  1  bis  16  an 
die  Trommel  abgeben,  theilw«se  unter  Vermitt- 
lung der  zwischen  die  Tronunelwände  genieteten 
Vcrtheilungsträgcr  1  bis  2,  7  bis  8,  9  bis  10  und 
15  bis  16.  Die  Fahrbahn  ist  als  durchgehende 
Blechdeeke  trogartig  aus  Platten  und  Winkeln 
zusammengesetzt,  in  ähnliclier  Weise,  wie  bei 
der  früher  beschriebenen  Brücke  über  den  Kinder- 
hookflufk,  jedoch  mit  dem  Unterschiede,  dafs 
die  Schienen  nicht  auf  Quersrhwellen  ruhen, 
sondern  durch  Klammern  und  Bolzen  direct  auf 
der  Blechdecke  befestigt  sind,  unter  Benutzung 
von  Unlerlagsplatlen.  Das  Material  ist  durchweg 
Bessemer  •  Flufseisen.  Die  Pläne  wurden  von 
G.  H.  Thomson,  BrQckeningenietir  der  Bahn* 
Verwaltung,  aufgeslelll,  welcher  auch  vorstehende 
Mittlieilungen  gab.  Mit  der  Ausführung  ist  die 
King  Bridge  Co.  in  Cleveland  (Uli.)  betraut. 

(Fortsetzung  Ibigt.) 
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3B8   Stühl  und  Eisen.      Neuerung  au  Wechstlklapitm  uml  Wechtelulockeu  u.  «.  u: 


15.  April  18^. 


Neuerung  an  Wechnelklappen  und  Wechselglocken 
fUr  ßegeneratiT-GasOfen. 


Die  bwher  gebriuchlicbeii  ConttnieHooen  der 

Wechselklappen  und  Wediscttclooken  gestatten 
die  Reguliruog  von  Gas  und  Lufl  vor  Eintritt 
in  die  Gas-  und  Luftkamtner  gesondert  dureb 
ein  TellcTTentiK  wlbreod  die  Abjoae,  welche  ana 


in  der  Lage,  die  Temperaturen  in  den'Kammem 

zu  regulirt'ii,  ferner  ist  es  niclil  möglich,  wenn 
die  Flamme  an  einer  Stelle  den  Oten  stark  an- 
greift, eratere  dnen  andern  Weg  an  leiten,  um 
der  Zeratdrung  Einball  in  Ünin. 


Fi|.a. 

dem  Ofen  durch  die  Gas-  und  Liiftkanäli;  in  die 
Gas-  und  Luflkuuimer  trfk-n,  diese  durchströraeu 
und  dann  die  Wechselklappen  passiren,  nur  durch 
einen  h  i  n  t  c  r  ilen  Klappen  liegenden  Schieber 
gemeinsam  rcgulirl  werden. 

Man  ist  bei  dieser  Anordnung  nicht  in  der 
Lage,  die  Abgase  mehr  oder  weniger  in  die  Gaa- 
oder  Lunkamroer  leiten  zu  kennen,  also  nicht 


Die  Neuerung'  dient  dies;en  beiden  Gebraiiclis- 
I  zwecken.    Zur  Erreichung  derselben  ist  bei  den 
j  Wechselklappen  (Pig.  1  u.  2)  auf  jeder  Seite  eine  frei 
hängenil*' Klappe  angeordnet.  Diejenige  auf  der  Seile 
I  des  passireoden  Gas-  und  Luftatromes  legt  sich  auf 
I  die  Weebselklappe;  die  Regulirung  geschieht  hier 
diir(  h  das  Tellervenlil.    Die  Klappe  auf  der  Seite 
der  abziehenden  Gase  kann  sich  vertical  einstellen. 
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Die  Regulirung  geschieht  durch  einen  Terstell- 
baten  Anschlag,  etwa  eine  Slango,  die  in  der 
Richtung  a  b  verschiebbar  ist. 

Bei  der  durch  eine  Scheidewami  ;j;etheilten 
VVechselglocke(Fig.  ä  u.  4)  dient  die  eineÄblbeiluog 
flllr  du  DorehtMinen  ?on  G«t  oder  Luft  und  die 
ander»'  für  ilir  Ahgasc.  In  letztere  Abiheilung  ist 
eine  Dros^elliiüppe  aogeordnel,  die  durch  einen  ver- 
atelllnreD  AmäiliB,  wieder  etwa  durah  eine  ver- 


schiebbare Stang;e,  regulirt  wird.  Der  Rauch- 
Schieber  bleibt  forlbestelien. 

Du  Recht  der  Alleinanfertigung  dieser  gesetz- 
lich geschötxlon  Wechselk!appen  hat  die  durch 
ihre  feuerbeständigen  Wechseiklappen  rühmlich 
bekannte  Firma  Gerlach  &  BOmcli»,  Eisen* 
werk  in  Dortmund,  erworben. 

Gelaenkirciten. 

f.  Hnth,  CiTil-Ingeniear. 


Ein  neuer  Kohlenstoifbestiuimangs-Apparal. 


Bei  den  meisten  Apparaten,  welche  den 
Kohlenstoff  durch  Oxydation  mittel*  Cbrom- 
schwefelsäure  bestimmen,  ist  es  erforderlich,  beim 
Auseinanderaebmeo  des  Apparates,  behufs  Reini- 
gung und  Beschicken  des  Kolbens,  NaehfUlen 


sind  sämmtiich  an  dem  Kühlerhals  angebracht, 
so  dafs  der  AofUliunfB-  und  BntwidElungsIcolben 

nach  unten  weggezogen,  und  somit  dessen 
Reinigung  und  Beschickung  vorgenommen  werden 
kann,  ohne  da&  irgend  welche  Sehfaucliver^ 

bindung  vorher  gelöst  werden  nirirstc.  Der 
Kolben  A  bat  je  nach  der  Gröfse  der  Einwage 
einen  Inhalt  von  500  bis  800  ccm  und  ist  mit 
einem  etwa  15  cm  langen  und  4  cm  weiten 
Hals  verschen.  An  dem  Hals  sitzt  eine  4  cm 
lange  SchUfTUüche,  welche  nach  oben  sich  iu 
einen  8  bis  4  cm  hoben,  zur  Abdichtung  mit 


r  Ii  ' 


frischer  Schwefelsaure  zum  Trocknen  n.  s.  w., 
die  Schlauchverbindungen  zu  lösen.  Diese  Arbeit 
ist  oftumstittdiieh  und  mtraubend,  da  bei  längerem 
iinbenulztein  Stehen  des  Apparates  der  Gummi  an 
lien  Glasröhren  so  festklebt,  dafs  beim  Lösen  der 
Schlauchverbindungen  der  ganze  Apparat  der  Gefahr 
ausgesetzt  ist,  zu  (Grunde zu  gehen.  Aufserdem  leidet 
die  Dichtheit  der  Vcischlüsse  unter  dem  öfteren 
Auseinandernehmen  weseoUich,  und  ist  man  gc- 
cwungeo,  sich  von  dem  richtigen  FtnncUooiren 
derselben  von  Tall  zu  Fall  zu  uberzeugen.  Diese 
Mifsstände  werden  durch  den  in  obensteheoder 
Figur  abgebildelen  Apparat  beseitigt.  Die  Schlauelt- 
verbindungen sitzen  liier  nicht,  wie  hei  ähn- 
lichen derartigen  Apparaten,  am  Kolben,  sondern 


SrliWffelsSure  dienenden  Trichter  erweitert.  In 
die  SchliSfläcIie  paisl  eine  Verachlubkappe,  die 
seitlich  mit  einem  Rohrslutien  cum  AInug  der 

Gase  versehen  ist  und  welche  innerhalb  der 
Kappe  den  Kahler  B  angeschmolzen  trägt,  der 
bis  in  den  Kolben  hinabreicht  und  durch  welchen 
ein  centrales,  unten  offenes  Rohr  lus  auf  den 
Boden  des  EnUvickhjtitiskollicn'^  gf'ht,  das  zum 
Durchsaugen  von  Lutt  und  Einbrmgen  von  Flüssig- 
keit dient.  Das  Kflhlwasser  wird  dem  Kühler 
durch  eine  ins  Innere  desselben  reichende  Röliir 
an  der  tiefsten  Stelle  zugeführt,  zwecks  Ablauf 
des  Wassers  ist  oben  am  KOhfer'ein  Robrriulzen 
angebracht.  Das  Tn»(  kmn  der  gebildeten  Kohlen- 
Säure  geschieht  in  dem  U-llohr  0,  das  mit  Glas- 
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perlen  gefüllt  ist,  welche  inil  concenlrirter 
Scliwefelslure  benetzt  werden.  Da«  U-Rohr  be- 
sitzt einen  Ablafshahn,  der  jedoih  durch  über- 
stehende Schweffl^Surc  stets  abgcdirlitel  ist,  und 
einen  211111  Nachiiillfu  frischer  Sctiwefelsäure 
dienenden  Glockentrichter,  dessen  Oeffnungw&hrend 
des  Betriebs  durch  ein  Stöp?elventil  ;  li  rlrirüber 
üleliendti  Schwefelsäure  gasdicht  ven»ct>lassen  ist. 
Dureh  diese  Einrichtung  ist  es  ermAglicht,  die 
Scliwcfelsäurc  im  U  Rohr  zu  erneuern ,  ohne 
irgend  eine  Scblaucbverbinduog  lösen  zu  müssen. 
An  das  U-Rohr  schtielst  sich  ein  25  cm  langes 
Platinrobr  D  von  18  mm  lichter  Weite  an,  das 
mit  Kupferoxyd  gefüllt  ist.  Damit  die  Gummi- 
stopfen  unter  der  Hitze  nicht  leiden,  sind  zwei 
Asbestscheiben  auf  beiden  Seilen  aufgeschoben 
und  Ist  das  Platinrohr  hinter  densolljen  mit  zwei 
lileiröhrchen  umwickelt,  durch  weiche  behufs 


auMiidit^  Bttemle.  15.  April  1896. 


j  guier  Kühlung  Wasser  geleitet  wird.   E  ist  eine 
!  Ü-Röhre,   welche  zum   vollständigen  Trocknen 
'  der  Kohlensäure  dient,  dieselbe  enthält  glasige 
:  Phorpborsfiure.    Damit  die  Phospliorsäurc  nicht 
allzuoft  erneuert  werden  muCs,  ist  der  luil  Queclv- 
I  silltcr  gedichtete  Absperrbahn  angebracht,  um 
beim   Abnehmen  der  Wiegcrölirehen  sofort  die 
I  U-Röhre  verscbliefseo  zu  können.    Die  Wiege- 
!  rflhreben  enthalteD  gesiebten  Nttronkalk  und 
glasige    Phosphorsäure.      Die    Ausführung  der 
Proben  geschiebt  nach  den  von  der  Commissiun 
für  einheilh'che  Untersuchungsmethoden  festge- 
legten Vorschriften,  welche  sich  sehr  gut  bewährt 
haben.     Der  Apparat  ist  seil  IV2  Jahren  im 
Laboratorium  der  Königl.  Uütlenscbule  zu  Duisburg 
in  Gehraueh  und  kann  vom  Glasbliser  MOller  in 
'  Essen  besogCD  werden. 

Dr.  F.  WM. 


Bericht  über  in-  and  ansländisclie  Patente. 


Patentanm  cl dun  gen , 
weicht  von  dem  ang«g*l>enen  Tage  an  wahrend  zwtitr 
Mesate  zur  Elnsiclitnahm«  für  Jsdsrmann  isi 
Is  Beriin  amile|afl. 


25.  März  1895.  Kl.  20,  B  17  207.  MulTenkuppluiig 
fflr  Seilt0rderunt(en.  Adolf  Bleichert  Sc  Co.,  Leipzig;- 
Gohlis. 

Kl.  80,  K  1818&  Eisenbabnwafen -Achsbuchse; 
Zoe.  s.  Pat  77  St 6.  Josef  Korboly.  Bodapest. 

KI.  24,  B  17  137.  I.ocomotivkessel  mit  fremaui-rter 
Feiierbüchse ;  Zus.  /..  Fat.  729Hr..  Hiirk,  l  i-mpelliof 
bei  Builii). 

Kl.  40,  ti  9301.  Verlalireii  zur  ekktrolytiichen 
Heduction  von  Aluminiumverbindungen  auf  schmelz- 
flflssigem  Wege.  Frank  A.  Gooch,  Newhaven,  ond 
Leonard  Walde.  Bridgeport,  Conneet.,  V.  St.  A. 

88.1linl89S.  Kl.  24.  T  4207.  Oelgas-Begeflerator- 
ofen.   Samoel  H.  Trapp.  Haywood.  JH.,  V.  St.  A. 

Kl.  4f>,  II  67.>8.  Vorrichtung  zur  utiuiUeilirnclii'in'ii 
eleklriilvtisclien  Verarbeitung  von  I,e;;inutgcn  und 
Erzen;  Zu<.  z.  i'al.  tW'J'Ml  Di,  Adolf  Di.Hzel,  l'forzli.-iin. 

Kl.  4y,  K  11  0;!4.  Verfahteo  und  Wal/.sverk  zur 
Herstellung  von  Kelten  ohne  Schwt  il'^ung  aus  einem 
Stabe  mit  Icreuztörmigem  Queracbnilti  2.  Zua.  tu 
Pat.  65548.   Utto  Klatte,  Neuwied  a.  Hb. 

1.  April  1895.  KL  81.  H  16406.  Herstellung 
mehrtheilver  Stahl-  od«r  PInfteisenblOeke  in  Coqaillen. 
Gastav  HQlsmann,  Adlcrshof  bei  Berlin. 

Kl.  40,  0  2226.  Vorrichtung  zur  Gewinuuiig  von 
Metallen  anf  elektfolyttsebem  Wege.  Tbonws  T.  Oliver» 
Chicago. 

Kl.  48,  E  4442.  NTlalnen  zur  Vorbereitung  »on 
Metailplatleu  zur  elektrolytiHchen  Herstellung  von 
Hetallpapier.    Carl  Endruweit,  Berlin. 

Kl.  49.  F  7670.  Feiimasehine.  C.  A.  H.  Focke. 
Lotsdorf  I.  S. 

Kl.  4<J.  Sch  9991.  Kine  Vonicbtung  zum  Loeben 
von  Stangen,    d.  Sclinlle,  Witten  i.  W. 

4.  April  189r,.  Kl.  1,  H  :a  V2  \  ri  L.liieii  niui 
Vorrichtung  zur  iäewinnung  der  in  den  Krzen  u.  dgL 
enthaltenen  Metalle.  George  Bohson,  Llanfachretll, 
Nord-Wales,  und  Samuel  Growder,  Londitn. 


Kl.  31,  M  11291.  Fortnniaschine.  Angus  Murray, 
Stratbroy,  Dumbreck,  Glasgow,  und  Wallacc  Fair- 
weatber,  Saxonholm,  Dumbieck,  Glasgow,  SehoUL 

KI.  Sl,  P  7m  SehmdioflBn,  Zos.  t.  Pat  58948. 
Albert  Pi.il,  l'aria. 

Kl.  40,  K  12264.  Verfahren  zur  Darstellung  vou 
Calcium  im  Sciuichtoien.  Johannes  Knobioeb,  Ken« 
niflblen  i.  HoUtt^in.  Kr.  Kiel. 

Kl.  40.  M  \\  2hH.  v.'rrahr*'n  zor  Dsfsteilang  TOO 
l^egirungen.    Henri  Moissan,  Paris. 

Kl.  49,  A  4175.  Vacuum  Hannier.  Aerasaer 
Masebinenfisbrik  Adolph  Meyer,  Aerssii. 

Kl.  49.  C  47)S7.  Masetohie  aar  Herstellong  von 
Sdir  uiben  aus  vhu-n  Tortlaurenden  Drahte,  flawird 
Emil  ("laussen,  H  irtford,  Conn.,  V.  St.  A. 

Kl.  72,  K  12r>''>0.  Itacklaut-Heininyorriehtung  für 
Ueschülxe.    AiUon  von  Kerpely,  Wien. 

8.  April  1895.  Kl.  35,  V  2248.  Hydraulische 
Hochdruck  •  Veotilsteuaning  mU  besonderar  Gegen- 
druck Vorrichtung.  Engelbert  Volmer,  Remseheid- 
Bliedingbaosen. 

Kl.  49,  0  9461.   F^lmssdibie  mit  drehbarer 
Lagerung  der  Feile.    QebrOder  Oalerinrti,  Ronae- 
I  bürg,  S.-A. 

Kl  1'  7:'.17.     Vcrfalnon    zum    Hfirten  von 

Sägeblattern  aut  t;l«kl^i^clt«m   Wege.     John  Platt, 
Cleckbeaton,  Yorksbire.  Engl.;  Vertr.:  Arthur  Gersou 
und  Guittav  Sachse,  Berlin. 
!        Kl.  80,  Sch  10  298.  Formniascbine  mit  fihrbsrem 
Formkasten.  Otto  Schwan,  Mflochen. 

I  Gebranchsmaster-Elntragiingen. 

:        25.  Mftrz  181t-).    Kl.  5,  Nr.  37 121.  Verbindung 
'\  von  Welterlullea  in  Bergwerken  u.  6.  w. '  mittels 
.  (lumniib&oder  oder  Gommimauschetten.  Friedrieh 
Koepe,  Bochum. 

Kl.  81,  Nr.  87 176.  Formmaschiue  mit  drebbaicm 
I  Doppeltisfh.    Georg  Schoenner,  Nürnberg. 

KI  \i    37  485.     IMustii-cher  Formkernsand 

aus  isegiülileiu  l'ormsand,  Wi-izenmebl,  Thon.  Graphit, 
Wa«spr  und  Zuckersyrup.     Albert  Schild,  Flensburg. 

Kl.  49,  iNr.  Hl  175.  Aus  gevvaUlem  Prufileisen 
Ke»cliiiilteue  Sehit-nenvAgel.  Arthur  Wicsend  und 
Fritz  Kteinertli,  Prag. 
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Kl.  49,  Nr.  87  183.  VValzenaushalaiiciruiig  durcli 
Ober  ilon  Walzen  angeonlnele  I)op|ielliebel  mit  Zug- 
stangen und  Gegengewiclilen.  Ernst  llartinanti,  Laii^;- 
schede,  Ruhr. 

Kl.  49.  Nr.  37  409.  Walzeiscn  mit  ein-  oder 
mehrseitig  keilförmigen,  einni-walzten  Kerben  zur 
leichteren  Zerlegung  in  einzelne  Tlieile.  L.  Mann- 
staedt  &  Co.,  Kalk  bei  GAlii  a.  Kit. 

1.  April  1895.  Kl.  5.  Nr.  37  513.  Stockkupplung 
rSr  Rollbahnwagen  bei  SlreckenfOrderungcn  aus  zwei 
durch  Kette  verbundenen,  ilber  die  Wagenkopfwände 
zu  schiebenden  Haken.  V.  Jorissen,  Dflsseidorf- 
Grafenberg, 

Kl.  19,  Nr  37  629.  Trotfoirkanlo  aus  (Jufseisen 
oder  Walzeisen  mit  angesetzten  Klanlschen  zur  Ver- 
bindung mit  dem  Trottoirheton.  J.  tiOrmar,  Weimar. 

Kl.  48.  Nr.  37.^72.  GlOhofen  nach  I).  K.  P.  lUBUH 
mit  Koksfeuerung.    Daniel  Kegler,  Mannheim. 

Kl.  49,  37482.  I'rotll walze  zur  Herstellung  von 
ein-  und  zweikApflt(en  Nägeln  u.  s.  w.  Wilhelm 
WinterhoET,  Zur  Mühle  bei  Wermel.skirchen. 

8.  April  1895.  Kl.  ö.  Nr.  .3S029.  Umklapphare 
Kupplungsgahel  für  Förderwagen  mit  Feststellring. 
Adolf  Wagner  und  Albert  Rupprath,  Herten  i.  W. 

Kl.  10,  Nr.  38091.  Aufbereitungsvorrichlung  mit 
getrennten  Klärapparaten  und  Entwässerungsthfirmen 
für  die  Kohlen-  und  Bergetrilbe  und  deren  Niederschlage. 
Hugo  Müller,  KOnigsgrube  bei  Schwientochluwitz. 

Kl.  20,  Nr.  87  794.  Federndes  Achslager  mit  aus 
einem  Stück  Blech  geprefster  FOhrungsgabel  und  in 
derselben  beweglichem,  zweitheiligem,  aus  Blech  ge- 
prefstem  Achslagerkasten.  Oronstein  &  Koppel,  Berlin. 

Kl.  24,  Nr.  37  835.  Hauchverzehrende  Feuerung 
für  Cornwall-Kessel,  mit  senk-  und  wagerechle,  durch 
eine  verstellbare  Klappe  abzuschliefsende  Luftzu- 
filhruDgskan.lle  enthaltender  Feuerbrücke.  Gottlieb 
Frey.  KSferthal. 

Kl.  24,  Nr.  37  937.  Rost  für  feinkfirniges  Brenn- 
material, aus  abwechselnd  geraden  und  gebogenen 
Koststaben.    Paul  Harmulh,  Barmen. 


Deutsche  Reichspatente. 

KI.4!»,Nr.71»l{M>,  vom  ll.Juh  1893.  Schwelmer 
Eisenwerk,  MOller  *  Co.  in  Schwelm.  Walz- 
Verfuhren. 

Das  Kaliber  wird  von  drei  und  mehr  kegeligen 
Walzen  gebildet  und  liegt  diagonal  zu  den  Walzen- 
achsen. Nach  der  Zeichnung  sind  4  Walzen  vor- 
handen ,  die  alle  verslollbar  sind.    Die  Verstellung 


der  senkrechten  Walzen  erfolgt  von  dem  Trieb  «  aus, 
welches  die  die  WellenkSpfe  umfassenden  Kappen  b 
auf  den  festsleiieiHlen  Schrauben  c  mehr  oder  weniger 
zurflckschraubt.  Hierbei  sind  die  Bewegungen  der 
Ober-  wivi  Untervvalzeo  -  Achse  entgegengesetzte.  Die 
Verstellung  der  wagerechlen  Walzen  wird  von  der 
Welle  f  aus  bewirkt,  die  durch  Zahnstangengetriebe 
mit  den  die  Walzen  umfassenden  Gabeln  verbunden  isU 


Kl.  4»,  Nr.  79643,  vom 

29.  Sept.  1892.  Wirth  &  Co. 
inFrankfurta. M.  WaUirerk 
zum  Dünnerwalzen  von  liohr- 
Hünden. 

Das  z.  B.  durch  Gufs  her- 
gestellte rohrförmige  Werk- 
stück n  wird  über  den  vier- 
kantigen Dorn  b,  der  nur  an 
der  Druckstelle  c  den  inneren 
(^Querschnitt  von  a  ausfüllt,  ge- 
schoben und  dann  auf  der 
Aufsenseite  von  Druckrollen  rf 
bearbeitet ,  die  in  einem  von 
der  Riemscheibe  e  gedrehten 
Gestell  f  gelagert  sind.  Die 
Rollen  d  sind  schräg  zum 
Rohr  (I  gelagert,  so  dafs  sie 
auf  demselben  eine  Schrauben- 
linie beschreiben  und  hierbei 
das  Material  der  Hohrwand 
ausstrecken,  wobei  gioichzeitig 
ein  Verschieben  des  Rohres  a 
über  dem  Dorn  b  c  stattfindet. 
Die  Srhragstellung  der  Rollen 
sowie  deren  Druck  auf  das 
Rohr  können  geändert  werden. 
Nach  Fig.  4  sind  die  Hollen  d 
in  einem  Kugellager  gelagert,  so 
dafs  sie  in  beliebiger  Lage  zum 
Rohr  eingiH>tellt  werden  kßnnen. 


Google 


SOS  $n«h1  xmd  Eisen. 


BtrMit  ßber  in-  und  mnMnii»^  fiattnl*. 


U.  Aprii  im. 


Kl.  JO,  Nr.  TsI.'jJ»,  vom  HH.  J.iii.  1894.  Emmen« 
Zin<  i.iini|iaiiy  in  Ni'w  York.  Vrrfahren  tur  Aus- 
tduidung  des  /.ink/Mdphldn  <ius  :inL--  und  sithrr- 
AaH^fMl  Bietglanz. 

Dsr  lerkleinerle  Bleiglaiu  winl  saerst  in  Sulphaie 
und  Oiyde  flbmrgefBhrt  nod  dann  durch  Wimer  mit 
1  %  Ferroriulphat  augfdau|l.  Lelsteres  sehllfl  du 
Silber  nit^der,  so  da  Ts  «s  mit  d«in  Blelglani  sich  wieder 
vercitiigl.  Daü  Il<"stgul  wird  dann  no<  limals  mit  einer 
wässerij^en  I,nsuii|j;  von  Ferrisulphat .  dem  etwas 
Fprrosiil[iliai  licijrcmt'ngt  ist.  au?(fel.iu^-l.  Es  I'oIkI 
dann  eine  drille  AuMlauguni;  milWai^ser  iinU^r  Z  isatz 
VOQ  I  %  Pcrrosulphat.  Die  erste  und  zw  iic  Lau^'t» 
werden  Rvjniacht  und  in  ddooer  Schiebt  unter  Luft- 
zutritt erliibtt,  woDuli  du  ZinkNlphftl  ans  der 
filirirten  und  Goncentrtrten  Lau|e  iiMii  deren  AbkQh- 
lung  auskrystallisirt. 

Kl.  40^  Kr.  «»41&,  vom  1».  AprU  189i.  E.  u.  L. 
Davideon,  0.  Cedergren  nnd  H.  SAderland  in 

Stockholm.  Rotiren- 
de«  Wasch-  und  JAtuge- 
gßfäf»  für  Erze. 

Das  Wasch-  und 
1  .augegeßfs  ist  von  einer 
Uöbi«odareJiM(st»dncch 
welche  die  Antriebe- 
\voll<"  h  (;ph1.  \^e'\<^c  sind 
durcli  Druckschrauben 
gegeneinaiMler  befestigt 


Kl.  49,  Nr.  7»51«»,  vom  26.  Juli  1892.  Fa^on- 
eisen-Walzwerk  L.  Mannstaedt  k  Co.  in  Kalle 
bei  KOin.  WiäBmtrk  zur  HergUUttng  wen  WaUMbm 
mit  mt  diw*  oder  mehr  Seiten  vernheneH  weehvSnden 
IVtfilirunffen. 

Uro  die  das  Kaliber  bildenden  Walzen  gegen- 
rinander  g«n«n  einetdien  »i  kSnaen,  wu  im  HinMiclc 


auf  die  Proßiirung  des  Slabp$  durchuur::  erforderlich 
ist,  sind  an  den  Wellen  abc  Festatellvorricbtangen  r 
angeordnet,  welche  entweder  die  Wahnm  tio  oder 
die  Zabnrftder  «  fenan  einsuetellen  gestatten. 

Kl.  49,  Nr.  7i>i.»6,  vom  5.  August  18<)3.  Otto 
Klalte  in  Neuwied  a.  Rti.  Waisicerk  mit  vier  da» 
Kdiber  ttntMiefMndm  Watgen.* 

K1.40^Nr.7»7l7,  vom  19.  Aug  1894.  Tb.  llollek 
in  Anlonienhntt  e  (O.-Schl.),  C.  Feikis  iii  Arthur- 
hfitte  b.  Trzebinia  (Oesterreich).  Vorrichtuuij  :Hin 
Auffdugm  ron  Zinkdämpfe»  an  Muffelöfen. 

Die  Zinlcdämpfe  treten  bei  a  in  den  Kaum  b  und 
gelangen  dweh  die  SiebwCnde  «  in  den  Ranm  c.  In 

•  VergL  .Stahl  und  Eisen*  1884,  Nr.  15,  8.  <60 
und  ndU  XL 


diesem  niai  iieii  sie,  ^.'e/\vitt)t.'rn  diircli  liie  Siebwilnde  0 
und  vollen  Wäiido  i,  einen  Zickzufkwpn  nach  üben 
und  verlassen  den  Raum  e  durch  daa  Hohr  r.  Hat 
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n  Fig.t. 
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sich  iu)  tl>'n  Wänden  i  o  ^enü^enJ  Ziokstanb  nieder- 
lfes<  lilai,'fn,  li*'l>t  man  den  Behälter  e  von  dem 
Untersiit/  //  .il>  und  stürzt  ihn  um  (Fig.  2),  wobei  die 
Winde  i  o  herumklsppen  und  der  Ziokstaub  abCUlL 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  5230SU.  J.  Yocom 
in  Philadelphia  (Fa.).  6e- 
'jott^ene  Biemteihe^. 

Die  Nabe  drr  Riemscheibe 
wird  mit  durchgehenden  Schlit- 
zen zwischen  den  einzelnen 
Armen  gegossen,  so  dafs  sich 
Arme  und  Kränz  frei  zusammen- 
ziehen können.  Nach  dem  Gufs 
werden  Ober  die  Nabenenden 
Kappen  gesehranbt.  vermittelst 
weloier  die  Sebeibe  auf  der 
Welledureii  Keüebefbstigl  wird. 


Ton  einer  Kappe 
Auats  der  Mutter  r  dicht  giftet. 


Hr.622Ml.  S.T.Wil- 
liams in  Huaeatine, 

Jowft.  Walzenlagerung. 

Behuf«!  genauer  Einstel- 
lung' der  Wulzen  eines  Trio- 
walzwerks ruht  die  Mittel- 
'.v;il/<>  in  der  feststehenden 
."^cliale  a ,  wübrend  deren 
Oberschale  b  durch  den 
Walzenstflnder  durchdrin- 
gende Schraubenboltw  e  in 
itirerLage  festgehalten  wild. 
In  ahnlicher  Weise  wird 
die  Unterschale  d  der  Ober- 
walzf»  gehalten ,  während 
lion'ij  ( )hen~chiil''  >u\\  i«' die 
Unterschale  der  UnLerwalze 
durch  die  Schrauben  e  i 
einstellbar  aind.  Damit  das 
Gewinde  von  i  nldit  lelebt 
zerstört  werden  kann,  ist 
umgeben,  die  auf  einem 
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Statistisches. 


Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


1*3  in  f 'tili  1- 

1*  Janoar  bii  Sfö.  Februar 

1.  Januar  bis  2ät  Februar 

18M 

t 

18IN» 

1 

im 

• 

1816 

* 

r«rzc : 

mm 

165  003 

897648 

411335 

TliJumsBaiblh  Ib  A^ttn 

9985 

1146 

10118 

4078 

RohottM: 

956 

1  081 

13  359 

19  743 

14  375 

23  308 

24  592 

158 

III 

7  227 

9374 

Fabi'irate : 

V 

ü 

10  401 

Ift 

o 
Z 

0  OtU 

flA 
30 

It)  1»/ 

13  575 

A 

V 

1 
1 

lo 

Seil rnietihi)  res  Eisen  in  SUUwH  

•i  lU't 

4<5  001 

Platten  und  Bleche  aiw  tehiiiimlbarem  £u«ii,  rohe 

4l< 

III  SSol 

17  Iras 

9 

19 

311 

419 

279 

861 

23 

18 

Eiscodraht,  auch  fa^onnirl,  uiciit  verkupfurl .  .  . 

659 

708 

17  815 

14710 

4» 

44 

19  698 

15951 

du»  grobe  ElMoviurfla« 

428 

541 

2  196 

3  193 

29 

31 

320 

461 

248 

171 

38 

96 

- 

— 

737 

1032 

13 

8 

188 

410 

Ehen,  nigiobea  MaacbioenUieileo  etc.  voi^geecbmieili 

17 

21 

273 

241 

91 

88 

8909 

4026 

8 

0 

255 

192 

152 

867 

3  851 

3  790 

Grobe  Eiaenwaarent 

Nicht  abgeschliffen  und  abgeschliffen,  Werkzeuge  . 
Geschosse  aus  schmiedb.  Eisen,  nicht  abgeeehlilren 

1130 

1183 

14892 

16317 

— 

— 

087 

«.S7 

70 

8 

9187 

9  10;? 

Geschosse,  abgeschliffen  ohne  Uleimlol«!  t  .  .  . 

0 

_ 

I 

4 

40 

88 

888 

428 

Feine  Eisenwaaren : 

Ans  Gnfs-  oder  Schmiedeisea  

1H7 
1  o  * 

im 

Q  171 

A 

4 

99 

110 

0 

l 

56 

223 

15 

17 

14 

1;? 

2 

1 

163 

16Ü 

IH 

20 

4 

5 

6 

0 

54 

63 

Haschinen: 

869 

22 

18 

152 

416 

Maschiooo,  AberwiegeDd  «ue  Holt  

237 

186 

163 

bm 

8  725 

11383 

13445 

.          .   SchmiedeiBen   .  .  . 

397 

388 

1707 

8088 

,          .    and.  unedl.  Metallen 

53 

27 

72 

115 

Nähmaschinen,  flbenviegend  aus  Gufseisen  .... 

318 

471 

1087 

1370 

.                        .  ScbmledelMn  .  . 

4 

5 

1 

1 

A  ndere.  Fabr  ieate : 

24 

44 

20 

85 

1093 

ohne  Le'ler-  etc.  Arbeit,  je  unter  lOW.-^  wt-rth  \ 

76 

409 

.     .      .     .  Aber  1000  ,     .  U 

's» 

2? 

31 

"21 

16 

Zus.,  ohne  Ciw,  doch  «iiMclil.  Inilmm.  u.  Apparate 

35520 

28  051  1 

214792 

885  754 
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15.  April  \m. 


Berichte  Uber  Yersammlnngeii  aus  Fachrereinen. 


Eisenhütte  Düsseldorf. 

In  der  Ft  l  i niirveisaiimiluni;  machte  Dr.  F.  Wflst' 
Doisbni^  folircndo  Mittlieilungen  über; 

Ueutsche)«  SchiffstnateriaU 
,In  Nr.  4  unserer  ZciUchi  ifl  wurde  aus  AnlaN  des 
UntnfangB  der  .Elbe*  von  Hrn.  L Q r mann •  Usna- 
brflck  eine  Laose  fflr  unacra  deutschen  Blech«  zwecks 
Verwendung  beim  Sehil^u  gebrochen. 


mit  den  Spanten  dienen,  aind  die  Nieten  theils 
abgeaehoren,  tbeils  abgebogen,  die  PJatten  hingen 
aber  noch  an  den  Deckbalken  nnd  ateUen  n«r  an 

3  Stellen  den  Verb.ind  nicht  mehr  her.  UasWtnkel- 

eisen  (der  L)ei  k>ti  ir.ger),  weiches  Backbord  mit  Deck 
verbindet,  ist  vollslrtodig  zusammengekiapjil  und  das 
erste  Deckblech  ist  ganz  iuein.imlrr^^i  rulU,  olini'  dafi 
das  Material  irgend  welche  Hisse  zeigt.  Din  Nielköple 
der  ersten  Xielreihe  sinil  ab^iit'ächoren,  das  Aussehen 
der  NietiOcber  i«t  tadeiloa.  Die  Deckbalken  sind,  wie 


[  1 

1 

Mit  vollem  Hecht  wurde  die  weiche, 
zftbe  BeechaffiaDbeit  dee  deatachen  Materials 
ff^irenaber  den  glasharten,  sprOden  m^- 

lischen  Blechen  hervorgehohen.  Erstere 
Eigenschaften  beRlhi^fen  die  deutschen 
Ulei-lif,  inj",  r  plül/Hrlin-  m ■•(■li;mi>i'luT 
Einwirkung  ganz  enorme  Üefurmatiuu<:'n 
ZU  erleiden,  ohne  dafs  die  Cohäsion  auF- 
>;ehobon  wird,  wie  dies  hei  den  englischen 
Blechen  keineswe^'*  der  Fall  ist,  deren 
Arbeitseigenachaften  diewlbe  nicht  in  den 
Stand  setzen,  Stol^  nnd  Druck  nusznhalten, 

ohne  zu  Zi-r-ji:  ilir''T1, 

Einen  iler;irti^'«'n  fiu-  die  X'orziiglichkeit 
uüd  lJ-  ln-rle^:"nlifit  des  d-  utsrhon  Materials 
cliarakteri.<>Ubi-h«'n  Fall  hatte  ich  Gelegen- 
heit, dieser  Tage  zu  beobachten,  und 
nificlile  ich  mir  gestatten,  Ihnen  denselben 
an  Hand  der  Skizsa  etwas  nfther  anaiu- 
fahren. 

Ein  von  derflma  Ewald  Bernin g- 

haus  in  Duisburg  erbauter  Petroleumtank- 
kahn von  81  m  IJlnge.  11  m  Breite,  2,4  m 
Tiefgang  fuhr  im  Anhang  eines  Schlepp- 
dampfers auf  dem  Hhein  zu  Berg.  Das 
Material  desselben  besteht  aus  10  mm 
starkem  Marlinhierh  (Zerreifsfestigkeit  38 
bis  40  kg,  Dehnung  2.')  bis  30^),  zum 
Tbeil  Ton  der  Firma  Thyssen  in  MQl- 
helm  und  imn  Tlieil  von  der  Duisburger 
Hotte  in  Duisburg  stammend,  der  Kahn 
besitzt  eine  Länys^chutte  und  17  Quer- 
schotten. 

Oberhalb  der  VVeeel^r  Eisenbahnbrflcke 
rils  sich  derselbe  vom  >i  Ii),  pixlampfer  loa 
und  trieb  auf  sich  uuer  zur  Strouirichtung 
zu  Thnl.  Es  lierrschle  Hochwasser  und  dichter  Nebel. 
Das  Heck  des  PotroUnmtaokkAhos  rannte  mit  kolos- 
saler Wudit  an  einen  Strompfeiler  der  BrOeke  an, 
und  drehte  sich  der  ganze  Kahn  um  den  Pfeiler 
als  Sffltipunkt.  Die  Wirkung  des  Stofses  ist  in 
nebeiislehender  Skizze  veranschauli' iit ,  die  Ha*  k- 
Itordsfile  hat  etwa  11  m  vom  IT  ;  k  iMiltVrrit  «ine 
;i  m  lange  und  2l>0  uuu  ti.  ii'  |;mjI)^  i  Inn;:  aufzu- 
weisen. Das  ganze  Du  k,  iiu^  -  mm  starkem  Blech 
bestehend,  Ist  bis  zur  .Milt'  lliniii  .mfgebeult.  An  den 
Staizplatlen,  welche  zur  Verbindung  der  Deckbatken 


aas  derZelchmuig  ersichtlich,  vollständig 
krumm  gebogen  und  hat  sieh  einer  der- 
selben  dureh  das  Blech  der  Backbordsette 

liindurchgedrQrkt,  so  dafs  die  bi  trofT*  nde 
Fläche  zum  Theil  ausgestanzt  wurde,  wah- 
rend die  beiden  anderen  noch  in  Mitleiden 
Schaft  gezogenen  Deckbalken  das  Blech 
an  der  entsprechenden  Stelle  stark  auf- 
getrieben hatten,  ohne  dafs  sich  Risse  im 
Blech  zeigten.  Dei  Kahn,  wdeber  1800  t 
Petroleum  geladen  hatte,  wnr  nach  dem 
Unfall  noch  durehaus  seetflchlfg  und  voll- 
kommen  dicht.  Der  Stöfs  traf  T'  u-k- 
bordseite  zwischen  der  zweiten  uiu;  Jntlen 
hinteren  Quersidiolte  unil  wurdn  dii-  Wir- 
kung desselben  sowoiil  durch  die  Quer- 
schotten .  als  auch  durch  da*  mit  den 
Seilenuaiii|.-ii  gut  vernietete  Deck  sehr 
ab^eii.  1  I 

An  der  EisenbahabrOcke  b«  KOla, 
aowie  bei  St  Goar  passirten  iwel  in  Rolland 

aus  belgischem  n^pr  englischem  Material 
erbauten  Kähnen  elienfaHs  derarlige  Un- 
fälle. Die  Ausl>c-->'n;ti;;  d*>r     lifiden  wurde 
beide  Male  auf  derBerninghau-i.st'tien  Werft 
vorgenommen  und  waren  dieselben  sehr 
bedeutend,  da.  tvie  mir  gesagt  wurde,  in 
beiden  Füllen  das  harte  und  sprOde  Material 
«wie  GuTseisen*  unter 
der  Stofswirkung  zerspUt' 
lert  wurde. 

M.  H.!  Mit  vorliegen- 
dem Fall  habe  iih  Ihnen 
selbstverstäudiich  keine 
neue  Thatsachen  vor- 
führen wollen,  denn  es 
hiefse  Sand  «of  die  Lflneburger  Heide  tragen,  W«1Q 
ich  Sie  von  der  Vorzflgtiehkeit  nnd  Uebertegrahdt 
unseres  deutschen  Materials  tlbenengen  wollte.  Diese 
Thatsache  ist  ims  Allen  längst  schon  gern^',  n,l  bekannt, 
allein  leider  trifft  diese  Vorausselzunt?  in  drn  Kreisen 
der  Verbraucher  nicht  in  r.  ün?.i  Iicii>;wit11v  u>  Mal'sp  /u. 

Der  Hang  am  Herjrel  i m  lueu  und  nicht  nur  der 
etwas  billigere  Preis  t;n  lit  immer  noch  dem  minder- 
wcrthigen  ausländischen  Material  den  Vortag,  trotz- 
dem bei  eintretenden  Kahuln^hen  slch  dies«  That- 
Mche  bitter  rächen  kann. 


Digitized  by  Google 


».  April  18W. 


flfaihl  vaA  CfaMi.  SOS 


Das  Bestreben  sollte  dahin  i:t-l)»n,  rjafs  heim  Kau 
deolwsher  Schiffe,  welche  d«r  BeförderuDg  deatwher 
Verimucfasgagnurtflnde    ihm    Betrieb  venianlten, 

auch  ausseht iefslich  deutsches  Material  Venveniliint' 
tindeQ  mufs.  Eine  Geleicenheit,  wenn  auch  mir 
zur  tlirilweiscn  N'i'rivirUii'hiui^'  die^^iT  durchaus  be- 
n'clitnilHti  Hestreliutvca,  bielel  sich  ia  alleinächster 
Zeit.  Zum  SchuTalu  Ubelrieb  auf  dem  ifegri)v\äillg 
im  Bau  begnil'enen  Dortmund  -  Ems  -  Kanal  smd 
immeriiin  200  Kähne  erforderlich,  deren  Bau  eine 
]f«lig«  Material  beansprucbt.  Soll  nun  auch  hier 
di«  agaUlDdiiehe,  durch  Arbciteri^esetzgebunK  und 
tbeure  Frachten  nicht  belastete  Industrie,  welche  in- 
folgedessen viel  concurrenzffthiger  ist,  wimier  das 
Fett  VOM  der  Sujipi'  ^^c'l)<>Jdetl  und  di>-  dtnitsche  In- 
du.<>(rit'  das  Nachsehen  haben Icli  ^iaube.  dafs  bei 
einem  ans  deutschem  Gelde  gebauten  Binnenk^iiinl  ilie 
Bedingung  gewifs  vuUstSndigc  Berechtigung  hätte, 
dafs  die  denselben  befahrenden  Kähne  cbeoMla  ans 
deutschem  Material  erbaut  eein  mabten-* 


Verein  für  Eisenbahnkunde  zu  Berlin. 


In  der  Sitzung  des  Vereint^  am  12.  März  d.  J. 
führte  Hr.  Geheimer  Ober-R*'}rierutigsrath  Sireckert 
den  Vorsitz.    Hr.  Bauralli  Slatierow  aas  OorlmaDd 

gab  eine  auslTilirliche  Darstellung  Ober 

die  elektrische  Jlelenchtnng  der  PersoBenwagen 
dwr  BwrinuiMnBM-EiMeMer  Stt^Bbaba. 

Die  t!;e"'*"ii'^e  Bahn  stand  vor  d<-r  Frape,  bei 
Einführung  einer  neuen  Zugbeleuchlung  entweder  die 
weit  verbreitete  Fettgasbeleuchtung  oder  elektrische 
Beleuchtung  zu  wählen.  Die  Bahnverwallung  wählte 
nach  eingehenden  Versucheodieelelctriache Beleuchtung 
mittels  äammlerbatterieen  und  führte  1893  die  neue 
Beleuehiung  ein,  so  daf*  nantnehr  eine  mehr  all  ein- 
jährige Erfahrung  fQr  dieselbe  vorliegt. 

Die  Beleuchtung  ist  von  der  Allgemeinen  Eick- 
triciliU.-T-lii'scIlsi-liaft  ein^.'!' richtet,  iji.>  Saniiii  liTii,ilteri«-eri 
System  Tudor  sind  von  der  Accumuiatorentabrik  Hu^en 
geliefert.  Die  Bahnverwaltung  ist  sowohl  in  technischer 
als  wirthscbafUicher  Beziehung  mit  der  neuen  Be* 


I  leuchtungiarl  mfrieden.    Die  Dedienung  hat  sich  als 
eine  bequeme  erwiesen.  Die  QesammtluMten  derEio- 
I  Tirbtnng  mitGinschlnb  der  Banliehkeiten.  Ladestallon 

•in  !  Sanimlerbatteriepn  haben  06:500  .M  lietrajrrn. 
Ls  sind  21  lüil  zusammen   8.-)  Gl(ihla!i)|t 'u 

;  installirt.     Die  Betriebskosten  für  eine  zehnkei /ij:(> 

I  Lampenbrennstunde  beiragen  2,7  <),  und  bei  4%  Ver- 
zinsung des  Anlagekapitals  und  Amortisation 
6,3  f).  Diese  Kosten  sind  bei  einem  grofsen  Wagen- 
park geringer  und  betragen  z.  B.  bei  der  Jura-Simplon- 
Bahn  4,1  ^,  bei  der  O&nischen  SUalsbabn  6,15  ^> 
FardieZwedTnarsigkeitderel^ktrischenZogheleuchtung 
sprii-ht  tintpr  Atidirt'iii  aucli  die  Tbalsache,  dafs  das 
neichs  l'o>lamt  die   HahhjKJstwagen  mit  elektrischer 

'  Beleuchtung'  einrirlitet  he/u'.  eingerichtet  h.it. 

Bei  der  Besprechung  des  Vortragfs  wurde  darauf 

'  hingewiesen,  dafs  die  Fellgasbeleuchlung  atii  ver- 
breilctslcn  ist  und  hierfür  Anlagen  in  grofsem  Um- 
fange bestehen,  dafs  beispielsweise  die  preufsischen 
Staalsbahnen  Qber  11  Millionen  Mark  fQr  diese  Be- 
lenehtung  aufgewendet  beben.  Es  werden  aber  noch 
weitere  Erfahrungen  mil  der  elektrischen  ZiiK'l>f'!euch- 
tung  abzuwarten  sein,  bevor  dieselbe  mit  der  Felt- 
<?a.sl>fleui"-ldilll;,'    wild    in    Vergleleh    ;.-i'/H/.-n  werden 

■  können,  dacii  lälst  sich  nach  dem  Vorgehen  lei  rii>t- 
Verwaltung  annehmen,  dafs  die  Zeit  komm -ii  wirJ, 

iwo  die  elektrische  Zugbeleuchlung  mit  der  jelzigen 
Petlgasbeleuchturig  erfolgreich  in  \Vetll>ewerb  treten 
'  kann.  Hr.  Givilmgenietir  npimfn-rr  5prarh  s  >luin 

'       über  Kleinbahnen  und  deren  Betriebsmittel. 

I         llit'ritei  deckte  er  auch  im  besonderen  die^ch.lden 
j  auf,  welche  der  t.'ed"il:chen  ^Entwicklung  des  Klein- 
:  bahnwesciis  daraus  erwaciisen,  dal's  unsolide,  nicht 
j  sachkundige  Unternehmer  den  landwirth!«:haflliclien 
Interesaeuten  Babnbaulen  zur  Bilfle  der  Kosten  Ter* 
I  sprechen,  welche  Ihats.'ichlicb  anfmwcnden  sind,  und 
sehlieüilieh  auch  solche  Bauten  auafllbren.  Die  un- 
!  vermeidKche  Folge  ist,  dafe  diese  Anlagen  in  wentgr«n 
Jahren  abgenutzt  und  werlhlos,  bezw.  die  aufgewen  ]>  irn 
Kapitalien  verloren  .sein  werden.    Die  vi  Ir.n  u  an 
unrechter  Stelk>  angewendete  Sei:h'-/.i',rr  i  -iiiiiieiiirspur 
wird  manches  Bahnunternehmen  ruinircn.  Diesen 
I  Ausführungen  achlufs  sich  Hr.  Oberst  Taubert  nach 
i  den  von  ihm  gemacblm  Erlahrungen  an. 


Beferate  und  kleinere  MittheUunireii. 


Paddeln  direct  vom  Hochofen. 

Ans  Belgien  wird  uns  von  befreundeter  Seite 
gescbrietien : 

.Die  Znil.M  hriften  haben  sieh  schou  ollcis  mit 
einem  neuen  l'uildelijrui-i'i's  tje^-cliättigt,  wolciier  auf 
dem  Hüttenwerk  Uonehill  zu  Ii  o u  r  p es  ausgeführt 
wird.  Die  Resultate,  welche  man  jetzt  als  absolut 
abeneugend  betrachtet,  dbertreCren  alle  Vorana- 
«etxuDgan.  Man  weifs,  dafs  dies^  System  auf  dem 
Verpuddeln  des  flOssIgen  Robeisens  direct  rom  Hoch- 
ofen beruht.  Beim  Abstich  des  Hochofens  winl  das 
weifsglftheiide  Roheisen  in  ein  grofses  Res  rvuii  ge- 
leitet, worin  es  natlcls  tias  (IfiAsig  gelulleu  wird. 
\ui  diesem  Reservoir  gelan)„'i  d  i-  llflssiiTO  Eisen  je 
nach  Bedarf  in  den  Puddelofen .  welcher  ebenfalls 
mittels  G.ts  geheizt  wird.  Man  hatte  Zweifel  in  die 
Möglichkeit  des  Vcrpuddelns  von  flassigeui  Roheisen 
gesmi.  Man  sagte,  man  w9rde  keine  Ofensohle  her- 
stellen können ,  welche  der  enormen  HiUie  zu  wider- 
stehen fähig  wäre,  die  in  dem  Ofen  durch  das  immer 


j  im  weifiiglahenden  Zustande  beftndliche  Eisen  hervor- 
I  gerufen  wird,  ohne  daOi  eine  AbkQhlnng  eintritt. 

Man  hat  indessen  die  Versuche  schon  monate- 
lang fortgesetzt,  ohne  dafs  eine  OfensoMe  ?tr->agt 
halte.  Die  Dauer  d- s  l'nddel)  ro(  e--.-«  ist  jetzt  an 
Stelle  von  I'/a  Stunden,  welche  der  hUo  IVocefs  etwa 
verlangle,  nur  45  bis  50  Minuten.  Der  Abbran  I  im 
Ofen  beträgt  nach  genau  aufgestellli'n  .\ngabeu  nur 
6  bis  7  %  und  der  Verbrauch  an  Kohb  n  ist  auf 
des  irflheren  snrAckgefQhrL  Bei  Verarbeitung  ganz 
gewöhnlichen  Roheisens  Ist  das  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren, welches  durch  seine  Einfiu  tih.-it  aiiffälU,  er- 
haltene Eisen  von  einer  bemerken^wertlien  tJiMÜtftl 
und  Olli'  I  ah-iilnt  hIm-i l,  -»  iii  ii  SchOnli'dt  heim  Walsen. 

Schon  allein  durch  diese  iwt-i  Punkte.  Ver- 
minderung des  Abbrands  und  Ersparntfs  an  Kolilcn, 
vermindert  sich  der  Herstellungspreis  der  Luppen 
um  1  Pres.,  was  fQr  das  Pertigeisen  l:i^>  Vn-a,  fOr 
je  100  kg  ausmacht.  Wir  sprechen  hierbei  nicht  von 
den  anderen  Ersparnissen,  wie  V^mindening  der 
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Handarbeit,  herv  ^gerufen  durch  eine  doppelte  Pro- 
ductionsnihi^'kf'it  un<l  Wphjfall  «in«*  groum  TboUl 
ArbeiUtOhne  am  Uochoteu. 

Die  Erzeu^ungafühigkeit  eines  Puddelofens  ist 
etwa  5500  Luppen  io  12  Slandeo,  w&hreod  sie 
nur  elwa  3200  kg  im  alten  Puddelofen  war. 

Die  Einriehtungen  in  Hourpea,  emgefAhrt  doreli 
Mr.  E.  Bonehill,  welcher  Oberall  Patente  auf  seio 
Verfahren  geDommen  hat,  hahen  eine  grofse  Bewertung 
in  der  höUenniännischen  Welt  hervonrerufen.  In  lior 
Th.it  liatti'  man  ^-t-glaubt,  das  Eisen  wäre  bei'.imiti!, 
in  (lern  Urade  ¥or  dem  Aoslurm  des»  Fluf^eiseos  zu 
vi  r^t  li  winden,  wenigstens  f3r  die  grofaen  Dimensionen, 
aU  du  Flni^eisen  sich  immer  melir  Bahn  bricht. 
Man  sieht  indessen  nach  Vorstehendem,  iah  man 
das  Schweibeisen  nocli  bedeutend  niederdrQcken  mufs, 
und  dalk  di«  Herstellung  des  Eisens  im  Begriff  ist, 
eine  glänzende  Wiederver^eltimg  /u  tielunen. 

Die  Einrichtungen  iu  flourpr--  sim!  jetzt  voll- 
stiiiuiitr  lii'endigl,  die  Gesella«  iinfi  i^l  imsl;iniie.  nach 
diesem  vorzüglichen  Procefs  100  t  Eisen  im  Tag  her- 
zustellen, das  entjipricht  der  .ErzeugungsHbigknt  des 
im  Marsch  begriffenen  Hochofens.* 

SowritderGewShrsminn  der  «OateUadeCharleroi*, 
dem  natOrlich  die  Verantwortoog  Ober  die  RicbUgk«it 
der  Angaben  Oberlaasen  bleibt. 

Uh  es  in  der  That  der  (icsellschaft  in  Hourpes 
gelingfii  \v[rd,  dureli  diesen  vorzüglichen  Puddel- 
proct  l's  dir  ivriii-^clite  t'l-ini^t'iide  Wiedervergeltung 
gegen  die  riuf^eiäen  l:ir>U'llii[i^'  zu  nehmen,  wird  die 
Zeit  lehren.  In  weiten  n  (ai  hmiinnischen  Kreiaeil  bi 
man  noch  nicht  von  der  Vorzügjichkeit  des  Praeeas«« 
flb«neagt,  auch  bat  er  einen  harten  Stand  gegen  die 
Flnbeisendarätellung.  Die  in  Belgien  neu  errichteten 
Stahlwerke  sind  im  vollen  Betriebe  und  weisen  sehr 
gute  Betricbsresultate  auf,  wodurch  sihoii  »iie  Still- 
iegung mehrerer  kifinerfr  Puddtl-  und  Walzwerke 
verursacht  \\ur.ie.  Su  erzeugt  z.  B.  la  F'rovidonce 
in  ihrem  Stahlwerk  mit  zwei  Hochöfen,  welche  auf 
Tiiomaseisen  gehen,  elwa  7000  l  Flufseisen  im  Monat, 
welches  direct  vom  Hochofen  Verblasen  wird.  Man 
ist  jetzt  im  Begriff,  einen  dritten  Hochofen  20  bauen, 
den  man  noch  dieses  Jahr  in  Betrieb  zu  setzen  hofTt, 
nnd  damit  auf  eine  monatliche  Erzeugung  von  10  000  t 
Flnfseisen  zu  komtin'ii  denkt.  — 

Ingenieur  Laduron  v^>i ofT  nllichle,  aus  Anlai's 
eines  Besuch-  mehrerer  Voi  ttt-ter  der  Eisenindustrie 
des  hip>it.'i  n  Bezirks,  über  den  »lireclen  Puddelprucefs 
miLtiU  tl'iüiiigen  Eisens  nuchtrriylich  noch  folgende 
ergtuzende  Mittbeiluogen  in  der  «Gazetie  de  Gharleroi*: 

«Dae  Werk  in  Hourpes  besteht  aus 2  Roehdfen 
von  22  m  Höhe,  welche  neu  gebaut  und  mit  den 
neuesten  Verbes>>crungen  versehen  sind,  und  an 
welche  das  Puddehverk  zum  Üir«ctv«rpaddebl  d«B 
flilssigeii  Eisens  angeschlosaen  ist. 

Werfen  wir  zuerst  einen  Blick  auf  die  allgemeine 
Anordnung,  so  sind  wir  über  die  einfachen  und  zweck- 
mäfsigen  Einrichtungen  erstaunt;  in  der  Nahe  des 
Hochofens  und  tiefer  gelegen  befindet  sich  da»  Eiseii- 
reservoir.  welehes  das  flQsnge  Elsen  enthiH;  am  diasca 
herum  stehen  die  Puddelofen,  Damptbimmer  «ad  die 

Luppenslrafse. 

Man  Mi!l/iehl  ^(erade  den  A!(^t:cli;  das  ans  ii«'fn 
Ofenherd  lliel'»einlc  Eisen  t!^'^"^^  durcii  eine  Hinne 
in  das  durch  Gas  geheizte  Keservoir,  worin  es 
immer  flOssig  bleibt.  Der  Abstich  des  Eisens,  auf 
diese  Art  in  seiner  einfachsten  Weise  uusgafQhrt,  er- 
fordert durchaus  keine  besondere  Arbeit;  man  apart 
etwa  7  bis  8  Arbeiter,  welche  sonst  far  den  Abstich  in 
Barren,  Auflieben,  HeiausschafTen  und  VViederauf- 
staiieln  dos  Eisens  urif  dem  Platz  nrtlhitr  sind. 

l'.ts  im  Iteservoir  en  liali.Mi-  lliV-ivc  Eisen  wird 
mit  der  gröfsten  Leichtigkeit  tiiil  Hülle  einer  kleineu 
fahrbaren  Pfnnne  in  die  Puddeb'ifen  dbergefQbrt, 
ieutere  sind  eh«nfaU«  mittels  Uas  geheitt.  Di«  Arbeit 


des  Puddelns  beginnt,  und  in  40  bis  45  Minuten  ist 
eini'  Puddelrliarge  vollsländit;  b'^cndi^-l. 

üie  Luppe  wird  miltelä  Düiiipt  lianiiuer  gezängelt 
und  von  letzterem  unmittelbar  durch  einen  sehr  ein- 
.  faclien  Transporteur  vor  die  Luppenslrafse  gebracht. 
!  Die  Art,  wie  sich  die  Luppe  unterm  Dampfhammer 
j  vertilJt,  zeigt  vollständig  klar,  dab  die8«lb«  «ehr  rein 
I  and  got  losammenbaltend  ist,  sowie  sie  sieh  auch 
]  beim  Walzen  sehr  gut  v"rfirilt.    Die  RoIisL-hieni-  hat 
viel  mehr  das  Aussehen  dea  iL-rtigen  Eisens,  als  das 
eines  Zwischenproducts.    Die  Eint  ii  hlunt'  dt^r  Gas- 
erzeuger ist  geschickt  gemacht,  sie  iat  einfach  und 
I  praktisch,  und  ihre  FOhrung  kann  nicht  leichter  sein. 

2  Oefen  werden  zur  Bestimmung  des  Abbranda  !>«• 
I  zeichnet  und  ergiebt  der  totale  AbMl  wSbread  dar 
>  Venuehareit  7  H. 

I       Bs  eigiebt  also  der  neue  PuddelproeeTs  etwa 

I  10      wt'oiger  Abbrani  als  der  altr-  in  Belgien  (Ihlirhe. 

1  Jeder  von  diesien  tii'iii>-'n  Ü>deii  ^.'elit  mit  eigenem 
(Jasorzcu^'er  \ind  vorbi  auchtcn  sie  znsanimen  1900 
bis  2000  kg  Kuliiea  m  Vd  Stuaden.  Die  Erzeugung 
In  derselben  Zeil  für  beide  Oefen  war  1 1 000  kg, 
woraus  folgt,  dab  nur  17  kg  Kohlen  fitr  je  100  kg 
Luppen  T«rbraacht  wurden  an  Stdie  von  90  bis  100  kg 
Kohlen,  welche  man  sonst  beim  gewöhnlichen  Pi^dela 
verbraocbt  Das  ergiebt  also  eine  ErsparniCi  von  mehr 
als  80  %  Kohlen. 

In   einem    gewAhntichen    Ptifidelofen  erzeugen 

3  Puddler  im  Mitlei  :^'JÜÜ  k^;  Lupiieii  in  12  Stunden, 
während  beim  dirccten  Puddein  milteii;  tlüssigcn 
Eisens  4  Puddler  5500  kg  hervorbringen,  d.  h.  beinahe 
das  Doppelt«  mit  nur  einem  Arbeiter  mehr.  Die 
Lohn«  sind  also  bed«al«nd  h«r«bg«mind«rt  und  b«- 
trägt  diese  Vermindening  mehr  ab  .0,80  Frc«.  für 
100  kg  Luppen. 

Wenn  uir  nun  die  Vortlieile,  welche  der  directe 
Puddelpiücel'ü  ergiebt,  zusammenfassen,  so  finden  wir, 
wenn  die  Kohlen  zu  12  Frcs.  joco  Werk  gerechnet 
werden,  bei  einer  Ersparoils  von  80  %  eine  Preisver- 
minderung von  0,90  bis  0,95  Eres.  fQr  je  lOO  kg 
Luppen.  Der  Gewinn  an  Abbrand,  welcher  hier  nur 
I  7  H  betrSgt,  ist  wenigstens  10  H  gegen  den  'heim 
I  gewöhnhcben  Puddein,  das  ruatlit,  wenn  da^  Eisen 
etwa  4,80  Pres,  für  je  luu  k^  kostet,  eiu  Eraparuils 
von  0,4'i  Frcs.  tür  jr'  lOiJ  Luppen. 

Da  sich  nun  die  Proilucliou  Leiia  neuen  Procef^ 
fast  verdoppelt  bat,  ist  die  Zahl  der  Oefen  dement- 
sprechend nur  die  Hälfte,  und  infolgedessen  vermindert 
sich  auch  der  Verbrauch  der  venehiedenaten  Mate- 
i  rialien  in  gleichem  VerfaUtnifs. 
I       Nach  dem  Gesagten  Ist  es  alao  bewiasen,  dalb 
man  n'/  <  frio  VL-rminderung  der  H«rsl«llun|Sko«t«n 
1  rechnen  kai.n  von  mindestens: 
1  o.vtü  Krcs.  für  Erqparoib  an  Kohlen, 

I  0,48    •      ,         a       ,  Abbrand, 

0.80    .     .        ,       ,  ArbeitslOlMto, 
Sa.  1,68  Flrca.  odar  1,34  Jl  Enpamib  tOi  j«  100  kg 
ßobsehienen. 

Wörde  man  noch  alle  audiTcn  Fi  sparnisse  i  i^rlinen, 
so  Wörde  man  siclierlicti  auf  eine  Vciminderuni;  von 
'J  Fn-j.  fQr  je  100  kg  Rohschienen  kommen,  was 
einer  Verbilligung  von  2,ri0  Frcs.  oder  2  c4  für  je 
j  100  kg  Fertigeisen  entsprechen  würde, 
j  Die  angestellten  Analysen  der  Producta  in  d«n 
verschied«nen  Fabrieatioasphasen  zeigen  eine  w>hr 
weit  getriebene  Reinigung,  sowie  die  Widersfands- 
versuclie  auf  kaltem  und  warmem  Wege  sehr  zufrieden- 
st«ll«nd  waren.* 

Betriebsroäultate  einer  Koksofcngas-DArrkcivsel« 
anläge. 

Die  Arenborgsche  Actien-<ic6ellschatt 
.  fOr  Bergbau  und  H  ü  1 1  e  n  h  e  t  r  i  e  ii  in  Esaan 
I  (Huhr)  hat  auf  dam  Schacht  U  ihrer  Zach«  Proq>«r 
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tax  Ausnutzung  der  Abhitze  von  60  neuen  KoktOfen 
TCrbeaserten  Coppeöscben  Systemit  6  D&rrkessel 
von  je  151,95  qm  Henflacbe  RngelMt. 

Desgleiehro  betitzt  denelb«  Schicht  fOr  ein« 

genau  gleich  grobe  Koksüfenanlagf  8  ornwall- 
kessel  von  je  106  qm  Heizfläche.  Diese  Kessel- 
aiilaife  wurde  zuersl  versuchsweisn  ^lllrctl  euit-n  Dörr- 
kessel  von  151,95  qm  Heizfläche  ergänzt,  dessen  Er- 
gebnisse fQr  die  B*  >cli;dTunK  von  8  weitereD  Kenein 
dieses  Systems  bestimmend  waren. 

Die  Anordnung  der  beiden  Kesselanlagen  zu  den 
KoksAfen  ist  in  beiden  l'^ftlleD  gnoan  die  i^eiche. 

Diese  8  CornwalllcMs«!  haben  eine,  dareh  mehrer« 
Oauerversucbe  prniiUilU»  Jun-hsclinittliche  Ver- 
dampfung von  13,75  1  1.  d.  stunde  und  (^Quadratmeter 
Ili'i/tUcht'  cr^'iiion,  mit  einer  mittleren  Abgnngs» 
leniperatur  von  300*0.. 

Am  17.  Mai  1894  wurden  durch  den  Civil-Ingenicur 
Hm.  Gellborn  in  Bochum  unter  Beisein  von  Ver- 
trettrn  der  Zeche  und  der  Kesselfabrik  Verdampfungs- 
refsndi«  mit  den  DQrrlceeseln  angestellt  snr  Fest- 
itnllonf  der  seitens  der  Kesselfabrik  gegebenen 

0«rarIieen     l^iesr-  waren: 

Mit  4  Uüri iess-ln  mufs  bei  gleicher  Trockeiiheil 
dasselbe  an  Dani[>f  j^elcislet  wertiefi  wie  bei  der  (^orii- 
waUbattei  ie,  ai«o  eine  Verdampfung  f.  d.  Quadratmeter 
und  Stunde  vuu  18  bis  20  kg. 

Der  erste  Verdampfungsversuch  dauerte  10  Stunden 
und  5S  Hinnten  und  war  die  Versuchsuit  so  gewfthlt, 
dab  bei  den  Koksören  üurchschnittsTerbäUnisse  vor- 
handen waren.  Es  wurden  im  t'anzen  123972,2489  I 
Wasser  verdainpn  und  waren  am  Ende  tl'^s  Versui  Iis 
die  hei  Heginn  an  den  Wassersland.'^Klriscrii  an^'eln  nchten 
\Vassersliitiii?marken  crreirlit.  V.-^  er^'ielil  dies  eine 
Verdanipfuiig  von  10,738  I  f.  d.  Ijuadratmeter  Hei?- 
fiache  utid  Stunde.  Die  mittlere  AbganfiteinperatLir 
betrug  275«  C. 

Der  zweite  Versacb  erstreckte  sieh  euf  die.  Fest- 
stellung, wie  sich  die  Condc>nswassermengen  beider 
Kesselanla^rcn  7u  einander  verhalten  und  zwar  bei 
einer  I.  ;  i  i  -  der  DOrrfcessel  von  18,788  und  der 
Cornuüilkf  :.sHi  von  13,75  I  f.  d.  Oundriilinelei  Heir- 
fllcht^  und  Stunde. 

Zu  diesem  Zweck  waren  in  <iic  Hauptdampfleilung, 
in  kurzer  Entfernung  nach  Auschluf«  sämmtlicher 
Kessel,  bei  jeder  Anlüf«  grofo«  Wasserabscbeider  an* 
sebradit  vnd  frnrden  wShrend  eines  zehnstündigen 
Versuchs  die  Ck)ndenBwatöermengen  genau  abgemessen ; 
sie  betrugen  bei  den  Darrkeäüeln  732  1  und  bei  den 
CkirawallkMBela  767  I. 


Durch  Versuch  war  festgratellt  worden,  daTs  bei 
der  vorzOglich  isolirten  Dampfleitung  I  qm  Rohr- 

oberlläclie  O.-'.'ii  I  Wa^^ior  condenslrte. 

Die  aus  den  LeiLungsübeiflaclieii  hiornach  be- 
rechnete Condens  wassermenge  betrug: 

»}b«i  derDOrrkesaelanlage  .  .  268,38  1 
b)  •  .  Cornmiltkenctanbge  291,112  l 

Es  blieb  somit  im  Dampf  noch  Torhandeaes  mit* 

gerissenes  Wasser: 

a)  bei  den  Dflrrkesseln  .  .  732  —  233,38  =  468,62  1 

b)  ,     ,    Cornwallkesseln  757  -  2!)1, 112  =  465,888  l 

Dies  macht  aul  tlitj  Verdampf jng  bezogen: 

a)  bei  den  Dürrkesseln: 

ir.l.r,  -j-  4  +  IR,738  -f  10=  113889,564  l,  also 
468  62 

Daiiipfl-euchtigkeit»  ^^-»0,411  %i 

b)  bei  den  Gornwalikesseln:' 

106  +  8-1- 18,75  +  10  » 116600  I,  also  Dampf- 

feuebllfkait  «  0,8996  X. 

Indem  schliefslich  bezflKÜcli  der  i.oibtnng  der 
Dnrrkessel  bei  Koksofengasen  auf  die  auf  der  Hntle 
.Ptionix'  ermittelten  Resultate  (»Stahl  und 
1893,  Seite  600)  verwiesen  wird,  aä  niebt  verfebil  zu 
beni«rken,daft«e  Arenbeigsdie  Actten-Qeeellsehaft  ihre 
Zufriedenheil  sowohl  liinsichtlich  der  Leistung  als  anch 
des  sonstigen  Verhaltens  der  Dürrkessel  durch  Nach- 
bestallnng  zum  Ausdruck  gebracht  hat.  Kettsr. 


OnwerbeaclMl«  so  Hairen  1.  IT. 

(Ueat>:>  h  de  niu!  gen  vrblicbo  Fachschule  fQr  M«!tehinenlechnik.) 

l><  in  uns  V()rlif>i;«»ndcn  Bericht  über  das  Schul- 
jahr 1894  1» 5  eiilfiehmen  wir  lulgende  Angaben:  Die 
Aostall  wurde  ¥ou  638  Schillern  besueht  ^egen  629 
im  Vorjahre),  davon  entfielen  136  anf  die  ndisehnln 
und  406  auf  die  Realschulp.  Das  Curatorium  der 
Gewerbeschule  besteht  aus  dem  Oberbürgermeister 
der  Stadl  Hagen ,  dem  Gewerbeschuldiroctor  nnd 
6  Vertretern  der  Industrie.  Das  Lphrerpen-onHl  um- 
fafste  aufser  dem  Direclor  SS  Lehrer.  Am  17.  Mai 
v.  J.  fand  die  Einweihung  des  neuen  ficliulgehäudcs 
stall,  desjen  Bau  3  Jahre  beansprucht  hatte  und  das, 
vom  Grundstack  abgeseben,  anf 482  000  Jt  veranschlagt 
war.  Die  Pline  hatte  Stadtbanmeister  F.  Gentzusen 
entworfen,  der  auch  die  Oberleitung  des  Baues  führte. 
Am  9.  und  10.  Juni  wurde  das  70j&brige  Besteben 
der  Qewerbesebale  feetlieh 


Vierteljali  r«- Marktberichte. 

(Januar,  Februar  und  März  1895.) 


I.  RiMinlaMl-Wetffaton. 

Düsseldorf,  im  April  1895. 

Die  allgemeine  Lage  der  Eisen-  nnd  Stahl- 
industrie hat  in  den  Monaten  Januar,  Februar  and 
MSrz  gegen  das  vorliergegangene  Vierteljahr  eine 
wesentliche  Aendtruug  t)icht  erfahren.  Unsere  im 
vorigen  Berichte  ausgesprochene  Erwartung,  dafs  in- 
folge des  Andauerns  lebhafterer  Nachfrage,  besonders 
in  Halbfabricaten,  die  Preise  eine  Besserung  erfahren 
wArden,  ist  leider  nicht  erfüllt  worden.  Wenngleich 
nSmIleb  dloNaehfirage  es  den  Werken  ermöglichte,  ihre 
Beiriebe  in  ziemliehem  Umfange  aofteeht  tu  erhallen, 
so  geschah  das  doch  unter  Preisen,  die  meistens  kaum 
hiDTMchteni  die  SaUMkoeten  au  dedcen,  diese  sogar 


stellenweise  unterschritten.  Auch  gegen  Ende  de^ 
Quartals  herrschte  die  verbftitoifsmärsig  beste  ^üm- 
mung  nodi  in  Halbsaog,  während  die  sonst  mit  deiu 
Frühjahr  regelmSfsig  eiiitretende  Daaserung  in  Fertig* 
crzeugnissen  vielfach  noch  <u  wflntehen  Obrig  lAfst 
Die  Lage  des  Kohlen  niarkles  war  in  dem 
I.  Vierteljahr  d,  J.  eine  naht  ganz  licfrieditrcndc. 
Wälirend  seit  emei  Heiho  von  Jahren  d-r  Absatz  eine 
steigende  Hichtung  verfolgte,  zeigt  sich  zum  erstenmal 
in  dem  verflossenen  Vierteljahr  ein  Rückgang.  Wenn 
nun  anch  dabei  berOcksichtigt  werden  mufs,  dal's  in 
den  drei  letzten  Monaten  des  verflossenen  Jahres  eine 
beispiellos  milde  Witterung  herrsehte,  welehe  ver- 
hinderte,  dafa  die  angesammelten  Winlarvorrfttbe 
verbraucht  wurden,  was  anf  den  Absatz  im  I.  Viertel- 
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jalir  d.  J  fiiipn  ungilnsligen  Einfluf*  ausüben  murüle, 
so  isl  doch  autli  ikk'Ii  /u  vcrnmLIii'n.  daf*  die  all- 
fretnein  niclil  ganz  (sünstige  Lage  Oer  kohlonverbrauchen- 
den  Industrieen  und  besonder»  der  Kiseninduslri«? 
d«R  Mindtnbsatz  mit  verurMcbl  hat.  -  Die  Kofaien- 
preite  könnt«!  sich  trott  de«  angenOgendin  Abmtzes 
unverändert  halten,  da  da.s  Syndicat  dnreb  fÜDMShrftii- 
kunif  der  Förderung  Verbrauch  und  Hprst^llang  in 
Tciifi <ii>tiiiiiiiiini;  m  bringen  xvul'^li'.  In  Koks 
blieb  di>'  .Nach Iraj^e  eine  zicmbch  ^uU.\  ilie  Preist» 
hielten  >\ch  unverändert,  dii*  gesammte  Errcu;.'un(: 
wardeobne  Einschränkung  vom  Syndica^c  abgenommen. 

Die  li^isenerzgrubeii  des  Sio(;erl<iiids  aind  wftb- 
rtad  der  Wintermonate  in  voller  FftrUeraog  ireweMn 
und  babm  zu  den  von  d«tn  Eliemleinveritaabvereltt 
feslgesetzlen  Preisen  bisher  genOgend  Absatz  gefunden. 
FOr  die  Monate  Uai  und  Juni  Ist  jedoch  eine  20  procenligc 
Einschränkung  der  Forderung  in  .\u<-i' hl  genoininen. 

Den  Nassauer  Eisener/grubfn  luü  bisher  sclmn 
all  Al  salz  Körrangelt  und  wer  ion  lin  -Dellien  diirrh  das 
billige  Angebot  di-r  ausländischen  Ci  ze  vom  rlieini&ch- 
wesli^liMMn  Markt  verdrflngt.  Die  .Nachfrage  in 
fremden,  nMoenUicb  scbwedtBchen  £rzen  war  Obaf 
banpt  eine  erhehlieb  lebhaftere,  als  in  iaUndischen. 

Auf  dem  Hoheisenniurkte  haben  aich  im  ab- 
gelaufenen Vierteljahr  we-enllicbe  Veränderungen 
nicht  vollzogen  und  die  Preise  sind  -i  li,. n  ^.t  iilii  ijcn. 
Der  Absatz  an  Tbomasrolieisen  bat  -n  !i  vin  irj.'*  1 1. 
Auch  der  Verbrauch  von  Giefserei-  iiii  l  Hämatit- 
Roheisen  isl  im  Vergleich  sum  vorit,'en  (^tuartal  sUrk 
zurückgegangen,  efaenao  UOd  fast  in  demselben  Ver 
bällniaae  die  Eneugung,  weshalb  die  VorHUbe  auf 
den  Hoebofenirerlien  fast  genau  so  boeh  geblieben 
siDd,  wie  sie  zu  n(  j.'inn  des  Vierteljahres  standen. 

Im  Sla  Ii  I  i  s  t' n  i)i»ikt  bat  die  .seit  mehr  als 
Jahresfrir^t  amiauei mle  i  lickläuliiie  Preisbew^'un^; 
»veitere  Fortsciuitle  nicht  gemacht,  und  unsere  An- 
nahme, dafs  der  Preisdruck  bereits  mit  Ende  des 
vorigen  Jahres  an  der  äufserst  möglichen  Grenze 
angelangt  sei,  scheint  sich  hiernach  zu  be-^ldtigen ;  es 
wird  aber  Immerbin  im  gOnaligen  Falle  noch  einige 
Zeitdavvrn,  bis  die  gesamtnlePreisslellnng  mindestens 
wieder  in  di<'  felbsltoslenlirii''  cinrüi  Vt  und  auch  die 
Bescliftfli^'unj;  iler  Werk*»  uieder  /uiiinniil.  Den  An- 
stofs  iIh7.ii  durfte  iiia.i  iiillitreiw-  i-.'  ^•■^t'n  Litilritl  des 
Frübjalus  erwarlfU;  iuüc-:<»eit  1ml  aicik  tiiceu  iiodilUDg 
nur  in  si'lir  bescheidenem  Mafse  erfüllt. 

Im  Drahtgewerbe  i4t  die  seit  bereits  geraumer 
Zeit  herrschende  Ruhe  aach>im  verflossenen  Viertel- 
jahre leider  nicht  anterbroeheo  worden.  Die  mannig» 
fachen  Störungen ,  nnttr  denen  die  gewohnten  ans- 
ländischen  Absatzgebiete  der  Reihe  nach  gelitten 
haben  und  gröfslentheils  heule  noch  leiden,  verwehren 
der  im  Lauf«*  der  Ivl/t'  ii  Jahri^  iTheblich  viTnuMnlen 
Erzeugung;  ein  glattes  Lititerkofiiiiien  und  wirken  damit 
In  dCM  lln  htimg  des  anhaltenden  Freisdruckes. 

In  den  tirobblecb  herstellenden  Wericen  war 
die  Beschäftigung  sehr  sehwicb,  und  dl«  Pceita  unter' 
scbrittea  di«  Selfastkoateii, 

In  den  Feinblech  werken  war  die  Beschflfligung 
märsig;  die  Preise  erfuhren  noch  eine  kleine  Ab- 
achwächuug.  Ltesseres  ist  von  denjeni^/fii  l'iinblecli- 
werken  zu  sagen,  welche  Ri-  (Hi  h  rin  ihTi  In  r si.  iirri 

In  Eise  II  ha  Ii  n  m  a  l  e  r  i  a  1  wurden  vor  wio  nach 
in  der  Hauptsache  nur  die  von  den  |ireiilsischeii  Eisen- 
bahnverwaltnrgen  benöthiglen  Oberbaumaieriaiien  den 
Werken  zur  Aushlhrung  übertragen.  Das  Geschftft 
auf  dem  Wellmarkt  leidet  unter  den  Weilmarktpreisao, 
die  für  dentsehe  Werke  weit  unh^r  die  Selbstkosten 
gehen. 

Die  Lisi,  figiefsereien  waren  iiaiii*>ntlicb  ge<;en 
das  Ende  des  Quartals  in  lUiliren  für  Hauzwecke 
ziemlich  besrbäfiigt.  Die  ReschäAigung  dar  Ma- 
schine n  f  a  b  r  i  k  e  n  war  dagegen  sehr  ungleich  und 
zum  Tbeil  nicht  genügend, 


Die  Preise  f.  d.  Tonne  stellten  sich,  wie  folgt : 


I 


gslllsa  aat  Keks* 

Flamm  kohlen  .... 
Kflkakoblen,  gewaschen 


Erat: 

Rohspath  

Geriiat.SpathaisatHltoili  . 
ätmiorroiitio  C  •,  R 
Kollertlam  .... 

RoheiMo: 

Gier«er«icui<^ii  Nr.  I  .  . 

,  III  . 
Hämatit  

QaaliUlji-PndMiiMn  ' 

Sr.  1  

QiialiUlH- PuddtMMn 
üiegerlliiidar  .... 

SUblaiMD,  w«Um».  un- 
ter *V1<>/«  Phosphor, 
ab  Siepen  .... 

Thomasci.^en  mit  !,&<■• 
3H,iiip:i:'  ,  iib  I.UKTn- 
l.Ul  f  llrlln  ( j-.-ia 

Spif^oleucn,  10  bis  Ii"« 
Eng\,  UierMreirotieikcn 

Nr,  11),  fi:iiicu  Ruhtori 
I'iiililisleisen 
ab  l.uxemi>ur|{  .    .  . 

Gewalltes  Elten: 

StKbi'ir-'ii.  Schwpils-  .  . 

Uli,,-  .... 
Winkel-  iiu<l  ^'a^neifpn 

tn  Uinlicben  Grund- 

proiaan  al«  ätabeisvn 

mit  AufaehlKf  tuch 

der  Scal.i 
Trn^iT,  ab  Unrbacli  .  . 
Blecho,  Kussel-    .    .  . 
,  *  Ate.  KluEMiMO  . 
dUnM  .... 
SUhldraht.  S^nn  nett« 

•h  Werk  ..... 
Dnlil  lu-Si  hweifaciaon, 

|i<fvrüiitilioher  ab  Werk 

•ttm 


Monat 

,  Monat 

Monat 

iBRsar 

Fslnsr 

J$ 

«« 

8JM-IU0O 

lljOO 

tljW 

iigoo 

7,0«>-7,4O 

7.00-7,40 

7.00-  7,40 

l<l,l!0- 10,60 

- 

io.jo-»u,ao 
- 

10,10- lOiM 
- 

63.00 

6Sj00 

51,110 

54,00 

«.1,00 

6a,uo 

«3,00 

(ii  nn 

4  «,00 

46,00 

4<,00 

44.00 

i4,00 

44/10 

38,20 

38.3Ü 

38,20 

»5,80 

35,60 

35,80 

S.'.OO 

5i,ü0 

»2,U0 

55,00 

85,30 

35,20 

35,20 

M,eo-wjiM 

M,|IM>-M,m 

Dr.  W.  E 

II.  Obrnhlwlta. 

Kattowiti,  April  189». 

AlU-emeiiie  Das  1.  Quartal  1895  hat 

1,'iHt'  UeüstTung  ja  deu  Aiisatz-  uml  I'rt'iivtrli 'tllnissen 
des  Eisen-  und  Stah  1  iinti  Urs  (liiersi-lilesien-j  nicht 
gebracht.  Der  niedrige  rr<'is:>taud  aller  Eisett-  und 
Stahlproducte  rief  keine  Vermehrung  des  Bedarfs 
hervor,  so  dafs  am  UuHrtalsschlusse ,  trots  der  aller 
Orten  ▼orgenomoienen  erheblichen  Uetriebseinschrtn- 
kung«n,  nur  eine  sehr  geringe  Abnahm»  dar  BesUUid« 
zu  verzeichnen  war. 

DiT  hauplsächlictish'M  Hrflnde  fflr  diese  traurigen 
Verhältnisse  isl  in  deu  Ijülieren  Vierteljahrsberichlen 
iH'reils  gedacht  worden,  ungünstig  wirkte  al>Hi  im 
Fierichtsquartal  nnrb  ganz  besonders  der  Umstand  ein, 
dal»  der  anhaltende  strenge  Winter  den  Regina  der 
Bausaison  und  die  Eröffoung  der  ächiffahii  unge* 
wöliniich  lange  hinausschob.  Erst  in  den  allerletsten 
Tagen  des  Monats  Hart  konnten  fOr  das  Ausland 
benimmt«  Verlailungen  fOr  den  Wasseriransport  vor- 
gcnoinniea  wn  I  n  n  n  !  Versendun^'en  zur  Oder, 
die  sich  we^rtMi  .Iim  iimIihh  Kriicblsfit/e  nach  den  Um- 
schlagslelleii  i.nA  b  i  licii  im f-jn  I n-ii  I  rausportvor- 
häilnissen  aut  drrscUiea  bekaunilicli  stets  nur  in  ge- 
ringem Umfange  halten,  im  Berichtsquartale  fiberhaiipl 
noch  nicht  vorgeaonimaa  werden  konolen. 
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Die  Veriadungeti  nach  Itufsland  batiea  gknchtalls 
sowohl  infolge  des  strengen  und  langen  Winters  und 
der  damit  vertioadenen  Stdriiog  in  den  Vcrkehr.s- 
rerhftllniasen.  ab  aodi  infolc»  iniblleher  Geataltnng 

der  CrRilIUvürdigkeil  der  Abnehiner,  einen  wasenl- 
licheii  Uiiik^'aiiu'  orfahren ;  immerhin  war  es  die  an« 
d»'m  ru^-i-chen  Nachbarreiche  hetoingebolt.'  Arbeit, 
welche  dfeii  i'liiTschlesischen  Eise»thOlt<ii  wiLlifinl  iler 
Wlalers-zeil  nocli  « iiii^'oriii.ii"^''n  l'.'_'-t  lKiftinim/  hraclito. 

Kohlen-  und  Koks-Markt.  Die  allgemeine 
Lüfe  des  oher^^chlesi^chen  Kohl  enmarktes  kann 
awar  für  daa  Berielilsquarlal  als  eine  ungaosltKe 
nicht  bearirliaet  werden,  immerhin  wurden  die  hohen 
Erwartungen,  welche  man  infolge  des  lanaanhalfenden, 
strengen  Frostes  auf  die  Slfigerung  des  Absatzes  setzte, 
nicht  »Tfrillt.  pjii  t,'iijlVfr  Thfil  di's  liii'i liitrch  vcran- 
lar:»len  Meiirbdaifs  wurde  durcli  englische  Kohlen, 
welche  auf  dem  billigen  Wasserwege,  inslu^  iii  lt  re 
nach  Berlin  und  den  Ostseeplätzen  gelangen  und  dort 
ftaatapell  wer>len.  mit  Leirhiigkeil  gedeckt,  so  dafs  ea 
ilaa  oberaebleaisehen  Kohlengruben  trotz  erheblicher 
Btnaehrlnknng  der  POrderoni;  niehl  gelang,  sieh  der 
wälireiiit  ilei  verKatit't'iM  ii  miMr-n  Witterung  ange- 
»amiuellen  Besiriinli'  fi\t\i  zu  entledigen.  Zu  Anfang 
Januar  war  der  Kohit-nversand  ein  unzulnr;;?lii.'ii<'r, 
nahm  aber  milEiDlrilt  de:»  ätarken  Frostes  im  Fehruar, 
insbesondere  bei  den  Gruben,  welche  Uaushr.nndkohlen 
produciren,  erheblich  zu.  Im  März  verminderte  sich 
der  Koblanversand  wiederum  infolge:  Emti  ilU  milderer 
VTilleraitg.  wodurch  die  Anaammlung  inabeaoodere 
kl«*inkdrniger  Sorlimentp  Teranlaftt  ward«  Naeh- 
tlx'ili;!  uiinle  die  Verladung  auch  durch  die  Zurück- 
liallijtit;  der  Bestellungen,  welche  angesichts  der  am 
1.  A[iy>\  III  (fclliint;  kriii;riii'ii(lrii  Stimmerpreise  seitens 
der  Goii»uiitt;'Ult'ii  g^'üiii  wurde,  .«iowie  durch  Hinaus- 
schiebung der  ScliiQabrlseröfTnuDg,  lieeinOufüt.  Zum 
Export  nach  Kufsland  gelangten  nur  unwesentliche 
Mengen.  Der  Absatz  nach  Oesterreich  war  zum  Tlieil 
dunw  Schneeverwehaagen  der  flalerreiehiacbenEiaau» 
tiahnlinien  teitweilig  unterbroehn), 

Der  Kohli^nvpr^an.l  auf  säriirntrch<'n  ohcr- 
schlesischeii  Grulii  u  zur  Eiüeutiahu  bolrug  laut  eiseu- 
babnamllicher  Eriiiittliin;,'en: 

iin  I.  Quartal  1895  .  .  .  3  012.520  t 
,  IV.  ,  1894  -  .  .  3  1 
.     I.      .      1894    .  .  .  26974001 

Die  K  0  k  s  •  l'roduetion  ftind  auch  im  Berichts* 
{(oartale  aeblankeD  Ahaalx. 

Die  Roheiaen'Hroduetion  wurde  im  1.  Quartal 
den»  vermiTKk-rti'n  Rodiufi'  ilcs  Rfvicres  entsprechend 
gctiaiten.  üröfs^re  Nachfrage  machle  sicli  erst  iu  den 
htzlen  Wochen  d  s  Monats  März  bemrikliar,  und 
gestaltete  sich  da»  Geächait  am  Schlüsse  de?)  Quartals 
durch  einige  grOfsere  Umsätze  etwas  lebhafter.  Uie 
I'rcise  zeigten  bei  dringendem  Angebot  fallende 
Richtung,  ohschon  die  Gi>laltung  dis  Hohei.senpreises 
noch  keineswegs  im  Einklänge  mit  der  ErlOsrer- 
minderung  fBr  Wabwerksfabrieate  steht. 

Im  Stabeisen -Geschäft  konnten  die  im  vori^'en 
Quartalsberichte  als  .verlustbringend'  gekt  luizuich- 
neten  l'reise  nur  mit  Müh.-  und  Nnlli  ;iu(r<"chterhallen 
werden,  da  weder  im  Inland  noch  im  Ausland  he- 
zd^ilich  des  Bedarfs  eine  Wendung  zum  Bessern  ein- 
trat und  da  das  Angebot  der  im  Verkaufe  nicht  ge- 
einten westlichen  Werke  in  unverminderter  Schärfe 
fortbaataod.  Infolge  dieser  mi&iichen  Verhftitnisse 
und  da  inabesondere  aaeb  daa  ExportgesehUft  nur 

m&fsig  betrieben  werden  konnte,  sahen  sich  die 
schlesischen  Werke  zu  erheblichen  Betrieh<ein- 
schrftnkungen,  mit  denen  Arbeilerenthi-siiri^,'i'.i  Hatid 
in  Hand  gingen,  vielfach  vcranlafsl.  Dufciihctiniltltcli 
waren  die  Werke  bei  ?ehr  verlustbringenden,  sich 
zwischen  87,50  tM  bis  95,—  tJf  f.  d.  Tonne,  ab  Weik, 
bewegenden  Grundpreisen  nur  mit  etwa  66^  i  %  ihrer 
Leistungs£Uiig)teit  bescb&fligL  Die  im  Beriehlnquarlale 


erzielten  aiigegebuiien  Grundpreise  liegen,  was  be- 
merkenswerth  ist,  ungefähr  50  f.  d.  ToQOa  Ulller 
denjenigen  des  er^sl  'n  '.»uartals  1890. 

Das  Geschäft  bir  E  is  en  ba h  n  ma terial ie n  war 
bti  dem  geringen  Bedarf  der  Staatseisenbahnverwaltang 
nod  der  UnmOgliehkeit,  aar  Zeit  zu  eaportiren.  ein 
f'fhr  unbedeutendes.  Eiserne  Schwellen  wurden  von 
den  östlichen  Balinverwaltungen  nur  in  gering- 
fügigem Uml'.iiii^'i'  v.'rlantrl. 

In  Grohtilüuiioii  war  die  Naclilrage  im  Berichls- 
q\iartal  eine  sehr  geringe,  und  trat  eine  Besserung  der 
Preise  für  diesen  Artikel  nicht  ein.  Auch  IQr  Feinblech 
war  der  Markt  ein  sehr  stiller.  Aufträge  liefen  in  so 
ungenflgendem  Umfang  ein,  daf«  die  Werke  die  Pro- 
duction  einscbrlnken  und  stark  anf  Lager  arbeiten 
mufsten.  Die  Verkaufspreise  liefaen  keinen  Nutzen  übrig. 

Das  Geschäft  iu  Drahtwaarcn  nahm  bei  ver- 
minderter Niu  lifrage  un<l  gesunken'  !»  ProLs  ii  ebenfalls 
einen  selir  unbefrieditrenden  Verbuif  und  t;e-taltete 
sich  erstgegerj  Endi'  df>  '  TSten  Quait.ils  etnas lidiliaflpr. 

Maschinenfabriken  und  Eiaeugteisereten 
waren  im  Barichlaquartal  nicht  abefall  i^aicbmibif 
beaeli&fügl. 

Der  Betrieh  der  Giefsereten  konnte  im  bb- 

heri^'en  Umfang  fast  überall  aufrecht  erhallten  werden 
und  lür  Specialitälen,  wie  im  Hui^iuls,  gelang  es 
^^Vd^,  kleine  Preiserhöhung!  ii  durcbzurillirnn  Am 
Quartalsschlufs  lag  für  Specialiirilf»n,  wie  beispiels- 
weise Köhren.  Arbeit  für  mehrere  Monate  vor. 

Die  Befchäfliguug  der  Maschinenfabriken 
bliel>  het  sinkenden  Preisen  auf  tuA  albn  Werken 
eine  schieppeude. 

Preise. 

Roheisen  ab  Werk:  .*14.T«Biie 

Giefsereiruheisen   49  bb  SO 

Hämatit-  und  ßessemerroheiaeil     .  .    60    ,  6S 

Qtialiläls-Puddelroheiseo  47   ,  49 

Thoinasrobeben  48   .  49 

Q«wal»tea  Eisen: 

Stabeiaea,  Gmndpreb   87,50  ,  95 

Kesselbleche,  Grundpreis  .....  115  ,  130 
Bleche,  Flufseisen,  Grundpreis    ...  ,  lOÜ 

Dünne  Bleche,  r.run  ii.rtis  110  .  135 

SUbldrabl  (5,3  mm,  ab  Werk  nello) .  .  105  ,  108 

EttenkatU  (f^tnOMt». 


Itl,  England. 

MiddloM)rt.-onT(>('s.  r>.  Ai>ril  IS'JS. 
Das  Koheisen^-escbätt  litt  in  den  ersten  drei 
Monaten  dic-o>  .l.ilire-.  ■•«•br  ^latk  unter  di:n  WiHeruntrH- 
verhältni^tsen,  da  nicht  allein  di«  Kälte  an  der  Aiiieil 
hinderte,  sundern  den  Versand  auf  den  Bahnen  durch 
Schnee,  und  zu  Wasser  dufcb  Eis  beeinträchtigte. 
Erst  Ende  März  begannen  die  VarachilRingeii  nach 
dem  Continent  wieder,  waren  dann  ab«r  auch  sehr 
gro(^  Im  übrigen  nahm  das  Oesebtft  einen  loOterst 
ruhigen,  sogar  schleppenden  Gang.  Lohntitreitipkeiten 
sind  nicht  zu  verzeichnen,  ausgenommen  im  der  Wei^t- 
küste,  wo  nach  eaii^jen  Tagen  Arbed^eiu-Ndbint.'  rli,> 
Angelegenheit  a»  einen  Schiedsrichter  ging.  Dt«» 
Lohne  blieben  allgemein  unverändert.  Trutz  der  in 
den  letzten  Wochen  sehr  starken  Verschiffungen  ist 
damit  kein  besonderer  Aufschwung  in  neuen  Ab- 
scblQssan  in  venmehnen.  Die  Verladungen  beruhten 
meist  auf  dem  durch  E!s  verursachten  Aursehab  in  der 
Ahnahme.  Plötzliche  und  gröfsere  Preisschwankunpen 
traten  nicht  ein,  abgesehen  von  einer  Bewegung  in 
srh.jii  icheu  Warrants,  die  aucb  hier  vorrühertfeliend 
t-uiwirktc.  Die  Hütten,  deren  Murken  besonder»  geru 
für  die  Auffuhr  genonunen  wf-nlen,  als  Ncwport, 
darence,  Cluy  l^no,  Cleveland,  haben  seit  längerer 
Zeit  auf  volle  Preise  gehalten  und  erzielen  auch  jetzt 
noch  S  bis  Öd  mehr.  a|ji  fdr  G.m.  B.-Ilarkea  in  Ver- 
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Statintiiiekes. 


Siaiil  und  Eiseu.  2^7 


Statitstisehes. 


Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


Januar 

JaBsar 

t 

IM» 

t 

1894 

t 

181» 
t 

Erze; 

80  706 

99  (ihfi 

210  2»y 

217  524 

41908 

4788 

A888 

8487 

Kohelsea: 

096 

426 

666d 

6l3:i 

14  193 

11  h2h 

10761 

18  180 

•  Sh> 

0 

4003 

4  948 

Fabrleat«t 

5 

ß  125 

7  745 

14 

2 

3  092 

Ifi 

2 

7  2  .">1 

9  278 

0 

1 

2 

14 

1  57<i 

1  285 

lß9.S3 

■>4  a:-:v 

Platten  und  Bleche  aus  schmiedbarem  Eisen,  rolie 

VW* 

280 

5  395 

10  189 

4 

lu 

133 

197 

SOS 

160 

18 

8 

EiModrahl.  auch  fa^onnirt.  ni«ht  ▼erkupfert .  .  . 

345 

841 

8  «94 

8881 

18 

18 

8763 

7817 

(iUuu  groht  EUeDwaareui 

40 

852 

333 

1811 

1887 

13 

21 

156 

284 

172 

121 

11 

63 

— 

'  * 

879 

712 

7 

(1 

100 

313 

Elseo,  tugrobeu  Mascbtaeotbeueu  etc.  vorg^cbouea. 

4 

18 

133 

129 

40 

48 

1  943 

8148 

— 

0 

104 

86 

819 

8017 

8046 

Grobe  Eisenwaareu : 

Nicht  ahgeschlifiTen  und  abgeaebliffen,  Werkzeuge  . 

574 

547 

7  325 

7  927 

Geschosse  aus  scbmiedb.  Biaen,  niebt  abfawbiHien 

— 

— 

425 

102 

68 

1 

4 102 

4628 

Ckaebosse,  abgeschliffen  ohn«  Blatmlntel  .... 

0 

— 

0 

— 

18 

15 

182 

215 

F«1m  BlMiimarMi: 

79 

99 

1 112 

1 182 

1 

8 

48 

0 

1 

88 

130 

7 

9 

6 

6 

1 

1 

95 

88 

8 

i.i 

2 

2 

4 

38 

Masehluen ; 

84 

1*9 

34;o 

492 

« 

14 

100 

263 

138 

Mü 

77 

S4 

3  251 

2  109 

5  309 

6  894 

t                 t          •   Scbroiedeisen    .  .  . 

238 

178 

974 

872 

,               a         •  »uL  unadi.  Metallen 

29 

16 

48 

S7 

Nftbmaachitiea,  6berw)«gend  au»  GuAdaan  .... 

110 

167 

«08 

764 

,                ,         .  Schoiledris«»  .  . 

S 

8 

0 

0 

Att4ere  Fabiiatto: 

80 

87 

9 

18 

Giaenbahnrahncu^e  ; 

114 

S79 

ohne  Leder-  tlc.  Arbeil, je uater  100O«4werUi  i  ,^ 
,     .      ,     .  übar  lOOO  ,     ,  (1 

6 

~38 

«7 

8 

l'J 

LS 

9 

H 

ZuB.,  «insebl.  lDstnuii.n.Fabiiaiifa,  docb  obna  En«  t 

22ir2Ü  j 

18  1»» 

1U5  äiU  [ 

12»  Ott? 
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298   äUiil  und  Eisen. 


Berichte  Uber  yer»ammlut^/0n  aus  Fachttrtintn. 


15.  März  1895. 


Berichte  über  TersammliiiigeB  ans  Fachvereinen. 


CentralvertMUld  deutscher  Industrieller. 
(DelflgirtoB  •VemmmlnDt.) 


Die  Delegirlen  des  Ccntralverbandes  deiiUcher 
Industrieller  traten  unter  Vorsitz  Je»  Reichsraths 
Conimeniennth  HafaUr  am  20.  Fel>r.  d.  J.  in  Berlin 
ni  einOT  Sitzung  xoRammen.  NBehdem  das  Dirertorinm, 

besleh'Tiil  :ius  ilciii  n-i(.'lis-rath  Cf>intin;T?.ii'iira11i 
Hafsier,  Ueneialiuiisul  Uussel,  üeli.  ^:^lLUl^.^alll 
Jcncke,  Geti.  (ioimnerzienrath  Lang<-n  uiiil  Ab- 
l$eurdneten  Vope  litis  einstimmig  wiederitewShIl 
worden,  wurden  einige  Abänderungen  <lcr  Statuten 
vorRenommen,  welche  zur  Erlangung  der  Rechte  einer 
juristischen  Person  nolhwendig  sind.  Der  neuerdings 
ef  folgt«  BeiUiU  ttb)reich«r  CSoiponlioiian  sowia  ein- 
xetner  tndnatrialler  IIAit  «s  vOnsebcDfwertli  encheiBen, 
dif*«'  nfclite  ir  Preufsen.  wo  der  Verband  seinen 
Fitz  hat,  zu  <'r\v<  rb>  ri.  Aufser  den  Einzelmitgliedern 
^•■'liönii  ji'lzt  Ci\  Curporulionen  dem  Vorbande  üm; 
neu  liiiaugtilreleii  itiud  neuerdings  von  letzteren  die 
ltbeini2cli-westfäli»cbe  Hütten-  und  Walzwerkit-Berufs- 

Eioaaeoachaft.  die  Glas-Berufsgenüssenschan  und  die 
ndebkimmer  Altena- Westfalen.  In  den  Ausscbufs 
wardca  nan  gewtblt:  Geh.  Comineratenntb  Mayar- 
Hannovar,  ran  dar  Zypen-Deatt  und  Laath- 
Tbanti  i.  E. 

In  beinern  Her  ich  t  Qber  die  Gesell  altsl  bat  ig- 
le ei  t  bemerkte  Generatsecret&r  Uueck  zunächst,  dats 
aeit  den  Arbeiten  des  ZoUbeiraUis  fQr  den  deutsch- 
ruaiisehen  Handalav ertrag  aus  dam  ganzen  Deutachen 
Raiebe  ADflrageo  und  Gesuche  nm  Vermittlungen  in 
Zollaaehan  beim  r.entralrerbnnd  eingeben,  welche 
zumeist  dank  der  entgegenkomtiictidra  Hallung  des 
Auswärtigen  .Amtes  rasch  erledi^/t  ut  ulen  können.  In 
Anbetracht  der  forlge^i  tzten  An/i  ilT'  auf  den  deulsch- 
ruasischen  Handelsvertrag  hat  sich  der  Cenlralvcrband 
veranlafst  gesehen,  an  127  hervorragende  Firmen  in 
Deutschland  Anfragen  Ober  die  Wirkungen  dea  Ver- 
trags ni  richten.  Daa  Rerallat  habe  geteigt,  dab  die 
bcfacbtigten  Erwartungen  erfüllt  werden,  denn  e« 
mi  festgestellt  worden,  dafs  sich  seit  Abschlag  des 
Vertrags  sehr  erfreuliche  unt  IrMiaflL'  Handels- 
beziehungen wieder  herausgehild-t  habfii  Auf  die 
allgemeine  wirthschaftliche  l.iiri     1'^  Näher. a  ein- 

Sehend,  erkannte  Redner  an.  ihils  es  zweifellos  sei, 
afs  unser  ganzes  wirthsdialUu  hr»;  Leben  von  der 
Notblage  der  I.iandwirtlischaft,  die  ja  notorieeh  sei, 
mit  beeinflufsl  werde.  Wenn  unter  den  Mttleln  aar 
Abhflife  diaaer  Notblage  der  Landwirthsrhaft  in  erster 
Reihe  die  Ravialon  der  Hand«dsvertrflge  prociamirt 
werde,  um  ilie  Getreideprei^e  aiif/.uh<'-sern,  so  wurde 
^\\^'  Sicherh'-it,  welche  die  bexieliungen  des  i!r,il.<(  lien 
Ervverl)>l('li  113  mit  dem  Auslande  durch  die  \  ' rltiir  '' 
erlangt  haben,  in  Frage  gestellt  werden.  Die  Industrie 
mOtse  sich  darum  entschieden  gegen  diese  Absichten 
arkllren,  wie  nicht  minder  gegen  den  Antrag  auf 
Kündigung  dea  argentiniaehan  Vertrags.  Der  deutsche 
Export  nach  Argentinien  sei  auf  gut  70  bis  80  Millionen 
ta  sehftizen;  Argentinien  kOnne  seine  Bedflrfnisse 
ebensogut  in  England  wie  in  Italii^i  d<  ek^-n ,  der 
deutsche  Export  wQrde  sehr  geschädigt  wnrden.  Der 
deul-che  Export  im  Betrage  von  etwa  3000  .Millionen 
kommt  mit  weil  Qber  *30  bis  70  %  den  deutschen 
Arbeitern  zu  gute,  diese  würden,  wenn  solche  Ten- 
denzen die  Überhand  gewinnen  sollten,  die  schwerste 
Schädigung  eilU»ao,  welche  durch  die  schönsten 
WohlAüirUgcaetsa  nlehl  auaiagleieheo  aain  wQrde.  Ziur 


.Arbeiterbewegung  übergehend,  tdhrte  Hr.  Buecli 
aus,  dafs  die  aogenblickliche  Huhe  in  der  Lohn- 
bewegung zurOekzufDhren  sei  auf  die  allgemeine  wirtb- 
schaniiclie  Lage,  welche  Aufsiebl  auf  Erfolg  den 
Agitatoren  nicht  crflfT^e.  Wenn  die  aoeialdemokratisehe 
fiewt;ur.(f    in    «Im    1.4/I«n   Jahren   so  bidfotenden 

I  IJiiilkii^  ai)|.'eiii iiniipTi  luthe,  so  sei  dies  mit  auf  Rech- 
nung der  F  irdei  uii^,*  ^..i  setzen,  welche  die  ^-(.l  ia 
lislisclien  Ideen  von  den  Vertretern  der  Wissenscliafl 
und  Geistlichkeit  erfahren  haben  und  noch  erfMhren. 
In  dem  Beaüreben.  das  Wohl  der  arbeitenden  iClassen 
zu  (Ardern,  aai  die  Industrie  mit  diesen  Herren  einige 
wenn  auch  nicht  in  allen  Punkten  mit  den  Mitteln, 
die  ror^teschlaKen  tvenlen ;  vor  Allem  aber  stelle  sich 
tili-  Tfiiifjn,  ^v(•l^li^'>  sie  einge«fhl:»^;rii  wissen  wollen, 
aU  unlieihoil  lüi  unser  ganzes  Erwerbsleben  heraus. 
Redner  behandelte  sodann  die  Bedenken  gegen  die 
Hestrp!"uri,'en  auf  Verleihung  der  (.lurporationsrechle 
an  du-  At  1>.  i'-  r-Organisalionen,  die  ArbeiterausschQsse 
und  Arbeileriuiminern.  Nach  eingebender  Darlegung 
dar  Versoehe,  welehe  bisher  mit  VeraiehemngskaHen 
gegen  Arbeitslosigkeit  gemacht  wunlen,  die  sieh  im 
groi'seu  und  ganzen  als  nicht  gerade  glückliche  er- 
wiesen haben,  betonte  Ile<iii.'r  die  (inaii/I'H'-  Be- 
lastung, welche  die  Industrie  dui  ch  ■.•uU  Le  V.  isuche 
bei  uns  erfahren  wilrde,  und  kam  /u  1 'iii  .'■^riihilV,  dafs 
solche  Einrichtungen  unerträirliche  Bülusluii^'en  liringeii 

'  würden.  Ein  geeignetes  Mittel  gegen  die  Arbeita« 
losigkeiL  sei  die  Erriehtung  des  ArbeitsoAchweises, 
und  würde  diese  flberall  tn  fBrdern  aein.  Allein  auch 
hier  sehe  man,  wie  die  Socialdemokratie  sich  dieaaa 
Nachweises  zu  bemücbligen  suche,  um  die  Arbeit- 
geber unter  ihr  Jorli  zu  ^p.iinii'n.  Eiu  li'-dati^rÜches 
Beispiel  hierfür  biete  üei  ArU  it^nachwei.«  der  liiam  r, 
die  schon  jetzt  nicht  mehr  Herren  im  eitteuen  Hause 
seien.  Die  Socialdemokratie  habe  bereits  über  ÜÜÖO 
Arbeitsnachweisstetten,  die  sie  in  groflnrtiger  Weise 
(ur  Propaganda  ihrer  Bestrebung«!  ananulse.  Leider 
•«en  die  ataatliehen  Behörden  von  der  ifdiuld  nicht 
freizusprechen,  dafs  durch  ihre  Haltung  diese  Pro- 
paganda gefArdert  werde,  sei  es  die  Haltung  in  Sachen 
des  Antrags  K  iiutz  oder  d—  .\iitra/>  Hitze  oder  des 
Antrags  in  Saciieii  der  VVahiiiti/-fi.ir.'c.  Denn  die  Er- 
klärungen, welche  die  Vertreter  d<r  He-nruin.'  in 
allen  diesen  Fragen  abgegeben,  hätten  keine  Be- 
ruhigung, sondern  im  Gegentheil  Beunruhigung  in  die 
weitentcn  Krei«o  gehiai  ht.    {Lebhafter  Beifall.) 

Da  m  eine  Ercirieruug  des  (ieschAflsberichls  nicht 
eingetreten  wurde,  ging  die  Versammlung  zur  Be- 
sprechung des  n&chsten  Gegenstandes  der  Tagea- 
ocdnung  Qber: 

Der  Onetientwirf,  betr.  den  nnlantemn  W«tt> 

bewerb, 

über  weichen  Geh.  Kinaiizrath  J  eiu  ke  referirte,  welcher 
sich  im  wr>eiitlii  Isen  auf  den  Boden  4les  (ieselzentwurfs 
slellle  und  zunflcbal  die  Nothwcndiglieit  dea  geaels- 
licben  Einsehrsitens  darJegle.  Bs  würde  wobl  diese 
Nothwendiglteit  allgemeiner  noch  wie  bisher  anerkannt, 
1  wenn  nicht  die  Sorge  vorherrschen  würde,  dafs  über 
d.H  7.\<-]  hinausgeschoi^sen  werden  könnte.  Das  sei 
aiierüin(;s  ein  sehr  berechtigter  Einwand,  der  aber 
nicht  dazu  filhi  en  dürfe,  auf  eine  gesetzliche  Regelung' 
dieser  Materie  zu  verzichten,  sondern  es  müsse  bei 
dieser  Regelung  eben  Bedacht  darauf  genommen 
werden,  dafs  nicht  zu  weil  gegangen  wird.  Im  Reichs- 
tage sei  die  Annahme  ebies  Oesalaea  gegen  den  un- 
lästeren  Wettbewerb  tiendJch  aieher.  Wenn  «nch  die 
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flrofcindustri«  wenijter  daron  berührt  würde,  so  sei 
sie  doch  an  dem  Schutz  des  MitUlstandeä  lebhaft 
mtociairl  und  darnm  aeieu  eine  Kritik  .aowobl  wie 
Veii»em«niitgB^nehligtt  dringend  gehotaa.  Wenn  titin 

auch  /M  er.vnrlen  sei,  dals  allein  schon  der  Erlnfs 
eines  <iilcliHn  Gesetzes  wesentliche  Abhülfe  srhaif»!; 
dfuflf.   ^-o  sei  liocli  /II  vc-ikuiijen ,   Jafs  für  d"ii  iin- 
lauten-ti  VVfllbewtrb  iKbtn  tlen  * rivilrechtlii,hf;n  auch  i 
strafrechtliche  Besliiiiniuii^'en   in  den  Kniwurf  auf- 
genommen werden.    Indem  der  Refen'nt  dif»;jf>'i  V'er-  , 
langen  eingehend  begründet,  legt  ei  liur,  lirU's  der 
Begriff  .uoluilerer  Wettbewerb*  binreichend  Idar  und  | 
scMifuingreiitt  festgestellt  werden  tnOne.  Oi«  Fassung 
des  §  1  und  2  enUpreche  dieser  Anford>^rnng  nicht  und  \ 
es  sei  zu  befürchten,  dafs  der  Richter,  der  sich  an  i 
ili  ii  Wüi  tlaut  des  ücselzes  hält,  Wellbewerbe  als  ud- 
lauleie  liestraft,   welche  in  Wirklichkeit  diese  Be- 
zeichnung nicht  verdienen.  Den  BegrifT  d^s  .Gtheiui- 
nisses'  im  Gesetze   festzulegen,  sei   dagegen  nicht 
nOtliig;  d'.T  Ausdruck  sei  in  den  Gesetzen  nicht  neu; 
die  Fe«tateUiiii(,  was  ein  Gebeimniis  sei,  sei  in  jedem  1 
«inielnen  PaHe  dureb  SaehventJlndige  zu  «rreleh«».  | 
Fs  sei  bedauerlich,  dafs  nicht  schon  das  Reichs.-Jlraf- 
jjis  Mzliuch  in  ähnlicher  Weise  wie  dies  früher  seitens  i 
des  llifirintf'-'nsclieii   SI.-(i.-B.   geschehen   sei,    <\'-n  \ 
Verralh  von  Fabrik-  und  (ieschAflsgcheimnisseii  utUer 
Strafe  stellt.    Auch  in  Bayern,  Württemberg  und  , 
Baden  ^var<>n  strafrechtliche  Bestimmungen  früher  in 
Krati     Dei  Verrath  sei  ebeDBO  verwerflich  wie  der 
Diebvlaiü  und  itleich  diesem  zu  bestrafen,  aber  aiebt 
allein  der  dolose,  sondern  auch  der  fahrif  ssige  Verrath 
müsse  unter  Strafe  gestellt  werden.   Eine  Befristung, 
wie  sie  der  §  7  vorsieht,  sei  unzulSssig;  es  gebe  heute 
nocli  Fahl  icalionsverfahren.  die,  obschon  sie '20  Jahre 
in  Anwendung,  doch  noch  Gelieimnifs  seien:  nicht 
minder  tiftfe  dies  jedenfalls  für  eine  längere  Fri^l  als 
2  Jahre  auch  für  Constructionszeichnungen  zu.  Auch 
die  besondere  Bestimmung,  dafs  nur  öUate  t  iitlreten 
soll,  wenn  der  Verrath  zum  Zwecke  unlauteren  Wett* 
bewerbs  erfolgt  ist,  sei  vn  beseitigen;  auch  der  Verrath 
aus  Rache  u.  s.  w.  sei  strafbar.    Redner  erklfirf  sich 
gegen  die  verschiedene  Behandlung  von  Betri«^'hs-  und 
Geschäflsgcljei[i.ni^M-i)  ,    v,  ie   >ie   von    inannlii^r  .^eite 
vorgeschlagen  .sei.    Gegt^ii  die  hu  G> üeUentivurf  vor-  ■ 
gesehenen  Befngnis^ie ,  welche  nach  dem  §  3  dem 
Bundesrath  eingeräooit  werden  sollen,  habe  Referent 
nichts  einzuwenden,  doch  halt  er  eine  dem  Bescfahuse  1 
des  Bundesralbs  Toraosgebende  Anhörung  von  8ach- 
veretlndigen  in  Jedem  einzelnen  Falle  für  geboten. 
Nachdem  Redner  die  Bestimmungen  der  einzelnen 
l'arüKruphen  noch  eingehender  besprochen,  erörtert 
er  ilie  'm\  ilnuvurl  vor^'i'soliencn  Strafen  und  erklärt 
»chln  r>iicli,  dats  er  de»  Erlafs  eines  Gesetzes  wie  des 
in  hf.li"  -lebenden  für  geboten  eraÄte. 

In  der  Uebatte,  die  »ich  hieran  schlofs,  wünschte 
/.iinAchst  Generaldirector  Brauns,  dafs  die  Geld- 
strafen bei  bestimntten  Delieten  Terseb&rfl  und  slatl 
der  HOchsIgretize  ein  Mindratmafe  Ton  Geldstrafe  in 
das  Ge?*etz  autgeiiomnien  werde.    Die  Bestimmungen 
der  §jj  7  und  X  h.Ht  Keilner  in  ihrer  vorliegenden  I 
Fassung-  Inf  uniinneliintiai  liik]  iTkiriitt-  >'t  sich  auch  \ 
gepcii  ilii-  He^trafuiitf  biegen  talnJussigeii  Verraths  von  i 
Geiieiniiiisscn  der  FabricaliiMi  oder  des  Gcschiifls.  • 

Mr.  l>andtagsat)g.  Dr.  Beumer  tlieilte  nii  Auf» 
trage  des  Hrn.  Direclor  A.  Servaes,  der  am  Vormittag 
habe  abreisen  mOsaen,  mit,  dafs  steh  die  «Nordwest* 
liehe  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen«  ttnd  Stahl- 
industrieller*  in  ihrer  am  16.  Febr.  zu  Düsseldorf  ab- 
gehaltenen Vorstaiid.-silzuDg  dahin  ausgesprochen,  dafs 
sie  ein  weseuMii  lir-  Interesse  an  dem  Zi:~l,(iiilc!, :  iiiiin  ii 
dieses  Gesetzentwurfs  nicht  habe,  da&  sie  aber  nami-ul- 
lich  gegen  die  }§  7  und  8  die  gewiehÜgsten  Be* 
denken  hege. 

Qne  Reihe  weiterer  Hedtier  äufscrto  fthnliclie  I 
oder  andere  WOnschr,  welche  aileaammt  an  der  Hand  l 
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der  einzelnen  Paragraphen  erOrtert  wurden.  Scbliefii* 
lieh  einigte  siuü  die  Versamntlunf  in  der  Annahme 
folgender  Resolution; 

.Der  CentralTerbaod  btlt  dos  Einschreiten  der 

Gesetzgebung  zur  Bek&nipfun/  d>'s  unlaiit''reri  Well- 
bewerbs  für  geboten  und  ist  mit  dem  vurlie^'endeu 
Entwurf  eines  Gi'srt/.f<  im  allj^on  .:i  ii  '^inveislanden. 
Im  besonderen  erackilet  derselbe  es  tTtr  angemessen, 
dafs  der  unlautere  Wettbewerb  nicht  nur  civilrecht- 
liehe  Haftung,  sondern  in  den  schweren  F&Uen,  wie 
sie  der  Gesetzentwurf  gekennzeichnet  hat,  auch  etnf- 
rechtUchea  Einschreiten  lar  Folge  hat. 

Zu  den  Paragraphen  des  Gesetxentworfc  besefaUerst 
der  Cenlralverband  wie  folgt: 

Zu  §  1.  Die  Erläuterungen  der  ücnk-chriri  zu  dem 
licsrtzi'ntvvur f  Irisscn  die  Ali^iclit  dos  Gesetzgebers 
betrelTs  derjenigen  Fälle,  welche  durch  die  Bestimmung 
in  §  1  getroffen  werden  sollen,  erkennen,  und  tritt 
der  Centraiverband  den  bezüglichen  Ausführungen  der 
Denkschrift  bei.  Die  Fassung  des  §  1  giebt  jedoch 
keine  GewUir  dafür,  daCi  die  deieinstige  Keehl* 
spreehnng  nach  dem  Inkrafttreten  des  Geeelzes  deh 
innerhalb  der  dunli  die  Ausführungen  der  Denk- 
schrift tre/o;;eiii  II  (Jren/.eii  bewi'^'cn  wird,  und  ist  eine 
Terändfilc  Krissun^'  dnh'T  geboten. 

Zu  §  2.  Die  Absicht  des  Gesetzgebers  dürfte  nicht 
darauf  gerichtet  gewesen  sein,  die  in  §  2  umschriebene 
Art  des  unlauteren  Wettbewerbs  von  jeder  civilrecht- 
lichen  Haftung  auszuschliursen.  E«  wird  daher  zum 
Ausdruck  zu  briniten  sein,  da&  die  in  1 1  bestimmten 
dTilreehttIcfaen  Folgen  auch  bei  den  DaMfai  eines 
unbinteren  Wottltewrhs-  im  Sinne  des  ^8  neben  deir 

chs;i  YLTwirkti-n  Str-ift»  eintreten. 

Zu  §  l-;s  ist  ^v^lnfi^■ll(■rl^\veltll,  dafs  die  Mengen- 
eiuheileu,  in  welchen  nach  dem  Beschlüsse  des  Bundes- 
raths  bestimmte  Waaren  im  Einzelverkehr  gewerbs- 
mfifsig  verkauft  werden  dürfen,  in  deutschem  Mafs 
und  Gewicht  bezeichnet  werden.  Dem  Beschlüsse  des 
Bundesnttbs  wird  xweekmUjsig  in  jedem  einseinen 
Falle  eine  AnhSmng  von  SadtTersllndlgen  voMue- 

Zu  §  4.  Einverstanden, 
Zu  8  5.  EinverHlrttiden. 

Zu  ß.  a)  Die  Worte  .darauf  berecliuel  und* 
sind  zu  streichen,  b)  Es  erscheint  zweckmälsig,  dafs 
dem  Geecbidiglen  an  erster  Stelle  ein  Anspruch  auf 
Unterlassung  i^r  milsbrfiuchlichen  Art  der  Benutzung, 
und  erst  an  zweiter  Stelle»  d«  h.  wenn  jener  Anapmoh 
erfolglos  geltend  gemacht  worden  ist,  etn  Reeht  auf 
Ersatz  des  Schadens,  eingerfiurnt  werdf.  o)  Fflr  die 
Geltendmachung  des  Ansprudis  aul  l inl'Tiassuni;  der 
mifsbrÄuchli<  lien  Art  di  r  Hcniilzun^'  und  diT  K]a>ce 
auf  Schadenersalz  ist  eine  angemessene  Verj&liruugs- 
frist  festzusetzen. 

Zu  §  7.  a)  Die  Worte  .vor  Ablauf  von  zwei 
Jahren  seit  Beendigung  des  Dienslverhältnis-ses*  sind  zu 
streichen,  b)  Hinter  den  Worten  «su  Zwecken  des  Wett- 
bewerbs mit  jenem  Geschlftsbetrieha*  sind  die  Worte: 
.oder  in  der  Absicht,  einen  Andern  ni  schSdi/en* 
einzufügen,  c)  Die  Bestimmung  des  i'aragraphcn  ist 
dahii.      ers\  eüern,  dafs  auch  der  V.  i>iifh  strafbar  ist. 

Es  wäre  ein  §  7a  einzufügen,  welcher  das  ver- 
kappte Eindringen  fremder  Personen  in  einen  Fabrik- 
betrieb zum  Zwecke  der  Spionage,  zum  Zwecke  des 
INebstabls  einea  Pabrlkgeheimnlasee  anlor  hohe 
Strafe  stellU 

Zu  8  8.  Die  in  §  7  nnd  in  dem  eventnell  7a  aus- 
gesprochene Verpniciitiu»;.'  zum  Schadetier^al/  ist  ;uif 
Denjenigen  auszudeliacii ,  welcher  es  unterrutiiml, 
•  inen  Andern  zu  einer  /.mv  iderliandluti^'  \ic^vu  liie 
Vorschrift  in  §  7  zu  verleileu,  uud  zwar  dergestalt, 
dafs  derselbe  mit  dem,  welcher  sich  der  widerrecht- 
lichen Mittheilung  oder  Vervverthiing  von  Geschflfts- 
oder  Betriebstjcheimnissen  schuldig  gemacht  hat, 
solidarisch  fOr  die  Schadenersatzleiaiung  rerpflichlet 
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isl.  Es  erscheint  zweckmArsiK.  bei  §  8  aasdrQcklich 
darauf  hinzuweisen,  daCf  gemäCs  §  4S  des  R  -St.-G.-B. 
den  Verleitor  m  eioer  Zuwiderhandlung  gegen  die 
Voraebrifl  dw  t  7  und  7  a  mindestim  die  gleiche 
Strafe  Inffm  muCi,  mit  welcher  der  Verteilet«  selbst 
bestreft  wird. 

Zu  §  n.  Statt  ,Tii  >]fn  F.lllun  il.'i  SS  7  und  8* 
ist  7.11  sa^'fi)  .In  den  l'alleu  di^r  §5j  2,       7  luul  8*. 

Zu  §  10.  Die  V  erhandlung  und  Enlsi  h  -i  lung 
erster  instaoz  itt  den  Kammcro  für  Handelssachen 
ZU  tllierweisen. 

Zu  §  11.  Eiriver«tandfn 

Hierauf  erkrnfT  GeoerrtUucrt'Ui  Ur.  beuut«r  das 
Wort  zum  Referat  Aber  die 

Biorcllr  zar  Gewerbeordnan^. 

Referent  beiiandvlte  ausfülirlich  di«>  eiii/.eUi<'i<  Be- 
stimmungen, indem  er  zuDach-<t  ilen  Inhalt  der  Artikel 
skizzirte  und  dann  in  eine  Kritik  der  vorgeschlagenen 
Aenderungcn  eintrat.  Freudig  begrOfüPn  führte  er 
au»  —  mQs«e  man  die  ReschrAnkung,  welche  die  so- 
genannten Schnapscasinos  dadurch  erfahren,  dafs  Hie 
Beatimmniigea  Ober  deo  Betriisb  der  Gastr  und  Scbaok- 
wirUuchnneBt  sowie  Ober  dra  Kleinhandel  mit  Spiri- 
tuosen auf  Consutii-  und  ;triik-re  Vereine  auch  für 
den  Fall  auagedehnt  weiden  k'innen,  dafs  der  Betrieb 
aul  den  Kri'i.s  di-c  Mili.'liedor  l)f'<i'htänkt  i.'-t.  In  td''ii-licr 
Weise  sei  init  Freuden  zu  begrüiüen,  dals  die  Er- 
theilung  der  Genehmigung  zum  Flaschenbierhandel 
versagt  werden  kann,  wenn  Thatsachen  vorliegen, 
welche  die  Unzuverlftssiglceit  der  Gewerbetreibenden 
in  Benig  enf  die  Auaflbung  ilueg  Betriebes  dsrtban. 
Üelb  die  gleiche  Maßregel  aneh  auf  den  Handel  mit 
Drogen  und  r  lietniscliini  rräparat"n  aus^tedehnt  werit«  n 
solle,  um  dem  llriwoeii  der  «ogenannten  wiMon 
Apotheken  zu  steuern,  wrTdt^  iniiii  nur  u  illkoniineii 
Iteifüen  können.  Zu^tiuimend  &ul:serl  awh  lieterent 
ferner  zu  Art.  5,  wouacli  Personen,  welchen  die  Aus- 
übung eines  der  io  §  35  bezeichneten  Geweibe- 
betriebe unteni^  worden  war,  zum  gleichen  Gewerbe- 
betriebe wieder  xngelaieeD  werden  können.  Dagegen 
seien  aurserordentlieh  bedenklich  die  Art.  6  und  7, 
welche  die  Stadfreisendcn  und  Delailrei«pnilcn  be- 
treffen. Wichtige  Interessen  der  verschiedenen  Iii- 
dustrieen  wiird'-ii  dun  Ii  diese  Be^timinun^ en  ;,"  lv(iiTen. 
Die  nnentbelirliclikejl  des  Detailreisens  fr.r  den  Wein- 
handel werde  selbst  in  der  Begründung  des  Gesetz- 
entwurfs anerkannt.  Ebenso  unentbehrlich  aber  sei 
das  Aafsuehen  von  Privatkundschaft  für  die  Fabri* 
canten  von  Leib-  nnd  Hanswisehe  sowie  Aaastaoer- 
gegeostlnden ,  femer  Mr  die  Branchen  der  Be- 
kleiduntrsinduslrie,  für  den  Buchhandel  son  je  Tür  die 
Cigai  rentahriciliuii,  welche  letztere  uhnehia  durch  die 
Hest.iiiiiiiun>;en  über  die  Sonnta^rsruhe  schwer  he- 
einlr.'iehtipt  sei.  Ein  Einschränken  des  DeUilreisens 
bei  der  kHufkrftftigen  Privatkundschnft  auf  dem  Lande 
werde  nicht  dem  aefshaften  Gewerbe,  sondern  ledi^'- 
lieb  den  grolben  Versandge^hflften  zu  gute  kommen, 
deren  ConcnrreDS  schon  jetzt  eine  so  fOhlbare  sei. 
Die  angebliche  Belfisiigung  des  Publikums  stehe  in 
gar  keinem  Verhältnif»  zu  dem  Schaden,  welchen  lie 
genannten  Geschäftszweige  erleiden  würden ,  wenn 
man  sie  dem  H.iusirgewerbe  gleichstelle,  so  dal-  si.' 
keine  Reisenden  unter  2h  Jahren  aussenden  dnriten. 
IQr  jeden  derselben  einen  Wander-Gewerbescliein  von 
dS  *0[  lösen,  ein  polizeilichem  Leumundsattest  bei- 
bringen und  die  übrigen  polizeilichen  Hr-schränkiingen 
erlragen  mO&ten.  Das  Ganze  sehe  ans,  als  sollten 
dem  vorwirtsstrebenden  Geschlflsmann  fesseln  an- 
gelegt und  der  Trägheit  besonderer  gesetzlicher  Schutz 
gewflhrt  werden.  Referent  giebl  dem  Wunsche  Aus- 
druck, d;il>  d^T  Reichstag  alle  die^r  ll.--<  liuiriki)ni.'>  n 
ablehnen  möge.  Für  den  Fall  der  Afinülinx'  de-s 
Art.  7  iiiögen  die  Giscl:;! II -zweige,  für  welciie  eine 
Nolbwendigkeil  des  Detailreisens  schon  jetzt  festsiebt, 


in  das  Gesetz  selbst  aufgenommen  werden,  und  möge 
es  dann  dem  Bundesrath  überlassen  bleiben ,  nach 
Bedarf  Ausnahmen  zu  gewähren.  Des  weiteren  be- 
spricht Referent  das  Veneichnifs  der  Waaren,  welche 
nadi  Art.  9  im  Qmberzieben  nicht  verkaad  werden 
dOrfen.  l>in  Antsehliefsung  der  in  dem  genannten 
Artikel  aufgeführten  Waaren  würde  die  hetreffenden 
Industrieen  schwer  schädigen.  Namentlich  Im  türworlel 
Referent  di"  Zuhi-snti^'  von  Sclimucksaclien.  iiijoute- 
rieen,  Brillen  und  uptischeu  Instrumenten.  Für  eine 
Härte  erklärte  Referent  die  Bestimmung  des  Art.  1.3, 
Wunach  jeder  Haunirer  mindestens  25  Jahre  alt  sein 
müsse.  Man  müsse  doch  bedenken,  dafs  unter  den 
Hansirem  sich  viele  KrQppel  oder  sonst  wirtbseban- 
lieh  Sehwache  befllndra ,  für  wdche  das  Wander- 
verkaufgewerbc  einen  ^miiz  ehrlichen  Erwerb  bilde 
und  die,  wenn  ihnen  dieser  verwehrt  werde,  bis  zur 
VcdletiduK^r  ihr  -  . «elieusjahres  unter  Umständen 
I  der  Arru"nl;t^-e  zui  Last  fallen  würden.  Dafs  das 
Feilbi-I  '  i  Waare  durch  schulpflichtige  Kinder 
von  dei  OrLäpolizeibehfirde  verboten  werden  kOnne, 
sei  nur  zu  billigen.  .So  gut  gemeint  das  Streben  der 
Gesetzgebung  sei,  deo  kleinen  Mann  in  schätzen,  so 
wenig  kOnne  es  doch  gebilligt  werden ,  wenn  dem 
Handel  und  Wandel  so  enge  Grenzen  ge/n^ii  n  wflrden. 
Referent  billet  scblielalich  um  Ablehnung  der  Art.  6,  7 
und  der  .Nr.  11  des  Art.  9. 

In  der  DiseuMion  worden  namentlich  die  Art.  6 
und  7  lebhaft  beklmpft  und  sehlierslich  ein  Antrag 

des  Dr.  Beumer  angenommen,  welrher  besagt: 

«Die  Bestimmungen  der  Art.  'S  und  4  (letztere 
soweit  sie  MCh  auf  den  Kleinhandel  mit  Bier  beziehen), 

stellen  einen  Forlachritt  dar,  der  freudig  zu  he- 
grüfsen  isL* 

Gegen  Art.  5,  11,  13,  U  uod  U  bestehen  keine 

ö«H]<snken.  ^ 
Art  6  und  7  i'i>i;h"liien  vrdli^'  unannelimtKir, 
weil  sie  den  ehrliehen  Wettbewerb  schädigen  und 
berechtigte  Interessen  sahlreieher  Indostrieen  un- 
iiölhigerweise  verletzen. 

In  Art  9  müssen  in  Absatz  10  die  Srimcreien  und 
I  Blumenzwiebeln  und  in  Abeats  11  die  Bgonterieen, 
I  Sehmoeksaehen,  Brillen  nnd  optische  Instrumente  ge> 
;  strichen  werden. 

I        In  Art.  12  ist  die  Bestimmung  aufzunehmen,  dafs 
iln-  .Mter-^'reii/e  von  '25  Jahren  huI'  I )iejciiii<"ii  keine 
I  Anwendung'  tindel,  welche  durch  Körperschäden  (Ver- 
I  krüppeiuri^'  u  s.  w.)  lor  Ausübung  sonstiger  Arbeil 
nicht  fähig  sind  * 

Darauf  werd  'ii  rlie  Verhandlungen  doteb  den 
Vorsitzenden  gescbloeaen. 


Chemik«r*Verein  in  ChristianiAj 


Wie  wir  der  .Cberoiker-Zeilnng*  189.^,  Seite  28d 
entnehmen,  sprach  in  der  Silzoag  vom  30.  Januar 
Professor  J.  H.  L.  Vogt  nh<>f  die 

OMdilolito  im  Knpf.  I  ^  und  4mmh  Zikmfts- 

aussichteu. 

Die  Oeflammt-KnpfererzeoguBir  der  Erde  betrag: 

im  Jahre  1840  .  ,    "iOOhO  ; 

t  ,         l'r'ftO    .    .      l-MHIM  1 

,        ,       18*.;0   .    .     !",M>lNi  1 
,       ,      lH7<t  .   .  llhim  l 
,       ,      IHSO  .   .  lUbO(K)  t 
.     1890  .  .  2800UO  t 
.      ,     1893  .  .  810000  t 
lii  i  Verhraiuli  au  Kupt.  r  Iml  ganz  hesoriders  in 
j  Deiit-^cliland    und    in   den    Vereinigten   .'»laaten  zu- 
I  g''ii<immen.    Der  Vorlrageitde  behandelte  .sudanii  die 
!  Schwankungen  derKupferpreise  in  den  lelzleo  100  Jahren 
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und  ging  zum  SchluPs  auf  die  f!.?ologischen  Verhältnisse 
dtr  verschiedenen  Kupfen^rzlajrprstiltten  ilher. 

Falun  in  Schweden  hat  iiisher  das  meiste  Kupfer 
geliefert.  Die  Kupfererzgewinnung  begann  dort  im 
Jahre  1200;  im  Jahre  1650  war  die  Jahresl«>is;i)ni:r 
3455  t,  jetit  betrflst  si«  nur  noch  800  t.  Die  (it 
Mmmlprodaetion  nlana  gti>  dar  Vortngeode  mit 
Vii  MilHoneo  Tonnen  an.  Dia  Onib«  KOros  in 
Nonvo,>i  n,  die  im  Jahre  1644  angelegt  wurde»  hat 
im  K^'iz*'!!  80  00*^  t  Kupfer  geliefert. 

E  ti  ^' I  a  ;  ;  s  ii  in  der  Millf  des  Jahrbunderls 
'li^t  .rritlsl*«  KujjteiijrüducenL  Die  Gruben  ta  Gorn- 
whII  i>rgat>en  im  Jahre  18S0  jlbrlkb  80000  t,  jalst 
aber  nur  noch  300  t. 

In  Chili  begann  die  Kapfergewinnung  am  An- 
faog  dea  Jahrbuodeitoj  ihre  KfOfMe  Auadehnung  er- 
langte flifl  im  Jahre  1876  mit  61 UOO  t  was  der  damaligen 
halben  Gi-sanirrit^irznit-utii:  dtr  Erde  fntsprard,  Scil- 
detn  ist  die  chilenisclie  Kupfergewinnung  sehr  zuräcli- 
■«C*n(aD}  aie  iat  basoodm  tod  Spanien  und  den 


Vereinit^leii  Stualeri  Nordamerikas  übcrflügelL  worden. 
[  i:    iihir   Isg.J    erzoupte    Chili    nur   noch    20000  t 

.  KiiiittT.  Iiist{e»aiiiiiil  liat  dieses  Land  2  bin  2'/«  Mil- 
lionen Tünnen  Kupfer  geliefert. 

Von  den  deutschen  Rupfervorkommen 
wurde  insbesondere  da<genige  von  Mansfeld  be- 

[  anrochen.   Die  dortigen  urufaen  wurden  bia  zum  Jahre 

I  le70  in  ziemlich  kleinem  Haftatab  betrieben.  Jetzt 

{  beträ^'l  (Ii-  -fahresleislung  etwa  14-  bis  15  000  t. 

üie  Kuplürer<tüUgung  der  Ver.  SUiiilen  unali  lur 

'  Zeit  die  grfifste  Holle  und  besitzt  einen  Gesammtwerth 
von  160000  t  jährlich.    Die  wichligäten  Vorkommen 

'  sind  die  vom  Oberen  See  und  von  Montana. 
Da  der  Verbrauch  von  Rupfer  wo^'^n  d.  r  stetigen 
BntwicIcluDg  der  Elektrotechnik  noch  weii.-r  bedeutend 
aleigan  wird,  glaubt  der  Vortragende»  da(i»  auch  dieae 
reienen  drohen  in  absehbarer  Zeit  erschöpft  aein 
wt.Td.'ii,  lind  ilar>  man  d;mii  iiifol^rr  dnr  t-iiilretenden 
Preissleigerang  gezwungen  sein  wird,  auch  die  weniger 

i  reiehan  Bn*  «banbamo. 


Referate  und  kleinere  MitOieiliiiigeii. 


Brxeagnng  von  BeHspnin-fjiliTblücken  und  .Stahl- 
sehlenen  In  Nordamerika  Im  Jahre  IHM.* 


Nach  dem  Bulletin  der  American  Iri»  and  Steel 
Aaaodation  wurden  iui  abgehutfenen  labr«  an  Bene- 
merhlOcken  erzeugt: 


Erstes 
Halbjahr 

t 

Zweites 
Halbjahr 

t 

Summe 

im 

t 

Summe 
1893 

» 

Pennsylv.  . 
Illinois  .  . 
Ohio  .  .  . 
Uebr.äteal. 

1  147  632 

•256  113 
173  785 

116  m 

1  225  742 
.334  731 
194  832 
186928 

2  37H  S74 
590  ^^44 
368  617 
303  53  t 

2  066  603 
319  866 
353  711 
438  320 

Summe 

1  694  l.';3 

1  942  233 

3  636  366 

3  178  500 

In  vorstehender  Zuaammenatellung^  ist  auch  die 
gerinKe  Erxeofrang  der  KleinbeBaemerei-Anlagen  ein* 

hegrifft-n. 


An  SUblüchienen  wurden  erzeugt: 


Kretas 
HaUtjabr 

t 

Zweit«» 
Halbjahr 

t 

Samme 
1894 

t 

Summe 

iseit 

t 

Pennsylv.  . 

288  606 

327  970 

616  576 

t)4y  6<)2 

Illinois  .  . 

97  490 

131  993 

229  483 

23.i  976 

üebr.  Staat. 

19  698 

47  749 

67  447 

IG7  296 

Summe 

405  794 

507  712 

913  506 

1052934 

Brachbela.stnng  einer  EisenbahnbrUcke.  ** 

Nach  Terblllnifsinäbig  kurzem  Beiriebe  einer 
Eisenbahobfileke  Uber  die  Neiba  bei  Forst  i./L.  hatten 
aich  in  der  Eisencoustruction  so  schwero  ^^cliSden 
heraosgestellt,  SehSden,  welche  auf  Verweiniiuin  nipht 
gleichmi^rsiu  widerslandsflilii^M-ti  Kisl'us  zunirkzutTilir-'n 
waren,  dHf-  d'w.  Aufserbetnebsetzung  der  Brücke  tr- 
folgeii  ritursU'. 

Uui  nun  zu  f-rfahren,  ob  und  wie  weit  die  Brficke 
der  berechneten  Hnir  hlast  nodi  genügen  wOrde.  hob 
man  einen  der  BravkenbogaQ  von  etwa  20  m  LAnge 
von  meinen  Auflagern  herunter  uud  aetzle  ihn  auf 
niedrige  Pfeiler.  Dann  wurden  rings  |oin  die  BrOeke  mit 

•  Vergi.  .Stalil  und  Eisen'  1894,  Nr.  4,  S.  189. 
**  Vergl.  ,»Uhl  und  Eisen*  1894,  Nr.  2.  S.  94. 


fcloiiien  Täfelchen  verspliene  Pfahle  ein^'eraiiuiit  und  an 
den  Knotenpunkten  der  Ubergurle  Stifte  angebracht, 
welche  die  bei  der  künstlichen  Belastung  sich  zeigenden 

j  Durchbiegungen  auf  die  Täff^lrhen  atifritz«>u  sollten. 

I  Man  begann  nun  den  Bogen  licla^ten  und 
hatte  etwa  vier  FOnflel  der  beredineten  Bruchlast 

I  erreicht,  als  plOtzlich  und  ziemlieh  nnTennlltett  (He 
Gitlersfähe  di>s-  Obergurt''?  nml  dir  Oborpurt  selbt>r 

'  rissen  und  die  ganze  Brücke  schnell  zusuriiinenhrarh. 

I  Bei  Berci  hniiiit;  der  Hrucbl.i?t  w,iren  3-^00  (jcin 
iiugenommen  worden ,  di«  Beari-<pruchung  bei  der 
kQnstlichen  Belastung  betrug  nur  2S00  kg/qcm.  Diu 
auf  den  Tafelchen  gemessene  grOfste  Durchbiegung 
betrug  99  mm.  .Seilens  der  Eisenbahn- Verwaltung 
sind  rar  diesen  Vetauch  11000  td  bewilligt  worden. 

na  nru«p*rtolMiMit. 

Verschiedene   Vorrichtungen    dienen    da/n,  um 
stflckige  Waaren  vou  höher  nach  niedrig  gcle^eiiän 
Räumen  zu  befördern.   Die  schiefe  Ebene,  der  Brems- 
1  berg,  der  Fahrstuhl,  sowie  noch  eine  Reihe  derartiger 
i  Transporteinrichtungen  sind  im  Gebrauch,  und  wird 
mit  denaelbeo  der  Zweck  auf  mehr  oder  weniger 
vollkommene  Weise  erreicht     Die  meisten  dieser 
Vorrichtungen  erfordern  jf  tlnclj  bei  der  Benutzung 
entweder  eine  Belriebskrnfl  oder  eine  Wartung,  und 
aufserd*'ni  i>t  lia-^  Tran-pni  ImaltTial  -ehr  leic  ht  einem 
Zerreiben  zwisciien  liewegliclieu  Tiieilen  des  Transport- 
i  gefätses  ausgesetzt.    Ein  weiterer  Nachtbeil  kann  da- 
I  durch  entstehen,  dafs  das  Material  des  letzteren  einer 
allzugrofsen  Abnutzung  unterworfen  ist.    Alle  diese 
I  MifseUtndesind  beider  Conslruction  der  von  A.  Üauher 
I  in  Bochum  erfundenen  sogenannten  Wendelmtsehe 
auf  einfache  Weise  vermieden.  Der  Erfinder  hat  unter 
der  Nr.  46  939  ein  Deutsches  Rcichspatent  auf  seine 
Kl  tili  iung  erhalten,  und  geniefsl  derselbe  ebenfalls  in 
i  den  meisten  gröfseren  Sliialen  Patentschutz. 
I         Die  Vorrichtung  bestt-ht  aus  einem  aus  Eisenblech 
derart  zusammeiigenielelen  Cyliiider  A  (Fig.  1),  dafs  die 
Innenfläche  desselben  durchaus  glatt  ist.    In  der  Mitte 
dieses  Schachtes  ist  ein  centrales  Kohr  B  von  geringem 
DnrchmesMr  angeordnet,  dessen  ftnfeerer  Mantel  eben- 
falls eine  glatte  Fläche  bildet.    An  der  inneren  FUche 
von  A  sind  ebenso  wie  an  der  aufseren  von  //  Winkel- 
eiseii  C  und  /'  si,  aii;:rnii-let.  daii  dieselben  Scbraulfh- 
1  linien  gleicher  Ganghöhe  bilden.    Die  horizontalen 
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Schenkel  dii^f^er  beiden  Winkeleuen  tragen  eine  auf  1  geringe  Abnatzunft  hervor,  welche  die  Säcke  hierbei 

den.si'llion  befestigte  SchraubenOlcbe  E%  willdM  die  |  im  Gegensatz  zu  den  frQher  üblichen  und  dort  in  der 

eigentliche  Rulscbbahn  bildet.  alten  Anlage  noch  im  Betrieb  beflndlichen  acbiefen 

Dm  nach  jeder  beliebigen  Stelle  des  ümfanges  |  Ebene  erletden.  Intereaaant  war  fifrner  noeh  die  Hit^ 

und  naell  jedem  Stockwerk  Wnaren  hcrfinlcin  und  theilung  von  i^eitcn  diesaa  Herrn,  dafs  die  MOblcn- 
aafii^ebi'n  zu  können,  sind  an  -nlclten  Steilen  Zun-  arbeiten  die  Sacl; rutsche  ebenfalls  al.s  Bef8rd<>rung8- 
oder  Falllhüren  /•' angi'brrirlil.  Dic>cll)on  liild>'ii  einen  mittel  mit  Vorli.'be  benutzen,  um  den  etwas  weilen 
Theil  de»  äufsieren  Cylimb  rniantols.  es  entstellt  durch  Weg  zur  Treppe  zu  ersparen.  Aut  ein  iregebenes 
Heben  der  Thören  eine  entsprechende  Oeffnung  an  Zeichen,  bestehend  in  einigen  Scbläjfeii  aul  den  Ulecli- 
der  betreffenden  Stelle ,  durch  welche  von  oben  niantel,  kam  etwas  Abwechslung  in  das  Transpurt- 
kommendes  Purdergul  austreten  oder  MMb  je  nach  material,  indem  ein  ebenso  umfangreicher  llabl- 
UmaUkiideo  aufgegeben  werden  lumn.  l)emit  daa  j  bunche  auf  der  FArdecbahn  herunterkam  und  nadi* 
Tnintporlmaterid  am  weiter  Abwlrtegteiten  Yerhindert  her  denaelben  Weg  wieder  nrildc  benutzte,  wobei  «r 
und  ohne  Stöfs  zur  Oeflfnimg  gerichtet  wird,  werden  -  sich,  nach  Art  der  Schornsteinfeger  mit  dem  Hfldten 
Sperrwfinde  C  eingesetzt,  welche  vom  ÄufMeren  Cylinder  gegen  das  Centrairohr  geslfitzt,  langsuin  aul  der 
n.irb  dem  inneren  geben  nml  radial  j;e«telll''  (Juer-  Srbraubenfläche  in  die  Höhe  arbeitete.  Die  Mßglich- 
wSode  bilden.    Zum  inneren  centralen  Hohr  stehen  |  keil  des  Gebrauchs  der  Wendelrulsche  als  ständiger 


Flg.  1.  Hg.  t  and  *. 


dieM  Querwände  tangential  und  wird  dadurch  bewirkt,  1 
daJii  das  Ratadignt  ohne  jeglichen  Stoib  durch  diese 
Sperrwfinde  zur  CMTnung  hinaus  abgelenkt  wird.  Die 
aus  dem  Schacht  herausknmmendon  Waaren  kOnnen 

dann  durch  eine  .scliiele  I^bene  1!  nach  dem  Ort  ihrer 
H«'stininiuii[;  gescIialTl  oder  direct  al'geliobcn  werden. 
.<i'lli-tver-l.niillicli  kann  die  schiefe  Eliene  auch  durch  i 
eine  Hollbabn  iFig.  I,  rechte  unten)  nJer  ein  Transporl- 
l>and  u.  s.  w.  ersetzt  weni'  n.  I 

Fig.  2  zeigt  die  Anordoung  der  Wendelmtache 
und  Veriadevorrichtung  in  einem  Pahrikgebitude  oder 
Waarenhaui.  Ein-  und  AustriitsAfTnungen  sind  in 
jedem  Stodcwerk  des  fiebaudes  angeordnet,  fteferent 
liat'e  (Jele^rpnlieil,  .lie.^e  Art  iler  Aufstellunt^  in  dem 
('ünf?.ti")ckii.'en  Neubau  der  Mriiki*cb<'n  Mi1bl"n-Aclion- 
(ie^cllscliall    in    lHr:-;|>uvi.'.   di-r  I  lanipltmiiile 

Ueulschlatids,  zu  besichtigen.    Der  Direclor  derselben  j 
lobt«  die  Zweckm&fsigkeit  und  HequerolkAilEeit  dieses 
Transportmittels  ungemein  und  hob  nancnUich  die  j 


Noth-Rettungiaiv«rat  an  Theatern,  Hötds  und  hohen 
Fabriken  ist  durch  obige  Thatsaehe  eirwiesen.  Fig.  8 

zeigt  eine  derartige  Anordnung,  wobei  z.  ß  bei  Theatern, 
je  nach  Gröfse  derselben,  für  jedes  Stockwerk  ein 
oder  mebrere  Apjiarale  an^'cbiacht  swnii  ii  null'steii. 

Die  Vorzüge  der  Wendelrulsche  ;:ef.'enijber  Itetlungs- 
leilcrn.  Schläuchen  und  Sprungtüchern  liegen  auf 
der  Hand.  Dieselbe  ist  jeden  •■^ugenhlirk  gebrauche* 
fertig  und  ist  ihre  Benutzung  nicht  an  das  Vorhanden' 
sein  von  Ufllfiimaonscbaflen  bedingt  Eine  Stockong 
dnreb  Stolpern  und  tu  Fkll  kommen  der  sich  rettenden 
Personen  ist  bei  der  Wendelrulacha ganz  ausgeschlossen. 
Jedes  Individuum  wird,  sobald  PS  dieselbe  erreicht  hat, 
ohne  den  !.'eriiiKst>'ii  Schilden  zu  nehnien  nach  abwärts 
befördert.  Hervorzuheben  ist  noch,  dafs  der  Apparat 
auf  <ier  Berliner  iind  Amsterdamer  Au.-^tellung  prämiirt 
wurde,  und  ilals  die  Oi>eringenieure  des  Deutschen 
Kesselrevisions  V- re:n>  gelegentlich  ihres  VetlMUldt- 
feate«  in  Berlin  denaelben  befahren  haben. 
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IttdutlrMU  Eundtelutm, 


Stahl  und  Euen  80S 


Industrielle  Bandschan. 


RlieliiisclfwestfllllschPFi  Knlilensrndlcat. 

In  der  am  1 1.  Min  io  Esmb  abgehalleoeo  20.  Zeeben- 
iieBilf«r-V«mniin1«in(i  des  RtieiDiscb  •  weslf&liscben 
KoblensjrDdtrats  wurde,  d«r  ,Rhpia.-We8lt  Zeitung* 
tufoige,  miti^theiU,  dafs  der  Absatz  im  Monat  Januar 

1.  J.  mit  2927  086  1  j(egen  die  BetheilV-inv:  vi  n 
3  29310.'»  t  um  366017  «  oder  rund  11  %  /urH- k 
geldiolii-ii  ist.  S"it  lii.'^t''lifn  ili's  Kolilfnsytidiciil-^  ist 
also  zum  ersl^'nnml  die  tliat;Micblictie  Ei  lisch  rftDkuog 
bnher  gt^wc^sen  aU  die  beschlossene,  die  fOr  Januar 
bekAnntiich  10  X  belmg.  Es  tat  bierb«i  jtnloch  di« 
nicht  voerh^bliclie  Sleiferung  der  BethcUigununttrer 
zu  beachten.  Es  bfltrag  ntmlleh  «rbtitsüglicb  im 
Monat  Januar 

ii»  BeUMiKgani     der  Abaalz 

1893  .  .  .  116  011  t  106  437  t 
i8M  .  .  .    118  364  t      117  742  t 

.  .  .   12'':      i     112  i.'V2  t 

Der  Ihalsäcblich'' VersaiKl  mich  Abzug  de>i  ^^elbst- 
irerbraiJchs  stellt  sidi  im  hnuuii  uul  2  167  222  t,  wo- 
ro«  IQr  Rechnurig  des  Koblensyndicats  1917  579  l 
odar  68,S4  H  gingen  gegen  B7,04  H  im  December 
1894.  Der  V«rmiid  ffir  eigene  Rechna»|  d«r  Zechen 
betrug  also  im  Januar  nur  noch  249 64S  t  und  wird 
in  KiHze,  namentlii  li  mit  ileni  1.  April  l^'Sri,  einen 
weiteren  f'ehr  ciiii-lilif lu-n  ilQik^'uiit;  erfahren.  Der 
Absatz  der  S\ nJicnlszi.-clii  11  i^l  niicli  olioii  luitgetheiltcn 
Zahlf-n  -'c^'f-n  dt  ii  (anuiir  18^3  um  255048  t  oder 
8.To      K*'?'''  r''*"i  'li^n  Januar  1894  aber  lun 

80447  i  oder  2,96  >•  zuraekgebliebeD.  Der  Oraod 
fQr  diesen  ROekgang  ist  ledigUdün  dcrmlldea  Witterang, 
welche  im  Januar  d.  J.  vorherrschte,  zu  suchen,  wie 
denn  auch  mit  der  gegen  Ende  Januar  einsetzenden 
und  iTsl  in  (iiMi  Iftl/t'Mi  Tagen  zu  Ende  gegangenen 
KällepiTiode  eine  erlielilit  h"  Hossfi  ung  des  ganzen 
KuhlengescbÄftes  eingelrelt'ii  i'^t  Da  die  Schiffahrt 
nunmehr  solum  seit  drei  Monaten  ruht,  sind  die  uber- 
rheinischen Lilger  inzwischen  Tast  sämmllich  geräumt 
und  es  mOssan  nacli  dorthin  schon  seit  geraumer  Zeit 
Sterte  Bahnsendungen  gemacht  werden.  Es  ist  dem- 
nach auch  rar  dasFtflbjabr  ein  starlter  Kohlenversand 
rhetnaurwftrt^  zu  erwsrten,  was  die  Harenhilndlnr, 
wclflii-  iiii  (it^'iMisatz  zu  den  Slrerk'  rili.iiidlern  bislang 
mit  .SVuLil»sc|ilri--^en  ^ehr  ztit  Tu  khallcnd  waren,  zur 
Krii'-uiTuiij.'  itjr<  i  ;ihlaureiiiJpn  Vertniirf"  vcranlafsl  hat. 

sind  besonders  m  deii  leUlen  Tagen  sehr  um- 
fangreidl«  Absolilüsse  nach  den  Rhemhäfen  zustande 
gdtomineQ.  Vom  1.  Pebrtur  bis  snm  6.  Marz  1895 
Warden  Torkaaft 

fDrs  Inland   .  .  .   2346 OS« t 
rar  Ausfuhr  .  .  .  i4008gt 
zusammen  2805  7S9t 

so  dafs  die  OesammtTerkiufe  seit  Jafaresbei^Qn  bis 

6.  Min  betragen 

rars  Inland  ...  6  057  733  t 
»ir  Ausfuhr  .  .        462  270  t 

zusammen    6  ■'j20  003  t 

Für  den  laufenden  Monat  werden  sich  die  Ver- 
klnfe  voraussichtlich  weit  hdhcr  stellen,  da  in  diesem 
HiBamllich  auch  die  Emeuorang  dar  ExtraiOge  nach 
HollaBd  und  Belgien,  wegen  daran  dia  Varhandlnogan 
bereils  eingeldtat  sind,  tu  erwarten  steht.  Brwthnena- 


werth  ist  ferner  noch,  dalig  seitens  einxelner  Selbst* 
▼eritraacher  an  das  Syodical  das  Verlangen  der  Auf- 
nahme der  Baiaseklausel  in  die  neuen  Vertilfe  gertellt 
worden  ist    Dies  Verlangen  ist  seitens  des  Kofalen- 

!  syniiicits  abgelehnt  worden.    Die  thats&chliche  Ein- 
j  schräukung  im  Februar  hat  7,67  oder  rund  8  %  be- 
j  tragen.    Der  Entwurf  zur  Verlängerung  des  Kohlen- 
;  syndicatsvertruges  auf  zehn  Jahre  ist  von  der  zu 
diesem  Behuf  gewählten  Clommia.sion  durchberathen 
and  wird  nach  redactionelier  Fertigslellaug  dem  Beirath 
in  seiner  nieluten  Monatssilzung  vorgelegt  werden.  — 
Im  Anschluf«  an  die  Zechenbejitzer-  Versammlung 
fand  sodann  eine  aufserordentliche  Hauptversammlung 
der  Actionäre  des  Rlipin'icli  -  westfAlischf-n  Knhlen- 
syndirnl»  statt,  in  welclier  nur  fünf  Zechen  fehlten, 
die   ilire   Zustimmung    nachtr.^glich    noch  erklären 
niQsäen  und  werden.    Vnn  den  Anwesenden  wurde 
der  bekannte  Verlrag  z'.vi.-;ci»eD  dem  Kheinisch-west- 
nitflchen  Kohleiuyndicat  und  dem  VVestßliscbcn  Koks- 
syndieat  einstimmig  genehmigt  und  vollzogen.  Es 
wiril  demnach  der  Verkauf  der  Kokaprodaelion  den 
;  Mitgliedern  des  Koblensyotlicats  fQr  die  Dauer  des 
letzteren  in  denHladen  desWeslfftlischen  Kokssyndkals 
verbleiben. 


I  Westflilisches  Kok»syndicat. 

In  der  am  12.  MAn  in  Bochum  im  HOtel  Neubauer 
abgehaltenen  Monaiaveraamminng  der  Mitglieder  des 

Westfälischen  Kokssyndicats  betrag  nacli  dem  durch 
den  Vorstand  erstatteten  Geschäftsbericht  (wie  die 
.Rh-W.  Ztg."  mittheill)  im  Munal  J.m  i  ir  ISB:»  hei 
26  Arbeitstagen  die  Koksproiiucii-ni   innirhalb  des 
Kokssyndicats  424  800  t,  das  ist  ;rr^'(ri  iIhh  Monat 
Januar  1894  mit  380000  t  ein  Mehr  von  44b00  t. 
Im  Februar  1895  stellte  sich  bei  28  Arbeitstagen  die 
i  ProducUoo  auf  382122  t  gegen  vorjährige  S64648  t, 
also  mehr  17474 1.  Wie  sich  schon  ans  diesen  Zahlen 
ergiebt,  war  der  Absatz  namentlich  im  Januar  sehr 
'  gut  und  es  stellte  sich  fQr  diesen  Monat  die  that- 
I  sächliche  Einschränkung'  auf  nur  2'  /  %  gegen  be- 
I  schlossene  10  %.     Im   Foliruar  dagegen   erlitt  der 
,  Absatz  eine  weseullicli'-  .Mwcliwftchung,  nauieullich 
infolge  des  geblechten  üeschüflsgangs  in  dt'i'  Eisen- 
industrie.   Es  betrug  infolgedessen  die  thatsäehlicbe 
Einschränkung  12  9i.   FQr  Mfirz  sind  bislang  402  300  t 
'  und  fQr  April  375000  t  verkanfL    Eine  wesentltehe 
Besserung  ist  erst  zu  erwarten,  wenn  es  in  der  Eisen» 
.  industrie  wieder  besser  geht.     Das  Geschäft  nach 
'  lieljfieti  und  Frankreich  wickelt  sich  verl:Hltn;fsmär8ig 
'  ab,  im  See  •  F.xporttjeschäft  dagr^-i  n  inai-lil  sich 

die  englische  Coni- arröiiz  s>  lir  iMliiliar  Enlspri-diend 
den  aligeschlossenen  Verkäuion  wurJi'  ffii  den  Monat 
Ifftrx  eine  Productionseinschr.inkun^'  vim  10  %  be- 
schlossen. Die  BeitrSge  fQr  März  koiiulen,  wie  frOher 
bereils  in  Aoflstebl  gestellt  war.  von  8S  K  auf  22  ^ 
ermäfsigt  werden  und  werden  voraus.sichLlicb  in  dem 
nächsten  Monat  noch  eine  kleine  Ermäfsigung  erfahren. 
uJ>chlierslich  wurden  noch  ftlr  je  60  nfue  Heren  mit 
Gewinnung  von  Nebenprodurten  aiit  iJeii  Zechen 
.Kolner  Berj^werk-verfin' ,  J  ^iiu-lantin  der  (irolse' 
und  ,.Gnei8ejum'  (Harpi  :i)  und  t>0  neueu  Ueteti  auf 
den  Zechen  .Hansa*  (Gelsenkirchener  Ber^nverk^^- 
gesellscballj .  ebenso  tQr  umgebaute  Oefen  auf  den 
Zechen  •Westbanaen*,  »Pinta*  und  .Kaiser  Friedrich* 
verlragsmibif  die  BethdlifnnfBiiffern  fitstgesteUL 
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Yereins-Niiehrlehteii» 


Verein  deutscher  Eisenhattenleute. 
AmdwungH  in  Ml|Mar'VMmidnift» 

Boetkn-,  UermoHn,  Belriebtbiceliirar  dcrOtttehoffaiitigs- 

hüKe.  OI>erhnu$en. 
flamm,  C,  HachotVnbetrittMlellW.  Vriedrieb  Wilhelmt- 

lirtlle  bei  Troisdorf. 
Mark-,  Frit:,  J>r.,  Kufs^ilahirahrik,  Ess«>n. 
Nrumark;  Dr.  M ,   HüUeiiingenieur,  Doatiersiiiarcli- 

hfltte,  Znbrze,  Ober-Schlesien. 
Swftf  Kurt,  Fasson  a.  «1.  Ruhr,  KaUenIrafse  29. 
T^olmder,  II.,  />r.,  Ingenieur  bd  dem  Jerakontor, 

Sloidiholm,  Karlava«Bii  87. 

Nene  M  i  r   I  i  (■  d  r'  •  • 

AdtiMieek-i,   Carl,  Ingenieui,    lluta   t>.iiikowu,  Dom- 

hiowa.  Huss. -Polen. 
/y«A»-<'N(//,Z)r.,Gericlilsassessor,  Ueulstli-ösltTreicbiscbe 

Mannesmannwerke,  Düsseldorf,  Victuriastrafse  II. 
Bender,  Thtodor,  Belr  iebsawiatonl  der  Actien|;eMUecba  fl 

HeinriehsbOtte,  HdnrielithOUe  bei  Au  a.  d.  Sieg. 
Daher,  Frit:,  Düsseldurf,  Schumannstrafse  15^ 
Dickmann,  Wilh.,  Eisenbaba- Betriebsingenieur  der 

GulehoffnungahOlle,  OberhauMD  IL 


I  DB^tr,  JWte,  ia  Firma  UAeker  Sc  Co.,  Daiaeldorf, 
Neanderalra&e. 
Ilaagmann,  Ott«,  Bergwerke-  qnd  Hfltlenprodnele* 

Dflsseldorf. 

Haehe,  A.,  iMnchsaaaielent,  Itdlenhatle  bd  Bobreck, 

Ober-Schl«sii  u. 
Mgtifit,  Oelario,  Cou'^ul  :t.  U.,  Düsseldorf. 
K«»»«ngief»er,  Loui»,  Hülheim  a.  d.  H. 
£8fef,  Albert,  Proeurist  der  Weikz^u^masehinenfabrik 

uDd   Eisengiefaerei  Grnel  Schieb,  DOtteldorf, 

Bismarckslrafse  74. 
KroHf,  ./.,  Ol  i'i  in^'enieur  hei  Fried.  Krupp,  Baien. 
Leicht,  M'ilhfltH,  Ingenieur,  Witkowilx. 
I.ucdii.  l!.ink<iireclor,  DQsseldorf. 

MenthnuiiH,   Carl,   Mitglied   des   Diiot loriums  von 
Fried.  Krupp,  Essen. 

Ifonan,  Eduard.  Fabrikbesitzer,  NeumQhl-Hamborn. 
I  McrUnt,  Hugo,  Fabrikbesitzer,  Neumabl-Haroborii. 

Morkatf  Max,  Kabrikbesitier,  Neiimähl-Hamhorn. 
I  OelberntoMH,  Rudolph,  Direetor  des  Oberbltker  Stahl- 
'        werke,  Dflsseldorf 

Ohltf,   Carl,   Hillt^ti.Jireclor,  Ülectiwalzwerk  Schulz 
Knaiiilt.  K-'--''a. 

Tiglet;  Herrn.,  DQsseldorf. 

V«rstoTh«a: 
Battttä,  Jeh.,  Zaaebau  In  ttbren. 


Ordnung  der  Bismarckfeier 

de« 

am  81.  H&n  1895 
in  der  städtischen  Tonhalle  zu  Dflsseldorü 


üin  1  Ukr:      Feierliche  Hau^'lv*-rsaiiiihluii|j:  im  Kaisersaal. 

Fflslrede  des  LaodUtgsabgeordneten  Hrn.  Dr.  Be  um  er:         WirUischafUpoliük  des 
Fürsten  Bismarck  und  deren  Bedeutung  für  den  wirtbsehaftlichen  Aufsehwaag 

unseres  diulschen  Vaterlandes*. 
W.i!i1  Si  .  DuK  hlaiielit  des  Färstei)  Otto  von  Bismarck  zam  EhreooütgUed. 

Um  2'/,  Uhr:  Fesünahl  im  HiUersaal. 


Ziita  MnstleriMben  Theil  der  Veranataltangen  haben  ihre  llitwtrkuitg  Ireoodliehst  tugesa|;i:  di« 
HH.  Bildhauer  Clemens  Busch  er  und   Maler  Th.  Roch  oll,  A.  Lins,  P.      Wille,  H.  Otto, 

Wall  her  Petersen  sowi«-  Ernst  Sc  h  «Urenberg. 

Zur  Tljeiiiiaiini-  i-i  vui iinn,:-.  AIlIllt'ldull^'  i.us  si)üto_-t.-iis  zum  25.  Mflrs hci der  GcsdiKtsfilhrang orforderlleb. 

Auf  Wuniich  übt»rnimnit  iiii'>cll-'-  .lu-  H«'li'^;un^.'  dfr  Ti.'^flijsl.'ilz*', 

Dt  .Schlufs  der  FeitT  ciloliil   so  triihz^'itii.',   ii;d"s  die  Mil^.'li'-der  aus  der   niilierHii  Narlil)arscli,i(l  iicicli 

rechlxeilig  zo  elwaigen  am  Abend  stallündeaden  localea  Festreraofttallungea  ihrer  Heimatb  einlreffea  kOonen. 
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•BcL  PmIo 


Iii«  lUilKhnh  frtrh'\nt  in  hAlhnmltkiieg  |l«flw 


tahl  und  Eisen. 


deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Redl^irt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  and  Generalsecreiär  Dr.  W.  Keumer, 

GmbAlltrfDhrcrdwVtralRStfMtMbtrBMilMMlMlMl^       Gnehftft»raiirHr  der  nordwestlichen  Gruppe  des 

d«itUclMr  EiMM-  vmi  Stakl-hMiuttrMlaf, 
für  den  wirthsehafUiehen  Th«il. 


fibr  den  teebniiehea  TbeQ 


Comsn:a8l:'r.8-Verlair  vor,  .'.  H  v. .- 


1.  Mai  1805. 


15.  Jahrgang. 


Anthropologische  Stadien  zur  socialen  Frage. 


'ie  Gebildeten  mfissen  Alles  daran 

t'lzen,  mö^liclist  gi  ofsen  Ein  flu  fs 
auf  die  Leitung  der  Gesellschafl  zu 
Oben;  denn  sie  sind  dazu  im  Sinne 
der  natürlichen  GeseUsohafbordnung  berufen.  Die 
höber  veranlagten ,  einsiclitsvollen  Pfrsönlicli- 
keilen  mflssen  in  sich  selbst  das  Bewursl- 
tein  hegen ,  dafs  sie  eine  durch  das  Walten 
der  natürliclien  Auslese  geschaffene  Elite  dar- 
stellen und  dafü  die  Ausübung  ihrer  Hechte 
sugleich  die  Erfüllung  ihrer  Pflichten  bedeutet. 
Gelehrte  wie  F.  A.  Lange,  H.  Ilerkner  und 
andere  oiügcu  in  der  besten  Meinung  die  Ge- 
bildeten und  Bemteenden  ermahnen,  ihre  Mit» 
menschen  nicht  als  Kinder  zu  behandeln,  sie  rii(  lit 
am  Gängelbande  führen  zu  wollen;  deuii  diese 
seien  »freie  Männer«  und  »in  der  Hauptsache  (!) 
ebenbürtig«.  Unmöglich  könnten  Jene  i^u  reden, 
wenn  sie  das  Wesen  der  Ces^ellscbuflsordnung 
ridlllg  erfafst  hätten,  welches  eben  darin  besteht, 
dsfo  die  Massen  der  mittelmäfsig  und  sehwach 
begabten  durcli  die  h-rvorragendcren  Köpfe  ge- 
leitet werden.  So  war  es,  so  ist  es  und  so  wird 
es  bleiben,  so  lange  es  eine  «Gesellschaft*  gicbl. 
Nur  wenn  die  Gebildeten  aus  .Muthlosigkeit  ihre 
Stellung  preisgeben,  dann  gebt  diese  auf  die. 
Halbgebildeten  über,  die  in  ihrer  Verl^ndung 
die  Gesellsclialt  /.eilrüiumern.  Auf  der  Un- 
gleichheit beruht  die  Gf^ellx  haftsordnung,  und 
die  Ungleichlicit  ist  niclil  etwas,  das  abgeschafft 
werden  könnte,  sondern  sie  ist  vom  Menschen- 
gesclilfchl  unzertrennlich  wie  Geburt  und  Tod. 
Sie  ist  unabänderlich,  wie  die  uiutheuiutischen 
Wahrheiten,  und  ewig,  wie  die  Gesetze,  die  den 
Gang  unseres  Planetensystems  regeln.  Viel  notb« 

1X.U 


wendiger  als  den  Gebildeten,  wire  es,  wie  die 

Dinge  lieute  liegen,  den  unteren  Klassen  zu 
{•redigen,  ihnen  Bescheidenheit  und  Achtung  vor 
^a-i^^ti^^er  Begabung  und  mionlicber  Tüchtigkeit 
(Hvit  tiic  Kikenntnib  beizubringen,  dafs  diese 
selittien  Gaben  einen  Nationalscbatz  dar» 
stellen. ' 

Das  ist  das  Ergebnifs  emcs  uns  unter  dem 
Titel:  .Die  Gesellschaftsurdnung  und  ihre  natQr- 
lichcu  Grundlagen;  Entwurf  einer  Sociai-Anthro-^ 
pologie  zum  Gebraneh  für  alle  Gebildeten,  die' 

nich  mit  sociahni  Fragi-n  befassen*,*  vorliegen- 
den, aufiierordeutlich  bedeutsamen  Buches  von 
Otto  Ammon,  einem  Hanne,  der  seit  Jahren 
gänzlich  unabhängig  aufserhalb  des  ßeanitenthums 
und  auCserhalb  des  Erwerbslebens  steht,  obwohl  er 
Beides  aus  eigener  Erfahrung  kennt. 

Auf  (iiuiiil  der  lJ,irvvinschen  Lehre  von  der 
natürlichen  Auslese  gelangt  Amnion  im  Gegensalz 
zur  Socialdeniukralic  zu  durchaus  social-aristo* 
kratischen  Gesichtspunkten,  die  in  der  Mahnung 
gipfeln,  Geist,  Talent,  Bildung  und  Charakter  in 
ihre  unverjährbaren  Hechte  wieder  einzusetzen, 
wenn  nicht  die  Gesammtheit  Sehaden  leiden  soll. 

Wir  betrachten  es  als  einen  grofsen  Gewinn, 
dafs  hier  zum  erstenmal  die  GesellschaAswissen« 
schalt  unter  dem  Gesichtspunkt  der  Entwicklungs- 
lehre behandelt  und  eine  mi  ^uI  anthropologische 
Theorie  entwickelt  wird,  weiche  alle  diejenigen 
Gebildeten,  lüe  sich  mit  socialen  Fragen  befassen, 
mit  grufslt  ni  Interesse  verfolgen  werden. 

In  seiner  Lehre  vom  Hevölkerungsstrjin  zeigt 
Amnion,  dafs  die  luhrendcn  Klassen,  die  höheren 


*  Jena,  Qnstav  Fischer,  1896. 
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SMnde,  infolge  der  bedeutenden  geistigen  und 
socideo  Anforderungen,  welche  die  fortscbreiteode 
Cultur  an  ne.  stelU,  io  der  Bagd  in  einigen 

Generalionen  aussterben.  Sie  enipiiern,  ergänzen 
und  erfrischen  sicli  durcli  den  Bevölkerungsslrom, 
der  die  unverbrauchte,   luigebrochcne  und  un- 
verdorbene Naturkrafl  der  Baiici  tilirvölkcrnng  den 
ßrenopunlilen  des  modernen  Lebens,  den  grofäeo  , 
$(id(en,  zufObit    In  den  Slfidten  werden  die 
Söhne  des  platten  I.amles  einem  Ausleseprocefs  , 
unterworfen.  Die  erhöhte  Nahruafpsufuhr  steigert  j 
alle  Kräfte,  die  guten  wie  die  sehlecfaten  Triebe,  | 
und  in  einem  stürmischen  Aussonderungsproccfs  { 
erproben  sich  die  Charaktere  und  üegabungen. 
PersunUchkeiten   mit   guten  und  harmonischen, 
moraUschen  und  inlelicctuellen,  wirthschaftlichen  ' 
iini  körperlichen  Anlagen  steigen  Stilist  und  in 
ihren  Nachkommen  langsam  auf  der  Stufenleiter 
der  Gesellschaft  empor,  der  sie  frisches  Blul  zu*  I 
führen,   rclilfrliiift  ort-Mnisirlcn  Menschen  dage^'eii  ' 
.werden  die  verbesserten  Lebensbedingungen,  die  ■ 
'  Lasterparadiese  der  Stadt  »im  VerhSngnifs;  sie 
sinken  rettiiii^'^luä  in  die  unteren  Klasi>cn  hinab. 
Auf  veridcinertera  tiodea  vollzieht  sich  ein  ähn-  i 
lieber  Ausleseprocefs  innerhalb  jeder  Arbeiter- 
klasse, wenn  die  Ansprüche  an  ihre  Leistungen 
gesteigert,  ihre  Löhne  erhöhl  werden.  Ein  solcher 
Vorgang  fährt  jedesmal  dazu,  dafs  die  besseren 
Arbeiter  zu  einer  hdfaeren  Lebenshaltung  gelangen, 
während  alle  dirjeniprc n,  welche  den  pes'!  >i;:erten 
Ansprüchen  nicht  gewachsea  sind  oder  liühere 
Lohne  nicht  ertragen  kfinneo,  einer  tieferen  Schicht  | 
anheimfallen.     Sn   fordert  jed!*  social«  Hebung  ' 
einer  Arbeiterklasse  zahlreiche  Opfer.  i 

WShrend  nun  f&r  die  socialdemokratische  Welt-  | 
anschauung  das  Proletariat  der  Sitz  der  höheren 
ioteiligenz,  der  gröCseren  siUiichcn  Tüchtigkeit,  i 
der  wahren  GuHur  und  der  echten  HumanltAt  | 
ist,  während  sie  rohe  Ausschreitungeili  dM  das 
Gegentheil   andeuten   zu   wollen   sehoinen.  nur 
durch  die  gedrückten  Verbältnisse  erklärt,  in  liie 
das  Proletariat  durch   seine   , Ausbeuter',  die 
Ka[iitali.stpn .   versetzt  ist,   während  sie  nachi-.u- 
weisen  sucht,  dals  man  die  Proletarier  nur  in  i 
gOnstige  Lebensbedingungen  zu  bringen  braucht,  | 
um  sie  zu  vnrzufrliehen,  ja  idealen  Menschen  zu  , 
machen,  kommt  Amnion  zu  der  umgekehrten  ' 
Ansicht.  Er  vertritt  die  Mnnnng,  dafs  die  durch«  j 
schnitHiche  Hefähigung  in  den  höheren  Klassen 
eine  günstigere  ist  als  in  den  unteren  und  dafs 
dieser  Unterschied  auf  angeborenen  Anlagen  beruht. 

«Ich  konnte  mich*,  so  sagt  er,  ,des  Eindrucks 
nicht  erwehren,  dafs  die  r'e.'aiiunv  in  den  unteren 
Stünden  den  mittleren  Uuit  hscliiiiU  nicht  weil 
aberschreitet,  htufig  ihn  niclit  erreicht.  Sellen  ; 
begegnet  man  hier  vernnnfligen  Ansichten  und 
Überlegter  Lebensführung,  und  in  den  meisten 
Fällen  kommt  es  mir  vor,  als  ob  die  Leute  eben  i 
schleclilhin  tiirhf«?  Anderes  werden  konnten,  als 
was  sie  geworden  sind.  Die  Meinung,  dafs  die  Zahl  i 


7Nf  toetttUn  Frage.  1.  Mai  1895, 


der  Individuen,  welche  trotz  höherer  Begabung 
in  engen  Verbiltnissen  verschmachten  mOsseo, 

eine  erhebliche  sei,  halte  ich  für  irrig.  Yerfuche, 
talentvolle  und  brave  Schüler  durch  Unter- 
stützungen vorwärts  zu  bringen,  miCslingen  in 
vielen  Fällen.  Werden  Knaben  hervorgezogen, 
die  ilnrch  rasche  Fassungsgabe  sich  bcmerklich 
machen,  so  stellt  sich  später  bäuQg  die  Unzu- , 
Iftnglichkeit  der  Gharakteretgenschaflen  hmi»  und 
sie  scheitern  an  diesem  Umstände.  W.iiilt  rnan 
umgekehrt  recht  brav«  und  sittlich  gut  empfin- 
dende Kinder,  dann  ist  es  nicht  minder  schlimm, 
wenn  deren  Intelligenz  auf  dem  Wege  zu  einer 
höheren  Ausbildung  versagt,  und  dies  geschieht 
sehr  oft.  Der  Grund  solcher  Mifserfolge  scheint 
mir  darin  «I  liegen,  dafs  die  Knaben  und- 
Jünglinge,  welche  die  .\n  lagen  hoher 
Intelligenz  und  starken  sittlichen  Charak* 
ters  in  sich  vereinigen,  gar  nicht  auf 
irgend  einen  Gönner  warten,  sondern  ihrem 
unwiderstehlichen  Drange  durch  eigeno  Kraft 
Bahn  zu  brechen  wissen.  Angesichts  der  hoch- 
achtbaren  Anstren^rnn^'en .  welche  von  wnhl- 
nieinenden  Personen,  von  religiösen  und  gemein- 
nützigen Vereinen,  vos  Stiftungen,  Gemeinden 
und  Slaatsanslallen  gemacht  werden,  um  junge 
Talente  durch  Zuwendung  von  Mitteln  in  ihrer 
Ausbildung  zu  fordern,  scheint  es  mir  wenig 
glaublieh,  dafs  es  viele  solcher  Talente  gehen 
sollte,  die  der  /\nfnierks.mikeit  entfiehf^n  und 
daher  verkommen  müssen.  Grofse  Talente  können 
dies  nnler  keinen  Umständen  sein.  Ich  neige 
daher  zu  der  .\n-;irht,  daf>  die  meisten  wirklich 
begabten  Sühne  der  unteren  Klasse  vermöge 
unserer  gesellschaftlichen  Einrichtungen  die  Ge- 
legenheit haben  und  he n filzen,  um  sich  den 
gebührenden  P lalz  zu  verschaffen.  Wenn  aber 
dies  zugegeben  wird,  dann  ist  es  blofs  eine 
logisch  selbstverständliche  Sache,  dafs 
der  untere  Rtand  hinsIclJHe)]  seiner  flfireh^elinitt- 
liehen  lie^abuj)^  auf  einer  xieiülieli  niederen 
Stufe  verharren  mufs.  Denn  wenn  diesem 
Stande  die  in  ihm  entstehemlen  Talenle  fort- 
während entzogen  und  höheren  Stauden  zugeführt 
werden,  dann  stellt  er  nur  den  Bodensatz 
dar,  .in>  \ve1e1iern  die  werthvollstcn  Bestandtheile 
herausdestillirt  sind.* 

Aus  dieser  Ansieht  sieht  Ammon  <iie  piuk- 
tischen  Folgerungen  bezüglich  des  socialistischen 
Zukunflsslaates  und  meint  mil  Recht: 

,Es  ist  leicht  einzusehen,  dafs,  wenn  die 
Thäligkeit  der  Menschen  seil  unermefsbar  langer 
Zeil  '/um  tTrif-len  Theil  auf  egoistischen  und 
i^auubeiilrieben  iieruht  hat,  man  nicht  durch 
einen  Gongrefsbeschlofs  decretiren  kann,  dieselbe 
habe  von  einem  Ite-tirniuten  T.i^T'  .ni  Iedi2;Iich 
von  altruistischen  Trieben  auszugehen.  Die  social- 
demokratischen  Schriftsteller  wollen  uns  zwar 
glauben  mat-ben,  es  werde  in  ihrciii  Zukunfls- 
staate  ein  edler  Wetteifer   in  gemeinnützigem 
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Thun  die  L<!utp  besrelfi! ;  aber  dies  ist  wieder 
nur  ein  Zeichen  des  bereits  von  mir  charak- 
tertsirlpn  Aberglaubens.  Aua  der  Naturwbsen- 
schafl  kriiiiien  wir  allerdings  lernen,  dafs  os  ein 
Mittel  gicbt,  um  die  egoistitcben  Triebe  zurück- 
radrSngen  und  die  altniistischen  herrschend  zii 
machen.  Das  Mittel  heifst:  Auslese.  Vermöge 
der  natürlichen  Auslf^e  des  Gesellschaftslchon:< 
sind  die  altruisüschtn  Tnebe  der  Menschheit  erst 
entstanden  und  sie  werden  durcli  dieses  langsam 
wirkende  Mittel  erhalti^n.  vielleicht  auch  noch 
Terslurkt.  Die  Socialderaokraten,  die  das  Ergebiiifs 
dner  vieltfttteendjibrigen  Enlwicklang  ungenflgend 
finden,  inüfsten  versuchen,  eine  methodische 
Zuchtwahl  einzuführen.  Dabei  würden  aber  nicht 
blofs  100000  Köpfe  tn  den  Sind  rollen  müssen, 
sondern  mehrere  Millionen,  und,  was  Bebel  nicht 
glauben  wird,  die  höheren  Stände  würden  ein 
verhSltnirsniäfsig  kleineres  Contingent  zu  der  Zahl 
der  Opfer  )<tcllen  als  liie  unteren,  weil  in  jenen 
alle  geistigen  Falii^'keilcii  iimi  Triebe,  also  auch 
die  altruistischen,  entwickeiier  sind  als  bei  diesen. 
Nicht  der  grausamste  absolute  Herrscher,  nicht 
der  blulifrstp  Despot  würde  imstande  sein,  eine 
Mabregel  durchzuführen,  die  der  allbeglückende 
Zttkunflsstaat  als  Vorbedingung  zu  seinem  Ent- 
stehen erfordert.  Niehl  pemi;;  damit:  die  Guillotine 
müfsle  in  ununterbrochener  Tb&tigkeit  bleiben, 
auch  nach  der  ersten  grundlegenden  Raasia,  um 
die  Rückschläge  auf  die  egoistischen  Triebe,  die 
sich  forlwährond  ein?t«*llen  wflrdrTi,  immer  wieder 
zu  bestiligen  und  den  Z(ikuiiftssLi;il  lebensfähig 
zu  erhalten." 

Durchaus  einverstanden  situ!  wir  auch  darin 
mit  dem  Verfasser,  dal's  nicht  in  diesem  Zukunft»- 
Staate  fflr  ans  eine  Gefahr  liege,  sondern  die 
wirklieh  droticnde  Hcfalir  in  der  unnatürlichen 
Verbildung  unserer  inneren  Verhältnisse,  in  der 
politischen  Einflnrslosigiceit  desselben  Mittelstande«, 
dessen  wirthschaftlichc  Kraft  und  Bedeutung  sich 
in  den  letzten  Jahrzehnten  gewaltig  gehoben  hat, 
in  der  Umschmeichelung  der  Massen,  in  dem 
langsamen  Rücluog  der  anständigen  und  ge- 
bildete» Lf^ute  vom  politischen  Lehen,  in  der 
möraiisrhen,  geistigen  und  nationalen  EitUrtung 
des  Reichstags  zu  erblicken  sei. 

Cnter  den  Mitteln,  welche  gegen  diese  Gefahr 
in  Betracht  kommen,  betont  Ämmon  zunächst 
das  negative,  den  politischen  Schwerpunkt  nicht 

noch  nielir  in  die  iiiiwi.s>ondeii  und  urtlicilslosen 
Massen  hiueia  verschieben  zu  lassen,  dann  aber  das 
positive,  dafs  die  Gebildeten  das  gute  Gewissen 
wieder  bekommen  müssen,  welches  eine  sentimental 
gewordene  , Wissenschaft*  ihnen  geraubt  hat. 


„Sie  dürfen  sich  nicht  der  srhwächenden  Vor- 
stellung hingeben,  als  ob  sie  mit  ihrem  Talent, 
ihrer  Bildung,  ihrem  Binkoromen  und  ihrem 
I  Besitz  einen  Raub  an  ihren  geringer  ausgestatteten 
I  Mitmenschen  begangen  hätten,   sondern  müssen 
t  wieder  test  an  ihr  gutes  Recht  glauben  lernen, 
i  mit  dem  sie  die  Grandlageo  der  Gesellschafts- 
ordnung gegen  d,is  socialdem*>kralische  Wolken- 
I  kuckucksheiiii  vertheidigen.    Sie  müssen  davon 
!  überzeugt  sein,  dab  sie  fOr  das  deutsche  Volk 
I  einstehen,  auch  wenn  sie  den  Schein  pefren  '!ich 
haben,  und  müssen  selbst  dann  fest  bleitien, 
wenn  die  erregte  Menge  sich  gegen  sie  auflehnt. 
In  diesem  Sinne  sind  sie  umiherwindlich.* 

ie  mehr  wir  davon  überzeugt  sind,  dafs  diese 
Ansichten  des  Verfassers  in  manchen  Kreisen  — 
nicht  nur  der  £k)cialdemokralte  —  auf  heftigen 
Widerspruch  stofscn  werden,  mit  um  so  gröfserer 
Freude  begrüfsen  wir  es,  dafs  ein  nach  allen  Seiten 
j  unabhängiger  Mann  es  unternommen  hat,  der 
sentimental  gewordenen  Wissenschaft,  dem  soeia- 
listisch  aDgehauchUn  Theii  des  höheren  Ueamten- 
thums,  den  agitationsbedürftigen  Pastoren  und 
wer  noch  sonst  bei  der  rniscVinieieliflnnfr  der 
Massen  in  Betracht  kommt,  den  Spiegel  vorzu- 
halten. Sein  Bueh  wird  nOtzlich  wb'ken,  wenn 
es  unser  fJeKeldeeht  die  ^nofse  Gefahr  erkennen 
lehrt,  die  darin  liegt,  dafs  unsere  heutige  Bildungs-  y 
aristokratie  ihre  sociale  Bedeutung  vergessen  zu  ' 
haben  scheint,  dafs  sie  an  der  Berechtigung  ihrer 
bevorzugten  Stellung  zweifelt  und  dieselbe  für 
eine  usurpirte  ansieht  oder  aucli  nur  als  usurpirt 
ansehen  läfst.  Ammons  Buch  kann  und  wird 
dazu  beitragen,  die  Krkenntnifs  zu  fördern,  dafs 
die  Herrschaft  der  Massen  mit  den  natürlichen 
Grundlagen  einer  jeglichea  Gesellschaflsordnang 
unvereinbar  i<t  und  zum  Ruin  Aller  filhrcn  würde. 
Die  bisherige  Erfahrung  hat  gezeigt,  dafs  es 
nicht  mOglich  ist,  eine  klare  und  befHedtgende 
Ansehauung  des  nienschlielK n  Gesellseliari'^lelx^ns 
einseitig  aus  wirthschaillichen  oder  Rechtsverhält- 
nissen abzuleiten,  ohne  <fie  Gesetze  der  Biologie 
oder  Anthropologie  in  Rechnung  ZQ  ziehen ;  die 
Gegenwart  läfst  sich  nur  verstehen  durch  das 
Studium  der  Vergangenheit,  die  Menschheit  nur 
durch  das  ihres  Werdens.  Nicht  ^ie  Erwerbs- 
thütigkeit  allein,  sondern  dfr  ganze  Mensch 
kommt  in  der  Gesellschallsordnung  mt  Geltung, 
mit  anderen  Worten,  die  Sociologie  mub  sieh 
nothwendig  in  Social  Anthropologie  umwandeln, 
wenn  sie  die  Dinge  in  ihrem  Zusammenhang 
I  richtig  erkennen  will.  Hierzu  ist  Ammons  Buch 
i  ein  erster  grundlegender  und  darum  dankbar  ZU 
I  begrüf^nder  Schrill.  Ih:  tF.  Btumtr. 
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Ueber  das  Calciumearbid  und  seine  Beziehungen  zur 

Eisenindustrie. 

Von  Dr.  W.  Borchers  in  Duisburg.* 


M.  H.!  Nach  Allem,  was  in  technischen 
Zeitschriften  über  dieses,  während  der  letzten 
Monate  plötzlich  berülimt  j;pworilcne  Produel  ge- 
schrieben ist,  darf  ich  das  Weseiitlicliste  Ober  die 
Natur  und  üarstcllungsweise  desselben  als  bekannt 
voraussetzen.  Allerdings  scheinen  bezüglich  der 
Mitwirkung  der  Klektricilüt  bei  der  Carbidbildung 
in  Technikerkreisen  einigte  Zweifel  zu  herrschen, 
so  daf#  es  vielleicht  nicht  ^'anz  libcrflüssig  ist, 
wenn  ich  kurz  auf  diesen  Punkt  noch  einmal  eingehe. 

Das  Calciumearbid  ist  keineswegs  ein  Product 
der  Elektrolyse,  wie  dies  in  einer  Polemik  in 
der  Zeitschrift  des  Vereins  deutscher  Ingenicure 
kürzlich  von  In- 
genieur und  Elek- 
trochemiker  Hrn. 
Schmitt  -  Sprend- 
lingen gegen  Hrn. 
Dr.  Frank-Ghar- 
lotlenbnrg  be- 
hauptet wurde. 
Elektrolyse  ist 
bei  der  Garbid- 
bildung  ganz 
ausgeschlos- 
sen.  Wir  haben 
es  mit  einer  ein- 
fachen Reduction  von  Kalk  durch  hoch- 
erhitzten  Kohlenstoff  zu   tliun.     Das  frei 
werdende  Cah  ium   vereinigt   sich   hierbei  Bofort 
mit  Qberschüssigem  KohlcnstofT  zu  einem  Garbide 
der  Zusammensetzung  CaCj 

CaO  -f-  G  =  Ca  -f  CO 
Ca  +  C-  =  CaG. 
Der  elektrische  Strom,  welcher  zur  Durch- 
führung dieses  Processes  benutzt  wird,  dient  nur 
zur  Wärmeerzeugung.  Wir  leiten  ihn  nicht 
durch  einen  Elektrolyten,  sondern  durch  einen 
eififaohen  Leiter,  dun  h  Kohlenstoff.  Das  kohlen- 
stoffhaltige Material  der  neschickung,  z.  ]i.  Koks- 
pulver, oder  in  die  Beschickung  eingepackte  Kohlen- 
Stäbe  von  geringem  Querschnitt  werden  als  Wider- 
stände in  einen  Stromkreis  von  grofscr  Stärke 
aber  niedriger  Spannung  eingeschaltet.  Die  ganze 
Strommenge  wird  in  Wärme  umgesetzt.  Es  wird 
beim  Einschalten  des  Reductionsofens  momentan 
inmitten  der  Beschickung  die  Heductionsteinperatur 
erzeugt,  und  der  ganze  Procefs  verläuft  so  schnell, 


*  Vorgetragen  in  der  Vorsanimhirii;  der  „Eisen- 
liflttH  DQsselüori"  am  18.  April  in  «i<'r  K<'^nigl.  Ma- 
schini'nbaii-  und  HCitt<'n!>rhule  in  hnisliuri;. 


dafs  die  Wärme  fa^t  nicht  Zeit  findet,  in  Schichten, 
Gefäfä- oder  Ofenwandungen,  welche  nichl  erliilzt 
zu  werden  brauchen,  einzudringen. 

Der  kleine  Versuclisüfen  (Abbild.  1),  wie  ich  ihn 
auch  für  Unterrichlszwecke  benutze,  besteht  aus 
einigen Chamottesteinen  A ,  Ii,  C,  D,  F,  S,  zwei  40  mm 
dicken  Kohlenslüben  A'  und  einem  4  nim  dicken 
Stabe  k;  der  die  Stäbe  KK  leitend  untereinander 
verbindet.  Die  letzleren  sind  mit  Hülfe  der 
Klammern  V  in  die  Slroenleitung  L  eingeschaltet. 
Der  ganze  kleine  Ofenschacht  wird  mit  einem 
Gemisch  aus  Kalk  und  Kohle  gefüllt.  Schicke 
ich  nun  einige  Minuten  lang  einen  Strom  von 

etwa  lOOAmpfere 
durch  diesen  Ofen, 
so  wird  man  nach 

dem  Erkalten 
einen  grofsenTheil 
der  Bcschickimg 
zusammengesin- 
tert Hnden ,  und 
dieser  Theil  ist 
auch  vollständig 
in  ('arbid  verwan- 
delt.   Werfe  ich 

Abbild.  1.  diese    Masse  in 

Wasser,  so  zer- 
setzt sie  sich  unter  lebhafter  Gasentwicklung.  Das 
Gas  ist  mit  sehr  stark  leuchtender  Flaninih  brenn- 
bar; es  ist  Acelyien;  seine  Bddung  erklärt  sich 
durch  folgende  Formel: 

CaCj  -f  2  H,0  =  Ca(HO)/  +  G,  H* 

Ich  habe  die  Erhitzung  bei  meinem  heutigen 
Versuch  nur  so  lange  fortgesetzt,  dafs  der  dünne 
Kohlenstab  noch  nicht  verbraucht  wurde.  Es 
war  also  während  der  ganzen  Dauer  des  Processes 
leitende  Verbindung  zwischen  den  beiden  Stäben  A'. 
und  zwar  durch  einen  einf.iclien  Leiter.  Elektro- 
lyse ist  also  ganz  utmi«iglich.  Statt  des  heute 
benutzten  Gleichstroms  läfst  sich  gerade  so  gut 
auch  Wechselstrom  verwenden.  Die  Erhitzung 
wird  sogar  noch  gleichmüfsiger  in  diesem  Falle. 

Dafs  sich  diese  Arbeitsweise  auch  in  den 
Grofsbetrieb  übcrtraizen  läfst,  ttraiiche  ich  nichl 
erst  nachzuweisen,  sie  wurde  von  den  Gebr. 
C  o  w  I  e  s  bereits  in  zwei  grofsen  Werken 
für  die  Fabrication  von  Alumininndiron/.e  aus- 
geführt. Die  Einrichtung  der  Gowles-Oefen 
betreffi'nd,  verweise  ich  auf  meine  Elektrometal- 
lurgie, deren  zweite  Auflage  sich  jetzt  in  Druck 
benndet. 
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Wenn  wir  zunächst  bei  dor  Fäbciration  dt^s 
Galviumcarbida  stellen  bleiben,  so  brauche  ich  . 
EisenhOttenlcuten  g«genfiber  kaum  ftniodeuten,  | 
wo  die  Bexi«hungen  der  EisenhQllenindiJstrie  zu 
diesem  Erseugnifs  des  elektrischen  Schmelzofens  j 
beginnen.     Wir  brauchen  uns  nur  nach  dem 
Muster  der  Cowlessjchen  Werke  das  Bild  einer 
Carbidfabrik  aiiszuin.ileti.    Eine  l;\npe  Reilie  aus 
feuerfesten  Steinen   aulgetührter  Gruben  ist  so 
eingerichlet,  daEs  von  xwei  gegenüberliegenden 
Seitfn  Sli-omleitiit>gen,  die  in  Kohlenplatten,  Kohlen- 
sUibbüudeln  u.  s.  w.  endigen,  eingeführt  werden 
kennen.    SebaUvorrtchtongen  ermSglieben  das 
s<'.bnelle  Ein-  inui  Aus'^challen  jedor  cinzcln«Ti  Ornhe.  : 
Die  leltlercn  werden  der  Reibe  nach  gefüllt  und  man  , 
sdiallet  Nr.  1  in  den  Stromkreis.   Wie  Sie  ge-  \ 
sehen  haben,  genügen  wenige  Minuten,  bei  grOfseren  j 
Apparaten         bis        Stunde,  die  Reaction   in  | 
einem  Ofen  dur(;hzuführeu.    Man  fährt  fort,  einen  : 
Ofen  nach  dem  andern  zu  besehickeni  «ne  kurze  | 
Zeitlang'  mil  Slrom  zii  ver?orgf»n,  ihn   abkühlen  , 
zu  lassen,  ihn  auszuräumen,  um  ihn  schliefslich 
wieder  in  Beirieb  xu  nehmen,  so  oft  er  an  der 
Reihe  ist.    Jederzeit  kann  der  iictrieh  ohne 
Störung  unterbrochen  werden-,  jederzeit 
kann   er   ebenso   wieder  aufgenommen 
werden. 

Nun,  m.  U.,  weiterer  Ausführungen  bedarf 
es  nicht.  Hier  liegt  der  erste  Berflhrungs- 
punkt  zwischen  Eisenbütkninduslrie  und  Carbid- 

falirifafioo.  .lf»des  Hochofenwerk,  wel«  Ju  s 
niclit  in  der  glücklichen  Lage  ist,  seine  liicht- 
und  Kokereigase  für  die  weitere  Vi  tarl/eilung 
seiner  Erzeugnisse  nut/hnr-  zu  machen,  ist  ge- 
wissermaf^en  der  Natur  der  Sache  nacb  zum 
Pabrieanten  des  Calciumcarbids  bestimmt.  Keine 
atuIiMp  Arlieil  wfinh'  sich  in  gleicher  Weise  den 
Wcchselfällen  des  Hochofenbetriebs  anschliefsen. 

Damit  wQrd«  aber  »ach  gleichzeitig  der  Eisen-  ' 
induslrie  die  Fabrication  des  Acetylens  in  die 
Hände  fallen.  Das  Caiciumcarbid  ist  sehr  empßnd- 
licli  gegen  Luft  und  Wasser.  Es  oxydirl  sich 
ungemein  leicht,  miit^  also  unter  Beobachtung 
vieler  Vorsichtsmafsrepeln  frelagert  und  versandt 
werden.  Was  ist  also  nalüi  licher,  als  die  Weiter- 
ferarbeitung  diese«  Products  auf  das  weniger  ; 
eniplindliclie  Acetylen.  Die  Zersetzung  des  Caicium- 
carbid» durch  VVasser  ist  einlach  genug,  und 
der  Gaszustand  des  entstehenden  Acetylens  ist 
♦  auch  kein  Ilindernifs  für  rh  u  Versand.  Denn 
ein  Druck  von  etwa  48  Atmosphären  bei  -f*  ^'^ 
genügt,  da«  Acetylen  in  eine  leicht  wieder  ver^ 
gasbare  Flüssigkeit  y.a  verwandeln,  welche  w-ii> 
Kohlensäure,  schweflige  Säure,  Ammoniak,  Chlor 
und  dergleicherj  zu  verpacken  sein  würde.  Dafs 
das  Acetylen  wegen  seiner  hohen  Leuchtkraft 
zur  Verbesserung  des  Leuchtgaep?-  hey.w.  zur  Car-  ' 
buriruDg  eines  billig  herzustellenden  Heizgases, 
und  zur  synthetischen  Daratelloi^  einer  groben 
Aoiahl  organischer  Verbindungen  Verwendung 


linden  kann,  ist  ja  aus  zahlreichen  Veröffent- 
lichungen subon  bekannt. 

Es  würde  nun  zontchst  die  Frage  zu  eriJrtern 
sein,   ob  der  Erwerb  von  PatentUcenzen  nötliig 

ist,  Caiciumcarbid  zu  fabrioiren.  Einige  gesetiirhl- 
liebe  Notizen  werden  uns  über  diesen  Funkt  so* 
fort  beruhigen. 

Nachdem  i=rhonDavv  im  Jahre  lB3fi  LAnn. 
d.  Cliemie  und  Pharm.'*  Bd.  23,  S.  H4)  die 
Thatsache  festgestellt  hatte,  dals  der  bei  der 
Kaliumgevvinnung  erhaltene  Rückstand  mit  Wasser 
ein  übelriechendes,  brennbares  Gas  liefere,  also 
jedenfalls  Calciu mc^rbid  enthielt,  gelang  es  W  ö  h  1  e  r 
(.Ann.  d.  Chemie  und  Pharm.'  1862,  Bd.  124» 
S.  220),  (hirrli  (iireete  Vereinigung^  von  Ctlriimi 
mit  KolilensluiT  ein  Carbid  der  Furinel  (laCi 
erhalten.  Er  erhitzte  eine  Caicium-Zink-Legirung 
mit  Kohle  und  empfahl  das  erhaltene  Product 
zur  synthetischen  Darstellun;^'  «hs  Actiylens. 

Wihrend  der  aclitziger  Jahre  gelang  es  mir, 
sämmlliche  bis  dahin  für  nnreducirbar  gehaltene 
Melalloxyde  durch  elektriscli  erhitzten  Kolilenstofl 
zu  reduciren.  Bei  Anwendung  eines  Ueberschusses 
von  Kohle  entstanden  kohlenstoffreiche  Rückstände, 
denen  icli  alier  ilainals  keine  Beachtung  schenkte, 
weil  ich  nach  Darstellungsmethoden  technii»cii 
brauchbarer  Metalle  suchte.  Ich  habe  diese  Thal- 
saelien  übrigens  verschiedentlich,  zuerst  in  iler 
I,  Auflage  meiner  Elektronielallurgie  CVcrIag  von 
Harald  Bruhn,  Braunsehweig)  im  Jahre  1891 
veröffentlicht. 

Erst  Maquennes  Rcductionsversuchc  des 
Bariumcarbonats  durch  Magnesium  bei  Gegenwart 
von  Kohle  zogen  die  Aufmerksamkeit  wieder  auf 
dieseKlasse  von  Verbindungen.  Maquenne(,Comptes 
rendus*,  Bd.  115,  S.  558  bis5GI)  erhitzte  ein 
Gemis-'h  von  26,5  g  Bariumcarbonat,  10,5  g 
Magiicsiuinpiilver  und  4  g  Holzkohle  in  einer 
eisernen  Flasche  4  Minuten  lang  un  Pcrrot-Ofen: 
Bd  COi  +  3  Mg  -H  G  =  Ba  Ci  -f  Mg  0. 

Von  dem  erhaltenen  amorphen,  blaugrauen,  hrSck* 

liR.-n  Pi  «nlnele  lieferten  100  g  5200  bis  5100  ccm 
Acetylen  mil  etwa  0,6  %  freiem  Wasserstoff. 

Travers  (,Proe.eedingsofthe Chemical  Society 
of  England'  1893,  Bd.  118,  S.  15  bis  16)  er- 
hitzte ein  in  eine  eiserne  Flasche  eingeschlossenes 
Gemisch  von  iNatiium,  Calciumcblorid  und  pul- 
yerisirtem  Retortengraphit  10  Minuten  lang  und 
erhielt  ein  Schmelzprndncf  mit  etwa  16  ^tj  CaC^. 

£s  gelangten  dann  die  Angaben  Moissans 
in  die  Oeffentlichkeit ,  in  seinem  elektrischen 
Schmelzofen  ebenfalls  den  Kalk  reduoirt  und,  hei 
Anwesenheil  einer  hinreichenden  Menge  Kohle, 
Caiciumcarbid  der  Formel  CaC^  erhalten  zu 
haben  (,Comptes  rendus*,  1894,  Bd.  11«,  Heft 
10,  S.  Nach  Allem,  was  tti^her  über  die 

Darstellung  des  Caiciumcarbids  bekaiuil  geworden 
war,  konnte  die  Thataache  der  Darstellbarkeit 
des  letzteren  in  Moissans  Ofen  gewifs  nicht  über* 
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raschen.  Ich  zweifle  durchaus  nicht,  daTs  es 
Moissan  gelingen  wird,  io  seinem  Schmelzofen 
'noch  Tide  der  Reactionen  zu  besUlUgen,  welche 
ich  im  Jahre  1891  in  die  wenigen  Worte  zu- 
sammenraTste :  Alle  Oxyde  sind  durch  elektrisch 
erhitzten  Kohlenstoff  reducirbar.  Wunderbar  ist 
OS  nur,  dafs  im  Jahre  1894  auf  den  Namen 
Rullier  in  Deutschi  umI  fin  Patent  auf  die  Dar- 
Stellung;  von  Erdalkaiicaii)iJen  crlheilt  werden 
konnte,  das  sich  auf  die  seit  1891  bekannte 
Thatsache  der  Redm  Irl)ark<  it  sammtlicher  Metali- 
oxyde durch  elektrisch  erhitzten  Kohlensloil  und 
auf  die  seit  1862  bekanote  Thatsache  der  Ver> 
finigung  von  Caleiiun  mit  Kohlenstoff  bei  hohen 
Tethpeiaturen  zu  Uäiciumcarbid  stützte.  — 

Nach  Balliei  s  Patentiehrift  (a  R.-P.  Nr.  77 168 
Tom  20.  Febroar  1894)  ist  die  Darstetlungsweise, 


AMiU<L& 


Übereinstimmend  mit  Moissans  Veröffentlichung, 
loigende:  aWenn  man  in  einem  elektrischen  Ofen 
des  Systems  Moissan  ein  Gemisch  von  56  Thcilen 
gebranntem  Kalk  und  30  Thcilen  Kohlenstoff  er- 
hitzt, so  erhält  man  ein  bestinimtp??,  etwa  der 
Formel  Cj  Ca  cnt-epreclieades  (jalciumcaibid. 
POgt  man  einen  Kalküberschufs  zu,  so  kann  man 
Carbide  verschicih'iicr  Zii-arnnien^T-tziH;g  crhaUen. 
Man  erhält  ebenso  und  ebeniallü  mit  Leichtigkeit 
die  Garbide  des  Bariams  ond  Strontiums. 

SclLUverslanillicli  kann  man  auch  das  Oxyd 
des  betreffenden  Metalles  durch  sein  Carbonat 
oder  jeden  (?)  anderen  erdalkalimetallhaltigen 
KOrper  ersetlMl.' 

Nach    meiner  oben   angezogenen  VenitTiij! 
licbuiip;  im  Jahre  1891  steht  es  Jedermann  frei, 
kohlenslolTiiallige  Metalle*  also  Metallcarbide,  durch 
elektrisches  Erhitzen  von  Mischungen  der  be- 


i  treffenden  Metalloxyrie  mit  ICrihlenpulver  herzu- 
stellen, mag  man  sich  dazu  der  von  mir  beschrie- 
benen V<»Tiehtong,  des  Siemensschen  oder  irgend 

eines  andern  elektrischen  Flammofens  bedienen. 

Gegen  F.mle  des  Jahres  1B94  schliefslich  tritt 
I  auch  \Vilson  von  der  vergeblich  das  Äiuminium- 
GewinmiiifS'Probletn  bearbeitenden  Wilson  Alu- 
minium Co.  zu  Spray  fNord-Carolina)  mit  der 
Behauptung  auf,  schon  im  Jahre  1893  zufällig 
bei  seinen  Versuchen,  Calcium  und  dessen  Le- 
gininpien  darziistelten ,  Cah'iunicarbid  erhalten 
zu  haben.  Ohne  Zweifel  hat  er  dieses  Product 
erhalten.  Aber  wie?  Daieh  dektritches  Erhitzen 
eines  Gemisches  von  Kalk  und  Kohle  und  zwar 
in  einem  in  Amerika  und  Fngland  patentirten 
Apparate.  Und  worin  besteht  dieser  Apparat? 
Wir  haben  lediglieh  einen  Siemensschen  Schmelz- 
ticgel  vnr  wn? ,  der  nach  ileiii  Vorhilile  des 
H^roultschen  Ofens  vergröfsert  ist.  Nebenstehende 
Abbild.  2  wird  dies  sofort  zeigen :  Mauerwerk  A 
umliüllt  den  aus  Kohle  B  herpesteÜten  Tiegel, 
der  die  Beschickung  aufnimmt.  Dieser  Tiegel 
ruht  auf  einer  Melallplatte  6,  um  durch  diese 
mit  der  Stromleitung  in  Verbindung  gebracht  zu 
werden.  Durch  den  Deckel  E  wird  ein  kräftiger 
Kohlenstab  C  so  eingeführt,  dafs  zwischen  diesem 
und  der  Beschiekung  ein  Lichtbogen  Qberspringen 
kann. 

Als  Beschickung  dient  ein  Gemisch  aus  Kalk 
und  Kohle.  Der  Apparat  selbst  war  so  constroirt, 
dafs  er  die  Benutzung   einer  Stromstärke  VOO 

4000  bis  5000  Amptre  pestallele. 

Auf  Grund  der  bereits  ausgeführten  Versuche 
wird  nun  folgender  Rostemmsohlag  fOr  das  CSal* 
ciumcarbid  imd  da^  Acetylen  (nach  amerikanischen 

Preisen)  aufgestellt: 


■')5ri  kg  Kohlenstaub  .... 

.   IS  .4 

1000  ,  gebrannter  Kalk    .  . 

.   »»  , 

202  E.  UP,  18  Stunden   .  . 

.   88  . 

Arlieit  o.  s.  w   . 

.    12  , 

71  JC 

lOOO  ,  Giih  

.  178  , 

I        Zu  dieser  Rcchniui;^  kann  ii'h  loidiT  aii^  ver- 
sfthiedenen  Gründen  kein  rechtes  Vertrauen  lassen. 
Wie  erklärt  sich  z.  B.  das  Verhältnils  von  Kalk 
I  zu  Kohlenstaub?  Die  Heaction  soll  nach  der  Formel: 

Ca  O  '  3  C  =  Ca  Gi  4- CO 
:  vor  sich  geheu.    Danach  kämen  auf 

1000  kg  Kalk  allein  648  kg  Kohlenstoff. 

Welche  Sorte  Kohlenpulver  wurde  nun  be* 

nutzt?    Bei   einipfTrnafsrri   reinem   Kalle  iniifste 
man  der  Formel  nach  doch  auf  etwa  800  kg 
einigermaisen  reinen   Koks*,  Holzkohlen-  oder 
1  Steinkohlenpulvcrs  rechnen, 

I        Dann  vorlani^t  der  Kostenanschlag  202  clektr. 

'  HP,  im  {;ünstigsten  Falle  also  doch  22b  iod.  HP. 
FQr  diese  Kraft  während  der  Dauer  von  12  Stunden 
nur  28  *S  in  Rechnung  zu  bringen,  dQrfle  doch 
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etwas  opfiiiiislisch  sein.  Von  den  Preisen  für 
Kohlenstaub  und  Kalk  ganz  abgesehen,  scheint 
•urwrdeni  der  Poeten  •  Arbeit  u.  s.  w."  sdir  ge- 
ring veranschlagt  zu  sein. 

Wir  brauchen  jedoeli  .  wenn  wirklich  der 
Kraft  verbrau  eil  kein  holieier  sein  sollte,  einiger 
Mark  wegen  nicht  m  geizen.  Wenn  auch  die 
S€!I)slknsten  auf  das  Duppelte  steigen  würden, 
inüfstc  die  technische  Herstellung  des  «Carbids* 
Imnter  noch  ffenuff  Interesse  bieten.  —  Nach 
meinen  Erfahrungen  mit  diesen  elektrischen  Er- 
hitzungsprocesscn  stellt  sich  aber  der  Kraflver- 
braach  gans  wesentlich  bi^ier.  Dieselben  stfitzen 
sieh  allerdings  nur  auf  Versuche  mit  höchstens 
6  pferdigen  Dynamos  und  ist  es  ja  natürlich, 
dafs  man  im  Grobbelriebe  gQnstiger  arbeiten 
wird.  Wenn  ich  aber  auf  Grund  meiner  kleinen 
Versuciie  heute  olmc  Schön-  oder  Schwarzffirberei 
einen  Kostenanschlag  aufstelieu  sollte,  so  müfste 
ich,  von  Arbeits-,  Apparat-  und  sonstigen  Un- 
kosten zunächst  absehend ,  für  Material-  und 
Kraftverbrauch  folgende  Zahlen  als  zur  Herstellung 
Ton  1000  kg  Calciumenrbid  nöthig  annehmen: 
900  bis  1000  kg  gebr.  Kalk  Qe  nach  der 

Reifjhcit), 

800  kg  Koks-,  Hokkohlen-  oder  mageres  Stein- 
koblenpulver  und 

4S0  bis  480  elektr.  HF  12  Stunden  lang, 

loh  will  diese  Zahlen  nicht  als  Norm  hin- 
stellen, aber  immerhin  liegen  sie  im  Bereiche 
der  Möglichkeit.    Man  mag  sie  also  vorl&ufig  , 


als  iuif^erste  Grenze  im  angttnstigeo  Sinne  des 
Wortes  ansehen. 

Hit  der  Fabrication  des  Galeiuroearbtds  h/iren 

aber  die  Interessen  der  Eisenindustiie  noch  nicht 
auf;  auch  seine  Verwendung  auf  diesem  Gebiete 
scheint  durchaus  nicht  ausgeschfossen.  Erst  bei 
Gelegenheit  der  vorigen  Sitzung  in  der  „Eisen- 
hütte Düsseldorf*  wurde  eingehend  die  Entphos- 
phorungsfrage  erörtert.  Ueber  die  Nachtheile 
einer  niciit  ausreichenden  Verldasezeit  oder 
des  l'eherhlasfns  beim  Thomasiren  brauche 
ich  hier  kein  Wort  zu  verlieren.  Ich  begnüge 
mich  de^alb  mit  dem  Hinweise,  dab  in  dem 
Caiciumc-arhid  ein  Metall  enthalten  ist ,  das  in 
Bezug  auf  Keductionskraft  von  kaum  einem 
anderen  fibertroifen  wird.  Es  erstreckt  sein 
VereinijjrunKsheslrehen  aher  nicht  nur  auf  den 
Sauerstoff,  sondern  ebenso  auf  Phosphor  und 
Schwefel.  Und  damit  würde  eigentlich  Alles 
gesagt  sein :  das  Caiciumcarbid  ist  das  denkbar 
kräftigste  Desoxydations-,  Entphospliorungs-  und 
EnlsehwellungsuiiUd,  das  wir  kt:naen.  Seine 
Verwemibarkeit  bei  der  Flufseisenerzeugung  ist 
damit  klar  vorpezeichnet,  wenn  die  Herstellungs- 
kosten dies  überhaupt  zulassen.  Diese  Frage 
dnrdi  Versuche  in  grfifserem  Malsstabe  zu  er- 
ledigen, wird  die  näch.sle  Aiirpabe  unserer  krafl- 
vcrgeudenden  Hocbofenwerke  und  Kokereien  sein. 
Aber  bevor  sie  erledigt  ist,  bitte  ich  Sie,  mich 
von  weiteren  Lunschlösserbauten ,  Entwürfen  zu 
synthetischen  Alkohol-,  Ciweilsfabriken  und  dergl. 
zu  dispcnsiren.    (Lebhafter  Beifatl.) 


Ueber  den  Einflufs  eines  AI  Mniini  um  Zusatzes  zu  Bolieisen 

anf  dessen  Kohlenstoffgehalt 


wurden  durch  T.  W.  Hogg  bei  Gelegenheit  der 
letzten  Hcrbstsilzung  des  Iron  and  Sti  el  Institute 

pinigo  Mitlheihmgen  pemacht,*  welche  in  auf- 
i'alleiidem  Wideiüpi  uclie  zu  der  bisherigen  An- 
nahme stehen,  dafj  das  Aluminium  ebenso,  wie 
das  Siliciurn,  den  KohleiistiifT  um  so  volhtändiger 
in  die  graphitische  Form  überführe,  je  reichlicher 
es  selbst  zugegen  ist.  Da  an  der  Richtigkeit 
der  gemachten  Reobachtun/cn  niiiit  /u  7 weifein 
ist,  mdgeo  sie  auch  hier  eine  Stelle  rinden. 

FQr  die  Versuche  wurde  ein  graues  und  ein 
wcifHcs  schwedisches  Roheisen  von  nachstehender 
Zusammensetzung  heimlzl:         Gran  w^ir« 

Graphit  .'1,75  0,40 

Gebundener  KohleiistolT.  .    0.58  3.27 

Gesemmt-Kohlenstoff  .  .  .  AM  3,67 

Mangan   0.28  0,11 

SUidnm   0,70  0,48 

Schwefel  ........  0,005  0.01 

Phosphor   0,088  0,0e& 


*  Journaiof  tbe  Iren  and  Steel  Imlitvte  1804  II,  p.  104. 


I       Das  Roheisen  wurde  in  Tiegeln,  das  Alu- 
I  miiiiiitn    für    sich    geschmolzen  (init  alleiniger 
I  Ausnahme    d^T   Versnche    niil    Zusatz    vf>n  nur 
1  <fe    Alunniiiunij    und    dai    Ilüssige  Roheisen 
'  zum  Aluminium  gegossen ;  dann  gofs  man  die 
Mischung  zurück  in  den  Tiegel  und  wiederholte 
diese  Arbeit  zweimal.     Schliefslich   gofs  man 
die  fertige  Legimng  zur  Hälfte  in  eine  eiserne 
Form,   zur  anderen  IlSlfte  in   eine  Sandform, 
um  sie  theils  rasch,  Iheiis  langsam  abkühlen 
zu  lassen.    Das  Gewicht  jedes  l^nsatzes  betrug 
etwa  60  Pfund,  die  Abgüsse  waren  Stäbe  von 
76  mm  im  Quadrat.    Bei  der  chemischen  Unter- 
suchung der  Proben  erhielt  man  folgende  Er- 
gebnisse:* 

!  *  Bei  den  iangsnm  erkaKelen  frohen,  den-n 
I  Gc!iamint-KuhlfliMtaflgelialt  nirht  liesonders  healinunt 
I  wurde,  nahm  man  zur  Berechnung  des  Gebalts  an 
gebundener  Kohls  den  Gesammt^Koblenatoffgebalt  an, 
I  wie  in  der  zugehörigen  rascb  erkalteten  Probe, 
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a)  Graues  Roheisen. 


Rohleaatoff 

Silicium 

ÜMgun 

Alu- 
niDinui 

G«- 

Zu- 

Urafibit 

buii<l«ii 

suinmen 

3.75 

0,58 

4,33 

0,70 

0,22 

0,00 

0.37 

4.18 

U.7.') 

0,28 

0.00 

2.33 

1.85 

■licht  best 

0,75 

nicht  bMl. 

u.uo 

ä  M 

Vaßrm 

(i  Ri 
u,oi 

4  15 

0.75 

» 

0,85 

8,22 

0.9S 

ntehttiMt. 

0,78 

t 

nJchlbast 

3.06 

1,1-2 

■J,18 

0.ß2 

1,92 

2,77 

l.Jl 

citcbt  best. 

0,»j7 

• 

nicht  bcat. 

2.6.S 

1.33 

4,01 

1)  9(1 

II  tut 

1,67 

2.34 

4,07 

0.«>2 

nicht  beüt. 

nicht  b«:i(. 

1.77 

•2,03 

3.80 

0.70 

8,15 

1.58 

2,22 

riictit  ki^t. 

0,70 

• 

nicht  best. 

0.22 

8.22 

3.44 

0,62 

0,20 

11,85 

0.22 

3.22 

akfatbMt 

0,62 

■ichllMil. 

nicht  bML 

Ii  o  Ii  c  i  0  n. 

0,40 

3,27 

3,67 

0,48 

All 

0,00 

0.25 

3,37 

.3.62 

0  45 

«■■■hl  KmI 

0,00 

0.fi7 

2,95 

nirbt  b<!>l 

0,4.-. 

0/JO 

3.r.4 

0.08 

3.62 

0,50 

II. Iii 

O.tVi 

3.48 

0.14 

(licht  b««! 

0.50 

tikht  bul 

■licht  Ucsl. 

2,25 

3,58 

0.42 

t 

4,05 

2,05 

1,53 

3,58 

0,42 

w 

nicht  best. 

0.1t; 

3.0'J 

3,2.'j 

0.40 

D.ir. 

0,16 

3.00 

Dicht  bwL 

0,40 

nicht  büal. 

Ohne  AlumiatumsiisaU  ««»cl.moUeH 
Mit  19«  . 


.  2. 

.  4  . 

*  8, 

.  12  . 

(Hitiü  Alui 
Mit  i% 
.  4, 
.  12  . 


{rasch 
langsam 

/  l  a-sch 
\  langsam 

/rasch 

t  langsam 

{rasch 
langsam 
/rasch 
(langsam 


lie  ZusHiiiiiienäel/un^.  liinj 


\V  e  1 1'  -  es 
^Jiin  ubgekQUU 


*  I  langsam 

{rasch  , 

lannsam  . 

f  rasch  . 

■  •         \  tan<„'siain  , 

( raseli  , 

*  *         \laog$ani  , 


zi'i;;!  sirli  znii.'ü  Ii^^t,  »lafs  zwar  r-in  Zusalz 
von  1  ^  Aluminium  die  Grapliilbildung  erheblich 
befördert,  dafs  aber  dieser  Einfluls  sehwacher 
wird,  wenn  der  Aliiiiiiniiiiiigehall  über  1  9t>  sU-'\il, 
und  dafs  ein  Zusatz  von  i2  ^  AlumiDium  sogar 
in  dem  uisprünglich  grauen  Roheisen  die  Graphit- 
biKIiing  ziemlich  vollständig  hindert.  Noch  ver- 
wunderlicher aber  ist  der  rrti?tand,  dafs  hei 
allen  aluuiiniumliallitja'u  riuhuist  inorlcii  div  tirapbit- 
bikkiDg  bei  rascher,  durch  Eingiersen  in  eiserne 
Formen  or^ifltor,  Al/hül^lnii^'  lu'lr.'iclilliclii-r  aus- 
läiil  als  bei  langsamer  Abkühlung  in  Sandlormtjn, 
wShrend  das  ohne  Alaminiatmusalz  geschmolzene 
Roheisen  sich  in  dieser  \]ir/Äv}\iui^  iiati/  den  bis* 
hcrigen  Erfahrungen  gcmäfs  verhält.  Eine  ge- 
nQgendc  Erkifirung  hierflOr  fehlt  noch;  wenn 
Hogg  die  Frage  aufwirfl,  ob  nielit  der  durch  Alu* 
miniumzuüatz  im  flüssigen  Meiull  ausgeschiedene 
Graphit  bei  alimähliclicr  Abkühlung  wieder  vom 
Eisen,  wie  bei  der  Cenientsiahldarstellung .  aui- 
pvriomineii  werde,  so  sh  hl  dcni  enltjegen,  dafs, 
uciiii  wirklich  im  flüssigen  iMeiullo  Giapiiit  aus- 
gesthiedcii  wird,  dieser  als  Garscbaum  an  die 
Obel  fläche  cmpnr:^;e!'?t  und  '^oiiiil  aul'htirt,  einen 
eigeullichcti  Ücstundlhcil  des  Eisens  zu  bilden, 
und  ferner  wflre  die  Frage  berechtigt,  weshalb 
denn  nicht  in  jedem  grauen  Holieisen  bei  lang- 
samer Erkallungjcne  Wiederauflösung  desKohleo- 
stoffs  stattfände,  sondern  nur  im  aluminiumhaltigen. 
Vieliricht  k.inn  jedocli  folgende  Betrachtung  zur 
LtisuMg  der  Frage  fahren. 


Aluminium  ist  unfähig,  sich  mit  KohleiistofT 
zu  legiren.  Es  verringert  daher  aucli,  wenn  es 
▼oni  Eisen  aufgeoororoen  wird,  dessen  Sittigunga^ 
vermögen  für  KolilenslolT,  imd  kann  ebenso,  wie 
Silicium,  die  Graphilbildung  beim  Erstarren  be- 
filntem.  Weifses  Roheisen  wird  deshalb  durch 
einen  tnifaigen  Aluminiuuttüsats  in  graues  Roh- 
f'isrti  iimp»'wandeU.  Aluminium  besitzt  aber  ein 
sehr  sldikta  Bestreben  zur  Legirung  mit  Silicium, 
wie  durch  D  e  v  i  1 1  c ,  Wühler  und  andere 
Chemiker  nachgewiesen  worden  ist.  Wenn  nun 
b«iiii  Erstarren  einer  Legirung  des  Eisens  mit 
Kohlenstoff,  Silicium  und  Aluminium  Gelegenheit 
SUr  Saigernii;.'  pngeben  ist,  so  cn'zichl  da«  Alu- 
minium, noch  bevor  Graphitbildung  stattfindet, 
dem  Eisen  seinen  Siliciurogehait  um  so  voll* 
ständiger,  in  ji'  i^Tüfserem  Uebersehusse  ersleres 
zugegen  ist ;  nebeneinander  lagern  sich  also  zwei 
Legirungen  ab,  deren  eine  das  Aluminium  neUst 
allem  Siliciiitn  und  vennuthUch  einen  Theil  des 
Eisens  enthäll,  während  dir  zweite  den  gesammten 
Koliieiis-lofTgehall  besitxl  nnd  frei  von  Silicium 
ist,  also  den  KohlenstofT  in  .gebundener'  Form 
!)( li'ilt.  Jene  Gelegenheit  zum  Sai--  in  ahi  t  liri^l 
um  so  näher,  je  langsamer  die  Abkiihiung  von 
Statten  geht  und  je  reicher  die  Lcgiruitg  an 
Aluminium  ist,  je  ticTt.i  ,*ho  ihre  Kl•^lar^^ngs- 
tempcratur  unter  derjenigea  Temperatur  liegt, 
mit  welcher  bei  }log;;s  Versuchen  das  Metall  in 
die  Formen  eingegossen  wurde.  Aus  der  oben 
luilgetbeilleo  Beschreibung  des  Verfahrens  bei 
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der  Herstellii ng  der  Legirungen  läfst  sich  wenigstens 
folgern,  d-ifs  sie  in  alleo  Fällen  beim  Etogiefsen 
iingefllhr  die  gleiche  Tempentlur  besa&en.  Ala- 
ininiiimreiclie ,  lanfisani  erkallendo  Legi riin gen 
saigeri)  daher  stark  in  der  angedeuteten  Weise 
und  teigen  keine  Gnpbilbildung;  aJumiDinnianne, 
rasch  erstarrende  Legirungea  saigern  wenig  und 
scheiden  reichlich  Graphit  aus. 

Das  ist  TOrlfiufig  um*  eine  Theorie,  welche 
der  Bestätigung  durch  Versuche  bedarf.  Man 
niüfste  dazu  Hoiieisensorlon  mit  verschiedenem 
SiliciumgebaU  anwenden ,  Schinelzpunklb«stiiu- 
muogen  anilellen  und  die  fertigen  Legirangen  in 
nur  wenig  überhitzten)  Znslaude  in  <iic  Giifsformen 
etogiefsen.  Vertnulhhch  wüide  auch  die  Benutzung 
des  Uikroekops  bei  ferneren  Versuchen  von  Nutzen 
sein  können. 

Um  den  Sättigungsgrad  eines  aJuiniuiumreichen 
Eisens  fiBr  Kohlenstoff  zu  ermitteln,  «ehmolz  Hogg 
Aluminiuineisen  mit  18  ^  Aluminium,  welches 
für  diesen  Zweck  besonders  dar^jeslellt  war,  längere 
Zeit  in  ÜLTutnung  mit  einem  Ucberscliusse  von 
HolzkohleQ;  die  Untersuebung  ergab  aladaan: 


G«biindeaa  Kohle   S,94  % 

Graphit   .     0.91  . 

Ge^ainmtkoble  ....  '^Ah  % 

Aluiuiaium   17,70  , 

Nngas   0,40  » 

Silicium   0,45  , 

Schwefe]   Spur 

Phosphor   .  0,03  , 

Siliciumcisen  mit  18  %  Silicium  würde  kaum 
mehr  als  1,5  ^  KohlenslolT  enthalten  haben; 
hieraus  schlit^fst  Hogg,  dafs  Aluminium  weniger 
stark  als  die  gleiclic  Menge  Silicium  das  Säüigungs- 
vermügcii  des  Kisens  für  Kohlenstoff  vermindere. 

Das  gesebmoliene  Metall  entUeTs  bei  dem  soeben 
erwähnten  Versuclif  eine  reichliche  Menge  Gas,  und 
nach  dem  Erstarren  war  es  mit  Gasblasen  durchsetzt. 

Zur  Prüfung,  welchen  EinOaTs  ein  höherer 
Mangan^iehall  auf  das  Verlialten  des  KohlenstofTs 
im  aiuwiaiuiubaltigen  Eisen  ausübt,  wurde  ein 
Alamimamdsen  mit  4  %  Alttminium  theils  fSr 
sich  allem»  theils  mit  einem  reichlichen  Mangan- 
zusutze  umgeschtuolzen*  und,  wie  bei  den  ersten 
Versuchen,  in  eiserne  und  in  Sandformen  aus- 
gegossen;  die  Zttsammeoaeliung  war  folgende: 


Kohlenüloff 

Huigao 

Alu- 

flnipliit 

Zu- 

mintnm 

UrsprilDgUdie  ZusammeDsetzung      { [^Jg^am 
Ohne  Aisatz  unagesehmolien         |  fa!n^aro  * 
Mit  16  9i  HangaatusaU  umgeMdiniola.^  kfigtam    *  '. 

2,68 
1,67 

2,70 
8.01 

2.28 

0,77 

1.83 
2,34 

1.19 
0,97 

1.89 
3,40 

4.01 

4,07 

3,88 
BfcMteaL 

4,17 

aicbl  bosl. 

0.69 

0.62 

o.do 

0,80 

1.08 
1,08 

0,20 
nlclil  bMi 

• 
p 

15,80 
15.80 

3.86 
nicbt  b«»l. 

2.15 
Bichl  kMt 

2,92 
nicht  b«»t. 

Die  uliiie  Man^'anztmati:  gcselnnoIzL-ne  Probe 
zeigt  insoiern  eine  Abweichimg  von  den  früheren 
Proben,  als  ihr  GrapbitgebsU,  wie  in  aluminium- 
freiem  Roheisen,  hei  lanpsamer  Erkaltung  gröfser 
ist,  als  bei  rascher  Erkaltung;  in  der  mangan- 
reichen Probe  dagegen  findet  wieder  das  um- 


gekehrte.  Verlialtnifä  ^talt.    Im  übrigen  Zeigt  die 

Untersucljuug  uiclils  gerade  Neues. 

Endlich  wurde  auch  ein  Versuch  mit  Zusatz 
von  Aluminium  zu  sehr  siliciumreichem  Eisen 
gemacht,  wobei  sich  Folgendes  ergab: 


Ko 
GnpUl 

bleust 

G«- 

band«» 

off 
Zu- 

äiiicium 

miaiam 

Mit  4  S  Aluminiomwisali  uingescbm.  {  EjJ;,^**^''''^* 

2,05 

9.08 
1,67 

o.ia 

0.00 
0,41 

2.24 

2,08 
akhtbwt. 

9.47 

7,80 
siebt  bMi 

3.56 

9.94 
DicMbwt 

0.00 

8.70 

Die  langsam  abgekOblte  Probe  war  stark 

blasig,  und  in  den  Hohlräumen  waren  Graphit- 
blätter abgelagert;  die  rasch  abgekühlte  Probe 
war  dicht.    Der  Einflufs  des  Aluminiumzusatzes 

auf  die  Form  des  KohlenstofTgehalls  ist  im 
wesentlichen  derselbe  wie  bei  den  Proben  mit 
niedrigem  Siliciumgehalt. 

Ensühnl  möge  schliefslich  werden,  dafs  alle 
rasch  alij_'ekühllcn  Proben  trotz  des  |:elundenen 
höheren  Graphitgchaltsein  bedeutend  feinkürnigercs 


GefÜge  besaÜse»,  als  die  langsam  abgekühlten 
mit  perinperem  Grnphitgchall.  Dafs  auch  ein 
gewöhnliches  graphitreiches  Roheisen  ein  ziemlich 
feinkörnig  GelÜge  besilaen  kann,  ist  bekannt. 
  A.  Ledtihtr. 

•  In  welcher  Fonu  das  Mangan  zut'eselzl  wurde, 
iüi  leider  nicbl  milgelheilL  Die.Zunabine  des  Koblen- 
siüfrk,'ehallB  nadi  dem  Aiaalze  llbt  schlicften,  dafs 
ein  reichea  Cisenzoanfsn  fQr  den  Veisneh  Verw«i- 

dung  fand. 
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Ber  Bruckwasserbetrieb  in  Htttteuwerken. 


Bei  der  zunebmendtsD  Verwendung  bochge- 
spannten  Dnickwassen  zur  Arbdtsreniehlang  in 

Hüttenwerken  dürfte  es  von  Werth  und  Interesse 
sein,  Einiges  Qbcr  die  rationelle  Erzeugung  dieses 
Kiaftmittels,  speeiell  Atter  die  Betriebemasehinen 
und  Hochdruckpumpen  mitzutheilen ,  zumal  die 
bis  in  die  neueste  Zeit  gebauten  Pumpmaschinen 
zur  Erzeugung  hochgespannten  Druckwassers  fast 
durchweg  sehr  unvollkommener  Natur  hinsicht- 
lich ilircr  Bauart  und  Arbeitsweise  waren. 

Die  Spannungen  des  Hochdruck wasscrs  in 
Hflttenwerken  schwanken  zwischen  30  bis  50  Atm. 
und  solchen  von  400  bis  600  Alm.  Erstere 
Spannungen  genügen  zum  Betriebe  der  in  ätahl- 
werken  abtieben  Bloekl^ribne ,  tum  Heben  und 
Wenden  von  Blöcken  beim  Walzproctfs  ii.  s.  w. 
Die  höheren  Spannungen  von  mehreren  Hunderten 
von  Atmosphflren  kommen  bei  den,  <fie  bfobcr 
fiblichen  Dampfhämmer  immermehrverdrlngeBden, 
Schmiedepressen  vor. 

Ferner  ist  zur  Stablerzeugung  in  den  HQtten- 
werkeit  eine  Anzahl  von  Kiähnen  erforderlich, 
mitteis  deren  ein  lasdies  und  zuverlässipres  Ar- 
beiten unbedingt  möglicii  sein  mufs,  und  hierfür 
eignet  sich  kaum  eine  andere  Betriebskrafl  besser 
al?  hoch^'c>p>inriteR  Dnirkwiisscr.  Fs  sind  zu 
dem  Zwecke  in  den  betretfendcn  Werken  kleine 
hydraulische  Centralen  entstanden,  bestehend  aus 
den  crfordi  ilirhen  Punipni.ischiiien,  den  .^ccuniu- 
laloreni  sowie  Hebezeugen  u.  s.  w.  Der  üetrieb 
gestaltet  sich  sehr  zweckentsprechend,  indem 
durch  Anwendung  der  hjdrauUschen  Kraft  ganz 
bedeutende  Arbeiten  verrichtet  werden  kfinnen 
und  zwar  ohne  viel  Bedienungspersonal ,  da 
ein  Mann  vor  einer  Batterie  centraiishtCer  Stcuor- 
appurale  imslande  ist ,  jedt-s  Uidiezeujr  mittels 
eines  einfachen  Handhebels  schnell  und  sicher 
dirigiren  zu  kOnnen,  ganz  wie  dies  errordertich  ist. 

Rpfjinncnd  mit  der  Pumpstation  ^;^]hst,  so 
ist  es  nicht  schwer,  an  Hand  der  gewählten 
Anzahl  von  Hebezeugen  und  unter  Berflcknchti* 
gung  von  deren  Arbeitsweise  die  in  der  Zeiteinheit 
beanspruchte  Druckwassermenge  zu  bestimmen, 
und  aus  (fieser  wiederum  die  Gröfse  der  Pump- 
maschinen und  Ac cu  in u  I a  toren. 

Letztere  haben  in  erster  Liriie  den  Zweck, 
den  erforderlichen  iielrlcbbdrück  bezw.  die  ge- 
wünschte Spannung  des  Prefswassers  zu  eraeugen; 
dies  wild  erreicilt,  indem  die  Hetasttinfr  der 
Accumuiatorkoiben  so  grofs  gewählt  wird,  dafs 
einem  jeden  Quadrateentimeter  des  Querschnittes 
derselben  ein  Druck  von  80  bis  50  oder  400 
bis  600  kg  entspricht. 

Die  Art  der  Belastung  kann  eine  verschiedene 
s-ein  lind  entweder  mittels  Gewichten  nach  Arm- 
strong, oder  Druckluft  nach  Prött  oder  Dampf 


nach  Brown  erfolgen,  in  Hüttenwerken  findet 
man  erstere  Anwendung  (Or  die  geringeren  Wasser- 
pressunpen  von  80  hh  50  Atm.,  fflr  höhere  bis 
zu  500  und  600  Atm.  diejenigen  mittels  Druck- 
luft (siehe  .Stahl  und  Eisen*,  Februar  1891, 
Seite  132). 

Die  zweite  Aufgabe  eines  Accumulators  ist 
diejenige,  eine  gewisse  Menge  Draekwnsser  in 
sich  aufspeichern  zu  können.    Beraeksicbtlgt  man 

die  Arbeitpweisp  in  einem  Werke,  z.  B.  bei  der 
Stahierüeuguiig  oder  in  eineiij  Walzwerke ,  so 
wird  man  finden,  dalk  nicht  alle,  Druckwasser 
vorbraurlienden,  Appnratc  i.w  Jeder  Zeit  ein  gK-iclies 
Quantum  Druckwasser  verbrauchen.  Es  ist  niemals 
mit  Sicherheit  durehtuf&hren,  dab  zu  jeder  voHier 
bestimmten  Zeil  eine  bestimmte  Anzahl  von  Arbeits- 
niascbineii  zusanimen  arbeitet,  mithin  ein  und 
dasselbe  Quantum  an  Druckwasser  verbrauebt 
wird.  Um  nun  bei  der  Berechnung  der  Pump- 
station sicher  zu  gehen ,  wird  man  stets  den 
zufällig  eintretenden  maximalen  Druckwasser» 
verbrauch  zu  Grunde  legen ,  um  auf  alle  Fllle 
den  Oetrieh  zu  picliern.  Muli  hat  es  nun  bis 
zu  einer  gewissen  Grenze  ganz  in  der  Hand, 
diese  zatweillg  verlangte  Druckwassermenge  be- 
üehig  auf  die  Ptiinpnuisi iiinen  oder  die  Accumn- 
latoren  zu  vertheilen ,  mufs  dabei  aber  wieder 
beriicksichtigen,  wie  sieh  wieder  die  Zritperioden 
l^estallen,  in  denen  das  geringste  Druckwasser- 
quantum verlangt  werden  kann.  Zu  grofse 
Pumpmasehinen  arbeiten  sodann  unrattoneli,  das 
Accumulalorvolumen  kann  dab^  entsprechend 
klein  ausfallen ;  zu  kleine  Pumpmaschinen  be- 
dingen ein  grofses  Accuiiiulatorvolumen  und 
damit  solche  von  grofsen  AbmessunK'"  sowie 
hohem  Kostenpunkte.  Mit  Hneksicl)!  hierauf  ist 
das  Gröfsenverhältnifs  zwischen  Accumuiatoren 
und  Pumpmaschinen  einer  eingehenden  Betrach- 
tiinf?  der  Betriebsweise  und  der  pro  Zeileinheil 
verlangten,  fast  stets  wechselnden,  Druck  wasser- 
menge entsprechend  festzulegen. 

Die  Pumpmaschinen  können  in  liegender 
oder  stehender  Anordnung  ausgeführt  werden; 
erstere  Art  ist  die  gebräuchlichere  und  zwar  als 
Zwillingsmaschincn  mit  zwei  unter  90  ^  zu  einander 
versetzten  Kurbeln,  zwecks  leichten  sei  b!>tt  hat  igen 
Ingangsetzens  der  Maschinen.  Die  Pumpmaschinen 
werden  nSrolieh  durch  die  Accumuiatoren  an- 
gelassen, sobald  letztere  fast  ganz  leer,  also  bei 
stehender  Anordnung  ihre  Kolben  last  ganz  nach 
unten  gesunken  sind,  indem  dieselben  alsdann 
l  ine  in  der  Dampfzuleitimy;  eingebaute  Absperrung 
(Ventil  oder  Drosselklappe)  öffnen,  wodurch 
frischer  Kesseldampf  zu  den  Steuerungen  der 
Dampfmaschinen  gelangen  kann.  Um  nun  ein 
selbstlhätiges  Angehen  der  Maschinen  auf  alle 
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Fälle  zu  sirliern,  müssen  die  Steuerungen  clor 
letzteren  zu  dieser  Zeit  auf  grüfscre  als  die  uütk- 
wendige  Füllung  eingestellt  sein,  also  bei  Zwillings- 
niasi  litnen  mit  Kurbeln  unter  90 "  auf  grfifsere 
als  50  ^ ,  bei  Drilliogsmaschincn  mit  Kurbeln 
unter  120*  auf  grfiber«  als  80 


Diese  FüUuogsvergröfserung  gegcbiehl,  sobald 
die  Accumulatoren  ganz  gefüllt,  ihre  Kolben  also 

in  ihrer  höchsten  Stellung  angdangt  sind ;  in 
dieser  Stellung  niaclien  dio  Accumulatoren  die 
Absperrung  in  der  üaiupfzuleitung  zu ,  und  da 
noD  kein  friselier  Dampf  zu  den  Haschinen  ge- 
langen kann,  müssen  dieselben  zum  Stillstande 
gelangen.    Mit  diesem  Stillsetzen  zugleich  müssen 


die  Steueniogea  der  Dampfimascbinen  auf  die 
obigen  jeweiligen  maximalen  FQUungsgrade  ein- 
gestellt werden. 

Bei  näherer  Untersuchung  findet  man,  dafs 
hierzu  eine  jede  gewöbnlidie  von  einem  Regulator 
beeinflufste  Ridersteuerrmg  die  einfachste  und 
zweckmäfsigsle  ist  und  diese  Bedingung  mit 
Leicbtigkeit  und  ohne  jede  Gonplication  erfüllt. 


...•WlfilNll^ki   UL;LK.i<ilmAli,il|.ii-l>1i„llkilli  iliifll 


Beim  StillsUnd  der  Maschine  sinkt  der  Regulator 
in  seine  üehke  Lage  hinab,  Offnet  damit  die 

Ridtrstcuerung  ganz  und  dainlt  vci  iuag  iH  iin  nacli- 
lierigen  Wiedereröffnen  der  Absperrung  in  der 
Dampfeuleitung  die  Uasebine  von  selbst  anzugehen. 
Hat  dir  Maschine  einige  UmdrehunRen  gemacht, 
so  ist  der  Regulator  in  dio  Uähe  gegangen  und 
stellt  damit  die  Steuerung  auf  die  normale  FOllung, 
die  zur  Ueberwindung  der  hydraulischen  und 
sonstigen  Widerstände  nnlliig  i-t,  und  die  Maschine 
dadurch  auf  ihre  noruuile  Touren/.alil  rin;  die 
MaMbina  arbeitet  nun  regelrecht,  wie  gt  wiitisi-ht. 
Sollte  eine  plöttliche  Entlastung  der  Maschine, 


etwa  durcli  c-tiien  Druckrohrbruch  u.  s.  w.  ein- 
tieteu,  so  will  diu  Maschine  durchgehen;  tler 
Regulator  schnellt  aber  infulge  der  hierdurch  er- 
höhten  Tourenzahl  der  Maschine  in  die  Höhe 
und  macht  die  Steuerung  zu.  Gröfsere  UnglOcks- 
fftlte  dürften  in  den  mebten  Fällen  ausgeschlossen 


ng.». 


sein,  da  fast  jederzeit  ein  Maschinenwärter  zur 
Stelle  ist,  der  durch  Ah'^porrnn^  der  Dampf- 
zuleitung die  Maschine  /uui  Stillstand  bringt; 
aufserdem  giebt  es  auch  Construotionen,  mittels 
deren  eine  Dampfmaschine  selbstthätig  und  zu- 
verlässig in  einem  solchen  krilischen  Fall  zur 
Rohe  kommen  mufe. 

Rei  den  älteren  Piitnpniascliincn  waren  dio 
Dampfcylinder  fast  durchweg  mit  Meyerscher 


 I ' 


Steuerung  versehen  und  man  liefs  hierbei,  um 
die  Maschine  selbstthätig  in  Gang  bringen  zu 
können,  die  Expansionsschieberplatten  durch  oft 
sehr  verwickelte  Mechanismen  auseinander-  und 
susammensebrauben;  diese  Apparate  erRUlleB 
nur  in  den  seltensten  Fällen  vollkommen  ihren 
Zweck.  Setzt  man  an  Stelle  der  Meyerschen 
Steuerung  eine  solche  nach  Riderseber  Bauart 
und  K^fst  dieselbe  durch  einen  Re^nilalor  bedienen, 
so  ist  dies  thathsächlich  die  einfachste  und  zweck- 
mä^gsle  Regulirung.  Will  man  dahd  noch  einen 


I  Schritt  weiter  gehen,  und  auch  die  Tourenzahl 
in  beliebigen  Grenzen,  entsprechend  dem  jeweilig 

verlangten  Druckwas<t  rciuuitiitn  variiren,  so  ist 
von  allen  diesbezüglichen  Apparaten  der  WeiCsscbe 
Leislungsregulator*  zu  empfehlen,  mittels  dessen 
es  möglich  ist,  den  Gang  einer  Pumpmasrliinc 
in  hcliehig  weiten  Grenzen  zu  ändern,  und  zwar 
kann  dies  von  Hand  durch  den  Maschinisten  oder 
automatisch  durch  den  Accumiilator  gesehehen. 
Dabei  kommt  die  Steuerung  jedesmal  wieder  auf 
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rfrn  .nfilliigen*  Fülluiig'igrad  zu  stelifn  und  es 
werden  dabei  die  sonst  unvenueidlicbeii  Dampf- 
verlaste  dareh  AbdroMelung  des  Admissiom* 
dftinpfes  sowie  durfli  zu  lancrn  Slill^famlspcrioden 
oder  XU  h&ufiges  logang-  und  Zurruhebringen 
der  Muchine  termteden.  Andere  LOsongen 
dieser  Aufgabe  durch  Veränderung  der  Fällung 
infolge  zeitweiser  Mehrlielastung  der  Regulator- 
birne a.  s.  w.  entsprechen  nicht  so  correci  ihrem 
Zwecke. 

Es  ist  auch  rorgekommen,  dafs  man  das 
st'lbätthätigc  Angeben  der  Maschine  von  vorn- 
herein ganx  Obersehen  batte  und  erst  nach  der 
Belriebsaufnahme  sich  {\hfT  die  an  rine  «olohr 
Maschine  gestellten  Anforderungen  klar  wurde. 
Alsdann  konnten  nur  noch  mit  grofsen  Un- 
kosten und  TTnannelHnliclikt'ilen  die  betreffenden 
Aenderungen  vorgeacmmeo  werden. 

In  anderen  Pillen  versah  nan  die  Dampf* 
cylinder  mit  nur  einem  Sebieber  fQr  Axe  Ex- 
pansion, wobei  der  Föllungsgrad  so  grofs  ge- 
wlbU  wurde,  dafs  die  Maschine  auf  alle  Fälle 
mit  Sieberheit  Tan  selbst  anseben  konnte;  dabd 


'  einander  fnlgendiMi  Höhe  durch  die  (iröf'^f?  x  an- 
gedeutet. Diese  letzteren  werden  somit  am  kleinsten 
und  fOr  den  Betrieb  am  gOnsltgsten,  je  mehr 
Pumpenkolben  während  feiner  panzen  Kurbel- 
Umdrehung  Druck wasser  in  die  Rohrleitung  fördern. 
Man  ist  mit  dieser  Ansah!  der  Pompenkolben 
beispielsweise  bis  zu  sieben  gegangen;  im  all- 
gemeinen genügen  aber  deren  3  bezw.  2  Stück. 
In  dem  Mafse,  wie  hei  mehreren  Pumpenkolben, 
solche  als  einfdchwirkende  vorausgesetzt,  die 
Wasserge8chwindi;.'fceits  ■  Unterschiede  gönstiger 
werden,  resultiren  aber  hieraus  direcl  ungünstigere 
Beanspruchungen  auf  die  Geslflnge  und  Kurbel- 
welten, sobald  die  Dampfmaschinen,  wie  allgemein 
Üblich,  als  doppeltwirkende  ausgeführt  werden. 
Aus  den  flg.  5  und  6,  die  einer  swel-  besw. 
dreicylindrigen  Cotnpoundmaschine  enlspretduti, 
ist  ersichtlich,  dafs  diese  Materialbeanspruchuiigen 
bei  ZwiUlngspumpcn,  Fig.  5  (lelstere  doppelt- 
wirkend, wie  die  Dampfcylinder),  bedeutend  gün- 
stigere sind,  als  bei  Drillingspumpen^  mit  drei 
einfacliwirkenden  Pumpen  und  drei  doppeltwirken- 
den Datiii>finas(  liiiieii  (Fig.  6).  Betreffs  der  Gon- 
struetion  der  einxeloen  Pumpenarten  liegender 


half  man  rieh  mit  Abdrosselung  des  Admission^- 
dampfes.  Diese  AusfQhrungsweise  ist  gänzlich  7.u 
verwerfen,  was  am  deutlichsten  durch  folgendes 
'/ahlenb<>if!piel  bewiesen  sein  möge:  Eine  auf 
einem  gröfseren  Hüttenwerk  aufgestellte  Pump- 
mascbine  lieferte  für  Tag-  und  Nachtbetrieb  die 
xum  Betrieb  von  Blockkrähnen  u.  s.  w.  erforder- 
licli«  Druckwassermenge.  Die  Dampfspannung 
von  5Vt  Atm.  Ueberdruck  im  Sehieberkasten 
wurde  auf  etwa  3,2  Atm.  ali<.'edros8elt  (Fig.  1), 
die  Füllung  im  Dampfcylinder  betrug  dabei  -^81^. 
Nach  Umbau  dlHer  mangelhaften  Steuerung  in 
eine  rationelle  Expansionsschieberstouerung  mit 
einem  Regulator  konnte  die  volle  Admissions- 
spannung  von  5*/«  Alm.  ausgenutzt  und  die 
Füllung  Im  Dampfcylinder  von  81  auf  '^21$^ 
leducirt  werden  (Fi;;.  2);  die  hieraus  erzielte 
Kohlen-  bezw.  Gel'lersparnifs  berechnete  sich  zu 
7900  Ol  f.  d.  Jahr. 

Die  Hochdruckpumpen  werdm  mil  Rück- 
sicht auf  die  Kosleo  der  Uohrleilungen,  mög- 
lichst stofsfreies  Arbeiten  and  mSglicbst  consfante 
Wassergeschwiriiligkeilen  vortheiüi.if!  Zwillings- 
oder Drilliugspumpen  ausgeführt.  Die  Figur  3 
und  4  ergeben  die  jeweiligen  Curven  der  VVasscr- 
geschwindigkeiten  bei  diesen  beiden  Pumpenarlon  i 
und  sind  die  jeweiligen  Schwankungen  der  auf-  \ 


Fig.  9. 

Anordnimp  sei  hemerkf,  dafs  ftJr  hohe  Drücke 
nul  Vorliebe  DilTerenlialpumpen  nach  Fig.  7, 
8  und  9  angewandt  werden.  Stellt  man  diese  in 
Parallele  mit  den  gewöhnlichen  Pumpencontsruc- 
lionen  nach  Fig.  10  und  11  und  berücksichtigt 
die  Anzahl  der  dicht  zu  haltenden  Theile  (Ven- 
Ille  und  Stopniüchsen),  so  lindet  man  die  Con- 
slruclioa  nach  Fig.  9  als  die  günstigste.  Anders 
▼erhilt  sieh  dies  jedoeh  betr.  der  Anzahl  bezw.  GrObe 
der  Pumpenventtle,  bq1<^  als  selbettbStige  voraus* 
gesetzt.  Bei  kleinem  Wasserquan tum  tin  I  relativ  ge- 
ringer Kolbengeschwindigkcil  wird  allerdings  eine 
DifTereittialpumpe  vorzuziehen  sein,  niclit  aber 
bei  grofser  Wassermenge  bezw.  n.srliwiudig- 
kciU  Alsdann  ist  es  rathsamer,  das  zu  lürdernde 
Quantum  auf  je  zwei  Saug»  und  zwei  Druck- 
ventile zu  vertheilcn,  also  die  Pumpenconstruc- 
tionen  nach  Fig.  10  und  11  zu  wählen.  Von 
diesen  ist  wiederum  die  nach  Fig.  11  die  günstigere, 
von  den  Diffcrcntialpumpen  die  nach  Fig.  9; 
die  sogeuanalc  Armslrongsche  Differenlialpumpe 
nach  Fig.  7  sollte  man  am  wenigsten  anwenden 
mit  Rdcksichl  auf  den  Mani^^chettenkolben,  der 
nur  schwer  auf  Dichtigkeit  zu  rmilrotirm  i«t. 

Als  Sicherhei Isvorrichlungen  sollte  an 
keiner  Pumpe  ein  .Sicherheitsventil  auf  der  Saug« 
und  Druckseite  fehlen;  ebenso  sollte  jede  Ab- 
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«pemiDg  hinler  dem  Druckventilkasteo  so  con* 
slruirt  sein,  dafs  dieselbe  kein  Druckwas?er  von 
aufseu  mehr  in  die  Pumpe  gelangen  \&hl,  ron 
innen  jedoch  selbstthfttig  durch  den  Wasserdrnek 
crfiffnrt  %verden  kann,  falls  der  Maschinist  ver- 
gessen haben  sollte,  diese  Absperrung  zu  öffnen, 
bevor  er  die  Maschine  anhuifen  IftbL  Durch 
diesen  Fohler  sind  sclion  sehr  bluflge  Punpen* 
bräche  verursacht  worden. 

Voo  stellender  Aoordnung  der  Poinpmuchiiien 
sind  die  nach  Fig.  12  bisher  allgemein  nwsh 
englischem  Vorbilde  pfbant  worden  und  ^war 
mit  drei  doppeltwirlcendcn  Dampfaiaschinen  und 
drei  einfachwirkenden  PI un gerpumpen.  In  den 
Flg.  12  und  12a  sind  die  Beanspruchungen  der 
Maschinengestelte  beim  Auf'  und  Niedergeben 
der  Kolben  besonders  hervorgehoben.  AI» 
stehende  Zwillinfrc  mfissen  die  Pumpen  doppelt- 
wirkend ausgeführt  sein  und  finden  sich  Aus- 
fDbrungen  mit  Annstrongschen  Differentialpumpen, 
sowie  ncMicrdings  eine  der  Firma  C.  Hoppe  in 
Berlin  patenlirte  Conslruction  nach  Ritliogerschem 
System  Fig.  13. 


gesetzte  Kolben&ei'  i  .  Die  Belaslungsarten 
mittel?!  (Jewichten  bessw.  Dampfdrurlc  lassen  sieh 
vortheilhafl  nur  für  Wasserpresüungen  bis  zu 
etwa  100  Alm.  anwenden;  für  hdhm  Waoser» 
pressunpcn  von  mehreren  Hunderten  von  Alm. 
sind  die  Accumulaloren  mit  Oruclclu(lbelastung 
von  Pr9lt  xa  empfehlen.*  An  Sieherbeits- 
vorrichtungeii  für  A  cennuilaforen  sind  er- 
forderlich: Gegen  ein  Zuhocbgchen  des  Accumu* 
Ifttorkolbeos  bdm  eventoeHen  Versagen  der  Dampf- 
absperrung ein  Sicherheitsventil,  das  von  dem 
hochgehenden  Arcumulatorkolben  in  dessen 
höchster  Stellung  gclüflcl  wird.  Sollte  auch 
dieses  noch  nicht  als  genügende  Sicherheitsvor- 
richtung  zu  diesem  Zwecke  un^^esehcn  werden, 
so  ordnet  man  zweckmäfsig  am  unteren  Ende 
des  AeeumuIatorkolbensDarebbohruDgenan,  doreb 
die  Druek Walser  ins  Freie  entweiolion  kann,  wenn 
derselbe  um  eio  gewisses  Mafs  über  seine  nor- 
male höchste  Stellung  hinausgegangen  kdn  sollte. 

Um  einem  HerabstOrxen  des  belasteten  Accu- 
mulatorkolbens  aus  einer  seiner  höheren  Stellungen 
im  Falle  eines  Hobrbruches  vorzubeugen,  ordnet 


*  r^ 

r-y-   * 

UJ  »1 

1 

Fig.' 10. 


ti$.  II. 


Aceamolatoren.  lieber  deren  Zweck  und 
Ftinefion  wurde  bereits  weifer  vorne  herichlet ; 
ihre  Conslrucliüii  ist  je  nach  der  Art  der  Be- 
lastung eine  verschiedene.  Fig.  14  zeigt  einen 
Armstrongschen  Gewichtsa^cumuhfor;  der  Ge- 
wicbtsbebälter  ist  über  den  Accumulalorcylinder 
gehSngt;  diese  Bauart  gewibrt  die  gOnsligste 
Raumausnutzung,  bequeme  i^ugfinglichkeit  der 
oberen  Stopfbüchse  sowie  der  Rohrleitungen  u.  s.  w. 
Die  Gewichte  darflber  oder  darunter  xu  hängen, 
ergiebt  in  den  meisten  Fällen  theure  Fundamente, 
mangelhafte  Zugänglicbkeit  der  dicht  vm  haltenden 
Tbcile  u.  s.  w.  Als  Belastungsmaterial  kann 
verwendet  werden  Roheisen,  Kies,  Schotter,  Mauer- 
werk mit  Cemeiit,  Scliwersp:i'ti,  Iloclioreii^clilacke 
u.  8.  w.  und  beträgt  das  hierbei  jeweilig  einzu- 
selxende  sffeciRsehe  Gewicht  unter  BerOcksichtigung 
der  unvermeidlii  hen  kleineren  oder  gröfseren 
Hohlräume  5;  1,8;  2  bis  2,4;  1,70;  4,5;  2,5. 
Nach  den  jeweiligen  örtlichen  VerhSltnissen  bexw. 
mehr  oder  weniger  günstigen  Bezugsquellen  u.  s.  w. 
dürfte  liiernach  die  Wahl  nioht  schwer  sein. 

Aceumulatoren  mit  Belastung  des  Kolbens 
durch  Dampfdruck  finden  sieh  in  liegender  und 
«=tehender  Anordnung;  Brown  wendet  mit  Vor- 
theil noch  das  Vacuum  der  Luftpumpe  der  l'ump- 
maschine  auf  die  dem  Dampfdrucite  entgegen* 


I  man  sogen.  Bremsventile  an,  die  den  plötzlichen 
WasserauBlritl  aus  dem  AccumulaforcTlindcr 
I  tiemmen  und  dadurch  Iiis  zu  einem  gewissen 
Grade  bremsend  auf  den  niedergehenden  hetw. 
fallenden  Gewichtscylinder  einwirken  sollen.  Auch 
hierbei  sind  die  meisten  bis  jetzt  angewandten 
Construetionen  von  gar  keinem  oder  nur  geringem 
I  Weithe  gewesen.  Eine  sehr  zweckniSf^ige  Con- 
slruction dürfte  die  von  Lethuillier  St  Pinel  sein 
(Flg.  15).*» 

Dieses  Ventil  bat  vor  allen  andern  derartigen 
Construetionen  den  grofscn  Vorzug,  dafs  es  nur 
dann  functionirt,  wenn  der  Inhalt  der  betreffenden 
I  Rohrleitung,  Dampf,  Druck lu  Ii  oder  Druckwasser, 
i  in  Wirklichkeit  mit  der  freien  Atmosphäre  plölz- 
.  lieh  in  Verbindung  gelangt.    Fig.  15  zeigt  das 
j  Ventil  in  offenem,  flg.  ISa  In  gesehloswnem 
Zustande.   Aehnliche  Construetionen  mit  Klappen 
u.  s.  w.  haben  durch  die  Erfahrung  bestätigt, 
dafs  sie  auch  dann  (bnctionirten  resp.  sich 
i  schlössen,   wenn   momentan  eine  grofse  Menge 
Dampf,  Druckwasser  u,  s.  w.  verbraucht  wurde; 
es  kam  in  einem  gröfseren  Bergwerksbeli  iebe 
der  Fall  vor,  dafs  beim  Wiederanlassen  einer 


*  .stahl  und  Eisen*,  Februar  1891,  Seite  132. 
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grCfseren  Anzahl  von  Maschinen  nach  vorherigem 
Stillstände  zwecks  Schmierung  uud  Revision  dei 
einxelneR  Thdle  die  als  Klappe  ausgebildete 
SicJif  rlifüsabsperrung  in  der  Dampfleitung  zuge- 
flogen war,  wodurch  die  sämtnllichen  Uaschioeo 
nach  l[uKeni  Beiriebe  wieder  vom  Stillslande 
gelangten.  Die  Ursache  liiervon  fand  HMUI  erst 
nach  läogerem  mäb&vollem  Suclien. 


Fi«.  12  a. 


und  zwnr  sollte  man  5-ehon  wegen  deren  Her- 
stellung und  der  äicberheil  für  gesunden  Gufs 
«peeiell  ao  deo  Plantseben  letztere  als  runde 
anstatt  ()v;ile  ausfilliron.  Als  Dichtungsmaterial 
lial  sich  gewöhnliche  weiche  HuadguatmiscbDur 
am  besten  bewMbrt,  die,  in  keilfSrmigeEindrehungen 


Yr 


uu 


ri«.  14. 


Die  Rohrleilunf^en  zur  L'clierlragiin^-  (!rr 
hjdrauliscbcn  Belriebskrafl  werden  bis  zu  lÜO  mm 
lichtem  Durcfanesser  sweckmifsig  in  Scbmiedeisen 
ausgeführt  mitaufgeschraubten  Flantschen.  Letztere 
aufzulöten  ist  nicht  unbedingt  erforderlich ;  im 
Gegealbcil  genügt  ein  einfaches  Aufschrauben 
derselben,  um  bei  zweckmifsig  angeordneter 


Fic-ia 

Nuteneindrehting  (IHr  das  Dichtungsmaterial  «a  1 
absolutes  Dichtst'iii  Avx  I.'  itung  zu  erzielen.  Man  | 
kann  auf  diese  Weise  viel  einfacher  i  twa  er-  j 
forderliche  Pafsslückc,  Acndcrungcn  in  der  Leitung 
u.  s.  w.  herstellen,  sowie  in  relativ  sehr  kurzer  I 
Zeil  eine  gröfsere  .Anzahl  von  Rohren  verlegen, 
als  mit  fe.'ilen,  aufgeiötheten  Plantschen. 

Für  Rohrleitungen  von  100  mm  1.  Durchm. 
aurivftrts  empfehlen  stcb  solche  von  Qubeisen, 


in  den  Flantschen  eingelegt,  beim  Zusammen- 
schrauben der  letzteren  selbst  für  sehr  hohe 
DrOcke  absolutes  Dichtsein  gewährt. 

Betreffs  der  mit  Druckwasser  arbeitenden 
Werkzeuge  !)ezw.  A  rb  e  i  l  s  m  a  s  cli  i  n  e  n  in 
Hüttenwerken  uiüge  auf  den  Voi-trag  ucs 
Hrn.  R.  M.  Daelen  über:  ^Pressen  mit  hohem 
Wasserdruck  im  Hüttenhetrieb*  (Schmiedepressen 
u.  s.  w.),  abgehalten  auf  der  Hauptversammlung 
des  «Vereins  deutscher  Eäsenbfittenleute*  in 
Düsseldorf  am  Januar  1892,  sowie  betreffs 
der  Hebezeuge  (Blockkrähnc)  im  Hültenbctrieb 


auf  die  Abhandlung  desselben  Herrn   in  der 

„Zeitschrift  de?  Vereins  deutseber  Ingenieure* 
18y4,  Seite  74,  lungewiesen  sein. 

Die  Steuerapparate  dieser  verschiedenen  Ar* 
beitsniaschinen  werden  entweder  als  entlastete 
Kulbcnscliieher,  mit  Leder  oder  weichem  Kupfer 
abgedichtet,  oder  als  gewöhnliche  Muschelsehieber- 
Steuerungen  ausgeführt;  schliefälich  sei  auch  be- 
treffend der  letzteren  die  sehr  interessante  Ab- 
handlung des  Hrn.  Regienmgsbuuineisters  Lang 
über  .Durchflufscoörflcienten  von  Steuerschiebern 
hydraulischer  Hebezeug«'  angeführt.*      Am  K, 

*  .Zeitschr.  d.  V.  d.  Ing.«  1898,  8. 
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BestimmaDg  der  OesammtphosphorsSiire  in  Thomassehlacken. 

Ton  CRdMiirdt 


Ein  Theil  der  zu  unlersucbeoden  Sclilacke 
wird  im  AefiatmOrser  fein  gerieben,  dttvon  werden 

1  ','2  g  eingewogen  und  in  einer  PorzrUanschale 
(Fig.  1}  mit  20  cc  Cliamüleonl5suDg  (25g  KMoOi  : 
1000  cc  H2O)  Übergossen. 

Man  schwenkt  den  Schaleninhalt  iitn,  bis  die 
Schlacke  gieichniäfi^ig  zertheilt  ist ,  Ix'iJi  rkt  mit 
eiaem  Uhrglase,  fügt  40  cc  Salzsäure  l.l'J  hinzu 
and  erhitzt  auf  dem  Äsbestbade,  bis  völlige  Zer- 
setzung der  SubsUun  eingetreten  und  das  ent* 


iöäung*  an  dem  Thermonieler  entlang  in  die 
Schlackenlfisong.  Man  schwenkt  nun  den  Kolben- 
inhalt 2  Minuten  lang  tüchtig  um  (eine  2  Min. 
lang  gehende  Sanduhr  (Fig.  2)  benutzend),  spritzt 
die  Kölbenwandungen  mit  Wasser  ab,  liedeckt  mit 
einem  Uhrglase  und  Übt  bei  gewöhnlicher  Tem* 
pcratur  stoben. 

In  ganz  kurzer  Zeit  liat  sich  der  Niederschlag 
scharf  abgesetzt  und  wird  dann  durch  ein  Doppel- 
filter ascbefrei  von  12Vt  cm  Durehmeaser  abfiltrirt. 


rif.4. 


wickelte  Chlor  verjagt  ist.  Hier*ttf  spritst  man 
das  Uhrglas  ab,  dainpfi  den  Schaleninhalt  zur 
Trockoib,  libt  erkalten,  fügt  SO  cc  Salzsäure 
1 : 1  (500  ee  HCl  1,19  +  500  c«  HtO)  tu,  er- 
wärmt bedeckt  einige  Zeit  lang,  spritzt  das  Ulir- 
glas  ab,  9f!M.  50  eo  Wasser  xu  und  erhitzt 
unter  Umrühren  mittdi  GIsMtab  noch  einige 
Zeit  lang.  Man  filtrirt  durch  ein  Doppelfliter 
aschefrei  von  1 1  cm  Durchmesser  in  einen  300  cc 
Mefskolben  ab,  wäscht  12  mal  mit  kaltem  Wasser 
aus,  ohne  HCl  1:2  anzuwenden.  Das  Filtrat 
läfgt  man  hierauf  erkalten  (durt  li  Einsttllen  des 
Kolbens  in  ein  Geläfs  mit  kaltem  Wasser  zu 
beschleunigen),  CBlIt  mit  Wasser  snr  Marke, 
mischt  gut  und  pipeltirt  100  cc  =  Vx  K  Substanz 
in  einen  V*  l*Erlenmeyerkolben  ab,  fügt  50  cc 
AmmonnitratlOsong  (1000  g  AmNOj  +  10^0  cc 
HfO)  hinzu,  steckt  in  den  Kolbenhals  ein  durch 
einen  doppelt  durchbohrten  Gummistopfen  führendes 
Thermometer,*  welches  in  die  zu  fällende  Losung 
eintaucht,  erhitzt  den  Kolbeninhalt  auf  dem  Asbest- 
bade auf  70**  C.  und  gielst  100  cc  Molybdän- 


*  Die  GraduiruDg  von  0  bis  110*  C.  in  ganze 
Grad«  ist  derart,  dab  70*  C.  um  10  mm  aber  den 
Oiwimisloplbn  Uu«srsgt(damil  die  Temperatur  seharf 
beobachtet  werden  kann. 


Fig.  3. 


Die  Filtration  geht  rasch  von  Stetten  und  das 

Filtrat  ist  vollständig  klar,  vorausjresrlzt,  tlnTs  man 
glatte  und  keine  gerippte  Trichter  anwendet. 
Man  wischt  den  Niederschlag  12  mal  mit  einem 
kalten  Gemisch  Ton  700  cc  Wasser  -|-  800  cc 


*  Icti  lariiti'ii  1 'i'i  l-B«?cliergla«L>  wiegt  man  180  g 
Molyltdänüäure  ah,  füirt  900  cc  lU|ir<ict'nliges  Ammoniak 
hin^u  und  löst  unter  tlmnlliren  auf.  Nach  melir- 
stöndigem  bedecktem  Stehen  filtrirl  man  durcli  2  Fallen- 
Qiter  von  18'/*  cm  Oarcbm.  in  1  l-ErL  ab,  giefot  in- 
swiseben  in  xwei  81  •Erl.  1000  ee  Salptterslnrv  1,8 
und  setzt  unter  Umschwenken  in  jfden  Kolben  450  cc 
obiger  Molybdäniöäuiig  zu.  Das  Gemisch  wird  nun  auf 
den»  A.Hlte.slhade  unter  öflort^m  Um.ichwenken  lii.s  aul 
70"  ü.  erhitzt,  wobei  man  in  di>n  Kulhenlials  ein 
durch  einen  doppell  durchbohrten  (iummistopfen 
filbrende.'«  Thermometer  steckt.  Man  läfst  die  Mnlylidän- 
lösnng  nun  l>ei  gewöhnliclier  Temperalui,  etwa  Aber 
Nacht  stehen  und  flllrirt  dann  tlureb  ein  doppeltes 
Peltenfliter  von  18'/«  cm  Darchm.  in  die  Aofbewahrungs- 
flascbe  ab.  Letzlere  ist  mit  einem  Gummistopren. 
durch  welchen  ein  Blase-  und  ein  Heberrohr  filhren, 
verschlossen.  .Auch  die  Ammonnilrallftsung  wini  in 
einer  (frofsen  !>landnasclie  (8  1)  aufliewahrl.  welche 
densellien  Verschlufs  lrAi;t,  wie  die  Molybdänflasi'he. 
Die  r.hamäleonlflsung  (25  :  l(iOO)  tielit  man  zweck- 
mÄfsig  in  einer  1'  2  I  fassenden  Spritzflasctie  zum 
Uebrauche  auf.  LHe  (ilOhsehUcben  werden  nach  dem 
Gebraudie  mit  lOproeentigem  Ammon  gefQlll  and 
nach  einiger  Zeit  mit  Wasser  gespttlL 
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416    suhl  uod  Eisen.  Mitlheilungm  aus  dem 


Ammonnitrat  1  :  1  und  50  cc  SatpetersSure  1,4 
aus,  iodem  man  den  Kolben  erst  4  mal  mit  obigt^m 
Gemisch  ausspOU.  Dann  sorge  man  daCBr,  dab 
husonders  die  Filterränder  gröndlicii  aiis^cwii-schpri 
werden.  Zweckm&lsig  benutzt  itiaii  den  vor- 
stehend skizzirteo  AuswascbzShier  (Fig.  3).  Dieser 
besteht  aus  einer  runden  Holzscheibe,  welche 
in  der  Mille  durchbohrt  und  deren  Umfläche 
in  1 2  gleiche  Theile  eingetbeill  ist.  Nach  jedes- 
maligem Auswaschen  dreht  msn  die  Sebeibe  um 
eine  Zahl  nach  links. 

Scbliefülich  spült  uiao  den  '/^  l-£rl.  eiuige  Mai 
mit  destilKrtem  Wasser  aus  und  wischt  sodann 
den  Niederschlag:  noch  etwa  4  nia!  mit  kaltem 
Wasser  nach.  Die  im  Kolben  evenl.  verbliebene 
Spur  anhaftenden  IiRederachhigt  wischt  man  mit 
einem  an^aTeuchleten  halben  Filter  aschefrei  von 
12  Vs  cm  Durchmesser  mit  Hülfe  eines  sog, 
Gummiglasstabes  (ein  Glasstab,  welcher  an  einem 
Ende  mit  einem  SlQ^skchen  schwarzen  Gummi- 
sclilaucli  uherzopen  isl)  wejr  und  frit-ht  dasselbe 
zuui  Hau{>Lnit;dt:rscliiuge.  Man  bebt  dm  noch 
feuchte  Doppelßlter  samml  Niederschlag  in  ein 
mit  SchmelzlSut«  nameririe«  gewogenes  Por- 


luMnhüHentaboralorium.  1.  Mal  l^'o. 


zt  llaDschälcben  (Fig.  4)  und  prhitzl  dii'SL's  satnnit 
Filier  etwa  1  Stunde  laug  im  LuftbaJe  bei  lüO 
bis  110«  C.  Hierauf  wird  das  anhedeckto  GMh- 
srhSlclieii    in    einen    sduvarli    gdieizten  Gas- 

1  muffelofea  (Fig.  5)  geschoben  und  die  Hitze  all- 

I  mihlich  bis  lur  dunklen  Rothgluth  gesteig^t. 
Zweckmäfsig  legt  man  in  die  GasmufTcln,  wclclie 
für  Phosphorbestiminungen  verwendet  werden, 
ein  Stfick  1  bis  l'jx  mm  dicke  Asbestpappe, 
auf  weich  letztere  man  die  GIQhschfilchen  stellt 
und  diese  vor  7ti  hoher  TenippraJiir  «chütil. 

]       Das  Veraschen   der  Filter  geht  verbälinifs- 

!  mlbif  rasch  von  statten.  Ist  das  Filter  verascht 
und  hat  der  Niederschlag  eine  dunkelgraublaue 

,  Farbe,  so  läfsl  man  das  Schälchen  im  Schwefel- 
säurebimssteiu-Exsiccator  erkalten  und  wägL 
Erhitzt  man  nimlich  den  gelben  NiederaehUg 

I  von  Ammonium-Molybdalphospliat  nach  Meineke 
auf  4  bis  500^  C,  so  erhält  man  dunkelgrau- 

I  Uanes  nieht  bygrO)$kopisches  phospbor-moiybdin- 
saures  Molybdftnoxjd. 

P.Os,  4 Mo« Ol,  =  tioiiOe»,  P^Oi 
enthaltend:  »1,754  ^  P     4,018  ^  PsO». 


Mittheilttugeu  aus  dem  £iseiiklltteulaboratoriuiu. 


Einige  Ursachen  d«r  mangalMltii  Utb«r«liittliiiiiMii|| 
M  MMganbesIhnmungen  in  Ferronnjanm. 

Von  H.  V.  Jüptner. 

Abgesehen  von  den  durch  Anwendung  v«r- 
aehi«dener  Meiheden,  durah  persönliche  Fehler 
und  Ungleiehheit  der  Proben  verurMkchton  Ab- 
w<>ii-huu|;en  sind  >>'>■  un>-h  /•^»■(  i  rm-tände,  wclelie 
DiücTenzou  borbeitüiiren  können,  und  dixa  sind 
die  venehiedenen  Aiomgewichtazahl^n  und  Ver- 
tie'hii'd"tifit  iti'ti  in  der  Tif rfiti'lltinij;.  Die  neueren 
Atomgewiehtsberechnungen  stimmen  nicht  unter- 
einander Oberein. 


Hoi  80  proeentigem  Ferromaagan  würde  man 

erlmlten : 

1  6a  % 

n.  81,3I>3  H 

III.  61, 46*  . 

Die  Differenzen  wQrden  somit  auf  1,5  9(  ateigen. 
I  Man  erliitil  aiu-li  \  >  i  sdii,  denc  l'r^obni^sf .  wonn 
'  man  der  TitortituUung  vcracbicHleiie  Wuritie  itu 
Onmdelegt,  dodi  sind  hier  die  Untorscliii^enichtso 
groSi.  («OMltrr.  ZtUtOu.  t.  Bar^-  u.  HSUMtmiMa''  ISSBk  d> 


L  Nach  F.  W.  Clarke   66,918  66,906 

IL    «    L.  Meyer  und  K.  Seubert  bö.ss  54,8 

III.  vnn  dor  riants    ....  T>h,0 

Verfasi$cr  hat  dun  Mangang«halt  drei«»r  Ferru- 
manganproben  naeh  der  Chloratmethode  auf  das 
moi-jifiUtigfite  beHtimnit  uml  im  Tit  rwi  iUi  der 
üliamftlaonlOsung  mit  Oxulsäui-u  ermittelt.  Hei 
Benutzung  der  veradiivdennn  Atonifjuwicht^/ahlen 
(1,  II,  III)  erhielt  er: 

A                    U  C 

I.    .  .    71,61  %       71,0V»."  r.  7f!.)^  %, 

II.    .  ,    12,ba  „        72,a:i    -  71.74  „ 

III.  .  .   72,94  »       72,43  „  74,87  „ 
ahm  Untonrahiede  von  IJt  bis  1,4  9(. 


BartlMiMtiig  des  SchwfMt  in  BtM. 

Dr.  L.  L.  de  Köninck  macht  in  der  „Ohorn. 

ZlK.-*  mö.  S.  &02  don  Voi-sehlag,  in  (Im  K-  H  ''», 
in  weleheni  das  Auf  lösen  vorgenommen  wird,  ein 
wenig  ZtnnehlorQr  zu  brinßf>n:  dieser  absorbirt 
den  SaiuTstoff,  ehe  derselln  ait  lias  Kisenoxydul- 
s;ilz  einwirken  kann,  und  daüurcli  wird  die  Bildung 
vitn  Eist  tielilorid  und  die  hieraus  folgend«'  Ab- 
scheiüung  von  •Schwefel  vermieden.  (Voi-fassiT 
jfeli)  i].i?M  i  vi>n  «ier  Ansifht  ;iu.->,  dal«  der  Sauerstoff 
durch  (l»t>  eutötubüudv  £i«><;ucblurQr  abourbirt  wird, 
und  dafs  das  hiertwi  gebildete  Eisenehlorid,  welch*» 
tliatbäi-lilieh  selinell ,  sogar  last  au>;enl)licklii'Ii 
cntifrtebt,  auf  den  äcbwvfelwas«ür»toQ'  in  statu 
nascendi  aersetsend  einwirkt  und  die  Sehweful- 
absdiuiduog  wranlafst.) 
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ILi  ithi  iirk-iii  !})•>•  SfUIfit. 


Die  zum  Lösen  verwenr?ot.>  Siiuro  niüs*^.  Iiiu- 
ruichond  fonct-ntrirt  siiin,  iluiiiit  eine  Ausschoidung 
vonZiiinaalpliarniebt  stattfinden kttno«.  I>«rZus»ts 
von  Zinnt-hlorfir  würde  »ich  nm  tinfriflisfcn  in 
d«r  WtsWü  bewirken  t»s.si«n,  dafs  man  eino  geringe 
Mong«  den  CblorQr«  oder  nooh  bea$»r  von  motal- 
li<^<-h<')n  Zinn  in  <1i  r  7iir  LSsiUlg  d«>  Eisons  be* 
stiiuutüu  iJaliuäure  aufiitei. 


SHpnfhMi^liataiiaiyse. 

Wie  Crispo  in  der  ^Bevue  de  Chim.  an«]. 

applii j."  1895,  SeiUf  56  nachweist,  tritt  beimTrocIinon 
der  Superpho^bate  üb«r  fr«iom  Feuer  eine  theil- 
weii«  UmaetanuiK  der  Orthophosphorsäure  in  Meta- 
phospliorsiluro  ein.  B<<i  Anwen<iung  der  (Utrat- 
niotliodowird  nur  die  Or(  In  i)iIifi«;phorsäure  bestimmt, 
da  die  MütaphospboriHuaru  nicht  durch  Maguesia- 
mixtur  geflUlt  wird;  wendet  man  dagegen  die 
MolybJilnmetbodc  an,  in  iiliält  man  die  Summe 
beider  Phosphorüiluren,  weil  die  Salpeteraäure  di« 
Hotaphosphorefturo  tn  Orthophoepborafturo  um* 
wandelt 


Veramfaohte  Methode  derPhospharsäu  r  ebettimimni 

mittels  Molybdänlosung. 

Nach  J>r.  .1.  Ha  n a  in a n  n  gelingt  es,  aus  einer 
FiOMlgkeit,  wetcfae  auf  100  g  HolybdlnMure  1  I 

10  proc.  Ainujoniak  inifl  1  ftalj  otr-r^riurr  von 
1,216  speu.  Gew.  enthält,  sowie  aus  der  Maeruker- 
edion  LSning,  nachdem  man  ihr  noob  Ammonialc 
zugesetzt  hat,  auf  kiiltrm  Wege  durch  krälftigos 
halbstQndigea  Ausrühreu  bei  gewöhnliohcr  Tem- 
peratur sAmmllieiiePhosphoTsilure  wa  fSUlen,  derart, 
dafs  der  sehr  schwach  geglühte,  vorher  mit  Am- 
nioniak^atpeter  und  Salpetersäure  ausgewaschene 
lujd  getrocknete  Niederschlag  von  rein  schwarz- 
blauer  Farbe  eine  eonstante  Zuaammenaetaong 
besitzt,  und  in  100  (lowiehtstheilen  4,018  %  Phos- 
phorsäuie  eatluklt.  Wenu  der  vom  Filter  voll- 
ständig abgelöste  Niedersehlag  naeh  dem  eehwaehen 

I  (xlnhen  nicht  die  ii.!if)ge  blauschwui-/>  Farbe 
zeigt,  so  befeuchtet  man  ihn  mit  «twas  Ammoniak, 
trocknet  und  erhitzt  wieder  im  Platintiegel ,  am 
besten  über  einem  Platindraliin.  (z.  Organi-seho 
Stoffe  zerstört   man  vorher  durch  Kochen  mit 

I  Salpetersäure  oder  Uhromsüiu-u. 

I  (.(awiB.zic.*  IBM.  s.«ia.) 


Ueber  amerikanische  ßalkeubrücken  der  Neuzeit. 

Von  Regierungsbaumeiäter  Frahill. 
(FortseUnng  von  &  887.) 


III.  Amerikanische  Viaducte. 

Wenngleich  in  Amerika  die  bei  uns  gebrSuch* 
liehen  Viaductformen,  bei  denen  Träger  von 
betrSchtlicher  Welte  durch  hohe  massive  oder 
eisf  iiio  Pfeiler  unterstülzl  werden,  nicht  selten 
vo!  kommen,  so  sind  doch  die  in  den  Jahren  1875 
biä  1878  zur  Ausbildung  gekonunenea  „trestie 
works'  —  GerQstbrficken  —  mehr  bezeichnend 
für  die  ripfntüchc  amerikanisrhp  Bauweise.  Wie 
schon  crwälinl,  versteht  man  durunter  Viaducle, 
bei  denen  in  so  kurzen  Ahstlnden  eiserne  Pfeiler 
aur^'CstcIll  sind.  daT-  die  Zwischenräume  noch 
durch  einfache  Balken  —  häuflg  Blechtrftger  — 
flberbrflckt  werden  kfinnen.  Die  einzelnen  Pfeiler 
oder  Borke  sind  dabei  nicht  steif  genug,  den 
Läiigskr.'iflcn  allein  für  sich  gcnögeml  Widerstand 
zu  leisten,  sondern  müssen  zu  je  zwei  und  zwei 
durch  Bünder  und  Streben  vereiingt  werden. 
Alle  einzclnori  Pfeiler  durch  eine  einheitliche 
Längsverbindung  unter  sich  xu  verbinden,  ver- 
bietet die  Rflekiiefatnehme  auf  LingenSnderangen 
durch  Temperaturunterschiede.  — 

Wenn  die  Stützen  zu  eigenllicheu  Pfeilern 
gruppirt  werden,  tri«  bei  uns,  eo  wendet  man 
mit  Vorliebe  KregtrSger  fQr  den  Ueberbm  an, 


wegen  der  Moulirung  obae  Gerüst.  Das  erste 
derartige  Bauwerk  war  der  Kentucky -Viaduct 

■  auf  der  Cincinnali-Southern-Bahn,  welcher  Spann- 
I  weiten   von    114  m  hat  und   Kragträger  von 
160  m  Länge  zeigt.     In  den  letzten  Jahren  ist 
!  die  neue  Niagara- Brücke   nach  diesem  System 
'^'f'baut,   mit  einer  Mittelöffoung  von  495'=^ 
150,9  ui.  — 
j        Ungleich  zahlreicher  sind  die  Anwendungen 
der  GerQstbrücken,  welche  auch  in  der  That  mit 
I  Rüoksiclit   auf  Materialersparoifs    und  leichte 
I  Hontirong  erhebliche  Vorige  haben.  Den  beiden 
Böcken   eines  Pfeilers   gielil   man   bei    fa^l  allen 
I  Bauwerkeu  einen  Abstand  von  etwa  30'  =  9  ui, 
I  ohne  Rflcksicht  auf  die  Höhe.    So  wechselt  bei 
dem  neuen  Pecos-Viaduct  der  Galvcston-,  Harris- 
hurgh-  und  San  Antonio  Eiseid»ahn  die  Höhe  der 
Pfeiler  von   2-1   bis   24rO'  =  7,30  bii  73,0  m, 
während  ihre  Breite  überall  35'=  10,7  ni  ist. 
In  der  Querrichtung  erhalten  die  ein/.i  tnen  Stützen 
,  einen  Aulauf  von       bi&  '/$  und  es  wird  immer 
I  danach  gestrebt,  die  Basis  so  grofs  au  machen, 
dafs  keine  negativen  Aufla;;crdrflcke  vorkommen, 
also  Verankerungen  entbehrlich  sind.    Am  Fufs 
I  sind  die  einzelnen  StQtzen  durch  Horizontabtreben 
I  verbunden,  in  «nigen  Pillen  hat  man  auch  ge- 
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meineame  Fundamente  hergestellt,  meistens  erhält 
aber  jede  Stütze  eines  Pfeilers  einen  Maucrsockel 
fdr  sich.  Sodann  ist  der  ganze  Pfeiler  durch 
andere  Horizont al^'liederungen  in  einzelne  Etagen 
gellieilt,  und  in  die  so  eolslebenden  Felder  sind 
Ändreaskreuie  «ngespaonl,  welch«  die  Gefache 
un verschiebbar  macltcn.  Die  in  der  Querricbtung 
auftretendea  Kräfte  sind  der  Winddruck  und  die 
Centrifogalkraft,  wenn  die  BrOcke  in  einer  Gurre 
liegt.  Lrtzlfif  Kraft  bat  immer  dicsclbt' Rinhlung 
—  oach  auCsea  -—  so  da(s  es  vorlheilhafl  ist, 
den  iufseren  Stfllzen  in  diesem  Fall  eine  etwas 
gröfsere  Neigung  zu  geben,  was  auch  in  ein- 
zelnen Fällen  j;fS(helien  ist.  In  dor  LSngs- 
riclilung  wirken  nicht  unerliebliche  Kräfte,  wenn 
ein  Zug  auf  der  Bräcke  plötzlich  gebremst  wird, 
welche  bei  holien  Pfeilern  ;iti  einem  sehr  langen 
Hebelarm  angreifen  und  daher  starke  Neigung 
haben,  die  Pfeiler  in  der  LSngenrichtang  amsu- 
slflrzcn.  Diesem  mufs  durch  entsprechende  Ver- 
steifungen entgegengewirkt  werden.  Die  Weite 
der  (Mfoongeo  zwischen  den  einxeloen  Pfeilern 
richtet  sich  nach  der  Höhe  der  letzteren,  indem 
es  bei  grofßer  Pfeilerhöbe  natürlich  vortheilbaft 
ist,  auch  gröfsere  Oeffnungen  xu  machen.  Wollte 
man  aber  fQr  jede  Pfeilerhöhe  eine  andere  Oeff- 
nimgsweite  annchmf»n,  «o  erscliwerte  man  sich 
die  Äusfülirung  ungemein,  und  aus  diesem  Grufiiitr 
wird  meistens  versucht,  die  Oeffnungen  in  einzelne 
Gruppen  zu  Iheilcn,  so  dafs  man  von  jeder  Sorte 
Träger  wenigstens  einige  in  derselben  Weise  her- 
stellen Icann.  Es  Inldet  ja  Oberhaupt  dnen 
Grundzug  der  amerikanischen  Bauweise,  mö^'Iiclist 
auf  bequeme,  scbablooenbafle  Ausführung  Bedacht 
sn  nehmen,  wenn  damit  aoob  gegen  theoretische 
Wahrheilen  und  ästhetische  Rücksichten  etwas  ge- 
sündigt wird.  Die  amerikanischen  Ingenieure 
sagen  sieb,  dafs  diejenige  Brücke  noch  lange 
nicht  die  beste  und  billigste  ist,  welche  am 
wpnipslen  Material  beansprucht,  sondern  ein  etwas 
gröfseres  Gewicht  häulig  durch  leichtere  Her- 
sleliang  und  bequeme  Montirung  rdchlicb  auf* 
gewogen  wird.  Wenn  irgend  m^plich,  wendet 
man  daher  auch  nur  eine  Art  Träger  von  der- 
selben LSnge  fiSr  den  ganzen  Viadoet  an.  Der- 
selbe Grundsatz,  wenn  amh  weniper  sdetip,  gilt 
für  die  Pfeiler.  Kanu  man  eine  Anzahl  Pfeiler 
▼on  derselben  Höhe  herstellen,  so  thut  man  es 
gerne,  zum  mindesten  macht  man  die  einzelnen 
Etagen  gleich  hoch  und  (heilt  die  Pfeiler  in 
Gruppen  ein.  Bei  cingelcisigcn  Viaducten  wendet 
man  für  jeden  Pfeiler  in  der  Regel  nur  vier 
Stützen  an;  wenn  es  sich  um  zweigelei«ige  Bahnen 
liandeU,  so  utrJen  deren  sechs  oder  acht  auf- 
gesielii  (  Fig.  8:1  bis  85).  Was  die  Qoersehnitts- 
bildung  betriffl,  so  sind  bei  den  Stützen  zunächst 
diejenigen  Rücksichten  zu  nehmen,  welche  für 
gedrflekle  Construelionstheile  Oberhaupt  gelten. 
Soilann  ist  an  den  Aiisehlufs;  der  Ilori/.ontal- 
strcben   und  der  Diagonalen  zu   denken.  Bei 


kleineren  Pfeilern  werden  hSufig  ~L  "  Eisen  an- 
gewandt, gröfsere  setzt  man  au.s  Platten  und 
Winkeln  zusammen. 

Ati«?  der  Zaiil  der  vorliegenden  Beispiele  von 

iOerüstbrückcn  mögen  folgende  kurz  erwähnt 
werden. 

I  Viaduct  über  den  Panther  Creek  auf  der 
I  Wilkes-Barre-  und  Eastern-Bahn,  erbaut  von  der 
Edge  Moor-Gesellschaft.  Oesammtlänge  1650'» 
503  m.  Gröfste  Pfeilerhöhe  157'6"=48  m; 
kleinste  Pfeilerhöhe  41'=  12,5  m.  Die  Breite 
der  Pfeiler  ist  überall  30'  =  9  m.  Es  sind  nur 
zwei  Arten  Träger  vorbanden,  solche  von  80'  = 
9  m  Länge  und  von  65'  =  19,8  m  Länge.  Aufser- 
dem  sind  die  Endöffnungen  durch  abweichende 
GonstructioneB  Oberdeckt.  Die  hohen  Pfeiler 
sind  in  fünf  Etagen  elngetheilt  mit  einem  Anzug 
der  Stützen  von  ^/j.  — 

Bis  zum  Jahre  1882  beschrXnkte  man  die 
Anwendung  des  Princips  der  Oerfislbröcken  auf 
kleinere  Viaducle.  In  diesem  Jabre  wurde  der 
Kinzaa'Viaiduet  anf  der  LakeEriC'  und  Western' 
Eisenbahn  in  Mc.  Ketn  Pa.  erbaut,  welcher  bei 
einer  Gesamratlinge  voti  20.jO'=G2r.  m  Pfeiler 


Kij.  83.  Ki|f.  8».  yi?.  S5. 


ton  279' =  85,05  m  Höbe  und  Träger  von  61* 
=  18,6  m  Länge  hat.  Ihm  folgte  einige  Jahre 
später  der  Loa-Viaduct  auf  der  Antofagosla-Bahn 

in  Chile,  welcher  sieh  in  s-einer  Construclion 
ziemlich  genau  (Jciii  Kttizua-Viaducl  anschliefst, 
800' =  244  m  lang  ist,  sowie  Pfeiler  von  814' =s 
95,7  m  Höhe  und  Träger  von  85' s=  25,9  m 
Länge  bat. 

Beide  werden  noch  erheblich  an  GrSbe  Ober* 

troffen  durch  den  ?rhon  erwähnten* Pecos-Viadiict, 
1  welcher  in  den  Jahren  1891  und  1892  von  der 
I  PhoenbcTille-Brackenbauanstalt  erbaut  wurde,  als 
es  sich  darum  handelte,  die  Galveslon-,  Harris- 
burgh*  und  San  Antonio-Nebenlinie  der  Southern 
PacUlc-Bahn,  welche  an  dieser  Stelle  viel  vcr» 
lorenes  Gettlle  und  scharfe  Curven  hatte,  durch 
einen  schlankeren  LinicnTiup  n»il  besseren  NeigiingS- 
verhältnissen  zu   verbessern.     Dabei  mufste  der 
Pecos  River,  ein  Nebenflufs  des  Rio  Grande,  in 
j  einer  Höhe  von   f^2r  —  07,85  m  über  Niedrig- 
wasser überschriden  werden,  was  Veranlassung 
zu  der  Erriehlunf?  des  erwihnlen  Viaduetes  gab. 
Derselbe   ist    2180'—  Rn4,r)  ni    zwischen  den 
Widerlagern  lang  und  hat  Blech-  und  gegliederte 
Träger,  welche  auf  eisernen  Pfeilern  rahen.  Die 
Pfeiler!. rritcn  sind  alle  gleich  —  85'  =  10,67  m 
1  —  und  oben  mit  Blechträgern  überspannt,  wo- 
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VAer  amerikanitehe  Balkenbrücken  der  Neturit. 


Stabl  und  Eisen.  41^ 


gegen  (5ie  Weilen  der  ZwisclienÖfTnungen  von 
35'  bis  185'  — 56,4  m  so  wechseln,  da^  aufser 
35'  nur  noch  Wnten  von  45' =18,7  m,  65'» 
19,8  m,  85' =  25,9  m  und  185' =  56,4  in  vor- 
kommen, von  denen  die  gröfseren  Kragträger 
baben.  Fig.  86  stellt  das  Östliche  Ende  und 
die  Mitte  des  Viaducls  dar.  Die  Pfeiterfil&e  sind 
mit  dem  Mauerwerk  verankert,  und  die  einzelnen 
SlQlzen  liähen  eine  Neigung  von  '/st  sowie 
Querschnitte  aus  ~l_*Eisen,  mit  Ausnahme  der 
Mitteipfeilcr,  wekbe  aus  Winkeln  und  Platten 
bestehen.  — 

Hochfafthn-Viaducte  unterscheiden  sich  von 
den  Gerüslbrückcn  hauptsächlich  dadurch,  dafs 
sie  erbeblidi  niedriger  sind  und  meistens  in  den 
Stra&ni  derStidte  Hegen.  Man  macht  sw  nicht 
hüiier,  als  für  den  Verkehr  der  Strafsenfuhrwerke 
unbedingt  nöthig  ist,  und  die  Rücksichtnahme 
auf  den  Strafsen verkehr  verbietet  auch  in  der 
•Regel  die  Anwendung  von  Längs*  und  Quer* 


den  Trümer  verbindet  and  lose  «if  die  Funda- 
mente setzt 

8.  Bei  der  dritten  Methode  werden  die  Slulcn 

mit  den  Fundamenten  verankert  und  die  Trfger 
fest  mit  den  Säulen  verbunden. 

Die  letzte  Construction  dürfte  in  den  meisten 
Fällen  vorzuziehen  sein. 

Alle  200'=  61  III  wird  in  der  Regel  eine 
bewegliche  Auflagerung  wegen  der  Längenändc* 
rungen  infolge  von  Temperaturunterschieden 
vorgenommen,  so  dafs  sich  die  Ausdehnung;  und 
Zuaammenziehung  innerhalb  dieses  Abschnittes 
ungehindert  voflBiehen  kann.  Bei  Blechtrigern, 
und  wenn  die  Anordnung  eine  derurllj,'e  ist,  dafs 
auf  die  meistens  in  einem  Absland  von  14  bis 
16' =  4,8  bis  4,9  m  liebenden  Sialen  lonSchst 
ein  Querträger  gelegt  ist,  ISfst  man  einfach  das 
eine  Ende  des  Trägers  frei  auf  einer  Console 
des  Querträgers  ruhen,  oder  man  bringt  eine 
bewegliehe  Laacbenconittruetioo  nach  Pig,  87  an.  «— 


verbfinden  zwischen  den  Stützen,  wodurch  die 
Construction  natürlich  sehr  erschwert  wird,  um 
so  mehr,  als  ein  starker  Verkehr  auf  diesen 
Bahnen  staltfiedet  und  erhebliehe  Beanspruchungen 
in  der  Längs-  und  Onerrl«  htung  vorkommen, 
letzlere  namentlich  in  scharfen  Curven.  Die  xur 
Anwendung  kommenden  Weiten  bewegen  sich 
meistens  in  den  Grenzen  von  40  bis  60'  — 12 
bis  18  m,  wobei  am  besten  Blechlräger  genom- 
men werden,  oder  ausnahmsweise  fSr  die  grQberen 
Weiten  Gitterträger.  Auf  den  New  Yorker  Hoch- 
bahnen haben  sicli  lelzlere  iridi Ts  gar  nicht  bewährt 
und  daher  auch  bei  neueren  Cunstruclioiien  keine 
Anwendung  wieder  gefunden.  Jedenfalls  haben 
sie  auch  schon  gegen  sich,  dafs  man  ihnen 
zweckm&lsig  eine  etwas  gröfsere  Höhe  geben 
mub,  als  den  Bleehtrilgern,  was  aber  wieder  zu 
einer  grSberen  Habe  Ar  die  ganze  Goustruetion 
fährt. 

Die  Grundsfitie  anlangend,  nach  denen  man 
die  nuthige  Steifigkeit  in  d*  r  Längs-  und  Quer- 
ricbtung  zu  erreichen  bestrebt  ist,  können  drei 
verschiedene  Metboden  unterschieden  werden: 

1.  Bei  den  filteren  Construcliooen  sind  die 
Säulen  fest  mit  dem  Fundament  verankert  und 
die  Träger  lose  mit  den  Säulen  verbunden. 

2.  Eine  andere  Art  ist  das  gerade  Gegen- 
thetl  hiervon,  indem  man  die  Sftulen  fest  mit 


IV.  Benieri<Ltn^'en 

über  die  in  Ariierika  lihlicfien  Bcrecfiiiungs-  und 
Projectirungsiiiethodeti  eiserner  Bdikentirücken. 

BesUntmung  des  Eigeagewlclits. 
Diese  wird  bei  EisenbahnbiOcken  von  einer 

Reilic  von  Briickt-nliauanstaltf/n  nacli  fül^tMiden 
Formeln  vorgenommen,  worin  1  die  Spannweite 
in  Fufs,  und  g  dasGewichl  f.  d.  Fab  in  Pfund  ist: 
för  Blechbrücken  mit  obenUegendet  Fahrbahn 

g  =  9  1+120; 
für  gegliederte  Systeme  g  -  7l4-2oO; 
für  amerikanische  Systeme  mit  untenliegender 

Fahrbahn  g--5  1  ^  n50. 
Es  ist  darin  entiiaiten  das  Gewicht  der  eigent- 
lichen Tragconstructioo  ohne  Seliienen,  Schwellen, 
Schutzschwcllcn  u.  s.  w.,  und  die  Formeln  be- 
ziehen sich  auf  cingcleisige  Brücken;  bei  zwei* 
geleisigen  BrOcken  setzt  man  in  der  Regel  90  ^ 
hinzu.  Diese  Eigenlast  denkt  man  gewöhnlich 
so  vertheilt,  dafs  bei  Brücken  mit  untenliegender 
Fahrbahn  -/^  an  den  unteren  Knotenpunkten, 
^'a  oben  angreift,  bei  Brücken  mit  obenliegender 
Fahrhahn  uni^'i-kchrt  -/a  oben,  '/a  imtcn.  — 

Mit  Bezug  au!  die  fremde  Last  machte  man 
sich  früher  (bis  zum  Jahre  1878)  die  Sache  da- 
durch bequem,  dab  last  aberall  mit  gleichrofibig 
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Terlheiller  BolaBtung  gereclineL  wurde,  wie  es 
beute  noch  vielfach  in  SQdamerika  geaebieht, 

wogefren  in  den  Vei  t  ini^tcn  Staaten  jetzt  meistens 
die  wirklich  vorkotnoienden  LocomoUvbeiastungen 
angenommen  werden.  Man  belaalat  dia  Brflelte 
in  der  Regel  durch  zwei  der  schwerstMl  Mascbinen, 
welche  die  Linit'  befiilii  fti,  und  zwar  in  der 
Weise,  dafs  die  Locomolivcn  in  der  natürlichen 
Zugfolge  hintereinander  stehen,  nicht  auf  andere 
Art  SUSainmengekuppolt  werden.  Dahinter  wird 
dann  meistens  eine  gleichförmig  verlbeilte  Be- 
lastung angenommen,  die  etwa  8000  Pfand  f.  d. 
Fufs  =  4500  kg  f.  d.  Meter  beträgt.  In  aller- 
neuster  Zeit  sind  allerdings  Stimmen  laut  ge- 
worden, wdcbe  die  alte  Berechnungsweise  mit 
gleichfdraiig  vertheiller  Belastung  wieder  einführen 
wollen,  ind(>m  gesagt  wird,  dafs  man  damit 
genügend  genaue  Resultate  erzielen  und  erheblich 
an  Zeit  sparen  könne.  Wenn  die  in  Rechnung 
zu  stellende  gleichförmig  vertheiltc  Belastung 
entsprechend  richtig  n.icli  der  Spannweite  gewühll 
wird,  so  mag  dies  für  die  Gurtungen  grofser 
Brücken  zulrcffen,  bei  kleinen  nnkken  erhält 
man  jedoch  so  bedeutende  Abweichungen,  dafs 
dieae  Berechnungaweise  nicht  als  sweckmäfsig 
angesehen  werden  kann,  wenigstens  nicht  für  die 
Wandglieder.  Die  gröfseren  Bahuverwalluogen 
und  besseren  BrOekenbauanstalten  scheinen  daJier 
•neb  nicht  daran  zu  denken,  die  alte  Methode 
wieder  einzuführen.  Nur  für  Ueberschlags- 
rechnungen  läfst  man  die  Annahme  gleichförmig 
▼ertheiller  Belastung  meistens  zu.  — 

Bei  Slrafsenbrücken  sind  die  ül)liclion  An- 
nahuieo  75  bis  125  Pfund  f.  d.  Quadratfufs  = 
865  bis  610  kg  f.  d.  qm,  meistens  werden 
100  Pfund  f.  d.  Quadratfufi«B490  kg  (.  d.  qm 
aogenotumen. 

Fflr  die  Berechnung  der  Spannongen  bedient 
man  sieh  gewöhnlich  der  graphischen  Methoden, 
welche  bei  den  einfachen  geradlinigen  Systemen 
amerikaniseher  Brflcken  auch  sehr  gute  Dienste 
lebten  und  genügend  genaue  Resultate  geben. 
Die  Gelenkbolzen  der  Knotenpunkte  werden  nach 
den  wirklich  auftretenden  Belastungen  auf  Ah- 
scbeeren,  Biegung  und  Druck  in  der  Locli- 
wandung  der  Augenstfibe  berechnet.  Was  die 
Annahmen  für  den  Winddruck  betrifft,  so  scheint 
darin  wenig  Uebminstimmung  au  bwrsebm. 
Zunächst  sind  die  Ansichten  insofern  getheilt, 
als  manche  Ingenieure  sagen,  dafs  es  überhaupt 
falsch  sei,  die  Horiiontalbelastung  einer  Brücke 
als  über  die  ganze  Länge  gleichmäfsig  veitlieilt 
anzunehmen,  so  dafs  die  Diagonalen  der  ii^ad- 
felder  am  stirksten  werden.  NamentKcli  hei 
kleineren  Brücken  wären  die  Belastung)  n  t 
dem  Schlingern  der  Locoinotiven  und  durch 
sonstige  Stöfse  erheblich  gröfser  als  die  Wind- 
belaslungen,  und  man  müsse  deshalb  den  Hori- 
zontalverband in  allen  P'eidcrn  gleich  stark  machen. 
Nach  diesen  Grundsätzen  sind  auch  viele  Brücken 


constkuul  und  man  hat  dabei  den  Einilufs  der 
HorixontalkrSfte  auf  die  Gurtung  Oberhaupt  nicht 

weiter  berücksichligl,  indem  man  annalim,  ilifs 
sich  dieselben  aufheben.  Bei  gröfseren  Brücken 
ergiebt  dies  jedenliiUs  für  die  Endfelder  zu  ge- 
ritiffi' AI  im  ssini(:eti  der  Winddiagonalen  und  ver- 
dient <iie  Methode  den  Vorzug,  nach  welcher  mit 
den  Windkräften  gerechnet  wird.  Hierbei  nimmt 
man  an,  dafs  die  belastete  Brücke  mit  etwa  50 
l'fund  f.  d.  Quadratfufs  =  245  kg  f.  d.  qm,  die 
unbelastete  mit  SO  bis  50  Pfund  f.  d.  Quadrat- 
M8  —  145  bis  245  kg  f.  d.  qm  belastet  wird, 
in  der  Voraussetzung,  dafs  bei  einem  Winddrurk 
gröfser  als  80  Pfund  ein  Eisenbahnbetrieb  nicht 
mehr  mdglicb  ist.  Der  auf  den  Eisenbabnsug 
entfallende  Druck  wird  als  bcwoglidic  Last  be- 
trachtet. Andere  Conslructeure  rechnen  450  Pfund 
I  f.  d.  Fufs  der  Gurtung  fOr  die  belastete  Brflcke, 
wovon  300  Pfund  bewegliche  Last,  sowie  150 
Pfund  f.  d.  Fufs  für  <iie  unbelastete  Brücke. 
Es  ist  bei  uns  utunais  die  Ansicht  vertreten, 
dafs  in  Amerika  die  Berechnungen  in  liederlicher 
Weise  durcbgefQbrt  werden  und  man  vielfach 


aus  dem  Handgelenk  construirt.  Dies  mag  frdher 

der  Fall  gewesen  sein,  als  es  noch  an  wissen- 
schaftlich gebildeten  Ingenieuren  mangelte,  jetzt 
trifft  es  aber  fOr  die  besseren  BrOekenbauanstalten 
und  ßahnverwaltungen  nicht  zu.  Dieselben  haben 
meistens  tüchtige  Rechner  auf  ihren  Bureaus 
sitzen,  welche  Specialisten  in  ihrem  Fache  sind 
und  jede  Brücke  n)it  allen  Chicanen  rechnen 
können.  —  Nicht  selten  begegnet  man  deutschen 
Landsleuten  darunter,  welche  daim  oftmals  sehr 
angesehene  Stellen  innc  haben,  darunter  die  fer* 
antwortungsvoll(^  des  CheMngrnieiirs.  — 

Mit  Bezug  auf  die  weitere  I'rojecll)earbeitung 
wendet  man  neuerdings  drei  Terscfaiedene  Ver* 
fahren  an : 

1.  Der  Bauherr,  beispielsweise  eine  £isen- 
bahnverwaltong,  läfet  auf  seinem  eigenen  Con« 

structionsbureau  die  Pläne  mit  allen  Einzelheiten 
ausarbeiten,  in  der  bei  uns  in  der  Staatsverwaltung 
flbliehen  Weiae,  so  daJb  der  Unternehmer  gleich 
mit  der  Anfertigung  der  Werkzeiebnungeo  be* 
gmnen  kann. 

2.  Es  wird  eine  Submission  ausgeschrieben 
und  man  verlangt  von  den  Unternehmern  die 
Ausarbeitung  der  Pläne,  wobei  etitwe<ler  nur  die 
allgemeinen   Unterlagen,   Spannweite,  Belastung 


Digitized  by  Google 


1.  Msf  1805. 


Slahl  und  E]«en.  481 


a.  8.  w.  gegeben  werden,  oder  das  Trfigersystcm  ' 
mil  eingescbriebeocn  Spannuagszableo  —  slraiii-  | 
sheel  —  vorgelegt  wird,  Mf  Gnind  detwo  die 
Ausarbelt unp  tu  erfolgen  hat. 

3.  Der  Bauherr  wendet  sich  mit  Umgebung 
seines  eigenen  Gonstruclionsbareeas  an  einen  der 
Verwaltung    fern    stehenden    nrflckeningcnicur,  ' 
welchem  er  die  Ausarbeitung  der  Pläne  über-  I 
trSgt  und  der  dann  unter  UnsUnden  die  ganze 
Ausführung  Qberwaclit. 

Von  der  ersten  Methode  —  Anfertigung  der 
EatwQrfe  im  Ingeiiieurbarean  der  eigenen  Ver-  \ 
waltung  —  machen  jetzt  eine  Reihe  der  besseren  | 
Elsenbahngeseilscfiaften  fiebrauch,  wie  die  Penn-  ' 
sylvania-Bahn,  New  Vurli  Ceulrul-   und  Hudson- 
River-Bahn,    Chicago-,   Burlington-  und  Quincy- 
Railrood  und  aiulere  niebr.  Dieselhcn  haben  eine 
von  dem  Cbef-lngenieur-Bureau  —  cbicf-eDgioeers  I 
Office  —  abhingige  Brilekenbau-Abtbeiiong  ein-  j 
gerichtet,  welcber  ein  erfahrener  Construcleur 
vorsteht,  der  die  Berechnungen  und  Zeichnungen  i 
anfertigen  iSlst.   Diese  Art  ond  Weise  des  Vo^  | 
gehens  ifit  verhältnifsmärsig  neu,  indem  es  frOher 
die  Regel  bildete,  nach  2.  zu  verfahren  und  von 
dem  Unternehmer  die  Pläne  ausarbeiten  zu  lassen, 
weil  die  Bahnverwaltungen  meistens  nicht  das 
nöUiigc   Personal   für  die  Aufstellung  der  Enl- 
würte  hatten.  Dieses  Concurrenzvcrfabren,  welchem 
die  AufUdtung  einer  Reihe  gedi^^ener  Ealwflrfe 
zu  verHanken  ist,  hatte  unzweifelhaft  seine  Vor- 
tbeile :  die  Projectbearbeitung  lag  in  den  Uändeo 
von  Ingenieuren,  welche  auf  dem  Gebiete  des 
Brückenbaues  ^TofHc  Erfabrutij;  besafsen  uml  eine 
gewisse  Garantie  boten,  dals  wirklich  gute  Lösungen 
xustande  kamen.    Aufserdem  waren  die  Werke 
infolge   lies    weiten  Spielraumes,    welchen  man 
ihnen  mit  Bezug  auf  das  Trä^'ersystftn  uml  die  , 
anzu^vcndenden  Walzpiolile  litfs,  in  der  Luge,  [ 
die  für  ihre  Verliüllnisse  beste  Lösung  auszusuchen, 
was  zur  Folge  liatle,   dafs   fast  jedes  einzelne 
Werk  besondere  Normatconstruclionen  aufstellte, 
welebe  meistens  billig  angeboten  und  sebnell 
nuj^prrnhrt  werden  konnten.     Da   dieselben  nur 
auf  diei'raxis  der  bclrcfTeaden  Fabrik  zugeschnitten 
waren,  so  entstand  andererseits  eine  grofse  Ein« 
förrnigkeit  in  den  Constructionen.    Die  Zeich- 
nungen   konnten   dabei    sehr   einfach  gehalten 
werden,  eine  Darstellung  des  Trägers  in  einfachen 
Linien  mit  einigen  Details  dazu  genügte,  um  zu 
erkennen,  worauf  man  hinaus  woIUe.    Den  Haupt- 
gewinn hatte  gewülinlicii  derjenige  üiileriiehmer 
von  diesem  Verfahren,  welcher  in  erster  Linie 
Sein  Interesse  dadurch  wahrnahm,  dafs  er  rnng- 
lichst  einfache,  schablonenhafte  Constructionen 
anböte  die  wohl  för  die  Her^ellung  in  seinem 
Etablissement   und   die   bei  ihm  übliche  Art  lirf 
Aufstellung  palsten,  im  übrigen  aber  häufig  niclil 
gerade  die  beste  Lösung  der  gestellten  Aufgabe 
brarhlen.    Hit  der  Prüfung  der  Angebote  durch 
die  Babniogenieure  war  es  gewöbnlicfa  nur  schlecht 


bestellt;  wenn  sie  selbst  keine  Entwürfe  .luf- 
stellen  konnten,  so  waren  sie  meistens  auch 
nicht  in  der  Lage,  die  eingi  i  f-ii  hten  Projecte 
sachgemfifs  /.u  bcurtheilen,  so  dafs  diese  Methode 
doch  nicht  überall  am  Platze  war.  Unbedingt 
SU  empfehlen  ist  die  Art  der  Vergebung  indefs 
da,  wo  es  sich  um  schnelle  Herstellung  handelt, 
weil  die  Brückenbauanstalten  die  ihuen  geläufigen 
Constructionen  natOrlich  schneller  aasfiahren 
können,  als  andere,  welche  ihnen  fremd  sind. 
In  solchen  Fällen  gebt  man  denn  auch  jetzt 
noch  in  dieser  Weise  vor.  Handelt  rs  sich  aber 
nicht  so  sehr  darum,  eine  Brücke  möglichst 
schnell  herznstellen,  als  vielmehr  gute,  dauerhafte 
Constructionen  zu  trhalteii,  so  stellen  die  Eisen- 
balmverwaltungen  die  Projecte  für  kleine  und 
mittel','r.)fse  Brücken  jetzt  häufig  selbst  auf  und 
hatten  sich  für  diesen  Zweck  ihr  eigenes  Personal 
herangebildet.  Diesem  Eingreifen  der  Bahn* 
Ingenieure  in  das  Gebiet  der  Rruckenconstructionen 
verdankt  der  amerikanische  Brückeobau  nach  dem 
Urtheil  faerrorragender  Faehmflnner  eine  Reihe 
von  Verbesserungen,  die  sich  namentlich  auf  die 
Anwendung  genieteter  Träger  statt  der  Gelenk« 
bolzen-Constructionen  beziehen,  in  Fällen,  wo 
diese  aus  den  früher  besprochenen  Grfloden  vor- 
zuziehen sind.  Bei  grf5fseren  Ausführungen  hat 
man  aber  das  frühere  Verfahren  der  freien  Con- 
correos  hSufig  beibehalten,  weil  die  Unternehmer 
?^onst  kaum  auf  die  Sachen  eingehen  würden, 
sofern  man  nicht  von  vornherein  auf  ihre  Normal* 
constructionen  RQcksieht  genommen  bitte,  was 
aber  doch  zu  einseiliger  Bevorzugung  führen  würde. 

Von  dem  dritten  Verfahren  haben  in  den 
tetslen  Jahren  namentlich  einige  Eisenbahn-Ver- 
waltungen des  Westens  Gebrauch  gemacht,  indem 
sie  sich  an  einen  BrOckeningenieur  —  consulting- 
engineer  —  wandten,  der  ihnen  auf  seinem 
Bureau  die  Pläne  anfertigte  und  auch  die  Ver- 
Iiandlungen  mit  den  Unternehmern  führte,  sowie 
die  Oberaufsicht  der  Bauausführung  ubernahm. 
In  dieser  Weise  sind  neuerdings  mehrere  grofse 
Brücken  zur  Ausführung  gekommen,  wie  z.  B. 
die  Memphis-,  Cairo-  und  BcUefoolaine- Brücke, 
welche  von  Gen.  S.  Horison  in  Chicago  im  Auf- 
trage der  betheiligten  Bahnvcrwaltungen  hergestellt 
wurden.  Dieses  Verfahren  bietet  unxweifeibafl 
die  meiste  Garantie,  dab  etwas  Gediegenes  xu* 
staniic  kommt  und  das  Wohl  des  Bauherrn  ge- 
bülirend  gewahrt  wird,  zumal  wenn  die  Arbeit 
in  den  Händen  eines  ConsLructeurs  hegt,  der 
mit  der  amerikanischen  Praxis  genügend  vertraut 
ist.  An  solchen  ist  aber  meistens  kein  Mangel; 
denn  bei  der  grofsen  Unstetigkeit  in  den  Beamleu* 
I  TerhSltDissen,  sowohl  des  Staates,  als  d«r  Privat- 
industrie,  giebt  es  immer  eine  Reihe  von  tüchtigen 
iiigcnieuren,  welche  lungere  Zeit  gewerblichen  An- 
lagen vorgestanden  haben  und  spBter  aus  irgend 
welchen  Gründen  diese  Thätigkeit  verliefsen,  um. 
I  eigene  Constructionsbureaus  aufzumachen.  — 
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V.  Mlttheilunfiren  Ober  die  BrOcken- 
bauanstalten  Norvlamerikas. 

Bei  der  grofsen  Bedeatung  des  Brückeabaues 
in  i  n  Vercinii.!l«»n  S(^r^k•n  giebt  es  natürlich  eine 
beträchtliche  Anzaiil  von  Wtrktjn,  welche  sich 
ausschliefslich  mit  der  Herstellimg  eiserner 
BrQcken  b»'S(  liafligen,  raan  spricht  von  cfwn  40. 
DaruoUr  sind  mdtfs  viel«,  die  sich  nur  mit  i 
UDterfeordneten  Goostractu»en,  nsmenllitli  Wege- 
brücken,  befassen,  währenti  <iie  j.'röfsercii  Aus- 
fübruogeQ  lueisleas  in  den  Händen  einer  zieiuUch 
beschrioktea  Zahl  von  Anstalten  liegen,  welche 
sich  seit  einer  Reihe  von  Jahren  eines  gewissen 
Ansehens  erfreuen  und  deren  Bauten  gewöhnlich 
der  Ruf  solider  Ausführung  vorausgeht.  Nach 
einer  schulzungsweiscn  F^rmittlung  sollen  die 
gröfscreii  Werke  imstande  sein,  jährlich  125  000  l 
Brückenconstruclionen  zu  lietern,  während  man 
die  Leistungsfftbigiieit  aller  BrOckenbauanstalten 
der  Union  zu  200  000  1  jährlich  annimmt.  Die 
besseren  Fabriken  sind  darauf  eingerichtet,  alle 
mSglicben  Coostraelioneti,  Brflcken,  DCeheru.  s.  w. 
zu  liefern,  entweder  mit  Gelenkbolzen  oder  Niet- 
verbindungen, und  haben  oifUtens  folgende  Ab- 
tbeilungen : 

1.  Empfangsmagazin,  woseflwt  das  Materia! 

für  jede  Brücke  in  Empfang:  genommen  und 
sorlirl  wird.  J.  Raum  zum  Geradcrichlen. 
3.  Magazin  für  die  Schablonen.  4.  Raum  zum 
Auslegen  der  Conälructionpn  nach  den  Schablonen. 

5.  Werkstatt  f(ir  das  Stanzen  der  Nietlöcher. 

6.  Raum  vam  Zosaromenbotsen  der  genieteten 
Constructionen.  7.  Nietwerkslatt  mit  ihren  Ein- 
richtungen zum  Nieten  mit  Wasserdruck,  Dampf 
o.  s.  w.  6.  Hascbinenraam  vom  Hobeln,  Bohren, 
Drehen  u.s.w.  9.  Schmiedewerkstaltzum  Anfertigen 
der  Augenstäbe  und  geschweifslen  Constructionen. 
10.  Anstreicberschuppen  und  Verladehof. 

Der  leitende  Grundsatz  für  die  Arbeiten  ist, 
alles  Material  vom  Empfangsmagazin  bis  zur  ' 
Verladung  der  fertigen  Tbeile  auf  dem  kürzesten 
Wege  und  so  wenig,  als  mfiglieh,  zu  transportiren, 
cSrnmlliche  Arbeiten  ttiunlichst  mit  Maschinen  zu 
machen  und  die  Handarbeit  auf  das  unumgäng- 
lieh  nWhige  Hafo  su  beschranken. 

Die    dem   Verfasser   hauptsäc  lilich  bekannt 
gewordenen  Anstalten  sind  uacbslehend  aufgeführt,  j 

The  Keystone  Bridge  Co.  in  Pitts-  | 
bürg,  Pa.  Diese  Anstalt  wurde  im  Jahre  1865  . 
aus  einem  Privatuntvrnelimen  in  eine  Actien- 
geseilscbafl  umgewandelt  und  sieht  in  Zusammen- 
hang mit  einem  in  der  Nälie  liegenden  Walzwerk, 
das  einen  cif;enen  Hochofenlielrieb  hat.  Mitten 
im  Herfen  der  grofsen  Eisenmdustrie  Penosyl- 
vaniens  sehr  günstig  gelegen,  hat  das  Werk  eine 
bedeutende  Anzahl  grofser  Brücken  gebaut,  häuf!;; 
nach  dem  eigenen  System  seines  trüberen 
Presidenten  J.  H.  LiovDle.  Die  Einrichtungen 
der  Anstalt  sind  durchweg  gut;  Alles  ist  auf 


Maschinenbetrieb  zugeschnitten ,  genietet  wird 
entweder  mit  Wasserdruck  oder  verdichteter  LuA. 
Die  eigentliche  Nietmaschine,  mit  twei  sich  gegen- 
einander  bewegenden  Backen,  welche  die  Gesenke 
enllialtcn,  hänyl  in  Kelten  an  einer  Laufkatze, 
die  auf  Schienen  läuft  und  fanl  überall  hin  be- 
wegt werden  kann.  Wo  man  mit  dieser  Maschine 
nicht  ankommen  kann,  wird  auch  mit  Schraiiben- 
nietmaschtnen  genietet.  Durch  das  ganze  Werk 
sind  Geleise  mit  Drehscheiben  und  Weichen  ge> 
legt,  auf  denen  fahrbare  Kräluie  und  Wagen  das 
Material  in  einfacher  und  bequetuer  Weise  von 
einem  Ort  zum  andern  bringen.  Sodann  liegt 
vor  den  Werkstfitlen  ein  offener  Hof  mit  einem 
grofsen  Lauikrahn,  der  nach  zwei  Richtungen 
beweglich  ist  und  den  einzelnen  Arbeitsplätzen 
die  Materialien  zuführt.  Eine  grofse  Anzahl 
höherner  Krähne  und  auf  Schienen  sich  bewegen- 
der Laufkatzen,  mit  denen  ganze  Träger  befördert 
werden  ktonen ,  erleichtern  die  rerschiedenen 
Manipulationen  ungemein.  Das  bei  Ilerslelinng  der 
Augensl&be  angewandte  Verfahren  wurde  schon 
beschrieben.  Die  Kejrstoae-Weriie  sind  besoDders 
auf  die  Herstellung  vou  Geleokbolieo-Brfleken 
eingerichtet. 

Die  Lassig-Werke  in  Chicago.  Dieses 
mächtig  aufstrebende  Etablissement  steht  unter 
Leitung  von  Deutschen  und  bat  einen  grofsen 
Theil  der  Arbeit  für  die  westlichen  Bahnen  an 
sich  gesogen.  Seinem  Dmfanj^e  nach  gehört 
es  7.war  nicht  zu  den  grüfslcn  Werken,  besitzt 
aber  sehr  gute  Einrichtungen.  Fig.  ä8  ist  ein 
Grondrifi  der  Fabrik,  aus  dem  man  die  Lage 
der  einzelnen  Werkstätten  und  ihre  Verbindung 
miteinander  erkennen  kann.  Die  Anstalt  liegt 
unmittelbar  an  der  Chicago-  und  Northwestern' 
Bahn,  für  welche  sie  auch  viel  Arbeit  liefert, 
und  hat  aufserdem  eine  Schienenverbindung  mit 
der  Chicago-,  Milwaukee-  und  St.  Paul-Eisenbahn. 
Angefertigt  werden  alle  Arten  von  Brücken, 
hauptsächlich  auch  genietete  ConstructIoneD,  für 
welche  das  Werk  besonders  eingerichtet  ist.  Die 
Nietlficher  werden  gestanzt,  genietet  wird  mit 
Dampf  durch  eine  hängende  Nietmaschtne,  welche 
mittels  einer  Holle  auf  einem  oberen  Träger  läuft 
und  welcher  der  Dampf  durch  einen  Schlauch 
zugeführt  wird.  — 

Die  American  Bridge  Works,  welche 
1870  gegründet  wurden,  liegen  ebenfalls  in  Chicago 
und  halten  früher  immer  grofse  Aufträge  für  den 
Westen,  welchen  sie  fa.^l  allein  heherrschten. 
Dies  liat  sich  geändert ,  seitdem  andere  Werke, 
wie  das  oben  beschriebene  Lassigsche,  entstanden 
sind,  die  ihnen  scharfe  Goncurrenz  machen. 

Die  Edge  Moor-Brückenbauanstalt  bat 
ein«  sehr  gflostige  Lage  in  landsdiaftlich  liflbeeher 
Gegend  am  Delewareflufs  bei  Wihninjjton  (Del.), 
wo  sie  direcljfür  Seeschiffe  zugänglich  ist  und 
au&erdem  gute  fiahnTerbiadnngen  besitzt.  Das 
Werk  ist_im  Jahre  1870j|erbaat  und  mit  den 
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lioslen  Maschinen  ausgerfistet.  neincrkf'iiswerth 
ist  besonders  die  ausgedchnle  Verwendung  des 
Prackwassers,  durch  welches  fast  alle  Hascfaraen 
der  ausgedehnten  Anla^'p  ^'etriebfn  werden.  Die 
Wasserdruckarilape  wird  mit  210  kg  f.  d.  qcni 
=  210  Alm.  betrieben,  ist  aber  für  den  ungeheuren 
Druck  von  350  Atm.  gepräft.  Die  Krahnsäulen 
der  TPrschieJenen  hydraulischen  Krahne  <;tph('n 
meistens  direct  auf  den  Kolben  der  Wasserdruck- 
cylinder,  so  dafs  der  ganze  Aasleger  gehoben 
wird  und  die  Krahnkette  fest  mil  dem  Ende  des 
Auslegers  rcrbunden  ist.  Aufser  für  das  Heben 
und  Sienken  von  Lasten,  wird  die  Wasserkraft 
nalQrlich  auch  für  die  sfimmtiichen  übrigen  Ar- 
beiten benutzt :  Festigkeitsproben ,  Punzen  der 
Niellöcher,  Nieten  u.  s.  w.  Hit  der  Brflekenbaa> 
anstalt  ist  ein  grOberes  Walzwerk  Terbiittden,  und 


'  lind  fahrbaren  Krähnen.  Die  Maschinen  werden 
tlteils  mit  Wasserdruck,  liieiJs  mit  verdichteter 
Luft  betrieben.  Zum  Probiren  der  Augenstäbc 
sind  vorzOglichc  Zerreifsapparnte  aufgestdit,  welche 
mit  hydrauhiciier  Kraft  arbeiten. 

Nicht  weil  von  PhoeiiixviUe  liegen  auch  die 
unter  Leitung  von  Deutschen  stehenden  Pencoyd 
Works  auf  einem  schmalen  Landstreifen  zwischen 
der  Reading- Eisenbahn  und  dem  Scbuylkillflufif. 
Diese  ehigeeogte  Lage  ist  für  die  Entwicklung 
des  Rtablissemenls  reclit  ungfJnstig  gewesen,  was 
i  sich  namentlich  bei  den  damit  verbundenen  Hoch- 
I  Öfen  und  Walzwerken  fOhlhar  gemacht  hat,  indem 
man  gezwungen  gewesen  ist,  die  cinzefnen  An* 
lagen  sehr  einzuschränken. 

.Die  Union  Bridge  Co.,  welche  ihr  Haupt- 
bttreau  in  New  York  und  ihre  Werke  in  Athens  (Pa.) 


n  r 


die  Aiihi(.'en  werden  noch  fortwährend  verprrifsert 
und  verbessert.  So  wurde  im  Sommer  189ä  ein 
grober  Lanfkrahn  vor  den  Werkstätten  au%estellt 
för  den  Transport  der  Materialien  und  fertigen 
Constructiooen.  Die  Anstalt  steht  ausschliefslich 
unter  Lettong  von  Amerikanern  und  erfreut  sieh 
eines  hohen  Rufes.  Sie  hat  in  den  letzten  -laliren 
sehr  bedeutende  Bauten  ausgeführt,  wie  z.  B.  die 
Halle  des  Industriepalastes  auf  der  Columblsehen 
Wcllausslellung. 

Die  Phoenixville  •  Brückcnbananstalt. 
Dieselbe  liegt  in  l'hoenixville,  einem  kleinen 
Fabrikort  am  Schuylkillflufs ,  etwa  45  km  von 
Philadelphia,  laid  erfreut  sich  gleichfalls  eines 
bedeutenden  Ansehens.  Das  Werk  hat  seine 
eigenen  Hochöfen  und  Walcwerke,  welche  eine 
sehr  grofse  FlSche  bedecken,  wodurch  die  Ueber- 
eicht  recht  erschwert  wird.  Auch  sind  dadurch 
anagedehnte  Geleisanlagen  fQr  den  Transport  der 
Materialien  nSthtg  geworden  mit  eigenen  Wagen 


hat,  baute  viele  der  grrtfjien  H rücken,  wie  die 
Memphisbrücke,  Cairobrücke  u.  a.  m. 

Die  King  Bridge  Co.  in  Pitlsburg  cfblt 
ebenfalls  zu  den  gröfseren  Werken  und  bcschSfligl 
sich  hauptsächlich  mit  der  Anfertigung  von  Ge- 
lenkbolzen-Brücken. 

Eine  Anstalt  kleineren  Unifanges,  welche  aber 
sehr  gut  verwaltet  wird  und  vorzQgliche  Arbeit 
liefern  soll,  sind  die  Rochester  Bridge  Works 
in  Rochester,  deren  Constmctionen  frülier  zum 
Theil  beschrieben  wurden.  Dieses  Werk  ist  l)c- 
sonders  auf  djc  Herstellung  genieteter  Brücken 
eingerichtet. 

Die  Berlin  Bridge  Works  in  Berlin  (Conn.) 
haben  aufser  Brücken  eine  Menge  anderer  Eiscn- 
eonstructionen,  namentlich  Dieher,  geliefert. 

Alle  diese  Anstalten  sind  sn  eingerichtet  und 
verwallet,  dafs  sie  durchschnittlich  gleich  gute 
Arbeit  li^em»  und  die  von  ihnen  in  den  letsten 
Jahren  hergestellten  Brflcken  sind  durchaus  solide 
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( otislrulrl.     Von  clruT  Atizulil  andfrer  rabriken 
kann  man  dies  allerdings  oicbl  behaupten,  oament-  . 
lieh  Bolcheo,  die  sieh  aunchliefelieh  mit  der  | 
Hcrstellui^  Ton  WegebrQckcn  betehiftigen,  womit 
die   besseren  Anstallt^n   sich   weniger  abgeben, 
indc-in  sie  meistens  {jcitug  füi  die  Eisenbahnen 
ZU  Ihun  haben.     Bti  diesen  Wegebrücken  kann  | 
timn  denn  aucli  dif  wiindcrbarslen  Dinge  sehen:  ; 
gedrückte  Construclionstheile,  die  als  Flacheisen-  j 
sUbe  construirl  sind,  Queririger  an  einer  eioxigen  | 
Schraube  hängend,  wt  lrlic  mit  einem  Auge  über 
den  Gelenkbolzt  n  gesteckt  i:$t,  u.  au  m.    Bei  der  i 
Veff^ebung  derartiger  BrOelen,  flir  «eiche  die  I 
Projecle  immer  von  dem  Unternehmer  geliefert 
werden,  wird  auch  sehr  oberQächlich  verfahren,  | 


itidcni  die  Wegeliaiihi'lii'Irdeii  in  der  I'l'p<I  frar 
keine  Beamte  haben,  welche  die  eingelieferten 
Zeichnungen  beurtheilen  kfinnen.  Diese  BrQckep 
warten  denn  auch  meistens  nur  auf  eine  günstige 
Gelegenheit,  um  mit  Anstand  einstürzen  zu  können: 
ihr  eigenes  Gewicht  tia^jcii  sie  wohl  eine  Zuillaiig, 
wenn  es  nicht  zu  grofs  ist,  auch  leichte  Fuhr- 
werke, die  in  langsam«'!  Gangart  passiren;  kommt 
aber  mal  eine  etwas  stärkere  Belastung  vor,  so 
giebt  CS  krin  Haltea  mehr.  Diese  BrQckenbaa- 
anstalton  mit  ihren  erbärmlichen  Constructionen 
sind  CS,  welche  den  amerikanischen  Brückenbau 
so  in  Verruf  bringen  uod  unter  deren  unsauberer 
Praxis  die  besseren  Werke  sehr  zu  leiden  haben. 

(FortMtntng  folgt) 


Zuschriften  an  die  Kedaction. 


GelMva 

La  bock»  don  iß.  Mit»  189& 
An  die 

Rodaction  ▼on  «Stahl  und  Eisen" 

Dü."*.s<'l»l<»rf. 

Mit  den  Vcrkilufen  der  .schwodischun  (iellivura- 
Eisenerse  betrstit,  gestatten  wir  uns,  auf  die  dle»> 

b«-zn;;lit>Ii.  11  Au.sfQhruiipen  im  Heft  Nr.  6  vom 
15.  Mürz  er.  der  Zeitschrift  gStahl  und  Kisen", 
Inabeeondere  die  in  Spalte  2  auf  Seite  288  an* 
geführten  , Klagen"  Fnigendo»  zu  btnu  rkon. 

Zu  1.  Absnti<:  2.  Sowohl  in  den  ürutn  n.  aU 
auf  der  Eisenbahn  von  Gollivara  nach  Lulea  und 
im  IlafiMi  von  Luloi,  selbst  c^ind  schon  seit  dem 
vorif^en  Jahre  so  vorzOgliche  Einrirhtnnpon.  dnh 
aucl»  ein  noch  gröfserur  Vwrkehr  ohne  yehwierig- 
keiCen  und  In  Yollor  Ordnung  hiltte  bewlUigt 
Werden  kJlnnen. 

Zu  Absatz  8.  Wtinn  Uvnd  iu  seinem  von 
Ihnen  angezogenen  Vortrage  erwähnt  hat,  dab  die 
, Ordnung^  in  Gellivara  und  bei  der  Verscbififung 
j«tzt  verbessert  »ei,  so  ist  das  voll&tündig  richtig. 
Es  ist  unrichtig,  dafe  Werke,  die  Erze  ohne  Pho.s- 
phor  bekommen  sollten,  siilche  bekommen  büttoii 
mit  Ph(is|dior,  und  i  i-f  au<-b  iin?nfr.  fl".  tkI.  liHs 
fflr  den  erwähnten  Erzhaufcn,  wclclior  in  iCuhrort 
lagert,  dio  Annaluae  verwmgert  sein  sollte,  weit 
der  rbosjdinrgehalt  anstatt  IH  nur  0,6  M  bo- 
trageu  hüttv. 

Auf  Clnmd  früher  geäufiiorter  WQnscho  der 
rheinisch  -  westnilisolu<n  Hocliofenwerke  liat  dio 
CiülUvara-Uusullttfbatt  beschlossen,  Winiorlftger 
in  don  Rheinhgfon  (worunter  auch  der  ge- 
nannt« Buhrorter  Bnbnufon)  oinzuriehtenj 


ra-Erze. 

Ium  während  dor  Unterbrechung  der 
Schiffahrt  ab  Lulei  den  Terbrauchern 

j  die  benOthigten  Erze  jederzeit  zufahren 
!  z  u  k  n n  n  e  n.    Und  zwar  sind  dit  La^'crr{uantitäten 
;  bei  verschiedenen  Spediteuren  auf  gesoudertuu 
Pl&taen  unt«rgel>raoht',  sowie  in  staimtliehen 
5  Qualit.1ten  der  «Udlivfiraenio  MSortirl,  nftmlieh: 
Klasse  A  mit  max.  0,05  H  P 
n     B   „      «  0,1 

,     C    ,      .    0.6    „  (ab  ISWiaanu.  04*foP) 

„      D     _     min  .  0,("     ..   (ab  :8«5  mit  min.0,8  bis  li:.«,„P) 
E    .      -     r  4   .  bis  2  %  I*  und  darfibor. 

Siimmtliebe  5  Qualitüten  finden  ilu'en  Absnt/. 
j  bei  der  Erzeugung  von  Bessemer-  und  Martin-, 
Oiefserei-,   Puddel-   uml   Tb<>ina>ri  ?i(  i^t»n ,  nicht 
I  allein  im  rheinisch  •westtUliechen  Hdttendistrict, 
I  sondern  auoh  im  Siegwland,  Hoeson^Nassau  und 

tlom  Saargebiet. 
I        £rztt  mit  dem  Durchschuitta-Phosphorgcholt 
[  von  1  %  und  mehr  konnte  OelliTara  im  vorigen 
Jahre     -  d.  h.  in  grofsen  Sleng-  ii     -  noch 
nicht  liefern.    Vorhanden  sind  jedoch  aucli  dioHO 
Krxsorten  in  tmgehpuron  Quantit.^ten,  was  auoh 
Hr.  Director  W.  Tie  mann  ans  l»ortmund  boi 
I  seitu-r  Anwesenheit  in  (»ellivara  im  Juni  1H94  be- 
stätigt gefundon  hat,*  und  diesu  Felder  der  phoa- 
phorretoben  Erze  werden  nunmehrdDreh  Voltgeleise 
ange.si-ldossen.  so  dnf«  wir  fortab  bei  neuen  Ver- 
trägen den  Cunsununten  sehr  wohl  einen  Durch- 
sehnitts  •  Phoephorgoluilt  von  1  96  und  darttber 
zusichern  und  «in  halten  kl^nnen. 

*  Siebe  auch  Vortrag  dossolbon  abgedruokt 
in  «Stahl  und  Eisen'*  Hoft  Nr.  5  vom  1.  M&rz  1895. 
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Zq  St  Das  Uollivara-£rx  soll  weicher  «ein 
$i\n  das  6rilngeHberg-Erz,  ilas  ist  aber  nur  be!  den 

j  hi  -|ili«>rivii'lKMi  Klassun  hosclirilnkt  der  Fall,  die 
[ihospliorilrinpron  fallon  in  so  guter  Ik'schafftmheit 
auch  bezüglich  der  Stückigkuit,  duls  uns  darül>«r 
von  den  Terbrauchenden  HoohSfen  noch  niemals 
Au«st<'llu!icri"-n  7iip;(  fjriüo'i'n  sind. 

■Selbst  die  phusjdioireichon  (jiellivaraerze  ge- 
hören aber  immer  noeh  su  dem  stttefcreiehsten 
Hiifbofonniatt'rial.  <li  im  mjbon  d«-n  nioisten  spani- 
Kch«n  und  afrikanisuhcu  Eisenerzen  sind  bekanntlich 
Hinette  und  Saeenerz«  bei  weitem  weniger  etfiek- 
r<-i<-li  und  werden  dennoch  massenhaft  v<-rarb<M'tot. 
Bei  Uvurtheilung  der  Mulmigkoit  raufs  übrigens 
daa  apeetBaehe  Gewicht  der  Uollivaraerze  nicht 
aufaer  Acht  g<'la»Hen  werden,  «ienn  d,ns  YolUDton 
dieser  Erze  im  Vtirgleidi  mit  den  hIkmi  g<-nannten 
andvrttn  Erz!M>rt«n  C'ats|)rieht  uiiteni  ungelahruii 
VerhAltnire  wie  3  sn  5!  Nieht  unerwikhnt  bleibe 
-i  lili.T-lii  Ii.  il.'if<  V).rkt'fii-nii^'>-ii  seil  »ins  <bT(  :ii-:i- 
(»tsellschaft  g4'troffen  werden,  welche  fernerhin 


den  Mulmgehalt  der  /nr  VerHchiffong  kommenden 
Quantittl«n  avf  da»  geringste  Kab  beBohilnk«n. 
Zn  tm  lieber  otwaigo  Fehlor  bei  dor  Ver« 
I  frachtunj?  nacli  Westdeutschland  im  verlloasenen 
Jahr«  haben  wir  kein  Urtheil,  woil  wir  bis  No- 
vember 18M  diuaer  Dia)>o8ition  fern  standen.  Daa 
if*t  allerdings  zutroffeni! .  lafs  durch  unsere  Ver- 
mittlung im  v«rüuttsüuen  Jahre  übur  Sietlin  t^twa 
100000  t  6elliTara*EnEe  und  xwar  aftmmtlich  auf 

dei  T):tliii  verladen  sind,  <duie  dafs  bri  di  r  Empfang- 
nähme  irgend  wulche  Sohwierigkeiteu  eutatanden ; 
wir  haben  dieUeberaeuguni;,  dab  bei  beiderseitiger 
Würdigung    der   bestehenden   Verhältnisse  und 
nachdem  jetzt  di«»  ganze  Verladung  ab  Jadeä  ein- 
heitlich disponirt  wird,  auch  der  gröfsere  Trana- 
!  port  Ober  Kidterdam  für  die  Zukunft  .lich  in  solehe 
I  Hahnen  lenken  laHMi^n  wird,  die  auch  die  Abnehmer 
I  zufriudenatellen  werderu 
I  Hoeliaehtungsvoll 
!  L.  FumM  4#  Ce. 


Bericht  Uber  in-  und  anslttndiscke  Patente. 


welche  von  dsm  angegetvpnen  Tsgi»  an  während  ?welar 
Menate  zur  Einsichtnahme  tUr  Jadarmann  im  Kaiterlichan 
PataNtHrt  la  iwila  «utHtgwi. 

U.  .\prjl  1S0.5.  Kl.  40,  G  9421.  Veiiiilnfn  und 
Vr.rril  )ii  111!^'  zu  Herstellung  kalibrirler  Kellen:  Zusatz 
i.um  l'alcnt  78  249.  Heinrich  Görke,  Grüne  bei  iseilohn. 

Kl.  49,  H  15628.    Verlahrfn  zur  gleichförmigen 
ErwärinuHK  von  langen  MelaUgegenst&ntlen  auf  elek- 
triselicin  Wege.    William  Holland  jr.,  Sparbrook  bei  i 
Birmingham,  Englead. 

RI.49.  K  12SB6.  Wende-  und  Vorsehubvorriehlung 
nir  Scbniltnägelmaschinen.    Eugen  Kolzur,  Herlin. 

Ifi.  April  1»95.    Kl.  24,  (15891.  KohlcnsUuib- 
feoprunp.    Ferdinand  do  Camp,  B  rliii. 

Kl.  24.  P  7103.  Kohlenslaubl.MPMunt;  Firma  ' 
Gebr.  l'ropfe.  Hildesheim.  1 

Kl.  24.  V  227H.  Wecliselfeuerang.  Augual  VuUen- 
brock.  Warschau. 

Kl.  49,  K  12425.  Waltaniage  mit  nrei  oder 
mehreren  Gruppen  von  Pertigwalxwerken.  Peter  Krieger, 
Ha-spe  i.  W. 

IH.  April  1895.  Kl.  18,  L  9371.  Verfahren  zur 
Herstellung  von  Be«sem«r*FIabeia«n.  JoeeRh  Long- 
haye,  Berlin. 

Kl.  40,  K  122«i2.    Verfahren  rar  Darstellung  von 
Aluminium  Im  Schachtofen;  Znaatx  zur  Anmeldung  '< 
K  12 132.  Jobanoes  Koobioeb,  NaumObien  i.  HoM.. 
Kr.  Kiel.  i 

Kl.  48,  D  6610.  Varfikbren,  Smu  tmd  Stahl  gegen  , 
Rost  zu  schlitzen.  Farbenfabriken  Tormals  Inriedr.  , 
Bayer  &  Co.,  Elberfeld. 

KI.49.  K  l-J.'.ol    f!l<'rli<rli.',>ie  niH  liy<ti:>ulischom 
Antrieb.  Kalkcr  W erkzeupmasr binenfabrik  L.  W.  Breuer,  i 
Mcbumarbcr  &  Co,  Kalk  hei  Köln  a.  Ith.  ' 

Kl.  4i*,  VV  10  084>.    Fresse  zum  Kaltaufziehen  von  j 
Radreifen.  Jonathan  Bums  West,  Hoebeiter,  Conntj 
of  Monroe.  New  York  (V.SU  A.).  I 

IX.» 


Kl.  49,  W  10703.  Verfahren  xom  Aubcbweifsen 
einer  Platte  auf  eine  Welle  besw.  Stange.  Ihz  Wagner, 

Berlin. 

22.  April  1895.  Kl,  7.  N  .'1423.  Vorrichtung  zum 
Herau.slieliijii  von  mit  weirliPin  Hi't.'ilt  ülier  :  r  ip  n 
Bles  lim  au.s  dem  Melallbad.  Edwin  Nortü»,  Mayw>iod, 
Cly.  C<ic,k,  .III.  (  V.  St.  A.). 

Kl.  20,  L  44äß  MaR»*hinelle  Streck enförderung. 
Direclion  der  Eintrat  htliiUti',  vereinigte  Könige-  und 
l..aurahatte,  E^ntrachthfllte  bei  Schwienlocblowits. 

Kl.  24,  L  9415.  Einrichtung  um  Temperalor- 
au«Kleich  fQr  mehrfache  Rotte;  Zoaats  nun  Patent 
(14  882.   Richard  Lehmann,  Dreaden  A. 

Kl.  !?1.  ?  807-<.  Vorrichtung  zum  Formen  von 
gt'iippU'i)  Heizrohren.  Soci<5l*  Anonyme  ties  Ai-ii  rics, 
l'nr^'OH  \'  Ateliers  de  la  Ltiesriie,  Uoufßuulx,  Hel>,'irn. 

Kl.  3''>,  F  7956.  Anordnung  von  Abzugsbübuen 
bei  ^hachtfördernnlagen  mit  F.lagensrhalen  und 
konischen  ode'r  Spiraltrommein.  Richard  Frilsch, 
AntooienhQlle,  und  Bergmanns,  Breslau. 

KI.  40,  E  4809.  Verfahren  sir  elektroljUechen 
Zinkgewinnung.  Elektrieitlti-Actiengeaelbebafl  vor- 
mals Sebuekert    üo»  Nambarg. 

flebranchsniaater-EIntrag'angen. 

16.  April  mh.  Kl.  24,  Nr.  38208.  Gclheilter  . 
KorbrosL  Flensbutf  er  Bbenwerit  Reinhardt  dB  Matkmer, 

Flensburg. 

Kl.  24.  Nr.  38370.  Rostitab  mit  knieförmigen 
Enden  und  koniacben  Oeffnungaa  an  den  lAngskantan. 
Theodor  Becker  und  Wilhelm  Lerche,  Kttln  a.  Rhein. 

Kl.  49.  Nr  S?' 17.S.  Kohlenslofnieslimniunt'^apparat 
mit  in  ik  iii  i  iiit- •'-chliffencn  Kühler  eiuge»ciunolzeaem 
<i.is-Al>  >l1>'i  /.uleitungarohr  mit  Glaahahn.  Robert 
Müller,  Ks.st-ti.  Hulir. 

22.  April  189.%.  Kl.  7.  Nr.  .38909.  Drahl/ieli- 
mawhine  mit  durcb  je  eine  endlose  Kette  einzeln 
oder  gleichzeitig  anzutreibendem  Lang*  und  Rvndrag. 
Lern  A  Peiler,  Pfonbeim. 
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1.  Mai  im. 


Kl.  18.  .Nr.  ;i;<ü88.  l'.ukel  zur  Herstellung  von 
Walzeisen  mit  Slahieinhi;:«'  aus  einem  mit  SlahlslQekCD 
t'efillllen  Bleclika.^^ten.  A  H.  Moor«,  Brooklyn  (V.St  A.). 

Kl.  20,  Nr.  »8587.  ZangeDtrti(er  Seiigreifer  fttr 
Graben-  aod  ätrkliienl»bof«brzea|».  mit  Excenter  nun 
^weilen  der  Schenkel  and  SehliefMO  des  Maulea. 
F.  T.  Hopur.  Drownsvill«".  Penns. 

Kl.  24,  Nr.  38 .SU.  FiosLsUb  mit  LufUufuhrdflsen, 
deren  ZulriltsöfTnun^'en  Iiis  zur  Stärke  der  lt(istpl;iitr 
"«ich  nur  weniif  verjüngen,  dann  plötzlich  sirli  stark 
verjünjfen  und  in  kleinen  vielecki/i-n  OefTnunyeii  in 
der  Koätflärlic  aiLsinOnden  K.  Hasenkainp  ji;  Co., 
Nevife'es. 

KL  24.  ür.  8S51&.  Roetstab  mit  unter  einem 
boetimmlen  Winkel  nach  der  PeaerthOr  geneigten 

Luft/urohrunfjsdQsen.   F.  Hasenkamp  &  Co.,  Neviges. 

Kl.  24.  Nr.  38  5.'.3.  Fouerunf  mit  Wanden  und 
HrQcken  in  den  Zil/<  ii  /m  Tr'Mununj  der  Flunsche 
vi)n  den  Ga><eii.     Uteltei  k  iV"  Hramlenbiirg,  Barmen. 

Kl.  Nr  i.'/'J.  Hohlrost  für  WasscrLTwSrmung, 
mit  einem  die  Roi^tspalten  mnzielienden  Wasserkanal. 
Urban  Hleier,  Zürich,  und  Jos.  Moralh,  Vevey,  Schweiz. 

Kl.  24,  Nr.  88654  RaucbverMbrende  Planrost- 
fraeranir  mit  regniirharem  AichenfkllTeraehlnA  und 
einem  C.liamolteeirisat/.  hinter  der  hohleOi  «iMriMn 
Penerbröcke.    Olto  Thost.  Zwickau  i.  S. 

Kl.  24,  Nr.  .38  T."?:.  K.  s-.-lnnlng-  mit  ill.cn'inander 
liegenden,  mit  Hohlrippen  versehenen  und  unter  sich 
T^rbondenen  Heiskflrpem.  MarUn  Heller,  ErforL 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  4»,  Mr.  ;9ä«l,  vom  3.  April  1894.  J.  von 
BÜeroliet  in  Tillener  (Belgien).  BaObiihn  für 

WtUsicerke. 

Die  ltdilen  der  sich 
selbst  parallel  hebenden 
and  senkenden  Rolthabn 
a  werden  durch  ein  end- 
loses Seil  h  von  der  fe«l- 
lietTi'ndrni  S'cheilie  e  aus 
anKetrii'lpcn.  I  m  hier 
bei  eine  sloli^'e  Span- 
nung des  Seile«!  b  in 

Sler  Stellung  der  Roll- 
hn  «  sa  erhalten,  ist 
letztere  dnren  Zugi>lan- 
t'on  (/  mit  zwei  festtre- 
lageilen  WinkeUiebeln  e 
verbunden,   deren  mit 
Rollen    f)  versehenen 
Arme    als  Spannhebel 
wirken.    Wird  also  die 
Rollbahn  a  gehoben,  .so 
folgen  ihr  die  Spann- 
rollen «,  bis  in  der  hfichsten  Lage  von  a  die  beiden 
Seiltranu  b  eine  parallele  l^ge  halien  (punktirte 
Stelinng). 


KI.  IS,  Xr.  Sü:U«,  vom  IS.  Novenih-'r  1892;  Zu- 
satz zu  Nr.  74  819  (vgl.  .Stahl  und  Eisen"  1Ö94,  S.  504). 
Johann  Meyer  in  Dfldelingen  (Luxembarg). 
KoMutig  des  Flufteitena. 

Die  nach  dem  Patent  Nr.  74  819  h<■^^,'e^l.  Ilten 
Ziep-I  werden  rnil  dem  Flufs-^isen  in  der  l'.iine,  im 
Fluniinufen  <"li-r  in  der  Gufsf.irni  zusaninien^-ehracht 
riiier-  es  wii  li  cm  imiig.-s  Gi'iniseli  von  ('.;ikium- 
hydroxyd  und  fein  pulverisirteni  Koks  oder  Kohlen  in 


Pulverform,  gegelieiientalls  niit  rmhüllung,  mit  dem 
Flufseisen  in  dei  Gicfspfanne,  der  Biine,  un  Flainni- 
ofsQ  oder  in  der  üu&form  in  BerQhruog  gebracht. 


KI.44I,  Nr. 80041,  vom  18.  AprU  1S94.  J.A.I|«rs 
in  London.  Vtrfakitn  und  VotrielUtmf  tum 
TrmiMH  iws  gueKmiÄMmm  MttttUtH  und  dtrffitUKen. 


Das  in  eine  C^ntrifug«  bei  b  eingeleitete  flOasige 
Metallgemiseh  trennt  sich  in  deren  "mmmel  a  nach 

den  speciflschen  Cewichlen  der  einzelnen  Metalle  uml 
wird  durch  hebeitörmig  gebogene  Rohre  c,  die  bis 
in  die  eini'eliien  Schichten  des  Metalls  hineinragen, 
in  getrennte  itehäller  ti  abgeleitet. 


KI.SI,  Nr.  80115,  vom  17.  Juli  18»4.  Thomas 
Hamplon  in  Sbetfleld  (England).   Verfahrt»  und 
Vorrühtunff  snr  fftrutellunff  von  Verbund^fuf»  (l^nstr- 
pUUlMj. 

Um  ein  Aulrühreu  der  unteren  Dü^Migen  Melall- 
sehlcht  o  beim  nnmittaltiar  darauf  erfolgenden  Auf- 


^iefsen  dar  oberen  Melallsuhichl  l>  zu  verhindern,  er- 
IVdgt  der  Einlanf  des  Metalls  in  die  Form  »lurt  h  auf 
ijiT  ganzen  (»lierfiäche  der  Form  irbiehinüfs^ij:  ver- 
Ihoilte  enge  Düsen  e,  die  sämmtlidi  von  Trichtern  c 
ans  geepebt  werden. 


Digitized  by  Google 


1.  Mai  1895. 


Btricht  über  in-  und  auntändigcht  Patente. 


Slabl  und  Eisen.  427 


Kl. 2«,  Nr.  79280,  vom  SO.Januar  Hit4  H.  iiir 
Ehrhardt  in  Düsseldorf.  Oe^chlossenir  Arha- 
Itgerkaslen. 

Der  Achsltgerkastcn  l)C'stf'iü  ;ms  tiiiein  lli>hl- 
lArper  a,  der  ohne  Si'hweil'»un^-  un  l  NirUiii^'  aus 
SefamledciBMi  hergestellt  uU   ia  den  SeitenwAuden 


I  I 
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sind  Zapfen  b  lierausk'"'|"'er'*li  auf  weli  htn  Küliriin»!s- 
rollen  d  VL-rnüllelsl  der  Scheiben  c  festgehalten  werden. 
Üie  Führungsrollen  d  umfassen  die  Acbsgabel,  so 
dafs  der  Kasten  "  sich  zwbcheo  dsotdbai  frei  tat 
und  ab  bewegen  kann. 

Kl.  4t),  Nr.  7964)7,  vom  31.  Januar  1894.  Duis- 
burger Eisen-  und  Stahlwerke  in  Duisburg 
a.  Rh.  Verfahren  und  Vorrichtung  ZHT  EerttMUHg 
gtflmiiiMer  HiMiräger  durch  Zuhm. 

Durch  Gub  oder  in  anderer  Weise  bergeetdlte 
bohle,  mit  den  Planschen  des  fertigen  Trfigers  ent- 
sprechenden Rippen  versehene  WerkslQcke  werden 
platIgedrQckl  und  dann  unter  Walzen  oder  dem 
ilammer  ausy;ereckl,  ohne  da^^  die  einander  sich  he- 
rührendeti  Flachen  /.usammenj-cUweir^en.  Uie-^e  Werk- 
slQcke  werden  dann  in  rotbKl&bendem  Zustande 
auf  einer  starken  Zielibank  durch  ein  Zieheisen  a  mit 
Dom  k  in  die  fertige  Form  gesogen.  Letxlerer  beailxl 
vom  «inen  Kegel,  um  das  plattgedrAcItte  Werkstflclt 
aufziisprci/.cn,  und  hinten  allmählich  .sich  verlaufende 
Nulhen,  die  das  Material  nach  der  Seile  Terlbeiien 
sodJen.  Ein«  cotspreeheDde  Form  bat  das  Qehaiflen. 


'  Der  Eml'pierschnilt  des  letzteren  sowie  des  Doms  ist 
^'latt,  um  die  fertigen  Trä^'crwände  innen  und  aufsen 
7M  glätten  und  zu  dichten.  In  Fig.  1  stellen  dar: 
(j  ilen  Querschnitt  eines  gegossenen  Werkstflckes, 
b  dasselbe  plattgedrückt,  c  iias.«elhe  aus^ireckt, 
(/  dasselbe  vor  dem  Ziehei»cn,  r  dasselbe  hinter  dem 
Zieheisen.  Die  übrigen  Qnerschnitte  zeigen  andere 
naeh  dem  Verfahren  herstellbare  Trftgerformen. 

KI.  .n,  Nr.  so 064,  vom  1.  Juli  1S93.  James 
Seymour  l'hitlip  Stutley  in  Adelaide  (Sfld- 
.Vnstralien).  Kernmasse. 

Die  Kernmasse  ist  entweder  ganz  oder  zum  Theil 
aus  Speckstein  hergestellt  und  soll  besonders  bei 
Formen  filr  Eisen  and  Stahl  Venreodang  finden. 

Kl.  49,  Nr.  vom  G.  April  18a4.  Ütto 

Klatte  in  Neuwied  a.  Rh.  Exeenter-SUUvor- 
rkhtung  für  WOMm.  W  .Stahl  nnd  Eisen'  1894, 

Nr.  15.  S.  667.)   

KL  18.  Nr.  80276.  vom  8.  Juni  1894.  Ernst 
Bertrana  nnd  Otto  Thiel  in  Kladno  (Böhmen). 

Verfahre  )  zur  HerMrllung  VOH  jRü/Msm  MmA  dm 
haKi'sch  rn  Fl  am  ni  afenprocrfs. 

Die  verschiedenen  Eisensorten,  aus  welchen  eine 
Marlin-Poat  in  der  H^gel  ziisainmengoselzl  ist,  werden 
in  verschiedenen  Oefen  eingeschmolzen,  ent- 
kohlt, entsilicirt  und  entphosphorl,  um  dann  in  einen 
nnd  denselben  Ofen  QbergeRIhrt  und  in  diesem 
in  üblicher  Weise  durch  Ziüttze  fertig  gemacht  sn 
werden.  Zu  diesem  Zweck  sind  die  einzelnen  Oefen 
in  verschiedenen  Höhenlagen  derart  ani;cordnet,  dafs 
die  UeherfQhrung  des  flüssigen  Eisens  aus  einem 
Ölen  lu  den  anderen  durch  RijOeB  UUl  OUlfiMhes 
Abstechen  erfolgen  kann. 

Kl.  50,  Nr.  79143,  vm     Marz  1894.  lI.N«11«r- 

bürg  in  Köln  a.  Rh.  Kahlenhiiehir. 

Das  Brechmaul  winl  i;el>'l'lel  aus  dt-n  durch  die 
Rückwand  a  verbundenen  Seitentheilen  und  dem 
Rost  b,  durch  dessen  Spalten  die  Messer  c  hindurch- 
reichen.  Diese  sitzen  an  der  um  d  pendelnden 
Schwinge  d,  die  durch  Bzcenterstangen  e  ron  der 
Welle  i  aus  in  Schwingung  vcisrlzl  wird.  1  ist  mit 
xwei  Schwungrädern  r  und  einer  Fest-  und  Lusscheibe  « 
vendien. 


Fi(.  i. 
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Hei  ieht  über  in-  und  aHttländisch«  Patente, 


1.  Mai  1895. 


n»  9,  Hr,  Tom  1.  Au^t  1893.    Da h  1  - 

liaaa  k  Co.  in  Iserlohn.  EinrüekeorriehHing 
für  Dr<ihf:ifhtrommeln. 

Auf  der  Welle  a  ist  ein  Mitnebnter  b  befeatirl, 
I  Ana«  fttm  die  Anallie  e  der  ZwiBcheiwdieibe  d 


sieh  legen  und  diese  mitaehmeii.    Auf  der  oberen 

Fläche  von  d  angeordnete  Finiror  r  r'  irlicn  in  Kiiininern  i 
der  Trommifl  o  hinein,  m)  ilafs  sie  ^,'i'k'i'ti  in  difsen 
liegende  üunimipulTer  sich  l>-ti;oti.  I)a  <\\i:  K.uiuiirrn  i 
nach  oben  diircli  die  i'lalton  r  vollständig  geschlossen 
sind,  so  kann  Ucl  an  den  Gummi  Dicht  gwtogen  und 
deshalb  diesen  nicht  zerstören. 


KL  10,  Nr.  80146,  Tom  3t.  October  I89S.  Zu- 

»ati  lu  Nr.  18795  und  50982.  J)r.  C.  Otto  ft  Co, 
in  Dahlliaiiseu  a.  R  u  h  r.    Liii/i-nl,  r  K<ilMifi-it. 

Hechts  und  links  von  deiu  Ueiräluttkaual  a  sind 
GaalMuiil»  b  angewrdiiet,  die  dni«b  Oefflanngen  t  mits 


in  Verbindiinn  stellen.  Iiirnl^'eiiessen  h;il  'yU-  Ver- 
kokungskauimer  zwei  geheizte  WÄndo.  Die  ;.'crini,'e 
KonicitAt  dpr  Kammern  wird  dnnh  entsprechende 
Gestalt  der  Versteifungsrippen  r  bewirkt,  die  sich  in 
dem  Raum  s  swisehen  xwei  Kammern  belinden. 


Kl.  lü,  Sr.  M»2;s,  vom  18..luli  William 
Thomlinson  in  We^t  Hartlepool  (Eni;land). 
Vtrfahrrn  ZUM  EHnkinden  iWM  pulterigen  Eisentrtm 
iiH'l  limileiehtn  umttr  Veneettdmif  gemMetur  Hoeh- 

ofrnschlaek-e. 

Die  Kisenerze  werden'  mit  Hochofrns.hlackc,  vf- 
Ifclicri-'iirMlIs  unter  Znsatz  von  Kiilk  inler  Tlioncrde 
in  feuclitein  Zustande  gemahlen.  wiina<  Ii  aii>  ih-r  Müsse 
Steine  geformt  wei  d-'ii.   Dii«»«  werden 
getrocknet  und  bilden  dann  einen 
liarlen  eementartige«  Stein. 


KI.  l!),  Nr.  7»ft.V»,  vom  17.  Jan. 
1  O  l>  IT  I)  i  1  k  .T  S  l  a  h  Iw  e  r  k  vorm. 
U.  FueD.^gen,  Gieshors  &  Co.  in 
Dflsgcldorr-Oberbilk.  Verfahren 
zur  HeriteUung  ce»  gem^miedOen 
SeheibeHraiem  fOr  Blmikaknfahr' 
9$»ge. 

Die  eintelnen  Stadien  des  Schmiede- 

processes  sind  in  I,  II,  II!  utnl  IV 
dargestellt.  Die  Pre.sse  hat  t-in  ein- 
ziges Ohergcsenk  n  und  zwei  l'nter- 
gesenke  h  uml  e.  Die  PIfiche  des 
Obergosi  rik.  ,t  ist  nicht  kreisrund, 
sondern  bildet  einen  an  swei  Sdteo 
abgeschnittenen  Kreis,  unter  welcliem 
das  Untsrgesenk  h  oder  e  mit  dem 
Werkstflek  ahselsend  gedreht  wird. 
Im  ersten  Stadium  erfolgt  «las  Pressen 
des  Werk-tru  ks  zwischen  «  und  h. 
wobei  /*  nach  j<'dem  Schlag  tredrelit 
wird.  Hl  riii,(h  hat  das  Werkstilck 
die  Gestalt  t  Ks  wird  dann  das 
Untergesenk  b  fortgenommen  nod  das 
Werkstflek  t  zwischen  «  und  c,  unter 
abseisendem  Drehen  von  e,  weiter 
gepretM.  Hiernach  wird  das  Werkstflek 

/.wiscIiHii  den  Si  heiluMi  1/  i  eingespannt 
und  der  liaiikran/  /.wischen  diesen 
und  der  Bullft  o  ausj^-ewaizt,  vMinacli 
dn.s  Pressen  der  Scheibe  in  die  End- 
form  zwischen  zwei  besonderen  Ge- 
senken  erfolgt. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


^    Hr.6iS4(M>2.   C.  Merender  in  Braddoek  (Plu). 

Di«  Porm  der  Achse  wird  Ton  iwei  Oesenken  a  h 
gebildet,  wi'lchp  durch  starke  Pressen  nl  ;.'firi'neiiiandpr 
gedrOckt  werJen,  Ist  vorjjt'scliniicvlcli*  Werkslilck  r 
zwisch»'n  d'-nsr  l I  r  i.  ititii -l  iiKtssi'ii,  sn  wr-rdeii  ver- 
miUekl  der  rrt'jsen  lo  die  Uurne  rs  in  die  Acbs- 


schenki-I  hincingcdrückl  und  dudurcli  eine  p'iMiaue 
Form  der  letzlereu  unter  starker  Verdichtung  d«^ 
lUlariils  •rbaUea. 


Hr.  523 4tm  und  5«tM7.  H.  Wirk  jr.  in 
Y  0  n  O  g  s  l  u  w  II ,  Ohio.  Jfinefctne  sum  Uerinh  richlen 
Ml»  Eitmißhntehitiim  u.  dwyl. 


In  vmi  LigerhArken  a  (Fig.  I)  >ind  dr)>i  Scheiben  b 
gelagert,  mit  welchen  «he  ZwisclieiiM  lieiln n  r  durch 
die  Schienen  d  verbunden  sind,  su  dufs  alle  ■'-^lIi'  ih  n  bc 
ein  atarr<>B  Ganies  bilden.  Alle  Scheiben  haben  je 
•in«  KreisOllkiuBg,  di«  aber  nielit  in  «incr  g«md«n 
Lini«  VLtfta,  tonikrn  gegeneinander  abwacbaelod  nach 


entgegengesetzten  Seilen  etwas  versetzt  sind.  Jede 
Krei^öfTnuni.'  wird  von  einer  losen  Scheibe  ausKetöUl, 
Wf'lclu^  Sclieilx  n  unter  »ich  ilurdi  vier  Stangen  /,  die 
in  den  Lagerliftckcn  o  bffesli|;l  siml ,  miteinander  in 
VerliiiidiitiK  stehen.  Werden  also  die  Si  heihen  h  t 
durch  das  Zahnrad  r  in  Umdrehung  yrrselzt,  ho 
machen  die  von  den  Stangen  /  (ehtgehaltenen ,  in 
diesen  Seheiben  h  e  liegenden  Scheiben,  ohne  sich  zu 
drehen,  eine  geradlinige  Bin»  und  flerbcwegung, 
welche  da/n  benutzt  wird,  eine  durch  eine  centrale 
Oeffnung  iler  Mitlf  Ischeiben  hindurehgefAhrte  Schiene  » 
zu  richten.  .Nacli  »  iner  anderen  Ausfütiruni;  der  Ma- 
schine (F't^.  2)  sind  zw- 1  parallele  Wellen  ii  b  angeordnet, 
auf  uel<lien  abwecli.selnd  gegeneinander  ver.'itelllo 
Excenler  befestigt  sind.  Die  Bflgel  e  der  letzteren 
tragen  Zwischenstilcke  d,  di«  «ira  abwechselnd  ent- 
gcfengeaetxt  hin  und  her  Itewagto  und  «ine  durch 
centrale  Oeffnnngen  der  Zwiieheoatack«  d  hindurch- 
gasteckte  Schiene  e,  ebenso  wie  die  erste  Maschio«, 
hin  und  her  biegen  und  dadurch  gerade  richten. 


Vr.  524ä<IO.  .1.  F.  Gallaghcr  in  l^or«st 
City  (l'a.).    Ächvbuchtt  für  ürubtnwmgen. 


Die  Ach.sbuclise  besitzt  einen  losen  aber  uui- 
drehbaren  Einsatz  a ,  der  in  die  Hadnabe  hineinragt 
und  durch  eine  Oeffnung  ö  Oel  erhUt,  «o  daJs  leideres 
nicht  allein  den  Aehasahankd,  aondem  «ach  den 
Einsati  «  g«genOb«r  der  Radnali«  sehmiarl. 

Nr.  :>:!:) 2!NS.  C.  Townscnd  i n  ApoUo  (Pa.). 
E.  IL  Clin«  und  M  F.  Tajlor  in  Canton  (Oh.). 
SMeorriMung  fSr  WabtiMrlM. 


Dil'  Kl'^.'('ll;"^lier  der  Stell.scliranhi  n  s-ind  mit  einmi 
auf  ersti-ren  fetitstellbart'ü  Heilen  <t  versehen .  der 
eine  nradeiniheilung  trSgt  und  vermittelt  dieser  an 
am  Walzensiflnder  berestiglen  Zeigern  e  genau  ein- 
gestellt  werden  kann.  Ebenso  ist  am  WalzenstAnder 
•ine  Klemmvorriehtung  v  xum  Feststellen  des  Hand« 
rades  r  tarn  Drehen  der  KegelrKdw  angeordnet. 
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Statütitteke». 


1.  BUi 


Statistisches, 


Statistische  Mittlteilungvji  d»  Vereins  deutscher  BisMi-  und  Stahlindustrieller. 

Produktion  der  deutsdion  Hocbofonworfce. 


6T«pp«n-Beiirk. 


Kocai  1895. 


PuUdol- 
Kolioiweu 

ItlKl 


Sordwftlliche  Gruiipt  

(\V<.>stfalen,  lUieinl.,  ohne  Saarbezirk.) 

(htdeutxrhe  (Iruppr  

(Schlesien.) 

Mitttläeut$ehe  Gruppe  

(Swhseti,  Thfiringen.) 
Si>i<hfmt»chf  Gruppe  .    .    .  . 

(J't  UV.  Sachsen,  Brandpnh.,  Hanno  vi>i.) 

Säddeulafhe  Gruppe  ...  .  . 
(Bayern,  WOrilemberg,  l^uxemburg, 
Hessen.  NMsstt,  Elmfs.) 

S"ithft>!!tdrut(tchf  Gruppf  .... 
(Saaihezirk,  LoUuingcn.) 

Puddel'Roheisen  Summa  . 

(im  Februar  1895 
 (im  Man;  18»4 


^'3 
9 

2 
6 


62 
65 

r.» 


I»7S7 

26  986 

1&23 
15624 

24  290 


188  leo 

131  330) 
125  056) 


II«  'MM4 '  luer- 
lloltelflteik« 


SorilwtMlichti  Gtuppt  

OütdtuUeh«  Gruppe  

XfHtetä«utg«he  Gruppe    .    .    .    .  . 

Norddeulnehf  Gruppe  

Süddeutifcht  Gruppe  ...... 

Besseiner-Bobeiien  Sonnm  . 

(im  Pebmar  1895 
(im  Wn  1894 


9 

8 
9 


29  62j 
8200 

3  86^ 
700 


37388 
26141) 
30840) 


'Fltoiiiiiaii- 


fforduvstUehe  Qruppt    .    .   .    .  . 

OntettuU^  Orufft  

Nordieuf»ehe  Oruppr  

Sndihn'sdii   (iriiiipt  ...... 

Südicestdfutache  Gruppe      .    .    .  . 

Thomas-Rofaelsen  Sumnta  . 

(im  Ft'hniar  18t>5 
(im  Mür/.  189i 


10 
2 
t 

X 

8 


85 

35 
32 


91068 
11071 
H  217 


230464 

206  999) 
214  868) 


Gieflserel- 
Rolioiwon 

und 

GhuJlswaarvu 
LSehmduBf. 


y<jrd»»Hieht  Gruppe  .... 

Oitdeulaehe  Gruppe  

ifitteldeuf»che  Gruppe  .... 
Xiirthl,  utsi'he  Gruppe  .... 

Siiddeutneht  Gruppe  

sadiptttdeittackt  Gruppe    .   .  . 

Giefaerei-Huh eisen  Sununu 

(im  Februar  1895 
(Im  Man  1604 


16 

5 

3 
7 
5 


34 
32 


88867 
2980 

3  920 
2&49U 
9890 


75  1:^2 
7ü  234) 
70158) 


/  u  s  a  in  ni  e  n  H  l  e  1  I  u  n  g. 
Puddel-iioheiaen  und  Spiegeleiaen . 

Beasemer- Roheisen  

Tbomaa-Roheiaen  

6f«faerel>Rob«ia«n 


Pruduetion  im  Miir:  I89ii  

PTodueth»  im  Marz  i89i  ....... 

Pttdutlion  tm  ftirunr  t89&  

^^«duelion  rom  1.  Januar  />/'•.  31.  Mür:  IH'X, 
Produeticn  com  1.  Januar  big  Jl.  Mars  l&H 


138160 
87388 

880464. 
75182 


481  144 
440820 
484704 

1  405  423 
1  27U  112 


Digitized  by  Google 


I.  Mai  1895.  StatiMisehei:  Stahl  und  Gioen.  481 


CO 


!S 

CD 

CO 


E 


o 

4» 
«> 

oe 

a 

o 
c/> 


s 

«0 


IE 


^  a 


I  Ii  ?  = 

^  u  CS 

a  '  — 


SS 

o* 

30 

^ 

g 

e 

«» 

g> 

OD 
CO 

t* 

SS 

* 

_ 

^ 

o 

t  - 

X' 

-T 

* 

r-  i-t 

CM 

00  ^ 

i 

t- 

•X 

DJ 

CO 

f-^ 

-  i 

1  - 

'y 

^-  ^ 

lO 

o 

■•f 

CT 

1- 

— . 

30 

?J 

CT 

3C 

oc 

CO 

09 

OB 

o 

<9 

S«« 



t  T 

o 

■/. 

o 

-r 

— 

o  o 

r- 

yj 

o> 

r— 

*^ 

[  - 

-1 

*- 

O  l  — 

-t 

t  - 

'-^ 

>^ 

•M 

^^  — 

•N 

-r  'X. 

1  - 

oo 

-f 

t- 

I.T 

■ 

o 

cc 

CS 

X- 

r~ 

?^ 

,r 

■r- 

X 

/ 

09 

_ 

'/-' 

■f 

ö 

cc 

:t 

oc 

*Ji 

ZI 

'V 

TT. 

C 

t& 

00 

^•4 

5i 

^. 

cc 

«• 

r- 

J7 

cc 

-r  ^ 

9—t 

iC  00 


^  O 
T  CS 


et ' 


(0 


2  (M 


1/3  ^ 


t  -  O 


OD 

5-1 


n 

3  C 


t;  —  -2 


3 


u 

3 
O 


'VI  — 


3  r 


i  + 


12 

♦ 


o  ^  . 


"  S  2 

wj  5  >  y  - 


:  _2  _E 
i  «  je 


£  ••  '7.  > 


3 


j::  •  S 
U  Cd 


2! 


f. 
t 


r 
r 


s 

9 


-1 

□D 

^1 

■30 

^? 

CC 

^  O 

h- 

V« 

04 

— 

II 

04 

04  ^ 

30 

cc 

00 

1  - 

^  30 

o 

■>j 

er 

O 

t-- 

o 

^, 

•M 

^  cc 

'y—  — 

-^J  '—  - 

... 

T- 

Sc 

o 

t- 

M 

% 

VT' 

r- 

30 

O  M 

>r 

X,- 

*^ 

Xv 

ZT 

M 

04 

9» 

o 

*^ 

o 

r 

o 

00 

tc 

•5 

tc 

r  - 

1- 

6j 

»c 

vC 

o  o 

TO 

J 

[  - 

j 

, 

— 

^  CC 

•O 

r* 

O 

TT 

?? 

/- 

O» 

«2 

cS  cc 

C-'l 

1  ^ 

■*f  »  c 

— 

x> 

— '  ^c 

CM 

r- 

/ 

CO 

e  cc 

^ 

;  ' 

■X 

3- 

x 

[  - 

1  -- 

cc 

^  CC 

X 

-r 

c  - 

■M 

CC 

■ 

(-» 

z 

V: 

r-  OJ 

!C 

Ö 

t- 

^  XI 

-M 

£ 

QO 

©4 

?0 

00  O  J 

— H 

•M 

1  - 

-r 

j  - 

y* 

•M 

lO 

T  * 

O 

f 

r 

-SS* 


C>1  M 


Ü  U 


O 


§  »  a-- 


■/'  ;^  ^  >3 


■_  4> 


S 
E 


CO 


00 


U 
9 

!S 

'S 


.  4 


o 

c 


■-  "o; 

•H  -  . 


£  2 -5 


OS 


CO 


c 
'3 


(3 


e 

U 

s 


=  9  := 

 2  -yj 


Digitized  by  Google 


488  Stuhl  und  Eiwiu 


BeridOf  fii<r  Vtnommlutifm  «nu  PMUertfntm, 


U  Mki  IM. 


Berichte  Uber  Yersammlungeii  aus  Fachvereinen. 


Eisenhütte  Oberschteaien. 


Bisroarrkfeivr. 

Der  achtzigste  Geburtat»!  de»  AltreiclukMzlerB 
Word»  eeitena  der  Vertreter  der  oberMhtcBisehen 

Montanindtihtrio  in  so  feierlictier  iinü  erliebendcr 
Wciae  begangen,  wie  wir  ein  F'est  im  hiesigen  He- 
7,irki'  vorher  niemals  erlebt  liab<  n.  . Kii^nihiittc 

ObtTSchlesieii"  h*tte  auf  Anregung  ihree»  Vorsit/.t'nden, 
Ilm.  Director  E.  Meier-Friedenshütte,  die  Vor- 
hereitnngcn  7,n  <lir5-i'Tn  Fc»tc  in  die  Uaod  geDommon 
und  eine  Uiufra^M'  in-i  den  übrigen,  nicht  zur  „Eiseu- 
hütte"  eebOrigen  Vertretera  der  Keeannten  ober- 
eelileoiBenen  Montanindastrie  er^ab  eine  so  saht- 
reiche  Theilnahmc,  dais  in  dem  Saale  des  hiesigen 
l'arkhötels  für  die  Abhaltung  der  Feier  noeh  bc- 
soiiilrrc  \'orki-hniiif:tti  irvtiniViii  Morden  iDufstcii, 
um  dir  ;»lk'  l''<'>t(!i(  ilin>luii(  r  Tlatz.  schafl'eii.  Die 
FeitT  Kcllist  taml  Srinntag  (h-n  31.  März  d.  .1. 
statt;  di  r  Ki  NUtaai  war  für  diesen  Zweck  in  sinniger 
nnd  schüiu  r  Weise  geschniUokt  und  reic  h  bekränzt; 
anf  der  Büline  im  Saal  ragte  am  einem  Hain  von 
Lorbeer  nnd  Palmen  die  KoloBflalbAftte  des  Alt- 
reichskanzicrs.  mit  Lorbeer  bekränzt,  hervor;  die 
geschmückten  Büsten  der  Kaiser  Wilhelm  II.,  Wilhelm  I. 
und  Friedrich  III.  erinnerten  an  die  Wichtigkeit  des 
Tages  fflr  alle  kiSnirstrfuen  Männer;  kernige  In- 
schi  itmi  volkswirtli^i  h.ittüclien  Inhalts  verkündeten 
den  Fe«tiliei!nehmcrM  dir  hoho  wirthpchal"»li»dic  He- 
deutung  des  Fürsten  voti  HlMuarck  für  die  Knt- 
wicklonc  de«  vaterläoUtacben  Gewerbfleifeee  durch 
die  yon  dem  Gefeierten  eingeführte  nationale  Handels* 
nnd  Socialpolitik. 

Hr.  (Jeneraldirector  K lewitz- ."^laweatzitz  be- 
h  iu  litctp  in  längerem  glänzendem  Voi  tra;^' '  d'  ii  \'olk»* 
wiitli  \  (1 1!  Hismarck  in  den  verscliii  ili  iRn  Zeit- 

luiittcii :  Hedner  wies  in  form vollinilcter  und 
«ehr  »ai  lilirlier  Woiac  nach,  wie  der  gefeierte  ."Staats- 
mann, getragen  von  der  Wahrheit  und  der  Noth' 
wendigkeit  der  von  ihm  als  nehtig  anerkannten 
wirthschaÄlichen  nnd  socialpolitiscbon  UnindsStze, 
mit  aller  Energie  bestrebt  gewesen  ist,  den  besonderen 
Kedllrfnisscn  der  nationalen  Oewerbs-  nnd  Industrfe- 
ZW'civ'-i'  iiikI  ihfrr  ArlM'ifri-  Mit'-ii-'  iI.t  f M-srt/ucliuii;j 
gerecht  zu  werden;  der  Vurrraui ude  erlämerte,  wie 
Hismarck,  nachdem  er  der  li  iüst den  Arbeit  den  ihr 
gebührenden  Schutz  gewährt,  an  die  schwere  Auf- 
gabe der  socialen  Reform  herangegangen  ist.  was 
vor  dem  Forsten  von  Bismarek  noch  kein  Staats- 
mann in  dieser  grobartigen  Weite  jemals  unter- 
nommen hat:  er  besprach  dann  ausf&hrlich  die  vom 
Fürsten  von  Hismarck  herbeigefUhrtcn  verschiedenen 
wirthschaftlicheii  (!i'^ftz,f  lic'zii?,'Ii-li  ilirer  Knistrlninir, 
Ihres  Umfanges  un<l  ihn  r  Wirksamkeit,  und  leierte 
den  iAItrcicbskanzli-r  nann  iitlich  vom  volkswirth- 
sebat'tlicben  Standpunkte  aus. 

Dwr  fenselnden  DarsteHung  folgte  die  Fest- 
Tenammhuig  mit  Spannnng;  reicher  Heifall  lohnte 
den  Sedoer  am  Sehlnb  seiner  AnsfObrongea. 

Dann  begann  das  Festmahl,  während  dessen  die 
KünigshIUter  Kapelle  die  Festthoilnehmer  durch  die 
Auffnliriiiij  tines  besondor!»  für  rlieseii  Festtaj.'  gut 
gew;ililtiMi  l'rogramins  erfreute.  Ilr.  Director  Meier- 
Frii  ili  (i'.liiiMc  braolilo  nach  dem  ersten  (Junge  das 
Hoch  auf  Seine  Majestät  unsero  Kaiser  aus;  er 
benontc,  dafs  wir  beute  bei  diesem  Trinksprach  nicht 

*  Deraeihe  wird  in  niobster  Nr.  xnm  Abdruck 
gelangen.  Hgd. 
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nur  einer  ebrwUrdigen  alten  dentachen  Sitte  folgen, 
sondern  auch  dem  Drange  unseres  Herzens,  welches 

sieh  gerade  jetzt  in  doppelter  Etnpfitiriiin^  von  dank- 
barer Gesinnung  und  voller  Er-^'i  Im  hIu  it  regt.,  nach- 
dem .Se.  Mni.di  11  hiv-ti'u  und  L'nil.>^trn  deut-schen  .Mann 
zu  dessen  Kbrentag  mit  den  hdchsten  Auszeichnungen 
beehrt  hat;  Uedner  erinnert  daran,  was  Preul'sens 
Könige  insbesondere  für  die  oberschlesische  Industrie 
durch  die  Anlage  von  Musterwerken  für  ihre  Zeit 
geschaffen  haben,  und  wie  auch  Se.  M%j.  Raiaer 
Wilhelm  II  das  Wort,  dalh  nnsere  Zeit  im  Zeichen 
des  Verkehrs  stehe,  für  die  gesammle  deut.Hche  (iv 
werbethätifä-keit  wahr  zu  machen  bestrebt  ist  I>as 
n  Ii  aul  .  \lai^^t.lt,  den  Hcsclifltzer  des  Friedens, 
fand  begeiHterien  Beifall,  und  die  ganze  Versammlung 
sang  freudig  bewegt  <lic  Nationalhymne.  An  Se. 
Maiestät  den  Kaiser  wurde  folgende  Depesche  ab- 
gesandt: 

„Euerer  .Majestät,  ihrem  Allerhöchsten  Herg- 
..herrn,  gehdien  die  heute  hier  zum  8ü.  (;eburt.s- 
,.tag  Sr.  I)urt  lii:uu  lit  «les  Fürsten  lü-iii.in  k  Ic-t- 
„lieh  versammelten  Vertreter  der  uberschlesischen 
i^Berg-  nnd  Hüttenindustrie  unver)>rüchliche  Elin- 
„gabe  in  allen  F&hrnissen  und  logen  Euerer  Majestät 
„den  tiefgefQblten  nnd  bdl^ten  Dank  dafür  tn 
„FftTsen,  daTs  Euere  Mi^estät  dnreh  AllerhOchst- 
»ihre  mannhaften  Worte  den  Hann  genommen 
phalu'ii.  di  r  ;iiif  di  r  di'Ut.Hchen  Vulks^eele  ob  tie« 
„schreienden  1.  iidank:?  der  .Mehrheit  «ler  derzeitigen 
«Volksvertretung  lastete. 

„Im  Auftrag  der  Festversaumlnng 
Director  Meier. 

Nach  einiger  Zeit,  als  die  Musikkapt  Iii-  den 
I'ariscr  Einzugsmarsch  von  1811  vorgeirageu  Iwtle, 
spracii  Ilr.  l)irector  K  o  1 1  m  a  n  n  -  Hismarckhülte 
<len  Trinkspruch  auf  den  Fürsten  von  Bismarck. 
Eingangs  rief  er  in  das  Gedächtnifsder  Versammlnng. 
dafs  gerade  am  81.  Mirz  vor  8i  Jahr«n  der  erste 
Einzug  der  Verbündeten  in  das  vorlter  nie  tiesiegte 
Paris  stattgefunden  liabe,  dafs  zwar  damals  die 
Ketten  der  Fremdherrsehaft  gebrochen  wurden,  das 
HütTen  und  .Scdinen  tler  deutsrln  n  l'.itrioten  auf  eine 
kräftige  NVugestaltuiig  des  ileulsciien  Vaterlandes, 
trotz  aller  schweren  Opfer  und  glorreichen  Siege, 
aber  nicht  in  Erfüllung  gegangen  war;  er  erinnerte 
an  die  Zeit  der  Reactioii  während  der  Zeil  von 
1815  bis  1848  und  bemerkte,  dafo  dann  endlich, 
wiedernm  an  einem  81.  tfSrz,  nnd  zwar  im  Jahre 
IS4*.K  neue  Hoffnung  die  Herzen  der  deutschen  Patrioten 
beseelte,  als  unter  Fülimng  ihres  Präsidenten  Simson 
die  |)i  ]iu'.itiMii  d< T  di'ut>(  h''n  Volksvertreter  aus 
der  Panlskirciie  in  I  ranktiirt  a.  .Main  nach  Herlin 
reiste,  um  Friedrich  Wilhelm  IV.  die  deutsche 
Kaiserkrone  anzubieten:  der  mit  .'^«mst  so  hoben 
Oeistesgaben  ausgestattet»«  KiWiig.  der  ..Homantlicer 
auf  dem  Königsthron",  aber  sei  niebt  der  Mann  ge* 
weaen,  welcher  seiner  Zeit  seines  Geistes  Stempel 
aiifzudrlickeii  vermocht  hätte.  Emanucl  G  ei  bei 
habe  damals  inmitten  der  Wn  nisse,  die  bezeichnenden 
Worte  ausgerufen: 

„Ein  Mann  ist  notb!  ein  Nibelungen-Enkel, 
..Dals  er  die  Zeit  -  den  tollgewordcnen  Bonner  — 
„Mit  eh  rner  Faust  beherr.seh  und  eh  rnem  Sclienkel!" 
Per  Vortra^:ende  wies  darauf  hin.  dafs  zu  jener 
ZeitinHrn.von  Jti.sniarck  ein  derartiger  NilM'lunj.'in- 
Kiikel  dem  deutschen  V<dk  erwueh.s,  indem  der  li<Mite 
Gefeierte  bald  darauf  in  den  preulsisclien  diploma- 
tischen LHenst  trat  untt  seine  nLebriahre^  als  Bundea^ 
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tagsgesandter  in  Frankfurt  a.  M..  daraiiT  f^ciiif  „He 
aellenzeit"  als  Gf.Haiidti  r  in  8t.  Petfirsbari?  iijtd  Paiis 
zubrachte,  um  dünn  im  .Septfiubcr  1862  als  pMeister" 
d<»r  Diplomatie  de»  damals  doppelt  achwierifreii 
Td.st,  II  des  proufsisc-hen  Ministerpräsidenten  za  Qber- 
ncbmcu;  Redner  beleuchtete  in  kurzen  Umris»en  die 
grofMD  Schwierigkeiten,  welche  Herr  von  Bismarck 
Bu  j«oer  Zeit  mit  fast  äbexaHNMcblicher  Kraft  gegen 
eine  Welt  von  Feinden  m  bewältigen  verstAnden 
hatte,  stroifte  dir  schirswig-holstcinschc  Frage,  den 
Austraff  der  deutaclien  Frage  mit  Oesterreich  und 
wies  hcsoniit  rs  darauf  hin,  welch  gniPsr  Mälsis^ung 
Bismarck  tien  Besiegten  gegenüber  s-tct»  an  den 
Tag  gelegt  und  diese  grofse  Klugheit  selbst  im 
franz<>si8ohea  Kriege  bewieaen  hat.  Die  ewig  denk- 
würdigen Worte  ans  der  Kaieerproelamation  Tom 
la  Januar  1871 : 

tfVnn  aber  nml  iiiisi  if^n  Nachfolgern  an  der 
„K.n.^'-rkroiii'  wölk'  (uitt  vcrli'ilini.  allrzcit  Mebrcr 
„der»  Keil  lies  zu  sein,  nicht  an  kriegerisfhen  Er- 
„utu-i  uii^cn,  sondern  an  den  Gütern  und  (ial)eii  des 
nPriedeua  auf  dem  Gebiete  nationaler  Wotiifabrt, 
^.Prethrit  und  Entwieklnnf^* 
keiinziMchnen  in  greisen  7A\gm  die  rultnrcllo  Rich- 
tung, welche  der  unvergei'itticlie  Kaiser  mit  seinem 
grofscn  Kanzler  in  ihrer  Staatswei^heit  für  das  neue 
Deutsche  Heidi  zu  befolgen  gesinnt  waren  und  auch 
befolgt  haben.  Der  Redner  bezeichnete  den  Alt- 
reichakanzler  nach  allen  «einen  Erfolgen  al«  den 
Hort  dee  Friedens  fRr  ganx  Europ»;  namens  der 
Vertreter  d-'n  Bor^rtiancs  feierte  fr  liisinarck  als  di^n 
kundigen  ^Maiksclieidcr",  welcher  die  verloren 
gegangene  deutsche  westliche  Markscheide  auf  den 
Midien  des  Wasgau-Gebirges  wieder  hergestellt  habe; 
er  feierte  den  Nationallielden  seitens  der  deutschen 
Eieenbtlttenleato  als  ,  Wieland  den  Schmied",  welcher 
mit  Blut  und  Eisen  die  drei  gewallten  Keifen  für 
di«  neiM  deatsche  Kaiserkrone  im  Kriege  um  den 
Terlaaeen  gewesenen  Broderstamm  tn  Sebleswfg- 
Holstein,  dann  im  Kampfe  gegen  Oesterreich  um  Mo 
Oberhoheit  in  Deutschland  und  schliefslicli  in  ilt  iu 
glän/rii.k'M  l'\  l(lzu^-t?  ^i'(,'cn  den  Erbfeiml  l-^Tn  71 
geschmie<lct  und  »einem  deutschen  Volke  das  Höchste, 
sein  Vaterland,  wiedergegeben  hat.  Redner  kam 
dabei  auf  die  besonderen  Eigenschaften  der  ver- 
8chie<ieiien  deutschen  VolksstSmme  zn  spreeben, 
welch  letztere  der  grolae  Mann  «u  einen  nnanflös- 
Uchen  Oanzen  in  schwerer  Arbeit,  in  Kampf  und 
Sieg,  vereint  hat  ^.Allvi  ilitmden,  nie  Uberwunden!'" 
Von  diesen  Gesichtsimiiktcn  ausgehend,  verwahrte 
Redner  in  klüftiger  Wi  isr  'licjenigen  Deutschen,  in 
welchen  das  Gefühl  der  Dankbarkeit  gegen  ilcn 
grofscn  Staatsmann  auf  immer  wach  bleiben  wird, 
gtten  den  frevelhaften  Vorwurf,  als  seien  dieselben 
»erfolganbeter*.  Wenn  der  grofte  Mann,  auf  welehen 
besonders  heute  wiederum  ganz  Europa  blickt,  die 
ethische  Idee  des  deutschen  Nationalstaates  mit  fast 
öbertufnsclilicher  Kraft,  imt^  r  l'.<  iuii/,iiiii:  der  besten 
nnd  latitt  rstcn  Mittel,  zur  weltgeschichtlicben  Grofs- 
that  ^-•  staltet  habe,  SO  nife  Redner  vleloiebr  den 
Gegnern  zu: 

„In  Froaehpfahl  all  das  Volk  verbannt, 
„Das  seinen  Meister  je  ^-erkannt!'' 
Und  als  dann  der  Vortragende  zum  behluCs  die  Fest- 
theilnehmer  /.nr  I  t  ter  des  Altreicbakanaien  mit  den 
Worten  aufforderte: 

.Leert  nnr  der  Freude  Becher  bis  zum  Grunde, 
„Den  nnsres  Bismarcks  Siegeslauf  Eueh  bot, 
„Und  sonnet  Euch  in  weihevoller  Stunde 
.,ln  seines  Ruhmes  iirärlitVem  Mnr^enrntli ! 
„Lafet  Fahnen  rausclien,  dents*  he  Lu  der  ^ellalU■n, 
„Zur  iJankesptlieiit  ward  nn.s  die  Kn-iule  doeli! 
rUud  bei  des  Jubels  truuk'uem  Ueborwallcn 
,B«geiet«rt  rufet:  «Biamarek  lebe  iMNsh!» 


da  erhob  sich  ein  stiirniiaclier  Jubel,  welcher  in 
nicht  endcnwoHenden  Hochrufen  auf  den  Fürsten 
von  Bismarck  ansklang. 

Namens  der  Veraaumlang  war  folgender  tel«- 
grap bischer  GIQokwunseh  an  den  rflreten  vuo 

Bismarek  abgesandt  worden: 

^Seiner  Dnrohlanebt  dem  Fürsten  Bismarck 

in  Friedrichsruh. 

„IMe  heate  zur  Jubelfeier  des  aehtzigaten  6e- 
nbiirtetagea  Eurer  Dnrehlaaeht  an  Tollbesetater 
„Festtafel  TerBammelten  Vertreter  der  oberechle- 

..sischcn  Bergwerks-  und  Hüttenindustrie  sprechen 
j      ..dem  unsterblichen  Gründer  des  Deutschen  Reiches 

„ihre  ehrnirehtsvollen  Glückwünsche  und  ihren 
!  „heifsesten  Dank  aus  für  das,  was  Eure  Durch- 
'  ^läucht  in  langer  mühevoller  Arbeit  für  Deutsch- 
I     »lands  Wohl  und  Deutsoblands  Oröfse  geleistet 

«haben. 

'  „Dafs  Primr.^en  s^o'inc  Bpstiuiniiing  vollendet 

„und  die  triiher  zcrri>>-eMei)  (iane  zum  gewaltigen 
„Deutschen  Reiche  geworden,  dem  Friedenshort 
„der  Völker,  dies  dankt  Eurer  Durchlaucht  ein 
»Jeder,  soweit  die  deutaebe  Zunge  klhigt. 

«Wir,  die  wir  an  den  .äufsersten  Hrenzen  der 
„Ostmark  wohnen,  wiesen  es  i;leieli  un^-cren  Lands- 
„li  Ilten  im  iiursersten  Westen  des  Heiehes  voll 
„und  ^^anz  zu  würdigen,  dal»  wir  deutfili  geblic- 
„Im  n  >ind.  nieiil  minder  wissen  wir,  dafs  Eurer 
„Durchlaucht  mannhaftes  Eintreten  gegen  veraltete 
„wirthschaftlicho  Lehren  nnd  für  den  Sehnti  natio- 
„naier  Arbeit  einen  neuen  Aafschwaoff  dar  fe- 
„sammten  tndaetrie  DeotaeluHida  bemroreerBfen 
„und  vielen  tausend  fleilhigeii  Binden  lohnende 
„Arbeit  geschaffen  hat 

^Darum  sei  auch  einjedes  Glückauf  im  Scbofsc 
»der  Erde,  ein  jeder  Funke,  iler  glühendem  EUscn 
„entsprUht.  ein  jeder  Hammersenlag  ein  Glttek- 
„wunsob  Ihnen  nnd  eha  Gebet  für  Sie  bmm  Herraeher 
rder  Welten. 

„Wie  Eure  iMirclilauelit  den  Stempel  Ihres 
„(Jeistes  autge  iriickl  haben  d<'m  sich  zur  Weende 
„kehrenden  Jahrhundert,  so  mOge  es  uns  vergönnt 
„sein,  an  der  Wiege  de«  kommenden  ^e  als  Pathe 
„stehen  au  sehen,  A11-Deataehlanil  som  Beil,  der 
«Welt  inm  Frommen! 

„Im  Auftrage  der  Festversamminng 
Director  Meier." 

I 

'  Gleichzeitig  wurde  au  die  zur  selben  Stiimlo  in 
j  I)ü>seldorf  tagende  restvcrsammlung  di!<  Haupt- 

I Vereins  deutscher Ei8euhUtt«olea(e  namens  dcrKöuigs- 
bQtter  Festgenoeaen  eine  BegrOfeungsdepesebe  ab« 
gesandt.* 

Nachdem  das  Preislied  von  Paul  Warnke  auf 
den  Fürsten  von  lii-^uKirck  verklungen  war,  brachte 
nach  einer  Zw  iselienijause  Ilr.  Bergrath  Lobe- 
Königshütte  in  ziiiidendtn  Worten  das  Hoch  auf 
das  deutsche  Vaterland  aus.  Redner  verstand  es 
meisterhaft,  die  Bedeutung  des  Vaterlandes  flir  das 
Indiridnum  den  Vcreammelten  klar  au  maebeo;  er 
wies  oacli,  wie  daa  Sehnen  nnd  Dichten  der  Besten 

!  und  Edelsten  unseres  Volkes  durch  den  Fürsten 
von  Bismarck,  das  neue  Ehrenmitglied  des  Vereins 

I  deutscher  EiHcnhUtteiih  ute,  /.nr  HriVdhin;.-  ^^ebraelii 

!  w«irden,  und  wie  e-^  I'Hirlit  eines  jeden  deutsch- 
gesinnten  Mannes  sei,  am  henti^ren  Tage  dastielidjnifs 

I  abzulegen,  zu  jeder  Zeil  tür  das  höchste  Gut  unseres 
V(dke.-4,  für  unser  Vaterland,  einzutreten.  Lauter 

<  Jubel  begleitete  die  AosHibrnngen  des  Hrn.  Bednera, 


*  Vergl.  ,St»U  ttod  Eiaen«  Seit«  867. 
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und  die  B«g«wt«riiii|r«  mit  welcber  darauf  »l>euuch- 
lMd>  DentseblAod  Ober  AU«"  in  ▼«Uen  TftiMD  er- 
klang;, bewi«8.  wi«  sehr  d«r  R«dDer  w  Tent«aden 

hatte,  «iie  llerxen  der  ZnhOrer  fDr  die  ron  ihm  ror- 

getragenen  (iedanken  zu  erwärmen. 

Als  Dach  einiger  Zeit  der  auf  da«  Glückwunsch- 
teleeramin  der  Versammlung  an  ^xima  Durchlaucht 
den  rarsten  vonBisBiuelieingelaafeae  telegiapbiaehe 
Dank  dea  Piraten: 

vHenKchen  Dank  IHrfrenndaehaftllehe  BegrOlning. 

Bismarck." 

verlesen  warde,  erbob  eich  die  ganze  Veraammlang 
an  Denen  stOrnieolien  Hoehnifen  anf  den  gefeierten 

StanUjimann. 

Nach  längerer  Zwischenpause  sprach  Hr. « Jcnnr.il 
director  Uoltz  :iu»  Wirkowitz  lilicr  \\vn  .ni  m: 
JBrfolg,  welche»  die  deui«ch-natiunale  Idee  in  Sud 
dentacblaad  nach  18G(>  durch  i^ismarcks  Thaten  er- 
rangen habe;  in  charakteristischer  Weise  flibrto 
der  in  Württemberg  geborene  Redner  ans,  wie  das 
Ideal  der  schweizerischen  Cantönli*  VerfasAungcn, 
für  weleliee  man  sich  vorher  vielfach  begeistert 
hatte,  bald  nach  dor  Erriclidm;;  d>-s  NtMiMfut^clMMi 
Bundes  nnd  nach  Hekanntwerdeu  der  S.  luit/.-  und 
Trutzbüiuliiit'si'  /wischen  Nord-  utül  süddi msch- 
land  fallen  getai«»i}ii  wurde,  nnd  wie  nauienilich  auch 
im  Süden  unseres  Vaterlandes  die  nationale  Staatsidee 
kräftig  Wurzel  geschlagen  babe.  Hent«  scbliefse 
man  am  Jnbcltagc  Bismareka  in  SÜddentscbland  die 
Scbnlen  nur  Feier  unseres  Nattonalherus,  welcher, 
wie  in  allen  anderen  deutschen  (tauen,  so  auch  in 
Siiddentschland,  der  b(  STL,'i:  liebte  Mann  sei,  von  dessen 
Thaten  man  singen  und  sagen  werde,  .solange  es 
noch  Di'iiisolii'  ;,'<'l»en  wird.  Jubelnd  stimmte  die 
Versammlung  ein  in  den  Wuasch  des  Kedners  auf 
das  gute  und  dauernde  EtnTemehinen  swtaeben  8ttd' 
nnd  Norddeutschland. 

Haid  daranf  lief  die  Drahtantwort  der  Düssel- 

doifiT  Ffht\ ci^jimralung  ein,*  wi'lih.'  von  diT  Vcr- 
sammlutig  mit  einem  herzlichen  iiuch  aut  den  U.iupt- 
verein  bogrüfst  wurde. 

Noeb  viele  Stunden  blieben  die  Arbeits-  und 
Poet|[;enOBsen  in  trantieher  PrOUtchkeit  xnsanmien, 

im  Hcwufstsein  des  grofsen  Tagos,  welchen  sie  in 
geistiger  Gemeinschaft  mit  dem  gcsammteu  deutschen 
Volke  gefeiert  — 


Eisenhütte  Düsseldorf. 


Die  von  J^»  M it -In'ilcni  und  (Üinten  lu'.siiflito 
Aprllvcrsamiulniit.'  wuiili'  unter  dem  Vorsitz  dr^ 
Hrn.  lt.  M.  Da  den  am  18.  April  in  der  Konigl. 
Maschinenbau-  und  Hüttenschule  in  Duisburg  ab- 
gehalten. Nachdem  der  Vorsitzende  die  sablreieb 
erschienenen  Gäste  begrAfst  hatte,  ertheilte  er  8rn. 
Dr.  Borcbers-Dnisburg  das  Wort  zu  einem  Vor- 
trag über  das  Caleinmearbid  und  seine  Be- 
ziehungen zur  Eisenindustrie,  de.-^M  ii  Wort- 
laut an  anderer  Stelle  dieses  Ueftes  wiedert.'<  ;;('tii  n  ist. 
An  dir  iiiti'rcs<;iiil<Ti  Mittlifiluntrcii,  mir  wrlcluMi  Vor- 
irageiidcr  eine  praktische  Darstellung  von  Caleinm- 
earbid und  Acotylen-(ia8  verband,  schlofs  sich  eine 
lebbalte  Bosprechang,  ao  der  sich  die  HH.  Blafs- 
Esaan,  B  r  a  u  n  s  •  Dortmund,  D  a  n  n  e  r  t  •  NeuCk,  L  D  r - 
mann- Dttsseldorf,  Wernieke» DAseeldotf  nn4  der 
Vortragende  betheiUgten. 

*  „Stahl  und  Kiseo",  ebendaselbst. 


Verein  mr  Wahrung  der  gemeinsamen 
wirthschafUicben  ]biteressen  in  Rhein* 
land  und  Westfiüen. 
(ZXIV.  HauptTersanintlnng.) 


Dirsf  ÜM'  fand  am  M.  April  in  Düsseldorf  statt 
und  wuidt'  \\\  Stellvertretung  dea  leider  erkrankten 
I.  Vorsitzenden  durch  dessen  Stellvertreter  im  Vor- 
sitz Hrn.  Director  Servaes- Ruhrort  geleitet,  welcher 
;  zunächst  der  Begeisterung  gedachte,  mit  der,  su«  cit 
die  deatecho  Zunge  klingt,  dea  Fönten  Bismarck 
HO.  Geburtstag  jüngst  gefeiert  worden  sei.  Unter 
dem  Nachklange  dieser  Begeisterung  findet  die  hendge 
Hauptversammlung  des  Vereins  statt.  Nachdem  so- 
dnnn  <Iii'  L'i.Hihäftlirliin  Aiitrelegenheitfii  erledigt 
waren,  sprach  das  geschäftsfubreode  Mitglied  des 
Vorstandes,  Landtagsabgeordneter  Dr.  Beumer,  in 
eiugebeadem  Vortrage  Uber 

das  Wirthschartiijahr  \HU. 

■        Auch  er  leitete  seine  Ansfflttrnngpn  mit  einem 
Kückblick  anf  »Iie  Feier  des  m»  ( u'l>iirtstai,'s  unseres 
Altreiebskaualera  ein,  mit  dessen  Wirthsehaftspolitilt 
gerade  der  Verein  anr  Wahmng  der  gemeinsamen 
wirthschaftlii  hen  Interessen"  aiif.'<  imui:.sti-  verknüpft 
sei.    Gniiulsatz  dieser  Wnihst  ll.tt^^pl>link  sei  die 
Solidarität  der  Interessen  zwisclu  n  Laiidw  irths*  liaft 
und  Industrie.    Die  Industrie,  welche  deit  llaadela- 
vertrag  mit  Oesterreich  nicht  gewollt  und  den  russisch- 
deutschen Handelsvertrag  lediglich  als  eine  logische 
Folge  des  erstercn  betrachtet  iiabe,  kalte  nach  wie 
vor  an  dieeeni  Grundsatae  feat;  nm  so  mehr  bedauere 
sie  es,  da(b  die  legende  verbreitet  werde,  die  Oeeets- 
I  gebung  der  letzten  80  Jahre  sei  lediglich  der  Industrie 
1  zu  gute  gekommen.    Redner  weist  nach,  dafs  diese 
•  iL'r'i't/mdnin;:   für   di»'  Industrie  ausschliefslich  lie- 
laj^tiiti^'i'it  aclivvoistt'r  Art  gebracht  habe,  auf  welche 
die  Industrie  sehr  gern  verzichten  würde.  Nachdem 
er  sodann  die  wirthschaftlichc  Lage  der  einzelnen 
Industriezweige  im  Jahre  lä94  des  Näheren  darge- 
l<  gt,  bespricht  er  die  aociaipuUUscben  Fragen  nnd 
weist  daranf  hto,  dafs  seit  Oeltung  der  Arbeiter* 
versichernngsgcsclze  nni  Ii  Ali/.u-  der  gesetzlich  auf 
die  Arbeiter  »elbiit  Liittallciid*  ii  lifitnige  bis  Kode 
lui  lit  -w  iMu;.'iT  als  774  MiltiiMini  .Mark  tif/atdt 
worden  sind,  d.  h.  i27'rt  .Millionen  Mai k  jährlich  im 
I  Durchschnitt.  Es  ist  also  für  socialpolitische  Zwecke 
I  eine  Summe  verwandt  worden,  die  doch  angesichts  der 
weiteren  ThatsadiL,  dafs  die  deutsche  Industrie  in- 
folge des  Arbeiterscbutzes  neben  der  Arbeiterver- 
sichernng  vielfacb  im  GegcnsatK  znr  wettbewerbenden 
i  Industrie  des  Auslandes,  ;.'n>fh(  La:itrn  zu  tragen  hat, 
I  nahe  legen  sollte,  riwas  ^^^■Ili;;l■^  ..t ringschätzend 
i  von  diT  l.-.iHZ  y.ii  irdi  n,  widi-lii'  di'iii  Iii  --rr;.'i'bti.'llten 
1  zu  ♦iiinsicn  der  arbeiiendtn  Klasse  socialreforma- 
toriscli  auferlegt  wonlen  ist.    Nun  sind  es  aber 
heutzutage  nicht  etwa  blofs  die  Socialdemokrateo, 
welche  das  Wort  von  dem  „bifschen"  Soeialrcform 
imMnode  fOhren,  sondern  neben  ihnen  und  in  erster 
Reihe  wirken  nach  dieser  Richtung  vergiftend  nnd 
im  (iegensatz  zur  Walirlioit  t  itn  Mi u^t  von  Pro- 
'  fessoren  und  leider  aiuli  linc  Aii/alil  von  cvangc- 
j  lischen  (Jeistliclu'ii     I(di  bin  drr  l.rt/.ti',  m.  Ii  ,  der 
auf  irgend  einem  tiebiete  die  freie  Forsrli  iiii;  nur 
im  Allergeringsten  beschränkt  sehen  nii><  lifi  :  aber 
das  kann  mich  nicht  abhalten,  es  anl»  tiefste  zu 
beklagen,  dafs  zahlreiche  junge  Professoren,  die 
vielleicht  noch  nie  mit  einem  Arbeiter  geaprocben, 
geschweige  denn  einen  Einblick  In  du  Betriebe 
nnaerer  industriellen  Werkstitten  und  ibre  Lebens- 
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Stahl  und  Eisen.  4S5 


bedinf^un^cn  |?ethan  haben,  Aber  die  Vcrnacblässigang 
der  socialen  Aur^abcn  seitens  der  Arbeitgeber  vor 
ihren  .Stndenten  in  einem  Tone  reden,  der  dem  dea 
socialdetnokratischen  „Vorwärts'*  nur  \venig  nach- 
giebt.  I'ikI  wie  dieser  Ton  wirkt,  sehtii  wir  ja  am 
besten  daran,  wie  sich  nun  die  jungen  Studenten  zu 
socialpolitischen  Vereinigungen  zusammenthun,  um 
dort  ai«  «sociale  Fraca"  «ndgültig  su  Utaen,  vih- 
rend  m  mir  doch  als  eine  Tfel  beeeere  und  vOrdigere 
Aufgabe  für  diese  Jungen  Herron  schcint-Mi  will,  sich, 
um  einen  vulgären  Ausdruck  zu  gebrauchen,  er.st 
einmal  auf  die  Hose  zu  Hi  tzt  ii.  i  i  .v  as  Tüchtiges  zu 
lernen,  dann  in«  Leben  einzutrercu,  dort  s^■ll)^'t  «twas 
zu  prästi  en  mid  dann,  wenn  sie  mitten  im  Lehen 
stehen,  an  der  Lüsiiug  der  ..üocialen  Krage**  nach 
den  ihnen  verliehenen  Kräften  miti^iKirbeiten.  So 
aber  than  eie  etwa«,  daa  nicht  ihres  Amtee  iat,  da 
sie  von  diesen  Dingen  niehts  Teretehen  nnd  niebta 
veretchon  k'^nnon,  weil  nach  dieser  Kiehtung  bin 
noch  nicht  die  orlordcrliclic  ;^ei^it,i;4c•  Keife  haben.  — 
Was  abiT  die  evaii^^'liMrlien  lieistlichen  betritTt,  die 
sicti  neuerdings  vieltach  auf  dem  socialen  Kampf- 
platz vorgedrängt  haben,  so  hat  meiner  Ansicht 
nach  ein  Pastor  das  Evangelium  zu  predigen  und 
Seeteorge  zu  treiben.  Und  wenn  ein  Pastor  jeden 
Sooatag  eine  eioigeniia&eD  TeraUnfltige^  Predigt 
hatten,  seinen  Dienet  bei  Tanfen,  Rocbaeiten,  Be> 
erdigungen  vcrricliteri.  Kranke  besuchen,  Tianrigo 
trösten,  I'.lendi'  autVicliten,  Wankende  stützen  und 
leiten,  (iefanffene  b<-su('lien  will  -•  Allen  Aufgaben, 
die  ihm  durch  sein  cliristlichea  Amt  zugewiesen 
sind  — ,  dann  hat  er  meiner  Ansicht  nach  genug  zu 
than!  JedenfaU«  leistet  er  in  einer  nach  allen 
RiebtnDgen  ▼ertioften  LOson^  dieaer  Aufgaben 
Beiaeres  and  Vemfla(ti|[eie8,  als  wenn  er  in  Arbeiter' 
Versammlungen  den  Afritetor  spielt  und  aufreizende 
Dinge  über  die  sociale  Frage  schreibt.  Und  erleben 
wir  denn  letztere»  nicht  a!!«»  Tage?  Haben  wir  nicht 
die  Versiiclio  ^^'s^'hon,  die  durchweg  so  segensreich 
wirkenden  evangelischen  Arbeitervereine  von  ihrem 
friedlichen  Wege  abzudrängen  und  indirect  zu  Kampf- 
geooesenschaften  gegen  die  Arbeitgeber  zumachen? 
War  nicht  nach  dieser  Richtung  hin  ein  evangelischer 
Geistlicher  tbätig  Arm  in  Arm  mit  einem  ItatboUaclMn 
Kaplan  ans  KOln,  der  bei  dieser  €tolegenhmt  dm  Ar- 
beitern zurief,  eskOnnc  auch  die  Zeit  kommen,  in  der  sie 
mit  den  Socialderookratcn  zusaroroenechen  mQfstenV 
Erfi eulipherwcisL"  Hiiid  dieieiiij;ei[  evanK'clischen  Ar- 
beitervereine, wflehe  in  Frieden  mit  den  Arbeit- 
gebern leben  wollen,  diesem  Kampfrufe  nicht  gefolgt, 
sondern  haben  das  ihnen  nach  dieser  Kichtung  hin 
vorgelegte  Programm  abgelehnt.  Viel  brienklicher 
aber  and  im  eigentlichen  Sinne  des  Wortes  vergiftend 
ist  die  Spraebe,  welehe  der  evangelische  Pastor 
Naamann  in  Frankfurt  führt,  der  in  seiner  Zeit- 
schrift „Die  Hilfe"  pinen  Ilal's  gegen  Alles,  was  liesitz 
heifst,  zur  Srhan  träirt,  einen  Hals,  der  nur  noch 
ftbertroften  wird  durcii  die  ungemein  niedrige  Sprache, 
in  der  er  zum  Ausdruck  kommt.  Als  Probe  biete 
ich  Ihnen  folgeudes  Lied,  das,  „Uie  neue  Zeit"  be- 
titelt, den  evangelischen  Arbeitervereinen  gewi<lmet 
und  nach  der  Melodie  .Gaadeamas  igitnr*  zu  aingen 
ist    Es  lautet: 

Nene  Zeit  voll  Himmelsglutb, 
Neue  Glauln  iisfrf-ud(  : 
Gott  rief  uns  in  groisen  Tagen, 
HeiTgo  Wahrheit  anzusagen, 
Auf,  ihr  Christenlente  I 

T.affit  die  Winkel,  labt  die  Angst, 

I  rt  tet  auf  die  Bretter, 
('lirisln-'  will  Jet/.t  Jünfrer  lialien, 
Die  mit  Trotz  und  Geist  und  Gahou 
Steigen  in  die  Wetter! 


Brecht  der  Pbariaier  Stolz. 
Helft  den  Mammon  beugen, 
Blast  liinwe^  des  Wahnes  Wolke, 
Schartet  I.icht  <tem  blinden  Volke, 
Streiten  und  nicht  sebweigoDl 

Gehet  hin  in  alle  Welt, 
Geht  zu  allen  .Ständen, 
Weckt  die  Dörfer,  ruft  die  St.'idto, 
Scblieliit  die  eh'rne  Bruderketle, 
Bohrt  an  allen  Enden! 

Gewifs  bietet  dieses  Lied  mehr   als  irgend 
etwas  Anderes  den  Beweis  dafQr»  daüi  man  diese 
j  Vereine  selbst  bei  geselligem  Zasammensein  datn 

aufreizen  will,  Kampfgenossenseliaflen  zu  werden. 
Deshalb  haben  wir  nicht  allein  das  Hecht,  sondern, 
ieh  lueiiie,  die  sittlirlie  Pflicht,  gegen  ein  derartiges 
niedriges ,  widerwärtiges ,  wahrhcit«widrigcs  nnd 
revolutinn.äre.'*  Treiben  laut  und  deutlich  Protest  zu 
erheben,  um  so  mehr,  als  ein  solches  Treiben  nur 
:  geeignet  ist,  die  Gebildeten  noch  mehr  als  bisher 
I  der  Kirdie  lu  «ntfremden.  Solange  der  deutsche 
I  Indastrielle  die  groften  socialen  Lasten  trägt,  die 
ihm  die  Gesetzirobung  der  letzten  Jatir/ohnti'  auf- 
erlegt hat,  ntid  solange  er  dabei,  wie  da»  durchweg 
in  unserem  Vereinsgebicto  dor  Fall  i^t.  nhne  irgend 
dazu  gezwungen  zu  sein,  in  umfassenden  Wohlfahrts- 
einriehl ungen  für  »eine  Arbeiter  sorgt,  solange  er 
bei  niedergehend<T  Conjunctur  seine  Arbeiter  nicht 
nach  englischem  und  mehr  noch  nach  amerikanischeiD 
Vorbild  einfach  auf  die  Strafse  wirft,  sondern  ihnen, 
so  gut  es  geht,  Uber  die  seblechte  Zeit  binwegzti- 
helfen  sich  bemüht.  —  so  lange  braucht  er  sifh  rdelit 
von  einem  het/endeii  Geistlichen  beschimpfen  und 
in  den  Auceii  sc iuer  Arbeiter  erniedritcon  zu  la-^sen. 
Das  vordient  er  nicht,  und  dagegen  uiufä  laut  und 
deutlich  l'rotost  erhoben  werden.  (Lebhafter  Bei- 
fall!) Der  Redner  geht  sodann  auf  die  Einzeb 
heiten  der  socialpolitischen  Gesetzgebung  ein,  be- 
spricht die  StellungDahme  des  Vereine  so  den  Un- 
fallversieherongsnovellen,  eiOrfeert  den  Antrag  Hitze, 
hetrefTend  Verleihun^r  der  Corporationsrechte  an 
liernfsvereine,  sowie  die  Umsturzvorlage.  Er  geht 
dann  auf  das  Gebiet  der  Steuergesetzgebung  Ober 
und  bespricht  insbesondere  den  neuen  Stompel- 
stouergesetzentwurf,  zu  welehem  «r  naebfolgoraen 
Beschlufsaotrag  einbringt: 

,.Die  USW.  Generaivenammlnng  des  Vereins 
zur  Wahrung  der  {Tenicinsamen  wirth schaftlichen 
Interessen  in  Khuinland  nnd  Westfalen  spricht  ihr 
Bedauern  darüber  aus,  dafs  der  Entwurf  eines 
Stempclsteuergcsctzes  vom  ti.  I'ebrnar  1895,  bevor 
er  an  die  gesetzgebenden  Körperse haften  gelangic, 
den  betheiligten  Kreisen  xur  Begutachtung  nicht 
I     onterbreitM  worden  tst. 

Die  Gcncralveraamminng  erblickt  in  versehio- 
dcnen  Beatimmnngcn  des  Entwnrfc«  die  Oefal» 
eines  Eindrinj^ens  in  liurehauH  jirivate  Verhältnisse 
des  Geschäfts- und  Krwcrbblebeuä  und  infolt^edessen 
eine  schwere  Schädigung  des  letzteren. 

Insbesondere  siebt  die  Generalversammlung 
eine  grofse  Gefahr  fllr  den  kanfmänoteehm  Ver> 
kehr  in  der  vorgescblageoen  Beatimmiing  über 
die  Stempelpflichtigkeit  des  Briefwechsels.  Sie 
hält  CS  für  nOthig.  dafs  diese  Bestimmung,  falls 
sie  Oberhaupt  beibehalten  werden  soll,  Jedenfalls 
eine  Fassung  erhält,  welehe  die  ^^eila^slln^^  <!er 
gesamnUcn  kaufraännisihcn  Corre-spündeiiz,  unbe- 
dingt sichert. 

Endliob  spricht  sich  die  Generalversammlung 
mit  aller  Entschiedenheit  gegen  die  Wiederein- 
führung des  Landesstempels  bei  Kauf-  und  Liefe- 
I     ruugävcrlrägen  aus,  da  der  gelegentlich  der  Be« 
I     ratbting  des  Gesetaea  vom  89.  Mai  188&  ans- 
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1.  Mai  1895. 


drfieklidi  aini(M|»ro«ton«  Zw«ok:  4i»  Prodn«ente» 
filtdaSt  wutiepTOdaeiran.  too  d«r  Stempelstener 

freizulassen  und  damit  den  Bodfirfuisscn  der  pro- 
dueircwden  Ständo,  der  Industrie,  der  Lnndwirth- 
sihaft,  niul  iJf.s  Haniiu  cik^  ;rriecht  tn  iii<  ti, 
heute  uui  so  tuelir  Bcrtkkäiclttigun^  verdient, 
dio  Belastung  der  producircnden  Stände  durch 
die  seit  dem  Jahre  Ibdö  ia  Kraft  getretenen 
aoeialpoiltiiehen  Gesetse  eine  ktum  erträf^liche 
Zunabme  erfalireQ  bat.  Gerade  die  gegenwärtige 
Zeit,  in  welcher  sowohl  die  Landwirtatchaft  als 
die  Industrit'  nkh  in  sehr  g^edrUckter  Laie;e  bi  funloii 
und  bczllglicli  der  Prci^stpUun^.  nanientüi  h  tieni 
Wettbewerbe  andiTt^r  Naticiuii  !;i';;ctuibi'r,  mit 
den  f^rOfstcn  Schwierigkeiten  zu  kämpfen  haben, 
ist  als  die  alleranglliMtigftte  für  die  Eiofttlinng 
einer  aoleben  Steuer  m  erachten. 

Die  GeoeralTenammlong  beaaftragt  Infolge- 
dessen den  Vorstand  des  Vereins,  ;in  das  preufsische 
Abgeordnetenhaus  den  begründeten  Antrag  zu 
•teilen, 

»ea  möge  dem  Entwurf  eines  8tempelateuer- 
gesetzes  in  <i<  r  vorliegenden  Form  dl«  Geneb* 
migong  versageu«." 

ErerOrtert  weiterbin  einige  Fragen  dca  Zoll  weeenst 

den  Wasserrechtsgesetzentwurf  u ml  si  hticfst  mit  einer 
eingehenden  Darlegung  der  NOtliwindigkeit  der 
Kniialsigung  unserer  Eiseiilialmtarife  und  des  Aus- 
baues einen  umfassenden  Wa«serHtrar»eiiiit  t7.(>s,  beides 
Forderungen,  ohne  deren  Erruilung  nnt^fv  ilentsches 
Vaterland  wirthschaftlieh  zu  (»runde  gehen  mu&i. 
Wae  aber  in  erster  Linie  noth  thut,  ist  treues  Zn- 
•amnenlialten  der  produetiren  Stände  untereinander 
und  insbesondere  treues  Zasammenhalten  der  einzelnen 
Qliedi  1  unsirerindustriellen  BernI  »stände  untcrsich !  — 

i»eni  Vortrage  Dr.  liennicrs  folgte  lebhafter 
lang  anhaltender  I?i  itall  und  eine  »ehr  antCfroii(U' 
Discussion,  an  welcher  Dr.  Stall,  Ueiehstagsabge- 
»rdneter  Hüller,  W.  Funcke,  Dr.  Reiemann, 
Generaidireetor  Kamp,  Direotor  Servaea  und 
Dr.  Beamer  theihialimen.  Die  auf  da^  Stempel- 
8tenergesetsbesQgHebeB«Boliition  wurde  einetinimig 
angenommen. 

Ein  Antrag  dos  Hrn.  ViMinnann-Uagen,  be- 
treffend die  ConcursorduuiiKr  wird  dem  Au»schufs 
des  Vereins  als  Material  überwiesen  und  darauf  die 
Generalversammlang  dureb  den  Vorsitaenden  nach 
dreiaUadiger  Daner  gesehkNMen.  — 


Berg-  und  Hüttenm^n  nischer  Verein 
zu  Siegen. 


Aus  dem  Bericht  fttrlfftix  nnd  April  entnebmea 

wii  das  Folgende: 

,Di<  siatistisclicii  Zalilen  des  letzten  Jahre» 
zeigen  für  das  Siegerland  recht  eigenartige,  theil- 
weise  sehr  traurige  Resultate  Die  Zahl  der  in  Be- 
trieb befindiichen  Gntbeu  ist  von  225  in  1883  auf 
186  aurOckgegangen.  Die  Förderung  an  Efsenstein 
ist  von  ir.H0;i2l>  t  auf  1584  923  t  gestiegen,  die  He- 
sammtförderung  an  Eiscn.'«tein,  Schwefelkies  und 
Erzen  von  1  f>".i."i  (i^L'  nif  17:5217fit  gestii  ^rn.  Ihr 
Werth  f.  d.  Tonne  hat  sich  etwas  gehobi-n.  Die 
Zahl  der  auf  diu  (Jruben  be»ch."iftigten  Arbeiter  ist 
von  1!{  43<>  auf  12  '.»71»  gefallen.  Wie  man  sieht,  ist  der 
Botrieb  concentrirter  und  intensiver  geworden,  dies 
gebt  aul  Kosten  der  Zahl  der  beechüftigten  Arbeiter. 

Die  Hocbflfen  haben  in  eine  Erzeugung 
vun  I.Sr>lir>t  gegen  181 -'71  t  Kis,  n  in  lSi»;i  gehabt. 
Auch  hier  i.^l  die  Arbeiaiv-uhl  von  Ib^M  in  In!i;i  auf 
17;J2  gefallen.  Die  Krzeugnng  hat  sich  trotz  der 
seit  August  v.J.  eingehalleaeu  proc^nttgon  Ein- 
sehrinknng  vermehrt,  da  mebirare  Werke  durch 


Umbau  ibrer  Oeten  eine  weeootlicb  grftbere  Leletang«- 
fähigkeit  erkalten  baben. 

In   den  Walzwerken  sind  zum   Verkauf  an 

Schwcilscisenlnppen  erzeugt  worden: 

im  isM 
im  Kreise  Siegen   .   16067  t  18  76V»  t 
„     ,    Olpe  .  .      —         610O  t 

im  j:an/-'ii  .  .    IWHtiD  t 
im  Werthc  von  I  im  r,«;;'.  *'  (ui.  r  78.W  .if  f.  d.  Toone. 
An  ScbwcifsciHcnblech  wurden  erzengt: 

1893  1894 

im  Kreise  Siegen  ,  11506  1  3  788  t 
„      „     Olpe  .  ,      —  800  t 

im  ^aii/cn  .  .    4  (kSS  t 
im  Wcrthe  von  581 558  <  *  ud,  r  12fi.75  .#  f.  d.  Tonne. 

An  Flufseisenblecben  wurden  erzeugt: 


im  Kreise  Siegen   .    81  €77  t   43  302  t 
,     ,      Olpe   .  .        —        SA  2m  t 

im  ganzen  .  .    7(S5lo  t 

im  Werthc  vnii    7:;7Rnf'  .ff  oder  !i?7,-i7  .<r  f.d.  Tonne. 

Die  gcaaiuiate  rrmiurf n m  di-r  l'inldcl-,  Walz-, 
Schmiede-  um!  Stahl«  ei  Ki-  i\<-*  Vcrcinslir  zirk.-<  Itetruf 
1821'2;U  im  Wcrthe  von  I8öt»7  2ni  ihIci  im  Durcli- 
schnitt  104.31       f.  d.  Tonne. 

GcgenQbcr  dem  (rrofeen  Bückgang  der  Dar- 
stellung von  Schweireoisenbieeben  ist  eine  nennens' 
wertbe  stirkere  Production  von  Schmiedestücken  zn 
erwihnen.  Auch  npielt  das  jetzt  in  flottem  Belricb 
befindliche  St.ilil  u  «  i  k  in  t  W  isweid  mit  seinen  tjualitäts- 
producten  ia  den  dicttjuhrigcn  Zahlen  eine  hervor- 
ragende Rolle. 

Die  Biehtung,  in  welcher  »ich  die  hiesige  In- 
dustrie weiter  entwickeln  mufs,  tritt  allmählich  klar 
hervor.  Ee  Ist  die  Anfertigung  von  Sehmiedeatäcken, 
Keflselbleehen  und  RSden  ans  Scbweifaeiaen  nud  die 
Eintnhrung  de>  "^ienh  tis  Martin-Processes  zur  An- 
fertigung von  yiiaiilaUwaan.;  und  Stahl. 

Mit  Erfolg  werden  diese  PiuL(  --r  aher  niu 
billigen  Kohlenfrachten  arbeiten  können.  Solange 
diese  nicht  gesichert  sind,  wird  Niemand  den  Muth 
hnben,  so  grofse  Summen,  wie  diese  Procense  er- 
fordern, von  neuem  in  der  Eisenindustrie  hier  an- 
aulegea.  Im  Beairk  der  oberen  Lenne,  Steg,  Dill 
nndLabn  werden  in  der  Eisenindustrie  jährlich  etwa 
i?l  ono  Waggon-i  K.ilil<<n  gcbrauclil  Die  Einführung 
dua  lioh3tolTtaiiIc<  mit  einer  tun  &  f.  d.  Tonne 
billigeren  Fracht  '.\iii*lr  im  ;<ai)zen  eine  Fracbt- 
er^paruifa  von  120 oiX)  t#  bringen. 

Fttr  eine  Industrie,  welche  einen  Jährlichen  Um- 
sehlag von  etwa  20  Millionen  Mark  bat,  genUgt 
eine  aolcbe  Ermäfsigung  nicht,  nm  einen  weaent- 
licben  Erfolg  zu  erzielen.  Man  wird  hier  natürlich 
für  jede  FraehtermSfsigung  dankbar  sein,  die  Glcieh- 
stellunL' itrr  I'iailit>  II  fnr  Kisenstein  un<l  ICohle  kann 
aber  alain  tiin  iiiesif;cn  Bezirk  befrii.-digen  und 
lunfs  als  eine  Forderung  der  /.« eckmäfsigkeit 
und  ausgleichenden  Gerechtigkeit  aufrecht  erhalten 
werden." 

Bezirksverein  an  der  Lenne. 


Wasserstanbfenerung 
von  Bechern      Post  in  Hagen. 
Ans  einem  Vortrag,  den  llr.  Adolf  Bechcui 
am  2  !.  Mär/  il.  .1.  in  Hagen  vor  einer  /aiilt  t  iclien 
\'<  r>aiiiniliiti^'  Iii'  It,  entnehmen  wir  das  Folgende: 

1  1  a  n /,  Kluge  in  Barmen,  Theilhaber  der 
Firma  Fran^  Kluge  &  Co.,  welcher  durch  UorsteUung 
des  mit  einfacbem  Waseerstrabl  arbeitenden  Victoria* 
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BtriehU  über  Veraamtntungfit  aus  Faehvereinen. 
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Ventilators  bekannt  ist,  führte  die  mit  einem  solchen 
Ventilator  erzenfrte  Luft  unter  den  ßo«t  seines 
LiitliiitVns.  Dabei  wurde  die  Fcnoruitg  alsh.ild  leb- 
hafter und  zwar  dergestalt,  dal's  ein  eingelegter  Ltith- 
kulben  ihm  bald  abgtid»olzen  wiit.  Durch  ein 
Patent  aof  die  Nenenmi;  anfmerkeam  gvaiaehty  be- 
stellte Yortragender  dem  Erfinder  vor  etwa  «wei 
Jahren  zur  baldigsten  Anlieferung  drei  Feuer  dieser 
Art  für  Schmiedezwecke,  erhielt  sie  aber  erat  vor 
kurzer  Zeit.  Bei  nunmehriger  näherer  l^etrachtung 
des  Feuers  fifl  ea  Redner  auf,  dafs  mit  diesem 
Wa»Hert<tauli)?eblä8e,  ^velclic««  nur  einen  Druck  von 
8  mm  W.ia»tirsänle  unter  dem  Kost  zci^e,  ein  weit 
grßfserer  Wärmeeffeet  Ober  dem  Kost  erzielt  wurde, 
als  ait  dem  bieber  benutaten  Eootebloweri  welcher 
demf^genOber  dn«  Windpreeenng  von  niebt  weniger 
als  400  mm,  also  bei  M'eitera  mehr  als  das  Iliuuiert- 
fache,  an  Druck  aufwies;  er  säurte  sich,  düfg  hiur 
ein  anderer  Factor  als  die  Windpre^sun^'  noch  thätig 
sein  müsse,  und  folgerte,  dals  nur  der  mitgefUhrte 
Wasserstaub  die  erhöhte  Temperatur  durch  seine 
ZenetanDg]  bewirkt  haben  kOnne.  Da»  Ergebnife 
der  Brirlgungen  war  der  Aakanf  des  Klngeechen 
Patents  dnrcn  seine  Firma. 

Redner  fHhrt  dann  an  einem  Eudiometer  den  be- 
kannten N'ersiieh  der  NVnsserzer.sefüiing  mittels  des 
i-leklrisclieii  Stnini-i  vm-  nnil  hilHf  die  Zernefznnf^s- 
jiritduetc  i^eniisclit  in  eine  Schale  mit  Seifen wasser 
ausströmen  und  durch  einen  brennenden  Spa,tiu  ent- 
zünden, andererseits  die  beiden  Gase  Wasserstoff 
und  Saneratoff,  welche  in  bekannter  Weiee  auf 
ebemisehem  Wege  vorher  getrennt  eraeagt  und  in 
zuei  r.aHbchKIteni  aufbewahrt  Avaren,  dnnh  einen 
iJauiclgchcn  Halm  ruhig  verbrennen.  ~ 

„Aufser  durch  den  elektrischen  Strom,"  fuhr 
Redner  dann  nach  Krlänti-ning  des  Vcrsui  hs  fort, 
„wird  bekanntlich  auch  \Va.sser  oder  Wasscrdanipf 
an  glühenden  Metalltiächen  in  seine  gasförmigen 
BeatMdtlielle  «erlegt-,  im  grofson  läfst  sich  diese 
WaaeersesaetaoagprakUMsbaiD  beetendnrebglObende 
Koble  bewirken,  dabei  ist  ee  jedoeb  nicnt  nebr 
mi1i;!ieh,  die  Oase  getrennt  wie  im  Eudiometer  auf- 
znfaiifren.  sondern  durch  die  hohe  Aflinilät  der 
beiden  Gase  Wasserstoff  und  Sauer^^tolf  zu  einander 
wird  die  chemische  Verbindung  der  Zersetzungs- 
prodnete  wieder  zu  Waaaer  bezw.  Wasserdampf 
eofort  bewirkt.  Es  ertOnt  hierbei  kein  laoter  Knall, 
denn  es  erfolgt  vielmehr  die  ehemieebe  Verbindung 
der  verschiedenen  Atome  nicht  znsatnmen  auf  ein- 
mal, sondern  gewisssermafsen  allmählich  einsetn 
hintereinander,  j,'erätisehh)s  Will  man  diesen  Wasser- 
zersetzungsin-ocefs  praktisch  für  die  Feuerung  ver- 
wertlien,  so  stellt  Einem  einmal  «ler  Wa-isierdarapf, 
das  andere  .Mal  das  tropfbar  HUssige  Wasser  zur 
Verfügung.  Dals  sich  aber  Wasserdampf-Üntcrwind- 
gebiäee  in  der  Fenemngeteohnik  niebt  so  allgemein 
eingefllhrt  haben,  liegt  meiner  Analebt  naeh,  aalaer 
Anderm.  hauptsächlich  an  dem  relativ  zu  geringen 
Wassergehalt  des  Wasscrdampfes:  denn  ein  Raum- 
theil  Wajser  repräscntirt  I7<h3  KaumtheiU-  Wasser- 
dampf,  oder  mit  anderen  Worten  gesagt,  ist  die 
chemische  Energie  eines  Räumt heils  Wasserdampf 
nur  '  I-  desgleichen  Volumens  Wasser;  es  i«t  mit- 
bin die  Wirkung  des  concentrirt  auf  die  Kohlii 
treffenden  Wassertheilchens  1700  mal  energievoller, 
als  diejenige  eines  gleich  grofsen  Rarnntbeils  Waaier- 
d:im|i!s.  I)ie  Ueberhj^enlieit  des  Wasscrstanbfeiiprs 
UcLTt  ferner  wohl  noch  darin,  dafs  «1er  mit  einer 
i:e\vi.sscn  lebendigen  Kraft  lierantiie^':ende  \Var»ser- 
trupfen  in  viel  innigere  Ueriilirun^  mit  den  Kühlen- 
partikeln kommen  mufs.  als  dies  elastischer  Wasser- 
dampf thut.  Ferner  ist  zur  steten  Unterhaltung  der 
Gluth  der  zur  Zersetzung  kommenden  Kohle  Luft 
unbedingt  mit  erforderlich.  Der  Wasaerdampf  ist 
aber  specifiaeb  leiebter  ala  die  Laft  von  deiaelben 


Temperatur  und  bleibt  denhalb  mit  dersi  Ibc-i  nicht 
gleichmftfsig  gemischt.  8ondern  eilt  ihr,  mu  i  einen 
R<tst  treleitet,  aufsteitjend  voraua,  l  .ii  li  Mi  i  Luft 
der  Zutritt  zum  Feuer  meiir  oder  weniger  ab- 
geschnitten M'ird. 

Welcbe  Wirkung  allein  Wasserdampf  auf  gltthendo 
KoUen  bervormft,  iat  ja  genagaam  dnreb  die  Wasser- 
gaserzeugnng  bekannt,  indem  hier  abwechsehod  ein- 
mal die  Koblen  in  Glotb  versetzt  und  dann  nur 
Wasserdampf  ohne  Luft  durch  die   so  er^'lühten 
■  Kohlen  pef<lhrl   ^^ird.     I>a  die   fjliilienden  Kohlen 
durch   Wasserdampf   allein    allmählicli  volbtändig 
I  abkühlen,  so  hat  das  Anfachen  der  %\x  schwach  ge- 
I  wordenen  Gluth  Stets  wieder  von  neuem  zu  erfolgen, 
i  während  der  Betrieb  der  Waaeerataabieoemag  ein 
I  unnnterbroebener'iat,  alao  Blaaea-  und  Oaeaaebeii 
!  unmittelbar  frleicby,eiti{?  orfoljrt    Die  Wasserstanb- 
feuerung  int  also  gcwissermafsen  eine  Gasfeuerung 
mit  festem  Brennmaterial«  bei  der  aber  daa  eneagta 
Gas  sofort  verbrennt." 

Redner  erklärt  darauf  an  Hand  einer  Zeichnung 
die  einfache  Einrichtnnpr  meines  Scbmiedefouera, 
welche  darin  beetält,  daf»  unter  deoaelbm  eine 
oder  mehrere  an  einer  Waaaerleitnng  angeaeblMaan« 
ätrendBaen  angebraebt  dnd,  ana  welchen  fein- 
gestäubtes  Wasser  gegen  den  Rost  geschleudert 
wird.  Ein  weiteres  Gebläse  ist  nicht  nothweudig. 
Versuche,  welche  alsdann  an  einem  im  Sa.il  bcfind- 
1  liehen  Schmiedefeuer  gewöhnliclier  Grüfsü  vom  Vor- 
tragenden vorgeführt  wurden,  zeigten  eine  aulser- 
ordentlieh  lebhafte,  anscheinend  rauchloee  Ver- 
breanong  der  anfgeachatteten  Steinkohlen  und  Kokt. 

Redner  erwähnt  dann  noeh  Versuche  mit  grSfiMraa, 
nach  Art  der  Flammofen  construirten  gcschloasenen 
Feuern;  diese  Versmiie,  \se!ihe  auf  einem  napenpr 
Hüttenwerk  angestellt  wurden,  aber  noch  nicht  zum 
Abschlufs  gediehen  sind,  haben  ilirem  Veranstalter 
die  Uerzouguug  vorschalft,  dafs  bei  saehgeuiäfser  Ein- 
richtung das  Wassersiaubgebläse  bei  den  Feuerungen 
der  Eiaenbatten  grofae  Erapamiaae  an  Brennatoff 
einaoführen  berufen  aei,  da  dadurch  einmal  eine 
vollkommene  Vcrbrennun-j  und  das  andere  Mal  Con- 
centrirnng  hoher  Hitzegrade  auf  einen  Funkt  er- 
zielt würde. 

„Die  Wasserstanbfeucrnng  erleiihtert  die  Er- 
zeugung hoher  Hitzegrade  in  der  Verbrennungs- 
zone aniaerordentlicb,  weil  hier  die  üildung  des  gas- 
f9rmigen  HsO,  dea  bekanntlicb  bnchstwerthigsten 
Heiagaa««,  welche«  «xiatiri^  unmittelbar  ober- 
halb dea  Rostes  stattfindet  Das  darttberliegende 
Brennmaterial  1:  Humt  dadurch  zur  lebhaften  Ver- 
gasung und  Enizuiidaim.  L'ie  ho  erzeniftc  Wärme 
findet  je  nach  dem  beabsielitiglen  Zw  eck  mehr  oder 
weniger  concentrirt  ihre  Verwendung.  Diese  Fencr- 
gase  als  solche  haben  reducircnd  wirkende  Ei^^en- 
achaffcen,  jedoch  läfst  sich  durch  geeignete  Zufuhr 
von  vorgewärmter  Lnft  oberhalb  des  Rostes  auch 
mit  oxydirender  Flamme  arbeiten.  Dala  anfiwr  der 
Ofenco'nstruction  natQrlich  auch  der  Fuehaauatritt, 
Schornstein  u.  s  w  sacliiremrirs  behandelt  sein  mnis, 
um  eine  mJS^lichsc  vollkommene  Ausnutzung  der 
Warme  zu  erzielen,  ist  selbstvcrständlicli.  Ein  wesent- 
liches Moment  für  die  Sparsamkeit  der  Wasser;«taub- 
feuerung  bei  Hüttenfeuern  liegt  nun  nicht  allein  in 
der  vollatändigen  Ausnutanng  dea  Brennmateriaia, 
aondem  aueh  in  der  mOglicnat  raaehan  Erreiehnng 
der  Schmclztemfieratnr,  denn  dafs  Zeit  Geld  iat,  bc- 

j  wahrheitct  sich  hier  beim  Einschmelzen  mehr  als 
irgendwo  anders.     Ein  besonderer  Vorzug  dieser 

I  Waftser-taubfenerung  ist  es  aufserdi-u)  lUMh,  <laf8 
aucli  sellist  miudest werthii;er  llreniij^tidT  sich  mit 
Vortlieil  zur  Erreichung  Jioher  Temperatin  f  n  ver- 
werthen   läÜ^t,  wenn    schon   mit   be^'Serem  lir 

material  natnrgemäia  grOfaerer  Wärmeeffeet  erzielt 
wird.  Ein  VeraohleUa  an  Boatstiben  findet  faat  nloht 
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Statt,  da  dieaelbeD  durch  d«n  WaaMntaab  tteta  be- 
netxt  und  dadurch  i^kOhlt  bleiben  nnd  steh  hier« 

diircli  mit  einer  Inoxydschicht  Vi  1  1  ;  Oi,  F«>0  lihnr- 
ziehen,  wodurch  deren  Ualtbarkoit  cimo  fast  unbe- 
grenzte wird. 

Von  einer  FoiicrunR  miifste  man  «um  mindesten 
Vii  laii^'in  können,  daf»  alle  Verbrennunpfpaso  rauch- 
\ae,  also  unsichtbar  io  die  Lnft  cntweiclien,  denn 
auch  bei  reducirend«r,  also  mit  Kohlenoxydgaä 
arbeitender  Feuernnipr,  braucht  kemeiebtbarerKohlen- 
«toff  der  E88C  zn  entströmen."'  — 

Redner  erläutert  an  Hand  von  grofsen  Wniül- 
Zeichnungen  die  schematiBchc  Darstellung  von  Waisst  j- 
stanbrcueranpcn  fflr  vers<  hii  di  nc  Hiittenz wecke,  so-  , 
wohl  für  Sebaeht-  als  auch  fflr  Flaramöfeni  auch 
für  Zimmerfeuernngen  hält  <'r  ^'ii'  fQr  geeignet. 

„Zur  £raeuiping  «les  WaBaerfttaabea  wie  aaeh 
des  üntemiriiidea  dient  DmekwaMer  tob  gewOhn> 
Ucher  Temperatur.  Dieses  Druckwasser  kann  ent- 
weder dirt'ct  ans  einer  Druckwassericitung  ent- 
iiotiiiiRMi  werden,  oder  aueh  durch  eine  Driickpmnpe 
von  H.ind  odiT  luajschinell  erzeugt  werden.  Kim; 
Dnickliiilie  von  1  Alm.  gentigt  seluui.  iloi  li  it^t  l.üSirri  r 
Druck  hierzu  vorthoilhäfter,  weil  dadurch  dann  der 
Vertuet  an  Wasser  ein  relativ  geringerer  wird.  Die 
Menge  dea  in  der  Feuenmg  aurZeraetaang  Icommendeo 
Waaser«  betrigt  fe  naeh  der  CirBflke  de«  Peuers  etwa 
10  bis  80  1  i.  d.  Stunde.  Das  Äbschlagswasser  kann 
dagegen  leicht  abgefangen  werden,  um  so  von  neuem  ' 
wieder  Vcrw cnduiii;  /u  finden.  liei  den  1  Dampf- 
kesseln k.inii  man  das  Druck Viaöscr  direct  au,->  dem 
Wasserraum  dis  Kefsels  entnehmen,  indem  man  es 
jctioch  zuvor  durch  den  V^orwärmer  leitet,  um  so,  ' 
abgekühlt,  dem  Kessel  k^nnerlei  W.ärme  zu  entziehen. 

Im  atlgemeineD  fasae  ich  meio  Urtbeil  Uber  die 
WaBaerataubfeueraog  dahin  snaammen,  dah  die  Vor- 
aQge  dcrselbcu  etwa  die  folgenden  sind:  ' 

1.  Grofse  Eräparnifa  an  Brennmaterial;  I 

2.  absolute  Kauchverzehrung;  I 
8.  sofortige  Erreichune  höchster  Temperatunm  bis 

SU  Platina-Schmehnitse; 

4.  Vrrwenilin  LT  ji  des  HrennstofTcs,  wie  Steinkohlen. 
Koks,  Hraunkohlen,  Torf,  Ilol2,Sägemehl  u.  s.  w.;  i 


5.  anwendbar  Piv  «Ue  Arten  rmt  Penmngm, 
wie  B.  B.  für  Stahlacbueix-,  Pnddel^  8ehw«A- 

und  GiefsereiOfen,  Dampfkessel,  Schmiedeieuer, 
Ccntralheizungen,  ZimmerOfen  u.  s.  w.; 

6.  lilraatz  l'iir  Generator-  un<l  Hej:enerativ-Gt8- 
fenernngen,  wie  auch  für  Kohleui»uinbfeueriu)geD 
«.  8.  w.; 

7.  unbeschränkte  Ausführbarkeit." 

In  der  dem  Vortrag  folgenden  Besprechung 
wni'de  die  That.^ache  der  hddiaften  Verlirennu'ii,'  in 
demvorpeffihrtcn  .^chmicdetener  all;reinein  anet  kani'.f, 
iilier  die  Kiklanini;,  welche  der  X'rtrtrafjeiido  dazu 
gali.  wii  lien  die  Ansichten  jedoch  voneinander  ab. 
Auch  wnnle  der  Meinung  Ausdruck  gegeben,  dsA 
der  Vorth«U,  der  bei  einem  Feuer  mit  niedriger 
Brennatollhehieht  aiehti>ar  sei«  bei  Sehachtfenernagen 
nteht  mehr  cur  Geltung  kine. 


Iron  and  Steel  Institute. 


Die  Fl  lihiahrHversamudnn^'  "vv  ird  unter  dem 
Vorsitz  v  Mi  Iv  Windsor  Kicliards  am  i>.  Mai 
im  ilauHe  lier  Society  of  Arts.  John  Street,  Adelphii 
London,  eröffnet  werden.  Die  Ueasener-MedaUle 
soll  dem  Amerilcaner  Professor  B.  H.  Bowe  in  Boston 
überreicht  und  alsdann  die  Präsidenlen-Eröffnungsredc 
von  David  Dalo  gehalten  werden,  welcher  den 
Vorsitz  8odann  fiir  die  nächsten  zwei  Jahre  Qbernimmt. 

An  Vorträgen  fiir  die  zweitägige  Sitzung  sind 
angemeldet: 

1.  Ueber  die  auf  den  Werken  der  yortli  Eastern 
Steel  Comp,  iu  (iebranch  l)<>rindlielieii  Metall- 
miachcr,  von  Arthur  ('  <m  .  p  e  r. 

2.  Ueber  d.is  Uärten  des  Stahls,  von  H.  M.  Howe. 

3.  lieber  Trüfungen  von  Gnlseiscn,  vonW.  J.  Keep. 

4.  Ueber  die  Fabrication  von  StahlgesohoiSBen  in 
Ruialand,  Von  8.  K  er  n,  Metallurge  der  rassiseben 
Admiralität. 

f). Ueber  die  Eisenerze  von  Elba,  von  H.  Scott. 
<>.  Ueber  die  Wirkung  von  Arsen  auf  Stahl,  von 

J.  K.  Stoad. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Btaenheehofbabetrteb  mit  Keika  «us  Prshtoif 

In  England. 

Behufd  Verwendung  yoq  Tortkoks  beim  Hocb< 
ofenbetrieb  bat  sieb  neuerdings  in  London  eine  AeUen> 

ge^pllscbaft  mit  eitifni  Kapitale  vuu  2400000 
gebildet,  deren  Direclurium  aus  den  HH. :  Earl  of 
Uononi;hmore,  Vorsilznnder,  A.  H  Ijli  itiier  F.-q.  Wni. 
(losselin  Toomey  Esq,  G.  H.  Kiii.ihau  Esq  und  Sir 
Etlward  Lee  besieht.  Der  leitende  Ingenieur  ist 
U:«wald  Rose,  London  E.G.,  der  Erfinder  der  llose- 
scben  Retorte.  Die  Bureaus  der  Gesellschaft  liefen 
in  London  E.  C.,  Cornbül.  Pelers  Ailey  5  und  io 
Dublin,  College  Qreen,  Fonter  Place  1—2. 

Die  Gesellsehafl  hat  sich  in  folgender  Absieht 
gegriiudet: 

1.  zur  Erwerbung  eines  Gebietes  von  rund  447  Vi  ha 
in  der  Baronie  Drumabaif  im  Leilrim  Coon^,  Irland, 
behufs  Anlage  von  HQttenwerkeit,  sowie  Aasahung 
des  Schürfrechts; 

2.  xor  EReiigunt;  von  Torfkokflbriketts  nseb  dem 
Ro«eschen  Verlahreti,  sowie  zur  üt  vvinnuu^'  der  Xehen 
producle,  als  Ammoniak,  Essigsäure,  Napliiiia  u.  s.  vv.; 

S.  sum  Erblassn  von  Torfkoksroheissn. 


I  Um  ferner  die  Abhitze  der  HocbofengiclitgasS 
I  auszunutzen,  beabsichtigt  die  Gesellscbalt,  ein  l'atent 
I  \V.  A.  Byroms  (l^atent  Wr.  8310  d.  J.  1888)  zu  erwerben, 
'  um  durch  diese  Erfindung,  in  Verbindung  mit  der 
Hoseschen  Retorte,  die  iiacbligen  Bestandtheilc  des 
Torfs  zu  gewinnen,  und  zugleich  den  Torfküks  in 
emem  derartigen  Zustande  zu  eriiailen.  dafs  derselbe 
zu  einer  sofortigen  Brikeltirung  geeignet  ist.  Diu-e 
Torfkoksbrikeiljs  dienen  dann  sowohl  tu  Schmelz«  als 
auch  SU  Heizzweckcn.  Auf  diese  Weise  wird  ein 
voUkomnener  Kreishuif  enidt,  indem  di<>  Betörten 
den  Prebkoks  mm  Sehmelien  des  Eisens  liefern, 
nachdem  zuvor  di  -  d  slülation^produete  des  Torfs 
gewonnen  sind,  und  der  Hochofen  das  Eisen  giebt, 
während  das  Gichtgas  Wieder  aar  Verkokung  dea 
Torfs  dient 

Die  liesellsctiaft  bat  zur  AnInge  eines  Eiseiihniten- 
werks  das  Gree?elea-Gebiet  erworlwn,  welches,  wi« 
bereits  oben  erwähnt,  rund  447*/«  ha  omfklbl.  Dns- 
selbe liegt  etwa  5'/*  engl.  Meilen  von  der  Station 
Urumahair  in  der  Baronie  gleichen  Namens  an  der 
Eisonba M rilinie  Leitrim  — ^Slij^'n  in  Irl.iud.  Dabei  ist 
das  tiebiet  nur  4  Meilen  von  dem  Lough  AUeo  -  Sev 
enUsrnt,  aus  welehem  der  sehiffitars  Shannon  River 
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fo  eine  direete  Verbindung  mit  dem 
AtlanUidMn  Oeeu  flberLimerlck  herstellt.  Slign  kann 
ebensowohl  zu  Wassor  durcli  fl'n  I.ou^rh  Gill  See, 
als  auch  mit  der  Eis^^nbulin  von  Druinaliair  aii.s  et  rciclit 
werden.  Ua.s  Gebiet  ist  för  99U  -lalire  vom  1.  Mai 
1896  ah  gepachtet.  Die  Hütlenanlage  beäteht  aus 
zwei  Hochofen  mit  Kesselanlage  and  Gebläsemascbine, 
einer  CapolofeDanlage,  ROitAfea  a.  a.  sowie  Wobn- 
und  L>g«rbftu8«ro. 

Mu  hat  Torgeschlagen,  eine  TorbiaenaDlage  von 
iwei  Turbinen  zu  150  HP  zn  bauen,  and  will  das 
nftthige  VVasspr  aus  drei  klt-inen  in  der  NÄhe  licKHiideri 
Seen  cntnelmien,  deren  Wasserspiegel  um  700  Fufs' 
hfiher  liegt  als  die  Mrillensiolile.  Die  Ges»'ilschaft 
beabsichtigt,  so  viel  Uosesche  Retorten  anzulegen,  und 
mit  der  erforderlichen  CondensaüoDsaolage  IQr  die 
TorfdetUllale.  sowie  mit  BrikeUireinriehtimg  so  ver» 
sehen,  dab  im  Jshr*  26250  t  Torfkoksbrikette,  800  t 
Ammiinium^ulphat.  220  t  essigsaures  nalciutii  und 
rund  408';i  cbm  (90000  (Jallonenj  .NapliUia  gewonnen 
werden  kennen.  Von  dieser  .lahresproduclion  an 
Hrikelts  werden  10.547  l  für  den  Hochofenbetrieb 
erforderlich  sein,  so  dafs  l.")703  t  zum  S'erkauf  ver- 
rOgbar  bleiben.  Das  Torfkoksrobeisen  soll  dem 
sebwsdiachen  Holzkohlenroheisen  sehr  nahe  kommen 
md  w  Hufalabeisen,  Nftgeln  u.  s.  w.  sich  sehr  got 
vemrheitstt  ls««n.  Nach  einer  Berechnung  des  leiten- 
den Ingeoiaill«  Oswald  Hose  stellt  sich  auf  Grund 
der  obigen  Productionszifleru  die  Jahresbilanz  etwa 
iolgendermafsen : 

26  250  t  Torftoksiirikolts   179  216  ^ 

4800  t  RotaoisMi   178  724  . 

Mebenprodoete  (siehe  obso)   192  200  . 

o5o  Hü 

wovon  in  Abzug  zu  bringen  sein  würden: 
8  >6  fOr  90000  iC  VomigsaeUen  144000 
8  ,    ,  80000  .  gewOhlll.Actieo  48000  , 

RssSTTsfends   100000  • 

Genendia   80000  . 

348000  Jt 

so  dala  zum  Zwecke  einer  Dividenden- 
▼erlheiloog  verNügliar  bidbsn    .  .  .  .  208 140 

Das  Kaufi^'M  flr  die  Anlage,  das  I?yroinsclie 
Patent,  die  (ieUäuliclikeilrn  u.  w.  werden  aul  60  UOO  Jl 
-  1200  000  ^,  veranschlagt,  zahlbar  zu  20000  r  in 
baar,  10000^  in  voll  eingezahlten  Vonugsactieu  und 
der  Rest  80000  ^  in  T<dl  eingenhltsD  gewöhnlichen 
Aelien.  8. 


Die  Roheisenerzeugung  Grolsbritannions  im  Jahrs 
1894  betrug  7  482581  t  gegen  6  939118  t  im  Vorjahre 
und  6727  737  im  Jahre  1892.  Die  Hauptmenge  — 
8010884 1  —  UsCsrto  der  aevelinder  Besirk,  dann  folgt 
SOd'Wales,  West-Guniberland,  Laneashire  nnd  Sehott- 
land. 

Auf  die  einzelnen  Sorten  vertiieili  sich  die  Jahres- 
«neugung  in  folgender  Weise: 

Giefserei-  und  Puddelroheisen  3  640  795 

Hftmatitrobeisen   3464  272 

Spi^eleisen  and  Fsrroroangan     <)4  2  n 
Thonasfohcisen   .  •  .  •  ■  '^'H 
zusammen  7  48ü  'j^1 
Die  Robeisenvorrilbe  am  ScblnÜB  des  Bericht^- 
werden  angefeben  mit  1059869  t  gegen 
880  t  im  Vonahro. 

Von  698  ▼ornandenen  HoebOfen  waren  nur  824 

Beirieb,  während  :?74  kalt  standen. 

(..Irun  and  Coai  Tndi»  HevisW*  18t)&,  ä.  431.) 
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Hochöfen  In  Knirland. 
.The  Iren  and  (jual  Trade  Uev.'  giebt  folgende 
Ueborsieht  Ober  den  Stand  des  ei^liaehen  HoraiDfon- 
belriebs: 


am  30.  Jnni  1894  .  .  . 
.  30.  September  1894 
.  äl.  Decembcr  1894 
.   Sl.  Mftiz  1895    .  . 


TorhaadMM 
•ebafs 

722 
719 

715 
713 


S26 
274 
342 
830 


»ue  Form  für  ilochiSfen. 
Einer  der  vielen  Thomas  in  Clalasangua  in  Penn- 
sylvanien  beglückt  uns  mit  einer  neuen  Form  für 
liochoren.  Dimelb«  besteht  darin,  dab  er  zwei  Hoch- 
Ofen  toMnadorsetact,  wie  oelwnstehende  Figur  xeigt* 
Die   Abmessungen    der  b'^iden 
Hochöfen  sind  fast  genau  dieselben; 
da  wo  das  Gestell  des  (jlieren  Ofens 
mit   der  Gicht  des  unteren  Ofens 
zusamtnentrifft,    welche   Stelle  der 
Erfinder  Hals  (neck)  nennt,  soll  Qber- 
hitzter    Waaseffdampf  «ingaUassD 
werden. 

Dieser  Wssserdampf  soll  rieh 

mit  dem  Koks  zersetzen  und  Gase 
von  grolser  Iteduelinnsfrihigkeil  er- 
zeugen, welche  auf  tiie  Beschickung 
im  oberen  Ofen  wirken;  die  bessere 
Wirkung  der  Gase  soll  auch  durch  die 
Verengung  des  Onrchgangs  fOr  die 
Beschickung  in  der  Verengung  dar 
Mitte  befördert  werden,  weil  dort 
der  Gasstrom  ebenfalls  zusammen* 
gesehnOrt  wird. 

Das  Ganze  soll  eine  Kokserspar- 
nif»  für  die  Itoheisenerzeugung  be- 
wirken. Wenn  der  Wasserdampf 
sich  in  der  Verengung,  {d.  h.  io  der 
Mitte  des  .GosammtofiMM  MTsttssB 
soll,  dann  mflbte  dort  dauernd  dne 
Tsmpamtnr  von  mindetenss  1100* 
henrsehsn,  welche  sich  dort  nicht 
weil    dio  Wassmefsatsttog  viel 


I 


erhallen  kann, 
Wärme  erfordert. 

Der  Hi-riehlf  rslaller  empfiehll  dem  EIrfinder,  sich 
in  der  deutschen  Literatur  ai>er  die  Zersetxnng  von 
Wasserdampf  in  hoehofsnartigm  Genen  toren  so  unter- 
ricbten.** 

üdnabrück,  im  Märs  1895.  Lärmann, 


Vgl.  .Stahl  und  Btseo'  1984,  Hr.  7,  a  822. 


SlienhBttenanlage  in  China. 

Schon  vor  «niger  Zeit  traf  in  Europa  die  Nach- 
richt «in,  dab  die  Chinesen  im  Begriff  st&nden,  ihre 

ungeheueren  Naturschützc  auszubeuten  und  tu  diesem 
Zweck  eine  mit  allen  Errungenschaften  der  Neuxeit, 
ganz  nach  europäischem  Muster  ausgestattete  Bisen - 

hüllenanlage  zu  bauen. 

Heute  können  wir  nun  die  Mitlheilung  bringen, 
dafs  die  betrefTende  Anlage  in  Hankow  so  weil  in 
ihrer  Entwicklung  gediehen  ist,  dafs  bereits  im  Laufe 
des  vorigen  Jahres  dis  Hochofen-  und  Walzwerks- 
anlage dem  Betriebe  fibergehen  werden  konoto.  Das 
Werk  hat  den  Zweck,  den  Kriegs-  und  WafTenbedarf 
Chinas  soweit  wie  möglich  durch  die  eigene  Industrie 
zu  erzeut.'eii.  Die  Anlage  liegt  in  unmittelbarer  Nach- 
barschaft der  Stadt  Hankow,  wo  eine  ziemlich  dichte 

•  ,The  Iron  A^-e'  21.  Februar  18'.».%.  S.  387,  und 
,.\nierieun   Maiuitaclurer''    'J2.  Februar  IM""»,  S.  2(Jl. 

*«, Stahl  und  Eisen'  lÖÖÖ,  S.  Ö31;  18ä4.  ä.  278 
und  S.  848;  181*2.  S.  477. 
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Bevülkerunc'  nuflritt.  so  dafs  an  Aiiieilen  k'-m  Mangel 
herr'dit,  7,üui;tl  auf?er<lf'iii  <1it  (lliinoso  für  (»inen 
ziemlich  p<>rinj;en  Lohnsatz  arbfitel.  Nabe  an  der 
Stadl  fliefsl  d«t  Yangse-Kian^  vorbei,  so  dafa  einer 
direoleu  Venohiffimg  der  Eneugniaw  nichts  im  Wcf« 
steht 

Die  Anlage  ist  nicht  etwa,  wie  man  anfänglich 
irrigerweise  annahm,  Uegierungseigenthum,  sondern 
von  Chan  Chi-Tung,  dem  Gouverneur  der  Provinz 
erbaut  worden,  so  dafs  mithin  Alles  gfin  Privat- 
«igenthum  ist. 

Die  EntwOrfE«  und  Pläne  zu  dem  Werk  rühren  j 
von  einer  englischen  Firn«  h«i  dar  tnffttfareiide  ' 
InBeoiewr  b«if*L  Mr.  H,  Hobion. 

Di«  Anlage  b«sim  zwei  HoebAfra  van  65'  s:  19,8  m 
Hohe,  (li(>  mit  Cowper- Aiiparalen  versehen  sind.  Die 
Hochöfen  enbprtchen  in  jcd'T  Beziehung  den  neuesten 
Anforderungen.  Anr;{iiKli''li  ^rlanble  man  dit-sf^Uu  n 
mit  inlAndischeui  Kolis  bv^icliUui  zu  kOnnen,  doch  , 
hat  sich  bei  den  Versuchen  herausgestellt,  dafs  dies 
nicht  gut  aui'fahrhar  ist,  and  bat  daher  belgischen  ^ 
und  deutschen  Koks  besogfi'n> 

Die  GebUbeiDMcbiiiMi  v«r|rtt«tt  Am  a«ncsten 
Typtn  anf  dleaem  Ckibieto  und  i>rtiBlteD  ihren  Dampf* 
bedarf  von  ('ornwall-Kesseln,  deren  jnJor  35'  = 
10,66^  in  lang  ist  und  .V=  1,524  lu  Durchniesiser 
besitzt. 

Ein  Schornstein  von  150' =  45,72  m  Höhe  fulitt  , 
die  Itauchgase  ab.    Von  der  Hocliofenanlage  lauft  . 
eine  Eiseniiahn  nun  Flusse  hin,  wo  die  En-  und 
Brennmaterial-Lairer  aich  befinden. 

Auber  den  HoebSfan  amCabl  dia  Aaiaga  noch  | 
fiine  Eisengierserei,  ein  Siemena-Ifartin-  und  ein 
Bessemer-Stahlwerk,  ein  Hl^rh  und  Slabciscnwalzwerk,  i 
ein  Schienenwalzwerk  mit  den  i  rlnrilerlichen  Schweifs-  I 
nfen,  sowie  i^iiii"  Kanonen-  nml  Kli'invvaffentahnk.  ' 
Man  ersieht  daraus,  dal':»  di«  Anlage  rechl  bedeutend 
und  umfassend  M|«legt  ist.  - 

Das  Bessainar-  und  Marlin- Stahlwerk  ist  ehenfalts 
nach  den  neuetlen  Forlsebritten  eingericbtel,  und 
zwar  sind  zwei  Gonvertoren  und  Tier  MarlinAfen  vor- 
banden, die  alle  nebeneinander  unter  demselben  Dache 
aufgestellt  sind.  —  Das  Blech-  und  Stabeisenwalzwerk 
liegt  dem  Marliiuvcrk  gegenöber;  das  Schienenwalz- 
werk mit  den  SrlnvrilVrifin  ist  mit  der  l!i-semer- 
aulage  verbunden,  wie  dies  auch  in  England  meist  der 
Fall.  Ein  Schornstein  von  '20ü'  =  60,950  m  HAfae 
niirt  dia  Rauchgase  dea  Stahlwerks  ab.  — ■  i 

Di«  Kanonenwarkslalt  ist  noch  nidit  f«rtig. 


Vntersuchangen  iilier  den  Einflur«  der  Wirme  auf  | 

die  Fe<ttlsrkt'itHeii,'('nschaf(en  der  Miinsranbronsre,  ' 

Vergleichende  Versuche,  welche  Frot'.  M.  Hudeloff  | 
im  Jahre  1893  mit  verschiedenen  Metallen  und  Legi-  , 
rqngao  an»lellta»  hatten  dargatban,  dafs  die  Fertig-  i 
keiUeigensebaften  einer  vierproeclitigen  Hanganbronze 

dem  Einflur»  der  Wärme  beim  Erhitzen  bis  auf  250°  ! 
nur  in  ganz  unerheblichem  Grade  unterlagen ,  und  I 
liafs    eine    IT)  proi-ciili^'i'    Man^-anliroriie    sogar    bei  I 
4(JU"  ('.,  noch  die  gleuli.'n  tii^reuächallen  zeigte,  wie 
bei  Ziinnicrvvärme,  während  i>ei  Eisen,  Stahl,  Kupfer 
und  DcUamelall  Aenderungen  im  Wärmezusland  slets 
mit  erheblich  gröfseren  AendenaOfeB  in  den  Festig- 
keitsaigenschsHen  verbanden   ««reu.  Neuerdinp 
wurden  toh  Raddoff  Versoebe  mit  drei  Sorten  Bronze  , 
von  5,35  =  I,  7,3  =  II  und  9,4  %  =  III  Mangangehalt 
angestellt.  Dieselben  fahrten  zu  folgenden  Ergebnissen: 

Die  Pr  o |i u r  t i II  n  al  i t&lsgrenze  wurdi-  ihirsh  ' 
die  Erwärmung  bis  etwa  200"  C  gehoben  und  zwar 
am  meisten  bei  der  9,4procentigen  Rronze.  Bei 
w«-itercm  Erliilzeu  ging  sie  wieder  herunter ,  blieb 
aixT  bei  den  Bronzen  mit  7,3  %  und  9.4  ?n  Mangan- 
geltall  auch  bei  400*  C.  noch  besteh«!,  wftbrend  aie  | 


bei  der  Bronee  mit  nnr  %  Mangan  und  400'  G. 
nicht  mfhr  vorhamien  wai.  Die  Streck^ri  cii/e 
ging  bei  II  und  Hl  mit  zuitehiaender  Wärme  beständig 
herunter  und  zwar  von  200"  C  ah  schnelier  ab 
vorher.  Bei  I  wurde  sie  dnrcb  die  Erwirauuf  anf 
200*  G.  um  Weniges  gehoben  und  ging  dann  ebea* 
falls  htnuiiter.  Die  Bruchfestigkeit  blieb  bei  alltn 
liiei  Ihünzt'n  Iiis  über  200*  fast  unverändert,  und 
nahm  dann  mit  steigender  Wärme  ah.  Die  Bruch- 
detiuuag  nahm  mit  steigender  Wärme  anfSlnisiicli 
ab  und  dann  wieder  zu,  um  bei  SOO^Cnnd  daiaber 
abermals  abzunehmen. 

Aus  diesen  und  den  frQhercn  Versuchen  scbliefct 
der  VerfiMaer,  dab  der  wachsende  Mannnsosatx  dis 
Eigenschaften  des  Rnpfers  in  fibnlieber  weise  bechi' 
flufst.  wie  es  durch  Ifadfl.  Id  für  Stahl  nachgewiesen 
ist,  nämlich  derart,  dafs  Jjö  Festigkeil  der  Bronze 
bis  zu  einem  gewissen  Mangati^'ehalt  zunimmt,  dann 
mit  wachsendem  Mangangehalt  wieder  ahnimmt,  um 
mit  weiterem  Manganiusatz  abermals  gesteigert  ni 

werden.        (llittbHlantan      dea  KfiaigUchM  tachaischw 
Veimeluanttaltaii  USt,  &  IS.) 


Cirofsbritanniens  SchilTbaa  Im  Jnkre  19M. 

Nach  dem  von  Lloyd>  Her'ister  vi  rnffi  nthrlii»n 
Bericht  wurden  im  Jahre  1894,  abgesehen  von  den 
Kriegsaebiflen,  6t4  Schiffe  von  1  046  508  t  V««  Stapel 
gelaaaen  and  zwar  549  Dampfer  von  snsanuneo 
964926  t  und  65  SegelscbilTe  von  81  589  L  Hiemi 
kommen  noch  31  Kriegsschiffe  mit  einem  Gesammt' 
deplaccmenl  von  32  97 1  l.  In^gesamml  wurden  also 
645  Fahrzeuge  mit  1  nr.i  47'.»  t  ',;ehaüt. 

Die  gröfstc  An-i'diiiuin;  hatte  der  liriti.^he 
Schiffbaii  im  Jalire  l^s'."  cn  eicht,  indem  liamals 
595  Dampfer  mit  1  08a  'i^'6  l  und  95  SegelscbitTe  mit 
1 1.')  568  t,  also  zusammen  690  Fahrzeuge  mit  1 209361  t 
ierliggesteUt  worden.  Vergleicht  man  mit  diesen 
Zahlen  die  flir  das  Jahr  1894  ermittelten,  so  zeigt 
sii  li,  ilafs  letztere  um  fast  12'/i  %  hinsichtlich  d*5 
Dam(di  iionnengehalls.  um  mehr  als  53  %  hinsichtlich 
des  tHniii'irjehalt-i  der  Se^iclsi  hilTe  und  um  15'  «  % 
bezüglich  der  UesamtiiUonnenzahl  /.urückgebliebensiud. 
Ueberdies  überstieg  die  Tonnenzahl  der  im  Jahie  1889 
erbauten  KriegsschifTe  diejenige  des  Jahres  1894  um 
15O00  l. 

Bexfiglich  des  xnr  Verwendung  gelangten  Maiertal> 
bebt  der  Bericht  hervor,  dftft  96,6  H  der  Dampfer 

ihrem  Tonnengetialt  nach  aus  Flufseisfii  und  1,2  X 
aus  Schweifseisen  gebaut  wurden.  Von  den  Segel- 
SchifTcn  ^in:l  dem  Tonni-ntrelialL  noch  '.*7,'.t  %  .lus 
Flurseiäeii  und  0,5  %  au*  SchweiisFisen  erbaut  worden. 

Etwa  13  %  der  ausgeführten  Aufträge  waren  filr 
das  Ausland  he-^timmt.  Deutschland  ist  hieran  am 
stärksten  beUiedi^'t,  da  es  14  Schiffe  mit  41  730  t 
(«  4  K)  «US  England  beio^n  liat.  Dann  folf^  der 
Reihe  nach:  Holhtnd  mit  6  Pahrrengen  Ton  xnsammen 
17  634  t  (=  1,7^),  JluMand  und  Norwegen  mit  je 
l.'jOOO  t  (=  1.4  %).  S|iiinien,  Italien,  Frankreich  und 
Oest«'rri':i:h  I  Il^^irn  mit  je  nln-r  'ii.iOO  I. 

Die  gröisleu  Damutcr,  welche  im  vergangenen 
Jahre  von  britischen  Werften  gebaut  wurden,  waren: 
Caledonia  mit     .  .   .   7558  grorstons 
Noman     ,      .  .  .   7392  , 
Mnro«       ,      ...  6802 
Knight  Bachelor  mit    .  6S94  . 
CUlerinore  ,      .  fi3-2n 

Das  gröfdte  SegelschiQ"  war  Pitlochry  mit  all l  grolsion-^. 
CmTIw  Itod  uA  Caal  Tnto  Hevinr'  1896^  8.  H). 

rreisans.schreibcn,   betrcfl'tud  VVüriueabgabe  von 
Heizkörpern. 
Nach  einem  bei  der  Auflösung  dea  Vereins  fär 
Gesnndlieilslechiiik    erfolgten    Besclilufs  wurde  eine 
Preisaufgabe  gesteill}  inr  Prftmiirung  d«r  LBsang 
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li-Tsctlieii  st-'ht  (.'in  BiHi  at:  vun  4."ir'0  iM  tar  VerfQ(fun({, 
welclitir  i-icii  aus  dem  vürhimdenen  Vereinsvennflgen 
und  aus  Beiträgen  zu^atnmensetat,  di«  im  btemse 
•l«r  Sache  f^iebnel  wurden. 
Die  Aufgabe  lautet: 

.Diirrh  Vf rauche  soll  die  Wfii  ineabgahe  der  bei 
Heizuni^:;atil:ij.-ei;  gebräuchlichen  Heizkörper  in  ihren 
verschiedtTieii  Formen  und  Anwendungsweisen  er- 
mittelt Heiden.  !)i<»  V'crsiirhe  sind  in  Anordnung, 
Verlauf  und  lkul.:uiiiiint;i  ii  ^'onau  zu  beschreiben  und 
durch  Zeichnunieeu  m  erläutern,  so  dafs  hieraus  ihre 
Genauiglteit  und  ihr  Werth  bcurthcilt  werden  kann. 
Die  ermittelte  W4rmeabgai>e  ist  in  Wärmeeinlieiten 
anzugehen,  welche  in  der  Stunde  durch  die  Fllchro- 
einheit  abgegeben  wnrden.  hei  WArmenli^jafH'  hu  Luft 
sind  die  Verbuche  liir  möglichst  verfchiedenf  Liifl- 
geschwindigkeit  diireh/utülireii  und  diese  aiizu^ffthcn. 
Die  untersuciilen  iletzK(^r|ier  sind  in  ihrer  Hauart  und 
in  ihren  Abmessungen  genau  zu  beschreiben,  auch 
ist  das  VerhältniTs  der  Hei^eistung  zooi  Gewicitt  des 
Heiskörpers  festzustellen.* 

Die  Bewerbungen  Bind  in  dMlMher  Spraelie  mit 
einem  Kennwort  und  einem  mit  diesem  versehenen, 
vcrschlospenor»  Umsclil;i^',  ili-i  die  .Vdre.sse  de.s  He- 
werbTs  »'nlliiUt,  Iiis  /um  1.  Jnl;  Ib'Jü  uü  den  Kiiiser- 
li.  lien  Het!ienirii.'sratli,  rrufissur  Konrail  H;ii  ;iii.inn 
io  C.harluUentiur^,  Kasanenslrafse  18,  gegen  Empfaugs- 
beatfitigung  einzureichen. 

Die  prAmiirten  Abliandlongen  bleiben  Eigenlhnm 
der  Bewerber,  jedodi  aind  dieaelben  verpflichtet,  ihre 
Arbeiten  binnen  sechs  Monaten,  vom  Tage  der  Preia- 


'  verilu'iluil^;  i.'eioetnii-l,  in  volieiii  rriif;ilit;e  /u  vor- 
öfTentlichen  und  dt-'iu  rii-Hiichler-Coliegiuni  je  -WtO 
Sonderabzügo  der  Verndentlichung  zur  VertriguiiK  des 
selben  kostenlos  au  fiberlaasen.  Sollte  die  Veröffeni' 
lichnng  und  Ablieferung  der  Sonderabiflge  in  der  an^ 
gegebenen  Frist  ni<:iit  erfolgen,  so  gehl  das  Reclit 
der  Veröffentlichung  auf  das  Freisrichter-Collegium 
Ober. 

Zur  Främiirung  der  eingegangenen  und  vom  l'ieis- 
I  richter  ■  Kollegium  eines  Preises  würdig  ei  a(  luvten 
I  Ltewerbungen  steht  ein  Uetrag  von  4500  tM  zur  Ver- 
tilgung; diese  .Summe  kann  im  gaozeo  auf  eine  oder 
verlheili  auf  mehrere  der  Arbeiten  rar  Verleibnng 
gelangen ;  letzteres  kann  auch  dann  geschehen,  wenn 
ilio  Bewerbungen  nur  Tili  einen  Theil  der  Aafgabe 
ein»'  befrieditjendt*  Lüsim^;  liieteu. 

lJ;i>  Ft eisricliliT-( iolle^'iiim  hehAlt  «ich  das  I'eelil 
I  vur,  vun  eiuer  l'reisvertlicilung  abzusehen,  faltä  keiue 
I  der  eingehenden  Bewerbungen  eine  genQgende  LSanng 
der  Preisauficabe  entbälL 


Penonnlnachifcbten* 

Unser  Mitarbeiter,  Professor  Mehrtens,  weMier 
erst  im  Herbst  v.  J.  eine  l^rofessur  in  Aachen  an- 
i;etrcten  hat,  hat  nunmelir  einen  Ruf  als  Nachfolger 
des  am  13.  d.  M.  versioibenen  Geh.  Hofraths  Professor 
Dr.  Frlnkel  angenommen  und  wird  zum  1.  Üctober 
sein  neoes  Lehramt»  Statik  der  Bauconsiructionen 
und  Brdekenbaa,  an  der  Kftnigl.  Tedinisehen  Hoch- 
schule in  Dresden,  antreten. 


Büch  erschau. 


Das  Berg-  und  ffWenwuen  auf  der  Weltautttellwig 

in  Chicago  nebst  Millheiiungen  über  nion- 
tünistisclie  Verhältnisse  in  den  Vereinigten 
Staaten,  mit  besonderer  Berflcksfcbligting  des 

Eisenhiiltenwescns,  von  Josef  HängJ  von 
Fli  ren  w  e r  t Ii .  k.  k.  a.  o.  l'iott  ssor  an  der 
Bergakademie  in  Leobeii.  Mit  1 1  Tafeln  und 
98  Texlfiguren.     Wien   1895,     Verlag  der 

k-  k.  Centralconimission.  i 

I 

Zu  der  umfangreichen  iJternlur,  welche  die  Welt- 
ansstfllung  in  Chicago  hervorgerufen  hat,  liefert  der  i 
Verfasser  mit  seinem  Bericht,  der  einen  Tbeil  (Heft  7| 
der  offlciellen  Berichte  der  k.  k.  AsterreichJseben  Cenl  ral- 
commission  bildet,  einen  höchst  bemerkeuswerllicn 
Beitrag.  Die  auch  hinsichtlich  der  äufseren  Ausstattung 
durchaus  gediegene  t)iren\v erllisrh.-  .Vibeit  gewinnt 
insbesondere  dadurch  an  Wertii,  dul's  der  Verfasser 
nicht  in  sonst  üblicher  Weis**  die  einzelnen  aus- 
stellenden Firmen  der  Iteihe  nach  behandelt,  sondern  i 
dafs  er  den  Stoff  durchaus  nach  Gegenständen  gruppirt  < 
und  dabei  das  auf  seiner  amerikanischen  Reise  ^'e 
sammelte  umfangreiche  Material  in  2weckniär>i^'er 
Weise  verarbeitet  hat.  Wir  kfinneu  di-  sei'  Fintlieilun;.' 
(Uli  so  niebr  unsere  Zustimmung'  ijeljen ,  al>  hei  >iein 
I'mstand,  dafi*  viel>>  auf  dem  Gebiete  der  mnei  ikaniscln  n 
Kisenindustrie  hervorragende  Werke  auf  der  Worlds- 
Fair  gar  niclil  vertreten  waren,  ein  einfacher  Aus- 
stellungskericlit  kein  richtiges  Gesammlbild  der  gegen- 
wirtigen  Verhftltnisse  des  Berg-  und  HQttanwesens 
der  Vereinigten  .Staaten  geliefert  bfttte.  Zu  bodauern 
ist  nur,  dafs  das  Erscheinen  des  Berichts  dadurch  so 
wesenllicli  ver/üK-erl  wurde.  W'ir  belinlti  ii  vnr. 
mit  (.i*nieümigaDg  des  Verfassers  im  l.aute  dtr  /eil 

DL» 


noch  auf  elmeine  Kapitel  zurückzukommen,  und  be- 
schränken nra  auf  eine  kume  lohaltsangab«. 

In  dem  enien  allgemeinen  Theil  werden  die 

mineralischen  Brennstoffe  und  feuerfesten  Materialien 
besprochen,  der  «weite  specielle  Theil  behandelt  der 
Ui  ihe  nadi  die  Eisr-nerze,  die  direele  Eisenerzeugung, 
das  14olM'i?*<'n,  ilas  Schweifs-  und  Fluisn'isen,  die  Gufs- 
waarenerzengung,  Wal/i\ aaren,  ^'e.-irtiinii'dele  und  ;.';e 
prefste  Waaren,  Köhren,  1  ransporlmulenalien,  Panzer, 
Geschosse  und  Geschtltze.  Sehr  eingehend  sind  die 
Festigkeitseigenacbaflen,  die  chemische  Znsanunen- 
Setzung  und  die  Verwendung  d««  FlnbelaenB  «rArtert. 
Recht  beaehtenswerth  sind  auch  die  Mittheilimgen 
Aber  amerikanische  Weifsbleclifabricatton,  welche  das 
Kapitel  Eisen  beaclilii  is.  n.  Ks  fidi,"  n  dann  Blei, 
Kupfer,  (told,  Silber  und  Bemerkungeu  über  die  nlirigen 
Metalle,  sowie  über  Aufbereitung  and  Amal^'amation. 
In  einem  Anhang  bespricht  der  Verfasser  noch  die 
Erhitzung  von  Metallen  auf  elektrischem  Wege,  die 
Schleif«  and  Polirmittel. 

Die  Anschaffung  des  mit  xablreieben  Tafeln  «er- 
sehenen  Bueba  wird  itiennit  auf  das  wftnnate  empfohlen. 


Gasflaimmftn  mit  darunter  Uegettdem  Reeuperator- 
sijsUm.    Beitrag  zur  Oekononiie  in  der  (las* 

fcuernnp?tpchuik  von  Aug.  Dauber,  Bochum. 

Trotz  der  grofsartij^en  Erfolge,  welche  das 
Siemenssche  Ofensystem  dun  h  die  Aufspeicherung  der 
Abhitze  und  Bflckgewiniuin^'  der  aufgespeicherten 
Warme  für  den  Verbiennmuj.Kprucefs  erzielt  hat,  macht 
sieh  immer  das  Bestreben  bemerkbar,  diesen  letzt* 
genannten  JCweck  auf  andere  Weise  zu  erreichen. 
A  iifTin^di' Ii  der  Gruml  hierzu  in  <ler  Absieht,  die 
liohen  Fatentgebühren  zu  umgehen.  Später  fand  man 
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Stwiase  Mingvl  «a  d«n  SieraaMOGHi ,  dl«  v«r^ 
iB«id«D  wollte.  Rierber  geboren  die  hOhereu  Ankg«- 

kosten,  die  NotliweiidlKkeii  der  i'0(;eluiSCsigPD  Zu;;- 
iimschaltung,  der  Wechaui  in  der  Flammen richtuni; 
u.  s.  w.  Der  Wechsel  in  der  Flammenrichtung  hat 
den  wirkliclien  Uebelstand,  dafs  die  Füchse  auf  beiden 
Seiten  des  Ofens  gleich  sein  mflcsen,  während  für 
jsioe  gute  Zufuhr  von  Gasen  und  Lufl  und  fOr  ilie 
bael*  Haltbarkeil  der  ZufOhrungskanSle  diese  anders 
«wnIimi  Bollleii  wie  der  Fuelu  flir  die  Abbitte.  (Siebe 
.Stahl  imd  eVwn*  1899,  Seite  462  und  794.) 

So  fiilsLaniien  Oefen  von  H  i  c  Ii  h  ro  ux,  Bo»Mius, 
Ponsard,  und  in  neuerer  Zi>it  du>  Dj-fen  Ton  Len- 
caucliez,  der  P i i- t/A usclii-  I'uddetofen,  die  Ein- 
richtungen von  Ulezinger  und  Daelea,  die  zwei- 
iftunigen  Lnfterbilzer  von  LQrniAlin  and  andere. 

Bei  allen  dieeen  Einrieblungea  wird  die  Abhitze 
entweder  durdi  CbamottrAhren  oder  KanSle  geleitet 
und  die  dadurch  m  erliilrenden  üase  oder  die  Vi  r- 
brennungsluft  aliein  an  denaeiben  aufiien  herum  oder 
umgekehrt. 

Diese  Ofeoeinrichtungen  haben  nun  eine  Ver- 
mehrung erfilbren  durch  eine  Hrn.  Aug.  üauber, 
Bochum,  unter  0.  R.*P.  77399  mtentirle  Gonelra«llon. 
(.suhl  und  Seen'  1894.  Seile  980.) 

Dieselbe  besteht  darin,  dafs  die  AhhiUe  nu>  (It>iii 
konisch  ziilauffndeQ  Fuchs  in  unter  dem  lifiü  an- 
geordnete auf  und  nh  sU  igende  Kanäle  geleitet  wird, 
in  wekljen  verlical  stellende  Chamüttröhren,  die  durch 
Knieslficke  verbunden  sind,  sicli  hefiaden,  durch  welche 
die  6a««,  oder  der  Wind,  oder  beide  geleitet  werden. 
Die  Kaalle  kitanen  «o  angeorda«!  w«rd«n,  dafe  die 
Abgase  mit  dem  Gas-  und  Windstrom  gleich  «der 
entgegengesetzt  gerichtet  sind. 

Die  erliiUlen  Gase  und  ili<'  Iwilsi'  i.ufl  irefTen  in 
ttttammenlaufenden  KanÜen  mtfinander  und  gehen 
nr  besseren  Mischung  durrli  /eloebto  Pretlplatto, 
«h«  tie  in  den  Ofenraum  einlreUsn. 

Zun  Reinigen  der  Abhitikanile  eind  TbOr- 
'fTniwigen  im  Maunrweik  ausgespart.  Die  Lnfl'  nnd 
Uäszuleitungea  erhallen  Hegulirventiie. 

Als  Vorthelle  seines  Ofentyst^mi  fllhrt  Da  ober 

Folgemifs  an : 

1.  Forlfall  der  VVechselapimrate  und  WArmespeicher : 

2.  Kl'^iche  Flaiiiinetinchtung  und  daher  dne  geeignete 
Anordnung  des  Fuchses; 

3.  unausgesetzte  und  rasche  W  Anne  Übertragung  von 
den  AlMuen  an  die  Luft-  und  Ueisnsa; 

4.  innige  Hisehung  der  Heizgase  und  Luft  nnd  so- 
fortige Verbrennun); ; 

h.  verengte  Ausbildung  de^  Fuchses,  dadurch  er- 
zielter Ueberdruck  im  Ofen  nnd  Toliatlndiga  Ver- 
brennung im  Herdi  anm ; 

6.  leichte  Hejjelunt'  de-«  Gas-  und  Luftzutritts;  ■ 

7.  Haltbarkeit  der  feuerfesten  Materialien,  da  keine 
TcfliilMinIttrwcehsel  und  k«ine  Sttehflamman  vor- 
kommen; 

8.  leiehle  Zngflnglichkeit  dea  RShrensyslema  belinfs 

Heinigunj.'  und  .\usl)*>s.'ienir?. 

Der  Beschreibung  des  Üfens  ist  in  dein  von 
A.  Dauber  herausgegebenen  HeAchen,  welches  der 
vorigen  Ausgabe  dieser  Zeilichrifl  beigelegen  hat 
ein  kurzer  Abrifs  der  einer  guten  Qatfenerung  zu 
Grunde  m  lc»end«n  BedingiingeB  vonuageaebickt  Es 
nnd  darin  die  alliremein  ndcannlen  Gmndsltze  an- 
gefflhrt,  liieren  WicJfrhnlung  wohl  hier  Qbe^^n^<i^f  i-t. 
Nirht  iiiierwähiil  kann  aber  die  KinfQhruiit:  njues 
neuen  Het,'ril!fs  Idt^iln'ii.  Di.t  Verfasser  >(elll  den-' 
selben  aU  Mutt«  un  die  Spil/.c:  ,Mur  der  disponible 
Sauerstoff  wird  ailiv  '  Kr  t'i'-"bl  zwei  Wege  an,  di^a 
Sauerstoff  .disponib«!'  zu  inaciien: 

1.  di»  Brwtunung  der  Luft; 

8.  Compfeasioa  und  nachfolgende  Espansion. 


Ua  Verfasser  Qbardies  von  einer  Trennung  des 

Sauerstoflb  vom  Stiekstoff  spricht,  so  sebdnt  er  dir 

Lufl  als  clieiiiisdie  Verbindunt:  anzusehen,  was  Jen 
bis  heute  ^'eläuligeii  AnsiliaauDgeii  widerspricht. 
SauerslolT  ist  vvolii  ütuTall,  wo  atmosphitrische  liun 
vorhanden  ist,  ais  dis|>onibel  zu  betrachten. 

Wenn  er  unter  Activität  des  Sauerstoffs  jenen 
ZusUnd  verctebt,  in  weldiem  die  Verbrenoong 
beginnt,  so  ist  es  allerdings  richtig,  dafs  eine  Er- 
wirmung  hierzu  nöihig  ist,  nlmlich  mindestens  ant 
die  EntxOndungstempmlnr  des  betreffenden  Brenn- 
stoffs. Es  genÄgl  aber  auch,  den  Bietinstoff  allein 
auf  diese  Temperatur  ?u  bringen.  Dafs  die  Ver- 
Itreniiuii^f  um  sn  Ii  ihidier  vor  sich  gelit,  je  liMier 
Luft,  oder  BreniistolT,  oder  beide  erhitzt  sind,  tsl  bekaual, 
and  durch  die  mit  der  steigenden  Temperatur  wach- 
sende ehemiflche  Verwandtaclwfl  des  aauerstolfs  lu 
den  brennbaren  KOrpem  lu  erkUren.  Aneh  dl«  EulMir 
der  Verbrennungslun  unter  Dmck  in  den  Ynrhrauimigs- 
rnum  befSrdert  die  Lebhaftigkeit  der  Verbrennung. 
Weil  diidunli  ih-r  Ersatz  des  verbrannten  Sauerstoffs 
durch  Irischen  hesdileunigt  wird.  Diese  ThaUachen 
mfigen  zu  der  ungewohnten  Aalbmnng  Vemniaaiang 
gegeben  baiien.   


Lej  lbm  der  yesamtnieu  IVdkilife  und  ihre  HQIfs- 
wis&enschaflen.  Hera'i5gp?pben  von  Otto 
Luegcr  im  Verein  mit  Faehgenosscn.  Mit 
zahlreichen  Abbildungen.  Stuttgart,  Deutsche 
VerUg«anstalt.  IV.  und  V.  Ablb.  d«s  I.  Bandes. 
Preis  30  Ji. 

Mit  den  vorliegenden  twei  Lieferungen  ist  d«r 

erste  Band  dieses  grofsarli^'  anffeleglen  Unternehmens 
abgeschlossen ;  er  uailafal  auf  8u0  .Seile»  dit;  Slichworle 
bis   .Mallislisches  Pendel*.     Wiederholte  Frafungen 
einzelner  Ai  likel  haben  die  günstige  Meinung,  welche 
BerichtersUtter  aus  den  ersten  Lieferungen  gewonnen, 
nur  bestftligt ;  manche  Artikel,  wie  solche  über  .Auf- 
stellung eiserner  Brücken*,  .Aufzüge*,  sind  Muater- 
leistnngen  ihrer  Art,  sowohl  hinsichtlich  des  tech* 
niseben  Verstlndnisses  ats  der  GemeinfklbtlehkeH  der 
Sprache  und  dei  Knappheil  des  Ausdrucks.  Rei  anderen 
Artikeln. wie  .  .\  usrüclvcr' ,  hat  es  dt-ni  BenchlerstaUer  zu- 
)  erst  geschienen,  ah  ob  hier  im  gewissen  Sinne  einseitige 
Darstellungen,  tnshesundeie  auch  durch  Einschaltung 
i  grofser  BilJei ,  vorlSgen  ;  stellt  man  sich  aber  auf  den 
,  praktischen  Boden  der  Ausführung,  so  ist  nicht  tu 
I  leugnen,  dafs  durch  VorfQhrung  concreter  Ueispiele 
I  hei  gutM^  Auswahl  da»  angestrebte  Ziel  am  leichtesten 
I  erreirht  wird.  Von  uns  besonder«  fllr  den  Techniker 
wichtig  erscheinendem  Vortheil  sind  di«  Literatur- 
angaben,  welche  nach  den  Stichwörtern  verzeichnet 
sind.    Es  ist  h-hhaft  zu  wünschen,  dafs  di  ■  Hi  i  iu- 
gabe  des  sihr  einpfelilenswertheu  Weikts  keinerki 
Aufenthalt  erleidet,  wofür  übrigens  das  prompte  Er- 
scheinen der  bisherigen  Lieferungen  gute  BQrgscbait 
leistet.    Sehr. 

F.  Bertheau,  Baum  Wollspinner  in  Züricli,  Fünf 
Briefe  über  Marx  an  Herrn  Dr.  Julius  Wolf, 
Professor   der  Nationalökonomie   in  Zflrieb. 

Jena  1895,  C.  Fi.sclurr.     7".  ,3. 

[  er  Wrfasser,  der  auf  eine  iti  vier/igjAhriger  in- 
riiislrielii  r  Wirksamkeit  gesammelte  Erfahrung  zurück- 
,  biu-.kl,  hat.  angeregt  durch  Julius  Wolfs  System  der 

I.Wial Politik,  sich  mit  dem  Marxscben  Hnopt^verk 
»Das  Kapital'  aus  dem  Gesichtspunkte  beschäfligl. 
dafi  Man  xur  lUnatrallon  seiner  Theorieen  Öfters  d  ie  en^' 
lische  BaumwolLtpinnerei  .-ils  Typus  der  kapitalistischen 
j  Production,  als  Domäne  des  induslriellen  Ürolskapilals. 
I  ala  Ausbentehn  namentlich  der  Kindw  und  Pmuen 
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und  die  engliseben  Spinnereihetützer  deshalb  als  ver- 
ruchleste  aller  kapitalisliachen  Producenten  heranziclit. 
SehriU  fDr  Schrill  sviiiorlo^-t  Boi  theHn  das  L.'rizulicITende 
der  Mftrxsch«»n  A  tiscli;iuuiijfssveise  uwi  liestäli^tl  damit 
ilas  Wurl  Julius  WoH"»:  .Ii  h  iK'kcnni*  gern  :  jn  rnehr  ich 
micii  mit  Marx  heschäfli^'e,  desto  klar>'r  wird  mir,  dafs 
ein  nut  gesund  ein  Menschenverstände  und  Sinn  ftir 
die  Wirklicbkeit  begabter  M«iuch  kaum  je  hoOan 
kann,  Marx  gaia  in  rieh  aofknnelraiaD.  Dazu  gehört  «o 
gänzliche  Ilnschultl ,  l,'nhernhrtheil  von  und  Un 
verttautiieit  mit  den  w  i  r  k  1  i  o  Ii  e  n  ThatbestAnden, 
Mafsverhälttüsscii  und  Agcntten  der  Volkswirthschaft, 
dafs  nur  Jetimiid,  dessen  sU'is  und  Tielfavh  «vieder- 
hultes  Studium  Marx  und  wieder  Marx  ist,  der  bei 
Marx  anfängt  und  hei  Marx  aurhört,  ihn  sich  auch 
vüMf  zu  «igen  niuLhen  wird.  Üenn  Marx  ist  ein  un- 
^bawc»  Sopbisnia  in  drei  dickan  Binden,  die  wabii- 
•ioniifsl«  Verballhomung.  welche  die  wimentehaftllche 
Welt  jemals  errahren  hat,"  —  Dadei  wirfl  Bertheau 
durch  zifferinftfsit,'!-  Ati^;al>cn  ein  ludli-s  Liclit  auf  dir 
A rlif ilerverhiUluisse  Olierhaiipl,  und  ^'frad«'  aus  diesem 
Grunde  ist  das  Schriflchen  doppell  le^onswertb.  Eines 
dieser  ziiTermärsigen  Beispida  Unoan  irir  ans  nicht 
eolhallcn  hierherzusetzen. 

In  Oidham  —  dem  Hauptsilz  der  eni^liachen  Baum- 
wollspinnerei —  wird  jedes  Jahr  die  Kirchwcih,  Wakes 
genannt,  Ende  August  gefeiert;  die  Fabriken  wurden 
aus  diesem  Anlafs  früher  zwei  Tage,  jel?.'.  ^ier  bis 
sechs  Tage  geschlossen.  Nun  legen  sich  die  Art>eiler 
Anfang  September  jedes  Jahres  Kaasen  an,  um  aus 
deoielben  ihr  KirehweihTergnOgen  zu  heslreiten. 
Soleher  Kassen  giebt  aa  mehr  als  vierzig,  jede  mK 
einem  he.süiuicifn  Namen,  je  nach  der  Stammkneipe 
der  Arbeiter  od^r  dem  politischen  oder  religiösen 
(;iuti,  welchem  sie  angeliöien.  In  diese  Kassen  le^'en 
Sie  1  peuny  bis  i  Shilling  udet-  mehr  to  der  Wucht* 
ein;  das  Geld  wird  auf  Zinsen  angelegt,  Ende  August 
wieder  zurflckgezogen  und  zumeist  zu  AusnOgen  bis 
auch  lülinburgh  und  London,  insbesondere  aber  an 
di«  NaereskOat«,  varwmdrt.  BxtfasOge  bringen  die 
Arbdter  mit  Kind  and  Kegel  dahin.  Bs  wnrdan 
SUSnmmeogebrachl  : 

1893  .  .  8O00O  ^  =  1600000  J[ 

1898  .  .  7O0OO  •  -  imm  . 

189 1  .  .  72000  ,  =  1440000  . 

und  »war  1893  uogeaclitol  des  Unutandes,  daßi  etwa 
200Q0  Arbeiter  in  Oidham  dareh  dan  Lockont  5*/« 
Monate  lang  ohne  Verdienst  gewesen  waren.  Ea  wann 

XUfleieh  fdr  die  Fahricanten  Jahre  elenden  Gesehifts- 
ganges.  Das  sind  blofse  StreiflichUr.  Celegenheits- 
t>ilder;  aber  sie  zeiclinen  die  Situation  vielleictil  besser 
als  weitllufii»  Sintislikan.  j},,  nr  B4tmtr. 


Prof.  C.  F.  Findeisen  ti  Viceilireclor  der  öffeiU- 
liehen  Hmdelalebmnalalt  zo  Dresden,  ffruHd- 

rifa  der  Handi hwinsinachaft .  Fiinftc,  pänzlirii 
neubearbeitete  Auflage.  Von  Dr.  E.  Gleisberg. 
Leipzig  189'),  Ferd.  Hirt  ft  Sohn. 

Der  ,alte  Fiiid'-isen'  hat  auf  dem  Gebi^li'  der 
Handelswissenschaft  einen  guten  Klang.  Nun  haben 
aber  die  letzten  zehn  Jahre  so  zahlreiche  neue  Ge- 
satte  and  damit  rerbundena  Einricbtungen  auT  dam 
Qebiete  des  Handels  nnd  Verkehrs  gebracht,  dah  «ine 
gftnzlirhe  Neubearheilnng  seines  Handbuchs  dringend 
erwünscht  *cliien.  In  Dr.  E.  Gleisherg  hat  sich  ein 
solcher  Hearheiter  gefunden,  und  wir  haben  seine 
Herausyülie  det>  Kindeisenschon  (irundrisses  mit  grufser 
Freude  begrOfst.    In  5  Abschnitten  —  GrundhegrilTo, 

Sndlegende  Erfordamiss«  und  Personen  (äubjecte) 
Handels»  QegenaUnde  (Objeele)  des  Handels, 


(Waaren)  und  ihre  Mafse,   der  HanJelshelrieb,  die 
Formen  des  gemeinscliafliiolien  Metrie!)?  vmi  Ilaiidels- 
■  gescliälten,  die  FiVderunjrsanstaUen  des  HandeU,  der 
Handel  und  der  Staat  (Handelspolitik)  —  bietet  das 
I  handliche  Buch  in  scharf  umrissener  Darstellung  alles 
I  Wissenswerthe  auf  dem  in  Hede  stehenden  Gebiet«. 
Ein  sehr  ausführliches  Sachregister  macht  das  Werk 
auch  als  Maetaachlagebuoh  in  hohem  Grade  fOr  die 
kanfaiinnisdien  nnd  Indaslriallan  Gomptoirs  geeignet. 

W,  Betumtr. 

I  R.  Zelle,  Uberbürgermeisler  von  Berlin,  JJandbMch 
I     dts  geltendm  O^MtUdien  und  PrkiairtAi»  ftr 

:      Jas  GehiH  (Jt?.<  Preufs.  Lindrechts.    Unter  Mil- 
j     Wirkung  von  F.  Tourbic,  Stadlralh,  und  R.  Korn, 
I     MagislratsaweBBor.   Dritte  vermehrte  Atilhte. 
Berlin  1895,  Julius  Springer. 

I       Dieses,  bei  seinem  ersten  Enaheinen  von  nna  bei» 

;  fallig  besprochene  Werk,  welehes  denZwedt  verfolgt, 

i  angesichts  der  .fruchtbaren*  Gesetr.tiel'iinir  der  letzten 

I  Jahrzehnte  ein  Augenblickshild  dessen  r.u  iixireu,  was 

I  gegenwärtig  gilt,    liegt   nunmehr   in   seiner  dritten 

i  Auflage  vor,  die  nicht  nur  eine  vermehrt«,  sondern 

I  auch  vielfach  verbesserte  ist  und  den  Stand  des  flfTent- 

I  liehen  und  Privatrechts  für  das  Oebiel  desPreufsischen 

'  Landrechtö  luä  zum  Schlufii  des  Jahrca  1894  in  Ober* 
sichUicber  Weise  darbietet.  Dr,  B. 


Dr.  Adolf  Arndt,  Oberbergrath  und  Professor 

der  Rcclite  an  der  Universität  Hallo  a.  S.,  Ver- 

fattiung  den  Deuiachtn  Beicha.   Mit  Einleitung 

und  Commenter.   Berlin  SW  1895,  1.  Gntten- 

I     tag.    3  c/^. 

Der  bekannte  Heranageber  der  PreoCsischea  Ver- 
fessangsurkunde  hat  in  dem  vorliegenden  Budie  ein 

Werk  geschaffen,  das  in  hohem  Grade  ^'ecignet  er- 
scheint, das  bessere  VerstindniCs  der  deutschen  Heichs- 
verfaasong  lu  fordern.  Ihr,  B. 


Julius  Vorsler,  Fürst  Bismarck  ein  Fretmd 
dm  dmUehen  ilrMw-a.  Kfiln  189&,  J.  G. 
Sehr      hu  Buch«  und  Km»tbnndkiDg(P. Sohn 

&  J.  F.  I..aae)- 
Ein  verdienstliches  Werkehen,  das  die  goldenen 

Worte  slaatsmÄnnischer  Weisheil  des  Fflrslen  Bismarck 
,  auf  dem  Gebiete  der  Arheilerfflrsorge.  des  Verbfilt- 
\  nisses  zwischen  Landwirtlischall  und  Industrie,  des 
,  XormalarbeilHtage^  und  der  Sonntagsruhe,  der  Schutz- 
zölle wie  der  Sieuern  auch  den  Kreisen  unserer 
Arbeiter  sugänglicb  zu  macben  bestimmt  ist  und  wirk* 
liehen  Segen  stiften  kann.  Dr.  B. 


Ferner  sind  der  Redaction  fulgende  Werke  zu- 
gegangen, deren  Hespret  lnint?  vorbehalten  bleihi : 

Technisch  -  chemi&chea  Jahrbuch,  1893 — ISif  i. 
Ein  Bericht  Ober  die  Fortschritte  auf  dem  Ge* 
biete  der  chciuiscben  Technologie  vom  April 
1893  bis  April  1894.  Herausgegeben  von 
Dr.  Rudolf  Biedermann,  16.  Jahrgang. 
Mit  245  in  den  Text  gedruckten  lllostimtionen. 
Berlin  1895,  Carl  Heymanns  Verlajr, 

Jahres- Rundschau  über  die  chemische  IndustrU 
und  deren  wirthsdioftliche  VerhäUnisse  für  das 
Jahr  1893.    Ein   abersichllicb  geordneter 
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BtM'ichl  über  die  Fortschi  iKe  di  r  cl.einische» 
Grofs*  und  Kteioinduslrie,  sowie  über  analytische 
Helhoden.  Herausgegeben  von  Dr.  Adolf 
Btinit'i.    A.  Hartlebeiis  Verlag»  Wien,  Pest, 

Leipzig. 

WideraiaHdvmoHutUe,  TiägltciUmoiuente  und  Ge- 
wtoble   von  BleebtrSgem   nebsl  nameriseh 

geordneter  Zusammt-nstellung  der  VViderstutids- 
municnte  von  59  bis  25  622.  Bi  .ulicIlL-t  von 
B.  Böhm  und  G.  John,  Königliche  Kcgit-i uiigs- 
bauQieister.  Berlin  1895»  Verlag  von  Julius 
Springer. 

öe«ehicktlichri  Rürkhürk  auf  die  ersten  'tO  Jahre 
den  Preuf glichen  Kisenbahniresens.  Von  H. 
Schwabe,  Geh.  Regierungsralb  a.  D.  Berlin 
1A95|  Siemenroth  Worms. 

Die  UchnischtH  Schulen  uu  i  Ilochnchulen  und  die 
Bedürfnime  der  deutschen  Industrie.  Eine  Denk- 
echrift,  der  Herzoglichen  Hohen  Regierung  und 
diu  Mit;;liedern  des  Anhaltischen  Landtages 
ehr<  rl(i-li;;sf  übcrreidil  von  Dr.  Edgar  Holz- 
aptel,  Director  der  Akadeuiie  CStben.  Leipzig 
1898,  Verlag  von  Gustav  Fock. 

XtUMHeehes  L^rhuA  der  EtemetUar-Malhematik. 

V'Mi  fliislav  Holzniüller,  Direclor  der 
Gewerbeschule  zu  Hagen.  Dritter  Theil,  mit 
160  Textfiguren.  Leipzig  1895,  Verlag  von 
fi.  G.  Teuboer. 

Der  Indicator  und  sein  Diagramm.  Handbuch 
zur  Untersuchung  der  Danipfuiaschine.  Von 
Moritz  Ritter  von  Pichlcr,  Maschinen- 
Ingenieur.  Nebst  eiller  Analyse  von  Loconioliv- 

diäigraftitnen  von  Carl  (lölbdoi  f,  Ii  ^  nleur. 
Mit  lüo  Original-Uulzüchnilten  im  Text.  Zweite 


nnigeai b*.'ilt'tr>  tun!  irwcitcrtr  Aiifinjrf.  Wien 
1895,  Dru(  k  miJ  Veilaj^  vnii  ('..iii  Gerolds  bohn. 

Guupp,  Geh.  Fieg.-Ralh,  Slempelli^cal  a.  D.,  Die 
preuftMte  Sletnp^itefzg^unff  für  die  atteh 
und  die  neuiii  Landest/teile.  Fünfte  vernielirle 
und  verbesserte  Aullage.  Lieferung  6.  (Schlufs 
des  Werkes.)  Beriin  SW  1895,  J.  Guttentag. 

Dr.  Alexander  Peez,  Mitglied  des  dsterr.  Ab* 

geordnetcnliauses,  Zur  neuesten  IlandchjwUtäe, 
Sieben  Abhandlungen.  Witn  1S95,  Coni- 
uiissioosverlag  von  Georg S^clinälii,  Uuivvräilälä- 
Buchhandlung. 

Waltlier  Garon,  Mitglied  des  Au^;!>chll»!>es  des 
,Veri  in?  y.nr  Wahrung  der  gemeinsamen  wirlb- 
sdialthchen  Interessen  in  Hheinlund  und  Webt- 
falen*.  Die  BmUiyunjf  der  tHtermdiotndeit  Sdbtr- 
krisia.    Dasacldorf  1895,  A.  Begeh    1  *M. 

Si^'iiiuiid  (!tii;.'or,  Faluikdircrtnr,  Ans^ttUiiinjs- 
mif.tbräudie,  deren  Ursachm,  Folgen  und  Ver- 
hindermgumafurei/eln.  MOnchco  1895,  Goni- 
mersieller  Verlag  L.  Schnitzler  St  Co.  1 

Dr.  M.  S't  cti;^l  i>  i  II ,  nrichsgerlelitsrath,  Die  struf- 
rechllirhen  ^ebenyeseUte  des  Deutschen  iieicha. 
(Gesetze  zum  Schutze  dos  geistigen  Eigenthums 
u.  s.  w.)  Zweite,  vermehrte  und  wesentlich 
veränderte  Auüage.  1.  Lieferung.  Berlin  W 
I8U5,  Otto  Liebmaon. 

0.  Tagtichsbeek ,  Berghanptmann  und  Ober- 

bergaiiitädirector  zu  Dorlimind,  Die  fMei/sc/uiß 
der  Bergwerke  und  ikdisun  im  Oberbi-rijitml f 
bezirk  Thrimund  titteh  der  Zahlung  vom 
Ki.  Deccmber  Isuii.  |.  Tlieil.  Mit  7  Tabellen. 
DnitinunI  1S95,  Druck  vom  Bclimann  ft 
Middendorf. 


Industrielle  Ruuüticliau. 


Breslaner  Acitenpeseilsehart  für  EistMilmhu* 
wagciiliiiu. 

JiB  Jahre  Ib'.H  eislivckti-  sidi  die  I'nulucliun  der  | 
Gcselbchafl  auf  107  Strat:  l>o>t   und  l'cr.^ü  neu  wagen  ' 
hn  Werib«  von  2498317,U7  Jt,  1252  Stück  Gepftek- 
und  Gfiterwagen  im  Werthe  von  9341281.9?  .f'.  j 

zusammen  1419  .'^tilrk   F'-^ciitiatjiiwii^'on   im   AV,  i|iir 
von  4  839 .'■/J9.89  ,M.    Aiir-r  i  .icm  wunl"  ffh-  i;.>n;uu 
tur»-!!  uiiil  riiitiauten  von  lii-iTilj.ilinuii-rn  ww]  -on-  I 
slipt'  l.ietenint;en  und  Leistungen  eine  .Sinuii  !■  v<in 
7ü«26,.-)4  <M  den  lierflglichen  Einprangern  in  11  rluiiing 
gostelll,  80  daTs  die  zur  Ablieferung  gebraeble  Pro- 
dnetion  des  Jatires  1894  einen  Werth  von  4909926,48*4! 
reprftsentirt.  Die  Aufnahme  und  Bewerlhuog  der  Ende  ' 
1894  vorhanden  Rewesenen  MateriahVn  und  an^'e- 
dini.''  tT  ri  Arb 'ilon  ist  mit  Sorgfalt  und  den  gesetz- 
lu  hrn  Iv  ^liniiiuingen  t:'nts|irecliend  t)ewirkl  wurden. 
\  "11  i!i  Iii  >n  Ii  1  rn;et)enflen  BniUoj^ewinn  in  Höhe  von 
:v.i<)6yr>,tt3        wird  vorgescbiaven ,  20  tK»        dem  , 
Beamten-Untcratatxun^fonds  sustifQhren  und  folgende  j 


Beträge  /u  Ahselirediungen  zu  verweiiileii:  aut  (le- 
liäiide-  uii'l  liiinioliilien-lIoniM  I  :(iiiMri  *',  ,ii:t  (ir- 
bSudc-  und  tniinolMMen-Cunlo  il  4üU0tJ  zusammen 
7(5000  t#.  Sodann  würde  als  Üelngewinn  filtrij: 
bleiben  30:{t;'J.j.O:3 .  *f,  und  entfallen  bicrvou  2«ü62,»5  »4J 
auf  Tantii'iiien.  Zur  Zidiluiig  einer  Dividende  von 
8';*  H  »Orden  275000  Jt  zu  rerwendm  sein  und 
verbliebe  Ar  das  Oescbftitsjahr  1895  ein  Vortrag  von 
633.28  J[.   


Elsengieberoi*Ael.-<]eB*»  voimab  Kej  ling:  As  Thomas 
in  Berlin. 

I)as  ahgHliiufene  neunte  (!escli.1ll>jaiir  hatte  wieder 
unter  den  allgemeinen  iingiin>>ti).'en  VcrliilKids^icn  der 
Industrie  zu  leiden,  -i«»  liii^  ■  -  il' :  i;  -iellsclinft  nur 
mOglirli  ist,  eine  Diviilende  vua  4  'yt>  i\xr  Vertlioiliinj: 
vorzuscldagen.  Isl  aueli  im  Betriehsjahre  der  Umsatz 
etwaa  höher  gewesen,  so  waren  doch  die  durch- 
schnittlichen Narktpreise  zum  Theil  weniger  befriedigend 
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v.io  in)  Vcrjjihie  iiiul  war  es  Irotz  aller  Kur^rLMvendclen 
MtiliL-  iiirlit  ifolunireii,  Pirien  limscliwun^;  iliiser  Ver- 
hfiUnissc  /II  >i  li.itTni,  lia  weniger  besrliatti^-le  Werke 
40  weilgelientJiiten  Scliieuderpreisen  concurrirten.  Die 
AiMchrcibuiib'en  bozilTtrii  sich  auf  126152,23  c#. 

Verlheilung  des  ileingewinna :  Reaervefoods  ö  96 
von  108996.99  Jf  5199,85  Jf,  Direetion  h%  von 
108  996.99  Jf.  5199,85  .jK.  Aufsichlsralh  5%  von 
103996,99]  .^^  519\).*<5  .S,  Dividende  4%  von 
2250000  00000  Vortrag  pro  189$  4838,77  UK» 
zimtoroen  109  923.32  Jt. 


Iliwder  UUtte  nnd  l'eluer  Walxwerk« 

Die  Einleitung  de»  BaHehts  für  1894  lautet: 

,In  dem  (lescIiäfUlwich)  «Ics  Vorjahres  <leIUen 
wir  nach  d^-n  Ergebnissen  der  ln?iikn  ersten  Betrielis- 
in^iiiato  für  das  Jala  Isi'  i  imik^  Uoli('i'-HHiin>lir<  rxeiiifung 
von  elwa  9500  t  im  Vergleich  zum  Jahre  1898  in 
Auüsichl.  Diese  Schätzung  hat  sich  Insofern  als  un- 
richtig erwioMO,  ala  die  Mehrerzeugung  ttiaUächiich 
18 132  t  betngen  bat,  welche  aucli  im  Walzwerks- 
betriebe verarbeitet  werden  konnten  und  At)salz 
fiinden.  Diese  Tortheilhafle  Entwicklung  der  Betries- 
verhältni^''0  ci  niögiichte  es ,  trotz  der  ungQnsti|cen 
allgenieiiu'ii  Ltifre  des  Bisenmarkleü.  einen  vortheil- 
Iiaii'it  ricwinn  zu  orziili'n,  iler  liio  ArtiMii:ue  uiMeter 
üesellsi  hafi  ^iMMis  voiiaur  befriedigen  wird. 

Im  fJcril  ht^jalire  standen  die  Hochöfen  1  und  3 
onunlerbrocbeu  im  Feuer;  es  wurden  eneugl  mit 
dem  Hodiofen  I  in  36S  Tagefi  74611800  kir  oder 
204414  kg  f.  d.  Tng.  mit  dem  Hodiofen  3  in  3»;r. 
Tatfen  80  155  140  kg  oder  219fi03  kg  f.  d.  Ta^'.  /,u- 
-HimiH  ti  in  7;;i:i  Tagen  154  766440  kt:  <ider 12  009  Ii- 
t.  li.  Hot  ltott  iiUig.  Im  Jahre  1893  betrug  die  liüheiscn- 
eneugung  130634000  kg  oder  186658  kg  f.  d.  Hoch- 
ofenlap.  mithin  war  dieselbe  im  Berichti^jahre  Ober- 
haupt IS  132  380  lig  und  f.  d.  Hochofontag  25  351  kg 
gfOliier.  Von  dem  emof le&  und  vom  Voijabre  Ober- 
nommenen  Rohelsen  erhielt  das  Peiner  Wälswerlc 
l'  l  'TOOOO  kg  und  at>  inli^ndische  Abnehmer  wurden 
alir'i'i^etzl  320000  kg.  Der  Hochofenbetrieb  rerhrauehte 
an  MalHri.ili.-ii  42389304.^  Eive  und  Hrhlnckfiii 
und  143(>'JU4oU  kg  Koks.  i~lcixkohlen  kamen  nicht 
zur  Verwendung,  F.  d.  Tonne  Hobeisen  wurden  int 
Jahre  1894  925  kg  Koks  verbraucht  gegen  908  leg  im 
Jabre  1898.  Von  den  veracbnolzenen  Ersen  lieferten 
die  Gruben  Lengede>Boden«tedt  84840  t  und  die  int 
vormaligen  Amte  liiebenbnrg  belegene  Grube  tJeorg- 
Friedricli  52428  t.  Die  unmittelliaren  n>-r^!elhings- 
kosten  betrugen  27,78  f.  d  t  Holieisen  gegen 
21. 'Xi  .H  Uli  .lahre  1893.  Dit'  Ual/werke  hatten  eine 
Kroduction  von  137  2>'2  t.  Zur  Verwendung  gelangten 
in  Stahlblocken  und  Walzwerkserzi'Ugniiliäen  136  635  t. 
Von  den  versandten  Erzengniasen  gingen  13350  t  ins 
Ausland.  Die  verhAltnihmifsig  bedeutende  Zunahme 
des  Exports  verdanken  wir  im  wesenlliclirn  i^^n  in 
den  Jahren  1893  und  1894  abgeschlossen  llamlwls 
Verträgen.  Itn  Intf-ri-.-.'  der  Erhaltung-  und  Entwirk- 
lung  unserer  iiiUrnatdualen  Beziehung«»  liolleii  wir. 
dafs  die  ilurcb  <li<'  Angriffe  auf  unsere  Währung 
hervorpernfi'nf  Beunruhigung  bald  gründlich  beseitigt 
werde,  damit  Üt>ut.schland  imstande  bleibt,  auf  dem 
iDtemalionalen  Geld»  und  WaarenmarU  mit  England 
zu  conenrriren.  Der  von  der  Heeder  Hatte  erxielte 
Ceivinn  belrSgt  2020  729,4^1  ^,  Hiervon  smd  über- 
wiesen: 1.  der  Hechnun^.'  t  u  Instandhaltung  d<-r 
Werksanlagen  u.  u  2J'>  T'.M.sr,  .H.  2.  dem  all- 
gemeinen Aniurtisntion8-<iontn  als  Aiischreibung  auf 
dtmmthche  Anlagen  der  Il.<eder  llOlie  3  ^  —  (.  d.  t 
«tWUglen  Roheisens  464  29'j,32  t^,  3.  dem  auf  An- 
ordnung den  Königlichen  Cinenbahu  (Iommis<)arialä 
im  Jahre  1892  für  die  Peine-Iiseder  Eisenbahn  ge- 
bildeten besonderen  Reservefonds  morsten  zugefaiirt 


j  wfnlen  1074,56  ..H,   1    rle=:gleichen  für  den  gleichen 
!  Zweck  dem  be.sondertju  Kriieuerungsfonds  7254,21 
;  wonach  als  iieingewinn  v>il.lt-iben  1 322 .'iOri,-}.'.  .H. 

.N'ach  §39  des  Statuts  erliHlUti  hiervon:  die  Aclionäre 
■  vorweg  150000       vom  Best    1  1  2  306,45  «df  erhillt: 
I  der  Aufsiebtsratb  5^  58615,32      der  Remunerations- 
I  fonds  2H  98446,18  wf,  und  die  AcUonSre  ferner 
I  1089315  Jt,  rosammen  1  321  .m,45  Jf..  und  als  un- 
;  veribeilbar  werden  auf  1895  aberlragen  930  JK.  Die 
(  Dividende  beträgt  sonach  28  ?t   oiior  420       fi\r  deti 
Divi<iendeiischein  Nr.  35  der  t,'aiv/.en  Actie  uuri  lOhJi 
fflr  den   Dividcii-i  heia   «ler   Vi-  i  tidarlic.     r)ci  vom 
iViner  Walzwerk  in  dem  Belricbsjahre  i.  Juli  1898 
bis  30.  Juni   1894   erzielte    Rohflberachuf!9  betrug 
716 818.42 «dC,  wovon  Qberwiceen  worden:  demZiosMi« 
Conto  rOr  geiablto  Zinsen  50078,93  Jf,  an  das  all- 
gemeine   Amorlisaüons     und    Al«cht.'ihnri^'s- (amlo 
500000  J(,  und  för  InslaudhallunK  lier  Werks  An- 
laiien   u.  s.   w.   wurden    v<Tr>-<iinel    1  imI '2:>'.t,4y  .A^, 
Der  am  30.  Juni  1805  zur  Verrechnung  gelangende, 
vom  Peiner  Walzwerk  in  der  Zeit  vom  1.  Juli  bis 
31.  iJecember  1894  erzielte  Robübersobuis  stellt  sieh 
auf  146788.64  Jt* 


KSiUgiu-lIiurienhütte,  Actieuge»eU»chafl 
nt  Caittwiorr. 

l  eixT  dio  all^'(-tri>'ini.'  Ufsrhäftülage  qiricht  sieh 
der  Bericht  für  18^4  wie  folgt  aus: 

.Die  Hoffnung  auf  Belebung  und  Besserung  der 
Qeschiftslage  tfir  das  verflosaene  Jahr,  zu  der  wir 
uns  seHweTlig  berechtigt  glaubten,  hat  sieb  nicht 
erfnllt.  Der  Röckgang  in  der  allgemeinen  Geschäfls- 
lliätigkeit ,  l>ei  niedrigsten  Preisen ,  hat  mit  wenig 
Unterbrechunt:  das  u',in/<_'  vei  (lossiMie  laiir  anj^eliallMiä. 
Auf  fast  allen  i*'^ldei  ii  uu^eter  Fabrication  machlo  sich 
i  ein  schrankenloser  Wettbewerb  gelleml.  Sogar  der 
Versuch,  durch  Zusammenschlufs  der  scblesisch-miUel- 
deutschen  Werke  diesem  Uebelstande  zu  begegnen, 
konnte  dieser  allgemein  bcklagenswertben  Richtung 
keinen  Halt  gebieten.  Es  war  une  di^er  onmflglicb. 
aus  diesem  Verbände,  d' r  .^ngar  grofse  Opfer  uns 
auferlegte,  einen  (i(n\inii  /u  erzielen.  Wenn  es  uns 
niOglicli  wiirdf,  im  idl;,'emeiii-n  aniuiliernd  die  F'rn- 
duction  bezw.  ümaalzhöhe  des  Vorjahres  zu  erreichen, 
so  ist  dies  nur  mil  Auibietung  aller  Krftfte  gelungen. 
Das  finanzielle  Ergebnirs  dieses  Jahres  ist  kein  er- 
fhnilirbes  stt  nennen.  Audi  beim  Eintritt  in  das  neue 
GesciiSflsjahr  hat  sich  das  Bild  noch  nicht  freund* 
lieber  gestalten  wollen.  Um  einen  einigermafsen  he- 
friedigerenden  Beschäfligungsstand  zu  erreichen,  haben 
wir  die  nunmehr  freilich  seil  längerer  Zeit  stabil  gc- 
tdielii'noii  tjilli^'strii  l'r>'isf  bi'\viili^'en  mOssen  «irni  lii't.'t 
^u  diesen  Preisen  ein  fflr  mrdirnri'  Monate  deckendes 
nesch3riigungs(]uantuin  vor." 

Ueber  die  BeschARigung  des  Werks  im  allgemeinen 
giebl  der  Berirht  folgende  Avf>kunfl:  Die  Roheisen' 
erzeugung  bat  im  ganzen  verflossenen  Jahre  rabeu 
niQssen.  Die  allgemeine  Preislage  des  Roheisens  liefs 
uns  diesen  ['rodui-tionszweii.'  niciit  vorlheillian  i'r- 
scheinen.  ItitiiJgedesien  ist  auuli  die  Eise  n  er/ - 
gewiniiung  eingestellt  geblieben;  nur  im  FlursspKlh 
und  üolnmil  haben  wir,  wie  seithfr.  die  Erzeugung 
aufrecht  erhalten.  Dagegen  IihIhh  wir  unsere 
Kokerei  in  vollem  Umfange  im  Betrieb  erhalten. 
Deren  Producte  finden  rahlank  Abnehmer.  Die 
Giefsercien  sind  in  ihrer  l'rodtu  liou  .i  iT  vnrjriliritti'r 
Höhe  geblieben.  Das  flewinnrtsiiH  il  inur-'te,  durch 
die  intensive  C.oncurreiiz  ln'iMiitlurst .  iviihiifse  er- 
leiden. —  Die  Marlinlullle  ariieiiele  unter  gleich 
gilnabgmil  VefMltnissen  des  Vorjahres  und  konnte  deren 
EmugODg  nur  um  einige  1000  l  gesteigert  werden. 

Walxwerk.  Nur  in  angestrengtester  Weise  ge- 
lang es  ans,  das  gleiche  Arbeits<(uanlum  dea  Ver- 
flossenen Jahres  heranzuholen  und  gleiche  Zifferß  ZU 
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erreichen,  dagegen  muralen  wir  uns,  eiiiftälhc-iU  wehren 
geringer  Auftrlge  in  Schienen,  aiidereuthetls  wegen 
des  aurserordenth'chen  I'rebi  ückganges  d  t  i  ii)eren 
Walzwerksartikel,  gleichfalls  mit  einem  erlieblicli  go- 
rin^'ert'ii  GewinnrL'sultal  lnviiügi-n,  das  noch  durch 
ahnormeVerbandsabgahen  wesentiicd  geschädigt  wurde. 
I<elzlere  sind  jeUl  in  der  Hauptsache  beseitigt  Wenn 
auch  ein  fttr  einig«  Monate  deckendes  Arbcitsqoanktm 
vorliegt,  so  sind  dteVerknnüipreise  dodi  unberriedifende. 
-—  Maschinen-  und  Brflctenhau.  nnlfdere  Ob- 
j^cle  in  Eiseuconslruclionen.  diu  m  Saclisen  zur  Ver- 
gebung kamen,  vrurden  von  der  (^oncurrenz  tu  so 
aufserordentlich  niedrigen  i'ret»eii  übertiouimea,  dar» 
unsere,  auf  solider  Calculation  beruhenden  Angebole 
in  fast  allen  Fällen  keine  Annahme  fanden.  Nichts- 
destowcniger  sind  wir  aber  mit  kleineren  Conslructions- 
hauten  ausreichend  und  n  nofimderen  Bedingunsen 
hesdilfiigt  gewesen.  FUr  Maiehtnenbaii  war  und  blieb 
ilii'  Rescii.'iniKuiig  eine  gute.  Auch  f(\r  das  ange- 
Irelem:  Jahr  kann  oiii  Gleiches  berichlel  werden.  — 
Für  die  Abtheiluii^  Wasscrleilun^'sbau  ist  das 
verllossene  Jahr  als  ein  günstiges  /u  bezeichnen  und 
hat  es  an  lohnender  Ueschäfligung  nicht  gpfehlt.  Wir 
können  mit  Befriedigung  conslalireut  dab  die  von 
uns  anagefdhrtan  Wasserleitungea  ia  attea  Ptttsen 
den  Erwartungen  toU  nod  aar  ZulHedenhcil  ent» 
sprachen  haben. 

Der  (lesainmlumsalz  dos  Jahres  belief  sich  auf 
8  OÜ'.t  771,74  ,M  gp^'oii  7  8:n  8.'-.7.97       im  Vurjahro.' 

Der  lieini:i-winii  von  1S^-1Ü'J.70  »4^  genQgt  KU  den 
ordeiillichen  Abschreibungen  aut  liebiloren  und  Hütten- 
werke, mufs  aber  auch  dazu  verwendet  werden,  so 
dafo  fOr  Bflcklagen,  Tantiimen  und  Dividende  nichts 
verbleSiL 


Masehinenbaa •Anstalt  und  Eisengriefsorel 

vorm.  Th.  FlJither  fiassen  f.  Lan.^Itz. 

Aus  dem  Uorichl  für  1894  Üicilon  wir  Folgend«»  tnit' 

.Die  in  unserem  vorj&tirlgen  Ge.scliüflsberlcht  aus- 
gesprochenen Erwartungen  haben  sich  nicht  in  vollem 
Mafse  erfüllt,  weil  in  allen  Landern,  welche  für  den 
Absatz  unserer  Fabricate  in  Frage  kommen,  loiterst  uo- 
günstigeVerblltniHHi  in  dertiandwirthsehaft  herrschten. 
Ab>;eHeIien  davon,  dafs  in  einigen  lJli;d'^rn.  nacli 
welchen  wir  sonst  in  hervorragendem  Mafse  zu  ex- 
portiten  pfli'^^n.  die  F.rnti'  ErträKnissi.'  sehr  K^ring 
waren,  sind  die  rreise  tär  (ierealien  in  allen  L&ndern 
ftufserst  niedrig;,  und  es  ist  dadurch  die  Kaufkraft  der 
Landwirthe  allgemein  sehr  geschwfichl 

Diese  Verhältnisse  mufsten  nulQrUcb  auf  uns  ein- 
wirken, und  nur  dadnrcfa,  dab  wir  stets  auf  Ver- 
besserung unserer  Fabrications-ESnriehtnngen  bedacht 
sind.  i»l  CS  mAglich  gewesen,  trotzdem  wied'T  ei^ 
befriedigende;!,  gegen  das  Vorjahr  allerdings  zunkk- 
bleibendes  (lewinnrcsuilal  zu  erzielen. 

Die  Gcsanimlsutnme  der  Ab^chrf'ibungen  stellt  sich 
auf  74007,11  Kegen  das  .lahr  1893  auf  7S 729,64  wIC 
und  gegen  1892  auf  74  100,87  Jt>. 

Von  dem  Gewinn  des  Jahres  1894  in  Höhe  von 
173419,49  Jl,  zozOglich  Vortca«  ans  189S  400,84  Wl, 
zusammen  172  820,38  Jl,  sind  dem  gesetdieben  Re- 
servefonds laut  §  31  des  Statut«  %  von  172  419,49  Jf, 
mit  8620,97  Jt  zu  überweisen,  sowie  als  TaoUcme  für 
den  AnisichtscaU)  ood  dic  Direcllmi  14741^7  «df  zu 
verwendtn. 

Wir  beantragen,  den  verhiaibenden  Betrag  von 
149  457,49  Jl  mit  84  000.—  .Jf  &U  ^  %  Dividende 
cur  Vertheilung  zu  bringen,  60  000.—  «4  einem 
Delcredere-Gonto  tu  Qberweiseo,  mit  5000,—  >M  einen 
neu  zu  begrOndenden  .nibrik-Penonal-UnlerstAtsungs- 
fonds*  zu  dotiren  und  den  Rest  mit  497,49  Jt  auf 
neue  ilechnung  vorzutragen.* 


Obersohlosisclie  Eisenindustrie,  Actlen«(ile»elladMll 
für  Bergbau  und  Hiittenbctriob,  Clctwitz,  0.>8. 

Dem  umfangreichen  Bericht  über  daa  G<>8chirts- 
jahr  1894  entnehmen  wir  die  folgenden  Einzelhcilcn : 

.Der  Verlauf  des  Walzeisengeschäfls  war  ein  durch- 
aus ungünstiger.  Der  Ende  M&rz  erfolgte  Ahschlufs 
das  ruwiselMn  HandetoTctton  «rOAiet«  zwar  fOr  die 
dentscbe  nnd  besonders  fOr  die*ob«sehlesndi«  Elsen- 
industrie die  besten  AussiLlilen,  und  erfolgte  aueh 
thatsAchlich  nach  Inkraflln-ien  <Im  u-enannten  Vertrages 
ein  bedeutsamer  Alisalz  von  Walzeiseri  und  Mlechen 
seitens  Obcrscblesiens  nach  Rufi^land.  Es  wirkten 
indefs  eine  ganze  Anzahl  anderer  Momente  ein,  welche 
das  WaUeiseagesctiAft  derartig  ungflnslig  beeinflufsten. 
dafs  trotz  HerbeifOhnuig  der  fOr  die  Industrie  hoch- 
bedeutsamen  GxportaiOfliefakeit  nach  RuCiland  die 
Verhältnisse  auf  dem  Walseisenmarkte  eine  sehr  tin» 
erfreuliche  Wendung  nahmen.  Vornehmlich  führt« 
die  üble  I^age  der  Landwirllisi  haft,  welche  der  be- 
deutendste Abnehmer  der  Eisenindustrie  ist,  zu  einer 
verminderten  Nachfrage  nach  Walzeisen,  so  dafs  die 
AufnalimeflKhigkeit  des  deutschen  Absatzgebiets  eine 
wesoitlicbe  Eiaschrfakm^  erfahr.  Dia  Roflfnang  auf 
eine  baldige  Wiederrerdnigung  der  rbelnlseh  •  «rest* 
fälischen  Werke  ist  wid*>r  Erwarten,  obwohl  die  Eni- 
Wicklung  der  Verhältnisse  die  Nothwendigkeit  gemein- 
schaftlicher Ürganisirung  des  Verkaufs  klarh-t;tf,  nicht 
erfilllt  worden.  Im  speciellen  nahm  unter  dies<?n 
Umständen  das  Walzeisengeschäft  folgenden  Vorlauf: 

Wie  bereits  im  Geschäftsbericht  des  Vorjahrs  er- 
wähnt, war  der  Beschäfligungssland  der  Werke  infolge 
umfangreicber,  mit  SchiaCi  des  4.  Quartals  —  aller- 
dings ta  «ehr  nngflnstigem  IVelse  —  getbitigter  Ver- 
käufe ini'  In  ;;iiin  des  Jahres  1^04  ein  befriedipciider. 
Mit  Int.ridlU I  len  des  russischen  Handelsvertrages  erfuhr 
die  Nachfra^'fi  nach  Walzei.sen,  da  die  russisclion  Ah- 
nebaiur  die  Eindeckung  des  wäiuend  des  Zollkrit;geä 
zurückgehaltenen  Bedarfs  bewirkten,  eine  wesentliche 
Steigerung.  Demzufolge  nahm  der  schlesisch-mitlel- 
deutsche  Verband,  nachdem  bereits  mit  Schlufs  des 
I.  Quartals  eine  PreiserbOhung  auf  10&  f.  d.  Tonn«, 
Frublbasis  Dortmund  bewirkt  «rarden  vrar,  iu  Laufe 
des  Monats  April  Veranlassung',  eine  weitere  Auf- 
besserung des  Preises,  v\cklj»>  geeignet  gewesan  wäre, 
den  Werken  einen  angemessenen  Nutzen  bei  dem 
Walzeisenverkaufe  zu  erbringen ,  eintreten  tn  lassen. 

Angesichts  des  Umslandes,  dafs  die  im  Verkaufe 
nicht  geeinten  Werke  Hheinlaod -Westfalens  diesen 
Mafsnahmen  des  scblesisch-mitteJdeulsehan  Varbandas 
niebt  Fotat  gaben,  erwies  sieh  indessen  der  Versuch 
einer  Aofoesserung  der  Preise  auf  dn  entsprechendes 
Niveau  als  nicht  durchführbar.  Indem  nach  Deckung 
der  nach  WiedereriifTnuni^  der  russischen  Grenze  behr 
lebhaR  aufgetretenen  Naclifrafc'e  nach  Walzeisen  mit 
Heginn  des  .3.  Quartals  bereits  eine  Abschwfteliung 
des  russischen  Bedarfs  eintrat,  sah  sich  der  schlesisd)- 
mitteldeutsche  Verband  gonöthigt,  wiederum  in  um- 
fangreicherem Mafse,  als  dies  im  2.  Quartale  dar  Fall 
war,  Arbeit  auf  dem  deutscben  Harkte  zu  sachrn. 
dies  um  so  mehr,  als  intwiscben  die  Ahsatzverhältnisse 
nach  dem  übrigen  Fxporlgebiete  (namenllicli  nach 
Rumänien,  wo  infolge  sdilechter  Ernteertrngni»si-  .\\t- 
sal/slockungen  eingetreten  waren)  eine  Absclnvachung 
erfahren  hatten.  Unter  diesen  Umständen  zeigte  der 
Verlauf  des  Geschäfts  von  Beginn  des  3.  Quartals  an, 
sowohl  bezüglich  der  Preisgestaltung,  als  hiostcbtlicb 
des  Beschäftigungsgrads,  eine  fortgesetzte  Versebteehte- 
ruog.  Eina  Verscliftrfung  der  VerstimmunK  der  K 
scbaft  bewirkte  noch  der  Umstand,  dafs  die  Vertiand- 
lungen  wegen  Verlängerung  des  schb^sisch  -  mittel 
deutschen  Verbands  («ich  wider  Ijwarten  in  die 
Länge  zogen.  Kin  AliscbUiis  wej,'on  Verlängerung  des 
schleiiischen  Walzwerksverbands  auf  ein  weiteres  Jahr 
wurde  am  12.  November  perieclirt.  nnd  awar  unter 
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Ansclilub  de<  Bursigwerlis ,  und  erfolgt«»  mit  Srhltir;« 
des  MoMts  November  seitens  des  schlesischeii  Vt  r- 
twndi  «Üoe  erneole  VenUmtigung  mit  den  nambaAen 
Werken  der  mitHdentaehen  Gruppe.  Wenn  andi  — 
solaDKC;  infolge  mangelnder  Verständigung  der  rheinisch- 
westfälischen  Werke  die  Neuorganisation  des  früheren 
deutschen  Verbands  unmöglich  der  Nutzen  der 
Vereinbarung  der  scbleaisch  -  mitteldeutschen  Werke 
nur  ein  begrenzter  ist,  und  hauptsächlich  darin  be- 
ilehL,  die  unnöthige  Coneurrenz  der  Werke  Schlesiens 
•nd  HiUeldeutschland«  untereinander  zo  beseitigen, 
so  wurde  ein  Fortbestand  dieaer  Varaninrag  seitens 
der  Mitglieder  deshalb  natnenttieh  fflr  MaeoTangsvoll 
erachtet,  um  eine  Organisalion  7.11  fThaltcn ,  welche 
geeignet  sein  würde,  für  eine  nacli  La^e  der  Verh'ilt- 
nifse  gebotene  Neubegriiiidung  des  deutschen  Walz- 
werksverhand<  pinen  wicliligen  Ausgangspunkt  zu 
bilden.  Der  \  crL>  if  de;^  ilochofenheltUÄt  «ar  im 
Beriebl^iahre  ein  befriedigander.  DiaBiiaiMiiiMriDmung 
ral  den  «<M  WM  «rpaehtalM  HwdMladMB  BImmr- 
rorderui^n  verlief  befriedi|eiid ,  vad  «rfipnieben 
auch  die  in  Bibiella  erzielten  Resultate  aowobl  be- 
züglich Mächtigkeit  dea  Vorkommens,  als  in  Rücksicht 
auf  Qualität  des  gewoimenen  Erzes  voll  unseren  Er- 
wartungen. Das  (ieachafl  in  Dralitfahricalen  hatte 
sich  mit  Beginn  des  Bericbtqabrs  gut  angelassen. 
Wir  hatten  im  Vorjahre  «to  namhaftes  Quantum, 
aUerdinjnsu  niedrigen  Preiaea,  Torverkaufl  nnd  konnten 
hn  1.  Quartal  bei  etwas  antiehenden  Preisen  noch 
reichliche  Absrhlüsse  buchen,  so  dafs  wir  Ende  März 
noch  für  vier  Monate  ausTerkauft  waren.  Von  diesem 
Ziilpunkte  an  verringerte  sich  die  Nachfrage  auf- 
fallend; immerhin  waren  wir  bis  in  das  8.  Quartal 
mit  Abarbeittmg  der  eingegangenen  Verpflichtungen 
reichlich  beschäftigt  Die  Hoffnungen  auf  ein  leb- 
haftes Hertwtgescbftfl  gingen  indefs  leider  nicht  in 
EifOllunf.  Der  im  3.  Quertal  nun  Au^nieb  «langte 
ostaaialttebe  Krieg  beeinflufste  den  Dnihtmutt  sehr 
ungünstig,  und  die  mangelnde  Nachfrage  führte  zu 
einer  rückl.'lufiKeu  Preisbewegung,  welche  bis  Ende 
des  Jaiires  auliielt.  Dank  der  starken  Nachfrage  im 
1.  Semester  waren  wir  im  Bencbl:jjabre  in  der  Lage, 
den  Absatz  unserer  DrahtlUnleele  gegen  das  Vorjahr 
nicht  nnweaenüicb  zu  steigern;  infolge  der  im  Vor* 
stebeoden  geschilderten  Entwicklang  der  Merittlage 
uiften  indefli  die  Im  Durchacbnitt  des  Berichtsjahrs 
emelten  EriOse  in  fast  allen  in  unserer  Abtheilung 
für  Drahtwaaren  hergestellten  Artikeln  einen  namhaften 
HQckgang  gegenflher  den  Erlösen  des  Vorjahr« 

Der  Bruttogewinn  des  Gesammt  -  Unteri.eiitiiens, 
einacbl.  1 706523,50  ul(  Emissionsgewinn  aus  1889,  betrug 
In  den tehien  1887  bis  1894  19  755  023,10.4".  Hiervon 
wurden  verwendet:  »iReaervesteUuiifen250S2Häl«d:, 
tu  Abeehceibangen  6887817,04  Je,  zu  Dividenden- 
zahlungen 9  767 000  <J^,  zu  Arbeiter-  und  Woblfahrts- 
Cinrichtnngen,  Tantiemezahlungen  u.  s.  w.  645272,38 >^ 
nnd  zum  Vortrag  auf  189r)  11668,^7  <#,  zusammen 
19  755023,10  c£.  Die  Gesellschait  erzielte  somit  in 
den  acht  Jahren  des  Bestehens,  ohne  Berücksichtigung 
des  Emiasionsgewinns ,  eine  Brutto  -  Üurchscbnitts- 
verzinsung  von  14,92  %  und  zahlte  im  bezeichneten 
Zeitnnme  eine  Durehaebniltadivldende  von  7,87  S. 


Waffonfkbrik  tiebr.  llofmaun  Jk  Co*)  Act.*tie8. 
in  Breelnv. 

Im  Jahre  1894  ist  die  Fabrik  erheblich  besser 
als  im  Vorjahr  bescbUligt  gewesen.  Es  wurden  1051 
Wegen  und  andere  Arbeitm  fQr  8428850  ^  abgeliefert, 
gegen  576  Wagen  nnd  andere  Arbeiten  fOr  1784900  J[ 
hn  Jahre  1893  und  zur  Lieferung  im  lanfenden  Jahre 
blieben  B.  siellungen  für  9GCr)92  Wenn  sich  die 
Preise  auch  leider  nicht  gehoben  haben,  ist  doch  in- 
folge dee  grOfiieren  Umntiea  ein  befriedigcndea  Jehraa* 


ergebnifs  erzielt,  und  nach  den  noihwendigen  und  an- 
gemessenen Abschreibungen  und  nach  Rücklage  von 
15  000  «dt  in  den  Heaervefoods  II  bleibt  ein  Ueber* 
sehofli  von  88474.77  Jl,  welcher  die  Zabhing  einer 
Divid«>nde  von  6  %  gestatten  wrlrde.  Zu  den  am 
1.  Januar  übertragenen  Bestellungen  sind  inzwisi  lien 
noch  erhebli<-hi'  Aul'lr'ige  hinzugekommen,  und  es 
darf  für  das  laufende  Jahr  auf  ebenso  reichliche  Be- 
achilUgunf  irie  im  Jahre  18iM  gereeliaet  werden. 


W6f«tf%Ii$«cheH  Kokssjrndicat. 

In  der  am  10.  April  in  Bochum  abgehaltenen 
ordentlichen  Hauptversammlung  der  Actionäre  de* 
WestOliacben  KokasfndicatB  wnrde  der  Geschäfis- 
berieht  sowie  die  JahrreWIeni  einstimmig  genehmigt 
und  ebenso  dem  Vorstande  und  Aufsichtsrath  die 
Enllastimg  erlheilt.  Die  ausscheidenden  Mil^dieder 
des  Anf:ii8htäralh8,  Hr.  Assessor  Pieper,  (ieneral- 
director  Müser  und  fJeneraldirecior  B  o  n  i  v  e  r  , 
Director  Unckell  und  Lieh  rieh,  wurden  durch 
Zuruf  wiedi-rgewAhlt.  In  der  anscbliebenden  Monats- 
versamnilung  wurde  die  Produclionaeinscbrinkung  fflr 
April  auf  18  %  (die  voijibrige  betraf  für  deoaelben 
Monat  81  K)  fes-tgesetiL  Der  Abaati  der  Syndicats- 
kokereien  im  Februar  dieses  Jahres  hat  der  ,llli.-W. 
Zeitung'  zufolge  372  123  t  betragen,  gegen  vorjährige 
3fi4  <1 18  t.  Der  Absatz  für  März  wird  sich  jedenfalls 
höher  stellen  als  im  Vorjahre,  sn  dafs  sicli  für  das 
1.  Quartal  d.  J.  insgesammt  eine  Mebrproduction  von 
70-  bis  75000  t  ergiebL  Die  BetriebaeiaachrtnknMeB 
der  verschiedenen  Eleenbeurke  haben  echebllelM  Mf* 
bestellungen  zur  Folge  gehabt,  für  Ulis  etwa  40  000. 
April  etwa  81 000 1  Unter  diesen  ümatinden  wird 
voraussichtlich  die  Einschränkung  im  IL  Quartal  d.  J. 
andauernd  18  bis  20  %  betragen,  wohingegen  die 
Beiträge  wahisrheinlich  noch  eine  kleine  Ermäfsigung 
erfahren  werden.  Bezüglich  des  Absatzes  nach  den 
Zechen  von  Longwy  wurde  mitgetheilt,  dafs  dasellMt 
jlhrlich  etwa  eine  Million  vei braucht  werde,  von 
denen  aarWeatlhlen  570000  t.  Belgien  etwa  880000  t 
nnd  Fraakreicb  etwa  SOOOOO  t  konunen. 


Khelnisoh'WeatflUisetaes  KohleuHyndicat. 

Am  9.  April  Iknd  (nach  der  .Rh.-W.  Ztg.')  in  Easen 
im  Hotel  Retze  die  ordentliche  lKiupl\ er^amnilung 
der  Actionäre  des  Rheinisch- Westtllischen  Kohlen- 
syndicafs  statt.  Hei  Eintritt  in  die  Tagesordnung 
tbeilte  der  Vorsitzende,  Hr.  (ieneraldirectnr  Kirdorf, 
iimBefaet  mit,  dab  Hr.  Generaldirector  Mosebach 
aeinen  Anslrilt  aus  dem  Aubichtarath  angezeigt  habe. 
Die  Tenammlnn^  genehmigte  sodann  eiiMlinmig 
Jahresbericht,  Bilanz  nebst  Gewinn-  und  Verlust- 
Rechnung  und  ertheilte  dem  Vorstande  wie  Aufsirhts- 

;  rath  die  erbetene  Entlastung.  Vorschläge  wegen  Ver- 
llieiluDg  eines  Reingewinns  waren  nicht  zu  machen, 
da  solcher  nach  der  Bilanz  nicht  vorhanden.  Sodann 

I  fand  die  Wahl  des  Aufsichtsraths  durch  Zuruf  stalL 
Es  wurden  sämmtlinbe  ausscheidende  Mitglieder  wieder-, 
und  an  Stelle  des  Generaldireetora  Moeebaeh  Direetor 
Vogts-Kflnigsgrube  gewlhtt.  Der  AuMehtsrath  be* 

'  steht  demnach  aus  den  HH.  Generaldirecloren  Kir- 
dorf, Müser,  Boniver  und  .S  c  Ii  u  1  z  -  B  r  i  e  s  e  n  , 
den  Directoren  Hoffmann.  Dycker  hoff  und 
Vogt»,  sowie  Gewerke  Küchen  und  Stadtrath 
Kleine.  Die  ausscheidenden  Rechnungsprüfer  Ge- 
werke Karl  Funke  und  Director  Stark  wurden 
ehenfialls  im  Wege  des  Zuruf»  wieder-,  und  an  Stelle 
des  verstorbenenDirectorsFriedriehsOimtor  Hei  eh  e  r 
neugewBhII.  in  der  sieh  nnmÜtelhar  anseblieibenden 
einundzwanzigsten  Versnnimlung  der  Zecbenbesitzer 

I  erstattete  zunächst  der  Vorstand  den  Cleschftflshericbt. 

1  Die  Bkheilignng  der  SyndicatBMchen  betrag  im  Fe- 
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bniar  d.  J.  2949  398  l  getreu  2802C03  t  im  Februar 
l'^y4.  ist  ah»  -f  -l:f„'.'i)  um  1 4ii  7 t  od«?r  •V24 
Üer  Ab-»aU  sUIlle  >jcli  dage^'en  Ib'Ji  auf  2723071  l 
^egen  vorjährij-'o  2  759127  l,  isl  also  in  diesem  Jahi>' 
um  3605(i  t  geringer  gewesen.  Es  betrug  demeal- 
sprechend  die  Einschränkung  im  Fchrar  d.  J.  7JS7  % 
(Cfen  XJbH  %  im  Februar  1894  uDd  11 M  im  Jaoutr 
ISSß.  Von  d«m  AlmU  Februar  1895  mit  2728071 1 
frelant'tpn  nach  Abzug  des  .Scll).sl verbrauch«  mil()79  019 1 
zum  Wrsiuid  L'UyS  159  l,  von  denen  1812309  l 
t'li'n'li  HD.d")  "u  für  lU'cliiuiii/  elf-  SymlicLiI-  gingen, 
gegen  Ö8,4ö  ;>t(  im  Januar  l*yä.  Vei  kiiutL  utitden  in 
der  Zeit  vom  7.  März  bi«  31.  März  d  .1.  fürs  Inland 
t  und  zur  Ausfuhr  1028  582  t,  zusammen 
4480819  t  und  io  den  ersten  drei  Monaten  dieses 
Jafarm  hwMaiDint  tOn  InUrad  9^15466  t«  sur  Ao»- 
fiihr  1 49fl)852  L 

l'ro(  enl«al7,  der  von  den  Mf5r7,vfrkriar«^ii  auf  (!a=  Aus- 
himi  pnU'illt,  erklärt  sidi  dadurch,  dalVs  dai-;n  dio  in 
H-xlrazn^fractil  nacli  Holland  und  Belgien  lauri-nd^'n 
Meugtn  entlialien  sind,  nachdem  sSmmlHclie  bezflg- 
lirhe  Verträge  inzwischen  emenerl  wurden.  Im  übrigen 
nimmt  das  Qescblft  seioeo  r^^elmftrsigen  Verlauf, 
nauaiittieb  towdt  dleSttbstmbnineherondStreeken- 
handler  in  Fraü«  kommen,  wohingegen  die  Verträge 
mit  den  Hafenh&ndtern  noch  nicht  durchweg  erneuert 
werden  konnl'-n  ;  der  (irund  für  die?»'  Zi:rri<  kli  dUin;; 
der  Hafeohändler  dürfte  wühl  uamentlich  darin  zu 


I  suchen  sein,  dafs  die  HheinschifTahrt  zuerst  durch  Eis 
!  und  dann  durch  HochwasM  t  lange  Zeit  hindurch  un- 
uiüglicti  war,  wodurcli  sirh  \n  den  Hafenmagazinen 
pTofse  Bestände  an>;osaiiiiiiell  haben,  liif  englische 
und  scliollische  Concurrenz  ist  nach  wie  vor  eine  tebr 
•charfe,  indefs  ist  es  gelungen,  bei  holländischen Qai* 
anslallen  nameoüich  an  Absalsfeld  xu  gi>wianen»  so 
besonders  in  Rotterdam  und  Utrecht  Aadi  dieArts* 
dehnung  des  Gc^t  hfifis  iiai  h  den  Nordseehäten,  nament- 
lich Hamburg,  niai  ht  weitere  Fortschritte.  Die  fis- 
calisrlicn  (Iriilii'ii  an  der  Saai',  woKlip  iminc-r  uir-lir 
zur  Anlage  vuii  Wust  hen  und  ^Reparationen  Obergelit-n. 
machen  in  Sflddeutschland  immer  schärfere  Concurrenz 
'  und  zwar  oft  zu  Preisen,  denen  zu  foli;en  man  hier 
I  gerechte  Bedenken  trägt.  Der  Vorsitzende,  Gcneral- 
diroetor  Kirdorf,  machte  sodann  noch  MiUbeilong 
von  der  heabnehtigten  Besehiettanft  der  LObecker 
Ausstelluri/,  so'.\ie  davon,  dafs  ilii'  nial-ricldiche  Ein- 
schränkung im  März  d.  J.  8,87  %  belrageu  habe. 


Stahlwerk  zu  lenii  iu  Italien. 

Der  Absdiluik  von  1894  seigt  einen  Ueberschol^ 
von  630121  Lire,  der  sich  duich  Vortrag  aus  dem 
Vorjahr  auf  559  781  Lire  erhöht.  Mau  stellt  55  973  Lii c 
in  H.s  ive  und  ▼»rtheilt  480000  Lire  oder  3» 

Dividende. 


Yereins-Nachrichten« 


Verein  deutseher  EisenhOttenleote. 

Wegen  des  demnächst  slattündenden  Neudrucks  des 
Mitglieder^ Veraeichni^ses  des  >  Verrins  deulseber  Eiscn- 
hOllenleule«  eri^ur  !  <'  u;h  die  verelirlichen  Herien  Mit- 
{füf  dfi,  rlwaigc  Acnderungen  zu  demselben  mir  sofort 

nu.zuil.eiien.    ^  Gescliinsfaiircr :  *?.  Schrvdm; 


Aenderungen  im  Mitglieder-Verz^ichnils. 

Baum,  Josef,  Betricl>sclief  der  Maxhfilte,  Heidhof, 
Bayern. 

Borlift,  Alb,  noclium, 

Cliiiif--',  Willi  .  n  •trit  lisingenicur  des  GeorRs-Marien- 
Bergwerks-  und  llülSenvereins,  Stahlwerk  t)4nabrück. 

DhcLnuinn,  A.  Otto,  Berlin  SW.  12,  Zimmcrstralto 87. 

ErhariH,  C  A,,  Stuttgart,  Keplerslra&e  29. 

A'rwHwtv  Bmü,  Ktoigi.  Bergrath,  Mechernich. 

Küper,  Prilz,  Kfiln,  Hansaring  09. 

Louis,  Carl,  Director.  in  Firma  Martin  ic  i'ugeustecber, 
Fabrik  Teuertester  Producte,  Mülheim  a.  Rhein. 

Jiöchiiny,  II,  Vßlklintren  a.  li.  Saar. 

Topf/f,  (t'iist ,  HritlfniiiL'i'fii-  ur,  Director  of  Ihe  Imperial 
Iron  and  üIhA  Work:»,  Hau-yang,  viaShangliai,  tUiina. 


Neue  Mit|;ltttder: 
Feckt,  Fsbricant,  i.  F.  Grillo  k  Fecht.  Oberhausen. 
Gtihom,  Erntt,  Bergwerk.sdirerlor,  Lauraliittte,  O.-S. 
Hitufhold,  Miir,  Oberingenieur  der  Maschinenfabrik 

Holieuzollern.  DfHseldorf-tirafenberjr. 
Loh,,  II  .,  hü-s.ia^.rt.  Canalstrafso. 
Meier,  Uto>g,  lievolimäclitigter  der  l'iruia  H.  Wolf, 

Magdebuig-Buckau,  Breslau,  Kaiser  Willielmslr.  41, 
Mdtktft  Moi»f  ingeuieut  der  Niederrheinisehen  Hütt«», 

Duisburg-lioehfeld. 
SdterbfHtnf,  (feorg,  Hfllteninspector,  Mpine,  O.-S. 
Vorwerk,  £rntt,  I.  F.  Sehwelmer  Kiscugicräerei  und 

Maechinenfhbrik  Hob.  Belm  &  Co.,  Schwelm  i.  W. 

Verstorben: 
MtttttJ,  Ferd.,  Hatleningenienr,  Wilkowiliu 

Eisenhütte  Düsseldorf. 

Die  näclisle  Versuuunlutig  iindet  am  Mittwoch 
.len  15.  Mai  1895,  Abends  8'/«  Ulir,  in  der  Stftdtisebpn 
Tonlialle  statt. 

TageHortinnng; 

Vortr.ig  von  Ihn.  Dr.  V.  W  ü  s  t  -  niiisburg  über 
H  y  <l  r  a  u  I  i  s  (•  h  e  M  a  n  h  i  D  c  n  für  den 
Giefsereilietrieti. 

Teclinische  Millheiiuugen. 
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deutsche  EisenhQttenwesen. 

■ 

Redlglrt  von 

Ingenieur  E.  SclirMter,  und  Generalsecretär  Dr.  W.  Rciiincr, 

IbrerdfllVenlM^eHlMlMrEiMMIlMlIeale,        OMchArisrahrer  der  nordwestlichen  Gruppe  des 

„  deutscher  Eise»-  und  SUhMuduitrlellor, 

für  den  techniKhMi  TMI  ^      wirthMbaftliebcD  Theil. 

Commlsslone-Verlsg  von  A.  Bagel  in  DCeeeldorf. 


J»  10. 


15.  Mai  1895. 


15.  Jahrgang. 


Die  Belegschaft  der  Bergwerke  und  Salinen  im  Oberbergamts- 
bezirk Dortmund. 


:  Oliprborgamlsbezirk  Doilniiind  ist  der 
ilauplsilz  der  wesldeuUchen  Bcrf;- 
p^j^j/^'c-l  ^verks-  und  Hailenlndustric  und  bildet, 
r*-^  .^  dank  seinen  gemiUigen  Kohlensdiätzen, 
die  Griindla^'f  des  posammten  niederrheinisch* 
wesüälisclicn  Goworbneifses.  Aus  diesem  räumlich 
nicht  allzugrofscn  Gebiet  entslainint  jahrtus,  jahrein 
mehr  als  die  Hii'fle  der  gesammlcn  deutschen 
Sleiakoliicnpruduclion,  die  im  Jahre  1894,  mit 
einer  Steigerang  von  fast  8  Millionen  gegen  1898, 
auf  nahfZd  77  Mill.  Tonnen  mit  mehr  als  einer 
halben  Milliarde  Mark  Werth  sich  belaufen  bat. 

Um  diese  Prodaclion  zo  würdigen,  sei  daran 
erinnert,  dafs  alltäglich  aus  dem  Dortmunder 
Hf/irk  mehr  als  11  000  Eisenbahnwagen  mit 
Kolile  verschickt  werden,  welche  hintereinander- 
geatellt  66  km  Länge  einnehmen  würden.  Die 
ganze  Jalirc?production  des  Bezirk?,  so  aufgestellt 
gedacht,  ergiebl  eine  Länge  vom  halben  Umfange 
des  Aequators  (20000  km),  die  mh  in  aehl- 
faeher  ununterbrochener  Reihe  von  Königsberg 
(Pr.)  über  Posen,  Dresden,  Stuttgart,  Genf  bis 
Marseille  erstrecken  wfirde. 

Im  eigentlichen  Betriebe  dieses  gewaltigen 
Bergbaus  ist  eine  Belegscliaft,  d.  h.  eine  Beamten- 
und  Arbeiterschaft,  von  naliezu  160  000  Personen 
thätig,  die  im  steten  Anwachsen  begriffen  ist. 

Da?  Oberbergamt  zu  Dortmund  hat  unter 
Mitwirkung  des  Vereins  für  die  bergbaulichen 
Intereswn  so  Essen  am  16.  Deoember  1898 
durch  eine  K  art  e  n- Zählung  die  Verbältnisse  der 
Belegschaft  in  technischer,  wirthschaftlicher  und 
codaler  Rintiebt  einer  eingeheodai  Aufiiahme 
untenofen,  dereo  Ergebnisse  in  ihrem  ersten 


Thcil  jetzt  eisiliienen  sind.  Der  Bearbeitung 
hat  sich  der  üircclor  des  Dortmunder  Obcrberg- 
amts,  Berghauptmann  Taeglichsbeck,  selbst 
unterzogen,  dem  auch  die  Anie^un;.-  und  Anord- 
nung der  ganzen  Aufnahme  zu  danken  i>t.  Der 
Commenlar  gewinnt  noch  criiühtes  Interesse 
durch  den  Vergleich  mit  den  Verhältnissen  in 
Saarlirficken,  Schlesien,  am  Harz  und  im  Halle- 
schcn  überbergamlsbeziik,  dessen  Arbeitci  verhäll- 
nisse,  besonders  hinsichtlich  der  Wohnungsfrage, 
Hr.  Taeglit:Iisbc(:k  früher  (1892)  in  'einer  ein- 
gebenden Arbeit  geschildert  hat. 

Der  erste  Theil  giebt  in  seinen  Tabellen  eine 
Uobersiclil  der  Belegreliafl  nach  Zahl  N  i' ;  uialitäl, 
Heligioi),  Bildungsgrad  und  PersoneristuüLi,  ferner 
eine  Darlegung  nach  Besitz,  Familienstand  und 
Unterkunft,  sowie  sehliefslich  die  Eintheilung 
nach  dem  Dienst-  und  Lebensalter  und  die 
Schilderung  der  Resultate  der  Arbeiter  •  Ver- 
sicherung. 

Der  in  3  Monaten  zu  erwartende  zweite  Thcil 
wird  nach  dem  Vorwort  zum  ersten  Thcil  sieh 
ei n ge  h ender  mit  dem  Heimathlande,  den  Wob n  u  1 1  gs  • 
Verhältnissen,  dem  Dienstalter  im  Vergleich  zum 
Lebensalter  und  der  Dauer  der  Beschäftigung 
auf  den  einzelnen  Werken  befassen.  — 

Gegenüber  dem  Umfang  des  Steinkohlenberg* 
baiis  verseliwindel  der  pesammte  andere  berg- 
männische Betrieb  des  Dortmunder  Bezirksj.  selbst 
der  nlchstbedeutende»  der  Bergbau  auf  Eäsenerze, 
erreicht  nur  3  51$  der  deutschen  Jahresproduelion. 
Die  Ergebnisse  beziehen  sich  deshalb  vorherrschend 
auf  die  im  Steinkobtenbergban  bescUUUgte  Beleg* 
Schaft  von  rund  156000  (rund  98,5  ^  der  Ge* 
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15.  Mai  189S. 


sammlzahl).  Dies«  ausscbliefslich  aus  niäno* 
liehen  Personen  bestehende  Belegschaft  hat  sieb 

in  44  Jahren  etwa  verzehnfacht ;  sie  vertheill  /ich 
zur  Zeil  auf  17  Rergreviere  mit  164  Werken,  derea 
gröfstcs  die  Zeche  Consotidation  mit  3924  Hann  ist. 

Zu  etwas  mehr  aU  ^3  slammt  die  Beleg* 
Schaft  von  Vätern  bergmännischen  Berufs ,  in 
stärkerem  Malse  (bis  zu  hb  %)  in  dem  ülleren, 
nach  Saden  gelegenen  Bergbaugebiete  an  der 
Ruhr,  in  ;;eringcrem  Umfange  (etwa  25  %)  in 
dem  jüngeren,  nördlichen  Gebiete  zur  Lippe  bin. 
Die  rapide  Entwieklnng  des  dentsehen  Sleinkohlen- 

berghiiiis,  ;ui  der  Jer  liidüstrlebezli k  überwiegend 
bcliieiligt  ist,  bat  ein  atarkes  Einströmen  fremd- 
sprachlicher Elemente  dort  berbetgefQhrt.  So 
erkl;irl  es  sich,  dafs  nahezu  'j;  der  Belegschaft 
f23-}00  Mann)  ans  Spr:><'!n:i'l>ielt-n  nlcbtLlcLil'^cbcT 
Zunge  stamiiitn.  DaiiiiL  in  Zu&iimmciiUaiig  sieht 
der  relativ  hohe  Procentsatz  von  Analphabeten 
(2,43  Der  artivm  Difii>ti)n;cbt  im  Heere 

liaben  30,70  ^  der  Belegschaft  genügt;  günstigere 
Zahlen  liegen  bei  der  Belegschaft  des  SaarbrOcker 
(n?  %)  lind  der  Halleschen  Slaatswerk*-  (11  ^o) 
vor;  es  erklärt  sieb  dies  wohl  durch  den  Um- 
stand, dafs  etwa  Vs  der  Belegschaft  des  Bezirks 
im  Lebensalter  von  14  Ins  20  Ja!u<n  steht 
(darunter  indefs  nur  3  ^  zwischen  14  und  16 
Juhrcn),  während  z.  B.  auf  den  Ilalleschen  Staats- 
werken  nur  7,6  ^  der  Belegfchafl  unter  militär- 
pllichtipcni  Aller  ist.  Die  Belegscbift  in  Saar- 
brücken und  Clausthal  nimmt  in  dieser  Beziehung 
eine  mittlere  Stelluog  ein.  Berechnet  auf  die 
Personen  zwischen  20  und  39  Jahren,  also  die 
Voll -Militärpflichtigen  ('i9  ^  der  Dortmunder 
BdegsebafI),  ergicbt,  dafs  etwas  mehr  als  die 
Hälfte  dieser  Altersklassen  (52  ^)  geJicnle  Sol- 
daten sind.  In  Saarbrücken  beflndcn  sich  in 
den  Altersklassen  von  20  bis  39  Jahren  57  ^ 
der  Gesamrathelegschaft,  von  denen  65  ^  der 
Wehrpflicht  thatsärhlieh  gentigl  ha!>en. 

Das  Zusammenwachsen  des  htdustriebezirks 
aus  Gebieten  verschiedener  Confession  läfst 
sich  auch  jetzt  in  dem  Ueberwiegen  der  einen 
oder  anderen  Contcssion  verfolgen;  die  drei 
Dortmunder  Bergreviere  mit  denen  von  SOd- 
Boclium,  Hattingen  und  Witten  decken  sich  etwa 
mit  dem  Gebiete  der  Grafschaft  Mark  und  der 
freien  Reichsstadt  Dortmund  und  enthatten  Ober^ 
wiegend  protestantische  Bevölkerung ;  der  Rest 
des  Bezirks  zählt  eine  vorherrschend  katholische 
Belegschaft,  die  durch  Zuwanderung  aus  dem 
MOnslerlande  und  den  östlichen  Provinzen  noch 
Zuwachs  erfahren  hat.  Inppesaminl  sind  47,91  ^ 
PiOleslanteu  und  51, »2  ^  Katholiken  neben 
0,27  ^  Andersgläubigen  vertreten.  Bemerkt  mag 
sein,  dur>  sied  unter  diesen  17  Mann  mosaischen 
Glaubens  belinden. 

Die  Zahl  der  verheirathelen  Arbeiter  erreicht 
trotz  der  zum  Theil  geringen  Lebins  iltf  rslnfen 
fast  die  beim  Saarbrücker  und  Cluuathalcr  Berg- 


bau ermittelten  Verhältnifszahlen ;  von  der  Beleg- 
schaft sind  nahezu  58  $1^  (rund  92000)  ver- 

heiiallicl,  denen  40, r.  %  L'nvcrlidralhctc  f 1  f^OO) 
mit  einem  geringen  Rest  von  Wiltwern  (1,5 
und  72  geschiedenen  Personen  gegenüberstehen. 
An  Angehörigen  zählt  die  Belegschaft  insgesammt 
rund  421000;  davon  sind  zu  ernährende 

Ellefrauen  rd.   92  000) 

Kinder  unter  U  Jahren  ...  ,  227000  )  388000 
Kinder  aber  14  Jahren   ...     ,     6'J  000  j 

dagegen  Ascendenien  ...     ,     2S  000  \  (mr 
äesebwister   7  000/ 

Auf  1  Ko[»r  iler  Belegschaft  entfallen  somit 
2,66  Angehörige,  während  analog  in  Saarbrücken 
3,14,  in  Ctauslhal  2,21,  auf  den  Hallcsehen 
Slaatswerken  aber  3,63  Pt^rsoncn  voilianiicn  sind. 

Einschliefslleb  der  Ernährer  lebt  somit  eine 
Bfvülkeruug  von  rund  580  ODO  Personen  unmittelbar 
vom  rheinisch- westfUisehen  Steit.kolilenbergbau, 
d.  h.  mir  10  000  Personen  weniger,  als  bei  der 
Volkszählung  1890  der  ganze  Uegierungsbeziik 
Dauzig  mit  7950  qkm  Fliehe  an  Einwohnern  besafs. 

Im  Resitz  eigener  Wohnhäuser  sind  insgesaromt 
10  %  der  Belegschaft;  die  niedrigsten  Zahlen 
floden  sich  in  den  jOngeren  Revieren  (z.  B. 
Gelsenkirclien  5  die  höchsten  in  denen  mit 
aheingesessencni  Bergbau  (Osnabrück  mit  fast 
20  %).  Im  Gegensatz  zu  den  weit  höheren 
Procenizahlcn  des  Ilalleschen,  Clauslhalcr  und 
Saarbrücker  Be/.iiks  ist  im  Industriegebiet  die 
Zahl  der  Bergleute  im  Besitz  eigener  Häuser 
gering,  weil  der  hier  Tcnrlierrsebende  Privat- 
berghau  die  Wohnhaffmachung  der  Belegschaft 
durch  Anlage  von  Mielbswohnungen,  niclit  aber 
nach  flscalisehem  Vorbilde  durch  Ansiedelung 
mit  Hülfe  von  Baucrleichterungcn  (Land,  Material, 
Prämien,  Darlehen)  angestrebt  hat;  dazu  kommt, 
dafs,  wie  schon  oben  nachgewiesen,  die  jüngeren, 
zur  Ansiedelung  weniger  geneigten  Pers(Hicn  in 
starkem  Zu^liümen  bet:rifr>n  sind.  Derselbe 
Grund  erklärt  die  hohe  Zahl  von  Kostgängern 
und  Schlafburschen  bei  Fremden  (20  welche 
fast  die  ZilTern  der  bei  den  Eltern  lebenden 
Arbeiter  (22  % )  erreicht,  Die  wenig  vertretenen 
Schtafhltoser  erfreuen  sieh  nur  geringen  Zuspruchs 
(0,G1  %  wohnten  derarlX  Der  Hc-t  von  i  und 
47  ^  der  Belegschaft  hat  Mielbswoboungen  iune, 
Ober  welche  der  zweite  Tbeil  des  Werkes  sich 
eingebend  verbreiten  wird.  Auf  die  vorhandenen 
HaushaltvorstSndc  bezogen,  entf  iMi  n  nuf  jeden 
Haushalt,  ähnlich  den  HalliÄchen  und  .Saarluücker 
Verhältnissen,  rund  3  Wohnräume,  während  in  Ober- 
schlesien im  allgemeinen  nur  1  bis  2  zu  rechnen 
sind.  Im  Zusammenhang  mit  der  beschränkten 
Zahl  von  HauseigenlhOmern  steht  der  gering« 
Besitzstand  an  Vieh  (1  Stück  auf  rund  2  Kopfe 
der  Belegschaflj,  dem  gegenüber  die  anderen  Bezirke 
zum  Theil  erheblich  höhere  Ziffern  aufweisen. 

Soweit  die  all^'t  nieincn  Verhältnisse  der  Bc- 
legschall.    Bei  ihrer  Betrachtung  in  Beziehung 
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zum  Betriebe  simi  vorerst  die  Dearnlcii  und 
Bergleute  auseioandei*  zu  halten«  Entsprechend 
der  Intensilät  des  Betriebes  hier  ist  eine  sorg- 
fältige Uelierwacliung  geboten,  welche  von  rund 
5000  niubtiiljcainten  ausfjeiiht  wiril;  damit  enl- 
lälll  hier  1  ücaüiki-  uuf  je  31  Aibcitcr,  in  Saar- 
brücken erst  auf  35,5.  Rund  22  %  der  Mann- 
schnft,  (liivon  H  %  jugendliche  Arbeiter  zwischen 
14  bis  16  Jahren,  arbeiten  Qber  Tage;  7ö  ^  der 
Arbeiterscbaft  sind  unter  der  Erde  hei  der  Ge- 
winnung' iini]  Fördcrnn^'  hoscliäfligf.  pAvoti  sind 
32  ^  als  Lelirhäucr  und  Schlepper  noch  in  der  mit 
frOheslens  im  Alter  von  21  Jahren  ab^chlie&endcn 
Ausbildung  begrifTen ;  jugendliche  Arbeiter  werden 
im  Dortnaundtr  Bezirk  unter  Tagt  nii  lit  heschSfligt. 

Wie  schon  oben  bei  der  Erürlerung  der 
Mililärpllicht  bemerkt,  gehören  52  %  der  Beteg- 
srliafl  den  Jahresaltersklassen  zwischen  20  und 
39  Jahren  an;  in  den  Klassen  von  17  bis  45  Jahren 
(aiso  mit  Etnbexiehung  der  Landsturm-Pflichtigen) 
befinden  sich  cogai  Fast  82  ^.  Unter  den  einzelnen 
Altersklassen  ist  die  von  19  Jahren  mit  fast 
7000  Personen  (4,31  %  der  Belegschaft)  am 
•tftrksten  vertreten;  die  Jahresklassen  20  bis  23 
woi?en  durch  den  Abgang  der  Wehrpfliclitigen 
daijegcn  eine  erhebliche  Minderzahl  auf;  darauf 
tritt  bis  zar  Altersklasse  von  27  Jahren  ein  Zu- 
wachs ein;  ton  hier  aus  erfolgt  eine  .sehr  all- 
mähliche, zum  Tbeil  von  Steigungen  unterbrochene 
Abnahme  nach  den  hSheren  AUersstufen  hin. 
Für  den  Dorlmundcr  Bezirk  erfolgt  der  Eintritt  der 
Ganz- Invalidität  durchschnittlich  bei  48,9  Jahren, 
fSr  den  SaarbrOcker  bei  47,6  Jahren ;  Ober  diese 
Grenze  hinaus  haben  im  Dortmunder  Bezirk  7,56  ^  , 
im  Saarbrucker  9,17  ^  der  Belegschaft  in  Arbeit 
gestanden. 

Im  Dienstalter  der  Belegschaft  müssen, 
vrie  dies  bei  der  beständigen  Ausdehnung  des 
Bergbaues  in  der  Natur  der  Sache  liegt,  die 
jangsten  Stufen  am  stärksten  verlrelen  sein;  so 
umfassen  die  Anpcliflrigen  der  ersten  4  Dicnst- 
jabre  durchschnittlich  etwa  14  500  Personen, 
vom  5.  Dienstjahre  ab  macht  durch  den  Eintritt 
der  Wehrpflicht  eine  erhebliche  Verminderung 
sich  geltend.  Vom  10.  bis  zum  30.  Diensljahre, 
bei  dem  unter  Berücksichtigung  der  durch  die 
Wehipflieht  eintretenden  Unterbrechung  etwa  das 
49.  Lebensjahr,  das  Alter  der  Ganz-Invaliditfit, 
erreicht  wird,  nehmen  die  Vertreter  der  einzelnen 
Stufen  gani  anmihlieh  ab  (noch  1 500  Mann  mit 
no  Dicnsljr.hren);  fiber  diese  Grenze  hinaus 
arbeiten  noch  6000  Personen,  von  denen  eine  das 
Dienstalter  von  59  Jahren  aulweist.  Da  jugend* 
liehe  Arbeiter  in  der  Grube  nicht  verwendet 
werden,  und  ohnedies  auch  nach  Zurücklegung 
des  16.  Jahres  zunächst  noch  häufig  über  Tage 
bleiben,  so  überwiegt  in  den  Stärkst  besetzten 
ersten  4  Dienstjahren  der  BcKland  an  Tages- 
ai  heitern,  Heizern  und  Maschinenporsonal  gegen- 
aber  den  onterirdiseh  hesehtftigten  Hannsehaften. 


Bei  den  Beamten  findet  sich  die  höchste  Ziffer 
bei  den  Vertretern  des  20jährigen  Dienstalterf, 
weil  die  Beamten  erst  nach  gründlicher  praktischer 
AusObung  der  bergmännischen  Handarbeit  die 
wissenschaftliche  Ausbildung  beginnen. 

In  um  lassender  Weise  ist  die  Fürsorge  nach 
Mafägalie  der  soclalpolitisehen  Gesetze  fSr 
die  gc^arninte  B(  leg?:  Jiafl  geregelt.  Die  weitaus 
grüfste  Zahl  der  diesen  Gesetzen  entstammenden 
Vorschriflen  hat  im  deutschen  Bergbau  schon 

:  (lur(  Ii  die  .T.ilirlninderte  allen  Rer^-ordnungen  Ein- 
gang gefunden  und  unter  dem  Auge  der  l^aodes* 
Kirsten  segensreiche  Portentwicklung  erfahren. 
Als  Träger  dieser  Fürsorge  sind  neben  den  neu- 
ge?(  balT.'ncn  retr  h<:f;c?et/.iii  lier.  Institutionen  die 
K  n  a  p  p  s  c  h  a  f  l  s  V  e  r  e  i  n  e  licstehen  geblieben, 
welche  wenigstens  für  einen  Theil  ihrer  Mitglie- 
der (»die  Ständigen')  auch  die  E^elictcnfürsorge 
seit  Langem  verwirklicht  haben.  Bei  den  elf 
Vereinen  des  Dortmunder  Bezirks,  von  denen 
allein  der  Allgemeine  Knappjchaflsveiein  zu 
Bochum  über  153000  Mitglieder  zählt,  waren 
rund  8000  Beamte» 2  ^.  90000  StlnJige^s 

I  57«^  ,  62000  Unständige  =  39  und  3000  K napp- 
äcliaftsinvaliden  =  2  ^    versichert.     Infolge  der 

.  zur  Aufnahme  unter  die  Sländigen  vorgcschrielicnen 

I  Bedingungen  (Aller  zwischen  16  bis  30  Jahren» 
Fthlen  besonderer  körperlicher  oder  geistiger 
Mängel,  Besitz  der  Ehrenrechte)  ündet  sich  in 
den  jOngslen  Jahresklassen  und  Dienstallersstofen 
der  Relcfirsoliafl  (bis  zu  19  Jahren)  das  Maximum 
der  Unständigen,  während  die  Zahl  der  Ständigen, 
auf  der  Altersstufe  von  27  Jahren  am  stirksten 
vertreten,  bis  zum  Lebensalter  von  36  Jahren 
eine  ganz  langsame,  dann  aber  eine  beschleunigte 
Abnahme  erkennen  läfst.  Bei  den  VVerksbeamten 
ist  die  Lebensaltersstufe  von  33  bezw.  35  J.ihren 
am  stärksten  besetzt.  Hei  den  Invaliden  liegt 
das  Maximum  der  Vertreter  bei  49  Jahren,  d.  h. 
wie  oben  bemerkt,  dem  Durehschnittsjahr  für 
den  Eintritt  der  Invalidität. 

Weitere  Ergebnisse  über  die  Beziehungen 
zwischen  Lebens-  und  Dienstalter  werden  nach 
Angabe  des  Verfassers  im  zweiten  Thell  mit- 
getheilt  werden;  diese  Ergebnisse  wie  die  in 
Aussiebt  gestellten  Resultate  hinsichtlich  der 
Lebens-  und  Wirthf^chaltsverhältnisse  versprechen 

'  gb'iehfulls  Aufschlüsse,  wie  sie  in  dieser  Viel- 
seitigkeit und  Schärfe  noch  nicht  gewonnen  sind. 
FOreine  allgemeine  Information  kann  die  ErgrOndung 
der  Verhältnisse  durch  Beobachtung  typischer  Bei- 
spiele gewissen  Werth  beanspruchen.  Da  indessen 
schon  die  Auswahl  des  typischen  Palles  dem  sub- 

jectlvcn  Ertnessen  weites  Spiel  läfst,  so  können  die 
I  dort  erzielten  Resultate  im  vollen  Gegensatz  zu  den 
hier  ermittelten  nur  auf  annthemde  RiehÜgkeit 
Anspruch  erheben.  Dafs  die  vom  Verfasser  ein- 
geleitete und  durehgefi'lbrte  rntersnetmiig  von 
dauerndem  hohen  Werthe  sein  mufs,  ikkanu  i:einem 
Zweifel  unterliegen.  E.  E. 
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Die  Wir tli seil aftspolitik  des  Ftirsten  Bismarck 

und  deren  Bedeutung  für  den  wirlhsciiafliichen  Aufschwung  Deutschlands/ 


M.  H.l    lltr  Auflsebufe  bat  daRlr  gehalten, 

dafs  die  heutige  Feier  nicht  nur  in  Tafelfreude 
und  Gisserklingen  bestehen  solle,  sondern  dafs 
CS  angemessen  erscheine,  durch  eine  Ansprache 
an  die  Bedeulunf  des  gefeierten  Staatsmannes 
zu  crfnnern,  insbesondere  an  lienjt^nigen  Theü 
seiner  gewaltigen  Thätigkeil,  weiche  uns,  unseren 
Beruf  und  unseren  Bezirk  angebt:  es  ist  dies 
die  Wirllisc liiirispollllk  tlt-s  Filisten  Bismarck 
und  deren  Bedeutung  für  den  wirlhschafUichen 
Aufschwang  unseres  deutschen  Vaterlandes. 

Auel)  abgesehen  ?on  der  Unzulänglichkeit 
meines  Wissens  und  Könnens,  ist  es,  m.  H.,  eine 
schwere  Aufgabe,  Ober  dieses  Thema  im  Rahmen 
eines  kurzen  Vortrages  zu  sprechen;  als  ich  es 
iinternalim,  mich  vorzuhercilen,  schien  es  mir, 
dafs  es  leichter  äci,  iJjc  WirUiächaftspolilik  unseres 
grofsen  Kanzlers  in  einem  Buche,  als  in  einem 
Vortrage  zu  behandeln;  seine  ÖfTcnlliehe  Tliütig- 
keil  war  zu  beUeulend,  zu  ausgedehnt  nach  jeder 
Ricblang  bin,  tu  gewallig  nach  Zeit  und  Umfang, 
als  Jafs  sie  sich,  aucii  nur  panz  oberflicbUcb, 
in  wenigen  ^linuten  kenazeicbneo  liefse. 

Wann  beginnt  zunSchst  zeitlich  die  «Wirlb- 
ScbaflEpolitik'  des  jelzl  Aclilsigjäbrigen ?  Nach 
meiner  Ansicht,  m.  II.,  schon  im  J.ilire  1809, 
wo  er,  untnillelbai-  nach  Eri'üllung  seiner  ÜiensL- 
pßichl,  die  Verwallunij;  der  sutQckgekommenen 
Güter  seines  Valers  in  Pommern  (ihcrnnhin  und 
wo  es,  unter  den  drückendsten  Verhältnissen, 
seinem  Geschick  und  seiner  Thalkraft  gelang, 
dtn  verwahrlosten  Besitz  hinnen  wenigen  Ltlncn 
wieder  emporzubringen.  Ich  kann  diese  That- 
sacbe  nicht  Qbergehen,  denn  ich  glaube,  dafs 
nichts  mehr  für  das  öffentliche  Leben,  namentlich 
für  die  Mitwirkung  an  der  Gesetzgebung  empfiehlt, 
oder,  richtiger  fre^prochen,  dazu  berechtigt,  als 
seinen  eigenen  V  i  r  i  genhcitcn  wohl  vorgestanden 
7.U  liaben ;  gerade  in  wirthschafllichen  Dingen, 
wo  die  praktische  Ausfülirung  Alles,  und  die 
theoretische  WeU?erbeaserung  sehr  wenig  be- 
deutet,  sollte  man  nicht  vergessen,  dafs  Alles 
darauf  ankommt,  selbst  etwas  geleistet  zu  haben, 
ehe  man  Anderen  Torzuscbreiben  unlernimtnt, 
wie  sie  es  machen  sollen. 

Von  diesem  Gesichtspunkt  aus  trat  der  da- 
malige Herr  ?oii  Bismarck  wohl  vorbereitet  ins 
OirenÜiche  Leben,  alt  er  Mitglied  des  rereinigten 


*  Vortrsf  von  Geoeraldireclor  Klewilz  auf  der 
von  der  ,Bseiib1Ut«  Obersehlcsten*  aai  81.  Hin  in 
KOotgshOUe  veranslaltelenIBisinarefcreier.  Vergl.Tor.Nr. 


Landtages,  spSterderpreufsischen  zweiten  Kammer 

wurde  und  sich  an  deren  neralliuiigen  lehliafl 
belheillgle.  So  fern  uns  auch  die  meisleo  der 
Fragen  wiithschaftlicher  Natur,  welche  damals 
oröilert  wurden,  heule  liegen,  so  sind  doch  die 
Reden  Bismarcks  aus  jener  Zeit  auch  nocli  lieute 
höchst  anregend,  ausgezeichnet  durch  eine  Un- 
beCangenheit  des  Urtbeils  und  eine  Bestimmtheit 
der  Ueberrengiinf!:,  welche  auf  den  Leser  anziehend 
und  fesselnd  wirkt.  Dies  gilt  in  noch  höherem 
Mafse  von  der  Wirksamkeit,  welche  er  alsprenfsiicber 
Bundesgesandlcr  bei  der  ICrisIs  des  Zollvereins 
entfaltete;  das  bekannte  Werk  .Preußen  im 
Bundestage"  giebt  Zeugnifs  davon,  mit  welchem 
Eifer  und  welcher  stauncnswcrlhcn  Sachkunde 
Herr  von  nisniarck  an  jener  \viclit!(,'en  handels- 
politischen Aufgabe  uiilarhcitcle.  Im  gunzeu  be- 
trachtet, liegt  freilich  die  Bedeutung  der  Bismarck- 
schen  TiiiUi^rkeit  niul  der  Erfüllte  aus  jenen  Jahren 
.  auf  einem  andern  Gebiet;  dasselbe  gilt  für  den 
I  langen  Zeitraum  von  der  Uebernahroe  der  Minister« 
präsidentsdiaft  bis  zur  Begründung  des  Deutschen 
I  Reichs;  die  in  diesen  Abschnitt  fallenden  grofsen 
I  Ereignisse  Und  Umwälzungen,  die  ihnen  voran- 
gehenden Kämpfe  und  die  nachfolgenden  Schwierig- 
keitrn  mnfstpn  die  wirthschafllichen  Gesichts- 
punkte den  rtiu  poliüsclieii  gegenüber  zurück- 
'  drängen.  Aber,  m.  H.,  denke  nur  Niemand,  dafs 
in  den  Jahren  des  Verfussun^'^kampfes,  während 
j  der  schwierigen  Verhandlungen  wegen  Schleswig' 
j  Holstein  u.  s.  w.,  das  Interesse  des  gro&en  Staats- 
mannes für  wirthschaftlich;  Fragen  jemals  ge- 
ruht habe;  so  wenig  wie  heule  dem  Achtzig- 
jährigen irgend  eine  wirthschaflKche  Fratze  glneb- 
güllig  ist,  so  irrthümlich  wäre  die  Annahme, 
dafs  ^ieh  der  preufsische  Minislerpräsident  oder 
späteie  Bundes-  und  Reichskanzler  jemals  ledig- 
lich auf  politische  Fragen  beschränkt  habe.  Es 
ist  im  Gegenllieil,  ni.  II  ,  nicht  nur  bewunderungs- 
würdig, sondern  geradezu  kaum  glaublich,  ein 
wi«  ausgedehnter  Kreis  derartiger  Fragen  ihn 
beschsrtigte;  das  Werk  .riirst  Uisniarck  als 
Volkswirlh*  läfat  uns  einen  Einblick  in  dteses 
Getriebe  tbun,  und  ich  gestehe,  dafs  ich  von 
dessen  Umfang  keine  Vorstellung  gehabt  habe. 

Indessen  das  wirklich  allumfassende  Interesse» 
welches  unser  Staatsmann  in  der  damaligen  Epoche 
den  verschiedensten  wirthschafllichen  Angelegen- 
heilen  widrnetp,  war,  wenn  Ich  efs  nennen 
darf,  mehr  die  Aeufserung  eines  genialen  Schaffens- 
dranges, als  eine  organische  Thäligkat;  es  war 
nocb  nicht  das  zielbewufstc  Hinwirken  «if  die 
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Verwirklichung  grofser  wirthschafllic  lier  GedanktMi.  ' 
Hierzu  koonle  es  ersl  später  kommen;  zunächst  I 
roubte  das  OebBud«  unter  Daeh  seio,  eh«  ui  I 
si  iiie  innere  Einrichtung  zu  denken  war,  iiad  erst 
¥on  dem  Tage  an,  wo  das  Deutsche  ikich,  so 
Gott  wiTI,  attf  ewige  Zeiten  begründet  war,  begann 
dos  Reichskanzlers  wirthschaftliche  A  li  .  l  im 
grofsen  Stil.  Schon  zur  Zeit  des  Norddcii Ischen 
Bundes  waren  bedeutungsvolle  Aufga.bcn  gelöst, 
Freizügigkeit,  Gewerbefreiheit,  UnterstQlzungs- 
wolmsilz  waren  feslgesteül,  die  Verfassung  d^s 
Zollfereins  war  verbessert,  das  Genossenschafts- 
wesen war  geregelt  worden ;  das  Deulsehe  Reieit 
sodann  schuf  in  den  ersten  Jahren  seines  Be- 
stehens ein  Mäozgesetz,  eine  Baokacie  und  legte 
damit,  wie  man  auch  Ober  Einzelbeiten  urtbeilcn 
mag,  die  Grundlagen,  deren  das  wirtbscbaflliche  , 
Lehen  eines  grofsen  Volkes  bedarf.  Ein  näheres 
Eingehen  auf  diese  (lOthtig  berührten  Gesetze 
erübrigt  sich  schon  deshalb,  weil  bei  denselben 
das  persönliche  Eingreifen  des  Fürsten  Bismarck 
metsl  wenig  hervortrat;  ein  solches  erfolgte  erst 
bei  der  Aenderang  unserer  Zollgeaetsgebong  und 
bei  ErufTnung  der  sogenannten  focialen  Gesetz- 
gebung, welche  wir  mit  Fug  und  Kecbl  als  des 
Reiehskanxlers  eigenste  und  bedeutendste  Werke 
betrachten  dürfen;  gleichzeitig  berühren  aber  diese 
wirthschaflspolitischen  Leistungen  uns  am  nächsten 
und  stehen  daher  für  uns  bei  Beurtheilung  der 
Wirthsehaflspolitik  in  vorderster  Linie.  Die  Uro- 
wälrung  in  <Icr  Zollgosetzgebung  im  grofsen 
Stile  wurde  cingeiellet  durch  das  Schreiben  an 
den  Bundesrath  Tom  15.  Deeeraber  1878;  der 
Reichskanzler  —  ein  unbestrittener  Meister  in 
der  Behandlung  unserer  Sprache  —  eolwickelle 
in  demselben  klar  und  ?oIlst9ndlg  seine  An* 
schauungen  über  das  seiner  Ansicht  nach  für 
Deutschland  ersprieblicbe  Zollsystem,  dessen  Aus- 
gangspunkt in  dem  Grundsatz  seinen  Ausdruck 
findet,. (innerhalb  der  durch  das  finanzielle  Interesse 
gezogenen  Schranken)  der  pesammten  inländischen 
Productioo  einen  Vorzug  vor  der  ausländischen 
Produetion  auf  dem  «Dheimischen  Markt  zu  ge- 
währen*. Dem  mSchtigen  Einflufs  flc*?  Reichs- 
kanzlers, welcher  sich  in  dieser  Frage  unzweifcl- 
haft  in  Uebereinslimmung  mit  der  gewerbthätigen 
Bevölkerung'  Deutschlands  befand,  seiner  un- 
bezähmbaren Willenskraft  und  seiner  überzeugenden 
Beredsamkeit  gelang  es,  —  wenigstens  in  der 
Hauptsache.  —  unseren  Zolltarif  dem  (Gedanken- 
gang des  Schreibens  vom  15.  December  1878  ent- 
sprechend umzugesitallen;  von  einigen  —  principicll  : 
nicht  bedeutenden  —  Aenderungen  abgesehen,  | 
besteht  dieser  Tarif  noch  heule. 

War  die  gesetzliche  Anerkennung  des  .Schutzes  | 
der  nationalen  Arbeit*  —  dies  war  das  Stich*  | 
«ort  in  den  damaligen  Kämpfen  —  ein  gewaltiges 
VVerk,  so  wird  es  durch  die  sogenannte  „sociale 
Gesetzgebung*  an  Großartigkeit  noch  weil  Ober 
troffen,  schon  dadorebi  dafs  hier  ein  Gebiet  be- 


treten  wurde,  auf  welches  sich  noch  kein  Ge- 
setzgeber gewagt  balle.  Fürst  Bismarck  ist  von 
jeher  der  Ansieht  gewesen,  daft  es  von  hdebster 
Wichtigkeit  sei,  diircli  Wohirahrtseinrichtunpen 
den  weniger  bemittelten  Staatsangehörigen  die 
(Jeberzeugung  zu  Tersehaflen,  dafs  der  Staat  nicht 
nur  der  Reichen  wegen  bestehe;  wie  ein  rother 
Faden  zieht  sich  dieser  Gedanke  durch  die  politische 
Thätigkeit  des  Kanzlers  von  dem  Beginn  seines 
EinIritis  ins  ölTentHche  Leben  an.  Nach  mehr* 
fachen  Andeutungen  bei  der  Berathung  des 
Socialistcngesetzes  und  nach  einem  —  wegen 
uttgenl^iender  Vorbereitungen  mtblungenen  —  Ver* 
suche,  eine  ünfallversicheninp  mit  Reichszusehnfg 
durchzusetzen,  erfolgte  die  programmatische  Kund- 
gebung im  November  1881  in  Form  einer  kaiser* 
liehen  Botschaft;  die  Ausführung  der  darin  ver- 
tretenen Grundsätze  war  das  Krankenkassengesetz, 
die  Gescize,  betreffend  die  Versicherung  gegen 
Betriebsunfälle,  gegen  Alter  sowie  Invalidität. 

Sie  Alle,  m.  H.,  kennen  diese  Gesetze;  aber 
gerade  weil  Sie  dieselben  kennen  und  tagtäglich 
anwenden,  so  ist  in  Ihnen  Tielleicht  das  Oefühl 
von  deren  unendhcher  Bedeutung  nicht  so  leb- 
haft, als  dies  bei  unbetheiligler  Betrachtung  der 
Palt  sein  wflrde. 

Ich  mufs  mich  hier  auf  Hervorhebung  der 
letzten  und  hauptsächlichsten  Ergebnisse  der 
wirtbschaftspolitischen  Gesetzgebung  beschränken ; 
sie  sind  zugleich  diejenigen,  deren  Wirkung  wir 
— ■  wenn  Ich  e<  S  'u"'n  d  irf  —  am  eigenen  licibe 
emphnden;  nur  crwäiincn  will  ich,  dafs  aufser 
den  eben  genannten  Gesetzen  ganz  speciell  auf 
Rechnung  des  Fürsten  Bisrnaick  noch  folgende 
Mafsnahmen  vorherrschend  wirthscbaflUcben 
Charakters  zu  setzen  sind:  der  Zollansehtufii  der 
Hansestädte,  die  Unterstützung  der  Dampfcrlinien 
und  vor  Allem  die  Erwerbung  von  Golonieen  durch 
das  Deutsche  Reich.  Ein  weiterer  Plan  endlich, 
welcher  dem  Reichskanzler  offenbar  besonders 
llietier  war,  aber  nm  in  verköinmerlem  Mafsc  durch 
die  Verstaatlichung  der  preufsischcn  Bahnen  ver- 
wirklicht worden  ist,  war  die  Vereinigung  des 
dentschen  Eisenbahnnetzes  im  Besitz  dos  Reichs, 
verbunden  mit  zweckmäfsiger  Tarifpolitik ;  wie 
Manchem  von  uns  ist  es  aus  der  Seele  ge- 
sprochen, wenn  der  Reichskanzler  hierbei  die 
bei  der  Tarilbildung  herrschende  Willkür  beklagt 
und  dieselbe  durch  ein  Tarifgesetz  einschrinken 
wollte. 

Wenn  ich  hieruilt  die  mangel-  und  lilcken- 
hafte  Aufzälilung  der  unter  dem  Einflufs  des 
Fürsten  Bismarck  zustande  gekommenen  wirlh* 
schafllichen  Geschürte  abschlierse,  so  ist  es  kaum 
nölhig  zu  sagen,  dafs  deren  Bedeutung  für  unser 
Vaterland  eine  geradezu  unermefsliebe  ist,  dafs 
sie  unser  gewerhllclies  Lehen  uni^jesfaltet  liahen 
und  —  man  darf  es  sagen,  ohne  Prophet  zu 
sein  —  für  dasselbe  auf  lange  Jahre  hinaus  be- 
stimmend sein  werden. 
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Hieran  zweifelt  Niemand;  Stroil,  in.  H.,  ist 
nur  darüber,  ob  der  wlrlbschafllichc  Aufächwung 
uosercs  VaterlandeB,  den  kein  Verstindiger  leugnen 
kaon,  durch  die  vom  Fürsten  Bismarck  angeregte  ' 
und  befürwortete  Gesetzgebung  liervorgcrufen  oder  ' 
wenigstens  befördert  worJen  ist;  in  diesem  Piinlite 
giebt  CS  ZweiHer,  und  noch  vor  wenigen  Tagen  ^ 
war  in  dt  r  .Yosslsciicn  Zcilting'  zu  lesen,  dafs  ] 
die  gesammte  wirthschaftlichc  Gesetzgebung  des  . 
Deutsehen  Reiches  seil  Delbrfleks  Aasseheiden  niehls  | 
Sei,  als  eine  grofse  Verirrung.  Sif"  st  lien,  ni.  H-, 
—  und  es  liegen  ja  dafür  Anzeichen  genug  vor,  — 
6ak  CS  an  UnTersöhnlichen  nicht  fehlt,  aber 
wenn  man  die  Antwort  auf  unsere  Frage  an 
zu.->ländi{;er  Stelle  sucbl,  —  und  als  competrnle  , 
Beurtlii'iler  betrachte  ich  nur  die  gewerblhätigen 
Kreise  unserer  Bevölkerung,  —  so  wird  diese 
Antwort  gewifs  dahin  aiiefallen,  dafs  die  Zoll- 
reform  des  Jahres  1879  niclit  nur  dem  wirih- 
seballlieben  Fortschritt  Deutachlands  förderlich, 
sondern  dafs  sie  geradezu  dessen  Voraussetzung 
und  Grundlage  gewesen  ist.  Die  deutsche  Ge- 
werbthlUgkeit  hat  aus  der  Sicherung  des  in- 
ISndischen  Absatzes  ein  solches  Mafs  von  Ex- 
pansivkraft erlangt,  dafs  sie  überall,  in  der  allen 
Well  und  in  neu  sich  erschliefscnden  Gebieten, 
mit  Macht  und  mit  überraschendem  KtTol^'  in 
den  Wettbewerb  eintreten  konnte.  Für  Leute 
des  praktischen  Lebens  wie  wir,  m.  H.,  ist  es 
eine  roOrsige  Frage,  ob  dies  auch  eingetreten 
sein  wÜT-fli"  nhnp  die  ZoIIreforin  von  1879;  uns 
genügt  es  einmal,  dafs  die  Nächstbetheiligtcn  mit 
dem  gegenwärtigen  Zustand  zurrieden  sind  und 
dafs  die  HehaupliHif^  der  fiegner,  unser  I'Aport- 
handel  werde  der  Vernichtung  verfallen,  auf  das 
bandigste  durch  die  ThataaelieB  widerlegt  Ist. 
Und,  m.  H.,  mit  welcher  BillwInU,  mit  welcher 
Geliussigkeil  ist  seiner  Zeil  ge^en  die  Zollreform 
gekämpft  worden;  die  trotkcne  CSeschäftsfrage, 
welcher  Zoll  einer  Waare  auferlegt  WL-rdcn  müsse, 
wurde  mit  einer  Wtilh  behandelt,  uls  ob  nur 
LAndesverrälber  anderer  Meinung  sein  könnten. 
In  diesem  Kampfe  zrigte  sich  der  Reichskanzler 
von  übcrlogener  (irnfse;  wir*  er  ps  einst  aus- 
sprach :  .Mein  Sinn  ist  nur  auf  das  rein  Praktische 
gerichtet*,  so  erwies  er  sich  als  Praktiker  in 
der  besten  Bedeutung  des  Ausdrucks,  d.  h.  als 
Kenner  der  Dinge,  wie  sie  sind,  nicht  —  wie 
die  wisscnschaflliche  Volkswirlhschaft  und  die 
Herreh  im  Parlament  es  vielfach  Ihun  —  wie 
angenommon  wird,  dafs  sie  seien.  Er  vermied 
die  theoretischen  ätreitpunkte  und  erklärte:  ,In 
allen  diesen  Stocken  halle  ich  von  der  Wissen- 
schaft gprnde  ?o  wenig,  wie  in  irgend  einer  anderen 
Beurtheiiung  organischer  Bildungen.*  —  .Die 
abstraeten  Lehren  der  Wissenschaft  lawen  mich 
in  dieser  Beziehung  kalt,  ich  urtheilc  nach  der 
Erfahrung.* 

Es  ist  das  bleibende  Verdienst  des  Fürsten 
Bismarck,  der  Ansicht  Raum  und  Geltung  ver- 


schafft zu  linlien ,  dafs  es  Mr  wirthscliafllit die 
Dinge  und  Geslallungen  keine  allgemein  gültigen 
Lehrsätze  giebt,  dafs  vielmehr  diese  Diage  nach 
den  Verhältnissen  zu  behandeln  und  nach  der 
Erfahrung  zu  ordnen  sind.  Die  gesammte,  unter 
dem  Kinilufj  des  Fürsten  zustande  gekommene 
Wirlhschaftsordnung  ist  ein  Niederschlag  dieser 
Anschauung,  einer  Ansi  liatmng,  welche  unseren 
Nachbarvölkern,  den  Franzosen,  Engländern. 
Italienern  —  von  den  Amerikanern  ganz  «o 
schweigen  —  als  selbstverständlich  ersclieint, 
während  bei  uns  diese  einfache  Wabrbcil  vielfach 
unbekannt  war  und  —  anseheinend  —  leider  viel* 
fach  noch  ist.  Es  ist  eine  ypecifijch  deutsche 
Kigenlhümlichkeit,  Alles  zu  einem  Lehrgebäude 
zu  verarbeiten,  und  auch  die  Volkswirlbscliall 
war  dieser  Neigung  nicht  entgangen;  es  war  in 
Dciilscliland  die  lierrscliiMide  Meinnn;t  geworden, 
dafs  die  Gülerwcit  überall  und  jederzeit  unwandel- 
baren Gesetzen  unterworfen  sei. 

Nun,  m.  H  ,  diese  Lehrsätze  mochten  zur 
Noth  erliüglich  sein,  solange  das  beschämende 
Wort  zutraf,  dafs  das  Meer  den  Briten,  das  feste 
Land  den  Franzosen  und  Rnssen,  uns  Deutschen 
aber  die  Luft  gehöre;  aber  von  dem  Tage  an, 
wo  das  Deutsche  Reich  erstand  und  als  Welt* 
macht  auftrat,  mufstc  dieses  Traumleben  auf- 
hören und  unsere  Wirllischaflspolllik  den  Be- 
dürfnissen des  Lebens  entsprociiend  geordnet 
werden.  Hierin,  m.  H.,  liegt  die  historische  Nolh* 
wendigkeit  der  Zollreform  von  1870,  in  diesem 
Sinne  bildet  sie  nach  meiner  festen  Meinung  die 
Vorbedingung    unsere«   wirthsehaftlichen  Auf* 

Schwunges.     Fürst  Bismarck   Ii  il  nie  aufgelnlrt, 

die  Reform  von  1879  als  eins  seiner  gröfstcu 
Verdienst«  anzurechnen:  «Ich  habe  es*  ->  sagte 

er  am  lA.  Februar  1885  im  Reichstag  —  .nicht 

allein  machen  können,  aber  die  h<i'iat've  kann 
ieh  mir  allein  vindiciren.*  Und  er  iiuUe  reclit, 
auf  diese  Tlial  slolz  zu  sein;  es  war  der  grofse 
Ael,  welcher  das  Deutsehe  Reich  wirtliseliaftlich 
frei  und  selbständig  machte  und  in  starker 
ROstung  auf  den  Wettbewerb  des  Weltmarkts 
stellte. 

Auf  diesem  zeigte  sich  alsbald,  was  deutsche 
Gewerbthitigkeit  leisten  konnte;  schon  zu  Anfang 

der  vierziger  Jahre  hatte  der  französische  Nalioaal- 
Ökonom  Richelot  geweissagl:  ,Die  Deutschen 
würden,  wenn  sie  sich  vereinigten,  das  erste 
Handelsvolk  des  Festlandes  werden,*  und  es  sollte 
sich  nun  zeigen,  dafs  der  geistreiche  Franzose 
nicht  unrichtig  geurtheill  hatte.  Jeder,  der  sich 
um  derartige  Dinge  kOmmert,  weib,  welche  Be* 
deutung  der  deutsche  Hamlel,  \veh:hc  Verbreitung 
die  Erzeugnisse  des  deutschen  Gewerbfluifdes  seit 
1879  in  fast  allen  Gebieten  der  Erde  gewonnen 
haben.  Vernehmen  wir  auch  hier  wieder  ein 
französisches  Zeugoifs;  der  aTcmps*  beklagte 
in  einem  Artikel  vom  Odohw  1688  die  den 
franzönschen  Industriellen  wohlbekannteThatsache, 
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da£i  bei  allen  grofsen  Lieferungen  für  Armee- 
ufld  MariKetwecke,  um  welclie  «ie  —  die  fmn* 

iSsischen  Industriellen  —  sich  während  der  letzten 
Jahre  in  Spanien,  Griechenland,  Serbien,  Rumänien, 
Japan,  China  und  Südamerika  beworben,  ihnen  i 
nicht  nur  ihre  deutschen  Nebcnbuliler  gegenüber 
{r?standen  hältcn,  s^ondern  auch  die  deutsche 
Diplomatie,  .welche  aus  dem  Erfolg  ihrer  Staats- 
angebfirigen  eine  Frage  nationalen  Interesses 
macht*.  Ist  dies,  m.  H.,  nicht  ein  schönes 
Zeugnifü?  War  man,  bevor  Bismarck  EinQufs 
«vf  die  Wirthsehafkspolitik  hatte,  an  solche  Unter» 
älülziing  —  gegen  welche  doch  selbst  der  ent- 
schiedenste Freihändler  keine  Einwendung  haben 
wird  —  gewfihnt  und  —  darf  ich  vielleicht 
fragen  —  ist  man  es  nach  seinem  Abgange  j 
noch?  Er  wufsle,  <^^h  ohne  eine  mächtige  tin  l 
entwickelte  Industrie  auch  keine  grofse  Politik 
nUIglksh  sei,  und  diese  Erkenntnis»  versehafflie 
dem  Absatz  der  Erzeugnisse  un?(:rcs  Ccwerb- 
fieifses  eine  Unterstützung,  die,  so  berechtigt  und 
natOrlieh  sie  auch  erscheinen  mag,  dem  Deutschen 
bisher  nicht  zu  gute  gekommen  war;  denn  wie 
Schiller  klagt,  dafs  der  deutschen  Kunst  keines 
MedicSers  Gflle  und  kein  augustisch  Aller  geblüht 
habe,  so  darf  auch  die  deutsche,  jedenfalls  die 
in  Preuf^en  ansässige  Industrie  von  sich  iiThmcn, 
dafs  sie  —  von  dem  oben  behandelten  Zeitraum 
abgesehen  —  nicfat  durch  die  Gunst  der  Regieren- 
den, sondern  aus  eigner  Kraft  erstand«  und 
erstarkt  ist. 

So  wenig  auch  meine  Aphorismen  auf  Voll- 
ständigkeit An^ptuirh  machen  können,  so  will  ich 
doch,  um  Mifsverständnissen  auszuweichen,  noch 
ausdrücklich  hervorheben,  dafs  die  im  Jahre  1879 
be^'oiinone  Wirlhschaftspolitik  keineswegs  dem 
.Unlenichmerthum*,  wie  wir  jetzt  so  frcrn  pe- 
«annt  werden,  ausschliefsUch  Vortheile  gebracht 
hat,  sondern  der  gesammten  gewerbthStigen 
Bevölkerung;  in  dieser  Hinsicht  spricht  laut 
genug  die  Thatsache,  dafs  die  Spareinlagen  in 
den  Sparkassen  sieh  snt  1879  mehr  ala  ver* 
doppelt  haben. 

Nun,  ra.  H.,  noch  ein  kurzes  Wort  über  die 
sogenannte  sociale  Gesetzgebung.  Hatte  Fürst 
Bismarck  der  deutschen  Industrie  den  heimischen 
Markt  gesichert  und  sie,  wo  und  wie  ls  möglich 
war,  beim  Vertrieb  ihrer  Erzeugnisse  im  Ausland 
onterstatxt,  so  sollte  sän  Scfaatzling  doch  nicht 
glauben,  dafs  ihm  dieser  Adler  geschenkt  !?pi ; 
der  Reichskanzler  verlangt«  grofso  und  noch 
immer  wachsende  Opfer,  um  mit  HQlfe  derselben 
es  zu  unterneliincn,  den  Spalt  auszufüllen,  welcher 
iich  zwischen  dem  Unternehmer  und  dem  Arbeiter 
gebildet  hatte  und  der  zu  einer  tiefen  Kluft  zu 
werden  drohte.  Schon  zu  der  Zeit,  wo  die  durch 
die  Grofsindustrle  der  Neuzeit  bedingten  Um- 
wälzungen kenntlich  zu  werden  beginnen,  also 
etwa  in  den  vierziger  Jahren  dlcKS  Jahrhunderts, 
bildete  sich  in  vielen  bevorauglen  Gentcra  die 
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Ueberzeugung.  djSs  ein  Ausgleich  der  wirlh- 
sehadltchen  GegensSIze  erforderlich  sei;  auch 

Fürst  Bismarck  hatte,  wie  sich  genau  verfolgen 
läfst,  diesen  Gedanken  stets  gelubt  und  wiederliolt 
aus;/c51)rochen.  Zu  irgend  einer  prakllsüien  Mafs* 
nähme  gelangte  man  indessen  nicht;  der  Reichs- 
kanzler halle  zunächst  dringendere  Sorgen,  und 
die  Männer,  denen  er  bis  gegen  Ende  der  sieb- 
tiger  Jahre  in  wirthschaftlichen  Fragen  volle 
Selbstündlj^kcit  ^cewälirte,  gingen  von  dem  Grund- 
satz aus,  dafä  der  Staat  aui  dem  Gebiete  socialer 
Entwicklung  nicht  eingreifen  ddrfe.  Erst  im 
Jahre  1881  geschah  der  erste  Schritt  durch  Vor- 
legung c'mc^  GeiClzf'S  über  Versicherung  der  Arbeiter 
gegen  Deliicbiunfällc,  und  durch  das  Gesetz  über 
Alters-  und  Invaliditätsvcrsicherung  vom  Jahre 
18S9  ist  diese  Gesetzgebung  wohl  vorläufig  ab- 
geschlossen; beiläufig  bemerkt,  ist  letztgedacbtes 
Gesetx  nicht  den  Ideen  des  FOrsten  entsprechend 
zustande  gekommen,  er  halle  die  Gratisvcrsorgiin^' 
der  Arbeiter  erstrebt  und  sein  Interesse  erlahmte, 
nachdem  den  Arbeitern  ein  Beitrag  «uferlegt  war. 

üeber  diese  Gcsetz^Mbung  zu  urtheilen,  ist 
zur  Zeit  schwierig:  nicht  weil  sie  noch  principiellen 
Anfeindungen  iinlcilüigc,  —  ihre  ürundlaizen  sind 
im  allgemeinen  acceptirt,  und  besonders  von  in- 
dustrieller Seite  erhebt  sich  dagegen  kein  Wider- 
spruch, —  sondern  weil  sich  bei  der  kurzen 
Dauer  ihres  Bestehens  ihre  Wirkungen  noch  nicht 
übersehen  lassen.  Wie  diese  sich  aber  aueli  ge- 
stalten mögen,  wie  man  auch  zu  den  Einzelheiten 
jener  weitliuflgen  Gesetae  stehen  mag.  Niemand 
vermag  in  Abrede  ZU  Stdien,  dafs  der  Reichs- 
kanzler der  erste  gewesen  ist,  welcher  den  Miilh 
halte,  eine  Frage,  welche  unsere  Zeit  bewegt 
und  voraussichtlich  für  die  Zukunft  bestimmend 
sein  wird,  muthig  in  AngrifT  genommen  und  die 
Lösung  des  Ptobicms  praktisch  wenigstens  ver- 
sucht zu  haben.  Sie,  m.  H.,  sdbet  alle  Hinner 
der  Thal  und  des  ScfialTens,  werden  mir  gewifä 
beistimmen,  wenn  ich  die  Uehauptuug  aufülelle, 
dafs  der  Huth  derThat  mehr  gilt,  als  alle  wissen- 
schaftlichen Untersuchungen.  Und  von  diesem 
Standpunkt  aus  hat  Fürst  Bismarck,  selbst  wenn 
der  von  ihm  eingeschlagene  Weg,  die  Lage  der 
arbeilenden  Klassen  su  bessern,  nicht  der  beste 
wäre,  das  Gröfsle  geschaffen,  was  auf  diesem 
Gebiete  besieht,  schon  dadurch  allein,  dafs  er 
aus  dem  Gebiete  speeulativer  Erwigungen  auf 
den  Boden  der  Thatsachen  getreten  ist.  Uebrigens 
fürchte  ich,  m.  U.,  keinen  Widerspruch,  wenn 
ich  die  Krankenkassengesetze  UYtd  die  Organisation 
der  Unfallversicherung  für  vortreffliche  Einrich- 
tungen erkläre;  das  deutsche  Grofsgewerbe  hat 
sich  den  daraus  entspringenden  Lasten  bereit- 
willig unterworfen  und  !r>.,:t  dieselben  willig  in 
dem  Gedanken,  dafs  sie  d«:'n  Frieden  zwischen 
den  Unternehmern  und  Arbeitern  fördern.  In- 
sofern aber  smd  auch  diese  Gesetze  von  grober 
Bedeutung  für  die  deutsche  IndiMtri«,  aie  sichern 
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den  inneren  Frieden  und  damit  die  Stetigkeit  der  I 
Produclion,  sowie  die  sonstigen  Lebensbedingungen,  , 
unter  denen  die  gewerbticbe  TbtUgkeit  wacbaeo  | 
und  gedeihen  kaniu 

Ich  eile,  ni.  IL,  zum  Schlufs,  darf  indessen 
nicht  versäumen  zu  betonen,  darsderReichakanzIcr  | 
sich  als  j^i  ofsLT  \VirtIiS(  liaftspolitiker  zeigte,  nicht 
nur  in  dem,  was  er  thal,  sondern  ebensosehr 
in  dem,  was  er  ttttterlieb.   POrst  Bismarek  Ist 
arlieilcrfteundlich  im  Sinne  der  kaiserlu  hen  Bot- 
schaft von  1881,  er  hat  die  Arbeiter  gegen  die  ^ 
GefabreD  der  Krankheit,  des  Unfalls  und  der 
Invalidität  gesi  hat^l,  aber  er  glaubt  nichl,  <tafs 
er    dem   Arbeiter    «lui  cli    Bist  liraiikuiig  seiner 
Autonomie  walirliaflcn  Nutzen  schaffe;  er  glaubt 
nameiillii  h  nicht,  dafs  man  die  verführten  Arbeiter 
durch  Pacliren  mit  ihrer  Begehrlichkeit  gewinnen 
könne;   er  glaubt  ferner  nicht,  dafs  man  den 
Arbeitern  gestalten  dOrfe,  in  die  Ldlung  des 
Betriebes  hineinzureden;  einer  Aiisdelmunp;  (Ilt  I 
Fabrikinspeclion  war  er  nichl  geneigt.    Es  hängt 
das  wieder  mit  seinen  bereits  oben  betonten 
Eigenschaften  zusammen,   mit   seinem    hervor-  i 
ragenden  Tactgefühl  für  das  Erreichbare,  seiner 
Abweisung   aller  utopischen  Pläne,  mit  seinem  j 
Respect  vor  der  berechtigten  Freiheit  des  Individuums 
und  der  Familie  gegenüber  staatlicher  Einmischung.  ] 
Sic  wissen  ja  alle,  m.  U.,  dafs  diese  Fragen  ; 
gegen  das  Urtbeil  des  frOheren  Reicbskanzlers  ! 
entschieden  sind:    dio  dontsilie  In;I»i=Irif^  stand 
dabei  auf  seiner  Seite,  denn  sie  war  einstimmig 
der  Ansieht,  dafs  die  beabsichtigten  —  und  gtack* 
licherwcise    mir    zum    Tlit'il    tliirrli^,'<jrrihi ten  -  • 
Neuerungen  weder  zum  Segen  des  Gesammt- 
valerlandcs,  noch  des  beimischen  Gewerblleifses 
gereichen  kannten. 

Mein  kurzer  Vorlrap  wird  Ihnen,  m.  H.,  so  i 
obcrllächlifli  er  auch  ist,  gezeigt  haben,  dafs  der 
frühere  Reichskanzler  dn  Staatsmann  von  Tolks 
wirthschaftliclit-r  Bet,'abnnpr  und  Tluitkraft  gevvescn 
ist,  wie  die  Welt  wenige,  Deutschland  keinen 
gesehen  hat.  Einer  seiner  Gegner  — >  Bamberger — 
hat  ihn  dereinst  einen  Empiriker  in  wirthschaft- 
liehen  Dingen  genannt,  die  Bezeichnung  ist  in- 
soweit richtig,  ab  er  frei  war  ton  Sehutmeinungen, 
als  seine  wirlhschaftlichen  Postulatc  sich  stets 
an  reale  Verhältnisse  anlehnten ;  seine  Thätigkcit 
auf  diesem  Gebiet  hat  denselben  iustincliven 
GbarakterwiedasSchalTen  des  Künstlers;  «doc  ti  inär 
bin  ich  in  meinem  Leben  nicht  gewesen,*  sagt 
er  selbst,  und  in  derselben  Hede  spricht  er  aus: 
.Für  mich  bat  immer  nur  ein  einziger  Compab, 
ein  einziger  Polarstem,  nach  dem  ich  steuere,  be- 


standen: Salus  publica."  Zu  dieser  genialen 
Conceplion  kam  eine  rücksichtslose,  jeden  Wider* . 
stand  besiegende  Tlialkraft,  eine  unermQdlicbe 
Arbeitsfreudigkeit:  Dies  war  der  Mann,  wHfhetn 
die  deutsche  Industrie  ihren  Aufschwung,  iiire 
Bedeutung  in  der  Welt  verdankt. 

Am  Ende  noch  ein  ausländisches  Urtlieil, 
dieses  Mal  ein  englisches,  also  von  Leuten,  welche 
von  praktischer  Volkswirthschaft  etwas  verstehen: 

,Es  mag  gröfsere  Diplomaten  gegeben 
haben,  als  Fürst  Bismarck,  jedenfalls  hat  es 
niemals  einen  besser^>n  Administrator,  einen 
weiseren  Nationalükonomen  und  einen  gescinick- 
teren  Finanxmann  gegeben/ 

So  schrieb  der  .Standard*  beim  25jihrigen 

M   ibterjubiläum  Bismarcks. 

Nun  bin  ich  zwar  fiir  die  Rej^rl  durchaus 
der  Meinung,  dafs  nicht  das  Ausland,  sondern 
wir  sell»t  die  inständigen  Beurtheiler  fßr  unsere 
Angelegenheiten  sind,  aber  eine  Ausnahme  nia;? 
gellen,  wenn  es  sich  um  die  Würdigung  einer 
Persönlichkeit  handelt  wie  Fürst  Bismarck.  Jeder 
Deutsche  steht  zu  dieser  gewaltigen  Individualiiät 
in  einem  bestimmten  persönlichen  Verliältoifs  von 
Liebe  oder  Abneigung;  Keiner  kann  in  der  Gegen- 
wart sine  ira  et  studio  über  seine  Person  und 
sein  Wirken  urthellcn.    Der  Fürst  Bissmarek  hat 
in  seiner  langen  Laufbahn  so  viele  Kampfe  aus- 
gefochlen,  so  oft  zum  Widerspruch  oder  zur  Be- 
wunderung herausgefordert,    dafs   er  innerhalb 
unserer  Grenzen    wenig   unparteiische  Richter 
findet    Wie  oft  —  und  nicht  immer  ohne  Be- 
rechtigung —  ifl  dem  rnrslcn  Bismarck  Rück- 
sichtslosigkeit vorgeworfen  worden?     Wie  oft 
sind  Interessen  verletzt  worden?    Es  ist  leicht 
zu  sagen,  dafs  dies  eine  Nothwcndigkeit  gewesen 
ist ;   gewifs,   aber  der  Betroffene  leidet  darum 
nicht  weniger  empfindlich.   Aus  diesem  Grunde, 
m.  H.,  wundern  wir  uns  nicht,  dafs   der  Hafs 
der  Parteien  auch  vor  dem  Ai:htzij:j,ilii  igen  noch 
nicht  seine  Waffen  gesenkt  hat;    Keiner,  der 
Grofses  in  der  Weltgeschichte  vollbraoht  hat,  hat 
ein  anderes  Schiok-al  gehabt.    Wenigstens  liahen 
wir  das  erhebende  Bewufstsein,  dab,  innerhalb 
und  aufserhalb  unseres  Vaterlandes,  das  achtzig- 
jährige Gcburlsfest  des  Fürsten  Bismarck  Hundert- 
tausende mit  uns  feiern  und  dafs  bei  Freund 
und  Feind,  bei  Hoch  und  Niedrig,  bei  Jung  und 
Alt  im  Grunde  Niemand  daran  zweifdt: 

Fflrst  Bismarek  ist  der  grdfste  Deutsche 
unserer  Zeit. 
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Selbstthätiger  hydraulischer  Waggonkipper  im 

Ruhrorter  Hafen.* 


Der  Firma  Fried.  Krupp  Grusonwerk  tu 
Magdeburg-Buckau  wurde  im  Sommer  vorigen 
Jahres  seitens  der  Ruhrorter  Hafenverwaltung 
auf  Grund  beschränkter  Ausschreibung  die  Aus- 
führung eines  zum  Verladen  ?on  Kohlen  aus  den 
Eisenbahnwagen  ins  Schiff  bestimmten  Waggon- 
kippers Obertragen;  der  Kipper  ist  binnen  vier 


gerichtet;  Voraussetzung  ist  natürlich  hierbei, 
dafs  die  Wagen  mit  einer  beweglichen  Kopfbracke 
versehen  sind.  Alle  diese  Wagen  könnnen  ohne 
weiteres,  d.  h.  ohne  dafs  an  dem  Brems- 
gestänge des  Wagens  oder  an  irgend  einem 
Constructionstheile  des  Kippers  Aenderungen  vor- 
zunehmen sind,  gekippt  werden. 


Abbild.  1. 


Monaten  nach  Auflragerlheilung  fertiggestellt  und 
im  December  t.  J.  dem  Betriebe  übergeben  worden. 

Der  Construction  des  Kippers  liegt  das  Princip 
zu  Grunde,  die  öberschiefsende  Aibeit,  welche 
von  dem  niedergehenden  beladenen  W&gcn 
geleistet  wird,  nicht  tot  zu  bremsen,  sondern  in 
einem  Kraftsammler  aufzuspeichern  und  diese 
aufgespeicherte  Arbeit  zu  benutzen ,  um  den 
entleerten  Wagen  wieder  hoch  zu  bringen. 

Oer  Kipper  ist  fflr  alle  Kohlen-  und  Koks- 
wagen der  Königlich  Preufsischen  Staatsbahnen 
und  der  deutschen  Reichsbahnen  von  2,5  bis 
4,5  ni  Radstand  und  10  bis  15  t  Ladung  und 
fflr  jede  vorkommende   Bremsconstruction  ein- 


•  Vergi.  auch  .Suhl  und  Eisen*  1881.  S.  95. 
X.it 


I  Der  Kipper  besteht  zunächst  aus  einer  Platt- 
form, welche  drehbar  gelagert  ist  und  sich  mit 
ihrem  vorderen,  dem  Wasser  zugewendeten  Theil 

'  auf  einen,  in  einem  Cylinder  sich  bewegenden 
Kolben  stützt.  Der  Cylinder  enthält  Wasser, 
welches  unter  dem  Druck  eines  Accumulators 
steht.  Am  vorderen  Ende  der  Plattform  ist  ein 
breiter  Rinnenkopf  angebracht,  welcher  sich  nach 
der  Wasserseite  hin  zu  einer  schmalen  Schütt- 
rinne  verengt.  Wird  der  zu  entladende  Kohlen- 
wagen auf  die  Plattform  gefahren,  so  drücken 
die  Vorderräder  des  Wagens  eine  aus  zwei 
kräftigen  Haken  bestehende  Fangvorrichtung  in 

(  die  Höhe;  die  Haken  umfassen  hierbei  die  vordere 
Wagenachse   und   stellen   den  Wagen  in  einer 

j  bestimmten  Lage  zum  Rinnenkopf  fest.  Sobald 
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der  Wagen  feststeht,  beginnt  die  Plattform  nebst 
Rinnenkopf  sich  zu  neigen;  die  Kohlen  stürzen 
durch  die  geöffnete  Vorderbracke  des  Wagens 
in  den  Rinnenkopf  und  von  hier  aus  weiter  durch 
die  schmale  SchQttrinne  in  das  Schiff.  Hat  sich 
der  Wagen  entleert,  so  beginnt  das  Aufsteigen 
der  Plattform  infolge  des  durch  den  Accumulator 
nach  oben  gedrückten  vorerwähnten  Kolbens. 
Sowohl  die  Abwärts-  wie  Aufwärtsbewegung  wird 
durch  ein  Sleuerungsventil  geregelt,  und  die 
herabgehende  Plattform  kann  durch  dasselbe  in 
jeder  beliebigen  Neigung  zwischen  0  ®  und  45  * 
festgehalten  werden.  Da  der  an  der  Plattform 
befestigte  Rinnenkopf  mit  seinem  Boden  und  den 


den  Kohlen  wird  Ton  dieser  Arbeitsbühne  aas 
vorgenommen. 

Aus  der  Abbildung  1  ist  ersichtlich,  dafs 
auf  der  grofscn ,  festen  Arbeitsbühne  neben 
der  Plattform  nichts  weiter  hervorragt,  als  der 
Hebel  für  das  Steuerungsventil ;  das  letztere  selbst 
sowie  der  Accumulator  befinden  sich  im  Innern 
des  Mauerwerks  an  einer  vor  Kohlenstaub  und 
Hochwasser  vollständig  geschützten  Stelle.  Zur 
Bedienung  des  Kippers  sind  drei  Mann  erforderlich, 
von  denen  einer  mittels  des  Steuerungshebels  die 
Auf-  und  Abwärtsbewegung  der  Plattform  regelt 
und  zwei  die  Winde  im  Rinnenkopf  bedienen. 
Diese  drei  Mann  besorgen  auch  das  Heranbringen 


Abbild.  2 


hohen  SeitenwSndcn  den  vorderen  Theil  des  zu 
entleerenden  Wagenkastens  ganz  umlalst  (siehe 
Abbild.  1),  so  kann  ein  Entweichen  von  Kohlen- 
stücken nach  rückwärts  oder  zur  Seite,  am 
Rinnenkopfe  vorbei,  nicht  eintreten.  Um  die 
Bewegung  der  abstürzenden  Kohlenmasse  zu 
regeln  und,  wenn  nölhig ,  zum  Stillstand  zu 
bringen,  ist  die  schmale  Schüttrinne  um  ihren 
hinteren  Stützpunkt  drehbar  gelagert  und  zum 
Hochziehen  eingerichtet.  Zwei  Arbeiter,  welche 
mit  dem  sich  neigenden  Rinnenkopfe  herabgehen, 
bedienen  von  einer  kleinen  Bühne  aus  die  zum 
Hochziehen  der  Schüttrinne  angeordnete  Winde 
und  haben  hierbei  von  ihrem  vorgeschobenen 
Standpunkte  aus  das  zu  beladende  Schiff  sowie 
den  Gang  des  Stürzens  bequem  unter  Augen 
(siehe  Abbildung  2).  Auch  das  Säubern  des 
Wagenkastens  von  zurückgebliebenen,  festsitzen- 


der beladenen  Kohlenwagen,  das  Abfahren  der 
leeren  Wagen  sowie  das  etwaige  Wiegen  der  Wagen. 
Sie  werden  hierbei  von  zwei  weiteren  Arbeitern 
unterstützt,  so  dafs  insgesammt  von  fünf  Mann 
das  Kippgeschäft  verrichtet  wird.  Die  Tliätigkeil 
des  eigentlichen  Kippers  veranlafst  keine  Betriebs- 
kosten, da  weder  Druckwasser  von  aufsen  zuzu- 
führen, noch  irgend  ein  Motor  vorhanden  ist. 

Bei  zehnstündiger  Arbeitszeit  können,  wenn 
genügend  beladene  Wagen  und  Kohlenkähne  zur 
Stelle  sind,  120  bis  150  Wagen  von  je  10  bis 
15  t  Ladung  gekippt  werden.        •<  •  --^ 

Um  das  Wasser  im  Treibcylinder  vor  dem  Ge- 
frieren zu  schützen,  ist  demselben  Glycerin  zugesetzt. 

Den  bisher  verwendeten  Waggonkippern  gegen- 
über unterscheidet  sich  der  beschriebene  Kipper 
vortheilhafl  dadurch,  dafs  keine  besonderen 
Mechanismen   erforderlich   sind ,   um   die  oben 
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erwähnte  Fanf^vorrichtung,  den  verschiedenen 
RadsUaden  der  Wagen  entsprechend,  ui  verslelleo, 
und  dtfii  ferner  dureh  die  energiaehe  Biilli»r> 
Wirkung  des  Druckwassers  der  Kffippr  ^onotil 
in  seine  borizontaie  wie  geneigte  Endsleiluiig  in 
geinifeigter  Bewegung  ohne  jeden  Stob  felangt. 
Hierdurch  wird  neben  einer  grofsen  Schonung 
der  KoülenstQcke  auch  eine  Schonung  des  Wagen- 
kaiteits  und  der  Kipperconstruction  erreicht.  Ein 
fQr  die  Sicherheit  der  Kipperbedienung  sehr 
wpr(hvo]!er  Vorlheil  üe^^t  darin,  dafs  der  Kohlen- 
wagen auf  der  Plattform  ganz  frei  steht,  nicht 
dngeiebloiaeD  f  on  Haoerwark  und  Gonttractions- 
thcilen  ;  mnn  kann  ungehindert  rings  um  den  Wagen 
geben,  die  Kopfbracke  bequem  und  too  sicherer 
Sielte  am  entrÜefdn  nnd  lieh  ohne  Muhe  von  dem 
liebligeii  EinliBken  der  FangvoRiehhing  abeneugen. 


j       Diese  Vorzüge  des  Krupp-Grusonschen  bytlrau- 
1  lischeo  Kippers  sind  io  die  Äugen  springend,  und 
I  mit  Sieherhirit  kaaa  daher  erwartet  werden,  del> 
f!i»'   durch   denselben   erzielte   wesentliche  Ver- 
I  besseruDg  des  Ladegescbäflee  für  den  aulser* 
I  ordentlieh   slerken  KohlenumscbiagreflE^  im 
Ruhiorter  Hafen  (im  Jahre  1894:  3800000  1) 
von  den  günstigsten  Folgen  sein  wird. 

Wenn  auch  das  bei  dem  vorbeecbriebenen 
Kipper  zur  Anwendung  gebrachte,  im  Eingange 
erwähnte  Gonstructionsprincip  nicht  neu  ist  und 
I  die  Erbauerin  schon  in  früheren  Jahren  einige 
I  kleine  Waggonkipper  mMih  diesem  Prineip  gebeut 
hat,  so  ist  doch  dif  ','nrbeschriebene  Anordnung 
wegen  ihrer  Gröf^euverhiUtnisse,  ihrer  durch* 
greifetiden  Verbenerungen  und  ihrer  au  sgedehnteren 
LeistungeAbigkait  de  eine  Neuhmt  anuigehen* 


L  eber  die  Formen  des  Eisens  und  Kolik listoffs  im  Handelseiseu 


machte  kOnlieh  M.  Georges  Charp;  der  frao- 
töebeheD  Akademie  der  Wisseneeheften  einige 

Mittheilungeo,  welche  auch  die  Beachtung  Derer 
verdienen,  die  den  daran  geknüpften  Schlufs- 
folgerungen  nicht  ganz  sastimmefl  sollten. 

Bei  der  Prüfung  von  mehr  als  300  Eisen- 

und  Stahlprohrn  attf  Zugfestigkeit  und  Ver7pic!Miung 
der  Schaulinicn  iür  die  eintretende  Verlängerung 


1%.!. 


erhielt  Cliarpy,  wenn  das  VersucfaMtAek  ausgeglüht 
war,  stets  das  Bild  A  (Fig.  1);  wenn  es  durch  Ab- 
löschen in  Wasser  oder  durch  Bearbeitung  in 
gewOholieW  Temperahir  gebirtet  worden  war, 
stets  das  Bild  B,  welches  sich  auch  bei  PrQfung 
eUer  übrigen  Metalle  aufser  Eisen  ergab.  Die  wage- 
rechte Linie  l  .i  in  Ä  zeigt  an,  dafii  hier  beim 
Uebersc breiten  der  Strcekgrmie  zunSchst  ein 
Fliefsen  des  Materials  um  ein  gewisses  Mafs 
slattfmdet,  welches  beim  abgeluachleii  oder  kalt 
bearbeiteten  Eisen  nicht  bemerkbar  ist. 

Mallard  und  Le  Cliatilif-r  haben  nach- 
gewiesen, dafs  gelbes  Quecküüberjodid,  wenn  es 
»eebaniBefaem  Drucke  raageeetst  wird,  eine  gent 
ebensolche  Schaulinie  als  A  liefert  und  sich  dabei 
ia  rotbes  Quecksilberjodid  umwandelt.  Charpj 
•diliebt  at»  dieiar  Uebereimlimmung,  dib  auch 
du  ESmen  bei  jenw  Beenapnichung  eine  «ndere 


'  Form  annehme,  wie  früher  schon  Osmoad  be- 
I  hauptet  hat  («-  und  ß> Eisen;  vergl.  «Stahl  und 

;  Eisen*  1886  S.  373,  1888  S.  3G4,  1891  S.  634); 
wenn  das  der  Fall  ist,  so  folgert  Gharpy  weiter, 
müssen  auch  die  Aenderungen,  welche  die  übrigen 
Eigenschaften  des  Metalls  bei  der  Belastung  er- 
leiden, ein  Schaubild  wie  A  zeigen.  Versuche, 
bei  welchen  die  Aenderungen  der  Dichtigkeit 
ermittelt  wurde,  gaben  kein  deutliches  Bild,  da 
diese  Aenderunpeti  filip rlinnj)'.  zu  unbedeutend 
waren ;  wohl  aber  lieferte  die  i^rüfung  des  magne- 
tiadien  Verhaltene  die  Beatitigung  jener  Annahme. 
Der  Versuch  wurde  in  der  Weise  angestellt,  dafs 
je  vier  Stäbe  des  gletcheo  Materials  entsprechend 
den  mit  1,  2,  3  und  4  beaeeiebneten  Punkten 
der  Schaulinie  A  belastet  wurden ,  worauf  man 
sie  entlastete  und  magnelisirte.  Nach  24  Stunden 
wurde  der  bleibende  Magnetismus  mit  Hülfe  eines 
Galvanometers  gemessen.  Stets  zeigte  siuh  eine 
erhebliche  Zunahme  rwi  irhen  den  Punkten  1  und 
2,  also  bei  unverändert  bleibender  Belastung, 
wihrend  epSter  bei  höherer  Belastung  ktine  er* 
hebliclie  Aenderung  mehr  wahrnehmbar  war. 
Als  Beispiel  mögen  nachfolgende,  bei  Prüfung 
eines  FluCseteens  mit  0,12  ^  Kohlenstoff  erlangten 
Zttbm  dienen: 


B«U*tuoK 
boi  dem 

PunkU 

kg  Ulf  1  qmm 

Verlangorong 
auf  lUO  mm 
arsprOnglich* 
Lkog« 

BlaUjendar 
Hagnetismua 
(auf  der  äcala 
daa  Galvaoomet. 

1 

34.2 

0.2 

4 

2 

»4,3 

2,7 

11 

3 

;5r),r> 

4.7 

13,5 

* 

41,1 

6,8 

Glühte  man  die  geprüften  Stäbe  aus  und 
magnelisirle  sie  aufo  neue,  so  zeigten  simmUklie 
Stabe  des  gleichen  Materials  das  gleiche  Verhallen ; 
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die  hier  erwälinten  Proben  erlutiglen  z.  B.  nach 
dem  Glühen  einen  bleibenden  Magnetismus  —  3,5. 

Wenn  nan  io  irgend  einem  EisenstOcke  beide 
Eisetiformen ,  das  Weipheisen  und  Harteisen,* 
nebeneinander  zugegen  sind,  so  muTs  die  Länge 
der  Unie  1 . 2  in  dem  SehanlnMe  A  ihr  g^en- 
seiti^es  Verhällnifs  kennzeichnen.  Zur  Prüfung 
dieser  Schlufsfolgerung  wurde  folgender  Versuch 
angestellt.  Fiabeisenstibe  mit  abweichendem 
Kohlenttoffgehalt  wurden  auf  verschiedene  Tem- 
peraturen und  verschieden  lange  erhitzt ,  dann 
abgelcüschl  uud  auf  Zugfestigkeit  geprüft.  Die 
Schaulinien  der  eintretenden  Verlängerungen 
wurden  durch  die  Prüfungsmaschinen  selbstthätig 
in  etwa  20  facber  Vergröfserung  verzeichnet.  Die 
ProbcBlibe  besaben  18,8  mm  DorebmeMer  bei 
100  mm  Länge  zwischen  den  Kßrnerpiinkton 
und  wurden  in  einer  elektrtacben,  besondere  für 
diucn  Zweck  betebaAen  Hoflel  aus  feuerfestem 
Bfaterial  VOa  20  cm  Durchmesser  und  60  cm 
Linge,  welche  mit  einem  Plalindraht  unwickclt 
war,  erhitzt.  Durch  den  Draht  ging  der  durch 
einen  Rheostat  geregelte  Strom;  durch  eine 
dicke  Asbeslhülte  war  das  Ganze  vor  Abkühlung 
geschOtst.  Auf  diese  Weise  liefs  sich  innerhalb 
einer  LInge  von  etwa  20  em  eine  wthrend 
mehrerer  Stunden  gleichbleibende  Temperatur 
zwischen  500  bis  1300''  C.  erzielen,  welche 
mit  Holl»  MDes  Le  CbatelierMhen  Pyrometers 
geprflft  wurde.  Halte  der  Probestab  die  ge- 
wünschte Temperatur  erreicht ,  i?o  wurde  die  in 
Zapfen  hängende  MufTel  senkrecht  aufgerichtet, 
so  dafs  der  Stab  in  die  darunter  stehende 
Härtung:5flüssinkeit  1.  Man  erhielt  bei  diesen 
Versuchen  unter  anderen  folgende  Ergebnisse: 


Zustand  der  Probe  uud  Uehandlungs- 
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23 

B  e 

weiae 

II 

II 
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Flafsetsen  mit  0.12  K  Kohlenstoff. 

5  Hin.  auf  700*  C 


60 
& 
SO 
60 
10 
10 


700« 

750» 
750» 
750" 
800» 
900* 


erhitzt;  Oelb&rtung 

a  • 

s  a 


Stahl  m  i 
Nicht  geliärtet  .  . 
60  Min.  auf  700«  C 

•  a  750»  . 

90   .  ,  750»  , 

60   .  •  750*  , 

10  .  .  880*  . 


7.5 

7.1 

'■^ 

5.51 

4.8 

0.0 
O.ö 

Kohlenstoff. 


t  0,58  % 
erbitil;  Oelbittvog 


3.8 
3.7 
3,6 
ö.O 
0.0 
0,0 


44,5 
46,1 
46.0 
45,4 
48,4 
49.9 
57.8 
58,0 

58.4 
.S7,8 
58,6 
74. ß 

7^.6 
84.3 


31,2 
31,3 
31,5 
28,2 
89.2 
29.3 
22.7 

26,5 
24.6 
25.1 
13.6 
14.8 
7.Ö 


*  CaiBr|i7  gebiancht  die  von  Osmond  gewifalten 
Ueseichnnngen :  «»Eisen  und  /^-Eiten.  Ich  hat>e  die 
Benennungen  Welehefsen  und  Harleiaen  vorKezogen 
in  der  Meinung,  dafs  diese  besser  als  die  griechischen 
Boehstaben  das  Wesen  der  Sache  kennzeichnea. 

Dtr  Bearheittr, 


Zustand  der  Probe  und  Behandlang» 
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et; 

wdae 
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«1 

Stahl  mll  Kobleastoft 

2,2'  72,4ll8.8 


Nicht  gehiHet  

'  Min.  auf  700'  C  erhHst;  Oelhlrtung 


5 
30 
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10 
10 


.  750»  . 
.  750»  , 
,  750»  , 
,  800»  , 
«  1000*  . 


2,11  72,8;  17,8 
2,1  78.7  18,1 


0,0  88,8 
0,0  96.S 
0,0117,2 


7.6 
8,1 
7.6 


|0,0|1]8^  1^8 

Cbarpy  siebt  nun  aus  diesen  Versuchsergeb- 

nissen  nachstehendf»  ?f  Idufsfolgerungen  : 

Die  Umwandlung  des  Weicbeisens  in  Hart- 
eisen  ▼ollsiefat  sich  ron  selbst  in  ausrdebend 

hoher  Temperatur .  kann  durch  plötzliche  Ab- 
kühlung bleibend  erhallen  werden  und  findet 
daher  auch  statt  beim  HSrten  des  Stahls.  Sie 
verläuft  um  so  rascher,  je  höher  die  Temperatur 
ist.  Wfihrend  bei  dem  Stahl  mit  0,R  Kohlen- 
stod  selbst  nach  einstündiger  Erhitzung  auf  700  ''C. 
die  Umwandlung  noch  nicht  begonnen  hatte, 
ist  sie  nach  halbstönditjer  Erliitziing  auf  750  ° 
und  schon  nach  5  Minuten  langer  Erhitzung  auf 
800*  C.  beendet.*  Die  Umwandlung,  welche 
die  Form  des  Eisens  beim  Ablöschen  erleidet, 
ist  die  nämliche,  welche  bei  mechanischer  Be* 
arbeitung  in  gewShnlieher  Temperatur  hervor* 
gerufen  wird;  nicht  erwiesen  ist  jedoch  durch 
die  bisher  mitgctheilten  Vcrsi  1  Ii'  ,  dafs  sie  auch, 
wie  Osmond  uieial,  die  Ursache  der  Härtesteigeruog 
beim  Härten  des  Stahls  sei. 

Einige  nnirr.  Versuche  wurden  angestellt 
zu  dem  Zwecke,  das  Verhallen  des  Eisens  (Stalüs) 
kennen  zu  lernen,  wenn  es  in  bfiherer  Temperatur 
ohne  weiteres  der  Fesllgkeilsprüfung  unterzogen 
wurde.  Die  Ergebnisse  der  Versuche  sind  in 
nachstehender  Zusammenstellung  enthalten: 


T«inpanlur 
dHTanocIis- 

"  C. 

Bflasf iinif,  bei 
welchnr  dii-  gerade 
Lim«  l  .tun  Hildas 
«ntsland 

k« 

Bduteog 

IMUUJ 

Bruche 
kR 

Linie  l.t 
eak 

15 

äU.4 

59.000 

4,5 

:ioo 

36.7 

73,500 

2,5 

40U 

84,7 

70.200 

1.1  ' 

500 

50,100 

780 

- 

10,000 

Die  Bruchbelastung  steigt  demnach  anfänglich 
mit  der  Temperatur  und  nimmt  dann  rasch  ab; 
die  Grenze,  wo  die  gerade,  wagerechte  Linie  im 
Scbtttbilde  entsteht,  ttlU  stetig,  wenn  die  Tem* 

perafur  zunimmt  und  die  gerade  Linie  verschwindet, 
sobald  letzlere  ein  gewisses  Mafs  erreicht.  Die 

*  In  der  Zusammt-nslcHung  sind  10  Hinuten  an- 
gegeben. Vielleicbt  liegt  ein  Drackfeiilef  yor,  doch 
ist  die  Sache  nieht  von  Befamg . 
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Abweichungen  sind  in  rlem  OMbitebeiidea  Schau- 
bilde  t^Kig.  2)  erkennbar.* 

Versuche  über  die  Biegung«-  und  die  Druck- 
feKtigkcit  des  Eisens  und  Stahls  in  .gewöhnlicher 
Temperatur  zeigten  im  Scbaubilde  ebenfalls  jene 
gerade  Linie,  welche  den  Uebergang  dei  Weieb« 
eiseos  in  Hartelsen  kennzeichnet,  nac!)  dem  Ab- 
Ifitchen  oder  nach  der  BearbeiUing  in  gewöhn- 
lieberTemperfttnr  venebwa&d,  und  wieder  «rwhien, 
wem  dei  Probestttek  au^eglaht  wurde. 


Fi(.  8. 


Es  enlsland  nunmehr  die  Frage,  ob  jene, 
durch  die  beschriebenen  Versuche  nachgewiesene 
Terlndcronf  der  Biaenfonn  bei  der  Bearbeitung 
und  beim  Erhitzen  in  der  That,  wie  Osmond  meint, 
die  eigeoüiche  Ursache  der  Uärtezuoabme  beim 
fflbteo  des  Stahls  ««i,  wobei  dem  Kohlensloffgehalt 
des  Stahls  nur  die  Rolle  zufSIll,  die  Umwandlung 
der  Eisenform  zu  erleichtern ,  oder  ob ,  wie  die 
meisten  übrigen  Metallurgen  annehmen,  die  beim 
Abluschen  glühenden  Stahls  eintretende  Aenderung 
der  Kohlenstoffform  die  Härtesteigerung  veranlasse. 

Diese  Äenderung  der  XohlenstolTform  wird 
gekennselebnet  dnrcb  die  Abwdelningen  in  dem 
Ausfalle  der  Eggertzschen  KohlenstolTbeslimmung, 
je  nachdem  man  gehirteteo  oder  nicht  gehärteten 
Stahl  der  Prttfling  unteroehl.  Charpy  unterwarf 
demnach,  um  Aufschlufs  über  jene  Frage  zu  er- 
hallen, eine  Reihe  St£be,  welche  sämmtlich  aus 
einem  und  demselben  Marlinblock  mit  0,71  % 
Kohlenstoff  gefertigt  waren,  der  Härtung  unter 
verschiedenen  Verhältnissen  mit  darauf  folgender 
Festigkeitsprüfung    und  Kohleustoffbestimmung 

*  Ganz  Ähnliche  Ergebnisse  erhielt  man  bei  den 
Varmdieni  welche  bei  der  König].  VersiicbBanstalt  zu 
GhartoUeoburg  aber  den  Einilub  der  Wärme  auf  die 
Fmigiceitseigenschafteu  des  Eisens  angestellt  wurden, 
und  Ober  welche  in  .Suhl  und  Eisen*  1890,  S.  S43 
(Schaubild  der  Dehnun^'fn  auf  S.  850)  durch  Professor 
Martens  herichtet  Würd<-n  ist  Uf  lier  die  Veründt-rungen 
der  geraden  Linie  sagt  jener  Bericht  auf  Seite  849: 
.Beachtet  man  xnnftchst  die  Eri^choinungen  an  der 
^•ek^enxe»  so  erkennt  man,  daC»  die  Slieeke,  auf 
welcher  dfe  Linie  mit  einigen  Zaeken  parallel  tar 
Orundlinie  ISüfl,  mit  wachsender  Wärrae  kttmr  wird 
uad  Ton  400  an  ganz  verschwindet. 

AMmwhtmg  in  BmriehttrtiMUr», 


nach  Ejjgerlz'  Verfahren,  bei  welcher  stets  der 
gleiche  NoriualsUiil  benutzt  wurde.  Man  erhielt 
hierbei  folfende  Ergebnisee: 
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Bei  allen  Stäben,  welche  auf  eine  niedrigere 
Temperatur  als  750  ^  erhitzt  wurden,  blieb  dem* 
nach,  wie  Charpy  meint,  die  Kohlenstoffform 
unverändert.**  Die  Eisenform  hal  bei  einigen 
dieser  Proben  eine  theiiweise  Vertotfenmg  er* 
fahren,  aher  eine  genaue  Beziehung  zwischen 
dieser  Veränderui^  und  der  Bruchbelastung  ist 
nieht  erkenfthmr.  In  den  bei  höherer  Temperatur 
als  740  abgelöschten  Proben  haben  sich  die 
Eisen-  und  Kohlen8lofrf.'>rm  gleichzeitig  geändert, 
und  la  den  Stäben,  deren  Bruchbelastung  über 
82  kg  liegt,  ist  das  Eisen  vollständig  umgewandelt 
(mit  Ausnahme  des  Stabes  15,  welcher  in  jeder 
Beziehung  sich  abweichend  verhält).  Üie  Menge 
des  in  seber  Form  verlnderten  Kohlenstoffs  wichst 
mit  der  Bruchbelastung  hei  abnehmender  Vf  rlfinge- 
rung.  Stäbe,  deren  Bruchbelastung  unter  kg  lag, 
waren  jedoch  durch  die  Feile  noch  angreifbar. 

Das  Härten  des  Stahls  bewirkt  demnach  ebenso- 
wohl eine  Um  Wandlung  der  Eisenform,  welche  durch 
die  FesUgkeilspröfung  nachgewiesen  wird,  als  eine 
Umwandlung  der  Kohlcnsloffforra,  welche  uns  die 
Eggerlzsche  Probe  anzeigt.  Der  ersterc  Vnrtrang 
scheint  lediglich  aufdiePesUgkeitseigenschalten  etn- 
suwirlceo,  wfbreod  die  Umwendlnng  der  Kohlen* 
stoffTonn  eine  VermehruDg  der  Hirte  lor  Folge  bat. 

*  Wegen  eines  Fehlers  des  Metalls  gphrnchf-n. 
**  Die  Behauploug  triät  hinsichtlich  der  Probeu 
U  und  IS  nicht  sn. 
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Sfibliefslich  wurden  auch  bei  verschiedenen 
Suhl»  oder  FlubciMiisorteo  die  sogenaooten 
kritischen  Puoiite  ermittelt,  bti  welchen  während 
gleichmärsiger  Erwärmung  oder  Abk'jhitiDg  die 
Temperaturstei^eruDg  oder  Temperatuiabnahme 
eine  Unterbreebaag  erttlirt.  Die  kriliubeD  Punkte 
sind,  wie  Mber  tob  Oimoiid,  mit  ai«  »ti  *• 
bezeichnet. 
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Die  Ziffern  sind  die  Mittelwerlbe  au«  mebreren 
Versuchen. 

Der  Punkt  ai,  welcher  um  so  deutlicher 
wird,  je  kohlensloffreicher  das  Metall  ist,  entspricht 
nach  Charpy  der  Umwandlung  der  Kohlenstoff' 
fonn  ;*  der  Punkt  ai  der  Umwandlung  der  Eisen- 
form;  der  Punkt  a»  einer  zweiten  Umwandlung 
der  Eiseoform  (?),  welche  Tomebmiich  durch 
ibren  Einflnb  auf  die  raagnetieehen  Kgenaebaften 
sich  bemerkbar  macht. 

Charpf  stellt  weitere  Veröffenthchungen  in 
Aussicht.  Vielleicht  findet  mancher  bis  jeUt 
noch  berechtigte  Zweifel  oder  mancher  scheinbare 
Widerspruch  der  bisiierigen  Versuchsergehnisse 
dabei  seine  Lösung.  Auch  jetzt  schon  gebührt 
dem  Fleifee  and  der  Umeichl,  mit  welcher  die 
Arhrihri  durchgefBhrl  wurden,  untere  volle  An- 
erkennung. A.  IMtbur. 

*  Hierinit  »leht  jedoch  ä\r  h»i  der  vorigen  Ver- 
suchsreihe gemacht«  Bemerkung  nicht  im  Einklänge, 
dafs  di  l  inwandlung  sich  nicht  in  Tenperatures« 
welche  unter  750**  C  Uegeo,  TolluebU 


Ueber  den  Einflufs  des  Bors  auf  Eisen. 


Im  a Bulletin  de  la  socieli'  d'cncouraj^emenl 
pour  l'induatrie  nationale*,  Februarheit  18dd, 
▼er<SffentlieheD  H.  Hoisaan  und  6.  Cbarpy 
nachstehende  beachtenswerthe  Mittbeilangen  Ober 

Borstahl : 

,Das  Studium  uiner  Verbindung  des  Eisens 
mit  geringen  Mengen  Bor  bietet  sowohl  vom 
praktischen,  als  auch  theoretischen  Standpunkt 
grofsea  Interesse.  Hauptsächlich  sind  diese  Unter- 
cucbungea  ia  Anbetradit  der  voritandenen  Adm* 
liebkeit  in  der  Wirkung;  des  Kohlenstoffs  und 
de»  Bon  und  der  Verschiedenheit  der  Atom- 
Volumen  in  Benig  aoi  die  Tlieorie  Ober  die 
Constitution  des  Stahlt  interessant. 

Osmond  scblofs,  dafs  das  Bor  auf  das  Eisen 
ähnlich  wie  der  Kohlenstoff  wirkt,  da  die  kriti- 
sehen  Punkte  durch  Bor  ebenso,  wie  durch  | 
Kohlenstoff  heruntergingen,  wodurch  die  Härtung  ; 
erleichtert  wurde.  Er  stellte  seine  Versuche 
dttreb  Beobaeblung  der  AbkOblungiTerhUtniaM 
eines  mit  Bor  zusammengeschmolzenen  Eisens 
an,  gab  jedoch  die  Anaijse  des  auf  diese  Weise 
erbaitenen  Hetalla  niebt  an. 

Arnould,  welcher  diese  Versuche  wieder  auf- 
nahm, konnte  dagegen  die  Anwesenheil  von  Bor 
ia  einem  mit  Bor  zusammengeschmolzenen  Biien 
Dicbt  nachweisen  und  glaubte  deshalb,  dab  das 
Bor  sich  nicht  unter  denselben  Bedingungen,  wie 
der  Kohlenstoff  mit  Eisen  vereinige.  Ks  ßelan^ 
den  Verfassern,  unter  folgenden  Bedingungen  ein 
sctiwach  borirtes  Eisen  bersuateUen.  Reines 


amorphes  Bor  wurde  mit  zerkleinertem  Eisen  in 
einer  Röhre,  durch  welche  ein  Strom  trockenen 
Wasserstoffgases  geleitet  wurde,  erhittl  and  hier- 
durch  ein  Eisen  mit  ungeßlhr  10  Hunderttheileo 
Bor  erhalten,  dasselbe  wurde  vorher  getchmol- 
zenem  extra  weichem  Stahl  zugesetzt. 

Man  erhielt  eine  Legirung  von  folgender 
Zusamraeoteisuiig : 

Bor  0.S80 

Koblcostoff  0.17 

Mbo^  0,30 

ffiliemm,  Phosphor,  Schwefel  .  .  Spureo 

Das  io  Form  von  eyliodriacben  Barren  ge- 
gossene Metall  läfsl  sich  bei  Dunkelrothglulh 
schmieden ,  zerfällt  jedoch  unter  dem  Hammer, 
sobald  es  zu  stark  erhitzt  wird.  Es  läfst  sicti 
wie  weicher  Stahl  bearbeiten.  Durch  Beobachtung 
der  AbkQhlungsverhältnisse  findet  man  hei  ver- 
schiedenen Temperaturen  kritische  Punkte,  welche 
rieb  darcb  FVeiwerden  von  Wirme  bemerklwr 
machen.  Sehr  deutlich  tritt  ein  kritischer  Punkt 
bei  1140'^  C.  auf,  ferner  ßudet  man  bei  1040 
880*  730 und  660*  G.  derartige  Punkte. 
Diese  drei  letzteren  scheinen  den  Punkten  ai, 
ai  und  a«,  welche  man  gewöhnlich  bei  weichen 
Stahlen  findet ,  zu  entsprechen ,  doch  treten  sie 
hier  nicht  so  scharf  wie  beim  Borslahl  auf. 
Au<  h  der  Punkt  von  1140-  ü.  hat  ein  Analogen 
Ijeim  harten  Stahl ,  derselbe  wurde  t>ei  ver- 
schiedenen Proben  borirlen  ESsena,  welches  bis 
10  UunderttbeUe  Bor  entbiell,  beobacbleL 
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Htahl  und  Eisen.  4«S 


Diese  Uebereiastiromung  in  den  AblcQhlungs- 
verbiltnisaen  erlaubt  die  von  Moiaaan  bei  anderer 
Gdegenbeit  mtchgeirieicBe  Thatnehe  der  ?o1l* 

sündigen  Ersetzung  des  Kohlenaloflli  dnreb  das 
Bor  auch  hier  zu  constatiren. 

Zur  Anstellung  mechanischer  Versuche  worden 
MctallstreUeo  Ton  2  mra  Diek«  auf  Terschiedcne 
Temperaturen  pr)iitzt  und  in  Wasser  abgelöscht. 
Aus  diesen  Sireiteu  wurden  Probestfibe  von  2  mra 
Dicke,  4  mm  Breite  und  90  mm  Venoehtllnga 
aiis^earheitel,  wrl  hc,  ohne  vorher  ausgeglüht 
zu  werden,  zerrt»8en  wurden.  Zum  Vergleiche 
winden  unter  denaelben  Bedingungen  Venoehe 
mit  zwei  KohlenslofTstahlen  angestellt.  Folgende 
Tabelle  giebt  die  erhaltenen  Resultate  wieder: 


Zaitand 

Borslahl 

Stahl 
mit  0,07  C 

Stahl 
mit  0.37  C 

des 

PNibenaleriBla: 

in 

c  ^ 

•  - 

u 

«• 

1^ 

n 

Jä  B 

a 

a 

S 

Q 

46 

11 

33,4 

22.7 

16,1 

Bei  ftOo''G.tehartel 
.  900«,  , 

,nw,  . 

85.6 

5.1 

34.8 

15.2 

92.4 

2,7 

120 

2,7 

42..'> 

13,5 

117,4 

1.7 

129.5 

3.1 

92,3 

0,9 

Vorstehende  Tabelle  zeigt,  dafs  die  Bruch- 
belastung mit  der  ilühe  der  Härtungstemperatur 
steigt  und  der  Borstahl  sieb  demgemftfs  wie  ein 
harter  K'ohlenstalil  rerhSlt,  nur  dafs  die  Abnahme 
io  der  Dehnung  beim  Borstabi  nicht  so  be* 
deolend  ist. 

Selir  bemerkm  w  i  r'ih  ist  es  jedoch,  duFs  der 
Borstahl  nicht  hirtbar  ist;  die  Probestftbe,  welche 
180  nnd  189  kf  Bnichbelastung  f.  d.  qmm  ge- 
halleo  hL.1  tj,  konnten  ebensogut  mit  der  Feile 
bearbeitet  werden,  als  die  niehl  geliärtetcn  Släl>e, 
während  beim  Stahl  mit  0,37  'Je  Kohlenstoff  die 
gehärteten  Probestäbe  von  der  Feile  nicht  an- 
grprifFrn  wurden  und  auf  der  Sebmirgelscbeibc 
bearbeitet  werden  muCsleu. 

Hieraus  geht  hervor,  dafo  das  Bor  dem  Eieen 
die  Härtungsfäbigkcit  nimmt,  jedoch  heim  Erhitzen 
und  AblOscbeo  eine  Steigerung  der  Brucbgrenze 
im  Eis«a  herrormft,  ohne  gleichseitig  die  ffllrte 
des  Materials  zu  erhöhen,  wodurch  sein  Verhalten 
Ton  dem  des  Kohlenstoffs  verschieden  ist.  Die 
Ergebnisse  zeigen  aufserdem,  dafs  es  nothwendig 
ist,  in  Bezug  auf  die  durch  die  Härtung  erhaltenen 
VerSrifloningen  bestimmte,  durch  das  mechanische 
Verhallen  nachweisbare  Formen  zu  unterscheiden.* 

Ueber  die  Auitehcidung  des  Kohlen- 
stoffs im  gegchmolzenen  Roheisen  durch 
Bor  und  durch  Silicium  findet  sich  in  Nr.  26 
der  «eomptes  rendus*  vom  84.  I>eeem1ier  1894 
ferner  folgende  Mittheilung  von  H.  Moissan: 

«Das  Stadium  über  die  Lösbarkeit  des  Köhlen- 
«loffii  -in  den  verschiedenen  Metatbn  oder  in 
demselben  Metall  flihrle  dahin,  den  Einflofs  des 


Bors  und  des  Siliciums  auf  geeehmotsenet  Kohleo- 
stolTeisen  festzustellen. 

Die  Wirkung  des  Bors  auf  das  Eisen  hat  b» 

jetzt  noch  nicht  ermittelt  werden  können,  wenigstens 
konnte  bei  denjenigen  Arbeiten,  welche  sich  mit 
diesem  Gegenstand  befafst  haben,  das  Bor  in 
dem  Metall,  weh&ea  der  Einwirkung  desselben 
unterworfen  wurde,  nach  dem  Versuch  nicht 
bestimmt  werden.  Was  jedoch  die  Einwirkung 
von  Silicium  betrifft,  so  weifs  man  in  der  Eisen- 
hüttenkunde seit  langer  Zeit,  dafd  das  Roheisen 
um  so  ärmer  an  Kohleostoff  ist,  je  mebi  es 
Silicium  enthielt,  jedoch  hat  kein  Versuch  sor 
Aufstellung  eines  Gesetzes  gefQhrt. 

Die  Versuche  ergaben,  dafs  das  geschmolzene 
Robeisen  eine  FlOssigkdt  darstellt,  in  «eleher 
die  Umsetzungen  ebenso  glall  verlaufen,  wie 
dieselben  in  wässer!?f>n  Losungen  bei  gewöhn- 
licher Temperatur  im  Laboratorium  vornehmen. 
Jedoch  macht  die  complicirte  Zusammensetzung 
der  verschiedenen  Roheisensorten ,  wd  !ie  eine 
grofse  Zahl  Verbindungen  als  Freutdkörper  ent- 
halten, dfe  Reaelionen  ftuberst  verwickelt. 

Der  Einflufs  des  Bors  auf  graues  Roh- 
eisen. Es  wurde  von  einem  grauen  Roheisen 
von  Saint'Chamood  ausgegangen,  welches  8,18  ^ 
Gesammtkohlenstoff  und 0,5  $1^  Schlacke*  aufwies. 

10  g  dieses  Eisens  wurden  in  ein  Porzellan- 
schiffchen gebracht,  welches  mit  3,5  g  Bor  aus- 
gefüttert war,  und  in  einem  Flammofea  wurde 
das  Ganze  in  einer  Porzellanröhre,  durch  welche 
trockenes  Wasserstoffgas  geleitet  wurde,  stark  erhitzt. 
Nach  dem  Versuch  war  das  Metall  im  Schiffchen 
gut  geschmolzen  und  mit  verwachsenen  schwarzen 
graphitähnltcben  KrjrsläUcben  bedeckt.  Das  Metall 
seihst  hatte  eine  gelbliche  Farbe  und  teigte  auf  der 
Oberfläche  einige  lange,  gut  krystalHsirte  Prismen. 

Dieses  borirte  Eisen  enthielt  nicht  mehr  als 
0,27  ^  Kohlenstoff  und  zeigte  bei  der  Verbrennung 
j  des  im  Chlorstrom  erhaltenen  Rückstands  keine 
!  Schlacke  mehr.    Das  Hör  ^reht  also  leicht  Ver- 
bindungen mit  den  Fremdkörpern  des  Eisens  ein 
und  führt  dieselbe  in  die  &»h]acke.   fie  spielt 


*  Anmerkung  des  Referenten:  Unter  .scoriea' 
(Scblacke}  verstellt  Moissan  den  ttflckstand ,  welchen 
man  bei  der  Behandlung  des  Eisens  im  Chloratrom 
und  nachhcriger  Verliri-nnung  des  Kohlenstoff«  im 
Saueirsloffsirom  erb&lt.    Dieser  Rflckstand  kann  ent- 
weder aus  Sehlaeke,  gelAstem  EisenuxTJul  and  ans 
den  nicblflachtigen  Cailoriden,  s.  B.  Hanganehlorid. 
bestehen.   Dafs  nun  das  Roheisen  Schlacke  enthalten 
kann,  ist  mehr  al*  zweifelhaft,  dieselbe  hätte  sich  als 
ein  spec.  viel  leichlcrtT  Körper  vom  ^eschniolzenen 
Eisen  i<etrennt.    Ebenso  zweifeliiafl  erscheint  es.  dafs 
das  Hobeisen  Eisenoxydul  gelöst  enthalten  soll,  da 
y.\  im  Roheisen  eine  Menge  Körper  vorhanden  sind, 
welche  dem  Eisenoxjdul  den  Sauerstoff  entlieben 
wfirden  (Xoblenstoff,  SÜdani,  Mangan).  Es  blelbra 
also  nur  noch  die  niebl nichtigen  Chloride;  ob  die- 
I  seihen  vor  der  BestlinmuiiK  eutfernt  wurden  oder 
I  nicht,  peilt  aus  der  F  if  i;  le,  welche  den  Ausdrack 
I  iscories'  erklftrt,  nicht  Itarvor.  Jedenfalls  w&r«  eine 
i  genauere  Pestlsgung  desselben  v«n  Werth  gswssen. 
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gegenQber  dem  Oxydul  des  Eisens,  welches  im 
Metallbade  gelüäl  ist,  dieselbe  Rolle,  welche  nach 
den  Untersuchungm  TOD  Troost  und  Haute- 
fcuille  dem  Mangan  zukommt. 

Aus  dieser  Heaction  kann  (geschlossen  werden, 
daffl  dM  Bor  den  Kohleoitoff  im  Vcfbillnib  von 
1  :  10  verdrängt  und  dabei  gleichzeitig  die  Be- 
standtbeUe,  welche  die  ScblackeneioschlOsse  bilden, 
•usgeschiedeii  bat 

Dasselbe  Experiment  wurde  riermal  mit  einer 
anderen  Probe  grauen  Roheisens  von  Saint  Clia- 
mond,  welches  3,24  ^  Kohlenstoff  und  0,418  % 
Schlackeneinscliliis.se  enthielt,  wiederholt.  Nach 
Act  Einwirkung;  des  Bon  seigle  das  Eiseo  folgende 
Zusaiuniensetxung :        i         s         s  « 

Koblenstoff  0.36  %  0.28  %  0,17  %  0,14  % 

SefaladMa«nfchlQss<<  .  0,02  .  0,00  ,  0,03  .  0,01  . 

Dem  prauen  Roheisen  folgte  in  den  Vorsufhen 
ein  weifst'S  Puddelroheisen,  von  dera  Hochofen 
von  Saint-Louis  bei  Marseille  stammend.  Dieses 
Eisen  ei.thielt  3,85  %  Kohlenstoff  und  0,S6  % 
SchlackeneinschlOsse.  Nach  der  Einwirkung  des 
Bors  leigfe  dasselbe  nor  noch  0,24  %  Kohlen- 
Sloff  und  0,06  %  Schlarke. 

Wegen  der  allzuhefligen  Reaction,  welche 
das  Bor  auf  das  flfissige  Eisen  ausQbte,  wurden 
die  Versuel^Mdingangen  abgelndert. 

r,O0  t'raups  Roheisen  von  Saint  •  Ch^mond 
vtrurden  geschmolzen  und,  als  dasselbe  vollständig 
im  Flufs  war»  50  %  eines  1 0  procentlgen  Bor- 
eisens zugesetzt.  Dasselbe  blieb  einige  Zeit  auf 
dem  Schmelzbade  schwimmen  uud  löste  sich 
infelfe  der  lebbaften  ReaetioR  in  demselben  auf. 

Das  Metall  zeigte  nach  dem  Erkalten  laniellen- 
artige  Beschaffenheit,  besa^  grofse  Härte«  liefs 
sich  niebt  mehr  dwreh  die  Feile  aogräfen  und 
hatte  das  Aussehen  von  wcifsem  fäien. 

Unter  der  Einwirkung  des  Bors  war  der 
Gehalt  an  Kohlenstoff  von  3,76  %  auf  2,S'J  % 
gesunken*  Das  Bor  bat  also  KohlenslolT  ver- 
drängt, von  welchem  man  aufscrdem  einen  Theil 
in  Form  von  Grapliil  zwischen  dem  erkalteten 
Eisen  und  dem  Tiegel  wiederfand. 


Die  Ausscheidung  des  Kohlenstoffs 
durch  das  Silio iura.  Derselbe  Versuch  wurde 
wiederholt,  indem  einige  Stäcke  grauen  Eiseos 
in  einem  Porzellanschiffchen  erhitzt  wurden,  das 
mit  einem  feinen  Pulver  von  krystalltsirtemStlicium 
ausgefttttert  war.  Das  Silieiam  verdringt  luefbei 
ebenfalls  den  Kohlenstoff,  so  dafs  man  denselben 
in  Form  von  Graphit  aufserbalb  des  Metalls 
flndeU  Wie  jedoch  sebon  anfkngs  bemerkt  wurde, 
stellt  ein  weibes  oder  graues  im  Hochofen  er- 
blabsenes  Roheisen  eine  viel  zu  complieirtc  Ver- 
bindung dar,  weshalb  der  Versuch  unter  ein- 
facheren Bedingungen  wiederholt  wurde. 

Zu  diesem  Zwecke  wurd^  im  elektrischen 
Ofen  ein  koblenstoffreiches  Eisen  aus  wncbem 
ScfamiedeiBen  mit  Znekerkoble  dargestelK.  Sodsnn 
warf  man  auf  das  flüssige  Eisen  einige  KSrner 
geschmolzenen  Siiiciums  im  Gewicht  von  einigen 
Grammen.  Nadi  dem  Erkalten  zeigte  das  Metall 
glatte  Oberfläche,  hatte  das  Aussehen  eines  siii- 
cirten  Eisens  mit  weifsem  und  glänzendem  Bruch. 
Dasselbe  enthielt  nur  wenig  gebundenen  Kohlen* 
stolT  und  keinen  Graphit.  In  der  Mitte  des  er* 
kälteten  Eisens  zeigte  sicli  rin  grofser,  mit  einer 
beträchtlichen  Menge  glänzenden  und  gut  krysUil- 
Hsirten  Graphits  angeAlilter  Hoblranm,  weicher 
dasselbe  beinahe  in  zwei  Theile  theilte. 

Scblufsfulgerung.  in  einem  geschmolzenen 
Roheisen  oder  gescbmolxenenEiseaearlNd  ▼erdringt 
das  Bor  und  das  Silicium  mit  Leichtigkeit  den 
Kohlenstoff.  Diese  Körper  verhalten  sich,  sobald 
die  Temperatur  genügend  hoch  ist,  ebenso  wie 
wässerige  Lösungen  verschiedener  Verbindungen» 
in  weh  hen  wir  diesen  oder  jenen  Körper  aus 
der  Lösung  ausfällen  oder  in  der  Verbindung 
craelten  kennen.  Wird  der  Kohlenstoff  nicht 
vollständig  vcrdrSngt,  so  hat  dies  seine  Ursache 
darin,  dafs  sieb  zwischen  Silicium-  und  Koblen- 
etsen  ein  Gldchgewicbtssosland  bildet,  welcher 
von  der  Temperatur  des  Schmelzbades  und  der 
Menge  Fremdkörper  in  demselben  abhängt.  Es 
trifft  dies  hauptsächlich  bei  welfum  und  grauem 
Roheisen  »i.  f.  WM, 


Die  Gewinnmig  von  Nebenerzeugnissen  aus  Generatorgas. 


Die  Gewinnung  von  Nebenerzeugnissen  aus 
den  Gasen  d«>  KoksOfen  nimmt  du«  ^ts 
wachsenden  Um&ng  aa«  und  Kegt  es  nahe,  die 

bei  dieser  Gewinnung  zur  Anwendung  gebrachten 
Methoden  auch  auf  Gase  anderer  UerkuulL  aus- 
mdebnen.  In  Schottland  sind,  wie  bekannt,  eine 
gröfsere  Anzahl  der  dortigen  mit  roher  Kohle 
betriebener  Hochöfen  mit  den  erforderlichen 
Gondeneations*  und  Wasclieinricbtungen  versehen 
worden*   Neuerdings  hat  man  das  Angenmerk 


auch  auf  die  Gase  der  Generatoren  gerichtet;  in 
,Tbe  Journal  of  the  West  of  ScoUand  fron  and 
Steel  Institute*  vom  December  1894  werden  einige 
hierauf  bezügliche  Mitfheiltmgen  p-elimcht,  denen 
wir  die  folgenden  thatsächlicheii  Angaben  ent- 
nehmen. In  dem  betreffenden  Fall  handelt  es 
sich  um  Generatoren,  welche  einer  groben  Glas* 
hätte  das  Heizgas  lieferten. 

Es,enlstsnd  hier  zunlehst  die  Frsge,  ob  i» 
Gas*  nachdem  Tbeer  und  Ammonisk  heraas* 
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geschafft,  noch  denselben  HelzefTcrt  entwickeln  ' 
werde.    Das  Gas  verläüst  die  Generatoren  luit  | 
«ner  bohCD  Temperatur.    Will  idbd  Tbeer  und  | 
Animoniaic  daraus  gewinnen,  so  ist  eine  starke 
AbkQhlung  erforderlich,  es  entsteht  also  ein  Ver- 
lost an  fühlbarer  Wärme.     Ferner  bedingt  die 
Beseitigung  der  Theer-  und  AmmoniukhLsland- 
tlii  Ilt?  des  Ga??es ,   welche  brennbar  sind,  eine 
weitere  Einbufsc  an  Heizkraft.  Verdampfungs- 
feituclie,  die  tiut  gereinigtem  bezw.  ungereiniglem 
Lriicht^'As  aripcstellt  wurden,  ffihrlpn  den  Vrr- 
fiisser  der  oben  erwäboten  Miltbeilungeo  indessen 
tu  der  Annahme,  «hfe  die  aus  der  «ületzt  er- 
wälinteo  UrsBclie  berrQhrende  EtDbuÜB«  an  Heiz- 
kraft nur  von  ganz  minimaler  Bedeutung  sein  könne. 

Die  bei  den  Generaloren  auftretenden  und  zu 
bewältigenden  Gasmassen  sind  ganz  bedeutende, 
ptwa  l;»inal  gröfscf  als  ilii-  ttei  der  T.eiiclil^-'as-  ' 
bezw.  Koksfabrication  auftretenden,  weil  sowohl 
durch  den  eingeblteenen  Dampf  bexw.  die  ein» 
gcfülirte  Luft  a!?  aucli  durcli  die  l'rodiiclc  der  ' 
Vergasung  eine  bedeutende  Vermehrung  der  Gas- 
massen  eintritt.  Bei  der  Verarbeitung  derselben 
ist  wohl  in  Betracht  zu  ziehen,  dafs  der  Gehalt 
an  nutzbaren  Bestandtlieilen  in  denselben  ein 
relativ  sehr  geringer  ist  und  dafs  mit  den  Gas- 
n)as-ii  n  nichts  geschehen  darf,  was  auf  die  spätere 
^  (i  wendung,  nilmlich  aU  Heizmaterial  zu  dienen, 
schädigend  einwirken  könnte. 

Es  hat  nun  sanicbst  ein  Interesse,  festzustellen, 
was  aus  diesen  enormen  Gasmassen  v.n  erhalten 
ist.  Die  beiden  Bcstandllieile ,  Theer  und  Am- 
moniak, wechseln  in  ihrer  Menge  gcmfifs  der 
Beschaffenheit  der  zur  Verwendung  gelangten 
Kohle.  Bei  den  mit  roher  Koble  betriebenen 
Hoehöfen  beträgt  die  a.  d.  Tonne  Kohle 
erhaltene  Menge  Tlieer  ungifälir  60  bis  70  kg 
und  die  erhaltene  Menge  Auiinoniak  unf^cliihr 
2  kg.  Der  Theer  liefert  hei  der  ßcslillalion 
BDgelSfar  80  kg  Pech  und  82  I  The<  rul,  die 
AmmonIakfliL«?igkeit  liefert  a.  d.  Tonne  Kohle 
QOgefälir  S  kg  schwefelsaures  Ammoniak  uiil 
einem  Gebatt  von  24  ^  chemisch  reinem  Ammoniak. 
Ein  Hochofen,  der  in  24  Stunden  75  t  Kohlen 
rerarheilet,  liefert  in  dieser  Zeil  ungefalir  Ü^/«  t 
Tbeerpech,  2860  1  TheerdI  und  750  kg  sehwefel* 
saures  Ammoniak,  welche  zusammen  unter  An- 
nahme der  im  Oecember  vorigen  Jahres  gültigen 
i'iKiaa  einem   Werlh  von  300  enlsprcchen. 

Nimmt  man  als  sicberslohend  an ,  dafj  die 
aus  den  (loncratoren  knmnienden  Gase  eine  ätinlielie 
Zusammensetzung  haben  wie  die  entsprechenden  i 
Hochofengase,  —  dafs  eine  grofse  Verschiedenheit  | 
stattfinden  könne,  tiiumil  der  berrLfTriidc  Ve:fa-ser 
als  ausgescblosaen  an,  —  so  tritt  die  Frage  heran : 
Wie  können  dieM  werthvollen  Bestandtheile  ge- 
wonnen werden? 

Die  Ahine5!«i)nf;eii  der  zur  Anwendung  konnnen- 
den  Apparate  müssen  sich  nach  der  Anzahl  und 
der  LiÄstunf  der  Generatoren  richten.  Das  Projeet 
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einer  Anlage,  das  der  Verfasser  schild-Tt,  ist.  für 
ein  System  von  6  Generaloren,  von  denen  jeder 
10  t  Kohlen  in  24  Stunden  verbrauche,  be> 
rechnet.  Im  Verhältnifs  zu  den  oben  angegebenen 
Z'ihlen  würden  erhalten  werden  ungefähr  2'/^  t 
Theerpech,  1900  1  Theeröl  und  600  kg  schwefel- 
saures Ammoniak.  Der  Gesammtwerth  dieser 
Bestandtheile  beläufl  sich  in  24  Stund«)  auf 
ungefähr  240  c^. 

Als  hauptsfichlichste  Ausgaben  treten  ctiejemgea 
fflr  die  erforderliche  Schwefelsaure  auf.  Für  jede 
Tonne  schwefelsaures  Ammoniak  sind  914  kg 
nöthig.  Auf  jede  Tonne  Sulphat  entfUlt  eine 
Ausgabe  von  20  tJ(  für  Schwefelsäure.  Vom 
Verlassen  des  Generators  bis  zum  Eintritt  in  den 
ersten  Waschapparat ,  den  Theerwascher ,  mufs 
die  Temperatur  des  Gases  bis  auf  ungefähr 
204*  C  erniedrigt  weivlen.  Von  jedem  Generator 
gelangt  das  Gas  zu  dem  Wascher  durch  eine 
besondere  Leitung,  so  dafe  jeder  der  6  Generatoren 
für  bestimmte  Zwecke  Verwendung  finden  kann. 
Das  Gas  wird  in  diesen  Wäschern  mit  Hülfe 
emer  schlangenfSrmig  angeordneten  Sdieidewandt 
deren  untere  Kante  mit  Auszaekun^ren  versehen 
ist,  welche  dem  Gase  als  Durciigang  dienen,  in 
einzelne  dOnne  Strdme  getheilt.  Die  Scheide- 
wand taucht  in  Wasser,  welches  in  dem  Mafse, 
als  si(  h  der  Theer  aus  dem  Gase  abscheidet, 
verdrangt  wird.  Man  kann  auch  die  Wascher 
ausscbliefslich  mit  dem  abgeschiedenen  Theer 
speisen,  einmal  um  diesen  durch  die  Einwhkung 
der  heifsen  Gase  zu  entwässern ,  und  dann  um 
die  vom  Gase  mitgefUhrten  Theerpartikelchen  besser 
zurückzuhalten. 

In  diesem  Apparat  wird  das  Gas  vou  den 
schwereren  Theerbestandtheilen  befreit.  Diese 
fallen  auf  einen  geneigten  Boden  und  können 
nai  Ii  H-  iiai  f  durch  Hähne  abgelassen  werden. 
Dic  Teui(>L'rulur  des  Gases  wird  in  dem  Theer- 
wascher auf  ungefähr  03  C  erctedrlgt.  Es 
pelan:!  ilanti  dtirch  beson  !ere  Leitungen  zu  einem 
Haiiplrohr,  welches  grofs  genug  gewählt  ist,  um 
die  Gase  sftmmtlicher  6  Generatoren  aufxunefameii, 
und  in  der  l.:in;.M^  der  gewählten  Anzahl  der 
Condensationsapparale  eulsprichl.  Diese  bestehen 
au«  vier  Abtheilungen,  von  denen  jede  mit  27  Paar 
200  mm  weilen  und  ungefähr  9,2  m  hohen 
Stahlröhren  ausgerüstet  ist.  Die  Abtheilungen 
sind  mit  einer  schlangenförmig  angeordneten 
Scheidewand  versehen ,  deren  untere  Kante  aus- 
geza(kt  k[  und  in  Flüssigkeit  eintaucht.  Das 
Gas  tritt  vom  Hauplrohr  durch  27  200  mm  weile 
Röhren  in  die  oberste  Reihe  der  Oondensations- 
rohre  ein.  Damit  das  Gas  nach  der  zweiten 
Reibe  von  Verlicalröhren  gelangen  kann,  mufs 
es  durch  die  in  Fitissigkeit  eintauchende  aus- 
gezackte Seheidewand  hindurchslrcichen.  Durch 
den  geschilderten  Vorgang  wird  das  Gas  durch 
Berührung  mit  der  Flüssigkeit  gewaschen,  giebt 
hierbei  einen  Theil  seines  Theer»  und  Ammoniak- 
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gehalls  ab  und  erniedrigt  seine  Temperatur  sowohl 
durch  die  BerQhrung  mit  der  kalten  Flüssigkeit, 
als  dadurch,  daffl  es  durch  die  zahireichon  [Döhren 
mit  ihrer  grofsen  Ohetfläctie  eine  Abkdbluog 
durch  die  atmospb&riscbe  Luit  ertährt. 

Die  Schlaogenfonn  der  Sebeidewand  Ml'  ge- 
wählt, weil  hierdurch  die  WaschflSche  vergröfserl 
wird  und  also  eine  viel  grOndlicbere  BerQbrung 
mU  der  Flflsngkeit  erzielt  wird. 

Das  aus  der  ersten  Abtheilung  austretende 
Gas  steigt  durch  Vcrticalrohre  nach  oben  und 
durch  eine  Anzahl  entsprechender  Horizontalrohre 
in  die  zweite  Abtheilung  derCondeDuUonsapparate, 
die  ganz  ähnlich  der  ersten  atisgerüstel  ist.  Nach- 
dem nun  noch  das  Gas  in  gleicher  Weise  durch 
die  dritte  and  vierle  AbtheQung  hindurehgeilriehen 
ist,  kann  man  annehmen,  dats  das  Gas  auf  un- 
gefähr 20*^  C.  oder  noch  daruoter  abgekühlt  ist, 


Wassersäule  überwinden  kann ,  und  um  keine 
naclitlieili^e  Gasstauung  in  den  Generatoren  hervor- 
zurufen, ist  es  erforderlich,  die  Vorwärtsbewegung 
der  Gase  künstlich  tn  bewerkstelligen.  Dies 
kann  durch  die  gebräuchlichen  Exbausloren  ge- 
Beheben,  welehe  in  der  Annhl  von  ejnem  oder 
mehreren  mit  der  letzten  Reibe  der  Condcn- 
satiousrobre  in  Verbindung  gebracht  sind.  Die 
Wirkung  dereelben  maii  so  regulirt  werden,  dafs 
keine  GassLiuung  in  den  Generatoren  entsteht 
und  dafs  den  Schmelzöfen  ein  geougeiMlei  Gas* 
quantum  zugeführt  wird. 

Der  gewonnene  Thcer  enihlll  einen  groEKn 
Procentsatz  Wasser.  Bevor  er  Verkaufswaare 
wird,  muCs  er  abdeslillirt  werden.  Zu  diesem 
Zweck  wird  er  durch  Pumpen  oder  mit  HOlfe 
von  Compres>oren  in  einen  erhöhten  Behälter 
gehoben,  aus  dem  er  in  eine  Blase  gelangt,  die 


und  dafs  (las  Ammoniak  bis  auf  die  lettten 
Spuren  gewonnen  ist. 

Es  ist  noch  die  Anordnung  getroffen ,  von 
den  vier  Abiheilungen  die  zweite  höher  als  die 
erste,  die  drille  wieder  höher  als  die  zweite  auf- 
zustellen, um  es  üuf  dlüst  Weiäc  i\x  ermügUchen, 
dafj  das  in  der  vierten  Abtheilung  eintretende 
reine  Wasser  nach  der  dritten  Abtheilung  Abflufs 
hat,  von  dieser  zur  zweiten  u.  8.  w.  Die  Abflüsse 
sind  durch  Ventile  regolirbar,  das  aus  der  ersten 
Abiheilung  aliflitTsonde  Ammoniakwasser  I>1  gc- 
nägeod  mit  Ammoniak  gesättigt,  um  der  Fabri- 
eation  auf  schwefelsaures  Ammoniak  ohne  weitere 
Behandlung  zugeführt  werden  zu  können. 

Theer-  und  Ammoniakflüssigkeit  gelangen 
zusammen  in  einen  besonderen  Tief  beb  älter,  in 
welchem  sie  sich,  entsprechend  der  Verschieden- 
heit ihres  specifis«  hen  Gewichts,  trennen  und  dann 
in  getrennte  Behälter  gehoben  werden. 

Damit  das  Gas  den  Widerstaad  dar,  den 
Verschlufs  der  gezackten  Scheidewinde  bildenden, 


inil  Gas  geheizt  werden  kann.  Nachdem  ilas 
Wasser  abgetrieben,  wird  das  zunächst  über- 
gehende Od  in  bcsondera  Bebtlter  geleilet  ond 
für  sich  verwertliet.  Das  in  der  Blase  zurück- 
Weibende  Tbeerpech  wird  in  cylindrische  Kühler 
abgelassen.  Hat  sich  tu  diesen  die  Temperatur 
hinreichend  ermäfsigl,  so  llÜrt  man  das  Tech  in 
ofTene  Kästen  ablaufen ,  wo  ci?  nach  Verlauf 
weniger  Stunden  zu  festem  Pech  erstarrt  und 
dann  aufgebrochen  und  verkauft  wird.  FOr  ge* 
wisse  Zwecke  ist  es  erwünscht,  den  Theer  von 
mehr  weicher  Beschaffenheit  zu  haben.  Man 
lifst  dann  den  Tbeer  aus  der  Blase  ab,  wenn 
er  noch  einen  gewissen  Oelbestandtheil  hat. 

Ebenso  wie  der  Theer  wird  auch  das  Am- 
moniakwas&er  in  einen  erbühtcn  Beiiulter  gehoben, 
aus  dem  es  der  Destillirblase  sogefQhrt  wird. 
Die  Einriclitungen  derselben  kSnnen  sehr  ver- 
schiedenartig getroffen  sein.  Sie  sind  indessen 
au»  auf  demsdhen  Prineip  hegrOndel.  Oer  cnt* 
wdchende  Ammoniakdampf  wird  auf  die  bekannt« 
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Weise  in  mil  Blei  au^sgekleidcto  und  mit  Schwefel- 
säure gefällte  Kfisten  eingeführt,  das  ausgeschiedene 
Sali  iMcb  «rfolglcr  SitÜKUng  hertiUKctebfipIt, 
xunSchst  zum   AbtropFon   der  Mullerlauge   auf  ■ 
Uärdeo   uud    datin   tum   Zweck   voUstiodiger  1 
Ttoeknung  mh  Lager  gebracht.  I 
Für  die  auf  die  beschriebene  Weise  gewonnenen  ' 
Nebenerzeugnisse  ist  ausreichender  Absatz  stets  j 
Torbaitden.   Es  bezieht  sich  dies  sowohl  auf  die 
alifetriebtnen  Oe)e  als  auf  das  zurOokbleibende  | 
Theeipceb.    Das  acbwefelaaure  ÄmmoBiak  wird  | 


in  seiner  Eigenschafl  als  Dflngcniiücl  laplich 
mehr  und  mehr  geschätzt.  Es  ist  also  niclit  zu 
«rwmrien,  dafc  in  «bsehbtrar  Zeit  die  ErtrigniiM 
eine  erhebli^^h-^  Schmülerung  erfahren  kfinnen, 
und  sind  diese)t>en  wichtig  genug,  um  Aufsehen 
unter  den  Facblenten  zu  erregen,  da  ne  in  vielen 
Fällen  eine  ganz  erhebliche  VerbeMarODg  deB 
Betriebsgewions  darstellen  werden. 

Ueber  weitere  Einzelheiten  der  Conetroetion 
giebt  die  ToratelieDde  Skizve  Ainkanft. 
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üeber  amerikanisehe  Balkenbrücken  der  Nenzeil 

Von  Regierungebeamdeler  Frabm. 
(Porlietinng  von  S.  4S4.) 


VI.  Die  Ausführung  der  Brücken 
in  Nordameriica. 

Da-  Material.  Viel  länger,  als  in  Europa, 
bat  in  Amerika  das  Gufäei&ftt  eine  bedeutende 
Rolle  im  BrOckeninu  gespielt,  indem  man  dasselbe 
noch  lange  för  die  Haupt«  onstructionstheile  eiserner 
ßräcken  beibehielt,  als  in  Europa  seine  Verwen- 
dung schon  auf  untergeordnete  Tbeile  beschränkt 
war.  Diesem  Umstand  mag  es  mit  zuzuschreiben 
sein,  dafs  das  Gufseiscn  drüben  in  gonz  besonderer 
Güte  und  Gleicbmäfsigkeil  hergestellt  wird.  Die 
gelieferlen  PMbeelOeke  von  Linge  und 
l  Ouadratzoll  Querschnitt  müssen  in  der  Regel 
bei  4' 6"  Licbtweite  der  Uulerstülzungea  etue 
Last  von  500  Pfund  in  der  (Mille  tragen  kfinnon. 

Das  zur  Anwendung  kommende  Sch\veir>eisen 
ist  ebenfalls  durchweg  von  der  besten  Sorte  und 
CS  werden  in  Bezug  auf  die  GOte  desselben  An- 
forderungen gestellt,  welche  die  bei  uns  Qblicben 
zum  Theil  libertnlTen.  Die  meisten  Bedingongen 
schreiben  folgende  Festigkeit  vor: 


Beteiebnung 


Slabaisen  | 

/ 

■  •  •  •  \ 
riatien  anter  86'/ 
Breite  ,.,..{ 
Plattem  Uber  86'  f 
Breit«  | 


Absolute 

Pfd.  f.d. 
C-  =  k8 
i.  d.  qon 


Ela-->licHSIs- 

Pfd.  Id.  n* 
-  kB  f.  d. 

qcm 


Dolitninifr 
\u  ixu  hnifh 

eia«a  8* 
langen 
ätabos  in 


50000  Pfd. 
=  3515  kg 
48000  Pfd. 
-  3775  kg 

48000  Pf.l. 
=  3375  kg 

46000  Pfd. 
'»884kf 


26  000  Pfd. 
=  1828  kg 
26000  Pfd. 
=  1828  kg 
20  000  Pfd. 
=  1828  kK 

250€OPrd. 
«IT&Bkg 


18 

15 
18 
10 


AoCserdcm  muC»  Slabdsen  gewöhnlich  in 
kaltem  Zustande  um  ISO**  über  einen  Stab  ge- 
b<^en  werden  können,  dessen  Durchmesser  gleich 
der  doppelten  StXrke  des  so  untenodiendeo 
Stabes  isl,  ohne  dab  Risse  bemerkbar  sind. 


Bei  IJIeclien  und  Profileisen  kann  dieser  Durch- 
messer das  Doppelte  der  Blechstärke  betragen. 
Es  werden  nicht  nur  M^erialproben  angestellt, 
sondern  alle  fertigen  Conslructionstheile,  die  atif 
Zug  beansprucht  werden  sollen,  einzeln  auf  das 
Doppelte  ihrer  redimmgsniäfsigen  Beam^michung 
geprüft,  die  man  dttrehscbnitttich  lu  700  Itg 
f.  d.  qcm  festsetzt. 

In  neuerer  Zeit  hat,  wie  schon  erwihnt,  das 
Flufseisen  bei  amerikanischen  Brücken  ausgedehnte 
Anwendung  pf^f'inden.  Dasselbe  ist  bekannlli<  h 
mit  Bezug  aul  diu  Festigkeil  und  Dehnbarkeit 
dem  Sehweifteisen  überlegen,  kann  daher  auch 
mehr  innere  tiicclianis(  bc  Arbeit  leisten,  als  jenes. 
Das  in  den  Vereinigten  Staaten  hergestellte  Flufs- 
eisen hat  darehschnittlich  eine  15  bis  20  ^ 
profsere  ab?olulc  Festigkeit,  eine  20  bis  25 
höhere  Elaslicitälsgrenze  und  50  bid  60  ^  mehr 
Dehnbarkeit,  als  das  Schweibelsen.  Techniker, 
welche  sich  viel  mit  Materialuntersuchungen  be- 
schäftigen ,  bebatiptcn ,  d.ifs  die  Sorgfalt  in  der 
Herstellung  deü  Schwcifscisens  in  den  lelitlen 
Jahren  in  demselben  Verbältnif-s  abgenommen 
liätle,  wie  die  Herstellung  des  Flufseisens  ?pr- 
bessert  worden  wäre.  Der  Pbospborgehalt  wird 
gewöhnlich  wie  folgt  beschrinkt :  Beim  bansdicn 
oder  Thomasprocefs  darf  das  Flufseisen  durch- 
schnittlich 0,07  aber  niemals  mehr  als  0,08  ^ 
Phosphor  enthdten.  Nach  dem  saoren  oder 
He.-senierprocefs  hergestelltcb  FluCseiscn  daif 
durchschnittlich  0,08  %,  aber  niemals  mehr  als 
0,10  ^  Phosphor  haben.  Es  kommen  gewöhn- 
lich mehrere  Sorten  Flufseisen  zur  Verwendung. 
Die  neuen  Brücken  bei  Alton  und  Bellefontiiine 
sind  beispielsweise  aus  folgendem  Material  her- 
gerteltt: 

Flufseisen  Nr.  1  mit  70  000  Pfund  f.  d. 
Quadratzoll  =  4922  kg  f.  d.  qcm  absoluter  Festig- 
Iteit,  85000  Pl^nd  f.  d.  QoadraUoU  «  2461  kg 
f.  d.  tftm.   Elasliettitsgrenze:  18  Dehnung 
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und  36  ^  EinschnüruDg  beim  Bruch  für  be- 
sonders sorgfältig  herzustellende  Details,  die  sich 
der  Berechnbng  entziehen. 

Flufseisen  Nr.  2  mit  (i'IOOO  rfuml  f.  d. 
Quadratzoll  =  4640  leg  f.  d  (|L-tu  abaoluttr  Festig- 
keit, 33  000  Pfund  f.  d.  Quadratzoll  =  2320  kg 
f.  d.  qrni.  Elaslit  iirltsgrenzo:  22  ^  Dehnung 
und  44  'j!o  t^inschiiüruDg  für  alle  berechneten 
Construetionstheile. 

Fluf.cisen  Nr.  "  mll  Ü2  000  l'fund  f.  d. 
Quadralzoll  =  4360  kg  f.  d.  qcm  absoluter  Festig- 
keit, 81  ODO  Pfund  f.  d.  Quadratzoll  »  2180  kg 
f.  d.  qcm.  Klasticitätsgrenze :  24  %  Dehnung 
und  48  J'^/  Einschnürung  für  minderwerthige 
Thcile,  die  sich  der  Berechnung  entziehen. 

Flufseisen  Nr.  4  mil  58  000  Pfund  f.  d. 
Quadratzoil  =  4080  kg  f.  d.  (|cm  alisolutL-r  Festig- 
keil, 29  000  Pfund  f.  d.  Quadralzoll  =  2040  kg 
f.  d.  qcm.  ElastieititsgrenM:  26  ^  Dehnung 
und  52  %  Einschnürung  für  Niete,  GrläridiT 
und  Windverbände.  Die  zulässige  Beanspruchung 
nimmt  man  bei  Flufseisen  bis  15000  Pfand  f.  d. 
Quadratz(dl  =  1055  kg  f.  d.  qcm,  durchschnitt- 
lich geht  man  20  bis  25  ^  höher  als  bei 
Schweifseisen. 

Was  die  Prüfung  des  Materials  betrifft,  so 
wird  dtfselbe  im  allgemeinen  sachgeiiiürs  vor- 
genommen, wenigstens  bei  den  gröfseren  Hahn- 
▼«■waltungen  und  in  den  besseren  Werken.  Bei 
gröfsercn  Ausführungen  wird  die  Anfertigung  der 
Eisentheiie  schon  besonders  überwacbl.  Die 
Verwaltung,  welche  die  Brdcke  bauen  Ufsl, 
schickt  dazu  entweder  ihre  eigenen  Beamten  hin, 
oder  setzt  sich  mit  einem  Abnahmebureau  in 
Verbindung,  deren  es  drQben  eine  ganze  Anzahl 
giebl,  welche  ihr  eigenes  Personal  für  die  Ab- 
nahme von  Fis-enconslructionen  haben,  danohi  n 
allerdings  nocti  alle  iUüglichen  anderen  Geschähe 
treiben.* 

*  Soweit  die  Reii<ii:huti  ihfüs  aus  eigener  Au- 
srhiiuuni;,  tlieils  aus  Mittlieiluti;:' n  vii;i  befreundeter 
Seile  die  diesliezüglichen  Vf shallnissc  in  dm  Ver- 
einigten Staaten  kennt,  wird  di<»  Abnahme  im  alltri'- 
meineii  sehr  gelinde  gehandlial>t;  in  vielen  Bauwerk- 
«ifttien  kennt  man  sie  kanm  incltr  als  dem  Namen 
nach.  Eine  so  maasenbafte  Uenteilung  von  Material- 
proben, wie  sie  hier  (?««br8aebllch  tst,  kommt  drOben 
flbf-i tia'.ipl  Iii«  ht  \  i>r,  F>  lnMvi-i>1  ilir.-.  nui  Ii  -irlioii  der 
l'ni^lainl,  (iiil"-.  iü  den  Wiiochrilien  L  iilersülii'  il-'  v,  eder 
zw»-i-li'i>  ^■'■niyr-  und  Querriclitung,  norli  tili  vij-- 
scliicdene  Materialabines?<ijn^'eu  geiiiaclit  werdi  i.;  u.iio 
eine  scharfe  Conlrolc  nicht  nur  auf  d<.'m  l'aiii<  r, 
sondern  in  der  Bauwerkstätte  vorhanden,  so  würde 
man  Iwld  finden,  daüs  die  angegebenen  hohen  Dehnungs- 
ziffero  bei  gldebzeillger  hoher  Festigkeil  allgemein 
nicht  elinzohal(«n  sind,  naf«  die  in  Amerika  aufli  an- 
gow,'i;ii!!.-  M-  iIid  Ii',  nanze  Construclionslheilo.  ii.ni;i  ii[- 
iich  Aii>?e!t^irili.'.  :iuf  ihre  Festijtkeil  zu  prüfen,  luancite 
Vorzfljfe  ha',  eil' r.ticii  wii  uiili!>din}<t  an. 

Was  dt'ir  wcnti:;-  olnn  ari^'egeliennn  Phosphor- 
ITfhnlt  lietriin.  so  '\>\  ki  wi<?  Gefahr  vorlianfleii ,  bfi 
basischem  Material,  das  kein  Silicium  eothflll,  bis 
a«r  0,10  H  Phospfaofgelialt  zu  gelirn. 

DU  XedtiHh». 
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Die   Submissioasbedingungen  (speci- 
ficattons).  Dkselben  enthalten  zunächst  mektena 

eine  allgemeine  Beschreibung  der  ganzen  Anlage, 
den  lif'i  uns  (iblfrbrn  Frl:nifetuii|.'sliori(  iit  ersetzend, 
1  welchen   es  in  dieser  I'<»tiu  diübt'u  nicht  giebt. 
I  Sodann  sehr  bestimmt  gefafste  Angaben  über  das 
Material  und  seine  Ei;;iiijii  liaften,  sowie  über  die 
Abnaliine.    Ferner  die  für  die  Werkslallsarbeiten 
I  und  das  AufsteHen  zu  beobaehtenden  Begeln, 
sowie  endllcii   die  '/tlt paukte  dir  Frrll^slcllung 
und  die  Zahlungsbedingungeu.     Dabei  scheinen 
die  Oblichen  Cottventionalstrafen  in  den  Verträgen 
mit  den  besseren  Werken  häufig  zu  fehlen,  wahr- 
;  scheinlich  in  der  Voraussetzuni»,  dafs  dieselben 
im  eigenen  wirthschaflliclien  Interesse  und  mil 
Rucksicht  auf  ihren  guten  Ruf  auch  ohne  die* 
selben  ihre  Pflicht  thun  \ver<len.   Die  SuI)inissions- 
bedtnguugeu  stützen  sich  häufig  aui  die  von  den) 
bekannten   Brflckeningenieor   Gooper  hersusge- 
1  gebenen  Hefte  —  Th.  roojurs  spccificalions. 

Die  Werkslaltsarbeiten.     Nachdem  .die 
Profile  zusaniiitengeoietet  sind,  wird  die  en<l* 
gültige  Länge  aller  Construetionstheile,  svelche 
stumpf  zusammenslofsen,  besonders  genau  durch 
Abliobeln  hergeslelll  und  bei  dem  Buhren  der 
Augen  in  den  eye*bars  die  Entfernung  von  Milte 
zu  Mitte  derselben  genau  iiinif;*  halten,  auch  auf 
Temperaturunterschiede    Kucksiciil  genommen, 
indem  Maschinen,  welche  an  beideo  Enden  su* 
I  gleich  bohren,  auf  t  liK  r  f^t  ineiLsciuiftlichen  eisernen 
Unterlage  sieben.    Die  Fehler  in  den  Längen 
sollen  sieh  im  allgemeinen  in  den  Grenzen 
zwischen  '/c4  und  'i4s"  =  0,4  bis  0,5  mm  hallen 
und  es  wird  im  ganzen  so  exact  gearbeitet,  dafs 
!  ein  Zusammenselzen  der  fertigen  Brücke  in  der 
I  An:jtatt  überall   nicht  nüthig  ist,   sondern  auf 
'•inzelne  verwickelte  Detnils   ht's(  iirrmkl  hloihen 
kann.    Die  Gelenkbolzcn  werden  aus  Hundeisen 
I  oder  Stahl  sorglHUig  abgedreht,  roh  einem  Dorcb- 
j  messer,  der  für  Bolzen  unt*^r  f?"  Durchmesser 
I  'iJio"  =  Ö,''>  Ulm,  für  grufserc  Bolzen   ^/jj"  =as 
0,8  mm  weniger  betrlgl,  als  der  Ourchnoiesser 
des  Bolzeidoches.    Es  wird  unler  normalen  Ver- 
I  hälluisseo  so  gearbeitet,  dufs  die  fertig  aufgestellte 
I  Brflcke  einen  Pfeil  ?on  V'iooo  hat,  was  man  durch 
die  Gedächtnifsregel   ^l^"  Ueberhdhung  auf  je 
10'  Sjiiinnweite  einprägt.  — 

Arbeilen  auf  der   Baustelle.  Fun- 
I  d  i r  u  n  g e  n.  Die  in  Amerika  Oblichen  GrQndungs* 
arten,  welche  meistens  europäisclitn  Vorbildern 
j  entlehnt  sind,  zeigen  gewisse,  durch  die  Eigen- 
I  schallen  der  zu  OberbrOckenden  Flässe  und  die 
I  Art  der  verwendeten  Materialien  bedingte  Eigen- 
thümlichkeilen.    Mil  Bezug  auf  das  Material  falll 
uns  besonders  die  ausgedehnte  Verwendung  des 
Holzes  auf,  die  sich  namentlich  auch  auf  die 
Gründungen  mit  verdichteter  Luft  erstreckt.  Die 
übrigen  hei  uns  angewandten  Fundirungsmelhoden, 
als  Pfahlrost,  Betoafandirung  u.  s.  w.,  kommen 
gleichfalls  häufig  vor,  ebenso  wendet  man  die 
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bfi  uns  nur  in  Gebirgslüiulern  odrr  st'lir  In;!/.- 
reichen  Gegenden  übliclie  Fundirungsarl  mit  Stuin- 
iMten  —  drQben  crib'Work  geiuinnt  —  vielfaefa 
tn.  Sodann  ist  das  sogenannte  cushing-syslem 
zu  erwähnen,  bei  welchem  man  eine  Gruppe  von 
in  den  Untergrund  eingetriebenen  Pfählen  mit 
änem  BIcchmantel  uivjgiebt  und  den  Zvvischen- 
miim  zwi^^rhcri  den  Pfäblen  ilod  dem  Blechmantel 
durch  Beton  ausfüllt.  — 

Grobe  Scbwiernskeiten  bereiten  gew6hnltcb 
die  Fundirunpen  im  Missouri,  welcher  starke 
StröinuDgen  und  bedeutenden  Eisgang  hat,  wobei 
sein  Bett  aus  sehr  bewegltehem  Sand  und  Schlamm 
beslfhl,  welche  den  oft  erst  in  beträchtlicher 
Tiefe  befindlichen  tragfShigcn  Felsboden  über- 
decken. Dabei  ist  die  Bauzeit  sehr  kurz,  indem 
von  Februar  bis  August  Hochwasser  zu  befürchten 
ist  mi\  im  Dcrembcr  schon  iler  Kisgang  beginnt. 
Bedeutend  t riedfertiger  ist  der  Mississippi,  be- 
•oodnrs  bevor  er  den  Missouri  aufnimmt. 

Der  Steinkistenbau  (crib-work).  Man 
wendet  denselben  dort  an,  wo  entweder  felsiger 
Untergrund  unmittelbar  ansteht  oder  Ton  dner 
dünnen  Schicht  nicht  tragfuliigen  Bodens  über- 
lagert wird.  Die  Kisten  werden  aus  Balken  zu- 
rechtgezimmert und  durch  LShgs-  und  Querwände 
in  Ähtheilungen  von  0,60  bis  1,50  m  Seiten- 
lütit'*'  j;et!ieilt,  von  Jenen  eini'^e  Hilden  haben, 
die  Mehrzahl  aber  ohne  testen  Boden  ist.  Sie 
werden  sebwimmend  an  Ort  und  Stelle  gefahren, 
durch  Einhiingen  von  Steinen  in  die  mit  Rüden 
versehenen  AbtheUungen  zum  Siuken  und  Auf- 
ritsen  gebracht,  worauf  man  die  Obrigen  Ab« 
theilungen  auch  mit  Steinen  füllt  und  die  Auf- 
maueruog  beginnt.  Die  Steinkisten  sind  drüben 
auch  In  Verbindung  mit  Pfahlroslfundirung  an- 
gewandt worden,  entweder  indem  man  sie  auf  die 
unter  Niedrigwasser  ahfrc?chniftenpn  Pfühlo  auf- 
sitzen licfs  oder  den  Pfahlrost  mit  einem  Mantel 
aus  Steinkisten  umfab,  io  der  Absicht,  ihn  gegen 
Beschädigiinpren  7ti  ^(difitzen.  I?ei  l.inperen  Pfeilern 
oder  Mauern,  deren  Fundamente  mehrere  Kisten 
erfordern,  besteht  flberhaupt  die  Gefahr,  dafs  die 
f  i:i7.e]iicii  Kisten  si<  h  ungleich  senken  oder  den 
Zusammenhang  verlieren,  aus  welchem  Grunde 
man  auf  die  Beschaffung  einer  gleiohmifsigen 
Unterlage  Werth  legen  mufs.  Dies  ist  entweder 
in  der  eben  angedeutet«  n  Weise  durch  Efrirammon 
»00  Pfählen,  oder  durch  Einbringen  vuii  Kies 
oder  SfeinschQttunf  gesehehra. 

Das  sop'cnannte  rii?hinp  ?Ystein.  Dasselbe  ist 
nur  eine  Abart  des  zuletzt  bc$chriebeoeo  Slein- 
kistenbaues,  bei  welchem  ein  Mantel  aus  Stein- 
kisten den  Pfahlrost  um^ab,  und  hat  den  Vorlhcil, 
dafs  der  dabei  angewandte  Blechmantel  den  Pfahl- 
rost wirksam  gegen  iofeere  Be8ehSdi}!ungen  sichert 
und  seine  Tragfähigkeit  erhöht.  !);ese  l)eiden 
Grüudungsarlen  sind  namentlich  in  Pennsylvanien 
sehr  verbreitet.  Daneben  kommt  auch  der  reine 
Pbblrost  vor,  welcher  htufig  mit  WasserspOlung 


eingelilehen  wird  und  bei  dem  man  auf  die  unter 
Niedrigwasscr  abge:$chniltcnen  Pf&hle  entweder 
einen  hdtzemen  Belag  bringt  oder  sie  durch  eine 
Bctonlage  überdeckt,  auf  welcher  der  Pfeiler  auf- 
gemauert wird.  Abweichend  hiervon  hat  u.  a.  die 
Chicago-Rurlington-  und  Quincy- Eisenbahn  auf  den 
Rost  eiserne  Blechmüntel  gesetzt  und  mit  Beton 
gefüllt.  Die  in  dieser  Weise  herRestellten  Mittel- 
pfeilcr  einer  im  Jahre  1890  erbauten  Brücke 
Ober  den  Grub-Run-Bacb  in  Jowa  haben  Blech- 
mänlel  von  4' 6"  =1,37  m  Durchmesser  bei 
18' 10"  =  5,74  m  Hohe.  Wenn  der  traglabige 
Boden  in  geringer  Tiefe  angetroffen  wird  und 
keine  Unterspülungen  zu  befürchten  sind,  so  stellt 
die  Omaha-  und  Northern- Pacificbahn  diese  Biech- 
cylinder  auf  ein  Bclonbell  von  hinreichender 
Stärke,  wie  bei  dem  PapilHon-Vüduet  in  Ne* 
braska  (Fig.  89). 

Bisweilen  bat  mau  gröfse  Hoste  aus  sich 
kreuzenden  Balken  gebildet.  So  wurde  btt  der 
Point'Bridgo  Ober  den  HoaongaheJ»  bei  Pittsburg 


—  ■ 
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Fig.  SSl 

der  Grund  I'is  auf  0,5  ni  imter  dem  Wasser- 
spiegel ausgebaggert,  wo  man  eine  tragfübige 
starke  Thonschicht  vorfand.  Auf  diese  wurden 
mehrere  Lagen  sich  kreuzender  Balken  gi^HVcht, 
so  dafs  ein  Rost  von  2C,5  m  Länge  und  10,8  m 
Breite  enstand,  und  schliefslich  ein  Fange.damm 
von  müfsiger  lldhe  genQgte,  die  ersten  Schichten 
des  Mauerwerks  herzustellen.  —  Fundirungen 
mit  einschliefseudcn  F'angedämmeD  und  Aus- 
pumpen der  Baugrulie  sind  bis  tu  grofsen  Tiefen 
angewandt,  besonders  am  Oliio.  wo  man  häufig 
tragfäbigen  Kalkstein  unmittelbar  unter  der  Flufs- 
sohle  antrifft.  Bei  der  grofsen  Brflcke  der  Gin* 
cinnati* Southern- Bahn  in  Cinrinnati  hat  man 
in  dieser  Weise  bis  cu  6  m  unter  Niedrigwasser 
fundirt. 

BetonschQltungen  sind  bis  su  Tiefen  von  36  m 

unter  Niedrigwiisser  her^'esiellt,  bei  trrofsen  Tiefen 
mit  Verwendung  von  hölzernen  Kästen,  welche 
durch  tricbteridrmige  Abtheilungen  getheilt  wurden, 
in  welchen  man  den  Boden  ausbaggerte  und  den 
Beton  versenkte.  Das  grofsarligste  Beispiel  dieser 
Art  ist  die  Gründung  der  Poughkcepsie- Brücke 
aber  den  Hudson.   Der  FluCs  bat  an  der  Bau- 
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stelle  eine  Wasserliefe  von  15  bis  18  in,  eine 
Geschwindigkeit  von  1,5  m  i.  d.  Sccunde,  und 
■ein  Untergrand  bestellt  aus  Schlamm,  Thon  und 
Sand,  wcl(l:e  den  in  28  Iiis  3f)  m  Tiefe  unter 
Nicdi  igwasser  brfindlichen  tragfähigea  Kiei  Qber- 
lagcrn.  Die  Klslen  der  Miltelpfetler  halten  18  m 
Beeile  und  30, fi  ni  Länge,  waren  vollständig  aus 
12zölligeo  Balken  von  Vellow-pine-Uoiz  zurccbt- 
ßezimmert  and  doreh  7  Quer*  und  4  Lingswinde 
in  40  Abtlicilungen  gelheilt  (Fig.  90).  Von  diesen 
blieben  12  iinlen  offen,  erweiterten  sich  trichler- 
förinig  und  dienten  zum  Ausbag^jeru  des  üudcns, 
wSbrend  die  flbrigen  eise  hinreichende  Beton* 
Schonung  erhielten,  um  den  Kasten  ziinSchsl  zu 
senken.  Die  Längs-  und  Aufdcnwände  wurden 
uolen  aal  eine  aus  Holx  gebildete  Sehneide  ge> 
settl,  wekhe  mit  Eisen  armirl  war  (Fig.  91). 
Der  Bodm  wurde  mit  Greiferkübelu  ausgebaggert, 
und  wenn  der  Katten  aufsars,  gingen  Taucher 
nieder,  den  Untergrund  zu  untersuchen,  sowie 
die  etwa  nndi  vorhandenen  Schlaminreste  zu  be- 
seitigen. Alüduiin  wurde  der  beton  cnil  3  bis 
4  cbm  halteodea  FördergefiLfsen  eingebracht  Wenn 
man  bis  6  m  unter  Niedrigwasser  gekommen  war, 


während  der  Ausführung  liiirch  Feuer  zerstört 
werden  kann  und  später  dem  Verderben  ausgesetzt 
Ist,  wenn  es  nicht  vollkommen  gesund  war.  Die 
erste  und  grofs-artigste  Ausfflhrnng  dieser  Art  ist 
die  Gründung  der  Cast  Hiver- Brücke  bei  New  York, 
welche  Senkkasten  von  Aber  1600  qm  Grund* 
däche  aus  Yellow-pinc-Holz  hatte,  die  man  am 
Strande  auf  Hellingen  zusaniroensetzte.  Die  Senk- 
kasten wurden  sowohl  in  den  Seitenwinden,  ah 
in  der  Decke  durch  kreuzweis  dicht  übereinander 
gelegte  Lagen  von  Hölzern  gebildet,  und  die 
Decke  erreichte  eine  Stärke  bis  zu  ti,7  m.  Als 
der  erste  ganx  aus  Hols  hergestellte  Kasten 
mehrere  Male  in  Brand  geritth,  bekleidete  man 
die  Decke  und  Wände  des  zweiten  mit  Blech.  — 

In  neuerer  Zeit  macht  man  die  Decken  der 
hölzernen   Senkkasten   in   Amerika  wesentlich 
I  schwächer.    So  hatten  die  Senkkästen  für  die 
Flu&pfeiler  der  oben  beschriebenen  Cairo-BrQcke 
Ober  den  Ohio  bei  21,8  m  Linge  und  9  m  Breite 
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konnte  mit  Aufmauern  begonnen  werden,  indem 
man  das  in  den  Klstenabtheilungcn  befindliche 

Wasser  auspumpte.  — 

Bei  schlammigem  Untergrund,  hcsoiiders  an 
der  Küste  und  in  den  südlichen  Staaten,  wo  kein 
E^aog  SU  befllrchten  ist,  ftmdirt  man  aueh  hIoAg 
aufSchraubenpfählen,  welche  meistens  mit  Wasser- 
spQlung  eingedreht  werden  und  entweder  aus 
Gnbeiscn  oder  aus  Schweifseisen  susammen* 
gesetzt  sind.  — 

Fundirungon  mit  verdichteter  Luft. 
Diese  Gründungsart  treffen  wir  besonders  häufig 
beim  Miseouri  an  wegen  senier  oben  geschilderten 
sehle(;hlen  Fligenschaften.  Wie  man  bei  uns  im 
Laufe  der  Zeil  bemüht  war,  das  bei  den  ersten 
LttftdruckgrOndungen  in  grofser  Menge  verwendete 
Eisen  für  die  Senkkasten  dadurch  einzuschränken, 
dafs  man  die  Wände  derselben  aus  Mauerwerk 
herstellte,  so  suchte  man  in  Amerika  das  Ihcure 
Eisen  durch  das  billigere  Holl  zu  ersetzen.  Man 
nnifs  sich  aber  iloch  fragen,  ob  die  Vortheile, 
welche  aus  der  Verwendung  des  Holzes  resuiliren, 
nicht  an%ehohen  werden  durch  die  dabei  ent* 
stehenden  Nachtheile.  f!anz  unbedenklich  ist  es 
jedenfalls  nicht,  so  wichtige  Conslructioueo,  wie 
grofse  BrOckenpfeiler,  auf  ein  nisammendrOck* 
bares  Halerial  tu  setsen,  welches  noch  dazu 
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nur  zwei  Liagen  dicht  übereinander  liegender 
Balken,  wSh.rcnd  die  Obrigen  Lagen  kreuzweis 
mit  Abstand  gelegt  waren  und  gleichsam  als 
Verankerung  der  Seilenwände   anzusehen  sind. 

Der  Senkkasten  halte  4,9  m  Höhe  imd  war 
aufsen  mit  zwei  Bohlentagen,  wovon  die  eine 
schräg,  die  andere  vertical,  bekleidet.  Aufserdem 
waren  die  Ecken  mit  Blech  beschlagen  und  dis 
unteren  Schneiden  mit  Bsen  armirt.  Auf  den 
eigentlichen  Senkkasten  wurde  eine  Steinkiste 
mit  derselben  Grandfliche  wie  jener  aufgebaut 
und  zum  Beschweren  und  Füllen  beider  Beton 
verwendet.  Fig.  9'i  und  93  zeigen  den  Holzban 
eines  Pfeilers  der  Cairo-Brücke.  Die  Fundirungs- 
liefe  betrug  75'  =  22,9  m  unter  Niedrig- 
wasser, wo  dne  tragflihige  Sandschicht  an* 
getroßen  wurde,  — 

In  einigen  Fällen  hat  man  drüben  auch  eiserne 
Senkkasten  mit  Aufmauerung  angewandt,  häufiger 
aber  eiserne  Röhren,  eine  Fundirungsart,  die  sich 
für  reifsende  Ströme  sehr  gut  eignet.  Sic  ist 
zwar  theuer  und  bei  uns  deshalb  verlassen,  führt 
aber  dodi  mitunter  am  sichersten  tum  Ziel. 
Der  Pfeiler  wird  ans  einzelnen  Blechtrommeln, 
dem  Fortschreiten  des  Senkens  entsprechend, 
zusammengesetzt,  und  schlielUieh  der  ganze  Hohl- 
raum mit  Beton  gefilllU  Die  Laftsebleuse  bringt 
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nu  dabei  itala  unten  über  dem  ArbeiUraum  an, 
ms  den  zwei&ehen  YortlieH  hat,  dab  man  nicht 
den  ganzen  Pfeiler  mit  vcrdicbleler  Luft  zu 
füllen  braucht  und  die  Luftschleuse  nicht  abge- 
oommen  werden  uiufs,  wenn  eine  neue  Trommel 
u^eaefatl  wird.  — 

Dte  Auftteihng  dtr  Brucken. 

Was  die  Aufelellung  der  Blechtrfiger  und 
|(|Uederten  Constructionon  rnil  Nietverbindungen 
Iwtriin,  80  weichen  die  in  Amerika  Ablieben 
Methoden  tod  den  unsrigen  nieht  weaenttich 

ab.  Die  später  beschriebenen  Gerüste  für  die 
Aufstellung  von  Gelenkbolzenbrücken  kann  man 
auch  hierbei  mit  gewissen  Abänderungen  ver- 
wenden. Grofse  Bleditriger  werden  fertig  auf 
3  bis  5  Spccialwagen  angebracht  und,  wenn 
uigäogig,  nicht  eher  abgeladen ,  als  bis  sie 
parallel  su  ihrer  «ndgQltigen  Lage  Ober  der 
betreffenden  RrückenötTiiung  liegen.  Darauf  werden 
sie  etwas  mit  bjdraulischeo  Pressen  gehoben  und 


durah  Schwellenstapel  unterstützt,  worauf  man 
£e  Wagen  wegsiebt»  die  TrAger  senkt  und  auf 

ihre  Lager  schiebt.     Oder  man   wcnJet  Stand- 
biunie  mit  FlaschenzOgen  an,   um  die  Träger  i 
abniheben  and  in  ihre  endgültige  Lage  so  bringen. 
Beim  Bau  der  Harward- Brücke  in  Boston  wurden 
die  langen  Blcchträger  am  Ufer  fertig  gemacht,  | 
durch  einen  Lnufkrahn,  welcher  auf  einem  Ponton  | 
itand,   bei  Hochwasser  abgehoben  und  an  Ort 
und  Stelle  gehracht,  wo  man  sie  mit  fallendem 
Wasser  auf  die  Lager  setzte.  — > 

Die  Aufstellung  von  Gonstm^nen  mit  Gelenk* 
l>o!/cn  rirlik'l  sich  hauptsäclilich  nach  der  Träger- 
arl.  Sodann  kommen  natürlich  die  Verhältnisse 
des  Flusses  mit  Besug  auf  sein  Bett,  seine  Strom- 
Geschwindigkeit  und  den  auf  ihm  staltfmdenden 
Verkehr  in  Frage.  Wenn  es  sieb  um  Erneuerung 
einer  bestehenden  Brücke  bandelt,  mufs  auch 
beachte!  werdt^n,  inwieweit  der  auf  ihr  sich 
bewepeiide  Verkehr  Störungen  erleiden  darf,  um 
die  Aufsteilung  danach  einzurichten.  Die  Auf-  i 
^Uong  selbst  wird  in  Amerika  nIeht  immer  1 
von  der  BrOckenlMuaiislalt,  welche  die  Brflcke  I 


baut,  bewirkt,  sondern  es  hat  sich  hierbei  auch 
das  beliebte  Princip  der  Arbeitstbeilung  insofern 
eingebürgert,  als  es  besondere  Unternehmer  giebt, 
welche  sich  nur  mit  dem  Aufstellen  von  Brücken 
befassen.  Dieselben  sind  entweder  mit  einer 
BrackenbauaDStaltfeKragsraibig  dahin  ▼erbunden, 
dafs  sie  in  erster  Linie  die  von  derselben  con- 
struirten  Brücken  aufstellen,  oder  sie  stehen  ganz 
unabhlogig  da.  Das  grSbte  Gesehlft  dieser 
Art  haben  Baird  Brothers  in  Piltsburg,  welche 
namentlich  für  die  Keystone  Works  aufstellen, 
in  deren  Nthe  nch  auch  ihre  Bureaus  befinden.  — 
Wie  schon  erwähnt,  sind  die  amerikanischen 
Bröckensysteme  wesentlich  mit  Rücksicht  auf 
leichte  Aufstellung  erdacht,  und  ihre  Anordnung 
erleichtert  dieselbe  auch  ungemein.  Die  wenigen 
ft'slgeftij^^tcn  Construclionslheile  können  leicht 
zusammengesetzt  werden,  nachdem  man  sie  iu 
ihre  endgQltige  Lage  gebraebt  bat.  Indem  man 
nur  die  Charnierbolsen  einsuKlbren  und  deren 


Muttern  aufzuschrauben  brauclil.  Die  einzigen 
Niete,  welche  mon  beim  Atthldlen  der  Haapt* 

träger  zu  schlagen  hat,  sind  gewöhnlich  die  Niete 
in  den  Laschen  an  den  Stöfsen  der  oberen 
Gurlung.  Diese  Lasehen  sollen  meistens  keine 
Spannungen  übertragen,  wie  früher  erwähnt, 
sondern  nur  die  Enden  der  Gurtstäbe  gegen  seit- 
liche Verschiebungen  sichern,  indem  die  Krifte 
durch  die  stumpf  zusammenstofsenden  Enden 
oder  die  glatt  abgedrehten  Gelenkbolzen  fiber- 
geleitet werden.  Deshalb  kann  man  diese  Niete 
aueh  dnreh  Sebraubbolsen  ersetseo,  oder  sie  so 

einer  beliebigen  Zeil  scbhigen,  sogar  nachdetn 
die  Brücke  schon  dem  Verkehr  übergeben  ist. 
Die  Schnelligkeit,  mit  welcher  die  amerikanischen 
Brücken  aufgestellt  werden,  ist  Ik  wundernswerth. 
GefTnungen  von  250'  =  76  m  wurden  in  16 
Arbeitsstunden  aufgestellt,  wobd  das  Material 
noch  300  m  weit  herbeigeholt  wurde.  Man 
nimmt  an,  dafs  unter  ^'ewnlinlichen  Verhältnissen 
jede  Oeffnung,  bis  25Ü'  an  einem  Tage  so  weit 
aufgestellt  wetden  kann,  dafs  sie  sich  selbst  trigt 
und  von  dem  Gerflst  nnabhingig  ist.  — 
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I.  Brttckou  mit  einfachen  Üailkeuträ^ern  auf  zwei 
StUtwii. 

Wi'nn  die  Horlon-  und  Wassorverliällnisso  ps 
geslatlcn,  so  schlägt  man  zunächst  ein  fe^ilcs 
GerQsl  mit  «nzelnen  Jochen,  deren  Absland  der 
Feldweite  des  Hauptträgers  entspiiclil.  Dieses 
Gerüst  reicht  nicht  ganz  bis  zu  der  Höhe,  in 
welcher  demnächst  die  untere  Gurtung  des  Trägers 
oder  die  Unterkante  der  Fahrbahnconfllructioii  zu 
liegen  kommt,  und  wird  oben  mit  einem  Bohlen- 
belag versehen.  Auf  diesem  festen  Gerüst  läuft 
auf  Schienen  ein  bcweglicbes,  tharmartig  con- 
striiirtcs  Gerüst  —  Iravrllpr  genannt  —  dessen 
Höhe  60  beträchtlich  ist,  dafs  es  den  aufzustellenden 
Triger  noch  (Iberragt.  Seine  Linge  und  Breite 
richten  sich  nai  h  der  Fc^dweile  der  Hauplträger 
und  der  ßrückcnbrctte,  indem  niao  es  so  ein- 
richten wird,  dafs  die  Drflelce  möglichst  auf  die 
Joche  des  festen  Gerüstes  kommen  und  an  zwei 
Knotenpunkten  zugleich  gearbeitet  werden  kann, 
sowie  die  Hauptlrüger  demnächst  noch  zwischen 
den  Pfosten  des  fahrbaren  Gerüstes  Platz  haben. 
—  Dirse*  bewegliche  Gerüst  ^^piclf  nnc  groTse 
Rolle  bei  der  Aufstellung  amerikanischer  Brücken 
und  erleichtert  dieselbe  ungemein.  Von  ihm  aus 
können  dio  oinzclrun  Thoilf  mit  Winden  und 
Hebezeugen  leicht  und  sduull  zusammengoaetzt 


werden.   Man  spart  durdi  die  Anwendung  eines 

solchen  Latifthiirinrs  die  zweite  Et.ipc  des  festen 
Gerüstes  mit  seiner  bahne  in  Höhe  der  oberen 
Gartung,  wie  es  in  frQherer  Zeit  hergeBlellt  wurde. 
Bei  grof«<Mi  T?rücken,  wie  der  Mcmpliis-Brücke, 
sind  diese  Tliüruie  über  100'  —  30,5  m  hoch,  haben 
mehiere  Arbeitsbühnen  und  werden  aus  einzelnen 
Jochen  auf  dem  festen  Gerüst  zusammengesetzt, 
indem  man  die  .lothe  iinton  fiTlitr  nMclil,  dann 
mit  Winden  atifi  ichlet  und  gi  j^cuciiiaiider  ver- 
strebt. Bei  dl  I  Aufslellong  wird  nun  gewöhnlich 
so  verfahren,  dafs  man  rrsl  die  Fahrbahnfräger 
und  die  Conslruclionsglieder  der  unteren  Gurlung 
auf  dem  festen  Gerüst  verlheilt,  bevor  die  übrigen 
Theile  von  dem  Tliiirm^rrrü^t  aus  auf^'f-rii  htcl 
und  verbunden  werden.  Mau  beginnt  entweder  au 
einem  Ende  und  arbeitet  bis  an  das  andere  Ende 
durch,  oder  fängt  in  der  Mitte  an  und  stellt  von 
hier  aus  nach  den  Fnden  auf.  Es  kommt  bis* 
weilen  vor,  dafs  dtc  Löcher  in  den  verschiedenen 
CoMtructionstbeilen  nicht  genau  aufeinander 
passen,  wenn  man  die  Gclcnkbol^on  einhielten  will. 
Deshalb  veiäiclit  man  das  eine  Ende  der  letzteren, 
welches  das  Schraubengewinde  hat,  mit  einem 
kf^'i-lliirnii^'n  Führungskopr  --  |ii!ot  ^ot)atml  — 
der  einfach  auf  das  Gewinde  geschraubt  wird 
und  die  Constructionstheile  in  ihre  richtige  Lage 
treibt,  sn  d  ifs  der  Bol/.i  ii  fulg*  n  kann  (Fig.  94). 
Die  Gclenkbolzen  treibt  man  stets  mit  einem 


hölzernen  Schlägel  ein,  damit  sie  nicht  beschädigt 
werden.   Fig.  95  und  96  «igen  das  ADfsMhinga» 

gerQ?l  fiir  eine  173'  =  52,8  m  weite  OefToong 
der  Nicollet  Island  -  Brücke,  welche  von  der 
Phoenix ville- Anstalt  erbaut  wurde.  Ks  handelte 
sieh  um  die  Erneuerung  einer  vorhandenen  Brücke, 


und  die  neuen  li'iiigslräger  wurdun  ztmSchst  auf 
niedrige,  von  dem  Hauptgerüst  getragene  Böcke 
unter  die  vorhandenen  Schienen  gelegt.  Nadi 
dem  Aufrichten  der  Hauptträger  und  Einbringen 
der  Querträger,  welche  unterhalb  des  Untergurts 
xwischen  die  Verlicalco  gespanat  Warden,  erfolgte 
die  Verschiebung  der  Läogstriger  an  Olren  «nd- 
gültigen  Platz.  — 


I  I  i  N. 


Bei  einigen  Flüssen ,  welche  beweglichen 
Untergrund  und  starke  Strömung  haben,  wie  der 
Missis?ip|ii  uml  stillt'  Nrhrnfiflsen ,  «tirf?:  man 
mitunter  auf  erhebliche  Schwierigkeiten,  das  feste 
Gerüst  gegen  Fortreiken  zu  sichern.  In  solchen 
Fällen  hat  man  die  Pfahlreihcn  wohl  mit  Stein- 
kislen  umgeben,  welche  nach  Art  der  Pteiler- 
vorköple  spitz  zugingen,  um  den  Angriff  des 
Wassers  zu  mäfsigen.  Wo  es  flicht  anglngig 
ist*  so  viele  Pfilbie  einsurammen^-dafa  man  von 


m 
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Joch  zu  Joch  mit  einfachen  Balken  auskommt, 
werden  auch  zusammengesetzte  Träger,  wie 
Howeiche,  verwendet.  POr  die  Anftagerang  der» 
«eitlen  hatte  man  bei  der  Missoiirl-Brficke  zu 
SU  Charles  fünnliche  Pfeiler  aufgebaut,  drei  in 
jeder  Oeffnung,  welche  auf  Pßhten  ruhten  und  mit 
Steinkisten  umgeben  waren.  Mittels  schwimmender 
Krahne  wurden  auf  diese  Pfeiler  Howesche  Träger 
TOD  24  tri  Slülzweite  geleimt,  liie  ihrerseits  das  eigent* 
ficke  GerOst  aufnahmen,  welches  mit  seiner  Ober» 
kante  36  m  über  den  Wasserspiegel  lap.  — 

Die  Gerüste  werden  häutig  yon  neuem  ver* 
«endet,  wenn  ihm  eine  Oeffnung  anfgmtellt  bat, 
indem  man  die  Pfahle 
auszieht.  Dies  gescbah 
t.  B.  bei  der  Aubteltung 
der  518'  weiten  Miltel- 
Slfnung  der  oben  be- 
schriebenen Cairo-Brücke, 
deren  Montirung  über- 
haupt ein  Beispiel  rascher 

Ausführung  ist.  Die  er»le  Oeffnung  wurde  in 
aecfa»  Tagen  aullgestetlt;  «odann  Dabin  tnaa  das 

Gerüst  herunter,  zog  die  PfSlile  ans,  schlug  sie 
io  der  folgenden  Oeffnung  wieder  ein  und  stellte 
das  Gertist  ron  neuem  auf.  In  Tier  Wochen 
waren  beide  Oellhangen  fertig  und  die  Gerflste 
beseitigt.  — 

Die  grof^en  OeiTnungen  einer  der  ersten 
MissouribrOcken  worden  auf  einem  einzigen 
Howescheu  Träger  montirt,  den  man  auf  einem 
festen  üerüst  zusammengesetzt  hatte,  weiches  an 
einer  flachen  Stelle  des  Flusses  errichtet  war. 
Es  fuhren  dann  Pontons,  auf  deren  Deck  hOlzern« 

Tburmgeriiste 
standen,  unter 
den  Träger  und 
nahmen  densel- 
ben auf,  indem 

man  Wasser 

auspumpte. 
Dann  wurden  die 
Pontonsmitdem 
Träger  in  eine 
Brückenöffnung 

fesebleppt,  man  liefsWassereb,  die  Pontons  sanken 

und  setzten  den  Howesclien  Trüger  auf  die  Rrflcken- 
pfeiler.  War  die  Brückenöffnung  fertig  aufgestellt, 
10  l^aclite  man  ihn  anf  dieselbe  Weise  in  die 
folgende  Oeffnung.  Abweichend  hiervon  hat  man 
in  anderen  Fällen,  wie  beim  Hau  der  St.  Lawrence 
River-Brücke  der  Caimila  Allantic-Bahn,  nicht 
erst  einen  provisorischen  Träger,  sondern  gleich 
die  endgültige  Con^trortion  am  Ufer  fertig  gemacht 
und  auf  Pontons  eingefahren.  Die  Brücke  hat 
«ine  DrehOffnang  von  385'  102  m  und  feste 
OeffnutJKen  von  139' =  42,4  m,  175'  =  r>3,  t 
213' =  68  m  und  217' =  66  m.  Die  Wasser- 
tiefe betrug  an  der  Banstetlc  20  bis  80' 6  bis 
9  m,  die  SIramgesehwindigkeit  5  bis  7  Meilen 

Um 


i.'  d.  Stunde  —  2  bis  3  m  i.  d.  Secunde  und 
es  war  nicht  möglich,  in  das  felsige  Flufsbett 
Pfidile  einsutreiben.   Drei  englische  Heilen  ober* 

halb  der  Baustelle  hatte  man  in  einer  geschfllzlen 
Bucht  parallel  zum  Ufer  ein  Gerüst  aufgebaut 
und  quer  daw  an  den  Enden  xwei  andere 
Gerüste,  welche  bi:*  in  das  tiefe  Wasser  {fingen. 
Zwischen  letztere  und  parallel  zum  Hauptgerüst 
wurden  zwei  hölzerne  Pontons  von  90'  X  2t>'  X 
6*  sas  27,4  mXSmXl.Sm  in  einem  Abstand 
von  70'  verarkert,  welche  höherne  Thürme  lni>?en. 
Die  Träger  der  Brücke  wurden  auf  dem  Hauptgerüst 
montirt,  mittels  Waben  Ober  die  Quergeraste  hinweg 

nlier  die  Thörme  der  Pon- 
tons gerolit,  letztere  durch 
Auspumpen  gehoben  und 
mit   dem  Brückenträger 
zwischen  die  Pfeiler  ge- 
schleppt,   wo   sie  die 
Träger  auf  die  Auflager 
niedersetzten.  — 
Bei  der  im  Jahre  1890  bewirkte»  Aufstellung 
einer  625'  weiten  Stromffffhung  der  neuen  Ohio* 
Brücke  in  Pittsburg,  Pa.,  raufste  die  Keyslone 
Bridge  Co.  die  wcitestgclienden  Hücksichten  auf 
die  Sehiflahrt  nehmen  und  dnrlle  kein  festes 
Gerüst  schlagen.  Di  r  Chef  Infenienr  C.  L.  Strobel 
liefs  die  ganze  Oeffnung  daher  am  Ufer  aufstellen, 
150  m  unterhalb  der  Baustelle,  auf  einem  Gerflst, 
welches  aus  zwei  Theilen  bestand,  einem  unteren 
festen    und  einem  oberen   abnelimbaren  Theii. 
Die  Höhe  der  Oeffnungea  betrug  Wasser- 
Spiegel  bis  Conslruclionsoberkante  143'  =  43,6  m. 
Der  untere  feste  Thdl  des  Gerüstes  ruhte  auf 

eingerammten 
Ptthlen  und 
'  ragte  nicht  sehr 
weit  aus  dem 
Wasser  hervor, 
während  der  ab- 
nehmbare Theil 
eine  bedeutende 
Hfihe  halle,  so 

»'■«.tMi.  dafs  der  Träger 

ungefähr  in 

seiner  endgCßtigen  Höhenlage  aufgestellt  werden 

konnte.  Als  die  Zusammensetzung  beciidipt  war, 
fuhren  acht  grofse  Kohlcnkähne,  welche  mit 
Wasserballast  versehen  waren,  in  die  tu  diesem 
Zweck  zwiscben  den  unteren  festen  Pfahlreihen 
frei  gelassenen  Oeffnungeo  unter  das  bewegliche 
obere  Gerflst.  Es  wurde  mittels  Dampfpumpen 
Wasser  aus  den  Kähnen  entleert,  dieselben  hoben 
sich,  das  obere  Gerüst  setzte  sich  milsammt  den 
Brückenträgern  auf  die  auf  dem  Deck  der  Kähne 
stehenden  Gerüste  und  wurde  von  dem  unteren 
festen  Gerüst  alif,'('lioben.  Ais  der  Spielraum  etwa 
0,75  m  betrug,  schleppte  man  das  Ganze  in  die 
Brilckendllbnng,  es  wurde  von  nenem  Wasser  in 
die  Kihne  gelassen  und  die  Brfleke  auf  die  Auf- 
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lager  niederg»«icr)kt.  Das  Gewicht  derEisenconslrud- 
Uon  und  de»  Gerüstes  betrug  ziisaiuiuen  1800  t. — 
In  eigeothümlichcr  Weise  hat  die  Edge  Moor- 
Anstalt  eine  Brücke  d«r  Great  NwtherO'Bfthi) 
über  den  Columbia- 
Üab  «nfgealeUt.  Die 
Brücke  zeigt  2  OefT- 
i)ungen2u4]6'ö"== 
127  m  und  250'  = 
76,2  m  nach  Fig.  97. 
Der  FIuCb  hat  an  der 
Baustelle  eine  Was- 
serliefe  von  120'  = 
36,5  m  bei  Niedrig- 
wasser und  die  Unter-  y 
kante  der  Brücke 

liegt  100'  ~  30,5  m  flher  Niedrigwasser,  so  dufsan 
die  Errichtung  eines  festen  Gerüstes  im  Fiufs- 
bett  gar  nicht  xu  denken  war.    Es  wurde 

vielmehr  bei  der  Aufslellung  zutiäcliHt  an  jedem 
Ufer  ein  festes  Gerüst  geschlagen  und  auf  diese 


je  eine  Hälfte  des  kleinen  Trägers  in  umgekehrter 
La^e  gebracht,  so  dafs  die  gerade  Gurtung  nach 
unten  zu  liegen  kam  (Fig.  98).  Sodann  stellte 
man  den  in  Fig.  99  gexeichnetcn  bewciflichm 

Krabn  auf  das  GerOsl 
und  kragte  dieHaapt* 
Öffnung,   vom  Auf- 
lager anfangeod, über 
den  Flufs  aus,  indem 
die    genügend  he- 
schwerteHalbüfliiung 
des  kleinen  TrSgers 
aU  Gegengewicht 
wirkte.  EinicIncCon- 
structionsüifile,  wie 
die  unlere  Gurtung  in 
den    Endfelif.Tn ,    ciliiellon    liicrlioi    aniiere  Rf- 
anüpruchuogen  (Druck  statt  ZugJ,  als  sie  später 
au  erleiden  haben  werden,  und  mufeten  daher  be> 
sonders  filr  diese  Art  der  Aubtellung  berechnet 
und  conülruirt  werden.  (Seblnb  folgt.) 


jKrystall  isireu  Eisen  und  Stahl  im  Betriebe?! 

Von  Paul  Kreui|KNntner  in  Aitoona,  Pa.*  ' 


In  heutiger  TorgeaehritlenerZeit,  in  welcher  das 

Schweifseisen  durch  den  'at  i  Iien  Stahl,  das  Flufs- 
eiseoi  verdrängt  wird,  begegnen  wir  noch  oll 
Erdrterungen  Ober  die  alle  riet  angegriffene  Theorie, 
dafs  Schweifseisen  im  Betriebe  krystallinisch 
werde.  Stüfse  und  Vibrationen  solieu  danach  die 
Ulngsfaser  des  Eisens  in  das  ursprüngliche 
krystalÜDiscbe  Gefüge  zurückSndern.  Da  Scliweifs- 
eisen  voraussichtlich  stets  für  einzelne  Zwei  ke 
benutzt  werden  wird,  uiid,  was  wichtiger  ist, 
da  die  Befürchtungen  bezüglich  Kryslallisation 
im  Betriebe  rvunli  auf  den  Stahl  fSberfragcn  wurden, 
so  ist  voller  Grund  für  die  Besprechung  dieser 
Frage  vorhanden,  um  so  mehr,  als  der  feste  Glaube 
an  eine  derartige  Theorie  <I,is  riehtige  VerslSnd- 
iiifs  der  Eigeoschaflen  von  Flufseisen  und  Stahl 
beeinirlebtigen  murs.  Er  ist  geeignet,  sowohl 
die  Interessen  der  Erzeuger  als  aueh  der  Ver* 
braucher  zu  henachtheiligen. 

Der  schwache  Punkt  der  Krystallisattonstheorie 
ist  die  voll8lindigeUnmoi:lirhkeil,  den  untrüglichen 
Beweis  bciTiuhringen,  dafs  d;is  Material  an  der 
BruclistelU'  nicht  schon  vor  dem  Brucb  kryslal- 
linisch  gewesen  war.  Schon  die  Tiiatsäche, 
dafs  selbst  in  gewalztem  Schweifseisen  ziemlich 
guter  (^ualil&t  von  nur  2d  mm  (1  engl.) 
Dicke  und  selbst  in  noch  schwieherem  Eisen 
krystallinisclie  Streifen  sich  nft  genug  zwischen 
sehnigem  Material  eingeschlossen  vortindeo,  ist 
Beweis  fBr  sich  selbst,  daTs  kryslallinische  Nester 

*  Aas  atroD  Age*. 


in  Conslruclioosmaterial  von  sUrkeren  Dimensionen, 

wie  Träger,  Wellen,  Achsen  u.  s.  w.  vorkommen. 

Geschmiedetes  Material,  welches  unausge- 
schweifsles  Eisen  in  grSberer  oder  geringerer 
Menge  enthält,  ist  zur  Krystallbildung  mehr 
geneigt  als  gewalsles  Material.  Krystallinische 
Streifen  werdien  selbst  in  12  bis  20  mm  starkem 
ausgeschmiedetem  Eisen  gefunden. 

nie  Tbatsaelie,  dafs  eine  Aclise  odor  oin  Con- 
t-lruclionslhtil  beliebiger  Art  an  der  Bruchstelle 
kl  yslalliiiisclies  tiefüge  zeigt,  obgleich  die  slattge* 
babte  Zur-  oder  Bicgoprobc,  od?r  beide  zu<5nmTnen, 
sehniges  Eisen  guter  Qualität  zeigten,  beweist  durch- 
aus nichts  zu  Gunsten  der  Krystallisationatheoric. 

Es  ist  erstens  geschweifsles  Eisen  nie  so  gleicli- 
mäfsig,  als  duf$  es  durchweg  in  seiner  ganzen 
Masse  Sehne  zeig) ,  noch  viel  weniger  in  den  ver- 
schiedencn  Slückcn  derselben  Dimension.  Dieses 
ist  keinesfalls  der  Fall,  wenn  Scbrolt  oder  kalt- 
brüchiges  Eisen  verwendet  wurde,  welches  letz- 
tere so  leicht  hei  langsamem  Abkühlen  krystalUsirt. 
Gl ubkrystallinisclies  Eisen  erfordert  einen  prfif?pren 
Arbeitsaufwand,  um  in  sehniges  verwandelt  zu 
werden,  als  Eisen  von  feinerem  Korn. 

Zweitens  war  das  Eisen  nichtan  derStidle  pr(d»irt, 
an  welcher  der  Bruch  schliefslich  statlfami,  so  dafs, 
wenn  es  an  der  probiiten  Stelle  Sehne  zeigte,  kein 
Beweis  dafilr  vorliegt,  dafs  es  an  der  Bniehslelle 
mehr  oder  weniger  kryslallinisches  Gefüge  besafs. 

Drillens  kann  das  Eisen  an  der  probirlcn 
Stelle  krystallinisch  gewesen  sein,  zeigte  aber  an 
der  Zerreiüsstelle  dennoch  Sehne,  hervorgerufea 
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durch  das  Fliefsen  der  Motecüie  während  des 
Zerreir$proce88M.  Es  wäre  ein  grofser  Selbst- 
betrug, wenn  niaii  daraus,  dafs  an  der  Zerreifs* 
stelle  sich  Sehne  zeigte,  die  nur  durch  das 
Fliefsen  der  llolecOle  hervorgerufen  wurde, 
schliefsen  wollte,  dafs  das  Eisen  durchweg  hätte 
Sehne  halien  uiG;;son.  Ebensowenig  ist  die  Sclilufs- 
folgerung  richtig,  dafs,  well  das  Eisen  bei  der 
Probe  Sehne  su  zeigen  schien,  es  im  Beiriebe 
ein  kryslallinisclies  GefOge  frliallen  liaben  tTnifs, 
wenn  es  zufällig  nach  Jabrea  mit  krystallinischcm 
Brach  «n  einer  entfernt  sbliegenden  Stelle  brach 
oder  in  eirum  Sl.ibe,  Welle,  Achse  u.  s.  w., 
welche  überhaupt  nicht  probirl  worden  war. 

Es  ist  Thatsache,-  dafs  das  Sehnig-Erscheinen 
der  Zerreifsstelle  durchaus  kein  Beweis  daHlr  ist, 
dafs  das  Eisen  Sehne  hat.  Die  Zerreifsprobc, 
so  werthvoll  und  unentbehrlich  sie  als  Mafs  Tür 
die  Gröfsc  der  Festigiceit  und  Dehnbarkeit  ist, 
wird  überschätzt,  wenn  man  sie  auch  als  einen 
Beweis  für  die  Qualität  des  Materials  ansieht. 
Es  wSre  Seihsitiuschnnf,  anzunehmen,  dafs  die 
Bruf'hstelleii  der  Zerrcifsproben  notliwendiger- 
weise  krystallinische  Struclur  zeigea  müssen, 
wenn  Oberhaupt  Kristalle  im  Eisen  enthalten  sind. 
Wenn  das  Eisen  nicht  sehr  schlecht,  kallbrüchig 
ist,  oder  die  im  Eisen  enthaltenen  Kiy>talle  un- 
gewöhnlich hart  sind,  oder  das  Eisen  liuch  er- 
hitzt und  dann  ungenügend  durchgearbeitet  wurde, 
so  werden  die  Brirchsicilen  der  I'rolu'slabe  nicht 
die  Gegenwart  von  Kr)'Stailen  verrathen,  selbst 
wenn  solche  an  der  Stelle  gesessen  haben, 
sondern  sie  werden  Sehne  /eigen. 

Bei  einer  Zerrcifsprobe  wird  dem  Metall  viel 
Zeit  zum  Flieben  gelassen,  wfhr(>nd  welcher  die 
Molecüle,  aus  ihrer  ursprünglichen  Lage  gezogen, 
bis  zur  schliefslichcn  Zerreifsstelle  aneinander 
Torbeigescboben  werden.  Während  die  Molecüle 
aneinander  vorbeiwandern,  sind  sie  seitlichem 
Druck  ausgesetzt  uin1  werden  mit  entsprechender 
Verlängerung  in  der  Bewegungsrichlung  zusammen- 
gedrOckt  An  dem  Punkte  der  gröfsten  Quer- 
schnitts-Verrin^erunp  des  I'robesUdis  ist  der  Seilen- 
druck und  die  Verlängerung  natürlich  am  grö£»len, 
genügend,  um  die  KrTStalle  in  Eiwn  an  der 
Bruchstelle  In  Seime  zu  verwandeln,  oder  grobe 
Sehne  in  feine  Sehne,  oder  grobe  Krystalle  in 
feinere  Krystalle  zn  Indem.  So  entspricht  die 
Querschnitts -Verminderung  von  30  bis  40  oder 
noch  mehr  l'rocenl  an  der  Brticlislelte  des  Prolie- 
Stabs  von  weichem  Stahl  der  Mehraibeit,  weiülic 
durch  Hämmern  oder  Walzen  des  Materials  hätte 
verwendet  werden  niflspen,  »nd  entsprechend 
dieser  ist  auch  die  unvermeidliche  Aenderung 
der  Structur,  von  derjenigen  wie  sie  war,  bevor 
die  Streckung  begann.  Je  iTingere  Zeit  den 
Molecülen  zum  Fliefsen  gelassen  wird,  oder  je 
leiehler  die  Holecfflle  des  betreffenden  Metalls 
flie&en,  um  so  gröfser  ist  die  DiiTerenz  im  Broch- 
qoerichttitt  einer  Zerrelfs-  oder  scharfen  Biege- 


prohe gegen  das  Gefüge  des  Metalls,  in  welchem 
die  HoTecflle  nicht  flmsen. 

OA  folgte  Schreiber  dieses  den  Aenderungen, 
welche  sich  an  einem  Nest  von  Kryslallen  in 
Eisen  am  Prubeijtab  bis  zum  Bruch  zeigten, 
wobei  an  der  Bruchstelle  entweder  jede  Spar  von 
Krystallisalion  verschwunden  war  oder  nur  wenig 
sichtbar  blieb,  während  wenige  Centimeter  von 
der  Bruehstelle  in  dem  Probestab  die  VertheidiBer 

der  Krystnllisationstheorie  Kry«!talle  gefunden  haben 
.  würden  und  darauf  bestanden  hätten,  dafs  das 
I  Eisen  im  Gebrauch  krTstallisirt  sei,  wibrend 
I  das  Eisen  thatsächlich  eben  vom  Walzwerk  ge- 
I  kommen  war  und  nie  andere  Stöfse  oder  £r- 
I  Schotterungen  auszuhalten  hatte,  als  diejenigen 
im  Güterwagen  auf  dem  TranqNMi  vom  Walz- 
'  werk  bis  zu  seinem  Bestimmungsort.    Oder  haben 
>  die  Freunde  der  Kryslallisalinnstheorie  so  grofses 
Zutrauen  zur  Wirksamkeit  des  RQttelns  eines 
Gülcrwapeii?;,  während  er  über  die  Bahn  fährt, 
zur 'Erzeugung  der  Kristalle,  wie  jener  Revisor 
hatte,  der  verbogene  Schienen  annahm  und  sie 
verladen  lier^,   „da  das  Rinteln  des  Wagens  auf 
der  Fahrt  sie  schon  gerade  richten  würde,  bevor 
sie  ihren  Bestimmungsort  erreichten*? 

Während  bei  der  Zerreiftsprobe  die  Bruch- 
fläche, der  Natur  des  Versuches  f'nt?[>rechcnd, 
das  Eisen  bessere  Qualiläl  zeigt  als  es  wirk- 
lich hat,  so  zeigt  die  scharfe  ßiegeprobe  eine 
schleclilcre  Qualität,  so  dafs  das  beste  Stehbolzen- 
Schweifseisen  mit  körniger  oder  krystallinischer 
BruchDSehe  gebrochen  werden  kann,  der  Bruch- 
fl5che  das  Ansehen  von  Stahl  probend.  Hier 
haben  wir  einen  anderen  Factor,  den  die  Freunde 
der  ErjstallisaUonstheorie  nicht  in  Betiachl  zu 
ziehen  scheinen,  nämlich  dafs  Eisen,  wenn  quer 
gebrochen,  alle  Kryslalle  zeigt,  die  in  dem  Eisen 
gewesen  sind,  und  wenn  es  unter  gewissen  Be- 
dingungen (|uer  gebrochen  wird,  auch  die  Sehnen 
dem  Anscheine  nach  einen  feiti  krystallinischcn 
oder  körnigen  Bruch  zeigen.  All  dieses  führte 
zu  dem  unvorsichtigen  Schlufs,  dafs  das  Eisen 
durch  Vibration  zu  der  nrsprflnglichen  krystal- 
lioiscben  Struclur  zurückgeführt  wurde.  Dieser 
Selbstbetrug  ist  um  so  leichler,  da  eine  Achse, 
Welle,  Träger  u.  s.  w.  in  der  QuerriehTung  bricht 
und  nicht  vergessen  werden  darf,  dafs  in  den 
meisten  ftUlen  der  Bruch  pMtzlich  erfolgt,  und 
dadurch  die  krystallinische  Erscheinung  des  Bruches 
befördert  wird.  In  Verbindung  hiermit  mufs  berück- 
sichtigt werden,  dafs  ein  in  sehnigem  Material  ein* 
geschlossenes  Nest  oder  Streifen  von  Ery  stallen  den 
I  Zusammenhang  des  Gefüges  stört,  derogemäfs  an  der 
i  betreffenden  Stelle  eine  Verschwächung  verursacht, 
I  daher  gerade  an  dieser  Stelle  den  Bruch  befördert. 
'        Der  Constructeiir  zieht  nieht  die  SehwSchung 

i durch  Kryslallnester  und  -Streiten  bei  Eisen  oder 
Kaltbrueheisen,  das  durchweg  krystalliniseh  sein 
kann,  in  Betracht;  er  nimmt  als  sicher  an,  dafs 
I  alles  Eisen  nach  dem  Walzen  oder  Ausscfamieden 
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genaifs  der  Qualitätsvorscbriflist,  uadcoosUuirtdem- 
geioif».  ESsen  brieM  nieht  thdlweiie  wie  Stahl,  es 

bricht  mit  eineramal  vollstandi;^.  Es  bat  gröfsere 
ZAliijrkcit  als  Slahl,  aber  in  der  Querriclilung  gerin- 
gere Dcliaburküit  und  scheint  leichter  »übermüdet' 
zu  \vcrden  als  Stahl,  was  sein  plötzliches  Brechen 
bei  Iiiansprucbnahme  in  der  Querrichlung  erklärt. 

GeniäTs  den  Naturgesetzen,  nacb  welchen 
sieh  die  KrysUlle  bilden,  mob  ein  Aufldaen  oder 
halbes  Auflösen,  eine  Zertheilung  der  zusainmcn- 
gebörigen  Molecöle  eines  Körpers  stattfinden,  uin 
die  Bildung  eines  neuen  Körpers  oder  Kr^atalts 
tu  gestatten,  gemäfs  der  natürlichen  cliotnisclien 
Verwandtächan  der  betreffenden  Molecüle.  Wfirme 
und  Wasser,  entweder  in  Verbindung  oder  beide 
allein,  sind  die  einzigen  Auflösungsmittel,  welche 
das  Freiwerden  der  cbemischen  Bestandtheile  einer 
Substanz  gestatten,  um  neue  Körper  zu  bilden, 
welcbe  wv  Krystalle  nennen.  Aber  was  wollen 
die  Anhänger  der  KrysUlIisallonslhcone  uns 
glauben  machen  V 

Von  festen  Körpern«  wie  Kohlenstoff,  Silicium, 
Mangan,  Eisen  u.  s.  w.,  crwarU  t  man,  dafs  sie  den 
Körper  der  Längsfaser  verlassen,  von  welcbera 
sie  zugehörige  Theile  sind,  und  neu«  Verbindungen 
suchen,  nothwendigerweise  ein  Verringern  der 
Cohfision,  welche  sie  zusammenhält,  bewirkend, 
die  Fa^er  ii*  einer  Richtung  verkürzend  und  an- 
schwellend in  der  anderen  Richtung,  Facetten 
bildenJ  und  ihre  Stellung  ändernd.  All  dieses 
bat  stallzurinden,  während  das  Eisen  kalt  ist  und 
wShrend  das  Material  grobe  Lasten  trigt,  welche 
vielleldil  in  schneller  Bewegung  sind,  slofseml, 
ziehend,  windend  und  reifsend  an  jeder  Faser  in 
dem  Maschtnenthetl.  Wunderbarerweise  bricht 
nie  ein  Stück,  bevor  dieser  ganze  Umwandlungs- 
proceTs  vollendet  ist,  bevor  die  Struclur  des  Material? 
tt'i  lig  (,'eanderl  ist  und  sich  in  seineui  neuen  Kleide 
mit  veränderter  Zusammensetzung  der  Molecüle 
zeigen  kann.  Wie  kommt  es,  dafs  die  Freunde  der 
Rück-Krystaiiisationslheorie  nie  einen  Fall  vorgeführt 
haben,  der  die  Uebergangsperiode  seigt,  die  Periode 
der  Umwandlung  der  Fasern  in  Krystalle? 

Wenn  die  Theorie  richtig  ist,  nach  welcher 
Kohlenstoff  und  andere  MetalMde  ihre  Form  und 
Verbindungen  im  kalten  Zustande  durch  Rütteln 
ändern,  dann  müfste  man  imstande  sein,  dadurch 
Schweifsstahl  zu  erzeugen,  dafs  man  in  eine 
Trommel  Schweifseisen  und  Holzkohle  füllt  und 
diese  so  lan{»e  dielit,  bis  das  Eisen  den  Kohlen- 
stoff absorbirt  und  sich  in  Stahl  verwandelt  hat. 
Das  Einsetsen  (Versläfalen)  könnte  auch  in  der 
Weise  vollzogen  werden,  dafs  man  Knochenmehl 
auf  die  Gegenstände  streut  und  diese  so  lange 
klopft,  bis  der  Kohlenstoff  sich  in  das  Eisen  ge- 
fressen hat,  wie  jener  Wurm,  der  sich  in  Deutsch- 
land gezeigt  haben  soll,  der  sich  in  die  Schienen 
frab  und  an  dem  Phosphor,  Silicium  und  ähn- 
lichen wohlschmeckenden  Substanzen,  die  man 
in  Schienen  findet,  gem&stet  haben  soll.  Wie 


würden  die  Fabricanten  von  schmiedbaretu  Gufs 
diese  neue  Enlkobluogsmethode  der  GubstQeke 

bcgrOfsen,  wenn  sie  nur  nötbig  hallen,  den  über» 
schüssigen  Kobleosloft  in  einem  Schüllelwerk 
herauszutreiben. 

Die  Untersuchungen  von  ChernofT,  Brtnnell, 
Ostnond  und  Werth,  Ledebur  und  Anderen  von 

i gleicher  Autorität  lehren  uns,  dafs  unter  einer 
gewissen  Temperatur  keine  Aenderunfp  de«  Kohlen* 
Stoffs  in  Eisen  und  Stahl  slallfitulft  Um  den 
Kohlenstoff  von  einer  Form  in  eine  andere  zu 
Indem,  ist  entweder  eine  plötzliche  hohe  T«m< 
peratiir  oder  lange  fortgesetzte  oder  oft  wieder- 
holte^ DujikelrothglflhhTlze"  erforderlicb.  Aber  die 
Anwendung  emer  Hitze  uhTer  helloriäoge  oder 
von~liellk!rscbrolh  ändert  das  Gefüge  de«  Metalls 
von  _grühem  zu_ feinem  Koro,  oder  von  fein^ 
krystalliniscb  zu  amorph.  Alles  was  wir  von 
dem  Einflttb  der  Wärme  auf  die  Textur  der 
Metalle  wissen,  beweist,  dafs  sie  nicht  die  Sehne 
in  grobe  Krystalle  ändern  würde,  soudem  das 
Bestreben  hat,  ^nr  g«^^  T»*tnr  in  f«"*  fr»i»*r» 
zu  verwandeln.  Diese  Erkenntnifs  wird  mehr  und 
mehr  durch  das  Ausglühen  von  Construclions- 
theilen,  Achsen  U.  ■.  w.  praktisch  angewandt,  um 
die  grobe  ""'^  "nrtg^^'^äfsige  Textur  zu  beseitigen. 

So  mfisssen  wir  die  Wärnie  In  der  Betmrh- 
tung  und  Beweisfüiirung  zu  liunslen  der  I\uek- 
krystallisation  von  Eisen  und  Stahl  im  Betriehe 
fortlassen.  Wenn  wir  unsere  Untersuchung  dem 
möglichen  EioQub  der  äufseren  zerstörenden 
Krifte  auf  die  Texhir  de«  Metalle«  suwemlen,  «o 
Hnden  auch  hier  die  Freunde  der  KrTBlalliialioiis» 
theorie  sehr  wenig  Trost. 

In  der  Erörterung  .der  Eigensehaften  voo 
schweibbareni  Eisen,  iMHgdeitet  von  der  mikrosk* 
opischen  Untersuchung  seines  (lefüges"  von 
Ur.  Wedding,  vor  dem  hon  and  Steel  luslilule, 
sagt  dieser:  ,VVenn  auf  einen  Krystall  (in  Eisen 
und  Stahl)  seitli«  h  nur  in  einer  Richtung  ein 
Druck  ausgeübt  wird,  so  wird  derselbe  ilacb 
gedrOekt,  eine  Schiefer  Ulden.  Wenn  Jedoch  in 
zwei  oder  mehr  r^ichtiingcn  auf  den  Kiy=t,ill 
Druck  ausgeübt  wird,  dann  wird  derselbe  zu 
einer  Sehne  verlängert,  wie  es  in  der  Praxis 
genannt  wird,  obgleich  in  Wirklichkeit  das  Pro- 
duct  nur  ein  verlänget ter  Krystall  ist.  Eine 
Bestätigung  dieses  können  wir  besonders  hei 
weichem  Schweibeisen  durch  das  .Mikruskop  er« 
halten.  Parallel  zu  der  Sehne  können  wir  den 
einzelnen  Strängen  folgen,  während  sich  im 
Querschnitt  in  keiner  Richtung  eine  Verlingening 
zeigt.  Dieses  erklärt  auch,  weshalb  in  Sebmied- 
eisen  in  einem  Bruch  in  der  Querrichlung  Eisen 
dem  Auge  körnig  oder  krysUllinisch  erscheint. 
Es  kann  sich  jedoch  unter  einer  gewissen  Länge 
keine  Faser  bilden,  was  von  dem  Kohlensloff- 
gehalt  abhängt.  Beträgt  dieser  0,5  ^  oder  mehr, 
'  dann  bricht  die  Sehne  bei  dem  geringsten  Ver* 
I  such,  si«  s«  strecken,  in  Krystalle.  ^Isl  der 
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KohlenslofTgchalt  gering ,   aber  der  Phosphor-, 
Silicium-  oder  Schwefeigehall  hoch,  daon  beob- 
achten  wir  das  gleiche.  Wird  unter  dieien  Um» 
ständen  die  Sehne  gestreckt,  so  zerbricht  sie  in 
Kristalle  und  werden  diese  oatürlich  kleiner  sein 
dt  der  Krysiall,  welchem  sie  entstammen.  Diese 
Ersebeinuni;  kann  besser  mit  der  Taschenlinse 
als  mit  dem  Mikroskop  boobae^hlel  werden.  Die 
Tbatsache,  dafs  Stahl  und  gewisse  Eisensorten  |^ 
Oberhaupt  keine  Sehne  erzeugen,  ist  in  der  Praxis  I 
wohlbekannt.    Die_Neigiing  des  Phosphors,  Kry- 1; 
stalle  zu  erzeugenj_isL  so_  char^ktensnscHT^f«  , 
«eine  Gegenwart  dem  anjlQQHifi|lfiQ<|cp~Pacbminn 
bei  der  Entnah  im»  wgn  pmhan  mm  Amm.  ConTcrtcr 
ein  Wegy^r 

Diese  Tbatsache  lehrt  uns,  dafo  dareh  kehwii 
Mdereo  Einflurs  als  durch  den  hoher  Temperatur 
ein  sehniges  Eisen  in  grob  krystalliaisches  ver- 
wandelt werden  kann.  Die  Verwandlung  von 
Sehne  in  Kryslalie  von  grdfscreni  Querschnitt 
als  dem  der  iirsprüngliclien  Sehne  durch  wieder- 
holte StöCse  ist  daher  eine  Täuschung  und  als 
«ine  Fabel  su  betrachten.  Die  Bruchstelle  im 
Eiaen  kann  nur  einen  Kryslall  von  gleichem 
Querschnitt  wie  die  Faser  xeigen,  oder  von  ge- 
ringerem, wenn  wShrend  des  Hlmmems  oder 
Walzens  der  Kryslall  oder  die  Sehne  gestreckt 
wurde.  Diese  Tbatsache  ist  schon  durcii  die 
Experimente  von  Wühler  und  Spangenberg  ge- 
nOgebd  bewiesen  worden.  Spangenherg  sas^l  in 
seinem  Artikel  .Ueber  das  Verhallen  der  Melalle 
hei  wiederhollen  Anslrengiuigen* :  ,lch  bezweille, 
dafs  jede  Anspannung ,  und  fdflich  mtch  die 
erste  Anspannung,  ein  kryslalliniscbes  GefOge  in 
amorphes  verwandeln  wird,  da  Probestübe,  welche 
nach  nur  wenigen  Anspnnnungen  brachen,  noch 
krystallinischen  Bruch  zeigten.  Die  glalle  und 
gUlnzendc  Oberfläche  von  verschiedenartigen  Stahl- 
proben beweist  jedoch,  dafs  die  Texlur  feiner 
wird  und  der  amorphe  Zustand  um  SO  aus* 
gesprochener  liervorli  itt,  je  mehr  Anspannungen 
slallfanden,  bevor  der  Bruch  einlral.  Unter 
gleichen  Umstinden  xdgt  der  Bruch  in  etsemcn 
Probestäben  das  Zerbrechen  der  gröfseren  Kry- 
stalle  in  kleinere,  indem  es  den  Eindruck  des 
Fliefaens  macht 

 Auf  Grund  meiner  Untersuchungen 

des  Aussehens  der  Bruchflächcn  mufs  ich  der 
Ansicht  widersprechen,  dafs  Eisen  durch  wieder- 
holte Anspannungen  krystallinisch  wird,  eine 
Ansicht,  die  von  vielen  Kai  lileuten  getheilt  wird. 
Ziehen  und  Biegen  hat  das  Bestreben,  eine  kry- 
■tallimseha  Structnr  aufsuhrechen  und  in  eine 
amorphe  zu  ändern.* 

Wöhle r  machte  Versuche,  mit  der  Absiebt, 
sehniges  Eisen  in  krystalliniselies  durch  wieder- 
holte Scbllge  auf  sich  drehende  Probestäbe  zu 
verwandeln,  welche  gleichzeitig  etn«r  LAngs« 
Spannung  ausgesetzt  waren,  auf  diese  Weise 
Stob«  der  Art  vcfursachend,  von  welchen  man 


vorauszusetzen  pflegt,  dafs  sie  Krystalle  im  Eisen 
erzeugen.  Die  Ergebnisse  solcher  Behandlung 
waren  bexOgltch  der  Krystallbildung  resultallos, 
aber  es  zeigte  sich  ,  dafs  Eisen  während  dieser 
Behandlung  leichter  brach.  Dafs  dieses  der  Fall 
sein  mubte,  ist  gans  natOrlich ,  ■  wenn  wir  be« 
rilckndiUgien,  da(^  SebkuAantliml«  und  andere 

Beimenpunpon  des  Eisens  die  grofslmögliche 
Cohäsiün  der  Fasern  des  Kisens  verhindern. 
Gleichzeitige  Slöf^e  und  Längsspannungen  mQssen 
das  Bestreben  haben,  die  Schlacke  und  somit 
das  Gefüge  des  Metalls  zu  lösen  und  dadurch 
letsleres  merkbar  sn  schwAchen.* 


*  Or.  Perey  bestitiKt  dieses  vollsländifc  in  seinem 
Vortrage  .Ueber  den  Einflafs  fortgeseUler  Stofswirkun* 
gen  auf  die  struciur  des  Eisens*.  «Stahl  und  Qsen* 

188r).  Nr.  7,  Sfite  H97. 

In  deti  Tran^actiuns  uf  tlie  American  loistitute 
of  Minint;  Engineers  der  Cliicago -Versammlung  im 
Aii}|;U4t  1893  und  der  Briü|;eporl  Verüammlang  im 
Oclober  1994  finden  sich  aber  dieaeo  Gegenstand 
einige  interenante  IMseusrioaen. 

In  der  Chicago-VerBammhunf  fuifsert  R.  Rickard- 
flalifiirnia  in  der  Discussion  des  Vorlrai^s  von  T.  A. 
11  i  c  k  a  r  d  -  Colorado  üIm  r  ,The  Liiiiitation<t  of  tl»e 
Gold  Slamp-Mill*  die  Ansicht,  dafs  Vil>ralioneii  unter 
allen  Unist^lnden  da.<  Eisen  der  Poclisleinptd  krystal- 
linisch machen,  wird  aber  darin  durch  Ür.  tiay  uiond- 
NewToikCity  widerlegt,  indem  letzterer  aasfQhK,  daCi 
bis  jetzt  nie  erwiesen  wvrde,  ob  und  unter  welchen 
IJtnsttnden  Qberhanpt  Ersehfitteningen  auf  das  Krystal- 
lioiscliwerdt-n  des  Eisens  Emflnfs  liahen  kflnnen.  Er 
erwähnt  di'r  praktischen  Versuche  von  Peri-y  und 
S  l  e  p  h  e  n  s  <»  ti  ,  welche  nur  ihi-.  (iü^jonlheil  hi'vv«»iseD, 
und  erklärt  die  KryslaHisalioiisthiori»-  für  ein?  weil 
verbreitete  Fabel,  wplcht^  ihre  ian^e  Lehensdauer 
hauptsichlteh  der  BegQnstigung  der  Entschuldigung 
far  seblechte  Arbeil  von  Fabricanten  verdankt,  nm 
diese  vor  verdienten  Vorwarfen  sa  sebAlsen. 

In  der  erwthnlen  Bridgeport-Versammlung,  in 
welclier  die  Fraj^e  .Dons  iho  Vibration  of  älamp- 
Siems  c>ian|;e  tlipir  Mnlecular  SiriuturfV*  sagl  E.  E. 
0 1  c  oll- .New  York  City  ,  dul's  er  iiichl  der  Ansicht 
des  Dr.  Raymund  ist,  da  nach  s(  ii  er  Bcohaclitunx 
TexlurändcruP|{en  im  Elisen  iuf  1;  \  m  ofl  wieder- 
holten Erscbauerungen  sUttfinden,  und  zwar  hat  er 
dieses  an  einer  grofsen  Zahl  abgebroeliener  K0pfe 
der  Podistempel  gesehen,  deren  kryTitallinisehe  Brueil- 
flSche  an  gebrochene  Roheisenmasseln  erinnerten. 
(Jehnichene  rochslempel .  die  dann  in  der  Sclunicde 
an  anderer  Sldlc  ijobrochen  wurden,  zf'i^,'teu  vn||- 
släiMlij;  sehiiigfs  (Jefü(?e.  Nach  seiner  .Ansicht  ist 
der  Pochmühlen  •  Mörser  ein  idealer  Aiiparal  zur  Er- 
leugung  belli^'er  V'ihratiuiien  an  iMnein  bestimmten 
Punkte.  Die  wiederholte  Beobachtung  d«r  Krystal- 
lisstion  biete  wohl  einen  stärkeren  Beweis  (Qr  dieses 
Phänomen,  als  fDr  kürze  Zeit  angestellte  Experi- 
mente, um  die  Reanspruchung  der  Pochslempel  nach- 
zuahmen. 

William  K  n  l ,  N.  J.,  sagt,  dafs  in  fnTheren 
Jniiren  an  die  Krystalli.sationslheorie  allgetiicin  t-'**' 
glaubt  wurde,  jetzl  jedoch  die  Meinungen  getheilt 
sind,  er  neige  mehr  zur  illtcren  Ansicht.  Er  ist  er- 
staunt,  dafs  eine  AutoritAl  wie  Baoschinger  be- 
haupten konnte,  dafs  Spannungen  im  Eisen  «od  Stahl, 
wenn  milliononmal  wiederholt,  die  Structur  nicht 
ändern,  da  »'s  wohlhekannt  ist,  dafs  ein  Eisen-  oder 
Slahlstah,  nachdem  er  jahrelang  Slöfsen  und  Viiira- 
tiuoen  ausgeselzt  gewesen  ist,  dem  An'H:lieine  nach 
keine  Aenderung  erfthren  hat;  jedodi,  sowie  es  prebh-t 
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Eisen  und  Stahl  neigt  am  meisten,  bei  fort- 
gesetzten und  intermittirenden  Spannungen  zum 
Bruch;  diese  Möglichkeit  wird  vom  Constructeur 
nicht  immer  in  Betracht  gezogen,  sie  ruft  un- 
zweifelhaft unerwartete  BrQchc  von  Construc- 
liomtheileD  hervor,  die  niclit  brechen  wQrden, 
wenn  sie  tiur  einer  in  einer  Richtung  wirkenden 
Spannung  ausgesetzt  worden  wären. 

wohler  sieht  tue  eeioen  Experimenten  Ober 
die  Uebermödung  dpr  Metalle  folgende  Schlufs- 
folgerung;  «Constructionstheile,  welche  abwech- 
selnd auf  Zng  und  Druck  beansprucht  werden 
oder  auf  Biegen  und  Torsion,  sollten  im  Ver- 
hällnifsi  von  9  :  5  stärker  als  solche  Thcile  ge- 
macht werden,  welche  nur  in  einer  Richtung 
beansprucht  werden.* 

Wenn  wir,  im  Anschlufs  an  diese  wohlbegröo- 
delen  Schlufsfolgcrungeo,  die  Thatsache  berück- 
sichtigen, dafs  gebrochenes  Material,  dessen 
Bruchfläohen  die  Theorie  der  Hiickkryslallisation 
von  Eisen  und  Stahl  unlerslülzen,  wahrscheinlich 
verschiedenartigen  Spannungen  ausgesetzt  war, 
welche  gemäfs  Wühler  und  Spangenberg  das 
Bestreben  haben,  das  Metall  zu  zerstören  und  zu 

wird,  findet  man,  dafj  es  gprfidf^r  ^'ewnrdcn  ist  und 
eines  Tflge*  hnclil.  Man  findet  drmn  tiirhi  aiH)?fl)ililete 
Kryslall«' .  uher  der  Ürucli  ist  slels  .  «as  wir  kiyslal- 
liniifch  nennen.  Nun  kann  idüh  tlotii  mciit  sageu, 
dafs  dns  Slilck  all«  die  ^^t5^8e  und  Vibrationen  aus- 
|{ehalt(>n  hat,  oluip  Firh  zu  ändern,  und  erst  kurz  vor 
dem  Bruch  sicli  «l.iH  (jefiii;i'  t'i.'.!iii(lerl  hat.  Es  mag 
sieht  Kryslnllisalion  sein,  aber  «■  mufs  eine  Molocular- 
vertndernnK  »taltgefunden  bähen,  er  behaupte  al>er 
nicht,  iljifs  skIi  '«ehniites  Kison  in  kryslallinisches 
verwand>'ll  liaL  W Ahlers  Expirinifnl«  beweisen 
nach  »einer  Ansicht  nichts,  da  hei  (Jinsen  «iie  He 
lajitaDgen  zu  vorsichtig  angebracht  waren,  keuu:  luirlen 
ütöfiw  att.«geQbt  wurden.  Zum  .Schlufs  meint  er,  e» 
mag  wohl  gesagt  werden,  dafs  keine  KrysUllisation 
statlflode,  oder  dafs  keine  Krystallisalion  mit  de« 
blofaen  Augs  oder  dem  Mikroskop  festgestellt  wurde, 
odpr  dafs,  soweit  wir  sehen  knnnen,  keine  Aenderung 
stullfinde,  aber  sdlat);»'»'  Kiscnllnili'  n;\r'h  langem  Ge- 
brauch unter  der  gL'wöluiliclipri  L;is(  Itreclipn,  obgleich 
»ie  wi«;  neu  crsclieincn ,  müssen  \s  ir  ^'lauln'n,  dafs 
wihrend  dieser  langen  Gobrauctisdaut?r  etwa«  mit 
dem  Eisen  passirl  sein  müsse,  was  es  scius  i-lit,  vveu  i 
db«nso  ge(&btlieh  ist.  ob  wir  es  Kryatallisation,  Aen- 
dernng  der  StmeUir,  moleeulare  Aenderung  oder 
moleculare  i^ertheihmg  nennen. 

John  Wilke»,  N.C..  seil  2.5  Jahren  Fabric-int 
mid  H--sil/_'"r  von  Porli werken,  s.i^'t,  liat's  nach  .^eiii<T 
l'.t  lalininf  eine  AeiiiJeruDg  in  den  )'iii  listi'[ii|i('ln  iri 
liiT  Nulu'  (i'"s  Kojiles  unbedinw't  -talKimie,  er  hat  in 
einzelnen  Brüclicn  so  grofse  K t ystaUi-  gesehen  wie 
im  scliotlischen  Hol)ei.>ien. 

Albert  Ledonx,  NewVorkCtly,  Ihsilt  mit, 
dafii  rr  vor  Jahren  ein  Experiment  machte,  welches 
Apti  Allsspruch  von  Autorititen  bestfttigte.  dafs  unter 
gewissen  Umstünden  das  beste  Schweifseisen  mit 
einer  HruchflAche  wie  r,ufsi  i-en  l  iicht.  Bei  t  inem 
Dampfer  brach  vor  einigen  Jahren  die  Well«'  d  ihl 
an  einem  Kurbelarm.  Von  dem  (legenexpert  wni.h^ 
der  Bruch,  da  er  kömig*kry.stiillini.sch  war,  von  un-  , 
KenQg«'nder  Qttslltit  desKlsen-i  herrülirend  bezeichnet. 
Die  Welle  war  noch  neu.  Redner  bezog  sich  auf 
Kirkaidys  Arbeiten  und  vermulhete  plOtsliehe  An- 
Bpannuag  und  daher  pifitxllehen  Braeh,  voo  welchem 


aObermüden",  uud  fertu  rliin,  wenn  wir  berück- 
sichtigen, wie  hei  un^ttutgenden  Dimensionen 
und  unglcichmi>fsiger  Cohäsion  plötzliche  Stöbe 
plötzlichen  Bruch  verursachen ,  dann  haben  wir 
alle  ootiiwendigen  Elemente  zusammen,  um  das 
wohlbekannte  krystalliaiäclie  Aussehen  der  Bruch- 
fläche  zu  erzeugen.  Die  Briicliflaclie  wird  dann 
krystalliniscli  erscheinen ,  wenn  auch  das  Eij^ea 
noch  so  sehnig  war,  denn  der  plöttliebe  Brach, 
welcher  df>m  Met.ill  zum  Fliefsen  seiner  Molecflle 
nicht  genügend  Zeit  gestaltete,  erzeugte  wie  dar- 
gelegt einen  glatten  Brach  der  Paser,  welche, 
wie  bereils  erläutert,  weiter  nichts  als  verlange)  te 
Krystalle  sind,  deren  Querschnitt  das  Mals  ihrer 
Gröfse  angeben. 

Sind  jedoch  krystaliinische  Stellen  oder 
Streifen  im  Eisen ,  so  werden  ili«-  UeJInpunpen 
fdr  den  Bruch  an  den  Stellen,  an  welchen  die 
Kryatalle  vorhanden  sind,  noch  gOnstiger,  denn 
zu  den  Kraflcn.  welche  das  Bestreiken  haben,  das 
Eisen  zu  schwächen,  kommt  die  natürliche  Ver- 
schwicliung  des  Bruchqtiersehnitls  durch  die 
Störung  der  Gleiclimäfsigkeil  im  Gefüge  des 
Metalls  hinzu,  reranlafst  durch  die  zwischen  den 

das  Aus-iehen  der  Bruchfläche  herrührte.  Zum  Be- 
weise hon  er  eine  neue  Wagcnarhse  bester  Qualität 
hin  und  Imt  und  ir/i'dt"  sehnigen  Bruch.  Seehi 
Zoll  vun  der  Hruchllärtio  wurde  dann  die  Achse 
durch  scharfen  Schlag  gebrodiea,  sie  zeigte  im  Brnrb 
grobe  KrTSlalle. 

W.  P.  Dnrfee.  N.  Y.,  und  Shockloy,  Cal., 
haben  in  üh  it  Iaii;.-eii  I'taxis  ^'l■rnIldl■n .  dal'-;  keine 
Kryslallisation  nn  Helriebe  statiüfide.  woj\l  nht^r  die 
feinen  Schlackenschichten  im  Eisen  mit  der  Zeit  den 
Zusammenhang  etwas  lockern.  Letzterer  lial  selbst 
Pochstcmpel  antCrsaehl.  die  über  200  Mill.  Schläge 
aiisgeflbt  hatten;  er  erwAliot  noch,  dafs  unter  den 
Schmieden  es  eine  allgemeine  Ansieht  ist,  dafs  Eisen 
unter  S)ftr«"n  kryslallisirl. 

Webster  theilt  die  Versutdie  mit  Augen!<täben 
einer  Brücke  mit.  Die  Probestücke  waren  vorzüglich, 
und  oltgleicli  die  übrigen  Stäbe  von  demselben  Material 
angefertigt  wurden ,  zeigten  sie  an  den  Augen  grob* 
krystalliniscben  Bmch  und  geringe  Festigkeit»  was 
nur  von  schlechter  Behandlunir  Im  Feuer  henilhrle. 
Wäi  e  dieses  erst  nach  mptnj'iliri^er  Üeniilzung  der 
ürüiLke  entdeckt  worden,  so  halle  man  t'e^jlaidjl.  einen 
n-iien  Hew  e:s  ITir  die  Kl  Vstahi-ationstheot  le  j;efuiul>'n 
t.H  liiitiei).  Webster  füliit  dte3>eu  Fall  an,  um  auf  die 
Wichtigkeit  hinzuweisen,  dafs  man  sich  zuerst  dsTOO 
nberzeuge,  wie  da«  Eisen  im  Feuer  hehandell  wurde, 
und  cr^t  dann  mit  (lern  Theoretisiren  anfangen  solL 
Mine  Biegeprobe  am  90*  an  der  Uebergangsstelle 
vom  glatten  Thell  ins  Ange  soll  sich  sehr  empfehlen. 

B*i  nietf'|ir()t>en  v.in  bestem  Seti weifseisen  fand  er. 
dfil">  i,'ele(^'one  Shi.k<',  wenn  sie  12  Stunden  liegen 
blichen  niiii  dann  wriliT  ^'•di  i^.'en  w  iirdi'ii.  niit  kernigem, 
nietU  kry<-talliniscbeni  Urueti  kurz  )>rachen,  während 
dasselbe  Eisen,  wenn  e<<  ohne  Ruhepause  gebogen 
wurde  und  dann  brach,  Sehne  zeigte. 

Dr.  Raymond  giebl  eine  Ueb*rsicht  über  die 
Mi-i'ussion  und  steht  auch  auf  dem  .Standpunkt,  dafs 
diiith  den  Einfluf«  der  Slölse  keine  M /h  eularände- 
rung  o  iiT  Kr\ -'alhsatinn  statMinden  kann  und  theilt 
vollständig  die  hier  ausführlich  mitgcthcillcn  Ansichten 
von  Krantspoiatner. 

Der  BerMUnigtttt. 
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Fasern  liegenden  Krystalte.  Der  Grund  dafOr  ist, 
da(8  die  Cobäsion  derMotccüle,  welche  die  Krystaile 
bilden,  grOber  ist  als  die  Adblsion  zwiseh»  den 
Krystallen.  Je  gröfser  die  Kiysblle  sind,  um  so 
geringer  ist  verhältaifamäTsig  die  Starke  djs  Metalls. 
Daher  die  grSfsere  Stirke  des  sehaigea  Eisens 
oder  des  Sbüil  mit  feiner,  Itöciiqper  Textur. 

Der  alte  John  A.  Röchling  sagt  hierüber 
(Journal  des  Franklin  Institut.  Vol.  XL,  Seile  61): 
.Eine  geänderte  Zusammensetzung  der  HolecOle 
oder,  sogenannte  Kiystallisalion,  infolge  von  Er- 
schQtteruDgen  oder  Spannungen  oder  von  beiden 
zusarooien,  ist  in  keinem  Falle  klar  bewiesen 
oder  durch  Experiment  vorgeführt.  Ich  heslebe 
ferner  darauf,  dafs  weder  in  Eisen  noch  in 
irgend  einem  anderen  Metali  im  kalten  Zustande 
Krystallisation  stattfinden  kann.* 

Fairbairn  sagte,  nachdem  er  den  EinfioCl 

der  Wärme  auf  Eisen  heschrieben  :  .Nach  meiner 
Ueberzeugung  ist  es  eine  Thatsache,  dafs  wir 
einen  Körper,  der  sehnige  Textur  hat,  nicht  in 
einen  solchen  von  krystaninisrlu  rii  Gefüge  durch 
einen  mecbaoischen  Procels  verwandeln  können, 
•asgenoromen  in  solchen  Pillen,  in  welchen 

Stfjfse  äo  weit  for'geKetzt  werden  ,  dafs  eifie  lie- 
deulende  Erhöhuug  der  Temperatur  statttindet. 
Wir  kennen  jedoch  durch  wiederhnitea  Biegen  die 
Fasern  ferkQneil  und  dadurch  das  Stück  spröde 
machen,  aber  sicher  nicht  Theile,  die  ursprüng- 
lich Sehne  waren,  in  Krystullc  verwandeln. 
In  Ledeburs  .Handbuch  der  EiseuhQtlen* 

kiinde*,  Seile  G90,  glaubt  der  Autor  die  Frage, 
ob  Eisen  durch  Slölise  und  Spannungen  krjstal- 
lisirt,  verneinen  xu  mOssen.  Ledebur  cilirt 
Bausch  Ingers  Untersuchungen  dieser  Frage  in 
1878,  als  letzterer  die  Glieder  einer  Ketten- 
brücke* unlersudile  und  probii  le,  die  im  Jahre  i82i> 
geixaut  wurde.  Hier  waren  einige  Rescrveglieder 
vorhanden,  die  nie  in  Benul7;inp  «riewpoen  waren, 
so  dafai  es  in  diesem  Falte  möglich  war,  directe 
Vergteiebe  zwischen  dem  Material  vor  und  nach 
dem  Gebtaucbe  anzustellen.  Es  wurde  kein 
Unterschied  in  der  Textur  des  Eisens  der  Ketten- 
glieder, welche  49  Jahre  im  Dienst  gewesen,  und 
sokhen,  welche  überhaupt  nie  in  Benutzung 
powesen  waren,  beobachtet.  Beide  zeiptcn  sehniges 
Eiäen.  Die  Versuchsresullate  waren  folgende,  und 
zwar  der  Durchschnitt  von  je  drei  Versuchen: 


ElasUeiUla- 

Dah- 

gfcaiaiB 

keitin 

Olms  in 

ks/Vnm 

Heservekeltenglieiier .  .  . 

96,10 

3t,«0 

0.8 

Neue  Glieder,  in  demsel- 

ben Werk«  angefertigt . 

80.00 

5.1 

Der  Brückn  entnommene 

Kellentslieder  ..... 

20.20 

a3.aG 

«.4 

*  Zu  Bsmberg. 


Bauschinger  untersuchte  auch  Brücken- 
bolzen  einer  Eisenbahn  brücke,*  die  25  Jahre  im 
Dienste  gewesen  war  und  vor  der  Benutzung 
auf  ihre  Fe>tigkeitseigen5chaften  geprüft  worden 
waren,  ohne  jedoch  eine  Verschlechterung  in 
Tertur  oder  Pestiffkelt  tu  finden.   Es  betrag  als 


ZnifMlis- 

groozfl  in 

keit  in 

ksr'qmm 

kgi'qinin 

23.10 

31.20 

Nach  25jft>iriger  Dienstleistang  . 

20,13 

31,00 

Um  sich  davon  zu  flberzeogen,  wie  neues  Eisen, 

besonders  in  Stt'ickcn  vnn  grofrsnn  Dimensionen, 
bereits  krystaltinisch  ist«  bevor  sie  in  den  Üc- 


*  ?c!)inicdeiseriie  HänKebolzen  einer  höliernett 
Ei!-riil)nhiit>rQcke  der  AtlgSubahn. 

**  Ui-i>er  die  mulhmaiMictie  Dauer  der  eisernen 
HrQcken  äufserl  sich  William  Ä  r  r  o  1 ,  der  Erbauer 
I  der  Forthbrücke,  dahin,  dars  die  vielfach  an(renomiiien<> 
i  Dauer  von  40  Jahren  anbegröndct  sei,  da  diese  ledig- 
lich von  dem  Grade  der  Sorgfidt  in  der  Unterhaltung 
und  von  der  Art  des  Anstrichs  abhänge.  Er  hat 
eiserne  Brücken,  die  62  bezw.  80  Jahre  im  Gebrauch 
^'eweson  waren,  untersucht,  und  voÜkütiiinen  tfut  er-  ♦ 
halten  ^l;ef■uü^Jen,  obgleich  viele  Hn^ufän^-Urhe  TliL-ile 
nach  iJer  Erbauung  nie  wietif^r  ati^'eslriclien  worden 
waren  und  dabei  wie  neu  aussahen,  was  er  diem  An- 
strich mit  reinem  Bleiweifs  2uscbreibl.  (.Cenlralblalt 
der  Bauverwalluog*  vom  1&  Oclober  laoS,  Nr.  41 A, 
Seite  436.) 

('esligkcitsversucbc ,  welche  mit  Ti&Kern,  die 
88  Jahre  im  Betriehe  jfewesen  warsn.  an  der  Neffte« 
Eiseiibahntjrfirke  bei  I.öwen  ant^eslellt  wurden,  er',,'aben 
in  Theileii,  weiche  kernen  ijpaitnuugen  aiis^eseUt  ge- 
wesen, und  in  solchen,  welche  am  stärksten  bean- 
sprucht worden  waren ,  dafs  in  Festigkeit ,  Dehnung 
und  Gerüge  keine  Acnderung  zu  finden  war.  Dasselbe 
Ergsbnifs  stellt«  sich  bei  einer  alten  WegeunterfOhruflg 
der  Linie  Kölo-Herbesthal  heraus.  (.Centralblatt  der 
Bauv.  i  Wallung*  vom  28.  April  181)4,  Nr.  17,  Seite  m.) 

Zetreif>ver3uche  mit  allem  Eisenmalerial  aus  der 
Frankenwerfl- Unleiniliriiii^;  in  Ktiin ,  ui'lche>  fast 
35  Jatire  im  Belrielie  j;ewcsen  war,  zeigen  ebenso 
keinerlei  Aenderun^'en  der  Fesdigkcitseigenschariea 
und  der  Slructur  des  Materials.  («Cer.lralbl.  der  Bauver- 
waltung* vom  10.  September  1894,  Nr.  37  A,  S.  397.) 

Hierzu  bemerkt  die  .Kölnische  Zeitung'  Nr.  80S 
vom  3.  October  1894,  zweite  Morgenausgabe,  dafs  diese 
Versui  lie  viij  wesentlieher  Bniieulung  ftlr  die  Eisen- 
indu^lri''  satn  dürften,  da  Krl'atirungen  über  das  Ver- 
baltrn  diT  Eisenconstnnlionen  bisher  niehl  in  ^it- 
oflgeudem  Mafse  vorlagen,  und  es  deslialb  in  bobetu 
Grade  anerkennenswerth  sei,  dafs  die  Siaatscisenbahn- 
Venraltung  von  jeder  Gelegenheit,  die  sich  beim 
Umbau  oder  Abbruch  alter  «ieemer  Brfleken  bietet, 
Gebrauch  macht,  um  EiTahrungen  über  das  Verhalten 
des  Materials  zu  sammeln  und  der  Allgemeinheit 
nutzbar  zu  nculu-n. 

Die  Pnlfuu^^seigebnisse  des  Prof.  Belelulisky, 
welche  dieser  im  Jahre  1888  bei  den  Untersuchungen 
des  Scb Weifseisens  der  Kiewschen  Kelleid»rileke  er- 
zielte, ergaben  ebenlalU  die  Unveründerlichkeil  der 
Featigkeitseigensctiaften  und  der  Stmetur.  £r  benutzte 
hierzu  sowohl  vorbandene  Reserve-Kettenglieder  und 
solche,  welche  der  40  .lalne  im  Hetriebe  gewesenen 
Brücke  entnommen  waren.  (.Stald  und  Eisen*  1889, 
Nr.  11,  Seite  917  bis  916.)     Dtr  BeriehUnMtvr, 
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brauch  kommen,  ist  ein  solches  Schmiedestück 
zu  hobeln,  poliren  und  Stzen ,  es  wird  dann 
zweifellose  Gcwirshcit  über  die  bestehenden  kry- 
slallinischen  Verhältnisse  cntstr^hen,  bevor  das 
Eisen  irgend  einer  Spannung  unterworfen  war. 

Wie  bereits  im  Eingang  dietet  Artikels  er» 
wSlml  witrdp,  lohnte  '■-■'-]\  kaum  der  Mfllie, 
den  alten  Aberglauben  bezüglich  der  Krystallisalion 
▼on  Eisen  unter  Stöben  und  Vibrationen  ernst 
zu  nehmen,  zumal  in  gegenwärtiger  vorgeschrit- 
tenen Zeit,  in  welcher  der  Stahl  das  Eisen  in 
Constructionen  in  einem  hoben  Grade  verdrängt 
hat,  wenn  es  nicht  deshalb  geschiUio,  damit 
nicht  dieser  Aberglaube  auch  auf  Slalil  über- 
tragen würde.  Es  ist  wirklich  ein  Unglück  für 
den  Constructear,  der  soAlIig  dsran  glaubt,  und 
för  den  Stahlfonsumenlen  im  allgemeinen.  Stall! 
ist  ein  gleichmälsigeres  Metall  als  Schweifseisen, 
er  leidet  aber  leichter  durch  hohe  Temperatur,  und 
obgleich  er  einen  hohen  Oraii  sclilcclilcr  media- 
ni»ober  Behandlung  verträgt,  zeigt  er  zuweilen 
sehr  rithselhafte  Erscheinungen,  rSthselhafL  dem 
Uneingeweihten  und  für  diejenigen,  welche  stets 
berüit  sind,  uribeprdndt'te  Srlilurr^rolgerungen  be- 
züglich des  Verlialleiiä  der  Metalle  zu  ziehen, 
und  da  hier  die  Ge&lir  vorliegt ,  dafs  der  Stahl 
nberbitzl  oder  sonst  sehlecht  behandelt  und  dann 
sofort  von  dem  Kryslallisationsfreuod  als  ein  klarer 
Fall  von  Krystallisation  unter  Stöfs  festgestellt 
wurde,  und  s^olclier  Slalil  zufällig  zur  unrcctilen 
Zeit  und  an  der  unrechten  Stelle  bricht,  wie  es 
meistens  der  Fall  ist. 

Alle  unsere  Kcniitnifs  der  Eigenschaften  lind 
des  Verhallens  von  Eisen  iinil  Slald  im  warmen 
Zustande  und  unter  Zug  und  Spannungen  er- 

mSchtigen  uns  su  folgenden  Seblabfolgeningon : 

1.  Kryslalle  sind  das  Product  der  Verdichtung 
von  ehenii dien  Elementen  (?)  durch  ihre  Co- 
liüi'ions-Anziehungäkran. 

2.  Tccnnung  oder  Auflösung,  mittels  Wärme 
oder  FeiNlitIgkeU,  dar  ehemischen  Elemente  eines 
Köipcrs,  in  welchem  sie  augenhücklieh  verbunden 
sind,  nuifs  7.11  ihrer  Frciuiaehuug  und  Form- 
finderuiig  <Uni  Proccfs  der  CohäsionsanziehuDg 
und  der  darauf  folgenden  Krystallbildung  vor* 
hergehen. 

3.  Solche  Trennung  (Dissociation)  und  Form- 
inderung chemischer  Elemente  Kohlenstoff  u.  s.  w., 
verbunden  mit  Eisrn,  kann  nur  Unter  dem  Ein- 
llufs  von  Wärme  erfolgen. 

4.  Kaltbruehschrolt  mtt  hohem  Phosphor- 

pelialt,  packetirt  mit  roher  Luppe,  l'ibi  rhitzen 
der  Luppe  oder  des  Ingots  (wenn  Stahl)  und 
nachträglich  ungenQgendes  Ausarbeiten ,  um  die 
gebildeten  Kryslalle  zu  zerstören ,  oder  Fertig- 
stellen des  Gegenstandes  bei  liobtT  Temperatur, 
wie  bei  Gesenkschmiedesltkkcii,  lasten  das  Metall 
im  kryslallinischen  Zustande  oder  erzeugen  Nester 
oder  Streifen  von  groben  KrTStalien,  mit  einer 


entsprechenden  Verschwächung  der  Theile  an 
dieser  Stelle. 

5.  Die  Art  und  Weise  des  Brechens  kann 

ansclieineiid  krystallinische  BrucbflSche  erzeugen, 
obgleich  das  Metall  durchweg  in  seiner  Masse 
von  feiner  Sehne  ist 

6.  Eisen  und  solche  Stahlsorten,  von  welchen 
die  Fähigkeit  der  Krystallisation  unter  Stob  und 
Vibratione«  voraosgesetzt  wird,  brechen  erst, 
nac  hdem  längst  die  ElaslicitStsgrenze  überschritten 
und  nahe  der  Bruchgrenze  das  Metall  mehr 
oder  weniger  , geflossen"  ist. 

7.  Die  natärlicho  und  unvermeidliche  Folge 
des  »Fliefsens*  der  Moleciile  in  Eisen  und  Stalil 
ist,  die  in  die  Länge  gezogenen  Kryslalle  zu 
serreifsen  und  Aulurcb  die  Gröfse  d«r  Kristalle 
und  Fasern  zu  veringern.    Daraus  folgt : 

8.  Die  Kräfte,  welche  am  Bruch  und  der 
Zerstörung  ein«  beliebigen  Constructionstheiis 
wirken,  widerstreben  dircet  dei  Krystallbildiing 
aus  den  Fasern,  diese  Kräfte  erzeugen  Sehne 
▼on  dem  Augenblick  an,  in  welchem  sie  zu  wirken 
beginnen,  bis  zu  dem ,  in  welchem  der  Bruch 
eintritt.  Dieses  Bestreben  ist  ver>^frirkf ,  je  mehr 
sich  der  Drut^hpunkt  nähert,  da  in  Eisen  und 
Stahl  das  Fliefsen  der  Molecflie  kurs  vor  dem 
Eintreten  des  Bruchs  am  st.frksfen  ist,  was  durch 
die  Verringerung  oder  Zusammenziehung  des 
Bmchquersehnitts  bewiesen  wird.    Es  ist  dieses 

ferner  diireh  den  Ibeilweise  amorpbcn  Zustand 
der  BrucbQächen  von  Eisen  und  Stahl  bewiesen. 

9.  Alles  Vorhergesagte  zeigt,  dafs  die  Kry- 
slallisalionstheorie  von  Eisen  und  Stahl  durch 
darauf  wirkende  Zugkräfte  und  Spanmin«^en,  auf 
unrichtiger  Auflassung  der  Natur  und  der  Eigen- 
schaften dieser  Metalle  beruht,  denn  sowohl  ge« 
ringe  Wärme  oder  Wärme,  die  möglicberweise 
im  Betriebe  erzeugt  werden  kann,  als  auch  Zug- 
krifte  und  Spannungen  roK  ihrem  analogen  Effeet 
anf  meehanisrhe  Arbeit,  erzeugt  unter  dem  Hammer 
und  Walzwerk,  alle  haben  das  Bestreben,  in 
Eisen  und  Stahl  die  Kryslalle  tu  «ethreehen,  sie 
kleiner  zu  machen,  statt  sie  SU  vergröfsern,  oder 
zu  gestatten,  dafii  sich  neue  grofse  Krystalle 
bilden. 


in  vorstehendem  Artikel  wurde  der  Fähigkeit 
des  besten  weichen  Eisens  erwflhnt,  unter  ge* 

wissen  Umständen  mit  kryslalliniscber  Brurhnäelie 
zu  brechen,  auf  diese  Weise  Uneingeweihte  zu 
dem  Glauben  veranlassend,  dafs  sich  der  ur« 
sprQngliche  sehnige  Zustand  in  kryslallinischen 
geändert  habe.  Es  mag  hier  erwähnt  werden, 
dafs  der  Ausdruck  , krystallinische  Bruchlläche* 
sehr  oft  gebraucht  wurde,  ohne  dafs  ihr  Vorlianden- 
sein  verbürgte  Tliatsaehe  war.  Ein  Hriicli  ist 
nur  dann  krystallini8ch,ywenn  die  glänzenden 
Tbeitehen,  welche  wir  erblicken,  mehr  oder 
weniger  entwickelte  winklige  Körper  sind,  wotche 
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den  Charakter  der  Kryslallisalion  in  sich  scliliofsen. 
Bei  Eiien  und  Stalil  sieht  mau  viele  Brucbflächeo, 
welche  glänzende  Flächen  zeigen,  die  jedoch  io 
Wirklichkeil  nichts  weiter  sind,  als  der  Querschnilt 
der  Sehne  des  Materials,  oder  zerdrückte «  ur- 
sprOngiicbe  KryiUlIe,  wekHie  «ich  bildeten,  wihrend 
die  fliefsende  oder  balbfliefsende  Masse  des  Metalls 
luigsaiD  abkflblle  und  scbliefslicb  ausgewalzt 
oder  ausgewhroiedet  ond  verlingeri  wurde,  ent- 
sprechend der  darauf  verwendeten  Arbeit.  Diese 
zerdrQcktcn  und  raelir  oder  weniger  verlängerten 
Kryslaiie  dürfen  nua  nicht  mehr  Kristalle  ge- 
namit  werden,  es  wird  daher  der  Bruch  von 
gewalztem  und  geschmiedetem  Eisen  und  Stahl, 
welcher  den  Querschnitt  dieser  zerdrückten  Krjstalle 
in  Form  einer  fKnienden  winltltgen  Oherfliebe 
zeigt,  richtiger  mit  körnig  bezeichnet.  Aher  Tur 
Viele,  welclie  mit  diesen  charakteristischen  Unter- 
sehiedHi  nicht  Tertrant  ttndi  Mieheint  eine 
k^ige  BruchOäche  wegen  der  Aehnlichkeit 
kryslalünisch,  und  sie  kommen  dann  zu  der 
Schlufäfoliji^rung,  Udfi»  Eisen  und  Stuhl  itn  lietricbe 
krystallisireD.  Bei  ihnen  nimmt  diece  Meinung 
die  Form  von  Ue^er/eugung  an,  wenn  sie  ge- 
legenUlcb  eine  wtrkhcti  kryslalliaiscbe  Brucbflücbe 
mit  einem  Nest  von  Kryitallen  erblicicen. 

Letaleres  kann  von  ungenflgendera  Durch- 
arbeiteu  herrühren,  wodurch  die  Kry^talle  in  der 
Luppe  odw  dem  Block  nicht  gebrochen  wurden, 
oder  sich  die  Krystalle  in  der  überhitzten  Welte 
oder  Achse  u.  8.  w.  bei  langsamem  Abkühlen 
bildeten,  nachdem  das  Stück  unter  dem  Hammer 
brtiggestelU  war,  wobei  aber  die  Hanimerschläge 
so  schwach  waren,  dafs  sie  nicht  bis  Mir  Mitte 
durchdrangen. 

Viele  irrthOmliehe  SehlubfolgeranKen  wDrden 
in  der  (Sglichen  Praxis  beseitigt  werden ,  wenn 
stets  bei  den  sogenannten  krystailinischen  BrQclien 
klar  iinleridiieden  würde  zw^hen  ktfmigera  und 
wirklieb  krTStallinnebem  Bruch.  Man  kann,  ohne 
Gefahr  auf  Widerspruch,  annehmen,  dafs  bei 
richtiger  Untersuchung  durch  einen  Sachverstän- 
digen wirklich  krTstalltnische  Bruebtlachen  nie 
vorher  sehnig  gewesen  sein  können.  Der  Schreiber 
dieses  schätzt,  dafs  von  20  sogenannten  krystal- 
Imisehen  BrQchen  19*  einander  ghrich  sind  und 
unter  die  kfiroigen  BrOdbc  klassifidrt  werden 
sollten. 

Unter  welchen  Bedingungen  wird  sich  nun 

ein  körniger  Bruch  bilden?  Wir  müssen  zuerst 
festhalten,  Jafs  die  Zerstörung  irgend  eines  Me- 
talls, in  unserem  Falle  Eisen  oder  Stahl,  einen 
Anbng  haben  mufs.  Dieser  Anfang  mufs  sich 
nolbwendigerweise  durch  eine  Aenderung  in  der 
Lage  oder  Form,  oder  von  beiden,  der  das 
HetaQ  bildenden  kleinsten  Thdichen  zeigen. 
Diese  Aenderung  der  Lage  oder  Form  wird  ge- 
wöhnlich durch  äuCsere  Kräfte,  durch  Ziehen, 
Stoben,  DrOcken,  Winden  oder  Biegen  des  Metalls 
bcrvorgehroehu 
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Die  in  dieser  Weise  wirkenden  Kräfte  selten 
die  Uolecüle  in  Bewegung,  und  hängt  die  Grösse 
der  leUteren  von  der  GrObe  und  der  Natur  der 
Kraft  ab,  welche  dir-  '^pnnnmigcn  erzeugt.  Die 
I  auf  diese  Weise  erzeugte  Bewegung  der  kleinsten 
Theilchen  nennen  wir  das  flMscn  des  Metalls, 
und  zwar  wird  bei  einer  gegebenen  Kraft  das 
Metall  um  so  leichter  fliefsen,  je  weicher  es  ist. 

Nun  mttssen  wir  berücksichtigen,  dafs  Schmied- 
eisen und  zu  Constructionsthcilen  verwendeter 
Stahl  verhältnifsmärsig  leicht  fliefsen.    Aber  wir 
haben  bereits  gesehen,  dafs  das  Fliefsen  mit 
einer  Aenderung  in  der  Form  und  der  Lage  der 
MoIecQle   des   Metalls   beginnen    mufs.  Jedoch 
ist  es  klar,  dafs  mit  der  ersten  Aenderung  der 
Form  oder  Stellung  eines  Moleeflis  dieses  sieh 
geändert,   und  inehi   Oiii^r  weniger  verdreht  hat. 
Folglich,  wenn  wir  auf  irgend  eine  Weise  Eisen 
oder  Stahl  brechen  k6nnen,  bevor  das  Fliefoeo 
beginnt,  dann  erhalten  wir  eine  Queransicht  der 
Theile  des  Metalls,  wie  sie  existirten ,  als  der 
I  Bruch   slaltfaud.      So  könnea   wir   selbst  das 
I  weichste  Siehbolieneisen  mit  körnigem  Brach 
j  brechen,  wenn  wir  imstande  sind,  es  quer  zu 
i  brechen,  bevor  das  Fliefsen  beginnt.    Das  Haupt- 
I  erfordemib,  welches  hierbei  su  erfQllen  ist, 
dafs  man  den  fest  zusammenhängenden  Theilchen 
I  beim  Brechen  mehr  Zeit  lassen  mufs ,  um .  zu 
I  fliefsen,  als  wenn  rosn  das  StQck  direct  durch- 
bricht.   Je  weicher  das  Metall  ist,  um  so  fester 
mufs  es  gefafst  werden,   und   um  SO  schneller 
:  mufs  die  brecheude  Kraft  wirken. 

Risse,  Sprünge,  grobe  Textur  und  andere 
Umstände  erlelcbtern  das  Resultat.  Stebbolzen- 
j  eisen  wird  auf  diese  Weise  in  Kesselschmieden 
sehr  hittfig  kfimig  gebrochen,  nachdem  der  Steh- 
bolzen fertig  eingeschraubt  ist.  Der  Verfasser 
sah  einst  das  obere  Blech  eines  stationären 
Kessels,  welches  durch  eine  Explosion  fortgerissen 
war.  Jeder  Stebbolzcn  zeigte  eine  schöne  körnige 
Bruchllächc.  Von  allen  Seiten  wurde  der  Kessel- 
fabricant  beschuldigt,  Stahl  oder  Kaltbrucheisen 
Verwendet  zu  haben,  während  Andere  mit  ihrer 
!  Krystaüisationstheorie  zur  Hand  waren.  Alier 
keiner  hatte  recht,  das  Eisen  zeigte  sich  von 
vontOi^icher  Qualitit,  Stiicke  der  Stehbohten 
konnten  mit  einem  Druck  des  Dampfhammers 
kalt  doppelt  zusammengebogen  werden,  so  dab 
die  Seiten  fest  aufeioander  lagen,  ohne  dafs  sieh 
I  der  geringste  Einbruch  in  den  Gewinden  zeigte. 
Kurz  gesagt,  der  sogenannte  krystalÜnische  Bruch, 
der  sehr  feinkörnig  war,  deutete  dem  Sach* 
verständigen  eine  gute  Qualität  des  Metalls  an, 
und  war  weiter  nichts  als  der  Querschnitt  der 
feinen  Sehnen,  welcher  durch  die  blitzartige 
Geschwindigkeit  der  Explosion  erzeugt  war, 
welche  den  Molecflien  des  Eisens  keine  Zeil  zum 
Fliefsen  liefs,  bevor  das  Zerreifsen  stattfand.  Es 
ist  einleuchtend,  dab  im  tigllchen  Leben  und 
in  der  Praxis  ansfihlige  Combinalionen  und  Um* 
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stände  eiolreten,  welcite  das  Bestreben  haben,  ver- 
schicdeftartigemd  modMidrleRcnHatenieneugen. 

Aber  das  zu  Grunde lirgcnde Principhleibt  dasselbe. 
Dafs  Eisen  und  Stabl  durch  Slölse  und  veränder- 
liche Spannungen  ObermOdet  wird,  ist  gegenwärtig 
anerkannt  und  wurde  vom  Schreiber  dieses  zu 
wiederholten  Malen  betonU  Dafs  eine  Achse, 
eine  Welle  oder  ein  Träger  leichter  in  einem 
auf  diese  Weise  geschwächten  Zustand  bricht, 
ist  naliitlicli.  Es  wird  dann  leichter  ein  Quer- 
Ijruch  ühiie  Fiiefsen  eintreten  und  eine  körnige 
Bruchfläche  die  Folge  sein.  Die  Praxis,  lla- 
schinenlheile  in  gewissen  Zcilabschnilten  aus- 
zuglühen, um  die  Sehne  wiederherzustellen,  wie 
es  irrlhfimKcherweise  benannt  wird,  ist  Beweis 
in  sich  selbst,  dafs  im  Falle  eines  Bruches  mit 
liörniger  Bruchfläche  der  Bruch  solcher  Gegen- 
stände nicht  Folge  der  Aenderung  der  Sehne  in 
Krystalle  war,  sondern  die  Folge  des  Uebergangs 
des  Metalls  in  einen  Zustand,  den  man  lieber- 
müdung  nennt  und  wahrscheinlich  in  einer  be- 
ginnenden Aenderung  der  Lage  der  MoledUe,  in 
einer  Störung  der  Cohäsion  bcsldit.  Dieser  ge- 
störte Zustand  wird  durch  Ausglühen  zu  dem 
normalen  wieder  larOckgetBhrt. 

Das  AusgliJhcn  kann  sicher  nicht  Scliiic  in 
einem  Metall  erzeugen,  wenn  diese  nicht  schon 
vorhanden  war.  Es  ist  leicht  sa  begreifen,  daTs 
ein  Construcliotisllieil,  obgleich  es  scheinbar  stark 
genug  coDstruirl  wurde,  durch  ein  Nest  von 
KrTStallea  gssdiwflcht  wird.  Das  gute  Material, 
welches  dieses  Nest  umgiebt,  hat  eine  gröfsere 
Last  zu  tragen,  wird  schneller  übermüdet  als 
an  irgend  einer  anderen  Stelle,  wo  das  Material 
durchweg  gut  ist,  Und  der  körnige  Bruch,  ver- 
mischt mit  dem  wirklich  kryslallinischen  Theil, 
ist  so  betrügerisch  im  Aussehen,  dafs  in  Ver- 
bindung mit  anderen  scheinbar  uneritürliehea 
Thalsaeben  der  Fachmann  bereit  ist,  beim  Barte 
des  Propheten  zu  schwüren,  dali  das  Eisen  im 
Betrieb  kryslallinisch  geworden  ist.  Nimmt  man 
einen  derartigen  Bruch,  hobelt  und  polirt  einen 
Theil  desselben  in  Quer-  und  Längsrichtung  und 
notersuchl  die  Flflcben  unter  dem  Mikroskop, 
dann  erhält  man  eine  rationelle  ErklSrang  des 
▼ermutheten  Gcheininisses. 

Wenn  weicher  Stalil  bei  der  scharfen  Biege- 
probe  amorphe  Bruchfläcbe  zeigt,  kSrnigen  Bruch 
in  mysteriöser  Weise  in  einem  Conslructionslheil 
oder  anderem  Gegenstände  zeigt,  dann  ist  es 
wihrseheinlieb.  dafs  das  StOek  Im  Walzwerk 
überhitzt  wurde.  In  solchem  Falle  können  auch 
die  Dimensionen  richtig  gewählt  sein,  aber  das 
Ueberhitsen  schwächte  das  Material  in  einzelnen 
Theilen,  und  Bruch  tritt  unerwartet  an  solchen 
Stellen  ein.  Die  Fähigkeit,  in  solchem  Fall  durch 
Augenschein  zu  urtheilen,  ob  das  Metall  ursprünglich 
überhitzt  war,  hat  für  den  Fachmann  mehr  Werth  als 
eine  Wagenl;iiluTi;_'  Bücher,  die  ühi'r  die  Krystalli- 
sation  von  Ei^en  unter  Stöfs  und  Vibration  handeln. 


In   nachstehender  Abbildung  ist  eine  Form 
körnigen  Bruches  gezeigt,  welche  in  fast  un- 
zähligen Variationen  pcfunden  wird,  entsprechend 
der  Form  des  Materials,  der  Art  des  Brechens, 
dem   Intenntfitsgrad   der  angewendeten  Krall 
timl  (Ii  r  molecularen  BcschalTenheil  des  Ustalls 
an  der  Bruchslelle.  Vorausgesetzt,  dafs  die  Fliehen 
derBroebflfeheTerhiUnibmSrsig  grofs  und  glänsend 
sind,  so  werden  Diejenigen,  welchen  die  Erfahrung 
im  häufigen  Vergleich  ähnlicher  Bruchnächcn  fehlt, 
zu  dem  Schiufs  kommen,  dafs  dieses  ein  un- 
zweifelhafter Fall  von  KrystalUsation  durch  Stöfs 
und  Vibration   ist.     Aber  während    A   und  C 
kryslallinisches  Aussehen  zeigen,  sehen  wir  in  D 
Sehne.  Warum?  Weil  hier  kein  Krystall  irgendwo 
in  der  Nähe  des  Bruches  ist.    Ein  Kryslall  ist 
ein  winkliger  Körper,  variabel  in  Gröfse,  begrenzt 
von  allen  Seiten  durch  ebene  PISchen  oder  PaeettcD* 
Wir  mOfsten   daher   in    dem   Längshrudi  TOn 
Eisen  und  Stabl,  in  B,  die  winkligen  Fliehen 
der  Krystalle  sehen,  wenn  die  BruchQäche  wifk* 
lieh  kryttalliniflch  wire»  und  nieht  die  an^ 


scbichlelc  Oberfläche  der  Bündel  von  Sehnen. 
Andererseits,  da  Krystalle  nicht  mitton  durch  ihre 
Körper  brechen,  wenn  sie  auseinandergerissen 
werden,  sondern  sidi  längt  ihrer  AuftenflScben 
voneinander  trennen  und  die  Krystalle  im  Eisen,  die 
verhältnifsmäfsig  grofs  sind,  wenn  sie  nicht  durch 
Walten  oder  Himmem  serdrflckt  sind,  so  ragen 
ihre  Enden,  wo  sie  an  irgend  eine  Oberflriche 
kommen,  direct  heraus,  doch  werden  diese  nur 
selten  in  gewalztem  oder  geschmiedeten  Eisen, 
aus  vorher  erörterten  Gründen,  gefiindea.  Werden 
sie  gefunden,  so  rülirt  dieses  nur  von  schlechtem 
Schrott  her,  der  mit  gutem  Eisen  gemischt  war, 
Schrott,  der  verbrannt  war,  bevor  das  gute  Eisen 
eine  richtige  Schweif  Ii it/^c  erreichte,  oder  es 
rührt  von  ungenügendem  Durcharbeiten  her, 
wodurch  die  ursprOngliche  krysttüfaiisehe  Struelur 
nicht  zerstört  wurde.  Man  wird  dies  in  jeder 
Puddelluppe  und  jedem  Slahlblock  finden,  in 
welchem  das  Material  ein  mehr  oder  weniger 
grobes  Gefüge  hat,  das  bei  Querbrucli  aber  einen 
nahezu  krystallinischen  Eindruck  macht.  Oder 
das  Stück  war  vor  oder  nach  der  Fertigstellung 
überhitzt,  wodurch  auch  das  Bestreben  entstell^ 
eine  grobe  Textur  und  gröfserc  Neigting  zum 
Bruch  zu  erzeugen.   Wenn  schliefslich  der  Gegen* 


Digitized  by  Google 


15.  Mai  1890. 


Jün  n««€$  UüUettwerk  im  Ural, 


suhl  und  Eisen.  483 


stand  ein  langes  Slilck  Ist,  wie  eine  Welle,  Achse  ' 
odereio  BrQckenlheil,  uud  IhCricbterweise  »n  einem  . 
End«  «der  in  der  Mitte  erbittt  wurde  und  lo  ein  | 
zur  Blauhitze  erwärmter  Theil  oder  Zone  zwischen 
dem  erhitzten  und  kalt  gebliebenen  Theil  zurück- 
gelassen  wurde,  welcher  einen  dauernd  gestörten 
Molocularzusland  und  innere  Spannungen  an  dieser 
Stelle  cur  Folge  balle,  so  zeift  sich  auch  eiue  | 


gröbere  Textur  und  grofse  Neigung,  an  der  be- 
trefleodeo  Stelle  ohne  Warnungszeicben  quer  su 
brechen  mit  derflbliehen  Encbeinmig  diner  kdniigen 
Bruchfläche.  Der  letztere  Fall  wird  infolge  der 
damit  zusammenhängenden  mysteriösen  (?)  Um- 
stände für  einen  Fall  von  Rückkrystallisation  von 
sehnigem  Milerial  engMehan.  «r. 


£iu  neues  Ilütteuwerk  im  Ural. 


Die  grofsartige  sibirische  Eisenbahnlinie  hat 
zum  Theil  ihren  Zweck  schon  damit  erfüllt,  daf« 
sie  eine  ganze  Reihe  von  hflttenniannischen  l'nfer- 
neUmungen  ins  Leben  gerufen  hat.  Eines  dieser 
neiMn  Uotemehmen  irt  das  Sehienenwalswerk 
in  Bogoslowsk  im  Ural  (Gouvernement  Penn), 
welches  der  Frau  N.  M.  Polo  wie  ff  gehört.  — 
Das  Vorhandensein  von  Ei»nerx1agern  im  Bogos- 
lowskischen  Bei^bezirk  war  schon  längst  be- 
kannt, andererseits  garantirten  die  reichen 
Waldungen  der  Besitzung  (etwa  500  000  ha) 
auf  viele  Jahre  hinaus  den  Uclricb  eines  grofscn 
Werkes,  und  die  Lage  des  Bezirks  an  schilTbareii 
Flüssen,  welche  zum  System  des  Irlysch  und 
Ob  gehfiren,  ermCglichcn  einen  leichten  und 
billigen  Versand  der  Product«  ins  Innere  von 
Sibirien. 

In  Anbetracht  der  Beschleunigung  des  Baues 

der  sibirischen  Bahn  und  der  Bedingungen,  welche 
die  Verwaltung  derselben  für  die  Lieferung  von 
Schienen  steifte,  wurden  alle  MaTsregeln  ergrilTen, 
welche  eine  schnelle  Fertigstellung  des  ganzen 
Werkes,  auf  solider  fiiuiidlat^e  und  auf  der  Höhe 
der  lieutigen  Technik  stehend,  siciicrlcti.  In 
Folgendem  ist  eine  kurze  Ucljeisicht  der  Ein- 
richtungen gegeben,  welche  für  da?  Werk  pro- 
jeciirt  wurden  und  Iheils  sciioa  fertig,  thetis 
noch  im  Werden  hegriiTen  sind. 

Zur  Gewinnung'  des  Rolieisens  sind  4  Hofz- 
kohlen- Hochöfen  von  je  125  cbra  Fassungsraum 
und  6  Winderhitser  System  Cowper  erbaut.  Die 
tägliche  Erzeugung  eines  jeden  Hochofens  ist  zu 
80  bis  P.r»  t  berechnet.  Da«?  Ere,  Rolheiscnstein 
vorzügliclar  Qualität,  enthält  laut  Probe  etwa 
90  %  FejOa,  8,6  %  SiO^,  0,57  %  MnO,  0,04  %  P, 
0,50  %  CaO,  0,15  MgO  und  ist  auf  dem 
Soswioski- Hüttenwerk,  welches  gleichfalls  N.  M. 
Polowxeff  geb0rt|  bereits  erprobt  und  ergab 
sowohl  bezüglich  des  gewonncntn  lodieisens, 
als  auch  in  Hinsicht  auf  die  Erzeugung  und 
den  BrennmaterialTerbrauch  vonOgliehe  Resultate. 
Zur  Umwandlung  des  Roheisens  in  Stahl  sind 
4  Siemens-Martinöfen,  jederför  15 1  mit  Generatoren 
für  Holz  und  Torf,  fahrbare  Dampfkrähne,  hydrau- 
lische Hebemaschinen  und  Krihne  xam  Beladen 


!  der  Waggons  mit  Blöcken  vorhanden.  Beabsichtigt 
I  wird,  Blöcke  von  1500  kg,  also  für  sechsfache 
Schienenlängo  abzugiefscn,  dieselben  in  Rollöfen 
(solcher  Üefen  sind  4  Stück  vorgesehen)  mit  Halb- 
I  gasfeuerangen  zu  erwSrmen  luid  sie  auf  doem 
'  Reversirwalzwerk  von  1000  mm  Walzendurch- 
messer und  2600  mm  Ballenläoge  zu  verwalzen. 
Die  Umsteuerung  der  Reveriir-Dampfmasebine 
dieses  Walzwerks,  welche,  zweicylindrig,  1100  mm 
Durchmesser  und  1250  mm  Hub  hat,  das  SeUen 
und  die  Entnahme  der  BlScko  aus  den  Oefen, 
das  Umdrehen  und  das  Verschieben  derselben 
von  einem  Kaliher  zum  andprn,  sowie  das  Heben 
der  ObervvaUe  erfulgl  hydiauli^sch.    Der  bis  auf 
170  mm  Seitenlänge  auf  dem  Reversirwalzwerk 
vorgewalzte  Block  wird  durch  eine  Block schcere 
in  zwei  Tbeile  zei^hniilen  und  in  einem  Siemens* 
sehen  Schweibofen  erwirmt.  Diese  BIdcke  werden 
auf  einem  Triowalzwerk   System  Erdmann  vOtt 
I  750  mm  Walzendurchmesser  und  2100  mm 
I  Ballenlänge  auf  dreifach«  Sdiienenlinge  gewalst. 
I  Die  Dampfmaschine  für  das  Trtowalzwerk  hat 
1250  mm  Cylinderdiirchmesser,  1500  mm  Hub 
und  ein  Sclnvungrad  von  60  l.    Nachdem  die 
Schienen  das  letzte  Kaliber  passirt,  werden  sie 
I  auf  einem  Rollgang  von  50  in  Länge  2  Pcndel- 
I  sägen  zugeführt.  Für  die  Bearbeitung  der  Schienen 
j  sind  3  doppelte  Richtpressen,  4  Schienenfrfts- 
'  mascliinen   und   1  Schienenbohrmaschinen  vor- 
handen.   Der  Dampf  für  die  Uascbioen  wird 
durch  16  in  einem  besonderen  GehSude  aufge- 
stellte Wasserrohrkessel  von  je  150  qm  Heiz- 
fläche geliefert.    Die  Versorgung  des  Werkes  mit 
Wasser  erfolgt  durch  zwei  am  Ufer  des  Flusses 
aufgestellte  Dampfpumpen,  welche  täglich  600  cbm 
liefern.     Auf  dem   Fahrikplatz,   in   einer  Ent- 
fernung von  450  m  vom  Flufs,  befindet  ^ich  der 
Wasserthurm  mit  2  Reservoiren,  einem  unteren  ' 
von   130  cbm  Inhalt  und   14  m  hoch  gcle'p'en, 
und  einem  oberen  von  170  cbm  und  21  m  hoch 
gelegen,  fDr  das  Gondenswasser  der  Gebilse- 
maschinen ,    aus   welchem    die   Kessel  gespeist 
werden  sollen  und  welches  auch  für  andere  Zwecke 
auf  dem  Werk  Verwendung  Qnden  soll.  Zur 
Versorgung  des  Werkes  mit  feuerfestem  Material 
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ist  eine  grofse  Fabrik  rnll  einer  Jahresleistung  von 
1  MillioQ  Ziegel  erbaut.  Aufser  diesen  Hauptwerk- 
alätten  ist  der  Bau  einer  Eisengiefserei  mit  3  Cupol- 
Öfen,  4  Droli-  und  1  Laufkrahn,  sowie  die 
mechanisclie  Werkstatt  mit  eiuer  entsprechenden 


Fabriken  des  Bezirks  verband.  Im  September 
V.J.Waren  ferliggcstclU :  das  Hocbofengebäude, 
das  Gebläsebaus,  das  Martinwerk,  das  Sibienen- 
waliwerksgebflnde  und  die  Fabrik  für  die  feuer- 
festen Materialien.    Die  Gebäude  sind  zum  Theil 


L  a  g  e  p  I  a  n 
des  Huttonworks  Bogoslowsk 
im  Ural. 


Anzahl  von  Spcemlroasefamen  uod '  gewOhnlieheo 

Werkzeugmaschinen  in  Angriff  genommen. 

Der  Bau  des  Werkes  und  das  ganie  Unter« 
nehmen  wurde  fturserordentlich  energisch  und 
BCbnell  betrielxTi. 

Im  September  1893  wurde  mit  der  Ausliolzung 
des  Waldes  für  das  FahrilcgnindslÖck  begonnen 
und  sofort  eine  F.isenhabn  durchgclegt,  welche 
dasselbe  mit  der  Dampferslalion  und  den  anderen 


ans  Bruch'  und  Ziefelstetnen  ausgeflahrt,  Iheils 

(wie  das  Martinwerk  und  Walzwerk)  stellen  sie 
einen  aus  Stein  und  Eisen  vereinigten  Typus  dar. 
Auch  die  Aufstellung  der  Maschinen  hat  schon 
begonnen.  Aufserdem  sind  gebaut:  eine  grofsc 
Colonie  für  die  Beamten,  120  Häuser  ffir  ver- 
heiratbete Arbeiter,  12  Kasernen  un«l  8  Baracken 
fOr  unverheiratliete  Arbeikr.  1  IJaimliur,  Kranken- 
haus, Feuerwehrdepot  und  Magaaioe  fär  Materialien 
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und  Provianl,  da  im  Hinblick  niif  die  ab^rtegcne 
Lage  des  Bezirks  Vorritbe  an  Koro  und  Fourage 
liinraeiiend  fOr  ein  Jahr  geballcn  werden  müssen. 
Gleichzeitig  mit  dem  Bau  des  eben  beschriebenen 
Werkes  wird  die  Vergröfserung  des  80  km  von 
hier  eiUfernlen  Soswinski-Hütlenwerks  betrieben. 
Daselbst  befindet  sich  von  früher  ein  Hochofen. 
Es  werden  noch  aufgestellt:  2  Siemciis  Mailin- 
öfen  zu  10  t,  4  Puddelöfen  mit  50  kg  Einsatz, 
ein  Mittel-  and  Feinwalzwerk  (von  500  mm  und 
380  mm  Walzendurclimesser)  und  eine  grofse 
Werkstatt  für  Schienenbcfestiguagen,  als:  Laschen, 
Bolzen,  Mnttem,  Sehienennägel  a.  ».  w.  Belm 
Bau  der  Fabrik  sind  nahezu  8000  Arbeiter  be- 
schäftigt. Der  Entwurf  fOr  die  Anlage,  sowie  die 
BauausfOhrung  ist  ausschlierslich  russischen  In- 
genieoren  und  russischen  Arbeitern  anvertraut. 

Eine  eehr  wichtige  Frage  fflr  die  sclmplle 
Verwirklichung  des  Unternehmens  bildete  der 
Anlauf  der  erforder  Heben  Maschinen  und  Ein- 
richtungen. Der  Mangel  und  liaii|)isäclili(Ii  die 
den  russischen  Maschinenfabriken  fehlenden  Ein- 
riebtungen cor  Lieferung  von  Haschinen  fOr  HOlten- 
werke  veranlafstc  dazu,  fast  alle  Maschinen  (mit 
Ausnahme  der  Dampfkessel  und  Gebläsemaschineo), 
(roUdcm  die  KampfzSlle  noch  in  Kraft  waren, 
im  Aoaland  zu  bestellen.  Die  Pcvci  sirdampf- 
maschinen  und  das  Reversirwalzwcrk,  das  MiUol- 
und  Feinwalzwerk  uül  ÜampfmaschiiieM,  i'endel- 
sSgen,  Blockscheere,  1  Dampfliammcr  von  2^«  >> 
die  hydraulischen  Vorriclilungen  für  Setzen  und 
Entnahme  der  Blöcke,  Bockkrähoe  zum  Ausheben 
der  Walten,  GieTswagen  fOr  die  Martinofen  mit 
allem  Zubehör  sind  geliefert  von  der  M'Srki sehen 
Mascbinenbauaastalt  rormals  Kamp  &  Co., 
Wetler^Rubr.  Das  THowa!swerk  mit  Pendel  säge, 
Dampfmaschine  für  den  Hollgang,  Dachwippe  mit 
Hebecylindern,  Rollgang  mit  Cockkralin  wurden 
von  der  Duisburger  Ma.scliincubau- Aclien- 
Gesellschaft  vormals  Bc-cliem  &  Kcetman 
in  Dinshiirp,  die  Danipfmascliine  für  das  Trio- 
walzwerk, hydraulische  Krahne  und  Hebemaschinen, 
Hochdracirpumpen,  Aceumulatoren,  Pumpen  fOr 
die  Wasserversorgung  und  Sptisung  der  Kessel, 
die  fahrbaren  Dampfkrähne  u.  s.  w.  von  der  S  o  c  i  £  1 6 


anonyme  John  Cockcrill  in  Serainj;  geliefert. 
Fünf  Dampfmaschinen  von  40  bis  90  HP  lieferte 
die  Fabrik  G.  Kuhn  in  Stuttgart-Berg.  Die 
vollständige  Einrichtung  der  Fabrik  für  feuerfeste 
Materialien  für  eine  jährliche  Erzeugung  von  1  Million 
Ziegel  stellte  die  Firma  F.  L.  Saiildh  &  Co.  in 
Kopenhagen.  Die  Krähne  fQr  die  GieCserei  und 
Kaliberwalzen  für  das  Triowalzwerk  sind  von 
A.  Delatlre  &  Co.  in  Fcrridre  la  Grande 
Haobeuge,  die  - Ventilatoren  Ton  Fareol  in  Pkris, 
die  volle  Einrichtung  fQr  elektrische  Beleuchtung 
I  von  der  Allgemeinen  Eleklricitäts-Gescll- 
I  Schaft  in  Berlin  und  endlieh  die  Werkseog^ 
f  maschinen  für  die  mechanische  Werkstatt  mit 
Walzendrebbänken ,  für  die  Schienenadjustage, 
für  die  Werkstatt  für  Schienenbefestigungen,  die 
Friclionspressen  und  nümmtliche  Transmissionen 
von  der  Firma  \1.  S  <■  h  i  e  f  s  in  Düsseldorf  geliefert. 

im  Frühjahr  vorigen  Jahres  wurden  sämmliichc 
genannten  Maschinen  auf  drei  Dampfern  verladen 
und  nach  St.  Petershurp;  gebracht.  Weiter  ging  es 
auf  der  Eisenbahn  nach  Nishni-NQWgorod,  wo  sie  auf 
Barken  verladen  wurden  und  nach  Perm  abgingen. 

Hier   fand   eine  alicrmalige  Umladung  btall,  um 
mit  der  Bahn  nach  Tjumcn  geschickt  zu  werden. 
In  Tjumen  wurden  die  Maschinen  aufs  neue  in 
Barken  verladen  und  durch  die  eigenen  Dampfer 
des   Boposlowsker  Berghezirks  an  den  Bcstim- 
.  uiungsurt  gefütirt.     Im  Mittel  legte  jedes  Stück 
•  einen  Weg  von  7-  bis  8000  km  zurück.  Zur 
!  Zeil  befinden  sich  alle  Masciuneii  auf  dem  Werk, 
I  und  ihr  Aeufseres,  die  Accuratesse  der  Aus- 
I  fDbning  und  die  Namen  der  Firmen,  welehe  die* 
.selben  anfertigten,  recMfertigen  das  volle  Vertraue» 
in  die  Zukunft  und  den  Betrieb  des  Werkes. 

Der  Bau  des  Werkes  hat  nicht  nur  eine  grofae 
ökonomische  Bedeutung  für  die  Gegenwart,  sondern 
dasselbe  wird  auch  durch  das  Neue  seiner  Ein- 
richtung einen  grofsen  erziehenden  Einflufs  auf 
(  die  im  Ural  befindlichen  benachbarten  Werke, 
'  ?owie  auf  die  lernende  Jugend  ausüben,  welche 
bereits  jetzt  mit  regem  Interesse  den  Bau  der 
Fabrik  verfolgt. 
Bogoslowsk. 

Alexis  MtiUhersky,  Bergingenieur. 


Mittheilnngen  ans  dem  EiseBhIltteiilaboratoriam« 


Bestimmung  des  Eisens  In  Erzen  und  Schlacken. 

Ed.  Donath  und  K.  Jellor  haben  vor 
längerer  Zeit  «npfohlen  (Zeitaehr.  f.analyt.  Cham. 
1886,  S.  8C1),  da.s  Eisf-noxyd  nach  i  rfulLTtt  r  inniger 
Mengung  mit  Ziukstaub  oder  sehr  fein  gofoiltem 
Zink  diireh  Giahen  in  einem  PorKellantiegel  au 
mtfnlHsrhtm  Eisen  zu  roduciren,  dieses  in  ver- 
dünnter Suh^Ycful«^re  zu  lösen  und  mit  Chamftleon 
ZU  Utiiren,  und  dann  den  Eisengehalt  dee  ver- 
wendeten Zinks  absuziehon.  H  V.  jQptner  ver* 


wr>n<1<»tf>  stritt  Zink  M n  g n  e s in  ni  p n  1  v o r  als 
Boductionsmittcl ,  und  zwar  doppelt  soviel,  als 
Probematerial  ang«w6ttd«t  wurde.  Nach  vorsieb* 
tigem  AnwärnK  ii  des  Tiegels  wurde  5  bis  10  Min. 
lang  geglüht,  ua«h  dem  Erkalten  der  Tiegelinhalt 
in  TerdOnnler  Sebwefeldlure  gelöst  und  das  Eisen 
mit  Chamilleon  titrirt.  Das  M.sgnosium  cntliiult 
0,2.'>3  %  Eisen ,  bozw.  als  Eisen  berechnete  Cha- 
mäleon reducircndu  Bostandthcilo.  Er  fand  den 
Eisengehalt  veraehiedonor  Produote: 
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VoraehrifUH  für  die  fftnuUung  m.  «.  ». 


15.  Ibi  1895. 


Hochofenschlacke  a  (Eisen  imr  als  Oxyd) 
Martinofenschlai'ky  a  (Sjuir  Fi  jib)    .  .  , 

n  ^'        -  -  •    •  • 

En  a  (16,13  M  FeO  +  5,34  %  FeiOs)  .  . 
,   b  r  1,17  n  F»0  +  67,64  %  FetOi)  .  . 
„    c  (Spuren  Ton  Eisenoxydul)  .... 
,    d  (  1,47  %  FeO  +  74,41  X  PetOt)   .  . 
"Wie  aus  der  Zusamiiionstellung  orsiclitlioh 
ist,  wurden  kleinere  Eisenoxydulmcngen  (bis  11,26) 
durch  Mago«sium  vollständig  reduoiri,  wätirend 
die  neu«  Methode  bei  dem  En  a  (mii  40,18  %  FeO) 
einen  weaentlieh  in  niedrigen  Eieengehalt  eif»b. 


Dach  dar  «lian  Mathode  nach  dar 

(Raduetioo  d.  US«iing  mit  Ziok  Magoaaiom- 

uad  Ttteirrn  mit  ChaailM«)  nalhoda 

0,562  0,618 

0,505  0,011 

9,60  9,1« 

11,26  11,18 

40^  86.13 

473»  47,4» 

62.15  £tktt 

58.8i  e8,824 


+  ü,OsMi 
+  0,106 
~  0,44 

—  0,08 
-4.17 
+  0.81 
+  1,07 

—  0,016 


Es  wurde  auch  vorsucht,  dieses  Verfahren  zur 
Sfhwefelbestimmting  in  Erzen  Inach  Wiliorgbs 
kolorirootriachcr  Methode)  zu  benutzen,  do«h 
wurden  «tet»  zu  niedrige  WerUM  gefonden. 


Torsclirifteii  lltr  die  Benutzung  der  Königlichen  meebaniscli- 

teehnlflehen  Tersnehsanstiilt 


Die  König),  mechanifeli'technische  Versuchs- 
anstalt in  Charlotlenburg,  welche  in  vinr  Unter- 
abtheilungen  nämlich  je  eine  für  Metall  (Vor- 
sleher  Prof.  M.  Rudel  off),  Bauraaterialien,  Ocl- 
imd  Papierprüfung  zerfallt,  steht  jetzt  unter  der 
eacbgemäfsen  Leitung  des  bereits  lange  Jahre 
erfolgrdeh  an  der  Anstalt  wirkenden  Direetors 
Prof.  A.  M  irtcns.  Im  Laufe  der  Zeit  hat  sich 
die  Anstalt  die  oölhigcn  Vorrichtungen  beschafft, 
um  besonders  bergeriebtete  Prabestfleke  sowie  ganze 
Conslructionstbeile  auf  Zug-,  Druck*,  Kuickungs-, 
Biegungs-,  Dreh-  und  Scheerfestigkeit  zu  unter- 
suchen, und  Bau-,  Constructions-  und  Verbrauchs- 
malerialien,  als  Metalle,  Hölzer,  Leder,  Faser- 
stofTe,  Gewebe,  Gespinnste,  Papier,  Bausleine,  Binde- 
mitle],  Scbuier-,  Anstrich-,  Schutzmittel  u.  s.  w. 
auf  ihre  teehnischen  Eigensehafteo  und  ferner 
Fcsligkeilsprobirmascbincn  und  andere  Apparate  zur 
Materialuotersucbung  auf  ihre  Richtigkeit  zu  piäfea. 

Ueber  die  Benatzong  der  Anstalt  finden  wir 
im  neuesten  Heft  der  von  ihr  herausgegebenen  Mit* 
IheiluDgen*  genaue  Vorschriften,  aus  welchen  wir 
zur  Förderung  der  EinheitUchkeit  der  Prdfuogsroc* 
thode  im  Ntehstebenden  das  Wesentticbe  miltheilen. 

Prlfingtftrten. 

Obwohl  es  im  allgemeinen  dem  Antragsteller 
überlassen  bleiben  mufs,  seinen  Nutzen  durch 
zweckmlfsige  Auswahl  der  Proben  und  der 
Prüfun^rten  tu  watiren,  so  wird  doch  die  Ver- 
suchsanstalt stets  bereit  sein,  auf  Grund  von  An- 
fragen Auskunft  und  Halb  in  allen  Prüfungs- 
angelegenheiten zu  ertbeilen. 

Die  Ausführung  der  Versuche  geschieht  genau 
dem  Antrage  enttpreehend;  daher  mufs  der  Antrag 
all«  Einzelheiten,  die  bei  der  Piilfting  beaehtet 
werden  sollen,  oder  wenn  die  Versuche  nach 


*  Berlin  bd  Jal  Springer. 


den  gebrSucblichen  Verfahren  ausgeführt  werden 
sollen,  genau  die  Bezeichnung  der  GebQhrenefttze 
enlliallen,  nach  denen  geprüft  werden  soll. 

Weichen  die  Anschauungen  der  Versuchs* 
anslalt  über  die  Zweckniäfsigkeit  und  Zuver- 
lässigkeit der  vom  Antragsteller  vorgeschriebenen 
Prafnngsformeo  von  denen  des  Antragstdlcrs  ah, 
so  wird  vorbehalten,  dies  in  den  PrQfungS* 
Zeugnissen  zum  Ausdruck  zu  bringen. 

Bei  AusfQbrung  nur  eines  Versuchs,  der  die 
Möglichkeit  der  Wiederholung  an  dem  gleichen 
Material  ausschliefst,  kann  die  Versuchsanstalt 
überhaupt  keine  volle  Gewähr  für  die  Zuver« 
Ifissigkeit  des  bg^nisses  flbemebmen. 

Zahl,  BmuMIuiii  und  Ftrm  im  ProbM. 

a)  Zahl  der  Probeslücke.  Es  empfiehlt 
sich,  zu  den  Festigkeittunlersuchungen  mit  Con- 
structionsniaterialien  fdr  den  Mascbinenbau  unter 
Beifügung  möglichst  erschöpfender  Angaben  über 
den  Ursprung  und  über  die  Bearbeitung  des 
Materials  fünf  und  mehr  gleichartige  Probesläbe 
einzusenden,  die  den  mittleren  Zustand  des  zu 
prüfenden  Materials  darstellen.  Aus  wenigen  Ver- 
suchen kann  die  durchschnittliche  Güte  niclit 
zuverlissig  ermittelt  werden.  Zur  AusfDhrung 
umfangreicher  Untersuchungen  über  den  Einflufs 
des  Fabricationsprocesscs  oder  zur  Entscheidung 
über  die  ErfHUung  vorg^fariebener  Bedingungen 
an  Stücken  aus  mehreren  Lieferungen  (sogenannte 
Abnahmeprüfungen)  empfiehlt  es  sich ,  vor  Ent- 
nahme der  einzelnen  Proben  einen  besonderen 
Plan  mit  der  Anstalt  zu  vereinbaren. 

b)  Bearbeitung  der  Probestücke.  Die 
Probestücke  von  den  nachstehend  angegebenen 
Formen  sind  stets  durch  schneidende  Werkzeuge 
aus  dem  Vollen  herzustellen  und  nicht  durch 
Stauchen  oder  Strecken  herauszubilden.  Zum 
Zwedte  des  Abdrdiens  sind  die  KSmermarkea 
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vorzubohren  und  sorgfältig  zu  erhalten.  Sind  die 
Toi"gcschriebenen  Abmessungen  nicht  innegehalten, 
so  abernimmt  die  Versuchsanstalt  die  etwa  er* 
forderüche  Nachbearbeitung  auf  Kosten  der  Antrag- 
steller, Ueberbaupt  empGehll  es  sich,  da  alle 
Probestäbe  sur  Vermeidanf  dner  BeeinfliiMiing 
der  Ergebnisse  mit  riiifserster  Sorgfalt  hfrge?telll 
sein  mOssen  und  die  VersuchsaosUüt  Ober  die 
nöthigm  Sandenaaschiiwii  und  geflbie  Leute 
verfingt,  die  BwrbeUang  in  d«r  AdsUII  aosiUirai 


werden,  indem  diese  an  der  von  der  Virsuchsanstalt 
anzubringenden  Ttieilnng  gemess^ti  wird.  Auf  diese 
Weise  erhftll  man  dann  UehnuDgen.  die  nabwu  gleich 
denen  sind,  die  man  bei  gleichem  Material  mit  doMii 
der  Normalsläbe  erhallen  haben  würde. 

HHsson  die  Quersclinille  kleiner  aU  100  iiiiun 
werden,  so  ist  es  zweckmiir;*it' ,  die  in  Fig.  -1  Iiis  7 
gegebenen  Formen  zu  beoutzen,  weil  bierfOr  die  Eia* 
spaanvorrishtnDfso  ▼orhuid«o  nnd. 

Iti  Fällen,  in  denen  die  hier  gegebenen  Regeln 
nicht  ausreichen,  ial  es  xweclimäbig,  besondere  Ver- 
sil  der  VersnehsMisUU  m  trt£r<B. 
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IIB  lanen,  wofBr  nur  die  Selbstkosten  ia  Recbnun; 

gestellt  werden.  Die  Bearbeitungskoslen  für  einen 
Normairund-  oder  Flachstab  aus  Material  von 
80  bis  40  mm  Durchmesser,  beziehentlich  von 
60  bis  70  mm  Breite  pflegen  sieh  auf  etwa 
3  bis  5       zu  stellen. 

c)  Form  der  Probeslücke.  1.  Für  Zug- 
versuche zur  Feststdiimg  der  H aterielgOle  geben 
Fig.  1  und  2  (linke  Hälfte  der  Figuren,  aus- 
gezogene Umrisse)  die  Abmessungen  der  Nornial- 
fem  des  Randstabes  nnd  des  Flaebstabee.  Die 
Bcslinimiing  der  Proportionalitätsgrenze  (Elasti- 
cilätsgrenze  Op  und  des  Clasticitfilsmoduls  E  = 
Ija  (a  =  Dehnung^zahl  für  die  Spannungs-  uod 
Latigeneinlieit)  erlolgt  am  betteB  an  solchen 
Normalstäben. 

MQssen  aus  irgend  einem  Grunde  abweichende 
Stabformen  xur  Anwendung  kommeiiy  m»  empfleblt 
es  sich,  folgende  Grnndsitse  bei  der  Formgebung 
zu  beachten : 

Fflr  SiSbe    nft   anderen  Querschaillsgrorsen, 

r  =  100  l)is  2000  f|mni,  wniile  man  die  .•Munessungen 
uuch  den  ani  recblen  Ende  unter  Aliniessungen  für 
die  PrüporiiüDalstäbe  angegebenen  VerhAlloiasen ;  sie 

sind  auf  v  f  als  Cinh«U  besogso.  Hierbei  darf  man 
hwim  Flachstab  das  VerhlltaiA  a/b  —  Dicke  sa  Breite 

von  Vi  bis  '/»  beliebiif  wShten. 

Alle  FlachslAb«!  können  an  den  Schmalseiten  mit 
FVäsern  vün  t>0bis80inmDardims8eer(liittdiB70mm) 
bearbeilel  werden. 

Wenn  die  vorstebendni  Regeln  lunffehaHen 
werden,  .so  kann  bei  den  meisten  Metallen  der  EinfluU 
der  StAbfurm  auf  das  Ergebaifs,  nainenUich  auf  die 
GrAbe  der  Bmebdehnung  sehr  wesentiieh  eingesehrftnkt 


rr- 

— 1 — 

 2  

ted— 

 '< — : 

0 


»3  .^1- 

4-4- 


r^.   -  - 

Fig.«  btoV. 

Ueber  die  gtObten  tallaslgeo  Abmemtngen  sidie 
Abiata  6. 

S.  FQr  Dmektrersnehe  sar  Feststdinng  der 

Malerialeigenscbaflen  sind  WQrf«!  oder  Cylioder  ton 

den  rdgcnden  Abmessungen  einzusenden ; 

Wörf«!-  udor  CylitidorUDg«: 

1 « 10     Ib      80     25     80     40     50  mm 

d=ll,3    1(3,9    22.ß    2«.2    88,9    45,1  56,4mm 
Heber  die  giofsten  zulässigen  Abmessungen  sielie 
Absat/  «5. 

8.  FQr  Biege  versuche  zur  Feststellung  der 
Haterialeigenschaften  sind  KOrper  mit  quadratiacbeni 
Qaersehnitt  eiaiusenden,  deren  LInge  L  gleich  der 
40farben  Qaadrataeile  «  des  Querselinitts  ist;  a  Irann 

von  10  bis  80  mrn  gewühlt  werden. 

Ueber  die  gröfsteo  für  Biegeversuche  suusl  lü- 
siebe  Absatx  6. 
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4.  Knickunt;äv<Tsuitie  können  bis  la  den 
in  Absatz  6  unj.'t'ifeliencfi  AhtiK-^sun^'i'ti  an  Körpern 
von  verschiedenen  Fonnen  aufgerührt  werden  (Säulen, 
Rubren,  Balken  n.  s>  w.). 

6.  Dreh  versuche  können  bis  zu  den  in 
AbsaU  6  angegebenen  grörsten  Abmessungen  an 
Körpern  vf-rjciiifilenei  Form  ausgefahrt  Wtfdea(Wellen, 
Achsen,  Kurbi  hvellcn  u.  s.  w  ). 

C>  Mnlastungsversuche,  wenn  gewQnschl,  bis 
mm  Bruch,  können  mit  Probestücken  aller  Art  und 
auch  mit  'HasehtneD'Und  Bauconatructionatbenen  «ii- 
irefohrt  werden  (Säulen,  Streben,  Ketten,  Sebilbanker, 

Flaschenzögc  u.  s.  w.). 

Die  Abmessungen  dieser  Körper  mÖBsen  innerhalb 

der  folgf-nden  Grenzen  liegen: 

a)  (Qr  Zugversuche: 

Länge  bis  zu    17  m 

Ikeile  oder  Dicke  bis  zu  .  0,75  . 

Kelten  von  gröberen  Längen  können,  ohne  sie 
zu  zerlegen,  m  einielnen  Abselinitt«n  geprOft 

werden ; 

b)  fOr  Druck-  und  K  ii  i  ck  v e rs uche : 

Länge  bis  im   16  ni 

Breit«  oder  Dicke  bis  zu.  0,75  , 
GrOCrte  KnIUeislung  für  a  und  b  bis  m  900000  kg ; 

e)  fQr  BlegunffSTersueha: 

Längen  bis  zu  ^^,2  m 

Gröfsle  Kraflleislung  bis  zu  lOÜClOOkg; 

d)  fQr  Biegung  plattenfOrroiger  KQrper: 

Längen  bis  zu  ....  .    I,Sm  * 

Breiten  bis  su  1,8  , 

Grübt«  KrafUeistvog  bis  n  100000  kg; 

e)  fQr  Drebversuche: 

LBngen  bis  zu   3  m 

Breiten  und  Dicken  bis  tn  04!0  , 

GrObtea  Drehmoment  2800000  cm/kg. 

7.  Auch  bei  Prolx  ii  mit  noch  gröfsereu 
Altmessungen    wird  die  l'rürung   in  manchen 
Fällen  möglich  sein;  in  folchen  Fällen  ist  es  /weck 
mifsig,  mit  der  Anfrage  eine  Zeichnung  des  Versuchs- 
atflckes  eiunsenden. 

P.  Sch  eerversuche  werden  zweckmäfsig  an 
Körpern  von  folgenden  Abmessungen  angestellt,  in- 
dessen können  auch  rechUHki^'p  StQeU  bis  lU 
220  X  6Ü  mm  abgescheert  werden. 

GiOlirte  Knnieialttog  bis  su  100  000  kg. 

*  Durchmeuer: 
7     9    10    13    15    19   22   24    30    40  mm. 

Lang«  d««  CylttidL-f:« : 
25    32    Br.    4r,    52    60    7',    b5    m    140  , 

9.  Loch  Versuchekönnen  mit  Platten  biszuäUmm 
Dicke  und  mit  Löchern  bis  su  800  mm  Durchmesser 
ausgefObrl  werden ,  wenn  sie  weniger  als  600  000  kg 
KralUeistnag  erfordern.  Vorhanden  sind  tnr  Zeit 
Einrieblnngen  fQr  Proben  bi;  7.11  15  mm  Dicke  und 
Ix>chdnrchmesser  von  10,  15,  20,  2"),  30  und  40  mm. 

1 0.  Z n V  e  r  SU f  h  1'  m  i  [  H  a  n  f  -  u  n  d  I)  r.i  lutseilen 
können  bis  zu  .'iüOOOO  kg  Kratüeistung  und  17  m 
Llnge  mit  Proben  von  beliebiger  Conslruclion  und 
Abmessung  ausgeführt  werden;  vorbanden  sind  zur 
Zeit  Einspannungen  fOr  Seile  bis  an  KO  mm  Durch- 
messet.  Die  Proben  von  Seilen  mü'MMi  filr  j-'ilcn 
Versuch  mindestens  2,5  ni  lan^r  .s^in.  La  enipticliit 
sieh,  mit  jedem  Seil  nlilKle'^terls  Verbuche  auSltthreD 
an  lassen,  also  ?,ä  m  Siil  eili/.u^etKlc^. 

11.  Dei  Zugversuchen  niitlliemcn  aus  Leder 
und  FasemtofTen  empftelUt  es  sieb,  mindestens  8  fiiniel- 


Bem^sung  u.  a. «.  '  TK.  Itat  lSOS, 

versuche  anstellen  zu  Itsson  mi  1  inerzu  C  m  Riemen 
einzusenden.  Die  gröfste  Ur<  ite  il.uTO.Tö  inin  hetrngen; 
bis  zu  0.^  m  Breite  sind  Einspanavorrichlungen  vor» 
banden. 

12.DieSttbe  für  technologisebe  Biegeproben 

erhsllen  thnnlichst  die  Abmessungen  a :  b :  L  =  Dicke 

zu  Breite  zu  Län^'e  =  I  :  3  r  18  ;  Proicn  aus  gewalzten 
Slaii^;en,  hei  ileiien  ilif  Lireite  kleiner  als  3u  ist,  be- 
liallHn  ilire  AlMui'-sun^'cn.  wenn  a  kleiner  als  80  mm; 
sonst  ist  a  auf     ^  zu  verniirulcrn. 

IS.DieSlSbe  Rlrteehno  I  o  ^  i  sehe  Ausbreite- 
proben u erden  aus  den  zu  den  Hfpfreprnbcn  ver- 
wendeten Silben  entnommen,  eitorderu  aku  kein 
besonderes  Material. 

14.  Für  Schlag  versuche  auf  dem  grofsen  Schlag- 
werk können  1.5  ro  lange  Schienen-  oder  Trägerstücke, 
ganze  Eisenhahnachseo,  Radreifen  oder  Paoaerbolien 

eingesendet  werden. 

I .  Für  S Ii  I  a  ^'  V  0  r  s  u  r  h  e  auf  dem  kleinen  Schlag- 
werk können  eingesendet  werden: 

a)  zur  Ansfflhmng  von  StauchTersnchen,  Würfel 

oder  Cytinder  von  den  unter  Oruekvefsache  an- 
gegebenen Abmessungen ; 

b)  zur  Ausiührung  von  Zerreifs versuchen, 
Normalruttdsläbe  von  den  unter  Zugversuche 
(Fig.  1)  gegebenen  Abmessungen; 

c)  zur  Ausfülirnn;;  \on  Biek:evers.ucl)pn,  Kötii'-r 
von  quaJrati«ciieni  yuerschnill,  deren  Länge  L 
gleich  der  'JTfac  lieii  Quadratseile  a  ih  s  Querschnitts 
ist;  a  kann  von  10  bis  SO  mm  gewäiilL  werden; 

d)  zur  Dnrehbeutnng  von  Blechen  n.s.w.  auf 

ringförmigen  l'nlerla^'en  kftnnen  quadratische 
i'laUeo  bis  zu  ^lOO  mm  Seilealänge  eingesendet 
werden ; 

ej  auf  Wunsch  werden  auch  Seb«*r*  md  Loch« 
versuche  unter  dem  Sehlagwerk  aottefithrt; 

die  Proben  können  die  in  den  Sllien  o  und  8 
gegebenen  Abmessungen  haben. 

K.  Von  den  su  uatersacbenden  Fes  ti  gk  e  i  t  s  pr  0  b  i  r  • 
maschilieil  und  Apparaten,  die  der  Versuchs- 
anstalt nicht  ohnehin  bekannt  sind,  ist  mit  dem 
Arilrage  eine  genaue  Zeichtiun^'  einzureichen,  uns 
welcher  alle  Einzelheilen  der  Maschine  und  besonders 
auch  der  vorhandenen  BinapannTorriditnngen  erkannt 
werden  können. 

17.  FOr  die  Heratellang  von  Schliffen  tur  mikro- 

skopi sehen  Unters nrhun^'  von  Metallen 
können  beliebig  getürmte  Slütke  eingesendet  wenJen, 
wenn  das  Material  mit  den  gewöhnlichen  Werkzcu^'- 
maschinen  leicht  bearbeilbar  ImI.  Von  hartem  Matetial, 
das  diircli  Srlik-ifen  in  die  endgültige  Form  gebracht 
werden  uiul:i,  sind  möglichst  plattenförmige  Stücke 
von  nicht  über  2  cm  Dicke,  mit  mindestens  einer 
nahem  ebenen  Flächo  ein/.usenden. 

Es  ist  erwünscht,  dafs  an  den  Proben  noch  frische 
Bruchflächen  vorhanden  sind. 

FOr  die  mikroskopische  Uolersnchung  genügen 
im  NothfUle  schon  StflcVcben  von  etwa  5  X  5  X  1  inni, 

indessen  müssen  dann  nundesten^i  '  bis  10  Stückchen 
unter  genauer  Anfc'ube  über  die  Art  der  Gewinnung 
dieser  Stücke  eingeliefert  werde«. 

Sollen  an  grofiten  Flächen  nur  einzelne  Stellen 
untersucht  werden,  so  sind  diese  Stellen  genau  zu 
bezeichnen. 

Damit  die  Interessen  de^  Antragalultetä  in  jeder 
HiL'lilunj^  wahrgenommen  wenien  können  und  falscher 
BcurUieilung  vorgebeugt  wird,  ist  es  zvveckmäfsig,  der 
Versuchsanstalt  über  die  Behandlung,  die  die  Probe- 
slücke  vor  oder  nach  dar  Entnahme  erfahren  haben 
(ob  sie  beispielsweise  geglüht,  abaeschreckt ,  kalt 
gewabt,  gacogen,  gehlmnort  u.  s.  w.  und),  Mittbeituag 
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zu  machen.  Besonders  ist  es  bei  PrQfuogen  Ton  Gufs- 
«isen  und  HetalllegiruDgeD  nAtMg  ta  wissen,  unter 
««leheti  ümsUUiden  sie  f^goiseD  niui  entsrrt  sind. 

GoMhnnorteiig. 

Zur  Vermeidung  »on  Verzögerungen  ist  es 
dringend  zu  eiupfeblen,  in  deo  scbrifUicb  zu 
stellendeo  kiMgtm  genau  die  Maielnen  AosUxe 

dieser  Gcbölirenordnung  zu  bezoichnen ,  narh 
deoen  die  Prüfungen  vorgrnommtn  werden  sollen. 

CoBstraction^materlallcn. 
Für  Versuche  mit  zusammengesetzlen  Goii- 
slruciionstheilen  oder  Körper  von  aabergewdhn- 
licben  Formen  sind  aber  die  GebabrenBllse  be- 


j  sondere  Vereinbarungen  zu  treffen,  die  der 
!  Genebiuiguug  der  Königlichen  Aufsicblscommissiun 
I  unterliegen. 

Filr  die  Prüfung:  von  Kßrpern  der  nach- 
genannten  Arten  sind  in  den  folgenden  Tabellen 
neben  den  fettgedmekten  Absattnummem  die  ta 
zahli'ndr-n  BelrS^'C  anf,'egeben.  *  Diese  Heträ^-e 
sind  abbäagig  gemacht  von  der  Anzahl  der  gleich- 
zeilig  aunufOhrenden  Tenudm  mit  gleichem 
Material  oder  ^'leiehcr  oder  nicht  iresentlieb 
verschiedener  Probenform. 


*  AuCwr  diefl«n  Betrigen  wetdea  in  Rechnung 
sastdtt:  1,50  Jt  tSt  Stempel  nod  iM«  Aoslaien  fttr 
ScbreibbOlfe,  Bestellgeld  und  FtechL 


Tabelle  1.  Die  Betrlg«  geHan  Jaieamal  flr  <dnen  Versnob. 


Höchste  BeUstong  (angeoihert): 

30  000  kg 

100  000  kg 

bm  000  kg 

Irl  Ut  Twmdi* 

▼•raaclMawfHhnac 

Zebl 
dar  V«rauclw 

Aosali 

Nr. 

Betrag 

Ansatz 

Nr. 

Befrag 

Ansatz 
Nr. 

ZngverBudie 

oad 

Drackversuche 

mit  Feinmessungen ;  beslimmt 
werden :  Proporlionalitlts-. 
9lred-  und  BniehgreBte  nnd 
die  Forminderongen  UerfDr 

t  u.  8 
8  n.  4 
5  0.  mehr 

1 

4 
7 

10 

3 
6 

2 

5 
8 

12 
10 

8 

8 

6 

!_ 

80 

25 
88.5 

Zogvinudie 

Druck  Ten^ucbe 

ohne  Feinmessungen ;  bestimmt 
werden :  Streck-  und  Brach- 
gr>-tiz>>  und  die  Formknde- 

rungen  hiertOr 

1  u.  2 
8  o.  4 
5  n.  mehr 

10 
18 
1« 

8 
6 
5 

11 
14 

17 

10 

8 
6 

12 
15 
18 

25 

22.5 

20 

Knickversache 
Bi^Tersnehe 

mit  Feinmessungen  ;  lis-stiuiuit 
werden :  Froporlioiialiints-, 
Streck-  und  Brucbgreoze  uod 
die  Fonntaideronfen  hietfOr 

1  n.  2 
3  n.  4 
5  tt.  mehr 

18 
82 
85 

15 
18 
18 

20 
28 
28 

IB 
16 
14 

21 
24 

27 

40 

37.5 

85 

KttidEvcrniehe 

VBd 

BisgeTersocbe 

ohne  Feinmessungen ;  bestimmt 
werden:  Streck-  und  Bruch- 
grense  und  die  Form  Ände- 
rungen hierfllr 

1  u.  8 
8  n.  4 
5  n.  mehr 

28 
81 

- 

10 

8 

8» 

9i 
85 

12 
10 

8 

80 
38 
3<l 

80 

25 
22.5 

Scheervorsuch«? 

ohne  FoinmeMungen;  heslinimt 

1  u.  2 

«7 

:w 

10 

8» 

Nach 

nnd 

Loehremicbe . 

wird  die  Bruchgrenze 

3  u.  4 
5  u.  mehr 

40 
4S 

8 

41 
44 

l 

42 
4S 

Vertin- 

kaniac 

Brltoterangen  sn  Tabelle  1. 

Zugversuche  mit  einfach  geformten  Probekörpein  beliebigen  Querschnitts,  deren  Köpfe  XU  den  vorhandenen 
BinspanuTorricblnngeo  passen,  oder  mit  Gewinden  and  Mutlern  versehen  sind. 

Druekversnebe  mit  Wflrfeln,  Cylindern  oder  prisroatischeo  KArpern  mit  ebenen,  parallelen  Endflftchen,  deren 
Länge  geringer  als  die  fflnfibehe  Saitenttuge  des  auf  ein  Quadrat  zurOckgeführten  Querschnitts  ist  (1  <  5  fj. 

Knickversuoh e  mit  KOrpem  von  anderem  Ungenverhällnif«  nnd  von  beliebigem  QuerachniU  (Slulen, 
Streben  u.  s.  w.). 

Sefaeer-  nnd  Loebveraoehe  an  Körpern  v<m  den  auf  vorhergehender  Seit«  aogegdienen  Abmessungen. 


Tabelle  2.   Die  BetrMge  gelten  Jedesmal  für  einen  Veriiu«h. 


Höchstes  Drehmoment  (angeaShert): 

500000  cm/kg 

2  200  000  cm/kg 

AH  te  Ywndw    |  VtrittciMausnilmiDK 

iler  Vcruuclic 

Ansatz 
Xr. 

Du  trag 

Ansatz 
Nr 

Betrag 
Jt 

Orehversucbe .  . 

mit  Feinmessuugeu ;  beälinniil  werdeit; 
Proportionalitats-,  Streck-  und  Bruch- 
gramen,  die  Formänderungen  hierfür 

1  u.  2 
3  u.  4 
5  u.  mehr 

4r> 

4.S 
5«) 

ir, 

12 
10 

47 
4» 
51 

30 
25 
22.5 

Drebveiauehe .  . 

ohne  Feinmessongen;  bestimmt  wer- 
den: Stredtpame  nnd  Bmehgrenze 
und  die  Forminderongen  hierfttr 

1  u.  2 
8o.  4 
5  u.  mehr 

52 
(4 
M 

13 
10 
8 

ölt 

55 

•a 

25 
20 
17.5 
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Tabelle  9u  Di«  Betrüge  gelten  JeieBsal  fttr  «in«i  Temeb. 


lienutzte  Maschine 

Klaiowt 
Schlagtrink 

Urufaos 

Art  Auw  Vvmekm 

Zahl 
dor  Tanacfae 

Aniiatz 
Kr. 

Bvtrag 
.« 

Anralt 
Nr. 

Slauchveräuclie  .  . 

mit  den  unter  Slaurhversucbe,  Ansatz  loa 
aufgefflbrlen  Körpern  in  miodaatcm 

5  Versuchen 

S  u.  mehr 

3 

60 

5 

Ziitf  versuche,  litsge- 
oder  Diirchbeu- 
lunt;sv<!n>ucli>> 

wie  unter  Zerreifs-  und  Biegev^rsupho 
und    DurcbbMlung    TOD  Bl«chen 

vorpeseh'n 

1  u.  2 

:{  u  4 
6  u-  uiebr 

«•» 
M 

10 

8 
6 

»1 
<;:{ 
«o 

i;. 
18 
Ii 

Scberversucb«  oder 
LocIiTennche 

wie  unter  Scheer»  und  Locbversacbe 

66 

ntch  Vereinbaran« 

Te belle '4  IMe  Btlriff«  tM»n  fBr  die  Jeieimü  wsvgvbeM  Knbl  der  TMnmeh«. 


Art  der  Versuche 

VerauchMUsfahrung 

7.alil 
der  Vor- 
wich* 

Armatr 

1 

Nr  ' 

T«dinoloi|iMli« 

Bieg eprt^n  .  .  . 

Kattl>ii'i,'»-pi  oljcn 

BlAubrucbproben  u. 
Rolbbraehproben 

mit  Körpern  von  den  unter  teehnologl«ehe  Bi*tge-  und  Ausbreite- 
proben  t'ei-'''t>*!nen  AbmessnngeQj   BieyefrOfiM.  Biefowinkel» 
Ausbreitung  wird  bestimmt 

Bei  Ausführung  vollständiger  Prilfuiit,'t'n,  und  zwar: 
im  Anlief'.Tungsrustandf',  au^eglähl  und  abgescbreckt,  je  zwei 

Die  zu  Ansatz  08  und  69  «ngefQbrten  Ventirhe  gleidneitig 

Proben  eingekerbt,  gelocht,  gebohrt,  aof/erieben,  geflöht  u.  s.  w. 
nach  Aoicabe  des  Antrags,  fQr  je  drei  zu  den  An-^älzen  C8, 

Vier  Verbuche  (je  zwei  in  L«ftnt.-s-  iiikI      /uci  in  ijui'i  r;rtjiiii)g) 
für  je  vier  weiter  hinzukommende  Versuche  in  den  unter  An- 

rar  je  zwei  gleiche  tk  Erginxung  ta  Ansals  68,  60,  70  be- 

1 

6 
4 

10 

4 

4 
2 

2 

«7 

iVi 
iVi) 

70 

71 

7S 

7» 
74 

75 

6 

12 
10 

lä 

6 
Vi 

10 

(; 

4 

Verletste  Proben  . 

Ausbreiteproben  . 

Locb- ,  äebmiede* 
oder  fiehweir«- 
prolien  .... 

HiUversDcbe  .  .  . 

Bestimmnng  der  Kitzbftrte  eines  Materials  mit  dem  Härteprafer 

1 

76 

20 

Spee.  GewieM, 

Rauingewiclil, 
Dicbli|(keit$grad 

Bestimmung  einer  der  drei  Eigenschaften  ,  . 

"l^ 

97 

Wasaerdruckproben 

Versuche  auf  inneren  Druclt  un  Röhren,  Kesseln,  Gahlla^chen, 

1 

76 

b—ib 

Tabelle 

5.    Die  Beträge  igelten  für  die  Jedesmal  angr<^gebene  Zahl  der  Ver.->nche« 

HOebele  Belaslun^-  (Hii^'eDähertj: 

30  000  k/ 

UO'.)  k^' 

Art  dar  V»t*ach» 

VamocbtttaarobraBif 

Mf.  j 

\i 

Kr. 

«f 

Zuis'V'.-rsuchc-  li'/i  DU' 
d«reu  oder  bohen 
Wtnuegradea 

liiil  h'eiuiiii'^sLKi^'cii  : 

\  f  r.-i.icliL'     .    .    .    .    .   .   .   .   ,   .   ,  . 

I'iir  \ri\cu  IV:            \  i'i'.-iich  

■■>,-> 

«0       I  ■ 

Zugrentuciie  .  .  . 

mit  2  Probeu  vuu  ilim  gl -lelien  SLücfc  aus 
Seilen.  Riemen,  Gurten  und  ähnlichen 
au9  DrBht«»!,  Faserstoffen,  Leder  u.  s.  w. 

hergeslelllen  GegensUndeo  

fOr  jeden  weiteren  Versuch  ..... 

81  1.' 
1  {> 

S* 

1 

7 

86 

40 
1  17.» 

16.  Hii  tm. 


VonAriften  für  die  BenubsuHfi  u,  t  ». 


SishI  und  Eisen.  491 


Höchste  BelavtuDg  (aDfen&hvrt): 

80  001)  kg 

100  UHO  kg 

500  000  kg 

Arl  4«r  ▼«fmich« 

Tmubautniliniif 

Anaali 
Kr. 

Ctotra« 
Jt 

»r. 

B«trag 

AoMti 
Nr. 

B«tng 

Zugrersttcb«  .  .  . 

mit  2  Proben  ▼on  d«n  gletohen  Stflck  aus 

dOnnen  Seilen,  SehnQren,  Litzen.  Drähten, 
Fädco  und  ähnlichen  Gegenüländen    .  . 

87 

6 
S 

— 

- 

Zug-,    Hiege-  und 
Drehvcrsiiche 

mit  Drähten: 

mit  S  X  2  Versuchen  

fQr  jeden  wciicxin  V'M  -iirli  .... 

tN) 

:o 

Zu;:-,    Biege-  umi 
Orebversuche 

mit  eitit'iii  Drahtseil  und  d«Meii  Urfthtco, 

und  zwar: 
2  Zugver.'suche  mit  dorn  Seil  und  dam 
Vereoctie  an  je  5  Drthlen  auf  Zug, 

fOr  jeden    weiteren  Zugversuch  mit 

Mr  je  einen  ferticri  ii  Drdit  tnf  Zug. 

91 

5 
5 

92 
US 

40 
7 

98 

55 

17,5 

Zugverisuclie  .  .  . 

mit  einem  S»'d  au»  FaserntoiTi-n  uiui  dci*.-.«-» 
Garnen : 

2  Z«j?vcr«tiche  mit  dorn  Seil  und  10 
für  jeden  weitereo  ZugTersucb  mit 

filr  jf   10  weitere    Zugversuche  mit 

98 
109 
lOS 

18 
S 
5 

99 
101 

- 

25 
7 

- 

Tabelle  6.  Die  BetrSg«  feiten  für  die  Jedeenuü  mifegebeKe  2ilil  der  VertBche. 


Uegeuslaud 
der  Vemadie 

Versnchsansfahrunr 

d«rT*r- 
tuclM 

Nr. 

B*tr«g 

- 

VoU.ilänilige 
Prüfung  von  w'c- 
fossenen  Metallen 

Für  eine  voUstäinli^'c  {'rrifuiit»  von  Gnfseisen,  ly'girungen  u.  s.  w.: 
3  Bief,'evi'r-ui'lii}  ii.it  SUihiMi  von  1  l'iH  <  ;ii:r •  30  mm,  6  '/ah:- 
versuche  mit  .Nurinatrundaläben  (2  mit,  4  ohne  Feinioessungeni. 
6  UruckvHrsuuhe  und  6  Staochversiiehe  mit  WUrfelii  von  25 

21 

103 

75 

NormalkitplerkOrpcr 

Zur  Fe«t9telh)tig  der  VVirkungsgrörse  eines  .Schlagwerks  kAnnen 
Kupfercjlinder  benutzt  werden.  Die  Versuchsanstalt  gieht  liierzu 
geeignete  Normalkupferkftrper  (l »  d)  nehet  den  AbschrifUn  der 
Prflfunirsbeecbf'inigtingen  zu  folgenden  Bedingungen  ab: 

für  je  einen  NornialkPi  p  r  v  TiA,f}  mm  Durchra..  netisl  Z^ugnifs 
bei  Entnahme  von  melir  als  4  Kßrpern  von  53.5  mm  Duichm. 

lür  je  eiueü  Normalkßrper  v.  15.0  mm  Durchia..  oeliat  Zeuguirs 
bei  Cninabme  TOD  mehr  abiKflrpeni  von  15/1  mm  Durchm 

1 

1 
1 

1 

104 

\m 
lo; 

»0 

20 
f. 

4 

Maschinen 

und  Vorrichtungen 

Die  Untcrsucliungea  von  Ma<«chinen  und  VorrichtuDguii  2ur  l'iunm^' 
der  Festigkeit  ond  anderer  Eigenschaften  der  Materialien  koiiiit  ii 
aut  die  PrQfunf  ganiar  Maaebinen  und  Vorrichtiinfeii,  auf  die 
Naehprftfang  der  w<>8ent1iehen  Theile  bereit»  geprAflCT  Maschinen 

(Waage.  l'Hberselzuni.'^verli.lltnif'--  di^r  Urln-l,  I.'lngenmersvorrich- 
Uing  u.  8.  w.),  sowie  auf  die  erste  l'rüfung  emzeliier  Bestand- 
theile  (Waage,  Mefsvorriebtang  u.  s.  w.)  erstreckt  werden  .  .  . 

m 

Verein- 
fetrang 

Mikroskopie!  Im- 
I  nlersuchuns;,  Hcr- 

^(«•llung  von 
b'chliOen.  Aetxungen 
und  Biid^YO 

Imu-  ilio  H.'i-trllung  von  SdilifTen  und  Aetzunp-fii  v.m  MrtnIIon, 
lür  deren  mikroskopisi-iie  liiitcrsuchung  und  Wiedergabe  der 
mikroskopischen  Bilder  werden  bereehoet,  wenn  die  Stflcke 
geaOgeod  hergerichtet  sind: 

Ftr  Sehllffe  von  Riebt  mehr  als  2  qcm  Fläche,  für  das  Schleifen, 
Poliren,  Aelsen  nod,  wenn  nOlhif^  Anlassen: 

1 
1 

110 

5 
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Uegenstaod 
der  Vanueh» 


V«raoeh*«ii9f0hrung 


derV«r- 
sueb« 


AdsaU 
Nr 


Fbotographieeii . 


Für  gr&fsere  Pnchen,  oder  wenn  kl«ne  Plleh«o  an  groben  Stocken 

unbequem  zu  schleifen  sind,  nach  der  aufgewendeten  Zeil: 

bei  Flilchen  bis  zu  öOqcni,  fili  jedes  qcm  

bei  Flächen  über  50  qcm,  für  jedes  ■[(  rn  

Im  letztercD  Falle  wird  die  Aetzutig  liet,  für  makroskopische 
Belrachtung  ausgefOhrt,  weun  nicht  anders  beantragt. 

Wird  eine  besondere  Herrichtung  der  ProbestQcke  erforder- 
lich, so  werden  hierfOr  die  Selbstkosten  in  Rechnung  gesteilt. 
Für  die  mikroakopiaelie  Untenoohuag  (Beecbreibong  und  Gr- 
UnteniDg  darefa  Skinen)  Ton  feinden  oder  in  derTersnchs- 

anstalt  hergestellten  Sdiliffen  

Für  die  Her:<tellLintc  einer ZeictiDuog tätlich-  oder  Tuschzeichnuog) 
eines  niikroskopiadien  Bildee  bii  lu  lOOOliMher  linear» 

vergröfserung  

•in^  mikroskopischen  Bildee  gleicber  VergrAfserung  in  Farben 
Fflr  eine  mikrophotographieche  Aufnahme  bis  zu  lOOOfocber 
linearer  Vnrgrofserung . 

fDr  da«  ento  Bild  

für  fünf  w^r»  AlHin  

fnr  je  einen  ferneren  Abnig  


Fflr  die  Hersteltunj,' von  [iliotnijraijhisclit'n  Aufnahmen  von  Prüflings- 
gegenständen,  von  erzielten  Formänderungen  und  ZerätöruDgen, 
oder  von  den  b«  den  Versuchen  getralfeaen  lieaonderaB  Vor- 
kehrungen : 

fOr  die  Aufnahme  und  dal  erste  Bild.  

für  fünf  weitere  Abiflge  ................ 

fflr  je  einen  ferneren  Abnig  


1 
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Bei  groften  Anftrlgen,  Ae  HMlir  ah  900  «iV  Gebühren  umfassen,  können  fOr  die  AnaäUe  1  bis  121 
PreiaermBlUgnngen  gewShK  werden.  (Siebe  tuten:  Anadtie  500  und  SOI.) 


Bei  Vorauszahlung  der  folgenden  Summen 
könocQ  für  alle  im  Laufe  eines  Jahres  (gerechnet 
vom  Tage  dci  Antrages)  beantragten  PrOfungen 
Ermibigungen  gewftbrt  werden,  und  xwar: 

bei  Vorenaiahlong  von  200  Jti  Ansatz  500  =  lO  %, 

,   500  ,        ,     501  =  20  , 

Wenn  die  mnäfsiglen  nehtihrcn  im  Laufe 
eines  Jahres  die  eingezahlten  Belrätse  übersteigen, 
SO  wird  auch  fSr  den  Ueberaebu&  die  gleidie 
Ermärsigiin^  wie  früher  in  Aniechnong  gebracht. 

Für  j^Tiifscri'  Vcr^iucltsrpihcn,  namentlicli  wenn 
sie  beide  VersuclisaiisUilcii  oder  mehrere  Ab- 
theilungen derselben  Versuchsanstalt  beschlftigen 
oder  sich  Ober  eine  längere  Reilic  von  Jahren 
erstrecken,  können  mit  Genehmigung  der  König- 
lichen (SommiBiiim  sur  Bemifeiebtigung  der  tech- 
nischen Versucfaaamtalten   erheblichere  Preia- 


ermäTsigungen  vereinbart  werden,  wenn  ein 
bindender  Arbeitsplan  vorgelegt  werden  kann. 

Die  GebObren  werden  in  der  Regel  vor  der 

Versuchsausfiihruiig  eingezogen  Lind  nur  bei 
kleineren  Beträgen  unter  Nachnahme  erhoben. 
Alle  Zahlungen  sind  an  die  Kasse  der 
Königlichen  technischen  Hochschule 
in  C  hart  0 1  ten  hu  rg  leisten.  An  die 
Versuchsanstalt  gerichtete  Betrage  müssen  zurück- 
gewiesen werden. 

Verlangt  eine  Untersuchung  die  Betheiligung 
einer  zweiten  Versuchsanstalt,  so  wird  der  be- 
treffende Auftrag  vom  Director  unmittelbar  der 
andern    Anstalt    übersendet    und    hiervon  dem 

Auftraggeber  Nachricht  gegeben. 
Berlin,  den  ;:!0.  März  1895. 

Königi.  Coinmission  zur  Beaufsichtigung 
der  technischen  Versuch sansla Ken. 
Schultz. 
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Patentanmeldungen, 
ftwMN  VM  im  MHHrtM—  Tig«  u  «tbr«iii  i««i«r 

MtRtl«  tMr  Ein«lciitn«bme  fQr  }ecfermMR  tai  KtlNrlMien 
PalmUat  In  Berlin  aualit|M. 


April  lf95.  Kl.  7.  W  10  698.  Vorfahren  zum 
Pialti  ron  voQ  Blochen.  W  eälfälischss  Nickelwalzwerk 
Pleitmann,  Wille  &  Co.,  Schwerte  i.  W. 

Kl.  1^.  B  16  573.  Vorricblnng  tum  Abklopfen 
des  Ke!:iii-l8t>'ins  in  ISOhren:  Zusatz  suin  Pfttent  78864. 
Henri  üascby,  Hantburg,  Hafenstr.  35 

Kl.  13,  B  17  033.  VVaaservurvväriuer.  Babcoik. 
&  Wilcox,  Limited,  London,  Queen  Victoria  Sireet  147; 
Vertreter:  Dr.  Job.  Schanz  und  iAnx  Wirlbeiuj, 
Berlin  SW.,  Kommandantenstr.  89. 

Kl.  21.  S  8606.  Elektromasa«!  xunt  Heben  von 
Euenstfleken.  Steinens  *  Httaks,  Berlin. 

Kl  31,  C  4932.  FomiTerfUnen.  J.  Lunpel  und 
H.  Ooissant,  Mönchen. 

Kl.  80,  H  15  345.  Kollercang  III H  roHtartig  durch- 
brochener L&uferpiatte.  Ernst  TraugoU  Hobe,  Df«sdeD. 

8».  April  I895.  Kl.  18,  W  10  SM.  Beieemer- 
Birne,  welche  behufs  Schmelzung  und  Entkohlung 
de»  Roheiaens  in  zwei  Lagen  eingestellt  werJen  kann, 
Bmil  Weithe,  HnsiK-  i.  \V. 

Kl.  49,  K  12468.  Scbmiedepresse.  Kalker  Werk-  i 
zeugmaschinenfabrik,  L.  W.Breuer,  Schumacfaer  AGo., 
Kalk  bei  KOln  a.  Rh. 

KL  49,  P  €846.   Maschine  zur  Herstellung  von 

Nägeln,  Bolzen  u.  dgl.  mit  im  Kreise  angeordneten 
Einzelvorrichlungen.  Robert  Powell,  Cleveland,  Ohio,  I 
V.  St.  A. 

Kl.  4U,  W  10  668.   Vorriehtung  lur  Herstellang  | 
rechts-  und  linksgitngiger  Drtlitqriralen.  GA.Wflrth 
und  Martin  Grau,  WQizhurg.  ' 

Kl.  85,  D  6716.  Reagentienvertbeiler  für  Wasser- 
ri-ini^Mingstppnrnle.  Jean  Baptiete  Bdnond  Delbotel. 
Pariä. 

2.  Mai  1895.  K].  12,  D  6559.  Verfahren  «im 
Aabchlieiton  aauerslofflialtiger  Chrom»,  Mangan-  and 
Zlnnarse.  D«ntscbe  Solray^Werk^  Bernbarg. 

Kl.  ?4.  B  15765.  K.  ssdfeuerung.  G.  B.  Bdmor 
und  A.  J.  Treat,  San  Francisco,  V.  St.  A. 

Kl.  81,  M  11474.  Formmaschine;  Zusatz  zum 
patent  SO  iK>7,  Maschinenbau-AetiengeaeUschaft  vorin. 
BeekftHenkel.  AbtheHnngTheodorshOtt«,  Bredelarl.  W. 

Kl.  49,  S  8308.  Verfahren  zur  Herstellung,'  von 
Itostslähcn  mit  gehärteter  Ht  cnnl'filu».  üeini  ich  Spat/.. 
Essen  a.  il.  Rulir. 

6.  Mai  1895.  Kl.  49,  D  6136.  Presse  zur  Her- 
.stellung  von  Stäben,  Stangen,  Draht  u.  dgl.  uus 
Metallen  und  MetalhLegimagen  in  erhitxiem  Zustande. 
Gemt  Alexander  Dick,  Dtoeldorf-Otafaibeirg. 


29.  April  1885.  Kl.  19.  Nr.  88945.  Schienen-  , 
stofsrerbindang  mit  den  SchienenAift  und  eine  T-fÖrmige  | 

Scbienenstobunterlage  umgreifenden,  mit  den  Schienen  '< 
und  unterhalb  der  l'rit<'i liv^-e  verbundenen  Laschten. 
Boehuintr  Virein  lür  Bergbau  und  Uufsstabl-Fabri- 
cation,  UuctiUtn. 

KL  19.  Nr.  39 139.  ächienenstofaverbindong  durch  | 
in  «inkeU&rroifs  Sdiienankopf-lAngiauaaehniUa  «nd  I 


j  in  SchienenfufsDuthen  greifende,  am  Slod  die  Lauf- 
fläche bilJonJe  Lasdien.    RuJuIf  Meusol,  Tillmvilz. 

Kl.  20,  Nr.  'i'j  140.  An  Eisenbahnway:t n  li*?featigte, 
ein  Watifn-Zulifhürstürk  iiildendo  I.adfluüike.  L)il>-sel- 

(dorter  Eisenlmhobedarf  vorm.   Carl   Weyer  &  Co., 
OAsseldorfOherbilk. 
I        Kl.  24,  Nr.  39282.    Rauebverzehrende  Feneniag 
;  mit  rings  um  den  Feuerraum  angeordneten,  gelochten 
j  Dampf  röhren  nnd  Loftkanklen.    Miehael  Hollrieder. 
München. 

I  Kl.  40.  Nr.  38935.  Apparat  zum  Sammeln  von 
llineralataoh,  Gasen  and  Okmpfen  in  FlOssigkeitea  ana 
einem  Soflieren  FlflsaigkeitabehHlter,  einem  inneren, 

unten  ofTenen  Zufilhrunpsrolir  und  einem  letzteres 
iii[it,'elienden  gelDclUen  unten  olTeiieu  Mautel.  Julien 
üüuiiün,  Antwerpen;  Vertreter:  August  Bohrhaoh» 
Max  Meyer  und  Wilhelm  Bindewald.  Erfurt 

6.  Hat  1895.  Kl.  5.  Nr.  39  497.  SatlabtOck  fOr 
FördertrageB  rar  Befestigang  dea  Kaaiena  und  des 

Radsätze«.  P.  Joriasen,  Daeseldorf-Orafi^nberg. 

Kl.  h,  Nr.  39r)6:i.  Verbtellliare  Anschlags-  und 
.\b/.u^'.'<l>ilhneD  bei  Förderscb&cbteD  zum  Heben  der 
leeren  und  zum  Senken  der  hebdenea  Wagan  mit 
hydraulisch  betriebenen  Plungem  mm  Haben  und 
Senken  der  verstellbaren  Bühnen  in  Terhindaiw  mit 
.der  EinricbtuDtr  nach  D.  R.-P.  55046.  Fkiedrlcb  rebar, 
Dortmund,  HuUäadiscbestr.  18. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  40^  Hr.  8D600,  vom  l .  April  1894.  Alice 
Maedonald  in  Ladbroke-Grove  (England). 
Yerfahrvn  zur  Otwitmtn^  vvn  metattitdiem  ^ti  tmd 

Bleisulphn!  ilnrch  Ein1<  i!n\  ron  SdMfnto/f  odlT  Luft 
in  geschniuheite»  ßlti.iulphiä. 

Beim  Verblasen  von  Bleisulphid  in  einer  hasischen 
Birne  bildet  sich  PbSiOi  und  metallisches  Blei. 
Braleref  wird  als  Dampf  in  Oxydatioaakammem  ge- 
leitet und  in  diesen  durch  Einblasen  von  Luit  oder 
Sauerstoff  oxydirt,  wobei  PbStOi  in  fast  reines  Blei- 
sulpliat  unter  Ahscheidung  von  Arhwefeliper  Säure 
üich  umsetzt.  Das  Bleisulphat  wird  hni  Luftzutritt 
erhitat,  vm  die  labiten  Spuren  von  Solphid  m  oxydiren. 

hl.4S»,  .\r.  PJiKÖ,  vom  16.  Juni  1893.  Eugene 
F  r  :i  n  <;  u  i  4  H  <j  u  1  e  i  i  n  Paria.  FerfoAfim  und  Frme 
eum  Ziehen  von  Bohren. 

Der  ArbeitSKang  der  etwas  verwickelt  gebauten 
Presse  ist  folgender:  Das  mit  einem  radialen  durch» 
gehenden  Schlitz  versehene  erhitzte  Werkslöck  a  wird 
mit  der  meVirtluilitjen  Malri/e  b  in  den  Block  r  ein- 
gesetzt und  an  dem  Hals  d  von  dem  Itinj;  e  gehalten. 
Vermittelst  der  Presse  wird  dann  iler  unten  zuge- 
scb&rfte  Dorn  i  in  das  Werkstück  a  hineingeprefst, 
welcher  den  Schlitz  desselben  aufweitet  und  dalxi 
das  Material  vor  sich  her  treibt  Settt  sieh  das  den 
Dom  t  tragende  Querhaupt  r  auf  den  Ring  «  anf, 
so  wird  seihstthälig  Druckwasser,  welches  unter  einem 
Druck  von  nicht  unter  3000  .Atm.  steht,  Aber  den 
Dorn  i  geleitel,  so  daf's  dieser  in  dem  <Juerliauiil  r 
nach  unten  gleitet  und  weiter  in  das  \\  <  i  k-^tüek 
eindringt.  Da  aber  eine  offene  Fu^'e  zwischen  der 
oberen  Fläche  de«  Werkstflcks  a  und  dem  Querhaupt  r 
nicht  besteht,  so  wird  der  Dom  I  in  dem  Warkstflek  n, 
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welclies  ihm  als  Cylinder  dienl,  weiter  forlgedrilckt. 
bis  der  Dorn  i  die  yanze  l-ätigf  des  zu  einem  Hohr  a' 
ausgezogenen  \Verk:<tQcks  a  durclilaufen  hat  und  am 


unteren  Emle  desselben  heraustritt,  in  welchem  Augen- 
blick der  hohe  Wa.s.serdruck  alimählich  Termiudert 
und  dann  abgesperrt  wird. 


Kl. 4»,  Nr.  7Hm\i  vom  10.  Januar  1894.  A  Hugb 
Tyler  und  Stuart  Ellis  de  Vesian  in  London 
Hydraulische  Presse  mit  stceirättmigem  Accumulalor. 

Die  Pres-^e  dient  zum  Pressen  (Schmieden)  von 
Eisenblöcken.  be»<onders  aber  zum  Eindrücken  von 
Kreuzungs-Spurrinnon  in  Risenbahn-  und  Pferdebahn- 
schienen.  Der  .Vccunmlatur  hat  zwei  Kolben  nh  von 
verschiedenem  Durchmesser,  deren  (Zylinder  durch 
Ventile  c  mit  der  Druckpumpe  derart  verbunden  sind, 
dafs  bei  ununterbrochenem  Gang  der  letzteren  so  lange 
Wasser  unter  bezw.  über  die  Kolben  a  b  gepumpt 
wird,  bis  die.se  den  höchsten  Stand  erreicht  haben, 
in  welcher  Stellung  die  Ventile  c  geschlossen  bezw. 
geöffnet  werden,  so  dud  das  von  der  Pumpe  dann 
noch  geförderte  Wasser  in  den  Saiigbehäiller  zurück- 
fliefst.  Die  Presse  hat  zwei  Kolben  de,  die  mit  den 
Accuniulator-Cylimlern  derart  veibunden  sind,  dafs 
je  nach  der  Stellung  der  Ventilhebel  lo  zuerst  das 
Niederdruck-  und  dann  das  Hoehdruckwasser  auf  die- 
selben wirkt;  diese  Einwirkung  kann  sowohl  hinter 
als  vor  den  Kolben  de  eintreten. 


KJ.  49,  Nr.  7969«,  vom  29.  April  1«94.  Johann 
Backol  in  Jö  Illingen  (Haden).  Windsuführung 
für  Schmiede feutr. 

In  dem  Boden  des  Feuerherdes  a  ist  eine  ovale 
OefTnung  r  vornesehen ,  welche  von  unten  durch  ein 
dreh-  und  abhebbares  Ventil  e  (iberdeckt  wird,  welches 
zum  Durchtritt  des  Gebläsewindes  mit  einem  Schlitz  • 


Schnitt  C  n 


versehen  ist.  Steht  dieser  in  der  lüngsacbse  der  ovalen 
Ocffnung  c,  so  tritt  viel  Wind  in  die  Kohle.  Wird  das 
Ventil  e  um  90*  gedreht,  so  wird  ilie  Windmenge  be- 
schrAnkt.  Wird  dagegen  das  Ventil  e  ganz  von  seinem 
Sitz  c  abgehoben,  so  erreicht  der  VVindzutrilt  das  höchste 
Mafä.  Gleichzeitig  fallen  die  Schlacken  in  den  Raum  o  und 
können  durch  OefTnen  der  Klappe  r  entfernt  werden. 

Kl.  4«,  Nr.  SOO:W,  vom  9.  Januar  1 894.  P. C.  C h o a  t e 
in  New  York.  Reinigung  ro»  Zinkguhlösunge»  tiuf 
elektrolytischem  Wrge. 

Die  unreine  Lösung  wird  behufs  Ausfüllung  der 
fi^llbaren  Unreinii;keiten  der  Einwirkung  des  elektro- 
lylischen  Stromes  ausgesetzt,  wobei  gleichzeitig  die 
Wiederlösung  des  Niederschlags  durch  Abstumpfen 
der  im  Bade  freiwerdenden  S.lure  durch  Zusatz  von, 
von  seinen  flüclitigeren  löslichen  Restandtbeilen  be- 
freitem oxydirlem  Zinkstaiib  verhindert  wird. 

Kl.  1,  Xr.  M)I74,  vom  22.  Juli  1894.  Ulrich 
Frantz  in  Zabrze  (O.-Schl.).  Sehaiik-elgieb. 

Das  der  L.1nge  nach  $<-lirAg  gelagerte  Sieb  hat 
eine  wellenförmige  Siebfläche,  die  eine  gleichniäfsigere 
Verlheilung  des  Siebgutes  auf  der  ganzen  Siebfläcbe 
bewiiken  soll 
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Statistisches. 
Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


Ein  f u  Hr 

I.  Vierteljahr 


Enwi 

£iaeo«n«  

TlioiDMnb]Kck«D  

SobelMn: 

Bniebeisen  und  Ährslle  

Roheisen  

LoppeoeieMi»  Rohschifiien,  Blocke  

Fabrikate : 

Eck-  und  Winkeleisou  

GiaenliabiilasdMii,  Sctiw«U«D  «te.  

EiHnbahnsebienen  

Radkranz-  unrl  Pflu^schaarcneisen  

Schmiedbares  Eisen  in  Slftben  

Platten  und  Bl-  che  nm    liniiedbarem  Bteo,  robe 

DeBg).  pfi!ir!(!,  ^rt  tü  nifssle  elc  

WfifsMecli,  aiiih  lackirt  

£i»eodrahl,  aucb  faconoirl.  nicht  veitupfert .  .  . 
DMfl.  veritupflerl,  venlnnt  ete.  

GanK  errob«  BlMaWMTMII 
(Seschosse  aus  EiseDfOfs  ............ 

Andere  Eisengurswaaren   .  . 

Aaiboas«,  Bohen  

Anker,  gai»  grobe  Ketten  

ßrflcken  und  brOrkenhestandtheile  

Drahtseile  

Eisen ,  7.U  gro beriMasehinentheiienetc.  vorgescbmied. 
Federn,  Achsen  etc.  zu  Eisenbahnwagen.  .... 

Kanonenrohre    ..... 

ROhreo,  gwchniiedete,  gewalzte  etc  

Grobe  ElHenTraaren: 
Nicht  abgeschlifTen  und  abgeschliffen,  Werkzeuge  . 
Qeechoase  aus  schniiedb.  Eisen,  nicht  abgescbliflen 

Drahtstifte.  abgeschlifTen  

G«*eh«e8a,  abgasebliffea  ohne  Bleimantel  .... 
Sebnnban,  Sehraubbohen  

Feine  Elsenwanrent 
Aus  Gab-  oder  Scbmiedeiaen  ......... 

Spiebeng.  

Kri»'t,'>j;ew  rlirt'  

Ja^ii-  "Uli  I.uxusgewchre  .  

Nähnnd'.'ln.  NrihmaschinenOadeln  .  

Schieibfedeni  aus  Stahl  ............ 

UbriSMVttituren  

Mascbinen : 

Loconioliven  und  Locomobilen  

]»ampfkessel,  gcschmiedclo,  eiserne  ....... 

Haschineo,  ül>erwiegeDd  aus  Holz  

,  ,  ,  Gufseisen  ..... 

0  a         •  Schmiedeiaen  .  .  . 

,  ,         ,   and.  unedl.  Metallen 

NMunasehinen,  Qberwicfend  ans  GuNeison  .... 

a  a  a  Schmiedeisen  .  . 

And«n  FaMcntet 

Kratzen  und  KralzenbesebUge  

Eisenbahnfahrzeage : 

obaeLedar*  ete.  Arbeit,  je  unter  1O0O.4!  werth  \ 
 Ober  1000  ,     ,     |  ^ 

mit  Leder-  elc.  Arhoil  j 

Andere  Wagen  und  Schlitten  ■  J 

Zus.,  ohne  Erze,  docb  «inschl.  Instiiini.u.  Apparale  t 
QeMmnilwerth  dieser  Nen««   1000  Jf 


A.  u  M  t'u  h  r 

l  Vierteljahr 


1885 

t 

t 

l 

4 
T 

318  648 

298  832 

607  687 

018  998 

15S90 

10688 

14631 

6517 

1289 

4078 

19825 

19766 

Ol  OOX 

V9  Olw 

SSS77 

wV  off  1 

MV  V0V 

1*4 

1 W 

S8 

8 

24  158 

28  938 

S8 

8 

10  519 

8230 

1828 

8 

87  547 

88569 

1 

24 

tut 

87 

4  012 

59  014 

08  215 

931 

743 

j!o  587 

12 

m 

512 

789 

493 

44 

41 

1  121 

1024 

28  445 

22  131 

78 

67 

88986 

88885 

■ 

40 

1044 

3  139 

4  444 

44 

48 

564 

658 

966 

858 

105 

118 

1  188 

1318 

28 

21 
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16.  U$i  im. 


Berichte  Uber  Yersainmlungen  aus  Fachvereineii. 


Eisenhütte  D&saeldotf. 


Am  MonUf  d«n  0.  Mai  hatten  sich,  infolge  einer 
Einladnng  <l>'r  Firma  Alphon  {'ii.-r»ili»  in 
DBMeldorf,  Mcle  Mitglieder  in  Ratiri>,'on  oingefiiudcn, 
HB  d«n 

Umlegen  aines  alten  Schorusteines 

in  einer  dortigen  Papierfabrik  b<  i*Hwohnen.  Der 
II  III /.II  werfende  Schornstein  war  in  den  50er  Jahren 
gebaut  worden  und  zwar  ans  gewübntichen  Ziegel- 
steinen, hatte  eine  GesaintuthShe  von  'Ab  m.  wovon 
5  m  auf  den  quadratischen  Sockel,  und  die  übrigen 
80  m  auf  den  achteckigen  Schaft  entfielen,  die  obere 
Lichtwait«  bctroff  1^  m  und  die  obere  Waadstirk« 
25  em.  Das  Poelament  Iiatte  eine  Seitenbreite  ron 
8,5  m  bei  einer  Wandstärke  von  1  in  und  hatte  die 
anfstcigeude  quadratische  Oeffnun;,'  im  Sockel  einen 
Durchmesser  von  1,5  m.  Das  Sim  ki  l^^^esims  war  mit 
Haustein  abgedeckt,  ebenso  <ler  Kupf,  der  auch  noch 
eine  gufoeiserne  Bekrönung  besafs.  Der  bauliche 
Ziistand  war  in  »llgemeioen  gut;  es  mufete  die 
Beseitinng  des  Sehoraetdnes  erfolgen,  um  Kaora 
IQ  gewinneD. 

Da«  Umwerfen  geschah  in  der  Weise,  dafs, 
naclideiu  aiit'  dir  freien  Seite  die  Fallrichiiinjj  an- 
f^o^i'bt'n  war,  ilcr  untere  Theil  dt-s  Sockels  aas- 
t;fbr()cLeii  wiirde.  <tc;.'i'i\  Uhr  war  da.-*  Aiit; 
brechen  so  weit  vorgeschritten,  UalV'  nur  nttch  die 
hintere  Hälfte  des  Sockels  stand ;  es  war  zu  bemerken, 
daüB  der  üehomstein  aieh  naoli  der  Fallriehtung 
selion  ein  wenig  geneigt  Iiatte.  Trotiden  ein  heftiger 
^yind  wehte,  blieb  der  Schornstein  noch  so  langc 
blchen,  bis  der  Sockel  bis  über  die  Mitte  hinaus  aus- 
gebrochen war.  Dann  sah  man,  wie  der  .'^ellllrll 
stein  sieh  lanirBani  neijfte,  hi»  er,  in  einem  Winkel 
von  'in  "  zur  Ercie  anfrelanstt  einen  (^ucrrii':*  7.ei;;te 
Von  dem  Moment  an  iiabui  die  Kall^'e^chwindigkeit 
schnell  zu,  und  als  derselbe  in  einem  Winkel  von 
45*  aar  Erde  stand,  brach  er  in  mehrere  Stttckc 
auseinander,  die  alle  In  der  Pallriebtung  snr  Erde 
gelangten. 

Die  IJesichtiLTiinf,'  der  Triiiiinier  ergab,  dain  nur 
ein  freriii^er  Theil  der  Steiiui  /.erhroi-ben  war.  trotz- 
dem die  Qualität  des  i^teiniuaierialb  (es  war  Feld- 
brand)  dies  wohl  nicht  erwarten  licfs.  Die  Fugen 
hatten  sich  fast  darchwcg  so  gelöst,  dafs  nur  geringe 
Mengen  Mitrtel  an  den  Steinen  haften  blieben  und 
somit  das  AbtNitseD  der  Beststetne  nur  wenig  Zeit 
und  Mühe  Teranlassen  wird.  Der  AnbKek  des  fallen- 
den Schornsteines  war  für  diejenigen,  die  noch  keine 
(itilegenheit  hatten,  einem  solchen  Schauspiel  beizu- 
wohnen, höchst  interessant.  Zu  bewundern  war  die 
aufscrordentlichc  Sicherheit,  mit  welcher  die  markirte 
Fallrichtung  eingehalten  wurde,  trotzdem,  wie  schon 
bemerkt,  der  Wind  stark  webte  und  ein  Abtreiben 
ans  der  Fallricbtnng  cu  erwarten  war.  Die  ganse 
Arbeit  nahm  nur  wenig  Zeit  in  Ansprueb,  sie  bat 
noch  den  Vorzug,  billiger  zu  sein  als  wenn  man  den 
Kamin  Ton  oben  beronter  hätte  abtragen  lassen. 

Verein  für  Eisenbahnkunde  zu  Berlin. 

Die  Versammlung  am  9.  April  d.  J.  fand  unter 
dem  Vorsita  des  Hm.  Geheimen  Ober-Begiemngsraths 

S  t  r  e  c  k  e  r  t  statt.  II r.  EisenbahmBau*  und  Betriebs- 

inspector  Wcgncr  sprach 

Bberileiuwndnng  von  Automatou  ittg«MiilOM«B«n 

Verkehren* 


Der  Vortra^rende  \s  ie.s  nach,  dafs  die  Abwic  klung 
solcher  Verkehre  aui  elektrischen  Hochbahnen,  sobald 
nur  Fahrpreise  von  geringerer  Höhe  erhoben  werden, 
nicht  nur  teohaiseh  ohne  8cbwieri|rkeit  ansfilbrbar, 
sondern  aneh  —  abgesehen  ron  einer  wesentKehen 
Erf-pari.i!  in  Beamten  —  mit  maneherh»?  Vortheilcn 
für  da»  l  ubliknm  verbanden  sein  würde.  Zu  den 
grofsen  Vorzü^ren  dieser  Apparate  gehört  bekannt- 
linh  die  Stete  Dienstbereitsehaft,  welche  denselben 
innewohnt  und  welche  die  Benntsoug  derselben  dem 
Publikum,  falle  die  Apparate  im  übrigen  leicht  su- 
ginglleta  sind  und  surerlissig  arbeiten,  cu  einer 
durchaus  wilikoiomenen  macht.  Das  Publikum  be> 
dient  sich  in  voller  Wcrthschätznng  dieser  Eigen- 
schaften der  Automaten  im  allgemeinen  lieber  selbst, 
als  dafs  es  einen  Schalterbeamten  in  Anspruch 
nimmt,  lir.  W  o  n  e  r  verbindet  nun  Faiirkarten- 
Automaten  mit  Drehkiüuzeu  und  schlägt  automatische 
Schalteranlagcn  vor,  die,  hoch  auf  dem  Bahnsteig 
stehend,  bei  leichtester  ZugiagUehkeit  ihrer  Lage 
nach  den  weiteren  Vortbefi  bieten,  dafb  etwaige 
Beschwerden  des  Publikums,  die  zwar  bei  den  tech- 
nischen Fortschritten  auf  dem  Gebiet  der  Automaten 
immer  seltener  vorkommen,  mit  denen  aber  dooh 
gerechnet  werden  mufs,  weil  bei  einer  sehr  starken 
Benutzung  auch  die  beste  Maschine  einmal  den 
Dienst  versagt,  sofort  berücksichtigt  werden  können. 
Die  vorgeschlagene  Lage  der  Automaton  unmittelbar 
iu  der  Mibe  der  dieustthuenden  Beamten  oder  an 
der  Seite  eines  Sebaffhere  soll  es  diestn  Beamten 
bereits  nacli  geringer  technisflier  Schulung  erniPff- 
liehen,  kleine  Störungen  bei  ileii  .Apparaten  und 
P.esibwerdcn  des  rublikiims  oline  Weiterunfjeu  zu 
erledit;en.  '  Von  besonderem  Interesse  waren  die 
.\iistuliriingen  des  Vortragenden  über  die  MöglichkeiU 
mit  Hülfe  automatii'eher  SÜcbaiteranlagen  eine  beeseie 
Iteherrschung  und  KegellHig  des  Massenverkehrs  au 
erreichen.  Vorkehrungen  zn  diesem  Zweck  werden 
in  dem  Kalle  för  wQnschenswerth  erachtet,  wenn 
die  Anfnalimenibi;,'keit  der  Transportmittel  nicht 
mehr  ;;etiii;.'t,  iiui  diu  Masae  der  Reisenden  bei 
anlVr^^ewolinlichem  Andrang  zu  befördern.  Ancli 
für  die  Abwicklung  der  Bahnsteigsperre  aul  kleinen 
Stationen  (naltc^tellnii  und  Inselbahnhöfen  mit 
geringem  Verkehr)  wies  der  Vortragende  nach,  dais 
bei  Verwendung  von  Automaten  in  Verbindung  mit 
Drehkreuzen  mannigfache  Aufgaben  ihre  Lösung 
linden  und  für  das  Publikum  eine  grüfsere  Verkelirs- 
freiheit  .sehatTi'ii  werden  kann,  lir.  Wcgncr 
führte  eincu  MuoCerapparat  vor,  bei  welchem  ein 
Fahrkartenautomat  mit  einem  I  •n  likn  n/,  »o  in 
mechanische  Abhängigkeit  gebracht  worden  war, 
dab  Jedermann,  der  das  Drehkreuz  benutzen  will, 
zuYor  eine  Fahrkarte  gelöst  haben  mufs.  Der  Fahr* 
ksrtenantomat  war  femer  mit  einem  Stempelapparat, 
der  den  Tag  der  Entnaimie  anfdrnckt,  vcruetien. 
Dnrch  ein  einfaches  Verfahren  in  der  llebandlung 
der  Fahrkarten  ern  icht  Hr.  \V  e  n  e  r  ant  diese 
Wei.se,  dafs  jeder  Käufer  durch  ileu  Apparat  die 
Fahrkarte  ebenso  behandelt  erhält,  als  ob  sie  durch 
einen  Schaffner  entwerthet  wäre.  Der  Apparat 
ersetzt  demnach  unter  ümstinden  zwei  Menschen, 
einen  äobalterbeamtoi  und  einen  Schaffner.  Der 
Vorzug  der  leichten  Handhabung  des  Apparates 
wunle  atliremein  anerkannt.. 

Hr  Kiaciibaliiidirectur  Carbe  erstattet  hierauf 
Herieiii  über  die  Thätigkeit  di  is  .\ns.*f'hii>.-'C8  für  die 
Berathung  über  die  Frage  eine»  einheitlichen 
Sehraubcngewindes.  Der  AusschnU  hat  sich  mit 
auswirtigen  —  auch  englischen  und  amerikanischen  — 
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Vereinen  über  die  Frage  ins  liLTRhnien  ^'esetzt  i 
Die  eingegangenen  Antworten  und  die  wahrend  der 
Berathungen  selbst  gewonnenen  Anschauungen  haben  ' 
sa  (l«r  fickenntnifs  gefttbit,  dftft  dk  Bemühungen, 
Iii»  Oeviodefrago  aaf  interuBtioiMleiD  Wege  zu  , 


regflii,  zur  Zeit  keine  Aussicht  auf  Erfolg  haben 
könaeo.  Der  Aussebola  aehligt  dahpr  vor,  die 
ADgvIegenlieit  vorttnflK  von  der  Ta^eäurdnung  ab- 
zusetzen. Den  ADtrAfe  «Btopnctaend  wird  die 
Allgelegenheit  suiQekgettelll. 


Referate  und  kleinere  MittheilmigeD« 


Schönwälder  Oefen, 

Seit  der  letzten  Hillheilung  Ober  die  Leistungen 
aneerer  Martinöfen  nach  SchAnwild«r«eber  Hauart* 
haben  wir  nachstehende  Eroebniaae  in  veneichnen: 

Ofen  I,  welcher  am  8.  September  vorigen  Jahres 

zur  Instandsetzung'  kaltpestellt  wori!«-n  war,  wurde 
infolge  schlechten  UcschrittSr'angojj  erst  am  15.  Juuuar 
d,  I.  in  Uetrieb  geselrt . 

Der  Ofen  hat  bi^  heute  324  Chargen  gemacht. 
Dies  entspricht  einer  Erzeugung  von  4304  t  in  82 
Betriebstagen  oder  52'/i  t  im  Tag.  Der  Ofen  ist 
noch  volhUndig  gut  erhalten  und  steht  zu  erwarten, 
dab  «r  aocb  in  dieser  MflLtenreise  auf  1000  Qiaifen 
kommen  wird. 

Ofen  II  war  in  Betrieb  vom  21.  Juli  1894  bis  | 
18.  Februar  IH;)5  und  sind  mit  doin^elben  in  dieser  i 
Zeit  Wii  Cliar^'en  mit  einer  Erzeugung  von  8796  t 
ia  172  Belriebslagen  gemacht  worden.     Die  Tages-  > 
lelalung  betrug  danach  51,14  l. 

Obgleich  die  Köpfe  dieaee  Ofens  noch  ziemlich 

St  erhalten  waren»  ao  dab  man  noch  «twa  200 
«Ifen  hatte  machen  kSnnen,  wurde  doeb,  da  da» 
Hauptgewolbe  reparatorbedOrfltg  war,  der  Ofen  kalt- 
peslt'Itt.  i!ms  Gitlerwerk  der  Warmespeicher  erneuert 
und  die  Köpfe  durch  Anflicken  wieder  auf  ihre  ur- 
aprüni;lichen  Abmessungrii  nettracht. 

Am  19.  März  d.  J.  kam  der  Ofen  wieder  in  Betrieb, 
es  sind  mit  ihm  bis  heute  100  Chargen  mit  1482  t 
Flufseisen  gemacht  worden. 

Friedenshatle,  den  2a.  April  1895. 

B.  M, 


Xade  in  licruaajr. 

Da«  .Made  in  Germany'  fährt  fort,  fo  der 
englischen  Presse  eine  grofse  Rolle  zu  spielen.  Man 
kann  kaum  eine  Nummer  •'iner  englischen  Fachzeituntr 
in  die  Hand  Dflimcn,  oluie  dii'sljczüglicho  HL'rnerkung(>n 
XU  finden,  wflchi"  Titels  eiruf-  iiu  iir  oder  minder  bittern 
Beigeschmacks  niclit  cnlbfOireii. 

Welch  merkwürdige  BlOtheo  die  Angel  vor  dem 
«Made  üi  Germany*  treibt,  bewelal  eine  Gerichte- 
Verhandlung,  die  vor  koraem  das  ShefQülder  Polizei- 
gerich l  besehafllgle.  Eine  englische  Messerwaaren- 
handlang  war  von  einer  Fabrik  dieser  Art  angeklagt, 
sich  gegea  die  Merchandise  Marks  Aels  dadurch  ver- 
gangen zu  haben,  dafs  erslere  Firma  im  Auflra^r 
eines  Solinger  Hauses  in  Slif  llield  Hääinnesserklmgen 
bestellt  und  auf  diesen  einen  Stempel  aufgedrückt 
habe»  der  demjenigen  der  Kiaaerin  ähnlich  sehe.  Die 
Aehnlichkeit  bestand  darin,  da6  in  der  ersten  Zeile 
im  einen  Fall  pManufactured  by*  und  im  andern 
Fall  «German  Manufaclure*.  iu  der  Äwcit«  n  /.eile  die 
englische  be«\v.  die  Sulin^;«  r  Firma,  und  in  <ler  drillen 
Zeile  eine  Haitdekinark«i  in  beiden  Fällen  stand,  welch 
letztere  bei  der  deutschen  Firmaangflilicli  ili'rerigb.srhcii 
nachgebildet  war.  Da  uns  die  Marken  nicht  vorliegen, 
so  entballcn  wir  ona  eines  ürtheils  hierflhef ,  es  genögte 
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aber  dem  englischen  Riehter  die  Oroiiriligkeit 
des  aufgeschlagenen  Stempels,  um  die  verklagte 

Firma  zu  einer  (Jtldslrare  mit  der  ttcgrflndung  zu 
verurlheilen ,  dafs  man  in  Indien,  fQr  welches  Land 
dio  Messer  bestimmt  waron,  die  Schrift  nicht  so  iaaen 
imstande  sei! 

Die  Gründe,  welche  die  Solinger  Firma  zur  Auf- 
gabe der  Bestellung  in  ShefOeld  veranlafaten,  sind 
uns  unbekannt  —  im  inleresae  der  deutschen  Fabri- 
cation  liegt  das  Vorgehen,  das  an  sich  incorrect  ist, 
merkwQrdigerweiM  aber  keinen  Grund  zum  Einschreiten 
des  t'ii^lischf'n  Richters  bjidele,  j'-denfalU  nlcbl  scboa 
allein  Hin  dc>,wil!*>n,  dafs  der  k;ul«  Huf,  dessen  die 
mit  der  Aufsilirirt  .Maiii'  in  Uerinaiiy*  versehene 
Waare  im  Ausland  sich  er(r»fut,  durch  solche  in 
England  angefertigte  und  falscherwei^e  mit  der  Auf- 
schrift ,Made  in  Qermany*  versehene  Waare  Gefahr 
lauft,  Einbube  sn  leiden. 

,»Made  in  flermaiiy^  fTmct  an*,  so  schreibt  uns 
em  ^'escli:il/,l<  r  Freund.  ,d.  n  F.n/Iändern  höllisch  quer 
zu  sitzen.  An  der  TliMtsacliH,  dafs  die  so  bezeichneten 
Waaren  inuner  mehr  Anerkenn inip  auf  dem  Weltmarkt 
finden,  daran  wird  die  iiieorrecte  Handlung  eines 
einzelnen  Deolacben  nichts  ändern,  und  ebensowenig 
die  BemQhnngen  der  Engländer,  hieraus  einen  grofsen 
Zeitangslinn  an  omahen.  Wie  schlimme  CSoncurrenlen 
die  Deutsdien  Ar  die  Englilnder  geworden  sind,  zeigt 
nicht:i  besser,  als  gerade  die  im  vorliegenden  Fall 
angezogene  Rasirmci^sei  Faliricatlon.  In  dieser  Fabri- 
cation  werde  n  zwoilellos  die  höchsten  Anforderungen 
an  das  verwendete  Material  sowohl ,  wie  an  das 
Können  der  Arbeiter  gestellt;  es  mufs  uns  Deutschen 
zu  gerechtem  Stolze  gereichen,  dafs  in  jener  schwie- 
rigen Pabrication  Solingen  den  Siteren  Concurreotea 
Sheflield  quantitativ  und  qualitativ  weit  Oberbolt 
bat ;  der  grOfste  Raslrmasaermbrleant  der  Welt  wohnt 
nicht  in  Shemeld .  sondern  in  Solingen ,  und  dieser 
ist  uidit  geuöUiigt,  englischen  Stalil  zu  verarbeiten, 
sondern  er  basirt  zu  seiner  eigenen  Gonogthnung  auf 
der  Verwendung  deutschen  Stahl«.' 

Viel&iclien  Beweis  Ar  die  Kiciitigkeit  der  An- 
schauungon  anacrea  Freundes  und  Gewäbtsmannes 
bieten  die  Antworten,  welche  bei  dem  In  London 
erseheinenden  «Ironmonger*  infolge  eines  an  austra- 
lische Firmen  versandten  Fragebogens  Ober  den  aus- 
landischen Wetlhewerb  ein^telaiifen  Und  in  dessen 
Ausgabe  vom  20.  Apnl  viK'itTi  iitluht  sind.  Hiiiaiclit- 
lieli  lier  (Jualitiit  und  Freier  d>'r  deutschen  Waaren, 
welche  anscheinend  mit  ,toreign  goods*  synonym 
sind ,  wird  die  Hedaction  des  .IroomongOT*  von 
niehreren  befiH]^leii  Firmen  versichert: 

1.  .Deulich'  ist  nicht  mehr  gleichbedeutend  mit 
.rubbish*,  (di^'h  u  h  andere  Firmen,  welche  augi  n- 
scheinlich  niclit  so  viel  em^'ekaiift  haben,  dies 
nicht  zugeben  werden. 

2.  ,Made  in  Gerniany',  dio  zufolge  der  ,Merchan- 
dise  Marks  Act'  aul  allen  deutschen  Waaren 
angebrachte  loacbrift,  hat  daau  beigetragen»  einen 
Markt  Ar  dontadM'Wanraa  n  adwlfon. 

3.  Die  Verbraoeber  Üragan  Jettt  nach  daolaclion 
Waaren. 
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15.  Kti  1891». 


•1.  lri.vi;d  \v(  Iclie  verkäuflii-lie  (Jejiriistäiulc  J.>>  Mal kts 
weiiicti  nach  Deutachland  ((«^snndl,  dort  nach-  | 
»realinit  und  /.u  einom  niedrigeren  Preise  aU  das 
Ui  i^inni  In  häufig  verbesserter  AusiahniDg  »irQck- 
geschickt. 

DiTi  Deiitsf h.'ii  i.'i  ilii^'i-gen  der  Vorwurf  z« 
tnaclien,  dafs  sie  zu  bereit  seien,  Tcrschiedene  Quali- 
tftten  hsnustsllen.  Sehr. 


All'*  BraslHpns  FJwnJndiislrlf. 

^*;l<'ll  rinät  Mitltieiiiing  von  T.  liniri'  Mariott  in 
.Kii;.'  1111(1  Min.  Journ."  belrt^ihen  in  Miiia^  fi»-r;it}s 
zwei  Qesellscharten.  Hir>  ,Gotnp«tihia  Usioa  Wigg'  und 
.GompaDhia  Forja^  •  IMüleiroa",  Holzkohlenfirpo,  aus 
welchftD  sie  direcl  Gufswaurvn  arteuiisii  ttihl  diese  zu 
«inem  um  85  %  billigeren  Preim  nls  die  ^ngefQhrUiD 
Waaren  nbg<'ben.  Erster«  Mütle  soll  auch  Ferro- 
mangan  in  grof^^t^n  Mengen  nach  Europa  verscbifTen. 

Zlille  für  Brltheh-OsUBdleii. 

Der  im  dieuUtrigen  Aprilbene  des  Deutseken 
HanilelsarehivB  (Tti.  I  Seite  StS  IT.)  in  Uebersettung 

.  r"fTentlifiil.'  Z.illlarif  filr  Urili^rh-Ostindien  vom 
(*■  cfiuht  r  V.  J.  hat  .lurcli  j  ii»  der  .Honihi^y 
Government  (»azette*  vom  7.  umi  14.  Februar  d.  J,  i 
erschienene  Kekaiiotmacbiiugeii  <i<'r  Kaiserlich  In-  t 
disr'heii  Itcgierung  wm  18.  Januar  und  2.  Kebruar  d.  J. 
abermalige  Afodurangen  liinsiditlicU  <ier  Eisen*  und 
Stahlversollungen  erfabren. 

Nach  der  ersteren  Bekanntmachung  ist  der  Zoll- 
satz fQr  die  darin  beteichnetcn  Eisen-  und  Slnhl- 
waaren  von  !>  %  auf  1  li  's  W-rths  I.-  iai>^'>  si  ut 
wurden;  aus  der  zweiten  ist  Folgt  iiües  hervi>r%uheben :  i 

1.  Galvaiiisirtes  oder  verzinntes  Eisen  oder  Stahl  I 

iitt  nacli  dem  fOr  nicbl  galvanisirti«  oder  nicht  ver- 
zinntes E)s«»n  oder  Stahl  der  betreffenden  Kategorie 
gellenden  Zollsatze  zu  vorzollen. 

2.  Soweit  bei  einer  Kategorie  iiui  aKjjf iiitiii  die 
ViT/olliiii/  ad  valorem  ohne  Fi-slnetzung  cine.n  he- 
s^tinimten  W  ithos  vorge.schrii'lien  ist,  gilt  dies  auch 
filr  galvanisii  i.  H  oder  veninotes  Eisen  oder  Stahl. 
Bei  denjenigen  Kategoricen  von  Eisen  oder  Stahl  da- 
gegen, bei  denen  !$ich  die  Berechnung  des  Zolles 
nach  einem  festen  Werthaatie  %a  rwiitCD  bat.  gelten 
fQr  galvaniairtes  oder  ▼eninntes  Eitan  «dw  Stahl 
die  durch  die  Verordnung  vom  1.  Februar  1895  fest- 
gesetzten hesondi-ren  Werlhe. 

3.  Dil'  Ali><lii  /.ulltariTs  hinsichtlich  der 
Vor/oliung  vuu  Kisin  und  Stahl  ist  die,  dufo  alle 
Eisen-  und  Stahlsorten,  welche  als  Itohniaterfal  fflr 
die  Verarbeitung  in  Indien  in  Betracht  kommen,  mit 
1  %.  Bisen-  und  Stahlbbrieate  dag^n,  welebe  als 
Knnewaaren  (bardware)  antnsehen  sind,  mit  fr  H  ver- 


zollt werden  solhn.  .iu  -i'ui  (ii  i)nti-.il/>-  i-.l  von 

ili't)  Zollftmtern  in  zweifeiiiallen  talleu  tu  veiialiren 
und  im  Berichtswege  eine  enLHjirechende  Aenderung 
besw.  Ergftozung  der  Tarifbestimmungen  xu  erwirken, 

FlMhsehnle  für  die  Stahlwaarcn-  nnd  Kleineiscu- 
Industrie  des  Bergischen  Landes  zu  Kemschciid. 

Die  Anstalt  wurde  im  vern.iiiifciion  Schuljahre 
von  61  SchQlern  besucht;  von  dicsi-n  enltielcn  2H 
auf  die  Unterklasse,  Väö  aut  die  .Slateiklasse  und  8  auf 
die  Oherkla.«$e.  Das  Curatorium  bestellt  ans  dem 
Oberbargenneister  der  Stadt  Remscheid.  6  Vertretern 
der  Industrie  und  dem  Director  der  Paehsehiile.  Das 
Lehrerpersonal  umfafst  -/«Kiniwärtig  aufaerdem  DIrectoi 
4  Lehrer,  3  Werkmeister  und  f>incn  Werkmeister- 
Assistenten. 

Dem  diesjährigen  FrngranMii  der  An^lall  sind  4 
schön  ausgeführte  Lichtdrucke,  die  GielMTci ,  die 
Schmiede,  die  Dreherei  und  die  i'räcisionswerkslälte 
der  Lehrwerkstätte  zeigend ,  sowie  ein  Grundrifa  der 
letaleren  heigegebeo.  Wie  derselbe  «rlienDeii  libt, 
umM'at  die  Lehrwerkstltte  eine  Ornnd-  nnd  Tiseb- 
form<^rfi  iiiil  Cnpol-,  Tiegel-  und  'l%  nii)>T(ifHn ,  eine 
Schmie. le  tiiit  5  Scluniedessen ,  Fallwct  k;.  F  all-  und 
Dampf l  aiiiirifr.  \y.c-  TiscblMrei  liesil/l  '.i  Iinhrli«;a)ke 
und  0  Holzdrehbfinke.  die  Et!»eiidreherei  ti  Eiseiidreh- 
bänke,  ferner  sind  vorbanden:  3  Prficisionsdrehbänke, 
&  Bohrmasehineni  eine  Hobel-,  eine  UniversalfrAs-  und 
eine  PeÜnMdtine,  eine  Klempnerei  mit  entsprechenden 
Blechbearbeitungs  -  Maschinen ,  eine  Schlosserei  mit 
allen  erforderlichen  Einrichtungen  und  Mflirsmaschinen, 
endlich  eine  Schleiferei,  Fliefserei,  Hin  leiei,  Brenne 
und  eine  Ahtheilung  Mr  jralvanische  Ariieili-n.  Der 
Antrieb  der  luasrhinellen  Einrichtungen  ertolKi  durch 
einen  Gas- (Ben/in  )  Motor  und  eine  Dampfmaschine. 
Neben  der  LehIwerk^tälte  befindet  sich  das  Eisenlager, 
ein  Magaxin  sowie  ein  Wasch-  und  Ankleideraum. 
Eine  kleine,  aber  sehr  habeeh  angeordnete  Ausatellung 
vervo11>irmdi^'!  dl<'  ganze  Anlage  und  legt  zugleich 
Zeu^fiiif-.  ah  von  der  Genauigkeit  und  Sauberkeil, 
mit  w.'lclier  die  ScIiüI-t  ariieiten.  —  Di-'  Erweiterung 
der  Werkstatten  ist  planumfajg  vor  »ich  gegangen ; 
sie  ist  im  Interesse  unserer  lernenden  Jugend  freudig 
zu  begrQfsen.  Dem  rastlos  für  das  Wohl  seiner  Schule 
und  Schüler  thStigen  Director  gebOhrt  hohe  Aner- 
kennung fOr  sein  umsichtiges  und  sachgemftTses  Vor- 
gehen. 

Nehen  der  au^rrilirlii-licij  liul-Chronik,  den  Leln- 
(i!:iii'jii  und  lii'U  iiil^rorneiiirii  Hesl iitimungeti  enth;"tlt  der 
J.ihr'->lMTiciit  noch  eine  liemorkeiisuerthe  AtilKindluii^: 
von  l>irector  Haedicke:  ,Eme  einfache  Hegel  für  die 
Bestimmung  der  Wechseirftder  an  der  Dreluwik  und 
der  Universalfrftsmaschine  ohne  Benutianp  einar 
Tabelle*,  welche  sugleich  eine  praktische  AnleitaBg 
fOr  die  WerksUU  bildet 


Bficherschau. 


Uehfif  Anlage  und  Einrichtungen  nordamerikaHinchfr  ' 
Bahnhöfe.     Von  Ernst  Heitier,  Ingenieur 
der  Kaiser- Perdinands-Nordbafan.    Wien  1895, 
Spielhagen  »fc  Schuridi.    Preis  1.20  | 
Das  W  orkchen  enth.llt  die  getlriln;;le  Wiedel  gahc  ' 
eines  im  Club  ö.slerreichischer  Eisenhahnheainten  in 
Wien  gehaltenen  Vortrages.    Dieser  Vortrag  betraf  1 
einen  Tbelt  der  Ergebnisse  einer  Sludienreise.  %ve1che  I 
der  Verfssaer  im  Auftrag  der  Ferdinands-Nordhahn 
jm  Jnbre  1898  nadi  Nordamerika  unternommen  hm.  , 


Behandelt  werden  die  nordamerikani^eheiv  r?.ihn- 
liöfe  und  ihre  Vcrkelir^einrichtungen.  .Nach  einer 
kiit/i  ;i  He-;>rei  hiitii.'  lier  i i i'Uerbahnhöfe,  wobei  die 
eigenartige  Aiiwii-I^lung  des  Gütervei  kehrs  —  Ein- 
richtung der  TransportgeselLschaflen  (dispalches)  u.  s.  w. 
-  gestreift  wird,  und  die  Anlage  der  GOterbalinbOfe 
im  allgemeinen  geschildert  ist.  wendet  Verfasser  sieh 
den  Hangtrbabnliöfen  zn,  eriiuterl  ihre  Emrichtung, 
sowie  die  Art  de«  Betriebe».  Als  Beispiele  neuerer 
Anordnunj-'pn  werdi-n  die  naU'.'irlinlinh'ire  der  Pitts- 
burgh  Cincinnatt-Chicago-  und  St.  Louis- Eisenbahn  in 
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Columbu*  (fHiio)  luni  der  P-'misylvania  -  Balm  in 
Altoona  kurz  b«m"liriebeti  tintl  «Jurcii  Ski^^eri  erläutert. 
Eingehender  behandelt  werden  sodann  die  für  den 
MassengQlerverkehr,  namentlich  für  den  Kohlenverkf  hr 
berechneten  Ladevorrichtungen.  Die  Maschinen  der 
Huol  Comp,  io  New  York  gad  der  Usk-Belt  Comp, 
in  Ghieigo  tnin  Verleden  tob  Kohlen,  sowie  die  An- 
lagen der  Dodge  Goal  Storage  Comp,  zur  vorilbor 
gehenden  Aufspeicherung  der  Kohlen  imgrurKcti  sv<-ri]>'ii 
lies(iroclu'ii  und  (iurt  h  Abbildungen  erklä  t  ,\  ich 
die  eigenartigen  Kohlenspeicher  lar  Beschickung  der 
LucomoliTen  auf  den  Buhnhöreii  haben  in  der  Ab- 
hendlong  FleU  gefunden.  Kurs  gestreift  werden  cum 
Seblufe  noch  die  Penonenbahnhefe. 

Wem  es  darauf  ankommt,  einen  allgemeinen 
Ueberblick  Aber  die  Anlage  und  (Hinrichtungen  ameri- 
kanischer Bahnhofe  zu  gewinnen,  wer  sich  über  die 
eigenartigen  Transportv.Tli;illnis-«ie  und  die  F.inrich- 
tdngen  zur  Bowäili^'unjj  di^s  Mii.-f^en^rilfrverki'lirs  in 
den  Vereinigten  ätaatea  unterricliteo  will,  dem  sei 
da«  klein«  Heft  empfoble».  j^. 


Jolifs  technlschts  Auskunflsbuch  für  das  Jahr  ISQ't. 
Notizen,  Tabellen,  Regeln,  Pormeln,  Gesetze, 
Verordnungen,  Preise  und  Bezugsquellen  euf 
dem  ri«'l)I('t('  de?  n,uj-  iitnl  Iri^'enieiirwe!»ens. 
Von  Hubert  Joly,  Ingenieur  und  Fabricant 
in  Willenberg.  IfH  150  Teitfigaren.  Wilten- 
berg,  Verlag  von  Jolys  techn.  Auskunflsbuch. 

Das  an  dieser  Stelle  im  vorigen  Jahre  bereib« 
wnrm  empfohlene  Buch  ist  in  diesem  Jahr  in  wesent- 
lleh  erweitertem  Umfang  erscbienen.'  Viele  neue  Stieb- 
Worte  sind  ntgetreten  and  ist  insbesondere  dadorcb 

eine  wesentliche  Verbesserung  vorijonniiiiiüMi.  dafs  bei 
den  einzelnen  Artikeln  nur  durcli  Nudimem  ,iuf  die 
Bezugsquellen  binj,'!'wipst-n  isl.  wähiL'nd  ditse  selli^t 
ia  einem  besonderen,  4dU7  Nuinniein  tragenden 
Anhang  zusammengestellt  sind. 

Waä  im  vorigen  Jahr  zu  der  UnvoUkommenheit 
der  Listen  gesagt  wurde,  trifft  «nah  in  diesem  Jahr 
UiMlwelse  noch  sn;  eo  fehlt,  um  nur  ein  Beispiel 


anzufahren,  in  der  I-ist--  doi  .tfndsHivu  Ai;liengesell- 
scliaften*  die  GulehoQuungshüUe  in  Oherbausen.  Wer 
aus  eigener  Erfahrung  weifa,  mit  welchen  &k:hvvierig- 
keilen  derartige  Compilation^arbeiten  verbunden  sind, 
kann  sich  Ober  solche  Auslassungen  nicht  wundern: 
das  ßncb  bleibt  deswegen  für  Jeden,  der  im  Leben 
der  Eisenindnstri«  steht  und  dessen  vielseitigen  An- 
r(ii<I>?run^en  gerecht  werden  roufs,  ein  treffliche« 
Hülfsmiltel.  Sehr. 


Ferner  sind  der  Redeetlon  folgend«  Werke  in- 
gegangen, deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Der  Mntfiiit'u'iirrnf.i^lfr  hn  Ii  >>;-,  HülUn-  und 
Manchiuemcesen.  Von  Ollo  Uarlleib.  Mit 
zahlreichen  Abbildungen  im  Text.  Berlin  1895, 
Verlag  von  Gioig  Siemens.  Preis  4  »^f,  ge- 
bunden 4,80  '.M. 

Guiglühlicht.  Dessen  Geschichte,  Wcseu  und 
Wirkung.  Für  Erfinder,  Fabrieanten  und  Gon- 
sumenten  bearbeitet  von  Wilhelm  Gentsch, 
Ingenieur  im  Kaiserlichen  Patentamt.  Stuttgart 
1895.  Verlag  der  J.  G.  Cottaschcn  Bucb- 
hnndtung  Nachfolger.    Preis  2,40  uM. 

Die  Ei  erirnn^^trurtinneu  phifarhi'u  Hochbaues. 
Zum  Gebrauch  frir  Schule  und  Praxis  bearbeitet 
von  R.  Lnuenstein,  Ingenieur,  und  A.  Hanser, 
Architekt,  Professoren  an  der  Grofsherzoglichen 
Baugewerbescluile  in  Karlsruhe.  Erster  Theil : 
Material-  und  Constructioiiselemente.  Mit  173 
Holzschnitlei).  .stullgart  1895,  Verlag  der 
J.  G.  CoUaschen  Buchhandlung  Nachfolger. 
Preis  2,40  ^Ä. 

Orvndiagm  der  Koke-Giemit.  Von  Oskar 
S  i  u)  m  e r  s ba ch  ,  Hütteningenieur.  Berlin 
lä95|  Verlag  von  Julius  Springer. 


Industrielle  Bundschaa. 


DouncränuirckhOtte,  oberschleslsche  Eisen-  and 
Kohlenwerke,  Actien-dieHellHchaft. 

Dem  ficficht  für  1894  entnehmen  wir  di>-  folgen 
den  Eioselh«Hen: 

,Im  vergangenen  Jahre  haben  wir  einen  Gewion 
von  1 471 994  JC  gegen  1 829000  J(  im  Vorjahre  enielt. 
der  uns  gcitlattet,  bei  hAhrrcn.  j<>docli  nothwendigen 
Abschreibonuen  die  gleiche  Dividende,  wie  in  den 
li'tzli'ii  M  .laliion,  zur  Vertbeiluri^,'  in  Vi.r-clilag  zu 
bringen.  Bei  Ikmessung  der  Absctueiliuugen  haben  , 
wir  nidil  nar  den  Snbstantverlust  unserer  Kohlen* 

Odie  Amortisation  unserer  Werkseiorichiangen. 
«ssel,  Hasebinen,  die  Abschreibung  der  Fener- 
aasecuranzwerthe  abgerissener  Gebäude  und  die  Werths- 
Verminderung  unseres  Terrains  durch  SchlarkenstuR 
zu  horrickciclitigcn.  xjndrin  aur:li  der  ^.'H'rs'Ti  Etit-  \ 
werliiUDg  lU-cliiiunu  vu  Iriitiufi,  Wficlie«lun  h  d  f  fiheraus 
ungünstige  Kisrncoiijundiir  unser  bedi'uti'ndtjr  Erz- 
felderhi. mIz  erfahren  bat.  Den  Betrieb  unserer  £isen- 
erzgrubej],  welcher  einen  Uewinn  olcbl  ergab,  nufttten 
wir  io  ganx  bedeutender  Weise  etnechrAnken. 

Das  I.  Quartal  des  laufenden  Jahres  weist  einen 
wesentlirti  höheren  Gewinn  als  der  gleiche  Zeitraum 
Um  vorigen  Jahres  auf.    Die  grolae  Meliorationen, 


welche  wir  in  den  letzten  Jahren  durchfOhrlen.  (Iben 
auf  die  >L-li>'ilkiisleu  nnsfrcr  l'rnducle  einen  t'ünstigen 
limflui':*  au-,  und  hoftun  wir,  unseren  Herren  Aclionären 
auch  fQr  dus  mc<u>-  Jahr  gOnsUge  Resnitat«  in  An*- 
sieht  stellen  zu  können. 

Der  Roheisenabsatz  war  außerordentlich  schwierig 
und  beim  Verkauf  waren  knapp  die  reinen  Selbst- 
kosten, in  welche  weder  Verzinsung  des  Bau-  und 
EJetrit^b^iiiijiitaK.  noch  Amoiiisation  oingerffluiHt  wurde, 
zu  cTZi''l'-u.  l.>ie  Ursache  <ler  linlien  Sclh-iko^ten 
niiscres  WiTki-s  li-V*  an>.si  lilicrslicli  in  don  iioluMl 
Frachtea  dir  Erze,  Schlacken  und  Kalksteine.  U  iun 
wir  auch  durch  den  Anschhifs  an  die  oberschlesi^ch'' 
Scbmalspurtiahn  eine  firmUiigung  der  Frachten  für 
oberschlesisehe  Erse  erdelen  werden,  so  ist  doeh 
eine  Herabsetzung  der  Tarife  für  ■^sterreichi'tchD  und 
schwedische  Ei/.e  und  Schlacken,  sowie  für  ober- 
schlesisehe Kiilt:«li'uj.'  unbedingt  nütlu^!;  ' 

Die  Absclireittung  auf  Inimobiti«>n  und  luvenlarien 
betragt  778  862  Die  Vertheilung  des  Gewinnes 
von  ti934T3.12      ist  wie  folgt  beal>sichtigt : 

a)  rar  Reservefonds  1  5  9«  von  693 132,66  UT  -= 
34  656,63  rUC;  b)  ftlr  die  Mitglieder  des  Aufsichtsraths 
und  der  Direction  5?^  von  674  969,49wr«  33  748,47  ; 
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e)  6X  Uividande  auf  10092600  8  005  656  wK; 
d)  snr  DiaposHion  der  GraeralTemmmlang:  1.  för  die 

ArhHiler-Ünterstnizungsk.ibsi-  rtOOO        2.  zur  TiljjuD|{ 
tlei'  H>  sLli.iukohleii  J'ür  Uie  KleinkiuJiTschulo  lü  1ÜH,17 
--^\>i\m,n        insgesainml  692124,27  UK.  Bleibt 
Uebertrag  f.  d.  Jahr  1890  imSi 


Blielnlseb^westliUsekei  KoUemjiuiicat. 

In  ilpt  atii  4  Mai  in  Essen  attgehallenen  22.  Ver- 
sammlutig  Ucr  Zfiüeiiiiesitzer  waren  von  3808  be- 
rechtiglHn  Stimmen  3150  vertreten  Nach  d'-m  liericlit 
des  Vorslandea  betrug,'  im  Monat  Mär/  IbltTi  der  Ab- 
stalz  2943697  t  gtt'on  27„'8071  l  im  Februar  d.  Js., 
mithin  820626  t  laelir.  Die  Helbeiligungniffer  «teilt 
deb  im  Mira  aiiT  8290854  t  gegen  2M9898  t.  mit-  i 
hin  280956  t  melir.  I'ntor  Hei  ücIcsicbliguDg  der  ver-  i 
s<  iiifdeiifn  Arbeilst. n!f  im  Mürz  und  Februar  ergiebt  ' 
sicli  (naih  d^r  ,ltli.-\V.  /..*)  aus  vorstelicndHn  Zulilen 
ein«ä  Stuigeruag  der  BeUieiligungszKk)  uui  0,94%. 
dahiogegen  ein  Fallen  des  Absatzes  um  0,33  %,•  so 
dafs  sich  das  VerhältniTs  zwischen  Antheil  und  Absatz 
gegen  den  Vormonat  zu  Ungunsten  des  ielttereo  um 
1.S2  H  treraeboben  bat.  Der  Hinderabeats  gages  die 
reehnangamSfiiige  Belheiligungszitrer  Iwlrntt  int  MArz 
2H<jt-:,7  t  -l'-iL  li  8.87«  gegen  -220  :i27  t  gleich  7.fi7  ^', 
IUI  Fi'bruai.  Der  Versand  fTir  Htcliuung  des  SyuJicaU 
betrug  nach  Ab/.un  Ues  .'^eltiblverhraucbes  itn  März 
d.  J.  89,97  %  gegen  89,05  %  im  Februar.  Verglichen 
mit  dem  HArz  des  Vorjahres  ergiebt  sich  eine  Steigerung 
der  Bethdliguogniffer  um  199408  t  gleich  6,58  96, 
dahingegen  des  Abaatzes  nur  um  4022  t  gleich  0,14'?^. 
Die  arbeitstSgUefae  Betheilignng  l>e(rug  im  MAn  1893 
116011  I,  1894  126681  l.  1895  126681  t.  der  arbeits- 
tAttliche  Absatz  in  dt^n  (.deichen  Monaten  115377, 
117  587,  IK)  ■{:]'.*  t  und  nacii  Ah/u^*  des  Solb&tverbrauchs 
d^r  V.-rsaiid:  ^9  740.  89781,  S72.)4  t  Es  ist  jedoch 
bei  eiiitr  Vergleichung  dieser  Ziffern  zu  berücksichtigen, 
daf-  die^  iben  nicht  nur  dunb  die  verschiedene  Lage 
der  liohientrerbraaehendeo  ladualrieen,  sondern  auch 
durch  den  je  nadi  der  WiUeruof  wecbeclnden  Ver- 
bmuch tQr  Hamdiraudaweeke  weaautlieli  bednUubt 


werden.  Im  eralen  Quartal  1896  betrog  die  Betbeilignni«* 

zifhr  9472855  t,  d(>r  Absatz  8584708 1  und  der  Vei* 

saiul  C427  35G  l.  V,.  v'' '  tip'n  mit  dem  er  '-r;  Ouarlal 
des  VuijaUr»  cri;iel<l  .>.ch  eine  Steigerui;^-  airr  Ba- 
theiligungsziffer  um  ^i0^4:t.^  t  odt-r  %,  wohii)i,'>'gHri 
sich  der  Absatz  um  124 1Ü9  t  oder  1,4')  ?6  niedri^ier 
stellt.  Der  Minderabaatz  gegm  dif  n  chnungsmarsigf 
Betheiligung  betrug  im  ersten  Quartal  1895  688  W2  l 
oder  9.87  %,  blieb  also  hinter  der  besebbesenen  Ein- 
scbränkung  von  W%  um  0,48  h  zurflek.  Das  Ver- 
kaurrgeschäA  nimmt  seinen  regelmäfsigen  Fortgang. 
In  dem  zum  Bericht  stehenden  Monat  März  1895 
wurden  verkauft  fürs  Inland  4  944;<6r>  t,  zur  Ausfuhr 
1434I<>6  t,  zusammen  G3785;il  t.  l>io  Gesammt- 
verkäiiTe  in  diesem  Juhre  erreichten  damit  eine  Höhe 
von  17:iS4H4  t  t,  von  denen  14459831  t  fürs  Inland 
und  2925018 1  zur  Auafuhr  einachliebliab  der  deutschen 
Norditilat«  bestimmt  rind.  Wie  sieh  aus  den  vor- 
stehenden Darlegungen  ergiebt,  sind  die  Absatz- 
Verhältnisse  im  Monat  März  im  wesentlichen  denen 
des  Februars  vih'ich  ^;^;w^■>Hn.  Fdr  .\prii  d.  J.  lie^'en 
abschliefsende  /atika  aiclil  vur,  es  ist  jedoch  diizii- 
nt'limon,  liafs  die  Resultate  von  denen  der  Vo;  inuiiatr 
nicht  wesentlich  abweichen  werden.  Hervorziihel»en 
ist  auch  jetzt  wieder,  dafs  die  Ijige  der  Fellkohlen- 
zechen im  allgemeineu  gOnatiger  Ist  aU  diejenige  der 
Flamm-  und  Ma^erkohlenteehen,  Insbesondere  der 
»lindprhelifbten  Flatiiiiikohleiizf'clien.  Die  rnntiunKf'n 
des  Syndicala,  die  Auäi'uhr  der  lUilii kohlen  zu  ver- 
gröfsern,  linden  bei  der  englischen  Kohlenindu-slrie 
lei>ttaileu  Wiiier&tand.  Die  englischen  kohlenpreise 
haben  zur  Zeit  den  niedrigsten  je  gekannten  Stand 
erreicht,  und  wenn  es  trotzdem  gelungen  ist,  an  der 
deiitsctien  Nordküslo  fortwftbreod  an  Boden  zu  ge- 
winnen, so  ist  das  ledigli^  dem  einmOtUgen  Vor- 
gehen, wie  es  elien  nur  durefa  das  Kohlensyndicat  zu 
ermöglichen  war,  zuzuschreiben. 

Aufserhalb  der  Tagesordnung  wurdu  auf  Antrag 
des  Herrn  Studtraths  Kleine  bescbloüsen,  dein  Aus- 
Bchula  für  Errichtung'  eines  Kaiser  Wilhelm-Denkmals 
auf  der  Hohcnf)imrg  «iat  SSuwendont  von  'I»  f.  d. 
TDDnedcrdiepjlbrigenBelheiUgttnfsxiffersa  überweisen« 
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15.  Jahrtiang. 


Zur  Frage  der  Arbeiterwohnungen. 


'  n  beiden  Häusern  des  Landtags  ist 
vor  kuraem  ein  Gesetzentwurf  zu- 
f^,-^  gegangen ,  betr.  die .  Bewilligung  von 
Siaaisniilleln  zur  Verbesserung  der 
VVohnungsverliältnisse  von  Arl>riterM,  die  in  Staat- 
llchon  [k'tr:el)eri  beschäftigt  sind,  und  von  gering 
besuldett  ti  Siuatebeamteo,  der  im  weeeDtlieheii 
Folgi^iides  bestimmt : 

.Der  Staatsregierung  wird  der  Betrag  von  fünf 
MUlionea  Mwrk  xar  Ver fBgung  fesldll,  um  damit 
eine  Vrrliesseruiig  der  WolinunKsverliältnisse  von 
Arbeitern,  die  in  staatliclien  Betrieben  beschäftigt 
MDd,  and  von  gering  besoldeten  Staatsbeamten 
mch  Mafsgabe  der  naehstehendeD  BestimmaDgeo 
berbeizuführen. 

Aus  den  bereitgestellten  Mitteln  dflrfen  für 
Rechnung  des  Staates  Wohnhäuser,  die  im  Eigen- 
thum des  Staates  verbleiben ,  errielitet  werden. 
Die  in  diesen  Häusern  enthaltenen  Wohnungen 
sind  ahdann  an  Arbeiter,  die  in  »taatlicben  Be* 
trieben  be^chäni(:t  sind,  oder  an  gering  besoldete 
Beamte  zu  ver  wie  Iben. 

Der  Ifiethnine  ist  so  za  bestimmen,  dab  er 
nach  Deckung  der  Kosten  für  die  Verwaltung 
und  die  bauliebe  Unterhaltung  der  Gebäude  eine 
angemessene  Verzinsung  des  gesammten  Anlage- 
kqiitala  und  die  Amortiiation  der  Baukosten 
gewährt. 

Die  bereitgestellten  Mittel  dürfen  ferner  zur 
Bewi]%ung  von  Baoprämien  und  Baudarlehnen 
verwendet  wtrden. 

Zur  Bereitstellung  der  obigen  fünf  Millionen 
Hark  ist  eine  Anleihe  durch  VertufBerung  eines  ent- 
sprechenden Betrages  von  Schuldverschreibungen 
aufzunehmen.* 

XIat 


Dem  Gesetzentwurf  war  nachstehende  Be- 
gründung beigegeben: 

.Die  stetig  wachsende  Schwierigkeit  Ahr  die  in 

Staatsbetrieben  beschäftigten  Arbeiter  und  die 
gering  besoldeti-n  ncamti'n,  an  maticlien  Orlen 
geeignete  W^ohnungca  zu  uugeaiesäenen  l'rciäen 
zu  erhalten,  legt  der  Staatsregierung  die  Pflicht 
auf,  eine  Verbesserung  der  Lajre  dies-er  Arbeiter 
und  Beamten  nach  der  gedachten  Richtung  an- 
cnsbreben,  ohne  deshalb  zu  ihren  Oonsten  die 
Allgemeinheit  üherniäfsig  zu  belasten. 

Nach  den  bei  grölseren  Conimunalverwaltungen 
und  auch  sonst  gemachten  Erfahrungen  kann  an- 
jj;etiornmcn  werden,  dafs  dem  erwShnten  Uebel- 
stande  in  vielen  Fällen  durch  Errichtung  staatlicher 
VVohnliäuser  wirksam  abi;eholfen  werden  wird.  Es 
wird  deshalb  beabsichtigt,  an  Orten,  wu  die  private 
Bauthätiskcit  «las  Mi  dürfnifs  an  kleinen  Wohtiungen 
nicht  befriedigt,  wo  die  Mielhen  unverhältnifsmäfaig 
hoeh  oder  gute  Wohnungen  zu  angemessenen 
Preisen  nicht  /.a  lialu-n  simi,  und  wo  ferner  das 
Unternehmen  eine  niälsige  Rentabilität  verspricht, 
mit  der  Herstellung  kleiner  Hiethswohnungen  flBr 
staatliche  Arbeiter  und  gering  besoldete  Heamte, 
vorerst  versuchsweise,  vorzugehen.  Den  Arbeitern 
und  Beamten  soll  also  die  Möglichkeit  eines  an- 
gemessenen Unterkommens  geschaffen,  aber  nicht 
wie  bei  Dienstwohnungen  ein  Zwang  zur  lienutzunp 
auterlegt,  sondern  lediglich  überlusseu  werden, 
ob  sie  von  der  Wohnung  Gebrauch  machen  wollen; 
andererseits  .iIut  ;-'iM>'n  <ic  iilsdann  als  Gegen- 
leistung die  dem  Sluatc  erwachsenden  billig  l>e- 
messenen  Selbstkosten  tragen. 

Ks  wird  voiMiissichtlicli  möglich  sein,  da,  WO 
geeignete  Bauplätze  zu  uiäfsigem  Preise  zu  haben 
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lind,  beBchndene  Wohnungen  besser  und  gesunder 

als  die  gewöhnlichen  herzuricliteii  und  sie  docb 
zu  billigeren  Miethsprciscn  abzugeben. 

Der  Bauplan  wird,  wie  diu  Frage  der  Ren- 
Ubiliur,  von  den  loealen  Verbiltnissen  abhSngen. 
Wiihrcmi  an  gröfseren  Oiten  Doppelhäuser  zu 
acht  und  auch  mehr  Wohnungen  sich  als  zweck* 
mifsig  erwiesen  haben,  werden  an  anderen  Orten, 
wo  billit:«'  Bauplätze  zur  Verfügung  stehen,  Häuser 
SU  nur  zwei  bis  vier  Wobnungen  sich  mehr 
empfebkn. 

Besonders  dringend  ist  das  Bedürfnifs  nach 
beflceron  und  billigeren  Wohnungen  für  Arbeiter 
und  uatere  Beamte  bti  der  Eisenbahn-  und  bei 
der  Berg-,  Hütten-  und  SalinenTerwaltttnif. 

Nach  überschläglich  angestellten  Ermiltlungen 
würden  im  Bessorl  der  Eisenbahnverwaitung  allein 
sur  Befriedigung  des  Wohnbedarfnisses  der  Arbeiter 
in  i!iT  ^'eilaclilen  Art  insgesamml  rund  ß  Millionen 
Mark  aufzuwenden  sein,  und  der  Miethsertrag 
wQrde  das  Anlagekapital  zu  einem  mSfsigen  Satze 
verzuisen. 

Im  Ressort  der  Berj;-,  Hälteri-  und  Salinen- 
▼erwallung  ist  der  Gesaiiuiilljedart  für  Herstellung 
von  Miethswohnungen  für  Arbeiter  und  gering 
besoldete  Beamte  auf  rund  2  500  000  Jt  aber- 
schlagen  worden;  wegen  der  eigenartigeu  Ver- 
hflltntee  aber  wOrde  auf  eine  gleiche  Rentalnlit&t 
des  Anlagekapitals  nicht  zu  rechnen  sein.  Es 
darf  indefs  gehofft  werden,  d.ifs  die  eodgülligen 
Feslslellungen  vielfach  gnnsiigere  Resultate  er- 
geben werden. 

Nach  dem  Gesagten  reichen  die  geforderten 
5  Millionen  Mark  zui'  Befriedigung  des  Bedürf- 
nisses zwar  nicht  aus,  da  aber  mit  den  Bau- 
ausführungen nur  allmiihlii  Ii  und  auf  Grund 
sorgfältiger  örtlicher  Prüfung  der  Verhältnisse 
vorgegangen  werden  kann  und  es  steh  sunCebst 
nur  um  einen  Versuch  handelt,  wird  der  Betrag 
für  die  dringendsten  Fälle  vorer&t  genügen. 

Im  einzelnen  ist  zu  bemerken; 

Da,  wie  erwfiliiil,  ein  Zwang  zur  Benutzung 
der  Wohnungen  uicbt  ausgeübt  werden  soll,  liegt 
zwar  die  M((glichkeit  vor,  dafe  einzelne  Wohnungen 
nian^;els  genügender  Nachfrage  an  Arbeiter  und 
Beamte  nicht  zu  vermiethen  sein  werden.  In 
diesem  Falle  würde  diu  Vermielliung  an  Andere 
stuttzuflnden  haben.  Bei  den  erheblichco  Vor- 
theilen aber,  welche  für  Arlieitrr  und  Beamte 
aus  der  beabsichtigten  Einriehlung  zu  erhoffen 
sind,  ist  ein  solcher  Fall  kaum  zu  beseiten. 

Die  Feststellung  der  Miethspreise  wird  in  <ler 
Weise  zu  erfolgen  haben,  dafs  sie  aufser  den 
mit  etwa  1  ^  des  gesammten  Atdagckapilals 
anzusetzenden  Verwaltung»-  und  L'nterhullungs- 
koslen  eine  nach  dem  derzeitigen  Zinsfufs  mäfsi^e 
Verzinsung  desselben  und  für  die  Amortisation 
de«  Baukapitals  etwa  '/a  »ics  letzteren 
wfibren.  Eine  Amorti-aiion  fiir  den  Werth  de.s 
Grund  und  Bodens  koniuil  niciil  in  Ansatz,  weil  , 


die  Grundstücke  im  Eigentbum  des  Staates  ver- 
bleiben und  eine  WerlhaminderBttg  derselheo  nicht 

zu  fürchten  ist. 

In  manchen  Gegenden  bat  sich  —  im  Gegensatz 
zu  der  miethsweisen  Gevrlhrung  von  Wohnangea 

—  die  Hergabfi  von  Bauprämien  und  Darlehnen 
zur  Sefsbaflmachung  der  Arbeiter  bewährt,  und 
namentlich  wird  da,  wo  dies  sät  langm  flblich 

ist,  in  den  bctbeiligteo  Arbdierkreisen  selbst 
hierauf  grofser  Wertli  gelegt. 

In  anderen  Gegenden  haben  sich,  zum  Theil 
auf  Anregung  der  StaaUtregierung,  Baugenossen* 

schaHcn  gebildet ,  denen  eine  f^rnfse  Zahl  staat- 
licher Arbeiter  beigetreten  ist.  Diesen  Genosseo- 
scbaflen  will  die  Staalsregiemng  thunliehste 
Förderung  zu  theil  werden  lassen,  und  da  für 
dieselben  die  Beschaffung  der  erforderlichen  Geld- 
mittel oft  mit  Schwierigkeiten  verknüpft  ist,  soll 
hier  durch  Hingabe  von  Darlehnen  zv  billigen 
Bedingungen  geholfen  werden. 

Um  die  Berücksichtigung  aller  dieser  Ver* 
hältnisse  in  den  einzelnen  Landstrichen  nach 
deren  Gewohnheiten  zu  orniög'ichen,  empfiehlt 
es  sich,  einen  Theiibetrag  des  durch  das  gegen- 
wärtige Gesetz  eibelenen  Credits  auch  txx  Bau- 
prfimren  und  Darlehnen  zu  verwenden. 

Die  Aufbringung  der  geforderten  5  Millionen 
Mark  kann  beim  Mangel  anderweit  verfOgbarer 
Mittel  nur  im  Wi^'o  iler  Anleihe  erfolgen.  Eine 
solche  rechtfertigt  sich  auch  um  deswillen,  weil 
der  erbetene  Betrag  ehr  Hauptsache  naeh  zur 
Erbauung  zinstragender  MiethsbSiiser  Verwendung 
ßnden  soll," 

Zu  diesem  Geselüentwurf  üufserle  aich  in  der 
62.  Sitzung  vom  4.  Mai  d.  J.  der  Abg.  Bdsck  dem 
sienograpbisehen  Bericht  zufolge  also  : 

Abg.  Bueck:  ,lch  habe  im  Auftrage  meiner 
politischen  Freunde  zu  erkliren,  dafs  wir  dem 
vorliegenden  Gesetzentwurf  sxmpathiseh  g'epen- 
Oberstehen.  Wenn  ich  auch  persönlich  von  der 
Ansicht  geleitet  werde,  dafs  die  Zostlnde,  wie  sie 
sich  aus  unserer  Wirtlischafts-  und  Gesellschafts- 
ordnung entwickelt  haben,  vielfach  zu  »chwarz 
angesehen  werden  —  in  dieser  Beziehung  stehe 
ich  ganz  auf  dem  Standpunkt  lie^  Züricher  Pro- 
fessors Wolf,  der  kfirz-dich  in  einipren  Artikeln 
sich  gegen  den  Kathcdersocialismus  und  gegen 
die  von  demselben  betriebene  Schwarzmalerei 
unserer  socialen  Zustände  gewendet  hat  —  ,  so 
liegt  es  mir  aber  fern,  die  aufserordentlichcn 
Mifsstande  zu  verkennen,  die  auf  dem  Gebiete 
des  Wohnungswesens  unserer  armen  Klassen  vor- 
banden sind  und  die  an  Leib  und  Seele  vergiftend 
auf  dieselben  wirken.  Wir  begrüfscn  daher  jeden 
Schritt  freudig,  der  geei^'nel  ist,  in  di> i  He* 
Ziehung  Besserung  zu  scIialTen.  Denn  was  ix  ispiels- 
weise  der  Herr  Kinauzminister  gestern  vuii  den 
Berliner  Verhältnissen  sagte,  ist  durchaus  nicht 
übertrieben.  Wenn  ein  Arhfiter  oder  ein  kleiner 
Beamter,  der  oft  noch  schlechter  gestellt  ist  als 
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der  Arbeiter,  irgendwie  menschenwürdig  wohnen 
•oll,  das  heilst,  wenn  er  in  einer  Stube  leben 

und  schlafen  und  in  einer  Küche  kochen  will, 
so  hal  er  in  den  meisfpn  F?t!lrn  »ieii  ilrittcn  Thr-it 
seines  Einkommens  auTzuwenden,  und  dann  isl 
die  Küche  nicht  selten  durch  einen  Corridor  ?on 
seiner  Wohnung  getrennt.  Das  sind  aber  be- 
günstigte Arbeiter;  die  meisten  müssen  sich 
sdilechter  behelfen;  rie  mOssrn  in  der  Kflehe 
wohnen  unJ  kochen  und  haben  hocliblens  eine 
kleine  Kammer  zur  Verfügung,  die  dann  noch 
als  Schlafstelle  an  Einlieger  ?ermi«thet  wird. 

Es  ist  nun  nicht  zu  leugnen,  dafs  auf  diei^em 
Gebiete  Vieles  zur  Ablullfe  peseliiehl.  Der  letztere 
veröfffcnlliclite  Bericht  der  Gewerbe  ■  Aufsiclits- 
beamten  sagt  mit  Befriedigung,  dafs  viele  Arbeit- 
geber mit  Aufwendung  aufseronientlicher  Mittel 
bemüht  sind,  für  ihre  Arbeiter  bessere  Wohnungen 
EU  schaffen.  Es  wird  verwiesen  auf  die  Thitigkeit 
von  Genossenprhaflen ,  von  Verbänden  und  Ver- 
einen, die  auf  diesem  Gebiete  wirken.  Aufser- 
ordantlich  «rfrealidi  ist  es  sn  begröfsen,  dafs 
auch  mehr  und  mehr  die  Invalitfilits-  und  Alters- 
vcrsicherungsanslalten  von  der  im  §  129  des 
betreffenden  Gesetzes  gegebenen  Liccnz  Gebrauch 
machen,  nach  welchem  sie  den  vierten  Theil  der 
zu  ihrer  Verfü^'iin^:  itellnfilirhpn  Tielder  auch 
anders,  als  im  §  76  des  Unfallversicherungs- 
geietses  vorgefwhrieben  ist,  anlegen  können,  und 
zwar  in  anderen  Papieren  iiml,  was  Iiier  von  Re- 
deutang  ist,  auch  in  Hypotheken.  So  hat  zum 
Beispiel  die  Alten-  und  InTaliditItsansfalt  Harn 
nover  —  es  ist  das  zu  ersehen  aus  einer  höchst 
interessanten  Schrift  des  Vorsitzenden  dieser  An- 
stalt, des  Hrn.  Dr.  Liebreicht,  über  den  Bau 
von  Arl>eiler\vohmnit:en  -  in  dieser  Beziehung 
sehon  Manches  gethan.  Es  werden  Arbeiter- 
wohnungsgrundstücke zu  ^'/s  %  bis  zu  ^li,  ja 
bis  SU  80  %  des  Werlhes  beliehen,  und  so  hat 
es  diese  Anstalt  ermö^liehl,  daf?  in  einem  Jahre 
300  FamiUenwohnuugea  eibaut  worden  sind.  In 
ähnlicher  Weise  geht  die  Anstalt  in  Braunsehweig 
vor;  die  beleiht  zu  8'/»  Jfe,  1  Amortisation 
zu  60  bis  75  %  «ies  Werlhes,  und  verwendet  nach 
der  Genehmigung  der  Aufsichtsbehörde  bei  einem 
Vermögensstande  von  2'/i  Millionen  Mark  jährlich 
150  OöO  -yM  zur  Errichtung  von  Arheiterwohnungen, 
Es  ist  Ihnen  bekannt,  da&  das  Reichsamt  des 
lonern  in  seiner  Novelle  sum  UnfalWeraicherungs- 
gesetz  dieselbe  Licenz  wie  für  die  Invaliditäts-  und 
Altersversicherung  auch  für  die  Unfaliberufs- 
genossensehaflen  herbeifQhren  wollte.  Wenn  Sie 
erwägen ,  dafs  die  Unfallversicherungen  und  die 
Invaliditfitsversicherungcn  zusammen  mit  dem 
Ende  des  Jahres  1894  einen  Fonds  von  415 
Millionen  Mark  angesammelt  batlen ,  und  wenn 
von  diesem  Kapital  die  zulässigen  Beträge  für 
Arbeiterwohnungen  ausgegeben  werden,  so  ist 
•ucuoebmen,  dab  auf  diesem  Gebiete  recht  wirksam 
vorgegangen  werden  kSnnle.   Aber  was  bisher 
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geschehen   ist,   ist   doch   nur  verhältnifsmafsig 
wenig,  und  wir  freuen  uns  daher,  dafs  auch  die 
Staatsregierung  sieh  denjenigen  Kreisen  zugesellt 
'  hat,  die  auf  diesem  Gebiete  thätig  sind. 

Wir  können  nun  nicht  verhehlen,  dafs  wir 
doch  auch  einige  Bedenken  in  Bezog  auf  dieses 
Gesetz   liahen.     Es   ist   hervorgehoben  worden, 
i  dafs  duich  eine  solche  Tb&ligkeit  des  Staates  die 
I  private  Bauthltigkeit  eingesehrlnkt  werden  kSnnte. 

Es  ist  das  ja  ein  Gedanke,  der  recht  lebhafl  /um 
I  Ausdruck  gekommen  ist.  Wenn  ich  recht  unter* 
I  richtet  bin,  so  ist  von  den  Bauunternehinern  und 
Grundbesitzer -Vereinen  hier  in  Berlin  dagegen 
protcstirf  worden,  dafs  au -4  dem  Fonds  dei  Berliner 
Invalidität^-    und    Unlallversicherungsauälalt  ein 
Darlehen  den  Baugenossenschaften  gegeben  wird. 
Nun ,    ich    gehöre   gcwifs   am   allerletzten  zu 
denen,  die  geneigt  sind,  die  privalwirtlischaftliche 
Thitigkeit  einsusehrCnken;  wir  haben  aber  von 
dem  Herrn  Minister  ;.'estern  gehört,  dafs  die  Staats- 
thätigkeil  nur  eintreten  soll,  wo  entweder  die 
private  BaothStigkeit  sieh  noch  nicht  genügend 
bethätigt  oder  wo  sie  es  in  einer  Richtung  thut, 
durch   welche   dem   Bedürfnifs    nach  Arbeiter- 
wohnungen nicht  Rechnung  getragen  wird.  Es 
ist  eine  bekannte  Thatsacbe,   dafs  Wohnungen 
für  wohlhabende,  besser  sitnirte  Leute  hinreichend 
vorhanden   sind.    Ich  glaube,  es  stehen  etwa 
40000  solcher  Wohnungen  hier  in  Berlin  frei. 
Dapepen    fehlt   es  an  Wohnun^'en   filr  Arbeiter 
I  und  kleine  Beamte  aufserordentlicb.    Wenn  da 
I  ako  der  Staat  mit  seiner  Thitigkeit  eintritt,  so 
I  kann  durchaus  nicht  angenommen  werden,  dafs 
j  er  der  privatwirthschaftlichen  Thätigkeit  in  irgend 
!  einer  Weise  hemmend  entgegentritt.  Die  Noth  auf 
dem  Gebiete  des  Wohnungswesens  isl  ja  haupt- 
sächlich vorhanden  in  volksreiehen  Grofsslädten 
.  und  Industrieplätzen,  welch  letztere  zwar  nicht 
80  grofs  sind,  aber  verhAltniliimifsig  volksreieber 
als  viele  Grofsstädte. 
I       Der  Staat  verfolgt  ja  in  diesem  Gesetzentwurf 
I  ein,  meiner  Ansicht  nach,  vollstindig  richtiges 
I  Princip.    Er  will  die  Mittel   des  Staates  nicht 
verwenden,   um  direct  den   Einzelnen,  welche 
Vortheil  daraus  ziehen,   eine  Unterstfltzung  zu 
gewähren  auf  Kosten  der  Steuerzahler,  sondern 
er  geht  von  dem  Princip  aus,  dafs  die  Mittel  des 
Staates  auch  vollständig  verzinst  und  aniortisirl 
)  werden  sollen.    Dieses  Princip  billige  ich  im 
!  vollsten  Mafse.    Es  fragt  sich  nur,  ob  der  Staat 
imstande  fein  wird,  es  in  allen  Fällen  durchzu- 
setzen, und  IQ  der  Beziehung  tritt  das  entgegen, 

dafs  der  Staat,  wie  es  ^'<'st<  rn  mehrracli  hcrvor- 
I  gehoben  worden  ist,  zu  theuer  bauen  wird.  Ein 
'  «Zothenerbanen*  in  Bezug  auf  die  vorliegenden 

Verbällnis^se  kann  nach  zwei  Richtungen  eintreten. 

Der  Staat  kann  entweder  aus  zu  weit  gehenden 
i  humanitären  und  piiilanthropischen  Anschauungen 

über  das  Bedürfnifs  des  Arbeiters  und  kleinen 

Mannes  die  Wohnungen  —  ich  machte  einen 
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Ausdruck,  der  zwar  nicbl  gaiu  paasenU  isl,  der 
aber  das  bnridibet,  was  ich  safen  will,  ge- 

bratichon  —  zu  luxorifie  einrichten ;  und  in  dieser 
Beziehung  liegt,  glaube  ich,  vielleicht  nach  der 
einen  oder  andern  Richtung  eine  Gefahr  vor. 
Wir  haben  ja  gcslcrn  solche  Aiisohaiuitij^iMi  s(  hon 
gph("rt,  ich  glimltc  von  drni  Hrn.  Abg.  Kircher, 
der  zuerst  sprach  ;  er  sagte :  eigentlich  mufs  jeder 
Arbeiter  sein  eigenes  Haus  haben,  das  ist  das 
Ideal.  Ich  gebe  ihm  vollständig  recht :  ilas  wäre 
das  ideal,  wonach  gestrebt  werden  müfste.  Wenn 
wir  aber  so  sehr  nach  diesem  Ideal  streben,  ver 
lieren  wir  den  festen  Boden  unter  den  Föfsen 
und  erreichen  wahrscheinlich  gar  nichts.  Es  liegt 
also  sehr  nahe,  dafs  die  Königliche  Staats- 
regieruni:  neben  der  Absicht,  ArbeiterwohnutigLn 
tu  schaffen,  die  weitere  Absicht  verfolgen  köniilc 
—  ich  sage  nicht,  dafs  sie  es  thun  wird  — ,  dem 
Ideal  nai^custreben,  ausgezeichnete  Wohnungen 
zu  bauen,  räumlich  und  nach  jeder  Riolilung  hin 
sehr  gut  ausgestattete.  Dann  aber  würden  wahr- 
scheinlich die  Wohnungen  tu  theuer  werden  und 
für  Arijeiter  sith  nicht  eignen.  Ich  bin  selbst 
einmal  in  einer  solchen  Wohnung  gewesen,  wo 
der  Atbnlerfoinilie  aufeer  Küche  und  Kammer 
twci  fVflbere  Zimmer  zur  Verfügung  gestellt 
waren  von  dem  sehr  gut  slliiirtcn  Arhpilgcber, 
der  seinen  Arbeitern  schtJne  Wohnungen  gewähren 
wollte.  Die  Frau  fBhrte  mich  in  den  Zimmern 
herum  —  der  Mann  wnr  nicht  zu  Hause  — ; 
ein  Zimmer  war  nur  mit  einem  Nagel  an  der 
Wand  ausgestaltet,  an  demselben  hing  Sonntags- 
ro(  k  und  Ilul  des  Manuts.  Ich  fragte,  warum 
denn  keine  Möbel  darin  wären  und  das  Zimmer 
nicht  bewohnt  werde.  Ja,  mein  Gott,  sagte  die 
Frau,  wir  haben  keine  Möbel,  und  wenn  wir  auch 
diese  Stube  noch  bewohnen  wollen,  müssen  wir 
sie  auch  heizen,  und  das  kostet  uns  zu  viel  Geld. 

Wenn  wir  utm  ansehen,  was  praktisch  an  der 
Lf^snnp  (ier  Wohmiii^'srrago  prcarbeitcf  wird  von 
Genossenschaften  und  Vereinen,  so  finden  wir, 
dafa  TO  ihre  Aofgaben  nur  ermilen  kSnnen,  wenn 
sie  die  Ideale  vprlas>;en  und  sioli  den  Anforde- 
rungen, den  praJdischen  Verhältnissen  anbequemen. 
So  ist  t.  B.  in  Dresden  eine  solche  Genossen- 
schaft, die  auch  nothgedrungen  das  GottagesTStem, 
das  jedenfalls  das  Ideal  ist,  verlassen  und  im 
Kasemenstil  bauen  mulstc.  Sie  bat  neun  grofse 
Doppelhäuser  mit  178  Wohnungen,  also  in  jedem 
Hause  20  Wohntinpen,  bauen  nuissen,  weil  wahr- 
scheinlich der  Grund  und  Boden  zu  theuer  ist; 
rie  ist  aber  dadurch  in  die  Lage  gesetzt,  Wohnungen 
von  140  bis  316  zu  gehen.  In  I.cip/ii;- 
Liodenau  beQndet  sieb  ein  solcher  Verein,  der 
hat  85  HSuser  mit  863  Wobnungen,  also  in  jedem 
Hause  wenigstens  10  Wohnungen  j  der  Verein 
giebt  seinen  Miethern  Stube,  Kammer  urul  Küi  ho, 
das  reicht  für  den  Arbeiter  aus.  Der  Frankitirler 
Verein  —  es  ist,  glaube  ich,  derselbe,  »on  dem 
der  Herr  Finanxminister  gestern  schon  gesprochen 


hat  —  hat  notligedtungen,  um  praktische  Ziele 
XU  erreichen,  das  Kasemensystem,  wenn  auch  im 
abgeschwächten  Mafse,  beibehalten  raOsaen;  er 
baut  HStiper  mit  16  bis  18  Wohnungen,  vier- 
stöckige Hiuiscr,  giübt  seinen  Arbeitern  2  Stuben 
mit  Küche,  sonstigem  Zubehör,  Boden,  Keller 
und  ein  Slückelien  Cartenland.  Das  V/Jnnte  er 
1  wahrscheinlich  Alles  nicht  ermöglichen,  wenn  er 
idealen  Zielen  folgen  und  sagen  wollte;  ich  kenn 
höehsten«;  zwei  Familien  ziisammenliringcn.  Ich 
glaube  also,  daCs  auch  der  Staat,  wenn  er  der 
Aufgabe  nlher  tritt,  sieh  solche  BeschrSnkongen 
auferlegen  mufs.  Er  wird  ja  auch  vielleicht  unter 
Umständen  in  der  Lage  sein,  den  Arbeitern  etwas 
Besseres  zu  bieten.  Wenn  ich  den  Ausführungen 
des  Herrn  Ministers  der  litTerdlichen  Arbeiten 
so  haben  wir  ja  gehört,  dafs  Arheiler- 
wohnungen  in  abgelegenen  Gegenden  gebaut 
wer^n  mOsaen,  wo  neue  Bahnhöfe  oder  Werk» 
sl'ilten  entstehen ;  wenn  da  der  (Irund  und  Boden 
billig  ist,  kann  unter  Umständen  mehr  geschehen 
und  den  Arbeitern  etwas  Besseres  geboten  werden. 
Aber,  m.  H.,  diese  Bedenken,  die  bei  uns  vor- 
handen waren,  sind  für  mich  wenigstens  ab- 
geschwächt worden  durch  die  gestrigen  Aus- 
führungen des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen 
Arbeiten,  der  uns  Details  mitgetheilt  hat  über 
die  Pläne,  nach  welchen  die  Arbeiterwobnungen 
wenigstens  von  dem  Ministerium  der  öffentlichen 
Arbeiten  pehaut  werden.  Das  selieint  mir  voll- 
ständig correct  zu  sein,  den  praktischen  Ver- 
hältnissen und  der  Nothwendigkeit  angepafst, 
was  für  die  Aibeiterfamilion  gewährt  werden 
mufs;  es  ist  nicht  zu  viel  und  nicht  zu  wenig, 
um  den  Arbeitern  ein  besseres,  angenehmeres 
Heim  zu  schaffen. 

Ich  mficlile  hei  dieser  Gelopcnheit  ;;!eicli  be- 
merken, dals  gestern  auch  von  Hrn.  v.  Köiichen 
die  Frage  der  Einquartierung  der  unverheiratheten 
Arbeiter  besprochen  ist,  einer  besseren  Unterkunft 
derselben,  namentlich  mit  Rücksicht  auf  den  Um- 
s^iand,  dafs  durch  die  Aufbahme  von  Einliegern 
ni  der  Familie  grofse  Uebelslände  herbeigeführt 
werden  können.  Diese  Uebelslände  sind  nicht 
nothwendig  mit  der  Aufnahme  von  Einliegern 
verbunden,  wenn  die  nöthigen  Räume  vorhanden 
sind;  auch  kann  diese  Art  der  Untcrhrint^unfr  der 
unverheiratlieten  Arbeiter  nicht  immer  entbehrt 
werden.  So  ist  z.  B.  von  der  Torpedo- Anstalt 
von  Friedrichsort  eine  Arbeitereolonie ,  Priser- 
höhe,  für  112  Familien  gebaut.  Für  diese  Familien 
sind  absichtlieh  gröfsere  Wohnungen  hergestellt, 
die  sie  jedoch  nicht  ganz  zur  freien  Verfügung 
haben;  denn  im  Contract  ist  mit  der  betreffenden 
Familie  ausgemacht,  dafs  sie  nicht  mehr  als 
zwei  Zimmer  bewohnen  darf  und  verpflichtet  ist, 
in  den  weiteren  Riinmen  Einlo^'irer  oder,  wie  es 
gewultnlicii  lieiiät,  t^miieger  aufzunehmen. 

Es  ist  oft  sehr  schwer,  die  jungen  unvcr- 
heiratheten  Arbeiter  ta  veranlassen,  in  sogenannte 
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Logirbäuser  oder  Kasernen  zu  gelien,  denn  sie 
mflssen  da  immer  einen  Theil  ihrer  Selb- 
sländt^'keit  aufgeben.  Es  ist  ein  interessanter 
Versiicli  nacli  dieser  Richtung  von  der  Firma 
Krupp  gemacht  worden.  Die  Firma  Krupp  hatte 
ein  solches  X«ogirluius  Ar  unverheiralbete  Arbeiter 
gegründet,  wo  die  Leute  billiger  und  besser 
Jogiren  und  besser  und  billiger  sieb  verpflegen 
kdnnen,  als  wenn  sie  als  Eiolieger  in  den  Familien 
wohnten. 

Die  Leute  gingen  aber  nicht  in  dieses  Logir- 
haus;  sie  gaben  nicht  so  viel  auf  die  bessere  Ver- 
pflegung und  das  bessere  Quartier,  als  auf  die 
Unf!*I»iindenheit,  die  sie  geniefsen,  wfnn  sie  in 
einer  Familie  sich  einquartierten.  Da  hat  ouo 
Hr.  Kropp  ein  gaoa  neues  System  angewendet. 
Er  hat  ein  Logirhaus  für  unTfrluiratlictc  Arbeiter 
erricbtet  und  es  denselben  gewisserma^n  in 
Setbslterwaltung  gegeben.  Die  Leute,  die  dort 
wohnen,  bilden  eine  Art  Genossenschaft;  sie 
engagiren  sich  eine  Haushälterin,  wählen  einen 
Obmann  oder  Vorsteber,  der  bestimmt  unter  dein 
Beistand  der  Anderen,  was  für  die  Mahlzeit  tä^'H*  h 
ausgegeben  werden  coli;  von  ihnen  wird  auch 
selbst  die  aligemeine  Geschäfts-  und  Hausordnung 
festgeselsl,  sie  bestimmen  auch  über  die  Auf- 
nahme neuer  Genossen ,  und  bis  jetzt  hat  sich 
das  Experiment  sehr  gut  bewährt.  Der  Zudrang 
zu  diesen  Stellen  ist  ein  aufserordentlieh  grober. 
Freilich  ist  die  Art  des  Logirens  nur  bereclitigt 
für  Qualilätsarbeiter,  Schlosser,  Dreher  und  der- 
gleichen mehr.  Ich  habe  mir  dieses  Haus  selbst 
angesehen,  und  ich  mufs  sagen,  es  hat  einen 
vortrrfnichen  Eindruck  auf  mich  gemacht;  es 
trägt  dazu  bei,  dafs  aus  der  gesammten  Klasse 
der  Arbeiter  die  besseren  Elemente  sich  heraus- 
heben und  eine  gewisse  Aristokratie  unter  den 
Arbeitern  bilden,  die  um  so  fester  den  social- 
demokratischen  Bestrebungen  Wideraland  entgegen- 
setzen wird. 

Wer  sich  von  Ihnen,  ni.H.,  für  diese  Schöpfung 
interessirt,  den  verweise  ich  auf  das  Heft  62  der 
„Mitlheilungen  des  Central  Verbandes  deutscher 
Industrieller*,  wo  die  Beselircibimp  drs  von  mir 
erw&hnleo  Logirhauses  mit  allen  Details  gegeben 
ist.  Also,  m.  H.,  nach  dieser  Seite  hin  iSbt  sich 
auch  etwas  erreichen. 

Die  Besorgnifs,  dafs  der  Staat  bei  der  Be- 
schaffung der  Arbeiterwohnungen  Tielleiebl  su 
luxuriös  vorgehen  könnte,  ist,  wie  ich  bereits 
bemerkte,  zum  grofsen  Theil  bei  mir  durch  die 
Erklärungen  des  Herrn  Ministers  der  uffentlichen 
Arbeiten  beseitigt  worden.  Gestern  ist  dann  aber 
auch  vielfach  betont  worden,  dafs  der  Staat  an 
und  für  sich  theuer  baut.  Ich  glaube,  das  ist 
die  gam  natOrliebe  Folge  der  staatlichen  Ein- 
richtungen, wpil  der  Staat  unter  allen  Umständen, 
wenn  er  baut,  vorlrefTlicb,  zu  allerbest,  wenigstens 
gut  hauen  mufs.  Ich  glaube  aber,  es  ist  Dicht 
oolhweodig,  dab  der  Staat  ttberhaupt  immer  tbenrer 


i  als  der  Privatmann  baut.    Denn  wenn  es  darauf 
I  ankommt,  in  solchen  Wohnungen  dem  Arbeiter 
I  das  bestmögliche  Unterkommen  zu  gewähren  und 
möplifhpt  billip,   po  glaube  icli,   kann  der  Staat 
1  auch  einmal  von  der  gewöhnlichen  Hegel  abgehen, 
I  nur  das  Allerbeste  su  verwenden.   Wenn  x.  B. 
!  in  einem  solchen  Arbeiterliaus  die  Zwischenwändp 
I  aus  blassen  Ziegeln  hergestellt  werden,  was  freilich 
I  einem  Königlichen  Regierungsbaumeister  aufser« 
:  ordentlich  unsympathisch  sein  würde,  so  glaube 
:  ich,  dafs  dadurch  das  ganze  Haus  nicht  schlechter, 
:  aber  vielleicht  billiger  wird.    Aber  in  dieser  Be- 
ziehung will  ich  mir  kein  mafsgebendes  Urtheil 
vindiciren.    Icli  ^lauhe  aber,  es  ist  nicht  nölhig, 
I  wenn  der  Staat  alle  seine  Kenntnisse  und  Er- 
fahrungen verwendet,  dafs  er  tbeurer  baut  als 
:  der  gf^wölmürhc  Unternehmer. 

Wir  haben  geglaubt,  auch  die  Frage  erörtern 
XU  sollen,  ob  vielleicht  Garantieen  erlangt  werden 
können  gegen  solche  von  mir  dargelegten  Hifs- 
stände  bei  der  Durchführung  dieses  Gesetzes. 
Und  solche  Garantieen  sind  ja  angedeutet  worden 
in  dem  Gesetz  selbst.  Man  wird  <iarauf  gcf&hrt, 
wenn  man  liüst,  dafs  für  die  einzelnen  Ressorts 
derartige  Arbeiterwohnungen  gebaut  werden  sollen, 
fOr  das  Ressort  des  Ministeriums  der  Offentliehen 
Arbeilen  und  für  das  Ressort  der  Berg-,  Hütten- 
und  Salinen  Verwaltung.  Da  könnte  man  zu  der 
Annahme  kommen,  es  wSre  besser,  wenn  die 
betreffenden  Beträge,  die  erforderlich  sind,  in  den 
Etat  aufgenommen  werden.  Dann  ist  das  Haus 
!  in  der  Lage,  genau  zu  prüfen,  was  mit  dem 
Oelde  im  einzelnen  gemacht  werden  soll,  und 
aurli  die  Ausführungen  im  speciellen  könnten 
schon  vorher  beralheu  und  festgestellt  werden. 
Hdne  Fraetion  hat  aber  Abstand  genommen, 
I  in  dieser  Beziehung  Anträge  r.u  ??tellpn,  weil  sie 
befürchtet,  dafs  dadurch  das  ganze  wobltbälige 
Unternehmen  auf  die  lange  Bank  geschoben  werden 
könnte,  und  in  solcher  Rezielumg,  wenn  die 
Königliche  Staatsregierung  sich  einmal  bereit 
erklärt,  mitzuwirken,  man  zugreifen  muh  und 
suchen,  einen  solchen  Plan  so  schnell  als  möglich 
ins  Werk  zu  setTicn.  Wir  halien  daher  darauf 
verzichtet,  derartige  BeUcnken  weiter  zu  sollen. 

Es  wird  sich  auch  die  Frage  aufwerfen,  ob 
es  nolhwendip  ist  —  ich  glaube,  es  wird  dieser 
j  Gedanke  auch  von  anderer  Seite  angeregt  werden  — 
I  ob  es  nolhwendig  ist,  eine  solche  vorhergehende 
Prüfung  vorzunehmen,   oder  ob  sii  b  das  Hohe 
I  Haus  mit  der  Aufsicht  begnügen  kann,  die  in 
I  §  6  des  Gesetzes  gegeben  ist,  dab  es  nacbtrSglieh 
mit  der  Ausführung  bekannt  gemacht  werden 
;  soll  und  dann  sein  Urtheil  ab>;oben  kann,  ob  es 
I  mit  diesen  Ausführungen  zufricdtii  ist  oder  nicht. 
Ich  mufs  schliefslich  sagen,  dafs  es  in  meiner 
Fraetion  eine  aufscrordentlie lie  Befriedigu.ig  herbei- 
geführt hat,  durch  diesen  Gesetzentwurf  ein  Princip 
von  der  Kdoigliehen  Sbiatsregiemng  anerkauttl  su 
sehen,  welches  von  unserer  Fractioü  stets  als 
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berechtigt  hervorgehoben  und  als  ein  solches  be- 
teiebnet  worden  ist,  nn  dem  tu  wOnsehen  sei, 
dafs  es  von  dem  Staat  anerkannt  werden  möge, 
nimlich,  dafs  der  Staat  mit  seinem  fast  un- 
enchdpnichen  Credit  «inralreten  hat,  wo  es  gilt« 
ohne  die  Steuerzahler  weiter  in  Ansprucb  zu 
nehmen,  MifsstSnHf-  in  unserem  socialen  und 
wirlhschafl liehen  Leben  zu  beseitigen  oder  wenijj- 
•teiM  xo  ihrer  Beseitigung  beizutragen.  Ein  solches 
Eingreifen  des  Staates  wird  namentlich  dann  er- 
wünscht sein,  wenn  es  sich,  wie  in  diesem  Falle, 
auch  nncb  naeh  anderer  Richtung  wirksam  erweist, 
nämlich  Arbrit  zu  v(  rschaffen  in  einer  Zeil,  in 
der  das  gröfste  'wirthschaflliclie  Uebel  in  dem 
Umstände  zu  erblicken  ist,  dafs  eben  fSr  unsere 
arbeitsuchende  und  arheitsfreudigc  I^evölkerung 
nielit  die  nüthige  Bescbifligung  vorhanden  ist. 
(bravo!  links.) 

Wirhftllen  gewünscht,  dafs  nach  dieser  Richtung 
sehon  frfiher  nml  wiiksanior  tiie  Kdnigjüclie  Staats- 
regierung dieses  Princip  anerkannt  hätte.  Aber 
wir  sind  erflreut,  dab  es  jetzt  geschiebt,  wir  sind 
erfrt'ul,  dafs  der  Herr  Finanzmiiiisler  (gestern  das 
ausdrücklich  in  seiner  Bede  bestätigt  hat,  und 
sind  überzeugt.  daU,  wenn  die  Kfinigliche  Staats* 
regierung  in  dieser  Richtung  weitergeht,  mit  dem 
Princip,  was  ich  besonders  betont  habe,  ohne 
den  Steuerzahleru  besondere  Lasten  aufzuerlegen, 


I  wir  manchen  Schaden  in  unserem  wirtbscbaft- 
I  Heben  Leben  bessern  und  mildern  kdnnen. 

M,  II  ,  so  sehr  wir  aiieh  dem  Hrn.  Aligeord- 

inelen  üerlich  beistimmen  in  dem  Lobe,  weiches 
er  gestera  der  Budgetcommtssion  gezollt  hat,  und 
80  gut  es  auch  uns  bekuiuii  ist,  dafs  diese  Com- 
mission  mit  so  aufserordontlielier  Pflichftreae  tind 
so  grofser  umfassender  Tlialigkeit  arbeitet,  so  ist 
I  gerade  dieser  Umstand  fOr  uns  mafsgebend  ge- 
wesen, Sie  zu  bitten,  von  Ihrem  Antrap,  diesen 
I  Gesetzentwurf  an  die  Budgetconiniission  zu  ver- 
I  weisen,  absusehen  und  susustimmen,  wenn  ich 
:  im  Auftrage  meiner  Fraclion  den  Antrag  stelle, 
das  Gesotz  an  eine  besondere  Commtssion  von 
14  Mitgliedern  zn  Terweise«.    Ich  glaube,  dals 
wir  dann  mehr  Sicherheit  haben  für  eine  schnelle 
Behandlung  dieser  Angelegenheit.     Es  sind  ja 
aufscr  den  Fragen,  die  ich  berülirl  liahe,  auch 
noch  andere  in  der  (^oinniissiun  zu  h'isen.  Ich 
glanlic    alter,    dafs   eine    liesondere  Cdintnission 
I  eiier  in  der  Lage  sein  würde,  diese  Angelegenheit 
I  tu  erledigen,  als  die  Budgeteommission. 
I        Also  ich  erlauhf  mir  den  Antrag  zu  stellen, 
j  den  Gesetzentwurf  an  eine  besondere  Coinmissioa 
I  von  14  Mitgliedern  tu  verweisen.*  (Lebhaftes 
Bravo.) 

Der  Gesetzentwurf  wurde  an  eine  Gommission 
von  14  Mitgliedern  verwiesen. 


Untersachangp  eisenhüttenniüniiiseher  Erzeugnisse,  j 


Von  Geb.  Bergrath  Prof.  Dr.  H. 

(Hienu  Tafel  VII.) 


in  Berlin. 


1.  WooUstahl. 


I 


In  der  unbedeutenden  Eiseohüllenausstcllung  . 
Grolsbrilanoiens  zu  Chicago  ist,  wie  seinerzeit  } 

in  dieser  Zeitsehrifl  ISOH,  Seite  1029  niitgetheill 
worden  war,  eine  Zaiil  prächtiger  Wootzslahl- 
kunige  fast  unbeachtet  geblieben.  Es  war  ge* 
langen,  eine  Zahl  derselben  für  das  Museum  der 
Königl.  Berj^akadcmie  in  Berlin  zu  erwerben  und 
der  Stoff  derselben  ist  hier  näher  uniersucht 
worden. 

Fs-  sei  daran  erinnert,  dafs  das  erste  Material 
für  den  Wootzstahl  durch  uranlangliche  Renn- 
arbeit  in  kleinen  SohachlOfehen  gewonnen  wird 
nnd  ein  ganz  weiches,  sehr  kohlcnstoffarmes 
Eisen  isU  Man  vergleiche  darüber  des  Verfassers 
.EisenhOltenkunde*,  1.  Auflage.  Bandl,  Seite  489 
u.  f.  Die  gewonnenen  Eisenstüeke  oder  Wölfe 
werden  zerschlagen  und,  mit  Pllanzenblältern  um 
hfltit,  in  Thonlicgeln  so  lange  erhitzt,  bis  das 
durch  die  verkoiiieiiden  Pflanzenlheite  in  deren 
Nachbarschaft  höber  gekohlte  Eisen  tu  schmelzen 


.  I 


beginnt  und  das  gcsanmitc  Eisen  zu  einem  Knehen 
7iJ<?ammensinterl,  wie  in  dem  genannten  Werk 
Band  lU,  Seile  ^Cl  ebenfalls  ausführlich  be- 
schrieben ist. 

Die  Tiegel  werden  zerschla-ren,  und  die  daraus 
erhaltenen  Kuchen  sind  die  Wootsslahlkönige. 
Die  Rnnheit  des  Eisens  bedingt  seine  vorzOgliehe 
BeschafTenheit  zur  Herstellung  von  Klingen,  die 
Uiigleichförmigkeil  der  Kohlung  das  Gefügo  des 
Damastes,  welches  nach  dem  Ausschmieden  und 
Anätzen  hervortritt. 

Die  in  Chicago  erworbenen  Woot^stahlkrtnigc 
haben  kugelcalotlenfötmige  Gestalt,  17  bis  20  cm 
im  Durehmesser  auf  ihrer  Oberfliehe  und  10  cm 
Dicke.  Sic  haben  zahlreirhe  Hohlräume  und 
Lücken,  in  welchen  tbeilweise  noch  Holzkohlen- 
stackchen  enthalten  sind,  aber  auch  zahlreiche 
Einmengungen  von  Schlacke. 

Eine  möglichst  von  Holzkohle  und  Schlacke 
freie  Probe,  aus  welcher  jedoch  alle  Schlacke  zu 
entfernen  nicht  möglich  gewesen  war,  zeigte 
nach  der  Anaijrse  des  Hrn.  Dr.  Pufahl  in  dem 
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ünitmtekumf  «UmhÜtteHnUlHnifehtr  Erzengnin*. 


Eisenprobirlaboralorium  der  KOnigL  Bergakademie 
fdgeode  ZuMumneiiMtianfl;: 

Kolil<!nstofT  ....  0,S8  % 

Siliciuin    .  ,  .  ,  .  0,08  , 

Phosphor   f».01  , 

Schwefel   0,01  , 

MaagBD    .....  0,05  , 

Kupfer   O.Ol  , 

Chrom   0,07  , 

TiUn   —  , 

Der  Sil:  ;iumgehalt  ist  zum  Thei)  der  nicht 
ganz  eiitferiUeo  Schlacke  zuzuschreiben  und  daher 
im  metalliBcben  Bisen  etwas  geringer  ansanehnen. 

Der  KohlenstofT,  etwa  gleich  dem  unserer 
Eisenbahnschienen  von  55  kga.  d.qmm  Festigkeit, 
ist  zu  gering,  um  einem  Schwertklingenstabl  zu 
entsprechen,  mufs  daher  erst  durch  CementAtiftn 
bei  der  Weilerverarbeitung  erhöht  werden,  was 
auch  den  Mitthciluugen  über  die  Ausführung 
dieser  Arbeiten  ganz  entspricht.  Doreh  diese 
Cementalion,  welclie  sich  In  cirri  wcichoron  Eisen- 
Iheilen  atu  schnellsteD  fortpllanzt,  wird  die  Damae* 
cirofig  noch  erhöhl. 

Das  Kleingefüge  ist  äufserst  interessant.  Fig.  1 
zeigt  die  fünfzehnfuche  Vergröfscrung  eines  poiirten, 
schwach  geätzten  und  gelb  angelassenen  SchlifTs. 
Die  ganz  dunklen  Fleck'  ii  simi  L(h  lier,  in  welchen 
sich  zum  Theil  noch  Holzkohle  befand,  die  beim 
Schleifen  herausgebröckelt  ist;  in  einigen  der 
kleinen  HoMriame  befindet  sieh  Schlacke. 

D;is  n('f''S(j;o  ilfs  Kiscri';  selbst  zeigt  mehrere 
Gcfügetiieile.  Zuvörderst  sind  die  ganz  hell  er- 
scheinenden, meist  wurmförmigen,  oft  kreisförmigen 
Figuren  zu  nennen.  Sie  sind  die  härteren  Theile, 
also  wahrscheinlich  der  flüssig  gewordene  kohlen- 
stoffreiche Stahl.  Sie  durchdringen  die  ganze 
Masse,  wie  noch  deiitliclier  Fig.  2,  <irr  ungefähr 
in  gleichem  Verhältnifs  wie  Fig.  1  vergröfserte, 
an  einer  andern  Stelle  gelegene  i'iieil  desselben 
SeblHTes,  s«gt.  Diese  GerUgetheite  sind  ganz  un> 
ahh.^ngig  von  den  zwei  anileron  rJefHii^etlieilen, 
welche  sich  flammcnarlig  miteinander  mengen 
und  schon  in  diesem  rohen  Vorproduct  sum 

Theil    Iierrlielie    Teile  rii['ljj.'e    Zi'(clirMiii)reii  gehen. 

Der  in  Fig.  1  oben  gelegene  Theil  zeigt  am 
klarsten  diese  flammemrtigen  Gebilde,  ßn  StOck 
dftTon  ist  in  Fig.  8  in  der  82  heben  VergröCserong 

wiedergegeben. 

In  gröfscrcii  geschlifTenen  und  pulirleii  Stücken 
derWnotzkönige  sieht  man  deutlich  solche  flammen- 
artigen  Theile  in  verschiedenen  bald  piralle!- 
laufeuden,  bald  sich  kreuzenden  Zonen.  Auch 
diese  Flammen  sind  wob!  die  Folge  versehiedener 
Koliluiig  der  einzelnen  Eisentheile,  ftenn  sie  treten 
um  so  stärker  herror,  je  stärker  mau  ätzL 

An  einscinen  Stellen  des  Eisens  erseheinen 
gutt  feine,  wedelföraiige  Gebilde,  welebe  vielh  iehi 

dem    Climmj^ebalt    ihren  Ursprung  verdanken, 

der  veihailuirsniäräig  lioeh  ist,  während  der  sonst 

wohl  in  Damascenerstshl  nachgewiesene  Titan- 
gehall ganz  fehlt. 


2.  UnAerwehang  einer  gebrochentn  Excenterwallft 

aus  Flufsels^. 

Eine  unter  der  Bezeichnung  »aus  Gufsstalil  * 
gelieferte  Excenterwelle  für  Pressen,  deren  Länge 
1656  mm  und  deren  Stärke  im  Excenter  800  mm 
betrug,  war  im  Betriebe  gebrochen. 

Als  Ursache  des  Bruchs  zeigte  sich  inmitten 
des  Ezeenters  ein  Blasenrattm  von  200  mm 
Durchmesser,  a!so  dt'S  Gesammtdui-cbmessers, 
und  von,  in  der  weitesten  Stelle,  70  mm  Tiefe. 

Es  handelte  sieh  darum,  die  Eraeugungsart 
des  Materials  und  die  Ucsache  des  Blasenmums 
festzustellen.  * 
I       Unter  die  ^ezeicliii'in;;  G.U  f_s  s  l  a  b  wird 
i^^^idej,  trotzdem  man  darunter  nur  im  Tiegel  y 
unigcschiiiol/enes  kohlenstoEfreielies,   d.  h.  liSrl- 
bares  Eisen  verstehen  soIIle7  häufig  von  den  ^ 
Fabrieanten  aneb  solches  Flofaeisen  einbegriffen, 
welches  im  Marti.nofen,_ja  selbst  in  der  Bessemcr- 
birne,  in  der  sauren  wie  in  der  basischen  bj^npf 
eraeugt  war  und  welches  nicht  hart  bar  ist. 

Der  Bruch  der  vorliegenden  Welle  zeigte  un- 
'  zweifelhaft  das  Gefuge  von  f luf sej&en.  Von 
Scbweifseisen  konnte  keine  Hede  sein!  Die  Be- 
obachtung von  SchliGTen  unter  dem  Mikroskop 
gab  den  weiteren  beweis  dafür,  denn  es  lehlten 
alle  Schlackenein mengungen. 

Die  Frage,  ob  Flufsstabl  oder  P1ufs> 
schmiedeisen  vorläge.  liefs  sich  Iei<'ht  durch 
eine  Härteprobe  zu  Gunsten  des  FJu  fssc  h  m  ied  - 
eise  na  beantworten. 

Chsmiache  EasaaBsasetaaaff. 

Eine  Analyse   ergab  folgende  Zusammen* 

Setzung:     Kohlenstoff   .  .  .  =  0,28  5« 

Siliciuin    .  .  .  .  =  0,16  „ 

i'ho!<phor  .  .  .  .  =  0,04  , 

Sctiwefel    .  .  .  .  =  0,0'i  , 

Mangan   ^  0,80  , 

Kapfer   =0,12  , 

Nhdiel  und  Kobalt  » 0.06  , 

Der  Kofalenstoffgehalt  entspricht  der  HSrle- 

probc;  auch  der  Analyse  nach  liej,'l  also  riufs- 
schmiedeisen  vor.  Der  Gehalt  an  Phosphor, 
Schwefel  und  Kupfer  bldbt  unter  den  zullssigen 

Grenzen;  der  Niekel-  und  Kobaltgchalt  ist  ohne 
Riiifliirs  aul  liie  Hi^'eiischaflen  dieses  Eisens.  Hoch 
ist  da^jegeu  der  Sihciiiiii£ehalt;  ja,  zu  hoch  wäre 
er  für  ein  brauchbares  Flufseisen,  wenn  ihm 
nicht  der  ebenfalls  Ji£he.Mant:aiigehalt  das  Gleich- 
gewiüht  hielte,  huiuerhia  bleibt  der  hohe  Sili- 
ciamgehalt  noerwanseht.  Es  kommen  xwar 
W'erkzeugsmaterialsorlcn  von  vor/,ni.'Iichcn  Eigen- 
scharten  mit  0,09^  Silicium  und  nur  0,12^ 
Mangan  vor,  aber  diese  gehören  auch  dem  härt- 
baren Eisen,  d.  h.  dem  Stahl,  an  und  haben  etwa 
1  5^  KohlenstofT.  Geschülzstahl  dürfte  nicht  über 
0,  II  %  Siliciiira  bei  '/s  %  KohlenstofT  einschliefsen. 
Ticgclgufsstahl  für  Maschinentheile  enthält  wohl 
selbst  0,25  %  Silicium  bei  0,60  ^  Mangan,  dann 
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aber  0,7  bis  0,8  ^  KohlensloiT.  Immcrbin  darf 
die  ZosBRimensetzuDg  de»  vorliegeDden  Flurs* 

cisens  nicht  als  schlecht  lif/richnct  werden, 
naiuenllich,  d*  die  Excenlerwalzen  mehr  auf 
Druck,  als  aaf  Zun^esUgkeit  in  Anspruch  ge- 
nomnien  wurden.  Keinesfalls  darf  die  Zu- 
sammensetzung des  Flufseiscns  als  Ursache  der 
Blasenbildung  und  desHruclics  angesehen  werden.* 
Nach  der  Analyse  kuim  das  Material  aus  dem 
Tiegel,  dem  sanrpii  .Marliiiüfeii  und  der  «aiiren 
/  Birne  entstammen,  aber  auch  aus  dem  basischen 
Martinoreo,  wenn  nacbtriiglieb  Sillcospiegel  (Ferro* 
mawgansiUcjiiip)  zugeselxt  war. 

Brttch  und  BUMaabarflicli«. 

Der  unter  ili  iii  Dampfhammer  im  kalten  Zu- 
stande der  Probe  hergestellte  Bruch  zeigte  ein 
durchaus  gleichmifsiges,  körniges  Gefüge.  Dieses 
Gefdge  gehl  —  wie  Fi-.  4  auf  Tafel  VU  zeigt  - 
bis  nnmiMiHhar  ati  die  Fdasenoberfläche.  Nirgends 
zeigen  sich  Ueberzüge  oder  kleinere  Blasen  in 
dem  festen  Eisen;  weder  mit  blofscm  noch  mit 
bewalTnclem  Auge  sind  Veraridcrunpfn  dos  frlfirh- 
raäfstgen  körnigen  Gefügcs  selbst  in  unmittel- 
barer Naehharschafl  der  BlaMnoberflÜche  zu  er- 
kennen, noch  ändert  sich  dieses  Gefüge  unterhalb 
der  Blase  im  Vergleich  mit  dem  am  Rande  der 
Welle  zusammenhängenden  Theil. 

Die  Blasenoberfläche  zeigt  ein  zackiges  Ge- 
ffige;  deutliche  KryFliiIII)ildun!;  ist  nir^'onds 
zu  bemerken;  die  Küiiicr  des  Eisens  sind  viel- 
mehr erstarrt,  ehe  eine  KryeUUisation  stattfinden 
koniitr.  Nichtsdestoweniger  zeigen  sich  hin  und 
wieder  Anfänge  von  Kryslaliisalion,  genau  von 
der  Beschaffenheit,  welche  eine  unter  Luftabschluß 
schnell  erstarrende  EisenoberflSehe  tu  zeigen  pflegt. 

KlelBgefllge  t«i  SohUffen. 

Schliffe  wurden  lior^restellt:  1.  parallel  zur 
Achse  ara  Rande  der  Welk,  2.  parallel  zur  Achse 
nahe  der  Mitte,  8.  rechtwinklig  zur  Achse, 
4.  parallel  zur  Blasenhaut. 

Die  Schliffe  parallel  zur  Achse  zeigen  am 
Rande,  wie  in  der  Mitte  annähernd  das  gleiche 
Kleingelüge,  welches  iti  Fig.  5  im  Mafsstabe  von 
15:1,  in  Fig.  6  im  Mafsstabe  von  49:1  (linear) 
wiedergegeben  ist. 

Das  GefQge  zeigt  deutlich  langgestreckte  Adern 
von  Ferrit  (HomogeTiiiscn**),  welche  da«  Kry?tri!l- 
eisen  eiascbliefsen.  Die  Streckung  verläull  parallel 
zur  Achse  der  Welle,  also  panllet  zu  dem  Cylinder' 
mantel  d.  !i.  der  AbkQhlungsfläche.  Die  Ver- 
grüfserung  im  Mafsstabe  von  49 : 1  läfst  eine 
gruppenweise  AnordauDg  erkennen;  lagcnförmig 
werden  die  deutlichen  Oroppen  von  Krystalieisen 
mit  ihren  Umhüllungen  von  Ferrit  durch  gang- 
artige Bänder  feineren  Gcfüges  getrennt. 

*  Verv'I.  Wedding,  .Eisenhültenkunde*.  2.  Auf- 
lage. Bd.  I,  Seile  232. 

**  Vergl.  .Stabl  und  Eisen*  1893.  l^eiU  975. 


Der  ächlifT  rechtwinklig  zur  Aclise  der  Welle 
zeigt  ein  auf  den  ersten  BKdc  ganz  anderes  Ge- 
füge ;  das  Netzwerk  von  Ferrit  ist  —  wie  Fig.  7 
darstellt  —  jüchl  langgezogen,  sondern  gleich- 
j  mäfsig  nach  allen  Richtungen  au^edehnt,  um- 
I  schliefst  daher  auch  Maschen  von  Krystalleiscn, 
wclciie  im  wesentlichen  kreisförmig  erscheinen. 

Vergleicht  man  hiermit  nun  das  —  nicht  mit 
abgebildete  —  Gefüge,  we!«  he<  eiiu  lu  parallel  zu 
'  dem  aufstei^'eiideii  Rande  der  Blase,  unter  ATj'' 
zur  Aclise,  liegenden  Schliffe  angehört,  so  sieht 
man  auf  der  Stelle,  dafs  dies  einen  scbrigeD 
Schnitt  darstellt,  d.  h.  zwischen  den  Torhio  be- 
schriebenen beiden  Gefügearten  liegt. 

Dieser  Schliff  liefert  den  Beweis,  dafs  Schliff 
Fig.  7  nichts  weiter  ist,  als  der  rechtwinklige 
Durchschnitt  durch  die  langgezogenen  Gefdge- 
theile  der  Fig.  5  und  6.  Im  übrigen  ist  anf  dem 
Schliff  parallel  zur  Blasenoberfläche,  obwohl  er 
so  dicht  u'ie  inüglieh  an  dieser  Oln-i  fliehe  ge- 
nommen war,  kein  Einllurs  der  Ülaac  zu  bemerken. 

Schlnfiäfiilsreranjren. 

Tiegelflufseisen  zeigt  stets  ein  sehr  fein- 
körniges Kleingefäge  (vergl.  z.  B.  Fig.  129  in 
meiner  .Eisenhüttenkunde*,  2.  Auflage»  Seite  138)| 

der  Ferrit  ist  stark  verästelt. 

ßessemer-  oder  Thomasflufseisen  zeigen 
stets  grobkörui^re  Kleingefdge  mit,  je  nach 
dem  Kohlcnsloffgehalt,  breiteren  oder  schmäleren 
Ferritadern;  die  letzteren  verlaufen  glatt  ohne 
erhebliche  Verästelungen. 

M r t i ti f I u fseisen  pflegt  in  der  Milte  zu 
liegen  und  daher  das  Geiüge  zu  zeigen,  welches 
Fig.  7  darttellU 

Hiernach  ist  es  wnlirst  Iieiiilich,  dafs  die  vor- 
liegende Weile  aus  dem  Marlinofen  grossen  ist. 
Ich  mub  aber  das  »wahrscheinlich*  betonen, 
weil  die  Zahl  der  Vergleiche  zu  klein  ist,  um 
die  Heliauptung  mit  Sieherheit  aafzuslellen. 

Ist  aber  diese  Auiwliiiit;  richtig,  so  inufs  unter 

'  Zuhülfenahme  der  Analyse  geschlossen  werdeRi 
dafs  das  Metall  im  hasischen  Marlinofen  erzeugt 
und  ihm  Ferromangansilicium  zugesetzt  worden 

I  ist.  und  zwar  letzteres  in  hohem  Hafse,  toraus- 
sichtlich,  um  den  Gnfs  recht  dicht  m  inac!ieii. 

Da«  Ziel  ist  in  Bezug  auf  das  Grofsgelüge 
an  sich  vollkommen  erreicht.  Das  GefQge  ist  so 
gut,  als  nur  verlangt  werden  kann. 

Woher  kommt  nun  der  Blascnrau  m?  Eine 
ganze  Reihe  von  Beobachtungen  hat  mir  ^t  /ei^l, 
dals  in  gut  gelungenen  GOssen  aus  dem  Martin- 
ofen, d.h.  in  Flufswaaren,  welclie  im  Handel 

j  gewöhnlich  mit  der^f.il^cheu  Hcnennung  Sjfhl- 
fa^Eongufs^  belegt  werden,  der  Ferrit  nach  allen 

'•  Riehlungen   hin   ein    gleichmäfsig   aiispe  iehntes 

I  Maschen  werk  bildet,  dafs  dagegen  bei  zu  heifsen 

!  Güssen  das  Masehenwerk  reditwinklig  zur  Achse, 
also  aiK  h  rrelitvvinktig  auf  der  Abkühlungsiläche 

I  des  Mantels  ausgedehnt  ist.    Man  darf  mit  Sicher- 
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beit  8chiiffä«n,  daf«,  weoii  umijekeiirl  das  Masclien- 
w«rk  parallel  tnr  Adm»  «tto  ptralld  tat  Ab- 
kniiluti^sfläcbe  au^edehnt  ist,  der  Gala  la  kalt 
erfolgt  war. 

Hieraus  ist  tvt  folgern:  Im  Torliegenden  Fall 
ist  zu  kalt  gegossen  worden,  das  Metall  ist  im 
Eingüsse  erstarrt,  die  Blase  nothwendig  ent- 
standen durch  Schwindung  des  Metalls;  vielleicht 
ist  sogar  noch  im  Em^'nfs  ein  Lunker  gewesen, 
der,  ehe  er  diircli  Naclifiiilung  geschlossen  wurde, 
einigen  Luftzutritt  ins  Innere  der  Blase  und  da- 
her die  Bildung  einer,  wenn  auch  ungemein 
schwachen,  Oxydhaut  gestattete. 

Erwünscht  wäre  es,  von  den  FluCswaaren- 
febrieanten  tu  erfahren,  iA  diese  Ansiebt  rom 
Kleingefüge  zu  kalt  gegoaaener  Qegenstinde 
allgemein  zutrifft. 

t,  VerbesMnmgeti  an  dem  nilkro|ihQlaf|ra|i1iitdieii 

Apparat. 

An  ilcni,  Seite  857  des  .lahrganps  1804, 
Nr.  19  dieser  Zeitschrift,  abgehildtku  und  be- 
schriebenen Apparat  zur  Auroahme  von  mikrosko* 
pifcfieii  Pliolograrainen  bei  rikrrclitcrncli'iii  htun^r 
sind  von  mir  noch  einige  kleine,  aber,  wie  ich 
gbiube,  recht  wesentliebe  Verbesserungen  an* 
gebracht  worden. 

1.  Wenn  eine  Veränderung  der  Einstellungen 
erfolgt  oder  der  Apparat  behafe  Reinigung  aus- 


einaudergcnoninicn  war,  ist  es  zeitraubend,  die 
frohere  Einstellung  wiederzufinden.    Die  in  der 

Abbildung  mit  /?,  C,  D  und  Di  bezeichneten 
Schiilten  sind  daher  mit  senkrecht  nach  unten 
laufenden  Zeigern  ausgerOstet,  und  die  ehteme 
Bank  A  Ai  ist  in  ihrer  ganzen  Längo  mit  einem 
Mafsstahe  versehen.  Man  kann  sich  nunmehr  die 
vorher  gewählten  Stellungen  Terzeichnen  und  sie 
in  wenigen  Seeunden  wiedergewinnen. 

2.  Oft  ist  es  erwünscht,  von  fronati  derselben 
Stelle  eines  Eisenschliffes  Vergiöfserungeo  in  ver- 
schiedenen MafsstSben  zu  erhalten,  ohne  Ver- 
scliicbungen  eintreten  zu  lassen.  Dies  läfst  sich 
durch  gleichzeitige  Auswechslung  des  Kopfes 
(Objeclivs)  Jund  des  Oculars  (Tubus)  O  erreichen, 
olme  dafs  wesentliche  Umstellungen  erforderlich 
sind.  Es  gcnö^t  z.  B.  zur  scharfen  Einstellung 
einer  3 fachen,  löiachcn,  82 fachen  und  49 fachen 
Vergröberung  lediglich  die  Benutzung  der  Fein* 
stellt! ng  durch  den  Trieb  F,  welcher  vom  Sitze 
(ics  Beoliachters  aus  hewejrt  wird. 

Dii'se  Einrichtungen  stellt  die  Firma  Sciiuiidt 
Haenscli  in  Berlin  (S,  Slallschreiberstrafse  4) 
auf  \\'iinsch  glci  1;  Ixi  Lieferung  der  Apparate 
her,  die  sich  übrigens  immer  ausgedehntere  Ver- 
wendung nicht  nur  hei  Eisenerzeugernt  sondern 
auch  bei  den  Eisciivcrbrauchcrn,  namentlich  in 
Miiitärbedarls-,  Schiffbau-  und  Maschinenwerk- 
stätten, versohaffen. 


lieber  die  EränduDg  der  Winderhikim^  bei  Hochofen 


hielt  Professor  Sexton  vor  dem  ,Iron  and  Steel  | 

Institute*  VVestschollInnils  Ivürzlich  einen  Vortrap, 
d^»en  Inlialt  in  der  jt^tzigen  Zeit,  wo  man  ge- 
wohnt ist,  die  Anwendung  hocherhitzten  Windes 
bei  Hochöfen  als  etwas  ganz  Selbstverständliches 
zu  betrachten,  auch  für  deutsche  Leser  nicht 
ohne  Reiz  sein  dQrfle. 

James  Beaumont  Neilson,  der  Erfinder 

der  Anwendung  heifsen  Windes,  wurde  1792  zu 
Shettleäton  als  Sohn  eines  Maschinenbauers  (engine- 
wright)  geboren.  Nachdem  er  zunfichst  im  Ge- 
schäft seines  Vaters  tbätig  gewesen  war  und  dann 
einige  andere  Stellungen  bekleidet  hatte,  trat  er 
1817  als  Ingenieur  bei  der  kurz  zuvor  errichteten 
Glasgower  Gasanstalt  ein,  und  in  dieser  Stellung 
ist  er  dreifsig  Jahie  laii^;  ^'cblieben.  Nur  mit 
der  gewöhnlichen  Schulbildung  ausgerüstet,  tühltc 
er  jedoch  das  Bestreben,  sieh  wiasensehaftlieh 
fortzubilden,  und  besuchte  zu  die?em  Zweck 
den  Abendunterricht  des  Professors  für  Philosophie 
und  Chemie  Dr.  Ure  m  Andersons  College,  da- 
mals der  einzigen  Anstalt  der  Welt,  wo  ein  regcl- 
mäfsiger  Abendunterricht  stattfand,  um  auch  deo- 


jenigen,  welche  am  Tage  durch  ihre  Berufs- 
thäligkcit  gebunden  waren,  Gelegenheit  zur  wissen- 
schaftlichen Fortbildung  zu  geben. 

Der  hier  gewonnene  Unterricht  wurde  ihm 

von  grofsem  Nutzen  und  gab  ihm  Anregung  zu 
manelierlet  Verbesserungen  in  seinem  Betriebe. 
Er  war  der  erste,  welcher  Thonretorten  an  Stelle 
der  gufseiaernen  in  Anwendung  brachte.  Zeitig 
wcnd^tf  er  seine  Aufmerksamkeit  aucli  dem  Eisen- 
liültenbetriebe  zu,  und  im  Jahre  1825  hielt  er 
vorder  «Philoeophical  Society"  von  Glasgow  einen 
lehrreichen  Vortrag  Ober  das  Scliinclzcn  der 
Eiseocrzp,  in  dessen  erstem  Theile  er  einen  Abrifs 
aber  die  Geschichte  der  Eieendarsteilung  gab, 
während  der  zweite  Theil  der  Beantwortung  der 
Frage  gewidmet  war,  weshalb  ein  Hochofen  im 
Winter  einen  günstigeren  Gang  besitzt,  alt  im 
Sommer.  Er  führte  als  den  richtigen  Grand  an, 
dafs  die  Gebläseluft  im  Sommer,  zumal  bei  An- 
wendung der  damals  üblichen  Wasserregulatoren, 
feuchter  sei,  als  im  Winter. 

Well  iu  r  I'mstand  ihn  zu  Erw3;j:ungen  vcr- 
aolafsle,  auf  welche  Weise  sieb  am  besten  eine 
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hohe  Verbrettiiun(;stein|>crutur  erzielen  lasse,  iäl 
nicht  bekannt.  Jedenfalls  gel.ingte  er  bei  seinem 
Nachsinnen  über  diese  Frage  zu  dem  Grgebnifs, 
dafs  die  Vorwärmiing  der  Verbrennungslult  ein 
sehr  geeignetes  Mittel  zur  Erreichung  des  Zieles 
sein  müsse,  und,  den  Worten  seines  Lehreis 
Urc  gedenkend,  dafs  der  Versuch  der  einzige  zu- 
verlässige Prüfstein  für  die  Richtigkeit  einer  Theorie 
sei,  bemühte  er  sich,  seine  Ansichten  im  Beiriebe 
zu  erprohen.  Ein  Schmiedefeuer  war  die  erste 
Vorrichtung,  an  welcher  die  Luflerwärmung  ver- 
sucht wurde,  und  im  Jahre  1828  nahm  Neilson 
ein  Patent  auf  die  Erhitzung  der  Gebläseluft  bei 
Schnut'dcfcuern  oder  Schmelzöfen. 

Grcfse  Schwierigkeiten  stellten  sich  nun  aber 
den»  Bestreben  Neilsons  entgegen,  das  Verfahren 
bei  Hochöfen  zu  versuchen.     Man  hatte  längst 


Abbild.  1. 

beobachtet,  und  Neilson  selbst  hatte,  wie  schon 
erwähnt  wurde,  sogar  einen  Vortrag  darüber  ge- 
halten, dafs  der  Gang  der  Hochöfen  bei  Winler- 
kältc  besser  war,  als  im  Sommer;  es  schien  den 
llochofenleulen  demnach  widersinnig  zu  sein  und 
aller  Erfahrung  Hohn  zu  sprechen,  dafs  man  den 
Wind  erwärmen  wollte.  Eine  möglichst  weit- 
gehende Abkühlung,  so  meinten  Viele,  sei 
jedenfalls  erfolgverlieifsender ,  und  thatsächlich 
wurde  auch  auf  einigen  Werken  der  Versuch 
gemacht,  mit  künstlich  gekühltem  Winde  zu 
blasen.  Schiief^lich  fanden  sich  aber  doch  einige 
Freunde  Neilsons  zusammen,  welche  sich  ent- 
schlossen ,  die  Mittel  zur  Erprobung  des  Ver- 
fahrens beim  Hochofenbetriebe  zusammenzu- 
bringen. Es  waren  Charles  Makintosh,  der 
Erfmder  des  wasserdiehten  Zeugs,  Colin  Üunlop 
von  den  Clyde- Eisenwerken,  und  John  Wilson 
von  den  Dundyvan  ■  Eisenwerken.  Da  die  letz- 
teren beiden  selbst  Eiscnhüttenleute  waren,  befand 


sich  die  Angelegenheil  nunmehr  im  richtigen 
Fahrwasser. 

Im  Juni  1829  wurden  die  ersten  Winderhitzer 
bei  einem  Hochofen  der  Clydewerke  angebracht. 
Der  Hochofen  halte  zwei  Formen;  unmittelbar 
vor  jeder  Form  war  in  das  Düsenrolir  der  aus 
Eisenblech  gefertigte  Winderhitzer  eingeschaltet, 
welcher  aus  einem  danipfkessciartigen,  in  einen 
Oten  eingebauten  Behälter  von  etwa  1,2  m  Länge, 
1  m  Höhe  und  0,t3  m  Breite  bestand  und  durch 
Rostfeuerung  erhitzt  wurde.  Man  erzielte  bei  dieser 
Einrichtung  eine  Windlemperatur.von  etwa  100  "  C. 
Später  ersetzte  man  die  Eisenblec^hgefäfse,  welche 
rasch  zerstört  wurden,  durch  gufseisernc  von 
1,8  m  Länge  bei  0,66  m  Durchmesser,  ver- 
gröfserle  auch  die  Roslfläche  und  erzielte  nun- 
mehr Windlemperatureii  bis  ungefähr  150  C. 

Die  Abbild.  1  und  2  zeigen  den  damaligen 
Hochofen  der  Clydewerke  mit  diesen  Winderhitzern 


Abbilii.  1 


an  beiden  Seilen,  deren  jeder  mit  Roslfeuerung 
und  Esse  versehen  ist. 

Zur  Erzielung  einer  noch  gröfseren  Heiz- 
fläche gab  Neilson  1830  einem  ebenfalls  bei  den 
Clydewerken  gebauten  Winderhitzer  die  in  Abbild.  3 
dargeslellle  Einrichtung:  ein  langer  Rohrstrang 
wurde  an  fünf  verschiedenen  Stellen  durch  Roslfeue- 
rungen  erhitzt.  Man  erreichte  bei  dieser  Einrich- 
tung bereits  Temperaturen  bis  300  °  C,  aber  die  be- 
deutende Länge  des  Bohrstrangs  brachte  mancherlei 
Uebelslände  mit  sich,  und  dieser  Umstand  ver- 
anlafste  1882  Neilson  zur  Einführung  der  in 
Abbild.  4  dargestellten  Hosenröhrenapparate, 
welche,  ebenfalls  bei  den  Clydewerken  zuerst  in 
Benutzung  genommen,  die  Urform  der  verschiedenen, 
im  Laufe  der  Jahrzehnte  entstandenen  Wind- 
erhitzer mit  stehenden  Röhren  bildeten.  Seil 
dieser  Zeil  wurde  das  Verfahren  der  Winderhitzung 
bei  Hochöfen  in  Schottland  allgemein;  1834 
wurde  es  in  Engtand  eingeführt  und  man  fmg 
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an,  die  Gichtgase  der  Hochöfen  fQr  die  Heizung 
zu  benutzen.* 

Ein  UebeJstand,  welcher  nach  Einführung  der 
Winderliitzung  sich  alsbald  in  unangenehmer  Weise 
geltend  machte,  war  das  Wcgsclnnelzen  der  Wind- 
formen,  und  zur  Beseitigung  des  Uehels  erfand 
man  die  wassergekühlten  Formen.  Nach  Percys 
Angabc  wurde  die  Wasserkühlung  der  Formen, 
ohne  welche  die  Erfindung  der  Winderhitzung 
thatsächlicii  nutzlos  gewesen  sein  würde,  zuerst 
durch  Condie  auf  einem  Eisenwerke  in  Wil- 
sontown  eingefülirt,  ohne  dafs  jedoch  der  Erfinder 
irgend  eine  Vergütung  erhalten  halte. 


Abbild.  8. 


Solange  man  mit  kaltem  Winde  blies,  be- 
nutzte man  auf  den  Clydewerken  als  Brennstoff 
Meilerkoks,  welche  aus  den  dort  gewonnenen 
gasreichen  Kohlen  bei  einem  Ausbringen  von  nur 
45  %   vom  Kohlengewichte   gewonnen  wurden. 

Nach  Einfülirung  der  Winderhitzung  fing  man 
an  —  zuerst  im  Jalire  1831  auf  der  Calder- 
hülte  —  rohe  Kohle  zu  benutzen ,  und  bald  darauf 
erkannte  man  in  Südwales  die  Möglichkeit,  auch 

*  Proffssor  Sexton  sagt  in  seinem  'Berictit,  dafs 
die  Firma  Lloyd«,  Fosl»fr  &  Co.  zuerst  die  Benutzung 
der  HochofenKase  (llie  wasle  gases  of  Ihe  blast  fur- 
naccs)  für  die  Winderliil/.ung  vorgesclilai?en  hätte. 
Vermuthlicli  benutzte  man  nalit  die  im  unverbrannten 
Zustande  entzogenen  (Jase,  sondern  die  Gichinauinie 
nach  dem  si-lion  seit  1809  durch  A  über  tot  cinge- 
rahrlen  Verfahren  (.Journal  des  mines"  1814,  vol. 35. 
p.  75).  Die  Entziehung  iler  Gase  im  unverbrannlen 
Zustande  wurde  durch  Faher  du  Faure  in  Wasser- 
alfingen im  Jahr««  1837  zuerst  mit  Erfolg  durchgel'ülirl 
(.Annales  dw  mines*  1842,  tomo  !,  p.  43:i). 


Anthracit  als  HochofenbrennstolT  zu  verwenden. 

Wie  erheblich  aber  die  Erzeugungsfähigkeit  der 
Hochöfen  stieg  und  der  Kohlenverbrauch  sank, 
nachdem  man  die  Anwendung  der  Winderhitzung 
eingeführt  halte,  zeigt  folgende  Zusammenstellung 
der  Betriebsergebnisse  auf  der  Clydehütte:* 


Brenn- 
■loir 


1829,  Januar  bis  Augtist  Koks 

1830  

1833,     •   •  ■       »  • 


Wind- 
lempe- 
ratur 

kalt 
150"  C. 
300"  C. 


Durch- 
iKhnJitiKb« 
Wochen- 

n  OfM 


37.5  l 
54.9  t 
62,0  t 


Hut«. 
kohlra- 

dir  I  I 
RabitMB 

8.06  t 
5.16 1 
2,26 1 


Abbild.  4. 

Bis  1859  blieben  die  eisernen  Winderhitzer 
ohne  Wettbewerb.  Am  25.  April  1860  machte 
Co w per  auf  einer  Versammlung  der  , Institution 
of  Mechanical  Engineers'  die  ersten  .Vliltheilungen 
über  die  Anwendung  steinerner  Winderhitzer  auf 
der  Ormesbyhütte  bei  Middlesborough  und  die 
dabei  erlangten  hohen  Temperaturen.  Neilson 
war  auf  dieser  Versammlung  zugegen  und  sprach 
seine  Ansicht  dahin  aus,  dafs  mit  der  Einführung 
der  steinernen  Windcrliilzer  ein  neuer  Abschnitt 
in  der  Geschichte  des  Hochofenbetriebes  beginnen 
werde.    Er  starb  im  Jahre  1865. 

A.  Ledvbur. 

*  Die  englischen  Gewichte  sind  auf  deuLsclies 
Gewicht  —  1  t  =  1000  kg  —  umgereclineL 
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Beschleauigter  Temperprocefs  fUr  schmiedbareu  and  Stahlguf».* 

VoD  Carl  Sott  io  Nürnberg. 


Der  Tempergufs  würde  weil  mehr  in  An- 
wendung kommen,  wenn  derselbe  rascher  ge- 
liefert werden  könnte.  Dieser  häuflg  nhlbare 
Ilmsland  war  Veranlassung,  Mittel  und  Wege 
zur  beseiligung  dieses  Uebelstandes  zu  suchen. 
Der  Gur«  an  sieh  bielet  keinen  unnötbigen  Zeit- 
aufentlialt.  nur  das  lange  Tempern  mit  seinen 
Vorbereitungen  und  dem  nacbherigeo  Abkühlen. 

Um  den  Temperproceb  zu  beschleunigen,  war 
es  zunäclist  nothwcndig ,  die  Entziehung  des 
KohlenstoiTs  energischer  zu  gestalten  und  so  raseher 
zu  Tollziehen.  Der  Weg  zu  diesem  Ziel  fand 
sich  darin,  dafs  das  sogenannte  Adoeiruttgsmittel 
(Rollieisenstein)  in  innige  Heriiliriinf;  und  An- 
haften an  das  Gufsslück  gebracht  wurde.  Zu 
diesem  Zweck  wird  der  gepulverte  Rotheisenstein 
in  Wasser  mit  Kalkziisatz  breiig  angerührt,  dann 
werdea  in  diesen  die  noch  warmen  Gufsslücke 
mebmiafs  eingetaucht.  Dadurch  erbahen  die« 
selben  eine  Kruste  von  Rotheisenstein,  die  durch 
Wfilzen  oder  Bestrcueo  mit  trockenem  Pulver 
auf  10  mm  verslSrkt  wird.  Getrocknet  sitzt 
diese  Kruste  fest  an  und  werden  nun  diese  Gufs- 
theilc  in  dünnwandigen  Glühgeriifseii  leicht  auf- 
einander geschichtet,  so  dafs  zwischen  denselben 
icteine  Hohlräume  bleiben,  durch  welche  die  Hitze 
des  Temperofens  ungehindert  durchziehen  kann. 
Das  Glühgeßifs  wird  durch  einen  aufgelegten 
Decket  mit  Lehm  geschlossen,  nur  mufe  in  dem- 
selLtii  (An  kleines  Loch  zum  Abzug  der  sich  im 
Innern  entwickelnden  Gase  Torgesehen  sein,  hier- 
auf wird  es  Torgewlrmt  in  den  Temperofen 
gestellt 

Schon  nach  Vorlauf  von  1  bis  2  Stunden 
ist  das  Glühgef^s  mit  seinem  Inhalt  in  voller 
Gluth,  da  die  Hitze  des  stets  im  Betrieb  be- 
findlichen Teniperofens  leicht  durchdringen  und 
so  rasch  auf  die  Gufsstücke  übergeben  kann. 
Niehsl  dem  energischen  und  raschen  Angriff  der 
iiini;.-  anliegenden  Hutheisensteinkrustc  auf  den 
Kolilenstoffgehait  des  bisengusses  ist  die  leichte 
Uehertragung  der  Winne  auf  die  innenliegenden 
Theile  die  wichtigste  Seite  des  beschleunigten 
Teniperprocesses.  Hand  in  liand  out  der  rascheren 
Kohlenstoffentziehung  gelit  natfli^h  die  Con- 
struclion  dt  s  Temperofens,  der  jederzeit  nach 
Bedarf  ein  Besetzen  und  Entleeren  gestatten  mufs. 

Diese  drei  Momente  zusammen  ergeben  das 
Resultat,  dafs  nach  zweimal  .I  i  Stmulen  die  Eisen- 
Iheile  durcbgetemiiert  -ind,  si  liwache  Theile  noch 
früher.  Nach  dem  Ausbeben  genügt  eine  Stunde 
Abkflblung,  um  den  Guts  versandflUiig  zu  machen. 
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'  Stalle  Theile  können  2  his  3  Tage  im  Tetnper- 
[  ofeii  liegen  oder  werden  in  einem,  durch  die 
Abgase  erhitzten  GlQhofen  etwas  -vorgewärmt, 
erhallen  dann  zwei  Tage  lang  Vollgluth  im  Teniper- 
I  ofen  und  kommen  nachher  zum  Abfeuern  wieder 
I  in  den  GlQhofen.   Der  Temperofen  ist  immer  in 
Vollliilze  und  so  eingerichtet,  tlafs  er  stets  ah- 
Iheilungsweise  besetzt  und  auch  entleert  werden 
kann.  Dies  wird  dadurch  erreicht,  dafs  derselbe, 
unter  der  HQttensohle  liegend,  in  einzelne  Ab- 
;  theilungen  zerfällt,  die  von  oben  bedient  werden 
.  können.   Jede  Abtheilung  bildet  ein  schachtartiges 
Viereck  von  etwa  450  mm  □  I.  W.,  1 V» 
Höhe  und  i-<t  ans  r)00  nun  [TH'latten  mit  deckenden 
Falzen  zusammengesetzt.    Diese  Schächte  können 
in  einer  Reihe  (I)  angeordnet  sein,  nui  der 


Fruerung  an   dem  einen  Ende  un  I  dem  Abzug 
nach  dem  unter  ihnen  liegenden  Feuerungskanal 
am  andern  Ende.    Dieselben  können  aber  auch 
carr6-arlig  (11)  mit  gleicher  Feuerung  Torn  und 
'  Abzug  hinten  gestellt  sein.  Bn  geringem  Brenn- 
material, Braunkohle  und  schlechter  Steinkohle, 
j  wird  es  sich  empfehlen,  zur  Frzielimg  gleich- 
'  niäfsiger  Wirme  im  Temperofen  die  Schächte 
nebeneinander  aber   gelrennt   zu  stellen, 

und  erhftit  jeder  seine  besondere  kleine  Treppen- 
rostfeuerung.     Diese   Ancirdining   gewährt  noch 
1  den  Vortheil  für  kleine  Betnebe,  dafs  nur  die 
jeweilig  besetzten  Abthntamgen  gefeuert  zu  werden 
'  brauchen,  da  jeder  Schacht  unabhängig  von  dem 
I  andern  in  Hitze  gehalten  werden  kann.  Den 
I  Feuerungskanal  haben  alle  gemeinsam,  der  nach 
Bedarf   durch    Siliiiher    abgeschlossen  werden 
j  kann.    Der  Kostenpreis  dieser  Oefen  schwankt 
I  je  nach  GrOfse  zwischen  500  bis  600  tS.  Die 
I  Temperkostenersparnifs  beträgt  etwa  30  ^ .  Die 
Leistungsfähigkeit  und  Beliiebskosten  liefsen  sich 
nach  der  Dauer  eines  Jahres  im  Betrieb  wie  folgt 
zusammenstellen. 

In  einem  Ofen  von  4  Schächten  können  bei 
]  einer  Annahme  von  nur  270  Betriebstagen  rund 
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45000  kg  kleiner  und  mittelstarker  Gub  jähr-  I 
lieh  getempert  werden.  Die  Koeteo  IQr  100  kg 
Gull  betragen: 

An  Brennmaterial  5,—  Jl 

,  Arbeitslohn  und  Bewartung  des  Ofens  .  1,80  , 

,  TempefgeiUken   0.60  , 

«  Temperen  •••.•<><•<•••  0,io  , 
a  IlaterbaltuBgdeeOfai»,ABiorliiatioBtt,e.w.  0.50  , 

Snmma  .  .  8,00 

Kierbel  ist  angenommen,  dnJs  der  Ofen  stets 

mit  wenigstens  500  kg  Güls  besetzt  ist.  Gröfsere 
und  schwerere  Theile  verringern  die  Kosten  und 
den  Procenl^atz  der  einzelnen  Hosten  erheblich,  i 

Fflr  groffce  Betriebe»  besonders  bei  Temper- 

stahlgufs,  ist  cim?  AljäudiTung  des  Tetnpcrnfrns 
io  der  Weise  vorgesehen,  daT«  die  TempergeHUise 
noch  in  Portfatl  kommen.  Statt  des  Wechsel- 
betriebs tritt  ein  Wandelbetrieb  ein,  der  dem 
Schutz  eines  Ziisatzpatentes  unterstellt  ist. 

Dieses  beschleunigte  Teniperverfahren  dürfte 
nicht  nur  Ar  die  Tempergiefsereien,  sondern 

auch  für  jede  gröfsere  Eisengiefserei  Interesse 
erwecken.  Die  Tcnipergiefserei  erringt  dadurch 
bei  dem  heutigen,  heftigen  Wettbewerb  den  Vor- 
theil der  sofortigen  Lieferungsfätiigkeit  bei  Er- 
nipdripung  tler  Selbstkosten.  Die  ^'tMin<^e  Mclir- 
arbeit  des  Ankrustens,  die  durch  eine  kleine 
mechanische  Vorrichtung  als  solche  beseitigt  werden 
kann,  wirJ  durcli  die  VnrUieilc  reichlich  auf- 
gewogen.   Die  Einrichtungen  bierfür  sind  billiger 
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I  herzustellen,  als  die  bisherigen  Temperöfen,  und 
färdem  raschen  Umsals. 

Aber  auch  für  jede  Eisengiefserei,  die  Ha- 

schinengufs  u.  s.  w.  hei  stellt,  eröffnet  sich  eine 
neue  Gelegenheit,  Maschinonlhcilc  iu  leichterer 
Ausführung  bei  gröfserer  Festigkeit  herzustellen. 
Die  jctzipe  Mäschiiieiil<'clmik  stellt  hnht»  An- 
forderungen an  eine  Eisengiefserei,  so  dafs  diese 
geswnngen  ist,  eine  Abthdtung  fUr  QualitStsg ufe 
herzustellen.  Der  Slahlgufs  ist  scli.v  fii  i-. 
beansprucht  starke  Abmessungen,  kann  alw  für 
leicht  constmirle  Theile  keine  Anwendung  finden. 
Hierzu  kommt,  dafs  der  Siemens-Martinofen  nur 
für  Massenproductionen  sich  eignet  und  sowohl 
dieser,  wie  die  Klein-Bessemerei  viel  zu  hoch  in 
ihren  Anlagekosten  sind,  um  als  Ergftnxungi'glied 
für  eine  FIsenj.'iersetei  zur  Ei*zeu},ntnp  von  kohlen- 
sloffaruien  Güssen  betrachtet  werden  zu  können. 
Die  vorliegende  Neuerung  bietet  sich  aber  als 
solches  dar  zur  raschen  Herstellung  von  Temper- 
guß iu  beliebigen  Mengen!  Zum  Schmelzen 
dient,  nebst  einem  vorhandenen  kleinen  Cupol* 
ofen  für  stärke  Theile,  ein  einfacher  Tiegelofen 
für  kleine  und  schwach wandige  Stücke. 

FQr  das  rasche  Tempern,  besonders  in  wechseln- 
der Menge,  gewähl  t  der  abgetbetite  Temperofen  III 
(Ion  mfi^liehsten  Vortlieil. 

So  dürfte  durch  diese  Verbesserung  der  Temper- 
gub  beAbigt  sein,  Idchten  ConstructioneA  d« 
T  nnd  U  Prnfils  mehr  Eingang  im  Haschinen* 
bau  zu  schutlen. 
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üeber  das  Warmlaufen  Ton  Wellen  nnd  seine  Folgen« 

Von  I.  Rtoiner. 


Der  Vor^'ang  des  Wartnl.itirens  eines  Wellen- 
lagers wird  im  allgemeinen  als  ein  sehr  einfacher 
angesehen.  Gewöhnlich  sieht  man  ein  Warm- 
laufen in  seiner  Ge.saiiiiiiUn'it  als  einen  einmaligen 
Hergang  an,  auch  in  Bezug  auf  die  Erwärmung 
und  Wiederabkfihlung  der  Theile  und  die  damit 
xusammenhlngeode  Ausdehnung'  und  Wieder- 
zusammenzichungr.  Die.s  i?t  atur  für  lüe  Welle 
durchaus  nicht  der  Fall,  7.uiti  niindei>t»ti  nicht 
bei  groben  Wellen,  x.  B.  solchen  von  Walzen- 
rtigmaschinen,  auf  welche  sich  die  nachstehenden 
Eiörterungcn  bauplsächhch  bezielicn.  Bei  solchen 
schweren  Wellen  ist  der  Vorgang  durchaus  nicbt 
<o  einfach,  wie  dies  hei oberflieblieherBeobaehtiNig 
den  Anschein  hat. 

Ich  wurde  zuerst  vor  nunmehr  etwa  IS  Jahren 
veranlafst,  mich  mit  der  Sach«  eingehend  zu 
befassen.  Bei  einer  Walsienzugmaschine,  hei 
welcher  ich  als  Vertreter  des  Wellenlieferattlen 
hinzugerufen  wurde,  lief  das  hinter  dem  Schwung- 
rad liegende  Lager  warm.    Das  Lager  hatte  j 


420  mm  Durchmesser  und  700  tum  Lln^^e.  Die 
Welle  war  von  Schmiedeisen  und  diu  Lager- 
schalen  von  Phosphorbronze.  Der  Lagerdeekel 
und  die  Seilcnlajer  waren  etitfernt,  und  <I;e  Welle 
lief  nur  auf  der  Unterschale.  Beim  Anfühlen 
des  Wellenhalses  auf  der  oberen  Seite  f&hlte  sich 
die  Welle  nur  mäfsig  warm  an,  etwa  20"  Ober 
(iufltemperatur.  Der  Lagcrhals  der  Wtllc  wr»r 
über  und  über  iiiil  kleinen  und  grüfäerea  Lang- 
rissen bedeckt,  welche  theila  kaum  sichtbar  und 
theils  Iiis  1  '  j  mm  breit  waren,  während  die  Länge 
stellenweise  bis  zur  halben  Lagerlänge  betrug 
(Fig.  1).  Die  Risse  liefen  in  ihrer  Lingsrichluog 
Iheilweise,  aber  nicht  immer,  nacli  ilen  Packet- 
lagen.  Nach  der  Tiefe  zu  liefen  die  liisüe,  wie 
sich  spSter  herausstellte,  mehr  oder  weniger  genau 
radial,  den  Packetlageti  folgten  su»  nur  dort,  wo 
letztere  auch  radial  verliefen. 

Bei  genauerer  Untersuchung  des  Wellenhalses 
;  machte  ich  nun  eine  BeohachtDng,  welche  mich 
1  damals  sehr  in  Erstaunen  versetzte.  D«  Wellen- 
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hals  zeigte  nämlich  einen  schmalen,  etwas  dunk- 
leren rundumlaufcnden  Slreifen,  welcher  ziemlich 
trocken  war.  Beim  Anfühlen  dieses  Streifens, 
oben  auf  dem  Wellenlials,  schien  mir  derselbe 
auch  ein  wctiig  wärmer  zu  sein  als  die  benach- 
barten Theile.  Ich  folgte  diesem  Streifen  mit 
dem  Finger  entgejien  der  Drehrichlung  der  Welle 
bis  zu  dem  Punkte  a  (Fig.  2),  wo  derselbe  aus 
der  Unterschale  heraustrat  und  war  sehr  verwundert 
zu  bemerken,  dafs  die  Temperatur  auf  diesem 
Wege  so  stieg,  dafs  ich  mir  am  Ende  beinahe 
den  Finger  verbrannte.  Ich  fühlte  sofort  oben 
wieder  nach  und  fand  da  Alles  unverändert,  ebenso 
war  unten  rechts  und  links  von  diesem  Streifen 
in  geringer  Entfernung  nichts  mehr  von  dieser 
bedeutenden  Erwärmung  zu  bemerken.  Ich  sagte 
mir  gleich,  die  Sache  sei  nur  so  zu  erklären, 
dafs  unten  in  der  Unterschale  an  einer  Stelle 
von  nur  geringem  Umfange  eine  imgewöhnlichc 
Reihung  die  Quelle  einer  Wärmeerzeugung  ist. 
Diese  Wärmemenge  ist  so  klein,  dafs  dieselbe 
schon  während  der  Zeitdauer  einer  hallx-n  Um- 


nicht  folgen,  weil  das  umgebende  Lagermetall 

und  der  Lagerstuhl  dieselbe  daran  verhindern, 
die  ganze  Ausdehnung  mufs  sich  deshalb  in 
radialer  Richtung  nach  innen  erstrecken.  Die 
Stelle  quillt  «ilso  gewissermafsen  etwas  aus  der 
Laufnüchc  der  Lagerschale  heraus,  sie  ragt  nach 
innen  etwas  hervor.  Die  Folge  davon  ist,  dafs 
die  Stelle  einen  Punkt  concenlrirten  Druckes 
bildet,  die  Belastung  steigt  weil  über  die  zulässige 
Lagcrbelastung,  und  damit  ist  eine  neue  Quelle 
vermehrter  Reibung  und  Erwärmung  gegeben. 
Im  weiteren  Verlauf  tritt  nun  an  dieser  Stelle 
ein  unnatürlicher  Verschleifs  auf,  ueid  die  Quelle 
der  vermehrten  Reibung  wird  dadurch  entweder 
l)eseitigt  —  das  Lager  kommt  wieder  zur  Ruhe  — 
oder  die  erhöhte  Stelle  nimmt,  trotz  des  ver- 
mehrten Verschleifs^'s.  noch  durch  die  fortwährende 
Wärmeerzeugung  an  Umfang  zu,  und  das  Uebel 
wird  chronisch.  In  beiden  Fällen  können  die 
abgeriebenen  Theilchen,  welche  durch  die  Bewegung 
und  djis  Oel  verschleppt  werden,  an  anderen 
Stellen  die  Rolle  des  Sandkorns  wieder  Ober- 
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drehung  in  der  grofsen  Masse  des  Wellenschenkcls 
fast  ganz  wieder  verschwindet.  Es  findet  also 
bei  jeder  Umdrehung  an  jed em  Punkte 
dieses  Streifens  eine  heftige  Erwär- 
mung und  rasche  Wiederabkühlung 
der  Parliccn  zunächst  der  Ober  fliehe 
statt. 

Die  Erwärmung  dachte  ich  mir  durch  irgend 
eine  Unreinigkeit,  z.  B.  ein  Sandkorn,  eingeleitet, 
welebes  recht  gut  mit  dem  Schmieröl  in  das 
Lager  gelangt  sein  kann,  was  ganz  gut  denkbar 
ist,  wenn  man  sieht,  mit  welche:*  Gleich- 
gültigkeit das  Schmiermaterial  in  den  meisten 
Fabriken  behandelt  und  transportirt  wird.  Ein 
Filtriren  des  Schmieröls  kurz  vor  dem  Gebrauch 
findet  nur  in  sehr  seltenen  Fällen  statt.  Setzt 
sich  nuii  solch  ein  Sandkorn  an  einer  Stelle  des 
Lagers,  z.  B.  an  der  Kante  einer  Schmiernuthe 
fest,  so  entsteht  hier  eine  Stelle  mit  stark  ver- 
mehrter Reibung  und  heftiger  Wärmeerzeugung. 
Und  wenn  nun  auch  das  Sandkorn  rasch  zerdrückt 
und  zerrieben  ist,  so  hat  die  erzeugte  Wärme 
doch  genügt,  um  eine  kleine  Partie  der  Lager- 
schale erheblich  zu  erwärmen.  Diese  Stelle  ist 
nun  bestrebt  sich  auszudehnen ,  kann  diesem 
Heslrcl)cn  nach  der  Seite  und  nach  unten  aber 
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nehmen  und  neue  Reibungs-  und  Wärmeherde 
erzeugen.  Hierdurch  erklärt  sich  auch  zwanglos 
«las  oft  auftretende  Hin-  und  Herwandern  der 
heifscsten  Stellen  an  warmlaufenden  Lagern. 
Tritt  eine  solche  Weitcrausdehnung  des  ursprüng- 
lichen Wärmcherdes,  vielleicht  auch  unter  Hinzu- 
tritt neuer  Stellen,  eiti,  so  steigt  die  Temperatur- 
erhöhung oft  in  unglaublich  kurzer  Zeit  bis  zum 
Funkensprühen  und  Brennen.  Ist  dieser  Zustand 
eingetreten  oder  auch  nur  annähernd  erreicht, 
so  ist  eine  Belriebsutitcrbre<  hung  «lie  nothwendige 
Folge;  bei  Weifsmelalllagern  tritt  dieselbe  von 
selbst  ein,  da  das  Weifsmetall  schmilzt  und  aiis- 
fliefst.  Aber  auch  bei  Rothgufsschalen  tritt  ein 
Iheilweises  Schmelzen  der  Oberfläche  und  starke 
FormveränderuMg  ein.  Dieses  theilweise  Schmelzen 
der  Obel  fläche  von  Rothgufssclialen  erfolgt  für 
kleine  Theile  der  Oberfläche  schon,  wie  ich  aus 
zahlreichen  Beobachtungen  gefunden  habe,  bei 
ganz  mäfsigem  Warmlaufen ,  d.  h.  bei  einem 
Warmlaufen,  welches  für  das  Lager  in  seiner 
Gesammtheit  nur  eine  mäfsige  Erwärmung  mit 
sich  brachte.  Ich  habe  sogar  in  Fällen,  wo  das 
Warmlaufen  so  unbedeutend  war,  dafs  es  bei 
AnfOhlen  des  Lagers  von  aufsen  kaum  zu  be- 
merken   war,    bei    späterer  Untersuchung  der 
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Unterschale  Spuren  beginnender  Schmelzung  an 
dner  Stelle  sehr  kleioen  Uaafatiges  geAinden. 

Ich  sehe  gerade  diese  Btobachlungen  als  selir 
wichtige  Stützen  für  lueiae  Auffassung  des  Vor- 
ganges ao. 

Bei  jedem  erhcMicliereti  Warmlaufen  wird 
die  Lagerscbale,  welche  sehr  viel  schneller  und 
stirker  warm  wird,  als  der  schwere  Lagerkürper, 
welcher  aufserdem  von  aufsen  durch  die  Luft 
abgekühlt  win!,  sidi  .lusdehncn  wollen,  hieran 
aber  vun  dein  Lagerkörper  gehindert  werden. 
Dazu  konimt  noch,  dafs  der  Au6dehnuDgsco§fBcient 
des  Rolhmetalls  fast  doppell  so  grofs  i^-t.  als 
der  des  Gufseiseus.  Die  Lagerschale  wird  mitbin 
in  ihrer  Gesammtheit  gestaaeht  und  nach  dem 
Abkühlen  (Icstialb  kleiner  sein,  als  vor  dem 
Warmlaufen.  Die  vorher  sauber  passende  Schale  . 
seblottei  t  jet/l  im  Lagerstttble;  M  das  Lager  ein 
zweitlieiliges,  so  klemmt  die  Schale  ÜMt  auf  dem 
Wellenhalse,  oft  so  stark,  dafs  sie  nur  mit  dem 
Vorhamnier  abgeschlagen  werden  kann. 

Wiederholt  sich  der  Vorgang  öfter,  so  kann 
es  vorkommen,  dafs  sämnitlichc  Schniiernutlieit 
mit  abgeriebenem,  verschobenem  oder  abgeschmol- 
zenem Metall  sugefiUit  sind,  und  dafs  man  die 
La^erscliate  in  Stflcke  gebrochen  unter  dem  Lager* 
italse  TorOndet. 

POr  die  Wdle  sind  die  geschilderten  Vorgänge 
in  den  meisten  Fällen  noch  viel  verderblicher, 
als  für  die  Lagerschale.  Ich  habe  eben  festgestellt, 
dafs  beim  Warmlaufen  eines  Lagi^riialscs,  auch  j 
wenn  das  Warmlaufen  scheinbar  nur  ein  mäfsiges  | 
ist,  d.  h.  wenn  sich  das  Lager  in  seinet-  Gesammt- 
heit nur  mäfsig  erwärmt,  unten  im  Lager  eine  1 
Stelle  kleinen  Umfanges  vorhanden  sein  kOnne, 
an  uelcljer  fortlaufend  eine  Wärmeentwicklung  | 
in  geringer  Menge,  aber  bei  hohen  Temperatur-  I 
gradea  stattfindet.    Der  auf  dieser  Stelle  um>  , 
laufende    Ring   des    Wellenhalses    erhitzt  sich 
natürlich  an  jedem  Punkte  seines  Umfanges,  sobald  j 
dieser  die   ftaglichc  Stelle  passirt,   auf  geringe 
Tiefe  von  der  Oberfläche  ebenfalls  »ehr  hocli, 
nm  gleich  darauf  seine   Wärme  durcli  Abgabe 
an  die  umgebenden  Fariieen  wieder  sehr  rasch 
tu  Tcrlieren.    Bei  jedem  Umgange  Bndet  also 
eine  heftige  Wüi  niestei^'crung  nml  Alikfihlunfr  :in 
jedem   Tbeiie   dieses    Umfanges   statt.  Damit 
Tcrbunden  ist  jiun  ebenfalls  eine  engbegrenzte 
heftige  Ausdehnung  und  Wiederzusammenziehung 
des   Materials   an   diesen  Stellen.     Bei  einem 
Warmlaufen    von  nur  einigen  Stunden   findet  1 
diese  Beanspruchung  des  Materials  schon  viele  | 
tausend  Mal  statt.     Dies  ist  eine  Anstrengung, 
der  kein  Material  auf  die  Dauer  widerstehen  kann, 
es  bilden  sich  sehr  bald  kleine  Risse,   welche  ' 
sich  je  nach  dem  Charakter  ilez>  Materials  hei 
wiederholtem  Warmlaufen  rascher  oder  langsamer  . 
fortentwkskeln.  Da  die  Beanspruchungen  in  dem  | 
betreffenden   Umfange  des  Lagcrschenkels  fort- 
während aufeinander  folgen,  so  müssen  die  gröfsteo  | 
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Beanspruchungen  in  der  Richtung  des  Umfanges 
liegen,  die  Risse  müssen  deshalb  rechtwinklig 
dazu  enl.^tchen,  also  in  der  Längsrichtung  des 
Lagerhalses  verlaufen.  Wandert  das  Warmlaufen 
an  eine  andere  Stelle  des  Lagers,  so  bilden  sieh 
auch  dort  Läuirsrisst'.  Bei  schlechter  Behandlung 
und  häufigem  Warmlaufen  verlängern  und  ver- 
einigen sich  sehliefsKeh  die  Risse.  Die  Kanten 
der  Risse  stehen  natiirgemäf:«  häufig  etwas  vor 
und  Rieben  ilireisi-its  neue  Vrraiilassunp  ?.\\  Warm- 
laufen, so  dafs  sehr  schnell  bei  sorgloser  Wartung 
ein  Zustand  eintreten  kann,  hei  welchem  der 
Lagerhals  zahllose  kb  in«;  und  ^Tofsi»  Risse,  wie 
in  Fig.  1,  zeigL  ich  habe  sogar  bei  Slahlwellen 
LagerBchenkel  ^ehen,  bei  denen  die  Risse  nicht 
nur  in  grofscr  Zahl  über  die  ganze  Lagerlänge 
verliefen,  sondern  sich  noch  bis  zu  50  mm 
darOber  hinaus  zu  beiden  Seiten  in  den  Schaft 
de-  \\  I  II     linein  erstreckten. 

Es  liegt  in  der  Natur  des  Vorganges,  dafs 
härterer,  feslerer  Stahl  die  Arislrengungen  heim 
Warmlaufen  sehr  viel  schlechter  verträgt,  als 
weicher  Slalil  und  Fiufseisen ,  und  dieses 
Material  wieder  mehr  darunter  zu  leiden  hat, 
als  das  faserig  zusammengesetzte  Sehweitset sen. 
Damals,  als  ich  meine  ersten  einnähenden  Beob- 
achluugen  an  dem  vorher  bereits  ihciUveisc 
beschriebenen  Falle  des  Warmlaufens  machte, 
war  gerade  der  erste  Anlauf,  welchen  man  in 
der  Verwendung  von  Stahl,  meistens  nach  heutigen 
Begriffen  harter  Tiegetstahl,  für  Schmiedestücke 
und  Wellen  gemacht  hatte,  mifslungen ,  und 
zwar  Weil,  wie  damals  das  allgemeine  T'rlheil 
lautete,  der  Stahl  auch  nicht  das  geringste  Warm- 
laufen vertragen  könne.  Das  Scbwei&eisen  hatte 
das  verlorene  Gebiet  fast  ganz  wieder  erobert. 
Ich  war  deshalb  nicht  wenig  verwundert,  in  dem 
besagten  Falle  dieselben  Vorkommnisse,  nur  in 
geringerem  Mafse,  auch  an  einer  Schweifsei  sen 
welle  SU  finden.  Obgleich  nun  die  vorliegende 
Fra^'e  damals  in  allen  Fachkreisen  viel  erörtert 
wurde  und  die  Achnlichkeit  mit  den  Vorgingen 
an  Stalihvellen  offen  zu  Ta^'e  la^,  po  wurden 
die  lu^sc  vun  der  Gegenpartei  docii  kurzer  Hand 
für  Schweifsfebler,  welche  sich  im  Betriebe 
geölTncl  liätfcn,  erklärt.  Ganr  penau  fo,  wie 
dies  auch  heute  noch  in  ähnlichen  Streitfällen 
von  den  «Sachverstindigen*  in  der  Regel  geschieht. 
Von  der  Annahme,  welche  .sich  auf  ineine  oben 
dargelegte  Beobachtung  stützte,  ausgehend,  dafs 
die  gefundenen  Risse  im  Lagerbalse  lediglieb  eine 
Folge  des  mehrfach  stattgehabten  WarmlatlfiMiS 
seien,  und  jetzt  rneiglieherweise  die  alleinige 
Üisache  der  l'oilsetzung  des  Warmlaufens  sein 
könnten,  schlug  ich  vor,  den  Lagerhals  durch 
einen  tüchtigen  Monteur  nach  meinen  Angaben 
wieder  in  Ordnung  bringen  zu  lassen.  Diese 
Arbeit,  welche  am  nächsten  Sonntag  vorgenommen 
wurde,  bestand  darin,  dafs  die  Risse  im  La|.;er- 
hals  aufgehauen  und  der  darin  befindliche  Schmutz, 
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bestehend  aus  zusammengebackenem  Schmier- 
malerial  und  abgeriebenem  Wellen-  und  Lager- 
niaterial,  sorgfältig  berausgekratzt  wurde.  Dann 
wurdet!  die  Risse  wieder  durcb  Beitreiben  des 
aufgewulsleten  Materials  zugeslemmt  und  sorgfällig 
mit  der  Schlichtfeilc  glatt  gefeilt  und  mit 
Schmirgclleinen  abgezogen.  Wir  wurden  nur 
knapp  vor  Schicblbeginn  am  Sonntag  Abend  iiiil 
der  Arbeit  fertig  und  setzten  die  Maschine,  nach- 
dem wir  ordentlich  mit  einem  ziemlich  dicken 
Mineralöl  geschmiert  hatten,  unter  Zugabe  eines 
geringen  Wasserzuflusses  aus  der  vorhandenen 
Wasserkühlung,  langsam  in  Gang.  ich  hatte 
die  Absicht,  die  Maschine  einige  Stunden  langsam 
einlaufen  zu  lassen,  hatte  aber  die  Rechnung 
ohne  den  Walznieister  gemacht.  Dieser  liefs, 
ohne  auf  meinen  Widerspruch  zu  achten,  die 
Maschine  schon  nach  einer  Viertelstunde  in  vollen 
Gang  setzen  und  walzte  lustig  darauf  los.  Trotz- 
dem ging  die 
Sache  gut,  denn 
wenn  auch  die 
Lagerstolle  sich 
anfangs  etwas 
und  zwargleich- 
mäfsig  erwärmt 
hatte,  so  verlor 
sich  dies  doch 
so  rasch,  dafs, 
als  ich  die  Welle 
nach  zweistün- 
digem Betrieb  verliefs,  kaum  noch  von  ErwärmunR 
die  Rede  sein  konnte. 

Woher  kam  dieser  überraschende  Erfolg? 

Der  Lagcrhals  der  Welle  sah  schauderhaft 
aus,  überall,  wo  Risse  zugemacht  waren,  zeinlen 
sich  vertiefte  Stellen,  welche  mit  dunklem  Schmier- 
matcrial  angefüllt  waren  und  sich  unangenehm 
von  der  tragenden  Fläche  abhoben.  Fast  ein  Drittel 
derTragelläche  des  Zapfens  war  verloren  gegangen, 
und  trotzdem  lief  das  Lager  gut.  Oder  lag  die 
Sache  etwa  so,  dafs  es  heifsen  mufste:  Eben 
gerade  deswegen  lief  die  Welle  gut? 

Durch  diese  vertieften  Flächen  fand  nämlich 
eine  vorzügliche  Mitnahme  des  Schmiermaterials, 
und  somit  auch  eine  vorzügliche  Schmierung  der 
unteren  Lagerschale  statt.  Gleichzeitig  hatte  ich 
das  Glück,  dafs  das  verwendete  Mineralöl  mit 
der  zugegebenen  geringen  Wassermenge  eine 
Emulsion  bildete,  welche  gleichzeitig  vorzüglich 
schmierte  und  kühlte.  Diese  Eigenschaft,  sich 
mit  Wasser  zu  einer  Emulsion  im  Lager  zu  ver- 
reiben, kommt  nämlich  nur  den  wenigsten  Mineral- 
ölen zu,  während  die  vegetabilischen  und  anima- 
lischen Fette  viel  mehr  dazu  neigen.  Dies  erfuhr 
ich  aber  erst  bei  späteren  Beobachtungen  und 
war  es  lediglich  ein  Glück  für  mich,  dafs  das 
hier  zufällig  verwendete  Mineralöl  diese  nützliche 
Eigenschaft  hatte.  Wenn  ich  nun  noch  hinzufüge, 
dafs  das  Lager  sich  dauernd  gut  erhalten  hat, 


dafs  der  Schenkel  sich  schon  nach  einigen  Monaten 
wieder  fast  ganz  glatt  gelaufen  hatte,  die  Wasser- 
schmierung bald  ganz  aufser  Dienst  gestellt  wurde, 
und  die  Welle  noch  heute  ihren  Dienst  versieht, 
so  kann  ich  dieses  Beispiel  wohl  verlassen. 

Der  beschriebene  Hergang  der  Sache  wieder- 
holte sich  in  allen  später  zu  meiner  Kenntnifs 
gekommenen  Fällen,  und  immer  von  neuem 
drängte  sich  mir  die  Ansicht  auf,  dafs  die  ganze 
Frage  lediglich  eine  Schmierfrage  sei.  Auch  war 
mir  bekannt,  dafs  man  anderwärts  durch  Schmier- 
pumpen und  Fettpressen  versucht  hatte,  das 
Schmiermaterial  von  unten  mit  Gewalt  in  das 
Lager  zu  pressen,  aber  auch  ohne  Erfolg.  Es 
lag  nun  der  Gedanke  nahe,  und  kam  mir  der- 
selbe auch  gleich  zu  Anfang,  dafs  der  Erfolg, 
welchen  die  zufällig  entstandenen  Abflacliungen 
und  Flecken  hatten,  auch  und  noch  viel  sicherer 
durch  regelrechte,  auf  dem  Lagerbalse  der  Welle 

in  der  Längs- 
richtung ange- 
ordnete flache 
Schraiernuthen, 
etwa  wie  Fig.  3 
zeigt,  müsse  er- 
reicht werden 
können.  Lange 
Zeit  aber  wagte 
ich  mich  mit 
meinerldeenicht 
heraus,  weil  ich 
fürchlcte,  dafs  man  mich  mit  dem  Gedanken,  den 
Lagerlials  einer  Welle  in  einen  Zustand  zu  versetzen, 
welcher  oberflächlich  wenigstens  sehr  viel  Aehnlich- 
keil  mit  einer  Reibahle  haben  würde,  auslachen  werde. 

Erst  als  an  mehreren  von  uns  gelieferten 
Wellen  für  Maschinen,  welche  von  der  Märkischen 
Maschinenbau-Anstalt  in  Weller  erbaut  waren,  ähn- 
liche Erscheinungen  wie  die  im  oben  beschriebenen 
Falle  beobachlelcn,  sich  gezeigt  halten,  rückte 
ich  gegen  Hrn.  Direclor  A.  Trappen  mit  meinen 
Ansichten  und  mit  meinem  Vorschlage  heraus. 


('ig.  4.   Qiieracbnitt  «in«r  Niithe  in  nalOrllchvr  GrOr««. 

Ich  halle  die  Freude,  meinen  Vorschlag  ange- 
nommen zu  sehen,  und  wurde  gleich  bei  der 
nächsten  Maschine  auf  gemeinsames  Risico  der 
Märkischen  Maschinenbau-Anstalt  und 
der  HH.  Haniel  &  Lueg  ein  Versuch  gemacht. 
Der  Versuch  hatte  tadellosen  Erfolg,  ebenso  alle 
folgenden.  Auch  die  Anwendungen,  welche  andere 
Geschäftsfreunde  auf  meinen  Vorschlag  machten, 
bewiesen  ausnahmslos  die  gute  Wirkung  der 
Schmiernuthcn.  So  z.  B.  bei  einer  von  der  Union 
in  Essen  erbauten  sehr  schweren  Walzenzug- 
maschine für  die  Rothe  Erde  bei  Aachen.  Das 
hintere  Lager  dieser  Welle  halte  500  mm 
Durchmesser,  720  mm  Länge;  die  Welle  wog 
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elwa  14  0ÜU  kg,  das  Schwungrad,  welches  dicht 
am  hinUicn  Lager  lag,  30  000  Ig.  Nimmt  man 
an,  dafs  das  Gewicht  der  Welle  etwa  zur  Hälfte, 
das  des  SebwuDgrades  zu  Dreiviertel  und  das 
der  «cbweren  Knpplang  ganx  auf  das  hintere 
LagLT  wirkte,  so  hatte  dies  t  lwii  TT)  000  k^'  zu 
tragen.  Die  Maschine,  deren  lobetriebselzung 
nuMi  gffnde  becOgUeh  de«  hinteren  Lagen  mit 
einer  gewissen,  auf  unangenehme  Er&hrungen 
an  anderen  M;ischinen  bo^Tündelen  Pt'snrtrnifs 
enigegcn  sali,  kam  ohne  jede  Spur  von  Warm- 
lauren  in  Betrieb.  Es  wQrde  zu  weit  führen, 
wollte  ich  noch  mehr  Beispiele  anfflhrpn,  ich 
bemerke  nur  noch,  dafs  sich  die  Schtniemuthen 
auch  b«  oedllirenden,  Balancier*  und  Kunstkreuz* 
zapfen,  wenn  richtig  angeordnet,  gut  bewährten. 

leb  habe  in  Vorsiebendem  iromer  hervor- 
gehoben, dafs  c«  «ich  stet«  um  das  hinter  dem 
Schwungrad  liegende  Lager  handelte,  bei  dem 
vorderen  Kur!>f»!l;i'f?er  kommen  die-^e  F.rscheiiuingen 
fast  niemals  vui,  tiasselbe  läuft  fast  niemals  oder 
doch  nur  unbedeutend  und  vorübergehend  warm. 
Die  eigentliche  Krankheit  des  Warmlaufens  ist 
eine  besondere  Eigenschaft  des  hinleren  Lagers 
der  gewfihnHcbeii  Walzennigmaschinen.  Es 
kommt  dies  lediglich  daher,  weil  bei  diesem 
Lager  der  Druck  beständig  in  einer  Richtung 
nach  unten  WKkt  und  dadurch  dem  Schmier 
waterial  den  Zutritt  zu  den  tragenden  Flächen 
erschwert,  ja  dasselbe  geradezn  heraus  drückt. 
Das  vordere  Lager  ist  in  dieser  Umsicht  wesentlich 
günstiger  gestellt,  obgleich  der  hier  auftretende 
Dampfdruck  oft  gröfser  ist,  als  der  nach  unten 
gerichtete  Druck  im  hinteren  Lager.  Der  Dampf- 
draek  wechselt  aber  nach  jeder  hadben  Umdrehung 

seine  Riehtung  und  reifsl  dadurch  die  Welle 
um  den  Betrag  des  immer  vorhandenen,  wenn 
auch  noch  so  geringen,  Spielraumes  im  Lager 
hin  und  her.  Dadurch  werden  die  Druckflächen 
hei  jeder  Umdrehung  enlla.stet  und  dem  Sclimior- 
material  der  Zutritt  erleichtert.  Diese  Bewegung 
kommt  auch  der  Unterschale  zu  gute,  wobei 
noch  zu  berücksichtigen  ist,  dafs  im  vorderen 
Lager  der  nach  unten  gerichtete  Druck  immer 
bedeutend  geringer  ist,  als  im  hinteren  Lager. 

Das  Schmicrniaterial  selbst  spielt  l>ei  der 
ganzen  -  Angel^enbeit  naturgemäfs  eine  aufser- 
ordenHieh  wichtige  Rolle,  welche  leider  von 
vielen  Masch inenbesitzern  nicht  genOgeod  gewQrdigt 
wird.  Man  glaubt  im  allgemeinen  genug  zu 
thun,  wenn  man  den  iMa^cliinisten  genügend  Oel 
siir  VerfQgung' stellt;  der  geeigneten  Oelqualität 
meint  man  sicher  zu  sein,  wenn  nvin  das  Oel 
theoer  bezahlt.  Unter  den  Mineralölen,  welche 
wohl  heute  allein  in  Betracht  kommen,  giebt  es 
aber  viele,  welche  ihrer  Dünnflüssigkeit  halber, 
bei  sonst  guten  Eigenschaften,  für  schwere  Wellen- 
Inger  durchaus  nicht  geeignet  smd.  Auch  solche 
Oele,  welche  bei  gewöhnlicher  Temperatur  ge- 
nOgend  zähflüssig  sind,  aber  schon  bei  geringer 


I  Erwärmung  ganz  dünn  werden,  sind  durchaus 
I  ungeeignet,  denn  ihre  Schmierlllhigkeil  hl  (Br 
sehwere  [..ager,  i^erade  dann,  wenn  dieselbe  am 
nothwendigsten  ist,  bei  beginnendem  Warmlaufen 
I  fast  auf  nichts  vermindert.  Am  besten  eignen 
sich  gute  dünnere  Cyllnderöle  oder  Mischungen 
von  solchen  mit  gewöhnlichen  Mineralölen  für 
schwere  Lager.  Und  gerade  diese  Oele  haben 
auch  die  angenehme  Eigenschaft,  fast  ausnahmslos 
mit  einem  mSfsigen  Wasserziilauf  eine  vollkommene 
Emulsion  im  laufenden  Lager  zu  bilden,  welche 
sehr  fest  an  den  Fliehen  des  Lagerhalses  haftet. 
Diese  Emulsion  wirkt  sehr  vortheilhafl  auf  die 
Vorgänge  im  warmlaufenden  Lager  ein,  weil 
dieselbe  vom  Lagerbais  mitgenommen,  im  Unter- 
lager mildernd  auf  die  Wärmeerzeugung  an  dem 
Uerd  derselben  einwirkt.  Dagegen  liegt  es  auf 
der  Hand,  dab  ein  starker  Wasserzuflufs,  oben 
auf  das  lAger  oder  vielmehr  den  Zapfen  geleitet, 
I  nach  deiM,  wns  früher  über  die  Wärracverhältnisse 
im  warmiuulenden  Lager  gei^t  wurden  ist,  nur 
I  nachtheitig  wirken  kann,  weil  dadurch  die 
i  Temperaturschwankungen  in  der  Zapfenoherfläche 
verschärli  werden.  Auf  alle  Fälle  ist  die  Wasser- 
zuftihr  dn  Nothbehelf  und  hei  richtig  eingerichteter 
OeI<;climierung  mit  geeignetem  Oel  für  den  nor- 
maieo  Betrieb  entbehrlich.  Jedenfalls  sollte  aber 
«lies  SdimierSl  vor  dem  Gebrauche  filtrirt  und 
von  da  ah  in  dicht  verschlossenen  stauhsiehevett 
Gefüfsen  aufl>ewahrt  werden. 

Die  im  letzten  Jahrzehnt  eingetretene  Wand- 
lung bezflglich  der  Verwendung  von  Lagermetall 
zu    Gunsten    der   Wcirsinelalle    hSngt  meines 
Eraohtens  lediglich  mit  der  fortschreitenden  Ein- 
flDhrung  des  weichen  Plufbeisens  als  Wellenmaterial 
ursäclilicli  zusammen  und  ist  von  den  versehie- 
denen  Maschinenfabriken  tbeils  in  richtiger  Er- 
kennlnife  der  GrOnde,  theils  unbewufst  infolge 
des  erfolgreichen  Vorgehens  Anderer  durcbgeßllirt 
worden.     Die  alten  schmiedeisernen  Wellen  und 
I  die    zuerst   angewandten    härteren  Stahlwellcn 
I  liefen,  wenn  sie  nicht  durch  äufsere  Einflüsse 
7nm   Wannlaufen   veranlafst   wurden,   auf  den 
gebräuchlichen  Schalen  von  HothmetatI  ganz  gut. 
1  Die  Dilferen«  in  der  Hlrte  war  eben  eine  erhieb' 
'  liehe,  mid  genügend,  um  dem  bekannten  Erfahrung?- 
satxe,  dafs  die  Vorgänge  der  gleitenden  Reibung 
deh  am  besten  zwischen  Fliehen  von  mfigliehst 
verschiedener  Härte  abwickeln,  7.u  seinem  Rechte 
zu  verhelfen.     Auch   heim  Schmiedeisen  war 
dieser  Hürteunterschied,  sobald  die  Lager  ein- 
I  gelaufen  waren,  sehr  erheblich,  weil  die  Zapfen- 
oberfläche    durch   das  Einlaufen   in   ihrer  ILlrte 
bedeutend  zunahmen^  Man  kann  dies  am  besten 
beobachten*  wenn  man  einen  gut  angelaufenen 
'  Zapfen  mit  der  Feile  angreifen  will. 
I       Anders  gestaltete  sich  die  Sache,  als  die 
weichen  Flufseisenwellen  auf  den  Markt  kamen. 
I  Jetzt  war  der  Härteuiilerscbied  sehr  gering,  und 
i  2war  in  vielen  Fällen  um  so  geringer,  da  man 
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Uurcli  iu«-lirüit'lie  Qble  Rrralirutit>en  sicii  vieilach  i 
verleiten  liefs,  ein  ,  besseres "  Lagortnelall  als  , 
i^iT  gewöhnliclie  Hotli^ufs,  z.  B.  r'hnsplinrhronze, 
anzuwenden.  Dadurch  wurde  der  Härleuntcräcliied  i 
noch  gerin^r,  der  SehriU  war  in  ganz  falselter  ' 
Richtung'  m  tii.u])!,  alu  r  ist  iloi  Ii  ziemlich  häufig 
vorgekommen.     £s  gab  daiuals  eii»e  Zeit,  io  • 
welcher  «an  da«  Wannlaufen  schwerer  Lager  I 
fast  als  epidemische  Krankheil  ansehen  konnte. 
Dtir<  Ii  Anwendung  der  Weifsmelalle,  welche  sich 
im  Schiffhau  schon  lange  bewährt  hatten,  und 
wodurch  der  ndthige  Härteunlerschicd  wieder  j 
hergestellt  wurde,  wurde  ilann  rasche  Besserung 
geficbailen.    I^eider  haben  die  WciCstuetalle  einen  i 
sehr  niedrigen  Schmelzpunkt,  und  kann  es  daher  | 
vorkommen,   ilafs  bei  L-iiirm   thiicli  äufsere  Ur-  ! 
sacben  vcraolafslcii  Warmlaufen  das  Weifsmetall 
schmilzt  und  ausflieftt.     Aus  diesem  Grande 
widerstreben  heute  noch  viele  Mascbinenfikbriken 
der  Anwendung  der  Weifsmetalle.  i 

Bevor  ich   nun  zur  Betrachtung  dt-r  nach-  | 
Iheiligen  Folgen,  welclie  das  Warmlaufen  für  die  j 
Wellfii  hat.  ziirflf  kkclire,  möchte  ich  noch  einiger  , 
ähnlicher  Vorkouimnisse  an  anderen  Maschiuen- 
(heilen,  welche  ihrer  Ursache  nach  unzweifelhaft 
hierher   gehören,    gedenken.      Icli    meine  das 
l^issigwerden  von  Pluogerkolben  an  Hochdruck*  i 
pumpen,  der  Kolbenstangen  an  schweren  Maschinen,  I 
z.  B.  der  Niederdruckkolbenstangen  an  schweren 
oscillirendcn  RadiLunprcTiiKtschincn.   Die  Phmper- 
kolhcn  von  Hochdruck pLunpen,  liereu  Slopfbüclisen 
des  hohen  Druckes  w(  ■(•;n  sehr  stark  angezogen 
werden  mQssen,  infolgedessen  auch  starke  Rei- 
bung haben  und  Wärme  erzeugen,  werden  bei  i 
jedem  Hub  in  der  Packung  oherfttehlich  erhitzt,  | 
und  gleich  darauf  Ix-tm  Eintritt  in  die  riüs^i(^ktil 
wieder  rasch  abgekühlt.    Die  hierdurch  für  die  I 
Oberfliche  erzeugten  Anstrengungen   erreichen  I 
ihre  grüfste  Höhe  in  der  Bewcgung3>  also  der 
Längsrichtung.    Die  auftretenden  Risse  müssen 
naturgemäfs  wieder  rechtwinklig  zurBeanspruchung, 
also  quer  zur  Längsrichtung  der  Stange  liegen,  | 
was  nucii  in  Witklichkcit  ihr  Fall  ist. 

Auch  hier  isl  wieder  am  meisten  der  Stahl 
dem  Auftreten  des  Uebels  ausgesetzt,  wShrend 
das  weniger  dichte  GufFpison  und  die  Rothmctalle 
fast  gar  nicht  davon  hclrofTcn  werden-    Diese  , 
Erbhningen  haben  dazu  geftlbrt,  da&  man  gegen-  ! 
wärlig  Stahlplunger  für  rascbgchende  Hochdmck-  j 
pumpen  fast  gar  nicht  mehr  anwendet.  ' 

Bei  Üainpfkolbenslangen   i?t   das  Uebel  im 
allgemeinen  selten,  es  nmfs  da  schon  eine  UU- 
{.'('tiörige  Reibung  durch  Montagefehler  u.  s.  w. 
(la^iitrelen,   um  die  nöthigc ^Temperalurdifferenz  . 
für  eine  iSngere  Zeit  zu  erzeugen,  weil  die  Ab-  | 
kühhmg   in   der  I..uft  und   im   warnifii  Oampf- 
rautue  nicht  so  rasch  vor  sich  geht.   Dies  erklärt  j 
auch,  dar«  das  Uebel  bei  dem  kälteren  ffieder-  | 
drill keyliii  tt  i  biufiger  vorkommt,  als  beim  Hoch' 
druckcjfiiudcr.  j 


Bei  den  Niedetiiriickcyiindern  schwerer  oscil- 
lirendcr  Raddampfermaschinen  sind  aber  alle 
FU'dingungen  für  das  t'rhc!  {rocrhrn  tiiid  kommt 
da.ssclhe  tbatsächlich  auch  recht  häuüg  vor. 
Die  grofse  StopFbOchsenreibung,  welche  dureb 
das  V(Mi  der  Knllirnslarige  zu  lu'-0!|,'endc  Hin- 
und  Herwerfen  des  oft  20  t  schweren  I^ieder- 
druckcylinders  hervorgerufen  wird,  liefert  im 
Verein  mit  der  geringen  Temperatur  dei  Dautpfea 
in  diesem  Cylindcr  die  Voili('dinfrtin{»en.  Dazu 
kommt  dann  noch  die  groise  Ut:al)^p|■uchung  der 
Stangen  auf  Biegung,  welche  der  einmal  ein* 
geleiteten  Rifsbildung  zum  raschen  Fortschreilen 
vcrhilfi.  Aus  diesen  Ursachen  ist  denn  auch  den 
Kolbenstangen  der  Niederdruckcylmder  an  solchen 
Maschinen  nur  eine  geringe  Lebensdauer  hescliieden. 
Stall Istangen,  weiche  gewöhnlich  der  Reibung 
wegen  auch  ziemlich  hart  genommen  werden, 
leiden  unter  diesen  Umständen  natürlich  wiedt  r 
ganz  besonders,  jodoih  habe  ich  kürzlicli  auch 
eine  schweifseiserne  Stange  mit  dem  Uebel  be- 
haftet gesehen,  nachdem  dieselbe  etwa  1  '/s  Jahre 
Dir-nst  fr^than  hatte.  Ks  schien  jedoch,  als  ob 
der  Frucefs  zum  StiUüLaud  gekommen  sei,  und 
ist  jedenfalls  auf  ein  erheblich  langsames  Fort* 
schreiten  wtgen  der  faserigen  Structur  des 
Materials  zu  rcchoeo. 

Wenn  ich  nach  dieser  Abschweifung  zu  dem 
t  i-'enllirlicn  Get;ctistand  meiner  Darstellung  zurück- 
keine,  --o  brauche  ich  wohl  niclit  des  Weiteren 
datziilL^'cn ,  dafs  eine  Welle,  welclie  in  oben 
beschricl>cner  Weise  durch  das  Warmlaufen  zei- 
slöd  i<l,  an  diesen  durch  forlj.'esL'lick'  .Mdsliandlunfr 
geschwächten  Stellen  nach  kürzerer  oder  längerer 
Zeit  den  vereinten  Betriebsbeanspruefaungen  aus 
Verdi clinni^  und  Biegung  unterliegen  und  zu 
Bruch  geben  mufs.  —  Entsteht  nun  aus  der 
Sache  ein  Streitliill,  so  kommen  die  Herren 
,Sai  liv.'rslandigen*  in  den  niei>teN  F.illen  zu  dem 
Resultat,  dafs  die  Welle  die  Schuld  an  dem 
Vorkommnifs  gehabt  haben  soll. 

Die  Bi  ur  hfläche  sieht  in  der  Regel  verschmutzt 
und  verdrückt  aus  und  hat  gar  keine  Aelm- 
lichkeil  mit  dem,  was  man  an  den  Bruch* 
fliehen  kleinerer  ProbeslQcke  und  Zerreifsprobcn 
zu  sehen  gewohnt  ist.  Besonders  hei  Schmied- 
eisn, wo  dann  noch  die  Unterschiede  zwischen 
den  althei^braehten  Unterscheidungen  zwischen 
Sehne,  Fein-  und  Grobkorn  dazu  kommen,  ist 
der  Abstand  sehr  grofs.  Auch  sind  hier  iilter- 
diireh  die  vorangegangene  Mifshandiung  die  Lagen 
li'i  Packetirung  auf  eine  kleinere  oder  gröfscre 
Knlfernung  »on  der  nrnclislelle  aii  in  ilir.  iii  Zu- 
samuienhange  gelost.  Ktienso  sind  die  vom  Wurm* 
laufen  herrührenden  Risse,  sowohl  beiStahl  als  auch 
bei  Eisen,  öfters  auf  eine  gr«"r>e!e  Streekc  durch 
die  Torsion  beim  Bruch  vertieft  und  gcufTiiet 
worden,  so  dafs  das  abgebrochene  Ende  hauüg 
dem  abgebroclienni  Stummel  eines  taniienen 
Balkens  ähnlich  siebt.  Gar  leicht  wird  aus  diesem 
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AiiLlick  (laim  gofolycrl,  dafs  «lio  Welle  sclileclil  gt^- 
wcaen  sei,  und  bei  Schweifseisei)  liesonders  kommt  | 
dann  Iriclil  die  Moiniinp  711111  Aiisilruck,  dafs  die  j 
Wt'iii!  schlecht  geschweifsl  sei.  Dieser  Vorwurf  i^t  , 
hl  den  mmteii  Fsllen  aber  nicht  bereehligt.  | 

Da/u   kommt   noch,   dafs   solcii  ein  Bruch 
niemals  oder  fast  niemals  plötzlich  durch  den 
i;aiizen  QueraehniU  cinlritt,  sondern  an  einer  oder  ; 
riichrercn  Stellen  sicli  allmählicli  so  weil  forlpnanzt,  | 
bis  der  Keal  dann  plülzlicli  mit  frisclicr  Bruchllächc  | 
abbricht.    Die  ältere  nrnrliflädie,  welche  durch 
das  fortwährende  Au    m  i :  ieiarl>eilen  meist  ganz 
ghilt  IjIs  schicfrig  gewo;  licn  ist,  wird  dann  meistens 
als  iiispriinglich  fehlerhafte  Stelle  angesehen.  Unter 
diesem  Beobachlungsfehler  hat  die  Beurlbeilung  | 
der  Slahlwcllen  am  meisten  tu  leiden,  da  deren 
ursprünglidi  feinere  Slructur  sich  oft  so  glatt  : 
abarbellet,  dafs  die  Fliehen  auasehen,  als  ob  sie  | 
(luicli  einen  Schnitt  mit  einem  recht  scharfen  | 
Messer  eustandeu  wären.  i 

Nachtheilig  auf  die  Beurtheilung  der  schweif«-  I 
(•iaernen  Wellen  wirkt  dagegen  sehr  hänlig  der 
Umstand  ein,   dafs  es   h«i   uns   in  l)»Mil«ph!and 
nur  sehr  weiuge  Personen  giebt,  welche  üelegeu- 
lieit  gchahl  haben,  vergleichende  Beobachtungen 
lihcr  das  Aussrlifu  von  Oi  iirlillächi'n  innl  'lir  Oinillläl 
von  grofscn  Schmiedestücken  aus  Schweifseisen  j 
ansustellen.  Der  Kreis  dieser  PersoneR  beschrlnkt  | 
sicli  im  uc-si  ritliclifii  auf  die  wenigen  Ingenieure, 
weiche  in  den  wenigen  Werken»  die  sich  in  1 
Deutschland  mit  der  Fabrication  grober  Schmiede*  | 
stücke   in   Schweifscisen   befassen,   in   leitender  ! 
Stellung  Ihätig,  oder  lliätig  gewesen  sind.  Nur 
sie  sind  in  der  Lage  gewesen,  an  grufsen  Stücken 
öltet'  Bruchfllchen  herzustellen   und   diene  mit 
tif'i  üiiicn  aus  anderen  Quellen  hokannten  Qualität 
der  unterüuchlen  Stücke   zu  vergleichen.  Nur 
dadurch  allein  konnten  sie  andererseits  die  Er- 
fahrung crwerlien,  uiiip;-  kclirt  aus  einer  gegebenen 
Bruchfläcbe  rückschliefsend  auf  die  Qualität  zu 
folgern.    Alle  diejenigen  engeren  Fachgenoasen, 
mit  welchen  ich  gelegentlich  über  die  Sache  sprach, 
waren  aber  übereinstimniciid  der  Meinung,  dafs 
man  die  von  kleinen  Riuchllächen   gewonnene  I 
Kt  iintmis         l'ist«t;i  füges  inchl  ohne  weiteres 
auf  groÜBe  iirucbUächen  übertragen  känne,  und  > 
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dafs  iiiuu  diis  der  Utucldluciie  cincä  grofsen 
Querschnitts  überhaupt  nicht  auf  die  Qualität 
rücksolili(  facti  könne,  wenn  man  nicht  auf  das 
genaueste  die  Vorgänge  beim  üruub  und  die 
Vorginge  vorher  bei  seiner  Einleitung  kenne. 

Aiirli  ilio  landläufige  riitcr.siiu'iiliing  zwischen 
Sehne  und  Korn  ist  in  der  gebräuchlichen  All- 
gemeinheit, mit  welcher  sieh  dieselbe  noch  immer 
in  unseren  Lehrbüchern  und  in  vielen  Lieferungs- 
bedingungen, besonders  bei  Behörden,  breit  macht, 
heule  nichts  weiter,  als  ein  alter  Zopf,  den  mau 
endli(  !i  einmal  ebenso  abschneiden  sollte,  wie 
Profcssur  Ledt'liiir  iÜl-s  mit  dem  Zopf  der  B«- 
urtheilung  des  Liiefsereicisens  nach  dem  Korn 
gethan  hat.  In  den  Kreisen  der  viel  mit  Biege-  und 
Brucdprolu  n  iif-soli.lf! igten  Ingenieure  i?t  fs  doi-li 
seit  langer  Zeit  bekannt,  daf^  das  Auftreten  von 
Sehne  oder  Kom  in  der  Bnichtliche  einer  guten 
reinen  Mitlelqualität  von  Schwcif&eisen,  be.sonders 
wenn  dasselbe  unter  dem  Hammer  hergestellt 
wurde,  mindestens  ebensosehr  eine  Folge  der 
Behandlung'  hei  d»jr  Probe  ist,  wie  der  QualilU 
nn  sich.  Ist  es  do(  h  ein  Leiclde^;,  durch  ganz 
geringe  Abweichungen  in  der  Lk-handlung  bei 
der  Herstellung  von  Brnchproben,  aus  demselben 
Stück  Schwcifsciscn  mit  Sicherheil  abwechselnd 
körnige  oder  sehnige  Bruchflächen  zu  erzeugen. 
Die  Abweichungen  sind  dabei  tbatsSehlicli  so 
gering,  dafs  selbst  der  nicht  eingnwcihlp  erfahrene 
Fachmann  dieselben  nicht  bemerken  wird. 

Sehne  und  Korn  sind  eben  keine  Erscheinungen, 
welche  fertig  gebildet  im  Material  ein  für  alle- 
mal vorhanden  sind,  sondern  es  ist  nur  die 
Tendenz  für  das  eine  oder  andere  in  den  ex- 
tremen Qualitäten  entschiedener  ausgebildet  vor- 
handen, unil  ei?  ist  dadurch  ersclnvert,  aber  nicht 
unmöglich  gemacht,  durcli  die  Behandlung  bcint 
Bruch  das  Bruchaussehen  nach  der  entgegen- 
gesetzten Seite  zu  vcrfcliiehen,  wahrend  bei  den 
Mittelquahtätcn  dies  fast  unbescbräiikt  in  der 
Hand  dessen,  welcher  den  Bruch  herstellt,  liegt. 
Jedenfalls  sollte  derjenige,  welcher  die  Unter- 
scheidung zwischen  Sehne  und  Korn  heute  noch 
nicht  entbehren  au  können  glaubt,  dabei  audi 
auf  das  genaueste  die  Handhabung  bei  Her- 
stellung der  Proben  angeben. 


Verkauf  der  Thomassclilacke  naeli  Citratlösliciikeit. 


In  den  Häumen  des  Clubs  der  Landwirthe 
zu  Berlin  fand  am  2.  Mai  d.  J.  eine  Versammlung 

von  Vertretern  des  Verbandes  landwirlh- 

s  c  h  a  f  1 1  i  c  Ii  e  r  V  «t  s  u  c  h  s  s  t  a  l  i  o  n  c  n  im 
Deutscheu  Ueiehe,  des  Vcrciuä  deutsciier 
Eisen-  und  Stablindustrieller,  der  Thomas- 
mehl fa  b  r  i  c  a  n  t  e  n ,  der  T  h  0  m  a  s  m  e  h  I  h  ä  ml  1  e  r , 
der  Anwaltschaft  des  A llgeiueinen  Ver- 


bandes der  deutschen  land wirthschafl- 
liehen  Genossenschaften  Offenbaeh  a.H. 
und  der  Deutschen  Laodwirthschaf ts- 

gesellschaft  statt. 

Von  Vertretern  der  Eisenindustrie 

nennen  wir: 

Generalsecietäi  Bneck.  Herliii ;  Director 
M  e  >'  e  r    und   Dii  cctor   M  ä  r  k  1 1  n  ,    Peine ; 
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Ür.  U  es  mann  und  Director  Sugg,  B«rlio; 
GeacnlcHractor  Hei  er  und  Chemiker 

Vita,  Fricdcnshütte;  Director  Gink,  Maxi- 
loUtaasbütte;  Dr.  Grafs,  Ruhrorl;  Director 
Lob,  Dortnrand. 

Als  Vertreter  des  Verbandes  laad* 

w  i  r  l  Ii  K  c  Ii  a  f  1 1  i  r:  Ii  e  r  V  e  r  s  n  r  h  s 3  ta t  ioneU 
im  Deutschen  K  ei  che  nennen  wir: 

Geheimratb  Professor  Dr.  F.  N-obbe,  Tharand; 
GebeimraÜi  Professor  Dr.  Maercker,  Ilalle; 
Prnfppsor  Dr.  P.  Wagner,  D.irmsladt;  Pro- 
fessur Müller,  Hildushcini ;  Ür.  L  o  g  e  s , 
PommriU. 

Aus  der  Niederschrift  Qber.  die  Verhandlungen 
tbeilcn  wir  Folgendes  mit: 

»Der  Vorsitzende  Hr.  Dr.  Schult/.-  Lupilz 
begrflfat  die  anwesenden  Herren  und  heifst 
sie  namrns  der  Diutschon  .  Landwirtlischarts- 
Ciesellscbaft  herzlich  wiilkonuncn.  Er  weist  auf 
den  Zweck  der  heutigen  Venammlung  hin  und 
betont,  dafs  es  der  drin^^endc  Wunscli  des  Aus- 
schusses sei,  ausscbiiefslich  über  den  auf  die 
Tagesordnung  gesetzten  Gegenstand,  den  Verkauf 
der  Thomasschlacke  nach  Citratlöslichkeit,  zu 
verhandeln,  dagegen  die  Frage  über  den  Preis 
der  citratlöslichen  PhoephorsSuru  in  der  Thomas- 
schlacke niciit  zu  erörtern. 

Herr  Geh.  Regieriinggrath  Prof.  Dr.  Maercker- 
Halle  erläutert  alsdann  eingebend  die  seit 
der  Novcmlwr-Versantrolung  angestellten  Unter- 
suchungen des  Verbandes  landwlrtlisdianiicher 
Versuchsstationen  im  Deutschen  Reiche  über  die 
Wagnersebe  Methode  zur  Bestimmung  der  Citrat- 
löslichkeit der  Phosphors£ure  in  dir  Thomas- 
schkcke.  Als  Ergebnifs  dieser  Untersuchung  sei 
in  der  Sitzung  des  Düngeraussehusses  des  Ver» 
bandes  landwirthschaftlicher  Versuchsstationen 
im  Deutschen  Reiche  am  9.  April  dieses  Jahres 
Folgendes  beschlossen  worden: 

1.  Die  Bestimmung  der  eitratlösliehen  Phos- 

plujrsäure  naili  Wa^nei-  ^ielil  .stdion  Jelzl 
einen  weit  sichereren  Anhalt  fQr  die  Werlli- 
bemessung  der  Thomasmehle,  als  die  der 
Gesammtphosphorsäure. 

2.  Bei  dem  f  lande!  nach  citratlöslicher  Phos- 
phorsäure  kuiiri  die  Keinmelilgaranlie  in 
Wegfall  kommen,  da  die  in  dem  groben 
Mehl  enthaltene  PhosphorsSure  »on  der 
Cilratl^sung  verhältoifsmäfsig  weitig  gelöst 
wird,  und  deshalb  die  Fabricanten  schon 
im  eigenen  Interesse  fQr  mSgKcliSl  feine 
Maliluog  sorgen  werden. 

3.  Der  Ausschub  fikr  Dangemiltel  kann  schon 
bei  dem  jetaigen  Stande  der  Analyse  ge- 


währleisten für  etne  Genauigkeit  von  0,75  ^ 
citratlOslieher  Pfaoepborsittr»,  ctelit  aber  be< 

stimmt  in  Aussicht,  dafs  bei  weiterer  Ver- 
;         voUkommnung  der  Metbode  binnen  kursem 
eine  wesentliehe  Einsehiinkuog  der  Analysen» 

lalitOde  eintreten  kann. 
I        Nach  ciiiijeliPnder  Debatte  über  die  Wagnersche 
I  Methode,  an  welcher  auch  namentlich  Herr  Pro* 
I  fessor  Wagner  selbst  sieh  nadi  allen  Riehtungen 
hin   erklfirciid   und  erläuternd  bctheiligte,  und 
nachdem  seitens  der  Vertreter  der  Wissenschaft 
wiederholt  darauf  hingewiesen  war,  dafs  es  nicht 
I  möglich  sei,  ein  allgemein  gQltiges  Werthverhält- 
I  nlfs  zwischen  wasserlöslicher  und  citratlöslicher 
I'hospliorsäurc    feslziislellen ,    wurde    von  der 
I  Danger-(Kaitiit  )Ablheihing  der  Deutschen  Land- 
;  wirthsc!iafts-GeseIIs(  hall  beantragt,   den  Handel 
I  mit  Thomasphosphatmehl  in  Zukunft  auf  Grund 
I  seines  Gehalt*  an  citraÜSsliefaer  PhosphorsSure 
zu  regeln  und  die  Restimmungen  der  Gesammt- 
phosphorsäure, sowie  des  Feinmehls  fortfallen  zu 
lassen.  Als  LatitQde(FehlergreDze)  wurden  0,75  51^ 
vorgeschlagen.     Die  anwesenden   Vertreter  der 
Thomasmehlindustrie  erklärten  darauf  hin«  sich 
zu  Folgendem  zu  verpflichten: 

Vom  1.  luli  dieses  lahres  an  wird  das  Thomas* 

phosphatmohl  auf  Grund  seines  Gehalts  an  citrat- 
löslicher Fbosphorsäure  in  den  Handel  gebracht 
werden.  Bedingung  ist,  dafii  fttr  eine  gewisse 
Uebergangszcit  in  denjenigen  Fällen,  in  welchen 
der  Käufer  nicht  darauf  besteht,  Thomasschlackc 
nach  Citratlöslichkeit  zu  kaufen,  auch  auf  Grund 
des  Gehalts  an  Gesammtphosphorsäure  und  Fein* 
meh!  gehandelt  wer<lcn  darf.  —  In  diesem  Falte 
sollen  von  der  Gesammtphosphorsäure  mindestens 
10%  cilratlfislich  sein.  Die  LatitOde  von  0,75 
wurde  als  ausreichend  und  dem  augenblick- 
lieben Stande  der  Wisscnacbafl  entsprechend  au* 
genommen. 


*  Hierzu  erlaul  i'  i^li  mir  zu  bemerken,  dafs,  narh- 
(l<ia  besonders  selten»  «1er  Vertreter  des  ,  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller*  und  der 
Thoiiiasmehlfabricaiitcn  aDfinerksam  gemacht  wurden 
war  auf  die  erheblichen  Abweichungen,  welche  die 
Bestimmung  der  Citratiteliehkeil  nach  der  biaheriaen 
Wagnenwhen  Methode  in  vencliledenen  Laboratorteu 
•Hjehen  hat.  die  Herren  Professoren  Märcker  und 
Wagner  mittheilteii,  dafs  zwisclieiizeillich  durch  ge- 
wisse, oeuerdiii).'^  ^-efumiene  .Moilifiiationen,  welche 
deinnftclisl  vcrölfcnliicht  werden  sollen,  die  Wagnerüohe 
.Methode  auf  den  oben  erwAhnten  Grad  der  Genauig* 
keil  gebracht  worden  wi,  und  daC»  eine  noch  grOfiere 
Scli&rfe  der  Methode  in  alebere  Aossiclil  gestellt 
werden  dOrfc. 

Unter  dieser  Voraussetzung  wurde  der  obige  lie- 
scblufi  gelkfirt.  Gr«/«. 
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Ueber  amerikanisclie  Jialkenbrttcken  der  Nenzeit 

Von  Regterangibaumdslfer  Frabnii 
{Sehlolh  TOD  8.474) 


Bei  diesen  wird  zunächssl  die  ÄnkcröfTnung 
auf  einem  festen  Gerüst  io  der  oben  beschriebenoo 
Weite  fertig  gemacht  and  durch  Gegengewichte 
l>eschwert,  damit  man  die  Kragöffnung  von  ihr 
aus  mit  einem  fahrbaren  Gerüst  ~  trareller  — 
zusammensetzen  kann.  Lelzlcres  hat  einen  sehr 
langen  Ausleger  und  wird  auf  der  fertigen  Con- 
slruc^tion  vorgeschoben,  so  dafs  immer  neue  Theilc 
angesetzt  werden  können,  bis  das  überkragende 
Ende  (Comole)  fertig  ist.  Der  dann  folgende 
Mittciträger,  welcher  l>ei  amcrikanicchen  Krag- 
trägerbrficken  in  der  Regel  eine  Stützweite  von 
'/t  his  Vi  der  ganzen  Oeffnung  hat,  wird  gewShn- 
lich  als  Verlängerung  der  Console  hergestellt, 
indem  man  in  derselben  Weise  weiter  baut  und 
den  Mittelträger  vorübergehend  mit  den  Gonsolen 
verbindet,  beziehungsweiac  einzelne  Gonstruetions- 
Iheile,  welche  amiere  Beanspruchungen  erhalten 
würden,  zeitweilig  verstärkt.  Die  Enden  der 
Mitteltrigsr  mben  im  Gelenicbohen  in  llngliehen 
Lochern  der  Gurtungen  der  Gonsolen,  damit  eine 
LfngenänderuDg  möglich  ist.  Bei  der  Aufstellung 
wflide  diese  Längenänderung  sber  xu  einem 
Niederhängen  der  als  Verlängerung  der  Gonsolen 
ausgekragten  Theile  des  Mittelträgers  führen, 
bevor  derselbe  in  der  Mitte  geschlossen  ist,  sowie 
unter  Umständen  das  Einfügen  der  mittleren 
Conslructionstheile  Qberliaupt  unmöglich  machen, 
wenn  man  nicht  besondere  Vorbereitungen  für 
einen  solehen  Fall  trSfe.  Diese  bestehen  darin, 
dafs  aufser  dem  beweglichen  Ovlenkbolzen  noch 
je  ein  fester  Bolzen  in  die  länglichen  Löcher 
eingesetzt  und  zwischen  beide  dn  Keil  eingeschoben 
wird,  welcher  durch  eine  kräftige  Schraube 
t>ewegt  werden  kann.  Damit  hat  man  es  in  der 
Hand,  das  überhängende  Ende  zu  heben,  zu 
senken  oder  einfa<  Ii  in  horizontalem  Sinne  zu 
bewegen  (Fig.  100).  Gewöhnlich  werden  die 
Keile  zu  Anfang  so  gesetzt,  dafs  nach  Abzug 
der  Iterehbiegung  aus  Eigenlast  und  Belastung 
durch  das  bewegliche  Aufstellungsgcrüst  die 
Trägerenden  sich  noch  über  die  beabsichtigte 
endgültige  UebeihShung  erheben,  so  dab  die 
Keile  nur  nachgelassen  zu  werden  brauchen. 
Bei  den  ersten  Kragträgerbrücken,  wie  der  SU 
Johns-Brücke  in  Nebraska,  wurden  statt  der  Keile 
kräftige  Bügel  mit  Schraubenmuttern  Ober  die 
Bolzen  gelegt,  mit  welchen  gleiclifalls  eine  Ver- 
längerung oder  Verkürzung  der  Gurte  möglich 
war.  IMese  Vorriehtung^n  roftssen  an  beiden 
Enden  der  HittelSffnung  vorgeieben  "werden,  was 


bei  der  Aufstellung  der  MemphiS'BrückL  ni«  ht 
geschehen  war,  imkni  man  nur  an  eim  in  Ende 
eine  solche  Justirungsvorrichtung  angebracht 
halle,  welche  sich  als  v51lig  unzureiebend  erwies. 
Als  man  in  der  Mitte  zusammenkam,  stellte  sich 
heraus,  dafs  die  untere  Gurlung  um  4"  =  0,10  m 
zu  lang  geworden  war.  Es  kostete  grobe  Hfibe, 
diesen  Fehler  wieder  gut  zu  n^achen,  indem  man 
von  der  Mitte  aus  die  beiden  Enden  des  Mittel* 
trägers  auseinander  trieb  und  so  schliefolich  die 
Schlnftglieder  «infUgen  konnte. 

t»  Tlidmtt. 

Die  gebrtnehlichsle  Aubldlungsmelhode  be* 

steht  darin,  dafs  man  die  Gonslruction  von  einem 
Ende  aus  vortreibt  und  auf  dem  fertigen  Tiieil 
ein  Laufgerflst  mit  langem  Ausleger  vorgeben 
läbt,  von  welchem  aus  alle  Construetion^ieder 


fig.  100. 

der  nächsten  Felder  eingebracht  wuideti.  Jeder 
Theil  wird  dabei  so  lange  vom  funist  aus  in 
der  Schwebe  gehalten,  bis  er  ntit  den  anderen 
ztisammengebolzt  ist  und  auch  die  Querverbin« 
dangen  angebraclit  sind.  Di'^  ersten  Verbindungen 
werden  gewöhnlich  rasch  und  provisorisch  her- 
gestellt, damit  das  bhrbare  Gerfist  weiter  vor» 
gehen  und  aufstellen  kann,  während  man  dahinter 
die  Knotenpunkte  endgültig  zusammensetzt,  etwaige 
Nietarbeit  besorgt  und  Gonstructionsglieder  zweiter 
Ordnung  einbringt.  —  Die  zur  Verwendimg  kom* 
menden  fahrbaren  Gcrflsle  —  erecting  Iravellers  — 
haben  für  minder  bedeutende  Viaducte,  wie 
Stadtbahnen  und  kleinere  Gerüstbrücken,  eine 
Auslegerweite  bi'5  60'  =  18  m.  Sir^  hc:  ich  r" 
hauptsächlich  aus  einem  Wagen,  weicher  aut 
Rädern  läuft  und  die  Winden,  den  Kohlenvorrath 
u.  s.  w.  tragt,  sowie  aus  dem  langen  Ausleger 
mit  seinen  Unterstützungen.  Die  Bübne  des 
W^ns  nimmt  mitunter  die  ganze  Breite  der 
Gonstntction  ein  und  es  sind  dann  gewöhnlich 
mehrere  Ausleger  vorhanden,  welche  bisweilen 
in  wagereclitem  Sinne  einen  Halbkreis  beschreiben 
können,  um  das  Material  auch  von  der  Seite 
aubunehmen.  Bei  der  Aufotellung  der  Lake  Street« 


Digitized  by  Google 


I.Juni  li^J5. 


btadtbiiliit  in  Chicago,  wclcliu  im  Summer  1898 
naeh  dner  längeren  Unterbrechung  wdtergefilbrt 
wurde,  geschah  die  Zuführung  des  Maferials  auf 
der  fertigen  Goo»lruclion,  so  dals  die  Ausleger 
nicht  viel  sntlich  bewegt  zu  werden  brmuehten. 
Oftmals  ist  die  Anonliuing  auch  so  gclioffen, 
dals  zwei  seilliche  kürzere  Ausleger  die  Säuleu 
der  nichsten  Oelfnnng  aufstellen  nnd  halten 
kdOMon,  während  tin  niitllerer  längerer  Ausleger 
die  Qucrlr;it:cr  aufbringt.  Alsdann  hält  der 
mittlere  Auäicger  die  Siiulen  mit  dem  uui'  iiuien 
liegenden  Quortrlger  so  lange,  bis  die  wieder 
frei  gewordenen  seitlichen  Ausist  die  Längt* 
träger  einbringen.  — 

Gerastbraeken  fflr  Eisenbahnen  werden  naeh 
Früherem  häufig  in  den  AbmessuMj^fti  licit^eslclll, 
dals  die  Joche  der  Pfeiler  30'  =  ü,^  m  entfernt 
sind  und  die  Oeflhungen  60'  =  18,4  tu  betragen, 
wobei  sii  li  eine  Länge  des  Auslegers  zu  90'  er- 
giebl.    Die  Biiimn  des  Tain  baren  Hertlstes  bestellt 
in   di€.seiu  Falle   aus   zwei   parallelen  Trägern, 
gewöhnlich  aus  Holz  und  Eisen  construirt,  welche 
in  der  Horizontalehene  gri,'eiieinandcr  abgestrebt 
werden  und  die  man  mit  den  (erligen  Trägern 
verankert.  Der  Aas* 
lef;er  ist  entweder  ein 
einzelner  starker  Bal- 
ken, an  Sdlen  auf- 
gdiingtf  welche  über 
einen  senkrechten 
Pfoslcn  vürue  aul  der 
Bühne  des  Wagens 
laufen  und  am  tiin- 

leren  ßode  derselben  verankert  sind,  oder  man 
wendet  besondere  Trfger  an,  System  Howe  oder 

Pralt,  '  .  fclie  in  halber  Länge  auf  lieiii  Wagen 
ruhen  und  mit  der  anderen  iiälfle  überiiängen. 
Zwischen  dieselben  sind  dann  Querträger  gespannt, 
an  welchvn  Flaschenzüge  zum  Aufrichten  und 
Festhalten  der  Constructiotislheile  für  die  Pfeiler 
und  Oeffoun^tn  hängen. 

Die  bbrbaren  Gerüste  für  gröfsere  Viaducte 
werden  nach  den  jeweili^'en  rnisländen  entweder 
so  angeordnet,  dafs  sie  die  Materialien  von  dem 
Ausleger  aus  hinaufziehen,  oder  dieselben  auf 
Wagen  von  hinten  erhalten,  die  unter  oder  auf 
die  bühnc  fahren  und  ihre  Ladung  an  kleinere 
Rollwagen  abgeben,  welche  durcb  FlawhenzOge 
auf  den  Ausleger  gezogen  werden.  .  FQr  grufse 
Viaducte  werden  die  Fahrgerüstc  mitunter  in 
riesigen  Abmessungen  hergestellt.  So  wandte 
man  bei  der  Aufstellung  der  St.  Paul-Hochbrücke 
über  den  Mississippi  ein  Gerüst  mit  fjS'  X 
=  20,7  X  20,7  m  Gruodlläcbe  und  Ihö'  =  45.«  m 
HShe  an,  von  welchem  aus  die  125'  hohen  Joche 
und  die  135'  weiten  Zwischenträger  aufgericlilet 
wurden.  Es  war  aus  &  X  starken  Hölzern 
mit  eisernen  Zugdiagonalen  hergestellt  und  ruhte 
auf  18  Rädern  mit  drippellem  Plantsch.  Fig.  101 
zeigt  ein  talu'barcs  Aufstellungsgerüsl,  mit  welchem 
die  Edge  Moor-Brllckenbauanstalt  den  frfiher  er- 


wähnten Panther  Greek-Yiaduct  der  Wilkesbarrc- 
und  Eastem-Bahn  gebaut  hat.  Der  Ausleger  ist 
100' =  30,5  m  lang,  und  der  Wagen,  welcher 
auf  acht  Rädern  läuft,  60'  =  18,3  m  lang  und 
10' =  8,05  m  breit  —  Ein  ähnliches  GerSst  mit 
124' 6"  =  3S  Hl  AuslegerlänKe  imd  57  X  l'T 
17,4Xd|0ö  m  Grundfläche  des  Wagens  halle 
Phoenixvnic  für  den  auf  SeHe  82  beschriebenen 
Pecos  Viaducl  licrgestellt,  deswn  Aufstellung  ein 
Muster  rascher  Ausführung  ist.  '  Am  3.  November 
1891  fing  man  mit  wenigen  Leuten  m,  und  Ende 
December  war  die  Ostseite  cinschlieMieh  der 
östhchcn  Hälfte  der  i^rofsen  MiltelölTnung  aufge- 
stellt,  wobei  noch  neun  Tage  durch  Warten  auf 
Materialien  vertofen  gegangen  waren.  Das  Ge* 
Wiehl  dieser  Ittlfle  betrug  1  7S9  .-SO  mind  = 
rund  8000  t,  SO  dafs  durch^bnittlich  täglich 
40  675  Pfund  =  rund  18  t  aufgestelit  wurden. 
Sodann  mufste  das  Fahtgerüst  auf  einem  Umwege 
von  38  englischen  .Meilen  auf  das  westliche  Flufs- 
uler  Iranspurlirt  werden  und  luaii  nahm  die  Arbeit 
am  8.  Jan.  1892  wieder  auf.  Am  20.  Febr.  1892 
war  «ler  ganze  Viaduct  fertig,  man  hatte  auf  der 
Westseite  täglich  etwa  27  l  eingebaut.  Duruh- 

schnitUieh  waren  67 
Mann  beschäftigt,  und 
die  ganze  Au  fst  c  I  hl  n 
hatte  87  Tage  ge- 
dauert, so  dafs  man 
bei  2180'  Gesammt- 
länge  täglich  im  Mittel 
1%.  1«.  25'  ^  7,8  m  auf- 

stellte. — 

Wenn  es  nicht  möglich  ist,  hohe  Viailucle 
von  den  Auflagern  auszukragen,    oder  feste 

Gerüste  zu  si  lila^en,  so  hat  man  auch  wohl 
eine  provisorische  UängebrQcke  hergestellt  und 
von  dieser  aus  die  Aufetellung  bewirkt.  Solche 
Fälle  kanea  U.  a.  in  den  südamerikanischen 
Anden  vor,  wo  es  galt,  hohe  Viaducte  über 
scharf  cingeschnilteiie  Kelsthulcr  zu  montiren, 
(leren  Flüsse  starke  Strömung  und  plötzliches 
Hochwasser  hatten,  das  jedes  Oerüsl  unfehlbar 
hinweggeschwemmt  b&lte.  Man  warf  deshalb 
Seile  hinöbert  construirte  eine  Hfogebrflcke  und 
stellte  von  dieser  aus  den  Viaducl  mit  einem 
leichten  Krabo  aul,  welcher  in  der  Mitte  anfmg 
zu  arbeiten,  bis  zu  einem  Ende  aufteilte  und 
dann  innerhalb  der  fertigen  Conslruction  nach 
der  Mitte  zurückkehrte  und  die  Aufstellung 
vollendete.  Oder  es  wurde  ein  Kabel  von  einem 
Ufer  zum  andern  gespannt,  auf  dem  eine  Lauf- 
katze mit  Flaschenzug  lief,  welcher  die  Materialien 
am  Ufer  zugeführt  wurden  und  die  infolge  der 
Schwerkrall  niederging  und  die  Gonslructions- 
ijlieder  mittels  des  Flasrhen:^uges  in  die  aufzu- 
stellenden Pfeiler  einbrachte.  Bei  hölzernen 
Viadueten  hat  man  auch  wohl  ein  umgekehrtes 
Verfahren  eingeschlagen,  indem  ein  Kabel  über 
I  den  Abgrund  gespannt  war  und  die  einzelnen 
1  Joche  unten  fertig  zusammengesetzt  und  durcb 
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einen  Flasclienzug  aufgerichlel  wurden,  der  uu 
die  Rolle  einer  aaf  dem  Kabel  befindlieben  Leo^ 
kalze  gehängt  war.  !n  dieser  Weise  hat  iJir 
Firma  ColTrode  &  Evans  in  Philadelphia  kürzlich 
den  600'  B  188  m  langen  und  140'  42,5  m 
hohen  Elkboro-Viadaet  mootirt. 

VII.  Werthvergleichung 
dar  mwrikaiiltclieii  und  turapltnlwa  Syttmie. 

Sehlnhbenerfcon^en. 

Wenn  man  von  der  Anwendung  grofser 
BlechUrSger  abeieht,  so  ergeben  sich  hei  den 
genietelpn  ConstrucUonen  höben  und  drüben  weni^ 
grundsätzliche  Unterschiede.  blechträger  über 
das  bei  uns  Obliebe  Mafs  ansuwenden,  ist  baupt- 
sächlioii  eine  Fra^e  d^s  Koslenpiinkles ;  denn 
den  von  amerikanischen  Ingenieuren  geltend 
gemaehten  Giflnden  mit  Bezug  auf  Fehler  in  der 
ProjeeÜriUig  und  AusfQhrung,  welche  hei  Blech- 
trägern eher  vermieden  werden  können,  als  bei 
gegliederten  Sysletnen ,  kaini  man  doch  nur 
bedingungsweise  zustimmen.  Die  besseren  Werke 
werden  beide  Constructioncn  gleich  gut  herstellen, 
und  wenn  daher  kein  Grund  vorliegt,  einen 
[Jnlemebmer  zu  begOnsUgen,  dessen  Arbeit  in 

der  Ausfüliriing  gegliederter  Trayter  mlnilerwerlhig 
ist,  so  wird  man  sich  eben  nur  an  ein  leisluogs* 
ftbiges  Werk  wenden.  Bei  der  groben  Aus- 
dehnung der  Vereinigten  Staaten,  sowie  unter 
Berücksichtigung'  des  Umstanden,  dafs  sicli  lange 
nicht  überall  lei^tunpsfahige  Ürückeubaiianslalleu 
vorfinden,  indeni  die  liesseren  namentlich  im 
Osten  des  Landes  liegen,  kann  dieser  Fall  aller- 
dings eher  eintreten,  als  bei  uns,  und  es  ist 
dann  gegen  die  Verwendung  der  groben  Blech- 
träger  nicht?  ni  sagen.  Sind  die  Kosten  beider 
Trägerarien  gleich  und  kommt  es  nicht  au/  das 
Ausseben  an,  so  mag  man  auch  bei  uns  noch 
Ober  das  jetzt  übliche  Mafs  hinaus  dem  Blech- 
trSj;er  den  Vorzug  geben,  schon  der  leichteren 
Linterliailung  wegen. 

Bei  den  gegliederten  Systemen  mit  unten« 

liegender  Fahrbahn  ist  die  grofsere  Träger Iiülie, 
weiche  man  in  Amerika  giebt,  vortheilhaft  hin- 
sichtlich der  Anbringung  oberer  Querverbindungen. 
Ob  sie  es  auch  mit  Besag  auf  den  Material- 
verbrauch ist,  lüTsl  ?ifh  nicht  allgemein  ent- 
scheiden, weil  dies  in  erster  Linie  von  dem 
Tragersystem  abhingl.  Wenn  der  Mehrverbrauch 
nicht  bedeutend  ist,  so  verdient  die  amerikanische 
Anordnung  entschieden  den  Vorzug,  da  der  oberen 
Querverbindung  bei  etwas  grOfseren  Oeflhungen 

eint"  erhebliche  Wichligkeil  l)ei/uniesseii  isl.  Die 

unteren  Zwickelau^leifungen  haben  für  kleine 
und  mittlere  Weilen  bei  der  verlittKnirsmäfsig 

grofsen  Trägerhöhe  allerdings  wenig  Werth,  für 

</r(>r>f>  Weilen    -fiid  idicr    docli  ■".v<'r-krn5^i« 

und  lät  ihr    ebien  daher  uichl  immer  zu  billigen. 


I  Was  die  zur  Verwendung  koniuicndcu  Träger- 
systeme belrifll,  so  verdienen  sie  den  bei  uns 

I  üblichen  gegenüber  mit  Bezug  auf  leichtere  An- 
fertigung den  Vorzug,  weniger  aber  hinsichtlich 
der  sparsamen  Verwendung  des  Eisens,  und  ist 
es  dalier  fraglich,  ob  sie  für  unsere  Verhältnisse 
passen.  Die  Amerikaner  machen  uns  im  all* 
gemeinen  den  Vorwurf,  üab  wir  unsere  theore» 
tischen  Untersuchungen  bis  zur  SpitzOndigkeit 
ausdehnen  und  dabei  die  praktische  Seile  der 
Sache  häutig  aus  dem  Auge  verlieren.  Dita  Iriffl 
allerdings  bisweilen  xu,  doch  kann  man  dem 
gegenüber  manchen  amerikanischen  Constructioncn 
den  Vorwurf  machen,  dafs  sie  zu  wenig  theoretisch 

I  durchdacht  sind,  nicht  weil  der  Verfasser  des 
Frojects  auf  praktische  Atior<lnung  grufseren 
Werth  legte,  sondern  einfach  deshalb,  weil  er 
die  Theorie  niebt  genügend  beherrschte.  Zu 
loben  ist  es,  dab  man  drüben  alle  Wandglieder 
möglichst  steif  construirt,  wodurch  zwar  ein 
gröfserer  Malerialaufwand  bedingt  ist,  die  Festig- 
keit und  Steifigkeit  der  ganzen  Gonslruction  aber 
Jedenfalls  zanirnint ,  "  fiin  der  Gewinn  auch 
meistens  nicht  rechnungsmafsig  festgestellt  werden 
kann.  Bei  den  Windverbinden  hat  man  sieb 
niclit  immer  von  den  früheren  sclilechten  Anord- 
nungen frei  machen  können  und  häufig  Rund- 
oder Quadrateisen  eingezogen,  wo  ein  Wlnkel- 
oder  Fiacheisen  zweckmäfsiger  gewesen  wäre. 
Die  Anschlüsse  sind  auch  nicht  imnipr  rationell 
und  steht  die  Anordnung  der  ilorizonUlverbändc 
unseren  Constructionen  daher  im  allgemeinen 
nach.  Wo  Fachwerkträger  mit  abgeschrSglen 
Enden  angewandt  sind,  ist  meistens  nicht  genug 
Werth  auf  die  Detailausbtldung  der  Eekknoten- 
punkle  gelegt,  ofTeidiar  verleitet  durch  die  ver- 
hältxlifsmäfsig  einfache  Anordnung  derselben  bei 
Gelenkbobenbracken,  indem  der  Uebergang  zu 
unvemnUdt  stattfindet,  so  dafi;  die  Kräfte  nicht 
von  einem  in  das  andere  Gonstructionsglied 
übergeleitet  werden  künnen,  ohne  einzelne  Theilc 

!  derStofsverbindungen  übermäfsig  zu  beanspruchen. 

j  Bei  den  Fahrbahnanordnungen  hat  man  sich,  wie 

I  oben  angegeben,  liäufig  von  dem  Bestreben  leiten 

'  lassen,  die  Quertriger  m^IgUchst  in  der  Schwer- 
Hnie  der  Hauplträger  anzuschüersen,  und  zu  dem 
Zweck  die  Querträger  entweder  unmittelbar  auf 

\  den  Untergurt  der  Hauptträger  gelegt  oder  an  die 
nach  unten  verlängerten  Verticalen  angeschlossen. 

'  Diese  Constructionen   sind   für   die  Inansprucli- 

I  nahtac  der  Hauplträger  zwar  vortheilhaft,  ergeben 
aber  keine  so  grobe  Seitensteifigkdt,  als  wenn 

I  man    die   Querträger   zwischen    die  Verticalen 

.  oder  die  unteren   Gurlungen  der  Haupiiräger 

I  spannt. 

Will  man  über  den  Werth  der  amerikanischen 
I  Gelcnkbolzenbrückcn  im  Vergleich  zu  den  in 
I  Europa  ablieben  Nietverbindungen  ein  Urtheil 

abgeben,  so  kann  es  sich  zunächst  nicht  darum 
handeln,  oh  das  eine  oder  andere  System  in 
besonderen  Fällen  cmpfehleuswertber  ist}  denn 
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darOber  darfte  kein  Zweifel  bestehen,  dafs  die 
amerikanischen  CoDstructionen  fOr  die  drüben 
nbwallfiiclen  Verhältnisse  in  den  allernieistcn 
Füllen  den  unsrigen  enlscliiedeo  vorzuziehen 
sind.  Es  mub  vielmehr  buiptaflchlieh  darauf 
ankommen,  in  rein  constructivcr  Hinsicht  die 
Vor-  und  Nachtheile  beider  Systeme  gegenein* 
ander  abzuwägen.  — 

Was  Jen  Niel  im  Vergleich  zu  dem  Gelenk- 
bolzen anbetrifft,  so  läfst  sich  nicht  in  Abrede 
stellen,  dafs  letxterer  unleugbare  Vorzüge  besitzt. 
Zunächst  entspricht  die  gelenliartjge  Verbindung 
(If'r  Knofenpiuiktc  den  bei  der  Bereclitmrg 
gf*iiiac;liUn  Annahmen  in  hohem  MaTse,  während 
dies  von  den  Nietverbindungen  nicht  behauptet 
werden  kann,  imlem  durch  di('  starren  Verhin- 
bindungen  erhebliche  Biegungsmomente  in  den 
eimelnen  Construclionsgliedern  auftreten.  Sodann 
sind  die  amerikanischen  Annnlniingen  mit  Bezug 
auf  die  gleichroäCsige  Veriheiluog  der  Kräfte  über 
den  ganzen  Querschnitt  der  Constructionstheile 
zuverlässiger;  denn  bei  den  Nielverbindw^n 
kann  man  weder  annelinien,  difä  die  Spannungen 
sich  gleichmäfsig  auf  alle  Anschlulsniete  ver- 
thetlen,  nodi  voraussetzen,  dafs  der  Stabqucrscbnitt 
filjoral!  gleiche  Einheitssprinnimp;en  erhält,  schon 
aus  dem  Grunde  nicht,  weil  die  Uebertragung 
der  Kräfte  in  einzelnen  Nietquerachnitten  gesehieM 
und  dieselbe  von  dort  erst  auf  die  neben  den 
Nietlöcbern  stehen  gebliebenen  Querschnitte  ver- 
theilt  werden  mfiseen.  Ferner  spricht  zu  Gunsten 
des  amerikanischen  Systems  die  vortheilhafte 
Uebertragung  der  Kräfte  in  der  gedrückten  Gnrltuif:: 
durch  stumpfes  Zusammenstofsen  der  Enden 
derselben,  wodurch  eine  gleichförmige  Vertheilung 
über  den  ganzen  QuerschDiU  ^gewährleistet  wird. 
Bei  unseren  genieteten  Stofsverbindungen  iäfsl 
sieh  die«  nicht  in  demeelben  Mafse  voraussetzen ; 
denn  es  wird  das  vorhandene  Profil  am  Stöfs 
ganz  oder  Iheilweise  durcligeschnillen  und  durch 
ein  anderes,  «is  anderen  Platten  und  Winkeln 
n.  s.  w.  besteherules  ersetzt,  ein  Verfahren,  bei 
dem  sich  kaum  vermeiden  Iäfsl,  dafs  nicht 
durch  den  Uebergang  der  Kräfte  aus  dem  einen 
in  den  anderen  Querschnittt  gewisse  Spannungs- 
überschreitungen statlfmden.  Alte  diese  Vor- 
theile kommen  aber  nur  zur  Geltung,  wenn 
die  Arbeit  tadellos  genau  ist.  Ungenauigkeit 
in  den  Längen  der  Augenstfibe  beispielsweise, 
und  wenn  sie  auch  nur  einen  geringen  ßruchtbeii 
eines  Millimeters  aiiamaehen,  können  die  ganzen 
Vorausscf/irnpen  über  den  Haufen  werfen  und 
die  Spanuungsvertheilung  unsicherer  machen,  als 
bei  genieteten  Gonstructionen.  Im  allgemeinen 
katiii  man  sagen,  und  damit  stimmen  die  lirtlieile 
eiuäicbtsvoUer  amerikanischer  Ingenieure  überein, 
dafs  eine  schlechte  Nieteonstroetioii  immer  noch 
l>a.-iser  ist,  als  eine  schlechte  Gelenkbolzencon- 
siruction.  Denn,  welche  Annahme  man  auch 
Hsaeblt  entweder,  dafe  die  Niete  durch  Reibung, 


i  oder  durch  Abücheeien  wirken,  so  kann  man 
I  hei  schlechter  Ausführung,  wenn  die  Nietlöcher 
;  nicht  aufeinander  passen,  oder  die  Niete  keine 
Längsspannung   haben,    wenigstens   noch  emc 
halbwegs  bnuiehbare  Verbindung  erhiMen,  während 
dies    hei   Gelenkconstruclioncn    mit  fehlerhafter 
Auäfahrung  gänzlich  ausgeschlossen  ist.  Setzt 
man  jedoch  auf  beiden  Seiten  gleich  gute,  voll» 
kommene  Arbeit  v  :  o     so  verdienen  die  amerika- 
nischen Rrückeji  den  Vorzug,  weil  die  Grundsätze, 
nach  denen  sie  aufgebaut  werden,  theoretisch 
richtiger  sind.     Die  Amerikaner  sind  sich  der 
Nothwendigkelt  einer  solch  grofsen  Genauigkeit 
l>ei  der  Ausführung  auch  voll  bewuCsl  und  haben 
daher  im  Laufe  der  Zeit  ihren  Maschinen  und 
Werkzeugen  eine  solclie  Vervollkommnung  ge- 
geben, dafs  Fehler  bei  der  Ausführung  in  den 
besseren  Werkstätten  kaum  vorkommen  oder 
sich  wenigstens  in  den  zulässigen  Grenzen  halten. 
I       Was  die  amerikanischen  Trägersysleme  be- 
I  trifft ,  so  sind  sie  mit  ihren  geraden ,  einfachen 
I  Constructionslinien    und    kräftigen  Spannnn|:;s- 
j  gliedern  gewifs  In  ni.inciier  Hinsieht  recht  vorlheil- 
I  haft.  Wer  aber  auch  etwas  iürs  Auge  haben  möchte 
I  und  desaeo  Konstainn  nicht  ganz  in  der  Ab* 
wägung  praktischer  Vortheile  erstickt  ist,  mufs 
ihnen  in  orater  Linie  den  Vorwurf  machen,  dafs 
sie  sdir  bäfslich  sind.    Hit  wenigen  Ausnahmen, 
I  zu  denen  die  Flogen-  und  flängcbriicken  gehören, 
welchen  mm  wohl  nur  mit  grofser  Mühe  ein 
UDvorlhdlhaftes  Auaadien  geben  könnte,  sind 
die  grOÜMren  amcrikantseben  Brücken  mit  ihren 
steilen,  eckigen  Formen  nichts  weniger  als  schön' 
Dies  wissen  die  Amerikaner  auch  recht  gut,  »md 
wenn  sie  Brücken  bauen  wollen,  bei  denen  es  auf 
gefälliges  Aussehen  ankommt,  so  richten  sie  sich 
I  mit  Vorliebe  nach  europäischen  Mustern. 

DieQuerconstructionen  amerikanischer  Br<lckeo 
werden  in  neuerer  Zeit  durchweg  zweckmäfsig 
angeordnet,  ebenso  die  Wind  verbände,  welche 
froher  viel  zu  wOnsehen  flbrig  lieben.  So  gut 
wie  die  Windverbände  genieteter  Brücken  können 
dieselben  aber  nie  werden,  denn  dazu  fehlt  es 
den  GelenkbolzenbrOcken  an  «ter  nOlhigcn  Sdten* 
Steifigkeit.  — 

Aus  den  kurzen  Andeutungen,  welclie  früher 
über  die  gcächichlliclie  Entwicklung  der  amerika- 
nischen Brücken  gem.uht  wurden,  kann  man 
schon  entnehmen,  dafs  die  Amerikaner  nii! 
ihren  Gonstructionen  den  unsrigen  bedeutend 
mehr  genähert  haben,  als  wir  uns  den  ihrigen, 
ein  Beweis,  dafs  sie  den  Werth  europäischer 
Weisheit  doch  nicht  so  ganz  verkennen.  Diese 
I  Annäherung  an  die  bd  uns  geltenden  Grund* 
Sätze,  welche  sieh  in  den  letzten  10  bis  15  Jahren 

I immer  mehr  vollzogen  hat,  bezieht  sich  nament- 
lich auf  die  QuerschnIttsUMung  gedrückter  Stäbe, 
die  Anordnung  der  Fahrbahn  und  der  Wind- 
I  vert>ände,  wobei  mau  die  früheren  Cnnstnielioncn 
i  zum  Theil  ganz  verlassen  hat.     Der  Vorwurf, 
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ütbrr  amerikanite^«  BalkeiAr9ck«n  der  Neuzeit. 


suhl  und  Ei«««.  52$ 


welehen  man  wohl  den  amerikanischen  Gelenk- 
bolsenbrileken  macht,  dsfe  durch  du  NMhgeben 

eines  pinzi^rcn  Ro!/ens  die  panzc  Urfirkc  gleich 
zusamiucniielc,  isl  Dicht  allzu  ernst  zu  oebiuen; 
denn  die  Comtruclionstheiie,  anf  welche  es  haupt- 
sächlich ankommt,  weifä  man  drüben  so  sorg- 
fiUlig  herzustellen  und  so  eingehend  auf  ihre 
Festigkeit  zu  prüfen,  dafs  derartige  Vorkommnisse 
iafaerst  sehen  sind.  An  und  für  sich  Inetet 
schon  die  amerikanische  Prüfungsmethotio,  «ranro 
Constructionsglieder  besonderen  Festigkeitsproben 
SU  unteniehen  und  nicht  nur  einzelne,  auf  gut 
GlQck  herausgeprilTfnc  Probestücke  zu  untergiirhrn, 
mehr  tlaranlie  für  tadelloses  Material  und  fehler- 
freie AusfafamnK,  als  die  unsrige.  — 

\V;ui  den  Mangel  an  Steifigkeit  belrilTt,  so 
wurde  schon  angeführt,  dafs  sich  derselbe  nament- 
lich hei  leichten  BrQcken  mit  grofscr  Bctriebslast 
bemerkbar  macht  und  mit  zunehtneiuli  r  S|ijnti 
weite  weniger  Bedeutung  erhält.  Üemgemärs 
sind  die  VoiÜieile  der  Uelenkbolzenbrückeu  den 
genieteten  Conslrucliooeo  gegentlber  bei  grofsen 
Brücken  auch  bedeutender,  -il-;  F--!  kleinen,  zumal 
für  kleinere  Spannweiten  die  GewichtsersparDifs 
nicht  sehr  betriehtlich  isl  und  hauptsichlieh  nur 
dir  Vürllieil  leii  lili-rer  Ausfülirung  bleibt.  Daher 
lial  man  für  kleine  und  mittlere  Spannweiten 
nichl  selten  den  genieteten  Constructionen  den 
Vorzug  gegeben,  wie  früher  gezeigt.  — 

Mit  Bezug  auf  den  Vergleich  heider  ßrüekcn- 
arten  hmsichliich  dta  Eigengewichts  lassen  sich 
bestimmte  Zahlenangaben  insofern  nicht  gut 
machen ,  als  die  Belastungen  hüben  und  drüben 
nicht  dieselben  sind,  auch  andere  ÄnnahmeD 
Uber  die  sullssigen  Beanspruchungen  tu  Grunde 
gelegt  werden,  die  bei  den  amerikanischen  Con- 
structionen noch  wieder  innerhalb  der  Conslruclion 
seihst,  nach  der  Bedeutung  einzelner  Glieder, 
wechseln.  Unter  sonst  gleichen  Verhältnissen 
kann  bei  Brücken  mit  untenliefzender  Falirbalin 
die  frülic-r  iür  GclenkLukeubrucken  gegebene 
Formel  p  =  5  I  -f-  350,  wo  1  die  Spannweite  in 
Fufs  und  p  das  Gewicht  di  r  ganzen  Eisencon- 
Btructioo  in  Pfuua  a.  d.  Fufs  bedeutet,  für  den 
Vergleich  benutzt  werden.  Dieselbe  ergiebt  in 
der  Thal  gegenüber  den  bei  uns  üblichen  Fni  ineln 
für  dte  bestimiuuog  des  Eigengewichts  genieteter 
Constructionen  durchweg  ein  geringeres  Gewicht 
der  amerikanischen  Constructionen  und  zwar  bei 
Spannweiten  bis  ."lO  ni  dui flisclmittlieh  10  bis 
12  ^,  vua  5U  biü  iOU  Ui  iiurebbchuiUlich  14 
bis  16  f^.  Die  hauptsächhchslen  Ursachen  dieses 
Mindergewichts  dürften  Si-in :  1,  -l^'^clirnarsigerc 
Beanspruchung  des  Materials,  welciie  sich  auch 
Hl  allen  Theilen  niher  ao  der  zuUbaigen  Grenze 
hall;  2.  das  guringe  Gewicht  der  Fahrbaliii 
und  der  Wind  verbände;  8.  das  gröbere  Pfcil- 
Teriiiltnib. 

DieHauptTOrtheile  der  amerikanischen  Brücken 
Heg»  indels  nichl  auf  den  bisher  berührten  Qe< 


bieten,  sondern  bestellen  in  der  Möglichkeit,  sie 
wMün  ohne  geschulte  HUl&krKfte  leicht  und  «elraell 

aiifst''llen  zu  können,  ein  rmstand,  dem  sie  in 
erster  Linie  ihre  weite  Verbreitung  zu  verdanken 
haben  dürften.  Denn  Thatsache  ist  es,  dafs 
die  amerikanischen  Constructionen  in  manchen 
Fällen ,  wo  sie  mit  europäischen ,  besonders 
englischen,  in  Wettbewerb  getreten  sind ,  den 
Sieg  davongetragen  haben.  So  war  es  in  Canada, 
so  in  Peru  und  tlu-ilwcise  auch  in  Australien, 
Nachdem  daü  Vorurtheil  der  englischen  Ingenieure 
einmal  besiegt  war,  haben  sie  vidCadi  den  6e* 
lenkbnlr.enbrücken  den  Vorzug  gegeben.  — 

Bei  Entgleisungen  stürzen  die  amerikanischen 
Constructionen  leichter  zusammen,  als  unsere, 
namentlich  sind  in  dieser  Beziehung  kleinere  und 
mittlere  Brücken  recht  gef&hrlicb  wegen  ihrer 
geringen  Seitensteifigkeit.  Im  Qbrigen  beziehen 
sich  die  Meldungen  der  Presse  über  BrQcken- 
einstürze  meistens  auf  ältere  Constructionen  oder 
auf  Ausführungen  kleinerer  Werke,  die  ihrer 
Aufgabe  nichl  gewachsen  waren.  Die  von  den 
besseren  Werken  hergestellten  BrQcken  der  Neu- 
zeit lallen  nicht  leichter  ein,  als  unsere  genieteten 
Gonstruetionen.  Allerdings  hat  der  amerikanische 
Brückenbau  in  den  letzten  15  bis  20  Jahren  so 
gewaltige  Fortschritte  gemacht,  daüs  man  die 
vor  1875  gebauten  Brttcken  schon  durdiweg 
als  Tcraltet  bezeichnen  mols,  und  da  deren  An- 
zahl immerhin  noch  eine  recht  bcträdillichc  ist, 
so  kommen  Brückeneuiblürze  in  Amerika  er- 
schreckend häufig  vor,  selbst  wenn  man  die 
enorme  Ausdehnung  des  Landes  und  die  aufser- 
ordenüich  grofise  Anzahl  von  Brücken  in  Betracht 
zieht.  In  einzelnen  FSllen  wird  aber  auch  hei 
Ausbesserungen  und  dergl.  mit  einer  Sorglosigkeit 
verfahren,  die  aller  Beschreibung  spottet.  So 
verunglückte  im  August  1898  ein  Schnellzug 
der  Boston  Albany-Bahn  auf  einer  Brücke  bei 
Chestt  r.  Und  was  war  die  Ursache?  Ein  Trupp 
Schloi&er,  welchen  die  Verstärkung  der  Brücke 
durch  Hinzufügen  neuer  Auflagerbleche  übertragen 
w.nr,  pclilügt  die  Niete,  welche  die  einzehicn  Theile 
des  Ubergurts  zusammenhalten,  auf  etwa  75  cm 
\  Länge  heraus  und  begiebt  sieh  dann,  auch  ohne 
nur  vorläufig  Bolzen  statt  der  Niete  einzuziehen 
ode^  aaderwcite  Sicherheilsvorkehrungen  zu  treffen, 
von  der  Arbeitsstelle  weg  zum  Essen.  In  dieser 
Zeit  war  ein  Schnellzug  fällig,  welcher  die  Bracke 
natürlich  zum  Einstürzen  brachte.  — 

Trotz  mancher  in  die  Augen  springenden 
Vortheile  der  amerikanischen  Constructionen  liegt 
für  uns  in  Deutschland  ein  Grund  zur  Nach- 
ahmung für  das  Inland  nur  in  geringem  MaXie 
vor.  Einestheils  mnd  unsere  Werke  nur  wenig 
darauf  eingerichtet  und  müfsten  d.ihcr  erst  viel 
Erfattruag  sammeln,  bis  sie  es  den  Amerikanern 
gleichthun  könnten,  aodemtheils  sind  die  Vortheile 
für  unsere  inländischen  Verhältnisse  nicht  entfernt 
so  bedeutend,  wie  für  die  amerikanischen.  Wo 
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es  sich  dajit'i^cii  um  Licloriiiigcii  uauU  über- 
seeischen Lürulcrn  handelt,  können  den  amerika- 
iiisciiei:  iiaili^ebiliiete  Aiioniuuupen  sehr  wohl  in 
Frage  kommen,  weil  in  diesem  Falle  die  Verhäll- 
nirae  meistens  ihnlieh  liegen  werden,  wie  drflbcn, 
80  dafs  auf  Ificlite  IlcistcHung  Gewicht  zu  legen 
»t.  Aber  auch  in  diesem  Falle  ist  insofern 
Vorsteht  nölhig,  als  in  manchen  überseeischen 
Ländern  die  Annahme  der  einen  oder  anderen 
Construction  nicht  sowohl  von  Zweckmäfsigkeils- 
gründen  allein,  als  auch  von  persönlichen  An- 
sichten and  Empfindungen  der  an  der  Spitze  der 
Verwaltungen  stehenden  Ingenieure  abhängig  ist. 


So  haben  die  amerikantscheu  Construclionen  in 
Chile  durchaus  keinen  Eingang  finden  können, 
weil  die  Chilenen,  welche  ihvc  x\iisbildun?;  auch 
meistens  aul  französischen  und  beigischen  Hoch- 
Scholen  erhalten,  den  Yankees  niehts  weniger 
als  freundlich  gesinnt  sind,  während  die  ainerika- 
oiscben  Brücken  sich  in  dem  benachbarten  Peiü 
einer  grofsen  Beliebtheit  erfreuen. 

Auch  für  militirische  Zwecke  haben  die  Ge- 
lenkbolzenträger eine  grofse  Wichligkeil,  weil  sie 
so  schnell  aufgestellt  werden  können.  Dem 
entspricht  andererseits  auch  die  Leichtigkeit,  mit 
welcher  sich  ihre  Zerstörung  bewirken  UUst. 


Das  Böhrenwalzwerk  Kemscheid  der  Deutsch-Oesterreichisclien 

MaiiBesmiuiBröhrenwerke. 

Von  J.  Cattiar. 


Auf  einer  Studienreise  doreh  Rheinland  und 

Westfalen  wurde  mir  Gelegenheit  geboten,  das 
Röhren waUwerk  der  Deutsch-Oester- 
reich isehen  Mannesmannrfihren  werke 

in  Remscheid  zu  sdieil.  Ich  habe  dieselbe 
freudig  begrüfst,  da  die  von  den  genannten  Werken 
in  Düsseldorf  ausgestellten  Stahlflaschcn  und  ge- 
walzten Röhren  mein  Interesse  in  hohem  Mafse 
erregt  hattfn.  Andererseits  war  es  mir  erwünscht, 
persönlich  einen  Einblick  in  jenes  Röhrenwalz- 
Terfahren  zu  gewinnen,  dessen  Leistungen  Pro* 
fessor  Reulcaux  in  seinem  bekannten  Vortraf^  am 
16.  April  1390  im  Saale  des  Arühitcklcnhauses  zu 
Berlin  in  einer  Weise  gloriftdrle,  dafs  leicht  er* 
regiinic  Gernfillicr  eine  neue  Epoche  der  Technik 
kommen  sahen.  Ich  selbst  hatte  Gelegenheit, 
jene  Ausstellung  von  Manncsmanoröhren  zu  sehen 
und  mit  Ilm.  Ii.  Mannes  mann  darüber  zu 
ppreclien,  und  ich  begreife  nach  dem  Eindruck, 
den  die  Saclio  damals  auf  mich  machte,  sehr 
wohl  die  Begeisterung,  die  jener  Vortrag  hervor- 
rief, und  —  die  heutige  Gegenströmung,  nachdem 
die  praktischen  Erfolge  ausblieben,  leb  habe  ja 
auch  hei  verschiedenen  Gelegenheiten  in  dieser 
Zeitschrift,  z.  B.  Jahrgang  Seite  798  u.  IT. 

u.  a.  0.,  auf  die  Hoffnungen  hingewiesen,  die  von 
Wafiieiitedraikem  auf  das  SehrSgwalxverfiihren 
Mannesmanns  gesetzt  wurden  um!  die  vielleicht 
noch  heute  von  ihnen  gehe^-l  werden.  Es  ist 
wohl  über  keinen  Zweig  der  dculselien  Eiaeti- 
und  Stahlindustrie  in  den  letzten  Jahren  so  viel 
für  und  wider,  und  zwar  nteln  vun  Laien  als  von 
Fachleuten,  geschrieben  und  gesprochen  worden, 
als  aber  die  durch  SchrigwaUen  erzeugten 
Manncsinaniu ribren,  und  dmnoch  ist,  meines  Ei  - 
achteiis,  eine  vorurtheiisfieie  Aufklärung  darüber 


I  noch  nicht  gewonnen.   DarOher  kann  indessen 

kein  Zweifel  nuhr  hesiehen,  dafs  Theorie  und 

i Praxis  sich  nicht  decken. 
Ich  nddite  es  nicht  als  meine  Aufgabe  be- 
trachten, in  Allem,  was  Berufene  und  Unberufene 
um  die<;en  an  sich  hochinteressanten  Gegenstand 
I  im  Laufe  der  Zeit  zusammengetragen  haben,  die 
Wahrheit  von  der  Dichtung  abscheiden  zu  wollen, 
sondern  mich  im  Naeli folgenden  auf  das  be- 
schränken, was  icii  mit  eigenen  Augen  habe 
machen  sehen.  Zwar  ist  es  mit  dem  eigentlichen 
Scliräi^walzverfaliren  nur  lose  verkniipfl,  ja  ich 
möchte  selbst  nicht  behaupten,  dafs  dieses  nicht 
ganz  zweckmäfsig  durch  ein  anderes  Verfahren 
ersetzt  werden  könnte,  immerhin  ist  seine  An- 
wendung noch  Thalsache.  Das  an  dieses  sich 
anschliefsende  Röhrenwalzverfahren  erscheint  mir 
dagegen  als  die  Hauptsache  und  es  hat  sich  be- 
reits zu  praktischen  Erfol;;.'!!  entwickelt,  die  über 
das  Versuclisstadium  hinausgewachsen  sind. 

Die  Fabricate,  die  ich  anfertigen  «ah,  lassen 
sich  in  zwei  Gruppen  scheiden:  in  stufenförmig 
abgesetzte  Rohre,  die  in  ihren  einzelnen  Theilen 
verschiedenen  Durchmesser  haben,  und  in  Leitungs- 
rohre von  gleichbleibendem  Durchmesser. 

1.  Die  abgMelztm  Rohre. 

Solche  R(du  c  finden  Verwendung  als  Masten, 
welche  die  Drähte  für  die  Zuleitung  elektrischer 
Ströme  zum  Zweck  der  Kraftübertragung  an 
Strafsenbahnen,  gewSbotich  StromzufQhrungs- 
maste  (Abbild.  1)  g-enannt,  Irajren.  Ferner  die 
Masten  zum  Tragen  elektrischer  Bogcnlichtlampcii, 
sogenannte  Liehtmasten  (Abbild.  2),  sowie 
als  Stangen  für  Telegraphen-  und  Telephon- 
[  leitungen.    Die  Glektricitäts  •  Gesellschaften,  die 
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Hauptabnehmer  solcher  Masten,  verlangen  in 
ihren  Uererongtbedingaiigeo  die  Verweadung  einM 

FIurs«'i>en!?  oder  Stahls  von  mindestens  50  kg 
a.  d.  Quadratmillimeler  Festigkeit  und  eine  höbe 
Elftsticilätsgrenze,  dftmit  die  Masten  bei  ihrer 
niclit  selten  sciir  starken  Beanspruchung  durch 
Seitenzug  die  nothwendige  Widerstiindsrähigkeit 
gegen  Durchbiegung  besitzen.  Da  diese  Masten 
meist  in  verkehrr reichen  Slrafsen  Aufstellung 
Tinden,  so  ist  es  selbstverstänillich,  dafs  sie  in 
ihrer  äufsercn  BeschafTenlieil  von  allen  verun- 
lierenden  Fabrieftüont- 
fehlern  frei,  von  durchaus 
sauberer  Ausführung  sein, 
außerdem  aber  noch  die 

Anbringung  gewisser 
schmückender  Verzierun- 
gen gestatten  müssen,  um 
die  an  sich  recht  nüchterne 
Gestalt  zu  beleben  und 

dem  hochaufragendcQ 
scblankon  Mast  «n  gefU» 
ligeres  Aeufsere  zu  geben. 

Es  ist  keine  Frage,  dafs 
die  ErlUhniK  aller  dieser 
CedInguDgen  keineswegs 
eine  so  leicht  zu  lösende 
Aufgabe  für  die  Techniker 
darstellt,  zumal  wenn 
auch  dem  Gcwidit  des 
Mastes  noch  enge  tirenzen 
gesteckt  werden.  Die  Art 
und  Weise,  wie  die 
Maoncsmanowerke  an  die 
LQsung  dieser  Aufgabe 
herangegangen  sind,  war, 
wie  mir  scheint,  die  rich- 
tige, denn  sie  haben  das 
gesteckte  Ziel  mit  befrie- 
digendem Erfolg  erreicht. 

Die  runden  Blöcke  aus 
Stahl  oder  FlufssiseD  von 
der  verlangten  Festigkeit 
zur  Herstellung  der  Ma- 
sten im  Gewicht  von  etwa 
450  kg  werden  aus  an- 
deren Stahlwerken  be- 
zogen und,  nachdem  sie 
bis  zur  Hellrothgluth  er- 
wärmt ,  vermittelst  des 
Scbrägwalzverfahrens  in 
nur  einem  Gange  zu  einem 
Hohlkörper  iini'j-'pstallet, 
der  nun  in  einem  beson- 
deren Walzwerk  so  einer 

langen,  dünnwandigen  Röhre  von  gleichbleibendem 
Durchmesser  ausgewalzt  wird;  in  einem  weiteren 
Gange  erhält  sie  in  besonderen  Maschinen  ihre 
stufenförmige  Gestalt,  wie  sie  aus  den  Abbildungen 
ersichtlich  ist.    Das  Herstellen  der  zwei  oder  drei 


Abbil4.3. 
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Absätze  durch  Vermindern  des  Hohrquersclmilts 
▼oUtuebt  sieh  an  der  bis  zur  Hellrothgluth  er- 
wärmten R/3hrt'  il.  rart,  daf»  die  Achse  aller  Rohr- 
Iheüe  immer  eine  einzige  gerade  Linie  bleibt. 

Selbstredend  ge- 
winnt der  Mast 
um  ein  seiner 
Querschnittsver- 
minderung ent- 

sprechendes 
Mafs  an  Länge. 
Hierlm  mufs 
nattirpctniirs.  ein 
Verdichten  des 
Materials  statt- 
finden, so  dafs  die  ein- 
zelnen Schüsse  des  Mastes 
mit  abnehmendem  Durch- 
messer an  absoluter  Fe- 
stigkeit des  Materials  ge- 
winnen, was  derBiegungs- 
featigkeit  des  Mastes  zu 
gute  kommt.  Der  grfifste 
Durchmesser  der  gewalz- 
ten Röhre,  dem  des  un< 
leren  Theiles  der  fertigen 

Masten  entsprechend, 
steigt  mit  der  L&nge  des 
Mastes  bis  zu  235  mm 
Aufsenmafs,  die  L;in|,'c 
der  Masten,  je  nach  Be- 
stellung, von  etwa  6  bis 


1! 


m. 
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So  hochinteressant  für 
mich  auch  die  Walzwerke 

und  die  lui  der  Herstellung 
der  Masten  sonst  noch 
thäligen  Maschinen  waren, 
glaubeich  doch  von  einem 
Eingehen  auf  deren  Eigen- 
lliümlichkciten  an  dieser 
Stelle  absehen  zu  können, 
da  sie  aus  den  Patent- 
schriften genügend  be- 
kannt sind.* 

Der  Kci  iipuiikt  dcT  gan- 
zen Fabrication  scheint 
mir  darin  zu  liegen,  dab 
üe  es  ermCglicht,  eine 
au?  mehreren  Schüssen 
von  verschiedenem  Durch- 
messer bestehende  Röhre 
aus  einem  einzigen 
Stück  ohne  jede 
Lings-  oder  Quer» 
schweifsung  Ii  e  r  z  ii  - 1 . :  !  I  e  n.  Denn  es  ist 
keine  Frage,  dafs  ein  Mast  dieser  Art  in  Bezug 
auf  Leistongsiahigkeit  vor  jedem  andern  den  Vor^ 

•V.Tgl.  .Siahl  und  Eisen*  1887,  Nr.  7,  S.  4SI; 
1888,  Nr.  7.  S.  441  und  S.  481. 
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ng  wrdienli  der  durch  Ineinanderschieben  und 
Schweiften  oder  Verwhninben  einer  Anxahl  von 

Stücken  licrgeslcllt  l-t.  w.  ;i  ihm  alle  die  Mangel 
nichl  anhaflen,  die  als  bekaniile  Fabricalionsfchler 
oder  Schwächen  des  Zusammenselzens  von  letzterer 
Art  unzerlrcnnlicli  <;in(i  und  die  unter  Umständen 
dessen  Güte  doch  sehr  beeinträchtigen  können. 

Nach  dem  Geraderichlen  wird  der  Mast  auf 
Hab  abgeeehnitlen  und  sodann  in  der  Probir* 
statiOll  sowohl  auf  seine  Diirchhie^ungssieherbeit, 
als  auch  auf  Zerreifsfestigkeit  seines  Materials 
durch  Entnalime  von  ProbestOcken  unterracht. 
Die  zur  Uebemahme  geeigneten  Masten  erhallen 
einen  Mennige-  oder  Asphallanstrich  und  werden 
demnächst,  je  nach  der  Bestellung,  mil  Auslegern, 
Verzierungslheilen  u.  s.  w.  ausgerüstet. 

Die  Herslelluiigsweisf»  von  Tclet^raphcn-  und 
Telepbonstangcn  ist  in  allem  Wesentlichen  die- 
selbe, wie  die  der  Slronsufabmngt*  und  Lieht« 
mästen,  nur  dafs  dieselben,  ihrem  Verwenilnii;;s- 
zweck  entsprechend,  in  der  R^l  viel  kleinere 
Abmessungen  und  ein  erheblieh  geringeres  Gewicht 
erhalten  (Abbild.  3  und  4). 

Wie  mir  vom  Betriebsleiter  milgetlieilt  wurde, 
ist  das  Remscheider  Röhren walzwerk  in  seiner 
gegenwärtigen  EÜnricblung  imstande,  täglich  rund 
100  Stück  schwere  oder  his  200  Stück  leichte 
Masten  anzufertigen,  im  laufenden  Geschäftsjalir 
wurden  bereits  mehrere  Tausend  Hasten  und 
Stangen  nach  vrrschiedenen  eutopSiechcn  und 
überseeischen  Ländern,  besonders  nach  Amerika, 
zur  Ablieferung  gebracht  Nur  durch  die  Steigerung 
seiner  Lcistnngsfiihigkcit  Rf-Inng  es  dein  Werke, 
den  Ansprüchen  der  ElektricilätsgeselUchaflen 
als  Bauuntemeham*  für  eldlrische  Verkehrs*  und 
Beleuchtungsanlagen  m  genOgen,  da  diese  hei 
der  sehr  regen  Concurrenz  nur  durch  schnelle 
Bauausführungen  zum  Milbewerb  befähigt  werden 
und  deshalb  auch  ihrerseits  wieder  sehr  kurze 
Lieferungstermine  so  stellen  genöthigt  sind. 

2.  Ldtungmlin. 

Die  Herstellung  von  Rohrleitungen  für  ver- 
schiedene Flüssigkeiten,  Gase  oder  Dämpfe  aus 
ungeschweifsten  ROhren  ist  eine  Aufgabe, 
welche  schon  seit  lingerer  Zeit  auf  verschiedene 
Weise  durchzuführen  angestnhi  worden  ist. 
Wer  die  Entwicklung  der  Ei^eri-  und  Slahlinduslrie 
in  den  letzten  80  Jahren  aufmerksam  verfolgt 
hat,  dem  werden  tiie  zahlreit  hen  Versin  fie,  un- 
geschweifstc  Röhren  aus  Schmiedeiseit  oder  Stahl 
im  grofsen  fOr  industrielle  Unternehmungen  her- 
zustellen, nicht  entgangen  sein.  DicHauplsoliwierig- 
keil  dieser  Technik,  welche  den  Erfolgen  der 
letzteren  gewisse  Schranken  setzte,  lag  bisher 
darin,  gröfsere  Rohrlängen  zu  Preisen  herzustellen, 
welche  zum  wirklichen  Nutzen  solcher  Bühren 
in  angemessenem  Verhältnifs  standen.  Die  hohen 
Preise  machten  den  Abaals  solcher  RShren  ein* 
fach  unmöglich. 


Das  Remscheider  Röhren  walzwerk  versuchte 
nun  mittels  des  ihm  eigenthOmliehen  und  von 
ihm  mit  Erfolg  entwickelten  Walzverfahrens  die 
80  lange  vergebens  angestrebte  Losung  dieser  Auf- 
gabe, und  nach  dem,  was  ich  im  Betriebe  habe 
herstellen  sehen,  glaube  ich  annehmen  zu  dOrfen, 
rlafs  man  von  den  Versuchen  längst  zu  einem 
fested  und  erprobten  Arbeitsverfahren  gelangt  ist. 

Dab  die  Herstellung  eines  zu  Leitungen  be* 
stimmten  Rohres  mittels  des  Mannesmannschen 
Walzverfahrens  eine  ganz  ähnliche  sein  mufs, 
wie  für  Hasten  und  Stangen,  liegt  auf  der  Hand. 
Je  nach  den  Vorschriften,  welchen  die  Leitung 
zu  genügen  bat,  wird  dazu  ein  mehr  oder  weniger 
festes  Flubeisen-  oder  Flufsstahlmaterial  ver- 
wendet und  in  gleicher  Weise,  wie  bei  den  Hasten, 
aus  dem  massiven  Block  ein  Hohlkörper  —  eine 
dickwandige  Röhre  —  und  aus  diesem  wieder 
durch  Auswallen  dn  langes  Rohr  hergestellt 
Der  Unterschied  liegt  lediglich  in  der  weiteren 
Bearbeitung,  denn  die  Leitungsröbren  behalten 
den  gleichen  Durchmesser,  aber  die  einzelnen 
Rifbren  müssen  miteinander  verbunden  werden 
kOnnen.  Die  fertig  gewalzten  Röhren  werden 
deshalb'  zunSchst  auf  Mals  abgeschnitten,  genau 


AUIM.S. 

t:ericlilcl,  alsdann  mit  den  entsprechenden  End- 
verbindungen verseben  und  schliefslich  der  Probir- 
stalion  übergeben.  Nach  der  Art  dieser  Ver- 
bindung sind  sie  entweder  Muffen-  tnlcr 
F  I  a  n  t  8  c  It  e  n  r  ()  h  r  e;  welche  der  heiden  Ycr- 
bindungsarten  zur  Anwendung  Lonimt,  richtet 
sich  nach  dem  Zweck  der  Rohrleitung,  ob  die- 
selbe für  tropfbare  oder  elastische  Flüssigkeiten 
bestimmt  ist  und  unter  welchem  Druck  diese 
die  Leitung  durchstrAmen  sollen. 

a)  Muffenrohre.  Das  ^'ewalzle  Maiiiiesniann- 
MulTenrotir  gleicht  zwar  im  Aeu£seren  dem  ge- 
wöhnlichen HutTenrohr  für  Wasser»  und  Gas* 
leitungcu,  unterscheidet  sich  von  ihm  aber  da- 
durch, dafs  es  mil  uniniltelhar  angnprefsler  MiifTe, 
wie  Abbild.  5  zeigt,  hergestellt  wird,  also  auch 
keines  Gewindes  zum  Aufschrauben  einer  Hüffe 
bedarf.  Meines  Wiesens  i<l  dies  ein  technisches 
Novum,  denn  soviel  mir  bekannt,  ist  ein  Rohr 
aus  Schweibeisen,  Flubeisen  oder  Plufsstahl  mit 
angeprefster  Muffe  für  den  .Massenbedarf  noch 
nirgend  weiter,  als  in  Remscheid,  hergestellt 
worden.  Das  Gewicht  eines  gewalzten  sIBhIernen 
Muffenrohrs  verhilt  sii  h  /.u  dem  eines  gleich 
weilen  t'ufspisernen  rund  wie  l:2''ä.  Gerade 
durch  dieäe  (jewichlsvenninderung  der  Walzrohre 
soll  es  ermöglicht  sein,  auch  hinsichtlich  des 
Preises  mit  den  gubeisemen  Rohren  concurriren 
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ZU  können.  Es  liegt  daher  auf  der  Hand,  daTs 
in  allen  Fällen,  wo  stählerne  Rohrleitungen  fflr 
irgend  welche  Flüssigkeiten  in  unsicherem  Boden 
liegen  oder  von  oben  zufälligen  Belastungen  aus- 
gesetzt sind,  sie  eine  viel  gröfsere  Sicherheit 
gegen  Bruch  oder  Schadhaftwerden  bieten,  als 
die  eher  zum  Bruch  neigenden  gufseisernen 
Leitungen.  Es  leuchtet  auch  ohne  weiteres  ein, 
dafs  für  weitere,  namentlich  überseeische  Ver- 
sendungen, bei  welchen  das  Gewicht  nach  laufen- 
dem Meter  die  Frachtkosten  bestimmt,  das  Mannes- 
mann-LeitungsmulTenrohr  gegenüber  dem  2Vs  mal 


UingvMrdtIto  Robraaden  und  los«  glatla  FlanUcbm. 

so  schweren  gufseisernen  MulTenrohr  erhebliche 
Vorlheile  bietet.  Es  soll  ferner,  wie  mir  mitgetheill 
wurde,  die  Verlegung  der  Mannesroann-Muffenrohre 
erfahrungsgemäfs  sehr  bequem  sein,  weil  sich  die 
Herstellung  leichter  Krümmungen  ohne  besondere 
Werkzeuge  auf  der  Baustelle  ausführen  läfst. 

Dafs  die  Sicherheit  gegen  Bruch  infolge  von 
Bodensenkungen  und  anderen  Zufälligkeiten  eine 
aufserordentlich  grofse  ist,  scheint  mir  nach  dem 


Abbild.  7. 

UmgebönJtlle  Röhrenden  und  loa«  inoinanHrrgrvifonde  l'Uutscbeii- 

Herstellungsverfahren  der  VValzrohre  wohl  be- 
greiflich. Der  vielfach  befürchteten  Rostbildung, 
sowohl  bei  Wasser-  als  bei  Säureleilungen,  wird 
durch  den  schützenden  Asphaltüberzug  mit  Jule- 
umhüliung  mindestens  mit  derselben  Sicherheit 
vorgebeugt,  wie  dies  durch  den  bekannten  Theer- 
anstrich  bei  gufseisernen  Leitungsröhren  ^esirbieht. 

Die  MufTenrohre  werden  von  40  bis  200  mm 
lichter  Weile  mit  8  bis  6  mm  Wandstärke  bis 
zu  10  m  Länge  gefertigt  und  sämmtlich  in  der 
Fabrik  einem  Probedruck  von  70  Atmosphären 
unterworfen. 

b)  Flantschcnrohre.  Die  Herstellung  des 
Leitungsrohres  selbst  ist  die  gleiche,  wie  die  der 
Muffenrohre,  aber  die  Rohrverbindimg  mufste 
dem  Betriebsdruck  der  Leitung  entsprechend  ver- 
schieden construirt  werden. 


Fflr  gewöhnliche,  oder  Niederdruckleitungen 
genügt  in  allen  Fällen  die  einfache  Bördelvcr- 
bindung  mit  zwischengelegtem  Dichtungsring  und 
losen  Flantschen  (Abbild.  6  und  7).  Das  Um- 
bördeln  der  Rohrenden  wird  mittels  hydraulischen 

I  Druckes  tadellos  und  schnell  l)ewirkt.  Den  Wünschen 
der  Abnehmer  entsprechend  fertigt  das  Rem- 
scheider Werk  auch  Rohrverbindungen  mit  auf- 
gelötheten    glatten   Bunden    und   losen  glatten 

'  Flantschen  (Abbild.  8),  sowie  auch  Rohrleitungen 
mit  aufgelölheten  ineinandergreifenden  Bunden 
und  losen  glatten  Flantschen  (Abbild.  9).  Diese 


Abbild.  8. 

AufgalSthete  glatte  Bunde  und  loae  glatte  Flantschen. 


Rohrverbindungen  und  ihre  Herstellung  sind  so 
alt  und  bekannt,  dafs  es  unnölhig  erscheint,  sie 
hier  näher  zu  besprechen. 

Für  alle  Leitungen,  welche  einen  erheblich 
höheren,  bis  zu  dem  höchstgebräuchlichen,  Be- 
triebsdruck auszuhalten  haben,  würde  sich  dagegen 
das  Mannesmann-Slahlrohr  mit  Doppelbördel- 
flantsch-Verbindung  empfehlen  (Abbild.  10). 
Die  Herstellung  des  Doppelbördels  (D.  R. -Patent 
angemeldet)    geschieht    nach  einem  eigcnthüm* 


Abbild.  0 

Aufgelölbote  ineinandergreifonda  Bunde  und  loae  glalle  Flanlachen. 


liehen  Verfahren  in  hydraulischer  Prosse  und  ist, 
wie  mir  mitgetheilt  wurde  und  was  die  Con- 
struction  auch  erwarten  iSfst,  derart  sicher,  dafs 
selbst  bei  ProbedrOcken  bis  zu  500  Atmosphären, 
welche  in  der  Praxis  wohl  niemals  vorkommen, 
die  Doppelbördeldantsch -Verbindung  keine  Ver- 
änderung erleidet.  Bei  weiterer  Steigerung  des 
Druckes  ist  man  wohl  imstande,  das  Rohr,  aber 
nicht  die  Verbindung  zu  sprengen. 

Die  Röhren  werden  in  Wandstärken  von  3  bis 
8  mm,  einem  Innendurchmesser  bis  zu  216  mm 
und  in  Längen  bis  zu  10  m.  je  nach  der  Be- 
stellung, gefertigt  und  in  der  Fabrik  bis  zu  einem 
Druck  von  500  Atmosphären,  je  nach  dem  Durch- 
messer und  der  Wandstärke,  geprüft.  Wie  Ver- 
I  suche  gezeigt  haben,  ist  damit  das  Widerstands- 
I  Termögen  der  Rohre  noch  lange  nicht  erschöpft. 
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Der  eigenthQmlichc  Vorgang  des  mir  bis  da- 
hin unbekannten  Walzverfahrens,  der  vermuthlich 
auch  für  andere  Zuschauer,  nicht  nur  für  mich, 
eines  überraschenden  —  um  nicht  zu  sagen  vcr- 
blüfl'cndcn  —  Eindrucks  nicht  entbehren  mag, 
erweckte  in  mir  doch  ungeäufserte  Zweifel  in 
die  Gleichmärsigkeit  der  Wandstärke,  besonders 
bei  den  langen  Röhren,  wie  ich  sie  habe  walzen 
sehen.  Ich  habe  aber  bei  keiner  der  vielen  Röhren, 
die  ich  daraufhin  besonders  besichtigte,  einen 
Mangel  nach  dieser  Hinsicht  entdecken  können. 


Abbild.  10. 


Zur  Abdichtung  dienen,  je  nach  dem  Zweck 
der  Rohrleitung  und  nach  Wunsch  der  Besteller, 
Guttapercha,  Gummi  und  ähnliche  Stoffe  in  Ring- 
form, innerhalb  eines  Kupferrings  von  kreuz-(X) 
förmigem  Querschnitt  liegend,  durch  diesen  am 
Ausweichen  verhindert,  so  dafs  die  Abdichtung 
stets  vollkommen  geschlossen  bleibt.  In  Rohr- 
leitungen, welche  unter  den  schwierigsten  Ver- 
hällnissen  in  Alpenlätidern  verlegt  worden  sind, 
soll  sich  dieses  System  der  Abdichtung  tadellos 


Abbild.  II.   Aufsengewind«!  an  boidrn  Enden  mit  Ob«r»chrmubtcr 
lunn«nfSrmi|«r  Muff«. 

bewfihrl  haben  und  wäre  damit  seine  praktische 
Brauchbarkeit  hinreichend  erwiesen. 

c)  Gestänge-  und  Boiirröbren.  Sie  bilden 
hinsichtlich  der  Rohrverbindungen  eine  dritte  Art 
von  Rohrleitungen.  Die  Tiefbautechnik  verlangt 
Röhren,  deren  Zuverlässigkeit  in  Bezug  auf  Torsion 
und  Festigkeit  auch  unter  allen  den  Zufällen  ge- 
währleistet ist,  denen  Bohrröhren  im  Betriebe 
ausgesetzt  sind.  Die  besten  ausländischen  Slahl- 
röhren  entsj)rechen  bei  gröfsercn  Bohrtiefen  diesen 
F-ordorungen  noch  nicht.  Das  Mannesmann- 
röhren-Walzverfaliren  stellte  in  Aussicht,  bei  Ver- 
wendung eines  ganz  besonders  festen  und  dichten 


Stahls  Röhren  erzeugen  zu  können,  die  auch  fQr 
Tiefen  von  500  in  und  darüber  noch  unzweifel- 
haft sicher  bleiben  und  die  vermöge  ihrer  Her- 
stellungsweise auch  den  besten  ausländischen  Bohr- 
rühren überlegen  sein  würden.  Nach  den  An- 
gal>en,  die  ich  erhielt,  ist  es  dem  Remscheider 
Werke  gelungen,  diese  Erwartungen  in  durchaus 
befriedigender  Weise  zu  erfüllen.    Ich  habe  Bohr- 


Abbild.  13.   Aura«Qg6wiiidu  an  beiden  Enden  mit  Oberschntnbler 
gerader  MulTe. 

röhren  bis  zu  230  mm  äufsercm  Durchmesser, 
von  3  bis  6  mm  Wandstärke  und  bis  zu  10  ni 
Lange  mit  Aufsengcwindc  an  beiden  Enden  für 
Muffenver-schraubimg  gesehen,  die  von  durchweg 
Bcbüner  gleichniäfsiger  Beschaffenheit  waren.  Es 
wurde  mir  gesagt,  dafs  sie  auf  einen  Innendruck 
von  70  Atmosphären  ge()rOfl  worden  seien,  ohne 
Spuren  von  Veränderungen   erlitten   zu  haben. 


Abbild.  13.  Aufaen  mit  i;liitter  Flüche. 


Die  Herstellung  der  Rohre  selbst  ist  dieselbe  wie 
die  <ier  Leitungsröhren,  tmd  nur  die  Eigenllaiin- 
lichkeit  der  Verbindung  milleU  Gewinde  und 
Muffen  (Abbild.  11  und  12),  oder  in  anderer 
Weise,  wie  es  der  Auftraggeber  für  seinen  Zweck 
verlangt,  z.  B.  Abbild.  13  und  14,  sowie  die 
peinliche  Genauigkeit,  welche  in  den  Abmessungen 
der   Rohre    verlangt    wird,    machen  besondere 


^1 

Abbild.  M.    Aufaen  glatt  mit  Nippel. 


maschinelle  Einrichtungen  noth wendig,  um  den 
Anforderungen  der  Besteller  gerecht  werden  zu 
können. 

Es  ist  natürlich,  dafs  mit  der  Entwicklung 
der  Bohrtechnik  auch  die  Erzeugung  von  Bohr- 
röhren sich  entwickeln,  mit  ihr  Hand  in  Hand 
gehen  mufste  und  dafs  es  in  Zukunft  ebenso 
geschehen  wird.  Damit  öffnet  .sich  diesem  Zweige 
der  Röhrentechnik  ein  weites  Absatzgebiet;  denn 
unsere  Zeit   drangt   nach   Erschliefsung  immer 
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neuer  mineralischer  und  anderer  Schätze  in 
immer  grdfwrer  Tiefe  innerer  Erde.  Dtmit 

waclisen  nicht  nui  die  Aurgal)eti  dar  Bohr-,  sondern 
auch  der  Röbreatechnik.  Während  aber  in  früheren 
JSeiten  za  diesem  Zwecke  der  Tiefbobrer,  mit 
wenigen  Ausnahmen,  nur  in  den  Kohlem-eviercn 
angesetzt  wurdo,  selicn  wir  ihn  in  neuerer  Zeit 
in  den  Ebenen  Noiddeulschlands  bis  zu  ungeheuren 
Tiefen  in  den  uncrgründhchen  Salzlagern  vor- 
dringen, wir  sehen  ihn  in  Nordamerilia  and  SOd- 


rufsland  immer  neue  Pelroleumquellen  öffnen  und 
I  in  der  WOsle  Nordafriltas  in  emsiger  ThStigkeit, 

!  um   du«!   belebende   Wasser  der   unlei irdischen 
I  Ströme  an  das  Tageslicht  zu  leiten.    Und  die 
I  Zeit  scheint  mir  ntcbt  mehr  fern,  dafs  auch  in 
Ostasien  Schil/.o  der  Erde  erschlossen  werden 
sollen.  Hoffentlich  wird  sich  nicht  nur  der  deutschen 
j  Köhren-,   sondern  auch  der  ganzen  deutschen 
Eisenindustrie  doil  ein  neues,  lohnendes  Absata« 
I  gebiet  erschlieCaen. 


Oesetz-fintwurf  gegen  den  anlanteren  Wettbewerb* 


Die  „Berliner  Corrospondens"  T«r9ff»ntUelit 

nmmiehr  drii  <ii  ><  l/.-l'ntwurf  gegen  d.  ii  uiiliiittr  rcn 
Wtillbuwerb  in  dur  Furui,  wit»  er  dum  ßundosrutb 
zur  BewihluferaasuiMt  vorliegt.  Gegen  den  erat«n 
Entwarf  aaigt  diosor  zwüito  oino  Reiht-  von  Aen- 
derungon  und  ZiiAiitzon,  so  dafs  «ich  bei  der  Wich- 
tigkeit dieser  Vorlag«  für  das  gosamnitu  GosohRfts- 
lebcn  ein  nochmaliger  Abdruck  empfiehlt,  wenn 
auch  diu  Vorlage  in  dieser  Sesaion  den  Jiaiohatag 
lüvht  mehr  btiscliäftig^^n  wird. 

§  1. 

Wer  OB  unternimmt,  in  öfifentlichen  B«kamit- 
maohungen  oder  in  Hittheilungen,  weleho  für 
einen  gröfseren  Kreis  von  IN^sonen  bMtiBUnt  sind, 
dnroli  unric-Iitigo  und  z.ur  IrreHihrung  geoigneto 
AngabtiU  thatsnchlicher  Art  iiher  die  Iteschaffon« 
hoii,  di»  üentellungsart  oder  die  Treisheniessung 
von  W:mren  und  ge>verldi<'hen  lA'istungen,  Ober 
diti  Bezugisquull«  vuu  Wuuren,  (ib«r  dt>n  Bülitz 
von  Aoszeiehnungen,  über  den  Anlab  oder  den 
Zweck  des  Verkaufs  (die  .,Menge  »lefWaaren"  ist 
nusgefiilien.  1).  lied.)  den  An^choin  einoa  besondurs 
günstigen  Angebot«  hervorzurufen,  kann  auf  Unter- 
laaenng  der  unriclitigeu  Angaben  in  Anqmteh  ge- 
nommon  Werden.  Dieser  Anspruch  kann  von  jedem 
UüWurbetreibeuden,  der  Waareii  oder  Leistungen 
gleielier  oder  verwandter  Art  herstellt  oder  in 
den  gesc'liäftlichen  Verkelir  bringt,  geltend  gemacht 
werden.  {Dm  JiLiagereuht  dor  Verbände  ist  au«- 
gefallen.  D.  Bed.)  Zur  Sicherung  des  Anspruehs 
könn«  II  Linstwoilige  Verfügungen  erl.Hssen  werden, 
auch  Wenn  die  in  dea$§8U,  81^  dor  CiTÜ]>roeefM- 
Ordnung  bezeichneten  besonderen  Voraussetzungen 
nicht  zutreffen. 

Neben  dem  Ans|»ruei>  auf  iMiterlasstmg  der 
unrichtigen  Angaben  haben  die  vorerwähnten 
OewerbetreibenÄm  auch  Anspnioh  auf  Ersatz 
des  dureh  <lie  ttnrtrlitigen  Angaben  vt^rursachlen 
äulwdvutf  gt^cu  den  Urheber  der  Augabun,  fulU 
dieser  ihre  Ünriehtigkeit  kannte  «der  kennen 
mufiite. 


FQr  Klagen  auf  Orund  der  vorstehenden  Bo- 

•-ittnitiitiii'^'.  n  ist  das  Cli/riolit  ausM'Iiüi  r-jlieli  zu- 
stündig, in  dessen  Buzirk  die  unrichtigen  Angaben 
gemacht  worden  sind  (neu). 

Hat  Jemand  auf  Unterbissung  einer  un- 
richtigen Angabe  Klage  erhoben  oder  den  Erlafs 
einer  einstweiligen  Verfügung  beantragt,  so  steht 
Anderen,  die  wegon  derselben  Angabe  den  An- 
spruch auf  Unterlassung  geltend  zu  rnnrlu  n  br- 
rtichtigt  sind,  nur  der  Beitritt  zu  dem  Verfahren 
und  zwar  in  der  Lage  zu,  in  weloher  sich  dieees 

zur  Zeit  d«  r  Ri  itritf rJ.  rkläruntr  tu  findet.  Auf  den 
Beitritt  finden  die  Vorschriften  des  §  67  dwr  Civil- 
proceli»ordnung  entsprechende  Anwendung;  der 
Beigetretene  gilt  im  Sinne  des  ü  58  als  Streit- 
genösse  der  Hauptp.artei.  Jede  in  der  Sache  er- 
gangene F.ntschc'idung  ilufsert  zu  Gunsten  deS 
H«'klagten  ihre  Wirkung  auch  gegenüber  solchen 
Berechtigten,  welche  den  Anspruch  nicht  geltend 
gijmauht  haben  (neu). 

Im  Sinne  der  vorstehenden  Boatimmungon 
sind  d.'ti  AnirnVicri  f Ii,if-;irlili,-li,  r  Act  solche  Ver« 
luistaltungen  gleich  zu  achten,  die  darauf  berechnet 
und  geeignet  sind,  derartige  Angaben  zu  ersetzen. 

«2. 

Wer  CS  unternimmt,  in  öffentlichen  Bekannt« 
machungen  oder  in  Mittheilungen,  welche  für 
einen  gröfson^ti  Kr.  i.-.  von  Personen  bi  stimmt  sind, 
durch  wissentlicti  uuwalire  und  auf  TäuBchung 
bereobnete  Angaben  thatsachlieher  Art  Ober  die 
BcM  li.'ifVi  rdii'il,  fVu-  Iii  r>t.  llüii;.'>:irt  i.ilci  liic  Pri  is- 
bcmessung  von  Waarcn  oder  gewerblichen  Leistun- 
gen, Ober  die  Bezugaquelie  von  Waaren,  Ober  den 
Besitz  von  Auszeiclmungen,  (ibor  den  Anlafs  oder 
den  Zweck  des  Verkaufs  den  Anschein  eines  be- 
sonders günstigen  Angel>ot«  hervontu rufen,  wird 
mit  Geldstrafo  bis  /u  KintausendfQnfliundert  Mark 
bestraft.  (I'rsprünglich  Haft  oder  GefängniCi  bia 
zu  t>  Monaten.  D.  B.) 

War  der  Thiier  bereits  einnuit  wegen  einer 
Zuwiderhandlang  gegen  die  vorsteihende  Venehrift 
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iMstraft,  ao  kann  netran  oder  «Utt  der  Gddstr&fe 

auf  H.ift  oder  auf  Ucrängnifs  bis  tu  tectis  Monaten 
erkannt  w  idi  ii ;  dio  Bostinimungon  dca  §  245 
dus  tStraigeätiizbucIis  fiudon  untsprocbondu  An- 
Wendung  (neu). 

§  8. 

Durch  Beschlurs  des  Bund««raUis  kann  be- 
atimmt  werden,  dab  gewiase  Waaren  im  Binxel- 

verkehr  nur  ia  lu  >tiimnt"  ii  Mi  iii^r  ii-Kinheiten  oder 
mit  itinor  auf  der  Waaru  oder  ihrer  Aufmadiung 
anzubringenden  Angabe  der  Menge  gcwerbmnä&ig 
verkauft  oder  foilgohalten  werden  dQrfon. 

Dii»  durdi  Boscldufs  di.s  15uni]t-,i;ifli3  go- 
lröfft»non  Bei!>limmungcn  sind  durdi  das  lü^icbs- 
Geaetcblati  zu  verOffentliehen. 

Zuwiderhandlungen  ^<»f,"-n  die  Bt-stimuiungen 
des  Buudeiiratbe  werden  mit  tield^trafe  bis  ein- 
hunderifnnflig  Mark  oder  mit  Haft  betraft. 

§4. 

Wer  aber  das  Erwerbegesehlft  eines  Anderen, 

Ober  die  Person  de»  Inbabors  i»dor  Leiters  dt.» 
iie«ohäfl8,  Uber  die  Waaren  oder  gewerbliulieu 
Leistungen  eine»  Anderen  Behauptungen  thatsieh' 
Hoher  Art  aufstellt  nli  i  vi  rln.  Ki  t,  wi  h  he  ge<.'igne< 
sind,  den  Beirieb  l  im  1.  Entwurf  war  statt  Beirieb 
fiberall  ,|Absatz*  angegeben.  D.  Bed.)  dea  GesohBfts 
oder  den  Credit  dos  Inhabers  zu  8cli:t<!:^'en.  i^t. 
sofern  die  Bt  hiiuplungon  nicht  erw«  i.slii  Ii  u  ulii 
bind,  dem  Verletzten  zum  Eräatze  dea  ciiUundenen 
S<diadens  verpfliebtet.  Auch  kann  der  Verletzte 
don  Ansitrueli  geltend  machen,  dafa  die  Wieder- 
hulung  oder  Verbreitung  der  Beliauptungeu  unter- 
bleibe. . 

Die  Bestimmungen  des  ersten  Absatzes  finden 
keine  Anwendung,  »ofum  die  Absicht,  den  Beirieb 
des  Gesehftfts  oder  den  Credit  des  Inhabers  su 
aehidigen,  bei  den  Iditthcilenden  ausgeschlossen 

ersifhciiit.  IMcn  i>t  insbesondere  anzunt.-hnien, 
wenn  er  oder  der  Emiifanger  der  Mittbeiluug  an 
ihr  ein  beroehtigtea  Interesse  hal 

§B. 

W.  r  üIm  r  ila>  Kum  i}isgosehi\ft  eines  Ander»'n, 
über  die  rnson  des  Inhabers  oder  Leiters  des 
.Ueschüfts,  Uber  die  Waaren  oder  gewerbliclien 
Lmstungen  eines  Anderen  wider  besseres  "Wisaen 
unw.iliro  Behauidungen  thatsüchlicber  Art  auf- 
stellt odur  verbreitet,  welche  geeignet  sind,  den 
Betrieb  des  Qesehlfts  zu  aehidigen,  wird  mit 
(jcldstnift  Iiis  zu  Ivtntausendlünfhundert  Maik 
oder  mit  UeftogniDB  bis  7.u  eiuem  Jahre  bestraft. 

S  6. 

Wer  im  gcsctiiLftlicbeu  Vorkehr  einen  tarnen, 
eine  Firma  oder  die  besondre  Bezeichnung  eines 
Erworbsgeschäfts  in  einer  Weise  betmtzt,  welche 
darauf  berechnet  und  geeignet  aind,  Verweohse* 
Inngen  mit  dem  Namen,  der  Firma  oder  der  Be« 
Zeichnung  eines  Erwerbsge.schilfts  hervorzurufen, 
deren  sich  «in  Anderer  kwlugterweiM  bedient,  ist 


diesem  zum  Ersätze  des  Schadens  verpfliebtet. 

Auch  kann  der  Ans|>ruch  auf  Unterlaasung  der 
niifMbnitirhlichon  Art  der  Benutzung  geltend  ge* 
macht  werden. 

Wer  seinen  eigsnen  Namen  oder  die  fDr  ihn 
eingetragene  Firma  benutzt,  i.st  nach  Mafsgabe  der 
voratehouden  Beatimmungen  nur  dann  verant* 
wortlieh,  wenn  bei  der  Benutzung  dea  Namens 
oder  der  Firma  eine  andere  Absicht,  als  die  der 
Hervurrufung  vonVerwecbselungen,  auflgesehiossen 
erscheint  (neu). 

«7. 

Mit  Geldstrafe  bis  su  dreitausend  Mark  oder 
mit  Gefängnirs  bis  zu  einem  Jahre  wird  bestraft: 

1.  wer  als  Angestellter,  Arbeiter  oder  Lehrling 
eines  Gosch&ftsbctriebea  QosohAfls-  oder  Be- 
triebageheimrii^-sc,  .üc  ihm  vcrinr.^H  ilfs  T>lt  ii9t.- 
verhiUtuisses  anvertraut  oder  sonst  zugänglich 
geworden  sind,  wfthrend  der  Geltungsdauer 
des  Dien  st  vertrag  es, 

2.  wer  Ueschilfts-  o(U-r  Betriebsgehoimnisee,  die 
ihm  als  Angestellten,  Arbeiter  «der  Lehrling 
eines  Geschäftsbetriehes  gegen  die  schriftliche, 
den  Gegenstand  <les  Geheimnisses  ausdrücklich 
bezcichncudu  Zusicherung  der  Verseil wiegen- 
heit  anvertraut  worden  sind,  dieser  Zusiche* 
rung  entgegen  nofli  Al»l,uif  des  Dienstvertrages 

unl>efugt  an  Andere  zu  /wecken  des  Wettbewerbs 
inittheiit. 

Gleiche  Strafe  trifft  donjeniiii  ii,  wclclir  i  <m'- 
soiiäfts»  oder  Betriebsgeheimnisse,  deren  Kenutnirs 
er  durch  eine  der  unter  1  und  8  bezeichneten 
Mittbeilungen  oder  durch  eine  rechtswidrige 
Handlung  erlangt  hat,  zu  Zwecken  des  Wettbewerbs 
unixTugt  Yorwerthet  oder  an  Andere  inittheiit. 

Der  ThAter  ist  aufsOTdem  zum  Ersätze  des 
I  nt^tniulenen  Schadtn-^  verpflichlel.  I>ie  7iini 
»chudenersutze  Vcrurtheilten  haften  als  Gesammt- 
«ehuldner. 

8  «■ 

Wer  es  unternimmt,  einen  Anderen  zu  einer 
Zuwiderhandlung  gegen  die  Vorsebriften  des  $  7 

Absatz  1  z.u  verleiten,  winl  mit  Gcddstrafe  bis 
Kiniausendrünflnin  li  r  f  Mark  oder  mit  Gefängnib 
bis  zu  sechs  Mou.it.  n  l.rstraft. 

§  y  (neu). 

Die  im  $  2  bezeichneten  strafbaren  Handlungen 

können  im  Wege  der  l'rivatkl.ige  verfolgt  werden, 
ohne  dafs  e^  <  iti<<r  vorgängigen  Anrufung  der 
iStaatsanwaltschatt  budarf.  , 

Die  BeAignlüft  sur  Eriiebung  der  Privatktege 
sti  ht  jcli  m  Oc\Vfrlirli't>i(M'ndfn  zu.  wi-lclier  Waaren 
oder  Leistungen  gleiclier  oder  verwandter  Art  her- 
stellt oder  in  den  geschMtlichen  Verkehr  bringt. 

Die  üffLiinii  h..  K1;i;l;i'  wird  von  der  Sl^iats- 
anwaltsohaft  nur  dann  erbobuu,  wenn  dies  im 
Öffentlichen  Interesse  liegt. 

(ieschieht  die  Verfolgung  im  Wege  der  Prlvatp 
klage,  so  sind  dio  Schöffengerichte  austikudig. 
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I  10. 

In  den  FUIen  d«r  M  5, 7  and  8  tritt  die  Stmf- 
rorfolgung  nur  auf  Antrag  ein.  Die  Zuirüalnwluiie 
dea  AntniKes  ist  zulAseig. 

Wird  in  f%U«n  des  f  2  auf  Strafe  ericanntf 

so  kann  angoordnot  worden,  dafa  die  Verurtheihmg 
auf  Kosten  dea  Sehuldigen  Öffentlich  beltannt  zu 
machen  soi. 

Wird  in  den  Fällen  des  §  5  auf  Strafe  eritannt, 
so  ist  zugleich  dorn  Vorl«  tztfti  dii'  Bufugnifs  zuzu- 
spreobeu,  die  YerurtheUung  innurhalb  bestiniiutor 
Frist  auf  Kosten  des  Verurtheilten  Offentlieh  be- 
kannt zu  machen. 

Wird  in  den  Füllen  dur  g§  1  und  4  auf  Unter- 
lassunf<  einer  unrichtigen  Angabe  oder  Veransial» 
tunK  auf  Unterlassung  der  WiederlioUing  oder 
Verbreitung  einer  Behauptung  erkannt,  (k<  kann 
der  obsi^enden  Partei  die  BefugniCs  zugesprochen 
werden,  den  ▼erfligenden  Theil  des  UiihsUs  inner- 
liall>  Ix  stimmtor  Frist  auf  Kosten  des  Beklagten 
öffentlich  bekannt  zu  machen. 

Die  Art  der  Belutnntmachung  ist  im  Urtheil 
XU  beHtinimen. 

Neben  einer  nach  Maf^gabe  die&ea  tiesetxes 
verbängten  Strafe  kann  auf  Verlangen  des  Yer- 
letalen  auf  eine  an  ihn  zu  erlegende  Bufse  bis 
zum  B»>tr!ige  von  Z(lnit;iustnd  Mark  prkaniil 
werden,  i^'ür  diese  Buiko  liafton  die  zu  dorsolbcn 
Verurtheiltan  als  Oeeanuntaehuldner.  Eine  er- 
kannte Bufse  schliefst  die  Oplh^ndm.nchung  eines 
weiteren  EutschädigungHanspruch»  aua. 

8  11. 

BOrgcrKohe  Beohisutreitigkeiten,  in  welchen 
durdl  Klage  ein  Ansj)ruch  auf  Grund  dies»««  (»e- 
Retze«*  geltend  gemacht  ist,  gcliöri  ii,  insnweit  in 
er»ter  Instanz  die  Zuständigkeit  der  Landgerichte 
begrOndet  ist,  vor  die  Kammer  fttr  Handelssachen. 
Die  Vertinnillung  und  Entscheidung  ]>  i/ior  Instanz 
im  Sinne  des  §  8  des  iüinfQhrungsgesetzes  zum 
Geriditaverfassungsgesetse  wird  dem  Beieh^{erioht 
zugewiesen. 

§  12. 

Wer  im  Inlande  eine  Hauptniederlassung 
nicht  besitit«  hat  auf  den  Sehnte  dieses  Graetses 
nur  in^out  if  Aii>iinKh.  als  in  ^1.  in  !<t;uito,  in 
Welchem  seine  llauptniederUuj^ung  sich  befindet, 
nach  einer  im  Beiehs-Oesetzblatt  enthaltenen  Be- 
kanntmachung deutsche  Gewerbetreibende  einen 
entsprechenden  Solmtz  geniefoen. 

S  13. 

Dieses  Gesotz  tritt  am  ........  in  Kraft. 


Aus  der  Begründung,  die  behauptet,  es  h&tten 

die  an  die  Iteichsverwaltung  herangetretenen 
\V üiisilii.'  uriil  R<>(l('nki'n  l  infrrlu.niU'  Wurdi^'unt; 
erfahren,  heben  wir  folgenden,  den  Verrath  von 
Betriebs-  und  Qeaehftfisgeheimnissen  be- 
treffenden Fasstts  hervor: 

XLis 


Yorsolrnften  gegen  den  Verrath  von  Betriebs- 
oder Geeebftftsgeheimnissen   bestehen   In  den 

meisten  aupwiirtigen  Staate  n  uinl  waren  vor  dem 
Jahre  1S70  auch  in  mehreren  der  jetzt  zum 
Deutschen  Beioh  verbundenen  Staaten  in  Geltung. 
Das  Beichsstrafgcsetzbuch  hat  B<  Stimmungen 
dieser  Art  nicht  übernouinien ,  jedoch  in  einer 
Sonderbestimmung  (§  300)  gewisse  Berufsklassen, 
die  kraft  ihres  Amtes,  Standes  oder  Gewerbes  eine 
Vertrauensstellung  gegenüber  dem  T'uMikiirn  ein- 
nehmen, zur  Wahrung  der  ihnen  anvertrauten 
Privatgeheimnisse  unter  Strateidrohung  vw 
pflichtet.  Pas  T'iifnllversicherungsgesetz  voin 
6.  Jidi  Itigl  107  und  10b)  hat  diese  YerpHich- 
tung,  und  zwar  in  versehSrfter  Form  auf  die 
Mitglieder  der  Genossenschatts^vnistfind©  und  deren 
Beauftragte  rUcksichtlich  der  ihnen  kraft  ilires 
Amtes  oder  Auftrages  zur  Kenatnüül  gelangtc^n 
Betriebsgeheimnisse  ausgedehnt. 

!>t  r  Erlafs  allgemeiner  roichsgesetzlicher  Vor- 
schriften ist  bereits  Mitte  der  achtziger  Jahre 
Gegenstand  der  Erwigung  gewesen,  indessen  mit 
lUicksii  ht  .iiif  Ii.'  vfiii  mehreren  Seilen  dagegen 
erhobuuen  Bedenken  einstweilen  zurückgestellt 
worden.  Es  wurde  namentlich  geltend  gemsoht, 
daCs  die  Gesetze  Über  das  I'üt.  ut-,  Must<  i-  und 
Markenwesen  einen  ausreichenden  Schutz  dar- 
böten, dafs  es  mit  dem  Princip  dieser  Gesetze 
unvertrlglich,  auch  aus  praktischen  Gründen  nicht 
empfehlenswerth  sei,  den  imlustriellen  und  kauf- 
männischen Ueheimnissen  einen  besonderen  Beult ts- 
sohuta  ausubilligen,  dalb  Beatimmungen  dieser  Art 
Arbeiter  und  An<;i-st<  llto  Ix  nachtheiligen,  dio  Ver- 
wertliuug  von  gewerblichen  Verbesserungen 
hemmen  und  bei  der  Anwendung  auf  den  ein- 
zelnen Fall  Schwierigkeiten  hervorrufen  würden. 

Diese  Bedenkon  können  skh  <!iin  li^ireifend  nicht 
anerkannt  werden.  Unzutreffend  erscheint  insbe- 
sondere der  Hinweis  auf  die  den  gewerbliehen 
Ri  <  lit--si'hutz  ri'L;i  ln<li'n  (ifx^fizt«  Dir>?!(>l}if>n  geben 
dem  Kaufmann  kein  Mittel  au  die  Hand,  die  Liste 
seiner  Besugsquellen  oder  seiner  Abnehmer,  Zu- 
sammenstellungen Ober  Selbstkostenpreise ,  Bi- 
lanzen und  sonstige  Daten,  an  deren  Geheim- 
hsltnng  sich  ein  mehr  odsv  mlndsr  erheUIohes 
u'rsoiirtftliches  Interesse  knfipft»  gegen  milsbcftuoh- 
li<  lio  Vcrwt  rthung  zu  sichern.  Sic  versagen  auch 
für  viele  Verhältnisse  des  industriellen  Betriebes. 
Der  Werth  eine«  Eneognisses  bestimmt  sich  sehr 
häufig  durch  gewisse,  ihrer  Natur  iinch  wtdf-r 
zum  Erfindung«-  nooh  zum  Gebrauchsmusterschutz 
bereohtigte  Besonderheiten  des  Herstellungsver* 
fahrens,  beispiel^^wi  iso  durch  die  Att  ili  r  Mischung 
versctüedener  Ingredienzien ,  durch  dio  Wahl  ge- 
wisser Temparsturgrade  und  durch  die  Zeitdauer 
ihrer  Einwirkung'.  Je  gröfsoren  Aufwand  an  Müho 
un<i  Kosten  die  Auffindung  solcher  Ji^genthümlich- 
keiten  bedingt,  um  so  höher  pfiegt  ihr  Werth,  um 
so  empfiDdlicher  der  Verlust  zu  aeint  den  die  an* 
befugte  Uiltlieilung  an  Coneurrenten  verursacht. 

b 
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Daboi  truffön  diu  Urüude,  wolch»  bei  Kriinduogea 
u.  8.  w.  fDr  Offenlefcung  spraehen,  hier  nieht  od«r 
wenigstt  ns  ni(  ht  immer  zu;  denn  Besunderhoiten 
i^nw  Art  werden  bei  aller  Bedeutung,  die  aie  fOr 
«inKelne  Betrieb«  haben  kSnnen,  dodi  meist  nisht 
geuignut  nnin,  auf  die  Entwicklung  dos  €k)W«ri>e- 
fleifses  im  allgenuänen  fftrdi nuI  t  inruwirkc  n. 

Die  AugC'&tolltcn  endlich  hiibeu  m  ihren  be- 
reahtigtett  IntereMwn  «ine  Sohldigung  nieht  su 
Viis'.r^:*')!.  Sic  kPiint>n  irnH  «nl!cn  fltirch  Bü- 
btiuimungen,  welche  gewisse  als  Ueheimniafle  zu 
betrachtende  Besonderheiten  und  EigenthOmlidi« 
keiten  eines  geschäftlichen  oder  indus(ri<  lli  ii  B<  - 
triehes  an  die  äohweigepflicht  binden,  im  übrigen 
nieht  gehindert  werden,  die  in  einer  Dienststelle 
gesBrnmelten  ^Erfahrungen  und  Keimtnisee  zu 
ihrem  «i)>atereD  FortkemmeD  nutzbringend  su  ver» 
wenden. 

Die  N otbwendigkdi  seleher  BeeUmmiingen  ist 

nam>>Tiflii-li  im  Bereich  r-inri'lnt.'r  Tndn«trie7.weige 
während  des  letzten  Jahrzehnts  immer  scb&rfer 
hervorgetreten.  In  der  SiFentliehen  ErSrterung 
<li  r  f,'«  gen  den  unlauteren  Wettbewerb  zu  richten- 
den MaiifnAhmen  nehmen  die  IfäUe  gröblichen 
YertrauensbnKdis  in  Besag  auf  Betriebsgeheim- 
nisse  einen  breiten  Baum  ein,  und  wenn  es  nach 
ein<?r  Mittheilung  von  beachtensworthcr  Suite  so 
weit  gekommen  ist,  dafs  der  Verrath  und  die  un- 
befugte Ausbeutung  fremder  Betriebe»  und  Ge> 
sehilftsgoheimniKse  an  «■iri7f<In(>n  St.  ll.-n  p<  r.u1>-n) 
die  Form  einer  geschäftlichen  Organisation  ange- 
nommen bat,  so  wird  der  Oeeefa^eber,  weieber  das 
redliche  (»ewerbe  gegen  die  Uebervortheilung  durch 
unlautere«  Qebahren  so  weit  als  möglich  sichern 
will,  an  solchen  Erseheinungen  nicht  unthätig 
vorübergehen  dürfen. 

Nuclidem  im  Sinne  vnrntehender  Ausführungen 
auch  die  zur  B«ralliung  des  Uegonstandes  zu- 
sammenberufenen Sachverständigen  sieh  g^ulberi 
hatten ,  wurde  in  den  zur  Veröffentlichung  ge- 
langten ersten  Kntwurf  eines  Qesotzoa  als  §  7 
folgend«  Bestimmung  angenommen: 

„Wer  (Jeschüfts-  od<fr  B«?triehsg»<h<.Mmnis9e, 
die  ihm  als  Angestellten,  Arbtäter  oder  Lehrling 
eines  deschäftsbetriebes  vermöge  des  Dienstver- 
hältnisses anvertraut  oder  sonst  zuglVngli^  ge- 
worden sind,  vor  Ablauf  vf>n  zwei  .Tribr-n  st'it 
Beendigung  des  Dienstverhältnisses  zu  Zwecken 
dos  Wettbewerbes  mit  jenem  Gesehlftsbetriebe 
»mi  t  fii;.'t,  HU  Andere  mitthcilt        r  anderweit 
verwcrthet,  wird  ....  bestraft  und  iat  zum 
Ersätze  dos  entstandenen  Sehadens  verpflichtet.^ 
Eft  sollte  hierdurch  die  unbefugte  Mitthoilung 
oder  sonstige  Verwerthung  gewerblicher  Geheim- 
tlisse  insoweit  verboten  werden,  »Is  sie  von  An- 
geatellteii  während  der  Dauer  dos  Di«!nstverhiilt- 
niflses  odi'r  iiiiM  iIialb  einer  Frist  von  zwei  Jahren 
nach  Bttendigung  desselben  vorgenommen  wird. 

Dieser  Vorrahlag  ist  bei  der  OlTentlielion  Er* 
lirtorung  dos  Entwurfs  lebhafter  Anfedttung  b«- 


I  gegnet.    Zwar   wurde   von   der  überwiegenden 
Mehrheit,  die  sich  mit  der  Frage  besdiiftigt«, 

die  Nothwendigkeit  eines  Einschreiten?^  di  ii 

Verrath  von  Geheimnissen  grundsätzlich  nicht 
liestritten;  imd  e«  fand  deiii^'<  niä&  fsst  allseitige 
Zustimmung,  dafs  der  während  der  Dauer  des 
'  Dienstverhältnisses  sieh  vollziehende  Verrath  be- 
I  straft  werden  sollte.  Dagi«guu  wurde  —  von  ein* 
seinen  anderen  Bedenken  abgesehen,  die  unten 
zu  orörtorn  soiji  %vr«r(lcti,  in  eiruT  Bestimmung, 
welche  die  Angestellton  noch  zwei  Jahre  nach 
ihrem  Austritt  aus  dem  Geeohftft  an  die  Wahrung 
>li  r  ihnen  dort  anv.  i  trauten  Geheimnisse  binden 
würde,  von  vielen  Seiten,  imd  zwar  ebensowohl 
in  den  Kreisen  der  Principal«,  Mie  in  denen  der 
Geholfen,  eine  schwere  Gefährdung'  <l>'r  Intin  ssen 
der  goworbliehen  Anpestellten  erkannt.  Dal's  der 
frühere  Entwurf  keineswegs  beabsichtigt  hatte, 
diew  IttlercMen  iv  gefUfdea,  mut  in  der  dem* 

selben  beigf'ir(*l"*net)  Dfnkschrift  aüsdrOfklirh  auß- 
gosproeben;  die  £rstreckung  der  TreuptUcht  auf 
eine  gewisse  Zeit  nach  der  Lteung  des  Dienst- 
verhältnisses erschiftn  vom  Standpunkte  der  Prin- 
cipale  aus  schon  deswegen  erforderlich,  um  nicht 
einen  Anreis  tum  baldigen  Verlassen  der  Dienst^ 
Stellungen  su  schaffen,  und  vom  Standpunkte  der 
(t4.>hOlfen  aus  unschädlich  insofern,  nls  nur  Ge- 
heimnisse im  engeren  Sinne  des  Wortes  der  Ver- 
werthung  entsogen  bleiben  sollten.  In  letsterer 
B<>7i(  huni;  muh  rrnn  nllnrdintrs  ztiffcgobt-n  Wiarden. 
data  *iSi  oft  schwierig  sein  luuui,  aus  der  Summe 
der  einem  Angestellten  sugefloasenen  aUgemeinen 
und  der  besonderen  Kenntnisse  eines  bestimmti^n 
Geschäftszweiges  da^|enige  auszusondern,  was  als 
(ieheimnifli  zu  betrachten  ist  Hieraua  kann  in 

der  Bechtslage  eines  Gehülfen,  der  seine  Kennt- 
nisse und  Erfahrungen  in  eini  r  .lu'b-rfn  Dienst- 
stellung oder  in  einem  selbständigen  (icscliäft  zu 
verwerthen  wUnsoht,  eine  gewisse  Unsicherhnt 
entstehen,  wi>l'-br  auf  die  Thiltigkeif  di  s  Kiiizolnt  n, 
wie  auch  auf  die  Förderung  allgemeiner  gewerb- 
licher Interessen  hemmend  einwirken  mOGtte. 
I  Der  gegonwlrttge  Entwurf  hat  daher  .iav.>n 
Abstand  genommen,  die  Angestellten  au'  h  iiai  h 
I-f>.siing  des  Dienstverhältnisses  für  eine  bestimmte 
Frist  an  die  Wahrung  von  Geheimnissen  zu 
binden.   Er  beschränkt  grund-^ntzürh  dir.  Schweige- 

ipflicht  auf  die  Dauer  des  Dienstverhältnisses  und 
sucht  fQr  die  darauf  folgende  Zeit  die  IntM«ssen 
der  Dienstherren   und  di-r   Angestellten  in  der 

i Weise  auszugleichen,  dab  er  erstere  in  die  Lage 
versetzt,  durch  eine  beiionders  auszustellend«  Ur^ 
;  kinide  sich  der  Verschwiegenheit  ihres  Personals 
zu  versichern.  Dieser  Aiiswog  lehnt  sich  an  den 
aus  gewerblichen  Kreisen  mehrfach  befürworteten 
Vorschkg  an,  als  Geheimnifr  datgenige  anaoaehen, 
was  dem  .\npi'«*ellten  als  solches  unter  der  Auf- 
lage der  Geheimhaltung  bezeichnet  worden  iat, 
unterscheidet  sich  jedoch  lom  Yorlheil  der  An> 
gostoUten  von  diesem  Vorschlag«  insofern,  als  der 
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Entwurf  eine  «ichrifUioh« ,  den  Gvgonstand  des 
OelMtmaiaMi  ipeeUIisireiuie  ZaBieh«niiig  derVer- 

8ohwiogonheit  von  soiten  des  AngestüUteii  Vorlitn^t. 
]>i«B«»  lürforderniCB  hindert  d«a  Principal  —  wozu 
•r  aonrt  in  der  IiAg«  wlre  —  bei  Beginn  oder 
während  der  Dauer  de«  Dien8tverl)ältiiiä««'s 
sohlochtliin  alle  Einzelheiten  des  GescMftobetrieboR 
als  GeheimniCs  xu  be/oichnen  und  hierdurch  der 
MpXteren  Benutsung  zu  entziehen.  Ein  weitwer 
Vorth<>il  lif^fjt  darin,  dafs  durch  genaue  Abgrenzung 
der  geheim  zu  hnit«aden*  ötigeuatäudt*  j«de  Un- 
noharheit  und  jede  Hundhsbe  su  diioanSeer  Ver- 
folgung eines  M'itu-  Sttlliin'^'  aur^rVicriiicn  Aiv^rc- 
stellten  beseitigt  wird.  Diu  Dauer  der  Schwoigo- 
pilieht  beetimint  eieh  nach  dem  Inhalt  der 
■ehriftUchen  Zusicherung;  es  bedarf  somit  keiner 
goncrdirn  Fristfostsetzung,  die,  wie  die  Frist  aucli 
bestimmt  werden  möge,  iu  der  Anwendung  auf 
dem  Einielfidl  noihwendig  ein  Kioment  der  Will- 
fcnr  nn  «^ifh  trn'^ri'n  rnnratc.  Handelt  lin  Ange- 
stellter der  von  ihm  in  freier  Entschliofüuug 
ObernomnieDen  Pflicht  entgegen,  m>  macht  er  neh 
eines  Treubruches  schuldig,  der  vom  St.indpunkt 
der  Moral  eine  Mtrafrechtliohe  Ahndung  erheischt 
und  nach  Mafsgal^c  des  dem  frOheren  Dienetherm 
tugefOgten  Schadens  eine  cinlreohtUeh«  Vetmnt« 
Wortlichk.if  l.igrOipl.t. 

Der  frühere  Entwurf  bedrohte,  wie  die  oben 
mitgethollte  Faasnng  erkennen  llllU,  die  unbefugte 

Vn-wf-rthtinu'  ('in("<  frorndiii  riclifiTTinissrs  nur 
insofern  mit  Kechtsuachtheilen ,  als  sie  von  An- 
gestellten, sei  es  wfthrend  der  Dauer  des  Dienst- 
verhältnisses, »ei  es  innerhalb  einer  zweijttTu  ip:«  n 
Frist  nach  Beendigung  deiaelben,  betrieben  wird. 
DemgegenOber  ist  namentlich  aua  industriellen 
Kreiden  das  Bedürfnifs  betont  worden,  die  Ver- 
antwortlichkeit auf  die  aufserlinlb  des  Kreise«  der 
AugostellleD  stehenden  I'ersonen  zu  erstrecken, 
welche  fremde  Oeheimnisse  Terworthen .  die  auf 
rechtswidrigf-m  W^s;*'  v.w  ihrer  Kenntnifs  gelangt 
sind.  In  der  That  ist  die  Verwerflichkoit  dor 
Handlungsweise  in  beiden  FUfen  die  gleiche,  und 
es  wird  wesentlich  dazu  In  if  raj^i n,  die  Angestellten 
▼or  der  Versuchung  zum  Treubruch  zu  bewahren, 
wenn  die  mifebrlUiehliehe  Benutzung  fremder  Ga- 
heimnisse  auch  dritten  Personen  im  Wege  einer 
Strafandrohung  verschränkt  wird. 

Vou  diesem  Goaichtspunkte  aus  will  der  gcgen- 
wirtige  Entwurf  xunftehst  diejenigen  treifen, 
welche  die  durch  den  Vi  i  i  aüi  eines  Angestellton 
XU  ihrer  Kenntnifs  gelangten  Guheimnisse  ver- 
werthen.  Daf)  die  Verantwortliehkeit  nur  dann 
eintreten  kann ,  wenn  dem  Benutzer  diejenigen 
that'iilchlielien  Umstände  bekannt  waren,  in  denen 
die  Merkmale  dos  einem  Angeatellten  zur  Last 
lallenden  Venraths  gefunden  werden,  ergiebt  sich 
ans  allcTpmptnen  strafrechtlichen  <trtindsntz.  n 
<|  59  des  Strafgesetzbuchs).  Sodann  soll  im  iSinne 
des  vorliegenden  Entwurfs  die  Verwerthung  auch 
dann  Terfolgi  werdeo,  wenn  der  Verwerthende 
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durch  eine  eigene  rechtswidrige  Handlung,  d.  h. 
durdi  eine  Handlung,  die  entweder  gegen  eine 

ausdrQcklir'hr'  f  Josetzcsvorschrift  oder  gt^en  die 
Regeln  der  Moral  veratöfst,  in  den  Besitz  eines 
fremden  Geheimnisses  sieh  gesotzt  hat.  Es  htk 
nicht  an  Stinunon  gefehlt,  welche  scfacm  das  Ein* 

dringen  in  fremde  Geheimnis^^,  namentlich  das 
Einschleichen  in  Geschilfts-  oder  BotriebsriUuno 
Anderer  zum  Zweck  der  Spionage  unter  Strafe 
gpeffllt  sehen  wollti  ii  Nach  diosor  Richtung  hin 
ist  iudostusu  das  BedüriniCü  eines  beaouderen  ge- 
•etxUehen  Schutzes  nicht  Qbeneugend  nachge- 
\vi(  scn.  Auch  ist  ein  Act  des  unlaiit<'ren  Wi  t(- 
bewerbos  erst  dann  vollzogen,  wenn  das  auf 
unreehtmitlbigem  Wege  erlangte  Oeheimnifis  ge- 
werblich verw»  rthet  wird.  Der  Verwertliung  ist, 
als  fOr'don  (»eschädigten  im  gleichen  Mafs«?  nach- 
tlieilig,  die  Mittheilung  an  Andere  gleichgestellt; 
hierunter  wird  auch  die  Offentliciie  Bekanntgabe 
eines  (ilehcinini>^i  s  7it  vi  r'^tfli«'!!  x  iii 

Die  iu  den  7  und  8  durchgefßhrt«  Gleich- 
stellung der  Geschftfla-  und  der  fietriebegehoim- 
n\^m  ist  >"  i  dl  r  Sachverst^ndigonberatliung  wie 
auch  bei  der  Öffentlichen  Erörterung  des  Entwurfs 
nicht  ohne  Widei Spruch  (.'(«blieben.  Das  BedOrfniis 
eines  ge'ietzlichen  Scliutzes,  das  in  Ansehung  der 
Betriebsgeheinun>s.  fast  allseitige  Anerkennung 
fand,  wurde  für  die  kaufmännischen  Uehoimnia«K) 
▼on  versehiedenen  Seiten  lebhaft  bestritten.  MOgen 
nun  ntifh,  wie  bchnti]iti-t  wr.rdcii  in  f.'iii/rltinn 
kaufmilnaischen  Branchen,  insbesondere  des  Grofs- 
handeln,  Geheimnisse  Oberhaupt  nicht  vorkommen, 
so  darf  der  Umstand,  dafs  hier  ein  Schutz  nicht 
nöthig  ist,  doch  nicht  die  VeranUssung  bieten, 
ihn  solchen  Qeschilftszweigen  vorzuenthalten,  die 
desselben  nach  den  obwaltenden  beSdiidiTen  Ver- 
hSUni''«fn  lndürfi'H.  Sn  LiliLt  in  zahlr*'ichen 
Geschäften  neben  den  Hozugs<£Uellen  vor  Allem 
das  Absatzgebiet  den  berechtigten  Gegenstand  der 
Geheimhaltung,  und  s  sind  Fälle  /tir  Spr:i(>!i'- 
gebracht,  in  denen  ein  Angeetellter  durch  iMit- 
thetlnng  der  Kundvnliste  an  einen  Coneurrenten 
seinem  Dienstherrn  beträchtlichen  Schadet»  zugi- 
fügt  hat.  Aehnlich  liegt  die  Sache  beispielsweise 
liei  <ler  Vergebung  von  Lieferungen  im  Sttb* 
missionsverfahren;  jedes  an  diesem  Verfahren 
bethcili^t-  (ii  si  liäff  wird  an  der  Geheimhaltung 
seines  Angebots  ein  dringendes  Interesse  besitzen, 
weil  es  andernfolls  zu  besorgen  hat,  hinter  einem 
Mitbewerber  zurückstelu  n  rw  niüsv,  n.  di  r  di.<  ihm 
gewordene  Kenntuif»  zur  niedrigeren  Bemessung 
de«  eigenen  Angebote  ausnutst.  Auch  hier  liegt 
in  dem  VerlrauMtisbrudi  eines  An^'.  sd  Ilten,  oder 
in  der  Spionage  einer  dritten  Person  die  Gefahr 
einer  sehweren  wirthschaftliehen  Schädigung.  Nach 
dem  g.  ltrnd.«n  Ri  ebt  aber  wOrde  in  solchen  Fällen 
l  ine  Verfolgung  mir  beim  Vorhandeiiseiu  gewisser, 
an  sich  unbe<leut«ndiT  Jiebenumständ«  zulässig 
aeiUt  etwa  dann,  wenn  mit  der  Kundenliste  oder 
mit  der  SubmissionsolFerie  das  Material,  auf  dem 
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aift  wrzcichnot  st«!ht,  dum  l''riucipal  ontweudut 
worden  ist. 

würdo  aber,  wie  isiv  itinurlich  niclit  burechiigt 
wilre,  itueh  praktimh  undurehfOhrbar  sein,  weil 

fOr  iitaiu'iiv  Vtirkolirszweifje  die(iiünzlinie  z">vi>.  Ii,  n 
der  Auf  dio  Herstellung  und  der  auf  den  Vertrieb 
von  Waaren  ireriebteten  Thiiigkcit  nicht  mit 
Sifherheit  ff.sJi;^ stellt  worden  kunn. 

I)»«r  Entwurf  n  ill  ilnhor  Guschilfis-  iim!  Ri  • 
trii.tb»gvhuiinnis«o  in  gicichur  Wuiso  Bchiit/eti. 
Eine  Definition  de«  Begriffes  „Oeheimnifii''  iat 
v«Triii<>dvri.  Bfrsit  ll«'  ist  dein  S|>r.nli^;el)rauflie  des 
tägliclmu  Lüben»,  wie  auuli  dvr  Uetwtxeaspradie 
ohnehin  geläufig;  in  letxterer  Beziehung  sei  neben 
dem  bereit«  oben  erwähn  (in  H<X»  dos*  Straf- 
gesetzbuchs und  den  6§  107  und  108  dea*  Unfall- 
versiehening8gesetzcs  n.  a.  noch  auf  S  92  des 
Straf}fe»et/.bu<-hs  (Staatsgeheimnisse)  und  auf  §  349 
Ziffer  3  der  CiviljtroeeCsnrdnung  (Kunst-  oder  (Je- 
werbegoheininisse)  verwiesen.  Es  er^rheint  sonavh 
nicht  nothwendig  und  iat  aui-li  wu^en  der 
•Sehwierigkcit  einer  7nfrit  (Ii  ?)-;(, U.  nil.n  Kegriffs- 
ft.'btat4:*lluiig  uioht  rathsain,  durcli  eine  !<oluüt.<  dtsr 
riehterlichen  Würdigung  der  besonderen  VerhUt» 
nisso  des  Kinzelfalh-s  S(diranken  zu  ziehen.  Dafs 
ein  (jebeimnif»  Gegenstände  vorauü»utzt,  die  sonst 
nicht  beltannt  sind,  liegt  im  B^ilF  und  bnraoht 
niciit  ausdrücklicli  auiigeRprocbon  zu  wcnien.  Was 
der  Ooffenilichkeit  oder  einer  Mehrzahl  von  Per- 
sonen bekannt  iat,  kann  auch  im  Sinne  des  vor- 
liegenden Entwurfs  nicht  als  GeheininÜM  gelten. 
IndiKrreti'fuen ,  welche  bekannte  T>iii^i  i».  tidfen, 
»tvliuji  aUo  nicht  ualvr  der  Strafandroluing  dur 
§1  7  und  8,  und  selbst  bei  Verletzung  der  ackrift- 
liehen  Zn.Hieherung  <!>  r  Vi  i  schwiegenheit  i>t  — 
vorbehaltlich  der  etwa  vereinbarten  civilreclitlichen 
Folgen  —  der  im  9  7  Ziffer  8  Totgosehene  That- 
be^tand  dann  nicht  gegeben,  wenn  der  Gegenstand, 
auf  den  die  Zusicherung  sich  boz-iulit,  zur  Zeit  der 
Wittheilung  an  Andere  thatsachlich  nicht  mehr 
geheim  ist.  Aus  allgemeinen  üruiid-äi /i  n  ig  59 
des  Strafge.st'tzbuchs)  ergiebt  si<h  als  wiitfro 
Voraussetzung  für  dio  Vtrantwortliohk<  it,  dafs  der 
Thtter  KenatniA  von  deigenigen  Umstanden  haben 
muffi,  wi  li  h<«  den  voj»  ihm  »nibi  fu,:t  mifj:.  flu  iltm 
odtsr  verwerthfton  Gegenstand  als  geheim  kenn- 
xoiehnen. 

Die  A'er|dli<'htung  der  Ang<;<t.  Ilten  zur  Ver- 
Mshwiegonhuit  boH  iiieht  auf  die  in  den  Grenzen 
ihrer  Dionstgeschftfte  liegenden  Angeb  gonhoiton 
bcHebriinkt  sein.  Ks  ist  vielmehr  in  dem  persön- 
lichen Charakter  des  Dieastverh&itnisst^s  ebenso 


wiu  iu  düm  praktischen  Biidilrfuifs  bogrOudet, 
aueh  solche  GeadilUlsgelieimmsse  vor  Venwtli  zu 

s<-hiUzen,  von  denen  ein  Anpf^»4tt^llter  nttf-jerhalb 
des  Bereichs  seiner  Ubliegonheiton  etwa  durch 
zuf&llige  UmsUndo  Kennlnib  «riaiigt  hat,  Zeitlieh 
ist  die  Sehweigeiiflicht  auf  die  Geltungsdauer  des 
j  Dienstvertrags  ausgedehnt,  so  dafo  der  Angestellte, 
I  aueh  wenn  er  den  Dienst  unbefugt  verl&bt,  bis 
j  zum  Ablauf  der  contractlieh  bedungenen  Dietistzoit 
'  die  Geheimnisse  <1<  s  Principals  unter  allen  Um* 
■  standen  zu  waliren  iud. 

Wenn  endlich  nur  die  zu  Zweekon  des  Weti* 

I  bewerbe«  crfulgendt)  Mittheiluug  d.  r  V(  rwcrtbniij; 
vinm  fremden  Geheiuinisseä  der  Strafe  und 
Schadenersatzpflicht  unterstellt  ist,  so  wahrt  der 
Entwurf  hiermit  die  durch  die  gesi  i/i,' 1"  rischo 
Absicht  ihm  gezogene  Grenze.  Auch  dürften  Fälle, 
in  denen  ein  Vertrauenabrach  aus  anderen  Motiven 
hervorgeht,  so  selten  vorkommen,  dafs  eine  Er- 
weiterung der  Vors<'hrift  nieht  geboten  erseheint. 
Insoweit  HS  sich  um  die  Mitthuilung  eines  fremd<3n 
Gehehnnissea  handelt,  ist  die  In  den  Worten  „su 

/wt  cki-n  ili  <  ^^'f tfbcwcrbos"  liegende  Vnmtis- 
setzung  als  erfüllt  auzusehon,  gleichviel  ob  auf 
selten  de«  Mittheilenden,  oder  auf  selten  des* 
jenigen,  der  die  Mittbeilung  entgegennimmt,  die 
Absicht  des  Wettbewerbes  vorhanden  ist. 

'Uie  fdr  Zuwiderhandlungen  gegen  dasYertiot 
vorgesehene  öffentliche  Strafe  entspricht  der- 
jenigen des  }}  5  mit  der  Mafsgabe.  dafs  der  zu- 
lässige Höehstbetrag  der  Guldstrufo  auf  3tK)0  Mark 
(statt  auf  1500  Mark)  festgesetzt  werden  aoa  Madi 
den  in  anderen  Ländern,  y.  P>  in  Fnmkr.  iidi.  jre- 
machten  Lrfahriuigen  darf  erwartet  werden,  dafs 
sehen  ^e  Androhung  der  Strafe  auf  den  Ge- 
scliÄft,>v.  ik'  lir  tüiitciiel  wirken,  und  flals  es  zur 
Verhängung  dur  Strafe  nur  in  seltenen  Fällen 
kommen  wird. 

Neben  der  Strafe  wird  dem  Verletzten  ein 
civilrechtlieher  Anspruch  auf  Ersatz  dos  ihm  zu- 
gefügton Sehadona  oinzurilumen  sein.  Um  dieson 
^  Anspruch  wirksamer  zu  gestalten,  ist,  dem  Wunaehe 
'  (b  r  gewerblichen  Kreise  entsprechend,  die  soüda- 
i  rieche  Haftbarkeit  der  Erautzpäichtigen  in  Aus- 
I  sieht  genommen. 

Der  5^  S  des  Entwurfs  stellt  den  erfolglosen 
I  Versuch  der  Anstiftung  unter  Strafe,  um  der  fQr 
I  das  redliche  Gewerbe  besonders  geflUirlidiMi  Vcr^ 
i  leitung  zum  N'«'rtrauensbruch  einen  Riegel  vorzu« 
j  schieben.  In  den  FÄllen,  in  denen  die  Anstiftung 
j  thaKlehlirh  «um  Vorrnth  führt,  triili  nach  allge- 
meinem Kecht».grundsatze  (f  18  des  Slr.-G.-B.)  den 
i  Anstifter  die  gleiche  Strafe,  wie  den  Th&ter. 
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Zuschriften  an  die  Kedaction. 


Die  Mikroskopie  der  Metalie  auf  dem  Inflonieur-Cengrefs  zu  Cliksago  1803. 


An 

dl«  BedMtion  von  «Stahl  und  Eiaen* 

DQsaeldorf. 

Haben  Sie  die  Güte,  dio  nachr.ilf.-.  ii<3,  ii  ZeiUm 
als  BuaDtwortuug  dur  iiacli«icUiigtia  Kritik  von 
Prof.  Martens  fibor  dit-  „Mikroatrueiur  von  Stahl"  * 
in  dan  Spalten  Ihrer  Zettut-lirift  atifzum  hincn. 

Hdinungsabweichungon,  bi-sonders  über  neben- 
aftohliehere  Punkto  unter  don  orsten  Forschern 
einer  neuen  Wtiaenaohaft,  sind  von  der  Periodo 
der  Kindhoit  unzorlrennlich.  Ich  glaubu  abur, 
düTs  jeuo  Meiuungaabwbivhuugvu  zum  grOfütt^n 
Thell  nur  anscheinend  vorhanden  eind,  und  dab 

81«  niclll  Sc'Hi  n  aus  in  M,iti,;^i  1  an  all^omeiii  an- 
geuommeiieu  und  gut  dvfinirtun  Ausdrucken  her- 
rdfaren,  mit  welchen  unsere  Experimente  zu  bv 
aehreiben  und  unsere  Ergebnisse  zu  forniulirtm 
sind.  Ich  fürchtu  indessen,  dafe  ein  etwaiges  Aus- 
einandergehen der  Meinungen  Mifstratien  hinsicht- 
lich der  Zuverlüssigkeil  der  bereits  (rewonneneA 
Rpstiltatt«  und  Zw.-ifel  fif-'f-r  den  f mi^-ülf ipcn  Frfolg 
unserer  Forschungen  hervorrufen  und  su  andere 
Forscher  entmuthigen  wird,  welche  sonst  die  Ab- 
sicht hatten,  ebenfalls  in  das  Gebiet  einzudringen. 
Mit  allseitig  gutem  Willen  konnten  meiner  Ansieht 
nach  die  meisten  jener  anseheinenden  Wider« 
Bprüolie  dun  h  AufkliVrinig  beseitigt  werden  und 
lediglich  als  Mifsverstiindnisse  sich  darsti  Ib  n. 

In  einem  Punkt  sehe  ich  iudotiscn,  dai's  i'ro- 
fesHor  Mai-tens  eine  ganz  entgegengeaetate  Meinung 
Ober  eine  Thatsaehe  hat,  welche  naeb  ni-  iner 
Meinung  durchaus  erledigt  und  Qbur  joUon  Zweifel 
erhaben  ist.  Indem  Professor  Martens  von  meiner 
oigenfn  Abliaiullung  spricht,  sagt  er:  ,.Bei  Stahl 
von  mittlerer  Härte  ist  der  Betrag  an  Ferrit 
sehr  klein",  und  fDgt  dann  in  einer  Fufii* 
noto  hinzu:  „Bier  liegt,  wie  mir  scheint,  eine 
V.  rw.  ( iislunrr  vor.  Nach  seinen  Alibtldungcn 
(b  ig.  '2,A  und  26)  kann  Sauvour  hier  oictit»  Anderes, 
t3M  den  weiben  Saum  der  YJSmttx  im  Auge  haben. 
Dieser  wOrflc-  nhi.r,  da  it  Ttiif.  ftmiHfiii  Licht 
phutographirte,  nach  meiner  Deliuitiou  (und  auch 
nach  aller  meiner  bisherigen  Erfahrung  mit  ahn* 
licliom  Material)  dem  Perlit  entsprechen.  Man 
siebt  hier  wiederum,  ivii-  noihwendig  eine  Auf* 
kllrung  der  Ansehauuni;.  r\  isL* 

Ich  daulitv  iiti  ht,  ilal'seinoMeillung-'tvorschieden- 
lieit  dariilMT  lim^i  licn  kr.nne,  was  (i<  i-  H.iupt- 
beatandtheil  eines  8tabis  von  iintllerer  Härte  sei. 

JDab  der  Hauptbeatandtheil  eineB  demrt^en 
Stahlea  (sagen  wir  mit  MO  %  Kohlenat(^  Perlit 

*  »Steh!  und  Eisen",  1.  Sept.  1804,  S.  768, 


(oder  der  perlartige  oder  bliltterigo  Bestandtheil, 
oder  wie  man  ihn  sonst  su  benennen  vorsieht)  ist» 
war,  so  dachte  ich.  allgemein  eingeräumt :  so  viel 
ich  weifa,  haben  alle  vorhergehenden  Veröffent- 
lichungen Aber  diesen  Gegenstand  das  Gefdge 
solchen  Stahles  demgem.'lfR  beschrieben :  und  aufser- 
il.  ni  ist  (Ii.  Tli;\ts!ii-hc  so  leicht  zu  bestätigen.  In  der 
That  zeigt  Prof.  Martens  selbst  eine  Wiedergabe 
einer  Zeiehnimg  von  Tit.  Sorby  UStahl  tmd  Eisan* 
Si'pf.  ISO«.  T.-tf.l  XTTT.  Fig.'.»).  wrlchi-  (\r\<^  OofHi-o 
eines  ähnlichen  Sitahls  („Iron  aud  Steel  Institute" 
1686,  Seite  140),  aber  in  viel  grSlMrem  Mafiw  setgt, 
und  das  bliltterige  oder  perligo  GefOge  der  Maschen 
des  jietzwerks  so  klar  aufdockt.  ,iene  Figur  9  ist 
einfkch  ein«  TergrSfterung  Juder  der  Figuren  SS, 
23,  25  oder  26  meiner  Abhandlung,  welche  Prof. 
Martens  wiedergiebf. 

l>as  MiEsvorständnils  mag  mögliclierweise  einer 
kleinen  Yerwiming  Ober  die  Art  der  angewendeten 
Beleuchtung  entsjuingen.  Hie  Phottigrapltieen 
wurden  bei  gerade  reflectirtem  Licht  gemacht, 
darunter  verstehe  ich  Licht,  das  mittels  der 
Linsen  des  Objectivs  auf  den  Gegenstand  concen- 
trirt  wird,  wie  es  Von  Dr.  Sorby  zuerst  vor» 
geschlagen  wurde. 

Hit  schiefem  lidit  wflrde  der  Effect  nstOrlioh 
umgekehrt  sein  .  d<  r  I\>r1it  wQrde  hell  und  der 
Ferrit  dunkel  er.ni-heinoo. 

Ich  kann  vollkommen  bestlltigen.  was  Prof. 
Martens  Ober  die  be/.Uglichen  Mengen  des  Ferrits 
und  Cementits  «Mgt,  wulche  den  P«»rlit  ausmachen; 
als  ich  das  Verhftltniis  */*  Ferrit  su  '/*  Comentit 
angab,  habe  ich  einfach  I*r.  .-i.uby  citirt,  »nid 
iii<ht  gefolgert,  dafs  meine  Arbeit  dies  bestätigt 
hat.  In  der  That  war  ich  mir  damals  wohl  bo- 
wuht,  dafe  jenes  VerbRltnifs  keineswegs  constant 
sei,  und  seither  mache  ich  bei  meinen  täglichen 
Arbeiten  immer  aufs  neue  die  Erfahrung,  dafs  es 
swisohen  weiten  Grenzen  schwankt  loh  stimme 
mit  Prof.  Martens  überein  bczflf^lich  der  Xufh- 
wendigkeit  einer  genauereu  Keuntnifs  der  Natur 
und  Bildung  der  mikroskopischen  Bestandtheile 
von  Eist  n  und  St^hl. 

Soicti.  KeiiMtnls-.!  kr.ruien  nur  durch  syste- 
matische und  gewissenliafte  Untersuuhuiigen  er- 
worben werden.  Infolge  der  anAMTordentlielien 
Kleinheit  wenigstens  eines  dtr  l><  stan<ltheile  ist 
die  Aufgab«  keine  leichte,  sie  erfordert  grufoe 
Sorgfalt  beim  Aotaen,  vollkommene  Beleuehtung 
und  Umsicht  und  Geeehieklichkeit  bei  der  Be* 
haodlung. 

Süd-Chicago  im  I>ee.  läi>4.  " 
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An 

die  Bedaction  von  „Stahl  un<l  Eison" 

DtUseldorf. 

Zunächst  orlaubo  ich  mir  f«>»tzu8t«ll«»ii,  daf» 
(lb«r  die  Art  der  bei  den  S«UTeurmhen  Aaf- 
nahmon  angoweiidi  tm  Bcl-  ui-htuiii;  ln-i  mir  kuin 
Zweifel  beatandon  tuit,  da  Hr.  Sa  uvcur  die  Freund- 
liehkeit  hatte,  ne  mir  vorsafnhr«n.  loh  habe  bei 
iDt^inen  Botuerkungen  genau  ili«'  von  ihm  ange- 
wendete BelfUfthtunR  mit  geradem  Licht  voraus- 
gesetzt, wie  sie  Dr.  Sorl>y  vorgeschlagen  hat,  und 
bin  trotzdem  mit  Hm.  Sauveur  in  der  Auslegung 
seiner  Abbildungen  und  auf  Grund  seiner  Dar- 
itellungeu  in  Widerspruch  gerathen,  obgleich  ich 
mieh  lange  mit  mikroskopisehen  Arbeiten  be* 
schäftigt  habe  und  ehrlich  bemüht  war.  »einer 
Arbeit  gerecht  zu  werden.  Beweist  dieser  Vorfall 
nioht  die  von  mir  geforderte  Nothwendigkeit  einer 
klaren  und  HeHtimmten  Definition  der  gebrauehten 
kurzen  Aumiruck.sformen? 

Um  den  Vorsuch  zu  machen,  die  zwisuhun 
uns  bestehende  Meinungsverschiedenheit  aufilO* 
kllren,  erhrnbe  ieh  mir  Hm.  Sauveur  die  Fragen 
vorzulegen : 

1.  nennt  er,  wie  ich  vorsohlug,  die  bei  der 
von  ihm  angewendeten  Beleuchtung,  .also  aueh 
im  |>hotogra|thisch<  n  I^ositiv  hidl  erscheinenden 
liärtoren  Flächonelemtfnte  Perlit?  und 

2.  zum  Uuter.scliiede  hiervon,  die  dunkel  er- 
fleheinenden weichen  Flachenelemente  Ferrit?  oder 

3.  macht  ir  «Iii  l^cnennungen  abhängig  von 
der  Form,  in  weicher  diese  beiden  Uau{»tbeüitand- 
thoile  (weicher  und  harter)  nebeneinander  vor- 
kommen (vergl.  seine  Ausdrucksweise  -  Perlit 
oder  der  perlariige  oder  blättrige  Bestandtheil) 

NB.  Buttrig  wOrden  bei  dieser  GefQgoanord- 
nung  (vergl.  Fig.  9,  10,  11  und  13,  Tafel  Vm,  iSOi) 
natürlich  sowohl  der  harte  als  auch  der  weiche 
Beätaudtheil  sein. 

4.  Wenn  man  den  weiCson  Saum  auf  den 
SauveMrs.^hen  Abbildung-n  2^?  bis  26.  Tnf.  l  XIV, 
als  Perlit  (Frage  1)  ansieht  und  annimmt,  dafs  der 
Hasehenraum  dieses  Netzes  mit  der  geschichteten 
Mii-sse  fP.  rlit,  blättrig':  l'niK'--  3  —  Fig.  9  von 
Borby  — )  ausgefüllt  wäre,  wie  groCs  ist  dann  der 
noch  mOgliehe  Antheil  an  Ferrit  auf  den  Sauveur- 
sehen  Abbildungen  m  sebitaen? 

Bei  Piujkt  1  entstellt  die  Frage,  wie  hoch  darf 
man  das  Flftchenverhältnifa  zwischen  harten  tmd 
weichen  Fliehen  rechnen?  Sauvenr  piobt  zu, 
daCs  das  Verliältnifs  von  '/>  Ferrit  zu  \li  Cementil 
(ich  bemerke,  dafs  bei  verschiedenen  Forschern 
über  dais  Hinzutreten  dieses  dritten  Bestandthoila, 
wie  mir  scheint,  ebenfalls  Heinungsversehieden* 
heitcn  walten)  kein  i'r,nstantos  ist.  Setzt  man  nhor 
dieses  Flächeuverhältnil's  ein  und  rechnet  zu  dem 
Perlit,  zu  Bauveurs  Gunsten,  aueh  noch  den 
Cementit  hinan,  so  blinbt  nach  seinen  Bildern  das 


Verhältnifs  der  Flächen  der  weiben  Adern  plus 
der  zugestandenen  Menge  Cementit  wohl  immer 

noch  zu  Gunsten  meines  Ausspruchs  bestehen, 
der,  wie  ich  gern  zugebe,  entstanden  ist  auf  Qrund 
einer  oberflächlichen  Schätzung  an  den  Sauveur* 
sehen  Bildern  und  auf  Grund  meiner  bisherigen 

Erfahrunuüri  rnii  riliiili<'lii  in  Miit«'i-i;il. 

Der  Leser  wird  leicht  erkennen,  dafs  zwischen 
uns  Beiden  eine  versohieden«  Auffassung  Aber 
die  Grundbegriffe  von  Perlit,  Ferrit  und  Cementit 

be.steht. 

Uebrigeus  ist  zu  hellen,  dal«  diese  Meinungs- 
verschiedenheiten durch  eine  im  Gang«  befind* 
liehe  Verhandlung  zwischen  den  Autoren  diese» 
Gebietes  sich  bald  klären  werden;  namentlich 
scheint  ea  Osmond  neuerdings  geglückt  zu  sein, 
einen  neuen  Fortaeluritt  au  machen. 

Berlin,  Januar  1S05. 

A.  Marten». 

e 

An 

die  Bedaction  von  „Stahl  und  Eisen" 

l>tlssetdorf. 

Offenbar  besteht  zwischen  Hrn.  Prof.  Martens 
und  mir  eine  versohieden«  AufÜMSUnir  Ober  die 

Bedeutung  der  Wort«»  ..Perlit"  m\'\  -Forrit".  Irb 
will  versuchen,  kurz  und  bündig  meine  Auffassung 
Jener  AusdrQcke  su  erklSron. 

,.Pcrlit''  ist  der  Name,  welchen  Howe  in  Boston 
für  drii  j.criigen  Bistundtbril  des  Stahls  vor- 
geächiag<m  hat,  der  von  Dr.  Sorby  zuerst  be- 
obachtet und  besehrieben  wurde  („Journal  of  the 
Iren  mikI  St,     Institut.  "  it..  140)  uikI  der 

wegen  seines  perligen  Aussehens  so  genannt  wurde. 
Wenn  derselbe  unter  starker  V^ftrSlserung  (800 fach 
j  und  darüber)  beobachtet  wird,  .ho  erscheint  der 
1  Perlit  selbst  aus  zwei  verschiedenen  Bestandtheiieü 
I  zusammengesetzt  zu  .sein,  von  denen  der  eine 
dunkel,  der  andere  hell  erscheint.    Diese  werden 
j  als  ¥<-rr\{  (k'ihl.-nstnnTreies  Eisen)  und  Coim-iitii 
I  (Eifiencarbid  FejCV)  angesehen;  ob  dies  aber  zuiritlt 
oder  nicht,  ist  fOr  den  gegenwärtigen  Meinung» 
austsiusch   unwesentlich,    (^liensn  nnrh  Ver- 
hältniCs,  in  welchem  sie  auftreten  und  das  von 
Dr.  Sorby  auf  */i  Ferrit  und  */a  Cementit  gesehStzt 
worden  war.   Wenn  Perlit  bei  hobor  Temperatur 
gebildet  wird,  so  nimmt  er  eine  blättrige  Structur 
an  und  ersehelnt  aus  dOnnen  PMttchen,  abwech* 
selnd  von  dunkeln  und  hellen  B<  st;iii<li.heilen  zu* 
sninnicngesotzt.   Wenn  d^^rselbe  aber  bei  niedriger 
I  Temperatur  entsteht,  so  hat  er  ein  kdrniges  Aus* 
I  eehen.  Ich  glaube  Osmond  war  der  erate,  welcher 
rlif  «!t>  Vorschiedenbrit  tu  mcrkto.   und  meine  Be- 
obachtungen Imben  die  Nothwendigkeit  bestätigt, 
swisohen  kttmigem  und  blMtrigem  Ferlit  zu  unter* 
scheiden.   Aber  ob  wir  es  mit  der  einen  oder 
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andern  Art  zu  thun  hAben,  so  idt  iIas  baupt- 
«hankittristischo  Merkmal  des  Perlits  in  seiner  zu- 
»amtuenprsftztcn  Structur  zu  finden,  und  daa 
ist  es,  was  seinen  Nachweis  leicht  macht  und  was 
ihn  so  Mbuf  Ton  d«ii  «ulwreii  milcroalutpiadian 
ßestandtheilen  de«  Stahls  tintd^rln  idct.  Ferrit 
iat  reines  Eisen,  oder  wenigstens  kolileustofffreies 
BlMn.  Er  hai  kiysteUimMdie  Stnteiiir,  aber  di« 
stälrkäte  V«i|tO£serung  vermag  sie  nicht  aufzii- 
liitMsu;  in  dtreeiem  Lichte  orsclieiut  er  woifs.  Wenn 
nun  ein  8tahl  von  mittlerer  Härte,  welcher  da» 
Netzwerk  darbietet,  das  in  meinen  Phot(^aphieen 
gezeigt  ist,  uritci  starker  Vergröfserung  untersucht 
wird,  so  reicht  ein  einsiger  Bliuk  hin,  um  zu  er- 
kaonoB,  dab  di«  Mnoken  von  den  oben  besalirie- 
bonen  porli;;en  Bei^tandtheilen  gebildet  aind  nnd 
daüi  Netz  seibat  Ferrit  ist. 


I        Die  vorstehenden  Erörterungen  beantworten, 
wie  ich  glaube,  alle  Fragen  des  Hrn.  Prof.  Martens. 
Sad-Chio»go,     Mai  1S85.       A,  Sßwwir. 

I  •    •  • 

An 

die  Bedactiou  von  «Stahl  und  Einen' 

DQseeldorf. 
Ana  unserem  Meinungsnuatausch   wird  der 
I  Leser  ersehen,  dab  thataäohlich  ver8chie<luno  An- 
I  Behauungen  zwischen  Hrn.  S  a  u  v  e  u  r  und  mir 
bestehen.  Ich  möchte  aber  bittaOt  erst  bei  anderer 
Gelegenheit  und  nachdtm   inan  fUii-r  <lie  nenun 
Arbeiten  von  Osmond  etw»M  Genaueres  erfahren 
iiaben  wird,  niher  auf  diesen  Gegeosfaind  eingehen 
au  dürfen. 

Berlin,  20.  Hai  189Ö.  A.  Martm». 


Fortsehritte  im  Puddeiprocefs. 


Esfihweiler>Pflmpehen,  den  A.  Hai  ISÜd. 
Verehrliohe 
Bedaotion  von  «Stahl  und  Eiaen* 

Düsseldorf. 

P«r  Artikel  in  Nr  S  iinscror  Zeitschrift  über 
«das  Puddeln  diroct  vom  Hochofen"  fand  mein 
besonderes  Interesse,  weil  ich  jeden  Fertechritt 
im  I'uddolprocefs,  welcher  dem  anm  ii  v«  rfol^itni 
Svhweifseisen  das  Leben  verlängert,  mit  Spannung 
verfolgeu  Diab  dureh  Verpuddeln  von  flüasigoui 
Roheisen  direct  aus  dem  Hochofen  ganz  erheb- 
lii  lif  Frspnrnisst»  bei  min<I<  st<'ns  gleichbleibender 
(^uuliUU  des  Erzeugnisses  zu  erzielen  sind,  dürfte 
wohl  Kttllker  Zweifel  sein.  Die  wenigsten  Puddel- 

\V(jrke  lifgcn  jf^dofh  in  nUclister  NiUii«  <lf«r  Hoch- 
üfen,  und  mübtcu  also  das  Roheisen  in  der  Pfanne 
mehr  oder  weniger  weit  Aihren  und  das  Reservoir 
iKler  den  Misclier  mit  Generatoi^as  heizen.  Hier- 
durch gellt  ein  grufser  Theil  der  Kohlenarapamita 
verloren.  Erheblich  geringer  fiele  letitere  aus, 
wenn  die  Puddelwerke  ohne  Hochofen  das  Roh- 
eisen im  Ciijmlofen  schmelzen  und  dann  verjKiddeln 
wollten,  wie  dies  vielfach  —  ich  glaube  zuerst 
vom  alten  Hrn.  Deelen  in  HOrde  -  voigeeehbgen 
wtirdo.  Ilitrbci  siiricht  auch  iM  Si.iul.  rs  .Icr  Um- 
stand mit,  dals  das  Eisen  wihrond  des  Schmehseus 
im  Puddelofen  gleiebieitig  dem  Garungsprocef« 
ausgesetzt  wird,  während  das  im  Cupolofen  um- 
geschmolzene  Eisen  eher  Kohlenstoff  aufnimmt, 
welcher  nachher  oxydirt  werden  mufs- 

Was  nun  die  von  Hrn.  Ingenieur  Laduron 
aufgeführten  Ersparnisse  anp*'l>t,  so  liall--  ich  e  in.- 
Verminderung  der  Arheitslöhno  von  <i  Frcs.  f.  d. 
Tonne  Luppen  wohl  erreiclibar.  Die  Erapsrnlb 
von  4,80  Ft«a.  für  Abbraud  kommt  bei  deutsehen 


VeriiUtnlaaen  wohl  niefat  in  Betraeht,  denn  unter 

Abbrand  bewept  sich  aiif^h  zwisf^hfii  nnd  7  ?j  : 
die  Pietzka-Oofen,  welche  wegen  sehr  heifscm  Gang 
erheblich  mehr  Garschlaoken  aufiiehmen  und  re* 
duciren  können,  solltii  so^ar  mit  3  bis  4  %  Ab- 
brand arbeiten.  Endliuh  die  Haupterspamifs: 
9  Free,  für  80  %  Hinderverbraueh  an  Kohlen  ist 
mir  nicht  verständlich.  Der  Herr  Berichterstatter 
sagt;  pDir  liislurigc  ymlrlclofin  i>rz((ii;;t  f.  d.  Schicht 
'6200  kg  und  gebraucht  DOü  bis  1000  kg  Kohlen 
f.  d.  Tonne  —  etwa  90  Hinuten  fltr  eine  Charge  — 
nach  dem  neuen  Verfahren  sind  di«  f,.rr(spon- 
direnden  Zahlen :  ädOO  kg,  170  kg  und  ib  bis  M 
Minuten."  Nimmt  nun  nun  an,  dafo  der  Gas» 
puddolofen  für  die  Zeiteinheit  diu  gleiche  Meng»» 
Gas  gebrauclit,  ob  man  das  Koheiaen  flüssig  oder 
k.ilt  einsetzt,  so  kSnnte  die  Kohlenersparnib  doch 
nur  im  Verhältnifs  der  Productionsstoigerung  oder 
de«  Zeitgewinns,  also  auf  5Ö00/33O0  oder  90/50, 
somit  auf  höchstens  50  H  berechnet  wurden.  Ich 
mSdite  daher  den  Herrn  Berichterstatter  bitten, 

vielleicht  im  Ft-ig^kastcn  unseres  Hlaftt"*,  dartlber 
freundlichst  Auskunft  geben  zu  wollen,  ob  vielleicht 
die  Gasofen  infolge  des  EinfOlIens  von  flOsaigem 
Roheisen,  welches  WärineOborschufs  iiiidiringt. 
in  den  Stand  gesetzt  werden,  mit  aoleh  minimalem 
Gasverbrauch  su  arbeiten,  ikSt  thataftehlidi  nur 
ein  Kuhlen vorbraueh  von  170kg  f. d,  Tonne  Luppen* 
eisen  rcsultirt. 

Auf  jeden  Fall  kommt  jedoch  von  der  KolUeii- 
erspiirnift  von  9  Free.  f.  d,  Tonne  diejenige  Kohlen- 
mengo  in  Abzug,  welche  zu  in  Betrieb  der  Stoch- 
k.ssi  1  für  da-*  Schweifswerk  erforderlich  sind; 
denn  waiiieiul  die  bisherigen  Puddelöfen  bei 
rationeller  Kesselanlage  dem  Schweifswerk  ganz 
erhebliebe  Dampfmengen  liefern,  dürfte  diea  beim 
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Ztuehriftett  an  die  Rtdaction. 


1.  Juni  1895. 


Puddvln  diroei  vom  Hochofen  kftain  noch  der 

Fall  siin. 

Ich  würde  es  dankbar  bogrQfsen,  wenn  auch 
ftudc>rt>  Fachcolltjgan  zu  dib8«r,  sicherlich  für 
mimehen  Iiatienmann  sehr  intereMRnlen,  Fnge 
sieh  iubem  wollten.      mt  Hochachtung 

F,  Hengtimktfg. 

•  * 

Der  bekjuinte  franzOe.  Metallurge  Alexandre 
Poureel  InflMrtsieh  bi  derZsStsebrift  yLeGfoie 
civil"  vom  11.  Mai  (8. 80)  folgenderoiftlsen  au  dem 

Verfahren : 

„Diese  Angaben  »ind  ohne  Zweifel  sehr  in- 
tereMani,  aber  ganz  unxullnglioh,  um  die  wirk- 

liehen  GestehiinR^kosttn  ermitteln  zu  können. 
Daü»  «ich  eine  Ersparnifa  von  20  Frca.  ftir  die  Tonne 
bei  dur  Braeufrun^  von  Rohaehionen  nach  dem 
neuen  directeii  Puti'lilvrrtahren  gegenüber  dem 
gewöhnlichen  Paddeln,  wie  es  in  einigen  Werken 
anigefllhrt  wird,  enielen  liht,  mag  ▼ielleicht 
mttglich  sein;  auf  diesen  Werken  aber  wird  nicht 
auf  cwölmliche,  8«>n<1ern  noch  unter  mittoImäfHige 
V^aiiUlit  gepaddelt.  Ohne  Zweifel  beziehen  sich  die 
angegebenen  Zahlen  a«f  die  Eneagung  von  Bob- 
schienen  II.  Qualität.  Dann  .ibor  ifst  7n  tnorken, 
dafs  die  meisten  Werke  in  VZ  stunden  ein  Aus* 
bringen  im  Ofen  von  4000  bis  4fiOO  kg  haben 
anstatt  8800,  uiul  ilaf'*  d«  r  Kohlenverbrauch  nicht 
Ober  600  bis  820  kg  fUr  die  Tonne  Roheisen  steigt. 
Einigo  Werke  in  Deutsch 'Lothringen  erzeugen 
Sogar  800  bis  820  t  Rohschienen  in  21  Stunden  und 
vrrhraiii  h'  ii  nicht  mehr  als  420  bis  450  kg  Kohlen 
und  Htiu  kg  Itoheisen  für  die  Tonne  Rohschienen. 
Es  geben  somit  100  hg  Roheisen  86  kg  Bohschienen, 
was  einem  Abbrnml  von  14  %  entspricht,  aber 
nidit  17  %^  In  einigen  Hütten  im  nördlichen 
Frankreich  betrigt  der  Abbrand  12  man  brauehi 
mitbin  znr  Krzcugung  von  KKM)  ki:  Koljschienen 
etwa  1180  kg  Roheisen.    Die  oben  angegebenu 


I  Kohlenmenge  liefert  den  ganran  Dampf  xum  Be- 
trieb <I*'r  Hümmer  und  Wal/werke.    Mit  gttitt 

I  Danijifkcsseln  bei  den  Puddelöfen  erzeugt  man 
mit  jedem  Kilogramm  Kohlen,  welches  auf  dem 
Boat  verbnant  wird,  8  bia  4 1^  Daaiqpf.  Liefern 
die  G8''f^f("n  in  Honrjios  nnch  die  Betrifbskraft  bei 
180O  kg  Kohleaverbrauch  in  den  Generatoren? 
Wir  glauben  dies  kaum.  Mithin  mflssen  die  180  kg 

vordoppelt  werden,  wi-nn  der  Voru'Iaich  mit  dem 
Kohknverbrauch  bei  Oefen  mit  gewöhnlicher 
Rostfeueruug  richtig  sein  soll,  fis  liegt  auf  der 
Hand,  dafil  diese  Ersparnisso  ihre  Bedeutung  ver- 
lieren, wenn  die  von  Laduron  angeführten  Er- 
sparnisse sich  auf  die  Erzeugung  von  Eisen  IV. 
oder  V.  QualitU  beaiehen.  Allein  die  2  Free.  Er- 
sparnifs  bei  dfT  R(.hs(>biMn<\  Wfirlif  sich  in  2,5  Pres, 
beim  Fertigfabricat  verwandeln,  fOltrcn  dahin, 
dardi  eine  einfaehe  Reehnnng  einen  Abbmnd  von 
j  20  9»  zu  constatiren  oder  einen  Kinsntz  vnn  12>ö0kg 
Eohsehienen  für  1000  kg  Fertigfabricat;  dies  ist 
ein  Abbrand,  welcher  auf  ein  ziemlieh  mitiel- 
mälsiges  Halbfabricat  Tl.  Qualitilt  hindeutet,  und 
welches  den  geringen  Abbrand  von  7  H  beim 
Puddeln  erklärt 

Wir  haben  frAher  einmal  in  der  Loire  «inen 
gowöhiiHrhr  n,  jn  solli-^t  Hohr  pewöhnlichon  Puddel- 
betrieb  gesehen,  welcher  weniger  als  8  %  Abbrand 
gab;  derselbe  lieferte  ein  Halbfhbrieat,  weklies, 
wie  dasjenige  von  Hourpo»,  bei  der  Umwandlung 
,  in  fertige  Waare  %  Abbrand  ergab.  Bisher  hat 
:  ein  geringer  Abbrand  immer  als  Zeichen  für  sin 
ungares  (trop  jeune)  oder  sehlecht  gereiDigtss 
Eisen  gegnltt  n.  Die  Reinigung  wird  immer  auf 
Ku.ston  des  Materials  erlangt. 

Wir  sdilieben,  indem  wir  wOnsehen,  dafr 
Unsen«  Kritik  nnf  fal-eli,  ii  (;rund>ntz.  n  aufgebaut 
j  sei,  und  dafs  die  Ergebnisse  des  directen  Puddolus, 
I  ohne  so  wundervoll  zu  sein,  wie  man  sie  erseheinen 
!a-<-ni>n  Wollte,  wirklich  i  iii.  n  für  die  Eisenindustrie 
i  brauchbaren  Fortsehritt  bilden  mOchten." 


Deutsche  Schiffe  aus  englischem  Eisen. 


OsnabrOek,  den  1&  Hai  1806. 

An 

diu  Redaction  von  -Stahl  und  Eisen" 


Die-  Ansichten,   welche  ich  in 


DQsseldorf. 

dem  Artikel 


„Deutsche  SchilTe  aus  englischem  Eisen'^*  aus- 
gesprochen, finden  ihre  Besttttigung  von  sehr 
competenter  Seite. 

Der  Kapitiln  zur  See  a.  D.  Foss  veröffentlichte 
kOr«lich  folgenden  Artikel 

„l)er  Schifl'bau  aus  deutschem  Material. 
,£a  ist  angedeutet  worden,  dafs  die  >Elbe<  bei 

•  „stahl  und  V:\-,  n'  IM»:,.  Nr.  4,  S.  1S»3. 
**  nMilitärisuh-pulitischt.'  CurreHpwndenz". 


I  „<l»>r  f'nllisicn,  d.-r        mm  Opfor  fip],  w.-ihracli.  in- 
I  nlicb  weniger  schwere  Vurlctzungon  davongotragen 
I  nhktte,  Wenn  sie  aus  deutschem  Material  erbaut 
!  , gewesen  wäre,  und  dafs  infolgedessen  ihre  B>ettttng 
I  „vielleicht  möglich  oder  ihr  Untergang  doch  nicht 
„in  so  kurzer  Zeit  erfolgt  sein  dürfte.    In  dur 
rThat  ist  da^  ilt  utsrhe  Schiffbaumaterial  un- 
i  „übertrefflh  Ii.    l:-  wii.l  das  am  besten  durch  das 
„Verhalten  einiger  Faiirzeugo  bei  in  den  letzten 
„Jaliren  vorgokoromenen  Oollistonen  iUustrirt.  So 
„litf  r.  R.  rin  lief  !^chii"li:ui  prliantt  s  Boot  mit 
„10  Knoten  Fuhrt  rechtwinklig  gegen  ein  anderes 
„in  Fahrt  begriffenes  Torpedofahraeug.  Die  Folge 
„war,  dals  das  g<  tri>fl»-ne  lioot  eini!  Beule  bekam, 
„aber  uidit  leckt«.   Das  rennende  Buut  blieb  un* 
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«bembftdigi.  Ein  TorpedodiTlaionsbAot  U«f  in 
^annilhernd  raehtem  Winkd  mit  etwa  8  Knoten 
,Fiihrt  3:«gf»n  pino  Kreuzi!rfrej<att«;.  Letztere  b«  • 
„kam  oine  üeule;  dem  Pivisionsboot«  wurde  dtr 
„Bug  auf  mvm  lAnge  von  etwa  10  m  un^bogen, 
„so  dafs  »lor  Stovon  nach  hiiiton  wies.  Das  Boot 
„luaclit«  kein  Wasser,  verlor  aber  infolge  der  un- 
„gflnstigen  Form  an  C>e8ehwindi|^«ii ,  lnd«m  diß 
.defectirte  Vorderpartie  das  Wasser  wio  ein 
flSchneepflug  aufwQhlte,  aber  es  konnte  ntKih  Tage 
qlanit  b«i  unruhigem  Wetter  in  See  bleiben  und 
ninanttTTiran  und  brauehte  erat  später  die  Werft 
^zur  Repnrjxtnr  aiirzusuch»*n.  al«  es  nldil  mehr  ge- 
nbraucht wurde.  Ein  Torpedoboot  wurde  von 
„einem  PanaerMhilf  von  nahezu  10000  t  mit 
„11  Knoten  Fahrt  mit  dt  m  Stcvon  in  <?cnkrechtor 
„  Kiuhtung  getroffen.  iJio  Folgu  für  das  Torpedoboot 


aMslänihehe  Piatente.  Stahl  und  Eisen.  Ml 

„VTAT  eine  Beule,  aber  •>  leckte  nicht,  konnte 
„ohne  Hälfe  den  Hafen  aufsuchen  und  war  nach 
.. heiligen  Tagen  wieder  seefertig.  Solche  Fälle 
,  „wären  noch  mehr  zu  nennen.  Die  deut- 
n»<*fc«n  Flurseiaenplatten  sind  wie  Papiar, 

,  „die  hoi  <^nllisioii  Zfrknittort  worden,  «brr  ntir  in 
'  „seltenen  Fällen  reifscn  und  dadurch  Lecke  ent> 
I  „stehen  laasen.  Und  &btttioh  «tehi  es .  mit  den 
,  „englischen  Ankerketten,  die  infolge  ihrer 
i  „Spr&digkoit  leichter  brechen  als  die  zähere 
'  „Material  aufweisenden  deutsclion.  In  unserer 
I  „Marine  sind  es  fast  nur  «irische  Ketten,  welefae 
'  .brechen,  wihrend  ttber  deutsche  keine  Klagen 
j  „üiulaul'en." 

Dem  Yontehenden  ist  nur  die  Bitte  ,znr 
Nadiaditung",  an  Alle^ di«  ei^  n ng>-ht.  lunzu7iifngt'n. 
I  Lürmann  •  Osnabrück, 


Bericht  über  in-  und  aoslSndisehe  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welcli«  «en  4sm  aafegebsnen  Tage  an  während  zweier 
■  •aale  nr  EiliiieMRsItaie  für  Merman«  in  MewttGhsa 

HMuA  ia  Bsrila 


Gebraaehsnaster-Eiutragnagen. 

18.  Ifai  I89S.  Kl.  5.  Nr.  ä98fil.  SeilspuraufsaU 
fOr  TVeibacbeiben  su  FOnlenweeken.  Ludmg  Starck. 
Haiheiin  a.  Rh. 

Kl  19,  Nr.  39  720.  Gubeiserne  Platten  als  ßrsatt 
für  Pflaster  auf  Wegen,    Franz  Franke,  Berlin. 

KI.  19,  Nr.  ;!09n.  Auf  den  Frifsen  <!er  Kaltr- 
schii'iieii  und  mit  den  Enden  aofden  UiUerlatJfplallen 
der  Stofsscbwellen  auflie^'enJe  Lascbiiischiene  von 
halbscbieDenfOm)igem(Ju€:ii>rbnitlünd  raiupeufBrnügeo 
AalauOUchaii.  KUnka,  VtUan-Galoaie  Qrunewald 
bei  Berlin. 

Kl.  19,  Nr  'l't'>i2,  S( bioncnstofsverbindung  aus 
den  Schipneii?iei5  und  -Vuh,  «iowie  ein  T-fftriitige» 
Srbie)ii  iiiii  ;erlagS8iiick  umfassenden  l^asL-lien  mit 
urileren  Klcnimschraiiben  aufhehmenden  Verlänge- 
rungen. Roi-buraer  Verein  für  Bei^gbau  und  tiufs- 
»tahlfabricaiion,  Bochum. 

Kl.  19.  Nr.  S99S6.  Eisenbahnschiene  mit  ichrlgen 
End«n.  Julius  Felermaan,  GrimmiUdiau. 

Xi.u 


13.  Mai  1895,  Kl.  5,  W  i072a.  Transportabler 
ädierheUs-  oder  Wetterdamm.  Riehard  Wagner, 
Mieballtowitx  b.  UorahUlle  (O.-Sehl.). 

Kl.  24,  B  163^^7.  Kanalhtlfitinpan  Wärmespeichern. 
Max  liroeniel.  Kerlin,  und  Frr  d(!ri(  k  Deacon  Marshnll,  ' 
Kopenhais'in.  1 

16.  Mai  i89S.    Kl.  49,  Scb  10284.  Verfaliren  zur  ' 
Her^lelluHK  von  BufTerkreuzen  aus  einem  StndL  Wilh. 
i^cblSper.  Eckesev  b.  Hagen. 

'Ü.  Mai  189.S.  Kl.  19,  B  16847.  Scbienen- 
iMÜNtifUDg.  fio«humer  Varein  fflr  Baghan  und  Gnf»' 
stahlfabrieation.   Bochum  i.  W. 

19,  S*l.  4072.  VorrichluDg  an  Eisenbahn- 
FrthrriVlfrn  zum  Anzeigen  falscher  Spurweile  <le« 
Gclei^^os.    Miix  Sternberg.  Crefeld. 

la  24,  H  15  662.    Feuerung  fflr  staubige  und 
stockige  Brannitoire.  Gustav  Haas«,  StatlgarL 


Kl.  4»p  Nr.  39863.  Stacbeldiaht  aus  Flacbdrabt 
mit  ESnschnitten  snr  Auftiahme  der  Stacheln.  Petw 

Spiebnann,  Dfisseldorf-Derendorf. 

20,  Mai  189r).  Kl.  .5,  Nr.  40035.  Udeslock  für 
SprengschQsse  mit  oberem  TliPÜ  aus  F.is«>n  oder  SlabI 
und  unterem  Theil  aus  Bronze  oder  einem  älmlichen 
M->tall.    Eduard  Sempell,  Duisburg  Horhfeld. 

Kl.  in,  Nr.  40085.  Frefskohle  mit  eckigen  oder 
mnden  Luftkanälen.  Georg  Berghausen  sen.,  KAln  a.  Rh. 

KL  10.  Nr.  40091.  Kokaofen  mit  einem  Ver- 
brrannngs-Iiufterhitxer  fBr  mehrere  Verkokungsräume. 
Ed.  Gebel.  Dresden. 

Kl.  19.  Nr.  40  284.  Hohr  oder  Fariineisen  mit 
ledernden  Kolben,  durch  Keil»-  verbM-hiebbaren  federn- 
den Holsen  oder  kolbenartig  ausgebildeten  Blalli'edern 
an  den  Enden  als  Sicherheitastreb«  IBrTiafbaiuurbeitfn. 
Leo  Garrer,  Dasseldorf. 

Kt.  90,  Nr.  40024.  Schienentransportvorrichlung 
aus  zwei  an  der  Sebiene  unter  Benutzung  der  Boh- 
rungen fQr  die  loschen  befestigten,  gahelfArmigen, 
je  ein  tweiflant-^cliligf^a  Laufrad  aufiielinietiden  Wltil  '"- 
stflcken  mit  ForlsuU  zum  lJurcbstecken  einer  llanu- 
bebe.    Medrow,  Zossen. 

Kl.  20,  Nr.  40043.  Kupplungsgabel  mit  Klemm- 
backen für  FOrderwayten  bezw.  Förderseile  ohne  Mit- 
nehmarknoten.  Adolf  Wagner  und  Albert  Rupprath, 
Herten  i.  W. 

Kl.  20.  Nr.  40321.  Eisoihabninwenrad  mit  an 
mehreren  Stellen  durchschnittenem  Radkran«  und 
kalt  anfj^ezogenem,  durch  konische,  die  Scbniltslellen 
durc)i^roir<'nde8chrauben  befestigtem  Heilen.  Blachet- 
tiau>er  st.ihl*  und  Waliwerke.  Rasaenbnicli  A  Co., 
Remscheid.  

Deutsche  RefeliqMiteiite. 

U. 40,  Mr.  WM?»  vom  2.  Min  1804.  Pierre 
Manhes  und  die  Soci4t4  Anonyme  de  Me- 
tallurgie du  Cnivre  {Proc6d4  P.  Manhes) 

III  Lyon.  \'f>fahr''H  zur  Verarbeitung  V9m  Sdue^H* 
tiichtl  t'i/.  r  Üohiuchft  h'-rir.  KoMt. 

(If'sclimolzeiier  Niekel-  odfi  Ko!i:iItslein  wird  ii« 
einer  basiseben  Hirne  Verblasen,  wobei  der  .Schwefel 
und  das  Eisen  oxydirt  Werden.  Letzteres  wird  von 
der  Fosl  sugaseltLem  bonaureni  Kalk  aufgenouimeu. 
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1.  Juni  1806. 


Man  unterbricht  dann   das  Blasen  und  sieht  die 

Schliiiko  all.  wonach  Kalk  und  ('.hli)rkalk  zageseUl 
werden  und  das  Blasen  wit^iierholl  wird.  F.s  verbindel 
sich  dann  der  Hesl  d'-s  Sthwt/tels  mit  dem  Kuik. 
w&hrend  handelsreinea  Nii-kel  zurückbleibU  (Vgl.  auch 
D.  n.-P.  Nr.  77  427  In  .Stahl  and  BMa*  18H  8. 1079.) 


Kl.  1,  Nr.  7» »75,  vom  22. Juni  1894.  Kurl 
J .  M  H  >  er  in  Bar  in  f  ii.  YwrrUMung  mm  HnUointr» 
von  hrzen  und  KohUu. 


A  1  |i  Ii  o  n  *  r» 
iiilziicfk  mit 


KI.  49,  \r.  fMVini,  vr.iii  l.V.lnli  1R9;-! 
Thomas  in  f'hiherq  iBelt.'ii  ri)  l'rtu 
rrratellbari'n  l,n<jern. 

Die  I.ager  der  Mittel-  und  ( )licrwatze  Idltlen  ganze 
KlAcke  a,  in  welchen  Schalpns^^ente  zur  LagerunK 
der  WaUeniapfen  ruh«i.   Die  nntemn  und  milUeren 


Segmente  stützen  sicti  gegen  starke  Federn^  die  bei 
Slöften  nachgeben  imd  Urflebe  Ternelden,  während 
das  oher«  Segment  aieh  direct  gegen  einen  Keil  0 
slflttt,  welcher  die  Entfernung  der  beiden  Walzen 

ii''^liininf.     Der  K'fMl  <■  kann   vprmill»'lsl  linor 
WuUensUinder  durcliUi ingcndfn  SluDg«'  /  mit  Muller, 
welche  in  einer  Qahei  0  gelagert  ist,  venehoben  werden. 


In  dem  Spilzkasten  a  sind  Rohre  h  mit  (ilocken  r 
anpoordnet,  die  unten  durch  ein  Rieb  d  mit  Filler- 
scliiclit  f  geschlosKeii  sind.  Infoliffdesseii  tritt  das. 
\Vas?er  au.s  der  Kohle  durch  i]a>  Sieb  d  in  die  (Hocke  <■ 
und  f&llt  aus  dieser  in  das  Rohr  6,  um,  ohne  mit 
der  Kuhle  nochmals  inBerOhraog  ai  kommen,  dlreet 
fortgeleitet  zu  werden. 


Kl.     Nr.  80I1S,  vom  S.  Jnli  lf(94.  Pr.Honig- 

III  a  im  in  .Aailicn  Vfifrihn^n  ::tt>n  Abbohre»  ron 
Jiithrliich' i  n  uml  Si  hiii  hlt  ii  in  sclurimmmdetndrhirgi' 
o/i/ii'  ijlt  i'  h:eitii/i'   Vi  rrohfUh;/  der  Itohnriindf 

Das  Holirlucli  wird  durcli  Aufsetzen  eines  Bolnes 
nach  uhcn  Wfiter  ^'efahrl  und  voliatfindig  mit  Wasser 
gefallt,  ao  dab  im  Bohrloch  ein  Ueberdruck  entateht, 
der  dem  Eindringen  des  Gebirges  in  das  Bohrloch 
wfthrend  des  Bohrens  entgegenwirkt.  Der  Ueberdruck 
kann  auch  durch  Anwendung  einer  specillsch  schweren 
Flflssigkeit  (z.  B.  Thoasrhlempe  odnr  dcivieichen)  zum 
Füllen  des  Bohrloches  ersetzt  werden.  Ist  das  Bohr- 
loeh  fertig  gebohrt,  so  wird  es  verrohrt 


Ml.  24,  Kr. M) 502,  vom  SO.  Februar  1»94.  John 
6j«rs  in  Middleshrough - on -Tees  (England). 

Oftn  mit  gtiMautner 
Brennkammer. 

Aufdas  Brennmaterial, 
welches  in  einer  Kam- 
mer <i  niil  undiirrh- 
brochenem  Boden  ruht, 
slöfst  heifser  Wind  von 
oben,  so  dars  auf  der 
Oberllftciie  des  Brenn- 
materiala  eine  Vergasaag 
desselben  itallllnaet  ond 

die  Flamme  nach  der 
Seite  ahgeleitfl  wird. 
Narh  der  Skizzo  i-t  aiit 
jeder  Kopfseite  des  Ofens 
eine  Penernng  und  Ober 
jedem  dsrRiame  «  ein 
Wärmespeieher  h  mit 
den  Klappen  r  d  ange- 
ordnet, welche  letzteren 
.s'o  ^'est''IIt  werden,  diifs 
der  Zug  durch  den  Ofen  abwechselnd  von  rechts 
nach  links  und  ungekehrt  erfolgt. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  öä<t447.    Sigmund  V.  Hoher  in  Pitts- 

bürg  (Pa.).   Rollbahn  für  Walzwerke. 

Um  das  Pro6leisen  von  einem  /.um  nndeD-n  Ka- 
liher de.s  Walzwerk?  zu  helördern,  i^^l  über  il-r  Boll- 
balin  die  Binne  <i  an^ri-ordnct,  welche  in  mehreren 
iiintereinander  liegenden  Wagen  b  drehbar  gelagert  und 


3 


veiniittelst  mit  Bollen  versehener  Arme  c  durch 
Curvenfflhrungen  ^  geführt  ist.  Wird  der  Arm nadt 
rechts  umgelegt,  so  wird  der  Wagen  b  mit  der  das 
Proflidsen  enthaltenden  Rinne  o  Tersehohen;  da 

hierbei  die  Rollo  von  c  in  den  Führungen  f  gleitet, 
so  wird  ivilhrend  der  Verschiebung  der  Hinne  '/  die- 
selbe nni  90°  gedreht,  so  daf«  lias  Profll'-i'^i^ii  ^. .lurt 
/.um  Einfahren  in  das  entsprechende  Walzenkahber 
bereit  ist 
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Nr.Sasom,  r><M094  ii9<l  52001».   Henry  Aiken 

in  Pillsburt'  fr.-».).  Hh'ek'iu.<^tof.'^,-r. 

Die  auf  ilr-ni  Kralmausl.'gcr  a,  Vv^  1,  iauftMiJe 
Katze  h  Inigl  einen  oder  meiner»'  ALKslorscyliiidcr  c 
mit  zwei  Kolben  <l  e.  von  welrlien  e  rhu-u  i  hvan 
UrOfjWren  Durdini'  SMT  luxl  ab  d  und  mit  d>-r  Druclc- 
wuaeri«lai^  durcli  Qeienkrohre  i  verbunden  ist. 
Hit  den  Kolben  d  ist  der  StBfiMr  »  verbunden,  während 
an  dem  Kolbon  c  durch  die  Stangen  r  und  die  (Juer- 
liftupter  /  s  die  die  Form  fassenden  Uilicel  ir  l)ereslii!l 
»iiid.  lülVt  man  Druckwassor  in  den  Cylin  itr  !■  ii- 
Ireleu,  so  winl  infolge  des  grOfseren  l)vl^cfl^K•^^^^t^i 
von  e  dieser  pelioben,  bis  das  Querliaupl  t  an  d  an- 
•lOCit  und  aucb  diesen  bebt,  lo  dieser  Stellung  wird 
dl«  nur  einem  Wagen  atehende  Pomi  r  mit  Block 
onter  den  AoMtoflwr  «  gefUiKni  Uflrt  idm  nun- 
mehr  da«  Drackwaaaer  ans  dem  Gelinder  e  austreten, 
>n  si-nkon  sich  beide  Kolbt'ii  de.  wonach  die  KQ|;el  m 
iiImt  die  (Miren  der  Form  v  j/elepl  werden.  Tritt 
dann  wieder  DniokvvasMT  m  d'Mi  Cylinder  c,  so  liebt 
der  Kolben  e  die  Form  vom  Hlock  einfach  ah.  wenn 
ein  Widorstand  zwischen  beiden  nicht  vorhanden 
ist,  andern/alls  slACtt,  wenn  der  Kolben  «  nicht  mehr 
hoher  gehen  kann,  der  Ausatober  o  den  Block  aus 
der  Form  r  hinaus. 

In  Fig.  2  sind  die  Kolben  d  f  getrennt  angeordnet, 
wihrend  in  dem  Koihen  »■  ti cl:  "in  innerer  Kolben  / 
gelagert  ist,  der  steti^r  nntt-r  Accuniulalordruck  steht, 
so  dafs  hierdurch  das  Gewicht  de«  unteren  Theils 
der  Vorrichtung  ausgeglichen  ist.  Der  Kolben  d  kann 
von  unten  und  oben  Druck  erhalten.  Nach  Fig.  'i 
dient  der  CyJinder  je  des  Kolbens  e  gleichieitig  als 
Kolben  fOr  den  Cylinder  r,  wihrend  auch  hier  eine 
.\u«gleichun>i;  des  (lewiclits  des  unteren  Theils  der 
Vonirhtunj,'  ilurch  den  Kolben  /y  vorjfepehen  ist. 
Auf^erdem  lindrl  eine  Itewegung  <ii  i  üIm  t  dii'  Foi  iii- 
nasen  sich  legenden  BQgel  u  durch  besundere  hydrau- 
lische Kolben  z  btaU. 


Nr.524M5.  William  Swindel!  in  Aliegheny 

(F*a.).    Regenerativ- Fliiiiimoffn  loit  Dnmpß-essfl. 

Febfr  dem  llenl  <(  des  Hegencraliv-Flamniofens 
sind  ein  oder  mehrere  Dampfkessel  6  derart  angeordnet, 
dafs  sie  von  der  strahlenden  Wänue  des  lierdes  «, 
ohne  den  in  diesem  vorgenommenen  Procefs  zu  stören, 
gebeizt  werden.  Nach  der  Skizze  befindet  sieh  awiscben 


dem  Üampfkeasel  b  und  dem  Herd  a  ein  vielfaicb  durch* 
broehenes  GewOlbe  e,  wthrend  dnrdi  die  Kanilo  s  nnd 

Schieber  i  Vorsorpe  ',;etro(Ten  ist,  dafs  ein  Theil  der  Qiatt 
direct  unter  oder  durcli  den  Kessel  b  geleitet  werden 
kann.  Das  rn'uolhe  r  k:inn  hImt  am  h  ^mii/.  fortgelassen 
werden,  in  welchem  Falle  auch  die  Kanäle  e  fortfallen 
und  nnr  atrahlendo  W«nn«  auf  d«n  Kaaiel  b  wtarkL 
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Statitttisches. 

Statistiidie  MHtiidhnigen  des  Vereins  deutscher  Eben-  und  SlahlindustrieUer. 


Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Qrnppen-Bezirk. 

Xonat  i 

Werlte. 

Production. 

und 

Sordtee*tliehe  Gruppe  

(W«atrakii,Hheinl.,  ohiMStwiliaxIrk.} 

OsdlMitwjk«  Gruppe  

(Schlesien.) 

(SAchwD,  Thüringen.) 

NortUeutwhe  Gruppe  

(Prov.  Siulisen,  Biandenb.,  Hannover.) 

Süddeutsche  Uruppe  

(Bayern,  Wflrttemberjp'.  Luxenburf» 

saiwuti9M»eh9  Qnt^  .... 

(Saarbezirk,  Lothringen.) 

Puddel*HoheiMn  Sanunn  . 

(im  Wn  Vm 
Om  April  1884 

89 
9 

1 

7 

7 

58287 
27  866 

518 
lti2U6 

29886 

68 
6S 

120  763 
188 160) 

\R4  514) 

BMNiDvr-BobeiMD  Sumw«  . 

fim  Min  1895 
(im  April  1894 

8 
1 

1 

I 

41238 
9  005 

3m 

3800 

11 
9 
9 

51286 
87888) 

32  690) 

Norddeutsche  Gruppe  

Sadwe»tdtut»che  Oruppt  .... 

ThonUpRoheisen  Summa  . 

(im  Mftrx  1895 
(im  April  1894 

15 
2 

1 
8 
8 

98284 
10806 

14  360 
36  964 
79477 

34  [     227  891 

35  230  464) 
32      1     203  344) 

Grlefiierel- 
und 

OuJiawnni'cii 
I.  Sehnelniif . 

NordtM^ch«  Grupf  

MitirMfttl ^chr  ftruppi  

So)'il<hul»cht  Gruppe  

tiäitwexldeutiiche  (Irup/if  .... 

tiiefserei-Koheisi»!!  ^uimu«  , 
(im  Man  1895 
(im  April  lf»94 

14 

6 

3 
6 
5 

32108 
1791 

4  510 
22  146 

9  975 

34 
36 
32 

70  530 
75  182) 
Ü7&08) 

Zusamnienslellung. 
I'uddel-Kobeiaen  und  Spiegelcben.   .   .  . 

Thomm  «Roheisen  

iV0d««li»i»  im  AprU  1894   

Production  im  }ftlr;  t89^>  

livduction  rom  1.  Januar  bin  30.  April  1895     .  . 
Broiuttian  vom  L  Janrnr  big  30,  Afrü  1994   .   .  | 

120763 
51886 

227  891 
70580 

470420 
438  056 
481 144 
1875848 
170«  168 

Digrtized  by  Google 


Llwii  18». 


SttiUtHtekts. 


Stahl  und  Eisen.  545 


Die  Statistik  der  obersclilesischen  Berg-  und  HUttenwerIce  fttr  das  Jahr  1894. 

(H«i»iMg«g«b«n  vom  ,0beradil«8iad}mi  Beig-  und  ROttenniinoiteben  V«r«In*.) 


500000  (  616645} 


l7> 

o 

Oft 


CO 


Da»  Ena«igun(*>Erg«knUk  des  BerIcliUjaltn-s  be- 
stand in:  Tonnen  Tonnen 

Slainkohlen   17195918  (17095531) 

Eissnsnea  (58081  (7166)  l  ala  N«- 

banprodiMle  beiZinkeRgruben 

g«lmd«rt)  

SchwefBlkiaaen,  ebenfalls  als  Ne- 

benproducte  wie  vorher  geförd. 
Ualmei  und  Zinkblende  .... 

Bleierze  

Koksroheiseo  

Holzkohlenroti  eisen  

Gufnvaarsn  2.  Sctimslxung  in 

Stahl  und  Eisen  ...... 

Hflhrengiirs  

Ilalbfabricale  aus  Schweifseisen 

zum  Verkauf  

Hftlbfabrirate  aus  Flursmetall  zum 

Verkauf  

Fertigfabrieate,  Grob*,  Fein- 
eisen, (irubeosehienen .  . 

Hauptbahnroaterial  .... 

Grobbleche  

Pein  blech«,  wcniftr  als  5  mm 
stark  

Sctimiedsttlele  

StaliUktoiigiib8.8ebiaehung 

UnivvnätMMii  

Draht,  DrahtwaarsD,  RAbreo  niid 

Fitliogs  

Umgeschweifirtes  Bisen  .... 

Robziok  

Gadmium  

Bl«,  b«l  dar  RohzinkgawtQMing 
Zidkweitb,  Zinkgrau.  Blei  ii.R0ek- 

slände  a,  d.Zinkweirsfabrication 

7inkb1e<"he  

-11  rl. altiges  Blei    .  .  -Ig.  -s 
ZiDkascb«  o.  andere  Neben« 

prodoet«  

ntn  

fiiatte  

Silber  

StAekkoks,  Kleinkoks  and  Cinder 
Theer,  Ammoniaksalze  o.  s,  w.  . 
Schwefelsäure  verscbiedenerGrä- 

digkeit  

Schwad^  Skore  

An  Nt'benproductfln  wurden  eneugt  beim  Koks- 

liuchofenbetriebe : 

Silberhaltiges  Blei  

Ufenbmch  und  Zinksciiwamm 

Zinkstanb  

Ofenbrucb  und  Zinkataub  c 
sammca  angegeben  .... 
Getemperte  Sclilack<;n  .... 

Bai  der  Kapfecextraetions-AnaUll  fSr  Kieaabbrftnde 
n  Künlpiiatla: 

lOOproecnüg«  CementkuBler  .    911.000  ( 

Silber  487,04»  kg  (.515.44  kg) 

Gold  1,1162  ,  (  1,08  . ) 

Biar  Gesammlwerth  alkr  vorher  verzeichneten 
ErsangDiase  wird  aUUsUscb  besifferl  mit  243669 113  Jt 
(246186850  UT)»  um  8516787  Jt  niedriger  ab  1893 
und  nm  41616974  Jt  kleiner  ab  im  Jahre  1891. 


2874  ( 
5743.'ii>  ( 
83898  ( 
513803  ( 
719  ( 

87746  ( 
9586  ( 

9665  ( 

50181  ( 

266140  ( 

41 '123  ( 
:{o;i7-2  ( 

30422  ( 
712  ( 
248  ( 
4818  ( 

44428  ( 
223  ( 
92546  ( 
5.952  { 
690  ( 

1267  ( 
34518  ( 
759  ( 


2107) 
636029) 
29049) 
473935) 
708) 

26046) 
8877) 

11890) 
41048) 

246946) 
32375) 
31218) 

26870) 
718) 
229) 

-  ) 

40900) 
238) 
91716) 
5,285) 
769) 

211) 
3.^186) 
746) 


980  ( 
19944  ( 

2163  ( 

7,5.Sß  ( 

1062179  (  1010154) 
59408  (  50081) 


393) 

18866) 
2158) 
7,922) 


22396  ( 
1645  ( 


1660  ( 
787  ( 
8381  ( 

-  ( 
97621  ( 


21104) 
1848) 


1209} 
1384) 
7916) 

1889) 
71340) 


Staiistiacb  behandelt  werden  im  Beriofalqabre 
57  Steinkoblengraben  gegen  55  im  Jahr«  Torber; 

bei  ihiirrt  standen  191  (195)  Maschinen  mit  22484 
(22117)  HP  fflr  die  Förderung.  242  (244)  mit  42758 
(42521)  HI>  für  die  Wasserhaltung  und  463  (400)  mit 
11731  (10223)  UP  zu  anderen  Zwecken,  in  Summa 
896  (882)  Hasehinen  mit  76973  (74861)  HP  unter 
Dampf. 

Arbeiter  wurden  auf  den  oberschlesiscben  Stein- 
koblengraben 48928  m&nnliehe  und  4090  weibliche,  im 
ganian  58018  beschlfllgt.  1801  weniger,  ab  die  ROebst* 

zahl  in  der  verflossenen  Frinfjalirsperiode  (1892)  betrug. 
Als  durchschnittlicher  Jahreslohn  des  erwachsenen 
ntÄnnlicheü  Arlieilers  wurden  781,0  des  minder- 
jährigen 275,4  >^  und  des  weiblic  hen  Arbeiters  243,2 
verzeichnet;  die  Gesammtsurome  der  gezahlten  Arbeits- 
löhne bat  89066671  Jl  betragen;  es  sind  Tom  Geld- 
wertbe  d«r  Forderung  im  Bebrag«  von  89900711  Jt 
mithin  43,40  %  f&r  Löhne  veransgabt  worden.  Di« 
auf  den  Arbeiterkopf  entfallende  dnrehsehnitUiehe 
Förderleistung  schwankt  nach  Gröfse  während  dtr 
letzten  6  Jahre  nicht  unerheblich ;  sie  betrug  in 
1894  324.3  t,  1893  818,4  t,  1892  299,7^  1891  888.91, 
1890  389,2  1  lind  1889  856,4  L 

Die  wirkli<-li(>  l.uge  des  KoUenweltmarktä  hat, 
wie  in  den  beiden  Vorjahren,  so  auch  in  1894  den 
obersehlesisehen  SMnkohlenbergban  um  so  mehr 
nachtheilig  beeinflufst,  als  Oberschlesien  infolge  seiner 
ungünstigen  geographischen  Lage  und  seiner  thenren 
Kohlentarife  nach  den  entfernleren  Theilen  seines 
inlandischen  Absatzgebiets  ohnedies  an  schwierigen 
Absatzverliilltnisüen  leidet. 

Der  Durcbscbnittserlös  tür  die  Tonne  vt  i  kaufler 
Kohlen  ial  gegen  das  Vorjahr  um  15,'2  <)  —  2,7  % 
zurackgegangttu,  w  bereehnet  sieh  la  bXl^JL  und 
betrug  für  aberbaupt  verkauft«  1 582568  (  86  578421  Jt ; 
fQr  Gmben/Avecke  wurden  1487415  t  =  8,88  %  der 
Förderung  verliraucht. 

Der  (luiiiuiiilivahsatz  betrug  581297  l,  der  Absatz 
an  Zink-  und  Bleihaiteu  984935  t,  an  Eisen-  und 
HtahihQtten  1  194  238  t,  an  Koks-  und  Cinderbrenne- 
leieo  1503640  t,  der  reine  Hahnversand  11515  954  t 
und  der  Absais  zur  Frzemsa  26  888  t.  Versandt  wurden 
nach  Hufsland  17870 1  (8746  tj.  nach  Polen  206877  t 
(150018  t),  nach  Oalinen,  Bukowina  u.  s.  w.  S54985 1 
(296224  t),  nach  Ungarn,  Wallache!  u.  s,  w.  r)0r,14  l 
(373  260  1),  nach  Böhmen  3988.^7  t  (418810  1).  und 
nach  dpiii  dhri^'en  t  te-,terrfich  I  940  280  t  (l8*o  792  t). 
Der  Ahsalz  nadi  dem  Auslände  hat  gegen  den  des 
Vorjahrs  nm  8  ^  2'j0501  t  zugenommen,  <lf'r  in- 
Iftndiscbe  dagegen  bat  um  1,7  94  =  112454  t  al>- 
genommeo.  Allein  die  Provtns  Brandenburg  hat  im 
Berichtsjahre  74353t  weniger  bezogen  als  im  Voigabr«. 
Pommern  und  Mecklenburg  wendeten  sich  wieder 
mehr  den  i-nj;li>ihen  KoliU'n  zu  —  die  Ostseehäfen 
entluden  im  BHrirhl.-jHiin'  1421221  l  a300073  t) 
englische  Kcihicn  unti  Saclmen,  die  Provinz  wie 
das  Königreich,  tand  den  Bezug  böhmischer  Kohlen 
für  sich  vortheilhafter ;  die  Einfuhr  an  Braunkohlen 
aus  Oesterreich  bexiOert«  sieb  mit  6868161  t  gegen 
6705658  t  im  Jahre  vorher.  Bemerkt  sei  bei  dioser 
Oelegenheit  noch,  dafd  die  Einfuhr  an  Kuhlen  aus 
England  in  Hamburir  1  626  422  t,  derjenigen  aus  West- 

'  falen  aber  nur  iii  :j2H:i  i  helrug,  dafs  Berlm  1  4.'i^  H'S  t 
Kohlen  Oberhaupt  aufaahiii,  unter  denen  »ich  I^'J  M04  l 
englische.  207979  t  niedersclil.  sisi-ho.  '.)t;x:;!u  t  oher- 
!<chlesitM;he,  12688  t  sächsische  und  »4i^i7  t  west- 
fälische belluiden.     Der  Berliner  Braunkohlen-  and 

1  BrikeUeoosam  stellte  sich  auT  133867  t.  von  den«u 
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IM  586  t  «iw  B5hineQ  bezogen  wurden.  Wien  und 

Budapest  empfingen  dü9  844  t  (921 764 1)  h«nr.  1&62B5 1 

(157  565  1)  obcrschlesiache  Kohlen. 

Im  (iii'ili  isi  lilesitchrn  Reviere  betrug  im  B«riebla« 
jähre  die  Fürderung  an  Kohlpn  3fi8i{709  l,  der  Ab- 
saU8222t)74l.  die  BniUo<'it)nahiii<-  liiifilt  22*i3ü -^4'.» 
und  die  Durchschniltseicnulinie  Iflr  die  Tonne  ter- 
Uufler  Kohlen  7.02  Jt. 

lo  d«n  «u&erUeutaeben  Ihsilen  des  oberaehleii- 
«eben  Koblviibedcvn»  wanfoo  im  Bariebt^ah  re  gefordert ; 

im  Millirisch  •  Ostrancr  Rener  ,  .  ,  4  003  760  t 

,  JaworzDoer               ,      ...  508  486 1 

,  russisch-polnischen     ,      ...  2477612  t 

dazu  im  obersfhlesisrhen  ,       ...  15  74")  292  t 

zusauinien  im  ganzen  Becken  .  22  74ö  150  t 

Für  den  Steinkoblenbergfoab  im  ganseo  Königreich 

Preuff<en  hat  nacb  den  rorlftullgen  amtlichen  Er- 
mittlungen betragen:  die  Forderung  70660965  t.  der 
Abset/.  68  0^7  474  I  utitl  Ji.^  Arbeilerzahl  267 .S03. 

Die  Zahl  der  statistisrli  7ii  hchandelnden  Eisen- 
erzförderu  n  II  i?.t  smi  '>2  im  Vorjalire  .uil  4'.* 
»uröcfcgeg^angen ,  bei  denen  24(53  Arbeiter  und  IMÖ 
Arbcilci'innen  beächänigt  waren.  Es  wurden  an  Löhnen 
im  Laufe  deeiahr«a  1498  365  gmahll;  auf  Jahres- 
lohn  ergtn^  berechnet  eich  dann«  forden  erwacheenen 
Arbeiter  ein  Verdienen  im  Hrfrage  von  500,07 
fOr  den  minderjährigen  von  105,94  .4!  umi  für  ilie 
Arbeiterin  von  232,65 

Die  Förderung  im  Berichtsjahre  die  an/.ug<;bi'nde 
Summe  derselben  begreift  am  Ii  diejenigen  Eisenerze 
ein,  welche  als  Nebcnproduct  bei  den  oberschlesischen 
Ztnk'  und  Bleierzgruhen  mit  zu  Tage  gebracht  wurden  — 
war  die  kleinate  wAhrenU  dar  letslvaifloaMiiea  6  Jahre ; 
sie  bestand  in  560000  t,  um  rund  837000  t  weniger 
als  im  Jatirf  1889,  und  bleibt  mit  10,2  %  unter  der  des 
Vorjahrs ;  :^ie  zerlegt  sich  in  ^Sl  720 1  milde  Brauneisen- 
«r/.e  lind  2472  l  Thoueisensleine  aus  den  eit;enlliclieii 
Eisenerzgruben  und  5808 1  als  Nebenproducl  gewonnene 
aus  Zink-  und  Bleiei^ginben.  Aus  dem  angegebenen 
Gesammtwertlie  der  Ffirdemng  —  2  945  382  «4  —  b«- 
rechnet  sich  ein  Tonnenwerth  von  5.86  wC,  der  bOchsla 
Wertlistand  während  des  Seebqahrabechnittt. 

Die  geringe  GrOfije  der  Ffirderung  wurde  bestimmt 
durch  den  Bedarf,  d'-r,  als  Aiir-alz  von  nur  '  .'  '77" 
(5.j5088)  t  in  Ersciiemun^,'  ttfleiid,  .iiir*!-i>;«>vvuhDlicii 
klein  war  und  doch  ikx  Ii  nin  Jahresschlu'^'-o  600159 
(541  56lt)  t  als  Haidenvorralh  unbegeben  liefs. 

Die  berechnete  durchschnillliche  Jahreski^ituiii,' 
f.  d.  Arbflitarkopf  ist  aubergewöhnlieh  klein;  äe  be- 
tritt nur  199,17  t  gegen  181.68  t  in  1880. 

Die  maschinelle  Ausrüstung  der  hchandelten  49 
Förderungen  ist  als  {{89  HP  stark  angegeben,  wovon 
2iri  m  H)  MHsciiiiu'u  der  Förderung  und  179  in  14 

zur  W'iiHserliiiHunt;  dienten. 

Dip  vorln^r  :iU  Neln'upi otlmt  aus  Blei-  und 
Zinkei2Krulieu  vermerkten  5ä08  t  Eisenerze  kamen 
aus  5  derselben  über  die  Hängebank;  34  weitere 
Qluban  gleicher  Kategorit  Rkrderian  im  Bericbtqahre 
keine  Bieenerse;  Galmai  inid  SlnkUanda  wurden  ge- 
wonnen in  22  \h-/.w.  1%  Blelene  in  16  und  Scbwewl« 
kiese  in  8  firuljeu. 

I)er  Moton  iibeMtandsAuinillicher  hierher  gehörigen 
39  tirubeu  zahlte  162  Dampfm!t^<-hinen  mit  zusammen 
7455  HP  (167  und  8028;.  von  ihnen  j;i-eu  der  Förde- 
rung ob  32  (37)  mit  786  (085)  UP.  29  (28)  mit  4164 
(4825)  HP  besorgten  die  Wasserhaltung,  77  (75)  mit 
2804(1672)  HP  dienten  Einrichtungen  fllr  AurbereiUing 
und  24  (27)  mit  301  (346)  HP  wurden  ffir  andere 
Zwerle  in  Betrieb  erhalten. 

liiv  Belegschaft  ziihll''  mil  ItJ.fVt?  um  rund  liJi^U 
Köpfe  weniger  als  im  Jahre  vnilier;  nahezu  ;5;1  , 
derselben  (2'>69)  geiiörten  dem  wmldichen  Geschlechle 
an  und  articitelen  über  Tage.  Ins  Verdienen  wurden 
von  der  Geaammlbdegachatl  im  Laufe  des  Jahres 


t  gebradit  5671 495  Jl,  als  Eimellohnbetrlge  berechnet 

I  der  Statistiker  daraus  für  den  erwachsenen  Arbeiter 
i  einen  Jahreslohn  von  661,91  uM,  für  den  Jungen  von 
186,16       und  für  die  Arheilenn  vuri  2.'it3,31  i4t. 

Während  läer  üesauinitwerlh  der  Jahresfflrderung 
dieser  (Iruhen  in  1891  19  506  918  und  in  181*3  noch 
101')2('>§1  .M  betrug,  ist  er  im  Berichtsjahre  bis  auf 
7  727  KJ.'j  .^gesunken;  der  Durchschnitls-TonnenwerUl 
I  des  GaUnei  wird  tu  8,05  (5,57)  t^,  der  Bland«  tn 
\  17.58  ur  (21,57  und  1891      47,56).  der  Bleierze  zu 
;  70.23     (72.00.        ~  90,40)  und  der  tJehweMki««« 
'  zu  7,32  (7.19)  festgestellt. 

Der  bedeutende  Hflckgang.  weieher  seil  3  Jahren 
in  den  Zinkpreisen  eingetreten  isl,  mufsle  sich  selbst- 
1  verständlich  auch  in  Höckwirkung  auf  die  Ertwerthe 
sur  Galtung  bringen,  um  so  stärker,  weil  die  gegen- 
theiliga  Riehtnng  der  Preise  während  der  Torber- 
gegangenen  Dreijahrsperiode  1889  bis  1891  als  gewaltige 
Wertbsteigerung  in  Erscheinung  getreten  war. 

In  Koks-  und  i : i ii derfabric a  ti  ü ii  ;i  l  m 
Bericlil>.j;Uite  wie  im  Jahre  vorher  15  Werkt;  tliain; 
i.'ewe.'^eii,  hei  denen  tbkeiide  Ofensysteme  iu  .\tiv.oii- 
I  üung  standen:  Appolt  (in  3  Betrieben),  Bienenkurb- 
Öfen  (2),  Collin  (2),  Coppce  (2),  Dulait  (1),  liegende 
1  horisontalxOgige  Oefen  (1).  Frilsch  (1).  Gebiet  (1), 
Dr.  Otto  {9),  Otto-Hoinnann  (I),  Siemens  Regenemur- 
(1)  und  Wirt  .j,  (!);  vollständige  Angaben  bezüglich 
der  Zalil  der  Batterien,  Kammern  u.  s.  w.  liegen 
iiu'hl  Vor. 

Ueiscbäftiguug  famlen  in  dieser  Industrie  3289 
Arbeiter,  von  denen  1120  weihliclien  (iesililecht.« 
waren;  ihr  Gesanimljahresverdienst  wird  beiifTerl  mit 
1926512  ,4,  der  Einzeljahreslohn  für  Mann,  Jungen 
und  Frau  mit  788412.  3«ö.ä2  und  888,50  Jl. 

Die  Produci!on  blH  sieh  wlbrend  der  latiten 
5  Jahreaufxi<  III  lieh  ^'iei<  In  r  Höhe,  im  Gegenstandajabre 
zerfällt  sie  m  '»Ü'j  KW  l  ^Uickkoks,  68.382  t  Kleinkoks 
H468«  t  Cinder  und  Mi 408  t  Nebenprodi  -  ihr  Ge- 
sammlwerth  wird  zu  11  761079  .^  ange^-eiien,  wovon 
1  938  (339  iJlf  auf  die  Nebenproducte  entullen 

Zur  Verarbeitung  gelangten  1544121  t  Kohlen 
verscbiedener  Ktenung,  In  der  Hauptsache  Klein- 
kohlen, fast  durchaus  ungewaschen;  mehr  als  die 
Hälfte  des  ganzen  Kohlenbedarfs  lieferte  mit  965  8391 
die  Königin  Luise  Grube  hei  Zabrze. 

Der  Absatz  an  Kuk-^  und  (linder  belief  sich  auf 
1062176  t,  an  Nebenproducten  auf  .'>',>  21  >s  t,  in  lienl.-n 
Artikeln  ist  somit  so  gut  wie  kein  Bestand  in:>  neue 
Jahr  mit  hinübergenommen  worden. 

Das  Koksgaicfaitt  des  Jahres  1894  bewegt«  sich 
hinsichtlich  der  abgeseilten  Mengen,  wie  ancb  der 
erzielten  Preise  im  gleichen  Rahmen,  wie  im  Vorjahre. 
Der  Absatz  ateigerl>>  sich  infolge  des  Inkrafttretens 
de«  Handelsvertrags  '  i  l  liuisiand  und  des  Gruhen- 
ungiücks  in  Karwin;  em«  Ueisurung  der  Preiso  wurde 
jedoch  nicht  erxielt;  dieselben  blieben  anniihernd  den 
Voijahritpraiaen  gleich.  Die  Preise  der  Nebenproducte 
unterlagen  groben  Schwankungen,  insbeäuQd<3ri>  tdr 
das  schwefeuanra  Ammoniak.  Der  Markt  Cär  dieses 
Nebenproduct  stand  w5hrend  der  ersten  drd  Viertel- 
jahre noch  unter  di  iu  hki  InvirkenJen  Kinflufs  der 
schottischen  .^Iriks  und  der  dun  h  leizterö  hervor- 
gerufenen Production-saiHfälle  liel  stei^'euden  Preisen 
I  durchaus  günstig ;  im  l<-t/t<  ii  Vu  i  tt  Ij  ihr  trat  indessen 
ein  schaifer  BQcki^ciila^-  ein,  und  die  Preise  Helen 
sprungweise  von  27  t.  lÜOO  kg,  im  Anfange  des 
Jabrea  auf  88  Jt.  Dia  Preisfaq;«  ist  seitdem  andanemd 
ungünstig  geblieben. 
I  Im  Jahre  1894  wurde  auf  der  Gleiwitzer  Hütte 
mit  dem  Bau  einer  Koksanslalt  mil  NebenpriHlueleii- 
tiew  Innung  nach  System  Dr.  Otto,  auf  Grund  eines 
\erira^>  mit  den  oberschtesisehnn  Kokswtriun  so 
Herlin,  begonnen. 

.Sch wefelsäurefabrication  isl  bei  Heckeliütte 
(Kasdzio)  und  bai  SilesiabOtte  1 V  (BergwerksgeseUschalt 
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von  (ii4'«clifs  Kil»eii.  Hrfslau,  nriii  Sclilesisclit'  Actifii- 
Ifi^sellscliall  für  Berjrbau  unil  Zinkhniti  nhftri-  b.  Lipim  i 
mit  H')<«tOlen,  117  KÜDB  und  11  Kaniineni  vdn  /n 
s«miiien  4')  20Ü  qrni  in  Beirieb  gCWV<i<>n,  l>ei  (1>'immi 
528  (512)  Arbeiter  beflchlftiBt  waren  und  mil  446629  Jl 
entMint  worden.  Der  StoUeliker  etdlt  für  die  drei 
Arbeiterkategorieen  Jehreelohnbctrige  von  951,59, 
257,96  und  376,25  J[  fpsl. 

An  Materialien  wurden  ^prl'ranchl  73  719  l  rohe 
Bieude,  46  t  Salpeter  und  279  t  Salpetersäure  gfjrcn 
68 773,  89  und  244  l  im  Vorjahre;  erzeuk't  wurden 
6585  l  5ügrädige.  12432  l  60grfldige  und  3428  t 
6r>gridige  SAure  gegen  5169,  10 OOS  und  5062  t  in 
ia98  und  55288  t  (51817)  gerfletete  Blende.  Der 
Oeldwerlfa  der  ProdneUon  betrug  641 M2  J(. 

Die  Marktlagt»  fHr  das  SchwefflsRurPKPschäfi  war 
vvrilirend  des  ^ranzen  Jahres  eine  gflnsti^te.  Mil  der 
weiter  fortsdin'itendHn  Gewinnung  der  Nf>lieiiiiroiluii-' 
bei  der  Knkshreniif rei  und  der  Darstellung  von  Super- 
|)l)  i-plia!pti  au-'  Florida-  und  Carolinaphosphalen  hat 
sicli  der  Scbwefelafturebedarf  in  Obencbletien  so  weil 
entwicltelt,  ,daft  mr  Zeit  der  grflM«  Tbeil  der  Pr<i* 


(luclioii  aiii'li  in  OliiTsrlili'sioii  ^'.•iiuiihii'ti  wini  iiinl 
nur  ein  kleiner  Tlieil  narli  il.'iu  Aii-^liind  vt-rkanll  zu 
wer  li-ii  braucht.  Damit  dieser  Zustand  nicht  ewig 
ideibi,  hat  man  bereüa  den  Ban  weiterer  Sehwerel- 
I  c&urekaianern  anfgenomnien. 

Gutdottoiifltte  (Graf  6.  Henkd)  nnd  Siletiahatte  V 
I  treiben  38  (34)  ROatfiren  für  Fabrication  sehwef- 
!  liger  SSare  und  he.srh!Sftigten  dabei  159  Arbeiter 
mit  .lahresdurchscliniltslühneri  im  Hi'trage  von  960,01, 
•■W  und  ;!37.r.:. ,  <C.  Verl. raucht  wer.l.-i,  42  201  t  (42081) 
rohe  blende,  aus  lieneii  1(145  t  (ISlSi  hwefli^te  Säuro 
producirt  wurden,  welche  einen  Geldwcrlh  von  884'>5  S 
(94  430)  hatten,  und  81679  l  ahgeröslete  Blende. 

Der  Abeatz  der  scbwefligen  Store  war  im  Berich  Is- 
jahre  schwierig,  der  Absats  nach  Oeaterreicb-Ungarn 
ist  durch  ungünsfijje  Zollverhallnisse  uiiterhunden. 
Die  Verkaufspreise,  welche  der  Statistiker  auf  10  t4( 
für  ■>•"'  kj,'  I. ■^tstellt,  decken  niclit  fn'ti'riit  liif  Kuslen, 
weiche  die  Absclieidung  und  Ueinigung  der  Säure  er- 
fordem.  Dr.  Leo. 

(Seblub  folgt.) 


Bericht«  Uber 


Eisenhütte  Düsseldorf. 

I)ie  von  2<)  Mitgliedern  und  Güsten  besuchte 
Maiversammlung  wurde  am  15.  v.  Mt8.  unter  dem 
Vorsitz  des  Hrn.  E.  SchrOdter  in  der  Städtischen 
Tonballe  abgehalten.  Der  Vorsitzende  berichtete 
xanäcliat  Ober  das  schon  in  voriger  Nummer  (S.  496) 
erwibnte  Umlejrcn  eine«  alten  Schornsteines  nnd 
dankte  Hrn.  A  Custodis  für  die  an  die  Eisenhütte 
ergangene  Kiiilaiiun;:  zur  Besichti^riinfr  dieses  in- 
teressanten >S€hau>pie].s. 

Sodann  hielt  ür.  Dr.  P.  WQst-Dnisburg  den 
anffeicBndIgten  Vortrag 

Aber  byinudltelM  Maschinen  flr  den  GiallMni- 

l>etrieb. 

An  Hand  zahlreicher,  ci>;cns  fDr  diesen  Zweck 
."inirefertiijter  Zt  i(  hiinn>:en  erklärte  der  Vortragende 
die  r.inriclitnnK  der  verscliicdonen  durch  Dnick- 
wasser  betriebenen  !•  ormmaschinen,  Maüselbreeher, 
Hcbczeugc  und  dergleichen.  Den  interessanten  Mit- 
theilungen folgte  «ine  sehr  rege  Besprechung,  an 
der  sieb  insbeiondere  die  HH.  ächrOdter,  Eckardt, 
LOhrmann  nnd  WUst  bethelHgten  und  in  weleber 
namentlich  die  Vor-  und  Nachtheile  der  Haschinen- 
formerei  erörtert  wurden  Der  Wortlaut  des  Vor- 
trags kann  erat  in  einer  späteren  Ausgal>e  Aufnahme 
finden,  da  die  Anfertigung  der  angehOrigeo  Ab- 
blldnng«n  noeb  einig«  2m  In  Anapraeli  nehmen  wird. 


Berg-  tmd  hflttenmänni  scher  VereUi  zii 
Siegen. 


Das  soeben  erschienene  lieft  IV^  der  Vereins- 
mittheilungen  liefert  erneuten  Beweis  fiir  die  Kichtig- 
keit  der  Versclimel/im^r  der  CriiluT  im  Siei^iTland 
bestandenen  zwei  wirthscbaftiicben  Vereine  zu  einem 
Verein,  dessen  Thitigkeit  im  eisten  Vierth ahr  ein« 
recht  lebhafte  war. 

Das  Haoptinteresse  des  Heftes  nhnmt  dor  vom 
bewährten  GeseblfWQbror  Um.  ILMneeoentMtete 
Jabresbericbt  ein.  Danaoh  gMnm  dem  VeralB  Jetat 
im  gaoaen  an  167  Werke  mit  19888  Arbeitern  and 


aus  Fachvereiueii. 


'  5  persSnKebe  Mitglieder.  Der  Verein  hat  moh  in 
i  Gruppen  gegliedert,  welehe  Je  die  Grnben,  die 
Hochöfen,  die  Wahwerke  nnd  die  übrigen  Werke, 
namentlich  die  Eisengiefsereien,  Maschinenfabriken 
und  Kes^el»chmicde  umfassen.  Die  Walzengiefsercit  ii, 
die  im  dortigen  Lande  »ich  zu  einer  erliettlic  hen  In- 
dustrie entwickelt  liaben,  liaben  sich  noch  besonders 
zusammengefundMi  nnd  «la  ihre  nächste  Aufgabe 
die  Aufstellung  gemeinsamer  Liefernngs- 
bedingnngen  fllr  H artgnfsvalsen  hinsicht- 
lich der  Bürgschaft  In  Angriff  genommen,  ein  Vor- 
gehen, lias  sicherlich  berechtigt  ist,  allerdings  zuerst 

{  dazu  führen  mufs,  den  Begriff  der  Hartgufswalze 
oder  Hartwalze  lestzulegen.     Hierzu  erhofft  man 

I  die  Mitwirkung  der  Künigl.  technischen  Versuchs- 
anstalten in  Cbarlottenburg,  welche  fltr  eine  grOfsere 
Versnchsrrihe  snr  Feststellung  des  Eintlnssea 
des  Koetena  Mf  die  veraehiedcnen  Sorten  von 

I  FInlseiaen-  nnd  Sehwelfiibleehen  bereits  gesichert  er* 
scheint.  Der  Arbeitsplan  hierfür  ist  bereit«  auf- 
gestellt: er  umfafst  insfrcsamrat  je  390  Proben, 
welclie  ungestrichen ,    mit  Farbe  auf  dem  rohen, 

1  dem  abgeschliffenen  oder  dem  geheizten  Blech,  ver- 

I  zinkt  oder  verkupfert,  verschiedenen  Einwirkungen 

l  der  Luft,  des  Wassers  nnd  der  Gase  anageaetst 

I  werden  sollen.  Als  Zeitdauer  sind  Absehnitte  von 
1,  8,  6,  18  und  84  Monaten  in  Aussicht  genommen, 
so  dafs  bei  einer  vollständigen  Durchfonrung  des 

I  l'rograiniii!«  viele  Tausende  von  Versuche  vorzn- 
neliin>  I)  .sind  Der  Junge  Verein  bat  sich  hiermit 
eine  irrofsf  Aufgabe  gestellt,  dweu  LOsuag  VOn 
allgemeinem  Interesse  ist. 

Weiter  hat  der  Verein  sich  mit  dem  Entwurf 
eines  neuen  Wassergesetses  ffir  das  Königreich 
Prenfsen,  der  neuen  Bergpoliseiverordnung,  be- 
treffend brisante  Sprengstoffe,  der  Keform  der 
Unfallversicherung,  aer  Ergänzung  des  Eisenbahn- 
systems  und,  lasr  not  least.  der  Erniiilsiguiig  der 
Frachten  fiir  Hrennmaterial  nach  <leni  Vercinsget)iet 

I  und  dem  Verhältnifw  des  wcsllalisclien  Kokss)  ndicats 
zur  Siegerlünder  Eisenindustrie  eingehend  beschül'ligt. 

Ueber  die  Erzeugung  der  Gruiten,  Hochöfen  unil 
Walswerke  des  Bexirks  ist  in  dieser  Zeitschrift  be- 
reits bwriehtet  worden. 
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Irtm  and  Sted  lostitttte. 


Die  ilii  f-jaliri^rc  FrCihjahrsvcisnniinliinK  fand  am 
!>.  un«i  10.  Mai  in  Londun  statt.  Unter  dorn  Vorsitz 
des  Ivisherigen  Priisidenton  Hrn.  W  i  n  «1  o  r  IJ. 
Kicliards  wurde  der  Oescliäfisbcricht  uir  das 
Jahr  erstattet,  ans  weleliem  zn  ersehen  ist, 
daf»  die  MitgUedvrzalil  im  Laufe  des  Jahre«  MSH 
von  1484  auf  1480  gestiegen  Itt  Die  BeOTcmer- 
(•uld-DenkninnKe  Uli  ls<t.">  wurde  d<m  Amrviknncr 
Hrn.  II.  M  a  ri  o  n  Ho  wo  in  üoston  in  Aiu  rkriimui}( 
seiner  \s crttivulli'n  Hcitr.Tt^c"  zur  iiu't.illin ^'isrhen 
LHeratnr  suerltannt.  Der  I'ratsidciit  Latte  die  Bea* 
»euiermedaille.  welche  im  Jahre  1893  an  Hrn.  John 
t'rit/.  verliehen  wurde,  diesem  persönhcii  vor 
kurzem  Ub«rreicfai,  Von  den  aus  dem  Vorstand 
aHMcheidenden  anawirtigen  Uitgliedwo  erwjUmeo 
wir  Hrn.  A.  Thielen» Ruhrort  und  Vfee-Prlsfdent 
A.  Carnegie-Pittsburg.  welche  beide  uioder- 
gewählt  wurden.  Dann  (Ibergab  der  i'rär^ideut  den 
Vorsitz  dem  ffir  die  nächsten  Jahre  gewählten  Nach- 
folger Hrn.  David  Daie  in  Darlingtoii,  eineni 
Naon.  welcher  in  englischen  industriellen  Kreisen 
aidi  sinea  hoben  Anaehena  erfirent,  und  ioabflaondere 
dnreh  aeloe  aehledarNslilMttelie  IltStlfrkeit  hei  Ava* 
stünden  der  Kohlen-  und  Eisenindustrie  bekannt 
geworden  ist.  Die  KasienfUhrung,  welche  bisher 
von  Daviil  Mal«'  bc.-orgt  waide,  wurde  Hrn.  W. 
With weli  tlbfrtr.iKen. 

Hiennf  hielt  der  ncueVonitzendc  die  übliche  An- 
•|>rBeb&  Id  der  uuifaagrelohea  Mittheilunii  T«r- 
breitete  Kedner  «Ich  zncrat  Ober  die  teohnlacben 

Fortschritte,  welche  seit  1869.  dem  Pr i^rilndiinjrsinln" 
des  Iron  and  .Steel  In.stitutr.  FI:ifz  t;c>,MilV«'n  h.ibm, 
nnd  cn'irtcrtc  dann  die  liicr;iiis  i  iit^t.aiMlLiicn  Arnilc- 
rungen.  Während  ein  eiiaigei  llociiutVii  in  England 
vor  25  Jahren  nicht  mehr  als  4Ui)  t  in  der  Woche 
eraeugtc,  int  man  in  Eaton  in  der  Woche  auf  lOOO  t 
und  in  Dowlais  mit  awei  Otfea  «nf  je  1500  t  ge- 
langt. In  Amerika  eraeogte  ma  aogar  8404  t  mit 
02  procentigeni  Ff  Xmatlters  tn  der  Woche  nnd  einem 
Koksvcrbraiu  h  von  8ö(>  kg  f.  d.  Tonne.  Rcdni  r 
geht  dann  tle^  Naheren  auf  die  Koheisen-  und  .St:ihl= 
(■rz«'iii;unLr  der  Hauptländcr  ein.  hirrb.  i  ein  rrirlic.* 
statistisches  Mateiial  entfaltend.  Zu  dm  .Schwierig- 
keiten dCB  Abtatzes  Ubergehend,  bemerkt  er,  dafs 
dioaelboa  sich  natuenttich  auf  dem  Gebiete  der 
Sebieaeneneagung  fflhibar  maeliteD,  da  aleb  die  alten 
Märkte  als  fast  gesattigt  erweiaeo  und  neue  Gebiete 
sich  nur  langsam  erschlicfsen.  Er  hofft ,  dafs  in 
A.sien ,  inslicsondcrc  in  riiina ,  wn  bis  \  ()r  kurzem 
nur  1!>7  kin  Kiscnbalm  iri'banl  ^ind,  iVriifr  In  .Alrika. 
wo  nur  I  1  kui  vorhanden  Hind  .  r4i('li  im  Laufe 
der  Zeit  neue  Absatatgobiete  er(»rtnen.  Der  .Schiff- 
liaii  allein  ist  derjenige  Industriezweig,  in  welchem 
England  bisbeir  aeiae  üeberoiacbt  fast  in  gleichem 
llaTae  wie  flrilber  behalten  hat;  aneb  heute  werden 
trotz  des  Niedergangs  immer  noch  70  bis  de^ 
gcsammten  Tonnengchalts  neu  erbauter  Schitie  der 
Erde  in  Kurland  vom  Stapel  gelassen.  Als  besonders 
beuierkuUKwerth  erscheint  auch  die  Thatsachc,  dafs 
die  Einfuhr  .un^ländisehcr  Erze  in  England  sich  in 
den  letzten  Jahren  sehr  gesteigert  hat;  er  erblickt 
bicrfiir  den  Grund  in  der  insularen  Lage  Englands 
and  der  damit  verbandenen  Zugüngigkeit  fär  die 
Uber  See  kommenden  Erze,  so  dah  also  dieser  Dm« 
stand,  der  sim.-t  En;,'I;ri  t  u  ^^^''^^fse  Vortheile  ge- 
bracht liHt ,  in  diesem  l  ad  ein  Nachtheil  .^icli 
^r^^'■i■-t  Im  Jahre  IS'-O  wurden  in  (i ruiMiril anuicu 
II  (VMmM»  t  Erz  gefünlert  und  nur  IS^iO'.Ki  t  fremder 
Kr/.e  fingefilhrt,  während  im  Jahre  1>S<J4  125(V4 .S72  t 
ic^t%  gefordert  und  44«iö04O  t,  also  über  Ü0  9i,  «iu- 


geführt  wurden.  Redner  giebt  die  dadurch  den 
englischen  Arbeitern  verloren  gebenden  LAhne  anf 

Uber  40  Hillionen  Hark  an. 

Sodann    htreift  er  udcli   den  Niedergang  (!er 
Preise  lür  Uolicitien  und   rertifjfabricate  seit  dem 
Jahre  18G9.    Er  be.spriciii  die  Koldonfftrderungs- 
verhältnisse  in  England  nnd  in  Amerika,  wobei  er 
als  Ergebnifs  findet,  dafa  die  Gegenwart  eine  Zelt 
pbinomenaler  Billigkeit  aller  EraeagnisM  ist,  gleich- 
viel ob  dieaelben  lodnatrieller  oder  landwlrthäeihaft* 
lielier  Art  seien.   Wie  jede  Frage,  so  kann  auch  die 
des   l'reii^niedcrgangs   von   zwei  Gesichtspunkten 
au«  lietrachtet  werden;  in  «liesem  Falle  von  dem- 
jenigen des  Verkäufers  und  des  Känfern.    Für  die 
gleiche  Geldsumme  kann  die  Welt  heute  die  vier 
faehe  LSage  einer  Eisenbahn  herstellen  und  mehr 
ala  daa  doppelte  Quantum  Weizen  einkaufen  als  vor 
etwa  25  Jahren;  gleichzeitig  sind  die  Dorebaehnitt»' 
lObne  der  Arbeiter  erheblich  gestiegen  nnd  ist  that' 
siieldieh  infolge  der  grfifseren  Billigkeit  der  Lebens- 
inittei  die  Lohnsteigerun^'  eine  erheblich  grfifpere, 
iil.s   sie  durch   den  (teldhetraf;  ali-  ii.   :iu-f,'t  di   i  kt 
wird,    l'iir  den  Verkäufer  liegt  die  Sache  anders. 
Wenn  es  iliin  an  sieh  gleichgültig  sein  kann,  welchen 
Preis  «r  für  Mine  Waare  zur  Zeit  erbUt,  so  ist  daa 
VerbMtnifa  awiaeben  Oestehungskosten  und  Verkaafs» 
preis  um  so  wichtiger  für  ihn.   Viele  Umatinde 
nalHin  sich  vereinigt,  diesen  Unterschied  swiseben 
beiden  zu  einem  .Mindestniafs  einzuschränken  und 
diesen  Zustand  im  einem  (»okhen  von  länjrerer  Dauer 
zu  maclien,  als  dies  Je  früher  der  Fall  w.ir.  Wäliremi 
frttber  England  die  WerkatUtte  der  Welt  war,  aus 
welcher  der  Eisenbahnbaubedarf  fast  für  die  ge- 
aamnt«  Weit  und  dioMaachinen  fOrjedaFabrieation»' 
art  hervorgingen,  haben  aieh  mittlerwelle  die  anderai 
I,. Inder  scibstündig  gemacht.   Es  hat  dadurch  Eng- 
land die  frühere  Ueberlegenheit  verloren ;  die?  um 
.so  mehr,  als  die  anderen  Länder  sich  viellach  durch 
hohe  Zollschranken  gegen  fremde  Einfuhren  schiit/.en. 
Der  Ton  der  Unzufriedenheit,  welcher  daher  in  der 
letzten  Prisidentcnrede  von  W.  Richard»  dnrch- 
geklungen  bitte,  sei  angesichts  der  geringen  Be- 
schäftigung in  den  Werken  erklärlich.  Ea  iat  aebo» 
ein  Zeichen  der  Zeit,  wenn  ein  Mann,  wie  W.  Richards, 
die  Frage  aufwirft :    „Von  wcleheui  Nutzen  i.st  es, 
menschliche  Arbeit  verdrängende  MaHcliiaeii  zu  er- 
linden und  so  mehr  Leute  aufser  Bes^chlftigung  zu 
setzen,  wo  wir  bereits  Tausende  von  willigen  Arbeits- 
krilft«n  in  Unthätigkeit  haben  und  wo  jede  Ver- 
benemng  aofort  dnreh  unaore  Wettbewerber  eben- 
falls  anfgenommen  wird  nnd  jede  aunebnend« 
technische  Kenntnifs  nur  dazu  dient,  um  uns  neue 
Quellen  im  Wettbewerb  zu  eröffnen?"   Dieser  Vor- 
gang vollzieht  sicli  aber  Itei  den  gegenwärtigen 
Geschäftsverhalt nissen   mit   unvermeidlicher  Noth- 
wcndigkeit.     le  s(  harfer  der  Wettbewerb  ist.  um 
so  weniger  kann  ein  jede»  Mittel  auiser  Acht  ge- 
lassen werden ,  welchem  zu  ciuer  Verbesserung  der 
Qualität  and  zu  einer  Verbilligung  der  fleratellaoK 
zn  dienen  geeignet  ist  Die  Zelt  seheInt  fllr  England 
Vorbei  zu  sein,  in  welcher  unteruelimende  Fal>ri- 
caiiten  su  leicht  sich  grul'ae  V'ermüijeii  erwarben,  in 
jener  Kntwiv  klunf^speriode  der  Industrie,  in  welcher 
England  bahnbrechend   für  den   Weltmarkt  vor- 
gegangen ist.    In  der  Hoffnung  auf  „bessere  Zeiten" 
werden  die  Preise  immer  niedriger  gesetzt,  nur  um 
die  Betriebe  aufrecht  zu  erhalten,  und  die  Feat- 
aataung  der  Preise  erfolgt  von  aoleben  Werken, 
welebe  am  günstigsten  gelegen  sind.    Bin  Werk, 
welches  in  einer  Woche  lOOO  t  mit  einem  Verlust 
absetzt .  denkt  denselben  in  einen  Gewinn  tu  ver- 
wandeln, wenn  es  dureli  Verdüiipehin^^  seines  \\> 
Satzes  «lie  GoneralnnkoHten  mindcri.    l>ie  Folge  ist 
grörKereKapitalaufwendungund  weitere  Verschärfung 
des  Wettbewerbs,  und  so  geht  das  Wettrennen  fort 
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mit  rteto  ferioeerer  Aussicht  auf  den  frOlwren 
regelmlftlgeii  JahreBgewinn. 

Thatfliichlicli  kommt  man  mehr  uimI  lut  lir  daliin, 
dafg  iKis  geflammte  Kinkonimi  n  lu  i  licr  l'.il)rie;iti('n 
in  die  Taschen  der  Arbeiti  r  wandert  ,  und  häutig' 
lie^  der  Fall  schon  »o,  dafs  der  Fabriicarit  nocti 
Geld  dazu  legen  mafo,  um  andererseits  keinen  Er- 
sati  io  einem  Uewino  ana  beMeten  Geaehät'taseiLen 
SU  finden,  velehe  augenaeheloHch  bei  den  Btei^enden 
Wettbewerb  und  der  Entwicklung  aller  HQlfsqncUen 
der  Welt  seltener  und  kurzdauernder  werden.  Das 
Proj;r;inim  gewisser  Socialpolitiki  r,  <iaf8  das  Kapital 
Ver^endmig  linden  und  die  1  abneattou  betrieben 
wrrdi'ii  tiidle  lcdi},'lirli  liir  das  Wohl  der  Arbeiter, 
Itat  sieb  violfacti  zur  völligen  Thatsachc  aus- 
gebildet. 

Daa  Fandameniaiceaets,  .daC»  die  Arbeitslöhne 
flieh  dnreh  das  nnerNttllehe  Oeeetc  Ton  Nachfrage 

und  Absatz  regeln  roiissen,  wird  zi  itwciltjr  durch 
künstliche  Einschränkungen  iM  ciiittur^t,  ^ri  e»  durch 
Verbindungen  unter  den  Vcrk.iutcru ,  mUr  durch 
gesetzliche  Malsregeln.  Wie  l'rüher  scliun  einmal 
der  Staat  dadurch  eingriff,  dafs  er  gewisse  Lohn- 
sätze lur  die  Arbeiterklassen  festsetzte,  so  ist  gegen- 
wärtig ein  ähnlicher  Versuch  im  Gange,  dadurch, 
dafs  die  ArbeitlsMit  eingeschränkt  wir<L  Die  Wir- 
kung hiervon  ist  efne  Erhöhung  der  Oestehungs- 
kl»^^t»•n,  die  sich  unter  Umständcti  tiir  den  hetreiTi  iiden 
lüduetiiezv'i oig  verhSiif.niirsvull  j^eatalti-n  kann,  da 
derselbe  dadurch  am  Wettbewerb  i,'ebiudert  wird. 
Sicherlich  sollte  jede  Arbeit  ihren  angemessenen 
Antheii  am  Verdienst  und  jedea  anstrengende  Tage- 
Werk  ancb  eatsprcckeDdea'  Lubn  urbaiten,  ond  kein 
Menaeh  wird  nicht  mit  Befriedigung  auf  die  ver- 
besserte Lebenshaltung  sehen,  welebe  w.'ihrend 
unserer  Lebzeiten  in  der  Arbeiterbevfllkemng  auf- 
gekommen i:*t.  (Jleiilizciti^^  wird  aber  eine  jede 
Süif  he  küüstliche  iMn^etiraiikun^; ,  welche  die  Ge- 
steh im  gs  kosten  vermehrt,  das  «iesehatl  veruiiiidem 
aad  grofso  M.tsscn  von  Arbeitern  aus  ihrer  ße- 
seblfognng  treiben,  welche  sonst  ohne  Schwierigkeit 
ihre  Ünterhaltungsmittel  gefunden  hätten.  Ein 
Arbeiterrerband  kann  die  Bestimmnng  treffen,  dafs 
kein  Mitglied  die  Arbeit  annimmt,  wenn  er  nicht 
einen  Verdienst  von  mindestens  86  sh  erhält.  Wenn 
aber  eine  solche  Mal'aregel  ein  d>  rartiges  Ergebnifs 
hat,  dafs  der  betreffende  Fabricationszweiir  nicht 
mehr  gegen  den  ausländischen  Wcttbewcrli  aut- 
kommen krtnn,  dafs  dalier  die  betreffenden  Fabriken 
geschlosäeu  vi  erdeu  ulisson,  dafs  dadurch  eine  grofse 
Zahl  Arbeiter  bescbaftigongslos  wird  und  au  eine 
wOchentHehe  ünterstatznng  Ton  10  bis  Id  eh  an- 
gewiesen ist,  so  wird  der  Durchschnittehdiii  trotz 
der  Bestimmung  auf  dem  Papier  erheblich  nitdrijrer, 
und  die  eiii|;i  s«  hr.itikte  Anzahl  Arbeiter,  weh^he 
unter  den  Unions  -  Hedingungen  Arbeit  linden .  er- 
zielen dies  nur  auf  Kosten  ihrer  weniger  gliick- 
lioheo  Urftder«  welche  an  gans  niedrigen  Löhnen 
arbeiten  mQaaen,  nur  oo  Leib  und  Seele  susammen- 
subaltea. 

Diese  Vorkomroniwe  sind  am  so  verhängnifsvoller 
fiir  den  Handel,  als  die  rii-^riifiaff in  und  lang  aii- 
daiie-rnden  .Ausstände  ia  vielen  l'iilkii  zur  öthlicfauii^^ 
von  Werken  und  Gruben  liihrcn,  die  nie  wieder 
geöffnet  werden  und  den  Verlust  von  Märkten  nach 
sieb  ziehen,  die  niemals  wieder  gewonnen  werden 
können,  wodurch  der  Uaadel  vertrieben  und  unter- 
nahen  wird.  Der  noflieAnsstand  in  Durham  1892. 
der  noch  gröfsere  in  Midland  IS'Xi  und  Schottland  1894 
haben  eine  tief  einschneidende  Wirkting  auf  unsere 
Industrie  f,'chabt,  so  dafs  heute  noch  nictii  die  Zahl 
der  dabei  verlorenen  Millionen  festgestellt  w«  rUen 
kann.  Nichts  sthrcekt  mehr  ib  ii  Unternehmungs- 
geist und  das  Kapital  zurtlok,  als  die  durch  solche 
Zantfade  hervorgemfeiie  Uneieherheit 

ZLu 


Die  Lebensfrage,  welebe  in  zunehmender  Weise 
die  Anfmerksamkeft  tinserer  Fabricanten  in  Spannung 

hält,  ist,  ob  der  ^'«'^rnwärtigc  Zustand  des  Nieder- 
gangs ein  hleibciidi  r  ist,  oder  oh  er  Aussicht  auf 
besseres  Wetter  hat.  Hierbei  spielt  iiielit  nur  die 
r  irage  der  rrüductiuuakusten  in  England  und  auf 
dem  europäischen  Contincnt  eine  Rolle,  sondern  es 
fehlt  nicht  an  Anzeichen,  dafs  der  Wettbewerb  sich 
noch  auf  breiterer  Grundlage  abepielen  und  die 
Frage  auf  die  theure  Arbeit  des  Westens  und  die 
billige  Arbeit  des  Ostens  hinauslaufen  wird. 

T.  H.  W  h  i  t  i-li  e  a  d  ,  ein  Mituliod  des  gesetz- 
gebenden Kftrjiers  vnn  ll<>n^,'k()iig ,  der  auf  eine 
ÜOjahrit'e  Ks  tatirnne;  als  Fin.-inzinann  in  Indien, 
China  und  .Japan  /uriickblickt,  legte  viel  Gewicht 
auf  die  Einschränkung  unseres  Handele  mit  dem 
Osten  infolge  des  Wettbewerba  mit  Waaren  dortiger 
Herstellung.  Die  2i  japanischen  Baumwollspinnereien 
zahlten  IfeWl  eine  durchschnittliche  Dividende  von 
17  %,  während  der  Verlust  der  Spinnereien  in 
Lancashire  in  l'^y4  ant  etwa  8'/»  Millionen  Mark 
geschätzt  wird.  Ferner  treten  auch  die  Spinnereien 
von  Bombay  und  die  Jute-Fabriken  von  Caicutta 
in  Wettbewerb.  Hierbei  täüt  schwer  ins  Gewicht, 
dafs  der  Asiate  zur  Zeit  fttr  die  Hälfte  des  Gold- 
werthes  arbeitet,  den  «T  vor  8D  Jahren  an  Lohn 
empfangen  bat.  DerGeist,  der  die  Japaner  beliettseht, 
^'eht  aus  den  Mittheilungen  des  l'r.nsidenten  der 
l'aeiiic  (  iimmercial  Company  hervor,  in  welcher  er 
iiacii  liuekkelir  viui  einer  Heise  nach  -lapan  sich 
daliin  üulijerte,  dafd  die  Japaner  behaupten,  in  fünf 
Jahren  da«  grölste  Ausfuhrland  der  Welt  zu  sein, 
da  sie  ihr  unübertroffenes  Nachahmnngsvcrmögen 
zur  Herstellung  der  verschiedenen  Fabrieate  mit 
Ilillfc  ihrer  einneimischen  Arbdt  benutzen  und  auf 
diese  Weise  alle  Nationen  der  Welt  unterbieten 
wollen.  Mag  diese  »aniiuini.sehe  Erwartung  auch 
noch  einen  län'-'eren  Wei;  zu  ihrer  lirltilliin;;  haben, 
als  man  in  .Iri])an  lienkt,  so  stehi'u  doch  ihre  {•'Dri- 
schritte mit  Sielierheit  bi;vor.  L)en  einzige«  Trost 
der  heutigen  Niedergangnperiode  erblickt  Redner  in 
dem  Umstand,  daüs  die  englische  Nation  nicht  allein 
dasteht,  sondern  in  fast  allen  Nationen  der  weet* 
liehen  Welt  einen  Mitleidenden  hat 

Nach  dennblichcn  Dankesformalitaten,  In  welcher 
unter  dem  Stichwort  .ßlessed  are  the  Peacemaker-s" 
Hrn.  Üalo  Anerkennung  für  seine  ThÄtigkeit  in 
Arbeitsfragen  zu  theil  wurde,  hielt  Arth.  Conper, 
der  Leiter  der  North-Eastera  ätcel  Company,  ciuca 
Vortrag  üb« 

EtlielstB-Htoeher. 

Pa.«  Stahlwerk  der  North  Eastern  Steel  Company 
war  ursprünglich  mit  der  Absicht  angelegt,  einen 
Theil  des  Roheisens  in  geschmolzenem  Zustand  dircet 
von  dem  Hochofen  zu  entnehmen  um!  den  Rest 
im  Cupiduien  zu  sciimeizcn.  Kurze-  Mrf.ihrung  in 
der  Verwendung  des  gescbmolzeaen  Kuhetsens  über- 
zeugte aber  die  Oeaettochlftf  dalhaieden  Betrieb  von 
einem  in  der  Zusammenietznug  so  vnregelmäJsigeD 
Eisen  nicht  abhängig  machen  könne;  man  gab  daher 
die  directc  Convertiruni,'  auf.  Es  wurden  entsprechend 
melir  Cupolfllen  i;ebaut,  und  durch  acht  Jahre  bis 
D.  Lcmi  er  18y2  wurde  nur  im  CupobdVn  nieder- 
I  geschujoizenes  Eisen  verwendet,  zu  welehem  man 
I  Roheisen  von  6  oder  7  Hochöten  ih  r  Nachbarschaft 
nahm.  Durch  scharfe  Sortirung  jener  Koheisen- 
lieferuiigen  und  .•^o^£sameGattimng  dersellien  erliielt 
man  gleicboiiUiiige  firgebaiase,  aber  trotz  aller  Sorg* 
falt  traten  in  dem  ETzeugnHhderCnpoiefenUnregel- 
niafpip-kritpn  ein,  welche  aus  ihrem  unregclmäfaigen 
Gang  hernihrtfln.  Trotzdem  das  in  den  Cupolofen 
aufgegebene  Eisen  ixleichmälsig  gatfirt  wurde,  kam 
ee  häufig  vor,  dals  das  otedergeschmolzene  Eisen 
in  Bezug  auf  Silleium-  und  Maogangehalt  aehr  ver- 
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schied >  [)  tiel,  je  naebdem  «röfsere  oder  kleinere 
llengt-n  im  (  upoiofen  oxy^rt  wiixdon.  DIm«  Un- 
T6geliiiäljti({keitaD  ▼raunacbten  Stönunn  und  «r- 
forderten  mehr  oder  weniger  AnAnerksainkeit  bei 

der  dann  folgenden  Umwandlnnir  in  Stahl. 

Bei  solcherLa^c  derVerliällni^sc  luai  hti- 1)  a  v  i  «1 
K  va  n  .s  flic  KrgebniBse  seiner  Mi.-*(  lit  i'aiilai,'t^  ani  der 
ISanow  i^Guiatiteiätcel  Company,  deren  Leiter  tu  war, 
bekannt;  ebenso  wurde  die  Entschwefelung  durch 
Hro.  Masse ncz  auf  dem  Hdrder  Stahlwerk  fest- 

![eetellt  Letzterer  tlbcraeagte  ebenfalls  den  Ver- 
jUMr,  da(»  darch  Aitt»|[e  VOo  Migebem  ^a»  sehr 
rroAe  RegelnoSf^ifrkeit  in  der  ZnrammeBsetxnng 
des  Uoheiaens  crlanu't  w  i  idi  n  kann.  Auf  Grund 
dieser  Mitthrilnii^-  li';;i.>  ilio  Xoi  ih-iiastem  .Steel  Comp, 
i'iiii'ii  MisctiiT  von  l.'iO  i  llaiitiiiiihalt  an.  Di r^^e w  ählte 
Form  war  dieji  nige  von  Hüidc,  nur  mit  dem  Unter- 
schied, dafs  der  hydraulische,  zum  Kippen  angebrachte 
Cylinder  oberhalb  de«  Mittcber»  gelegt  iat,  aoatatt 
unterhalb,  wie  dies  M  der  BOirder  Conntroetioo  der 
Fall  ist.  Die  Aendcrnng  nahm  man  vor,  um  den 
hydranfischen  Cylinder  im  Fall  eines  Durchbrnchs 
de»  MisflK  ih  niivtisrlnt  zu  erlialtcu.  Atifser  dem 
Mischer  wiirdni  ;;lf'u-li7.eit.i;;  zwei  \Vaaj;i'ii  amjelefjt. 
auf  weli-lir-n  ihiM  Uohi-iscn  vor  iMiitritl  in  (icn  iiikI 
nach  Auattul.'«  an^  dem  Hoheisentuischer  gewogen 
wird.  IHe  zwcitr  Waa^e  ist  so  angebracht,  dafs 
der  Mmid,  welcher  das  Kippen  des  Mischers  beaorgt, 
Ihre  Ctowlebtseeala  absnleeen  Tennag. 

Darcb  die  Anlage  wollte  man  .im  Stahlwerk 
eine  vermehrte  Erzeugung  herbeiführen,  ohne  weitere 
Cupoinrcii  anzulegen,  da  dir  alti  u  voll  in  Atispriirh 
^enoiuuitjn  waren.  Man  wutltc  lias  H'itieisi'n  von 
illnf  Uochöfen  aus  drr  Nachliaiyehalt  dmch  die 
Mischanlage  tiiefeeif  lassen.  Zuerst  iiels  man  durch 
den  Mischer  das  vom  Hochofen  kommende  Roheisen 
bie  sn  einer  Menge  von  2000 1  in  der  Woebe  gehen 
nnd  behandelte  dieses  in  Ooorerter  ganx  getrennt 
von  dem  Cupolofcnciscn;  ee  wurden  dann  die  die 
Converter  bedienenden  Roheisenpfannen  halb  mit 
Mischereisen  und  hall»  mit  rupolofeneiacn  gefüllt. 
Nach  kurzen  Vcrsm  li,n  cr^:i\i  sich  aber,  dals  die 
regelmä/sigsti-'n  nnd  weitaus  iicstcn  Kru-'elinii'si' rrzielt 
wurden,  wenn  das  ('upoluteneisen  zuvor  durch  den 
Mistli«  1  ging.  Gleichzeitig  wurde  klar,  «lafs  ein 
solcher  Betrieb  auch  Ton  günstigem  Einflafs  auf  den 
Mischer  selbst  war,  da  bei  den  ersten  Versuchen, 
bei  welchem  L'OOO  t  wöchentlich  durch  den  Mi»clier 
gingcn,  in  demselben  die  Wärme  nur  knapp  hoch 
fri  niir:  war,  um  <lic  Schlacke  in  (liinsi:;( m  Zustand 
zu  erhalten,  eine  %\nn  erfolgn'iclu'n  iii-irich  .In- 
Mischeranla^-^'"  durchaus  notlrnttidi;;.-  l!r<linL-un;r. 
Die  ersten  Versuche  waren  so  erniuthigend,  dafs 
sofort  elo  sweiter  Mischer,  der  dem  ersten  ganx 
ähnlieh  war,  anfgestelU  wurde,  so  dafii  man  stets 
einen  Mischer  in  Betrieb,  den  anderen  in  Reparatur 
hatte.  Gleichzeitig  wurden  hinter  den  Mischern 
kleine  Maschinen  angebracht,  mit  deren  Hülfe  man 
dir  ]  t  t  haltende  Pfanne  in  weniger  als  einer  Mi* 

null-  kippt. 

Zurret  machte  man  die  Ausfütterung  mehrere 
Monate  iundurch  nur  aus  feuerfesten  Steinen  und 
ersetzte  dieselben,  wenn  sie  au8;;efre8.*en  waren 
(gewöhnlich  nach  6-  bis  öwöciienüicbem  Iktrieb), 
durch  ein  ganx  neues  Futter.  Während  des  letzten 
Jahres  pflegte  man  aber  die  ausgebrannten  Stellen 
mit  Ganister  zu  repariren  und  yerrainderte  hierdnreb 
die  Kosten  der  Ausfülterung  ganz  crlubtich. 

Die  Beschickung  der  Misclianiaf,'*;  biginnt  um 
Mitternai  lit  v(»n  Sonntag  auf  Mimiag.  so  dals  der 
Mischer  gefüllt  ist,  wenn  der  üetrieb  um  6  Uhr 
Montags  Morgens  beginnt.  Man  läfst  alsdann  im 
Laufe  der  Woche  die  im  .Mischer  enthaltende  Menge 
nicht  nnter  80  t  heruntergehen  bis  Samstag  Morgen*, 
wenn  er  geleert  wird.  Wenn  dann  Ausbesserangen 


nicht  erforderlich  sind,  so  wird  das  Ausguisloch 
attgemaiiert  nnd  der  Deckel  über  die  Beschickungs- 
Ofinung  mit  fenerfestem  Thon  Terseblossen.  Auf 
diese  Weise  kann  man  den  Misoher  bl*  Montag 

Mor^Tfii  rothwarm  halten. 

Vun  ^'lolsor  Wichtigkeit  ist,  dafs  während  des 
Hetriehfs  (Ilt  Zutritt   von   kalter  Luft  si»  wfit  wie 
möglich  verhindert  wird.    Dies  geachKlit  dadurch, 
dafs  die  Ausgufsöllnung  mittels  eines  f<  st  anst  hliriscn- 
dcn,  mit  fencrfesten  Ziegeln  aoBgcinauerten  Sdiiöbers 
und  das  Füllloch  mit  einer  übergcU'tttn  Platte 
geschlowen  werden.  Seit  Anfang  Mai  1893  ist  alles 
zur  Verwendung  gekommene  gesehmoIsMuie  Bisen, 
bestehend  ans  2000  t  Ifnchofeneisen  und  1800  bls 
20(K)  t  Cu|iol<)fenei9en,  iii  jeder  Woche  durch  das 
eine  oder  andere  <ler  beiden  Mischfrelartfi-  gegangen 
nnd  haben  die  Ergebnisse  die  Erwartungen  voll- 
kommen befriedigt.    Man  mufs  nicht  etwa  denken, 
dafs  durch  eine  Mischanlage  alle  Schwierigkeiten 
der  Stabifabrioatlon  beseitigt  werden  und  dals  durch 
ihre  Einschaltung  ein  minderwerthiges  Eisen  in  gnten 
Suhl  mit  geringen  Kosten  verwandelt  werden  kSnote. 
Dies  ist  keineswegs  der  Kall,  denn  wenn  man  sehr 
graues  oder  schlechtes  \seirsi's  Kolieisen  einlaufen 
läfst,  so  ist  es  tai.t  sieiuT,   i\;ün  inelircro  Char^'cn 
minderwerthigen  Stahls  folgen  werde».    Audi  nnifs 
man  in  Erwägung  ziehen,  dafs  gcwinse  l]nku^iten 
dadurch  entstehen,  so  au  Abgaben,  Löhnen,  Unter- 
haltung der  Anlage  und  Transport  dea  gesebmolzenen 
Materials,  weiche  sieh  zusammen  «v  einer  erbebiieben 
Ausgabe  für  die  Tonne  fertigen  Fabrieats  snmmiren. 
Trotzdem  \'<i  aber  die  Anwendung  mit  grofsen  Vor* 
tlu'ilcn  veri  undeu.    Denn,   wenn   ein  gew<>hnliche8 
Mal".-  von  Surj^t'alt  aufgewendet  wird,   um  extrenie 
Zustände  auH^utiddiefsen,  d.  h.  Eisen,  w  t  lclies  zu  grau 
oder  zu  weifs  ist,  wie  dies  bei  der  dortigen  Ent- 
nahme vorkommt,  so  können  mit  üochofenrobeise« 
sehr  regelmäfsige  Resultate  erzielt  werden;  wenn 
aber  in  regelmäfsigeu  Zwischenräumen  zu  diesem 
Ilochofenroheisen  ungefähr  gleiche Äleii^'on  Roheisens, 
welehes  im  riipolofen  aus  xorr-ichti^^  gattirten  Sorten 
geschiiiülzen  wordru  ist.  zugetdhrl  werden,  so  kann 
ein  Converternietall    von  fast   gleielnnaisigor  Zu- 
samiuenaetzung  erhalten  werden,  weit  gleiulnnafsiger, 
als  wenn  das  Eisen  dircct  vom  Cupololeii  genommen 
wird,  ferner  erfolgt  eine  erhebliche  Minderung  des 
Schwefelgehalts,  vorausgesetst,  dals  da»  Hangan  im 
Eisen  des  Hisehera  nietil  nter  1  %  KehL  i/ann 
kann  aneb  mit  einer  stets  benutzbaren  Keserre  von 
Koheisen   die   ''onvei  tri  halle    in  vortheilhaftereni 
Betriebe  erhalten  werden,  als  wenn  sie  vom  Cupol- 
oiier  lloehoten  aliliiin^nu'  ist.     l-lndlieh    kann  durch 
Anwendung  der  verfictnedoiie»  .Methudcii  das  Gewicht 
jeder  einzelnen  Charge  aus  dem  Mischer  mit  weit 
gröfserer  Leichtigkeit  und  Genauigkeit  festgestellt 
werdim,  als  dies  bei  direeter  Zuführung  vom  Cupol- 
oder  Hochofen  möglich  ist,  und  ist  daher  der  Procels 
der  Rfickkohinng  mit  viel  grOfherer  Zuverlässigkeit 
durchföhrbar. 

In  der  dann  folgenden  liesprechung  lio!>  D.l.vans 
hervor,  dal  s  ii<  r  erste  Mischer  von  dem  ver.storbeni'n 
Kapitän  Johns  entworfen  worden  sei.  Kr  bestätigte 
im  übt  igen  das  gute  Arbeiten  der  Mischer  ns^ 
seinen  Erfahrungen  in  Eston.  Auch  ist  nach  seiner 
Erfahrung  nach  Anwendung  derMlseber  eine  grOfsere 
Dauer  den  Böden,  bis  xo  80  snittschreibcn. 

J.  Massenes  bestätigt  ebenfallB  die  Angaben 
des  Kcdners  im  altgemeinen.  Auf  dem  Continent 
seien  6  Mischer,  darunter  ö  für  basiseben  i'rocefr. 
in  Betrieb. 

A.  Carnegie  führt  an.  dafs  sie  die  Absicht 
hätten,  an  .stelle  eines  Mischers  von  200  t  eine» 
solchen  von  (KNi  t  aufzustellen;  derselbe  soll  io 
Vorbindung  mit  dem  Hoebofe»  iteheii,  von  weleho» 
sie  öUU  t  täglicher  Erxengniig  ttwarteten.  Er  orwähnt 
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*  Hierzn  wird  nns  geschrieben:  Die  StelluriK  des 
DruckwassercylinderB  zum  Wenden  des  Mischers  ober- 
halb draselben  hat  allerdings  den  angegebenen  Vorzug 
Im  Falle  eines  nnTOrbergeeehenen  AnsflierRens  des 
Robeieenty  und  es  wUrde  ^«^m  dieselbe  nichts  su  er* 
wibnen  sein,  wenn  die  Einrichtung  im  Dbrigen  ebenso 
zweckmSfsig  wäre  als  die  ältere,  «  ns  .»bei  insofern 
nicht  zutrifft,  als  nunmehr  ein  iiim^rtu  ,  Bfla'ibtii- 
f(iniiif;er  Kolbon  mit  Stan^ro  an  dir  Stelle  eines  Tancli- 
kolbeos  gesetzt  worden  ist.  Die  Ueberwacbnng  und 
InttjUKdhaltung  der  Verpackung  ist  bekanntlich  bei 
•Etteram  erheblieb  sebwieriger,  und  da  der  bier  vor- 
g«se1i«ne  Üngl8ek«fli11  noeb  nie  vorgekommen,  sowie 
auch  nur  höchst  selten  zu  erwarten  ist,  so  darf  bier 
wohl  der  Hnindsatz  gelten,  dafs  man  für  einen 
solchen  nicbt  aul"  K<i.«ti'n  (b-r  Eiiitaclitifit  dur  Honstigen 
Einrichtung;  liaucn  .soll.  Für  (Uc  l'-c« t-j,'unt;  (iurrh 
l)rnckwa.<M('r  i.st  der  Taucbkollirii  mit  nriiior  vni 
aursen  zugänglichen  V<ipackmig  dem  imiiMiMi 
Scheibcnkolben  stets  vorzuzithtn,  und  hätlc  dt  rsi  ibc 
aaeb  bier  in  der  bOberen  Stellang  des  Cy linders,  in 
Verbindung  mit  einem  Qnerhanpt  and  swei  Zug- 
stangen, angebracht  werden  kflnrn  n.  Da  der  Mischer 
nicht  selten  weit  ouirernt  vum  äiablwerk  liegt,  so 
dürfte  eine ,  nur  durch  Dampf  oder  elektrisch  be- 
trtobeue,  Wendevorricbtun^  in  vielen  Fällen  vor- 
msidien  tetn.  JZ.  M.  D. 


hierbei,  daCs  man  auf  den  Edgar  Thomson-Ho(^0fen 
jetot  sebon  avf  eine  Tageserzengung  von  400  t  an- 
gelangt »ei,  wodarcb  die  vom  Vorsitzenden  an* 
gegebene  wöchentliche  Erzeugnngsziffer  atif  S870  t 
gestlt'^'c-n  ist 

Ilicranf  ergänzte  W.  Kicbards  die  Mifthni- 
lungeii  iibi>r  die  Norhwcndi^'keit  der  AiiwendmiK 
eines  gröi'seren  Mischgefäfses  auf  den  Carnegieacbeo 
Werken  noch  dnrch  einige  zusätzliche  Remerkongan. 
Im  Herbst  habe  er  auf  den  dortigen  Werken  gie> 
«eben,  daft  ein  Ofen  auf  Spicgeiciscn ,  ein  sweltar 
anf  Ferromangan  nnd  sieben  auf  Ilämatiteisen 
gingen,  welch  letztere  17000  t  wöchentlich  her- 
stellten. Wenn  seit  lerior  Zeit  noch  gröfhcre  Hoch- 
Ofen  an;;^e]egt  wurden  »eien,  80  sei  naturgemäfs  der 
Misclier.  der  damals  schon  in  klein  gnweaen 
nicht  mehr  ansreichend.* 

INn  Verhandlungen  des  swelten  Tages  worden 
dorah  einen  Vortrag  Uber  die 

Wirkung  des  Arsens  auf  Stahl 

von  J.  E.  Stead  eingeleitet.  Die  gedruckte  vor- 
liegende Abhandlung  enthält  eine  giofse  .-\nzald  vim 
V^ersnchen  nnd  Frohen  mit  Stahl,  welche  verist^biü- 
dcnen  Gehalt  .in  Arsen  hatten.  Seine  allgemeine 
Schlufsfolgernng  ging  dahin,  dafs  ein  Arsengebalt 
▼onO,i  bis  0,15  %  keinen  Einflnfs  anf  Construetions- 
matarial  ans  Flnfteisen  habe;  erst  bei  0,80  K  seige 
sieb  (!ine  gewisse  Minderwerthigkcit  bei  den  Biege* 
jn-(ibpii .  w  ährend  bei  ^'i(lf>creni  Tiehalt  an  Arsen 
die  Wirkung'  .»«ich  eiit>ctiieilen  dadurch  gelt«'nd 
roaclic,  daf>  die  Festi^'keit  >ieli  \'eVn)ehre  und  die  Deti- 
nung  sich  verringere,  wodurch  letztere  bei  4  %  gleich  i 
0  wflrde.  Hei  der  warmen  Bearbeitung  habe  selbst 
ein  Gehalt  von  4  %  noch  keinen  Einfluia.  Nach 
längerer  Besprechnng  der  mitgethditen  Tbataaclien, 
auf  welche  wir  später  noch  sarückhommen  werden, 
folgte  ein  Vortrag  über  die 

Erignifeen  tm  Elba, 

von  dessen  Wiederf;al»e  ^vir  aliwelien ,  weil  wir 
unsere  Leser  fflr  hinreiilietid  intormirt  (Iber  diesen 
(Gegenstand  halten,  aufsei >U in  die  Bedevtnng  der 
(jruben  in  Aboahme  begritVen  ist. 

Eine  Mittheihing  von  Sergins  Kern  Db«r  die 

Fabrication  von  StahV'esi  Iiossen  in  Rufsland  lassen 
wir  nachstehend  in  ücberaetzung  folgen. 


Veber  die  Sraeogang  von  StaUfeMhOiMM 

in  Bnf^iland. 

Von  Sergius  Kern,  St.  Petersburg. 

In  RuMand  haben  mehrere  Werke  die  Her* 

stcllnng  von  Sta!ilue>ibo*.siMi  anf^'enommen  nrid 
unter  diesen  sind  dii-  Werke  von  routiiofl'  in 
8t,  I'etersl>iiv(:.  wosrlltst  die  Kr/.eti^'un)j  im  i,''r(d.'<en 
erst  seit  dem  .lalire  is'-l»  betrieben  wird,  die  erfolg- 
reichsten gewo.sffi.  .Man  richtete  damals  ein  Tiegel- 
gulsstablwerk  auf  Jenen  Werken  ein,  fertigte  Tiegel 
an  and  gof«  BlOdce  aus  Chromstahl  für  die  lä'-Ge- 
schoase  fOr  die  rnssisehe  Kriegsflotte.  Das  Ver- 
fahren, das  man  hier  annahm,  war  das  in  Frankreich 
auf  den  Werken  von  Jacob  Iloltzer  in  Unieux, 
Loire,  (Iblielie,  und  ib  r  vcretorb(»ne  hervorragende 
Hütteningenieur  Antoine  Uollet,  mit  dem  die 
freundschaftlichsten  Beziehungen  unterlialten  wnrden, 
gab  die  nOtbigcn  Anleitungen. 

Auf  das  Giefsen  der  Blocke  für  Geschosse  hat 
m.in  sehr  viel  Sorgfalt  an  Tenrenden,  nnd  solebe, 
welche  in  der  Form  steigen,  sind  zu  verwerfen,  da 
das  Metall  dann  nur  frcringc  Mengen  von  Silicinm 
nnd  Man^'aii  enthiiit.  Da^  Metall  von  guten,  ge- 
sunden Ulücken  i>e8iizt  dnrch«chtiittliph  0,1S  %  Sili- 
cinm und  0.20  %  Mangan.  l*hos|ili<ir  und  Schwefel 
sollen  zusammengenommen  0.03  %  nicht  Ubersteigen 
und  insbesondere  der  .Schwefel  soll  nicht  Uber 
0,015  %  betragan.  Oer  Chromstahl  ist  schwer* 
flnssig,  wenn  er  jedoch  in  einem  Siemensschen 
(ias-Tiegelofcn  hergestellt  wird,  ist  er  heifs  t;eiuifr, 
uui  noeh  etwa  10  Minuten  lang  flüssig  zu  bleiben, 
nachdem  man  den  Tie;,'- 1  aus  dem  Ofen  genommen 
hat.  Die  durchschnittliche  Zusammensetxuog  der 
Rlöcke,  ans  denen  die  Gssehossa  geschmiedet  werden, 
ist  folgende: 

Kohlenstoff   0,80  bis  1.25  % 

Chrom   -'.L'ii  % 

Mangan    ......  0,'JO  „ 

.Silicium    ......  0,18  , 

Schwefel   0,01  „ 

Phosphor   0,02  „ 

Bei  der  Behandlung;  i  i V  schgegosseuen  DiOcke 
mufs  man  darauf  achten,  dieselben  weder  auf  nassen 
Boden  an  werfen,  noeb  soll  man  sie  an  einem  Ort 

aufstellen,  wo  sie  von  Wind,  Regen  oder  ächnea 
abgekühlt  werden  können,  da  unter  diesen  Um- 
ständen eine  Neigung  zum  Hissigwerd'  n  vorhanden 
ist.  Am  besten  ist  es,  die  heilsen  Blocke  in  Asrhe 
einzuf,'i  aben.  Znm  ."^ehniiedi  ii  di  r  Blöcke  --oll  das 
Slctall  nicht  über  1U0«»"C.  erhitzt  werden,  uiel  liie- 
selbe  l'emperatur  gilt  als  Haximum  während  des 
AnsglQbens  der  Geschosse  vor  dem  Abdrehen  und 
liobron  derselben.  Danach  werden  sie  gehärtet 
Im  Jahre  1890  wurde  mit  der  Herstellung  der 
lii'-Gcschosse  für  die  Marine  begonnen.  Versuchs- 
stücke von  16  mm  im  Durchmesser  und  100  mm 
Länge,  dem  ausgeglühten  Block  entnommen,  ergaben: 


Probe 

Elasticitäts- 

Festigkeit 

Dehnung 

prenzc 

in  % 

qiiim 

1 

8 

4 

5 


t.'.'.l 
54,1 
41,5 

15,a 


93,1 
05.4 
88,1 

85.6 


7,2 
8.1 

8,0 
6.6 


Von  100  Stück  1d'-G«uichosHen  wnrden  drei  tor 

dem  Regierungsvertreter  aus-rew.lhlt  und  damit  gute 
Kesultate  erlangt.  Zwei  von  {lie»cn  Geschossen 
wurden  anf  dem  Sdiiefsplatz  von  Oohta  gegen  eine 
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SfiS  suhl  und  ISm». 


16*- Verbundpanaeri)latle  ab^fefi  iu  rt.  tlie  anf  den 
Werken  von  Kolpiiio  nach  dem  ('.iinuii  llsclipn  Ver- 
fahren hergestellt  worden  war.  Die  beuutzte  Kanone 
war  von  deu  Oboiii-hof-StahlwerkcO.  Bdds  Werke 
Bind  Eigsoüiiun  der  Ba^paraof  iiod  liogco  einige 
Meilen  von  j^t.Petenbnrf  entfernt.  Beide  6eee)io»e 
^'ingen  «hircli  rlie  Platte,  das  erste  wurde  *JI35  m 
und  daä  ^wutte  ICul  ni  hinter  ihr  K^fundeu.  Sie 
zeigten  keine  Sprllge  und  w.iicn  ain  li  in  ihren  AIh 
luettsungen  nur  sehr  unbedeutend  verändert. 


Anhao^siweibe  itst  eine  Übersichtliche  Zusammen- 
Stellung  der  Rrgebniaae  wiedergegeben,  ilu-  nian  mit 
(Jesehossen  von  verschiedenen  Oräraen,  welche  bis 
jetzt  für  die  Marine  und  das  Landbeer  hergestellt 
wurden,  erlMigt  hat  Die  tieeehoiiM  wareu,  nachdem 
nfe  dfe  Platten  dnrehdritniren  hatten,  alle  ganz  ge- 
blieben: die  KeHnlt.itc  sehr  befriedigend,  wenn 
man  biiuck.sichti;;t,  tiuia  uiit  der  Uescbofsfabiication 
anf  den  Poiitiloif •  Werkes  erat  vor  aeefaa  Jahren 
begonnen  wurde. 


Goscbofs 

Ladung 

Anfungi* 
«ItgkMt 

Auiireu- 
ge«ch  win- 
dig k«it 

Panzerplatte 

Durch- 

Uag» 

(iewieht  de« 
UanB   1  «nUw 

der 
Kbhod« 

FlAeha 

Dicke 

BemerkuDgen 

kff 

in  d«rSee. 

m 

nun 

S48 

1110 

574,6 

689,7 

180^ 

467,6 

451,4 

1.6X1,5 

467 

805 

806 

825,5 

881,7 

122,9 

669|i4 

660,1 

UX13 

406 

/DiirehdrMi;  «Im  TvrbBDdpilalte  vm 
\  EolpIeotvtrkMi 

962 

88S,9 

848^ 

97,6 

618^ 

510.8 

1,8X1.6 

470 

/  Uurcbdraag  t-ine  Cunmell-VerbuBd- 
\  platte 

279 

962 

882^9 

848,9 

63,7 

8604 

864,6 

1.6X1,6 

894 

/  Marhl»  riii  I.tn  h  in  rin«  Eim-aplAtt* 
V          Von  Cammell 

S8S 

788 

1.S2,6 

188,4 

:h.7 

5.SG.0 

5M,0 

1,2  X  1.-' 

;j8i 

f  Durcbdranfi  eine  Verbundplatte  vom 
\          Kolpini 'Werken 

158 

404 

8»^ 

41^ 

28,9 

688.4 

69«>1 

1.2X1,2 

264 

f  Diirebdranir  ein«  Verbundplatte  von 
\  Kol|>inow«rkco 

152 

404 

89^ 

41,6 

21,7 

590.6 

685.0 

1,2X1,2 

254 

* 

|l)BicbHrin^  <>in(>  freacboiiedels  wad 
l  ^.  \Ti,lzt'  Ni  keUtahlpLatla  VMl 
i         don  UtmuchoffwerkMi. 

Da  die  angeknn<lif,'ten  Abhandlungen  von  Howe 
und  Kceu  nicht  rechtzeiti{{  fertig  geworden  waren, 
ao  war  aanit  41«  Liate  der  Tortri^e  eraehOpft. 


In  einer  aro  27.  März  «tattgebabten  Sitzung  in 

Johannesburg  hielt  E  P.  Rathbone  einen  Vortrag 

ttber  die  Ventilation  und  Ani^bcntnng  raa  Ti«f- 
bauten  am  Wliitwaterorand. 

L)er  Vortragende  nimmt  an,  indem  er  sirii  aut" 
(uuachtcn  von  anircsi'hfin'n  IV-r^rmlictikfitrti 
stützt,  drtfs  in  absehbarer  Zeit  die  oberen  gold- 
nUirenden  Schichten  erschöpft  aind  und  man  ala* 
dann  gezwungen  aein  wird,  in  grofaeo  Tiefen  vor- 
zudringen  and  man  Schiebte  von  20OObia600OFQlii 
aieder«to(«en  oiVm^  ehe  man  an  die  Ooldansbentc 
klme.  Selbstredend  mulii  dann  fiir  ausgiebige  Ven- 
tilation gesoriit  "  rnlen  und  i^^t  es  gnwohl  fiir  <li<M-, 
wie  ffir  die  Sii  hriheit  der  Bergarbeiter  ei funkuUch, 
dafs  jede  P>i  i  u  «  ri  ks.mlage  zwei  .Schächte  erhält. 
Vortragender  lutiimt  li  rner  an,  dal»  solche  Schächte 
mit  den  nöthigen  Ausrüstungen  zwischen  80  und  <W  £ 
auf  den  laufenden  Puls  kot<ten  werden  und  dals  da- 
her  für  eine  Schachtanlage  von  8000  Pnft  Tiefe 
6  hi«  6  Millionen  Mark  fUr  die  xwei  Seh.1chic  ans- 
jsnlffgen  »Ind.  Er  dteentirt  hierbei  die  Frage  dor 
W/iiiiic,  ohne  «ich  bestimmt  dahin  anHznsprechen, 
dal.>  (iie  l  empcr.'itur  unten  alsdann  iiiitii<lint:t  hoch 
sein  uhUm  ,  und  bespricht  hierauf  lu-  Nüttel  zur  Ven 
tilation  und  Luftkühlung  fiir  soiche  Teufen.  Zu 
dem  Zweck  schlägt  er  vor,  durch  F.i^ikühlapparate 
die  in  die  t>«bäcbte  einatrömende  Luft  abaniiülilen. 


Sotttb  AMcan  Association  of  Engineers 
aod  Architects. 


Die  V.  Intmudtiottale  Conferenz 

aor  Verctnbarnn?  einheitlicher  Prfiftingsniethotan 
luu  Bau-  und  Cunstractionsmateriuliea  * 

findet  am  9.,  10.  und  II.  September  in  ZQrich  st.'itt. 

Aus  dem  reiclilialtitren  r'roKramin  «ru nehmen 
wir.  dafs  am  ersten  Ta^T  (ine  (Jedaclitnifsfeier 
zm-  Klirnng  .1.  11  a  u  s  c  Ii  i  n  <r  e  r  s .  de.s  verstorbenen 
(iründer.-«  *ler  Vereinigung,  8tatltindet,  an  welche  eieb 
dann  die  ('edächtnifsrede  auf  Prof.  Dr.  BOhne, 
den  üründer  der  KOnigl.  Prenfaiacheu  fiaoaaatarial- 
prQfongBstation,  anscblieftt. 

Von  den  Vortnlgen  haben  beaondera  die  folgan- 
den  für  uns  Interesse: 

Pi  ofessor  .Steiner-  Prag :  „Ueber  die  ErgebniH«e 
der  biaherigeii  Untersuchungen  dea  Verbaltena 
dea  FlnfaeiaenB  1>ei  niedrigen  Temperaturen.' 

Ober-Ingenieur  Kckermann  - Hamburg :  ,.Ueber 
die  Ergebnisse  der  biüberigen  Unteraucbungen 
der  Frage  der  Unznverliaaifrkeit*>BrsdieinBngen 
des  Fluiaeiaena." 

Gebeiflirath  Profisnor  Dr.  We  d  d  I  n  g- Berlin: 

pUeber  die  Fr:_'e!.hi>^e  der  bi^ljeri-en  ^l^ 
strehun^'en  der  \'ereiidieitiiehiniu''  der  eheiiii.''i  h- 
aiiaiu  ;  '  i  rrjter.^urFiiin^^."  -  Meilioden  des 
Eisen.*  "  /S^^  uiter  Berichterbtutter  hierzu  iet 
II.  V,  J  11  p  t  n  e  r  -  Neuberg,  Chef-Chemiker  de» 
Oeeterr.  Aipinen  Montangeaellachaft. 
Die  Naehmittage  und  «ler  12.  September  »md 
Al1^^rtr)„<  r1  in  die  benaehbarten  Partieen  der  Sehweis 

^e\s  iilniet. 

I>je  Zild  iln  zn  l<i.-iniden  Aufgaben  ist.  wie 
das  folgende  Veivi  ii  liinl's  zeigt,  in  der  Mctall- 
alitheilnng  eine  g.inz  erhebliehe  und  wiire  nur  za 
wünschoii.  dafs  die  .Mühe,  welche  aieh  der  Voretand, 
Professor  U.  v.  Tetinajer  In  Zflrieh,  Um  daa  Zu- 
standekommen der  Conferenz  gegeben  b,<it,  durdi 
recht  rege  Betbeiligaug  belohnt  w  ürde. 


l       *  Vergl.  ^uhl  und  Eiaao"  1894,  Nr.  18,  S.  608. 
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1.  Jaai  1896. 


Rtf träte  und  kleinere  Mittheilunqen. 


Stahl  (Ulli  F.isPii.  '>o-J 


WÄrdipunp  des  Pi1tfniiirRTerftihrens  de«  Bchmiedbarcn 
Eiscnsan  verletzten  Sttirki>Ti.  rventucll:  Bearbeitung 
▼i»n  Vorschlägtin  zur  \ » ri  iiiheitlicbniiK  «lifsi-s 
Prafunjfsvorfahrens.  i 

Ausfilbrunx  von  Veri;Icich8t>rubt<a  und  Angaben  der  | 
sw«ckmifMgBteaniid«ini'achstenMP88nu^8nicthodcn 
nnd  Ausdrncksfonoen  der  Bieguuakeit  neUllMchcr 
Stäbe. 

Wfinlifpingdcr  Beizbrrichigkoit.  Mcthodezur  PrQAiDK 
der  Befibrüchigkoit  ineullwcher  Drähte. 

Wniili^niiif:  des  PrUfunj^.svcrt'.-ilircMH  dos  KlcinffcfUges 
dtr  Metalle.  ErörttiiuaK  der  Alujflichkeit  eines 
einheitlichen  l'rilfungsverfahrcns.  VorBchläge. 

Untersuchung  dos  Verhaltens  des  schmiedbaren  £isenti 
bei  abnorm  niedri;;er  Temperatur. 

Uethoden  der  UotersaehuDg  von  SchweUIswifcen  und 
der  Sehveifhbsrkeit 

Würdigung  der  Stauchprobe  und  Anrstelluilg  von 
Vorschriffi'n  tilr  ihre  Ausführung. 

Aufsuchiui-:  vun  Mitteln  iiiui  We^'cn,  um  das  oft 
ganz  anormale  Verlialtea  vun  Flui'iseisen  tiegründen 
ZD  können ,  welches  sich  oft  genug  durch  unpr- 
wArUiten  Bruch  zeigt,  trotzdem  die  von  den  Enden 
derBruchstOcke  cntn«)U]menen  Materialproben  g«ns  | 
normale«  Verhalten  bei  der  Qnalitftteprafaaf  er- 
gaben. G«  Sölten  Verwaltungen,  BeliSrden,  IIa*  ' 
Bchiiioiifabriken  u.  s.  w.  j^rdcten  werdm ,  in 
voikommenden  Fallen  <U  i artifrc  Materialien  ^ur 
Verfügung  zu  stellen.  (I;iniit  unter  eingehender 
Prüfung  auch  die  cbenii^ciie  Zusammensetzung 
derselben  berücksichtigt  werden  könne. 

Sanualong  von  möglichst  viel  Material  cor  Auf» 
stollnng  von  Normen  fQr  StQckprolMn  mit  Berflek" 
slchtigung  v<in  Achsen.  Bandagen.  Waggoofedern, 
gtirseisernen  und  schmicdeiiemeD  Röhren,  sowie 
ein/t'lni  r  Th«ll«  Ton  Banoonstmettonen  in  SUU 
und  Eisen. 


Verband  deutscher  Elektrotechniker. 


Die  Bildung  des  bereite  lange  in  Vorbereitung 

gewesenen  Syndicats  von  Firmen  des  „Verbandes 
deutscher  Elektrotechniker"   zu  dem  Zweck,  die 
Berliner  (icworhciust-tillnng  18yö  mit  Elektricitüt  zu  . 
versehen,  hat  »icti  ninunchr  vollzogen.'  Das  Vorgehen  ; 
ist  ciu  Act  der  Nutliwihr  der  bcthciligtcn  Firmen, 
der  darf  h  rltp  Er!';ilirungen  bei  früheren  Ausstellungen, 

*, Elektrotechnische Zeitecbrift%  Seite  210,287.  j 


fQr  welche  infolge  dea  aeharfen  Wettbewerbs  sefaliefis- 
lich  das  gesanmte  gebraaeiite  elelctriBebe  Liebt  und 

die  Kraftübertragung  umsonst  geliefert  wurden, 
hervorgerufen  worden  ist.  Der  Grundsatz  der  Be- 
ihiili^'iiii;.'  am  Syndicat  ist  von  der  Aksicht  geleitet, 
(reiben  Krstattung  der  Selbstkosten  die  elektrischen 
Kinrii  htnn^i'M  leihweise  zu  liefern  und  den  Betrieb 
zu  führen.  Man  hei  der  Berliner  Ausstellung  erzielte 
greifliare  Ei^^eimils  ist.  dafs  für  gewisse  Theile  der 
Ausstellung,  deren  Liehtbedarf  jetzt  nshon  fest- 
gestellt werden  konnte,  eine  Entlohnung  auf  120000  Jt 
fostgesrtz!  ist;  Hlr  dm  cröraeren  Theil  der  Aus- 
steiluni;  s<hvv«>l)«  n  die  Verhandlnngcn  noch,  da  die 
nöthigen  .Antr-iben  iiocli  tVhlfii. 

Das  Vorgehen  der  iii^lektricitätstirmeD  loufs  als 
ein  durchaus  berechtigtes  anerkannt  werden  nnd  ist 
der  Verband  daher  xa  seinem  Erfolg  an  beglück* 
wünschen.  — 

Der  Verband  bSlt  seine  Hauptversammlung  In 
Hünohen  in  den  Tagen  vom  4.  bis  7.  Joli  ab. 


I>etttsche  Elektrochemiacbe  GeseUschaft. 

Die  Hauptversainrnlmi;;  dieses  etwa  lUU  Mit- 
glieder zählenden  \'eieiiia  tindet  vom  6.  bis  8.  .luni 
in  Frankfurt  a.  M.  t^tati.  Aus  den  Vortragen  heben 
wir  hervor; 

Ueber  den  Ort  der  elektromotorischen  Kraft  Ton 

Professor  Ostwaid; 
Ueber  Caiciumearbid  mit  Versncheo  von  Dr. 

Borchers. 


Deutsche  Gesellschaft  für  angewandte 
Chemie. 


Die  (jt  selisi  lirilt.  welche  unter  der  tluitigen 
Leitung  von  Uicii.  Curtias  in  iMiishnrg  einen 
gewaltigen  Aufschwung  genommen  hat,  hält  in  der 
Zeit  vom  9.  bis  12.  Juni  in  Frankfurt  a.  M.  ihre  dies- 
jShrige  Hanptversammlung  ab.  Aaf  der  Ta^- 
ordnung  stehen  Vorträge  von  Gebeimrath  Fresenius, 
Dr.  Ilufmaun,  Dr.  Kulisch,  sowie  E.  Franck 
Uber  Frankfurt  am  Main  und  seine  Industrie,  nnd 
Dr.  Fischer  über  die  chemische  Industrio  am  lüide 
des  19.  Jahrhunderts. 

Iro  Anschlnfs  hieran  finden  Besuche  von  in- 
dustriellen und  zu  wissenschaftlichen  Zwecken  be- 
stimmten Anlagen  statt. 


Referate  und  kleinere  Mittheilimgen. 


AnsfUir  von  BUbaoer  Slsenen. 

Die  Ausfuhr  von  Eisenerz  bat  in  der  ersten 
Hälfte  des  Jahres  1894  einen  grofsen  Aufschwung 
genommen,  und  ist  das  Gesaminlfi/eiHulV,  ulit^leich 
gegen  Ende  des  Jahres  eine  emptiudiiclie  Venuiuderung 
der  Verschiffungen  eintrat,  doch  ein  gutes  gewesen, 
so  dafs  nur  das  Jahr  lödO  bis  jetzt  eine  noch  höhere 
Ansfuhrzahl  aufweisL 

DieErirtenisM  aus  di«aer  Ausfubr  sind  allerdings 
infolge  des  Sinkens  der  Gur*e  (Qr  die  Grobenhesttzer 
weni^'er  hell  iedIj.'f'Mit  ^'i.u  o^''n,  als  die  des  Vnrjiibres. 

Aber  aueh  die  Zanulitne  der  Fflrdirung  der 
mindestens  elienltüt  lij<en  millell;ii!«iisclif'n  fcirze,  sowie 
ferner  diegesteigerle  Produclion  der  neu  erschlossenen 
Graben  in  der  Provins  Santander  nnd  endlich  die  in 


dem  letzten  Jahre  in  gröfserein  Umfange  aufgenommene 
Ausbeulung  der  Gellt vara-Grubeo  eröffnet  dem  tiiesigen 
h^rzhsndel  keine  grobe  Zukunft. 

Die  seit  etwa  xwel  Jahren  aufgenommenen  V«r< 
suche,  den  hier  noch  in  grofsen  Mengen  lagernden 
Spatheisenstein  durch  H  isti  ii  zu  verwerllien, •  haben 
l>ls  jetzt  ein  isQnsliges  Ke^ult:lL  erjfeben  uu^  siml  zur 
Zeil  bereits  11  Höslöfen  im  Bi  trieb.  D.is  AusIm  in^ri  n 
eines  Ofens  beträft  in  24  .Sluinten  ^wibtliea  t>ü  und  «0  l 
bei  einem  Kohkrn-i  bi  Aiich  von  0,65  bis  1%  im  Ver- 
hültnifs  wm  aer&slelvn  Eisenstein.  Auf  Grund  der  iu 
den  lelitai  Jahren  gemachten  Erfahrungen  ist  «s 
gelungen,  Oefeo  hemsteUen,  in  welchen  der  Scbwefel- 
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gehall  der  Erze  auf  ein  solcln^s  Mininmm  verrin(rert  I        Sow<?il  der  gerösrtßte  Spalheiaenslein  iiiclil  zum 

wiril.  (lafs  (|<  i>i  |ln'  lici  der  Vci  liüliim^;  <l«r  Erze  eine  Misclieu  uml  Anfti-'ss-ern  .irmererRubioerze  Verwendung 

naciii heilige  Wirkung  niciit  mehr  ausübt    Da  ferner  i  tand.  wurde  er  mit  10  bis  11  Pesetas  für  eine  Tonne 

li.i«  ;;erA3letc  Erz  einen  Eisengehalt  von  durchschnitt-  j  ah  Bilbao  verkauft     Die  Preise  für  Campanil-  und 

lirh  b8  bis  60  H  erreicht  nad  In  der  Regel  nur  mit  j  Habioerze  standen  za  Anfaiw  d«  BerichLsjabree  auf 

eioem  geringen  Peachtigkeilflgehatt  am  Verbraushaort  I  8  ah  6  d  beziehaDgiweta«  T  «i  8  d,  gingen  aber  in 

«niangi,  so  ist  dasselb«»  rasch  belieiit  gpw-onlen.  und  der  zweiten  HAlfle  des  Jahres  auf  8  sli  beziehangS' 

liegt  beute  &chun  eine  gror^^e  Nacbfraisu  nach  dem-  i  weise  7  s\i  ah  Bilbao  surOcIt.   Geringere  Sorten  von 

selben  vor.  |  Rubio  aehwankten  swieclien  5  ab  8  d  und  6  ab  8  d. 

Die  AnaAibr  von  Eiaenalein  au  BIIImo  in  den  leisten  ffllnf  Jahren  betmg: 


nach: 

1890 

1891 

T  >J  II  11  a  n  : 

1698 

1894 

Gnifsbi  itMrmicn  ,  . 

3  040  :><'2 

2  245  613 

2  651  313 

2  OTT»  0;'i7 

:l  072  430 

647  »80 

631  765 

766  302 

568  739 

701  951 

388  51(5 

812  Iü3 

390  319 

329  817 

329  107 

106  525 

66  316 

75  249 

108089 

88485 

im 

den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 

89885 

80607 

84 164 

10468 

568 

121 

Zanmm«n  .  .   4873089  8  816464  S9185M  401696$  4187  586 


Der  Anliieil,  vvi'ltlitn  1  )-'iits(.hl.inii  an  den  nach 
den  niederlilndiscli>'ii  uii  i  liel^risi  ht  u  Hifen  ver- 
schifTten  Eizmcngen  hiil,  katiti  auf  rund  660000  l  ge- 
aeJiAtzt  werden. 

Die  Ilabeistinausfubr  iial  wieder  einen 
kleinen  Aufiicbwung  genommen;  doch  wAien  die  Preise 
so  gedrückt,  dafs  der  Nulzen  für  dir  Wi  rke  nur  ein 
vorschwindend  kleiner  war.  Die  VerschifTuagen  narh 
Ororsbritannien  haiien  infiil|;e  des  raschen  Hflckgangs 
des  Wecbselcurges  Fogar  effecliven  Verlust  gehabt. 
Zur  Erzielung  besserer  Preise  für  Roheisen  haben 
die  drei  hiesigen  Haft^nwerke  vor  kurzem  ein  Syndicat 
gebildet ;  dasselbe  tritt  jedoch  nur  in  Wirksamkeit 
für  die  Verk&ute  in  Spanien  selbsl,  und  nicht  auch 
fBr  solche  nach  dem  Auslände. 

Von  df-n  hpslelipnfirn  /clm  Hocbßfen  waren  im 
Jahre  1894  nur  sieben  im  betrieb,  welche  eine  Er- 
zeugung von  etwa  175000  t  gehabt  haben. 


Hiervon  wurden  ausgerührt: 


nach : 

1890 

1801 

1892 

1893 

1894 

1  0  II  0  «  n ; 

DeutscIiUnd  .  . 

11030 

1 1765 

7481 

7156 

8943 

Italien  .... 

29991 

29587 

16571 

14650 

19908 

Frankreich    .  , 

5318 

15557 

16593 

6968 

6899 

Bdgien  .... 

85 

9004 

10 

980 

1789 

den  Ni«'i1>T!ain!en 

8981 

16112 

7629 

1192 

3183 

GrofsbriUtiuien  . 

18949 

14Ü84 

13753 

1005 

6435 

ZnsammeD  einacbL 

nach  anderen 

LBndem   .  .  . 

75818 

96109 

62187 

31966 

46479 

Von  den  im  Jahre  1894  «ür. 

'fl  iiiicl 

)  Drulsrlilaii'l 

vorladenen  8943  t 

sind  nur 

JOUO  l 

tür  Du 

ut^oii- 

land  selbst  bestimmt  gewesen,  während  der  Resl  über 
Hamburg  nach  ()*>slereicb-Uagam  ging.  Die  nach 
den  Niederlanden  abgeladenen  8133 1  sind  s5nimtlieh 
nach  Deuticbland  gegangen. 

Mit  dem  Im  Mit  von  Deutschland  angeordneten 
Zollziisrhlau  von  5,*^  a.  d.  Tonne  Roh<'isen  liiibeii 
die  iieferungen  dorthin  vollständig  aufgehört 

(«Dratichaa  HsadtlMichiv*  ISSSk  8. 1«. 


Jfittheilaiig:eD  um  der  ru8'«lscben  Eificnlndustrle. 

Am  24.  Februar  d.  J.  «.m  ii  2>  Jilire  seil  Er- 
bauung des  ersten  Martinoren^  in  Hufsland  verlaufen; 
gegenwärtig  sind  deren  etwii  Kt  i  vorhanden.  Der 
,Gorn.  Iist*  berichtet,  dafs  die  Kleinhessenierei  nach 
dem  Verfahren  von  Wairand-Legenisel  (Paris),  nach 
wcli'hem  kleine  Chargen  von  Roheisen  in  entsprechend 
kleinen  GonTertem  verarbeitet  weirden,  demoftebst  in 


!  St.  Petersburg  eiiigefnlirl  werili'ri  «oll  Auf  der 
Haltischen  SchifTswerfl  imi  ti'-n  Wi  tkiMi  der  Franco- 
Russischen  Gesellschatl  sind  die  Apparate  nebst 
erforderlichem  ZubeliAr  bereits  in  der  AusfOhrung 
begriffen,  und  auch  die  Obuchowselie  GufMlahifabrik 
Kehl  mit  der  Absieht  nm,  dieses  VerMiren  wShrend 
des  nSchslen  Sommers  zur  Herslellnng  von  Fa^n- 
Oufsslahl-Stflcken  bei  sich  einzuführen. 

Eine  Gesellschaft  russischer  und  franzftsisclier 
Unternehmer,  mit  einem  Kapitale  von  20  Millionen 
Rubel,  beabsichtigt  im  Pawlodarschen  Kreise  ein 
Hüttenwerk  mit  sechs  Hochöfen  anzulegen.  Im  Gou- 
vernement Ulonez  wur  le  eine  .Acliengesellschafl  der 
Montanfabriken  im  Gebiete  Olonu*  gegrOndet;  dm 
Ffaianminifterinm  «tehl  derselben  wohlwollend  gegen' 
über  und  ergreift  alle  von  thm  «bhänglgen  Halw^dn 
zu  ihren  Gunsten. 

In  der  Näli^'  von  Knl.ti-^  l'rr.'(n?k;nika>i''n)  siml 
reiche  Eiseocrzablagerungen  gerundet)  worden;  die 
Erze  sollen  denen  von  Rilbao  gleichkommen.  Die 
Uedingangen  iQr  die  Ausbeutung  und  für  den  £xport 
werden  ab  sehr  gflnstig  beceiehneL 

An  Manganer/en  worden  1893  in  Hnfdand 
13109974  Pud  gegen  1514322  Pud  im  Jahre  vorher 
gefordert.  Dr.  hn. 


Ungarns  liorgwcrks-  und  Hiittenerzeagnng 
In  Jntar»  1888. 


ProdiKtioimMniru 

Wwth  in  0«Mm 

^w^ 

1893 

CaM  .  .  .  . 

2246 

2499 

3134437 

4095??81 

.Silb«r  .  .  .  . 

B 

18423 

•;:!'.t7-i 

16.-)8143 

2161314 

Kupftr  .  Htttrctilitr 

3171 

3433 

165215 

174772 

Bl»i  .... 

23352 

2513:> 

412558 

348591 

InisUU* .  . 

* 

27418912 

28778989 

8085417 

9394759 

StiisktHi  .  . 

10522137 

9827982 

5174772 

5161986 

Brilit:i  .  .  . 

348M20 

341890 

232663 

269751 

Ii*kt.  .  .  . 

21293 

18951 

29337 

FriKkretitif u  . 

2967519 

-■!i:»70'i'J"> 

10808426 

flifritreircltfis«! 

127417 

iOOüia 

ys4y28 

1144429 

Ist  Aiilaid  tipor- 

tirlti  fÜHom 

■ 

2747314 

3141331 

7.39831 

806625 

Die  Steigerung  der  Roheisenurzeug  mg  gegenüber 
d  iu  Vorjahic  beträgt  4.8  X.  Die  Hauptmengen 
lieferten  folgende  Finnen : 

Rimamuriny-SalgötaijAn   76  89i)  t 

l'riv.  Osterr.-ung.  SlaatseisenbabO'Gesellscfaall  70  052  t 
Vajda-Hunyadi  (ärariseh)  .........  44657  I 

Graf  Andiässy   8846»  t 
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Aerarische  Eisiitwerke  in  der  Berglmupt- 


rnannschaft  Szepes  Iglö   IS  167  t 

KroDsUkdter  Bergbau-  und  HQUenvereiD  PoszUi- 

kftlta   10S82  t 

Stadt  Dotwina   8217  t 

Sdrkdny  6c  Co.  .Goncordia'   7  9S0  t 

Heitiz^'lmann  in  Cliisnovisi  ........  7  337  l 

Kiuinpach-lierDdd   6  638  t 

Hmtzl;,'  Goboif  in  iMnusens   5  876  t 

Topuskö  ;  .  5  5ä2  t 


Die  0«8«iQintpArbeit«mbl  betnv  im  Jahn  1893 

.'i7  18'2,  untl  swtr  49944  MSnner,  irj'?**  Weiber  und 
5660  Kinder.  (Uwt«xr.  Z.  t.  ü.  u.  U.  1895,  S.  143.) 


B«litMB  m  i  Mhir  t,  4.  fcue. 

Im  SQden  der  Ver.  Staaten  sciieinl  man  sicli  in 
ßetag  auf  Billigkeit  in  der  Erzeugung  des  noheisens 
noch  wi'iti'i  nnlrriiirlrn  zu  wollen.  Die  Le  Follelle 
C.oiil  ar.il  Iruü  Co.  beril/l  in  Osl-Tennessee  angeblich 
'JOUOO  liii  Kohlenfeld,  auf  wrlclicm  15  bis  20  Flölze 
in  horizontaler  Schichtung  vorliandcn  sind  und  2800 
Iiis  3200  ha  Lager  von  Erz  mit  45  bis  50  %  Eisen. 
Kokskohlen  und  Eiaenen  soll  nor  0,8  km  «useinaoder 
liegen,  dwwisehen  soll  Kalkateio  in  nDbegrenslAr 
Mräfe  forkomiDen  nnd  alle  3  FundstäUan  w>  geleiea 


sein,  dafs  die  Materialien  nur  vermöge  der  .Schwer- 
kratl  zu  den  Hochöfen  gelangen.  Man  will  daher 
dort  das  RobeiseD  su  5  /  oder  21  f.  d.  ton  ber- 
stellen.  FrOher  bat  man  im  Birminghamer  District 
die  niedrigsten  Sellwtkostea  auf  6  bis  G'/>  /  angegeben;* 
die  Ricliligkeit  obiger  neaesten  Angaiien  wird  aoeh 
in  unserer  QueUa,  dem  .Am«rinn  mannCuUirer*,  be> 
zweifelt 


Pngwkulea. 

1.  I.u-^si.Mi  Hi(  ii  Sa^:L'l>läl!t'r,  Sensen,  Sicheln,  Stahl- 
hieche  u.  s.  w.  in  Od  ebensogut  härten,  wie  im 
geschmolzenen  Unschlitt?  oder  macht  sich  bei  An- 
wendung dieser  beiden  HSrleniltUI  beim  fertigen 
Product  ein  QitaliUtsantenebied  bemerkbar,  und 
welcher  ? 

2.  Wenn  nicht,  würde  sieii  hierzu  iiiiiivrulisehes 
oder  Yotjctaliili.stlic.s  Del  besser  empft'hlen,  und  kann 
Jemand  ein  zu  derlei  Zwecken  bereits  «erprobtes  Oel, 
sowi«  d«a«n  Beniggqnelte  namhaft  naohen? 

Antworten  nimmt  rar  Weiterbeförderung  entgegen: 

Di»  RedatHoH, 


•  Veigl.  .Stahl  und  EiaeQ*  1894,  Seite  511. 


Bttche 


M.  Werner,  Reg.-Halh  im  Reichsamt  des  Innern, 
Die  Somitagsndu  in  hiAitirii  mid  Handwrk. 
8.  Auflage.     Berlin  1895,  Carl  Heymann. 

Geb.  1,60  ^. 

Die  jahrfinuge  Beschäftigung  mit  den  Vorarbeiten 
für  ilie  Durclilütirun^,'  der  .inilnj-tricUen  Sonntags- 
ruliü'  hat  d<?ui  Veilasscr  l  in  sa(  hK'  Mi;u'si's  &tiidring<!n 
in  die  schwierige  gesetzliclin  Muleri>'  ei  niüghcht.  Dlt 
praktischen  DurchfOhrung  der  m  das  wirthschafUicbe 
Leben  scharf  eingreifenden  Bestimmungen  über  die 
üonntaganihc  werden  sieb,  wie  drr  Verfamar  eeibst 
ziigiebl,  auch  beim  besten  Willen  auf  allen  Seiten 
jHi/,riIiIi|;e  Schwierigkeiten  enlg<',;cii;tellen.  Das  vor- 
liegende Buch  erscheint  deshalb  zur  richtigen  Zeit 
uiid  ibl  in  seiner  Uehersichtlichkeil  in  hohem  liradr 
geeignet,  klartieit  Qber  die  vieltach  verwickelten  Kragen 
KU  verbreiten.  Interessant  ist  flbrigens  der  in  der 
Einleitung  gebrachte  i«achweis,  wie  gering  die  Zahl 
der  Indostriezweige,  fQr  weiche  Ausnahmen  bewilligt 
sind,  gegenüber  denjenigen  Gewerben  ist,  fQr  welche 
von  der  Zulassung  von  Ausnahmen  abgesehen  wurde. 
Von  den  TS  berücksiclilijrleri  luJusiriezweigen  gehört 
zudem  die  Hälfte  der  eh- ini»<:iit:u  Industrie  an,  in 
welcher  insgesauunt  wf-iiigi-r  Arbeiter  besiliäfli^'t 
werden,  als  in  einzelnen  der  übrigen  mit  Ausnahmen 
auagestalteten  Industriezweige.  Wenn  man  auf  der 
einen  Seite  von  den  jugendlichen  Arbeitern,  welche 
an  Sonn-  und  Pesttagen  Oberhaupt  nicht  bosehlftigt 
werden  dürfen,  und  andererseits  von  den  einzelnen 
Saisonindustrieen  ab.sieht.  für  welche  der  Bundesralh 
in  äuf^er^l  en^;en  Grenzen  Sontilai;Harl)eit  /n(j:elassen 
hat,  si>  gehören  nnti  r  Zugrundelegung  des  vorluirideneii 
statistischen  Materials  noch  nicht  10  %  säiiunllicher 
in  producliven  Gewerben  be:>ch5ftigten  Arbeiter  den- 
jenigen Induslrieen  au,  Ii1r  wclclie  der  Bundesratli 
Ananabmen  bewilligt  bat,  E»  kommt  hinzu,  daTs  diese 
Ausnahmen  sich  bei  zahlreichen  Indnstrioiweigen  nur 

auT  .Eilige  Monate  im  Jabie,  l)ei  oiri/elnnn  sn^-ar 
liur  aul  einige  Wochen  erstrecken,  dai's  in  der  Regel 
keineiWigB  der  gesammte  Betrieb,  mllach  sogar  nur 


r  schau. 


I  gelegentliche  Arbeiten  frei^tegeben  sind,  liafs  endlich 
I  in  zahlriMi'lien  Ffillen  nur  (ür  einen  Theil  <les  Sotinlags, 
inanchniai  nur  lür  wenige  Stunden  die  iie^chäfligung 
von  Arbeitern  gestattet  ist.  Auch  die  Ausnahmen, 
wdehedie  VerwaltungabebOrden  auf  Grund  der  §§  lO&e 
und  105f  der  Gewerbeordnung  zu  bewilligen  in  der 
Lage  sind,  werden  sich  nach  den  in  den  AusfQhrungs- 
anweisungen  der  einzelnen  Bundesregierungen  auf- 
gestellleii  firundsätzen  in  eii^,'en  (iretizeti  liewepen. 
Ob  sicli  daa  Al)>  s  rreilicti  auf  die  Dauer  mil  den  Be- 
dürfnissen unseres  wirllisi  liaCliiehen  Lebens,  nament- 
lich aber  mit  den  Interessen  der  Arbeiter  vereinigen 
lassen  wird,  ist  eine  andere  Frage.  Wir  glauben,  die 
Antwort  auf  dieselbe  wird  schon  nach  kurzer  Zeit 
verneinend  lauten.    Dr.  W.  itemmtr. 

Geaeraldireclor  Uaarniaiin-Osnabriick,  Schlag- 

teörter  wmrer  Zrit.    Vortrag,  gehalten  im 

Kohlcnclub  7.u  Esseo  a.d.Ruhr.  6.D.  Baedeker. 

1895.    60  4. 
Der  in  den  Krefeen  des  »Vereins  deutscher  Eisen- 

I  liäUenleule*  auf  dem  Gebiete  des  Vortraps  bestens 
liekaüiile  Verfasser  zieht  hier  mit  Geist  und  Humor 
gegen  die  Schlagwörter  unscMer  Zeil  zu  Felde,  welche, 

I  wie  das  Wort  von  der  .guten  alten  Zeit*,  von  der 
.socialen  Frage",  der  .kapitalistischen  l'roductions- 
weise*,  der  pAusbeutung  der  Arbeiter',  der  ,Ver- 
brQderung  der  MensebbeU*  u.  a.  m.,  viele  KOpfe 
verwirren  und  in  unseren  ohnebin  schwierigen  Zeit- 
verhältnissen nicht  wenig  Unheil  anrichten,  üthn 
I  rtlieil  in  der  Arbeitei  trage  ist  um  so  wertlivoller,  nU 
er  da«  niiliiiiler  harte  Loos  des  Arbeiters  iius  eigener 
iiandgreitiu  luT  Wis-.eiiiHchai'l  kennt.  Wir  empfehlen 
deshalb  das  Scbritu  hcn  in  erster  Linie  den  Kathedcr- 
socialisten,  die  dun  (Ueicbo  von  sich  nicht  sagen 
können  nnd  vielfach  kaum  mit  r>incm  Arbeiter  ge- 
sprochen haben,  gescbwelge  denn  die  Betriebe  und 
Existenzbedingungen  uniarer  Industrie  kennen,  in 
iieifsigem  Studium.  Wir  fBi^liii  aber,  der  Vetinsef 
wird  ihnen  la  ,|iraktiseh*  sein.    Dr,  W.  Btumer. 
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Tereins  -  Naciirkhteu. 


NordwmfHehiCk'uppe  dos  Vereins  deutecber 
Eisen«  und  Stahiindustrieller. 


l*rüt«koll  Qli«r  die  Vor»tJind8!<itzanir  vom  37.  Mul  lt>!)ä 
sn  Düsseldorf  im  Restanrant  TliBrnagel. 

Die  Herr«D  Miigiieder  det  Vonlud«  waren  durch 
RmdBclireibi^ii  vom  11.  Mai  d.  J.  «iagaladen.  Die 

Tagesordiiun;.'  war  wii^  fr,f/l  ff-I^'i^sfürt  • 

I.  Gt^schailliclie  Mit'lifilun-cn. 

8.  Zoll  auf  SchifTtMuiiuili  rialien  und  Kellen. 
Hcferent:  Der  tieschäfUlQhrer. 

9,  AusfillirungBbestiiDinnngen  ta  dem  Gesetz,  he- 
Irefferd  die  Sonnlofarulie  in  gewarblichen  Be- 
tri«l)en. 

Anuf^ffui  waren  die  HH.  :  S  o  r  v  a  e  s  ( Vur^il/eiidfr 'i, 
C.  Liiei,',  Jenckc,  üuare,  Kamp,  Brauns, 
E.  van  der  Zypen,  Weyland,  Beumer  (Gf- 
scliäflsfflhret  ).  um!  S  c  h  r  Ti  d  l  c  r  i'nls  (iasl). 

Entschuldigt  die  HIL;  üoeckunj,  liueck,  K.  Goeck«, 
Klapfel,  KrouU,  H.  I<uei(,  Wiethaua. 

Vor  E^nlritt  in  die  Tagesordnung  widmete  der 
Vorsitzende  dem  Andenken  des  Tertlortoenen  Vorttands- 
mitglieds  Htn.  Hudolpli  Poensgen  einen  wannen 
Nachruf,  in  welchem  er  der  Verdienste  des  Verewigten 
um  die  »Nordwestliche  Grui  pe*  und  seiner  treuen 
Milarbeilerschafi  an  dun  genicinsatnen  13eslrebungea 
gedenkt.  Der  Vorstand  erhebt  sieh  m  Ehren  des 
Verewigten  von  seinen  Sitzen. 

Zu  Punkt  1  der  Tagesordnung  roaclil  der  Ge- 
aeliUtsfQbrer  llilibailnngen  Qber  den  neuen  Gesetz- 
entwurf, betreffend  den  unlautaren  Wett- 
b  e  >v  e  r  b.  Es  wird  beschlossen,  diesen  Oesetxentwurf 
der  gemeinsamen,  seitens  des  ,  Wirthschaftlicben 
Vt>it'in8*  und  der  .Xordwesllicht  ii  nrujipe*  gebildeten 
I  Ujtiiiiiission  zur  Vori>erathuDg  zu  nii-i-.vf»iM>n. 

Diese  Commission  bestellt  lien  IUI  :  Ut  lieim- 
rath  Dr.  Jansen,  Direclor  A.  Servaes,  üeheim- 
ralh  .lencke,  Murilz  Hnkei,  Franz  Glouth, 
Dr.  F.  aoecke.  Tli.  Guilleanme,  Aeeeiflor 
KlQpfel,  (Jebeimrath  Scheidt  und  Dr. Beumer. 

üas  Sclireiben  einer  Firma,  welche  anfragt,  ob 
nicbt  Schrille  zu  thun  seien,  um  die  seitens  der 
llalienisclicii  lU'^-ieruti^'  vni-eriiimmm«'  F  r  tu  ä  i  g  u  ii« 
des  E  i  n  1' u  h  r  z  <>  1 1  b  a  u  t"  Iii  riete  lüfkgiitigig  iu 
machen,  da  'iim  Ii  tiiesellie  die  Interessen  der  deutschen 
Walzdrahtfaliricalion  geächädigl  werden,  soll  ablehnend 
beantwortet  werden,  da  jeder  Staat  das  Kecht  habe, 
seine  Zaile  so  weil  tu  ermAbigen.  als  er  will. 

Femer  macht  der  Gesehtftsnibrer  anf  eine 

wichtige,  ihm  seitens  des  Oberscblesisehen  Berg-  und 
Hüttenmännischen  Vereins  zugegangenen  Schrill  des 
Herrn  Professor  Dr.  Bernard  Borggreve  aufmerksam, 
welche  betitelt  ist:  ,  W n Idsch äden  im  Ober- 
scblesisehen I  II  il  II  ^ l  r  i ebezirk  nach  ihrer  Ent- 
ütehung  durch  Hnllenrauch,  Inaeclenl'raf^  u.  ».  w. 
Eine  Itechlfertigung  der  Industrie  gegen  folgeneebwere 
fabebe  Anvcbultiigungen.* 

Zn  Punkt  2  der  Tagesordnung  weht  der  Befernt 
auf  die  f:rofse  Bedeutnng  eines  Zolls  auf  die  zum 
Hau  von  See-  und  Flufsschiffen  aller  Art 
dienenden,  nach  dem  Zolltarif  von  1879  zollfrei  in 
Dculschiund  eingehenden  Stahlerzeugnisse  hin. 
Die  Zullfreihcil  habe  zur  Wirkung  gehabt,  dafs  im 
Jahr  18^3  etwa  ;J0  bis  40  Millionen  Kilogramm  MIeche, 
Winkel  u.  s.  w.  von  deutschen  Vei  hr;<iieliern  englischen 
Werken  in  Auftrag  gegeben  wurden,  und  im  December 
T.  J.  allein  fOr  die  fünf  neuen  Schiffe  der  Hambmgisch- 
SUdamerikanischen  DampbcbiORhrtageseitscbaR,  weiche 


auf  Hamburger  Werflen  erbaut  wurden,  8  Millionen 
Kilogramm  Slahlerzeugnisse  den  deulschen  Werken 
ta  Gunsten  Englantls  entgingen.  Nun  stehen  freilich 
der  Attthebung  dieser  Zoilfreiheit  nicht  geringe  Binder- 
nine in  internationalen  Vertrlgen  eittg«Ren,  wddie  der 
l\eferent  in  eingehender  Weine  ilarletrt  Minder  schwierig 
scheint  ihm  die  Frage  nach  lier  Kintülii  iing  eines  Zolls 
auf  Ketten  und  Dr.ilit'-eile  /u  Ite/en.  die.  soweit  sie  zur 
Kettenschleppscliiffahrt  und  zurTauerei  verwendet  wer- 
den, ebenfalls  zollfrei  eingeben,  wSbrend  der  Zoll  auf  die 

SIeichen  nicht  zur  Tauerei  verwendeten  Fabricale  8 
Ir  100 Kilogramm  beträgt.  Infolge  der  Zollfreibeilwird 
dieses  Material  in  grobem  Umfang  eingelQhft. 

Nach  eingehender  BrSrterang  wird  besebloMOi, 
einen  Antrag  zur  weiier.  ti  Prüfung  dieser  Frage  an 
den  Hauptvereiii  /u  nrliteo. 

Die  Verliai'iilliint;'  n  zu  I'iank'  2  der  Tiijresordniing. 
betr.  die  Sonntagsmlie,  -.iud  vertraulicher  iNatur.  Am 
Schlufs  ilerselben  wird  eine  aus  den  UH.Generaldirector 
Braun«,  Generaldirector  liamp,  Director  Span- 
nagel,  Director  Vals,  Ingenieur  ScbrOdter  und 
Dr.  Beumer  be.<itebende  Commission  gebildet,  welrtie 
die  Angelegenbeil  weiter  verfolgen  soll. 

Daraufhin  wird  die  Vei  -amuiliunf  durch  den  Vor» 
sitieoden  um  2'  »  Uhr  Nachmiita^r-;  ^j'  ^chlossen. 


get.  A.  ScrPtut, 
TorMtuDder. 


gez.  H'.  lieumer, 
GMciiftftiiflkhrw. 


Verein  deutselier  EitenhOttenleute. 

AMiderungen  im  MitBlieüer-Verz^idiniis. 
Dledtmann,  Outt.,  vorm.  Oberingenieur  bei  Fffed. 

Krupi».  Il  rlin  SW,,  Zimmerstrafse  87. 
Frfudtnl'fi-g,  Franz,  Beauftragter  der  Rheid.-Westf. 

Hüllen-  und  Wair.verkH-BerufigenoseenaebnA,  Essen 

a.  d.  Bubr,  Kaiserstral'se  47. 
aoeiliekf,  Eduard,  Director  der  Tri«St«r  lf«tallWillkl- 

Actiengescllscbalt,  Triest. 
Kracht,  ('..  J.,  Betriebschef  deh  Sl;ilihverks  des  Rather 

Metall  Werks,  DQsseldorf-Derendorf,  Humboldtstr.  82. 
Lotgen,  Sulpitz,  iDgenieur,  Tbeilhaber  der  Firma 

Kaslner  >v  Lossen,  München,  Finkenslrafse  2. 
Mak,  ,).  C,  Ingenieur,  Duisburg,  Kftiiijj^lrafse  90. 
.sV;(;)y/iMii»o,  J^,  Ingenieur,  ( ieiniii,  (I.iK'  l  i  i  M  izzini  Nr.  3. 
ivn  Scheuchenttuel,  A.,  ltig<  ii;eur,  W  itkowiLz  iMäliren). 
Seelhoff,  Director,  z.  Z.  Hau- Scluvarz.  Davos  (Schweiz). 
Thirjf,  Jon.,  Hochofeiiingenieur  der  Halberger-Hdlte, 

Brebach  a.  d.  Saar. 
WtrtMetf  Ingenieur,  Loburg.  Heg.-Bei.  Magdeburg. 
Zix,  Omtrai,  Station  Jurjewka,  BkaterineneiseiibMn, 

Wassiljewka,  Hufslund. 

Neue  M  itg  Ii  ode  r: 
Eckert,  Paul,  Bergwerk$director,  MiehaUtowita  bei 

LaurahOtle  (O.-^Scbl.). 
Satimr,  lliigo,  GenSfaldireelor,  Kaltowiti  (0.-Schl.). 
Servaen,  Hugo,  in  Firma  Funko,  Borbrt  te  Gie., 

Willen  a.  d.  Huhr. 
Yodkkmr,  Dr.,  Handel^kammersecreUr,  Oppeln. 

V  erstorben: 
Broekhoff,  F.,  Ingenieur,  MQIhmm  a.  d.  Ruhr. 
Uulh,  lltrmann,  Fabrikbesitzer,  Gevelsbergs 
Lürmann,  Ernst,  Ing^f'nieur,  Wiesbaden. 

Eisenfu  tte  Oberschlesien. 

Yoi-lüullge  Anxeige. 
Die  nftcbste  HaupiTersamalnog  wird  ToraussiebUleh 
Ende  September  stattlindcD. 
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deutsche  Eisenhüttenwesen. 

Redigirt  von 

IngMiiettr  E»  SehrMtor^  ««         Generabeeretlr  Dr.  W.  Bounor, 

aswbSnsratircrdosVtrtlM^lllMliMrEiaMliIHMlMto,  GMehftniifBhrcrderiior#wertlcfciBGripH<«tV«Wto» 
^   ^     .....  ..  deutteliar  Eisen*  mmI  Stahl-kiiMlrtolltr, 

für  daa  tMbniselien  Theil  fHp  den  wirlhaehafUidiMi  Thal. 

CommlMlon».Yertag  von  A.  Bagel  In  DttaMldorf. 


M  lg. 


1&.  Jaul  1895. 


15.  Jahrftni. 


Mittheilunseii  aus  dem  Schiffbau.* 


L  Deutsche  Schiffe  aus  englischem  Stahl. 


Nr.  ti  der  Zeitscbrifl  .Stahl  und 
Eisen*  ist  ausgeführt,  wie  Deutschland 
^cwj^'i'^  v(ini  Jahre  1879  ab  —  also  bald 
^^-''■^^^  nach  dem  Zeitpunkt,  mil  dftn  die 
Vorwendung  des  Flufscisens  zum  Scliiilbau  be- 
gonnen hatte  —  bis  zum  Ende  der  achtziger 
Jahre  ^jrort^c  QüantilSten  ScliifTbamnatcrial  nach 
England  lieferte,  wie  uns  dann  der  englische  Mariit 
durch  die  vielen  intwiscben  in  England  entstandenen 
Stahlwerke  verschlossen  wurde  und  dab  heute, 
ganz  im  Gegensatz  zu  früher,  das  englische  Schiff- 
t>aumatertal  in  unseren  deutschen  Häfen  zollfrei 
eingeführt  und  von  deutschen  Werften  verarbeitet 
werde.  »Berechtigt  ist  die  Frage*  —  so  schliefst  der 
Artikel  —  ,wie  grofs  war  das  Quantum  des  nach 
Deutschland  sollfirei  eingefllhrten  Material«,  welches 
zu  den  in  Deutschland  in  den  letzten  Jahren  iM-ttaiiteri 
Sr.liifTcn  verbraucht  wurde,  und  wie  viele  Arbeiter 
wQrden  durch  die  Erzeugung  dieaar  Stahlquan« 
titäten  Bescbiftigung  gefunden  haben  P* 

•  Indem  wir  mit  vor^teli-'nder  Darie^'uni;  und  der 
weiter  tol^jenden  Abhandlung  des  Hrn.  I'rof  Oswald 
Flamm  eine  Iteibe  von  Miltlieilungen  aus  dem  Schid- 
liau  eröffnen,  sind  wir  von  dem  Wunsch  Keleitd,  den 
deutschen  ScIiilTbau  mit  der  deutschen  Eisen-  und  Stahl- 
industrie ia  nihere  Keziehuogen  zu  bring<>n.  Ein«  wie 
verhUtniftmirsiK  »lerintfe  Rolle  die  EReugnliM  der 

deutäclien  Eirenliüllen  licim  Bau  d-Mitsclior  PcliifTe 
spielen,  ist  lifkaiuil .  etienso  wt-ilV  man,  diifs  dir  He- 
<clia(Tenlieil  des  deulsrlien  Materials,  lia.-  >icli  vi'niiöt'e 
!-einiT  HersteMunKÄW'ise  durrii  lndn'  Zähigkeit  aus- 
zeichnet, nicht  d>-r  Grund  zu  seiner  Hintansetzung  ist, 
dab  die  Schwierigkeiten  der  ausgedehnteren  Verwen- 
dung vielmehr  aw  die  weite  ritumliehe  Trennung  der 
Hniten  und  Werfte  voneinander  und  den  Umstand 
zurückittfOhren  ist,  dafs  auslftndischu  Schiffbau- 
malerialien  zolUM  eingehen.    Ohne  die  GrOÜM  der 


Die  Zollfreiheit  der  ausländischen  Schiffbau- 
tnaterialien,  SchiffsausrOstungsstücke  und  Schiffs- 
Utensilien  gründet  sich  auf  den  §  5  des  Dcutsclien 
Zolltarifgesel7.es  vom  Jahre  1879.  Nach  der 
VV^iedereiaführung  der  Holz-  und  EisenzuUe  durch 
die  1879  er  ZollUrifreform  lag  die  Befürchtung 
nahe,  dafs,  da  fertige  SeeschifTe  uri<l  50gar  Flufs- 
schiffe,  einschiiefslich  aller  zugehörigen  Schiffs- 
Utensilien,  Anker,  Ankerketten  und  sonstigen 
Schiffskelten,  wie  auch  Dampfmaschinen  und 
Dampfkessel,  zollfrei  eingeiien,  der  deutsche 
Schiffbau  ohne  die  gedachte  Zollbegünsligung 
sich  in  den  ZollausschlOnen  Bremen  und 
Hamburg  conccnlriren  oder  na(h  dem  Aus- 
lände zum  Schaden  der  deutschen  Arbeit  sich 
wenden  konnte. 

Nach  den  Veruffentlichungen  des  Kaiserlichen 
statistischen  Amts  berechnet  sich  der  für  aus- 
lindisclie  Sehimianmalerialien  fkr«igescbrid)ene 
Zoll  auf: 

Srhwierigkoilen  la  vi'rki'iinfn,  welche  einem  Ersatz 
des  englischen  Materiiils  aut  titschen  Werften  durch 
solches  deutschen  Ursprungs  entgegenstehen,  sind  wir 
doch  nach  dem  Grundsatz,  dab  ,wn  ein  Wille  ist,  sich 
auch  ein  VITegfiDdet*,  der  Ansicht,  dafseine  befriedigende 
LOsong  der  nage,  welche  tOr  die  deutschen,  dringend 
nach  ErwetteniBg  ihres  Ahsafzes  verlangenden  Hatten- 
werke  *lrts  (»rennender  wird,  zu  finden  sein  tiinfs 

Uuicli  AufklÄrung  und  freien  Meinung-au^tau^rh 
über  die  Vorgänge  im  Srhifftiau  und  die  fn  lir, 

welche  derselbe  billigerweisc  stellt,  hoflen  wir  zur 
Forderung  des  Zusummenarbeilens  deutscher  Schiffs- 
werften und  deutscher  EiaeobOtten  beizutragen.  Füg- 
lich sind  Schiffe  erst  dann  als  .deutsche'  zu  bezeichnen, 
wenn  sie  nicht  nur  auf  denlschen  Wwften,  sondern 
auch  aus  deutschem  Material  erbaut  sind. 

PU  RedaetiOH, 
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Davon 

Tonoen  auf 

iMffiMminl 

Eisen  nnd 

SUhl 
uod  »iMru« 
Owltb- 

1I.IL  W. 

Mutoriallcn 

U  8.  w.  ail8 

Knpfpr. 
Ml'— inti, 
Blai,  /.iok 

Ma«cbioca 
und  Ounpr- 
k«iMl 

Hol«  und 

HMdur 
Mtat, 

Oawabk 
nitt 

Farben, 
0«lt 

andar» 
Schiffba»- 
imImUImi 

in  dBii 
Kalciidcrjabren 

1880  .  .  . 

1881  ... 

174  450 
SÖ9S50 

.« 

144  430 
225920 

.« 

18  710 
14050 

.4 

3490 
6  ISO 

M 

730 
8210 

6910 
9420 

.« 

180 
480 

MO 

1888/89   .  . 
|889'<>0   .  . 
18"  •  :!l    .  . 
1.^1U/J2   .  . 
1892  98  .  . 
1883,94  .  . 

845  56U 
828  200 
775  150 

6^7  5«0 

"iHt;  r)60 
453770 

229  740 
612  .590 
5H9  050 
534  780 
486  6.50 
384  780 

31  480 
72  250 
67  470 
40  380 
27  1.50 
85890 

21  8.iO 
34  490 
56  670 

15  280 

16  580 
18  790 

4^360 
83  340 
48  100 
33  990 
40  830 
8370 

8  890 
17  740 
10940 
30  910 
12  630 

8900 

4.560 
1  750 
1  710 
1  .560 
1  760 
1180 

680 
1040 
1210 
710 
960 
1010 

Nach  Menge  und  GaUang  «erfiilleii  die  «oll* 
Irr!  verwendeten  SchilllMuroaterMdicn  in  {I>oppel- 

cciitner) : 


ruii«n 

und 
Blnlic 
■uabUiil 
odarBiMn 

Htahl  fai 

Stäben, 
Rck-  uod 

und 
KoiwUbl 

oiscrnc 
Schiff *- 

Utensilien, 
Anker, 
Kelleit. 

OnbtMil« 
«LB.  w. 

Hateru- 

lieii  a.»  w. 

au« 
Kupfer, 

ZiDk.Bl«i 

1880 

1881 
1888/89 
1889/90 
1890  91 
1891/92 
1892/93 
1893/94 

24  370 
45  712 
42  193 

i>9  870 
103  353 
101  040 
105  108 

81 .355 

11  6.54 

Ii  4U2 
20  084 
62  284 

53  930 

54  940 
40  134 
35  622 

2  058 
7  720 
18  434 
31  587 
41  437 
18.532 
16570 
14865 

22  369 
14  382 
12  916 
32  264 

23  984 
19  816 
14141 
10532 

1  393 

1  151 

2  261 
4  724 
4  388 
2  823 
1940 
8247 

Miuchineii 

QDd 

HeU  nnil 
Holl, 
«linl« 

Taue. 
Fwf  her- 

n.tltc, 
G«w«>b«, 

Filze 

Farben, 
FiniiM«, 
0«1« 

•inderu 
Scbiffbau- 
tBftUri«- 
lin 

1880 

1881 
1888,89 
1889/90 
1890/91 
1891/92 
1892/93 
1893/94 

■'An  i 

1041 
1712 

5  920 
9  37s 
13  974 

3  956 

4  143 

5  450 

Ifii  Viirs 

4  260 
17  245 
53483 
96  607 

.54  781 
.37  787 
44  777 
10142 

!c'!ieiMlcii 

530 

504 

552 

.562 
2  277 
816 
447 

Zahlen 

25    ,  - 
63    i  2 
&19  71 
126    j  474 

829  214 
1.57  238 

ist  ?.nn flehst  zu 

beiut'i  keii ,  dats  die  Zeil  vor  ISÖU  uichl  zum  : 
Vergleich  herangexogen  werden  kann,  weil  durch 
(U'ii  Zollaiiscliliirs   ilcr  niinscs1,'i(1to ,   itcr   im  Oc- 
lober   1888  «rfolgle ,   auch  eine  Anzahl  von 
Schiffswerften,  die  vorher,  weil  in  den  Zollaus-  I 
Schlüssen  belegen,  der  Zollpflicht  überhaupt  nicht 
unterlagen,  dem  Zollgebiet  einverleibt  worden  , 
sind.    In  den  ftinr  Jahren  1889/90  bis  1893/94 
belieft-n    sich   die   für    ausländische  SchilTbau- 
materiation  freigeschriebenen  Zollbclr.igi    auf  zu- 
sammea  ;3  296  240      ,  wovon  der  Haupllheil, 
nämlich  2607600       auf  Eisen  and  SUhl  ent- 
i&Ul.    Platten  und  Bleche  aus  schmiedbarem 


Eisen  »  der  Zolllarir  macht  iwisehen  Stahl  und 

Eisen  keinen  Unterschied  —  sir:  I  hn-r  rh:illi  des 
genannten  Zeitraumes  490  786  Doppeicentoer, 
Slahdsen,  Eck-  und  Winkeleiten  246920  Doppel- 
oentner,  Roheisen  122  491  Doppelcentner,  eiserne 
Schifr«!titensilli  n,  Anker,  Ketten,  Dralitseile  u.  s.  w. 
1UU237  Doppclcenlncr  zollfrei  vom  Ausland  für 
den  deutschen  SchifnMUl  eingeführt  worden, 
ferner  17  072  Doppelcentner  Materialien  ttnd 
SchifTsutensilien  aus  anderen  Metallen,  ütiUOl 
Doppelcentner  Maschinen  und  Dampfkessel, 
244  044  Doppeketilticr  Holz  und  Holxtlicile, 
4654  Doppelceniiu  r  Taue,  Nelse,  Gewebe,  Filic 
u.  dergl.,  1191  Doppelcentner  Farben,  Firnisse, 
Gele  und  Kitte  und  1584  Doppelcentner  sonstige 
SchilTbaumaterialien  und  SchifTsgeräthe.  In 
diesen  Zahlen  sind  natQrlich  diejenigen  Mengen 
ausländischer  SchifTbauinaterialien  nicht  mitcnt- 
h.ilteti ,  welche  von  den  auch  nach  dem  Zoll- 
anschlufs  der  Hansestädte  noch  im  Auslände, 
d.  h.  in  den  jelsigeD  FreibafHigebiäen,  belegenen 
Schiffswerften  verwendet  wurden;  vielmehr  be- 
ziehen sieb  die  gegebenen  Zahlen  nur  auf  die 
innerhalb  des  Zollgebietes  verarbeiteten  Materialien. 

Wie  bereits  erwähnt ,  sind  heute  See-  und 
FlursschilTe ,  einschliefslich  aller  zugcliörigeu 
Schiffsutensilien,  vom  Eingangszoll  befreit.  Früher 
hatten  kleinere  Fahrzeuge  5  gröfsere  hölzerne 
rhenf.'ills  5  ^  ,  derglciclien  eiserne  8  %  dos 
VVerthes  als  Eiogangszoli  zu  entrichten;  bei 
gröberen  Schillien  unterlagen  aufaerdem  die  Anker, 
Ankerketten  und  sonstip'en  Ketten,  alle  nicht  zu 
den  gewöhnlichen  ScliifTsutensilien  gehörigen  be- 
weglichen InventarienslOeke ,  sowie  Dnmpr* 
maschinen  noch  besonders  der  tarifmäfsi^'en  Vt  i 
zollung.  Im  Jahre  1870  wurden  die  hölzernen 
Flufs-  und  Seeschiffe  und  im  Jahre  1873  awch 
die  eisernen  SceschilTe  vom  Zoll  befreit,  so  tlafs 
nur  noch  die  eisernen  Flufsschiffe  zoUpQichlig 
blieben. 

IMese  Zollbefreiungen  hsilen,  nachdem  Eisen 
und  Holt  mit  EingangssOlten   belegt  worden 
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waren,  strcnp  pcnommcn  fürlfiillfn  müssen.* 
Wenn  gleichwohl  bei  der  1879  er  Tarifreform 
die  Zollfreiheit  bnbehalten  beiiehangtweise  auf 
alle  WasscrfalirziMige  ausgrfdelint  wucile ,  so  ist 
hierbei  das  seil  langer  Zeil  geüblc  veräcbieden* 
artige  VarMiren  der  ainxelneo  belheiligten  Staaten 
bei  der  Bebarnttung  von  SeeschifTen  mafsgebend 
gewesen,  sowip  fprner  die  Lticlitipkoit,  die  Zoll- 
ptiicht  eines  Schiffes  durch  dessen  Douiiciliruug 
in  den  Zollausschlüssen  zu  umgeben,  endlich 
aber  auch  die  Rücksicht,  dafs  See^chifTe  fast 
ausschliefslicU  zur  Benutzung  im  Auslande  be- 
stlmint  Bind.   Dieselben  RQckaiehtea  liegen  fSr 


*  la  dieaer  Beziehung'  sagte  der  Abg.  von  K  a  r 
dorf  in  der  62.  Sitzung  des  Deutschen  Ueich^tui;> 
Tom  19.  Juni  1879:   ,Im  grorsen  und  ganseo  wird  i 
man  anerlteDiiea ,  dafo  dies  eine  grofse  Anomalie  im  ! 

ganzen  Tarifenlwurf  ist,  dafs  die  Materialien  zu  den 
Seeschirfen  frei  hereingelassen  werden  sollen.  Wenn 
wir  den  Tarif  auf  diese  Wci-^r  an  ollen  Slellrn  liuich-  i 
löchern  wollen,  dann  verliert  er  meiner  Meinung  nach  { 
seinen  ganzen  ^wi-<  k.    !<  h  sehe  die  einzige  Kemedur  ; 
o.  8.  w.,  den  Zustand,  der  oolbwendig  eintreten  inQfitte, 
wenn  wir  die  ZoUfrsihsit  Mr  den  SeeschifTbali  auf- 
nehmen, in  dem  Antrag,  den  der  Hr.  Abg.  Mösle  uns  1 

angekOndigt  hat   Wenn  wir  alle  unsere  SehlfTe  ' 

im  Au!?l.mde  kaufen,  duf  man  <'.r]\  uii-ht  wund.^rii, 
wenn  der  SchifTbau  daniedrrlirirt,  und  die--riii  Zu'^land  ' 
ein  Ende  zu  machen,  scheiul  mir  nur  aüf  •l  -m  Wt^'c 
möglich,  da(i  wir  denjenigen  Schififen,  welclie  ini  Aus- 
land für  die  deutsebe  SsMohilTahrt  angekauft  worden,  ' 
einen  Zoll  auferlegen,  wenn  sie  in  das  Schiffsregister 
eingetragen  werden.  Dann  al»er,  m.  H-,  wird  audi 
die  weitere  Folge  sein,  dafs  wir  die  Materialien  zum 
HfhifTbau,  wie  es  sich  gehört,  mit  demselhen  Zoll 
Ix'le^t'ii ,  n)it  d'  iit  diu  Materialien  zu  allen  anderen 
Itidtislneei)  htdegl  &ind.  Es  ist  das  die  logi<<clie  üonse- 
ifucnz,  und  ich  freue  mich,  dafs  der  Hr.  Ah;;.  Mösle 
•einen  Antrag  fQr  die  IIL  Lesung  angeiiCindigl  hat.* 
Der  Ahg.  Mösle  hatte  nlmlidi  bei  der  II.  Lesung 
des  Zollt.'irif-i  einen  Antr,1^r  ;ing<-knndi({t ,  dafs  eine 
(lohühr  von  10  auf  alle  .Segelschilie  gelegt  werde, 
die  b'  i  Kriheiiung  des  dentschen  Gerlifleats  tu  erlegen 
sein  \vürde. 

Er  ^u^'iij  damals  warllich:  »Ich  habe  die  Absicht, 
einen  decartwen  Antrag  im  Hause  einsubringen,  so- 
bald der  ZoHUrif  dorenberathen  und  klar  so  efsehen 

ist,  in  welchen  Kalegorieen  und  mit  welchem  Zoll  die 
verschiedenen  MaleriaUen  getrolTen  werden,  welche  i 
zum  Schiffbau  T-Mwendet    «.nlen.     Augenblicklich  I 
stehe  ich  davon  ah,  weil,  wie  schon  gesagt,  der  Antrag  | 
Air  den  Zolltarif  nicht  pafsl,  weil  im  Zolltarif  diese  \ 
Bestimmung  meines  Bedenkens  nicht  wohl  watge- 
nommen  werden  kann.   Ich  behalte  nur  aber,  wie 
gesagt,  vor,  den  Antrag  später  einzubringen,  und 
knndigc  denselben  sehon  jetzt  an,  haupuächlicb,  um 
in  den  }ietrefTt>nd<^n  Kreisen  darauf  aufmerksam  zu 
machen,  duft>  die  Ahsicht  vorliegt,  t-ine  solche  Ahgabe  j 
zur  Debatte  zu  bringen,  um  d.idurch  Zustimtnungs- 
oder  tiegen&ufseruDgen  darüber  hervorzururen.*  — 

Bei  der  III.  I/esung  aber  ist  dann  ein  derartiger 
Antrag  vem  Ate.  Mösle  nicht  eingebracht  und  von  I 
der  in  Rede  stehenden  Frage  Oberhaupt  nleht  mehr  | 
gesprochen  worden.    Es  wurde  viehnehr  d!i'  Po-ilion 
.See-  und  KlufsschilTe .  einsrhiiefslich  der    ia/a  ic- 
hörigen  gewöhnlichen  SchilTsutensilien,  Aiik  -i  .  Amkim 
und  sonstigen  .Schiffskclten,  wie  auch  Uamptniust  hiitea 
und  Dampfkessel  —  frei*  in  der  Abstintmung  ganz 
nach  dem  Wortlaut  der  11.  LOsnog  mit  überwiegender  | 
Mehrheit  angenommen.  I 


FlufsscIiifTe  niclit ,  oder  doch  nicht  in  gleichem 
MaTse  vor.  Indessen  ist  auch  für  diese,  soweit 
sie  die  sogenannten  eonvenüonellen  StrSme  be- 
fahren, auf  Gnind  inlernation.iier  Verträge* 
I  von  jeber  Zollfrcilieil  in  Anspruch  genommen 
I  worden,  und  fOr  den  nach  Abzag  der  letsteren 
noch  verbleibenden  kleinen  Rest  der  Flursscliiife 
die  Zollpflichl  aufrecht  zu  erhallen,  eraebien  nicht 
angezeigt. 

So  weit  die  heutigen  Verbältnisse,  die  zu 
ändern  nicht  leicht  sein  wird ,  die  alu-r  doch 
dringend  des  Wandels  bedürfen  angesichts  der 
Ueberflothung  der  deutaehen  Scbiffswerfte  mit 
etiKÜschem  Material,  welches  wegen  der  Billigkeit 
das  deutsche  aus  dem  Felde  schlägt,  obgleich  es 
nicht  annlhemd  die  QualiUit  de«  letzteren  erreiebt, 
wie  wir  noch  im  vorigen  lieft  dieser  Zeitschrift 
durch  das  klassische  Zeugnifs  des  Kapitäns  z.  S. 
a,  D.  Fofs  nachgewiesen  haben.  England,  durch 
die  Art  der  Ablagerung  seiner  luttistofTe  von  der 
Natur  bepnnsligt,  von  socialpoUtischen  Lasten  nicht 
bedrückt,  mit  billigen  Seefrachten  für  das  Pertig- 
fabricat  rechnend  und  bei  den  Geslebungaltooten 
des  Roheisens  einen  Frarhtencoeffieient  von  10  5^ 
einsetzend,  der  für  deutsebe  Werke  28  %  beträgt, 
hält  das  deutsebe  Material  von  den  deutschen 
Schiffswerften  nahezu  vÖlUg  «b,  ond  nur  noch  für 
die  Kaiperl.  M.irine  kommt  ebenso  wie  s.  Z.  hei 
den  subvenlioiiifteii  Dauipfem  aus^JchUefslieh  deut- 
sches Material  in  Betracht.  Weldie  Summen 
dadurch  dem  ileiitschen  Nationalvermögen  und 
insbesondere  welche  Lubnquolen  unserer  Arbeiter- 
bevdllierttng  entgehen,  braucht  hier  dea  Niheren 
nicht  dargelegt  zu  werden. 

Auch  bezüglich  der  Ketten  und  Dralilseile, 
welche  der  Kettenschleppschiffahrt  und  derTaoerei 
dienen,  \iegm  diese  Mi fsverhfil Inisse  vor,  da 
unsere«  Wissens  t.  B.  die  ganze  KIhkotle  von 
einem  fratizüsisc  lu-n  Werlte  gtdieferl   worden  ist 

*  Diese  Verträge  lauten  in  den  in  Betracht 
Icommenden  Bestimmungen: 

liheinschiffahrtsartc  vom  17.  Octoher  1868. 
Art.  1.  Die  Schiffahrt  auf  leni  Hheine  und  seinen 
Ausflils.-->'n  V(ji!  \'>.\<c\  Iiis  in  das  ijlTen*>  .Meer  soll,  so- 
wohl aurwärU  alü  abwärts,  unter  B>>achlung  der  in 
diesem  Vertrage  festgesetzten  Kestiinmungen  und  der 
Sur  Aurrechlerhaltung  der  allgemeinen  Sieberheil  er- 
forderlichen polizeilicnen  Voiachriflen,  den  Fahrzeugen 
aller  Nationen  zum  Transport  von  Waaren  und  Per- 
sonen gestattet  sein. 

Abgesehen  von  diesen  Vorschriften  soll  kein 
Uindernif«.  wildiir  Art  es  auch  sein  mag,  der 
freien  S>  liilTrdn  t  •■nt^'i'i.'pn^'i's^'tv't  werden. 

EUi^rliilfahrUarte  vom  2^.  Juni  1821.  Die 
Schillaiirl  auf  i1.mii  Kllislronie  soll  von  da  an,  wo 
diesar  Kluis  schillbar  wird,  bis  in  die  offene  See  und 
umgeicehrl  ans  der  offenen  See  (sowohl  stromaufwärts 
als  niederw.ärts]  in  Bezog  auf  den  Handel  vOllig  firei  sein. 

Weserschiffahrtsacte  vom  22.  Novbr.  182S. 
Die  SchiHali 1 1  .mf  dfiu  Wi»^er>tri)ine  suU,  von  seini-in 
Ursprünge  duicl»  ZusaKiuieuUui's  der  Weira  und  Fnl-ia 
bis  ins  offene  Meer  und  umgekehrt  aus  dem  otlVncij 
Meer  (sowohl  stromauf-  als  niederwirla)  in  Bezug  auf 
den  Handel  vOUig  frei  sein. 
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und  jährlich  in  vielen  Kilometern  seitens  eben 
dieses  Werkes  erneuert  wird.  Dafs  ferner  bei 
denjenigen  Kellen  und  Seilen,  die  als  zur  Schiffs- 
ausrflsttinfj  gehörig  nacli  Nr.  6  e  2  des  Zolllarifs 
frei  eingehen,  wälirend  der  Zoll  auf  die  gleichen, 
nicht  VM  Sehifbbrt  verwendeten  Fabricale  9 
für  100  kg  beträgt,  die  Controle  eine  nur  sehr 
unvollkommene  sein  kann  und  deshalb  die  zollfreie 
Einftihr  von  Ketten,  welche  anderen  als  Schiffs- 


zweckcn  dienen,  eine  ziemlich  leichte  ist,  mag 
nur  nebenbei  erwfihnt  sein. 

So  schwierig  deshalb  auch  die  in  Rede  stehende 
Frage  liegen  mnjr,  r»bonsf>  nothwcruli^  dürfte  elnf 
grüodlidie  Erörterung  derselben  und  eine  Ab- 
wägung der  Mittel  sein,  durch  welche  die  dentiche 


Eisen-  und  Stahlindustrie  von  dicsofii 


v^rli  ingnifc- 
vollen  Mifsstande  befreit  werden  könnte. 

])it  BedaeHim, 


n.  Ueber  Vermessung  und  Klassification  der  Seeschiffe. 
Von  Professor  Oswald  Flamin  in  Charlottenburg. 


.Schon  in  &ehr  frühen  Zeiten  war  es  Brauch, 
sowohl  in  den  HafensUdten,  wie  auch  auf  den 

Flössen  von  den  schiffahrltreibenden  Kauficuten 
und  Rhedern  Abgaben  zu  erheben,  einmal  um  fär 
die  an  den  Häfen  und  Flüssen  für  die  Ermög- 
lichung einer  Schiffahrt  nSlhigen  Bauten  und 
Rfgiilirungen  ti.  9.  w.  pine  Enlscliädigtinf,'  zu 
erhallen,  sodann  auch  um  eine  neue  Einnahme- 
quelle sieb  XU  eröffnen.  Es  tessen  sich  diese 
Zollabgaben  bis  in  sehr  frühe  Zeiten  zurück-  ; 
führen,  und  z.  B.  am  Rheine  war  es,  wie  sehr 
ansfnhrlieh  in  Nr.  1  der  Zeitschrift  für  Binnen- 
schiffahrt dargethan,  schon  zu  Zeilen  Pipins  und 
Karls  des  Grofsen  Brauch,  von  den  Schiffern 
Zollabgaben  zu  erheben;  der  Kaiser  sorgte  als 
Gegenleistung  für  Schiffbarkeil  und  Sicherheit 
des  Flufsweges.  Solange  indefs  diese  .Zollslälten* 
noch  könighche  waren  —  ihre  Anzahl  betrug 
im  9.  und  10.  Jahrhundert  am  Rheine  etwa  5 
bis  10  —  war  der  Zoll  noch  kein  .^sonderliches 
Uindernifs  für  die  Schiffahrt,  da  der  Schiffer 
fBr  die  ihm  geschaffene  Sicherheit  und  Mfiglieh* 
keil  der  Fahrt  eine  mafsi^'c  Abgabe  in  der  Ord- 
nung fand  und  gerne  sich  gefallen  liefs.  Ind^sen 
sehr  bald  kamen  die  bestehenden  ZollstAtten  aus 
den^  königlichen  Besitz  in  die  Hand  kleinerer 
Maehthaber,  und  fmden  wir  tim  die  Mitte  des 
1 1.  Jahrhunderts  schun  den  Speierei"  Zoll  in  den 
Händen  der  Speierer  Kirche ,  den  Oppenheimer 
Zoll  in  den  Händen  des  Abtes  von  Lorsch,  den 
Coblenzer  Zoll  in  den  Händen  der  Kirche  von 
Trier,  den  K(flner  Zoll  im  Besitz  des  KUlner 
Erzbiscliofs,  und  den  Zoll  zu  Reina^'en  itn  Besilz 
der  Abtei  von  Deutz.  Mit  dem  Wachsen  der 
Zahl  der  kleineren  Herr«i,  Forsten,  Grafen, 
BtStbOmer  und  Abteien  wuchsen  nun  auch  an 
unseren  heimischen  Slrfimen  die  Zoüslellen  für 
die  Schiffer,  indem  jeder  Anwohner  sicli  das  > 
Hecht  nahm,  von  den  sein  Bcsilzthuitt  passirenden  | 
Fahizeut'eii  sieh  Zoll  zahlen  zu  lassen;  es  wurden 
somit  die  Zollslätien  ita-em  eigentlichen  Zweck 
entzogen  und  bildeten  rieh  immer  mehr  und 
mehr  zu  reinen  Finamquellen  ans. 


Zwar  wurden  manchmal,  besonders  g^n 
die  Kirchenfliirsten,  seitens  der  Kaufleute  beim 

Reich  Vorstellungen  erhoben ,  damit  die  Hfilie 
der  Abgaben  nicht  der  ScbilTahrl  die  Lebensadern 
durchschneide,  allein  wenn  auch  vorübergehend 
eine  Besserung  geschaffen  wurde,  so  wuehsen 
die  Zollslätien  doch  fmlwährend,  und  sn  finden 
wir  am  Anfang  des  14.  Jahrhunderts  allein  4-1 
RheinzollslStten,  am  Anfang  des  15.  sogar  62! 
Da  auch  die  Höhe  der  Abgaben  fortwährend 
wuchs  und  die  Ausbeulung  besonders  stark  von 
den  ErzbisthOmem  Mainz  und  K5ln,  sowie  den 
Grafen  von  Cleve  und  Geldern  betrieben  wurde, 
so  ergaben  sich  schliefslich  völlig  unhaltbare 
Zustände,  so  dafs  nach  Berechnungen  die  Zölle 
zwischen  Bingen  und  Coblenz  allein  etwa  67  ^ 
daa  Waarenwerthes  erreichten!  Ganz  allnu'ihlieh 
erst  unter  vielen  Kämpfen  und  Schwierigkeiten 
gelangte  dann  eine  Herabsetzung  der  Zölle  zur 
Durchrnlininp,  und  ilie  entscheidende  Regelung 
auf  dem  Hheiu  hat  Fratikteicli  am  Ende  des 
vorigen  und  Anfang  des  jetzigen  Jahrhunderts 
herbeiyefiihrl.  Trol/deni  waren  selbst  in  den 
30  er  und  40  er  Jahren  unseres  Jahrhunderls  die 
Abgaben  auf  dem  Rhein  noch  sehr  bedeutende 
und  war  es  jetzt  zum  Theil  die  entstehende 
Concurrenz  der  Eisenbahnen,  dann  aber  auch 
Ibüö  die  Erzwingung  der  noch  immer  hoch- 
gehaltenen Abgaben  von  Nassau  und  Hessen* 
Darmstadl,  welche  weitere  erhebliche  Heduclionen 
des  Zolls  herbeiführten.  Auf  die  einzige  gesunde 
und  vemflnftige  Basis  kamen  aber  alle  diese  Ab- 
gaben für  die  Reniil/.unp  der  Wassr-rslrafscti  erst 
durch  den  g  54  der  Verfassung  des  Deutschen 
Reichs,  wonach  auf  allen  natflrliehen  Wasser* 
slrafsen  Abgaben  nur  für  die  Benutzung  besonderer 
Anstalten  ,  die  zur  Frleiehterunp  des  Verkehrs 
besliiiunt  sind,  erhoben  werden.  , Diese  Abgaben*, 
sagt  das  Gesetz,  .dürfen  die  zur  Unterhaltung 
und  gewöhnlichen  HerstetUinj.'  der  Anstalten  und 
Anlagen  erforderlichen  Küsten  nicht  übersteigen. ** 
tn  einer  mehr  oder  weniger  ftbnlicben  Weise 
haben  sieh  die  jetzt  beatdienden  Zölle  und  Ab> 
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'j'al  Ii  auf  Jen  iiieisteti  Flii.sscii  wie  den  meisten 
iiaicuiitädleri  des  In-  und  Auslandes  entwickelt 
und  geregelt,  allein  noch  ein  Gesiehlspunkt  hat 
fast  überall  vorppherrsrht ,  wo  es  «ich  um  die 
liöhe  der  Abgaben  baudelte,  die  das  .einzelne 
Schiir  tu  l>etahten  hatte ,  dies  war  anaui  der 
Werlli  ilt!r  Iranspordrlcn  Waaren  und  dann  die 
Grötse  des  Fabneugs.  So  haben  sich  im  Laufe 
der  Zeit,  lobald  man  anfing,  die  Höhe  der  Ab* 
gaben  etnigermafsen  gleichmäfsig  zu  regeln,  be- 
sonders im  Scc  Rhedereibelriebe  Vorschriften  heraus- 
geiiildet ,  welche  in  erster  Linie  die  Gröfie  des 
betreffenden  Fabneuge»  anf  eine  eiDfaebe  und 
schnelle  Weise  zu  ermitteln  ^ulip^en,  und  hieraus 
bildete  sich  dann  die  SchifTsvertQessuog ,  auf 
Grand  deren  alle  Durehüdirte-Hafengelder  a.  s.  w. 
sich  erheben  lierscii.  Naturgemfifs  hielt  man 
sidi  l>ei  der  ersten  Aufstellung  derartiger  Schiffs- 
vermessungs  -  Vorschriften  an  die  gleichzeitigen 
Qblichen  SchifTsforraen  und  stellte  Hekeln  auf, 
welche  für  die  zur  Zelt  gebauten  SchifTe  gut 
pafsten.  Da  indefs  diese  Regeln  niciit  damit 
reobneteo»  dafs  man  aacb  einmal  andern  bauen 
könnte,  besonders  noch,  wenn  man  vom  kauf- 
iDänniscben  Standpunkte  aus  dadurch  Gewinn 
eraielte,  ao  war  es  klar,  dab  diese  Vorschriften 
ganz  gewallige  Lücken  besafsen  und  dafs  selbst- 
verständlich der  Rheder  diese  LQcken  benutzte,  um 
Schiffe  zu  bekommen,  welche  nach  den  üblichen 
Vermessungsvorschrifteii  >;eiiau  denselben  Tonnen- 
gehalt aufwiesen,  in  Wirivlichkeil  aber  bedeutend 
mehr  Raumgebalt  hatten,  für  den  also  keine 
Abgabe  tu  xablen  war.  Nachdem  ein  solchee 
Vorgehen  dann  einige  Zeit  gedauert  halte,  wurde 
die  '  Vorschrift  für  die  Vermessung  umgeändert 
und  besonders  ▼ersueht,  die  Mingel  der  Usberigen 
Bestimmung  zu  beseitigen.  Namentlich  England 
hat  auf  diesem  Gebiete  Mafsgebendes  für  die 
Vermessung  geleistet.  Sein  ilteres  Vermeswings- 
verfahren,  bekannt  unter  dem  Namen  Builders 
Old  Measurement,  war  ein  solches  nur  auf  die 
damaligen  Schiffe  gut  passendes,  aber  ebendeshalb 
aueb  mit  namhaften  Schwichen  bdiafteles  Ver* 
fahren.  Es  handelte  <ich  dabei,  wie  überhaupt 
bei  allen  Vermessungs  verfahren ,  darum,  den 
inneren  Raum  eines  Schiffs  festzustellen.  Als 
Einheitsmafs  für  die  Vermessung  gilt  in  England 
die  Raum  tonne,  weiche  bei  Builders  0.  M.  ein 
Volumen  von  94  Cubikfufe  engl,  darstellte,  im 
Gegensatze  tu  der  Gewic h  ts Lonne,  welche  dem 
Gewichte  von  rund  35,32  Cubikfufs  Seewasser 
gleichkommt.  Wie  gesagt,  hatte  die  Vermessung 
nach  BuiMert  O.  M.  nur  Werth  und  Geltung  für 
Pahrzetige,  -vr'  -Se  alle  nielir  oder  weniger  narb 
einem  und  demselben  Typ  gebaut  waren,  so  wie 
die  Schiffe  damals  ablieh  waren.  Besonders  war 
das  Verhältnifs  der  Schiffsbreile  zur  ScbifTstiefe, 
B;T,  sowie  der  Fall  (Neigung)  des  Vor-  und 
Hinterstevens  als  feststehend  und  Qberall  gleich 
angenonmcQ.   Dieser  Fall  war  in  ein  constantcs 


Verhältnifs  zur  Breite  gesetzt  uini  zwar  in  der 
folgenden  Weise :  Man  unterschied  emc  Länge 
des  SchifTs  über  Deck  und  eine  Linge  des  Kiels; 
die  DifTerenz  beider  Länpon  ergab  nun  die  Gruf>e 
des  Kalles  von  Vor-  und  Hintersteven,  und  dieses 
Mab  wurde  oonstant  angenommen  tu  '«'5  B. 
Bezeichnete  man  ;ilsu  die  leicht  zu  messende 
Länge  über  Deck  mit  L,  so  betrug  die  Länge 
des  Kiels  =  (L  —  '/.r,  B),  und  diese  Kiellänge,  auf 
deren  Vorhandensein  man  ohne  weitere  Controle 
aus  der  aufgemessenen  Di  cklätjge  schlofs,  wurde 
daan  als  mafsgebende  Länge  für  die  Vermessung, 
als  leogth  of  Keel  fbr  Tonnage  angenommen. 
Ferner  «elzle  man  voraus,  dafs  bei  allen  SchilTcn 
die  Vermessungstiefe,  also  das  Mals  von  Unter- 
kante Deckbalken  bis  sur  Oberkante  Wigernng 
neben  dem  Kielschwein  fjlei'  Ii  der  haliien  Schilfs» 
breite,  Bit  sei,  ebenfalls  ohne  Rücksicht  darauf, 
ob  die  Raumtiefe  bei  dem  zu  vermessenden  Fahr- 
zeug in  der  That  gleich  der  Hälfte  seiner  Couren 
Breite  war  oder  nicht;  alsdann  bildete  man  aus 
den  so  Ihcils  aufgemessenen,  Uieils  conslruirtcn 
drei  Hafsen  ein  Parallelepipedon 

iB  L&Dgo        mal  Br«ilo  mal  Tiof« 

(L-'/sB)    .    B    .  Bi, 

(alle  Mafse  in  Fnfs  engl.),  und  erliiel(  so  den 
Rauminhalt,  ausgedrückt  in  englisch  Cubikfufs; 
um  ihn  in  Raumtonnen  umzusetten,  ward  das 
Prodnet  durch  94  (Jiviflirl .  da  eine  Riiuinlonne 
O.  M.  =  94  Cubikfufs  =  2,664  cbm  war,  und 
erhielt  also  der  Tonnengehalt  eines  Schiffes 
nach  Builders  0.  M.  xur  Tonnage  0.  M> 
(L  -  »i,  B)  .  B  .  B/,^    A„^h„^  tonnte  sich 

indels  diese  Form  der  Vermessung  nicht  halten. 

Weil  zunächst  die  Tiefe  des  Schiffes  bei  jener 
Formel  nur  in  der  coostanten  Bezeichnung  durch 
B/g  in  Betracht  kam,  war  es  (ttr  die  Vermessung 
ganz  gleichgültig ,  ob  man  ein  flaches  oder  ein 
tiefes  Schiff  baute;  da  man  indefs  in  ein  tiefes 
Schiff  bedeutend  mehr  Udtrn  kuunle  und  doch 
fQr  die  Vermessung  deswegen  keinen  gröfaeren 
Toiinengehalt  ertrielt ,  also  auch  keine  grnfcpren 
Abgat)eu  zu  zahlen  brauchte,  so  iMule  man  die 
ScbifliB  immer  tiefer.  Da  ferner  der  Fall  Ton 
Vor-  und  riiritersleveii  conslant  mit  B  in 
Rechnung  gezogen  wurde  und  stets  nur  als  Länge 
das  Mafs  (L  —  B)  in  Betracht  gezogen  wurde, 
gleich$;ü]ti^'  0)1  Vor-  und  HnterstevcR  Wirklich 
den  F.ili  '..^  B  halten  oder  nieht,  kam  man  dazu, 
die  Steven  naliezu  senkrectit  stellen  und  zu- 
gleich die  Schiffe  an  den  Enden  immer  völliger 
zu  machen,  denn  so  erltielt  man  den  ^rröfst- 
möglichcn  Haumgehalt,  ohne  die  entsprechenden 
Abgalten  dafür  zahlen  zu  miteBen.  Die  Folge 
dieser  auf  günstige  Vennessnng  bin  einKcffllnten 
Bauweise  war  aber  die,  dafü  die  Schiile  jegliche 
Fwm  ««rioren  und  ihre  Seetthigkeit  voUstindig 
einbafsleo.    Aua  «11  diesen  GrOnden  ging  man 
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«iana  d«uiu  üb«r,  eiu  neues,  vollkommeneres, 
wenn  auch  uoiBlIndltcheres  Mefsferfahren  auf' 

zustellen,  und  M  entstand  in  England  durch  die 
Men;hanl  Shipping  .\r\^  von  1854  nebst  den 
Zusätzen  bis  18bü  liuä  Veruiessungsverfahrcn 
nach  Grofs-Register  ions,  ein  Verfahren,  welches 
durclj  den  Sue/.  Kauiil,  auT  Grund  der  dort  nach 
dem  Tonaengehalt  zu  zahlenden  Abgaben,  inter- 
national wurde  und  heute  das  übliche  Vermessungs» 
vcrfaliren  ist.  Dieses  Vcrfalircii  ficahsii  lili^'t,  den 
wirkticiien  inneren  Rautngehalt  eines  Schiffes,  gleich- 
gOltig  ob  Dampf-  oder  SegeischiiTes,  mit  all  seinen 
Decks,  Aufbauten  u.  s.  w.  möglichst  genau  festzu- 
stellen, also  möglichst  allen  Raum,  welcher  durch 
irgend  eine  Ladung,  durch  Maschinen-  und  Kessel- 
anlagen, durch  Kohlen,  durch  Passagiere,  Mano' 
schafl  u.  s.  w.  einfirenomme'!  wpHpn  kann,  zu  ver- 
messen und  zu  bestimmen.  Als  Einheitsmafs  gilt  in 
England  die  Regisler^ton  (1  Reg.*ton  » IM  Gubik* 
fufs  engl.  =  2,832  cbm),  während  die  einfachen 
Längen-  und  Fiichenmafse  Fufs  bezw.  Quadralfufs 
engl,  sind,  wihrrad  hei  unseren  in  Deutschland 
Oblichen  VermessungsTerfahren  das  Cuhikmeler 
das  Volumeneinhoilpmar»?  datstclll. 

Im  grofaeii  und  ganzen  slimmen  die  Vor- 
schriften über  die  Vermessung  seegehender  Fahr- 
zeuge, welche  bei  uns  durch  die  SchifTsvenncFf'iinc'f- 
UrdnuDg  vom  20.  Juni  1888  festgelegt  sind,  mit 
den  Vorschriften  Englands  'Oberein.  Im  haupt- 
säcliliclicn  ist  der  Weg  der  Ermittlung  des  Raum- 
gehalls bei  beiden  Uethoden  der  folgende:  Ein 
Deck  ist  für  jedes  Schiff  als  Vermessungsdeck 
genau  bestimmt.  Der  Raum  unter  dJesem  Ver- 
mp<<stingsde(;k  wln!  unfer  .AufmpfifJtin'p'  einer  An- 
za.lil  vun  QucrsciuiiUen  auf  den  IniisnkaiUen  der 
SchifTswandungen  als  Ganze*  fQr  sich  bestimmt, 
alle  Oltrigcn  Räume,  die  etwa  norli  voili.iiulenen 
Decks,  Aufbauten,  wie  Back,  Brücke,  Poop, 
Salons  o.  s.  w.  werden  einxvin  fflr  sich  genau 
I>e/.rjgl!(:}i  ihres  Ramnitilialls  aufgemessen  und 
zusammengeslellu  Der  so  ermittelte  Total-Raum- 
gehalt  eines  Schiffes  heibt  dann  der  Brutto- 
Raumgekttll,  und  er  ist  ausgedrückt  dttrch  das 
Volunienmar«,  die  Register  -  Tonne  resp.  das 
Cuhikmeler. 

Weil  aber  jedes  Vermessungsverfahren  baupt- 
^iichlicli  den  Zweck  verfolgt,  ein  Mafs  für  die 
lieslimmung  der  Abgabeohöhe  eines  Schiffes  zu 
geben,  und  weil  jedes  Schiff  heutzutage  meist 
nur  für  (llejenigeii  n.äünie  A!)^'al(en  zu  eiilr leliliMi 
bat,  welche  wirklich  als  für  den  Rheder  nutz- 
bringende RSume  anzusehen  sind,  so  ergiebt  sich, 
dafs  von  dem  oben  ermillelten  Brutto -Tonnen- 
gchalt  noch  Abzüge  slaltliafl  sind,  svelclie  sieh 
auf  alle  diejenigen  Räume  cislrcckcn,  welche  zur 
Sewing,  Bedienimg  und  Navigirung  des  Schiffes 
unumgänglich  nothwendig  sind.  Als  Abzüge 
gelten  also  alle  für  die  Mannschaft,  Maschine,  Kessel 
und  Kohlen,  HOlfsmasefaiMn,  Narigation  u.  a.  w. 
erforderlichen  Räume,  indeb  alels  mit  dem  Zu- 


I  ssAz,  dafs  sie  ein  angemessenes  UaJs  nicht  üb«r' 
I  schreiten.  Nachdem  Tom  Bratto-Raurogefaalt  diese 

!  statthaften  Abzüge  gemacht  sind,  ergiebt  die 
Differenz  den  Netto-Raumgelialt,  für  welchen  die 

I  jeweiligen  Abgaben  zu  entrichten  sind.  Bei  uns 
in  Deutschland  geschieht  diese  Schtffsvermessung 

[  durch  die  VermessiinpshehSrden  und  stellt  diese 
Behörde  jedem  vermessenen  Schiffe  den  soge- 
nannten Hefsbrief  aus,  eine  Urkunde,  in  welcher 
alle  vennessenen  Räunic  genau  nach  Grufse  und 
Vermessung  aufgeführt  sind  und  in  welcher  sowohl 

I  der  Brutto-  wie  der  Netto-Raumgehalt  angegeben 

;  ist.  Die  Kosten  für  solche  vollständige  Vermessung, 
cinschliefsticli  dcrStenipelkosten,  betragen  für  jedes 
angefangene  Cubikmeter  des  Brutto-Raumgehalts 
5  t^,  so  dafs  also  die  Vermessung  eines  Schiffes,  wie 
des  Schnelldampfers  .Fürst  Pisrn-irel: " ,  welcher 
einen  Brutto  Raumgehalt  von  8874  ftog.-tOliS 
SS  25138,5  cbm  besitzt,  etwa  1257  betragen. 

Ein  gewisses  Interesse  bieten  noch  die 
Vcrmessungsvorschriflen  für  die  Fahrt  durch  den 
Suez-Kanal.  Im  grofsen  und  ganzen  sind  diese 
Vermessungsvorschriften  dieselben,  wie  die  oben 
angeführten,  nur  besteht  bei  dpr  Be<;timmimg 
des  Brutto-Raumgehalts  ein  Paragraph,  welcher 
seinerseits  von  gewisser  Einwirkung  auf  den  Bau 
der  den  Kanal  pas&irenden  Schiffe  ist.  Es  be- 
steht nämlich  bei  der  Bestimmung  der  Brutto- 
Vermessung  für  den  Suez- Kanal  folgende  Ver- 
f&gung: 

,Von  der  Einverine.s.-unj;  in  deti  r^nillo- 
«Raumgebalt  sind  ausgeschlossen;  alle  nicht 
«geschlossenen  und  dem  Wetter  oder  Seegange 
«dauernd  ausgesetzten  Räume  unter  Schutz- 
, decken,  welche  nur  durch  Dei  ksliitzen  mit 
,dem  Schiffskörper  verbunden  sind  und  zwar 
«auch  dann,  wenn  die  Räume  zum  Schutz 
„der  Schiffsbesatzung  und  der  Deck|>assagiere 
»oder  zur  Unterbringung  von  Deckladung 
«dienen  k^^nnen.* 

Nach  dieser  Verfügung  sind  also  Gänge  auf 
dem  Hauptdeek,  welch»  aufseo  an  Bord  liegen, 
I  so  dafs  man   von  ihnen  freien  Ausblick  auf  die 
!  See   lial,   von  der  Vermessung  ausgeschlossen, 
I  und  mit  aus  diesem  Grunde  findet  man  bei  sehr 
vielen  der  den  Suez-Kanal  regelmäfsig  passirenden 
:  Dampfer,  wie  z.  B.  denjenigen  der  Oatafrikalinie, 
!  «Kanzler*,  ,Kaiser*u.8.w.,dafiBdie6ingeaufsenhin 
;.;ele^'l  sind,  die  Wohnräume,  Kabinen  und  Salons 
j  dagegen  nach  der  Milte  des  Schiffes  hin  sich  an- 
1  schliefsen,  im  Gegensalz  zu  den  die  anderen  Linien 
befahrenden  Schiffen,  bei  denen  die  Gänge  fast 
siel?    t.'e«ehritzt   lle^'en,    so    daf:ä    also   nn  d^r 
I  ilurdwand  die  Kabinen  sich  betinden,   dann  die 
:  Gänge  kommen  und  daan  erst  die  mittleren 
;  Einhanfen.     Dnreli    ol)ij;e  flanweise  der  Gänge 
an  den  Bordseiten  ist  für  ihren  Raum  keilte 
Abgabe  zu  zahlen  und  dies  apricbl  bei  der  Passagf 
des  Suez-Kanals  twlion  mit,  wenn  man  bedenkt, 
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dafä  die  Abgaben  für  die  Ktuiaifahrl  sich  folgender- 
luaTsen  stellen: 

f.  d.  Tonae  nello  beladcnes  Schiff  9  Pres. 
,      ,      ,    leere«        •    7  , 

Rechnet  man  das  t.  B.  Air  «ineo  Dampfer  aus 

wie  .Kaiaer  Wilhelm  II.*,  der  netto  etwa  4775 
Reg.'l0M  =  13520,4  cbm  bat,  so  kommt  der 
Preifl  fttr  eine  DurchMirt  auf  42954  Frei,  b 

34  363  -^M  ezcl.  Passagiere  zu  stehen,  für  jeden 
Fahrgast  über  12  Jahre  sind  10  Frcs.  8  cM, 
für  jeden  solchen  unter  Ii  Jahren  5  Frcs.  = 
4  e.#  ZU  befahlen.  Bei  solchen  Kosten  lohnt 
es  sicli  schon,  zu  sparen  wo  man  kann.  Auch 
die  beiden  letzten  grofsen  Dampfer  der  Hamb.- 
Anierik.  Paek.'Fahrt«Aet.>Gcs.,  aPrussia*  und 
.Phocnicia",  sind  für  die  Vermessung  möglichst 
günstig  gebaut,  da  hiervon  ein  Theil  ihrer  Ken- 
tabilittt  abhängt. 

Die  meisten  Angaben  nun ,  .  welche  man 
hczfigiich  des  Tnnnengchalts  eines  SchifTcs  in 
der  Lileralur  und  aiiclj  im  Verkehre  mit  den 
Rhedcrn  zu  hören  bekommt,  beziehen  sich  auf 
den  Heg.-Tonnent,'etjall  eines  SchiHes,  also  auf 
die  GrÖfse  des  Volumens  des  äcbiffkörpers  sammt 
seinen  Anfbauten.  Dieser  Raomtonnengehalt 
iinlrrs  lieidct  sich  wesentlich  von  dein  Gewiclit^- 
tun  nengehall  desselben  ScbiOes;  letzterer  giebt  das 
genaue  Gewicht  des  totalen  Schiffes  entweder 
mit  oder  ohne  Ladung  an ;  das  Deplacement,  die 
Wasserverdrängung  und  das  Einheitsmafs,  mit 
welchem  hier  gemessen  wird,  ist  die  Gewichts- 
lonne ==  1000  kg,  oder  bei  Seewasscr  1025  kg, 
da  bekanntlich  1  cbm  SOfswasser  1000  kg  und 
1  cbm  Seewasser  1025  kg  wiegt.  Man  mufa 
sich  baten,  diese  beiden  Beseichnongen  miteinander 
zu  verwechseln.  So  hat  z.  I^.  der  ^Fdrst  Bia- 
aiarck*  eineti  liannitonnengehall  brutto  von  8874 
Gr.-Reg.*lons,  dagegen  bm  einem  Tiefgange  von 
7|dO  m  eine  Gcvb'ichtstonnenzahl,  also  ein  Deplace- 
ment, von  11  Ü70  t. 

Wie  sich  nun  für  den  Schiilbau  im  Laufe 
der  Zeil  Vennessungsbehdrdeu  und  Vermessungs- 
Torschriflen  herausgebildet  haben ,  so  haben 
sich  in  gleicher  Weise  Gesellschaften  zusammeo- 
gethan,  welche  dafDr  Sorge  tragen,  dafs  die 
Schilfe  hinsichtlich  ihrer  Ranweise  sowie  der 
Güte  und  St&rkc  des  verweudeteo  Materials 
tuöglichsl  den  Anforderangen  entsprechen,  welche 
auf  Grund  der  gemachten  Erfahrungen  an  sie 
gestellt  werden  mQssen.  Diese  Gesellschaften, 
klassificationsgesellschaften,  verbinden  hierbei  aber 
noch  einen  anderen  Zweck,  nimiieh  den,  von 
welchem  sie  ihren  Namen  tragen,  die  Schiffe 
nach  der  Sorgfall  und  Starl(c  des  Baues  und 
derSeetOehtigkeitsn  klassiflciren,  d.h. jedem  Schiffe 
eine  bestimmlo  Klasse  zu  gehen,  weil  darauf* 
hin  dann  die  Versicherungsgesellschaften  die 
Hohe  der  jährlich  au  tthlenden  Versicherungs- 
summe feststellen  kennen.  Solcher  GeseUsehaften 


besteben  heutzutage  drei:  der  englische  Lloyd, 
hauptsächlich  in  England  gebrSuehlich,  das  Bureau 
Veritas  für  Frankreich  und  der  Germanische  Lloyd 
ffir  Deutschland.   Alle  diese  Gesellschaflen  geljcn 
jedes  Jahr  ilire  Bauvorschriften  heraus,  Vorschriften, 
welche  sieh  auf  alte  Schiffshaoten  der  Handels- 
marine, mit  AusnahmederFlufsfahrzcuge,  beziehen. 
Diese  Vorschriften  sind  so  eingerichtet,  dafs  man 
fOr  jedes  neu  xu  hauende  Schiff  unter  Aufeucbang 
I  seiner  nach  den  Hauptdimensiooen  des  Schiffes 
I  sich  richtenden  Nummer  sofort  die  vorgeschriebenen 
Materialstärken,  Profile,   Anzahl   der  einzelnen 
Theile,  Vernietungsangaben  der  einzelnen  Längs- 
und   Querverl)äti(h',   fih    Maschinen   und  Kessel 
j  u.  s.  w.  die  erforderhchen  Daten  auffinden  kann, 
j  Die  VorachriAen,  welche  jedes  Jahr  den  Erforder- 
!  nissen  und  Forlschritten  der  Neuzeit  entsprechend 
umgearbeitet  und  herausgegeben  werden,  und 
deren  neueste  Auflage  stets  die  bisher  erschienenen 
aufhebt,  sind  so  in  das  Detail  gebend,  dafs  man 
so  ziemlich  über  jede  Platte  lind  jeden  Winkel 
eines  seegehenden  Schiffes  genaue  Angaben  ßndet. 
Es  ist  daher  ein  Leichtes,  von  jedem  zu  bauenden 
SchitTe  ein  «"ogenanntes  Besteck  nach  einer  der 
drei  Klassiticationsgesellschalten  aufzustellen,  die 
j  entsprechenden  Znehoangen,  meistens  Hauplspiint 
und  Längsschnitt  nebst  Derksplan  mit  genau  ein- 
geschriebenen Mafsen  anzufertigen  und  diese  der 
entsprechenden  Klassifieationsgesellsehaft  sor  Ge» 
nehmigung  einzusenden.     Ist  die  Genehiuignng 
erfolgt,  so  geht  die  Ausführung  des  Baues  unter 
sehr  sorgfältiger  Ueberwachung  des  entsprechenden 
Sachverständigen  und  l{aul»eaufsicliligeiideu  der 
Gcs^ellsicliari  vor  sich   und   tindel  sthiiefslich  die 
definitive  Abnahme  und  die  Ertheilung  der  , Klasse* 
slatl.  Selbstverständlich  sendet  die  Rhederei  in  den 
meisten  Fällen  auch  noch  ihrcBatibeaufsichtigeiiden 
1  auf  die  Werft,  und  wie  ungemein  sorgfältig  gerade 
I  bei  uns  diese  Bauheaubichtigung  stattfindet,  wi« 
;  sorgsam   von   den  Experten   der  Klas.sifications- 
'  gesellschaflen   auf  den   einzelnen    Eisen-  und 
I  Stahlwerken  das  zum  Bau  zu  benutzende  Material 
geprüft  und  abgenommen  wird,  beweist  zum  Theil 
der  Umstand,  dafs  unsere  deutsehe  Handelsflotte  den 
geringsleu  Procenlsatz  an  Schiffsveriusten  schon 
seit  Jahren  gegenflber  den  anderen  LinJem  auf- 
;  weist!     Daraus   geht  hervor,   dafs  eine  staat- 
liche Beaufsichligung  unseres  heimischen  Schiff- 
banes,  wie  sie  in  letzter  Zeit  wiederum  TOn  Ter* 
schiedenen  Seiten  gewünscht  worden  ist,  doch 
wohl  sehr  wenig  Berechtigung  hat,  und  dafs  ja 
auch  von  den  schilTbautreibeoden  Kreisen  ein* 
stimmig  dagegen  Einspruch  erhoben  wurde,  unter 
dem  Hinweis  darauf,  dafs  die  aus  solch  staat- 
licher Beaufsichtigung  sich  ergebende  Schwer- 
ftUigkeit  und  Vertheuerung  des  Betriebes  den 
deutschen   SchifTlau    dem    Auslände  gegenflber, 
'  dem  er  schon  jetzt  vom  kaufmännischen  Stand- 
punkt aus  nur  schwer  standhalten  kum,  frt%\0B 
j  tot  coneurrentunfilhig  machen  wQrde.  Solange 


Digitized  by  Google 


SM  9tehl  uod  Elsen. 


also  noch  oicbl  oacbzuweisen  ist,  dafs  ia  unserem 
hdmiadwD  fiUadelssehiffbMi  grofse  Mio^l  be* 
stehen»  welche  Leben  und  Gut  der  seefahrenden 

Monschlieit  geßlirden,  unc!  welchen  man  durch 
eine  ^enLiu  slaatiiciie  Baubeaufäichtigiing  abhelfen 
zu  können  glaabi,  liegt  für  eine  derartige  Ein- 
richtung kein  genügender  flnind  vor,  und  ans  einzel- 
ueo  Unglücksfällen,  die  sich  ab  und  zu  ereignen,  und 
aus  einxelneh  HUssUnden,  die  ab  und  sn  auf* 
gedeckt  werden,  darf  man  nicht  gleich  den 
Schlufs  ziehen,  dafs  die  ganze  Baubeaufsicbtigung 
eine  mangelhafte  sei,  denn  es  kommen  ja  auch 
in  den  unter  staatlicher  Aufsicht  stehenden 
Marinen  ab  und  zu  solche  Unglücksfalle  vor, 
und  doch  wird  wohl  Niemand  daraus  so  ohne 
weiteres  den  Sohlufn  ziehen,  dafs  hier  nicht 
genflgend  guter  Wille  und  Soif^fall  vorliege! 
Von  den  drei  angezogenen  Klassiflcationsgesell- 
sehafteo,  ist  unsere  Asiitsehe,  der  Germanisehe 
liloyd,  an  deren  Spitze  der  frühere  Director  der 
grossen  Scbiflswerll •  ActieDgesellscbaU  «Weser", 
Hr.  Schiffbauingenieur  Middimdorf,  einor  unserer 
ersten  Schiffbauer  oder  leitenden  Techniker,  steht, 
mit  dem  Centraisitz  in  Berlin,  die  jüngste.  Dieselbe 
wurde  im  Jahre  1867  in  Rostock  gegründet  und 
iwzweckte,  in  erster  Linie  als  nationales  iristitut 
zu  wirken,  um  dadurch  die  deutschen  Rhedereien 
von  fremden  Einflüssen  frei  zu  machen.  Solange 
die  hOlsemen  Schiffe  den  griJfsten  ThetI  der 
Kauffalirteiflotte  bildeten,  entwickelle  i^ich  das 
Grachäfl  recht  lebhaft,  und  liefs  die  Sachlage 
erst  zu  wflnschen  Ohrig,  als  Enen  und  Stahl  an 
Stelle  des  Holzes  traten.  Um  das  Institut  lebcns- 
f&biger  zu  gestalten,  wurde  dasselbe  im  Jahre 
1889  in  eine  Actiengesellschaft  umgestaltet, 
welche  ifaren  gemcinnützi^ren  Charakter  dadurch 
wahrt,  dafs  die  Aclionärc  statntongeniäfs  aus 
dem  erzielten  Jabresgewmn  hoch^lens  b  ^  des 
eingezahlten  Aetieokapilals  heaospruehen  kOnnen. 


Oer  etwaige  ßeat  dient  zur  Krniäitiigung  von 
Gebflhren  oder  zur  Bildung  und  Doürong  eines 
Special-Reservefonds,  dessen  Verwendung  für  die 
Zwecke  der  Gesellschaft  erfolgt.  Auch  die  Kosten- 
berechnung dieser  deutschen  Gesellschaft  ist  eine 
sehr  roftbige,  hierbei  werden  uotetschiedcn: 

a)  Kosten  bei  Beaubiohtigung  und  Klassificelion 
eines  Neubaues, 

b)  Kosten  bei  Klassifieation  eines  älteren  Schiffes, 

c)  I,     ,  Beaufsichtigung  von  Rcpaialttren, 

d)  .      n  periodifichen  Besiehügttogeu  zur 
Erhaltung  dei  Klasse, 

e)  Kosten  bei  Ausstellung  fon  CerÜßcaten. 

Die  dem  Germanischen  Lloyd  su  zahlenden 

Gebühren  richten  sich  nach  dorn  Bruttotonnen- 
gehalt, die  Gebühren  nac-li  a)  sind  die  höchsten. 
Sie  schwanken  von  2  •■M  f.  d.  Tonne  (Reg. -ton) 
bei  ganz  kleinen  Schilfen,  bis  0,40  //  f.  d.  Tonne 
(Reg.-ton)  bei  ganz  grofsen  Schiffen,  ^  worin  diu 
Position  e)  dann  mit  einhegriffen  ist.' 

Die  Gebnhren  hei  MaschinentHssichtigungen 
werden  nach  den  indictrlen  PferdeslSrken  berechnet 
und  sehwanken  bei  Neuhauten  von  0,70  tS  f.  d. 
Pn  rdestitrke  bei  ganz  kleinen  MawhiiWD,  bis 
0,20  t-M  f.  d.  Pferdestärke  bei  ganz  profsen 
Maschinen.  Diese  Punkte  allein  ins  Auge  gcfasl, 
kostete  also  die  Baubeaufsicbtigung  und  Klas.siß- 
eation  des  .Fürst  Bismarck*  für  den  SclnfTs- 
körper  etwa  3600  ^M,  für  die  Maschine  etwa 
3200       suMuinieR  etwa  6800  e4f. 

Selbstredend  hat  jede  der  drei  Klassirn  atlons- 
gesellscbafleo  bezüglich  der  Qualität  des  bei 
Schiff-  und  Schiffimasehinenhau  zu  Terwendendcn 
Materials  ihre  genauen  Abnahnievorschriftcn.  Die- 
jenigen des  Germanischen  Lloyd,  soweit  sie  die 
Beschaffenheit  des  Eisens  betreffen,  sind  in  dieser 
Zeitschrift  früh»  mitgetheill  worden.* 

*  .Stahl  und  Eisen"  1890.  Seite  716. 


Versuche  mit  Walzketten  Klattesehen  Systems. 


In   seinem    vor   der   vorjährigen   Sommer-  ^ 
versanunlung  des  Vereins  deutscher  Eisen-  | 
bflttenleute  gehaltenen  Vortrag  hat  Director  | 
O.  K  !  ;i  1 1 1:  in  Neuwied  die  Leser  dieser  Zeitschrift 
mit  dem  von  ihm  erfundenen  sinnreichen  Verfahren, 
aus  einem  Kreuzstab  nahtlose  Kelten  zu  walzen, 
bekannt  gemacht. 

Wie  bei  fast  allen  Neuerungen,  so  hat  es  auch 
hei  der  Durchführung  des  Klatteschen  Walzver- 
fahrens dem  Erfmder  an  Schwierigkeiten  nicht  ge- 
reldl,  do'  i-  ^eheint  es,  dafs  die  unvermeidlichen 
Kinderkiankheiten  nunmehr  überwunden  sind, 
und  man  kann  mit  der  erfreulichen  Thatsache 
rechnen,  dafs  die  praktische»  Versuche  kräftig  ge» 


f^irdert  sind  unil,  wie  uns  mitgetheilt  wird,  ihren 
Absciilufs  gefunden  haben,  da  mittlerweile  zahl- 
reiche Ketten  aus  Fluliseisen  und  Deltametal! 
gewalzt  worden  sind,  welche  nach  uns  vorliegen- 
den Proben  sehr  schön  gieicbiuäfäig  und  sauber 
aussehen.  Es  sind  mit  diesen  Walzketten  auch 
Proben  verschiedener  Art  und  an  verschiedenen 
Orten  angestellt  worden ;  die  Güte  des  Fahricals 
erhellt  aus  den  Angaben  ohne  weiteren  Comnientar, 
und  beschränken  wir  uns  daher  darauf,  aus  den 
un<ä  vorliegenden,  i'iber  die  Versuche  ausgestellten 
Originaldocunienien  die  Hauptergebnisse,  Ab- 
messungen u.  s.  w.  in  nachfolgendem  Auwog 
milzutheilen. 


Digitized  by  Google 


15.  Juni  1895. 


suhl  und  Etsen.  565 


Aus  (lern  Zeugnifs  der  Köiiigl.  Vcrsuchsanslallen  zu  CharloKenhur^',  welche  Versuclie 
u)i(  95  Keltenprobeo  mit  je  3  bis  17  Gliedern  anstellleo,  entnebmeo  wir  zunächst  fulgende  i!)r(;ebiii»«se 
der  ZagTOrmiehe:*  Material:  Walikalten. 
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3 

51,3 

53,0  — 
38,8 

9 

15  10 
6 

17 

2«  (21) 
(12) 

WG 

,  ^ 

HB 

-}- 

7,0 
9,0 

34.0 
40,5 

24,0 

28,0 

(8,7)  <^''M|4,8*^^ 

15 
12 

|44,5 

^10 

KT 

(8,0)^ 
(9.5)/ 

7.0 
9,0 

33,0 
42.5 

'24.0 
32.0 

-  -  24,0 

-  :25,9-  • 

II 

7 

36.7  _ 
47.7 

12 
12^^ 

00 

—  00 

(22)  - 

T  h 

(9.0)\ 
(10,5f/ 

7.5 
9.0 

37,0 
45.0 

26.0 
31.5 

(9..i|2;^:25.6 

10 
9 

h39.2 
50.1  ~ 

^  9 
11  ^ 

(12),,., 
(21,"'' 

gejirUft.i  6"  1 

mm  bä^tö 

-  20«  C. 

(7,.'>)\ 
(7.5)/ 

6.5 

81.5 
81.5 

'22,0 

6 
7 

1^2,4 
p3,6 

2  5 

1»  " 

Krahnkelte 
10  mm 

Zimmer- 
wärtne 

ao.O}\ 

<ll.Ö)j 

10,0 
10.0 

48,0 
48.0 

3.--. 5 
34,0 

(9.6),j.o    23,8  2 
10.8         30.5  ^''^ 

4 

5 

m 
53,7 

> 

5^20 

geprarie 
MgL  Ueot 
mm 

-  20«  C 

I8.0)i 
(7,0)/ 

6.5 
8,5 

32,0 
31,0 

-122,0  _ 
(21,5 

-         1  4,5» 

7 
7 

32.3 
S1.3 

a 

■1  - 

Stbifft-  Uli  t 
Atik.-rkotte 
10  mm 

/i  ininer- 
wärme 

10.51 

10.0 
U,0 

48.0 
48.0 

33.5 
'  ,35,0 

,,a2.1t  ;.„'Q  28,6 
1 12,1)  |2o,9j 

5 
5 

51,2  _ 
|51,0 

5' 

12  1  j 

'  Bru'li  erfolgt  an  einer  Fehlstelle  im  dritten  Glied;  da«!  Kf'ttnnetsnii  war  hier  ioneD  beideneiti  Bücb 
gedrückt  und  ein|{cris»cn.    "  Bruch  io  der  Rftiweirsstelle    '  Urutli  an  "iiier  Kehlülelle. 
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Die  Versuche,  welche  in  dem  Mechanisch-Technischen  Laboratorium  der  KöDiBltch 

Technischen  Hochschule  in  München  ausgeführt  wurden,  ergaben: 


BeteiciuMiiig  de«  ProbettBclu 

t_. 

*  5 
t: 

•a  dar 

StreekpMM 

kf  jkf/qin» 

Bam«rfcDiigeii 

RlatleseheWalikeUe  Nr.  8.  langglMderig 

Liink'i'               liniUi              Dil:  kl' 

1.  ö.&&-5,SÖ  '6,00— 3,10  0,70—0,78  cm 
11.5,50-5.60  «,10-S,15  0,65-0,75  , 

1. 
II. 

15.04 
14.7 

1750 

22  70 

4650 

445(1 

54.10 

57, SO 

ll.ir  H..irli  ■•,U'\f\v  ti:i  II-  »ilLid,  Uio 

glttucond,  im  naiea  dm  mJtawm- 

chanikter  «•'tgeno. 

itnuli  K«ti7  jiiitUeh  vis  dar  vorifa, 

Im  jviriti'n  1,1;.-. 1  i^:-rim^\. 

KiBllesche  Wahkelle  Nr.  :S  iitit  i»le^' 
l^g«             BraiU  ihdc« 

1.  5,.S0-5,55  8.10-4>,I5  0.08-0,70  er» 
11.5,50          8,10-8,15  0,68-0,70  . 

1. 
II. 

lf5,.'> 

ir.,4 

2750 

275(» 

86,70 

30,70 

4900 

4HÜ0 

65,80 

(14,00 

ny,t\^  uiiitri/spiiiuil  (ritl  slfi  Hrnrli         .1,  . 
1.  M;limi;»lti.l-l-^ti>Il(;    V...1  4<H>0 

L'.n     [SivtciiauaiMiüea  ttut'iwiaeaiU'tiK. 
cloiii  vkiL-nit  oriMnaaD  (rlM  Rna  «Iwu 
■j.mM^  und  Bridillleha  rauliMr  ala  MIu 
vkv.^iUD,  daa  aioB  rogolniiniig  gwnoigie 
kI  iitt«  BraeMiche  zvieft. 

IJnirli        y.nfi'.'-ii  '.li.d,  n.ni.i.il  vi-i - 
l.iiif'  rul,  <ii'i  iilir..-  ii.i'tiilli^<  ho  \  L'f  l.i  11(1  IUI |J 
■  iiil."  flV'''   ^l"t.'   tj.ni.^rl    tri'iii.  /'Mmiifuiu 
.111-  dum  rilifj  li.-r.in.-<.  Fii  iu;hHai  li.j  glatt, 
in.i'tj!].inz<-iKl,  rf^'1'lr..iUVit!  i.'fti'jiv;l. 

Klallosoho  Wal/fc*^tlo  Nr.  3,  jfrwundeti 
5,a0— 5,40        1Ä,»0      0,70-0.80  t m 

10,5 

1750 

19,90 

5800 

ti5.90 

Hcurli    iiu   tiHlKiuHi,  grvrvUmUutti« 
f.  i.iLi  iuitr  mit  ataiaruaiaaDBntlaa Stalte 

KlattttclieWalikelte  Nr.  8.  kur/^'ü  Ml.  ri^'  a 

UOB*             I1r.it<  Okk« 
1.  4,90-4.»5  8,1S    3,2U  0,84-0,90  cn. 
11.4.00-4,05  8,18—8,24  O.88-0.80 

1 

1 . 

II 

l^-.7 

2750 
27:>0 

29,10 

24,bÜ 

6850 

0500 

57,50 
5S,60 

üi  iieh  im  iwaitiD  Gliad.  fflttlbateou. 

Ki.iiil. 

Hr.n  li    im    !i.i*t' ifltvn  lili.^'J,  ni.rin.il 
v«iUuf«i>i.    lirmiliflwhe   <it»iui  gUit»4' 
imd  lianlich  ttfffAmaSvf  ganrngt. 

KiaUätiche  W^d^kttle,  kur^^IieUerig 
Uag«            Breit«  Oicka 

I.  ■1,42-4,^0  8,25    a,HÖ  0.9Ö  -1,00  cm 
IL  4,40— 4,47  0,25—3,30  0,90—1,00  , 

1. 

II. 

2\,b 

22,2 

2250 
22.50 

16.00 
16,00 

6250 
6600 

44.80 
46,80 

#(waa  m«h  in  dar  Miit«  mit  «inacn  UaSnan 
FahUr  am  Rand. 

Itomh  \m  nMiiainGliad.  BnidiUdie 
ragalniUkiggHMigtiiutnattaaiaillMialutt. 

UaUnebe  Walzkelle  Nr.  4,  langgliederit' 

nniif  Diek« 
L     5,55       3,iu-3.1«  U.7U  -0,76  cm 
IL    5,55       8,10-8.15  0,70-0,82  , 

1 

II. 

1  r.  t  ( 

4 

22-50 
2250 

26.80 

25,00 

5850 

5(j0u 

69,60 

Ü2.2Ü 

Kruch  im  Jtweilen  i.Ui.l.   .\  naalwr 
f]iir««i««i)bnicl>  »Urfc  eiiit'v;£'j^-iii. 

Bruch  io  aanMii  dar  Endgliadar.  Nor- 
■.lutX  variaufbnd.  Auaaahan  «ri»  M  dam 
rorigan  PrabeatBck. 

KlallvMsUe  WaUkoUe  Nr.  4  inil  Ste^ 
UBfe            BrdlB  Dick« 

I.  r>.:j8  -6,48  .^.,10  -3,1;!  0,r.>*-'i.TÖ  cm 
II.  5,45 -'.,48  3,10—3.14  O,O8-0,7ü  , 

1 

II 

1 

it;,7 

2250 
225.1 

30,00 

30,00 

■  1 
4600  61,30 

4750j  68,30 

Bnicb  IIB  mittctstoB  Gli«><1.  Itnirh* 

IKlrlii.    .■r-.j.  tü.iirs-ii;,    ;,";n'  I(;t  :  niil 
^iIIiui>:I;l:./-  Hiui  iist.  itL'  ^1..  i  k  i-iriK'^";i'''u 
M:!M:.I'V'    ii!:liL'    n.cluill...  h'    \  erttuitiuag. 

Itnii'li     i  ,,1    v,L'riili>i^  l.lii'il  ^^ImMFfllknAT 
I>|iJi  II    ini  /  V, ,11111  ,111'  <J.    [.1  SSHIIVF 

im  AuB-i'  Iii-ri        'l-'i  \i-ri/T'. 

KlaUescb«  Walckelle  Nr.  4,  |^wuad«ii 
lilBg«            Brate  bicka 

^, 25— 5.40  2.00    3,00  0,70— 0,80  cm 

15yü 

17,00 

5250 

5'.J,70 

liiucli  im  IwiHi.ri  Otiisi  \i.riii;il.>f, 
r.  p.'liii  ihi^    t-,Mi<tiKl<'r    rii:l«.HMTiljiiii  Ii. 
UruchlUuh«  ziiriukKti  tjUll.  i>tlk>er;gl«n£ 
««igawL 

Klaltf-ciie  Wal/kette  Nr.  4,  kur>:^;li(M)er; 

1.  4,90-4,05       3,20       0.85  -         .  rn 
It.      4,00            3.-J0       11.81'    M,'.*0  . 

1 

II. 

is,7 

2750 

9.^,50 

25, 'JU 

6850 

7-".5ii 

63.40 

•;5,io 

l'iri..-h  i:ii  -r.itt«Utaa  GUad.  Gtattar, 
;.'-<'li.i:il~i^-    i,Tii,'iKt<r  Flulkaiaanfaracb. 

liiih  li  iüi  niit(l«reb  Ulk-d,  IgtMl  wia 

KlaUesohe  Walzkeil«  Nr.  4,  kurzgliederii:  1< 
LBngs            BroiU  Dieka 

1.  4,42  -4,47   :5,27--3.:;"  U.Of,    l.uU  .  in 
11  4.42-4,4S  3.2S-:'.,:12  U,^t2    l.'ii)  , 

1 

II. 

22  X, 
22.:'. 

2750 
27.'i0 

18,20 
19.00 

7300 
7000 

48.30 
48.30 

Bruvl)  im  luilleUlun  Ulied,  gulM  wiu 
Aar  yttngv. 

KUtlescUe  Wakkelle  Nf.  5,  laütfijlicii.  i  il- 
Uag«            Breila  Kcli« 

I.      5..^5       3.0Ö  -3,10  0.('.7--0.7*.  <:ni 

11.      5,55       3,00-3,10  0.66-0.74  , 

i 

II. 

l-'..0 
14,7 

2U'ri^  24..i 
1 

!750|  22,1 
1 

5''"0 
500O 

63,30 

y,  ,1,  h  ih,        ,•■  „  r,|,.  .,  l-,,,,Hi.,.N.| 
■       ,-  ,iiil:-;,..ri  r.         i..  Iill  irlr    ■■Ii.  I'...- 
V.  .  Uli-,  Villi  s.„lil.i !  1  i/.  :.i   A:|..-.i;  •■II. 

lililfll   UU   Ullltvbll'ii   UlU'U,  .\lli.»fiiU(( 

itinlicb  dem  Torigao.  ataraa  »tftrker  eiii- 
getog«a.  iuraerlicb  nalia  Atr  Bm«li9i«llc 
<itwiM  itwI^anaMm, 
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Bewicbouiig  dw  Probestdcks 

«n  der 
Ift  |faRfqmm 

Broch' 

bclMtUDg 

kf  Ikg/qm» 

Klalleaebe  Walzkette  Mr.  5,  mit  Steg 

Unn              Bnit«  llickn 

1. '».HO— ^/»S  :i.lÜ-3,2o       0,7n  d,, 
II,  ■^.'»O    .'..tiO  :i,ir.  -  S.'jo  o,7'2    <',7<i  . 

1 

II. 

17.1 

it;,4 

■'7'>0 
'.'7,50 

35,7 
84,8 

4900 
4950 

63.60 
62.70 

Brach  im  awaUw  QIM,  mit  rcgct- 
luAArif  «wwiflM  gliUcr  BrwMMMk 

Brach  Im  twaitM  OUbA.  Aumkno 
UiDlidi  «rb  Mn  wrigcw. 

Klallesrlie  Wal^kelte  Ni.     jrewnn.h  ri 
r>.'^.".-  'y.-M   '2,<X>  —  :i.*)i)   0,70  -Ü.-^U  .  III 

i'i.i 

löOO  17.00 

5250' 

59,70 

riuiWUenbnieh  Mch  dcoltoBiitll»,  flrii 
DMlleu  Siliwrf Unx,  in  dw  wM  nmicb 

klallMKlie  Wakkelte  Nr.ö,  kurzgliederi^'  :i 
Llat»           Bf«i(a  Dicke 
4,90-4,95  3,20-3.S2  0,80-0.83  n. 

18,0 

2250 

21,60 

66.50 

63,90 

Brii.'h  Uli  '/^..'jt^^ii  Oliwt.  finiCkstsiilB 
im  Aumtaen  iitiaüeh. 

KlaUi'äfhe  Walzkotlo  Nr.  fj,  kur/ylit^ilotin:  \> 
\lTh\'.c  Dick.i 
4.45    t.f.*)  a.27~3,30  0,90- 1,00  an 

.  _ 

2 ;  1 

r.t,M> 

72.">ü 

.1,40 

Bruch  iiii  let/tcn  Litir4.  Bmehitteh« 
rcpcliiiÄf-'ic  (!>Mlc!^:1,  inattuD  Sitber- 

Hl.i' 

KlattesrheWalr.kcttf»  Nr.  fi  .A,  lanp^liedfi  i^: 

Lüiijtf.                ISr.ito  Ihcl..' 

I.  .".,.1-)  -'.,r>.i  :i,Oo-:i,io  o.tih'  0.74.111 
IL  5,£>5  -  5,u        3,10        U.TÜ  -O.b.j  , 

1. 

ü. 

_7r,o 

.:o,.'. 
28,ß 

tUöO 
t>8?>0 

71,70 
71,30 

Brucii  im  htüiUmi  tilied.    Sehr  friii- 
kCrtilg,  mAltgnut.  mit  «nfgwsof  mam  Baad. 
SiahhHigM  AvMcbMt. 

Uri^.li          /HClI.'tl  GIM.  ftllllllllH 

Kl8lt.:s.  lie  WKl/k.'ll.'  Nr.  r,  mit  s;,  ,' 
Läng«             üreit«  Uicka 

1.5,48-5.88  3,20-8,32  0,70-0.74  cm 

II  r,,48             :;,15      0,70  . 

1 

•1 

16,4 

3250 

40,t 

5400 

66,70 

'  \'- 

Brach  im  miltalatM  Oltod.  BM^ 
liscbe  silbaivMaauid,  giatt,  ngatanUif 

Hrui'h   im   Emlpliod      .VuHselioii  wif 
:i  vi>ngcii  VcrHUcli»t.bj»'<jt.. 

Klsill'^^i  Ii*"'  \\  ;il;k >?tlt!  Nr.  ''.  Liii.iMi 
LfiDge             Urvito  Dicke 

5,S5-5.»0  2,80-8.00  0.65-0.78  cm 

!  l 

[ 

1 ;  '.u  2 1 
1 

i 

00,0'  1 

I)i.>5e5  Probestück  wurJe  zwciiuiil  «l.^i 
/.■rii  i  lajutihe  utiterw  cirfen.   Oav  orat«  Mal 
ern  it;:!.'  .Iit  HjuüIi   hLTOits   hei  S500 
H(-1a»l.i!ng  in  linem  d<:r  Kndgliodsr  »i. 
>  iiter  fitwaa  eiiigakiiiffaiieKi  äiaU».  Ii»» 
?  'i  tnt»  Hai  wurde  dia  neb«n  aingairayan« 
llf Li'litiolri-Nl .rn((    von    5'i!)0   kg  erreicht, 
'iVL.i...  L  .1t;i   Hriuh  wieiier  in  einem  Em* 
jip&migiaaUe  erfulcte.   Im  latxtaraa  >'aU« 
ist  dar  Bruch  fnaUrnif  mit  «oir  UaiDaa 
mallen  Stetla  am  ItBiid«.  BfnchatoUc 

KlaUescheWaliielle  Nr.  6,  kuraglleilerii?  a 

l.ülipi:                  lir,;l<'  t).V,- 

1.  4,^'}  -4.85  3,20    o.l-   1',^-.  -u.yy  cm 
U.  4,ltO- 4,85  3,n--;;,2u  c,^''    0.90  . 

I 

II. 

lO.'t 
1 

J7.=)0 

29,Ö 

t>60u  .15,00 
8300  70,90 

Biui  h  im  li't/.tcii  tiü.-'l.    rtriKhfliif Ii.' 

ffonci^L,  ntutt^lttqtand,  nil  ciliar  achmalm 
Fahlantallc  («ingal(nifr«R)  tu  Bacrflb 

Driich  im  zneilen  Glied«  Bit  MMT 

r.-inlt.>rnipoa  Slvll«. 

Klaflesch.' WalA.  II.'  Vi.  i.,  k  ii 

I.  4,42-4,47  3.2&-«,30  Ü,S»0-0.94  cm 

II.  4,42— 4,45  a,2ri  -3,;i4  Ü,9Ü-0,y4  , 

1. 

iL 

21,7 

.lir,»  20,7 

76(MJ 
600U 

■'7,1 
1  4M 

1    icb  im  xwailan  Glied.  BfUcliSleha 

,  '  '..-I.  (rlaannd.  mit  «Iwu  aMUge« 

iUi  iuUu'Uit.'ii  Uiittii.  MM  aui#( 
,.>iii|$«kniffeiian  Stalle, 

Ferner  wuirüen  auf  dem  Walzwerk  äerniania 
SU  Neuwied  noch  foi^endt-  V^r^iucbe  vorfenommcn: 
Vers  II  eil  I.  An  einem  Dreibiiam  wer  T«rniHt«l84 

einer  21  mm-Schweirskellt'  und  elnee  eingesehweif^tAn  | 
Verbinduntr^tfliinl.  H  von  etwa  13  mm  Durchmesser  ein  1 
Stilck    eingo-i  hwi  ifüte  Wakkette   von   11   Uliedcm,  i 
286  mm  LAii^'c  und      tum  Dui.  hm.'-Ks^r  im  trafren- 
den  Querschnitt  befeatigt  (vgl.  {iebeiiblelicndi«  Figur). 
Hieran  war  wieder  mit  einem  Vcrbinduni:s>flied  von 
13  mm   Durchmesser  eine   jfeschwcil'slc  Kelle  von 
18,5  mm  Dicke  und  einer  I,ilnge  (eioscbliefslii-h  Ver- 
biadaiHMli">*)        MS4  m  und  an  dieeer  ein  PallbSr  { 


von  714  (iewicht  hufestigt.  Die  UeeamnitliDge  der 
/usammengeselzlcn  Kette  von  Bolsen  des  Dreibattms 
bis  Boliftn  am  Fallbär  betrug  somit  7,0  m. 

Der  Fallblr  wurde,  narhdem  er  um  8  m  gehoben, 
plötzlich  ausgelöst  und  frei  fallHn  ^.'.'la.ssfn.  Uip  t.anf 
Kelle  langte  sich  hei  dies- r  mit  714  KHll^^ewicUl 
(aurser  dem  ininajj.-n.ien  Kpticn.sirii  k)  iiml  3  m  Fall- 
lifthe  hervorgeiulmieu  Beans|>ruthuug  um  200  mm, 
wodurch  derFullbär  zum  Aufliegen  auf  den  Fufsboden 
kam.  Das  Walzketten.^ilQck  hatte  sich  dabei  von  88(( 
auf  312  mm,  d.  h.  um  9,12^  gelängt.  D«r  V«meh 
wurde  in  gleicher  Weiae  (nach  Vertiefung  des  Faflh 
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bodens)  mit  3,5  m  Fallhohe  wieder- 
holt, datiui  rifs  die  13,5  mm-Kelte. 
Das  Walzk«U«D8iack  halte  sich  weiler- 
gedehnt nf  SSQmm,  d.  i.  im  gniuen 

am  l&jSS  H. 

iJas  TerhSItnifH  der  Querschnitte 
der  13,5  mrn  -  Kette  zu  der  8  inm- 

Wabketle  ist  286,2« ;  10<),58,  also  der 
•JuHrscIinitt  der  ersten  i.sl  fast  Smal 
80  groCs  wie  der  der  loUtereii. 

An  Stelle  der  13,5  mm  Kette 
wurde  oun  eine  Scbweirskette  von 
1S,&  mm  Darehmeeeer  eingffDirt.  Die 
tieaainmlkpUpnlängc  hiHriii:  T  U  0  nim. 
Der  Durchmesser  der  WalzkeUe  halle 
sic'li  infül^e  der  LAn[;qDg  der  Glieder 
auf  7,75  mm  verringert. 

Vorsuch  11.    Falthohe  8,5  in. 

Die  15,5  miD-Kette  rifii  in  einem 
Oliede,  und  iwar  lOste  sich  eine 
Htibwelftetelle.  Linguag  der  ganzen 
Koltp  von  73R0  auf  7440  mm  =  rund 
1  "ü.  Läüguiig  der  Wal/kette  von 
mm  auf  332,5  mm,  auf  die 
ürsprungslftnge  von  286  mm  bezogen 
=--  16,2  %. 

Die  15,5  mm*Kelle  wurde  unter 
Verkflrsang  der  Gesamintiange  der 
Kette  auf  6,860  m  durch  ein  einge- 
eehweifstes  stärkere  Glied  wieder 
Terbunden. 

Versuch  III.    i  m  Fallhöhe. 

Die  15,5  mm-Ketle  rifs  in  8  Glie- 
dern. Die  Walzkette  hatte  akh  raf 
850  mm  gedehnt,  d,  i.  beiomB  Mf 
die  UrspningsläDge  v«d  SM  mmt 


Verhäitnifs  des  Querschnitts  der  15,5  mm-Kette 
IQ  der  Walzkelte  und  zwar  bezogen  auf  den  Ursprungs- 
qnereohoitt  mit  8  mm  Darehmeeeer.  877,4:100,58, 
also  dae  8,75fkebe,  belogen  auf  den  Qaersehnitt  mit 
7,75  mm,  877,4  :  94,34,  also  das  Vierfache.  Der  Durch- 
meser  der  Walzketle  hatte  sich  infolge  der  LftngUDg 
auf  7,5  mm  verringert. 

Nunmehr  wurde  die  15.5  mm-Kette  durch  eine 
Schwei&kette  von  21  mm  iJurclunesaer  ersetzt. 
Totallinge  der  Kette  6.840  m.  Die  Waiaketto  warde 
noehmaiR  einer  RackbMaepntebung  mit  4  m  FallliObe 
des  Fallbärs  von  714  kf  au^geeetit  nnd  dadurch  ram 
Bruch  gebracht. 

Der  Vorsucli  sviinle  am  13.  Mai  wiederholt.  Dabei 
war  die  (i«iitiiiiiüäuge  der  Ki-lt»  6,^*80  in,  das  neu 
eingesetzte  Siäck  Walzkelte  i-nlhieh  11  Glieder  und 
war  280  mm  lang.  Die  Scbweibkette  zwischen  Wak* 
kette  and  Bir  war  15,5  mm  dick.  Die  FMihOhe  be- 
trag 4  m. 

Bin  Verbindungsglied  von  13  mm  Durchni.  riCs. 
Die  Walzkette  hatte  sich  auf  324  tnm  verlängert. 

Das  gerissene  Verbindungsglied  wurde  durch  ein 
solches  von  15  mm  Dicke  ersetzt  und  die  Fulihöhe 
anf  4,5  m  erhöht.  Ee  rilk  eUi  Endglied  der  Wala- 
kette nnd  gleicbseilig  ein  solehee  von  der  15,5  mm* 
Schweifskette. 

Die  nicht  gerissenen  iü  übeder  der  Wal^kelle 
hatten  eine  (Innere)  LAnge  von  305  mm  angenommen, 
dem  eotq>richt  für  die  11  GUeder  30ö-i-ä0,5«885,5  mm, 
oder  eine  Geeammtdehnung  der  Waldcette  vmi  17^  H. 

Die  Scbwtäj^kptten  waren  deatsche?  Fabrirat, 

Die  beiden  zu  diesen  Ruckversuclion  ver^vemiolen 
Walzkettenstflcke  entstammten  jener  Sorte,  welche  in 
den  amtlichen  PrQfungazeugßiitseQ  mit  Nr.  Ü  be- 
nichnet  ist. 

Gleicb&lb  auf  dem  Waitwerk  Germania  n 
Kevwitd  angeiteIHe  Zemibrermcb«  erfibnn  fol- 
gend« Bqpbnnee: 
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Anmerkung  I 
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Bruch  crfoli;!«  bei  difücn 
ProtMMi  im  tra^cadva 
IMldaiHUenDeiMer 


•ingeknifroii«  üiell« 
«k  obin  Nr.  t 


Anmerkangl.  Brueh  in  Glied  1  in  der  Hille.  Die  Glieder  8,  8,  4  und  5  wurden  von  neuem  belastet, 

dabei  erfolgte  Krach  in  Olted  2  bei  61,7  kg/qmm  Belastung;  danach  wurden  die  ver- 
bleibenden Glieder  8,  4,  5  beiastet;  Bruch  in  tiUed  4  bei  64,5  kg/qmm. 
«        %,  Broch  in  Glied  4  in  der  Mille.  Bei  der  folgenden  BeUetnng  von  Glied  1.  8,  8  erfolgte 
Brach  in  Glied  8  bei  65^5  kg/qmm  Bdaitnng.  BbenlUb  bei  einer  Temperatur  ron  —  81  *. 
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Anmerkung  I.  Bruch  in  (ilied  2  in  der  Schweifsstelle.    Die  abrigSD  SehweiJlleo  lilftllen>. 

,        2.  Bruch  in        1  3  eo  der  Scilweibetelle,  welche  enf  etw»  V*  der  FUcbe  nicht 

geticbwuilsl  huUf. 

,        8b  Brnch  in  Glied  1  in  der  Mitte.  Beide  Schenkel  geriiaen  mit  lUrker  Detonntion.  Bruch 

körnig  Icrystallinisch. 
,         4.  Brucb  in  der  Scbweifsetelle. 
,        5.  Schweifae  nu^^ugen. 
,        6.  Daa  eine  geapanate  Glied  wnrde  «ktgeedieert. 


Die  Kohlung  des  ilulbeiseus. 

Von  Dr.  H.  Wadäing  in  Berlin. 
(Fortaebmng  von  Mr.  II  und  18,  1894.) 

Ii.  Theil.  Untersuchung  des  Düdelinger  Verlalirens. 


Die  besondere  Wirksamkeit  des  Düdelinger 
KolilungswrCBlireos  von  Flafsdsen  ist  in  der 

vorangegangenen  Mitlheilung  (, Stahl  und  Eisen* 
1894,  S.  473  und  533)  der  Thatsachen  auf  zwei 
Ursachen  zurOckgcfOhrt  worden,  erstens  auf  die 
Wirkung  des  aus  dem  Kalkhydrat  entbundenen 
Wassers  als  Mittel  zum  Umrühren,  und  zweitens 
auf  die  durch  das  Hydratwasser  bewirkte  Ent- 
gasung des  Fltifse^s. 

Die  Gleichniäfsigkeit  und  Dichtigkeit  der  Blocke 
von  sehr  verschiedenem  Koblenstoffgehall  liefs 
auf  die  beiden  angegebenen  Wirkungen  scUieliMn, 
aber  sie  l)e(1ui[ten  beide  noch  des  Beweises. 

Dieser  Beweis  konnte  sich  auf  drei  Grund- 
lagen stOUcen,  erstens  auf  die  Zusammensetzung 
der  während  des  Kohlungsverfahrens  entweiolien* 
den  Gase,  sweitens  auf  den  Gcbalt  an  im  er* 


Starrleo  Flufseisen  zurückbehaltenen  Gasen,  drittens 
auf  die  Gleiehmifeigkeit  der  Kohlung  in  nllen 

Tlieilen  eines  Blockes. 

Zwei  dieser  Grundlagen  sind  seither  sorgfällig 
gopriifl  worden,  indem  die  Gase,  welche  bei  dem 
F.utkohlangsverfabren  entweichen,  an  Ort  und 
Stelle*  gesammelt  und  geprüft  worden  sind  und 
zwar  in  der  Weise,  dafs,  um  ausreichende  Ver- 
gleich« tu  «riangen,  in  eine  mit  Bnnbe  veraehene 
Form  ohne  und  mit  verscliiedcncn  Mengen  Koliiun^s- 
raaterial  und  ohne  und  mit  Zusatz  von  Aluminium 
gegossen  worden  ist;  dafs  femer  die  llaterinlieu 
und  die  Pioducle  analysirt  wurden  und  nament- 
lich die  KohlenslofTgehalte  in  verschiedenen  Theilen 
desselben  Blocks  bestimmt  worden  sind. 


tm  Ansaat  1884. 
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Slstil  und  Eiaen.  r>71 


1.  ZiwamiiiMMlittng  im  KoUniifitmittriils. 

Wie  bereits  Sdte  475,  Jahrgang  1894,  aus- 

gofOhrt  worden  ist,  werden  die  zur  Kohlung  des 
Flufseiaens  bestimmten  Kohluogsziegel  aus  zer- 
kteioertem  Anthraeil  und  ao«  Kalkbrei  bergeatelU. 
Die  Merit<e  des  Kalks  vor  dem  Anrühren  mit 
Wasser  betrigt  7  %  des  Anthracits.  Aus  dieser 
Masse  werden  Ziegel  geformt,  welche  lufttrocken 
gemacht  und  dann  durch  Erhitzung  von  dem 
ülierschüssigen  Wasser,  d.  h.  allem  Wasser,  aufser 
dem  chemisch  gebundenen,  befreit  werden. 
Zweck  ist  also,  nur  das  Hydratwasser  zurück- 
zulassen, und  daraufhin  wird  niirh  die  Trocknung 
durch  Laboratoriums  versuche  coolrolirt. 

a)  Der  Anthracft. 

Die  Analyse  des  Anthracits  ergab: 

Kohlenstoff  8M7  H 

Waasenloff  8,60  . 

Sauerstoff  and  Stickstoff  2.»5  . 
Schwefel  .......    1,10  , 

Wasser  0^1  , 

Ascheobestandtheile  .  .   8i,77  . 

Der  Anthracit  besteht  daher  im: 

Kohlenstoff  S:),67  % 

Schwefel  1,10  . 

Asebenbeatandlheilen  .  .  5.77  . 
vergwimrtn  Bastindtheilen  7,46  , 

b)  Uie  frische  Ziegel  luasse. 
Die  frisehe»  d.  b.  nafs  angerOhrte  Ziegel» 
masse  ergab  tolgiends  ZusammenseUang : 

Anlhracil   84,23  % 

('.alciumcarbonal  1,84. 

Galciumozfdbydnt  ............  (,54  , 

Wsasar.  wdebes  dareh  Trocknen  neben  eoneen- 

trirler  Schwefelsflure  entfernt  werden  kann  8,39  . 

In  dem  Calciumcarbonat  sind  die  in  der 
folgenden  Analyse  angegebenen  Mengen  von  Phos- 
phorsäure, Eisenoxyd  und  Thonerde,  Magnesia 
und  Alkalien  mit  enthalten.  Bemerkenswerth  ist 
der  Gehalt  an  Kohlensäure  (0,81  $1^),  welcher 
beweist,  wie  «ebnen  der  gelteebte  Kalk  Kohlen- 
saure aus  der  Luft  anzieht,  was  übrigens  uucli 
von  der  Mörlelbereitung  ber  bekannt  ist,  da  kein 
gelOsditer  Kalk  fm  too  KohlensBnre  tu  sein 
pflegt. 

c)  Die  getrocknete  Zfefclmasse. 
Die  getrocknete,  zum  Gebrauch  fertige  Ziegel- 
masse,  welehe  an  Ort  und  Stelle  sorgfaltig  in 
luildicht  verschlossene  Flaschen  geftlllt  war, 
ergab  folgende  Zusammenselsuiig: 
87.08  %  Anthracit 
0.41  .  Cciumcarbouat  ™- 

2,02  ,  Calciumoxydhydrat  .  ( J;^  I  wSSJ"'''^'^ 
0,09  ,  Phosphorsiure  (PjO*) 
0.30  .  Eisenoxyd  oad  Thonerde 
0,11  ,  Magnesia 
Spuren  Alkalieti 
1,12  X  Wasser,  welches  neben  coocenlrirter  Schwefel- 
siiwe  cntweisht. 


'        Die   Analyse  zcigl 


(iafs  hol/.  sorgläUigcr 
Trocknung  doch  leiciil  wietier  etwas  hygro- 
skopisches Wasser  aufgenommen,  and  dafs  ferner 
beim  Trocknen  der  KohlensSuregelialt  noch  er- 
heblich wächst,  ein  Fingerzeig,  dafs  das  Trocknen 
mSglidist  ohne  Einwirkung  der  Peuergase,  sebneli 
vollfahrt  uiui  die  gelrocknelen  Kohlunc^sziegel 
möglichst  schnell  verbraucht  werden  sollten. 

Gliedert  man  die  Analyse  der  getrockneten 
Masse,  so  erhält  man  iolgendes  Bild  der  vergas- 
baren Substanten: 
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während  an  festem  Kolilcn-sloff  zur  Kohlung  des 
Eisens  aus  dem  Anthracit  74,60  ^  der  Kohlungs- 
roasse  vorbaodeo  sind. 

2.  Zutammmi «liiiiig  4w  Ou«. 

Die  bei  der  Kohlung  entwickelten  Gase  wurden 
währciui  des  Gusses  des  Flufseiscns  uilt  oder 
ohne  Zusatz  von  Aluminium,  mit  oder  ohne  Zu- 
satz des  Kohlungsmiltets  unter  einer  mit  feuer- 
festem Material  pefiltterten  Haube  aiirj^'efanpen 
und  so  weit  fortgeletlel,  dafs  sie,  ausreichend  ah- 
gdtOhlt,  in  zwei  mit  GammischlauGh  verbundene 
Glasbehälter  gelangen  konnten,  wo  sie  durcli 
ScbluÜB  von  Quetschhähnen  abgesperrt  wurden. 

Uro  sieber  zu  sein,  dafs  Gase  von  aufsen 
nicht  eindringen  konnten,  war  der  Kingufs  mög- 
lichst eng  gewählt,  der  Giefspfannenabllnfs  wurde 
während  des  Gusses  tbunlichst  dicht  in  den  End 
gufstrichler  eingetaucht  und  letzterer  stets  voll- 
gehaltcn.  Die  die  Form  füllend«'  Luft  wurde 
nur  durch  das  Siclierheitsvenlil  ausgelassen. 

Um  gans  siohcr  su  sein,  dafs  die  in  der 
Gufsforni  enthaltene  Luft  enlfernl  wurde,  lief» 
man  die  Gase  nach  Schlufä  des  Sicherheitsveniils 
zuvOrdersI  eine  Zeltlang  durch  die  Auffangröhren 
streichen  und  schlofs  erst  kurz  vor  der  Fülhing 
der  Furni  ab.  Dafs  die  Gase  dann  wirklich 
einen  richtigen  Durchschnitt  der  Zusammensetzung 
darstellten,  zeigte  sich  daran,  dab  jedesmal  der 
Inhalt  der  beiden  Glasge(ftbe  gans  genau  gleich 
zusammengesetzt  war. 

Die  Gubform  sammt  Baabe  ist  in  der  um- 
stehenden Skisse  (S.572)imMabsl«bevQn  12  20 
dargestellt. 

Es  wurden  fBnf  Gasentnahmen  vorgenommen. 

Bei  jedem  Gub  der  Blöcke  einer  Thomashitze 
konnte  nur  je  eine  Füllung  der  Probeform  statt- 
linden;  bei  allen  fünf  Proben  wurde  indessen 
auf  Ihunllelist  gleichartige  Zusammensetsung  des 


Digitized  by  Google 


572  Stahl  nnil  Btaen. 


15.  SmA  im 


IloheiscDSi  auf  gleiche  Menge  des  Kalkzuscbiags 
in  der  Birne,  aöf  gleiche  Bluedaner  n. «.  w.  ge* 
achtet;  dab  dlea  gelungen  war,  beweisen  die 
Michlier  mitgethcilten  Eisenanalyien. 


Zunächst  folgt  das  Ergebnifs  der  mit  der 
Bunleschen  Bürette  vorgenommenen  Gasanalyse 
nach  Volumenprocenlen,  welche  daneben  in  Ge- 
wiehtsprocente  urogerecbnet  sind. 
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Das  Gas  Nr.  1  war  beim  Gufs  eines  Blockes 
ohne  Zusatz  von  Aluminium  und  ohne  Zusatz 
von  Kohlungsmaterial  erhallen;  das  Gas  Nr.  2 
beim  Giifs  cIiK's  Rlock?  ohne  Zusatz  von  Aluminium 
und  unter  Zusatz  eines  Kohlenziegcisliicks,  Nr.  3 
heim  Gab  eines  Blocks  ohneZumIx  Ton  Altiminium 
und  unter  Zusatz,  der  doppelten  Menge  Kohlungs* 
malerial,  wie  bei  2. 

Das  Gas  Nr.  4  entstammt  vom  Guts  eines 
Blocks  mit  Zusatz  von  50  g  Aluminium,  aber 
ohne  Zusatz  von  Kohlungsmaterial,  das  Gas  Nr.  5 
endlich  vom  Güls  eines  Blocks  mit  Zusatz  von 
200  g  Aluminiam  und  einem  Kohlensiegelstficlc 
wie  bei  Nr.  2. 

Man  ersieht  sogleich,  dafs  de;-  WasserstoiT- 
gehalt  der  Gase  mit  der  Menge  des  Kohlungs« 
siegelzusalze.s  ?lript. 

Treoot  man  die  Gase  in  ihre  einzelnen  Üe- 
standtheile,  so  ergiebt  sich  folgendes  Bild  nach 
Gewielitsproeenlen : 
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Da  der  StickstofTgehalt  wohl  allein  aus  Luft 
stammen  kann,  so  läTsl  sich  derseltie  mit  der 
entsprechenden  Menge  Sauerstoff  vereinigt  denken, 
d.  b.  es  sind  enthalten  in: 

Nr.      1      2      3        4  5 
LuOsaaerstofT  .    11,0   9.8    16.6     25.0  16,5 
Hesl  2.'^.:^  36.3     1.5     -9,9  —1.7 

Der  Minusresl  ist  erklärlich  durch  den  vom 
zugesetzten  Aluminium  in  Anspruch  genommenen 
Sauerstoff,  der  in  den  Gasen  fehlen  mufste. 

Drnkt  man  den  Rest  in  den  Gaspr  ntis  den 
Güääen  ohne  Aluminiumzusatz  mit  Wasserstoff 
eombinirt,  so  ergiebt  sieh  folgendes  Bild,  nach« 

dem  der  in  der  Analy.se  Nr.  2  gefondrae  IMe 
Sauerstoff  abgezogen  ist: 


Nr. 


l 

2 

3 


28.S 
14,3 
1.5 


2.9 
1.« 
0>2 


1.7 
8,2 
123 


Dieser  Wassersloffrest  mufs  aus  dem  Eisen 
stammen.  Er  nimmt  mit  der  Menge  des  Kohlungs- 
materials  zu  und  betrCgt  verbftltniCnnlfsig  nur 

wenig  in  den  Gasen  aus  dem  ohne  Kobluags* 
material  ^eirr^cnpn  Block. 

ZBiMimBieBi»«txuug  der  drei  Blöcke      den  iiaxeti 
Nr.  I,  t  und  t. 

Die  Analysen  des  FIufscisenK  aus  den  Blöcken, 
bei  deren  Gufs  die  Gase  Nr.  1,  2  und  3  entnommen 
waren,  ergaben  Tolgende  Zusammensetxnng: 


Elemente 


Kohleiii^lrjfr  .  .  . 
Siliijuiti  .... 
Phosphor  .... 
Schwefel  .... 
Mangan  .... 

Kupfer  

Kobalt  und  Nickel 


1 


I 


2 


0,1  s.n 

0,048 
0,035 
0.350 
0,080 
0,070 


0.410 
0.004 
0,116 
0,043 
0,300 
0,085 

o.oeo 


0,478 
0,005 
0,090 
0,037 
0.400 
0,080 
0.071 


Man  eraeht  zurOrderst  aus  der  Analyse,  dafs, 
abgndiett  von  dem  Kohlenstoffgehalt,  die  Zu- 

sammennetzunp  des  Eisens  ein  wenig  verschieden 
war;  indessen  ist  der  Unterschied  docii  nicht  so 
grofs,  dab  er  die  weiteren  Sehtubfolgemngen 
stiren  kfinnte. 

Der  gesaiiimle  KohleDstoffgeball  der  gelösten 
Ziegel  mufs  sich  theÜs  in  dem  Eisen,  theibt  in 
den  Gasen  In  Funden  haben,  du  nichts  In  die  Lnfl 
entweichen  konnte. 

In  dem  Btodt,  htä  dessen  Gab  keha  Kofalnngs- 
material  zugesetzt  war,  belrug  der  Kohlenstoff 


Digrtized  by  Google 


15.  Juni  1895. 


Die  Kohlung  den  Hußeixens. 


im  Eisen,  d.  h.  in  dem  Birnendsen  der  Ciicfs- 
pfanoe,  so  viel  wie  im  Block,  also  0,185  kg  in 
100  kg  Pittfseisen;  mithin  sind  in  100  leg  des 
Blocks  2  'Axii  den  Kolilungsziegcln  0,410  -  0,185 
=  0,225  kg  und  in  100  kg  des  Blocks  3  aus 
den  Kobinngsziegeln  0,476  —  0,185  »0,298  kg 
KoblenstoiT  aufgenommen  worden. 

In  den  Ziegeln  sind  nach  den  oben  gemachten 
Angal>en  74, GO  %  Kohleustufl',  uiitbio  sind  ver- 
braucht /.iir  Abgabe  von  0,225  kg  Kohlenstoff» 
0,30  kg  Ziegel  und  zur  Abgabe  von  0,2(l8  kg 
Kohleostoff  =0,39  kg  Ziegel. 

Die  Ziegel  kOnnen  8,4  %  Wessentoff  ab- 
geben, d.  h.  aus  den  >^iegeln  können  stammen 
bei  den  Gasen  des  Blocks  Nr.  2  0,01  kg,  aus  den 
Ziegeln  bei  den  G«en  des  Blodn  Nr.  8  0,018  kg 
Wasserstoff. 

!n  den  Gasen  oline  Kohlunprsziefcflziisalz  waren 
in  100  kg  4,G  kg  WasüerätoiT ;  dus  Verhältnifs 
des  aus  den  60  kg  sehweren  Blöcken  entwickelten 
Wasserstoffs  hätte,  wenn  der  Wa?serslofT  nur 
aus  dem  Wasser  der  Ziegel  entstanden  wäre, 
=  4,6  :  4,601  :  4,618  «  1  : 1,002  :  1,008  sein 
müssen,  das  Verh3!tnlfs  ist  aber  =  4,6  :  10,0  :  1  ?,.() 
=  1 :  2,18 : 2,83,  mithin  ist  aus  dem  Eisen  durcli 
das  Kohiungsmateriat  anniherad  das  Zwei-  und 
Dreifache  an  Cks  ausgetrieben  worden,  gegenüber 
der  Oasmenpe,  welche  auch  olme  Kohlungsmaterial 
aus  dem  Eisen  durch  cinfaclie  Abkühlung,  zum 
Theil  unter  Blasenbildung,  hinaus  gelangt. 

Hiermit  ist  der  schon  vnrlicr  geführte  Beweis, 
dafs  durch  die  Kohlungsmethode  erhebliche  Wasser- 
stoffmengen  aus  dem  Eisen  fortgeftlbrt  und  da* 
durch  dichte  Blocke  enielt  werdeOi  auf  einp 
zweite  Weise  gelielert. 

Leider  ist  es  Usher  noch  nicht  möglich  ge- 
wesen, den  unmittelbaren  Beweis  der  grOfsercn 
Oasfreilieit  im  erstarrten  Eisen  nach  Beniilznng 
des  Kühlungsraaterials  duri.ii  Aiiäituhruiig  der 
eingesrhlosscnen  Gase  zu  filhren. 

Wir  hohalten  uns  vor,  um  die  VeröfTcnt- 
lichung  der  bisher  festgestellten  Untersuchungea 
nicht  Itnger  aubuhalle»,  auf  die  dahin  sielenden 
Versuche  und  deren  Ergebnisse  aurfiekxukommen. 


der  FlafHeisenhldeke  In  ver- 
schiedenen Thellen. 

Fs  bleibt  noch  festzustellen,  dafs  das 
lucciiuniäche  Umrühren  durch  die  entwickelten 
Gase  einen  gOnstigen  Einflufs  auf  die  gleichartige 
Zusammensetzung  der  Flufseisenblöeke  ausübe. 

Zu  diesem  Zweck  wurden  Blöcke  der  laufenden 
Darstellung  und  zwar  einer  (A),  welcher  ohne 

Zusatz  von  KcjhlnnKsnniterial,  und  zwei  (B  und  G), 

welche  mit  Zusatz  von  Kohlungsziegeln  hergestellt 
waren,  benutzt. 

Der  Block  A  hatte  145  mm,  der  Block  B 
ebensoviel,   der   Rlnck   V.  210  mm  im  Quadrat. 

Llic-  Anai)'seii  wurden  von  Hrn.  Dr.  l'ufahi, 
Chemiker  de«  Eisenprobirtaboratoriuiiis  der  Berg» 


alcadeniir,  Berlin,  nnfcr  Anwendung  panz  genau 
gleicher  Methoden  ausgeführt  (Ammoniumkupfer* 
chlorid-lfethode  und  Verbrennung  in  Ssuerstoff 
und  Lufl).  Zuvtlrderst  wurden  nadi  Enlfernung 
der  Giefsbaut  auf  drei  Millimeter  Bohrspfthne  am 
oberen  Ende  (unterhalb  des  verlorenen  Kopfes), 
in  der  Häte  der  Hflbe  und  nahe  dem  Fufsende  ge- 
nommen. Kin  nennenswerther  Unterschied  im 
Kohlensloirgtihall  ergab  sich  nicht.  Sodann 
wurden  ungefähr  in  der  Mitte  jedes  Blocks  an 
verschiedenen  Stellen  des  Querschnitts  Proben 
entnommen,  und  zwar  eine  (a)  in  der  Achse 
des  Blocks,  eine  (b)  nahe  (8  mm  von)  dem  Bande 
und  eine  fc)  in  der  Milte  ztviachen  beiden.  Hier 
ergab  äicli  allerdings  ein  Unterschied  im  Kolilen- 
Stoffgehalt,  wie  folgende  Zttsammwslellung  zeigt: 


A  B 

ProcoDt  Kohlen« 

lorr 

C 

a 

0.080 

0,610 

0.644 

b 

0,067 

0.631* 

0.68G 

e 

0,088 

0.6&0 

0,68» 

Auf  den  Kohlvnstoffgehalt  in  der  Achse  der 
Blöcke     100  bezogen,  ergeben  sich  die  folgenden 

Unterschiede; 


A 

R 

C 

•/ü 

a 

100 

100 

100 

b 

83.7 

104.7 

c 

uo 

106,6 

107 

Hieraus  crgiebl  sich,  <lafs  allerdings  ein  Unter- 
schied im  Koblungsgradc  an  der  schnell  ei-starrtea 
Oberfliche  und  in  der  Mitte  besteht  und  dafs  als 
neRcl  bei  den  gekohlten  Blöcken  der  Kohlen- 
sloffgehalt  nach  dem  Rande  zunimmt,  w&hrend 
der  ungekohlte  Block  die  Eigenthfimlichkeit 
zeigt,  dafs  zuerst  nach  dem  Rande  zu  eine 
Ahnahme,  dann  eine  starke  Zunahme  an  Kohlen- 
stoff erfolgt.  Aber  es  zeigt  sich  ferner,  dafs 
die  Unterschiede  bei  dem  ungekohlten  Block  er- 
beblich stärker  waren,  als  bei  dem  gekohlten. 

Vergleicht  man  hiermit  Untersuchungea  anderer 
Blocke  von  Snelus,  so  zeigt  sich  ein  ganz 
ähnliches  Vtrhiltnifs  bei  einem  sehr  grofsen 
Block  von  480  mm  Quadrat.  Die  drei  entsprechen- 
den Proben  aus  einer  vom  unteren  Theile  des 
Blocks  entnommenen  Scheibe  enthielten 

0,37,  0,40  und  0.44  %  Kohlenstoff 
d.  Ii.  100    108  118,9 

Es  liegt  hier  also  kelti  ungewöhnliches,  sondern 
ein  aus  dem  alhnähhcben  Erstarren  und  den  dabei 
ekitretenden  Saigerungcn  nalurgcmib  folgendes 
VerbiltnUSs  vor,  welches  jedenfalls  günstiger  ist,  als 
wenn  eine  Kohlung  und  das  damit  verbundene 
Uurchüinanderwirbeln  des  Flufseiseus  vor  dem 
Giefsen  nicht  stattgefunden  hitte. 
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SchWifilgaraiigMi. 

Es  ist  hiermit  der  Beweis  gelierert,  dafs  das 

Düdelinger  Kohl  :  p'  vppf  ilirpn  neben  dem  Ziele, 
den  gewünschten  Kobltnostoff  ohne  hohen  Haogao- 
gehijt  in  das  Eben  einzufQbren,  aaeb  noeh  zwei 
weitere  Aufgraben  erfüllt,  trstcns  das  Fhifseisen 
vur  dem  Erstarren  blasenfrei  und  zweitens  das 
Flufseisen  durch  die  mechanische  UmrQhriing 
gleiciimäfsig  zu  maclicii. 

Ob  der  gleiche  Zweck  durch  andere  StofTe 
aufser  dem  Gemisch  von  Kohle  und  Kaliihydrat 
errddit  werden  kanD,  mufs  Versuchen  OberlMsen 
hteihen.    Mtlglich  ist  rs,   dafs  sich  der  ProceGl  j 
in  zwei  Theiie  trennen  Ifltst,  deren  erster  die  ' 
einraehe  Eohlung  zam  Zweek  hat,  z.  B.  nach 
dem  Pliunixvcrfaliren,  deren  zweiler  dann  durch  | 
Eioblaseo  von  Wasserdampf  das  Entgasten  und  I 
Umrflhren  lieaorgt,  auch  ist  es  nicht  ausgeschlossen ,  i 
dafs  denselbeo  Zweck  wie  Wasserdampf  aucli 
andere  Gase,  z.  B.  Kohlensäure,  erfüllen,  oder  j 
dafs  sich  der  Waeserdampf  auch  aus  anderen  ! 
Hydraten  mit  gleichem  Erfolg  entwickeln  lifat.  | 

Als  letzte  Frage  könnte  in  Betrncht  kommen,  i 
ob  Caiciumcarbid  (CaCt),  welches  jetzt  billig  | 
genug  hergestellt  werden  kann,  den  gleichen  | 
Zweck  erfüllen  konnte,  da  ja  das  Calcium  wie  , 
Alumiaiuoi  das  Mangan  vertreten  und  wie  Spiegel-  j 
eisen  zugleich  den  KoblenstoGf  einführen  würde.  1 
Schon  aus  tbeorethischen  Gesichlapnnkten  ist  der 
Erfolg;  !inv\"il.  f  Ii.  ;nl)  Wie  man  praktisch  nicht  | 
gauz  üiiiie  Maugun,  uicul  einmal  bei  Anwendung  | 
von  Fcrroiilieiun)  zur  Desoiydation,  fortkommen 
kann,  so  ist  auch  die  Wahrscheinlichkeit  nicht  ! 
grofs,  dafs  Calcium  allein  anwendbar  sein  sollte.  J 

Die  Vereuche,  Caieiom  mit  Mangan  tu  tegiren  | 

durch  fjlelclizeilij^e  Reduclion  im  elektrisclien 
Strom,  haben  lu  negativen  Ergebnissen  gefütirt. 
Beid«  Metalle  «shciden  ajeh  nebeneinander  ab, 
ohne  tleh  zu  legiren,  jß  das  Mangan  scheint  dem 
Calcium  den  Knhlenstnfr  vorzuenthalten  auf  Kosten 
der  eigenen  Kohiung,  denn  das  Calcium  tritt, 
mechanisch  eingeengt,  mit  seiner  eigenthflmlieh 
gelben  Farbe  auf. 

Zu  Allem  kommt  noch  die  Schwierigkeit  der 
Attfbewabrang  von  Caiciumcarbid,  welches  sich  i 
an  der  feuchten  Luft  mit  Lebhaftigkeit  zersetzt, 
so  da(s  z.  B.  schon  nach  mehreren  Stunden  des  . 
Liegenlassens  in  einem  olfenen  Glase  die  MOg-  I 
licfakeit,  Acetylen  zu  entwickeln,  aufhört. 

Allen  Zweifel  darüber  aber  haben  die  in 
DQdelingen  selbst  angestellten  Verbuche  beseitigt, 
wie  folgende  Proben  beweisen :  i 

Erste  Probe:    Zu    einem   fujfsblock  von 
136  kg  wurden  wahrend  des  tiiefsens  300  g  j 


Caiciumcarbid,  in  kleine  Stiickchen  /.erschlagen, 
zugesetzt.  Eine  Verbrennung  trat  erst,  nachdem 
der  Gufs  vollendet  war,  an  der  Oborfllche  (am 
Kopf)  ein.  Die  f^eartion  war  ziemlich  heftig. 
Die  Vorprobe  ergab  0,040  %  Kohlenstoff,  während 
die  SU  Knüppeln  ausgewalzten  BlOcke  an  Kohlen- 
stoff enthielten: 

A  oberer  Tlieil  des  Block«»     41,050  %  Kohlensloflr 

B      ,         ...     =»  0,055  , 

C  unterer    ,      ,  =  ".002  ,  , 

U      .  ...      -O  O'jO  , 

Zwei  Zerretfsproben  ergaben : 

m^^SL  I  •■'^.6  yuerscbnittsverminderTOg 

Blödes  |28.:.  ,  Verlängerung 

WlSZL  5.S,3  «  Huers.  Lmitsverminderang 

»laeces  ^  ^^,0  ,  Verjäniserung 

Zweite  Probe:  Der  Block  wog  250  kg. 
Wüiirend  des  Giefsens  wurden  900  g  zerkleinertes 
Caiciumcarbid  zugesettl.    Es  erfolgte  keine  be- 

merkbare  Reaction,  das  Flufseisen  blieb  ruhig 
und  hatte  einen  trichterförmigen  Lunker.  Die 
Vorprobe  ergab  0,045  ^  Kohlenstoff. 

Der  za  Knüppeln  ausgewalzte  Block  ergab: 

A  oberer  TbejI  =  0,fl6'>  H  Kobleaaloff 

B    .       ,  o,0.0«5p 

C  unterer   .   »0.065  ,  , 

D     ,        ,    =  0.065  . 

Die  Desoxydation  geschah  mittels  Ferromangans. 
Die  Zerreiforersuclie  ergaben : 

A  (.Im  rpr  ThaU  Atm  i     Hl<imm  Featiffcait 
m''tL  "       »52  %  guerMhnitfsvermindemng 
UlocKes  .  Verlängerung' 

JJiockes  ^26,0  .  Verlängerung 

Das  Caiciumcarbt«!  hatte  also  keinen  Kinilufs 
ausgeübt;  wahrscheinlich  hat  sogar  das  dem  Eisen 
mcebanisch  eingenengte  Caleiom  einen  nach- 
Ihctiigen  Einflufs  auf  das  Metall;  denn  dafs  es 
eingemengt  bleibt,  zeigte  sich  an  dem  Maugel 
jeder  Scklackenausscheidung  nach  dem  Zusatz 
des  Caldumcarbids. 

Uebrijrcn?    entstand    beim    Auswalzen  der 
Blöcke  zu  Knüppeln  ein,  die  Uütte  verpestender,  j 
Geruch  nach  Acetyleoi  «etcher  allein  geoQgen  | 
würde,  den  Zusatz  von  Caiciumcarbid  unmöglich  . 
erscheinen  zu  lassen. 

Unter  diesen  Umständen   mufs  aucii  nocii 
heute  das  einfache  DOdelinger  Koblungsterlahren  { 

als  am  j^rinstigsten  ui^^  -    !rn  Kotiluogsverfnhren 
für  Flufseisen  bezciciiitel  werden. 
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Auf  der  vorjälirigen  Antwerpeiicr  Wellaus- 
slelluDg  befand  sich  in  der  französischen  Abtlieilung 
ein  sehr  interessanter  Apparat  zum  selbstthäligen 
Aafeaiehnen  der  Elaslicitüls^renze  und  der  Zu- 
nahme der  Spannung  in  ir^rt-nd  eineiii  Probeslab, 
welcher  auf  einer  Zerreilsmaschine  geprüft  wird. 
Da  der  ron  dem  Leiter  der  llaterialpraroogastatjon 
der  Compagnic  Paris-I.yonMöditerrannöc,  Neel, 
unter  Beihülfe  seines  Betriebsingenieurs  M.  Cler- 
mont  enonnene  and  Ton  A.  Berthilemy* 
in  Paris  gebaute  Apparat  für  alle  Versuchsanstalten 
und  Werke,  welche  Zerreifsversuche  und  Material- 
untersuchungen vorzunehmen  haben,  von  grofsem 
Interesse  sein  dürfte,  so  soll  derselbe  an  dieser 
Stelle  etwas  eingehender  beschrieben  wt^rdon. 

In  den  Figuren  1  und  2  ist  derselbe  nur 
aehematiach  dargealellt,  wihrend  leioe  eonatmetiTe 
Ausbildung  aus  den  Fig.  3  hh  6  zu  ersehen  ist. 

An  zwei  einander  gegenüberliegenden  Seiten 
des  quadratiaehaa  Probe^bes  sind  zwei  dOnne, 
elastisclic  Slahlbftnder  L  und  L'  durch  zwei 
Schrauben  V  V  und  einen  rechteckigen  Malimcn 
befestigt.  Zwei  Rollen  R  und  Ii'  liefen  zwischen 
den  Stahlbindem  und  dem  Probestab  und 
gestatten  den  iini.eren  Enden  der  ersteren  eine 
gewisse  Beweglichkeit.  An  den  letzteren  sind 
an  den  Punkten  0  and  C  twa  Rahmen  B 
und  E'  liefestigl,  deren  ersterer  sich  um  zwei 
an  ihren  Enden  scharf  zugespitzte  und  in  den 
Probeslab  leicht  eingeadtraidite  Schrauben  «xo, 
deren  letz'erer  sich  um  die  Schrattbon  (O'c»'  dreht. 
Am  Rahmen  ist  ein  langer  Zeiger  befestigt, 
dessen  Ausschlag  ein  Mafs  für  die  Verlängerung 
des  Probestabs  abgiebt. 

Bezeichnet  Fig.  7,  die  Verlängerung  des 
Trobeätabs  bei  einer  besüromten  Belastung,  so 
beschreibt  die  Zelgorspitie  M  bei  dieser  Ver* 
länpcrutij;  den  Bogen  MM',  dessen  Gröfse  sich 
aus  der  für  die  ähnlichen  Dreiecke  MO' M'  und 
O  «'  »"  gültigen  Proportion  (0*  «"  :  Jf  JIT  = 
0<i)'  .  0'  M'  oder,  wenn  Ow  =  ww'  gemacht  ist, 
also  W  w"  =  2.       ==  2.  a  ist,  2a:  Af^V  = 

O  fo' :  0'  Jf  zu  Ulf  a  2  a.        =  a  .  G  be- 

rechnet,  wenn  C  den  fDr  den  Apparat  conaUnlen 

0'  M' 

Werth  ^         boioicbnet.  Die  selbsttbitige  Auf- 

xeichnang  des  Bogens  MW  und  des  joder  ho* 

sfimnilen  Zunahme  der  Bolnstiing  cnlspreihcnden 
Einzelausschlags  des  Zeigers  geschieht  durch 
folgende,  hOchst  sinnreiche  Anordoang. 

In  der  VerUcalebon«,  welche  die  Zeigerspitze 

*  (k>iutrucleur  d'iiislruiiienU  >le  prtkisiun,  nie 
Duophine^  16,  Paris. 


beschreibt,  befindet  sich  eine  mit  einer  (iünin  n 
RuCsschicht  überzogene  Glasscheibe,  auf  welcher 
die  Zeigerspilze  bei  ihrer  Bewegung  einen  dünnen 
I  Strich  Mit  (Fig.  H)  beschreibt.    Diese  Platte 
ist  in  einem,  um  einen  Zapfen  drehbaren  Rahmen 
j  befestigt,  welcher  in  der  Mitte  mit  einer  kleinen 
Platte  aus  weichem  Eisen  versehen  ist,  der  gegen- 
'  über    sich    ein    Elektroniaj;nct    befindet.  Der 
j  letztere  stellt  duich  zwei  Drohte  einerseits  mit 
!  dem  Waagebalken  der  ZorreibmaMibiiie  besw. 


fi|.laBdfc 


eloom  tim  vorderen  Ende  desselben  befestigten, 
mit  Queoksilber  gefüllten  Näpfchen,  andererseits 
mit  einem,  in  die  Kuppe  dieses  Quecksilber- 
näpfchens  bei  genau  horizontaler  Lage  der  Waage 
eintauchenden  Stäbchen  in  Verbindung.  Hierdurch 
wird  in  dem  Moment,  in  welchem  der  Waage- 
balken genau  horizontal  steht,  der  Strom  einer  in 
die  Leitung  angeschlossenen  Batterie  geschlossen, 
wodurch  der  Elektromagnet  zur  Wirksamkeit 
gebracht  wird  und  den  drehbaren  Rahmen  an- 
sieht, so  dafe  die  Olastafel  in  diesem  Moment 
«ine  Verschiebung  relativ  zur  Zeigerspitze  erleidet, 
wobei  die  letztere  auf  der  Rufsschicht  der  Glas- 
platte einen  kleinen  Querstrich  markirt. 
!  Wird  hierauf  «ine  weitere  Belastung  der 
Zerreifstiia^chine  vorgenommen,  so  sinkt  zunächst 
der  Waagebalken  nieder,  wodurch  sofort  der 
i  Strom  unterhKMben  wird,  der  EhditromtgMt 
I  auber  Thltigk«it  tritt  und  der  Rahmen  mit  der 
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GlosplaUe  durch  eine  zwischen  dem  ersleren  und 
dem  festen  Gestell  des  Apparats  befindliche  Feder 

in  seine  anrängliche  Lage  zurückgebracht  wird. 
Hat  jedoch  nach  kurzer  Zeil  ein  Ausgleich 
zwiselien  der  iufserta  Bdutui^  and  der  Clastieltf  t 

des  Probeslabs  stattgefunden,  so  koinmi  der 
Waagebalken  wieder  in  seine  Iiorizontale  Lage, 
Bchliefsl  den  Slroni  wieder  und  bewirkt  eine  neue 


erreicht,  da  von  diesem  Punkl  an  diu  Absläodc 
(17  bis  18,  18  bis  19)  rasch  sunehmen. 

Das  durch  den  Zrij/er  auf  der  Glasplatte 
gczeicboete  Diagramm  kann  nun  auf  derselben 
fixirt  werden,  so  dab  man  eine  Negalivplatte 
enthält,  von  welcher  beliebig  viele  AbsOge  oaeli 
dem  photochemischen  Verütbren 
werden  können. 


SdniHtAB 
CDSr 
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Anziehung  des  Hahniens,   wobei  auf  der  Glas- 
platte durch  die  Zeigerspitze  wieder  ein  Quer- 
strich verzeichnet  wird,  welcher  der  neuen  Be-  i 
lastung  entspricht.  j 

Auf  diese  Weise  zciclinel  der  Apparat  sellisl 
eme  mit  einer  gröfseren  Anzahl  von  Qucrütriclien  ^ 
▼ersehene  Corve  (Piff.  9),  deren  Abstinde  von-  - 
einander  je  iiacl!  der  '/anahme  der  Einzelhelastinit; 
der  Zerreifsmaschinc  und  dem  Elasticitälsinodul  E  i 
des  SU  lurtenoebenden  Metallstabs  Terschieden  | 
sind»    Solange  jedoch  die  Elasticitätsgrenze  noch 
nicht  erreicht  ist,  worden  die  Abstände  einander 
gldch  sein,  während  nach  dem  (Jeberscbreiteri 
derselben  die  Abstände  rasch  zunehmen.     In  : 
Fig.  9  ist  die  Elasticitilsgrenze  beim  Punkte  JT  j 


Das  so  erhaltene  Diagramm  hat  den  Vorzug, 
absolut  unbeeinflnfst  von  der  (i'eseliickliclikeil 
des  mit  dem  Apparat  Arbeitenden  buwie  von  der 
Gröbe  des  Gewichts  oder  von  der  Zerreifs* 

maschine  selbst  zu  sein. 

Das  Diagramm  ermüglichl  nun :  1 .  die  Elasti- 
cititsgrenze  des  Materials  des  Probestabes,  2.  die 
elastische  Verlängerung  und  3.  den  Elasticitfilsmodul 
selbst  zu  berechnen.  Bei  den  in  der  Praxis  mit  diesem 
Apparat  angestellten  Versuchen  sind  die  Erfmdcr 
des  Apparats  gleich  von  einer  Anfangsbelastung  von 
1000  kg  ausgegangen,  indessen  könnte  die  Curve 
auch  von  0  an  aufgezeichnet  werden,  da  die 
elastischen  Pomdadernngen  Innerhalb  der  Elasti» 
citAtsgrenze  den  Belastungen  proportional  sind. 
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1.  Berechnung  der  Belastung,  welche  der 
fSutieitätsgrenze  entspricht.  C^ib  der  Definition 
der  Ictsicren  sind  unterhalb  derselben  die  Ver- 

ISnpprungpn  den  ndaslungen  proportional ,  so 
daft»  äletä  ^leiciieii  üelastungen  auch  sletü  gleiche 
Ausdehnungen  entsprechen. 

In  Fig.  9  cnlspriclit  jedesmal  ein  Abstand 
/.Weier  Tbeilslriche  einer  Zunahme  der  Belastung 
um  500  kg.  Der  entsprechende  Probestab  halte 
200  nun  LSng«,  19,85  min  Qnodmiseite,  also 


MM' 


worin  Ar  den  Versuchs- 


Gleichung  a 

II».:.« 

appaiat  (1  =  .ji)0  einzusetzen  ist,  zu  <i  —      —  — 

0,229  rritn,  oder  bezogen  aui'  einen  Stab  von 

1000 

I  1  m  Länge  o  =  0,229  .        =  1,145  mm. 

3.  Berechnung  des  ElasticitätsmudulM  K. 
Unter  demselben  wird  das  Verhällnirs  der  Be- 
lastung a.  d.  qmm  an  der  Elastieitllsgrenxe  sar 

elastischen  Verlängerung  eines  Stahes  von  1  in 
Länge   (in   m   ausgedrückt)   verstanden.  Mao 


erh&lt  somit  E  = 


0»001145 


=  21048. 


n$.  1. 

394  ([mm    Querschnitt.     Die   Bdastung    an  j 

der  Elaslicilätsgrenzc  berechnet  sich  daher  zu  1 
1000  +  17.500  »  9500  lig,  also  die  Spannung  ! 

2.  Berechnung  der  elastischen  Ausdehnung  be-     •>»  i«  i<> 

sogen  auf  1  m  Län^c.  Dem  Ausschlag  des  Zeigers 
MM'  =  102,5  mm  entspricht  eine  bestimmte  Ver- 
lingcrung  des  Probestabs.  Für  die  Belastungs- 
zunabme  von  lOüO  auf  9500  kg  oder  um  8500  kg 

lif'trägt  der  Zeigprau'^schlag  102,5  mm,  ilemnach  ist 
für  die  Belastungszunahuie  von  0      bk  Ü5UÜ  oder 

um  9Ö00  kg  MM'  =  102,5 =  114,56 mm. 

liieraas« ergiebl  sieb  die  Verilogening  a  aus  der  j 


Es  bedarf  wohl  kaum  noch  der 
besonderen  Erwihnun^,  dafs  nach 
dem  lieber  fliroiiPfi  der  Klasticitäts- 
grenze  der  Apparat  rasch  enliernt  wird, 
was  durch  Losdreheo  der  Schrauben 
und  Oeflfnen  des  Rahmens  leir'  f 
geschehen  kann,  worauf  der  Probebtab 
bis  tarn  Zerreiben  belastet  wird. 

Der  Neel-Clerrnontsclie  Apparat 
dOrfle  sich  seiner  grolsen  Genauigkeit 
und  seiner  leiehtenHandhabong  wegen 
filr  jedes  Hüttenwerk ,  In  web  liein 
viele  Zerreifsversuche  anzustellen  sind, 
empfehlen.  Der  Preis  demselben  be- 
trtgt  ab  Paris  650  Pres.  — 

A.  9,  theting. 


Oberflächenfehler  bei  StahlblOcken.* 


Pbysikaliscbe,  im  Gegensatz  su  chemischen,  | 

Ursachen  bewirken  oft  Risse  oder  Obcrfl.äclicn- 
fehler  bei  Slablbrammcn  oder  Blöcien.  Risse, 
die  wftbrend  des  Vorbloekens  sichtbar  werden, 

sind  oft  so  tief,  dafs  sie  sich  bei  der  Weiter- 
verarbeitung nicht  verlieren.  Die  Abnehmer,  die 
diesen  mangelhaften  Ferti^'stalil  nachsehen,  ver- 

*  Nach  einer  HiUheilung  von  J.  S.  Robeson- 
PlltriNiffb  in  ,Th«  Iron  Age*. 


werfen  ihn  entweder,  oder  nehmen  ihn  im  besten 

Falle  als  Material  zweiter  Gülc. 

In  den  folgenden  Renierlcun<;en  Aber  diesen 
Uebttlstand  ist  voruusgeseixt,  dafs  der  Stuhl  eme 
nonnate  chemischa  Zusammensetzung  hat,  welche 
ein  gutes  Auswalzen  "e^t-ilfet ,  nnd  dafs  die 
Convertirung,  ausgeuounuen  in  Bezug  auf  die 
Fndtemperaturi  ntmnal  wriauftn  ist.  Die  Art 
der  Umwandlung  des  Häsens  in  Stahl  (nehme 
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man  die  vier  verbreiteisten  Verfahren  an :  den 
sauren  Bessemer-  oder  Martinprocefs  und  den 
b«sischeii  Bessemer-  oder  Martinprocefs)  hat 
anfraglich  Einlliifs  auf  die  Weiterverarbeitung; 
oad  die  dabei  auftretenden  Risse  des  Materials. 
Die  Art,  wie  die  Onwendlunf  des  Eisens  in 
Stahl  gehandhabt  wird,  und  die  Art  <ler  An- 
sprüche, welche  an  das  Fertigfabricat  gestellt 
werden,  lassen  den  Hersteiler  die  mehr  oder 
weniger  groÜMn  Unannehmlichkeiten  dieser  Risse 
erkennen.  Im  basischen  Martinofen  erzeugter 
Stahl  giebt  vielleicht  die  wenigsten  Klagen  zu 
Rissen,  weil  er  meistens  nur  geringe  fremde 
Beimengungen  (niedrigen  Kohlenstoff-,  S  i  1  i  c  I  u  in  •, 
Schwefel-,  Phosphor-  und  Mangangehalt)  enthält ; 
und  mandie  der  anftrelenden  Risse,  wenlen  lieim 
Weiterauswalzim  zu^^immenschweifsen  (?).  Vor- 
sichtsmaturegeln beim  Verwalzen  böbei^ekohUen 
Stahts,  wie  anfftoglich  geringer  Dniclt  und  Kanten 
iia  ersten  Kaliber  sind  bekannt.  Säramtliche 
Schienen  werden  in  Amerika  aus  in 
wenigen  Stichen  vorgewalzten  Sauren 
BessemerstahlblScken  hergestellt.  Wegen 
des  höheren  Procenlsatzes  an  fremden  Bei- 
mengungen schweifsen  hierbei  Risse  nicht  leicht 
KOsamniett.  Hanclie  Einzelheiten  der  Art  des 
Arbeiten ä  vergröfsern  noch  diesen  Uebelstand. 

Wenn  die  Blöcke  zu  einem  schwierigeren 
Pnfä,  wie  Schienen  oder  Baueisen,  ausgewalzt 
werden,  so  werden  Risse  ernsterer  Natur  sicherlich 
als  Schönheitsfehler  am  Fertigfabricat  auftreten. 
Wenn  andererseits  Blöcke  aus  basischem  Martin- 
materia]  zu  Blechen  ausgewalzt  werden,  so  ver- 
ursachen aultretende  Risse  keinen  so  grofsen 
Schaden,  wie  bei  dem  obenerwähnten  Material. 

Es  ist  jedoch  klar,  dafs  Risse  Grund  zu 
Klagen  geben,  was  auch  imnifr  aus  dem  Stahl 
gewalzt  wird.  Das  Auftreten  dieser  Hisse  Ist  in 
rintgen  Pillen  sogar  die  Veranlassung  gewesen, 
vorn  direkten  Walzen  ohne  Wiedererwärmen  der 
Blöcke  Absland  zu  nehmen.  Beim  Wieder- 
erwärmen sind  die  Blöcke  wärmer  und  gleich- 
mäfsiger  erhitzt  und  in  n^anehen  Flllen  schweifsen 
entstandene  Rissr  wieder  7n<?antmpn.  Die  bösen 
Folgen  der  Risse  können  euugerinafsen  durch 
Aushauen  beseitigt  werden.  Man  hat  auch  die 
Blöcke,  um  die  Risse  zu  vermeiden,  vorgeschmiedet, 
oder  vorgeblockt,  kalt  werden  lassen  und  mit 
dem  Schrotlmeihel  geputzt.  Beides  erhiiht  nicht 
unbedeutend  die  Selbstkosten  des  Fcrtigfabricats. 

Die  Oberflächenfehler,  welche  beim  Vorblocken 
sichtbar  werden,  kann  man  in  vier  verscliiedene 
Sorten  eintheiten. 

1.  Crofse,  tiefe,  V-gelormte  Risse  mit  fsrlmrii  ri 
HäiiiJern  treten  an  allen  vier  Sei  ten  1 1  ä  c  Ii e n 
des  Blockes  auf,  aber  selten  an  den  Kanten 
de«splben,  und  erstrecken  sirti  in  verschiedenen 
Zwischenräumen  vom  oberen  bis  zuui  unteren 
Ende  des  Blockes.  Bei  BMeken  ?on  450  bis 
500  mm  Ourchm.  kennen  diese  tiefen,  V*geformten 


j  Risse  75  bis  150  mm  lang  sein.    Solche  Risse 
erscheinen  oft  an  Blöcken,  welche  sonst  rein 
und  {i\nH  sind. 
I        2.  Grofsie   Gruppen   von    Lörhcrn,  welche 
I  hauptsächlich   da   an   den   beiden  Seiten  des 
Blockes  erscheinen,  wo  dieselben  im  ersten  Kaliber 
'  von  den  Runden  der  Walzen  keinen  Seifendruck 
erhalten.    Wenige  dieser  Risse  können  an  den 
Kanten  rorkomroen,  und  die  rissigen  Seiten 
werden  zuweilen  beim  Weitwalzen  und  Umwenden 
des  Blockes  diesen  Uebelstand  weniger  zeigen. 
Bei  Blöcken  von    1500   bis   1900  mm  Länge 
erscheinen  diese  Risse  ungefähr  250  mm  vom 
oberen  Ende  und  erstrecken  sich  ungefähr  über 
I  einen  Raum  von  250  bis  500  mm.   Diese  Risse 
sind  unbedeatend,  wehrend  der  ersten  Stiche, 
'  aber  wachsen  bedeutend   an  Zahl,  wenn  auch 
j  nicht  an  Qröfse,-  während  des  WeiterwaUens  und 
I  unterscheiden  sieh  hierdurch  von  den  V^geformtcn 
;  Rissen.  Niherl  sich  das  Walzgut  seiner  Vollendung, 
!  so  ähneln  sie  den  Gliedern  einer  ROstung.  Diese 
I  Erscheinung  kann  am  besten  bei  Stahl  bemerkt 
werden,  welcher  auf  200  X  ^50  oder  175  X  ^00 
heruntergeblockt  wird. 

3.  Kleine,  rauhe  Risse,  welche  an  einer, 
meistens  an  zwei  Kanten  der  Ifitte,  dber  weniger 
an  den  Flächen  des  Blockes  auftreten.  Zuweilen 
erscheinen  sie  gleich  Qberdeckenden  Schuppen 
an  den  Kanten.  Das  Gharakteriattsche  dieser 
Risse  ist  ihre  Oertlichkeit. 

4.  Schalen,  gewöhnlich  als  Schorf  (scob) 
bekannt.  Diese  können  an  jeder  Seite  oder  Kcke 
des  Blockes  auftreten  und  sind  häufig,  wenn  zu 

i  kalt  gewalzt  wird.  In  einzelnen  Fällen  werden 
diese  Schalen  während  des  Walzens  lose  und 
lUlen  ab,  eine  Vertiefung  zurOcklassend,  welche 
beim  Weiterwalzen  verschwindet.  In  den  meisten 
Fällen  jedoch  bleibt  die  Schale  an  einem  Ende 
festsitzen  und  waixt  sich  in  die  OhetIttehe 
des  Blocks. 

!       Beim    Studium   der   Literatur   Ober  diesen 
j  Gegenstand  und  vor  allen  Dingen  der  Veröffent- 
{  lichungen  von  Caspersson  über  die  Wirkung  der 
Temperatur  beim  Giefscn  und  die  Oertlichkeit 
und  Anzahl  der  blasen  wird  es  unfraglich, 
dals  viele  dieser  Risse  und  C^rfllebsnfetiler  unter 
die  unter  2.  und  3.  aiifgeführlen  fallen.    Es  ist 
Thatsache,  dafs  die  Blasen  dicht  unter  der  Ober- 
fliche  beim  Walzen  aufreifsen  und  die  erwfthnlen 
Fehler    hervorrufen   (saurer    Slahl).  Beim» 
Walzen  anderer  .Metalle  hat  man  gefunden,  dafs, 
I  wenn   in   den   ersten  Kalibern  der  Druck  am 
stärksten  ist,  auch   das  Bestreben  des  Metalls 
zum  Reifsen  am  gröfsten  ist;  anderer?ei!?,  wenn 
I  der  Druck  anfangs  gering  ist  und  fortschreileoU, 
I  wie  das  Mctdl  sich  dem  Bndprofil  nlhert,  wichst, 
7eigt   das  Material   keine  Neigung  zum  Reifsen, 
I  sondern   walzt  sich   vollkommen   glatt.  Dies 
1  bestfttigt  das  Walsen  auf  dem  Duo,  bei  wdchem 
i  man  durch  mehr  oder  weniger  Senken  der  Oher- 
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waixe  deu  Druck  vcrlheiien  kanu,  wie  luao  will. 
Der  Gedanke,  den  Block  in  den  erateM  Stidien 

starker  zu  drücken,  ist  darauf  liegründet,  dalk 
das  Walzgut,  wärmer  uikI  weicher,  bei  geringerem 
Dampfverbrauch  stärkeren  Druck  verlraycn  kann, 
als  wenn  dei  Qaersebnilt  des  Walzguts  geringer, 
die  LSnge  aber  um  so  grflfscr  ist.  In  manchen 
Fällen,  wo  der  Dampf  vor  brauch  beschrtUikl  ist, 
i«t  diese  Hetbode  des  Vofihrens  aueoehlagvebend. 
—  Je  näher  die  Blasen  der  Oberflriclie  des 
Blockes  sind,  um  so  leichter  werden  sie  durch 
den  Dniek  der  Walten  ao^eriHcn,  und  je 
weiter  sie  von  der  Oberfliche  naeh  der  Uitte 
d^ü  Rto'^V*-  liiii  vrlheilt  sind,  um  so  grSfserc 
Verluiigerunt;  kann  das  dazwisciicoliegende Material 
vertragen,  ohne  Risse  zu  bekommen. 

Verfasser  glaubt,  dafs  Risse  unter  I  erwfihnt 
eine  Folge  der  Behandlung,  oder,  auf  die  Art  des 
GiebenB  der  BlQeke  anrOeksttfOhren  sind.  Diee 
scheint  durch  Tolgende  Thatsache  bewiesen  zu 
werden.  Mao  hat  bemerkt,  dafs  diese  Risse  selten 
an  den  Kanten  erscheinen,  sondern  fast  immer 
an  jeder  Seite,  jedoch  gewöhnlich  innerhalb  der 
unteren  Hälfte  des  Blocks.  Diese  V-geformten 
Risse  erscheinen  vereinzelt  als  ausgezackte  Linien 
an  sonst  sich  laddlos  walcendes  Blöcken.  Die 
chemisclie  Zusanimensetziiog  dieser  Bl^^cke  ist 
normal,  aber  bei  einer  Anzahl  von  FSllen  fand 
es  sieb,  dafs  die  BMcke  diese  Risse  zeigten, 
welche  Schwierigkeiten  beim  Abziehen  der  Coquillen 
machten.  Es  war  nicht  nötbig,  sie  der  Aus- 
stolkTOrricblung  zu  Obergeben,  aber  sie  lösten 
sieh  nicht  so  Iciclit  und  schnell  aus  den  Coquillen, 
wie  die  andern  dr-r-cü-r  r,i\arge.  Mit  Ausnahme 
von  £vvei  von  400  Falleu  luud  es  sich,  dafs  diese 
Risse  sehr  selten  bei  BUicken  sind,  von  denen 
die  Coquillen  leicht  abgezogen  wer:!fn  Ironnten. 
Während  alle  Blöcke,  welche  Schwierigkeiten 
beim  Abtnehen  der  Coquillen  ▼emrsaeben,  diesen 
Fehler  nicht  zu  zeigen  brauchen,  noch  die  Gröfse 
und  Anzahl  der  Risse  mit  der  Schwierigkeit  des 
Abziehens  zu  wachsen  braucht,  so  scheinen  doch 
dieaeFehlereine  natürliche  Folge  ▼onScbrumprongs- 
rissen  zu  sein.  Eine  Prüfung  der  Oberfläche 
derjenigen  Blöcke,  welche  mit  der  Ausstofsvor- 
richtuDg  aus  den  Coquillen  gsstoCsen  sind,  wird 
diese  Ansicht  bestätigen.  —  AbhOlfn  ist  hier 
einfach :  Man  suche  nicht  eine  allzugrofse  Coquillen- 
luiltbarfceit  ta  erzielen,  man  sehe  bäußg  und 
sorgföltig  die  inneren  Flächen  der  Coquillen  nach 
und  entferne  Alles,  was  ein  Festsitzen  der  Blöcke 
begünstigen  könnte.  In  Deutschland  wird  eine 
Coquillenhall barkeit  von  120  GQssen  bei  directem 
Giefsün  als  normal  betrachtet. 

Fehler  unter  11  erwähnt  sind  häu6g  eine 
Folge  des  tn  bsifsen  Giebena.  FrOher  suchte 
man  die  Crsache  im  Ueberhitzen  der  Blöcke  beim 
Wärmen.  Diese  Risse  treten  an  bestimmten 
Sldlcii  des  Blocks  auf,  und  zwar  h&  den  znerst 
(am  beifaeelen)  giegonenen  Blöcken  am  meisten. 


In  niancheo  Fällen  walzten  sich  die  zwei  oder 
drei  letzten  BkJcke  gut,  wihrend  die  znerst  ge* 
gosscnen  Blöcke  schlecht  waren.    E    i^t  mfig* 

lieh,  dafs  dipse  Risse  eine  andere  Art  von 
Schrunipiuugsfchler  sind.  Diese  Risse  wurden 
häutig  bei  Blöcken  von  445  X  495  X  1930  mm 
beobachtet.  Die  Länge  der  Blöcke  wurde  all- 
mäiilich  auf  HOU  mm  verringert.  Die  längeren 
Blöcke  zeigten  Risse,  wihrend  die  kareeren  sich 
glad  und  si  halenfrei  walzten.  Die  Beziehung 
zwischen  dem  Querschnitt  und  der  Länge  der 
Blocke  darf  nicht  vernacbllssigt  werden.  Diese 
Beziehung  wechselt  wahrscheinlich,  wie  es  die 
OertHrhkoil  der  Hlasen  geiiiafs  dem  KohlenstofT- 
gehall  und  der  Temperatur  des  flüssigen  Stahls  thut. 

Fehler  unter  III  erwibnt  sind  der  Nach- 
lässigkeit beim  Wärmen  zuzuschreiben.  Blöcke, 
welche  in  wagerechten  üefen  gewärmt  sind, 
zeigen  diese  Ri«e  an  den  Ecken,  welche  zuletst 
der  Flatniue  ausgesetzt  waren.  Wenn  die  Blöcke 
in  einem  Tiefofen  (pit  furnace)  gewännt  wurden, 
können  alle  vier  Ecken  diese  Fehler  zeigen;  die 
Entfernung  derselben  vom  unteren  Ende  zeigt 
deutlich,  dafs  sie  sich  dem  Eintritt  der  Heizgas« 
gegenüber  befmden. 

Fehler  unter  IV  erwfthnt  rQbren  vom  Giefsen 
her,  und  sie  können  weder  durch  vorsichtiges 
Wärmen,  noch  durch  vorsichtiges  Walzen  be- 
seitigt werden.  Hit  einer  Ausnahm«  ist  die  Nach- 
lässigkeit oder  Unwissenheit  des  GiefsOfS  Gniod 
für  das  Auftreten  dieser  Schalen.  — 

Diese  Ausnahme  tritt  ein,  wenn  die  Form 
des  Ausgusses  nicht  im  riobtigen  Verhallnifs 
zum  Gewicht  der  Charge  und  zum  Querschnitt 
des  Blockes  steht.  Wenn  diese  Bedingungen 
nicht  beachtet  werden,  wachsen  die  Schwierig- 
keiten selir,  innerlieh  und  ftu&erlicb  gesunde 
Blöcke  zu  giefsen. 

Die  besondere  Form  des  Ausgusses  hat  nur 
wenig  FinfluFs  auf  Schalen,  welclie  am  unteren 
Theil  des  gegossenen  Blocks  entstehen.  Wenn 
man  die  richtige  Form  des  Loches  im  Ausgufs 
ßnden  will,  mufs  man  nicht  nur  die  Aufmerk- 
samkeit auf  das  Gewicht  der  Charge  und  den 
Querschnitt  des  Blocks,  sundern  auch  auf  die 
Gle&temperatur  und  den  Härtegrad  des  Stahls 
richten.  Es  ist  unmöglich,  für  alle  Fälle  be- 
stimmte Regeln  in  dieser  Hinsicht  aufzustellen, 
sondern  das  (Ar  jeden  Fall  Beste  mob  durch 
gewissenhafte  Versuche  festgestellt  werden. 

Im  allgeuieinen  giefst  man  Stahl  mit  0,3  bis 
0,60  ^  C  am  besten  durch  weite  Ausgüsse,  und 
Stahl  mit  niedrigerem  C-Gehalt  durch  engere.  ' 
(Diese  Ansicht  werden  nicht  viele  deutsclie  Stahl- 
leute theilen !)  Es  giebt  noch  niaiicU  andere 
Ursachen,  durch  nicht  sacbgemäfses  Giefsen  fehler- 
hafte Blöcke  zu  erhallen.  Bei  weichem  Stahl 
erzeugt  zu  schnelles  Giefsen  Schalen,  die  von 
der  CoquiUe  absehrumpfen.  Der  Zwischenraum 
swischen  Coquillenwand  und  Schate  wird  durch 
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nacbfliefsenden  Stahl  ausgefüllt,  unil  bildet  lange  ^ 
Strafen  an  der  Aafsemeite  des  Bloeks.     Bei  ] 

einem  schlectilen  Ausgufä  wird  der  Slahl  gegen 
die  Wände  der  Coquille  spritzen,  und  wenti  die 
Charge  nicht  selir  lieifä  isl,  su  schiaulzcii  diese 
Schalen  nicht  mehr  ab,  sondern  bleiben  vielmehr 
an  der  Aufseriseile  des  nio<  ks  und  verursachen 
Oberilächenfehler  beim  Walzen.  Zu  plötzliches  i 
Oeffnen  des  Ausgusses  bewirkt  ein  Emporspritcen 
des  Stahl;;  an  den  Coquillcnwlnden  und  siebl  j 
diesclbfin  Fehler  nach  sich. 

Die  AufzChlung  solcher  Fehler  könnte  noch  | 
vermdirt  werden,  aber  wie  sie  alle  der  ünacht-  j 
samkeil  oder  Unwissenheit  zuzuschreiben  sind,  , 
so  können  sie  auch  hei  aufmerksamer  Leitung  1 
vermieden  werden.  AuT  manchen  Werken  werden  < 
die  Wärmer  i-ot  iiicU,  wenn  die  Anzahl  (kr  feliler- 
liarien  Blöi-l^e  büim  Walzen  zu  grofs  wird.  Un* 


achtsames  Wärtuen  der  Blöcke  ruft  die  Ober* 
fUchenfehler  von  einer  der  vier  Klassen  hertor. 
Um  Oberilächeufebler  beim  Walzen  zu  vermeideOt 
mufs  man  bei  der  Gehiirtsstätte  deraetben  an- 
fangen, —  das  ist  im  Stall  i  werk. 

Das  Robeson  niehls  von  steigendem  Gufs, 
unrl  um  die  schlrrhipn  Folgen  zu  grof^er  Fall- 
höhe beim  directen  Giefsen  zu  vermeiden,  von 
einem  swiscben  Pfanne  und  Coquille  eingeschalteten 
Trichter  mit  einem  oder  melucren  Ausgüssen 
erwähnt,  ist  mindestens  auffallend.  Eine  grofse 
LQcke  in  vorstehenden  Auseinandersetzungen  isl 
fen  L  %  lafs  mit  keinem  Wort  der  Zeit  Erwähnung 
gesciitelil,  in  welcher  ein  Block  harten  odor 
weichen  Stahls,  um  eine  gute  Walzbarkeit  zu 
erzielen,  aus  gebeislsn  oder  uogeheisten  Gruben 
gesogen  werden  darf. 


Mittheilungen  aus  dem  EisenliUlteulabonitorium. 


Zur  Bestimmung  des  Kohlenstoffes  im  Eisen 

hat  F.  Förster  die  Verbrennung  dos  Ei»vna  mit 
BIei«hromat  in   kleinen  Porsellitnretorten  vor- 

^{«•mimnifn.  Die  Krlut/unj;  lUTsolben  gpMfliali  in 
d«minneben8tehendt  r  AVil>ilduugv(«rans«haulichtim 
Ofen.  Dio  Hoizgasn  f3;fth«'n  zun&chst  durch  das 
ll;ni]>tri>lir,  wulcheä  duK-h  <'iii  an  der  Zahnstungo 
ft  (»«■ffstic:*«  '-  K  c-^.'rl  \  (>)i(  il  \  <  r<i  lil<).ss«'n  werden  kann, 
gdnugen  in  di«-  Kninnur  b  und  vuu  hier  in  drei 
linlbkroisfilrmii;  gebogen«  Brennemihre.  In  einem 
kl'  itu  n  <  rrMri^r  wird  iIü-  zur  Vorbrenniing  i?*  lan- 
dende LifUfhtgas  mit  der  iiülliigon  Luftnienge 
gemfsoht  und  mit  dieeer  zusammen  von  ihm  in  die 
Broniior  goblnson. 

1  bis  8  g  4er  zu  analysirendeDj  in  üestait 
oinoe  Pulvers  oder  von  Bohr*  und  DrehspUuien 
vorliegenden  Eisraprobe  wurd<-,  mit  30  hh  50  g 

df»  vorbiiv  sorgdlllig  ausgoglftbtcn  Bteichromnt^ 
gcimiäeht.,  in  «-inu  etwa  &iJ  o<-  l'a^uiide  I'or/ellnn- 
retorte  eli^lragen.  Die  angewandten  Retorkon 
wan  n  am  Podoii  5  mm  dick,  und  die  WHn<b?  ver- 
jüngten sich  nach  oben  in  einur  Stärke  vuu  2  bis 
3  mm;  der  Hai«  der  Retorte,  weleher  seiner  ganzen 
iJing«*  (-1  mi)   ii.irli  lii-htc  Wvitc  von   1  rm 

h»ttv',  war  an  der  Mtiudung  zur  leichteren  Auf- 
nahme von  KauiechukTerbindungen  glasirt.  Die 
Retorten  wurden  von  der  berliner  Königliehen 
Pnrzellanmnniifactur  hergestellt.  Nach  gescbehener 
Beschickung  wurde  die  Retwrte,  in  einem  geeignet 
geforintt^n  Tiegel  au:;  Graphitthon  in  !•  im  u  Quarz- 
!sand  eingebettet,  in  den  Ofen  gebradit.  Der 
Tiegel  trug  eiiwn  ringförmigen,  mit  einem  Doekol 
zu  vareehlielMnden  Aufsatz,  in  dessen  Wand  ein 
Einachmtt  gefvilt  wurde,  um  den  Ilalt»  der  Retorte 


hiadurohtreten  su  lassen.  ■  Dieser  wurde  dureh 

eine  in  di  rWnivl  des  Ofens  ausgesparte  Oeffnung 
ins  Freie  gefülirt ;  einige  Uber  ihn  gestreifte  Fiatton 
Ton  Aebestpapi'e  hielten  die  Strahlung  dos  Ofens 
vollkommen  zuriic-k  Durch  das  thönerne  I*feifen» 
robr  c  konnte  trockene  koblensAurefreio  Luft  in 
die  Retorte  geleitet  werden.  Das  Rohr  fflhrte 
zu  den  AbH4ii*ptionsapparaten. 

Zwisrh'  Ti  (!i  -«nn  iiml  di'r  T?«'1iiric  wurde  ein  in 
einem  kleineu  Ufeii  ruhendes  kurzes  Verbrennungs- 
rohr  mit  Bloiehfomatmngesehaltet.  Die  Absorption 
i]<>r  Kobli  n'^rmri'  i;i  s<-Iia]i  nrc-h  Trocknting  durch 
Chlorcolcium  im  KaiiapparaU  Mit  einem  Aspimtor 
wurde,  sobald  der  Apparat  zusammenge!«tellt  war, 
durch  diesen  etwa  1  1  koblensilurofreier  Luft  in 
mäl'üig  schnellem  Strome  bindurohgesaugt,  wilhrt'ml 
der  Kaliapparat  gewogen  wurde.  Nachdem  dieser 
eingesehaltet  und  die  Verbindung  des  Rohree  e 
mit  den  vorgebcrti'n  Knllrnhren  abge8cblossi>n  war. 
wurden  die  Flammen  unter  dem  Yerbrcnnuugsrolir 
nnd  im  Schmelzofen  angezOndet.  Die  Hitze  in 
Ii  t^tcrom  wtirilf  ;illui'5lil!<-1i  /urn  Beginn  der 
Kohlensüureent  Wicklung  gesteigert,  welche  je  nach 
den  Umstanden  bei  dunkler  oder  bei  hellerer 
Kothgluth  eintritt,  und  dann  so  geregelt,  dafii 
die  Verbrennung  einen  regelmäfsigen,  niclit  zu 
schnellen  Verlauf  nimmt.  I.afst  die  Gasentwicklung 
nach,  so  steigert  man  die  Hitze  bis  auf  helle  UcHh' 
glutb:  dabei  tritt  infolge  der  Zt  rsotzung  des  Qber- 
Hchftssigen  Bleichrumats  ein  ziemlich  lebhafter 
Sauerstoffstrom  durch  den  Apparat.  Naeh  etwa 
10  Minuten  ertheilt  man,  um  die  Verbr<  iiiiutii: 
Ue8  EttteuH  volktandig  zu  machen,  dem  UebliUf 
die  grflfstmflgliehe  Geeobwlndigkeit,  indem  man 
gloivhzeitig  Oas-  und  Luftzufuhr  entsprechend 
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repelt.  und  liMt  Jon  Ofr-n  etwa  "<  Stundi'  auf  ' 
hellster  Weifagluth.   ächliei'slich  aau(;t  man  wieder  I 

mittels  dea  Aapintora  1  bis  2  1  kohldnalureftwier 

I>iift  durrJi  (Inn  Apparat,  wühi-i  ini  man  die  Ilitzo 
im  Ofen  bei  allmählich  verlangsamtem  Uanjje  dos 
6ebll«es  HMh  und  nach  Termindert.  Endlleh  ^&gt 
raait  di'ii  Kaliappant  aufs  ut-nv.  Dii^  Dauer  einor 
Kohli^nstofTbostimmunf;  bi<trjlßt  droi  IStundi  ti.  Ein 
Vorzug  dieser  Methode  besteht  darin,  dafs  man 
gRDz  unabhängig  ist  von  der  iuCMfen  Form  d«r 
Sil  analysircnden  Eisi-nprobe. 

Oxydirt  mau  ganze  Stücke  von  Eisen  mit 
MetehTomat,  so  erfolf;!  die  Yerbrennong  leichter 
alebei  Anwondunp  desEisunsin  st-int-r  Vorthoilung. 

Die  Ergebnis««  der  vorgonommonea  Vei^leiohs- 
Analysen  aind  in  der  folgenden  üeberaidil 
zuaanunengestellt 


Kohlenetofl- 

gehall, 

KoblensloSgebalt, 

Boindinong 
dar 

nach  dem  Ver- 
breanuof»- 
verfall  rcD 
(•fauden 

Mcb  dm 
varbhno  | 

4iMM  IHM 

1  CaraiMlur«- 
laftaadra.  wmb 
laMkrt  wind* 

BBS 
III 

S  V 

»  S  Ii 

s  *  fic*^ 
u  ■ 

■ 

nach 

1  

Dftch 

".0 

FArromangM  ( 

mita90%Si  { 
u.  48,1  o/o  Mn.  [ 

r,.f,3 

6,49 

0,64 

8.01 
6.13 

6.96 
6.04 
6,00 

6.37 
6.40 

S|>ieg«lei»en  / 

5,01 

Ü.OO 

4.y3 

4,Ö5 

4,42  4.41 
4,48  4.21 
«ii«4  4.» 
4jn  4,M 

4.71 
4,10 

4,81 
4,97 

Gr«iii'-  (ii-  rs"-  f 
reiruüeison  ^ 

330 

S.87 
8.89 
3,94 

3,9« 
8,72 
836 

: 

8,93 
8,94 
8,97 

Waifse«  HuU-  f 

toblMurvh-  l 

1,90 

2.13 

2. (Kl 

2,06 

2,113 

1,25 

!,>9 
1.28 
1,31 

1,27 
1,2« 
1.28 

1.30 

Stahl  Nr.  2  | 

0.77 

0,71 
0,74 

0,7(1 

0.71 
0.73 
U.KW 

suhl  Nr.  ;i  ^ 

0,43 

0.44 

0,47 
0.45 

St.hl  Nr.  +  1 

0,29 

0,27 

0,27 
0.28 

Wolfn«m.st«hl  \ 
mil  J.l«»  uW  / 

1,14 

1,14 

0,44  "  n  Si  and  > 
e,a4«„  Mn.  / 

1,12 

1,11 

Für  Eisen,  wuldies  2  %  und  weniger  Kohlen- 
stoff enthält,  liefert  das  Vorbiennungsverfahren 
und  das  €9in>ni«iitreTerbhren  gleiche  Werthe. 
Aach  bei  grauem  B«^eisen  gaben  die  Vt  rlirentuing 
mit  Bieichromat  nnd  das  Chromsülureverfuhreii 
etela  gut  nbereinstimmende  Werthe,  wenn  das 
letztere  nach  den  Angahi.n  von  Dr.  Cur  Iiis* 
ausgeführt  wurde.  Bei  der  Kohlenstoffbcstimmung 
im  Spiegoleisen  oder  im  FerromangKn  zeigt  sieh, 
dafsdio  nach  dem  Chromrtnrevcrfabren  erhaltenen 
Werthe  je  nach  der  angewandten  Arbeitsweise 


voneinander  sehr  erhehlieli  abweidien.  Beim 
C'hromsäureverfahren  entgeht  entweder  Kohlen- 
stoff in  Gestalt  Y<m  Kohlenwasserstoffen  der  Ab- 
sorption durch  Alkali,  oder  es  hinterbh-ibt  Kolilen- 
Stoff  unvorbrannt  im  Zeraetzungskolben.  Die  erste 
dieser  Fehlerquellen  ist  biahw  fast  allein  bei  der 
Durcharbeitung  de^  clirMmsiureverfahrens  in  Be- 
trachtgezogen worden,  und  die  zu  ihrer  Vermeidung 
gemachten  Vorschläge  haben  sich  gut  bewährt. 
Es  bleibt  somit  nur  die  sweite  Fehlerquelle  in 
Betrai-lit  zu  ziehen .  wenn  die  kohlenstoffrciiOien 
Boheisensortcn  nach  dorn  (Jhromsftureverfahren 
analysirt  werden.  IMe  Riehtiglceit  dieser  Folgerang 
ergiebt  sich  aus  dem  stark,  n  Einflufs,  wolchon 
der  verschiedene  Grad  der  Feinheit  der  angewandten 
Eisen  puhrer  In  den  in  Bede  stebettdm  FUIm  auf 
das  Anal  VM  lu  rgebmbausQbt.  WäbrsnddieObrigon 
Kühlenst.ifl  ln  stimmunfTon  heim  Ferromangan  und 
Spiegeleibeu    mit    einem    Tulver  vorgenommen 
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wurden,  welches  durch  ein  etwa  400  Mascliuu  auf 
1  qcm  enthaltendes  Sieh  hindurohgegangen  war, 

wurden  die  mit  einem  Stern  lu  z.  ii  hnetm  Werthe 
mit  einem  noch  erheblich  feiner  gepulverten  Ma- 
terial erhalten.    Man  sieht,  die  so  naeh  dem 

H  e  m  I«  e  1  sehen  Verfahren*  gewonnene  Zahl  ist 
höher  als  alle  übrigen  auf  gleiche  Weise  erhaltenen, 
und  der  nach  Cor  1  eis'  Arbeitsweise  gefundene 
Werth  stimmt  mit  den  bei  der  Verbrennung  mit 
Bieichromat  erhaltenen  (Un  rein.  Es  er!;iel)t  sich 
also,  dsf»  das  Chromsiluru verfahren  bei  der  An- 
wendung auf  icohlenstofbreiehe  Eisensorten  swar 
leicht  infolge  unvollständi^'er  Verbrennung  «U 
niedrige,  günstigen  Falls  aber  auch  hier  richtige 
Werthe  su  geben  vermag. 

Aus  dem  untersusliten  Spieguleisen  konnte 
eine  kleine  Monge  eines  in  allen  Säuren  un- 
lösiichon  Körj>ers  abgeschieden  werden,  weleher 
fettglftnzende,  schwarze  Schuppen  ilarstelHe;  seine 
Menge  betrut;  höchstens  0,1  %  de»  Spiegeleisens. 
Der  Analyse  nach  erwies  sich  diese  Substanz  als 


*  YergL  »Stahl  und  Etaen*  ISM,  Nr.  24, 8. 1128. 

4 


Digitized  by  Google 


582   Slahl  und  Eisen.  /><>  Einfnba 

nnhoxii  r«)in«r  Graphit,  an  Silieium  enthielt  sie 

nur  1,7  jt*. 

Daf^  die  nach  dem  Hempdsehen  Yerfahren 

<  rlirtlti^nen  Werthe  die  niedrigsten  ^ind,  fUlrfto 
wohl  darin  begrUudöt  sein,  dafs  dabei  das  Eison 
im  luftverdOnnten  Baume,  also  bei  niederer  Tem- 
poratur  als  boi  don  beiden  andoren  unter  Atmo- 
ftpliärendruck  arbeitenden  Verfahren,  mit  der 
GhromsehwefelsSure  geko«htwird,  und  daCs  anderer- 
seits das  sich  aussclieidonde  Queoksilborsalz  leicht 
Eisentlioilchen  umhüllen  und  dadurch  ihre  Lösung 
noch  besonders  erschweren  kann.  Die  Kohlen- 
■tolHMitimmiing  im  Ferromangan  und  Spiegetelsen 
wird  man  daher  bi-ss  r  nnr^h  d^r  Vorschrift  von 
Cerleio  unter  Aowondung  cin^^s  sehr  grofeen 
tJebenwhutteevonChromsehwefeldlQreTornehmen. 
Da  die  Ergebnisse  des  Chronisäurevorfahrcns  aber 
auch  hier  aehr  durch  die  mehr  oder  weniger  feine  Ver- 
theiIuI^p  des  Probegute«  beefnflu&t  werden  kOnnen, 
8<»  giebt  hier  auch  dieses  Vorfahren  keine  volle  üo- 
währ  für  die  Sicherheit  der  i  i  lialtt  nen  Ergebnisse. 

Diese  besieht  aber  hinlänglich  bei  dem  von 
aolehen  Einwinden  freien  Verbrennungsverfiihren 
mit  Bleichr  rii.if ,  Man  wirf!  sirh  rlr^s.  Uion  daher 
mit  Vortheil  bei  der  Analyse  kohlenstollreicher 
Boheteen  bedienen,  mm  mindeeten  dann,  wenn  es 
auf  grofse  (tenauigkeit  der  Bestimmung  ankon^mt. 
Im  Übrigen  wird  das  Verbrennungsverfahren  dann 
zweekmft(kig  für  die  Eohlenstoffbestimmung  in 
allen  Eisensorten  herangezogen  werden,  wenn  man 
dioso  in  In-Ii.  ttiir-  I  l'unii,  in  grober  Vertlieilung 
oder  gauicea  Stücken,  zur  Anwendung  bringen  will. 

Bei  Wolframsiahlen  wendete  FOnter  statt  der 
T.""iing  des  Kupferanimoniunichlorid'!  oino  scTchf 
von  KupferammoniumoxaUt  an.  Diese  wurde  so 
hergestellt,  dab  eine  lOprocentige  Kupfersulphat- 
lösung  mit  so  viel  einer  in  der  Wärme  ge- 
sättigten AmmoniumoxalatlOsung  versetzt  wurde, 
dalb  der  anfangs  ontatandane  Viedersohlag  sieh 
lOste.  Von  dieser  LSsung  wurden  SSO  oe  auf  2 
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bis  3  p  il- r  Sjiiiline  des  zu  analyairenden  Wulfram« 
gtahlos  gegossen  und  fünf  Stunden  unter  häufigem 
ümrUhvMt  damit  im  Wasserbad«  auf  etwa  8Q* 

•Tw-irini.  Ts  srhci'rli't  sirh  Kneifer  .ni«.  wShrnn'^ 
die  Flüssigkeit  eine  grüne  Farbe  annimmt.  Man 
gtefst  sie  Tom  Bflekstande  ab,  ISst  in  der  sonst 
üblichen  Weise  das  in  diesem  enthaltene  Kupfer 
mit  Kupforammoniumchloridlfisung  und  verbrennt 
die  hintcrbleihonde  koliligo  Substanz  nach  dem 
AbfiHrirvn  und  Trocknen  im  SaucrstofTstrome. 

(.Z^lMhr.  lOr  uyav.  Chcmit»  IBSft.  &  STO.) 

Trtmnmg  vin  Nldnl  tmä  EiMR. 

Von  E.  D.  Campb"!  und  W.H.Andrews. 
Diesalpotorsanr.'  Lö --ungboidorMeinllr  wlrrl  mit 
einer  Lösung  von  Natriiimpyrophosphat  vorsetzt  und 
duroh  Torsiehtiges  Zugeben  einer  mlUkig  eoneen- 
trlrten  Natrium f-arbonatlösuncr  d«  r  7nfrst  pofallene 
weitse  Niederschlag  von  Eisenpyrophosphat  wieder 
inLSsanggebraebt.  Ein  UebersohvAi  von  Natrlum- 
carbonat  ist  zu  vormeiden,  weil  s.  n^l  (Jio  spätere 
FälluPL'  do«  Nickels  unvollatindig  wird.  Die  LOsung 
der  Dui'pt'lpyrophosphate  von  Miekel  und  Eisen 
wird  durcli  Asbest  ültrirt,  nnd  im  Filtrat  das 
Nickel  XnnÜi.it  dui  i  }i  Zufügen  einer  Lösung 
von  2  g  Nutriumxanthut  gefallt.  2(ach  wiederholtem 
SdiOtteln  in  ▼erschlossener  Flaselie  in  Iniervanen 
von  10  Minutrn  i^t  dir  Fällung  dos  yic)<ol<5  (^ine 
vollständige.  Der  Niederschlag  wird  auf  oin  Asbest- 
filter  gebraobt,  mit  1  9^  NatriumxantbatlssuDg  aus* 
gewaschen  und  durch  eine  frische  Lusuiip  von 
Snipeters&ure  1 : 1  geltet.  Die  LSsong  wird  nach 
Zugabe  Ton  2  eem  Sflhwefelsftnre  mit  etwas  Wasser 
I  verdünnt  \md  gekocht.  Das  Nickelsulphat  wird  in 
I  verdünnter  HiSO^  polfrKt,  mit  NHs  versetzt,  nach 
I  Zugabe  von  3  g  Dinatriumpyrophosphat  in  einer 
Platinsehale  in  Wasser  geltet  und  elektrolysirt, 
oder  es  wird  das  Nickel  mit  Cyanknlitini1«<5tmg  und 
Silbernitrai  und  Jodkalium  als  Indicator  titrirt. 
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In  Heft  Nr  !l,  IS'.M,  von  „8tahl  und  Eisen" 
steht  eine  dem  , Archiv  für  Eisenbahnwesen"  ent- 
nommene Uebersieht  Uber  das  Eisenbahnnetz  der 
Erdo  für  (He  Jahre  IS8S  bis  1S«2.  Dem  Heft  Nr.  3, 
lä'Jö,  des  „Archiv  für  Eiseubalmweseo'  entlehnen 
wir  nachstehend  die  Angaben  flir  die  Jabre  1889 
bis  1803  mit  einer  Einleitung,  welche  die  wichtigsten 
Daten  höchst  übereichthch  zusammenfafst: 

Am  Schlnsse  des  Jahres  1803  hatte  das  Eisen- 
babnnetÄ  der  Erde  eine  Ausdehnung  von  071  170  km 
erreicht,  eine  LSnge.  die  dem  UV  ifachen  des  Erd- 
umfanges am  Acqoator  gleichkommt  und  die  mittlere 
Sntfemimg  dss  Monde«  von  der  Erde  noch  nm  nahe- 


zu :?Ofl<XK)  km  ilbertrilft.  Mehr  ah  dir  Hälftp  dieser 
gcsammten  Eisenbahnläuge  —  300415  km  —  entfallt 
auf  Amerika,  das  nud  122000  km  Elsenbabnlings 
mehr  besitzt.  ;il.s  <lr»3  mit  23Sri.')n  km  Ei>fiil>,i!iricn 
ausgestattete  Europa.  In  Asien  treten  £war  in  1893 
zwei  nene  Eisenbabniinder  auf  —  Sibirien  mit  den 
Anfangsstreckon  der  grofsen  sibirischen  UeliSrJand* 
bahn  (lOS  km)  und  Siani  il'i'  kml.  im  ganzen  aber 
ift  die  Eiscnbahnl.^iige  diese»  Erdilieil»  —  38706  km  — 
seinem  gewaltigen  Flächenraom  gogenilber,  noeb  «Ine 
sehr  besclK'idi'iie.  Ehi^nso  steht  auch  die  .Tuf 
nur  12  km  sich  beziffernde  Eisenbahnlängc  des 
sohwarsen  Srdtkeilos,  AMka,  su  srinsm  Fliebeii* 
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iahalt  in  keinem  Verh&ltnif»,  wührond  das  Eisenbahn- 
neU  AuBtraliens,  des  jüngBU!n  Erdtheiis,  mit  einor 
Aiifld«iiniiDK  TOB  81 080  km  {m  VeriiiltoibsnrFUteh« 
.iIj»  ein  nicht  iinl)E'(!(Miten*l(!9,  im  Vorliältnifs  zur 
vOikeriuigszabl  als  ein  stark  eatwickcitca  zu  be- 
zeiduieB  ist  Aaf  je  10000  ^awobner  komnien  in 
Australien  &0,6,  iu  Europa  6,5  km  Eisenbahn,  auf  je 
100  qkm  Fliks^he  in  Australien  0,8,  in  Europa  2,4  km. 

Der  Zuwachs  des  Eisenbahuuetzes  in  dem  in 
Betracht  gezogeneu  Zeitraum  vom  SchluMe  des  Jahres 
1880  Iiis  Ende  1898  hat  75086  km  oder  12,Q%  der 
zum  ersten  Zeitpunkt  in  Betrieb  gewesenen  LÄnge 
betrafen,  Uber  6000  km  weoifer,  «1«  In  dem  Zeit- 
raum ISS-S  bis  1R92.  T);i.h  Sink<'n  des  Zuwachses 
ist  besonders  stark  in  Amerika  eingetreten,  wo  der 
Znwadu  in  dem  Zeitabeebnitt  1880  bis  1808  ganz 
ireeentlicli  kleiner  war,  als  in  den  vorhcrgelienden 
Zeitabschnitten  seit  1879  bis  1883.  In  Europa  sind 
die  Schwankungen  des  Zuwachses  nicht  so  bcträcbt* 
lieb  geweaen,  wie  in  Amerilui,  bler  neigt  sicfa  eogftr, 
ebenso  wie  in  Afrika,  gegenüber  dem  im  Vorjahr 
betrachteten  Zeitabschnitt  eine,  wenn  auch  nicht 
weieatHehe,  VergrQlbcrang  den  Zowaehees.  In 
Anslralii^ii  tla^ro^'^n  nimmt  seit  1885  bis  188Ü  die  bis 
dahin  sehr  rasch  vorgeechrittene  £ntvioklung  des 
EisenbebonetEee  einen  immer  langenmeren  Fortgang?, 
der  Zuwachs  woi»t  hier  fortgesetzt  kleinere  Zahlen  auf. 

Von  den  einzelnen  Staaten  Europas  hat  in  1889 
bis  180a  Kufslaod  mit  3292  km  den  gröfsten  Zu- 
wacba  gehabt,  danaeb  kommen  Deuteoblaad  mit 
8049,  Frankreich  mit  2987,  OpstorToich-I^iifarn  mit 
2578,  Spanien  mit  1661,  Italien  mit  1424  km  Za- 
waebe.  In  Amerika  seigen  die  im  EiBenbabnban 
obeuanstehenden  Vereinigten  Staaten  in  1889  bis 
18d8  einen  Zuwachs  von  26496  km  (gegen  29936  km 
in  1888  bie  1892),  danach  folgen  die  argentinische 
Republik  mit  5195,  Brltiaeh  lüordamerika  mit  2788, 
die  Vereinigten  St.n.ntpn  von  Brasilien  mit  27oo. 
lli«;xiko  mit  2657  km  Zuwachs.  In  Asien  hat  Üritisch 
Indien  den  betriehtliehsten  Znwaeba  —  8912  km 
(gegen  5324  km  in  188^S  Iiis  Danach  folgen 

Japan  mit  1295  und  Kloiua&ien  mit  947  km.  In 
AfHka  ireiet  «U«  Capeoloai«  einen  Znwaehe  von 


1059  km  auf,  und  der  erst  seit  IHyo  in  die  Reihe 
der  Eisenbabnstaatcn  eingetretene  Orange-Freistaat 
hat  aeb  Neta  Ende  1808  schon  auf  lOOO  km  Länge 
pi'bracht.  Auch  die  jun^e  Srulafrikaiiisrlii;-  Kcpublik 
hat  in  1889  bis  1893  ihr  Netz  um  die  vcrhältnils- 
mlfeig  bedentende  Länge  von  606  km  erweitert. 
In  Australien  hat  die  Colonie  Victoria  mit  1105  km 
den  grüfaten  Zuwachs  (gegen  1212  km  in  1888  bis 
1892).  Queensland  folgt  qjit  508.  Ncu-Südwalos 
mit  862  km  Znwaebs. 

In  Rcznp  auf  die  Dichtigkeit  des  Ei8enbnhnn<»tze8 
steht  Belgien  mit  18,5  km  Eisenbahnen  auf  je  100  qkm 
Fläche  fortgeeetst  allen  anderen  Ltndern  voran. 
Nur  1  km  wi  nii;t  r  Eiseiibahnlänge  auf  100  qkm  be- 
sitzt das  KOnigi-eich  Sachsen.  Dann  kommen  Elsais- 
Lothringeti  mit  Il^i,  Baden  mit  11,1,  Orob1>ritanni«n 
nnd  Irland  mit  10,5  km  Eisenbahn  auf  100  qkm. 

In  BfZUj»  anf  das  Verhältnils  der  ÜfVf'dkeninjrs- 
zahi  zur  Eiäenbahdläuge  tsteht  die  Cui<jnie  Weist- 
austraiien,  die  178,8  km  Eieonbabnen  anf  je  10000 
Einwohner  besitzt,  obenan,  es  folgen  Queen.'»land  mit 
88,6,  Südaustralieu  mit  84,5,  Neuseeland  mit  50,3, 
Britisch  Nordamerika  mit  60,0,  Tasmanien  mit  48,8!, 
der  Orange-Freistaat  mit  48,1  kra  Eit^cnbnhnen  auf 
je  10000  Einwohner.  In  den  dichtbevölkerten  alten 
Staaten  ist  das  VerhSitnirs  der  Eisenbahnlänge  zar 
BevUlkerungszahl  natürlich  ein  wesentlich  ungün- 
stigeres. Von  tli'n  europäischen  Staaton  hat  wrdr^tt 
die  gröfste  Kisenbahnlänge  im  Vcrhättniis  zur  Ein- 
wohncnabl  —  18,3  km  anf  je  10000  Einwohner. 

Danach  knnimt  die  St'liwpi;^  mit  Mfi,  Hävern  nnd 
Frankreich  mit  je  10,3,  Elsafs-Lothringen  mit  10,0  km 
Eisenbahn  anf  je  10  000  Einwohner. 

Die  Angaben  Uber  die  auf  die  Eisenbahnen  ver- 
wendeten Anlagekosten  ergeben  als  durchsclinitt- 
liebe  Kosten  eines  Kilometers  Eisenbahn  in  Europa, 
wo  ein  grOfserer  Theil  der  i;i.^>  nliaimcn  zwei-  und 
m-  lirgcleisig  ausgelvnnt  nnd  für  schiielh  n  und  starken 
Verkehr  gut  ausgerüstet  ist,  zu  üiaiou  iS,  in  dcu 
Übrigen  Erdtbeileo  an  158900  Jt.  Dan  gesammte^ 
am  Schlüsse  des  Jahres  anf  di(  Fisenbahnen 

verwendete  Anlagekapital  berechnet  sich  danach  zu 
nind  143  Milliarden  Hark. 


I.  Uebersicht  des  Zuwachses  an  Ebenbahnlänge. 
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III.  Uebersicht  der  auf  die  Eisenbahnen  verschiedMer  Länder  verwendeten  Anla8ekotteii.> 


Zeit       1  Llage 

AnUgsfcapItal 

Lfd. 

StAAten 

vd  iNlah«  «ab  41»  iaiib*  4w 

Nr. 

ABliftkapUila  bnnkt 

in  SMWW      1    für  t  kB 

j  km 

^           1  ^ 

I.  £uro^ 
Deutschland  ....... 

Oestemich'UngMrn  .  .  .  . 

Grohbritiiiiiii«n  nod  Irliind 

Frankreich  (Hauptbahnen)  . 

Kursland  

Italien  (Uauptnctze)  .  .  .  . 
Hel^nVn  (Staatsbaitoenj  .  . 

f^ehntiz 

Spanien   . 

Niederlande  

Dänemark  (Suatobalweii)  . 
NonreOTn  

Sc-liweden  (Staatsl»aliiicM'"i 
Kuiniiaien  (Staatsbahnenj  . 
Griaebanland  ....... 


(abgerundete  Zahlen) 

31.  3.  1894 

43  525 

10  944  591  000 

253  405 

81.18.1890 

26  529 

6  503654000 

246277 

31. 12.  \m 

88219 

19486467000 

584  798 

12. 1S93 

3i>  747 

12  170  661  000 

340466 

29  194 

6  798  700  ODO 

282880 

31. 12.  1890 

10  450 

3  084  483  000 

295  161 

31. 12.  1892 

3  249 

1  09R  148  000 

337  380 

31. 12. 1892 

3  274 

S70  mA  000 

265  750 

31. 12. 18&a 

10  095 

2  272  491  000 

225  110 

1887 

2  623 

554  «92  000 

211  472 

81.  3.1892 

1525 

190  860000 

125154 

30.  6.1898 

1589 

147 114  000 

t4l77 

31. 12.  1Ö93 

310  882  000 

106  613 

3  t.  12. 1892 

2  938 

485  185  000 

199  009 

1894 

971 

50  512  000 

52  020 

207  317 

Gl  !'06  424  000 

316078 

oder  fllr  1  km  ruml  313  100  Jt 

nitliiii  fllr 


668  km  fib«rschläglich: 

2:iH  r.53  X  »18  100  •■ 


rand  74691  Millionen  Mark. 


IL  Vebrlge  ErdtheUe. 

Vereinigte  Staaten  

Canada  .....   

Brasilien  

Argentinien   , 

Britisch  Indien  

Java  (Staati^bahnon)  .'  .  .  . 
Japan  (Staatsbaboeo)  .... 

Algier  und  Tunis  

Capcolooie  (Afrika)  ..... 
Colonie  Nen-Südwalea  .... 

y,      Südaustralien  .... 

„  Victoria  

„  Queensland  

„      Westanstralien  .  .  . 

„      Tasmanien  ..... 

.  Nea«e«laod  


(abgerundete  Zahlen) 

80.  6.1898 

266  545 

44126189000 

165  549 

30.  r^. 

24  167 

3  563  057  000 

147  435 

31. 12.  IbL/J 

10  280 

1  V!22  385  000 

118  904 

1893 

13  450 

1  711  .•■s- 

Vll  253 

31.  12.  1892 

28  '.m 

4  542  5>a  ÜOU 

158  887 

81. 12. 1893 

977 

124  137  000 

135  723 

31.  3.1S93 

887 

133  711000 

150  745 

81. 12. 1898 

8180 

518864000 

165  770 

1893 

3  623 

396652000 

109  482 

80.  6.1894 

4  025 

717  105  000 

178185 

30.  6.  1894 

2  680 

243  088  000 

90  665 

.30.  6.1894 

4  859 

754  971  OOO 

156  246 

30.  6.  1894 

8  828 

328  382  000 

S-S  792 

31. 12.  1892 

334 

18  296  000 

54  755 

31.  12.  1893 

075 

70  204  000 

103  940 

81.  8.1894 

?.  140 

302  741  000 

06  414 

ä71  190 

58  773  923  0<'Ü 

1  lb833tf 

oder  fltr  1  km  rand  158  800  <iK 

Zui»auiuien 


mitbin  für  48S 617  km  überschläglich: 

482617  X  ir,S3«X»  ^  rnnd  Millionen  Mark. 

Das  Gcaammtanlagokapital  der  Ende  IWA  in  Betrieb  geweseaeo  Eisenbahoeo  der  Erde  (für  671170  km) 
«teilt  stell  htofnaeh  llbenebllclieb: 

auf  143  174  Millionen  Mark  ^  rund  143  Milliarden  Mark 
(durchschnittlich  für  1  km  rund  213300 


'Für  die  Umrechnung  ist  angenommen: 

1  Franc  0,8  1 

IX  J»,0   ,  I 

1  Dollar  4^0  .  1 

1  Bubel  (Heull)  Vi^  „  1 

1  Peseta  0^  „  1 

1  Krone  (sebwediiwh)  ....   1|1S5n  1 

1  Lira  0,8  . 

*Der  a«lt^  Geldwertb  »teilt  ticli  anf  l.as<# 
**   ■       f»  «  I»      K     »  8,88  „ 


Peso  (fuorte)  ,  4,0 

Gnidcn  (Ottenr.)   1,7  , 

Kupi««  ^0  ^ 

Yen«*  .  4,0  , 

engl.  Meile   1,609  km 

Wewt   1,067  . 


Digrtized  by  Google 


15.  Juni  1895. 


Bericht  übtr  in-  und  aualändiuh«  PaUnte. 


Stahl  und  Eisen  587 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

weicht  von  dem  angegebenen  Ttge  an  wShrend  zweier 
Monate  zur  Einsichtnahm«  fDr  Jedermann  im  Kaiterlichen 
Palentami  In  Berlin  aufliegen. 

27.  Mai  1895:   Kl.  49,  L  9271.    Verfahren  für 

Herslelliinji;  von   Rohren   ohne  fchweifsfu(?e.  Carl 
Gustav  Patrik  de  Laval,  Stockholm. 

30.  Mai  1895.  KI.  18.  G  R.5«8.  Verfahren  und 
Apparat  7.nr  G<>winnuni;  von  Jod  aus  Hochofeni^asen. 
Paul  Gredl,  Rsch  sur  Alzetle,  Grofsh.  I.uxemhiirg. 

Kl.  40,  S  8340.    Verfahren  zum  Auslauiren  von  ' 
Edelmetallen  mit  Hillfe  von  (iyanverhindiinpen.  Henry 
Livin(»(tnne  Sulman  und  Frank  LilhprIandT«>eil.  London. 

Kl.  48.  B  17. W4.  Verfahren  und  Vorrichliinu  zur 
palvanjechen  Aetziinj?.  Charles  Louis  ßurdett.  Hartford, 
Conn..  V.  St.  A. 

Kl.  49.  n  6808.  Verfahren  zum  Fassen  von 
Diamanten  für  fchneidwerkxeinre.  W.  Dftrffurt,  Berlin. 

4.  Juni  1895:  Kl.  5.  B  1652-3.  Querhau  zum 
Ahbauen  von  niächti)ccn  Steinkohlenlagern.  Fran<;ois 
Bague.  Lyon. 

Kl.  i«,   B  I43ß3.     Ceuientationsverfahren  fflr 
Eisen.    Francis  Gordon  Batea,  Philadelphia. 

Kl.  18.  P  7243.  Reduclion  der  im  FInfseisen 
vorhandenen  Oxyde  durch  Znsatz.  von  Silirium-Kohlen- 
stoU  odnr  Silicium-Kohlensloflf  ManKan.  Phflnix.  Act- 
Ges.  fflr  Berghau  und  Hfittenbetrieh.  Ijiar  bei  Ruhrort. 

Kl.  40.  M  1151-5.  WiderstandsreKler  filr  Vor- 
richtungen zur  Aussrheidnne  dos  Amalgams  aus  der 
TrObe.  Franz  Mahlstedt,  Ewald  Fischer  und  Emil 
Klein.  Breslau. 

Kl.  48.  E  4290.  Verfahren  zur  Erzeugung  krystal- 
linischer  Metallmassen  auf  elektrolytischem  Wege. 
Elektricit&ts-Act.-Ges.  vorm.. Schuck ert  &Go.,  Nürnberg. 

flebranchBmnster-Eintra^ngeD. 

20.  Mai  1895.  Kl.  31,  Nr.  40102.  Begenerativ- 
Flammofen  mit  Ga?feuerunp  und  durch  Gas  und  Ab- 
ga.se  erhitzten  Recuperatoren  für  Gas  und  Lufl.  Paul 
Schräder,  Witten. 

Kl.  31,  Nr.  401.54.  MelalldObel  für  Modelle  aus 
einer  Hülse  und  einem  in  dieselbe  passenden  Dorn. 
Fritz  Schrepffer,  Burj;  b.  Magdeburg. 

Kl  49.  Nr.  40  011.  Fahrbarer,  nach  jeder  Rich- 
tung von  Hand  fahrbarer,  mechanisch  angetriebener, 
selbstthälig  schaltender  Aufreibeapparat  Mr  Niet-  und 
Schraubenlöcher.  GiitehofTnungshmte,  Actien  -Verein 
fflr  Bergbau  und  HCittenbelrieb,  Oherhaiisen  II. 

Kl  49,  Nr.  40104.  Schweifsvorrichtung  für  Ringe 
und  Kettenglieder:  Gesenk  mit  einer  der  Form  iles 
Arbeitsstücks  entsprechenden  Aussparung  und  einem 
in  letztere  eingreifenden,  das  Werkstück  theihveise 
umschliefsenden  Stempel.    C.  (Jrfiber,  Schwerte  i.  W. 

27.  Mai  1895:  Kl.  7.  Nr.  40B01.  Drahtrichte- 
Apparat  mit  zwei  Satz  Bichterollen  und  Schrauben 
zum  Einstellen  dej  Rollenhubs  während  des  Betriebs. 
Ernst  Nolle,  Weifsenfeis  a.  S. 

Kl.  10.  Nr.  40  645.  Schlcudermühle  mit  heizbarem 
Mantel.    F.  Aug.  Schulz,  Halle  a.  S ,  Landwehrslr.  6. 

Kl.  31.  Nr.  40  695.  Durch  Keiiüäc-beu-Anzug  mit 
einer  Handhabe  zu  verbindendes  Metallfuller  zum 
Herausheben  von  Holzmodellen  aus  dem  Formsand. 
H.  C.  L.  Sablowskv.  Hamburg. 

4.  Juni  1895:'  Kl.  5,  Nr.  40993.  Bohrkopf  mit 
zweifachem  Spannfutter  und  in  dasselbe  diagonal 
zum  Schaft  mit  Kletiimscbrauben  eingespannten 
Messern.    Alfred  J.  Gooper,  Duryea,  V.  SL  A. 


Kl.  5,  Nr.  41 028.  Durch  L'mwicklung  der  Litzen 
mit  Hanf,  Gummi.  Draht  oder  dergl.  und  Umhüllung 
der  verdickten  Seilstelle  durch  gleiches  oder  ähnliches 
Material  gebildeter  Mitnehmerknolen  für  Förderseile. 
Feiten  k  Guilleaume.  Carlswerk,  Mülheim  a.  Rh. 

Kl.  7.  Nr.  40837.  Mas-siver,  fugenloser,  durch 
Einsleokch  eines  massiven  Drahtes  in  ein  Doublier- 
roiir,  Ziehen  des  Ganzen  durch  einen  Ziehring  und 
Zusammenschweifsen  gebildeter  Draht  Friedrich 
Speydel,  Pforzheim. 

Kl  7,  Nr.  40975.  Vorrichtung  zum  Ziehen  von 
Draht,  mit  zwei  Hohlen  oder  Zicheisen.  Franz  von 
Ohle.  Altena  i.  W. 

Kl.  31.  Nr.  40  952.  Cupolofen  mit  einer  oder 
mehreren  seitlichen  Beschickungsthüren  in  einer  Ab- 
dachung des  weiteren  Untertheiles  für  Feuerungs-  und 
in  dem  engeren  Obertheil  für  Schmelzmalerial  und 
mehreren  Reihen  Lufllöchern  im  Ober-  und  Untertheil. 
W.  H.  Bradley,  Mingo  Junction.  Ohio.  V.  St.  A. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  :M,Nr.  M)«07,  vom9.Juni  1894.  Maschinen- 
bau-Actiengesellschaft  vorm.  Beck  &  Henkel, 
Abth.  Theodorshülle  in  Bredelar  i.  W.  Kern- 
formmatchine. 


Eine  der  Länge  nach  getheilte  Kernbüehse,  deren 
Innenform  eine  beliebige  sein  kann,  wird  in  den 
Cylinder  a  eingesetzt  und  vollgeslarapfl.  Dann  wird 
die  Büchse  mil  dem  Kern  von  dem  Kolben  r  gehoben, 
die  Büchse  aufserhalb  des  Cylinders  abgenommen  und 
der  Kern  entfernt. 


KI.  10,  Nr. 80820,  vom  6.  December  1893.  Franz 
Josef  Collin  in  Dortmund.    Liegender  Kokaofen. 

In  den  Zwischenwänden  der  Verkokungskammern 
sind  mehrere  parallele  Züge  a  b  angeordnet,  die,  ab- 
gesehen von  der  Eintrittsstelle  für  Gas  und  Lufl.  auf 


[■ — 1 

-  !  \ 

-1 

der  t'anzen  Wandfläclie  in  einer  Verbindung  nii  lit 
stehen,  so  dafs  eine  Mischung  der  Verbrennungsgase 
beider  Kan'ile  erst  in  den  unter  der  Ofenwand  be- 
fludlichen  KanAlen  stattfindet.  Der  Einlrilt  des  Gases 
in  die  beiden  Kan'de  kann  vermittelst  eines  Schiebers  c 
geregell  werden. 


Cc 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.ßäAlOT).  Tho  Apollo  Iron  and  Steel 
Company  in  Pitlsburg  (Pa.).  Utberhebronichtung 
für  blechwalsirerkc 

Hinter  dem  Walzwerk  ist  ein  Rost  a  angeordnet 
mit  einer  auf  lii»"  Walzen  zu  sich  drehendifn  Tran8|iort- 
walze  b.  Zwischen  den  Rot^tslAhcn  a  liegen  zwei 
um  90*  gegeneinander  verstellte  Fintrerc^,  die  durch 
einü  Lenkstange  i  miteinander  verbunden  sind.  Trill 
in  der  gezeichneten  Lage  der  Finger  e  das  Blech  aus 


den  Walzen,  so  schiebt  es  sich  Aber  den  Finger 
Ober  die  entgegengesetzt  sich  drehende  Trantsporl- 
walze  b  und  den  Finger  c.  Letzter<'r  kann  sich  hier- 
bei nicht  senken,  weil  das  Blech  von  den  Walzen 
noch  gehalten  wird  und  demnach  der  Finger  e  sich 
nicht  heben  kann.  Verläfst  aber  das  Blech  die 
Walzen,  so  drückt  es  den  Finger  c  herunter  und  da- 
durch wird  es  von  dem  Finger  e  gehoben,  so  dafs 
die  Transporlwalze  6  das  Blech  Qber  die  Oberwalze 
fortschieben  kann. 


Nr.529(M<U  Alexander  Laughlin  in  Sewickley 
und  Josef  Keuleaux  in  Pittsburg  (Pa.).  Regene- 
rativ-Hammofen. 


Mehrere  Herde  (in  der  Skizze  3)  sind  dicht  neben- 
einander angeordnet  und  besitzen  nul  jeder  .^eite  je 
einen  Gas-  und  je  einen  Luftwftrmespeicher  rj  bezw  b. 
Die  zu  ein<  m  Herd  gehörigen  Wärmespeichcr  haben 
besonilere  Kanüle  zur  Verbindung  mit  den  Generatoren 
und  der  Esse  und  besondere  L'mstellvenlile,  dagegen 
mQnden  alle  Kanftle  in  ein  und  dieselbe  Esse.  Es  ist 
«ladurch  ermöglicht,  jeden  Herd  für  sich  zu  betreibeu. 


Nr.525144.  Byersoo  D.  Gates  in  Oak  Park 
(JH.).    Stein-  und  Erzbrteher. 

Der  Brecher  hat  zwei  um  die  Wellen  aa  pendelnde 
Backen  bb,  die  zwischen  sich  eine  grOfsere  und  zwischen 


sich  und  dem  feststehenden  Keil  c  eine  kleinere  Maul- 
weile haben,  so  dafs  das  Brechen  in  zwei  Ahsi^lzon 
vor  sich  geht.  Die  Bewegung  der  Backen  b  erfolgt 
von  der  Welle  d  aus,  die  vermittelst  einer  Excenter- 
Stange  an  ein  beide  Backen  b  verbindendes  Gelenk  ee 
angreift.   


Nr.  &28510.  James  Purves  in  Manhall 
(Pa.).  Rfgeneratir-Oftn. 

Der  Herd  des  Ofens  wird  durch  einen  rolirenden 
(Zylinder  a  gebildet,  dessen  Hälse  an  ZwischenstQckH  b 
anschliefsen.    In  diese  münden  die  Gas-  und  Lufl- 


bezw.  AbgaskanSle  r  d.  S&mmtliche  Theile  sind  be- 
hufs leichler  Auswechselbarkeit  aus  einem  Eisenuiantel 
mit  feuerfestem  Futter  hergestellt,  so  dafs  beim  Ver- 
schleifs  eines  der  Theile  ohne  weiteres  ein  anderer 
an  seine  stelle  gesetzt  werden  kann. 


Nr.  5251S5.  Frank  L.  Clark  in  Pittsburg 
(Pa.).    Ti*eh  für  Bandeisen -Wahwnke. 

Hinter  dnm  Endkaliber  de»  Walzwerks  sind  zwei 
feste  rinnenfOrmige  Tische  ab  und  ein  aus  einem 


endlosen  Band  bestehender,  stets  in  Kleicher  Richtung 

sich  bewegender  Tisch  c  angeordnet,    letzterer  soll 
das  aus  d<'m  Walzwerk  kommende  Band  sofort  weiter 
befördern,  um  eine  Stauung  desselben  hinter  den 
I  Walzen  zu  verhindern. 
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Statistisehes. 

Deutschlands  Ein-  und  Ausfuhr. 


'  Xnei 

Eiseoene  

ThomaMchtaden  

ßrucheisen  und  Abfälle  

Roheisen  

Lappeoeiflen,  Robschienen,  Blocke   . 

Fabricate : 

Eck-  und  Wiukeleisi'ti  

Eisenbaholaschen,  Schwellen  etr  

EtsenbablMohienen  

Radknnfr  «nd  Pflugachaareneiaen  

Sehmiadbaret  Biaen  io  SUben  

Platlr>n  und  Bleche  aus  schmiedbarem  Eisen,  rohe 

polirte,  gefirnifste  elc  

WeiCshlech.  an<  Ii  lackirt  

Eiseodrabt,  auch  fa^onnirt,  nicht  verkupfert .  .  . 
Dtifl.  ▼erkopfert,  Tercinot  etd.  

Ganz  grob<>  EiMBWMNat 

(leschrmüp  au°  Eisengufs  ............ 

Andere  Eisen^'urawaaren  

Amboase,  Bolzen  

Anker,  gans  grobe  Kelten   . 

Britekao  «od  Biackanbwtaadtheil«  

neabtawlle  

Eisen,  »ugrobeti  Masrliirn'tilli''ilc[i  >'lc.  Torgeücluuied. 

Federn,  Achsen  elc.  7,11  Eisnilmlinwagen  

Kanonenrohre  

ROhrao,  geacbmiedete,  gewalzte  etc.  ...... 

€b«be  Elftenwaar«: 

Nicht  abgeschliffen  und  abgeschliffen,  VV<'ikzeui;r„'  , 
Geschosse  aus  schiniedb.  Eisen,  nicht  abgeschliffen 

Drahtstifte,  abgeschliffen  

Geachosse,  abceaebliffeo  obn«  Waiminl«!  .... 
Sehranbcn,  Sebraubbolsan  

Feine  Elsenwawruil 

Aua  Uub-  oder  äclimiedaiaea  

Spieliauc.  .  . 

Rfiagagvwehrp  

Jafd-  und  L(ixu»geweiire  

!$ähna<!e!ii.  Nfthmaschinennadeln  

Behl üibi'i. dei  n  aus  Stahl  

Ohrfonmituren  

Mascblncn : 

LocomoUven  und  Locomobilen  

Liampfkessel,  geschiiiiedete,  eiserne  

Hascbiaeo,  Oberwiegend  aus  Holz  

p  «  ■  Gur>ei!'i'Q  

,  ,  ,    Pchniioiieisen    .  .  . 

,  ,         .    and.  iinedl.  Matallen 

Nthnwacbioanr  OberwiageDd  aus  Gufi>eiaaa  .... 
a  •         •  Sebmiedabcii  .  . 

Andere  Fabrlealei 

Kratzen  and  KimtiaobascbiSge  

EisenbahoAihrtaiig« : 
oboe  Ladar-  etc.  Arbeil,  je  untar  lOWiJl  werth 
•       ,      ,       ,     .  Ober  1000  ,  , 

nitl  Leder-  elc.  Arheit  

Aodera  Wagen  und  Schütten  


Zm.,  obM  Sna,  doch  «Saaclil.  laatiunt.  u.  Apparate  I 
mit 
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Berichte  über  Yersamiiiluiigeii  aus  Fachvereinenu 


Der  VI.  AUgemeine  Deutsche  Berg- 
mannstag 

findet  in  den  Tagen  vom  10.  bia  12.  September  d.  J.  in 
Haonover  statL  An  die  Beratbungen  Mhliefoen  «icb 
BMichtigungan  msehitiientr  W«nt«  «od  AuaflOge 

nach  dem  Ober-  und  Unterharz.  Anmeldungen  sind 
«pftteslens  bis  zum  15.  Juli  an  den  Schriftführer 
Hrn.  lipri.'tatli  Hu  eck  in  Hannover  zu  richten.  Der 
Feätbeitrug  von  15  iM  ist  gteichzeiU|f  hu  Hrn.  Emil 
L.  Meyer  in  Finnm  E.  Mayer  4t  Sohn  in  Hannoter 
•innisenden.   

Cäevelaiid  lastitutlon  of  Engliieers. 

Chnrlei  Wood  bcridilet  Ober  einm  n«ii»D 
Gnarftslofoa  von  Davis  Colb  j*  tnr  Entsehwefe- 

*  .Bnglneeriog*  1686,  3.  668. 


lung  der  Bitenerxe.   Derselb»  bnteht  rim  riaer 

Reihe  cuncentrisch  angeordneter  Kainrnern  aas  feuer- 
festen Steinen.  Die  äufsere  rin^'furmir'i' Verhrennuu^s- 
l^aniiuer  uin^-ielit  eine  ebcnsalL'iiH  I'.r/kKniintr,  in 
welcher  !$ich  eine  kreinförmige  Kammer  befindet,  die 
al»  Elsse  wirkt.  Die  Ga»e  gelangen  durch  kleine  Oeü- 
tiungen  in  die  Verbrennunplummer,  werden  fiber 
das  Er  geleitet  und  gehen  dann  in  den  mittlem 
Abzug.  Oben  trifTl  das  verbrennende  Gas  mit  den 
herabgehenden  Erz  zusammen  und  treibt  einen  Theil 
des  Sclnv('fel<  aus;  w<  nn  «iaa  Erz  dann  beim  llfrah- 
sinken  nllinrililii  ti  l<i»l  VVeii'ngluth  erreicht,  Mud  auch 
tit  i  F4c>t  lie^  Schwefels  ausgelrielioti  Um  ein  Hingen- 
bleiben  der  Erzpost  zu  rerhindern,  ist  die  ringförmige 
RrzkauitiHT  von  oben  nach  unten  SU  erweitert  - 
(Vortragender  acbeint  der  Ansieht  su  «ein,  dab  darch 
den  neuen  Ofen  das  RAsten  und  die  Etetsehweretmif 
von  Elten-  und  anderen  Erzen  in  eine  neue  Phaae 
treten  werde,  wozu  Berichterstatter  indessen  den  Gruad 
nicht  ahiaieht.) 


Beferate  und  kleinere  Mittheilungeu. 


Ueber  die  Terwendon^  des  EIhpuh. 

Während  der  seil  einem  halben  Jahrhundert 
erfolgten  Inangriflhahm«  dea  BiaentNihnbauee,  der 
Regniiraog  der  PlQsse  und  der  in  neuerer  Zeit  hinzu- 
g^irelenen  Anlage  von  Kanflien  hat  die  Entwicklung 

iler  St('inkohl>-ri-  und  Eisenproiluc timi  oiiifMi  uni.'e- 
almt>-n.  fast  olme  Unterbrerliiing  slf ijjeüdeii  Auf- 
s<-li\Minit  ^fenuMiru»"n.  So  ist  die  Sf>-inkohlenproduction 
von  rund  2  500000  t  im  Jahre  1840,  dem  Beginn  der 
Eiaenbahoperiode,  auf  67  657  844  t  im  Jahre  1893, 
alao  um  mehr  ai»  daa  27  fache  gestiegen .  die  Eiaen- 
prodoction  von  mnd  761000  t  ra  den  Jahren  1861 
bis  1864  auf  rund  5  3i^2000t  im  Jahre  1804.  also 
um  mehr  als  das  7  fache.  Leider  ist  auch  nicht 
cntf.rnt  in  diesem  V<?i  hältnifs  der  einheimische  Ver- 
brauch des  Eisens,  nur  von  25,2  kg  auf  den  Kopf 
der  Bevölkerung  in  den  Jahren  1861  bis  1864  auf 
73  kg  im  Jahre  1894,  also  nur  um  etwa  das  Droifarhe, 
gestiegen ,  und  ist  dadurch  die  Eisenindustrie  nalur- 
gemäfs  uuf  die  Auafohr  bingewtesen,  die  xur  Unter- 
bringung eines  so  grollen  Th^iles  der  Production 
in  immer  gröfserem  Uiiil.'n^'f  tienul/.l  werden  mufs. 
Erfreulicherweise  ist  es  zwar  tmu  aller  entgegen- 
sloliondiT  Schwierigkeiten  iri'lnrveti.  liie  Austuhr  ije^ 
Eisens  von  66200  t  in  den  Julireu  18ül  hm  1864  auf 
2009ÜOOt  im  Jahre  1894  zu  steigern,  immerhin  ist 
noch  eine  Einfuhr  ausländischen  Eisens  vorhanden, 
die  in  den  letstMi  S  Jahren  zwischen  350000  und 
3Ö1000I  achwaniLt,  und  ein  Kapital  von  annShernd 
80  lOllfonen  Mark  darstellt,  welches  der  nationalen 
Arbeil  vcilin en  ^A\^.  Aber  nichl  genug  damit,  macht 
sich  aucli  in  n>'U'  rt-r  Zeit  aufser  der  englischen, 
belgischen,  Iran/riKi  r  Inn  uud  Österreichischen  Con- 
currenz  immer  entschiedener  die  amerikanische  Con- 
currenz  geltend,  so  dafs  es  ein  Gegenstand  ernster 
Erwigung  ist,  nnaere  hochentwickelte  Eisenindustrie 
gegen  den  fibermflchligen  Wettbewerb  dea  Auslandes 
SD  schützen  und  unserer  Arbeitcrbevölkeruag  die 
Arbeitsgelegenheit  mindesleos  in  dorn  hisherijfen  lln)- 
fange  zu  ?ichiiii.  H-knunllirli  i^i  dii'-i  tiirht  von 
unserer  Eisenindustrie,  die  vollständig  auf  der  Höhe 
der  Zeit  aUbt  und  die  Seibatkosten  bereits  anf  daa 


äufsersle  reducirt  hat,  sundHrii  von  den  jVerkehrs- 
verhütniaaen  abhängig,  da  bei  der  weiten  EatfemoBg 
der  Indnetrieeentren  vom  Meere  und  der  Xohtenreriere 
von  den  ErzlogersUltten,  sowie  bei  dem  unverhältnilb- 
in.trsig  grufsen  Anibeil,  welchen  die  Frachtkosten  von 
drn  Productionskoslen  betragen,  der  Schwer(.Liiikt  der 
Frage  in  der  EriitSfsi}»ung  der  Eisen!iatii)(.ut(M'.arife 
liegt,  die  jetzt  dui eil  den  Antrag  Letoch  a ,  ti-trHfl.'nJ 
die  Eisenbahnfraitilsalze  in  d^n  MunlangebieieD 
.Schlesiens,  eine  erneute  Anre^uin;  jj-funden  hat 
InalMsondere  wird  es  mit  Freude  begraiM  werden, 
dafe  die  tor  Vorberatbong  des  Anlrage  Letocha  ge- 
w.llitte  Commission  di-a  Ah;,'' ordnelenhauses  sich  nicht 
aut  Tarife  l'ür  Ei4,eii  und  Ki'senerze  beschränkt, 
sondern  auch  ihr  Augenmerk  aul'  ändert'  UCiier,  v.  B. 
Getreide,  gerichtet  hat,  und  somit  du-a^-r  Antrag  aofh 
weitere  Ausdehnung  finden  wird.  Wir  sehen  zwar 
voraus,  dafs  diese  Berathungen  einen  ähnlichen  Verlauf 
wie  alle  früheren  haben  werden,  und  da£i  die  Staats' 
regiemog  alle  Anträge  auf  Ermäfi»igung  der  G4Uef- 
tarife  mit  dem  Bemerken  ablehnen  wird,  dal^  die 
gegenwärtige  Finrinzhij.">  die  (Ipwilirung  von  Tarif- 
ertnalMt:nti^'en,  »iie  niit  einer  n  hctitichen  Verminderung 
d'T  E:nnalui;e  veiiiuiiden  s-'i ,  inclit  |,:e.-talte  K-  er- 
scheint daher  notli wendig,  gegenütier  diesem  zu  er- 
wartenden ablehnenden  Bescheid  im  voraus  Stellung 
zu  nehmen  und  mit  aller  Entschiedenheit  daran  fest- 
zuhalten,  dab  die  bei  der  Verstaatlichung  der  Privat- 
bahnen in  Annicht  gestellte,  bisher  jedoch  noch  nicht 
zur  Ausfnhrung  gekommene  allgemeine  Grmäfsiguog 
der  ('!(i!ei  larife  nicht  l.inger  aii^-^'-  sel/t  werden  Jwl 
und  j-deiit'alls  vot  weiterer  EiijfiihruM^'  neU'T  "^jeuem 
nach  Mal'sg.ilie  rl-r  l)rin>,-lirhkeit  der  ein/.'dn>'ii  T.trife 
begonnen  werden  niüU.  Es  spricht  dafür  die  Nolh- 
lage  der  Landwirtbächafl  und  zahlreicher  Industrie- 
zweige,  insbesondere  der  Enenindustrie,  sowie  der 
steigende  Wettbewerb  des  Auslandes;  es  sprieht  hn» 
dafür  die  ErwiSgung,  dafs  os  nn-  p:  ir^  Sclmld  abtfaMQ 
heifst,  wenn  die  Staalsregi  ruUp-  :  i  tlie  scliwere  Bs* 
l;i-tuiig  liurcii  die  socialptdilisrtip  Ui-setz^eisunji  einen 
Ersatz  durcli  die  Ermäßigung  der  tiQtertarife  gewährti 
es  spricht  endlich  dalQr  di«  Notb«widi|^it.  gapw 
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Ober  d«r  fortdauernden  Erhöhung  der  Steuern  den  \ 
WohUtiind  und  damit  die  Sleuerkrafl  des  Landes 
durch  firndÜNgung  der  GatarUrifa  lu  h«b«n.  Aofbsr 
Allein  diefen  liegt  es  aueh  Im  InteresM  der  Bisenbabn- 
Terwaltung  selbst,  mit  der  Ermilfsijruinf  der  OiV.n  tarife 
vorsugeben,  nacliil<>in  tlit;  in  commemiellt  n  Kn  i-ten 
immer  Vfitretenn  Meinung,  dafs  Tariteriii'ir^i^;u!i^'en 
durch  die  /.imalmte  ded  Veriiehr.s  wieder  aiis^'e<.'iichen 
werden ,  durch  dJe  Thataache  glänzf'nd  linwiesen 
worden  ist.  data  der  bei  EinfObruna  der  Staffeltarife 
berechnete  EinnahmeauslUI  von  20  Millionen  Hark 
sieh  iB  ein«  Mebreinnahma  von  rund  5  Millionen  Mark 
TiwirandaU  bat    (V.-C) 

Ftrlser  Weltausstellung  von  1»00. 

Die  Vorarbeiten  haben  dadurch  einen  grofsen 
Sehritt  Torwftrls  gathan,  dara  der  Hauptaossebub  den 
PhuB  fflstgelegt  hat  Bereits  im  Jahre  18M  hstts  dsr- 


zureebt(Mnseht,  den  wir  in  beifolgender  Abbildung 
wiedergeben. 

Ili-rnaoh  Hegt  der  Haupteingang  der  Aus<itelhing 
uniiiitli'lbar  an  der  Place  de  la  Concorde;  atn  Ver- 
waUiiiit,'s/ehruiilc  vDrltf]  g>'ian^'l  man  dann  zum  Palast 
der  schöne. I  Künste,  der  an  Stelle  des  alten  Industrie- 
palaslcs  neuerrichtet  werden  soll.  lo  der  Längsarbse 
des  InTaUdenplatMS  ist  dann  ein«  neue,  60  m  breite 
Brfleke  Ober  den  SeineflnCi  vorgeeehen;  der  Invaliden- 
plals  selbst  soll  durch  ein  grofses  Gcliiliiil>-  unter 
Dach  gebracht  werden.  Im  Qbrigen  wird  lianii  das 
linke  Ufer  der  Seine  den  Charakter  der  Ausstellung 
von  1889  erhalten .  da  ISngs  des  Ufers  his  zum 
Marsfeld  nur  kleinere  unzusammenhängende  Bauten 
geplant  sind  und  sowohl  die  in  18S9  errichtete 
Ha»chiDenhalle  wie  auch  die  Indnstriegebäude  nebst 
Eiffelthnrm  im  wessnUiehen  nnverlndert  bleiben. 
Aach  der  Ttaeadero,  der  fllr  die  Ausstellung  der 


selbe  sich  dahin  ausgesprochen,  dafs  als  Ausstellungs- 

gebint  <ia-  M  ir'-IVM,  der  Trocadero,  der  Quai  d'Orsay, 
der  lnvuIiii>  ti|ilaU  und  der  alte  Industriepalast  und 
seine  üin^fflMing  zu  nHlunen  sfi.  Ks  erfolgte  dann 
die  PreisauBschreibung  um  die  Kntwürfe,  welche  das 
Ergehnifs  hatte,  dab  am  12  December  v.  J.,  dem 
Ablauftag,  108  EnlwOrfs,  welche  den  Bedingungen 
entsprochen,  snr  Olfentnchen  Aasstellung  gelangten. 
Da  das  Programm  fest  vorgeschrieben,  so  seigten 
die  Grundrisse  nur  geringe  Abweichungen  von- 
eitiainlfr;  der  eiii/ijfe  l'imkl,  der  zu  ^'r^lfsereln 
Unterschied  Anlafs  gab.  war  die  Krage,  ub  der  alle 
Induslriepalast  von  isöO,  welcher  bei  den  Ghamps 
Elvsto  heutigen  Tags  noch  steht,  erhalten  bleiben 
solle  oder  niebL 

DiT  Ausstpllung?aiiss('burs  hat  von  den  Wett- 
bewerbsplanen  sich  keiueu  ganz  angeeignet,  sondern 
rieh  MS  ihrer  Gessmmtheil  einen  besonderen  Plan 


I  Colonleen  bestimmt  ist,  wird  sich  nicht  verlndern. 

Zwischen  dem  Trocadero  und  der  Ausütellung  der 
schönen  Künste  wird  längs  de»  rechten  Seineufers 
ein  Verbindungsweg  liergestelll ,  der  aber  nur  in 
seinem  oberen  Theil  von  Ausstellungsbaulen  ein- 
j  gesflumt  ist. 

InsgesMnmt  wird  also  dss  Bild  der  AussteUang 
von  1900  sein:  das  Troeaderogeblnde  aus  1878,  das 
Marsfeld  iiiil  seinen,  der  H.'stiniinung  und  Iheils  auch 
der  Form  na<-li  veränderten  Gebiiuden  ans  dem  Jahr 
ein  grofses  neues  (lebäude  a\if  dem  Invaliden- 

Klatz,  eine  von  diesem  nach  d«  r  re«  hlen  L'ferseile 
Ihrende  Brücke  und  ein  monumentali'^  Kunslgebftudo 
swisehen  der  Place  de  la  Concorde  und  den  Cbamps 
ElysAes. 

Uie  AiH-t'-llutiK'  rückt  dadiireti   bis  an  das  Ben 
der  Stadt  lierau-  ihre  ausQulzbare  Oberfläche  wird 
I  108  ha  nmtasMn.,  wovon  89  gegeoBber  86  im  Jshr 
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1889  anter  Dach  seki  werden.  Den  durch  das  Aus- 
stellanffsgebiet  irehenden  HkaptttrafwDtflgen  soll  im 

Verkelir  ein  Hinderiiifs  nichl  bereiM  werden;  für 
den  inneren  Veikehr  sind  zu  beiden  Seiten  der  Seine 
Fahrverbindungen  titnj  Fufswe^e  vor>{e8eli<*n. 

Die  Geaammlkostan  fQr  ErrichLung  und  Betrieb 
d«r  Auffitellunft  werden  auf.  lOO  MiU.  FVa.  ««r* 

an-t  tiliipt .  i!avon  9'  »  Mill.  Ifir  Brflcken  und  üfer- 
bauleii .  yn' ;  Mill.  fflr  die  PrachtgebSude  auf  den 
Chamjis- Kly-e.-^ ,  lM'.j  Mill.  für  (l:e  Neu-  und  Um- 
l^tutHn  uul  (ictn  invaliilt'üpiaU  und  dem  Mar^Teld, 
insge^iammi  73  Mill.  Frcs.  filr  die  Bauten,  12  Mill.  tTir  i 
die  UnterhaUuDfS-  und  BetriebsIcosUn.  8  Hill,  fflr  { 
Verwaltung  und  Penonal  und  7  Mill.  als  Reserve. 


Ausnutzung  der  Abgase  von  kokäut'üu  zur  Dampf- 
fsrumgvMg  a«f  «teer  frutlalMh««  XoMeniMlie. 

,Lc  gt-nie  civil",  Heft  20,  Jahr^-ang  1S95,  bringt 
aber  die  durch  die  Abbilz«  der  Koksöfea  der  2ectie 
Cknnaux  «tsidle  Verdampfiing  einige  HillheiInngen, 

den^n  »vir  das  Folgende  enfnilimon 

Man  hatte  hier  zunäch&l  in  Erwägung  gezofren. 
ob  statt  der  Verwerlhung  der  Abhitze  es  niclit  vor- 
zuziehen sei,  die  Gase  zum  Zweck  der  Gewinnung 
der  Nebenerzeugnisse  zu  condentiren,  aich  bterfOr 
aber  achliebUrh  nicht  eaUehieden  und  zwar  aus 
folgenden  GrÄnden :  ZunRcbst  seheute  man  die  fQr  die 
Einrichtung  aufzuwenfienden  Kosten,  und  befdrchtete 
ferner  einen  «oiiwieri^'pn  Absatz  fflr  die  erhaltenen 
Nebenerzeu|;ni-s>\  D^t  Himpl-mni!  vsar  aluM-  (l^r. 
dafs  man  wegen  der  erfür*leriicl»en  Abkühlung  der 
Gase  eine  unliebsame  Rflckwirkung  auf  den  Ofengang 
und  damit  auf  die  Kok!<qualit3t  annahm.  Andererseits 
■ebien  die  eiofiicbe  Ausnutzung  der  Abhitze  zur  Dampf- 
etieugang  gamt  erhebliche  Vorlheile  zu  bieten.  Die 
Kofden  fAr  die  GInrtehtang  waren  nicht  sehr  be- 
doutend.  r>ip  .^nfstpüunf  der  Kessel,  mochten  ps  ntin 
pijwöhiiliclti'  r.diT  lir^hrf nkessel  sein,  war  leicht  vor- 
/niichiniTi.  und  dir-  Bedienung  derselben  erforderte 
kein  besonders  ^H-chultes  Personal.  Es  kam  ferner 
in  Betracht.  daN  der  erzeugte  Dampf  auf  der  uinniltel- 
bar  benachharlen  Zeche  eine  vortheilhaftc  und  voU- 
slSndige  Verwerthung  finden  konnte,  ohne  dabei  er- 
hebliche Conden8ationsverlu<:te  zu  erleiden.  Eine  Bflck- 
wirkung  auf  den  Ofeii^aog  oder  die  KoksqualitSt 
erschien  unter  drr  Voransselzunt:,  daf*  der  neue  Ab- 
zug richtig  rcgulirt  wird,  vftlli^«  iiu'igeschlosseii. 

AtLs  den  angeführten  Grüi.deii  entschied  man  sich 
demnacli  zur  Verwerthung  der  Abhitze  durch  Dampf- 
etreugung.  Als  System  wurden  die  Bellevilieschen 
nnhr(iikts>tl  ^rwäblt,  and  gelangte  xunlchst  dner 

zur  Auf'^leiluiig. 

Die  Kokereianlage  auf  der  Zeche  von  Carmnux 
besieht  aus  84  StHck  ('opp^eöfen,  eingetheilt  in 
8  Oruppen  von  je  8  Oefen  und  2  Gruppen  von  je 
10  Oelen.  Die  FQUung  jedes  Ofens  betrigt  ungeiihr 
!>  t.  Die  Garungsdauer  neliaft  «Ich  auf  48  Stunden. 
\Y''  Füllung  geschieht  lici  jcdcin  Of.  n  diirrli  ?,  Filll- 
liii.'Uer,  Die  (Jnse  ziehen  dmcli  mi  oIhti-^ii  Tlieil  des 
Ofens  ri(i^.'flir;u-lite  Abzfigi-  ni  Kaiiäii\  ili'-  in  den 
Zwi!^cheiiwiU(di'n  vorgesehen  sind,  und  von  da  in  einen 
unterhalt)  der  Oefen  angeordneten  Haupt^ammelkanali 
der  die  Gase  dem  Keasel  zuführt.  Hier  treten  sie 
durch  zwei  Mfindnngen  aus,  umspOIen  die  Rohre  und 
entweichen  schliefslieh  durch  einen  direet  auf  die 
Einmauerung  des  Kessels  aufget^eliten  Blechkamin. 
Durcli  [l  i-i-t  tid  angebrachte  Schieber  hat  man  es  yAwi. 
in  der  Haini.  die  (läse  entweder  unmittelbar  in  <\m\ 
Kamin  ciii-r  luiti'f  d"ii  K'— i'l  /u  l.itnif'eii  l>ie  (Je- 
sauimtheizfläche  des  zur  Anwendung  gebrachten  Belle- 
villekeFseU  betrBgt  92  qm.  Bs  ist  noch  Vorsorge  ge- 


troCTen,  bei  dem  Eintritt  der  Aligase  in  die  Feuer- 
kanimer  des  Kessels  Luft  oinaIrSmen  su  lassen,  um, 

wenn  nOthi^.  <in>^  bessere  und  voUkommnere  Ver- 
brennung zu  erzielen. 

Die  FrnuUlung  der  Wasserverdampfung  wurde 
sehr  sorgfällig  vorgenommeo.  Wihrend  dieser  Zeit 
geschah  das  Füllen  und  Entleeren  der  Oefen  mit 

grofser  RegelmÜfsigkeit,  um  die  QualiUll  der  Gase 
möglichst  gleichbleibend  zu  treslalten.  Die  mittlere 
Ül. nilj-riiperiitur  bt  trii-  122.3"  C.  Die  Dampfspannung 
«.t  liuankle  «wisclii-n  ä  und  kg.  Der  Dampf  findet  am 
Tilge  zum  Betrieb  einer  Brikettfabrik  und  Nachts  bei 
der  Forderung  der  Zeche  Anwendun;.'.  Die  Kohle 
eiithält  ungeHlhr  25  %  flilchtige  Hf'struidlheile.  Die 
mittlere  a.  d.  qm  Heizfläche  und  Stunde  enielte 
Wasserrerdampfung  betrug  14.6  kg.  Diese  liM 
stieg  im  Maximum  bis  auf  22,17  kg.  Die  erhailenvn 
Besullato  sind  liiernflch  als  gflnstijre  zu  beiteichnen. 
Kirie  irjjendwie  si'hiidliclie  Hüi-k  wirkutitr  auf  den 
Ofengang  ist  nicht  eingetreten.  Ea  licijt  daher  die 
Absicht  vor,  sftmmlliche  84  Oefen  an  Kessel  anzu- 
schliefsen,  um  dann  nicht  nur  den  vollen  Dampf- 
bedarf der  Zeche  zu  decken,  sondern  auch  noch  den 
für  eine  groise  elektrische  Anlage  errorderltchen  Dain]tf 
flbrig  zu  haben.  — 

Soweit  die  Mittheil iiHifen  do.'?  fran/o-^isidion  niaUi><. 
Die  durch  die  Abhitze  erzielt^'  Verdamprutn^  .'-leill 
allerdings  eine  sehr  beactttcii^werthe  Leistung  dar. 
14.6  kg  a.  d.  qm  HeizfUkehe  und  Stunde  verdampftes 
Wasser  entspricht  einer  tl^idieB  Msnge  von  14.6  X 
92  X  24  =  30  232  kg  Wasser.  In  dersfUn  n  Z.  it  ft.  - 
huiKen  4  X  5<>00  =  20  000  kg  Kohle  zur  Ent^rasnng. 
1  k;,'  f'in^'fsftztr'  Knk-^ki ililo  Ifistet  also  i'int'  Vor- 
dainptuug  von  1,^1  kg  Wasser.  Was  nun  im 
übrigen  die  Entscheidung  für  die  directe  Verwerthung 
der  Abhitze  und  die  Verzichtleistung  auf  die  Gewinnung 
der  Nebenerzeugnisse  anbelangt,  so  ist  offenbar  Über- 
aehen  worden,  dalk  es  mOgiich  iatt  neben  der  Ge- 
winnung von  Theer  und  Ammoniak  auch  noch  eine 
<otir  li(>ri(  litenswerthe  Was~ervei  r!ani|]rnnR  zu  erzielen. 
\}»U  lÜHH  inöglicli  ist,  hal»^n  die  auf  vielen  deutschen 
Werken  iieu>'i diii;;s  •rziellen  Resultate  gezeigt.  Der 
Vorsprung,  den  Deutschland  in  der  Gewinnung  der 
Nebenerzeugnisse  vor  allen  anderen  Industriehlndem 
hat,  ist  daher  in  diesem  Fall  nicht  aberholt  worden. 


BusBlaobe  SteinliohlengrabM. 

Jekaterinoslaw.  Eine  belgische  (iinensehifl  mit 

einem  Actienkapital  von  .'»riftOOnO  Kns.  kanfli^  das  050 
Desjatinen  umfassende  Gut  i'rochorow  bei  gleichnamiger 
.•■^liiion  um  den  t'r-is  von  1077000  Hubel,  um  die 
auf  demselben  gelegenen  Kohlengruben  auszubeuten. 

Sosnowiee.  Die  Stcinkoblengruben-Gesellsehaft 

gleichen  Namens  beabsichtigt  den  weiteren  Zukauf 
zweier  gröfseren  Gruben  nahe  Sosnowiee.  Die  eine 
derselben,  ,Milovvice*,  |.'-dir;rl  i/m.T  deu[^rln>n  Ac;i*'n- 
Gesellschafl ,  und  ihr  sich  älüridiK  verüi6l'5«frnder 
Betrieb  fördert  bereit«!  läglich  90  Waggons  Kohlen ; 
die  andere,  dem  Grafen  Benard  gehörig,  fßrdert 
täglich  110  Waggons.  Wenn  die  zur  Zeit  schwebenden 
Verhandlungen  zum  Absclilufs  kommen,  wird  die  Ge- 
sdlschafl  Ober  die  bedeutendsten  Steinkohlengroben 
im  nonil)ro\va  -  Kohlfiibiips-iii  jjchii'li'ti  und  die  Be- 
slimiiiuuvr  üi?r  Kohlenpreise  in  itirei  H^md  Heuen.  Der 
Absatz  i^L  nicht  auf  Warschau,  l.udz  und  dir  Sliul!.- 
des  WeicliseJgtliieU  best  hiänkl ,  sondern  es  gehen 
grofse  Transporte  auch  nach  den  Stftdlea  und  Fatiriken 
der  inneren  Gouvernements.  Dr,  Lto, 
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Amerikanische  Preise  für  Masclilnen. 

Wi«  sehr  die  Preise  fQr  Eian'  und  Slahlfabricate 
gesunken  sind,  Ist  sehon  hftaftirM'  in  dieser  Zeftsdirift 

nachppwies^n  word«ii;  daPs  auch  Maschinen  den  alten 
Freisstand  haben  aufgeben  inQssen,  erwei«l  die  Thal- 
sru'hc,  (lafs  ri  K-tiial-|)iiripe  Ijoeomoliven  von  rrslün 
Firmen  wir  Italdwin  mm  Preise  von  30  000  t# 
anj(»-boli')i  vM  iden,  wöhr-ml  nie  vor  wenigei»  Jahren 
nicht  unter  40-  bis  50000       ahj^egeben  wurden. 

Der  Preis  für  Kohlenuaggons.  welche  damals 
laOO  bis  2400    koatelea,  betrigt  jetzt  12  bis  1800  JH. 
PaBBtglermqren  unerÜiaaisebaD  Systems,  deren  Preis 
frOtier  auf  8000  *4  sland,  werden  Jetzt  zu  1600 
ab|;egeben. 

0^ '  w'^'^  Ntetnkoblen  In  BnXsland. 

Das  Organ  des  rassitehen  ftoanfministeriums 
ttrOüenUicbtdnesehrQbersichllirheZusammenstellang 
flb(>r  die  Produetion  und  die  Einfuhr,  suwie  Ober 
Vcrliraurh  und  Ausfuhr  von  St.  inkohlen  in  Rabland 
wahrend  des  Zeitraums  1866  bis  1893,  aus  .wdcher 
wir  folgende  Tabellen  raltlheUen. 

Jlbrliche  Produetion  in  HillioDen  Pnda 

=  16  381  t. 


Ooa«U- 
Backm 

Uoi- 
kamr 

FolM 

Ural 

Zu- 

Gfbiat 

1800-1670 

12,0 

3,1 

15.7 

0.5 

1,0 

32.3 

1871— 1875 

36,1 

13.1 

21,2 

1,0 

2.8 

74,3 

1876-1880 

67,8 

23,8 

53,0 

3,0 

2.9 

150,6 

1881-1885 

I04,*2 

23,8 

97.0 

9,7 

3.2 

237.3 

18S8— 1890 

152,7 

16,6 

138,1 

13,2 

2,9 

323.9 

1801 

191,6 

11,0 

158,8 

15,0 

4.0 

380.5 

1892 

217.5 

11,0 

175,6 

14,3 

3.2 

422,0 

1893 

239,3 

10,9 

192,1 

15.0 

4.0 

461.3 

Jährliche  Eiufuhr  in  Mitliunei)  Puds. 


-85 

D 


>  iL 
.  a 


• 

1^ 


1;  " 


Ah  ja  » 
öl  =1 


1866-1870 

1871-1875 
187(5  -1880 
1 1 _ 1 835 
lb8(i-1890 

1891 

1892 

1898 


27,6 
36,f. 
62.6 
77.3 
78,1 
80,8 
8L9 
97,9 


9.4 

14.8 

22.6 
23,2  I  2,8 
10,5  I 
13,21 
12.»  i 
19,6 


2.3 
4.0 
3,9 
5.« 


7.7 

11.9 

16,6 
lH,:i 
12,0 
7,5 

2,1 
5.1 


a 


44.9 

lO.'.i' 
122,:i 
109,6 
106,5 
101,7 
122,4 


HerkniiftjilAnd. 


a 

e§ 

ja  I 


6  — 

a 


s 

I 


35,2  9,0  0,3 
17,9  14,3  0,6 
78^1  lß.2|  4.5 
it:,,2  23,4i  2,9 
89,9' 16,7  2,2 
88,2|l3,8  8,7 
82,8!  13,8  ,3,9 
98,8  13,6  6,1 


I 


1 


Produetion,  Ginfnlir,  Aufruhr,  Verbrttteh, 
sowie  dereo  Zunahme  seit  1866. 


F'n-.iii,:- 

•  u 

Ji 

a 

lionplua 

i 

Barobr 

MiUbrntn  Pads 

PloMBt  /unahmo  wit  11^ 

"/.         1       1  »;« 

1866-1870 

77.2 

0.1 

77.0 

lOÜ  100 

lOO 

100 

1871-1875 

137.1 

0.5 

140 

333 

177 

1876-1880 

250,1 

0.2 

24»,9 

466 

221 

113 

325 

1881-1885 

354,0 

O.l 

353.9 

735 

260 

67 

460 

1886— 189Ü 

433,5 

0.7 

432.8 

1003 

244 

470 

568 

1891 

487.0 

0,7 

486.3 

1178 

237 

470 

682 

1892 

523,7 

0,5 

523,2 

130h 

227 

679 

1893 

583,7 

0,5 

583,2 

1428 

273 

a36 

757 

BttehersohaiL 


Siatii-tirs   iif  the   American    and    Foreign    Fron  ■ 
Trade4  for  1894,    Annuai  slatisttcal  Report  , 
of  the  American  Iren  and  Steel  AMociation 
Phila.J.  lpliia,  Nr.  261,  South  Fourth  Street.  | 
Preis  3  i. 

D«r  in  diesw  Zettschrifl  bereits  hSufig  rOhmiieh  ' 

I  erViirtft  liuIieiM'  finrit  Iii,  wiMoher  fflr  das  Vorjahr  mit 
zit'iulicher  Ver-ijähiiiv'.  ii.unlicli  erst  im  September  , 
1894,  erschuiii'ii  \yn\\  ii-t  in  liiescm  Jaljr  uit'iieruin  ' 
pünktlicher  ersclueueii,  truUdein  »ein  uuvetUrui^äeuer  i 
Verfasser  Mr.  James  Swank  auch  in  diesem  Jahr  ! 
Klaire  Ober  Lfissigkeil  der  Werke  m  der  Beantwortung 
der  Fragebogen  führt. 

Die  dem  Bericbt  vorangescbickl«  allgemeine 
Vebersieht  Aber  die  amerikanische  GesehlftslsKe, 
wcJchf  iiii  Ii  ri<  Iii  fP.r  1>'03  sich  wesentlich  mit  den 
l'r-.tclii  II  (Ii  s  allijemeiiie!!  N ifderifanjjes  dieses  berühmt 
^.••MVdiili'ii'-ii    rolumbisrli-'ii   .Inlire-!    !i";-rhäf[i(.'t,  sLrlR 
lör  den  i?eptemher  1894  t.'iu*-n  Aut«chuung  fest  Die 
iloheisenerzeugung,  deren  Leistung  im  August  auf  , 
1 15  856  l  wöchentlich  geschflUi  war,  stieg  auf  151  IIS  l  j 
am  t.  September  und  nahm  von  da  noch  tu  bis  tom  I 
1.  Derember,  in  welchem  Monat  sie  auf  168762  l 
wesjtiegen    war.     Hierauf   ging   die   Erzeugung    im  : 
Februar  und  Mir/,   wi-ilcr    uni   »-in  W'^iii^'c*  zurück.  I 
hielt  sich  dann  aber  ziemlich  huC  i;ieicher  llfihe.*  : 

*  Ver^l.  .Stahl  uad  Eisen'  Nr.  3,  Seite  108.  i 


Wfthreud  in  Bezog  auf  die  Arbeitsmengen  ein  erheb- 
licher Fortschritt  zu  vertelchnen  war,  /»^igen  die 
Preise  der  Fubr'ratf  iiiilil  die  riiiiide>lf  ISessiTung; 
die  Preise  waren  so  niedrig  wie  nie  xuvor.  Er»l  seit 
März,  in  welchem  Monat  der  Connelsviller  Koks  um 
85  Gents  in  die  Höhe  ging,  ist  auch  eiae  Steigerung 
der  Preise  für  die  Stahlfabricale  eingetreten. 

Gleich  wie  das  Eisen  niedrig  im  Preise  war»  so 
erreichte  aueh  der  Bainowonenpreis  einen  Tiel^nkl, 
wie  ihn  die  lebende  Generation  nie  gekannt  hat; 
desgleichen  war  dies  für  Weizen  der  Fall.  Verfasser 
«-rlilii'kt  den  («rund  /u  slm  keii  i'roist;ill  in  der  all^je- 
nu'tuea  Zuviclerzeugun;;  und  weist  nameutiicii  äuf  die 
Vermehrung  iler  bebauten  Fi.K  licn  und  der  Fabriken  in 
den  Vereinigten  Staaten  hm.  Verfasser  behandelt 
dann  ausfilhi  Ik  h  die  Statistiken  Ober  Eisenerze,  Koks, 
Kohlen»  Hoheisen  und  FlulSieisenblöcke»  welche  in 
den  Vereinigten  Staaten  je  nach  Ihrer  Herstellung  im 
I!«  s-  rnei  f^  iiivert  r  oder  Flammofen  getrennt  gehalten 
\voi  lii  ii,  >.nvii'  aiicr  .-Schienen,  Eisenbahnbau,  Waggon- 
l''iirint'i^iMi.  Druht  lunl  l)r:ihlri;i[,'fd,  Woifvlilrch«- 
und  den  SehiOTtiau.  lieber  die  Koheisen-  und  Schienen- 
erzeugung  hahon  wir  bereits  Hittheilung  gemacht. 
Im  übrigen  mflssen  wir  uns  darauf  beschränken,  auf 
den  reichen  Inhalt  des  Bucha  zu  verweisen,  das  fllr 
Jeden,  wdeher  amerikanische  VerbUtnisae  atudiren 
will,  eine  reiche  Fundgrube  ist,  da  nieht  nnr  die 
Erzeugung-iiuTitroii,  S'inili'rn  aui'li  Pi-  is'-  umi  mancherlei 
andere  werthvolle  Angaben    dann  oiithallen  sind. 
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In  einem  3^  leiten  starken  Schlufskapitcl  findet  sich 
aiirsenliiii  avirli  i'ine  summarisdie  Üebersicht  über 
die  Eilsen-  und  SlahleiTeii>^^Li!;;  ler  tiKuplalelllieh  in 
Btftrachl  kommeadeo  anderen  LAnder. 


IHe  EM:lricitäl,  ihre  Erzeugung,  praktische  Ver* 
Wendling  und  Mt-Hsuitg  (mit  44  Abbild.)-  Für 
Jedermann  vcrständlicti  kurz  dargestellt  von 
Dr.  Bcrniiard  W  iesen g r  u  nd.  2.  Auflage, 
Preis  le^,  bei  H.  Becbhold,  Frankfurt  «.H. 

Das  Inhiiltsvorzcicfiiiir-  nnlhält:  1.  Grundbegriffe 
(EU'klrisclier  Strom,  Wi-U-i'^land.  Spaonunir  u.  s  w,). 
2.  Elektrisches  Mafh  umi  Maf^ojnhoil<Mi  (\'i>\\,  Aw]>i-vi-, 
Ohm).  3.  Wirkunjren  dl"  ••lekinsclK  ti  Stroms;  Wärme- 
wirkung und  elekirisciits  Licht  (Schallung  elektrisrher 
liMD^en),  Arbeitsleistung  de«  elektrischen  Stroms, 
Phymeloigiadie  Wirkungen,  ebemitehe  Wirkungen, 
EMtroimtgnaUBmus  und  IndaclionsstrOnie.  4.  Blers- 
instnimente.  S.  Dynamomaschine  (Stromerzeuk^ung 
durch  Maschinen).  6.  Elektromotoren.  7.  Elektr.-^che 
KratirihcrlniKutiiJ.  Elektrisctie  Bdeiichtung.  H  Ill(»k- 
trische  UahiiL-n  und  Boote.  10.  Verwenduni;  <icr 
tleklric:fäl  in  der  Medicin.  11.  Telegraphi<»,  T«»lephonie 
und  Sj^'nahvesen.  An  ähnlichen  HQciiiTn  hat  es  in 
der  Neaseit  nicht  gefehlt  j  das  vorliegende  Werkchen 
itelit  an  die  VorkenntaiMe  d«t  Leters  die  denklMr 
feringiten  Anforderungen. 


Joseph  Kürschner,  .^taaU-,  H<4'  um-i  Com- 

(xugicich  Staiislis(  lies  Jahrbuch).  1895.  X.Aus* 
pahr.  Mil  4  Porträts,  einer  Flaggen-,  5  Wappen- 
und  20  Denklafelo.  Eisenacb,  Verlag  von 
Kfircebners  Slaatshandbafh. 

Mil  >lfni  vi)r!iHj;fiiil.ri  'aliPKatiK  ist  Kür>cl)ticrs 
Staats-,  Hüf-  unJ  Coniihuiialiiandl*uch  in  das  ;:ehnte 
Jahr  seint-«  Ht-stelicns  ciii^'.  trftlin.  Aus  dem  dOnnen, 
nur  222  Seilen  starken  iMndchen  ist  ein  ansehnlicher 
Uand  von  124S  Spalten  geworden,  der  immer  mehr 
in  sich  aufgenonunen  hat,  um  seinen  Freunden  mOg- 
Helut  Vieles  und  Vielseitiges  zu  bieten.  Es  enthfilt 
nunmehr  aurser  der  Glmnik  fOr  1894  und  den  denk- 
würdigen Tagen  für  1895  eine  StaÜslik  Uber  das 
Reicli  und  «ini'  sänuntlichen  BehArden,  Ober  die 
deutschen  Hunde^türslen  und  ihre  Familien,  sowie 
die  Hofstaaten  ,  di»-  (livilli^^le  u.  «.  w.  Ks  folgt  eine 
üebersicht  Ober  die  deuUchf-n  i^unde^tstaaten .  die 
dipiumatische  Vertretung  des  Reichs  und  der  Einzel- 
Staaten«  die  Kriegsmacht  des  Heichs,  die  Rechtspflege 
im  Reiche,  die  deat^chen  BisenlMbnen ,  Poet  nnd 
Telegraphie,  das  Unterricbtswesen  im  Reiche,  Finanzen, 
Geld  und  Credit,  Handpi,  Flaggen,  Wappen.  Orden  und 
K-uben.  die  d''utschen  Städte,  Statistik  und  die  aulicr- 
deulscliL-n  Staaten.  Körwhiscr«  Handhucl»  lalsl  nie 
im  Stich  und  i-l  ein  licw  lindern- wertlies  Werk 
emsigsten  Fleifses,  das  wir  aus  eigener  Fi T.thrung  auf 
das  wirmste  empfehlen  kOaneo. 

  Dr.  W.Btmmtr. 

H.  Schwabe,  Geh.  Reg.*Rath  a.  D..  OudMa- 

IhhT  liackbiick  uuf  dt"  ers'rii  10  Jährt  dtt 
preufn.  EUeMbahttWMtn»,  Berlin  1895,  Siemen* 
rolh      Worms.    Geh.  2  «4f. 

Der  jfescliäizti-  \'erfa»8er  der  vorliegenden  werlh- 
voilen  Schrift  geli<">it  zu  der  nur  noch  geringen  Zahl 
dever,  welche  die  Kntwicklung  unseres  Eisenbahn* 
Wesens  miterlebt,  die  hervorragenden  Hitarbeiter 
gekannt  nnd  salbet  tbitigen  Antheil  daran  genommen 


I  haben.  Um  so  interessanter  ist  aus  seiner  Feder  das 
!  Bild  von  dieser,  für  unser  geisliu'es  wie  wirtbschafl- 
i  liebes  L'heii  .so  iiochhedi'ul-sarneii  /.eil.    In   Ii!  .Alt- 
'  ;<chnitlen  wird  uns  hier,  nach  einer  seiir  iiosieliend  ge> 
!  schriebenen  geschichtlichen  Einleitung,  ein  Ueberblielc 
aber  die  wirthsebatUiche  Bedeutung  der  Eisenbahnen, 
I  Eisenbahnpolitik,  Bau  und  Bebrieb  der  Eisenbahnen, 
Secundärbahnen.  Telegraphen  und  Signale,  Eisenbahn- 
k!eselzgebung,  Eisenbahnverwaltung,  Tarifwesen,  den 
Ven  in   deutscher   Eisenbabnverwaltunijen ,   die  Be- 
itulzung  der  Ewenhahnen   für  miht^riscbe  Zwecke 
I  u  a.  ro.  i."-ij;chen.     Das  .'schriflchen   wird  alell  obae 
Zweifel  zahhreicbe  Freunde  erwerben. 

Dr.W.  Bttmvr. 

i 

Kurz4s   JJandbuek    dtr   Maschine nfcunde.  Von 
Egbert  ?on  Hoyer,  o.  Prof.  a.  d.  Kgl.  tedin. 

Hochschule   in    Miim  lim.     Vit.  Ueferung. 

München,  bei  Th.  Ackermann. 
Die  neue  Lieferang  diei^es  nOtzlicben  Boclis.  dae 
bestimmt  ist,  ein  Abersichtliches  Uild  Aber  den  heati|fen 
Standpunkt  der  Maschinen  zu  geben,  behandelt  weil«>r 
den  III.  Theil  , Kraftmaschinen'.  Es  wird  die  .Aus- 
fflhrung  von  der  I.'ntersuchung  einer  Dampfkessel- 
anlage  beschrielieii,  dann  fulKcii  dio  ir  ifsiul'l-,  Feuer- 
luft- lind  Casiua.^ctiinen,  sowie  der  Anlaug  der  Wasser« 
kraflnKi^ciiuiea.  Die  eigentlichen  Hflltenmaschinen 
will  das  Werk  nicht  behandeln;  die  bis  jeixt  er* 
seblenenen  Lieferangen  verdienen  aber  ohne  Zweifel 
auch  dae  Intereaee  des  HQttenmaanee.  8. 


Dvr  Matgri<dUn*Viirmät»r  Im  Btty-,  Httttmi'  und 

Ma>chineHu-esen,    Von  Otto  Hartleib.  Uit 
zahlreichen  Abbild.  Berlin^  bei  Georg  Siemen«. 
Preis  4  J6. 
Das    Rudi    l)Qliandelt  in    vier  Hauptahschniüen 
.Mathematik,  Mechauik,  Materialieu  und  Materialien* 
vervviiltang;  es  will  den  Malerialienverwalteni  und 
Aspiranten  auf  solchen  Stellen  ein  Beratber  sein.  Die 
Ansprache,  w^ehe  der  rielieilige  Inhalt  an  den  Leaer 
stellt,  lind  enlepreebeBd  gering. 


ErÜMmmgett  xu  dm  Voraiekltbedingungen  für 
Mdrisehe  Licht-  und  RrafUtntagtn  des  Verhunrieg 
deutsch*}'  Pi  irnt-FfuerversicherungsgeselLtchaften 
von  Dr.  Oscar  Mey.    F.  W.  v.  Biedermann 
in  Leipzig.    Preis  i^h.  l      .     II.  Ausgabe. 
Dieses  empfehleoswertbe  Büchlein  ist  früher  in 
dieser  Zeiteehrill*  beeproehen  worden  nnd  gilt  für 
die  neue,   anscbein«id  vnTectnderle  Anigabe  das 
bereita  tiesagle.  & 

Ildchmt  i^let's  Literarischer  Mrnint  sie  rieht  (Iber  Bau- 
und  Ingeoieurwiesenachaften,  l^lektrotecboik  und 
verwandte  Gebiete.    Leipzig,  bei  Hachmeister 
Tiial,  jäbrll.li  2  -  ff. 
Wir  wüii-chen  dem  neuen  L'nternehmen.  das  si.  h 
SUr  lobenswerthen  Aafgabe  sldlt,  die  ncuerschi"ii>-nt» 
einschlftgige  Literatur  ToratiiRlhrea  und  die  in  Vor- 
bereitnng  befiodliebe  anwkflndigen,  ein  lingeres  Leben, 
ab  Beinen  vielen  Voigingem  besehieden  war.  Rtd, 


Katalog  der  MaathiHmfabHk  und  EStengiefterei 
Erdmann  Kiicheis  in  Aue  i.  Sachsen. 
Die  schon  b&ufig  in  dieser  ZeitscbriA,  erwähnte 
iltnatrirte  Preieliste  dieser  als  Specialitlt  Masebiaen 

*  Vcrgl.  .Stahl  und  Eiaen*  1893,  Seite  5S8. 
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und  Werkzeuge  7ur  Metall-  und  Blechbearbeitung  fabri- 
cirenden  Firma  hat  in  diesem  Jahre  ihre  hundertste 
Auflage  erlebt;  die  neue  Ausgabe,  welche  viele  Heu- 
betten  eulWeUt,  ist  Beweis  dafQr,  dafs  der  Geist  des 
anvergefslichen  Schöpfers  der  Fabrik,  welche  auf  ein 
Mjähriges  Bestehen  zurücicblickt,  in  fruchtbringender 
TbftliKkt'it  fortwaltet. 

Auf  VV  unsch  sendet  die  Firma  allen  Interessenten 
den  Katalog  tu. 


Briiaeourant  der  Kalker  Wer taeuginasch  inen fabfik- 
L.  iV.  Breuer,  Schumacher  (fr  Co.,  Ka/k  bei  Köln. 

In  dem  vor  kurzem  neueräctiiencniMi  llanplkatstlod; 
dieser  rühmlichst  bt-kannten  M.i-i  im  i 'i  l.i  l  i  wiirdi-n 
zuniich&t  der  eigentliche  sug.  U'erkiengina.schun'aJjau 
aut  das  ausführlichste,  dann  aber  auch  speciell  die 
Hnifsmaschinen  fQr  Stahl  und  Eis^nwprke,  wie  Eisen- 
:9(;iieeren.  Blechs^eeren.  Kall-  uud  lit-ir.-.i^Sgeu,  Riehl-, 
Loch».  A<j|justageiD«aebiaen,  Fräs-  und  Bobrapparat« 
fSr  Schienen  bebandelt;  diu  Kapitel  Ober  Hiromer 
bat  durch  neuere  ConstriK-Uonen,  wie  Präcisionsfall- 
hämmer,  Lufldruckhanuuer  t^itin  bedeutend«  Erwei- 
li^rung  erfahren.  Neuaufgenommen  ist  lias  Kapitel 
über  hydrauii<K:he  Nietmaschinen ,  betrieben  durch 
Lufldruck-Accuniulaturen,  endlich  folt-en  die  neuesten 
bjdnuitischen  Bloekaebeereo,  Schmiede-,  KOmpel-  und 
andere  Preseen.  Ueber  eimeine  dieaer  Müehinen- 
gatlungen  sind  dorn  Katalog  flberdies  noch  Special- 
broschflren  beigefügt,  welche  sieb  auf  das  eiogebendete 
Uiit  (ieii  Con^lriiL'tionen  der  MasebinWk,  vlel&ieb  NffU- 
lieilfU  der  Fuma,  hMrhftnijfl. 

Die  Angaben  Oher  dir-  Maschinen  hinsichtlich 
Gewicht,  GrAfse  und  Umfang  sind  fast  Oberatl  mit 
grofser  Sorgfalt  durchgeführt ;  —  was  vielleicht  noch 
bei  einer  spateren  AuOige  ei^Anzend  beisoeetxen  w&re, 
wBren  telegraphleehe  Stiebworte  bei  Jeder  üuehine 
für  überseeische  Bestt^lltin^en.  deren  wir  der  lelstangs- 
iäbigen  Firma  recht  viele  wQnscben. 


The  Jeffreys  Cool  Mining  MaehiuM  and  Mine 
Eijuipwetits,  Columbit»,  Olto,  U.  S.  A. 

In  diesem  n-  iifslen  Katalog  beschreibt  die  Finna 
die  von  ihr  gei)aulen  inascliinelleu  Ausrü^lungeii  für 
Kohlenbergwerke  vom  .Kessel  bis  vor  Ort".  Die  Firma 
liefert  und  richtet  vollet&ndige  Anlagen  fär  elektrischen 
und  Lufldrnckhetrieb  «in;  sie  baut  Kolilensehrfim- 
maschincn.  nc-t'in>liul>rmasohinen,  elektriscli  li.-lrio- 
benf  Hunde,  Tuinpen  und  l'örd-'rhaspel,  Ventilatoren, 
Kohlenseparataini  n  und  Verlade  -  Kinrirhtnn^en  und 
Düiiipfiuascbinen  neltsl  K-sseln.  Der  Katalog  zeigt 
eine  kraftvoll  entwickelte  F.ig>  nai  tigkc-it  der  Con* 
stmctloneo,  die  zumeiai  |>aleot)rl  sind. 


Katalog  der  C.  W.  Hunt  Co.,  45  BroAdway 
in  New  York» 
Rhi  eingehender  reieh  ülnstrirter  Katalog  Uber 

Feldbahnen  (flr  alli-  UK'/Iichen  Zwecke;  auch  fahrbare 
UieCi-  und  Sdilackenwagen  sind  dabei  abgebildet. 


Ferner  sind  bei  der  Redaction  fnlKcnde  Werke  ein- 
gegangen, deren  Besprechung  vurbchailöQ  bleibt: 

Otto  Hartleib,  Der  industrielle  Lohnbuehhalter 
und  Kalkulator  mit  beaooderer  Rücksicht  auf 
die  Maschioenfabricaüon.   Berlin  1895,  Georg 

Siemens. 

Programm  und  Jahrexherirht  dfs  Höheren  f<rA- 
nisehen  Instituls  zu  Göthen,  Herzügtlium  Anhalt. 
Stttdienjabr  1898/94. 

H.  Lemberg«  DU  Sleiitkohlenzeehen  tUs  mtdtr- 
rheinistii-wtsffälischen  IndudriAezirka,  IL  Anß. 
Dortmund  1895,  G.  L.  KrOger. 

Unter  den%  Zeichen  tU$  Virhtkn,  Berlin  1895, 
Julius  Springer. 

I  W.  Coermann,  Kaiserl.  Amisrichter  in  Bolchen, 
Die  Reichs' Eisenbakngenetzgebung,  Textausgabe 
mit  ArnnerkttDgen  and  Seehngietcr.  Berlin  SW 
1895,  J.  Guttentag. 

J.  Wilhelm,  Wichtige  Winkt  für  QUbAfger 
behufs  Wahrung  ihrer  Rcchle  jjppcn  ConeorB« 
Schuldner.    Gera  1895,  Julius  Becker. 

!  Friedrich  Freiherr  zu  Weichs-Glon,  Das 
j      fmanzielle  und  sociale   Wettn  der  tnodemm 
j       Verkehrmnittel.     TabingeD  1894,  H.  LaUpp. 
Geh.  6  Uf. 

'  Otto  Wittelshöf  er,  l'nler.'Otchungen  über  das 
Kapital,  seine  Natur  und  Function.  Tübingen 
1890,  H.  Laupp.    Geh.  5  tS. 

Paul  Scheven,  Dr.  der  Staatswissenschaflen, 
Dl«  L«hrw0r*äiBU.    I.  Band:  Technik  und 

i  qualidcirte  Hrindarbrit  in  iliren  Wechi^el- 
wirkungen  und  die  Reiorm  der  Lehre.  Tübingen 
1894,  H.  Laopp.    Geh.  12  J(. 

Dr.  M.  Slenglcin.  Die  »trafrechtlicJiea  Neben- 
g»Mb»  d4$  Ihul$ehm  Jtiia$»  II.  Aufl.  2.  und 
3.  Lieferung.    Berlin  1895,  OUo  Liebmann. 

Geh.  7  «/^. 

H.  Makowcr,  Iki.^  nU gemeine  deutsche  ffatvlda- 
gemizbuch.  &lit  Commentar.  XI.  verm.  und 
verb.  Auflege.  Berlin  1898,  J.  Guttentag. 
Geb.  16  Jt, 

Paul  Gisbert,   Eine  Sache  für  .tich.  Social- 
politisclie  Studie,  der  liandelswelt  zugeeigneU 
I      Berlin  SW  1895.  Gregor  Homberg  Nachf. 
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lll6l«lU4l«rKM<;li!n('iir»brlk  TorntblMbrkOfp  AC«. 

iii  Bielefeld. 

Die  Einleitnni  des  Beriehli  Ober  dM  Jahr 
1894  lautet: 

.Das  verOoBsene  GescbAftsjahr  war  (Qr  OBserti 
Gewerbebetrieb  in  mancher  Besiefaung  ein  ungewöbn- 
Itehes.  Die  deattche  Rändlerschafl  stand  unter  dem 
Öruck  des  ueuen  Gesetzes  Ober  die  AbznlilungSKC' 
schftfte,  fihnlich  wie  sie  heute  wieder  wehren  des 
(;ns»*lzes  illier  \eiliot  des  Haii>irliaiiiii'ls  nnl  Sor^'t^n 
in  die  Zutcunft  siebt.  liliDe  H>-s'<pruii^'  im  deul^cti«*!! 
Nfthmaschinongescillfl  trat  et.st  Kn<l«;  t\ci  Jahres  ein, 
aia  die  Mindler,  namentlich  infolge  des  oobeirrlen 
Vorgebena  der  «ncriltai^k««  Singer -Gompagnie, 
weniger  ftogiüicb  Ober  die  Wirkungen  des  Rnten- 
gesetzes  urlheilen  lernten.  Gerade  entgegengesetzt 
gestaltete  sich  die  Marktlage  für  ti^^  l^thrrailjcei-rliäfi. 
Das  Jahr  prftffnele  mit  miten  Ft-  i^pii  und  floUeu 
Ordre«.  V.*  ttaL  «iann  ali.'r  iiu  F'iillij.ili r  bald  reg- 
nariacbe  Witterung  ein,  die  den  Lietailverkauf  wesent- 
lich beeinträchtigte,  intolgedes^en  manche  Lier<>rucigs- 
eontraete  hioauigeechobeo  wurden.  Die  Fabricanten, 
die  aDsnabnislos  auf  eine  vermehrte  Prodnction  ein* 

;-i  -I  ■!  'wl  uHi  rii,  vnclilon  luiti  (.liiTi  ti  Prt'i-'er II I ä fsi^ju r  1  n 
lirii  Al)sal7.  ZU  t-rzvviii^'eii  ,  liiid  (ladurch  eiilwickelle 
sich  bald  eine  wilde  Jagd  um  Aufli.lt:e  ä  toul  pnx. 
Nur  nothgedrungt^n  tul|;lfn  wir  diesem  Zuge,  und 
flberiteigt  deshalb  die  Anzahl  der  verkauften  fertigen 
lULder  diejenige  des  Vorjahrs  nur  wenig.  Desto  naeb- 
drQcklicber  warfen  wir  uns  auf  den  Verkauf  von 
Fhhrmdtheilen  namentlich  für  den  Euorl,  und  ver- 
danken wir  diesem  Eingreifen  in  der  Hauptsache 
unsern  diesjährigen  Frroin^.  —  Das  Motoreogeschäft 
war  wiederum  wenig  lielViedtgend,  und  zwar  Iheils  der 
gedrückten  Preise,  theits  der  langen  Ziele  und  Ober- 
mftfsigen  Garantieverpflichtungen  wegen.  Da  es  uns 
nun  meistens  an  Hftumlicbkeiten  nnd  Hascbinen  fOr 
nniere  Uauplenteugniete  mangelte,  haben  wir  aller- 
dings die  Holorenablheilnng  etwas  eingeengt  and 
nebenher  behandelt.  Eine  Aenderung  die.ses  Zustandes 
dürfteaucli  vor  Beeudigung  unseres  Tischlerei-Neubaues, 
wodurch  dann  wieder  im  HauptelabI;sM'iii"nt  Haum 
und  Kraft  (li-|iuiiil>4d  werden,  kaum  tu  eiwarl-n  sein.  — 
Die  (iic-rsiTL-i  liat  ^roai  li'-il>  L  und  I  ^(i'.i  T.'i'J  kt;  lüsen- 
gufKwaareo  gegen  1702Ü0U  kg  producnt.  Mit  der- 
selben Ist  seit  dem  1.  Januar  1895  dm  m-u  erhaute 
UamiDerwerk  verbunden,  wa«  wir  infolge  Goncesaions- 
Besehrflnkung  leider  nicht  mit  Htanmem  über  vier 
Centner  Bärgewiehl  betreiben  dürfen.  Wirhab>^nvon 
der  kostspieligen  Anlage  daher  nicht  den  erwarteten 
Vorllieil,  und  ist  eine  starke  Abaehreibimg  darauf 
info1»fedessen  geboten. 

Die  Cii'VMiiM  und  Verlu.«treclinung  schlielM  m  l 
einem  Hohgewinn  vun  738718,2ti  (676  743,04)  ^4 
ab.  Nach  Abzug  der  Abschreibungen  198032,91 
(166952,86)  und  Höckslellung  auf  Deb»-edtr>eonlo 
3497R,58  (60000)  JS,  bleibt  ein  Reingewinn  von 
r,or,70n,77  f440  7W,68)  so  dafs  unter  Hinziir-M-h. 
Dung  des  Vurtrages  aus  1893  7360,53  im  gaiu^n 
513070,80      zur  V«  rtüKunK  bleiben. 

Die  Verllieilung  des  Ki'ing'  winns  wird  wie  M^l 
vorgeschlagen:  12%  Dividendp.  i'ToouO  Tantüimin 
und  Gratificationen  an  Aufsictitsrath  und  Beamte 
56l78i,88  Jf,  Specialreservefonds  70000  Jt,  Unter- 
itOtnangS*  nnd  Pensionsionds  läOOOt  ^.  .NVnbaufonds 
100000  J[,  Vortrag  auf  oeae  Rechnung  lö92,D7  .4, 
aosammen  618070,80  wV. 


Elsenwerke  («aggenan,  Act. «Oes.  zu  Oaggenan. 
Ans  deiir  umfangreichen  Beriebt  des  Vorstandes 
heben  wir  Folgendes  hervor: 

.Strebten  wir  einerseits  an,  aus  der  Production 
alles  das  ta  Jieseitigen,  was  aiebt  nacbweialidi  an- 
gemessenen Nutzen  brin^,  so  mufsle  andereraeils 
alles  das,  was  weiterfabncirt  werden  sollte,  so  ver* 
.  vullkoiiiriinet  werden,  dafs  wir  nach  jeder  Richtung 
I  concurrenzfahig  werden.    Natürlich  kostet  eine  solche 
I  Umwandlung  aller  Betriebe,  die  Herbeifühnmi:  dir 
I  Uctieraichtlichkeit,  die  Ausmerzung  d<>r  vor^'cfundenen 
Schäden  in  Organii^ation  und  Fahiiration  Zeit  und 
Geld,  und  frann  das  Hesultat  pro  1694  hinter  den 
Erwairtungai  mrflckbleibt,  die  selbst  wir  bis  ver 
i  kurzem  gehegt,  so  liegt  der  Grund  in  der  Hauptsache 
darin .  dafs  der  Apparat ,  den  wir  zur  Crzielung  des 
verh;Utnifsm&fsii(  kb-inen  l'm^at/f.^  vorlaiideii,  Piii  zu 
giofser  und  kostspieliger  ist.    Wir  waren  gez\vun(i''n, 
,  allerort-'i)  im  Betriebe  durchgreifende  UmwaiHHun^-ea 
und  NeuanschafTungen  zu  bewirken,  um  uns  technisch 
concurrenzfAbiger  zu  machon.    Dadurch  sind  die  betr. 
Aolagaconten  natürlieh  entsprechend  gestiegen.  Gegan- 
Ober  den  vorjährigen ,  ans  der  Kapitalreduetion  he^ 
rührenden  aufserord<^ntlirhen  Absclirelhungen  haben 
wir  in  diesem  Jahre  nur  angemessene  Amortisationen 
bei  lininobilien  und  Maschinen  vorgesehen.* 

Das  Gewinn*  und  Verlnslconto  ergiebt  einen 
Nettogewinn  von  8458,81  <4f. 

Esportverband  deutlicher  Ma.schln<>ufiibriken  nnd 
Hüttenwerke^  ActlengescllHchaft  in  Berlin. 
Dero  Gesehftflaberieht  des  Vorstandes  entnehmen 
wir  die  folgenden  Bincelbeiten : 

.Das  zum  n^-richl  flehende  Cest-häflsjahr  1894 
hat  die  ErwartLint'eii,  welche  wir  ui  d«>r  vorjAhri(fen 
ütMicraiMT-amiinun^.'  nn?er>'r  .Arluniare  zum  Au^diurl; 
brailitcn,  erfülii.  Wir  haben  in  dem  Jahre  1S94 
einen  mehr  als  doppnlt  so  grossen  Umsatz  denn  im 
Vorjahre  erzielt  und  infolgedessen  auch  einen  ent- 
sprechend grOfsercn  Gewinn  aus  diesem  Umsatz  ztt 
verzeichnen,  als  im  Voii^bre.  Unser  Geschftft  wOrd« 
sich  jedenfalb  noch  basaer  entwickelt  haben  and 
hätte  vielleicht  schon  im  J:ilir.'  IS^'f  ilie  Spesen  ge- 
deckt, wenn  nicht  die  bekannten  lin  iii/n  Iki!  Schwierig- 
keiten des  grifrliischrii  Slaatei<,  (.h.-  das  (iniiiar'io 
in  die»eni  Lande  auf  die  vorher  n  x  li  luclil  crrtiieiite 
Höhe  von  188  (d.  h.  100  Frams  .  im  Drachmen) 
bracblen,  sowie  das  unheilvolle  Erdbeben  in  Con- 
stanUnopel,  im  Sommer  des  Jahres  1894,  nngflnstig 
auf  den  Exporthandel  nach  unseren  hauptsächlichsten 
Absatzgebieten  eingewirkt  hätten.  Wir  sind  im  Be- 
I  iidil.-jalii <•  l^'.'l  liriiiiiiit  ^ji'wesen,  unseren  Veiliand 
Ditikl  mir  tiiicii  dtil'-^ea  durcli  die  Krzielung  eines  ,ver- 
gr^ifserlen  Um<^atzes  zu  fordern,  .sondern  aucli  durch 
den  Aii.>«b:ni  deiner  inneren  Organisation  so  stärken. 
Zu  dic:>em  /weck  haben  wir  unter  dem  9Z9.  Hai  1894 
ein  Rundacbrciben  an  unsere  ActionAre  gesendet, 
welchesdie Beseitigung  einzelner  Uebelstflnde In  unserem 
Statut  zum  Zieln-  halle,  D'-u  \nii  der  votj.liirit,'fn 
üeneralversanim lullt-'  unserer  .Aelionäre  yrj.rc|ii-iioii  .An- 
regungen folgend,  -«iiiil  wir  iii/w  i,<(  Im-ii  hciiiiilil  ^'(•weM'ri, 
eiuenlheils  durcli  veriinehrie  Bereisung  unserer  Ab- 
satzgebiete eine  intensivere  Bearbeitung  derselben  im 
Interesse  ein^  vergrOtserlen  Geschäl'lsumsat/es  zu  er- 
möglichen, andererseits  durch  m^ylichüt  grofse  Er- 
sparnisse bei  unseren  verschiedenen  Niederlassungen 
ansere  allgemeinen  Gescfa&ftsspesen  zu  venniodeni. 
Beides  ist  uns  aoeh  zum  Tfaell  gelungen. 
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Unser  üinsalz,  der  -sirh  aus  Verkäufen  von 
unseren  verscbiedenen  Lä^rern  sowie  aus  fetsUa  Auf- 
trä^'en  unserer  Kundschaft  zusaiutnensetzl,  hat  sich 
im  Bericbliijahrp  1894  gegen  das  Vorjahr  mehr  als  ver- 
doppelt and  beziffert  sich  IMseMmml  auf  491 906,44  Jt. 
Hieran  perlidpiMD  inuere  KrMfaiedeoen  Jiifieder« 
laMtingen,  eiiMcbliefklieh  der  dareb  die  Reisendeo  in 
ihren  Bezirken  erzielten  Auflrft/e  wie  folgt:  Allien- 
Piräus  18;Jö70,ö2.#.  griechische  Agenturen  '22  772.68 1#, 
Conatantinupcl  I  liO  .')6ii.76  Salonik  r2  8;:i4,;*2  •J', 
syrische  und  kleinasialische  Agenturen  (i<H<jH,38  Jt, 
e^vptiscli!  nturen  6)2 396,3S  <.^.  rumänische Afeotor 
26823.40  JC  ;  zusammen  491906.44  ^M. 

Die  von  uns  erzielten  effectiren  Ums&tze  und 
Oemane  aus  denselben  stellen  sich  seit  Begrilndaiig 
oniarer  Gesellschaft  wie  folgt: 

Gawinn  Ga- 
üiDMts  aiu  wiau 

iIotnsulbsD     in  »/o 

im  Jahre  lh91  (3  Monate)     H44tt,40       256,03  7'/» 
,     ,    18ij2  188  70,-.,-    17  259,99  9';'4 

.    •    1893  212  093.65   21207,46  10 

.    ,    IBM  450958.9»  47185^09  lOVt 

r  insalz  und  (!e\vinnc>  sind  somit  .itetit?  in»  Strigon 
begriffen  uad  hal>eu  üich  auch  im  laufeuden  Ge- 
schäfläjahr  weiter  günstig  gehalten.  Als  ein  Beispiel 
unserer  TorsiehtigKn  Geschfiflsfahnmg  dürfen  wir  wohl 
•nfObieD,  deb  int  nennenswertbe  verlasle  nicht  zu 
vemiehD«B  babeii,  dab  ndmebrniiwresweireaMneii 
Forderangen  *a»  dem  Beriehü^abr  1894,  wie  aueh 
aus-  den  Absclireibungen  in  unserer  Bilanz  henrofgellt, 
noih  nicht      ?t  der  Umäatzsumnie  betragen. 

Die  /  ilit  der  an  unserem  Verbände  als  Actionäre 
iietbeiligti  n  Fabricantenfirmen,  welche  für  Lieferungen 
in  Betracht  kommen,  betrug  t  zur  Zeit  des  (i esch&fts- 
beginnes  Herbst  1891  67  Firmen,  Ende  des  Jahres 
1892  <=>  70  Firmen,  Ende  dea  tehrea  1898«  71  Firmein, 
Ende  dea  Jahres  1894  und  zur  Zeit  =  73  Firmen. 
Anberdem gehören  unserem  Verbandeaeitder  Gründung 
noeh  8  Firmen  (Baakflrma,  S^teditionsfirmn  n.  t.  w.)  «n. 


Aetiengesellschaft  Hftrkort  In  Dntshnrg  a.  Rhein. 

Das  Gewinn-  and  Verluslconto  wei^t  ffir  das  Jahr 
1894  einen  Gewinnttbetadinb  nach  von  278887,94  ./l^, 
welcher  sich  nHanunenaelsIt  ana  dem  Gewinnvortrage 
von  1898  mH  19888,90  Ut  and  aas  dem  Reingewinn 

von  l'?94  mit  2CR  r,;i4,n4  c^.  Die  Unkosten  stiegen, 
hau);l.5ächlicli  dun  h  die  BetrAge  fflr  Herufsgenossen- 
schaft  und  Aitersversorgunt;,  um  rund  8000  und 
die  Abschreibungen  mit  186642,92  um  .38000  r  #, 
wohingegen  die  Instandhaltungen  etwa  86  000  c# 
weniger  Autwand  erforderten.  Nach  Abzug  der 
slalutgemftCMn  Gewinnantheile  tar  Aufsichtsrath,  Vor- 
aland und  Beamte  von  86055,40  »S  verbleiben  sur 
Gewinnvertheilnng  B^lt%  ani  die  Vonreebtaaeilen  und 
7','a  ",j  auf  die  Stumiiiarlien,  sowie  ein  Vortrag  auf 
neue  Rerlinimg  von  1 2  882,54  «.A'.  —  lu  der  Briloken- 
uiid  Wa^'enbau-Abtheilung  i  rlitl  der  Betrieb  trotz  der 
unji:ünslit;en  Zeitverhältni-se  im  Laufe  des  Jaiires 
nur  weni^'  Kintiufse,  indem  in  dM betreffenden  Werk- 

belrteben  die  Arbeilmabl  nnr  nm  etwa  15  X«  ond 
kwar  stetig,  abnahm.  —  In  der  Wa]twerlt*AMhettung 

dagegen  mufste  der  Betrieb  theils  aus  Hangel  an 
Aufträgen,  Ibeils  der  unlohnenden  Preise  wegen  be- 
deutend nx'hr  eingeschränkt  und  die  Arbeilerzahl  um 
33%,  und  zwar  in  der  Haui<tsacbe  sehon  im  ersten 
und  zweiten  Jahr<'svierl'd,  vi'rmindert  werden.  Die 
Gesammtzabl  der  Arbeiter  betnivr  im  Jahresdurchschnitt 
1605  Hann.  Von  1801*  Mann  im  Januar  stieg  sie 
durch  den  UinnitriU  der  Uausletlen  im  Mftrs  bis  auf 
1986  Mann  und  «anlt  dann  bis  zum  Jabreeschiab  auf 
1217  Mann.  Im  Mrflcken-  und  Wagenbau  erreichte 
der  Versand  die  Höhe  von  15367266  kg.   Hiervon  I 

XILie 


waren  enthalten  an  Tbeilen,  welche  von  den  Bestellern 
fertig  heigeliefert  wurden  und  durch  uns  wenig  Be- 
arbeitung erforderten,  976  670  kg.  so  dalis  davon  als 
erzeugt  nur  zu  betrachten  sind  14  390  596  kg.  Aufser- 
dem  lagerten  am  Jahresschlufs  auf  den  Werken  an 
fertigen  Tbeilen.  welche  aber  noch  nicht  versandt 
werden  konnten  835  477  kg,  im  Gegensatz  su  1 092958  kg, 
welche  an  fertij^fn  Theileti.  au«  dem  Vorjahre  her- 
rührend, am  Jahie.sHnfaiit,'  auf  dem  Platze  lagen, 
woraus  »ich  für  Kndr-  IHV-l  ein  .NLndervorrath  ergiebl 
von  257  476  kg.  so  daf's  die  aus  Vei  vand  und  Vorrath 
abgeleitete  Erzeugnifsmenge  für  1^1*4  demnach  betrSgt: 
im  BrOeken>  und  Wagenbau  14133120  kg  und  ebenso 
im  Walzwerk  10846546  kg,  zusammen  94479665  kg. 
Die  Leistungen  und  FartorabetrSge  entspreehen  einem 
ungefähren  Werihe  im  Brflcken-  und  Wagenban  von 
4  922  146 im  Walzwerk  von  1  1583?P  •  zusammen 
6  0H0.VS5  Bis  netten  Ende  April  hegen  an  Auf- 

trägen, welclie  Iheiis  aus  dem  vuri^^en  .Jahre,  soweit 
sie  unvollendet  waren,  Qbergegan^'cn,  Iheils  in  diesem 
Jahre  eingelaufen  sind,  für  Brüi  kenii-m-,  VVat;eabau* 
und  Walzwerk  vor:  rand  12207  000  kg  im  Werlbe 
von  nngeftbr  8 597000«^.  welche  vollsUndig  in  1895 
zu  erledi|;en  sind,  gegenüber  den  Zahlen  im  vorig- 
jÄhri^^n  Beneble:  17  655  000  kg  und  4692000 
welelie  aber  nicht  für  1894  allein,  sondern  zum  Tiu-il 
ücbon  für  1895  bestimmt  waren.  Die  Beträge  für  die 
im  laufenden  Jahre  abzuliefernden  Personen-  und 
Guterwagen  —  nach  dem  jetzigen  Stande  der  Be- 
stellungen 406  Stück  —  sind  darin  enthalten,  wahrend 
von  den  vorigifthrigea  Wagenbestellungen  898  Stück 
im  Toijahre  zur  Abrechnung  gälungieii. 


Ktalgin •  anrienbatte)  Actien  •fl«Ml]nhftft 

n  CalosdorL 

Die  Einleitung  dea  Beciebts  über  das  Gcsohlfta» 
jähr  1894  lautet: 

.Die  UofTnnng  auf  Belebung  und  Besaerang  der 
GeecfaftAslage  für  verflossenes  Jahr,  zu  der  wir  tms 
zeitweilig  berechtigt  glaubten,  hat  sich  nicht  erfüllt 
Der  RQrkpang  in  der  allt;e[neinen  (jeseliSflslhAtigkeit, 
bei  niedriip'stct]  Preisi'n,  hat  mit  \\en\^  Unlerhrechung 
das  panz-f*  verflossene  Jahr  an^reliHlteti.  fast  alifn 

Feldern  unserer  Fabrieation  machte  sicli  ein  schranken- 
loser Wettbewerb  gellend.  Sogar  der  Versuch,  durch 
Zusammenscblub  der  Scbleaisch-Mitteldeutachen  Werke 
diesem  Uebelatande  zu  beg<>gnen,  konnte  dieser  all- 
gemein beklagenswertlien  Bichtnngkeinen  Haltgebieten. 
Ks  war  uns  daher  unmögln  h,  aus  diesem  Verbände, 
der  »o^ar  tfrofse  Opfer  uns  auf>Tlej,'te,  einen  Gewinn 
zu  er/.ielen.  VVeoa  es  uns  möglich  wurde,  im  all- 
gemeinen ann&hernd  die  Production  bezw.  rtnsai/hrdie 
des  Vorjahres  zu  erreichen,  so  ist  dies  nur  mit  Auf- 
bietung aller  Kr&flc  gelungen.  Das  ßnaoziells  Ekgsb- 
nib  dieses  Jahres  ist  kein  erfreulichea  zu  nennen. 
Aueh  beim  Eintritt  in  das  neoeOeBcbiftBiahr  hat  sieb 
das  Bild  noch  nicht  freundlicher  ^'stalten  wollen. 
Um  einen  einigermal'äen  befriedigenden  Beschäilitrun^s- 
stand  zu  erreichen,  haben  wir  die  ntniiin  hr  freilich 
seit  längerer  Zeit  stabil  gebliebenen  billigs>len  Preise 
bewilligen  müssen  und  liegt  zu  diesen  Preisen  ein 
für  mehrere  Monate  deckendes  Bescbftfligungsquantum 
vor.  Die  Rohoaenerzengung  bat  im  ganzen  ver- 
flossenen Jahre  ruben  mflssen.  Die  allgemeine  Preis- 
lage des  Roheisens  lieb  uns  diesen  Productionszweig 
nicht  vortlieilliafl  erscheinen  Info'ttedessen  ist  auch 
die  Ri«inrr;ii;ewinnun/  eingestellt  geblieben;  nur  im 
Flufssp;ilii  imd  Doloniil  haben  wir,  wie  .-n-ither,  die 
Erzeugung  aufrecht  erhallen.  Dagegen  haben  wir 
unsere  Kokerei  in  vollem  Umfange  im  Betrieb  erhallen. 
Deren  Producte  Anden  schlank  Abnehmer.  Die 
Giebereien  sind  in  ihrer  Production  auf  voijlbriger 
Höhe  geblieben.  Das  Gewinnresiillat  mufste,  durch 
die  intensive  Coocurrenz  beeinflufsl,  Einbube  erleiden. 
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Die  Harlinhüite  arbeitete  unter  gleich  günstigen  Ver- 
faUtnimn  dw  VoTjabreB  nnd  tonnte  derwi  ErzeuKung 

nur  um  «^inige  lOOO  t  gesteittert  werden.  —  Walzwerk. 
Nur  in  angestrengtester  Weise  gelang  es  uns,  das  ! 
gleiche  Arbeitsquantum  des  verflossenen  Jahres  liri;iii 
zuliolen  und  gleiche  Ziffern  zu  erreichen,  dag'.'geii  | 
riiulVti  ii  wir  Ulis,  «  inesthcils  wegen  geringer  AuflrÄge 
in  Schienen,  auderntheib  wegen  des  aufserordeiit- 
liehen  Prcisrnckganges  der  anderen  Walzwerksarlikei, 
gleicbfoJIs  mit  einem  erheblich  geringeren  Qewinn- 
resultat  hegnflgen,  das  noch  dnreb  abnorme  Vwbaods- 
ali^rabiii  w-sentlich  w-rhftdigt  wurde.  Letztere  sind 
jt'tzl  in  li-T  Hauptsarhe  beseiUg'l.  Wenn  auch  ein 
tiir  f'mi;,'e  Monalf  li'-cliMiJrH  .\iiir.isiju;»tituin  vorliegt, 
so  sind  die  Verkauisipretse  diicli  uiitielriedigonde. 
Hasebioen-  und  Krfickeohau.  Gröfsere  Objecte  in 
Eisenconstructioneu,  die  in  Sachsen  zur  Vergebung 
kamen,  wurden  von  der  Coneurr«nz  zn  bo  aufoer 
ordentiieh  niedrigen  Preisen  flbernommen,  dar» 
unsere,  auf  solider  Calctilation  beruhenden  Angebute 
in  fast  allen  F.'tlrn  k''iii'>  Aiinaliiuf  tauilen.  Xii  liis 
destoweniger  siini  wir  atifi'  rniL  Kli-iucieiitiunsliui^iiniis- 
hauten  ausreichend  unii  /u  tiunnaleren  Iledint,'un/oii 
be?"hSf!it;t  gewt-sen.  Für  iMai-chinenhau  war  uu«t  , 
Itlieh  die  üflschrd'tijj'ung  eine  gute.  Auch  für  das  an- 
getrelene  Jabr  kann  ein  tileichei  berichtet  werden. 
FQr  die  AbÜieilnng  Wasserleitunnbau  ist  das  Ter- 
flosMne  Jahr  als  ein  gflnsliges  zu  hezefclmen  und  hat 
es  an  lohnender  Beschärtigung  nicht  gefehlt.  Wir 
können  mit  RirfriiMli^Min^'  riiii^\H\:r<:n.  dal'-'  liie  von 
un«  ausgeiiitii  Uu  Wasserleitungen  in  aiien  Plätzen 
den  Erwartungen  voll  und  zur  Zufriedenheit  entsprochen 
haben.  In  iler  Ahtheilung  für  feuerfeste  Producte 
hat  sich  das  Geschäft  in  gleich  gtnrt^Ör  W<dse  wie 
im  Voijahre  fortentwickelt.* 

Der  Gewinn  von  188489,70  ,M  vrmAtt  zu  Ab- 
schreibungen verwendet  und  zwar  mit  T^O  173,18  .J^ 
auf  Uüttenwerthe  und  8260,57  t.ä  aul  Lk-bitorcn. 


MeeUenbargisolie  Waggoafialraik  Aek.-<}m«l]mAaft 

in  Güstrow. 

Die  Binleitang  des  Beriehta  Ober  das  GewhSftsjabr 
1894  lautet; 

.Den  bereits  in  un?crf>n  bi>:  Ii^n  letzten  Jahres- 
berichten erörterten  [\ilik;(an^'  ;a  der  Waggonbau- 
Industrie  haben  w  ir  aurli  tür  das  verflossene  G'*srhftfts- 
jabr  zu  beklagen.  Die  \  i  r  kanfspreise  haben  zwar 
keine  nennenswerUn  tveitere  Einbulse  erlitten;  OS  ist 
aber  das  ohnehin  geringe  Arbeilsquantum  auf  diesem 
Gebiete  durch  die  ron  mehreren  Seiten  hinzugetretene 
neue  Coneunrenz  noch  weiter  verringert  worden,  so 
dafs  zur  Zeit  von  einem  rentablen  Betriebe  in  dieser 
Industrie,  wenigstens  iQr  die  neueren  Fabriken,  kaum 
n«ehr  die  Rede  sein  kann,  l'm  nicht  auf  diesen 
Industriezweig  albin  aiip'ewiesen  zu  sein,  haben  wir 
bereits  vor  zwei  Jahren  neben  dem  Waggonbau  als 
neue  Specialität  die  Locomolivfabrication  begonnen 
und  im  verflossenen  Jahre  so  viel  als  thunlicb  weiter 
ausgebildet.  Die  ausgefSbrtan  Liefeningen  sind  durch- 
aus befriedigend  ausgefallen  und  haben  weilert*  He- 
Stellungen,  auch  mehrere  grofse  Loromotiven  für 
Vollbatiili'n,  im  ficduli,'!'  ^-(dialit,  .-n  lial^  ilfi'siM  neue 
B»triebszweig  bertils  für  <ias  verflossene  Jahr  erfolg- 
reich gewesen  ist  und  wir  eir:e  weitere  gflnstigeEnt- 
widilung  desselben  hoffen  dürfen. 

Die  verschiedenen  Anlagen-t^onti  verzeichnen  fBr 
das  Tor^  Jabr  iniganmint  eine  Zunahme  von 
SO  886,15  Jt,  welchen  Abschreibungen  im  Betrage 
von  17144,28  <4r  gegenfll>erstehen,  so  dafs  eine  reine 
Zunahme  von  33191,92.^  stattgefunden  hat.  Die  Ue- 
sUlndt  und  halliferti(;en  Auftrüge  lielrug>'n  am  Scliliifs 
des  vorigen  Jahres  aöä  0(^7,99  <^  gegen  2 U  320,65  «A'  , 
am  1.  iaiiaar  1804.  Von  eraterer  Ziffer  entÄtUm  etwa 


170000  Jl  auf  halbfertige  Auftr&ge,  welche  inzwischen 
zum  grObtan  Theil  aar  Ablieferang  gelangt  sind;  der 
Rest  enlfälll  auf  Haterialliesl5nde  und  Vorräthe  in 
.Seil inalspurlocoinoti von  für  Bauunternehmer,  Klein- 
iiahnen  u  s.  w.  Um  scbin'll  lieliu  ii  zu  kuiineii.  iihisshh 
die-^e  Locoiiioliven  in  den  guni^bai ätcii  Sorleii  fertig 
und  halbre-li„'  auf  Vorrath  herg«*steilt  werden." 

Es  wird  beantragt,  den  Reingewinn  folgender- 
mafiien  zu  vertlieilen:  an  den  gesetzlichen  Reeervefonda 
10  %  mit  8581,0ä  Jl,  statutarische  Tantifene  an  den 
Aofsicfatsratb  8  %  nach  Absetzung  des  Vortrags  und 
des  Reservefiiiii!-^  ^101,90  -.M,  contraclliclie  Tanlit  iiie 
nn  den  Vori>Uud  5000  JIC,  zum  Specialreservelonds 
20uii<)  zum  Vortrag  auf  neue  Reebnong  5187,88  wK, 
ziicammen  35  810,86  <4(. 


mUmiaschinonfabrik  und  Kiseiigief>erei ,  vormals 
Seidel  k  Naumann  in  Dresden. 

Dem  Gescbiftsbericht  fOr  1894  entnehmen  wir: 
,Wie  bisher,  so  können  wir  «ucli  die?»-?  Jafir  die 
fortschreitende  Entwicklung  tinsor-  s  Gescliäfts  durch 
di>  \  I  rgröfseruiTp'  d(  >  IJui-atzt  s  i  oii-laliren.  Derselbe 
betrug  im  vergangenen  Jalire  rund  5141000  gegen 
4725000  J(  im  Vorjahre,  so  dafs  ein  MehramsaU 
von  416000  erzielt  wurde.  Alle  Zweig«  unseres 
Qeschftfla  haben  an  diesem  Kehrumsalz  theilgenommen. 
Im  Nrihma-sehinengescliäft  sind  wir  immer  noch  mit 
einem  grofsen  Theil  unserer  Production  auf  den 
Export  angewiesen,  während  wir  bei  einem  einiger- 
mafsen  entsprechenden  .Schutzzoil  diesen  Export, 
wenigstens  den  überseeischen,  fast  entbehren  koiuiteti. 

Das  Gewinn-  und  Verlu?<tconto  ergiebt  nach  Abzug 
der  Betriebs-  und  Handlungsunkoslen  einen  Brutto- 
gewinn von  05567&.77  Jt,  dazu  kommen  Eingftnge 
auf  früher  abgeschriebene  Posten  2789,69  JK,  ergiebt 
ort«?  4S«.tfi  ^at•h  Ab/U-  <!r'r  Al^flin  ihiingeu  und 
ivi.it  Hill  -"kI  .'i22,:<7  4'  und  i.aci]  .\l)/.ug  von  Ver- 
lusten im  Ge-ebäll-jalir  1-^94  ui  Hohe  von  48  050,71  = 
101573.08  v#,  bleibt  ein  lieingewinn  von  8.^*^885,88^. 
Derselbe  stellt  sich  um  rund  39  300  ^  lulhur  als  im 
Vorjahre.  Von  diesem  Reingewinn  «eben  Statuten- 
gemäfs  ab:  für  die  Invalidenkasse  1  %  8  5ß8,85  ,J(,  für 
den  Reservefonds  5  H  48  844.25  «d^,  tOrdan  Anfinchts- 
rath  h%  42844,25  UT,  für  den  Vorstand  10% 
''ötJSK.nü^  170  945.85  so  dafs  zuzüglich  des  Vor- 
trages von  1893  6  04S.49  tM  zusammen  «)82  988,02 
zur  Verfügung  der  Genralv^rsarniidatii:  vcrt)leil(eri. 
Wir  schlagen  vor:  zur  weiteren  Verstärkung  unserer 
Metriebsinitte]  bezw.  wegen  des  Neubaues  150000 
auf  Extra-ReservefoDds-Uonto  zu  buchen,  525000  «d! 
=  21  %  Dividende  zur  Verthellung  zu  bringen  und 
den  Rest  von  7988,02  td  auf  neue  Rechnung  vorzu- 
tragen. Der  Aufsichisrath  und  Vorstand  haben  be- 
schlossen, wie  bisher,  von  den  ihnen  zustehenden 
Tantieniiti  von  5%  resp.  10%  wieder  je  1  ?b  = 
17  137,70  -^f.  au  die  ÜHainteii  der  Gesellschatl  als 
Gratitlcalionen  zu  gewähren  und  aufserdcm  die  Summe 
von  GOUO  JK  dar  Beamten-Unterstützungskasse  zuzu- 
weisen. Das  neu«  Geseb&ft^hr  hat  uns  wieder  in 
den  ersten  Monaten  steigende  UmsHio  gehradit  und 
hülfen  wir  daher  auch  in  diesem  Jahr  ein  aofriedau- 
stellendes  Ergcbnifs  zu  erzielen.* 

Bhalniaelie  Bergbau-  und  liilttMiweaen-ActlM- 

(>eH«l]8chafti 

Der  Bericht  des  Vorstands  Ober  das  Jahr  1804 
lautet  im  wesentlichen  wie  folgt : 

.Das  vergangene  Geschftflsjalir  war  Rlr  unsere 

liiduslti"  I>'id<T  wie<leruiii  kein  giiii'^tit,-!:--«  Wi'-  in 
den  dl .  i  VDrlicrgehenden  Jahren,  s«>  war  amh  im 
Herifhlrj all!  I  i  Absatz  in  Roheisen  sehr  schwierig 
und  der  dafür  erzielte  CrlAs  nur  wenig  lohnend. 
W^nn  auch  die  Preise  fBr  eimelne  RoneisenaorleB 
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iiif(ilv.'e  des  <irli   zu   Anfang  d«-«  Jahres  /'■it,'ijiiden  | 
kieiitt'ti  Aulüchwutigs  um  1  bis  2  £  die  Tonne  erhöht  I 
werden  konnlen,  so  besserten  sich  hierdurch  die  un-  ' 
günstigen  Verhallnisse  fflr  uns  doch  kaum  merklich,  . 
da  sich  unsere  Entebongskosten  infol^'e  Crhöhunt^  I 
d«r  AobrnftteriBlimpriMM  in  hat  gleichem  Ma&e  trer-  ' 
th«tierten.     Die  elwM  lebhaftere  Nachfrage  hiolt  , 
a»  Vordem  nnr  I  :    etwa  Aofant;  Juni  v  .1.  au  und 
niurüle  von  da  al»  einem  immer  fühlhaier  wit. landen  ' 
KOckpan^'e  iin  Absat/.o  wcichr'ii.    Daf.-  Irot/d^m  die  ] 
Pr^sp  f'iniifermafseu  gehalten  werden  konnlen,  vcr- 
ilaiikiii  wir  ledigUdi  dem  Bestehen  «les  Roheisen-  ■ 
Verbands,  der  ro  seiner  gansligen  WirksainlMit  noch  1 
wcieiküiob  dadurch  gestärkt  wurde,  daft  er  ein  Ein-  ( 
veratändnifs  mit  den  Siegerlfinder  llocliofenwerken 
erzielte  und  gemeinsam  mit  diesen  Prodaction  und 
Preise  in  etwa  tu  rf^'elii  veitnDi'lili-     UIiih.-  das  Be-  ! 
stehen  dieser  Vereiui^'uiit'ei)  würdon  wir  vor  einem 
bedeiiteiiiien  Preisrfli'k;,'aiit,'e  \Nofil  ikaiim  bewahrt  ge- 
blieben sein.    Unsere  Froduction  in  Fuddelrohcisen 
waren  wir,  infolge  mangelnden  Absätze«),  gezwungen, 
noch  niedriger  als  im  Voijalire  so  balten,  wir  ver^ 
mochten  aber  tratzdeni  unseren  Oesamoitabiats  in 
nohnisen  in  um  <lu;i  10000  t  gegen  1893  zu  : 

erhöheu,  da  uns  gröfscrr-  Lioforuiipen  in  Thomaseison 
übertragen  wurden,  lu-cn-  l'i  Klurtiuii  au  Ourswaaren  [ 
war  um  etwa  500  l  prölsür  als  diejenige  des  Vorjahrs, 
was  lediglich  dui  h  Aufnahme  neuer  Specialitftteu 
erreicht  wurde.  Uu  allgemeinen  war  die  Beschänigung  1 
In  der  Gieberei  durchaus  nicht  befriedigend  und  die  I 
Preise  fOr  Gu&waaren  auläerordenllich  gedrflckt.  Die 
Praxis,  durch   Vervollkommnung   und   Erweiterung  i 
unserer  WerkseinricIdun^'iMi  auf  eine  lörmäfsigung  der  i 
Herslellungskrjslen  lnn/.u;ulieilon,  liabcn  wir  auch  im 
vcrt'aii^'i'iii'ii  Jahn'  lu-folist ,  indem  wir  verschiedene 
in  den  letzten  Jahren  geschaffene  Anlagen,  welche 
•ieb  den  Erwartungen  entsprechen«!  bewährt  haben, 
enreiterteo  und  umfiangreiche  NenaDlageo,  weiche  zu 
einer  rationelleren  Ausnutzung  der  ▼oniandenen  Ein- 
richtungen dienen  sollen,  machlen,  resp.  7ar  Ft-rüt.'  \ 
Stellung  im  laufenden  Jahre  vorbereitelen.    lui  ^'ai  /eu 
wurJft)  im  viMv'.iti^'ctuMi  J;(l,ri>  für  Neuanl:it;e:i  v.t- 
a\ii.j;iit)l  iiitl  i':;'..i.47  ,      wäijreiid  die  FertiK'.-tt  llun^'  dm 
IscrHsts  ln'^;üuii"rii'ii  uuij  der  noch  pruj'Clir teu  Neu- 
anlagen im  laufenden  Jahre  etwa  800000  be- 
anspruchen dflrfte. 

Nach  Verrecbnong  aller  graC^en  Hepacaturen  auf 
den  Betrieh,  nach  Abiug  der  Anleihen  und  Gesehlfls- 

Zinsen,  d'-r  Generalunkoslen  und  der  statutarischen 
Ai»sehreil>un;,'eii  iTi-ichl  sich  ein  Iteingewinn  von 
147  394,61  Hierv.jii    sind    14  739,46   vüf.  dem 

Heserveionds  zu  übi  rwi  isen,  so  dafs  noch  132655,1.5  ^  \ 
und  lUrtflllicb  ilvi  \  urlrags  aus  1893  von  5523  Jt, 
im  gBmeD  138178,15      verbleiben.  Wir  schlagen 
vor,  von  diesem  Betrage  182 S70  Jl  sor  ▼erlheilong 
einer  sofort  zahlbaren  Dividende  von  3      zu  vcr-  i 
wenden  und  die  verbleibenden  5608.15      auf  neue  I 
Rechnung  vomitragen.    Das  nenc  fK-^rhafl.sj.ihr  luit 
unter  so  nngflnsligen  Aussiebten  tie^'uinit  ri,  dal»  wir 
uns  zu   einer   nicht   unwesentlichen  Einschr^nktmg 
unseres  Ho^^luilenhetriebs  genAthigt  sahen.    Erst  seit 
kurzem  macht  sich  eine  etwas  gröfsere  Lebhaftigkeit 
in  der  Nachfirage  nach  Roheisen  bemerklMr,  die 
bofTenUieb  anhaltcD  und  lins  gestallen  wird,  die 
Production  in  der  früheren  Ausdehnniif  bald  wieder 
aufzunehmen.* 

Aetien-ticselhvliaft  fUr  Mchriftgiefiüerei  und  | 
■aschLnenban)  Offeoliacb  am  Naio.  i 

Der  infolge  des  erschwerten  Ab«^tzes  auftretende 
schSrfera  Wettbewerb  fahrte  im  Berichtsjahr  1894 
zu  PreisreducÜonen,  die  ExportverhSitnisse  haben  ; 

sii'li  niclit  od<'r  Jodi  nur  -»'hf  weüij;  ^'i'Iicsm'i  l. 
und   wenn   trotzdem    ein   aonehmbaros  Krträgnil's 


erziel'  SV  rden  konnte,  so  ist  dies  dem  Umstand  zu 
vr'rditnken,  dafs,  allerdings  mit  Opfern,  von  der 
Gesi'lbcliaft  eini^'e  neue  Absatzgebiete  erlangt  werden 
konnten.  Die  Rotamaterialpreise  aind  im  vergan* 
genen  Jahre  abermals,  wenn  auch  niehl  erheblich, 
billiger  gewesen,  wBhrend  andererseits  die  Unkosten 
Iheils  durch  erhfihte  Ueisespesen,  theils  durch  allge- 
meine Handlung-mnkixten  ^'.-^lu  ri  sind.  Von  dem 
Hich  ergebenden  Belrjebsüherschuis  vou  223711,08 
verbleiben  nach  den  ausreichend  beme^enen  Ab- 
schreibungen von  zuüiammen  67224,65  Jt  alä  Itein- 
gewirm  156486,43  Ks  wird  vorgeschlagen,  die  Vcr- 
tbeilung  in  folgender  Weise  vwwaehmen:  b9(  Ke> 
serve  7824,82  4%  erste  Dividende  40000 
TanÜ-'-nifn  und  nraimcation.Mi  lR29C,'.-'2  <#:  ferner 
dem  Al  heilui  untf.-ritüUuiigsloinJs  ni  überweisen  1500, 
und  weitere  30000  .4!  als  spHiiah'cscrvi'  /u  ilber- 
trageu  und  den  j\clionären  ein«  Superdivi  !•  ndi'  von 
h%  50  000.^4!  zu  zahlen,  zusammen  147i>2ü,54  tJf-, 
so  dal]»  8865,89  JH  als  Vortrag  auf  neue  Keclinung 
verbleiben. 


iiitetUaer  JHaüciiiiieBbaa  •  Ac  tlen  •  GeieUscliaft 

Aus  dem  G --chäffsberiehl  fDr  1894  tbetten  wir 
folgende  Eilizelheitcn  mit: 

.Das  Geschäftsjahr  1894  halte  unter  den  un- 
günstigen VerbAllnisseo  zu  leiden,  welebe  im  iicbiffbatt 
schon  einige  Jahre  andauern,  und  ist  das  Ergdmifs 
dessiolben  daher  ein  weniger  günstiges,  wie  in  den 
Vorjahren.  Die  Vertheilung  deä  verbleibenden  Rein- 
gewinn« von  949420,82  Jl  empfehlen  wir  wie  oacli- 
stehend : 

Un;  lieu  Hi-inch  auf  der  SchiiTswerf'  aufrecht 
halten  zu  können,  waren  wir  gezwungen,  den  Rau 
von  HandelsachifTeri  zu  >r\sr  niedrigen  Preisen  anzu- 
nehmen; die  ungünstigen  Verh&llniese  in  der  Schiff* 
fahrt  bedingten,  daTsdieRhedereien  vonomflnglieheren 
Wubeschaffiingen  Abstand  nahni'n  und  drückten 
diese  Verhältnisse  um  so  mehr  auf  die  hiuvm  Gescliäflti- 
ia;.''-,  als  hrii  dem  Wrllhewerii  um  die  weni|;en  Neu- 
bauten suwohi  die  deuUciieti  Werften,  wie  /.aliUciche 
englische  Firmen,  mit  immer  niedrigeren  Offerten 
auftraten.  Hierdurch  wurden  die  PrHse  gvgm  Ende 
des  Jahres  so  sehr  tiL'rahi;t,'drückt,  dalsi  die  Selbbl- 
kosten  auch  nicht  annAberad  dadurch  gedeckt  wecdeD, 
und  Ist  es  dringend  zn  wOneeh»,  daft  ein  Aofocbwang 
zum  Besseren  die  Lage  der  SebifflHni'Industrie  baldigst 
^filnslitjer  jrestaltel. 

Wir  li.'ihen  liereils  in  unserem  lel/'t^n  Jahres- 
bericlile  ilarauf  iiingewiesen,  dals  es  fih  den  deutschen 
Schiffbau,  und  ganz  besoadeie  fOr  unsere  grofse  Werft, 
welche  sich  den  Anfordeniiigen  der  deutschen  Marine 
fortdauernd  unter  Anfwendnog  bedeutender  Geldmittel 
anzupassen  bestrebt  gewesen  ist,  als  dringendes  Er- 
fordernifa  escheint,  in  einer  stetigen  Beschäftigung 
für  die  ili'iitsche  Kriegsmarine  zu  bl-'ilieu.  Di"  letzten 
Jaliie  l.abeu  den  deutschen  Sehiff-wr'rttcn  ^'nr  keine 
Auftrage  von  dieser  Seltf  i^cd^iacht  und  -Iiumim-m  uns 
die  Bewilligungen  von  seilen  deü  Reit  U^'age»  in  dieaem 
Jahre  auch  noch  nicht  hoffnungsvoller  fOr  die  Dichate 
Zeit,  weil  wohl  das  grölsere  Arbeitaquantiini  TO«  den 
neu  zu  erbauenden  KrfegsachiCfen  den  Kaiserltchen 
Werrti'u  /ufallen  wird.  Der  Wettbewerb  bei  aus- 
ländih-chen  Uetcifrungen  verschfirfl  sich  von  Jahr  zu 
Jahr  und  han^'t  dii'  Wahr^i  lifiuhchkeil  eines  Erfolges 
immer  mehr  von  den  Kapitalinächten  ab,  welche  bei 
diesen  Bewerbungen  im  Kampfe  gegenüber  stehen. 
Es  sind  daher  auch  die  Aussichten,  welche  der  osl- 
asialiache  Krieg  fflr  Deutschland  bietet,  von  diesem 
Gesichtspunkte  an»  zu  betrachten  und  halten  wir 
dafflr,  dab  man  in  den  Sebluisfolgerungeu  auf  ein 
/diisti^'cs  Ergebnifs  für  die  deutsche  Industrie  nicht 
allzu  sanguinisch  sein  darf. 
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Im  Locomotivbau  war  die  Beschäftigung  eine 
SMmlieh  gleichmäfsige,  doch  konnte  die  volle  Leistung»- 
faJiigkeit  der  Fabrik  nicht  annähernd  erreicht  werden ; 
die  firtTtfoiiM  waren  bebiedinwode.  Im  allgeineiaeD 
Huebinenbeii  und  KeaedlMUi  sind  mehrere  kleinere 
mid  crOfsere  Anlagen  zur  Ausführung  gelangt 

von  den  Erlr&gDissuD  des  Gescb&fljüfthres  lüH 
bringen  wir  Abscbreilningen un Belflfe von 688 648,29«^ 
in  Vorschlag. 

Garantiefonds  geniäfä§HS  der  Statuten  47471,04.^, 
nofeerdtfin  2ö28,9ti  =  50000  J(,  HeserTebaufonJä 
SO  000  Jt,  Aesecuranffondtt  80000  Jf  ,  Eisenbahn- 
fonds  40000  .4?,  Pensionsfonds  100000  Jt.  Palenl- 
fonds  50000  Jf,.  Kirche  zu  Bredow  5000  .ä,  Kinder- 
bewabrscbule  zu  Breiiaw  2194.34  Tantiemen  für 
AufsichUralli.  Dir.'rtinii  uii-1  B«amto  142  226,48 
r)ivi(l('nii--i- :  Mir  r>f>00  Sli'ick  Stauiniiiclien  i.it.  \i. 
a  lÜOO  Jf  C,  %  oUer  00  Jf  auf  Coupon  Nr.  SaSGOÜO.^T, 
rar  4000  Stack  l'riür.  Stammactien  ä  000  e#  6  %  oder 
m  Jt  auf  Coupon  Nr.  2»  U4  000  »  480  000  ^.  zu- 
SMunen  940490,62  Jl. 


Kheinlseli  •  weRtfSliflches  Kohleusyndicaf. 

In  der  am  30.  Mai  zu  abgehaltenen  Yer- 

sanimluiig  der  Zechenbesitzer  ist  die  endgflltige  Ver- 
lAngerung  des  Kohlensyndicats  auf  zehn'  Jahrp  noch 
niefit  SUfbUtde  gekommen.  Die  dort  zu  Tage  getretenen 
Neinancevwscliiedenlieiteo  scbeinen  indeu  der  ,iCZ.* 
sufolffe  nicht  so  erheblfeber  Art  tu  sein,  daf^  sie  die 
Ernruerung  ernstlich  in  Frajri'  stellen  dflrflf^n ;  im 
Ciegeutheil  war  man  in  «K  ii  lulheiligteii  Kr.  isin  all- 
gemein der  Ansicht,  daf>  es  t,'elini:cn  \verde  ,  Iiis  zu 
der  in  der  zwciU  n  IMlfle  Juli  stattiindcnden  neuen 
Versammlung,  in  lies  ler  Verlrag  gejfehenenfalls  sofort 
notariell  gelhäligl  werden  soll,  die  noch  vorhandenen 
Sdtwierigfceiten  ans  dna  Wege  zu  rftnnien.  Man 
hranebt  diese  gewifs  aicbt  gar  zu  gering  anzuschlagen ; 
andererseits  ist  jedoch  das  Interesse  jeder  einzelnen 
Zeel)*'  seihst  an  der  Vfrlängprunj,'  des  Sytuticats  so 
prof- ,  dafs  .Sotii/icrwfm.srlio  nirhl  sc.moit  ^'cllenil  jre- 
inarlil  wi'rden  diirlen  .  tialV  sie  da-  Ziistandokoiniii-'ii 
der  Verlängerung  hindern.  Ali->r  aurh  das  allgeiiieiti'' 
Inlereiee  des  Kohlenbergbaus,  dt-r  oliac  das  Syndical 
einem  auch  weitere  Kreise  in  Milieidenscfaafl  ziehenden 
unheilvollen  ROckgaoge  verfUlen  wSrd«,  erfnrdeft 
gebielerisch  Hflelcsiehtnabma. 


WMtfilisehes  Kokssjndlcat. 


Id  der  am  31.  Mai  in  Bochum  abgehaltenen 
MonabiTemmnüung  dea  Weatf&lischen  Kokanrndicats 
warde  naeh  der  .Rbehi.'-Westf.  Ztg.*  vom  Vontand 

mitgelheili,  daf--  dif-  Koks|iro(liirlion  innerhalb  des 
Kokssyndicats  im  A|)ril  d.  J.  37^044  l  bftra^'fii 
hahi'  (.'»'^'eii  072  009  im  i;leiclien  Monat  di's  Vor- 
jahrs, innerhalb  der  erälen  vier  Monate  Uieütts 
Jahres  betrug  die  Production  1594701  t  gegen  vor- 
jährige 1511204  t,  weist  also  eine  Vermehrung  von 
83497  t  oder  mnd  5*/«  %  auf.  FOr  die  nächsten 
Mooate  sind  beute  bereits  verkauft  fOr  Juni  877  660 1, 
Juli  372220  t  und  August  370  000  t.  Bs  wird  also 
voraussiclitlicfi  vorerst  mit  der  gleichen  Ein.'ichrankiint' 
wie  im  letzten  Monat  —  20  J6  —  gerechnet  werdi>Ti 
iiiüssim,  da  noch  forlwAlin  nd  neue  Koksofen  in  Be- 
trieb kommen.  Der  Absatz,  namentlich  soweit  die 
heinahe  80  %  der  gesammten  Koksproduction  ver- 
branchende  GroTeeiaenindustrie  in  Frage  koaiml,  voll* 
sieht  sieb  immer  noch  schleppend.  Die  Etoadirfnknng 
fQr  Juni  wurde  auf  20  % ,  die  Umlage  auf  Sl 
beides  wie  seither,  einstimmig  festgesetzt 


SmsMM  AaevjM«  LwumlirarvMla«  d«i  Cfeaatas 

de  Fer  et  Minieres  Prince>lienri. 

Nacb  dein  HanplTevaammlungsbericbl  vom  4.  Mai 
gestalteten  sieb  die  Einnahmen  und  Ausgaben  der 

Eisenbahnlinien  der  (ic-  'I]  I  ti  im  Jahre  1894  gegen 
1893  wie  folgt:  1894  Emiialunea  4024  248.30  Frcs., 
Ausgaben  1  959  095,04  Frcjj.,  Ueberschufs  2065153,26 
Frcs.;  1893  Einahmen  3286293.29  Frcs.,  Ausgaben 
1741324,24  Pres.,  Ueberschufs  1544969.05  Frcs. 
üie  GesammtArdernng  auf  den  Eiseoengrubeo  betrug; 
an  Ersen  477090  t.  Kalksteinen  190089  t,  Kalkstein- 
Nieren  SSS  ti  inigesamrat  598494  t.  Die  Rein-Ueber- 
schOare  aus  den  Gruben  betrugen  819476,47  Fr«s. 
gegen  294  638,32  Frcs.  im  Jahio  1893.  Auf  das 
37'/«  Millionen  betragende  Acti-inkRpital  wird  piiie 
DividiMidi'  vun  4  vi-rllieilt.  Der  HeDChl  eDlli.-»ll 
feiner  die  Correspondenz  mit  der  iieichäeiseithalui* 
Verwaltung  wegen  Durchgangsfrachten  sowie  aiieb 
die  Mitlheiiung,  dafs  die  luzenihnr{dsche  Regierung 
darauf  betteheb  dab  die  direete  Lnie  von  Bettingen 
naeh  Luxemburg  mit  Normalgeldsen  gebaat  wiH. 


Vereins-Nachricliten. 


Verein  deutseher  EUenhOttenleute. 


AowlennfMi  Im  IW|M«iv>V«nnMiiiift. 
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Brink,  F.,  Ingenieur,  UOsseldorf,  Hclhelstr.  89. 
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Libau-Rafsland. 
Reu-ch,  /'.,  Oheringonii-iir,  Witkowilz,  Mähren. 
n''ernieke,  F.,  Ingenieur,  Laboratorium  der  Tbou* 

indnstrieMilung,  Berlin  NW  8,  Krappatr.O. 

Ausgetreten: 
Lfifbold,  Ingenieur,  Halh  Dasseldorf. 
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Utfarwig  tofort. 


Auf  Wunach 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angefiriesenen  SchrautienflaschenzQge,  denen 
man  u.  A.  bezeidmender  Weise  auch  den 
Namen  rJLMart'*  oder  JHeyet  Syttew  Uidert" 
beigeloft  htAf  iM  ntt  iiMnii 
nh  fei  IwfeMr  Weite  fefanliicb. 


mr  Schraubenwinden 


aller  Axt  m 


tt 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer -Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Eineetragene  ißS^l 

"-t."i'>Vi»»..i'"*«  ^ßr 


Eingetragene 


Fabrikmarke. 


St)eoiali  täten; 
Dra-htselle  Patent  vei^solUosMenet*  Oonstriiction. 
IiLat>el  mit  Pai>ier-  tind  f  ^uiliMoUition. 
I*atent-,,'Ti-iiimpli'*'-Ji!»tahl<li-ahtlcetteii.  ii89 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

Gegründet  1837. 


vormals  Richard  Hartmann  ^       Arbeiterzahl:  ca.  4000. 

liefert: 


Dampfinaschlnen  nenester  Systeme, 

Elnfack-,  Zweifach-  u.  Dreifurh-Kxpan<(ions>Maschlnen  tnil  zwangllufiger  Ventil-Steuerung,  I).  K.-P.23642, 
sowie  mit  Schieber-Steuerung,  D.  K.-P.  33  7ri9,  oder  Rider-Steuerung 


fQr  stationären  Fabrikbetrieb, 
für  Huttenbetrieb  (Walzenzug- u.Geblft^emascli.). 
rOr  Bergwerkibatrleb  (FArdermascIiineD  und 
Wasserhallungsma.<tcliinen  mit  gesteuerten 
PumpenventileD,  Patent  liiedler), 


für  elektrischen  Betrieb, 
fQr  Wasserwerksanlagen  (Pumpen  mit  gesteuer- 
ten Ventilen,  Patent  Kiedler), 
fQr  Transport  (Krahne,  ScbiebebOhnen  und 
Aufzöge), 


I>funpniä.mmoi*,  EiacyUnder-  und  Verbondsjstei 
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Nr.  1. 


in 


debr.  KOrliüg,  KOrtiDgsdorf  k  Mmm. 


PnnHoncQtlnnc. Anlanon  Dampfmaschinen  jeder  Art,  auch  Central- 
l/OnuenSdlignS  nniagen  condensatlonen  mit  Körting  s  Strahlcondensator. 

Bei  mangelndem  Kühlwasser  mit  AVie<lerbeniit2:u.n8;^saiilag:eii 

für  dasselbe  Wasser  eigenen  Patentes  ohne  hohen  Kraftverbrauch. 
^— Einfach,  billig,  «ehr  höh«  Nutzwirkung.  — ^—  1200b 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 


&    ia  Qeitmnai 

Alleinige  SpeciaMt:  Werkzeugmaschinen. 


Dio  nebenstehend 
veranschaulichte 

hydraulische  Presse, 

für  einen  Druck  von  200000 
kg  bei  liiH)  Atm.  coiistruirt, 
dient  zum  Auf-  und  Ab- 
ziehen der  Locomotiv-  und 
Wagenrftder  und  ist 
mit  einer  Pumpe  für 
Hand-  und  Kiemen- 
betrieb ausgerüstet, 
die  selbstdiäitig  aus- 
löhenden  llocb-  und 
Niedenlruckkolben 
erhiUt.    1064  c 
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Tth  bNhn  mMk  nf  llilg«ad*  MadviigiM  aiftMiteai  ni*Mi0fe«i»  wdalia  mmr  tmeA  mAIm  nnift 
M  bealeltrn  sind« 

a)  Dasymeter  mit  Zagmesser, 

Patent:  A.  Siegert  6c  Walther  Dürr, 
ebi  Apparat,  an  deHsen  Srala  Jedermann  den  JeweHigreB-Kohlenüäarogi^hHlt  in  den  Rauchgasen  sofort 

abiiMt.']>erMibe  bietet  daher  eine  fortgesetzte  geuaueste  Controle  über  richtige 
Hedienung  der  Fenerang  and  mögiielist  ToUendete  Ausnutzung  der 
Brennmaterlalleii. 


b) 


Luftpyrometer, 


Patent:  A.  Siegwt  &  Walther  Dürr, 

einfachster  Apparat  mm  Mo««»»?»  von  T»'m]»i'rrtf nren  Iii«  1500  Oratl  and  hSber.  DI«  AblMMBIT  der 
GelsinsfraUe  i^oitebielit  dlrect  und  deutlich  an  der  äcala  ohne  vorherige  Bereehniuig. 

Ute  Anzeige -Instrumente  der  Mden  rorgenaonton  Apparate 
kennen  belmfii  bequemer  und  Jederzeit  übersehbarer  Ablesung  in 
grOfserer  Entfernung  von  den  Feuern ngsaningen  anfgestellt  werden. 

ZagmetMr  i»i  Pyromttw  wwim  taeh  mit  Btigistrir-YorrfflitiiiiKr  «elf »fort. 
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Alphons  Custodis.  Düsseldorf. 
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DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

i;Verk«eu^majscliinenfli.t>i-ilc  und 
iEäsensleAienel* 

Unser«  StofHmMchinen  mit  ScliraiilMiilMtrieb 

sind  die  ztiverlassig?iteri  Maschinen  dieaer  Art  sum 
vortheiihaften  Bearbeiten  von 

StaUgiilb  und  Selunledestadceii. 

GleirhmSfäige  Schnittgeschwindigkeit.  - 
Schneller,  gleich mSfsiger  Rflcklauf. 
GQn>lin>^  l'ebeVtragung  der  Bfw.  auf  den  StOfsel. 
(ifofses  und  immer gl<"ichitir»I'siges  Ceticraetxang»- 

verhAllnifs,  unaMiän^^ig  von  der  HiihluMie. 
lieringffir  VMSchleib  und  bequemste  Handhabung 

Mcb  bei  den  grOlktm  ifiaaliineD. 


Höchst«* 
Leigtangs- 
flUiigkett. 
105Sb 


L  M.  DAELEN,  CiYü-Iugeiüear,  DÜSSELDORF,  Kurfürstenslr.  l 

Einriehtungen  für  Eisen-  und  Stalil werke. 

StahlliiltteiK  nach  Beieemer,  Tbomas-Gilchriat  und  Siemens-Martin  in  beatp 
bewfthrter  Anordnung. 

Aiie|glelebiang«igmtt>«>n  nach  Qjers'acben  Patenten,  mit  und  ohne,  Feaemnf ,  froflM 

EtapurniiJi  ftlr  die  Verarbeitung  von  FlufseiaeablAeken. 
IlerdMolimelzöfou  nach  Hatho's  Patenten,  Mcfaste  Leiatiuag,  deher  büliiete  Aaliice^ 

  bedmitendc  Ersparnif^  an  EHtricli-ikoKti'n. 

^(¥R«H«^i*clrii  < -It  -  .Viiln  «i«-!!    T!;i  Ii  ri    Patenten,  KhImIM,  Hehl— 

Blodtacheeren,  Sdnirellenpretten,  Kflropelprauen  u.  s.  w. 

— Bewtlirte  Weuernngen  fSr  Wnlzwerlce  aller  Art. 

^Mrec1inijnrj(:[i   und  V;i''h'1rünqM'-.   fOr   ^!\'^  Vrirrirl' eilu i n   ^nr\  Flii'>-   und  !^r:hs.i:-iiy 
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Neuiser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 

:        Heerdt  a.  Rhein! 


Specialitäten 


Flanschen-  und  Muffenrohre  aUer  Art,  Dampr- 

Hcizurigi'ii ,    rrockimii^'cii ,  Hippenrohrc. 
Hütten-  und  Bergwerksmaschinen,  Schecren,  Rieht- 
maiichinen ,  Walzenslrafsen, 
I'umpen,  Drucksätze  etc. 

Hydraulische,  maschinelle  und 
Handkrahnen, 

Lauf  k  rah  nen ,  A  u  f- 
züge,  Pressen, 
Accumulatoren. 

Stahlräder  und 
Radsätze  aus 
Temperstahl 

für  Gruben-  u. 
schmalspurige 
Bahnen. 


Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEM  &  KEETMAN 


üpfcrl  als  Specialitäten; 


Walzwerks-Einrichtungen  Dampfmaschinen 


j  e  tl  o  r  Alt,  als: 
Walzcn8trarHen  Tür  Panzer- 
platten, Bloch-,  Schienen-, 
Stab-  und  Fai^oneisen. 

—  Universalstrafsen  — 

bii  20      gTÜfilti  HiiBrimion«!. 

straften  fnr  Bandeiaen  nnd  Draht. 

«Ön  RKSWALZWEnKE 
nrbmt  ZuhrMr 

nach  (hn  neutsten  Erfahrungen. 

Sämmtlictie  HnlfsniasctiiDen 

fOr  Elften,  und  Stahlwerke,  ala: 
Scheeron  mit  Fiäder-  und  hy- 
draulischein  üetriel),  Schmiede- 
pressen,  KUmpelprcHHen  de. 
mit  Wasserdi  uckrtlM.TSflzun^'  und 
Accumtilatorenhctriel),  Walzen- 

drehb&nke  etc. 
SchmiedattOcka  aus  Eisen  und 


ror 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

Palent-Venlll-,  RIder-  und  Meyer- 

Steuerung. 

CoDdensatiOD  nacb  System  HAEDER. 

Groreter  NntieffectI 

Central- 
condensationen. 

Conipressoren 

Patent  Burktiardt  Sc  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 
 nach  eigenem  Patente  

[  n»'l).>t  /ul>eliOr.  \ 

Stahl  fOr  Maschinen  und  SrhifThau 


Hebezeuge 

aller  Art 
mit  Hand-,  Maschinen-  und 
elektrlBcbem  Betrieb. 

LAUFKRAHNE, 
Bockkrahne,  Drehkrahne, 
AufzQge  ulier  Art 
Schachtkabel ,  Entladungsvorrlch- 
tungen  für  (!asaiistalten, 
hydraulltche  Halenelnrichlungen, 
Neukirchwinden  und  FlatchenzUge 
etc. 

Sckifft-  und  Krahnenketten,  Anker- 
ketten,   adjustirte   Ketten  ne|i>,t 
Rollen,  Trantportketten,  Schling- 
ketten,  Marineketlen  Hr. 

bis  1000  Kilogramm, 
in  den  schwierigsten  Formen. 


GultstDcke  aller  Art  bis  20  Tonnen  Gewicht.  Zahnrlder  mit  Formmaschinen  und  nach  Modell.  \04» 


1.  Januar  189S^ 
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Dlnas-Stelne  fflr  Martinöfen 


ARKE 


LUETGEN 


mmmmim      :  •  mmm» 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  fenertester  Prodocte,  BaQQDternehinoQg  fflr  Fabrikschomstelne 


nnd  gewerblictie  FenerungsanlageiL 


917 


Eschweiler. 


Berlin  C.  25. 


r^^  ^ 

lascliiocnfabrik  Jeütschlaod^'  ^ 

DORTMUND.  * 

Werkzeugmascliinen. 

Specialconstructionen  bis  zu  den 
grüfsten  Dimensionen,  den  BedUrf* 
niisen  der  Neuzelt  cntsprec}iend, 

Hüttenwerke ,  Maschinenfabriken, 
Schiffsbau,  Eisenbahnen  etc. 

Hebekrahiie  aller  Art.  —  Windebocke. 


L 


C  Weichen,  Drehsclieiben,  Schiebebiilinen,  Drehbrücken. 

Sifirnale,  Central- Weichen-  und  Signal-Stellungen 
mit  den  neuesten  Verbesserungen. 
Gaabandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  beweglicher  Zunge. 

Patent  Trapp. 

£]iieixuLa.»o]iiiieii. 

 :  ^ 


Google 


Vm  Nr.  l. 


l.Janaar  1895. 


I 


Aerzener  Maschinenfabrik 
Adolph  Meyer 

AERZEM,  Provinz  Hannover 

haut  als  Sperialiiät: 

Luftdruckhämmer. 

Der   itär  hl  nl.s  Liinrylimler  atisgeMldrl.  unten 
Ifcschlos.opn,  l»I»'il>l  iK'sliiilb  stets  liil'tdicht. 


Gröfster  Schlageffect. 

Kein»-  Kolbon  od.  DiclUiinpiring«^  nOtliig.  Vurztlgl. 
Filhiuiiir  lies  Hatiinu-rbärs.    (JroCspr  Hub. 
Einfache  Steuerung,    (ii^ringster  Kr:iHvHrl)raiirli. 
Solide  und  krAflige  <  ionstruction. 

Fricti  oiis- Fal  Iii  äin  incr. 
Roots'  Gebläse. 

Ventilatoren  —  Exlianstoren 

Feldschmieden. 

Schmiedeeis.  Riemscheiben 

iu:l  liolili'ii  S|ii'irlien. 
=  P  U  III  ]>        II.  = 

Siederohr- Abklopfer. 

Hiinderto  feinst«T  Zeugnisse. 
Kutuloi^o  koHtenfrfi.  1'28:{ 


Bttttner- 
Kessel. 

Kinziiror  Schnelluiiilaiifkessel. 

Rheinische 
Röhrendampfkessel -Fabrik 

A.  BÜTTNER  &  Co. 

Uerdingen  a.  Rh.  1075*» 


,  GüOgl 


1.  JaniHur  t^. 
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Actien-äesellschaft  für  Bergbau  oDd  HütUnbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


s 

S 


A.  Bergban-Erzeugnisse: 

B.  Hochofen -Erzenpisse 

G.  Enengnisse  der  Stahl- 

und  Eisenwerke: 


»i5 


* 

10 

•: 

es 


■»1 


« 

I 


I 
s 

S 
c 


0^ 


I 


5 
a 
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PbMili'nUeucMM 

sind  verlegt  in: 
Berlin,  P«Udam,  Spandau, 
StenAil,  Frtadriehtliagtn, 

Dretdaii,  Leipzig, 
CliMinHz,  DObaln,  RioM, 
Plauen,  Dessau.  Bromborg. 
Posen,  TKorn,  Königsberg, 
Breslau,  Zcrbst,  Görlil;, 
Magdeburg,  LQbe«k, 
Hamburg,  Altona,  KM, 
Bramin,  Hanntvar, 
Gera,  FruMirl,  KiHmlba, 
Lahr,  Frelburg,  Mannheim, 
Lutfwigthafen,  Heldelberg, 
MOIhauscn  Flappoltsweilcr. 
Metz,  SaarbrUr.kon.  Trier, 
Col)l«nz.  Bonn,  Köln, 
Aachen,  Remscheid, 
Crefeld,  DOseeltforf, 
Barüta,  EitariaM, 


Eisenstein  aus  Nassau  und  Lothringen. 

der  Hütten  zu  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupfertlreh: 
PiNitleK  6Mtenh  HelMlHB^  BeesMiwr-  und  TlwiMieiBflii. 

der  Hfltten  zu  Laar  und  Eschweiler-Aue: 
RohblDcke  und  Brammen.  Vorgeblockte  Blöcke  und  Brammen. 
Knüppel  uud  Platinen^  alles  in  Siemens- Hartin*  und  Thomas- 
Flufseisen  und  SUbl  in  allo)  Hfirt^raden. 

StabE?isen  in  allen  Dlm  r  ^iut.t n  an   Eisf  n,  Flufseisen  und  Stahl. 
Walzdraht.  Universaleisen,  Bleche,  Radreifen,  Achten» 
Radsterne,  Radsäke,  Formeisen  aller  Art. 


Odo 


Duisburg,  Dortmund, 
Hagen  etc. 

Ferner  in  vielen Sltdten: 

Englands,  in  tdnwden, 
Rufsland,  Oealtmich, 
Ungarn,  Belgien, 
DSnemark,  Holland, 

Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serbien,  TUrkei,  Canada, 
in  Nord-  u.  SUd*Amerika, 
Afrilia,  in  Ih^c«  und 


SchrnlerfeslUcke,  Kugefn  ffir  Kugelraahlen  in  allen  Dicken. 
Grubenschienen  in  30  verschiedenen  Profilen  von  4— 14  kg  pr.  m. 
GNubenMliwellM  dazu  in  1 5  Teradiied.Proftten 8, 6 — 14  kg  pr .m. 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  im«!  Schwellen  für  Neben-  u.  Vollbahn  in  allen  Profilen. 
Laschen  uud  Unterlagsplattea  in  jeder  Form. 

Betonier«  Syeelnlltitt 

Strarsenbahn- Oberbau  aus  RiUenachieneii 

D.  B.-P.  Hr.  1022L 
Bekannt  utttav  dam  ITnmen  „System  Phoenbt*. 


AosgefUhrt  bis  L  Juli  1894  ca.  3550  km  Gleis. 

Das  System  Phoenix  hat  die  gröfste  Vci  brcitunpr  im  In-  u.  Auslaufe. 
Das  System  Phoenix  ist  eintheil. ,  einfach,  haltbar  u.leicht  rerlegbar. 
Das  System  Phoenix  dgnet  doli,  je  nadi  Wahl  des  Proflls,  tu  allen 
Arten  von  Betrieben,  beionden  aber  Ittr  eÜditr.  Betridi. 

l»io  Actien•Gosi•11^5<•haft  „Phoenix"  tibernimmt  die  Ansfllhrung 
ganzer  Anlagen  und  macht  busonders  aufmerksiim  auf  ihre 
Wtfehen»  welc)i>j  Ix  i  Vormeidung  aller  OufKtht  ik«,  ganz  aus 
i^ri  w  ilrton  Scliienen  hergestellt  sirul 

D.  Erzeognisse  des  Prelswerkes:  Stahlgescbotse  aller  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 

Stahl    in   allen   Dimensionen  zum   Aufbewahren  flüssiger 

Gegründet:  1868.       Kohlensäii     Air      iik  etc.,  hoehgetptnnler  Gate,  wie: 

Setiatsmarl«:  PHX.          Wasserstoff,  Sauerstoff  etc.  1214 

Jährlirlif  Slahlproduction 
ca.  280  000  Tons. 

Ai  ht  ittrzuhl  cu.  ÖOOO. 
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Collet  &  Engelhard 

OFFENBACH-Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengielserei. 

S  pec  i  a.  I  i  t  ti.  t :   

Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

für  Terschiedene  Zwecke. 


Doppolte  Bohr-  und  Frais- 
Naschinen 

fUr  geschmiedete  AchsbUchslager, 
Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  i27S 

von  nnerreichter  Leistung. 


L-  BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVERZINKUNO,  LOH NVERBLEI UNG. 


941 
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AdiM-SinlbdHfl  Mr  Bcrgbaa,  EiMh  ni  8taU>Mittrie 

TM 

DORTMUND 

liefcrtt 

Kohlen  und  Coks,  Erze. 

Puddelroheisen ,  Bessemerroheisen,  Thomasroheisen. 

Einnbahntdiienm  und  PferdebihnteMentn  aus  Besaemerstaht  und  Flnintahl. 

Latchtn  aus  Schwmbeiaeii,  Flufseisen  und  Bessemerstahl. 

Unlerlagsplatten  fQr  Schienen  aus  Schwcirs-  und' Flufseisen. 

Lang-        Querschwellen  aus  Schweifs-  uml  FluläeiscD.^ 

Kleineiserueug  /.um  eisernen  Bahnoborbau. 

Radreifen  aus  üessemer-  und  Marlinslalil. 

Achten  aus  BesaemerstahU  MarlinstahJ  und  Flubeisen. 

«   ■  • 

Radillza  für  Waggons,  Tender  und  Locomotiven. 

Grubenschienen  aus  Eisen  und  Stahl. 

Grubenschwellen  ntis  Schweifs-  und  F'-if-oit^n. 

Grubenwagen  -  Räder  und  vollständige  Satze    I  v  Tpn>y»prslahl. 

Fliegende  Geleise,  Schachtgestänye,  Sciiachtnnge,  eiserne  Streckenbögen. 

BrOelcfl,  Dlcber,  Drahidicilien,  Eitan-ConttriictioiMn,  WtichMi,  KrainungM. 

Giefserei'Preduete  jsdar  Art 

SchmiedesfUcke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl,  geschmiedet  und  bearbeitet. 
Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  PjrofiUmch 

und  in  jeder  vorgeschriebenen  Form. 
Stabeisen :  Rund,  Vierkant,  Flach,  auch  in  Flufäcisen,  Bessemerstahl,  Feinkorn, 

PuddebtahL  Huratab-,  HttUar-,  Felgen-,  ReifeiH,  Ros(stab>Eisen. 

GeaChnmiictet  Eiaan. 

Universaleiscn. 

Fanaeisan  aller  Art,  ds: 
Wlnketdin  ^ 

T-Eiaea  Naeh  unseroi  Profilbueh  unl  Kt  dlt  II«raial|iNAle 

X '^i'^K^i'ciMn  '  Mch  dem  deutschen  Normalprofllbudl. 

|~|-Eiüen  Unser  Prufilbuch  steht  su  Dieaateo. 

f enatefeiwn 

Kesselbleche  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holzkohleo-,  Flnlwisaii-,  Uartlnstahl-, 

Res'^emer'^tah!  -  Qualität. 
BlectifaconstLicke  aller  Art,  geprdbt  üder  gesdiweilsl. 
Reservoirbleche. 
SiMR*  und  FdrilMi. 

— —  MHtmmhl  ea.  7000.  121< 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

IQ  OBERHAUSEN  2  (Rheinland), 

li«rerti 

A»  Bergbau -Erzengnisse. 

FBrderkohlen  von  ticn  eijr.  Zeclion  Dlniliausen,   Osloifelil  und  Ludwig,   vorzflglich  geeit^iet  för 

LocoiiiuLiv-  und  Ket^sel  Feuei uug,  Ziegeleien  und  Kalkbrennereien,  sowie  für  Hausbrand. 
Gewtschm«  NutskoMen  der  Zechen  OlterhaaMD  und  OstsrftM. 
AnllmeH*Nu(»koMM  von  Zeche  Ludwig. 

.  Jihriicb«  Fard«niiig:  ItOOOOO  t.  ^^mm,^^ 


U.  Uiu'hoU  n  -  ErzoiiiriiJssc. 


PuddrI  ,  GIstserBi-, 
Thomas  -  Rebeisen. 


t^gelaitan  und  Ferro* Mangan. 

Jahrliche  Erieu^in^:  270 OOO  t 


C.  Erzengnisso  der  Stahl-  und  Elsen -Werke 


Eisenhahn  Schienen  und  Schwellm. 
Straf^enbahn-  und  Gruben -Schienen. 
Laschen  und  Unlerfagsplatlen. 
Stab-  und  Fein-ElsM,  ahn  Kund-,  Vierkaiil-, 

Pl.'K  Ii  und  9ehDeid>EiMa. 
Batiwerkeiten. 

Formeitee,  als:  LT  I  C  Speichen-,  Reifen-, 

D.  Erzeugnisse  der  übrigen  Werke. 


S&alen-,  Halbrand',  FMiitor-,  RoitiUb^Eiaen 

U.  8.  W. 

BiBch«,  als:  Ki>sselhleclie  in  allpn  Gflleii,  Fein-, 

Hrücken-,  gesteinte  and  gerippte  Ulechei. 
Walzdraht. 

Knüppel  und  Platinen. 

Rohe  und  «orgewaUte  Stahiblöcka  und  Brammen. 


Wehen 


Oanpfnaochinoii,  besonders  Ar  Zeehen ,  als: 

Pfifdcrmafleli inen ,  Wassc rhal tu  ngsraasch inen, 

Ventilatoren,  Dajnpfkabel.Uaoipfpumpen  u.s.w. 
Schiffimaschincn  "  i  zu  dt^n  t^röfst  Abmessnngen. 
Druck-  und  Hebepumpen  für  B>*rjrw«»rke, 
Qetttlflge  für  Bcrgwi  »  i  i  nipen  von  Fnrrneisen. 
Geschmiedete  Rund-Gestänge  uiiL  Fatont  .Schlössern 

SMS  bcätcm  Hammereisen. 
WagonUppor,  vollständig  sclhstthätig,  Patent 

GatehoflmniiihllUe. 
Maschinenget*  jeder  Art  nnd  Grfifee. 
Stahllormguls  niler  Art  als  Besonderheit. 

JIhrlleh«  Er/(>ni;iing: 

Kohlen  ]  9)0000  t.    1  Walzvrerkaerseo^iBao 

KolietMtt  «<Oum  ,    I    brnckm,  Haaeblnen  u.b.  «. 

Ansffcfiihrle  gröTaere  Eisenbauwerke: 

Veracbiedene  Brücken  über  den  Hbein,  die  Weiidisel,  EUbe,  Weser,  Mosel,  für  die  Gotthardbahn, 

für  Griechenland,  Holland,  RnJUuid,  Rusblilieil,  NiedarL  Indien,  Japui,  Bmilieii,  V«lfl!Zllefa^ 

^nptcD  und  SOd-AIHka. 
Hall«  Rit  den  Anhalter  Bahnhof  hi  BerHn  von  02V«  m  8pailBW«itfl  und  198  m  Hage  «■ 

10,500  qin  Grundflftche. 
Grofse  Schwimmdocks  für  die  Kaiserlichen  Werften  in  Danzig,  Wilhelmshaven  und  KieL 
Die  Hallen  für  den  Haupthahiduit'  in  Frankrurt  am  Main  (grODite  Hallen  in  Eoropa)^  towie  die 

sonstigen  Cisenliatilen  für  diese  Anlage  im  Ge^iinnli^ewictit  von  7500  t. 
EtMrJier  LanchtUlunn  l>ci  Campen. 

I>or  Verein  beaitst  folireude  Werket 

FIT.  »clk«  Otttrfm  «•  OmtrfM. 


GalsfaMHM« 
Hebezenge. 

SälmMnncke  jeder  Form  und  jeder  Grfitse. 

Schiffs-Ketten  Anker  und  Steven. 

Krabnenketten,  sowie  Ketten  jeder  Art. 

D^nipflioisel,  eiserne  Behlller  u.  s  w. 

Eis.  Brucken,  Dächer  ii.  s.  w.  in  jeder  GrOlse. 

Schwimm-  und  Trocken -Docks. 

OamplsGliMfa,  TolbtAndig  ausgerOstei  fOr  den 

PeraoaeB'  und  GOtervcrfcahr. 
Eiserne  Klhnt,  BrOekenschlfle. 
Feuerfeste  Bimen>O0sen,  Stopfe«,  Aesgüsse  u.  .s.  w. 


180000  t 


II.  Walatttrk  OhtrtumMt»  <h  OhtrMautm  t. 

III.  Walnctrk  Kn-Obtrhimten  in  Uktrhauten  t. 

IV.  Ettmhtitlf  Oftfrhatmm  <»  l)h*rhaiu*H  S. 
y.  Zrck*  ObrrkriMi/i'H  (tt  ohrrhauMn  JL 

VI,  jCe€h4  hudu'ip  in  Heilimyhaunm. 

—   Bt'HchUfUgte  Beamte  und  Arbeiter:  lOOOO. 


Yin.  AMhrtlmnf  Hulkrmrl  (m  Ruhr«rt. 

X  KUtnMttHgnktm  im  JTmmm^  9hf*m,  tm  4*r  Kftl, 
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Tormals  Kaitfp  &  Co.  'o!// 

Wetter  a.  d.  Rnhr,  Westfalen 

GesehirtsbesUnd  mU  18(9.        liefert  als  Specialität :        Gocbiflsbestind  seit  1819. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

Gebläsemasch  inen  nach  Compound-SyBtem.  Walzenzugniaschinen,  Conden- 
satoren  nach  Patent  Horn,  Dampfhämmer  mit  Bcluniedeeisernem  Unterbau, 
8ch  m  iedepressen.  .,  

Walzwerke  für  Elsen,  Stahl,  Kupfer,  Messing  und  Zink.  — ''Bandagen- 
Walzwerke  mit  Centrirpreesen.  —  Convertoren,  GkTswjigen  verschie- 
denster Art.  —  Hydraulische  Hebezeuge.  —  Hydraulische  Pressen 
für  umgezogene  KeBselböden.  —  Complete  maschinelle  Kinrichtnng(;n 
fBr  Tiegelfabricatlon.  —  Poropmascbinen  in  vollkommenster  Con- 
struction.  —  8cheer«ii  und  Sägen.  1.^27 


Kohlenersparnifs  35—40%. 


CoiideiisalioiieD 


35-40  7o 
Dampfersparnlis 

IVir  |):iiii|<liiiii.sclini<-ii  in  lie^t-riJer  Cod- 
sliurlioii  mit  do|ipt>lUvirkend«r  Lufl- 
])iitiip<>,  (M?)  ariiiAliernd  absolutes 
Vacuum  hrin^end.  EinfaclisLe  bi?- 
wälirl»*  Special  -  ('.oiistrnrtioii ,  keine 
Reparaturen,  zuverlässiges  Func- 
tioniren  l»ei  trrofstT  Saii^^lifiLe  und 

hoher  KulhfrufeychwiiidigkeiU 
^— ^—  fYonjfctr  auf  Wunsch.  i 

Aetien- Gesellschaft 
EisenhOtte 

Prinz  Rudolph 

DÜLMEN  (Westfalen),  ^.j^ 


Zahlreiche  Referenzen  über  ausgeführte  Anlagen. 


Google 


»r.  1.  XV 


□ 

In 

Vereinigte  Königs-  und  Lauraiiütte 

AelieB-Gesellscbaft  für  Bergbau  und  HülUobetrieb 

BERLIN. 

 »  

Berg-  und  Hüttenwerke: 

Gräfin  Lamugrube,  Laurahüttegrube,  Schmiedeberg,  KönigshQtte,  LaurahQtte, 
AMMiaW  13600.     Eint™chthütle.  KatharinahOlte. 

SWnkohlm.  —  ZMr.  —  Kopfer.     The«r  und  sehwtfelMwret  AmiMnfflk.  —  PidM- 

roheisen.  —  Bessemcr-  mi  1  Thomasrofieisen.  —  Giefsereiroheisen. —  Glefserel-Frzeugnlsse. 
—  MasdÜDin»  und  Bauguls,  —  Staht-Fa^ongufs.  —  EisenIwhiiMiiieiwn  (mm  JB«WMHiMr- 
Btühl).  —  Latdwik  ~  Uiitertagsplatten.  —  Lang-  und  QuerackwtMm.     StelwIiM.  — 
UniversaleiSflO  in  Flula-  und  ScliweifseiBen.  —  FaQoneisen  nach  eigenetn  Profilbuch 
und  nach  den  deutschen  Nom  ;•.]  P-nf^lon.  -    Kesselbleche,  Reservoirbieche,  Schifft- 
bleche,  Riffelbleche,  Sturz-  uu  i  Feinhlect  e  aus  Flulä-  und  Schwoifseisen. —  Welchen« 
platten.  —  Weichenzun qenschiRnen.       Hadlenker.  —  Welchen-Drehsttthle  aus  Schwdl» 
eisen  (Patent).  —  Gleüsluhle.  —  Complette  Weichen  und  Weichen -Stellvorrichtungen.  — 
Drehscheiben.  —  SchieäebUhneji.  —  Achsen.  —  Bandagen.  —  Fertige  Radsätze.  — 
Waggon-Bttfltar.  —  ZugkakMi.  —  Oehraubenkupphinfeik  —  Brennm.  —  ReMrvolr-Wagen 

zum  Transport  von  Tlipcr.  Petroleum,  Sauren.  —  Wagen -Untergestelle.  -  -  Schienen 
and  Qtierschwellen  aammt  Kleineisenzeug  für  Sehinalspurbabnen.  —  Fertige  Geietsjooh^ 
Weichen,  DrehfldieA«n,  Kreuzvr.gen,  sowie  Wagen  jeder  Art  ftr  Kleinbahnen,  Feld- 
bahnoii,  riiuben-  und  Fahiikhaliiii  n         Eiserne  Brücken,  Dächer,  Hallen,  -  Eisen- 
constructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  -—  Eiserner  Schacht-  uod  Strecken* 
Ausbau  (mit  patontirter  Storsverbindung).   —   GestInge.   —   Flrdertdiailen.  — 
SchachtthUrme.  —  FVrderwagen.  —  Räder.  —  Radsätze.        Dampfmaschinen  und 
Dampfkessel.       Resprvoire.       Grobblech- Arbeiten.      Maschinelle  Gruben-  und  Fabrik- 
Einrichtungen.  —  Gewalzte  Roiiren  aus  buhweifs-  und  FluOseisen.  —  Veriinkerel  — 

WdMedit.     WdblNlibaiitMi.  1174 

□ 

BruclEWllder  &  Co.,  Rotterdaiu 

Spedition  und  Transpoit-Uebernalimen 

Ton  und  dacIi  allen  Biehtniigen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Imjport:  von  Ki'xeii  alle»»*  A^rt. 


A/^finti'u  der  regulären  Linien  nacii 


Finnland:  Iflnska  Angfartygn  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angtarty^  Rederl  Bolag. 

Tflf-prarnrn  Adr-sse:  Bnickwüder,  Rotterdam.  ^^'''^ 


Dig'itized  by 
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ftenz  b.  Siegen  (Wcstfaleu). 
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4» 
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Specinlitiit  seit  IS^O. 


1233 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmascliinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

■■■■  Noiidei*iimi3ctiiiieii  ^mmm 

fllr  Hfltt^nw^rke,  Kp«»elschmleden,  BrQckenban-  n.  ScIilflniban-AnstAlten,  Locomotir-,  »'a^mcoii-,  Ma.<«rlilneH-, 
Elsenbahnbodarf-,  Waffi-n-  und  (iCKchofs- Fabriken,  sowie  Artillerie-  und  Koparatur-WcrkHtiiltrn 
und  zwar  MaschtDeti  bis  r.u  den  grOfsten  Dimensionen : 
für  Baarbeihinf  von  Walzen,  Bleclien,  Faconelicn,  Schienan, 

Lang-  uiul  Quar-Schwellen,  ROhren  etc., 
fQr  BaarbaituKf  der  (EiienbaJinwagaa-  und  Lecomotl«-) 

Achsan  und  Rftder,  sowie  Buffer  und  Weichen, 
für  Bearbeitung  von  (Lattwagen-)Achten,8achten  ii.Kapeeln, 
zur  Bearbeitung  v.  6aschDtzefi,Getchoii»n,  Torpedos  ii  ^^.w.. 
zum  Formen  von  Ge>c)io*ten  u.  s.  w., 
zum  Fennen  von  Roiien  uiul  anderen  Rotationskörpern, 

von  Zahnrädern  und  Maichinenthoiien, 
zum  tehnoiden  von  rauchtosem  Pulver. 

Ferner  in  allen  (iröfsen  sAnimUirhe  Arten 
Sapport-  und  PlandrehbAnke,  Hob<>I-,  Shapin^-, 

Stoft«*,  SchraubenHchneid-  u.  BohrniaHcliinen. 
Spooialmaechinan  f.  Pracitlontarbeiten  in  Maiienfabrication. 
üniverml- l>rehbäuh'e 

zur  Herstellung  hinterdrehter,  obne  Profiländerung 
nachschleif barer  Scbneidewerkzeuge. 
F^rrictmuMoliiuou  iu  nllou  ./Vrtvüi. 
Sekleitauiechlnen  IDr  Schneidwerkzeuge. 
Profil  •FrÜMer,  kiitirMit       tkn  rnCIMwiif  uckickUirbw. 


Fräser,  cylindrische  und  conische,  splral  geschnitteii. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen   und  Spiralbohrer. 

^^^^HiB^— i  Saharider,  gtttitU  «dar  Blttclit  iMchla*  gcrarate.  a^HHHBBHBB 
^  u  M  t'ü  I»  r- 11  n  {ST  "voii  IT  i*  ii  m  ii  ■*  t>  «  i  t  o  n. 

D«  Wrrk  b—rhHftigt  ettr«  8O0  ArhMt^r,  hat  Ob^r  »SO  i»  9«MMlM<>«(«r  WH*«  arhHtend*  VFnrkmi^ifimamtthinem 
(HtthM  »oittut  «wr  tt«arhfU%i»n  <!««•  frAfatm  mim«  ««*«<w«t«M  M<Mt«>        Betrieb  nmd  Ut  MerfcoMjM  mit  dm»  wormmg- 


Google 


XVni        Nr.  1. 


I.  Janaar  1895. 


Wilhelmsbfttte, 

Actieii- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Enlaa-Wilhelmsbfltte  und  Waidenbnrg  i.  SchL 


Unter- o-oWirdiwlie 

Wasserhaltanys 
niaschiiei 

(austtefflhrt  b«zw. 

in  Ausföhning 
78  verschiedene 
Anlagen  mit  zus. 

IS  204  Plerde- 
kraflan;  in  Arbeit 
b«>xw.  Aufstellung 
begriffen  sind  4 
unlerird.  Wasser- 

haltunt'cn  mit 
1950  Plerdekrin,). 

Dampfkessel 

in  jeder  Gröfüo  u.  verst  hicd. 
Con<«truflion. 

Separationen,  Kohlen-  a. 
CrKttnfbcroltaiigen. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pal.  Klein. 

— —  Dauimtbilren.  — 

Maschinelle  Strecken- 
Förderungen. 

84>ll8ehlor8,  Fat.  Sfols. 
Staurs'»ii«AurgatzvorrichtQDj(eD. 


empfiehlt: 


Römer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 

Eitenconsiructionen. 

DScher,  BrOcken, 
Hochbauten. 
— —  Seilscheiben.  ■ 
Transmissionen  lachSfllers, 

GrabenTenilIntoron 
II. Handvenlilaloren.  Schmiede- 
lauer-  u  Fabrikventilatoren, 
l'iiletil  Pelier. 

AlU  M«*ehin«ri  und  Apparate 

Nir  firub?nbelrlco. 


Einririituns;  von  Gasanstalten 

novrtv  Vun 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  AnBchluf:!  an  CoksöicD. 

CoksofenamuitDren. 
Was8crleitnng8artikel. 
j  Muffen- u.  Flanschenrohre. 

Rau-u  Hiindi'lsgufs.— 

IJrf«rung  von  Jtohgnfa 
I       aller  n>rkomm«Mtl«n 
I  Masehinrnthrtl«, 

i  EmallUrt«  UarKnaaren. 


Pumpwerke. 

Duplex- 
Ihtmpfpninppn. 

Dampfmaschinen 

aller  Art 

FörflcrinascMußii 

Danipfbaspel. 
DMpftrtiiiitwbäliltl. 

Caksauaatols- 

maschinea. 

Locomobilen. 

Coi»|H»asil-LK«iiobilei 

Luflcondensaloren 

iilidj 

seibstventilirende  Gradif- 
werke  ohne  KrtTlf tfbrauc^ 

System  Popper, 

PnbrikeinrlchtiingPii 
aller  Art.  lai 

Scliüei(leiiiölilcii-Aüla£eiL 

Walscni^attiir  etc. 
Ziegeieianlagen. 
RinKofennruiatiiren. 


JORISSEN  &  C'l,  Düsseldorf- Grafenberg 

liefern  als  alieinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten : 

ina,i$eliiiielle  J^treclteiiföi'cleniiigeii 

mit I <^l»-«t  Umtitseil. 

Langjfthrigü  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschlftge  kostenfrei.  1096 


Maschinen-  und  Apparate-BauanvStalt 

IriLÖlii  ».  J:<,li..,  Allerlieiligenslrafse  9. 
Specialitilt  seit  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung.  " 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 

— — Pfoitpecte  gratis.  944 


1.  Januar  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Bopp  &  Reutber,  Maimliet 


Armaturen-  und 

Specialitaten 

Hydranten 


Gas-Ventile 
A  p  p  a  r  a 

elc. 


Pumpenfabrik. 

Specialit&teD:  , 

j54oliiel>ei". 

Ventiibrunnen. 


llanipr- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

etc.  967 


>  A  lllllliinillll     !^^>'"^''  l^orhe,  Hestfindiifkeit,  I>>ichtigkeit  und  leichten  Dcailieilunft 
 2_wPB«n     kunstgewerbliclien  o.  gewerbliclien  OogenstAnden  vortP-fTlich 


gfeignct,  auch  hAchsl  wirksiimes  KafRnaliongiiiillel  für  Eisen,  Slalil,  Kupier,  Messing  u.  Alliiieta)]. 

Aliiiniiiiiiui-Broiice 


A.  (lold-ltronce,  guldahnliche  Farhe  zu  kunslgewcrlilidien  Artikeln,  huhe  Feuerh«slAndigkeiL 

It.  n.  ItK.  Stahl-Bronre  für  Masphinentheile,  hfichstc  Festigkeit  und  Zähigkeit; 

C«  SXnre-llroncei  ihrer  Beständigkeit  wegen  zu  Armaluren-  und  Maschinenlheilcn  in  chemischen 

Cellulosc'  und  Papier -Fabriken  Torzüglich  geeignet. 
U.  DlAmaiit-Ilroiice,  grofse  Härle  und  Federkraft. 

Stülll "  Jk.IUIIliniliril  Kamniren  von  Eis»;n  und  Stahl,  bewirkt  völlig  dichten, 
 1  hlasenfrei'Mi  Gufs. 


Teiegramm^Adre^e:  Aluiiiliiiiim-Indostrie-Äctlen-Gesellschaft 

Aluminium,  Neunausen, 

Schweiz.  IVeuliaiiNen,  Schweiz,  1238 


Nr.  1. 


.STAHL  ÜND  EISEN.« 


1.  Januar  IWS. 


Bewährte  Special  •Gonstrodionen.  —  Vorzugliches  Drabtmaterlal. 


Bergwerks  -  Förderseile 

Bremsseile, 
Ojibelneile, 

Bohrseile. 

Kupfercabel, 
Drahtcordel. 


Schiffstauwerk 

Transmissionsseile. 


Drabtgefleclit 


Schutznetze. 


Drahtseile 

oxtra  bicgBHtu  für 

Aufzüge, 
K  r  a  h  n  e  n  , 


Hochofen-    "'"'^^S^iä^xs^^'^  Aufzugseile. 

LederausfUtterung  fUr  Drahtseilscheiben  (System  Höckel) 


vorzüglich  l.owilhrt,  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412. 


1234 


Vereinigte  Cruramendorfer  QuarzschieferbrOche 

Lange,  Lux  &  Oelsner 
RIEGERSDORF 


Prainiirt:  Welt- Ausstellung 
Wisn  1873. 


Prainiirt:Gewerb«>AustUllHii| 
Breslau  1681. 


Quarzschiefer 

roh  und  «xtra  behauan, 

mit  üiamantsAgen 

Feuerfeste  Mttrtel. 


(Knii  StrtUn,  ^Imw.) 

Bahnstalion  Cmnimendorf  der  Strehlen -Grotlkauer 
Cisenbahn. 

Telegr.'Adr. :  QuarzHbrachi,  Rlagertdorf  (Slnli1ra-8clil«i«i). 


Quarze, 
Quarzsand, 
Caolin, 

roh  und  geschlfimml. 


Moelifeiiei^f estes  IVXateMal. 

Q^i"i*'^**<*hli<*^'*<^i**  liochfeuerfester  Naturstein,  ist  hei  höchsten  Hitzegraden  viel  widerslandsfäliiger,  als 
der  he^te  Chaniotte-  oder  Dinasstein;  wAchst  nur  sehr  wenig  bei  hAchsIcn  Temperaturen;  hält  ohne  zu 
ii|iringen  jeden  Teinperalurwerlisel  ans  ntid  wird  deniiufolge  fflr  Cnpol-,  SchHelfs-,  Pnddcl-  und  Schnielx- 
5fcn,  für  Bessemereien  und  Stahlwerke,  in  /InkhlHton  für  die  OfengeMirM«  der  KinkdtiütillirSfeii, 
fQr  Kalk-  und  Cemenföfen,  för  Ke»»elfeneroiigcn  aller  Art,  kurz  för  jeden  Zweck  verwendet. 
Preiset  weil  geringer,  als  lür  l'.li;intütt«'n  und  Dinassteine. 

Quarzschiefer  wird  in  hehauenen  und  geputzten ,  auch  mit  DianianUftgen  voll-  und  »charfkantii 
geschnittenen  rechtwinkligen  und  conischen  Stücken  von  hestininiten  LAngen  geliefert  und  mit  jedem 
besten  ff.  Mörtel  vermauert.  —  Verladaitg:  lu.  18  000  tona  pro  Jalir. 

Itcfn'enZt^i:  (tbirtekltnitelie  Ki»fH'lnHHtlrie  (llerminfH-  khiI  KaildoHhaUt)  in  CUlu-ilt ,  Ilätltnrmmllung  Krmigt'  und  l.anrw 
kau*  OiS.,  (Ib*rm<hlt»in>tr  Kiirmhakm-Btdarfn-AtHsii-GfwIlm-haft  i»  FririienuhHUt  und  Zawruitki  OIS.,  UarlhakStlr  in  Kmltotcflt, 
Horttgirtrk  OIS.,  KXnifftlrhrt  llilllnromt  In  Oltiuritt  »ifl  Mntopame ,  ilarirnhilltr  i»  Xulirnait ,  llrnri*lt»»killr  im  f'rimkmtm, 
Bitfnhüttt»-  HMii  Kmaillirwrrk  (W.  ri>N  Kraft)  In  Stutnlt  a.  O  ,  Hheinineht  .Vrlaltiraarrn-  nml  Ma'rhiuenfabrik  in  IIB  mrl'leff, 
Jnhut  iHutaek  in  yHrtlemr^fät,  Sfenrk  ^  Ifnmhrork  in  Attuna ,  Hula  hattkvra  in  fMmhrotra ,  Ktitharinahätlt  in  Sonnotrirt, 
MUotticrr  Kitfntrtrk  in  iiitotrirf,  JtHltrnrtru-nllnMif  In  fnmrhkin,  II.  IlHtlnrhintkii  tt-  Sühnt  in  Sonnovicr,  Kintnirrrk  Im  Wilkoirilt 
(.  Mäkrgn,  IliUltgar'ltn  •»'/  Kaiittr  f'ramt  Jottf-ilStlt  in  Tn^nlelt,  O-mltrrrichimi-h-Alpi't-.VonlaHjiff'l'rkaft  (IlftllrnvtruaUnng 
Sthtttrknl)  W'itn,  H.  i'hii.  H'nagnfr  in  Witn,  O  Koth  Im  Wien,  U.  tf"  Kiirtinji  in  H'ttn,  l'inr*ns  Ct^mtn  in  /Vnj/,  OrAftieh 
KoMilt'*rhtt  Kittntenrk  in  Hoihnn  i.  HSkmtn ,  KSnifil.  l'nffar.  Kinrnirrrkii'AiHt  in  Xöijfom-Jir^t«  i.  Ungarn  4-  t'njJn-  llunf/ail  in 
Si»t*nhUrjf*m ,  Eittn-  nnH  llltekfahrik  t'mon  in  Allmkl  i.  T^nyarN,  Klt-igl.  Slaaltrittnbaknrn- Mn'rkinenfal<rik  in  llnriajttßl. 
Sfktttitek»  Atlitn-dfntUeknfl  für  Brrghan  unii  ZinkkUtttnhitrirb  in  l.lpint  OIS.,  Itokentnhtkiillt  OtS ,  UHiJoltakaur  O/Ä.,  Antonitn- 
hau»  OIS-,  Btoctintr  Cmitnlfahrik  In  Crrtric  i.  Sa<tungam,  mm  K'frkäUH'»  Knikierrk*  in  yarle  OIS,,  Ä.  KktfJ»,  Z»ekrrfahHt 
in  Kurltrllt  i.  ütktfitn,   tTirill.  C.  LitckIrntItin'fki  y.nikerfahrik  in  UÄlkr.  Kroman  «,  ».  w. 

^M^™™«"«™™  OriffinaltfUf/nlnse  ittrhmt  rtr  y'rrftiffnng.  ^^^^^^—^^  M7 

Vertreter  für  Kheinprovinz  U.Westfalen:  Ingenieur  Fritz  Take  in  Düsseldorf,  Thalstr.  Nr.  76. 


)Ogle 


I.  Jaouar  18V5. 


.STAHL  UND  EISEN. 


Nr.  1.         '  XXI 


Weifs'sche  Gegenstrom -Condensation 

nach  Patent  Oll  der 

Sanoerhduser  Actien-MaschineRfabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Hornung  &  Rabe, 
Sangerbausen,  und  GiviMngenieur  F.  J.  Weils,  Basel. 

Kohlenersparnirs  (30-35Vo) 

bei  geringslem  eigenen  Kraflbcdarf  von  1  —  2  ^  der  mit 
Condensation  versehenen  Mascliinon  und  niedrigslcm 
Wasserverbrauch.  Absohilc  Betriebssicherheit  selbst  bei  hoher 
Kühlw;issertcniperatur  (bis  60  C).  Daher  fiinclionirl  diese 
Condensation  auch  in  Verbimlunfr  mit  Wasserkiibhin^  (Gradir- 
werk),  also  ohne  jeglichen  Verbrauch  frischen  Wassers 
nlisolut  sicher. 

I'  Referenzen  über  ausgeführte  Anlagen. 


877 

Näheres  durch  die 

Sangerhäuser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei  vorm.  Hornung  &  Rabe,  Sangerhausen, 
Gustav  Brinkmann  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Witten  a.  d.  Ruhr,  und 
Friedrich  Wannick  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Brünn. 


I^Leiniscbe  Maschinenleder-  und  Rienienfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 


QegrUntftt  1829.  MÜLHEIM    B.  Rheifl 


9  Mldcni,  «Ubarn«  mi 

StMU-MwIalll««. 


«-«S  liefert  f>— » 


Rlemenleder  in  halben  llSulen  u.  Knrntafeln. 
Pnmpeiileder. 

Näh-f  binde-  und  SehIa|Tlein<^B -Leder, 
lederne  Treibriemen,  genäht  oder  genietet. 

Doppelrieinen  mit  versenkten  Nähten. 

!*•  lederne  Treibriemen,  SpecialitAt ,  nur  ge- 
kittete Riemen  fQr  elektrischen  Betrieb, 
lederne  Treibriemen,  Specialitflt,  imprftg- 
nirle  Kiemen  für  feurlile  Räume. 

Kettenriemen.  D.  R.-P.  Nr.  43  382. 


Kordelriemrn,  Seilitehuar  und  Kandschnnr. 
Nlih-,  Binde-  und  Hrhlafriemen. 
Pampenklappon  und  Hinge,   fertig  auage- 

scliiiitten  nacli  Maf^. 
Handleder. 
Lederxchlüuche. 
Brandeinier. 

(ileblA!«cklappen,  sowie  sämmtlicbe  andere 
teclinUche  Lederartikel. 


Alle»  eigner  benter  Kicheny erbung» 
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Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 


vormals  Hunscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

fabriciren : 

Stahlfaoongnrs 

ab: 

Zahnräder  jt-glicher  Conslniclioo 
nach  Modellen  u.  mit  derMaschiii'' 
t'(>fornit,ZabustAngen  und  Biticl 
für  Gokereien, 


StahlfacoDgafs 


Kammwalzen,  Kuppeln,  Spindeln 
und  sonaÜK'c   Walzwerk«-  und 

Hammerwcrkstheile 
1'etn|>«M-l<»|>r(>  und 

PrefRcy  linder 
Drücken  liiifiT 
Propelt«rschrauben 
HerzHtUcke 

Breclibacken 

Kiuge  j^If 

fOr 
H«llfr?iin 

Laulräder 

Stahlgult- 

Roslstäba. 


Maschinentheile 

fQr  alle  induttriellen 
Zweclie,weiche>plir 
auf  Bruch  und  Vtr- 
(chleiliinAnsprurli 
genommen 
sind. 
nMh 
ZaichnMi 

Modell. 

r  h 


Speciairabrlcation :  Sti&ti  1  rätlei*  in  den  verscluedenslen  ConslructioneD  nach  ca.  700  Modellen, 
iowie  Rn<1i«ftfxo  ganz  aus  Stahl,  fOr  alle  Transpertzwecke. 
eisher  weit  Uber  1  Million  Stahlrkoler  fUr  das  In-  und  Ausland  geliefert.  1239 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ÄCTIEN-GESELLSCHAFT 

Vorbesitzer  J.  H-  Dreisler  nenior* 

GEISWEID,  Kr.  Siegen 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 


-f3  liefert  als  Speclalilll: 


Fclnblpche  und  Grobbleche,  gerade  und  faqonnirle,  RIesterblevhe,  Kessel -lUnBerTolr-Conperblec 
Buekelplatten  und  Riffelbleche.  —  Felukom-  und  sehnige  Lnppen,  geschmiedet  und  gewalzt,  TOr  Sl 
eiüCD,  Achsen  und  Drahtfahrication.  —  IlrahtknQppel  aus  Schweirs^eisen  und  Martinflufseisen.  —  Platin 
Brammen  und  Bl&cke  aus  Harlinflufseisen  Tflr  (gewöhnliche  und  Slanzblech  -  Qualität ,  für  Veninkun 
Verzinniingä-  und  Verbleiungszwecke.  —  Roheisen  aller  Art  f3r  Schweifs-  und  Slahlprozefn.  —  Bessern 
und  Giefscrelelscu,  Splegelcisen  und  Ferrooiangan.  101 


DELTA-HETALL 


von  goldähnlicher  Farbe,  zähe  wie  Schmiedeeisen,  stark  wie  Stahl  und  von  grofser 
Widerstandstähigkeit  gegen  Seewasser,  saure  Wasser  etc. 

in  BArren,  Bolren,  Blechen,  \  , 
SUngen,  DrAhten,        \  OcLl  A-Mt  I  ALL. 

Röhren  \        ^   ^  M  ^^^^^  ausgeeUnzt. 

Zu  bexiehen  durch:  ^^^^^D.R.-P. 

Deatsche  Delta- Metall  Gesellscbalt  Alexander  Dick  &  Co.,  Düsseldorf. 

Alleinige  Patentinhaber  fflr  Deutschland.  982 


Digitized  by  Google 


1.  Jtnaar  1895. 


Nr.  1.  XXIII 


Rttckktthl-Anlagen 

l'ntcnt  Ivlcln. 

.^ii>veii<liiiig'  l>ei  Ooiidoii^atioiiipi - .A^iila^eii, 

Hochofen-Anlagen,   Eismaschinen  etc. 


bedeutend 

unter 
Lufttein' 
peratur. 


GI&Dzende  Zeugnisse. 


Bereits 

200 
Anlagen 

aus- 
geführt. 


GläDzeBde  Zeo^Dlsse. 


1078  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


Rheinische  Industrie  für  feuerfeste  Prodncte 


Eigene  Gruben 

in  Thonen,  Qoarzen,  Thon* 
stein  and  Sunden 
ab  EiHonbabn-Stationcn 
Bendorf,  Vallendar 
■nd  Siershahn. 


BENDORF  a.  Rhein 


Export 

Commandil-Gesellschaft  auf  Actieu    «ach  allen  Lindem  der 

Welt;  direete 
Schill*  und  ElüenbaliD' 
Verladang. 


Telegramm  -  Adresse : 

Industrie  Bendorf. 


Gegründet  im  Jahre  1S7J. 


fabricirt:  Feiiei'feiaite  I*i»ocliiete  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  besonders  für  Hochöfen,  Cowper-Apparale,  Coakereien  (Senrjet-Solvay- 
Oefen),  <jasöfen,  Temperöfen,  Giasöfen  etc.  Feuerfeste  Steine  fiir  Schweifs-  und  l'nddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  Ringöfen  u.  Kamine,  Cupolöfen,  Kcgulirliillofensteine  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  ch<?mische  Fabriken  als  Specialität:  Cylinder  für  Gloverlhürme,  Steine  für 
Gloverthürmc,  Gay -Lussac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirtem  \\i  Oj  ■  Gebalt  aus  Scliicferlhonen  für  Schvveifsufen, 
Marlin -Siemens -Stahlöfen  (Kammersleine),  Cowpcr- Apparate  etc.  Poröse  Steine,  Neutrale 
Steine,  Sulfat-  und  Maletra- Platten,  Mttrtel,  feuerfesten  Cement,  Stampfmassen  etc. 

Billigste  lYrise,  prompteste  Lieferung!  Eigenes  Ingenieur- Büreau  fiir  Anlagen  obiger  Ati. 
Analysen   unterer  Materialien   und  habricate,  sowie   Gutachten  der  bedeutendsten    Chemiker  und 

Keramiker  »tehen  zur  Verfügung. 
ProfhtctioH :  12  AfiUionen  Kilo  pro  Jahr.  1093 


■Digitized  by  Google 


XXIV        Nr.  1. 


.äTAHL  UND  EISEN.* 


naow  18IS. 


Regenerativ-Gasöfen 

und 

Gasfeuerungs  •  Anlagen 

erheblich  verbessert  durch  das 

Friedr.  Sientens'sche  Ueizferfahren  mit  freier  Flammenenifaltuug. 

Vorlheilhaflt.  Anwendung  auf  alle  Arten  Gasfeueruo|eD 
fQr  industrielle  Zwecke. 

Neuer  Siemensofen 

Mit  Re^enerlruiig  itr  Abhitze  und  Abgas«. 

Bis  zur  Hälfte  Brennstoffaufwand 

gegenüber  Uteren  RegeneraÜv6fen. 
■  In-  und  attslitndische  Patente.  — 
Auskünfte  werden  ertheilt,  Kostenanschläge  und  Plftne 

geliefert,  sowie  Ofenbaat«n  ausgeführt 


Aktien -Gesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens. 


Abtheilang:  Technisches  Bureau.  DRK8DEN. 
  Dofl  Barean  besteht  aelt  1868.   


1193  A 


Englerth  &  Ciinzer,  Eschweiler-Pümpchen  ^ 

(Poststalion  Eschweiler -Aue,  Rheinpreufseu)  •  ■ 

Geyründet  ISSO.   700  Arbeiter*  i 

Puddd-,  Eisen-  ood  Stahl- Walzwerk.-  Räderfabrik,  Sclimiede  und  Workstätl< 
für  EisencoüslructioneD.  -  MascliiDeDfabrik  und  Eisengiefserci 


liefern  als  SpccInlitÄt : 


Handels*  und  Röhren -BandeUen,  Stab»,  Fat^on-,  Fein«  und  Unirersaleliten  in  Schweirs-  and  FIuTtieisei 

Eisenbahn -Kadsätxe,  Schiiiiedefltöcke  aller  Art,  Drehscheiben,  Scblel>ebihneB,  Bricken'-,  Dack«  na 

sonstig:«  Kisenconstrnctiouen. 

Dampfmaschinen  Jeden  Systems,  TollstKndige  maschinelle  Einrichtungen  aller  Art  für  Berir-  nn 
Hüttenwerke,  Stahlwerke,  Elsen-  und  Hetail «Walzwerke,  Wasserwerke  etc. 

GufsstBcke  aller  Art  und  Orofse,  Schmelzkessel,  Retorten,  Zahn-  and  Schwungräder  etc.      1191  A 


m.  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Th.  1 


(Qründungsjahr  1836) 

Manganhaltiges  Qualitäts-Stahlroheisen  von  reinem  Holzkohlenbetrieb 

a.ixs  pliosphorrreien  £!i*zen.  ' 

Gleichniäfsig  in  seiner  Beschaffenheit  und  nicht  zu  verwecliseln  mit 
s.  g.  Thüringor  Holzkohleneisen. 

>  Für  besten  Hartgufs,  Tiegelgufsstahl  und  Puddelstahl.      1051  <^ 
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Funcke  &  Elbers,  Hagen 'In. 

Pyddliogs-  yod  Walzwerke»  Danpfhaininerscliiiiiederei. 


Ilifetik 


Specialitaten: 

1)  Feinkornluppeneisen,  Puddel-Roh-  und  Breitstahl; 

2)  QuallUtseisen  aus  Coaks-  und  Hobkohlenroheisen:  Huf- 

stab-, Niet-  und  Coaksfeinkorn-,  stahlartiges  Feinkorn- 

und  Holzkohleneisen; 
5)  Walzdraht  aus  Eisen  und  Stahl  besserer  und  bester  Qualität ; 

4)  Doppelt  geschweiistes  Hammereisen  zu  Schmiedestücken ; 

5)  Schmiedestücke  aus  bestem  Feinkorneisen  and  Puddeistahl 

bis  zu  1300  kg  Gewicht. 


Stettiner  Chanotte-Fabrlk  Aetien-Gesellschaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 

Fabriken  in  Stettin  a.  Oder,  ßodenbacli  a.  Elbe,  Nieder -Latmstein  a.  RlieiD 


Eingetragene  ächulzinaike  für  hüchälfeuerfüsle  Steine:  X 

I  Didier  —  Stettin 


Didier 


Prämllrl 

mii  aratan  Pralaaamf  den 

Auastdluiigflii  in) 

Amsterdam, 

Antwerpen  2  mal. 
Barcelona, 

Brmun&cbweiCt 
Colberg', 
Dreaden, 

Leipzig, 

London, 
Madrid, 
Mellwurne  2  mul. 
Moskau, 
Philadelphia, 
Sidney, 
Stettin, 
Wien. 


Tdagiuim-AdTeaBen:  \  Didier  -  itodenbach 

[  Didier  —  Nieder -Labnateln 

empfiehlt  ihre  anerlinnnt  zuverlässigen  und  bewahrten 
HoehfraerfesteB  Pabrieate  für  Hoch-,  Koks*,  Cupol-,  Stahl-, 

Schweifs-.  Temper^Oefen  etc. 
Chaniotte-NÖrmalstelne ,     Dlnasstein»' ,  (liamo(te-M5rt«I, 

8tumpfnia88e  ßir  Converter    und   Cupol -Oefen,    sowie  ftir 

HochofenMden. 

Fonnst(M'ne  mr  Kalk-,  Gips-  und  ZIegelbrennVfen  wie  rar  Cemenfbrenn- 
.  ttfen  jeder  Coostructioo  und  in  jeder  gewaoschten  Forna  u.  Grölse. 
Fornstolne  fiir  Wlnderiiftzw- Apparate,  QlasMhmeblifeiit  Kenal- 

feuerunoftn. 

Retorten  und  MulTehi  in  jeder  Form  und  Gröfse  für  Gatfabiiken 
und  cliciirfscln  Fabriken  u.  1.  w. 


Die  Fibrlt  Obeiilmmt  die  Ausfübniiig  gevertilicber  Feuerungsanlagen  Jeder  Irl 


Anfhitren  werden  gern  ond  prompt  beantwortet. 


Jeder  Anflras»  wird  schnell 


I.U 


c 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 


Gufsstahlfabrik,  HammeF-Q. Walzwerke.  Mechaii.Werkstälte.  \ 


Specialittit :  Wei:-Uzeii|Er-OtilHsta.hl 

zu  MlblanpIckM,  Dr«h-  und  Hobelmeifseln,  Meiallbohrern,  Gewindebohrern  und  Backin,  Fraiiem,  Schierenmettern, 

HandmaKteln,  Schrötern,  DOppern  nmi  Stanzen.  1208 


  Maschinenfabrik   


Schleif mühle  bei  Saarbrücken. 

Walzenzugmascblnen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Rincylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 


Sert  1882  30  MaMchin&n  bin  xtt  5000  PfertJekr.  LeiMtmg 
W  auttffe/ührt. 


iW§llltg»Hgmig|nigmigllllSHHgW5HllgllllslHlälltlsM  r 
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Errichtet:  1866. 


Gebräder  van  der  Zypen 

kOlndeutz 

Bäderfilbrik,  £isi»i-  m  Stahlierk 


Schutzmarke. 


>Val  z  w  e  !•  Ii. 

Radges  teile 
Achsen  und  Radreifen 
Fertige  Radsätze 

Sclimiedestüeke  für  den  Maschinenbau. 

Stabstahl  1  in  flach,  rund  u.  vierkant,  lialbnind,  oval  etc.  in  ent- 
Stabeisen  j  ^— iSO  00  bnU.      4 -im  mm.         sprechenden  Dimensionen. 


für  Eisenbahnen,  Straßenbahnen 
und  andere. 


wink^^  1  ^  Eisen  fOr  Wagenbäu  u.  a. 

^  Federstalll  für  Eisenbahnwagen -Tragfedem. 

-  -  -^^^^^^^^^==  " 

M  Tel«gr»t  Stahlwerk»  Kdln. 


1225 


'Mi- 


BALCKE.  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Siederöhren  für  Locomotiv-,  SchiffB-  und  andere  Dampfkeasel. 
Gcschweifste  Bleehröhren  mit  Flansrhen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Rohren  mit  gebördelten  £nden  uder  aufgeechweifsten  inein&udergedrehten 

Bimden  iumI  FLaoMhen  ftkr  Dunpf-,  Lnfib*  und  WaaaoleitimgeD. 
BSIuM  ftr  Behnwed^e  mit  G^windeverbindmig  nadi  ▼enohiedeneii  Syakemen. 
€la8v  Wasser-  und  Dampf leltungsröhren  mit  zugehörigen  YerbindungaslAekeii. 
Perkins  Röhren  mit  I^inka-  und  Rech tvS-Oe winde  zu  IIcilBwasscr-Hcizungen. 
Rohren  für  Manometer,  hydraulische  Pressen,  Waaserheizungen  mii  hohem 

Druok  wid  andere  technische  Zwecke. 
BnnuMlirlirea  ndt  CMnd»  und  «str*  rtarkMi  Muffan. 
Held  Böhnm. 

Ful^wlnnar  und  Heixkasten  f&r  WaggonlMiiimgio. 
Sehlangen  und  Spiralen  in  jeder  Gröfse. 

Flaachen  zur  Aufiiahme  flflasiger  Kohlmature,  aehwefoliger  S&nre  u.  a.  w.  1278^^  ^ 


IS, 
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&  Tli.  Möller 

Maschinenfabrik,   Kosaelschmiede,  Giefsorei 

Braelfwe^e  (Westfalen).  — — 


Specialität: 

Dampfkessel 

bewährter  Systeme ,  ül>er  2200  Kessel  bi»  12  Alm.  Helriebsdmck 

ausgeführt,  hydraitlisrh  genietet 
Soliffl«iUc««i9(^l»  Gnttt-,  Sprit-  und  Potrolcum- 

Uehälter  grorster  Dimensionen,  fertig  aufgestellt. 
Geschweifste  Kessel-  und  Blecharbeiten  jeder  Art. 
(JolluloM<>l£o<flicr. 
Vorwärmer  für  Speise w asser. 

mmmm  Dampfinaschlnen 

für  alle  Zwecke,  liegender  und  stehender  Conslruclion,  als:  Ein-,  Zwei- 
und  Dreifach  Kxpaniäions-Masrhinen  mil  Uider-  oder  Kolbenschieber- 
Steuerung  oder  Ventil8leuerui)(f,  Patent  Rockslroh  (D.  H.-P.  Nr.63851). 

Schabloneii^urH  ohne  .Hodclle.  96r>a 


*  « 


^Venti/e 

»ScV^ieber  ♦  Iii! 
L,    *  *)| 

♦Sfrassen-*  *' 

•'^Brunnen.^''  I 


-^assersfanjf.-. 
'®    *44Ä';?^obrr- Halene 

,J  t 


«  SicherheitsVenW*  , 


P'  Ii 


1244 


^  Dolomit 

von  li4Sclistem  3f a,s»eaiia-<3relia.lte. 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 

Dornap. 
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liefert  als  SpeciAlit&t; 

■H  Kesselbleche  mam 

ao8  SchireiltotMtt,  8.-lI.*Flnftelwii  und  StaM  in  jeder  geforderten  Qualität 
Ue  tn  8800  mm  Breite  und  7000  kg  Gewicht. 

Kesselboden,  masehmell  gebördelt.  Blechfa9onstUcke. 

Geschweifste  Kesseltheile,  Galiowayrohre,  Feuerbuchsen. 

Sehmiedestttcke  aller  Art 

auB  Sclivreirüelgen,  Feinkorn,  8.-M.-Flaftetron  und  Stahl»  bis  10  000  kg  Gew., 
für  Hoch',  Tief-,  Lucomotiv,  Wagen-»  Schiff«  und  Hasohinenbau* 

fr*  a.  ^  o  11  s^urisi 

in  8.-X.-FltiM8eii  und  Stahl  bis  10000  kg  ESnselgewiclit. 

Stab'  und  Formeisen 


als:  Uund-,  Q*'"*!*''^^*  *'J«cl»-,  UnlTersal-,  Winkel-,  "J^,  J],  [2»  "X^  u.  a.  Kisen, 

Orubwi-  xmß  Sehmalspnrscfitenen.  1142 


SCHÜOHTEßM^NN  &  KßEMEB 

(naschinen^abiriH  füv  ^ul^bcfreifung  und  Beirgbau. 

.  Fübiuk  ffüp  gelochte  ßlech© 

« .  ■  »   DORTMUND   »  ■  « 

liefern: 

Koblenseparatlenen  nnd  Verladeelnrichtangea, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbreoher,  Walzwerke,  KoUermühleD,  Desiotegratoren, 

Briqattttt-PmNii,  Sytttm  CoiHfaihal,  D.  1.-P.  Nr.  15289. 
S  e  i  1  f ö  r  d  e  rn  n    e  n  , 
Betriebs  •Dampfinasdilneii  tod  800—1000  mm  Gylinder-DurchineBser, 

Lnfteompressoreiiy 

Eis-  und  Kälte-Erzeuguiigs-Naschinen,  Srstei  Raoni  Pictet, 
— Gelochte  Bleobe  


!  M   M  1 1  f  !i  TVT  r  t  ;i  !  I  «■  n    r.  Uli  L 


1  r  h  u  11  rj  e  n. 
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J.BÄNNING,  HAMMi  W. 


Hascbinenfabrik  und  Eisengielserei. 

— —  Gegründet  1858. 

SPECIÄLITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  Bürgewicht. 

Stampf  hämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel-Duo-Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt-  und  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gehläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  %  Vacuum. 

Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  -  Einrichtungen. 

„        Drahtziehereien  etc.  985  a 


Arloffer  Tbonwerke 

EE.  Rotli  &  C«-,  Arloff  (Rheinl.j 

Post-,  Telegraphen-  und  Bahnstation 
empfehlen:  Rohkaolifi  von  liöchstcr  Feuerbeständigkeit,  nnent))elirlirh  für  alle  Feuorungsanlapen 

apeciell  beim  Umbau  und  Nouanlagc  von  Cupolöfen  elc.  —  HOChfeuepfeste   RohthOnC,  piastiSCl 

und  mager.  -  Feuerfeste  Producte  aiier  Art,  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständig* 

Steine,  Normal-  und  Fa^OnSteine  rar  alle  Induslriellen  Zwecke.  -  Eisenklinker  (Ironbrlks),  best« 
und  billigstes  Material  fQr  FaLrikbelftge.  —  FalZZiegel  in  vorsrhiedener  Form  und  Farben  '  I 

Analysen  und  Proben  nebst  Preisliste  stehen  franco  zur  Verfügung.  1085 


(Magnesitwerke  in  VoitSCh  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kaustisch  in  Stücken,  Kornsortiruugen  und  gemahlea. 

Magnesit ,  sintorgebrannt 

Magnesitmörtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  schärfst  gebrannt,  Nurmalfurmat  und  Fa^ns. 
Magnesitdüsen  für  Converter. 


1197 
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DÜRR-KESSEL  — 

Röhren  -  Dampfkessel 

bt'w&brte8l«r  ConslrucÜon,  mit  vollstfindig  getrennter  Waster- 
und  Dampf- Circulation. 

Ganz  in  Schmiedeeisen,  Verschlösse  ohne  DichhingsmateriaL 

['atentirt  in  allen  grörseren  Staaten  Europas. 
Rsferenzen  erster  Firmen. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

Aber  80,000  qm  mit  33,000  qm 
NachbosteUangen. 

Auch  hinter  Schweils-,  PUlldel-,  Coaks-  und  HoehfifeH  hat 
^  sich  unser  System  mit  VOrZÜlliBheRI  Erfolge  eingeführt 

Speisewasser  -Vorwärmer  ErÄu™         "  *"'" 

Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  vorm.  Dürr  &  Co. 

RATirVCitETV  l>oi  T>ii»»eIdoi-f.  lai 

LelstongsflUiigste  Röbrenkessel-Fabrlk  Dentsohlands. 


Die  Kalker  Werkzeugmaschinen -Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

KALK  bii  KÖLN  a.  BL 

liefert  nacli  den  n«'u<>sl('n,  bewäiirtestcn  Cnnslructionen,  schwer  und  krüftlg  gebaut,  in  tadelloser  Ausführung : 

SÄintiitliclic  Werkzeugmaschinen  znr  Metall-  und  Holzbearbeitung, 

specidl  für  8talil-,  Walz-  und  Hüttenwerke: 

Walzendrehblnke,  schwere  Drehkranke  zur  Bearbeitung  von  TiOcomotiv- 

unci  Watren-Aclisen,  sowie  sonstiger  SchuiiedeslQcke. 
Fraismatchinen  für  Srliienen,  I^chnn,  Kuppeizapfen  und  Messer. 
Doppelte  Schlenenbohrmatchinen,  Laschenloch -Maschinen. 
Richtmaschinen  jcilt-r  Art  und  Gröfse  mit  Excentor  und  Hydraulik. 
Durchstolsmaschinen  und  SchMren  fQr  Schwellen,  Laschen  etc. 
Schleifapparale  für  .Siheer-,  Fruisniesser  und  allo  Werkzeuge. 
Dampf-,  Fall-  und  Luftdruckhlmmer,  Bandagenhammer. 
Rieht-  und  Biegemaschinen  fQr  Bleche  jeder  Stfirke  und  Breite. 
Kalt-  und  Heils -Circular-Sagen. 

Grolse  Dampftcheeren  für  Bln  he  bis  52  nim  Dicke  mit  3  m  200  langen 
Mcssi  rn  (kall).  sowie  für  l'iiiversiih'iscn,  Brammen,  Profileisen, 
StalM'ison  u.  Schrott  —  Kleinere  Scheeren  mit  Biemenbetrieb. 
Palentirte  Dampf- Blockscheeren  und  Schnell -Schmledefretson  mit 

Wa-sserdruck  -  Uebersetzung. 
Panzerplatten  -  Schmiede-  und  Biegepressen,  KesselbOden  -  BOrtel- 
iiMil  KUmpelpresien,  hydraulische  u.  a.  Geschols-,  RSder- 
und  Schwellenpressen,  Stanz -Pressen,  hydraulisch  und  durch 
.Schrauben  betrieb. 
Hydraulische  Nietmaschinen,  stationäre  und  transportable,  mit 
Zubi'liflr. 

Hydraulische  Blechscheeren  zum  Schneiden  von  Blechen  bis 
60  mm  kalt. 

Luftdruck -Accumulatoren  (Patent  Prötl  und  SeelhofT).  1198a 
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POLDIHÜTTB, 

Tlegelgalsstahl-Fabrik 

empfiehlt  ihren  In  Bexn^  anf  Hirt«,  ZlUffkdt 
«■gltoehaB  HKrkeii  Vberiefeam 

Tiegeigufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 


Melfsel,  fiohrer,  Friser,  Stempel,   Sehneidirerkieiige,  ZMielsen, 

Mfinzstempel ,  des  Ferneren  fOr  Sägen,  Feilen,  Dralit,  Sensen,  Federn, 
Gewehr-  und  MasehlneiitlMile,  zani  Anstählen  etc.  —  Ebenso  werdoi 
fa^BBlrto  MBledMtlIcke  und  ftrtigr  appretirte  Waggon-Tng-Evslit» 

und  Spiralfedern  gelierert. 
Zahlreiche  Attests  liegen  zur  Einsichtnahme  vor. 

Central-BureaU:  Wlen.  I.,  Enventembe  Nr.  18. 

/  Pn«  U.,  iUitargttM  Hr.  8.  Mailand,  Via  MeirteMI«  86. 
Filial-BureaUX:      |  Bvdapeit,  Ter«zieaHiifl  12. 


Leipzig,  GeUertitralte  2. 
Zw  beziehen  attch  bei  allen  gröfaeren  Händlerfirntetu 


ShefleM,  « 

ckambers,  change,  alley. 

llßS 


Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  &  Ci£ 

Walzengielser«  und  Dreherei 
.  ■  ..  SIEGEN,  Westfalen. 


Telegramm-Adresee : 

Peipers,  Siegen. 


Fernsprech  -  Anschluß} 

Siegen  Nr.  46. 


*MCliMtf«MN  tfar  Ebem-Siegener  Eisenbahn  an  dl«  Station  Hain. 


AiMignc  ¥•■  WalMB  J«i«r  Art 


bis  zum  Einzelgewicht  von  25000  Ko.  in  HartguTs,  in  halbhartem  Coqnillen* 
gufs  oder  in  LehmgnfH,  fertig  bearbeitet  oder  vorgedreht  nach  den  einge- 
sandten Zeichnungen  für  die  Stahl-  und  Eisenwerke,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zimk-^  ZIbb»,  Merälng-,  Biel-,  Alnminium-Industrie  u.  a.  w.,  ferner  für  die 
Papier-,  Pappen-  und  (lummi-Fabriken  u.  b.  w. 

SimmÜiohe  andere  Hartgnfstheile,  sowie  Bau-  und  lUschineuicars. 

^^^^  iftliriiclw  Leittungsfäliigkeit  5000  Tonnen.  1201 
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S  T  E  L  L  A  -  W  E  R  K 

HOMBERG  am  RHEIN 

fabricirt  als  SpecialitSt: 

S  i  I  i  c  a- t  e  i  n  o 


und 

ähollcbe 
Ofen- 
systeme. 


A.ner>l£a.nnt  voi'ztigliohstes  I*rocluct  seiner*  Art. 

WILISGH  &  Co. 


stcuaÄHoÄbdn,      HOMBERG  am  RHEIN. 


IQIÖ 


Wilisch  &  Co.,  Stella-Werk,  Homberg  a.  Rhein 

Unsere  Abtheilung  für: 

Ofen-  and  Fenernngs-Ban 

öhernimmt  die  complette,   betriebsfertige   Zustellung   von   Ofen-  und  Feuerungs- 
Anlagen  jeder  Art,  auch  für  höchste  Temperaturen, 

nach  bestbewahrten  Systemen.  1091 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE 


liefert" 

Haschinenschraabeii ,  SchlQsselsch rauben, 

Pflog-  and 


1236 


ßadschranben, 
Schlors- 
schrauben, 
sechs-  nnd  Tier-  \s^Sf^ 


kaut.  Muttern. 


WM 


Gesetilich  RCtchfllxt. 


Laschen- 
Schrauben, 
Schraubeu  fOr 
Wagenban. 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT 


5 

Werkzeupiasehinenrabrik  und  Eiseogiefmi. 

^— —  Spe:;ialitäl:  — 
Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

his  zu  den  irröfsten  Dimensionen 
unter  Qaractie  fUr  bestes  Haterial,  TorzOglichit«  Oonitraetion 
und  saubente  AuifUbrung 

fUr 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiflswerfte. 
Hrnckenbau-Antttalten,  KiMnbnhii-,  Artillerie«  aDd 
lt<>purutiir->yerkHtätteu,  KeHKelHchniledeDi 
Locotnoiiv-  und  Waggon  •Fabriken  atc 

und  iwu- 

Daiiipr- Luppen*  utiü  Illerli-Scheeren,  l)urchKt«(v 
iiiiix-hlncn  niict  SriiecrcL,  •(IchtpreaaeB,  Riedl- 
lliegenin.-chiiien  joler  Art  und  ürflfse; 
Kalt-  lind  Heils-Circular-Sagen,  sowie  Pendaltlfti. 
Fraise-Maschinen  j*'dcrArt,  BjiecieM  für  Schieon 
Tn1</ei-  u.  s.  w.  (DimeDsioner 
Drehbänke  fOr  allfZwerke  Iiis  zu  den  gröbt»' 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschiner 

Bohrmaschinen,  liuHzontal  und  verlical. 
Srhraubenschneid-SfaNchlnen,  sowie  al 
Mii.«('luiien  zur  Massonfalincutiun 
deutictien  u.  amerikanischen  Systensa.  u 

Refereozen  Ober  Ausrobran^en  sieben  xo  Dienst* 


I  Gegründet  1850. 


00 
00 


CO 

c 
03 


GhamottefabrikeD  der  Handelsgesellscliatt 

C.  KULMIZ 


9» 

CO 
CO 


CO 


Filiale 

Biebrich 

um  Rhein. 


Centrale 

Saaran 

pteufs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbstadt 

Nord  höh  men. 


0» 


a> 
<3 


l<'oitt'rf'«'M<«?  f*ro€lii<!te  j«»gliclier  Art;  Ollnmot<«^•  und  I3luf«i-«— 
Htnlno,  liochbasisciie  (Majko  XX)  un<l  hocKtaure  Steine;  feuerfeste  T'ltont^,  als: 
Kaolin,  Scliieferthon ;  feuerfeste  lNullrMlofii«i  bis  lu  0,8  spec.  (icwiclit,  t.  B.  zur 
Ausmauerung  vuu  Heifswindleitungen ;  KokM-FortnMteiuo,  I^olilcMiziofC^^l 

narh  Halsangaben,  ohne  Thonzusal^,  hart  geprefst,  zweckentsprechend  gebrannt,  ftlr  HohOfeii. 

VoIlMtfiu<11(;co     XiiHtoIliiiier     i«fiinintllolioi*     Ot*cii-  aaaa<l 

I<'^«'it«^i''itn{S'M- «"III  der  Hüllen-,  lias-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
Ho)i0len  mit  Windertiltzern.  cumplet.  RetortenOfen,  KalliOfen. 

In  olil^cn  .Specialit&tcn  ur<>"t><o  blaurot*  werdea  peMtellt. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladun((  snrgfJllligst  auf  ei^'iMien  Baling<-leisen  in  Saarau,  sowie  in  Halbtladt 

und  Biebricli,  event.  zu  Wasser  ah  Breslau  uder  Biebrich  a.  Rhein.  111*9 


Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau. 
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Spiralgescbweifste  Rohre 

mit  pntentirter  Flftuschen-Terblnduiif/ 

ulTrrirt  diu 

Rather  Metallwerk  vorm.  Ehrhardt  &  Heye 

K,ATH  bei  »ÜHselcloi-l. 


r 


Die  Rohre  werden  von  6',  8",  10"  Darchmeaeer 
n.  ■.  w.  bia  24"  Dnrcbmeaaer 
XU  kufaerat  billigen  Prelaen  (eUefert 

UD<1  »iaJ  verwvndhar  für 
Dampf-,  Luft>  und  Gaaleltuncen;  HeUleitongen 
mit  wanner  Luft,  Dampf,  warmem  nnd*kaUem 
Wataer,  Robrleitungen  fOr  Theer,  Petrol«om, 
Mehl,  Getreide,  Gypa,  Holzatofl ;  Iflr  Cooden- 
aationa-Elnrlchtanfen,  Kamine,  Ventllationa- 
robre  <Wetterlutten),  Rohrleitungeo  fflrZncker- 
fabriken,  aogenannt«  Brldelrobre 
etc  etc. 

Da8  HpiralgeschweiTste  Rohr  ist  diiH 
billigste  und  beste  Rohr.  10,5 

Prospecte  und  Preise  auf  Verlangen. 


V 


Wü-Joh.  SdlUmacher,  Maschinenfabrik  u.  Metallgielserel,  Köln. 


Schmierapparate 

aller  Systeme 
für  Fett  und  Oel. 

Prima  consistentes 
Maschinenöl. 

1011 


OcCODOItlotor    '^'''i^^*^  Patent  Kohlen  sparende 

(iaHWaage.  Nützlichstes  Ausrüstungs- 
sttlck  für  Dampfkessel-  und  andere  Feuerungen  zur  fortlaufenden 
Kohlensäurebestimmung  der  Rauchgase,  wonach  Bedienung  und 
Luftzutritt  zur  günstigsten  Kohlenausnutzung  zu  regeln  sind. 
Praktisch  bewährt, 

Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 

Best  bewährt.  ^^«i  ¥ 

Sicher  wirkend.  A 
Ohne  Reparatur. 
3  Monate  zur  Probe. 


I^ii  III  peil. 

Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 

Kolbenlose  Dampfpumpen, 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  Notll- Pumpen 
fQr  Wasser,  Jauche,  Schlamm  etc. 

Patent  -  Wagenschieber 
und  Hemmschuhe 


zur  Fortbewegung  und  Auflialtung  von  Waggons  beim 
Rangiren,  unentlx  lirlich  für  jedes  Anschlufsgeleisc. 


Google 
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M\M  &  Co.  in  Kalk  ki  KOIn  a.  Rli. 

^  bauen  als  Specialität: 

"  Sicherheits -Wasser- 


Röhren  -  Da mpf kessel 

aller  bewährten  Systeme. 

Patente  in  Deutschland  und  im  Auslande. 
Voi*«Ä|ffo  I  Sicherheit,  ficonomischer  Betrieb,  rasches 
Anheizen,  lioher  Dampfdruck,  trockener  Danipr,  leiclilo 
und  einfache  Aufstellung,  bequeme  Reinigung,  billige 
Eininauerun^,  grofser  Dampf-  und  Wasserraum,  rüunilicb 
volistAndit?  getreimte  i)ampf-  und  Wasiserwege, 

(IV  Prämlirt  Auf  den  AusHtellnnffen  In  Köln  1876, 
Köln         Kiiln  ISHH,  Berlin  1879,  Melbouni«  1880  81, 
I  rniikrurt  a.  M.  ISSl,  Mailand  1887,  München  1888, 
.Melbourne  1888. 

Anlagen  von  über  tl<MM>  qni  Heiz- 
fläche atisgeführt. 

JieHtehewle  KcHselanlagen  können  leicht  nach  unaeretn  vet'besset'teii 

System  Man  Nlcol  umgebaut  toerdenu  1012 


M"^  Gelenk-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

»  bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgefQlirt  — 

fabriciren  in  unüb«rtroffener  Qu&lit&t  1^76 

IVolil  &  C2:,  Köln  a.  Ith. 


BRUNO  VERSEN 


Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  PIftne  und  Kostennn.schlii<^e  fllr  roniplote  Htalil-  und  WalzwerksaiiiHgeii 

jeder  Art  und  üröfso  mit  allen  Detail •Construetionen,  und  zwar: 

Ntahlucrke  mit  f'onverter  und  Martinofen,  lOr  basische  und  saure  Zustellung. 
WHly.werkHnnliigen  fflr  alle  vorkomntendon  Zwecke.  Walzon-Calihririmgen  für  FIuBb-  u.  Schweifseisen. 
Fenerungsaulatfcn  nnd  Oefen  jt'dcr  Art. 

Nf^u  I    Knnchrerbrennaufrxapparat  D.  H.-P.  52  022  fflr  Dampfkessel  und  alle  directen  Feuerungen. 
Volle  Garantie,  hcdeuti-ndf  Kolilpnersparnifs. 

Einzig  betlehende  zuverläuige  Einrichtung.  — — — —  1235 
Stampfapparate  für  Günvert«?r,  Boden,  sowie  Giefsereien,  nach  eigenen  Patenten. 


1.  Januar  18i>5. 


STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  l.  XXXVll 


Gebr.  Brflninghaus  ä  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfagongufs. 

Feinster 

Werkzeugstahl,  IT;^ 

garaniirt  den  besten  \ 
ausländischen  Marken 

gleichstehend.  ^^^'^ 


Stabstahle 

aller  Sorten. 

Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flulsstahle. 


1242 


9ampfdrucK* 

lÄ«'*^ 

l"'/^V 


«Her  Art 

in  Metall,  Eisen  und  Hartbiel  nach  den  bewahrt,  u.  besten  Conslructionen 
liefern  aU  Sp«ci«Utat 

I  Dicker  &  Werneburg.  Halle  a.  S. 

Wir  bitten  genau  anf  unsere  Firma  zu  achten. 

Feinste  lleferenKen,  ^l;edip^fene  AusfiÜiruiJjf,  Mlligste  Preise.  j'  fn, 

llluslrirli'»  Preinvcrzeichnils  franco  ii.  gratis.  924  AllfWllll^XJal|raufm*e 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

 G  liefert  E>  

Material-Prflfangs-MascMnen 

(liber  XiOO  StüeU  in  Betrieb) 

von  1000  Ihs  100000  kg  Tragkraft 
tnil  Laufgcwichtswaagc  und  sclbsllhätigoni  Diagramtn-Appnral 
Jf^p"  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  EtsenhOttenleute 
zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 

"'        Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
Maschiucn  zu  Biegversuchen  an  Eisenbalinschienen  und  anderen 
Formeisen. 

Maschinen  zum  Biegen  von  Blechstreifen,  Flacheisen  und 

Rund  eisen;  ferner 
Maschinen  zum  Prüfen   von  Drähten   durch  Verdrehung, 
auch  bei  gleichzeitiger  Streckung  derselben. 

Prospecte  und  Referenxllst«!!  gratis  and  fraaco.  ■— ^^^^^ 
Vertreter:  O-ustav  TVTelcher  &.  Co.,  Dösseldorf,  Wielandstrafse  34. 


,  Google 
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Deutsche  Flaschenzüge 


mi  in  jeder  Beziehung  die  ersten  der  Welt. 

Eigene  und  grofse  Fabrikation  von  FlaschenzUgen  und  anderen, 
von  Hand  betriebenen  Hebeweikzeugen  (Winden  u.  dergl). 
\  » 18  eisen»  Patente.  . 

^  S2xport  naoli  allen  IVeltteilen« 

Widitig«  Neuhctteii  anf  dem  Etebezeug-Gebiet  * 
Untere  Pro^ekie  darAber  aind  tOat  JedeniMbn  too  iDtereeee* 
^  Bcni  Mdi  wWM  durcb  Wbderverliliifar.  loeo 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    KönigSWinteP  am  Rhein   Gegründet  1864. 

empfiehll  in  hekaiinli  r  auejitvpiclini  t'^r  Qualität 

0£*£i.pliit  -Tiegol 

für  Jegildien  induslriellen  Zweck  in  jeder  Form  and  GrOfM 

von  1  Ko.  bis  nj  MOOO  Ko.  Inhalt! 

Feuerfeste  Materialien        "^^^  mjjjjckentsprechender 


c 


^  SpecialitAt:  „Hilioa."-  and  F>ilia»5J- Steine,  genau 

nach  englischem  System  verfertigt,  sowie  Tricbtery 
^  Stefffnif  Aufflne»  leaal-  und 


et& 


1110 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C'^  in  REMSCHEID 

(•rtig«n  fls  Speeialit&t: 
«gelgnffi— t ahl«  ya^oyttA»  eUer  Art|  roh  und  bearbeiM,  in 
zihigkeit,  sauber  und  dicht  gegossen,   besonders  (Qr:  Walz*  nid  I 
MaacMnsnbaiianstaHsn,  Bsrg-  und  HOttaMwerke,  ElsmbahMn  «te. 

WerkienggnfHstahl  Torzäglichi^tHr  Qualitäi .  <\ra  tiesten  mudlndiMhiMi  Ibiken  ebenbOrttg; 
SefedBiedest&cke,  Stahlbleche  bin  o,n  mm  Divke. 

Webltehle  prftclsester  Walzung,  in   l>gelgatatahl,  FiolMahl  und  RafQniratahl. 


nirte  and 


114S 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

ni  Eduard  Susewind  &  Cit-,  Sayn  iwssteraaiibilD 

empfiehlt  in  forzflglielien  Qualitlten  feierftgto  SIbIM  J«der  Ftom  wd  Mibe  sa  dl» 

industriellen  Feuerungsanlagen,  lowie  fenerfesten  OmCBt* 
SfMUUttlBD:  !■  Qaarzsteine,  deatsehe  nnd  en^lisclie  J>ina.ts-  and  Cbamotte-Steine; 

Htopien,  l'i-ieb.ter,  UöUren  und  CJanctbiteine.  im7 
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tSL  1.^ 


@f  &  0®. 


ft;Ottei*cla.m9 

Amsterdam,     Antwerpen,      DiUseldorf,  Rnhrort, 
London  Office:  81  Palmei-ston  Buildings, 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ucbernahmc  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


1218 


J.  E.  Kaeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Becicerstr. 


I 


a  « 


Oes 

I 

2  » 

.a  CO 

«■3 

CO  Om 


.52  t 


C9 


äls  Rleme^pumpBii,  uainprpum|>en,.  Handpumpen 


8aughölie;:bis  a, Meter,  Druckhöhe  bis  60  Meter 


rZeilgnisseJitier  7  ftisHITjälirigen  Betrieb  ohntHepafatur. 


.  8cheidhauer  &  (jiefsing 

Ipfabrilt  l'eiievfestor  l-*i*o<liiete 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liefern  in  vontflglichcr,  zwcrkenUprechender  QualiLit: 
FenerfeHte  St<^iliv  jeder  Form  aiid  Gröfse  zu  allen  mdustricllen  Feuerungsanlagen. 

Alti  Si>rtol»  II  tüten: 


Hiiiea-Steine  fitr  SiemenH-Martinören. 
Stopfen,  Aofl^Osse  nnd  CanalMteine. 
Stopf^tang^en  -  Kohre. 


Kohlenstoffstelne. 
Uociiofi'iiHteine. 

Con-p«r- Apparat -Steine.  1076 
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Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

Telegramm  -  Adresse :  Otv-'      SelT«  Altonawestfaleii. 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 

Legirungen,  Patentnickel  und  Bronce. 


I^nhio  aiiH  Do]inel  -  Bronre,  Bronce  iiud  Riroetall  nach  bo- 
«oriiivr<-iii  Vi'rr«lir«in  hrr^mtlellt,  vorzQglich  goei^rnet  fOr 
Telegraphen-  u.  Toleiihim-lx-iliinfmi  Mr.,;  Jni«  bri  WciU'm 
Uostp  vun  Allem,  wui  hierin  hishor  auf  <ien  Markt  go- 
hrarht  tvurdo. 

Kupferdrähte  «Her  Dimenaionim  (Ur  (••Ingmiihittrhi'  /wecke 
und  ItliUableilur  mit  gmrantirtcr  hrK-hslvr  I^rlütuugi*- 
fiihigkeit  in  Adorn  biü  zu  lUO  kg  arhwer. 

ConHtantan*UlL>cU  nnd  Dmhl  nir  «IcktriKrho  Widerstände. 
Widersland  ruiul  bO  Mikruolini  Cdr  I  cm  Länge  bei  I  qcm 
yiiKr^chnill,  TemperaluroM'fficient  —  Null. 

Material  rur  Hc<taIlpatroncnhtllsen.ZandhUlcben,ZQnder  ete. 
MÜnzpl&ttcll«n>Fabiicalion  und  NicktlhaUe. 

Gegossene  und  gewalzte  Anoden  vun  höchstem 

Hciu(;fhalt. 
Beinniokel- bleche  und  !S<'hmi«deslaeke. 
Nickel  in  WOrMn  und  Granalien. 

Iii  den  gWiriernn  Induhtrie-Slanton  (lairnlirt 
D.  R.-Patente  Nr.  25  798  29  535.  64  988,  67  221. 

Zusati-ratent  ;>-J  Oifi. 


Rohre  in  Aluminium.  Kupfer,  Nickel,  Zink,  Zinn  und  deren 
l^girungen,  von  (rrSrater  Keaitigkeit  unter  weilgebcndatcB 

<iarantiBii. 

Aluniininui-,  Phosplior*,  Mangan-  u.  ander«  BfODCCa 

in  mbem  und  boarbi'itetom  GuTk  bis  5000  kg  «chwer, 

Alnmininm-WebHcliatzen,  13.  K.-P.  Nr.  64988. 

Alnmintflni'Klärsp&hne 

zum  Kl:L>ren  des  Bieres 

I).  K.-P.  Nr.  67  221 

im  Gebranch  billiger  und  weit  brnwer  aU  HnlxspShne.  Die- 
HClbrn  iiehm.m  ki-in  Rivr  und  keine  SSure  in  sirb  auf,  bilden 
kvine  Pilxo  und  «ind  leicht  und  grnndlich  durch  AbbOrsten 
und  Abspulen  zu  reinigen.  Aluniiniumtipabne  Hiud  nach  vor- 
liegeiid.'iii  L'rlheil  erster  Capacilalen  nicht  gesundbeile- 
srliridlich,  bleiben  g<-rneh-  und  georhouirkloii  und  k&noMi 
immer  auriiounhrt  und  sIoIm  wii'<l<-r  V'Tvraudt  werden.  B* 
wird  darin  grulneK  l.agi>r  unterhalten:  Uestcllungen  uolvr 
50  kg  aber  nur  gegen  Nachnahme  ait-ig'-fnhrt. 


Ferner  liefern  wir  alle  ^laschiiK'nlkeilc,  wie:  Kolbenstangen,  VenUle,  YentiUpindeln  etc^ 
geschmiedet  und  in  GursslQcken,  roh  oder  fertig  bearbeitet,  aus  reinem  Nickel.  lOlÖ 
Diese  Qegenstlnde  zeichnen  sich  durch  grOfste  Widemandsfähigkeit  gegea  Sluren  und  Seewassw  ans. 


HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  für  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  Ranges 
auf  Traifffifscti  u.  falii  liar  von  2— IM)  Pfcrilckranvn 
fiir  Industrie  and  l.nndwirtliscliaft. 

Gröfster  Absatz  lo  Deutschland  In  den  letzten  Jahren. 

Weitgehendste  Garantie  fUr  geringsten 
Brennmaterialverbrauch.  vorzUgi.  Leistungen 


und  beste  Materialien. 


■.IS  4 


UM 


:|:  Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 
Magnesitziegel, 
Chromerz,  Wolframerz,  Bauxit 

A.  PROCHASKA  & 

WIEPC,V/.  1205 
Siebenbrunnengasse  Nr.  13. 


1 


Digitized  by  C^^Ogle 


1.  Januar  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  1. 


XU 


iasciliiieiirabrik  (jreveiibroich 

(vormals  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 

ICiiioyliiicler-,  \^«rl>iiii<l-,  I>reicylijider- 
itiid  'X^»ii<leiii-!öetriel>N-  Oaiiii>riiiasoliiiieii 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 
Stehende  und  liegende  Maschinen  zum  Antriebe  von  Dynamo»,  auch  SchneWäufer. 

Förder-  and  Walzonzag-Maschlaen. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

Luftpumpen  und  Compressoren  mit  Druckausgleich. 
Kohlenoäureputnpfn,  SchJamnipnmpen,  SpHsepumpen  für  Dampf-  nnd  Transmissionsbetrieb. 

Transmissions  -  Anlagen. 

Condeniations- Einrichtungen  jeder  kri. 

Central  •Condentation. 
Condeniatoren  mit  VerdunitungskOhlung, 

I'aletU  Thrlaen. 

Platten-,  ROhren-  und  BerieseiungskQliler. 
Trockenapparate,  ROttapparate 

fatent  .Solomon, 

  Rahmen-  und  Kammer -Filterpreuen 

■ynw.pr,.      iT,Mmr»l||-  j„  ^^^^^  und  Holz. 

K:«o»#i^olHpot)<town»M«>r-Iioiiii«c<^r.  Vorwärmer.  904a 


H<3liiiiiecle«isei*ii© 


GUSTAV  KUNTZE,  Göppingen,  Württemberg.  1 

Dampf-HelzyR|)en,i 
Wasser-Leltingen 


ete. 


976 


Weise  &  lmi\  *  Dalle  a.  S. 

Spceiairabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  für  alle 

D 


Dampf-  und  Riemeiibetrioh- Pumpen, 
elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 

uplex-Dampf- Pumpen. 


~"'~;tiThe  Ressel-Speise-PoinpcD. 

Stau  oirca 

60  0  Pumpen 

low  vorrlthl«. 


Bergwerks-Pumpen. 
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Rippenrohre 

^  i  <3i'lioia5liöii>ei* 

Fal)iiklieizung(Mi 
Trockenanlagen 

=  Economiser  = 


Speisewasser-Vorwärmer 

TransmissioneD,  Bangnls. 

Düsseldorfer  Eisenwerk 

Senff  &  Heye  ii85 
Düsseldorf  -  Grafenberg. 


Johann  Caspar  Harkort 


Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

HARXORTENbei  Haspe. 

Mehrtens'  ümlaufrost 

mit  Wasser-Kflliliuig. 


Fast  rauchfreie  Yerbrenuungr. 
£r8pamir!4  an  Kohle. 
Leichteste  HeillenuDp. 
Laii(^e  Haltbarkeit. 
Geringe  KoHtflftche.  879 

Näheres  auf  gtü.  Anfrage. 


0 


Schrauben  Miititm, 

UV- 


^EUHAUS  ^  ^ 

Com.-Ges. 
LUCKENWALDE. 

Pulsomoter  ,,lireiiliaiis".  Ii|)eotor  „Neoliaas". 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate. 
Armaturen, 
m  fvasen  f a.l>r  Ica  tion 

von  Metallschrauben,  FaQontheilen, 
blanken  Muttern  etc.  1150 

Filiale:  Beriin  SW.,  Wilhelmttr.  143. 


mm 
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Erdmann  Kircheis,  Aue  i.  S. 


MascIiiDenbbrik  nnd  EisengiersereL 


6  Maschinen,  Werkzeuge,  Schnitte 
und  Stanzen 


TOT 


Blech-  und  Metallbearbeitung. 


fliiritii  ftiUiMMrt  Amt  Imck 

Hdehst  primüri  «if  aUen  tMoebkikteo 

Ausstellungen. 

drofsttö  Lager  counuiter  Ma&eliiiieiL 

lUmtrlrte  Preis« Gomrwte»  sowie 
KotteoiBBeklSge  für  ganze  Einriehliuigen 
gratis  und  franoo.  llMAa 

Besonders  emplblileti  ftr  Eisengiebereien: 

fiHfieisei-Bficlfeitiikeits-Prifuigimie. 


AotieugeseUsehaft 

Bergwerk&vereiii  Friedricb  Wiiyms-flilttie 


Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


i 


Beribai  i.  Hocbofei-Betrieli 

zur  Erzeugung  von 

Giefserei-  und  Hämatit- 
Roheisoii 

hüclisilicirler,  sowie  hervorrag. 
fester,  zäher  und   starker  Be- 
scliiiffenlifil  aus 

2  Hoch")  Ami 
mit  Cowparafparaten  grölster  Ab- 
meM«ng«n  Hnd  den  nauetiM  Ein- 
ricJltllBSM.  Bei  den  unter  staMt- 
lieber  Auhicht  auä^cfQlirtän  ver- 
gieidwDden  ScbmeU*  und  Festig- 
kefto-Ünfemidraiigen  des  beeten 
scholtischnn  Marken  vollkommen 
etienbQrlig  befunden. 

fenspivcilsUlIe  Nr.  18. 


Glelttrei-BBtrieii 

Röhren- Gieleerei 
■tt 

S  Gapoiettn  «tad  8  ?hMnin4tfco 
Ar 

ChtfMtttcke  aller  Art. 

Spocialltät, : 

Muffen-  u.  Flanschen -Rühren 

Too  85  bm  15(Xi  mm  Durciiai««i»er 

('i.lr 

G.s-,  Dampf-  und  Wasser -Leitongflii, 

fUr 

KaoalUation  u.  Eitenbahn- 
Dorebllsse»  «nfreebt  Bt«h«iid 

in  getrockneten  Formen  <?e"^''^''t?n. 
LeislangsnUttgk«it  4U  MilUoa  kf  pxo  Jahr. 


Maschinenbau-Anstalt 

zur  Darstellung  von 

MH^  RUrMi-DaiBpr 

[Den,  FtJrder-  and  Watwr- 
tt&ltuo^masciiiDefi, 
Piafwi,  flttliBfrti,  DsnpfhJMli  «U. 

Gebiasemaschinen, 
Wahenzugmasehinen ,  Dampf' 
hämmer  und  DtmutftAiitrm  tte. 

Wasawwerb  -  PmnpinascblneD, 

liegeode,  itaheiida,  Woolf'scbe 
nad  VerbandmuehiaeB.  WiMsr- 
scliieber,  Ftuerliihn«  u.  sonst.  Aus- 
rflslung  fOr  6as*  u.  Wasserlsihingtn. 


Ttle^im:  FriedrMI  WMMMttte, 


1066« 
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Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden.  ni^Äl-^^^^ 


für  HebezAnp^e  als  liastkeiten 
in  jeder  StArkc. 


973e 


-Jh^  <^  ^  ^ 

Znhr/'s  l'reihkeftpn 

einzig  bewährtes  System  für  Kraftübertragungen, 
(icsetzlich  geschlitzt« 


S  .«5 

1  I  -S  'S 


CO  N 


IJajsriliifioj 


in  allen  angangl.Qrbsser\. 
ptari^-u.^chwachwandig 
ßchwer-u.Ieicht^chmelzbar 


40.Rosenthaler-Str.  BERLIN,  C.*+^ 
Niederlage  eig.(^lashüttenwerKe  u.J)ampf)scl\leifereieq. 


CA 


o 

o 


S2  S?   «  W 


CD 


0>    

CA  3  a  3 

2-  « 

3  00  ar  00 

^  00  3  <0 

i:  CO  c:  I» 


S 


StaUIaconguIs-Aiilagen 


f 

1^  und  Siemens- Nlartin- Stahlwerke  für  sauren  und  Imsiflchen  Betrieh,  Hammer-  und  Walzwerke 
^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  fQr  jeden  Zweck  und 
^  jedes  Brennmaterial  baut  und  aetzt  unter  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb 

2  986 

o\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\^\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\w\\\i 


Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten. 


für 

Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aiifjfestollt  vom 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Zu  beziehen  zum  Preise  von  50      l»ei  Ahnahme  l)i8  zu  10  Exemplaren,  und  25  ^ 
b«i  Abnahme  von  über  10  Exemplaren  durch  die 

Verlagsbuchhandlung  August  Bagel,  Düsseldorf. 


Nr.  1.  XLV 


Goldene 
Medaillen. 


Hein  Lehmann&C' 


Erste 
Preise. 


Actiengesellschaft,  Trfigerwellblech-Fabrik  und  Signalbau-Anstalt 
Berlin  N.,  Chaus«:eestr.  113.  Düsseldorf-Oberbilk. 


Trägerwelibieche. 
Wellbiechconstrtictionen. 
Wellblech -Thore  d.  Thüren. 
Dachconstructionen. 
Wellblech -Bauten: 

Wohnhäuser, 
Laytiriicb Uppen,  Pavillons. 
893  b  Wärlerbuden. 

Verzinkungs- Anstalt. 


Flache  Wellbledie. 

Eiserne  BaDCOBstrocUoDeo. 
Eiserne  Treppen  u.  Fenster. 
Freitragende  Bogendicber. 
Eisen -Bauwerke: 

Ausstellungshallen. 
Reithahnen,  Colonial- 
Gchäude  aller  Art. 

Wellblech -Fafs- Fabrik. 


August  Schmitz 

Civil -Ingenieur 

für 

Bao  and  Betrieb  von  Martin -Anlagen. 

j^üDfuDdiwanzi^ahrige  Brfaliningen. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  i037 

Düsseldorf,  Schumannstrafse  47. 

^VVyAVVVV^V'.V^VVVVVVAV^AVVVAVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVAVVVv4S 


1209e 


ATENTE 


F^^^      besorgt  prompt  und  eorrect  dM 
Büreau  ftli*  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertiing 

LONDON     BERLIN  N.W.,  LÜTTICH 

Qiueery  l^ae  89.      Uiiacnstrari«  35.       R.  d.  Hulbouso  «0. 

Eebrauchs-Miitter  "•^'Ä."»"'  "m, 


HaHwalzen 


Siegen -Sieghütte 

Abtheilimg :  Walzeiigiefserei 

liefert  als  SpecialitAt: 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 

Messing-  und  Blech-Walzwerke. 
Draht-,  Bandeisen-  und  Polir-Hartwal/en. 

Blecb-Welchw  alzBD,  FelowalzeD  o.Galib«rwalzeD, 

roh,  mit  fertigen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 
hearheitet. 

Äblheilung:  ßrflckenbau  ihKcsselsclimiede 

liefert  ala  SpecialitAt: 

Eiserne  BrOckeD  nod  DaclicoDStrnctioneD. 

Sämmtliche  Eisenconstructionen  und  Blecharbeiten 

fUr  Hochöfen. 
Ck)wperapparate  (über  100  Stück  ausgeführt). 
Dampf ke8.sel  und  Reserroire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben, 
^cliiebebiilinen.  918 
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G.  Brinkmann  &  Co.,  Witten  a.  d.  Ruhr 

Maschin<'iifabrik  und  Kiseniri<'fs<'rei. 


Daiii|ir- 
li  Ii  III  III  er 

ton 
75  15<KM) 
Ftillgowicht. 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elsen-  nnd  Metallhandlang. 


Zinkbleche  (Niederlage  der  Actien-Gesellsclian  zu  Stolberg  und  in  Westfalen  in  Aachen), 
WeirMbleche,  verzinnte,  terzinkte  nnd  verbleite  Kleche,  Walzblef. 
Banka-Zinn,  Löthzinn,  Blockblei,  Hartblei,  Antlmonium  re^ulns. 
nieiröhren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Lejrendecker  Sc  Co.  in  Köln). 
SehmiedeeiH.  Röhren,  schwari  und  verzinkt,  und  Yerblndnngsstücke  daxu. 
Eisen-  and  Tbonrohren  für  CanalisatloD,  Sinkkasten  ete. 
nauirägfor,  Stab-  und  Fa^neisen ,  Kisenbleche. 
Schriiiibrn,  Mattem,  Drahtstifte,  Schaafeln  etc.  etc. 


920 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhält  grofseB  Lager  in:  Fa^oneiHen  und  Metallblechen  aller  Art.  Stabeiseo, 
Bandeisen,  Zierleisteneisen,  Gufswaaren,  Steyerischem  Gufsstahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

Npeoialität:  — — — 
Patentirte  Haschinen  zum  geräuschlosen  Abschneiden  von  Doppel^ nnd  (J  Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroschQren  und  Zeugnisse  stehen  zu  Diensten.  1120 
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CO 


'Se/A 


Condensationen  jeder  Art  ^liL:;^^ 

und  zwar:  Oberflfichen- Condensationen. 
Einspritz-,  Central«  und  Strahl-Con- 
densationen.  Condensatfilter. 

Bss.  Evaporatoren.  Vor- 

warmer.  Beoiio- 


^tffff 


Kühlteiche. 
Streudüsen,  •sy^'ix) 
Kamin  -  Kühlapparate. 
Latten*Gradh  werke.  Bretter- 
Gradirwerke. 

Untersuchung  von  Maschinen  anlagen.  ^ 


miser. 


Umbauten  vorhandener  Condensationen.  -TX^i^o 

-  ^  Alle  Arten  Gradirwerke.  < 


;ii5 


ijreoru;  von  Cölln,  Haimo ver- 

Stabeisen,  gewakt  und  geschmiedet  Kessel bleeh,  BeserTelrbleeh,  Felableeb. 
Fa^neiaen  X*  Ll>  L.»  Z         Zinkblech.  Yeralmkte  und  venrinnte  Bleche. 
Elienie  BttHntnctliML  GnbelMne  SAoieD,  Peiatar  ete. 
fielet-  und  Xiicliistriebahneii 


1 


und  deren  Zubehör. 
Schienen  fUr  Antchfaiftbahnen  und  Strafseneisenbahnen. 


9» 


,  Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Chamotteiteine,  Cokeiofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 
SchweKs-  und  Stahlttfen,  Oinas  etc.  in  jeder  Art  nnd  GrOllM.  1023 


HebezeagfabrÜL  KölUi 

(Georg  KlefllBr)^ 


F'l  o      h  f  1 1  z  ii  <4  *•  II n  <1   A  1 1  i  v  ii  a  ♦» 
Kabal,  Wtadita,  KrahaMi.  ackUb-  nna  Kr«baen-JL«U*o. 

^  VwnbMi  KetlMrMw' snd  säHbriHs  Kell^ 

Kafaratoran  alter  ArtM  riasdiciuflKe.  Ml 
KrthaWiiillillMM,  DrablMÜbamMi.  Kttto>.Eii¥atofM,  Tnuuporttfnre .  Deck«nhlafMniia 


T«hgfwa-UreM. 


ÄÜGÜST  REIGHWÄLD 


LoBdon  E.  0. 

9  Htw  Brpad  Street. 


■•woasIto-oi-TyM 

D.  Lombard  Street. 


AlMliSsrVerkaufs-AgentinGrors-  (Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrilc),  Essen. 

in  und  Irland  fUr     \  Krupp'sehtt  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 

Export 

TOD  engl,  und  schott.  Gielserii*  Roheisen, 
Beisemer*  Roheisen,  Maaehinen  etc. 


Import 

von  Slahlf  Eisen,  Metall  und  Minaralieii 

1204  jeticr  Art. 


B  Offerten  auf  Speolalartlkel  erbten.  g[ 
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KV» 


Marke. 


Marke. 


in 


Zop  tau,  Mähren  (Austria) 


liefert 


a.. 


rapliit  in  J^tttclien  rxncl  ^JLelileii 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 

Export  nach: 

DeaUoilUiid,  Rnlsland,  En^and,  Aneilka. 

ISfieotuinuAff  prompt.  lOftT 


Fabrik  feuerfester  Prodncte 

Rudolf  König,  Aum  i.  W. 

=  FeM^rfNites  Uiriai  = 

Ar  die  denkbar  hdehaten  Anforderungen 

in  jeder  Form  und  Grilfse. 
Specialiti'it :  ff.  Steine  für  die  Martinstaht- 
und  Tiegel -SchmdzOfen.  iigoA 

Fornimasse  für  Stahlfa^ongnfs. 


Stahlkarreu 

für  Erde,  KoMm,  MIadcm  etc 

Hh  Sirlii  Wagen  Mrhriirarh  iN  MHn 

liefert  billigst 

Karl  WeifSy  Siegen.  m4 


Biiueoer  Actiea- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


in 


in  verüchicUcnen  Fornmten 

Nalnrroth,  SMarfiriit»  GUurirt  886 


Fabr  i  k  Schornsteine 

fftr  alle  Industrien  unter  Garantie 

J.  Ferbeck  &  Co. 

ILdntert^AAOlkMk.  Bestes,  bewährtes  System. 
IMO  Bunten  (ST 000  m)  foi  aflen  Lindem.  »1 


Betriebs-Dampfmaschinen 

ron  H  biii  zu  lUUO  Pfordestarken. 
Wul/.t'iizu>riiiaschiBen,  Förder-  und  Wewer- 

hall n Mg^Miiiigcblnen,  Pnniimerke, 
Accuuiulatonuileyeni  DolomitsteinproiiHcn, 

sowie  «enflcte  IMomlUnleffeu. 
ZerMelaenaanaaeklnMir    e.  Kayetnahlee 
mit  MitotndRIfer  mehtasK  wd  lapiratiea» 
D.B.^P.  a.,  roKseolancementaalafeaf  fn»* 
misBlonen  etc.  Hefern 

Gebr.  Pfeiffer,  "'S^iS^^r' 
Kaiserslaulem.  .  m 
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Düsseldorfer  Eisen-  und  Draht-Industrie 

Düsseldorf  -  Oberbilk 


HandttUmark».  ~  ~~         —  --  — -  '>         —  —  H«nd»l»in«rk». 

fa  bricirl 

1  ^ l»  1  ^  £»11  A  wt  ™'"  Bergwerke,  Drahteellbahnen,  Brflekea, 

«A*Al.»t;A*t:7  »XXÜJ    ^t^i  SelUransmlsslonen,  SchllTsUnwerk, 

SchleppHvhlflTahrt,  Taaerei,  DampfpflQge,  Auflsüge,  Krahnen,  Winden,  Loth»  nnd  PeUleinen, 

Blitzableiter,  RollIXden,  Jaloosien  etc. 
Stabettten  in  Schweils-  und  Flufseiten-Qualitat.  Walxdraht  in  Flultalsan,  Slement-Martin.  und  B«M«merflaM. 
Gezogene  Eisen-  nnd  Stahldr&lite ,  blank,  gegl.  verlcupfert,  verzinlct  und  laciciri  in  allen  Qualitäten 

und  Härtegraden.  1052 
Drahtstift«,  UrnbcnHchienpnnllfct'l,  SchnhntlKel  und  .Stiefeleisen,  Stactielzanndralit  nnd  Krampen. 


Benzin -Löthbolben 
Benzin  -  Lötlüampen 

Patenl  Gebr.  A.  Ii  0.  Hult. 

r'>-ulirbar. 


l 

i^^k      Elnl*ohst»  u.gifahilote 
Handhabung. 

Io)«()<'rbrli>  Ijiiiun  iM^r- 
IQ  gebmiKhiin 

Ueberau  mit  Erfolg 
eingeführt ! 

KreislUten  ^rati«  und 
franco.  8$%a 

Gebr.  A.&0.  Hoff, 

Hof  liafaranUn  St.  Maj 
deaKalMrou  Kßi>i|rii. 
tarlln  S.W.,  .lohamiitor-Slr.  11. 


Ventilatoren 

von  iiOchfller  Wirliung  fOr  Cupoldfen,  Hammerwerke, 

Sclimiedefeuer  etc.,  sueciell  fOr  hohe  Prcsaaungen  con- 
•tniirL    Aurserordenliich  stabile  und  solide  Bauart 
Raferenxen  und  Zeugnisse  erater  Firmen  der  Biaen- 
Industrie  zur  VerfQgung. 

ExhiistireR,  Schmledeherde,  Feldscbmieden 

SpMliIltlt  d«r  Neu¥i6d«r  Mucblnenfibrlk  UDd  ElseDglefsffrti 

SlüEßBREY  &  BEYGANO 

voarmAl»  J.  H.  Zlmnaermann  di  Co. 

Neuwied  a.  Rh. 

GeffrAndet  185A.  1246 


DampfmascTiinen 

Rincylluder*  und 
Verbundmaschinen  mit 

F*rac.  ■  Flachsrhieber- 
steuerung,  Ventilsteue- 
rung, Patent  „Proell*, 
Sehnellllafer, 
Patent  .üoerfel- 
ProellV 

Gani(bareGrOfBen 

sLeta  fertig 
od.  vorgearbeitet 
auf  Lager. 

Sundwiger  Eisenhiiite  Cebr.  vbb  der  Becke  ft  Go. 

Sundwig  (Westfalen).  1266 

Josten  &  Co. 

Fabrik  feuerfester  Producte 
KOnigswinter  a.  Rh. 

emprehlen  ihre  hochbasischen  Kao4inthoMt«lne  and 
Feueixemente  für  höchste  SchmelxhiUegrade. 

8pecialitit  rnr  Stahlwerke  in  Stopfen, 
Güssen,  Kohren,  Canalsteinen^Gfe  fspfannen- 

ausmanerangen.  887 
la.  Paddel-  und  Schweirsofeasteliie.  FeaerL  Thoae. 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 


Transmissionen 


nach 


amerik.  System. 

Jägerpumpon. 

1050 


ReiboDgsknpplniigen. 


Kraftmaschinenkupplungen. 


JägergeblSse. 


i.t$ 


Digitized  by  Google 


•ÜtAttL  üin> 


1. 


ampfscbornstein-Bau. 


D ....  

;  QMw  SOO  ««MT  IriMitM  anfdMrt. 

F<r<n«<«  Referenzen,  Spectalität  Mit  JWA 


Ueber  1000  Kamine  (20000  m)  gebaut. 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (fmhor  Dortmund). 


Ch.  Walrand 


Ingenieur 


.    1 .   Ehemaliger  Betriebdeiter 

und  THomatwerken  und  narae  wie 


bMlsehM  SiMMM-MartiiiSfeii. 

ElRrteMmg  vini  StiMwtrfcen  aNer  Art 

KI«lnbM8«mer*lbetiieb 

iweh  d«m  Verfahren  von  Walrand-Delattre  nur 

b^myung  Ton  Stab)  atu  reinem  oder  phosphor- 

.  haltigeni  Roheisen. 

EntpliosplioriiisyerfalireE  im  Flammofen. 

In  den  letilen  Jahrnn  sind  folgende  Hüttenwerke 
•injerichtet  und  in  Betrieb  gesetzt  worden: 
B«SMm«rwerk  nnd  bntiach«  MartlDOfen  m  1«  Creuot 

(Fr«nkr«jrbl  l-T'.-  t'J 
BakUcbra  UaxtlustablwBrk  m  Uuta-BAnkoirB  (Uombrowa, 

Ro&Und)  im. 
9»mnm  vaA  baalschra  ■•rUaatalilvMk  in 

(SeblMtto),  lDb«tri«kMlaac  IHL 
Stahlwarka  in  Lonfwy  fhawakhiX  Lritaf  < 

Mtionat  1881— 83w 
Stahlwvn«  Ton  AttlBa  (Belgien),  Inbetriabsationg  1884. 
Baalacti«  Siameaa •  Marttnatahl werlta    in  Hoatataire. 

HaniMboat,  r>— afca  Cwli  dFkiakNith)  INA— 
Blarlchtiuw  naeli  Slayp  h  SiUNIb  ia  ffMMB%  Ikbaliiab 

aatsung  I8S4. 

SamraaSlamtna-ltartlnwerk  n:  Poiu-St.Martln(IUIUa)MV 
Ilartelitiiin  B.  Ubatriabaatmis  voa  Walraiid*0«l«ittr»> 

Appanitan  in  Maaay  (ftanknidi}  «ad  m  T 

(UÖMnbarg)  1881^ 
BaalMarttnatalil  wark  inOraTanbrflek,  Inbatri« 
Saarar  Marttnofan  für  Faconcvaa  in  Lana  laaik 
Baalaehar  Martlnofan  io  antnraoa  1S86^81. 
Saar JSlaniana-Martin>Stabl  werk  m  Elfoibar( 
•aalMter  ■arUnolta  in  MamaTal  1888. 

la  LaarroU  1668. 

>-  »•  •     :  -j*» 

i 


'  ia  Baaaa  ladra  1686. 

ia  Dolaban  (Felix  Biaeboff)  1888. 
Ifi  La  Famar«  a/Jonrne  isss. 
i  m  donc«  Gtaliaa)  ihk« 

S  «lalwlta  (HaldMhinaky  &  Stihna) 
ia  Andlacourt  ibh».  (I8S9 


]I98A  do. 

«lerator  fUr  continuirl.  WatsergM- Erzeugung. 


Kesselstein 


^ItfA  telAat  and  verhitet  danh 


«arealle  fir  ««e,  BrMy  w4  VueiMMelikett.  - 

Sahlnn^  emt  bei  Erfolg,  also  kein  YersnchBrfnfko. 
*  .   fiftheres  gratis  und  franco  auf  gefl.  Anfrage. 

te   JUartin  van  Look,  Köln  u 


für  kunfliedrige  Bindekttlmi,  KraMiettaii, 
Giefsereiketten  et». 


114S, 


Gebogene,  tchiwlod—li.  RMm,  Dampf -IMi- 

Apparate,  Schmiedestucke,  Lochmaschinen  fUr 
T-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinea, 
RiMhiiiillgo,  KabelivMeii,  DampfmaschinM, 
men  u.  s.  w.  nai 

n.  Solniiifs.  Diissohlorf. 
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J.  P.  Piedboeuf  &  C± 

Röhren- Walz  werke 
DÜSSELDORF 


Gewalzte 

RÖlirCMl  aller  Art; 
Hölii-Oii  von  Kisen  mul  Stahl; 
'RÖliretll  für  Dampfkessel  aller  Art; 
HÖlir>CMi  für  da«-,  Dampf-,  Wasser-  und  Luft- Leitungen. 


OBERBILK. 


1215) 


Patent-Scblacken-Transportwagen 

III  Ncrrnialiipur    oiier  Schmalspur  ■  Balineii ,    l)i'<  /u   12  Tnriiun  Nufxl«»f,  fllr 

  Hochöfen  und  Stahlwerke   


Work«. 


vuwohl  zum  Abwerfen  der  Schlai  knukiicbeii,  aU  aucb  lum  Abstechen  (Gierssn)  d«r  flOiugeri 
Schlacke  g«4>i(^Det.  GruTse  Eri|>arniri  an  Ar- 
britukrafl,  /eit  und  Abtagüraum.  Die  Platt- 
r>irnirn  kiinnrn  «ich  nicht  Verziehen,  noch 
wind'irhipr  werden.  Bereila  seil  Jahren  in 
vielen  bedeutvmien  Huchnfenanlagen  u.  Stahl- 
werken de»  liilaiKle«  und  des  Au^'lande!«  in 
»(■■Inn  B''tricb.  und  ilir  lii'.«tin  Ht'for'MiK'n 
<ind  dl«  z*hlr«lcMn  NacM>«tlellungen  ni/er 

'>1   unsrrer  AbnchnitT   Augenblicklich  winler  »in 
~      Aunrag  auf  30  Wagen  mit  Absliehhaiihen  «ua 
l.Hiiililataguraeiaen  fOr  1 1  Toniifn  Niilibelastung 
in  Auftrag  für  eine«  der  grCK^ti  n  inlindiacbeii 

Mu^rr  Ang..i»n  nn,i  Vu-Ue  auf  Verlangen.         Weüerbacher  Hüttc,  Post  Echternacherbrück. 

Patent  •Schlackanbaubtn  an:*  I.^.ialil3t«eiii«n.  D.  B -P.  Nr.  5,'>  («ß.  znm  AlmL^cln-n  d-T  flUanigen  Schlacke  billigvl.  I2i\3 


Joh.  Casp.  Post  Söhne 

HÄGEN-EILPE  (Westfalen) 

Pahricalion  lon: 

1.  Schmiedbarem  RiseitKofs,  Stahlg^ara,  HartfrofB. 

Drehbankherxe,  Hahn-  und  ScbraubenachtOasel ,  FlUgcl- 
mottem,  »owie  all«  Thaile  fOr  Speclalmaschinenbau,  für 
landwirthachaflliche  Hanchinen,  Nlh-  u.  Spinnerei-Maachineii, 
Hagfermaarhiiien  etc.  in  »auberater  Auafuhrung  und  vor- 
xnglither  ^ualitfil,  nach  Mudell  udor  Zeit  hnung. 

2.  Rohr-VerbindDBf88tttcko  (Fittinir«)  ""^ 

Waaaerleitungen. 

3.  /erlegbare  tieIenkk«ttf>B  für  Kraflflbertnif  nngr« 
Tranttportear«  «ad  Bt^er, 

4.  WalieufOhmtipren. 

5.  TrelbrlpmenYPrblnder,  Harrya  und  eic*na  Syitaraa. 

6.  Ferlige  Werkzeuge  und  Elsenwaaren. 

7.  Pnddllnffs-  und  Hammemerk  for  einmal  und  tweintai 

geachweifatu  Hammereiaen  lu  ikhmiedaatOckeo  in  gmrmniirt 
hAchater  Schweif«- Pikhigkeit.  im 


Licht! 


Riiiige's 


I 


I 


Ga.s  selbst  erzeng. 
Larapen  lierem  bril- 
lant  leuchtende  Gas- 
Jade  Lamp«  stellt  sich  das 


.  lKocl«»tN8  4 

7«kiMlMr.UilirJ.BRANOT.Cn«bMniM 
Seil  na  \m  (UmtOc**  IkMj^ 


1004 


PATENTE 


aller  H«  i'i  n  <1  o  r, 

GebrancbsmQster, 

m——  Mnrkenacbati 
prompt  und  »orgflÜLig  darch  daa 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berlin  N.W.iLaisenBtrar»«  22a.      im  | 


na[iimen 

nüthige  Gas  selbst  her,  ist  tratisportahel 
und  kann  jeden  Augenblick  an  einen 
andern  Platz  gehän^'t  werden. 

VorzQgliclie  Beleuchtung  fOr 
Berg-  nnd  HlUtenwerke, 

—  MaKcbiiipnfabriken, 
Banansfühningen  ete. 
Lampen  von     Mark  an.    Sturmbrenner,  wie  abge- 
bildet, 8  Mk.  50  Pf.  (Fackelersatz,  la.  80  %  Ersparnifs). 
Reirb  illustr.  Prelscourant  jrralis  und  franco.  1186 

Louis  Range,  Berlin  N.O.,  Landsbergerstr.  9. 


874- 


Wolframmetall 

empfiehlt  in  reinster  Qualität  billigst 
die  Wolframmetallfabrik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Lieferant  für  die  renommirtesten  Stahlwerke  das  In- 
und  Auslande«.  1237 
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"Verlag:  von  A.i*thu.r  Felix  in  T^eipzig*. 


Anton  von  Korpely't  Bericht 

ober  die 

Fort^ehritte  der  Eisenhflttenleehnik 

In  Jahre  1890/91. 
Nebst  einem  Anhange,  .enthaltend: 
Di«  FtrtoehrHf«  dar  Dbrifen  matallurf Itchan  Gewerba. 

H*rmaaga|«b«n  Ton 

Th.  Beokert, 
D(r««U>r  dar  RhsiniKh -WaatfUiMlien  HDtten»ehul«  ia  Duiiburc. 

Nmia  F«l9«:  7.  u.  8.  lahrgang.  (Dar  ganze«  Reih« 
27.  u.  28.  lahrgang.) 

I,  TheU,    ttll  SSO  AbhtUtHmgm  im  Text. 

In  gr.  8*.  440  Seiten.  1894.  brooch.  Prns  26  JT. 

n.  Thett,    31»  «H  AbbiUlnitgtn  tm  Ttjrt 

In  gr.  8".  XXIU.  S.  441  -797.  1895.  brosch.  Preis  24  uT. 


Randboch  der  Eisenhittenkonde. 

Fär  den  Gebrauch  im  Betriebe  wie  zur  Benutzung 
beinn  Unterrichte  bearbeitet. 
Von 

A.  Ledebur, 

B«rfr»Ul  und  ProfMaor  an  der  KCni|l.  Bergakadcmi«  lu  Freibarf 
in  S«ch»en. 

Zweite,  neu  bearbeitete  Auflage. 
Mit  827  Abbildungen. 
In  gr.  8*.  Vi.  1052  Seiten.   1894.  Gebunden. 
Preis:  46  Jl. 


Probirbuch. 

Kurzgafafita  Anleitung  zur  dokimastiichen  Untersuchung  voa 
Erzen,  Hütten-  und  anderen  Kunstproducten,  mit  Ausschluls 
darar  des  Eiseas,  auf  trockanem  und  nassem  Wege. 

Von  Bruno  Kerl, 

G«b«fin«r  Borgnth,  ProfMaor  a.  d.  Kenigl.  Bargakadami«  in  Berlin. 
ZaraKa  var«allatindl(ta  Auflaga. 

Mit  84  in  den  Text  gedruckten  Holzschnitten. 
Ingr.8«.  XII,  195  Seiten.  1894.  brosch.  Preia:  iJf. 

Allgemeine  A  n  Weisungen 

für  den 

Baa  und  den  Betrieb  derRegenerativ-GasöreD 

von 

Rieh.  Schneider. 

In  kl.      48  Seiten.  1886.  brosch.  Preia:  1  <4r. 


Handbuch  des  Eisen^ersereibelriebes 


Prof« 


unter  Berücksichtigung  verwandter  Zweige. 
Von  Dr.  Ernst  Frl^rleh  Dttrre, 

aa  dar  KtaigL  Taebniachan  Hochaehola  ia  Aadiaii 
a.  ginzllcii  ■wgsattsWsts  Anflafa. 
I.  Band.  Hit  Textillustrationen  und  einem  Atlas  von 

32  Tafeln  in  Imper.-FormaL 
In  gr.  8*.  1892.  Preis:  brosch.  41  Jt,  geb.  (Text  io 
Halbfranz.  Atlas  in  (lalico)  48  Jl. 

2.  Band.   I.  Hälfte: 

Mit  Text-Illustrationen  und  einem  Atlas:  von  13  Tafeln 
in  Imperial  -  Format.  sM 
Ingr.8*.  192  Seilen.  \mh.  brosch.  Preis:  15^. 


Soeben  ersohein-t 


Brock  haus 
Konversations-Lexikon. 


H.  Auflage.  \ 
Jubiläums  -Ausgabe.  \ 


300  Karten.  130  Chromos. 


Im  Aaflrage  der  Rheinisch -Westfülisrhen  Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrie -Benitsgenossenschaft 
erachten  im  Verlage  der  unterzeichneten  Verlagsbuchhandlung: 

Anleituo  über  die  nichsteR  Verbaltungs-Mafsregeln,  welche  bei  Unglücksflllei 
vor  Ankenft  des  Arztes  zh  beobachten  sind. 

TerfaTst  von  Sfanttätairatli  l>i*«  £:clcai*clt  in  DnMeldot-f. 

Das  Raidisveralctiarungsamt  in  Barlin  hat  die  Vorachriftan  des  Harm  SanitXtsrath  Dr.  EckardI  als  saiir 
»raktiaek«  uad  eiaplaWMiswartk«  batalehaat. 

Die  Preise  dieser  Anleitung  in  BroschOren-  oder  Plakatform  stellen  sich  wie  folgt: 

1  Exemplar  gegen  Einsendung  in  Marken  25  Pf. 
10  Exemplare  Mark   1,50  1 
100        .  .    12 .«»  l  °«"?  P«r  compUnt 

1000        ,  ,  100, 

Düsseldorf. 


1.50  1 

J      ab  Dflaseldorf. 

A.VLg.  liaif-el,  Verlagsbuchhandlung. 
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Kalk-Ringöfen 

für  eine  tägliche  Production  von  10—100  Tonnen. 

Geringster  Kohlenverbrauch!   Vorzügliche  Waare! 

Empfehlungen  erster  Werke. 

Munscheid  &  Jeenicke,  Dortmund. 

SpeclalfeBcbift  fUr  Feaeniiissanla^B,  SchornsielBbaD  und  Reparatarea.  1115 


1810 


Ernst  Eekardt 

Civü- Ingenieur,  DORTMUND. 
Speclalgeechaft: 

J^clionieiteiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 

r^leferuuK  <lei*  Formwtolue. 

Blitzableiter«  Anlagen. 

Telephon -Ruf  208. 


J.R^CHMIDT  >^ 

veamitfeit^  C 

^~ aller  Länder 

Pß\  A'la  rken-  & 

Gebrauchsmusterschutz 

ß[RllNN.W.(;harite-Str.M.KaHsplatz. 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

Nichtl^kflltiUagen. 

Patent-  iom 
Verwerthung. 


BerliR  N.W., 
SchÜfbaDer- 


d    A.  du  Boir-Kiejfmond 

^  J  n  q  B  n  I  e  u  r. 


dämm  29' 


1212 


Gebrauchs- Muster 


werden  prompt  iiikI  Kaohceinilfx  eintet  ragen. 


Stellungssuchen  den  Beamten  der 
In<lii.sti:*ie 

wird  die  .Induslrie- Börse'  (dieselbe  bringt  mit  jeder 
Nummer  mehrere  Hundert  der  nenegten  Stellea» 
ang'ebote  des  In-  u.  Aual.)  auf  das  Wärmste  empfohlen. 
Probe- Nummer  kostenfrei  durch  die 

Expedition  der  ,4ndustrie-B0rse", 
1042  Fiasterwalde. 


Eine  erste 

Agentur-  und  Coramissionsfirniii, 

welche  die  General  -  VerlretuDgen  und  AlleinverkAufe 
von  WßUfirmen  hat,  ist  bereit,  die 

General -VertraiangeB  ^^^m 

m^mmmm  resp.  AUelnverkällfO 

ftir  j^röfspre  Bezirke  von  Mittel-,  Süd-  und  West- 
Deut^ehland  zu  flbernelimen. 

Fragliche  Firma  verfügt  Qber  erste,  feinste  Refe- 
renzen, ist  Sufserst  gut  cingefflhrt  und  in  der  Lage, 
jeden  Artikel  und  in  jeder  Höhe  bei  Caasaregulirung 
fflr  eigene  Rechnung  zu  übernehmen. 

Dieses  Inserat  erfolgt  nur  aus  dem  Grunde,  da 
der  Sohn  des  Inhabers  in  die  Firma  eintritt  und  ein 
gröfseres  Arbeitsfeld  sucht.  Auch  dieser  Herr  ist 
allerorts  bestens  eingefQhrt,  ein  anerkannt  routinirter, 
energischer  und  stebsamer  Kaufmann. 

Auf  Vorstehendes  Bezug  nehmend,  werden  nur 
wirklich  erste  und  renommlrte  Firmen,  deren  Fahri- 
cate  guten  Nutzen  abwerfen,  und  die  entweder  gut 
eingefQhrt  sind  oder  deren  Artikel  sichere,  leichte 
EinfOhrnnf;  versprechen,  gebeten,  ihre  werlh.  Adressen 
unter  0.  T.  645  an  Haasenstein  k  Vogler,  A.-ti., 
in  Frankfiiirt  a.  Main  einzusenden. 

Al.s  selbstverständlich  wird  beiderseitige  Discretion 
betrachtet.  1279 

Flufsspath 

lum  EiMn-  aid  NetiUtchiBelui.  isn 
R.  Rienecker  &  Dr.W.  Schmeifser, 

Fluor  bei  Siptenfelde,  Harz. 
General -Vertreter :  Jensqoel  k  Hajo,  Hambnry. 

Chemisch  -  technisches  Laboratorinm 
Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberfeld. ' 

SpeolalitÄt:  Untersncbanf  von  Berirwerks- 
■ad  HflMenprodncten  und  Rohmaterialien, 

Wläsern,  Breiumtoffen  etc.  1245 

FBr  Rohrwalzwerke. 

BetriebHchef  «inoi  renommirten  Kohrnaliwerka, 
mit  langj&hrigen  EHahrungen,  wUnscht  sich  in  Ter- 
Indem. 

Gefl.  Offerten  unter  W.  A.  Nr.        an  die  Exped. 

dieser  Zeitschrift. 


Dlgitizei,  >  ,  v^jOOgle 
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Schmelzöfen 


mit  Generator-Gasfeuerung  IQr  Stalil^  Flurseiseii  mit  sauerem 
oder  basischem  Heerde,  Elten-  und  MMsiBnr*r>  «tc.  Ton 
den  kleinsten  bis  zu  den  gröfsten  Dimensionen  (500  kg  bis 
tu  15  000  kg  Inhalt)  werden  seit  9dO  «Talix-on  von  mir 

erbaut  und  in  Betrieb  gesetzt 

Im  Laufe  dieser  Jahre  atnd  Ton  mir  bis  hentc  Qb«r 
100  ScllinOlzöfOTl  angegebenen  Fabricat«  einKerichtet,  unter  Anderen  7  Oefen 

September  1898.  H.  EckaPdt,  Civil -Ingenieur. 


HubertusstraJse  40,  —  Fernsprecher  1122, 


C     G     ßlfinfkßrtZ     ßnSSfildOrf  nefert  au  SpecUHÜt: 

und  alle  Zekheumaterialien  in  anerkannt  besten  (Jualitäten.  —  Muter  mit  Preisen  in  Diensten,  tiu 


Elektricitätswerk  Wynau. 

Die  Lieferung  und  Aufstellung  der  xnm  Wehr- 
bau  des  Eleiitriritätswerli«-»  Wjnan  erforderlichen 
Eiseneonatmctionen  sollen  rergeben  werden. 

Hierzu  gehören  die  eiserne  Brücke,  die  Wehr- 
scIiQlzen  und  die  WehrbCcke. 

Die  Zeichnungen  liefen  vom  27.  December  1894 
bis  zum  16.  Januar  1895  während  der  üblichen  Ge- 
schäflsstuoden  auf  dem  Baubureau  in  Ober -Wynau 
zur  Einsichtnahme  auf;  daselbst  sind  auch  die  all- 
gemeinen und  die  t)esonderen  Bedingungen,  »owie  der 
Verdingungsanschlag  gegen  Entrichtung  von  Pres.  2, — 
zu  erhalten. 

Angebote  sind  unter  Verwendung  des  vorgeschrie- 
benen Verdingungsanscblags  mit  der  Aufichrift: 

,Atigcbol  auf  die  Lieferung  und  die  Aufstf^llung 
der  Eisenrunstructionen* 
versiegelt  und  portofrei  bis  zum  17.  Januar  an 
das  Haubureau  in  Ober -Wynau  einzureicht^n. 
Die  Ziischlagafrist  beträgt  3  Wochen. 

Ober-IVjnaa,  den  17.  December  1894. 

Siemens  &  Halske, 

12<>9  Baubureau  für  dl«  Centrale  Wynau. 


ier  Inhaber  des  Deutschen  Patentes  Nr.  61  527, 
betreffend  ^Federndes  Sehranbengetriebe  aU 
EraftObertragungsmittel  fOr  allm&blich  wir- 
kenden  Antrieb^,  ist  bereit,  das  Patent  zu  verkaufen 
oder  Licenzen  auf  dasselbe  abzugeben. 

Derselbe  bittet,  etwaige  Anfragen  un  untengenaiinte 
Firma  zu  richten,  welche  auch  jede  gewünschte  Aus- 
kunft bereitwilligst  ertheilt. 

M.  M.  Rotten,  Patentbureau, 
1265  Berlin  N.W.  6,  Schiffbauerdamm  29a. 

Silica  and  Canisterbricks. 

Commercial  Manager  and  traveller  wanted  to  work 
the  whole  of  the  Gontinent  of  Europe.  Must  know 
Steel  and  Glassworks,  Silica  and  Uefractory  Materials 
trades,  and  have  connections  in  sanie.  A  knowlcdge 
of  foreign  language^  necessary.  Good  salary  and 
permanent  improving  posilion  to  suitable  man.  No 
»pplication  can  be  entertained  unless  füll  particulars 
as  to  past  experience  and  preüent  cmployment  arc 
given.  All  applications  will  be  treated  as  confldenlial. 
No  decision  given  before  January  1S95.  Address 
.Silica  Kock*  c/o  Uaasenstein  &  Yofler,  A.-U., 
Colorne.  1175 


BERLIN.S.W. 

LtNOENSTR.  BO  bt 


EINTRAGUNG  von  SCHUTZMARKEN  und 


Wichtig  für  jeden  Stahl-Verbraacinr! 

EinflDfs  des  KoMeDStolfes 

aof  die  physikaliscben  and  mecbanischen  Ei^flH- 
schaften  des  Eisens,  besonders  des  Stahles 
für  Werheüge. 

Vortrag,  gehalten  vom  Geh.  Bergrath ,  Professor 
Dr.  Hermann  Wedding. 

30  Seiten  Text  mit  II  Figuren. 
Gegen  Einsendung  von  ^  1,05  in  Biefmarken 
portofrei  zu  beziehen  vom 

1271  Bergischen  Fabricanten-Verein  in  Remscheid. 

Wichtig  nir  Blechwalzwerke  I 

ImmeCs  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  Glühofen 

erzielt  in  der  Ei,s<»nl)le(.lifal>ricalion  thatsadilich 
„slebenzig  Procent  Kohlenersparnlfs".  — 
Man  verlange  Prospect  mit  Zeichnung  u.  Bi-schreibunjr. 

Dp  n  Patentlrt  In  alten  Banpt»taaten  I  HRP 
.n.-r.  Der  Alleinvertreter:  nis"-"  '* 
Civilingenieur  Louia  Albrecht  in  Siegen,  Westf. 


Datentt; 


.11.  OTuflfti*«»  «n«!  Himhtt 
_  ltHii*Krle>ln<'li,,1nRni(c« 


Zur  Fuhrung  der  Geschäfte 

eines  in  Berlin  zu  errichtenden  Syndicates 
der  Eisenindustrie 

wird  eine  hierzu  geeignete  geschäflserfahrenc  und 
arbeitslilcliligc  Persönlichkeit  zum  baldigen  Ein- 
tritt gesucht.  Gefällige  Offerten  mit  Angabe  des 
Gehaltsansprucbes  unter  L  S.  1281  werden  an  die 
Expedition  dieser  Zeilbcbrift  erbeten. 


,  GOO; 


1. 


im. 
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Elektricitätswerk  Wynau. 

JHe  Anfetellnng  mbA  Uefemiif  der  Aafings* 
fonriehtiiBffen  fllr  die  W«kncMfliMi  wom  WUkMiA' 
flUiwerk  Wynau  sollen  Ter^Bbeo  werden. 

Die  Zeichnungen  liegen  vom  27.  Oeceinber  1894 

bis  lum  1.  Februar  1895  während  der  üblichen  Ge- 
schäflsstiinden  auf  dem  Haubureau  in  Ober-Wynau 
lur  Einsichtnahme  auf;  daselbst  sind  auch  die  all- 
gemeinen  und  die  besonderen  Bedingwifen  und  der 
fMdinguDimMehtef  ftgen  Entriditiing  von  9  Frc». 

tä  criMltML 

Angebote  nnd  unter  Terwendiing  de«  ▼orgeidirie- 
Unen  Ven1inf:un^!sanschlflgs  mit  dor  Aufschrifl: 

, Angebot  auf  dio  Lieferung;  und  die  Aufslellunp 
der  AufeugSTorrichtnngen' 
Tersiegelt  bis  zum  2.  Februar         portofrei  an  das 
Btoboreau  in  Ober-Wynau  einzureichen. 
EKe  ZuHchlag^frist  beträgt  8  Wochen. 

Ober*  Wjrnaa,  den  17.  December  1894. 

Sfemons  A  HaltM, 

1S08  Baubureau  fPr  dl«  Cwilrate  WyiiM. 


Leo  s  Woluiuigs-ZeUimg 

MT  mit  Plänen.  "^IM 

Jede  Wohnung  ist  durch  einen  Plan  ver- 
deutlicht, so  dafs  Jeder,  der  nach  Berlin  oder 
Un  iM  M,;  ziehen  wiU»  TOD  MMrSItb««« 
mielhen  kann. 

Berltai  C  Oberwassentr.  14» 


Amt  1 


Prima  SehwniMr  fIniB»  ireldie  beetindig  die 
SdiveiK  bwtim  lUM,  «lelit  nMli  die 

^ei*ti*eti].iig;  mm 

^Mgw  gnt  renommirter  H  loser  zu  fibemalinMi. 

Offerten  wb  Chiffre  K.  10418  X  an  HsMen^ 
■t«ln  A  "Voarl«*!',  Gonr.  1282 

Stahlwerkschef 

mit  liinp-jnhriger  HfltlenpraiLis,  der  im  Betrieb  gute 
Erfolge  auivveisen  kann,  wUuMcbt  Keine  8tellnng 
CS  ändern. 

Gefl.  Offerten  unter  A.  U,  Ifr.  1188  an  die  Exped. 
ßmu  Zaltehrift  eriMlaa. 


Stahlwerks -Ingenieur, 

diplomirt,  icit  7  Jahren  im  Betriebe  eines  der  grOfeten 
UM  dorch  Min«  Qaal{tlt«li  (b«80nders  Schienen)  best- 
renomroirten  Thomaswerke  Deat^hlands,  TonBgttch 
empfohlen,  durchaus  vertraut  mit  der  BetriebflfBhrang, 

auch  erfi1.r-ti  im  sauren  und  basischen  Marlinofen- 
betrieb, sucht  nndiarweitig  Stellung  ads  Betriebsleiter. 

Offerten  erbeten  Haler  D.  T*  &  UM  «B  df«  Biped. 
dieser  Zeitschrift. 

Ein  tiicMiger  Walzendreher, 

in  allen  Constructionen  erfahren .  wünscht  sicti  jetzt 
oder  später  zu  verändern.  Derselbe  ist  V«rh«inUiet 
nnd  Unteroffizier  der  Ldw.  1.  Au&eb. 

B.  V.  8»  an  Rnci 


Offerten  gesuGtit. 

Bdtulii  Kmelitung  meniM  Waareahames 

in  Manchen  ersuche  ich  leiatitngafiUiige 
Fabrlcanten  in  Emailgeschirren,  LacMr-, 
Blech-,  Holz-  und  Niekelwaaren,  Löffeln, 
Bestecken,  sowie  in  sämmtlichen  Artikeln 
der  Hausiialluugä-  uoU  Kiiciieiieiurichtuags- 
Bianche  am  (MRarfen  und  An«talliiB||aii  bei 
Abnahnoe  gröberer  Posten  gegen  bne. 

Offerten  und  Anstellungen  sind  an  Herrn 
.Titliii^  Oiittel  in  Pfürnbeiv 
direet  zu  richten. 

1270  Hermaim  Tlets* 


Martinschmelzer« 


FQr  den  Ret  rieb  kleinerer 
in  bQddeutschland  (Uaiern)  wird  etn 

gesDcbt.  l)>r :t::nj  mufs  die  Fähigkeit,  solche  Oefen 
«elbstiadig  su  (Qhrao,  nachweisen  IcötUMD.  Bei  aeit^ 
weiser  Anberbetriobisliinig  der  Oefen  ist  d«nelbe 

verpflichtet,  andere  ihm  zugf^wiesene,  entsprechende 
Arbeiten  zu  Obernehmen.  Wohin  Angebote  mit  Bei- 
ffiguntr  von  Z.  u^'ni  stm  und  Empfehlungen  und  An- 
gabe der  tietialtttausprOche  zu  richten  sind«  ist  in  der 
IxpeiJthm  di«Mr  &it«ehrift  m  «rllrageiu  1187 

Ein  Eisenhüttenchemiker, 

j:ründlich  mit  allen  in  das  Fach  eioschlagenden  Aui 
lyseii  vertraut,  einige  Kenotiiis^  i  li  r  II  :  Itun^ 
von  Köhlen-  und  Nickelstahlen  besitzend ,  zuletzt 
Inhaber  eines  Handelalaboratorinms,  sucht  wieder 
Stelluns  im  BlseahBttenfaeh.  —  Gehaltsansprilehe 
besehCMCB.  Gefl.  Offerten  unter  H.  Z.  1894  an 
die  Annoncen-Exped.  HaaseasteiB  A  TefltTi  A«-CUf 
Wieebaden,  erbetan.  1278 


Abadem.  gebildeter  nnd  staatlich  geprüfter 

Utk  tt  eiilii$2i;eii  i  e  ur 

mit  5  jähriger  Praiia  auf  deutschen  Hüttenwerken 
(Hartgufs)  uad  aorilad.  Stahlwerk«  smM  SleUnag 

im  Betriebe  oder  Laboratorium. 
Gute  Zeugnisse.  Sprachkenntnisse. 
Gefl.  OfTerten  8ub  L.  IL  12M  an  die' 

von  .Stahl  \v<<]  F'sen". 


Mlerknieister, 


Gefl.  Offorlen  anter 
Köln. 


olf 


Wcrkführer,  technlsebe 
Fahrlklelter  t  alle  Fieber 
und  Zweige  der  InduBtrie, 

mit  besten  Eropfehhiri^r-n, 
weist  den  Herren  Prinzipalen  bei  vorhandenen  Vacanzen 
jederzeit  Ivostenfrel  nach  da.s  Uareau  de«  Dentecben 
Werkmeist«!- -  Verbandes)  Abtbeilung  für  Stellen- 
nacli  wein,  DliHseldorf.—  Verbands-Organ :  Werkmeister- 
Zeitong  (27000  Aufl.),  ^i^tluim  und  V«rl^d«« 
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Locomobilen 

mit  ausziehbaren  Rötirenicesselni  von  4  bis  200  Pferdelcraft, 

sparsamste,  dauerhafteste  und  leistungsfähigste  Belriebsmaschinen 

für  Crils-  und  Kleinifliiustrie,  sowie  fur  UndwirthschafL 

Wolf'sche  Locomobilen  sind  den  besten  stationären  Dampfanlagen  an  Leistungs- 
fthigkeit  und  Zuverlässigkeit  mindestens  ebenbürtig,  an  Spars^Hmkeit  de»  Betriebes 
weit  Überlegen. 


KeUe  KesBeleinmiaenuif. 

Keine  Dampfruhrleiinngen 
Tom  Kessel  znr  Maschine, 
also  kein  Dampfrerlust 
durch  Coudennation,  zanial 
der  CjHnder  im  Dampfdom 
gelagert  Ist. 

Gemaaerter  Schornstein 
entbehrlich. 

Geringer  Raambedarf. 


Amtlich  ermittelter 
Brennmaterial  -  Terbraudi 

einer  lOOpferdlgen 
Wolf'scbea 
Compennd-Locomeblle 

mit  Condensation: 

0.925  l(g  Steinlcohie 

für  die  Stande 
and  effectire  PferdekrafL 


Chicago  1893: 


R.  WOLF 

MAGDEBURG-BUCKAU. 


2  Medaillen  u.  2  DipioiM. 


Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 

FilUlen  In  Berlin  N.W.,  Breslau,  Fraokftart  a.  M.,  Köln  a.  Rh. 


Wolf'sche  Locomobilen 

haben  im  Rheinisdi-WestfVliseheii  Indugtrie- Gebiet  Oberaus  zahlreiche  Verwendung 

gefunden.    Es  erhielten  u.  A. : 

Hn.  Funcl(e  &  Hueck,  Hagen  i.  W.,  3  Locomobilen  (2  ä  50,  1  ä  60  Pferdckrafl). 

Westfälische  Union,  llamm,  1  Locomobile  100  Pferdelcraft. 

Westfälischer  Draht -Industrie -Verein,  Hamm,  1  Locomobile  60  Pferdekrafl. 

Hu.  C.  Kuhbier  &  Sohn,  Hagen  i.  W.,  1  Locomobile  120  Pferdekraft. 

Act.-Ges.  f.  Bergbau,  Blei-  u.  Zinkt abr.  zu  Stolberg  i.  W.,  Ramsbeck,  2  Locomobilen  von  je  40  Pferdekr. 

Matchinenbau-A.-6.  vorm.  Gebr.  Klein,  Dahlbruch,  1  Locomobile  80  Pferdekrafl. 

Dortmunder  Bruckenbau,  C.  Jucho,  Dortmund,  1  Locomobile  50  Pferdekrafl. 

Act-Ges.  f.  Rhein.-Westf.  Industrie,  Beckum,  l  Locomobile  ]  00  Pferdekraft. 

Hr.  P.  H.  Schlieckmann,  Vorhalle  bei  Herdecke,  1  Locomobile  120  Pferdekrafl. 

Hn.  Feiten  &  Guilleaume,  Mülheim  und  Köln,  15  lx)comobilen  (u.  a.  3  ä  100  Pferdekrafl). 

Hn.  van  der  Zypen  &  Charlier,  Deutz,  1  Locomobile  100  Pferdekrafl. 

Hn.  Gebr.  van  der  Zypen,  Deutz,  1  Locomobile  25  Pferdekraft. 

Rhein.  Metallwaaren-  u.  Masch.-Fabr.,  Düsseldorf,  3  Locomobilen  (2  ä  CO,  1  ä  80  Pferdekrafl). 
Rather  Metallwerk,  vorm  Ehrhardt  &  Heye,  Rath  bei  Düsseldorf,  2  Locom.  k  60  u.  30  Pferdekr. 
Aachener  Hutten -Act -Verein  Rothe  Erde,  1  Locomobile  12  Pferdekraft. 
BiKierus'sche  Eisenwerke,  Weilburg  und  Main-WeserhUtte,  8  Locomobilen  von  8  —  50  Pferdekr. 
Hn.  Ph.  Holzmann  &  Co.,  Frankfurt  a.  M.  und  Köln,  27  Locomobilen  von  8—100  Pferdekr. 

etc.  etc.  108V  b 


Commiuioni- Verlag,  Druck  und  Expedition  von  A.  Bagel  In  DOueldori. 


15.  Januar  1895. 
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Bockwinden. 

Hydraulische 

Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original-lüders' 
Scliraubenflasciienzuge  und  Laufwinden 

mit  PatentfrlcüoD,  D.  R.-P.  32  820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslande  rühmlichst  bekannt. 
Ein  Mann  hebt  die  Maximallast  ^— — 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzugliche  Ausführung. 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seit  dem  1.  April  1892  von  una  In  GeneralTertrIeb  , 
Bbernommen  und  deshalb  elnxl;  und  allebi  durch  uns 
und  unsere  Vertreter  lu  beziehen.  —  Alle  Orlglnal>LflderB'- 
ilebeapparate  aind  I>.  R.-P.  8«  »«O  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  In  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „Luders"  oder  „Neues  System  Luders** 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri* 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art.  94-2 


Google 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEÜTZ 

in  KÖLN-DEUTZ. 


1 


Otto's  nener  Hotor 

liegender  und  stehender  Anordnung,  eincylindrig  oder  mehrcylindrig, 
in  Gröfeen  von  ^'a  bis  200  Pferdekraft 

für  St^inkohlengajs,  Oelgas,  Generatorgas,  Wassergas,  Benzin  u.  Petroleum 

ca.  42,000  Maschinen  mit  Uber  170,000  Pferdekräften  in  Betrieb. 

160  Medailleo,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  fUr  Gasmotoren. 


1 


Elncyllnfrlge  nnd  iwelcylindrige  Motoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

für  elektrischen  Lichtbetrieb. 

Mehr  als  1300  Anlagen  mit  c«.  15,000  Pferdekräften  ausgeführt, 
wovon  ca.  550  eincylindrige  Motoren  mit  ca.    4000  Pft^rdekrafl. 
a      ,  350  zweicylindrige     ,        ,    ,  11,000  , 

Unabhängig  vom  Vorhandensein  einer  Gasanstalt  sind : 

OTTO's  neuer  Benzin  -  Motor  von  i-30  Pferdekraft 
OTTO's  neuer  Petroleum -Motor  von  i-8  Pferdekraft 

für  gewöhnliches  Lanipenpetroleuin. 

OTTO's  neuer  Motor  in  Verbindung  mit  Generator- Oasapparaten. 

Billigste  BetriebHkraft  fQr  die  Grof«- Industrie. 

Garantirter  Brennstoffverbrauch  bei  Motoren  von  8  und  mehr  Pferdekraft 
1  Kilo  Kohle  per  effective  Pferdekraft  und  Stunde. 


'''' 


15  Januar  1895. 
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(ielir.  Körting,  KortiDgsdorf  b.eaDnover. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigonen,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 

Dampfiiiederdrackhelziingen, 
Warmwasserheizinigen, 
Caloriferliiftheizniigen, 
Dampfheizungen  etc. 

Trockenanlagen. 

Badeanstalten,  Waschkauen. 
Einzelne  Rippenftfen,  Rippenrohre. 

Sämm tlich«  Zubehörtlieile  liir*  Heizung^sanla-eren. 

—  ^C3  Voranschläge  kostenfrei.    Viele  Referenzen.  ES-   1200a 
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in  DORTMUND. 


r  


Alleinige  Specialitilt: 

Werkzeugmaschinen. 


Nebenan  abgebildete 

hydraulische  Scheere 

für  Accumulatoren-Betrieb  zum  Sciineiden 
von  Knüppeln  etc.  mit  vorgeschraublem 
Prefscylinder,  prismatisch  geführtem  Prefs-  r 

1064  d  s^. 


kolben  und  Handsteuerung. 
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rttjrdo-Bftrit'b.  llainl  -  B<  tri(  Ii.  Locouiotiv-Bitriclj. 

Otto  Neitsch,  Halle  (Saale). 

Eiste  Specialfabi'ik  für 

Klein-Eisenbahnen,  Bergwerks-  u.  Fabriks-Esenbahnen 

jeder  Art.  Chuze  Anlagen  und  sänunUicbe  Einzeltheile.  Spedalität  seit  1868. 
Prima  Referenzen  aus  allen  Welttheilen. 


Eisenbahnen  mit  Drahtseii-Betrieb. 


Drahtseil  continoirllch  nmlanrend  (kein«  Luftdrahtsellbalinen).  Eigenes  sehr  be- 
währtes System.  Beste  Kraftübertragung  ron  einer  Maschinenstation  ans  in  einer 
oder  In  Tersehiedenen  Richtangen,  in  ebenem  wie  hflgeligem  Terrain,  zn  steilen 
Förderungen  ans  tiefen  Gruben,  in  gerader  wie  gebogener  Lage  durchaus  geeignet. 
Fftr  Massenbewegungen  viel  Tortheilhafter  als  Locomoti?-  oder  Pferde -Retrieb, 
Ketten  oder  Luftdrahtseilbahnen;  enorme  ErspamlTs  an  Betriebslcosten.  1117 


! 


I 

0» 


StabUacongiils-Ajilagen  ' 

i  und  Siemens •  Martin -Stahhwerto  für  Hauren  und  baaiachen  Betrieb,  Hammer-  utid  Walzwerke  ^ 
^  jedor  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jodtn  Zweck  und  ^ 
^  jede»  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  Itestur  Leistung  in  Betrieb  ^ 

^  ^  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  % 

"Verlfig  von  AugUHt  -Bagel  in  I>lieMBeld.orr> 


Vor 


ror 


Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aiif^(eilelll  Yom 

Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 

2u  benähen  sum  Preise  von  60  ^  bei  Abnahme  bis  su  10  Bxinuplaren,  und  25  ^ 
bat  Abnahme  von  Uber  10  Exemplaren  durch  die 

VerlagsbucbliaiMlIuiig  August  Bagel,  Düsseldorf. 
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Aerzener  Maschinenfabrik 
Adolph  Meyer 

AERZE\,  Provinz  Hannover 

baut  als  Specialitill : 

luftdruckhämmer. 

Oer  Kär  ist  als  I.tincylinder  aim^ehildet,  unten 
ttt'sclilitsson ,  bleibt  iJeshitlb  stets  liifliiielit. 

Gröfster  Schlageffect. 

Keine  Koltien  nd.  liirbluDusring'^  iiulliij;.  Vfuztlgl. 
FQbiiirib;  des  Haiiiiiierbärs.    (irofser  lliili. 
Eiiil'arhe  Slctienun;.    (iennjjster  Krnttvi'rl»raiicli, 
Solide  und  krüfli^'e  Crjiistruclion. 

Frictioiis-Fallhäiiiiiier. 
Roots'  Gebläse. 

Vciililatoren  —  K\li;iustoreii 

Feldsohmieden. 

Schmiedeeis.  Riemscheiben 

mit  hohlen  Speichen. 
ZI         11  III  p  O  II.  = 

Siederohr- Abklopfer. 

lluiiilrrtc  iV-iiistor  ZeiiyniK-«'. 
Kiitalitu'e  kostenfrei.  1'_'8:? 


KÖLSCH  & 


SIEGEN  i.  Westf. 

Walzeii-Cjrier^erei  iiiicl  13i'eliei*ei, 

Alleinige  Specialität: 

Gufseiserne  Walzen  — — 

von  30  bis  30  000  Ko.  Gewicht  für  allo  Zweige  der  Industrie  in  bester  zweckentsprechender 

Qualität  und  tadelloser  Bearbeitung.  965 
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Dlnas-Stelne  fttr  Martinöfen 


LUETGEN 


mm 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Pabril  fcnerfester  Prodacte,  Bananterneliniaiig  fSr  Pabrikschornstelne 
nnd  gewerbliche  Feaenrngsanlageo.  m 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 


»eprOndet  1837. 


vormals  Rieh.  Hartmann 


Arbeit«rzahl :  ca,  4000. 


Abthellnng  Tnrbinenban     •  speciautat  seit  dem 

••iiipti.'lill  äich  zur  LitleruiiK  von  Jahre  1857 


n^iii*l>iiieii  je<lei»  v4L.i*t 


für  jedes  Gefallo  und 
jede  Leistung. 


948  c 


Vollständige  Einrichtungen  für  Holzsclileifereien  und  Pappenfabrication. 
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Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

Tcrti^i^n  als  vicljährii^r  Spe('inlitUt<>n : 

Kraliiieii,  UelievorriclitiiDgeii  und 


(1).  H.-P.  Nr.  30  391) 
für  elektrischen,  Dampf-,  Hand-  uiul  hydraulischen  Betrieb. 

W  fV  4X  5>  O  11 

.jjMlcr  Art  uiul  Tragkraft 
in  liHurgewiclils-,  Ih'ciinai-  wwA  CiMiteHimal-Construction. 

Fuhrwerks-  und  Waggonwaagen 

.Ulf  Wtinsili  mit  iinst'n'iii  vor/.üglich  hewiilittiMi  Kfcislrir- Apparat 
eitifaclister  und  (Iaiu>rhart(*sttM*  Coiüstrut-tioii,  wovon  über 
(MNM)  Slncli  im  ltf>trielM>  sind. 

Material-Prflfungs-Maschinen 

(iihor  ',*50  Stück  in  Itetricb)  von  luo  lüs  l(>tMMiu  k.L'  Tm^'kiafl 

mit  l,;iiit'K<'\\  Ii  lilswMa^fi'  luiil  s('ll)stlh;iUp»'iu  niapranini- Apparat 
—  j5j<D^*  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 


des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
/.Min  Hflriobo  »iiircli  Transniissioii ,   vnii  Hand  (jiler  durch 
Hydiaulic,  im  Iclzlcron  Falle  mit  runipi',  Acciinmlator  oder 

Mulfiplicator  für  Druckwasser  »)der  Dampf. 
Il.vdraiilisclic  FedprprufnnKsniaschinen   zm    Prüfung  von 

hlatl-  iiimI  .Spiralfr'ik'rn. 
Itii's^MMasriiinon  für  Uii  ^(vi'i  sucln-  inil  lOist^nbahnschiencn,  Fa^on- 

<'is<  ti  nn<l  BIt'clicii  II.  s.  \v. 
KeHon-,  Seil-  ninl  llralilprurnnirsniascliinpn  u.  s.  w.  1295 

<>  <>  t       ' '  >  1 « • 

Feldschmieden  im  i  Schmiedeberde. 

Prima  Referenzen  und 
Zeugnisse. 

iJ.fraDco. 


\'.  1 1  n  lcr  l  iir  Ii'lii  inliunl  iin<l  W'i-sJ l'.-tK'n  : 


M.  Koyemann,  Nachf.  von  Gnstav  Welcher  &  Co.,  Düsseldorf,  ciiin  lottün-str.  Nr.  112. 


Dlgltlzei,  i_ , 


IS.  Janaar  1895. 
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•  Abtheilungen: 

Hermannsliütte,  Hoerder  Eisenwerk,  Hoerder  Koblenwerk, 

liefert  an  Fabricaten: 
des  Stahlwerks:  Thomas-  und  Martin- Rohblttcke  in  allen  Härtegraden  und 

für  alle  Verwendungszwecke; 

des  Walzwerks:  schienen,  schwellen  und  Laschen  aus  Thomaa-  oder 
Martinstahl,  Bandagen  aus  Martin-  und  Tiegelstahl,  Grubenstahlschienen  und 
Schwellen,  Tramway schienen,  Rillenschienen,  D.  R.-P.  Nr.  44637,  Stab-,  L-, 
Universal-  und  Fa^on-Eisen  und  Stahl.  Eisen-  und  Stahl-,  Grob-  und  Feinbleche, 
Riffelbleche.  Material  fOr  den  Schiffsbau:  Bleche,  Winkel  und  Bulbs  in 
1*-  Siemens-Miirtin-Flufseisen  und  Stahl; 

des  HaminerWerkS :  Schmiedestücke  in  Flufseisen  und  Flufsstahl  in  jeder 
Gröfse  und  jedem  Gewicht,  roh  geschmiedet,  vorgedreht  und  fertig  bearbeitet. 
Achsen  für  Eisenbahnfahrzeuge; 

der  Räderfabrik:  AHe  Sorten  Radsätze,  fertig  montirt  für  Locomotiven, 
EiBeiibahnfVihrzeuge,  Strafsenbahnwagen,  GufSStahl- Räder,  Gulsstahlschelben- 
und  Speichenräder,  Radsätze  fUr  Stralsenbahnwagen  nach  Patent  Lau,  D.  R.-P. 
Nr.  60  730; 

Stahlplatten  fUr  Panzerschiffe  und  Landbefestigungen; 

Stahlfapongufs,  Schiffsschrauben,  Speichenräder  für  Locomotiven  und  Eisenbahn- 
fahrzeuge, Locomotiv- Rahmen,  FaQonstUcke  aller  Art  etc.; 

Productions^higkeit  der  Hermannshütte  pro  Jahr 
200  000  Tonnen  Fertigfabricate ; 

der  HOCköfen:  Puddelelsen,   Bessemer-  und  Thomaseisen,    Ferro •  Siliciam. 

ProductionsfAhigkoit  180  000  Tonnen. 

Das  Hoerder  KOUenWerk  liefert  an  Separations-  und  Waschproducten : 
Stuckkohlen,  Nulskohlen  in  4  Korngrölsen,  gewaschene  Kokskohlen. 

— —  G304>  Ai'l>eitei*.  — — 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer- Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


V 


K  t>  e  e  i     1  i  t  M  1  e  ii  s 
I>i*o.ht>!»elle   I?rtteiit  vei-schlosswenei*  Constriiction. 
lva.l>el  mit  l*apiei*-  und  r^iilYiHolntion. 
I*atent-„Ti*iumpli*'-Hta.liiai*a.htlietteii.  iif»5 


4 

J 

4 
4 


1 


Actlen-Geselischaft  HARKORT  in  Duisburg  a.  Rhein, 

Hai*lcoi*t  üi'iielceiil^axi 

liefert  EI«i>iiconA(rnction<>n  jeder  Art,  Qbemimml  grOfsere,  auch  pneoinatUchn  Fondirnng^snrbelteii,  als 
Complete  Brücken -Bauwerke:  Eisenconstruction  und  Pfeilerbau 

einschliefslich  allen  ZubeliArs  :  des  Rflages  aus  Holz,  Eisen  oder  Pflasterung,  der  etwa  anichlieCsende 
nammaiischflttungen,  (gewölbten  Viaducte,  Portnln  etc. 

Bau-Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

zu  Bauzwecken:  Eiserne  Träger,  Halten,  hUchfv,  Schleufenthore,  Docks,  Landungsbrüehen ,  eisen 
Knchtltürme,  Leuchtthürme,  eiserne  verzinkte  Gilreide-SHoB,  Re»ertoire  aller  Art  etc.,  für  Bergwerk« 
Gestänge,  Schaehtthürme  etc.;  für  Eisenhahnen:  Güterwagen,  Dreh  seh  eiben ,  Schiebebühnen  etc.;  fi 
chemische  Fabriken:  Waschthürine,  Filtergrf'tfte,  Concent)  ulions-  und  sonstige  Apparate. 

Harltort  TValzwei-lc 

liefert  Feineixen  aller  Art,  Ritndeiten,  Quadnitei$en,  Flaeheistn,  Univertalfiaeheisen  bis  G30  n»m  Brei' 
glcichschfxklige  und  ungleichsrhenUige  Winieelei^en  iu  grofsi-r  Auswalil,  sowie  sonstigir  Profil -Kise 
ferner  zu  ItrOrkenbelägen:  Zores-Eiaen,  Tonnenbleche  und  BuckelbJeche  nach  zahlreich  vorhandenen  Prufil« 
Unser  Technlich««  Bureau  empfehlen  wir  zur  Anfertiginig  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein  -  Constructionen, 

soweit  solche  bei  den  oben  bf  /.eiclinelen  Bau-Branchen  vorkommen.  Geflülzl  auf  reichhaltige  Erfaliru 
construiren  wir  durchaus  sachgemiifs,  dabei  mit  gröfster  Malerialersparnifs  und  unter  VermeiHu 
schwieriger  Ausfilhrbarkeit,  wodiirrh  dann  billigste  Beschaffung  ernulglicht  wird.  Durch  unsere  Uruckf* 
sind  wir  im  Stande,  die  betrefTenden  Projecl-  und  Werkzeichnungen,  die  slatiselien  und  Gewicli 
Berechnungen  sehr  exact,  rasch  und  in  jeder  gewünschten  Anzahl  zu  liefern.  Für  unsere  Conslriictior 
übernehmen  wir  jede  Garantie  und  besorgen  auch  auf  Erfordern  die  staatliche  Genehmigung.  \ 
berechnen  für  die  Projecle  mäfsige  Preiie  und  lassen  bei  nachfolgender  B«'stellung  des  Objecles 
l'roject- Kosten  ganz  fallen. 

Unmtr»  i^roapetite,  AtbumM  ttc  flehen  Interettenlrn  grm  rur  VtrrfKtjung.  1071 


Digitized  by  Google 


15.  Januar  189S. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


Nr.  2. 


HANIEL  d  LUE6 

Maschinenfabrik, 
er.ri.  gMNt  siuu         Eisengielserei  u.  Hammerwerk,    «kr«  wpi«  i-iurü.  m 

Diu»l4«rf  m.  BitkiU  iiwitkiug. 

Düsseldorf- Grafenberg.  - 

Soliaohtaoslileidnneeii   /'^^    ■  Bergwerke. 

in  ganzen  Hingen  und  Segmenten.  U —  I 

Bohrweriieage  für  Schachtabbohnngen  Mmi±  WasserHaltQüES-MasclliDeD. 

ha  5  Meter  Durchmesser.  Fabrikttlebm.  Schachtpumpen. 

Kraftrogonoratoren 

für  Waas erhaltungs maschinell. 
Hydraulische  und  pneumatltcht 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz- Vorrichtungen 
fUr  FtfrderkOrbe. 


Walzwerks  -  Anlagen. 
Hochdruck- Prefspumpen. 

Wassersäulon-Maschlnen. 
f 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Ilfdranlische 
Maschinerien, 

Irihne,  Winden,  AuWge,  Spills, 
ScbiebeböbBen  etc. 

fOr  H-lfen,  Docks,  Speicher, 
Bahnhofe  u.  s.  w. 

Hydraulische 
Nieteinrichtungen. 

Hjdranllsche 
Blechbiegema-schinen. 

Hydrauliicha 
Flanschen-  und  BKrtel- 
Maschinen. 


Fettttehende  hydraulische  Nietmaschine. 


Bewegliche  hydraul.  Nielmaschine. 


SchifTshebe werke  und  Einrichtnnsren  fUr  Kanalschleusen. 


Maschinengufs  jeder  Gröfse 

in  Sanil  und  Lelini  t'^rorniL,   ruh  und 
bearbeitet. 


Schmiedestücke  jeder  Art  und  Grblse 

in  SchmicHleeisen,  Flufseisen  und  Stahl  för  Schiffe, 
Schiffs-  und  sonstige  Maschinen  a.  s.  w. 

Gufselserne  Flanschen-  und  Muflenrohra 

bi*  600  mm  DarchmeaMr. 


Druckrohra  fQr  Arbeitsdruck  bis  100  Atni. 


m 


DÜSSELDORT. 


Verschiedene  Gufsthella. 


Guiseiseme  Flanschen-  und  Muffenrohre. 


Schiflskitrboiachte. 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

■  ia  OliEKHAüSEN  2  (Uliciulaiid), 

liefert: 

A»  Bergbau -Erzeugnisse. 

F6r4erkflllM  von  d«n  eig.  Zechen  Oberhausen,  Osterfelil  umJ  Ludwig,  voriöglich  geeignet  für 
LoeomoÜv-  uod  Kessel-Feuerung,  Ziegeleiea  uad  Kalkbreaaereien,  aowte  fttr  HaiMbruid. 
Im  der  Zechen  Oherumen  Und  Oitwfttd. 
▼00  Zeche  Ludww. 

I  ■■■  nitriidie  rMam^i  IflQOOOO  L  »  ■ 


B.  Hochofen>Ergeiignl8ge. 


PuiM;    Gtefserei  , 

TbeMM  •  Roheiten. 


SpiifOloiton  und  Ferro  -  Miogu. 

Jährliche  Erzeugung:  270000  L 


C.  Erzengnisse  der  Stahl-  and  Eisen -Werke 

aas  Hchwetfaeben,  Flerseisen  and  ItallMfaU. 


Eisenbahe- Sehlen««  und  Schwellen. 
Strttoeebabn-  und  Gruben -Schlaaen. 
Latobee  »nd  Unt«rlag>platlen. 
Sta^  und  Fele-ElMeT  eist  Rund«.  VierkenU, 

Flach-  nnd  Sehneid-Gieen. 
Bauwerkeicen. 

Feroieiseii,  als :  L  T- 1  G  ^P«'»<='**'""'  Weifen-, 

i).  Erzengniss©  der  iibriaren  Werke. 


Säulen  ,  Üelbnind-,  Femter-,  Reeleteb- 

a.  8.  w. 

Bleche,  als:  Ke^lbleche  in  allen  GGien,  Fein-, 

Brocken^  gesteinte  und  gerippte  fileehe. 
WaMraM. 

Krüppel  i;;nl  Plafinen. 

Rohe  uuU  vorgewalzte  StahlbWek«  luid  Braam««. 


Damptinaichincn ,  i<eaünders  für  Zeclieii ,  als: 
Frirderinasiliinen,  WasserhaUunfsnia.<chinen, 
Ventilatoren,  Üampncabel.Damprpuinpen  u.s.iv. 
Schlfltmaichlnen  bis  zu  den  grOfst.  Abmeasiuigen. 
Dradi*  und  Me^epaaifea  für  Beigwerke. 
Geallafe  Ar  Bergwerkspum^ea  von  Formeiaen. 
8«ecbinled«l«  RuAd-G«tUn(|«  mit  Patant^SeldfiaiMni 

aus  bestem  HanimereUen. 
Wagenkipper,  vollständig  aelbsUbltig,  Patent 

Uulehoffnungshntl<>. 
Masehbiengult  je<ler  Art  und  GrOEse. 
8tahlforai|«le  aller  Art  als  Beeonderbeit. 

Jlkrlieke 

 imgwt. 

 tnm . 


I  Waha«  —  Gufsforme». 

Hydraulische  Hebezeuge. 

ScbmiedestiJcko  jeder  Furni  und  jeder  GrOfse. 

Sdiifft-Ketten  Anker  und  Steven. 

KrabMftkflttan,  sotfrie  Ketten  jeder  Art 

Oa«iyflcei««l,  elaaraa  BaUUlar  n.  a.  w.  . 

Eil.  SrUckaa»  INMwr  ii.  a.  w.  ia  jader  GrOfiM. 

Sebwfaim.  und  Traehen.Beekt. 

Dampfschiff«,  vollütnndi^  an«^erflalel  Ar  den 

f'i'rson»'n-  uikJ  (Jüli-ivcrkehr. 
Eisorno  Kähne,  Br Ucker.schiff l\ 
1  Feaerieste  Blrnen-Dttten,  Stopien,  Aesgliw«  u.  s.  w. 

Ersangnnsr: 
Weliwerkeeraewilaee   .   .   .  IMMf  t 
n.a.w. 


Angggfllhrte  groftore  BhiealMi» werke; 

Veraehipdpno  Brileken  (llior  d'  u  Rlu  in.  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  für  die  Gotthardbahn, 
für  <;rieLheiihirid,  lidllund,  FUifsland,  lUiiuänicn,  Niederl.  Indien,  Japan,  Brasilien,  Venezuela, 

(  ,.-V('U^n  und  Süd-Afrika. 

Halle  für  den  Anhalter  liahribuf  in  Berlin  von  62'/t  m  Bpa(inw«;ite  und  Ititi  in  Länge  = 

10,500  qm  Grundaäcbe. 
GroGn  Schwimmdocks  für  die  Kaiserlichen  Werften  in  Danzig,  Wilhelmühaven  aod  KieL 
INe  Balten  fOr  den  Hauptbahnhof  in  Frankfurt  am  Hain  (grOikte  Hailea  in  Europa),  aowie  die 

sonstigen  Eisenbaulen  fQr  diese  Anlage  im  Gesaauotgewicht  von  7600  L 
Eüserner  Leuchttharm  bei  Garapen. 

X>cr  Vorein  beaftst  folu^4'ii<lo  W«r]C4»l 


II.  Walzverk  Oh^rknvKt'n  in  ^M«*!- -V i  . v >.  . 

V.  JMk«  Wirt—w  Iii  Ol«rA«iMwn  I. 
FT.  Aab*  Lmärnlt  Im  IMlirnftiiu^ 

—«—1^»  BetH-llüftiule  Beamte  und  Ai-bHter:  lOOOO. 


Vit.  T.fch,  OttrrfttH  ia  OH»rftlä. 
rill.  AhtkfilMxtj  huMrort  in  Rnkrorl. 
IX.  Utmtmtr  KnfK»tm  in  Obtrhauttn  f. 
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Gesellscbaft  für  Stahl-Industrie 


zu 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-StahL 

RohblOcke.  FagonschmiedesiUcke  fUr  Locomotiv-,  Schiffs-,  . 
Mascttinen-Bau  und  Bergwerke,  roh  und  fertig  bearbeitet. 


Eisenbahn-,  PferdiMm-  und 
Grubeoscbieneo. 
SekieUea  und  Laseken. 


Knüppei  fttr  2>rahifiMbt4oati€n. 


Stabstahl  aller  Art  für  Kut«*-h-  und  Waggonf(xIcrn,  Feilen,  Messer,  Gdbala, 

•)■.... r. -i» ,  Si'üTfii.  'Riilirrr    Si-liliM  <rliii!n'.  Jaloiifslrfffli-rii  vir.  otr.  I2f,g 


||lllllllllll(IIIIIIIIIIIIIIIIIIIMIIIIIIIIIIIIII^IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIUIIIIIIIllllllllllll 

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiijuniiiu 

niniiiiiiiiiiiiiiiiiui(| 

BAUANSTALT  FÜR  El SENCONSTRUCTIONEN 


f/o/i/o/ts. 

LOHNVERZINKUNG,  LOHNVERBLEIUNG. 


941 
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Äctien-GesellschaU  (iir  ßergbau  and  Hfittenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


9i 


A.  Bergbau -Enengnisse:  Eisenülei»  aus  Nas.sau  und  LoihnnKon. 

fi.  Hochofen 'filKdOglUSSe  <Jer  HüUe«  zu  Laar,  bergeborbeck  und  Kupferdreh: 

Puddel-,  Gielserei-,  Hemalite^  BewMMr-  und  TbomaNiNii. 


^  ,  ^-^^^  j     ..w.w'^.  — -  ,     >  r  

C  IlMUniiSMto Stall-  der  Hatten  m  Laar  und  EschweiUi  Aue. 


ud  fiMiwerke; 


^  o 

OD  - 


•  5 


II 

^  a 

9  9 

eo  . 

X  B 


Die 

PboeDii-RilleDSChieoeD 

s?nd  verlegt  int 
B<^rlin,  f'otsdrtin ,  Spandau, 
Stendal,  Friedrichshagen, 

Dresden,  Leipzig. 
CkMiiitti,  DMaln,  Rieia, 
PltMii,  DeaM«,Br««iii«r|. 
Posen,  Thorn.  Königsberg, 
Breslau.  Zerbst,  Görlitz, 

W.Hildrhurn-  LüliccV, 
Hamburg,  Altona,  Kiel, 

Bremen.  Hannover, 
Gera,  Fr«nkfuri,  Karlsrnht, 
Lahr,  Fralburg,  MannMiii, 
Ludwigshafen,  Heldelberg, 
MUIhausen,RappoHsweller, 
Metz,  Saarbrflcken,  Trier, 
Coblenz,  Bonn,  Köln, 

Aachen,  Remscheid, 

Crafal«,  Dieatldori, 

lerMK,  ElbarfaM. 

Ritkrorl>llaidarlch, 
Dttlsbwf,  Dortmund, 
Hagen  etc. 

Ferner  in  vielen  Städten ; 

Englands,  in  Sehwodoa. 

Rufsland.  Oesterreich, 
Ungarn  Belnien. 
Dänemark,  HolLuhi. 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serbien,  TUrkel,  Canada. 
in  Nord-  u.  Sad-Amorika, 
Afrika,  in  Indien  nnd 

Australien. 


Rohblöcke  und  Brammen.  Vorgeblockte  Blöcke  und  Brammen. 
Knüppel  uiid  Platinen,  alles  in  Siemeus- Martin-  und  Thomas- 

Flufseisen  und  Stahl  in  allen  Hirtegraden. 
Stabeisen  in  allen  Dimensionen  aus  Eisen,  Flufeciscn  und  Stahl. 
Walzriraht,  Univcrsaleisen,  Bleche,  Radreifen,  Achsen, 
Radsterne,  Radsätze,  Formeisen  aller  Art. 

Hklü=üUTTrI»--<t=i  y?^©  9 o 

SdNNMMttWkt^  Kltgahl  IQr  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Grubenschienen  in      verschiedenen  Profilen  von  1  -14  kg  pr.  m. 
Grubenschwelten  dazu  in  15  verschied. Protilen  v.  3,5  —  14kgpr.in. 
Montirte  GMst  mit  Weichen  und  Kreasungtn  etc. 
Schienen  und  Schwellen  f  ■     ben-  u.  Vollbalin  in  alleA  Profilen. 
LasebM  nnd  Unteriagsplatten  in  jeder  Form. 

Besonder«  Specialitftt: 

SU afsenbahn- Oberbau  aus  Rillenschienen 

I).  R.-P.  Nr.  10  221. 
n.  kunnt  unter  dem  Namen  „System  Fhoftuix". 


Ausgeführt  bis  I.  Juli  1894  ca.  3&6U  km  Clel«. 
Das  Syriern  Phoenix  hat  die  gröfele  Verbreitung  imto-  u.  Auslande. 
Das  System  Phoenix  ist  einlheil. ,  linfacli,  Ii  rdlhar  u. leicht  verlegbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sicli,  je  nach  Walil  des  Profils,  zu  allen 
.\rtcn  von  betrieben,  besonders  aber  Wr  elektr.  Betrieb. 

Uli,  A.dii.u-üi  j.»  Uscl)art  ,.Phoi-nix''  fibornimmt  die  Ausfllfcrmip 
eanzer  Anla^tm  und  mai  ld   li.'-nnd.  ts  milin.  ik^am  .mf  ihre  j 
Welchen,  welehe  bei  Vermeidung  alkr  Uulsthoilo,  ganz  aus 
  gewallten  Sohienen  bergeatflUt  sind. 

D.  Erzeugnisse  des  ProfirarerkoB:  StahlgMehofat  aller  An,  nahUtM  Raschen  aus 

stahl    in    allen    Dimensionen    zum    Aufbewahren  flüssiger 
CeRrundet:  1853.        Kohlensäure,  Ammoniak  etc.,   hochgespannter  Gase,  wie: 
Schutraarke:  PHX.  Wasserstoff-,  Sauerstoff  etc.  Hl4 

Jährliehe  Slahlproduction 

ca.  280  000  Tons. 

ÄrhetterMOa  ca.  l^OO. 
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Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

■^HB  Rondel"  ninHO  Ii  iiio  II  ■■Hi 

rUr  Httttenwerke,  Ke^gelwhiuiedeii,  Brttrkenbaa-  n.  Scliiiriibaa-AnHtiilten.  Lovoniotlr-,  IVaggon-,  MuHchinrn-, 
Els«nbahab«darf-,  Waffen-  nnd  Oeschof»- Fabrik ea,  sowie  Artillerir*  and  Reparatur -Werk^titteB 

und  zwar  Maschinen  bis  zu  den  grOfsten  Diint^nsionen : 
rOr  B«aitettun9  von  Walzen,  Bleehttn,  Fa^enaiten,  SchlMen, 

Lang-  und  Quer-Schwellen.  RShren  et£., 
rar  Baarbaitung  der  (Eiienbahnwagan-  und  LocometW-) 

Achten  und  Rldar,  sowie  Butler  und  Weichen, 
fQr  Bearbeitung  von  (Lastwagen-)  Achien,B|}chtenu.Kap8eln, 
zur  Bearbeitung  v.  GeicItUtzea,  GeteKotten, Torpedos  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  GetchotM«  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollea  und  anderen  RotatlontkSrpern. 

von  Zahnrädern  und  Maichlnentheilen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver.  * 

Ferner  in  allen  (trflfaen  sänimüiclie  Arten 
Sapport-  nnd  Plandrchbiinke,  Hobel-,  Shapln^f-, 

stotH-,  Schranbennchneid-  a.  Bohrmaschinen. 
SpedalmascWnen  I.  Prüclaiontartteiten  in  IMassenlabrication. 

Universal'  T>rehhö.nke 
zur  Herstellung  hinlerdrehler,  ohne  Profiländeniiig 
nachschleif  barer  Schneidewerkzeuge. 
Fräfetiunwolilnoii  in  iilleu  A_t-t «"»n. 
Schieilmaschinen  lUr  Schneidwerkzeuge. 
Profll-Frlser«  kiatirdnkt  vA  akat  rr*llia4«raaf  uckitkiiirw. 

Fräser,  cyiindrische  und  coniacbe.  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

^^^^^mmmmm  Zaharidcr,  gef^Ut«  Oder  MllUIit  XaarhlB«  gefarait«.  ^^b^b^bb 

8  t'i'i  Ii  f  u  u  if  von  IT  i-iiwii  r  t>    I  t-om. 

0CW  Wta-h  tHMrknftiiit  tt*pa  BOO  ArMtfV,  hol  über  »SO  im  ffffunttrtrtrr  ITH»-  arhritenä«  ir*r*»r»»(»»uUMi*<ii«i 
(dmbM  ao/oJk«  *Mr  ümtMImn«  «tar  orüftten  und  »rkfirratr»  HlMce)  in  itrtrirh  untt  Ut  ObDrhanpl  n»it  d*tt  vonüv- 


a. 
b. 


d. 


e. 


f. 

g- 
h. 


Franz  Glouth 

Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 

Cöln- Nippes.  Errichtet 

  1862. 

Fabrik -Marko.  Specialitatcn : 

Fabricale  zu  teclin.  Zw(H;ken  aller  Art  auH  Weich-  und  Hartgummi ; 
Oammi-Fabricate  zu  chirurgischen  Zweolten  aller  Art; 
Rothe  aromat.  Bänder,  BillArdbande,  Hatten  und  Läufer,  Copirblätter, 
Radirgnmmi  u.  b.  w.; 

Wasserdichte  Stoffe  zu  Regenröcken,  Betteinlagen,  Dynamitbeutel,  fertige 
Regenröcke  uud  Mäntel ; 

Wasserdichte  Waggon-  nnd  Wagendecken,  sowie  Stoffe  dazu  kautsdiukirt, 
chemiBch  präparirt  und  guniinirt,  Zelte,  Pferdedecken,  Sftcke  zum  Ver- 
packen von  Cheniikalien ; 

Guttapercha -Fabricate  zu  techniMchen  Zwecken  aller  Art; 
Yollständige  Taucher- AusrQstangen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 
Bleikabel,  sowie  Kabel  jeder  beliebigen  Construction  für  Telegraphie, 
Telephonie,   fär  elektrische  Beleuchtung,    KraftQbertragung  u.  s.  w., 
Isolirte  Leitungsdrähte  aller  Art.  87r> 

NB.  Preisliston  der  einzelnen  Specialitiiten    werden   auf  Wunsch  zugesandt. 
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Drähte  in  Eisen,  Stalil,  speciell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowohl  Mimk  als  verzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  ^'oriufjrstem  elektr.  Widerstände 
1  >i-ai Iii (-<t i f't o  in  allrn  Stärki'ii  iiihI  F;i<;ons 

Stachelzaundraht,  vcrziiiid,  sowie  Zaundraht  und  Litzen,  ?crziiikt,  lackirt  elc. 
HH^HH  l>i*a Ii ttf^ei  1  e  ^^^h^h 

zu  jedem  Verwendungsz\vei.-k,  aus  edelstt  in  Material,  den  ^röfaten  Anforderungen  genügend 

liefert  die 


Westfälische  Draht- Industrie  in  Hamm  i.  w. 


XVni       ffr.  8. 


,8TAHL  UND  EISEN.* 


Errichtet  im  Jahre 


'O^®      H.  J.  Vygen  &  Cis 


FttHft  1867 
(tilberne  Pr«i9mtdoiU«) 


Anttverpen  1885 
(gtdd.  H.  »ilb.  Medaille) 


ZW 


p  rä  ni  i  i  r  t : 
Wien  J87:{        Düsseldorf  J ff 80 
(FarttchritUmedaiUeJ     (siliKm*  IVeünudaiU^ 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  GrOfse 

allen  indnstnellen  Feuer  «Anlagen  in  Kweckentepreclienden  Qualitiiten. 


Steine  von  0.9  spec.  Gewicht 


zur  Ausmauerun?  von  Heils  Windleitungen. 
Magnesia- Steine. 

]>iiiarei-Steiiie  ftki*  Bl!ai*tiiiöfeii« 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 

Qraphit-GEufsstahlflchmelztiegel.  lom 

^Tpil^'|lipiiJjlli)ll.il|lJI|llH 


BALCKE,  TELLERING  &  Co. 

in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

8ied6rölLr6n  fQr  Locutnotiv-,  SchitiW-  uuJ  andoro  Dampfketist«!. 
GONilwellirte  BlecbrSliinn  mit  Flanschen  m  Luft-  und  Dampfheizungen. 
BShrea  mit  gaborielt«D  Sita  oder  aufgeaehweMslen  indnandfirgedrehtMi 

Bunden  und  FlanBchen  fftr  Dampf-,  Luft-  und  Waeserleitungen. 
Roh  rcn  ffir  I?ohrzw<>cl<o  mit  '^lewindevorbinduug  nach  verpchiedenen  Systemen. 
iim-y  VVa«.ser-  und  I)ann>^leitun^1^^öhlTn  mit  zugehörigen  Vorbindungsstückcn. 
i'erklns  Böiireu  mit  Liuk&-  uaii  Kechta-Gewinde  zu  HeilfiMraasor-Ueizungeu. 
BSlinil  Ar  KiiBOiiieter,  hydraulische  Prem»,  Wasieriieisangen  mit  hohem 

Draek  und  andera  teehnteehe  Zwecke. 
Ttrunnenrohren  mit  Gewinde  und  eztr»  starken  Muffen. 
Fifld  Kohren. 

Fufswärmer  niicl  HeizkaNten  für  Waggonbeixungeo. 
Schlangen  und  Spiralen  in  jeder  Oröfse. 
p^^Mdlcn  nur  Anibahme  flflssiger  Kohlena&ure,  echwefeliger  S&ure  u.  b.  ''^^^ 


Digitized  by  Google 


15  JuDinr  ISMk 


.STAHL  ÜVD  BISEN.* 
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XIX 


Berglscbe  Stabl-Industrle 

HEMSOMEID 


Stahllager 


Tiegel  gn  Ts  s  t  a  Ii  1  fa  b  ri  k  M  ar  t  i  n  s  t  a  Ii  1  w  e  r  k 

§nk  WcrkitftttM   Huuiir-  iii  Walzimrke  OmpitcUitfini 

REMSCHEID  (Werk  Osterbusch),  SOLINGEN  (Fr.  Ohliger), 
CRONENBERG  (Jal.  Greis),  LEIPZIG  (Langer  &  Hachen- 
berger), SCmfALKALDEN  (H.  Sirowy),  MOSKAU  (O.  Hilger), 
ST.  PETERSBURG  (0.  Spennemann), 

l.  Tiegelgiilsstahl,  Kalfliiirstahl,  Fhifsstahl, 
geschmiedet  und  gewalzt  in  allea  vorkouimeodeu  Abmeäsuugeo  und  gang- 
baren Protilea,  insbesondere: 

Werkzeug-Gulsstahl  erprobter  und  atiftkatmt  vorzfiplicher  Oöte, 
Gufsstahl  und  Flufsstatil  fiir  Feilen,  Messer  u.  dergl., 
Martin  •Fiulseisen,  weich  und  scliweifsbar, 

MsrUnilaM  in  allen  Hirte^Abslufungeo  Air  die  v<nchiedebsten  in  Betnushl 

kommtnden  Verwendungszwecke. 
PsHltsr  sog.  palcntgewalater  RsiMlilalit  für  Spindeln,  Wellen  (l>k  40  mm  Dnrdun.). 

II*  Scimiledegt&eke  aller  Art  in  Tiege^stahl,  Martliistahl  FhiTseisen, 
sauber  geschmiedet  und  fertig  bearbeitet 

III.  StÄhl-Fa^ngnfs  (Tiegel-  und  Martinstahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckeiits{)Techender  Häite  und  Zähigkeit, 

sauber  und  dicht, 

als:  Prelscyiinder,  bis  zu  800  Alm.  geprOA,  Zahnräder  j«der  Gröfse,  nach  Modell  und 
mit  Maschine  geformt,  HaseiklMsUMlh  jeder  Art,  ijNOMatlvUiail«^  ScbHIiichrauben, 
Hammar-  und  Wabwerlttiacke,  6Mhk«Mfl  und  QHlikMen,  OtlBaiMVtorten,  BifgerilieHe, 
ferner  Guflttahi-fllili«r  fOr  ichmabpurige  Bahnen,  Slrafeeobahnen,  tmtk  Rlder  IQr  Sobicb- 

und  Handkarren,  SdiraiilteNtchinMel  u.  s.  w. 

IT.  Schmiedbarer  TlegeleiseiifQA  (sog.  Tempergub), 

besonders:  RtthrverUnilunfMtlteke  (Fittings)  in  900  Serien  tm.  Vt  bia '4*'  engl,  lichter 
Rohrweile,  Marke  BSIG,  Hahn-  und  Sehraubenschlüssel,  FIfigelmattern,  Dreh« 

bankherz«  und  Mascbinenlheile  aller  Art. 

T.  Blanke  gehSrtete  StaMselineldwaaren» 

beaeodera:  MstchlRMIilMttr  aller  Ari  für  die  Fabrication  und  Verarbeitung  von  Papier 

und  Pappe,  fnr  dip  Verarbeitiinp:  von  Metallen,  Holz,  Tabak,  Kork,    Messer  für  landwirlli- 
echafllichc  Maschinen.     Beitel,   gescbniiedof,  ^nm  in  Gufsstahl  und  verstäblt.  Hobcfeisen, 
ttiit  bestem  Gufsslaiil  auf  der  ganzen  Fla'  bn  vr>r>;t  ih]t    der  Länpe  naeh  conisch  zulaufend 
pcwalzt.    Kaltsägeblättcr,  Fraisen.  Schärfringe,  Mlihlpickcn  etc,  125fi 
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Dahlhausen  a.d.  Ruhr. 


silberne  Hedslüe 


Fabrik 

feuerfester  Producte. 

._^.,»v»  


Silberne  Medaille 


DQaeeldor;  1860. 


Antwerpen  1833. 


die  Anfiar      mig  Ton 

Kololitiiitifji'eii,  sowie  den 
Bau  T.Wluderhitaern, 
Kaminen ,    Ofen«  und 


9 


Dm  EtabliiMiiMnt  fertigt 
reiierfe«te  Steine 

Ittr  aUe  nwtallurgisrht^n  umi  che 
niscben  Zwctlc  und  üliuriuinutt 

Insbesuiulere  bcTafst  sich  das  ElablisBement  seit  Jahren  mit  der  fix  und  Tertigen  H«ntelluilf  Von 

Koksöfen  neuester  Construction» 

welche  mit  oder  ohne  Geninnnng:  tou  Xchenprodnctcn  ausgeführt  werden  und  sich 
durch  »olide  Aukfiiliniiigy  gute  Ualtbarkeit,  hohes  AatbrluKen  und  Torx&gliehes 

1059  r): 


Die  Stahlwerke 

von 

EICKEN  &  Co. 

VOX'malH  A.H'beolt,  OnthanH.,   Ir^ieken  &  Co. 

HAGEN  (Westfalen) 


üpfprn  und  t-niiifflilen  als 

1.  Tifgelgur»- Werkzeugstahl  in  voraüg- 

Hchster,  den  hcsten  bekannten  Markoi  gloiflll- 
stehender  Qualität  und  Schmiedung. 

2.  RafHnIrten  Schweifs-  und  Stählstahl 

in  vcrsrhi<><]t;nen  Qualititea  und  allen  tw- 
langlen  Dimensionen. 

8.  Stablblecb  Ar  Federn.  VeiMr,  Sägen, 
Sdiaufeln  und  amicic  lamlwirtiischafthrhe 
Oeräthe  aus  TiogolgufssUlil,  Haffinirstahl  und 

Piid.lHHtalil. 

4.  Patent-Panzorbl<'che  (slahlplatlirtes Eisen) 
mit  einer  fDr  jedes  Werkzeug  unangraHkartn 

Stahlseite  zur  Kokieidun^  von  Teuer-  uadditbw- 
sichm'u  Sihifiiikcu  und  Gewölben. 


Fiibrications  ■  S)ieciiililälen : 
i).  MilanONt4illl,  urewalzl  und  gesi  hniie^iet. 

«.  Federstahl  in  allen  Qualitäten  für  Kuüsch- 
nnd  Ekenbabawageu. 

7.  Spinlfedeni  für  SseDbahn-Fahruage. 

s.  TIegelgorsHtahl -Draht  bis  zu  den 
feinsten  Oualititen,  gawaiit  und  gaiogMi. 

für  6ewehfRd«m  and  Ifaädifnen-Spfralen,  fOr 

Hand-  und  Maschinen-Niihnadeln  —  aucK  fDr 
SlrickaiateblnmnadeJn  —  für  Tele|)honleitün;,'en. 
sowie  für  FArder-  und  Danipfpflugseile  von 
100  bis  200  Kilo  Hrucbfestigkeit  pro  Quadrat- 
millimeter, l/elztcre  beiden  Sorten  je  nach 
Erfordernifs  blank,  verilnkt  oder  verbleit. 


AU  herTorragende  SpeelalltAt  des  Betriebes  der  Zleherci  darf  anch  der  Pntcnt- 
Xlearel-C^uClMitiahldpnlat  llr  Klavlervaiten  beieiehnet  werden, 
der  In  Tonlfllchitor  Wann  unter  Ctaraiitto  geHeferl  wird.  1SS2 
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B 

! 

Vereinigte  Königs-  end  Lauratiiitte 

AeUei-6«8elUcba(t  für  Bergbai  und  ttfltteabeirieb 

BERLIN. 

4  

Berg-  und  Hüttenwerke: 

GräüaLauragnibe,Laurahütiogrube.  Srhrnif r]  hol g, KöaigshülU|Laur^ 
AifelitoiiilllSm     Eintrachthntfo,  KalhaniiahiHle.     '  tofcdhaiM  ttSOOl 

Sttinkoliten.  —  Zink.  —  Kupier.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  —  PuddeK 
fofctiNil*     Bmmim^  und  TktiiMsriilrais6ii.  —  CSifttPrifolNiMii»  —  CHtiMfVf^ri0ii9nilfC 

—  Maschinen-  und  Baugufs.       Stahl-FaQongufs.  —  Eisenbahnschienen  (auH  Bussemer- 
stahl).  —  Laschen.  —  Unteriagspiatten.  —  Lang>  und  QuerscbweUen.  —  Stabeisen.  — 
UnirariateiSOT  in  Flulä*  und  Schweifiseison.  —  Ftfoneisen  nach  eigenem  Profilbueh 
und  nach  den  deutschen  Normal -Profilen.  —  Kesselbleche,  Reservoirbleche,  Schiffs» 
bleche,  Riffelbleche,  Sturz-  und  Feinbleche  nn«  Fbif-:-  nn  l  s  hrvf if^oisen.  —  Weichen- 
platten.  —  WeichenzungenscMenen.  —  Radlenker.  —  Weicnen-Orehstühie  aus  Schweüs- 
eisen  (Patonl^.. —  GieitstUhle.  —  Cwnplette  Weichen  und  WeMien- Stellvorrichtungen.  — 
Drehscheiben.  —  Schiebebühnen.  —  Achsen.  —  Bandagen.  —  Fertige  Radsätze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  —  Bremsen.  —  Reservoir-Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Petroleum,  Staren.  —  Wagen •UnttrgwMI«.  —  StMfliini 
und  Querschwellen  satvi  i!  Kleineisenzeug  für  Schmalßpurbuhnen.  —  Fertige  Geleisjoche, 
Weichen,  OrehsdiMbea,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  für  Kleinbahnen,  FeLd- 
bfthnen,  Graben*  ond  Fabrikbahnen.  —  Ehern«  BrHcIcen,  Melwr,  Hallen.  —  Elten- 
consfructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  -    Eiserner  Schacht-  und  Strecken- 
Ausbau  (mit  patentirter  St(»^8verhHl<]n)1^).    —    Gestänge.   —    Förderschaaten.  — 
ScnachtthQrme.  —  Fttroerwagen.  —  Rader.  —  Radsätze.  —  Dampfmaschmen  und 
DampflcesseL  —  Reservoire.  —  GrobMach- Arbeiten.  —  Maschinela  0ndien-  und  Fabrik- 
EinrichtengM.  —  Srnvalzte  Röhren  aus  Schweifs  und  FluTseisen.  —  Vartilikerei.  — 

Wellbleche.  —  Wellblechbauten.  1274 

Bruckwilder  &  Co.,  Rotterdai 

Spedition  und  Transport-Uebemahmen 

von  nnd  nach  allen  Richtungen. 

Specialitat;  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 


AfentMi  ier  ngallrra  Uwkm  nwh 


Sdnrcdent  gf  Mtolmg  AmgMjgä  Bederl  Bolag« 

Tdegnamn-Adnaw:  Bmckwliaer,  Rotterdam.  ^ 
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Wllhelmslifltte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefsefel 


linier-  D.uberirdkhe 

Wasserhaltuogs 
maschinell 

(fttui^efahrt  b«zw. 
in  AusfQhrung 

78  Terschiedene 

AnlHgen  mit  zus. 
16  204  Plardt- 

krilten;  in  Arbeil 

bpzw.  Aufstellung 

begriffen  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

1950  Plerdekran.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Grüfse  u.  verschied. 

Con<)truction. 
Separationen,  Kohlen*  n. 
Erzauf  bert'ltnngen. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Fat.  Klein. 

DammtliBren. 
Maschinelle  Strecken* 

Förderungen. 
Seilnrhlori«,  l'ut  Stolz. 

Slaufs'*«ii<AufsatzvorrlclituBgeD. 


Eidan-Wilheliiishfltte  uud  Waldenburg  L  SchL 

empriehlt: 


Römer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 

Elsenconsirucliontn, 

Oacher,  Brücken, 
Hochbauten. 
— ^—  St^ilMchfiben. 

Transmissionen  DafhSelltrt. 
(Jrubenrenl  ilntorcn 


EinrichUng  von  GasaDStältCD 

Theer*  und  Ammoniak- 
Destiilationen 

im  Anschlufs  an  Cuki>Olen 

Coksofenarniaturen. 
Wasscrleitunersartlkel. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 


II. Handventilaioren,  Schmiede-  Hau- u  Handolsgiifs.  

louer-  II.  Fabrikventilalortn,  j    Lieferung  •»»»  K^ihffufm 

Patent  Pelz  er.  alter  rorkomtnenrlrn 

,,,„.,  .  ,         .  Mamrkinf^tthrile. 

All«  MMChlntn  und  Apparate 

for  6njb«nb«tri*b.  KniaUlIrtc  Uurswaarcii. 


Pumpwerke. 

Daplex- 
Dampf^anpea. 

Dampfmaschinen 

tilir  Art 

Förtßrmscliiiißii 

Danpfhatpel« 
DunpftrkieViMkMi. 
Coktauwteft- 
maschiae«. 

Locomobilen. 

(Vmpiigid  Uoaoliilfl 

Luftcondensatorei 

und 

selbstventitirende  Gradir- 
werke  ohne  Krin?erbnaeli, 

System  Popper. 

Fabri  kei  nrlehtuDg«n 
aller  Art.  ini 

ScIineideiiilllilen-AnlaEßii. 

Walzengittt«r  etc. 
Ziegeleianlagen. 
Rini^ofeDariuatmreB» 


JORISSEN  &  C<S  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

iifia,i^eliiiielle  ft5^ti»eclceiiföi*clerxiiigeii 

mittelst  T>i'n.litHeil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  ül>er  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voriinsclih'ifie  kostt^nf'rei.  109C< 


Schulzzeichen 
^  Tl».  ^  ^^^^  Qualität. 


REMSCHEID  Ä 

empfehlen  sich  zur  Lieferung  von  I^eildl  an  Schmiede-,        >^  ^ 
Schlosser-  und  Maschinenbau -Werkstätten.  ^^rcW«^^ 

Durch  obiges  Schutzzeichen  in  Verbindung  mit  ,.6.  Nr.  10"  gewährleisten  wir  einen  KohlenstofT- 
gchalt  des  Stahls  von  wenigstens  1  %  bei  höchstens  0,04  %  Phosphor.  12y2 
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Gewerkschaft  Grillo,  Fimke  &  Co. 

Puddlings-  und  Walzwerke,  Stalil  werk,  Weifeblechfabrik 

SCHALKE  i.W. 


-fö  fiibricireu:  Bi- 


Loeomotiv-,  kessel-,  Schiffs-,  Reservoir-  und  itrüdeubleehe 

in  allen  QualitSton. 
Feinbleche  h  18  7.U  den  gröl'äten  Dimensiouen  in  Nr.  1 — 26. 
Welfsbleclie  jeden  Format«. 

Kiiopfhleclie. 

DCCapirte  Bleclie  jeder  Art  zu  Stanzzwecken  in  vorzüglichster  Qualität. 
Pemer: 

 Bearbeitete  Bleche  Jeder  Art  und  Oröli^e,  — 

doich  Hasebfnen  und  Handarbeit  bergeatellt,  namentlidi: 

Gebördelte  Böden  und  Stirn 8 che! ben,  gekrempte  LocomotiT»  und  Loconiobil- 
KeiierkastoB*Blectie,  ge^chweirKl«  und  genietete  Stutzen,  Flammrahr-Bunde, 
Dome,  Oallowigr'Aohrey  Winkelriuiee  et»,  etc.    ■  io70 


i 


Blechwalzwerk  SCHULZ  KNAUDT,  Actien -Gesellschaft 

Puddel-  und  Walzwerk  für  Kesselbleche 

ai  4»  Bihr, 


Kesselbledie 

in  S  Qualititan  ven  5  nm  Dldt«  avMM»}  grOAte  LIbrc  unserer  Bleoliwaliin  9500  nnw 

KMwlbMm 

Daschinell  umgezogen,  flach  und  gewöHit  von  40^^  bis  2G00  mm  Durcliinesser  in  enlsprcchenden  SlÄrken. 
Das  Ausschneiden  von  ßohrOflbuogen  von  mehr  als  800  mm  Durchmesser  besorgen  wir  maschinell 
und  m  wird  dadurch  dar  Genrnm^icii  des  Materiali  nicht  wesentlich  Tertbeoett 

Gewellte  Feuerrohre  (Syotem  Fox) 

im  Durchmesser  von  750/850  bia  1400/1500  mm  Air  Land-,  Liocomotiv-  und  SchiflTskcssel.  FOr  Landlceeeel 
von  1600,  1800,  2000  und  2800  mm  Durchmesser  mit  icHlich  liegendem  Wellrohr  von  800/900,  950/1050  retp. 
1100/1200  and  1860/1860  mni  Uurchmeaser  fertigen  wir  geivOU>ie  Stirnh5d«;n  mit  anifcugWMr  HohrOfltaanf 

an,  hei  welchen  keine  Veranljprunt,'  orfordiTlich  ist. 

Kostenfreie  AuMrbeitnng  von  VVellrobr- Kessel -rrojecten. 

Wir  «nrthnen  anidrfldtlicb,  dafii  wir  Iteine  Keeselsehmiede  besitzen  und  die  Anferttgang  der  PTojecte 
nur  in  der  Webe  geschieht,  dnlb  dieselben  als  Unterlagen  fOr  die  Binhelnng  der  Oflbrten  VOtt  den  KmmI- 

(abricanten  geeignet  sind.  ^     ,         ^    «  , 

Gesehweifste  Bohre 

von  400  bis  2000  mni  Durchmesser  in  BlediaUlrken  von  8  bis  35  mm 
in  Längen  bis  10  000  nun  und  eiuem  Gewicht  bis  ca.  5000  kg. 

Hcambte  fnirlaekranddllBM^  OnnoitiSran.  llepmMn  Cmtrlftafcn  ohne  Sehwrifrnabt  BOnMim 
nna  Bobrw&nde  mit  ausgeiogenen  Lochern  etc.  ftlr  Locomotiven,  I.ocomnbilen  u.  Schiffskefsset.  FenerbflclMiei^ 
Stntsen,  Danie  etc.  GewOlbte  und  gebofeae  Bleche,  l^äage  der  BlegewalseB  4aU0  mni. 

GMdnroilM»  Windkiosel  Ar  hohon  Drack.  1<M7 
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AdiH-CeiillKlnft  für  Biriln,  Bm-  mI  StiU-Uitlrie 

DORTMUND 

Kafert: 

Kohlen  und  Coks.  Erze. 


EiMnbaliiiscMMeii  und  PMeUihmchimeii  aus  Bessemerstahl  und  Ftubstabl. 

Laschen  aus  Schweifseben,  Flufeeisen  und  Bessemoii^tahl. 
Unterlagsplatfen  für  St-hienen  ans  Sclnvcifs-  umi  Fluf^eisen. 
Lang-  und  Querschwellen  aus  Schweifs;-  iiitd  Flulseisen. 
Kleineisenzeug  zum  eisernen  Bahnoberbau. 
RadrtMen  aus  Bessemer-  und  Martinstahl. 
Achten  ^ftus  Bessemerstahl,  Martinstahl  und  Flukeisen. 
Radsätze  fOr  Waggons,  Tender  und  Locomotiven. 
Grubenschfcnen  aus  Eisen  und  Stahl. 
Grubenschwellen  aus  Schweif-;-  nnil  Fli(fsci;en. 
Gnibenwagen*  Räder  und  vollständige  Sälze  etc.  aus  TcniperslaW. 
Fliegende  Geleise,  Schachtgestänge,  Scbachtringe,  eiserne  StrecktnbSQMU 
BfUdcen,  Dicker,  Dfehadieiben,  Efsen < Censtructionen ,  Weicliefi,  Kreazcngen. 
Giefserei  •  Producte  jeder  ArL 

Schmiedestücke  jeder  Art  nns  mu]  Stahl,  geschmiedet  und  bearbeitet. 

Geschmiedete  Karren-  ttnd  Wagcnaehsen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  ProfillNicb 

und  in  jeder  vorgeschriebenen  Form. 
Stabeisen :  Rund,  Vierkant,  Flach,  auch  in  FluTseisen,  Bessemerstahl,  Feinkorn, 

PuddelsUhL  Hufolab*,  Untief,  Felgen-,  Reifen-.  Roststah- Eisen. 
Gctchmicdelcc  Elten. 
Universateisen. 
Formeiten  aller  Art,  ab: 

Winkeleisen        ■  ' 

T'^i'^i  unserm  Profilbuch  und  fQr  41«  ■'«raialproBla 

X*T''^^''^'**a  '  nach  dem  deutschen  Normalpronihuch. 

^'^xi^n  Unser  Profllbuch  sieht  tu  Diensten. 

hmtarrtMii  n«  a>  w» 
KesselbtachB  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holskohlenr, 

Bcsspmprstahl- Qualität. 
BtechfaponstUcke  aller  Art,  gepreÜBl  oder  geschwci&t 
Reservoirbieche. 
Stnrz-  and  FcinMMlMb 

^  ArbeitensaM  ea.  7000. 


IL» 
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kihaf dt  & 

  Maschinentabrik 


Schleifmahle  bei  Saarbrücken. 


WalzenzugmasGblneu, 

Beyersir-y  DrilUng-  und  Zwilling-,  Einoylinder- 
und  Verbnndmascbinen 

in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

SeU  X88»  30  MmeMnm  hU  zu  5000  Ffwdekr.  LeUtumg 

auaffeführt,  908 


ßaroper  Maschmenbau-Äctieii-GesellsGliaft 

Barop  in  Westfalen 

feyrfindct  Im  Jahre  ls'<(l. 

-t3  Fabrications'Specialitäteo:  t>}  

AafbereitangsmtiehiMn  t  suin- 


Kok5Sfp.iraUt>ncn. 
Bi  Rchwiil?werke,  Becherwarkt. 
Uiuiertrommaln,  LtMbtaltor.  Lm*- 
tische. 


Slorislebe,  Siebolrommcln. 
Traniporibäi»(!er  Transportschneckao 

Steinbrecher. 

Kreiselwipper,  Verladevorriehtunfen, 

Kollergange. 
BrUuattafaMk'EtariGMMgiB. 
ZiagtlyfWMii,r  ' 
DampfechiabakDIIMn. 
CantrHugalpBm^. 
Condensatorcn  mit  05  %  Vacuum. 

Betriebs  •Dampfmaschinen  bis  zu 

den  (;^f^^sten  Dimensionen  mit 
<  ;  I  1   t  -  II  Venlilsteiiflrutijfpn. 
Walzenzugmaaclilnan  oacb  Tandem* 


nutdilnaii. 

Pumpmaschinen. 
L  u  ü  r;  0  ni  [I  r  e  s  s  1 0  n  s  ni  a  s  rtji  nen. 
Onnipfüutztige  .  ü:un pfkafc#|, 

Auhüge,  Lutthaspel. 
Föfderwagen,  FOrderkSrbe. 
talMMt  Btoclw  uu  Bifwi»  SUbl 

od«r  Kufifpr. 

Blechwalzwerke  I  i  1  ~en,  Messing;, 

Kii|'ffi   unil  \;rk«'I. 
Universal  ■  Duo  ■  Walzwerke. 
Universal -Trio- Walzwerke. 
Stab-,  Liippen*,  Platlnan-,  Schienen-, 

Faconeisan*Walzwarke. 
SshaaffM  fUr  Bleche,  Luppen  und 

Profllelaen  mit  Dempf»  oder 

Riemenantrieb. 
Luppenbrechmaachinen. 
Richtmaachinea  Ar  SebieMn-  ind 

Profileiaen. 


HyirMlIielia  Rrattwi. 

WeitonltMfkrahne. 
'SefltivfkrilMe,  hydrairtlicht  KndlM» 

Damptkrahn  8, 
Hebe^nug«  jcnllcher  Conttructloa. 
Act umulaloren.  MMMMl§IWpWMpM> 
Trantmitiionen. 

Riemanacheiben,  Lagar,  Zahnräder 
mit  dar  Maachine  gefonnt. 


Ventilatoren,  Syst  em  Winter,  für 

Wetlerbewegung  bia  2600  ebm 

pr.  Minute. 
Stahlwarka^Elarlchtangen. 
Glafapfannanwagan,  mnschioell  oder 

mit   llandbetrith    bia  an  deB 

grCfsten  Dimensionen. 
GarniiLiren  und  Reverair*Vaalla  M 

Siemen«  •  MarUaMan. 

10S6 
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&  Reutber,  Hannhet 


Armaturen-  und 


Specialitaten : 

Hydranten. 

Gas -Schieber 

Gas -Ventile 


Apparate 

etc. 


I 


Pumpenfabrik. 

Spedalit&tea: 

^ctiiel>er. 

Ventilbrunnen. 

Schieber 

Dampf-Ventile 
CondenstOpfe 

etc  »67 


Im 

i 


I 


3 


M'^  Gelenk-Ketten 


fai 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

~  bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgeführt  — 

fftbriciren  in  unübertroffener  Qualit&t  1876 

^Olll  &  02u  Köln  a.  Fth. 
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Heinr.  Stähler,  F«fir 


Gegr.  IMßM. 

— <W>w— 

—  Specialität:  — 


il 

Weldenao  a.  d.  Sieg 
Niederjeatz 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten  964 

für  Hochofenanlagen. 


Sandstrahlgebläse 

D.  Il.-P.  Nr.  75  818 

zum  Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent- 
zundern von  Blechen  in  util)e- 
grenzten  Giöfsen 

baut  iiiitl  empfiehlt  ata' 
Specialitfit 

Alfred  Gutmann 

MascblDeofabrU  nss 
Otteosen  b.  Hamburg. 


Enke's  Prazisions-Geblase. 

DnrchinB  ohne  Jede  AaaMhmieniii;. 

In  jeder  Beiiehung  weitaus  bestes  Gebläse  fflr  Hochöfen,  Cupolflfen,  Hammer- 
werke, Schniiedefeuer,  Glasöfen,  Sandstrahlgebläse  u.  s.  w.,  sowie  fQr  jede  Art 

Gas-  und  LuflbefArderung  bis  zu  Pressungen  von  3  m  Waas«>r9fiale. 
^— ^— —  ilebiftse  fiir  8  in  Pre»t)nng  effeetToH  im  Betrieb.  — 


Enke's  neue  Rotationspnmpe. 

Billigste,  betriebssicherste  und  leiätungsfAhigste  Pumpe  der  Gegenwart,  fQr  Icalte 
und  heifse,  dOnne  und  diike  Flüssigkeiten,  von  80  — 25  000Ltr.  Leistung  pr. Minute. 
SanghSbe  bis  9  n,  DrnekhShe  bis  60  n.  — 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei, 

^ehlceuditz-I^eipzigf.  12.57 
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I    OBERBILKER  BLECHWALZWERK 

Gr  .  m.  \y.  I  I. 

Hmbw-  I.  Walzmrl«  für  Schweib-  u.  FlifiMii8M>PlattM  i.  Ueche 
DOSSELDORFOBERBILK. 

>X3^  Gegründet  1857."]^^  

Jahres-Production  18000000  kg.  —  Arbeiter-Zahl  oa.  460  Mann.      |  ^ 

«nd  StdiliMtlB»  IIiMmb,  itdiiB  imd  gekfimpelt»  1^ 

CJNkT^  4|in]ltfti8-Ke88elplatten  aus  geschweirstem  Eisen,  rechtwinklig  bis 
zu  2400  mm  Breite,  rund  bis  zu  2&00  mm  Durchmener  und  bis 


zu  35  mm  Stärke. 
H'IUoIkI«  —  

Kr.  1.  fOr  priflu  Feuerplatlen  und  bc«oad«M  scbwiadge  F«uef«rfa«it«D ;  garantirto  FttrtiglMit 
Ton  M  :  84  kg  pro  Dnini,  Aondebming  18  :  18      warm»  Biegung  180  :  180*. 

•  II*  für  Dome,  Stulzon  etc.,  well  ho  frchurtell  oder  gejichweifst  werden ;  kfarantirte  Festigkeit 
vofi  85  :  33  kg  pro  □tnin,  Ausdehnuag  12  :  8  X,  warme  Biegung  180  :  150°. 

•  DI.  fOr  fawOhnileha  KawdkOrperplatten ;  garanUrt«  Festigkeit  811 :  iO  kg  pro  □m,  Aoa- 
7  :  5  H,  warme  Biaguim  160  :  100*.  1058 


iTnuiiiiiuiiii 


^ll^  ^^^1^  '^'^1^'  '^^d^  ^^(^  ^If^'         '«sj^"^^  ^^IjjL  "^j^         ^^S^     ^^/^     "^^^         '^1^  ^j^*^^^  ^^^^^^^ 


Actien-Gesellschaft  Prinz  Leopold 

Paddel-  und  Walzwerk 
Station  E2mpel  am  Pflederrhein 


liefert  das 


Empeler  Qaalitäts-SUbeiseii 


(SchweiFseisen) 

in  Flach-,  Rund-  und  ^  jeglichen  Schmiede- 

Vierkanteisen  ^uli/y  bedarf. 

^  PLH 


BTaxka. 


Hnupt-Spoeialitätont 


Qualität  Feinkorn  und  8eline,  far  loco- 

■iotiv%Wat|<Mt*,  Dampfkessel-,  Haschitienfabriken; 

XU  Bohrgeillngen,  Verankerangen,  Wellen  etc. 

Kettenei^^en  zu  Schiffs-,  Anker-,  Krahnen-,  FOrder- 
keltM;  narh  df>n  Kodingungon  dorKaiterl. Deutschen 
Maria«,  de«  Germanischen  und  Englischen  Lloyd. 

Niet*  und  Mtehbolseneiaen  nach  gleichen 

Kt'ilingungen. 


Secliskauteisen  io  I*-  Feinkorn  oder  Sehne,  ta 
Sebranbeii  nnd  Muttern. 

Actiseneisen  n  Pateat-  «nd  «nderao  Wagen- 

achsen. 

Specialeisen  zum  Blankzielies  von 
ordentlleher  Weichheit  und  Rdahett. 


Blankgezogenes  Htabeisen. 

Das  Empder  Eiseo  aeichnet  sich  durch  aatoergewahaljch  leleht«  8«hw«lbb«rfc«lt  and 

hvrTornifeiHl«  KIMgteft  ans.  1157 
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Bttttner- 
Kessel. 

Kiiizi^MT  Schnolluiiilaufkessel. 

Rheinische 
Röhrendampfkessel -Fabrik 

A.  BÜTTNER  &  Co. 

Uerdingen  a.  Rh.  kis. 


Stolbei*g;  3  bei  ^aclieu 


•rate«  bMUMM  t4a«to 


MtMMoH  IS<0. 


WIM  tm 


liefert  als  tPEClALITÄT  Ln  anerkannter  Gflte 
Oinasbricki  nach  deutscher  und  englischer  Methode  für  Sieniens-Martin-Oeren(Rcgenerativsystein). 
Quarzsteine  für  Puddel-,  Schweids-,  Ck)aks-Oefen  etc.  Quarzsteine  für  Bcsscmerstahlfabrication. 

Convertermaterlai.    Formsteine  für  Coaksöfen  u.  ».  w. 
Chamottesteiiie  bester  Qualität  für  Eisonhohöfen.  1074 


H.  B.  Heinicke»  Chemnitz,  wuheimpL  7. 

Spezial-CesckSlt  färDanpfketsel-Einiiiauerungen  u.Schomsteinbau. 

Auafdhmng  tod  DiBpni«Mel-BluuB«riiB|«B  durch  «liene  Leate. 

lürricbtun«  mder  8«ll«rBiteta*  ans  Radial  - homuteinen  tos  Mehst 

wetter^Mtlndlgeii  HsterlaL 

SehoniBtrln  von  140  h  H«he  für  die  Kttoicl.  Ilmlsbraekacr 
Nchmrishillfrii  mtm  3S.  Oetob«r  IHS9  rertlnCCMl«!!^ 

tetfilrNi  ni  luiilinMaMitH.  -  IbliUlHi  ni  UiIwmi  ni  MuktaMm. 

974      Illtistrlrter  Prospeot  and  Ansohl&ge  kostenfrei. 
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Düsseldorf  -  Oberbilk. 

Gold«n«  preursische  Staats-Modallle 

(OHUUtl  tStO). 

Goldene  Medaille 


Telegr.» Adresse:  B9hranfAl)ri]c  Dfiueldorf* Oberbilk. 

 Fabrioate:  J 


Scliniiedeeiserne  R$hren  für  Loeomotiveo  nud  Dampfscliiffkessel, 

.    .     ferner  ni  ChM-,  Ihinpf*  und  WaMerlettnngen,  sowie 
RMmn  nr  feyimiliMli»  Prtntn,  ItoiftwasMr-llainiig  Hnd  OMüpriMlrle  üiR. 
FhwiMrihnii  Bwlrthwi  ■  lufflMnvj,  buMorilni)  MirikraL 

Walzdiaht,  Rund-,  Quadrat-,  Flach-,  Band-,  Niet-  und  Schneideisen. 

Ke00elt>leolie 

in  SehweillMiseii  und  8l«Biii8-HftrtiB>FI«flniMB  bis  8900  nun  Breite. 
KMdllaell  vmgezogrene  Böden  bis  3000  mm  DuKbrneeeer. 

Tonnen-  und  Buckelplatton. 
Reservoir-,  Schiffs-,  Brüclien*  etc.  Bleche  in  Fluis-  und  Öchweiiaeisen. 
Sehwellkartelfen  m  Bleekea  und  Behren. 

UnlTeiaaleiaen.  — —  loas 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

TN  Eduard  Susewind  &  C!i,  Sayn  deitmrauiiiii) 

enpfiehit  in  vorzügiicheo  Qualitäten  feuerfeste  Steine  jeder  Form  nnd  Gröfae  zu  allen 
indnetridlen  Feneningnnlagen,  nmie  feeollBttaa  OMneat. 

SpeelalttiieB:  l^-^eemteine,  dentscfae  nnd  engrU^che  XMna«-  nnd  Ghunette-Stoiae; 

dtc^ffen»  nTrlohtei*«  Röliren  and  Oannlatetiie.  im? 


Für 

Siemens-nartin-Oefen 

empfehlen  ihre  bekannten 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

nnd  Chromerz  m 


Digitized  by  Googl 


XXXn        Nr.  2. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


IS.  Januar  ISMS. 


Hagener 

(Actien- Gesellschaft) 


Gufsstahlwerke 

Haien  in  Westfalen. 


Tl«gel-  und  Martinttahl.  Bet«emor;t«hl  (System  Walrand, 
»•rgl.  nachtlehcndM  Inierali.  \N  .d/u  rrk»-  m.  llainmei  llK-iU', 
Bergwerks-  u  Si-liitT«l)i.cl.irfs«l1|i-kc,  hi-nonH.  Si'liilT^srliraiiboii 
i«di'r  (ir>/fM-,  Mn-rhnioiillieilcj.  l'rt'rs«) liii<lt'r.  f ilahftvfaN«, 
Ijufrlidi'r,  lIiTi^tUckc,  /.iiii|i('ii<ir><h»lnlile,  /ahiirSdnr  unfl 
Kunimwiilzi-ii  mit  \Viiik.'lriihlifn  •'(•'  etr. 
Anfertigung  nach  Zeichnung  oder  Modell,  roh  oder  bearbeitet. 

I>)  AViil:/:>sttilkl. 

RewiUzIti»  FluU>  iiikI  Martincisen,  swwie  Fiu[(.  ii.  Tiegelguls- 


klahl.  riiii'l.  Ii^ibrimd,  i>\.il,  ili >-i >,.o  1 1.;  k  >'.li^  und  darb  in 

iillfii  1l-irl('iir4drn  iiiwl  uiKTkiiiiiit  naiibcrstiT  WulitinK 
Werkieugstahl  in  nlk-n  QnaJiilili'ii  und  llärlagr^mi  fOr 
Werkzeuge  jeder  Gatiung. 

<•)  I''C'«I«'1*I1. 

All«  s  rt.  n  Traq.  und  Spiralfedern. 
<1)  .•^«•lnili«'rtc»»xttl«'U««,  1.1,  und  honrbvitvl. 
Das  Werk  beschäftigt  Uber  400  Arbeiter. 

Preislisten  und  Catalogo 


üteht'n  auf  WuiihcIi  lu  Dien*leu. 


Stähiroruigiefserei  auf  deo  Hagener  Oursstahlwerkeo 


Dach  Walrand  umi  Legenisel. 

  13.  «,.-Ir».  INr.  O  l  OÖO.  — 


Die  Erzeugung  von  Stahlformgurs  Termittelst  der  Kleinen  Bessemerbirne  ist  die 
zweckmäTsigste  und  billigste,  weil  der  Botrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eisongicfscrei  dem  Bedarf  an  Fonnstücken  vind  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angepafst  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedirigungen,  Besichtiguug 
des  Betriebes,  Leistung  u.  s.  w.,  Plane  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 


I>  üt^eldloi-f  l 


»87 


rt.  I>aeleii, 

Civil -Ingenieur. 


Aplerbecker  Hütte 

APLERBECK,  Zweigniederlassung  SIEGER, 

liefert: 

I^udlclel-  und  Oiefserei-Holieisen, 

erst«r«s  Torzflglich  geeignet  zur  Fabrication  von  Draht  und  weichem,  sehnigem  Eisen,  letzteres 

zum  Masrhim'n^'urs. 

Dil  auiichliafillcht  Vertchmtlzen  von  Erzen  aus  eigenen  Gruben  garantirt  eine  gleictimilfslge  Qualität 


107.1 
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i,  Prerspampen,  I  4i 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Sohmierapparate, 
Condenstöpfe  ,.Pat.  Klein". 


Condensationsanlagen,  Wasserrückkühianlagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer, 
vorai.  Klein,  ^cliaiizliii  Ä  Beel^er 

K-J^  AiXlvKlNI^IlAl^  (RheinplaL«).  io78b 


h5 

H 

0 

0^ 


POLDIHUTTE, 

Tiegelgulsstabl-Fabrik 

onipQehlt  ihren  in  Bnzitg  auf  Härte,  Zähigrkeit 
uid  ÜleichmärHigkelt  der  (hialltüt  den  besten  Bteierischen  u4 
englütchen  Marken  überlegenen 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 

wie : 

Meirgel,  Bohrer,  Fräser,  Stempel,  Schneid  irerkzenge,  Zieheisen, 
MQnzstempel,  des  Femeren  für  Sägen,  Feilen,  Draht,  Sensen,  Federn, 
Gewehr-  und  Masch inenthelle,  zum  Anstählen  etc.  —  Ebenso  werden 
fa^nnirte  Schmiedestücke  und  fertig  nppretirte  Waggon>Trag-£TOlot> 

und  Spiralfedern  geliefert. 
Zahlreiche  Attests  liegen  zur  Einsichtnahme  vor. 

Central-Bureau:   wie».  I.,  Kragerttraflie  Nr.  18. 

{Praf  n.,  Reitergatia  Nr.  9.    Hailand,  Vli  Monlebello  36. 
Bodapest,  Ter^zienring  12.     Sheffleld,  12  Priedeaua 
Leipzig,  GellertdralsB  2.  chamberi.  change,  alley. 

Zt«  hexit-hen  auch  bei  alUn  grOfseren  Hättdlerfirmen.  1168 


Filial-Bureaux: 


0 
ö 

H 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

„Nürnberg" 

vorm.  Klett  &  Co.  in  Nürnberg 

besteht  seit  18:{7  -  be.scliäftitft  SOoO  Arbeiter. 

Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz. 
KiMcnltuliu'wng'en  aller  Art. 

I>aiii]>tiiiaise1iinoii  in  liegender  und 
ider  Aimriinuiig,  milein-u.nu'hrslufijer 
sion,  mit  u.  ohne  Condensation,  special 
auch  fiJr  eloklrische  Anlagen. 
Dampikessel  aller  bew älirten  Systeme. 
Tnsni^nilMwionen. 
Vollständige  Fabrikelnrictungen. 
ICiK-  u.  liiililniiiixc'liinen. 
Städtische  PumpwerksanUgen. 

BahnholsausrUstungen. 
Central  hei  Zungsanlagen. 

l<::iH«''iiliool»l>isuteuJ^ 
Hallen,  Dächer,  eiserne  Brilckw, 
Pneumatische  Fundationan. 

Handelsguts,  Maschinengufs  u.  Bau- 

guls  nxli  iirlei  TuiM^rn  i*i  HtMlo. 
Riemenscheiben  ul  luchiMs  pktwL 
Gas-  u.  Benzinmotoren,  Sjitta  UU} 
(viellach  prämiirl).  1097 


Johann  Caspar  Harkort 


Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

HARKORTEH  bei  Haspe. 

Mehrtens'  Umlaufrost 


mit  Wasser-Kfihlaog. 

Faat  rauchfreie  Terbrennun;. 

ErBiiarnifs  an  Kohle. 
Leichteat«  Bedienung^. 

Lange  Haltbarkeit. 

Geringe  Ro»tflKche.  879 

Näheres  auf  geil.  Anfrage. 


o 

AUbfiaahHer  vm  Q^uilUak 
PitUlisUr  aa/'ltbns^h 


Weise  &  loüHki  *  Halle  a.  S. 

Spedairabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  fDr  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Riemenbetrieb -Pumpen, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dampf-Piirapen. 


~"v"orzügTiTJ,'*eKessel-Speise-PainpeD. 

•t»l«  oirs« 

600  Punnpen 

1044  vorrllhlg. 


Bergwerks-Pumpen. 
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DURR  KESSEL 

Röhren  -  Dampfkessel 

bewährtester  Cunatxuclion,  mit  volUtindig  getrennter  Wasser- 
and  Dampf- Circulation. 

Qmh  Ii  Schmiedeeisen ,  Verschlusse  ohne  OichtingmiiliritL 
PttwiUrt  in  alten  grfirseren  SUalen  Europas.  ' 
Referenzen  enter  Finnen. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

Aber  80,000  qm  mit  33,000  qm 

Nachbestellojigeo. 

Auch  hinter  SctiWeils-,  PüdlleK  foalß-  und  ttichöfu  hat 
sich  unser  System  mit  VDrZi|iicbeni  Erfolge  eingeführt 

Speise  Wasser  -  Vorwärmer  fj^"*^  cownrucuon  i»  aiieu  Grö&en 


Dnsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  Yonn.  Dürr  &  Co. 

JR^TUVOJEIV  t>ei  Oüsseldoi-f.  1232 

LeistnngsnUilgste  Röbrenkessel-Fabrlt  Dentschlands. 


Basse  &  Selve,  ^  Altena,  Westfalen 


m 


flnlm 

Seliats-Ilmrk«. 

Walzwerke  und  Drahtziehereien 

Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel  und  Bronce. 


Drähte  «tu  Dopp«l-Brnnr«,  BrnnrA  und  Rim(-I«ll  nach  b»- 
■onderam  Veriahrird  lir>r(f"lrOll .  »uriOnlich  (teeianot  fOr 
TaltmphMH  o.  Telepbon-LeituugaD  «(c;  du  b«i  WsiUin 
IM«  iw  ülun,  «M  ktaite  MÜiw  laf  dM  MuM 


KapflNririUe  «Utr  Din«aaloD*ii  rar  telegmliiMh«  ZwmN 
and  BltladM«a«r  mit  ftmuiUri«-  bd«b^  Laiitans»- 
(Uiigknt  in  Adern  bis  zn  100  kg  cehirMr. 

COBStuten-BlMb  und  -Draht  fOr  elektriKh»  Widernl  linde. 
Widantaiid  rund  M  Mikroobm  far  I  «ro  IJLofe  bei  t  qcni 
Querschnitt,  Tamperaturcotfficient  Null. 

Material  farMet«UpatroDMihlUMn,ZllndliaUlMa,Zaa«tHr«le. 
HflnipIItteben>Pkfanutiai  vwl  RiohilhttUu 

Gerossene  nnA  femlite  iMiea  m  bsctotm 

Rpin§ebalt 
Beinniekel- Bleche  und  SchmiedertOekt. 
Klekel  in  WArfeln  und  Granalisn. 

In  den  grOr««rm  Induktrie-Staaten  |uieiiUi( 

B.  i.'l>atente  llr.tS7M.  »NS.  «49St,  87221. 
SuhH.MmI  StOOS. 

liefern  wir  a I lo  2VIcusoliIii<>iitlioll4> 


Kohre  in  Alunisinm.  KvftK,  Wekd,  Ziak,  Zinn  nnd 
t^firuDgan,  vn  gitMar  fMi|kaR  aatorvwIgilMi 

Garantien. 

Alnminiain-,  Phosphor-,  Mangan»  u  aiuiere Broncen 
in  roham  nad  baafbaitMeiB  GnJk  bia  MOO  kg  mIiww. 

AlninlBlmn-WeftMMttna,  D.  &-P.  Nr.  64M8. 

AlnmiPlnm'Kl&rspähne 

zum  Klären  des  Bieres 
D.  R-P.  Nr.  «7891 

im  Gebraoeb  billiger  und  weil  besser  al«  Holupihna-  Die- 
selben nehmen  kein  Bier  und  keine  Saure  in  sich  aof,  bilden 
keine  Pilia  und  sind  leirht  und  grOndticli  durch  AbbUrstvn 
und  AbspQlen  zu  reinigen.  AluminiiimspShn«  Bind  n»ch  Tor- 
liagandaB  Urtbail  erster  Capacitttaa  nicht  gesundbeits- 
■cilälkta^MAui  gwMlk«  «ad  tWctaMklas  nod  kOnaan 

w«nl«n.  b 


Kolbenstangen,  Ventile,  VciitilH|iIndeln  etc., 

1019 


geschmiedet  and  in  GnCsslQcken,  roh  oder  ferlig  bearbeitet,  aus  reinem  Nickel 
I  sM»  durah  frlfste  WldersIwiiUhlBlwIt  fH««  tlnren  Mid 
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1/        Commanditgesellschaft  \ 

EMIL  PEIPERS  &  CiL 

"Walzongieföeroi  und  Dreherei 
-^—^  SIEGEN.  Westfalen. 


l'elegramin- Adreem :  Fernsprech  -  Anschluß) : 

Peipers,  Siegen.      gj^TT^^^^^^*^^  Siegen  Nr.  46. 

AMcMMhgdtbe  4&r  Etiem  Itegmr  EtoMbilm  m  M»  Slaltoi  HUr. 

ÄnferUgang  von  Walsen  Joder  Art  imd  Grölse 

bis  mm  SInzelgewidit  Ton  25000  Ko.  in  Herrufe,  in  halbherten  €l»qDilleii* 

gnfs  oder  in  Lchnignls,  fertig  bearbeitet  oder  vorgedreht  nach  den  einge- 
sandten Zeichnungen  für  die  8tahl>  und  KiNenwerke,  sowie  für  die  Kopier-, 
Zink*,  Zinn-^  HesKiug-,  Blei-,  Alnrnfuiom-IudiLstrie  u.  s.  w.,  ferner  fOr  die 
Papier*,  Pappoi*  ud  Chunmi-FabrilraB  u.  w. 
SftmmfUelie  andere  TTart^nifstlieile,  sowie  Ban-  und  ÜlaaehlQCliEnf'}' 
^  lUMiiclM  Uittungsfihiokeit  5000  Tonnen.  1201 


Heddernbeinier  Kupferwerk,  vmmais  F.  A.  Hesse  Sfiline 

Heddernheim  M  FhuiUrt  a.    —  bpftrrab-  wd  Hanuneiml. 

Fabriotion  von  Kupferblechen,  Scheiben,  BOden  und  Vacamnectaaalen,  Rund*  and 

Vferkantkiipfcr ;   Ktipfcrbändcrn,  Kupferdraht,   m- li  uih!  fironnirt. 
Kupferdrahtseiien  für  Blitzableiter,  Kupferröhren  und  Nieten. 

— ?s  p c^c»  i  ji  1  i träten :  — 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantirler  höchster 

Leilungsföhii^'kF  ii  m  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  tür  Telephon-  und  Telegraphenleitungen. 
Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 
KopferrOhren  ohne  LOthnath.  im 

8cheidhaiier  &  Giefsing 

I^^a.I>i*ik  feuerfester  Produete 

in  0ÜISBUR6  am  Rhein 

rf>f<  rn  if  vontflglichiT ,   "w      iitsprechender  Qualif.1l: 
Foutirfeste  Steine  j«d«r  Form  nnd  Uröläe  zu  allen  industriellen  FeueruugsanUt^ 

Alt*  Spootnlitäten: 


8IIir4i-Sl4>in»«  für  SI(>mi>iis-Martin5ron. 
Stopfen,  AnsgUsMe  oiid  Caaalsteliie. 
StepMiiafea-lakr». 


Kulileu8tuff!<teine. 
UodiofeBstehie. 

Oftwf«r*Affarat-8t«ii«.  1076 
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Aag.  Klönne,  Dortmand 

Ui*ii<:tl<;<^iil>a,ii,  Xfetss^eli^oliiiiieclc^,  ]%'ra,t!4C*liiiieiifal>i*ik: 

1 iefert: 

 Eisenconstructionen  jeder  Art   


Br* Ho  keil. 
—  Hallen.  


Vorrathsthürme 

fOr  Kohlen  und  Koks.  . 
Gestänge. 


H  oclibaMsins 

PQr  Wasser  und  Oel. 

Petrol  eil  intAnkH. 
Gasbehälter. 


Dächer.  i 
ScilNcheibengerüste.  '  Separationen  für  Koblcn  l  Iwh,  Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 


Verladeelnrichtungen.        T^ui.*  • 

^        1  Rätteranlagen 

Förderkörbe.  |  aller  Systeme. 

Prospecte  und  Ckitaloye  auf  Wuniu-h. 


—  Laufkatzen.  — 
Krahnen  und  Bagger. 
"«Mi  903  a 


J.  E.  Naeher,  Pampenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


fe  JUemeQpüinpBiÄ^pprpumpen.  Hand  pumpen 
Jaughöhe!  bis  a^Meter,  Di  in  kl  □  Meter 

■Zeugnisse  über  7  bis  fd'jäiirigen  Betrieb  ohne,Reparati 


Carl  Spaeter» 


(Magnesitwerko  in  VditSOh  —  Steienn{\rk). 
Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kaustisch  in  StQcken,  Kornsortirungen  und  gemaBlen. 

Magnesit,  sintergebrannt 

MagnesitmörteL 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  si-härfst  gebrannt,  Normalformat  und  Fa9on8. 
Magnesitdüsen  für  Converter.  -  1197A 
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MÄRTIN  Ä  PÄGENSTECHER 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

JPatn-ilt  ferierfester  Prodncte 

empfehlen  in  bester  Qualität: 
Dinassteine  fUr  Siemens- Martin -Oefen.        Feuerfetten  Thon,  Chamottemttrtel, 
Stopfen,  Ausgüsse,  Canaisteine.  Convertermasse. 
Quarzsteine  fUr  Puddel-,  Schweifs-,  Cupol-    Gasretorten  und  Aufbau  completer  Retorten- 
iifen  etc.  Öfen  durch  eigene  Maurer. 


Lauf-,  Boek-,  Drebkraline  ck.  £  Zobel,  Neubert  &  Co.,  Scbmaikaldei. 

Die  Schön tlialer  Stahl-  und  Eisenwerke 
von  Peter  Harkort  &  Sohn 

 Wetter  a.  d.  Ruhr   

liefern: 

Q-i-ob-  uncl  I?^eiiil>leclie 

aus  8chwetri«lt«n  und  batitchem  Siemens-Martin-Elten  fOr  Kessel,  BehAlter,  SchilTe,  Brücken  etc.  etc.  zum  Pressen, 
Falzen,  Fmailliren,  Verzinnen  umt  tflr  gewöhnliche  Hatidelszwecke ;  ferner  aas  TIegelgulsttatil,  Fiuli-  u.  Puddelttabl 
fflr  laridwirlhschafUiche  GeräUie,  Spaten,  Schaufeln,  Sägen,  Messer,  Glocken  etc.  etc.  von  80  — '/i«  mm  Stärke. 
Hoeh^Ianzble^he  aus  Stahl  ftlr  Dampfcylinder-Uinhaiiungen,  Oefen  etc.  —  Satlnlrbleehe.  —  RUTelbleelie. 
Panzerbleche,  Stahl  auf  Eisen  geschweifst,  fflr  Geldschränke,  KassengewSlb«  etc. 

—  Stalil  und  £Iiseii  — — — • 

in  StAben,  gewalzt  und  geschmiedet,  aus  Schweifs-stahl,  sowie  aus  Flufsstahl  in  allen  Härtegraden ;  Sekweld»* 
eisen  und  baslflche»  Siemenn-Mariin-Eiflen  für  alle  Arten  von  Werkzeugen  und  für  den  H<uidel.  Milaiio»tabL 

We  rkzeugr-megrelstahl 
in  Torzflglirher  Beschaffenheit,  in  Stäben,  gewalzt  und  greschraledet,  und  in  BleehforBi. 


Production:  20  MUHonen  Kilogrcnnm. 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  mv) 


WerkzeHgmasebiDenfabrik  und  EiseDgiefscrei. 

  Speoialität:   

SSmmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  zu  den  grßfoten  Dimensionen 
QBttr  ftarantie  für  bfit«i  ]Ut«rUl,  TonDgllohit«  Ooaatniotloa 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  SchiffswerHe, 
BrBekenbaB'AaBtaltCB,  EiMnbahB-.  Artillerie«  uid 
Rcparatar>lferkttitt«nf  KeMelMhiniedea. 

Lecemotlv-  und  Wiggo«  •  FabrikM  «to. 
und  twar 

I>ainpM.iipp«n>  and  Bleeh*8€he«ren,  OnrchRt^fB- 
masehlnen  und  8eheeret.,  lilehtjpressen,  Blecb« 
Blegemuchtiien  jeder  Art  und  Grübe-, 
Kail'  und  H«lt*-Clreulir-Slgeii,  sowie  Fmdeltlieii. 
Fraiae-Maschinen  jeder  Art,  spedvU  fOrSckleiiM; 
Träger  u.  8.  w.  [Dimensionen. 
DrehbMnIce  fQralleZwecke  bis  zu  den  ^OCsteD 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstoftmaichinefi. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  Tertical. 
SchraDb«iiMhneld*HaacklBeD,  sowie  alle 
Maschinen  zur  Hn»icnrahrication 
deubcben  u.  amtrlkanitclwn  Syztemt.  laoa 

Rirtraiun  Ober  AuifSbrnDgen  sUben  zu  Dlenitea. 


'iMiiiiiii  iiMMiiiiniiiniiMnniiiiiiiHiminiuiiiiiinniiiiiininiiiuiiiniMiniiiiMHiiiiiiiniiiniinitniiiiMiiiiiiiiiiiiiiiiuuiuiiiuimniiiuini^ 


Bergwerks  verein  Friedrich  WiHielms-Hötk 

zu 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


k. 

hl 
hl 


Bergbai  n.  Hochofen-Betrieb 

zur  Erzeugung  von 

Gielserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

hochsilicirier,  sowie  hervorrag. 
fester,  lÄher  und   slarlcer  Be- 
schaffenheit aus 

Ä  Hocliören 
mit  Cowperapparaten  grSitter  Ab- 
messung«« und  den  neuesten  Ein- 
richtudfen.  Bei  den  unter  staat- 
hcher  Aufsicht  ausgeführten  ver- 
gleichenden Schmelz-  und  Festig- 
keits-Untersuchungen den  besten 
schottischen  Marken  vollkommen 
ebenbQrlig  befunden. 


Gielserei -Betrieb 

Röhren -Gielserei 

mit 

5  CupolOfen  und  2  FlammOfen 
fOr 

Gursstflcke  aller  Art. 

SpeelalltÄt: 

Muffen-  u.  Flanschen  •  RBhren 

von  U  bia  ISOO  mm  Durebraeuer 

rar 

Gas-,  Danpr-  und  Waaser -Leltoigen, 

Kanalisation  u.  Eisenbahn- 
OurchlAsse,  aufrecht  stehend 
in  getrockneten  Formen  gegossen. 
LieUtanpfahigkeittOMillioD  kgproJahr. 


Masciliiienbaii-Anstalt 

zur  Darstellung  von 

ilofachen  krirugen  Betriebs -Daopf- 
masebineD,  Ftfrder-  ond  Wauer- 

haitm^maschlneQ, 
Pupti,  OMtil««!,  I>uipfkik«li  «k 

fOr  den  BarKbau. 

Gebläsemaschinen, 
Walztmugmaichinm ,  Dampf- 
hämmer und  Dampfseheeren  etc. 
für  d«n  HatUo-Balriab. 

Wasserwerks  -Pnropmaschliiei, 

liegende,  stehende.  Woolf  sche 
und  Verbundmaschinen.  Wasser- 
Schieber,  FeuerhBhne  u.  sonst.  Aus- 
rüstung fOrGas-  u.  Waiserleitungea. 


Femsprecbstelle  Nr.  13.  Telegramme :  Friedrich  WilhelmshUtte,  MUHieimmhr.  loee 


äliüJüJ'lJPipii'iiiiiiii'iiJJiLi' 
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E  MlUsr  &  Co. 

R/Otterclam, 

Amstordam,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Ruhrort, 
London  Office:  81  Palmerston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


« 

« 

« 

« 
« 

« 


1 


Uebernahnie  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


« 

4 
« 
4 

4t  i.  " 

«  6*-^  — 
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IJajsiriliifii 


I  in  allen  angängl.G^rössei\. 
^tarkciL^chwachwandig . 
kchwer-u.leicht^chmelzbar 


c;:^rertigei\invorzü 


WÄRMBRUNNQÜlllTZ&Co 

40.Rosenthaler-Str.  BERLIN.  C.f^ 

(Niederlage  eig.<!^lashijttenwerke  u.]Uampf;Scl\leiferejeq. 


CA 

CA  SP 

2.  = 

E  CD 


Dampftnaschinen, 


kräftig,  solide  und  einfach  gebaut,  mit  selbstregnliremler 
Elxpansionssteuerung,  sparsam  arbeitend.  regelmäTsig 
geheod,  iii  billigen  Freisen  unter  Garantie. 

Emmericher  Maschinenfabrik  u.  Eisengiefserei, 

EMMERICH.  1178 


Bochumer  Eisenhütte 

Heintzmann  &  Dreyer 

.  Maschinenfabrik, 

Eisen-,  Stahl-  und  Metallgiefserei, 

fertigen 

mit  10  Formmaschinen 

ohne  Modell 


xxxxxxjaaaciaaaaananaa 


if  K  HMM  K  II  tuoag 


Kaolin-,  Thon-  und  Sandwerke 
Grünstadt  (Rheinpfalz) 

empfehlen 

unübertroffen  feuerfeste  Kaoline, 
Thone,  Kaolin-  und  Klebsande 

jeder  Art  und  Aufbereitung  906 
roh  gftschlaiimit,  jr^inalilf n,  ttt  fumit,  gebrannt 

m  ■  ■  II  im  innnnnnnnnnnnnnnmnnnnnr 


Zahnräder 

jeder  Gonstruction  und  Gröläe 
in  Elsen  und  Gafsstahl. 

Empfehlen  femer 

Coaksausilrücl(-Mascliinen 

als  langjfthrigp  Specialit&t; 

— 185 

^^  c  1 1  i  e  l>  e  l>  i\  1 1 11  e  11 

für  Dampf«  und  elektrischen  Betrieb 
mit  Bangirvorricbtang.  1072 
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SOCIETE  MONYl  DES  ATELIS  DE  CONSTRDCTION  DE  U  MEÜSE 

IAI80N  FONDdE  Ell  1835,  a  LI^QE  mm)- 


Direettur-GiroMt:  W  FR.  TIMMERMANS,  IngMeur. 


■  SP 


Compeundmasehlnan  mit  «Infachar,  doppalttr  und  drel- 

 .    lacher  Expansion  nach  pat.Syitem.  —  Oampl«ia»chlnen  fOr 

Dynamo  «tc.  —  Paltnllrte  COMPRESSOREN.  —  AufzDg«  mÜ 
ParierlhUrme.  Panierungen.  Dampftetrie*  oder  mit  compriaiirtnr  Luft. 

Gescliosia.  —  Laflotton. 

WASSER-HEBEWERKE 
und 

WASSERLEITUNQS* 
ANLAGEN. 

Stehend  gegosflona 
RÖHREN. 

MAHfLER'ieho 

TURBINEN. 

SCHIFFSWERFT 

Personendampfer 
SchleppschiRe 
Schiff« 
Bagger 
•Ic. 


fördergerOste. 


PI 


Pat.  Ffirdarmatchinen.  -  VENTILATOREN. 


MSTALUTIONEN  f.  SEEHAFEN 
Hydraulisch«  Krlhne  und 
AccumulitOr«!). 
Druckpumpen  etc. 


WALZWERK8MASCHIMEN 
Converter.  Qebiatematchinen. 


Elten-  und  Siraaaenbahn.Locomotivon 
und  lUr  Indaetrielle  Zwocka. 


Pat.  unterirdische  Waiserhaltnng  und  direcl 
wirkende  Waaeerhallunoanaachiniii. 


A  B.C.  CODE  USEO  1883.   Adrew  für  Briefe  und  Tdegramme:  CHANTIERS  HEUSE  LI^GE  (Belglque).  ioi7 


J 


Mark«. 


Marke. 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 

liefert 

la.  Oi*apliit  in  Stttckeii  unci  ü^elilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

DentschlaDd,  Rnlsland,  England,  Amerika. 

KUIectuiminni;^  prompt.  1057 
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Kalker  Werkzeugmaschinen -Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co 


15.  Januar  189& 


K^T^K  bei 


Schnell -Dampfhammer,  System  Breuer, 

Schumacher  &  Co.  (Fig.  2.) 
Universal -Dampfhämmer,  d.  R.-P.  a. 
Dampfstampfen. 


!Kölii  a.  Rhein. 

Luftdruckhämmer,  Patent  A  r  n  s  (Fi^.  1 

Präcisions  -  Schmiedehämmer. 
FaMwerke. 

860  H&mmcr  in  Betrieh. 
Dampfscheeren  mit  Wasserdruck-Uebersetzung 

für  warme  Blöcke  jeden  Querschnitt»,  kalle 
Blerhe  bis  60  mm  etc. 

Ueber  &0  StBck  In  betrieb. 
Dampf- Schmiedepressen   mit  Wasserdruck- 
Uebersetzung,   sowolil  zum  Schmieden 
Stanzen  zwischen  Matrizen,  sowie 

Klimpe!-  und  Schwellenpressen. 

Ueber  40  StOck  In  Betri<>l>. 
Panzerplatten-Biegepressen 

bis  GOUOOOO  kg  Druck.  2  Stück  in 
Betrieb. 

Luftdruck  -  Accumulatoren ,  Puieni 

Prött  und  Seelhoff.  fflr  hydniul. 
Betriebe.    25  StBck  in  Betrieb. 
Hydraul.  Nietmaschinen,  f,>>uteii -na  u. 

Iraiisportahi'l.    20  Stück  In  Betrieb. 

HydrauL  Wellenricht- Apparate 

Ricliten  von  Wellen  in  der 
Drehbank.  1261 h 

Hydraul.  Schneidmaschinen  rar  t5 

aymotrische  Faqoneisen. 
Goldene  Medaille  Antwerpen! 
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Gegründet  1850. 


Chamottefabriken  der  Handelsgesellschalt 

C.  KULMIZ 


Filiale 

Biebrich 

am  Rfiein. 


Centrale 

Saaran 

preufs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbsiadt 

Nordböhmen. 


Feuerl'eMto  l-*t*ocluoto  jeglicher  Art;  OhMmotte-  und  DiiinMK 
Steine,  hochbasitcha  (Marke  XX)  hochsaura  Steine;  feuerfeste  TlionA,  als: 
Kaolin,  Schiefarthon ;  feuerfeste  iMolirMteine  bis  zu  0,8  spec.  Gewicht,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Hei&windleitungen ;  KokN-Foi-inistoiuo,  Kotilonv:le||^el 

nach  Mafsangahon,  ohn«;  Thonziisati,  hart  geprefat,  zweckentsprechend  gebrannt,  fQr  HohOien. 
FftVOiiMl<^Iii«,  Ri^tortou. 

VollMtäudlice  Zlttistellunie'  sfininitlioltei-  Ofou-  uii<l 
Feuei*uii|j;'8- A.iila||(on  der  Hütten-,  Gas-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
HohOfan  mit  Windariiltzeni ,  complet,  Ratortaaflfen.  KalkOfan. 

In  oblircn  S|>e«ialitäten  troHbt«  Slaurex*  werden  gestellt. 
Jährliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producta. 

Verladung  sorgfllltigst  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saarau,  sowie  in  Halbatadt 

und  Biebrich,  evenL  zu  Wasser  ah  Breslau  oder  Biebrich  a.  Rhein.  1199 
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Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau. 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 


GnTsstahlfabrik,  Hammer-  a.  Walzwerke.  MechaD.Werhtiltte. 


zu 


Speeialitüt :  ^Werlizeiagr-GTirsstahl 


MOhlenpickM,  Dreh-  und  Hobalmeiltaln.  Melallbohrern,  Qewindebohrarn  und  Backan,  Fraiaam,  Schearanmataern, 

Handmeifseln,  Schrötern,  DOppem  und  Stanzen.  1208 


r 


Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 


vormals  BECHEM  &  KEETMAN 

lierert  al»  Specialitäten 

Walzwerks-Einrichtungen  I  Dampfmaschinen 


jedftr  Art,  als: 
WalzenstrafHen  für  Panzer- 
platten ,  Blech-,  Schienen-, 
Stab-  und  Fa<;oneisen. 

—  Universalstrafsen  — 

bii  n  dei  grörtten  Diatiii»n(n. 

StrarMD  rar  Bandelaen  ond  Draht 

KÖU  RKSVALZWBRK  B 

nach  den  neuesten  Erfahrungen. 

SäniDitliolie  HOlfsmascliioeü 

fOr  Eisen-  und  Stablwarke,  tia: 
Scheeren  mit  Räder-  und  hy- 
draulischem Helrieh.  Schmiede- 
prewen,  KUmpelpressen  etc. 
mit  Wasserdruckübersetzuni;  und 
Accumulatorenbetrieb,  Wftlzen- 
drehbänke  etc. 


rar 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

Patent-Ventil-,  Rider-  und  Meyer- 
Steuerung. 

CondensaliOD  nach  System  HAEDER. 

GrOf»ter  Nutieffectl 

Central- 
condensationen. 

Coinpressorcn 

Patent  Burkhardt  &  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 

—  nach  eigenem  Patente 


Hebezeuge 


aller  Art 


nelist  Zubehör 

Schmiedestocke  aus  Eisen  und  Stahl  fQr  Maschinen  und  Schiffbau 


mit  Hand-,  Maschinen-  und 
elektrischem  Betrieb. 

UUFKRAHNE, 
Bockkrahne,  Drehkrahne. 
Aufzüge  aller  Art. 
Schachtkabel ,  Entladungtvorrich- 
tungen  für  Gasanstalten, 
hydraulische  Haleneinrichtungen, 
Nettkirchwinden  und  FlatchenzDge 
etc. 

SchifTi-  und  Krahnenketten,  Anker- 
ketten,   adjustirte   Ketten  nebst 
Rollen,  TTansportketlen,  Schling- 
ketten, Marineketten  etc. 

bis  1000  Kilogramm, 
in  den  schwierigsten  Formen. 


GulsstUcke  aller  Art  bis  20  Tonnen  Gewicht  Zahnräder  mit  Formmatchinen  und  nach  Modell.  i043 
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Maschinenbau-Gesellschaft  Heilbronn 


zu.  H  e> i  11>  !•  o  II  n. 


1088 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 


Gegründet  1864.    Königsw'mter  am  Rhein   Gegründet  1864. 

em|ifiehll  in  bekannter  au8|;ezeichneter  Qualiläl 

Orapliit  -  Tiegel 

für  jeglichen  industriellen  Zweck  in  jeder  Form  und  GrAfse 
TOD  I  Ko.  bis  zu  »OOO  Ko.  lohall! 

Feuerfeste  Materialien         ^^^iier  '^8'^^«^^'"^'"''" 


Speciaiitftt:  „Hilica**-  und  Oinas  "Steine,  genau 

nach  englis»'hem  System  verfertigt,  sowie  Trichter, 
Stopfen,  Aufl^ibise,  Kanal-  und  Pfannenstelne  etc.  1110 


Hebezeagfabrik,  Köln, 

(Georg  Kh'ffer),  h,.feri 
F'laHchenziiß:«  und  A^xxi'T.üge 

Kabel,  Winden,  Krnhnen.  Scblff«-  und  Krahnen-Ketten. 

I—  Verzahnte  Kettenräder  und  calibrirte  Ketten.« 

Reparaturen  aller  Arten  FlaBCbenzflge.  1>S1* 
KettenfOrdartkihntn ,  DrmhUcilbahnen,  Ketten-Elevatoren,  Tran^iixjrtriiro,  DMkcnhingvbcbDen  (Or 
wrachitdon«  Zwecke,  emcrikaniMh«  Trcilikolleo,  GaU'sohe  Kelttn. 


Die  Fabrik  hochfeuerfester  Producte 

von 

Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

empflehlt  ihre  im  In-  und  Auslande  nach  jeder  Richtung  hin  bewahrten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 

und  f(ir  deren  Vermnuerung  die  entsprechenden  Mörtel.  883 


Digitized  by  Googl 
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Aaselliueiifabrik  Grevenbroich 

(vormals  Langen  A  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 

EStno^liiider»,  ^erl>iiiid-,  I>reioyliiidei-* 

uud  T^niidoiii  - 1  {<^ti*i«^1>^-X>fftiiiprtiift»oliiiieiii. 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 

Stehende  und  li^yiiule   Ma»chiuen   zum    AntHthe   i'on    Dynamos,   auch    UchnHlläufet . 

Fdrder-  nod  Walzenzag-Maschlnen. 

Wasserwerks -Aniageni  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

t>,v,.,  ILittftpiunpeii  und  Oompressoren 
^'  '  -  niit  X>ruelcaiiflisrleich. 

JaEoEZSI        -        liwfMifM,  8cUaMM|Hinq»eB,  BpeliefKMpMi 

flUr  Dunpr»  and  Transiiiiaaionsbetriab. 

TransfliissiORS-Anlageii. 
1^  Condensations- Einrichtungen  Jeder  Art 

Central- Condenftatian» 
Coadensatoren  mit  Verdunstungadcfllilimg, 

I'atcDt  Ibeiaen. 

Platten-»  ROliren-  und  Berieselinigalcaiilar. 

Kesselepeleewaeeer^Reiniger.  «Hb 
Bahmen-  und  KainDier*FilterpTe8sen  In  Elsen  vnd  Holz. 

Torwinner,  TVocskena.ppajra.te»  R<iBta,ppara.tey  Patent  SalooMn. 


HERMANN  WEDEKIND 

•     Trtagnunm-Adrwe:  158   Fenchurch   Sireet  Telegramm -AlresM: 

„Wltteklnd."        L  O  1%  O  IV.  „Wittekind." 

^  g-  o  n  I; 

Ar  dM  AaiMir  t«b  UmUbum,  MigllMbein  Basii«nMr>Bt1i«lMit  firrt*MHdni  und  flafM>8pl«g«l 
nnd  flir  den  Ywkanr  ton  dentMkea  atteffiMMB. 

^     e  n  t 

IDr  Bradlej  A  Qmtm.  to  ll'akofleld,  Fakrieanten  von  Ziegelauwclitnfny  um  Ziafd  ohne  weiteren 
Thick«iproe«Ci  diraci  von  d«r  HMehine  hi  den  OCen  wa  knmn.  ^251 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallbandlung  en  gros 

uoterh&li  grolses  Lager  in:  Fa^oneisen  und  Metallbleehen  aller  Art.  Stabeisen, 
BaaMaea,  ZterleiiteafliMn,  Oalkwaarea,  SteyeiMiaai  QaAatahl 
TOD  Mr.  Bauer     Co.,  Wlea. 
-i"— Speoialität: 
Pateatirle  HaseiiiBeB  nun  geräuschlosen  Abschneiden  von  DowelX"!^'  I  lEtam  eto. 

Vitjlo  Maschinen  im  Botrieb. 
Broschüren  und  Zeugnisse  stehen  zu  Diensten.  UM 


^  kj     d  by  Google 
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^EUHAUS  ^ ^ 

LUCKENWALDE. 

Polsometer  „Nenhaas".  IiOector  „Nenhans". 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate.  TT  ^  f 
Armataren.  jf 
M  •  (Mjsenf H  l>  i>i<*a  t  Ion 

von  Metallschrauben ,  Fa^nlheilen, 

blanken  Muttern  elc.  llhO 

Filiale:  Beriin  SW.,  Wilhelmitr.  143. 


Hartwatzen 


Weich 


Walzen. 


Kaliberwalzen 


E  mimt  SShas 

Siegen -Sieghütte 

Abtheilimg:  Walzengiefserel 

liefert  als  Specialitftt : 

Hartwalzen  f  Ur  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 

Messing-  und  Blech-Walzwerke. 
Draht»,  Bandeisen-  und  Polir-Hartwalzen. 

BIech-Weich¥alzeD,FeinfalzenQ.GaIiber¥alzeo, 

roh,  mit  fertigen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 
bearbeitet. 

Ablheilung :  Bruckeübau  u.Kesselsclmiiede 

liefert  als  Specialitftt: 

Eiserne  Brücken  nnil  DacbcoDstroctioDen. 

Sämmtliche  Eitenconstructionen  und  Blecharbelten 
für  Hochöfen. 

C4)wperapparate  (aber  100  Stück  ausgefQhrt). 
Dampfkessel  nnd  li^serToire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben. 
Wellie  beb  iiluieii.  9i8 


I 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  Annan  i.  W. 

^  Feuerfestes  Hateria!  = 

für  die  denkbar  höchsten  Anforderungen 
in  jeder  Form  und  GrOfse. 

Specialitftt:  ff.  Steine  fOr  die  Martinstalil- 
und  Tiegel -Schmelzttfen.  ii90A 

Formmasse  fflr  Stahlfa^ongufs. 


1209f 


ATBNTE 


Büreau  ftlr  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N  W.,  LÜTTICH 

CliiDcery  LkiiaM.      Luis«iuitniri>e  U.       R.  d.  MalhouM  M. 

Gebrauchs- Kloster  ''"'•^Ä-  ""'i^ 
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Deutsche  Flaschenzüge 


änd  in  jeder  Beziehung  dkt  entoi  der  Welt. 

Eig6D6  und  grüise  Fabrikation  von  Flaschenzilgen  und  ander 
▼OD  Hand  betriebenen  Hebewerkzeugen  (Winden  a*  dergl) 


£3xpoi»t  naoli  allen  "Weltteilen 
Wichtige  Neuheiten  auf  dem  Hebaseng-Gebiet 
UuMT«  Proapekto  darSber  sind  Ittr  Jedamuiui  vom 
Bezug  aed 


(Marke  Ambos) 

TolUuimnieB  roit*  uid  wettersicbercr  Elaenanittrich.  leieliter,  «uitfl«! 
und  Mllftr  ab  Hennie  etc.,  empfohlen  und  verwenAtt  vom  hohen  Staala», 
Stadt-,  Eiseobaho-  «tc  Behörden. 
Uiitersadit  iitid  gUnstig  beurtheitt  {derdt  flutaeWen  vww  1.  Hirz  d.  J.>  vew 

der  K(j[.  Mech.  Techn.  Versuchsanstalt.  Berlin  -  Cliarlotteriburg. 

Miaaterd  :    1 :  h,  Protect,  Zeugnis!«c  etc  durch  die  Erftoder  und  allein.  Fabrikanten 

E«s6BiW6l(  *  Bauau,  KasieL  im 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  Gü  in  REMSCHEID 

ferti^^:(  n  als  Rpecialität: 
Tne|p©l(r«r«Ht*ilil-F'ncon(ri»  1«  aller  Art,  mh  and  bearbeitet,  in  entsprechender  Hlrte  und 
2ähit'k"il.    t^\u[b<'-   uinl    iln'ii'    ^'^^-o^rveri ,    hesnndeiH    für  :    Walz-  Wltf  ■MMWrWtHW»    MÜI-  Mid 
Mascklnenbluanttalten,  Berg-  und  Hüttenwerke,  Elaeebehnea  etc. 
Werkxenggii/totahl  vur^aglichster  Qualität,  den  besten  »iwliniliaelten  ]Urk«n  ebonbOrUf; 
MadndMttnk«,  StnUhlMh«  lila  0,6  mm  DIak«. 

piieis«ater  Wabaof,  in  TiegelrofMftbl.  FlnbataU  und  RallloInUhl. 

»rOMtaMrik,  MütMUttm  A^nea  mm  Wmfaamum.  UM 


Ventilatoren 

von  höchster  Wirkuoy  für  Cupolöfen,  Uaiuiuerwerke, 
Schmiedefeuer  etc,  speciell  fUr  hohe  Pressungen  eon- 
strairt  Aofaerordentlich  stabile  und  solide  Bauart 
Referenaen  und  Zeugnisse  erster  Firmen  der  Ban- 

In:!ii?trif  7iir  Vr-rfügnng. 

Fxhustoren,  Sdimiedeheriie,  Feidschnleiieii 

Specl&lMt  der  Neuwied  er  MaschiDenfabrlk  und  ElniglerMnl 

SlüRRBREY  &  mUM 

^rorssacLlM  jr.  Irl.  Xliiimoi-maiiu  A  Oo* 

Neuwied  a.  Rh. 

—  1846 


Krahne  und  Hebezeuge 

Ernst  Sehiirmann 

Clvil-Ingenleur 
o<L^  Wetter  a.  ^  R,  «<i.-5>o 

liefert: 

Krahne  aller  Art  nach  bewahrten  Systemen,  mit 
Hand-,  Sah,  W«llen>,  h3rdraul.  oder  elddiiiefaem 

Beirieb  und  fertigt  Project-  und  Detailzeichnungen 
SU  denaelbeo  an,  so  dafs  jede  Maschinenfahrik 
daroaoh  bauen  kann.  124^ 
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Goldene 
Medaillen. 


HeinLehmann&C: 


Erste 
Preise. 


Actiengesellschaft,  Trftgerwellblech-Fabrik  und  Signalbau>Anstalt 
Berlin  N.,  Chausseestr.  113.  Düsseldorf-Oberbilk. 

Flache  Wellbleche. 


Trägerwetlbleche. 
Wellblechconstructionen. 

Wellblech -Tbore  n.  Thören. 
Dachconstructlonen. 
Wellblech -Bauten: 

Wohnhäuser, 
Lagerschuppen,  Pavillons, 
893  c  VVärterbuden. 

Verzinkungs- Anstatt. 


Eiserne  BaaconstracOoDen. 
Eiserne  Treppen  a.  Fenster. 
Freitragende  Bogend&cher. 
Eisen -Bauwerke: 

Ausstellungshallen, 
Reitbahnen,  (k)lonial- 
Gebäude  aller  Art. 

Wellblech -Fafs- Fabrik. 


H.  Aug.  Flender,  Benrath  bei  Dösseidort 


Baoanstait  für 
ElseDcoostructloaen 


Yerzlnkerel 
Wellblechfabrllc. 


Fabrication  verzinkter 


Flachbleeh«,  Pfanaen-,  Well-  und  TrlgtrirallMibUche. 

WellblechhÄuser,  Thore,  Pontons,  Bahnhofshallen, 
Schuppen  u.  s.  w. 
Dachfenstnr  ans  ventinktem  Rchmiedeeissen.  12«> 
«■iBB^—  KottMWMcMafl  mi  Z«telMHiiiflM  fratis. 


Brüggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


in 


!Oi-iigfg>eii  -  mieiiil»iicl. 


I>acli-I^a.lzziegel 

in  verschiedenen  Formaton 
Naturroth,  Silberfarbe,  Glasirt.  886 


Luftcompressoren  und 
Gesteinsbohrmaschinen 

haue  ich  in  Deutschland 
allein  ala  aasMhliersliche  SperialttRU 


Maschinelle  Buhrarbeilen  fQr  Tunnel-,  Strecken-  und 
Querschlaghetr.  übern,  ich  im  Generalgedinge. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Blaschinenfabrik.  1027 


Ritter's  Original  Patent 

automat.  Ilainprscliinierapparat 

Anerkannt  vollkommentter  Apparat. 

Enorm«  Oelmparnlfi. 
Viele  Tautend«  Im  B«tr(ei)«. 

Eiofti-ruhrt  bvi  der  Kmk. 
Uarin«,  drn  K&oigl.  Werk- 
«lii(t«n,!<nwiv  bei  den  bcdeti- 
tRridittonDainpriM'hifffahrla- 
Gpfi'llnchalten ,  Wernen, 
Dam  p  rma»c  hinrn  ritbrikeD, 
HtTR-  u.  HUItcDwtirkrii  elc. 

üenautüile  Ui'Kulirmi(t 
und  bei  hBchtter  TouraniaM 
abüulut  (icharund  ge* 
rluschlot  arbeilend. 
Elegante   und  aorg- 
liltige  AunnbrunK- 
Keui«  lerbrecii- 
lichen  Theile. 
|[  Auf  Wuiwcli  xur.— j 
_        Prob..  liM 
•  ..-T-    .^v^i^  ProBppcte  franeo. 
K.  Cincyliiidertnaschinen.  TOr  Zwilliogenaaehlnea. 

WirtUrrrrlittnfvrn  Nabatt, 

W.  RITTER,  Maschinenfabrik,  Altona. 


ei.blln  IB4B. 
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Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


voi'iii. 


Man  vcrlanee  Trospecto. 

1.;»" 


CO 

o 

o 
(O 


M 

cn 


0) 
CO 
CO 

CS 


Condensationen  jeder  Art  w'"aile!v\Vra^^^^^ 

und  zwar :  Oberflächen  •  Condensationen 
Einspritz-,  Central-  und  Strahl -Con 
densationen.  Condensatfilter 
Evaporatoren.  Vor 


Kühlteiche. 
Streudüsen.  sI>oDo 
Kamin  -  Kühlapparate 
Latten-Gradirwerke.  Bretter 
Gradirwerke.  Reiser  -  Gradirwerke. 
Untersuchung  von  Maschinenanlagen.  ^ 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  't>3^ 

Älle  Arten  Gradirwerke, 


wärmer.  Econo 


W 

Vi 

CO 
Ol 

c 

o" 

O 

•o 

<? 
—i 

V) 


CA 

II«.' 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

lleFern  Chamottesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 
Schweifs-  und  Stahlöfen,  Dinas  etc.  in  jeder  Art  und  (^röfse.  1023 


Relcliwtid,  Undon      AUuUljl    Ilul  vH  II  ALI/  R«l«liwald,Newcasü«  »i  lji« 


Tik^Bin-ldnM: 


Iiondoo  E.  C. 

9  New  Broad  Street. 


NewcasUe-on-Tyne 

D.  Lombard  Street. 


Alleiniger  Repräsentant  in  Grofs- ^  Fried.  Krupp  (Gufsstahtfabrik),  Essen. 

t>ritannien  und  Irland  für      (  Krupp'sehes  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Astheewer  &  Co. 

Export 

von  engl,  und  Schott.  Giefserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


I  ni  x>  o  !•  t 

▼on  Stahl,  Eisen,  Metali  und  Mineralien 
1204  jf^ltT  Art. 

IMI^^^^^W^^j  Offerten  auf  Specialartikel  erbeten,  ^ji 


II 


Digitized  by  Google 


Nr.  1 


fcSTAHL  UND  EISEN.* 


15.  Januar  1895. 


J.  P.  Piedboenf  &  Gl!: 

Röhren- Walz  werke 


^..3^  DÜSSELDORF 

09EIIBILK. 


Gewillte 

*RÖflT»©ll  aller  Art; 
Ttölii-oii  von  Eisen  uiul  Stohl 
!F{öltr*oii  für  Dampfkessel  aller  Art 

1  ?        ?•» ' »»  '      i-  ><     H  iMinf.    \^■;lv.s(•r-  niiil  I.uft- Lf  ituni;t'ii.  i215 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 


Ehemaliger  Betriebsleiter 
foa  BCMiMr-  und  TbomMwtrkm  und  tiMl  wi* 
basiMliM  Siemeni-MartinSfen. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art 

KlelnbeBsemeralbetrtob 

OMih  dem  Verfahren  von  Walraud-Delattre  zur 
■nsagung  von  SUhl  aus  reinem  oder  phosphor- 
lialti|0in  Roheisen. 

EQt]iIiosplioriiii£STetti)n  ii  FlamiofeL 

In  daa  letiten  Jahrtn  nnd  folgende  Hflttenwerke 
eingerichtet  lind  In  Betrkb  gemlit  worden: 

B«u«m«rwerk  aad  iMslKhe  VarUnSfiii  in  le  Cranaot 

(Fnnkt«ieh)  1819-M. 
B«aueliM  Martinstatalwerk  in  Hnta-BankowA  (»ombrowa. 
RnlUuid)  1881 

Smree  ad  baslscb«*  Martlaatatilwerk  u  KAnlgaliatt« 


Inb«tri*bMtiaM  MM. 
n  Lonfwy  (fnabtUk), 


k),  UitUf  M 

Mttlmf  IBBS— BB. 

Stablwerk«  too  AUim  (Belgioo),  lDb«trielM«txun8  IflM. 
Baalacbe  8temena«MarMiiatah1  werke    in  Bonttttalf*» 

Henneboat,  FnuielM*CoinU  (Truikroirti)  1884— tt. 
BiarUlitanf  nach  Klapp  k  OrlfBth  in  Fralaana.  Inlwtriab 

ieUang  1884. 

■waaUmaaa-MartlnwTk  in  Pont.St.Martln(IUiieD)  1886 
-  Biartelitaac  n.  labetriaboatsaas  toa  Waiira«d'Oalattre> 
▲pp«ruan  in  Staany  (fkiabahh}  vmA  m  i 


(Lazaakorg)  I88S, 
BMJI«rtliiataldw«fkinOr«Taabrfld^ 
Baarar  Maitiiiolta  flir  Faconcnaa  ia  iMn 


Muttoofltn  in  Oaaänon  1884/8T. 
.81aaana>IUr«a-Stab]werkinEl^^ar(4|aaiaa)ltn. 


ker  ■arUnofen  in  Harnaral 

do.  11)  LonTroU  1888. 

da.  in  Hantmont  1888. 

4tot  ia  Baitff  ladra  1888. 

te.  ia  DalakBK  (Talix  Biaeho«)  1888. 

do.  in  La  Ttntrm  a/Joncne  1888. 

do.  in  Donfo  (lUlien)  1888. 

do.  ia  Olalwlts  (Hnidachinsky  A  S«hn«) 

1198  A      do.  ia  Aadtaeoart  1888.  (188«. 

GtMrator  fUr  oentiiuitrl.  Waisergat-Eneugung. 


Ffir  Stntiirnl>irloa.ti<>n 

Chrom -Metall 
■Hl—  WolframMeMl 

oGferiren  als  Specialitäl  zu  vorlheilhaflesien  Preisen 

KSulgawartor    Bbell,  An.  Milk 


Linden  vor  Hannover. 


1179 


August  Schmitz 

Civil- Ingenieup 

rnr 

Bau  üüd  Betrieb  von  Martin-Anlagen. 

ViLufimdzwaiuiiyahrige  Erfabrnngen. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  lOS? 

Düsseldorf,  SchumannstraCse  47. 


Stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alls  SirtM  Wagen  für  Beriwerki  iM  Mittn 

liefert  billigst 

Karl  Weifs.  Sienren.  ,6, 


Betnebs-DampfinascliineD 

TOB  8  Mb  m  KOO  Pferdestärke. 


if  Förder*  nnd  Wuser- 
hal^BfrsnuweMaen,  Punpwerke, 

Aecnninlatoranlagen ,  Dolomrateinpreflsen, 

sowie  compictt'  l)oIomltaalag«n. 
ZerklfllnernngNmaschinen,  u.  a.  KagelmOhlen 
mit  MlMthitiger  Slchtong  nnd  Asplr^on, 
D*  M^V,  k»,  Pnuolanc«iuentanlagea»  TnHis* 
mlutonen  etc  Ueiom 

Gebr.  Pfeiffer,  ■■Se*!5tiS5ir* 

Kaiserslautern.  910 
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laschinelle  StreckenforderuDgen 

mittelst  Seil  oder  Kette,  ober-  und  unterirdisch.  Billigster  Betrieb. 
Einbau  ohne  Störung  des  vorhandenen  Betriebes. 
Kurven  werden  ohne  Ausheben  des  Seiles  oder  der  Kette  befahren. 

■  Attsgexeichnete  Iteferenxen,  891 

Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


Fabrikschornsteine 

für  alle  Industrien 

J.FERBECK&Cä 

Forst-Aachen. 


1290 


■  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

ohne  Gasanstalt!  ohne  Köhrenieitung! 


MoiTt  Gm  »elb«!  «rxcugend«  Lunppn 
und  IjiUrnoD  Ii«f«ra  ■ur«erordeD(lich 
bvlllcuchUnd«  Guflamment  Jede  Lampe 
ist  transportabfll  und  Uellt  llek  d*a 
BithlK«  Gm  lelbat  li*r. 

KMn  CffUnd^r  I    KMn  ItocIU  t 
Vorzügliche  Beleurhlung 
fOr  Ikirj-  und  Ililtteuwerkp, 
Muschioenrnbriken» ' 
Ban*AafcfilhriinKeii  etc.  etc. 

Lan]p«n  von  5  Mark  an.  88Sb 
Starntireiiur  flr  Butti  nl  irMtn  !■  fnin. 
llluatr,  Freialisten  grati«  und  frei. 

ß8br.A.&0.Huff 

t  Johanniterilr.  II. 
HofTiefeniDl  Sr.  Maj.  dci  Kaiaer»  u.  KOniga. 


Xn  dem  unterzeichneten  Verlage  ist  erschienen 


Die  SehstörimgeQ  und  EntscMdigungsansprüche  der  Arbeiter 

Ton 

Dr.  med.  A-  Mooren, 

Geh.  Medicinal-Rath. 
6  Bogen  in  Umschlag  geh.    Preis  1  Mark. 

^/t^  Eine  hochwichtige  Erscheinung  fQr  Inhaber  gröfserer  Etablissements,  Directoren  und 
technische  Leiter,  Genossenschaftsvorstände  etc. 

Düsseldorf.  August  Bagel. 


# 
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Ringöfen 


für  Ziegel,  Kalk 


Feinste  Referenzen, 


KalkSfen  u  a.  fQr  Thoniaswerke  g>ebaul:  — 
Ufiion,  Dortmund;  Walzwerk  Peint; 
Qabf.  R««Min«,  VOIklingM;  Stahl wtrfc  Htetcb,  Dortmund. 

— ^—  Ucber  inlai^en  erriebteU  — ^— 

apecialUät  aeU  18T0.  Zeugnine.  g05a 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  ((r«her  Dortmand). 


Vorwärmer 

fnr 

Speisewasser 

mit  Sdilammsack, 

(jröMe  Kohlfn-KrspitriiirH. 
SrIiiH'll  yti  D'iiiigt  ii. 

Gebrüder  Burgdorf,  Altona, 

Maschinenfabrik.  II'JT 


Kesselstein 

wird  r*lS*t  °B<1  ▼erhBtet  durch 

„Antilebetolith'* 


Oarantlo  fUr  Gate,  Erfolg  und  UnHcliftdIiclikeiU  — 
Zahinn;  erst  bei  Erfolir,  a]80  kein  VersnchBrlBiko. 

Näheres  gratis  und  fmnco  auf  gefl.  Anfra^^e. 

Martin  van  Look,  Köln 


958 


J.R^CHMIDT 

Civilin^enicur  gkl  W^J^ 
vermittelt^  €  H    '  ."f^ 

^:^gk^        aller  Lander 
n        '  Marken-  & 
p  Gebrauchsmusterschut2 

ßfRllNN.W.Cliarite-Str.6,a.Karlsplatz, 


ittelt^  ^  P  >^ 
p*.   aller  Länder 

f\  Marken-& 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

bei 

NIcbügkeitskiap. 

Patent-  losa 
Verwerthung. 


Stellungssvichenden  Beamten  der 

Kiseii-  mwi  3Xetall- 

Iiid.ii«trie 

wird  die  »Induslrie-Rörae*  (dieselbe  bringt  mit  jfdei 
Nummer  mehrere  Hundert  der  nenesten  >itellpn- 
ang^ebote  des  In-  u.  Aus!.)  auf  das  Wärmste  empfohlen. 
Probe -Nummer  kostenfrei  durch  die 

Expedition  der  „Industrie -Börse", 
1042  Flnaterwalde. 


KLEEMANN's 

^tol>n>^ic^ll^soll-SelllllIr 


EXGELSIOR" 


leicht,  elastisch,  fast  unverwOstlich, 

von  6  bis  40  mm  Üurclun.  auf  I^ager. 

GUSTAV  KLEEMANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  imh 


lill  Jll  Ii  1  s«lt>st  erzeui 
Mja  \yaa  w  t  j^,^    „  y^^f^j.^ 


erzeug, 
pen  liclern  hril- 
i^Bi^^HMMB  lant  leuchtende  Gaa- 

flanuiu-n.  Jede  Lampe  stellt  «idi  das 
nüthige  Gai  selbst  her,  i.sl  transporlalx»! 
und  kann  jeden  Augenblick  an  einen 
andern  Plat«  gehftngt  werden. 

VorzQKliche  Beleuchtung  für 
Berg-  und  Hnttenwerko.  ■ 
<-M-i>B^~«  !tfa»«<'hinenrnhriken, 
BauKUsfiili runden  et«, 
lumpen  von  5  Mark  an.    Sturmbrenner,  wie  abge- 
bildet, 8  Mk.  50  Pf.  (Farkelersatz,  ca.  80  %  Erspamife). 
Reich  illustr.  Prelscourant  gratis  und  franco.  1186 

Louis  Knnge,  Berlin  N.O.,  Landshergerstr.  9. 


I 


I 
1 
I 
1 
I 
l 


Chemisch-technisches  Laboratorium  | 

von  3r.  Müh.  ^börncr  ^ 

vereidt.  Chemiker 

«-^  Osnabriicli.  c>-c  — 

Spc^olalität:  Analysen  aller  Berg-  und 
Hüttenproducte.  Tlion-  und  feuerfester  Materialien, 
Nutz-  und  Genulswasser,  Gasanalysen.       12'*'^  ^ 


Werkmeister, 


»erkrUbrer,  technUcfcf 
Fabrikleiter  f.  alle  Färber 
und  Zweige  der  Induslri«. 
mit  besten  Empfehlungen, 
weist  den  Herren  Prinzipalen  bei  vorhandenen  Vacanieu 
jederzeit  koBtenfrei  nach  das  BBreao  de«  DeatMfa» 
Werkmeister- Verbandes,  Abiheilung  für  Stellen- 
nachweis, DÜSKeldorf.  Verbands-Organ:  Werkmeisler- 
Zeitung  (27  000  Aufl.),  Eigenthum  und  Verlag  d« 
Deutschen  Werkmeister- Verbandes.  186^^ 
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Chemnitzer  Werkzeugmaschinen-Fab 

vorm.  Job.  Zimmermann  in  CHEMNITZ  (Sachsen) 


Actien' Kapital  —  Aeltestc  und  grtffste  Werkzeugmaschinen -Fabrik. 

N  |>  e  er  i  tt  I  i  t      1  : 


S400  000  Mk. 


Vt>rtrrt«r 


Wcrkzeiisriiiasrliiiien  inid  Holz- 
beai  beitiiiijüi:si)iaschiiieii 

l^m^^B  jeder  Art  und  Gröfse.  Wt^KKKtä 

Dampfmaschinen,  Sysletn  Wheelock. 

Dampfhämmer  IH  Ventilatoren. 

i^^H^HH  Maschinen  ■hh^h 

nach  atneiikanischem  System.  i,.ki 
Höchste  Preise  aul  allen  von  ihr  beschickten  Ausstellungen. 
Alexainfrr  ll>riirr  In  fitissrhlorf'. 


General-Depot  der  Dichtungsplatte 


1: 


Unverwüstlich 
gegen  höchsten  Diuiipfilruck. 
Billigste  Dichtung  im  Betrieb. 

GUSTAV  KLEEMANN 

Ingenis-u  r 

lrlflIll1>lll*)U»*  I.  I28«a 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre.  Dampf -Heiz- 
Apparate.  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  für 
"T-Träger,  hydraulische  Schlenenrichtmaschinen, 
FlatchenzUge ,  Kabelwinden ,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  U2l 

G.  8chn»rs,  DiUseldorf. 


Eulenberg,  Moenting  &  Co. 

(vorm.  EuIonbi>r>r  &  WIntentbacIi) 

Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik 

MÜLHEIM  am  RHEIN. 

Universal  -  Dampfhämmer 

(Or  Gecenkarbeiten  in  Massenfabrication. 

Dampfschnellhämmer 

für  gewöhnliche  Schmiedearbeiten.  la 


Bergyewerkschaftliches  Laboratorium 

zu  Bochum 

befarst  sich  mit  Analysen  von  BrennstoffiMi, 
Sehlagirettern ,   Spn^ngstoffen ,  Wassern, 
Bergwerks-  und  Hfltten-Prodncten.  1355 


Ernst  Eckardt 

Civil -Ingenieur,  DORTMUND. 
Speclalgeechftft: 

^öiclioi'iisteiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 

I^it^f<M*uue'  der  Fovinwl/eliio. 

Blitzableiter- Anlagen. 

Telephon -Ruf  208. 


Berlin  N.W.. 


ectheiit- 


ROTTEN:  Schiffbauer- 
L  dämm  29'- 

J  n  g  e  n  I  e  u  r.    [  ^  1212 

 Gebrauchs- Muster  

worden  prompt  nnd  sachjrpmäfH  einirctrair«'n. 


Google 


LIY       .  llr.  <. 
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Schmelzöfen 


100  Schmelzöfen 


fttr  «e 
ttr  StMt 


mit  Geflerator-GMfeueruiig  für  StaU»  FlilMs«li  mit  Moarem 
oder  bftsiMhein  Heerde,  SImb«  jind  McMticgafl  etc.  von 
den  kleinsten  bis  xu  den  grObteo  Dimensiooen  (BOO  kg  bis 
XU  15  000  kg  Inhalt)  werden  seit  90  Jmiupmm  tN»  mir 
erliaut  und  in  Betrieb  gesetzt 

In  Laufe  dleier  Jahre  filnd  von  mir  bis  heute  Uber 
nhrkate  ciBg«rioktot.  ntor  Aadaraa  7  0#te 


I^ortrtiiiiKl, 


SeptanlMr  UM. 


H.  Eükardt  Onü- 


Elektricitätswerk  Wynau. 

IH«  IvMellaaf  lad  Llrferuu^  der  Aubngs* 
Toirlehtiia^en  fBr  die  Wahrsehiitsen  sum  Elektricl« 
titiwerk  Wjnan  mUmi  f«ffab«B  werde«. 

Die  Zeiehnuof  ea  Mann  Tom  87.  Daoainbar  1894 
bis  Eom  1.  Pd>raar  1809  wilirend  der  flMfehen  Ge- 
schAftsstiinden  auf  dem  Bauhureau  in  Ob  r-Wynau 
zur  Einslchlnalnne  auf;  daselbst  sind  auch  die  all- 
KPmeinen  und  ilic  liisonderen  Bedingungen  und  der 
Verdingunifsanschlug  gegen  Entrichtung  von  2  Frcs. 
lu  erhalten. 

Angebole  sind  unter  Verwendnug  dca  vomaehrie- 
banan  IFardiogungsaoscblags  mit  dar  Anlbelinft: 

.Angebot  auf  die  LiePerong  nnd  die  AnfeldliiDg 

der  Aufzugsrorrichtungen* 
verriegelt  bis  zum  2.  Februar  1895  portofrei  ao  daa 
Baoboreau  in  Ober-Wynau  einzureichen. 

Die  Zoaeblairfrist  betragt  8  Wochen. 

(HMr-WyBaS}  den  17.  DHcoMil.er  1894. 

Siemens  &  Halske, 

1268 


Bureau  furr^ 


«MnJL&UNOTXMM«ite 


1  A  I  L  N  I  L  6«branc]ismQster, 

^^^^^^^^^^^^^^■■^^  prompt  und  «orsfilltis  darch  dm 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Rorlln  N.W.,Laiflflaatrah«  Ka.  ina 


TMrlQQiscties  TectmüLoni  Uieoaii 

fdr  Elektrotechniker,  Maschinen- 
Ingenieure  u  -Techniker,  Mühlen- 
bauer,   Werkmeister  und  Müller 
Wi  Uori  Aminwft  dureli  Ptrekior  Jen i 
ata  atsKommiaaar 


128« 


Zur  Fuhrung  der  Geschäfte 

eines  in  Berlin  zu  errIcMenden  Syndicates 
der  Eisenlndiistrie 

wird  eine  hierzu  geeignete  gescbäflserfahrene  und 
arbeitsliiclitige  PePSbtlllchkeit  zum  baldigen  Ein- 
tritt gesucht  GeHillige  Oirürtcn  mit  Angabe  des 
Gehaltsanspruches  unter  E.  S.  1281  werdm  an  die 
Expeditiioii  dieaer  Zeitsdirift  erbeten. 


Wichtig  fBr  jedtn  Stahl-ytrbrawfcirl 

MdIs  des  Koblenstoffes 

aaf  die  pbysikallschen  and  mecbanlschen  Ei^en- 
MboIttB  dtt  Els«Q8,  besonders  dis  StiUtf 
fBr  Werlzeage. 

Vortrag,  gehalten  vom  Geh.  Bergrath,  Professor 

Or.  itonnafln  Weddtaf. 

80  Seiten  Test  mit  II  Figuren. 
Gagao  BinaanduQf  von  Jü  1,05  in  BieAnaikaa 
portonri  so  baalübaii  vom 

1S71  BtnMtii  FaM«nrtMhVM«ta  in 


N.  Waflfitiltiili  olUt  Ktmta 

Mal«, jun  II T «tu  twa 


Wichtig  fBr  Blechwalzwerke  1 

Jmmei's  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  Glühofen 

enielt  in  der  Eisenblechfahrication  thatsSchlich 
— M  ^{«beailg  Proeent  Kohleneraparailli''. 
l|,an  varlanm  Pl«epeet  mit  Zeichnnng  n.  Besebreibmut. 
n  D  B      Patentln  In  allen  Hanptttaatonl     1)  D  D 
V.IL-r.        Der  Alleinvertreter:  um 
CavilfDganianr  Lonls  AlbreQht  In  Siegao,  Waalf. 


Lee^B  Woknucs-Zeltmic 


mit  Plänen. 

Jede  Wohnung  ist  durch  einen  Plan 
deutlicht,  so  dab  Jeder,  der  nach  Beriin  oder 
Umgebung  iMian  will,  vw»  aaiaar  8Ma  ana 
aiialMa  lue. 

Berlla      Obenrnaaentr.  1A> 
1980  An»  1  mi» 


■  Robelsen.  ■ 

Ein  englisches  Werk  sucht  regelmftbige  Abnehmer 
gröberer  Quantitäten  Baslseben  Rolielaena  and 
Rabelsens  fUr  Feln^Eiaeableche  nnd  Draht.  An* 
fiagan  gell,  an  richten  an  „Baaisehaa  Behaliani^  p« 
-  -  ATogler,  A.-G.,K8lnn.Rb.  IM» 


Für  Rohrwalzwerke. 

Balrlttbiehaf  alaea  renommlrtea  Babrwalawarfca» 
mit^  langJIhTigen  EHabmngen,  ninaeM  akh  m  Tai^ 

W.  A.  Vr,  im  an  die  bpad. 


diaaar  Zailaebrift. 
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Elektricitätswerk  Wynau. 

Die  Lieferang  and  Aafstellanif  der  zam  Wehr* 
htm  dM  Elektridtitowerkea  WyMU  erfordtfliehM 
EfMBeoutmetloBen  aollen  Tergekea  werim. 

Hierzu  ^'r>hnr(>n  die  eiiflra«  Birflek«,  die  Wdhr- 
schQlzen  und  die  WelirbCcke. 

Die  Zeichnungen  We^cn  vom  27.  Docember  1894 
bis  zam  16.  Januar  1895  während  der  Qblichen  Ge- 
wbftflaatanden  aaf  dem  Baubureaa  in  Qber-Wyoaa 
aur  EiodcbUwIiiiifl  «nf;  daaeUwt  siad  auch  di«  «U- 
gineiMii  and  die  baeoadew  SediDgaogen,  womH»  ier 
Verdinfangsanadtli^  ftfen  Bntrieliting  voa  ftm,  %— 
m  erhalten. 

Angebote  sind  unter  Verwendung  des  vorgeschrie- 
benen Verdingungsanscblags  mit  der  Aufacbrül: 

aAngebol  auf  die  Lieferung  und  di*  AulMidlwng 
der  Eisenconatruetionen* 
versiegelt  und  portof^«!  bis  cum  17.  Janwo*  ISW  an 
dne  Büubureau  in  Ober-Wynaa  einxureiehen. 
Die  Znscblapftist  betrügt  8  Wochen. 

mer-WjM»)  den  17.  Deeemlier  1894. 

Siemens  &  Haiske, 

1269  Baebereen  Hr  die  Centrale  W|«aM. 


— VenuebrterlliüSätL- 

niie  gut  fundirte  angeeehene  und  regMme  Eisen« 
«■d  ■Mebinen- Handlung  an  einem  «iehtigen  Ost- 
lichen Centraipiaue  Hiirht  für  die  Kreise  der 
HaachlnentechniNchen  Gewerbe  and  land- 
wirthschaftliehen  Industrie  den  Yertrieb 
lohneeier  BpeetaUtilm  «der  TerCninr  eia- 

seblKgiger  BnuuhM»  Leistungstaiiige  Firmen  wollen 
geneiglest  Adreeten  sab  E.  6040  in  der  Annoneen* 
Expeditinn  von  tluaaenstela  Jk  T«fl«r,  A.-6., 
Berlin  W.  8,  niederlegen.  1289 


Hohe  Pr^^rtoion 

für  Zuweisiin^t  von  Bestellungen  Ton 

|a-  Chamotte-  und  feuerfesten  Steinen  jeder  Art 
mmmmm  n  CeBflvreaipvelseB.  — — > 

Anfragen  unter  .Vertrenenssaehe  U«  1019  an 
Rndolf  Motte,  KIHb  a.  Riieln.  1891 


£gfnt|er  Inhaber  des  Deutschen  Patentea  Nr.  61  527, 
W^E  betreffend  ^Pedenidee  Sekraakeafetrlefee  als 

Sj^^  Kraftflbertragnngsnlttel  fQr  allnlklieli  wir- 
kenden Äntrieb"*,  i»l  bereit,  das  Patent  zu  verkaufen 
.oder  Ltcenzen  auf  dasselbe  abzugeben. 

Derselbe  bittet,  etwaige  Anfragen  an  unlengenannte 
Firma  sn  richten,  welche  aadl  jede  fewflnedbte  Aua- 
kuoft  bereilwüUgst  ertheilt. 

M.  M.  Rotten,  Patentbureau, 
IMS  BaiUn  V.W.  6,  ScfalfflMMMrdaBiiB  fl9a. 


Stahlwerks  -  Ingenieur, 

dlplomirl,  »eit  7  Jahren  im  Betriebe  eines  der  gröfsten 
und  durch  seine  Qualitäten  (besonders  Schienen)  l>est- 
renonunirten  Thomaswerke  Deutschlands,  ToraOglich 
«anfohlen,  durehaos  vertrant  mit  der  BetriebsfQhrung, 
«Bdl  erfahren  im  aaoren  und  batisehen  Martinofen- 
betrieb, nekt  anderweitig  Steliunf  ab  Belrlebeletter. 

OflMen  erbeten  unter  D.  T.  8»  1191  aa  die  bped. 
dieser  ZeilechrifL 


Ingenieur  gesucht. 

Zar  Leitang  der  Betriebe  anserer  meeliantiichen 
Warfcttatt,  dei  Uaamerwerki  aad  der  Rkderfabrik 
eaebea  wir  elaea  tbeoretlseik  and  iiraktUeb  tfleh- 

tlgen  Ind^eitlour. 

Hewert)er  werden  gebeten,  sieh  unter  Angabe 
ihrer  GohalLsunsprOche  und  BeUBgOBg  VOfl  Zeogniüea 

und  Referenzen  zu  melden. 

Georgs*Marien-Bergwerks>  u.  Hutten-Verein, 

1993  OMiinbi-üclc. 


BraiBkekHiiiier  HittiMUii  gesiicM 

TOB  «iBer  rea.CkBBatleiteiBflibilk  mit  Thonf^rnben 

für  den  Alleinverkaitf  In  I-nthr.,  Frankroirh,  Bel^'it^n, 
Luxemburg  u.  .Saargebiet,  uniHirhlig  ii.  best,  eingefilhrt 
und  mit  Verbindungen  bei  den  dortigen  Hötten.  Hoher 
Verdienst,  selbständige  Stellung.  Correspondenz  erb.  u. 
,»Fe«erfitrtO  iOM^BoRadafrHaeeeianHa.  1887 


Stahlwerkschef 

mit  langjähriger  HQttenpraxis,  der,  im  Betrieb  gute 
Erfolge  aurweieea  kaan,  wlaickt  eelae  Blallaaff 
la  ladera« 

Oefl.  OARniea  anter  k.  B.  Wr.  119t  an  die  Exped. 

dieser  '/"iS-rlirif'  <>r|>t'f<>ti 


Ilüttenmann, 

diplonirt,  Realgymnaidal-Abltarient,  87  Jahre  alt, 

zur  Zeit  Leiter  des  Laboratoriums  einer  grofsen  Hoch- 
ofenanlage, iiiil  praktischen  Erfahrungen  im  Betrielie, 
eaeht  zum  l.  April  1895  Stellung  als  Loitor  pv. 
Aja8l«(tent  an  einem  Hochofen  werk ,  auch  im 
Auslande.  Gell.  Offerten  sab  W.  B»  I8M  an  die  Bqied. 
dieser  Zeilscimft  wbeten. 


Ein  Eisenhuttenchemiker, 

gründlich  mit  allen  in  das  Fach  einschlagenden  Ana 
lyeen  TWtraait)  eioige  lEenotnieM  io  der  HersteUaot 
von  Kohlen-  und  mekelrtehlen  betHaeai,  xnlefst 

Inhaber  eines  HandeUtboratoriums,  sucht  wieder 
Stellung  im  ElBeahlttenfach.  —  Gehaltsansprüche 
besclieiden.  —  Gefl.  nrrpitcn  unt,-r   H.  Z.  1.H94  an 

die  Aononcen-Ezped.  Uaaienatein  &  Vogler,  A.-ä^ 
i  Wtobaita,  eriMtett.  1878 


Ikadem.  gebildeter  und  staatlich  geprüfter 

Hiitteiiing^eiiieiir 

mit  .Sjähriger  Praxis  auf  deutschen  HQttenwerlLen 
(Hurtguf;«)  und  ausländ.  Stahlwerke  Kuobt  Stellung 
im  Betriebe  oder  Laboratorium. 

Gute  Zeugnisse.  SprachkcnDtnissc. 

Gefi.  Offerten  tob  L*  H.  19tt  an  die  Expedition 
von  ,8Ib]iI  und  Ilten*. 


Junger  Eisenbflttenmann, 

mehrere  Jahre  in  der  Praxis,  an  cht  Betriebs- 
ttallBBf »  am  liebsten  im  Hochofen-  oder  Stablwerlur 
betrieb.  Gel.  Anfragaa  unter  C  D.  1C84  bafilrdert 
die  Expedition  dieser  ZetteebrUt 
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ADOLF  BLEICHER!  &  Co,  LEIF/IG-GÖHLIS 


Aelteste  und  gröFste  Special-Fabrik  für  den  Bau 

VOD 

Bleichei't'sclieii 

DRAHTSEILBAHNEN 


Crmtar  Preis 

Mnlbiiiirna  18«<J. 


3 


Ol 


Ol 


30 


Golden*  MedmlUe       t  foldene  Medallleo 

(Ä>Un<:tiv-Aui)!iteUung  Siegen. 


Goldene  Medaille 
Amaterdam  lä8H 


Weltausstt'Ilung  Chicago  1893:   Höchster  Vrtis  und  Auszeichnung. 


S 
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9 

3 

ST 

? 
s 
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Anerkannt  praktischstes  und  billigstes  Transportmittel 

für  die  Beförderung  von 

Stein-  lind  Braankoblrn,  CouIcm,  Torf,  >'ntc-  and  Brennholz,  Erzen,  Sali,  liochofenschlackeu  nasaif 
und  granullrt,  Bruch-,  PflaHt«r-  und  BaoHtotnen,  Ziegeln,  Thon,  Kreide,  Abraum,  Xnckerrilbea  nnd 
Schnitzeln,  (ietreide  nnd  Stroh,  aller  Arten  Abfälle  ete. 
auf  fede  UhUfei'Uung ,  sowie  innerhalb  der  Fubrikrüvme.  ' 

1^  Ueberwindung  der  gröfsten  Terrainschwierigkeiten. 

Ueher  7'iO  Anlagen  eigener  Ausführung  in  siner  Gesaiumtlänge  von  über  800  000  m,  darunter: 


295  Anlagen  fDr  Bergwerice  und  HOttan, 


45 
65 
70 
27 


SteinbrOche, 
„  Ziegeleien, 
„  Zuckertabriken, 
„  Chemitche  Fabriken, 


63  Aalagan  fOr  Bauuntemehmungea, 

72     „      „  Cement-Fabriken, 

16     „      „  Papier-Fabriken, 

32     „      „  Spinnereien  und  Wabaraie«, 

66     „      „  vartchledene  Etablliiementc. 


ümfMitsdi  Baruitli  ffir  SpUdllil  ud  LtlitaB|fflhi|kait 

Prima  Referenzen  von  ersten  Firmen  über  ausgrefülirte  Anlagren. 

(«eiieral-V<'rtreter:  in^jenieui-  lleiiir.  Macco  in  Siegen.  1253 


Commlssloni -Verlag,  Druck  und  Expedition  von  A.  Sage!  In  Düifaldod. 


1.  Februar  1895. 
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Man  verlange 

unsern 
ausfuhrlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 

Hydraulische 

Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  In  Hebewerkzeugen  alier  Art. 

Original  Luders' 
Scbraubenflaschenzuge  und  Laufwinden 

mit  PatentfrlctlOD,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslande  rQhmliohst  bekannt, 
Ein  Mann  hebt  die  IMaximallasL 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzugliche  Ausfuhrung. 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seil  dem  1.  April  1892  von  uns  in  UeneitÜTertrieb 
nb«moniinen  und  dcnhalb  elnili^  nnd  allein  durch  uns 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  Orlglnal-Lttders'- 
Heb«appar«t«  sind  T>.  R.-P.  3»SeO  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  In  neuerer  Zeft  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Vl/eise  auch  den 
Namen  ^LUders^'  oder  „Neues  System  LUders" 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri* 
cate  in  keiner  Weise  Identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  EiBen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art. 


942 


111.1» 


j  Google 
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D«iit8cli-t«8terreiclii8elie 

Mannesmannröhren-Werke 

General  ■  Direction  Düsseldorf 

lVerk6  in  Kemsebeid,  im  ai  der  Sur,  ILoioetao  L  K. 

Ii  dem: 

Nabtlo55c  MannesmannrOhren,  directos  Walzproduot 

l»I<>ck,  für  alle  Zwecke,  in  den  Durchmessern  bis  2')<t  iniii.  und  zwar: 

Ilochdruckrdhren  in  den  Wandstärken  von  4  bis  l2  jnni  für  Dampf-,  Wuhw  i-, 
Petrolenm-,  PrdUuft-  und  Gasleitungen  aller  Art,  mit  Verbindungen  nach 
unserem  Syetem,  bewihrt  bis  800  Atui.  Probedrack,  wofdr  viele  Zeug- 
nisse vorliegen. 

Kesselrohron  für  Siederohrkessel,  Locomoti\ eii.  Loconiobilen.  Si  hiffski  sscl  otc.  etc. 
StromzuführunjBrsmaste,  Teleirruphen^tangen,  Telephonstaii^en,  Lichtuiast« 

mit  nach  oben  verrin<if»rt(iii  Durihiiies^cr.   aus  eiaem  Stück  gewalzt,  auf 

besonderen  Wunach  auch  zuHauimengeHetzt. 
Teloeipedrdbien  von  5  bis  40  inni  DarohmeBser  und  0,5  bi»  2,5  mm  Wand- 

stiU^e,  «US  slheatem  echwedisohem  Holskohleuetahl  hergesiellt. 
Stalllllasclien  für  flttBaige  Kohlensäure,  Sauerstoff,  WassurstofF,  Animoniac  und 

andere  liocliirosprmnti'  Gase,  von  V'esonders  leichtem  Gewichte;  jeder  FLasobe 

wird  das  amtliche  Prüfungsattest  auf  250  Atm.  beigegeben. 
Gasrohren  von  2 "  bis  4 "  engl.  Lichtweite. 

MaffewriNirai  fttr  HattaaneohlOase  von  40,  50  und  60  mm  Durehraeeser,  bis 
8  Meter  lang,  fbr  Waeaerleitungen  bis  200  mm  Durchmesser,  rMteicher. 

Kellerkflhlungsrßhren  für  Brauereien  mit  eiiifuthem  BGril«  !  und  losen  Flanschen. 
Bohrröhreiiy  HoUgeslänge,  Bnuneiirdlireii,  Piimpeiirdhr«ii,  Aakerröhrfln 

etc.  etc.   -    


Auf  Wunech  «toben  wir  jederzeit  uiit  besonderen  I^reialisCen  kosteofr 


zur  VorfOtiniiLr. 


ei 


Scheidhauer  &  Giefsing 

in  0UISBUR6  am  Rhein 

liefern  in  vor/n^'i'"'''''^-  zwwlr*»ntspr»»rheiMl'  r  ij^  i  it  it  : 

Peuerfeato  steine  Jeder  Form  und  (biröi's«  zu  allen  luüustneilen  Feuerungsaolagen 

A.lm  SpAolnll't&^eiic 
Silica-8t«iii('  für  MIi  nu MartlnSren.    '  Knlilmstoflyiteiaei 
Stopfen,  AiuffilBse  und  CanalHteine.      1  U&chorengtelae« 

-    *  ^       -  '  '    Oewper-lpftnit-SleSa«.  W6 
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m 


Uebr.  Körting,  y  rtingsdorf  b.  HannoTer. 


PnnHoncatinnc. AniQnon       Dampfmaschinen  jeder  Art,  auch  Central- 
UÜII^CII^dUUII^  nmaycil  condensationen  mit  Körting's  Strahlcondensator. 
Bei  mangelndem  Kühlwasser  mit  Wiederbenntasung-sanlag-en 
für  dasselbe  Wasser  eigenen  Patentes  ohne  hohen  Kraftverbrauch. 

Einfach,  bUliy,  aehr  hohe  XulzuHrkiing.  1200b 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

Wi&Ill  l  S©.  in  B@ftmiii 

Alleinige  Specialität:  Werkzeagmascblnen. 

Nachstehende  Horizontal 'Bohr*  und  Fraismaschine ,  bequem  zu  handhaben  und 

von  hoher  Leistungsfühigkeit,  eignet  sich  besonders 
zum  Bearbeiten  von  Schmiedestücken,  schweren 
Maschinentheilen  etc.,  hat  feststehenden  BohrstÄnder 

und  selbstthAtige 
Schaltung  der  Bohr- 
bezw.  Fraisspindel  in 
verticaler  u.  horizon- 
taler Richtung. 
Der  Tisch  ist 
selbstthätig 
in  der  Kreuz- 
und  Kund- 
bewegung. 


in64a 


•  * 
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Saarbrücken,  Walzeniugnia^cbixien  .  1 
EnglertbdrCOiiMr.behwaUer-Ptbapchan  18 
Fabrik  itmatlMw  Prodocia,  Bad.  KAniff, 

Ammb  L  V.   46 

Fabrik  fouerfcster  Producta  und  Crafibit- 

Ti<:f(«l,  Ewiild  vom  Hofe,  KSnifrtnrinler  3^ 
Ki'lii.  Arthur,  LMipiip.  VL-rlHKi'hiichh.irull.  52 
Fttlten  A  liuillvaume.  Ukrltfwark.  MUiiicun 

a.  Rbein,  Eiwii-,  StabI-  u.  KupferdraM  40 
rHM«r.W..Uanibatta,0.-S..KMa*llüirik  »I 
ninr.  IL, 


thtAneK  Hau,  OOwtMorr.  PaUoto .  .  »4 

riMcto  *  ütang  Bic«  1.  W.,  IMdÜiiga- 
und  Waluv«tlt  SB 

Garletimflinlnr,  r>r  R    V'ltu  rMd,  Chum - 

techai»che8  LwiLbtttaiununi  40 

(J••il^»■ttlli<^r  Kis<'nw<Tki?.Art  -(J'.i^i.,(;''i"nrfid  24 
(icIsoDkirchi^ner  Uurüälabi-  u.  Eiaenwerfc« 
vorm.  MuiiKclu'id  S:  Co..  GeUankircben  Ifl 


F.  O.  BarliB.  SctetaBi|»-Fkt«al«  M 
Chf«o«itdCJMiiiJii|Hnnr«Ait<at>Aa«>.  5t 

Gut«boBnungahDtl«,Oberbauiao,  Bergb- 
und Hochofanprodoete   IS 

<iti.      Kurtagurs  au«  (;iil'»<t.<til   .  12 

de  HaSn,  £..  Chem. Fabrik  List  vui  Haiiiiuifer, 
Wolfirainm.  ti.ll  Umncbl.  S 

HaDoiwscIiiiiidt.  OUo,  BagM»  kW.,  st 


HabennigiUirik  XMb  (BMif  Itolhr}  47 

RMkal,  Georg,  SL  Johün-Sterbrileken. 

DrahUoUfabrik,  Orabtiieber«!  ctr.  24 
Ilvin,  Loh  mann  &  Co,  AcL-Gea ,  Uertui, 

UOaseldürf- Oberbilk  5 

Holt-Industriu  Kaisenlautam,  Citdirw.  51 
Hueh,  J.  6..  ic  Co.,  Braunaekwaig,  Zylofr. 

loataU  md  OUciiA-rklirik  M 

liiifl;<tabr.A.*a,Bai1iB.LBUik«1bMaU;.  4« 
Irle.Herm.. Deuz b.Siegen,WAl it-u ^-if  f^-n-i  2f< 
loarwerke.  fio«  m  bn«rhr.  Hafl  .  ,M  UiicUbü  5.1 
Joruäii.'n       ('.   .   1 1  ,1t . '..irf  - (ii-Kfi.'tiberg, 

Muxhin"!!«  StrrckcnfTjrdariuigea  .  ,  iä 
Josten  &  Co.,  KSnigawintera. Rh,! Fabrik 

fraaifaatar  Firodacto  .  ......  4t 

ffaaiii||iBi>  6dir.,  Staasbaiv  i  TbariBf an  47 

Kirchaia,  Erdmann,  Aue  i.  S  ii 

Kleemann,  (juatav,  Hamburg  I.  ...  51 
KISone,  Aug.,  I>;irt round,  Biaaii''  md 

BlechoonatniclkiiKtii  II 

Kiiieaeh«,  Tb ,  Rorswein  i.  S  53 

Kerting.  Gabr^  iUkttogadorf  b.  Haamivar  S 
Kiilmis,C,Aiaina,ChaaNltaMkr.  .  .  .  S7 
Kminbfiaita«;ttlpplagaa,WMIniba(f  tl 
Laut,  Balnridi,  ■annhaim,  LaaraMbttaa  40 
Lendera  4r  C«  ,  Rottt^i  l;im,  Spedil.  DmacbL  8 
Uohntann  A-lrituHerfulit, Witten, Rt<ibu>ig»- 

kii|iplu[i|i;fri  ......  :*7 

vaa  Look .  Mar  in,  K»ln,  Antil*b<<lulith  48 
Luet^ao-Borgniann.  G.,  F,t>i-hw('ilnr  und 

BwUn,  Fabrik  fanarlaalar  Prodaato  .  7 

Sfen  UiD>chl.4 

liärkiaebe  BUschinenban-Anstalt.  Wetter  lo 
Miiietiinoiifabrik  ,Deu(ac)ilan<l',  riorlm  41 
Maacbinanlabrik  Grevenbroich,  vormal« 

Langau  &  Hundhauaen,  Orevcnbroicb  6 
Maarhfta-  n.  Annatw-FabrUt,  vornnla 

IMi,8ihraiUB*Backar.  fnakanUiml  at 

MUlar,  I.  *  Th.,  Brack  wadai.  HlMlliBaBf.  44 

VtUar,  Wm.      A  Co^  D(laa«ldi»rf  alc. .  87 

Hunaebeid  A  Jeenicki?.  Dnitiiiiinii  ...  44 
Naeher,  i.  E.,  Chemnilz,  Fumpeufabrik  37 
Neuerbnrg,  M ,  KAln  a.  Rh.  ....  84 
Nouhaua, M.,ft Co.,Co(n.-Gee.,Luckenwalde  SA 
NeuTser  Eiaeowerk,  Rudolf  Daelen,  Heerdt  41 
IIoU«Ci»,KBIiia.Bh.,OaUlMbbKaUaB  17 
PCilflbr,  Oabr,.  KaiaaraJautani  ....  4t 
HbAnix.  A.  t  -G..,.  f  Birgbau  u.  HOtten- 

betrieb,  iji^r  Ii  Rulirort  .  ,  ,  .  .  9 
Fiedboeuf,  J.F  ,  A  Co  ,  UlUsoldürf-ObBrbilk  49 
Poblig,  J.,  Koin.  ilrithtkviltuhuiäu  Unmchl.  2 
puldihutio,  Tie({elgur>i*tAhl-Fabrik,  Wien  2A 
Paat.  Joh.  Cup,,  SOliaa,  Ilacan-Cilpa  .  St 
PrachaakB,     *  Oot*  Wiao.  VagBaatt  ai«;.  40 


Ralhar  Matallwark.  vora  Ehrhardt  ic  Heye, 
«atti  bai  DtaaaMnrf  t5 

RaitklRlM.  ABr>'<l.  tAMidon  B.  C.  aod 
ffanoHrtta-oii-Tyno,  Import  u.  Export  4t 

Reineckor,  J.  E.  r.luimnitt'(>abl<!nz  i.  S.  42 

Heny.Heinr.,!  Ugi-u,  Uufsstahlhbr.  Dm»cbl.4 

HliMiuiM  lin  Indnelri»  tOr  UmmtMUt  Pto- 
duitl«,  Bendorf  a.  Rhiiin  ......  tt 

Rhein.  Haacbineoleder-  u.  Rionn  tirabrik 
A.  Oaban-Utidaadarir  *  Co,  MaUMtm 
*.  Rh.  und  IMii  a.  Rh  It 

Rheinische  Sehrauben-  u.  ttattani-FUMk 
Bauer  Je  Schaurte,  Neulb  tl 

Hli..i,ii-di  W..»tf3lI,  Kalkwerke,  IVtrtiap  .  t'' 
I  tU«itsckär.i  l)r  W.SchnieiUer,Sipt«nfelde  50 
I  RoUen,M.M  .lug.  n  u. ratentag«nl,Bailfa  dt 

Rsag«.  Uni»,  Berlin,  Gaalieht  .  .  .  .  iO 
Mehaiaalialhaehhiaiilbhifft  m  Ch«Bitlls 

Tom.  Rieh.  BariiaaMi  Chaimita  .  .  « 
Sangartdnaar  Aat.>lbaefa.1bbr.  «.  Baang 

viirin,  nuriHiint  i  H.ibi-,  S)irit(urli;iijs<>n  25 
äauarbrey  ic  Beygang,  Neuwied  a.  Rh.  .  46 
Scheidhauer  Ar  6iaMllf.ItaMMIt,FlaMr- 
faal«  Producta   .........  t 

Sohialb.  Bmat,  DBiaaldecf,  WaitMiifl- 
■lacbineiibbrik  a.  IbaatUlkani  .  . 
Behliepor,  H.,  Sohn,  QrBna  i.  W.  .   .  .48 

Srhmiiit,  J.  r.  B'tHii,  Civil ;ii(fenie«r  .  M 
,  jjtUwilt,  .\iigiisi,  litorf,  C.iviMngen.  45 
j  Schnafs,  G..  Ua.>i!icldrirf  .    .    .  ■ts 

Srhmdar,  P^  Witten.  Hatten -loganieur  50 
SchiMbaidtABcbatte.  Berlin,  Schfanhan- 

flaadiaittflga  nnd  LaolMadaD    ...  1 
Sefitehtanaaim      Kiaaaar,  Dartnand  W 
do.      Kohleaevparulioflen  alc   .   .  ti 
Schumacher.  Wwe.  Joh.,  Küln  ....  St 

s<.'K  -r  v<r7inkerei-Acti«B-0eaallMhaW, 

Gei.>itä>d,  Kr.  5!i«{«!n  10 

Si«c«o-Solinger  Gu  liKtuh  !-AcUan-V«raiD, 
Soliatan,  QntetahUabrik  ate.   .  .  .  t» 
r.  Oirl.  Oobtau.  IfagBarit  alc^    .  14 
Stahl*  ind  WabwwlM, 
HaaaaBbnidi  *      Ranaehald  ...  88 
Stettiner  Ghainott»-Fabnk  Act-Ge«ellacb. 

Tormal«  Didier,  Stettin  SV 

Sunduiger  Ki:<erihult.  .Gcbr  v.iadaaBacka 

*  (  u  ,  Sundwig  (We»tfiüen)  ...  4t 
Suaewind,  Eduard,  S:  Co.,  Bajs,  Pttlik 
fanatfaatar  Prodoeta     ......  tt 

VtSm,  Aet  Om.  ttr  Barfbao,  Bmo-  u. 
Slahl-Industri«,  Dortmund     .    .   .   .  U 

Ver.Crtimmeodorfer  QaariichieferbrtJche, 

Laufte,  Lui  0.?;»n«'r,  Kicyoradorf  .  It 
Veroiiiigl«  KuniK«-  und  taarahotte,  Act  • 

Gea.  r.  Bargbau  u  Hotten  betrieb,  Berlin  17 
Vanaii,BniDO,Cinl-.iiiganiaHr.DortiBmd  5 
Wafiia«  *  Ob.,  DartiaaBd,  WarkMg» 

nuachineofiibrik   $ 

Walrand,  Charlea,  Ingenieur,  Pari*  .  .  48 
WaJther  4:  Co.,  K.ilk  bei  Küln  .i.  Rh  »■ 
Warmbrunu, Quilili X-Cu., B«rUn.UUiu'uhr  4 4 
Weilerbucber  Hatte,  Post  Echternacbar- 

brQcfc.  Pat.-äcfalaek.'Traiu|NMiwag«n .  44 
Weiaa*lIaiMki,Ilallaa.4.8..0aia|il^mip.  W 
Wailh.  latl.  SlatM.  SlahUBUtaa  ...  45 
WeUanback  *  Cku  Dlaaeldort  Bbao-nix) 

Metallhnndlung  SO 

Wil h elmB h tl (I  )>,  Act-Gea.  f.  Maachinenbau 

II.  F.i.-i.'iigiol'aiirei,  WnMcnburg  i.  Sehl  Si 
Wiliach  4  Oo  .ätslla-Werk, Homberg  a.Rb.  31 
Wulf.R  ,  Ma^eburg-Bncknu.Lueonrobilon  SA 
I  Zabal,  Manbart  *  Co,  SebaalkaMaa   .  4» 
I  *u  dar  Zfpan,  Oatefldaa ,  Ktbi-Dairta  81 
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fek  kMJu-e  Mich  anf  tolj^iide  ErttndiuifeB  aafiaerkaui  «t  JiuctaeU}  weleli«  aar  dareh  meiae  Firma 
fe«f«lMB  tüMl: 

)  Dasymetor  »it  Zagmesser, 


a  „  _ 

Patent:  JL  Siegert  &  Walther  Dürr, 
Apparat,  an  dessjpn  Scala  JedpriBimn  den  JewelUgren  KoliIensäiin-u'fJiart  in  den  Kauchsrasen  »ofort 

abUeaU  Derselbe  biotot  daher  eine  fortiffsetzte  ifOnailOMtr  (  (Ultl'Ole  ÜbCr  richti2:e 

Bedienung  der  t'euerung  uhü  uiö^lictist  volleudctc  Ausnutzung  der 
Brennmaterialien. 


b) 


Laftpyromeier, 


Patent:  A.  Siegert  ft  Walther  Dürr, 

flafMiiator  Apparat  zddi  Hessen  tob  Toiupt-riituren  hh  1300  Grad  und  htther.  Dia  AUaMttf  4«r 
CaWaagrrftUe  rfsfhicht  d?rprt  und  dentlicb  au  der  Scala  ohne  vorhi'rljre  Herechnnn^. 

Die  Anzeige- iiistriimento  der  beiden  vorgenanntoTi  Apparate 
kdnnen  I>ehuf8  bequemer  und  jederzeit  übersehbarer  Ablenun^  in 
gröi'serer  Entfernung  von  den  Feucrunsr^anla^en  Huffiresteltt  werden. 

Zugmessor  und  Pyrometer  werden  auch  mit  Registrir-YorHchtnng  geliefert. 

nn  Alphons  Custodis,  Düsseldorf. 


Hein,  Lehmann  &  C2: 

Actiengeseiischaft 

Tr&gerwellblecb-Fabrik  und  Hignal-Bauanstalt 
Dflssoldorf- Oberbilk  Berlin  N. 

liefert 

Hnr»  DIeltf,  BrMn,  FaAffffkst lode,  ganze  (useme  GoUIinIb  und  FOrdergerbte. 

OitleroiMteii,  sowie  Masten  und  Avsli^r  fUr  elehtr.  StnUsealMiliiies. 

Weichenstell-  und  Signal- Apparate. 

Ferner  WeUblechconstructionen  jedt:r  Art,  sowie  glatte  Eisenblech-  und 

PftumenUechbedacliimgeii.  itao 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pläne  und  KostenauKcbläge  für  coniplete  Stahl-  und  WalzwerliHHiiluKini 

jeder  Art  und  Grftfae  mit  allen  Detail •ConstmctloneD,  und  «war: 
fltakhffwfca  mil  Gonvarter  ond  MartinOfea,  fQr  bafiselie  und  sauia  Zmldlung. 

Walzwork!*nn1affeii  TV  ,11  •  vorV  nuiKrult  n  Zwecke.  Walun-CSBtilN'inffifeD  fllr  Flofe-u.  SehweificJeen 
Feaenuifsaiili^en  and  Oefen  jeder  Art. 

0^  Stampfapporate  lOr  OaaverlM',  BMea,  sowie  8faM-FMiafl«beTelen,  nach 
eigeaen  Pataalen.  1285 
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nascliiiieiifabrik  (ireveiibroicli 

(vormas  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.), 

Kiiioyliiidei*-,  A''«i"l>iiii€l-,  J>roicyliiid.ei*- 
iiiicl  ''Jr'«ii<loiii-Hoti"iel>s-  Dfiinpf  iiiasoliiiieii 

mit  Präcisions-,  Schieber-  und  patentirter  zwangläufiger  Ventilsteuerung. 

Stettende  und  lU'yemle   Manchiuen  zum   AntHebe  fon   Dynamos,  auch  Schntüläufer. 

Förder-  und  Walzonzag-Maschinen. 

Wasserwerks -Anlagen,  sowie  Pumpmaschinen  jeder  Art. 

Luftpumpen  und  Compressoren 
mit  Druckausgleich. 

KohleuHAiirepanipen,  Schlammpumpen, 

Spoiscpuiupen  für  Dampf-  iintl 
Transmissionsbetrieb. 

Transmissions*  Anlagen. 
Condensations  •  Einrichtungen 

jeder  Art. 

Central-Condensation. 

r^ondensatoren  mit  Verdunstungskühlung 
Patent  Theiseu. 

Platten-,  Röhren-  und  BerieselungskUhler.  X^eMselNpeiNewaHHei'-Jbt^eini^er. 

Rahim^n-  iiiul  Kaiiiiiier-Filterpresscn  in  Eisen  nnd  Holz. 

Vorwärmer.   T'i'oo'Uenapi>ai*ato,  Patent  Salomen.  mc 


Sächsische  Naschlneiifahiik  zu  Chemnitz 


Gegründet 
1837. 


vorm.  Rieh.  Hartmann 

CHEMNITZ-Sachsen 


Arbeiterzahl 
ca.  4000. 


Werkzeugmaschinen 

für  Metallbcarbf'itunii-. 


SpecialiiiaiSelliuen  f.  Hüttenwerke 

bis  zu  den  gröfstcu  Dimetisiunen. 


Räderformmaschinen, 
Ventilatoren,Roots-Blower, 
Hydraulische  Pressen. 


Dainpt  hämnier,   Eincyliinlf^r-  und  Verhundsystem ,    FnllliUramer  zur  ücseiikr- 

Nchniicderei,  8chiniedeinaNi-hinen. 

-j>  nolzbmrheUuHgsm aschinen,  -^f^-  
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Nr.  8.  Vn 


Dlnas-Steine  für  Martindfen 


LUETGEN 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  feuerfester  Prod&cte,  BananternehninDg  für  Fabrikschomsteine 
und  gewerbliche  Feaerangsanlagen.  ^ 

Eschweilen  Berlin  C.  25. 


  Maschinenfabrik   


Schleifmuhle.  Post  Saarbrücken. 


Walzenzugmascblnen, 


Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylincl(M- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

Seit  1HS2  43  Ma tieft  inen        zu  (iOOO  Pferdekr.  LeMnna 

auMf/eführt, 

Anfertigiing  von  Hochofen-  und  Bessemer-Gebläsemaschinen 


und  Dampf- GichtanflEttgen. 


ffigüMMIMlllHü!^ 


908  "^oi 
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J.  BANNING,  HAMMi  W. 


Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

  Gegründet  1858.   

SPEGIALITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  Baigewicht. 

Stampf  hämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel  •  Duo  -Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt-  und  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  %  Vacuum. 

Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  -  Einrichtungen. 

„         Drahtziehereien  etc.  gs.sb 


Die  Kalker  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

KALK  bii  KÖLI  a.  Rh. 

liefert  narli  den  oeueslen.  bewfthrtesti'n  noiislnn  tinnen,  schwer  und  kräftig  gebaut,  in  tadelloser  AusfQhrun^r : 

Säinnitliche  Wer kzeugiuasch inen  zur  Metall-  nnd  Uolzbearbeitiing, 

Bpeciell  fOr  Stahl-,  Walz-  und  HQttenwerke: 

Walze ndrahblnke,  schwer«  DreKblnke  lur  Bearbeitung  von  l/ocomotiv- 

und  Wagen- Achsen,  sowie  sonstiger  Schmiedestücke. 
Fraismaschinen  für  Schu^nen,  lAsclien.  Kuppnlzapfen  und  Messer. 
Doppelte  Schienenbohrmaichinen,  Latchenioch- Matchinen. 
Richlmaschinen  jt>d«^r  Art  und  Gif'Hse  niil  Kxoentcr  und  Hydraulik. 
Durchstolsmaschlnen  und  Scheeren  fQr  Schwellen,   Irischen  elc. 
Schleifapparata  Ifir  Si  lit-er-,  Frnismes.ser  und  alle  Werkzeuge 
Dampf-,  Fall-  und  LuKdruckhammer,  Bandagonhämmer. 
Rieht-  und  Biegemaschinen  füi  ßlt>rhe  jeder  Stärke  und  Breite 
Kalt-  und  Heilt -Clrcuiar-Slgen. 

Qrolse  Dampltcheeren  für  Kli-t  iie  bis  52  mm  Dicke  mit  S  ta  200  langen 
Messern  (kalt),  sowie  für  IJnuersaleiscn.  Brammen,  Profileisen. 
Stabeisfn  u.  Schrott  —  Kleinere  Scheeren  mit  Riemenl>etri»*b. 
Patenlirte  Dampf •  Blocktcheeren  und  Schnell -Schmiodeyressen  mit 

Wasserdruck  -l'fbersftzung. 
Panzerplatten  ■  Schmiede-  und  Biegepressan,  Keiielbflden  -  Bdrtel- 
und  Kümpelpretten,  hydraulische  u  a.  Getchelt-,  Rkder* 
und  Schwellenpreisen,  Stanz -Prette«,  hydraulisch  und  durch 
.Seil  rauhen  bolripb. 
Hydraulitche  Nietmaschinen,  stationäre  und  transportable,  mit 
Zulu'lirtr. 

Hydraulitche  Blechtcheere«  zum  Schneiden  von  Blechen  bis 

(iO  nun  kalt. 

Luftdruck  -  Accumulatoren  (Patent  PrOtt  und  SeclhofT)  ii98b 


V  ,0 


1.  P«bnMur  im. 


•STAHL  UVD  BlSfiM.« 


ffr.  S. 


FlOlIII 

Actien-GesellsciiaU  für  Bergbau  und  HfiUenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


9t 


§ 


C.  Frzenemsse  derStahl- 

ünd  tisenwerke: 


Vi 


«1 

I 

9 


L  Bergbau- ErieUgnisse:  Eisensli:iti  .ms  Xussmi  und  LoUiringen. 

b.  HochofeO- Erzeugnisse  der  Hüllen  zu  Luar,  üergeburbeck  und  Kupferdreh: 

PiddQh  fiMsMi-,  HematHi-,  BMtamcr-  und  ThanatMiM. 

der  Hotten  zu  Laar  und  Eschweiler-Aue: 
Rohbificke  und  Brammen.  Vorgeblockte  Blöcke  ufui  Brammen. 
KnUppel  und  Platinen,  alles  in  Siem«os- Martin-  und  Thomas- 
Plubeieen  und  Stahl  in  allen  Hirtefradw. 

Stabeisen  in  allen  nimensi  iü     a  ir;  Kirrn,  ri  iT  •  ]  i  ii  und  Stahl. 

Waizdraht,  Universaleisen,  Bleche,  Radreifen,  Achsen, 
Radsterne,  Radsätze,  Formeisen  aller  Art. 
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Die 

Plio«ili«lüll«iMh1eMO 

sind  verliv'^  in 
Berlin,  Potoiia,  Spandau, 
StMiiI,  FMsdrlelnhaten, 

Dresden,  Leipzig, 

Cti«mnttz,  OBbcIn,  Riesa, 
Plauen  Dessc^u,  Brnnberg. 
Posen,  Thorn.  Königsberg, 
Breslau,  Zerbst,  Görlitz, 

Magdebitrg,  LDIiecli, 
Hanbivt,  AitoM,  Kiel, 

Brem««,  Hannover, 
Gera,  Frankfurt,  Karisnilie. 
Lahr,  Freiburg,  Mannheim, 
Ludwigshafen,  Heidelberg, 
Mülhausen, Rappoli  s <  1 1  r  r 
Metz.  Saarbrücken,  Trier, 

Coblenz.  Bonn,  K0ln, 

AaclMn,  RemtohaM, 


Barmen,  Elberfeld, 
Ruhrert  -  Meldericli. 
Dulsburc]  Dortmund, 
Hagen  etc. 
Ferner  in  vlalea  SUdlen  t 
England*,  in  Sebweden. 
Rufsland.  Oesterreich. 
Ungarn.  Belgien, 
Dänemark,  Heiland, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
SerMta»  TMai,  Ganada, 
in  Hard«  «.  tOd'Uitrika, 
Afrika,  in  Indien  und 
Auetralien. 


Schmiedestücke,  Kugeln  für  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Grubenschienen  in  :J0  verschiedenen  Profilen  von4 — 14  kg  pr.  na. 
Grubenschwellen  dazu  in  15  verschied. Profilen  v.  3,5  —  14kg  pr.m. 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  Schwellen  f  ir  Neben  u.  Vollbalin  in  alleo  Profilen. 
Laschen  und  Unteriagsplatten  in  jeder  Form. 

BeaoBiloro  Speelalititt 

StraTsenbahn- Oberbau  aus  RillenaclUetien 

D.  R.-P.  Nr.  10  221 
Bekannt  unter  dem  Nniueu  „Sy»it<  tn  i  Imciiix". 


AmgeMfert  Mt  I.  JhII  IMi  ca.  SSM  Ina  «Ms. 

Das  System  Phoenix  hat  die  gröfste  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
Das  System  Phoenix  ist  einthcil.,  einfach,  haltbar  u. leicht  verlegbar. 
U&i  System  i'hoeiux  eignet  sich,  je  nach  Walil  des  ProIiis,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  beeotiders  aber  fOr  elektr.  Betrieb. 

Die  Artien-GeselUcliaft  „Plioenix"  Ql>erninimt  die  Aaafllliraiig 
yanzer  Anlagen  und  maoht  beaonden  aufmerkaam  auf  ihre 
.Weii'hen,  welche  bei  Vermeidung  aller  Chibtheil«,  gana  aua 
gawalsten  Sohieoen  Ketgeatallt  aind. 

D.  EntOgBUM  das  Prefswerkes:  Stahlgeschosse  aller  Art.  nahtlose  Flaschen  aus 
_     „  Stahl   in  allen  Dimeasioneu   »um  Aufbewahren  fläaaiger 

G«vrQna«t:  laes.       Kohlensiare,  AmmoDiak  etc.»  hochgespannter  Gase,  wie: 
IcMUilrti;  PHX.  Wasserstoff,  Sauerstoff  «tc.  1S14 

Jlbiliehe  Stahiproduotioa 

ca.  280  000  Tons. 
ArMtentM  ea^MHHK 


Ul.u 
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^'^^  Tormals  Kamp  &  Co.  *9/f 

Welter  a.  d.  Rnhr,  Westfalen 

GttchinsbesUnd  Mit  1819.        liefert  als  Specialität:        CeacliAftabestand  seit  1819. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

Oebläsemaschineii  nach  Gompound-System.  Walxenzngniasehinen,  Conden- 
satoren  nach  Patent  Horn,  Dampf  häaimer  mit  schmiedeeisernen]  Unterbau, 
Schmiedepressen.   

Waliwerke  fOr  Eisen,  Stahl,  Kupfer,  Messing  und  Zink.  —  Bandagen- 
walzwerke mit  Gentrirpressen.  —  Con verloren ,  Giefswagen  verschie- 
denster Art.  —  Hydranlische  Hebezenge.  —  Hydraolische  Pressen 
fQr  umgezogene  Keeselböden.  —  Oomplete  niaschinelle  Einricbtangen 
IBr  Tiegelfabrieatlon.  —  Pnmpmaschinen  in  vollkommenster  Con- 
struction.  —  Scheeren  imd  Sägen.  i>^^7 


(fS^""^  >^  >^ 


 oTvIi 


BAUANSTALT  FÜR  El SENCONSTRUCTIONEN 


Lüh  NVERZIN KUNO.  LOH NVERBLEI U NG. 
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Gerrlhiilet 


GegrOndet 
1806. 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBERHAUSEN  2  (Rheinland), 

liefert: 

A«  Bergbau  »Krzeogwifwe. 

FOrderhohlen  von  den  cig.  Zechen  Oh«>rhaaaen,  Osterfeld  und  Ludwig;,  vorzfl^licti  /eei|(nel  fiir 

Loromoliv-  und  Kessel- Feoeruinf,  Zic-Keleien  und,  Kalkbrennereien,  sowie  för  Haustintfid. 
Gewaschene  NLii<;kiihisn  der  Zechen  Ohoihaiwen  und  OiterMd. 
Aalhrscit-Nuf »kohlen  von  Zeche  Ludwig. 

— Jährliche  FArdeninK:  1200000  t.  im^bm^ 


B.  UoehofeD-Erzeiismigsf». 


Piklilel«.  CMS«««-. 
TJkomas-flolMtaM. 


and 


Mii  und  Ferro- Mangan. 
Jährliche  Erzeiiguu«;:  270000  1. 


C>  Emngiitsge  der  StahN  and  Haen«  Werke 

MU  8«Ii««Um1m,  FlaIVMiaMi  «ad  FNBintiM. 


nsjnbahn-ScWeiiCR  iiml  SchweliM. 
Strarsenbahn-  •itul  Gruben -ScIiltnM. 

Las  hen  iiriil  Unterlagsptatten. 
&tal>-  Ulli)  Fein ab:  Kund-,  Vierkaul- 

Klacli-  und  Srhiieid-Eiseii. 
Bauwerkeiten. 

Formeison,        LT  I  C  *?P*'*^'""""'  Heifen- 

0.  Erzeii$:iiiMse  dnr  fibritren  Werlte. 


Süulen-,  Halbrund-,  Fenster-,  Roalslab-EneD 

U.  8.  W. 

Sieche,  als:  Kf-ssellileche  in  all'-n  r,rii,-i,,  Fein-, 

Bnlrlcen-,  geöleiiUe  und  gerippte  Bleche. 
WalzdraM. 

KaSpfel  und  Platinen. 
Rthe  uAd  ««rgewatzle  StahlbMche  und  Br 


OamptmatcMaea ,  besonders  fär  /echen,  als: 
Fürderinaxdiineii,  Wa83erhaltuii(i>ma5cbinen, 
Wulilfttorpn.  Datnpnt«hel,Dain|>l  pnni|»en  u.s.w. 

Schiffsmnschincn  !  i   -  u  den  ^'i < if^L.  Abnie8SUn)^en. 

Druck-  iiv.>\  Hebi'piinipen  lur  HiT^jwerke. 

Gett3nge  t      I  ■     ,  ;  l  i  umpen  von  Fornieisen. 

Getchmiedete  Rund-Gestänge  inil  Hatenl-Schlössern 
HiiH  heetem  Hammereison. 

Wageakiyptr,  voltsUndig  selbeUbAlig,  Patent 
(fMttfholfnnnfehQtle. 

Maschlnengul«  jpfler  Art  und  Gröfse. 

Slahlformguis  aii>>r  Art  als  ßasondorhelt. 


Walzen  —  Gultformea. 
HyiniiliMha  tMbmnfß. 

WhmlMmMkH»  jeder  Form  und  jeder  Gröfse. 

Schiffs-Kelten  Anker  und  Steven, 

Krahnenketten,  sowiV  Kett<*n  jeder  Art. 

Oampflcessel,  eiserre  Behälter  u.  s  w 

Eis.  Brücken,  Dächer  n.  s.  w.  in  jecJi-r  CrAfso. 

Schwimm,  und  Trocken-Doclis. 

OanpfscIiifNi,  ▼olktändig  auafferiuiet  für  den 

Peraotten-  und  Oflterteridir. 
Eiserne  Kähne,  Bräckenscbiffe. 


KobiMi  . 
Robetaea 


Feuerfeste  BImea-DOsen,  Stopien,  AusgUsse  u  s.  w. 

Jfthrlit'hc  Krxcuifung^: 
.   idwiWMt.    ,    WaUwerkserteagnisa«   ,.    .    .  180009 1. 
^;i>uii)  .    !    Bracken,  Maschinen  u.a. «.     .    SOOW  , 

Aiistj:t>nihrte  grörHere  EiHenbaiiwerke : 

Vt^rüchifHlfti)-  Knicken  Ober  den  Hlieio,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  fOr  die  Qotthardbahn, 
tAr  Gricciii'iiiand.  Holland,  HaMand,  nurolnim,  Nledenrl.  Indi«B,  Ja|Mii,  Brtailien,  Vanamela, 
EKypl^  und  8ad-A(rika. 

H.illc  hir  den  Anhaller  Bahnhof  in  ßcrlln  fon  62'/]  m  Spannweite  und  !68  m  Ijänge  — 

itt.r>(H)      Ci  uu.inn.  ii.'. 

Grofse  Sciiwinitndoclk.s  iür  die  Kai.M  ilu  lion  \\  erflcn  in  Üuiixii?,  Wilhelnishavi  t»  und  Kiel. 
Dil-  Hallen  rür  den  Haiipthahnliof  in  Fiatikruii  arn  Main  f^Töfste  Hallen  in  Kuropa),  iOWio  die 

s«>nstigeo  Eisenbaulen  fOr  diese  Anlage  im  Gesamnil^eHiclit  von  7500  t. 
Kmemer  Leuehtllnimi  bei  Campen. 

l><»i-  "V<*r«*ln  besnitxt  fol|roii<lo  WorKo: 

I.  AMhrilumg  Strrkrajr  in  Sirrkrwit.  Vit,  Zttlu  OM»rfM  in  0$tttff*tA. 

US.  tfUwtrrrk  Jir«wCNl«rk«M««ii  im  Ohtrkmmtfm  f. 

fr.  KifnhSttt  IVirrhaH^fii  tn  «tfrhvmm  f. 
>'.  /.rrhr  lyhtrkntmru  Im  iVttrhutum  t. 

17.  Xrehi  iMilfig  i»  KttUmfluuuim. 

m^mi^^m^  Jt^ß^ftflfgte  Btmmte  ntul  ArhtUert  tOOOO, 


¥ 

   ^  * 
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^    BALCKE,  TELLERING  &  Co.  ^ 

in  BENRATH. 

-  ■  --o  

Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Slederdluwi  f&r  Locomotiv-,  Schifb-  und  andere  DunpfkMMl. 
desAwelllite  BleebrShrMi  mit  FUnsehen  m  LaA-  und  DMnpfbeisttngMa. 
Bihnm  mit  geMMeltoa  EndAD  oder  aufgeschweifsten  ineiiuuidergedrehtMi 

Bunden  und  Flanschen  för  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Bohren  für  Bohrxwecke  mit  Gewindeverbindung  nach  verachiedeneu  Systemen. 
GiM'f  Waaser-  und  üampfleitongsrohren  mit  irugehörigcn  Vtrhindiingsstücken. 
Perklus  Köhren  mit  Links-  und  ßechte-Gewinde  zu  Heiijswasser- Heizungen. 
Bihnn  ftr  Hmnieter,  hydrftnliiehe  Preeeen,  Waaaerheieungen  mit  hohem 

Dmek  und  andere  teehndMlie  Zwecke. 
T{[  nriTienrokiw  mit  Gewinde  und  extra  etarken  MuffiMi. 
Field  liöhrnn. 

Fun^wflrmer  und  HeizknNt4>n  für  Waggooheisungen. 

Hchlangen  und  Spiralen  in  jedor  GröFse. 
p ^laschen  zur  Aufnahme  flüssiger  Kohlensaure,  seil wefeliger  S&ure  u.  8.  W.  1*^73^^ 


liefert  als  S  p  c  c  i  a  1  i  t  ü  t : 

■Mi  Kesselbleche  mm 

MU  Hehweibelsmiy  8.-M.-Flur8ei8en  und  Stahl  in  jfder      Forderten  QualiUt 
bia  2u  ääOO  mm  Breite  und  7000  kg  Gewicht. 

KesselbSden,  maschinell  gebördelt.  Blechfa9onstUcko. 

Gmchweifste  KessoHhelle,  Gallowayrolire,  Feuerbaehsaii. 

Schmiedestücke  aller  Art 

«ua  Schwei fseisen,  Feinkorn,  S.-M.- FluTseisen  und  8tahl,  bis  1(h'"h)  kg  Gew., 
für  Hoch-,  Tief-,  Lotoniutiv-,  Wn  j-t  n-,  Schiff-  und  Maschinen  bau. 

1^  a  ^  o  11  gii.  f ^^ 

in  8..X.-Flnteei8eii  und  Stnbl  bia  10000  kg  Einaelgewieht. 

Stab-  und  Formeisen 

alt:  B«nd-,  Quadrat-  Plack-,  UntTeml-,  Wlokel-,  T,  X  □>  HL  ^  ^ 


Gruben-  und  8cliiiialS|MirBekteneii.  1142 
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Actiei  GetellsGlntt  für  Berikui,  Eisei-  ud  Stahl -liiutrie 

zu 

DORTMUND 

Neftrt: 

Kohlen  und  Coks.  Erze. 

Puddeiroheisen,  BeMemerroheisen,  Thomasroheisen. 

'''''^'''m^I  1  «US  Thomas-  und  Siemens-Martin-Flufseisen. 

Plaincn.  KnDppei  | 

Eisenbahnschienen  uud  PferdebahntdiieiMn  aus  Beesemeratohl  und  Flu&atohl. 
LaMhen  aus  Schwetrseisen,  Flufseieen  und  BeBsemeFsteU. 

Unterlagsplatten  fOr  Schienen  aus  Schweifs-  und  PlnlwiBeo. 

Lang-  nüd  Q^^^'schwelfen  ans  Schweifs-  und  FioÜfleiflen. 
Kleineisenzeug  zuju  eisernen  Bahnoherliau. 
RadraNill  aus  Beesemer-  und  Martinstnhl. 
Achsen  aus  BenMenior-itahl,  Martin^tahl  und  FlufseiMn. 
Radstttze  für  Waggons,  Tender  und  Locoraotiveu. 
firubniMMemm  an«  Eisen  und  suhl. 
Gnbenschwellen  ans  Si  liw.  i:^-  und  FluIoftlMn. 
Temper-  und  Martinstahlguls. 

Grubenwagen- Rader  und  vollständige  Radsätze  für  Wageu  aller  Art. 
Fliegende  Gelelse,  Schachtgestänge,  Schachtringe,  eiserne  Streckenbtfgen.  * 
Brucken.  Dächer,  Drehscheiben,  Eisen-Conslmctionen.  Weidim,  KrMzwgen. 
FormgufsstahlstUcke  jeder  Art.   Maschinen-  und  Baugufs. 
SduMtsllleke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl  geschmiedet  and  iMHU-beitet 
Maschinenschrauben,  Muttern,  Anschwcifscnden. 
Laschenschrauben,  Hakenschrauben,  Nietkopf  schrauben. 
Pflugschraiben  eio.  Nieton. 

Getehmledete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Bisen  und  Stahl  nach  Profilbuch 

und  in  Jeder  v<'rir»'scliriel]enon  Form. 

Stabeisen:  Kund-,  Vierkant^,  i-lacli-,  aucli  iu  Flul'seisen,  Bessemerstahl,  Fein- 
korn, Fuddeistahl.  UufSstab-,  Mutter*,  Felgen»,  Bafen"  u.  Boatstab'Eieen. 

Geschmiedetes  EitM. 

Universaleiten. 

FoniwIiM  tltor  Art«  a1«: 

Winkeleisen 
X-'f  rilgür«i««n 

Fünsterei.st'ii  u.  s.  w. 

Gasrohre,  Sieder  obre,  verzinkte  und  mim  fMtn. 

KmtlUMlw  in  Prima-,  Feinkorn',  Holilcohlen*,  FluAeiaen-,  Harttnatahl* 

und  Rofscmprstalil -Qualität, 
Blechfa^nstUcke  jeder  Art,  gepreist  oder  geschweifst. 


Kach  unaerm  Profilbuch;  Normalprofile  naeh 
d«m  deutschen  Kormalprofitbueh. 

Unser  Prolllbwih  steht  au  Diensten. 


Sinn-  und  FainMaclM. 


Arbeiterxnhl  ca.  7500. 
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Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

vormals  Munscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

rahririren : 

StahlfacoDgafs 


Stahlfacongafs 

Kammwalzen.  Kuppeln.  Spindeln 
iinil   sonst Walzwerks-  iimi 

Hammerwerkstheile 
Tompei-ir»!»!'»*  uiiil 
0 1  n  Ii     •  t'ii  l'no 

Prefscylinder 
Brnckriiliiirrr 
Propellerschrauben 
Hcrzstiickt! 

BrecbbackeE 

Rin^e 

fflr 

LaulrAder 
Stahlguls- 
RoiUtäbe. 


Kalinr!id«>r  jt^licher  Construction 
iiacli  Mixli-IlMn  u.  mit  der  Masdiine 
t'(>rormt,Zahu9tui^en  undRttzrl 
für  tk)keren^n. 
aowie 

Maschinentheile 

für  all)'  industriellen 
Zwecke,  welche  sehr 
aiiT  Bruch  iimt  V«r- 
schleilsin  Anspruch 
genommen 
sind. 

rwrli 

Zeichnung 

ci.l>-r 

Modell. 

r  ()  Ii 
Dn<l 
liP.Trlu'lU'l. 


Specialfabricatioii :  jäitsilili-üU<>i-  in  den  versrlii>>d«'nslen  Conetructionen  nach  ca.  700  Mo>l«>ll('n. 
»owip  l<ii«lMiit7'.4i^  niRnz  aus  Stahl,  für  alle  Transporte w^rki«. 
Bisher  weit  Uber  1  Million  Stahlririer  für  das  In-  und  Ausland  geliefert.  1239 


Vereinigte  Crummendorfer  Quarzschieferbrüciie 

Lange,  Lux  &  Oelsner 
RIEGERSDORF 


Prlmiirt :  Wall  -  Ausstellung 
Wien  1873. 


PrSlniilrl:Gewerbe-Aussteiliw| 
Breslau  1881. 


Quarzschiefer 
roh  und  extra  behauen, 

mit  Diamantsflgen 

Feuerfeste  Mttrtel. 


(Kr«ii  Slrtblti,  8«lileiiM.) 

Halinslalion  Cruinraendorf  der  Strehlen -Grullkauer 
Eisenhahn. 

Telegr.-Adr. :  QuarzitbrQcho,  Riegersdorf  (KlrthUi-SchlMiin). 


Quarze, 
Quarzsand, 
Caolin, 

roh  und  geschlSnimL 


Hoclifeiiei'feste«  IW[atei*ial. 

Qnni^ÄOliiefei*,  hochfeuerfester  Nalur-stein,  ist  hei  höchsten  llilzetrraden  viel  widerstandsfähiger,  «I* 
der  beste  Chamolle-  oder  Dinasstein ;  wSchst  nur  sehr  wenig  hol  lM'\rhsfcn  Temperaturen;  hftll  ohne  iii 
springen  jeden  Temperaturwechscl  ans  und  wird  denizutul^'e  filr  Cupol-,  SchwelfH-,  Pnddpl-  und  Sclinifli- 
Öfen,  für  BesRomereien  und  Stahlwerke,  in  Zinkhütten  fnr  die  Orenge.>4äri(e  der  Zinkdestillirörea, 
für  Kalk-  und  CemeatOfen,  flir  Kesselfeuerungen  aller  Art,  kurz  filr  jeden  Zweck  verwcndeL 
Preise:  weit  geringer,  als  tür  Chamotten  und  Dinassleine. 

Quarzschiefer  wird  in  hehauenen  und  geputzten,  auch  mit  Diantant^Sgen  voll-  und  scharfkantig 
geschnittenen  rechtwinkligen  und  conischen  Stocken  von  bestimmten  liängen  geliefert  und  mit  jedem 
besten  ff.  Mörtel  vermauert.      Yerladnng:  ca.  18  000  Ions  pro  Jahr. 

ReferenS^n:  OhtrteUttiieln  FA*t»-lM4tillri»  (Hermtofn-  un.l  llalldoiihailt)  lu  <SUUriU ,  IIStltMfmrallHHg  KSnigt-  nn-i  Lxnrf 
hüUt  OIS.,  OhtrtcMMitthe  Kitrnhahn-BedarffAelitn-dnirtlMrtinft  <h  yririlrtithtillr  nntl  Xatmdcki  OfS.,  Marlhahüttt  tu  Kalt»*'"' 
Ittrfigtrtrk  OIS.,  KBatliHcktt  tlülltnamt  in  OUitrUt  nit/f  MalnfHuit ,  MariuHhaite  «'«  Kolfnau ,  lUnrltltmhtttlf  <»  l'rimkt»—. 
Kittnhiittm-  umd  Emalllirtrrrk  I vnn  Kran*»)  im  Seutalt  a.  O ,  Kheittiwh»  MflaUwaarti-  umi  UaneMHfHfabrik  i»  Dlitffld'>rf. 
JuUu§  ÜHtteh  in  FUrtItnualdt ,  Mtnck  ^  Uamhrork  lit  Alloma,  Hula  HankiKra  im  Ikamhroirn ,  KalharimahUIlf  im  B*tm»<^'*> 
Miloteirtr  Kittntctrk  in  .Viloiriet,  IlüllrHrtrH'ultUNt)  in  fmtckkin,  S.  IlmldMchintk)!  it  Sfhmr  in  So^nou-Ier,  Kitmcrrk  im  Wilk<""" 
i.  Mährtm,  llildrgardn-  umd  Kainrr  frant  Jotrf-Iltiltf  im  Trtymiftt,  OrMirrrfic/tixfh-Alpl'fUomlamgtitrIttehafI  (U>itttnTme<>U'*f 
SeMif*fhnO  Wi«,  K.  l'hil.  Waagmrr  in  Witm,  G.  Roth  im  »'i*m ,  B.  *  E.  Knriimg  im  »'itm.  VimrrmM  Gr{Htfn  im  lYrnf,  ürifif^ 
Ktliti'tehft  Eitemmirk  im  Katkau  i.  BShmten,  KSmigl.  Vmgar.  Ki»»mtrrrk*-Aml  in  XAIf/um-Brimo  i.  Umgarm  ^  Va/d»-  Hmmf»d  <• 
SithtmhUrgrn ,  Kitrn-  mmd  BUehfahrik  Vniom  im  AI  fohl  i.  I'ngarm,  Kiinigt.  Slnnltritfmhahntm-  Uathimrmfahrik  im  Brndaf*! 
Sfhlftitrk»  Acti9m-U0frlUckvft  fSr  Btrgkam  und  ZimkhUUtnbtlrith  im  l.ipinr  ofs.,  Hoktnl-hrhUlU  UfS.,  ümidotlokmif  OIS ,  Ami»»*"- 
kHllr  OIS.,  BtOftimtr  Cemtemlfabrlk  im  Certrif  i.  SU'lmngam.  rom  Kotrhültki't  Kalktrerkr  im  .Kaelo  OfS.,  A.  Rhodt,  Zmtkrrfnkrik 
in  Kurlttil»  l.  SehlMitn,  f'Brtll.  C.  Liethtfmultim'tcht  Xmrkerfahrik  in  Mähr.  Krnmam   u   i.  w, 

^^■BH^^^^B  OrtginaltriigntMme  «rfc-Arn  n<r  ferftiffiitiff.  ^^^^^^^^^mm  MT 

Vertreter  für  Kheiuproviiiz  u. Westfalen :  lugenieur  Fritz.  Take  iu  Di'isseldorf,  ThaUtr.  Nr.  75. 
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Vereinigte  Königs-  und  Lauraliütte 

tetiei-Seiellsebaft  fir  Bergbau  and  HütteBhetriek 


BERLIN. 


Berg«! 


Ar(mt8müil13&00. 


Arbeiterzahl  13500. 


^  und  Hüttenwerke: 

Gräfln  Lauragrube,  LaumhQUegmbe,  Sdimiedebcrg,  Königshfltte,  Laurahflite, 

Eintrachtbatte,  KathariDahQtte. 

]Si*zeii||riiii9«ie  s 

Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  —  Puddef- 
nrtieisen.  —  Bessemer-  und  Thomasroheisen  Giefsereirohelsen.  —  Giefserei-Erzeugnisse. 
—  Maschinen-  und  Bauguls.  -  Stahl-FaQonyultt.  —  Eisenbahnschienen  (aus  Bessemc-r- 
stahl).  —  Laschen.  —  Unterlagsplatten.  —  Lang-  und  Querschwellen.  —  Stabelsen.  — 
Universaleisen  In  FIuDb-  und  ScliwLirsoisrn.  —  Fa^oneisen  nach  .  ii  tnüi  Profilbucli 
und  nach  den  deutschen  Normal-Profilen.  —  Kesselblecb^  Reservoirbleche,  Schiffs- 
MedM^  RIffMMtcM,  StaR-  und  FMteclie  ans  Flufe-  und  Sehweibeiieii.  —  Wddieii- 
platten.  -  Weichenzungenschienen.  --  Radfenkcr  Weichen-DrehstUhle  aus  Schweife- 
eisen  (Fatenl).  —  GJeiUtUMe.  —  Compiette  Weichen  und  Weichen -Stellvorrichtungefl.  — 
Orchsclwlien.  —  SdMMMfmmi.  —  Achsen.  —  Bandagen.  ->  Fertige  RadsMtze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  Bremsen.  I^eservoir-Wagen 
■rAtm  Trnn'jport  von  Theer,  PetrolfMim  Sinn  t»  —  Wagen -Untergestelle.  —  Schienen 
und  Querschweilen  .sanmit  Kleineisetueug  lui  bchmalsfinirbalmen,  —  Fertige  Geleisjochc, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  tur  KicinbHlmun,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  F;il)ri!d  ahnen.  —  Eiserne  BrUcken,  Oäctier.  Hallen.  —  Eisen- 
constractioneii.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  —  Eiserner  Schacht-  und  Streofc«i- 
AihInw  (mit  patentirter  Storsverbindnnpr)-  -  Gesfüiige.  -  nnteradiMleii.  — 
SchachtthUrme.  —  Ftfrderwagen.  —  R»der.  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  und 
DampfkesseL  -r-  Reeerveire.  —  Grobblech- Arbeiten.  —  Maschineile  Gn^en-  und  Fabrik- 
Einricfaluiigen.  ~  Gewalzte  ROhmi  ava  Sehweifa-  und  Flttreeiseo.  —  VerzinIceraL  — 

-  WeHbleoMiaiileN.  1S74 


Gall'''^'  Gelenk-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragitraft  bereits  ausgeführt  — 

fabrieiren  in  unübertraffaiMr  Qualitii  1^76 
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Regenerati  v-Gasöien 


und 

Gasfeuerungs  -  Anlagen 

erhplilich  verbessert  durch  das 

Friedr.  Sienien8'8che  Heizverfahren  mit  freier  Fiammeneiitrallung. 

Vortheilhallt  Anwendung  auf  »lle  Arten  GtsfBimvofeD 

für  industrielle  Zwerkp. 

Neuer  Siemensofen 

mit  Regenerlrung  der  Abhitze  und  Abgita. 

Bis  zur  Hälfte  Brennstoffaufwand 
gegenflb«r  ttterm  RcsencratlTflfen. 

In-  und  atuHündiftche  Patente.  — 


An&kOiirte  werden  ertbeilt,  lOBtenutehUf«  und  Pliae 
geliefert,  sowie  OfnlAataa  anugenlirl. 

Aktien -Gesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  FMr.  Siemens. 

Abthdlniig:  Tcdmlmh«  Bhtm«.  DBB8DBK 
——'  Dai  Bnreaa  besteht  mK  IMt.    ItMA 


Englerth  &  Cünzer,  Eschweiler- Pümpchen 

(roslstaüoii  EschweiU  i  -  Aue,  Rhein preiifsen) 


Gegründet  1H30. 


700  Arbeiter. 


PoddeK  Eisen-  nid  Stahi-WalKwerk  -  Riderfabrik,  Schmiede  nsd  Werkstitto 

fBr  Eisencoitötructioüeo.  -  Mstödiiaenbbrik  und  lüseogierserei 


UaTera  ala  £»poolallt&t: 


HandelH-  un«l  Ilöliren- Bandeisen,  Stab-,  Fa^on-,  Fein- und  llniTersalciüen  in  Srliweir»-  nud  Fliifaelsen. 

Elten biilin-Kadsiifxe,  Sihmicdestiirke  «Umt  Art»  UreluehelbeB,  ScUabebiUweii,  BrickeB<<|  Daah-  vU 

soiiMige  Kiseuconstrnctiuneu. 

llABptaBaehiBeii  Jaira  Sjratona,  Talltttadlva  mtsehlBaUa  BariektniB«!  aller  Art  flir  Barg^  «M 

HitteBwarka,  Stahtwarka»  BIwb-      Hatall-Waliwai^  iraasanrarka  ata. 
CUbaMAa  aUar  Art       Clrifee»  Sdinalakaaael,  Satartaa»  Satai-       BehvmgrBifr  ata.    1191 A 


DELTA-BETALL 


goigoasQiiy  gaadmuadet, 


VM  flafdlUinliclwr  Färb«,  zlh»  wie  SchmfodetlMii,  ttark  wie  Stabr  und  «m  |rtbar 

WiderstandsfMhigkeit  gegen  Seewasser,  saure  Wanar  tli. 

in  Barren,  Bolzen,  Blechen,       „-.-ra  kAr-rnw 

Stangen,  DrAhton,  \  U EL  I  A  "  M  b  I  ALL. 
Röhren 

Za  betMien  dordi:  ^^^^^DJt.-P. 

Dentsche  Delta- Metall- GeseliscM  Alexander  Dick  &  Co.,  Düsseldorf. 

AllalBiga  Patamtinhaber  fBr  Devtachla&d.  98« 
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Bopp  &  Reutber,  Maimbet 


Armaturen-  und 

Specialitaten : 

Hydranten, 


Gas -Schieber 

Gas -Ventile 
Apparate 

etc. 


Pumpenfabrik. 

Specialit&ten: 

Ventilbrunnen. 

Daiiipf- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

etc  967 


H 

ST 


Rheinische  Maschinenleder-  und  Riemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdor rf  &l  Co, 


eqramiri  1829.      MÜLHEIM  3.  Rhein 


9  goldene,  silberne  und 
StMtt  -  MediMlen. 


•-^  licferl  G»— »- 


Klenienleder  in  hnlhen  HAuten  u.  KernUfeln. 
Pampenleder. 

Nfth-,  Binde-  und  Hchlagrienien  •  Lcder. 
lederne  Treibriemen,  genäht  oder  genietet. 
DoppelriemPH  mit  vorsenkton  Kähten. 
lederne  Treibriemen,  SpecialitAt,  nur  ge- 
Itittete  Riemen  für  elektrischen  lictrieb. 
lederne  Treibriemen,  Specialiläl,  impräg- 
nirtp  Hiemen  für  fourhtc  Häume. 

Kettenriemen.   D.  R.-P.  Nr.  43  382. 


Knrdcirienien,  Seilschnnr  un<l  Kundttchnur. 
Näh-,  Rinde-  und  Schla^rienicn. 
l'nmpenklappen  und   King:e,   fertig  auege- 

schnitton  nach  Maftt. 
Uandleder. 
LederHchl8u4>he. 
Brundeinier. 

(ilebl&scklnppeu,  suwie   sAinuilliche  atiderf 
techniHche  Lederartikel. 


Allen  eigner  bester  Efrhetiyefhmif/. 


1230 
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Collet  &  Engelhard 

OFFENBACHMain 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 

Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

fflr  verschiedene  Z  wecke. 

Doppelte  Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

für  geschm'edete  Achsblichslager, 
Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  i27& 

von  unerreichter  Leistung. 


Rheinische  Industrie  riir  feuerfeste  Producte 


Eigene  Grüben 


BENDORF  a.  Rhein 


Export 


lnThouen,(iuarMii,Tlion.   CoillIlllllKlil-Ge.sellscJiaft  auf  AcUeil  „acli  allen  Lindern  der 

8t<'ln  und  Sauden  ^ 

.         .  .    ^.  .j                         ,,.  ,            .  .  Welt;  direvte 
ab  hlMenbahn-Stationen                      lele((runiin- Adresse: 

Kendorf,  Vallendar                 Industrie  Bendorf.  Sehlir«.u«d  FlHcnbahn- 

  Verladung. 


und  Siemhahn. 


fSegriimlet  im  Jahre  1871. 


fabiicirt :  I^eiievleste  T^i'ocliiete  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  besonders  für  Hocliöfen,  Cowpcr-Apparate,  Coakereien  (Semel-Solvay- 
üefen),  («asfifeii.  Teinperöfen,  Glasöfen  etc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  Puddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  Hiiigülen  u.  Kamine,  Cupolöfen,  negulirfüilofensteine  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemische  Fabriken  als  Specialität:  Cylinder  für  Glovertlitirme,  Steine  för 
(liovcrlhürnie.  Gay- Lnssar- Apparate  n.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirtem  AljO^-tiehalt  aus  Schiefertlionen  für  Schweifsöfcn, 
Martin- Siemens -Slahlöfcn  (Kanimersleine),  Cowper-Apparate, elc.  Portfse  Steine,  Neutrale 
Steine,  Sulfat-  und  Maletra- Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Dement,  Stampf massen  etc. 

liilliijHte  {'feixe,  pi-omplfttf  Ufferumj!   Eigene»  Ingenieur- Bureau  für  AnUitien  «biijer  Art. 

ÄHolifstn   untertr  Materialien   und   hnhricitte,  »oirie   Gutachten   der  bedfnlendaten    i'/imiker  und 

Keramiker  >teheii  zur  Verfiigung, 

— — —   Pi  ntluction:  VZ  Millionen  Kilo  pro  Jahr.  —        Utfl  ! 
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Errichtet:  1866. 


Gebrüder  van  der  Zypen 


KÖLN-DEUTZ 

Räderfabrik.  Eisen-  und  Stahlwerk 


Schutzmarkr 


Ü\v  Eisenbahnen,  SlrafsJMibahnen 
und  andere. 


>Va  1  z  w  e 

Acliseii  und  Uadreifeii 
Fertige  Radsätze  I 
Schllliertestücko  fnr  den  Maschinenbau. 

StabstHhl  I  in  flach.  rund  u.  vierkant,  hulhriuui,  oval  clc.  in  eiil- 
StAbeisen  I  ^    ISOmmbreiL      4  — 140  mm.         sprechenden  Dimonslonon. 

Profile  ) 

«.r«  1   .  I  'u  Stahl  und  Eisen  für  Wagen  bau  u.  a. 
Winkel  )  ^ 

Federstalil  für  Eisenbahnwagen -Tragfedem.  1225 


Telefirr.:  Stahlwerke  Köln. 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

wkmmm  Noii<]oi*iiin.(i4crliiiioii  ^h^h 

nir  IIBtt«nwt*rke,  KeHselHcliiiile>«leii,BrUckvnb«a-n.8«hifrHbRu-An8talten,  Loromotir-,  Wagri?ou-,  MaHchliien-, 
Klsenbalinbedarf-,  WafTon-  und  Geschof«- Fabriken,  sowie  Artillerie-  nnd  Reparatur -WerkMtütten 

iiail  zwar  Ma!K-hin>^n  bis  zu  «li'n  yr/^fHtpn  Dinifn.sionen : 
rnr  Bearbeitung  von  Walzen,  Blechen,  Fa9onciten,  Schienen, 

Lan|-  und  Quer-Schwollen,  Rllhren  etc., 
rQr  Bearbeitung  der  (Eisenbahnwagen-  unJ  Locomotiv-) 

Achten  und  RSder,  sowie  Buffer  und  Wetchen, 
filr  Bearbeitung  von  (Lattwagen-)  Acbten,BUehten  u.Kapteln, 
zur  Bearbeitung  v.  GetchUtzen.  Gescbotten.  Torpeiiot  n.  s.  w., 
zum  Formen  von  Getchotten  11.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  Rotationskörpern, 

von  Zahnräder*  und  Matchinentheilen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  in  all<'n  (Jn'IVpn  >iäniinllitlie  Arten 
Sapport-  and  Plaudrelihiiiike,  Hobel-,  ShupinK*, 

StorH-,  Schranbensrhneid-  u.  Bolirniaxchinen. 
Specialmaschinen  I.  Pracitiontarboiten  In  Massenlabrication. 

Universal-  l>rehbünk€ 

zur  Herxlellung  hinterdreliler,  oliue  iVofililnderung  i>^^ 
naclisciileifbarer  Schneidowerkzeuge. 
F'i-täMmnMotilnen  In  (illen  A.t*ten. 
Schleifmaschinen  für  Schneidwerkzeug«. 
ProflI-PrftHer,  kiiUrinkt  ii^  »ku  Prslliiiltrii;  tukickkifkir. 

Fräser,  cylindrisctie  und  conische,  spiral  geschnitten. 
Gewindobohrer,   Schneidelsen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 


Zakaridcr,  %ttt%mU  »der  aiittoUt  MuckU«  ««farate. 


A.uwfitltx*unip  von  F"  r  «.«n  i- 1>  ei  t  o  11. 

no«  Wrrk  bfrhaftigt  etira  /lOO  ArhMtrr,  hat  aber  9SO  In  n^nanriiter  WHt*  arbrtfrnär  irrrk*riigmaM^lMrH 
(Uubri  »oichi  rwr  iU^t-Mtuno  tUr  arOfmen  uii.l  Kihtfrrmtmt  Sllirk^}  iu  netrltb  utui  Ut  übrrh-ui,!  uiil  >lrM  coi-tOf/- 
(4rhmt»-n  llaifuntUtrln  int  rHrhmIrtt  MaJ'te  anmt/f^latM.  ^-"^^ 
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Gebr.  Brüningtiaus  &  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Schüchtermann  &  Kremer 

ilKiscIiiiienPabink  ^iiv  flufbepeif ung  und  ßengbau, 
Kabpih  fiüv  gelochte  ßleclie 

in 

*  ■  »  DORTMUND 

liefern: 

Kohlenseparationeo  und  Verladeelnrichtnngen, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

SteinbiecluM".  Walzwrrke,  Kollerninhlcn.  Desintegratoren. 

Biiqaettes  -  Anlagen, 

Briquettes- Pressen,  System  Couffinhal,  D.  B.-P.  Nr.  15  239. 
Seil  l*ö  i'derunifen, 
Betriebs -Dampfmaschinen  von  200—1000  mm  Cylinder-Durchniesser, 

Liiftcoiiipre88oreii, 

Eis-  und  Kälte- Erzengungs-Maschinon,  System  Raom  Pictet, 
 Gelochte  Bleche  

in  allon  Metallen  und  Lochungen.  1248 
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Rflckkttlil-Anlageii 

Patent  lUeln. 

Wendling;'  l>ei  Ooii<leiisntioii»-..A.iilfjLg;oii. 
Hochofen-Anlagen,   Eismaschinen  etc. 


Ktihlting 
bedeutend 

unter 
Lufttem- 
peratur, 


Gl&ounde  Zeagniss«. 


Bereits 

200 
Anlagen 

aus- 
geführt. 


GliQzende  Zeugnisse. 


1078  n 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


Kohlenersparnifs  35—40  %. 


Coiideiisationen 

35-40  Vo 
Dampfersparnils 


nir  Daiiipfiiuischineii  in  liegender  C'.on- 
strurtion  nnt  doppeltwirkender  Luft- 
pumpe, ein  annfthernd  absolntes 
Vactiam  bringend.  Einfachste  be- 
wahrte Spixial  -  ('.on«lructii)n,  keine 
Reparaturen,  zuverlässiges  Func- 
tion iren  bei  iffofser  Saughohe  und 
hoher  Kolbengesch windigkeit. 

Proitpecte  auf  Wunsch.  ^— 

ActieD-Gcsellschait 
EisenhOtte 
Prinz  Rudolph 

DÜLMEN  (Westfalen),  mi 


Zßlilreiclie  Referenzen  über  ausgeführte  Anlagen. 
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Bewahrte  Special -Constructionen.  —  Vorzügliches  Drahtmaterial. 


Bergwerks  -  Förderseile, 

Bremsseile, 
Cabelweile, 

Bohrseile. 


Kupfercabel,  ^ 
Draht  cordel.  '/^{Wlt 


T-^  fi  11  fei  eile 

und 

Drahtseil- 
bahnen. 


Schiffstauwerk  Saarbrücken 
Drahtgeflecht  '     ^  ' '     ^ " 


Schutznetze. 


Drahtseile 

extra  biegsam  für 

Aufzuge, 
K  r  a  h  n  e  n , 

FiascbeDiäge. 


Hochofen-    ^'^^'s^a^^iss?^''^  Aufzugseile. 

LederausfUtterung  für  Drahtseilscheiben  (System  Heckel) 


vorzfiglirh  bewährt,  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412. 


1234 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ACTIEN-GESEUSCHAFT 

Vorbesitzer  ml.  IT.  Dreslei*  senioi* 

6EISWEID,  Kr.  Siegen 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 

  liefert  als  SpecUK«»:   

PcinM«che  un«!  Urobbleehe,  (gerade  inxl  ra^nniiirl«',  Kiosilirbleclio,  Kessel- Reservoir •Cowperbleche, 
liurkelplattf n  uiul  RifTclbli'vlie.  —  Fcinkoru-  und  i«eIiniK(:  Luppen,  geschmiedt-t  und  gewalzt,  für  Stah- 
eiseu,  Achsen  und  Dralillulirifalion.  -  DrnhtkiiQpp«!  aus  Schweifst-isen  und  Martinflufseiscn.  —  Platiaen, 
llraninien  und  IIK»cke  ann  Martinflufseisen  für  gewöhnliche  und  Stanzblech  -  Qualität ,  fOr  Veninkungs-, 
V«'r«iiinnDgs-  und  Wrbleiunpszwecke.  —  UohelHeii  aller  Art  f^r  Srinveifs-  und  Slahlprozefü.  —  BeasemeP 
und  (UeffierpiriHon,  Spleg^cIHHen  und  FerromaB^an.  1013 


"^IVI.  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Th. 

(Gründungsjahr  1836) 

Manganhaltlges  Qualitats-Stahlroheisen  von  reinem  Holzkohlenbetriel) 

a,u»  plko^pliorli'eien  E^i*zen. 

Gieichniilfsig  in  seiner  RoschafTenheit  und  nicht  zu  verwwliseln  mit 
s.  g.  Thüringer  Holzkohloiicisen. 

^  FQr  besten  Hartguls,  Tiegelgufsstahi  und  Puddelstahl.  i05i 
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Wei fs'sche  Gegenstrom -Condensation 

nach  Pa/t€)nten  der 

Sangerhäuser  Adien-Maschinenlabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Hornung  &  Rabe, 
Sanieriimen,  ni  Givil- Ingenieur  F.  J.  Neils,  Basel. 

Kohlenersparnirs 

bei  geringstem  eigenen  Kraftbedarf  von  1  —  2  %  der  mit 
Condensation  versehenen  Maschinen  und  niedrigstem 
Wasserverbrauch.  Absolute  Betriebssicherheit  selbst  bei  hoher 
'  Kiihlwasserteniperatur  (bis  60"  C).  Daher  functionirt  diese 
Condensation  auch  in  Verbindung  mit  Wasserkühlung  (Gradir- 
werk),  also  ohne  jeglichen  Verbrauch  frischen  Wassers 
absolut  sicher. 

I*  Referenzen  aber  ausgefabrte  Anlagen. 


ISOl 

Näheres  durch  die 

SangerhMuser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei  vorm.  Hornung  &  Rabe,  Sangerhausen, 
Gustav  Brinkmann  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Witten  a.  d.  Ruhr,  und 

Friedrich  Wannick  &  Co^  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Brünn. 

Ii  


11^1  w|  ^  4  1ll^Sw||||iy|     seiner  Farbe,  Best&ndigkeit,  Leichtigkeit  und  leichten  Bearbeitung 

^  wegen  zu  kunstgewerblichen  n.  gewerblichen  Gegenständen  vortrefflich 
g«>eignet,  auch  höchst  wirksames  KaffiDatiunsmittel  fOr  Eisen,  Stalil,  Kupter,  Messing  u.  Altmetall. 

Aliiminiiim-Bronce 


A.  6old - Bronce ,  goldähaliche  Farb^su  kunstgewerblichen  Artikeln,  hohe  Feuerbestindigkeit. 

B.  o.  BB.  Stahl •Bronee  für  Maschinentheile,  höchste  Festigkeit  und  Zihigkeit; 

C.  Sinre-Bronee,  ihrer  DcHtändigkeit  wegen  zu  Armaturen-  und  Masch inentheilen  in  chemischen 

Celluloae-  und  Papier -Fabriken  vorzäglich  geeignet 

D.  DbUMBt-Broac«)  grorse  Härtt*  und  Federkrad. 

SiiAlll  ■  AlmniTlillTn  RafAniren  von   Eisen   und  Stahl,    bewirkt  völlig  dichten, 

'  blasenfreien  Gufs. 


Teiegramm-Adre^e:  AliiiiiiiiilUii-lBdnstile- AoUeQ-ttasellschafl 

Aluminium,  Neuhausen, 

Schweiz.  Neiahaosen,  Schweiz. 

HI.» 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEM  &  KEETMAN 


Walzwerb-EiiricktHRiei 

jeder  Art,  als: 
WallcnstroTsen   fQr  Panzer- 
pUtteii,  Bkch-,  ScbleDM> 
Stab-  und  Fa^neliMU 

»  Universalstrafsen  ~ 
bk  n  4m  gübtiti  immm». 


nach  dfn  nfju'sfrn  Erfahrungen. 

l\m\M^  fluifsiasctiioeD 

fOr  Eisea-  and  Stahlwerk«, 
Sehe«reii  mit  Räder-  und  hy- 
draulischem Betrieb,  SekalAd*» 
pressen,  Ettmp«lpre8S«B  ele. 

mit  Wassprdrurknbi'ist^tziin^r  ni^  i 
Accumuliitürenbelrieb,  WfüUen- 
dreh1»iBke  etc. 


liefert  als  Specialitäten: 

Dampfmaschinen 

FaMhM  immitakiMiktbririeb 

Pat«nt-VMUI>  RMw.  und  Mtyer- 

Steuerunp 

CondensaQon  ucb  Sj&teiu  UAKOER. 

OrafaUr  WnU»ffectl 

Central- 
condensaHoneti. 

Compressoren 

Patent  Burkhardt  &  Weiss 

Gesteinsbohrmaschinen 

Mcb  eigenem  Patfiste  — 


Hebezeuge 

aller  Art 

mit  Haad-,  Maseklii«««  und 
«lektrlsehem  Betrieb. 

UUFKRAHNE, 

Bockkrahne,  Drehkrahne. 
AuCsflge  aller  Art. 
Schachlkabel ,  Entladungtvorrlch- 
tungen  für  Gasanslalten. 
hydraulische  Hafeneinrichtungen, 
llMUr«hwiad«a  aad  FlaMkMoBge 


SchiRt-  und  Krahntahttten,  Ankar- 
ketten,    ad)u<tlrte   Ketten  nebst 

Rollen,    TransportkoUcn  ,  Schling- 
ketten, Marlaekettaa  elc. 

bis  1000  KilogramiD. 


Del>st  Zubehör. 

SchnledetlDcke  aus  Eisen  und  Stahl  für  Maschiuen  und  Schiffbau  in  den  schwierigsten  Formen. 
QttftatBcke  aller  Art  bis  20  Tonnen  Gewicht.  Zahnräder  mit  Formmaschinen  und  nach  Modell,  lois 


i 
H 

Q 
0 


POLDIHUTTE, 

Tiegelgulsslahl-Fabrik 

enipüehlt  ihren  In  Bezuj^  auf  Härte,  Zähigkeit 
WmI  8l«iehlBifMfckeit  der  Qualität  den  besten  stetorlMlM«  aad 

englischen  Marken  Qberlexenen 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 


wie: 


Meifsel,  Hohror,  Friser«  Stempel,  bcliiMidwerkxeiige,  ZielieiB«ii, 
MII«nteiBpel)  dea  P«nMrai  Ar  Sftgen,  Feliwi,  Dniltt,  Smwra,  Federa, 

Gewehr-  und  Maschlnenthelle,  /mn  .AnttiUilf^n  ttc   —  Ebenso 
fa^Boirte  SchmiMketücke  und  fertig  appreth  te  W»ggon>Tnig-£Tol»t> 

und  Spiralfedern  geliefert. 
Mdrolelie  AttMtt  li*f«ii  war  BimlehtnaluBe  vor. 

Central- Bureau:  Wlen,  I..  Kmgmtrabe  Nr.  U. 


Fiiial-Bureaux; 


Pra^r  n.,  ReHergawe  Mr.  9. 
BadapAat,  Tariiiaariiii  12. 
LtIprirvflallartelnilM  2. 


Hailaad,  Via  Montebetfo  36. 
Sheffleldy  12  PrMraaa 

I,  «Hay. 

lluS 


C 
ö 

H 

H 

V, 

f 


T^<>T^T>T^Si3'X"  A  TT  T 


Digitized  by  Google 


1. 


IBM. 


NbS.  xxvn 


DORRKESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 

b«wtbrtest«r  ConstrucUon,  mit  vollat&ndig  getrennter  Wuser- 
und  Ottmpf-CirculaUon. 

8mi  hl  SchmtedMisMi,  Verschlüsse  ohne  DiohtungsMlirlaL 

Patantiri  in  alliui  gröllBer«i  SImImi  Inropaa. 


Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

fltar  80,000  qm  mit  33,000 
IVaGhbestoUiuigoiL 

Auch  hinter  SchweKs-.  Paddel-.  Coaks-  und  Hochöfen  hat 

sich  unser  System  mit  VOrZOglicbeiB  Erfolge  eingeführt. 

Speise  Wasser  'Vorwärmer  ^^^^  con-tmcuo«  in  auen  Gröi^n 


Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  im.  Dflrr  &  Co. 

Lelstangsflbi^te  Röhrenkessel-Fabrlk  Dentschlands. 
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Gegründet  1850.  || 


ChamottefabrikeD  der  fiandelsgesellscbatt 

C.  KULMIZ 


CeDtrale 

Saarai 

preufe.  SefaMen 


FUiale 
NordbOhmen. 


Filiale 

Blekriok 

am  Rhön. 


Feuorfotito  Produote  jeglicher  Art;  Ohamotte-  und  I>ln 
Sttf^ine,  hochbislsche  (Marke  XX)  und  liMhtaure  Stein«;  feuerfeste  ITYioue, 
Kaolin,  Schieferthon ;    feuerfeste  iMoIirMtelne  bis  zu  0,8  apec.  Gewicht,  z.  B. 
Ausmauerung  von  Heibwindleitungedi  Kolc«>JF'oarnuitetne»  I£olal«ia^< 
nach  MabuffdMD,  Ohne  Tlioninial^  hirt  gqireflA,  nreekantaprachend  frtnrmut,  für 

S^tt^nsitetno ,  Retorten . 

▼ollst&ndiflre    Zitfttellunfir    «ümmtlioiher  Ottat« 

Feuei-un^TM- A^nlnifeii  der  Hatten  ,  Gas-  und  ebeniieken  ludoitrie;  qiMisll 
HehllM  nH  WlndwMtZMn,  complet,  Ratortanifan.  KaiUHen. 

h  Mftm  ayeeMim—  gelktrte  Mewurer  werien  gestellt 

Jlbriichf  Leistungtflhigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformlir  iMerfetter  Products. 

Verlndnni  aoigHlÜgst  auf  eigenen  Babngeleisen  in  taanw,  sowie  in  llsl>eti<t 

und  Bleferieli,  event  zu  Waaser  ab  BrealMi  oder  Biskrieh  a.  RMn.  UM 


als: 
tur 
1 


[  Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau.  [ 
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/  Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  Sc  C± 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
#  .     SIEGEN,  Westfalen.  ■<■  *  ♦ 


TeU'gramm-Adresse : 

Pelpers,  Siegen. 


Fernsprech  •  Anschlufs : 

Siegen  Nr.  46. 


AntcblNfi|elelta  dtr  Eiiern-Sieganer  Elsenbahn  an  dl«  Station  Hain. 

AnferUgiing  von  Wallen  Jeder  Art  nnd  Grölse 

bis  zum  Einzelgewicht  von  25000  Ko.  in  UartgulS)  in  lialbhartem  Coqnillen- 
gllft  oder  in  Lehrogals,  fertig  bearbeitet  oder  vorgedreht  nach  den  einge- 
sandten Zeichnungen  für  die  8tahl-  und  Eisenwerlie,  sowie  für  die  Kupfer-, 
Zink«,  Zinn-,  Messing-,  Blei-,  Alominiom-IndaHtrie  u.  s.  w.,  ferner  für  die 
Papier-,  Pappen-  und  Gnmmi-Fabriken  u.  8.  w. 
S&mnitliche  andere  HartgurRtheile,  sowie  Bau-  und  NaMhinengnfN. 

JMhrliche  Leistungsftthigkeit  5000  Tonnen.  1201  L 


1.  Mmnr  18». 


.«TA HL  UND  SiSKit.« 


Nr.  8. 
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Funcke  &  Elbers,  Hagen  \ 

PMddliigs-  ttod  Walzwerke,  Dampfbaniinerscbaiiederei. 


P»fenk 


Specialitäten: 

1)  Feinkornluppeneisen,  Puddel-Roh-  und  Breitstahl; 

2)  Qualitätseisen  aus  Coaks-  und  Holzkohlenruheisen :  Huf- 

stab-, Niet-  und  Coak^icmkorn-,  suhlartige:»  Fcinkorn- 
luid  Holzkohlendsen ; 

3)  Walzdraht  aus  Eisen  und  Stahl  besserer'und  bester  Qualität; 

4)  Doppelt  geschweifstes  Hammereisen  zu  Schmiedestücken;. 

5)  Schmiedestocke  aus  bestem  Feinkomeisen  und  Puddelstahl 

bis  zu  1500  kg  Gewicht. 


[>  1 


000000000000CC00C00CO30CC0COXO 


stettiner  Cbamotte- Fabrik  Actien-Gesellscbaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 

Fabriken  in  StettiD  a.  Oder,  Bodeabaob  a.  filbe,  Nieder -LaliDstein  a.  Riiein 

Eingetragene SchutarawkefärhOdMlfeuerfetle  Steine:  X  ^'^S?'^  X 

fDIdl«r  -  8t<«ttin 
Didier  —  IkHlenliHch 
DUUMr  -  Htoder-lAkMleta 

crriprichlt  ihre  anerkannt  zuverlässigen  und  bewährten 
Hoclifenrrfestpn    FHhrirntp   für   Hocb'p  Ktl»-,  CHpol-,  Ställ>p 

Schweifs-.  Temper- Ocfcn  etc. 
fhnmotte-Noraialsteine,     Dinassteine,    <'hamotle- Mörtel, 
Stampf niasse  für  Converter   und  Ciipol-OefM,  eowie  fSst 
HochefenbtKlen. 

ForiiMtelne  Rlr  Kelkv  Gl|»t-  und  Zie^eHmniiBfeii  wie  Ar  CemMlbromi* 

Öfen  jcxler  Constnictioii  mi;i1  in  jedor  gewünschten  Form  u.  Gröfbe. 

fbrowteine  für  Winderhitzer- Apparate,  Slanohmelztffen,  Kessel* 
iMMtiingen. 

Betorteo  und  lufTeln  in  jeder  Form  imd  Gröfre  filr  AatMMkM 

und  chemische  Fabriken  u.  s.  w. 


Primlirt 

m  1 1  e  riten  PreltM  auf  den 

AuBslelluni^en  in: 

Ainstei*d&nii 

Antv.  einen  2  maj. 
Barte I  OTi  H, 
Braun  6  c  hl  we  ig, 
Colberg, 
Dresden, 
LaipaJg. 
LondoQ« 

Mnd  rid, 
Melbuuriie  2  mal. 
Moskau. 
Philadelphia, 
Sidney, 
Stettin, 
Wien. 


dli  inlttniBg  gewerbllcber  FeueniD^aQlages  Jeder  Art 


Anfhfen  werden  gern  und  prompt  bcantworieL  Jeder  Auftrag  wird  letReH 

nnd  »orfiaitif  auageflUiH.  1198A 


Digitized  by  Google 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (RHeinpr.) 


WerkzeagmascbiDenfabrik  ond  Eisengierserel 

Specialität: 
Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  tu  deo  grAfsten  Dimensionen 
ut«r  Q«rftBtlo  für  btit«!  lUteri»!,  ToriOgUohtte  Oonttruoilon 
TUl  tanbtnte  AuifDhnuig 

für 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 
Brfiekenban-AMtalt«*.  Eisenbahn-,  Artillerie-  nni 
Reparatur -WerkstStten,  Ke8i»el»ch  mieden. 
Looemotiv-  uad  Waggon  -  Fabrilien  etc. 

und  iwu- 

Dampf-Luppen-  und  Bleeh-Hcheeren,  UnrrhHtofH- 
maschinen  und  8cheer«L,  filebtsreBsen,  Blech- 
Bie^eniait«hinen  jeder  Art  und  Gröfse; 
Kilt>  und  Heitt-Circular-Slge«,  sowie  Pendeltlfee. 
Fraise -Maschinen  jeder  Art,  specieU  far  Schienen; 
Träger  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehblinke  fQr  alle  Zwerice  bis  zu  den  gr Arsten 

Hobel-,  Shaping-u.  Nuthstoismaschinen. 

Bohrmaschinen,  liorizontal  und  vertiral. 
SrliraBbentK-hneld-MaaeblBen,  sowie  alle 
Maschinen  zur  MassenTahricatioii 
deutachen  u.  am«ril(iniichen  Systems.  i2i'2 

ReferenuD  Dber  AusIGbroD^eo  8teb«D  lu  DlensteB. 


Basse  &  Selve, 

2000  Arbeiter.  Teieirramm- Adresse: 


Altena.  Westfalen 

Selve  AltenaweHtralen.      2000  Arbeiter. 


Schati-lUrk«. 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Alimiiniuni  und  deren 

Legirungen,  Patentnickel  und  Bronce. 

Drftbte  •o«  Doppal-BroDC«,  Brone«  and  BimoUII  nach  b«- 
■oodfrem  VcriahrtD  b«rf»«t«llt,  vorxQfdIcli  ftaoifcnct  fDr 
T*l«crapheD-  ii.  TeUphun-L«itun|an  etc  ;  ilaii  bei  Weitem 
Beats  von  Allem,  waa  bierin  biaher  auf  d«o  Harkt  ge- 
bracht wurde. 

Knpf(>rdrähte  aller  Dimenaioneo  fDr  tplegraphieche  Zwecite 
uod  Blitubleiter  mit  garantirtar  b&rhalar  Leistunga- 
flUiigkeit  in  Adern  bia  xu  1(K>  kg  acbwer. 

CoBBtantan-Blech  nnd  -Draht  fOr  «leklriach«  Widar«tilnde.  I 
Wideralaod  rund  M)  Mikxoobm  fOr  1  cm  Lloge  bei  I  qcm  | 
QueracbnitL,  TemperaturcoCfScient  =  Null.  I 

Material  rtsr  lleUllpatronenhOli>eD,ZandhOtch*n,7.0ndar  elc 

MUnZplÜttchen-rabncation  and  NickelliQUe, 

tiegoaHcne  und  gewalzte  Anoden  von  hAchataa 

Rci[i|rhalt. 
Relnnickel- Bleche  und  SchmiadaalOcka. 
Miekel  in  Worfalo  und  Qranalian. 

In  dan  grCraaran  Industrie-Slaaten  patenlirl 
0.  ft- Patente  Nr.  25  798.  29  535.  217  399.  99  535, 
221373,  42/2413.  22  225.  33  1500,  339  067,  19573  1 
und  Zusatzpatent  Nr.  32  006.  | 

Ferner  Uefem  wir  alle  IMCojsctiinentlicile,  wie:  Kolbenstangen,  Ventile,  Ventilaplndeln  etc, 
geschmiedet  und  in  (lurästflrken,  roh  oder  Tertig  hcarheitel,  aus  reinem  Nu'kel.  lOli* 
Diese  Qegenstlnde  zeichnen  sich  durch  grOlsle  Widerslandsilhi  kelt  gegen  Sluren  und  Seewasser  aus. 


Rohre  in  Aluminium.  Kuprer,  Nickel,  Zink.  Zino  und  deren 
Legirungen.  von  gröraler  Featigkril  unter  weilgahendstfii 
tiarantien. 

Alnmlniam-,  l'ho.sphor-,  Hangan-  n.  andere  Bronren 

in  rohnm  und  bc<irbci(elpra  GuTn  bla  500<)  kg  acbwKr 

Alamlnlnm-WebsebUtEen,  O.  K.-P.  Nr.  64  »88. 

Aluminium -Klärspähne 

zum  Klären  des  Bieres 

D.  K.-P.  Nr.  67  221 

in  Gabraiich  billiger  und  weil  besaer  ala  UaUaplhne  Die- 
•elbeo  nehmen  kein  Bier  und  keine  SSure  in  «ich  auf,  bilden 
keine  Pilze  und  aind  leicht  nnd  grOndlicb  durch  AbbOrsten 
und  AbspQlen  tu  reinigen.  Alurniniiiniiipihne  Kind  nach  vor- 
liegendem Urlheil  erüti-r  CaparitJlan  nicht  geeiindbeila 
«<li»<llirh ,  bli*iben  gerueh-  und  ge»chma<-klns  und  können 
immer  aufbewahrt  und  sleta  wieder  verwandt  werden.  E« 
wird  darin  groTaa«  I^ager  unterhalten:  üpatelinngen  aoter 
60  kg  abar  nur  gegen  Nachnahme  aiisgi-fohrt. 
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STELLA-WERK 

HOMBERe  am  RHEIM 

fabrlclrt  als  Specialitit: 

Silica-Stoine 


Siemens-  l^^v^^  MmUohe 

Ofen- 


Martin-  ^ 
Oefen 


Marke : 


Stella. 


Systeme. 


A.neflcannt  vot-züg-Uohstes  Product  seiner  A.x*t. 

WILISGH  d  Ge. 


Telcjrr.  -  Ad  rem»«  : 
Stallawerk,  HombergThein. 


HOMBERG  am  RHEIN. 


1015 


Wilisch  &  Co.,  Stella-Werk,  Homberg  a.  Rhein 

Unsere  Abtheilung  für : 

Ofen-  nnd  Fenemngs-Ban 

übernimmt  die  complette,   betriebsfertige   Zustellung   von   Ofen-  und  Feuerungs- 
Anlagen  jeder  Art,  auch  für  höchste  Temperaturen, 

nach  bestbew&hrten  Systemen.  1091 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE 


—  IVBXJSS  — — 

liefert: 

Masehinensehranben ,  Schlüsselschraoben, 
Radsehrauben» 


12S6 


Schloh- 
8ch rauben, 
sechs-  und  rier- 
kant.  Mnttero. 


0«MtsUcb  R.BChatlt. 


Pflog-  nnd 
Laschen- 
sehranben, 
Schrauben  fttr 
Wagenban. 


xxxn 
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Wllhelmshfltte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefeerei 
Eolan-Wlllielmsliflita  und  Waldonbori;  L  Sohl 


ODtwuobenr&tJie 

WasserliBltiings 
inatchiiiefl 

(auflgefOhrt  bezw. 
in  Ausführung 

78  Terschiedene 

Anlagen  mit  zus. 
16  204  Pfarde- 

krltlM;  in  Arbeit 

bezw.  Aafstelhing 

begriffen  sind  4 

aoterird.  Wasser- 
haltungen mit 

1950  PferdekrBft.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Grfifse  u.  verschied. 
Constniclion. 

Separationen,  Kohlen»  n. 
Enaof  bere  itungen. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 
—  Dammthttren.  — 
Maschinelle  Sirecken- 

FBrderungen. 
Seilseblofis,  Pat.  StoLs. 

Staals'*<h«ADbatxvorriclitiiBgen. 


empfiehlt: 


Vorrichtungen. 

Elsenconiiructionen, 
Förtlersfeiriieit©, 
Dlchsr,  Brucken, 

Hochblüten. 
■  Seilftcheiben. 
Transmissionen  nach  Sellen. 
Graben  rentilatoren 


Bilrioiliung  von  Gas&nstalten 


Bowie  Ton 

Theer»  und  Ammoniaic- 
Destillationen 

im  Anschlufs  an  CoksOten. 

Coksofenarmataren. 
WaaserleltnD^sartlkel. 
Muffen»  u.  Flanscfienrohre. 


Pumpwerke. 

IHnilex- 
Dampfpnmpen. 

Dampfmasehinen 

lUm  Art. 

Pörllemascliiflei! 

Dampfbaspel. 

(inpfKliiebekiki«!. 

CokMuutofi- 

muchineti. 

Locomobilen. 
('«inpoiidLiK«fl*l)ilN 

LHftcDndensatoreD 

selbstventilirende  6radir> 
werke  Oboe  KrtflTerbniuiii, 

System  Popper. 

Fabrikeinrlehtiin^en 
aller  Art.  int 


u.HandventlUtoren, Schmiede.;  Bau-  u  Handelsgufs.  —  SCl)D6ii61fltllll6Q " i 

fever-  II.  Fabrikventilatoren,  j    jA*ft>ryng  von  n«hifuf»  Walsen^atter  et«. 

Patent  Pelier.  »orfcowimeiwf«.      1  7'j<»o.Äloiar»l»cri»n 

rar  QrukMbttritb.  Emaillirte  tioTswaaren.  Rinffofenarmatarea. 


JORISSEN  &  ClI,  Düsseldorf -Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

Hia^^eliiiielle  S^ti*eekeiiröi*clei*i].ii|geii 

mittelst  DfAlitiseil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  über  die  achwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  ^  lOW 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhält  grofsea  Lager  in:  Fa^oneisen  und  Metallblechen  aller  Art.  Stabeteen, 
Bandeisen,  Zierleisteneisen,  GnfViwaaren,  Steyerischem  OufsHtahl 
von  Gebr.  BAhler  &  Co.,  Wien. 

^peoici,litÄt :  — — 

Patentirte  Maschinen  zum  geränschlosen  Absehneiden  von  Doppel^  und  |_J  Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroBchOren  und  Zeugnisse  stehen  za  Diensten. 


1.  Fflhruar  1895. 
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Aerzener  Maschinenfabrik 
Adolph  Meyer 

AERZEN,  Provinz  Hannover 

bciul  als  SperialitiiI : 

Luftdruckhäfflmer. 

Der  Bär  ist  als  Lullcyliiiüer  ausgebildt-t.  uiilen 
geschloHSPn.  bleibt  dpshalh  steU  liifldiclit 


Gröfster  Schlageffect. 

Keine  Kolben  od.  üichtiinvrsringe  nOlliig.  Vorzflgl. 
Führung  des  Harnm»'rbärs.    (Jrofsrr  Uiib. 
Einfache  Steuerung.    Geringsler  Krattverbrauch. 
Solide  und  kräftige  Conslructiun. 

Frictions-Fallhäiniiiei 
Roots'  Gebläse. 

Ventilatoren  —  Exliaustoren 

Feldschmieden. 

Schmiedeeis.  Riemscheiben 

mit  iiolilen  S|ieiclion. 
~  I*  11  III  |>        II.  ~ 

Siederohr -Abklopfer. 

Hunderte  feinster  Zeupnissc 
Kataloge  kostenfrei.  128.') 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  und  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von.  Erzen  aller  ^A^rt. 


Agenten  der  regallren  Linien  nach 


Finnland:  Finska  Angfartygs  Actlebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfarty^s  Rederl  Bolag. 

Telegramm -Adresse:  Bruckwilder,  Rotterdam. 


1277 
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in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 


ja.  Crrapliit  in  Stiiclieii  Melilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

Deatscbland,  Rolsland,  England,  Amerika. 

£fieotulxmxi|ir  pi*ompt.  1057 


u  LufT-Druck.  Zeiqer 
«  S'the'heits-Venlil*  „    i       Ii  i 

I  I  ^üV   '"  ^robir-HaJine 
»5?*  •'=^*5chmier-* 


,1 
I 


V 

4 


1244 


Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

K!ölii       K^H.,  Allerheiligenstrafse  9. 
Specialität  seit  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  mul  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 


1.  Februar  1895. 
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XXXY 


Spiralgeschweifste  Rohre 

mit  pftt&ntirter  Flanschen -Verbinduntj 

offsrirt  du 

Rather  Metallwerk  vorm.  Ehrhardt  &  Heye 

R^T'FI  bei  Onsseldori. 


{ 


IM«  Rohr«  w«fd«n  tob  8".  •",  10"  DnrehiMBMr 
n.  «.  w.  bi«  24"  Durctain««««r 
tu  Anftesrat  bUliK«n  Pr«i««ii  t«U«r«rt 

und  nnd  Tarwcndbkr  für 
Dampf-,  Luft-  und  Gaalaltunf  «n ;  Ueizleitunf  an 
mit  warmer  Lnft,  Dampf,  warmem  nnd  kaltem 
Waster,  Rohrleitiia«en  fOr  Theer,  Petroleum, 
Mehl,  Getreide,  Gypa.  Holzatoff ;  ftlr  Conden- 
BMtioaa- Einrichtuoseo.  Kamine,  Ventilation«- 
robre  (Wetterlatten).  Robrleitungen  fflrZnclier' 
fabrlken,  ao(enannta  Bridclrobre 
•tc-  «tc. 

Da8  8pira1gescbweirgte  Rohr  Ist  da8 
billigste  and  beste  Rohr,  km» 

Prospecte  tud  Preis«  aaf  Verlangen. 


Wü-Joh.  Schumaclier,  Maschinenfabrik  u.  Metallglefserei,  Köll), 


KMiitviitMlcfiitMqe 
OECONOMETCR 


OoCOTlOinotor    ^^''"^^''^  Pat(>iit  Köhlen  Nparende 
'  <>a.swaage.  Nüizlichsies  AusrOstungs- 

Stück  für  Dampfkessel-  und  andere  Fcucningen  zur  fortlaufenden 
Kohlensäurebestimmung  der  Hauchgu.se,  wonach  Bedienung  und 
Luftzutritt  zur  günstigsten  Kohlcnausnutzung  zu  regeln  sind. 
Praktisch  bewährt. 


Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 


Pilealc  invtrjchicdemnStutai. 


Best  bewährt. 
Sicher  wirkend. 
Ohne  Reparatur. 
3  Monate  zur  Probe 


hmierapparate 

aller  Systeme 
für  Fett  und  Oel. 


Prima  consistentes 
Maschinenöl. 


r^iiiiipeii. 

Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 

Kolbenlose  Dampfpumpen, 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  No6l- Pumpen 
für  Wasser,  Jauche,  Schlamm  etc. 

Patent  -  Wagenschieber 
und  Hemmschuhe 

zur  Forlbewegung  und  Aufhaltung  von  Waggons  beim 
Rangiren,  unentbehrlich  für  jedes  Anschlufsgeleise. 


.  j  ^    i.y  Google 
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Waltli«r  &  Co.  in  Kalk  bei  KOIn  a.  ßli. 

13aiin>riiefi^is*elfal>i*ili: 

banen  als  Specialttftt: 

Sicherheits  -  Wasser- 


Röhren  ■  Dampfkessel 

aller  bewährten  Systeme. 

Patente  in  Deutschland  und  im  Auslände. 
VorÄÜjf«»  Sicherheit,  öconomischer  Betrieb,  rasche* 
Anheizen,  hoher  Dampfdruck,  trockener  Dampf,  leichta 
und  einfache  Aufstellung,  bequeme  Reinigung,  billigp 
Einmauerun^^  grofser  Dampf-  und  Wasserraum,  räumlich 

vollständig  getrennte  Dampf-  und  Wasserwege, 
fl^  Prinillrt  auf  den  Ansstellanjcen  In  Kiiln  1876, 
Köln  1876,  Kliln  IHH-S  Berlin  1879,  Melbourne  1880  81, 
Frankfurt  a.  M.  1881,  Mailand  1887,  MBnchen  1888, 
Melbourne  1888. 

Anlagen  von  über  qm  Heiz- 
    fläche  ausgeführt. 

Bestehende  KeHftelanlaffen  können  leicht  nach  unserem  verbesserten 

Systetn  Mac  Nicol  um{feb<nit  werden»  1012 


^EUHAUS  Sc  Co 

•  Com.-Oes.  ^' 

<Ji  LUCKENWALDE. 

Polsometer  „Neohans".  Ii^octor  „Nenhaas". 

Dampf-  und  Wasser- Strahtapparate.       ^  Y 


Armaturen. 
Mt«MMonfint>i*loatloii 

vnii  M<>tall8chrauben ,  Fa<;ontheilen, 

blanken  Mnttern  etc.  1150 

Filiale:  Beriin  SW.,  Wilhelmttr.  143. 


^Dolomit  ^ 

voll  liftclisteiii  Magnesia -CireliaJte. 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 


1.  Februar  18»5. 
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— <i<r^ 


i 


JEt-o  ttei*clai¥i, 

AiuBterdain,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Rnlirort, 
London  Office:  81  Palmerston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ueberiiahme  yoii  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


1218 


» 

» 
» 
» 

» 

* 
» 


(x«jo        _  m 


2 

t 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


o?  rv-T 


CA 


CD 


^     als  Riemenpumire!!!*Dy.inj)fpump^  Hanopumpen 

3aüghöh§;  biVa^Meter,  Dnjclall^         GO  Meter 

^Mgnisse  üfer  7  bis  löjätirigen  Bejriel]  ohne  Reparatur. 


CD 


CO  C! 
PK  § 

T  <D 

CO  " 


2-  ~' 

n  09* 

CD 


n  3^ 
o  9» 

>  CD 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 


Transmissionen 


nacli 


amerik.  System. 

Jäger  pumpen. 


Reibungskupplungen. 


l0.^o 


Kraftmaschinenkupplungen. 

Jagergebläse. 


Google 
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Bitte  za 
lesenl 


Jedefi  von  uns  gelieferte 
Hebezeng 

litwiiiiil  lieigl  sellisi 

welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt 


Preise  sehr  mäl^l^! 

Ift  Folg«  «IffMur  PalMto 

Trtr  ~  " 


Bitte  za 


Schrauben-Haschenzüge, 
Laufwinden  u.  dergl. 

anObadroflSHi  ainbeher  and  geAtgenar  Komtnktloo 
mit  Maxtai-irems-KupplMm  —  D.  R.-P. 

GuCtötahl -Zahnrad-Schnell- Flft8chenzQge  ^Victoria"  -  D.  B.-P. 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N  4.  , 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

eesrtiiMiei  1864  Königswlnter  am  Rhein  Gegründet  i864. 

empAcfalt  In  bekannter  aoagneiduieter  Qoelitlt 

Gri.*£i.pliit  -X^iegel 


'  jeglichen  induütriellen  Zweck  in  jeder  Form  und  Gfflhe 
von  1  Ko.  bis  zu  %t€>00  Ko.  Inhaltl 
eile  Betriebe  tn 

bester  AuiMIming. 


Feuerfeste  Materialien  "^^ 


SpeelnUati  m^iIio«,"-  nnd  l>iiia,0« Steine,  genau 
nach  englitehem  Syatem  Tcrferügi,  sowie  Triehtery 

•  Kanal-  und  PlbnnaniWni»  elOL  1110 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  «  C>k  in  REMSCHEID 

fertigen  als  Specialität: 
Xtooreliiru^'VMtAliI-F'n^oiiifuf'«  eller  Art,  roh  and  bearbeitet,  in  enti<prechender  Hflrte  und 
ZShigkeit,   sauber  und  dirht  gegossen,    besonders  fOr:   Walz-  und  Hammerwerk«,   SeMflt'  mi 
Matchinenbauanttaltan,  Berg-  und  HDttaawerfce,  Elseebahnea  etc. 

Werkiensgnftotahl  vorzäglichster  Qualität,  den  besten  augländiachen  Marken  ebenbOrUg. 
Sehmledeetttoke,  Stahlbleobe  bis       mm  Dicke. 

WalastaUa  ptidaeeter  Wabong,  in  Tiegelgntetahl,  Flntetahl  und  fUttnintahl. 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  Cü:,  Sayn  (inimiittiii) 


empfidilt  in  fonflglichen  Qualitäten  femrfesle  Steine  jeder  Form  und  QrSfte  n  all« 

industriellen  Feuerun ^anlagen,  sowie  feuerfesten  Oetlient. 

8pecialitäteii:  i>  (^uarzateine»  deutsche  und  entfliscbe  l>incM-  and  Ctaamotie-SteiDe; 

Stopfon,  Törichter,  RÖlaren  nnd  Oanalnitolike.  mi 


Google; 


1. 


18»5. 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 


Gursstalilfabril,  Hammer-D. Walzwerke.  lechanWerkslitte.  \ 


«. 
r 


MOhlanpIcken,  Dreh-  und  HobelmeKseln,  Metallbohrern,  Gewindebohrern  und  Backen,  Frtitern,  Scheerenmestcrn, 

Handmeilsein,  Schrötern,  Döp^em  und  Stanzen.  1208 


GUSTAV  KUNTZE,  Göppingen,  Württemberg. 


Solimiedleeiseiii© 


Ar  I 

Dampf-HeizvngeD, 
Wamr-leitiingen 

«te. 

976 


Weise  &  loiiski  *  Halle  a.  S. 

Speeialfabrik  für  Pampen  aller  Art  und  fQr  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Kiemenbetrieb -Pumpen, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dampf-Pumpen. 


""'vo?rSguX  Ressel-Speist-PompeD. 

Buu  oiroa 

500  Pumpen 

1041  vorrflhl(. 


Bergwerks-Pumpen. 


Google 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer -Drahtfabrik,  Verzini<ungs -Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


^Specia■IitäteIls 
ll>ralitseile   Patent  vei*Siolilo»Nener»  Oonsttmction. 
Ivabel  mit  r*apiei'-  und  T^iuftisolation. 
I*atent-,,'X""i*iiimpli**-Stalilcli'alitlietten.  ii89 


HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  für  den  Bau  von 

Locomobilen 

allerersten  Ranges 
auf  Trak^füfsen  u.  fahrbar  von  '2  — l.'iO  I'ferdf lirRflfri 
rUr  Induidrie  and  L«ndwirthM<-liaft. 

Gröfster  Absatz  in  Deutschland  in  den  letzten  Jabren, 

Weitgehendste  Garantie  fUr  geringsten 
Brennmaterialverbrauch,  vorzUgl.  Leistungen 


und  beste  Materialien. 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 
Magnesitziegel, 
i\  Ckromerz,  Wotfranerz,  Baixit 

|)   A.  PROCHASKA  &  C^^ 

I  WIEIV,  V/i  ,205 

LSiebenbrunnengasse  Nr.  18. 


Google 


1.  Febnur  1895. 
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Neuiser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 

Heerdt  a.  Rhein. 


Special!  töten : 


Flanschen-  und  Muffenrohre  aller  Art,  Dampf 
Heizungen,  Trocknungen,  Rippenrohre. 

Hütten-  und  Bergwerks- 

maschinen,  Scheeren, 
Richtmaschinen,  Wal- 
zcnstrafsen,  Pumpen, 
Drucksätze  etc. 
Hydraulische,  maschinelle 
und  Handkrahnen, 
Laufkrahnen,  Aufzüge, 
Fressen ,  Accumuia- 
toren. 

Stahlräder  und  Radsätze 
aus  Temperstahl  fiii 
Gruben-  uikI  sclnnal- 
spurige  Bahnen.  122Ha 


Mascliioenfabrik  JeetschliiMd^' 

DORTMUND, 

Werkzeugmaschinen. 

Specialconstructlonen   bis  zu  den 
grtffsten  Dimensionen,  den  BedUrf» 
niuen  der  Neuzeit  entsprechend, 
fOr 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken, 
Schiffsbau,  Eisenbahnen  etc. 

13.  Uebekrahne  aller  Art.  —  Windebocke. 


O.  Weichen,  Drehscheiben,  Schiebebuhnen,  Drelibrllcken. 

Signale,  Central- Weichen-  und  Signal-Stellungen 

mit  den  neuesten  Verbesserungen. 

Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  b«wegiicher  Zunge. 

Patent  Trapp. 

lEl  ismascliiTi«^!!. 


1324b 


III. 
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ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE  i.  S. 

Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei 

Specialität: 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge, 
Schnitte  und  Stanzen 


tiir 


Blech-  und  Netallb^'arlMMluiij»:. 


Gröfstes  Etablissement 
.  dieser  Branche. 

Hüchst   präiniirl   auf  allen 
beschickten  Ausslellungen. 

Gröfstes  Lager  conr. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis-Courante.  sowie 
Kostenanschläge  ifii-  ganze  Ein- 
ricliUnigen  gratis  und  franco. 

Besonders  empfuhlen  für 
Eisengiefsereien : 

GuFseisen-Bruclifesti^keits- 


Prüfun^swaa.öe. 


ll'.IA  Ii 


J.  Reiiiecker 

Chemnitz -Gablenz  i.  S. 

Bestfht  seit  1859,  heschäftlKt  230  Arbeiter  mit 
239  Hülfsniuschinen  bester  Constructiou ,  fabricirt 
speciell  Werltaieujyre  sowie  Maschinen 
zur  Heratellung  und  Instandhaltung  von  A^'ei'k- 
7.ei.ig-en.  I209a 

Preislisten  stehen  kostenfrei  zur  Verfügung. 


G.  Brinkimiuu  &  Co.,  Witten  a.  d.  Ruhr 

Maschinenfabrik  und  Eisen^'iefseiei. 

Condensations- Anlagen. , 


1.  Februar  1895. 


.STAHI.  UND  EISEN.* 


Nr.  3. 


xun 


Rippenrohre 

Fabrikheizimgen 
Trockenanlagen 

=  Economiser  = 


Speisewasser-Vorwärmer 

TransmissiODeD,  Bangals. 

Düsseldorfer  Eisenwerk 

Senff  &  Heye  \m 
Düsseldorf -Grafenberg. 


Johann  Caspar  Harkort 


Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

^  HARKORTEH  bei  Haspe. 

Mehrtens'  ümlaafrost 

mit  Wasser-KOhloDg. 


Fast  rHucliffpie  Terbrennunff. 
KrBparnlfM  an  Kuhle. 
LeichtcHt«  Kcdleiiuiig;. 
Lan^re  Haltbarkeit, 
tierinere  KoHtfläche.  879 
Nälieres  auf  geil.  Anfrage. 


® 


^9 


AUbeuuihrter  vttxQualiiäk 
PrtiaJjjtU  aufUüfutcfi. 


FRÄS -MASCHINE  mit  lautcnaem  Spindelkatten. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

WERKZEUGMASCHINEN-FABRIK 
und  EISENGIESSEREI. 

I!('iiii)('itiiiigs-Jlas(iii!ieii 

für  Eisen  und  Stahl 

neuer  vervolllvOininneliT  (Iiuistinction 
und  von  hörlister  l4^<istun^'sfalli^.'k<'it. 

Special-Maschinen 

trtr  die  verscIiiedenHlnn  Zwecke  nach 
•'itfcncn  Entwnrreii. 

Ausfuhrung  von  Fraisarbeiten 

bei  biiliirsler  Bcrecliniing.  1053a 


j  Google 
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&  Tli.  Möller 

Maschineufabrik,  Keaselschnnede,  Giefserei 
Bi*»ok:we<ie  (Westfalen). 


Specialität: 

Dampfmaschinen 

stehender  und  liegender  Conslruction,  als:  Ein-,  Zwei-  u.  Dreitarh- 
Expansions-Maschinen,  mit  ßntlasteter  Rider-  oder  Kolbengcliieber- 
fiteuerung  od.  mit  Ventilsteuerung,  Patent  Rockstroh  (D.  R.-P.  Nr.  63  8.Slt 

fiti*  nlle  Z-vreoke, 

besonders  zum  Betriebe  elektrischer  ßeleuchtuni;. 

bis  zu  12  Atm.  Retriebsdruck  ausgeführt,  hydraulisch  genietet. 

Blechsohweifs-Ärbeiten. 

Schablonengufs  ohne  Modelle.  966b 


Patent-Scblacken-Transportwagen 

tu  NonnaJapnr-  od*r  Scbmalapnr- Bahnen ,   hi«  >ii  12  Tonnr-n  NuUUnt,  für 

  Hochöfen  und  Stahlwerke   


•owohl  tum  Abwerfen  der  Schlackenkuchen,  als  auch  zum  Abslechen  (Giersen)  der  I 
Schlacke  geeignet.   GroTH«  Emparnir«  an  Ar- 
bcUskraft,  Zeil  und  Ablagcrnum.  Die  Platt 
formen  können  sieh  nicht  vorziehen,  noch 
wind»chief  werden.    Bereits  seit  Jahren  in 
vielen  bedeutenden  HochofenanUften  u.  Stahl- 
werken de«  Iiilaiide«  und  äe*  Aii.'<liti.d«ii 
sti-tKiii  nntricb.  und  di«  bexlr'n  Rrfrrrntxh  ( 
•iud  die  lahlrelchen  NachbMtellungan  aller 
unserer  Abnehmer  Augenblicklu  h  wieder  ein 
^      Auftrag  auf  30  Wilsen  mit  Abatichhaubeii  auü  ' 
Qualittttagur««iii«n  for  1 1  Tonnen  Nutzb«la»tuo(  I 
in  Auftrag  fOr  eine«  der  grCr«lon  Inländiechen 

re  Angaben  und  Frei.«  auf  Verlangen  Wellcrbacher  Hutte,  Post  Echternacherbrück. 


Werk*.  -  Mhe 

PaUnt-SchltekMhtHb«n  aus  Qualiiitseisen,  0.  R -P.  Nr.  86  086,  zum  Abstechen  d-  r  flfls«igrn  Schlacke  liillig>^l 
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PJWARMBRUNN.OUILITZaC 

^  40,Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.-l^ 

DlNHederlage  eig.<^lashüttenwerKe  u.pampf^cl\leifereier\ 


in  allen  angängl. grossen,, 
^tarivu.^chwachwandig. 
ßchwer-u.leicht^chmelzbar 
rertigei\invorzügljc)i.l([lhluiig 
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(Magnesitwerke  in  VoltSOh  —  Steiernmrk). 

Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kaustisch  >   in  Stücken,  Kornsortirungan  und  gemahlen. 

Magnesit ,  sintergebrannt  j 
MagnesitmOrtel. 
Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  sch&rfst  gebrannt,  Nornialformat  und  Fa9on8. 
Magnesitdüsen  ffir  Converter.  1197A 
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Zobel,  Ifeabert  &  Co.,  Sehmalkaiden 

*  liefern  als  langjährige  Specialitälen : 

^  Drthknuie,  Laufkrane,  Velocipedkrane 

a'nl  ^         mil  daktrischem.  Dampf-,  Tranimitsiont-  und  Handbetrieb. 

Aufzüge,  Winden,  FiaschenzOge  etc. 

GaU'sche  Ketten,  gefräste  Kettenräder 

und  Achsen. 

Zobel's 
Treib-  l*] 
ketten 

fUr  Kraftüber- 
tragungen. 

— >— «He 


Stahlkarren 


fih  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alle  Sortfifl  Wagen  für  Bergwerke  «od  littei 

liefert  billigst 

Karl  Weifs,  Siegen.  864 


Iii 

Siegen-SieghUtte 

Abtheiiung:  WalzeDgieiserei 

liefert  als  Specialität: 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
Messing-  und  Blech-Walzwerke. 

Draht-)  Bandeisen*  und  Polir-Hartwalzen. 

Bleok-IeielialiiijFeiiialieiiLGelilNrffi^ 

roh,  mil  brtigen  Zapfen,  vorgedrelit  und  fcrtiK 

bearbeitet. 


ATENTE 


Ft^^       besorgt  prompt  und  eorrect  das 
Büreau  für  Erändungsschutz 
Ctpitaine  «  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N  W.,  LÜTTICH 
Chaxictir}  Iaiki  89.      I.iiiai  tiotritri««  35.       R.  d.  U ulhoua«  60. 

EBkraiiclit-Mttster  ••^•"Ä.."?  "5, 


Abyiftiliiig:Brt(i6DlMiiLlLefi86i8duDie4e 

liefert  als  SpeeuliUt: 

Ebene  hMtn  inl  DidiGüllnßtlolieB. 

Slmmtlclit  EifMiccmtnietionen  und  BlaehirMttn 

fDr  HochQfen. 

Cowperapparate  (über  100  Stück  ausgeführt). 
Dampfkessel  und  Reservoire. 
Kocbkensd  für  CeUuloneftibrlkMi. 
DrehncKaiban. 
gdhiebel>nhiM»n>  sie 
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Kalk-Ringöleu 

für  eine  (ältliche  Produt  tioii  von  10  —  100  Toniion. 

Geringster  Kohlen  verbrauch!   VorzügUche  Waare! 

Knijtrehluiigen  erster  Werke. 

Mulischeid  k  Jeenicke,  Dortmund. 


i.VTV^*<äVff!\Vi^Miil*f>^QBWI^MBIMtt!lBlftfr>'' 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  AnDen  i.  W. 


I 


fiBr  die  denkbar  kAchsten  Anforderungen 

in  jeder  Form  iiml  Grflf^^• 

öpecialiüit :  ff.  Steine  für  die  Martinstahl- 
un<l  Tiegel- SchnielzBfen,  iiaoA 
Formmaue  fOr  Stahlfafongurs. 

Ventilatoren 

von  höchster  Wirkung  fflr  CupolOfen.  Hammerwerke, 

Schmiedeffuer  etc.,  speciell  für  hulit'  Prt-ssungfn  rtin- 
itmirt    Aufitr'rnrdciillicl)  sI.iIhIi-  und  solide  Bauart. 
Referenmi  und  Zeugnisäe  erster  Finnen  d«r  Biam- 
Induslri«  zur  V.MlQguDg. 

Exhaustoren,  Schmiedeherde,  Feldschmieden 

SpMlallUt  der  Neuwieder  Maschinen fabrlk  uua  EiseDglefserel 

SAUERKKEY  &  mUM 

vormulM  .J.  II.  ^immermnmn  A  C». 

Neuwied  a.  Rh. 


Dampfmaschinen 

Kiucjllndei^  und 
YarlnMpMefelacn  nil 

Steuerung,  Tentibtrae- 
runp,   PaU»nt  „PTOell*, 
SehaelUiafer, 
PatMit  ,Doerfd- 
PnMU*. 

GanglMreOrBtea 

•tets  fertig 

(id.  vortfeurh^'ili'l 
auf  Lag»^r. 

Smiiwiier  Eiseihdtte  Gebr.  von  der  Becke  ft  6i 

Sundwig  (Weetfialen).  1S66 


BeaiiB-LMkkillMi 
Bonln-IiMUttiipoB 

PatwH  6<br.  *■  iL  0.  Hun. 

'  FlammengHirs  ro/ulirbitr. 

EinfacMsteu.ftlabileM 

Hardhabuno. 
Im     ^  r  1  .  ...((.■ 


Ueberau  mit  Erlolg 

eingetUhrl ! 
l'rci^lUlen  gratia  und 
l^anco.  ISOia 

Gebr.A.AO.Hoir, 

Huf  Iii  liTwiten  Sr.  MiiJ, 
Berlin  S.W  .  l..lKUitiit.T-Slr  1  1 


ÄÜGÜST  REIGHIÄLD 


RilcliiiM,ReweiillMi>1^ 


London  E.  C. 

0  New  Broad  Street. 


4  Nowcastle-on-Tyno 

— «   O.  Iiomlsard  Street. 


Alleiniger  Repräsentant  in  Grofs- f  Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrik),  Essen. 

britannien  uud  Irland  fiir     ( Knipp'schet  Stahlwerk  zu  Annen,  ▼orm.  F.  Aflheewer  &  Co.  | 

r  Iii  p  o  !•  t 

feo  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 


1204 


joiI<r  Art. 


JBxpoi^t 

von  engl,  und  schott.  Gielserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen.  Maschinen  n 


1^  Offerten  auf  Specialartlkel  erbeten, 


^  kj .     i.y  Google 
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Condensationen  jeder  Art  wall^Ä 

und  zwar :  Oberflächen  •  Condensationen. 
Ehispritzv  Central-  und  Sixahl-Con* 

C-*<^^^^  densationen.  Condenaatfitter. 
Q      1^***«^^      Evaporatoren.  Vor- 
ö     •«    ic  _  ^**''*'*>.w      wärmer.  Econo- 


Kfibtteiche. 
Straodflaan.  <i>9'i>o 
Kamin  -  Kühlapparate. 
Latten-Gradirwerke.  Bretter- 

Gradirwerke.  Reiser  ■  Gradirwerke 
Untersuchung  von  Maschinenanlagen.  s£>o 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  -^^^ 

f-G^f^  Alle  Ärton  Gradirworko. 


Cd 
Ol 


o 

p> 
3 

T3 

CD 
—t 

CO 

■o 
a> 


ireoi'y;  von  0<Vllii.  iraiiiiovei'. 

8tal)eiseii,  gewalzt  und  gcgchuue<let.    K cssel hiech,  Iteserroirblech,  Feinblech. 
ru^uiieiHen       LJ,  L,»  Z      »•   Jtiukblccli.    Verzinkte  und  verxinnte  Bleche. 

X^  >^  BHm  BMemliiilliML  MMmhii  Stahl,  Finte 

und  deren  Zubeliür. 
für  Anschluisbahnen  und  Strafseneisenbahnen. 
Atwf&hruog  von  Bahnanlagen. 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefem  Chawwtte»Wtie,  IMcMffenfMne,  ftoehofetwMM,  $Mm  für  WindarMlMf,  für  PMkM- 

^^cliwoifs-  und  Stahlöfen,  Dinas  etc.  i-i  -i  !i  r      ■  m  '  f>:T.,  i;.  '. 


Habaiiigfablik,  KilB, 

(Georg  Kli'tter),  urfert 


I:^^ia,Hchenzü^e  und  Aiitzü|ji:e 

Kabel,  Winden«  Krabnen.  Scblllte-  und  Kratinen-KeUen. 

t  —  Veraahnte  KettenrUer  und  calNirirte  Ketten.— 

R«9«n.tw«ii  aU«r  Arln  Haiah— lg«.  tti 
KiHarfMMMlNMi,  OnhMllMluiM,  KtHwi  BwUwwi,  TtauporiMV*.  DNltaMBialwtam  Uta- 


wisuhiadane  Zweeka, 


IMtin. 


-M.  MfibfiM,  WngenieDr,  DÜSSELDORF,  Knünteistr.  7. 

Einrichtungen  Äir  Eisen-  und  Stahlwerke. 

flMalklhntten  nach  Besi*iner,  Thomat-Gilcbrttt  und  Siemeni-IIartin  in  bMt- 

bewahrter  Anordnung. 

A.ui«ie'lelohuncr'*K'>*ul>«n  nach  Gjert^dien  FUlenten,  mit  nnd  ohne  Feuerung,  grof^e 

Ersparnifs  fQr  <lie  Verarbeitung  von  Fhifseisenblncken. 
I  I<*i*<lM<>ljut«'l:«öt'cMi  nach  Batho's  Haienten,   höchste  Li'istuiii:.   «IüIut  hilh^rnte  Anla^;»', 

bpdeulenile  Ersparnifs  an  IJelriehnkosten. 
WiiMCM^rdruolc-Anlniccii  nach  eigenen  Patenten,  Krahneo,  Hal»aw«rke,  SchmiadoprMten, 
••aMnchMNa,  MitmtMuifnmm,  MMmft^mamt  u.  i.  w. 

Bewahrte  Neuerungen  für  Walzwerke  aller  Art.  — i«™« 
Berecknimgtn  wiii  Yelii>rlrung«n  tUr  die  Verartoeitung  «oa  Flui*'  und  SdiweilMUeo.  981 


Digitized  by  Google 
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HindnUniarke. 


Düsseldorfer  Eisen-  und  Draht-Industrie 

Düsseldorf  •  Oberbilk 

Ei  19» eil-  tiiicl  H t  «.Ii  1  wei*lc 

fabricirt 

I3i»alit»eile  allei*  >^i*t 


Han<lelainark«. 


für  Bergrwerkr,  Drahtseilbahnen,  BrQcken, 
SciltrauHDiisslouPU ,  Srhiffstanwerk, 
SchleppHchiOTahrt,  Tauerel,  UumpfpflQge,  Aafzilgre,  Krahnen,  Winden,  Loth-  und  Pcillelnen, 
Blitzableiter,  Rollläden,  Jalousien  etc.; 
Stabeisen  in  Schweif**  und  Flufsaiien-Qualitftt.  Walxdraht  in  Flulttlita,  Siemtnt-Ilartin-  und  B«M«inarttakl. 
(bezogene  Elspn-  und  Stahldrtthte ,  blank,  gegl.  vericupfert,  verzinkt  und  lackirt  in  allen  Qualitfiteo 
— "-TltKnrSrleu'raa^^ifr  "  1052 

Drahtstifte,  djrnlieuHchienennägel,  Sehuhnilgel  und  .Stlefeleixeu,  Stachelzaundraht  und  Krampen. 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
von  BMMfliar-  und  Thomaswarken  und  taurm  wie 
batlaehea  Siem«ni  Martin8t*n. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art. 

Klelnbessemerelbetrieb 

nach  dem  Verfahren  von  Wairand-Üelaitre  zur 
Elrzeugung  von   Stahl   aus  reinem   odf>r  phosphor- 
hültigeni  Rübeisen. 

Entiiliosplioriiiissyßrfalirßn  im  FlauioiofeD. 

In  den  letzten  Jabren  sind  folgende  HQllenw»«rk«* 
eingerichtet  und  in  Betrieb  gesetzt  worden ; 
B««a»m«rw«rk  und  basisch*  Martinofen  lo  I*  Crenaot 

(rrmnkrcich)  187S-80. 
Baslacbea  M artinatatalwerk  in  Hnta-Bankowa  (Dombrowa. 
RurnUnd) 

3«nr«a  ond  baalacbea  MartlnaUihtwerk  in  KfinlgsbBtte 

(Schl«M«n),  labalriebaetiung  188S. 
Stahlwerk«  tu  Longwy  (FraoErcich),  Laitang  und  Inhalriab- 

aaUnna  188Si  8S 
Stahlwerke  von  Altana  (B«lgi<<n),  lnb«lri«ba«tiiinc  1884. 
Baalache   Slamana- Hartinatahl  werke    in  Hontatair«, 

U«iui«boat.  Franche-ComU  (rrankraicb)  1884—85. 
Elnrlchtnnc  nach  Klapp  k  Grlffltta  m  Fralaana,  Inbetrieb 

aatxunc  i8»4. 

SanreaSlemena-Martlnwerk  in  Pont-St. Martin  (Italien) 
Elarlchtnnc  n.  Inbetrlebaetsuoz  von  Walrand-Delattre- 
Apparaten  in  Stenay  (rrankreich)  und  in  HoUerlcb 
(Luivmburg)  1885. 
Baa.Hartinatalilwerk  inOre  venbrflck,  Inbatnabaaltung  18M. 
Sanrer  Martinofen  fOr  Faconguaa  lu  Lena  1886. 
Baaiacber  Hartinofen  m  GueaKnon  Its8<;)<7. 
Saar.Slemena.Martln.Stahlwerk  in  ElvoTbar  (Spanien)  1881. 
Baalacher  Martlnofan  in  Mamaval  imw 

do.  in  Loavroil  1R88 

de.  in  Hautmont  1888. 

de.  in  Baaaa  Indr«  1888 

do.  ui  Dnlabura  (Kein  UiBcbofT)  1888. 

de.  in  La  FarrTsr«  aijoufa«  1888. 

de.  in  DoDfo  (Italien)  188». 

de.  iu  Qleiwltx  (HuM^rlnnsky  *  üöhns) 

IIMA       ao.  iD  Andlnconrt  18>49.  [IH8«. 

Generator  für  continuirl.  Wassergas -Erzeugung. 


Kesselstein 

wird  K«IOat  nad  v«rlilt«t  darcli 

  „AntHebi'toUtlr'  — 


80 
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CD 
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CD 


t  eil  t  Ii  alt  eil 

für  kurzgliedrige  Bindeketten,  Krahnketten, 
Gielsereiketten  etc.  im 


Uarantie  fUr  UUte,  Erfolg  und  Unschädlichkeit.  - 
Zahlung  erxt  bei  Erfolg,  alHo  kein  VeranehgrlBlko. 

Nflberes  gratis  und  franco  auf  gefl.  Anfrage. 

958     Martin  van  Loolt,  Köln  "l»»'"- 


Gebogene,  schmletleeis.  Rohre,  Dampf -tWi- 
Apparate,  Schmiedestucke,  Lochmaschinen  für 
^-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden ,  Oampfmaschintfl, 
Transmissionen  u.  s.  w.  ii^i 

G.  Hchiiafs,  DÜHseldorf. 
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J.  P.  Piedboeaf  d  G<± 

Röhren -Walz  werke 
oew.izte  ^  DÜSSELDORF 

nÖlll'Oll  aller  Art 

"FlÖlifOii  von  Elsen  und  Stahl; 

H.ölii*on  für  Dumpfkessel  aller  Art; 

Roll  1*011  für  (Ja.s-,  Dampr-,  Wasser-  und  Lnlt- Leitungen.  i215 


OBERBILK. 


Josten  &  Co. 

Fabrik  feuerfester  Producte 
Kdnigswinter  a.  Rh. 

empfehlen  ihre  hochbasischen  Kaolinthonsteine  und 
FfiUdroemente  für  höchste  Schmelzhitzegrade. 

Hpeeialität  fßr  Stahlwerke  in  Stopfen, 
(i&ssen,  Bohren, Canal8teinen,Giel'8pfaunen- 
ausmauvrangen.  i304 
Paddel*  und  SchweirsofenHteine.  Fencrf.  Thone. 


Betriebs-Dampfmasclilnen 

von  H  bis  KU  1000  Pferdestärken. 

Walzenzn^msehincn,  FCrder-  and  Wanser- 

haltungsniaBchineu,  Pumpwerke, 
Aecumolatoranlagen ,  Doloniitsteinpressen, 

sowie  complete  Uolomitaulagen. 
Zerkleineran^sBiaschinen,  u.  a.  Ka§:elmlihlen 
mit  HelbstthätiKer  Slehtunt^  nnd  Asplratiun, 
D.  IL'P.  a.,  Pazzolaucementanlagen,  Trans- 
missiimen  pIc.  lietern 

Gebr.  Pfeiffer,  ^.51™,,""' 

Kaiserslautern.  gio 


Ernst  Eckardt 

Civil  lugenieur,  DORTMUND. 
SpeclalgeechBft: 

Hcliom»teiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 

I^Ieferuuic  der  Fonnatelne. 

Blitzableiter*  Anlagen. 

1210  Telephon-Ruf  208. 

Chemisch -teehnisehes  Laboratoriom 
Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberfeld. 

l^peclalität :  Untersachnng  von  Bergwerks- 
nnd  UUttenprodacten  and  Rohmaterialien, 

Wl8§em,  Brennstoffen  etc.  1246 


Berlin  N.1IV.. 


ROTTEN  Schilf baucr- 
'1''^    -\.  dämm  29* 

«.  a u=eois -Key m 0 nd_ 

Jnganieur.       ^  1212 

 Gebrauchs- Muster  ^— 

werden  prompt  nnd  sachireiiiiirM  elngetragon. 


Im  Aullrage  der  Rheinisch -Weatßlischen  Maschinenbau-  und  Kleiaeiseninduatrie-Berafagenuasenichan 
erschien  im  Verlage  der  unteneichnelen  Verlagsbuchhandlung: 

Anleltuiy  über  die  nUduteii  Verbaitungs-Mafsregeln,  welche  bei  Unglficbtillei 
vor  Aikoift  des  Arztes  zu  beobackten  siad, 

verfabt  Ton  SM.nltät«i*at.ti  Dr.  S^kikardt  in  DnMtaolclorr. 

Da$  Reichtvtrticharungtamt  in  Berlin  hat  die  Vortchriftan  dM  Herrn  Sanitltsralh  Dr.  Eckardt  alt  lohr 
praktische  und  snptehlenswerthe  bezeichnet. 

Die  Preise  di«wer  Anleitung  in  Broschflren-  oder  Piakalform  stellen  sich  wie  folgt: 

1  Exemplar  gegen  Einsendung  in  Marken  25  Pf. 
10  Exemplare  Mark  1,50 
100 
1000 


en  cunseuai 

ark  1,50  \ 
.  100,-  j 


netto  per  comptant 
ab  DQsseldorf. 


OUtseldoH. 

III 


A.a|f .  Elaipel,  Verlagsbuchhandlung. 
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Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elseo-  and  Metallhandlnng. 


Zinkbleche  (Niederlage  der  Actien-Gesellschaft  zu  Slolbcrg  und  in  Westfalen  in  Aachen). 
VVelfsbleche,  verzinnte,  verzinkte  und  verbleite  Bleche,  Walzblei. 
Banka-Zinn,  Lntbzinn,  Blockblei,  Hartblei,  Antimonium  regnlus. 
Bleiröhren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Leyendecker  Sc  Co.  in  Köln). 
SchiniedeeiH.  Röhren,  schwan  und  verzinkt,  und  Verbindungrsstücke  daxu. 
Eisen-  nnd  Thonröhren  fi'ir  Canalisation,  Sinkkasten  etc. 
Bauträger,  Stnb-  nnd  Fa^neisen,  Eisenbleche. 
8chranben,  Muttern,  DrahtKtilte,  Schaofeln  etc.  etc. 


920 


j\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\e 

I  StaliUaconguIs-Anlagen  | 

^  und  Siemens- Martin -Stahlwerke  für  sauren  und  haslHc  hcii  Betriel»,  Hammer-  und  Walzwerke  ^ 
^  jodur  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerung«- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
^  jedes  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  bester  LeiHtung  in  Betrieb  ^ 

t  m  Päul  Schräder,  Ingenieur,  Witten,  i 

S\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\i\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\o 


Licht! 


riamsciiMousci«. 


ISOO 


BrQggener  Actien-Gesellschaft 
fOr  Thonwaaren- Industrie 


in 


Üacli-F'alzziejgel 

in  verschiedenen  Forinat'>n 

Niiturroth,  Silberfarbe,  Glasirt.  i308 


Rnnge's 

Gus  selbst  erzeotf. 
L.impen  liefern  l>ril- 
H^^n^^^B  laut  leuchtende  Gaa- 
t)anim«'n.  Jede  Lampe  iteltl  tldi  dat 
nUthige  6a<  telbtt  her,  ist  transportabel 
und  kann  jeden  Augenblick  an  einen 
andern  Platz  gehängt  werden. 

Vorzflgiirhe  Beleuchtung  fQr 
Berf-  und  Hflttenwerke,«^« 
MaHchinenfahriken, 


BuiiatiMnibrnngcn  ««tc 
Lampen  von  5  Mark  an.    Starmbrenner,  wie  abge- 
bildet. 8  Mk.  50  Pf.  (FackelersaU,  ca.  80  %  EraparniCi). 
Reich  illuätr.  Preiicourant  gratis  und  franco.  1186 

Louis  Runj^e,  Berlin  N.O.,  Landabergerstr.  9. 

Flufsspa th 

lum  Elsen-  aod  lelallscIuDelzeiL  lui 
R.  Rienecker  &  Dr. W.  Schmeif ser, 

Fluor  bei  Slptenfelde,  Harz. 
General  •  Vertreter :  Jengqnel  &  Hayn,  Hamborg. 


KLEEMANN's 

Stopi'l>it<*li»*»oii-!^oliiiiir 

„EXGELSIOR" 

leicht,  elastisch,  fast  unverwflstlich, 

von  (i  Iiis  40  mm  Durchm.  auf  Lager. 

GUSTAV  KLEE  MANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  msh 


Digitized  by  Googl 


I.  rebniar  I89S. 
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U 


ampfschornstein-Bau. 


Ueber  lOOO  Kamine  (20  im  m)  gebaut. 


D  .„..  

— — Ueber  /500  dlpner  Arbeiten  anttgeführt.  — 
FrhuUe  Keferenxen,  Spedalitüt  rteit  tfi70.  Zeuf/ni»se,  qq^j 

W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (früher  Dortmimd). 


W.  Fitzner,  Laurahütte,  O.-S.,  Kesselfabrik 

empfiehlt 

I.  Gresohweiiste  Blecharbeiten  Jeder  -A.rt. 

Specialität:  Geschweifste  schmiedeeiserne  Rohre  in  allen  Dimensionen  und  Wandstärken  in  Einzel- 
längen bis  22  Meter,  besonders  geeignet  für  Dampf-,  Druck-,  Wasser-  und  Luflleitungen 

in  Berg-  und  Hüttenwerken. 
II«   Oampilcessel  aller  {Systeme,  mit  den  neuesten  Hülfsmitleln  der  Technik 

hergestellt. 

III.  liSisenconstriictionen  filier  ^rt. 

Rollbremsschuhe,   Patent  Brauer. 
I"V.  Einrichtungen  Tür  K'ettgawbeleiiclitiinof. 

Projecte  und  Kostenanschläge  gratis.  1296 


i^axlii»  werke 

Patent  Zsctioclie  zuc 
Kühlung  von  Condensationswasser 
Lüftung  von  Abwässern. 


5  •• 

OS  - 


u 

'  TS 


<i, 

a 

« 


Holz- Industrie  Kaiserslautern. 


J.  R^CHMIDT 

Civilin^enieur  | 
vermittelt^  C  -^-ci-J 

^:^äk  X  ^"^'^  Länder 
^  Ma  rken-  & 

P  Gebrauchsmusterschutz 

B[RllNN.W.Charite-Str.6,a.K3rlspl8tz, 


vermi 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

bei 

Nicbtl^eltsklagen. 

Patent-  1092 
Verwerthung. 


General-Depot  der  Dichtungsplatte 


<(  ^ 


ünveiwüstlicli 
gegen  liöchstcil  Danipfdfuck. 
Billigste  Dichtung  Im  Betrieb. 

GUSTAV  KLEEMANN 

Ingenieur 
"Haiiiil>iii*8:  I.  1288« 


Stellungssvu'henden  Beamten  der 

Eisen-  iiiid  l>Jetall- 

1 11  d  11 H  t  r  i  o 

wird  die  .Indiislric-Hftrse"  (dieselbe  liringl  mit  ji'ijor 
Nummer  mehiere  Hundert  der  neneaten  .Stellen- 
angebot« des  In-  u.  Ausl.)  auf  das  VVilrmste  enipfohlen. 
Prol»e- Nummer  kostenfrei  durrh  die 

Expedition  der  „Industrie -Börse", 
1042  Finsterwalde. 


L/iyij^uJ  by  Google 


UI 
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1.  Februar  1895. 


Verlag-  von  A-rthu-r*  Felix  in  T^eipzigf. 


Anton  von  Kerpely's  Bericht 

ober  di« 

Fortschritte  der  EisenhOttenteehnik 

Im  Jahr«  1880/01. 
Nehst  einem  Anhange,  enthaltend: 
Di«  Fortochrttte  dar  Obrigan  metaliurglichan  Gawerba. 

HaraiMf «f«bao  von 
Dirtctor  der  Rheiniaeh -WestflUaebeo  HOltenKhuU  in  DuisburB 

Maua  Felga:  7.  ■.  8.  Jahrgang.  (Dar  gaaza«  Raiha 
27.  u.  28.  Jahrgang.) 

J.  Theil,    HU  UO  AbbUHumgtm  im  Ttxt. 

In  gr.  8*.  440  Seiten.  1894.  brosch.  Preis  26  c#. 

//.  Theil,    MU  *M  AbMIdmgm  im  Tf-rl. 

In  gr.  8«.  XXllI.  S.  441  -797.  1895.  brosch.  Preis  24  Jf.. 


Handbuch  der  Eisenbüttenkunde. 

Für  den  Gebrauch  im  Betriebe  wie  zur  Benutzung 
beim  Unterrichte  bearbeitet. 
Von 

A.  Ledebur, 

Bargratli  und  Proftamr  «o  der  Kfini(l.  Beryakademie  xu  Freiberg 

in  iiacbMD. 

Zweite,  neu  bearbeitete  Auflage. 
Hil  827  Abbildungen. 
In  gr.  S".  VI.  1052  Seilen.  1894.  Gebunden. 
Preis:  46  JH. 


Probirbuch. 

Kangefalsta  Anleitung  zur  dolilmastitcben  Untersuchung  von 
Erzen,  Hütten-  und  anderen  Kunttproductan,  mit  AuitcMuIi 
derer  dei  Eisens,  auf  troclieneni  und  nassem  Wege. 

Von  Bruno  Kerl, 

Gchsitnor  Bergrath,  Profesaor  a.  d.  Kftoigl.  Berfakaderaie  in  Berim 
Zwalt*  *«r*ollatlndl(t*  Aullag*. 

Mit  84  in  den  Text  gedruckten  Holzschnitten. 
Ingr.8».  XII,  195  .Seiten.  1894.  brosdi.  Preis:  7  Jf. 

Allgemeine  Anweisungen 

für  ilen 

Bau  und  den  Betrieb  der  RegeneratiY-GasöfeD 

von 

Rieh.  Schneider. 

In  kl.  8*.  48  Seilen.  1886.  hrosch.  Preis:  1  Jf. 

Handbuch  des  Eisengiefsereibetriebes 

unter  Beräcksichtigung  renvandter  Zweige. 
Von  Dr.  Ernst  Friedrich  UQrre, 

ProfaMor  an  der  KODigl.  Technischen  Hochachnle  in  Aaebaii 
3.  liniUch  unig««rb«H«t«  AiiflSQt. 
1.  Baad.  Mit  Textillustralionen  und  einem  Atlas  vod 

32  Tafeln  in  Imper.-Format. 
In  gr.  8".  1892.  Preis:  brosch.  41        geb.  (Text  in 
Halbfranz.  Atlas  in  Calico)  48  JH. 

2.  Band.    I.  Hllfte: 

Mit  Text-Illustrationen  und  einem  Atlas  von  13  Tafeln 
in  Imperial  •Format.  sa 
lngr.8».  192  Seiten.  1895.  brosch.  Preis:  15.* 


Soeben  erHoheln-t 


Brockhaus ' 
/Con  versations  -Lexikon. 


9500 


14.  Auflage. 
Jubiläums  -Ausgabe. 


980 


|Abbildijrigeri|  300  Karten.  130  Chromos.  I    Tafeln.  | 


Verlfiß"  von  A-iiß-ii«t  Bag-el  in  T>Ässc?lclor"#'. 


Vor 


für 


Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

nufgesli?llt  vom 

Verein  deutscher  EisenhUttenieute. 

Zu  Itezielien  zum  Proisü  von  50  ^  bei  Abnalime  l»i.s  zu  10  Exemplaren ,  und  25  ^5 
bei  Abnuhniu  vun  ülwir  10  Exemplaren  durch  t^\^^ 

Verlagsbuchhandlung  August  Bagel,  Düsseldorf. 

.  j  ^  .  .y  Googl 


1.  Pebroar  1895. 
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Isarwerke 

in  München. 

Wir  geben  hiermit  bekannt,  dafs  wir 
unsere 

Wasserkraft-Anlage 

und 

Elektricitäts- Werke 

dem  Betriebe  übergeben  haben  und  An> 
meidungen  für 

Kraft  und  Licht 

entgegen  nehmen. 

Die  Isarwerke  zu  Hiillriegelsgereulh, 
10  Kilometer  von  München  entfernt, 
liefern  vorerst  2000  Pferdekräfte,  welche 
wir  sowohl  an  Ort  und  Stelle  als  auch 
in  Müncliener  Vororten,  für  Motoren- 
betrieb und  zu  Beleuchtungszwecken  den 
tit.  Industriellen  zu  günstigen  Bedinginigcn 
zur  Verfügung  stellen. 

In  Verbindung  damit  gehen  wir 
Bauplatze  fUr  Fabrikanlagen,  Arbeiter- 
Wohnungen  und  Lagerplätze,  welche 
sämmtlich  mit  den  K,  B.  Staatseisen- 
bahnen bczw.  der  Lokaleisenbahn-Gesell- 
schaft —  Isarthalbahn  —  durch  Geleise- 
Anlagen  verbunden  sind,  in  beliebiger 
Grofse  und  Ausdehnung  zu  billigen 
I'reisen  käuflich  ab. 

Die  Beschreibung  unserer  Werke, 
Pläne,  Tarife  etc.  senden  wir  Interessenten 
gratis  zu ;  zu  sonstigen  Informationen 
sind  wir  in  unserm  Hauptbureau: 
München- Thalkirchen,  Alfred  Schmid- 
Strafse2,  und  in  unserm  Stadtbureau: 
München,  Wcinstrafse  8/II,  sowie  an  Ort 
und  Stelle  auf  Wunsch  jederzeit  bereit. 

lieber  etwaige  technische  Anfragen 
wird  auch  unser  baulcilcnder  Ingenieur 
Herr  Oscar  von  Miller  in  München  Aus- 
künfte gerne  crüicilcn.  1195 
Hauptbureau  Thalkirchen,  iirre<lis(hiiid*lr.2. 
Stadtbureau,  Weinstrafse  8/II. 

,,I«iiai*>vei'lce** 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung. 


PATENTE 


aller  I^äncler, 

Gebranclisinnster, 

— ^  Markenschatx  ^^^m 

prompt  und  norKfiilttK  durch  dju 


PATENT-BOREAU  V.  C.  GRONERT, 

Borliu  M.W.,Lni«eiutr«if»e  täik. 


Im  Verlage  von  Otto  HammerschmIdt,  Hagen  i.  W., 

erschien : 


Westfäl.-  Rhein.-ThUring.  Bezugsquellen 

fir  Maschinen  i.  linimtl.  Erzeugnitte  i» 

Eisen-  und  Metallwaaren- 
Industrie 


Fabrikanten-Adrefshuch  | 


in  alphabetischer  Artikelfolge 

Kachmännisch  gegliedert  u.  bearbeitet 


von 


J.  Beucker  und  M.  Louvet. 

PrelH  in  l/incn  Irfiflir  efbmidpn  Mk.  (i, 


1311 


Bei  Einsendung  des  Betrages  postfreie  Zusendung. 

Joh.  Casp.  Post  Söhne 

HÄGEN-EILPE  (Westfalen) 

Falirication  von; 
1.  Mfhiuiedbareni  ElAen^nfB,  Stahignfs,  Hartgufs. 

Drrhbankherx»,  Hohn-  un<)  Schraubf'nschlQiu«!,  FlOgel- 
maUern,  »uwia  alle  Theile  fUr  Spe«ulinuchinenbaa ,  fOr 
luid\i-irthM:haniicbe  Masrhinen,  fiXh-  u.  Spinnerei-Maschinen, 
Baf^»riiiii.H<-hinpn  «tc.  in  mubnnttor  AuiifUlirunf  und  vor- 
iflghcher  Quiilitilt,  nach  Mu<t«ll  oder  Zoiclmung. 

Rolir-VerlilnduD^Kstiicke  (FHIin^)  nir  Ou-  und 

Wa»serk<itun|(en. 

Zerlegbare  (Jelenkketten  fllr  KranfibertrAfruDg, 
Transporteure  und  Bagger. 
WalEPnftilirungen. 

TreibrlemenTerblnder,  Harryii  und  eigtne  Syitame. 

FertliTfl  Werkxenge  und  EiMennaar«n. 

PllddlIngH-  nnd  llanimerwerk  fOr  einmal  und  xweimal 

seKhwvirütea  Haninn^rpuen  lu  SchmiodeatOeken  in  garanlirl 
hachsier     hweira-KlhigkeiL  1981 


2. 
3. 

4. 

5. 
8. 
7. 


JiERLINsw  Koch»itNi4 

Sni  1873  im  Arfmiftd»  IMU^  1(^)4 


Wolframmetall 

empfiehlt  in  reinster  Qualität  billigst 
die  Wolframmetallfabrik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Li»'feranl  för  die  renonimirtcsten  Stahlwerke  des  In- 
lind  AuBland»8  12.17 


Für  Rohrwalzwerke. 


Betriebscher  eines  renoiumlrten  KohrfralEvrerks, 
mit  lan^rjährigen  Erfahrungen,  wBoMCht  sich  lu  Ter« 
ändern. 

Gefl.  Offerten  unter  W.  A.  Nr.  1125  an  die  Ezped. 
dieser  Zeitschrift. 

Uigiiizea  by  v^üOgle 


LIY         Nr.  9. 
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Schmelzöfen 


mit  Generator-Gasfeuerunj;  fflr  Stalil)  Flnfht'lHcn  mit  sauerem 
oder  basischem  Heerde,  Eisen«  und  Hesaing^fs  elc.  von 
den  kleinsten  bis  zu  den  ^n-Ofsten  Dimeasionen  (500  kg  bis 
lu  16000  ks  Inkuüt)  werden  aeit  ÄO  «Jaluren  von  mir 
erbant  imd  In  Betrieb  geeetit 

Im  Lanfe  dieser  Jahre  sind  Ton  mir  bis  heate  il»er 
100  Schmelzöfen  ";^*a^SS52Slf"  «lnKerldlto^  unter  Ander«  7  Ojfe» 


]>oirtiniiiid,  im  Sqrt«nber  IBM. 


H.  Eokvdti  (Xyfl-LigeiiiMir. 


G.  (j.  BlaiickertK,  Düsseldorf, 


Hubertusstrafse  40,  —  Fernsprecher  1122 

liefert  als  Specislltit; 

Zeicbenpapiere,  PaDspaiiiBre,  Liclitpansiiapißre 

und  alle  Zeictaenmaterbilien  in  anerkannt  besten  ^ualit&ten.  —  Muuir  nlt  PreiMn  n  Diensten,  tu« 


Wichtig  fflr  jedei  StaM-Yerbranditir! 

BiDflolis  des  Kohleostoffes 

tof  die  pbyslkalisehflD  lud  meebanisclien  Elgoo- 
lehaftn  das  Bndi,  btsoiden  des  Stau« 
für  WwkuBgeL 

V<»rbrag,  fehallen  vom  Geh.  Bergrath,  Professor 
Dr.  Hermann  Wedding. 

80  Seiten  Text  mit  11  Figuren. 
Gegen  Ein.s<>ndiin^'  von       IfiH  in  Bicfinsiken 
portofrei  zu  bezieben  vom 

1271  Bergischen  Fabricanten-Verein  in  Remscheid. 

Wlcktlt  flr  Blechwalzwerke  I 

JimnePt  Conbiiiirter  Platfnm*,  Blech-  und  Glühofen 

erxielt  in  der  EisenhIeehlSihrieation  thatsArhIirh 
■      „niebensig  rrocent  KohlenersparnifH'^. 
Man  verlange  Pro-tppct  mil  '/.f'irlwmmi  u.  Kischreibung. 
H  p  p      Fatentirt  In  allen  Hatiptttaaten  t  HRP 
U,Q»r,        Üer  AlleiMverlreler:  im 
CäTÜinienievr  Lovis  Albtecht  in  Siegen«  WesU. 


■  Roheisen.  ■ 

Ein  englitehet  Werk  sacht  regelmAfsige  Abnelimer 
gröberer  Quantitflten  BsHlsehon  Roheisens  und 
B*hei8onN  fllr  Frin-FUenblechc  nnd  Draht.  An- 
flrsgen  geil,  zu  richten  an  nBs»lsehc8  Kolielsen^  per 
Hnaseasteta  *  Tof  ler,  A>0.,  WUm  s.  Bb.  1285 


Verioeiirter  üuisatz. 


Eini'  ^iit  fundirte  angesehene  und  reifsaine 
nnd  Maschinen- Handlung  an  clnfm  wichtigen  ?n>\- 
lieben  Centralplatze  sucht  für  die  Krcisp  der 

Maschinentechinschon  (iewcrhi'  iiiid  Iniid* 
wirthsrhattlirhon  Industrie  den  Vertrieb 
lohnender  Special itäten  oder  Vertretung  ein« 
BeblAh'lgcr  Itranrhen.  Leistungsfuliige  Firmen  wollen 

Kieigteat  Adressen  sab  E*  0040  in  der  Annsneen- 
peditlon  Tsn  Hansensteia  A  Togler,  L-O., 
Berlin  W.  8,  niederlegen.  1289 


Ii  ^ 


BERLIN.SJIIf. 

LINDENSTR.80 


NTRACUNG  van  SCHUTZMARKEN  and 


T  a.  iMWiiMiiiiiirmlMMii^SNitmi  m  in 


Ml 


iu' 


Leo'8  Wehnungs  -  Zeltui 

mit  Plänen. 


Jede  Wohnung  ist  durch  einen  Plan  ver- 

deulliclit,  so  lififs  Jeder,  der  nach  B'-rlin  '  ifr 
Umgebung  ziehen  will,  von  seiner  Stube  aus 
Ihsn  kann. 

Berlin  C,  Oberwasserstr.  U. 
Aat  1  ' — 


leuestes  D.ll-P.iir  Feinblechwalzwerke 


in  Form  eines  conbinirtea  Platinen« 
BteebgMIiorens,  der  bei  Lieferung  vorxQgltchatai 
Fabricates  die  xum  Wftrmen  der  Platuien  er- 

ferderliehen  Kohlen  erspart  Die  Flammenein- 
uirkiinif  auf  den  einfachen  oder  doppelten  Vorlierd 
ist  genau  legulirbar  und  lAfsl  sich  jederzeit  und  ohne 
Weiteres  den  wechselndsten  ßetriebsanforderungen 
anpassen.  —  VonOgiiche  Erfolge  nachweisbar  und 
NAberes  dureh  den  FatatlBlialMr  1S15 

Brono  Vom,  CSv.-Ing.,  Dortoiud. 


JEXolie  I^rovijaiioii 

fllr  Zuweisung'  von  Bestellungen  von 

ia.  CbMiftte*  und  feinrlMan  SteiMii  jedtr  Art 
sa  OeneomMfrelsen. 
Anfrofen  unter  .VSrtrauenssaebe  U»  1819  sn 
Radsir  Hesse,  KSln  a.  Rhein.  1291 


,,Stahl  imd  Eisen" 

Jahrgang  18S1  bis  inel.  IdM,  erstere  drei  JabigänKi* 
in  Oiii(inal -Einband,  die  Obrifsn  ungabunden,  as 
Terkaufen. 

Geil.  Offerten  an  die  Eipedition  dieser  ZsÜsduttt 
unter  A.  Z.  1801 


I. 


IB9S. 
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Ffir  die  dMulchft  frei  werdende  Stelle 
des  1.  Betiiebsassistenten  Itezw.  Stell- 
vertreters des  Betriebsdireetors  unserer 
Hochofen -Anlage  Sachen  wir  einen  er* 
fUmeneo 

Hochofen-Ingenieur. 

Bewerber»  denen  reiche  praktische  Er- 
fUirnngen  zur  Seite  stehen,  belieben  i^ieh 
nnter  Mittheilung  ihres  BildungiigangM, 
Beifügung  TOn  Zengnifsabschriften  und  An- 
ihrer  0t>hüit8«MprAehe  sehrifUieh 
an  uns  xn  wen  den. 

Gutehoffnungshütte, 

Aotim-ViraiR  für  Ütrolnu  mi  Nutlmbilriaö 
1810  Oberkftnaen  II  (Bhanland). 


Jimenr  Walnwia-iiieiier 

mit  nietirjfttiriger  Praxis,  flotter  Kec-hner,  iiii'l>.'litlist 
sum  sofortigen  EiotriU  geradit.  S^ugDibabschritteo, 
RerertnuB  und  G«haHM]M|irllflhe  tiiunweodeD  an 

A.  Borsig,  Berg-  n.  HlkttenTenrnUnng 

1S17       in  Soradipwerlct  ObencilMlm. 

Hütteningenieur  gesucht. 

FAr  eine  Qberseeische  Unternelimuni;  wird  unter 
gflnstigen  Bedingungeo  ein  HBttealngviilear  fMItebty 

welcher  die  Oberleitung  eioefl  im  Betrieb  beflndlfchen 
gröfser<'ri  llocliofeii-  unti  Stall hverks .  ^owie  speci«*ll 
die  I.pitun^'  ii«»s  Bossemer-  mal  Marlinofi-nbetriebs  zu 
flberiieliiiit-n  hat.  Kfiiiitiiils  der  >'ii>flisclien  Sprach-' 
erforderlicli,  der  fraDiflsisctien  fcipraclK»  erwünscfil. 
Bewerber,  welche  bereits  in  oelbstandiger  Stelluo^' 

r«ien  eeiD  mOaMn,  werden  «beten,  eieb  unter  Chiffre 
P«  UM  in  wcnd«n  an  HaaaeüMn  A  Vogler, 
A^e^  KSfai.  ISIS 


mmt^mm  Theilhaber 

gemtcht  vur  energiitchen  Vnttfet^hnng  Hue» 
Vatriiteft  tler  ElMenbraiufir  von  nachweitibar 

Iffstt)!  AtissichtetK  Ca.  .'io  Milie  Vermögen 
i  r}in  ,h  rli,  h.  Offrrten  unter  M.  L,  ISOO  W 
die  ExiMniition  äieaer  ZeUachrifU 

Eisenerz-lmportgesehSft 

sneht  IQr  Probeaaliin^  ud<1  tr-i-bniscit«  ('orresjpoiideai 
fixen  unverbeirath.  Oliottttk«'!*  uder  linkten- 
ma.»n  mit  nachneislicb  genflgeiidon  Erfahrungen. 
Eintritt  1.  Mai  oder  1.  Juni,  Stelinng  angeoebm  und 
eventuell  daoernd.  —  Anerbietungen  mit  obigeni  Nach- 
weis und  Gehaltsansprflehen  aub  h»  ISln  an  die 
Expedition  dieser  ZeiUiclirift. 

Ingenieur- Bui*eau  am  Rhein 

(Inhaber  -^inJ  3lU  r>\  erfahrene  Maschinen- um!  llntten- 
Ingenieur»-)  sucht  die  Vertretung  eines  lelstunK»- 
flhtyreii  Werkes  i  r  }<h  einfand  evenl.  H'.sseTi. 
OfC  sab  X.  Y.  1312  au  die Exped.  d. Zeiscbr.  erbeten. 


mm  W^i  ^  11. 

Vdi  1r! -t  iijij^sfShlgo  Tiitii-Icjin teil ,  i!'.'  -fM"-^'t 
alnd,  Lager  nach  Wien  mu  legea,  offerirt  »it-h 
-taölatiarer  'Vertawter  fDr  Oeelerreieb.  der 
Jede  Cantlon  biptpn  kann  und  Ober  P»-  Reforenre« 
verfügt.  Zuschriften  unter  Y.  II.  27i»ä  an  Haasen- 
atola  A  T«ffler  (Otia  MnUh  Wie«  I.  1807 


Stahl -Fai^ongufs. 

Oer  BotrletMBleil^r  einer  gröberen 
StaMfa^ongierMrei  mit  buigjährigen  Erfah- 
rangen,  energische  Pendnlichlceit,  mdit  lieh 
IQ  rerindern. 

Gefl.  Offerten  unter  H.  0»  S.  1808  an  die 


Akadem.  gebildeter  and  tiutUeh  ge|»rAfter 

HfltteiiiiijB^eiiieiii» 

mit  öjähfifer  l'raxis  aiil  iL-ufschen  Hüttenwerken 
(Hartg^iifs)  und  aiijülAml.  Stahlwerke  iBcht  Stellung 
im  Betriebe  oder  Laboratoriattl. 

Gute  Zeugnieee.  Swaehkenntiiieae. 

Gefl.  Offerten  mtb  L.  H.  1t>8  an  die  Expedition 
von  , Stahl  und  Eisen*. 


HfitteTiiiianTi, 

diplomirt,  Realnmnasial -Abiturient,  27  Jahre  alt, 
znr  Zeit  Leiter  des  Laboratoriums  einer  grofnen  Hoch- 

nfenanla^t",  mit  praktischen  Erfahrungfii  im  IJetrieln', 
sucht  zum  1  April  1895  Slelhin^t  als  I-^<'itor  ov. 
A.i*KiHt  «'iit  an  citi'-in  Hoclitifeiivverk ,  auch  im 
Auslande.  Gefl.  Offerteu  sub  W.  B.  im  an  die  Exped. 
dieser  Zeitschrift  erbeten. 


Betriebseliet  mm  tlartiostahlwerkes 

mit  Hochschulbildung  und  Tiähriger  Praiia  im  Bau 
und  Betrieb  ▼on  BeMeme^,  ThcaiM-  und  Harttnatabl- 
werken,  suflht  seine  Stelle  m  intfen*  Prima 

Referenzen  slcheti  /.u  Diensten 

Ofr«>rtfln  unter  ChilTie  C.  1f>  ItOi  BD  die  Exped. 

dieser  Zeilwhrift  prh^ten, 


Stahlwerkschef 

mit  laiiifjiUirit^'-r  llritlenptaxis.  der  Iid  ■i-  i  i  Ii  ^\d>' 
Erfolge  aulwei-seu  kaitn,  wUa»ebt  »eine  Stellung 
xu  ändern. 

Gefl.  CHTerteu  unter  A.  B.  Hr.  1188  an  die  Exped. 
dieser  Zeitschrift  erbeten. 


Ein  Betriebsleiter 

mit  grOndlichen  Erfahnufen  In  der  Kehleop 
destlllation  gesnebt. 

Angebote  mit /<>u^Miis<<i'ri  unter  Nr«  1SI8 hefSideri 
die  Expedition  dieser  ZeiLicbrifl. 


fLVl  Nr.  S. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


1.  Februar  1895. 


Gegründet 
1862. 

— i^jc — 


R.  WOLF 

MAGDEBURG-BUCKAU. 


Arbeiterzahl 
etwa  1000. 

—  ■* 


Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 

Filialen  in  Berlin  N.W.,  Breslau,  Frankfurt  a.  M.,  Köln  a.  Rh. 


Locomobilen 

mit  ausziehbaren  Röhrenkesselll,  von  4  bis  zu  200  Pferdekraft. 
s|)arsamste.  dauerhafteste   und  leistungsftlhigste  Betriebsmaschinen 

für  (Jrofs-  und  Kieinindiistrle,  sowie  Liiiidwirtiisdiaft 

Die  Wo  1  fachen  Loco mobilen  siegten  vermögt-  ihres 

^—  unerreicht  niedrigen  Brennmaterialverbrauchs  — — 

auf  allen  deutschen   Locumobil -Concurrenzon   utul   wurden   u.  A. 

in  ChicAgo  1S9!)  mit  2  Medaillen  und  2  Diplomen 

ausgezeichnet.  —  R.  Wolf  baut  ferner: 

Ao8ziehbaie  Köhrendainpflcessel ,     Dampf mngchinen,  Centrifugal- 

pompen,  Tiefbohreinrichtungeii  für  gröfsere  Teufen. 

K«  Wolf  zfihlt  eine  uroht  Anzahl  Behörden  und  hochachtbare  Firmen  lu  seinen 
treuen  Abnehmern  und  besitzt  Referenzen ,  wie  sie  in  gleicher  Zahl  und  Udte  keine  ander« 
Locomuliilfahrik  aufzuweisen  hat.  "^O  1082a 


Committion«- Verlas.  Druck  und  ExpediUen  von  A.  Bagal  in  Ottas*ltf«ff. 
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Man  verfange 

unsern 
ausfOhriicben 

GatalüQ. 


Bsckwimleii. 
HydrtiRtelie 
HobebOcke. 
TiuMoben. 
BauroUen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original -Lüders' 
Schraabnflasehenziie  iid  LaNfwUen 

Ott  MiliMetiBi.  D.  R.-P.  82820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  n.  Amlande  riUunUdufc  belnnni 


Seit  dorn  1.  April  1892  von  uns  In  OeDpralr^rtileb 
BlMiniaBBien  und  deshalb  elulg  ud  ftUeln  durch  aas 
und  uMiNVerireter  m  b«leli«k.>-A]]»Orlilnal-IlitnP< 
ftad  D.  B.-P.  mrao  fMtomiMlt 


LManng  sofort. 

Auf  Wunsch 

ein  Zug 
auf  Probe. 


Warnung! 

Ade  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezMchnender  Weise  auch  den 
nmm  JMmf  eder  „Neues  Systw  VUmf 

hata^MMl  hat  ^(  ^^MMi  ~  ~  ~ 

cate  In  kelwr  WWW  MwiBMli» 


IV.w 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEÜTZ 

in  KÖLN-DEUTZ. 

OUo's  neuer  Hotor 

liegender  und  stehender  Anordnung,  eincylindrig  oder  mehrcylindrig, 
in  Gröfsen  von  V'^  his  200  Pferdekrafl 

für  Steinkohlengas,  Ocigas,  deneratorga^,  Wassergas,  Benzin  u.  Petroleum. 

ca.  42,000  Maschinen  mit  Uber  170,000  Pferdekräften  in  Betrieb. 

160  Medaillen,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

•    nur  fUr  Gasmotoren. 


1 


Eincylindrige  and  zweicylindrige  Motoreo,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

fflr  elAktrischen  Lichtbetrieb. 

Mehr  ab  1300  Anlagen  mit  ca.  16,000  Pferdekräften  ausgeführt, 
wovon  ca.  &60  eincylindrige  Moloren  mit  ca.    44K)0  Pferdekrafl. 
,       ,  750  zweicylindrige     ,        ,     .  11,000  , 

Unabhängig  vom  Vorhandensein  einer  Gasanstalt  sind: 

OTTO's  neuer  Benzin -Motor  von  1-30  Pferdekraft. 
OTTO's  neuer  Petroleum -Motor  von  1-8  Pferdekraft 

fOr  gewöhnliches  Lampenpetroleom. 

OTTO's  neuer  Motor  in  Verbindung  m.t  Generator- Gasapparaten. 

Billigste  Betriebflltraft  fQr  die  Grofs- Industrie. 
Garantirter  Brennstoffverbrauch  bei  Motoren  von  8  und  mehr  Pferdekraft: 

1  Kilo  Koble  per  effective  Pferdekrafl  und  Stunde.  1018 
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fiebr.  Körting,  yrtiDgsdorf  b.HäDDover. 

Qnrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigenen,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 

Dampfiiiederdracklieizniigeii, 
Warmwasserhoizungeii, 
Caloriferluftheizungen, 
Dampfheizungen  etc. 

Trockenanlagen. 

Bad ean stalten,  Waschkauen. 
Einzelne  Rippenöfen,  Rippenrohre. 

Sättimtliclie  Zubehörtheile  l'iir  Heizuiig«ainla.|2ren. 

 -t3  Voransehlftge  kostenfrei.    Viele  Referenzen.  ES-   1200a 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

Alleinige  SpeciaUtüt:  Werbzengiiiasclilneii. 


Doppelte  Plan-  und  Räder- Drehbank,  wie  hieniber  abgebildet,    zum   Abdrehen  und 
Ausbohren  von  Eisenbahn -Wagenrädern,   mit  Cenlrirplanscheiben  und  2  parallel  liegenden 
Antriebspindeln  mit  gemeinsamem  Antrieb  durch  dreifaches  Räderrorgelege  oder  mit  getrenntem 
Antrieb  durch  doppeltes  Rädervorgelege  und  mit  4  Supports.  1064b 
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Ruri)tif,  lAi\tU.  Berlin,  Gaalirbt  ...  51 
Sächauich«  MaKhineofabnk  tu  (^bamnitz 

vorm.  Rieb.  Hartmann,  Chemnils  .  .  7 
Saaarbray  *  Baygaag,  Ifaaariad  a.  Rh.  U 
8abaidhaaar*<HaM8f;Dai*«ft  .  .  .tl 
ScIiiorN,  Ernst.  DaB8eldorf.WerkMUginaach.IS 
Schiffvr  4-  Kircher,Gran*t4dt (Rheinphlz)  SO 
ScIiKiid'.,  J  y.  «»rtin,  Civilingenieur  .  54 
Schmitz,  August,  OOseeldorf,  Civil-lngen.  5i 

Schnaf».  G.,  DOeaeldorf  53 

Sahiadar,  PbuU  Vntlaa.  lagaaiaBr  .  .  » 
adutthatdt4t  Sgliatta.Barliq,fldinabaii- 
Hit  FatantflrfeiMM  ...  1 
k  KraaMr,  Bartaiaad  M 
SchQrmano.  Ernst,  Weller  r  <1  Bubr  M 
Sicgencr  Veniokerei-AcliBii-U'-selUchan, 

Geisweid,  Kr.  Siegen  It, 

Siegen-SoltBgar  Gu  rsst«hl-Act  ie»- V  erein, 

SoUngta.  Öabatahlfabrik  etc.    .  .  .  t} 
SocittA  aaaoyaia  da*  Ataliara  da  ao»- 
alracli0BdalaHaaaa.U4t*(Bal«i4aa)  41 


icter,  Carl,  Cobleot,  Magnenit  etc. 


4» 


.Springer,  Jul.,  Berlin,  Varlagübuchfaandl  54 
^itr«f:l(elhiHi.'.c-r    Slabl-    ,iii<l  W«iT«i<rk«, 

HeMeobrucb  A  Co..  Hemacheid  ...  47 
Stthler,  Heinr.,  Weid«nan  a.  d.  Sieg  und 

MiadaijanU  b.  Diadaahoto  ....  »I 
atalbaigarAet-aaa.Ulniarr.PtadHnaiba(sM 
Soaawlad,  Bdoard,  A  Co..  Sayn  .  .  .  W 
ThOroer,  Dr.  WUh..  Chemiker.  Oanabrlaft  M 
ThUnnftiscbm  Technikum  IlmeDan  .  .  5t 
Udiun,  Acl.-Ges,  fOr  Bergbau,  Eisen-  n. 

Slahl-lndustria,  Dortmund  11 

Varaiaigto  KAaiga-  aad  Uarahattai,  Act- 

«aa.rRai^ai»d.B«taiibatikh,Barii>  M 
VMaaa,  Braao,  Dortmund,  Civ{|-Iit>  .  bl 
TygeB.II.J.,AOa.,  Duisburg,  FeaarCPrad.  It 
Wagner  A  Co  ,  Dortmund,  Werkieng- 

maacbineiiCitbrik  ^ 

Walrand.  Charit»,  Ingtniii^ur,  Paris   .  . 
Warmbrunn,  Quilitz  Al-o.,Berlin,Glasr>4ir.  43 
Wedekind,  Herm.,  London,  Agentnrea  .  W 

Waiaa*  Sloaaki,BaUaa.d.B,Oan|il)^r-  ^ 
Wftlh,  Kari.8i«fao.'RanBaf1itn«  .  .49 

Welleabeck  A  Co.,  DOueldorf  ....  94 
WeotfUische  Draht- Industrie,  Hamm  i.W  . 

Pnddol-u.Waliwork,  Drahtiieherri  r\r  IS 
Wilhelmshnite,  Acl.^ies.f.  Maachia«tnb«u 

o.  Eiaengieraorei,  Waldenburg  L  Sehl.  3*> 
Zebal,  Raabart  *  Co,,  Schnnikaldaa  4« 


M  by  Google 


15.  Februar  1895. 


•  STAHL  UND  EISEN. 


Nr.  4.  ▼ 


Pferde -Betrieb. 


Httnd-B.tri.  1,. 


Locomot  i  V  •  B«t  rieb. 


Otto  Neitsch,  Halle  (Saale). 

£rste  3pecialfabrik  iür 

Klein -Eisenbahnen,  Bergwerks-  u.  Fabriks-Eisenbahnen 

jeder  Art.  Ganze  ADlagen  und  sämmtliche  Einzeitheile.  Specialität  seit  1863. 
Prima  Referenzen  aus  allen  Welttheilen. 


Draht8eil  eontinnlrllch  umlanfend  (kelM  Lnftdrahtfiellbahnen).  RgieiiM  Mhr  be- 
wahrtes System.  Beste  Kraftübertra^rniig  von  einer  Ittnschlnenstatloii  nns  in  einer 
oder  in  versehiedeiien  Blchtungen,  in  ebenem  Mie  hOgeligem  Terrain,  zu  Kteilen 
FSrdemttgeii  man  tiefen  Gruben,  In  sertder  wie  gebogener  Lage  darcbanR  geeignet. 
För  Massenbowejrnnefen  viel  vortheilhalter  als  Loromotiv-  oder  Pferde •  Betrieb, 
Ketten  oder  Liifidrahtseilbabnen ;  enorme  Ersparnlfs  an  Befriehskosten.  in? 


j;«%\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\e 


f 

^  und 


StaMagonguIs-Aiilagen 


^   i-Mariin-Stalilwerke  fbr  aauren  und  basischen  Betrieb,  HamiMi^  vnd  Wabwerl»  ^ 

i  jeder  Art,  GMgeneratoren,  sowie  Otlwi  und  Feuerungs- Anlagen  ffir  jeden  Zweck  imd  ^ 


^  jedes  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Qarantie  beeter  Leistung  in  Betrieb 

i 

0^  986 


Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten. 


I 


>\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\x\\^\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\o 


Einbanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefert  in  geschmackvoller  Ausftthrung  za  tJf  3,  —  pro  Jahrgang  franco  per  Post 
nach  Deatschland  und  Oesterreich-Ungarn  die  Verlagsbuchhandlung  von 

August  Bagel,  Düsseldorf. 
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K. 

Gegründet  1842. 

Abtheilungen : 

Hermannshutte,  Hoerder  Eisenwerk,  Hoerder  Kohlenwerk, 

l!»>r»r*^  Fabricaten: 

des  Stahlwerks:  Thomas,  tiud  MartiH-RohUtteke  in  allen  Uftrtegraden  und 

für  all«'  Vfrwtiiulung.sz wecke; 

des  Walzwerks:  schienen,  schwellen  und  Laschen  aus  Thomas-  oder 
Mfirtinsfalil ,  Bandagen  aus  Martin-  und  Tiop  lstahl.  Grubenstahlschienen  und 
Schwellen,  Tramwayschienen,  Rillenschienen,  1)  U.-P.  Kr.  44(537.  Stab-, 
Universal-  und  FafOn>Eisen  und  Stahl.  Eisen-  und  Stahl-,  Grob-  und  Fembleche, 
RtMiMlie.  Material  für  den  Schiüabau:  Bleebt,  Winkd  und  BoAt  in 
I*- 8iemenB>Hartin-Flulaeisen  und  Stahl; 

des  HaUBerWerkS:  ScfimitMUek»  l«  Florttiteii  imd  FMttlahl  in  jeder 

GrOiae  und  jedem  Gewicht,  roh  geechmledet^  vorgedreht  und  fertig  bearbeitet. 
AchMn  für  EinMbahiiMinauge; 

der  BUifffiriMk:  Mb  SotIm  RaMIlf,  ferUg  montirt  f&r  Looomotiven, 
EiaenbahnfShhraettge,  Strafeonbahnwageci,  Qtiftttahl-Rlilir,  6Mlwtahlteliaa«ii- 
und  SpeichenrU«r,  Radtlb«  fUr  StraftMbalMiwagM  naeh  Patent  Lau,  B.  B.-P. 

Nr.  00  730; 

Stahlplatten  fUr  Panzerschiffe  und  Landbefestigungen; 

StahlfaQonguis,  Schiffsschrauben,  Speichenräder  fUr  Locomotivan  und  Eisenbahn- 
fahrzeuge, Lecomoflv* Rahmen,  Fa^onttycke  aller  Art  etc.; 

Froduetionsf&higkeit  der  Heriuannshütte  pro  Jahr 
200000  Tonnen  Fertigfiibricata; 

der  Hecköfeo:  PHdMelsen,  Benener»  und  TheiMiilatn,   Ferro -Siliciim. 

Prodactionsfilhifrlceit  180000  Tonnen. 

Das  Hoerder  Kohlenwerk  lidot  an  .St'})ar;i*ii>ii8-  und  Waschproducieo: 
ätückkohien.  Nufskofilen  in  4  Korngrölson,  gewaschene  Koksitohlen. 

0300  Arbeiter.  — — —  / 
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DInas-Steine  fflr  Martinöfen 


ARKE 


LUETGEN 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  feuerfester  Prodncte,  BanQDternehmnng  fSr  FabrlkscbomsteiDe 

nnd  gewerbliche  Feaernngsanlagen.  ^ 

Eschweilen  Berlin  C.  25. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

vormals  Rieh.  Hartmann 
Gegründet  CHEMIVI'TX,  Kgr.  Hncliseii  Arbeiterzahl 

m 


La. 


ca.  4CMK». 


A."btlieilu.njar 


rui*  T^oeoinotivbati 

liefert 

ILiOconiotivon  und  X'enclex*  fttr  Ilaupthahnen  in  j(>der  GrOfse  und  Spurweite, 
CompoiiiKl-Ltx^oiiiotlven  l'flr  normale  und  schmale  Spurweilen, 
ToiKlor-Looomotlven  jeder  Conslruclion  und  Spurweite  fflr  Haupt-,  Secundftr- 
und  Terliärlmlinen,  sowie  für  Zechen,  industriolle  Werke  und  Hauunlernehmer,  948a 
I^ooomotl'veii  nach  System  Meyer,  Klose  etc.  für  Haupt-  und  Nebenhahnen. 
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Berglscbe  StaU-Industrie 

€^e»ell«aioliarft  mit  beeKsli]'.  Haftung^ 

Tiegelgufsstahlfabrik  Martinstahlwerk 
Ink.  Werkstätten   Hammer-  uad  Walzwerke  Dampfscbleiierei 

RKMSC[IEID  (Werk  Osterbiiscli) ,  SOLINGEN  (Fr.  Ohliger), 
CRONENBERG  (Jul.  Gieis),  LEIPZIG  (Langer  &  Hachen- 
beiger),  SCHMALKALDEN  (H.  SiroHT),  MOSKAU  (0.  Hilger), 

ST.  PETERSBURG  (0.  Spennemann), 

empiCbblli 

I.  Tiesrelgnfisstahl,  Raffinlrstahl,  Flußstahl, 

geschmiedet  und  gewalzt  in  allen  vorkommenden  Abmessungen  und  gang- 
baren Profilen,  insbesondoie: 

Werkzeug-SuInlaM  erprobter  und  nneilcannt  vonagliclMr  CHIte, 
Gutttlalif  und  nabtttM  filr  PeHa,  Mener  u.  dergl., 

Martin  •Flufseisen,  weich  und  schweifsbar, 

Martinstahl  in  allm  Härte- AbsUifangen  fllr  die  versefaiedciiaten  in  Betiaobt 

kommenden  Vi  rwcmlunf.'-s/. wecke. 
PoUrtcr  sog.  pateiilgcwakter  Rundstahl  für  Spindeln,  Wellen  (big  40  mm  Durchm.). 

IL  Schmieüestncke  aller  Art  in  'l  iegdstahl,  Martinstahl  u.  FluIiseiseQ, 
sauber  gusclimiedel  und  fertig  bearbeitet. 

III.  Stahl -Fa^Bgnfs  (Tiegel-  und  Martinstahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Härte  und  Zähigkeit, 

saubar  und  dicht, 

als:  Prefscylinder.  bi.";  zn  800  Atm.  gepnin,  Zahnräder  jeder  Gröfse,  n.ich  Model]  und 
mit  Misdiinf  /  fr  "I,  Mr^schinentheilc  jeder  Art  Locomotlvtheile.  Schiffsschrauben, 
Hammer-  n  :  Walzwerkstücke,  GlUhkessel  und  GlUhkisten,  Oelgasretorten,  Baggertheile, 
ferner  Guisslaiil- Räder  für  üchraalspuiige  Bannen,  Strafseubahnen,  i^uwie  Räder  für  Schieb- 

nnd  Handburre»,  SehrattbentchlHml  u.  s.  w. 

IV.  Schmiedbarer  Tie^eleisenierurs  (sog.  Tempergufs), 

besonders:  RohrverbindungsstUcke  (Fiuings)  in  900  Sorten  von  bis  4"  engl,  lichter 
Rohrweite,  Marke  VStß,  Hahn*  und  Sehr&ttbeniehltltael,  Fiagelmnttern»  Dreh* 

bankherze  und  Masehinentheile  aller  Art. 

y.  Blanke  gehärtete  StahLschiieidwaareii, 

besonders:  Mascllineoniwwer  alier  Art  fQr  die  Fabrication  und  Verarbeitung  von  Papier 
und  Pappe,  fQr  die  VerarbeKung  von  Metallen,  Holl,  Tabak,  Kork.  MMttr  fOr  landwirtb- 
schallliche  Maachlnen.  Beitel,  geschmiedet,  gana  in  Gntotahl  und  veratShlU  IMMeieen» 
mit  bestem  QuCaitalil  auf  der  ganzen  Fläche  vcrstähll,  rier  Län^'c  nach  conisrh  aulaufend 
gewalzt.   Kaltsägeblätter,  Fraisen,  Schärfringe,  MUhlpicken  etc.  12&6 


IT.u 


b 
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Blechwalzwerk  SGHUU  KlIAUDT,  Actien  •Gesellschaft 

Puddel-  und  Walzwerk  fftr  Kesselbleche 
ESSBN  an  dar  Rnhr. 

Kesselbleche 

in  8  QiMliUten  von  5  mm  Dicke  aufw&rt«;  gröfste  iJUiKe  unserer  Blech  walzen  3500  mm. 

Kessel  bödeo 

misehiDell  umgezogen,  flach  und  gewölbt  von  400  bis  8000  mm  DorehmatMr  in  entipreebcndeii  SUMen. 

Dm  Atisschnf'iden  von  HohrOfTnungen  von  mehr  als  !700  nun  Dtirrlitnesser  besorgen  wir  mascbhldl 
und  e«  wird  dadurch  der  Geaaromlpreis  dea  Materials  nidil  wt>8enUicb  verlheuerL 

Oowellte  Fenerrohre  (System  Fox) 

im  Durchmesser  vun  750,>^50  bis  1400/lSOO  mm  für  Land-,  LocomoUv-  und  Schifibkessel.  Für  Landkeeaci 
woa  1000,  1800,  und  2200  mm  DurehmcMer  mit  seiUkh  liegendem  WeUrolir  ron  800/900. 9&0/1050  «eapu 
IIOO/ISOO  und  1850/18S0  mm  OttrcfaineiMr  fert^;«»  wir  gewOlbte  StiitibOden  mit  ausgezogener  RdirOflonng 

an,  bei  welchen  IceiM  Venuening  erforderlich  ist 

Kostenfreie  Ausarbeitung  von  Wellrohr- Kessel -Projecten. 

Wir  erwähnen  auBdrOcIclich,  daiä  wir  lieine  Keseelschmied«  beeitsen  und  die  Anfertigung  der  Proijecl« 
nur  in  der  Weise  geschieht,  d>lb  dieMlben  ab  Uttlartagin  fOr  die  Einholniig  der  Oibrlen  tod  den  K«id' 


TOO  dOO  Us  9000  mm  DnrehmeMer  in  BUdMürken  von  8  Ui  85  mn 

in  Lfingen  bis  10  000  um  und  einem  Gewicht  bis  ca.  5000  kg. 

<il«Drebte  FahrlochTerschlBsM.  Dammthftrca.  Ctayrefste  Ceutrifogen  ohne  Schweifitnaht.  StIrBbNw 
ma  Bohrwftnde  mit  ausgezogenen  LAcbern  etc.  fBr  LoeomoUven,  Locomobilen  u.  Sefaifflilieseel.  FMinMehiaa» 

flte.  tiewSlbt«  und  gebogene  Bleche,  liinge  der  BlogawnliMi  4M8  Mm. 

Geschirell^te  Windkessel  für  hohen  Druck.  106? 


^    BALCKE,  TELLERING  &  Co.  ^ 

in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Siederohreo  fOr  Locomotiv-,  Sohifib-  und  lodere  Dampfkeaml. 
(üeschweirste  Blechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Rohren  mit  gebördelten  Enden  od.  r  nutV-  schweifston  itirinandergedrehteD 

Bunden  und  Flan.-<then  für  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Köh  ren  f&r  Bobraweeko  mit  Gewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Gas«;  Wamr-  «Bd  DiniiiflfiltDflgirohrftB  mit  mgahftrigen  VArbindttngBBtAflkMi. 
P«rlilii8  BShreii  mit  Lmk»-  und  BeohMewinde  tn  HeiftwaaBer-Hehungen. 
BokrMI  Ihr  Wanometir^  hydraulische  Preaaen,  Waaserheiaungen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Rrunnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  MuJEmi. 
Field  Köhren. 

Fvftwimier  und  Ueizkasten  für  Waggouiiei/amgen. 
Sdilwgeii  und  8|»iral«i  in  jeder  QröS». 
^^^iOelien  rar  Aufnahme  flflaaiger  Kohlenafture,  achwefeligw  Säure  u.  a.  w. 


.  kj      o  uy  GoOgl 


lt.  Ftbrnu  I8DS. 


.DTAHLUNU  KlseN.' 


Nr.  4.  n 


% 


1 M  t  # 

Actiei-Gesellscbaft  für  Bergbai,  Eisen-  und  StaU-laduslrie 

Z1I 

DORTMUND 

Kohlen  und  Coki.  Erze. 

PuddtlrahaiMii,  Beitmnerrolnisen,  ThomasrobeitM. 

RohblScke,  vorgewalzte  BIKcke,  1  ,  o         \f  .    m  r  • 

Platinen    KnUppel  |  ""^  Thonia.s-  und  SieinenH-Martiii-Flulfteisen. 

Eisenbahnschienen  und  Pferdebahnschieneil  aus  Bessemerstahl  und  FluiWiaiii. 

Laschen  aus  Schweirseisen,  Flubeisen  and  Beesemerstahl. 

Unteriagsplatten  für  Schienen  aus  Schweif?;-  und  Flulseiaen. 

Lang-  und  Querscbwelien  aus  Schweüa-  uud  Flurseiseu. 

KMüefsenzeug  /um  «iaernen  Bahnobertmu. 

RadreiTei  aus  Bessemer-  uiid  Martinstahl. 

Achsen  aus  Bessemerstahl,  Martinstahl  und  Flurseiaan. 

Radsätze  für  Waggons,  Tender  und  Locomotiveu. 

Grubenschienen  aus  Eisen  und  Stahl. 

Grubenschwellen        Schweifs-  uod  Flufaeiaen.  , 
Temper-  und  Martinstahlgula. 

6rtfbMwa9ea*RI4ar  und  MlslMge  RadtMn  für  Wag«n  aller  Art. 

FItegende  Geleise,  Schachtgestänge,  Schachtringe,  Streckenbtfgen. 
Brücken,  Dächer,  DrdiaclieilMfl,  Eisen -Constructionefl,  Weichen,  Kreuzungen. 
Formgu'sstahlstticke  lider  Art.   Maschinen-  und  Bangufs. 

Schmiedestücke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl  gracliiniedet  und  bearb^tet 

Maschinenschrauhen .   Muffern.  Änschweifsenden. 
La&chenschrauben,  Hakenschrauben,  Nietkopfschrauben. 
Pflugschrauben  ote.  Nieten. 

Geschmiedcto  Karren-  nnd  Wagenachsen  aus  Eiaen  und  Stahl  nach  Pjro&lbuch 

und  tu  jt;der  vorgeachriebeneu  Form. 
Stttwieen:  Rund-,  Viarkantp,  Flach-,  aueh  in  FlnlMaan,  Beaaemeratahl,  Fain- 

!  n   FM    tabl.  Hulatab-,  Mutter-,  Felgen-,  Reifen- u.  Beatatab-Biaen. 
Geschmiedetes  Eisen^ 
Universaleisen. 
Fomiilim  aler  Art,  ala: 

WlnkoIoi»«n 
T"-  Kisen 
X-Trägureisen 

Fenstereisen  u. 

Gasrohre,  Siederohre,  verdnlrta  und  andere  Rehre. 


Nach  unaerm  l'rofilbuch;  NormolprofiJ»  nadi 
dem  deiiiaehen  Mormalprofllbueh. 

Unser  ProflJbuoii  steht  su  Diensten. 


Kesselbleche 


r 


nma-. 


Feinkorn-,  Holskohlen-,  Flufaeiaen-,  Martinatalü- 


und  Bossomerstahl -Qualltat. 
BlecMa^ontniclie  jeder  Art,  gepralat  oder  geachweirat 

Reservoirbleche. 

Sturz-  und  Feinbleche. 

  Ai'beUerxnhl  ca.  7o<Hh 


m 

  K 


I2Iß 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer -Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Hpeciali  täten; 
r>i*iiIitKOile   I'atent    vei*H<*Ulos-ä«enei*  <Jonsti*i»ction. 
Tva.l>el  mit  l'npier-  vind  1  .«iiiltiHolation. 
X*ii  tent-„Ti*imii|>h**-Htn,hltli*a,litlietteii.  ii89 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf- Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^m^m  Noii<lei*iiifi.iiic}iiiie)ii  ^m^m 

riir  Hüttenwerke,  Kesaeltichmieden,  Itrückenbaa*  a.  Schiff^baa-Anstalten.  Loeomotir-,  Waf  ^ou-,  MaschineaN 
Eitteubahnbedarf-,  Waffen-  und  Geaehors  •  Fabriken,  nowie  Artillerie-  and  Keparatar-Werk^titten 
und  zwar  Maschinen  bis  zu  den  gröfsten  Dimensionen: 
für  BeartaeKuni  von  Walzen,  Blechen,  Fa^onelten,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwellen,  ROhren  etc., 
fQr  Bearbeitung  iJ>-r  (Eiienbahnwagen-  und  Locomoti«-) 

Achten  und  RIder,  <K)wie  Buffer  und  Weichen, 
für  Bearbeitung  von  (Laitwagen-)Achien,BDchtenu.Kapieln, 
zur  Bearbeitung  v.  Geschützen,  Geschossen,  Torpedos  u.  s.  w.. 
zum  Formen  von  Geschossen  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  Rotationskörpern. 

von  Zahnrldem  und  Maschinentheilen. 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  iti  allen  tJröfsen  säinmlluhe  Arten 
Snpport*  nnd  Plandrohbttnke,  Hotx'I-,  Shn|»ln(f«, 

StofH-,  Schraubenschueld-  u.  Bohrmaschinen. 
Specialmaschinen  I.  Pracisionsarbeiten  in  Massenfabrication. 

Universal-  I>rehbätike 
zur  Herstellung  hinlerdrehter,  ohne  Profiländerung  ^ 
nachüctileifbarer  Schneidewerkzeuge. 
X<''i*iiKiiin.«ieliiiiou  in  »ll<^n  .<\.rt«ii.  ;.  "  ' 

Schieitmaschinen  tUr  Schneldweritzeuge. 
Proni-I'Yä»er,  kistwänkt  tti  «ks«  Prtlliaknss  sukickUifkr. 

Fr&aer,  cylindrische  und  conische,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,  Schneidelsen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 


Zaharidcr,  KefrUt«  «dar  BltUltt  MmcIiIb»  Raforaite. 


A.  II  M  t'ii  Ii  rii  II       v  o  ii  IT  i- äm  n  i*  I)  ol  t^en. 

naM  n'rrk  bfmrhHftixit  rttra  SOO  ArMIrr,  hat  Ohfr  VÄO  <i«  ftrnnnrtlrr  WMmr  arhHlrndr  trrrkMriigmiUfMi"'- 
(dalH-i  malrhe  aur  lU^rbrituHff  drr  ara/'MtfH  und  arhtrrrtlrH  Mlüekr}  ttt  Hrlrirb  und  ist  übrrhaHftl  mil  drn  vurtUil- 
Ut<hmtrn  liaiftntUMn  int  rrirhMfr^  »lafme  tnuff^sUtUM.  1>" 
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HANIEL  &  LUE« 

Maischiiieufabrik, 
tob.  f*idN»  suaii  Mdb    Eisengießerei  u.  Hammerwerk,    nm-v^m  imur^m  m 

-  Diin8U8rf-Brafeil»r||. 

WnMrkiltH|t-ltih|H 

fftr  Bergwerke. 

BoHrierbeügo  für  Schachtabbohniagea     ^^Ä?^     UnterMiscIie  Wassertaltnngs-MascliiiißiL 

bis  5  Meter  Durchinosspr  Fbkrikwh*«,  Schachtpumpen. 


(lurHefserne 

Sehaoliiaaskleldangei 

in  ganzen  Ringen  und  Segmenten. 


Walzwerks -Anlagen. 

Uochdriick-Prerspumpen. 

Wassersäulen-Maschinen. 


Kraftregeneratoren 

für  Waes e  r  h  a  1 1  ii  n  g  s  in  a s c  h  i  nen. 
Hydraulische  und  pneumatische 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz -Vorrichtungen 
für  Füntoridlritt» 

Hydraidlsche 


I 


Kraftanlagen. 

Hydraulische 
Xftseliinerien, 

|ittM,lMil,liM|l,8pllli, 

Scblebebfibnen  etc. 

für  Häfen,  Docks,  Speicher, 
Babnli0feii.s.w. 

Hydraulische 
Nieteinrichtungen. 

lljdrauIlHcbe 
IHi'clibiegemascbinen. 

JB^   Ftantehen-  und  Börtol- 
Muehinen. 


Feststehende  hydraulllclM  NMlMtCliin«. 


Bewegliche  hydraul.  Nietmaichine. 


Schilfshebewerke  and  Eiiiriclitnnii^oii  fUr  Kanalschiensen. 


Mudiineiigufs  je4«r  firtfw 

io  Sind  und  Lebm  geformt,  roh  und 
bearbeilel. 


Schmiedestucke  jeder  Art  und  GrSfse 
in  Sehmiedeeiaen,  FlafseiMn  und  SUbl  (Qr  Schiile, 
Sdiiffik  und  sonstige  HnseUnen  u.  s.  w. 


bis  ROO  mm  Dtir'  hniMser. 
Orackrohre  für  Arlieilsdruck  bis  100  Alm. 


 ^, 


im 
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die  Aj&fiBitlswBar  ▼on 
Zeiolknunaren ,  sowie  dm 

  Bau  T.  Winderliitzot'n, 

und  che-       '^^^^^       ■  ^       Kaminen,    Ofen-  und 

mischen  Zwecke  ood  flbernimml  Antwerpen  1885.  KoH^el  -  Anlnicon. 

Insbesondere  befafsl  sich  das  Etabliasement  seil  Jahren  mit  der  Hx  unil  Terligen  Herstellung  «oo 

Koksöfen  neuester  Construction, 

welche  mit  oder  ohne  Gewinnnng:  tob  Nebenprodnetea  ans^^pfnlirt  werden  nml  sich 
durch  eolitle  Aakfitbrang,  gate  Ualtbarkeiti  höbe«  Aathrliigen  und  ToriUgUch«H 

1059 

-    f^- 


?^J!l■/|^■■)>ll.Ml^■■.^l^lllfll,■^.^A'J|'.K■ 


tJTIV,  J'-V,  J'iV" 


/  /  / 


"2? 


^^^^^ 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVCRZINKUNa  LOHNVERBLEIUNG. 


Nl 
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Drähte  in  Eisen,  Stahl,  spociell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowohl  Klank  als  verzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  j^eringstem  elektr.  Widerslande 
Oralitstif'to  in  allen  Stärkrn  und  Faqons 

Stachelzanndraht,  vcrziiild,  sowie  Zaundraht  iiiifl  Litzen,  verziiikl,  lackirt  etc. 

zu  jedem  Verweiidungbzweck,  aus  edelstem  Material,  den  gröi'sten  Anforderungen  genügend 

liefert  die 


Westfälisciie  Draht- Industrie  m  Hamm  lw. 


107'; 
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180S. 


1808. 


Aktienverein  für  Berghaii  und  Hütteabetrieb 

in  OB£EHAUSEN  2  (Rheinland), 

liefert: 

A.  Bergbau -Erzeugnisse. 

Fdrderhotiim  von  den  ei^r  /i>rlifii  Oherhausen,  Oalerfpfrl  und  Ludwig,  vonulglicb  ge«igoel  für 


LoconiutiT-  und  KesHel-Feueruni;,  Ziegeleien  und  Kalk  hi  e nnfllden»  mwie  Ittr  H»» 
QwmMliM«  NutatoUtR  d«r  Z«cheo  OberbauMa  und  Osterfdii. 
Antlrafill-IMUMilM  *od  Zwh»  tJuAmif. 

■■  III   I  Iti  rli.  f  >  Fr.rderung:  12000OO  t. 


Puittl;  OIctMrei-, 
ThMHis^RolWiMn 


H.  Hochofen -Erzeugnisse. 

HAmatite»,  BetMmar-  un«i 


Spiegelaitcn  und  F«rro  •  Mangan. 

Jährliche  ErMuguOf!  S70000  t. 

C.  Ergeiigtti«8e  der  Stahl*  und  Elsen  »Werke 

an«  ScbweifiMlMn,  PlnrüpiMi  n  und  FlnNtilAbl. 


Eisanbahn- Schienen  und  Sckwalla«. 

Stratsenbahn-  und  Grubaa  •  ScUmm. 

LasdMR  und  UntiNta|iplKttm. 

Stak-  und  FtiifClitiif  «b:  ftond-,  ViM-Unt-, 

P1ni'!i-  UTUl  S«!lllMill'*fSiieO. 

BauwerketMD. 


SSulen-, 

u.  8«  w. 
SiMlit,  ala 

BrQelren- 
Waizdraht 

KaUp^l  und  Platiaen. 

••h«  und  troffMrabl» 


Halbrund-,  Fenster-,  Roit^tab-EiMD 


Koaelblacbe  in  allen  GOtMi,  fein-, 
feflt«{nt«  und  gerippt«  INeeb«. 


I).  Erzeugnisse  der  übriircii  Worlio 


Dampf maichfnen ,  bettonders  fQr  Zechen,  als: 
FVlniei  iiiascliinpii.  Was8«rlialtiint;'-iiusi-hinen, 
Ventilatoren.  I);itii|)fkah('l.I)ami>f'pmtipen  u.s.w. 

Schiffimatclilnan  bis  zu  den  gröbU  Abmettöungen. 

Druck-  und  Hebepumpan  tüx  Bargwerke. 

GasHaB«  fQi  Banw«rk«]HmMii  van  FoniMiaeii. 

6aMlNriiMafluiM>6ntlii9ainit  Patent-9e1ilOmem 
aus  bestem 

Wagenkipper, 

Gutfl  '  i'Tm  11  ti;,ri>liütte. 

Mucliinengula  jeder  Art  und  Gröiae. 
StahHarBfuli  aUer  Art  ab  BeaoadarbaiL 

Jihrlleh« 

Kobieo  ...       ...  1  smnra  t. 

.      .  '.'TO  KW»  . 


Hainmercisen. 
vulLsläiuliti;  sfUi.sttiiHtig, 


I  Walzen  -  -  Guido rocun. 
Hydraulische  Hebe^eugc. 

Schmiedestücke  jeder  Furin  und  J«dar  6r0fte. 

Schilft-Ketten  Anker  und  Stevaa. 
I  Krahnankatten,  sowie  Ketten  Jadar  Art. 

DaatpOiaaaal,  altaraa  BahlUar  a.  a.  w. 
I  Ell.  Brieka«,  Mcbar  o.  a.  w.  In  jeder  GrOfse. 

Schwimm-  und  Trocken -Dock*. 

Dampfschiffe,  vollstrni'lii^  ausgerästel  (Qr  den 
l  ''-i-.onen-  und  <  i  ,11  >  i  \  ^'i -.ehr, 
i  Eiserne  Klhna,  BrDckenaclMffe. 
j  FaHaffNia  Binaa-OlaBR,  llapla»,  Anag Itaa  u.  a.  w. 

I    WalzwerkBeneugniaae    .    .    .   IMtilOO  t. 
Brflcken,  Maschinen  u.a.  w> 


Ausgetührte  grölsere  Eisenbau  werke: 

Ver.<!ichi«dene  Brücken  Ober  den  Kliein,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  tür  die  Gutlbardbahn, 

für  (iriechenlund,  Hoihuid,  RofidaDd,  Rumlnian,  Niedari.  lodiaB»  Japan,  BraaiHaii,  ▼anexuela, 

Ktrypien  und  Sad-Alnka. 
Halle  für  den  Anhalter  Bahnhof  in  Barlüi  von  62V»  m  Spannwaite  und  168  m  Llag« 

l(),aOO  qtn  Grundflüche. 
Grofse  Schwimmdocks  fQr  die  Kaiserlichen  Werften  in  Daiixig.  Wilhelmshaven  und  Kiel. 
Die  Hallen  fQr  den  Hauptbabnbof  in  FrankAirt  am  Main  (gröfkte  Hallen  in  Bnropa),  aowie  die 

sonstigen  Eiaenbauten  fflr  diese  Anlage  im  Gesammtgewicht  von  7500  t 
Cisamar  Lenehtthimii  bei  Campen 

Der  Vorelii  hewltast  folicencle  "Wot-l«<': 


/.  AhihtOimt  tl*rkradt  <«  Sitrkrad*. 

11,  H'alnrtrk  Ohrrhauim  in  Ohrrhnutim  3. 
tu.  Watttetrk  \ru-(K,rrkau'fH  in  Ot^rrKanant  3. 
lY.  BUmtUUU  Oirrhmmttn  in  (HurrhauM  t. 

YI.  gfch*  Imäimif  tn  JMUufhammH. 

•    lU  Hchflftigt*'  lieiinite  itnd  AvhHter: 


ril.  Ztelu  OttfTftt  l  In  Ottfrffl.l 
rill.  Abtktiltuif  Jsulkrerl  in  Rntimri. 
IX.  Hammtr  Iftu-ÜMtm  in  ohrrham'fn  'J- 
X-  mtiuäHafritbrm  Im  liaii0<m,  Bltfim,  l»  4rr  Kifti, 

IMkrirnftn  m.  «.  w. 


\2V 
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InrlAhUt  im  film 

»ee. 


.  Fabrik  feuerfester  p' 

H.  J.  Vygen  &  CiS:  ^'e 


Baris  1867 

(»ilhtrnt  PrtismedaiUt) 


prlmii  rt: 

Wiett  1873       Dikiitfeldort  1880  Antwerj^i  1886 

(FortschritttmedttflU)     (»itbtme  PreumtdaiUt)     (gold.  u.  $ilb,  Mtdaült) 
lii'ferl: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  GrOfse 

zu  Alkn  industriellen  Feaer- Anlagen  in  sweokentepreeliendeQ  Quetittton. 


Steine  von  0,9  spec.  Gewicht 


zur  Ausmauerung  von  Heilav/indlaitungen. 
Magnesia- Steine. 

l>iiia.»-$s$teiiie  füi*  3f  a vtiuOi'eu. 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 

araphit-Gu£88tahl8Chmelztiegel.  kn» 


||iiiiiiiiiiitu»iuniiiiitmiuiiiiiiiiiiiiuuii 

IllUllllllllllllltlllllll 

1 1  n  1  n  II  II  II  m  uimjmiiui  1  um  1  u  M  n 

1 1 1 1 1 1  [  (HIIIIIIIBIliUiii  C  i. 

N 

H 

0 


POLDIHUTTB, 

Tiegelgaisstahl-Fabrlk 

empfleklt  ihren  in  Besnf  maf  Hlrtef  Zlki«rkeit 
■ai  «lelekMiblfflMlt  4«r  QuUlM  4«i  keatoii  itetorltchai  ni 

I  Harken  Bbertegenen 


Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 

wie; 

Meirse],   Bohrer,  FrlMr»  Stompe!,   HcbMidirerkieng«,  Zi6lielR(>n, 

MflnsBtenip^) ,  (ip-?  Ferneren  ffir  Sügen,  Fellen,  Draht,  Seiisen,  Fedom, 
Gewehr«  und  Masch inentheile,  znm  Anstählen  etc.  —  Ebenso  werden 
fafoiialrte  SdiiaieiaBtiek«  nnd  ftrtif  nppretirto  Wag90B«Tnig-Bf»lit- 

und  Spiralfedern  geliefert. 
ÜV"  Zahlreiche  Attests  liegen  zar  Einsichtnahme  TOr* 

Central-  Bureau:  Wlon,  I.,  Imferttrabe  HnU» 

t  Vnt  n.,  lUiltrtam  Mr.  •.  Hallaei,  Via  MealaMe  16 

Filial-Bureaux :     {  Badapest,  T»f4ii«nring n. 


Sherneld,  12  PrMMui« 
Chamber«,  chan^e,  all«y. 

Ziu  bewtehen  auch  bei  allen  yrö/seren  Hündlerflrmen.  1168 


0 

ö 

M 


I»OLr>I  STAHL 


15.  Februar  1895. 


.STAHL  UND  EISRN.* 


Nr.  4. 


XTX 


Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

frrtlgen  al.M  rieljihri^e  8]>«cialitii(«ii : 

Kratinen,  Hebevorrichtnogeii  und 
Pateut-Sicherlieit^-Aurziige 

(1).  R.-P.  Nr.  30  391) 
für  elektrischen,  Dampf-,  Hand-  und  hydraulischen  Betrieb. 

>Va a i>  o  11 

jeder  Art  und  Tragkraft 
Laafgewicht8>,  Deciuial-  und  CentcHimal-Constriiction. 

Fuhrwerks-  und  Waggonwaagen 

lisch  mit  iinserem  vorzüglich  liewährteii  Kej;istrir- Apparat 
einfachster  und  dauerhaftester  Construction,  wovon  über 
6000  Stück  im  Botriebe  sind. 

Material-Prüfungs-Maschipen 

j       (i'iber  ','50  Stück  in  Itetrieb)  von  4(i0  hi.s  KiOOOO  kg  TiagkrulL 

niilLaufgcwicfitswaage  und  selljstlfiätiKoni  Diagramm- Apparat 
B^T'  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
zum  Betriobo  tlurcli  Transmission,  von  Hand  odor  durch 
iiydraulic,  im  letzteren  F'alie  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 

Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
HydniuliNche  Federprüfungsniaschinen  zur  IVüfung  von 

Blatt-  und  Spiralfedern. 
Riei;ma.si'hinen  für  Biegversuche  mit  Eisenl)ahn.sciiienen,  Fa^on- 

oisen  und  Blochen  u.  w. 
Ketten-,  Seil-  und  Drahtprüfunj^niaNchinen  u.  w. 

!Root?sij>-el>injs*e. 
Feldschmleden  un  i  Schmiedeherde. 

Prima  Referenzen  und 
Zeugnisse. 


1295 


Prospecte  ilratls 


u.  fraoco. 


1^ 


Vertreter  für  Klieinland  und  Westfalen : 


H.  Koyemann,  Nachf.  von  Gustav  Helcher  &  Co.,  Düsseldorf,  Charluttonstr.  Nr.  112. 
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?         Co  mmanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  &  Cll 

WalzoigietSsera  and  Drehorä 
SIEGEN,  Wtstfalen.  ^ 


Tdqpmiiiin- Aarane : 
Peipers,  Siegen. 


Slegon  ffr.  46» 


An<chliil»9elels«  itr  Elt*rn-8i»gM«r  ÜMnbihn  an  die  Station  Hain. 

Anfertlgimg  von  Walzen  Jeder  Art  und  Gröte 

bis  zum  Eluzelgewicht  von  25()()0  Ko.  in  Ilarttrur«,  in  Imlbliiirtem  Co(jtimt*«- 
gllCi  oder  in  Lehnigafty  fertig  bearbeitet  oder  vorgedreht  nach  den  euige- 
sandtcn  Zaidmimgeii  fftr  die  usd  Blsenwerk«,  «owie  Ihr  die  Kspfer^t 

Zink«»  Zlna-y  Mesning-,  Blei-,  AIumlnium-Truhistrie  u.  s.  w.,  ferner  für  die 
Papier-,  Pappen-  und  tiumuü-Fabriken  n.  8.  w. 

S&mmtliche  andere  Hartguf§tiieile,  sowie  Baa-  und  Magctaineiiffur». 

lährliche  LeistungsfXhigkeit  SOOO  Tonnen.  »Ol 


ßaroper  MaschmeDbau-ÄGtien-GesellscIiart 

Barop  in  Westfalen 

3Xci>scsl&iiieiii*ii.  l»i-ilf  it  ii  cl  Ti^isteugr^^^^^  V 

j^f^Undet  Im  Jahr«  IHöiu 
 13  Fabrications-Speciaiitäten: 


r.  Slmn* 

kohlen, Driiunkoblcn  U.1 
Koks?pparattonen. 
Brechwaliv.  i>rke.  He  Chorwerke. 
Läutortrommein,  Lnebinder,  Leie- 

D«»tiil«gr«tor*n. 
Mimatchfiim. 

Stolssiebo,  Siebetr«min»ln. 
Transportbändt^r.  Transportschnecken 

Steinbrecher 

Kreiselwipper,  Verladevorrichtungen, 

Kollergänge. 
Briqvetteiabrik*Einricliluiifm. 


WatMftaIhmpmucMiim,  Firitr- 


Punipmaschinen 

Liiflr  um  |)rn<.i!0  nsni.i  scluncn. 

Osnciifaiilzlinc  .   L)ar;  pfkab«|, 

Autitig«.  Lukhaspel. 
FOrderwagen,  FfirderkOrbc. 
GdecMt  BiaelM 

oder  Knpfvr. 


Sialil 


DMiphcilieliebOhnM. 
CmtrHugalpumpan. 
Condeniatoren  mit     %  Vi 

Betriebs -Dampfmaschinen  bis  zu 

(ipi)  ^TorsUi)  Dimensionen  mit 
>  I    I      i:  Ventilsteuerungen. 
Walzenzugmaschinm  nach  Tandem- 
Syiteni. 


Blechwalzwerke  für  Eisen,  Messing. 

Kupfer  uti«l  Nickel. 
Universal  -  Duo  -  Walzwerke. 
Universal  ■  Trio  •  Walzwerke. 
Stab»,  Luppen*.  Platinen-,  ScbitMn-, 

Fafoneleen-Walzwerke. 
S«liMr«i  tax  Bleche^  Luppwi  uod 

Proflletten  mit  Dmörf'-  oder 

{Iii  II  n. inirieb. 
Luppcnbrc-chfflatebiniRb 
Rkhtmaschinen  fl^  SdllMieil-  uod 

I'roflieisen. 


i:  ei-  

RoHgliife. 

DampfuriptW, 

HydraallMslw 


Wellenlaiifkrabne. 
Mllanfiinlm«,  hydraiillaclM  Kutan, 

OampfVrahne. 
Hebezeuge  jeglicher  Conttructioa. 
Accumulatoren,  AcciiMlalOtyMipw- 
Tranimiesktnen. 

Riemenscheiben,  LJi|«r,  ZaiHiHMtr 
mil  der  Maacbioe  gefonnt. 


Ventilatoren,  System  Winter,  fOr 
WetUrbewegung  bis  2500  cbffl 
pr.  Minute. 
StaMwerks-EiarieMMiiM. 
eitftpfanaaawagsn,  masdündl  oder 
mit  Handbetrieb   bis  stt  des 
grOfsten  Dimensionen. 
Garnlturon  und  Ravorsir-WMS  *• 
Siemens  •  MarüflOten. 

me 
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Vereinigte  Königs-  und  Laaratiiitte 

UtUii-tteseHseliaft  fir  Bergbao  ml  HlUenbetriek 

BERLIN. 


Berg-  und  Hüttenwerke: 

Grlfln  Lauragrobe,  LanrahOttegrobe,  Schmiedeberg»  KOnigshtttte,  Lauiahütte, 

Eintiachttiütte,  KatharinahAtte. 


ArMtenaM  13500. 


ArlieiterzBhl  13500. 


Steinkohlen.  -  Zink.  —  Kupfer.  —  Theer  iirul  schwefelsaure«  Ammoniak.  Puddel- 
rolietsen.  —  Bessemer-  und  Thomasroheisen.  —  Giefsereirohetten.  —  GiefMrei-Erxeugnlue. 
—  MMdihm-  und  Baugufs.  —  StaM-Fa^ngufs.  —  EiwriMliMoMtNM  (aiu  Bwnmer- 
stahl).  —  Laschen.  —  Unteriagsplatten.  —  Lang-  und  QuerichwellMi  —  StabeiseiL  — 
Universaielsen  in  Flufs-  und  Schweifseisen.  —  Faponeisen  nach  vipcnfm  Profilbuch 
uiid  nach  den  deutscheu  Normal -Profilen.  —  Kesselbieche,  Reservoirbleohe,  SchHb- 
Uecbe,  Riffeiblechi^  Slure-  und  Fembledie  aus  Flufe-  und  SchweifseiseD.  —  Weichen- 
ptatfen.  Weichenzungenschienen.  ~  Radlenker.  -  Weichen-DrehstUhle  aus  Schwei/s- 
eisen  (JP&teut).  —  GJeittttthle.  —  Complette  Weichen  und  Weichen- Stell vorrichtungea.  — 
OfahtcMtaik  —  SoNatefMÜNMii.  —  AehsMi.  —  BamlBgen.  —  FwÜQe  Radrttifc  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  -  Schraubenkupplungen.  —  Bremsen.  —  Reservoir- Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Fetxoleum,  Säuren.  —  Wagen -Untorgestelle.  —  Schienen 
und  Qmriwwwlloil  «unnit  KMneisefueug  für  Schmalspurbahnen.  —  Fertige  Geleisjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  aowie  Wagen  jeder  Art  fQr  Kleinbahnen,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  Fabrikhabnr'n  —  Eiserne  BrUcken,  09chpr.  Hallen.  —  Eisen- 
constructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  Eiserner  Schacitt-  und  Strecken- 
Ausbau  (mit  patentirter  Stobverbni  1  ng).  —  Gestänge.  —  Fdrderschaalen.  — 
SchachtfhUrme.  —  Fttrderwagen.  —  Räder.  —  Radsätie.  —  Dampfmaschinen  un  I 
Dampfkessel  —  Reservoire.  —  GrobMeeh- Arbeiten.  —  Maschinelle  Graben-  und  Fabrik- 
BnricMuagen.  —  fitwalzte  Rmmn  mu  Schweiler  und  Flitfä«aMi.  —  Vaninherai.  — 

WeHfaleehe.  —  WaObJadibaiilMi.  im 


M"^  Gelenk-Ketten 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200  000  Kiiogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgefOhrt  «— 

fyJbtiaaem  ia  anftbertrottmer  Qualit&t  U7I 

IN  Olli  &>  Cüu  JSLöln  Rh. 
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OnO  FRORIEP,  RHEYDT  (Meiipr.) 


Werkzeogmaschineuräbrik  und  EisengiersereL 

— Specialität:   

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bia  zu  den  grObten  Dimensionen 
tmttr  Gftrantie  fDr  bsitei  Vat«iial,  7onDgllohit«  OoDitruotlon 
uai  lanbtrite  AaifQhrug 

fnr 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 
nrnckenbaa-Anstalten,  Eisenbahn-,  Artillerie-  ani 
Reparatur -WerkHtiitten,  Kesselschnleden. 
Loeomotlv-  und  Waggon  •  Fabriken  etc. 

und  twu 

Dampf-Lnppen-  und  RIech-Scheereaf  Dnrehator»- 

maHchlnrn  und  8cheer«i.,  itlchtpreaaen,  Bleck« 
Bief  euiahchinen  jeder  Art  und  Gröfse; 
Kalt-  und  Heils-Circular-SIgen,  sowie  Pandalslgen. 
Fraise -Maschinen  jeder  Art,  specieU  fQrScbiMMn; 
Träger  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  förallf  Zwecke  bis  tu  den  trröfsten 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  vertieal. 
Schranbengchneld-MaMlibieB,  sovvie  alle 
Masclimen  zur  Massenfabricalion 
deutschen  o.  amerikanlechen  Sytteme.  isoi 

RerereDzen  Ober  AosITUiniDgeD  stebeD  tu  Dleosta 


I  I 


l^^^^^^A  Gegründet  1850 
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Chamottefabriken  der  Handelsgesellschatt 

C.  KULMIZ 


Filiale 

Biebrich 

am  Rhein. 


Centrale 

Saaran 

preufs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbstadt 

Nortlbölimen. 


o 

o 


09 
P* 


F'<5ii«i-f«»»*t<^  r*ro<luete  jeglicher  Art;  Chnraotte-  und  Dlucup- 
fi^tAlue,  hochbasitche  (Markt;  XX)  >JQd  liochtaure  Steine;  reuerfeste  "Thuue,  als: 
Kaolin,  Scliiefertbon ;  Teuerfeste  iMolirMteluo  bis  zu  0,8  spec.  Gewicht,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindleilungen;  KokH-Foi-tiiwitoiiit*,  Kolilenasloirel 
nach  Haläangaben,  ohne  Thonzusatz,  hart  geprefst,  zweckentsprediend  gebrannt,  fQr  Hohöfen. 

F*ii^>onHt4>in«>,  R4>torteii. 

V4>IlMt(iu<ll{f  4;  KuMtolliinc  *«ä.ninitIIoli«i-  Ofeii-  und 
l'''4>u<>i'iiutcM •  A.uln|f «^n  der  Hütten-,  Gas-  und  chemischen  Industrie;  speriell 
HohSfen  mit  Winderhitzern,  complet,  RelortenSlen.  KalkOfen. 

In  obigen  SpeelalitAten  |ccnl>to  Mnuror  werden  tr^stellt. 

Jahrliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  «sorgfältigst  auf  eigenen  Balingelei»cn  in  Saarau,  sowie  in  Halbttadt 

und  Biebrich,  event.  zu  Wa!9.ser  ab  Breslau  oder  Biebrich  a.  Rhein.  1199 


^^^^^^   Telegramm-Adresse:  Kulmlz,  Saarau. 
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DURRKESSEL 


GaKli 


Röhren -Dampfkessel 

Gooitnii-tiun,  mit  Tollstfindii;  g«tNOBti«r  Wtner- 
und  ÜAmpf'CiFcalaUoii. 


PftUntirl  iu  allen  (riörsuren  siaalen  BoropM. 
Referenzen  erslk-r  Firmen. 


Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

llar  80,000  qm  mit  SSiOOO  pi 

Naebbestelluigeii. 

Awb  hinter  SMIl-,  HM-,  Cllb-  wi  UMm  htt 
sieh  unitr  Syttam  mit  WlllliBlUI  Erliil|e  eiiiiifnrL 

Speisewasser-Vorwärmer  C^rhSlte^"        "  ^ 

Dfisseidorf-Ratiiiger  Röhrenkessiil-FabrilL  toid.  Dürr  ä  Co. 

RASTTlSG-lEiVf  bei  D&n»eldoirf.  im 

LaiftiaciflUiigsto  MlrtiikMsel-Fakift  DarttoUaads. 


Actien-Gesellschaft  HARKORT  in  Duisburg  a.  Rhein. 

Harfiort  Bi"ttclceiil>auL 

liefert  ElsenetnstnicUoBeii  jeder  Art,  Qbernimmt  grO^re,  auch  pnenmatliicbe  FondlrungMrbetten,  aU: 

Complete  Bfütken-Bauwerke:  Steenconstnictlon  und  PfeilMliati 

einschliefslich  allen  ZubehSrs :  des  Belages  aus  Höh,  Eissn  od«r  Pflaatonill|^  dar  «tm  «uddicteBdm 
DamauuiachQltungen,  gewfilbten  ViadueU,  Portale  etc. 

Baa'Constrtictlonen  aller  Art  aus  Walzeisen 

zu  Bauzwecken:  Eiserne  Träger,  Hallen,  Dächer,  Schleusenthore ,  Docks,  Landungsbrüeken,  eiserne 
Kirehthürme.  Leuehtthürm«,  eiserne  verzinkte  Ortreide-Silos,  Reservoire  aller  Art  «te.(  für  Bergwerke: 
Gestänge,  Schaehtlhürme  «U.;  fQr  Eisenbahnen:  Guterwagen,  Drehscheiben,  SUUcMAAnm  «M./  iDr 
»tMWiaCM  FabrikMi:  Wasehthürme,  FiUtrgefäfse,  Concentration»'  mwi  tOMiigt  AppmreO», 

Ha^kort  "Walzwerk 

liefert  Fdn$ttm  ettttr  Art,  Rnni^un,  Quaifitlm»,  FUuMu»,  IMMratmifldMMli  Im  630  mm  Breite. 
gleiektdunMige  und  ungleiehsehehkligt  WinkeXtUtn  In  grof^r  An«waht,  womH»  «matlge  Ftofil-Kinn; 
ferurBttBrackenhelSgen:  /^o;v.H-^:is«n,  TonnoMti  he  um)  lhick,lhh-rlie  n  ich  lahlrdch Torhandtncn ProBlan. 
Uintr  Techniichet  Bureau  empfehlen  wir  zur  Anrertigung  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein -Constructionen. 

«owdl  lolebe  bei  den  oben  bezeichneten  Bau-Braiirhen  vorkommen.  Gestützt  auf  reichiialtige  Erfahrung; 
eonslridrtn  wir  durchaus  aubgem&b,  dabei  mit  grOfster  Materialerspamilk  uod  unter  Vermeidung 
tehwiariger  Aaafllhrb«rk«lt,  wodweh  dann  billigste  Bescbaffking  ermfiglicht  wird.  Durch  vmmt  OnielMr« 
sind  wir  im  Stande,  die  betreffenden  Project-  und  Werkxeicbnungen ,  die  atttiscliea  und  Gewichts- 
Berechnungen  sehr  exact,  rasch  und  in  jeder  gewOiuchten  Anzahl  tu  liefern.  FQr  ansere  Constructionen 
fibernehmen  wir  jede  Gnranlie  und  besorgen  auch  auf  Erfordern  die  staatliche  Genehmigung.  Wir 
berecbnra  (Qr  die  Proiecte  mafsige  Preise  und  lassen  bei  nachfolgender  Boxstellung  des  Objectea  die 
gant  nllen. 

triM«r«  Frosp*et*,  AlbMms        »tehen  Intere—tnttn  (ffrn  rar  TerfOguna,  luii 
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Hagener 

(Adien-Gesellschatt) 


Gufsstahlwerke 

Hagen  in  Westfale«. 


n)  NttililftiQoniriiiH. 

Tiegel-  und  Martinttahl.  Betsemerstihl  (S)stein  Walrand, 
«ergl.  nachstehendes  Inserat^.  \Vai/vterkH-  ii  H;iiiiiii<'i'lli<filf. 
IJer(5« ffk«-  ii  ><  liilT<l«i  ii.irfi««lilrk<',  lifsiiml.  S<'liilT<wr|iranliBn 
j»der  (jrijf:"',  Maiciiiinnllicilp,  l'r»'r«tyliinl<ir,  lUltliifiT.»!»!', 
Luiirr-idtr.  liLTi-llKke.  /iiiicoii'li >'li<il iiltli',  /.ilirirUilrr  iin*l 
K.itiini A  il/i  ii  inil  Wiiik'  I/.ihiu  n  cli  i  ti. 
Anlerllgung  nach  Zeichnung  oder  Mode«,  roh  oder  bearbeitet. 

I»)  Wuly^^Ktiilil, 

wnlrir^  Fluls  I  Martincisen,  «>u'ir  Fiuft-  ii.  TlegelguTs- 


tiahl,  nin<l,  halbrund,  oval,  «Ircikiinli».-  k.ltitj^-  und  flarh  in 

Hlt»M  I l.ii  (•'irrailoii  •iikI  »tii-rkitiiiil  «»iitivrslrr  Walzung 
Werkieugstahl  in  nOi'n  (Jn.iliiiicti  \i\i<\  IUrtp|rr;i<l)>n  fttr 
Werkicuge  jeder  Gat  ung. 

All»  S>rt<'ii  Traq-  nntl  Spiralledern. 
«1)  !^<*linii«'«l»'l>itil€»l*«*,  roh  und  bearbeitet 

Das  Werk  betciiäfligl  Uber  400  Arbeiter. 

Preislisten  nnd  Catnloge  ^^^^^^^ 

■»li-liin  diif  WiiiikIi  zu   DiiTinten.  liM 


Stabirornigiefserei  auf  den  Hagener  (jufsstahlwerkeD 


nach  Walrand  und  Legenisel. 

  r>.  K-.-r».  ]Vr.  04  Of>0.   


Die  Krzeugang  von  SUhlfornignrs  vermittelst  der  Kleinen  Bessemerbirne  ist  die 
zweck mäPsigste  und  billigste,  weil  der  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eisengicfscrei  dein  Bedarf  an  Fornistücken  und  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angepafst  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedingungen,  Besichtigung 
des  Betriebes,  Leistung  u.  s.  w.,  Pläne  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 


I>5i8is»ol<loi*f. 


987 


Civil -Ingenieur. 


Eiike's  Prazisioiis-GeblSse. 

Üarchan?  ohne  Jede  Augschmipriin^. 
In  jeder  Beziehung  weitaus  boslos  Gebläse  für  Hochöfen,  Cupolöfen,  Hammer- 
werke, Schmiedefeuer,  Glasölen,  Sandstrahlgebläse  u.  s.  w.,  sowie  fQr  jede  Art 
Gas-  und  Luftbeförderung  bis  zu  Pressungen  von  3  m  Wassersäule. 

<Veblli8e  fllr  3  in  Pressnng  effectToll  Im  Betrieb.  ■ 

Enke's  neue  Kotationspumpe. 

Billigste,  betriebssicherste  und  leistungsfähigste  Pumpe  der  Gegenwart,  fQr  kalte 
und  heifse,  dünne  und  dicke  Flüssigkeiten,  von  80—25  000  Llr.  Leistung  pr. Minute. 
Sanghfihe  hi»  9  m,  OruckbOhe  bis  50  m. 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei, 

Schlceudit  z  -  Lieipzig".  1257 
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Äctien-fiesellscliaft  für  Bergbau  and  Hlittdobetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


<3D 

0» 

Vi 


C.  Erzeognisse  der  Stahl- 
lind  Eisenwerke: 


91 


A.  Bergban-ErzeUgnisse:  Eisenstein  aus  Nassau  üi.d  Lothringen. 

B.  Hochofen- Er zeagnisse  der  IlüUeu  zu  Laar,  Bergeborback  ud<1  Kupferdreh: 

Piiddch  OMmtiK  HmmIII»>  Bmwiar.  and  ThMMMiNii. 

der  Hütten  zu  Laar  und  Esch weiler-Aue : 
RohbIHcke  timi  Brammen.  Vorgeblockte  BlOck«  und  Brammen. 
Knüppel  und  Platinen,  alles  in  Siemens- Martin-  und  Thomu- 
Flubdeen  und  Stahl  in  allen  Hirtegnidan. 

Stabeisen  in  allen  Dimen-ir'rien  aus  Fisrii,  FInrs''iirn  und  StiU. 
Wälzdraht,  Universalerscn,  Bleche.  Radreifen,  AohMi^ 
Radsterne,  Radsätze,  Formeisen  aller  Art. 


I 
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5 
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Dia 

PlMllX-R|]MUlB6D 

sind  verlegt  in: 

BarllR,  Palteam,  S^Miav, 
nuM,  PrMrtehekagm, 

Dri«<«n,  Lelpzii, 
Chtmnttz,  DSbeln,  Ri«M, 

Plauen,  Dessau,  Broinbtr|. 
Posen,  Thorn,  Kdnlg»b«rg, 
Bratlau,  Zerbst,  GOrlilz, 
MagiitDHro.  Uttack, 
Hamburf,  AHaai,  Kfal, 
Breman,  Haanovcr, 
Gera,  Frankfurt,  KarlsruiM, 
Lahr,  Freiburg,  Mnnnhefm, 
Ludwigthsfen,  Ho  delberg, 
Mülhausen, Rappoltsweiler 
Metz,  Saarbrücken,  Trier, 
CobiMZ,  B»nn,  KSta, 
Aa^n,  BamMheld, 
CrtfaM,  MnaMorf, 
Barmen,  ElberfeU, 
Ruhrort'Moidorich, 
Duisburg,  Dorlfnund, 

Hat«n  «tc 
Paraar  In  fialao  SlUtan : 

Englands,  in  Schweden, 
Rufsiand,  Oesterretcit, 
Ungarn,  Belgien, 
Danamark,  Hotland, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
SarbJaa,  Tiriial,  Canada, 
in  Nard-  n.  tId-Amarika, 
ÄfrIVa,  in  Indien  und 
Australien. 


99% 


Schrniedestlicke,  KigtlB  fQr  Kugelmfifalen  in  allen  Dicken. 
Grubenschienen  in  80  verschiedenen  Profilen  von  4—14  kg  pr.  m. 
Grubenschwellen  dazu  in  15  verschied.Profilen  v.  8,5  —  14kf  pr.m. 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  Schwellen  für  Neben  u.  Vollhahn  in  allen  Profilen. 
Laschen  und  UnteHasspiatten  in  jeder  Form. 

8ei«aiere  SyaeUlltItt 

Strafsenbahn- Oberbau  aus  RiUenscbianan 

D.  B.-P  Nr.  10  221. 
Bekannt  unter  dem  Namen  „System  Phoenix". 


AaaialllM  Me  1.  JiN  fM4  aa.  SHO  Ina  iMa. 

Das  System  Phoenix  hat  die  grölste  Verbreitung  im  In-  u.  Aualande. 
Das  System  Phoenix  ist  eintheil., einfach,  haltbar  u. leicht  verlegbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sich,  je  nach  Waiil      Proßls,  zu  allen 
Arten  tmi  Betrieben,  baaonden  aber  für  ddtlr.  BetaM». 

Di«  ▲ctien- Gesellschaft  „Phoenix"  übernimmt  die  AaaflUuiiBS 
faozer  Aalayen  und  au^t  b(<sondurs  aofmerkaam  auf  ihr« 
Weichen,  w«loh«  bei  Vennaiduitg  »Uer  OtUMheile,  gans  ana 
gawalalan  Sohianan  hergeetaUi  aind. 


D.  InMgBUie  d«  Pr^bwerkes 

GesrOndet:  1868.  ^^^^ 


PHX. 

AbrlidM  Stahlprodnctimi 
61.  2MO0O  Ten. 


Stahlgeschosse  aller  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 

m    allen   Dimensionen  zum   Aufbewahren  fldssiger 

Kohlensäure,  Anuuoiiiak  etc.,  hochgespannter  Uase,  wie: 

Waaaerstoir,  SnuemoiT  ete.  itii4 
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,8TARL  OHD  IISIH  «  ».  Palinur  IMK 


Com.-Oes. 

LUCKENWALDE. 

nVtilMHHi".  I^JaeUr  JhiüMi/^. 

DiMpf-  «Ii  WMNr-SlnhIapinralB.  TT  J  T 

▲  raiaturen. 
lldtnMenf)nl>iri<Mitlon 
von  Metalltchrauben ,  Fa^ontheileD, 
bUnken  Mattem  etc.  1150 

Filiale:  Beriin  SW.,  Wllhelmstr.  143. 


liefert  als  IPECIALITAT  in  anerkannter  Gate 
Oinatbricki  nach  deutscher  und  englischer  Methode  für  Siemens-Martin-Oeren  (Regenerativsystem). 
QliwitteiM  für  Puddel-,  Schwei!^-,  Coalcs-Oefen  etc.  Quarzsteine  für  BessemersUhUabncatioo. 

Convertermaterial.    Formsteine  für  Ck)aksöfen  u.  s.  w. 

Chamottesteine  bester  Qualität  für  Eisenholitffen.  1074 


H.  B.  Heioicke,  Chemnitz,  Wieimpi  7. 

SMilil<iicliftMrl>iB|ftiiitl-tl«Mi>«|iiaSclOTite^ 


Auifohnoig  foa 
Knlditiiof  min 


|.||niM»raii|M  durch  »liene  Levt«. 
aua  Badial-FomutafaiMi  loa  klakit 


•ik«rnatelu  von  14«  m  H«he  fflr  die  Kftnigl.  HaLabrflcla« 

Sebmelahtttten  am  SS.  Oetober  1889  f^rtiKK««t«IIt. 


974 
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&  Reutber,  Mannhet 


Armaturen-  und 

Specialitaten : 

Hydranten, 

Gas -Schieber 

Gas-Ventile 
Apparate 

etc. 


Pumpenfabrik. 

Specialit&ten: 

^sJeliiel>ei*. 

Ventilbrunnen. 


Dainpr- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

elc.  967 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

TOD  und  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Iiiipoi*t  von  Erzen  allei" 


Ahnten  der  regalären  Linien  nach 


Finnland:  Finska  Angfartygs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfarty^s  Rederi  Bolag. 

Tdefnunm- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam. 
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Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


voi'ni.  A^.  Willte  Äc  Oo. 


liefert  al»  Special  Itit: 

Blechbiege 
maschiuen. 


—  Beste  Referenzen.  ^— 
Man  vorlange  I'rosperl«". 


Die  Scliönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke 
Peter  Harkort  &  Sohn 


yon 

 Wetter  a,  d.  Ruhr 

liefern: 

G-rol>-  imd  I<^einl>leche 

ays  Schweilaalsaa  und  ba»i»ch«m  Slemeai-Marlln-Elten  fQr  Kessel,  Behälter,  Schiffe,  Krficken  etc.  etc.  zum  Pressen. 
Falzen,  Etnailliren,  Verzinnen  und  für  gewöhnliche  Handelszwecke:  femer  ans  Tisgeigultttahl,  Fiafa»  a.  PaddtliUW 

für  landwirthschaflliche  Geräthe,  Spaten,  Schaufeln,  Sigen,  Messer,  Glocken  etc.  etc.  von  30— '/»•  mm  Stirke. 
Hochglanzbleche  aus  Stahl  fQr  Dampfcylinder-Umhailungen,  Oefen  etc.  —  Satinlrbleohe.  —  Riffelblecb«. 
Panzerbleche,  Stahl  auf  Eisen  geschweifat,  fQr  Geldschrtoke,  KassengewOlbe  etc. 

— — — Stalil  und  Kisen  ^^^^^-^^^ 

in  Stiben,  gewalzt  und  geschmiedet,  aus  Schweifsstahl,  sowie  aus  Flufsstahl  in  allen  Härtegraden ;  Sehweiti' 
eisen  und  basisches  Siemens-Martin- Eisen  fQr  alle  Arten  von  Weikzeugen  und  für  den  Handel.  MlLuostakL 

AVe  r  Iczeug-Tieg-elstahil 
in  Torzflglicher  Beschaffenheit,  in  Stiban,  fewalxt  und  feschmiedet,  und  in  Blecbform. 


FroducHon:  20  MÜHonen  Kilofframm. 
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MARTIN  &  PAGENSTEGHER 


Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

MOLHEIM  am  RHEIN 

F'atorilc  feuerfester  lr*rocliicte 

empfehlen  in  bester  Qualität : 
Dinassteine  fUr  Siemens -Martin -Oefen.      '  Feuerfesten  Thon,  ChamottemSrtel, 
Stopfen,  Ausgüsse,  Canalsteine.  Convertermasse. 
Quarzsteine  fUr  Puddel-,  Schweifs-,  Cupol-    Gasretorten  und  Aufbau  completer  Retorten- 
Öfen  etc.  i      Öfen  durch  eigene  Maurer. 
Hochofensteine  und  Steine  für  Winderhitzer.  UH 


Googl 
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JOEL 


:-Cv:ii«r.' 


Deutsct-testtrreicliMe 

Mannesmannröhren-Werke 

€reneral*Directioii  Dflsseldorf 

Werke  lu  iLemi&clieii  Bous  an  der  Saar,  im^iu  L  B. 

1  i  ef e r n ; 

Nahtlose  MannCKinannröhren,  directes  Walzproiluct  aus  dem  maasiven  Staiii- 
block,  f&r  alle  Zwecke,  in  den  Durchmessern  bis  2&0  mm,  und  zwar: 

Hoellllniekrölireil  in  d«n  Wandstärken  ▼on  4  bis  12  mm  fikr  Dampf-,  Wasser-, 
Petroleum«,  PrefiiliiA-  und  OasUitungen  aller  Art,  mit  Vwbindnngen  naob 
unserem  System,  bewihrfc  bie  300  Atm.  Probedmok,  wofftr  viele  Zeug- 
nisse vorlifjxen 

Kesselrßhren  für  Siederohrkessel,  Ijocomotiven,  Locomohilcn,  SchifFskessel  etc.  etc. 

Stromsufühmugsraaste,  TelegrapbenstangeU;  Telephonsiaugeo,  Liebtmaste 
mit  nach  oben  Verringertem  Durehmeeeer,  ans  einem  StOck  gewalzt,  auf 
beaonderen  Wunach  auch  susammeogesetat. 

TelMipairftlireil  von  5  bis  40  mm  Durchmesser  und  0,5  bis  2,5  nun  Wand- 
stärke, aus  zäheateni  schwedischem  Holzkohlenstahl  hergestellt. 

Stahlflnschen  fOr  flftssige  Kohlensäure,  Sauerstoff,  Wa.sserstoflF.  Ammoniac  tind 
atiilerc  hoi-li^espamite  (Jase,  von  H<»sonderR  leichtem  Gewichte;  jeder  Flasche 
wird  das  auithche  Prüliiugäatlt)8t  auf  250  Atm.  beigegeben. 

CtesrUireB  von  2"  bie  i"  engl.  Idcbtweite. 

■nffearNlMll  fOr  ^ueanedilfiaee  von  40,  60  und  60  mm  Durchmesaer,  bie 

8  Meter  lang,  für  Wasserleitungen  bis  200  mm  Durchmesser,  rostsicher. 
Kellerkflhliinjrsröhren  für  Brauereien  mit  einfachem  Bördel  und  losen  Flanschen. 
Bohrröhren,  llohlgest&nge,  Bnuinenrdhren,  Pumpenrdhren,  AnkerröliMii 

etc.  etc.       

Auf  Wunsch  stehen  wir  jederzeit  uiit  besonderen  Freislisten  kostenfrei 

zur  VerfOgung.  1310 


Scheidhauer  &  Giefsing 


feuerfester  l*i?0€iiicte 
in  DUISBURG  am  Rhein 

lietern  in  vorzflglioher,  jw9«k<  nUf^ir^ «hender  Qualität: 
Feuerfeste  Steine  joder  Form  und  Gröfee  zu  allen  induslriellea  Feuerungsanlagen. 
*  A.lm  BpaolmlltAten« 


Slllca-Steiae  für  Slenions-Martlnöfem. 
Htopfen,  AuyUsae  aad  CaoalsteiBS. 


KoblenstofRttetBSi 
Iio«hofesst«ine. 


1070 


Digitized  by  Google 


XXX 


Nr.  4. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


15.  Februar  1895. 


iMiiiiiiiiiiiiiiinuiMMiMiinMiniMiiiii  IIIIIIIIIIII  III  iiiiiiiniiniiiniiM(iHiHMiMiii  II  iiiiiiiiiiiiiHiiiiiiii  IIIIIIIII  IIIIII  iiiiiiiiiiiiiiiiiMiinin 


Gesellschaft  für  Stahl-Industrie 


zu 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-Stahl. 

RohblOcke.  FagonschmiedestOcke  für  Locomotiv-,  Schiffs-, 
Maschinen -Bau  und  Bergwerke,  roh  und  fertig  bearbeitet 

Eisenbalin-,  Pferdebahn-  and 
Grubenschienen. 
Schwellen  und  Laschen. 


HiUtlttfhitfft  mit  StoUaaUratOtzuBg. 


RiUanachioo«  mit  gcbogaoMD  FurM. 


Knüppel  für  Drahtf'abricotlon, 


Stabstahl  aller  Art  für  Kutsch-  und  Waggonfedern,  Feilen,  Messer,  Gabeln, 
Scheeren,  Sägen,  Bohrer,  Schlittschuhe,  Jalouftiefedern  otc.  etc.  12&8 


inillllllllllllllll  IIIIIIIII  MIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIMIIllllMlllllilllllllllMIUIIUI^ 


Franz  Clouth 


Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 

Cöln -Nippes.  Errichtet 
~   1862. 

Fa.rik  -  Mmrk».  Specialitäten : 

Fabricale  zu  teehn.  Zwecken  aller  Art  aus  Weich-  und  Hartgummi; 

Gummi-Fabricate  zu  chirurgischen  Zweelien  aller  Art; 

Rothe  aromat.  Bänder,  Billardbande,  Matten  und  Läufer,  Copirblätter, 
Radirgummi  u.  s.  w. ; 

d.  Wasserdichte  Stoffe  zu  Regenröcken,  Botteinlagen,  Dynamitbeutel,  fertige 
Regenröcke  und  Mäntel; 

e.  Wasserdichte  Wacrgon-  und  Wagendechen,  sowie  Stoffe  dazu  kautschukirt, 
chemisch  prÄparirt  und  gummirt,  Zelte,  Pferdedecken,  Säcke  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien; 

f.  Guttapercha -Fabricate  zu  tet^huischen  Zwecken  aller  Art; 

g.  Vollständige  Taucher- Ausrüstungen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 

h.  Bleikabel,  sowie  Kabel  jeder  bolicbiuen  Construttion  für  Telegraphie, 
Telephonie,  für  elektrische  Beleuchtung,  Kraftübertragung  u.  s.  w., 
Isolirte  Leitungsdrähte  aller  Art.  1822 

NB.   Preislisten  der  einzelnen  Spccialitäton    werden   auf  Wunsch  zugesandt. 
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Gewerkschaft  Grillo,  Funke  &  Go. 

Puddlings-  und  Walzwerke,  Stahlwerk,  WeiAiblecbfitbrik 

SCHALKE  LW. 


-43  fAbrieiren:  &- 


Loeomotiv-,  Kessel-,  Schiffs-,  Reservoir-  uod  BrOckeDbleche 

in  allen  Qualitäten. 
F6inbl6Ch6  bia  m  den  gröfaten  Dimensionen  in  Nr.  1  —  26. 
Welfsbleehe  jeden  Formats. 

Knopfblecbe. 

DeCapirtC  Bleche  jeder  Art  zu  stanzzwecken  m  vorzfigUofa«ter  Qualität. 
PMiur: 

 lürMMs  Bleoto  Jeder  Art  iii  flrtlhe^  

durrh  Haschinen  und  Handarbeit  hergestellt,  namenUid): 
(Jebördelte  HöfU'n  \ut(\  Stirnsclieiben,  G:^l{r«mpt«  Loeomotlv-  und  Locomobil- 
Feuerkaston- Bleche,  ^'(NchweiCste  und  genietete  Stutzen,  Flammrohr-Bande, 
Dotiie,  Oalloway- Rohre,  Winkelringe  etc.  etc.  io7ü 


i; 


Maschinenbau-Actien-Geselischaft 


IIMiMrb-ElvieMNiM 

jetltT  Art,  als; 
Walzenfitrnfsen   für  Panzer- 
platten, Blech-,  Scbtenen», 
Stab«  und  Fa^onelneii. 

*  Universaistralsen 
Ui  n  Iii  irtbln  KmMMML 

Strafera  Ar  BuMMtt  maA  DmU. 


vormals  BECHEN  A  KEETMAN 

liefert  als  Speeialitäteo: 

Dampfmaechinen 


naA  im  tmutu»  ErfitknuiifeH. 

SHaitliGlHi  HiOftnnolriiiii 

fDr  EiB«ti-  und  Stahlwerke,  itlx: 


fttr 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

PateDt-Vmlil>,  RUar»  und  Mayer- 
Steuecimg. 

CMliBatioii  ueb  System  BAEDBR. 

Central- 
condensationen. 


Hebezeuge 

alUr  Art 
mit  Hand-,  Maschinen-  and 

filrktrhchcm  Betrieb« 

UUFKRAHNE, 
Boddcrahne,  Orehkraluie. 
Aafzflge  aller  Art 
SchachtkalMl ,  Entladuag»vorrIch> 

tanian  fQr  GasanstalteD, 
hydraiülsclM  HalaaainrieMmflaR, 


et«-. 


seh..«.      «.de.  ;  CMPWM«« 

drauUschem  Betrieb,  Schmiede-  ;  Patent  Barkhardt  *  Wei«*. 

ISaJSJäSSilSSS,::^  l  eertrinrtohnnaschinen 

AccumulatorenbPlrieb,  Waizea-  — "  Mlll  ll|ID«ll  PatlBU  — — 
drehblnke  etc.  nebst  Zubehör. 

Schailadeitficiie  aus  Eisen  und  Stahl  ftkr  Masrhitien  und  SrhifTbau  in  den  schwierigsten  Formen. 

GufsstUcke  alU  r       l»is  20  Tonnen  Gewicht.  Zahnräder  mit  Formmaschinen  und  narli  Moflcll.  ici.i 


Sehilff  and  KralwaalnHw,  Aahar- 
kttiM,    ad)usilrie  KAUM  nebst 
Rollen,  Transportkettoa,  Sehlin|- 
ketten,  Marlneketlen  etc. 

bis  1000  Kilogiminm. 
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Die  Stahlwerke 


~  EICKEN  &  Co. 


NMaiile 
NmM  1894 

fflr 

Klaviersaiten. 


e<y«c<»,*<y«><2,,c<i^c<»,c<i"c<i,oG^ 


HAGEN  (Westfalen) 


liefern  und  empfehJen  als 

Tiegelgufis-Werkzengstahl  in  ronog- 

lichster,  den  b««t«n  bekannten  Marken  gleich- 

sieliender  Qualität  und  SchmieduDg. 

Rafflnirton  ScliweiCs-  and  St&Ustohl 

In  vienehlmienen  QualitAlcn  mid  «ncn  ver- 

langten  Dimensionen. 

Stahlbleeh  fOr  Fedem.  Mewer.  Sigen, 
fldiniMn  und  mdera  iaadirirlliidiafUkhe 
Ger&the  aus  TiegvlgiUMabl.  HaCIlaintehl  «ad 

Puddelstahl. 

4.  T«toBt-¥ianrbl««he(itahlptBttirlesBiMn) 

mit  einer  fDr  )e<les  Werkieug  uMngrelfbaren 
Staliiseit«  Sur  Bekleidung  von  feuer-  und  diebes- 
•ieheren  Sehrinken  and  GewOlboL 


2. 


FftbricatioriK  -  Ppp<'ialitatpn : 

5.   Milaiiostafll,  gewalkt  und  gpschtniedet. 

in  alli'n  QualilAten  (Ar  Kutacli- 
ubd  Bmibabnwaget). 

7.  SpitBlftdeni  Ar  Eis«nhnhn*Fabn«ige. 

8.  Tiegelgii(i»tabl- Uralt  Ms  an  tfen 

feinsten  QDalJtät^Ti.  gewalxl  uod  gezogtn, 
fOr  Gewehrfedern  und  Wüschinen-Spiralen,  für 
Hand-  und  Haschinen  .N^lmadcln  —  auch  iOr 
tIrfelUMMhfaieiinadeln — farTelepbonleiiungen , 
lowie  tOr  POrder-  and  DampqiOiigsdle  von 
100  bis  200  Kilo  Brnchfealigkeit  pro  Quadral- 
miUimeter.  Lelztero  beiden  Sorten  je  nach 
Erforderoilli  felMk,  «Mbilil  oder  vwawip 


Als  herrorragende  SpeelalitSt  des  Betrieben  der  Zieharet  darf  anch  der  Patent- 
Xtegel  -  OulTutwlildralat  fUr  KlavierMalten  beaelehB«!  wardea» 
dar  in  Tardglidiitar  Waara  niater  CS-arantle  gäUaflurt  wM.  131S9 


Heddernheimer  Kupferwerk,  vormals  F.  A.  Hesse  Sohne 

Heddernheim  bei  Frankfurt  a,  M.,  —  Kupfefwaiz-  Uüd  Hammerwerk. 

Fabrication  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalea,  Rund*  und 
Vierkantkupfer;  KupferbAndem,  Kupferdraht,  nind  und  fa^ooniii. 
Kiqpfierdr«htseilen  Ar  BUtsableiter,  KupferrOliren  und  Ni«ten. 

»  >  »■  Speolalils&ten:  »*  «  » 

CStiemisch  reiner  Kupferdraht  ffir  elektrotechnische  Zwecke  mit  gaiantlrter  bdehilar 

LeiUmgsf&biglieit  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncednht  rar  Teleptioii-  und  Telegraphenleitangen. 
BAnder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chendsch  fdoem  Kupfer. 
KupferrObren  ohne  LOUmath.  IMO 


Aplerbecker  Hütte 

rüf lawB»  Wejla^xidl  &  Co» 

AFUaBEU,  ZweiiBiederlattiuii  SiEBEI, 

liefert: 

X^uddel»  und  0-iersoi*ei-f^ol&oiisioii9 

erster««  TontlgUeb  geergnet  cur  Fabrication  von  Draht  und  weichem,  sehnigem  Eisen,  letzteres 

zu m  M a ? I  1 1  i 1 1 1 ■  n  i nf^ 

ÜVt  auttchnertllch«  Verichmelzefl  von  Frzcn  aus  eigercn  Grubon  garantirt  pinn  glelchniariici»  (JuaMtSt 
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OBERBILKER  BLECHWALZWERK 

Bamuier-  o.  Walzwerke  (Dr  Sehweirs-  d.  FiibdiseD -Platten  u.  Blecbe 
DOSSELDORF-OBERBILK. 


•44Si  QegTttndet  1857. 


Jahres-Produotlon  18000000  kg.  —  Arbalter-Zahl  oa.  4BO  Mann. 

luUi-lnb  FabricirPTK 

Eisen-  und  Stshiplatten,  FUcheinen,  flache  und  gekflmpelfte  Boden. 

SPECIALITAT: 

<|ualltltB-Ke8selplatten  ans  geeehweilMen  Eisen,  rechtwinklig  his 
an  2400  mm  Breite^  nind  Ina  in  2500  mm  ThirohmiwwiMr  vnd  bis 
TO  86  mm  Stirke.   

fflr  prima  Feuerplalten  ond  beionden  tchwierig«;  FeuerarbeiteD;  garantirte  Festigkeit 
von  36  :  84  kg  pro  01001.  AiudeliDung  18  :  12  S,  warme  Biegung  IbO  :  lüO*. 
II*  für  Dome,  Stutien  etc.,  welch«  gebOrtfllt  oder  geschweifst  werden ;  garantirte  Fettigkeit 

von  85  :  33  kg  pro  □mm,  Autdehnang  12  :  8  S,  wanne  Bie^rung  180  : 

fdr  gewöbnlicbe  KeaMlkArperpUUeD;  garantirte  Festigkeit  33  :  30  kg  pro  Qm,  Aus- 
dehnuBg  7  t  5  W.  wame  Bieganir  160  t  100*.  1068  ^ 


IIL 


Actien-Gesellschaft  Prinz  Leopold 

Piuldel-  und  Walzwerk 
Station  £2mpel  am  ^iederrliein 

liefert  des 

Empeler  Qaalitäts-Stabeisen 


(Schwei  fseisan) 


m  Flach-,  Bund-  und 
Yierkanfeisen 


für  jeglichen  Schmiede- 
bedarf. 


aehnti- 


PLH 


Harke. 


Haupt-SpooialltÄtens 


l!^  Qualität  Feinkorn  and  Sehne,  rar  Loce- 
metiv-,  Waggon-,  Dampfkessel-,  Maschinenfabriken ; 
lu  Bohrgettlnien,  Verankerungen,  Wellen  etc. 

Ketteneisen  tu  SehWs*.  Anker-,  KrahMB-,  FMer- 

ketten;  naeh  den  Bedingungen  der  RitaeriSwIiekeii 

marin«,  iIps  (lermanischen  umt  Rinfli-cliPn  Lloyd. 

Niet»  und  Stehholieneisen  nach  gleichen 
Bediogunfen* 

Dai  Bnpeler  EiieD  xeichnet  sidi  Aurch 


herrorrHjrciiflf  Zithlprkelt  nus, 


Sechskanteisen  in  I*^  Feinkorn  oderSehne^  n 

Sctirauben  und  Muttern. 

AehseMlsSB  n  Paleat»  nod  andere»  Wagw- 
aehsen. 

SpeeialeiMn  tum  Blankziehen  tod  anter* 

ordentiieher  Weichheit  und  ReinheiL 

Blankgemgencs  Stebelsen. 

aargergewShnlieli  leleMe  Scbwefbtarkptt  und 
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Heinr.  Stähler,  F«i 


—  Specialität:  - 


im  Kessel 

Weldenao  a.  d.  Sieg 
und  Niederjeatz 

bei  Diedenhofen. 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten  904 

Iii  r  H  0 c  h  ( )  lo  n  a  n  1  aüTon . 


dls&lJE 


Saiidstralilgebiase 

I).  R.-P.  Nr.  75  818 
1  Decapiren  sämmtiicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent- 
zundern von  Blechen  in  unbe- 
grenzten Gröfsen 

baut  und  empfiehlt  als 
Specialitilt 

Alfred  Gutmann 

Mascblneofabrik  nss 
Ottensen  b.  Hanburf. 


Für 


Slemens-niartiii-Oefen 

empfehlen  ihre  bekannten 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

und  Chromerz  9*2 

^"^^elleiil>eeU  &  C  o.  in  r>iij^«el<loi-i: 
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$  i,  Prerspnmpen,  |  4i 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
Condenstöpfe  „Pat.  Klein". 


Condensationsanlagen.  WasserrUcItkUhlanlagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer. 
IWCaÄcliiiieii-  und  ^rain,tiii*-I:<^al>rik 

vorm.  Xüleiii,  Scliaii^liii  &  Beelcei- 

li-RATVT^  KTSTHAT^  (Kheinplnlz).  io78b 


  Maschinenfabrik   


Schleifmühle.  Post  Saarbrücken. 


Walzenzugmascbinen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

Seit  1882  4S  Maachinen  hin  xn  HOOO  Pferdekr.  Leist ittiff 

auHgeführt. 

Anfertigang  von  Hochofen-  nnd  Bessemer-Gebläsemaschinen 


"  liiyniyjMiiMiiH 


und  Dampf- Gichtaof^flgen. 

nmiyiMMiMii 
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Wllhelmshfltte, 

ActienT Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Bisengiefserei 
Enlaa-Wllhelmshfltte  und  Waldenburg  L  SoU. 


Unter- loberirfiNiie 

Wasserlialtings 
raaschiiien 

(«asgefOhrl  bexw. 
in  AusfBhruDg 

78  Tertchiedene 

Anlagen  mit  lus. 
16  204  P1tr4f 

krIftM;  in  Arbeit 

beiw.  Aufittellung 

begriffen  sind  4 

nnterird.  Wasser- 
haltungen mil 

1960  Plerdehrlft.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Oröfse  n.  verschied. 
Construction. 

Separationen,  Kohlen-  B. 
Erzanfbcrcitant^en. 

Aüfbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 

Dammlhflren.      ■  ■ 
Maschinelle  Strecken- 

Forderungen. 
Sellschlofs,  Pat  8tolx. 

Staab'>(ii«AQfsiüTorrlchtuD^en. 


empfiehlt: 

Pumpwerke. 

Daplez- 
Dampf^nmpeii. 

Dampfmaschine« 

FQrileiiasctiiDei 

Dampfhaspel. 

Duipfirki«b«kikKi. 

CokMvsstol»- 
mMcklnm. 

Loeomobilen. 

Coiiip<iiBd-LK*n»VilH 

Luftcondensatoren 

und 

selbstventilirende  Gra<li^ 
werke  obne  KnflYtrbrueli, 

System  Popper. 

Fabrlkeinrlohtnogen 

aller  Art.  ini 

ii.Handventllatoren,  Schmiede-  Bau-  u  Handelsgufs.  

fwer- u.  Fibrikventilatoren,  ,   lAefn^t^  «m»  noh^f,         lV«liieiigatt«r  etc. 

Patent  Pelier.  o^/rr  twr*ommfi»4««       '  7i«o.«»l«Janla<T»ii 

All«  MaiehlMn  und  Apparat«      _  ^ 

ror  6nibtnbetri«b.  Enailllrt«  6ar>waaren.  1  Rini^ofenanaatarea. 


Römer's  Schachtsignal. ; UinriclilaBg  von  G-milStalteD 


Vorrichtungen. 
Eitsnconstructionen, 

Oacher,  BrOokan, 

Hochbauten. 
Seilscheiben.  ^— 
Transmissionen  narii  8«llm. 
Gruhenveutllatoren 


■owl«  VOM 

Theer.  und  Ammoniak« 
Destniationen 

im  Anschlurs  an  CoksOien. 

CokAofenarmataren. 
WaHserleitnngsartiltel. 
Muffen-  u.  Flansohenrohre. 


JORISSEN  &  Cü,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specielitttt,  nach  eigenem  bewMhrtem  System  und  Patenten: 

mat^eliiiielle  Sti-edceiiförcleriiiigeii 

mittelst  I>T*a,titHoil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Best«  Referenzen  Ober  die  schwierigsten  Anlagen. 


Voranschlage  kostenfrei. 
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F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhalt  grofses  Lager  in:  Fa^oneisen  und  Metallblechen  aller  Art.  Stabeiaen, 
B&ndeisen,  Zierlelsteneisen,  Gufswaaren,  Steyerlschem  Gursstahl 
von  Oebr.  fiöhler  &  Co.,  Wien. 

^— —  Npeoialität:  — — —  ' 

Fatentlrte  Maachinen  zum  geränschlosen  Absehneiden  von  DoppelX^nd  I  I Eigen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 

Brosch&ren  und  Zeagnitse  stehen  zu  Diensten.  1120 

  — 


,  .oogle 


1.  Mftrz  189S. 
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Aerzener  Maschinenfabrik 
Adolph  Meyer 

AERZEN,  Provinz  Hannover 

baut  als  Specialiläl ; 

i^^B  Patent- 

Luftdruckhämmer. 

Der  Bftr  ist  als  liuflcylinder  ausgehiUlft,  unten 
gesell lo8!s(>n,  bleibt  deshalb  stetji  iufldicht. 

GrAfster  Sohlageffect. 

Kfine  Kolben  od.  Üicliturii^sringe  nCUlii^.  WirzQi^l. 
Fäbrung  des  ilaiiun<  rbitrs.    Grofser  Hub. 
Einfache  Steuerung.    Geringster  Kraflverbrauch. 
Solide  und  kr&nige  Construction. 

Frictions-Fallhiünmer. 
Roots'  Gebläse. 

Ventilatoren  —  Exlianstoren. 

Feldsohmleden. 

Schmiedeeis.  Riemscheiben 

Hill  liohlfii  Speiclit'ii. 
~  1^  II  III  p        II.  — 

Siederohr- Abklopfer. 

Hunderte  feinster  Zen^tnisse. 
Kataloge  kostenfrei.  I28.S 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

Yon  und  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von  Erzen,  aller  .A-rt. 


Agenten  der  re^oliren  Linien  nacli 


Finnland:  Flnska  AngfartygH  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfartys:«  Rederi  Uolag. 

Telegramm -Adresse:  Bruckwilder,  Rotterdam. 
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Mark..     A^G  Marke. 


in 


Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 


f  a.  Oraphit  in  Sttkclieii  iincl  Melilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

Deutschland,  Rnfsland,  England,  Amerika. 

Ellectiilnmif  prompt. 
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Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

Köln  ».  !RU.,  Allerheil igenstiafse  9. 
SpecialitAt  seit  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 


Digitiz6d^|jj^^|g 
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Spiralgescbwelfste  Rohre 

mW  pnteutirter  PUmsch^i-Verbinduniß 

offarirt  das 

Rather  Metallwerk  vorm.  Ehrhardt  &  Heye 


K,ATH  bei  I>iisselciorf. 


Dl«  Robre  wardta  Ton  6",  8".  10"  DnrehmeBser 
Q.  ■.  w.  bis  24"  DnrchineB««r 
n  kafBtnt  billigen  PreU»n  gcUefert 

nnd  Bind  Tenrandbar  für 
Dampf-,  Luft-  und  Gaaleltnngen ;  Helzleitunscn 
mit  warmer  Luft,  Dampf,  warmem  nnd  kaltem 
Wasser,  Rohrleitungen  fflr  Theer,  Petroleum, 
Mehl,  Getreide,  Gyps,  HoUstofl  ;  Iflr  Conden- 
Ballons -Einrichtungen,  Kamine,  Ventllatlons- 
robre  (Wetterlntten).  Rohrleitungen  fflr  Zucker- 
fabriken, sogenannte  Brldelrobre 
etc.  etc. 

DaH  spiralgeftchweirste  Kohr  ist  das 
billigste  und  l)este  Rohr,  km» 
Prospecte  und  Preise  aof  Verlangen. 


Wü-Joh.  Schumacher,  Maschinenfabrik  o.  Metallgiefserei,  Köln. 


Oeconoineter.  ^»<"'"  "'"'"'V T""'^ 

liaswaage.  Nfilzlichstcs  Ausruslungs- 
stück  für  Dampfkessel-  und  andere  Feuerungen  7.ur  forllaufenden 
Koblcnsäurebeslimmuiig  der  Rauchgase,  wonach  Bedienung  und 
Luflzulritl  zur  giinsligsten  Kohlenausnutzung  zu  regeln  sind. 
Praktisch  bewährt. 

Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 

Besl  bewährt. 
Sicher  wirkend. 
Ohne  [teparatur. 
3  Monate  zur  Probe. 


Schmierapparate 

aller  Systeme 
fitr  Fett  und  Oel. 

Prima  consistentes 
Maschinenöl. 


i 


X-*ii  III  peil. 

.  Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 
%      Kolbenlose  Dampfpumpen, 
k    Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
I     Transportabele  Baupumpen, 
f       Fahrbare  No^l- Pumpen 
für  Wasser,  Jauche,  Schlamm  elc. 


Patent  -  Wagenschieber 
und  Hemmschuhe 

zur  Fortbewegung  und  Aufhallung  von  Waggons  beim 
Rangiren,  unentbehrlich  für  jedes  Anschlufsgeleise. 
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Walthcr  &  Co.  in  Kalk  bei  KOIn  a.  ü. 

I>aiiipnies«^elfUl>i*ik: 

bauon  als  Special! tftl: 

Sicherheits-Wasser- 


Röhren  -  Dampfkessel 

aller  bewahrten  Systeme. 

Patente  in  Deutschland  und  im  Auslande. 
Vorxiiiff©:  Sicherheit,  öconomischer  Betrieb,  raschei 
Anheizen,  hoher  Dampfdruck,  trockener  Dampf,  leicht« 
und  einfache  Aufstellung,  bequeme  Reiniguni;.  billi<fe 
Einmanerunp,  grofser  Dampf-  und  Wawerraum,  räumlich 
vollslätidiK  getrennte  Dampf-  und  Wasserwege. 
Priiuiilrt  auf  den  Anggtcllnniren  In  Köln  1876, 
Köln  1876,  Köln  1888,  Berlin  1879,  Melbourne  18.80  81, 
Frankfurt  n.  M.  1881,  Malland  1887,  München  18t», 
Melbourne  1888. 

Anlagen  von  über  3<M>0  qm  Heiz- 
fläche ausgeführt. 

Betftehende  KeftHeltntloffen  können  leicht  nach  unserem  verbesserten 

System  Moc  Kicol  umgebtiut  werden,  lOH 


,JV  ^^^^ 

V«*'  Com.-Oes. 


LUCKENWALDE. 

Pulsometer  „Neuliaas".  Iq)eotor  „Neahans". 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate.       ^  ^ 


Armaturen. 
MHMi<i<>nfHl>rl<*atIoii 

von  Melallschrauben,  Faqonlheil 
blanken  Mnttorn  etc. 

Filiale:  Berlin  SW.,  Wiihelmitr. 


^  Dolomit  ^ 


von  Iiftclisten»  ]\Iagiie«itt-<jrelia.Ite 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 
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r 


ry 


A 


R;0  ttei^dann, 

Amsterdam,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Rnhrort, 
London  Office:  81  Palmerston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uebernahme  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


1218 
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» 


n 


J.  E.  Naeher,  Pnmpenfabrik 

Chemnit2,  Sachsen.  Beckerstr. 


1 


B  «3 

»  OES 

-S  B 

S  SS 

.2  a 

•  ■ 


03 
CO 


RiemeijpumpETT,  >  CUim  p 0^ >  i  n  t > e  n  H and pu mpen . 

■         Saughöhe' bis-8^Meter,  Di  o.,-.  60  Meter 

rZeügnisSf  über  7  bis  Iff jäHrigen  BfitrieD  olifle,Re 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 


Transmissionen 


Diish 

amerik.  Sy.stein. 


Jagerpumpeii, 


I05n 


Reibungskupplungen. 

Kraftmaschinenkupplungen. 


-  JagergeblSse. 
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Jedes  von  uns  gelieferte 
Hebezeug 

Mst  ilieiliit  sellisl, 

welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt 

Preise  sehr  niärsig! 

In  Volge  eigener  Pateate 
fertig«»  wir  tXMmt 

Schrauben-FlaschenzOge, 
Laufwinden  u.  dergl. 

in  unfibertrofTen  einfacher  un<l  gediegener  Kuriätruktkni 

mit  Maxim-Brem8*Kupplung       D.  H.  l\ 
Guilastahl -Zahnrad- Sc  lincll- FlaHrhenzfig?e  „Victoria"  -  D.  R.-P. 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N  4. 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 


1864.  Kdnigswinter  am  Rhein  onMt  i864. 

•mpflcUt  h  Mkumtar  aiiieeBeioluMter  QMlilll 

Orapliit  -  Tiegel 

für  jcf lidien  induslridleo  Zweck  in  jeder  Form  ond  GrAlM 
VOD  1  Ko.  bis  n  »OOO  Ko.  lolialt! 

Feuerfeste  Materialien  ^  ^  »Hüi  5 J^jj'^l*'*'^*'*"*' 


~8t«lRe)  genau 

nmeh  engliachem  System  verfertigt,  sowie  Trichter, 

Stopfen,  AuskOhh«,  Kanal*  nnii  Pfanneiusf eine  <■[<■.  1110 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRQCH  A  C!S  In  REMSCHEID 

ferlip'eii  als  Specialität: 
171eireliruiMu»iAl>^l*f^uvoii|cuiM  aller  Art,  roh  und  bearbeitet,  in  eDlapreehender  Hirte  und 

Zähigkeit,   sauber  und  dicht  gegossen,   besonders  für:   Wrti*  wi  HnMNnPIftof  MMt*  Wrf 

MaMhiaMhMautallM,  Berf-  mmI  HlilMnrtrk«,  EitMlthM«  tle. 
WerkieifnftoUhl  vorztlgHchster  QualiUt,  den  bMlw  miMlnJitehen  Marken  ebenbOrtii. 
Sehmledettfleke,  Staklbleche  bU  OJS  nm  Dick«. 

WalisUU«  prAciieater  WaJzung,  in  TiegelguÜMtabl.  FhiCnlahl  und  RafBoirstahl. 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

ni  Eduard  Susewind  &  C!*:,  Sayn  dakrumn 

«mpflehit  in  vorzüglichen  QualitAteo  feaerfeHte  Steine  jeder  Form  und  Gröfae  su  nlJcn 

indutriellen  Pcucningnailageti,  sowie  Itattrf'esten  CenenL 
BpMialltiteii:  Kl^omrzHieine,  deutsche  und  engrltocbe  Oinnti"  ml  fhinittto  fltelM; 

StQpi^,  X'riol&ter»  EUVliren  «nd  Oanatotatne.  mi 
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Siegen-Solinger  Gufsstahi-Actien-Verein  in  Solingen. 


Gorsstahirabrik,  Hammer-  uJalzwerke.  Hechaii.WerhUtte. 


f 

Iii 


m  3 

1^?  5 


Ii.: 


•  3  A 
rff 


*  Sj#cf;inlit«t :    VVoi'lczeiitr- C«  uiHHtahl 

zu  MOhlenpIcken,  Dreh-  und  Hobelmeideln,  Metallbohrern,  Gewindebohrern  und  Backen,  Fraieern,  Scheerenmestcrn, 

HandmeiUeln,  Schrötern,  Döppern  und  Stanzen.  Id06 


GUSTAV  KÜNTZE,  Göppingen,  Württemberg. 


.'  Soluuiedeeisei-iie 


für 

Dampf-Heizungen, 
Wasser-Leltunien 

etc. 
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Weise  &  loiiski  *  Halle  a.  S. 

Speeiairabrik  fOr  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Dumpf-  und  Riemenbetriel»- Pumpen, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dampf-Pumpen. 
~'™SgH7h'e  Kessel-Speise-PompeD. 
Bergwerks-Pumpen. 


Google 


1.  Min  li96. 


Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer  -  Drahtfabrik ,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Eingetragene 


Fabrikmarke. 


i"<l>ecia.litäteii: 
ll>mhtt!ieile  I?H.tent  vei'HcliloHNener  Oonsti'uction. 
Iva.bel  mit  I:*a.|>iei*-  und  1L<tiilbis<>l£ttion. 
JPat«nt-„'T'riiiiiipli''-Sta.liil<li*alitlcetteii.  ii89 


HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM  und  BERLIN 

Specialfabrik  für  den  Bau  von 

LocoiMoIiilen 

allerersten  Ranges 
sufTrairfflCs*^')  u.  fahrbar  von  2  -15)0  PfwrdekrBfton 
fltr  InduHtrIe  und  LandTrirthHchaft. 

GrOrstir  Absatz  In  Deutschland  in  den  letiten  Jatireo. 

Weitgehendste  Garantie  für  geringsten 
Brennmaterialverbrauch.  vorzUgl.  Leistungen 


und  beste  Materialien. 


»OS 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 

Magnesitziegel, 
ChroRierz,  Wolfraierz,  Bauxit 

A.  PROCH^ASKA  &  Ci. 

WIKTV,  Y/,  1205 

Siebenbrunnengasae  Nr.  lt. 
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Acliefl-GesellsctiaU  liir  ßergbau  und  UiiUeotietrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


9t 
« 

I  ^ 
X) 

et 
«* 

» 

•o 

'S! 


A.  Bergban-EncMigiiitM: 
E  lI«eb(»r«D-lneigiBi8e 

C.  Frzengnisse  derStakl- 
und  Eisenwerke: 


>« 
«I 

I 

a 

9 


iE 


« 


3 

5 


OB 

s 

B 

o 


B 


st 


D'te 

PhosDix-BüliMcUnieD 

Bind  verlegt  in: 
Berlin,  Potsdam,  S^ndau, 
Stendal,  Friedriclishagen. 

Dresden,  Leipzig, 
Chemniti,  DObeln,  Riesa, 
PtiMn,  DMsaa,  Bromberg. 
Poten.  Thom,  KVnigsberg, 
Breslau,  Zrrhsl.  Görlitz, 

Maddebiiri],  Lübeck. 
HanibuMi,  Altona,  Kiel, 

Bremen,  Mannover. 
Gera,  Frankfurt,  Kartsrulie, 
lahr,  Freiliurg,  ManniMiiii, 
Ludwigtliafe«,  HtldaHlerf, 
Maihausen,|lipf)»lltirall«r, 
Metz,  SaarMekM,  Triar, 

Coblenz,  Bonn,  KQtn, 

Aachen,  Remscheid, 

Crfilcld.  Dijssiildorf. 

Barmen,  Elberfeld, 
Ruhrort  •Meiderich, 
Maburg,  D«rtimiii4, 
HagM  «le. 

Ferner  in  vielen  SlÄdl ei» : 

Eaglanda,  in  Schwaden, 
RafalWMl,  Oaatarraich, 

Unfam,  Belgien, 
Dlaamark,  Holland, 

Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serbien.  TUrltei.  Canada, 
in  Nord-  u,  SUd-Amerika. 
Afrika,  iu  Indien  uml 


ElMntlriii  »1»  NasMHi  und  LoUiring«. 

der  Hattok  zu  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupferdreh :< 
Puddel*,  GWtarol-,  Hematite-,  Bessemer-  und  ThomaMiMO. 

der  Hütten  zu  Laar  ur  l  F^r  li  weiler-A  ue: 

Rohblticke  und  Brammen.  Vorgeblockte  BIttcke  und  Brammen. 
KhDppel  und  Ptatinen,  alles  in  SiemenfMarliii-  und  Thomaa- 

Fl  II  Ts  eisen  und  Stahl  in-  aUen  UlrtegradeD. 
Stabeisen  i-i  illt-ti  Oiüiensionen  aus  Eisen,  Fiufseisen  und  Stabl. 
Walzdraht,  Universaieisen,  Bleche,  Radreifen,  Achsen, 
Radetenw,  Radtflize,  Fermelten  aller  Art 


lkö*TTTli-H 


Schmiedestücke,  Kugeln  für  Kuj^clnuihlen  in  allen  Dicken. 
Grubenschiene«  in  ;J0  verschiedenen  Profilen  von  4 — U  kg  pr.  in. 
Gnibensehweileii  dam  fo  15fersehied.Proinen  f.  8,5— 14kf  pr-m. 
Montirtp  Gleise  n:'*  \\'r'r'hen  und  Krcnziingpn  etc. 
Schienen  uud  Schv^ellen  Kir  Nebeo-  u.  VoUbahu  in  allen  Profilea. 
LatChen  und  Unterlagsplatten  in  jeder  Form. 

Besonder«  Speelu  I  itlit : 

Strafsenbahn- Oberbau  aus  Rillenschieaen 

D.  R.-P.  Nr.  10221. 
Bekannt  unter  dem  Xamen  „Ssnitem  Phoeniz". 


bis  t.  Juli  1894  ca,  3550  km  Gleis. 

IJ.IS  Syslc-m  Phoenixhaldie  gröfste  Verhi  rilung  im  In-  u.  Auslande. 
Üua  System  IMiocuix  ist  einlheil. ,  tili facii.  haltbar  u. leicht  verlegbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sich,  je  nach  Wahl  Jes  Profils,  zu  allen 
Arien  fon  Betrieben»  hesondera  aber  für  elekir.  Betrieb. 

Di,  A.  ti.-n-Ci  sullsf  h.ift  „Plioenix"  Qberniinmt  die  AnsfQhning 
(^nxer  Aulatren  ini>l  macitt  besonders  aufmerksam  auf  ihr« 
Welebeiiy  \v<'K:)ii>  ix  i  N  t  riu*  i'lun^'  ,'iiirr  G u i'^theii«,  jcans  aas 

l^owabt' n  Schienen  lit-rgt^stellt  sind. 

D.  Enengnisse  des  Prefswerkes:  Stahlijeschosse  aller  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 

Stahl   in  allen  Dimensionen   aum  Aufliewahren  flOssiger 
Gegründet:  1853.        Kohlensäure,  Ammoniak  elc,  hoebcespaimler  Gase,  wie: 

Scbutmarfce;  PHX.  Wasserstoff,  Sauerstoff  etc.  1814 

Jährliche  Stahlproducüon 

ca.  280  000  Tons 
Arbeitersahl  r<i.  .~,t>t>n. 


V.i» 
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..  VxsoVve  Waschinen6af/.>| 

^•jlt^  Tonntls  Kamp  &  Co.  «SA 

Wetter  a.  d.  Rohr,  Westfalen 

Gesdinaixatand  Mit  m.        liefert  als  Specialität :        GoctiinsbesUDd  seit  1819. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

Gebl&semaschinen  nach  Compound-Sy stein.  Walienzo^aschinen,  Condcn- 
Mtoren  nach  Patent  Horn,  Dampfhämmer  mit  schmiedeeisernem  Unterbau, 
Sehmledepreesen.   

Waliwerke  far  Eisen,  Stahl,  Kupfer,  Meesing  und  Zink.  —  Bandagen- 
Walzwerke  mit  Centrirpreesen.  —  ConTertoren,  GleHiwagen  verschie- 
denster Art.  —  Hydraulische  Hebezeoge.  —  HydranÜRche  Presaeii 
fQr  umgezogene  KeeeelbödeD.  —  Complete  maschinelle  Einrichtungen 
fttr  Tiegelfabrieatlon.  —  Pnmpmaschinen  in  vollkommenster  Con- 
struction.  —  Scheerea  und  Sftgen.  12*27 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVERZINKUNG,  LOH NVERBLEI UNG. 
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1806. 


UefTfiadet 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hütteubetrieb 

in  0B£BUAU8EN  2  (Rheinland), 

liefert: 

A.  Iicrt;baii  -  Erzengninse. 

FSrdörWohten  von  den  ei(j  /.cchcn  Oln  ihaiiseii,   Onterfeld  und  Ludwig,   vorxflglicb  geeiyoel  frtr 

Locnmoiiv-  und  Koss>  1  b  i:>  run^'  /iiv'>?1ei'>n  und  Kalkbrenaweien,  aowt«  für  Hauabrkiid, 
6«wascb«nt  Nultkolilaii  der  Ziehen  Öliei  liau^eii  und  Oi^terfeld. 
ARllmeH<'liMsMlM  von  Z«die  Ludwii?. 

«•■WM^K  .Ubrlirh.-  Föi'dorun;.':    1200000  t  — 

Ii.  Jlociloieii'  Kr%eiiä:nj$Be. 


Pitddel-.   Cieiserei-,   Nlmatile-,  BesstiMr' 


Spiegel«is«n  und  Ferro  •  Mangan. 

Jilhrliche  Erzeugung;:  270000  L 


C«  Erzeugnisse  der  Stahl-  und  Kl<ien- Werke 


au  SchwelbeiMMf  Plnritel»en  nnd  FlufssUhl. 


Sdulen-, 

w. 


Cit^-nbahn-Schienm  nnd  Sdiwtllail. 
Stralsenbalir-  und  Gruben -Scftlaktn. 
Lai<  ben  uml  Unterlagsplatlen. 
Stab-  und  Fein -Elten,  als:   Ruad',  Vierlnnt-, 

Flach'  und  Schneid-Eisen. 
Ban««rk«iMii.' 

Fun— iMn,  «Ii:         I  E  Speichen-,  ReifeD-, 

I).  Erzeugnisse  der  übrigen  Werke. 


Halbrund-.  Fcnsler 

u  8 
Bteche.  hIn 

I  'i  r  r.  >  ■  k  '  ■  [  1 

Walzdrabt. 

Knlpi»!!  und  PlalInM. 
Robe  und  vorgewalite  StahlbMMi*  uml 


Ilnslsliih- Eisen 


Kesselbleche  in  allen  Uateii,  Fi-m- 
gaatflinta  und  geri|»pt«  Bledi«. 


Oaaipfmaichiaan,  bOKODders  Ittr  Zechen,  ala:     WilMn  —  Malaraiua. 

Pöml^rmasdiinen,  WafBa-tnltungsmaachinen, 

Vcr  Ül.iforon.  I)iimpfkahel,Dampfj)Umpen  U.8.W. 
Schiflsmaschlnen  bis  zu  den  grOf»!.  Abmessungen. 
Druck-    n  ]  Hebepumpen  fflr  Hi  rprurrko. 
Geitlnge  (in  Heri,'werk8piinipen  von  Formeisen. 
Geecbmledete  Rund-6e«tlnge  milPatent-SehlOaern 

uns  bestem  Hamnier^iaan. 
Wagenkipper,  voUsttndig  aulbuithUif,  Patent 

tiulehoBhunnhAOe» 
MaaeMaininli  Mar  Art  und  OrOCto. 
StahNanugila  ail«r  Att  ab  RaaonderlieU 

Jährliche 

K  i  :  II  ,  ....  1*10000  t. 
Roheisen  «TOUIW  . 

ViTsrliipd.'n.'  Hd'if-ken  über  d^n  lUifin,  die  Weicbsd,  Dbe,  Weser,  Mosel,  für  die  Gotlhardbahn, 

lOr  (Irieclieiiländ,  Holland,  Rursland,  Itumänien,  NiederL  Indien,  Japan,  Brasilien,  Venezuela, 

Eirypten  und  Sfld-Afrika. 
H.ille  rrir  den  Anbalter  Bahnhof  in  Berlin  von  62'/t  nt  Spannweit«  und  168  ni  LIng»  = 

lOjm  <|m  ürundOftcbe. 
Grorse  Schwimmdocks  filr  die  K.i;-<  i  In  hcn  Werftoii  in  nruuit;,  Wilhelmshaven  und  Kiel 
Di'i  Hallen  für  den  Haiiplbahnh'd  in  Frankfurt  am  Main  (grAfsle  Hallen  in  Europa),  sowie  dio 

sonstigen  Eisen hautt^i  fnr  diese  Anlafe  im  GaaaminIfeMlefal  von  7500  t, 
Eisemer  LeuchUburm  bei  Gainpen. 

Dor  V^mtn  Ixsaiitast  folicoaulo  Werk<»t 

///.  Wniztrrrk  AVu-rU.rrAnutm  in  Ohrrkamatm  t. 


SchniedestBcke  jeder  Form  und  jeder  OrObe. 

Scbiffs-Ketten  Anker  und  Steven. 

Krahnenketten,  s>    ;i   k,  i-' n  jeder  Art. 

Dampfkessel,  eiserne  Behätter  u.  ».  w. 

Eis.  Brucken,  Dieber  n.     w.  in  jadar  QrObe. 

Scbwimm-  nnd  Trocken* Decks. 

DampftcUla»  voHalindig  ausgerOald  Ar  den 

Pcnoiien«  nnd  CHMarvaritahr. 
Eitania  Rthna,  SrikhMmHIa. 
Feuerfpste  ßirnf>n>D|aaa,  SltVlun,  Am^tSB  n.  f.  w. 

Erzeugung: 

WalzwerkaerzeucaUse  .  IMMN  t. 

I  Brocken,  MMCbtnea  n.  s.  «. 


ir.  Kitntkatlr  OkrrhaHftm  im  lltrrhamium  t- 
y.  Xteht  OkfrAw«'«  im  Ob*rMa»ffn  3. 
VL  JBwa*  iMAlif  in  h'ftlinghauimt. 

1^^"^^—"    J>ftcJtf1ftlgte  Iteatnff  utul  ArhHfrr: 


rnr.  jiuMhmf  jMrm  «n  MiMn. 

IX.  llmmmfr  Xnt'Kmu  im  OtsrUwWfil  V. 
X.  t:<*rnrt0infrab*n  im  MsMMi,  9tfm,  tm  rf*T  Mf«', 
Ijnfhrimffn  »,  «.  w. 
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^    BALCKE,  TELLERING  &  Co. 

in  BENRATH. 

Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Siederöliren  tUr  Locomotiv-,  Schiffs-  und  andere  Daiupt  kessel. 
Gesdiweiftlte  BleebrShren  mit  Flanschen  zu  Luf^  und  Dampfheizungen. 
BShnil  mit  iMrdoUea  ÜBden  oder  au^seMbweiAten  ineinandergadrahten 

Bunden  und  Flanschen  fftr  Dampf^  LuA^  und  Waaserleitungen. 
Bohren  für  Bohrzwecke  mit  Oewindoverbindung  nadi  verschiedenen  Syetamen. 
Gas-y  Wasser-  nnd  Dampf  leitungsröhron  mif  ziipehftrigen  Verhindungsstftcken. 
Perklns  Bdhren  mit  Linke-  und  Rechu<-(iiwindö  zw  Heifswasüer-Heizuugen. 
Röhren  f&r  Hanometer,  hydraulische  Pressen,  WasHerheizungen  mit  hohem 

Drnek  nnd  ander»  todmiaehe  Zwecke. 
BmwBenrSkMii  mit  Gewinde  nnd  extra  starken  MnJfen. 
Field  Bohren. 

FnO^wärmer  nnd  Heixkasten  fflr  Waggonheisungen. 

Schlangen  uiui  Spiralen  in  jeder  Gröfse. 
P  ^laschen  y-ur  Autnahnm  fli'iHsi^er  KohlpnaRiifp,  schwefeliger  Sfture  u.  «.  w.  li:!^^^ 


liefert  ala  8  | •  «><  i  a  1  i  t A t : 

HM  Kesselbleche 

ana  Sehweifedsen,  S.'H.-Flnl'iseispn  und  Stahl  in  j.der  geforderten  QualilAt 

bis  zu  3300  mm  Breite  und  7000  kg  (u  wicht. 

Kesselboden,  maschinell  gebördelt.  Blechfafonstttcke. 

GetehiMiUt»  Keseeltheile,  Galltwayrobre,  FenerbuchMii. 

Schmiedestücke  aller  Ai*t 

aus  fikhweifseisen,  Feinkorn,  S.-N.-Flnfseisen  und  Stahl,  bis  Iikkä)  kg  Gew., 
für  Hoch-,  Tief-,  Locomotiv-,  Wagen-,  Schiff-  und  Maschinenbau. 

a ^  o  11  gii 

m  8.-ll.-Flnf8eiseu  und  Stahl  bis  10  000  kg  Emzeigewicht. 

Stab*  und  Formeisen 

als:  Kol-,  4|udnt.  Flach-,  Universal.,  Winkel-,  '^-^  ^  u.  a.  Btoe», 

GmbeB-  und  Sehmalapttnchieiieii.  1142 
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Aetin-BinllKlHft  fir  Beribai,  Eim-  mi  tM-kkrint 

DORTMUND 

Koliln  and  Mu.  Em. 

Puddelroheisen,  Bessemerroheisen,  TkMnunilNiMn. 

Eisenbahnschienen  und  Pferdebahnschi^ien  aus  Beesemerstahl  und  FluCntahl. 
Laschen  aus  Sehweifseisen,  Flufseiaen  und  BpsBinierstahl. 
Unterlagsplatten  für  Schienten  aus  iSchweils-  und  Flul'seisen. 
Lang-  und  QHendnmlltn  ras  Sehweib-  und  FlufiieMeii. 

Kleineisenzeug  zum  ci-*i>riHn  BalmoViorhau. 
Radreifen  aus  Bosscmcr-  und  Martiustahl. 
Acl»iM  «IIS  Bessemerstahl,  Martinstahl  und  flofaeieeo. 

Radsätze  für  Waggons,  Tender  und  Locontotiven« 

Gnibenschienen  aus  Eisen  und  Stahl. 
Griibenschwetlen  aus  Schweirü-  um!  Flurseisen. 

Temptr*  und  Martlnstahlgufs. 

Grubenwagen-Räder  und  vollständige  RadsH^rc  fur  Wagen  aller  Art. 
Fliegende  Geleise,  Schachtgestttiige,  Schaditringe,  eiserne  StreckenbBgen. 
Brilclwiit  INMief»  Orthfchelbeii)  ElMii'CsMffiwIioiioiif  WeMwif  KfMmnigoii* 
FormgulsstahlstUcke  jeder  Art   Maschinen-  und  Baugufs. 
Schmiedestücke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl  gesohmiedet  und  bearbeitet 
MueliiMniehmlieii,  Mntteri,  AMdnmifiindM. 
Laschenschrauben,  Hakenschrauban,  MeHcoilNclViiilMfi. 
Pfltigsctirauhen  pfr.  Nieten. 

Geschtniedete  Karren-  und  Wagenachsen  aui>  Eisen  und  Stahl  nach  Profilbuch 
und  in  jeder  vorges(hrifl)enen  Form. 

StibeiSen:  Kund-.  Vi*  rkant-.  Fliu  li-,  auch  in  Flurseisen,  Besspuierstahl,  Fein- 
korn, Fuddelstahl.  Uufstab-,  Mutter-,  Felgen-,  Keifen-  u.  Koststab-Eisen. 

SetdimMetot  Elsen. 

Universaleisen. 

Formeisen  aller  Art,  aU: 

Winkelei.sen  \ 

X- Elisen  Nach  unsemi  FrofUhuch:  Noraial|»«IU«  naob 

fiTrligere^8en  dem  deutscheu  Ifortaalprofilbuck. 

•Eisen  Unser  Profllbtteh  «t«Kt  zu  IMenaten. 

FenstiT"  i'^i-n  ii.  s.  w.  , 

Gasrohre,  Siederohre,  verzinkte  und  andere  Kohre. 

Kesselbleche  in  IVima-,   Feinkorn-,   Hokkohlen-,   Flufseisen-,  Martinstahl- 

und  Bessemerstahl -Qualität. 
BlechfaQonsfUcfce  jeder  Art,  g^prefet  oder  geechweilst. 
Reservoirbleche. 
Sturz*  nnd  FMnUMh«. 
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Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

voniinls  Munscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

fabrii  iren : 

Stahlfaoongafs 


Stahiracongafs 

Kammwalzen,  Kuppeln.  Spindeln 
und   sonsli^.'«'   Walzwerks-  uikI 

Hammerwerkstheile 
'.l'«'^mp««i*töproi  und 
lirlüli;>-<*r<i  IV««; 

Prefscylinder 
Brürkeiihii;t 
Propellerschiaubcn 
Hcrzstürkv 

BncbbackeD 

Ii 


ZalinrXder  jeglicher  Gonstruction 
iiacli  Mod'llen  u.  mit  der  Maschine 
(;efurnit,Znhustani;en  und  Ritxel 
^  fQr  Cokereien, 

Maschinentheile 

für  ulli-  industriellen 
Zwecke,  welche  sehr 
auf  Bruch  und  Vtr- 
schleilsin  Anspruch 
genommen 
sind, 

Zaiclinting 


Ringe 

fdr 

LaufrSder 
Stahlguls- 
Roststabe. 
• 

Sp«clalfabricatioD :       ail)li*n<loi*  in  den  versrhiedenslen  Construrtionen  nach  ca.  700  Modrilen. 
sowie  Kii  ilp«iitK4>  ganz  aus  Stahl,  für  alle  Transporte  werke. 
Bisher  weit  Uber  I  Million  Stahirläer  für  das  In-  und  Ausland  geliefert.  1239 


Vereinigte  Crummendorfer  Quarzsciiieferbrüche 

Lange,  Lux  &  Oelsner 
RIEGERSDORF 


PrSmlirt :  Welt  -  Autslellung 
Wien  1873. 


Pramiirt:  Gewerbe-Ausstellung 
Breslau  1881. 


QuarzscWefer 

roh  und  extra  behauen, 

mit  DiamantsAgcn 
gesftgl. 

Feuerfeste  Mörtel. 


(Knii  SUikln,  Scklwits.) 

Bahnstalion  Crummondorf  der  Strehlen -Grottkauer 
Cisenhahn. 

Telegr.-Adr. :  QuarzItbrUche,  Riegersdorl  (!(lrikl»i-S(klMi(ia). 


Quarze, 
Quarzsand, 
Caolin, 

roh  und  gesrhl&inmt. 


Hoelifeiiei^restes  31atei»ial. 

Quni*zeioltIorci%  hochfeucrfester  Naturstein,  ist  hei  h/^chsten  Hitze^^ratlen  viel  widerKlandsßhiger.  als 
der  beste  Chamotte-  oder  Dinasstein;  wfichst  nur  sehr  weniic  hei  hOch.'^ten  Temperaturen;  hftll  ohne  zu 
springen  Jeden  Tcmperaturwechsel  ans  und  wird  demzufolge  für  Cnpol-,  Schweifs-,  I*nddel-  und  Hchmelx* 
fifen,  für  Bessenierelen  und  Stahlwerke,  in  Zinkhütten  THr  die  OfengeHSrüe  der  Zinkdeatillirören, 
fOr  Kalk-  und  CenientUfen,  für  Kesnelfeuernngen  aller  Art,  kurz  für  jeden  Zweck  verwendet. 
Preise:  weit  gerinner,  als  Iflr  (lliamotten  und  Dinassleine. 

Quarzschiefer  wird  in  hehauenen  und  ge|iut7len,  nuch  mit  niam.-intsägcn  voll-  und  scharfkantig 
geschnittenen  rechtwinkligen  und  cnnischen  StQrken  von  heslimniten  Lftngen  geliefert  und  mit  jedem 
besten  ff.  Mörtel  vermauert.  —  Yerladnn^:  ca.  18  000  Ions  pro  Jahr. 

ItefCl'fnX^n:  Oktmehleinti-ht  Kii0iftMtlMttrlt  (Herminm-  «n>/  HaildOKhaiH)  4m  ületiHlt .  HailtHvrrirallunif  KSnigf  uml  Laura- 
hüllt  OiS.,  ObfrThlnIttMf  Kintnl'nhit-Ufilarfii-ArUtn-Onrlltrhafl  <n  FrifilfKihiiltr  nnä  Xaicadjki  OIS,  MnrIliithQlle  l"  Kallotrilt, 
B»rt{g»r*rk  OIS.,  KHttigHtlin  llülltxaml  In  Ultiiritt  Hn>/  Matopani ,  MaritHhiHlr  in  Knlitnau ,  Iltnritlttxhillr  In  t^imkrna», 
m**nl\iitt»n-  und  KtMaillirtrrrk  i  M'.  ro«  Kraute)  in  tS'*u»nU  a.  O  ,  Hhtiniifh»  Mrlalliraartn-  «nrf  HaMckintnfiibrik  In  DOtttl-lorf, 
JuIIhi  IHnlltk  In  Fllrilrnvnldt ,  Mfnrk  <f  llambrork  in  Altona,  llnia  KankitTa  iu  Iwmhroira ,  KalharinnhOII*  In  Sttnoirirt, 
Ullofif"'  Elttntttrk  In  Mllotcitt,  llütttnrtrwaHunti  in  l'tufkkin,  S.  ItuHtrhintlni  <e  SShHf  In  So^HOirlee,  Klltnirrrk  In  Wilkoirili 
t.  Uährtn,  HIUIeganltH-  utirl  Kaitrr  Front  Jo»rf-/lilllf  in  Triynlfli,  Or'lfrrrieMi*eh-Alpi''f-Mcnlaiigm4llithafl  < UNlIenrertcaltnnti 
Sektrrrhiil/  H'itn,  Ii.  Phlt.  Waayntr  in  Hl««,  O.  Roth  In  H'itn ,  Ii.  «f  F.  Klirllng  In  Wien,  Vinrent  Ui(mfn  In  /"rag,  «r.VfVcA 
h'otlllt'trhtt  Fluntnrk  In  Itoihau  i.  BShmtn,  KSnIgl.  Ungar.  FltntirfrkfAint  In  Xilirnm-Br/to  I.  Ungarn  rf-  Vajita'  Huuyad  in 
Sithnnhilrgtn ,  Fi$tn-  Nit><  Bltthfnhrlk  Vnlon  in  Alltohl  (,  Vngarn ,  Klinlgl.  Slnntt»i»rnl'attnf»  •  Matehlnrnfnhrik  in  Bndaprtl. 
Sehlttitek»  Aeli*n-l'ti>rll*thaft  für  Brrghau  und  Zlnkhüllrnktlrifh  in  LIpInt  OiS.,  llokenlnhrkHllt  OIS.,  tlnidatlnkattf  OIS.,  Anlnnifn- 
kBIU  OiS.,  Broetiner  Crmtnlfahrlk  in  Vtrtvie  i.  SUdungarn,  von  Ko»ekmtki't  Knlkierrkr  In  Saflo  0;S  ,  A.  llhodt,  Xuehtrfabrik 
in  Knriwit»  i.  tkhlMitn,   Fürtll.  C.  I.itektrnttrin'tckr  Xurkerfahrik   In  Mähr.  Kroman   n   ».  v. 


OrlfftnitU«nffni*»e  tiehrn  cur  VerfUffung. 


Vertreter  für  Rheinprovinz  u.Wostfalon:  Ingenieur  Fritz  Tiike  in  Dfisseldorf,  Thalstr.  Nr.  75. 
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Vereinigte  Königs-  und  Laurahütte 

ietiei-flestllsebaft  flr  Bergbai  iid  Hilteibetrieb 

BERLIN. 

 4.  

Berg-  und  Hüttenwerke: 

Gräfin  Lammgrabe,  LauiahDUegrabe,  Schfnieüebej-(»%  Kflnigshtttte,  LaurahOtte» 

GintFachthtttte,  Katharinahtttte. 


AriMitonaM  18500. 


AiMtaiaM  13500. 


Steinkohlen.  —  Zfnk.  —  Kupfer.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  -  Puddel- 
roheisen.  —  Beneiner-  und  Thomatrohtisen.  —  Giefsereiroiieiseii.  —  Giefserei-Erzeugiiisse. 
—  MaichliWft-  und  BaHgab.  —  Staht^f  agonguls.  —  EisanbalmtdileiMm  (ftiu  BesBemer* 
stahl).  —  LaMbM.  —  Unterlagsptatten.  —  Lang-  und  Querschweltan.  —  Stabeisen.  — 

Unfversalelsen  in  Flufs-  und  Schwei Pfscisen.  —  Faponei^en  TUii'h  »"irrpnftT)  Profühnch 
und  uAch  den  deutschen  Noruial-Proiilen.  -  Kesselbleclie,  Reservoirbleche,  Schiffs- 
bleche,  Riffelbleche^  OhiR-  und  Feinbleche  aus  Flufs-  und  SchwciCseisen.  —  Weichen» 
platten.  —  Weichenzungenschienen.  Radtenker,  —  Weichen-Orehstllhic  nus  liweifa- 
eiaen  (Patent).  —  GleitstUhle.  —  Compiette  Weichen  und  Weichen -Steilvorriclitungen.  — 
DrehtehallMM.  —  ScMabflMHinan.  —  Aeheen.  —  Bandagen.  —  FarVga  Radtött«.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  —  Bremsen.  —  Reservoir-Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Petroleum,  iSAuren.  —  Wagen -Untergesteile.  —  Schienen 
und  Querschwelan  eammt  Kleineisenzeug  für  Schmalspurbahnen.  —  Fertige  Geleisjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  «owie  Wagen  jeder  Art  für  ivK-inbahnen,  Feld- 
bnhnei»,  Gruben-  und  Fabrik  bahnen.  —  Eiserne  Brücken,  Dächer,  Hallen.  —  Eisen- 
constructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  --  Eiserner  Schacht-  und  Strecken- 
Ausbau  (mit  pa'tentirmr  StorsverbindtinuV  -  Gestiinge.  —  FOrderschaalan.  — 
Schachtthürme.  —  Fttrderwagen.  Rader.  -  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  und 
Dampfkessel.  —  Reserveire.  —  Grobblech- Artteiten.  —  Maschinelle  Gruben-  und  Fabrik- 
EinHehtungen.  —  Oawalilt  RMiran  aui  Schweifs-  und  FluTseiBen.  —  Vaniiikfrai.  — 

WeUUaeht.  —  WeHblaeMiaiitni.  1274 


Call''""  Gelenli-Ketten 


ftr 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  Ut  200  000  Ktlogr.  affective  Tragiiraft  bereits  ausgeführt  — 

fabricim»  in  imtkb«rtro8leiiMr  QnaliUt 


1x76 
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1  M5r7  mh. 


Regenerati  v-Gasöfen 

und 

Gasf  euertmgs  -  Anlagen 

erbebiich  verbeMert  durch  dat 

Friedr.  BiemaMMe  HeteferlMumi  mit  freier  FteaneaentfliUnvg. 


VorthalUialU.  Anwendunir  auf  alle  Arten 
für  iiKliHtriolle  Zwerkp. 

Neuer  Siemensofen 

«H  RtgaiierlrHiig  dir  MfeRn  mi  Ab|M«. 

Bis  zur  Hälfte  BrennstoffattfWand 

gpgemlh  r  nüeren  RegeneraÜvßfen. 
if»-  und  attslüHdische  PateiUe,  — 
AKiHKfft»  w«rd«n  0rUietlt.  EMtcMOMkllM  aod  Fltea 

geliefert,  sowie  Ofcnbanten  ausgefhbti 

Aktien -Gesell Schaft  für  Glasindustrie  vorm.  Fnedr.  Siemens. 

Abtheiinng:  TechniRchefl  niirptin.  DRESDEN. 


Englerth  &  Cünzer,  Eschweiler -PUmpchen 

(Poststation  Eschweiler-Aue,  Rbeinpreufsen) 
Gegründet  1830,   ^   700  Af*eUer, 

Puddel-,  Eisen-  ood  Stahl- WalzwerL-  Käderfabrik,  Sduuiede^uiul  WerkstiUle 

für  EiseneonstniftioiicD.  -  nasehinenfabrik  und  Eiseogiefserei 


licfirn  aU  Ki»«><>iitlit«it : 


Handeltf  nnd  Uöhren* Bandeisen,  Stab«,  Fa^on-,  Fein«  und  llnirerMleiHi'u  in  Srtinuil»-  und  FlaheiHeu. 

ElaenbahB'Bftdiitxe,  iicbniledMtilcko  aller  Art,  IhrehschelbcB,  SchiabebBbneB,  BrtckM*,  Dach-  nad 
Maallf«  eia«MOMtraelloMB. 

INkMpftaiaieblnrn  jeden  Mj-steniH,  rollstäiidifrc  masrhinrllo  Fliiriclitun^on  nllcr  Art  für  1ltfV>  vi 
H litten werivi',  Mahlwerke,  Kisen-  und  Metall-WalKwerlte,  Wawserwerlie  ctc« 

ünTsstlicke  aller  Vrt  und  (irilTie,  Seiiinel/kessel,  Ketorten,  Zahn-  und  Scliwnn^rider  etc.  1191A 


DELTA-nETALL 


g^;o8Ben ,  gesehmiedei, 


golcUUinlicher  Farbe,  zähe  wie  Schmiedeeisen,  stark  wie  Stahl  und 
WidertUndsflIhigkeit  gegen  Seewasser,  saure  Wasser  etc. 

in  Banen,  Bolxen,  Blechen,  \   nr>i -r  a   aar-raii  1 
Steagn,  Drillten,       \  UELTA-Mc  I ALL^ 

B0I11MI  \        ^^^^^^  außgeatanat 

Zu  beziehen  durch:  ^^^^^D-It-P^^^^^^ 

Deotsdtt  Ddta-Ietill-Gesellsdiifi  Alexandi^  Dick  ft  Co.,  Dflsseldort 
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Bopp  &  Reutlier,  Maiinliet 


Armaturen-  und 

Special itaten : 

Hydranten, 

Gas -Schieber 

Gas -Ventile 

Apparate 
etc. 


Pumpenfabrik. 

Specialitftten: 

^chiel>ei'. 

Ventiibrunnen. 

Iliiiiipr- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 
eic  967 


9 


Kheinische  Maschinenleder-  und  Riemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 

Gegründet  1829.  MÜLHEIM   3.  Rhcin 


»— C  I  i  <•  f  e  r 


Kiemenleder  in  halben  Häuten  u.  Kemtafeln. 
Pumpenleder. 

Näh-,  Dinde-  \uui  Hrhla^rlempn- Leder, 
lederne  Treibriemen,  t'^nähl  oder  genielel. 
Doppelriemen  mit  versenkten  .Nähten. 

!••  lederne  Treibriemen,  Specialitfll,  nur  ge- 
kittete Riemen  l'flr  elektrischen  Ketrieb. 
lederne  Treibriemen,  Specialilflt,  imprS);- 
nirte  Kiemen  für  feuchte  Kftunie. 

Kettenriemen.   D.  K.-P.  Nr.  43  382. 


9  gol<)«n«.  »Ilbtrnt  und 
Staat«  •  Medatlltn. 

t  (J-^ 

Kordelriemeu,  8eilitchuur  un<l  KnndBchnar. 
Näh-,  Binde-  und  Sclilii^lenien. 
FumpenlilHppen   und   Ringe,    Terlig  auKge- 

srhnitten  nach  Mah. 
Ilandieder. 
Lederachliuche. 
Brandelmor. 

Ueblfisekliippeu,   sowie  säriiiutlidie  andere 
technische  Lederartikel. 


Allen  eigner  bester  Eiehengcrbung. 


1230 
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Collet  Sc  Engelhard 

OFFENBACH-Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 

Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

rar  Terschiedene  Zwecke. 

Doppelte  Bohr-  und  Frais- 

lllascirnion 

für  geschmiedete  AchsbUchslager, 
Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  i27.s 

von  unerreichter  Leistung. 


Rheinische  Industrie  filr  feuerfeste  Producte 


Eigene  Gruben 

in  Thnnon,  ({aarzen,  Thon- 

Rtrln  nnd  Sauden 
nb  EiHenhahn^Stationon 
Itendorf,  Vallendar 
und  KierBhahn. 


BENDORF  a.  Rhein 

Commandit-Gesellschaft  auf  Actien 

Telegramm  -  Adresse : 

Industrie  Bendorf. 


Export 

nach  allen  Ländern  der 

Welt ;  directe 
Schifft-  and  Eisenbahn- 
Verladung. 


begründet  im  Jahre  1H71. 


fal)ricirl :  T^eiiei'l etajte  l*l*0<llicte  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Arl  und  für  alle  Zwecke, 

Hochfeuerfeste  Steine,  besonders  für  Hocliöfen,  Cowpcr  Apparatc,  Coakcreicn  (Semel-Solray- 
Oefen),  (JasrtftMi,  Teinperöfen,  Glaaöfen  etc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  Puddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  Hiugören  u.  Kamine,  Cupolöfen,  Kegulirfüilofensteine  elc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemisclie  Fabriken  als  Specialitäl:  Cylinder  für  Gloverthiirme,  Sleine  für 
Glovertluirme,  Gay- Lussac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirlem  AliOj-Gchall  aus  Schieferthonen  für  Schweifsöfen, 
Martin  -  Sienifiis  -  Slablüfcn  (Kammersteine),  Cowper- Apparate  etc.  Poröse  Steine,  Neutrale 
Steine,  Sulfat-  und  Maletra- Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cement,  Stampf massen  etc. 

HiHiijmtt  h-einf,  prompteMt  Lieferung .'   Eigenen  Ingenieur- Bärtau  für  Anlagen  obiger  Art. 

Anaf>/nrn   unterer  Materialien   und   halrricate,  it'ttrie  Gutachten  der  bedeutendsten    Chemiker  und 

Keramiker  utehen  zur  Verfügung. 

Pioilttction :  12  3rnHotini  Kilo  pro  Jahr.  109:? 
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Brrtohtätt  1860. 


Gebrüder  van  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 

RIderfabrik,  Eisen-  md  StaUf erk 


Schutziiiark  f 


für  Eisenbai iiKMi,  Stiurseubahiien 
und  andere. 


WalsB  werk. 

lUdgestelle 
Achsen  und  Radreifen 
Fortige  Radsätze 
Schuiiedesittcko  für  Ueu  Maschinenbau. 

Stftbstahl  I  in  flacli,  rund  u.  vierkant,  halbrund,  oval  elc.  in  enl- 
Stabeisen  )      IflOanMl     4— IMbo.        sprechenden  Dimensionen. 

Profile  ) 

Winkel  1     ^^^^^^  ""^  Eisen  fOr  Wagenbau  u.  a. 
Federiitahl  für  fiisenbahnwagen-Ti'agfedeni. 


1S25 


Telegr.:  Stahlwerke  Köln. 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenlabrik  und  Eisengieiserei. 

^■■■1  Noii<lei*nin.8ioliiiieii  ■■Hi 

nr  mUMWtwk«»  KMMlickwl«4M,BraekettlMB*  ■.  ScUlhtea-JüMtalten.  LoMuaUr**  Wafyoii*,  lUselllMll^ 
BIsmftahiAettf»»  Wsfta-  u«  CtoMiMib-MrIkca,  stwte  Artilleria*  ud  SefMUtttr-r 

und  xwar  Maschinan  bis  ni  den  jnAftlen  Diinminonen: 
fBr  BwwttWMin  TonWalzm,  Bltehm,  Fa^onaisen,  SckiMCR, 


-WmrfciitlltMi 


Lang-  und  Quer-Schwellon,  RShren  etr,, 
rnr  Bearb«iiun9  der  (Eisenbahnwagen-  uiul  Locomotiv-) 

Achten  und  Rl4er,  sowie  Buffer  und  Weichen, 
fQr  BavkaitiMfl  von  (Ustwi|M>)  AclM«n,BI«liM»  u  J(afs*i«i 
I T.  OMcMHM«,aaiclWMMHTsrn<Mn.i.  w.. 
von  teiBfcMtw  0. 1.  w., 
nn  Nimm  von  IoNm  und 

TOO  IsImUwo  und 
tum  MmtMM  von  rueklMtn  PMhrtr. 

Ferner  in  allen  (Jröfsen  sAminlliclie  Arten 
Sopport-  and  PlandrehbSnkc,  Hobel-,  ShH|>in(f-, 

siofs»,  SchranbenBchneid-  ■.  Bohnnat«chinen. 
tpooWMMUBM  i.  PrlfiMsMarMlM  la  MaaMalabrteatiM. 
Untveraal-  Drehbänke 

tur  HerstdlunK  hintcrdrehter,  ohne  ProfittadonUf 
nachschieif barer  Schneidewerkzeu(;e. 
9*rfi«ma«cliin<Mi  iu  iillou  A.rton* 
SchMfMacklaaa  ffir  Sckneidwarkzeufe. 
Pmi-MsMr,  IMdMI  «i  Ah  rnUMnig  iMlHUiinir. 

Frftser,  cylindriache  and  conische,  npirnl  («schnitUn. 
Gewindebohrer.  Sohneideisen  und  Kluppen,  Reitmhlen  und  8plr«lbohr«r. 

^^^M^— —  Z*karldcr,  gcfVUU  e^ar  MitUUt  MmcIiU*  ffrmie.  — ^^^b 
A.u«f  nliru         von  Fx*ti«in  r  b  oi  t  ii. 

Das  Werk  b^sehafUgt  ttwa  SitO  ArMifr,  hat  Qbfr  »SO  #ii  ^»JMHMater  WMar  mr*f4temtt<  Wi  i lr«mi|rMMnk<*Mm 
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Gebr.  Briininghaus  S  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


StahlfagonguFs. 
Feinster 

Werkzeugstahl, 

garantirt  den  besten 
ausländischen  Marken 
gleichstehend. 


1^42 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flulsstahle. 


Uafeni  ala  Specialität 


aller  Art 

idUCiry^nll  ^'**''  '^^^^        bewahrl.  u.  besten  Constructionen 


Dicker  &  Werneburg,  Halle  a.  S. 

Wir  bitten  genau  auf  unsere  Firma  zu  achten.  ^ 

l-Viiisle  llt-lennzeti,  g>«ii'^i'iie  AiisriÜirung,  iiillijjste  IVfisie.   

lllustrirtes  PreisviTzoicbnifs  franco  u.  gratis.         924  ^ll(Wu'l'*l Jjh-  Juf  *V5w 


SCHÜCIITERMANN  &  KREMKR 

(DoschinciiPabKih  Piiu  Huf bcireitung  und  ßeitgbati. 
Kabnih  Püt:  gelochfc  Bleche 


in 


^  DORTMUND  ^ 


Kohlenseparationen  und  Verladeelnrichtnngen, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

SteiiiltrechtM".  VValzwiTke.  KolleriiiUhhii.  Desintof^'ratoren. 

Brtqnettes  -  Anlagen, 

Briquettes- Pressen,  System  Couffinhal,  0.  R.-P.  Nr.  15  239. 
Seil  i'ö  I*  cl  e  ru  n    e  n  , 
Betriebs -Dampfmaschinen  von  200—1000  mm  Cyllnder-Durchmesser, 

LiiftcoliipresHoreii, 

Eis-  und  kälte-Erzenpni?s-NascliiDen,  Systeiu  RaoDi  Pictet, 
 Gelochte  Bleche  

in  all «'11  Mf  tu  11  eil  und  Lot- Ii u n gen.  1248 


Google 
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ROckktthl-Anlagen 

Patent  Kloiu. 

^ii>veiicliiii)Qf  l>ei  Ooiideiisatioiig»  -  ^  iilni^eMi^ 

Hochofen- Anlagen,   Eismaschinen  etc. 


KUhlung 
bedeutend 

unter 
Liifttem' 
perattir. 


6l&nx«Dde  Zeagnlas«. 


Bereits 

200 
An  f  Offen 

ans- 
ffeführt. 


Glimende  Zeugnisse, 


1078  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


KohlenersparnKs  35—40  %. 


Coiideiisationeii 

35-40  Vo 
Dampfersparnlls 

für  Danipriiiiiscliiaeii  in  liegtudcr  Cua- 
strncfion  mit  doppeltwirkender  I.ufl- 
pumpe,  ein  annähernd  absolutes 
Vacuum  bringend.  Einfsuhsti'  be- 
wahrte Special  •  Construclion ,  keine 
Reparaturen,  znverl&ssigea  Func- 
tion Iren  bei  grofser  Saugliöh«  und 
hoher  Kolbengeschwindigkeit 

Prufpectf  a\if  Wunsch. 

ietien-Geseilschafl 
EiseDhutt« 
Prinz  Rudolph 

in 

DOLMEN  (Westfalen),  lou 


Zahlreiche  Referenzen  über  ausgeführte  Anlagen. 
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Bewährte  Special -Constructionen.  —  Vorzügliches  Drahtmaterial. 


Bergwerks  -  Förderseile 

Bremsseile, 
Bohrseile. 


Kupfercabel.  ^^^Pf' 
Draht  cordel. 


Schiffstauwerk 

Transmissionsseile. 

Drabtgeflecbt 

Schutznetze. 


5aarbrücl\c  1 


Hochofen- 


Li  «  II  l*s  e  i  1  o 

und 

für 

Drahtseil- 
\  bahnen. 

n  - 

Drahtseile 

extra  biegaain  für 

Aufzuge, 
K  r  a  h  n  e  n , 

Plaschenzäge. 


Aufzugseile. 


Lederausfütterung  für  Drahtseilscheiben  (System  Ueckel) 

vorzüglich  hewührt,  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412. 


1234 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ÄCTIEN-GESELLSCHAFT 

Vorbesitzer  .T.  H.  r>i*eslei*  senioi* 

OEISWEID,  Kr.  Slegea 

Martinstahlwerk  —  Walz    und  Puddlings werk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 

 13  liefert  als  Speciali«1:  Qi  


Feinbleche  und  (Jrobbleche,  gerade  mul  faijonnirU-,  Kieslerblerlio,  Kc8M^]•  Reservoir •Cowperbleche, 
Rnckelplntten  und  UifTelbleche.  —  Feinkorn-  und  sehnige  Lnppen,  gescliiniedet  und  gewalzt,  filr  Stab- 
eisen, Achsen  und  Dralitfahrioation.  -  Drahtknttppel  aus  Scttweifseisen  und  Marlinflufseiaen.  —  PlatineB, 
Itranimen  und  Bl&cke  aus  Martinflurs<>isen  für  gewOlinliche  und  Slanzbieili  -  Qualität ,  fQr  Verzinkunga-, 
VeiTtinnungs-  und  V«'rl>leiungszwerke.  —  Rolielsen  aller  Art  Hr  Schweifs-  und  Stahliiroze(s.  —  Bessemer- 
und  (•iefHereieiaen,  SpiegeleiKeu  utid  F«>rroinangAii.  1013 


I 


JV^.  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Jh^ 

(Gründungsjalir  1836) 

Manyanhaltiges  Oualitats-Stahlroheisen  von  reinem  Holzkohlenbetrieb 

auM  photsphorlreien  lilx-zen. 

Gleictimälsig  in  seiner  Beschaffenheit  und  nicht  zu  verwechseln  mit 
s.  g.  Thüringer  ilolzkohlcneisen. 

Für  besten  Hartgufs,  Tiegeigursstahl  und  Puddelstahl.  losi 
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J.BANNING,  HAMMi  W. 


MaschiDenfabrik  nnd  Eisengiefserei. 

  Gegründet  1858-   

SPEGIALITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  Bftrgewicht. 

Stampfhammer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel -Duo -Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt*  tmd  Warmsägen. 

Hydraalische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  %  Vacuum. 

Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  •  Einrichtungen. 

Drahtziehereien  etc.  985  a 


G.  Brinkmann  &  Co.. 

Nasehin^'iirabrik 


Witten  a.  d.  Ruhr 

und  Eiscngiefserei. 
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ERDMANN  KIRCHEIS.  AUE  i.  S 

Maschioenfabrik  und  Eisengiefserei. 


Specialität: 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge, 
Schnitte  und  Stanzen 


für 


Bleeh-  und  Netallbearbcituni,^ 


Gröfatea  Etablissement 
dieser  Branche. 

Huchdt   prämiirl  auf  ullen 
heschickicn  Aiisstclltingen. 

Oröfstes  Lager  conr. 
Maschinen. 

Iliustrirte  Preis-Courante,  sowie 
Kostenanschläge  für  ganze  Ein- 
richtungen gratis  und  franco. 

Besonders  empfolilen  für 
Eisengiefsereien : 

Gufseisen-Bruchfestigkeits- 
Pröfuflgswaage.  „..ac 


W.  Fitzner,  Laurahütte,  O.-S.,  Kesselfabrik 

empfiehlt 

I-  Grescli-weilste  Blecliai'beiteii  jedei*  Ai-t. 

Specialität:  Geschweifste  schmiedeeiserne  Rohre  in  allen  Dimensionen  und  Wandstärken  in  Einul- 
längen  bis  22  Meter,  besonders  geeignet  für  Dampf-,  Druck-,  Wasser-  und  Luftleitungen 

in  Berg-  und  Hüttenwerken. 
II.  Dampfkessel  aller  S^^stenie,  mit  den  neuesten  Hülfsmitteln  der  Technik 

hergestellt. 

HI.  £li£iencon8tx*uctioneii  aller  Art. 
Bollbremsschuhe,  Patent  Brauer. 
IV.  Einriclitungen  liir  F'ettga«l>eleviclitung'. 

Projecte  und  Kostenanschläge  gratis.  1296 


Scheidhauer  &  Giefsing 

Fabrik  feuerfester  I-*roclucte 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liefern  in  vcrzOglicher ,  zweckentsprechender  Qualitil: 

Feierfesie  Steine  Jeder  Form  und  Oröfse  zu  allen  industriellen  Peuerungsanlagen. 

Spnolnlit fiten: 

§Ulea-8teiiie  für  SiemenA'MartlnöfeB.    1  Kohleiutofhtelne. 
Stopfen,  AoBgüsHe  und  CaaalstelB«.  Hochofensteine. 

StopfbtaBgeD-Kohre.  I     Cowper- Apparat -Steine.  10?^ 
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Rheinische  Hetallwaarenu.Mascliinenfabrik 

Düsseldorf 

SPECIALITikT 

Gepresste  Hohlkörper 

aller  Art 


ohne  Schweissung 
im  rohen  u.  fertig  bearbeiteten 
Zustande. 


J  1M1 


Johann  Caspar  Harkort 

Gesollschaft  mit  beschränkter  Haftung 

HARKDRTEN  bei  Haspe. 

Mehrtens'  ümlanfrost 

mit  Wasser-KflhlQog. 


Fa«t  nuit  hfroip  Vcrbreniiuiigr. 
Krsparnirs  an  Kohle. 
LeiclitoHte  Rodienung. 
Lange  Haltbarkelt. 
fJpHngre  Ro«tn»che.  1328 
Nftheres  auf  gefl.  Anfrage. 


® 


AUhaoakrter  tppnt. 

SfuaaJ.  Ha/idijcMhm..\fuUrm^ 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pläne  und  Kostenanschlfige  fDr  coniplete  StAhl-  nnd  Walzwerksanlagen 

jeder  Art  und  Grölse  mit  allen  Detail •Constnictionen,  und  zwar: 
Stahlirerke  mit  Converter  und  Martinofen,  für  basische  und  saure  Zustellung. 
Walswerkaanla^n  fflr  alle  vorkommenden  Zwecke.  Walzen-Calibrirungen  fOr  FluEs-  u.  Schweifseisen. 
Feaernnir^anla^en  nnd  Oefen  jeder  Art 

Stnmpfnppnrate  für  Conrerter,  Böden,  sowie  Stahl •Formirlcl^ereien,  nach 
eigenen  Palenten.  1285 
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Rippenrohre 

Ziei*li«ia5l*:öi*per 

l^'abnkheizungcn 
Trockenanlagen 

=  Economiser 


Speisewasser-Vorwärmer 

TraosmlssioDeD,  Bangafs. 

Düsseldorfer  Eisenwerk 

Senff  &  Heye  im 
Düsseldorf- Grafenberg. 


Elektrisch  betriebener  lanfkraiin  mit  Steuerung  durch  Handiketten  von  unten. 


Lauf-,  Bock-,  Drcbkrahuc  etc.  Z  Zobel,  Neubert  &  Co.,  Scbmalkaldefl. 

1  -OO-  Hebezengfabrlk,  Köln,  -OO* 

ri      A  (Georg  Kleffer),  n.r.rt 

WjL     f^J^     Kabal,  Winden,  Krabnen.  SchlfTi-  ond  Kralui*n-K*tt*n. 

(Än  I V)  —  Verzahnte  Kettenrader  und  calibrirte  Ketten.  — 

Rapamtnrcn  alter  Arten  Fla»cbens(l(«.  MI 
KtttonnrdMliahnM ,  DrshUeilbahnen,  Ket(en-Elevitor*n,  Tranjporteure,  Deck.nh&ng.babn.n  für 
▼anehiadeoc  Zwecke,  unenksDiecba  Treibketleo,  Gairtch«  KtNtn. 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

Ii«rern  Chamottesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 
Schweift-  und  Stahtöfen,  Dinas  etc.  in  jeder  Art  und  Gröfse.  1023 
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  Maschinenfabrik   


SchleifmOhle.  Post  SaarbrOcken. 

Walzenzugmascbiaen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincjlinder-  - 

und  Verbundmaschinen 
iu  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

SHt  1S82  48  mumhinen  bis  mu  6000  Iferdtihr.  Leistung 

auBQeführt. 

AaftrUsnag  vm  BtoMSm-  B«MtMr-SeblkieBa«Mi6ii 

und  Dampf- CliehUiifiEflgeiL  la 


Patent-Scblacken-Transportwagen 

»u  Normalspur-  oder  Scbmals(>ur-Batinen,   bis  xu  i:.'  Totiiieii  Nutilast,  fUr 

—  Hochofen  und  Stahlwerke  — — 


Wsrk«.  —  Nlhar«  Aofabra  und 


■owobl  zam  Abwerfen  der  Schlacksnkachen, 
Schlacke  gri>i(jnet.  Gror»e  Einjutrnirü  «n  Ar- 
britaknifl,  Zuit  und  Ablafontiim.  Die  PUll- 
formvn  kßnnpti  »ich  nirbl  vtrrTi«b>>n,  norli 
wind»rhii-f  worilen.  Bitim!»  m.  iI  Jahrnri  i: 
virlon  bi  ili  nti  ii<l«n  Hucbcifi  :  «nl.i/'  n  ii  >tu|i 
werken  de»  InUude«  und  dr«  AusUi  des  in 
■tot«»  Balfteb,  nd  di«  benlen  Rafarenien 
ehd  die  nhlitMMii  ÜMMMaltHnnim  atlrr 

unierer  Abnehnipr.  Augenblicklich  wieder  ti 
AuftniK  auf  30  Wasen  mit  Ab»>lichliaiiiii-ii  ;u. 
(tiialit.Äl.qguraeuen  fOr  II  Tonn«n NulzbrhiHtuii^- 
III  Anrii  .«  ror  eines  der  RrfirMten  inländiarbcti 

pi«i.e  »uf  verungeo.        WeüerbMtier  NUtte,  Post  Echternacherbrück. 

n*  QddHItMlMi,  D.  R -P.  Nr. MW,  m  AMmIwb  der  BOniira  SflIilMk«  Mlti|ri.  im 


ÄÜGÜST  REICHWÄLD  «-^r^t^ 

*  ll0WMSlle-OM-T|B0 

 o   D.  Lombard  StrMt. 


B.O. 

0  New  Broad  Street. 


ANainiger  ReprKsentant  in  Grofs-  \  Fried.  Krupp  (Gurtsiahlfabrik),  Essen. 

britannien  und  Irland  für     ( Knipp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 


Import 

T(Hi  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 
1804  jeder  Art. 


Export 

TOD  engl,  und  Schott.  Gielserei- Roheisen, 
Bttsemtr-RelMism,  HttehliMfi  de. 


Uftorton  auf  Spocialai  iikel  erbeten.  ^ 
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Hein,  Lehmann  &  C2: 

Actiengesellschaft 

Trägerwellblech-Fabrik  und  Signal-Bauanstalt 
Dflsseidorf- Oberbilk         Berlin  N. 

liefert 

Eiserne  Dächer,  Brücken,  Fachwerkswände,  ganze  eiserne  Gebäude  nnd  Fördergerüste. 

GittermaNten,  »uwie  Natten  uiul  AiiNleg;er  für  oloktr.  8trarMenbaliiien. 

Weichenstell-  und  Signal -Apparate. 

Ferner  Wellblechconstructionen  jeder  Art,  sowie  glatte  Eisenblech*  und 

Pfannenblechbedachungen.  1320 


Hartwalzen. 


Weich 


Walzen. 


Kaliberwallen 


E  Mimt  iikii 

Siegen -Sieghütte 

Abtheilung :  Walzengiefserci 

liefert  als  Specialität  : 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
Messing-  und  Blech-Walzwerke. 

Draht-,  Bandeisen-  und  Pulir-Hurlwuixen. 

Blech-Weichwalzen,  Fein  walzen  u.Caliberwalzen, 

roh,  mit  Tertigen  Za|irfi),  vorgodrehl  utiii  ftrrtiK 
bearbeitet. 


August  Schmitz 

Civil -Ingenieur 

für 

Bau  und  Betrieb  von  Martin- Anlagen. 

FQnruDdzwaoiigjibrige  ErfahrnngeD. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  ios7 

Düsseldorf,  Schumannstrafse  47. 


Ablheiluog :  ßnlckcnbau  u.Kesselseliiuieüe 

liefert  als  Specialität: 

Eiserne  ßmckßo  qdiI  DacticoDsIrnctioDen. 

Sttmmtliche  Eisenconstructionen  und  Blecharbelten 
für  Höchsten. 

Cowperapparate  (über  100  Stück  ausgeführt). 
Dampfkessel  und  Reservoire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben. 
Soliiel>el>ülmeii.  1340 


Dampfmaschinen 

Kln*j linder-  und 
Verbundinu!>cli!n«B  mit 

Prflc-Flaclisrhieber- 
Steuerung,  Venlilsteue- 
rung,  Patent  .Proell*. 
Schneiniarer, 
Patent  .Doerfel- 

Proeir. 
Gangbare  Gröfs«n 

sleU  fertig 
od.  Torgetrbellrt 
auf  iJtger. 

Sundwiger  Eisenhütte  Gebr.  von  der  Becke  S  6i 

Sundwig  (Westfalen).  1266 


ATENTE 


F^^^      bmorgt  prompt  und  eorract  dju 
Btlreau  für  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N  W.,  LÜTTICH 

Chancery  LanF  89       Luinenntrarae  S5.       R.  d.  Hulbon** 

Gebrauchs -Muster ''>^^' 
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.  &  Thi.  Möller 

Maüchineufabrik,   Kesselschmiede,  Giel'serei 


IBra.olcwo<le  (Westfalen).  — 

specin  liläl: 

Dampfkessel 

bewahrter  Systeme,  über  2200  Kessel  bis  12  Atm.  Betriebsdruck 

uusgefClhrt,  hydraulisch  genietet. 
NoliifiMkoMtii«*!,  Ohm-,  Si>i'it>  und  Pot:i*<>l<>iiin* 
LSoliältcr  grOfsler  Dimensionen,  fertig  aufgestellt. 

Geschweifste  Kessel-  und  Blecharbeiten  jeder  Art. 
OclliiloMelco<;hoi*. 

Vor  warmer  für  S  p  eise  w  asser. 

■■B  DampfinaschlneD 

fdr  alle  Zwecke,  liegender  und  stehender  C<in<ilru<.-lion,  als:  Bin-,  Zwei- 
und  Dreifach-Expanüions-MaHclimen  mit  Hider-  oder  Kulhenschieber- 
sleacrung  oder  Ventilsteuerung,  Patent  Rockstroh  (l).H.-P.  Nr.ßäSSl) 
ScliablouenffurM  ohne  Modelle.  9fi6a 


r  e 

OD  5.  c  ^ 
CO         =  •- 

00  »  i  2 
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«  CM 


lisrilrii 


in  allen  angängl.Qrössei\. 
ptarK-u.^chwachwandig. 
^chwer-u.leicht^chmelzbar 


IPWARMBRÜNN  OÜIIITZ&C^''"^^^'  .orzügiich.^hN 


40.Rosenthaler-Str.  BERLIN. 
J]|^iederlage  eig.(^|lashüttenwerke  u.jUampf^cl\leifereieq 


CO 
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Stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  rtc. 

Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  und  Hütten 

lielerl  biliigbl 

Karl  Weifs,  Siegen.  1321 


Benzln-Löthkolben 
Benzin -Löthlampen 

Patent  Gebr.  A.  &  0.  Hufl. 


EInlaohsta  u.gtfahtlote 
Handhabung. 

tnjedi  r  brlii  biK«aI.a|;i< 

»11  H'brauciu'n 
Ueberau  mit  Erfolg 

eingeführt ! 
PraUlialen  gratiii  iiü  I 

Gebr.  i&O.  Hoff, 

Hof  lieferantan  Sr.  Maj 
dp«  Kaisers  n  Kfinig«. 

Berlin  S.W.,  Johanniter-Str.  1 1 


n-gulirlMii . 


ßetriebs-DampfmascbineD 

TOD  8  biB  so  1000  Pferdestlrken. 

WalzenzngiuaHchinen,  Förder*  und  M'a.iser* 

haltangsmaschiuen,  Pumpwerke, 
Accamulatoranlagen ,  Dol»mlt8teInpre8t«en, 

sowie  complete  Doloniitanlag'en. 
ZerkleineruDfrxmasehinen,  u.  a.  KufirelmUbleu 
mit  selbstthätigrer  Sichtung  und  Aspirntlon, 
D.  K.-P.  a.,  Puzzolancemeutanlageu,  TrauH- 
luigsionen  etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  '^S«„'.i;r.r' 

Kaiserslautern.  13% 


Ventilatoren 

von  höchster  Wirkung  für  Cupolöfen,  Hammerwerke, 
Schraiedefeuer  etc.,  speciell  für  hohe  Pressungen  con- 
struirt  Aurserordentlich  stabile  und  solide  Bauart 
Referenzen  und  Zeugnisse  «rittr  Firmen  der  Eisen- 
industrie zur  Verfügung. 

Exhaustoren,  Schmiedeherde,  Feldscbmieden 

Specl&lltil  der  Neowleder  Hucblnenfabrlk  nnd  EbeQglers«rel 

SiUERBREY  k  BEYfilNfi 

vormnlM  .T.  H.  Zlinmemiaiiii  S»  Co. 


Neuwied  a.  Rh. 

—  tieirrilodet  18&8.  — 
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Kalk-Ringöfen 

für  eine  tägliche  Productioii  von  10  —  100  Tonnen. 

Geringster  Kohlenverbrauch!   Vorzügliche  Waare! 

Kmpfehlungen  erster  Werke. 

Hunscheid  &  Jeenicke,  Dortmund. 


S|iec'iaI|?osclii{ft  fnr  l-'tMioriinsrsiiiilatrcn,  ScbnrnHt«lnbaa  und  Keparaturen. 


1115 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

9,  m  4t  Ufilhtck.  P^mN,  9,  ni  4«  U««IU(h. 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
von  BMMmar-  und  Thomatwtrke«  und  säur««  wie 
tat ItcliM  Siemeni  •  MirtinOfcii. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art. 

Kleinbessemerelbetrleb 

nach  dem  Verfahren  von  Walrand-Delattre  lur 
Erzeugung  von  Stahl   aus  reinem  oder  phosphor- 
haltijfprn  Roheisen. 

EütpliospliörDDESYcrfaliren  ii  Flamiiiofen. 

In  den  letzten  Jahren  sind  folgende  HQttenwerke 
eingerichtet  und  in  Betrieh  gesetzt  worden: 
BesMmerwark  and  baslsdie  MartlnOfen  u  !•  Cranaot 

(Franknieh)  1819-80. 
B«ai»cbM  Martlnatahlwark  in  Hnta-Baakowa  (Dombrowa, 
RufalAnd)  1881. 

Saartti  nnd  baal»ctaei  Martlnttahlwerk  in  KOnlgahfltt« 

(SchlMien),  Inb«tri«bii«ttuD>  1881. 
Stahlwerk*  xu  Lon^wy  (Frankraicb),  Laitang  nod  Inb«tri*b- 

MtxanK  88 
Stalüwerke  von  Atbns  (Belsen),  Inbetriebaetiung  1884. 
Baslacbc   Siemen« -Martlnatahl  werk*    in  lIonUitalr*i 

H*nn*baat,  Franche-Comt«  (FfKniraich)  1884—  85. 
Elnrlcbtung  nach  KUpp  k  Grinth  in  Fralaana,  Inbatriab 

MtxuQg  1884. 

SanrcaSlamana-lIarUn'werk  in  Pont-St. Martin  (II&Ji«n)  188& 
EluiichtnaK  n.  Inbatriabactxnnc  von  Walrand-Detattre- 
Apparatan  in  Stenay  (rruikreich)  und  m  Hollerlcb 
(Laxambarg)  1885 
Baa.lIartlnBtahlwarkinOr*T*nbrflck,Inb«Ui*b*«Uang  1886. 
Sanrer  Hartinofen  fflr  Facongnaa  in  L*na  1884. 
Baalachar  Martinofen  in  Gnengnon  1884/87. 
Sanr.Siamana-Martln-Stahl  werk  in  Elgolbar  (Spanien)  1887. 
Baalacber  Hartlnofan  in  MarnaTal  1888. 

do.  in  Lonvroll  1888. 

do.  in  HantmoDt  1888. 

do.  ia  Baas*  Indr*  1888. 

do.  in  Dnlabarg  (Felix  BiMboff)  1888. 

do.  in  La  Farrler«  a  Jonen«  1888. 

do.  in  Doago  OUü«")  If^- 

do.  in  OlalwiU  (Huldachineky  *  äfibne) 

DMA       do.  in  Andlnconrt  1889.  (1889. 

Generator  fUr  continulrl.  Watsergas -Erzeugung. 


Kesselstein 

wird  g•l(^Bt  und  vcrhltet  dnrch 

„AniUebetolith'* 


Garantie  fUr  «Ute,  Erfolg  und  UnHchüdllcIikeit.  - 
Zahlang  ernt  bei  Erfolg,  also  kein  VersnchBrisiko. 
Näheres  gratis  und  franco  auf  gefl.  Anfrage. 

958     Martin  van  Look,  Köln  §^  "*'*i!L- 
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T^ateiitlialceii 

fQr  kurzgliedrige  Bindeketten,  Krahnketten, 
Giefserelketten  etc.  ii48 


Gelegene,  schmiedeeis.  Rolire,  Oampf-W*' 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  für 
T-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaichj"«''- 
FlaschenzUge ,  Kabelwindcn ,  Dampfmaschin*"' 
Transmissionen  u.  s.  w.  i^'^' 

G.  Schnafs,  Düsseldorf 


■ 
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emnitzer  Werkzeugmaschinen-Fab 

vorm.  Joh.  Zimmermann  in  GHEHIIVITZ  (Sachsen) 

Actien- Kapital  ^  Aetteate  und  grSUta  WeHtzeugmatchinen- Fabrik.  ^  5  400  000  Mk. 

Specialität: 

Werkzeugmaschinen  und  Holz- 
bearbeitungsmaschinen 

BBI^^B  jeder  Art  und  GrOfse.  ^HH^H 

Dampfmaschinen,  System  Wheelock. 
Dampfhämmer  -  Ventilatoren. 

^■^H  Maschinen  mm^m 

nach  amerikanischem  System. 

Hdchtte  Preiie  aut  allen  von  ihr  beschickten  Au«- 
^■■■■i^B  Stallungen.  ^^H^H  loei. 

Vertreter:  Alexander  Werner  lo  Düsseldorf. 


C^reoi'g;  A'oii  OöUii,  Hanno vei». 

StHbeiseii,  gewalzt  und  geschmiedet.    K es.sel blech ,  Reservoirblech,  Feinblech. 
Fa^oueisen       [Jj,  L,  Z      a.    Zhikblech.    Verzinkte  und  Terzinnte  Bleche. 

X^2^  Eiserne  Bauconstroctlonen.  Gurseiseme  Siulen,  Fenster  etc. 

y-^^  T^old-  ULiid  Iii<lueitrio1>xi.liiieii 
^  und  deren  Zubehör. 

I        Schienen  für  Anschlufsbahnen  und  Strafseneisenbalinen. 


Ausführung  von  Bahnanlagen. 


922 


e\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\e 


StabUaconguis  -Anlagen 


i  .  

^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  aowiu  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und 
^  jedes  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb 

% 

^  986 


Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten. 


I 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elsen-  and  Metallhandlang. 


Zinkbleche  (Niederlaj^e  der  Aclieii-Gest'llscliafl  zu  Slülherj;  und  in  Westfalen  in  Aachen) 
WeirKbIcche,  ver/.iuntc,  verzinkte  und  verbleite  Itleche,  VValzblei. 
Ranka-Zinn,  Löthziun,  Bloekblel,  Hartblei,  Antimoniuni  regulns. 
Bleiröhren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Leyendecker  k  Co.  in  Köln). 
SchniiedeeiH.  Röhren,  schwarz  und  verzinkt,  und  Verbind iingwitflcke  daxu. 
Eisen-  und  Thonröhren  fär  CanaliHRtion,  Sinkkasten  etc. 
fJanträgcr,  Stab-  und  Fa^oneisen ,  Kisenbleche. 
Schrauben,  Muttern,  Drabtstilte,  Scli.nifeln  etc.  etc. 


920 
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Condensationen  jeder  Art  wa;Äl"ch, 

und  zwar:  Oberflächen •  Condensationen. 
Einspritz*,  Central-  und  Strahl -Con- 

e^v«,,,,^^  densationen.  Condensatfilter. 
^  ^*'^«^       Evaporatoren.  Vor- 


6 


Kühlteiche. 
StreudOBen.  <j)«9o 
Kainiii-Kühla]>parate. 

Latten-Gradirwerke.  Bretter* 
Gradirwerke.  Reiser  •  Gradirwerke. 
Untersuchung  von  Maschinenanlagen.  ^ 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  os^o 

<r  -  >  Alle  Arten  Gradirwerke. 


Iiiisar. 


I. 


Josten  &  Coa 

Fabrik  feuerfester  Producte 
Königswinter  a.  Rh. 

empfehl«!  ihre  hochbasischen  Kaolinthonsteine  und 
NrnrOmente  fOr  höchste  Schmelzhitzegrade. 

Speelalitit  fttr  Stahlwerke  in  Stopfen, 
CMiwa«  Bohren,  Canalsteinen,  Giefspfannen. 

ausmauernngen.  i304 
Ik  Paddel-  OBd  SchwttillMfNUteijie.  Feuert  Thoae. 


Bruggener  Actien- Gesellschaft 
fir  Tbunam-Untrle 


X>aeli-Fa.lzziei^'el 

in  Terschiedeiien  Fonatten 


Ntthunrotliy 


Olanrt  180S 


Joh.  Casp.  Post  S()hne 

HAG  EN.  EILPE  (Westfalen) 

Fabricalion  von: 
1.  Schnledkarem  FMscnunirs,  Stahl^nfs,  HarUriilk 

DrdÜMIlkliairt*.  Hahn-  und  Schraubi-nschlaoa«].  Flflf«!- 
mnt(«rn,  sowie  alle  Theil«  fOr  Sf>eculiiiai>cbinc>nl>au,  tUf 
landwirthsich»flliche  HiuchincD,  NSh-  u.  Spinnerci-MÄschioec 
Bitg|^«riniuchüi«ii  «Ic.  in  aaoberater  Ausführung  und  vnr- 
xUglicber  QoaliUit,  nach  Modell  oder  Zeicbuuni;. 

Rolir*yerbindnn^tflekfi  (Fittln^)  ror  Gm-  und 

Waflserleitnngen. 

Zerlei^bare  MeleukketteD  fttr  Kraftfibertnruii 
Transportelire  und 
WaUe  n  ni  Ii  r  nasei« 
Trelbrieiiienverfelad«r)  IUrr}i  mi  i 
Fertlfe  Werkanis«  ud  £la«i 
PaMIten.  iBiSaMMrirark  m 

hiriillitM  IhnnwiiiM  ■■  nffcmlUilMiaflM 


2. 


4. 
5. 
6. 
7. 


General-Depot  der  Dictitungsplaite 


Unverwüstlich 
gegen  höchsten  Dampfdruck. 
Biligtt»  OfditHng  im  Betrieb. 

Gustav  kleemann 

Ingenieur 
Mamburg  I-  isssa 


WoUrammetall 

empfiehlt  in  reinster  <)iialitftt  Inllig*^ 
die  WoMninmialltalirik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S< 

UflIiKaiit  Ahr  die  renommtolMleii  Stahlwerke  d«^ J"' 


Oigitized  by  Co< 


1.  März  189S. 
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LT 


ampfschornstein-Bau. 


D  

^eber  ÖOO  dieser  Arbeiten  anB^efOhrt. 
Feinste  Btferenzen.  SpeciaUtäi  seit  1870.  Zeuynisse. 


Ueber  1000  Kamine  (20000  m)  gebaut. 


1327 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln- Lindenthal  (imhor  Dortmund). 


Düsseldorfer  Eisen-  und  Draht-Industrie 


HaiKieUmark«. 


\^  Düsseldorf  •  Oberbilk 

HatidtUnuirke.  .  . 

rabricirt 

T^w«t.«1«#^<üi^il^  call^-B«    A  fOr  Bor^werke,  DrHhtHellbahneu,  Brflcken, 

S«hIeppiM;hiffrahrt,  Tanerel,  DampfpUflnre,  AofoUge,  Krahnen,  Winden,  I^tli-  nnd  PeilleineDf 

Blituibleitor,  Kollläden,  Jalonsien  etc.' 
StabclHen  in  Schweifs-  und  Flurseisen-Qualität.  Walzdraht  in  Flulselsen,  Siemens-Martin-  und  Bessemerstahl. 
tJezogene  Elsen-  und  Stahldrälite ,  hlanij.  gegl.  verkupfert,  verzinkt  und  iackirt  in  allen  Qualitäten 

und  HärlekfradpH.  1052 
Drahtstifte,  Grnbonachlenennägel,  SchnlinilKel  nnd  Stiefeleisen,  Stachelzanndraht  und  Krampen. 


'g^  f  1^,  wander 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

bai 

NIcbdgkeltsUageD. 

Patent-  m2 
Verwerthung. 


<jr  1*  a  cl  i  i->ve  i'li  e 

Patent  Zschocke  zur 
Kühlung  von  Condensationswasser 
Lüftung  von  Abwässern. 


iL 


Holz- Industrie  Kaiserslautern.  S 


I 


Lidit! 


Runge's 

Gus  selbst  erzi>ug. 
l>!<nipen  liefern  hril- 
■^■^■■M^B  lant  leuchtende  Gas- 

flamnifH.  Jade  Lampe  stellt  sich  das 
nSthige  Gas  selbst  her,  ist  transportabel 
und  kann  jeden  Augenblick  an  einen 
andern  Platz  >fehän^'t  werden. 

Vorzügliche  Beleuchtung  fßr 
Berp-  nnd  Htittennerke, 
^^^^^^  Maschinenfabriken, 
BauansfUhrnngen  et«. 
lAmpen  von  5  Mark  an.    Slurmbrenner,  wie  abge- 
bildet, 8  Mk.  50  Pf.  (Farkelersatz,  ca.  80  %  Erspaniifs). 
Reich  illustr.  Prelscourant  gratis  und  franco.  1186 

Lonis  Range,  Berlin  N.O. ,  Landsbergerstr.  9. 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  Annen  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  ^ 

für  die  denkbar  hüchBten  Anforderungen 
in  jeder  Form  und  GrOfse 

Specialität:  ff.  Steine  für  die  Martinstahl- 
und  Tiegel- Schmelzofen.  119OA 

Formmasse  für  Stahlfa^ongufs. 


Google 
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t.iuii  im. 


J.  P,  Piedboeaf  d  G 

Röhren- Walz  werke 


Gewalzte 

TJÖllfOl»  aller  Art; 
itölii'Oii  von  Kisen  und  SUiliI; 
Kc^liKOn  für  Dampfkessel  aller  Art; 


DÜSSELDORF 

OREnilK. 


I  II ft  -  I.t'if  nn^'f'ti. 


"Veriay  von  Ai-thixi*  jr'^elix  in  I^eipasig. 


Antti  von  Kerpely't  BtricM 

ober  die 

Fortschritte  der  Eisenhfitteot^luiik 

im  Jahre  1880<91. 
Rflbfl  etacm  Anhang«,  «nlhalland; 
Mt  ftrtuMtto  der  Obrigen  mataJhlfflMbM  iMMfka. 

TU.  Ui;ol<ert« 
Mraelar  ter  IUitiaiMh-WMlfiUMh«n  HatlMaehiiU  ia  Diiifebw|. 

HMM  Fdg«:  7.  u.  8.  lahrgang.  (Dar  fliilM  IltiM 
27.  u.  28.  Jahrgang.) 

In  fr. 8*.  440Seitcii.  1804.  Imweb.  Preii  86  Ul. 

In  gr.  8*.  XXIIL  i».  441  -797.  1895.  bro»ch.  Preis  24*«. 


Handbuch  der  Eiseohiittenkunde. 

PDr  den  Gebrauch  im  Bethebe  wie  zur  UenuUuug 
beim  Unterrichte  bcwbeitet 

Von 

A.  Ledebur, 

■n  <trr  KfiniiL 
in"  ■ 


Zweite,  nen  beariieitete  Aaf  läge. 
Mit  887  AbbiMnngen. 
Ingr.S*.  VI.  1052  Snitf-n   1894.  Gebunden. 

Preis:  4Ü  Jl. 


Probirbach. 

Kert|ela(ite  Anleitung  zur  dokimattitchen  Untersuchung  va« 
Eriee,  Hütten'  umI  andere«  Kunatproductan,  mit  Aiuachliiii 
ienr  im  Ehm,  urt  IredianeM  und 

Von  Bruno  Kerl, 

GahtüdM*  Bvritrath,  Prohaaor  a.  4.  KOniffl.  B«r^kad*RiM  ia  1 

Zwtll*  vervollidndigte  Auflag«. 

Mit  84  in  den  Text  gedruckten  Huizsclmilleu. 
In  gr.  8*.  XII,  186  Seiten.  1884.  broicfa.  Preb:  7 

Allgoineiue  Anweisungen 

für  den 

Bau  und  den  Betrieb  der  RegeDentiY-fiasifni 

von 

RiclL  Schneider. 
In  kt.  8*.  48  Seiten.  1886.  broieb.  Prdi:  1  Jt. 


flaidbndi  des  RiseiigieliMreibetriebes 


BerückNiclitigiing  verwandter  Zweite. 
Von  Hr.  Eraat  Friedrich  DUm^ 

■  dar  Uitigl.  Taebaiailian  Wadnöllgla  ■  Aaahan. 

3.  ginitlck  »mflMifeattat«  Auflag*. 

1.  Band.    Mit  IVxtilluslr.itionen  und  einem  Alias  von 

Tatein  in  Imper.-Formal. 
In  gr.  B«.  Iö92.  I'rei«:  bronch.  41  Ji,  geb.  (Text  in 
Balbtnni.  Atlas  in  Gdleo)  48  Jl. 
2.  Band.   I.  HatNe: 
Mit  Tcxt-Illiutratiunen  und  einem  Atlas  von  18  Tafeln 
in  ImpcriHl  - Korinat.  get 
In  irr.  8».  192  Seilen.  l81t.S.  l.roscli.  Preis:  \h  .4f.. 


EiDbanddßcken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefeirt  in  geschmackvoller  Ausführung  zu  «4^  3,  —  pro  Jahrgang  franco  per  Post 
nach  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  die  Verlagsbuchhandlung  von 

August  Bagel,  DUssetdorf. 


Digitized  by  Google 
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Uli 


Isarwerke 

in  München. 

Wir  geben  hiermit  bekannt,  dafs  wir 


unsere 


Wasserkraft -Anlage 

und 

Elektricitäts- Werke 

dem  Betriebe  übergeben  hul>en  \uu\  An* 
meidungen  für 

Kraft  nnd  Licht 

entgegen  ticbnii'n. 

Die  Isarwerkc  zu  Höllriegelsgereulli, 
10  Kilometer  von  München  cnirernt, 
liefern  vorerst  2000  Pferdekräfte,  welche 
wir  sowohl  an  Ort  iiml  Stelle  als  auch 
in  Müncliener  Vororlen,  für  Motoren- 
betrieb und  zu  Beleuchtungszwecken  den 
tit.  Indu.ciriellen  zu  günstigen  Bedingungen 
zur  Verfügung  stellen. 

In  Verbindung  damit  geben  wir 
Bauplätze  für  Fabrikanlagen.  Arbeiter- 
Wohnungen  und  Lagerplätze,  swhUv 
sämnillich  mit  den  K.  B.  Staatseisen- 
hahnen  bezw.  der  I^nkaleiscnbahn-Ges-ell- 
Schaft  -  IsaHhalbahn  —  diuch  Geleise- 
Anlagen  verbunden  sind,  in  hdicbigcr 
Gröfsc  und  Ausdehnung  zu  billigen 
Preisen  käiifli(;h  ab. 

Die  Beschreibung  unserer  Werke, 
Pläne,  TiU"ife  etc.  .senden  wir  Interessenten 
gratis  zu ;  zu  sonstigen  Informationen 
sind  wir  in  unscrm  Hauptbureau: 
München  •  Thalkirchen,  Alfred  Schmid- 
Strafso  2,  und  in  luiserm  Stadtbureau: 
IMUnchen,  Weinstrafsc  8/11,  sowie  an  Ort 
und  Stelle  auf  Wunsch  jederzeit  bereit. 

Ueber  etwaige  technisclic  Anfragen 
wird  auch  .unser  haideitender  Ingf-nieur 
Herr  Oscar  von  Miller  in  München  Aus- 
künfte ^rnc  ertheilen.  1195 

Hauptbureau  Thalkirchen,  JklfrfdS'hmiiliiir.?. 

Stadtbureau,  Weinslrafse  8/II. 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung. 


PATENTE 


i2ogc 


KLEEMANN's 
„EXCELSIOR" 

leicht,  elastisch,  fast  unverwQstlich, 

von  «i  Iiis  40  nnii  Durchm.  auf  iiager. 

GUSTAV  KLEEMANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  128Kb 


1210 


Ernst  Eckardt 

Civil-Ingenieur,  DORTMUND. 
Specialgeechäft: 

JSSJehoi-iis^teiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 
I^lef'erunsr  <]or  l<^oi*mii<teliie. 

Blitzableiter*  Anlachen. 

Telephon -Ruf  208. 


Cliemisch  -  teehuisehes  Laboratorium 

Dr.  IL  Gartenmeister,  Elberfeld. 

!<l><'<>liilltti<  :  UnterDiichnnpr  >oii  Kerfrwerkfi* 
und  HOttenproducten  nnd  Ruhmaterialien, 

WftHsem,  Brennstoffen  etc.  1245 


SERUNSW  K  V.  4 

S.M  Wn  in  h4«iMftc**  Mlt^  1004 


aller-  f  ^ »«  ii  <1  «•  r , 

G«braQc)iSDiQSter, 

^^^^^^^^^^^^^^^^^^^  Mnrkenschatc  m^^— 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

lt«^t*liit  IV.M'.,IjiilscnHtra('*r  'l-i». 


Stellungsbuchen<len  Henniton  <ler 

Ki^iscii-  uiKi  TVIctall- 

wird  die  .Iniluslrie  Hörse"  (dietclhe  brinjcf  iidl  jf^fr 
Numnipr  inehrore  Hundert  der  neneHten  Stellen* 
anpehofe  ilen  In-  n.  Aii.hI.)  auf  das  W.'irinitlc  cn)pfnldpn. 

Tr-'l'p  -  NtniiriMT  ll•>^^'■'ntn•l  oin  cli  ili'' 

Expedition  der  „Industrie -B^rse", 
1042  FlDnlernaldf. 


Google 
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1.  Mirx  1896. 


Schmelzöfen 


mitOenerator-GaHfeueruiit;  tür  Stahl,  KlnfMiseB  mit  sauerem 
oder  basischem  Heerde,  Elun-  und  MMBlag^fs  etc.  Tun 
ilen  kleinsten  bis  zu  den  KrOfsieD  Dimensionen  (500  kg  bis 
SU  15  000  kf  Inhalt)  werden  Mit  920  Jahron  von  mir 
«rbant  mul  In  Betrieb  gaaetit 

Im  Laufe  dieser  Jahre  sUu\  von  mir  bb  heotc  Bber 
100  ScllID6lzi^f6Ii  ^Ilf^nilllfllWWfc"'^"  ^'«bricate  elMKcrichtel,  unter  Anderen  7  Oetm 

I>o«:tmund.  tat  Septembar  1898.  H.  EeklTlIt,  Oivfl.Ingwiieiir. 


C.  (].  Bläiiekertz,  DOsseldorf, 


Hubertusstrafse  40,  —  Fernsprecher  1122 

Ii. ■fori  als  Spectalltät: 

Zciclieupaniera,  Pauspapiere,  Lictitpanspapiert 

und  alle  Zeichenmateriallen  in  anerkannt  besten  QualitAten.  —  Master  mit  Preisen  lu  Oiensten.  tut 


— fcMika»  der  freien  Hapsestadt  Br»«ea. 

MM,  A.  Btugewerfcschule. 
Abtbl.  B.  Maschinenbauschule. 

Abthl.  C.  SchHfelHUischule. 
Abthl.  D.  Seemaschinistenschufe.  „ 


B«gino  ilp»  .Siiiiiiii  rhullijiilirft 
am  IB.  April.  buginndesW  mter- 
balbjtüires  im  October.  Reich- 
baltig«  ^i•mmlunM«.  -  Pro- 
•  11«  r  AbtbeillUitSA 


p*unm0  

werden  auf  Waasch  ve 


1849 


  und  14.  AugnsL 

Der  Direotor:  ^Waltbei*  X^aAgfe» 


1900 


Wichtig  für  jedeo  Stohl-Verbrauciiftr  1 

Einflufs  des  Koblenstoffes 

anf  die  pbyslkaliscben  ond  mecbanlscben  Eigen- 
sdiafUi  des  Eisens,  besonders  des  SUUts 
für  Werkzeoge. 

Vortrag,  gehalten  vom  Geh.  Bergrath,  Professor 

Dr*  HinMum  WoddhiB, 

80  Seiten  Text  mit  II  Figuren. 

Gegen  Einsendung  von  Jt  1,05  in  Biefmarken 
portofrei  n  beliehen  vom 

1871  BoffiMliM  FabrionteihVtniiin  Ronoehaid. 


Flufsspath 

zum  Elsen-  und  MetillscbmelzeD.  uti 
R.  Rienecker  &  Dr.  W.  SchmeHser, 

nuor  bei  Siptenfelde,  Hars. 
Oenersl^Verlretor.*  JmmffuA  ä  Hayn,  RnMbeir* 


Tliärip^  Tedmitüi  üoieQaü 

für  BleKtrot«ohnlker.  Maeohlnan- 

Ingenleure  n  -Techniker,  MÜhlan- 
bauer,  Werkmeister  nmi  Muller. 
Wehere  Auskanrt  diireb  Uirekior  Jenteem. 
atnateROmm] 


Erna 


IM 


Verliig  von  August  JBagel  in  l>üft»»^eld.oi'f. 

Ar 

Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl; 

aufgestellt  vom 

Verein  deutscher  EisenhUttenleiite. 

Zu  l)ozieheu  zum  Preise  von  50  ^  bei  Abnahme  bis  zu  10  Exemplaren,  uud  25  4 
bei  Abnahme  von  Ober  10  Exemplaren  durdi  die 

VeriagsbuehhandliNig  August  Bagel,  DOssetdorf. 

Dlgltized  by  Coogig 
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LV 


Hagener  Gewerbeschule. 

Die  Anstalt  besteht  aus  einer  RwlMbvl«  und  einer  Fichiehiile  niAMbtam- 

lechnischt'i'  Kiclifnnicr. 

Die  letztere  nimmt  nur  Schüler  auf,  die  sich  die  Berechtigung  zum  eiii^älirig-frt»- 
willigen  MtliUrdienete  bmnte  erworben  und  womAglieh  eehon  praktiMili  gearbeifet  haben. 

Das  lene  Stdmljahr  beginnt  am 

18.  ^pi-il 

mit  der  Aufnahme  der  neuen  Schüler.  Die  nöthigeu  2^ugniaae  sind  vorher  einsiuenden. 
Programm  und  Au-^kiitift  durch  den  Uuterzeichueten. 

Uageu  I.  W.,  im  Februar  1Ö95.  Der  DirectoF  der  <ji ewerbeschule: 

1848  Dr.  HolzmOller. 


I  euestii  B.  L-P.  tir  FiiibliclMnliierke 


N' 
in  Pom  ;  I  s  «onblnlrt«!!  Platlnea*  und 
Ble«bglühofcu8,  der  b«i  Lieferung  vorzQi^lichsten 
Fabricates  die  zum  Wärmen  der  Flatineo  er- 
forderlichen Kolilfti  "iriparl.  Die  Flammenein- 
Wirkung  auf  den  einfaclien  o  Ut  doppelten  Vorherd 
M  iMMi  regnUrbor  uad  lUil  sich  jederxeil  aod  ohne 
WeHeres  dm  weelnelndtton  BetriebtuiferderangeD 
anraasen.  —  VorzOgliche  Erfolpe  naebwc»bar  und 
Nuerea  durch  den  PateDtlnhaber  1815 

BroBO  Tersen,  Chv.-loK.,  DortmoDd. 


Wlehtlfi  für  Blechwalzwerke! 

Immefs  Combfnirter  Platinen-,  Blech«  und  fillllMfan 

erzielt  in  der  Eiscnl^lecl  i Fi  i  i  i  atioii  lh;its.1r!ilich 
^ifhfnsflsr  Prorent  K olileneräparuir!»^.  — 
Man  yerla:  Le  1    .  ;  1 1  n  i  Z  ichnung  u.  Beschreibimk'- 
n  p  p       Pattntirt  In  allen  Baaptotaateal      fj  D  D 
U.IL'r.  AlleinTerlretf<r:  \iy.>  !'•"•"»• 

CivUingeniear  Loais  Albrecht  io  Siggen,  WmU. 


n.  Vlttftcrfdmr  oHfr  VArt»rt 
btUiA,  Wiit^  ataiW  6ti<4 


IMl 


m 

kauten 


Jer  Inhaber  .ii'-  I)>  r'.ämir.  Nr  59024. 

betrefr«*n(l  ^.Mehrfach«'  VVul^iMiseiiniiertictalense 
Bilt  LnftrJihreii",  ist  btn-it,  «ias  Patent  iii  »er- 
oder  Licenun  auf  dawelbe  abzugeben. 
DaneHt«  blllel,  etwaige  Anfragen  an  UDtenseDaunte 
Firma  za  richten,  welche  aneb  jade  gewQnaebte  Aua* 
kuofl  bereitwilligst  ertheilt. 

M.  M.  Rotten,  Patentbureau, 
1S8S  Berlin  N.W.  6i»  Schiffbauerdamm  29a. 


aurh  gebrannt,  Äsbestschiefer,  Magnesia- 
nnd  Asbest -Ziegel,  Natron,  Feldspath  und 

Quarz  oirer.  al)  Scblesieu  kJruck*«  Oruben- 
Ooanptoli*»  Berllia  61. 0.  1844 


Zinnaschen 

Ton  einer  «sheu.  Fabrik  zu  kanfen  gesneht. 

Offerten  sab  B*  B.  IMS  an  die  Bipaditlon  dieser 
ZaiiedififL 


Lee's  Wobnungs  -  Zeitniif 

Jede  wolinuDg  iet  durch  <4nen  rlan  wr- 

"*  deutlicht,  so  dafs  Jeder,  der  n  ri' Vi  B-  r  l  n    1  r 
Umg«3bung  ziehen  will,  von  seiner  Stube  aus 

■rianaa  kann. 

Borlia      Oberwa»»«rittr.  U. 
An»  I  «Wf. 


Znr  BrrieMang  einer 

Fitsclienfabrication 


in  Sliddeatäcbla&d  wird  ven  etoem  gotfundiKen 
Etablissement  ein  Iflcbt^rer,  gewandter,  mit  den 
neueaten  llaseblnen  veUkonMuett  Ttrlranter  IToola- 
nilcer  geindtt»  welcher  im  Stande  ist,  diese  Ab- 
theilung als 

teolmteoKei*  XMreotoi* 

selb.slüiuiii;  zu  leilPii. 

Fixum  und  bober  Gewinnaalheil.  1847 
Olferte«  nnler  H.  7M»an  Baiolf  Hsaie»  Ülnlliart. 


fQr  eine  baslMhe  Siemeaa- Martin -Anlage  im  weelp 

liehen  Bufsland  zum  baldi^<>n  Rintritt  ffnaeht« 

Offerten  mit  Angabe  der  üehalLäaniiprüche  und 
ZeoMiUlMbacbriflen  unter  A.  2. 1846  an  dia  £ipeditioa 
dieser  Zeftsehrlft  erbeten. 


Kaufmännischer 

TheiJhaber 


gesucht  »ur  energischen  Verwe)  tlning  rSnc» 
Patent*«  ftsr  EUMenbranchs  t-o»  n4tehii  *^i-f»i  r 
hebten  Aimsichten.  Ca.  30  Milie  Vermögt  n 
erforderlich*  Offerten  unter  Jf.  L,  1809  an 


FHr  Rohrwalzwerke. 

B«;tri«b»eber  eiae«  reoomnlrten  UotarwalsnerkSf 
mit  laDgjlhrigen  Ecibhningen,  wlasshl  Mk  m  Ter» 
indem. 

GelL  Olferten  unter  W«  A.  1fr.  llil  an  die  Bzped. 

dieser  Zeitschrift 
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1  Hin  im. 


Locomobilen 

mit  ausziehbaren  Rdhrenkesseln ,  von  4  bis  200  Pferdekraft, 

sparsamste,  dautM-lia doste  und  l(>islniigsräliigste  Betriebsmaschinen 

füi  Grols-  iiiui  Kleinindustrie,  sowie  tnr  Landwirthscbaft. 

Wolf'sche  Lucuiuobilt'u  siiui  den  besten  stationären  Dampfanlagen  an  Leistungs- 
fähigkeit und  ZuverllasiKkeit  mindesteii*  ebenbürtig,  an  Sparsamkeit  des  Betriebes 
weit  Bberiegen.  _ 

Amtlich  ormittfiter 
BrenuwBtvriMl  -  Verbraadi 
elBcr  ISOpferllvee 
Wol  fSclifo 
CoiBponad-Locomobilp 
mit  CoadeNMiUeni 


Keine  Keswleineuuernng. 

¥^M  Uftiapfrohrlelteeiren 

vom  Kc-ts«'!  7.ar  Maschine, 
also  keiu  UMapfverluKt 
doreh  CeniMiBBtlen,  nnal 
der  Cjrliedcr  im  l>aiii|iMeni 

tftlairt'rt  Ist. 

Ueiiianerter  8ehorn»teiii 
eetbehrllcb. 

Geriaser  Bmaabedart 


0J73  kg  Steinkohle 

Ar  «e  Stmde 


■aitmaUelstaag  877^  HP. 


CMeage  1893: 


R.  WOLF 


2  MedaMM  tt.2  IN^ilem. 


MAGDEBURG-BUCKAU. 
Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 

in  ürrlin  NW.,  l'n'slnu,  Ffinili  In  r1  ;i    M..  Köln  w.  Uli. 


Wolf'sche  Locomobileii 

haben  im  Rhelnlaeh-WcstniheheB  Indnetrle-OeUet  aberant  laUreicbe  Verwendnog 

gefunden.    Es  erhielten  u.  A.: 

Iln.  Funcke  &  Hueck,  Hagen  i.  W.,  3  I.ocuinolMlrn  (2  h  50,  I  b  60  Pferdekrart)» 

Westfälische  Union,  Hamm,  l  Locomohile  100  ITvidckrafU 

Wettfäliseher  Draht*  Industrie- Verein,  Hamni,  1  Locomobne  60  PTerdekrafl. 

Uli  C.  Kiihhier  &  Sohn.  Hagen  I.  W.,  1  LocomolMl.-  12ii  ITriLL  kiaft. 

Act.  Ges.  f. Bergbau,Blei> u.2inkfabr.zu Stolberg I.W., Ramsbeck, 2  Ln( omohilon  von je40Pferdekr. 

Maschinenbau-A.-G.  vorm.  Gebr.  Klein.  Dahlbruch,  1  Locomoliil«-  HO  Pferdekralt. 

Dortmunder  Brückenbau,  C.  Jucho.  Dortmund,  1  Locomohile  50  l'ferdekrafl. 

Act.-Ges.  f.  Rliein.-Westf.  Industrie.  Beckum,  i  LiKomoliil."  100  l'fcrdckran. 

ilr.  P.  H.  Schlieckmann,  Vorhalle  l>n  Herdecke,  1  Luconiubile  120  Pferdekrafl. 

Hn.  Feiten  A  GulHeaume,  Mülheim  und  KQIn,  1&  Locomobilen  (u.  a.  8  ä  100  Pferdekrafl). 

Hn  van  der  Zypen  &  Charlier,  Deutz,  1  Locomohile  100  Pferdekraft. 

liii.  Gebr.  van  der  Zypen,  Deutz,  1  Ucomobile  25  Pferdekrafl. 

Rhein.  MetaHwaafen-  a.  Match.-Fabr..  OOeeelderf,  3  Locomobilen  (2  ä  60, 1  k  80  PferdekraA). 

Rather  Mctsltwcrk.  .nun  Ehrhardt  &  Heye,  Rath  hei  Düsseldorf,  2  Locom.  k  60  u.  80  Pferdekr. 
Aachener  Hutten -Act -Verein  Rothe  Erde,  1  Locomohile  12  l'fordekraft. 
Biktanie'eeiie  Elseiiwerke,  Weilbiirg  und  Main-Weeerbtttte,  8  Locomobilen  von  8—50  Pi^rdekr. 
Hn.  ni.  Hehmann  A  Co.»  Fnudtbirt  a.  M.  und  KSbi,  27  Locomobilen  von  8—100  Pfei^ekr. 
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Man  verlange 

unsern 
ausfflhiiichen 

CitakHl. 


«'  1 


Bockwinden. 


HebibOcke. 
Taukloben. 
Banrolleii. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  C. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 


Schraukenflaschenzige  URd  LaifwiiNlen 

mit  Patentfrlctlon,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslände  rühmlielist  bekannt 


Ein  Mann  hebt  die  MaximaliasL 


AlkMhit  lialNrt  Selbfttienimung. 


Salt  den  1.  April  1898  von  una  Im  Oeaenlviftetel» 

Hbeniommen  und  deshalb  elnilg  and  allein  durch  ans 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  OrlfiBsI'Lttden'- 


Warnungl 


Lieferung  sofort. 

Auf  Wtmsch 
ein  Zog 


Mit  Ii 

angipriMenen  SchraubenflaschenzOge^  dMWi 

man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „Lllders"  oder  „Neues  System  LUdert" 
beigelagt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
ctte  hl  Iceher  Weite 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holaaehaft. 


Schraubenwinden 

«Uer  Art.  942 


Vit» 


9jm 


Digitized  by  Google 


Nr.  e. 
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lt.  März  189&. 


GASMOTOREN-FABRIK  DEUTZ 

in  KÖLN  DEUTZ. 


Otto's  neuer  Hlotor 

liegender  imd  sleliemlei-  Aiioitlnmig,  eiiicylindii^'  odt-r  inehrcylindng, 
in  Gröfseii  von  V'2  l)is^  200  Pfeidekraft 

tur  Steinkohleugas,  ücigas,  (ienerator!»:as,  Wassergas,  Benzin  u.  Petrolenni. 

ca.  42.000  Maschinen  mit  Uber  170.000  Pferdekräfien  in  Betrieb. 

160  Medaillen,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  fUr  Gasmotoren. 


Eincylindrige  und  zweicylindrlge  Motoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

ITir  elektrischen  Liclil  betrieb. 

Mehr  uh   13(M>  Anlagen  mit  ra.  15,(MM)  l'ferilt'krilfteii  aiis^«>führt, 
w(ivi>n  Iii.  55U  eincylirulriirf  Moturi  ii  mit  «a.  ITi-iilckiafl. 
,       .   7>M  zwpicylimirii;!'      ,         ,     ,   11, (NM) 

UnaltlifinL'ii:  vom  Vorliatidf  nj*ein  i'inor  ( Ja.sanstalt  siml : 

OTTO's  neuer  Henzin- Motor  v..n  i-:io  nrnickrart. 
OTTO's  neuer  Petroleum -Motor  von  i  -s  pivrdokrait 

für  ii^ewöh  II  liehe»  Luiiipeniietrolciiiii. 

OTlMrs  neuer  Motor  in  v.H.in.hnm  „nt  (ieneralor-Oasapparaten. 

Ititlic^ste  Itetrieliskral't  für  die  (irofs- liuliistrie. 

Garaiitirtor  |{riMiiislo(Tv<>rhraiH:li        Moloren  von  8  iirui  niolir  Pferdekrafl: 

1  lvil<»  I%<>1ll«>  per  i'frccliv«»  PfiTrU-kraft  und  Sliirulf.  1018 
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Gebr.  y  rtiiig,  Kortiiigsdorf  b.  eanooyer. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigenen,  vorztlglich  bewährten  Systemen. 

Dainpfniederdrncklieizungen, 
Warmwasserheizuiigeii, 
Caloriferluftheizungen, 
1^     1^  j     Dampfheizungen  etc. 

Trockenanlagen. 

Badeanstalten,  Waschkauen. 
Einzelne  Rippenöfen,  Rippenrohre. 

^ümm tliclie  2£ubehörtbeile  liir*  Heizu.ngr8anla.e^en. 

 -t3  VoransclilAge  kostenfrei.    Viele  Referenzen,  ö-   1200  a 


Dortiunnder  ff«rkz«iigniimhia«n-Fabrik 

ÄGNEE£Oa. 

in  DORTMUND.—^ 


Alleinige  Specialitat: 

Werkzeugmaschinen. 


Nebenan  abgeliiklete 

hydraulische  Scheere 

für  Accuniulatoien-Belrieb  zum  Schneiden 
von  Knüppeln  etc.  mit  vorffescliiaublein 
Prefscylinder,  prismatisch  geführtem  Prefs-  l 
kolben  und  Handsteuerung.  io64d 
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We«tni5«cbiaIlnliMatfMM«.BMniLir., 

Puddel-  ii.Walsw«rk.  Dnhlti4b«r«i  ate-  *> 
Wühelmshatte,  AcL-Gee.f.Haaehinenbau 

u.  EiaangiersarM,  Waldeaburg  L  Schi  30 
Zotol,  llfldtart  *  Ca,  BthMlkiMAa  ■  «I 
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Pferde -Betrieb. 


Hand'Betrieb. 


LooomotiT<B«triebi. 


Otto  Neitscb,  Halle  (Saale). 

Erst»  «nd  grör^t«'  Si»prfaJralirik  für 

Seileisenbahnen,  Kleinbahnen,  Feld-  und  Industrie-Eisenbahnen. 

Ganze  Anlagen  und  Einzeitheile  für  INaesentransporte  jeder  Art 

Specialität  seit  1863.         Prima  Ueffrenzen  aus  allen  WclUheilen. 

Special- Eisentiabnanlagen  für  die  Landwirttiachaft,  Forsten,  Moorkulturen,  Plantagen,  Ziegeleien, 
CemtatfibrliM,  Kah*  mil  StoWirIclie,  Bergwerice,  Gniben,  SehnehMHileii,  f""* 
lllr  MIHiRWidie»  BnimlarMlimaegen,  LagefpIMii  ii.  Fabriken.  Aafalge  a.  BiMberg». 


Sellelsailftki«!! 

Wagen  auf  SchiMN  laifMid,  flenfen  durch  eonlinuirlich  rund 
»niaufendet  Drahtseil  ohne  Er.de  (NB.  keine  In  der  Luft  hangende  DrahtsellbahMn  mit  schwieriger  Zubringung). 
Eignes  sehr  bewShrtes  System.  Beste  KraflDbertragung  von  einer  Maschinenstation  aus  in  einer  oder  in  ver- 
•cMedenen  Richtungen,  ober-  od^  unterirdisch,  in  ebenem  oder  hQgeligem  Terrain,  zu  steilen  Förderungen  aus 
tiolen  Gruben,  in  gerader  wie  in  gebogener  Lage,  bis  zu  grOlsten  IMengen  durchaus  geeignet.  Für  nicht  zu 
fem«  MtuenlMweiuBQ««  viel  «•rliieillialter  al«  Ueoaioliv-,  oder  ptordo*Betrieb,  Ketten-  «dar  LuHdralitteilbahn. 

1«  ok  fhant',  fas*  «der  Bikiro*ll»tor.  6MnM  Emomlli  n  Btlrlobitoolaii.  1859 


I  Stablfaponpfs -Anlagen  | 

^  und  Siemens- Martin -Stahlwerke  für  .sauren  und  ha.sis(hen  Botrieh,  Hammer-  und  Walzwerke  # 
^  jodor  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerung» •  Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
^  jedes  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  bester  Tjeistnng  in  Betrieb 

%  ^  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten. 


Vor 


fnr 


Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aiifgeslclll  voll! 

Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 

Zu  beziehen  zum  PreiBe  von  50  e3  >  Abnahme  bis  za  10  Exemplaren,  und  26  ^ 
bei  Abnahme  von  aber  10  Exemplaren  dmch  die 

Verlagsbuchhanilluiig  August  Bagel,  Düsseldorf. 
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15.  Min  189S. 


Abtheilungen : 

Hermannshutte,  Hoerder  Eisenwerk,  Hoerder  Koblenwerk, 

liefert  an  Fnl»ricjit«n : 

des  Stahlwerks:  Thomas-  und  Martln-Rohblöcke  in  allen  Härtegraden  und 
fiir  allo  VrrweiidnngHZwecke; 

des  Walzwerks:  schienen,  Sehweiten  und  Laschen  aus  ThoinuB-  oder 
Marliiibt:tlil ,  Bandagen  ans  Martin-  un<i  Tiegelülalil,  Grubenstahlschienen  und 
Schwellen,  Tramwayschienen,  Rillenschienen,  D.  K.-F.  Nr.  44637,  Stab-, 
Universal-  und  Fapon-Eisen  und  Stahl.  Eisen-  und  Stahl-,  Grob-  und  Feinbleche, 
Riffelbleche.  Material  für  den  SchifVshau:  Bleche,  Winkel  und  Bulbs  in 
I*- SieinenB-Martin-Fluliieisen  und  Stahl; 

des  HaminerWerkS :  Schmiedestücke  in  Flufseisen  und  Flulsstahl  in  jeder 
GrölHe  und  jt-doni  (iewicht,  roh  j^eschiniedet,  vurgedrrlit  und  fertig  bearlwitet. 
Achsen  für  Eisenbahnfahrzeuge; 

der  Räderfabrik:  Alle  Sorten  Radsätze,  fertig  nnuilirt  für  Locomotiven, 

Ki»enhalinfalirzeu«o,  St  i  ar>t  n)>alinwaMen  ,  Gulsstahl  -  Räder ,  Gulsstahlscheiben- 
und  Speichenräder,  Radsätze  für  Stralsenbahnwagen  nach  l'attnt  Lau,  D.  K.-P. 
Nr.  00  730; 

Stahlplatten  für  Panzerschiffe  und  Landbefestigungen; 

Stahifapongufs,  Schiffsschrauben,  Speichenräder  fUr  Locomotiven  und  Eisenbahn- 
fahrzeuge. Locomotiv- Rahmen,  FaponstUcke  aller  Art  etc.; 

Pruductiongfllhigkeit  der  Hermannshütte  pro  Jahr 
2fX)000  Tonnen  Fortigfabricate ; 

der  HOChdfeD:   Puddelelsen,    Bessemer-  und  Thomaseisen,    Ferro -Silicium. 

Productionsfähigkeit  180  000  Tonnen. 

Das  Hoerder  Kohlenwerk  liefert  an  SeparationH-  und  Wasehproducten : 
Stückkohlen,  Nulskohlen  in  4  Korngröfsfn,  gewaschene  Kokskohlen. 

Lrs  


Google 
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Dinas-Stelne  fflr  Martinöfen 


i 


Marke 

'  ^  1  II 


LUfTGEN 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  feuerfester  Producte,  ßaüQDternetiinüiig  für  Fabrikschornsteme 
und  gewerbliche  Feaerangsanlagen. 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


alker  Werkzeugmascliinenfabrik 


L  W.  BREUER,  SCHUMACHER  &  Co. 


KALK  lioi  Köln  am  Khcin. 

Werkzeugmaschinen 

aller  Art  iiiid  Gi'ör!>e,  als: 
Drehbänke,  Hobel-.  Shaping-,  Stöfs-Maschinen, 
Vertical-,  Hozizontal-,  Radial-Bohrmaschinen, 
Fräs-.  Schraubenschneidmaschinen,  Loch- 
maschinen und  Scheeren.  Richtmaschinen, 
Blech -Winkel -Bieg-  und  Richtmaschinen. 
Ventilatoren.  Rootsblower. 
Sämmtliche  Adjustage-Maschinen  für  gewöhn- 
liche und  Goliath-Schienen.  Dampf-  und 
hydraulische  Scheeren,  Kalt-  und  Heils- 
eisen -Sägen. 
Dampf-.  Luftdruck-  und  Fallhämmer 

Patentirte  hydrauL  Nietmaschinen,  Schmiede- 
Pressen  und  Scheeren  mit  Wasserdruck- 
Ubersetzung,  oder  Rat.  Luftdruck-Accumu- 
lator.  Dampf-  und  Riemen -Prefspumpen, 
hydraul.  Spills  und  Wellen -Richtapparate. 
PieisÜHt«!!  auf  Verlangen.  1201a 
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lOlIII 

Actien- Gesellschaft  für  Bergbau  Qnd  Hiittenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


Vi 


00 
l- 

00 


w 
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A.  Bergbau- Erzeugnisse:  Eisenstein  aus  Nassau  und  Lothringen. 

B.  Hochofen  Erzeugnisse  der  Hütten  zu  Laar,  Bergeborheck  und  Kupferdreh: 

Puddel-,  Giefserei-,  Hematite-,  Bessemer-  und  Thomaseisen. 

C.  Erzengnisse  der  Stahl-  der  Hütten  zu  Laar  und  Esch  weiter- Aue: 


nnd  Eisenwerke: 


I 

O 

a 


Nl 
ä 


I 

s 

e 


5 

2 

a 


1 


5 

es 


S 
s 


Die 

Phoenli-RilleDSchieDeD 

sind  verlegt  in: 
Berlin,  Potsdam,  Spandau, 
Stendal,  Friedrichshagen. 

Dresden,  Leipzig, 
Chemnitz,  DObeln,  Riesa, 
Plauen,  Dessau,  Bromberg. 
Posen,  Thorn,  Königsberg, 
Breslau,  Zerbst,  GOrlltz, 
IWagdeüurg,  Lübeck, 
Hamburg,  Altona,  Kiel, 
Bremen,  Hannover, 
Gera,  Franlcfurt,  Karlsruhe, 
Lahr,  Freiburg.  Mannheim, 
Ludwigshafen,  Heldelberg, 
MUlhausen.Rappoltsweiler, 
Metz.  Saarbrücken,  Trier, 
Coblenz,  Bonn,  K9in, 
Aachen,  Remscheid, 
Creleld,  Düsseldorf, 
Barmen,  Elberfeld, 
Ruhrort- Meiderich, 
Duisburg,  Dortmund, 
Hagen  etc. 
Ferner  in  vielen  StAdten  -. 
Englands,  in  Schweden, 
Rursland,  Oesterreich, 

tJngarn,  Belgien, 
Dänemark,  Holland, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serbien,  TOrkei,  Canada, 
in  Nord-  u.  Süd-Amerika, 
Afrika,  in  Indien  un<l 
Australien. 


Rotiblttcl(e  und  Brammen.  Vorgeblockte  BItfcke  und  Brammen. 
KnUppel  und  Platinen,  alles  in  Siemens- Martin-  und  Thomas- 

Flufseisen  und  Stahl  in  allen  Härtegraden. 
Stabeisen  in  allen  Dimensionen  aus  Eisen,  Flufseisen  und  Stahl. 
Walzdraht,  Universaieisen,  Bleche,  Radreifen,  Achsen, 
Radsterne,  Radsätze,  Formelsen  aller  Art. 

lkü^*TTTlt-Ht=!  7:7=^ado«, 

Schmiedestücke,  Kugeln  für  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Grubenschienen  in  30  verschiedenen  Profilen  von  4  — 14  kg  pr.  m. 
Grubensch  wellen  dazu  in  15  verschied. Profilen  v.8,5  — Hkgpr.m. 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  Schwellen  für  Neben-  u.  Vollbahn  in  allen  Profilen. 
Laschen  und  Unterlagsplatten  in  jeder  Form. 

Besondere  Specialit&t: 

Strafsenbahn '  Oberbau  aus  Rillenschienen 

1).  K.-P.  Nr.  10  221. 
Bekannt  unter  dorn  Namen  „System  Phoenix". 


Ausgefllhrt  bis  I.  Juli  1894  c«.  3550  km  Gleis. 

Das  System  Phoenix  hat  die  gröfste  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
Das  System  Phoenix  ist  eintheil., einfach,  haltbar  u.leichl  verlegbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sich,  je  nach  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  besonders  aber  für  elektr.  Betrieb. 

Die  Actien-Gosellachaft  „Phoenix"  übernimmt  die  AnsfUhrang 
ganzer  Anlagen  und  macht  besonders  aufmerksam  auf  ihre 
Welchen,  welche  bei  Vermeidung  aller  Guistheilo,  ganz  aus 
gewalzten  Schienen  hergestellt  sind. 

D.  Erzengnisse  des  Prefswerkes:  Stahlgeschosse  aller  Art,  nahtlose  Raschen  aus 

..  iQco  Stahl    in    allen    Dimensionen    zum    Aufbewahren  flüssiger 

grun  e  .  la  a.        Kohlensäure,   Ammoniak  etc.,   hochgespannter  Gase,  wie: 
'Sebuttmarke:  PHX.  WasserstolT,  Sauerstoff  etc.  1214 

Jährliche  Stahlproduction 

ca.  280  000  Tons. 
ArbeUer^^'f'l  ca.  5000. 


Nr.  A. 
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LUCKENWALDE. 

PolMMter  „Neoliaiu".  Iideotor  „Neahans". 

Omfi-  mi  Wasser -Strahlap^rato.  ^  1  T 


Armataren. 


KJ 


von  MetalUrhraubrn ,  Facontheilpn, 
blMdien  MnU«ni  etc.  1160 


^folbßv^*^^     («m-i.R.K««)  *"^'8»/«/Vfl|(ucte 

Stolt>erK  53  bei  dachen 


WIM  Mll> 

IMwk  ab  iPECIALITftT  fai  MMckMuit«'  001« 
Ornuhricki  nach  dwibclnr  and  tngiiaeliflr  Methode  fOr  Sieinens-lfartiii-Oereii  (RegeDentiTsyitem)^ 
für  Puddel-,  Schweifs-,  Coaks-Oefen  etc.  QuarziMn»  für  BMBPiiwrttiWfilififftiinn 

Convertermaterial.    Formsfeine  für  Cktaksöfen  u.  s.  w. 

Cliainottcstcine  bester  Qualität  fur  Eisenhohöfen.  1074 


llUUtJ' 


H.  1  fieiflicke,  Cbemoitz,  Wüiwi^  7. 


IWltWfcHHuilUtlB 

IM  m         tmr  «to  ■•■^il.  llalabHI«ta«r 

H<>hnielshfltt<>n  ttm  *9.  Oetob«r  f^rtl|nr««f «Ht. 

Aiitiknii  rei  liMUHilniaMitn.  —  AftttiilNi  ni  Uftnai  m  IKuMUtiri. 

974      nioBtrlrter  Prospeot  and  Ansohi&ge  kostenfreL 
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Bopp  &  Reuther,  Haimliei 


Armaturen-  und 

Specialitaten  : 

Hydranten, 


Tiäs  •  Seilieber 

Gas-Ventile 

Apparate 

elc. 


Pumpenfabrik. 

Specialit&ten: 

Heliiel>ei*. 

Ventilbrunnen. 

Üaiupr- Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

etc.     967  riL 

iJ 


BruckwMer  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  und  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Impoirt  von  Erzen  aller  ^i*t.. 


Agenten  der  regaUren  Linien  nach 


Finnland:  Flnska  An^fartygs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfartyi^  Rederl  Bolag. 

Tdcframm- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam. 


1277 
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Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


voi'iii.  A..  >Vill£c*  Äc  C. 


o. 


lii-r)>rt  als  Spoi'Ialitat: 

Blechbiege- 
inaschineii. 


—  Beste  Referenzen.  ^— 
Man  wrianifc  rro.>«|»prle. 

U«7 


Die  Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke 


Ton 


Peter  Harkort  &  Sohn 


 Wetter  a.  d.  Ruhr   

I  iefern: 

<Hrrol>-  und  I<^eiiil>loclie 

aus  Sehwellttitan  und  bail>eh«m  SIemens-Martin-Elian  fflr  Kessel,  Rohftiter,  SchifTe,  Krücken  etc.  elc.  zum  Presen, 
Falzen,  Emailliren,  Verzinnen  und  Ü\r  gewöhnliche  Handelszwecke:  ferner  auü  TIegelguUstabI,  Fluls-  a.  Pud4alitahi 
filr  landwirthschafUiche  (Jerälhe,  Spaten,  Schaufeln,  Sägen,  Messer,  Glocken  etc.  etc.  von  30  — ','10  mm  Stärke. 
HochKlanzbleche  aus  Stahl  för  Dampfcylinder- Umhüllungen,  Oefen  elc.  —  Satinirbleche.  —  Riffelbleche. 
Panzerbleche,  Stahl  auf  Eisen  geschweibt,  für  Geldschränke,  Kassengewölbe  etc. 

*  Stahl  und  £!ison 

in  Stäben,  gewalzt  und  geschmiedet,  aus  Schweifsstahl,  sowie  aus  Flufsstahl  in  allen  Härtegraden ;  Schireif»- 
eisen  und  baalsches  SlemeiiB-Martin-Eisen  fOr  alle  Arten  von  Weikzeugen  und  fOr  den  H<indel.  Milanostahl. 

Wer  k  z  e  u    -T  iegrelsttilil 
in  Torzflglicher  BeschafTenheit,  in  StAben,  gewalst  un<l  ^eachmiedet,  und  in  Blechforni. 


Production:  20  Millionen  Kilogramm. 


1062 


r 


MÄRTIN  &  PÄGENSTECHER 

Gesellschaft  mit  beschrankter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

JPal>i»ili  feuerfester  Prodiicte 

empfehlen  in  bester  Qualität: 
Oinassteine  fUr  Siemens -Martin -Oefen.        Feuerfesten  Thon,  ChamottemSriel, 
Stopfen,  Ausgüsse,  Canalsteine.  Convertermasse. 
Quarzsteine  für  Puddel-,  Schweifs-,  Cupol-    Gasretorten  und  Aufbau  completer  Retorten- 
öfen etc.  1      Öfen  durch  eigene  Maurer. 
Hochofensteine  und  Steine  für  Winderhitzer.  1184 


.-I I 


Googl 
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Deitseb-Iestcrrclcliisclie 

Mannesmannröhren-Werke 

GrenerAl*Directioii  Dflsseidorf 

Werke  iu  ßeiiisdeid,  Bous  an  der  Saar,  Komotau  i.  ß. 

li«r«rn: 

NahtlOM  VranesniHUirilhreil,  direete»  Walzproduct  aus  dem  maniveti  Stahl- 

block,  fQr  alle  Zwecke,  in  den  DurehmesBern  bis  250  min,  und  «war: 
Hoelidruckrfthreil  in  den  WaiulBtÄi-ken  von  4  bis  12  nmi  für  Dampf-,  Wanser-, 

Pptrolciim-.  Prefslnft-  und  GaHleihingen  aller  Art,  mit  Verbindungen  nacli 
unserem  ÖystoDi,  bewährt  bis  30U  Atm.  Probedruck,  wofür  viele  Zeug- 
niese vorliegen.  , 

Kesselrthren  fftr  Biederohrkeaeel,  Loeomotiven,  Looomobilan,  Sehiffekeiael  etc.  etc. 

Htromsafttliniiigsaiastoy  TelegnpbenstMigeny  TeleplioDstuigeii»  Idclitiiiaste 
mit  nach  oben  verringerten)  Xhircbineeser,  aua  dn«u  Stftck  gewalsi,  auf 
besonderen  Wunscli  aucdi  /.ii«iiramengesetzt. 

Velocipedröliren  von  5  Vn^  40  mm  Durchmesser  und  0,5  bis  2,5  um  Wand- 
stärke, aus  zähegiein  bcliwedisclieni  Uolzkohleustahl  liergestcUt. 

StabllliUN^li  fQr  flüssige  Kohlensäure,  Sauerstoff,  Wasaeratoff,  Ammoniac  und 
andere  hoebgeafMUHttte  Oaee,  von  beeondera  leiditem  Gewtehto;  jeder  Flaacha 
wird  das  amtlieke  PrOfungsattest  auf  250  Atm.  beigegeben. 

Cinsnllircn  von  2"  bis  4"  en{^*  Lichtweite. 

Miiffenröhren  für  Hausnnseblnsse  von  40.  50  \tnd  60  mm  Durchmesser,  bis 

8  Meier  lang,  fftr  Wasstrleitun^f^n  bis  JCK)  mm  Durchmesser,  rostsicher. 
KellerkÜhlungsrÖhl*en  für  Brauereien  mit  einfachem  Bördel  und  luäen  Flausclion. 

BobrrftlireD^  HohlgeBtftng«»  BronemrOferra,  PompenH^kreiiy  Ask^rrOliren 

etc.  etc.   

Auf  Wunach  stehen  wir  jedenceit  uiit  besonderen  Preislisten  kostenfrei 

sur  Verfügung.  ISIO 


Scheidhauer  &  Griefsing 

Fabrik  fenei>feaitex>  Produote 

in  DUISBURG  an  Rkeia 

lief  am  In  venflgUdier,  zweefcmlspNslMnder  QualilU: 
FvoerM»  Steine  Jader  Form  und  Grolle  zu  allen  industriellen 

A.lai  Sp Aclalltlitenx 


SUlca-Stetne  fHr  SleBiens-XarUnSfeB. 
Stopfen,  Ans»nl>M  and 
SlopMaD^cn  -  It  iliri'. 


Kohlenstoff^tctne. 
Hochofen  itto  ine. 
Cowper- Apparat -Sfflne. 
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iiiiiiiMiiMniiiiiiiiiniiMniiiiiiiiiiiiiiiiitiiiiiiiiHiiiMiiiiitiniiniMMiniiiiiiiiiiniiiuiiiiiiitiiiiiiiiiiiiiiiiniMiiiiiiiMiniiiiMiiniiiin 


Gesellschaft  für  Stahl-Industrie 


tu 


BOCHUM  (Westfalen). 

Bessemer-  und  Martin-Siemens-Stahl. 

RohblOcke.  Fa^onschmiedestUcke  fUr  Locomotiv-,  Schiffs-, 
Maschinen -Bau  und  Bergwerke,  roh  und  fertig  bearbeitet. 


EiseobaliD-,  Prerdebabo-  und 
Grubenschienen. 
Schwellen  und  Laschen. 


RUlMUcbi«!!*  mit  SluUuuUratQUunn. 


RillvniK'hicn«  mit  gabufcDva  FufM. 


Knüppel  für  Draht/abrication, 


Stabstahl  aller  Art  für  Kutech-  und  Waggonfedern,  Feilen,  Messer,  Gabeln, 
Scheeron,  S.lgen,  Bohrer,  Schlittschuhe,  Jalousiefedern  etc.  etc.  1258 


iiiiiiiMi(MnniiiiiiiiiuiiiiiiiiiiiiMiniiMi,iiuiiiuiuiiiiuiiuuiuiuiMlulluiiiniiiiiiiiiiniiiiiiiiiiinniiiiiiiMniiiiiiniiH»jiniiiiiii^ 


4^    <j(i    4»    ■i^    *lß~  >0>  *    tft  '*> 


♦  * 


•»    *    «»  J 


Franz  Clouth 

Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 

Cöln- Nippes.  Errichtet 

1862. 

rabrik-M.rk..  Specialitaten: 

Fabrieafo  zu  techn.  Zvreckon  aller  Art  aii8  Weich-  und  Hartgummi; 

<]lumnii-Fnbrfcate  zu  chirurgisclioii  Zwoolccn  aller  Art; 

Rothe  aromat.  Bänder,  Billardbande,  Natten  und  i^ftufer,  CopirblAtter, 
Radirgnmmi  u.  s.  w. ; 

Wasserdicht«  Stoffe  zu  Regenröcken,  Betteinlagen,  Dynanjitboutol,  fertige 
Regenröclie  und  Mäntel ; 

Wa«.serdiehte  Waggon-  und  Wugendecken,  sowie  Stoffe  dazu  kaut«chukirt, 
chemisch  präparirt  und  gummirt,  Zelte,  Pferdedecken,  Säcke  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien; 

f.  Guttapercha- Fabricate  zu  technischen  Zwecken  aller  Art; 

g.  Vollständige  Taucher- Ausrilstungen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 

h.  Bleikabel,  sowie  Kabel  jetler  btliebiuen  Construction  für  Telegraphle, 
Telephoiiie,  für  elektrische  Beleuchtung,  Kraftübertragung  u.  b.  w., 
Isolirte  Leitungsdrähte  aller  Art.  1322 

NB.   Preislisten   der   einzelnen   Specialitaten    werden   auf  Wunsch  zugCHandt, 


e. 
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I 


GeweMaft  Grillo,  Funke  &  Co. 

Füddlings-  und  Walzwerke,  Stahlwerk,  Weiiisblechfabrik 

SCHALKE  i  W. 


H3  fabriciren:  £!h 


Locomotiv-,  Kessel-,  SehifTs-,  Reservoir-  uud  BrflekeDblecbe 

in  Hlieii  Qualitäten. 
Fdin bleche  hm  zu  den  gröfstea  Dimeasiouea  in  Nr.  1—26. 
Weifsbleche  jeden  Formate. 

Knopfblcche. 

DeCApirte  Bleche  jeder  Art  zu  ^tanzzwecken  in  vorzüglichster  Qualit&t. 
Fwmr: 

•  iNnMIato  Msol»  Jäte  Art  wU  tritab  

durch  Hatehlnca  und  Haadarheit  livgeitallt,  namraUieht 

(Gebördelte  Jtndpii  und  StiniMbeib^n,  gokrempte  LocomotlT-  und  Loconiobil- 
JrVmerkMten- Bleche,  seschweirsie  und  grenietete  Stolzen^  Flanmirohr-Bande, 
Dome.  Gallowaj>liohre,  WinkelrinKe  etc.  etc.  1070 


-  -  tilg 


SS 


Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 


vormals  BECHEN  it  KEETMAN 
K«r«rt  «1«  Speeialitltaa: 

Dampfmaschinen  { 


Walzwerks- Einrichtungen 

jeder  Ait,  als: 
WalzenitraTRea  für  Ptuuer» 
platten,  BImII',  8«lrfeMft^ 
Stab*  unil  FacoTiffHen. 

—  Universalstrafsen  — 

1 ,!  ju  li^n  E^rrfjim  BiisfMwn»». 

StrafKcn  rilr  Bandeisen  i\n<i  Draht. 

Jtfmn  E\WAJ.ZH1SBK  E 
nrbml  Zubehör 

nach  den  neucf^tm  Erfahrungen. 

Säiitlicba  fiaUs]iiiiscbuie& 

nr  Wimm-  vmA  StaUwMk»,  als: 

Scheeren  mit  RTiiler-  und  hy 
«Jraulischem  lielriel»,  Schmlede- 
preNHeii,   KUmpelpressc^n  ilc 
mit  WasserdrackabersetzoDg  und 
Aeenmulatoren betrieb,  WUMB- 

drelibftnke  etc.  '  nph«»!  Znbefiör. 

SduniedMlBck«  aus  Eisen  und  Staltl  fQr  Maschinen  und  Schiffbau  in  den  schwierigsten  Formen. 
ONttiHlGta  aller  Art  bia  SO  TonntHi  Gawicht  Zaiiarldar  mtt  FtramMolilaaa  nad  jia«h  ModeD.  ms 


Dir 

Fabriken  and  Walzwerksbetrieb 

mit 

Patent-Ventil-,  Rider-  und  flfyar* 
Steuerung. 

CoidiMillli  Hieb  S^tfm  UDII. 

Central^ 
condensationen. 


Compressoren 

Patent  Barkhardt  Weiss. 

GesteinsbohnnasGhinflfi 
— » uih  il^iiMB  Pitnli 


Hebezeuge 

aller  Ari 

mit  Maud-,  Maschinen*  und 
elektrischem  Betrieh. 

LAUFKRAHNE, 
Bockkrabne,  Drehkrahne, 
Aufzüge  aller  Art. 
Schacktkabal,  Eatladaaiavarridi- 

taaga«  fQr  Oaiaimtaltsn, 
tiydraullsche  Hafeneinrichtungen, 
Neukirchwinden  und  FlaschenzUge 
etr. 

Schlfl»>  und  Krahnanliotten,  Anker* 
ketten,    adlustirte  Ketten  nebst 
Rallaa,  Tranapartkatlaa,  ScMhio* 
kailaa,  HariaakallaB  etr^ 

hU  1000  Kilogramm. 
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Die  Stahlwerke 


MedaiNe 
Ntapd  1894 


1 


BICKEN  &  Co.  i**^ 


HAGEN  (Westfalen) 


liefcriJ  uad  fnipti-lil^'n  als  Kahricaliinis- Six  cialitai*"» : 

5.  MilanOstalll,  gcunUl  und  jfcpchiniedel. 

6.  Federstahl  in  allen  Qualil&teii  für  Kutscb- 


1.  TiegelguCs-Werkzengstahl  in  vonOg- 

liebster,  den  heeten  bekannten  Marlen  fleich- 

,.^f^pr  Oiuiliiat  und  Schmiedung. 

2.  UafUiiirt«!!  Schweifs,  uad  St&hlstahl 
in  varachi'denen  QuilHllen  und  allen  ▼'>r- 

langten  Üiniensiotipn. 

».  Stahlblech  Mr  K-riern,  Messer,  Sflgen, 
Schaufeln  und  andere  iandwirthscbaflliche 
GerftUie  ana  TiacelguCsaUhl.  hafllmntabl  und 
Pnddelatahl. 

4.  Patent-PHti  zerbl eclte  (stahlplatlirtes  Eisen) 
mit  einer  llr  Mai  Wariaanf  MMagraHtairaR 
MaMMlIt  ma  Bwcldang  von  finwr-  und  dielM»- 
ddieran  SchrtnkMi  ano  OewOtben. 


«ad  Baenbabnwagen. 

7.  BpInUMeni  tat  Eiaeahahn-^Pabnaiigak 

8.  Tiegelgursstalil-Drtbt  bis  ra  den 

feinsten  (jiialitü1(>n,  lewaltl  und  tetefan, 

fAr  (ii  uelirlt-iii'i II  und  Maschinen-Spiralpn.  fflr 
Hau  ]-  11  I  1  Ma.schiiii'n  .NrihiiiKlt'lii  —  auch  lür 
Strickmaschinennadeln  —  fOrTeleuhonleitunKCti, 
sowie  für  Fflrdor-  und  Dampfpflugseile  von 
100  bia  200  Kilo  Britolifealigkeit  pro  Quadrat- 
mQlitneler  Lelatera  hi4d«n  8<Hrt«n  Ji  nach 
Brtorderaib  UMk,  vaniiM  oder  v«tML 


Ala  herrorragende  SpevlalllHt  dfs  IJrfricl«  >  d<  r  Zieherei  darf  am  li  d(  r  r»ut«*>iit- 
Xie|c«l-<]l-uraH»tabl<li^lit  fUr  lilitvici-Hniten  beaeicfanet  werden, 
mr  In  TWtlrUeliBtor  Waare  vutor  Oarantlo  fdfefort  wiri*  1252 


HedderRheimer  Kupferwerk,  nnnais  F.  A.  Hesse  Sobne 

Heddernheim  bei  Franl(f\irt  a.  M.,  —  Kapferwalz-  und  Hammerwept 

Flü>ricatioD  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalen,  Rund-  und 
Vl«rkaatkiqifer;  Kupferbindeni,  Kupferdjraht,  rand  und  fa^nniri. 
Kupferdrahtseil«!!  für  Blitzableiter,  KupferrMirtii  und  Nieten. 

♦  >  » ■  ^peoin,li1:a,t<3ii:  ■ «  >  » 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantirter  höchster 

Leilungsffthigkeit  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 

Broncedraht  für  Telephon-  nnd  Telegraphenleitungen. 

Bänder,  Drahtseile,  BTeche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 

KupfcrrOhren  ohne  Löthnath.  1040 


Aplerbecker  Hütte 

tu 

APLERBECK,  Zwei|gieierlatiu|  SIEBEI, 

liefert: 

JPiiU.ciel-  uikI  Oiersoi*ei-Kobieii>«eii, 

vonfi^di  loeignel  aar  Ftbcieoltoo  von  Draht  und  wriebem,  sehnigem  Etaen,  lelilaraa 

nun  MMcbinennulk 
Varsdmeln«  v«i  Erm  aus  elfenen  flnibea  garairttrt  eine  fllefehmatsige  Quafint 
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OBERBILKER  BLECHWALZWERK 

Huuuer-  u.  Walzwerk«  fSr  Sehwufs-  o.  Flarscisen-Platten  o.  Bleehe 
DOSSELDOBFOBERBILK. 

OegrOndet  1857.  fl^»^  


iMt  iMf  lit  yMt  iMf  iMf  ibp  ^if  sf      hf  vf  ^k 

^"^^         WlJ^^^-  ^ff  ^fc^jf^  ^  ^^J^ 

«II 


JahrM-Produofkm  18000000  kg.  — >  Arbeltor^Zahl  ca.  4SO  Mann. 

|ylib-lHki  Fabriciren: 

^       BisM-  und  Stahlplatteii,  Flacheisen,  fludie  und  gekUnpelte  BSdcn. 

B^^L  SPECIALITÄT: 

^ti^llw   <2n<^Uittta-KMMlpUtteii  «us  geschweiAtem  Elseu,  rechtwinklig  bis 

{^^^0-        m  2400  nun  Breite,  mnd  bk  wa  2600  mm  DunÄmMser  und  bis 

XU  85  mm  Sttrke. 
Hittii-lHlt   

Nr. 


I.  fBr  priim  Fcnwplttton  und  iMSondm  tehwtwlg«  F«ner*rb«iteii;  gtrantirle  Festtgikeit 

von  36  :  S4  kg  pro  □mm,  Ausdehnung  18  :  12  %,  warme  Biegung  180  :  180*. 

II*  lOr  bome^  StuUen  etc~  welche  gebörlell  oder  geschweifsl  werden;  garanürle  Festigkeit 
VM  SB  :  SS  kf  |»ro  Omm,  AMddunuif  1«  :  S     wmme  Biegu«  ISO  t  IM*. 

IIL  für  gewöhnliche  Ke8se1k0r()erplatten ;  garantirte  FeiUgkett  SS  :  80  kg  pro  Om,  Auä 
ddinang  7  :  5  9i,  warme  Biegung  150  :  100*.  lOdS 


l.l^^^^yll■^lll>ll^lllllll^lllllllllllllll■.^lllllll^Wllltll^^llllllllllllHllllllllllllllllll  iniii^ififiiiiiiiiiimiiiiii  mqjnBBiiiiiuiiiiMTtTTTn 


Actien-Gresellschaft  Prinz  Leopold 

Puddel-  und  Walzwerk 
Station  Siinpol  am  Pfiederrliein  . 


liefert  das 


Empeler  Qualitäts-Stabeisen 


(Sohweifseisen) 


in  Flach-,  Kiitid-  und 
Yierkanteiseu 


Sohnts- 


für  jeglichen  Schniiede- 
bedarf. 


PLH 


Marke. 


Qnalittt  Fslnlioni  md  Sehne,  für  lm«> 

motiv-,  Waggon',  Dampfkessel-,  Maschinenfabriken ; 
zu  Bohrgeatlngen,  Verankerungen,  Weilen  elc. 
Ketteneisen  zu  ScMir»*»  tektr-,  Krahne«-,  FSrder* 
ketten;  nach  den  Bedingungen  derKaiaerLDeaUchen 
Marina,  dee  Gemuuiischen  und  Englischen  Lloyd. 

Niet-  und  tttehbolMIAlflen  nach  gMcfaeo 

Bedinjfungen. 


H  a.upt-Speolalitfitoii: 


SeebsIlMtelsen  in  I*>  Feinkorn  oder  Sehne,  in 

Schrauben  und  Mutlern. 

Achseneisen  zu  Patent  und  anderen  Wagen- 
achsen. 

SpeeialeiiieB  «um  Blankslehen  von  aofier- 

ordentlicher  Weicliheil  und  ReinbeiL  • 


Blaiiligezogciips  Stabeisen. 

Das  £mpeier  Eisen  teiclinet  sich  durch  anfBcrgewdhnllch  leichte  Schweirebarkeit  und 

banromfeBde  Zihigkait  aus.  1157 
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HeinP.  Stähler,  Fatirl  llr  M^IMI  li  EiseEcoisMoiei 


—  Specialität:  — 


Weidenau  a.  d.  Sieg 
.Md  Niederjeatz 

l.ci  Diedenhofen. 


Eisenconstructionen  und 
Blecharbeiten 

tür  HücholV'iianlagtMi. 


Saiidstralilgeblilse 

1>.  1{.-P.  Nr.  75  818 
zum  Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent- 
zundern von  Blechen  in  unbe- 
grenzten Gröfsen 

bunt  und  empfiehlt  als 
Specialitnt 

Alfred  Gutmann 

MaschiDenfabrik  im 
Ottensen  b.  Hambirg. 


Sie 


Für 


ens-Martin-Oefen 

empfehlen  ihre  bekannten 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

und  Chromerz  992 

>Velleiil>eolc  &  CJo.  in  I>i\ss4«el<loi-r. 
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S  i,  Prerspnmpen,  |  4t 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
Condenstöpfe  ,.Pat.  Klein**. 


Condensatlonsanlagen.  WasserrUckkUhlantagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer, 
voi-iii.  Klein,  ^cliaiia?:liii  &  Beelcei» 

KT«  A 1X1%  1^  iVTl  T  A  T  ^  ( XtheinpIlUz).  io78  h 


  Maschinentabrik 


Schleifmühle.  Post  Saarbrücken. 

Walzenzugmascbinen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

Seit  1882        Mtmchiiten  bis  zu  (iOOO  Pferdekr.  Leitttung 
r  auHt/effihrt. 

Anfertlgang  von  Hochofen-  nnd  Bessemer-Gebläsemaschinen 

und  Dampf- Gichtanfzflgen.  »us  . 


E»»ni?1lllS«1li 
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Wilbelmshfltte, 

Actien-Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Bisengiefserei 
Enlan-Wilhelmshflite  und  Waldenburg  1.  Sohl 


DiUro.  oberirdische 

Wasserhaitvngs 
maschiien 

(aasgefQhrl  bezw. 
in  AuBfQhrung 

78  Terschiedene 

Anlagen  mit  zus. 
16204  Pferde- 

krlften;  in  Arbeit 

bezw.  Aufstellung 

begriffen  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

1950  PferdekrBH.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Gröfse  n.  verschied 

Construction. 
Separationen,  Kohlen-  n. 
KrERnf  bero  it  ungen. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pal.  Klein. 
Dainnithtlren. 
Maschinelle  Strecken- 

Ftirderungen. 
SeilBchlofs,  Fat.  Stolx. 

Stauf8'*<>>*Aur8itivorrlcbtuRgeD.  i 


em  pfiehll: 


mmmmmmmmmm 

ROmer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 
Eisenconslructlonen, 

Didier,  BrOcken, 
Hochbauten. 
Seilscheiben.  — 
Transmissionen  nvhStllen. 
Gruben veutUntoren 


EiiiriC'hUDg  yod  Gasanstalten 

sowio  von 

Theer-und  Ammoniak« 
Destillationen 

im  Anschlufs  an  CüksOlen. 

CokHofenarmaturen. 
WaAserlelton^Kartlkel. 


Pumpwerke. 

Dajilex- 
üanpifinpei. 

Dampfmaschine« 

•llw  Art. 

FörtemascliiiHi 

Dampfhanpel. 

DupftditMUin. 

Cokiautslelt- 
matchlflM. 

Locomobilen. 
C»npoiid-LM«Mkil<i 

Lnftconieiisitirei 

und 

selbstventilirendeGradl^ 
werke  oline  KrattTefbrtiMt, 

System  Popper. 

Fabrikeinriohtangen 
aller  Art.  im 


Muffen- u.Flanschenrohre.  |  _  .    .,    ...     .  . 

II. Handventllatoran,  Schmiede  Bau-u  HandelsguGj.   üCDllCl(l6IQulll6Il-ADlaiM. 

feuer- II.  Fabrikventiiatorefi,      Lieferung  von  Rohguf»    1       Walzengratter  etc. 

Patent  Heizer.  «i/jr  «.arWm^n^«    '  Ziegeleianlagen. 

Rlnirorenartnatama 


Alle  Maschinen  und  ADparalt 

IQr  Grubenbetrieb. 


Emallllrte  Gnrsnaaren. 


JORISSEN  &  Cü,  Düsseldorf -Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

ma.i@eliiiielle  Sti-eclceiifördemiigen 

mitteilst  I>rfi>lit«>ieil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voransclilftge  kostenfrei.  1096 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhalt  grofses  Lager  in:  Fa^oneisen  und  MetÄlIblechen  aller  All.  Stabelsen, 
Baudeisen,  Zierleistenoiscn,  durswaaren,  Steyerischem  Gufsstahl 
von  Gebr.  Böhler  Sl  Co.,  Wien. 

^— Npecial itÄt : 

Patentirte  Maschinen  zum  gerftuschlosen  Abschneiden  von  Doppel^  und  U Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
Broschfiren  und  Zeugnisse  stehen  zu  Diensten.  11^' 
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Siegen-Solinger  Gufsstatii-Actien-Verein  in  Solingen. 

Gufsstahlfobrik,  Hammer  ii.fal2ver|[e.  Hecliaii.Werfcstlltte. 


?8  P 

■  n  p, 

!?•  I 

II« 

II  3^ 
?l  3 

S  I 


e 

D 

a. 


ZU 


-  Speeialitat:  AVerlizoiisf - CiiilSHtnIii 

MDhIenpickM,  Or«h-  und  Hobelin«itMln,  MeUllbohrtrn,  6«windebohr«rn  und  Backen,  Fraitern,  ScheerenroasMrn. 

Handmsilssln,  SchrOlem.  OOppcm  und  Stanzen.  VIOS 


Bergwerksvereiii  Fiiedrifii  Wilhelnis-Htttte 


Bergbau  u.  Hochofen-Betrieb 

zur  Erzeugung  von 

Giefserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

liochsilicirter,  sowie  liervorrag. 
fester^,  zäher  und  starker  Be- 
schafTenheit  aus 

«  Hocliöien 
mit  Cowperapparaten  grOltter  Ab* 
meitungen  und  den  neuesten  Ein« 
richtungen.  Uei  den  unter  staat- 
licher Aufsicht  ausgeführten  ver- 
gleichenden Schmelz-  und  Festig- 
keila-Untersuchungen den  besten 
schottischen  Harken  vollkommen 
ebenbürtig  befunden. 


Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

-       .  o  

Gielserei- Betrieb 


Röhren-Giefserei 

mit 

5  Kupolöfen  und  2  Flammöfen 

fOr 

GufsstUcke  aller  Art. 

SpecialltiL: 

Muffen-  u.  Flanschen  •  RQhren 

voD  25  bif  IMO  nim  Durclimeuer 

rnr 

Gas-,  Dampf- QDd  Wuser -LeltüOgeD, 

fOr 

Kanalisation  u.  Eisenbahn- 
DurchlÄsse,  aufrecht  stehend 
in  gelrocknelen  Formen  gegossen. 
,  {.«ittungsr&higkeit  44)  Million  kg  pro  Jahr. 


Maschinenbau -Aestalt 

zur  Darstellung  von 

einfaclMD  kriftigen  Betriebs -Dampf- 
mascbiDen,  Fttrder-  ond  WasMr- 

baltungsmaseblneo, 

Pinpei,  Geilügfi,  Danipfküeln  (U. 

für  den  Bergbau. 

Gebläsemaschinen, 

WahemugmaKehinen ,  Dampf- 
hitminei  und  Dampfscheeren  etc. 
ror  den  Hotlen-Uelriab. 

Wasserwerks  -  PumpmascbiDei), 

liegende,  stehende,  Woolf'sche 
und  Verbundmaschinen.  Watser- 
ichleber,  FeuerhBhne  u.  sonst.  Aut* 
rUstung  tilr  Gas-  u  Watierleitungen. 


FerasprechflUUe  Nr.  13.  Telegramnie :  Friedrich  Wllhclmshütte,  MUlheimruhr.  loee 

|Snj[llltilM 
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!Et;Ottei*<laiii9 

Anisterdani,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Rnhrort, 
London  Office:  81  Palmei-ston  Buildings. 

Rheder  ond  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ueberiiahme  von  Transporten 

.von  und  nach  dem  Auslande. 


1218 


» 
» 


> 
I 


J.  E.  Naeher,  Pümpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


i 


lllemenpumpCTPüampl pumpen,  Handpümpen . 

>aughöhe.t)i5 -Bieter,  Dructltiohf  b,s  60  Meter 

7eygni$se  über  7  lii^lO  jälirigen  BelrieD  oline 


HERMANN  WEDEKIND 

Telegramm- Adresse :  1B8   FSnChurCh  StrSSt  Telegramm -Adre«»»: 

„Wittekind."         X-i  O  ]^  D  HP  IV.  „Wittekind." 


-Al  ST  t 

rar  deD  Ankanf  ron  Maschinen,  rngrlUrhrni  ReiiH(>nier-RoheUen,  Ferro>SIIiciim  und  8llleo>8piefeI 
und  fQr  den  Verkauf  tob  deutscliem  Splegelelasn. 

-A.  g-  e  11 1 

für  Dradley  A  Oraren  in  Wakcfleld,  Fabricantfn  von  Zlcfelmaiichlnen,  um  Ziegel  ohne  weiteren 

TrorkpnprorpfH  diroct  von  dff  Maschine  in  den  Ofen  zu  karren.  i25I 


15.  Min  ISftS. 


.STAHL  UND  BISEN.* 


Nr.e.  XXIU 


oVi^ÄvUv  Rohren-  und  fise/i.jy 

^^^W»**  (vormals  Poen.gen)  ^*'^»5P/jj 


Düsseldorf*Oberbilk. 

Goldene  preufslsohe  Staats -Medaille 
Himiiiii  IMO). 

Goldene  Medaille 
Tal«|r.* Adresse:  IltetttttMk  Mntltef-ObtiUIk. 


Fabricate: 

^    .v-l<^ 

SeiuDietieeuene  Wxm  für  Loeomotiven  uad  tanpfedulfkessel, 

ferner  zu  G«8-,  Dampf»  und  Wasserleitungen,  sf.wi, 
ROhrMi  fUr  hydraulische  Pressen,  Heifswasser- Heizung  und  comprimirte  LufL 

PlaDschenröhren,  Blechröhren  lu  DüupfheimDg,  BriBDMrtlireii,  Bohrrühren. 
Walzdraht,  Rund-,  Qua<irat-,  Flacli-,  Band-,  Niet-  und  Sclineideisen. 

K  essell>leclie 

in  Schwei  Ilseisen  und  Siemcns-Martin-FlDrseiKen  bis  3200  lum  Breite. 
Maaehinell  urogeto^ne  Boden  bis  3000  inin  Durchmeseer. 
•  ToiiMB-  «■€  BaekelplAtleM. 
Bemrroir-,  SdiUTs-,  Brücken*  ete.  Bleehe  In  FluH,-  und  Schwdiiwisen. 

Schw(*irsarbeiten  an  Blechen  unl  Hölirt  ii. 


Universaleisen.  ^— — — —      inug  i^^^ 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  Cü:,  Sayn  (fistenraUlaftD 

empBcUt  in  mnOglicben  Qualitiien  feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  CIrSIlM  m  allen 

industriellen  Feuerungsanlagen,  sowie  feuerfesten  Cenient. 
Hpedalitftten:  i^^C^nansteine,  deatsehe  und  engrUsclie  Uinas-  und  Chamotte-Slelue; 

Stopi^n,  T*riol&ter,  Röhrea  nai  CtenaUitelne.  im? 


Schutzzeichen 
fOr  beit«  QuaUtAU 


Hilf  ©r  &  Sölia®  ""2 

REMSCHEID  ^ 

empfehlea  sich  zur  Lieferang  von  ]P*eildI  an  Schmiede-,  ^  ^ 
Schlosser-  und  Maschinaabau-Werkstfttten.  ^Jn^c^^*^ 

Durch  d)lge8  Sdiutueicheo  in  Verbindung  mit  „B,  Nr.  W  gewährleisten  wir  einen  Kohlenstofl- 
fdaU  dM  Stabb  im  wwigrtinB  1  %  hA  bfldMlMH  0,04  %  Phoaiilior.  18M 
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.«TAUL  URO  B18ER. 


15.  Min  Sm, 


Basse  ASelye,  M  Altenai  Westfalen 


2000  Arbeiter. 


T«l«tfMDm*  AdraaM : 


SetinU-IUrk«. 


Mn  AltMwwwtAdM. 


2000  Arbeiter. 


10 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickol,  Aluminium  und  deren 
Legirungen,  Patentnickel  und  Bronce. 


Drähte  aus  Dopp«l  -  Bronrti.  Bronce  und  Bimetall  n»ch  be- 
800<lerrni  Varjahrrn  hrr^itti  ilt .  voriUftlicli  iretixiiLt  fOi 
Talcvraphsa-  u.  Telsphoo-LeituiiKen  etc.;  das  bei  Weitem 
BmI*  von  AUmb,  mm  hiacto  hnhitr  md  4m 


Koh      Hl  Aluminiuin.  Kupfer,  Niekai,  Zink,  Zun  nnd  darao 

(■Ar  jntien. 


_   

kncht  wurdtL 

Kopferdrähte  aller  Dimensionrn  fOr  (elMMbhiMhtZWMka 
und  Blitubleiter   mit  garautiiter  hoOMlar  IitMufi- 

fabigkeit  in  Adern  bis  id  lU)  kg  schwer. 

ronstailtan-Uteeb  und  -Drabt  fBr  elektrische  Widarelind«. 

Widemtaod  rund  &0  Mikruohm  far  1  cm  lAngt  bei  1  qrm 
Quentcbnilt,  TcniperaturtuSrHrieat  NolL 

Mitterl«!  nrllaUUyatna«ibQlaao,2ilndbOUh«a.Za«t«r«le. 
MiiiiipliUdea-ffibriattioii  und  HiekaIhMto. 
(iegossene  luid  fewalite 

KringehalL 

Rflia^Ulwl-BiMk*  Md 
Nickel  in  WOffda  «ad 

In  den  tTMwran  Induatria^lMlen  patealirt 
D.  IL.P»lcnte  Nr.  75798.  29536.  217399.  996»» 
SaiSn,  42/2413.  22  225.  33,1500.  3390«?,  f9B1S 
und  ZH«attp«t«nt  Nr.  32  006. 

Ferner  lieflmi  wir  nllo  BfnacHlnenttieile»  wi«:  Koltevitoaeren,  Ventile,  VentilsptndclB  tUuj 


Alaiuiniam»,  ThoHphor-,  Vanican-  a  ai.  lere  Kroncen 
in  roba«  und  beiarbaitatain  (iuCa  bia  SüOU  kg  acbaer. 

Alnrfnlm-WetaehltaM,  D.  R-P.  Nr.  64M8. 

Aluminium  •  Klärspähne 

zum  Klären  des  Bieras 

I>.  K.  - 1'.  Nr.  67  221 

im  Urbrauth  billiger  und  wril  beeaer  ala  Holzapihna.  Dia. 
aclbeo  nrhmvn  krin  Bi«r  und  kriti«  SKur«  In  »ich  »»(.  btldea 
keine  Pil^^  ti:i>t  und  l>'i<  h(  und  finnd\uA:  Ii  nh  AhbOnten 
und  Abspülen  lu  r«uiiaeD.  AlummiunupAfana  «lud  nach  vor- 
ÜMMdain  Urtfaatl  aniar  <h>MHM»  aiaht  fmmMttU»- 
■ebidlich,  blaiben  feraek»  Und  famaMeklw  und  kOnaan 
immer  aurbewmhrt  und  tteta  wieder  verwendt  werden.  lU 
wird  darin  grar*es  Ijiger  unterhalten:  Rml «Illingen  unter 
M  kg  abar  nur  gegen  Nachnabm«  auegrftlbrt. 


^^■(»prliiüioJpt  und  in  Gufsslflcfcen,  roh  oder  fertig  bearbeitet. 


lOItf 


Di«««  G«gen>tlii4«  uichnan  aicli  durch  |HII«t«  WM«rttiiid«illil|k«it  g«f  «n  Sauren  und  8««wtM«r  mm. 


Dampftnaschinen, 


krfiftig,  solid«  and  einftidi  gvlMmt,  mit  idlMtragulirender 
EKpiwIoDggteuerunit,  sparsam  arbeitend,  regelmSbig 
gellend,  zu  billigen  Preisen  unter  Garantie. 

Enmericher  lascbinenfabrik  u.  Eisengießerei, 

EMMCRICH.  1178 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  Kttnig,  äamm  l  W. 

=  Feuerfestes  Dlaterial  = 

fQr  die  denkbar  höchsten  Anforderungen 
in  jeder  Fonn  und  OrOOw. 

Spedalitftt:  ff.  Steine  für  dio  Martinstadll- 

und  Tiegel- Schmel20fen.  hqoa 

Forninmsae   für  Stalilfa(;ongiirs. 


Biclramr  Eiseibitti 

Heintzmann  &  Dreyer 

Maschinenfabrik, 

Eisen-,  Stahl-  uud  Metallgieüserei, 

fertigen 

mttIO 

ohne  ModeU 


Zalinräder 

jeder  Gonatruction  und  CWtte 
in  man  und  eiMU. 


Empfehlen  ÜMiMr 

Coaksausdruck-MascblDefl 

als  langjährige  SpecialitAt ; 
— 1«5  Htii<«l£  iu  Betrieb.  - 

^  c  Ii  i  e  l>  e  1>  ÖL  liii  eu 

fttr  Dnmpf»  und  elektrischen  Betrieb 
mit  BangifTorrieliiaBg.  1078 
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1&  Min  188B. 


.STAHL  UND  BI8BH.* 


Nr.  6.  XXV 


Berglscbe  Stabl-Mustrie 

G^esielliBoliaft  miti  l^esolii*.  Haftung;- 

REMSOHEID 


Stahllaoer 


Tieg  e  1  tcu  fsst  ah  1  f  ab  r  i  k  Martin  Stahlwerk 

Mecb.  Werkstätten    Hammer-  ind  Walzwerke  Dampfschlelferei 

HEMS(-IIFin  (Werk  Osterlni^  l  ) ,  SOLINGEN  (Fr.  Ohliger), 
CRONENBEHG  (Jul.  Greis),  LEIPZIG  (Langer  &  Hachen- 
berger), SCHMALKALDEN  (H.  Sirowy),  MOSKAU  (O.  Uilger), 
ST.  PETERSBURG  (0.  Spennemann), 

empflehlt: 

T.  Tiegelgnrsstahl,  Rafflnirntahl,  Flursstahl, 

geschmiedet  und  gewalzt  in  allen  vorkommenden  Abmessungen  und  gang- 
baren Prolilcn.  hiHbesüiidere : 

Werkzeug -Guitstahl  erprobter  und  anerkannt  vorzflglicher  GQte, 
MMt  mMi  Fhlnlalit  fOr  Fenen,  Messer  u.  dergl., 
Mtrlili'FIttfMlMiv  «eich  und  sdiweUUMkr, 

Mirlinilalil  in  «Uen  Blrte-AbsUiAiiigen  Ihr  die  «enehiedaulen  in  Belndil 

i;nmnionden  Verwendungszwecke. 
Polirier  sog.  pataitgewalzter  Rundstahl  fOr  Spindeln,  Wellen  (bis  40  mm  Durehm.). 

IL  Sehmiedestiieke  aller  Art  in  Tiegelstahl,  Martinstahl  u.  Flttfisdaen, 
sattber  gcscbmiedet  und  fertig  bearbeitet. 

IIL  Stahl-Fa^Qsnfs  (Tiegd-  und  Hartinstahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Harte  und  ZStaigkett, 

sauber  und  dicht, 

als:  Mscyllnder,  bis  i»  600  Atn.  feprOfk,  Zahfilfder  jeder  GrOfse,  nach  Modell  und 

mit  Maschine  geformt,  MascMnentlieile  jeder  Art,  Lo^omotivtheile.  Schiffsschrauben, 
Hammer-  und  WalzwerkstUcke.  CllUhkessel  und  GfUhkfsten,  Oelgasretorten,  Baggertheile, 
femei'  6ulSStahi*Rttder  ftir  schmalspurige  Bahnen.  Strafsonhnhnon,  sowie  Räder  für  Schieb* 

und  Handkarren,  Schraubenschlüssel    i.  s.  w. 

IV.  Schmiedbarer  Tiegeleisenguls  isog.  Tempergufs), 

besonders:  RohrverbindungSStUcke  (Filtings)  in  900  Sorten  von  '/s  bis  4"  engl,  licltter 
Rohrweite,  Marke  BSIG,  Hahn*  und  Schraubenschlüssel,  Flügelmuttern,  Dreh* 

bankherse  und  Masehinentfaeile  aller  Art 

T.  Blanke  gehiirletc  StahlMchneidwaaren, 

besonders:  Maschifienmesser  aller  Art  für  die  Fabricaliou  und  Verarbeitung  von  Papier 
und  Pappe,  für  die  Verarbeitung  von  Metallen,  Holz,  Tabak,  Kork.  NatStr  ffir  leudinrth- 
schaitliche  Maschinen.  Bettel,  gesehnuedet,  ganz  in  Guhstahl  und  verstihlt  Hobeleisen, 
mit  bestem  GttCMtahl  auf  der  ganzen  Fläche  verstäblt,  der  LSnge  nach  oonisfb  wlaufand 
gemixt.  KMftligebtttter,  FraiMn,  SthlpMnge,  1Bllli||»i«l(tn  etc.  im 
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BleGhwalzwerk  SCHULZ  KNAUDT,  Actien-Gesellsciiatt 

Puddel-  und  Walzwerk  für  Kesselbleche 
BUBI  ai  dir  Bilr. 

Kesselbleche 

in  S  Qoidititan  von  6  nm  DIdt«  «ofWIxtst  grtlM«  Uhk«  uaaerer  BhdiwaiHn  S500  mm. 

SMaelbSdee 

mtschincll  ump<    ^'rn,   fla  Ii  >ind  gewOlbt  von  400  bis  2000  iiini  Durchmesser  in  üiiLsprechenden  SUrken. 
Das  AusBChoeiden  ?i>n  liuhrOffiiuogen  von  mehr  als  300  nun  DurcbmaMer  besorgen  wir  maschinell 
und  m  «M  dadurch  dar  QcoannBtpreis  de»  lUlcHals  nteht  wwentiidi  wrtheuert 

Gmrellto  FraemAre  (Syutom  Fox) 

im  Durchmesser  von  750/850  bis  1400/1500  mm  für  Lau  1  ,  L  romotiv-  und  Schiffsk('-s.-*el.  Für  Landkewel 
von  1000,  1800,  20OO  und  2200  mm  Durchmesser  rnit  i-eilluh  li.  k;eiul<Mn  W  ellrohr  von  800/900,  050(1050  raqi 
1100^800  uad  IWO/lSSd  mm  Durchmesser  fertigen  wir  (^owAlbte  Stitni)9den  mit  HUgaogener  RohrflinMiif 

an    )u'i  welchen  keine  Verankerung  erforderlich  ist 

Kostenfreie  Ausarbeltnng  Ton  Wellrohr- Ke8sel-Project<»n. 

Wir  erwähnen  ausdrOckUch,  dafs  wir  keine  Kessebclimiede  iiesiUeu  und  die  Aoterligung  der  Ptojeiii 
nur  in  der  Weise  geschieht,  dab  diewUwn  all  UnterlafBii  flir  die  Binholunf  der  Ofliarten  von  den  Käml- 
fabricanten  geeignet  aiod.  _     .     ...    _  , 

G«08hirellMo  Rokre 


von  400  bis  2000  tum  Dtirchmcner  in  Blechatlrken  von  8  bis  85  mm 

in  Längen  bis  10        wmi  und  einem  Gewicht  bis«  ca.  ^'>'>0  k^. 

Qcnrefate  FAhrloihTersctalfisae.   Dammthtiren.   tieprefste  Centrlfügen  ohne  S>  h\vi>)rsnRht.  SlIrabMa 
und  Bahmünd«  mit  auagezogenen  LOchern  etc.  für  Locomotiven,  Locomobilen  u.  SihifT>ke-.sel.  Feucrblelli% 
Stutiattt  Dame  etc.   Geweihte  nnd  frcho(ceni>  Rleclic,  Län^«^  der  Rie^ewalaea  4500  mm> 

GesehweiAte  Windkessel  für  hohen  Druck.  loti* 


^    BALCKE,  TELLERING  &  Co.  ^ 

in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Siederohren  for  LoetMnotiT-,  Sehüb-  und  andere  DempfkeeseL 
Geschwellte  Blechrohren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Aöhren  mit  gebördelten  Enden  udi-r   aufgeschweifsten  ineinandergedrefatttu 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  Waeserleitungen. 
Rohren  fttr  Bohrzweeke  mit  Gewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Gas>>  Wasser«  nnd  Dampf  leitungsröhren  mit  zugehörigen  VerbindnngsstQcken. 
Forklaa  Bohren  mit  Lmk»-  nnd  Bechto^Qewtnde  zu  HeifiraraBseP'Hewnngen. 
BShVM  fttr  Kuomoter»  hydranliaehe  Freesen,  Waaserhelfttngen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Brnnnenrohren,  mit  Gewinde  nnd  extra  starken  Muffen. 
Fleld  Röhren. 

Fufswärnier  und  Ueizkasten  für  Waggonheizungen. 

Schlangen  und  Spirale«  in  jeder  Gröise.  . 
Flaieheii  zur  Aufnahme  flflsstger  KohleneAure,  sehwefeiiger  Sfture  u.  a.  w.  C, 
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Actici-BMiltiiiHrft  fir  krihui,  Gm-  mI  StiU-liiittrie 

DORTMUND 

Kohle«  und  Coht.  Erze. 

Puddolrohaisen,  Bessemerroheisen,  ThOfflliraheiieiL  - 

Eisenbahnschienen  und  PferdebahnschiMMH  aus  Bessemerstahl  und  Flufeetahl. 

Laschen  aus  SchwciTaeisen.  Flufseiaen  uiul  Bessemer'^t.Tli! . 

Unterlagsplatten  für  Öchieoeu  aue  Schweiis-  uud  Flultfeitiea. 

Lang-  und  QuertehweBen  aus  Schweirs-  und  FlulMisen. 

Kleineisenzeug  zum  eisernen  Bahnoherlmu. 

Radreifen  aus  Bessemor-  und  Martinstahl. 

Achsen  aus  Bessemeristahl,  MarlinHUhl  und  Fluiseisen. 

Radsätze  fflr  Waggor)8.  Tender  und  Loeomotiven- 

Grubenschienen  aus  Eisen  utui  Stahl. 

Grubensohwdien  aus  Schwcils-  und  Flubeisen. 

Temper-  und  HirtlntMllgurt. 

6rulienwagen*Räder  und  vollständige  Radsätze  fru  Wagen  aller  Art, 

Fliegende  Geleise,  Schachtgestänge,  Schachtringe,  eiserne  Streckenbilgen. 

BrUcIcen,  Dächer,  Drehscheiben,  Eisen -Constructionen,  Weichen,  Kreuiungen. 

FermgutsstahlstUcke  jeder  Art  MatcNRen*  und  Baugufs. 

Schm?edestUcke  jeder  Art  ;in<^  Kisen  und  Stahl  geeohmiedet  UDd  bearbeitet* 

Ma&chinenschrauben,  Muttern,  Antcbweifsenden. 

LaichMtehraMbm,  Hatnntdiraiitoii,  NMhipfkeliraubeii. 

Pflugschrauben    fr  'Nieten. 

Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Elaen  und  Stahl  nach  Profilbuch 
und  in  jeder  vorgeschriebenen  Form. 

Stabeisen:  Kund-,  Vierkant-,  Flach-,  auch  in  Flulseiseu,  Bessemerstahl,  Fein- 
korn, PuddelstjUiL  Httfatab-,  Mutter-,  Felgen-,  Beifen-  u.  Bo»tetab-£iaen. 

Geschmiedetes  Eisen. 

UnivenaMnn. 

Fomieisen  aller  Art,  als: 

Winkeleüen 

X-frägereisen 
f^- Eisen 

Penatereisen  «.  s.  w. 
Gasrohre,  Siederohre,  verzinkte  und  andere  Rohre. 

Kesselbteche  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holxkohlen-,  Flu&eisen',  Mertinstahl- 

imd  Bessemerstahl -Qualität. 
BlechfafonstUckft  j«hr  Art,  gepreTat  oder  geschweirst. 
Reservoirbleche. 
Sturz-  und  Feinbleche. 

I         ■        Arheite^fZithl  ca.  7S00.  — — —  I2ie 


Kadi  unserm  Proffibueh;  Nonnalpiofii«  nach 

dem  deutaehen  N<>rmalprofilb\)<'}i. 

Unser  Proftlbuch  st«bt  zu  Diensten. 
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15.  Marz  1895. 


Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer -Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


H|>ecici.litä.ten: 
T>i*aliti9(eile  Patent  vei*sclilosiiienei*  Oonsti'iiction. 
I^a.l>el  mit  Papiei'-  und  T^uftiMola-tion. 
I*a,tent-,,nVlvinipli*'* -Stahl  di'ahtlietten. 
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Ernst  Schiess  in  Düsseldorf- Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

H^^H  ^oii<lei:*iiiR/Sdiiiie»ii  Hl^H 

rar  Hüttenwerke,  KeHsebchmleden,  BrQckenban*  a.  Schifhban-AnHUlten,  Locomotlr-,  Waggon-,  HascMnaK, 
Eisenbahnbedarf-,  IVaffon-  and  tiescbor»- Fabriken,  sowie  Artillerie-  nnd  Reparatur -Werkstftttea 
und  zwar  Haschinen  bis  zu  den  ^rOfsten  Dimensionen: 
rar  Bearbeitung  von  Walzen,  Blechen,  Fa^oneisen,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwellon,  ROhren  etc., 
rOr  Bearbeitung  dor  (Eisenbahnwagen-  und  Locomoliv-) 

Achten  und  RSder,  sowie  BuRer  und  Weichen, 
rür  Bearbeitung  von  (Lastwagen-)  Achien.BDchsenu.Kafieln, 
zur  Bearbeitung  v.  Geschützen,  Geschossen,  Torpedos  u.  a.  w., 
zum  Formea  von  Geschossen  u.  s.  w., 
zum  Ftrmen  von  Rollen  und  andere«  RotationskOrfarn. 

von  Zahnrädern  und  Maschinentheilen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  in  allen  (irOfsen  sämmlliciie  Arten 
Snpport-  und  Plandrehbänke,  Hobel-,  Shapingr-, 

Stöfs-,  Schranb^nHrhneid-  u.  liohrmaschineu. 
Spocialmatchlnon  f.  Pritcisionsartelten  In  Massenfabrication. 

Xlniversa  l  -  DrehbAnke 
zur  Herstellung  hinter  drehtet,  ohne  Profllftnderung 
nachschleif  barer  Schneidewerkzeuge. 
FrÄMmcMcliinen  in  nllon  A.t-t:mi. 
Schleifmaschinen  für  Schneidwerkzeuge. 
Profil- Fräser,  kistirMt  ts4  tkst  Pr*lliid«rtH  iscbckliirkv. 

Fr&*er,  cylindrische  und  conische,  apiral  geachnitten. 
Gewindebohrer,  Schneideisen  und  Kluppen.  Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

— ^— Zahmrider,  fttrUXm  oder  altUlet  Xuehta«  (eforat«.  — 
>^UNt*nlii-u  nie  von  Fi-äHm-lx^lt^en. 

Vau  Wtrk  bttrhäfUff*  etwn  SOO  ArbrUn-,  liai  Obtv  »SO  in  ffenaMtstvr  WH»«  arbHIrude  WerkmrufftnaaeiMitteH 
filabM  »oMui  mur  iU>arb«itMi%a  tUrr  orOftteH  umt  arh*e*ralen  Slütikti}  <n  Kelrirb  und  ist  überhaupt  ntil  de»  t^ttkff- 
lirhwUiH  HaifMwtitleln  itn  rM^ttm  Mufm«  a^i/«mtaUtl.  ISIS 
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HANIEL  d  LUEG 

Maschinenfabrik, 
dfh.  pum  %\uu.*Mn»    Eisengiefserei  u.  Hammerwerk. 

DiM*l4Kf  m. 

Düsseldorf -Grafenberg. 


(km  ■  DipUn  AuWita  ISSS 
BicIttU  iiiiMckutf. 


(joTHeiKerne 

Sohachtanskleldangen 

in  ganzen  liingen  und  Segmenten. 

Bobrierkzeage  (&r  SchachtibbohniDgeD 

bis  5  Meter  Durchmesser. 

Walzwerks  -  Anlagen. 
Hochärnck-Prefspiiinpen. 


Wassersäulen-Maschinen. 


Wasserhaltungs-Anlagen 

für  Bergwerke. 

üüterinlisclie  Wasserlialtiings-MascluDen. 

r>i>rik»»eh«n.  Schachtpumpen. 

Kraftregeneratoren 

für  Wasserhaltungs  in  aschinen. 
Hydraulische  und  pneumatitche 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  median.  Aufsatz -Vorrichtungen 
fUr  Ftfrderfcttrbe. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Hydraulische 
Maschinerien, 

Kräine,  Winden,  Aarzfige,  Spills, 
Schiebebühnen  etc. 

fßr  Hafen,  Docks,  Speicher, 
Bahnbßfe  u.  s.  w. 

Hydraulische 

Nieteinrichlungen. 

Hydraollache 
Hlechbie^emaKchinen. 

Hydraulltcht 

Flanschen-  und  Börtel- 
Maschinen. 


Fettstahende  hydraulische  Nietmaschin«. 


Bewegliche  hydraul.  Nietmaschlne. 


Schiffshebewerke  und  Einrichtungen  für  Kanalschleusen. 


Maschinenguis  jeder  Grttfse 

in  Sand  und  Lehm  geformt,   roh  und 
bearbeitet. 


Schmiedestucke  jeder  Art  und  Gröfse 

I  in  Schmiedeeisen,  Flufseisen  und  Stahl  für  .Schifff, 
I  .Schiffs-  und  sonstige  Maschinen  u.  a.  w. 

Gulselserne  Flanschen-  und  Mullenrohra 

bis  AOO  mm  DarrhmasMr. 

Druckrohra  fOr  Arbeilsdruck  bis  100  Atin. 


Varschiedena  Gufstheila. 


IsVKHHjmi] 
Gufseisarne  Flanschen-  und  Muffanrohra. 


Schiflskurbelachse. 


lose 
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S111»erne  Hadatll« 


Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Fabrik 

feuerfester  Produde. 


Goldene  UedaiUe 


Fraaktan  ».  II.  1681. 


OOsMMSfl  1880. 

Dm  BtaUilMnitBA  brttgl 
fmmrfemto  Steine 

für  alle  mofallurgischen  und  che- 
mischen Zwecke  und  übernimmt 

Insbesondere  befafst  sich  das  RUbliasement  seit  Jahren  mit  der  fix  und  fertigen  Herstellung  von 


Aatwwpaa  1888. 


die  A-nfer^lafunn;  von 
Zeiobnunfl^ent  sowie  den 
Bau  T.WInderliltBei'n, 
BLamiitem»  Oren-  und 
KeflMsel  •  Anlaicen. 


Koksöfen  neuester  Construction, 

welche  mit,  oder  ohne  Clewlnnnng  tob  NebeaprodRCteB  ausgeführt  werden  und  sich 
durcli  MlMe  AatflfenBit  vat«  Baltbtiftell»  h«hM  AubrlnstB  «od  TtnttflklM« 

1<»9 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


941 


Digi 


15.  MArz  im. 


.STAHL  UND  KISEN." 


Nr.  6.  XXXI 


i»--tr-i.«r 


WESTFÄLISCHE  DRAHTI HDUSTRIE.  HAMM  ■  v 


Drähte  in  Eisen.  Stahl,  speciell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowolil  l»lank  als  verzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  jj^erinjistem  elcktr.  Widerstände 
JL>i*si1it  Kt  if't«"  in  allen  Stärken  und  Kanons 

Stachelzaundraht,  verzinkt,  sowie  Zaundraht  nofl  Litzen,  verzinkt,  lackirt  etc. 
i^^^B^H  1  >  1*  (1 1 1 1 e  i  1  e  ^H^^^H 

zu  jodoiii  Verwentlun^szwwk,  atis  edelstcün  Material,  den  ^röliston  An  fordern  nj^efi  genügend 

liefert  die 


Westfälische  Draht- Industrie  in  Hamm  lw. 


Uli 
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^ik  Aifc^  lir  Alk  Air  Air  ♦^♦»♦^♦♦♦♦jl*  # 


4 


»•frttiidet 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbeirieb 

in  OBERHAUSEN  2  (lihemlaad), 

liefert: 

A»  Bergban- Erzeugnisse. 

fMtrktU—  von  den  «if.  Zeetien  OberhtoMn,  OitetfUd  und  Uidllig,  vonflglicb  ge«ignel  für 

und  Kalkbr«{uierai«n,  wanl»  lUr  Hmimniid. 


leien 

lausen  und  Osterfeld. 


LocomoUv-  und  Kesael-Feuerung.  7  i 
QawatOlMM  NüblioM««!  der  Zechen  i):iei  i 
I*||||flk9hl«n  von  Zeche  Luüwi^'. 

— —  Jilirüche  Förderung: 


1200  000  l. 


B.  Hochofen- Erzeugnisse. 


und  I  SpiegatoiNii  und  F«rr«-lliiNflM. 
■  llflnicen  {  Jährliche  Erzeugang:  270000  t 

C.  Erzoiiynis^e  der  StnTiT-  und  Fisen -Werke 

«08  tkJiweirwiBen,  FlufMiMii  and  Flnfsstulll« 


EittittolM'Selilwfii  und  tehwiltaR. 

Straftenbahn-  nr.il  Grubon  - ScMtlM». 
UltChcn  ii-n^  Unlarlagtpialten. 
Stab-  lin  i  Fein  EltOT,  alü:  Rood-,  ?iwfcBnlr, 
Flach-  und  Schneid-Eisen. 


Sinkn»,  HtlbfWid-,  Fenater-.  Rotlatal>>Bimii 

U.  8  w 

Bleche,  als:  Kesselbieche  in  allen  GQten,  Fein-, 

Briickarf,  gaatfliiite  «nd  Mrbpl«  BtodM. 
WaIxdraU. 

IM^d  und  PlaMiiM. 
Rohe  und  vorgtwaltte  StaMtMlti  and 


D.  Erzeugnisse  der  übrigen  Werke. 


•an,  besonders  fQr  ZaeiMa,  ala: 
FÄfdcrrouchinen,  WaaserhaltungiiBUCllhMn, 
VenUlalorui,  Damprkabd,Daaipftnmipaiu.s.w. 
SehiffcniaaeMnen  bis  zu  den  grOM.  AbaieHOBgen. 
Druck'  i.rj'!  Hebepunipen  Tür  HrTp'werVe. 
CettBnga  tür  Bergwerkspunipea  von  Foimeiaen. 
eetchmledete  Rund-Qa«tlii|e  mit  P«t«lli4ebUl««ni 

au»  bestem  HanunereiaMU 
Wagenkipper,   vollatindi|F  «dbattUttig.  PfttOlt 

GutebofFnuDgshQltai, 
■MohhiagMla  jedv  Art  mi  <«r4MM.  . 

dler  Art  ab  Baaooderheit 

JlhrUebe 

Koblen  ........   ISOOOOO  t. 

Rotaelaen  «»KM»  . 


Waitan  —  Qaltfonnen. 
Hy^rauliicbe  Habazeage. 

SeknMMtl«!»  ^der  Form  nnd  jeder  OrftfiM. 

Krahnenltattan,  »owie  Ketten  jeder  Art. 
DamitfVetsei,  eiserna  BetilMer  u.  s.  w. 

Eis.  BrUckan.  DScher  :i.  ^.   ,v.  in  jadw  GlftlWi. 

Schwimm-  und  Trocken  •  Docks. 
DamplMlllli»,  vollständig  ausgeräatet  IQr  d« 
PenoBCB*  und  Ofttervarkeiir. 


Feuerfette  BlTinn.Hnu,  ttaplN,  knfßu»  II.  S.  W. 

Erz«Bfnng: 

WalswerkBarseagnUM  .  .  .  ixoiioo  t 
,  BrflcluB»  Mosclüiieii  n.  a.  w.         WOOO  , 


AwagtfMirl»  g-rgftere  BIwtMiimfa: 

Verachiedene  BrOciien  aber  den  Rhein,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  fflr  die  Gotlhardbahn, 

fflr  Griechenland,  Holland,  Rufsland,  Humänien,  Niederl.  Indien,  Japan.  Rrai^ilien,  Venezuela, 

Egypten  und  Sfld-Afrika. 
Halle  mr  den  AobtUMT  fislinbaf  w  B«riin  nm  68'/»  m  Spummite  and  168  m  Line»  » 

10,500  qm  Gimidlllehe.  *     .  . 

GroGw  Schwimmdocks  für  die  Kaiserlirlipn  ^^'prftf'Il  in  I)  ;nzig,  Wi1helni?!i.ivt'n  und  Kiel. 
Die  Hallen  fflr  den  Hnnptbahnhof  in  Franiifurt  am  Main  (grOfote  Haileo  in  Europa),  sowie  die 

<<'  listigen  Eisenbauten  fflr  dieise  Ald*|a  im  flOMmwIfWrirht  T«P  7600  t 
Eiserner  Leuchtthunn  bei  Campen. 

T>eir  ▼«r«ln  1»««lt«t  fol^rende  Werkel 


^  17.  WWWwr»  OtifUBwem  tm  Ühtfitamtt»  9.  YUI.  JUkfUmtp  Jhtkfwl  JMkrtf«. 

™  ///.  Walne-^lr  ymi-Oh*r)>i%tuen  in  OhrrktmMm  M.  tX.  Ilammrr  .Vi»-»>»#«  0|«nfeMMM  H 

V.  Zttk»  Obfrkatutn  it  iH>»rltaH*en  ).  iMikringnt  m.  «.  w. 

—  lif/tchäftif/te  Beamte  utid  Arbeiter :  lOOOO.  1217  >yj 


Dig'itized  by  G( 


.STAHL  UNO  EISEN.* 


15  Mlrx  mk* 

  •  •' 


llllllllinilllUIIIIIIIIIMIIIIUIIIIIHIIIIIIIIitlllllinilllllUHMHIIIIMIIIIIIIMUMIIIMIIIMIIHIUIIIIHIIIIIIMmiMIIIIIMI^ 


Errichttt  im  Jiihx« 


Irrlohtet  im  litet 
18M. 


.  l^eS>^^  feuerfester 


H.  J.  Vygen  &  C}^ 


FttriM  1867 
(»Hh0m*  hrtitmedaiU«) 


pr&miirt: 

Wien  1873       Düttseldort  J880  Antwetpeti  1885 

(ForUchriUtnudaate)     ($abtrHt  B^tUmedaittr)     (gold.  u.  »Ob.  Medaitle) 
liefert: 


Feuerfeste  Steine  jeder  Ferm  und  GrOlse 

zu  allmi  induatrielleii  Feuer -Anli^g^  in  zweokentepreeheDden  Qualittton« 

^— —  Steine  von  0,9  spec.  Gewicht  — — 

zur  Auamauerung  von  Heifswindleitungen. 
Magnesia- Steine. 

JL>iiifiL»-$!!$teiiie  fiii-  ^Xa^irtinÖf eii* 

Oas  •Retorten  mit  und  ohne  Olasur. 

GEraphit-auf88tahl8chmelztiegel.  im  ■% 


{gaiimiiiiiiiiiiiiiiHnmiM^^ 


1^ 
< 

M 

P 

0 


POLDIHUTTB, 

Tiegelgalsstabl-Fabrik 

«mpfleUt  ihren  In  Beza«  aaf  Hirto,  ZIMfkeit 
u«  aietelmiblskeit  der  Onalitlt  den  bwte»  etdwlMhM  wi 
enrllAcben  Marken  liberleg«BMi 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  alier  Art, 

wie: 

MfllfMl,  Bobnr,  PriMr,  8tfl«p«l,   Odmeldwerkieng:«,  Zleheisen, 

MQnistempel»  des  Ferneren  fT!r  Sägeo,  Feilen,  Drabt,  Seusen,  Federn, 
Gewehr-  und  Kasehinentheüe,  sum  Anstählen  etc.  —  Ebenso  werden 
fa^nnirte  Sdmuledest&cke  und  fertig  appretirte  Waggon-Trag-ETOlut- 

mid  SpinIfMera  geliefert. 
§9^  Zahlreiche  Attests  liegen  mr  EbMlchtnahme  ▼or. 

CeBtraUBuream   wie«,  I.,  RmrerstrafM  Nr.  IS. 

,  _  i  Pn»  n.»  Relterfatse  Mr.  S. 

Fliial»BureaUX:      |  Batepeet,  T«rMMRtaf  it. 


iPipzIf,  Gellertstrafse  2. 


Mailand,  Via  Montebello  36. 
f  IC  Friedeaea 
chambar».  ehanfa,  aMey. 


7.\t  ln'ziihrn  <nirh  f>H  fiflen  <jrfifsrr'  ti  IT/inftlcr/J>  tnen, 
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Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

fertigrcn  als  rleljilhrtfre  Speelalltlten : 

Rrabnen,  Hebevomchtiingeii  iind 
Pateut-Sictierlieits-Äorziige 

(D.  R.-P.  Nr.  30  391) 
für  elektrischen,  Dampf-,  Hand-  und  hydraulischen  Betrieb. 

stst  gen 

jeder  Art  und  Tragkrall 
III  Laofgewlchts-,  Decimal-  und  Centesimal -ConKtriietion. 

Fuhrwerks-  und  Waggonwaagen 

auf  Wunsch  mit  «nserem  vorzfigUch  bewährten  Kegistrir» Apparat 
einl'aciiiiter  und  dancrhaflester  ConNtructIOD,  wovon  über 
60<N)  Stück  im  Betriebe  8ind. 

Material-Prüfungs-Maschinen 

(über  250  JStflck  In  Betrieb)  von  400  bis  inoooo  kg  Trafikrafl 

niil  Laufgcwichtswaage  un<l  sclbsllhätigcm  Diagrainni- Apparat 
entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
zum  Betriobe  diirch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Ilydraulic,  im  lelztereii  Falle  mit  Pumpe,  Accumulalor  oder 

Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
Hydraulische  Federprurun^STsninsrhinen  zur  Prüfung  von 

Ulatl-  und  Spiralfedern. 
Biei;ninschinen  für  BicgversuclK'  mit  Eisenbahnschienen,  Fa<;on- 

t*i>;i'n  und  BlcrliPti  u.  s.  \v. 
Ketten-,  Neil-  und  DrahtprüfungsmaHchinen  u. w, 

"R  ootjsi  jj:el>lf  l  j^e. 
Feldschmieden  un  i  Schmiedeherde. 

Prima  Referenzen  und 
Zeugnisse. 

u.  franco. 
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XXXVI       Nr.  6. 


.STAHL  UND  EISEN." 


15.  Mar?  1895. 


5^ 


Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  &  Cü 

Walzengielserei  und  Droherei 
-»-^  SIE6EN,  Westfalen. 


Bl«t«ii  Hr.M. 


Ii 
ii 
I 


Anschlalsfefelse  d«r  Eisem-Slegener  Eitenbihn  an  die  StitiM  Hain. 

Anfertlgiing  von  Walzen  Jeder  Art  nnd  GrOfee 

bu  sum  Einzelgewicht  von  26000  Ko.  in  Uartgal'»,  in  halbliartem  Coquillen- 
gnb  oder  in  Lrilnifvfty  fertig  bearbeitet  oder  Yorgedreht  nach  den  einga* 
sandten  Zeichnun^i n  für  die  8tahl>  usd  Eisenwerke^  sowie  fQr  die  KapfOT-, 
Zink-^  Ztnii-,  Messing-,  Blei-,  AlomiiUiii-lndaHtrie  u.  a.  w.,  ferner  für  die 
Papleiv,  PappM-  und  Chuunl-IUrllMM  n.  a.  w. 

Stanntlidie  andere  HMigiAtkfltt«^  aowie  Buh  and  HaMhhMngillk  . 
J  lIhrHcto  ljMii|tnhi|ktlt  MOO  ToniiMk  iMi  L 


Baroper  Maschinenbau-Äctien-Gesellscliaft 

Barop  in  Westfalen 

Bf!»0olftineiif*a.t>i*lk  und  ESisenipierfiiei-ei 

fegrlnial  tai  Jakve  im, 

 «  FaMcatioiis-Speclalitaten:  &  

AuHMraHiingsmaichinen  r  stein  QaMiewNaichiaan. 


kohlen.Braiinkohlen  ii  Lisenerse. 
Kolieseparationen. 
Braehwaliwark«,  Beobarwarhe. 


titeke. 
Deaintetraloraa. 
Setzmaicliinan. 
Stofiiieba,  Siebetramneln. 
Tranaportblnder, 
Steinbrecher. 
Kralaalwippar,  Vi 
XellerfliBf». 


ZIagalprataan,! 
OampfechiebabDIman. 

Cantrifugalpumpen. 
Condeniatoren  mit  95  9«  Vacuum. 

Betriebs- Dampfmaschinen  bis  zu 

dpn  grfifslen  Dimensionen  mit 
ächielier-  u.  VealilsteueruDgen. 
WaliaawfBMcliliM  aaeh  Tradam- 
SyateiB. 


Wauerhaltungtmaiehiaaii,  FMsr» 

matchinen. 
Pumpmaschinen 
LuHcompressionsmaschinen. 
Damplaafzüge,  Dampfliabel,  liydraul. 

Aublfs,  Uitthaepel. 
Ffrisraitaar  FINarUrba. 
MaoMa  MieiM  aaa  Bsan,  Suhl 

odar  Kaplirr. 

Blechwalzwerice  für  Btoan,  Maaaing, 

Kupfer  und  Nickel. 
Ualvartal  -  Dua  •  Watawarka. 
Uslvaraal  -  Tria  -  Walzwarka. 
Stak«,  üvf  aa*»  PiaHaaa«, 


Oaaiptalpfaa,  KOmpalpraaaaa. 
NfiraMlaele  Praaaaa. 


Saillaulkrahne,  hy 

Oafliplkrahne. 
Habazeuga  Jeglicher  Conttruction. 
Accumulaloran,  Accumulatorpunptn. 
Transmiaaiaflan. 


ScfeaavM  fSr  Blaeha,  Luppen  und 

Prnfil eisen    mit   UiBqif-  oder 

Ilienienatitriet). 
Luppanlirechmaschinen. 
Richtmatchinen  für  Scliienen-  und 

Profil'Msen. 

Wu-maiiaa,  Kaltalgea,  Pandalalfaa.  |  Eisaaeenatniaiienaa. 


mit  daf  Maashfaie  gaibnaL 
Saihehelben  flir  FSrdergerMl. 

Ventilatoren,  Sjatem  Wlntar,  Ar 
WeUerbewagung  Ma  SSOO  ita 
pr.  Minate. 
ttablwafka-Elnrlebtangaa. 

Giefiplannenwagen,  maschinell  oder 
mit    Handbetrieb    bis  zu  den 
i;röfsteii  Diniensiont-n. 
ßarnlluran  and  Raversir» Ventile  za 
Siamani'HariiaMMI. 
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Vereinigte  Königs-  und  Laurahiitte 

Aetieo-Geselhctiaft  für  Bergbau  und  DuUeDbetrieb 

BERLIN. 


Berg-  und  Hüttenwerke: 

Gräfin  Lavragmbe,  Lanrahttttegrubep  Scbmiedeberg,  {COrngshütte,  Laarabfltte, 

läntracfathQtte,  Kafharinabatte. 


Artwitondri  13500. 


Arbdtenahl  1350a 


SteinkohlM.  —  Zink.  —  Kupfer.  —  The«'  und  schwefelsaures  Ammoniak.  —  Pud<iel> 

roheisen.  —  Bessemer-  und  Thomasroheisen.  —  Giefsereiroheisen.  —  Gielserei-Eneugnisse. 
—  Maschinen-  und  Baugufs.  —  Stahl-Fa^onguls.  —  Eisenbahnschienen  (aus  BosBomer' 
•tahl).  —  Laschen.  —  Unteriagsplatten.  —  Lang-  und  QuerscIiwellM.  —  Stabeisen.  — 
UnWemlefsen  in  Flu  Ts  uud  Schweifsei  aen.  —  Faponeisen  nnch  f^igenem  Profilbuoh 
und  nach  dea  deutschen  Normal* Profilen.  —  KesselMeche,  Reservoirbleclie^  Schifft* 
MmIm,  WfnlhUclw,  Skn«  und  Ftlnbtedi«  «m  Plufii-  und  Sehweibeiaen.  —  Wciehen- 
ptatten.  Weichenzungenadnenen.  Raftfenker.  —  Weichen  Drchstllhtc  «.us  Schweila- 
eiaen  (Patent).  —  GleiMHIitei  —  Compiette  Weichen  und  Weichen* Slelivorricfatungeii.  — 
BwlUcNiwiL  —  ScbtoMiMMn.  —  Adisen.  —  Bandagen.  —  Fertige  ÜHlgliztb  — 
Waggen-Biffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupptnngen.  —  Bremsen.  —  Reservoir*Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Petroleum,  Säuren.  —  Wagen -Untergestelle.  —  Schienen 
und  (^uereehwelien  sammt  KJeineiaenzeug  für  Sclimalspurbahnen.  —  Fertige  Getoicjeche, 
Welchen,  Drehtchellwn,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  für  Kleinbahnen,  Feld* 
bahnen,  Gruben*  und  Fahrikhahnen.  —  Eiserne  BrUcken,  Dächer,  HaHen.  —  Eisen* 
conttructieBea.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  —  Eiserner  Schacht-  und  Strebten* 
Anbau  (nait  patentirter  Sto&verbindung).  —  Gestiiige.  —  FtrderielMalea.  — 
SchachtthUrme.  FSrderwagen.  —  Räder.  —  Radsätze.  Dampfmsschinen  und 
OampfketseL  —  Reservoire.  —  GrohMedi*  Arbeiten.  —  MasdiineUe  Gruben-  und  Fabrik- 
EtarleMMiigeit  —  fiewiMi  RMrai  am  Schweila-  und  FluTeMaeo.  —  Vtizfilwrai.  — 


Gair'  Gelenk-Ketten 


fOr 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgetOhrt  — 

fabrieben  in  unflbertroiflhneir  Qiuditit  iw 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (Rhei-.) 


5 

Werkzeugnia^chinenfabrik  und  EisengiersereL 

Specialität:  — 
Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  zu  den  gröfsten  Dimensionen 
QBttr  Oarftatie  für  beit«i  KaterUl,  TorsDgliohat«  Oonitraotlon 
Tinl  ■an'b«rit«  AtufUhrtmg 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 

Brfickenbau-An8t«lten,  Kio^-ubahn-,  Artillerie-  nnd 
Reparatnr«WerkBtfltten,  Kesselschmiedeni 
Locofliotiv-  und  Waggon  •  Fabriken  tte. 

und  twu 

Uampf-LnppeM-  and  Blech>ikh««reB»  DDrfhatori- 
miLMhlnen  und  8ehMr«t.,  ttlebtpretften,  Blech- 
Blegemabchinen  jeder  Art  und  Grfirse; 
Kalt-  und  Heilt-Clrcular-Slgan,  sowie  Pendeltigan. 
Fralse-Maschinen  jeder  Art,  specieM  fQr  ScklwiM; 
Träger  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
DrehbMnke  fOr  alleZwerke  bis  zu  den  ^Obten 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  yertical. 
Scbranbenachneld-liaachtBeB,  sowie  alle 
Maschinen  zur  Massenfabrication 
deutfchtn  u.  amarikanlichen  Systami.  iwi 

Reftranien  Ober  Atuffibrongen  sttben  xo  Dlenitai. 
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||  Gegründet  1850. 


Ghamottefabriken  der  Handelsgesellschatt 
C.  KULMIZ 


Filiale 

Biebrich 

am  Rhein. 


Centrale 

Saaraa 

preufs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbstadt 

Nordhöhnien. 


Feuert'eMto  ]:*i*otliioto  jeglirher  Alt;  Oliamotto>  und  l>iua»- 
Htelue,  hochbasische  (Marke  XX)  und  hochsaure  Steine;  feuerfeste  ITlione,  als: 
Kaolin,  Schiefertkon ;  feuerfeste  iMolli^toino  bis  zu  0,8  spec.  Gewicht,  z.  B.  cur 
Ausmauerung  von  Heifswindleitungen ;  I£ol<H-Fot*niMtelnc',  KolilouKieirel 

nach  Haisaniraben,  ohne  Thonzusatz,  hart  geprefüt,  zweckentsprechend  /ebrannt,  für  HohOfen. 
Fa<,'o*'Mt.oIne,   Rotor  t*Mi. 

VollMtiintliff  «>  Zum1«*:11iiii{;  Mtinanitliolioi*  Ot'ou-  und 
F'ouoi'tiU(C'M-.<\.nlnAf*^u  der  iiCttteii-,  Gas-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
HohOlen  mit  Winderkitzem ,  romplet,  RetortenOfen,  KalkOfen. 

In  obigen  SpeciulitAten  $gt*il^*t^i  ]V£aurei*  werden  gCHtellt. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  »orgfäUiursl  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saarau,  sowie  in  Halbstsdi 

und  Biebrich,  event.  zu  Wasser  ah  Breslau  oder  Biebrich  a.  Rhein.  1199 
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DÜRR-KESSEL 


Röhren-Dampfkessel 

beirthrtaSter  CoiMlraetion,  mit  voIlsUndig  getramitar  Wuser» 

Ii  und  Dampf- Circulation. 

Ganz    Schmiedteisefl,  Verschlusse  ohne  Dichtungsmaterial. 
PhImiÜK  in  tJürn  grOfseren  Staaten  EöropM. 

Referenien  erster  Firmen. 

FabricatiM  der  letzten  4  Jahre 

ftar  M JMO  «m  mit  »jm  «n 
fliottesMlniCM. 

Auek  Mnttr  SdMb-,  hiM-,  tob- 1114  iKkMn  hu 
iieli  uiwer  Syiton  inK  IDnl|lichM  EriMge  ehigclllirt 

Speisewasser -Vorwärmer  KfÄtaÄÄ 

Dttsseldorf-Ratinger  Röltreokessdl-Fabrik  vm.  Dürr  &  Co. 

Leistiiiigufllfclgrte  Röhreiikessel-Fabrifc  DoatsoUuis. 


Actiea-Gesellschaft  HARKORT  in  Duisburg  a.  Rhein. 


Hai'lioi't  13i'iicl5:eiil>avi 

—  liefert  EIseMei»tracti«iieii  jeder  An,  übernimmt  gröbere,  auch  pu^omatiacbe  Fottdlrnagsarbeiten,  aU: 

Complete  Brucken- Bauwerke:  l^senconstmctioii  und  Pfdlerbaa 

^inschlipfshcli  allen  Zubehörs:  des  H^-luges  aus  Holt,  Eisen  odar Pfloitamiiff,  dar  etwa  •OfSbliafeMlden 
Dammanscbüttungen ,  gewölbten  Vioducle,  Portale  etc. 

Bau*Constructionen  aller  Art  aus  Walzeisen 

211  Bauzwecken:  Eisern*  TrSgtr,  B/tUm,  Dächer,  SchUnsenthore ,  Docks,  Landungsbrüclcen ,  eiterne 
Kirehthürmt.  Leuehttharm*,  tiatnu  9tninkt«  Ortreidt-Sil9»,  BtttrMir«  alUr  Art  ttc.{  fflr  Bergwerke: 
GtMuf*,  Sehttehuhärm*  He.;  fOr  Eisenbahneo:  GüUrmifenp  DrdUeMbmf  SdMiMtlMnt  H$,t  fQr 
cheniidit  f«brik«At  WfAMrnu,  F9Hrgt^^,  Concentrationf  mmd  tomt^  J^fmvU, 


liefert  Feinehm  eitler  Art,  Runäelten,  QuaärmMtmt  Flacheisen^  ünipersalfltt^tüeH  bis  630  mm  Breite. 
(^leichschrnktige  und  nngleiehschenlcUge  H'inkeMeem  in  grofser  Au<twalil,  sowie  sonstige  Av/SI-fÜMii; 
ferner  zu  Bi-flckenbelügen :  Zorts-Eisen,  Tonntnblecht  und  Bucktlbhche  iiacll  SShtrsiellfOrilMdnenProftlen. 
Unser  Teehnliclies  Bureau  empfehlen  wir  tur  Arirt'rtii.'iing  von 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein -Constructionen. 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Bau-Brancben  vorkummen.  Gestfltzt  auf  reichhaltige  Erfahrung 
conslrairen  wir  durchaus  saebgenib,  dnbsi  mil  grAbter  MaterialerqMrniÜs  und  unter  Vermeidung 
schwieriger  AasNihTbarksit,  wodweh  daäii  billigsb»  Beseb«iniii|r  «rmSglicbt  wird.  Durch  nosere  Druckerei 
sind  wir  im  Stande,  die  betreflTenden  Prnjeet-  und  Wericseichnongen,  die  statischen  und  Gewichts- 
Berechnungen  sehr  exact,  rasch  und  in  Jeder  gewfliischten  Amahl  tu  liefem.  FOr  unsere  Constructionen 
übernehmen  wir  jede  fJaranlie  und  besorgen  auch  auf  Erfordern  die  staatücho  GenehmiKung.  Wir 
berecbnen  für  die  Proiecte  m&Iaige  Preise  and  lassen  bei  nachfolgender  Bp^tt'llung  des  Objectes  die 
Pn^aa-Eesl«  gsai  ftdtai. 

tTiuar«  Pr«i>tvte,  Alhuma  He.  ttehen  Interft-ntm  g^m  nur  Verfagwnf). 
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Hagener 

(Actien- Gesellschaft) 


Gufsstahlwerke 

Ragen  In  Wettfaln. 


Ii)       jili I t'ii<,*«>iiif II i'i«. 

Tl»gtl-  und  Martlnilahl.  -  BMScmerstihl  (S]rst«m  Wtlrand. 
«•rgl.  nachstehende«  Inttrat).  Walzwerk«-  u.  lianimerthfiW, 
liergvrcrk«-  ii  Srhiff^bcdarfut Ock«,  besund.  Scbiffsüchraubeo 
i»der  (irörn«.  Ma«chitiefitli«ile,  Hrrl'iu  yliti<lrr,  (ilah|(«riiM>, 
ljkufri<)«r,  Hrrr-itllfkf,  Zuiiijfii'li'tii.t(ilil«,  /.jhnrSdor  ntid 
Kain[iiw.t)2t'n  mit  Winkcl/.ttincli  rtr  ctr. 

Anf»r4l|ung  nach  Zeichnung  oder  Modell,  roh  od«f  boarbeltet. 

Tg»walzt«<i  Fluli-  lind  Marllnelten,  navr  Fluli-  u  Tiegelgult- 


ttahl.  niiid,  hi^ltitiüi  ;  ....         >.i  iiy  und  Aach  in 

ullrii  li^clriiraileii  uitd  aiicrk^iniil  xaubaratar  Waltung 
Werkteugelahl  m  allrii  Qualillten  und  Hlrl*(rad«Ti  fBr 
Werkieuge  jedef  Gal  ung. 

All«  Sorten  Trag-  und  Spiralfedarn. 
<1)  .W<*}iml«>tl«'»!«t  li«!U«>,   r.il.  und  bearb«il*L 

Dai  Werk  bsichaftigt  Ober  400  Arbeiter. 

Prelallsten  und  Cataloge  • 

sti-livh  auf  Wuiixrli  zu  Dienaten 


Stahlfornigierserei  auf  den  Hagener  (jorsstahlwerkeD 


Dach  WalraDd  und  LegenlseL 


Die  Erzen^ang  von  SUhlformgura  Termittelst  der  Kleinen  Bessemerbirne  ist  die 
zweckmftrHigste  und  billigNte,  weil  der  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eisengiefserei  dem  Bedarf  an  FormstQcken  und  der  Anforderung  an  Qualit&t  ohne 
Schwierigkeit  angepaist  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedingungen,  Besichtigung 
des  Betriebes,  Leistung  u.  s.  w.,  Pl&ne  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 


I>  nsiäel<loi*f. 


Tt.  TWC.  üaeleii. 

Civil -Ingenieur. 


Enke'B  PrUzisions-OeblSse. 

Dorehan»  ohn«  Jede  AnBschmiemii;. 

In  jeder  Beziehung  weitaus  bestea  GeblAse  für  Hocböfen,  CupolOfen,  Hammer- 
werke, Schmiedefeuer,  Glasöfen,  Sandstrahlgebläse  u.  s.  w.,  sowie  fllr  jede  Art 
Gas-  und  Luflbeförderung  bis  zu  Pressungen  von  3  m  Wassersfiule. 
^—  (Jeblase  für  S  ra  PreBsnnir  «ffeetroll  im  Betrieb.  . 

Euke's  neue  Rotationspumpe. 

Billigste,  betriebssicherste  und  leistungsfähigste  Pumpe  der  Gegenwart,  fQr  kalte 
und  heifse,  dOnne  und  dicke  Flüssigkeiten,  von  80  —25  000  Ltr.  Leistung  pr.  Minute. 
— San^hShe  bis  9  m,  Umckhöhe  bU  50  m.  ^-—^ 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei, 

Schlceuditz  -  X^eipzi|f .  1257 
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SOCIETE  ANONYME  DES  ATEUERS  DE  CONSTRÖCTION  DE  U 


MÄISON  FONDfiE  EN  ]835,  a  LIEGE  (belgique). 

Vit  fcUur-Gh  ant:  fi*  FR.  TIMMERMANS,  IngMeur. 


PaazerihDrm«.  Panzerungen. 
Geschosss.  —  Laffetten. 


Compoundmaschinen  mit  einfacher,  doppelter  und  drei- 
facher Expansion  nach  pat.  Syttem.  —  Dampfmaschinen  tUr 
Dynamo  etc.  —  Patentirte  COMPRESSOREN.  —  Aufzüge  mit 
Dampfbetrieb  oder  mit  comprimirter  Luft. 


WASSERHEBEWERKE 


und 

WASSERLEITUN6S- 
ANLAGEN. 


FÖRDERGERÜSTE. 


INSTALLATIONEN  f.  SEEH&FEN 
Hfdrauli«ch«  Krthn«  und 
Accufliulitetcn. 
Druckpumpan  etc. 


^    Stehend  gegosaene 
RÖHREN. 

fNAHiLER'tche 
TURBINEN. 


SCHIFFSWERFT 
Personcndanipfcr 
Schleppschiffe 
Schiffe 
Bagger 
etc. 


Pat.  FSrdermaschinen.  -  VENTILATOREN. 


WALZWERKSMASCHINEN 
Converter.  Geblilsemaschinen. 


Eisen-  und  Strassenbahn-LocomoHven 
und  für  Industrielle  Zweclie. 


Paf.  untarirdiicfie  Waaterhaftung  und  direot 
wirhende  Waaierhaltungsmatchlntn. 


A  B.C.  CODE  USED  18B3.    Adretse  für  Briefe  und  Telegramme:  CHANTIERS  HEUSE  LI^QE  (Belfllque).      lon  A 


Mark«. 


Mark«. 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 

liefert 

<3rrapliit  in  Sttkcl^eii  und  J^flelileii 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

Deatsohland,  Rulsland,  En^and,  Amerika. 

lilllectiaii-iiinff  prompt.  10.'>; 

Vl.it  d 
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Maschinenbau- Actien-Gesellschaft 

.Jlürnljerg" 


Telegr.-Adr: 


Klett,  Nürnberg. 


vorm.  Klett  &  Co.  in  Nürnberg 

— ^—  besiebt  seit  1837  —  beschäftigt  3000  Arbeiter. 


Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz. 


Eisenbahnwagen  aller  Art.  Dampfmaschinen  in  allen  Giör^en. 

Dampfkessel  aller  bewährten  Systeme. 
Transmissionen. 
Tilis:-  iiikI  IvttliliiinHohinen. 
Wf  tterwerktanlagen  für  Stldle  etc.   Bahnhoftautrüdungen.  Centralheizungtanlagcn. 

^— ^— ^—  l^^iHeiiliochbiiiiten,  '■ 
Hallen,  DAcher,  oliscnio  BriieUcn,  Pneumatische  Fundationen. 
Kunstgufs,  Baugufs  etc. 
Riemenscheiben  auf  Maschinen  geformt. 
Gas-  und  Benzinmotoren,  System  Lutzky  (vielfach  pr.nmiirt).  i097a 


Fabrikschomsteine 

für  alle  Industrien 

J.  FERBECK  &  C>i 

Forst-Aachen. 


Gegründet  1846. 
Ziihlreiciie  Bauton. 


■      I  j  1 1 1 1 1 

und  ID(  alle  Zwecke. 


1290 


TilifTuaa-i^rMM: 

Ratobff&ld,  London. 


AUGUST  REICHWALD 


Tilifnaa  -  Urm» : 

Reichfaid,  Newcaslie-ti-Tjit. 


London  E.  G. 

9  New  Broad  Street. 


A  NewcasUe-on-Tyne 

 o   D-  Lombard  Street. 


Alleiniger  Repräsentant  in  GroFs- ( Fried.  Krupp  (Gulsstahlfabrik),  Essen. 

britannien  und  Irland  fQr      ( Krupp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 


Lniport 

Ton  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 

im  jeder  Art. 


Export 

TOD  engl,  und  schott.  Giefserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


Offerten  auf  Speclaiartikel  erbeten.  ^) 
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Thonwaarenfabrik  Schwandorf,  Bayern 


Filiale. 


SohwariiiiMi 

Filiale. 


GhamoUesteine  mit  42  bis  44  ^/o  garantirtem  Thonerdegehalt. 
Onoliiie  und  Tlione,  Kegel  34-36  der  Dr.  Seger'schen  Skala  garantirt. 
l*orÖSC  feuerfeste  Steine  mil  0.9  mpecifischom  Gewicht. 
8äurobe»4tälidige  Steine  in  jeglicher  Foim  und  Zeichuung. 

Uadial -Kaminsteine,  gelb  oder  duukelrotb.  1348 
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gfea^&iSgaSSl  Telegramm-Adresse:  Thoawerk  SchwandorC  ISaa^SSSS?: 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

Qefrlnd Ol  18.37.  vormals  Rieh.  Hartmann  Arbelt«ruili]:  ea.  4000. 

AbllialUiii;  Tnrbineibai 

empfloliit  >\c\\  7111  l.i'  tVnin;.'  von 

n?i]j:*l>iiieii  jedei*  ^x^t  f   fi|r  jedi  s  Gefälle  und 

Jede  Leistiuig, 


Specialitat  seit  dem 
Jahre  1857 


948  c 


Vollständige  Einrichtungen  für  Holzschleifereien  und  Pappenfabrication.  j 
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Rather  Metallwerk 


vorm.  EHRHARDT  &  HEYE 

RATH  bei  DÜSSELDORF. 


Das  mir  Wassergas  spir  •  algeschweissre  Rohr  isr  das 
widersran(jsrähigs{e;;^besre  und  billigsre  Rohr 


Dieses  in  der  Matchine  gewundene  und  mit  Wassergas 

[>ifnl<»-ejsoli^'eiri9}<e  Uolir 


ist  da»  beste  und  widerstandsfAhlgste  Rotir,  welches  bei  verhaitnirsaiftrslg  dünner 
Wandstärke  den  hOcbsten  Druck  aush&lt. 

bie  Rolirr  werden  Vun  t>,  7,  S,  f«,  10,  12  bis  24  engl.  *  DurrhlDC»<i«r  atingrfohrt  und  nil 
|>aleiitirten  FlunnclionverbindnnEi'n  vornelien. 
Dieaslbra  «ignen  sieh  boiiondcr«  fUr  Danipf-,  Liin-,  Uas-  und  Wsniertaitiiugcri :  Iii>izlei1iing«ii  mit  warnirr  l^ufl,  D*ni|>( 
und  warmen)  W.is8<<r;  itohrleitiiiigeii  fOr  Thoer,  Pelrnleiiin ;  far  CuiidviiMtiunsriiiriebtuiigeii,  Kamine,  VenUlatioiiMnUgen  u.s.v. 


Das  spiralgesohwoirste  Rohr  Ist  «la.s  beste  und  billlpr>*te  Kohr. 

■^■■^HMM  PROSPEC  re  UNO  PREISLISTEN  AUF  VERLANGEN.  aHH^^^^H 


nii 


KÖLSCH  &  ClE 


SIEGEN  i.  Westf. 

Walzen -C^rieFsei^ei  iiiicl  I>i*eliei*ei. 


Alleinige  Specialität: 

Gufseiserne  Walzen 

von  30  biß  30000  Ko.  Gewicht  für  alle  Zweige  der  Industrie  in  bester  zweckentsprechender 

Qualität  und  tadelloser  Bearbeitung.  965 


Weise  &  Hoiiski  *  Halle  a.  S. 

Specialfabrik  für  Piiiiipcu  alier  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Dampf-  und  Kiemenbetrieb -Pumpen, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dcanipf-Piimpeii. 
Vorzügliche  Kessel-Speise-Piiiiipoii. 
,S?° Ä"'"  Bergwerks-Pumpen. 
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Rheinische  Hetallwaaren  U.Maschinenfabrik 

Düsseldorf 

SPECIAL1TÄT 

Gepresste  Hohlkörper 

aller  Art 
ohne  Schweissung 
im  rohen  u.  Fertig  bearbeiteten 
jl^    ^  Zustande. 


r^^fiiriffrrfi^^fifiitofaMiiitecaäB 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.  Künigswinter  am  Rhein  Gegründet  1864. 

cm{>fiehll  in  bekannter  ausgezeichneter  Qualität 

Orapliit  -  Tiegel 

für  jeglichen  industriellen  Zweck  in  jeJer  Form  und  GrAfse 
von  1  Ko.  bis  zu  )2000 'Ko.  Inhalt! 

Feuerfeste  Waterialien  ^"^  ""^  "*'beJ/r  AuaSmnr'''^'''*'"'^^' 

Speclalltät:  „Nilica**-  and  X>illR.S-Stelne,  genau 

nach  eDgii Schern  System  vorfertlKt,  sowie  Trlcht«r« 
Stopfen,  AaüflU««,  Kanal*  und  Pfannensteine  etc.  1342 


(Magnosilwcrko  in  VditSCh  —  Stcierniark). 
Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kauBtisch  |   in  Stücken,  Kornsortirungen  und  gemahlen. 

Magnesit,  »intergcbraunt  J 

MagnesitmOrtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  stlmrfst  gebrannt,  NornialforniHt  und  Fa<;on8. 
Magnesitdtisen  für  Converter.  U97A 
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Aug.  Klönne,  Dortmund 

Uriiclieiilmii,  Kesselsoliiiiio<le,  IVTawoliiiieiif  «lirik 

1  iefert: 

 '  Eisenconstructionen  jeder  Art   


B 1"  iiolüeii. 
—  Hallen.  


Dächer. 
ScilHchcibeiigcrÜHte. 
Verladeeinrichtungen. 
Förderkörbe. 


Vorrath  st  hürme 

für  KoliI.Mi  und  Koks. 

—  "V>'ipi>ei*.  — 

Gestänge. 

Separatiooeo  für  KoblCD  n.  Koks. 


Rätteranlagen 

aller  Systeme.  | 
Pfotti^ecte  un<l  Catnloyc  mif  Wnnnvh 


TI<>elil>aHsin»>} 

für  Wasser  und  Od 

Pctrolcinntaiiks. 

Gasbehälter. 
Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 

iin  Filln  iid  Kttletrti  i*a  RetorlM. 

—  Laufkatzen.   

Krahnen  und  Bagger. 

1326  a 


Hartwalzen 


B 


□□aDaaQaaaaDonaDnmni 


Weich- 


Walzen. 


KaJiberwalzen 


Siegen-Sieghütte 

Abtlieilung:  Walzeiigiefserei 

liefert  als  Spezialität: 

Hartwalzen  f  Ur  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 

Messing-  und  Blech-Walzwerke. 
Draht-,  Bandeisen-  und  Polir-Hartwalzen. 

Blech-WeichwaizeQ,FeiDWälzeniiCaliberwal2eQ, 

roh.  mit  fertigen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 
hearheitel. 


Kaolin-,  Thon-  und  Sandwerke 
Orüustadt  (Hhcinpfalz) 

em|ifchlen 

unübertroffen  feuerfeste  Kaoline, 
Thone,  Kaolin-  und  Klebsande 

jeder  Art  und  Aufbereitung  1828 
roll  geschlämmt,  gemahlen,  geformt,  gebrannt. 

jaoaaaaaaoaannnaaaoocrt 


Abibeilung :  Brilckeubau  u.Kesselscliiuiede 

liefert  als  SpecialitÄt: 

Eiserne  Brücken  und  Dacbconstroctioiien. 

Sämmtliche  Eisenconstructionen  und  Blecharbeiten 

für  Hochöfen. 
Cowperappanile  (über  100  Stück  ausgeführt). 
I)umpfkeK.sel  und  lleservoire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben. 
Holilebebiilinen.  i340 


I2U8 


ATENTE 


FM^^      beiturgt  prompt  nnd  eorrect  das 
Büroau  für  Erfindungsschutz 
Capltaine  A  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N.W.,  LÜTTICH 
Chancery  Lan«  80.      LuiMniilrariie  S5.       R.  d.  M ulhuiiii«  A'-' 

Gebrauchs-Muster  ••''•".Ä""' 


Lioogle 


in.  Marz  1895. 
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I 


Bttttner- 
1  Kessel. 

Kinziger  SclUlOlliiiiiiiiufkossel. 

Rheinische 
Röhrendampfkessei- Fabrik 

A.  BÜTTNER  &  Co. 

Uerdingen  a.  Rb.  io;oa 


(Marke  Anibos) 

roUkomnieti  roflt-  und  wettersichcrer  Elsenaiistrich,  leichter,  an»glebiger 
und  billiger  als  Mennle  etc.,  eiiipfolilen  und  verwendet  von  hoiien  SlaaU-, 
Stadl-,  Eisenbahn-  e»c.  Bfihflrden. 
Untersucht  und  günstig  beuHheilt  (durch  Gutachten  vom  1.  März  1894)  von 

%  / / '-^^  ■'^  der  Kgl.  Mech.  Techn.  Versuchsanstalt,  Berlin -Charlottenburg. 

^-  Muslcraufslrii  h.  Prospoot,  Zeinfnissc  elc  durch  die  Erfinder  und  allein.  Fabrikaiiteu 

'^'^'^to^        Rosenzweig  4  Baamann,  Kassel  1095 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Chamottesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  für  Puddel-, 
Schweifs-  und  Stahlöfen,  Dinas  etc.  in  jeder  An  und  Grüfse.  1023 


Zobel 5  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden 

liefern  als  lani.'jäbri(;e  Spi'rialilÄten : 

Drehkrane,  Laufkrane,  Velocipedkrane 

mit  eleictrischem,  Dampf-,  Transmlssions-  und  Handbetrieb. 

Aufzuge,  Winden,  FlaschenzQge  etc. 

.  ,   Gall'sche  Ketten,  gefräste  Kettenräder 

« ^      rr       n^K^^^naU^^^E^  Achsen. 

Zobers 
Treib- 
ketten       ,  .  , 


5.2 


^   k  ^  CS 

n  9)  -r 


a>  o  1. 
"3  .O 


3 


fUr  Kraftuber- 
tragungen. 


Google 
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Jedes  ycm  uns  gelieferte 
Hebezeug 


lesen 1 


welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt. 
Preise  sehr  mitnilgl 

In  Fol^e  eigener  Patoate 
ferllifpn  wir  allein : 

Schrauben-Fiaschenzüge, 
Laufwinden  u.  dcrgl.      '  l 

in  uiiQherti'oiT*'!!  eiMrii  lMt-  innl  ^'i'ilii'^'Mior  KonslnikUon 
mit  Maxim-Brems- Kupplung  —  L>.  R.-P. 
GufaBtahl -ZahMrad- Schnell- Flaschemfige  „Victoria'*  —  D.  R-P. 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N  4.  mo 


HEINRICH  LANZ, 

MANNHEIM  &  BERUN. 


Welt- 
AuMtellung 
Antwerpen 

1894 
„Grosser  Preis" 


Lokomobilen 


Einzige  höchsie 
AmriChnung 

IQr  Lokomobilen 

l'jr  industrielle 
Zwecke 


von  2—150 
Pferdekrftflen. 


Special -Abtheilung  für  Industrie. 

ßtt  den  leizicn  zehn  yahrcu  über  jOOO  S/fick  verkauft. 

Irr  Brennmatarlal -Verbrauch  nachweisbar  erheblich  sparsamor 


1S88 


Einbanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefert  ia  geschmackvoller  Ausführung  zu  8,  —  pro  Jahrgang  franco  per  Post 
nach  Deutschland  und  Oesterreich-Ungarn  die  Verlagsbuchhandlung  von 

August  Bagel,  Düsseldorf. 


Digitized  by  Google 


in  M5r7  1895. 
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09 
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o 

o 


09 


O) 


CO 

CD 
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Maschinenbau-Gesellschaft  Heilbronn 


zu  IX  e i  1 1> ir  o  n  II. 


1088 


i  £ 


s  ^ 

00  oT 

^  i  1  s 

^  «  S  'S 
OD  — —  3 

CO  CM 


is 


in  allen  dngängl.(^rössei\. 
^tark:u.^chwacliwandig, 
ßchwer-uleichtj^chmelzbar 

40. Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.f^ 

j)jf;.iederlage  ei9.<!;(lashüttenwerKe  u.iDan]p^cl\leifereiei\. 


CO 


<2  • 
ST  3    o  3 


00  ^  00 
00    3  CO 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  m  in  REMSCHEID 

fertigen  als  Specialität: 
fit^CE'eliriiraMtahl'Fa^onic'urB  aller  Art«  roh  und  bearbeitet,  in  entsprechender  Uflrte  und 
ZAhitrkeit,    sauber  und  dicht  gegossen,    besonders  fflr:    Walz»  und  Hammtrwcrfce,   Miilft-  ititd 
Maichinenbauanttaltan,  Barg-  und  HOttenwerke,  Eiienbahnan  etc. 

>Verkzpu^gurHHtaIil  vurzOtrIichsttT  QiialitAt,  den  besten  ausländischen  Harken  ebenbflrtig. 
Schmiedestücke,  SUhlbleche  bis  0,6  mm  Dicke. 
Walxstahle  prftcisester  Walzung,  in  Tiegeigursstahl, 
TnItifframwt-AdrfaMi:  Cii r l»t«'erk. 


Flufsstahl  und  Raffinirstahl.  . 

iVe<«l<«(«i«  frame«  tmrTerfQgttng. 


1I4* 


Stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  und  Hätten 

lifferl  billig>l 

Karl  Weifs,  Siegen.  1321 

VI.u 


Kunge's 

Uas  selbst  erzeug. 
Lampen  liefern  bril- 
lant leuchtende  Gas- 
flniiiiii*'n.  Jede  Lampe  stellt  sich  das 
nOthige  Gas  lelbtt  her,  ist  transportabel 
und  kann  jeiien  Augenblick  an  einen 
andern  Platz  gehängt  werden. 

VorziV'Iiche  Beleurhtung  fflr 
Berj-  und  Hüttenwerke, 
— — .MtRchlnenfabrlken, 
llauansfUhrnngen  et«. 
Lainpen  von  5  Mark  an.    Sturmbrenner,  wie  abge- 
bildet, 8  Mk.  50  Pf.  (Fackelersatz,  ca.  30  %  Erspamife). 
Keirb  illiislr.  Preilcourant  gratis  und  franco.  1186 

Loois  Hnnge,  Berlin  N.O.,  Landsbergentr.  9. 
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J.  P.  Piedboeaf  d  G*^ 

Röhren -Walz  werke 
DÜSSELDORF 


Gewalzte 

XlÖllfOll  aller  Art; 

"FlÖliroii  von  Einen  und  Ht»h] ; 

RolifOil  für  I)unipfke88el  aller  Art; 

H.öln*«^ii  für  Oas-,  Dampf-,  Wasser-  und  Lnft- Leitungen 


OBERBILK. 


1215 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

9,  m  4«  Uf«lhKk.  P^Rr^,  9.  m  4i  Uftlktck. 

Elhemaliger  Betriebsleiter 
von  Bwitmer-  und  Thomaswerkan  und  »aurwi  wie 
batUchen  Siameni  -  MartinMtn. 

Einrichtung  von  Stahiwerlten  ailer  Art. 

Klelnbessemerelbetrieb 
nach  dem  Verfahren  von  Walrand-Deiatlre  zur 
Erzeugung  von  Stahl  aas  reinem  oder  phoaphor- 

haltigem  Roheisen. 

EDtpbospliorMgsycrfaliren  ii  Flanunofen. 

In  den  letzten  Jahren  sind  folgende  Hüttenwerke 
eingerichtet  und  in  Betrieb  gesetzt  worden: 
B«»Mmerw«rk  and  baalBCh«  MartliiOfcn  in  U  Crcnaot 

(Frankreich)  1879-80. 
Baaiscbea  Martinatahlwerk  in  Hnta-B*nkowa  (Dombrowa, 
RuTiiUiid)  lasi. 

Saure«  and  baalacbe»  Martlnatahlwark  in  KOnlgatafltt« 

(Sdiloaicn),  liib«triebii»tiuug  1883. 
StAblwark«  lu  Lon(wy  (Franiraich),  Lcitang  und  Iab«tri*b- 

■elituiK  1883-88 
Stablwerke  tod  Atbua  (Uelgieo),  Inb«trieb«etxnng  1884. 
Baalache  Slemena-MartlDatahlwerk«    in  Ifontatalr«, 

Hanncbont,  Franche-ComU  (Frankreich)  1884  -  85. 
Einrichtung  nach  Kl«pp    Qrinth  in  fttüaana,  Inbitriab 

Mtmiig  1884. 

SanraaSlemena-HKrtlnwerkuiPont-St. Martin  (Italien)  188& 
Einrichtung  n.  Inbetriebactsnng  von  Walr^nd-Delattr«- 
Apparaten  m  Stanay  (Fnuikraich)  und  in  HoUcrlcb 
(LuMmbnrg)  1885. 
BaB.MartlnBtahlwerk  inGravanbrflck,  InbetriabMtxDng  I88S. 
Sanrer  Martinofen  fflr  Facongnaa  in  L«na  1886. 
Baaiachcr  Mürtinofen  ui  Guengnon  1884  H7. 
Saar.Slemena-Martln-Stnhlwerk  in  Elgolbar  (Spaaian)  1887. 
Baalaabar  Martinofan  In  IlamavaJ  1868. 
.  Ao*  in  Loovroll  1888. 

M>  in  Haotntont  1888. 

#ik  in  Baaae  ludre 

da»  in  Dniabnrg  (Folix  Hi»cholT)  1888. 

46.  in  La  rarrtara  a  JougB«  1888. 

4o.  in  Dongo  (Italien)  1888. 

4e.  in  Olalwits  (Huld.«chinak>-  *  SObne) 

I1MA       do.  in  Andlnconrt  1889.  (1889 

Generator  für  continuirl.  Wassergas -Erzeugung. 


Für  Mtitliirubi-l<>ution  : 

Chrom -Metall 

Wolfram  Metall 

offeriren  als  SpecialilAt  zu  vortheilhafl<'st)>n  Freisen 


Hünig8wurter  &  Ebell,  cbem.  F&brik 


Linden  vnr  Hannover. 


1179 


August  Sclimitz 

Civil -Ingenieur 

fflr 

Baa  und  Betrieb  m  Martin -Anlageo. 

POnfundiwanzigjihrige  Krfaiirungen. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  10S7 

Düsseldorf,  Schumannstrafse  47. 


Otto  Gruson  &  Co. 

Magdeburg -Buckau 

fflrtifcn 
m  t  41  Korm- 
mitscbinen 
roh  oder 
KVüohnitten 

Zahnräder,  Schneckenräder 

In  Stuhl  und  Elsen, 

Räder  mit  Winkelzähncn. 

In  eili^n  FälliMi  Liefernnp  in  wonigen  Tagen. 
=        Modellvorzeichnis  unf  Wiinsrh. 

isnb 


Eulenberg,  Moenting  &  Go. 

(vorm.  Kalenberg  St  WinterKbach) 

ElseDgiefserei  und  Maschinenfabrik 

MÜLHEIM  am  RHEIN. 

Universal  -  Dampfhämmer 

lOr  Gesenkarbeitan  In  MattcnfabricatlOR. 

Dampfschnellbämmer 

fOr  gewöhnliche  Schmiedtarbeilen. 


1198 


I 
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CO 


Condensationen  jeder  Art 


und 


zwar; 


Kühlteiche. 
Streudüsen.  s£>9^ 
Kaiiiiii*Kfl]slapp«rat«. 
Lattea-Gradirwerice.  Bretter' 
Gradirwerke.  Reiser  •  Gradirwerke. 


mit  und  ohM 
Wasserverbrauch, 

Oberflächen  •  Condensationen. 

Einspritz*,  Central-  und  Strahl-Con- 

densationen.  Condensatfilter. 

Evaporatoren.  Vor- 

^S^""""^     wlnner.  Boono- 


miser. 


Untersuchung  von  Maschinenanlagen,  ^«>o  ^ 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  ■^:>~*>3 

Alle  Arten  Gradirwerke.  . 


i. 


:->3  .^'o•7^.- 


M 


Gewinde-Schablonen 

praktiBchetes  Werkzeug:  inr  FrdfiinK  von  Gewinden 
nach  der  Whitwurtli'scLeu  Scala  auf  derea  fflohtige 

Gawindefonn  nnd  Steigaof;  empfiehlt 

J.  E.  Reinecker,  Werkzeugfabrik, 
Chenmits-Gablens  i.  S.  iwwd 


IriiiMr  AdiH-limllttlMit 
Mr  Tliiiinam-lidiittrie 


in 


in  verschiedenen  Formaten 
Naturroth,  SHlMrtariW,  GUsirt.  1308 


Luftcompressoren  und 
Gesteinsbohrmaschinen 

baoe  ich  in  DeuUchland 
•   allalk  «la  auBcliUtlldkk«  SpadaUtiU. 


Mnücliinellp  HohfulMilaii  für  Tuluid-,  Sü  ecken-  und 
Querschlaghelr.  (Ibam.  feh  tan  OoMralgedini;«. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

HMdiilWiifabrik.  1097 


Ritter'»  Original  Patent 

antoniat.  Danipfschiiiierapparat 

Anerkannt  velll(onimcnster  Apparat 

Enorme  Oclariparnlf«. 
ViHe  Tiutendt  tm  Betrieb«. 

Kiniefnhrt  bsi  d»r  KrU. 
ttariiM-,  Hi  ll  KSnigl   Wi  rk- 
9tBti<in,«0«ie biiii  ditn  h''4<<n 
t«na»latiI>UBpfccbiaUhrt«- 
aiwellMhailia,  W«rflMu 
L>s  ai  iirmMehbieaihbrikmi . 

Mrrv     11    HntUnW.TktfO  l'tc 

( 1 1  ;  I  'i  1 1  r  ■  :  I  >    \\<  'U'^ 

.;  it)ei  hSchetW  Toutcnüiali 

ii>ii<jiijt  »lci>truo<l  pe- 
rüuschlo«  arbeitend 
BtcKuntc   und  wr|c- 
:4l1w-j  Ait»ftJlinini( 
k">inp  Tfrbrpch- 

lichen  Ihf-iJ"", 
Auf  Wunactt  xur 


PranpecIcftmaM. 

nrz« 

W.  RITTER,  liHlbiiililirlk,  Altona. 

M  iiaa 


Digitized  by  Google 
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Ringöfen 


für  Ziegel,  Kalk 


etc. 


—  KalkMHi  II.  ft.  Ar  Thoiiiuw«rk«  fcbaut: 

Union,  Dorlniund;  Walzwerk  Peine; 
Gebr.  Röchling,  VöiKlingen;  Stahiwsrk  Hoascti,  Dortmund. 
■  ■        lieber  -AöO  AiUageB  errichtet.  — 
apeeUaWU  9M  Zmgtttate,  1327 


W.  Eckardt,  Im|.,  Köln-Undenthal  (fHlher  Dortmund). 


Ventilatoren 

TOD  bOeiutor  IHrknug  ttr  Gupolöfen,  HanupMrwerke, 
Sdmtedafeoer  etc.,  iMdell  fOr  hohe  Praomogw  eon- 

atrairt    AufserordtnUich  strihil  ■  i;n  1   solide  Bauart. 
ReferenMn  und  Zeugnias«  erster  Finnen  der  Eisen- 
Indiiätrie  zur  VerfOgang. 

Exliistiren,  Sshniieileberile,  Feldschmiedei 

^Mlill^t  dar  Neowleder  laaehlDeBratirlk  ood  ElMogterMnl 

SAUKftlRRY  &  imm 

Neuwied  a.  Rh. 

flerründct  185».  ..«..i^  1240 


Girculätioüs-Vorwäimr 

für  Speisewasser 
mit  i5iolil«.inmi»ii43k» ;  ^ 
g«9et2neh  fnditttzt.' 
l.ciHtuiifr  bedeutend  irriif'^cr 
■lU  diejenige  alier  allen  Svsteine,  liti)^ 
«•Mnllieh  wtoäriiwer  AiiiaMllnMpiili|i.^ 
 <iri>fM<p  Ktihlcn  -Ersparnffe. 


^    l»>  ntrh;  r  leichteste  KeinlgTunjC» 


mBebr.  Burgdorf,  '^^"ui:]rröl, 
_  .  Altona-Hamburg,  n-; 


ftllllliaHlllllllllll*lllllljltllUII*lllllltHIMlliitlllllllfillllllillllliyillllllllllllMjKlUlliaLH 


Im  Verlage  vou  ^ng*.  "Ba  jj:*^!  in  DöfiMseldort* 

ist  erschienen: 

Für  Eisenhüttenleute 

und  dergl. 


von 


£MU  C£KA 

(HeOeb  Etnoeh). 


X>i*els  2  Marls. 


Das  interessant«  Buch  steht  gegen  Einsendung  des  Betrages  fnuioo 
unter  Kreuzband  zu  Diensten. 


Diglized  by  Cposl 
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[Chemnitzer  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

vorm.  Joh.  Zimmermann  in  GHElUltflTZ  (Sacbseo) 


(jeerrUndet  184». 


Aelteat«  and  grörste  >Yerk/fngiiia.s(hiii(>ii-Fahrik.  BIB  (>4*(rriiiidct  1^4:t. 

^^^^^^H  i!i|>oeIiilitfit: 

Werkzeugmaschinen-  u.  Holzbearbeitung: 
maschinen  jeder  Art  und  Gröfse. 

Dampfmaschinen,  System  Wheelock. 
^^■H  !>•  II. -l^nttf  uto  auf:  HHHH 
Drehbank«:  Spf'(-i<ili>inrir')ilan((  zum  GcwiiulescIinoiUen. 
Stöfs-  und  Feilmaschinen :  \VrHtelll)nrer  Slftlsel. 
Horizontal  •  Bohrmaschinen :  Hädergetriebe. 
Bohr-  und  Fraismaschinen:  Bolirspindel-Verstelliiiii;. 
Keilnuthen  •  Fraismatchlne. 

BundiBgegatter:  Sclialtwrrk  niil  rt>(;t-n>art'ni  Vorschub. 
Holzhobelmaschlnen :  Selhstlliitliger  Walzenvorschub. 
Dampfmaschinen :    Klinkensteuerung  zur  Erreichung' 
holuT  Füllungen.  1081b 

Yerlreter:  Alexander  Werner  In  Dfisseldorf. 


Krahne  und  Hebezeuge  "  N  fleniler.  Benrath  bei  Oisseiiiort 

Ernst  Schiirmann 


Baninstait  fQr 
BIsaneoQstructloneD 


VerzlDkerei 
Wellblecbrabrlk. 


Civil- Ingenieur 

liefert: 

Krahne  aller  Art  nach  bewährten  Systemen,  mit 
Hand-,  Seil-,  Wellen-,  hydraul.  oder  elektrischem 
Betrieb  und  fertigt  Project-  und  Detailzeichnungen 
zu  denselben  an,  so  dals  jede  Maschinenfabrik 
darnach  bauen  kann.  1249 
Umt>nu  vorhn.n<1enoi*  Krnliuo. 


1 
I 
I 
I 

n 


Chemisch-techRisches  Laboratorium 
3r.  Müh.  ^börner 

verei<U.  Chenüker 


Spoclnlli^it :  Analysen  aller  Berg-  und 
HUttenproducte,  Thon-  und  teuerfester  Materialien, 
,^^Nutz-  und  Genulswasser,  Gasanalysen.  125'.) 


l 
I 
l 
I 
l 

n 


Fabrlcalion  verzinkter 
Flaehbleche,  Plannen-,  Well-  uad  Trigerwellenbleche. 

WellblechhAuser,  Thore,   Pontons,  BahnhofsliallHi, 
Schuppen  u.  s.  w. 
Dachfenster  ans  verzinktem  Sriimiedeeisen.  imo 
KostMitntehlig  und  Zeichnungen  fratJt.  ^^^^b 


1210 


Ernst  Eckardt 

Civil -Ingenieur,  DORTMUND. 
Speele  Igeschfift: 

ft^cli<>i'n»teiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 

K^tofoi-uufs'  clor  ForaiMtoiu«. 

Blitzableiter«  Anlagen. 

Telephon -Ruf  208. 


Die  Fabrik  hoch  feuerfester  Producte 

von 

Carl  Francisci  in  Schweidnitz  In  Schlesien 

empfiehlt  ihre  im  In-  und  Auslande  nach  jedt-r  Iticlitung  hin  bewährten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 

und  für  deren  Vermauerunq  die  enUprecliendeti  MÖrt**!.  1324 


Digitized  by  Google 


LIV 


Nr.  6. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


IS.  Min  1895. 


Hascliinelle  Slreckenroriieriiiigen 

mittelst  Seil  oder  Kette,  ober-  irnd  unterirdisch.  Billigster  Betrieb. 

Einbau  ohne  Störung  des  vorhandenen  Betriebes. 
Kurven  werden  ohne  Ausheben  des  Seiles  oder  der  Kette  befahren. 


4 uHgexelchnete  IteferenAen. 


U2h 


Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf -Heiz- 
Apparate,  Schmiedestucke,  Lochmaschinen  für 
'J'-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden,  Dampfmaschinen. 
Transmissionen  u.  s.  w.  1121 

G.  Sohnnfs  Düsseldorf. 


Betriebs-Dampfmaschinen 

Ton  N  bis  KD  1000  l>rerde»tärkflii. 

WalxcnzD^imschlnen,  Fürder-  und  WaMHcr- 

haltnn{^xinasc'hitii>n,  Tompwerko, 
Accnnialatoranla^cn ,  IfolomitntfiinpresHPii, 

sowie  rompletc  Ooloniitaolagren. 
ZerklvincrnnKMinaschineu,  u.  a  Kn^elmUhlpn 
mit  selbstthätierr  Slchtuiiie:  and  Aspiration, 
I>.  R.-P.  a.,  ruKzoIanccnipntanla^cn,  Trana- 
nilHSionen  etc.  iielern 

Gebr.  Pfeiffer,  "nÜ.Ä«.,,""'' 

Kaiserslautern.  13.38 


J.R^CHMIDT 

Civllln^enicur  mA  m  ?^ 
vermittelt^  ^  |^  ^ 

^^gL  j  ■f'.  aller  Länder 
^  Xi  a  rken  -  & 

P  Gebrauchr>ii'us*erschut2 
BfRllNN.W.(;harite-Str.M.Karlspla)z^ 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

bei 

Nlcbü^keltsklageo. 

Patent- 
Verwerthung. 


Eesselstein 

wird  gelSat  und  verhitet  durch 

„Autilf'betolith** 


Oarantle  Ar  (jatf>,  Erfolg  und  Unschädlichkrii.  — 
Zahinnf  ernt  liH  Erfolg:,  ali«o  kein  Versnclisrislko. 

NAlifres  graliti  und  franco  auf  geil.  Anfra^'f. 

958     Martin  van  Look,  Köln  ;  Rhein. 


■■  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

ohne  Gasanstalt !  ohne  KöhrenlHtungl 


HutTi  Gki  «»Ibat  rneu(tfnda  L^mpr« 
uid    l^alarnen    li«f*rti  aurMrordmUicti 
h«ltlcucht«nd«  Guflaramanl  J»d«  LftMp* 
'  ist  tr>naportmh«l  und  ttcllt  llrli  4im 
■Stklir*  Gkt  ■«Ibtt  h«r. 

Ktin  OffUttHfr!    K»{m  X>o«IU  ! 
Voriflglichfi  Boleuclitung 
für  ikirir*  und  Hüttenwerke, 
MaHrhlnenfabriken, 
Ran- AnhflllirunfTfin  etc.  etc. 

liampen  von  5  Mark  «n  IS02b 
StDmbrttttr  (ir  B««tri  ni  IrWiUi  ia  frati 

Illu.tr.  Pioitlisten  Brmtis  und  frei. 

Oebr.Ä.iOJ«lf,;S!Ä 

Hoflieferanl  Sr.  MaJ  dm  Kaiwra  a.  KAnkg«. 


Berggewerkschaftliches  Laboratoriuni 

zu  Bochum 

befafst  sich  mit  Analysen  von  Brennstoffen, 
Sflilagwettern,   Sprengstoffen,  Wassern, 
Bergwerks-  und  Hfltten-Prodncten.  ,»51 
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Isarwerke 

in  München. 

Wir  geben  hiermit  bekannt,  dafs  wir 
unsere 

Wasserkraft -Anlage 

und 

Elektricitäts- Werke 

dem  Beiriebe  fll)ergel)eti  habeti  und  An- 
meldungen für 

Kraft  DDd  Licht 

entgegen  nehmen. 

Die  Isarwcrke  zu  Höllriegelsgcreuth, 
10  Kilometer  von  München  entfernt, 
liefern  vorerst  2000  Pferdekräfte,  welclie 
wir  sowohl  an  Ort  und  Stelle  als  auch 
in  Münchener  Vororten,  für  Motoren- 
betrieb und  zu  Beleuchtungszwecken  den 
tit.  Industriellen  zu  günstigen  Bedingungen 
zur  Verfügung  stellen. 

In  Verbindung  damit  geben  wir 
Bauplätze  fUr  Fabrikanlagen.  Arbeiter- 
Wohnungen  und  Lagerplätze,  welche 
sämmtlich  mit  den  K.  B.  Staatseisen- 
bahnen bczw.  der  Lokaloisenbalifi-CIesell- 
schafl  —  Isarthalbahn  —  durch  Geleise- 
Anlagen  verbunden  sind,  in  beliebiger 
Gröfse  und  Ausdehnung  zu  billigen 
Preisen  käuflich  ab. 

Die  Beschreibung  unserer  Werke, 
Pläne,  Tarife  etc.  senden  wir  Interessenten 
gratis  zu ;  zu  sonstigen  Informationen 
sind  wir  in  unserm  Hauptbureau: 
München -Thalkirchen,  Alfred  Schmid- 
Strafse  2,  und  in  unserm  Stadtbureau: 
München,  Weinstrafse  8/II,  sowie  an  Ort 
und  Stelle  auf  Wunsch  jederzeit  bereit. 

Ueber  etwaige  technische  Anfragen 
wird  auch  unser  bauleitender  Ingenieur 
Herr  Oscar  von  Miller  in  München  Aus- 
künfte gerne  ertheilen.  1195 
Hauptbureau  Thalkirchen,  tlfr«dSchinidilr.2. 
Stadtbureau,  Weinstrafse  8/II. 

9,I«54ai">vei»l«:e** 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung. 


PATENTE 


n.  11  o  1-  ILi  <i  n  <1 « I-, 

Gebraoctisiimster, 

Markenscbnta 

prompt  and  sorK^lflK  durch  du 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berlin  N^.W.,LDlMeii8trarHe  33a.  mt 


General-Depot  der  Dichtungsplatte 


Sdeal 


Unverwüstlich 
gegen  höchsten  Danipfdruck. 
Billigste  Dichtung  im  Betrieb. 

Gustav  kleemann 

Ingenieur 

Hailll>lll*«>'  I.  1288a 


Wichtig  fnr  ^Am  Stahl-Yerbrauchftr! 

EiDÜufs  des  Kohlenstoffes 

aor  die  physikalischen  nod  mechanischen  Eigen- 
schaften des  Eisens,  besonders  des  Stahles 
für  Werkzeage. 

Vortrag,  gehalten  vom  Geh.  Bergrath ,  Professor 
Dr.  Hermann  Wedding. 
80  Seiten  Text  mit  11  Figuren. 
Gegen  Cinsondung  von  Jt  1,05  in  Biefmarken 
portofrei  lu  beziehen  vorn 

1271   Bergischen  Fabricanten- Verein  in  Remscheid. 

Wichtig  flllr  Blechwalzwerke  I 

Jmmel's  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  Glühofen 
erzielt  in  der  Eispnhierlifalirication  thalsAclilirh 
^lebenzlii;  Proeent  Kohlenersparaifs^.  — 
Man  verlange  Pro-p»-cl  mit  Zeicluiunjt  u.  Bt^schreibun«. 
n  p  p  Patentlrt  In  allen  Hanptstaaten  I  HRP 
U.  n.-r.  Alleinvertreter:  1159 

Civilingenieur  Louis  Albrecht  in  Siegen,  We«U. 


Leo's  Wohnaogs-Zeitimg 

mit  Plänen.  "^Ml 

Jede  Wohnung;  ist  durcii  eim-n  Plan  ver- 
deutlicht, so  dafs  Jeder,  der  nach  Berlin  oder 
Umgebung  ziehen  will,  von  »elMr  Stube  aus 
ffliethen  kann. 

licrlin  0.,  OberwaHseratr.  14. 

1280  km\  I  45S;. 


Bureanför 


Iv'üheitej; 


S«M  tan  M  M«m<M*  Mt^^ 


10O4 


Werkmeister, 


Werkflitirer,  techninche 
Fabrikleiter  f.  alle  Fächer 
und  Zweige  der  Industrie, 
mit  besten  Empfehlungen, 
wei-sl  den  Herren  Prinzipalen  bei  vorhandenen  Vacanzen 
jederzeit  kogtenfrei  niich  das  BUreas  des  Deutiieheii 
Werkaielster-VerbandeB,  Abtheiiung  für  Steilen- 
nachweis, DUHHeldorf.—  Vprbands-Organ :  Werkmeiat«r- 
Zeitung  (27  000  Aufl.),  Eigeutbum  und  Verlag  de;i 
Deutachen  Werkmeister- Verbandes.  1260 
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fluitOeiMnlor-Ctaifeuerang  tflrStaliiy  Plnhcben  mit  sauerem 
oder  basisch «n  Heerd«,  EImii«  and  Heulaffars  «tc.  von 

den  kleinsten  bis  zu  >len  j.'rörsten  Dimensionen  (500  kg  bis 
tu  15  00<)  kg  InLuit)  werden  seit  9dO  «Tahx-eu  von  mir 
•rbaut  und  in  Betrieb  get^etzt. 

Im  Laife  dieser  Jahre  ■i«!  tmi  nür  bis  beste  tber 
100  ScIiniAlzTifpil  ui9«ffebem«  Fftbrieate  «iafferlcMet,  ntor  ABiMw  7  Oefea 

kjc.iiuioi£,uicn         stiiateweilM*  1219 

l>oK»  .,.....<!,  in,  ^.i  U  r:,!  ,  ,  H9^  H.  Eckardt.  ri vi! -Ingenieur. 


ecfcMlliMM  der  freien  Hansestadt  BreteM. 

Abthl.  A.  Baugewerkschule. 
Abtbl.  B.  MasohinonbtMSCtiule. 

Abthl.  C.  Schiffsbauschule. 


aailH.April.  Beginn  du»  W'iut«r- 
halbjahres  im  October.  R«idl> 
halUge  S&mmluncen.  —  Fn» 
gmnime  aller  AliUioiidngM 


werden  auf  Wiiimth  »« 

Abthl.  D.  Seemaschinistenschule.  ,„  u^'^^gSi 

1840  Der  Uireotor:  Waltüei*  XJoXkge» 


AasnihriiDg  and  ÄufsteUimg  to 
EisencoDstniGtionen 

euT  der  TheiUtrecke  Wittenbnrg'ZerrenUa  der  Neu- 
beuliaie  Hagenow-Oldesloe  OffenUieb  verdungen 
irarden.  Es^d  etwa  90400  kg  genietete  Blech- 
in4  Walitriger  in  5  getrennten  Ueberbaaten  her- 
nutellen  und  zwar : 

a)  1  (^onHtructiijti  für  die  Mulelbrücke  in  Station 
161  +  *5  von  Iß  m  Lichlweite  .  -==  MO'IÜ  kyt. 

b)  1  desgl.  fflr  die  Wt'geuntermhruog  in  Station 
204  +      von  4  m  Lichtweile     .    =  2200  kg. 

c)  1  deegL  in  StaUon  a07  +  »  .  .  —  2800  kg. 

d)  1  deigl.  in  Statfon  SlO  -1-  w  .  .   =  9700  kg. 

e)  1  deigi.  in  Station  2.Sß  -4  -3  .  =  3700  kp. 
Die  Zeichnungen  und  Bedingungen  sind  im  UQreau 

der  unterzeichneten  Neubau  -  Verwaltung  einzusehen 
und  können  letttere  gegen  kostenfreie  ELneendiuig  von 
JC  1,—  daher  bewgen  werden.  Dia  BedingniFifaeft 
«rird  aber  nur  an  solebe  Werke  abgegel>en,  welche 
dieeieils  bekannt  od^  ihre  Leistungsfähigkeit  durch 
Ausweise  aus  neuerer  Zeit  belegen  kOnnen.  Die  An- 
geböte  .-iind  mit  der  Aufiichrift: 

.An^'ebot  auf  EisenconitnictIODen  fllr  Witten- 
burg-Zarrentin* 
7.U  versehen  und  versiegelt  bis  sam  22.  Min 
Mittags  12  Dbr,  an  den  Unterseichneten  einnireieben, 
m  welcher  Zeit  auch  die  BrOObung  der  Angebote 
stattfindet. 

Zuschlagsfrist  bn  zum  18.  April  1895. 

Ratsebnrg,  den  9.  Hin  1896. 

Die  Neubm-Vorwaltung  Hagmow-OMotloe. 


1808 


Datcntt; 


'Mlliq.  tKiUli  Cut* 
--  —  ^  Ilm,.-  Kii.'ilii-'li,  .^nriniKUi 
a.  ifaiooaiilDali.  Ikiaitlriitl.  2<lcl^l)>ll  ni. 


1841 


Für  Rohrwalzwerke. 

Betriebsehef  eines  renaauBirten  Kehrwalawerkiy 
mit  lang}Uirigen  Erbbningeo,  wBasebt  sieb  n  w 
Ittdern. 

den.  OfTerten  unter  W«  A.  Nr*  1188  an  die  Bq»ed. 

dieser  ;6«it«chrtfl. 


KLEEMANN's 
„EXCELSIOR" 

leicht,  elastisch,  fast  unverwüstlich, 
von  ty  bis  40        Dun  tim.  auf  l^iager. 

GUSTAV  KLEE  MANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  i2S8b 


leuestes  D.  R.-P.  für  Feinhlechwalzwerin 


in  Form  eineü   coniblnirten  Tlattnen»  und 
BleehglUhofens,  der  hei  Lieferung'  vorzütilichsten 
Fabricateg  die  zutn  Wärmt-n  der  Platinen  er- 
ferderliclien  Kolilen  ci  -pn  t.    Die  Flammenein- 
wirkung auf  den  eiafacben  oder  doppeltea  Yarteri 
ist  genau  regtüirbar  und  lUkt  sich  jederteit  and  obat 
Weiteres  dm  wechselndsten  Betriebsanfordemnges 
anpassen.  —  VorzOgliche  Erfolge  nachweisbar  uoi 
Nbfaeres  durch  den  Patentinhaber  1315 

Bruno  Vorseri,  Cn  -In':.,  Dortmund. 


m  Teclmüuiu  Iliiieuau 

ffir  EleKtroteohnlkeri  Maechlnen- 
Ingenleura  n.  »Teohnlker,  MQhlen- 
bauer,  Werkmeister  umi  Müller. 
WeliPTP  Antknnft  durch  I)lrfklor  .l<-iif/< ü. 


I 


auch  gebrannt,  Asbestschiefer,  Magnesia- 
and  Asbest- Ziegel,  Natron,  Feldspath  und 

Quarz  oller,  ab  Sclilesieu  Ui'tiol«*»  Or«l>eii" 
Oomptoir,  »erlin  S.O.  Ki44 

Zinnascheii 

TOD  «Iner  dieni.  lUbrlk  ra  kaafM  gindit. 

Offerten  sub  S.  B.  1846  an  die  Expedition 

ZeiUchrill. 
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Zw  Herstellung  von  PolgehäuseA  aus  Fluis- 
eisei  tur  StralsMkaka-Mitm 

wird  etn  MtAhlworlc  fCnieht,  welches  durch 
Ri>ffrenten  nachweisen  kann,  daCs  es  dem  Zweck  <>nt- 

sprerhendps .  stets  glpirhnififsiges  Matt  rial  li>'fprt. 
Der  Bedarf  ist  ein  (fiolser,  dorti  wird  nur  auf  nine 
solche  Bezuptquelle  —  Händler  aungeschlosHon  — 
reilectirt,  welche  bereits  (ieliüuse  für  Strafsenbalin- 
zwecke  gefertigt  hat. 

Anfeiiole  untar  A»  E»  1S»3  «n  die  Exped.  d.  Zeitachr. 


rr  die  Anlage  und  d«n  Betrieb  ein«« 
Hochofen -Walz-  und  Stahlwerkes  in 

Süd-Rufsland  wird  ein 

technischer  Director 

Derselbe  raufs  nicht  nur  in  allen  trclmisclien 
Fragen  bervorrageud  tüchtig  sein,  sondern  auch 
durch  «dnen  Charalcter  das  grÄbte  Veriraueo 
einflöCsrn.  Rpherrschung  der  russischen  Sprache 
ist  nicht  erforderlich,  wenn  auch  erwünscbU 

Bewerber  belieben  ihre  genau  prBdsirlen  Ati< 
spriicht?  ijuii  Zeugnifsaliscbriflen  unter  M.  3758 
an  Rudolf  MiMte,  KObi,  gelangen  lassen.  I8ä4 

Zkr  Errieht  rag  el»er 

Fittjchenfabrieation 

to  SflddeatKcbUiid  wird  von  einem  gutfuiuliiiin 
Llablisseinent  ein  trtchtipT,  gewandter,  mit  den 
neuesten  MuHchlnen  voUkoinin.  ri  vertrauter  Tech- 
niker gesncllt»  weicher  im  Stande  ist,  dieM  Ab- 
Iheiiung  aU 


•elhstAndig  zu  Ieit>'ii. 

Fiium  and  bober  Gewinnantheil.  13<(7 
OflStrtan  unter  N.  9889  an  Sndclf  ■«■««»  Stattgarl« 


Hochofen-Constructour 

fesmlil  fär  grolM«  Heehefenwerk,  befähigt,  nach 
Angabe  Diapoeition  und  Detail«  auetuarbeilen. 

McIdiirR-n  mit  Zeugnissen.  Ausweise  über  seit- 
herige riiüli|;keit  iui  die  Expedition  dieser  Zeilscbrin 
unter  (t.  Nr.  18ML 


äleren 


^ur  Beaurtiichügung  des  Baues  und  7.ar  spi 
nplnel  :  i'utig  einer  Kokorol   mit  üewil 
der  Sebcnprudaete  wird  an  iQcbltger 

Ingenieur  gesucht. 

Angebote  unter  C  I808  an  die  Geschäftsstelle 
dieser  ZeilaehTill 


ittii-  m.  (iiMttfiiiiiir  mi\ 

zur  Hi'lr' ■  ,  .    ■      /mii  1'.. -1,1  Ii  der  Glefse« 

relfu,  Mitlil-  uuü  Li.scitliuüt ttHts s  roulinirter 
Correripoiidcnt  und  Verkriuf't:^r. 

Aa-till)rUclies  Qber  bislierig»^  <jesclirttt<!thäligkeil  mit 
Zeu^nif-salisrhriflon,  I'im soitalani  u.  Ui-liulUaosprQchen 
anter  q.  »3«  an  Rndelf  Mo«««,  K61a.  18SS 


KaufniÜH  »iMcher 

mmmmm  Thellhabep 

gesucht  zitr  enerolschen  Verwevthting  eint» 
Patente»  der  Et»enbranche  von  nac/iiveisbar 
bellten  A«»»ieMeit.  Ca»  M  Mm»  Vermögen 
erforderlieh.  Offerten  unter  M.  L,  1900  an 

die  BcpedUion  dieser  Zettschrift* 


Betriebsleiter 

für  eine  basiselie  Sleniena^Hnrtln« Anlage  im  «est» 

lieben  Rnfiitand  zum  batdlfren  Eintritt  geracit.  - 

ÜfTerfen  mit  Anfrnbp  der  (Irhüllsansprnclie  und 
Zeusnilaabschrifteo  unter  A.  Z.  I34h  an  die  Expedition 
dieeer  Zeitarhrift  erbeten. 

piQr  die  Leitung  der  ffaritnliiitt«  eine«  ober* 
^  «ehleeledieB  Werltes  wird  ein  akadem.  gebildeter 

Betriebsohef  gesucht,  hi 

f?.»\vr>rlnin(.'rTi  ihiI't  Angabe  der  Mslicrl^rrn  Thütig- 
keil,  Het'erenzcn  und  (iehalLsansprüche  unter  CtiiflTre 
ti.  A.  IIM  an  die  Ezped.  d.  Zeiiacbr.  erbeten. 

piin  tbeeretlseh  gebildeter  und  insbeeondpre  pmk« 

^  tisch  erfahrener 

Martin-Ingenieur 

wird  als  Betriebsleiter  fQr  ein  basisrhos  Siemens- 
Marlinwerk  getiucbt.  —  Offerten  unter  Angabe  der 

bi-!i*'rij»'''ti  'l'lii'il  i>:kt>it ,  der  ])ers<lnln  lieii  \'i'rri.'llttii-st' 
und  der  Gchaltsansprüche  werden  an  die  Expedition 
diemr  Zeilaehnfl  unt«r  M.  9, 1861  erbeten. 


liig;eiiieiiiv 

akadeniiijrb  gohüdet,  mit  lanKjAbrifor  Praxis  im  W.il/- 
werksf.iclif,  ^  v  liwäili^r  in  Imifii  Icr  Slellun^;, wilnscht 
»Ich  III  verttnderiu  EtU.)l^i>  werden  nachgewiesen. 
Beste  Zeugnisse. 

GeQ.  Offerten  nnter  R.  ISfiO  an  die  Expedition 
dieser  SMtsebrift  erbeten. 

Mascliinen-lngeuieur, 

verheir.,  >  J  alt,  r<  |irrispnlationsnihig,  umsichtig  und 
energisch,  m  langj.  u.  vielseil.  Bureau-  u.  Werkstätten- 
f^raxia  im  ailgem.  Maechinen-  u.  Dampfkessel-Bau,  in 
Bleehsebweifserei*  u.  Bleehsehmiedearb.  ÜBr  Kessel  und 
Apparate  der  chem  -techn.  Industrie,  im  Lohn-  u.  Accord- 
wcsen  grnndl.Tertraiil.  seit  mehreren  Jahren  a.  o.bfdeiit. 
Stahl- ü.\Valz.\>^rk als  (ionslructe  ir  tliätij-.  vollk.  vertraut 
m.  Untersuc*hun(.'  u.  Betrieb  v.  Damiiimascb.  u.  Kesseln, 
im  Frojectiren  u.  Veranschlagen  v.  Neu- Anlagen  gewandt, 
anekt,  gesL  aaf  1«-  ZeiuniMe  u.  Keferensen,  leitende 
Stellnng.  Oefl.CMr.  n.  B.  C.  ISU  an  die  Ehped.  d.  Zeitsehr. 


Ein  Maschinenmeister 

in  ungek.  Stellung,  verh.,  theoretisch  u.  praktisch  durch- 
aus gebildet,  guter  Constmcteor  H.  Zeichner  ira  Allgem. 
Masch.-Bau,  UeberwBchungmasehineIi.Betriebe,  L>>ittmg 
der  Beparatur-  Werkstatt,  A  n  läge  u  .Ueberwacltu  n  g  el  ek  l  r. 
Beleuchtung?- u  Kraflbelriehe.  sowie  i.  Bauwesen  gründ- 
lich erfahren,  wünscht  su  h  zu  v<  riindern.  —  Suchender 
refleclirt  nur  auf  ni'jrl  t  li-.t  sellxiiindipo  Stellung,  auch 
im  Auslande.  Beste  Zeugnisse  u  Heferenzen  zur  Seile. 
Gefl.  Offerten  unter  J.  P.  0601  befördert  die  Annoncen« 
£xped.  von  Kndolf  Measei  Eerlln  8.W.  1868 
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ADOLF  BLEICHERT  &  Co,  LEIPZIG  GOHLIS 

Aelteste  und  gröFste  Special-Fabrik  fUr  den  Bau 
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DRAHTSEILBAHNEN 


Erslar  Prela 

HalboDra«  1880. 


Ooldan«  lledAiU«    t  goldene  Medaillan 

DOuflldurf  1880  Aotw*rp«n  1885. 

CoUactiT-AiustelluDg  Si(f«n. 


Goldene  Medaille 
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Chicago  181*3. 
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Ueberwindung  der  gröfsten  Terrainschwierigkeiten. 

Ueher  8(K)  Anlagen  eigener  Ausfahrung  in  ;in«r  Gesanimtläiige  von  Uber  H<K)00O  m,  darunter : 
360  Anlagen  fDr  Bergwarke  und  HDHen,  54  Anlagen  für  BauunttrnthmungM, 

48      „       „  StainbrUc)«e,  75     „      „  Ccment-Fabrikw, 

62      „       „  Ziageleien,  I9     „      „  Papier-Fabriken, 

76      „       „  Zuckarfabrikei),  33      „      „  Spinnereien  und  Webereien, 

29      „       „  CbMKitcbt  Fabriken,  71     „      „  «ertcMMien«  EtablUtemtnti. 

Vaiumd«  ftaruUt  tit  SoUdlUt  ud  LiiitiB|Bllki|k«it. 

Prima  Referenzen  von  ersten  Firmen  über  ausgeführte  Anlagren. 


General -Vertreter:  Ingenieur  Heiiir.  Macco  in  Siegen. 


CMMtotiont-Verlag,  Druck  und  ExpodiUoa  «M  A.  Ba|el  1«  iMls««M»ii 


1.  April  im. 
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Man  verlange 

unsern 
ausfOhrllchen 

Catatog. 


Bockwinden. 
Hydraulisehe 

Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

OriginaMüders' 
Schraobenflaschenzüge  und  Laufwinden 

mit  PatentfrlctloD.  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslande  rühmlichst  bekannt 
— Ein  Mann  hebt  di«  MaximallasL  — 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzugliche  AuslUhrung. 


Lieferung  sofort. 

Auf  Wunscb 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seit  dem  1.  April  1892  vun  uns  In  QenerftlTertrleb 
Bbernommea  und  deshalb  elulir  and  allein  durch  uns 
und  unsere  Vertreter  zu  bezichen.  —  Alle  Orl^nal-Lüden'- 
Hebeapparat«  sind  r>.  R.-P.  39ä  »»O  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „LUders"  oder  „Neues  System  Ulder«" 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
HolzBchaft. 

Schraubenwinden 

aller  Art.  1369 
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Bopp  &  Reutber,  Haimliet 


Armaturen-  und 

Special  itaten : 

Hydranten, 

Gas -Schieber 

Gas -Ventile 

Apparate 


Um 


Punfipenfabrik. 

Specialitaten: 

^^eliiel>ei*. 

Ventilbrunnen. 

Daiiipr-  Schieber 

Dampf-Ventile 

CondenstOpfe 

etc.  967 
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Rheinische  Maschinenleder-  und  Riemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 

MÜLHEIM  a.  Rhein 


GegrOndwt  1829. 


9  g«lil«n«,  tllbern«  ynd 
SUatt- Medaillen. 


0-^3  liefert 


Rlemenleder  m  halben  Häuten  u.  Kerntaroln. 
Pampenleder. 

Nfth-,  Blnde>  und  SehU^lemen •  Leder. 

lederae  Treibriemen,  genftht  oder  genietet. 

[)oppelriein«'n  mit  versonktfn  Nähten. 
!••  lederne  Treibriemen,  SpecialitAt,  nur  i^e- 

liittete  Riemen  fflr  eleictrischen  Betrieb. 

lederne  Treibriemen,  Specialitit,  imprilg- 

nirte  ttiemen  fttr  feuchte  Räume. 
Kettenriemen.   D.  R.-P.  Nr.  43  382. 


Kordelriemen,  KeilHchnur  unii  Kuudücbnnr. 
NiUi-,  Binde-  und  Sehia^riemeu. 
Pampenklappen   und   Ringe,    fertig  a»fft- 

sctiiiitteii  nucli  Mafs. 
Handleder. 
Leder^chlänrhe. 
Hrandeimer. 

UebiiMeklappeu ,  suwie   säniinllicii«  ander«- 
technische  Lederariikel. 


Alle»  eigner  bettter  Etchengerbung. 
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Gebr.  Körting,  y  rtiiigsdorf  k  Mmm. 
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Condensations-Anlagen:;,r^r:t"^r;i;;:^.r;::; 

Boi   man>?clndeni   Kühlwasser   mit  Wie<lefl>enutzung8a»*logr©n 
für  dasselbe  Wasser  eigenen  Patente«  ohne  hohen  Kraftverbrauch. 
— — —  Einfach,  büUg,  itehr  hohe  NtOziHrktmg.  — — 1200b 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 


Alleinige  Specialitöt:  Workzeill^lliaSCllilieD. 

Nachstehende  Horizontal  •Bohr*  und  Fraismaschine,  bequem  zu  handhaben  und 

von  hohor  LcistiinpRffthigkcit,  eignet  sich  besonders 
zum  Heurbeiten  von  Schmiedostücken,  schweren 
Maschinenthüilen  tjtc.,  liat  feststehenden  Bohrständer 

und  selbstth&tige 
Schaltung  der  Bohr- 
bezw.  Fraisspindel  in 
vertioaler  u.  horizon- 
taler Kichtung. 
Der  Tisch  ist 
selbstthätig 
in  der  Kreuz- 
'     und  Kund- 
tir;.-  bewegung. 
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Sclimidu  J.  P,  Bertin,  Civilingeninur  ^1 
Schiuili.  Atiguat,  Dn->M'ldnrf,  (jvU-Iugeo.  44 

I  .Schtml«,  r,  .  »tlM.ldorf  » 

I  £khrBal«r.  i'.,  Wittaa,  Uuttan  -  Inganieni  49 
Sctauchardi  A  Schott«,  Berlin,  ScbMflbtB* 
;a  and  lAalMadan   ...  1 
*  KnBMT,  DoUmmHH 
do.     EflUaHafBialiaMn  Ble,  .  .M 
Schmnaeber.  Wwa.  lob..  Ulm  ....  IT 
.''ii-nener Veninkerci  Acliep-0«Balhiehj<^. 

(ifliaweid.  Kr.  Siegr*n  .  ,  ...  33 
Sifgen-Solinger  Gufaflahl  Arfien-Vernr. 

Soliogen.  GuraaUblfabrik  etc.  ...» 
SpaatM,  Carl.  Cabttos,  MagaaBa  «tc  .  ■ 
Stahl-  and  W^Bwa(k% 
AU»..  RaaiadMM  .  .  .14 
ataMtoarBbBflntta-Fabnk  Act  -Oeaeliaek 

rormala  Didior,  Bletlin  14 

SiindM  iger  CisanbDtta^Gebr.vonderBMk* 

A  <«,  .Sundwig  (Wealfalfo)  ...  Ü 
Suaewind,  Eduard,  A  Co.,  Says,  FUwik 

ÜMMCiMtar  Producl«   tl 

ThoBmarenfabrik  Schwaadorf,  Ibifani  tt 

Vnlan,  Aei-6«a.  fBr  Bafgtao,  Blauii-  a. 

SUh!.Tn.iii:.h:.-.  a.rlniund  ....  9 
Vur  CruinraBnilarf«t  yiwnschicft'rbr Urhc, 

Ijiiik<-,  Lux  A  Oolaner,  Rieg^r^doiT  .  tS 
VwftariKt»  Kftnig»-  und  lAurahnlte,  Arl.- 

Gea.  f.  bergb&u  a  llüHeiibelripb.  Ui-rlin  II 
Vataaa,  Bratio,  €livtmog«aia«u,DMrtBuwd  M 
tt  Oa.,  ntttaaoat,  Warknag»  « 

rik  S 

WaliMid,  Cbarioa,  logaiilaor,  Rvb  .  .  tt 
Waltber  A  Co  .  Kalk  bei  KOln  a.  Rh.  .31 
Wirmbriitin, ymliii  A(ii.,  Rerlin,Gla.<trObr  4* 
Wi'ilerbj«  her  linti«-.  Eclilornachi'r 
[  brflck.  Pat.-^chliirk.-Tranaporlwagen  . 
Weiae  AMonnki, Hall« a  d.s., Dampfpump.  'S 
Wailb.  lut  SiagoB,  SiahUanaa  .  .  .  M 
WallaBback drOm DUaaUait  BtaMFvd 

'     Metallbandlung  tt 

I  WilhalmabUtle,Act-G«i.f.Ifaa(diisMbaa 
I     u.  Eiaeogieflwrei,  Waidenborg  t.  Sehl,  -'t 
I  Wiliach  ACo.,Slella-Werk,Homb«rgaJlh  31 
Wolf,  R-,  Magdeburg-Buckau,  Lue« > i  >>bi I <i  ' « 
7.obal.  Maabart  A  On,  ischmalkalden    .  *i 
m  dar  Zy|iaa,  OahtiMar,  K(Mn-Oauti 
iUdarIhferik,  Bm- BBd  SiBhImck  .» 


Digitized  by  Google 


1.  AprU  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  7. 


f  ob  b««hr«  mieh  anf  folgende  Erflndangren  anfinerkMUB  in  Biftohen,  welehe  nur  dnroh  nelne  Flraa 
ra  beliehen  sind: 

a)  Dasymeier  m  Zagmesser, 

Patent :  A.  Siegert  &  Walther  Dürr, 
ein  Apparat,  an  deaaen  Scala  Jedermann  den  Jeweiligen  Kohlensäarefehalt  In  den  Ranchgr&sen  eofort 

abUeat.  Derselbe  bietet  daher  eine  fortgesetzte  genaueste  CODtTOle  Über  richtige 

Bedienung  der  Feuerung  und  möglichst  vollendete  Ausnutzung  der 
Brennmaterialien. 

b)  Laftpyrometer, 

Patent:  A.  Siegert  &  Walther  Dürr, 
•infkcb»ter  Apparat  mm  Messen  Ton  Tcinperataren  bis  1600  Grad  and  höher.    Die  Ablesang  der 
CelaliB^ade  yesehleht  direct  und  deutlich  an  der  Scala  oline  rorherigre  Bererhnnng. 

Die  Anzeige -Instrumente  der  beiden  rorgenannten  Apparate 
können  behufs  bequemer  und  jederzeit  übersehbarer  Ablesung  In 
gröfserer  Entfernung  von  den  Feuerungsanlagen  aufgestellt  werden. 

Zngmesser  und  Pyrometer  werden  auch  mit  Registrir-Torrichtnng  geliefert. 
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Alphons  Custodis,  Düsseldorf. 


F«9  FRÄS-MASCHINfc  mit  jaulendem  Spm.lelkasten. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

WERKZEUGMASCHINEN-FABRIK 
und  EISENGIESSEREI. 

ItoarhHtuniis-fluscIiiiioii 

tur  Eiseu  und  Stall I 

neuer  vi-rvollkoriimnelor  (loiistruclion 
und  von  liöclister  Leist ui)t'9lia)ii(;keil. 

Special -Maschinen 

^  Ifir  die  versriiiedonslen  Zwecke  nach 
V  .  oigenon  Enlwflrfen. 

Ausfuhrung  von  Fraisarbeiten 

bei  billigster  Berechnung.  1053a 


R.  M.  DÄELEN,  Civlllngenienr,  DÜSSELDORF,  Kartüistenstr.  7. 

Einriclitiingen  für  Eisen-  and  Stalilwerke. 

HtMlilhiit'teii  nach  Bessemer,  Thonias-Uilchrist  und  Sietnens-Hartin  in  besl- 
bewfthrter  Anordnung. 

A.u»frlc>loliunu:H|rriibeu  nach  Gjers'schen  Faienlen,  mit  und  ohne  Feuerung,  grobe 

Ersparnifs  för  die  Verarbeitung  von  Fhifseiaenblflcken. 
IIer<lM<;liniolzöfeu  nach  Batho's  Patenten,  hOchste  Leistung,  daher  billigste  Anlage, 

bedeutende  Ersiiarnifs  an  Betriebskosten. 
WcuiM(^rcli-iir>l<- Aulnffon  nach  eigenen  i'atenlen,  Krahnen,  Hebewerke,  Schmledepretten, 

Blocktcheeren,  Schwellenpressen,  KDtnpelpressen  u.  s.  w. 

Bewährte  Neuerungen  für  Walzwerke  aller  Art.  ~~" 
B*rtchnung«n  und  Killbrirungan  für  die  Verirbeltun«  von  Flut«-  und  Sch*«ilt«it«n.  '.<8I 
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G.  Brinkmann  &  Co.,  Witten  a.  d.  Ruhr 

Maschinonfubrik  \iiu\  Kiseni^icfs^Tei.  .  • 


Dampf 


ä III  III  er 


TOD 


Pill  lue  wicht. 


c/DG\> 


llascIiiDeDrabrik  ,,DentschlaD(l 

DORTMUND. 


9i 


Werkzoiigmaschiiien. 

Specialconstructionen   bis  zu  den 
grttlsten  Dimensionen,  den  BedUrf« 
nisten  der  Neuzeit  cnlsprcciiend, 
rar 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken, 
Schiffsbau,  Eisenbahnen  etc. 

ü.  Hebetrahiie  aller  Art.  —  Windebocke. 
O.  Weiche«,  Drohscheiben,  Schiebebllhncn,  DrehbrilckeD. 

Signale,  Central- Weichen-  und  Signal -Steilungren 
mit  den  neueston  Verbesserungen. 
Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  beweglicher  Zunge. 

L Patent  Trapp. 
XQiiäiiia.ii^oliiiieii.  I224a 
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Dlnas-Steine  für  Martliiöfen 


ARKE 


LUETGEH 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  feaerfester  Prodacte,  BanoDtemehinaii^  für  Fabriiscbonisteiiie 
QDd  gewerblicbe  FeaemiigsanlageD. 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 
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Sächsische  Haschinenfahrik  m  Chemnitz 


Gegründet 
1837. 


vorm.  Rieh.  Hartmann 

CHEMNITZ-Sachsen. 


Arbeiterzahl 
ca.  4000. 


Werkzeugmaschinen 

für  Metallbearbeituiiff. 


Spedalmmliinen  f.  Hfittonwcrkc 

bis  zu  den  grülkton  Diineii8ioiien. 


Räderformmaschinen, 
Venttlatoren,Roots-Blower, 
Hydrauiisclie  Pressen. 


Dampfhämmer,   Eincy linder-  und  Verbundsystem,   Fallhftmmer  zur  Ue^eoke- 

8ehmied«rei,  Schmfedemasehinen. 

 HolzbeMrheitungmnaschinen.  4^  948  d 
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Neufser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 


Heerdt  a.  Rhein. 


Specialitäten 


Flanschen-  und  Muffenrohre  aller  Art,  Dampf- 
Heizungen,  Trocknungen,  lUppenrohre. 
Hütten-  und  Bergwerksmaschinen,  Scheeren,  Richt- 
inasLliiiien ,  Walzenstrafsen, 
l'unipen,  Orucksätze  etc. 

Hydraulische,  maschinelle  und 
Handkrahnen, 

Laufkrahnen, Auf- 
züge, Pressen, 
Aeciinuiliitoren. 
Stahlrftder  und 
Radsätze  aus 
Temperstahl 
für  Gruben-  u. 
schmalspurige 
Bahnen. 


Die  Kalker  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

L.  W.  Bre'uer,  Schumacher  &  Co. 

KALK  b«l  KÖLN  t.  Bh. 

liefert  nach  den  neupsten.  bewährtesten  CoiiBtruclionen,  schweriind  kr&fti«r  gebaut,  in  tadelloser  Ausführung : 

SHinmtliche  Werkzeugmaschinen  zur  Metall-  und  Uolzbearbeitung, 

speciell  für  Stahl-,  Walz-  und  Hüttenwerke: 

Walz«ndr«hblnk«,  tchwtrt  Drchbinke  zur  Hearbeitun«  von  Loconiotiv- 

und  Wagen-Achsen,  sowie  sonatiger  Schiniedesiacke. 
Fraitmatchinen  för  Schienen,  Laschen,  Kuppeliapfen  und  Messer. 
Doppelte  Schlenenbohrmascblneii,  Laichanloch- Maschinen. 
Richtmaichinen  jeder  Art  und  (iröfse  mit  Eicenter  und  Hydraulik. 
Durchitorimaichinen  und  Scheerm  fflr  Schwellen,  Laschen  etc. 
Schleifapparate  für  Scheer-,  Fraisniesser  und  alle  Werkzeuge. 
Dampf-,  Fall-  und  Luftdruckhtmmar,  Bandagenhümmer. 
Rieht-  und  Blegemaichlnen  fQr  Bleche  jeder  Stfirke  und  Breite 
Kalt-  und  Heils -Clrcular-SSgen. 

Grolte  Dampficheeren  für  Blei  be  bis  .^2  mm  Dicke  mit  3  ni  200  langen 
Messrni  (kalt),  sowie  för  Hniversaleisen,  Brammen,  Profileisen. 
Stabt'isen  u.  Srhrotl.     Kleinere  Scheeren  mit  Riemenbetrieb. 
Patentirle  Dampf -Blockicheeren  und  Schnell -Scbmiedepressen  mit 

Wasserdruck  -  f 'eberselzung. 
Panzerplatten  -  Schmiede-  und  Blegepresten ,  KetselbOden  -  BOrtei- 
und  KUmpelpretsen,  hydraulische  u.  a.  Getchors-,  Rlder- 
und  Schwellenpretsen,  Stanz -Protien,  hydraulisch  und  durch 
•S-hraubenbetneb. 
Hydraulische  NIetmatchlnen,  stationäre  und  transportable,  mit 
Zubebflr. 

Hydraulische  Blechtcheeren  zum  Schneiden  von  Blechen  bis 
60  mm  kalt. 

LuHdruck-AccunwIaloren  (Patent  Prött  und  .SeelhoffJ.  1198a 
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Min-BmIlicbiH  fir  Bvibii,  Gm-  ai  SbM-liMrie 

DORTMUND 


li«f«rt: 

KohiM  und  Cokt.  Erze. 
Puddelrohei»«!,  BMtemMttlMiMn, 

EisenNdHKcbieneii  und  PferdebahnschieoM  aus  BesaemerstaUl  und  Flufiwybl. 

Laschen  ans  Schweifseisen,  Flufseiscn  und  Bessemerstahl. 
Unterlagsplatten  für  Schienen  aua  Schweila«  und  Flul'seisen. 
Lang-  und  Quertehwedon  aas  Sehweifs-  und  FlufeeiMn. 
Kleineiscnzeug  zum  eisernen  T?ahnol>erbau. 
Radreifen  uus  Beeeemer*  und  Martinafcahl. 
AolitM  ans  BeBsemerataU,  Martinstahl  und  HulMiieo. 
Radsätze  für  Waggons,  Tender  und  Loeomotiv^en« 
Grubenschienen  aus  Eisen  und  Stahl. 
Grubensebwellen  aus  Schweifs-  und  l^lulKemtMi. 
Tempor»  und  Martinstahlgufs. 

Grubenwagen-Rttder  und  vollständige  Radsätze  für  Wagen  alhr  Art 
Fliegende  Geleise,  Schachtgestänge,  Schachtringe,  eiserne  Streckenbögen. 
Brucken,  Dächer,  OrehschelMn,  ElMi-CMMrfnicttaiMii, 

FormgufsstahtstDcke  jerter  Art.    Maschinen'  »nul  Baugufs. 
Schmiedestucke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl  geschmiedet  und  bearbeitet. 
Maialiinanwlifiii ben ,  M ittif r  ^ 

LaschenscTirauben,  Hakenscli 
Pftugschrauben  eic.  Nieten. 

Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  ^wfilbaeb 

und  in  jeder  vorgeschriebenen  Form. 
Stabeisen:  Kund-,  Vierkant-.  Fhich-,  auch  in  Flufseisen,  Besspmenjtahl,  Fein- 
korn, Puddelstahi.  Hutstab-,  Mutter-,  Felgen-,  Beifen-  u.  Koststab-Eieen. 
fiMchmiedetei  Etsan. 
Universale  iscn. 
Foitneisen  aller  Art,  als: 
Wink«l«lMn 
T"  Eisen 
X-Trägerois«» 
n«  Eisen 

Gasrohre,  Stederehre,  verzUde  uml  andere  Rohre. 

KesaelMeehe  In  Prima-,  Feinkorn-,  HolikoMen-,  Flufteieen-,  MartinstaU- 

iDMi  iK'M -I - QualitAt. 

Blechfa^onstUcke  jeder  Art,  ^prebt  odsr  gescbweifirti. 
RMervoirUeche. 
Slin>  und  FaliMMhaL 

i  Arite&erxahl  9V00. 


Nach  unstirm  Profilbuch;  Normalprofil«  nach 
dem  deutschen  Mormalprofiibuuk. 

Unser  Profilbueh  sUht  zu  IMensten, 


1816 


14 


I 


vu.» 
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^R^^  Torauds  Kamp  &  Co. 


Kanp 

Wtttir  9L  «.  Rihr,  WmHUm 

tocMlliNrtiH  Mit  fl».        Uefert  als  SpecialitAt:        (toeMltibMteK  wtl  «I. 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

iMhlMB  nach  Ooiiipound'SyBteal.  Wal 
MtorM  nacb  Patent  Bon,  DunpffhlauMr  mit 


UntariMn, 


Walswerke  für  EiBen,  Stahl,  Kupfer,  Meesing  und  Zink.  Bandagen- 
walswerke  mit  Centrirpr«eaea.  —  Conrertoreii ,  Oierswagen  verschie* 
denster  Art.  —  HydraiUldM  Eabmeage.  -  HydnaUiei« '  PntMii 
Ar  umgezogene  KemelbOden.  —  Ounp Me  maidilMlto  Biukhtmgen 
Ar  Tiegelftbrieatlea.  —  Pnmpmaaehinen  in  voUkommenater  Gen- 

«nd  fligen.  Iis? 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

SelTe  AlteuiweitlkleB.  2000 


2000  Arbeiter. 


TelagniDin- 


Behats-llark«. 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  MessiDg,  Kupfer,  Tombsc,  NeosOber,  ^iekel,  Ahuniiiram  und  deno 

LegiruDgen,  Patentmekd  iind  Bronce. 


Dopp«!  -  Broiice,  Bronce  und  ÜimeUll  itacb  b*- 
Verikhraa  h«rfMt«Ut,  vorsflclich  ge«i«a*t  rOr 
T«l*gi«ph«B>  II.  Tatophoi-LattiingM  «i«.;  du  b«i  WaiUm 
B««t«  von  AUam,  «w  biwlB  liUiar  auf  d«a  Markt  ge- 
bcMht  ward«. 

Knpferdrlhte  «Uar  DfauHiOMn  flkr  l«l*gnpbiMb*  Zmck» 
und  BlitMbMItr  bK  MMrtMl 
rthigkeit  In  Mna  Mi  t«  111hg 

ConsUntan-Blech  und  -Draht  tlx  •laktriMfa» 

Widoraland  raad  50  Mikraohm  flir  1  cm  Lauft  Ml  l 
Qa*r>cboitt,  TonptntuooMIdwt  b  NnU. 

Material  rori 

MBlUpimdieB  •  r»brk»ika  uaA 

mmd  gewallte 


Rohre  in  Aluminium. 
Giirinitirn, 


kiipr.T.  Nickel,  Zmk,  Zinn  uud  deren 
ji--it<M  Kustigkrit  UDlar  waitgebeod"! 'D 


Belaalek«l*BlMlM  imd  SdmMMlaeka. 

Mekel  in  Warfcln  und  Granalieo. 

In  d«o  grOrMrtD  Induntrie-Slaateo  patmtlrt 
0.  IL'Patante  Nr.  26  798.  29  535.  217399,  99535, 
221 S7S,  42/2413,  22  226,  38/164)0,  339  067,  t»673 
«nd  ZMfltapalwl  Nr.  12001. 

Fernar  ttefern  wir  nllo  >ruM<^Iiiii(>iilIkoi]e, 


AlnmUiiDiii*,  l'iiospbor-,  Man^aH*  n.aodaraBroBCfB 

in  robam  und  bearbt'itetem  Gufs  bia  MOO  kg  aebwer. 

Alamlalnn-WebBohUtJceB,  D.  K.-P.  Nr.  6496& 

Aluminium-Klärspähne 

zum  Klären  des  Bieres 
D.  R.-P.  Nr.  «7981 

im  Q«brawb  bÜlifar  und  wait  b«Mar  alt  Holtapihn«.  Di** 
■«Iban  iMlMMa  Imn  Bier  und  keiii«  Sture  in  sich  tat,  bildaa 
kaine  Pilta  und  aind  leicht  und  grOndlich  darcb  AbbBrstaa 
und  AbitpUlen  zu  rrinigin.  AluminiumspUine  sind  iimH 
iiagandant  Urthail  aratar  CapadiUco  ni«bt  gaanadbcit*- 
,  IMllMBiilflp  nA  kAnotn 


wie: 


W  iff  ab«  rar  gafM 

Kolbenstan^'en,  Tentile,  TmUlnilaiilr 


gescbmiedel  und  io  UoHaslCkckeii,  ruti  oder  fertig  bearbeitet,  aus  reinem  Nickal. 
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Vereinigte  Königs-  und  Laiirahütte 

Aetiei-Sesellschart  Hr  Bergbao  hii<I  HitteBbetrieb 

BERLIN. 

Berg-  und  Hüttenwerke: 

Qift&Q  Lauragrabe,  Laurahattegrube,  Sciimiedeberg,  KöDigshtttte^Laiirahtttte, 

Eintrachthfltte,  Katharinahütte. 

Kupfer. 


13600. 


MMtaruM  13600. 


Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  PlMMtl* 
roheisen.  —  ßessemer*  und  Thomasroheisen.  —  Gielsereiroheisen.  —  Gielserei-Erzeugnlist. 
—  Haschinen-  uad  BaMfuft.  —  SWil^afiNM|iifs.  —  Eisenbahnschienen  (aus  Bessemer- 
stahl). —  Laschen.  -  Unterlagsplatten  —  Lang-  und  Querschwetlen.  —  StabeJten.  — 
UnfvaraaMaen  in  FIojCb-  und  tiobweii^eisen.  —  FaQoaaiaefi  nach  eigenem  Frofilboeh 
und  naeh  den  deuteehen  Normal'Profilen.  —  KetiaMache,  RtiamirMaclia,  SahHb* 
bleche,  Riffelbleche,  Sturz-  und  Feinbleche  aus  Flufri-  utul  Schweifseisen.  —  Weichen- 
platten.  —  WelcbanzuiigenscbiHan.  —  Radlenker.  —  Weichen-Dfehstühle  aus  Schweüa- 
(Pateut).  —  fifeitstühle.  —  Complette  Weichen  und  Wefehen-SteHwrffchtunga»,  — 
Orehscheib«!.  —  Schiebehühtien.  —  Achsen.  -  Bandaqen.  Fertige  Radsäbe.  — 
Waggon- Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  —  Bremsen.  —  Reservoir-Wagen 
zum  Transport  von  Theer.  Petroleum,  S&uren.  —  Wagen  •UntergesMte. —  Schienen 
und  Querschwellen  sAmmt  KMMiMnMig  für  Sühmalepurbahnen.  ~  Fertige  Oeieisjoche, 
Weichen,  Orehscheitjen,  Kreuzungen,  sowi"  Wagen  jeder  Art  für  K  Irinbahnen,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  Fabrikbahnen.  —  Eiserne  Brucken,  Dächer,  Hallen,  —  Eisen- 
constructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bautrlger.  —  Eiserner  Schacht-  und  Stredcen* 
Ausbau  (nnit  patentirter  StüfHvrrh  nd::!  Gestänge.   —    FSrderschaalen.  — 

SchachtthUrme.  —  F&rderwagen.  —  Räder.  —  KadsäUe.  —  Dampfmaschinen  und 
Dampfkastai  —  MmmUn.  —  QroMtoch<Ariwilwi.  MaaeliiMlIa  firabm-  und  Fabrik- 
—  Oawalile  Röhren  aus  Schweifs-  und  Flulseiaen.  —  Vtninkerei.  — 
Weilbleche.  —  WeUblechbauten.  it74 


Gall'"^  Gelenii-Ketten 


Ar 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 


200  000  Kilogr.  ofeetfvo  Triokroft  borotti  aiisgof Mirt 

fabrieireo  in  nafibertroffener  Qualität 


IN  Olli  &        Köln  a.xui. 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBfittHAUSGN  2  (Bheinland), 

liefert: 

A.  Bergbaa- Erzeugnisse. 

FSrdtriwUM  von  den  «k.  Zeeben  OberhauMO,  Osterfeld  und  Lndwig,  VMiO^ich  geeignet  fOr 

I^enmotir-  and  KesMA-Praerung.  Ziegeleien  und  InlU»r«mi«l«i«a,  iDwin  für  IBausbraod. 
Gewaschene  Nuhkohlen  Jei  Z^-hen  OberbnOMl  VUA  OllfllriUd. 
Anthracit-Nttfskohlen  von  Za-hc  Ludwig. 

.Mlirlirli«.  r<5rJerting:  1900000  t.  ^^m^^» 


B,  Hoeh#f en  ■  Erzengnisse. 


PudiaK  OMkarvt-,  Himtit»^  Bm« 


und 


SpiegcliiMii  und  Fan» 

Jihilidi0~ 


97O00O  t 

C.  Ergengniaae  der  Stahl-  nnd  BtaeB  «Werte 

ans  SdwwifWIgwi,  RoßieiMn  nnd  RnbstaU. 


•S«M«am  and  Seimallai. 
Sfritaaitbiliii'  und  Omban.SeMaiian. 

Laschen  uml  Unterlagtplattan. 

Stab-  und  Faln-Eiaan,  ab:  Rund-,  Vierkant-, 

Flach-  und  Sciuuid*Biiill. 
Bauwarkaiaan. 

Formaltan,  als :  L     I  ^  R«*«»"» 


SbilMi'»  Halbrand-,  F«niter-»  Rogtatab-EiiMi 
a.  1.  w. 

Blaclie,  als:  Cesaelbleche  in  allen  GQten,  Fein-, 

Brücken-,  gesteinte  und  gerippte  Bleche. 
Walldraht. 

Knippal  und  PUUmr. 
Rikt  and  WffMnhli  ttaUbMMn  mA 


D.  Erzeugnisse  der  itbrigen  Werke. 


Bunplmaschlnen ,  be>nnder8  fQr  Zechen,  als: 
FdrdennaaRhinnn,  WaaacirhalUuiganiaschiaiO, 
Ventilaloran.  DunpfkalMltlknipfpnmpann  j.w. 

Schiihmasehinan  bis  zu  den  grOfst  Abmesaangin. 

Druck-  und  Hebapumpaa  fflr  B«»rgwerke. 
Gestänge  f.  '  H>?rgwerks'[i  1 1 ii | li'ti  von  Forraeisen. 
Ge»chmled«te  Rund-G»«linfle  nni  l'aleDl-Schlössern 

aus  bestem  Hammereisen. 
Wagenklpfar,  vollat&ndig  selbstthBtig,  Patent 

Outehoffhangshfltte. 
•aaolilnengula  jeder  Art  and  OiOb«. 
StahHormguft  aHer  Art  ak  BesmHivhfliL 

llkrliehe 

KotaUa  IMOOOO  t. 

RpMaaa   VTOOOO  . 


Waliaa  —  Gufafemtan. 

HydrMlIeciw  Hebaetfe. 

tdmledealileto  Jeder  Fofm  «nd  jeder  OrUbe. 

Sehlfls-Ketten  Anker  and  Staren. 

KrahnankaHm,  sowie  Ketten  jeder  Art. 

Oampfkasael,  eisanta  BebUtar  a.  s.  w. 

Eil.  BrOchan,  Dlcher  u.  g.  w.  in  jeder  Grflbe. 

Schwimm-  und  Trockon  -  Docki, 

DamptacMffe,  Tolkt&ndig  ausgerOatei  für  den 

PumneB-  nnd  GQtcrverlcebr. 
Bienw  KUm,  MekansehMa. 
Peneifeete  Btnien'OBaen,  Stopfen,  Aeigtaae  u.  a.  w. 

Er  7  (■  II  §r  im  ff ; 

Walzwerk«en(«ufiil*te  >  IWOOi  L 

Brttcken,  HaMblnen  n.  a.  w.         WMI  , 


AnsffefTihrte  grol^ere  Efsenbauwerke : 

Verä<.lii«i]«'ne  Bi  vlrk^'M  aber  den  Rhein,  die  Weichsel,  tihe,  Weser,  Mosel,  tfU  die  Gottbar dbAhn, 
fflr  GriecliLiiiand.  Holland,  Roblend,  Runtlnien,  NiederL  IndieOt  Japü,  Bmilien,  Yenenela, 
j^pten  and  SOdfACrika. 

Halle       den  Anbdter  Bahnhof  in  Berlin  wo  69Vt  m  Spannweite  nnd  168  m  LInfa  ^ 

10,500  qm  GrundflärliP 
Grofse  Schwimmdocks  für  die  Kaiserlichen  VVerflen  ;n  Ii  uuig,  Wütielnisiiaveu  und  Kiel. 
Die  Hallen  für  den  Hauiitiiahnh'if  in  Frankfurt  am  Mam  i>!rOräl«  Hallen  in  EoiOpn),  eowie  die 

sonstigen  Eiaenbauten  für  diese  Anlage  im  Gesanunlgewicbt  von  7500  t. 
Eiaemer  Lenehtlhnrm  "M  Gampen. 

T)««!*  Voi-eUi  iMmltet  fol|cen<lo  'Woi-lcn: 

ril.  ZtcJm  OalnitU  i»  OtUrfM. 
rill.  AWuOimf  Bukrtrt  im  Mmhr»r1. 
IX.  Hammer  Nm-Kn»»  in  Ob«rham»»n  >, 


I.  AblhMtung  aitrkrad*  in  ai*rkrad: 

III.  WiOmMt'lt  Vm-ChtrhrnuMm  tm  Obtrhmum  A 

/r.  Firenhitlr  Oftrrhmitfn  In  ntf4rrk/tn»m  A 

VI.  Xtelu  iMdwig  bt  HtlUmgMauMH. 

m^^^^m^  BesehäfUgte  Bsomf»  und 


im  *tr  a^tl. 


ArMtert  /0000k' 
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||  Gegründet  1850.  [^^^ 
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GhamottefabrikeD  der  Handelsgesellschait 
C.  KULMIZ 
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Filiale 

Blebricb 

am  Rhein. 


Centrale 

Saaras 

preufs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbstadt 

Nordböhnien. 


a> 
CD 


FeuerfeMt«  Prodiiote  jeglicher  Art,  Chnmott«-  und  Dlun*«- 
St4>luo,  hochbasisch«  (Marke  XX)  und  bochMurt  Stein«;  feuerfeite  Xhono,  als: 
Kaolin,  Schiefmillen;  feuerfeste  iMollrMtoine  bis  xu  0,8  gpec.  Gewicht,  t.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindleitungtin ;  KokM-Forimeteiu«,  Kohlenzlo^ol 
nach  Malnangaben,  ohne  Tlionzusati,  hart  geprefgt,  zweckentsprechend  gebrannt,  ftlrMohOien. 

VollMtfindlufo  Zuistellunir  «tämmtllohox*  Ofeu-  und 
Feu«i<iiufj:M- A.nlaire)n  der  Hütten-,  Gas-  und  chemischen  Industrie;  »peciell 
HohOfan  mit  Wlnderhitiani ,  complet,  RetortenSfen.  KalkOfen. 

In  obigen  SpecialitAten  a;-«»iil>t«i  Mauror  werden  getit«llt. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgflUtigst  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saanu.  sowie  in  Haibttadl 

und  Biebrich,  event.  zu  Waaser  ah  Breslau  (Jiler  Biebrich  a.  Rhein.  1199 


Imggjyaa^l  Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau.  |^^^^^ 
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Actien-Gesellscliaft  für  Bergbau  und  Hütleabeirieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 
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A.  Bergbav-Erxeng^nisw:  BttniMta  aus  Kamu  und  LoOiijogeiu 

B.  Hochofen- EnengniBW  der  Hmtm  tu  Laar,  Bergeborbeek  und  Kupferdreh: 

Puddel-,  QMsarei-,  Hematite-,  Bessemer-  und  ThomMiNil. 

der  llülten  zu  Laar  imd  Eschweilcr-A  uc: 

Rohblttcke  und  Brammen.  Vorgeblockte  Blöcke  und  Brammen. 
Knüppel  und  Platinen,  allee  in  Sieniena-liurtin-  und  Thomas- 

Flufseisen  und  Stahl  in  allen  Härtegraden. 
Stabeleen  in  allen  Dimensionen  aus  Eisen,  Flutseiseti  und  Stahl. 
Walzdraht,  Universaleisen,  Bleche,  Radreifen,  Achsen, 
Radfteme,  Ridtltlzt^  FoniMiMn  aller  ArL 


ErzPüpisse  der  Stahl- 
ood  Eisenwerke: 


Die 

PiMirii-IHllnieliiien 


Berlin,  Potsdam,  Spandau, 
Steniil,  Friedriclithagen, 

Dresden,  Leipzig. 
Cliemnitz,  DSbeln,  Riesa, 
Plauen,  Des«au.  Bromberg. 
Posen,  Thorn,  Königsberg, 
Breslau,  Zerbst,  OSrIltz, 
Magdeburg,  LObeck, 
Hamburg,  Altona,  Kiel. 
BraMM,  Hmmovmti 
Oara.  Frtnkhirt,  Karitraiie, 
Lahr,  Freiburg.  Mannbeiffl, 
Ludwigshalen,  Heidelberg, 
MUlhausen.Rappoitsweiler, 
Metz.  Saart^rOeken.  Trier, 
Cobleni,  Bonn,  Köln, 
Aachen,  Remscheid, 
Cr«f*ld,  DBsseldorf, 
BariMR,  Elberfeld, 
Ruhrorl -lief  d«r  Ich, 
Duisburg,  Dortnnund, 
Hagen  etc. 
Ferner  In  vIelenSlidten: 
Englands,  in  Schweden, 
Rufsland,  Ocsterrekh. 
U'iij;irii.  Rolgian, 
Däi^emark,  Holland, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
SarbiMi,  THrkal,  C«Mda, 
in  Herd-  «.  tlM-Amerika. 
Afrika,  in  Indien  uml 
Australien. 


IklMliTTrlt-H 


9  O  «• 


Schmiedestucke.  Kugeln  für  Kugelmöhlen  in  allen  Dicken. 
Grubemchienen  in  30  verschiedenen  Profilen  von  4— 14  kg  pr.  m. 
MemdiWilin  dazoinl5versefaicd.ProfllenT.8,6— 14kgpr.m. 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  Schwellen  für  Neben-  u.  Vollbabn  in  allen  Profilen. 
Laschen  und  IMtertagsplatton  in  jeder  Form. 

Besendere  Speelalltit: 

Strafsenbalin- Oberbau  aus  Rilleascliieaen 

D.  R.-P.  Nr.  10881. 
Bekannt  unter  dem  Namen  «System  Phoenix". 


Aatgefflhrt  bis  1.  Juli  1894  ca.  3S50  km  Gleis. 

D.isSystcm  Phoenixhat  die  grfifste  Verbreitung  im  In-u.  Auslande. 
Das  SyslemPhoenix  ist  cintheil.,  einfach,  haltbar  u.leicht  verlegbar. 
Das  Syslem  Phoenix  eignet  sich,  je  nach  Wahl  des  Profib,  su  allen 
Artm  ton  Betrieben,  besonders  aber  Ittr  dddr.  Betrieb. 

Ari  K  II  i  ■'••srllscliüfl  .,Phoenix''  iilicrnimmt  die  Ao»l1lhriui|f 
f^aazer  Anlagen  und  macht  besondur^i  liufmerkeam  auf  ihre 
Wdehen,  wetohe  bei  Vermeidung  &lh  f  GulBtheil«,  gnDS  aus 

pcwalr.ten  Schienen  hört'* 't.  llt  nind. 


D.  Enesgniiio  äes  Prefswerkes:  stahigeschosse  »iier 

Stahl    in   allen  Dimensionen 
G«crGnd«t:  185a       Köhlensftire,  Ammoniak  etc., 
SdllfaHrti:  PHX.  Waasentoff,  Sanentoff  etc. 

Ilbrlicht'   >  Im 1 1 1 ; ' : ; 'duCtiOH 

ca.  280  000  Tons. 
ArbeUentUU  ca.  ÖOOO, 


Alt,  nahtlose  Flaschen  aus 
zum  Aufbewahren  (lässiger 
hochgespsnnter  Gaae^  wie: 

1814 
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Collet  &  Engelhard 

OFFENBACHMain 

Werkzeugmaschinen-Fabri k,  Eisengief serei. 

Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

für  Terschiedene  Zwecke. 


Doppelte  Bohr-  und  Frais- 
Naschinen 

für  geschmiedete  AchsbUchslager, 
Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  i27i 

von  unerreichter  Leistung. 


Stettiner  Chamotte- Fabrik  Actien- Gesellschaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 

Fabriken  in  Stettin  a.  Oder,  ßodenbacli  a.  Elbe,  Nieder- Lahnstein  a.  Rbein 


Eingetragene  Schulzimt ke  für  höchslfeuerfeste  Steine:  X 

Didier   -  SlMtlu 
Telegramm -Adres8«n:  ^   Didier  —  Dodenbach 

Didier  —  Nieder  •Lnhnsteln 


l>iclier  A 


Prämiirt 

mit  «rsten  Preisen  niifden 
Ausslelliinp'eii  in: 

Amsterdam, 

Antwerpen  2  mal. 
Barcelona. 
Braunschweig, 
Colberg, 
Dresden, 
Leipzig, 
London, 
Madrid, 
Melbourne  2  mal. 
Moskau, 
Philadelphia, 
Sidney, 
Stettin, 
Wien. 


Stahl-, 


empfiehlt  ihre  anerkannt  zuverlässigen  und  bewährten 
Hochfonerfesten   Fnbrlcate  für   Hoch-,   Koks-,  Cupol-, 

Schweils-,  Temper-Oefen  etc. 
Chamotte.  NorniaiNtdtie,     Dinassteine,     €hamotte- Mörtel, 

Stanipfriiass«'  für  Converter    und   Cupol- Oefen,    sowie  filr 

Hochofenböden. 

Formsteine  für  Kalk-.  Gips-  und  Ziegelbrennöfen  wie  für  Cementbrenn- 
Öfen  jeder  Construclion  und  in  jeiler  gewünschten  Form  u.  Gröfse. 

Formst«-ine  für  Winderhitzer- Apparate,  Glasschmelzöfen,  Kessel- 
feuerungen. 

Retorten  und  Muffeln  in  jeder  Form  und  Gröfse  für  Gasfabriken 
und  chemische  Fabriken  u.  s.  w. 


DI«  Fabrik  übcroltoiDt  die  AasfubniDg  gewerbllcbir  Peuerungsanlaien  Jeder  Irt. 

Anfragen  werden  gern  und  prompt  beantworlet.    Jeder  Auftrag  wird  »elin«ll 

unil  sorgfältig  anspeführt.  1192A 
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Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  A  Cll 

Walzeugieiserei  und  Dreherei 
-.-^SIEfiEN.  „  ^„  Westfalen. 


T«legmnm>AAr«m:         ^iMHHiHHHBr—^  Fmnu 
Peipers,  Siegen.      ^ggi^^^^j^^^Q^        Siegen  Nr.  46. 

Aiuchlulsgeleise  d«r  Eltern-Siegener  Eisenbahn  an  die  Station  Hain. 

ÄiiNtlcuc      WaliftB  Joilir  Art  luifl  MIm 

nr  41«  BiMi-  tuA  Btahl-MwMe. 

Paiuerplattenwaizen,  Blockwalzan,  Vorwilzen  mi  halbharte  Walzen 

in  besonders  zfilifr  Extra -Qnalitai. 

FsrtiOWdlZOn       ^''^^  l'rütile,  nie  Träger,  Schienen,  Sehwellen  u.  s.  w.,  sowie  alle  Walzen 

 ^  für  die  Mittel-  und  Fein-8tra(ten  in  bester  barter  Qualität. 

Blechh&rtWfliZCn  "^^^  „Pa'Mt  Paipert"  ohM  S^rnuig  in  Q>la,  von  hfohitar  FMUgkait 
und  Mit  fttm  mrto. 


I 


Simnrtlielie  Walzen   Ir  verwandte  Industriezweige. 
1   Wiriiclie  Uittunyttliigkait  5000  Tonn  tu. 


Kohlenersparnifs  35—40%. 


Coiideiisatioueii 

35-40  Vo 
Dampfersparnils 

für  l)ani|)tfiui.schinen  in  liegender  Con- 
ftruction  mit  doppeltwirkender  Lufl- 
i**8ti  pampe«  ein  annihernd  absolutes 
VscuiUB  briitg«nd.  Snhehate  be- 
wlbrte  Special  •GoiMtnietton,  keine 
Reparaturen,  sttverlttssiges  Fnnc- 
tioniren  bei  grofser  Snngliflbe  und 
hoher  KolbeDgcscüwindigkeiU 

^mtmm  fVoiinmfi  muf  WtUUflL  mm^^^ 

*  F  vinp^ww  rw  iPM^wwv  ^^^^^^^^^ 

iiIieDfleMHMiiaft 

EisenhuUe 

JPrinz  Rudolph 

DOLMEN  (Weatfalen).  lou 


ZaMrelche  Referensen  über  auageftthrte  Anlagen. 
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Errichtet:  1866.  ESRESea 


Gebrüder  van  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 


Schutzmarke. 


Mderfabrik,  Eisen-  nnd  Stahlwerk 


TVa,  1  z  w  e  !•  Ii. 

Radgestelle 
Achsen  und  Raidreifen 
Fertige  Radsätze 
SchmiedoNtÜcke  für  den  Maschinenbau. 

StAbstlilll  )      in  flach,      rund  u.  vicrkanl,    halbrund,  oval  etc.  in  ent- 

Isen  j  8-1 


für  Eisenbahnen,  Strafsenbahnen 
und  andere. 


Stabel» 
Profile 


150  mra  brelL      4-140  mm. 


sprechenden  Din)onsionen. 


Protile  \ 

«>ri  1  1  1  in  Stahl  und  Eisen  für  Wagenbau  u.  a. 
Winkel  j  * 

Federstalil  für  Eisenbahnwagen -Tragfedern. 


1225  Vf-Aj» 


Telegrr. :  Stahlwerke  Köln. 


Bewährte  Special -Constructionen.  —  Vorzugliches  Drahtmaterlal. 


Bergwerks  -  Förderseile 

Bremsseile, 
CJcibel^ioile, 
Bohrseile. 

Kupfercabel, 
Drahtcordel. 

Schiffstauwerk 

Transmissionsseile. 

Drahtgeflecht 

Schutznetze. 

  Hochofen 


U  f  S  <3  1  1  O 

und 

rar 

Drahtseil- 
bahnen. 


Drahtseile 

cxtrH  biogsain  für 

Aufzüge, 

K  r  a  h  n  e  n  , 

FlascbeDzüge. 


Aufzugseile. 


LederausfUtterung  für  Drahtseilscheiben  (System  Ileckel) 

vnrzüulirh  hownhrt.  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412. 
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Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

mmmm  NoiKlemini^oliiiioii  ^m^m 

nir  IIDtt«nnerk«,  Keurteltichmledea,  Brilckenbaa- 8«hlfflilMB- Anstalten. LocomotlT-,  Wa^on-,  SlMchlnen-, 
.   Eisenbahnbedarf-,  Waffen-  nnd  ftesrhorK- Fabriken,  sowie  Artillerie-  und  Kepnratar -Werkstitten 

und  zwar  MaiM-bineii  bis  zu  den  grCrsten  DimcDsioneo : 
fnr  Bearbeitung  von  Waizsn,  Blechen,  Fs(onait»n,  Sehionan, 

Lanf-  und  Quer-Schwellen,  ROhran  etc., 
ror  Bearbeitung  der  (Eitenbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Achten  und  fUdar,  sowie  Buffer  und  Weichen, 
fflr  Bearbeitung  von  (Lastwagen-)  Achien.BOchten  ii.Kapieln, 
zur  Bearbeitung  t.  GatchDtzen,  Gttcbetten,  Torpedos  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Getchosien  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  andere«  RotationsliOrpern. 

von  Zaknrtdsm  und  Maichinanthailen, 
zuni  Schneide«  von  rauchlotem  Pulver. 

Ferner  in  allen  (Jrflfsen  sämmtliche  Arten 
Snpport-  and  Plandrehiiftnke,  Hobel-,  Shnplng-, 

niors-,  Schraobensehneld-  u.  HohruiaHchinen. 
Spacialmaschinaa  f.  Prflcislonsarbeiten  In  Mauantabrication. 

Universal  -  Drehbänke 

zur  Hersteilung  hinterdrehter,  ohne  Frofll&nderung 
nafh-xchleif barer  Schnt'idewerkzeuge. 
I<''ritMinHMC!liln«9n  In  nlloii  A.t*t«in. 
Schleitmaichinen  lOr  Schneldwariizeuga. 
Profll- Fräser,  kiit«r4nb(  »4  »kM  rr«iUa4«nt|c  uckckliifktf.  _  . 

Frftser,  cylindritche  und  coniache,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schnoldelsen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

i^— ^— ^  ZahmrUfr,  ircftrlaU  edtr  alttcltt  XMfbia«  «•roral*.  — — 
>VuNt'ii  h  i-u  ufl:  VOM  FrÄipinrhelten. 

I>at  Werk  btuehMfMgt  ««ara  500  ArMttr,  hmt  Öfter  »SO  ^H  yr  Hauest  er  WeUe  arbeitende  rrerkmeuff-%a»<*lnem 
(dabei  »oleke  mur  Bearbettuna  dttr  artfateM  und  »ehu^fimt  SltUkeJ  iu  Betrieb  u»ä  ist  Uberhaupt  mU  den  voraUif- 
Uehmt-M  naifenittfeln  itn  reiehnteM  Mafme  mteoeetattM.  1372 


Rheinische  Industrie  für  feuerfeste  Producte 


Eigene  Gruben 

in  Thonen,  ()nBrzen,  Tbun- 

Btein  und  Nauden 
ab  Eisenbahn-Stationen 
Bendorf,  Vallendar 
und  Siershahn. 


BENDORF  a.  Rhein 

Conimainlit-Gesellschaft  auf  Actieii 

Telegramm  -  Adresse : 

Industrie  Bendorf. 
Geffründet  im  Jahre  187 J. 


Export 

nach  allen  Ländern  der 

Welt;  dlreete 
SchilfH-  und  Eisenbahn- 
Verladung. 


fabriciit :  lH^ellel•fe^slte  1^1'ocliicte  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  besonders  für  Hochöfen,  Cowpcr-Apparalo,  (ioakereien  (Semet-Solvay- 
Oefen),  Gasöfen,  T«'n>perijft'n,  Glasöfen  etc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  iiiiti  Puddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  Hingöfen  u.  Kamine,  Cupolöfen,  Regulirfiillofcnstcine  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemische  Fabriken  als  Specialilät:  Cylinder  für  Gloverthiirme,  Steine  für 
Gloverthiirme,  Gay -Lussac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirtem  Als  O3- Gehalt  aus  Schieferthonen  für  Schweifsöfen, 
Marlin- Siemens -.Slahlöfen  (Kainmersleine).  Cowpcr- Apparate  etc.    Poröse  Steine,  Neutrale 

Steine,  Sulfat-  und  Maletra- Platten,  Mbrtel,  feuerfesten  Cement,  Stampfmassen  etc. 

Hilliijxte  Preiitr,  promptrstr  Lirfrrun<j !    RigenrK  Inijenieur-Bürfau  für  Anlagen  obij/er  Art, 
Analysen   unterer  Materialien   und  tabricate,  »OM'ie   Gutachten  der  bedeulendtten    Chemiker  und 

Keramiker  stehen  zur  Verfilyung. 
— Protlnction:  12  MiltioHtnt  Kilo  pro  Jahr.  — ^  1093 
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D«nt$cli-(le$terreiclii$clie 

Mannesmannröhren-Werke 

General -DiredioB  Düsseldorf 

Werke  in  lemseheid,  Bens  an  der  Saar,  Komotao  L  B. 

liefern: 

KftlitlM»  MuiBe>iiuuiiirlMir»B,  diroctw  Wabproduct  wis  dem  maanven  Stahl- 
block, für  alle  Zwecke,  in  den  Durohmeeseni  bia  260  mnOf  und  zwai-: 

Hoehdriickrohren  in  ihm  Wandstärken  von  4  bis  12  inm  für  Dampf-,  WMser-, 
Petmlf^nni-,  Prcfslnft-  und  Gasloitmi^en  aller  Art,  mit  Verbindungen  nach 
unserem  Övstem,  bewährt  bis  800  Atm.  Probedruck,  wufCir  viele  Zeug* 
niaaft  Torliegeu. 

KesseIrShreii  für  Siederohrkeaael,  Loeomoiiven,  Loeotnobilen,  Scfaiffiikeaael  etc.  ete. 
Siroauuftthniiigsniaste,  TelegnpliAiisteigai,  Teleplionsfim^en,  Lichtmaste 
mit  nach  oben  verringertem  Durchmesser,  am  einem  Stück  gewalzt, .  auf 

besonderen  Wunsch  auch  ziisamnienEresetzt. 

Yeloefped röhren  von  5  bis  40  mm  Durchmesser  und  0,5  bis  2,5  mm  Wand- 
stärke, aus  xähestem  schwedischem  Holzkoblenstahl  hergestellt 

StelllllMdiM  fBr  flQasig»  Koblenefture,  Sauerstoff,  Wasaerstoff,  Ammoniac  und 
andere  hochgespannte  GasOi  von  besonders  leichtem  Gewichte;  jeder  Flaaehe 
wirtl  (las  amtliche  Prüfungsattest  auf  260  Atm.  beigegeben. 

Oasröhren  von  2"  bis  4"  engl.  Lichtweite. 

Muffeuröhren  für  Hausanschlässe  von  40,  50  und  00  mm  Durchmesser,  bis 
8  Meter  lang,  für  Wasserleitungen  bis  200  mm  Durchmesser,  rostsichcr. 

KellerkllMangwAhreii  fttr  Braueraten  mit  einlachem  Bördel  und  losen  Flanaehen. 

BohrrtkreD,  HoUgMrtftnge,  BniiiMiiTdhna,  VwnfvuMrtn,  AnkerrfSkrtn 
ete»  ete.  - 

Auf  Wunsch  stehen  wir  jederzeit  mit  besonderen  Preislisten  koateofrai 

aur  Verfügung.  IStO 


«1 


JVI.  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Th. 

(arUndungajaiir  1836) 

Haigaaiiattiaisllyaiitate-Stalilr^^ 

atitt  phiomphioirflpeiiBKk  Eraon. 

dladimifing  in  seiner  Beschaffenheit  und  nicht  zu  verwedudn  mit 

s.  g.  Thüringer  Ilolzkohleneisen. 

 Für  besten  HartpuCs,  Tiegelgulsstahl  m>d  Puddetetahl.  mi 
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1.  ÄpHi  im 


Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 


Walzwerks-EiaricHufliien 

jeder  Art,  als: 
WalMMtnllmi  für  Puiwr- 
ptatten,  BlMfe>  §alri«Mn>y 
8tAb>  und  Fai^onpfcifiu 

—  Universaistrafsen  — 

^ii  iu  .J«3  irrür«l»!i  [limfjiiioifii. 

8trar«en  fllr  BtincK-itf n  ir.:  ':  Draht, 
HÖH  R  ESH  Ai.XH  t.  U  i: 
n«(>«(  XutxMr 
nach  d^n  neuesten  Krfuhrungrn. 

Samiullick  HQlfsmascIiiiien 

fnr  Elten*  und  Stahlwftrka,  aU: 

S«bMrm  mit  R*d«r>  nod  hf- 
draulkehvin  Betrieb,  flclinfcde* 

pressen,  CnmpelpreHsen 
mit  WasserdruckQbi'i-sctzung'  iiinl 
Accumulalorenbetrieh ,  Waisen« 
dr«kbiBke  etc. 


vormals  BECHEM  ifc  KEETMAN 

1l«ferf  elt  SpeeitMtftten: 

Dampfmaschinen 


rar 


Fabrikni  und  Wihweriubatrial) 

mit 

PttentrVentil-,  RMer-  und 

Steuerung. 


Hebezeuge 


Central- 
ccmdensationen. 

Cofflpressoren 

PktMt  Bvrkhardt  *  Weiss. 

Gettelnsbohrmascbiiwn 


a  1er  A rt 

mit  HsDd-,  Ua^chlneu-  und 
«Isktruehem  Betrieb. 

LAUFKRAHNE. 

Bockkrahne,  DrehkrHiine. 
Aufzüge  aller  Art 
Sokachtiiakel ,  Eell«4HRi»««rrleii< 

liMfM  fQr  GaaansUüteD, 
hytfrauilMhe  HafeeelnrichtiMgee, 
Ne«liirchwin4«ii  und  Fla«cbenzO|« 

■■Ii-. 

Schifli-  iMTtl  Krahnenkfilten,  Anker- 

ketlen,     adjiislirta    Ketten  rifti^' 

RolUn,  Trantpertketten,  SeMiee- 
ImHm,  HwIinImIIn  cte. 

biü  tOOO  KiloKr&iuui. 


I  oelml  Zubehör.  i 

und  SUU  IBr  Ibtelklnein  und  Schiffbau  in  den  sehwkfditon  Pom« 
GurstHtektallflf  ArtbiiSOTo&DenOewichL  Zatairldir  mit  Fimmatchinen  und  nach  MMI  n 


Maschinentabrik  — 


IIIISlIUBlIV 


Schleifmühle.  Post  Saarbrücken. 


Walzenzugmascblnen, 

Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
und  V^erbunduiaschiiien 
in  Tandem-  und  ZwiUingsanordnung. 


Anfertigung  von  Htohofon-  nni  Bttwemr-fMlteenafollMn 

und  Dampf- Qlchiaafzflgen. 
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Weifs'sche  Gegenstrom -Condensation 

nach  I^ateiiteii  der 

Sangertiäuser  ActieR-MaschiDenfabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Nornung  t  Rahe, 
Sangerhausen,  und  Civil-Ingenieur  F.  J.  Weils,  Basel. 

Kohlenersparnifs  (30-35%) 

bei  geringskm  eigenen  Kraflbedui  f  von  1—2  %  der  mit 
Condensation  versehenen  Maschinen  und  niedrigstem 
Wasserverbrauch.  Absolute  Betriebssicherheit  selb.st  bei  hoher 
Kiihlwassertemperalur  (bis  60**  C).  Daher  funclionirt  diese 
Condensation  auch  in  Verbindung  mit  Wasserkühlung  (Gradir- 
werk),  also  ohne  jeglichen  Verbrauch  frischen  Wassers 
absolut  sicher. 

!•  Referen?en  fiber  ausgeführte  Anlagen. 


I 


1801 

Näheres  durch  die 

SangerhBuser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei  vorm.  Hornung  &  Rabe,  Sangerhausen, 
Gustav  Brinkmann  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Wüten  a.  d.  Ruhr,  und 
Friedrich  Wannick  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Brünn. 


Ttf^ill  -  A  llimiflllltfl     "^i"*''  ^arbe,  Beständigkeit,  Leichtigkeit  und  leichten  Bearbeitung 

>  wegen  zu  kunstgewerbliclien  a.  gewerblichen  GegensUnden  Tortrefflich 
geeignet,  auch  bAchst  wirksames  rtarAnationsinittel  für  Eisen,  Stahl,  Kupier,  Messing  u.  Altmetall. 

Aluitiiiniini  -  Broiice 


A.  Oold-BroBce,  goldähnliche  Farbe  zu  kunstgewerblichen  Artikeln,  hohe  FeuerlieslAndigkeil. 

B.  BB.  Stahl -BroBce  Tür  Masch inentheile,  bOchste  Festigkeil  und  Zähigkeit; 

C.  Slnre  •  Bronee ,  ihrer  Beständigkeit  wegen  zu  Armaturen-  und  Ma^chinentheiien  in  chemischen 

Cellulose-  und  Papier -Fabriken  vorzQglich  geeignet 

D.  Diamant -Bronc«,  grorse  HArte  und  Federkralt. 

St)ftlll*JLl um  10111111  Eisen  und  Stahl,   bewirkt  vOllig  dichten, 

^  hiasenfreien  Gufs. 


Telegrarnra-Adresse : 

Aluminium,  Neuhausen, 

Schweiz. 


Alnmliilimi-Indnstrle  -  Actlen  -  GeseUsohaft 

^euhnusen,  Schweiz.  1238 


Google 


XXIV        Nr.  7. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


1.  April  1895. 


Wilhelmshfltte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Eulaa-Wlllieliiishfltte  und  Waldenburg  L  Sohl 

Pumpwerke. 


Unter-  loberirdiiche 

Wasserbaltings 
nischiien 

(ausgeführt  bezw. 
in  Ausfnhrung 

78  rerscbiedene 

Anlagen  mit  zus. 
16  204  Pftrda- 

krlft«n;  in  Arbeit 

bezw.  Auf»tellung 

begriffen  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

I9S0  Pferdakrtft.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Gröfse  u.  verschied. 
Constructlon. 

Separmtlonen,  Kohlen-  a. 
EriaafbereltongeD. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 
—  DammthUron.  — ^ 
Maschinelle  Strecken- 

Forderungen. 
SellHchlorn,  Put.  Stobt. 

Staafi'K^'Anrsativorrlchtungen. 


emp  f  iehlt: 


ROmer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 

Eitenconitructionen, 

Dächer,  Brücken, 
Hochbauten, 
■i^— •  SeilHcheiben.  — 
Transmissionen  ivhStllm. 

<iruben  Ventilatoren 
u.Handvantilator«n,  Schmiede- 
ftuer-  u.  Fabrikvantilatoren, 
Patent  Pelzer. 

Alle  Haiehlnen  nnd  Apparat« 
nir  Grubtnbetrltb. 


Dnplex- 

DampfjtnmpeB. 

Dampfmaschinen 

aHar  Art 

Fönlßiiajcliiiißii 

Dampfkup«]. 

DtapfKki«k«Mkiii. 

CokiBuattali- 
matchlnaa. 

Locomobilen. 
Coopoiid-UcoiMkil« 

LuftcQiidensitirea 

and 

selbstventilirende  Gradir. 
werke  ohne  KrtflTerbraoeti, 


Kinrichtoig  TOD  Gasanstalten 

•owis  Ton 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Anaohluh  an  Cokaöten. 

CokHofenarmataren. 
WaHHerleltunlifHartikel. 

Muffen- u.  Flanschenrohre.  „..,..,     ,  , 

_  ScliDeiilßinlllilen-AülaEßii, 

Walzengatier  etc. 
Ziegeleianlageo. 
Eniallllrte  6arHwaaren.  RinfcofeDarmattirea. 


System  Popper. 

FabrikelnrichtnngeD 
aller  Art.  lai 


 Bau-  u  Handelsgurs. 

lArftrrung  «on  RnHyuf» 
UasrhiHmUtrilr. 


JORISSEN  &  Cil,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialftät,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

ma^i^eliiiielle  J^tredceiiförclemngeii 

mittolst  l>i*fi.titseil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Best«  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  1096 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhält  grofseH  Lager  in:  Fa^'onciNcn  und  Metallblechcn  aUer  Art.  Stabeisen, 
BandeiHen,  Zierleisteneisen,  Gufsiraaren,  Steyerischem  Gufsstabl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

^-^^  Hpeeia,lit&t:   

Patentirte  Hanchinen  zum  geräuschlosen  Abschneiden  von  Doppel U|  und  i  I Eigen  etc. 

Viel«  MaHchinun  im  Betrieb. 
Broschären  und  Zeugnisse  stehen  zu  Diensten.  1120 
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Aerzener  Maschinenfabrik 
Adolph  Meyer 

AERZEN,  Provinz  Hannover 

haiil  als  Specialiläl; 

T^a teilt- 

Luftdruckhämmer. 

Der  Här  it»t  als  Luflcylinder  ausgebild«?!,  unten 
tr»'sclili>««sen,  bleibt  deshalb  stola  luftdicht 

6r6rster  ScUageflect. 

K^int*  Kollien  od,  Dichtungsring'*  nötiiig.  Vor/iigl. 
Führung  des  Hanimerbärs.    (irofiier  Hub. 
Einfache  Steuerung.    G<>ringster  Kranverbrauch. 
Solide  und  kräftige  Cuuslruction. 

Fri  ctioiis- Falihäiiiinei 
Roots'  Gebläse. 

Ventilatoren  —  KxliauNtoren. 

Feldschmloden. 

Schmiedeeis.  Riemscheiben 

mit  hohlen  Speichen. 
~  1^  II  III  |>  O  II. 

Siederohr- Abklopfer. 

lIuiKlerto  t'oiiister  Zt-tuniiissp. 
Katalojre  kostenfrei.  128^ 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterdam 

Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

Yon  und  nach  allen  Richtimgeo. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Iiiipoi*t  voo  Erzen  allein  ^rt. 
■  Ahnten  d«r  re^nl&ren  Linien  nach  — — — — 

Finnland:  Pinska  AngfartyKH  Actiebola^. 
Schweden:  Stoekholms  Angfartj^  Rederi  Bolag^. 

Teleframm-AdresBe:  Bruck  wilder,  Rotterdam.  1277 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer -Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabeifabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Eingetragene 
Fabrikmarke. 


HpecialitÄten: 


]3i*a.ht«eile  r*at€nt  vei'schlossenei*  <Jon»ti*viction. 
Ka,bel  mit  Ir*apiei'-  und  I^iillriNolation.  ^ 
r'a.tent-MTi-iiimph*«'- Stahl  tli-ah  tu  etten.  ii89 


^OTSVfeVI  WVl,  0\iersc\v\es\exv 

liefert  als  Specialität: 

Kesselbleche  wmm 

aus  HehweiTgeisen,  S.-M.-Floräeisen  und  Stahl  in  jeder  geforderten  Qualität 
bis  zu  33()0  mm  Breite  und  7000  kg  Gewicht. 

Kesselböden,  maschinell  gebördelt.  BlechfagonstUcke. 

Geschweifste  Kesseltheile,  Galloway röhre,  Feuerbuchsen. 

Schmiedestücke  aller  Art 

aus  SchweiffteiNeii,  Feinkorn,  H.-M.-FlnfNoiHen  und  Stahl,  bis  10  000  kg  Gew., 
fQr  Hoch-,  Tief-,  Locomotiv-,  Wagen-,  Schiff-  und  Maschiattnbau. 

a  ^  o  11  |2;iJL 

in  S.-M.-FInrseisen  und  Stahl  bis  10  000  kg  Einzelgewicht. 

Stab-  und  Formeisen 

als:  Rand-,  Quadrat-  Flach-,  Universal-,  Winkel-,  ^p,  ]],  u.  a.  Eisen, 

Gruben*  und  SchmalNpiirNohienen.  ii42 
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9ft 


in  Zöptau,  Mähren  (Austna) 


liefert 


ja.  Orapliit  in  StClclieii  undL  Mehlen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke, 
Export  nach: 

DoBtsoUand,  Rolsland,  En^i,  Amerika. 

'F:fleotTiiinui8r  prompt« 


1057 


W!^-Joh.  Schumacher,  Maschinenfabrik  o.  Metallgielserei,  Köln. 


Schmierapparate 

aller  Systeme 
rar  Fett  und  Oel. 

Prima  consistentes 
Maschinendl. 


OeCOllOmeter.  t'""^^'^  P«tn.t  Kohle..  sparende 

(laswaage.  Nützlichstes  Ausrüstungs- 
stück für  Dampfitessel-  und  andere  Feuerungen  zur  fortlaufenden 
Kühlensäurebestimmung  der  Rauchga-se,  wonach  Bedienung  und 
Luftzutritt  zur  günstigsten  Kohlenausnutzung  zu  regeln  sind. 
Praktisch  bewährt. 

Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 

Best  bewährt. 
Sicher  wirkend. 
Ohne  Reparatur. 
3  Monate  zur  Probe. 

I^ii  m  p  e  n. 

Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 
Kolbenlose  Dampfpumpen, 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  Noel- Pumpen 
für  Wasser,  Jauche,  Schlamm  etc. 

Patent -Wagenschieber 
und  Hemmschuhe 


zur  Forthewegimg  und  Aufhaltung  von  Waggons  beim 
Ran^iren,  unentbehrlich  für  jedes  AnschluCsgeleise. 
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WerkzengmasehiDenfabrik  und  Eisengierserel 

  Special! tät: 

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  zu  deo  ^fifslen  Dimensionen 

nattr  Oarantl«  fDr  beitai  XaterUl,  vorzBgllohit«  Oonitrootion 
TUd  tanbmt«  Aoifohrang 

fttr 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  SchHTswerfte, 
BrUekenb«u-AnBUlt«ii,  ElMnbahn-,  Artillerie«  uni 
K«p«r«tar>Werkatftt«B,  KeMeUchniledeB. 
LocoMOtlv-  und  Wagfon  -  Fibrihan  ttc. 

und  twmi 

Danpf-Lnppen-  und  Bleeh-8ehe«ren,  DDrebKtori- 
Dius«hlurn  und  Sche«rci.,  ftleblpreaften,  Blech« 
Bie^eniaHchinen  jeder  Art  und  GrObe; 
Kalt-  und  Hcl[>-Clrcular-SlgM,  sowie  Pandalalgan. 
Fraise-Maschinen  jeder  Art,  speeieU  tOr  SehtMM«; 
Träger  u.  s.  w.  [Dimensiooefl. 
Drehbänke  fOr  alleZwecke  bis  zu  den  grOblen 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmatchlnen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  vertical. 
SchranbenKchneld-Maftchlnen,  sowie  alle 
Mascbinen  zur  Massenfabrication 
deutschen  u.  amsrikanlschen  Systsmt.  190t 

RefereDicD  Ober  AoinibrQn^en  lUben  la  Dlenstss. 


Vereinigte  Crummendorfer  Quarzscliieferbrüche 

Lange,  Lux  &  Oelsner 
RIEGERSDORF 


Prämilrt :  Welt  •  Ausstellung 
Wien  1873. 


Prämiirt:Gewerbe-Au«tt«lltsg 
Bresli«  1881. 


Quarzschiefer 
roh  und  extra  behauen, 

mit  DiatnantsAgen 

gesägt. 

Feuerfeste  MOrtel. 


Oaliiislation  Cruuunendorf  der  Strehlen -Groltkauer 
Eisenbahn. 

Telegr.-Adr. :  QuarzHbHlcht,  Riegersdorf  (SlnklM-Schluiii). 


Quarze, 
Quarzsand, 
Caolin, 

roh  und  gesehlflmint. 


Hoclifeiiei*fe»te«  MEaterial. 

Quaraescliiefex*,  borbfeuerfester  Naturstein,  ist  bei  höchsten  Hitzegradeo  viel  widerslandsfShiger,  ab 
der  beste  Cbaniotle-  oder  Dinasslein ;  wSihst  nur  sehr  wenig  bei  höchsten  Temperaturen ;  hftlt  ebne  zu 
springen  jeden  Temperaturweclisel  aus  und  wird  demzufolge  für  Cnpol-,  SchwelfH-,  Paddel-  ueid  SchnieU- 
Qtea,  fQr  BeasemereieD  und  Stahlwerke,  in  ZiDtLhiitten  für  die  OfengesäTse  der  ZinkduHtlUirüfea, 
fflr  Kalk-  und  Cementöfeii,  fUr  Kessi-lfenerun^en  aller  Art,  kurz  fQr  jeden  Zweck  verwendet. 
Preise:  weit  geringer,  als  tOr  Cbamotten  und  Dioassleine. 

Quarzschiefer  wird  in  behauenen  und  geputzten,  auch  mit  DiamantsAgen  voll-  und  scbarfkantifr 
geschnittenen  rechtwinkligen  und  conischen  Stücken  von  bestimmten  Längen  geliefert  und  mit  jedem 
befiten  ff.  MOrtel  vermauert.  —  Yerladung :  ca.  18  000  tons  pro  Jahr. 

Jtefei'enzen :  <M.trteXlt*i»cht  KUt>flMa>ntr<§  (Utrmintn-  iHtl  BaildotthailtJ  iu  OMu'ilt,  llUtltnrtrwallung  KSnig»-  »nd  U*rf 
hält»  OiS.,  Itbfmehl—lttkt  JUteHbahm-HtiUirft-AcUlfUtfUtehaft  <n  yHtJtntkm*  umä  ZawmtUU  Olü.,  ilartkakaU0  im  KaU»»iSt- 
Homigtrtrk  OiS.,  KSittf/Hehtt  HüHtnamt  In  Qltltrit»  uml  MalapaH» ,  Uarimhattt  in  KotM*nau ,  lltitritt»KküUe  i»  Primi  fm. 
t;itfnhilllm-  §4i»l  Emaillirurrk  (  H'.  ron  Kraut»)  in  \»u*atM  a.  O.,  HhtlKitrht  Mtlallvaartn-  umi  Matthinenfabrik  in  l}ilf*l-lort. 
JuUu*  IHnlieh  in  FOrtlnuald» ,  Utnck  <t  Hambrock  in  Altona,  llnta  Hankotra  in  liontbroira .  Katharinakatt*  in  SoinotftM, 
Milotaietr  hiunu^k  in  UUoteie*.  ÜMItnttneallmny  in  l^ekkin,  S.  Hul^lteMntky  *  Söhtu  In  Sognomie»,  Kitrnmtrk  in  WitkMtU 
i.  Mährtn,  HUJtgarJon-  unJ  Kaitrr  Front  Jotof-Uätlt  tn  TrtfnitU,  OotltrrriMtrh-Atpint-MonlangtulUfhaft  (Hütltnrrrtrml«'** 
Sthu  irhal)  Wi»n,  B.  Phil.  Waagntr  in  Witn,  O.  Roth  in  Witn ,  H.  ^  H.  Körting  in  Witn,  VinetHM  Ot(mfn  im  Prag,  Orifii*^ 
Sottitt'tthot  Mittntnrk  in  HolKau  i.  BShmrn,  KSnigl.  Vngar.  k'ittnwtrkt-A'iiI  im  Zdlynm-Brtto  i.  Ungarn  *  Vajda- Unmif^  ^ 
b'ltbtnbttrgtn ,  Fittn-  unit  Bttehfabrik  Vnivn  in  AlltokI  i.  Ungarn,  KSnigl.  Staaltmitrnbakntn  -  Matekintnfahrik  im  Bmlopf 
Stklrtitek*  Aelitn-GuolUekaft  für  Btrgbau  und  ZlnkkUtltnbtiritb  in  Lipin*  Ol's.,  UoktnloheklUI»  OJS.,  Ouidollokülto  OIS.,  A'l'»'**' 
kUlli  OIS.,  Beootintr  Ctmtntfabrik  in  Ctrtvic  i.  Südungam.  Pom  Kotckattki' t  Kalktt*rk*  im  .Vaclo  OIS.,  A.  Rkod;  Xuekfrf»brik 
im  Kurltritt  i.  8rkU»itn,   Fartll.  C.  Unkttntitin'tckt  Zurktrfakrik  im  Mäkr.  Kroman   M.  *.  ». 

••»»■■^^^B  OrigitiaUmugnitMe  Hth*»  mur  KerfHifuni/.  ^^^^b^h^w 

Vertreter  für  Kheinprovinz  u.Weotfaleu :  Ingenieur  Fritz  Take  iu  Düsseldorf,  ThaUtr.  Nr.  75. 
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Funcke  &  Elbers,  Hagen  in. 

Puddlinys-  und  Waliwerke,  DampfhaniinersohiniedereL 


Specialitäten: 

i)  Feinkornluppeneisen,  Puddel-Rph-  und  Breitstahl; 
3)  Qiialitätseisen  aus  Coaks-  und  Holzkohlenroheisen :  Huf- 
stab-, Niet-  und  Coaksfeinkorii',  stablartiges  Feinkorn- 

und  Holzkohleneisen; 

3)  Walzdraht  aus  Hisen  und  Stahl  besserer  und  bester  Q.ualitäi; 

4)  Doppelt  geschweiistes  Hammereii>en  zu  Schmiedestücken; 

5)  Schmiedestücke  aus  bestem  Feinkorneisen  und  Fuddelstahl 

bis  zu  i^oo  kg  Gewicht. 

1841 
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POLDIHÜTTE, 

Tiegelgulsstalil-Fabrik 

empfiehlt  ihren  la  Bw  Mf  Hlrto,  ZIMrkelt 
tml  QlelchmXrsiKkeit  d«r  Oaalltit  4tm  beitMi  •tolerlsehca  u4 

enfli»chen  llarfceB  &b«rl 


Tiegelgulsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 

wie: 

VefTsel,  Bohrer,  FrBser,  Stempel,  äeliTfeidwerksenge,  Zieheigen, 
MüDZstempel,  des  FemereD  für  Sägen,  Feilen,  Draht,  Sensen,  Federn, 
Gewehr-  und  Masch inenthelle,  zum  Anst&hlen  etc.  —  Ebenso  werden 
fftfOBBirto  MaiteMfielce  und  fertig  appretirte  W«gg9a«Sni§-Bf0liit^ 

und  Spiralfedern  yriietot. 
XUdniche  AtlMte  ll«g«n  wmr 

CentraUBurtau:  Wien,  T.t 

PriMT  n.,  RellirpiM«  Nr.9, 
Budapest,  Tw«ilMftos  12- 
I«eipxiflr,  CtlhrtitalM  f. 
Xu  ietlMim  «tueh  bei  €Men  grüfterm  Hä  ndlrrfirtnen. 


Hr.  1& 

Mailand,  Via  Wonfebotlo  36. 
Sheffield,  12  Priedeaua 

diaiii«,  alley. 
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Thonwaarenfabrik  Schwandorf,  Bayern 

.  Filiale.  /I'  j>t^\  Filiale. 


1 

empfiehlt  ^54p    eialitRteii : 


ChamotteBtelne  mit  42  bis  44  ^/o  garantirtem  Thonerdegehalt. 
Oaoline  und  Thone,  Kegel  84-36  der  Dr.  Seger'schen  Slcala  garaotirt. 
PorOse  fenerfeste  Steine  mit  0,9  specifischem  Gewicht 
Sftvrebestftndlge  Steine  in  jeglicher  Form  und  Zeichnung. 
Radial -Kaminsteine,  gelb  oder  dunkelrofh.  is48 


T<ligraiM-Adrw8e:  Thonwirk  Schwantot  | 


« 

e 
e. 

0 

et 


t 
l 

0 

a 
■-( 
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SCHÜCHTEKMANN  &  KBEMER 

(Doschinenfabffili  tün  ^lufbeireilung  und  Be^gbou, 
Fobtrili  füv  gelochfe  ßlecbe 


in 


DORTMUND 

liefer  n: 


Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  Walzwerke.  K'ollernidhlen,  Desintegratoren, 

Brtqaettes  -  Anlasen, 

Briquettes- Pressen,  System  Couffinhal,  D.  R.  P.  Nr.  16289. 
Seil  f  ö  rderrinifen, 
Betriebs -Dampfmaschinen  von  200—1000  mm  Cyliuder-Durchmesser, 

LüftcompressoreHy 

Bs-  014  KUte-Emipvp-lasdiiMii,  tntm  Bmi  Ficiiit, 
 ••Itokla  Bleche  — — — 

in  allen  Metallen  und  Loehungen.  1M8 
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STELLA-WERK 

HOMBERG  am  RHEIM 

fabrioirt  als  Specialltät: 


Silica-Steine 


für 


Siemens- 
Martln- 
Oofen 


Sil 


7  !T!  i: 


' :  ■  1 '  i '  n 


Marke : 


Stella. 


und 

äholloho 
Ofen- 
Systeme. 


A-nerkannt  vorarngriiohstes  F*ro<luct  seiner  A.irt. 

WILISGH  &  Co. 


Teleifr  -  AHr»"*«i : 
Stellawerk,  Hombergrbeln. 


HOMBERG  am  RHEIN. 


1015 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  0±,  Sayn  (festerwaiUD) 

empfiehlt  in  vorzüglichen  Qualitäten  feuerfeste  Steine  jeder  Form  nnd  (^rnfKe  zu  allen 

industriellen  Feuerungsanlagen,  sowie  feuorfeHten  C^meilt. 
Hpeciftli täten:  I*-<)aarzNt«Ine,  deutsche  nmi  eng-ÜHche  l>inaM-  nnd  Chanioit<^-S(«ine : 
IStopfen,  Trichter,  "Röhren  und  Oa-nnlsteine.  1247 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE 


I  ^ 


liefert: 


123(5 


MlUichinensch rauben ,  Sehlfisselsch rauben, 

Pflii^-  und 


Badschrauben, 
SchlofH- 
schraubon, 
sechs-  und  Tier 
Itant.  Muttern 


LaMchen- 
sch rauben, 
Schrauben  fQr 
Wagenhan. 


Google 
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Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 

vormals  Hunscheid  &  Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

fabriciren:  * 

StahlfaQoigBfs 


Stahlfacongafs 

Kimmwalzen,  Kuppeln,  Spindeln 
unA   sonst i^rn   Walzwerkt-  un 

Hammerwerk&theile 
rFempei'töitre  und 
Gr  1  n  h  if«  •  tV i  i  NO 

PrefRcyiindcr 
BrlickenlHir«'!- 
Propellerichraubon 
Hcrz8t4u'kc 

Bruhbtcken 

Rin^e 

ror 
Itlkrgtegi 

Laufrlder- 

Stahlgud- 

RostiUbt. 


ZahnriidiT  jeglicher  Conatrnclion 
nacli  Modfllen  u.  mit  derXaschine 
geformt,  Zahnstangen  und  Ritiel 
fflr  Cokereien, 


Maschinentheile 

rOr  allr-  industrielle!« 
Zwecke,  welche  sehr 
auf  Bruch  und  Ver- 
ichleils  in  Anspruch 
genommen 
sind, 

Zeichnung 

cid  IT 

Modall, 

r  o  Ii 
uod 
bearbeiUL 


SpeclalCabrlcation :  H<  ulilräder  in  den  rersrhiedensten  Constructionen  nach  ca.  700  Modellen, 
sowie  liiitlsfitK«  gant  aui  Stahl,  für  alle  Transportzweck«'. 

Bishar  weit  Uber  1  Million  StahlrMder  für  das  In-  und  Autland  geliefert.  1239 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ACTIEN-6ESELLSCHÄFT 

Vorbeeitzer  J.  1:1 .  I^resler  senior 

GEISWEID,  Kr.  Siegen 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 


liefert  als  Speciallttl:  ^ 


Feinblech«  und  Grobbleche,  gerade  und  fnQonnirte,  RIeRterblerhe,  Kessel -RcRerrolr-Cowperblef he, 
Bnekelplatten  und  Riffelbleche.  Feinkorn-  und  sehnige  Lnppen,  geschmiedet  und  gewalzt,  fOr  Stah- 
eisen,  Achsen  und  Drahtfabrication.  —  Drahtkniippel  aus  Schwoifseisen  und  Martinflurseisen.  —  Plattnea« 
Brammen  und  Blocke  aus  Martinflufseisen  fflr  gewöhnliche  und  Stanzblech  -  Qualitfil ,  fQr  Veriinkungs-, 
Vrrzinnungs-  und  Vterbleiungszwecke.  —  Roheisen  aller  Art  Schweifs-  und  .Stahl prozeb.  —  BeMener* 
und  GlefserelelBcn,  SpiegeJelsen  und  Ferromangan.  1013 


^  Dolonit  ^ 

von  li^^clistem  ]>J[a.giiei^ia.-<3relialte. 

Rheinisch  -  Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 


1867 
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Gebr.  Bruninghaus  &  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahlfa^ongufs. 
Feinster 

Werkzeugstahl, 

garantirt  den  basten 
auilkndischan  Marken 
gleichstehend. 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flulsstahle. 


Cegrflndet 
1S7S. 


OeKTflndet 
187«. 


aller  Art 

Malall,  Elsen  und  Hariblel  nach  den  bewahrt,  u.  basten  Constnietianen 
liefern  al«  SpadaliUt 


Dicker  &  Werneburg,  Halle  a.  S. 


Wir  bitten  genau  auf  unsere  Firma  zu  achten.  "^K^ 

Feinste  Referenzen,  gediegene  Ausfrthrunp,  billigste  Preise.  r 

llluslrirtes  l'reisverzeichnifs  franco  u.  gratis.  |.3ß(;  Mi\iWp.'<lt^mv^ 


«5^ 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVERZINKUNG.  LOH NVERBLEI UNG. 


1368 
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Walther  &  Oo.  in  Kalk  bei  KOlii  a.  Kli. 

I>aiiipf"li:esseiral>i-ili: 

bauen  als  Specialit&l: 

Sicherheits  -  Wasser- 


Röhren  -  Dampfkessel 

aller  bew&krten  Systeme. 

Patenttr  in  D<>uU)Ghland  und  im  Aualande. 
Voi'Knsret  Sicherheit,  öconomischer  Betrieb,  rasohe« 
AnheiK'D,  hoher  DampMriiclc,  trockener  Dampf,  leicht» 
und  einfache  Aufteilung,  bequeme  Reinigunir,  billige 
Einmaneruii);,  grofser  Uairpf-  und  Wa«serraum,  rftumlich 
vnllslftndijr  jfelrerihl«»  Dampf-  und  Wasserwege. 

4lflr  Praiuiirt  auf  den  Antifltelluniren  in  Köln  1876, 

Köln  1H7«,  Köln  l>v»».S  ««rlln  1S79,  Melbourne  81, 
i'riinkfurt  a.  M.  1!>H1,  MailHnd  D»H7,  München  imn, 
Xoibonrnc  1888. 

Anlagen  von  über  MOOO  qm  Heix> 

flöche  ausgeführt. 

JfeHtehetide  KetiHettmUtf/en  können  laicht  nach  unserem  verbesserten 

Sif Stern  Mae  Nicol  tnn(/etMntt  werdet,  ioi2 


.1- 


^EUHAUS  Sc  c 

*  Com.-Ge». 
LUCKENWALDE. 

Polsometer  „Neohaas".  Iideator  „Nenbaiis" 

Dampf*  und  Wasser -Sirahlapparate.  1^*  ^ 
Armaturen. 
IVIuf4MoiitHl>ri<*a.tiou 

von  Metallsehrauben ,  KaQonlheilen, 
blanken  Mattem  etc.  1150 

Filiale:  Beriin  SW..  Wilhelmttr.  143. 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pllliie  und  KostenaiiNrhläge  ftir  eoiiiplele  Stahl-  and  Walzwerknanlagen 

jeder  Art  und  Grölse  mit  allen  Detail -Conntructionen,  und  zwar: 
Stahlwerke  mit  Converter  und  Martinöfen,  für  basische  und  »aure  Zustellung. 
WalzwcrkHanlilfren  fQr  alle  vorkommenden  Zwecke.  Walzen-(]alihriningen  i'Qr  Flufs-  u.  Schweifseisen 
Fenerongsanlagen  and  Oefen  jeder  Art 

!i4tiiiii|>fn]>ptirnte  fQr  ConTert«r,  Böden,  sowie  Stahl  •  Pormi^Iefbereiea,  nach 
eigenen  Fiiteulen.  l2Hh 


<j00gle 
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Rfickktthl-Anlagen 

Patout  Klein. 

-A^iiweiidliiiija;-  l>ei  Ooii<leii»a.tioiiH  -  ^iiln.g;-oii, 
Hochofeii'Anlagen,  Eismaschinen  etc. 


KUfdung 
bedeMterifl 

unter 
Tjafttenv- 
iwratur. 


GllnzeDde  Zengnisse. 


Bereitet 

200 
Anlagen 

aiis- 
f/eführt. 


GliDiende  Zeaguisse, 


1078  R 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


BALCKE,  TELLERING  &  Co. 

in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Slederöhren  für  Locomokiv-,  SchifTs-  und  andere  Danipfkeseel. 
0e8chweir8te  Biechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Rohren    mit   gebördelten    Enden    oder    aufgeschweifeter)  ineinandergedrehtwn 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  Waeserleitungen. 
Rohren  für  Bohrzwecke  mit  Gewindevcrhindung  nach  vorschiedencn  Systemen. 
Gas-,  Wasser-  nnd  Dampf  Icitungsröhren  mit  zugehörigen  Verbindungeetöcken. 
Perklns  Bohren  mit  I^inks-  und  Rechts-Gewinde  zu  Heifswasser-Hoizungen. 
Röhren  fttr  llanomet«>r,   hydraulische  Pressen,  Wasserheizungen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Brnnnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Röhren. 

FaTswärmer  und  Heizkasten  für  Waggonheizungen. 
Sehlangen  und  Spiralen  in  jeder  Gröfse. 
p  ^laschen  zur  Aufnahme  flüssiger  Kohlensaure,  schwefeliger  Sfture  u.  b.  w.  1273^^^ 
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Hein,  Lehmann  &  C2: 

Actiengesellschaft 
Trägerwellblech-Fabrik  und  Signal-Baiianstalt 
Dflsseidorf- Oberbilk         Berlin  N. 

liefert 

Eiserne  Dächer,  Brflcken,  Facbwerkswände,  ganze  eiserne  Gebäude  und  Fördergerflste. 

(litterniasien,  Bowie  Natten  und  Ausleger  für  elektr.  SirafsenbahneD. 

Weichenstell-  und  Signal -Apparate. 

Ferner  Wellblechconstructionen  jeder  Art,  sowie  glatte  Elsenblech«  und 

Pfannenblechbedachungen.  1320 


Scheidhaiier  &  Giefsing 

Fabrilc  feuerfester  I*i*o<liicte 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liefern  in  voraflglicher,  zweckenlaprechender  Qualität: 

Fenerfeste  Steine  jeder  Form  und  Grofse  zu  allen  industriellen  Feuerungsanlagen. 

A.Ici  SpocInlitÄten: 

Sllica-8t«lB«  für  Klemens-Martinören.  KohlonstofTHteine. 
Htopfen,  AnHgilBBC  und  Canalnteine.       .  ilochofeiistelne. 

NtoprHtangen>Kolire.  |     Cowper- Apparat -Steine.  1076 
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» 

» 
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s  fr 


1:1.0  tt  er  dam , 
Ainnterdani,     Antwerpen,      DüsHcldorf,  Riihrort, 
London  Office:  81  Palmei-ston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uebeniahnio  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslände. 


1218 


V 


J.  E.  Naeher,  Pumpcnfabrik 

Chemnit2,  Sachsen.  Beckerstr. 


g 


CO  ~ 


<» 


C/) 

OK 

e 


CD 


S  ^fs^  Rieinenpum]jmiv  üaaiißlpumpen.  Handpumpen 

~   :         9aüghöhe:bis-a^M^ter,  Dr.  GO^Metcr 

^ßüflnisse  Über  7Jis  10  jafirigefi  Betried  onnpfeparai 


o  5? 


«  2» 
>  ce 


M.  IVeuer Iburg 

Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

K^ölii  a..  Allerheiligenslrafse  9. 

Special ität  seit  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 

Proftpecte  gratis.  -— ^—  1370 
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läscliiiieiifabrik  iireveiibroicii 

(vorm.  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.) 

Neuester  WasserreMger 

I>.  11. -J*. 

zur  voltständigen  Vermeidung  von  Kesselstein. 

Liefert  Wasser  von  0**  HSrte. 
15—20^0  EoUeneraparnife. 

Keine  Wartung.     Grofse  Reinlichkeit.     Keine  Reparatur. 

Mdlittng  der  LelstungsllLhigkeit  des  Apparates  ohoe  grofse  AiDdering  oftglieh. 

Daiupffnaschineii-,  Pumpen-  und 

Condensatoren  -  Bau.  1884b 


W.  Fitzner,  Laurahütte,  O.-S.,  Kesselfabrik 

empfiehlt 

I-  Ciresoliwcilslo  Illeoliai-beiteii  jeder*  Ar*t- 
Specialitäl:  Geschweifste  schmietieeiäeriie  ltoli:e  lu  ullua  Dimensionen  und  Wandstärken  in  Einzel- 
Unheil  bis  22  Heicr,  besondo«  geeignet  für  Dampf-,  Druck-,  Wüser-  und  LulUcitnngeD 

in  fl-rf-  ini  1  H  litten  werken. 

II.  X>4Uupt*l£esi9(eL  aller  triy^t^itmxiif  mit  den  neuesten  Uülfsmittdn  der  Technik 

hergestellt. 

JXI.  !E!ilaeiiooiit>}ti*iictioneii  allei*  ^i*t. 

Rollbrems^chtihf ,    Patent  l'i-nier. 
IV.  ]i}iiii*iclitx&ti^eu  für  l:«VLt<^£U4belei:&clituiig'* 

Projecte  and  Kosteaanschlftge  gratis.  1298 


Carl  Spci.eter»  CoMen^ 


(Magnesitwerke  in  VottSOh  —  Steiermivk). 

Magnesit,  roli  ] 

Magnesit,  kauatiach         |  in  Stücktin,  Kornsortirungen  und  gemahlen. 

Map^nesitmörtel. 
Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  (»chärfat  gebrannt,  Nonualformat  und  Fa^ous. 
Magnesltdllaen  fttr  Converter. 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 

Gufsstahlfabrik,  Hammer- ü. Walzwerke.  Mechan.Werkstätte.  \ 


Specialitttt :    W  erUzeug-CjrulHstalil 

zu  MDhIenpicken,  Dreh-  und  HobBimeitseln,  Melallbohrern.  Gewindebohrern  und  Backen,  Fraitern,  Scheerenmestern, 

Handmeifteln,  Schrötern,  DOppern  und  Stanzen.  120ä 


Patent-  Schlacken  -Transportwagen 

lu  Nortnalspur-  idrr  Schmalspur  -  Bahnen ,    lo:.  m   l;;  Toiinc 

  Hochöfen  und  Stahlwerke 


M  TiiiiiK'ii   NtidUiiI,  filr 


Werk«.  -  NiUit^ 
Patent' 


•uwuhl  zum  Abwarfen  der  ScliUck«okucheii,  al«  xiili  xum  AlMterotn  (OiaJ'a«n)  d«r  flUMiiiiii 
Sclilacke  gDvignct.   GrofK«  Cnipdriiiis  an  Ar- 
beitskraft, Zeil  und  AbUgeraiim.  üio  I'latt- 
fornien  können  aicli  nicht  vcriinhen,  noch 
windd4:hief  werden,    lieieils  seil  Jahren  in 
vielen  büdcultudeii  Huchufi-nanlaKen  u.  Sliiht- 
werken  des  liiluiidt'»  und  de«  Aii^lai  df:(  in 
'«letrni  Uelrieb,  und  die  be^lrii  Heft^renzeu 
tahlreichcn  Nacht>«stellungen  atlor 
'  neliuicr    AuKenblickln  Ii  wirdrr  ein 
30  Wu|(eii  mit  Abütittlilinubrn  auM 
(,la.iliUiliiguriiei>ieu  fdr  II  Tonnen Nutzb«UtMlun( 
in  Auftrag  fllr  eine«  der  grürulru  iiiliindmrbvn 

.  Angabeii  und  IT..«  auf  verUng.n.         Weilcrbacher  Hütte,  Post  Echtemacherbiilck, 

Schlaekanliauben  au«  QualitAts«ia«n.  0.  R -P.  Nr.  &S  080.  zum  Ab*teclu-a  der  flDatiKen  Schlack«  biUignt  l)l«8 


'«tetrin  Uelri 
4^  «ind  die  ttll 
unserer  Abn< 
^jr    Auftrag  auf: 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elsen-  and  Metallbandlang. 


Zillkhlccht^  (Niederlande  der  Aclien-Gescilschaft  tu  Slolbervr  und  in  Westfalen  in  Aachen). 
Weifsblethe,  verzinnt«^,  verzinkte  und  verbleiti'  lUeclie,  Walzblel. 
Banka-Zinn,  Löthzinn,  Block blel,  Hartblei,  Antimonium  regulus. 
Bleiröh  ren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Leyendecker  &  Co.  in  Köln). 
Schniiedceis.  Kohren,  schwarz  und  verzinkt,  und  ?erbindun)p«.stricke  dazu. 
Ei8en-  und  Thonröhren  ffir  Canaliaation,  Sinkkasten  etc. 
Baatrüper,  Stnh-  und  Fa^onfisen,  Elsonblcrhe. 
Schrauben,  Muttern,  Drahtstifte,  SchauTeln  etc.  etc. 


1363 
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Regenerativ-Gasöfen 

und 

Gasfeuerungs  ■  Anlagen 

erbeblich  verbessert  durch  das 

Fri«dr.  SiemenH^sche  Heizrerfahren  mit  freier  Flammenentfaltung. 

VottheilhafU.  Anwendung  auf  alle  Arten  GasfeuerunfeD 
filr  industrielle  Zwecke. 

Neuer  Siemensofen 

mit  Regenerlrung  d«r  Abhitze  und  AbfU«. 

Bis  zur  Hälfte  Brennstoff  aufwand 

gegenQber  älteren  Hegeneratlvfifen. 
in-  und  anslündUtche  Patente.  ^— 

Auhkfiiifte  werden  ertheilt,  KoBteiiBnaehlife  und  Plii» 

geliefert,  sowie  Ofenbuaten  ausgefObrl. 

Aktien -Gesellschaft  fUr  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Sieroens. 


Abthellnng:  Technisches  Bureau.  DRESDEN. 

  Das  Borean  besteht  8«it  186«.   


1193  A 


Englerth  &  Cünzer,  Eschweiler -Pümpchen 

(Poststaüon  Eschweiler- Aue,  Rheinpreufsen) 
Geffründet  1830.   700  Arb»U4sr. 

PuddcK  Elsen-  und  Stahl-Walzwerk.-  Käderfabrik,  Scimiiede  und  Werkstatte 
für  Eiseneonstructionen.  -  Nasehinenfabrik  und  Eisengiefserei 


lierem  als  Specialität: 


Handels-  und  Röhren -Bandeisen,  8tab-,  Faf;on-,  Fein-  und  Uulversalelsen  in  SchweiTs-  and  Flufselsra. 
Eisenbahn -Radsätxe,  SchmledeBtOcke  aller  Art,  Drehscheiben,  Schiebebühnen,  Brtteben-,  Dach- 

Bonstlflre  EisenconHtrnctIonen. 
Dampfmaschinen  Jeden  Systems,  vollstftndii^e  maschinelle  Einrichtungen  aller  Art  fOr  Berff- 

Hüttenwerke,  Stahlwerke,  Eisen-  und  Metall •>Ya]zwerke,  Wasserwerke  etc. 

flufsstUcke  aller  Art  and  Orfifse,  Sehnielskessel,  Beturten,  Zahn-  und  Schwungräder  etc.  I191A 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 


TransmmioneD 


nach 


amerik.  System. 

Jägerpiiinpen. 


lOMi 


ReibungsknpplnDgeD. 


Kraftmaschinenkupplungen. 


JSgergeblSse. 
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DURR-KESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 


GaiiE  hl 


Gonstnirtion,  mit  vollatfindig 
and  Uampf-Circulation. 


gelmiiil«'  W« 


PKlMitirt  in  «IIm  grOHMran  Staat«  loMiMMi. 

Referenxen  enter  Pirmen. 


Fabrikation  der  letzten  4  Jahre 

gO,000  qm  mit  33,000 
Naohbestellimgeii. 

Auoli  hinter  ScbweilS-,  Plddcl-,  Coab-  und  Hochöfen  hat 
sich  unMr  ^ttem  mit  VirZilllcbCH  Erfolge  eingeführt. 

Speisewasser  Vorwärmer  KiTSJhiJ? »SSSi  " 


Dttsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  yope  Dürr  &  Co. 

Iitlirtiagfffflhtgrtf  RMradMMl-Faferik  IHrititMirta 


Arloffer  Thonwerke 

(RheinL) 

Fost>,  Telegraphen-  und  Bahnstatun 

cmpMdatt:  ROhklOllI  ^on  hOchStST  F6WrbMttlldigkeit,  unenlbehrlich  für  alle  Feuerungsanlagen, 

spF'cidl  beim  Umbau  und  bei  Nenanlage  von  copoiöfen  etc.  -  Hochfeuerfesto  Rohthone,  plastiscii 
und  mager.    Feuerfeste  Producte  aiier  An  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 

Steine,  Normal-  un.i  Fa^onsteine  rOr  alle  imJiislrit»ll>'n  Zwi'cke.  Eisenklinker  (ironbriks),  beste» 
und  billigstes  Material  lür  KabrikbeUge.  —  FaiZZlegel  in  verschiedener  Form  und  Farbe. 

AdsIjmq  and  Proben  nabat  PraWiila  stabao  fraaao  mr  VerfOgiiiig.  Itn 


DELTA-HETALL 


von  goldähnlicher  Farbe,  zähe  wie  Schmiedeeisen,  stark  wie  Stahl  und  von  grofser 

WMtrtlinitnbigkeit  g«gMi  SemmcMr,  saure  Wmmt  ete. 
in  Barren,  Bolzen,  Blechen,  T~  _ 

Stangen,  Driüiten,       \  DELTA"  METALL^  '  ''^ 

Röhren  \  ^  M  ausüedtanzt. 

Zu  bezieben  durrh : 

Deatsobe  Delta-Metall-Gesellschaft  Alexander  Dick  &  Co.,  Dusseldorf. 

Alleinige  Patentinhaber  für  Oeutachland.  Wft 
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Rheinische  Heiallwaaren  U.Maschinenfabrik 

Düsseldorr 

SPECIAUTÄT 

Gepresste  Hohlkörper 

aller  Art 
ohne  Schweissung 

im  rohen  u.  Fertig  bearbeiteten 
Zustande. 


1 


iumukiuk 


J  IKT 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    KönigSWlntCr  am  Rhein    Gegründet  1864. 

empfteblt  in  bekannter  ausgozeichneter  Qualität 

Gri'txpliit  -  Tiegel 

fflr  jeglichen  indualrielien  Zweck  in  jeder  Fürm  und  GrOrse 
von  1  Ko.  bis  zu  8000  Ko.  Inhalt! 

Feuerfeste  Materialien  Betriebe  in  iweekenls,.rechender 

beHter  AusfQhrung. 

SpeclalltAt:  „HilioA^^-  uad  I>ilia.»-St«lne,  genau 

nach  englischem  System  verfertigt,  sowie  Trichter, 
Stopfen,  AntigilHHe,  Kanal-  und  Pfannentiteine  etc.  1342 


RalchwaM,  LoDdoB      AUGUST   REICHWÄLD  R«t«bwald,NetcisU6.i>i 


TdifTMi-Mnai: 


IlOHdon  E.  G. 

9  New  Broad  Street. 


Newcastle  -  on  -  Tyne 

D.  Lombard  StreeU 


Alleiniger  Repräsentant  in  Grtft-  ^  Fried.  Krupp  (Gufsttahlfabrik),  Essen. 

britanniM  und  Irland  fBr     \  Krupp'sches  Stahlwerl(  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 


Import 

von  Stahl,  Elsen,  Metall  und  Mineralien 

liä04  jeder  Art. 


Export 

von  engl,  und  schott.  Giefserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


Offerten  auf  Speclalartikei  erbeten.  ^\ 
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BANNING,  HAMM 


X 


Haschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

—  Gegründet  1858-  — ^—i 

SPECIALITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  Bargewioht. 

Stampf  bämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel  -Duo  -  Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt-  und  Warmsftgen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  %  Vacuum. 

Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  •  Einrichtungen. 

„        Drahtziehereien  etc.  985  b 


Holiiiiied.eeijs*eine 


GUSTAV  KÜNTZE,  Göppingen,  Württemberg. 

Dampf-Heizungen, 
Wasser-Leitnngen 


etc. 


976 


Weise  &  loiiski  *  Halle  a.  l 

Spedäifäbrik  für  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 


D 


Dampf-  und  Ririneiibetrieh- Pumpen, 
elektrisich  betriebene  Pumpen  etc. 

uplex-Dampf-Purapen. 


'■"TorrügTrh'e  Ressel-Speise-Pompen. 

SUU  drei 

600  Pumpen 

1044  irerrllhl(. 


Bergwerks-Pumpen. 
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Jedes  von  uns  gelieferte 

Iwiuiit  uWiit  seMt, 

«wichen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt 

PreiM  Mhr  maMgt 

In  Voigf  «igfiier  Patoate 
fertigen  wir  allein: 

Schrauben-Flaschenzüge, 
Laufwinden  u.  dergl. 

in  uiiaheitruffen  einlaclier  und  geüi>'gener  konslruiclion 

mH  Hndn-BniM- Kupplung  —  D.  R.-P. 
Chibstahl-Zahand-Schnell-Flasehensflge  „Victoria"  —  D.  B.-P. 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N  4.  i«» 


Fabrikschorasteine 

f&r  aUe  Industrien 

J.FERBECK&Ci'^ 

achcn. 

dct  1846. 
Bauten. 


imd  fPf  alie  Zwtcito. 


ISW 


Cireoi»|g  von  OöJlii,  Maimovei*« 

Hiftbeieen,  gewalzt  und  gwehmiadat.  Kess^lbleeh,  BeserTOlrbleeh»  PelnbUeb. 
Va^oiieiwii  Xt  LJ>  I.»  Z     *•  Zinkblech.  Yeninlrt»  und  Tonümt»  BIfdM. 

X^>^  EtaffM  BuMostraetionen.  GufselMiM  Slnlen,  Fenster  ed. 

r*^  Feld«  und  Xii4liisti*iel>alLneii 


1 


und  (leren  Zubehör. 
Schienen  fUr  Anschlufsbahnen  und  Strafseneisenbahnen. 

AnafUmniff  von  BftlmaiiUic«n.  1865 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C'x  in  REMSCNEIO 

fertigen  als  SpteialitAt: 
»K«lfrttAMrt»]il* JB^apoiMTvifi*  aller  krt,  roh  nnd  beuMtfll,  in  «Btopr«di«iid«r  Ulite  und 
Zitiigkeit,   sauber  and  dicht  gegossen,   besonders  fQr:   Wall-  mii  Hl— M Wüte,  MMt>  m4 
MasdiinenbiuanttaltAn,  Btrg-  und  HIHtenwerke ,  EISMlMhaM  etc. 

n>rkzenpgiir<iAtahl  vorzflglichstpf  Qualität,  .I  n  iiesleo  auUiMlieeluni  Harimi  ebflabSrtig. 
Sdualedestttcke,  Stahlbleche  bis  0,6  mm  Dicke. 

ffalntahle  präcis.-st-!  Walzung,  in  TiegdgoMahl,  nnbatahl   lind  F'iaffinirsUhl. 
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ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE  i.  S. 

Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei 

Specialität 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge, 
Schnitte  und  Stanzen 

liir 

lllecli-  iinil  ni'liillkoiirlinliiiii!:. 

Gröfstes  Etablissement 
dieser  Branche. 

Höchst    |>räniiirt    auf  allen 
hesrlii(-kl*'n  Aiis.sh'lliingpn. 

Gröfstes  Lager  coar. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis-Courante.  sowie 
Kostenanschläge  (iw  gunze  Ein- 
richtungen gratis  iiimI  franco. 

Besonders    empfohlen  für 
Eisengiefsereien : 

Gurseisen-Bructifestigkelts- 
Prüfungswaage.  „«„a 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 

Magnesitziegel, 
Chromerz,  Wolframerz,  Bauxit 

A.  PROCHASKA  &  Gs, 


wiEr^%v/.  1205 

Siebenbrunnengasse  Nr.  18. 


Dampfmaschinen 


Eiiicyliuder-  und 
VerlinndniHBcbinPii  mit 

Präc.-FlacliEcliieber- 
steuerung,  Ventilsteue- 
rung,  Patent  „l'roell*, 
Schnpllläufer, 
Patent  .üoerfel- 
ProellV 

Gangbare  Gröfsen 

stets  fertig 
od.  vorgearbeitet 
auf  l^ager. 


Sunilwiser  Eisenhütte  Gebr.  von  der  Becke  S  Go. 

Sundwig  (Westfalen).  1266 


Betriebs-Dampfmascliinen 

TOB  8  bla  cn  1000  1'ferdvBtilrkcn. 
WalzpnzninnaHrhlnen,  FörUer-  und  Wati»er- 

haltungsniaMchiiieii,  Pumpwerke, 
Accnmalatoranlaiiren ,  DnloniitKtvInpreMHen, 

sowif  c<iniplet(>  lloluniitanlagon. 
/erklelnerungHmnHi-liinen,  u.  a  Kugelnilihlen 
mit  seUiHtthiitiger  Sichtung  und  AKpiratinn, 
D.  II.«!',  a.,  Fuzzolancenientanlagen,  Trans- 
missionen etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  ""Är.,,""' 

Kaiserslautern.  nth 
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Rather  Metallwerk 

vorm.  EHRHARDT  &  HEYE 

RATH  bei  DÜSSELDORF. 


as  mir  Wassergas^spir '{ algeschweissre  Rohr  isf  das 
witiersrandsfähigste  i-besreund  billigsre  Rohr 


Dieaes  in  der  Matcbioe  gewundene  nnd  mit  WaasergM 


ist  das  bckte  und  widerBtandafahigate  Rohr,  welch««  bei  verh&Uniram&raig  dOnncr 
Wandatkrke  den  böcbaten  Druck  anahklt. 

Dl«  Kohr«  worden  von  n,  7.  H,  9,  ]0,  12  bi*  24  «ngl.  *  Diirihmeaner  ausgrfnhrt  und  mit 
|Ml»nlirlen  KtHn<irh«ureibin<)iin|;i-n  v«rii«li«n. 
Dirvfibcn  eixiifn  «ich  beaondors  fOr  Dampf-,  Liifi-,  Urs-  nnd  WamFrivilnnKcn:  Hcitlnliingeii  mil  warii«'i  I.iin.  Dair)if 
und  warmem  Waa»er;  Itohrleilungpii  fdr  Thorr.  Petroleiim :  fOr  CondenMtionsPinrirbliirigcn,  Kwininc,  VvntilaliuiMitiiUgcn  \i.  »  w. 


Das  spiralposchwoiTste  Rohr  ist  das  best*  iiiul  liillif^sto  Hohr. 

■^H^^^^  PROSPEOTE  UNO  PREISLISTEN  AUF  VERLANGEN.  ^^M^^^^H 


1131 


Hartwalzen 


Weich- 


i 


Siegen- Sieghütte 

Abtheilung :  Walzeiigicfserel 

liefert  niß  Specialitilt : 

Hartwalzen  f  Ur  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 

Messing-  und  Blech-Walzwerke. 
Draht-,  BandeiHen-  nnd  Polir-Hartwalxen. 

Blech-Weichwalzen,  Feinwalzen  u.GaIiber¥alzeD, 

roh,  mit  fertigen  Zapfen,  vorgedrelil  und  fertiK 
bearbpilet. 

AbMong:  Bruckenbaa  u.Kesselschmicde 

liefert  als  SpecialitAt: 

Eiserne  Brocteo  qdiI  DacbconstmctioneD. 

SämmtlicheEisenconstructionen  und  Blecharbeiten 
fUr  Hochöfen. 
Cowperapparate  (ober  100  Stück  ausgeführt). 
DatnpfkeMMel  und  lieHervoire. 
Kochkessel  fQr  Celltüosefabriken. 
Drehscheiben. 
Hcliiel>ebiiimen.  1340 


August  Schmitz 

Civil- Ingenieur 

für 

Bau  und  Betrieb  von  Martin -Anlageo. 

ifünfundiffanii^ährige  KrfaliruDgei]. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  1037 

Düsseldorf,  llhlaudstiafse  33. 


1209e 


ATENTB 


Htlreau  fttr  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  Hertling 
LONDON     BERLIN  N.W.,  LtJTTICH 

Chancery  Lani-89      Liiii4«nMral»i>  SS.       R.  d.  Molhoo»«  «"i 

Gebrauchs-Muster  "'''"^rX^^ 


üigitizeo  by  V^Oüglc 


1.  April  1895. 


^TAHL  UND  EISEN.* 


Nr.  7.  XLVII 


Mflfen-  Ii  Flisclenrolrii 

Rippenrohre 

Fabiikheizungen 
Trockenanlagen 

=  Economiser  = 


Speisewasser-Vorwärmer 

TransmissioDeD,  Baagals. 

Düsseldorfer  Eisenwerk 

Senff  &  Heye  ims 

Düsseldorf -Grafenberg. 


m 

&  Th.  Möller 

MaschinenfaKrik,   Kefiaelschmiede,  Oielsorei 

BraeUwede  (Westfalen).   

Specialiläl: 

Dampfmaschineii 

stehender  iintl  liefender  Conslruclion,  als:  Ein-,  Zwei-  u.  Dreifach- 
Expansiuns-Maschinen,  mit  entlasteter  Hider-  oder  Kolbenschieber- 
flteuerung  od.  mit  Ventilsteuerung.  Patent  Rockttroh  (D.  R.-P.  Nr.  63  8M) 

für  allc^  Z^wecke« 

besonders  zum  Betriehe  elektrischer  Beleuchtung. 

mm^m  X>ampfke^^el 

bis  zu  12  Atm.  Retriehsdruck  ausgeführt ,  hydraulisch  g*'nintet. 

Blechschweifs-ÄrbolteB. 

Schablonengufs  ohne  Modelle.  966  b 


Hebezeuglabrik,  KSln, 

(Georg  Kieffer), 
li^l atüclienzfigi^e  und.  AnTziigfe 

Kabel,  Winden,  Kralioea.  Schiff»-  und  Krahnen-Kettan, 

—  Verzahnte  Kettenräder  und  calibrirte  Ketten.  — 

Reparaturen  aller  Arten  Flaacheazflfe.  1SH4 
KettenfBnleftiahnen ,  Drahtsvilbabneu,  K«tten-Ele«ator«n ,  Trjiii8(Kirtrtiro,  Dockonh&ngvbehotn  fOr 
veriehiwUno  Zwecke,  unerikanuch*  Traibketten,  Gairtdi«  Kattaa. 


GebFe  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Chamottesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  für  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 

Schweirs-  und  StahMfen,  Dinas  etc.  in  jeder  Art  un<l  Grör.sc.  i02.'i 
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Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden.  ^'''^^'X^!^^''''' 


(Ulli seilt'  Kcfh^n 

für  lleli«7ea^e  als  Lantketten 
in  Jeder  Stirke. 


»73e 


Zo/u'/  's  Tr('ibJ<pflpn 

einzig  bewährtes  System  fUr  Kraftübertragungen, 
(■eselzlich  geschätzt. 


t3  a> 
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00    oT  J  C 

E  g  = 

g    ^   «  UJ 

=    g  «  -a 


fiQ    f  £ 
CO  CM 


ja  c 


in  allen  angängl.(^rösser\. 
^tarK:U.^chwachwandig. 
?chwer-u.leicht;^chinelzbar 

^        40. Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.*+^ 

•jederlage  eig.(^]ashüttenwerke  u.panipf;scl\leifereief\. 


CA 
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Bruggener  Actien- Gesellschaft 
für  Tbonwaaren- Industrie 


in 


Bl*Ü{^-|g-€^II  -  J:t  ll^illlti.II€l. 


in  versrhiedenen  Formatpn 
Natiirroth,  Silberfarbe,  (Hasirt.  130S 


1210 


Ernst  Eckardt 

CiviMngenieur,  DORTMUND. 
Speclalgeechöft: 

Ss^clioi'iijaiteiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 

L^l<^fiei*iui|p  clor  Fonnist«luo. 

Blitzableiter- Anlagen. 

Telephon -Rut  208. 


General-Depot  der  Dichtungsplatte 

Unverwüstlich 
gegen  höchsten  Dampfdruck. 
Billigste  Dichtung  im  Betrieb. 

Gustav  Kleemann 

Ingenieur 

Ha.II&l>ltI-||f  I.  1288a 
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Mr.  7.  XLUC 


mit  und  ohne 


Condensationen  jeder  Art 

und  xww;  Obtfflftc]ien*Condeiisatfofi«o. 

^  Einspritze  Central«  und  Strahl -Con« 

^  Je.  ^^"^^^s^      densationen.  Condensatfilter. 


KftWteichc.  .  LO.  K 

Kamin -Kühlapparate.  ^^^^^J'^^?  n  Cflii 
Latten-Gra^rwerke.  Brettor-^Si^J%fe/;^  *  U|jl  • 
Gradirwerk«.  Reiser  -  Gradirwerke.  ^^^f^'O/^^j,*.  I« 

Untersuchung  von  Maschinenanlagen. 
UuÜMittten  vorhandener  Condensationen.  'c>:'^ 

^  -  G  Alle  Arten  ßradirwcrke. 


Evaporatoren.  Vor- 
wärmer. EconO' 
foiser. 


StabUaQonguIs-Anlagen 


f 

^  und  Siemens -Martin -Stahlwerke  tür  sauren  und  basischen  Ut  tri):l),  Hammer*  und  Walzwerke  ^ 

^  juder  Art,  Gasgenenliirw,  sowie  Oefen  nnd  FMerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 

^  jedes  BrennmsieraAl  beut  and  setst  unter  Garantie  beeter  Leistung  in  Betrieb  ^ 

%  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  ^ 

e\%%\%%%\%\\\%\\\\\\%%\\\.%\\%%%\\\\\\\\\\\\%\\\\%\\\\\\\\\\\\\\\%0 


Ventilatoreii 

von  böclisti  I  Wirkung  IQr  Gupolöt'eo,  Hatumerwerke. 
Schmiedefeuer  etc.,  speciell  fQr  höbe  Pressungen  cod- 
ttraiit  AsAwrordeoUidi  itsbile  and  »olide  Bauart. 
R«fcmn«n  und  Z«ngiihie  enlir  Finn«n  der  EiMn- 

Irnlnstrie  lur  VertÖpiirn; 

ExhaBsforen,  Schmietfelierie,  Feldschmieden 

Sfeetilltit  der  Neuwtedsr  Maschinen Fabrllr  uTid  Sisefi^furei 

SAUEKBREY  k  imm 

voriualw  . I .  TT.  iii«'>i-ittuuu  A  Oo. 

Neuwied  a.  Hh. 

IM6 


Fabrik  feuerfester  Prodacte 

Rudolf  KSmg,  AUM  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

far  die  denkbar  höchsten  Anforder  uugeu 
in  jfldor  Fonn  und  Orflihe. 

Speoialitat:  ff.  Steine  für  die  MirlliiiliW 
und  Tiegel' Schmelzöfen.  1190A 

Formmssse  fSr  StablfafODKufs. 


Benzia-Löthkolben 
Benzio  -  Löthlampen 

Patent  Gebr.  K.  f.  0  Hüft. 

ri;iiuiueiigir<ir"  nviil'r'»"' 
Elniachst«  u.gatihrlo»« 

Nandhabung. 
Injedairboii'  hitteo  Uk<^ 

Ueberau  mit  Erfolg 
•iMfefttbrtt 

PnMUtMt    gntU  Iilni 

Gebr.  LAO.  Buir, 

Bof  IMStcanUB  8r.  m). 
4m  btoen  «.  Kttnige. 
8«Hin  S.W^  Johaonitar^.  II. 


Josten  &  Coe 

Fabrik  feuerfester  Producta 
KOnigswinter  a.  Rh. 


vu.» 


empfehlen  ihre  hooiibnitdMii  KsiltoHwmlefcit  and 
Ff NerOMienta  fllr  h«ehste  Sohmelshitiegfade. 

»peefalitll  für  Staklwerke  in  StopffBa, 
Gflseea,  BolirenyCliiialiMlBMiyGlelhpIhniMD* 

ansnianeniBgen.  1304 

1**  Paddel'  and  SdiiraUMfMuiteiBe.  reaert  Thene. 

e 
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ampfschornstein-Bau. 


D  

— "  U«-ber  r»00  dtM«r  Arb«it«n  aufefllkrt.  — — — 
Feitute  Referenzen.  iipeciaHtät  seit  1870.  Zettgniste. 


Ueber  100()  Kamine  (20000  m)  gebaut. 


1827 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (früher  Dortmund). 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

9,  rai    UftlkKk.   P^ftl^,  9,  n«  4«  UgtlhMk 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
von   BMwmtr-   und   Thomatw«rk»n   uml   taurw  wie 
bultchM  Siemens  -  Martlnttten. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art. 

Klelnbessemereibetrieb 
nach  dem  Verratiren  von  Walrand-Üeiatlre  zur 
Rrxeugung  von   Stahl   aus  rt'inem  oder  phosphor- 
haltigeni  Hohoisen. 

CntpliosptioruDgsTerfälirßn  im  Flaniinofen. 

In  den  letzten  Jahren  sind  folgende  Hüttenwerke 
eingfriolitel  nnd  in  Betrieb  geHel7l  worden: 
Beaaemerwerk  and  baalscbe  MartinOfeii  m  le  Cranaot 

(Frankreich)  I(n9-fl0. 

Baaiacbea  Hartinatahlwark  in  Hota-Bankowa  (Dombruwa. 

RuI'kUo<))  1881. 

Saaras  aad  baai*ch*«  Martlnatalilwark  in  KOnlgahatta 

(Schlesien),  InbstnebsetxuDK  1882. 
Stahlwerke  zu  Lon^wy  (Frmnkrekb),  L«itang  und  lobolrieb- 

MtxoQc  8S 
StalUwerke  von  Atbua  (Bnlgicn),  lnb>tlrieb«eUuaK  1884. 
Baalacbe  Sletnena- Martinatablwerka    in  Montatalre, 

Hannabont,  Fraaebe-Comt«  (Frankreich)  1884—86. 
Blnricbtani  nacb  Klapp  A  Griffltb  lo  Fraisana,  lDb«tn«b 

■etxunK  18S4. 

SauresSlemens-Martinwerk  in  Font-St. Martin  (lUlittn)  1886 
Elmicbtnni  a.  Iflbetriebaetinns  von  Walrand-Delattre- 
Apparatall  in  Steoay  (Frenitreich)  und  in  Hollericb 
(Luxemburg)  1886. 
B>a.Marttnatahlwerk  ipOrevenbrflck,  Inbotriebeetiupy  188«. 
Sanrer  Martinofen  fSr  Facon«ais  in  Lena  1888. 
Baalacher  Martinofen  m  Uueugnon  1886  87. 
Sanr.Slamena-BlBrtln-Stahlwerk  in  ElgoTbar(Spiini)<n)IR8?. 
Baalacber  Martlnofan  in  HarnaTal  18SS. 

de.  in  Louvroil  1888 

im.  in  Hantmont  1888. 

§m»  in  Baaae  Indra  1888 

in  Dniabnrg  (F«iiz  UwcbolT)  I8H8. 

te.  in  La  Fernere  ajoagn«  1888 

da.  in  Dongo  (Italien)  1888. 

do.  in  OlalwlU  (Huldtchinsky  *  Sehne) 

ItftAA        do.  in  Andloconrt  18H8.  [188« 

Generator  für  continuirl.  Watsergas -Erzeugung. 


Kesselstein 

wird  K*iA*t  ond  varb&tet  dnrcb 
  .iiitifrht'tolith"   


(Jaranti«)  fUr  (Jiltr,  Erfolg  und  UnHchüdlirhkoil. 
Zahlong^  ernt  b<d  Erfolg,  aiHo  Mn  VcrttachHfiMiko. 

NAIi^-rejt  )<riitih  iinil  t"rnnc<>  iiuf  ^ff\.  Anfragt*. 

958     Martin  van  Look,  Köln  Rh>in. 
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fOr  kurzgliedrige  Bindeketten,  Krahnketten, 
Gielsereiketten  etc.  1143 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf- Heiz- 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinefi  für 
^-Träger,  hydraulische  Schlenenrichtmaschincr, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden,  Dampfmaschincfi. 
Transmissionen  u.  s.  w.  iisi 

G.  Schnafa,  DUsgeldorf. 
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not 
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Kalk-Ringöfen 

für  eioe  tägliche  Production  von  10—100  Tonnen. 

Geringster  Kohlenverbraucht  Vorzügliche  Waare! 

Empfehlmigeii  erster  Werke. 

MnnHcheid  k  Jeenicke,  Dortmund. 


S|»«fial|r«>i«chiirt  fiii*  l'cueruiig.sauliif6n,  Scbornsteiaban  und  Rc|iar«tui-(sn. 


IIIS 


'Vcrla.g  von  Arthur  Felix  in  I^«lpxig. 

Probirbuch. 

Kurzgtfaftto  AnliHmi  nr  teUnutiMiwi  UaitnaeiNMB  ««■ 
ErzM,  NMmi*  uwt  tmitnm  KniilpradliBfwi,  HÜ  AMMhlsfi 


Ant«n  vtn  Kerpeiy's  Bericht 

Qbor  die 

Fortechritt«  der  Ei&euhQtt^nteeluiik 

tat  Jahn  18M/»t. 
Nebit  einem  Anhange,  eathaltend: 
M  FtfiMferill«  der  Übrigen  metalltirglMllM  tomrbt. 
Heranafef  «ben  vuu 

'Fl*.  Il«'^olc«ii-t, 

Oir«tor  dar  RheiDinch-WMtfülitehan  Holfonn'-liiil-  <n  Diii»burg. 

neue  Folfe:  7.  u.  8.  Jahrgang.  (Oer  gaitzae  Reihe 
IT. «.  Ii.liliifiiig.| 

J.  Theil,    HU  tM  Ahhihimmgr»  im  Tf^t. 

In  (r.  8*.  440  Seilen.  1894.  brosch.  Preis  26  Jt. 
In  gr.  8*  XXllL  %.  441  -797. 1895.  bnweb.  Pr«bM wT. 

luitab  inr  EiiiikWiitaife 


4irtr  im  Eieees,  eni  treckenem  und  naNMl  Wefi* 

Von  Bruno  Kerl, 

r  B^rgnth,  ProfcMior  a.  <L  K8ni(l.  BarguluH 
Zwslto  ««fveltettaeicte  Airflic«. 
IUI  84  in  den  TaX  gedracklMi  Holuebnitten. 
In  gr.  8*.  Xn.  19S  Seiten.  1894.  browh.  Freb:  7  WT. 

Allgemeine  Anweisungen 

lür  den 

Baa  ooi  den  Betrieb  der  Regeaeratii-Iiasobfi 


Rkb.  S^neider. 

bi  kl.  8*.  48  Sdten.  1886.  bfMeb.  Prde:  1 UH 


Pttr  den  Gebrauch  im  Betriebe  wie  zur  Benutzung 
beim  Unterrichte  bearbeitet. 
Von 


Handbnch  des  EisengiersereibotrielMS 

unter  Beriirksifhtipnnp'  vf'rwamUer  Zweige. 


I 


I 


Von  Dr.  Ft  iis)  1-iivdricli  »iirrey 

M  d<ir  k<  ri-'    t>i.-hiiiar)ien  liochicbul*  Üi  A>chlll> 
S.  (änillch  HingBVbeitet«  Auftaf«. 

Hit  TextilhiätratiuooD  und  einem  AÜM 

•tt  Ttmihmtm  8^  Teteüi  in  Inkper.'Format. 

'  I»  gr.  8*.  18M.  Preb:  btwth.  41  Jt,  geb.  (Text  in 

Zweite,  ne«  bearbeitete  Anrtage.  Balbfrans.  AUae  ii>  '  nii  >)  48  Jl» 

Wit  S27  Abhildunjren  ^.  „  ,  ...         2.  Band.   I.  Halft»: 

i„           wi    i..t.>  c  .      iw...           1  I  «Ii  Tertpllhiilrationen  und  einem  AUi»  »eo  1$  TWelii 

In  gr.  b».  VI.  luSiä  beiten.  löM.  OebuuUen.  \                       y,  Injperiai-FomuU.  m 

In  gr.  8*.  IM  Sdlen.  1895.  braaeb.  Preia:  15  Jt. 


Praie:  46  Jt. 


Einhanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefert  in  p*  s(  liniackvoller  AuslüliruM^'  zu  r//3,-  pro  Jahrgang  franco  per  Poßt 
nach  DeuUchlaiiii  und  Oeslerreicli- Ungarn  die  VerlaK^buchhandlung  von 

August  Saget  Düsseldorf. 


I.  April  1895. 
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Isarwerke 

in  München. 

Wir  geben  biertnil  bekannt,  dafs  wir 
unsere 

Wasserkraft-Anlage 

Elektricltäts- Werke 

dem  Bei  riebe  übergeben  haben  und  An- 
meldungen für 

Kraft  and  Licht 

entgegen  nehmcu. 

Die  Isarwerke  zu  Höllriegelsgcreuth, 
10  Kilometer  von  Mfiiichen  rntfernl, 
liefern  vorerst  2000  Pferdekräfte,  weiche 
wir  sowohl  an  Ort  und  Stelle  als  auch 
in  Mrtnchcner  Vororten,  für  Moloren- 
betrieb und  zu  ßeleuchtuiigäzwecketi  den 
tit.  Industriellen  zu  günstigen  Bedingungen 
zur  Verfügung  stellen. 

In  Verbindung  damit  geben  wir 
Bauplätze  tUr  Fabrikanlagen,  Arbeiter- 
Wohnungen  und  Lagerplätze,  w^elche 
sämnitlicb  mit  den  K.  R.  Staalseiseii- 
bahnen  bezw.  der  Lokaleisenbalin-Gesell- 
schaft  —  Isarthalbahn  —  durch  Geleise- 
Anlagen  verbunden  sind,  in  beliebiger 
Gröfse  und  Ausdehnung  zu  billigen 
Preisen  käuflich  abt 

Die  Beschreibung  unserer  Werke, 
Pläne,  Tarife  etc.  senden  wir  Interessenten 
gratis  zu ;  zu  sonstigen  Informalionen 
sind  wir  iti   unserm  Hauptbureau: 

München -Thalkirchen,  Alfred  Schmid- 
Strafse  2,  und  in  unserm  Stadtbureau: 
München,  Weinslrafse  8/II,  sowie  an  Ort 
und  Stelle  auf  Wunsch  jederzeit  bereit. 

Ueber  etwaige  technische  Anfragen 
wird  auch  unser  bauleitender  Ingenieur 
Herr  Oscar  von  Miller  in  München  Aus- 
künfte gerne  erlhcilen.  1195 

Hauptbureau  Thalkirchen,  Alfr«!  S<haidilr.2. 
Stadtbureau,  Weinslrafse  8/11. 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung. 


PATENTE 


GebraocbsniDster, 

i— ^—  Markenscbutt  — 

prompt  und  «urKflÜliK  durch  das 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berliu  IM.\V.,Liii8eiu»traf»«  22a. 


Joh.  Casp.  Post  Söhne 

HAG  EN.  EILPE  (Westfalen) 
Pabricalion  von: 

1.  Sitlimledbarein  ElscniirnfH,  SlahlgrarR,  llartrora. 

nrebbankherz«,  Hahn-  und  Schraubi-nachlÜMol ,  rtUgel- 
muttani.  howi«  alle  Theile  fOr  äpvrialmaJichiDenbau ,  fOr 
laiidwirth»chaniiche  Majicbinen,  NUi-  a.  äpinnerei-Maixhioen, 
BaK^ermAichmen  etc.  in  »auberater  AuafQhrung  und  vor- 
iQflicher  (Qualität,  nach  Modell  cider  Znichniing. 

2.  Rohr-VerbindungsiitQcke  (FIttiugs)  fttr  Gia-  ud<1 

Waaaerloitungrtn. 

/«riegbare  (ielenkketten  für  KmltQbertrjiiruDg, 
Trannportenre  und  Bagger. 
WalzcnfUhrungen. 

Trelbrlemenyerblnder,  Harry»  uud  ei«cnn  .sy»t»nio. 
Fertige  Workzeu(?e  und  ElsenTraaren. 
PnddlingM-  und  Hummerwerk  ror  einmal  und  xweimai 


3. 

4 

5. 
6. 
7. 


svachweifata«  Hammereiaen  zu  SchmiedasUle^ao  in  gvuilirl 
hücbaler  Schweifs -Fähigkeit. 


IMl 


KLEEMANN's 

Stopfl>iioliii*eii-Sioliiiiii* 

„EXCELSIOR** 

leicht,  elastisch,  fast  anverwOstlich, 

von  ')  \>is  40  nun  Durchm.  Htif  I^iager. 

GUSTAV  KLEEMANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  1288b 


Wolirammetall 

empfiehlt  in  reinster  Qualität  billigst 
die  WolframmetalifabrIk  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Lieferant  für  die  renonimirtesten  Stahlwerke  des  In- 
und  Auslandes.  1287 


1004 


Chemisch  -  teehnisches  Laboratorinm 
Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberfeld. 

S9f|>eoialitÄt :  Untersuchung  von  BerfiferkH- 
und  HUttenproducten  und  Rohmaterialien, 
Wlssem,  Krennstoffen  etc. 


leoestes  D.  H-P.för  Feinblechwalzwerke 


im 


in  Fomi  eines  conblnlrten  Platinen-  und 
Blechj^liihofens,  der  bei  Lieferung  vorzüglichsten 
Kabricales  die  zum  WArnien  der  Platinen  er- 
forderlichen Külilfti  erspart.    Die  Flammenein- 
wirlcung  auf  den  einfachen  oder  doppelten  Vorherd 
ist  genau  regulirbar  und  iAfst  sich  jederzeit  und  uhne 
Weiteres    den   wechsehidslen  Betriebsanforderungen 
anpassen.  —  V'orzflgliche  Erfolge  nachweisbar  und 
N&heres  durch  den  PatentinhalMr  1815 

ßruuo  Ver»eu,  Civ.-Iug.,  Dortmund. 

Digitized  by  Google 


UV  Nr.  7. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


I.  April  189S. 


Schmelzöfen 


Diil  Generator-Gasfeuerung  tür  StaLI,  Flarselsen  mit  sauerem 
oder  basischem  Heerde,  £l»en«  und  MMsinfT^fii  etc.  von 
den  kleinsten  bis  zu  den  ^rOfsten  Dimensionen  (500  kg  bis 
zu  15  000  kg  Inhalt)  werden  seit  XSO  «Tulit*en  von  mir 
erbaut  und  in  Betrieb  gesetzt 

Im  Laufe  dieser  Jahre  .sind  ron  mir  bis  henic  llb«r 
IAA  fioliniAivKf All  fHi*  die  angegebenen  Fabricate  oingericliteU  unter  Anderen  9  Oefei 
luv  C3tllIII«IZUl(9ll     nir  Staatswcrke.  1219 


Do i*t mu II «1,  im  September  1893. 
Haillger«r»g  26. 


H.  Eckardt,  Civil-Ingenieur. 


C.  (j.  BlanckertK,  Düsseldorf, 


Hubertusstrafse  40,  —  Fernsprecher  1122, 

liefert  als  Speclalltftt: 

ZeicheDDapiere,  Panspapiere,  Lichtpanspapre 

und  alle  Zclcheuwaterialien  in  anerkannt  bebten  Qualititen.  —  Muster  mit  Preben  za  Diensten,  iiu 


OChDlbniD  <lor  freion  Hansestadt  BrODlOll. 


Abthl.  A.  Baugewerkschule. 
Abthl.  B.  Maschinenbauschule. 
Abthl.  C.  Schiffsbauschule. 
Abthl.  D.  Seemaschinistenschule. 

1349  Der  Director 


Beginn  da«  S«iiim«rh«tlbuihr 

Wia' 


am  18.  April.  HvKinn  des  Winter- 
halbjahr«« im  Oetober.  Reich- 
halliga  Sammlungen.  —  Pro- 
gramme aller  AbtheiliiDgen 
werden  auf  Wuoiich  venwndt 
Beginn  der  Kurse  am 
29.  Januar  und  14.  Augud. 

"Waltliei:*  £^o.ng^e. 


A.  R.  V.  Miller's  Grafitwerke 

in  Graz,  Sparl)er.sl){U'.ligasso  2ü 

empfehlen  den  Gufsstahlwerken 

besten  steiriscli.  ScIiinelztiegeMiralil 

zu  billigen  Preisen.  1374 

Flufsspath 

xuiD  Eisen-  und  Hetallschniehen.  un 
R.  Rienecker  &  Dr.W.  Schmeifser, 

Fluor  hol  SIptenfelde,  Harz. 
General -VertD-üT:  Jensquel  &  liajn,  Iliimbnrg. 


Zinnaschen 

von  t'incr  ehem.  Fabrik  zu  kuuren  gesucht. 

OfTerlen  smh  R.  R.  1346  an  ilie  Expedition  dieser 
Zeitschrifl. 


Hatrntt; 


.u.  VtiiOr(l4ia«  aRK  «!ifnb<t 

'i'inin.  Miib  Html«  »und 
-  -  -  ■  IlmisFrlniliii'h,  ,>nim«<«« 


I  Ul 


Werkmeister, 


WerkfUhrer,  terhniHche 
Fabrikleiter  f.  alle  !•  Scher 
und  Zw«•i^,'('  ilor  Indu'.trif, 
mit  be«li>M  Kriipfelilnngen, 
w^isl  den  H>Tr<>n  Pi  inzipHlnn  bei  vcir)iari(len<'n  Va<"inzt'ri 
jederzeit  koNteiifrei  narli  lias  KOreau  dcH  noat!«chen 
Werkmeister- VerbandcB,  Ablhoiluni;  für  Stellen- 
nachweis, Ditsseldorf.  Verbands-«  Irjfnn :  Werkmeisler- 
ZeituiiK  (27  0UÜ  .Aufl.),  Eijri'iitlium  und  Verlajr  des 
DeuLsrhen  Werkmeister- Verbandes.  1250* 


PI  AQITD  BERLIN.S.W. 

.ULAoLn  LINOENSTR.80  bt 


eiNTRACUNC  von  SCHUTZMARKEN  uiW 
MUSTEBSCHUTZi«  »It..  LÄNDERN.  _ 


1300 


Wichtig  rar  Blechwalzwerkel 

Jmmers  Comblnirter  Platinen-,  Blech-  und  Glühofen 

erzielt  in  der  Eisenblechfabrication  thatsftchiich 
II       ,^iebenzlg  Prooent  Kohlenersparnlfs^.  — ^ 
Man  verlHtit'e  l'rospecl  mit  Zeirhnunjf  u.  Reschreibunt-' 
n  p   p       Patantlrt  in  allen  HaapUtMtni  I      1)  R  .P 
U.  n,-r.         Der  Alleinvertreter:  um''*"' 
Givtlingenieur  Louis  Albrecht  in  Siegen,  Wettf. 


Leo*s  Wohnangs- Zeitung 

mit  Plänen. 


Jpiie  Wohnuni;  ist  durch  einen  Plan  ver- 
deutlicht,so  dafs  Jeder,  der  nach  Bsrhn  oder 
l'mgfbun^  ziehen  will,  von  aelner  Stube  i« 
miethen  kann. 

Rerlin  C,  Oberwasserstr.  14. 


Patontvorkanr  oder  Lifonzorttioiliiii?. 

Der  Inhiiber  .ies  l>.  R.-P.  Nr.  66  73.'i,  welche»  eine 
„Vorrichtung  zum  Htirtan  von  Stahl"  betriill,  wOnschtseiM 
l'uleiilret'hti-  an  inlünd.  Fabrioanten  abzutreten,  bu*- 
Letzteren  Licenz  zur  Fahrication  zu  erthoilen.  Gefl.  Ad- 
erbieliMi  niminl  entpei;.  Patentanwalt  Robert  B.Sclii>W 
in  Berlin  W.  9,  i'uUdamerstrarse  141.  1S75 


1.  April  1895. 
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Clansthal,  den  20.März  1895. 

Tn  dor  Nacht  vom  18.  auf  den  19.  Hin  ver- 
^  »chied  plAtxlich   II  F  ol^'      nea  SohltgtllbllM 

der  Professor  der  Malhcutatik 

Johann  Carl  Prediger 

im  78.  Jahre  seines  raatios  tbätigeu  Lebens, 
nachdem  «r  von  1863  bis  1888  dem  Lehrkörper 
d«r  biidfm  K^,  Benakulemie  aagehArt  hatte, 
bdem  wir  dlcMn  Traa«r(htl  varAffiBiitliehen, 

sprechen  wir  din  T^cborzpiigurik;  ans,  dafs  seinp 
zahlreichen  .Schüler  ebenso  wie  die  früheren 
Coilegen  dem  Yen  v,  ii  ein  ehrenvolles  An- 
denken als  pflichtetfri|eD  tüchtigen  Lehrer  und 
wohlwoUramn  tlteran  mand  iMmdirw  Warden . 

Das  Prof  ••8or»n-Coll6glum 
1378         KÖnIgl.  Bargakadttmle. 


H  Ghromerz  m 

36—40  ^  Chromoxyd,  20—22  %  Tli.un  i  Ir 
feuerbeständigstes,  neutrales  AiisfUtterungs- 
motorial  fttr  Schmelzofen.  1373 
Paul  Speiei*,  Breedsun. 

Patentverkauf  od(^r  Licen/^ertheiliin^. 

Der  lobmber  des  O.R.-P.Ilr.  G4  974.  welehes  eiae„8lfs 
■n  UnfsiMlMi  In  dM  ZUmni^  betritt,  wOnsciht  min« 

Patentrechte  an  inlftnd.  Fabricanten  absntreten,  bezw. 
Letzteren  Licenz  zur  Fabrication  zu  erthnlen.  Gefl.  An- 
erbieten nimmt  entgeg.  Paten  tan  wnll  RobertH*Hd)iiiidt 
in  Berlin  W.  9,  Potadamer^itral^t  141.  1375 


Zi*  lintilliing  von  Folgehäusen  m  Flnfi^ 
Ihn  Hr  SIralsnkalii-lilini 

wird  ein  l^tahlwofk  fesncht,  welches  durch 
Heterenzen  nachweisen  kann,  dafü  es  dem  Zweck  ent- 
sprerhendes,  stet«  gleichmäfisiges  Material  liefert.  — 
Der  Bedarf  ist  ein  giola«,  doch  wird  nur  auf  eine 
solche  Bezugsauello  —  Bladler  ausgeschlossen  — 
rcflectirt,  welche  bereits  GehAusc  fQr  Stnübenbehn« 
gweck«  gefertigt  bat 

AiiffsiMte  antor  1*  B>  1117  an  die  Eiped.  d.  Zeitedir 

Eisen-  und  Stahlwerk. 

Eine  dänische  Ingenieurfirma  mit  Prima-Referenzen, 
sowohl  in  lecbn.abattehinpekaiiiArerHiiisicbt,8ucbtd)e 

CieiranilTertretaiiir  für  Btaenark 

Ar  vlnt'  er-ill;lassij»p  Specialfa^riV.  in 

transportablen  (jeleisen  uiit  Zubehör 
SU  Obernehmen.   Offerten  sub  H.  E,  MM  befördert 
Badolf  Nome,  Hamhnrsr.  1880 

Kaufmännischer 

Theilhaber  mm^mi 

geinir.ht  zitr  energischen  Verwerifiung  eines 
Patentes  der  FUttenbranche  von  nachweisbar 
bei<U  II  Aujuiichten,  Ca,  30  MiUe  Vermögen 
erforiierlich»  Offerttn  J^X«** 


FQr 


die  Anlage   i:rd  den  Betrieb  cirn-f; 
Hochofen -Walz«  uod  Stahlwerkes  in 
Sfld-Rttfoland  wird  ein 

technischer  Director 

14'  43  ts»  u  o  Ii  t. 

Derselbe  mob  nicht  nur  in  allen  technischen 
Fragen  henromgend  tüchtig  sein,  sondern  auch 
durch  seinen  Charakter  das  gröfste  Vertrauen 
einflöfsen.  Beherrschung  der  russischen  Sprache 
ist  nicht  erforderliefa,  wenn  oueh  erwOasdit. 

Bewerlier  belieben  iliro  genau  prScisirten  An- 
sprüche und  Zeugnilsabschnften  unter  M.  3758 
an  nmMf  mOMe,  KMn^  felangen  lassen.  tS54 


piQr  die  Leitoai^  der  Martinbtitie  einoH  ober» 
^  seblealseben  Werkes  wird  ein  akadeua.  gebildeter 

mm  Betriebschef  gesucht,  mm 

Beuerhungen  unter  Angt> he  der  bisherigen  Thfttig- 
keit,  Referenzen  and  Gehaltsaosprücbe  onter  Chiffire 
0*  1.  IM  an  die  Earped.  d.  Zeitsehr.  erbeten. 

li^in  theoretisrJi  gebildeter  und  insbesundere  prak- 
^  tisch  erfihraMr 

Martin-Ingeniear 

wird  al.s  Betriebsleiter  TOr  ein  hasisdies  Siemons- 
Martinwerk  ffeHUcbt.  —  Offerten  unter  Anirabe  der 
bi>lierij(en  Tliätit;keil ,  der  persönlicl.i  ii  rhftitniase 
und  der  GeballsansprQchc  werden  an  die  Expedition 
dteeer  Zritsehrift  unter  M.  J.  HCl  erbeten. 

Ein  Maschinenmeister 

in  imgek.  Slelluiig,  verb.,  Ibeoretiäch  u.  praktisch  durcii- 
aus  gebildet,  guter  Constructeur  u.  Zeicliner  im  Allgem. 
lIaach.-Bwi,lIeberv\-achung  maschinell.Betriebe,  Leitung 
derReparalttr>Wer)k!jtati,  Anlage  u.Ueberwaclmng  elektr. 
B*ieaäitnng8>n.  iü»fUMtriabe,  sowie  L  Bauwesen  grOod* 
Kch  erfkhren,  wflnseht  sich  sn  Terlndeni.  —  Soebender 
reflfc'.irt  nur  auf  mC^'Iielist  selbständige  Stellung,  auch 
im  Auslande,  üeste  Zentinisse  u  Hef'erenzen  xur  Seite. 
Gell.  OflTerten  unter  ,1.  I'  i  h  r  ier'  lieAnnoncen- 
Exped.  von  Kcidolf  Mosse,  Kerlin  M.W.  18&8 


F&r  Bohrwalzwerke. 

Betriebsehef  einen  re m i mm i r ( e u  KohrwaliT« erlu, 
mit  langjährigen  Erfalirun^^en,  wBnscht  Kloh  su  Ter» 
indem. 

Gell.  Offerten  anter  W.  A.  Nr«  1186  an  die  Eiped. 
dieser  Zeilsebrifl. 


A^lleinvertretung; 

erster  Firnen  der  Maselünen*  and  Hittealmuieh« 

von  erfahrenem  Ingenieur  der  RbelnnroTim  gesucht, 
üfferten  snb  S.  B.  1179  an  die  bpeditiao  dieser 

Zeitschrift 


TednisdMir  Ageit  io  Fnukfiirt  a.lL, 

seil  mehr  als  10  Jahren  mit  sflddeutschen  Verhftlt- 
nisfien  vertraut,  sncht  die  Yertretnng  eines  leistungs- 
ffthinen  Werltes  für  SilddeutNrhlaiid  oder  einen  Theil 
desselben.  —  Angebote  unter  L.  Mr.  1881  an  die 
EipediÜoB  dieser  ZeHscbrift  erbeten. 
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OegrQndet 
1862. 

- — — 


R.  WOLF 

MAeDEBURG-BUCKAU. 


Arbeiterzahl 

etwa  1000. 


Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 

Filialen  in  Berlin  N.W.,  Breslau,  Frankfurt  a.  M.,  Köln  a.  Rh. 

Dl 


Locomobflen 

mit  ausziehbaren  R((hrenke8Seln,  von  4  bis  zu  200  Pfordokraft. 
sparsamste,   dauerhafteste  und  leistungaffthigste  Betriebsmaschinen 

f(ir  GroFs-  und  RIeioiudustrie,  sowie  LandwirtlischaFL 

Die  Wolf'Bchon  Locomobilen  siebten  vermö)i<e  ihres 

— ^— —  unerreicht  niedrigen  Brennmaterialverbrauchs 

auf  allen   deutachen   Loromobil  -  Concurrenzen   und   wurden   u.  A. 

in  Chicago  1H93  mit  2  M(>(1aillen  und  3  Diplomen 

ausgezeichnet.   —  R.  Wolf  baut  ferner: 

Ausziehbare  Röhrendampfkf^sel ,    Dampfmasehlnen ,  Centrlfagal- 

pampen,  Tiefbohreinrichtnngen  für  gröfsere  Teufen. 

R.  Wolf  zAhlt  eine  ^rofse  Anukhl  Behörden  und  hochachtbare  Finnen  zu  seinen 
Ireuen  Abnehmern  und  besitzt  Rpr«>renzen.  wie  sie  in  gleicher  Zahl  und  Gflle  keine  andere 
L'iromobilfahrik  aufzuweisen  hat.  1082a 


Commlsslons- Vertag,  Druck  un^  ExpediHen  von  A.  Bagal  in  Dü«»«ld«r{. 
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Man  verlange 

unsern 
ausfOhrlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 

Hydraulische 
Hebeböcke. 

Taukloben. 

Bauroilen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  C. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original-Luders' 
Sdiraubenflaschenzuge  und  Laufwinden 

mit  PatentfrlctloD,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslände  rühmlichst  bekannt 
Ein  Mann  hebt  die  Maximallatt  ^— 


Absohlt  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzugliche  Ausführung. 


Lieferung  sofort. 

Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seil  dem  1.  April  1892  von  uns  In  General  vertrieb 
Obernomnen  und  deshalb  elnilgr  und  allein  durch  ans 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  Orif Inal-LBden»'- 
Hebeapparate  sind  r>.  R.-P.         880  gestempelt 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SdiraubenfiaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „LUders"  oder  „Neues  System  LUder«** 
beigele^  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri> 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 

Schraubenwinden 

aller  Art.  1369 


villi» 


a 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEUTZ 

in  KÖLN  DEUTZ. 

Otto's  neuer  noter 

liegender  und  stehender  Anordnung,  eincylindrig  oder  melircylindrig, 
in  Gröfsen  von  V«  l>is  200  Pferdekrafl 

fQr  SleinkohleDgaJS,  Oelgai;,  Geoerator^as,  Wassergas,  Bonzin  u.  Petroleuiu. 

ca.  42,000  Maschinen  mit  Uber  170,000  Pferdekräften  in  Betrieb. 

160  NedaüleD,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  fUr  Gasmotoren. 


Eiicylindrige  and  zweicylindrige  Rotoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

fflr  elektrischen  Liclitbetrieb. 

Mehr  hIs  13üU  Aulugen  mit  ca.  15)000  Pferdekräften  ausgeführt, 
wovon  ca.  550  eincylindrige  Motoren  mit  ca.    4000  Pferdekrafl. 
,       .  760  zweicylindrige     ,        ,     ,  11,000  , 

Unabhängig  vom  Vorhandensein  oiner  Gasanstalt  8in<l : 

OTTO'h  neuer  Benzin -Motor  von  1-30  Pferdekniti. 
OTTO's  neuer  Petroleum -Motor  von  1-8  Pferdekraft 

für  gewöhnliches  Lampenpetrolvnm. 

OTTO's  neuer  Motor  in  Verbindung  mit  Generator- Gasapparaten. 

Billigste  BetrielKskraa  für  die  Grofs- Industrie. 

Garanlirter  Brennstoffverbrauch  bei  Motoren  von  8  und  mehr  Pferdekrafl:  > 
1  ICil«  IColile  per  effective  Pferdekrafl  und  Stunde.  1018    /s  ^ 
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üelir.  Körting,  Kirtingsdorf  b.  Haonoyer. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 

nach  eigenen,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 

Dampfnioderdrackheizungen, 
Warniwasserheizii  Ilgen, 
Caloriferliiftiioizuiigen, 
Dampfheizungen  etc. 

Trockenanlagen. 

Badeanstalten,  Wanclikauen. 
Einzelne  Kippenöfen,  Bippenrohre. 

Sfinim tliclio  %u.beliör*tlieile  i'iir  HeizungfHanlag^en. 

 -<3  Voran8chlftf?e  kostenfrei.     Violo  Referenzen.  E3-   1200» 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

Alleinige  Specialität:  Werkzengmaschliieii. 


Doppelte  Plan-  und  Uäder-Urebbank,  wie  hierüber  abgebildet,   zum  Abdrehen  und 
Ausbohren  von  Eisenbahn -Wagenrädern,  mit  Centrirplanscheibcn  und  2  parallel  liegenden 
Antriebspindeln  mit  gemeinsamem  Antrieb  durch  dreifaclies  Rädervorgelege  oder  mit  getrenntem 
Antrieb  durch  doppeltes  Rädervorgelegc  und  mit  4  Supports.  10ß4b 
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Droop  i  H  etn,  Hii>l«ri-l>l,\Vf^rkzeu|{iii.fabrik  47 

OaMMor(«faoiwea-aJiMU-Wals»etfcak 


DlMddoif-BAtingir  BflhnnkeMet-Fabrik 

Tonn.  Dtlrr  A  Co.  in  Ratingeo  .  .  .  28  ' 
Daiabnrgvr  M^ittc!  : '     i      .\ct  -Gesellech., 

vorm.  Uechem  <!>:  Kxetmutj,  Duisburg  .43 

Eekardt,  Rrnsl,  Dortmund  61  ' 

Eckardt,  H.,  Dortmuod,  SchaolaOCM  .  M 
Eckardt,W.,K9ln-UDd«ntfajLL,lUafgAnbMM 
Uurkndl  A  Sakniw.  SdUotaMkl«  M 

Siwbrtckm,  WdiMmginudiiaan  .  17 
Eiekea  A  Co.,  Hagen.  SUhIvurk»  .29 
Emmericher  HaaehioenCabrik  und  Eiseo- 

giefeerei,  Emmerich,  DHropfmaschinen 
Enke,  Carl,  Scbkenditt  -  Uipiig    ...  23 
Eulenberg,  Moanling  &  Co^  MOIheim  a.Rh .  58 
P«Mk  faowfNUr  Prodneta,  Rod.  KOnig. 

AnataLW.   U 

Fabrik  ffuerfMter  Plrodlide  "nd  (Iraphit- 

Tiogel,  Ewald  von  Hole,  k.4>aigawmler  88 
ParkMk,  J.,  *  Co.,  |iM«l.AMbaii  ,  .  .  dB 


rwtM 

a.  Rhein.  Eiaen-,  Slabl*  lapfMlfÜit  !• 
nender,  H.  Aug..  Benrath  ...  .  >l 
FStur,  H.,  Sjbne,  Siegen -Si<!ghOlte  .  .  4A 
Francieei.  Cttrl,  Scliweidniti  ».  bebl.  .  .  M 
rriedriebWUhelme-UMteJldlheima.d.R., 
Bagh«Ba.Bo«h«fMh«(rMb«l<.  .  .  , 
Fifadridk  gwM,  BlwaldMit  Pm^to .  U 
fimItPi  Otto,  Bhaydt.  W«iftäNgB.IUfik  M 
na—otimw-mttt  BMte  IMu-DmIs  .  d 
GeaelUcfcan  rUr  Rtiihl-Induatrie,  Bochum 

Stahl-  und  Watxwerke  etc  41 

Gewerkachan  Qrillo.  Funke  A  Co..  Schalke  40 
Glaaar,  F.  C,  Berhn.  Naehaochung  u.  Ver- 

«eribung  von  Erlnd.-Pataoten  UmechLl 
QniiiMrM13«rU&,lBC«uiaiir  «.FiiUnt-Aaw  J4 
Otto,  4k  CbL.  lUvfalnifvBBckH  M 


nnd  BachofenpredBcto  17 

do.  Forn^gur«  .aiie  Guraslalil  .  11 
Gntmano,  Al(i»4,  ÜtUnst  n  b.  Hamburg  4} 
Hagener  Gurmtahl- Werke,  Hagen  i  W.. 

Gofatitahl-Fafongore  aller  Art  ...  3t 
Haniel  A  Lueg,  DUaaeldorl^Waliw.-Anl.ele.  0 
Hufcori,  Ftler,  ftSohn,  W«tlOT  a.  d.  Rnfar. 

BWil- md  »MiwaclM  tS 

HaMaderer,  C.  W.,  StUm«,  OtlMeldurf  .  M> 
Heddetnheimer  Knpferwerk,  ««rm.  F.  A. 

HesaeS0hiie,Hedd<>rohoiinhJ'kaofcta.M.S7 
Heinicke.  H.  R.,  Chemnili  ....  32 
Hointimann  ADreyer,Bochura,I(aachineiir.40 
HiiK«r*S«hno.RMiHMh«id.r«Oaa  ...  18 
Hola-Induatria  laiawJaiiUra.  Otadinr.  S4 
Hfrdtr  tm^wj- «,  BMtW'VwiiB.  BBida  11 
Hnff,  Bahr.  A.  A  O.,  Bwlin,  Saalldit  ft 
Joriaien  A  Go^  DOsKi-Uiurf  -  Cmfi-nlicrg, 

Maecbinelle  SlnTkniiförderungeu  .  SÄ 
Kaempfc,  Gi  br ,  Fis<  uberg  i.  Thnringen  44 
Kleamann.  Ga»tav-,  Hamburg  I.  ...  63 
IÜOiine.Aag.,Durtmand,  Eiaenconalruclion  47 
UUKta  *  Cia.,  SiagM  L  Waatt,  WatMn  18 
UwgawartarAKfaaU.tiiidMiv.IIwiwvM'  M 

Kfiriing,a«te«nMiA|gaMfkHuiMvw  a 

Kr«pp'aeb«a  Stahlwerk  M  Anna«  «orm 

F.  AsthBwer  A  Co.,  Äonen  i  W  ,  g 
ILulmir,  C,  S»Ht«u,  (;harooH<>riihrik  3« 
Lani,  H<iinri<  h,  M.^iiiilipim.  Locuniubilin  ^2 
Veniift*  A-  (:(i.,Hutt«rdaro,£ip«diL  Umechl.  3 
l.U'-ig)ni  -  It'irgmann,  G.,  Eachweilar  Bad 

B«rltii.  Fabrik  faaerlMer  PtodiKto  .  t 
UnMUiB.rMlBW,Iat,OiiiiibrB^  (h|Kit- 

Ofen  Um8chl.4 

Manoh.  Mwicluucufabr.  Bohr  A  Federball, 

Mftunhcijn.  MatormI  rrüfiii<^!>-M;iHi  hin.  17 
Mürlio      Piigoii«t«ch«r,  MQJheim  h  llh., 

Fabrik  feuerfeater  Produet«  .  .80 
XaecbiAenbau-AcUM-Otaalbchafl^Oni'- 

bM(*,  Torm.  KMt  4  Qu«  Üinbaif  .  4t 


Langao  A  Handliamen  .  .  .  ünwrhl.  S 

Vaaehinen"  und  Armnhrr-riihrik,  vurniiil^i 
Klein. Schanilin  A  üfckfr.  I'i;inktn11ial 
MvjMt,  Hud  .  MnUi.uni  a  d.  Huhr  .        .  18 
Mitler.  A.  H.  v.,  GrKZ,  Grafitwerke    .    .  6ji 
HOller.  Wn>  H.,  *  Oh.  Pdiwldorf  «Ic., 

liBjMirt  «an  fiaaini  lim  S* 

BadMr.  i.  K.  CtoDoMi.  fttBfwIhhflk  M 
Ncilsch,  Otto,  Hall*  tL  Baak  .  .  .  b 
Neuhaiia,li,At:o.,Gaak<CI«aHLaaiM*nr*lda  M 
BoUdtOa,UlBa.ltt.,BdrMh«Kallaa  21 


ObacbUkar  BkdnMswarl^  fi.  h.  ai. 

DflssDldf^rf-Oberbilk  U 

Otto,  Dr.     \  (ju.,  DahthasMn  a.  d.  Ruhr, 

F»u»rf*»l<»  Pri>ihic<r  14 

Pfeiffer,  Gebr.,  KatsernlAulern  ...  40 
Phönix,  Ael.-G«a.  f.  Bergbau  ■.  HflH» 

betrieb  iMr  b.  Ruhrort  1> 

PfedboMii;j.P.,AO»«  Ottaeldorf-Oberbilk  tt 
Mili|.i.,  KVia.  Dnbtaailbdmaa  OaiadiLI 
PoMailUahTla|d|iilMaM-IUirik.Briaa  It 
Rather  Metall  werk,  vorm  EhrltanK4kllo)ra, 

Rath  bei  DQasetdorf  K 

Reiehwald,  Aogu«t,  Locxlun  F.  C.  und 

Newca»lle-oo-Tyne,  Import  a  F.ipwrl  .  42 
Reinecker,  J.E,  Ghpiiiruli,  W<-i  kiougfabr.  46 
Raay.a«ütf4Uga<i,GuItaalaU(Bbr.  OawcU.4 
«.KaacfaiMa- 
.  .  .  '.,.» 
RieMdkM'ADr.WMBairaar.  SiptenfaUa 

ümachl  l 

Ritler.  W..,  Allon».  Mam  liiiienfAbiik  .  .  4> 
Roeeotweig  A'  lUniiinnn,  Kxjteel  ...  44 
Range,  Louia,  Berlin,  Uaalictat  .  .  .  U 
SAcheiache  Maschinenfabrik  cn  Chemnili 

«moL  Rkli.  Hartman  ChauBils  .  .  1 
Smarbray  *  BaygMi«  Nanviad  a.  Bb.  W 
ScheldliauerA  Gl«  Taing.  Duisburg  .  ,  .14 
Schieb,  Ernst,  Dttaseldorf.WerkaeugmaadlJO 
SchiirerAKireh.'r,(>r(ini>tjidt(Rh»inprali)  4« 
Schmidt,  J  V  .  ßnrltii.  CinliAgonieur  •  M 
Schiniti,  AMh-Mut.  uaaseldatf,  OMMn0tB.  H 

Stbaala,  G„  DOtaaldorr  

Behiadar«  Faid,  WUtaa,  Ingenieur  .  i 
SebadMudt  B  Sebtll«.B«riia.adinubeB- 

flaaabmsllg«  mit  PataatlHella«  ...  1 
SchOcbleriiMiiti  5r  Kremor.  Oortniun4  40 
SchOrmatia,  Emst,  Welter  a.  d.  Ruhr  .»4 
Siegen  er  Veniii  k  e  r  c  i  -  A  ctia>.41aMflidBd> 

Geisweid.  Kr  Si»gen  ^* 

Siegen-Suliiigor  UursslahUActien-Verfin. 

SaUas«,  au£Mtahlftbtifc  tUt.  .  ■  -  ^ 
SoalM«  Bifliiynw  daa  Atallaia  da  cm- 

stroction  de  la  Meuae,  lÜga  (IM|lf^  *> 
S|weter,  Carl,  Cobleni,  MagBaait  «Ic.  .  K 
Stachelbauser  Stab)-  und  Waliwerk«, 

Heaaenbruch  *  O» ,  Reraaebeld  .  .  ■  I* 
Stolberg«r  ,\rl  -Ues.f.feuf  rf  Pr<hi.,Stolber||13 
Susawind,  Eduard,  A  Uo..  Sayn  ...  23 
Taehaikum  der  freien  Hansestadt  Bremen 
TbVraar,  Dr.  Wilb,  Chaukar.  Oaaabrtck  f  I 
Tbanwaaraolbbrik  achwaadDit,  » 
Union,  Act -Ges.  fBr  Bergbau ,  Biseft-  «- 

Stahl-Industrie,  Dortmund  

Vereinigte  KOniga-  nnd  I.aurahuttr,  Art  - 

Ges.  f  Bergbau  o.  HOItenb«tri«i>,  Burlui  ü 
Vorsen,  Bruno,  Dortmund,  Gvil-Ing  ^' 
Vy««i,aj.,AOn,Diiiabafg,FaMrtProd.  81 

Wa^w  4fc  Q».*  Oorfamad,  Wariwar 
naaddaaaftbtik .  ......     •  * 

Walnnd,  Charles,  (ng«airar,  Ftfia  .  •  ^ 

Warmbrunn,  Qiiilili  A- (:o^Bprlin.Gta»r«fcr.« 
Wedekind,  Horm  ,  lyondon,  Agenturen  ■  •* 
A  MuDski.  «  d . S  ,  nampfpnmp- » 
Wf  ifa,  Karl,  Siegen,  Hamraerbfltta  .  ' 
Wellenbeck  A  Co  ,  DOSMldorf  *^ 
Waatftliaeba  Dr«bt-|ndaaifl%  Haai»  i-^- 

Faddal-a.Walawaik.OrabUiah«niala  » 
WilhdmshOtte,  Aci-Gea.f.  Msaebinaabaa 

«.  Biiaagieberei,  Waldenburg  L  Ml  D 
Mal,  Baahati  *  Oa,  S^Mikaldaa  .0 
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  5JPfer<ie- Btfrieb.  Hand -Bot  rieb.  TiOcomotiv-Betrieb. 

Otto  Neitsch,  Halle  (Saale). 

Ente  ul  friMMe  §|i««ialflilnrlk  fir 

Seileisenbahnen,  Kleinbalinen,  Feld-  und  Industrie -Eisenbahnen. 

Ganze  Anlagen  und  Einzeitheile  für  Massentransporte  jeder  Art. 

SpecialilSt  seit  1868.         Prima  Referenzen  aus  allen  Welttheilen. 
Sptciai« Eisenbahnanlagen  fUr  die  Landwirthschaft,  Forsten,  Moorkulturen,  Plantafen,  Stgeleien, 

Cementfabrtken,  Kalk*  und  Steinbruche,  Bergwerke,  Gruben.  Schneidemühlen, 
Air  Miiitarzwecke,  Bauunternebmungen,  Lagerplätze  u.  Fabriken.  Aufzuge  u.  Bremsberge. 


Seileisenbahnen: 


Wag««  aal  tckiMM  la«laMl,  gacataa  Aireb  eeirila«lrll«li  rund 
ymlaalMidi«  DnMMll  «l»a  Endt  (HB.  tohM  la  der  Luft  hMapada  DfaMiaHkilMMi  Rift  acbwlcrliar  Ztobrlepag). 
Eignet  aahr  kawibrtet  tytiem.  Vatle  KralHHiflrtragung  von  «laar  ttaseMnaattaHoii  am  IM  ilaar  odtr  m  ver- 
schiedenen Richtungen,  ober-  oder  untoi-irditch,  in  ebenem  oder  hOgeligem  Terrain,  zu  «teilen  Forderungen  aus 
tieien  Gruben,  In  gerader  wie  in  gebogener  Lage,  bis  zu  gröltten  Mengen  durchaus  geeignet.  FUr  nicht  zu 
Massenbewegungen  viel  vortheilhaiter  alt  Locomotiv-,  oder  Pferde-Betrieb,  Ketten-  oder  Luftdrihtseilbahn, 
gleichviel  ob  Dampf-,  Gas-  oder  Elektro*Molor.  Enorme  Ertparnils  an  Betriebskosten.  13-59 


I  StabUapongiils -Anlagen  ! 

^  und  Siemens- Martin  •Stahlwerke  für  Bnurfui  und  hiiHiKchen  Hütriob,  Hammer-  und  Walzwerkf  0 
^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  ffir  jiKieti  Zweck  und  ^ 
^  jedes  Brennwaterial  baut  und  »etzt  unter  GarHutie  bester  Leistung  in  Betrieb  ^ 

%  Me  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  ^ 


Einbanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefert  in  geschmackvoller  Atislührunp  zu  ^^3,—  pro  Jaln^'ang  fVanco  per  Post 
nach  Deutschland  und  Oesterreich- Ungarn  die  Verlagsbucliliaiidlunjj:  von 

August  Bagelp  Düsseldorf. 
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Bopp  &  Reutber,  Hannlieii 


3 


Armaturen-  und 

Specialitaten : 

Hydranten, 

Gas  ■  Schiebor 

Gas-Ventile 

Apparate 
ele. 


Pumpenfabrik. 

Special  itaten: 

{*^cliiel>er. 

Ventilbrunnen. 


Dampf- Schieber  ^ 

Dampf-Ventile    '  ^  ^ 


Condenstöpfe 


etc.  967 


3 


Bruckwllder  &  Co.,  Rotterdam 

Spedition  und  Transport- Uebernahmen 

TOD  und  nach  allen  RichtimgeQ. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import,  von  JE^rzeu  aller  Jk.i*t. 


Agenten  dar  rogulftren  Linien  nach 


Finnland:  Finska  Angfartjgs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfartygs  Rederi  Bolag. 

Tdeframm- Adresse.  BruckwUder,  Rotterdam. 


tS.  Apnl  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Dlnas-Stelne  fflr  Martlndfen 


Marke 


LUETGEN 


G.  Luetgen- Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  feoerfester  Prodocte,  BaoaDterDebmang  für  FabrUornsteiDe 

QDd  gewerbliche  Fenernngsanlagen. 
Esch  weilen  Berlin  C.  25. 


1339 


rv  — '-    — 

f     Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

I  vormals  Rieh.  Hartmann 

I  IVI««t»liiii€^nlal>i*ili:,  Coriolsefei  ii.  Iüesselsoliiiiio<l«> 
Geeründet  OIIliJjVIIVIT5Ä,  Kgr.  Sachsen  a  rbeiterzahl 

ca.  44HM). 


La. 


A.l>tlieilun|jr  f«!*  T^ocomotivbau 

Hefen 

ILiOComotlveii  und  Tendt'i*  fUr  Hanpthahnen  in  jeder  Gröfse  und  Spurwdte, 
Oomi>4>uu<l-X^ooomotivon  für  normale  und  schmale  Spurweiten, 
T©ii<lor-I-iO<roiTiotlveii  jeder  Construrtion  um!  Spurweile  filr  Haupt-,  SecundJlr- 
und  Terliftrbahnen,  sowie  für  Zechen,  industrielle  Werke  und  Bauunternehmer.  lH82a 
I^ooomot.l'VAn  nach  System  Meyer.  Klose  etc.  für  Haupt-  und  Nebenbahnen. 
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IX 


HANIEL  &  LUE6 

Maschinenfabrik, 
giUiM  suiii         Eisengiefserei  u.  Hammerwerk,    »r«  wpi..  im»^  m 

DhMlJtrf  m.  HicInU  HuuickMtg. 

-  Düsseldorf -Grafenberg. 

Wasserhaltungs- Anlagen 

für  Hergwerkf. 

llDterirdische  Wasserbaltiiües-NascIiineD. 

Schachtpumpen. 

Kraftregeneratoren 


Garseiseriie 

Sohachtanskleidnngen 

in  ganzen  Kinnen  und  Segmenten. 

Bobnerkzeag«  für  SchacbtabbobniDgen 

bia  5  Meter  Durchmesser. 


Fifankxeiehen. 


Walzwerks -Anlagen. 
Hochdruck- Prerspiiinpcn. 


Wassersäulen-Maschinen. 


Fettitehende  hydraulische  Nietmaschln«. 


für  Waaserliultuiigstnascbinen. 
Hydraulische  und  pnsiimaUsche 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

I  Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz -Vorrichtungen 
fUr  Ftfrdericttrbe. 

Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Hydraulische 
Masehiuerien, 

Krälme,  Winden,  Aufzüge,  Spills, 
Schiebebühnen  etc. 

für  Hfifen,  Üorks,  Speicher. 
Baluihrife  u.  s.  w. 

Hydraulische 

Nieteinrichtungen. 

H}druuli2<cbe  | 
Itlechhii^gemaschinen.  ' 

Hydraulische 

Flanschen-  und  BKrtel- 
Maschinen. 

Bewegliche  hydraul.  Nielmaschine. 


Sciliffsliebeworko  und  Einrichtungen  fllr  Kanaisehleuscn. 

Schmiedestucke  jeder  Art  und  Grttfse 

I  in  .Sclmii<'deHist>n,  Klufsfiann  und  Stahl  fflr  Schiffe. 
I  Scliiffs-  iinil  sonstige  Maschinen  u.  s.  w. 

Guiseiserne  Flanschen-  und  MuRenrohre 

bin  000  mm  DurrhincwMr. 
Druckrohro  für  Arheitsdruck  bis  100  Atin. 


Masctiinenguls  jeder  Gröfse 

in  Suinl   und  Ijt'hni  ^oSnrtui ,    rnh  und 
lu'arheilel. 


DÜSSELDORF. 


Verschiedene  Gulstheile. 


Guiseiseme  Flanschen-  und  Muffenrohre. 


Schiffskurbelachse. 


1U68 


Viii  it 


b 
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BALCKE,  TELLERING  &  Co. 

in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

8iederÖhren  für  Locomotiv-,  S<:hiff8-  und  andere  Dampfkessel. 
GesehweirHte  Bleehröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Rohren  mit  gebördelten   Enden  oder  aufgeschwoifsten  ineinandergedreht«i> 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Röhren  für  Bohrxwecke  mit  Gewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Gas*,  Wasser«  nnd  Dsmpfleitungsröhi-eu  mit  zugehörigen  Verbindungsstücken. 
Perkins  Köhren  mit  Links-  und  Rechts-Gewinde  zu  Heiüswasser-Heizungen. 
Röhren  für  Manometer,  hydraulische  Pressen,  Wasserheizungen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke, 
Bronnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Röhren. 

Fafhwärmer  und  Heizkasten  für  Waggonheizungen. 

Schlangen  und  Spiralen  in  jeder  Gröl'se.  i 
^  ^laschen  zur  Aufnahme  flüssiger  Kohlena&ure,  schwefeliger  S&ure  u.  s'.  w.  1273^^ 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf- Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^^^m  ^on<l€3r*niAHoliiiie>ii  ^m^m 

riir  Hüttenwerke,  Ke8««lHchinieden,  BrUckenban-  n.  H«hlirbbaa- Anstalten,  Locomotiv-,  WagKOii*,  M««chlBf  n* 
Eisenbahnbedarf-,  WafTim-  und  GeHchoft)- Fabriken,  sowie  Artiilerie-  nnd  Keparatnr-WerkstStten 
und  zwar  Ha.schincn  hi.s  zu  i\m  yrAfsten  Üiniensionen : 
rnr  BtarbaHung  von  Walzen,  Blechen,  Faconelten,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwellen,  ROhren  etc., 
t'Qr  Bearbeitung  dor  (Eiienbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Achten  und  Rftder,  sowie  Buffer  und  Welchen, 
rar  Bearbeitung  von  (Lastwagen-)  Achten, BUchsen  u.Kaptoln, 
zur  Bearbeitung  v.  Geschützen,  Gescholten,  Torpedos  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Getchotten  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  RoUtiontkttrpern. 

von  Zahnrädern  und  Maschinonihellen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulvor. 

Ferner  in  all^n  firflfsfn  sÄinmlliche  Arien 
Support*  nnd  Plandrohbiiulic,  Hobel-,  Shapln^-, 

Stöfs-,  Scliraubt'nschneld-  u-  llohrniiischlnen. 
Specialmatchinen  t.  Präcisionsarbeiten  in  Massentabricatio«. 

Univernal- Lhrehbanks 
■ur  Herstellung  hinterdrehter,  ohne  Profil?lnderung 
nachschleifbarer  Schneidewerkzeuge. 
FruMmoMoliIuoii  tu  »Ilon  A.i*t<^ii. 
Schloifmaachinen  IQr  Schneidwerkzeuge. 
Profil -Friaer,  kiiUrMt  twi  tkM  rr*ilb4inif  uduckliirW.  -^w.^.. 

Fr&ser,  cylindrisctie  und  conische,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

Kakmrider,  gcfTbU  eler  altUltt  XM«kia*  ftnrmXt.  m^mtm^^^^ 
A.  UM  füll  1-11  Ufr  von  F  rii««  rt>  e  1 1 « II. 

Dam  WW*  bearhäftii/t  rttra  SOO  ArMtt>r,  hat  fl6*r  »ÄO  im  ffnutufsln^  WHu*  nrhHiendf  WfrkaruffutiueAl»^ 
<Hah«t  utlfJ^  mir  Bi^rMtMnn  dor  orOfatet»  und  fMu-rralef  HtOtlcti)  in  Beiriti)  und  ist  ahrrhaHftt  mit  dm  nrrMtV 
rhten  HaifamUteln  im  r*4<*ttrm  Mufar  aumg^tlattH.  1*7» 
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Pramllrt  Chicago  1893. 


T.  Harmannshtttte: 

{Stahlwerk::  Thomas-  und  Siemens-Martin- RohblOcke  und  Brammen  in  allen  Härle- 
graden lind  flir  alle  Verwciidiinj,'sz\vecice,  vorgeblocl<te  BlSdce  und  Brammen,  Knüppel, 
Platinen,  Breitetsen  und  Breitstahl  in  Thomas-  und  Siemens -Marlin -Qualität. 
V^'alzAvei'lie:  Stabeisen,  Universaleisen,  [__,      1_J- Eisen,  J_,      und  |  Bubs 

aus  ThoniJis-  und  Siemens- Marlin -FluTseisen  unri  Stahl. 

Kessel-,  Schiffs-,  Reservoir-,  Riffel-  und  Feinbleche,  Locomotiv-  um)  Tender -Rahmenplatten, 
Panzerplatten,  Eisenbahnschienen.  Grubenschienen,  Straf senbahnschtenen,  Lang-  und 
Querschwellen.  Laschen,  (interlagsplatten.  Radreifen  (Bandagen),  Winkeiringe,  gewalzte 


Scheibenräder. 


Ni>eolalItä.tx 


Strafsenbahn- Oberbau  aus  Rillenschienen, 

D.  R.-P.  44  637. 


In  grofsen  Quanlilälen  im  In-  und  Auslande  »erlegt. 
Weichen  ganz  aus  Rillenschienen. 

c.  I  Ijiiiiiii«*r\vei*li:  Schmiedestücke  in  .nllpn  Formen  und  Gewichten,  Kurbelwelleii, 
Achsen.  Pleuelstangen,  roh  und  beubeitet,  geschmiedete  Scheibenräder,  Radsteme  und 
Speichenräder. 

d.  JStixl»lla.v<>n!eri«^<**o*^i  t  Räder  joder  Art,  Stahifa^ongufstheile  für  den  Loco- 
muiiv-  und  Eisenbahn -VVagcnbau,  Schiffsschrauben,  ScMffssteven.  Herz-  und  Kreuzungs- 
stucke,  GlUhtttpfe,  Prefs-Cy linder. 

c.  l^i*eiH\ver*l£ :  Geprefste  BOden  aus  einem  Stück  bis  zu  3  m  Durcbmesber,  Dome, 
flufseiserne  Locomotiv-FeuerbUchsen,  Drehgestelle,  Preis-  und  Stanztheile  jeder  Art  für 

iCisenbahnrabrr.euge,  Lafettenwände, 
f.   I<si4lerial>i-ilc:  Alle  Sorten  Radsätze,  fertig  monlirt,  für  Locomoliven,  Eisenbahn- 
wiige n,  Slrafseiihahnwiigcri. 

Pneumatische  Radsätze,  nach  Patent  Lau,  (D.  R.  P.  Nr.  C>0  730)  filr  Slrafsenbahnwagen. 
Jahresproduclion :  ;100*0(»0  Tünnen  Fertigfabricale 
II.  HOOhdfeD!  Thomaseisen.   Juh  resproduetion  240  000  Tonnen. 
Iii.  Koblenwerk:  stuckkohlen.  Nufskohlen  in  4  Kurngrürsen,  gewaschene  Kokskohlen. 

— <«MM>  A.i-l>eitei-.    1061 


len. 


Xtt         9t.  t 


.muL  üitb  eisen.' 


U.  April  im. 


H 

Q 

0 
p4 


POLDIHUTTE, 

Tiegelgnlsstabl-Fabrifc 

«'ni|iflt'hlt  ilireu  in  Bezng  aaf  Hkrl*',  Ziih!g-k<'it 

9Mä  6l0lcliniftr8igk«it  der  i^aUtit  dw^l^itra^ateierisdiMi 


Tiegelgulsstahi  für  Werkzeuge  aller  Art, 

wie: 

M«l£BeI,  Hohrer,  FriBer«  StenifM-l,  Hchneidirerkieiige,  Ziehefson, 
Mflufltompel,  d«e  Peraeren  (Qr  Säg«B,  Feilen,  Draht,  Seusen,  Federu, 
Gewekr-  und  MAsehlnentheile,  ivm  Anst&hleii  etc.  —  Ebaiao  werden 
flUiMiite  SdiaiialMlicke  und  fertig  appretirte  W«gg«i-Tnf-If4»lil- 

uQd  Spiralfedern  geliefert. 

MT*  Zahlreiche  Atteste  liegen  cur  Einsichtnahme  TOT.  "Vi 

Central- Bureau:  wie«,  i..  iLn«er»trftae  nr. la^ 

Malini,  WiMiM  St. 


Filial-Bureaux;    ( ^iL^ty!!i^^!!l!lr\^ 

\  Lelpiif  ,  Gellfldstnilte  2. 


M 


Sheffield,  12  PrF»deaua 
chwnhert,  chaofle,  illey. 

11C8 


0 

ö 

H 

7 

H 


Blecbwalzwerk  SCHULZ  KIIAUDT,  Actiea-Gesellscbait 

Paddel-  und  Walzwerk  fftr  Kesselbleche 
BSSBH  aa  dar  Ralor. 

Kesselbleche 

in  8  Qualitftten  von  5  nun  Dicke  aufwärts;  gröüsle  I^nge  unaertr  Bleciiwalzeu  S&OO  mm. 

Kesselbödeo 

naBcbinell  umrezogen.  flach  und  gewfillit  von  400  bis  2600  mm  Durclimeeur  in  entsprechenden  Stirfctn. 
0ns  Amsehneiiden  von  RohrOfhungen  von  mehr  als  900  nun  Durclunener  besorgen  wir  masebinell 
nnd  es  wird  dadurch  der  Oesamrotpreis  des  Materials  nidit  weaantlieli  verlheuert. 

Ctowtllte  Foienolire  (System  Fox) 

im  Dun-liinesser  von  750/850  bis  1400/1500  mm  fOr  Land-,  Locomoliv-  und  Schi£ri«kt.'s9«l.  Für  I>iiiiiJkea»al 
von  leOO,  löOO,  8000  und  8800  mm  Durchmesser  mit  seitlich  liegendem  Wellrohr  von  8OO/90O,  050^1050  resp^ 
11<N>/1200  and  I860/IS60  mm  Durchmesser  fertigen  wir  gewölbte  StirnbSden  mit  ansgesogener  RobrSAiaiig 

an,   bei  welchon  Vfinc  Vcrankcrunj!:  t'rfordtTlicIi  ist. 

KoHtonfreif«  An'^arbeitung  vou  Wellrolir- Kessel -Projecten. 

Wir  erwiitiDc-n  ausdrQcklich,  «lafs  wir  keine  Kesselschmiede  besibscn  und  die  AoferliguDg  der  Projerte 
nur  in  der  Weise  geschieht,  dtb  diMeibea  als  Unterlagen  fDr  die  Einholung  der  Offerten  von  den  KeeseV 
lüiricanten  geeignet  sind.  _     .         .    «  . 

GeMhweilMe  Söhre 


•      von  400  bis  2000  mm  Durehmesser  in  Blechslilrken  von  8  bis  35 

in  Längen  bis  10  000  mm  und  <»ir)»»m  G^'wichl  bis  cri.  5000  kg. 

firarefste  KaiulocIivirachllUiie.   DanmtbBren.    Ueprefste  Ontrlfngea  oline  Scliweirsnalil.  .StlrabSden 
■nd  Bohrwlade  nr.i  ausgeiogenen  L6cl)*^rD  elc.  IQr  l.ucumoÜTen,  Ijocomobilen  u. Schiflskessel.  PenerMdMcny 
Stntsen,  Dome  etc.   GcwSlbt<>  m  l  iff  ho^rene  Bleche,  L&nge  der  RIogewalien  4600  mm* 

tiesehweilste  Windkessel  fttr  hohen  Drnck.  I0B7 
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MfT 


Min-Bmlisclift  fir  taibn,  Eim-  Mi  StaU-ynirii 

DORTMUND 

liefert: 

KqMot  lind  Gols.  Ene. 

Puddelroheisen,  Bessemerroheisen,  TbMMmlMlMn. 

"•**^P*2fiJr7t''  1       Thilm«.  und  Siemeiiii.Martin.Flar.eM»!>. 

rratinen,  Knüppel  ) 

Eisenbahnschienen  und  Pferdebahnschienen  au»  Bcsaemerstahl  und  Flnraatahl. 

Laschen  aus  Schwoifseiscn,  Flufseisen  und  Rt  ssomorstahl. 

Unterlagsplatten  für  ächienen  aus  Schweils-  und  Flufseisen. 

Lang>  und  QnraghwtilMi  ans  Schweife-  und  Flubeieen. 

KleineisenzeUQ  zum  ei.scrn«  n  HahnoherViau. 

Radreifen  aus  Bessemer-  und  MariuisUhl. 

Aeheen  eue  Beesemeretahl,  Martinetahl  und  Flufeeisen. 

Radsätze  Fiir  Waggons,  Tender  und  Locomotiven. 

Grubenschienen  aus  Eisen  und  Stahl. 

Gru benschwellen  aus  Sclnvcifs-  und  FlulWiben. 

Temper*  und  Martinstahlgufs. 

Grubenwagen- Räder  und  voUständige  Radsätze  für  Wagen  aller  Art. 
Fliegende  Geleise,  Schachtgestänge,  Schachtringe,  eiserue  Streckenbögen. 
BrOeken,  OBcber,  DrahscMben,  Eiten-Censtrudioffen,  WtiehtR,  Kifumgen. 
FormgufsstahlstUcke  jeder  Art,   Maschinen-  und  Baugufs. 
Schmiedestücke  jeder  Art  aus  Eisen  und  Stahl  geschmiedet  und  bearbeitet. 
Msfnhhinntchrauben,  Mnlteniy  AntdiwsifiMHlMk 
Uschenschrauben,  HakenschnubM,  NMIW^Mirwibm. 
Pflugschrauben  etc.  Nieten. 

Geschmiedete  Karren*  und  Wagenachsen  aus  Eisen  und  Stahl  naeh  Prefilbnoh 

und  in  jedt  r  vorgeschriebenen  Form. 

Stabeisen:  Rund-,  Vierkant-,  l'^lat  Ii-,  ancli  in  Flufseisen,  Bessemerptahl.  Fein- 
korn. Puddelstahl.  Uutstab-,  Mutter-,  Folgen-,  Keifen-  u.  Roststab-Eisen. 

Qetehmfewiif  Eisen. 

Universaleisen. 

Formeisen  aller  Art,  als: 

Winkeleis«n 
X-  Eisen 
^•Tr&f|;er«isen 
Eisen 

IV  ii'itereison  u.  h.  ' 

Gasrohre,  Siei^ohre,  verzinkte  und  andere  Rohre. 

Kesselbledie  in  Prima-,  Feinkorn-,  Holskohlen*, '  Flnfimsen-,  Martinetahl- 

und  Bessemerstahl -Qualitllt. 
BlechfaponstUcke  jeder  Art»  gepreJet  oder  geachweiiiit. 
Reservoirbieche. 
Sturz-  und  FthMeche. 

ArMtemahl  ea,  7S00,  *  me 


Nach  unserm  Profilbuch;  Nomia^rofii«  naoh 
dem  deutschen  Kormalprofil  buch. 

Unser  Frofilbuoh  steht  m  Diensten. 


I 


t 
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silbern«  Bedallle 


Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Fabrik 

feuerfester  Producte. 


Silberne  UedalUe 


Qoldtne  Uedaille 


DOaaeldorf  1880. 


KranXfnrt  a.  H.  1881. 


Antwerpen  1883 


die  A-Wk^crtlfgunfg  von 
!2^c*lclinun|{^oii,  sowie  den 
Bau  T.  WlndertiltsEefn. 
Kamiuen»  Ot'en«  unJ 
IC«»'«»«»!  -  Aiilntj:<^ii. 


Das  Etablissement  fertigt 

l*exierfeste  Steine 

für  alle  metallarjiechen  und  che- 
mischen Zwecke  und  abernimmt 

Insbesondere  befafsl  sich  das  Etabliscement  seit  Jahren  mit  der  fix  und  fertigen  Herstellung 

Koksöfen  neuester  Construction, 

welche  mit  oder  ohne  6ewlnnan|r  ton  Nebenprodactcn  ausgpfQhrt  werden   und  sich 


von 


durch  Holide  Ausfahningr,  gnte  Haltbarkeit,  hohes  Ausbringen  und  TorzUgliche!« 


Prodnct  auszeichnen. 
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BÄUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVFRZmKUNO.  LOH  NVERBLEI UNG. 


15  April  1895.  .STAHL  UND  EISEN*  Nr.  8.  XV 


Drähte  in  Eisen,  Stahl,  siu'ciell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowohl  Jilaiik  Iiis  vt  iv.inkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  p^crin^^stein  elcktr.  Widersfaiule 
l>i'»lilMtirt4'>  in  allen  Stilrkoii  niid  Fa(;on.s 

Stachelzaandrabt,  mmW,  sowie  Zaundraht  niiil  Litzen,  Terziukl,  lackirt  etc. 
MH^HH^  1  >  1* » 1 1 1  ^  e  i  1  e  ^^^^^Hi 

zu  jwletn  Vt3rwt'tnliiii^szwtH-k,  aus  edelstem  Material,  den  grtdstcn  Anforderungen  genügend 

liefert  die 

Westfälische  Draht- Industrie  in  Hamm  i.  w. 
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4f 


G«iiiliMtot 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  0B£BUAU8EN  2  (Rheinland), 

liefert: 

A.  Bergbau 'Erzeugnisse. 

Fttr^erkohlen  vun  den  eig.  Zectien  Uberhausen,  Osterfeld  und  Ludwig,  vorztiglich  ge«ignel  für 

liocon)  >*  i  ,   und  Keasel-Peaerung,  Ziegeleien  und  Kalkbrennereien«  lowi«  Ar  HBuabraiid. 
6«Mlchen«  NuiskoklM  der  Zechen  Oherhaasen  und  Osterfeld. 
MlinieR>IMMwllM  toD  Zeebe  Ludwig. 

■      III  J&hrlicüe  F6rdüfun«:  1200000  l.  »—m^^ 


Puddel-,  Gielsereiv 
»Roheiten 


K  Hochofen  -  Erzeugnisse« 

HImtlite*,  Bemmer-  uud 


SpiegeletMfi  und  Ferro  -  Mangan. 

Jährliche  Erzeugung:  270000  t 

C«  Erzeugnisse  der  Stalil-  und  Eisen -Werke 

na»  Sttint-ifseiiMUit  fiateei!«eu  njtd  Fla&stnlil. 


Eisenbahn- Schienen  und  Schwellen. 
Straltenbabn-  und  Grube« -ScManw. 
Laseben  und  UMlerla|*flatten. 
Stab-  und  F«hi*EU«n,  aU:  Rand*,  VkNrkanl- 
Flaeh-  and  Srlin^'iil-Eitten. 


Säulen-,  Halbrund-,  Kensler-,  Roslslah -  Ki»en 

u ,  - ,  w. 

Bleche,  als:  Keaselbleche  in  allen  Güten,  Fein-, 

BrflDken-,  gesteinte  wnl  nrimite  Bleche. 
WalzdrahU 

KnDppal  and  Pfaltaea. 
Rehe  und  vergawaUte  StabMiske  «ml 


Fwnele«),  «le:  |^  J  J  ^  SpeiebM-t  iUiAn- 

b.  Erzeugnisse  der  übrliren  Werke. 


besonders  IQr  Zechen,  als: 
FBrdennaschfnei),  WaaMrfanItuilfnitwKbinen, 
Ventilatoren.  Dain  pIVabel.Dampfpumpen  U.S.W. 
Schlttsmaichincn  bis  zu  den  grOfst.  Abmeseungen. 
Dructi-  MI  t  Hebepumyen  für  Bergwerke, 
Geetängg  für  B(*rgwerkspumpen  von  Formeiaen. 
8e»cbinied«t«  Rund-SeiUnge  mit  PMont-fiehUleaern 

aus  bestem  Uamniereiseo. 
Wagewklppor.  Tolbtiodi|  eelbeUliUic,  Fnlenl 

GutehofTnungshOUe. 
MMcbiaeAauh  jeder  Art  und  OrBb». 
ünhlfernfiU  aller  Art  ak  Beaondr  i.  i' 

Jährliche 

Kohlen   .  IsaOOOOO  t. 

Robelsen   «70  «w  . 


Walzen  —  fidlaiermen. 
HydrMilicto  HeheMUH- 

SchmMeatllcke  jeder  Form  und  jeder  Qrftfn!, 
Sehiffs-KeUan  Anker  und  Steven. 

Kr.ihnenVeiten,  .s<jwii'  F^'-'t^  ii  jeder  Art. 
Oamptkesui,  eiterne  Bohä  ter  u.  ■.  W. 

El*.  BrOcken,  Dftchi:r  ..  .  w.  in  jedw  Grobe. 

Schwlnai-  und  Trecken -Decks. 

OampliClitle,  Tolbllndig  aoagerOstel  Ar  den 

Penonen-  nnd  Qölerverkehr. 
Eltern«  Klhn«,  BrBdtenecbtffe. 
roiicrfeite  B irrten -DlMII,  tlepl»B,  Afle|leM  U.  B.  W. 
Erzeugang: 

WalxwerkaersetiKQl^^  IMimO  t 

Brfleken.  ■«■cbljien  u.a.  w.         80000  , 


III.  WatatMrk  lfeifOh*rha»*tn  in  O^trhamm 

IV.  EUmhütt»  OhfrhnMuen  in  Obfr/t-inutn  f. 
V.  Z*#*«  OberhaiutK  in  (thrrknuttn  S, 

—   BeHchäftiyte  Be<nntr  und  ArhHtrt 


m. 

Vttt.  JhtMImmf 
IX.  Hamrnrr-  tftm-Ktum  in  OOirAMiafM  $. 

X.  KUmtlriHs/rtibtH  in  KauUM,  tligHh  <■  d»r  WtfH, 

Lotkrimftm  u,  i.  w. 


AntigefBhrte  groftere  Ei8«nlwmw<rke; 

Verschiedene  RrOc-ken  ilhcr  den  Rhein,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Hoael,  für  die  Gottbardb^hn,  | 
fOr  Griechenland,  HoUand,  Rufsland,  Kura&nien,  Niederl.  Indien,  Japan,  Brasilien,  Veneauda, 
Egypten  und  Sad-Afrika. 

Halle  (Tlr  den  Anhalter  Bahnhof  in  Berlin  von  62Vi  m  Spamiweite  and  168  m  Unge  = 
10,500  qm  Grandflftehe. 

Grofse  Schwimmdock«  fttr  die  Kaiserlichen  Wet-flen  in  Danzi^'.  Wilheliiüiiiaveii  und  Kiel.  ' 
Die  Hallen  Tür  den  Hauptbahahof  in  Frankfurt  am  Blain  (gröfste  Hallen  in  Europa),  sowie  die  . 

son<4tigcn  Eisenbauten  fSr  diese  Anlag«  int  Gflsammlfewfeht  ▼OD  7500  t. 
Eiaerner  Leuchtlhnrm  bei  Campen.  ' 
I>er  'Verein.  1>eMiitKt  fölfpende  W«rlEet 


10  noü. 


i2i; 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer- Drahtfabrik,  Verzinl(ungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Eingetragene 


Hpecialitätens 
Drahtseile   I^atent  verscUloNsener  Oonsti'uction. 
Ivabel  mit  I*apier-  «nd  Liiftisolation- 
I*atent-„Ti*iiimph**-Stahl<lrahtlcetten.  1139 


e«3 


Thonwaarenfabrik  Schwandorf,  Bayern 


Wlesaa 

FiUale. 


CA 
0 

TS 

a 


cd 

TS 


a 

'S 

C0 


Schulz- 


Sohwarzenfeld 

Filiale. 


Marke. 


empfiehlt  $i4peeialitö/teii: 


Ohailiottesteilie  mit  42  bis  44  ^/o  garantlrteni  Thonerdegehalt. 
Caolilie  uiul  Tlioiie,  Kegel  34  36  der  Dr.  Seger'schen  Skala  garaiitirt. 
Poröse  feuerfeste  Steine  mit  0,9  specifischem  Gewicht. 
Siilirebeständige  Steine  in  jeglicher  Form  und  Zeichnung. 
Rftdial -Kaminsteine,  gelb  oder  dunkelroth.  1348 


^^"^^'tiK^I  Telegramm  Adresse:  Thonwerk  Schwandorf.  |C$:?0^?5fS2fö?: 


5 


«-» 
e» 

e 

Ol 

0 

o 

r* 


0 
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IS.  April  im&.  .flTAflW  ÜITD  BISBff."  Nr.  8  XfX 


Stabllager 


Berglscbe  Stabl-Industrle 

O^sellsoliftf't  mit  l>et»»<>lii*.  1 1 1 i.i'tu.iiH;' 

T  ieg  elg  u  1  s  s  t  ilhll'ab  r  ik  M  a  r  t  i  n  s  t  a  h  1  w  e  r  k 

IM.  üiHistattii   HiiMT-  Mi  Ifelziirte  DuipMIiilinl 

REMSCHEID  (Werk  Osterbusch),  SOLINGEN  (Fr.  Ohliger), 
CRONENBERG  (Jul.  Greis),  LEIPZIG  (Langer  Hachen- 
berger), SCHMALKALDEN  (H.  ^tmy),  MOSKAU  (0.  Hilger), 
ST.  PETERSBURG  (0.  SpeDnemaim), 

•  mpfifhll; 

I.  Tiegelgnfsi^tahl,  Jiafflnirstahl,  FlnfsHtahl, 

gesciimiedet  und  gewalzt  in  allea  vorkommenden  Abmessungen  und  gang- 
bai'en  Profilen,  insbesondere: 

Werkzeug -Guisstahl  erprobter  und  anerkannt  vorxilglicher  Güte, 
GulSStaht  uud  Flufsstahl  für  Feilen,  Messer  u.  dergl., 
Marlin •Flulselsen,  weich  und  schweifsbar, 

Mirllnslahl  in  allen  Hirte^Abstafttogen  f&r  die  rawshiedeneten  in  Betracht 

kommenden  Vcrwendungnwedtt. 
Pelirlir  aog.  iMtentgewahter  Ihiiitfalahl  für  Spindeln»  Wellen  (bis.  40  nm  Dutchm.). 

IL  Schmiedegtfleke  aller  Art  in  Tiegelstahl,  Martinstahl  u.  Flufseisen, 
sauber  geschmiedet  und  fertig  bearbeitet. 

III.  Stahl -Fa^ongufs  (Tiegel-  und  Martinstahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Härle  und  Zähigkeit, 

saul»er  und  dicht, 

als:  PrtfeeyliiHicr,  bis  so  800  Atm.  gepräfl,  Ztlinridw  jeder  Grdbe,  nach  Modell  und 
mit  Maschine  geformt.   HitalilnentleHs  jeder  Art,   l^conMOvIhdlt,  SeblffnehraSbM, 

Hammer-  und  WalzwerkstUcke,  GlUhkessel  und  GlUhkisten,  Oelgasretorten,  Baggertheile, 

feiner  GulSSiahhRttder  fnr  schmalspuriffe  RalniPii,  Strafsciiliah  nen.  suwie  Rider  fOr  Sohieb- 

und  Handkarren,  SchraubenschiUssei  u.  s.  w. 

IV.  Schmiedbarer  Tiegel eisengnfs  (sog.  Tempergufs), 

besonder.«;:  RohrverbindungsstUcke  (Filtinp«)  in  flOO  Sorten  von  Vs  h\%  4"  engl,  lichter 
Rohrweite,  Marlie  BSIG,  Hahn-  und  Schraiihcnschlüsse!,  Fliigelmutlern,  Dreh- 
bankherze und  Maschinentheilf  aller  .Art. 

V.  Blanko  arehMrtete  Stahlschneidwaaren, 

besonder.s  :  MaSchinenmeSSer  allrr  Art  für  die  Fabricalion  mul  Verarlx-itiing  von  Papier 
und  Pappe,  fdr  die  Verarbeitung  von  Metallen,  Holz,  Tabak,  Kork.  Messer  für  iandwirtli- 
sdiaMiche  Maschinen.  BeHtl,  geschmiedei,  ganz  u  Gußstahl  und  Tersllblt.  Hobeltisen, 
mit  bestem  Gabstahl  auf  der  gansen  fliehe  Tcrslihlti  der  Länge  nach  conisch  xulaofend 
gewalst.  KalMtgebtttter,  Fraisen,  Stblrfringe,  MOhlpicken  etc.  vm 
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, STAHL  UND'KISKN.' 


15  April  1895. 


OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  (Rbeinpr.) 


Werkzeiigniasehinenfabrik  und  Eisensiofserei. 

  Specialiläl:   

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

Wis  zu  dt'D  krröfst<'U  l»iiiiPii-iuiiit*ti 
oster  Garftstie  für  liestei  Material,  vorzDglichste  Conitraction 
Ufid  lauberete  Auifühning 

für 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 
Krüfkenban-AnstHlteii,  FitM-iihahii-,  Arlillorio-  und 
Ilrparatiir-Wt^rk^itätleii,  KeftHcIsrliniicden. 
Locomotiv-  und  Waggon  -  Fabriken  etc. 

und  twar 

Dumpf- Lnp|»<'ii<  uikI  Uleoh-Sthwrpn,  DtircliHtorM 
iii»>rhincD  lind  ScIiPereL,  illchtpre«iion,  ttlrch- 
IU(>KCiiiBM<'l)ii*<'»  je<ler  Art  und  Gr^irsc; 
Kalt-  uiiil  Heifs-Circular-SIgen,  sowie  Pendeisigen. 
FraiSC-MasChinen  j«>der  Art,  specie'l  für  Schienen ; 
Tiuyrr  ii.  s.  w.  |  Dinieiisiuiieii. 

Drehbänke  li1ral]«-Zwe<-ke  bis  zu  den  ^öEslen 

Hobel-.  Shaping-  n.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  Imrlyotilal  umi  vertical. 
Srhranbenftchneid'MaBchinen,  sowie  alle 
Masrliinoii  zur  M;issonfnliricalioii 
deutschen  u.  amerikanischen  Systems. 

RererenzeD  über  AusfübruDgen  stehen  lu  DIeostei. 


Actieii-Gesellschaft  Prinz  Leopold 

Puddel-  und  Walzwerk 
Ntn,tiofi  TCinpol  mii  INi4:;d€>ri*lioiii 

liefert  das 

Empeler  Qaalitäts-Stabeisen 


(Schweifseisen) 


in  Flach-,  Huiul- 
Vierkante'scn 


und 


Schutz- 


PLH 


für  jeglichen  Schiuiede- 
bedarf. 


Marke. 


H  n  11  p  t  -  S  p     4*  i  II  I  i  <  i'i  ton; 


Qualität  Feinkorn  und  Sehne,  fOr  Loco- 
motiv-, Waggon-,  Dampf liessfl-,  Maschinenfaliriken ; 
zu  Bohrgestingen,  Vi-rarikerungpn,  Wellen  etr. 

Ketteneisen  zu  Schiltt-,  Anker-,  Krahnen-,  F0rder> 
ketten;  narli  den  Bt'dingungen  derKaiserl.Deutschen 

Marine,  (l<'s  Gerinaiiisi-hen  unti  Englisdit-ii  Lluyil. 

Niet*  und  Stell bolxeneiscn  narh  glciriien 

Hfdinpungi-n. 


SecIlKkunteisen  in  h  Feinicorn  oder  Sehne,  zu 
Si'lirauliPii  und  Miillcrn. 

AcliHeneiHen  zu  Patent*  und  anderen  Wagen- 
nclisen. 

Specialei.sen  zum  Blank  ziehen  von  aufier- 

ordcnlliclier  W* ficlihi-it  und  Keinheil. 


ßlankgpzogenes  Stabeisen. 

Has  Kni|i»>ler   Fi«en  ifirlinet  sich  durrh  aarserirewöhnlich   IplHite  Nrliwelfsbarkeit  und 

hervorragende  /iilifi^kplt  aus.  "VU  n'>7 


15.  April  im. 


«STAHL  UNU  E1S£N.* 


Mr.  8.  XKI 


Vereinigte  Königs-  und  Laurahütte 

ieti«i*(lei«i>8ebaft  fir  Bergbii  ni  BltUibetritb 

BERLIN. 


Berg- 


Arbettenay  IS 500. 


und  Hüttenwerke: 

6rilfiDLfti]rBgrabe,Laurahältegnibe,  Schmieüeberg,  KöoigshQtte,  Lamhtttte, 

Eintrachthütte,  Kalfaarinahülte.      ^^^^  13500. 

Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer  -  Thser  und  schwefelsnurps  Ammoniak.  —  Puddel- 
roheiseii.  —  Bessemer-  und  Tliumasrohetsen.  tidsereiroheisen.  —  Giefserei-Erzeugnisse. 
~  Maschinen-  uod  Bauguls.  —  Stahl-Fa^ongufs.  —  EISMlbalinschienen  (aus  BossamMr- 
atahl).  —  Laschen.  —  Unteriagsplatten.  -  Lang-  n  vl  Querschwellen.  —  Stabcistn.  — 
Universakilaen  in  Flula-  und  Schweilseison.  —  Fa^oneisen  nach  eigenem  Frofilbuch 
und  naeh  den  devteehen  Nonnal-Profilen.  —  KMMiblech«,  OnirWlrbltche,  Schifft- 
bleche,  Riffelbfechc,  Sturz-  und  FeinWeche  Fl:il%  luni  '^rfiwrirst  itf n.  Weichen- 
platten.  —  Weichenzungenschienen.  —  Radlenker.  —  Weichen-Orel)stUh{e  aus  Schweüa- 
etsen  (Patent).  —  OleltttUhto.  —  Compitttte  Wetchen  und  Weidien-StelKrorrlcIrtiingtti.  — 
Drehsclielben,  —  Scfilebebutinen.  Achsen.  Bandagr'n.  Fertige  Radsätze. 
Waggon- Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  —  Bremsen.  —  Reservoir-Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Petroleum,  Säuren.  —  Wagen -Untergestelle.  —  SeMeaan 
und  Querschwellen  eammt  KlemeimiieNg  fQr  Schmalflpurbuhiieii.  —  Fertige  Geleisjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  für  K1*mt'}*  »l-nen,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  Fabrikbahnon.  —  Eiserne  Brücken,  Dächer,  Halkfi.  —  Eisen- 
constnictionui.  >-  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  —  Etserair  Schacht-  und  Strecken« 

Ausbau    (mit   pateotirter   Stofsverbindung).    —    GestHnge.    —    Fürdarschaalen.  — 

SchachtthUrme.  —  Fttrderwagen.  —  Räder.  —  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  uud 

—  Reserveire.  —  GrobMeeh- Arbeiten.  —  lIlMditBeMi  Qnbüi-  und  Fabrik- 

—  Gewalzte  Röhren  nus  Scliweifs-  und  FlttJeeiaen.  —  VeiziiikereL  — 

Wellbleche.  —  Wellbiechbauten.  1374 


Gali'''^'  Geienli-Xetten 


fBr 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

Ut  200  000  KHogr.  olodivo  Tragkraft  bereits  uisnefDIirt  — 

fmbriciren  in  uDQl>«rtroffeuer  QualitAt  '  in^ 

IX Olli  &        Köln  i^TUu 


Digitized  by  Google 


XXll 


Nr.  8. 


.STAHL  UND  EtSBR.* 


lS.AprU  im. 


(««« 


■sinHiiiMiTOtMiiiwnmimiMiiwHitiiiiMiiiiiMiiiiiiiMwnMiiiMiimiiiiiiiHm 


Actienf «mllsehaft 

Bergwerksverein  Fiiedricb  Wilhelms -Hütte 


Berfhii  I.  Miin-Nrieb 

zur  Erzeugung  von 

Giofserei-  und  Hämatit- 

Roheisen 

hoehsüicirter,  sowie  lu  rvurrag. 
fetter,  zAher  und   i^larker  Be- 
Khaffenbeit  aus 

S  Hochofen 

mit  Cowperapparaten  grOftier  Ab- 
mtssunga«  und  da«  Muettca  Ein- 
richtiingan.  B«l  den  unter  staal- 
licher  Aufsicht  anegefllbrten  ver- 
gleichenden Schmeic-  and  Festig- 
kpiLs-Untfisuclumgen  den  besten 
schottischen  Harken  vollkommen 
eNnbOrtif  befanden. 

^        rmipncliitili  Mr.  H 

'  nmmii^HQimii 


a.  d.  Ruhr. 

 o 

Giefserei- Betrieb 

Böhren-Giefserei 


■atcUniikai-Aistalt 

mr  Darstellung  von 

I  «iofacben  kilfllgen  Betriebs -Dampf 

5  Gupolöhn  u^d  2  PUmmAfen    a>»l^,JMW-  mi  iail« 


GaTsstacke  aller  Art 

Muffen-  u.  Flanschen  ■  Röhren 

VW  n  Ma  leoo  mm  DttfdUMwsr 
Ar 

Gas-,  Dampf-  i 


Kanalisation  u.  Eiaenbahn- 

Durchlässe,  aufrecht  stchenti 
in  getrockneten  Formen  gegossen. 


far  den  Bergbau. 

Gablätt«masohln  e  n , 

Kämmet  und  Dampf$eheerm  afr. 
U-.r  Hntt«n-B«lri*b. 

Waaser  warb  -  PaapumcliliM, 

hegende,  stehende,  Woolfsehe 
und  Verbuniiiiiasohinen.  Waiser- 
scitiaber,  Fauarhlhae  u.  sonst.  Aus* 


T«iigitiDM:  FrMrieh  mabmhllll*, 


1066 


ßaroper  Mascbmenbau-Äctien-GesellsGliaft 


Barop  in  Westfalen 

8«rrttiidet  im  Jabre  18S«. 
-i^  Fabrications-SpecialiUtteo:  ö  


rel 


Aufbereitungsmaschinen  r.  stein- 

kohlen.Braunkohlen  u.Eiseneree. 
Kot  sseparationen. 
Brechwalzwerka,  Beclisrwarka. 
Llutarlrommabi,  LMeUtidir,  LMa- 

tlseha. 
Deiintegratorca. 
6etimascMna«. 
ttorsslabe.  Siabatremiiial«. 
Trantpartblndsr,' 
Stslnbrachar. 
Kreisalwippar, 

KeUeri^e. 
Bri^uelietebrtk-Einrichtungan. 
Ziegaipratsan,  KaksanadriiekMaeMa. 
DamptscMebabOknaii. 
Caatrilagaipumpen. 
Condaasatoren  irnt  95  9,,  VacuuTn. 

Betriebs  -  Dampfmaschinen  hin  m 
den  grAfsten  Dimensionen  mit 
Scbieber»  o.  Ventilateuerungeo. 

WalmMffNiMeMReR  nach  Tandem- 


Qebllsaaiatchinan. 


maaaliliiee» 
PampmaseMMR. 

LuMi: Olli [I  r^kslon s tu  ;)S c hincn . 

DuDi^lauf.'iiyr    Dani^ifk.viiiil,  tvydraul. 

AufzOge.  LuHt-aipel. 
Ftfrderwagen.  FOrdafkSrba. 
«elechta  Bleche  aw  Bseii,  Stahl 

oder  Kupfer. 


Rollginge. 
OaM^ippea, 


Blachwairwerke  für  Eisen,  Keaaittf, 
Kupfer  uiiil  Nickel. 
,  Universal -Duo -Walzwerke. 
Unieeraal  •  Trio  •  Walzwerke. 
I  tlab«,  Luppen*,  PlaHiea*,  MdeMR*, 

Fa^neisan-Walzwerke. 
i  Sckeeren  fär  Kleche,  Luppen  und 
Pr>ifiii'i.s(>n   mit  Danpf-  oder 
Hieitu'uanlneb. 
Luppenbrschmaachlnen. 
Richlaiaachiaen  fär  Schienen-  und 
Proflieiaen. 


Weilenlaufkrahne. 
Seillaufkrahee,  bydrarilMbe  KrM 

Dampfkrahae. 
Habezeuge  jeglicher  Conslniefien. 

Aceumulalorea,  Accumelaterpaiep*"' 
Transmissionen. 

Riamenscbeibett,  Lager,  Zalinrt««' 

mit  der  Maschine  geformt. 
Seilscheiben  fOr  FSrderferBsta. 

Ventilatoren,  System  Winter,  IBr 
Wetlerbewegung  bb  8BO0  ^ 

pr.  Minute. 
Stahiwafks-ElnrlcklanfM. 

Qlefspfannenwagen,  maachinell  oder 
mit   Handiielricb    bw  in 
grOfsten  DiiuensioriHn. 

flarnllarea  und  Rovertir- Ventil*  ^* 


FIsfBcors^ructioncn 
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15.  April  18»5. 


VÄ^*^  (»ormal»  Poeiujtn)  ^^tL 

^  Düsseldorf.  OberbÜk.  ' 

Goldene  preuTsisohe  Staats -Medaille 

(OOtMMorf  ISaO). 

Goldene  Medaille 

(IMtawne  IMS). 
Telegr.- Adresse:  Bihrtnfabrlk  D(lii«ldorf - Ober1)Uk. 

-i-  Fabricate:  ^e>-  

Schmiedeeiserne  Kobren  flir  Loeomotiven  und  DampfschilTkessel, 

rernei  zu  Ga8>,  Dampf«  und  Wa8»erleilongen,  sowie 
Röhren  für  hydraulische  Pressen,  Heifswasser- Heizung  und  comprimirte  Luft, 
fliuchenröhreo,  Blechröbren  in  D&tnpfheiiung,  Brunnenrokreii,  Bohrrölireii. 
Walzdraht,  Rund-,  Quadrat-,  Flach-,  Band-,  Niet-  und  Schneideisen. 

K  e  s  ei  e  1 1>  1  e  c  Ii  e 

in  8ehweir8«i8en  und  Sieineiu-Martin-FlurMeisen  bis  3200  mm  Breite. 
MaHchinell  uingezogeae  Böden  bia  3000  mm  Durchmesser. 
Tonnen-  and  Bnckelplatien. 
Reservoir-,  SchifTs-,  Brücken-  etc.  Bleche  in  Flufs-  und  Schweifseisen. 
Schwei fHartMiiten  an  Blechen  und  Röhren. 
— — Universaleisen.  ^  loea 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  Cl-,  Sayn  (WesterwaiiiiaiiD) 

empflehlt  in  Torzaglichen  Qualitäten  TenerfeHte  Steine  jeder  Form  und  Orörse  zu  allen 

industriellen  Feuerungeanlagen,  sowie  feaerfest^n  Cenient. 
Specialltäten:  1^  ()oarx8telne,  deutsche  und  enisj^liHclie  I>inas-  und  Chaiuotte-Steine; 

Stopfen,  Ti-icliter,  Flöliron  und  Oanalsteine.  1247 


Eiike's  PrSzisions-Gobläse. 

Dnrchaii»  okne  Jede  AnsNehmieraDf. 

In  jetler  Bt^ziehung  weitaus  bestes  Gebläse  rQr  Hochöfen,  (Kupolöfen,  Hammer- 
werke, ijchniiedefeuer,  61a»öfen,  Sandstrahlgebiftse  u.  s.  w.,  sowie  fdr  jede  Art 

(ias-  und  LuflhefOrderung  bis  zu  Pressungen  von  3  m  Wassersftule. 
o—^— GeblBse  fttr  S  m  PresHang  effectroll  Im  Betrieb.  ^— 

Enke's  neue  Rotationspumpe. 

Billigste,  betriebssicherste  und  leistungsAhigste  Pumpe  der  Gegenwart,  fOr  kalte 
und  heifse,  diJnne  und  dicke  Flüssigkeiten,  von  80—25  000  Ltr.  Leistung  pr.  Minute. 

Sanghfihe  bis  9  n,  Umekhfihe  bli  60  m.  — — — 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei, 

i^ohlceuditz  -  X^eipzig*.  1257 
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STAHL  UND  EISEN.* 


15.  April  1895. 


Hagener 

(Actien-Gesellschatt) 


Gufsstahlwerke 

Hagen  in  Westfaln. 


n)  !Stitli1t'tic<>ncr<il*H. 

Tiegel-  und  Mirtinilahl  Betsemvrstahl  (System  Wilr and. 
»ergl.  nachslehendes  Interati.  W.W/winltn-  u  M.iiiiiin-rl  U.  ili . 
Il*rgm'l  k»-  II  .Srbiff-I>i  iliirf!»slU(  kr,  tii-<i>riil.  Scliilf«-<rlir;iiit>.'ii 
j-Klcr  (jri>iM<,  MdtcliiiK'iithi'ila',  rK'fji«  > liiitliT,  lilllliv'vr-il'»-. 
l^iifr;><l<-t,  llrtz-tiUk«-,  /.i>iiK<:>i'l<t-h'itlllilr,  '/.ilinrUdrr  iinii 
Kjiiimwal/rii  ini(  WiiikrW.ilitn  ii  rli  ••!., 
Anfertigung  nacli  Zelclinung  oder  Modell,  roh  oder  baarbellel. 

t»)  Wlily^Ktiilll. 

».itrli-^  FlulS'  iiihI  Martinelsen,  ^<lu  :<•  FiuU-  >i  Tlegelgufs* 


ttaht,  runH,  halbrund.  'Iri.liun'.,.'   >^  und  Hacb  in 

allfti  ll.irli'Craden  iiinl  aiirrkiinnl  Miihtrslvr  Waliuog 
Werkteugstahl  m  iitlni  Oiixliuien  und  Hl^lagrad»  fOr 
Werl(ieuge  jeder  Gat  ung. 

Alle  b^ittii  Trag-  uiiJ  Spiralledem. 
«I|  X<'llllli4>ll<>Kt  i'K'ltf,   11,1,  iiMil  bearbeil»L 

Das  Werk  beschäftigt  über  400  Arbeiter 
o^^^^^—  PrelHlKten  und  Cataloge  •b^b 

stehen  auf  Wunwii  lu  Üienslea.  1854 


Statiiroriiigierserei  auf  den  Hagener  (jursstatilwerkeii 


nach  Walrand  und  Legenisel. 

 ü-  «  -I».  IV «4.  «r»<>.  


Die  Erzeugung  von  Stahl rornigurti  vermittelst  der  Kleinen  Bessemerbirne  ist  die 
ZMreckniürsigMte  und  billigste,  weil  der  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eisengicfserei  dem  Uedarf  an  Formstücken  und  der  Anforderung  an  Qualitfit  ohii« 
Schwierigkeit  angepafst  werden  kann.  AuHkunft  über  Lioenzbedingungen,  Besichtigunjj; 
dea  Betriebes,  Leistung  u.  s.  w.,  PlÄiie  liefert  und  Inlietritlisetzung  besorgt 

uüisit^oidoi-i.  ft/.  ]>X.  ]3a.eleii9 

987  Civil -Ingenieur. 


i 


Scheidliaiier  &  Giefsing 

Tfahi-ilc  feiiei'feeitei'  I*i«o<liio-te 

in  DUISBURG  am  Rhein 

tiefem  in  vontrmliciu'r,  zwerkpnlüprcrliender  Qiialitilt: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Orölse  zu  allen  indusiriellen  Feuerungsanlagen. 

vV  1  H  .M  |>  «>  c*  I  II  1 1 1  i'i  t  f*  n  : 

Sillca-Stoiiie  flir  SleiueiiH-Martlnörrn.  KulilonstolTstelne. 
Stopfen,  An'«i;iii<!<c  und  CanalMteinc.  Hnchofen.stoine. 

SlopfHtnniren- Holirt*.  ('owper-.\pparat-Stelno.  1076 
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FEOIIII 

ÄGtieQ-desellschaft  fiir  Bergbau  and  Httttenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


es 


30 
90 

§ 


1(5 


et 

00 


G.  Bneugnisse  der  Stahl- 
und  Eisenwerke: 


et 


m 


lu 

o  < 
« 


A.  Berg^b&Q'ErzengDisse:  Eisanstein  aus  iNassau  und  Lothriiigeii. 

der  Hutten  zu  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupferdreh: 
PnditaK  fiMimK  Hmwtile-^  Betitmer-  und  ThomatciMn. 
der  Hauen  ta  Laar  und  Eschweiler-Aue: 
RohbtScke  mid  Brammen.  Vorgeblockte  BItfdke  und  Brammen. 
Knüppel  uiiii  Plaüneni  alles  in  äiemen.s  Martin-  und  Thoiuas- 
Flttbciaeii  und  Stahl  in  allen  {ttriegnuien. 
^      PllOfllll  BlllflllICil8B(lll     Stabeisen  in  allen  Dimensionen  au   l.'i    i   I  I  jf       n  und  Stahl. 
^  .  Walzdraht,  Universaleisen,  Bleche,  Radreiten,  Achsen, 

Radstbrne,  Radsätte,  Formeisen  aller  Art. 

Sülirnitideslücl' p.  Kugeln  für  Kugelmühlen  in  .^llon  Dicken. 
Grubenschienen  in  80  verschieilenen  Profilen  von  4  - 14  kg  pr.  m. 
Grubenschwellen  dazu  in  1 5  verschied.ProflIen  v.  8,5  — 14  kg  pr.m. 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  Schwellen  für  Neben-  u.  VdlUiahn  in  allen  Profilen. 
Laschen  und  Unterlagsplatten  in  jeder  Form. 

Besonder«  Si^eelalttitf 

Strafaenbahfi- Oberbau  aus  RiUenschtenen 

D.  R.-P.  Nr.  10221. 
Bekannt  unter  dorn  Namen  „System  Phoenix". 
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Die 

Plioiilx-RtllenelleiMii 

sind  V!-[!i  :.'t  m: 

Berlin,  Potiitain,  Spandau, 
Stendal,  FriedrietolMgen. 

Dresden,  Leipzig, 
Chemnitz,  DVbeln,  Riesa, 

flaue!),  Oessati, Bromberg. 
Pobnn.  Tliern,  KKnigsberg, 
Breslau.  Zefbst,  Gdrütz, 
Magdeburg,  LOfcack, 
Hamburg,  AlloM,  fOtH, 
Bremen,  Haanover, 
Gera,  Frankfurt,  Karlsruhe, 
Lahr,  Freiburg,  Mannheim 
Ludwigshafen.  Heidelberg, 
MDlhaMenJRappollsMciior, 
lietz,  Saarbrücken,  Trier, 
Coblenz,  Bonn,  Kttin, 
Aachen,  Remsclieid, 
Crefeld,  DDsseldarf, 


Duisburg,  Dortmund, 
Hagen  atc 
Forinr  in  rielenStUten  t 
Englaads,  in  Schweden, 
Rufsland,  Oesterreich. 
Ungarn,  Belgien. 
Dänemark,  Holland, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serbien,  TUrkei,  Canada, 
in  Nord-  u.  SOd-Amerika, 
AMkiy  in  liidiaa  «od 
AnIrattM. 


AaH««iri  bis  1.  Juli  iaS4  «a.  UM  kn  M. 

n;i>  System  Pho(^nix  hat  die    öf^tc  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
üa.s  System  Phoenix  ist  eiotheil., einfach,  hallbar  u.leicht  verlegbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sieh,  je  naeh  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arten  von  Betriehm,  besonders  aber  für  elektr.  Betrieb. 

in.'  A.  tii  I    '  •     i     Ii;ilt  „l'iioenix'^  übernimiut  dl«*  Au'^nihruni;' 
ganxer  Aiiiageii  uiui  luiitlit  beRoniiurH  aiifm<!rk«tHUi  auf  ihre 
Wetehent  irvlehe  bei  Vermeidung  aller  Gufetlieile,  gftns  ans 
gewalzten  Schienen  hergeatellt  sind. 


D.  £rzeii|;iiiue  des  Frefswerkas:  Stahlgeschosse  aller 

^     ^    loeo  Dimensionen 

aegrOiMlat:  isss.       Kohlensaure,  Ammoniak  etc., 
SflIltSiDirki:  PHX.  Wasienloff,  Sauerstoff  ete. 

Jth  r1  > t  Ii (■  S lahl p rodu otion 
ca,  280  000  Tons. 

ArbtUenmM  ca.  dOOO. 


Art,  nahtlose  Flaschen  aus 
zum  Aufbewahren  flüssiger 
hochgespannter  Gase,  wie: 

1814 
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DURRKESSEL 


Röhren  -  Dampfkessel 

bew&hrt««ter  Construction,  mil  voUstAndig  gelrennter  Wasser- 
lind  Dampf- Circulation. 

in  Schmiedeeisen,  Verschlusse  ohne  DichtungsiiiateriaL 

Patentirt  in  all«n  gröberen  SUalen  Europas. 

nnnen. 


Fabrieafion  der  letzte«  4  Jahre 

Aber  80,000       mit  33,000  qm 

NachbesteUnngen. 

Auch  hinter  SchweilS-,  Paddel-,  Coab-  und  HBCbÖfeO  hat 
sich  unser  System  mit  VOrii|licbeill  Erfeige  eingeführt 

Speise  Wasser  -  Vorwärmer  E3*ÄS'*^'"  1.-1«.«««« 


Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  vorm.  Dürr  &  Co. 

R^TIIVOETV  l>oi  l>H8s©ldorf.  1232 

LelstnngsfUigste  Röhrenkessel-Fabrlk  Dentsoblands. 


g|  Gegründet  1850.  || 


00 
00 


GhamoUefabrikefl  der  flaadeisgesellsciialt 
C.  KULMIZ 


CO 

CO 


CO 


Filiale 

Biebrich 

am  Rhein. 


Centrale 

Saaraa 

preufs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Bifiale 

[albstadl 

Nordböhmeo. 


03 

CD 


Feuerfetoto  froducte  jeglicher  Art;  Oltanaott«-  und  l>iutia*> 
St«>lne,  hodilwilMlia  (Marke  XX)  hochtaur«  tMae;  feuerfeste  rrhone«  als: 
Kaelia,  SchlefarlhM;  feuerfeate  Ijsoliinatoine  bis  la  0,8  apec  Gewicht,  l  &  tut 
Ausmauerung  von  Heiflnrimllettungen;  KolcaoS*orm«t«laev  B^ohleiUBleirel 
nedi  llalsangaben,  ohne  Thontusalx,  hart  geprelM,  nredcentepreeheiul  gabnuinl,  für  Hohöfen. 

F'a.^onai'toino«  Rotorten. 

VoIl«tä.ndl|i:e  Zuji«tr>lliiu{f  Mcimuii  lU-lici*  Oftaii-  uu<I 
FeueruDA^«» A^nlaAC^**»  'ler  HüUi'n-,  Gas-  und  cliemisclten  Industrie;  speci^il 
HeMNs«  «H  mii4eriiilzani ,  complet,  Retorlendfen.  KalkMiB. 

Tb  obtgrcB  Speclalltäten  jfoül»**'  Mnnror  werden  festellt. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Preducte. 

Veriadnng  sorglUtigat  auf  eigeiMii  BahngeMsen  in  tHfW,  aowie  in  NilNhA 

und  Biebrich,  erent  SU  Waaser  ab  Breslau  oder  BMrWi  a.  Rheta.  1190 
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Teiegr>imH'Ailr<Me;  Kulmiz,  Saarau.  | 
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Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

*  fertigen  als  Tie^Uirlge  SpecialitBtoa : 

Rrahneo,  Hebevorrichtnogen  ood 
Patent-Sicherbeits-ÄDfKDge 

(D.  R.-P.  Nr.  30  391) 
für  elektrischen,  Dampf-,  Hand-  und  hydraulischen  Betrieb. 

Waas 


jeder  Art  und  Tragkraft 
in  LaufgewIchtS',  Dccimal-  und  Centesimal  -  Constrnetion. 

Fuhrwerks-  und  Waggonwaagen 

auf  Wunsch  mit  anserem  vorzfiglieh  bewährten  Begistrir- Apparat 
einfachster  und  danerhaftester  Constrnetion,  wovon  fiber 
60U0  8tflck  im  Betriebe  sind. 

Material-PrflfuDgs-Maschinen 

(über  250  8tück  in  Itetrieb)  von  400  bis  160  000  kg  Tragkraft 

niitLnufgewiclitswaage  und  selbstthätigem  Diagi-amni- Apparat 
entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 

Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
Hydraulische  FederprOfangsniaschinen  zur  Prüfung  von 

Blatt-  und  Spiralfedern. 
Biegma-schinen  für  Biegversuche  mit  Eisenbahnschienen,  Fa9on- 

eisen  und  Blechen  u.  s.  w. 
Ketten-,  Seil-  und  DrahtprOrungsmaschinen  u.  s.  w.  1295 

Xlootjaij>:el>l*i«e. 
Feldschmleden  und  Schmiedeberde. 

Prima  Referenzen  und 
Zeugnisse. 

-m 

0.  franco. 


Vertreter  für  Rheiuluud  und  Westfalen ; 


H.  Koyemann,  Nachf.  von  Gustav  Melcher  &  Co.,  Düsseldorf,  Chariottenstr.  Nr.  112. 


1 


Google 
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Wilhelmshfltie, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Eolao-WUhelmshfltte  und  Waldenburg  L  Sohl 


DoUr-Loberirdnche 

Wasserbiitai|s 
■asehiKR 

(attsgefQhrt  b«zw. 
in  AiufDbruDg 

78  ▼erscbiedene 

Anlagen  mit  zus. 
16204  Piwde- 

krlfttfi;  in  Arbeit 

bezw.  Aufstellung; 

begriffen  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

i960  Pferdekrilt.). 

Dampfkessel 

in  jeder  Gröfae  u.  verschied. 

Construclion. 
Separationen,  Kohlen-  a. 
Enanfbereltongen. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 
—  DamnithUren.  — 

Maschinelle  Strecken- 
Fttrdeningen. 

SeUsehlors,  Pat.  Stolz. 
S(aors'»k«Auf8ttzvorrlchtQDgen. 


e  m  p  f  1 


Rtfmer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 

Elsenconttructioncn, 
Föi*cl*»i-|ff»rii>«t.©, 
Dftcher,  Brücken, 
Hochbauten. 
— —  Seillicheiben.  - 
Transmissionen  narhS«ll«n. 

Grubou  Ventilatoren 
u.Handventilatoran,  Schmiede- 
reuer-  u.  Fabrikvenlilatoren, 
Patent  Pelze r. 

Alle  Maschinen  und  Apparat« 
rOr  Orubenbttrieb. 


KiDrichUng  vod  Gasanstalten 

»OWio  VOD 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 
im  Anschlufs  an  GoksOfen. 

Cok  sof enarmat  aren . 
WaHHerleltauKMartikel. 

Muffen-  u.  Flanschenrohre. 


Pumpwerke. 

Duplex- 
Dampfpampen. 

Dampfmaschinen 

■Her  «ft. 

FörtennascbiBEi! 

Dampf  bjiHpel. 
l)«Bpficfai«bel)itkiii. 

CekaaHtstelt- 

matchlne«. 

Locomobilen. 
CompoiBJ-LiKoiitbild 

Luftconiiensatoren 

und 

selbstventilirende  Gradir* 
werke  ohne  KrtllvarbnKii, 

System  Popper. 


Fabrikeinrichtungen 
aller  Art.  \n\ 

Bau-"u.HirdeliX— I  SCÖn^ 
lAffrruHQ  ron  Rohffufs    '      Walzcngatter  etc. 

aller  vvrkommrmlen  rr  '  ^  i  ^  z  ^   

Matrkin^h^ie.  Ziegeleianlagen. 
EmaUllrto  tiufswaaren.  !  BinicofeaarmatareB. 


JORISSEN  &  C>'.  Düsseldorf -Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten : 

ma^i^eliiiielle  ^ti-edcenförclerviiigeii 

mitteliiit  I>ra.litrHeil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beste  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voransciiläge  kostenfrei.  1096 


f.  * 


Scliutaeichen 
für  beste  Qualität. 


REMSCHEID 

^^^^  "tS-^"' 

empfehlen  sich  zur  Lieferung  von  l"<^cildl  an  Schmiede-, 
Schlosser-  und  Mascliinenbau -Werkstätten. 


Durch  obiges  Scliulzzeichen  in  Verbindung  mit  „G.  Nr.  10"  gewährleisten  wir  einen  Koblenstofl- 
gohalt  des  Stahls  von  wenigsten.s  1  %  bei  liöchslens  0,04  %  Phosphor.  1292 
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Siegen-Solinger  Gufsstahi-Actien-Verein  in  Solingen. 


Gorsstahlfabrik,  HamnieML  Walzwerke.  Me(;haii.Werkstatte. 


Speeialitiit !  AVerU zevxg- liul«Htnhl 

zu  MDhIenpicken,  Dreh-  und  HobelmtlfMln,  Maiallbohrern,  Qawindebohrarn  und  Backen,  Fraieern,  SchaerenneMern, 

Handmelfeeln,  SchrStem,  OSppam  und  Sianiea.  1208 


Die  Stahlwerke 

Ton 

EICKEN  &  Co. 

HAGEN  (Westfalen) 


 W 

Goldene 
Medaille 
Neapel  1894 
inr 

Klaviersaiten. 


-  f  »«HIMIlCHtN.  - 


liefern  und  empfehlen  aU  Fabrirations-Specialitftten : 


TIegelguft- Werkzeugstahl  in  voaog- 

lichster,  den  besten  bekannten  Marken  gleich- 
siebender  QualilAl  und  Schroiedung. 

Rsfflnirten  Kchweir^^.  und  Stählstahl 

in  verschiedenen  Qualiläten  und  allen  vor- 
langlen  Dimensionen. 

Stahlblech  fOr  Federn,  Messer,  SSgen, 
Schaufeln  und  andere  landwirthschaniiclie 
GerSthe  aus  Tiegelgursstahl.  Kafnniratahl  und 
Puddelstahl. 

Patent-Panzerbleche  (suhipiatiirtes  eisen) 

mit  einer  lOr  jadas  Werkzeug  unangreifbaren 
Stahlialt«  zur  Bekleidung  von  feuer-  und  diebes- 
sicheren Schränken  und  Gewölben. 


5.  Milanostahl,  gewalzt  und  geschmiedet. 

6.  FederstAhl  in  allen  Qualitäten  für  KuUch- 
und  EiBenbalinwagen. 

7.  Spiralfedern  fflr  Eisenbahn -Fahrzeuge. 

8.  TiegelgursstAhl  •  Draht  bis  zu  den 

feinsten  Qualitäten,  gawalzt  und  gatoflan, 

für  Gewehrfedern  und  Maschinen-Spiralen,  fOr 
Hand-  und  Maschinen-Näbnadeln  —  auch  IDr 
Strickmaichinennideln— rarTelephonleitungen, 
sowie  für  Förder-  und  Dampfpflugifeile  von 
100  bis  200  Kilo  Bruchfe-^ti^keit  pro  Quadrat- 
milliineler.  Letztere  beiden  Sorten  je  nach 
Erfordernifs  blank,  verzinkt  oder  verbleit. 


Als  herTorraigrende  SpeclalitAt  des  Belriebex  der  Zieherei  darf  auch  der  Fatent- 
Ttoipel -0«il"««iHtHlil»lri»lil   für  l<.l«vi«*i'Miilton  berolchnet  werden, 
der  in  TorEUgiictaater  Maare  iintox'  Ouruntie  geliefert  wird.  1252 

.^^  .     ,  _,>^J 
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16.  AprO 


Com.-Oes. 
LUCKENWALDE. 

Palsometer  „Neoliaas".  Ii^eotor  „Nenhaiis''. 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate.  ^ 


Armataren. 
Mf\i»»«nfH.l>rIo»itlon 

von  Melallschrauben ,  FaQontheilen, 
blanken  Mntt«m  etc.  1150 

FHiale:  Beriin  SW.,  Wilhetmttr.  143. 


IiItIII 


Die  Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke 


TOD 


Peter  Harkort  &  Sohn 


 Wetter  a.  d.  Ruhr 

liefern: 

0-rol>-  und  l?^€>iiil>leche 

aus  SehwtlftiiMn  und  basitehen  SiemeHa-Martln-Eltaii  fdr  Kessel,  Bebftller,  Schiffe,  Brflcken  etc.  etc.  zum  Pr<>»Mn. 
Falzen,  Emailliren,  Venünnen  und  fQr  gewöhnliche  Handelszwecke :  ferner  aus  TIegelgultstahl,  Fluli-  u.  Pudd«lttaM 

för  landwirthsrhafllicbe  Gerälhf,  Spaten,  Schaufeln,  Sagen,  Messer,  Glocken  etc.  etc.  von  80  — mm  Stärk«. 
Hoehf^lansbleche  aus  Stahl  fQr  DampfcyliDder-Urohflllungen,  Oefen  etc.  —  Satinirbleche.  —  Rlir«lble«k«. 
Panxerbleehe,  Stahl  auf  Eisen  geschweifst,  fQr  Geldschränke,  KassengewOlbe  etc. 

Stcilil  und  Kisen  .1 

in  Stiben,  gewallt  und  geschmiedet,  aus  Schweifsstahl,  sowie  aus  Flufsstahl  in  allen  Hilrtegraden ;  Schwelb- 
eisen  und  baAlsehes  Siemens-Martln-Elsen  fQr  alle  Arten  von  Werkteugen  und  fQr  den  Handel.  HllanostakL 

"Wer  Uzeugf-Tieg-elstalil 

in  TorzQglicher  Beschaffenheit,  in  Stäben,  gewaUt  und  geschmiedet,  und  in  Bleehform. 


Productton:  20  Millionen  Kilogramm, 


10«S 


MARTIN  &  PAGENSTECHER 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

F'aferili:  feixerfester  F^ro d ii c t e 

empfehlen  in  bester  Qualität: 


DInassteine  für  Siemens -Martin -Oefen. 
Stopfen,  Ausgüsse,  Canalstelne. 
Quarzsteine  fUr  Puddel-,  Schweifs-,  Cupol- 
0fen  etc. 

Hochofensteine  und  Steine  für  Winderhitzer. 


Feuerfesten  Thon,  ChamottemOrtel, 
Convertermasse. 

Gasretorten  und  Aufbau  completer  Retorten- 
öfen durch  eigene  Maurer. 

II84 


Digitized  by  Google 


15.  April  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  8. 


XXXI 


«KW 


yMf 

#it       ^1»  ü»       <1»  ^  <i»  *^       *1»       *1>  ^  ^  ii»  ^  ^  *y  ^  ^  ^  ^  ^  ^ 


OBERBILKER  BLECHWALZWERK 


<jr.  m.  l>.  II. 


Hammer-  u.  Walzwerke  13r  Sthweirs-  n.  Flarseiseo-PlatteD  n. 
DÜSSELDORF-OBERBILK. 


Jahres-Productlon  18  000  000  kg.  —  Arbeiter-Zahl  ca.  450  Mann. 
HuMi-larkt  Fabriciren: 

£iHen-  und  SUhlplatten,  Flacheisen,  flache  und  gekfimpelte  Boden. 

SPECIALITÄT: 

C^Mf^  Qualität«i-KeH8clplatteTi  aus  gesehweirstem  Eisen,  rechtwinklig  bis 

zu  2400  mm  Breite,  rund  bis  zu  2500  mm  Durchmesser  und  bis 

zu  S5  mm  Stärke. 
QitliliU-lirkt   


Nr.    I.  für  prima  Feuerplatten  und  besonders  schwierige  F«uerarbeilen ;  garantirt«  Festigkeit 
von  86  :  34  kg  pro  □mm,  Ausdehnung  18  :  12       warme  Biegung  180  :  180*. 
iflr  Dome,  Stutzen  etc.,  welche  gebörtell  oder  geschweifst  werden ;  garantirte  Festigkeit 
von  35  :  33  kg  pro  Omm,  Auadehnang  12  :  H  %,  warme  Biegung  ISO  :  150*. 

fOr  gewöhnliche  Kesselkfirperplatten ;  garantirte  Festigkeit  33  :  30  kg  pro  Qm,  Aus- 
dehnung 1  :  b  %,  warme  Biegung  150  :  100 ^  1058 


II. 


III. 


^^Jl^^^^        ^^Bt  ä&        "^3^  2b  '^ä^  '  ^äfii         S6~9C~~3S~'i3C~~9S~'SC~~S6~~3S~~3S'*~9G>  J^^t 

mm 


a. 
b. 
c. 

d. 

e. 


Franz  Glonth 


Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 

W  Cöln-Nippes. 


Errichtet 
1862. 

rü,rik-M«k..  Speclalitftten: 
Fabrica<e  zu  techn.  Zwecken  aller  Art  ans  Weich-  nnd  Hartgummi ; 
Oumnii-Fabrieate  zu  chirurgischen  Zwecken  aller  Art; 
Rothe  aromat.  Bänder,  Billardbande,  Matten  und  Läufer,  Copirblätter, 
Radirgumrai  u.  s.  vr.; 

Wasserdichte  Stoffe  zu  Regenröcken,  Betteinlagen,  Dynamitbeutel,  fertige 
Regenröcke  und  Mäntel; 

Wasserdichte  Waggon-  und  Wagendecken,  sowie  Stoffe  dazu  kautschukirt, 
chemisch  präparirt  und  gummirt,  Zelte,  Pferdedecken,  Säcke  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien; 

f.  Guttapercha- Fabricate  xu  technischen  Zwecken  aller  Art; 

g.  ToliHtändige  Taucher- Ausrüstungen,  sowie  einzelne  Theilo  derselben; 

h.  Bleikabel ,  sowie  Kabel  jeder  beliebigen  Construction  für  Telegraphie, 
Telephonie,  fQr  elektrische  Beleuchtung,  Kraftübertragung  u.  s.  w., 
iKOlirte  Leitungsdrähte  aller  Art.  1822 

NB.  Preislisten  der  einzelnen  SpecialitAten   werden  auf  Wunsch  zugesandt. 
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u^^-^rfschaff  fßr  feiigpf 

JfOlberft^^  (vormals  U  K..XEH)  '^^fe/'/'OllUCU 

(!$tolk>ei*i2;  ^  bei  ^aolieii 


■mIm  brcniM«  StuU-Midaill* 


f«r4lMi<-Meliilll«  OBweWorl  «B80.  Wnt  187t. 

liefert  als  SPECIALITAT  in  anerkannter  Gflte 

Oinasbrick«  nach  deutscher  und  englischer  Methode  für  Siemens-Martin-Oefen  (Regenerativsystem). 

Quarzsteine  für  Puddel-,  Schweife-,  Coalcs-Oefen  etc.  Quarzsteine  für  Bessemerstahlfabrication. 

Convertermaterial.    Formsteine  für  Coaksöfen  u.  s.  w. 

Clmniottesteliie  bester  Qualität  für  EiHenhohöfeo.  i«74 


H.  B.  Heinicke,  Chemnitz,  Wiiheirapi  7. 

Spezial-Cescbift  firDuipffcetsel-Einmauerunyen  u.  Schomsteinbau.  ^ 

Anafohnuig  ron  DaapfksM«!  •  BliiaMeriui|en  darch  elfone  Leit*. 

Erxichtimf  raBd«r  SohorBftelB*  aui  Rftdial  -  Fonni)t«loen  fon  kCehtt 

wotterbestlndlgen  BaterUL 

M«li*ni«t«lB  v*u  140  m  HAh«  fttr  Ale  HttBifi.  HaUbHIekarr 
SchmelBhAtU'B  nia  *».  OeCo^r  IS»*  AMtlnMtellt. 

tatikrui  m  ■iiiMiiitH^aBiitM.  -  Wttiilni  iil  Uttimi  m  INbilWtiri. 

1377     nioBtrlrter  Proapeot  and  Aasobiäge  kostenfrei 
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Srricbtet  im  Sahf 


H.  J.  Vygen  &  C±  ^'^'e 


(nlberne  Freiam«daille) 


prAmiirt: 

Wim\  IH73        T)üH»eldori  IHHO  Autwerjmti  1HS5 

(t'orttchrilUmedaiUt)      (»ilbeme  Preitmrdaillr)      (gold.  u.  ailb.  Medatilr)  ^ 


Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Griffse 

XU  «llen  iDduatriellen  Feuw'Anli^en  in  sw«ekent0preehendeii  QualiiAten. 

 Steine  von  0,9  spec.  Gewiclit  ' 

zur  Auamausrung  von  Heilawindleitungen. 
Magnesia-Steine. 

Diiiai^-^teine  für  ]>l!a.i*tiiiöi'eii. 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 

Graphit- Gufsstahlschmelztiegel.  loes  ' 


'mm 

iiiiniiiniiinmif;i>. 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 


2000  Arbeiter. 


TeleKrainiii -  Adresse: 


Sehots-Marke. 


2000  Arbeiter. 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tomlmc,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 

Legirungen,  Patentniokel  imd  Bronoc. 

Bohre  m  AJuminium.  Kapbr,  Nkkd,  titk,  tim  uii4  d«rvn 
Lofirungen,  von  KrilfitlM  y«ri%k«tt  imtar  WMf(^Mid»li>ii 

AlnmlnlnBi-,  rbuäph»r-,  Mangan»  u.  Broncen 

rohem  und  b««ni«it»t«m  GuT«  bia  MOO  kg  Mhwer. 

AluminlanfWebAehiltxMi,  T).  R.  P.  Nr.  <Hö««. 

Aluminium-Kiärspähne 

zum  Klären  des  Bieres 


Drtlltft  «lu  DopMl-Bnme«,  Braoc«  md  BinieUll  nach  W- 
■ondarom  VarlWhren  beifMUUt,  vondflicli  Ke«ii(n«t  lOr 
Telpftmphen-  u.  T»ltph»a  LlÜlfWI  0to.|  4m  M  WWtoOl 

Be»t(.>  vrjn  Allem,  «w  liltffin  bMMr  mtdcB  Markt  ff*- 

braebt  ward«. 

and   BliliableitiHr    mit   g»rHiilii%-r   hflrliH'i'r  uruf»  ■ 

fSihif'lH.i       AiJerii  bi«  III  luO  kfT  ««■hwi-r. 

ConsUiUtau-tilwU  und  -Dnht  fOr  elektrische  Widerslllnde. 
WMaMtMd  ruDd  M  MikrailuM  filr  t  ob  Unf«  M  t  qan 

QaatMhnitt.  T^ro|>ermta^eoafBeietlt  =  Natl. 
Material  um  M-MhII,  .Mrri1)Ul«i-r>,/Dn<lhQtc-h«n,ZaBdW«te. 
llUlUplätk'Üeu-rab(ic«UMi  nad  NtckelbOtt«. 

llei^HMne  and  femlst«  AMdes  McMw 

Rpta|eh«lt 

Belnuickel- Blech»  und  ScbmiedMtnekab 

Nickel  in  Warfeiii  utid  Gnin&Ii(>n. 

In  den  (rtreereo  iDduHtric-Stjuiten  pelenlirt 
0.  IL^PalMi«  Nr.  25798   29&3S.  217  399,  99535, 
2fti1t,  4t/2413,  22  225.  33,1500,  339067,  WB78 

tiTifi  Zuvatzpatent  Nr.  32  006. 


I>.  K.-P.  Nr.  07  221 


im  Gebraack  billrger  und  weit  beeaer  aU  Molispabne. 

md  kein*  IMBre  in  aicB  Mit  bilde« 


Die- 


>iUrRer  und 
Imu  Biar  i 

kria«  Pill«  and  aM  laicht  aad  frllndlirii  dnrcli  Abbttntan 

und  AbispBten  zu  reinigen.  Aluminiuniapabne  sind  nach  vor- 
liegendniD  Urtbeil  emter  Capacitüteo  nicht  geeuDlhoKn- 
achlldlich,  bleiben  geruch-  und  geacliniackluü  und  k<ini>«n 
immer  aufbewahrt  and  niete  wieder  verwandt  werden.  Es 
wird  darin  grolhee  l«ei^r  nntcrhalten:  Bealellungen  unter 
tu  kg  aber  nur  ,    •        i  I    .1  n  aiiegcfohrt. 


Ferner  liefern  wir  nlle  AlA»Glilnonlliollet  wie:  Kelbenstufeii,  V«uUle]  VeutUapiadelii  etc, 
ffaaebinMet  und  in  GnteU^M,  roh  odw         bavbritet,  maa  nmna.  Nick«L  lOltf 

OIbjc  Gegcn?tanrtc  relchncn  sich  durch  grBfstc  WidprstandsfShlnkei!  gegnn  Süurert  und  Sscwassfr  nus. 
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Actien-Gesellscbaft  HARKORT  ü  Oiiisburi  a.  Rbeii. 

liefirt Mwttitwtridi—»       AH,  flbcniiinmt  irSbere,  auch  pa«Biiiat]adi6  faiidlniMiwWtt^  als: 
Complete  Biüdcen-Bauwerke:  Efaencoastnictioii  und  Pfeüerlyatt 

einschlierslich  allen  Zubehörs:  rUs  Hpla^cs  aus  Holt,  E^Ben  «dw  Pflaitnoilf,  der  «Iwm  tncUictelldw 
DaiDinanschätlungen ,  gewtVlhleii  Viaducle,  Porlule  etc. 

Bais-Constructionen  aller  Art  aus  Walzeteen 

,i  Hl  i-.verken:  Eisrrnf  Tiiigi-r,  Halhn,  Diicher,  ScMru^viiIhnn- ,  Dockf,  Laiifhing.<hrück-en ,  nsernt 
Kiyrhlliürme,  Leuchtthürmc,  eisrnif  nninkle  Getreide-Silo«,  fii-sfiToire  alUr  Art  eU.;  für  Bergwerke: 
Gestänge,  Schachttkünnf  rtr.;  fiir  Eisonbahnen :  Guterwagen ,  Drefischeibe» ,  SchiebebUhnmn  Jk^i  fÖT 
chemisdie  FabfUMD;  Wmchthürme,  FUttrgefäfae,  Concriiti  nrinns-  mtd  aotuh'ge  Apparüte. 

Mai'ltoi't  >Valzwerlc 

lipferL  FtimUe»  aütr  Arlt  Btmdmttn,  Qti«dralei*»it,  Ftaeheite»,  Univena^nOutatn  bb  630  mm  Breite, 
gl«ieh9eh«nläigt  und  utigttiehaditnWfft  winktiUheH  in  pvfiwr  AoswthK  womit  aoiMlige  IV«|U*Bmn: 
fern«-  zu  Hrückpiil>i'lä(ren;  Zorn- Totuuuhfeche  tind  Burkrfh'eche  nsch  «tblreich  vofliaiMlenen PioUm. 
UiUKir  Tocbtiiscties  Bureaa  empfehlen  wir  zur  Anfertigung  von 

Projecten  für  Eisen»,  Holas-  und  Stein  •Constructionen, 

soweit  solche  bei  den  oben  bezeichneten  Bau-Branchen  vorkommen.  Gestfllzl  auf  reichhaltige  Erfehruin: 
eoastmiren  «ir  durchaus  sachgemAb,  dab«i  mit  gröIstBr  Haterialersparoib  uod  unter  Vermeidung 
Kbwierigor  AasrOhrbarkeit,  woddrcb  dann  bUligete  BeeehadVing  «rmOglicbt  wird.  Durah  unser«  flrueibrei 

sind  wir  im  Stande,  die  belrelTenden  Prnjecl-  und  Werkzeichnungen,  die  statischen  und  Oewictiti- 
Bfrt'rhminjrfn  sehr  exacl,  rasch  und  in  jeder  gewünschten  Anzahl  zu  liefern.  Für  unsere  Ckniatruclionoii 
fili  i  L.  1  iK  ii  wir  j'  ilc  Garantie  und  besorgen  aiuii  auf  Elfordern  die  staatlicht^  (it  iichmigung.  Wir 
berechnen  für  die  Proiecle  mATsige  Preise  und  lass<;n  bei  nachfolgender  Bestellung  des  Objecte^«  «ii  ' 
Projeet'KMten  gras  nllen. 

t'iimrrr  l'ruM/ji^t,  Album»  (fte.  »tfhen  InlrvrBi'rntrn  grrn  tur  J'erfrlrfun^i,  T^7, 


F¥¥f 


Arloffer  Thonwerke 

PoBt>,  TeLegrapban-  und  Babnatotion 

cmpfeUm:  RohkiOlin  ^on  bMster  FWierbestlndigken,  uneatbehrlidi  nr  all«  rmMrongMnhi« 

speeidl  beim  Umbau  und  bei  Neuanlage  von  Onpolöfen  etc.  —  HOChfeUBPfestQ  RohttlOne,  plaSttSCil 

und  mager.  -  Feuerfeste  Producte  aiier  Art.  Chamoüe-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal-  und  Fa^onsteine  fnr  r,!ie  inr?  NfriHi  n  /  v  cke  -  Eisenidinker  (inmbhkij,  b<«i 

und  billigBlea  Material  für  Fabrikbelflge.  ~  FalZZiegel  in  verschiedener  Fürni  tmd  Farbe. 

Analysen  und  Probon  nebst  Preisliste  stehen  franco  zur  Verfügung.  ISTS 


HERMANN  WEDEKIND 


Telegramm  -  Ailre«se: 

„Wittekind." 


Telegramm  -  AdraM«: 

..Witteklnd.** 


1B8  Fenchurch  Street 

  j^o  IS  T><y  IS.   

.A.     e>  Ti  t. 

für  dm  Aiknif  vw  MaMhInen,  eiigll«chem  R«sAemcr'Rotaeti«n}  Ferre^fflUdi«  imd  MHw-8plag«( 

■nd  Ihr  den  Tarfcaaf  voa  daattohaai  SatonlaiMM* 


^  e  Ml  t 

fUr  Bradlajr  ä  f  rmTon  in  Wakelleld,  Fabricanten  von  2leg«lmaMhliieB»  um  Ziegd 

Trockenproeefs  direcl  von  der  Maschine  in  den  Ofen  tu  karren. 


w«tef«D 

1251 
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$  i,  Prerspnmpen,  I  4i 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
Condenstöpfe  „Pat.  Klein  *. 


Condensationsanlagen,  WasserrUckkUhlanlagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer. 
3f  n>iioliiiieii-  tiiid  ^i'iimtu.i'-Fa.bi'ilc 

von».  Klein,  ^s^cliaiizliii  &  Becker 

FXl^AJNlvKi'NTHAI^  (l^heinplHlz).  io78b 


Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  &  Cü 

Walzengiefserei  und'  Dreherei 
SIEGEN.  '.-^  Westfalen. 


Telegramm-Adresse : 

Peipers,  Siegen. 


Fernsprech  -  Anschlufs : 

Siegen  Nr.  4«. 


Anichluftgeleite  der  Eitern<tleg«ner  Eisenbahn  an  dl«  Station  Hain. 

Änfertlgimg  von  Walzen  Jeder  Art  und  Ordlse 

ffir  die  Eisen*  und  Stahl  •Industrie. 

Panzerplattenwalzen,  Blockwalzen,  Vorwälzen  und  halbharte  Walzen 

in  besonders  zätier  Extra- Qualität. 

FertlQWalZen        ^'"^  Profllt^,  wie  inger,  Schienen,  Sehwellen  u.  !5.  vv.,  sowie  alle  Walzen 

 r   rar  die  Mittel-  und  Fein-Stralten  in  lit>ster  harter  Qualität. 

Blechhartwalzen  „Pa'ent  Pelpen'*  ohne  Spannung  im  Gull,  von  hOchster  Fettigkeit 

-  und  mit  reiner  Harte. 

Sämmtliche  Walzen  für  verwandle  Industriezweige. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen. 
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i 


Ii  mM«iv«i  mß) 

K;Otterclam, 
Amsterdam,     Antwerpen,      Dfisseldorf,  Ruhrort, 
London  Office:  81  Palmei-ston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ucbuniahme  von  Transporton 

von  und  nach  dem  Auslande. 


1218 


» 
• 


» 
» 
» 
» 


J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


.^lshjllemenpump8!^fta.mpl  pu  m  pen.  Hand  pumpen . 

Saughöh'^-bis-a^Meler,  DruckhöKo  bis  GO  Meter 

if  über  7  Iiis  lö  jäHrigeih  Belrieö  otintRepiaFai 


Ca,ri  Spalter, 


(Miignesitwerke  in  VoltSCh  —  Steiernifvrk). 
Magnesit,  roh  \ 

Magnesit,  kaustisch  >   in  Stücken,  Kornsortirungen  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergehrannt  ) 
Magnesitmörtel. 
Magnesits  tampfmasse. 

Magnesitsteine,  schftrfst  gebrannt,  Normalformat  und  Fa9on8. 
MagnesitdQsen  für  Converter.  I197A 


I 
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—  Maschinenfabrik  — ^— 


Schleifmahle.  Post  Saarbrücken. 


Walzenzugmascbinen, 


Reveisir-^  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 

und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

8eU  1882  43  MaseMnen  ftte  mu  8000  FferdOer.  LeUhMtg 

AilbrUguüg  fw  HodoT«!-  ud  BaftMtr-MMIieHaaiUiai 

und  Dampf- GlcliUiiizü&ea.  isa?  >, 


HsdileraiieiMer  Kiipfcrwsrk,  nnnis  F.  A.  Hesse  Sihee 

Heddernheim  bei  Frankfurt  a.  M.,  —  Knpferwalz  ond  Hanjmepwepk. 

Fabrioalkw  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalen,  Rund»  und 
Itekantirapfer;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  niiid  ond  ft^nnirt. 
Kupferdrabtsellen  fOr  Blitsablefter,  KupferrObren  und  Nieten. 

CShemisch  reiner  Kupferdraht  ffir  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantürter  böolister 

Leilurigsfaliigkeit  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 

BroQcedraht  für  Telephon-  und  Telegraphenleitungen. 

Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  ans  chemisch  reinem  Kupfer. 

Kupferröhren  ohne  Löthnath.  1040 

Aplerbecker  Hütte 

Brngmama,  WQjland  &  Co« 

TO 

APLEIBECI.  Zweiiiiederluniii  SIEGEN. 

liefert; 

Pncldel"  und  O-ieflsorei-Roli^ijBeii» 

«MiarM  vwif^licb  gwignet  rar  Ftbricatioo  von  Draht  und  wticlieai,  adinigem  Etoen,  lettlerci 

nun  Mucfaineoirura. 

Om  HneMvIlilloiM  Vwtctawlna  vo«  Emt  a«t  «igtMn  QrtbM  fmmHrt  «in*  fllatelmiUtlt*  OuaWM 

1073 
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Rather  Metall  werk 

vorm.  EHRHARDT  &  aEYE 

RATH  bei  DÜSSELDORF. 

-       ^     '  --  -  — 


)as  mir  Wassergas^spir  •  algeschweissfe  Rohr  isr  das 
widersraridsrähigsre  besfe  und  öilligsre  Rohr 


Dieiet  in  der  Maschine  gewundene  und  mit  Waa«cr(as 
=  ^]>tl*2lljL(-4''>-i<*llAV<'^iilg>t<=%  l^olll* 


ist  das  beate  und  widerfttandsf&hlgtte  Rohr,  welche«  bei  verbtltniramiraiK  dflnoer 
WandBtkrke  den  bOcbaten  Drnck  au«b&lt. 

  m  Uli!  Kolirr  wertirn  vun  ft,  7,  P,  H,  10,  IJ  bb  24  engl.  *  Dnrchnissaar  luagofDhrt  und  mit 

*  "'■"^^^^^^'^         |u>teiitirten  KUiiwIn-tivetbindungfn  Ttmvhen 

Oieselbi-n  ci|rn'-n  Kirh  bt'oondi'r*  (Ur  Uitnipf-,  Luft-,  liiut-  uad  Wasscrlaituogan ;  HeiElsitongen  mit  «armer  Luft,  DuB[>f 
und  warmeiiii  Wavmr;  Itulirleituiigen  (Qr  Thorr,  Ptlruleum:  für  CondeniMlionüi'inrichtungrn,  Kaniiii«,  V«ntilBtion«anlBg«n  u.  t.  w. 


Dus  spiralgeHcIiweirste  Kühr  ist  das  beste  und  billijs^ste  Kohr. 

^■HBH^^  PROSPEC  re  UNO  PREISLISTEN  AUF  VERCANOEN.  ^^^^^^HH 


KÖLSCH  &  C'E 


Westf. 

'^Valzeii -Cji  ieFsei-ei  iiiicl  üi-elierei. 

•  Alleinige  Specialität: 

Gufseiserne  Walzen 

von  30  bis  30  000  Ko.  (Gewicht  fQr  alle  Zweige  der  Industrie  in  bester  zweckentsprechender 

Qualität  und  ta<]elln!>er  Bearbeitung.  IM 


Weise  &  loiiski  *  Halle  a.  S. 

Speeialfabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

D 


Dampf-  und  Riemenbetrieb -Pumpen, 
elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 

uplex-Dampf-Pumpen. 


"  V o « ü  Han^jj.^  j^^^^^l  ^p^.^^  pnmpen. 

Stala  oirca 

600  Pumpen 

KM4  Torrlthlg. 


Bergwerks-Pumpen. 
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Rheinische  Netallwaarenu.Maschinenfabrik 

Düsseldorf 


SPECIAUTAT 

Gepresste  Hohlkörper 

aller  Art 
ohne  Schweissung 
im  rohen  u.  Fertig  bearbeiteten 
Zustande. 


U67 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    Könlgswlnter  am  Rhein   Gegründet  1864. 

empflehll  in  bekannter  ausgezeichneter  QualitAt 

Oraplxit  -  Tiegel 

fQr  jeglichen  induatriellen  Zweck  in  jeder  Form  und  GrOfs« 
von  1  Ko.  bis  tu  «OOO  I£o.  Inhalt! 

Feuerfeste  Materialien  ^'  Betriebe  in  iweckenUprechender 

bester  Ausfubrung. 

Speeialltat:  „HiliCA*'-  nad  OLuas- Steine,  genau 

nach  englisciiem  System  verfertigt,  sowie  Trichter, 
Stopfen,  Ansfi^Qitiie,  Kanal-  und  Pfannenstelue  etc.  Iä42 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterh&lt  grofHes  Lager  in:  Fa^oneisen  und  Metallblechen  aUer  Art.  Stabeisen, 
Bandeisen,  Zierleisteneisen,  Oufswaaren,  Steyerischem  Gufsstahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

Specialität :  ^— — 

Patentirte  Maschinen  zum  gerfiuschlosen  Abschneiden  von  DoppelX^i^^  [_J Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
Broschflren  und  Zeugnisse  stehen  zu  Diensten.  1120 
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Gewerkschaft  Grillo,  Funke  &  Go. 


in 


Schalke,  Westfalen 

Blechwalzwerke  mit  eigenem  Mavtin-Stalilwerke 

 Ö  fabrioirt:   

Loeomoliv-,  Kessel-,  SehiiTs-,  Reservoir,  BrOeken-,  \ 
Coustrucüoos-  und  Feinbleche  { 

in  weichem  basischen  und  I»-  Siemens- Martin -FlaiaeiseQ  in  anerkannt  besten  Qualitäten.  >l 

■earMMa  iMWlbMto  Jata*  Art  ni  WUm^  i 

s.  B.  gebördelte  BMen  und  Stlnseheiben,  gekrempte  Loeomotif-  u.  Loeomobil-  j 
VeaerluutBa-BleelWy  gesehweirste  und  genietet«  Htntieii,  FlMami^lir-BiiBie,  ;^ 

Dome,  Galloway-Aohre  eto.  | 

Ferner : 

Weifsblechc  und  Knopfbleche,  sowie  Decapirte  Bleche 

jeder  Art  in  vonfigUchster  Qualitftt  m  Stan»*  nnd 

EmatUinwecken.  lOTO  |I| 


— 


Bochumer  Eiseohutte 

Heintzmann  &  Dreyer 

Maschinenfabrik, 

ßiseo-,  Stahl-  und  Metallgieiserei, 

fertigen 

mit  10  FormmasohlMi 

obne  Moddl. 


Betriebs-Dainpfinascilinen 

vou  8  bl8  XU  1000  Pferdestärken. 

WalseBzifnaschlaen,  FOrder*  and  Wasser* 
haltwiirBBiaMbiBeii.  Pumpwerke, 

Aceoinaiatonuilagen,  volomltsteinprefliten, 

^uwie  complete  DoIoinitnnlHgen. 
ZiTkleinernnf^smasebinen,  u.  a  Ku)?elmilhleu 
mit  selbst thätifri  r  Sichtung  und  Aspinition, 
l).  H.-l'.  a.,  l'uzzolauoeaieBtaiilagen,  Trans- 
mlulonea  etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer, 

Kaiserslautern.  isss 


Zaiiiiräder 

jeder  Construction  undGröCse 
in  Blteii  und  GilMakL 


Coaksausdrücli-MasGbuiBii 

als  langjihrige  Spedalitit; 

— 185 

fi$eliiel>el»üliiien 

fbr  Dampf-  und  elektrischen  Betrieb 
mit  BangirTOrricbtiUig. 
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Wm  ANONYME  DES  ATELIERS  DE  C0N8TBÜGTI0N  DE  LA 

lAISON  \mll  Ell  I83!i,  a  LI£6E  (Beuw 


Directeur-a/rant:  W  FR.  TIMMERMANS,  Ingenieur. 


Pant«HhttiiBa.  Panzerungan. 
6«schoiM.  —  Liflatton. 


Compoundmaschinen  mit  einfachtr,  doppelter  und  drei- 
facher Expansion  nach  pat.  System.      Oampfmatchinen  fUr 
Dynamo  etc.  —  Patentirte  COMPRESSOREN.  —  Aufzüge  mit 
Damplketrleb  oder  mit  comprimirtar  Luit. 

WASSERHEBEWERKE 

und 

WASSERLEITUNGS- 
ANLAGEN. 


Stehend  gegossene 
RÖHREN. 

MAH;LER'tcb« 

TURBINEN. 

SCHIFFSWERFT 
Personendampler 
Schleppschiffe 
SchiRa 
Baggar 
a(c. 


FÖRDERGERÜSTE. 


Pat..FOrdermaschinen. 


% 

VENTILATOREN. 


INSTALLATIONEN  f.  SEEHAFEN 
HjidrauHicht  Krlhne  und 
Accumulatortn. 
Druckpumpen  «tc 


El 


WALZWERKSMASCHINEN 
Converter.  GebUsemaschinaa. 


Elten-  und  Strastenbahn-Locomotiven 
und  fOr  industrielle  Zwecke. 


Pat.  unterirdische  Wasserhaltung  und  dlrect 
wirkende  Wasterhaltungsmaschinen. 


A  B.C.  CODE  USED  1883.   Adrene  für  Brieft  und  Tütgrammt .  CHANTIERS  MEUSE  LI^GE  (Balgiqai|.      loii  -A 


Elektrisch  ktriebencrLanfkrahn  mit  Steuerung  durch  Handketten  von  unten. 


Laiir,  Kock-,  Drehkrahue  etc. 

VllLi» 


M3<1 


Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden. 
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Jedes  von  uns  gelieferU^ 
Hebezeug 

tewelst  mMM  ^M, 

welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt 
Preise  Kehr  mftbigl 

Im  Fol^e  elgeaar  FatMito 
fertigen  wir  aliein: 

Schrauben-Flaschenzüge, 
Laufwinden  n.  dergl. 

unOI>Rilt<.fT»Mi  einraclier  uml  (fediegfuer  Konatroiition 

mit  Maxim -Brems -Kupplung  —  D.  R.-P. 
GufBstahl-Zahnrtd-Sfhiull- Flascheniöge  „ Vütoiia"  — 

GEBR.  BOLZ  AN  I,  BERLIN  N4 


6 

1).  li.-P. 

1080 


HEINRICH  LANZ, 

MANNHEIM  &  BERUN. 


Weit- 
Aiiuteliung 
Antwwrpwi 

1894 

„Grosser  Preis" 


Einzige  höchste 
Auueichnung 
Mr  Lojtomotiilen 

lör  industrielle 
Zwecke 


Lokomobilen  p;^;:^ 

special -Abtheilung  für  Industrie. 

/«  den  letzten  zehn  Jahren  über  4000  Stück  verkauft. 

Irr   ar«nnm>t«rlal  ■  Vnrbrauch  oaohwalallftr  «rk^raAli  ■pAramsr 

wie   •t,illur''irt!    D .i m p f ,ti1  .1  n' n   m^t  rinqc.iMurrt«'"   Ki-»««lr>  tu-,  mindestens 


1338 


ÄÜGÜST  REICHWÄLD 

*  ■ewoastle-oD-Tyoe 

^   D.  Lombard  Str««t. 


9  New  Broad  Street. 


AH«>ni9«r  Repräsentant  in  6rofs-  /  Fried.  Krupp  (Qulsstalilfabrllc),  Essen. 

brHiuuii«fl  und  Irland  fflr     ^Kntpp'Mhet  Stahhwerk  xu  Annen,  Torm.  F.  Astheewtr  k  Co. 


Import 

Too  Stahl,  Elsen,  Metall  und  MinerallM 
mi  jeder  Art. 


"Kxpoi't 

von  engl,  und  tchott.  Gielserti- Roheiten, 
BMtMier-RMieii,  MatcMiMn  ete. 


ß  Offerten  auf  Speclalartlicel  erbeten.  g| 
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^^'^^^^     zu  BOCHUM 

Stahl-,  Walz-  und  Hammer-Werke 


liefert: 


Kohblöcke  und  Brailinien,  \  in  Bcssemei-  und  Siemens -Martin -Stahl 
Knüppel  und  Platinen        /     und  in  allen  Härtegraden. 
SchiniedeBtücke  tiu  Loconiotiy-,  Schiffs-  und  Maschinenbau, 

roh  und  fertig  bearbeitet. 

EiNenbahn-,  Strafscnbahn-  und  Grubenschienen, 
Schwellen,  Laschen  und  llnterlagsplatten. 

Stabstahl   aller   Art    für   die   vei^chiedensten  Ver- 
wendungszwecke. 

SpOClalltät:  Rillennchienen  für  SIrafsen bahnen, 
nach  besonderem  patentirten  Verfahren  iiergestellt. 

Zahlreiche  Referenzen  Uber  ausgeführte  Lieferungen  stehen  zur  Verfügung.  12.S8 


Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 


Walzwerks -Einrichtungen 

jeder  All,  als: 
WalzeDflirarwen   für  Panzer- 
ftlallpii,  Blech-,  Schienen-, 
Stab-  lind  Fa^-oneifien. 

*  Universalstrafsen  — 

bjt  II  in  ^i>r>lfi  nimemifiifi. 
Strafsan  fflr  Bandelten  nn<l  Draht. 
ttÖH  R  EK»  AJ.ZirBHK  E 

narh  den  nfuesten  Krfahrumji  n. 

SSiDintliclie  HOlfsinascIiiDen 

fdr  Eiaen-  und  Stahlwerke,  al«: 
Scheeren  mil  Räder-  und  hy- 
draulischem Mclrieh,  Schmiede- 
pressen,  Kflnipelpre.Mi«en  elc. 
mit  WasserdrurkflbersHzunit  und 
Accumiilalorenbelrieb ,  Walsen- 
drehbäuke  etc. 


vormals  BECHEM  &  KEETMAN 

liefert  als  .S  p  e  cj  al  ilä  l  en : 

Dampfmaschinen 


(Mr 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

I'alent-Venlil-,  Rid«r-  und  Meyer- 
Steuerung. 

CondeisatiOD  naeb  System  HAEDER. 

GrOfater  WntielfectI 

Central- 
condensationen. 

Coliipressoren 

Patent  Burkhardt  &  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 

—  nach  «Igenem  Patente 


Hebezeuge 

aller  Art 
mit  Hand-,  MuHcbinen-  und 
elektrischem  Betrieb. 

LAUFKRAHNE. 

Bockkrahne,  Drehkrahne, 
Aufzüge  aller  Art. 
Schachtkabel ,  Entladungtvorrich- 
tungen  für  (Jasanstalten, 
hydraulische  Hatenelnrichtungen, 
Nauklrchwinden  und  Flatchenzllge 
elc. 

Schiffs-  und  Krahnenkettan,  Anker- 
ketten,   adiuetirte  Ketten  nehsl 
Rollen,  Trantporlketten,  Schling- 
ketten, Marineketten  clr. 

bis  1000  Kiloi^ramin. 


nfbst  Zubehör. 

SchmiedettOcke  aus  Eisen  und  Slalil  för  Maschinen  und  Srliiffliau  in  den  schwierigslen  Formen. 
GuftttQcke  aller  Art  bis  20  Tonnen  Gewicht.  Zahnrftder  mil  Formmaschinen  und  nach  Modell,  mt 
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Kalker  Werkzeugmaschinenfabrik     >  » 
L  W.  BREUER,  SCHUMACHER  &  Co. 


KALK  bei  Köln  am  Rhein. 

Werkzeugmaschinen 

aller  Art  und  Gröfse,  als : 
Drehbänke,  Hobel-,  Shaping-,  Stöfs-Maschinen, 
Vertical-,  Hozizontal-,  Radial-Bohrmaschinen, 
Fräs-,  Schraubenschneidmaschinen,  Loch 
maschinen  und  Scheeren.  Richtmaschinen. 
Blech- Winkel •  Bieg-  und  Richtinaschinen, 
Ventilatoren,  Rootsblower. 

Sämmtliche  Adjustage-Maschinen  fUr  gewHhn 
liehe  und  Goliath -Schienen,  Dampf-  und 
hydraulische  Scheeren,  Kalt-  und  Heifs- 
eisen -Sägen. 

Dampf-,  Luftdruck-  und  Fatihämmer 

Patentirte  hydraul.  Nietmaschinen,  Schmiede- 
Pressen  und  Scheeren  mit  Wasserdruck- 
Ubersetzung,  oder  Pat.  Luftdruck-Accumu- 
lator,  Dampf-  und  Riemen- Prefspumpen, 
hydraul.  Spills  und  Wellen  -  Richtapparate. 

Preislisten  auf  Verlangen.  1261b 


(Marke  Ambos) 

Tollkonmipn  root-  nnd  wettersic herer  Eisonan^trich,  leichter,  aoH^iebiper 
und  billiger  als  Mennie  el« .,  emprohlen  und  verwcndel  von  hohen  SlaaU-, 
Stadt-,  Eisenbahn-  efc.  Behörden. 

Untersucht  und  glinstig  beurtheilt  (durch  Gutachten  vom  1.  März  1894)  von 
der  Kgl.  IWech.  Techn.  Versuchsanstalt,  Berlin -Charlottenburg. 

Musteraufslrich,  rrospert,  /eii(rnis«e  etc  durch  die  Erfinder  und  allein.  Fabrikanten 

Roseozwelg  A  Baamann,  Eassel. 


1095 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Cliamottestelne,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  für  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 
Schweifs-  und  Stahlöfen,  Dinas  etc.  In  jeder  Art  imd  Gröfse.  1023 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  CA  in  REMSCHEID 

fertigen  als  S p e c i a  1  i l ü t : 
Xieir<9l|ruf*Ki'3tn1iI*F'aQon(ri><M  aller  Art,  roh  und  bearbeitet,  in  entsprechender  Hart«-  »'k^ 

ZAhi(rkoil,    saubpr  und  dirht  gegossen,    besonders  fOr:    Walz-  und  Htmmenirerke ,    Schilfi-  »nd 

Matchlnanbauanttalttn,  B«rg-  und  HUttenwtrke,  Eisenbahnen  etc. 
WerkzeagfnntRtahl  vorzQKlichster  Qualität,  den  besten  ausl&ndischen  Marken  ebenhilrtig. 
Schmledeatilcke,  Stahlbleche  bis  0,6  mm  Dicke. 

»AlzNtahle  prAcisester  Walzung,  in  Tiegelgufsstah! ,  Flufsstahl  und  Raffinirslahl. 
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Maschinenbau-  Actien  -Gesellschaft 

Nürnberg" 


Telegramm -Adr. 


Klett,  Nürnberg. 


II 


voMii.  Klett  &  Co.  in  I>f  CiMil>ei»g 

bestellt  seit  1837  —  boseliiiftigt  300(J  Arbeiter. 
Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz. 

Eisenbahnwagen  aller  Art.  —  Dampflnascbinen  in  allen  Grofsen. 


Dampfkessel 

aller  bewfthrten  Systeme. 

Transmissionen. 
Eis-  u.  Kuhlmaschinen. 

WaMarwerktanlagin 

(Ur  Studie  etc. 
BahnhoftausrUstungen. 
Ctfltralhaizungtanlagen. 


Elsenhociibauten, 

Hallen,  DSchar, 
eiserne  Brücken. 

Pneumat.  Fundationen. 

KunstguTs, 
Baugufa  etc. 

Riemenscheiben 

auf  Maschinen  kfeformt. 
Gas-  und  Benzinmotoren,  System  Lutzky  (violfaeh  pr.liniirt).  1097h 


Fabrikschornsteine 

fQr  alle  Industrien 

J.FERBECK&CII 

Forst-Aachen. 


Gegründet  1846. 

Zalilr*>iohü  Baiitcn. 


tni  nt  alle  Zwacke. 


1290 


Für 


Siemens-lHartin-Oefen 

empfehlen  ihre  bekannten 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

und  Chromerz  992 

>Velleiil>e<'li:  &  CJo.  in  l>iiJi4«el<l<>i*f. 


Google 
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Grofswasserraam-Kessel 


Tereinigt  die  YorÜhdle  des 
Grofswasserraum-KeBsels  mit  dem 

Wasserröh  renkessel . 

Uieiiu  tlöhreBdainpfkessel-Fakrik 
A.  BÜTTNER  &  Co. 


T.irpcnsc)iTi  lU 


Uerdingen  a.  Kh. 


1075b 


HariwsliMi. 


Wetcli 


WalzMk 


Kaliberwaken. 


Siegen -Sieghütte 
Abtheilung:  WalMgielisera 

liefert  als  Specialität: 

Hartwalzen  fUr  Elten-,  Stahl-,  Kupfer-,Zink-, 
Messing-  und  Blech-Walzwerke. 

Draht-,  Bandeisen«  and  Pollr-Hartwalxen. 

BieelhlfliekffabaiiFeiiiffiiieBiLCillte^ 

rah,  mit  IMifen  Zapfon,  vorgedreht  und  ferliff 

h«ar  heilet. 

AbtluMliiig :  Brackeobau  u.Kml8diiniede 

liefert  als  Specialität: 

BiKn»  BrtGla  m  MMmtimL 

SünnMeEiitnconstructionen  und  Btediirikflltn 

fUr  Hochöfen. 
Cowperapparate  (aber  100  Stück  ausgeführt). 
DmpfkMMl  ini  Resorroire.  ^ 
Kochkeaael  für  Cellalosefabrlken. 

Drohscheiben. 
Schiebebiihnen«        1340  | 


Kaolin-,  Thon-  und  Sandwerke 

Orfinstadt  (Hheinpfalz) 
empfehlen 

unfibertroffen  fetterfnte  Kaoline^ 
Thone,  Kaolin-  und  Klebsande 

jeder  Art  und  Auf iRicitunR  i32-< 

roh  treschläiiiml,  ^'pmalil'Mt,  ^^-l  i  Ttnl,  ^.'clirannl. 

^rn'KK  H7nrxv>rKXTnn"nnryipnr?n"'"yinnn"" 


Ü.E.REIIIECKER 


120«f 


ATE  NTB 


M  Büieuu  für  Krfiüdimgsschuiz 
CapHaino  A  v.  Hartllng 

LONDOir    BERUH  M.W..  LOTTICH 


Gebrauchs- Muster  "•'"'"Äm"  '"Ii» 
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Ang.  Klönne,  Dortmund 

lBi*iiol£eii1>nii,  KeiSH<^l^o}ftiiiie<le,  ]\rn.t<4oliiiioiiia.l>i*il<: 

liefert: 

 Eisenconstructionen  jeder  Art   

Bi»iic»lc**ii.  Vorrathsthürme  Hochbansin» 

  „    für  Kohlen  und  Koks.  Wasser  und  Oel 

Hallen.  Wippe r.  Pctroleointaiiks. 

Dächer.  Gestänge.         I  Gasbehälter. 


SeilNcheibengerüste.   SeparaÜODen  Itlr  EotllGIl  0.  Kots.  Lade-  u.  Ziehvorrichtungen 
Verladeeinrichtungen.        r»«f*^i.„„io^o«   Laufkatzen.  


FOrderkörbe. 


j    Rättefanlagen  " 

I  aller  Systeme. 

ProKf>rcle  uml  Cataloffe  auf  Wuwtch. 


Krahnen  und  Bagger. 

lS26a 


anig 


IK  R.-P.  Nr.  75  818 
zum  Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent- 
zundern von  Blechen  in  unbe- 
grenzten Gröfsen 

baut  und  empfiehlt  als 
SpecialitAt 

Alfred  Gutmann 

HascbloeDfabrlk  nss 
OtteRsen  b.  Hanburi. 


Siehe  auch  Zeitschrift  des  Ver.  d.  Ing. 
JahrK.  1891,^.       Seite  1149. 


DROOP  &  REIN 

BIELEFELD 

"Wei'lcaceiifjriTinHcliineiilabi-ilf  und 
liU  tse  n  yri  *i  ^  *?  1  *  i  . 

Unsere  Storsniaschinen  mit  Schraubeiibetrieb 

sind  die  /.uv«.Tlil8HigHten  Maschinen  dieser  Art  zum 
vortheilhaften  Bearbeiten  von 

Stahlgufs  und  Schmiedestücken. 

— — Vortliollo: 

Gleichiiiäfsii^e  Schnittgeschwindigkeit. 

Schneller,  gleichmafsiger  HQrklaur.  ii2U.li«t« 

r.Onslige  Uebertragung  der  Bew.  auf  den  Stöfsel.  ""«nsie 

(•rofses  und  immer  gleicliinftrsiges  Uehersetxungs-  LelstanifS- 

verliältnifa,  unabhängig  von  der  HubhOhe.  nhlrkf>IL 

ficringer  Verschleifs  und  beqiit^msle  Handhabung  * 

auch  hei  den  gröf^ten  Maschinen.               /  1053h* 
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Condensationen  jeder  Art 


und 


zwar : 


Kühlteiche. 
Streudüsen,  ^tx) 
Kamin  •  Kühlapparate 
Latten-Gradirwerke.  Bretter- 
Gradirwerke.  Reiser  -  Gradirwerke 
Untersuchung  von  Maschinen  anlagen.  s£>o 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  ^^sy^ 

c<rce^  Alle  Arten  Gradirwerke. 


mit  und  ohne 
Wasserverbrauch, 
Oberflächen  •  Condensationen. 
Einspritz*,  Central-  und  Strahl -Con- 
densationen. Condensatfilter. 

Evaporatoren.  Vor- 
wärmer. Econo- 
    miser. 


09 

v> 

Cd 
O 

3 


II» 


Dampftnaschinen, 


kräftig,  solide  und  einfach  gebaal,  mit  selbstregulirender 
ExpansionasteueruDg,  sparsam  arbeitend,  regelm&fsig 
gehend,  lu  billigen  Preisen  unter  Garantie. 

Emmericher  Maschinenfabrik  u.  Eiseiiiefserel, 

EMMERICH.  1178 


Brüggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


in 


I>a.eli  -  IT'alacziejgel 

in  verschiedenen  Formaten 
Naturroth,  Silberfarbe,  Glasirt.  1308 


Luftcompressoren  und 

Meyei-'sich« 

Gesteinsbohrmaschinen 

baue  ich  in  Deutschland 
allein  als  ans»chlier8llche  Speclalltit. 


Maschinelle  Bohrarbeiten  für  Tunnel-,  .'^trecken-  und 
Qiierschlaghetr.  Obern,  ich  im  Generalgedinge. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Maschinenfabrik.  1M7 


Ritter's  Original  Patent 

autoinat.  Daiiiprscliinierapparat 

Anerkannt  vollkommonster  Apparat. 

Enorm«  Oeltnpvnift. 
Viele  Tiutende  Im  B«trM>«. 

Cin^rfuhrt  bei  der  K*ia. 
Huhne,  deti  KOni|{l.  Werk- 
stAtten.sowie  bei  den  badeu- ' 
lendüteaDampfachimihrU- 
GM«llKiult«li,  Werften, 
DmnipfbuMchiaeiiftibriken, 
Hcrft-  II  Hfltlenwarken  etc. 

(:<'!<. uioKt«  Raaiilining 
um!  bei  hOchsttr TmirtntaM 
jhxoiiit  tloherunil  pa- 
rlutChlOI  nrbeiteiKl. 
Klf|tiin((i   und  aorg- 
'»ItiK»  AuüfDhroDR. 
Keine  lerbrecu- 

lichen  Theila. 
Auf  Wonach  xur  -■•'j 

Prob«. 
Prospect«  fruieo. 
iiKiirrnuuKliinen.  Ftlr  i&wiliiugamaacJunea. 

Wiedtrrvfrkttufrm  Kahatt, 

W.  RITTER,  Maschinenfabrik,  Altona. 

mf  Eitbiin  1848.  -mm  n** 


i  tili.  ) 
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in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 

I»-  Graphit  in  Sttkck:eii  imcl  Melxleii 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  naek: 

DentooUand,  Rulslani,  England,  Amerika. 

EffectmirtMiif  prompt.  1057 
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LU 


Idjirihrii 


IPwARMBRUflK.OUIllTZ& 


I  in  allen  angängl.(^rössei\, 
^tark:U.^chwachwan(iig. 
kchwer-uJeichtj^chinelzbar 
rertigeij in  vorzüglich.  I^jjhlung 


40. Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.*+^ 
Jederlage  eig.<^lashiittenwerl^e  u.panipf]scl\leifereie[|. 


«2  S?  »  " 

rr  CO  3  CD 
»    -1  ST 


3  QD  00 
1:  CD    B  rO 


Im  Verlage  von  A,n^.  Bag-el  in  Oösseldoi-f 

ist  erschienen : 

für  Eisenhüttenleute 

und  dergl. 


von 


EMU  CEKA 

(Heileb  Etnoeb). 


Das  interessante  Buch  steht  gegen  Einsendung  des  Betrages  franco 
unter  Kreuzband  zu  Diensten. 


^^^^^^^^^^^ 
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llasfJiiiielle  StreckenMeriiiigeii 

mittelst  Seil  oder  Kette,  ober-  und  unterirdisch.  Billigster  Betrieb. 

Einbau  Oline  Störung  des  vorhandenen  Betriel)e.s. 
Kurven  werden  ohne  Ausheben  des  Seiles  oder  der  Kette  befahren. 


A  usffeze  ich  nete  He/'erenite» , 
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Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
von  Besiemer-  und  Thomatwtrfceii  uml  taurM  wi« 
b«tltch«n  Siemens  -  MarUnfllen. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art. 

Klelnbessemereibetrieb 

nach  dem  Verfaliren  von  Wal  ran  d- Del  alt  re  zur 
Erzeugung   von   Stahl   aus  reinem   oder  phoRphor- 
haltigem  Roheisen. 

EutüliosiiliorDEgsycrfaliren  im  Flammofen. 

in  den  letzten  Jahren  sind  folgende  Hüttenwerke 
eingerichtet  und  in  Beirieh  gesetzt  worden : 

Bnaemerwerk  und  baaUch«  Martlnfifen  in  1«  Crensot 

(Frarikralch)  1879-80. 
Baslschea  Martinatablwerk  in  Hnta-Bankowa  (Itoinbrowa, 

KafRlanii)  I8«l. 

Saure«  and  basisches  Martinstahlwerk  in  KOnlgahatte 

(Schlaaitin),  ltib«tri«b8vtxnnc  18R3 
Stahlwerke  zu  Lonfwy  (frankraii^h),  l.«ituD|;  und  lobetriab- 

aatxuuK  83. 
Stahlwerke  von  Athas  (Belgien),  Inbalriabaelzuag  1884. 
Basische   Slenaena  •  Martinstahlwerke    in  Hontatalre, 

Uenaebout,  Franche-Comt*  (Kraiikrrii  li)        — 85. 
Elnricbtang  nach  Klapp     Qrlfflth  m  Fralsans,  Inbi^trivb 

SauresSleiuena-Martlnwerk  in  Pont-St.MarUn(IUIien)  1885 
Elnrlchtnnc  u.  Inbetriebsetxnns  von  Walrand-Delattre- 
Apparaten  m  Stenay  (Prankreich)  und  in  Hollerlcb 
(l.<ix«mburgl  1886. 
Baft.MartlnBtali]werkiiiOrevenbrflck,lnbatri«bscliiiin|;  läfUI 
Sanrer  Martinofen  fflr  Facong;ass  in  Lena  188(1. 
Basischer  Martinofen  in  Gaeagnon  1884  87. 
Sanr.Slemans-Martin-Stablwerk  in  Elf  oIb«r(Kpaaien)  1887. 
Baalscher  Hartlnofan  in  Maroaval  1888. 

do.  in  LonvroU  1888. 

do.  in  Uaatmont  1888 

do.  in  BasM  Indre  I8h8 

do.  in  Dnlsbarg  (Kein  Ui»rboff)  1888. 

do.  in  La  Fernere  s  Jongoe  1888. 

do.  in  Doago  (lUlieu)  lfm. 

do.  in  Glelwltj  (Huldjtchinaky  A  SOhne) 

1196  A       do.  in  Andlnconrt  ISisa  [188». 

Generator  für  ccntinuirl.  Wassergas -Erzeugung. 


FOr  Stnlklfabrioatlon: 

Chrom -Metall 
—  WolframMetull 

olTeriren  als  Specialität  zu  vurtlieilhar(t>sti'n  Preisen 

Königswarter  üi  ¥.bv,\\,  ehem.  Fabrik 

Linden  vor  Hannover.  1179 


Ventilatoren 

von  hflchster  Wirkung  lür  CupolOfen,  Hammerwerke. 
Schmiedefeuer  etc.,  speciell  für  hulie  Preusungen  cod- 
slruirt.  AufserordtMillich  stabile  und  solide  Bauart 
Referenzen  und  Zeugnisse  eralar  Firmen  der  Eisen 
Industrie  zur  Verfügung. 

Exhaustoren,  Schmiedeherile,  Feliscbmiedeii 

Speclilltil  der  Neuwieder  MasclilneDfabrlk  and  ElseBglefiert. 

SAUERBREY  &  BEYdANG 

vominliü  .J.  II.  Xfnimertnnuu  A  Co. 

Neuwied  a.  Rh. 

(je^lndet  1K59.    124'> 


Clrculations-Vorwärnier 

für  Speisewasser 

mit  HoliUTinniMaok, 

gesetylirh  geschQlzt. 

Leistung  bedeutend  grdt»er 
als  diejenige  aller  alten  Systeme,  daliei 
wesentlich  niedrigerer  Anachaffungspreii. 

<jröfste  Kohlen -Ersparnifs. 


Penkbar  leichteste  Reinigung:. 


Gebr.  Burgdorf,  MasctiiueDfabrik 

Altona-Hamburg. 


112i 


Krahne  und  Hebezeuge 

Ernst  Schiirmanii 

Civil-Ingenieur 

liefert: 

Krahne  aller  Art  nach  bewährten  Systemen,  mit 

Hand-,  Seil-,  Wellen-,  hydraul.  oder  elektriicbeni 
Betrieb  und  fertigt  Project-  und  Detailzeichnunge« 
zu  denselben  an,  so  dafs  jede  Mascliiueii/a^r'^ 
darnach  bauen  kann.  1^" 
Umlfnu  vorhundeuet*  Krahn«- 
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emnitzer  Werkzeugmaschinen-Fab 

vorm.  Job.  Zimmermaiin  in  CHEMNITZ  (Sachsen) 

Actien- Kapital  —  Aelletlc  und  grölsie  Werlizeugnuschinen- Fabrik.  —  5400  000  Mk. 

SpecialitÄt: 

Werkzeugmaschinen  und  Holz- 
bearbeitungsmaschinen 

^ggg^  jeder  Art  und  GrOrse 

Dampfmaschinen,  S^sUui  Wbeeloct 
Dampfhämmer  -  Ventilatoren 

^■■B  Maschinen 

nach  amerikanischem  System. 

HOchtte  Preise  auf  alten  von  ihr  beschickten  Aus 
I^Hm^HBB  Stellungen.  ^^^B  iü«i 

Vertreter:  Alexaniier  Werner  in  Düsseldorf. 


H.  Aug.  Flender,  Benrath  bei  Dosseidort 

BaninsUlt  fDr         ^^B^  Verziokerel 

Elsenconstructloaeo  ^^dH^^^Wellblechrabrlk. 


Fabrication  verzinkter 
FlachWeche,  Plannen-,  Well-  und  TrJlferwellenbleche. 

Welllileclili.iu-er.   Thore.   P.mlons.  Hal.nliolHliall« 
Scliup|)cn  u.  s.  w. 
DarlilenstiT  hiis  vt-rrinktein  Sciimimtei'isi'n 
Ketttnanschlag  und  Zeichnungen  fmU» 


Chemlscii-technisches  Laboratorium 
v.„  3t.  Müh.  Whörii«r 

vercidl.  CJiPniiker 

Hpooliilltiil  :  Analysen  aller  Berg-  und 
HDttenproducte.  Thon-  und  feuerlester  Materialien, 
Nutz-  und  Genulswasier.  Gasanalysen.  l'^Vt 


l 
I 
l 
I 
l 

H 


■■  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

uhiie  (jasanKtAlt  !  ohne  Uölin^nleituiig! 

HufTü  Gm  Mfibst  eneugend«  Lampen 
d    liaternitn    liefern    BurBerordcnllii  >i 
liellicucbtoodo  OiuflaiDmvnl  Jede  Laap« 
ist   liaiuipurlaliul  und  itellt  (Irh  du 
■  Ölhlir»  ()■■  Mlbit  lier. 

KMn  CyllnHert    Keil*  Vorhl  ! 
Vonflgliche  helpiichlunp! 
Tflr  Bri-f-  und  Hüttenwerke, 
aiiiHrlilnenfahrlki-ii, 
Dan-Anhfiihruiiiren  »-tc.  etc. 

Ijiinpvn  von  i  Mark  an  >Sn2b 
SlariKl>reiii«r  fir  BmI>«  »ti  ArMlii  im  tmn. 
llliiM(r.  l'reiiili«t'n  gratis  und  frei. 

ihanniterstr  II. 
HoDteferaDl  Sr.  Maj.  doe  Kaimr»  u.  K&niirs. 

Ernst  Eckardt 

Civil-Ingenieur,  DORTMUND. 

Specialgeachäft: 

Neubau  und  Reparaturen. 
Blitzableiter- Anlagen. 

1210  Telephon -Ruf  208. 


Die  Fabrik  hoclifeuerfester  Producte 


von 


Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

.'mi.nphll  ifirt"  im  In-  und  Auslande  nach  j.'d.'r  Kiclitung  »lin  l»ewfthrten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 

und  für  deren  VermaiKTUiiK  die  enlsprefhenden  Mörtel. 
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Da 


J.  P.  Piedboeaf  & 

Röhren- Walz  werke 


Oewalzte 

I^Öll  1*011  aller  Art  ; 
Tlöliron  von  Eisen  und  SUhl; 
ItÖlli*©!!  für  Dampfkessel  aller  Art; 
nöliroil  für  (Jas-,  Oftmi»f-,  Wasser-  und  Lnf't- Lcitnngen. 


-^'«e.,^^  DÜSSELDORF 


OBERBILK. 


1215 


Stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alk  Sirten  Wagen  für  Bergwerke  und  Hatten 

liefert  billigst 

Karl  Weifs,  Siegen.  1321 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  Annen  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  donkbar  höchsten  Anforderungen 
in  jeder  Form  und  GrOfse 

SpecialitHt:  ff.  Steine  für  die  Martinstahl- 
und  Tiegel -Schmelztffen.  ]19ua 

Formmasse  für  Stahlfa^ongufs. 


Soeben  eraolieiia.t ' 


Brock haus 
Konversations-Lexikon. 


H.  Auflage. 
Jubiläums -Ausgabe. 


300  Karten.  130  Chromoa. 


Im  Anflrage  der  Rheinisch -Westfälischen  Maschinenbau-  und  Kleiaeisenindustrie-BenifagenossenKhar 
erschien  im  Verlage  der  unterieichnelen  Verlagsbuchhandlung: 

Anleitiig  über  die  nicluten  Verhaltungs-Mafsregeln,  weiche  bei  Uaglficiutillei 
vor  Ankuift  des  Arztes  zu  lieobacliten  sind, 

verfafsl  von  SanttiitcfT-fttlt  l>i*.  Kokarclt  in  L>iiM»4el<lorf. 

Da«  Rolchfvtriicli«run9«aint  in  Berlin  hat  die  Voraclirift««  de«  Iterm  SaniUtsralii  Dr.  Eckardt  als 
prahtiiche  und  •mplehleniwertht  bezeiclinet. 

Die  Preise  di'-ser  Anleitung  in  Hrosrhflren-  oder  Plakatform  stellen  sich  wie  folgt: 

1  Exemplar  go(;en  Einsendung  in  Marken  25  Pf. 

10  Exeniplari>  Mark   l.-SO  l  .  . 

ic»tLft  l  netto  per  coniptant 

'  lOo'-  J  bösseldorf. 

Düsseldorf.  A^ugr.  Uafirel,  Verlagsbuchhandlung. 


100 
1000 


i 
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LUI 


Ringöfen 


fUr 


Ziegel,  Kalk 


etc. 


Feinste  Hefrrens^'n, 


—  KalkSfeu  u.  a.  fDr  Thoinaswerke  gebaut: 

Union,  Dortmund;  Walzwerk  Peina; 
Gebr.  Rflcbling,  Völklingen;  Stahlwerk  Hoetcli,  Dortmund. 

— — —  U«ber  -4f>0  Anlaifeii  errichtet. 
»pecUilitM  aeU  1870.  Xrugnlme, 


W.  Eckardt.  Ing.,  Köln -Lindenthal  (froher  Dortmund). 


Otto  Gruson  &  Co., 

niagdeburg-  Buokau^ 


Fertigen 


bester 
Bescha  nenhelt. 


i 


f3 

t 
1 


General-Depot  der  Dichtungsplatte 

Unverwüstlich 
gegen  höchsten  Dampfdruck. 
Billigste  Dichtung  im  Betrieb. 

Gustav  kleemann 

Ingenieur 
JElH.iinl>iii*IQ>-  r.  i'jssii 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre.  Dampf -Heiz- 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  fUr 
"P-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden ,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  ii2i 

G.  SchnaTH,  Düsseldorf. 


Civil -Ingoniour 


i 

\  August  Schmitz 

i 

Ii!  Bao  und  Betrieb  von  Martin -Anlagen, 


FüiifDn(ir.wanii2jihrige  Krfahnini^en. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  i087 


H     Düsseldorf,  Uhlandstnifse  33. 


Liclil ! 


Rnnge's 


Ijumiiftii  liefern  bril- 

MlH^BHMMI  liint  leiK-llleiidi-  (iit>«> 

ll.iihin -t].  Jede  Lampe  stellt  sich  das 
nöthige  Ga«  selbst  her,  i>(l  trun.spiji  tuiiel 
iiiiii  kann  jeiii-ii  Aii^eiililink  an  einen 
iiniietii  l'ialz  (^oiiän^'t  werden. 

VorzO^lirlie  MeleMchtinur  für 
Her^-  nnd  Hüttenwerke, 

Masehlnenrnlirikeii, 
liuuuuAfülirungeii  otv. 
Lampen  von  h  Mark  an.    Sturmbrenner,  wie  ab|^o> 
bildet,  8  Mk.  50  Pf.  (Fa«rkeler»atz.  <  a.  80  %  Erspamifs). 
Reirh  ilinstr.  Preiicourant  (iratis  nnd  franco.  1186 

LouiH  Range,  Berlin  N.O.,  Landsber«rerHlr.  9. 


Eulenberg,  Moenting  &  Go. 

(Torm.  Enlenberir  k  Wintersbacli) 

Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik 

MÜLHEIM  am  RHElN. 

Universal  -  Dampfhämmer 

lOr  Gesenkarbeiten  in  Masscnlabrication. 

Dampfschnellliänimer 

fOr  gewöhnliche  Schmiedearbeiten.  u'ih 
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Schmelzöfen 


mit  Generator-Gasfeuerung  für  Stahl,  FlnrseiaPD  mit  mnereni 
oder  basischem  Heerde,  Eisen-  und  MettNlnfgrufii  etc.  von 
den  kleinsten  bis  zu  den  Kföfsten  Dimensionen  (500  kg  bis 
lu  15  000  kg  Inhalt)  werden  seit  MO  .Tiilii'eu  von  mir 
erbaut  und  in  Betrieb  g^esetzl. 

Im  Lanfe  dieser  Jahre  nlnil  Ton  mir  bis  heut«  Uber 
100  SrlllllOlzÖfeil  '"^'"^j^P'^''*'^"*''  Fabrlcat«  einfrerichtet,  unter  Anderen  9  Oefen 


L>of<  III  II  11(1, 

Heillgerweg  26. 


im  September  1893. 


H.  Eckardt,  Civil -Ingenieur. 


echDibam  der  fvcum  Hansestadt  Breilldll. 


Beginn  <lw  Sommerbalbiabrw 
18. April.  Beginn  dmWintcr- 


Abthl.  A.  Baugewerkschule. 
Abthl.  B.  Maschinenbauschule.  ]  l;:|{;>i''s;rn^^^^^ 
Abthl.  C.  Schiffsbauschule.  J  lTCn\ir^LT:!^S. 
Abthl.  D.  Seemaschinistenschule.  »  ÄTu^ru^A.!«».'" 
'■^49  D<"r  Diroctor:  Waltlier  f^Ang^e. 


<jr  !•  a  <l  i  i->ve  rli  e 

Patent  Zschocke  ^Eur 
Kühlung  von  Condensationswasser 
Lüftung  von  Abwäi^sern. 


J.R^CHMIDT 

Civilin^cnieur  gj  I 
vermittelt^  ^ 

^\         aller  Länder 

Gebrauchsmusterschutz 
BfRllN.N.«f.(;harite-Str.M.K3rlsplatz 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

b*i 

Nlcbd^kelbklagen. 

Patent-  1092 
Verwerthung. 


KLEEMANN's 
„EXGELSIOR" 

leicht,  elastisch,  fast  unverwQstlich, 

von  ti  Iiis  40  iiiiii  Durchiii.  auf  Lager 

GUSTAV  KLEE  MANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  L  i^kki, 


leuestes  D.  R.-P.  für  Feinblecbwalzwerke 


in  Form  eines  combinirten  riattneB-  und 
BleehglBhofens,  der  bei  Lieferung  vorzüglichsten 
Fabricates  die  zum  Wärmen  der  Platinen  er- 
forderlichen Kohlen  erspart.    Die  Flammenein- 
wirkung auf  den  einfacheB  oder  doppelten  Yorherd 
ist  genau  regulirbar  und  läfst  sich  jfderzeit  und  ohne 
Weiteres    den   wecliselndsten  Üetriebsanfordertingen 
anpassen    —  Vorzflglirhc  Erfolge  nachweisbar  und 
Näheres  durch  den  Patentinhaber  1315 

Bruno  VorMn,  Civ.-Ing.,  Dortmund. 

Wichtig  für  Blechwalzwerke! 

Jmmers  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  GlUhofen 

irzifll  in  der  Eisenhlcchfabriration  thatsAchlich 
,^iebenzifr  Prorcnt  Kohlenersparnirs**. 
Man  verlange  Prospeel  mit  Zeichnung  u.  It<>schreibung. 
n  p  .p       PatenUrt  In  aUen  Haaptstaaten  t      H  D  D 
i/.n.r.         Der  Alleinvertreter: 
Civilingenieur  Louis  Albrecht  in  Siegen,  Weslt. 


PATENTE 


aller  ]L.an<1«^i', 

GebraoclisiDnster, 

^^^^^^^^^^^^^^^^^^  Markcnsebats  — — 

prompt  und  !4urKraUi|(  durch  das 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berlin  N. W^LniHenstrafKe  ÄÄa.  im 


Berggewerkschaitliches  Laboratorium 

zu  Bochum 

bofafHt  sich  mit  Analysen  von  BrennHtolTpn, 
Schlagwettern,    Sprt'n^'stofTen ,  VVoKHern, 
Bergwerks-  uiul  Hütt«*n-Prodiioten.  ,^S5 
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A.  R.  V.  Miller's  Grafitwerke 

in  Graz,  Sparbersl)achgasse  26 

empfehlen  »Ipd  GufssUhlwerken 

besten  stoiriscli.  Schiiielztiegel-rirafit 

SD  billigen  Preisen.  1374 

H  Ghromerz  h 

36—40  %  Chromoxyd,  20—22  ^  Thonerde,' 
feuerbeständigstes,  neutrules  AusfUttertings- 
materiai  fUr  Schmelzttfen.  1373 
Paul  H|>eiei>  Browlavi« 


Lao's  Wohnongs-Zoltiuig 

mit  Plänen, 
Jede  Wüimun)(  ist  durch  einen  Plan  ver- 
deutlicht, SU  dar»  Jeder,  der  nach  Berlin  odor 
Umt^i'huni;  ziehen  will,  von  teinar  Stube  aua 
mlathen  kann. 

Kerlia  C,  Oberwaatteratr.  14. 

1280  .  Amt  I  46«. 


DaUntri 


 '  Uikn»Krii'.ln<'li,  ,1nfl«iiirui 


1S4I 


Für  dut  D.  R.'Pkteat  M756  des  Herrn  Justin, 
betreffend  : 

„Explosioiisgeschofs  T,ft!.!"iZSr. 

untergebrachte  lirlMant«  Sprengladung** 

werden  Lioenznehmer  oder  ein  Käufer  j^fHueht. 
Gell.  Anfragen  erbeten  an 

C.  Kesseler, 

Patent-  und  Technisches  Bureau, 
1S88  Berlb  N.W.,  Dorotheenstrarse  32. 

■  Stellenvermittlung  ■ 

fDrtechnlHcheH  Personal  aller  Branchen  von  Ingenieur 
und  Uelriebsführer  bis  Vorarbeiter  und  geschickten 
Gehaifen,  durch  das  Internationale  Centralbureaa 
ntr  indnutrte  und  Technik,  Frankfurt  a.  M. 

Anfrage  mit  KQckporlo  nur  an  Ingenieur  Rausch, 
Frankfurt  a.  M.,  Post  III.  Prinzipale  kostenfrei. 

Technischer  Agent  in  Frankfurt  a.  H., 

seit  mehr  aU  10  Jahren  mit  süddeutschen  Verhält- 
nisseu  vertraut,  sucht  die  Vertretung  eines  leistungs- 
fähigen Werkes  für  SiiddentHchland  oder  einen  Theil 
desselben.  —  Angebute  unter  L.  Sr.  18HI  an  die 
Expedition  dieser  Zeitächriit  erbeten. 

Vertretung  für  die  Schweiz. 

Ein  tOchtiger,  geschüflskundiger  Ingenieur,  Hütten- 
mann,  sucht  die  Vertretung  solider,  lelHtnngHfähiger 
Elsea»  and  Stahlwerke  für  die  ganze  iSc^li wolv'.. 

Beste  Referenten. 

Offerten  werden  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift 
sub  J.  P.  Nr.  \Sm  erbeten. 


Für  die  Leitung  meiner  Hammerwerli« 
betriebe  suche  ich  einen  wissensehaft- 
lieh  gebildeten  und  praiitisrh  erfahrenen 

Ingenienr. 

Ich  erbitte  mir  Bem^rbuugen  unter  Dar- 
stellung des  Rildung8gangeH  und  AnHchlufN 
von  ZeugnirNabschriften.  i.sR4 

Gnfsstatlifatirik  Im.  Fried.  Krupp. 

K€i  ufmänn  Utcher 

Theilhaber  wa^mm 

getniclU  zftr  energischen  Verwei-thung  einejt 
PfUente«  tief  Etnetibfanche  von  naehtveMHtr 
be^en  Aussichten,  dt,  30  Milte  Vermögen 
erforderlic  h.  Offerten  unter  M.  L,  1309  an 
die  Expedition  die-ser  Zeitschrift. 


E 


in  ia  Darstellung  der  verschieileuen  Roheisen- 
Sorten  erfahrener 

Hochofen- Dlrector 

wird  gesucht. 

Offerten  bes.  unter  F..  Z.  1K50  Hiu«M4?uii>t«>iu 

P^Or  ein  ^Sfseres  Eisenwerk  Deutsrhiauds  wird  ein 
*^  Janger  tüchtiger 

Maschinen  -  In^^enieur 

zur  Ueberwacliimg  der  Betriebs- Maschinen.  Kessel, 
und  der  elektr.  Beleuchtung»-  und  Kraflbelriebe, 
sowie  zur  Ausführung  der  techn.  Au<u\rbeitungen  im 
ConstructionsbQreau  gesucht. 

Offerlen  mit  Angabe  der  bisherigen  Thüligkeit. 

tersAnlichen  Verhältnisse,  Gehallsansprilche  etc.  unter 
I.  K.  1887  an  die  Expedition  dieser  ZeiLschrift  erbeten. 


'pOr  die  Aalair«  uid  d«B  spltem  Betrieb  elnfH 
Hochofenwerkes  wird  als 

l>ii«eet<>i« 

eine  jüngere,  hervorragend  tüchtige  Kraft 

g-  <^  w  u  o  Ii  t  , 

die  vielseitige  praktische  Erfahrungen  besitzen  und 
mit  den  Neuerungen  auf  diesem  Gebiete  durchaus  vor- 
traut sein  mul's.  Bewerbungen  mit  Zeugnifsabscbriflen 
unter  Angabe  der  GehaltsansprQche  werden  unter 
II.  4810  an  Rudolf  Mosse,  Kiiln,  erbeten.  1891 

EudcHunterzeichnetor,  bei  der  Exportkundschaft 
ICiit.  einfs'ot'iihr'ter  Agent  wünscht  noch 
einige  I«?liiituii|>;-Mt1rilii|pt?  HSuser  der  Stahl-, 
Eisen- u.  Metall-Industriebrancheu  für  l<].vi>oi*t 
SU  vertreten,     laar.   Louls  Lsvin,  Hamburg  8. 

Für  Rohrwalzwerke. 

BetrlebHchef  eines  renoninilrten  Rohrwaliwerk«, 
mit  lan^ährigen  Erfahrungen,  wUnscht  Nich  in  ver- 
ludern. 

Gefl.  Offerten  unter  W.  A.  Nr.  1125  an  die  Ezped. 

dieser  Zeitschrift 


ADOLF  BLEICeERT  &  Co,  LEIPZIG -GOHLIS 


Aelteste  und  gröfste  Special-Fabrik  fUr  den  Bau 


von 


Blei  eil  ei*t '»eil  eil 


DRAHTSEILBAHNEN 


ErBl*r  Pr«la 

Mcliwun)«  IBM. 


Goldene  Medaille     t  (oldene  Medaillen 

Da>w«i|dorr  imo  Antworten  1885 

Collactiv-AanaUllunfr  Siegwi. 


Goldene  Medaille 
Amatartluu  1883 


nächster  Prols  und 
Aasxeictmunc 

Chicago  1893. 
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Ueberwindung  der  gröfsten  Terrainschwierigkeiten. 

lieber  800  Anlagen  eigener  Ausführung  in  ainer  (icsiuiiintlängc  von  über  HOOOüU  m,  darunter: 


360  Anlagen  tOr  Bergwerke  und  HBttan, 
48      „       „  Steinbruche, 
62      „       „  Ziegeleien, 
75      „       „  Zuckerfabriken, 
29      „       „  Chemitclie  Fabriken, 


54  Anlagen  für  Bauunternehtnungen, 
75     „      „  Cement-Fabriken, 
19     „      „  Papier-Fabriken, 
33      „      „  Spinnereien  und  Webereien, 
71     „      „  verschiedene  Etablitten\ent». 


VBfMiMdi  aMMU«  fv  Stlldltit  oad  LtiitBagifUigkfit 

Prima  Referenzen  von  ersten  Firmen  über  ausgeführte  Anlagen. 

Ocneral -Vertreter:  Ingenieur  Heliir.  Macco  in  Siegen.  1253 


CMiMitsloM -Verlag,  Druck  und  Expe^tlon  von  A.  Bagel  In  DlUaeltert. 


pigitii 


lOogle 
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1.  Mai  1805. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  9. 


Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 

Hydraulische 

Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

OriginaMüders' 
Schraubenfiaschenzuge  und  Laufwinden 

mit  Patentfrlcüon,  D.  R.-P.  32  820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslande  rühmlichst  bekannt 
— —  Ein  Mann  hebt  die  Maximallast. 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzugliche  Ausfuhrung. 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Seit  dem  1.  April  1892  von  uns  in  öenenÜTertricb 
Übernommen  und  deshalb  einzig  and  allein  durch  una 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  Orlgrlnnl-LöderH'- 
Hebeapparate  sind  r>.  R,.-I».  3«  ©ÖO  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „LUders"  oder  „Neues  System  LUders*' 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art.  1369 


IX.it 


Nr.  9. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


1.  Mai  1895. 


Trockenbagger,  gröfste  Type  B,  in  sehr  harten  Boden  gegen  den  Berg  arbeitend. 


Type  B.    10  Meter  tief  arbeilend  (Dr  die  Tagobaulen 
in  Frese -Anhalt  und  Annahlltte  -  Niederlausitz. 


Patent- 
Trockenbagger 

zur 

Abraumabdeckung 

Utlil 

Mineralgewinnung 


in 


3  verschiedenen  Grttfsen 


Vdll 


KleinsteTypo  C  lUrdioGewerk- 
schall  Brühl-Köln  und  die  Thon- 
gruben  der  Herren  Ludowici 
in  Jockgrim- Pfalz. 


500  bis  8000  Ciihikniofer  Leistung 
^  pro  10  Stunden. 

Durch  das  Frei -Profil  der  Rrofsen  Masthinen  Type  B  ist 
Locoinotiv-Transport  auf  Nonniilspur  inö>;lifh;  in  der  Regel 
wird  IM)  Coiitiineter-Spur  gewülill. 

Die  kleiiiHton  Typen  C  krjunmi  initt.  Ist  kkiuen  Locomotiven 
oder  PfV.rdrlran.sj»()rf  und       clmi- Kippwa^m  bedient  werden. 

 60  Trockenbagger  bereits  abgeliefert.  — — 

IVospectf  st<>Iipn  zur  VerniuMmg-.  1404 

Lübecker  MascWnenbau- Gesellschaft,  Lübeck. 


I.Mai  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


Nr.  9.  m 


fiClir.  Körting,  KortiUgSdorf  b.  Baunover. 

'1 1 


Cnndpn<5atinn<5-AnlanPn        Dampfmaschinen  jeder  Art,  auch  Central- 
UUIIUCII5dUUIIb  HllIdyCll  condensationen  mit  Körting's  Strahlcondenaator. 
Bei   mangelndem   Kühlwasser  mit  AVietiei*benutziiii|yrHanlag-en 

für  dasselbe  Wasser  eigenen  Patentes  ohne  hohen  Kraftverbrnuch. 

Rillfach.  bilHff,  nehr  hoti«  NutziHikiing.  1200b 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 


Alleinige  Specialität:  Werkzeugmaschinen. 


Die  nel>enßtehend 
vorimsfliauliehtü 

hydraulische  Presse, 

für  t  incn  Driuk  von  20()t)()0 
k)i  b«  i  3(X)  Atm.  lonstruirt, 
dient  zum   Auf-  und  Ab- 
zieht ii  der  Loeomotiv-  und 
Wajicnräder  und  ist 
n)it  einer  Pumpe  für 
Hand-  und  Kieuien- 
b«>trieb  aungerüstet, 
die  selbhtthfttiK  aus- 
lösenden Hoch-  und 
Niederdruckkolben 
crliult.    lOtM  c 
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Schmitz,  Ai<Ktia*.  DOwtclHiirf.  Cjvil-Irif;.-!!.  Sl 

.Si  liiMr*,  G.,  I  ias.,L>;doi'f  ts 

S.  hr:i.K;f,  R,  Williri,  II  Ufr.»  -  Ingenieur  42 
Srliiii  liardt  d: Schutte.  Hcrlin.Schrauben- 

da»cbani3|«  «ad  Laafwindan  ...  1 
SabflebUvBaafe  *  Itaaua,  Darlmand  9t 
da.  KoManaaparatioBM  ata.  .  .  M 
Bchonaclier,  Ww«.  Job.,  KBln  ....  11 
Sivgvncr  Vi-r7iiik«rei-Aelion-GebellachAfL, 

Geiswfitt,  Kr  Sit>(ren  IT 

Si.v  "  Siihinfri  r  liuIsstahl-Äctien-Vereiii, 

äuliDgttu,  (iuiiwtaUlfabrik  etc.  .  .  .  S3 
S|>aelttr,  Cmt\,  Coblona,  Magnnit  elc.  .  IS 
ataahalbaaaac  atabl*  nnd  WatewarfcSb 

RaaasnbnHil  *  C»^  RaniaabaM  .  .  .  n 
StaUInarOhaaMiUa-IUink  Act  -Geaeltacb 

aarnab  IHdiar,  Stettin  32 

Sund  W'igorEi*anhn(le,Gvbr. von  dar  Becke 

I.V  («,  Sundwig  (Wealfalea)  ...  U 
Siiaewnid,  Eduard,  d:  Ca.,  Sijrilf  Ibblik 

feuerfealer  Prudntl«  Ib 
Xlionwaarcnlabrik  Schwaadorf.  HayWn  14 
Dnian,  Aet^Osa.  <«r  Baigbao,  Haan-  n. 

Slahi*bMtBatria,  Doriniiind  ....  13 
Tar.CroniniendorrerQiiarz«c)iit'fi)rbrarh«, 

Lange.  A-  Ocisnvr,  Hieger.idiO'f  .  Ii 
V»  i ■'inigd' Ki'iiip^-        Ijiur.ih  ilS',  A'  K 

iiisa.  {.UitghM  u  liuttciibeincb,  Uerhn  27 
Vuraen,  Bruno,  Civil-Ingenieur,  Dortmund  18 
Waguer  4:  Co.,  Dorlaiaed.  Werksaug- 

maachinsnlkbrUt  t 

Wainnd.  ChaiUait  ia|«ni«ar,  tu»  .  .  46 
Waltbar  *OD„lUftbsiKStna.Rb.  .13 
Wnrmbrunn, Quilitz 4eCo.,  BcrUn,Gla.<irClir.  45 
Wcilerbacher  Htttl<«,  Pool  Ecblemacher- 

brOck,  Pal  -.S<  hliirk.- I  ruiisportwagcn  .  28 
Weine Se  Mon >k  1 ,  H iiilo at. d. S., Dampfpump.  42 
WciTh,  Kiirl,  b^ii-gim,  Slahlkarrvu  .  .  .  4( 
Wall«ab««k  4  tii»„  OntaaMori;  Haan- «wd  - 


n.  Haangfobar^  Waldanbnrg  i  Sebl  40 

Wiliach  A     ..StuiU-Wrrk.TK.iiibcrg  u  Rh  IS 
\Volf,R,M4jjdflinrK-yiii'k.iu, lArcüiiiuljilri) 
Zobel,  Neubert  &  Co.,  ^cliinaikilili^ri    .  44 
vaa  dar  Zyp««.  Oabrader,  Köln-Uoula 
RSdarfaMk,  BfaMn-  nn 
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Ych  feeahn  mUk  nt  üDlfaiid« 

m  feeriehen  slads 


f  w«kh«  aar  dareh 


u)  Dasymeter  »u  Zagmesserp 

Patent:  A.  Siegert  &  Walther  Dürr, 
8aaU  Jadanaaaa  im  Jewelll^aa  BefekMlaregehalfc  fti  d«a  BawligaiMi  Mfort 

«dnr  ifan  fortsesetste  genaueste  Controle  ilber  rietatiae 
Bedienung  der  Feuerung  und  mdgUehst  YoUendete  Ausnutzung  der 
Brennnialeriallen. 


•In  Apparat,  aa 


Laftpyrometer, 


Patent :  A.  Siegert  &  Walther  Dürr, 
•Inteebster  Apparat  1001  Heuwa  Ton  Tempcrataren  bis  1600  Grad  und  tiöber.    Die  Ablesung  der 
CaMaa^ade  geaaUaht  Araat  aad  dcaUlah  aa  der  Seala  ohne  verher^  Bereelunuiv» 

Die  Anzeige -Instrumente  der  beiden  Torgenannten  Apparate 
iLOimen  Xiehnfs  bequemer  und  Jederzeit  überselibarer  Ablesung  in 
grtffberer  Entfernung  Ton  den  Fenernngsanlagen  aufgestellt  werden. 

Zagmcsser  nnd  Fyrometer  werden^  aadi  mit  Beglatrlr-Torridltmig  geliefert. 

„33  Alphofis  Cuatodis,  Düsaeldorf. 


SMie  aaeh  Zettschrift  des  Ver.  d.  Ing. 
Jahrg.  189 1  ^      Seite  1149. 


DROOF  &  REIN 

BIELEFELD 

Unser.'  Storsmuschiiien  mit  Sclit  inihoiihetrl«*!» 
biuU  die  zuvurlüsbiguteu  Matschineu  dioaer  Art  zum 
vortheilhaften  Bearbeiten  von 

StahlguA  und  SekmiedestOcken. 

(>lci«lnnrirsi(ro  SchniltgeacliwiiidigkHit. 
ScIiiielkT,  gleiclimlirsiger  Rflrklaul. 
nanstige  Uebertragang  der  Bew.  auf  den  Storüd. 
(iroAnesund  inuaerglriehinaisigeä  UehfirseUnngs- 

Terhältnifs,  unabhSngig  voa  der  HuMiObe. 
noiini-'er  Vcrsrhieir«  tind  licqiiPinste  Hsndhabtinfr 


Hdehst« 
LetotangK- 
fiMgielU 


R,  M.  DAELEN,  Civil  lngeiiieiir,  DÜSSELDORF,  KurtfluteDStr.  7. 

Einrichtungen  Tür  Eisuii-  und  Stalilwerke. 

Stuhllintteii  nach  Bessemer,  Thomns-GilcbriMt  und  Siemens-Martin  in  hent- 

houfilirti'r  Arn  iriinuni;. 

i^ust{:l«.*i<*li«iiitf >-i{f  i'til»«*!!  nac'li  nj(>r»'s<-li<-ii  F'Hti-tit>>n ,  inil  und  ohne  Keut-rurig.  i^iofsc 

Ersparnifü  für  ili>'  Vi^riirlieitun^'  vnii  FliirscisfiiMüiki-ir 
I I<'r<lMoliin4*lx<VfV>ii   iiacli   Ualho'ä  ]'al<-nleii,    liö(li>lf   l.i-i^tiinK.   ilalit-r   l>illii;si(t»  Anlai;«-, 

bedeutende  Krsparnirs  an  Betriebskosten. 
W«iMK»r«U>u«!k-A.uluMron  nach  eigenen  ratttolen,  Krahnen,  Hebewerke,  Schaiiedepresse«, 
Medncfeeeren,  ScbweHenpreesew,  Klliapelpretse«  u.  s.  w. 

^mmmm—   ncwahrtc  Neuerungen  für  Walzwerke  niler  Art.  — 

Berechnungen  und  KaUbrirungan  fBr  ilt  Vanrbeitiing  von  Flulc-  und  SchweilMlMiL  iSM 

mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmtmm 
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Erdmann  Kircheis,  Aue  i.  S. 

Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 


H|)eeiixlitüt: 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge,  Schnitte 
und  Stanzen 

zur 

Blech-  und  Metallbearbeitung. 

Gröfit«!  KUbÜMeioent  dieser  Branche. 

Höchst    präiniirt    auf   allen  beschickt«!! 
AuH8t«lluiig»ii. 

(iriirsli's  liager  coiiraiitcr  Maschinen. 

niii8lrirte  Preis •Courante,  sowie 
Ko8tenanHchläge  für  ganze  Einrichtungen 
gratis  und  franco.  n94Aa 

Hcsoniler«  cin[»fohlen    för   EisengieJsereien : 

V   Gülseisen  -  Brncbf estigkeits  ■  Prüfungswaase. 


Die  Kalker  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

KALK  bil  SÖLS  a.  Rli. 

liefert  nach  den  neuesten,  bewfthrtesten  Conslructionen,  schwer  und  kräftigr  Rt^baul,  in  tadelloser  Ausfilhruni:: 

Süiniutliche  Werkzeugmaschinen  zur  Metall-  und  Holzbearbeitung, 

speciell  für  SUhl-,  Walz>  und  Hüttenwerke: 

Waltandrahblnkt,  Kltwara  DrahMnka  zur  BearheitunK  von  liOcomoliT- 

und  W.n;cn-Acli»i»n,  sowie  sonsUger  Schmiedestflcke. 
Fraitmatchlnen  für  Schienen,  Lasclien.  Kuppelzapfen  und  Mt-sser. 
Doppelte  Schlenenbohrmatchinen,  Laschenloch- Maschinen. 
Richtmaichinen  jotler  Art  unii  TirAlse  mit  Kxr(^nter  und  Hydraulik. 
Durchstolsmaschinen  und  Scheeren  für  Schwellen,  Irischen  elc. 
Schleifapparate  für  Schcor-,  Fraismeüser  und  alle  Werkzeuge. 
Dampf-,  Fall-  und  Luttdruckhammer,  Bandagonhäminer. 
Rieht-  und  Biegenuitchinen  füi  Uleche  jeder  Stärke  und  Breite 
Kalt-  und  Neils -Clrcular-Slgen. 

Qrolso  Dampfscheeren  filr  lilodie  bis  52  mm  Dicke  mit  3  m  200  langen 
Messern  (kalt),  sowie  für  b'niversaleisen.  Hrammen,  ProRleisen, 
Slaht'inen  u.  Schrott.  —  Kleinere  Scheeren  niil  Hiemenhi'lrieb. 
Patentirte  Dampf- Blockscheeren  und  Schnell •Schmiedepreiiwi  mit 

Wasserdruck  •  Ueherselzung. 
Panzerplatten  •  Schmiede-  und  Biegepresstn,  KessalMden  -  Bflrtel- 
und  KQmpelpressen,  hydraulische  u.  a.  Geschoft-,  RSder- 
and  Schwellenpresten,  Stanz -Pressen,  hydraulisch  und  durch 
Srliraubenbetrieb. 
Hydraulisch«  Nlttmaachbian ,  ttationAre  und  transportable,  mit 
Zubehflr. 

Hydraulische  Blecbschaeren  nim  Schneiden  von  Blechen  bis 

60  mm  kalt. 

Ijirtdnick-Acaiinulatoron  (Patent  PrAtt  und  Seelhoff).  UHb 
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Dlnas-Stelne  fflr  Martiiiöfen 


Marke 


LUETGEN 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  fenertder  Prodacte,  BananterDebninng  f9r  FabriMorDsteine 
QDd  gewerbliche  Feaerangsanlagen ' 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


1339 


lascliioenfabrik  Jeutsclilaud'' 

DORTMUND. 

A..  Werkzeugmaschinen. 

Specialconstructionen  bis  zu  den 
grtffsten  Dimensionen,  den  BedUrf« 
nisten  der  Neuzeit  entsprechend, 
rar 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken, 
Schiffsbau,  Eisenbahnen  etc. 


.  Hebekrahne  aller  Art.  —  Windeböcke. 


O.  Weichen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen,  DrehbrUcken. 

Signale,  Central -Weichen-  und  Signal-Stellungen 
mit  den  neuesten  Verbesserungen. 

Gasbandagenfeuer.  —  Rollbremsschuhe  mit  beweglicher  Zunge. 

Patent  Trapp. 


IBl  iema/Soliiiif^ii. 


1224b 
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DORR-KESSEL 

Röhren  -  Dampfkessel 

bewflhrlf'slcr  CoiislriMlion,  mit  voUstAnüig  getrennter  Wiwser- 
und  DaniprOirculation. 

Ganz  in  Schmiedeeisen,  Verschlüsse  ohne  Dichtungsmateriai. 

Palentirt  in  allen  ^''^^rsoren  Staaten  Europa«. 
Referenzen  erster  Firmen. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

Aber  80,000  qm  mit  33,000  qm 
NachbesteUnngeD. 

n  ^■MH  '^uch  hinter  Schweits-,  Puddel-,  Coaks-  und  Hochöfen  hai 

V  Jf»!  gich  unser  System  mit  VBrZÜglicbem  Erfolge  eingeführt 

Speise  Wasser  ■Vorwärmer  ^["L'iXtem  "uuefc 

Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  vorm.  Dürr  &  Co. 

KA.TTIVC^JBIX  l>oi  l>n8Heldori.  1232 

Leistnngsfähigste  Röhrenkessel-Fabrik  Dentsohlands. 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 

Gegründet  1837.  vormals  Richard  Hartmann  Arbeiterzahl:  ca.  4000 

lierert: 


Dampfimaschinen  neuester  Systeme, 

Einfurh-,  Zweifach*  u.  I>reiracli-Expanslnn8-Maschinen  mit  zwanglSufiger  Ventil-Steuerung,  I).  K.-P.  2.3  642, 
sowie  mit  Schieber-Steuerung,  1).  H.-l'.  uder  Rider-Steuerung 


für  ilailonüren  Fabrikbotrieb, 
für  Hüttenbetrieb  (Wulzenzug-u.GeblüscmascIi.), 
für  Bergwerksbetrieb  (Fßrdermasrhincn  und 
Was-serliailun^smascliinen  mit  t'eslenerlen 
['umpenveiililen,  l'atenl  lUedler), 


rnr  elektrischen  Betrieb, 
fQr  Wasserwerksanlagen  (Pumpnn  mit  gesteuer- 
ten Ventilen.  Patent  Ui edler), 
für  Transport  (Kriiline,  Schiehehniinen  und 


r>ftni]>t*li(inimov,  Eincjlinder-  nnd  VcrbnndB7«ti>in. 
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Aerzener  Maschinenfabrik 
Adolph  Meyer 

AERZEN,  Provinz  Hannover 

haut  als  Specialitilt; 

Luftdruckhämmer. 

Il»>i'  Kür  ist  als  l.iiflcyliniier  ausgebildet,  unten 
lrr<'!<cbloHSL>n,  bkibt  deshalb  stela  liindicbt. 

Gröfsier  Sohlageffect. 

Kt'in.»  Kiilhcn  od.  Dichliini^sringe  nöthig.  Vorzilgl. 
Kiiiirung  des  Haiiim*Thär<>.    (irof^-r  Hub. 
Rinfarbc»  Steuerung,    fieringster  KraHverbrancli. 
Solid»'  jnd  kräflige  Coiislruotioii. 

Frictioiis-Fallhiiimiier. 
Roots'  Gebläse. 

Vcnfllatoroii  —  Kxliaustoreii 

Feüdschmleden. 

Schmiedeeis.  Riemscheiben 

mit  lirilil.'ii  Speiilicn. 

iz:  I  *  ti  III  ]>  o  II.  — 

Siederohr- Abklopfer. 

Hundi'rt«*  fViiistor  Zeugnis««». 
Kataloge  kostenfrei.  128.3 


Bruckwilder  &  Co.,  Rotterdai 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

von  ond  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Iiiipox*t  von  Erzen  aller  A  i't. 


Agenten  der  regalftren  Linien  nach 


Pinnland:  Flnska  AngfartygN  Actiebolag. 
Schweden:  StockholniH  Angfarty^  Rederi  Rolag. 

Tdefnnim- Adresse:  Bruck  wilder,  Rotterdam.  1^77 

IX.  b 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Elsen-,  Stahl-  und  Kupfer- Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Fabrikmarke. 


^pecia-litftteii; 
13>i*a.httaieile   IF*ateiit  verschlossenei*  Consti'iiction. 
Iti^eilyel  mit  I*a,piei*-  und  I^uHiHolation. 
I*atent-,,TiMiimph**-Stahlcli'ahtlcetteii.  ii89 


liefert  als  Spectal ität: 

■B  Kesselbleche  wmm 

aus  Hehweirseisen,  S.-H.-FlDrseisen  und  Stahl  in  jeder  geforderten  Qualität 
bis  zu  8300  mm  Breite  und  7000  kg  Oewicht. 

Kesselböden,  iDaschinoll  gebördelt.  BlcchfagonstUcke. 

Geschweifste  Kesseltheile,  Gallowayrohre.  Feuerbuchsen. 

Schmiedestücke  aller  Art 

aus  8chweir8eiRen,  Feinkorn,  S.-M.-FInfReisen  und  Siahl,  bis  10  000  kg  Gew., 
för  Hoch-,  Tief-,  Locomotiv-,  Wagen-,  Schiff-  und  Maschinenbau. 

a  ^  o  11  öjii  f s 

in  S.-M.-FlDrseisen  und  Stahl  bis  10  000  kg  Einzelgewicht. 

« 

Stab-  und  Formeisen 

als:  Kand-,  Quadriit-  Flach-,  Unirersal-,  Winkel-,  T,  T.  P,         u.  a.  Ei86n, 

Ciruben-  und  SchmalNpurMchienen.  1142 
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XI 


,4Äiet  Mberti-Graphit.G«„ 


lUrke. 


Mark«. 


in 


Zöptau,  Mähren  (Austna) 


liefert 


ja.  OraphLit  in  Stiiclieii  imcl  Melilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke, 
Export  nach: 

DentsoUaod,  Rnlsland,  Eo^d,  Amerika. 

£:flectvilrTunfir  prompt.  1057 


Wü- Joh.  Schumacher,  Maschinenfabrik  o.M8tallgielserei,  Köln. 


Schmierapparate 

aller  Systeme 
für  Fett  und  Oel. 


Prima  consistentes 
Maschinenöl. 


OcCOIIOinGtor  l*«*«*"^  Köhlen  sparende 

*  (jiaswaage.  Nntzlichsles  Ausrilstungs- 
stück  für  Dampfkessel-  und  andere  Feuerungen  zur  fortlaufenden 
Kohlensäurebestimmung  der  Rauchgase,  wonach  Bedienung  und 
Luflzutritt  zur  günstigsten  Kohlenausnutzung  zu  regeln  sind. 
Praktisch  bewährt. 

Condenswasserableiter,  System  Dinstuhl. 

Best  bewährt. 
Sicher  wirkend. 
Ohne  Reparatur. 
3  Monate  zur  Probe. 

1*11.11:1  pen. 

Kolben -Hand-  und  Dampfpumpen, 
Kolbenlose  Dampfpumpen, 
Centrifugal-  und  Strahlpumpen, 
Transportabele  Baupumpen, 
Fahrbare  Noäl- Pumpen 
für  Wasser,  Jauche,  Schlamm  etc. 

Patent -Wagenschieber 
und  Hemmschuhe 


zur  Forlbewegung  und  Aufhaltung  von  Waggons  beim 
Rangiren,  unentbehrlich  für  jedes  Anschlufsgeleise. 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT 


Werkzeugiuascliinenfabrik  und  EisengiefsereL 

  Specialität: 

Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

bis  XU  lit^a  ßrAfsten  I)iMiiMiäioneii 

anter  Q«rftnti«  fDr  beites  Materi&l,  7orzDgUobite  Ooutniotlos 
and  lanlDsrate  AatfDhmng 

för 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  SchifTswerfte, 
lirückt'nbau-AnHtalten,  El»«ubahii-,  Artillerie-  und 
Keparatnr*>VfrkHtiitt«n,  Ke8«rlbchinl«deii, 
Locomotiv-  und  Waggon -Fabriken  «Ic. 

und  zwar 

Hampf-Luppeii-  und  Bleeh-Hcheeren,  DarcbHtors- 
iiiahchiiieii  und  Scheerei.,  •UchtpreHHCii,  Rl«ch> 
liiejfceiuaschiueu  joder  Art  und  GrCilse : 
Kall-  iiMil  Heüt-Gircular-Slgen,  sowie  Pondalalgcn. 
Fraise- Maschinen  jeder  Art,  specieU  für  ScUenm; 
TrSyer  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  roralleZwecke  hisiu  <len  ^'rSCsten 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstefsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  liorizimlal  und  verticai. 
Schraub<>usc'hueid-Ma8<-lilnen,  suwie  alle 
.Mascliinen  zur  Massenfabricaliun 

deutschen  u.  amerikanltchen  Syslema.  laoi 

RefereDien  über  Ausf&hrungeQ  sieben  lu  DIeuteD. 


Vereinigte  Crummendorfer  Quarzscliieferbrüclie 


Priniirt :  Welt  -  Ausitellung 
Wien  1873. 


Quarzschiefer 
roh  und  extra  kehauan, 

mit  DiamantsAgen 

Feuerfeste  Mörtel. 


Lange,  Lux  &  Oelsner 
RIEGERSDORF 

(Krtii  SUiklü,  ScyiiiM.) 

Bahnstalion  Crummendorf  der  Strehlen -Grotlkauer 

Eisenbahn. 

Telegr.-Adr. :  QuarzUbrUche,  Riegersdorl  (SlnkUi  ScklaiM). 


Prkmiirt:Gewerba-AMtaleUM| 
Breslau  tSM. 

Quarze, 
Quarzsand, 

Caolin, 
roh  und  geachlAinmt 


Hoclifeiiei^festes  ]>Xaterial. 

QiaarJBBolBlot'or,  horhfeuerfesler  Naturstein,  ist  bei  hAcbsten  Hitzegraden  viel  widcrHtandsßhiger,  ak 
der  beste  Chaniolte-  oder  Dinasslein ;  wSchsl  nur  sehr  wenig  bei  höc(j:jlen  Temperaturen ;  hält  ebne  m 
springen  jeden  Temperaturwechsel  aus  und  wird  demzufolge  für  Cnpol-,  Schweifs-,  Puddel-  und  Schmell* 
Öfen,  für  Bessemereien  und  Stahlwerke,  in  2lnkhtttt«B  fOr  die  Ofeni^esäf»«  der  Zlnkdestllllrüfea» 
rar  Kalk-  und  Cemeotüt'eH,  fllr  Kesseifeneran^eu  aller  Art,  kurz  fflr  jeden  Zweck  verwentlet 
Preise:  weit  geringer,  als  tOr  Chamotten  und  Diaaasteine. 

Quarzschiefer  wird  in  behauenen  und  geputzten,  auch  mit  Diamants&gen  voll-  und  scharfkantig 
geschnittenen  rechtwinkligen  und  conischen  Stücken  von  bestimmten  Längen  geliefert  und  mit  jeden 
besten  ff.  Mörtel  vermauert.      yerladang:  ca.  18  000  tons  pro  Jahr. 

liefere nxen :  OI,trKhUti$eh0  i:<i*H-I>tä»»lrU  (Herminen-  unä  BaiMoithBtU}  <h  OMwilt,  Jiatl»HV*rnallting  K3»i09-  wmd  La*r*- 
hUlt*  OIS.,  OhtrtcUfiKk*  IUt€»bahm-B»JarffAelt»H-<3—*Utthafl  tn  FrttiinuhüUt  und  XmwaäMlci  OjS.,  Uarlkakmta  tn  Katt*^- 
Btrtigtctrk  OIS.,  KSuigHeMf  llüllrnamt  In  UUikUi  uml  Molapant ,  MaritnfiüUt  <w  Kotstnam ,  UtmrittlrKhMMt  tH  primk*'»- 
EUtnhUfH-  und  KtnaHlirirtrh  (W.  ton  KrauttJ  <n  SnutU  a.  O ,  RMKitht  MttalliMU-nf  und  MatSinrnfahrik  <n  Düiiifl'l'''f' 
Julius  Ilatteh  (n  far»t»nu:alät ,  Mtm-k  *  UanU>rofk  in  Altona,  Hula  bankotca  in  Pombroira,  XalHarlnak*tl*  in  S**""^ 
Mil«»ie»r  HUtnictrk  in  Ittloirltt,  UBIltnti*ricallMug  in  l^$ekkin,  S.  Uul'Uehintky  i»  Söhnt  In  ^om»vief,  Hittmiurk  U  Vntka»'» 
t.  Mihr*»,  midtgardtm-  und  Kaittr  frant  jMmf-Itättr  In  Trt^nitlM,  Oflirrtiehi»ch- Alpin fHomtmftttllmchafl  (liatleni'trtealf'f 
S€k»»ehaO  Wi»n,  K.  Vkil.  Waaynrr  in  tTitn,  ü.  Koth  in  Hirn,  B.  <f  K.  Körting  in  Witn,  VinetHt  Otmtn  in  Praf,  Üri)l>^ 
So*titt'*ek—  Eit*nw»rk  in  Kothau  i.  HShm^n ,  Künigt.  Ungar.  Kittnwtrkr-Aml  in  ZH^om-Brtn  i.  Ungarn  *  Vajita- Hnnf»^  *' 
gifitniQrgen ,  Xitm-  uml  Bhekfnbrik  rnit.n  in  AUiohl  i.  Ungarn,  KSnlgl.  StaaU*i»*nliahn0n  -  Uatehintnfabrik  in  Jl»'l»f^ 
Stklfiteks  AeHtn-a*t»IUthali  für  Brrghau  und  ZInkhIlllfnhftrirti  in  l.lpint  f>/if.,  UohtnlokthBtU  OjS.,  (hiidoUohlitlt  OIS.,  ■«"""".''J 
MBtU  OiS.,  B*ot*in*r  C*rntntfabrik  im  ütrnie  i.  SUdungarn.  Mm  Koavhättki't  Kalkwtrbt  in  Saelo  OIS.,  A.  Hkad«,  Xutkfrf*!"'" 
I»  Kurtwil»  l.  8rlkU»i*n,   yamt.  C   l.itchltmfin'tcht  Zwktrfabrik  tu  Uähr.  Kroma;   m.  *.  n'. 

^^H^^^^^^B  OriffiitaUeHffnis»«  »tehen  tur  FerfUffUHf/.  o^^— ^^^^b 

Vertreter  für  Kheinprovinz  u. Westfalen :  Ingenieur  Friti  Tak«  in  UästieMorf,  TiuOatr.  Nr.  7^ 
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IUI 


Funcke  &  Elbers,  Hagen  %, 

Puddlings-  onil  Walzwerke,  DampfhaDinierscbiiiiederei. 


Specialitäten: 

i)  Feinkornluppeneisen,  Puddd-Roh- .und  Breitstahl; 
a)  Qualitätseisen  aus  Coaks-  und  Holzkohlcnroheiscn :  Huf- 
stab-, Niet-  und  Coaksfeinkorn-,  stahlartiges  Feinkorn- 

und  Holzkohleneisen  ; 

3)  Walzdrnht  aus  Eisen  und  Stahl  besserer  und  bester  Qualität; 

4)  Doppelt  gesell weifstes  iiaiiimcreisen  zu  Schmiedestücken; 

5)  Schmiedestücke  aus  bestem  Feinkorneisen  und  Puddelstahl 

bis  zu  ijoo  kg  Gewicht. 


I2J1 


1 


60000000000000000000000000 


»  »  »  <  »  I 
•  *  «  '% 


PO  J^I>  I  SI^u^IlII 


H 

Q 

0 


POLDIHÜTTE, 

Tiegelgulsstabl-Fabrik 

rmpBehlt  Ihren  tn  «pzngr  süf  IIBrto,  Zlhlgrkelt 
aad  0I«telinir8ifrkeit  tltr  Uualitat  d«n  besten  »telerl^cheo  ui 
eafUMkea  Harke«  SlMrleftliM 

Tiegelgulsstatil  fUr  Werkzeuge  aller  Art, 

wie: 

MeirMi,  Bohrer,  FrSser,  8t«mppl ,  Hchneidwerkxenge)  Ziehefften, 
MODistempel,  d««  Fenierea  für  Säge»,  Fellen «  Draht«  Sensen,  Federn, 


Gemlir-  und  Hisehinfintlrall«,  nin  Amtlhlra  etc.  — 


wcnlen 


fagomürt»  SdiMMaatficko  und  fcHitr  appretlrto  Wafsmi^Tnif'Crolnt- 

und  Spiralfedern  gdidert 
BIF*  Zahlreiche  Atteste  liegen  xnr  Einsichtnahme  Tor. 

Central'Bureau;  wie»,  i.,  bsferrtrstle  Hr.  18. 

  Prsf  IL,  ReHerfSU*  Nr.  9.  '  Madunrl,  Via  MonUbello  36. 

Budnpeflt,  Terizlenring  12.     Sbeffleld,  12  Prl«deaua 
IMytilg^  Q«U»rt«lralM  2.    ]     ciuuibert,  ciiang«.  alley. 


0 

ü 

N 
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äS?a5Sr#JS|  Gegründet  1865. 
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M 
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1 
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Thonwaarenfabrik  Schwandorf,  Bayern 


Wlesaa 

Filiale. 


Schwarzenfeld 

Filiale. 


empfiehlt  ^^p e c i ali t a t eil : 


ChainotteHteine  mit  42  bis  44  >  garantirtem  Thonei degehalt. 
Caolllie  und  Thone,  Kegel  34-36  der  Dr.  Seger'schen  Skala  garantirt. 
Poröse  feuerfeste  Steine  mit  0,9  specifischem  Gewicht. 
Säurebeständige  Steine  in  jeglicher  Form  und  Zeichnung. 
Radial -Kaniinsteine,  gelb  oder  dunkelroth.  ,3^^ 
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Schüchtermann  &  Kremer 

(DaschinenPabpik  füp  flulTbeirelf ung  und  Bergbau, 
Fobpih  füir  gelochte  ßleche 


in 


*  '  >■  DORTMUND 

1  i  e  f er  n : 

Kohlenseparatlonen  and  Verladeelnrlchtnogeii, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  Walzwerke,  Kollermühion,  Desintegratoren, 

Briqnettas  -  Anlagen, 

Briquettes- Pressen,  System  Couffinhal,  D.  R.-P.  Nr.  15  239. 
Seil  rö  rder-ungren, 
Betriebs -Dampfmaschinen  von  200-1000  mm  Cylinder-Durchmesser, 

Luft^oinpressoren, 

Ks-  DDd  Kälte-Erzeugungs-Haschinen,  System  Raooi  Pictet, 
 Gelochte  Bleohe  •  — 

in  allen  Metallen  und  Lochungen.  12411 


'  lU^'"  -■»,1 
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XV 


STELLA-WERK 

H0MBER6  am  RHEIN 

fabricirt  als  Specialitäi: 

Silica-^toine 


und 


V^\ÜSCH  &.  Co 

jp]  Unliebe 

I  .  J  I 


I  ...1 


I   I  r 


III, 

I'.  '■■ 

Marke : 


T~T 


Stella. 


iVnerkannt  vorzugfUchKiteei  I*rodiact  seinex*  Art- 

WILISGH  A  Co. 

HOMBERG  am  RHEIN. 


Stellawerk,  Hombergrhclo. 


1015 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

TOD  Eduard  Susewind  &  Cll,  Sayn  (Wesierwaiiiiaiiii) 

empHehll  in  vorzöglichen  QualitüUn  feuerfoHte  Steine  jeder  Form  lliul  (iröf'se  zu  allen 

induatriellen  Feuerungsanlagen,  sowie  feuerfesten  Cement. 
Special itAten:  Ki^oarzstelne)  deutsche  und  eng-lisclie  I>inas-  und  Cbiimott^'-Steine; 

Stopifen,  Trichter,  Tlöliren  und  Oannlsteine.  1247 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE 


liefert: 


1236 


Haschinenschrauben ,  SchlOsselscIiranben, 
Radschrauben, 
Schloni. 
schrauben, 
sechs-  und  Tier- 
kant.  Mntlern 


OeaaUltcli  R«*cli«tst. 


Pflug-  und 
Laschen- 
schrauben, 
Schrauben  für 
Wagenbau. 
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Gelsenkirchener  Gufsstahl-  und  Eisenwerke 


oriiials  Hunscheid  & 


Stahlfacongars 

Kammwalzen,  Kuppeln,  Spindeln 
und   sonstig"   Walzwerks-  und 

Hammerwerk&theile 
'l'enipertöpt'ti  und 
G I  il  Ii  (trot  Vi  1  MO 

Prefscylinder 
BrBckcBlHffi 
Propellerschrauben 
HcrTHtlickc 

BrwlibackaD 
RlBje 

l«ll«rfli?i 
Laulrlder 
Slahlguls- 
Roststib«. 
» 


Co.,  Gelsenkirchen  in  Westfalen 

Stahlfa^OBgQfs 


Zahnräder  j>'i;licher  Gotislruction 
larli  iM(i(lt'll<  D  u.  mit  der  Maschine 
Ijeforiiil,  ZahBStui^eii  und  Riticl 
für  Cokereien, 
■ewi« 

Maschinentheile 

fQr  aih-  industriellen 
Zwecke.welchesehi 
auf  Bruch  und  Ver- 
schleilslnAnspru'  Ii 
genommen 
sind, 
ntch 
Zeichnung 

oHrr 

Modell, 

roh 

und 
bearl>«itel. 

f 


Speclalfkbrlcation :  (Sliilili-ndea*  in  4«n  verschiedensten  ConstrucUoDen  nach  ca.  700  Modellen, 
sowie  KiiilsÄtKO  gant  aus  Stahl,  für  alle  Transportzwecke. 

Bisher  weit  Uber  1  MilHon  StahIrMer  fUr  dai  In-  und  Autland  geliefert.  1239 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ACTIEN-GESELLSCHAFT 

Vorbesitzer  «T.  H.  I^reHlor  senior 

GEISWEID,  Kr.  Siegen 

Martinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 

 K3  liefert  als  Speclalitll:  £>{  

Ffinblerhe  und  (Jrobbleebe,  gerade  und  fa^onnird  ,  Kiest<>rblerh(>,  K«88el*R«ii«rvolr*CowperbIeche, 
BDck('l|»lat(«n  und  RilTrlblcche.  —  Feinkorn-  und  gebnig«  Lappen,  geschmiedet  und  gewalzt,  Tür  Stab- 
eisen,  Arlisi'n  um!  iMuhtfaliricatioti.  Drahtkniippel  hus  t^chweirseisen  und  Mai tinflufseisen.  —  Platlnea, 
Brammen  und  Klücke  aus  Martinflufscisen  für  gewöliiiliche  und  Stanzldech •  Qualität,  fQr  Verzinkung»-. 
Verzinnumts-  und  VerldeiunKszwcrke.  -  Roheisen  aller  Art  f3r  Schweifs-  und  .Stahlprozels.  —  Beuemer- 
und  GlefsereleUcn,  Spleirelplsen  und  Ferromanpran.  1013 


v>^DoloDiit  ^ 

von  li^Veliistem  3Ja.|giiem£L-<Srelia,lte. 

Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 


Dornap. 


1S67 
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Gebr.  Brflninghaus  &  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


StahlfaQongufs. 
Feinster 

Werkzeugstahl, 

garantirt  den  b««Un 

auiianditchan  Marken 
gleichstehend. 


1242 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Flulsstahle. 


^amptdrucK- 


Cegrflndet 
iB7l. 


Ai*matiii*eii 


GeKTflndct 
1878. 


aller  Art 

^RtdUCir^^nlil  Hartblei  nach  den  bewährt,  u.  betten  Conttructionen 


liefern  als  SpaclallUt 


f  ntBtt.rtnjBtcrti  CHilr«!« 


Dicker  &  Werneburg,  Halle  a.  S.^  ^ 

Wir  bitten  genau  auf  unsere  Firma  zu  achten.  1 

Feinste  Heferenzen,  gediojrene  AusfQliruujf,  billijrste  l'reise. 


Illuslrirtes  rreisverzeichnifs  Tranco  u.  gratis. 


.Sfifi  Anflf/iir^chX^rüifBrbg 


^  (O  . 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVERZINKUNG,  LOH NVERBLEI UNG. 


1368 


Digitized  by  Google 


XVllI 


Nr.  9. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


1.  Mai  1895. 


Walther  &  Co.  in  Kalk  ki  Köln  a.  Rli. 

bauen  als  S  p  e  r  i  a  1  i  t  ft  t : 

Sicherheits  -  Wasser- 


Röhren  -  Dampfkessel 

aller  bewährten  Systeme. 

Patente  tii  Ut'Utüctilnnd  und  im  Aunlande. 

"Vovxnget  Sicherheit,  flconomischer  Betrieb,  rasches 
Anheizen,  hoher  Uampfdruck,  trockenar  Dampf,  leicht« 
und  einfache  Aufstellung,  bequeme  Reinigung,  billige 
Rinniauerun)r,  grofser  Uanopf-  und  Wasserraum,  räumlich 
vollständig  getrennte  Dampf*  und  Wasserwege. 

ilflr  Prümlirt  auf  den  A«88tellungen  In  Köln  1876, 

K«)In  l<<7«,  Köln  1H8H,  Berlin  IST»,  Melbourne  1880  81, 
Fninkfnrt  u.  M.  1881,  Mailand  1887,  MHnchen  1888, 
Melbourne  1888. 

Anlagen  von  über  Jjl<MK>  qm  Heiz- 

fläche  ausgeführt. 

JieHlehende  KeHHelanlagen  können  leicht  nach  unserem  verbesserten 

Sf/Htem  Mac  Nicol  itmyelxiHt  tpevden.  ioi2 


^EUHAUS  ^ ^ 

LUCKENWALDE. 

Pnlsometer  „RTeiiliaas".  Ii||e«ior  lyNeohans". 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate. 

Armaturen. 
IVIi(f«Menl'H.l>rIc7Htfou 

von  Metallachrauben,  Fa^ntheilen, 
bUaken  Hattom  etc.  1150 

Filiale:  Beriln  SW.,  Wilhelmttr.  143. 


BRUNO  VERSEN 


Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pläne  und  KostenanRchläge  für  coniplete  Stahl-  nnd  Walzwerksanlagen 

jeder  Art  und  Orölae  mit  allen  Detail -Conntractlonen,  und  zwar: 
Ktohlwcrke  mit  Converter  und  Martinöfen,  IQr  basiaclie  und  saure  Zustellung. 
Walxwerk»anlag«n  fQr  alle  vorkummenden  Zwecke.  Walzen-Calibrirungen  für  Fluf»-  u,  Schweifseiseo 
FeHerang^ftanlagen  und  Oefen  jeder  Art. 

»<^tanii>ru}>pi(i-Hto  fflr  CoBTert«r,  Röden,  sowie  Stahl- Formfriefsereien,  nach 
eigenen  Palenten.  I23.'i 


i2f_^fiii'if:        ^if        ^•>fi  t      ,  . 
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Rflckkahl-Anlagen 

Patont  Klein. 

^ii>vciiicliiiig-  bei  C^oiicloii»a,tioii«  -  ^iilag-eii, 

Hochofen-Anlagen,  Eismaschinen  etc. 


Kiihlung 
bedeutend 

unter 
Lnfttem- 
percUur. 


Gl&DzeDde  Zeugnisse. 


Bereits 

200 
Anlagen 

aus- 
gefuhH. 

Glänzende  Zeugnisse. 


1078  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


1 


BALCKE,  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

Siederöhren  för  Locomotiv-,  Schiffs-  und  nndere  Dampfkessel. 
GeHchweirKt««  Blechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Rohren  mit  gebördelten   Knden  oder  aufgeschweifsten  ineinandergedruht«n 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 
Rohren  fBr  Bohrzvrecke  mit  Gewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Gas*,  Wwwer-  und  Dampl'lvitungNröhren  mit  zugehörigen  Verbindungsstücken. 
PerkinH  Kohren  mit  Links-  und  Rechte-Gewinde  zu  Heifswasser-Heizungen. 
Röhren  ffir  Manometer)  hydraulische  Pressen,  WasHerheizungen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Brunnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Höhren. 

Fnrswärmer  und  HeizkaMten  für  Waggonheizungen. 
Schlangen  und  Spiralen  in  joder  Grölse. 
^  ^laschen  zur  Aufnahme  flüssiger  Kohlensaure,  schwefeliger  Sfture  u.  s.  w.  1273^^ 
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Hein,  Lehmann  &  C2: 

Actiengesellschaft 

Trägerwellblech-Fabrik  und  Signal-Baiianstalt 
Düsseldorf- Oberbilk         Berlin  N. 

I  iefer  t 

Eiserne  Däcber,  Brücken,  Fachwerkswände,  ganze  eiserne  Gebäude  und  Fördergerüste. 

Gitieriuasten,  sowie  Masten  und  Aasleger  für  eluktr.  Strafsenbahnen. 

Weichenstell-  und  Signal -Apparate. 

Ferner  Wellblechconstructionen  jeder  Art,  Bowie  glatte  Elsenblech*  und 

Pfannenblechbedachungen.  1320 


Scheidhauer  &  Giefsing 

Fabrilc  feuerfefstei«  IProcliicte 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liefern  in  vorzOglicher,  zweckentsprechender  Qualität: 
Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Oröl^e  lu  allen  industriellen  Fcuerungsanlagcn. 

A^lm  S]>noinlftätoii: 
Slliea'-Stelne  fllr  Slemens^Martinören.    |  Kohlenstoffttteine. 
Htopfen,  AaHK(t>»*c        Canalstelnp.       1  Hochofensteine. 

Stopfstan^en-Kolire.  |     Cowpcr- Apparat-Steine.  1076 
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XXt 


» 


Amsterdam, 


K/O  ttei*cla.]ii, 

Antwerpen,      Düsseldorf,  Rnhrort, 


London  Office:  81  Palmei-ston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 

  Uebernalimo  von  Transporten   


v6n  und  nach  dem  Auslände. 


1218 


V 


» 
» 
» 
» 


J.  E.  Naeher,  Pnmpenfabrik 

Chemnlü,  Sachsen.  Beckerstr. 


I 


c/a  cu, 


i=  ^IsjUenienpnmpen,  Dampf  pumpen  Handpumpen. 

^-<T^9aughöhC'bi&~B .Meter,  Druckiioh*;  Iü'-  60  Meter 


JeilgnisSET  Ober  TJisHfflalirigen  Batriel]  ohne  .Repi 


Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

Ii^ölii  ».  Allei'heiligenstrafse  9. 

Specialität  seit  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung,  i^^— 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  uiui  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 

^— Profijxxte  {/ratis.  — — 1370 
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LUmI  im 


lascbinenfabrik  dreveQbroich 

* 

(vorm.  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.) 


Neuester  Wasserreiniger 

zur  vollständigen  Vermeidung  von  Kesselstein. 

Liefert  Wasser  von  0^  Härte, 

b 

15— 20  V«  Koblenerspamiia. 
Keine  Wartung.     Grofse  Beintichkeii     Keine  Reparatur. 


ErMliUDg  der  Leistuag&fäliigkeit  des  Apparates  oliDe  groJise  AeDderuog  mogliotL 

Dampfmaschinen-,  Pumpen-  nnd 
Condensatoren  -  Bau. 


W.  Fitzner,  Laurahütte,  O.-S.,  Kesselfabrik 

tn  pf  i  eh  1 1 

1.  Greschweiikte  i31ecliai*beiten  jedei*  ^x*t. 
Specialilät:  Gescb weitste  schmiedeeiserne  Rohre  in  allen  Dimensionen  und  Wandstärken  in  Einid- 
iSngeD  bis  22  Meter,  besonders  geeignet  fiir  Dampf-,  Druck-,  Wssser»  und  LuftlätungCB 

i'i  Berg-  'u:  i  IMltcnwerken. 

II.  X>a]xipil£C»ssel  allei*  &!$j^steiiie ,  mit  den  neuesten  HOirsmilteln  <l«r  Tedud 

hergestellt. 

III.  !E2i8encoiistm.ctlonien  aller  .Ax*t.  m*,^ 

Rollitrcins-scliulir.    Patent  Brauoc. 
IV.  Ii2it&r>ic')il  iiii<44'tt  l'iii'  L'^o l.t  ^iiM Ix >'lc3U.cli.tiUl|nH|k 


(Mai^^aesitwerke  in  Vtltsoh  —  Steiermark). 

Magnesit,  roh  | 

Magnesit,  kjiustlKili          |   in  St&cken,  Korasortining«)  und  gatpalitoyirjA 

Magnesit,  äüitergebrauul  j  '_  ljfi\ß§ 

MagnesltmOrtel.  '  -^'^ 

Magnesitstampfmasse. 

Mr.rrnesitsteine,  schärft  ^.'Iü umit,  Normalforniat  und  Fa90iisi.  ''t-^' 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 

Cüfsstaliirabrik,Hammer-u.Waljwerlie.Meclian.Werksiaüe.  \+/  l 


c 


zu  MDMenpIckm,  Dreh-  und  Hobelmeiltaln,  Metallbohrern,  Gewindebohrern  und  Backen,  Fraltern,  Scheeranmciscrn, 

Handmeilteln,  Schrötern,  DOppern  und  Stanzen.  120t$ 


PatoDt-Soblacken-' 


zu  NomaUpur-  oder  Schmalapnr- Bahnen ,  bis  zu  Ii  Tonnten  Ttulxlaat,  fDr 

  Hochöfen  und  Stahlwerke  


W«rk«. 


sowohl  zum  Abwerfen  der  Schlackeiikucheii,  al«  auch  zum  Äbaleca«u  lUi«ra«n)  d«r  no«Hi|rr 
Schlacke  geei(^net  Grollte  F.rii|>ari)il«  an  Ar- 
buUkrafl,  Zeit  und  Ablaceraum.  Die  Platl- 
fornien  kOnneii  aicb  nicht  vvrxiehen ,  noch 
wiiidiicliief  Würden.  Bereits  Heil  Jalireii  in 
vif  Uu  bvdvut«u<U'ii  lluchulpDaDUgcn  u.  Stahl- 
werken de»  Inlandes  und  des  AaKlandcs  in  j 
»Ivtera  Betrieb,  und  die  hexten  Rererenzen  f 

»ind  die  zlhlr«ich«n  Nachbctlellungcn  <i{{e^  «■  xau-»-^  •='r«  '  •  Jf  ^ 
unserer  Abnehmer   AiiKciiblicklü  h  wit-dcr  eil]  üiBl?  jBB^.  '    ->  .       iiä-  ar 

Auftnig  auf  30  Wasen  mit  AbBliclihaubfn  »iir-  ^tJ.  ^SWP^'-  'l'^v/^.  V 

t^LM)iti>tEgurii4.i4t<n  für  11  Tonneu  Nutxbelaatunx  ! 
m  Auftrag  fUr  eines  dei  gritr^teo  ioIiindLücheii 

Mhere  Angahen  und  I  re..«  auf  Verlangen.         Wcilepbacher  HUttc,  Post  Echternacherbrück. 


Petent  -  SchlackMhaalMN  aus  QualitM^eispri,  D.  R -F.  Nr.  &&  U^,  zum  Abslechun  der  llUaaigen  Schlack«  billigat. 


1268 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Eisen-  nad  Metallhandlnng. 


Zinkbleche  (Niederlai^e  der  Actien-Gesellschalt  zu  Stolberg  und  in  Westfalen  in  Aachen) 
WelTsblerhe,  verzinnte,  verzinkte  tind  verbleite  Bleeh«,  Walzblei. 
Banlia-ZinD,  Löthzinn,  Blockblei,  Hartblei,  Antimonium  regulas. 
Blelröhren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Leyendecker  &  Co.  in  Köln). 
Schmiedeeis.  Röhren,  schwarz  und  verzinkt,  und  Verbindnug8.stücke  dazu. 
Eisen-  und  Thonröhren  för  Canallsation,  Sinkkasten  etc. 
Bautr&^r,  Stab-  und  Fa^neisen,  Eisenbleche. 
Schratiben,  Mnttem,  Drahtstifte,  Schaufeln  etc.  etc. 


1363 


Google 
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Regenerativ-Gasöfen 

und 

Gasfeuerungs  •  Anlagen 

erheblich  verbessert  durch  das 

Friedr.  Siemen8'8i'he  Heizferfahren  mit  freier  Flammenentfaltiing. 

Vorlheilhaft*.  Anwendung  auf  alle  Arten  Gasfeueninfen 
für  industrielle  Zwecke. 

Neuer  Siemensofen 

mH  Regenerirung  dar  Abhitze  und  Abgase. 
Bis  zur  Hftlfte  Brennstofifaufwand 

^genilber  Alleren  FiegenerativOfen. 
^^^^  In-  und  atfslündinche  Patents.  ^-^^ 

An^kOnfte  werden  erlheill,  KoBtenanBChltge  und  Pllaf 

geliefert,  sowie  Ofenhaoteo  ausgefQhrt. 

Aktien -Gesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens. 


1^ 


Abtheilang:  TechniHches  Bureau.  DKE8DEN. 
  Das  Bnrean  besteht  seit  18<Bl.   


1193  A 


Englerth  &  Cünzer,  Eschweiler -Pümpchen 

(Poststalion  E.schweiler-Aiie,  Rheinpreiifsen) 
aeffrfnitlet  1830.   700  Ärbe^iter. 

PuddH-,  Eisen-  nnd  Stahl-Walzwerk.-  Räderfabrik,  Schmiede  und  WerksUÜ« 
nir  Eiseiiconstrnetionen.  -  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei 


liefern  als  Spceialttüt: 


Handels-  und  Mhren-Uandelaen,  Stab-,  Fa^on-,  Fein-  und  llniTersaleisen  In  Schwelle-  utd  Flufieisrf. 

Elaeubahu-Radsitse,  Schmiedestücke  aller  Art,  Drehscheiben,  Soblebebilbnea,  Brlcken-,  Dacb-  oxl 

sonstige  Eisenconstructionen. 

Dampfmaschinen  Jeden  Sjstenis,  rollstlndige  maschinelle  Einrichtnng«u  aller  Art  für  Ber;- 

Hüttenwerke,  Stahlwerke,  KlHcn-  und  MetalI-\Valzw(>rke,  »asnerwerke  etc. 
(iufsstUcke  aller  Art  und  GrSfse,  Si-hmelKkessel ,  Retorten,  Zahn-  und  Schwungräder  et4%  I191A 


Lohmann  &  Stolterfoht  in  Witten. 

.f. 


Transmissioneo 


nach 


amerik.  System. 

Jagorpiimpeii. 


lO.'.O 


ReibuDgslnipplaiigeD. 

Kraftmaschinenkupplungen. 


JagergeblSsc. 


1.  Mai  im 
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Actieii- Gesellschaft  für  Bergbau,  Eisen-  und  Stahl -Industrie 


zn 


DORTMUND 


liefert; 

Kohten  und  Coks.  Erze. 

Puddelroheisen,  Bemmerroheisen,  Thomasroheisen. 

RohblScke,  vorgewalzte  BI9cke,  \  ,  ,1  r  ■ 

Platinen    KnUppel  (  ^^""^  "»^^  SteuieuH-Martm-iaufseisen. 

Eisenbahflschienen  und  Pferdebaiinscbieneii  aus  BeeMmerstahl  uud  Flu&atahl. 

Laschen  aus  SchweirseiMii,  Flufeeuefi  und  Beawmentehl. 

Unterlagsplatien  fm  S,  liieuen  aus  Sclnveifs-  \iiid  Fhirseisen. 

Lang«  uud  Querschwellen  au»  Schweifs-  uud  FlulWeisän. 

Kleinetetamig  zum  eisernen  BahnoWbau. 

Radreifen  aus  Beseemer-  uud  Martinstahl. 

Achsen  aus  Bessemerstahl,  Murtinst^ihl  uud  FlufseiMn. 

Radsitze  für  Waggons,  Tender  und  Jjocouiotiveu. 

Grubenschienen  aus  Eisen  und  StahL 

Grubenschwellen  hus  Schweifs*  und  FlufseiMn. 

Temper-  und  MarUnstahtgufs. 

Gruben  wagen*  Räder  und  vollstilndige  RadsMn  für  Wagen  aller  Art. 

Fliegende  Geleise,  Schachtgcsti^nge,   Schach!ringe,   ri^.  riu'  Streckenbögen. 

Brücken,  Dächer,  Drehscheiben,  Eisen -CMstructienen,  Weichen,  Kreuzungen. 

FormgurtstahMHcto  jadar  Art.   MeicMnen-  nnd  Baii|iirs. 

Schmiedestucke  jeder  Art       I  i  i    1  1  I  -^1  I  i  geschmiedet  und  bearbeitet 

Maschinenschrauben,  Muttern,  Anschweilsenden. 

Laschensdirauben,  Hakenschrauben,  Nietkopfschrauben. 

Pfiugschrauben  etc.  Nieten. 

Get^mtedete  Karren*  und  Wagenachsen  aus  Bisen  und  Stahl  nach  Profilbucb 
und  in  jeder  vorge8chriel>«nen  Form. 

Stabeisen:  Rund-,  \'ierkant-,  Flach*,  auoh  in  Flufsräen,  Bessemerstahl,  Fein- 
korn, } '  1 1 1  <  ;  I  I  hl.  Hufetab-,  Mutter-,  Felgen-,  Beifoi-  u.  Roststab-Eiseo. 

Geschmiedetes  Eisen. 

UriverMMam. 

FomMiten  aller  Art,  als: 

Winkelttiien  \ 

T-Hien  Naeh  unsenn  ProlUbuch;  Normalpraflle  nach 

X-TraK' rt'iflflii  .  dem  deutsdijen  Normalprotilbuch. 

Eisen  Unmr  Profilbueh  steht  xu  Diensten. 

Fenskwelsen  u.  a.  w. 

Gasrohre,  Siederohft,  vwiinkte  und  andere  Rohre. 

Kesselbleche  in  Prima-,  Feinkorn-,  Hoiskohlen-,  FloiseiBen*,  Martinstahl- 

utid  Bessemerstahl -Qualitllt. 
Blechfa^onstUdco  jtitor  Art, .  geprs&t  oder  geaohwsibt. 
Reservoirbleche. 
Sturz-  und  FinnUeche. 

ArMtermihl  eo.  7S00.  1216 


ix.» 
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^       Waltar  i.  i.  Iilr,  VifMüMi 

«Itmi.      li«fcft  ab  Speeialitflt:  mmmaiväm 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

CMMiMnuMhIini  naeh  Oompoand^äyatem.  W «iMnivgiMidiiMD,  Coiite- 
satoren  nach  Patiiil  Beni,  HinpfklauMr  mit  iwhiiiwtd^eiiiMtwm  UntwlNHi, 


Waliwerke  für  Euum,  St&kl,  Kupfer,  Measiug  und  Zink.  —  BftniagMi- 

pwiwn.  —  OtBfertDrttty  GtolinniseB  ▼««Mhie- 
Art  —  HydramllBciie  HebeMoge.  -  Hydrailigehe  Freuen 
Ittr  umgMogeM  gawelbadan.  —  Gomplete  maaehlnelle  Btorlelitangen 
Ar  TiegrifiibiieatleB.  —  Fraf  naiflliliMn  in  voUkonunMiRtor  Con- 

ud  Slgtn.  1827 


Basse  de  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

2000Arblltar.         Te)e(rremm  -Adr«f!M:  Sehe  Alteaaweatfkleiu      2000  Arbdlei 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  MesBiiig,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Alummiom  und  deren 

Leginu^eD,  Patentnickel  und  Broiiee. 


Drftkto  uia  DopMi-Braaca,  BrooM  tmd  BimeUll  nach  ba- 
wmdaram  Vwnhran  h*rfMt«llt,  TonOglich  (Miraat  fDr 
Telarraphen-  n.  T«laphflB-Liitiliina  «te.;  dM  M  WmUid 
H<:..u  vLi:!  Aüaa,  «M  UNin  HAw  ftitf  4t«  Mnkt  a*- 

KnpferdrAhte  aller  nim« 

aad  Blilxa^laitur   nut  garnn Urler  ti&choWr  I^amtuofa- 
nhigkail  io  Adarn  bta  tu  l<  0  kf  ach  war. 
CoBBtailtail*Blacti  und  »Dnlil  fltr  «UkUiwJia  WidaralSodaL 
Wideratand  tmü  M  Mümolui  Mr  1  rntUn^  hdlqim 

Quarschnitti  ~  —  .    .      —  — 

■aterUl  fori 

HiluplIttclMB*rhM«lini  «ud 
8«fM8«M  aai 

RainielMli 

BelnnlCkel- Bleche  und  SchmiedaatOlte 
KlckBl  in  Warfelo  und  Granalien. 

In  dsn  irrulberLMi  [[jduatrie^laaten  patentirt 

0.  R.-Pal«nte  Hr.  26  798,  29  535.  217  399,  99  635, 
Ztini»  42/2413,  22  225.  33  1500,  339  0«T,  1S819 

und  Zuiatzpatent  Nr.  32  006. 


Bohre  in  Alnaidni,  Mmltt,  WUUL  ItaA»1 
tennUaa. 

AlaailirimB*,  Photiphor*,  Mama-  «.udara  Broncen 

in  rohem  und  baarbeitatem  Gnb  bia  SOOO  k|  aetiwar. 

AlaininInm-WebMiiatBeB,  D.  K.-P.  Nr.  64  988. 

Aluminium  -  Klärspähne 

sum  Klären  des  Bieres 
D.  B.'P.  Mr.  67  221 


Im  OtlMMMh  biUifar  und  mit  bmar  ak  HotonthB«.  Dia- 
'  aalban  nabman  kein  Bier  und  keine  Slara  in  aicb  auf,  bilden 
keine  PUxa  und  aind  leicbt  and  grOndlieb  dnrcb  Alibamteii 

und  Abspülen  iii  rfiiiigfn.  AlQininiuni>^pllhne  iinil  nsch  <for- 
lie(;<ndem  Urthäil  er^tar  Oapacili  ii  l:  j.t  gi^ituniiUaita- 
BCbAdiich,  bleiben  gerufh-  uud  geBchmaciilua  uud  kOnnan 
iqmar  aofbawabrl  und  aiata  wieder  varwandt  werden.  E» 
wiH  d«rin  (rotaaa  Lager  onterhalten;  Beatallongeo  unter 
hC\       aber  nur  gegen  Kaehnabna  auagef^hrl. 


Ferner  liefern  wir  alle  Micuaoliiueuilicilc,  wie:  Kolbenütaii^n,  Yentlle,  VenUlspüidcln  eic^ 
geechmiedet  and  in  Gufsstflckeo,  roh  oder  fertig  bearbeitet,  aus  r(>inem  Nickel.  lOlV 

Di«M  6«fl«Mttnd6  nlehnm  tlch  durch  grlUI«  WIderttudtMhigkeit  gaf  »n  Säuran  und  SMwattar  tut. 


.  kj  .i.  o  uy  Google 
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JUtVU 


□ 


Vereinigte  Königs-  und  Lauraliutte 

kti6D-0e8«ll8€haft  fir  Bergbai  and  HItUabetriel 

BERLIN. 


Berg-  und  Hüttenwerke: 

Grüfln  Lftoragnibe,  Laurahattefprube,  Schmiedeberg,  KOnigahmte,  Launhtttie^ 
ArbeiterzaM  13500.     ß»tnichthmte.  Kafbarinahtttte.      ^rtelteraüil  1860a 


Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  —  Puddel* 
roheiMA.  —  Betsenief'  und  Tbomurtbeisen.  —  Giefsereiroheisen.  —  GieiMrei-ErzeugnitM. 
—  IltMiMitii-  und  Bauiiift.  —  dWit-Fapongurs.  —  BsenlmhiiteMMien  (aus  Bowamef- 
Btabl)  Laschen.  —  Unterlagsplatten.  —  Lang-  u  i  1  0  lerschwellen.  —  Stabeisen.  — 
Untversaieiseii  in  Flofa-  und  Schweifseisen.  —  Fa^oneisen  nach  eigenem  Frofilbooh 
und  naoh  den  deutschen  Normal -Profilen.  —  Kesselbleche,  Reservoirbleche,  SehMt* 
bleche,  Riffelbleche,  Sbirz-  und  Feinbleche  aus  Flur«-  und  Schweirseiaen.  —  WeidMii- 
platten.  —  Wefchenzungenschlenen.  Raiflenker.  —  Weichen-Drehstühle  au»  Schweif- 
eisen  (PiU«Qt).  —  GleitstUhte.  —  Comptette  Weichen  und  Weichen -Steilvorrichtungefl.  — 
Drehscheiben.  —  Schiebebuhnen.  —  Achsen.  —  Bandagen.  —  Fertige  RidtflMu  — 
Waggon-Buffer.  Zughaken,  —  Schraubenkupplungen.  Bremsen.  —  ReterveifoWagen 
zum  Traneport  von  Theer,  Petroleum,  Säuren.  —  Wagen -Untergestelle.  —  Schienen 
und  OMCeemveleil  sammt  KMReilflinMIl  fftr  Schmalspurbahnen.  —  Fertige  Geleisjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  /\rl  für  Kleinbahnen,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  Fabrikbahnen.  —  Eiserne  Brüclten,  Dächer,  Hallm.  —  Bien« 
eoniliwWonen.  —  Qewahle  and  genleMe  Banbttger.  —  Eiierner  Sehacht-  und  ttreeken* 
Ausbau  fruit  patentirter  StofDverhindung).  -  Gestänge.  Ffirderschaalen.  — 
Schachtthürme.  —  Färderwagen.  —  Räder.  —  Radsätze.  —  Oaropfmaschinen  und 
OampflwsseL  —  Reeemdre.  ~  Grobblech -Arbeiten.  —  Matchinilte  Grebeii*  und  Fibrik- 

Rühren  aus  Schweifs-  und  Fluladaen.  —  VeRilkerei.  -~ 
Wellbleche.  —  Wellblechbauten.  1974 


Gall'"«'  Gelenk-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  Ms  200  000  Kilogr.  affective  Tragkraft  bereits  ausgefObrt  » 

fabriciren  in  unübertroffener  Qualit&t 

IVobi  &         Köln  a. 
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Gepründet 
180K. 


<l«Vribidet 
1806. 


"4 


Aktienverein  ftir  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  0BEBHAU8EN  2  (Rhebland), 

liefert: 

A.  Bergbau  »Erzeugnisse. 

Fttrderkohlen  von  den  eig.  i^hen  Oberhausen,  Osterfeld  und  Lodirig,  vonflgJicli 
Lncoinotiv-  und  Kessel-FoueruDg,  Ziegeleien  und  KalkbrennereiMi,  lowie  Ar  Rti 
QcwMchme  NuftkaMm  dar  Zedwii  OberbraMn  and  Osterfeld. 
Anlineit'llHlikiUN  von  Zeche  Ludwig. 

B.  Hochofen  "Erzeugnisse. 


PudM;  Gietoorei-,   Hliulito-,  Bfmmer'  und 
ThMiM^ltelMitM. 


Splegeielsen  und  Farro- Mangan. 

Jfthrliche  Emugimt:  970000  t. 


C  ErgewgnlgBO  4er  Stehl-  nnd  Elsen -Werke 


Eisenbahn -Schienen  und  Schwellan. 
Straftenbabn«  und  Gruben -SchiMen. 
Laadian  und  Unterlagaplatia«, 
Stab-  and  Fcla*EiMn,  ab:  Rund-,  Vieifcuit-, 

Flach-  und  Sdineid^Eiaen. 
Bauwcrkeben. 

ab;  l-T  T  r|  %wlchm«»  Raifa»*, 


1«  Unfsolnen  und  FlTi^stahl, 

SAaien-,  Hall)ruiid-,  Fenster-,  Rostslab -Eisen 
a.  I.  w. 

Slaeka,  ala:  Keaaelblecha  io  allen  GOten»  Fein-, 
Bracken-,  geatatota  and  gerippte  Bhali«. 

WalTrfraM 

Knüppel  und  Platine«. 

Rahe  und  vargawtizte  i 


la  und 


D.  Erzengnisse  der  fibrigen  Werke. 


Walzen  Giifsforninn. 

Hydraulische  Hebe:e'jge. 

Schmiedeslilcle  jr:i]>::[  F.M'tii  :iii<!  jedar  Grtfte. 

Schlflt-Ketten  Anker  und  Steven. 

Krahnenkattan,  sowie  Ketten  Jeder  Art. 

Dampfkassal,  eiserne  Sekltlar  a.  &  v. 

Eis.  BHMcen,  Dlakar  o.  a.  w.  In  Jeder  Ortbe. 

Schwimm-  nnd  Trecken  •Decks. 

Dampfselilffe ,  vollsUlndig  ausgerQslet  fOr  den 

r  1    I]  ri-  und  Gflterverkehr. 
Eiaarna  Kahne,  Britekeaschile. 

a.B.w. 


Dampfmaschinen,  hr-^'^ndcr;-  für  Zechen,  als: 

Ffirderma-srliineii,  W  asäerliaitungsmascbinen, 

Vcntilati)ren.  [>ain|)fkabei,Dampfpuropenu.s.w. 
ScMfftmaschinsR  bis  zu  den  grOfst  Alimessungen. 
Druck-  und  Hebepumpan  för  Bergwerice. 
GesUlnpe  fQr  Berawerkspampen  von  Formeiaen. 
OeeeharfeMe  NnAteettnpamil  Pktsat-Sdüdaseni 

aus  bestem  Henunereisen. 
Wagenkipper,  rollständig  selbstthätig,  Patent 

(Jutehofrnun(,'shrilU'. 
Mascbinenguis  je<ter  Art  und  GrOfse. 
StahltaraifHl»  «tter  Art  als  Baeonderiieii. 

JHhrllcbe  Erzenganirs 

Kohle«   1 900000  t.       Wal2w«rkMrseii«nl«ae    .  . 

RoMSMl        .  «JOQQO  .       Brocken,  Haiiehlnen  n.  •.  w. 

Ausgeluhrte  grofsere  Elsenbauwerke; 

Verarhiedene  BrOeken  fÜMT  den  Rliein,  die  Wekliad,  EUie,  Weeer,  Hösel,  IQr  die  OoUhardbahn, 
fflr  Griechenland.  Hnlinnd,  RoMettd,  RumlnleiB,  Niederl.  Indien,  Japan,  Braatlien,  Teneiuela, 

Egypten  und  Silii-Afnka. 
Malle  Tür  lif-n  Aiiliaiier  Bahnhof  in  Berlin  fon  6S'/t  m  ^nnwieile  and  168  in  Uoge  «=» 

10,500  qm  (irun.idarhe. 
Grofse  Sc!i\viniiii(lcji.k.s  für  die  Kaiffi'rhchen  Wernau  in  Danzi^,  Wilheltiif-Iiaven  und  Kiel. 
Die  Hallen  lür  dt-n  Haiiptlmhnhof  in  Fraolifarl  am  Main  (gröbte  Hallen  in  Eoropa),  sowie  die 

^ioiibUgcQ  Eiäcnhaiitcii  fiir  dies«  Anlage  im  Gesammlgewialil  Ton  7500  t. 
Eiserner  LeuchUbunn  bei  (^'.nrnpen. 


180000  t 


It.  WniMmri  (tbfrkam»*n  in  Oh*rhaut*n  t. 
Iii.  Wrtiwii*  «iwOiiri— ■m     aUrkmmm  f. 
XF.  miiMMm  mn*mm«m  «t  mm*matm  a. 
r.  SmU  flftirtaiiMM  *»  mmrkmum  M. 
VI.  X***i  imimla  Im 


ne9c^äfUgU  Beamte  und  ÄrMter:  lOOOO.' 
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Gewerbe-  und  Industrie-Ausstellung  zu  b  f  slsn  1881  |p| 

m^^^^^^l  Gesründet  1850.  '  W^^m^m^l^: 

Ghamottefabriken  der  Handelsgesellscbatt 
C.  KULMIZ 

Filiale                   Centrale  Filiale 

Biebrich         Saarao  Halbsiadt 

am  Rhein.               preufs.  Schlesien          •  Nordböhmen. 
^                       gegründet  1850.  -*• 

FouerftHwt«  "Prodtiote  jeglicher  Art;  Cliamott*^  und  DIuhm- 
^t«)lue,  hochbuitch«  (Harke  XX)  und  hochtaura  SUIne;   feuerfeste  Xhone,  aU: 
Kaolin,  Soiiiaferihon ;    feuerfeste  lMoIlr>Ntolno  bis  zu  0,8  spec.  Gewicht,  s.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindleilungen ;  Kolct«-Fomi«tolDe,  Kotileuzfe|{'ol 

nach  Hafsangaben,  ohne  Thonzusalz,  hart  geprefst,  zweckentsprechend  gebrannt,  fQr  Hohfilen. 

Vollatändlice    'Z.umtcMungr     «üninitlioliex*    Ofeu»  itn<l 
Feuot-iinici!!» A^nlaifoii  der  Hütten-,  Gaa-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
Mvhdfan  mit  Wlndertiltzem ,  complet,  ReiortanSfsn .  Kalkdfa«. 

In  obiireB  8peelAllUten  ireübte  Maurer-  werden  irMtellt* 
Jihrliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgföltigst  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saarau.  sowie  in  Halbtta4t 

und  Biebrich,  event.  zu  Wasser  ab  Breaiau  oder  Bicbrkh  i.  RMn.  1199 

gr<^  Goldene  Staatsmedaiile  fQr  gewerbliche  Leistungen. 

1^ 

Teiegramm-Adresse;  Kulmiz,  Saarau. 
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Actien- Gesellschaft  für  ßergbaa  und  Hütteatifilrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


SS 

« 
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C.  Erzeugnisse  der  Stahl- 
und  Eisenwerke: 


A.  Bergban-InatgVilM:  BietuMi  aui  Naasaa  uod  Lothringen. 

B.  HluÄtfflll'BTtragBiWM  der  Hatten  zu  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupferdreh: 

Puddel-,  Gierserei-,  HematHe-,  Bessemer»  und  ThOliaseiMn. 
der  Hütten  zu  Laar  und  Eschweilec-Aue: 
RohblBcke  und  Branmwn.  VergiMochte  BWak»  und  BraniMii. 

Kntlpp«!  und  Platinen,  ulles  in  Siemens- Martin-  Und  ThooH»* 

Ftufsclsen  und  Stahl  in  allen  Härtegraden. 
Stabeisen  in  allen  DimensioneQ  aus  Eisen,  Flufseisen  und  Stahl. 
WiMnüli^  UntvwMMMii,  BheK  RaMfen,  Mkm, 
Radsterm,  Radsllzi,  FormiiMi  «llw  Art 
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Die 

PheeBix-RUlenschieneD 

sind  verlegt  in: 
Berlin,  Poltdam,  Spandau, 
Stendal,  Friedrichshagen, 

Dresden,  Lsipzig, 
Cheninilz.  Oö'.ieln,  Riesa, 
Plauen,  Oessau,  Bromberg. 
Posen,  Thorn,  Königsberg, 
Breslau,  Zerbst,  GOrlltz, 
Magdeburg,  LDbeck, 
Hamburg,  Altena,  Kiel, 
Bremen,  Hannover, 

Ccr.v  FrankFur!,  Karlwube, 
Lahr,  Freiburg,  Mani^heim, 
Ludwigthafea.  Haldelbera 
MOIhattsen  flappoHtweller, 
Metz.  Saarbrücken,  Trier, 
CoUaaz,  Bmi,  KStii, 
AaelMn,  Ramdiald, 
CreTeld,  Oüjsctdorf, 
Barmen,  Elberfeld, 
Riihrort  -  Melderlch, 
Duisburg,  Dortmund, 
Nagen  etc. 
Ferner  in  nelenSlAdten : 

Englands,  in  Schweden, 
Rufsland.  Oesterreich, 
Ungarn.  Belgien, 
DXnemark,  Holland, 
Schweiz,  Spaaiea,  Italien, 
Seitli«,  TMmI,  Caaada. 
in  Nord-  u.  SDd-Anierika, 
Afrika,  in  Indien  uml 
Australien. 


*TTTlt-<t=! 


Schmiedestücke,  Kugeln  fQr  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Gnriwmehieiwn  in  SO  venehiedenen  Profilen  von  4—14  kg  pr.  in. 
Grub enscli weifen  dazu  in  15  vorschied. Profilen  v  S  S  — 14kgpr.m. 
Montirte  Gleise  nüt  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  SehwtHn  fOr  Neben-  o.  Vollbahn  in  aUcn  Profilen. 
Luehen  und  Untertagiplalllii  in  jeder  Form. 

Besondere  SpeclaHtSt: 

Stralsenbahn»  Oberbau  aus  Rillenschienen 

»  D.  B.-P.  Nr.  10 m. 

Bekannt  unter  dem  Namen  „System  Phoenix". 


Ausgeführt  bi«  1.  lall  1894  ca.  3560  km  Qtelt. 
Das  byslem  Phoenix  hat  die  giofsle  Vei  hrcitun^  im  In-  u.  Auslände. 
Das  System Phoei^x  isteintheil. ,  einfac  Ii .  haltl)ar  ii .  I  eicht  reringbar. 

Das  Syslem  Phoenix  eignt^  irl),  je  nach  Wahl  l  -  I'rofils,  zu  allen 
Arten  von  Betrieben,  besonders  aber  für  elelitr.  Beirieb. 

Die  Actien-GescUachaft  „Phoenix"  übernimmt  die  Auwflihninff 
flanier  Anlagen  und  macht  besondors  aufmerlisain  auf  ihre 
Wetchen,  welche  bei  Vermeidung  aller  QaMheile,  ganz  »ua 
^   gewallten  Sehienen  MRgestelli  dnd. 

D.  Erzeugnisse  des  PreGnrerkes:  StaMgeicbeeee  aller  Art,  mhtloee  Flnohen  aus 


Gegründet;  1853. 

Sehntsmafke:  PHX. 
Jährliche  Stahlproduction 

ca.  280  000  TsM. 
ArbeUermht  ca.  MMN». 


Stahl  in  allen  Dimensionen  zum  Aufbewahren  (lilssiger 
Kohlensäure,  Ammoniak  etc.,  hochgespannter  Gase,  wie: 
Wasserstoff,  Sauerstoff  elc.  1214 
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Collet  &  Engelhard 

OFFENBACH-Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 

^— ^— — —  H  |>  e  «  i  n  1 1 1.  ft  l :   

Verticalü  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

für  verschiedene  Zwecke. 

Doppelt«  Bohr-  und  Frais- 

IHaschiDeD 

für  geschmiedete  AchsbUchslager, 
,       Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  im 

von  unerreichter  Leistung. 


;IM:ri  i  II 


Stettiner  Chamotte- Fabrik  Actien-Gesellschaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 

Fabriken  in  Stettin  a.  Oder,  ßodenbacli  a.  Elbe,  Nieder -Lahnstein  a.  Rhein 


Eingetragene  Schutzmai kc  für  höclislfeucrrcsle  Steine:  X 

Didier  -  Stottlu 
Telegramm- Adressen :  }   Didier  —  nodciibacli 

Didier  —  Nieder-Iialinstein 


P  r  ä  ni  i  i  r  i 

mit  ersten  Preisen  .iiirden 

Aiisslelliin/on  in: 

Amsterdam, 
Antwerpen  2  rnnl. 
Barcelona, 
Braun  schweig, 
Colberg, 
Dresden, 
Leipzig, 
London, 
Madrid, 
Melbourne  2  mal 
Moslcau, 
Philadelphia, 
Sidney, 
Stettin, 
Wien. 


empfif'hll  ihre  anerkannt  zuverlässigen  und  bewährten 
Hofhft'UPrtVsttMi   Fabricat«  für   Hoch-,   Koks-,  Cupol-,  Stahl-, 

Schweils-.  Temper-Oefen  cic. 
Cbamotto-Norinalsteiiie,     I)inaR8teiiie,     ('hamotte- Mörtel, 

St«mpfnins.s('  für  Converter    und   Cupol -Oefen,    sowie  für 

Hochofenböden. 

Formsti'ine  für  Kalk-,  Gips-  und  Ziegelbrennöfen  wie  für  Cementbrenn- 
öfen  jeder  Gonsirnclinn  und  in  jinler  gewünschten  Form  u.  Gröfsc. 

Formst«'! iie  für  Winderhitzer- Apparate.  Glasschmelzöfen,  Kessel- 
feuerungen. 

Retorten  und  NufTuln  in  jeder  Form  und  Gröfse  für  Gasfabriken 
und  chemische  Fabriken  u.  s.  w. 


Die  Fabrik  übernlmnit  die  AusfübruDg  gewerblicher  FeueniDgsaolageD  Jeder  Art 

Anfragen  werden  gern  und  prompt  heanlworlol.    Jeder  Auftrag  wird  schnei 

«ihI  sorgfältig  auspeffihrl.  1192A 
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"        Commanditgesellschaft  X 

EMIL  PEIPERS  &  Cil 

Walzongiefserei  und  Dreherei 
SIEGEN,   >_  Westfalen. 


Telegramm- Adresse:   ^^^^^^^^^^^hv- 

Pelpers,  Siegen.       ^MHÜBS         Siegen  Nr.  46. 

Antehlulsgelelse  der  Eisern-Sieg.ner  Eisenbahn  an  die  Station  Hain 

Anfertigung  von  Walzen  jeder  Art  nnd  Oröfse 

_  '^r  «'^P  F.iseii-  und  Slalil  •  Induslrip. 

Panzerplattenwalzen,  Blockwalzen,  Vorwalzen  u„.i  halbharte  Walzen 

in  iH.s.uiders  zäher  Exlra-QiialiWt  naiuiiai  ic  VWaiZCn 

Fertigwalzen  ^        ^;^ofil^  wi-  Trager.  schienen.  Sehwellen  u.  s.  w  .  sowie  .He  Wal«« 

Dl^„.  .  „  .  ;  '""^        "'«•"•  "n<I  Fein-Strafien  in  bester  harter  OualHät 

BlechhartwalZ^en  ohne  Spannung  .n,^Gu^';^'rh«ch..erFe..i,W.H 

SämmtllChe  Walzen  «r  verwandte  Industriezweige. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen. 


Kohlenersparnifs  35—40  %. 


Cöiideiisiilioiieii 

35-40  7o 
DampfersparnUs 

IVir  Dampfmaschinen  in  liegender  Con 
fwi.M„    slrn.lion  mit  doppeltwirkender  I.uft- 

\  ^  pumpe,    em   annAhernd  absolutes 

Vacuum  bringend.  Einfachste  be- 
wäiirle  Sp-cial-Constrijction,  keine 
Reparaturen,  »averlftssiges  Func- 
tioniren  bei  grofcer  Saughöhe  und 

notier  KolbengeschwindigkeiL 
— —  froxpKt«  auf  Wunwk.  - 

Aclieii -Gesellschaft 
EisenliOtte 

Prinz  Rudolph 

'  DÜLMEN  (Westfalen).  ,oh| 


Zaiilreiolio  HH'eronzni  über  aiis^ofiilirle  Anlagen. 
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^^11   Errichtet:  1866. 


Gebrüder  van  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 

Räderfabrik,  Eisen-  DDd  Stalilwerk 


Schulzmarkp. 


für  Ei.seiibahnen,  Strafseiibahneii 
und  an(iere. 


TVa  1        e  !•  Ic. 

Radgestelle 
Achsen  und  Riidrelfeii 
Fertige  Radsätze 
Schmiedestücke  für  den  Maschinenbau.  | 
Stabstahl  |      in  flach,      rund  u.  Vierkant,    halbrund,  oval  etc.  in  enl- 
Stabeiseil  |  8— 150  mm  breit.      4  — IW  mm,         sprechenden  Dimensionen. 

Profile  ) 

^mri  1  1        Stahl  und  Eisen  für  VVagenbau  u.  a. 
Winkel  I  I 

Federstahl  füi-  Eisenbahnwagen -Tragfedern.  1225 


Teleprr.:  Stahlwerke  Köln. 


Bewährte  Special -Constructionen.  —  Vorzugliches  Drahtmaterial. 


Bergwerks  -  Förderseile. 

Bremsseile, 
Cabelweile, 

Bohrseile. 


Kupfercabel, 
Drahtcordel. 


Schiffstauwerk 

Transmissionsseile. 


Drahtgeflecht 

Schutznetze. 


21  u  f  s  e  i  1  e 

und 

Drahtseil- 
bahnen. 


Drahtseile 

extra  biegBam  für 

Aufzüge, 
K  r  a  h  n  e  n  , 

FilscheDzüge. 


Hochofen 


Aufzugseile. 


Lederausfütterung  für  Drahtseilscheiben  (System  Höckel) 

vnrzimlicli  bewährt.  D.  R.  M.  S.  Nr.  13  412. 
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Ernst  Schiess  in  Düsseldorf- Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^^^m  Noii€lei-iiifi.isoliitieii  ^m^m 

fUr  Hüttenwerke,  KeHHel«iclimieden,  Brilckenbaa-  n.  Hrhlffl^baa-Angtalteii.  Locooiotlr-,  Waggroii-,  MMehiiif»-. 
El8«iibahiib«dHrf-,  Waffen-  and  GeschorH- Fabriken,  sowie  Artillerie-  nnd  Keparat«r-Werk«tlttM 

und  zwar  Maschinell  \m  zu  den  j^rATHten  Dimensionen : 
rar  BMriMituiig  von  Walzen,  Blechen,  Faconelten,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwellen,  ROhren  etc., 
rar  Bearbeitung  dor  (Eisenbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Achten  und  Räder,  sowie  Buffer  und  Weichen, 
för  Bearbeitung  von  (Lastwagen-)  Achten, Büchten  u.Kaf  sein, 
zur  Bearbeitung  v.  Geschützen,  Getchoesen,  Torpedos  u.s.  w., 
zum  Formen  von  Qeschosson  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  Rolalionsktfrporn. 

von  Zahnrldem  und  INaschinentheilen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  in  allen  (irrtTsen  sänuntliclie  Arten 
Support-  and  Plandreh  blinke,  Hobel-,  Hhnpiug:«, 

Htofs-,  Schranbenschneid-  n.  Hohrmaxcliiuen. 
Specialmaschinen  I.  Pricislonsarbeilen  In  Massenfibrieation. 

Universal  -  Drehbü  n  lie 

Sur  Herstellung  hinterdrehter,  ohne  Profiländerung 
narhsclileif barer  Scimeidewerkzeuge. 
F'rj&MtnnMohlsiosi  in  allosi  A.rt«». 
Schleifmaschinen  fUr  Schneidwerlizeuge. 
Profil -Fräser,  kiit«4nkt  isd  »liii  FrotlLktniif  iKlntkliifkir. 

Frftser,  cylindrische  und  conische,  Spiral  geichnitten. 
Gewindebohrer,   Schneldoisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

— ^— StliBrid«r,  gefrfaU  e4«r  aiUUlit  laMhli*  fcforat».  »^^^— ^« 
A.  11 M  fi'i  Ii  X- u  n  IT  -von  F  r  Amu  i- 1>  o  i  te  n. 
I>itm  Werk  beaehnfHfft  «ttca  BOO  Arbeiter,  hat  Ober  SSO  in  genoHtvrter  Weite  arheitenHe  W«rltm*Hgmt»*i»" 
(dabM  aolehe  mmr  AaorMttuto  <t«r  oröfsten  nnd  at^twertten  StOt*«)  in  BelHM)  unä  ist  ^^b«rh^M^pt  mit  dtm  wrt»t 
IMkmIen  ffifmtfitteht  i«t  r^MkiOMt  Mmfae  muMoeatmtmi.  ifi 


Rheinische  Industrie  fflr  feuerfeste  Produete 


Eigene  Gruben 

iu  Th(»nen,  Quarzen,  Thun« 

»tein  und  Sauden 
ab  Kisenbahn-Stationcn 
Bendorf,  VHllendar 
and  Siershahn. 


BENDORF  a.  Rhein 

Commaiulit-Gesellscliaft  auf  Actien 


Telegramm  -  Adresse : 

Industrie  Bendorf. 


Export 

nach  allen  lindern  der 

Welt;  dlreete 
Schiffs-  und  Eisenbahn- 
Verladung. 


Geffründet  im  Jahre  1871. 


fabiicirt :  lr<^Cllel•fe^^te  Frocliiete  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  iiiui  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  besonders  für  Hocliöfen,  Cowper-Apparale,  Coakereicn  (Setnel-Solvay- 
Oefen),  (Jasöfen,  Teniperöfcn,  Glasöfeii  elc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  Piiddi-löfen. 
Kessclfcucnitigen,  lUngöfen  ii.  Kamine,  Cupolüfen,  Kegulirfüllofcnsleine  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemische  Fabrilcon  als  Specialität:  Cyliuder  für  Gloverlhürme,  Steine  für 
Gluvertluirme,  Gay -Lussae- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirlem  AlaOa-Gehall  aus  Schieferlhoncn  für  Schweifsöfcn, 
Martin •  Siemens -Slahlöfeii  (Kammersleinc),  Cowper-Apparatc  etc.  Poröse  Steine,  Neutrale 
Steine,  Sulfat-  und  Kaletra -Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cement,  Stampf  massen  etc. 

Billi'jitte  h-eixf,  prompirxte  Lieffruiii/ .'    hiyeiifn  liKjenieur-Hüyeau  fUr  Anlaijen  obiijrr  Art. 

AnalijKrn   unserer  Materialien   und   haliricute,  sowie   (iutnehten  der  hedeufendstrn    Chemiker  U»'^ 

Keramiker  stehen  zur  Verfilyuntj. 

— ProftticHon :  f4  MiUUmen  Kilo  pro  Jahr.  K'P^ 
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fteotseli-Desterreichiüiiiie 

Mannesmannröliren-Werke 

General  •Direction  Düsseldorf 

Werke  in  ftemsebeid,  Um  an  der  Saar,  Komotan  i.  B. 

Ii  (j  le r n : 

Nahtlose  Mannosmaimrölireii,  directus  Wakpruduct  aus  dem  massivcu  Stahl- 
bioek,  f&r  all«  Zwecke,  in  den  Durchmewem  bi«  250  mm,  und  swar: 

HoehtnidvOhreil  in  den  Wandslftrken  von  4  bis  IS  mm  fttr  Dampf-,  Waaser-, 
Petroleum-,  Prefeluft-  und  Ciasleitungen  aller  Art.  mit  Verbindungen  nach 
nngerf^m  Systera,  bewfthrt  bia  300  Atm.  Probedruck,  wofQr  viele  Zeug- 
nisse vorliegen. 

KeSüell'Öhreil  für  Siederohrkessol,  Locomotiven,  Locoiuotiilen,  BchifTHkesscl  etc.  etc. 

Stroiiiittflihrttiigsinaste,  Telegnphmistangen,  'relephonstnugen,  I4elitai«8te 
mit  nach  oben  verringertem  Durehmeseer,  aus  einem  Stüek  gewalzt,  auf 
besonderen  Wansch  auch  zusammengesetzt, 

Veloeiped röhren  von  5  Iiis  40  mm  Durchmesser  und  0.5  Iiis  2.5  mm  Wand- 
stärke, aus  /.ähesteni  scliw^^dischem  Holzkohlenstahl  hergestellt. 

Stahlfla^iChen  für  flüssige  Kohlensaure,  Sauerstoff,  Wasserstoff,  Ammoniac  und 
andere  bochgeBpaunte  Qaae,  von  beaonders  leichtran  Gewiehte;  jeder  Flasdie 
wird  das  amtliche  Pr&fungsattest  anf  250  Atm.  be^^egeben. 

(liisröfirou  von  2"  bis  4"  Lichtweite. 

Nuffeiiröhren  für  Hausansehlflsee  von  40,  50  und  60  mm  Durchmesser,  bis 
8  Meter  latitf.  für  Wa9serlf<itunpjon  bis  200  mm  Durrhniosser,  rostsicher. 

Kelleiküktuiigsrühren  für  Brauereien  nut  einfachem  Bördel  und  losen  Flauschen. 

Bokrrdhren^  Uohlgestänge,  Bmnneuröbren,  Pumpenrdhrai,  AakerrftkTCB 
etc.  etc.   :  

Auf  Wuneeh  stehen  wir  jederzeit  mit  bfieonderen  I^elisten  koalenfrei 

Mir  YerfBiBfang.  ItlO 


JW.  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Th. 

(aründungsjahi  1886) 

MnpiUtiges  QnIHils-StabIriheiSN  «oi  niiM  llilzliihlMhitrilb 

a,iM  phoapliopfireieii  Erxexk, 

GleichmUkig  in  teinor  Beschaffenheit  and  niclit  zu  verweehsdn  mit 
s.  g.  Thflriiver  Hohckohleneisen. 

FOr  besten  Hartgufs,  Tiegelgufeetahl  und  PüddeietiW. 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEM  &  KEETMAN 


Nalzwerb-EinrlchtiiiigBi 

jeder  Art,  aU: 
WalsenstnlM«  fQr  Panzer- 
platten, Bleeh»,  ScMeneB't 
Stet"  und  Fa(;oneiBen. 

—  Universalstrafsen  — 

ha  n     grtlitii  lünwimi. 


linfert  als  Specialitäten: 

Dampfmaschinen  | 

Ihr 

Fabritai  MdWalmnriitMrieb ! 

Bit  I 

ConteDMtloQ  Qdcb  System  HAEDER. 

Central* 
condensationeii. 


nach  dtn  ntuttten  Erfahrungen. 

Simmtlicbe  HdlfsmascliiDen 

fttr  ElMn-  und  Stahlwerk«,  al«: 

8ehe«reD  mit  RAder-   i:  1  i  y 
drauUsehetn  Betrieb,  Schmied«* 
preasenf  Klmpelprewea  elc. 
mHWuMrdnienIbeiaetiangaod  | 

Aemimul*torMbetri«b.  Wumm-  ;         IMb  lllNHI  nlNto  " 

drehbftiike  t  Ic.  nebst  ZubehOr 

Scli«i«4MtBcke  aus  Eisen  und  StabI  (Qr  Maschinen  und  S4>hiffbau 
«NttilMI«  «Uar  Art  Ua  80  Tonnen  GewirhL  ZatorMtr  mit 


Fiitenl  Biu  kUardt  &  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 


Hebezeuge 

alier  Art 
mit  Hand-,  HaAchlneB'  und 
elektrischem  Betoieb. 

LAUFKRAHNE, 
Bocklcrahne,  Dfhkwihn». 

Aufzüge  aller  Art 
Schaektkabel ,  EntJadungsvorricii* 
langen  für  Gasanstaiten. 
hidraulitch«  Haleaelarlcktmigen, 
NMUrelM»indw  and  FtRMli«nxBge 
etc. 

Schiff«-  und 
ketten,  adiuttirtt 

Rollen,  TransporllneHcn ,  Scllllnf- 
ketten,  Marineketten  etc. 


bis  1000  Kilogramm, 
in  den  schwierigsten  Formen. 

and  nach  Moddl.  ms 


llll3|l1l  =  llll  =  llll  =  IIIIHill5llllElll(£lllle|lll^llll£llM=0 


NSBtiEiiiisiiii5mi=uiiliiiiliiiiliitiiiiiiliiiiliiiiliii)=iiii=riii#iiH=(iii; 


  Maschinentabrik 


Schleifmühle.  Post  Saarbrücken. 


Walzenzugmascbineu, 


UJJ 


Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Emcjlinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

SeU  ]88ii  ^.i  MiinehUuni  Ms  »u  6000  Pferdekr,  Leistung 

AnferUgiuii^  von  Hochofen-  and  Bessemer-GeblftsenasoUiieB 

und  Dampf- GicliUiifiBfli^ea.  im 


iisniisniisiiiisii^ 


üiyiiizea  by 
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Wei  fs'sche  Gegenstrom  -  Condensation 

nach  Ir*ateiit€iii  der 

SaRierhduser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Homung  i  Rabe, 
Sanoerhausen,  und  Civil -Ingenieur  F.  J.  Weils,  Basel. 

Koblenersparnifs  (30-35%) 

bei  geringstem  eigenen  Kraflbedarf  von  1—2  %  der  mit 
Condensation  versehenen  Maschinen  und  niedrigstem 
Wasserverbrauch.  Absolute  Betriebssicherheit  selbst  bei  hoher 
Külilwassertemperalur  (bis  60"  C).  Daher  funcliouirl  diese 
Condensation  auch  in  Verbindung  mit  WasseriiühUnig  (Gradir- 
werk),  also  ohne  jeglichen  Verbrauch  frischen  Wassers 
absohlt  sicher. 

!■  Referenzen  über  ausgefiihrle  Anlagen. 


1801 

N&heres  durch  die 

Sangerhäuser  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengielserei  vorm.  Hornung  &  Rabe,  Sangerhausen, 
Gustav  Brinkmann  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Witten  a.  d.  Ruhr,  und 
Friedrich  Wannick  &  Co.,,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Brünn. 


Hi^in  ■  A  IniniTlIriTtl     s^'"®''  f^^rbe,  Besl&ndlgkeit,  Leichtigkeit  und  leichten  Bearbeitung 

^  wegen  zu  kunstgewerblichen  u.  gewerblichen  Gegenständen  vortrefflich 
geeignet,  auch  hflchst  wirksames  Raffinationsniittel  für  Eisen.  Stahl.  Kupfer,  Messing  u.  Altmetall- 

AlumiiiiuDi  -  Bronce 


A.  tiold-Bronc«,  goldfihDliche  Färb«  zu  kunntge werblichen  Artikeln,  hohe  FeuerbeatAndigkeit, 

B.  0.  BB.  Stahl -Bronce  fOr  Masch  inenlheile,  hOcIisle  Festigkeit  and  Zähigkeit; 

C.  Hiure- Bronce f  ihrer  Beständigkeit  wegen  zu  Armaturen-  und  Masch inentheilen  in  chemischen 

Cellulose-  und  Papier- Fabriken  vorztlglich  geeignet 
]>.  Diamant -Bronce,  grofse  Ihlrte  und  Federkraft. 

^i'fk.lll  ■  A  llllYliflllim  I^A^fl^nircn  von  Eisen  und  Stahl,   bewirkt  völlig  dichten, 

'  blasenrrfien  Gufs. 


Teletframm-Adrohse : 

Aluminium,  Neuhausen, 
Schweiz. 


^nminliim-Indastrle-Aotlen-ttdseUsoliafl 

IVeuti Austen  9  Schweiz.  I238 
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WilhelmshOtte, 

Actien- Gesellschaft  für  Mascliinenbau  und  Eiseugiefserei 
Enlaa-WlUielmshfltto  und  Waldenbnri;  1.  SchL 


Unter-  b.  oberirdiiche 

Wasserbaltinis 
nascbinen 

(ausgeführt  bezw. 
in  Ausführung 

78  Terachiedene 

Anlagen  mit  zus. 
16  204  Pferde- 

krafftn;  in  Arbeit 

bexw.  Aufstellung 

begriffen  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

1950  Pferdekrlft). 

Dampfkessel 

in  jeder  Gröfse  u.  versrhicd. 
Construclion. 

Separationen,  Kohlen*  n. 
Erzanrbrreitangpu. 

Aufbereitungsroste  und 

Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 

Damiiithilrcn. 
Maschinelle  Strecken- 

Förderungen. 
Soilschlof»,  l'at.  Stolz. 

Slaurs'xHQfsatzvorrlcbtnDgeD. 


em  p  f  i 


ehll: 


WVIPJII      L  . .  

ROmer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 
Eiienconttrucllonen, 

DScher,  BrQcken, 

Hochbauten. 
'  SeiltK-heifteti.  — 
Transmissionen  nachStllen. 

tirnbcn  Ventilatoren 
u.Handventllatoran,  Schmiede- 
feuer-  u.  Fabrikvantilatoren, 
Patent  Pelz  er. 

All«  Maiohintn  und  Apparat* 
fOr  Gnibtnbalrlab. 


KinrichtuDg  Ton  GasaostalteD 


•OWI«  TOD 


Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Anschlufs  an  Coksöfen. 

Coksofenarinataren. 
WasserleitangsartikeL 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 

 Bau- u  Handflsgufs.— — 

TAeferunff  von  RoHgufm 
alirr  vorkomm«iKlen 

Enalllirte  Gnrswaaren. 


Pumpwerke. 

Duplex- 
Dampfpnmpen. 

Dampfmaschinen 

alkr  Art. 

FörtermascliinßD 

Dampfha^ipel. 

DuipfKki«li«kikNi. 

Coksauasttft- 
maschinM. 

Locomobilen. 
CunpoDid-UKtBtkild 

Luftcondensaterei 

DDd 

selbstventilirende  Gradir- 
werke  olme  Kranverbnoet^ 

System  Fopper. 

Fabrikeinrlchtnngen 
aller  Art.  m\ 

SctiüeiilenilltileD-Anlw 

Waliengatter  ete. 
Ztegeleianlageo. 
Blnffofenann  atnrea« 


JORISSEN  &  C",  DUsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

ma^^oliiiielle  ^treclienförcleniiigeii 

mittelst  Oralitseil. 

Langjfthrige  Erfuhrungen.  —  Beste  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  1096 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterh&lt  grofses  Lager  in:  Fa^oneisen  und  Metallblecheii  aller  Art.  Stabelsen, 
Bandeisen,  Zierleisteneisen,  GufKwaaren,  Steyerisdiem  Unrsstahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

^^^^^  ^petcialitÄt:  ^^^^^ 
Patentirt«  Haschinen  zum  geräuschlosen  Abschneiden  von  DoppelX  und  I  I Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroschOren  und  Zeugniase  stehen  zu  Diensten. 


Digitized  by 


1.  Hai  IHOn. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  9.  XU 


Neiilser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 

Heerdt  a.  Rhein. 

  Specialitäten : 

Flanschen-  und  Muffenrohre  aller  Art,  Dumpf 
Hei/iingen,  TrocIcMiiiiKen,  Rippenrohre. 

Hutten  •  und  Bergwerks- 
maschinen, Sciu-ereii, 

Piichtma^cliinen,  Wal- 

zen.stnifsen ,  Pumpen, 

Dnicksälze  etc. 
Hydraulische,  maschinelle 

und  Handkrahnen, 

Laufkrahnen,  Aufziige, 

Pressen ,  Acciinuila- 

torcn. 

Stahlräder  und  Radsätze  ^  ^_  

aus  Temperstahl  für 

Grijl)en-  iiiul  schmal- 
■spurige  üuiitien.  122% 


Arloffer  Thonwerke 

H.  Roth  &  C«%  Arloff  (Rheinl.) 

Post-,  Telegraphen-  und  Bahnstation 
empfehlen:  Rohkaoll'n  ^'»n  hOchstCr  Feuerbeständigkeit,  unentbehrlich  rnr  alle  Feuerungsan lagen. 

speciell  beim  rmbau  um!  lie  i  Neuaniatte  von  Cupoirtfen  otc.  -  Hochfeucrfeste  Rohthone,  plastisch 
und  mager.  -  Feuerfeste  Producte  aiier  Art,  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 
Steine,  Normal*  un.i  Fagonsteine  rar  aiie  industriellen  zwecke.  -  Eisenklinker  (iroobriks),  beste« 

und  billigste«  Material  für  Fabrikbelüge.  —  FalZZicgel  in  verschiedener  Form  und  Farbe. 

Analysen  und  Proben  nebst  Preisliata  stehen  franco  zur  Verftkgung.  1873 


0.  Brinkmann  &  Co.,  Witten  a.  d.  Ruhr 

Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

Condensations-Anlagen. 


IX.i 


tm         Nr.  d. 
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J.  BANNING.  HAMMi  W. 


Hascbinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

— —  Gegründet  1858. 

SPEGIALITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  Bärgewicht. 

Stampfhämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel-Duo-Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt*  und  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  %  Vacuum. 

Pumpmaschinen. 

Complete  OelmQhlen  •  Einrichtungen. 

,,        Drahtziehereien  etc.  1402  a 


Stablfaconguls-Anlagen 


^  und  Siemens -Martin -Stahlwerke  für  sauren  und  basischen  Betrieb,  Hammer-  und  Walzweri(e 
^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und 
^  jedes  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb 

i 

g  986 

o\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\x\\^\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ 


Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten. 


Weise  k  loiiski  ^  Dalle  a.  8. 

Spccialfabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Dumpf-  und  Riemenbtitriel)- Pumpen, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dampf-Puiiipeii. 
""v^rügücre  Kessel-Speise-Punipen. 

eoVpumpen    ß  6  rO  W  6  r  k  S "  Pu  111 D  6  P. 

1044  «errlthl«.  13  V 
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Rheinische  Melallwaaren  U.Maschinenfabrik 

Düsseldorf 

SPECIAÜTÄT 

Gepresste  Hohlkörper 

aller  Art 
ohne  Schweissung 
im  rohen  u.  fertig  bearbeiteten 
Zustande. 


'c 

5:  < 

■c 
1^ 


Ii 


imim 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    KönlgSWlnter  am  Rhein    Gegründet  1864. 

etnpfiehll  in  Wckannter  au8g(>/.eichneler  Qualität 

Gri'apliit  -  Tiegel 

für  iegliclie»  industriellt'n  Zwerk  in  jeder  Form  und  (Sröfse 
von  1  Ko.  bis  zu  >£000  Ko.  Inhall! 

Feuerfeste  Waterialien  AusraSrnnr''"'*"'"^'"' 

Speciallldt:  ,,^!$ilil7n''^-  und  Oiim»- Steine,  genau 
nach  englischem  System  YtTferligt,  sowie  Trichter, 
Stopfen,  AnHfiUse,  KanHl-  und  Prunnenstelne  etc.  1342 


DELTA-HETALI 


von  goldähnlichcr  Farbe,  zähe  wie  Schmiedeeisen,  stark  wie  Stahl  und  von  grofser 
Widerstandsfähigkeit  gegen  Seewasser,  saure  Wasser  etc. 

in  Barren,  Bolzen,  Blechen,  \  _ .    '    ~  ^  ,    .  ,  , 

DELTA- METALL.  #     gegossen,  geschmiedet, 

4m  heifs  aiifigestanzt. 


Stangen,  Drähten, 
Röhren 
Zu  beziehen  durch : 

Deutsche  Delta- Metall -Gesellscliafl  Alexander  Dick  k  Co.,  Dusseldorf. 

Alleinige  Patentinhaber  für  Deutschland.  1400 
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Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden 

liefern  als  langjfthrige  Specialilälen : 

Drehkrane,  Lanfbrane,  Velocipedkrane 

mit  elektrischem,  Dampt-,  Transmissions-  iiiid  Handbetrieb. 

Aufzüge,  Winden,  FiaschenzQge  etc. 
Gall'sche  Ketten,  gefräste  Kettenräder 

und  Achsen. 


Zobers 
Treib- 
betten 

fUrKraflUber 
tragungen.  "^^^jjjp" 


Hartwalzen 


Weich- 


Walzen. 


Kaliberwalzen 


film  iihii 

Siegen -Sieghütte 

Abtheilung:  Walzeiiglt'fserei 

liefert  als  Spfcialitilt : 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 

Messing-  und  Blech-Walzwerke. 
Draht-,  Bandeisen-  und  Polir-IIartwal/.en. 

Blech-Weichwalzen,  Fein  valzeo  u.GaliberwalzeD, 

roh,  mit  fertigen  Zapfen,  vorgedreht  und  fertig 
bearbeitet. 

Äbllieilu[ig:Briickeübauii.Kesselscliiiiiede 

liefert  als  SpecialitÄt: 

Eiserüc  Brücto  oui  DacliconstrDctIoDeii. 

Sämrotliche  Eisenconstrudionen  und  Blecharbeiten 
für  Hochofen. 
Cowperapparate  (über  100  Stück  ausgeführl)- 
Dampf'kc88el  und  Reservoire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben. 
Hcliiebebülinen.  xüq 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  Annen  i..  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  denkbar  höchsten  Anforderungen 
in  jeiler  Form  und  Gröfse 

S pocialitat :  ff.  Steine  für  die  Martinstahl- 
und  Tregel- Schmelzöfen.  iiooA 

Formmasse   für  Stahlfagongufa. 


Stahlkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  und  Hitfen 

liefert  billigst 

K<arl  Weif8,  Siegen.  1321 


ATENTB 

bstorg (  prompt  und  corr«ct  du 

Büreaii  für  Erfindungsschutz 
Capitalne  A  v.  Hertling 

LONDON     BERLIN  N  W.,  LÜTTICH 
Chancery  lAne  89.      \MtMa»\n(m  Kb.       R.  d.  Hulhuun«  «0 

Bebraöchs- Muster  ""''"„ÄeT  ''Z 


P 
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Katlier  Metall  werk 


vorm.  EHRHARDT  &  HEYE 

RATH  bei  DÜSSELDORF. 


)as  mir  Wassergas  spir  *  algeschweissre  Rohrjsrdas 
wftiersraridsfählgsre  ;=besre^und  Dilligsre  Rolir 


Dieses  in  der  Maschine  gewundene  und  mit  Wassergns 


und  wurii 


■elbcn  eiKn- 
rill  Wasser; 

Das 


ist  das  beste  und  widerKtaiidDfahlKste  Rohr,  welches  bei  verhältnifBrnftrsiE  dünner 
Wandstärke  den  höchsten  Druck  ansh&lt. 

nie  Rolir»  vi'vr<l<  n  von  K.  7,  H.  9,  lU,  13  bi»  24  engl.  *  Durchmcs-itir  ausgufuhrl  und  mit 
pnlsnlirton  Fliin«rlii-iivei  liiiidungvii  Tcrüohrn. 
ti  «irli  bfDondi-rs  filr  Dampf-,  Luft-,  Uas-  und  W<i8iH)rl«itung«n ;  lleiili-ilnngon  mit  niirnifr  Lufl.  Uanipr 
itoLrIeitungrn  für  Tlicer,  l'etrokiim :  für  («ii<)i>iu)ntiuii8«inrichturif;en.  Kamine,  V«ntiUliun>iiiilagen  u.  ü  u 

spiralgeschweirNte  Kohr  ist  das  beste  und  billij^st«  Rohr.  ,.{;,, 

^^m^m  PROSPEC  TE  UNO  PREISLISTEN  AUF  VERLANGEN.  H^^^^^^H^^H^^H 


J.  E.  Beinecker 

Chemnitz -Gablenz  i.  S. 

Htijsteht  seit  1859,  lieschäftigt  2'M  Arbeiter  mit 
239  Hülfsmasfhinun   bester  Construction,  fabricirt 
»pcciell  A^Verlfzeuge  sowie  JVfaiächinen 
i  zur  Herstellung  und  Instandhaltung  von  "Werlt- 
zeug-en-  12093 
Preislisten  stehen  kostenfrei  zur  Verfügung. 
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in  allen  angängl.(^rössen^, 
^tarlvu-^chwachwandig. 
ßchwer-uleicht^chnielzbar 


40.Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.^+^ 

Jviederlage  eig.(-)lashüttenwerKe  u.X)ampf;sct\leifereier\. 
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U\tfnmmkiimt. 

Reicbwald,  London. 


AUGUST  REICHWALD  R«icü»ailNeicistj6«Tj.. 


London  E.  G. 

G  New  Broad  Street. 


NewcasUe-on-Tyne 

D.  Lombard  Street. 


AlMniger  Repräsentant  in  Grofs- ( Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrik),  Essen. 

britannien  und  Irland  fOr      ( Krupp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 


I  m  p  o  !•  t 

Ton  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 

jeder  Art. 


R  Offerten  auf  Speclalartikel  erbeten 

mm^^^^^—^^    m  ■  ^M^^— ^^^^^^^^^^»^^^^^^^^M^— ^^^^^^^^^^^^^ 
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von  engl,  und  schott.  Giefserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


,  Google 
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I  1 1 


HDiB-  010  FlaflsciiGiirolirii 

Rippenrohre 

55  i  e  r  lioi  zliör"i>or 

Fabrikhciziingen 
Trockenanlagen 

Economiser  == 


Speisewasser- Vorwärmer 

TraDsmissloneD,  ßangnls. 

Düsseldorfer  Eisenwerk 

Senff  &  Heye  ii85 
Düsseldorf- Grafen  berg. 


Oreorg  von  Oöllii,  Hanno vei*. 

Stubelgeii,  gewalzt  und  gt schmiedet.   KoKselblech,  Reservoirblech,  Feinblech. 
Fa^oneiNen  J.  LJ,  \_,  Z      h.   Zinkblech.    Verzinkte  und  verzinnte  Bleche. 

X%S^  Eiserne  BaucoDstruclioneiL  Guruiserne  Siulen,  Fenster  etc. 

F'eld-  midi  Iii<lueitrio1>a.liiieii 
_  und  deren  Zubehör. 

I        Schienen  für  Anschlulsbahnen  und  Strafseneisenbahnen. 


Ausführung  von  Bahnanlagen. 


1365 


Briiggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


in 


JBi'iigrg'oii  -  Xt,lieiiila.ii<l. 


I>aeli-F'a.l»5Äiegel 

in  ven<rliie<lenen  Formaten 
Naturroth,  Silberfarbe,  Olasirt.  1303 


Ernst  Eckardt 

Civil-Inf^enieur,  DORTMUND. 
Specialgesch&ft: 

^clionieiteiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 
Blitzableiter»  Anlagen. 

1210  Telephon -Ruf  208. 


General-Depot  der  Dicbtungsplatte 


Unverwüstlich 
gegen  höchsten  Dampfdruck. 
Billigste  Dichtung  im  Betrieb. 

Gustav  kleemann 

Ingenieur 

Ia[fltll1>ltl-^  I.  1288» 


1.  Kai  1895. 


.STAHL  ÜHD  EISBH.* 


Hr.  ft.  XLTn 


Düsseldorfer  Eisen-  und  Draht-Industrie 

Düsseldorf  •  Oberbilk 

lliiseii»  uiicl  Hl  Ulli  werk 

fabricirt 

I'^-Mca  I^^AA^I  A  call^-»*    A.  -»»t^  filr  Bergwerke,  Dralitscilbahueii,  Brlckea, 

SeklcraiehlfllUtoi*  TkVMrei«  I>aninrpflttge,  Aafkii^,  Knfesn,  Wlatoit  Mtk-  nad  FtUldnen, 

lllitzablelter,  BolUiden,  Jaloulen  etc.! 
StaUeiHen  in  Schweirt«  und  FI«la«l«M*Qu«litat  Walxdraht  in  FlilbtlMn,  8iMMM>H«rUii-  und  BMSMMratahl. 
(»ezog^eue  Eisen*  and  81aUdrlhto|  blink,  gegl.  Tarkupfert,  Ttninkt  und  laekirt  in  allen  QnaliUieti 

und  Härtegraden.  10S2 
Drahtstifte)  OmbeBSebieaennlyel,  Schabaigel  and  StIefelelMn,  Stacbelsaandraht  nnd  Krampea. 


T Jedes  von  uns  gelieferte 
Hebezeug 


welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt. 
PreiM  sehr  niiirsigl 
Folg«  cigeaar  ratowt« 


fertigen  wir  allela: 

Schrauben-Flaschenzüge, 

?^        Laufwinden  u.  dergl. 
io  unabertrofTen  einfacher  und  gediegener  Konslruiction 
mit  Maxim-Brems -Kupplung  —  D.  R.  P. 
Gufsstahl- Zahnrad- Schnell -FlaschenzOge  „Victoria"  —  D.  K 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N  4. 


1080 


Ubeioiigfabrik,  Köln, 

(tieorg  KiefTer),  ii^feit 


b^ltiHclienziisr^  und  A.u.rzäsre 

KalMl.  Winden.  Krataaen.  SctaiiTB  nnd  lCraluMn<KettM» 

—  Verzahnte  Kettenräder  und  calibrirte  Ketten.  ^ 

R«p*ratar«n  aUar  Artan  Flaacheaaflga.  ISM 
KiMMifBrtfaitoalMian,  Dr»bta«iliMÜin«u,  Kettaa-El«*atOf«i.  TnovporUur*.  OackeahlagabahMa  fkr 
Zvacka.  aatahkaniaclia  MbkatUn.  


Magnesit,  roh  u.  gebrannt, 

■agnesitziegel, 
Ckniin»  Wframn,  hntt  l 

A.PROCHAskA 


\  ;  Stebenbn 


*  V/l  1205 
Slebeiibnmneiic«Me  Hr.  IS.  . 


Betriebs-Dampfmaschinen 

TM  8  M«  n  16m  MbrieellrfceB. 

WalzensugmascliineB,  FSrder-  und  WaHHer> 

htütnngsuiaschinen,  Pnuipwi-rke, 
Aecnnalatoranlagen ,  Dolomiuteinpregsen, 

sowie  oomplete  Dolomitaiilagen. 
Zerkleinernngsmaschlnea,  u.  a.  KagelmOhlen 
alt  aelbstUiiitiger  äidMuf  wd  AspiraUoa, 
1I.1L-P.  a.,  PanolaieeBMiBtaMlagcn,  Trans- 
missionen etc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  "'sr.'ÄT 

Kaiserslautern.  ins 


Digitized  by  Google 
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Kalk-Ringöfen 

für  eine  tägliche  Pioduction  von  10—  100  Tonnen, 

Geringster  Kohlenverbrauch!   Vorzügliche  Waare! 

Kmpfehlungcn  erster  Werke. 

Miinscheid  &  Jeenicke,  Dortmund. 


SpecinlKCscIiiift  für  FeueriiiiirHRiiIiii;!'!!,  Sclionistrliihnii  iinil  R(>|>arnti]rcn. 


1115 


Ch.  Wal r and 

Ingenieur 

9,  rii  4«  Uplkich.  P^!I:<1?S,  9,  n«  4i  »Iktck. 

Eliemaligcr  Bolricbsleiler 
von  Buitmer-  und  Thomaswtrken  und  aaurw  wie 
kailtchon  Siemeni-MartinSfen. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art. 

Klein  bessemerelbetrieb 

nacli  dem  Verfaliren  von  Walrand- Delattre  xur 
Erzeugung  von  Stahl  au»  roinem  od<>r  ptiosphor- 
haltigem  Roheisen. 

EntpbospliorniigsYerfaliren  im  Flaniinofßn. 

In  den  lotzlßii  Jahr»>i)  sind  folgende  HüUcnwerke 
eingerichtet  und  in  Betrieb  gesetzt  worden: 
B««Mmerwcrk  nnd  baalmch*  MartinBfen  in  !•  Cranaot 

(Kmiikrt-idhl  IS"y-St). 
Basisches  Hartlnstablwerk  in  Huta-Bankowa  (Dombrovs, 
Kuhlaud)  IBRI. 

Saures  nnd  basisches  ■artlDstahlwerk  in  KanicBl*''^'* 

(Sc}iliwi«u),  IitbntrtnbKctxuOK  1S82. 
Stablwerke  ><■  Longwy  (Frsnfrtich),  I^itung  und  lnb«trieb- 

siiUutiB  8S. 
Stahlwerke  von  Athus  (Rflutinn),  Inb«trteb8«tzunr  1884. 
Basische   Siemens  •Martlnstahlwerka    in  Hontatalre, 

Hennebont,  Kranche-ComU  (Fr«nkr»ich)  18<H— 85. 
Ciniichtang  nscb  Klapp  k  GrlfBth  in  Fralsaas,  Iub«tri«b 

SanresSleiuens-Martln'werk  in  Pont-St.MarUn(ll«li«n)  1885 
Eiorichtang  a.  Inbstrlebsetsnns  von  Walrand-Delattre- 
Apparaten  in  Stanay  (Critnliroich)  und  in  HoUarich 
(l.uiomhurg)  1885. 
Bas.Hartlnstahlwerk  iiiGravenbr(lck,Inb«trieb««txung 
Saurer  BSartinofen  für  FacongnsB  in  Lana  1886. 
Basischer  Martinofen  in  Gnengnon  1^*86,87. 
Saur.Sieinenn'Martln-Stahlwerk  in  ElgoTbar  (Spanien)  I8S1, 
Baaischer  Martinofen  iu  Marnaval  IHÜS. 

de.  in  Lonvroil  lR8ä. 

de.  in  Hautmont  1888. 

do.  in  Basse  Indr«  ifttS. 

de.  in  Duisbnrg  (F«lii  HiMhoiT)  1888. 

de.  in  La  Fernere  s  Joarn«  1888. 

do.  in  Dongo  (lUliaii)  }fm. 

do.  in  Glelwltx  (Huld>«rhinHk)  k  SChns) 

II98A        do.  10  Aadioconrt  18»9.  (188«. 

Generator  für  continuirl.  Wassergas -Erzeugung. 

Wolframmetall 

tmipfii^hlt  in  roiiiHtor  Qualitilt  hilligst 
die  Wolframmetallfabrik  von 

Th.  Kniesche,  RoFswein  i.  S. 

I.i«>ferant  filr  die  renoniniirli'slcn  Stahlwerke  des  In- 
und  Ausland^fl.  1237 
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Paten  tlialceii 

für  kurzgliedrige  Bindeketten,  Krahnketten, 
Giefsereiketten  etc.  ii43 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Dampf- Heiz» 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  fü'' 
T-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschine«» 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden ,  Dampfmaschinefi, 
Transmissionen  u.  s.  w.  H^' 

G.  Sclinafs,  Düsseldorf 


Digitized  by  GüO^ 
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\ 
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\ 

I 


JORDSTERN" 

Lebens -Versicherungs-Actien-Gec>ellschaft. 

"Berlin       41,  —  Kaisei-hnfsti-afso  3. 

Versictverungst^estaiid  Ende  1894:  124  Vs  Millionen  Mark. 

VenHBgwiilMilMd  Eide  1894:  84  Mimtmn  Mark. 

Noch  imvertlNlIta  fitwknUberschOtM  Ende  1894:  Uber  VU  Million  Marie. 

VeralolMmf  aif  iea  TMeaAül  ndt  «nd  ofen«  EbiseUiini  der  InralMHitiTentelieruif 
bis  car  Hihe  TW  8II04NMI  Mark,  AHertTanorgiBgr,  Verslebenu^;  tob  ^iusteaen  ui  SMIeaf 
fel4«nK  LalbreBtea  «te.  n  alMiimB  Priailea  «nter  d«n  KlMÜsatea  Bedlsf an^ii. 

'lJnanfeolitt>ai*lcett  der  Poltoen  beim  , Nordstern"  zuerst  und  am  woiteeten 
entwickelt. 

Beweinw»  «los  Vertrnucii»«  sind  dl«  Ylelen  Verträge  mit  (Uita5rden,  Inda* 
sli  ii  Heil  etc.,  z.  B.  iiili  dir  Reichnpost,  der  Itciehnbank,  Fr.  Krupp  In  JN»<  n,  Elektrlcltftts* 
Actleugesellseliaft  vorm.  Schnckert  k  Co.,  Nirnberg^,  Coatiuental-Tc !<  iri  a|»liPii-Comp«iriile 
AeUeii*Ge8elIgehaft  ;eu  Ilerlin,  den  Bankbinaern  S.  BleichrSder  nnd  .Ui  uJi  lssohn  k  Co.  In 
Berlin,  der  m>rtin ander  Ualoa,  Lndir.  Loewc  k  Co.  AetteDgaBalboliaft  Borlin,  den  graaaan 
Beffwerk^reMlIadiafton  fideenUreken ,  Harpen,  Hlbernia,  ConaoltArtlon.  MMeramrek« 
Ufte  n.  A. 

Erdstern,  Unfall-  n.  Älters-YersicL-Äctien-Ges." 

Ggemt  QrwHllnpKkl  3>/«  MIMohm  Marie. 

Versicherung  gogen  UnfSlIe  allor  Art  für  lu  lic!»!};©  Dauer,  insbesondere  nuch  für  die 
Dauer  einer  Reise,  zu  billiKeten  Prämien.  Versicherung  gegen  die  Ebftpfliclii  der  Betriebs- 
unternehmer dritten  fiMmtMn  Ferwmen,  sowio  den  fi«rafegenoRson«olialten  gvgwifflMr. 

Versiebermr  vom  KanltnUen  nnf  daa  Lakon  ran  Arkattan  ran.  Pflxaonnn  aua  den 

gering  bemittelten  KlMsen  der  Bevölkerung  eur  Ptlreorge  fOr  die  HInterbiiebenan  wie  fttr 

das  eigene  Alter.  Die  Pr!\mirM  st-  llrn  ifh  liier  riiifscrst  billig,  da  Statut- 
gumiira  alle  Versicherung  tu  am  G  u  w  i  ii  ii  bttlioiligt  sind,  uhne  dafs  hier- 
für (.1  i  n  <■  liüiii'fe  P  r  ri  III  i  (•  bedungen  wird. 

tlfl^  Prospectc  und  Tarife  kostenfrei  dnreli  die  Dlrecüon  oder  die  Yertrefpr  der  frP<<eUeielUlftt 


Eugen  Schmidt,  Düsseldorf. 
H.  Rappe,  Dortmund. 
A.  SchOneweifs,  Iserlohn. 


Becker  &  Boilmann,  Münster. 
H.  Autschbach,  Ntf^lieii* 
J.  Haiin,  Paderborn. 


Carl  Hövel,  Oberinspector,  Dortmund. 


1892 


Rhemische  Hasehinenleder-  imd  Biemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 

MOLHEIM  a.  Rhein  ^KAi 


-0  liefert  C>— 


Biemenleder  in  halben  Hinten  o.  Kernlafeln. 


NUh-,  ninde-  und  SrbTdcri  lernen -Leder, 
lederne  Treibriemen,  genäht  oder  genietet. 
Doppelriemen  mit  venenkten  Nähten, 
le»  lederne  Treibriemen ,  Spet ialitilt ,  nur  jre- 

kittete  Riemen  fQr  elektrischen  betrieb, 
la.  lederne  Treibriemen,  Specialillt,  imprig- 
nirte  Bienen  iflr  feiieble  BtaHM 
I>.It.4>.lfr.dSm 


Kordelrlemen,  Sellschnnr  und  Rnadaaknar. 
Näh«,  Binde*  und  flehlagriemen. 
Pnmpenklappen  und  RlngO,  fertig 

schnitten  naah 
Haadleder. 


Brnndrtmer. 

tiebläM»klappeU)  sowie  a&mmtliche  andere 


1S90 


U.u 
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J.  P.  Piedboenf  & 

Röhren -Walz  werke 


Oewalzte 

X^Ölll'Oll  aller  Art; 
Tlölii'Oii  von  Kiseii  iind  Stahl; 
TlÖllfCMl  für  DiimpIkeHsel  aller  Art ; 
Elöln-«*ii  für  Uns-,  Dninpf-,  WasMer-  und  Lurt-LrilnngtMi 


-«e.,,^^^  DÜSSELDORF 

OBERBILK. 


1215 


Josten  &  Co. 

Fabrik  feuerfester  Producte 
KOnigswinter  a.  Rh. 

empfehlen  ihre  hochbasischen  Kaolinthonsteine  und 
Feuercomente  für  höchste  Schmelzhitzegrade. 

8p«eiBliiüt  für  Stahlwerke  in  Stopfen, 
OfisRen,  Rohren ,  Canalsteinen,  Giefflpfiinnen- 

ausniauorungen.  1304 
!•>  Paddel-  and  ächwelfsofeiuteiiie.  Fenerf.  Thoae. 


Ventilatoren 

Ton  höchster  Wirkung  für  Cupolöfen,  Hammerwerke, 
Schmiedefeuer  etc.,  M|>e<;iell  (Tlr  hohe  Pressungen  eoo- 
struirL  Aurserordentlich  stabile  und  solide  Bauart 
Keferenzen  und  Zeugnii<se  ertttr  Firmen  der  Ehen- 
Industrie  iiir  VerfO(?Tin|f. 

Exhaustoren,  Scbmiedeherde,  Feldschmieiieii 

SpeclaUtit  der  Neuwlcder  MascblDenrabrlk  und  Eisengiefttrd 

vormnlM  .T.  H,  Klmmoi*ni<tnu  A  Co- 

Neuwied  a.  Rh. 

^—  Aeffiündot  1869.  ■  mt< 


Benzin-Löthkolbea 
Benzin  -  Löthlampen 

Patent  Gebr.  A.  &  0.  Huff. 


Kiarnmeugrt'tfH 

Einlachst«  ii.  gefatii  lose 
HandMbung. 

In  j«i.l>T  tirli'-liiKf  » I-ag" 
»u  ttobnuiclii'ii 

Ueborall  mit  Erfolg 
eingeführt  < 

rrvi'ltHlKii  yrutii«  iiinl 
franco. 

Gebr.  O.Haff, 

n»riirri<riU]teii  Sr.  Müj. 
(Ich  Kabvr»  u.  KOnigs. 
Berlin  S.W..  .h.lmnniter-Str.  11. 


ri'Kuliibar. 


^^^r-lftg  von  A.iig-iiwt  Bfigol  in  I>Uwstolcl<>i*f. 


fflr 


Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aufgeMli'lll  vom 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Zu  beziehen  zum  Preise  von  50  e)  bei  Abnahme  bis  zu  10  Exemplaren,  und  2ö  5) 
bei  Abnahme  von  über  10  Exemplaren  durch  die 

Verlagsbuchhandlung  August  Bagel,  Düsseldorf. 


IZC 
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U 


H.  d  R.  Lamberts,  Aachen 

Maschinenfabrik  —  gegr.  1867 


baunn  als  Spocialilät : 
Prefspumpen  WW          öno  Atm.  Druck. 

Gewichts-  uikI  Dampf- Accumulatoren. 

Hebezeuge  .illcr  Art  mu\  tnr  alln  Hctrielio. 


im 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

lierern  Chamettesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 
Schweifs-  und  Stahlöfen,  Dinas  etc.  in  jeder  Ari  und  Giofse.  1023 


J.R^CHMIDT 

Givllln^enieur  fAwJ^ 

vermittelt^  C  -^^'^ 

X  Länder 
Marken-Ä 
Gebrauchsmusterschutz 
ß[RllKN.W.Charite-Str.6,a.Karisplatz, 


YerLretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

b«i 

NIcbügkeitsklagen. 

Patent-  ima 
Verwerthung. 


iiidit! 


Oi-aclii^vvei'lce 

Patent  Zschocke  ztir 
Kühlung  von  Condensationswasser 
Lüftung  von  Abwässern. 


II 


Holz- Industrie  Kaiserslautern,  t 


Rinige's 

Uas   äclbst  erzfiu^. 
Lampen  liefern  hrll- 
Unt  leurlilende  Giu- 
llaiiiiiifn.  Jede  Lampe  stellt  sicli  da« 
nOttilge  Gai  selb«!  her,  ist  Irnnsportabel 
iiiiil  katin  jeilfii  Aii^^entiiick  .in  einen 
andern  i'laty.  geliänt,'!  \vt*rden. 
VorzOKliilie  Ftcleiictitung  für 
Iterii;-  und  HlUtenwerke, 
— — —  MiisHiinenfalu-lken, 
liuuau»fübruDgcu  vlc. 
Lampen  von  5  Mark  an.   Slurmbrenner,  wie  ah|;e- 
liildet,  8  Mk.  50  Pf.  (Fackelersats,  ra.  80  %  Ersparnifs). 
Reirh  illustr.  Prelicouranl  (fralis  und  franco.  1186 

Loilifl  Runge,  Berlin  N.O.,  Undsbergeratr.  9. 


t 


August  Schmitz 

Civil -Ingenieur 

fflr 

Baa  and  Betrieb  von  Martin-Anlagen. 

Füiifundiwamigjährige  Krfahrungen. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  1037 

Düsseldorf,  Uhlandstrafse  33. 
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ampfschornstein-Bau. 

üeber  1000  Kamine  (20  000  m)  gebaut.  ' 
Alle  Reparaturen,  auch  während  Betrieb. 
— —  üeber  SOO  4ie««r  Arboltea  aiufefBlirt.  ^»»MMMHaviiMa 
tu  Bt/tm-mam,        Bp^etaiMtt       1970,  Mmtmtttt.  ,3^ 

W.  Eckardty  Ing.,  Köln -Lindenthal  (früher  Dortmund). 


"Verlag-  von  A-rtbui*  t^elix  in  T^eipzigf. 


Anton  V9n  K«rpely't  Bericht 

Fortschritte  der  Eisenhütt^uteehaik 

im  Jakn  18M/»1. 

Nebsl  einem  Anhange,  enlhalleitd : 
Me  FwlMhrHIs  4er  ttbrigen  meUllursleekMi  fiewerbe. 

Htranagflf  eb«o  Ton 

Tli.  Bcxiltert, 
Dir*etiir  der  RbMniach-W<-*tr&li.schi>n  HnHetnu-hiilci  in  Dumburg. 

Neue  Fel|e:  7.  u.  8.  Jabrsing.  (Oer  ganzee  Reihe 

/.  TheiU   MU  SSO  AMMumgtn  Im  TrM. 

In  fr.  8".  440  Seiten.  1894.  brosch.  Preis  26  Jl. 
II,  Theü»  MU  m  MUHnrnftm  im  TM. 

Ib  gr.  V.  XXRL  &  441  -191. 1895.  bnieeh.  Preis  24  UKl 


luiM  iir  EiNikltliilNHNli. 


Für  den 


Gebrauch  im  Betriebe  wie  liur  Benutning 
beim  Unlerrichle  betrboteL 
V«n 
A.  Ledebur» 


Zweite^  neii  bearbeitete  Aarkge. 

HU  327  Abliildungen. 
In  gr.  8*.  VI.  1052  Seileu.  1894.  Gebunden. 
PNie:  4»  JL 


Frobirbuch. 

Kurigeleltte  Anleitiing  zur  4eMnittischeii  UetersiicliMif  vee 
Erae«,  MIMiM*  iM  Mieren  Keeilprediicti 
tarer  dee  Ibens,  aof  trockenem  und  i 

Von  Bruno  Kerl, 

GcMmt  Bantnth,  Profauvr  a.  d.  KBnigl.  B«rg«ka4aaiie  Ib  I 
Z«*U«  «•rvoUsOndlgt«  AiMif  •, 

HU  84  hl  deo  Tnt  ledniekten  HohMlmUtM. 
Ingr.8*.  XII.  196  Seiten.  1W4.  bn»cfa.  Praii:  TwT. 

Allgemeine  Anweisungen 

für  den 

Bau  OBd  den  Betrieb  der  RegeoeraüY-Gasofei} 

von 

Rieh.  Schneider. 
In  kL  8*.  48  Seilen.  18M.  bcoieh.  Pralei  1  wT. 


Bandbueli  des  EiseDgiersereibetriebe» 

unter  Berücksichügung  verwandter  Zweige. 
Von  Hr.  Emet  Priedricli  DOrre, 

PWftmf  an  d«r  KSuigl.  TochniMben  Hochnchale  kl  Aflww 
%.  giailicli  unifaarbcHete  Auflag«. 
I.  Iinl.  Hil  Textilluslrutionen  und  einen  Allee  VINI 

32  Tafeln  in  Impor.-Forraal. 
In  gr.  8^  1892.  I'reis:  broiKh.  41  Jt,  geb.  (Test  ie 
Halbiranz.  Atlas  in  Calico)  48  UK. 
2.  Band.   I.  HaiRe: 
MliTeitriauglralionen  und  1  itH-in  AUte  Von  18  TaMe 
in  Imperial  •KortnaL  MW 
lngr.8*.  198  Selten.  1895.  broeeh.  Prwe:  ISUf. 

Eiobanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefert  in  geschmackvoller  Ausliihnmijr  /w  M  '.],-  pro  Jalii  u'an-:  rraiico  per  PosI 
nach  DeuUchlaud  und  Oeslerreicli- Ungarn  die  Vcrlagsbiichliaiidluni,'  von 

August  Bagel,  Düsseldorf. 


1.  Mai  1886. 
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«0 


00 


Condensationen  jeder  Art 


mit  und  ohne 


Kühlteiche. 
Streudüsen.  ^«>o^ 
Kamin  •  Kühlapparate. 
Latten-Gra^rweilce.  Br«tt«r* 
Gradirwerke.  Reiser  •Gtmdirwerke. 
Untersnchtnig  von  Maschinenanlagen.  ssy» 
Umbauten  vorhandener  Condensationen.  -tJosO« 

V    3  Alle  Arien  Gradirwerke. 


sw»r;  ObetflSdieii-Coiideiisattofien. 

Snspritz-,  Central-  und  Strahl -Con- 
densationen. Condensatfilter. 

Evaporatoren.  Vor- 
wärmer. Econo- 

_____        ^  iniser* 
_    ,  _ 


CA 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C<£  In  REMSCHEID 

fertigen  als  SpecialitAt: 
X'loireliruAwtttlil'F'a^onarurs  aller  Art)  roh  und  bearbeitet,  in  entsprechender  Htrlr  ttnd 

ZAhigkeit,   sauber  and  dicht  gegossen,   besonders  fBr:  Wati-  and  Hanmerwerk«,  fiMta»  and 

Maiehbtonbauaiistalten,  Berg-  und  HDHenwerke,  Eisenbahnen  etc. 
WerksenggnrMstah]  vorzil^'lii-hstiT  Oualität,  den  besten  au^lündisclieii  Murken  elieiibürlig. 
Sehmledestncke,  Stahlbleche  hl»  0,6  mm  Dicke. 

WalüStahle  (irfu-isr-tiT  \Vnl7iin^r,    in  'rifycl^'Mfsslati! ,    F'"liir'<'ilHlil   urui    lianinii  riliilil. 
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laoo 


KLEEMANN's 

ft!itopfl>ii<*liti<oii-S<»liiiitr 

„EXCELSIOR" 

leicht,  elastiacb,  fast  unverwüstlich, 
V  11  «i  I  is  4u  mm  Darchm.  auf  Lager. 

GUSTAV  KLEEMANN,  Ingenieur, 

HAMBURG  I.  i28bb 


Chemisch -teehnisehes  Laboratorinm 

Dr.  R.  Garbnmeistnr,  ElberfeM. 

Bemrerks- 

iterü&en, 

1245 


lSp€'<-iaIltnt :  Unterauchunff 
lud  Httttenpredoctee  ud  itokHUil 


Werkmeister, 


T)  teduMie 
Fabrikleiter  f.  alle  Fftchcr 
und  Zweige  der  Industrie, 
mit  besten  Empfehlungen, 
wt  iHl  di'n  Hen  on  IVinzipalen  hei  vorhandenen  Vacanzen 
jederzeit  kostenfrei  nach  das  BUreaa  d<>8  Dentsehen 
nerkmelster-Yerbandes,  Abtheiluni;  für  Stellen- 
nachweis, Dfisseldorf.—  Verbands-Organ :  Werkmeisler- 
Zaitong  (87000  Aufl.),  Eifentbum  und  V«rla|^dea 


WcrkmeiitM^  VmwndM. 


Dampfmaschinen 

ElacyliiidMrw  und 
■Mmasehlaea  mit 

Prle.*Fiachschieber- 

)eiienuig,  Ventilsteue- 
uug,  Patent  „ProelP, 
Schuclllfiiifer, 
Patent  .Uoerfel- 

Prodl*. 
GangbareGrSban 

stets  fertig 
'od.  vurgaerbätel 
auf  T>ager. 

SHüdwiier  Eiseihitte  Gebr.  von  der  Becke  &  60. 

Bandwiff  (Westfalen).  12641 

Job.  Casp.  Post  Söhne 

HÄGEN-EILPE  (Westfalen) 

Fabricalion  von: 

1.  fldiaiiedburom  KIsengnfH,  Stahlgafs,  Hart^nfa, 

Drahbankban«,  Uahn-  und  SchrauWoachlOaMl,  FlOfsl« 
mattarn,  lowie  all*  Theila  fUr  iiiliiiain  lilMIllW.  flir 
landwirtiucbaftticha  Maaehinan,  Nith-  u.  SpinneraMbsdilMB, 

Bar^ferinaBchiDen  etc.  in  «<Db<T«ti>r  AiinQbrung  ind  vor- 

zOftlieher  (Qualität,  nach  Motiull  uder  /aichnnng. 

2.  Rflhr-VerhindangsstQcko  (FIttings)  rar  0«a-  und 

3.  Zerlegbare  QelcakkeUenfirlürafUlbertraffww, 
Traaspertesre  «ai  Bagfger. 

4.  WalieafllhmBfea. 

5.  TrelbrlemeBrerblndor,  UariT«  und  rifun»  syatama. 

6.  Fertige  Werkzenge  nnd  Elsennaaren. 

7.  Pnddliags«  und  llanimerwerk  flir  ammai  und  iweimai 

'rfbtaa  lUinmarviaen  tu  OcJmdsdssWefcSD  ia  larantirl 
MwaUb-nhigkaiL  1»! 
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I.  Mai  1895; 


Schmelzöfen 


niil Generator-Gasfeuerung  lilr  Stahl,  nnfselHen  mit  sauerem' 
oder  basischem  Heerde,  Eiaen-  und  Meüitlnirgafs  etc.  von 
den  kleinsten  bis  tu  den  grObten  Dimensionen  (500  kg  bis 
zu  15  000  kg  Inhalt)  werden  seit  XSO  «Jalit-ou  von  mir' 
erbaut  und  in  Betrieb  gesetzt 

Im  Lauf«  dieser  Jahr«  Hind  Ton  mir  bl»  hent«  Uber 
IAA  fipYiiiialvIt'f All  fUr  die  angegebenen  Fabrlcat«  einf^erichtot,  unter  Anderen  9  Oefeu 
■W  e»ly|imciAUl»ll     ffj^  St«at«werk©.  1219 


OortiniiiKl,  im  September  1893. 
HelllB«nieg  25. 


H.  Eckardt,  Civil-Ingen  icur. 


C.  0.  ßlaiickertz,  DfissHilorf, 


Hubertusstrafse  40,  —  Fernsprecher  1122, 

liefert  als  Specialität: 

ZeiclieiiDaDlere,  Panspapiere,  Lichtiianspapiere 

uiiil  ailo  Zek'heiiHiateriulien  in  an(Tk<innt  l>e.st<'U  <  >u;ilit&ten.  —  Muster  mit  Treben  xu  IHensten.  iiu 


A.  R.  V.  Miller's  Grafitwerke 

in  Graz,  Sparbersbucbgassc  26 

empfehlen  den  (iurs^tahlwerkeii 

besten  steiriseh.  Scliinelztiegel-drafit 

zu  billigen  Preisen.  i:)74 

m*^  Flufsspath 


xum  Eisen-  und  letiHscbmeluiL  i-jii 
R.  Rienecker  de  Dr. W.  Schmei  fser, 

Fluor  bei  SIptenfelde,  Harz. 
General -Vvrtretor:  JenMinel  &  Hayn,  llamborp. 


Wichtig  für  Blechwalzwerke! 

Jirnnefs  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  Glühofen 

erzielt  in  der  Eispnlile<  tiraliri<-Hli(tn  lliats.'iplilirli 
n*i«benzig  Procont  KohlenersparnifH'*. 
Man  verlange  Prospect  mit  Zeichiumg  u.  H(>schreil>unt;- 
n  p  p      Patentirt  In  «ilcn  HanpUtaaten  I  HRP 
l/.n.T.  Alleinvertreter:  um  ' 

Civilingenieur  Louis  Albrecht  in  Siegen,  Westl. 


Datentt; 


'billig,  iNniti  d  I  nt  Ir  bntife 
'  lliUi.'il'ri.Mliich,,1ii«ifi«l««t 
V      H^oiculiimiHilL  2ll^<'l^ur<.  IcKpbon  TOI 


IS41 


Für  das  l>.  R.- Patent  &4  75(t  des  Herrn  Justin, 

belrefiend : 

„Explosionsgcschofs  ™grc.K"Joib« 

untergebrachte  brlHant«  Sprengladung" 
werden  Liconxnehmer  oder  ein  Käufer  gesuclit. 
Gell.  Anfragen  erbeten  an 

C.  Kesseler, 

Patent-  und  Tc  c  Ii  n  i  s  f  Ii  es  Bureau, 
1388  Berlin  K.W.»  Dorolheenstrais«  32. 


jC^GLASER 


BERLIN.S.W. 

LlNDENSTR.80  beiDT^M 


INTRACUNC  von  SCHUTZMARKEN  urd 
MUSTERSCHUTZ  in  tUtf,  LÄNDERN. 


leuestes  D.  R.-P.  für  Feinblechwalzwerke 


in   Konn  eines  coniblnirton  Platinen-  und 
BleehfirliiliofenH,  der  hei  Lieferung  vorzüglichsten 
Fahrieales  die  tmn  Wärmen  der  Platinen  er- 
forderliehen Kohlen  erspart    Die  Flammenein- 
Wirkung  auf  den  einfachen  oder  doppelten  Vorherd 
ist  genau  regulirbar  und  Ififsl  sich  j»-derzeit  und  uhn<^ 
Weiteres    den   wechselndsten  Uetriebsanforderungen 
anpassen.  —  VorzOgliche  Erfolge  nachweisbar  nnd 
Näheres  durch  den  Patentinhaber  1S15 

Rrnno  Versen,  Civ.-Ing.,  Dortmund. 


PATENTE 


aller  I^n-ndora 

Gebranchsmnster, 

^BKB  Harkenscbatc  mi^mm 

prompt  iiikI  «iritf.iltin  diirrh  da 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Derlin  N.W^^Laisenst^fse  aia. 


im 


Techniker  aller  Branchen 

j  vom  Ingenieur  u.  Metriebsffihrer,  Werkmeister,  Zeichner 
Iiis  GeliOlfen  des  gesainnitcn  Bau-,  Ingenieur-,  Hütten-. 
Masehinen-,  Montage-  u.  Inslallationswesens  etr.  suchen 
nnd  finden  fortwAhr.  Stellung  durch  Ingenieur  Rausch*« 
Internat.  Centralburcan  fQr  Indnutrle  n.  Technik, 
Frankfurt  a.M.  HQckporlo  erbet.  Prinzipale  kostenfrei. 

Daselbst  wird  ein 


filr  Oesterreich  gesucht. 


1385 


Vertretung  fBr  die  Schweiz. 

I  Ein  töchtiger,  geschfiltskundiger  Ingenieur,  llOtten- 
inann,  sucht  die  Vertretung  solider,  lelstnngsnihlger 
Elsea-  und  Stahlwerke  fdr  die  ganze  Heli-weiz. 

Beste  Referenzen. 

Offerten  worden  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift 
sub  J.  P.  9ir.  1390  erbeten. 


Google 


l.  Ihi  1895. 
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LT 


8t  Petersburg  Erstes  ImpM'tbaus 


sucht  Yorbitidung  mit  einer  ersten  Fnln  ik 


von. 


Schnaispiir'i  Ftld-  ni  Iniistrie-BabneH. 

P^:  Referenzen.  Verbindungen. 
Offerten  sind  zu  ndrosniron :  ,,8t.  Potersborg^  JEÜlDptpwUlllt  lagernd^'«  an  den  Vor> 


Zeiger  der  Annoncen-Quittung  Nr.  2455. 


Auf  unBerm  Walzwerk  Neii>Oberh»IMIl 

Walzenstrafsen  mit  Betriebsmasehinen 
zum  Verkauf: 

a.  einp  (irobHtrafs«-,  boslehend  aus  einpm  Trio- 
Kaniii>walzonif<>rilst  iiiil  Kainmwalzpu  ans  Stahl 
von  6äÖ  mm  Durch measer,  twei  Trio  und  zwei 
Dur-GeriUten  fflr  Walzen  von  630  mm  mittlerem 
Darchmcflur  nelMt  tugehOrigMi  Fiuiduncnt- 
ptmtten  n.  «.  w. 

Die  ßelrieb«ma«chino  ist  rine  Hegende  Nieder- 
dru(  kinabchine  von  B50  (niti  Cylinderdurclime89«r 
und  l'-iM  mm  H  ih.  Das  St  hwan^ad  hat  6500mm 
Durchmeäüer  und  wiegt  etwa  32  000  kg.  Die  Luft- 
pumpe wird  mittelst  Balancier  von  der  Maecbine 
getrieben  und  ist  die  Maschine  fflr  einen  Dampf- 
druck von  5  Atm.  Keaselspaunung  congtruirt 
L  «ine  Lapi^mtr&fwtp  beatcJicnd  «ih  eionn  Trio* 
KammwalxengerOat  mit  Cunmirahep  atn  Stahl 
von  580  mm  Durchmesser,  einem  Trio-  und  zwei 
Dur-Gerflslen  fOr  Waisen  von  580  mm  mittlerem 
Durch iru'ss er  nebtt  xafsbOrigaii  Fandammt- 
pUtten  u.  s.  w. 

Die  BetriftbMBaschine  ist  eine  liegende  Nieder- 
dluflliDiMlhiiM  Tun  deoMUMa  AbmesniDgen  and 
deaaelben  Goittlraetione«  wie  die  der  Grobstrabe. 
Das  Schwungrad  bat  jedoch  nur  6400  mm  Durch- 
messer und  wiegt  etwa  23  000  kg. 
f?ümiiitlicli»!  TIiimN'  beiii'T  Wulzenstrafsen ,  ebenso 
dio  Mu^ichiiien  l>crtiulen  siel»  nufili  in  gutem,  holriebs- 
fltiiiiter!    Zi!  'ande  und   kßiuipn   auf  iinsererii  Walz- 
werke Nea>OberbaiiH«n  hiersei  bst  jederzeit  besichtigt 
werden. 


»BS 


Gutehoff  nungshötte, 

Act>«n- Verein  Wr  RergbM  Md  HUdeaietrIeli, 


Ein  in  DArstellaug  der  verttcbledenen  Bebeisen« 
Sorten  erfahrener 

Hochofen -Director 


wird  geenehi. 

Offerten  bes.  unter  G.  Z.  1850 
A  Voflrl<^>**  >%..-0.,  Köln. 


1889 


IjUr  ein  croni 
^  «hl  tfleStiier 


rSberea  westlUlMbes  Stahlwerk  wird 


Leiter  gesucht, 

der  eowohJ  praktische  Ef  fahrungen  in  der  Martinitnhl- 
lUtrioUlon  wie  im  Weliwerksbetncbe  bat 

Bs  wird  nur  auf  eine  erste  Kraft  releelhi  wid 

sind  OfTi^rlt  n  zu  rir)  ■  n  an  die  Emtedttion  dieaer 
Zeitschrill  unter  B.  Um. 


1394 


:in  rh«laiaeh*wwinibnh«e  Ulttanwerfc.  snsht 
ffir  ifan  tedinisdie  Barani  einen  tOchtigen,  dmh- 

aus  si'ilist.nndig  arbeitenden 

—  Constructeur.  mm 

Es  wird  nur  auf  solche  Herren  n-flcplirf,  welche 
bei  gonflgender  theoretischer  Bildung  praktische  Er- 
fahrung im  Raa  von  Walsencngniasehinen  und 
Walswarkaalnrkiilnnfen  besttien  und  tn  diesbetOf* 
lirJien  MasdiinenbbrilieD  od.  auf  HOtteu  werken  mehrer« 
Jahre  als  Gonstructeur  mit  Erfottj  tlilliK  i>:o\v»si  n  sind. 

Anerbietungen  unter  Miltbeiluiig  dvr  üeilherigen 
Tliäti|;kejt,  mit  B«il  iti^  von  Zeugnifsabschriften  und 
Angabe  von  Referenxeo,  der  GühaltsansprQche  und 
der  Zeil  des  Eintritts  anb  K.  4410  ao  Rudolf 
Mo«Nae,  Köln.  1896 


Für  ein  grflfseres  Eiianwaik 
Junger  tUehtlger 


DaataeMmAi  wird  ein 


Maschinen  -  Ingenieur 

zur  Ueberwacbung  der  Betriebs -Maschinen.  Kessel, 
und  der  elelttr*  Beleuchtungs-  und  Ktarihetriebc, 
Bowie  zur  Auafilhfung  der  techn.  Ausnrlx-ilungen  im 
C(ini<lruetion<<h(lreau  gesoeht. 

OfTerten  mit  Angabe  der  bisherigen  Ttiäligkeit, 

tertjrtiilichen  VerhäUmsse,  GehaltsansprQche  etc.  unter 
I.  SU  1887  an  die  Eipedttion  dieaet  Zeitadirift  erbeten. 

Ol>eriiiei®ter. 

Tlieitiff«|r  erlkkreiMr  Hann,  91  labv»  aK,  mit 

guten  Zeugnissen  und  K  Refer.,  seit  18  Jahren  in 
grOfseren  Feinblecbwolzwerken  als  Walzmeialer  thftti|b 
wittischt  pr.  1.  Jnli  oder  iplter  NMIa  all  Uber* 

nieluter. 

An^cebote  unter-M.44Si  an 'Etndotf  Mommo, 
Köln,  erbeten.  1397 

Wahwerksingenienr, 

durchaus  rertrant  in  der  Fahrication  von  Hlech-, 
Stab-,  FaQon-  nnd  Klein -Eisen,  flrm  im  Calibriren, 
snebt  sieh  sa  vartodern. 

Gefl.  Offerten  an  die  fiq>edition  diesar  ZeilaAirift 
unter  P.  Nr.  140S. 


Für  Rohrwalzwerke. 

Betrlebeehef  eines  renemmlrten  Kekrwalswerlui, 
mit  langjlhriiai  bfUunin|«D,  wMwabI  iWb  n  im* 

Indern. 

Gcfl.  Offerten  unter  W«  A«  Mr.  litt  an  die  Eiped. 
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Locomobilen 

mit  ausziehbaren  Röhrenkesseln,  von  4  bis  200  Pferdekraft, 

spaisainsle,  dauerhafleste  und  Icisliui^sialii^'ste  Bclriebsniaschioen 

für  Grofs-  und  Nlehiflilustrie,  sowie  uw  Landwirthschaft. 

Wolf'sche  Locomobilea  sind  den  besten  stationären  Oampfanlagen  an  Leistuags- 
Ikbigkeit  und  Zuverl&asigkeit  mtadMlim  «beMrllgy  ao  Spanamkeit  des  Betriebes 
wtit  Bbtffagm. 

Anititrh  «•rniltti'Iter 


Keine  Kesseleiomanernng. 

■tfoe  IkanpfMkrleltvafmi 

Tem  KeHMcI  zur  iMaHcliiii«*, 
■bo  kein  Ihunpfverlast 
taf«h  CiHKImmatleB,  «imI 
der  CjItodtM  im  UiimpMon 
ffclHfrcrt  Ist. 
Ueiuaerter  Scbornstelii 

eaMrUeli. 
GerlBfer  RamAeiarU 


Brennuiateriai  ■  Verbrauch 
einer  IWpllerflseB 
Wo  1  f 'sehen 

Compound*  Loconoblle 
mit  CeadeaeatfaMt 

0,773  kg  StekikoMe 

nir  ile  StiBde 
nad  ellMtlfe  PflNdekraft 


HaalBialleletaBv  177^  BP. 


R.  WOLF 


2  M^diHlMi  O^pIflMta 

MAGDEBURG-BUCKAU.  '  *  " 

Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands. 

FilinltMi  in  l?<'vHr!  \.W.,  Ilrcsfaii.  rrnnkfurt  ii  M..  Köln  a.  Rh. 


Wolf'sche  Locomobilen 

haben  im  Rhdniaeh-WettCiUIachen  Indastrle-OeUat  Qberana  aahlraiebe  Verwendung 

gefunden.   Ea  erhielten  u.  A. : 

Hn.  Funcke  &  Hucck.  Hagen  i.  W.,  a  I.ocumohilon  f2  ^  50,  1  k  «0  PferdekraA). 

Westlälisctie  Union,  Hamm,  1  Locomobile  lOU  ITerdekrafl. 

WwtHladwf  Mrt-Mifstrie-Vereiii,  Hamm,  l  Locomobile  60  Pferdekraft. 

Hn.  C.  KuhWer  &  Sohn,  Hagen  i.  W..  1  !.(.<  , »umImI,   i  :<i  l'f-r.l.kran. 
AcL-Ges.f.Bergt>au,Blei-  u.Zinkfabr.  zu  Stolberg  i.  W.,  Ramsbeck,  2  Locomobilen  von  je  40  Pferdekr. 
MatdiinMriMii*A.*6.  Torm.  6«br.  KMn,  Dafilbraeh,  1  Locomobile  80  PferdekraA. 

Dortmunder  BrUckenbau,  C.  Jucho,  Dortmund,  1  Locomobile  50  I'ferdekraft. 

Act.-Ges.  f.  Rhein.-Westf.  Industrie,  Beckum,  )  Locomobile  1 00  Pfcrdekran. 

Hr.  P.  H.  Schlieckmann.  Vorhalle  bei  Herdecke,  1  Locomobile  120  Pferdekraft 

Hn.  Feiten  &  Guillcaume,  Mülheim  iiti.l  Köln,  15  Locomobilen  (u.  a.  3  ä  100  PfiMrddtraft). 

(in.  van  der  Zypen  &  Charlier,  Deutz,  1  Lncomobile  100  PferdekraA. 

Hn.  Gebr.  van  der  Zypen,  Deutz,  1  Locomuhilc  25  Pferdekrafl. 

Rhein.  Metatlwaaren»  u.  Masch.-Fabr.,  Düsseldorf,  3  Locomobilen  (fk  k  60, 1  k  80  PferdekraA). 
RattMf  Metallwerk.  v»rn)  Ehrhardt  &  Heye,  Rath  bei  Düsseldorf,  2  I.ocom.  k  60  u.  80  Pferddir. 
Aachener  Hutten -Act -Verein  Rothe  Erde,  1  Locomobile  12  PferdekraA. 
BiMknit^tclit  Bsanwerfca^  WeHlHirg  und  Maln-WaterNllte,  8  Loocmiobnen  nm  8— SO'Pfeiddtr. 
Hn.  Ph.  NohMun  A  Cm  Frankkrt  a.  M.  und  KSK  27  Locomobilen  von  8—100  Pferdr  kr 


ftc.  I'\C 


CeeMdHleM*Vefki|i  Oreck  ORd  ExpeMea  vee  A.  Saget  \m  MsMideil. 
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Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 

Hydraulische 
Hebeböcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 


BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art 

Original-Löders' 
Schraubenflaschenzuge  und  Laufwinden 

mit  PatentWctlOD,  D.  R.-P.  32820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslände  rühmlichst  bekannt. 
— —  Ein  Mann  hebt  die  Maximallast.  — ^— 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


Vorzügliche  Ausführung. 


Seil  dem  1.  April  1892  von  uns  in  UenerftlTertrieb 
nbernoiumen  und  desh-ilb  elnrAg  und  allein  durch  uns 
und  unsere  Vertreter  ru  beziehen.  —  Alle  Ori^inal'Lttder«'- 
ilebeappnrate  sind  r>.  3«8«0  ßestempelt. 


Lieferung  sofort. 

Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  .^LUders"  oder  „Neues  System  LUders" 
beigelegt  hat,  sind  mit  unscrm  Orlginalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzechaft. 

Schraubenwinden 

aller  Art.  13fi9 


X.ii 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEÜTZ 

in  KÖLN-DEUTZ. 


Otto's  neuer  Motor 

liegender  und  stehendei-  Aiioidnung,  eincyliiidiig  oder  melircyliadng, 

in  Gröfsen  von  V2  l>is  200  Pferdekraft 

für  Steinkolileiigas,  Oelgas,  fieneratorgas,  Wassergas,  Benzin  u.  Petroleum. 

ca.  42.000  Maschinen  mit  Uber  170,000  Pferdekräften  in  Betrieb. 

160  Medaillen,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  fUr  Gasmotoren. 


Eincylindrige  und  zweicylindrige  Motoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt 

für  el(«ktriNclieii  Licht  betrieb. 

Mohr  als   13<M)  Anlagen  mit  ca.  15,(H)0  Pfertleknlften  ausgeführt, 
wijvtin  <a.  .>><»  elIlcyliIMlrI^'e  Moton-ti  mit  ca.  Pferdekrafl. 
,       ,   7.i<)  zwciryliniJri^'.'      ,         ,     ,  11,(MM» 

UnahhftnRiK  von»  V<)rhan<kn8tin  einer  Gjisanstalt  sind: 

OTTO's  neuer  Heiiziii  -  Motor  v.ui  i-so  i'feidekrafi. 

OTTO  S  HOllCr  PotrolcUlll  -  Motor  von  1—8  Pferdekraft 

für  gewöhnliches  liunipenpetroleiini. 

OTTO's  neuer  Motor  in  v.rKin.iunu  nm  Generator- Casapparaten. 

Hiiligsle  Hetriebskrnft  fiir  die  (JrofN- Industrie. 

OiiraiilirUT  Bi«>iiiislulTvci hriitu-li  Im-I  Motoren  von  8  uini  mehr  Pferdekraft: 

1  Ivilo  Ivolile  per  efT.'ctive  I'ferdokraft  und  Stunde.  1018 
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Gefcr.  Körting,  yrtingSdorf  b.  Hannover. 

Einrichtung  von  Centraiheizungen 


n.icb  eigenen,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 


Dampfniederdruckheiziingen, 
Warmwasserheizungen, 
Caloriferluftlieizungen, 
Dampfheizungen  etc. 


Trockenanlagen. 

Badeanstalten,  Waschkauen. 


Einzelne  Kippenöfen,  Rippenrohre. 

Sämmtlicho  Zubehörtheile  iiir  H.eixiin^seLiila.fs^^' 

 fG  Voranschlage  kostenfrei.    Viele  Referenzen.  &   1200  a 


Doi'tuiQiider  Werkzengniascliinen- Fabrik 

^^in  DORTMUND. 

Alleinige  S|)e<'ialilät:  | 

Werkzeugmaschinen. 


Nobenaii  abgcbildele 

hydraulische  Scheere 

für  Acrimuilatoren-lielrich  zum  SclmoideM 
von  Kiiilp[)eln  elc.  iiiit  vorgesclirauhloni 
IMefscylinder,  piismalisch  jjcfüliiiem  IM  efs- 
kolhoii  und  MaiulsteutM  iiufr.  io64d 
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IX 


PIOEIII 

Actien-GeseiläGM  Jiir  Bergbau  uM  H&ttenbetrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 


•e 


A.  Borf^l-EnnigUne:  GMnttefel  aus  Nassau  und  Lothra^. 


C.  Erzeugnisse  derStahl- 
ond  Eisenwerke: 


B.  Rtekftfon-BneilgBiin  der  Hatten  zu  Laar,  Bergeborbeek  lind  Kupferdreh: 

Puddel-,  Giefserei-,  Hematite-,  Bessemer-  uixl 
ihr  Holten  m  Laar  und  Eschweiler-Aue: 
RohMöcke  und  Brammm.  VargiMockte  BMWke  und 
KnUf||Ml  und  Ptalbieil,  alles  in  Siemens- Martin-  und  Thomas- 

Plurseisen  und  Stahl  in  allen  Härtegraden, 
Stabeisen  in  allen  DimensioDeu  aus  Eisen,  FluXseiscn  und  Stahl. 

Wahdnbt,  UnhrariideiMtt,  Btodie»  Rulnifon,  Actowi, 
Radrtanit»  flidiil»^  FonMiien  aUsr  Art. 


IN 
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s 

4S 


s 
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Pboeoix-RillenschieDen 

sind  verirgt  in: 
Berlin,  Potsdam,  Spandau, 
Stendal,  Friedrichshagen, 

Dresden,  Leipzig. 
Chcnuiitz,   Döbeln,  Riesa. 
Plauen,  Dessau.  Bromberg. 
Peten,  Thorr»,  Königsberg. 
BrMtaM,  ZarlMt.  Gttriitz, 
■afdflburg,  LDbeck, 
Hamburg,  Altona,  Kiel, 
Bremen,  Hannover, 
Gera, Frankfurt, Karlsr ut  e 
Lahr,  Freiburg,  Mannheim, 
Ludwigehafen,  Heidelberg, 
Maihaüten,Rappoltsweiler, 
Metz,  SaarbrDcken,  Trier, 
Cot>lenz,  Bonn,  Ktfln, 
Aachen,  Remseheid, 
Crefeld,  Düsseldorf. 
Barmen,  Elberfeld, 
Ruhrort-  Meiderich. 
Ihiltburg,  Dortmund, 


llilMIlTTr 


9o« 


F'  i  iM-i  ii;  viel«DStAdten  r 
Englands,  in  Schweden, 
Rufeland.  Oesterreich, 
Ungarn.  Belgien, 
Danemark,  Holland, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serbien,  TBrkei,  Canada, 
iti  Nord-  u.  SOd-Amerika, 
Afrika,  in  Indien  und 
Anetralien. 


Schmiedestücke,  Kugeln  für  Kugebnüblen  in  allen  Dielten. 
QraiNNMcMenen  in  80  tersdiieden«!  Profil«  wn  4—14  kg  pr.  m. 
Grubensch  wellen  dazu  in  15  versdiied.  Profilen  v.  3,5  —  14  kg  pr.iiu 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  und  Seimellen  lilr  Neben-  u.  Vollbahn  in  alleii  Ptoftlen. 
LttChill  und  UrteflBBSplatten  in  jeder  Form. 

1?  f  K  t>  n  (!  (>  r  P  S  p  e  c  I  a  i  It  ä  t : 

Strafsenbahn*  Oberbau  aus  RiUenschienen 
D.  B.-P.  Nr.  io«n. 

Bekannt  unter  daro  Namen  „Byat«»!  Phoenix". 


Ausgeführt  bis  t.  Juli  1894  ca.  3550  km  Gleis. 
Das  System  Phoenix  hat  die  grofste  Vei  br eiluug  im  In-  u.  Auslande. 
Das  SystemPboenix  ist  eintheil.,einfach, haltbar  u.leicht  verlegbar. 

Das  System  Plioeiiix  eignet  «ich,  je  nacli  Walil  des  Profils,  zu  allen 
Arten  von  Betriel>en,  besonders  aber  lih  eieklr.  Betrieb. 

Die  Action-Ucsellsrlmft  „Phoenix"  üborrummt  die  Au»ftibrans 
ganzer  Anlag'on  und  macht  besonder«  nufinerkswim  anf  ihre 
Weichen»  vrelch«  bei  Vermeidung  «U«r  aubtheil«,  fcans  aus 
gewalzton  Sebienen  fieigealellt  sind. 


D.  Erzeugüisüe  des  Prefswerkes:  stahigesohetse  aller 

Stahl    in    allen  Dimensionen 
Gegründet:  1853.         Kohlensäure,   Ammoniak  etc., 
Scilutraarke:  PHX.  Waasersloff,  Sauerstoff  etc. 

Jährliche  Slahlpioduction 

ca.  280  000  Tont.< 
Arb0l§trmM  ca.  MOO, 


Art, 

zum  Aufbewahren  flüssiger 
hochgespanater  Gase,  wie: 

1214 
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DÜRR  KESSEL. 


Röhren  -  Dampfkessel 

bewährtester  Gonstruclion,  mit  vollständig  getrennter  Wasser- 

nnd  Danipr- C.irculalion. 

Ganz  in  Schmiedeeisen,  Verschlusse  ohne  DichtungsmatertaL 

Patentirt  in  allen  (.'röfsereo  Staaten  Europas. 
Referenzen  ersttr  Firmen. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

Aber  80,000  qm  mit  33,000  qm 
NaohbesteUnngeo. 

Auch  hinter  Schweifs-,  Püddei-,  Coaks-  und  Hochöfen  hat 

sich  unser  System  mit  VOrZOglicbem  Erfolge  eingeführt 


Construction 
höchstem  NutzeOect. 


in  allen  GrOrseo 


Speise  Wasser  ■Vorwärmer 

Dttsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  mm.  Dürr  &  Co. 

TtA^TXlVOETV  l>ei  I>iis»eldoi-f.  *  1232 

LelstimgsnUiigste  Röbrenkessel-Fabrlk  Deatsohlands. 


Gegründet  1850. 


CO 
CO 


c 
CO 


Vi 
Ui 
3 

'ZI 
•4— 

CO 


C3 


Ghamottefabriken  der  Handelsgesellschalt 
C.  KULMIZ 


FUiale 

Biebrich 

am  Rhein. 


Centrale 

Saaraa 

preufs.  Schlesien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbstadt 

Nord  höh  men. 


Feiterfcsblo  X*rocluot«  jeglicher  Art;  Oliumotto-  und  I>iuH.w 
iSt^iue,  hochbasiseha  (Marke  XX)  und  hachsaur«  Steine;  feuerfeste  'T'lioii<>>,  als: 
Kaolin,  Sdiielerthon ;  feuerfeste  iMolirMtoinr;  bis  zu  0,H  spec.  (lewiclil,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindleitungen;  Kol£M-l<''onnMteliio,  ICohlonvsIccfel 
nach  Mafsangahen,  ohne  Thoiizusatz,  hart  geprefst,  zweckentsprechend  gebrannt,  filr  Hohöfen. 

Fn^onntcine,    Rotor  Con. 

V<>ll«itH.iidf|i(o  Xu»tAi\l\t.iMgr  Mämnit  liolici:*  Ofcu-  uu«l 
FeucmnupH- A-nlan^eu  der  lifltlen-.  Gas-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
HohSfm  mit  Wlnderhitzam ,  complet,  RetortanSf an ,  Kalkttfan. 

In  ohlf^on  SpeclallUlten  tfoiibt«»  Maur«*«*  werden  ifreHtellt. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgfältigst  auf  eigenen  Bahngeleiscn  in  Saarau,  sowie  in  Halbitadt 

und  Biebrich,  ^vent.  zu  Wasser  ah  Bratlau  oder  Biebrich  a.  Rhein.  1199 


Telegramm-Adresse:  Kulmiz.  Saarau.  ^^^^^ 
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Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

fertigen  als  rleUUirlge  Specialltäteu : 

Krahnen,  Hebevorricbtnogen  ood 
Pateut-Sicherheils-Anfzttge 

(D.  R.-P.  Nr.  30  391) 
für  elektrischen,  Dampf-,  Hand-  und  hydraulischen  Betrieb. 

Waagen 

jeder  Art  ond  Tragkraft 
in  Laufgewichts-,  Decimal-  und  Centeslraal-Constrüction. 

Fuhrwerks-  und  Waggonwaagen 

auf  Wunsch  mit  DDserem  vorzüglich  bewährten  Registrir- Apparat 
einfachster  und  dauerhaftester  Oonstruction,  woTon  über 
60Ü0  Stfick  im  Betriebe  sind. 

Material-PrüfuD^s-Maschinen 

(über  250  Stück  in  Betrieb)  von  400  bis  160  000  kg  Tragkraft 

nul  Lnufgewichtswaage  und  selbstthätigem  Diagramm-Apparat 
entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
zum  Betriebe  durch  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 

Mulliplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
Hydraulische  Federprüfungsniaschinon  zur  Prüfung  von 

Blatt-  und  Spiralfedern. 
Biegmaschinen  für  Biegversuche  mit  Eisenbahnschienen,  Fa^on- 

eisen  und  Blechen  u.  s.  w. 
Ketten-,  8eil-  und  Drahtprüfangsmascbinen  u.  s.  w.  1295 


Ttoot»j2;el>lö.®e. 
FeldsohmledeD  und  Schmiedeherde. 

Prima  Referenzen  und 
Zeugnisse. 

Prospecte  gratis 


Vertreter  für  Kheinlaiid  und  Westfalen  : 


M.  Koyemann,  Nachf.  von  Gustav  Melcher  &  Co.,  Düsseldorf,  Chariottenstr.  Nr.  112. 
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WilhelmshOtte, 

Actien- Gesellschaft  für  MasclnDenbau  und  Eisengiefserei 
Enlaa-Wlllielmsbfltie  und  Waldenburg  L  Sohl. 


.1 


DnUrn.  oberirdische 

Wfasserhaltangs 
inaschiRen 

(ausgefQhrl  bezw. 
in  AusfQhrung 

78  Yerschieden« 

Anlagen  mit  zua. 
1620i  Pferde- 

krlften;  in  Arbeit 

bezw.  AuEstellung 

begrifTon  sind  4 

unterird.  Wasser- 
haltungen mit 

1950  PferdekrlH.). 

Dampfkessel 

In  jeder  Gröfse  u.  verachipd. 
Construclion. 

Separationen,  Kohlen-  n. 
Entanfbcroltungen. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 
DaninithUrcn. 
Maschinelle  Strecken* 

Forderungen. 
Setlsclilofs,  Pat,  Stol«. 
StauIs'uk'AufuUvorricbtDDgeB. 


empfiehlt: 

•iifii  ar  r  umii  \mm  f  iiiiii'mifMi  ^ui^pwerke. 

Dnplox- 
Dampf^nuipen. 

Dampfmaschinen 

altar  Art. 

Fördemasctiiiieii 

Dampfhaspel. 


Rtfmer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 
EiiencoRatrucDonan, 

Dlcher,  BrDcken, 
Hochbauten. 
—  Seilwhefhen.  — — 
Transmissionen  iKhiMtllm. 

(^mbonronfilatorcn 
u.Handventllatoren,  Schmiede- 
teuer-  u.  Fabrikventtlaloreii, 
Patent  FoliPr. 

Alle  MaMhlnen  und  Ajtparale 
fllr  GnibtnbalrlM. 


BinrichtoQg  von  Gasanstalten 

sowie  Voll 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Ansrhliifs  an  CoksOton. 

Coksorenarmatnren. 
WaHAcrleitnngHartikel. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 

 Bau- II  Handtlsgiifs.— 

aller  vorkomtttemti'n 
MaMeMn«nthrtlr, 

Eniaillirte  Gorswaaren. 


Cokiausttolt- 
maschinea. 

Locomobilen. 
fonpendUconkUa 

Luftcondensatorei 

und 

selbstventilirende  Gradir- 
werke  ohne  Kraftrerbnoeb, 

System  Popper. 

Fabrikelnrichinngen 
aller  Art.  ifii 

Sctmeideinlltilen-ADlap. 

Walseiifatter  etc. 

Ziegeleianlageo- 
RinffofenarniatttreB. 


JORISSEN  &  Cl,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

ma^t^eliiiielle  StrecLteiil <^i*cleniiig;eii 

mittelst  Oi-alitseil. 

Langjährige  Erfai)rungen.  —  Best«  Referenzen  über  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  1096 


Hill 


Scliulzzeichen 
fQr  beste  (^ualilAt. 


REMSCHEID 


empfehlen  sich  zur  Lieferung  von  I^eileil  an  Schmiede-,  ^ 


Schlosser-  und  Maschinenbau -Werltstätten. 


Durch  obiges  Schutzzeichen  in  Verbindung  mit  „6.  Nr.  10"  gewährleisten  wir  einen  KohlenstoH- 
gehalt  des  Stahls  von  wenigstens  1  %  bei  höchstens  0,04  ^  Phosphor.  1292 


xm 


Siegen-Solinger  Gufsstahi-Actien-Verein  in  Solingen. 

GufsstaUfabpik,  Hammer-iiWalzf  erie.  Meclian.Werkstatte. 


Speoialittit:   WerUzeixg:-  CjJiitsHtahl 

zu  Mühlenplcken,  Or«h-  und  HobelmeiI»eln,  Metallbohrern,  Gewindebohrern  iinJ  Backen,  Fniaern,  ScbeerenmeMarn, 

HandmeUseln,  Schrötern,  09ppem  und  Stanzen.  1208 


Die  Stahlwerke 


von 


~  EICKEN  &;  Co. 


— ^ 

Goldene 
Medaille 
Ne^Ml  1894 

fOr 

Klaviersaiten. 


HAGEN  (Westfalen) 


liefern  und  einpfelilen  als  Fabricalions-Specialitftlen; 


1. 


2. 


4. 


Tiegelguf8  -  Werkzeugstahl  in  vorzflg- 
üchsler,  den  t)esten  bekannten  Marken  gleich- 
stellender Onalitfit  und  Schmiedung. 

Raffinirten  Schweifs-  und  St&hlstahl 

in  verschiedenen  Qualltaten  und  allen  ver- 
langten Dimensionen. 

Stahlblech  für  Federn,  Messer.  Sägen, 
Schaufeln  und  andere  landwirthsrhaflliclie 
Geräthe  aus  Tiegelgufsstahl,  Kafßnirstahl  und 
Puddelstahl. 

Patent-Panzerbleche  (slahlplallirtes  Eisen) 
mit  einer  fDr  jetfat  Werkzeug  Hnanorellbaren 
Siahltelt«  zur  Bekleidung  von  feuer-  und  dieb««* 
sicheren  Schranken  und  Gewölben. 


.*>.  IMilaUOStahl,  gewalzt  und  geschmiedet. 

a.  Federstahl  in  allen  Qualitäten  fOr  Kutsch- 
und  Eisenbahnwagen. 

7.  Spiralfedern  far  Eisenbahn -Fahneuge. 

8.  Tiegelgufsstahl  -  Draht  bis  zu  den 

feinsten  Qualitäten,  gewalzt  und  gezogtn, 

fflr  Gewehrfedern  und  Maschinen-Spiralen,  fQr 
Hand-  und  Maschinen-Nfthnadelh  —  auch  fOr 
Strickmatchinennadeln — farTelephonleitungen, 
sowie  för  Förder-  und  Dampfpflugifeile  von 
100  bis  200  Kilo  Bruchfestigkeit  pro  Quadrat- 
millimeter. Letztere  beiden  Sorten  je  nach 
Erfordernifs  blank,  verzinkt  oder  verbleit. 


IIa  herTorrmrende  SpecialitSt  den  Betriebes  der  Zlelierel  darf  auch  der  Patent- 
Xic|ff<*l-CÄurHwt«liiarHl»t  för  lilttviornniten  bezeichnet  werden,  ^ 
iy  der  In  TOrzOsUchBtor  Waare  untex*  Oara»tIe  geliefert  wird.  1252 
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Die  Schöntlialer  Stahl-  und  Eisenwerke 

TO»  Feter  Harkort  &  Sohn 

 ^  W0tlir  a.  d.  Rahr  ^  

liefern: 

0-rol>-  und  I?'oiiil>leclie 

tm  SctoMllMiM«  und  bailtehtm  8Um«M*Htrtiii>Elsaa  fOr  Keud.  Beh&lter,  Schiffe,  Brücken  etc.  elc.  nun  ProNO. 
lUtflm  Emaillveii,  Vaninnen  und  fSr  gewöhnliche  Handelanreeke;  feraar  tni  Tlefai|>bitaM|  Fkile-  o.  MMMI 

fUr  Inndwirthsrhaflliche  Geräthe,  Spaten,  Schaufeln,  Sigen,  Ma— er,  Glocken  etc.  etc.  von  80— Vi*  mm  Sibli. 
HMiglanibleche  aus  Stahl  fQr  Dampfcyllnder-Umhallungen,  Oefen  elc  —  Satbürbleehe.  —  EUMhiMlli 
FMMtfckdMi  fltabl  nif  Bam  gatehweifst,  fQr  Geldschränke,  KaaasngtwOlbe  «te. 

— — — — ©talil  und  Eisen  — 

in  Stäben,  gewallt  und  gescltmiedet,  aus  Schweibstahl,  sowie  aus  FluÜMtahl  in  allen  Hftrtegraden;  Scbwelfc' 
«iMa  nad  wirtMla»  8iflaM«»>Martu4Han  Itr  die  Artaa  von  Werknofan  und  fOr  dan  Bindai.  MHiBWtiM 

Alk^e  r  k  z  e  u  gr -m  e  gr  e  1  s  t  a.  h  1 

in  ▼onOglicher  Beaohaffenhait,  in  Stibn»  ftmüst  und  g«MluBi«4et»  and  in  Btoehfora* 


iVmiiMCIon/  90  Millionen  XOognmm,  IMS 


MÄRTIN  &  PÄGENSTEGHER 

Gesellschaft  mit  beschrankter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

F'a.biril^  f  eueirfeeitei*  Produote 

«mpfehho  in  baiter  QudiUt: 

Dinattttine  fUr  Siemens- Martin «Otfm.      1  FeuerfMttn  Umh,  CNinoHtMlrW« 

Stopftn,  Ausgüsse,  Canalsteine.  '  Converfermasse. 


Quarzsteine  fUr  Puddei»,  Schweifs-,  Cupol- 
ilfen  %\c 

IMtfMwWm  wid  SMm  fOr  WlndtriiHztr. 


Gasretorten  und  Aufbau  completer  RttortM- 
öfen  durch  eigene  Maurer. 

11«4 
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OBERBILKER  BLECHWALZWERK 


Or«  m.  l>.  II. 


Hammer-  u.  Walzwerke  für  Schweifs-  u.  Flufseisen -Platten  n.  Bleche 
DÜSSELDORF-OBERBILK. 


ründet  1857. 


Jahres-Production  18  000  000  kg.  —  Arbeiter-Zahl  ca.  450  Mann. 
BaiMi-lukt  Fabriciren: 

EiKen-  und  Stahlplatt«n^  Flaclieisen,  flache  und  gekflmp«lte  Böden. 

SPECIALITÄT: 

Qiialitiitfl-KeHselplatten  aus  gesehwelUstem  Elsen,  rechtwinklig  bis 

zu  24()0  mm  Breite,  rund  bia  zu  2500  mm  Durchmesser  und  bis 

zu  35  mm  Stnrke. 
Qitlitlli-Iuti   

Nr.    I.  fQr  prima  Feucrplattcn  und  beaonderB  schwierige  Feuerarbeiten ;  garanÜrte  Festigkeit 
von  86  :  34  kg  pru  ntniu,  Ausdehnung  18  :  12  9^,  warme  Biegung  180  :  180*. 

,    II.  f Qr  Dome,  Stutzen  etc.,  welche  gebOrtelt  oder  geschweifit  werden ;  garantirte  Festigkeit 
von  35  :  3.S  kg  pro  nmm,  Ausdehnang  12  :  8  5<,  warme  Biegung  180  :  150*. 

Iii.  fflr  gewöhnliche  Kesselkörperplallen ;  garantirte  Festigkeit  33  :  30  kg  pro  Aus- 
dehnung 7:5  9^,  warme  Biegung  150  :  100  ^  1058 


6. 


Franz  Glouth 


Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 

Cöln-Nippes. 


Errichtet 
1862. 

fabrik-Mark^  Specialitftten : 

n.  Fabricate  za  techn.  Zwecken  aller  Art  aas  Welch-  nnd  Hartgummi; 
h.  Giimmi-Fabricate  zu  chirurgischen  Zwecken  aller  Art; 

c.  Rothe  aromat.  Bänder,  Billardbaude,  Matten  nnd  Läufer,  CopirblRtter, 
Radirgunimi  u.  s.  w.; 

d.  Wasserdichte  StofTe  zu  Uegenröcken,  Bettoinlagon,  Dynamitbeutel,  fertige 
Regenröcke  und  Mäntel; 

Wasserdichte  Waggon-  und  Wagendecken,  sowie  Stoffe  dazu  kautschukirt, 
chemisch  prftparirt  und  gummirt,  Zelte,  Pfordedeckeu,  Säcke  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien; 

Guttapercha- Fahr icate  zu  tochnischen  Zwecken  aller  Art; 
Vollständige  Taucher- Ausrüstungen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 
Bleikabel,  sowie  Kabel  joder  beliebigen  Constriution   für  Telegraphie, 
Telephonie,    für  elektrische  Beleuchtung,    Kraftübertragung  u.  s.  w., 
Isolirte  Leitnngsdrühte  aller  Art.  1322 

NB.   Preislisten  der  einzelnen  SpecialitAten    werden  auf  Wunsch  zugesandt. 
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^fOlhßV^^^  (vormals  H.  Keller)  'ßS/j 

©tolt^ei'g  Ö  bei  ^aelieii 


•kIm  br«niM«  tiMU-Mcdain« 


OtweMort  IBM. 


man  IBTS. 


liefert  als  SPECIALITAT  in  anerkannter  Gate 

Dinasbricki  nach  deutscher  und  englischer  Methode  fürSieinens-Martin-Oefen(Regenerativsysten)- 
Quarzsteine  für  Puddel-,  SchweiCs-,  Coaks-Oefen  etc.  Quarzsteine  für  Bessemerstahlfabric&lion 
Convertermaterial.    Formtteine  für  Ck>aksöfen  u.  s.  w. 

ChaiiioitcNteiiie  bester  Qualität  für  Eisenhohöfen.  lo?« 


H.  B.  Heioicke,  Chemnitz,  WiiMmpi.  7. 

Spezial-Geschlft  fürDanpfkessel-Einmauerungen  u.  Schornsteinbau. 

AuafohroBg  Ton  DanpfkeeMl  ■  BliuiM«raiigei  durch  «IfeD«  L«at«. 

Errkhtmic  mder  BohoraftelB*  aus  Radial  -  FonnHt«ineQ  von  biehtt 

wett»rb««tiodl|eB  BatorlaL 

M«h*niHtelB  tob  140  m  Hftta«  fbr  «le  KttBl^l.  Halabrflckaer 

M«hiiielBhntt«n  nm  9».  0«Cober  f^rtlneMtellt. 

iMtilrui  IM  ■iiiktitilnäaautn.  -  Iki1itil»ii|  iii  UittriM  tm  IIKiikWtvi. 

1377     Illnatriner  Proapeot  and  Aoaoh.äffe  kostenfrei. 
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FiPFfffiwwr#imrT^^ 
MifiiinniiimHnffiBaiiii^ 


iRlobtet  iia  JUm 


n  iiiiiuiuiumiiiiiiiu  III  iiiiM  iiHiiinilfflluuig 


lifUbtet  im  Jahn 


■^^V>t&  feuerfester  f  ~ 

"P^®      H.  J.  Vygen  &  C±  ^ 


p  r  a  m  i  i  r  l : 

AiriM  J.H07  Wien  1873       IJüHseldorf  JS80  Antwet'iien  JSSS 

lii'ftTt: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Grölse 

idleii  ittdiiatrieUMi  P6u«r<ADliNB^n  in  zweckentapraohemden  QuaUtAten. 

— —  Steine  Yon  0,9  spcc.  Gewicht 

zur  Auamauerung  von  HelXawindleitungen. 
Magnesia-Steine. 

üina^-is^teiiie  nii*  TVtai-tiiiöi eii. 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 

Graphit- Gufaslahlsohmelzt-iegel.         '  mna 


aalniiniiMiiiiiiHiuniiiiiiiiiiuiiiiiiiiiiiiuimtiiiiiiiiMiiiniiiiiiiiniiiiiiiMiiiiMiiiiMiMiiiiuiiiiiiiM 


Basse  de  Selve,  ^  Altena,  Westfalen 


2000  Arbeiter. 


Tcle^'raiiuii  ■  Adresse' 


2000  Arljeiter. 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tombac,  Neusilber,  Nickel,  Aluminium  und  deren 

Leginmgent  Patentnickel  imd  Bronce. 


  _   od  BiraeUII  n»th  Im- 

MwiitrMn  Varnlim  liMtMUnt,  v«nO(lich  gMi{m<:t  Ar 
T»lp;mph<>n-  u.  Titoyhott-IidtyBgwi  «tc;  4m  M  W«ittn 
Bvti«  vun  AlUm,  «na  MMte  Mdur  m  dtn  Ibtfct 

brafhl  »uril». 

Kupferilräht«  aller  Dimeii<iioiti!n  fflr  tel^rftphiHi-'hti  /«'(-^Lr 
iimi  Ktitzableitrr  mit  tcantnlirlor  li(kh«ler  Uititton^x- 
fUhigkeit  in  Adern  bin  iti  luO  t«hw«r. 

(\m»taßtau-BlMU  und  -Draht  fOr  •lektriBche  WidmtHiid«. 
WklaraUiid  nmd  ftO  MikToohm  für  I  cm  Linfa  bat  I 
Quanchnill,  Tein|i«ratoreo<fScieDt  s=:  NnIL 

Material  rnr  M«uii|>«tri)n«ii)hfliMn,zandbnich<ri,  zaMd«r«lb 

HflUXpISttchea-rabricatioD  and  NickalbBtte. 

Oegoi-stiH  luid  fewalaU  AMit»  vm  bScteiMi 

fi<  iQlfljalL 
Beinnickel -Blacha  uod  SchmiedcMrtt» 

0.  iL -Patent«  Nr.  2B788.  29635,  217399,  9»  »SS. 
2«  878,  42/2413,  2f  Hft.  38/1800,  889087,  19878 

utid  Zutatzpatent  Nr.  32  006. 


Bolir«  in  AIoraiaiDni.  Kvptiri  Micktl,  Sinkt  SSton  mA  4«r«n 
l4«firangan,  rem  grSMar  F««llgk«H  ant«r  mttgvhtitdttnn 

Q«J«n!i.!n 

Alnmfnhini-.  I'hosphur-,  Mantfaii-  u  andere Brottren 

in  r<     IM      ,1  brurb«itot«ni  Gnfii  bia  6000  k|t  »cliwi-i 

Alnmiuinm  -  WebschiltEcn ,  D.  H.-P.  Ni  .  64  jss. 

Aluminium -Klärspähne 

zum  Klaren  des  Bieres 

I>.  II.  r.  N'r.  •17L'2I 

im  Gabrauch  billifior  und  weit  beaaer  als  UolsapUhiie.  Die- 
•«Umb  nahmen  kelo  Bi«r  und  kaio«  SSore  in  aicn  «nf.  bilden 
kaina  Pili«  und  »ind  leicht  und  ^Ondlich  durch  Abollraten 
und  AbepOloo  zu  rrini)f;«.>n.  Alainiciumiipahne  «ind  nach  Tor- 
liegendem  Urthei)  erster  CapacitafM  nicht  gt^iin(ib«ila- 
achAdlich,  bisitip't  ptTui  H  «irrf  c.ifhmackid«  und  können 
immvr  aufbeuuhr'  mul  ^\:-\»  vur-  l.  r  vervnndt  werden.  E« 
wird  dann  |tr<'l<i-<  I-ik.-rr  un  |.  ?  StIs n  :  Bt'8lrUnn|r>*n  nri!fr 
.  iig  aber  nur  ^'■>''-T:  .V.iclin.ilirti..-  .lu^iC' f'l^i'"' 


Ferner  liefern  wir  alle  TVT n ■dalneaat.laeile»  wie:  KoHMuUajpeu,  Veatlle,  Veatllai^lndeln  etc^ 
geecfamiedet  and  in  GahstAektti,  rob  oder  fertif  bearbettet,  aus  reinem  Nickel.  lOlö 

Oiesn  Gi'gcnsfSndc-  zeiclinen  sich  durcJi  (jrfili!r:  Widersinndsläliiiikcii  gegen  Sl'urfn  nnj  Senwjssfr  riu-;. 


^  j  .  -Li  by  Google 
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Actien-Gesellschaft  HARKORT  m  Duisburg  a.  Rbein. 

Hai»lcoi*t  Bi*€kekeiil>aii 

liefert  El8encon«:tnicflon«'ii  j.  !-  r  Ari  mIh  rnimml  gi-flCsere,  auch  pueonatUeke  FiiiidininfBsrbelten.  nl 

Complete  Brücken -Bauwerke:  Eisenconstructioo  und  PfeUerbau 

einaeblivblieli  «Ilm  ZuhetiArs:  de»  Belages  aus  Holt,  Elaen  odar  Pflaaterai^,  der  Ann,  «otebfidlMnden 
DarananachflUungcn .  ^'>nM".|)<t'-ii  Viaducle,  Pnrinti"  fU-. 

Bau*Constructionen  alter  Art  aus  Walzeisen 

m  Bauzwecken:  Eisn-ne  Tn'iyer,  Hnllfn,  DSehtr,  SchUuntnihore,  Doekn,  Landung fbrOekm ,  tiitmtl 
Kirchthürme,  L<  ncli'tliiirm'',  >  h'nie  r.  r: inl.  'r  Getrriilf -Silos,  Hfufreoirt  alUr  Art  fic. ;  für  Bergwerke: 
GtBtängtf  Sehachtlhiitme  etc.;  für  Eisenbahnen:  Güterwugen,  DreJischeibeM ,  Schiebebühnen  etc.i  für 
diemncbi  Fabriken:  WaaehtkUmu^  FlUerftfllf^  Ometniratia»»-  und  tnutig»  Afpanie. 

Hai*l£Oi*t  "Vl^alaswerlc 

lirf-rt  Fehteinen  aller  Art,  Rundeisen,  Quadrateiten,  Fhichtu'sen,  Unirersalflacheiaen  bis  630  mm  Breite, 
gliiriiKheHMiy*  und  uHgMehtchtnkligi  H'iHkeUiten  in  grofaer  Auswahl,  sowie  sonstige  Pto/il- Eisen ,\ 
ferner  au  Brilrlienlielftfen:  Zor^Biten,  TtmneHÜ«^  und  BvtkMieeht  narh  «ablreich  vorhandenen  Profilen. 
Unser  Tcchr.isches  Bureau  finpft^IiliMi  wir  zur  Auf' i  li^:l;Ilg  vo?! 

Projecten  für  Eisen-,  Holz-  und  Stein  •  Constructionen. 

Eüvvi  il  soklie  bei  den  nhen  I)e7.eichnelt'n  ü.ui  Hrancben  vorkommen.  Gestützl  auf  reichhalti^'e  Erfaliruii(, 
conslruiren  wir  tliirchaus  saeligeniAf«,  ti.iln  i  iii!t  ■;r"iM  r  M.itcrialerspariiifs  und  unt<T  Wi  meidung 
schwieriger  Ausführbarkeit,  wodurch  dann  iiilligsle  tifschariuhg  crmög^Uclit  wird.  Durch  unsc-rt:  t)ruckf  r>  i 
sind  wir  im  Stande,  die  belrefTcnden  Project-  und  Werkzeichnungen,  die  statischen  und  Gewirti: 
Berechnungen,  sehr  exat-t,  rasch  und  in  jeder  gewQnschlen  Anzahl  zu  liefern.  Für  unsere  Conslructioii' n 
fibernehmen  wir  jede  Garantie  und  besorgen  auch  auf  Erfurdern  die  staatliche  Genehmigung.  ^Vll 
hi  rechneu  frii-  die  Proiecte  m&fiuge  Preis«  and  lassen  bei  nachfolgender  Bestellung  des  Objectes  <^\^ 
rri>ject- Kosten  pin«  falten. 


Arloffer  Thonwerke 

(Bheiiil) 

Poflt-,  Telegraphen-  ond  Bahnstation 

empfehtan:  RohkaoHlt  ^on  McIlSter  Feil6rbeStlndigkeit,  unenlbehriieh  m  all«  Feuerunpnlaim 
apedell  beim  Unbwi  und  bei  iTemnli««  von  GnpolftJim  ete.  -  Hodiffeuerfoste  RoMbOlie,  plasM 

und  mager.  -  Feuerfeste  Producte  an«  Art.  Chtmotte-  und  Quarzsteine,  säuräiMtiiNlHls 
Steine,  Normal-  und  Fagonsteine  rar  >>  industriellen  Zwecke.  -  Eisenklinker  Oronbriki),  b«ut 

und  billigstes  Material  ftlr  Fahrikbellge.  -  FalZZiegel  in  verschiedener  Fnrm  nnrl  Farbe. 

Auslasen  und  Proben  nebst  Preisliste  stehen  franco  zur  Verfügung.  1872 


HERMANN  WEDEKIND 


Telegramm  •  Adress« : 

wWitteklnd.*' 


158  Fenchurch  Street 

L.  O       ö  O  IV. 


T  elesTB  mm  -  AdreM« . 

..Wlttektnd.« 


lyj-  e  II  t 

für  draAaksvf  TM  Maschinen,  engliächcni  IlesKvmcr-Roheisen,  Fcrro*8iU«lwtt  niid 
und  cor  den  V«rli«nf  von  denladiMB  SplagolelMi, 

^  jg:  e  JI  t 

rar  Brndlej  k  Oraven  in  Wak«lleld,  Pabrieanten  von  Ziegalmaaebine B|  um  Ziegel  ohne  weiteren 
Ttackenproeeb  dtrect  von  der  Maschine  in  den  Ofen  ni  karren.  j25l 
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i,  Prefspnmpen,  I  4i 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugaipumpen,  Armaturen, 
Sohmierapparate, 
Condenstdpfe  „Pat.  Klein". 


Condensatlonsanlagen,  WasserrUckIdlhlanlagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer, 
vorm.  !Kleiii^  J^clxaiizliii  &  Beclcei* 

K-X^AINKEIVTH^I^  (JKheinplnlz:).  io78b 


^  Commanditgesellschaft 

EMIL  PEIPERS  &  Cü: 

Walzengiefserei  und  Dreherei 


^SIEGEN, 


Westfalen. 


Telegranim- Allresse :  ^__jB|IMHHHB9B^_^  Fernsprech  -  Anscliliifs : 

Peipers,  Siegen.  Siegen  Nr.  46. 

Antchlufsgeleise  der  E1sern>8ie9*ner  Eisenbahn  an  die  Station  Hain. 

Aofertigimg  von  Walzen  Jeder  Art  nnd  Grölse 

fiir  <lie  Eixftf  und  StJthl- Industrie. 

Panzerplattenwalzen,  Blockwalzen,  Vorwalzen  umi  halbharte  Walzen 

in  In'sonders  zätier  Extra- Qualität. 

FertiOWalzen       ^"^  IVoflle,  wie  Trager,  Schienen,  Sehwellen  u.  s.  w.,  sowie  alle  Walzen 

   für  die  RRIttel-  und  Fein-Stral*en  in  hester  harter  Qualität. 

Blechhartwalzen  r>P>>nt  Palpert"  ohne  Spannung  im  Gufi,  von  höchster  Festigkeil 
 und  mit  reiner  Hlrte. 

Sämmtliche  Walzen  für  verwandte  industrii'zvveijfe. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen. 


t^'^M^  '•m^*'  *M*'  "♦Ä*'  "^W*^! 
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2  ^**<t*»*»^#»»<l<t»ft*»#»»***»»**»<fc»»»ft<t*#»#»»*»»ft»»»*»*^#*»*»» 


« 

« 
« 

« 


« 
« 


¥»•  1.  MfUli?  &  Co. 

ft/Otteirclam, 

Amsterdam,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Ruhrort, 
London  Office:  81  Palmerslon  Buildings. 

Rheder  and  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Uebeniahme  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


1218 
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J.  E.  Naeher,  Pumpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


e  s 

- 

«2 

S  'S 


HlemenpüinlÜD,  Uuiüpipumpen.  Handpumpen. 

9aughöh$I-t»i&»8.  Meter,  Druckhöho  bis  CO  Meter 

Teijlji^  otine  .Reparatui._ 
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(Magnesitwerke  in  VdltSCh  —  Steiermark). 

Magnesit»  roh 

Magnesit,  kaustiBch  in  Stücken,  Kornsortirungen  und  gemahlen. 

Magnesit ,  Rintergehrannt 
MagnesitmOrtel. 
Magnesitstampfmasse . 

Magnesitsteine,  Bchftrfst  gebrannt,  Normalforniat  und  Fa^on». 
Magnesitdüsen  für  Converter.  I197A 
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Slkjrhaf dt  &  Sthmdf 

— —  Maschinentabiik   


Schleifmühle.  Post  Saarbrücken. 


Walzenzugmascbineu, 


Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

Seit  J882  43  MwuiMiM»  M*  «u  ffOOO  FferdOtr,  L&UiuMff 

ÄnfertU^ung  von  Bochofen-  und  Bessemer-Gebläsemaschineii 


^0 


uud  Dampf- Ciicliiaafzflgefi. 


1337  ^ 


Heddernheimer  Kupferwerk,  vermais  F.  A.  Hesse  Söhne 

Heddernheim  bei  Frankfurl  a.  M,  —  Kupferwaiz-  mi  Hammerwerk. 

Fabrieation  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalen,  Rund«  und 
Vierkantkupfer ;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  rund  und  fa^onnirt. 
KuplerdratatseUcti  fOr  Blitmbleltflr»  KivfinrOhren  und  Ni«ten. 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  ffir  elektrotechnische  Zwecke  mit  gmnnCirler  bSchtter 

Lätun^fUhtgkeit  in  Ädern  bis  zu  120  Kilo  schwer. 
Broncedraht  Mr  Telephon*  und  Telegraphenleituiigea. 
Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chenlidi  reinem  Kupfer. 
Kupferröhren  ohne  JLöthnath.  1040 


Aplerbecker  Hütte 
APUftBECI«  Zweigaieilerlmiii  SIESEI, 

Ii  pferl; 

!]Pii<l<lel-  luid  C:i^ief^alel*e^i-Tlohoi!se!Il, 

erttere«  rorzi^'licb  geeiv;nt't  zur  Fahricalion  von  Drahl  uml  wcicln m .  s(>hni(;em  Eisen,  l^trlen»« 

zum  Haschitten^-uf«. 

Das  aussclilirfslicfie  V«r.scl\mi3lzcn  von  Erren  aus  eiqenrr  Gruhe*^  f|ftrantir*  fi-re  rf|pi^'im''I<;i'!<»  n>nli13t 
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Rather  Metallweik 

vorm.  EHRHARDT  &  HEYE 

RATH  bei  DÜSSELDORF. 


Das  mir  Wassergas  spir  algeschweisste  Rohr  isr  das 
widersrandsfählgsfe  ;>  beste  und  billigsre  Rohr 


Dietes  in  der  Maschine  gewundene  und  mit  W«««erK*s 

=z3i  ^!Jpii*«lja;-i\-jfli>voilieüto  Holir 


und  warmem 


i»t  das  beate  ond  widerstandsfähigste  Rohr,  welcbaa  bei  verhAltnirsm&rsig  dflnner 
Wandstärlte  den  bOcbsten  Druclc  auahftlt. 

[)ir  Kubrc  werdtii  vtiii  H,  T,  9,  9,  Iii,  12  hU  H  engt  *  Ourchmeurr  ausgeführt    und  mit 
lia<riilirl«in  V'liin4ichenv«rbindunK>'»  ver»i<l>rn. 
Diesrlbrn  •igii'-n  «icli  hpwndnrt  für  Dinnpf-,  l.ufl-,  (jus-  und  WwMt-rleitnngen:  Heillailungen  mit  warmer  Liin.  Dampf 
irmem  Wasiter,  Ilohrleitiingen  (Ar  The«r,  Ptlruleum .  fdr  Ccindeusation^finrlrhlungcn,  Kamitif,  Venlilnlioixtanlayan  u.  s.  w. 


Dan  spiralgescliweirste  Kohr  ist  das  best«  und  billigste  Kohr. 


1931 


PROSPEC  TE  UNO  PREISLISTEN  AUF  VERLANOEN. 


KÖLSCH  &  m 


SIEGEN  i.  Westf. 

Walzeii-Cir ier^ei-ei   viiid  T>i*eliei*ei. 

Alleinige  Specialität: 

—  Gufseiserne  Walzen 

von  30  bis  30  000  Ko.  Gewicht  für  alle  Zweige  der  Industrie  in  bester  zweckentsprechender 

Qualität  und  tadelloser  Bearbeitung.  1383 


Weise  &  MoiiHki  *  Halle  a.  S. 

Speeialfabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

D 


Dampf-  und  Rieinenbetrieb- Pumpen, 
el(-ktriH(  li  betriebene  Pumpen  etc. 


uplex-Dampf-Pumpen. 

" vo gliche  Kessel ■  Speise •  Pumpen. 
S?l'Hr"  Bergwerks-Pumpen. 
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Rheinische  Melallwaaren  u.Maschinenfabrik 

Düsseldorf 

SPEC  lA  LI  TAT 

Gepresste  Hohlkörper 

aHerArt 

ohne  Schweissung 

im  rohen  u-fertig  bearbeiteten 
X  Zustande. 


Acfii/.yji-rkii  Sifi^ 


mt 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

GofiiMM  iB64w  KOnigswinter  am  Rhein  9»v*Mt  i864. 

emplIeUt  in  bakanntor  anagaiaicbBaler  QualilU 

Orapliit  -Tiegel 

fOr  jegUchaa  industriaUaD  Zwack  in  Jadar  Form  nod  QrOfiw 
Ton  1  En.  Ua  m  AOOO  Ko.  InlialU 


Feuerfeste  Materialien 


I  Betriebe  in  xweckentapcaclMBdmr 
bester  AusfObrung. 

Spedaliat:  „i!!$iliC£l,''-  and  Oinas  "  Steine  j  genau 
nach  englischem  System  verfertigt,  sowie  Trichter, 

Stopfen,  AimetlMwp.  Kanal-  un  l  Pfannennt^^inc  -  tc  1342 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a. 

Bisen-  und  Metallhandlung  eu  gros 

nntorh&lt  grofses  Lager  in:  Fa^neisen  und  MetAllblechen  aller  Art.  StabelteBy 
ButdeiMn,  Zierleisteiieis«!!,  Oufowaaren,  Steyerischem  tiulkstahl 
TOD  CMnr.  Bülilir  A  WIbd. 

^^^^  ISpeoialitAt:  -i— — 
FittBtirte  HaMhiDen  mm  gmiuddoiai  llweluiiM«ii  von  ItoppclX  vaA  LIHmb  «te. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 

Broschflr»n    TJtirl    Zeugnisse   stehfn    7ii    Diensten  1120 
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GeweFkschaft  Grillo,  Funke  ä  Co. 


in 


Schalke,  Westfalen 

Blechwalzwerke  mit  eigenem  Martin-Stahlwerke 

 fabrieirt:  BJ—  

LoeoDiotiv-,  Kessel-,  SchitTs-,  Reservoir-,  Brueken-, 
Construdions-  und  Feinbleche 

Td  wdcbem  basischen  imU  1*-  Siemens- Martin -Flulseisen  in  anerkannt  besten  QualitlUen. 

■MiMlato  KMMWMkTiätar  Art  ni  9ntm, 

z.  B.  g«li5r4elte  Büdai  und  StlfiiMheilMB,  gekrenple  LocoiMtiT-  u.  LoommMI- 
Kraerliagtm*Bl«ehe^  gesehweifete  und  genietote  StatMB,  flMnmnilir-lluide, 

Done,  (jalloway- Rohre  etc. 

Ferner ; 

Weifsblechc  und  Knopfbleche,  sowie  Oecapirte  Bleche 

jeder  Art  in  vorzüglichster  Qualität  zu  Stanz-  und 

EmatlUrawecken.  1070 


fiochunier  Elsenbutte 

Heintzmann  &  Dreyer 

Maschinenfabrik, 

Eisen-,  Stahl-  und  Motallgielserd, 

gebrandet  ISSl» 

ferÜifen 

mit  10  FormmasdUnen 

ohne  Modell 


Betriebs-DampMmliiaen 

von  K  bis  zu  1000  PfiTdestiirVfn. 

\Viil/.t'ii/.ui;iiias(hiiieri,  Fönli»r-  uiul  \\assi  r- 

haltaiigsiiiHscIiliini,  Pumpwerk»', 
Aren  III  ulatoraulagen ,  llolomitj«t(>inpresH(>n, 

sowie  «Miplele  Dolonltanlagr^n. 
ZerUeUMmngsnuweUaeii,  u.  a.  Kngelmttlilen 
Bit  seltstthitifrer  Stebtnaf  nnd  Aspiration, 
D.B.«P«a>,  PiiKzolancenicntanlngen,  Trans» 
missioiieii  »Ic.  litfcin 

Gebr.  Pfeiffer,  "■■.llX-it™,,""'' 
Kaiserslautern.  13% 


Zaliiiräder 


jeder  Construction  undGrö&e 
in  Einen  und  Clafisstahl. 

Empfelilfii  ferner 

Coaloausdriick-MasclHUii 

als  langjilirige  SpeeidHlt; 
185  mtXkeU  In  Betiflel»*  — * 

^eliiet>e1>liliiieii 

f&r  Dftmpfo  und  eloktritclMB  Butrleb 
mit  BuigirTORtehtaaf.  lav* 
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HANIEL  d  LUEG 

Maschinenfabrik, 


flnbi  pii»n  siMti  idtiii«    Eisengiefserei  ii.  Hammerwork.    «r«  Di^i.«!  Mnhm  \m 

DiiMliorf  ISS«.  H«k«l«  iwiMcfcMif. 


Düsseldorf- Grafenberg. 


Gafseiserne 

Schachtaaskleidaageo 

in  ganzen  Itiiigen  und  Segmcnlen. 

Bobrf  erkzeoge  for  Schacbtabbobrangen 

bis  5  Meter  DurchniPsser.  F»bnkir.irhen. 

Criir>s»ei*!iei*iio  Bi-uiiiioii. 


Walzwerks  -  Anlagen. 
Hoclulriick-Prcrspuinpeii. 

Wassersäulen-Maschinen. 


Wasserhaltungs-Anlagen 

für  Hergworkt*. 

(Jntcririlische  Wasserhaltnugs-Mascliiiißn. 

Schachtpumpen. 

Kraftregeneratorea 

für  W a s s f  r h a 1 1 u n g 8 n I a s c hi n e n . 
Hydraulltch«  und  pneumatische 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz -Vorrichtungen 
fUr  Ftfrderkörbe. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Hydraulische 
Maschinerien, 

Kräbne,  Winden,  Aufzüge,  Spills, 
Schiebebtibnen  etc. 

filr  Hafen,  IJorks,  Speirlier, 
Bahnhöfi'  u.  s.  \v. 

Hydraulische 
Nieteinrichtungen. 

Hydranlische 
Ttlechbiegemaschinen. 

Hydraulische 

Flanschen-  und  Börtel- 
Maschinen. 


Feststehende  hydraulische  Nietmaschine. 


Bewegliche  hydraul.  NIelmatchlne. 


ScIlilTshobcwerke  und  Einnchtunireii  fllr  Kanalsclileuseii. 


Maschinenguis  jeder  Grölse 

in  Sand   und  l.i'tim  ^cTmiui ,   roh  nml 
hearWeitet. 


Schmiedestücke  jeder  Art  und  Grölse 

in  Seliniii'def'is»»n,  Flafseis»*n  und  Stahl  ffir  SrhilT«', 
SrliifTs-  und  Hunstig*»  Maschinen  u.  s.  \v. 

Gufselserne  Flanschen-  und  Muffenrohra 

biü  lUM  mm  Dun  hmeaser. 
Oruckrohre  für  ArhelLsdnirk  his  100  Atin. 


 zz5i 


DÜSSELDORF. 


Verschiedene  Gulstheiie. 


Guiseiserne  Flanschen-  und  Muftenrohre. 


Schiffskurbelachse. 


IM» 
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BALCKE,  TELLERING  &  Co. 

In  BENRATH. 

—      O  ■ — — 

Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

81ederöhreii  für  Locomotiv-,  Schiffs-  und  andere  Danipfkeseel. 
GeschweifHt«  Blechröhren  mit  Flanschen  zu  Luft-  und  Dampfheizungen. 
Rühren  mit  gebördelten   Enden   odur  aufgeschweifsten  ineinaudergedrehten 

Bunden  und  Flanschen  für  Dampf-,  Luft-  und  WaKserleitungon. 
Rohren  fQr  Bohrzwecke  mit  Gewindeverl>indung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Gas«,  Wasser-  und  Dampf  leituug;8röhren  mit  zugehörigen  Verbinduugsstacken. 
Perking  Itohren  mit  Links-  und  Rechts-Gewinde  zu  Heifswasser-Heizungen. 
Rohron  für  Manometer,  hydraulische  Pressen,  Wasserheizungen  mit  hohem 

Druck  und  andere  technische  Zwecke. 
Brnnnenröhren  mit  Gewinde  und  extra  starken  Muffen. 
Field  Röhren. 

Fufswärmer  und  Heizkasten  für  Waggonheizungen. 
Schlangen  und  Spiralen  in  jetler  Gröfse. 
^  ^laschen  zur  Aufnahme  flüssiger  Kohlensaure,  schwefeliger  Saure  u.  s.  w.  ^^^^ 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

^^^m  Noii<lei*iinfi,Holiiu(^ii  ^mmm 

rOr  UQtteBWtirke,Ke8Heli»chinieden,BrUvl(pnban-n.  SchlffWbaa-AnstAlteii,  Locoiuutiv-,  Wng^^ou-,  Maschinrn'. 
ElBenlNihnbedarf*,  Waffen-  und  Ue»chorH-t'abriki>u,  sowie  Artillerie-  and  Ke|>aratur>Werki«tätkB 

und  zwar  Hascliineu  bis  zu  dt^n  ^rnfslt^n  Dim^^nsionen : 
rar  BaarbeHuiig  von  Walzen,  Blechen,  Fa^oneiten,  Schienen, 

Lang-  und  Quar>8chwellen,  ROhren  elc, 
rOr  Bearbeitung  der  (Eisenbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Achten  und  R&der,  sowie  Buffer  und  Weichen, 
rarBearbeitung  von  (Lattwagen-)  Achten, BUchienu.Kapteln, 
zur  Bearbeitung  v.  GetchUtzen,  Gescholten,  Torpedot  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Getchotten  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderea  RotationtkOrpern. 

von  Zahnrädern  und  Matchinentheilen, 
tum  Schneiden  von  rauchlotem  Pulver. 

Ferner  in  allen  GrßrHen  8&minUiclie  Arten 
Support-  und  Flandrchbänke,  Hobel-,  Shapingr-, 

StofH-,  Schraubensrbuoid-  u.  Uübrnni.Hcbin<>n. 
Specialmatchinen  i.  Präcisiontarbeiten  in  Masieniabrlcation. 

Univerwil-  I>rehb(inks 

lur  Herstellung  binterdrehler,  ohne  Frofililnderung 
nachschleif  barer  Schneidewerkxeuge. 
FträMintiMolilooii  iii  «illon  A.T>ton. 
Schleitmatchlnen  für  Schneldwerlizeuge. 
Profil -Priiier,  klitirinkl  ii^  tlm  rr«iliia«ru|;  udwkliirker.  -  .  . 

Fräser,  cylindrische  und  conische,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

ZakiridM-,  gefViaU  «der  HltUltt  SMchlB«  geferMle. 
A-UM^nti  x*u  uic  vou  F  i*h.m n i*  1> o  i  u. 

Dm*  Werk  btmrhafHfft  r4tfa  SOO  Arhritn-,  hat  «6*r  »AO  <i»  yfnoHft^  WH»m  arbrilendr  irrrfc«i-iiff •"«"'**"'" 
(4mh9i  »olehr  UUT  HearhrUuHU  drr  arüfiten  und  tchtt^tlrn  StOeke)  in  Hrtrieb  mhW  iai  (l6rrfcMMpr  utU  drm  r*ri»tt 
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Prämlirt  Chicago  1893. 


I.  Hermannshfltte: 

K.  Htalilwerk:  Thomas-  und  Siemens-Martin- Rohblöcke  und  BrammeR  in  allen  Härte- 
^'i-aden  und  rür  alle  Verwendungszwecke,  VOrgeblockie  BIttcke  und  Brammen,  Knüppel, 
Platinen,  Breiteisen  und  Breitstahl  in  Thomas-  und  Siemens -Martin -Qualität. 

b.  A^'alvswei'lce:  Stabeisen.  Universaleisen,  |_,  X'  U'^''^"»  J.»  t_  ""'^  J  Bulbs 
aus  Thomas-  und  Siemens •  Martin  -  Flufseisen  und  Stahl. 

Kessel-,  Schiffs-,  Reservoir-,  Riffel-  un<i  Feinbleche,  Locomotiv-  und  Tender- Rahmenplatten, 
Panzerplatten,  Eisenbahnschienen,  Grubenschlenen,  Strafsenbahnschienen,  Lang-  und 
Querschwellen.  Laschen,  Unterlagsplatten,  Radreifen  (Bandagen),  Winkelringe,  gewalzte 


Scheibenräder. 


Hp<»ciulitü.t: 


Strafsenbahn-Oberbau  aus  Rillenschienen, 

D.  R.-P.  44  637. 


In  grofsen  Quantitäten  im  In-  und  Auslände  verlegt. 
Weichen  ganz  aus  Hillenschienen. 

c.  I  ljiiiiin(»i*>>-«^i*lc :  Schmiedestucke  in  allen  Formen  und  Gcwicliien.  Kurbelwellen, 
Achsen,  Pleuelstangen,  roh  und  hearbeitet,  geschmiedete  Scheibenräder,  Radsterne  und 
Speichenräder. 

d.  Sf  n1illUv<>ti}J:'ierHet*ei :  Räder  jeder  Art,  Stahlfapongufstheile  fiir  den  Loco- 
motiv und  F.isenbalm  Wagenbau,  Schiffsschrauben,  Schiffssteven,  Herz-  und  Kreuzungs- 
stucke,  GlUhttfpfe,  Prefs-Cylinder. 

e.  L*i*eiH\>-ei*k :  Geprefste  Bttden  aus  einem  Stück  bis  zu  3  m  Durchmesser,  Dome, 
llurseiserne  Locomotiv-FcuerbUchsen.  Drehgestelle,  Preis-  und  Stanztheile  jeder  Art  für 
blisenbahnrahr/eu^e,  Lafettenwände. 

f.  l.<n<lei*f nl>i'il< :  Alle  Sorten  Radsätze,  fertig  montirl,  für  Locomotiven,  Eisenbahn- 
wagt'ii,  Slrafsenbabnwagcn. 

Pneumatische  Radsätze,  nach  Patent  Lau,  (D.  l\.  V.  jNr.  *'.0  730)  fiir  Slrarsenliahnwagen. 
JahreKproduntinn :  :100  0(10  Tonnen  Kerligfabricale 
II.  HOChAfOD!  Thomaseisen.    Jabresiiroduclitm  240  000  Tonnen. 

III.  Kohlen  werk:  Stückkohlen.  Nufskohlen  in  4  Korngröfsen,  gewaschene  Kokskohlen. 

——  <(04M>  Ai-l>eit*M-.    1061^ 
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POLDIHUTTE, 

Tiegelgufsstahl-Fabrib 


«mpfltUt  Ihren  in  Bcrag  anf  H&rte,  ZiUrkAit 
Oi  CU«MuilIMfkeU  der  Onalltät  den  best«!  ttelwriMb«  ni 
eafllselien  M&rken  ObeiiaftIM 

Tiegelgufsstahl  fUr  Werkzeuge  aüer  Art, 


wie : 


Heifsel,  Bohrer,  Fräser,  Stempel,  Schneid «rerkxeiise,  Ziekelseii, 
Xllttstompel,  des  Ferneren  fllr  Sigen,  Fellen,  BnJlt,  8«MMI,  Federn, 
Gewehr-  und  Masdiinenthelle ,  zam  Anstählen  etc.  —  Ebento  werden 
ra^BBirte  SckmieiflStficlte  und  ferti!^  appretirte  W«sgon-Tng*£T4»lat- 

aad  Spiralfedern  geliefert 


Ceitral-Biiresu:  wi««,  z.»  Kr«g«ntnito  «nn. 

  Pr«f  n.,  ReKergats?  Nr  9.  '  Mailand,  Vli  MontebeHo  36. 

Badapesi,  T«riziwrifl|  12.  I  SbefacU,  12  Pri«4«aua 
Lelpitf,  flflllertelrafee  2.    |     dmeiker«,  ckeiiit.  «Iley. 

'/'u  hfzi'liiii  fimh  hei  n"  "  '  n<' )i'l/'-r/i  rnifrx.  Ii'  - 


0 

d 
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Blechwalzwerk  SCHULZ  KNAUDT,  Actien  Gesellscbalt 

Puddel-  und  Walzwerk  für  Eesselbleche 
ESSEN  an  der  Rohr. 

Kesselbleche 

in  t  QiMlitUtii  Ten  S  wm  Dkk*  «ufWiri»;  grOitts  Lln«*  unserer  Bledtwalaea  9500  mm. 

HMselbNen 

niMc-IiiiiHll  uni^'fr.d^rt'ii ,  flacli  und  ^fufilbl  von  400  Iiis  2C>00  mm  Durchmesser  in  enlsprecli>'iul-Mi  SUirkeii 
Das  Ausschneiden  von  HobrOffnungen  von  mehr  als  300  mm  Durcüniesser  besorgen  wir  mascliinell 
nnd  ee  wird  dedurdi  der  Oenmmtpireb  dee  Iblerials  nicht  wcaentlieh  verüieuevt 

OtfvelltB  Fentnolire  (System  Fox) 

im  Durchmesser  von  TSO/v^i^  '  is  MO"  r  Otl  rnm  für  Land-,  Locomoliv-  und  Schiffskessel.  Für  landkes**'' 
von  IGOO,  1800,  2000  und  tZiio  mm  ihirchiuestit  r  mit  »eiUicK  liegendem  Wcllrolir  von  800/90U,  9o0, 1050  resp. 
1100/lSOO  und  1850/1880  mm  Durchmesser  fertigen  wir  gewölbte  Stirnbfiden  mit  ausgezogener  RobrOdtMHif 

an,  hei  welchi^n  kiino  Vi-rantcruni;  orforLlerlich  ist 

Kostenfreie  AiLsarbeitung  vou  Wellrohr- Kessel^Pi'Ojecten. 

Wir  erwUinen  euadrOckBeh,  dab  wir  keine  Eceedeehmiede  benlien  und  die  Anfertigung  der  Projekte 
nur  in  dt  i  W\  U>-  geschieht,  dib  diieelben  tb  Unterlegen  (Qr  die  ESnbolung  der  Offerten  von  den  Kmk)- 

r&hricaiilen  geeignet  sind.  „     .      —  .    «  . 

Geidiwelbte  Bobn 

»on  400  bis  2000  mm  Durchmesser  in  Blechstärkfn  vnn  R  bi.';  35  mm 
in  Langen  bis  10  000  nmi  imd  einem  Gcwiciil  bis  <a.  ^>0ÖO  kg. 

Ckwefote  FelirleeliTerachlBsse.   Damntthllren.   tieprefste  Ccntrlfogen  ohne  Sclnv<>irstiaht.  SttnbMM 
vnd  Rehrwftnde  -   '  h  i  j^i  /o^ri-nen  Löt  hern  elc.  für  l^ocomutivi-M,  I.ocomobilon  u.  Schiff  I    -  l    IV  n  r  rbllfb!*"' 
8tiit«4<u,  Uome  nU.   üemMhi«  und  rebogeno  Bleche,  Läni^e  der  Dlogewulx«>u  4Ö00  utui.  . 

UeHchweifste  Wiinlkessel  fnr  hohen  Druck.  ICü? 


Digitized  by  Goo 


I 

r» 

s 


i 

I 


Actiei-Gesellseliait  für  Bergbau,  Osei-  iml  Stabi-Iidustrie 

DORXkuND 


liefert: 

Kohlen  w.ul  Coks.  Erze. 
Puddelroheiseii ,  Bessemerroheisen , 
Rohblifcke,  vorgewalzte  BIQcke,  ) 
Plnt^nen.  Knllppel  f 
Eisenbahnschienen  und  Pierdebahnschienen  uus  Bessemerstahl  uod  Flufedtahl. 
Lasehen  «us  8cbwetr»etsen,  Flufseimn  und  Beeseinentahl. 


all 


Ttlümasroheisen. 


und  Sit  mens-Martin-Flufseisen. 


Unterlagsplatt  cri 


neu  aus  SchweifB-  und  Flulseison* 


Lang»  und  Querschwellen  aus  Schwoirs-  und  Flufseisen. 
KleineUenzeug  zum  eisernen  Bahnoberbau. 
RadrvHlil  ans  Beesemcr-  und  Miutinstahl. 
Achsen  aus  Bcssomerstahl,  Martinstahl  und  Fltifsfisen. 
Radsätze  für  Waggons,  Tender  und  Locouiotiven. 
Gnibenschleneii  aus  Eisen  und  Stahl. 
Gnibcnschwellen  au»  Schweifs-  und  FlnfBeiMn. 
Temper»  uod  Martinstablgurf. 

QtirtiMwageit» Rüder  und  veffstRiNlIge  RadsMze  f&r  Wagen  aller  Art. 

Fliegende  Geleise,  Schachtgpstdnge    Sctiacf  tringe,  t  i  m  Streckenbögen. 

Brücken.  Dächer,  Drehscheiben,  Eisen -Constructionen,  Weidieili  Kreuilingen. 

FormgulsslahlstUcke  jeder  Art.   Maschinen-  und  Bauguls. 

Schmiedestücke  jeder  Art  au8  Eifton  und  Stahl  gwehmiedei  und  bearbeitet. 

Maschinenschraiihen.  Muttern,  Anschweifsendcn 

Laschenschrauben,  Hakenschrauben,  Kiietkopfschrauben. 

Pflugschraulmi  etc.  NIettn« 

Geschmiedete  Karren-  und  Wagenachsen  aus  Eiaen  und  Stahl  nach  Profilbuch 

und  in  jeder  vorgtischriebenon  Form. 
SlabeiscR:  Rund»,  Viericant-,  Flach-,  auch  in  Flu&eiaen,  Beseeinerstahl,  Fein* 

korn,  PuddcIstahL  Hufetab-,  Mutter*,  Felgen-,  Reifen-  u.  Boatatab-Biaen. 

Gpschrrtiedetes  EiseN« 

Umversalüisen. 

Art, 

Winkeleiaon 

Kisen 
X-'rrR(<areiMn 

Eisten 
l'ünstereijMin  u.  n,  w. 

I,  ^ederekre,  verdnkte  hinI  andere  Rchrt. 

Kesselbleche  In  Prima-,  Feinkorn-,  Holdcofalen-,  Flubeiaen«,  Hartinetabl- 

und  Beasemertttahl-QualitAt. 
BteehtafonsHIcke  jeder  Art,  geprefat  oder  geachweilät.  ^ 
Reservoirbleche.  * 
Sturi'  und  Feinhieche. 

?  -__  At'beiterxaht  ca.  7500. 


ala: 


dem  deutschen  Norniiilprofi]bn«b. 

Uneor  Profilbuefa  lieht  lu  Diensten* 


1216 
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.STAHL  UND  EISEN. 


16.  Mai  1895. 


Ott©  4 


Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Fabrik 

feuerfester  Producte. 


Golden«  Uidaiile 


9 


SUbern*  UedallJs 


DQaseldorf  1880, 


Frankfurt  ■.  H.  1881. 


Das  Etablissement  fertigt 

l'eiierreste  Steine 

für  alle  metallurKiBohen  und  che- 
miichcn  Zwecke  und  Qbernimml 

Insbesondere  befafst  sich  das  Etablissement  seit  Jahren  mit  der  fix  und  fertigen  Herstellung  von 

Koksöfen  neuester  Construction, 


Antwerpen  1885. 


die   A.iif(RrtlKun|f  von 
S!Sol<;linitn{;;on ,  sowie  den 
Bau  v.AVi ua«i<Iiltz<'t  1*11,  K 
tLmlnon  j    Ot'mi»    und  ^ 


welche  mit  oder  ohne  GewInDDDi^r  Ton  Kebenproducten  ausj,'eführl  werden   und  »ich 


I 


durch  solide  AnsfUbrnng,  gute  Haltbarkeit,  hohes  Ausbringen  und  TonilcIicheK  wp>| 

Product  auszeichnen.  jqjj 


— <A 


BAUANSTALT  FÜR  EISENCONSTRUCTIONEN 


LOH  NVFRZIN  KUNO.  LOH  NVFRBLEI UNG. 


13«8 
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Drähte  in  Eisen,  Stalil,  speciell  Gufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

.<*<>wolil  blank  als  vorzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Telephondrähte  mit  ijenn^'stem  elektr.  Widerstände 
1  >riiliti^t  if'to  in  allen  Stärken  und  Fa<;ons  . 

Stachelzaundrahl,  ycrziiikl,  sowie  Zaundraht  ünö  Litzen,  mmW,  lackirt  etc. 

zu  jedem  VerweiidunKHZweck,  aus  edelBteni  Mnterial,  den  grörateii  Anforderungen  genügend 

liefert  die 

Westfällsclie  Draht- Industrie  m  Hamm  lw. 
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1806. 


1808. 


''i 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüitenbetrieb 

in  OBERHAUSEN  2  (Bheinbnd), 

liefert: 

A.  Bergbau- Erzeiiynisse. 

FSrdtriiohiM  von  d«i  e«.  Zacbeii  überhaoMn,  Osterfeld  and  Ludwig,  vonOglicli  mignel  fär 

Ty>er)inoliv-  und  Reami-Fnieinuig,  Ziegfll«l«a  uAd  KklklMremitraieii,  wwie  IQr  llausbnind. 
Gewaschene  Nulskohleii  der  Zechen  Oberhawen  und  Osterfeld. 
Anthracti-NuUkobiM  vua  Zeche  Ludwig. 

Jührliche  Förderung:  ISQOOOO  t  «mm^bi» 

IJ.  Hochofen -Erzcns^nisse. 


PuMal.,  fitetoenl-,  NimOite-,  BaaMaer- 
TheeiM- 


iuid 


Spi«9el«Mm  und  Ferro- 

JihrBehe  Enaugung:  mOOOO  L 


C«  RrgeHgalMC  der  Stahl-  nnd  Elsen -Werke 

auH  SciiireifiieiMn,  Hnfseisrn  und  Flufsstnlü. 


Sialen-,  Halluiind-,  Fenaler-|  Roetatab-Eiiiea 
n.  9.  w. 

Bloch«,  als:  K''Ss.-lMrrIio  in  hlhu  Gnien,  Ffiti-, 

Brücken-,  gesleinle  mid  gerippte  Bleche. 
Wilzdraht. 

KnttpiMl  and  PlaUnea. 
ftPlM  und  veriamM«  SlaMMdte  nud 


EtoeeMw-SMeiMB  und  Sdiwello«. 
StrafmitalMi-  und  enAMi<SaMmen. 

Latchen  iin  l  Unteriagsplallen. 
Stab-  und  F<in- Eisen,  ak:   Kund-,  Vierkant-, 

Flarl)-  un<!  Sduieid>Biaen. 
Baawerkelten. 

b.  ErgengiriOTe  der  nbrieen  Werke* 

Dampfmaschinen,  besonders  für  2^cben.  aJ»:     Walzen  —  GuUlorfflen. 

Fördermaschinen,  Waaaerhaltungsmascbinen, 

Ventilatoren,  DaDipfkabel,Dampfpanipenoj.w. 
8ckiff«ma»chin«n  bis  zu  den  grflfst.  Abmeamngea. 
Druck»  und  Hebepumpen  fOr  Bergwerke. 
Gectlaf«  fQr  Bergwerkspumpen  von  Fnimeisen. 
Geschmiedet«  Rttnd-6«stllnBnmil  Patent-Stlilössein 

aus  be^^lciii  Hamniereisen. 
Waflcnklpp«r,  vollat&ndig  selb.-itLhälig ,  Paleut 

GulehofTnunphfitte. 
MatchJnnef  ula  jeder  Art  und  ärölsa. 
Stahlformgiih  aller  Art  «]»  Besonderheit 


Hydraulisch«  H«b«z«ag«. 
Schmi«d«stDck«  jeder  Form  und  Jeder  QrOIiw. 
tcMie-Kelle»  Aeker  ond  Steven. 
KralmenkeHen,  sowie  Ketten  jeder  Art. 
Dampfkessel,  eiserne  BebiHer  U.  s.  W. 
Ei?,  Brücken,  ülcher  u.  8.  w.  in  jeder  (irOf^c 
Sctiwi:iiiii-  Hill  Trecken 'Dock  8. 
Dampfschifte,   vollst&ndig  ausgerüstet  (Qr  dun 

Personpn-  und  GQterverkdir. 
Haeme  Klkae,  BtMieaMbifle. 
Peuerleete  Blm«e*ODaeN,  Stopfen,  AwiglMe  u.  a.  w. 


Jihrliche  Erzeugung: 

Koblea  I  ltK>ü*IO  t.  Walrwerkserzeugnisse 

  'JTIMXX)  ,         Brücken,  Maschinen  u.R. 


1800W  t. 


AiisKefTilirtp  jrrfifsfn^  Ktsenbau werke : 


Voräciiiedfne  Brüclieii  über  den  lüidn,  die  VVeidi»el,  Elbe,  Weser,  Mosel,  für  die  Uollhardi)ahn, 

für  (iriechenland,  Holland,  RofUand,  Amninien,  Niederl.  Indien,  lapan,  Brnsilieiir  Venemela, 

Egypten  und  Süd-Alrika. 
Halle  für  den  Anhalter  Bahnhot  in  Berlin  von  62Vt  m  Spannweite  und  168  n  URge  b 

10,500  am  GrundlUdie. 
Orofee  Sehwimmdoeke  fllr  die  Kaiaerliehen  Werften  in  Danzig,  Wilhelmshaven  und  Kiel. 
Die  Hallen  Tflr  d>>n  Hani>thii)inhof  in  Frankfurt  am  .Main  fi^'röl'^tc  Hallen  in  Eniopn),  iowie  die 

sonatigen  Eisenbauten  filr  inf>sc  Anlage  im  GeüammLgcfticlil  vun  7500  l. 
Eiaerner  Leuehtthnrm  bei  C;iiii|i  n 

Der  Vea'ein  bowitst  foligende  Werkel 

m.  Ml«  atlt¥fM  <M  OtUrfßU. 

rin.  Abtktilunf  »uhrori  in  Bukrvrt. 
IX.  Hammer  Sewü—en  in  ObtrhrnuMt»  1. 


I,  JMkfilHmf  Sitrhrmit  fe 

//.  Waltvfrk  Obrrhwmam  im  Oberhoutn  $, 

III.  WaUwrk  Snt-MwkmtMm  in  OierhmHtl»  ». 

IV.  KtitnhSlIf  nt^frhamttn  in  (M>rrhnu*«m 
V.  /.rrh*  Ohrrkaustn  im  Ott^hantn  i. 

ii.  Z*eiu  iAuitrig  in  HMinghawifn. 

t^^  — —  Beachüftigts  Bemnte  und  Jrbeitrr:  lOOOO. 


1917 


^ 


Google 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Elsen-,  Stahl-  und  Kupfer •  Drahtfabrik ,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupfer  werke. 


Eingetragene 


Fabrikmarke. 


Hpecialitätei^; 
I>i'alitseile   r*n,teiit  vei*schlossenei'  Con«ti*uction. 
]:Ca,l>el  mit  I-*opier-  und  Lixllissolation- 
F*a,tent-„Ti*iiimph"-Stahl<li'ahtlcetten.  ii89 


^iSjSSSSi5rSi£^5£.^i£^|  Gegründet  1865.  |.^?g$S?3S:$:^'8£if% 
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Thonwaarenfabrik  Schwandorf,  Bayern 


Wiesaa 

Filiale. 


Schulz- 


Schwarzenfeld 

Filiale. 


.  Maike. 


1  ' 

omptichit  M4peeialitä,teii : 


ChAIIlotteMteinc  mit  42  bis  44  *^/o  garaiitirleni  Thonerdegehalt. 
Oaoline  und  Thone,  Kegel  34-36  der  Dr.  Seger'schen  Skala  garaiitirt. 
Poröse  feuerfeste  Steine  mit  0,9  speciiischem  Gewicht. 
Säurebeständige  Steine  in  Jeglicher  Form  und  Zeichnung. 
Radial- Kaniinstefne,  gelb  oder  dunkciroth.  1348 


fe^r^:^;$^t^|  Telegramm  Adresse:  Thonwerk  Scbwandorf. 
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Bergisclie  Stabl-Iudustrie 


G(«aelLBoliart  mit 

HEMSUHEID 

Tiegelgufsstahlfabrik  Martinstahlwerk 

Mech.  Werbtätten    Hammer-  und  Walzwerke  Dampfschieiferei 

REMSaiEID  (Werk  Osterl)usch) ,  SOLINGEN  (Fr.  Ohliger), 
CHOXKNHlOlUi  (Jul.  Greis),  LEIPZIG  (Lungür  &  Ilachen- 
berger),  SCHMALKALDEN  (H.  Sirowy),  MOJa-KAU  (0.  Hilger), 
ST.  PETERSBURG  (0.  Spennemaun). 

«mpfiehll: 

L  TtegelguflMtoiil,  Balttnlrstobl,  Flnlbstalily 

geschmiedet  und  gewalzt  in  allen  Torkonimenden  Abmessungen  und  gang- 

baran  Profilen,  insbesondere: 

Wtrkzeig-fiHintaM  erproblw  und  anerkMiDt  vortOglicher  Gate» 
Gultttaiil  und  RülMalil  für  Feilen,  Messer  u.  dergl., 

Martin -Flufselsen,  weich  und  schweifsbar, 

Martinstahl  i»  alhn  Härte- Abstufungen  für  die  verschiedensten  in  Belnusht 

kominendeii  ViMWfiuiiiiigs/. wecke. 
Polirter  sug.  patcntgewalzler  RundStahl  für  Spiiidclii.  Wellen  (bis  40  mm  Üuichm.). 

IL  SehmiedestÜCke  aller  Art  in  Tle^relstahl,  Marlitistahl  u.  Flufseisen, 
sauber  geschmiedet  und  fertig  bearbeitet. 

III.  Stahl -Fa^ngnfe  (Tiegel-  und  Martinstahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprechender  Härte  und  Z&higkeit» 

sauber  und  dicht, 

als:  Prefscylinder,  bis  zu  Sno  Atm.  geprüft,  Zahnrllder  jeder  Gröfse,  nach  Modell  und 
mil  Maschine  poformt,  Maschinentheile  jedpi  Art,  Locomotivtheile,  Schiffsschrauben, 
Hammer-  und  WaizwerkstUcke,  GlUhkessel  und  GlUhkisten,  Oclgasretorten,  Baggertheile, 
femer  GufSStahi  -  Räder  iüv  sciimalspurige  Bahncji,  Slrafseiibahnen,  bovvie  Hader  für  Schieb- 

und  Handkarren,  SehrinlwnieMltStl  u.  s.  w. 

IV.  Schmiedbarer  TiegeleiBengnfN  (so^,'.  iVinpergufs), 

besonders:  RohrverbindungsstUcke  (FiiiiiigB)  in  900  Sorten  von  ^/s  bis  4"  engl,  lichter 
Rfthrwdte,  Marke  BSIG,  Hmbn-  und  Sehraubenschlflssel,  PIfigelmuttern,  Dreh- 

bankherse  und  Maaehinentheile  aller  Art. 

y.  Blanke  gehärtete  Stahlschneidwaaren, 

besonders:  MucMnenniMMr  alter  Art  Rlr  die  FMi>ricalioa  und  Verarbniung  von  Papier 
und  Flippe,  l&r  die  Verarbeitung  vra  HeUllen,  Hole,  Tabak,  Kork.  M«tMr  für  landwirth- 
schaftliche  Maschinen.  Btilsl,  gesehmiedel,  ganz  in  Oufastabl  und  veratlblt.  flobeleisen, 
mit  bestem  Gubstahl  auf  d»-';-  f^tiizf-n  FIn.rh'-  v,>i-^rä!.11  ,    diT  I.!ir>^c  iiadi   coiiisch  zulaufend 

gewalzL   Kaits&gebiiltter,  Fraisen,  Schärfringe»  MUhlpicken  eic.  im 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  mm 


WcrkzeugnmschiDenfabrik  nnd  Eisciigierserci. 

^— Specialitäl:  ^— 
Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

hia  zu  den  gröfsten  Diiiieiisioiifti 
oatar  Q&rantie  fUr  bestes  Materi&l,  vorzOglichste  Construction 
ncd  sauberste  Ausführung 

fDr 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 

BrUckenbau-Aiistaltcii,  Flfwnbahn-,  Artillerie*  un«l 
Keparntur-M>rl(8tAtten,  Ke88elMrbniieden, 

Locomotiv-  und  Waggon  •  Fabrilien  etc. 

und  xwu- 

Danipf-IiDpiH'ii-  und  Blech-Scheeren,  DiircliNtors- 
niaiichiaeii  und  Krhe«reL,  lilehlpreBseii,  Blech- 
DiegeniaM'binPn  jeder  Art  und  GrAfse; 
Kalt-  und  Heilt-CIrcular-SHgan,  sowie  PendelsageN. 
Fraise-Maschinen  jVder  Art,  specieU  Mr  Scliitnen  ; 
Trityfr  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  f  Or  alle  Zwecke  bis  zu  den  grOdsteii 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  vertical. 
Schraabenschneld-MaachiBen,  sowie  alle* 
Masriiinen  zur  Massen fabriration 

deutschen  u.  amerikanischen  Systems,  vin 

Referenzen  (iber  Ausrtihrungen  sieben  iw  Diensten. 


Actieii-Gesellschaft  Prinz  Leopold 

Puddel-  und  Walzwerk 

liefert  das 

Empeler  Qualitäts-Stabeisen 


(Sch  we  i  [seisen) 


in  Flacli-,  Rund-  und 
Vierkante  sen 


Schutz- 


PLH 


l"(\r  jt.'glicli(Mi  Scliiniede- 
bcdarl". 


Marke. 


1 1  11  ti  i>  t  -  S  i>  e  «  i  n  I  I  t  li  t  o  SS  s 


I*-  (jualitiit  Feinkorn  innl  Sehne,  fOr  Loco- 
motiv-, Waggon-,  Dampl  kes.s>-l-,  .MascbiiieDridirikeii ; 
zu  Bohrgestangen,  Vi-raiikcrungen,  Wellen  etc. 

Ketteneisen  rn  SchilTs-,  Anker-,  Krahnen-,  FOrder- 
ketten;  iiarh  den  Ki^din^ungeri  <li'r  Kaiserl.Deutschen 
Marine,  ilfs  (lertiiaiiisriien  und  Kii^lischen  Lloyd. 

Niet-  und  StelilNiheneiNvn  nach  gleichen 
BedinKiin^t-n. 


SecIlNliUHteiNen  in  l»  Feinkorn  oder  J?eh  ne,  zu 
Scliraulieti  und  Mittlern. 

Acilseneisen  zu  I'aient-  und  anderen  Wagen- 
acli^en. 

Specialei><en  zum  Blniik/iehen  von  uuFsct- 

(irdiMitlali*'r  Wficlihcil  und  IteinlieiL 

Hliinkgezo^enes  Stabeisen.  " 


Das  Enipfler  Eisen  zt'irlin»'t  sirli   ilnnli   aursrnrewöbnlirb   lt>i<>ht<'  SchwolWmrkclt  luid 

bor  vorragende  Ziihi(,'koit  aus.  II')? 


15.  Mai  mh. 


.STAHL  UN1>  KISEN/ 


Mr.  10.  XXXVil 


Vereinigte  Königs-  und  Lauraliütte 

ietUi'flesellsebaft  für  Bergban  und  UflUeobetrieb 

BERLIN. 


Berg-  und  Hüttenwerke: 

6rilfiDLaanignibe,LaurahQtlegrabe,  Schmiedelxi   KönigshQtte,  LaurabOtte, 
»HieWmiilWBIMK     Eintrachthatte,  Katharinahütte.     ^^^»,„^1  ^500. 

Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer.  —  Theer  und  schwefelsaures  Ammoniak.  —  Pu<Wel- 
roheisen.  —  Bessemer-  und  Thomasroheisra.  —  Gielsereirolieisen.  —  Glefserei-ErzeuflRlue. 
—  IlMcMnm*  und  BaugHfs.  —  Stidil-Fafongufs.  —  EitenbibBtcliiniM  {aus  Beesemer- 

stahl)  Laschen.  —  Unterlagsplatten.  —  Lang-  uml  Querschwellen.  —  Stabeisen.  — 
Universaleisen  in  FiuDa-  und  Sckweiijseiseo.  —  Fa^oneiseii  nach  eigenem  Profilbuch 
und  naeh  Sva  dentM^en  Normal-Profilen.  —  Kesselbleche,  ReeervolrUeche,  Schiffs* 
bleche,  Riffelbleche,  Stua-  und  Feinbleche  aus  Flufe-  und  Schw*  ifseisen.  —  Weichen« 
platten.  —  Weichetizungenschienen.  —  Radlenker.  —  Weichen-Drehstühle  aus  Schweiie- 
eiseii  (Piitoutj.  —  Gleitstlihle.  —  Comp'ettc  Welchen  und  Weichen -Stellvorrichtungen.  — 
Drehscheiben.  -  Schiebebühnen.  —  Achsen.  —  Bmdagen.  —  Ferlige  Radsätze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubcnkupplungen.  —  Bremsen.  —  Reservoir-Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Petroleum,  Säuren.  —  Wagen -Untergestelle.  —  Schienen 
und  Qtimehwellefi  sammt  Klsineieeiiieiii  fbr  Schmalspurbahnen.  —  Ferflge  fieleii|oche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  für  iTiValnim ,  Fdd- 
bahnen,  Gruben*  und  Fabrikbahnen.  —  Eiserne  Brücken,  Dächer,  Hallen.  —  Eisen- 
eonstrudlonen.  —  Qewalzte  und  senMete  Beutrlger.  —  Ebemer  Schacht*  trnd  Sirecken- 
ALjs!)äu  fiii  i  patentirter  Stofsverbindung).  —  Geslänge.  —  Fbrderschaalen.  — 
SchachtthUrme.  —  Förderwagen.  —  Räder.  —  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  und 
Dampfkessel  —  Reservoire.  —  Grobblech -Arbeiten.  ~  Maschinelle  Gruben-  und  Fabrtk- 
Bnrtehtmgen.  —  Qewalzte  Röhren  aus  Schweifä-  vnd  l'luleeiMit.     Verzliilwrei.  — 

Wellbleche.  —  Wellbiechbauten.  im 


M"^'  Gelenk-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder 

—  bis  200  000  Kflogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgeiührt  — 

fabriciren  in  unübertroffener  C^ualitAt  1476 

IS  Olli  &  ^2:, 


Digitized  by  Google 


XXXVIIT     IVr.  10 


ßergwerkvereiii  Friedrieb  Wilitelus-Ilfitte 


zu 


Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


Bcribai  u.  Hochofen-Betrieb 

zur  ErxituguoK 

Giefserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

liociisilifirl.'r,  sowie  Ii      i  ra^'. 
fealer,  iikher  uriü   starker   Ii*- 1 
schaffenheit  aus  | 

mit  Cewp«rapparat*n  grCttter  Ab 
mettangM  und  dan  n«u«tten  Ein- 
richtungen. Bei  den  unter  staat- 
licher Aufsicht  auagefflhrten  ver- 
glflicbendan  Schmelz-  ood  Festig-   

keH*>Unt«riaeliungen  den  besten  Durchlässe,  aufrecht  steUenü 
schoUischen  Marken  vollkommen  in  gelroi  kneten  Formen  gegossen 


Bielsirei-Ietritb 

Röhpen-Giefserei 

mit 

5  Cupolöfei)  wnA  2  Flammöfen 

fllr 

Gafasttick«  aller  Art. 
Muffen-  u.  Flanschen  •  ROhren 

von  25  bU  ISOO  nun  Durcbme*s«r 
tat 

diA't  DaapI-  ny  Wimr-Uitiiigiii, 

Ar 

Kanalisation  u.  Eisnnbahn- 


■aidNiMliii-Aiglitt 


7IU  [1 


(tstellung  von 


ebenbdrlijf  hefnnd^n. 

FemspfBclifltellfi  Nr.  13, 


l.«isUin^»iniiigktfit4oliilUoiikBproJahr.  i  rllslung  irirGas-ti  WattarleHanfen 

Telei^ranitiie:  Friedrich  Wühelm«hUtte,  MUlheimrubr. 


Miiim  krärUju  Botriite-Diapr- 
iDiMlilM,  RNer^  od  Womt- 

fiiujteii,  UetUigM,  UM]irkib«li  ttc 
(ttr  im  iBwi^hm. 

Cebläsemaschinen, 

Walzeiuuffmiischini  n ,  Dampf- 
hämmi-i  und  Damffnehffren  etc. 
fttr  dsu  HottMi-Balrial>. 

ffiMriirti-PuqpMUiiM, 

liegende,  stehende,  W()ülf'öche 
und  Verbundmaschinen.  WasMr- 
tchiaber,  Fwarhlhn«  u.  sonst.  Aui- 


Baroper  MascMnenbau-Äctien-Gesellscliaft 

Barop  in  Westfalen 
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Aufbereitungsmaschinen  r  ^^tein 

lohien.Braiitikolilen  u.Kiscjierze. 
Krtkssoparationen. 
Brtchwalzwarka,  BeclMrwarki. 
LhiiertrowMli,  LmMnitr,  Lm«- 

liaelte. 
DMinlcgratoren. 

Setzmaschinen. 

Stöfs siebD  Siebetrommein. 

Transpurtti.tm 
Steinbrecher. 
Kireitelwipper, 


Ziefelpreesen,  KoksaueMMmtelihi. 

OunpftcMebebDhnen. 

Centrffugalpuiiipen. 
Condensatoran  iiiil  95  H  Vacuuui. 

Betriebs  Dampfmaschinen  bis  zu 

den  t^röfstf  II  üimensiomil  mit 
Schieber-  u.  Venlibieuenuigaii. 
WalzaazagmMCMnaii  Meh  Tandem- 
Syium. 


Fabricatioiis  -  SpeciaBtAteo 

'  Gebiaeemaschinen. 
WasserhaHungsmaschiam,  F^rdaf« 

j  maschinpn. 
'  Pumpmaschinen. 
■  LyKcunijirv^'iiuflsmaschinen. 
Oa«ij»lauUiig«,  Oam^abal,  byinuiL 

Aiifzlfe.  LuMiMiNt. 
Förderwagen.  FOrderkOrbe. 
GelooMa  Bleche  ans  Eisen,  Stahl 
oder  Kupfer. 

Blechwalzwerke  tflr  Eisen,  MeHing, 

Kupfer  und  Nickel. 
Universal  •  Due  -IMhirarke. 
Univer«at- Trio  •Walzwerke. 
Stab»,  Luppon-,  Platinen-,  Schienen-, 

Faconeiien-Walzwerke. 
Scheeren  fflr  Hlectie,  Luppen  und 

ProHletscn    mit  Dempf-  oder 

Hienienantrieb. 
Luppenbrechmatchinen. 
RicMmecMaen  (Or  Schienen-  und 

ProlHeiseii. 

WarmsSgen,  Kaltiaq^n.  Pen(Iül!,a(jHn , 




Rollgln^e. 

OaMpiwIppen,  Kümpeipreisan. 


Wellenlaufkrahne. 
Seliiaulkrahne, 
Dampfkrahae. 
Hebezeuge  iegNeler 
i^ceumaläteveii, 


Riemenscheiben,   Lager,  Zahnräder 

mit  der  Maschine  geformt. 
Sellschelbn  llr  F«rter|«riMi. 

Ventilatoren,  System  WInt<>r,  fnr 
Wpttnrb(»\Yet'unpr  bis  250Ü  cbni 

l'T.  Mi:iiit--. 

Stafalwerfct-Einrichtungen. 
lUefspfannenwagen,  masdiinell  oder 

mit  Handbetrieb  big  n 

grObten  DimeneioneB. 
Garaiiuren  und  Reversir-VtuMf  i« 

Siefnens  •  Martinofen. 
Eisenconslructionen.  lOSfi 


lyiiized  by  Googli : 


15.  Mai  i8»5. 


^x^Aix  Röhren-  und  fisßfl.jy»/ 

(vormals  Poensgen)  ^^/j^ 


Düsseldorf  -  Oberbilk. 

Goldene  preursische  Staats -Medaille 

(DOtMMorl  IBSO). 

Goldene  Medaille 

rltoftoiirM  1888). 

Telegr.- Adresse:  &9hresfabrUc  Dütieldorf- Oberbilk. 


Fabricate: 


Schmiedeeiserne  Rohren  für  Loeoniotiven  und  DampfsehifTkessel, 

rerner  zu  Gas«,  Dampf-  und  Wasserleitungen,  sowie 
Röhren  für  hydraulische  Pressen,  Heifswasser- Heizung  und  comprimirte  Luft. 

flauchenröhren,  Blecbröhrtn  lu  Dampf heiiung,  Bniniieinröhrtn,  Bohrröhren. 
Walzdrahl,  Rund-,  Quadrat-,  Flach-,  Band-,  Niet-  und  Schneideisen. 

Kes»ell>leclie 

in  Schweilseisen  und  Siemons-Martin-FlurseiKen  bis  3200  mni  Breit«. 
Maschinell  umgezogene  Böden  bis  3000  unn  DurchnieHHer. 
Tonnen-  und  Bnckelplatten. 
ReserTOir-,  Schiffs-,  Brficlien-  et«.  Bleche  in  Flufs-  und  Schweirseisen. 
Schwei fsarbeiten  an  Blechen  und  Röhren. 
— ^— ^—  Universaleisen.  i068 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

TOD  Eduard  Susewind  &  C'!',  Sayn  (Westerwaiun) 

empnehlt  in  vorziiglichen  Qualitäten  feuerfeste  Steine  Jeder  Form  und  Groflse  zu  allen 

industriellen  Fcuerungsanlagen ,  sowie  feuerfesten  Cement* 
Special itäien:  !*■  Quarzsteine,  deutsche  und  engfliHche  L)ina.K-  und  Chamotte-Steine; 

Atopien,  rTrichter,  Kölii*«^  und  Oanalateine.  1247 


LfflTrriTtTBCTtff"' 


Enke's  PrSzisions-Gebläse. 

Darchana  ohne  Jede  AnitHchinlerniiff. 

In  jeiler  Bezieh ung  weitaus  bestes  Uebläse  für  Hochöfen,  Cupolöfen,  Hammer- 
werke, Sc-hiiiiedefeuer,  Gla.sölen,  Sandstrahlgebläse  u.  s.  w.,  sowie  fOr  jede  Art 

(Jas-  und  Lufl])eförderurig  bis  zu  Pressungen  von  3  m  Wassersäule. 
— UeblJbi«  för  8  m  PresMon^  effectvoll  im  Betrieb.  ^— 

Eiike's  neue  Rotationspunipe. 

Billigste,  betriebssicherste  und  leiätungsf&higste  Pumpe  der  Gegenwart,  fQr  kalte 
und  heifse,  dflnne  und  dicke  Flüssigkeiten,  von  80—25  000  lAr.  I^eistung  pr.  Minute. 

SanghOhe  IiIh  ft  ni,  DnicIchShe  bl»  50  m.  ^— 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  ünd  Eisengielserei, 

^chlceuditz  -  I^eip^igr-  1257 


y  Google 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


15.  Mai  1895. 


,0  — 


Hagener 

(Actien-Cesellschaft) 


Giifsstahiwerke 

Hagen  in  Westfalei. 


Ii)  iStiiiiirii<.><>n£:itrM<. 

Tiegel-  und  Marlinttahl.  -  Be««emi>rstahl  (S)flem  Walrand, 
vergl.  nachstehend«!  Interali.  W.iI/mim  k'.- ii  ll:iinni.'rtlii'ili . 
Ii^rgwt•^k^-  n  SrliilT>h»-tl.ii  N^tili  kf,  hi*M>ii4l.  S<!lii(Ti(;*rlirüiibfti 
ji-iler  (irol'i*,  M.i»<'1iitii'n)li>iilc,  l'ri'l'si  yiiiiili'r,  tilnli|;i'fiii'»', 
Ijinfrlder,  llitri»IOcltc,  '/iinK"ti'lrrh«lnhlc,  Zulinrililcr  und 
K.iinmw.ilyi-ii  iiiil  Winkrlriihtii-n  cli  • 'r. 
Anterllgung  nach  Zeichnung  oder  Modell,  roh  oder  bearbeitet. 

I>)  Witty-isf nlil. 

^  ici'vt  Fluli-  iiti'l  Marlineisen,  Fiuls- n  Tlegelgull. 


stahl,  ruii<t.  Ii.ilbrun«),  nvul,  ilrrikaritit;,  künlig  und  Dach  in 

.ilicti  11,1t VKtii<!rii  iiinl  Hilf rkiinnt  Miuberdtr  Waltiinf 
Werkteugitaht  in  .ilUm  i,)uiititiiirn  iiml  HllrleKradan  fDr 
Werkteuge  jeder  Gal  ung. 
«•)  l*"'o«loi*ii. 
Alle  Surtt-n  Tra^-  iimi  Spiralfedern. 
«1)  !i<C'lltlli<'*l««««itil«'liO,  ruh  und  bparbcilel. 

Da«  Werk  beschäftigt  Ober  400  Arbeiter. 
—  Preislisten  und  Cataloge  — • 

•  li'hfii  iinl  Wniisrli  rn  OirnÄlen.  I3M 


Stahirormgiefserei  anf  den  Hagener  (lUfsstahlwerken 


nach  Walrand  und  Legenlsel. 


13.  lt.  -L*.  :Vr.  S>C>0. 


Die  KrziMi/^iing:  von  StAliirornigurs  vermittelst  der  Kleinen  Bessemerbirne  ist  die 
ZwecliiiiiirHigste  un«i  billigst*!,  weil  der  Betrieb  derselben  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eisongiefserei  dem  Hedarf  an  Formstücken  und  der  Anforderung  an  Qualität  ebne 
Schwierigkeit  angepafst  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedingungen,  Besiclitigung 
des  Betriebes,  Leistung  u.  b.  w.,  Pläne  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 


987 


Civil -Ingenieur. 


Scheidhaiier  &  Oiefsing 

]7'a,l>i*il£  renei'fe»tei*  I*i*o*liiete 

in  DUISBURG  am  Rhein 

liefern  in  vorzüi^licher,  zweckentsprechender  Qualilül: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  Gröfse  zu  allen  industriellen  Feuerungsanlagen. 

A  I  w  !S  j>  o  <»  I  II  1 1 1  Ä  t  «*  II : 

Sllica-Stciiic  fUr  SlemcnH-Martinöron.  KohleustoffHtt'iiio. 
Stopren,  AuH^riii^sc  nnii  CanalHtvine.        I  HocliofeuMteine. 

Stopr!4tangen-|{uhre.  Cowper- Apparat  •St«liie.  1076 


d  by  Gq^>glcu 


15.  Mai  1895. 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


15.  Mai  189& 


^^^^^      zu  BOCHUM 

—  Stabl-,  Wilz-  und  Eammer-Werke 


liefert: 

Rohblöcke  und  Brainineil,  \  in  Bessemer-  und  Siemens -Martin -Stahl 
Knüppel  und  Platinen        /      und  in  allen  Härtegraden. 

Schmiedestücke  für  Locomotiv-,  Schilfs-  und  Maschinenbau, 

roh  und  fertig  bearbeitet. 

Eisenbahn-,  Strafsenbahn-  und  Grubenschienen, 
Schwellen,  Laschen  und  IJnterlagsplatten. 

Stabstahl   aller   Art    für   die   verschiedensten  Ver- 
wendungszwecke. 

SpeCialltät:  Rillenschienen  für  Strafsenbahnen, 

nach  besonderem  patentirten  Verfahren  hergestellt.       — —  ■■•  

Zahlreiche  Referenzen  Uber  ausgeführte  Lieferungen  stehen  zur  Verfügung.  12S8 


Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 


Gegründet  1837. 


vormals  Rieh.  Hartmann 


Abthellnng  Tnrbinenban 

eiiiidit  lill  -kh  zur  Lii'tVruntr  v<iii 

^^lll•l>ille^I  je<lei»  A.: 


Arbelt«rz«hl ;  r«. 
Specialität  seit  dem 
Jahre  1857 


jedes  Gefälle  und 
jede  Leistnug. 


Vollständige  Einrichtungen  fUr  Holzschleifereien  und  Pappenfabrication. 


15,  Mal  im. 


»STAHL  OND  BISEN.* 


Rr.  10.  njll 


IT 


MEt  ANONYHG  DES  ATELIEßS  DE  CONSTRDGTION  DE  U IDSE 


misoH  fqiid£e  es  \m,  *  liebe 

Dirteleur-OhvHt:  »  FR.  TIMMERMAN8,  IttfMeur. 


spNjir 


Compoundmaschinen  mfl  alnfadlar,  dtp^br  und  dr«l- 

facher  Expansion  nach  pat.Syitem.  —  Damplmischineii  lUr 
„  Dynamo  etc.     Patentirle  COWPRESSOREN,  —  AulzUgt 

PanierlhDrme.  Panzerungen.  Dampfbelrieb  oder  mit  comprimirtor  Uli. 

GfltchoitB.   -  LaffeHen. 

UTASSER-HEBEWERKE 
und 

WASSERLEITUNGS' 
ANLAGEN. 

Steliand  gegossene 
1  RttHREN. 

MAHLER'tche 
TURBINEN. 


MSTAUATMMENf.  SEEHAFEN 
Hytfrtulitcha  Krihji«  und 

Accumulalo-en. 
Drückpump««  •!«. 


SCHIFFSWERFT 
Pertonendampfer 

Schleppschiffe 
Schiffe 
Bagger 
atc. 


P«t,Flrd*nii«Mliinaii.  -  VENTIUTOREN. 


«ALZWERK8MASCHINEN 
Converter.  GeblUem«»cli1ii«n. 


und  Straisentalui-Locomotiven 
md  flir  Induetrtelle  Zwecke. 


Rat.  MttrirdtiCh*  WMoarhaltung  und  dirtet 
WMterhtItungtmucMneii. 


A  B.C.  CODE  UIED  1883.   Jdre$at  ftbt  Briefe  und  Teltffranmti  CHANTIEBS 


LIEGE  (Belgique).  lon 


Bttttner- 
Kessel. 

Einziger  ScllDOlIutnlaufkesseL 

Rheinische 
Rdhrendampfkessel- Fabrik 

A.  BÜTTNER  &  Co. 

DerdlBjea  8.  Rh.  1075a 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

vormals  BECHEM  &  KEETMAN 


Walzwerks- EiorichtungeR 

jeder  Art,  als: 
WalEenstrafsen  fQr  i'nnzer- 
platten ,  Blech-,  Schieaen*, 
Stab-  und  Fa^oneiBeii. 

—  Universalstrafsen  — 

in  u  d«i  grtfiUn  Diiidiiitiei. 

8tra(W«n  fUr  Bandela«n  nnd  Draht. 

XÖBB  KNWALZrrBKKE 
ntihst  ZuhrMr 
nach  dtn  neutiten  Erfahrungen. 

SämintlicliB  HOlfsmascliiDen 

fQr  Eiaan-  and  8talilw»rke,  >ta: 

8<!heeren  mit  R4der-  und  hy- 
drauliHchem  Betrieb,  Schmiede- 
pressen,  KUmpcIpreHsen  rlr 
mit  Wasserdrucknbersi'UunK  und 
Accumulatoren betrieb,  Wftlzen- 
drehbinke  etc. 


liefert  als  S  pec i a I  i  t ä  te d  : 

Dampfmaschinen 

rar 

Fabriken  undWalzwerfcsbetrieb 

mit 

Patenl-Vantil-,  RIder-  und  Meyer- 
Steuerung. 

Condens^tlon  nacb  System  HAEDER. 

Grttf»ter  NntieffectI 

Central- 
condensationen. 


Conipressoren 

Patent  Burkbardt  &  Weiss 

Gesteinsbohrmaschinen 
—  Dach  eigenem  Palente  ^— 


Hebezeuge 

«!ler  Art 
mit  Hand-,  MaMcbinen-  und 
elektiischem  Betrieb. 

LAUFKRAHNE« 
Bockkrahne,  Drehkrahne. 
Aufzüge  aller  Art. 
Schachtkabel ,  Entladungsvorrich- 
lungen  fOr  Gasanstalten, 
hydraulische  Hafenelnrichhmgen, 
Ncukirchwinden  uad  FlaschanzUge 
etc. 

Schifft-  und  Krahnenkett«n,  Anker- 
ketten,   adjuttirte  Ketten  nebst 
Rollen,  Trantportketlflti,  Schling- 
kellen, Marineketten  etc. 

bis  1000  Kilogramm. 


nebst  Zubehör. 

tehmiedeatOeke  aui  Eisen  und  Stahl  fQr  Maschinen  und  Schiffbau  in  den  schwieri^ten  Formen. 
GtlsatBcke  aller  Art  bis  20  Tonnen  Gewicht.  Zahnrlder  mit  Formmaichinen  und  nach  Modell.  i048 


Fabrikschornsteine 

für  alle  Industrien 

J.FERBECK&CS 

Forst-Aachen. 


Gegründet  1846. 

Zahlreiche  Bauton 


Schemataine  aller 


Ar.  u 


nd  für  alle  Zwecke. 


1290 


Die  Fabrik  lioch feuerfester  Producte 


von 


Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

empfiehlt  ihre  im  In-  und  Auslande  nach  jeder  Richtung  hin  bewährten 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 


und  für  deren  Vermaneruii^  di(;  oiitj^pre<  hen<len  .\IÖrt<^l. 


1324 


15  Mai  189S. 
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Maschinenbau- 
A  ctien  -  Gesellschaft 


.^Nürnberg 


6i 


Yorm.  Kielt  &  Co.  in  Nürnberg 

U*M  iMl  |!<3]  —  kmiäniri  »04  Arkittr. 

Telegr.-Adr.:  Kielt,  Nüniberg. 

Mit  Filiale  in  Gustavsburg 
bei  Mainz. 

Eisenbahnwagen  aller  Art. 
^  Dampf nmscliineii 

in  allen  Gröfsen. 

Dampfkessel  aller  bewährleo  S)  sitme. 

Transmissionen. 
Eis-  lind  Kühl  maschinell. 

Watserwerksanlagen  lOr  Slldta  etc. 
BahnhoUautrUttungen. 
Cantralhaizungtanlagen. 

Eisenhochbauten, 

Hallen,  Dächer,  eiseiite  Brücken, 
Pneumatitche  Fundationen. 
KunstguTs,  Baugars  etc. 
Riemenscheiben  aaf  Masctiin.  geformt. 
Gm-  b.  Bentinmotoren,  8jit«i  Lilikj 
(Tielfacb  prilmürt).    1097  c 
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Bruckwilder  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport-Uebernahmen 

TOD  und  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von  Erzen  aller  ^rt. 


Airenten  der  re^aUren  Linien  nach 


Finnland:  Finska  Angfartygs  Actiebolag. 
Sehweden:  Stockholms  Angfartyi^  Rederi  Bolag. 

Teieframm- Adresse:  Bruckwilder,  Rotterdam. 


1277 
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Jedes  von  uns  gelieferte 

Hebezeug 

lief  Bist  ilKiiflit  Sil ' 

welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt. 
Preise  sehr  niärsig! 

In  Pol^  eigener  Patent« 
fertigen  wir  allein: 

Schrauben-Flaschenzüge, 
Laufwinden  n.  deigL 

in  unObertrufTen  einrarhi  r  und  gediegfiier  KüDslroktioil 

mit  Waxim- Brems -Kupplung  —  ü.  R.P. 
GurKbtalil-Zahnrad-Schnell- FiaNchenzOge  „Victoria"  —  D 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N4 


1080 


HEINRICH  LANZ, 

MANNHEIM  &  BERLIN. 


Welt- 
Ausstellung 
Antwerpen 

1894 

„Grosser  Preis" 


Ein^igo  höchste 
Auszeichnung 
für  Lokomobilen 
fOrlMMlrial« 
ZwMk» 


Lokomobilen  tZS^ 


special -Abtheilung  für  Industrie. 
/«  den  letzien  zehn  Jahren  über  4000  Stück  verkauft. 

'<*'.BrMi(iiiMteri«l- verbrauch  aaehwaislMur  erhebltok  aparsamar 
wia  ataHonkr«  llaini»tenlaMn  mit  «taMmawarlMi  Itimm  bal  minclMteni 
ir  LalttuwgiWBtlBlMlt.  DaulwIBflitrtt  und  BMHib— IdiarhaH. 


Für 


Siemens-RIartiii-Oefen 

oinpfelilen  ihre  bekannten 

Silica-Steine,  Marke  ,,Silica'' 

und  Chromerz  un 

>Velleiit>eoU        <  V>.  i.i  1  >fV5aiji«eldoi-f: 
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Maschinenbau-Gesellschaft  Ueilbronn 


SRU  H  ei  1 1> r  o II  II. 


1088 


zum 


Sandstrahlgebläse 


1).  U.-P.  Nr.  75  818 
Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zuui  Ent- 
zundern von  Blechen  in  unbe- 
«^lenzlen  Gröfsen 

baut  und  empfiehlt  als 
Speeialität 

Alfred  Gutmann 

Maschioenfabrik  nss 
Otteosen  b.  Hamburg. 


CTylindriache  Lchrbolwii 

und  IiohrrinKC 


von  qrösster  Genauigkeit 

lieferb 

CHEMNITZ  - 


J.E.REINECKER  gÄIie1<z1s 


120gb 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

lierem  Chamottesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  PuddeN, 
Schweifs-  und  Stahlöfen,  Oinas  etc.  in  jeder  Art  und  Gröfse.  1023 


y  Google 
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Il.rt..    A^^G  ""k» 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


liefert 

ja.  GS^rapliit  in  Stilclieii  und  Melilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
Export  nach: 

Dantsohland,  Rulsland,  England,  Amerika. 

KUectuiriinfir  prompt-  1057 


Hartwalzen. 


Weich- 


Walzen. 


Kaliberwalzen. 


Siegen -SieghUtte 

Abtheilung :  Walzeugicfserei 

liefert  als  SpecialitÄt: 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
Messing-  und  Blech-Walzwerke. 

Draht-,  Randelsen-  und  Polir-Hartwalzen. 

Blecli-¥eich¥alzeD,FeiDwaIzeDD.GaIiberwa1zen, 

roh,  mit  fertigen  Zapf«n,  vorgedreht  und  fertig 
bearbeitet. 


Euienberg,  Moenting  &  Go. 

(vorm.  EalcDberK  &  Wintersbacli) 

EiseDgiefserei  und  Maschinenfabrili 

MÜLHEIM  am  RHEIN. 

Universal  -  Dampfhämmer 

fOr  Gesenkarbeiten  in  Masienfabrication. 

Dampfschnellhämmer 

für  gewOhnliclie  Schmiedearbeiten. 


Dampfmaschinen, 


. :  BrOekenban  D.Kesselsehiniede 

liefert  als  Specialit&t: 

Eim6  Brückßo  M  DacliGonstrflctiODeü. 

SämmtilcheElsenconstructionen  und  Blecharbeiten 
fOr  Hochttfen. 
Cowperapparate  (aber  100  Stack  ausgefuhrl). 
DampfkesNel  und  ReserToire. 
Kochkessel  für  Cellulosefabriken. 
Drehscheiben. 
Schiel>et>öhj:ien.  1340 


kräftig,  solide  und  einfach  gebaut,  mit  selbetrefrulireiuler 
Expansionasteuerunir,  sparsam  arbeitend.  regelin»L'-V 
gehend,  zu  billigen  Preisen  unter  Garantie. 

Emmerlcher  Maschinenfabrik  i.  £iscn§ieM 

EMMERICH.  11'" 


ATENTE 


Fi^^      bMorft  prompt  und  «omei  da* 
Btireau  fttr  Erfindungsschute 
Capitalne  A  v.  Heriling 

LONDON     BERLIN  N.W.,  LÜTTICH 

ChmncBry  Lan«  89.      Luisenftrato«  »5.       R-  d.  Mnlboa»« 

Gebraielit-Miister  ••""..Ä.'."' 


16.  iid  i8i6. 
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Bopp  &  Reutber,  Haimhel 

A-i'iii2i>tttr^ii-  ttiid  1  *iiiii|>oiif2tl>i*i]£. 


Specialit&ten: 

Hydranten,  D.  R.-P. 
Wasser-Schieber 

für  jeden  Druck  und  bis  zu 
1000  mm  licht.  Weite. 


Dampf-Ventile, 

Hahnen  etc. 


Specialitäten: 

Ventilbrunnen,  D.  R.-P. 

Gas-Schieber, 

Gasventile, 
Apparate  etc. 


Dampf- Schieber,  D.  ß.  P. 

Condenstöpfe,  I).  H.-P. 


Wassermesser 

nach  bewUhrteni  Synt^iii. 


Formpressen,  d.  h.-p. 


Pumpen  aller  Art 


•X*  i  o  f*l>  o  Ii  ni  11  g" «  11. 

Specialitfll:  Rohrbrunneil- Anlagren  icur  BfHchalTung 
^rorwer  Was-stTiiienfren  fiir  »aHaenrerke  nud 
iuduHtriclle  Zwecke. 

Prima  Referenzen.     ^—  1409 


KUdiftld,  London      AUGUST   REICHWÄLD  R«lel'»*l«l,Netei8Ui4il^« 


London  E.  C. 

G  New  Broad  Street.  


Ne  wcastle  -  on  -  Tyne 

D.  Lombard  Street. 


Alleiniger  Repiiisentant  in  Grofs-  f  Fried.  Krupp  (Guftttahifabrik),  Essen. 

trritannien  und  Irland  Rh-     \  Krupp'sches  Stahlwerk  lu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  A  Co.  i 


Impoi^t 

Ton  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Minerallen 
iZ04  jeder  Art. 


Export 

Ton  engl,  und  Schott.  Giefserti- Roheisen, 

Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


Offerten  auf  Spectalartikel  erbeten.  ^ 
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U 


Dlnas-Stelne  flkr  IHartinöfen 


Mm 
i 


Luetgen-Borgm 


Gesellschaft 


ann 

beschränkter  Haftung 


feoerfester  Prodocte,  Baaanternehinnng  flr  Fabriksehonisteine 
und  geierbliclie  FenemogsanlageD.  13 


Eschweiler. 


Berlin 


alker  Werkzeugmaschinenfabrik 


L  W.  BREUER,  SCHUMACHER  &  Co. 

KALK  bei  Köln  am  Rhein. 


Werkzeugmaschinen 

aller  Art  und  Gröfse,  als: 

Drehbänke,  Hobel-,  Shaping-,Stor8-Ma8chinen, 
Vertical-,  Hozizontal-,  Radial-Bohrmaschinen, 
Fräs-,  Schraubenschneidmaschinen ,  Loch- 
maschinen und  Scheeren,  Richtmaschinen, 
Blech -Winkel -Bieg-  und  Richtmaschinen, 
Ventilatoren,  Rootsblower. 

Sämmtliche  Adjustage-Maschinen  fUr  gewbhn« 
liehe  und  Goliath -Schienen,  Dampf-  und 
hydraulische  Scheeren,  Kalt-  und  Heifs- 
eisen -Sägen. 

Dampf-,  Luftdruck-  und  Fallhämmer. 

Patentirte  hydrauL  Nietmaschinen,  Schmiede- 
Pressen  und  Scheeren  mit  Wasserdruck- 
Ubersetzung,  oder  Pat.  Luftdruck-Accumu- 
lator,  Dampf-  und  Riemen -Prefspumpen, 
hydraul.  Spills  und  Wellen -Richtapparate. 

Preisliötini  auf  Verlangen.  1261  c 
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laschiueDfäbi'ik  Grereobroich 

(vorm.  Langen  &  Hundbaosen),  Grevenbroich  (Rheinpr.) 


Dampfmascblnen, 

Ein-,  Zwei-  und  Dreifacb-Expansioos-Maschineii 

■It  BMar»,  Kolbenschieber-  oder  mit  pateatlrter 
swaii{4äufi£er  VooUlsteaemic. 

Förder-  und  Walzeuzug-Maschiuen 

Pumpmaschinen  jeder  Art 

Condensations  -  Einrichtungen,  mu 


Im  Tetlage  voa  Jk^.  Ba^el  in  DlUweiaorf 

ist  ersdiienen: 


ür  Eisenliüttenleute 

und  dergl. 


▼OD 


EMU  CEKA 

(HeOeb  EI«Mh). 


Prelis  ]Mta.i*k. 


Das  interessante  Buch  sieht  gegen  Einsendung  des  Betrages  franco 
unter  ElrMUsband  ru  Umu^baa. 
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H.  d  R.  Lamberts,  Aachen 


Maschinenfabrik  —  gegr.  1867 


bauen  als  Specialilät: 
Prefspumpen  für  30  —  500  Atm.  Druck. 

Gewichts-  und  Dampf- Accumulatoren.  ,403 

Hebezeuge  aller  Art  und  für  alle  Betriel)o. 


(Harke  Ambos) 

ToUkommeii  ro8t-  nnd  wettersicherer  EiHenaiiHtHch ,  leiclit«r,  «UK^Iebl^er 
und  billiger  als  Mennie  etr.,  empfohlen  und  verwendet  von  hohen  Slaats-, 


*  Sladt-,  Eisenbahn-  elc.  Behörden. 

^  Untersucht  und  günstig  beurtheilt  (durch  Gutachten  vom  1.  März  1894)  von 

W)  

„,    .    j.-  Musleraufstrich,  i'rospect,  Zeugnisse  etc.  durch  die  Erfinder  und  allein.  Fabrikanten 


der  Kgl.  Mech.  Techn.  Versuchsanstalt,  Berlin -Chartottenburg. 

ifstrich,  i'rospect,  Zeugnisse  etc.  durch  die  Erfinder  und  allein.  Fal 

Rosenzweig  A  Banmann,  Kassel 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  Cü  in  REMSCHEID 

fertigen  als  Sp«cialitat: 
me|^el||rurtMitAlil>FaQoniS'ui'w  aUer  Art*  roh  nnd  bearbeitet,  in  enlsprechender  Harte  und 

Z&higkeil,   sauber  und  dicht  gegossen,    besonders  fflr :    Walz-  und  Hammarwerke ,   Schifft-  und 

Matehinenbauanttaltan ,  Barg-  und  HDttanwarka,  Eitanbahnan  etc. 
Werkzenggul^stahl  Torzflglichster  Qualität,  den  besten  ausländischen  Marken  ebenbOrtig. 
8chmlede8t0cke,  Stahlbleche  bis  Oj^  nun  Dicke. 

Walxatahle  prflcisester  Walzung,  in  Tiegelgufsstahl ,  Flufsstahl  und  KafBnirstahl. 


Einbanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefert  in  geschmackvoller  Ausführung  zu  3,  —  pro  Jahrgang  franco  per  Post 
nach  Deutschland  und  Oesterreich- Ungarn  die  Verlagsbuchhandlung  von 

August  Bagel,  Düsseldorf. 
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Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden. 

s 


fQr  H  ebenen     rIn  Lastketten 
in  Jeder  Stärke. 


lS98e 


Zohr'/'s  Treihkeftpn 

einzig  bewährtes  System  fUr  Kraftübertragungen. 
Gesetzlich  geschützt. 


J\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\X\W\\0 

I  StabUacongiüs -Anlagen  \ 

0  und  Siemens -Martin -Stahlwerke  für  sauren  und  basischen  Betrieb,  Hammer-  und  Walzwerke  ^ 
^  jeder  Art,  Gasgeneratoren,  sowie  Oefen  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 
^  jedes  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  bester  Leistung  in  Betrieb  ^ 

%  ,4,9  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  \ 


<jreoi*|c  von  Oöllii,  Hanno vei*. 

Stabefsen,  gewalzt  und  geschmiedet.    Kesselbleeh,  Reservoirblech,  Feinblech. 
Fa^neisen  ^,  [J,       Z  u.  a.   Zinkblech.    YerrJnkte  und  Terzinnte  Bleche. 
Elurne  BaoconstractloneiL  Gorselsenie  Siuleo,  Fenster  etc. 
F'eld-  iiiidL  Xud.ii8triol>»liiieii 

und  deren  Zubehör. 
I        Schienen  fUr  AnschluFsbahnen  und  Strafseneisenbahnen. 


AuafOhrung  von  Bahnanlagen. 


1365J 


Schiffer  &  Hireh§ 

Kaolin-,  Thon-  und  Sand  werke  8 
Griinstadt  (Kheinpfalz) 

empfehlen 

unObertrofTen  feuerfeste  Kaoline, 
Thone,  Kaolin-  und  Klebsande 

jeder  Art  und  Aufbereitung  1328 
roh  ^'^•9chl5Inmt,  gemalilen,  (reforml,  gehrannt. 

jaanaaoaaani 


Fabrik  feuerfester  Prodücte 

I     Rudolf  König,  Annen  i.  W. 

=  Feoerfestes  Material  = 

für  die  denkbar  höchsten  Anforderungen 

in  jeder  Form  und  GrOfse 
Speclalitat:  ff.  Steine  fOr  die  Martinstahl- 
und  Tiegel -Schmelzofen.    1190  A 

Formmasse   für  Stahlfa^ongurs. 


\ 
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OberfläGbeD-GondensatiOD  mit  Dunstkamin. 

System  Balcke  I).  R.  M. 

Arbeilel  ohn*^  Wasseivcrhraiicli  und  rnil  viel  ijoringerom  Krnflvt'r- 
braurh  wie  Jede  Eiiispritzcundeiisation.  Als  Nebenprodukt  liefert  tiit> 
heifses,  vullkomineii  reines  Speisewassor.  Dif»  Anlageknalen  sind  nicht 
l)filicr  als  die  einer  guten  tÜnspritzcondensuiliun.  Im  Betrieb  ror- 
zügMvh  bewahrt. 

liL  a  iiiiiilc  II  Ii  lei*. 

System  Balcke  I>.  \i.  M. 

Bt>stpr  Apparat  tum  Kdlili-ii  vmh  waitncm  Wi»*<t.  Kin  Kamin- 
kOliliT  braiiiht  mii  -i  hr  h<'Iii)C  I'UIz.  lH>la.-tiKl  'Iii'  l^mK*'l^'<i<>|C 
iiiclil,  v>>r>pril7.(  kriti  Wa^üiT  uml  ab«>irhiit  kciiir  Bi*lri<-b-krafL 
3<iiii"  Wirkuiiir  ml  wlir  •■nrririwh  und  iiiiahhlliik'ik'  vmi  ji-di-r 
Wittt'iuiiK.  Dl«  AiiUiC'l"'''*''"  «■■")  traut  {ivriu^.  Im  ttklrtlrhrn 
AaifUhrunava  TorxBcllrh  brnährt.  Iir>& 

Balcke  4  Co.,  Bochum  i.  Westf , 

Gesellschaft  zum  Bau  voq  CoDdeDsationsanlagen. 


rciilral-OlHirfllielu-nconilt'nsatiiiii. 


.  &  Tli.  Möller 


Maschinenfabrik,   Kesselschmiede,  Giefserei 

—  Brackwede  (Westfalen).  — 


Speciaiität: 

Dampfkessel 

bew&hrter  Systeme,  über  2200  Kessel  h\f  12  Atm.  Betriebsdnick 

ausgefflhrt,  liydraulisch  genietet. 
SolilfiMl«^«!*!«  Ohm-«  Sprit-  und  Potfoloum» 
I3etinlt«r  gröfster  Dimensionen,  fertig  aufgestellt. 

Geschweifste  Kessel-  und  Blecharbeiten  jeder  Art. 

OclIuloMekuolier*. 
Vorw&rmer  fflr  Speisewasser. 

DampflnascUnen  hm 

fQr  alle  Zwecke,  liegander  und  stehender  Construction,  als:  Ein-,  Zwei- 
und  Dreifach-Expansions-Ma.schinen  mit  Rider-  oder  Kolbenschieher- 
sleuerung  oder  VentilsteuertHii^,  Patent  Rockilroh  (D.  K.-P.  Nr.  6B8&1). 

HchablonenicnfM  ohne  Modelle.  1414a 


[Chemnitzer  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

vorm.  Joh.  Zimmermann  in  CHEMNITZ  (Sacbseo) 


UeirrUndet  184.S. 


AelteHt«  and  gröfate  WerkEea;nia»chlnen>Fabrik.  I 


Gegründet  1848. 


H  ]>  o  o  i  n  1 1 1  (i  t 

Werkzeugmaschinen-  u.  Holzbearbeitungs- 
H  maschinen  jeder  Art  und  Grtffse. 

Dampfmaschinen,  System  Wheelock. 
^^■^B  D.  R. -Patente  auf: 

Drehbänke:  Sppcialfinriclilung  zum  Oewindesclineiden. 
Stöfs-  und  Fellmatchlnen :  Verstellbarer  StOEsel. 
Horizontal  •  Bohrmaschinen :  Hadergetriebe. 
Bohr-  und  Fraismaschlnen :  Bohrspindel -Verstellung. 
Keiinnthen  •  Fralsmatchine. 

Bundsttgegatter:  Schaltwerk  mit  regelbarem  Vorschub. 
Holzhobelmaichlnen :  Selbstthfttiger  Walzenvurschub. 
DampImascHlnsn :    Klinkensteuerung  zur  Erreichung 

hoher  Füllungen.  1081b 

Vertreter:  Alexander  Werner  io  Düsseldorf. 


1 
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||g(]||||pyQ|(.Mannesinannstahlrohre 

— für  Leitungen  aller  Art  — — 
von  50—000  Atinospliäreii  Probertnick  bei  3—8  mm  Wandstürke 
mit  absolut  bctricbsHicliercii  YorbiiKluiij^eii  liefern 

Deutsch-Oesterreichische  Mannesmannr&hren-Werke 

Greiiernldlireotioii  1  >ü»4seldoi*fl  isio 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

m  ii  UgiftMk.  P^m^,  9,  ret  4i  U|:ilkKli. 
Ehemaliger  Betriebsleiter 
von  Bnitmtr-  und  Thoinuw*riiM  und  tmrM  wie 
batlsehtn  Sitment  •  Martlnlfen. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art 

KleinbesBemerelbetrleb 

nach  dem  Verfahren  von  Walrand-Delattre  zur 
Erzeugung  von  Stahl  aus  reinem  oder  phosphor- 
haltigem  Roheisen. 

EiitpliosplioriiüfSYßrfalirßii  ii  Flaimofen. 

In  den  letzten  Jahren  sind  folgende  Hüttenwerke 
eingerichtet  und  in  Betrieb  gesetzt  worden: 
BeM«mer«r«rk  nnd  basUcb«  llartlnAfan  in  le  Cranaot 

fFrinkreich)  I87tt-80. 
BaalBctaea  MarUnatablwark  in  Hnta-Bankowa  (Doinbrowik, 

Saara«  and  baaiacbaa  Martlnatahlwark  in  K5alg«b4tt« 

(ScblMieD),  Inb*tri«bi««UunK  intS- 
Statüwerka  lu  Longrry  (Fr«nEr*icb),  L*itan|  und  labatriab. 

H«tiutiK  1882  83 
StAhlwerke  von  Athos  (Bolipea),  lubetriebaetxans  1884. 
Baslache   Slemena-Martlnatahlwerka    in  MoDtaUilre, 

Hannabont,  Fraxicbe-ComU  (FraDkreich)  1884—85. 
Einiiclitang  nach  Klapp  k  GrifOtb  lu  Fralaana,  Inb«tri«b 

aelxung  1884. 

SaareaSlemena-lIartinwerk  tu  Pont-St.llarUii(IUIien)  1885 
Einrlcbtunt  n.  InbatriebaeUanc  von  Walr^nd-Dslattra- 
Apparatan  in  Stanajr  (Praiikreieh)  und  in  HoUartcb 
(I.Qicfflburg)  18$<5. 
Baa.MartlnatahlwarkinGravanbrflck,lDbetri«b9iatxnn|[1884. 
Saarer  Martinofen  fflr  Foconpiaa  in  Lena  1886. 
Baaiacbar  Martinofen  in  Gaennion  188«  87. 
Saar.Siemena-Martln-Stahlwerkin  El(oIbnr(Sp«nlrn>  IR87. 
Baalachar  Hartlaofra  in  Mamaval  1888. 

do.  in  LoQvroll  1888. 

do.  in  Haatmont  1888. 

do.  in  Basaa  Indra  1888. 

do.  in  Dnlabarx  (Felix  Biachoff)  1888. 

do.  in  La  rarrlare  a/Jonfsa  1888. 

do.  in  DoDfo  (Italien)  1888. 

do.  in  OMwlU  (Huldachinsky  A  SOhne) 

IIMA       do.  in  Andlaeourt  1889.  (188». 

Generator  fUr  continulrl.  Wastergas- Erzeugung. 


Für  l!!(tiililtul>ri<;»tiou: 

Chrom*  Metall 

Wolfram -Metall 

ofTeriren  als  Specialität  zu  vortheilhaftt^ten  Preisen 

Köiiig§warter  &  Ebell,  ebem.  Fabrik 

Linden  vor  Hannover.  1179 


Otto  Grusen  &  Co. 

Magdeburg -Buckau 

fertifcra 
m't  41  Konn- 
iiiaachinen 
roll  cier 

Zahnräder,  Schneckenräder 

in  Stahl  und-  Eii^eu, 

Bftder  mit  Winkelzähnen. 

In  eilipen  Fällen  Lieferung  in  wenigen  Tagen. 
Modelkerzeichni»  aaf  Wunsch. 


Circulatlons-Yorwämie! 

für  Speisewasser 

mit  Hclilajiiniiäaok? 

gesetzlich  geschützt. 

LelHtong  bedeutend  gröTwr 

als  diejenige  aller  allen  Systeme,  <ia^^ 
waienilich  niedrigerer  Antchaffungipreis- 

(ilröfste  Kohlen -Ersparnlfg. 


UV  VW 


Denkbar  lelchteHte  Relnlyimg» 


Gebr.  Burgdorf,  Mascbinenfalirit 

Altona-Hamburg.  1127 


Ventilatoren 

von  höchster  Wirkung  für  Gupolöfen,  Hammerwerke. 
Schmiedefeuer  etc.,  speciell  für  hohe  Pressungen  eoB- 
stmirL    AufserordenÜich  stabile  und  solide  B«u»f' 
Referenzen  und  Zeugnisse  arstar  Firmen  der 
Industrie  zur  Verfügung. 

Exbaistoreii,  Schmledeherde,  Feldscbnileilei 

Speel&Utit  der  Neuwieder  MuscblneDrabrlk  und  ElsenglifM"' 

SAUERBREY  &  UUm 

vot-mula«  J.  H.  IZlnimermanD  A  CO' 


Neuwied  a.  Rh. 
—  Oerrfindet  18». 


15  Mai  1895. 


»STAHL  UMD  EiSSH.* 


Mr.  10.  hm 


Aag.  Klönne,  Dortmiind 

BrnctkeiilBa.li,  KeMelscliiuiede,  Magoliiiieinfa,l>gilg 

liefert: 

  '  Eisenconstructionen  jeder  Art  ^  


Hallen.  ^— 


DScher. 

SeilsclielbeiigerÜHtc 
Verladeeinrichtungen. 

Förderkörbe. 


Vorrat  hsthürme 

fOr  Koli1<<n  iiiul  Koks. 


SimdMilrK(Alai.I^^ 

— —  Wänehen. 


i  Rätteranlagcn 

aller  Systeme. 
Prmpecte  und  Cutaloye  auf  Wunseh. 


Ilodibassins 
nir  Wasser  and  Od. 

PetroIeamtankB. 

GesbehAlter. 
Laile-  u.  ZiebvwTfeMungen 

fillei  Iii  SiUe«rei  toi  Rttortu. 

Laufkatzen.  — — 
Krahnen  und  Bagger. 

m  1326  a 


eCSTAY  KUNTZE,  Göppingen,  Worttomberg. 


-  5  ►  • 

=  c  « 


5  a 


für 

OlipMlliZU|8ll,| 

•UfiiieR 


eU.  etc. 


1424 


Bruggener  Actien- Gesellschaft 
für  TbiiMfweii-lMlMtrle 


in 


Br  ögfg^ii  *  XLlieiiilazMl. 


Dadi-X^TalaESBiefi^el 


in  verschiedenen  Formaten 

Niifuriutli,  Silberfarbe,  fil.isiri 
X.» 


Ernst  Eckardt 

Civil-lngeuieur,  DORTMUND. 
SpMtalffaMliift: 


1210 


Neubu  Hnd  Reparaturen. 

Ulofornnif  dor  FormiHtolii«» 

Blitzableiter»  Anlagen. 

Telephon -Ruf  208. 


Benerai-Depot  ier  DIcbtungsplatte 


'  ■ 

Unverwüstlich 
gegen  hSehsten  Dampfdruck. 


GUSTAV  KLEEMANN 

Ingenieur 


Lvni 


Nr.  10. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


15.  Mai  1895. 


Ringöfen 


fUr  Ziegel,  Kalk 


etc. 


Feinst«  lieferen  Ben, 


—  KalkSfen  u.  a.  fQr  Thoinaswerke  gebaut :  — ~ 
Union,  Dortmund;  Walzwerk  Poino; 

Oobr.  RIehllnf,  Vfilklingaa;  Stahlwerk  HMich,  Dortmund. 

—  üeber  'AAO  erriehtet.  —— 
SpectalUät  »eU  1870.                 Ze%igni»9e,  1337 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (froher  Dortmund). 


H.  Aug.  Flender,  Benrath  bei  Dosseldort 


BaoiDslalt  fttr 
BlMMonstructionea 


Verilnkeral 

Wellblechfabrlt 


Fabrication  vorzinkter 
Flachblooho,  Pfannen<,  Well-  und  TrXgorwellenbleeke. 

Wellblechhfiaser,  Thore,  Punlona,  Bahnhofshallen, 
Schuppen  u.  s.  w. 
Dachfenster  aus  veninktem  Schmiedeeisen,  isoo 
^— KottAHantclilag  «nd  ZeldMiuagtn  iratte. 


.vv.vvvvvvv.vvvAvvvvvv>vv.vv^vvv^vvvvvvv^v^vvvvvvvvvvvvv^.vw 


i 


August  Schmitz 

Civil -Ingenieur 

fOr 

Bau  nnd  Betrieb  von  Martin-Anlagen. 

PüDfundzffanzigjälirige  Rrfaliningen. 

Vertreter  industrieller  Werke 
und  Patente.  i087 

Düsseldorf,  Uhlandstrarse  33. 


■■  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

ohne  (ilasAnstAlt  1  ohne  Röhrenleitung! 


Huir«  Gm  ii<>lb«t  enaug.nda  IjtmiMii 
und  Latorosa  liefern  •ureerurdenliich 
hellleochteDde  GnaflaniDien!  J»4e  Laaa^e 
Ut  Iraiuporlabel  Dod  aUlll  alfk  Aaa 
■SthlR«  «aa  aelbat  her. 

KMn  CyliHdrrl    KMm  Dockt  1 
VorzQgliche  Beleuchtung 
rar  RerfT-  un<l  HQtt«Dvrerke, 
MaMhineBfabrikeB, 
Bav-AubfUhmnireB  etc.  etc. 

t^inpen  von  6  Mark  an.  IMib 
StimktiMr  fir  BuIm  tti  IrWiWi  ia  frmtt. 

Illusir.  Prpialiiilrn  graU«  und  frei. 

Eebr./L&O.Huff, 

Jubannilenlr  II. 
Roniafcninl  Sr.  HaJ.  des  Kaüter*  s  lüioig: 


Krahne  und  Hebezeuge 

Ernst  Schiirmann 

Civil -Ingenieur 
c<L'i>o  Wette» r  a.  <i.  R.  <^'i>3 

liefert: 

Krahne  aller  Art  nach  bewährten  Systemen,  mit 

Hand-,  Seil-,  Wellen-,  hydraul.  oder  elektrischem 
Betrieb  und  fertigt  Project-  und  Detaibeichnungen 
zu  denselben  an,  so  dafs  jede  Maschinenfabrik 
darnach  bauen  kann.  1249 
Umbau  vorhauclonrü'  Krahne. 


Verlfig"  von  ^ufyfuist  JBag-el  in  Piisselclor'f. 


tun 


für 


Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aiifgp.slflll  vom 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Zu  beziehen  zum  Preise  von  50  tj  bei  Abnahme  bis  zu  10  Exemplaren,  und  2B  ^ 
bei  Abnahme  von  über  10  Exemplaren  durch  die 

Verlagsbuchhandlung  August  Bagel,  Düsseldorf. 


- 1     .i^Utj  L 


y  Google 


l&.Mai  188S. 
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J.  P.  Piedboenf  d  G^« 

Röhren- Walz  werke 


(Jewalzte 

I-fÖlll'f^l»  :ill<i"  Art; 

T^ölii'eii  von  Kisen  und  Stahl; 

I^ölii^en  für  DanipfkeHMel  aller  Art; 

Mi>lBrOIl  für  (Jus  .  l»:i:-i;.r  .  Wm^^.t 


DÜSSELDORF 

OBERBILK. 


T  II t'<   1  1  ■  1 1 II t\ ■/(■II . 


Luftcompressoren  und 
G  esteinsbohrmaschinen 

baue  ich  in  Deutschland 
allela  als  auseUlebUche  Speeialltät. 


MaachiDelle  Bohrarbeiten  fOr  Toooei-,  Slreckeo-  und 
Querechlaghelr.  Obern.  Ich  im  Oeneralgedinge. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

■aadiinantebilk.  1027 


Stahlkarren 

fnr  Erde,  Kohlen,  Schlacken  <  u . 

Mli  SirtM  Wagen  für  Berpvb  wui  Nittel 

lipferl  billigbt 

Karl  Weife,  Siegeu.  1821 


liriliwrkidilHiclMt  Lakmtirlin 

zu  Bochum 

befabt  aieh  mit  ArndjiMi  von  Bramstoffen, 
Sehlagwottorn,  SprengstofTen ,  Wassern, 


Gebogene,  tchmiedeeit.  Rohre,  Dampf -Heiz- 
Apparate,  SchmlidwIMke,  LMkNiMcMMR  Ittr 
^-Träger,  hydraulteche  Schlenenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabetwiadaii,  Dampfmatchinen, 
Transmissionen  u.  8.  w.  1121 

0.  SchnaCis,  DfiMeldorf. 


Ritter's  Original  Patent 

aatofflal  Dampf&chiuierapiHuraL 


K  FitirvIiiM 


BBt*Mirt  1>«i  d«r  Kala. 
Ilarill«,  dm  iUni«L  Werk- 

atBtten, sowie  bei  den  b«deu- 
tendston  D»ni  pfschifTfiih  rt  h  - 
(ie««Uflehait«n.  Warflen. 
I  >m  im  pfknaaehinaafakrikan, 
livrR-  o.  HettMwavkan  •(«■ 

(rtmikUMte  Rer»>>irn"K 
iiiidb«!  bfrchttcf  loureniahl 
,i)>solu(  «Ichw  und  9«- 
rlutchlot  arbeitoMi 
HU^ttnle   und  iwrg- 
!iltiK<«  AunfUhniog. 
keine  lerbreen- 

lich.'ti  Thcile. 
Auf  \Vtiii!<'-!i  lur 

l'robe. 
ProKpect«  frani  I' 
(tnnii«chinen.  KUr'/.wiüi 
nifidfrrrrkäufrrH  Habtttl. 


W.  RITTER,  Naschlnenfabrii,  Altona. 


Clabllrt  1848. 


1U8 


Chenisch-tetbiMit  üdMirin 

vereidl.  Chomiker 
Osnabriicli:.  e^- — 


*aa 


l 
I 
l 

n  Spoelalttfit:  Analysen  aller  Berg-  aed 
1  HIHtanprodude,  Then-  und  feuerfester  Materialien, 
U  Nutz-  und  GenuUwaMer,  Qaaaaalyaea.  1259 

^eS^   
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Verlag-  von  Arthiai*  F'elix  in  T^eiiyzig. 


Anton  von  Kerpely's  Bericht 

über  die 

Foitsehritte  der  EisenhDttenteclinik 

im  Jahre  1890/91. 
Nebsl  einem  Anhautet*,  enlhallend: 
Di«  F*r1sohritl«  der  Dbri^en  metallurgltchtn  CewM-b«. 
H«raaag«g«b«ii  voo 

Th.  Beoltort, 

Diraetor  dar  BbMniich-Wastrüiachen  HOIIaniKhiiI«  in  Duisburg. 

N«U6  Folge:  7.  ■.  8.  Jahrgang.  (Der  ganzen  Reihe 
27.  n.  28.  Jahrgang.) 

J.  ThHl,    mt  '-^  AbHIiliKitm  <M  Ttrt. 

In  gr.  B".  440  .Seilen.  1894.  brusch.  Preis  26  JK. 

II*  ThHL    mi  rn  AhMHungm  im  Tfjrl 

In  gr.S*.  XXllI.  S.  441  -797.  1895.  brosili.  Preis 24 e^. 


Handbucb  ier  Eisenböttenkunde. 

Für  den  Gebrauch  im  Betriebe  wie  zur  Hciiiil/uiig 
beim  Unterrichte  bearbeitet. 
Von 

A.  Ledebur, 

BorfiaUi  nnd  ProfMwr  >o  der  Künigl.  Bergakademie  tu  PretberK 
■D  äacbacu. 

Zweite,  neu  bearbeitete  Aoflage. 
Hit  827  Ablüldungen. 
In  gr.  8*.  VI.  1052  Seiten.  1894.  Gtbundon. 
Preis:  46 


Probirbuch. 

Kurzgelaltle  Anleitung  zur  dokimastlschen  Untersuchung  von 
Erzen,  Hütten-  und  anderen  Kunsiproducten,  mit  Ausschlufs 
derer  des  Eisens,  auf  trockenem  und  nassem  Wege. 
Von  Bruno  Kerl, 

Gebeimar  Bergrath,  Prufesiwr  «,  d.  Künigl.  B«rfakadeiuia  in  Barliii. 
Zwalta  «•r«ollallndi(la  Aullaga. 

Mit  84  in  den  Text  gt'druckteii  Holzschnitten. 
Ingr.  8«.         19.*)  Seiten.  1894.  liroecb.  Preis:  7 

Allgemeine  Anweisungen 

für  ilen 

Bau  und  den  Betrieb  der  Regeoerativ-Gasöfen 

von 

Rieh.  Schneider 
In  kl.  8».  48  Seitin.  1886.  brosch.  Preis:  1  Jf. 


Handbuch  des  Eisengiersereibelriebes 

unter  ncnicksichtigung  verwandter  Zwei^. 
Von  ür.  ürnHt  Prledrlch  Dürre, 

l'rufaaaor  an  d<ir  K(>nigt.  Tvchiiisclian  Hiichiicliule  in  Aacbaii 
3.  ginillch  anigearbelt«!«  Auflage. 
I.  Band.   Mit  T<>xtilliistriitinn*>n  iiiid  oinviii  Atlas  von 

32  Tafeln  in  Imper.-Forinat. 
In  gr.  8».  1H92.  Preis:  brosch.  41        geb.  (Texl  in 
Halbtranz.  Atliis  in  (laiico)  48  tS. 

2.  Bmui.   I.  Huna: 

Mit  Text-Illustrationen  und  oinem  Atlaü  von  13  TaMn 
in  Imperial -Fol mal.  moi* 
Ingr.8*  192  Seiten.  1895.  brosch.  Preis:  Ih  J[. 


Soeben  ©raoti.ein.t : 


MMiiHI 

Brock haus 
Konversations-Lexikon. 

14.  Auflage. 

KMilil  Jubiläums -Ausgabe.  | 

9801 

Im  Auflrage  der  Rheinisch -Westfälischen  Masdiinenbau-  uiid  Kleineisejiinduslrie-BerufagSDOiwuschafl 
erschien  im  Verlage  der  unterzeichneten  Verlagsbuchhandlung: 

Aileitiog  über  die  nächsten  Verhaltungs-Mafsregeln,  welche  bei  tInglOcksfallen 
vor  Ankunft  des  Arztes  zu  beobachten  sind, 

verfafst  von  S^aultätMratli  l>r.  Ii:<*l<ui*cli  in  r>isMHelfloi*f. 

Das  Reichsversicherungsamt  in  Berlin  hat  die  Vortchriftan  des  Herrn  Sanititsrath  Dr.  Eckardt  als  sehr 
praktische  und  empfehlenswerih«  bezeichnet. 

Die  Preise  dieser  Anleitung  in  Kroschilren-  oder  Plakatfuriii  stellen  sich  wie  {Q\%i: 

1  Exemplar  gegen  Ein»«'ndung  in  Marken  25  Pr. 
10  Exemplare  Mark   1,50  t      ,,  .  . 

100        .  ,    12,50  i  """V.  7|n|f 

1000        ;  ;  lOoi-  /  Dfl»8eldorf. 

Düsseldorf.  A.ugr.  f^agrcl,  Verlagsbuchhandlung. 


Digitizc 
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LXI 


Hascliiiielle  Streckeiirorderiiiigeii 

niitU^lst  Seil  oder  Kette,  ober-  und  unterirdisch.  Billigster  Betrieb. 

Einbau  ohne  Störung  des  vorhuudenen  Betriebes. 
Kurven  werden  ohne  Ausheben  des  Seiles  oder  der  Kette  befahren. 


All sf/ezei cfi nete  Ueferc uxen. 


1325 


Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


Of  !•  a.  <1  i  !•  w  e  !•  Ic  e 

Patent  Zschocke  zur 
Kühlung  von  Condensationswasser 
Lüftung  von  Abwässern. 


iL  i, 


J.R^CHMIDT 

Civilin^enicur  gkl  % 
vermittelt^  ^  ^ 

^^^f^^  ^.   aller  Länder 

P/%  Ma  rken-  & 

Gebrauchsmusterschuti 
BfRllä»(.W.CIiarite-Str.6,a.Karlsplatz- 


PATENTE 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

NlcbtlgkelUkla^eo. 

Patent-  i^t^ 
Verwerthung. 


aller  IL.  i •  n  <1  r, 

GebranctisiDuster, 

  HarkenBchots  s^^b 

prompt  und  wiruTUluf  «liirrh  diu 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Berlin  I\.W., LnlHenstrafHe  ^h.  \tsi 


KLEEMANN's 

^!Jtopn>Üoll!sJ€*ll-SSi<»lllHll" 

„EXCELSIOR" 

leicht,  elastisch,  fast  unverwüstlich, 
von  ß  Iiis  40  niiii  Durrtnn.  auf  jjiifer. 

GUSTAV  KLEEMANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  128HI, 


Llchl! 


Runge's 


(Jas  solbsl  erzpuif. 
LatTi|mi)  li«>rern  liril- 
m^^^^m^^m  lant  leiiclili>n(le  Gas- 
flammen. Jede  Limpe  stellt  lich  dat 
nOthige  Gas  selbst  her,  IhI  transportabel 
und  kann  jeden  A<i^enhlick  an  einen 
iuulfrn  l'lalv.  ^eliän^l  werden. 

VontOtfliclie  Mfleuclilung  fQr 
Bcrf-  unil  Hüttennerkf,«^— 
.MaKclilnenfnbrIken, 
Bauausnihrang'rD  e(r. 
Lampen  von  5  Mark  an.    Sturmbrenner,  wie  ahge- 
l.ildet,  8  Mk.  50  Pr  (Fackelersntz.  ca.  80  %  Ersparnifs). 
Iteirli  illimlr.  PreiscQuranl  pralis  und  franco.  1186 

liOllis  Kuilge,  Berlin  N.O.,  Undübericerstr.  9. 


I 


leuestes  D.  R.-P.  fär  FeiRblechwaizwerke 


in   Korui  eines  romblnirten  Platinen-  und 
ItleehiflUhoff M8,  der  bei  Lieferuni;  vorzüglichsten 
i-uttricales  die  zum  W9rmcn  der  Platinen  er- 
forderlichen Kohlen  erspart    Die  P'lanimenein- 
wiikung  auf  den  ehifachen  oder  doppelten  Vorherd 
ist  (cenau  regulirbar  und  läfst  Hirh  jederzeit  und  ohne 
Weiteres    den   wechselndsten  Belriebsanforderungen 
anpassen.   —  Vnrzflirliche  Eifoljre  nachweisbar  um! 
NAlierefi  durch  den  Patentlnhal>er  1315 

Braiio  VerNeii,  Civ.-Ing.,  Dortmund. 


Ilotentfi 


,11.  OTutUilA«»  «tn«  Mn*« 
'bini(i.  WatI)  Druiif  ^ar4 
'  UaiuiKii«<Iilrli,,'iii«tnl«at 
V  Ii.  t|)utiiiuiiisati.  lugototl.  3(Url|«tt  TSL 


1341 


Wichtig  für  Bleohwalzwerkel 

Jmmers  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  Glühofen 

erzielt  in  der  Eisenbleolifabrii-ation  lli;ilsflililirli 
r,8!ebenxi|?  Prorcni  KohlonersparnlfM''. 
Man  verliinu'e  I'tospect  mit  /eiclmunjf  u.  Ht>srbreibimi:. 
n  p  p      Patentlrt  In  alten  Hanptetaaten  I      h  R  P 
U.n.-r.         Der  Alleinvertreter:  ii59 
Civiliiigenicur  Louis  Albrecht  in  Siegen,  Westf. 


Werkmeister, 


WerkfUhrer,  te<'hnlRrhe 
Fabriklf  iter  f.  alle  Fllrher 
und  Zweiy;e  der  Industrie, 
mit  besten  Empfehlungen, 
weist  den  Herren  l'ruizipalen  bei  vorhRn<lenen  Vaoanzen 
jederzeit  koMenfrH  narh  da«  Bflreati  de«  l>eat«chen 
Werkmeister- Verbandefi,  Abtbeilung  für  Stellen- 
nachweis, l)U««eldorf.—  Verbands-Organ :  Werkineirter- 
Zeitung  (27  000  Aufl.).  Eigenthum  und  Verlag  des 
Deutschen  Werkmeister- Verbandes.  1250 


DigitizcL.  i  ,  v <o 


um 
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Schmelzöfen 


100  ScIiDielzOfeii 


mit G«MnU>HSMfBaeningttr Makl» flafMliiMi  mit 

BMB-  and 


T)or'ttmiii<l,  im  Sciitf^mh 


BMB-  und  nMiBBnfo  «te.  von 

den  Ueiniten  bis  zu  den  grOlMen  Dimensionen  (500  kg  bis 
XU  15  000  kg  Inhalt)  werd«i  seit  Jahren  von  mir 
erbaut  und  in  Betrieb  gesetxt 

I«  IiMüto  dl«Mr  Jahn  alai  ? m  alr  Ms  heale  ttber 
llr  ite  Mig«fe%MW  VibriMito  «liirsrleMct.  antor  Ani«rMi  •  Oalton 

für  StaatHwerk«.  Ul» 

H.  Eckardt,  Civil  Tnirf^ntour. 


Auf  nnaurmWalswerk  Ne»4lberlnflaai 

stehen  folppnilc 

Walzenstrafsen  mit  Betriebsmaschinen 
zum  Verkauf: 

a,  eine  Grokatrafw,  lwrtelMii4  «w  «inani  Trio< 
KanimwaJsengMflal  mit  Kammwalien  ans  Stahl 

vüii  mm  Ourehroesser,  zwei  Trio-  und  zwei 
Diir-tierflsten  f&r  Waisen  von  630  mm  mitllereni 
Üur(  hii)*'8^*>r    neliit  iiigeliOri|nn  Pondaaianl- 

platten  u.  s.  W. 

Die  Ketrieliemasrliine  ist  eine  liegende  Riader- 
druckmaadiine  von  850  mm  CylindetdnrchmMaar 
undlütOmmH-jl».  DastfebwmsradliamiOOmdi 

Dorctiroesser  und  wiegt  etwa  32  000  kg.  Die  Luft- 
pumpe wird  milteUt  Balancier  von  der  Maschine 
getrieben  und  ist  die  Maitchine  lOr  eint-n  Dampf- 
druck von  5  Atin.  Kesselspaunung  conslruirt. 

b.  eine  Lapp«nBtrarse)  bestehend  aus  einem  Trio- 
KaniniwaUeogerflst  mit  Kammwalzen  aus  Stahl 
von  580  mm  Durebmeaaer,  einem  Trio-  und  twai 
Dur-GerOsten  Ar  Walsen  von  580  mm  nitdtrem 
Durchmesser  nebst  lugehörigea  Fnndament- 
platten  u.  s.  w. 

Die  Betriebsnuisrhine  IM  fini«  liegende  Nieder- 
druckmaschine VI, II  dt  n«i  ll)('n  Ahiiicssungen  und 
denselben  Conslructiun*-i)  wie  die  der  Grobstralse. 
Dm  Schwungrad  bat  jedoch  nur  6400  mm  Dnrch- 
mc«er.  und  wiegt  etwa  28  000  Itg. 
SImmtliehe  Theil«  bddar  Walnnilniften,  ebenao 
die  Masriiinen  befinden  lieh  Boch  in  gutem,  betriebs- 
fAhlKem  Zustande  und  IcÖnneii  anf  unserem  Walz- 
werke M€»Ob«rbua«B  hianelbat  jedendi  haiiehtigt 
werden. 

QütahoffhimQshltte, 


•  Verein  fUr  Bergbau  und  HDItenl 
Oherhausen  2  (Kheinland) 


Fir  das  Ü.  B.-ratenl  &A3fi«  des  Herrn  J  usliu, 
betreffeod: 

..ExpleeleBggesciwfH  ?;|,%'.'"r,',w.; 

untergebraclite  brisante  Sprengladung*' 

wardan  Lknunehmar  oder  ein  KInfer  geancht« 
G«fl.  Anfragen  eriieton  an 

C.  Kesseler, 

Patent-  und  Techniaehea  Bureau, 
1888  Iterlte  R.Wi«  Dorolheenstnilbe  38. 

Vertretung  für  die  Schweiz. 

Ein  tOchtiger.  geschUlakundiger  Ingnnlanr«  HQtten- 
numn,  lueht  die  Vertretung  i 
Eisan*  and  Stablwarl»  Uli 

Beste  Referenten. 
Offerten  werden  an  die  Expedition  diaMT Zailacbrlft 
sub  J.  P.  Nr.  1880  erbeten. 


IQr  die  gnma  Sohwoim. 


Oldenburgische  Staatseisenbahn. 

Die  auf  dem  Bahnhofe  Oldenburg  lagernden 
Werkstatt»,  and  BetrlebaaMtartoliaa-Abfllle,  als: 
Scbwelfs*  und  Plnraelaen.  Dreh-  aad  Hobalapihne 

von  Eisen  nnd  Stahl,  Baareifen,  Eisenblech,  Gnfs- 
eisen,  Kupfer,  KohlenwaBaenttoff  u.  s.  w.  sollen  an 
den  Meisttdctrnden  verkauft  werden. 

Die  Verkaufshedingungen  und  das  Materialien- 
Veneichnib  kOnnen  ih  unserm  Oberbau- Materialien- 
Bureau,  KosenstraüM  Nr.  88  hieraeibat,  einMaahau, 
auch  gfßen  postfreie  Einsendung  von  50  Pl^.  von 
demselben  bezogen  wcrdfii. 

Angeliole  sind  verschlosspn  und  poslfrei  mit  der 
Aulsclirifl  .Angehot  bt'lr.  Ankauf  von  Altmaterialien* 
bis  zum  20.  Mai  d.  J.|  Vormittags  11  Uhr,  an  uns 
einzurelflhan. 

Oldenbnrsr,  i!.  n  23  April  1895. 

Uli      Grolsherzogliche  Eisonbaba-Dindioii. 

Pfttentf erkaif  ^er  VkmbiMlng. 

Der  Inhaber  des  D,  H.-P.  Nr.  72205,  „Kersbsbr. 
Variakran  und  •Vorrklituag"  betreffend,  wünscht  seine 
Patantrechte  an  inUnd.  I^'ahricanten  abxutreten,  betw. 
I^tilaran  Lieenf  zur  Fabrication  lu  ertheilen.  Gefl.  An- 
erbieten nimmt  entg^.  PatentanwnilBakart  B.Sehmlil 
in  Mis  W.  f »  PotodameiMto  141.  1416 


RUIISWKxMtr  Nt4 

 -Ultir  J.H^ANDTX»-JI  Inw 

S«  Ha  IB  Mailftüii  Uiib}. 


1004 


Techniker  aller  Branchen 

vom  Ingenieur  u.  Kelriebsführor,  Werkmeister,  Zeichner 
Iiis  Gehaifen  des  gesammten  Bau-,  Ingenieur-,  Hütten-, 
Maschinen-,  Moniaga-  u.  Installationswesens  etc.  snchcn 
nnd  ladaa  fortwIhr.SteUung  durch  Ingenieur  RnaeeVa 
Internat.  Centralbnreaa  nr  ladaatrie  n.  Teehnlkt 
Frankfurt  a.M.  Hackporto  eriiaL  Prinzipale  kostenfrei. 
Daselbst  wird  ein 

—  <^i«^i»s<3i*mei0lei*  i 

fnr  Oesterreich  gesucht.  1385 

Sterbefalles  halber  zu  verkaufen: 

Zeitschrift  «Stohl  and  Elaen%  Jahraftnga  1888-1894, 
4a.     4m  Taraiaa  daatMbar  iBfaaiewa»  lalir- 

g&nge  1879-1884, 
Buch  d.Erflndungen,(IewMrbaa.  laduftrie»  Haft  1— 78b 
Gefltllige  Offerten  aab    W.  Uli  hiaotit  die  Eiped. 
dieaer  ZeitacbrifL 


Google 


15.  Mai  im. 


.STAHL  UND  £I88N.* 


Hr.  10.  LXill 


K  U  !N     liJL  11  c  l 
st  Petersburg  Erstes  Importhans 

Hucht  Verbindang  mit  einer  ersten  Fabrik  von 

Süfeaatapirs  'M-  ui  Mittrle^BafeML 

Referenzen.  P«  Verbindungen. 

Offerten  sind  zu  adressiren :  ,,8t.  Petorabni^^  HavptpOStanit  lagernd'*,  an  d(  ri  Vor» 
Zeiger  der  Annoncen -Quittung  Nr.  2455.  1394 


Unser 

HPuddel-  und  Walzwerk,  ^ 

\v<"li'liofl  bisluT  Ton  der  Dortmunder  Union  be- 
trieben wurde,  soll  auf  eine  l&ngere  Reihe  von  Jthreo 
W«lter  -vexnpcMslitet  werden. 

Pacbllustigc  Wullen  sieb  bei  um  msldeii. 

▲pierkeck,  Mai  1895. 


1417 


■rlfm 


Snehe  elaen  EiseMWMre«IM>rle*Bten  lom  An» 
kftnr  meliieB  patentirieii  First«  and  GretBagels. 

Durch  diesen  Nagel  werd«»n  zu  vWicher  Zeit  iwei 
Zickcel  boffistigt.  Derseihe  kann  angewendet  werden 
bei  sämmllichen  Ziegel-  u.  Onii^iUdächern  und  bietet 
den  Vorlheil,  dafs  beim  Annageln,  sowie  Aboebmen 
der  Ziegel  dorcbMiB  Icein  Bruch  eDtetehen  keno.  leb 
Im  FUaBt  für  guit  Devtsdkluid  oder  «neb 

Dftdldeckermei-ster  und  i  i  iiMuLwaaraohbrik, 
1412  Tribieee  1.  Fonuaeriu 


(lebr.FeMlalui 


14St 


90    70  pm  Spnr,  mit  K!pp- 
)  ivagen  tu  iiaafen  gesacbt. 

6iiflt  €hük,  W«ift€«t]iwni. 


wird 


PQr  ein  crfifseret  vrestfiUisebes  ätablwerk 
ein  tOeblifer  leebnisdier 

Leiter  gesveht, 

der  sowohl  praktische  Erfahrungen  in  der  Martinitahl- 
fahrieation  wie  im  Walawerkslietriebe  bat 

Es  wird  nur  auf  eine  enie  Knit  refiectirl  und 
sind  Offerten  zu  richten  an  die  Sneditiea  dieser 
ZrilsehriH  unter  B.  1898. 


Eisenhüttenmaim, 

akedeniscb  gebildet,  mit  dem  Walzwerks*  uml 
PndieibelrM  (heuptsAeblicb  Stabeisen,  kl.  Fafioneisen 
nnd  DrabI,  Vertlokeref,  Zieherej,  Hlrterei,  Seilerei  etc.) 
Tcrtrant,        jetzt  in  leitender  engeMattstor 

Stellaag  nocii  am  ein  Jahr. 

wünscht  sieh  m  yeründcrii. 

Da  Vermögen,  sowie  auch  kaofmflnnisehe  Kennt- 
nisse  vorhanden  sind,  ivflrde  er  ä*^'  aueb  an  einem 
MMNoden  Dntenicbinen  oder  Geact.lfte  betheiligen. 
UUg^hrige  GHUiranien  an  erster  Stelle  und  gror^er 
Bekanntenkreis.  Auch  ev.  Vertretungen  von  Prima- 
Firmen  für  Hntleu  1,1  7    1.  11  1418 

Offerten  unter  /.  UM  an  Kudelf  Mosae,  KSln. 


M  Giefserei- Ingenieur.  ^ 

Eine  gHlflMre  Qleberei  Rbelnlanda  sucht  tum 
haldig.  Eintritt  einen  erfahrenen,  durchaus  energischen 
Ingenieur,  der  Ähnliche  Stellungen  daoernd 
ausgefniU,  Zeugnisse  h*  silzt  und  selbstfinJii;  i  al- 
culir«>ii  kann.  Ancli  ninfg  derHoIb«  die  («lefKerel 
bei  der  Kundttcliatt  mit  i->folg  rertreten  können. 
Bevorzugt  werden  solche  Bewerber,  die  etwas  con- 
strairen  und  die  I.ieitung  der  meehanbdian  WerimhiU 
mit  Ohernehmen  kAnnen. 

Absebrifloi  der  SEeognisse,  eowie  GehaltsaBsprilebe 
za  riebten  u.  T.  MBS  an  Rndelf  Hene,  KIHn.  141$ 


Betriebsehef  eines  Nartinstahlwerkes 

mit  Hochschulbildung  und  Tjfthriger  Praxis  im  Etau 
und  Betrieh  von  iJessemer-,  Thoma-   u    I  M.ir[ir 
werken .    sucht  seine  Stelle   tu  AiiUerii.     l'i  itnu 
Keferenzen  stehen  zu  Diensten. 

Offerten  unter  Chiffre  C.  W.  1410  an  die  Exped. 
dieser  Zeftadirift  erbeten. 


Walzwerksingenieur, 

durchaus  vertraut  in  der  Fabricalion  von  Bleeb*, 
Stab-,  Facon-  und  Klein-Hsen,  firm  hn  Ghtibriren, 
sndik  ilei  n  f  eiinden* 

GeO.  Offerten  an  die  Expedition  dt««r  Zdtadirift 
unter  P.  Nr.  1405. 

^  t  a  Ii  1  w  e  !•  !£• 

Dipl.  IlUttcn-Ingenlenr  sucht  amierweilig  Stellung 
als  Betriebsehef.  Suchender,  äurüerst  energisch,  be- 
sitzt 8  jfthrige  Stahlwerkspraxis,  hat  grflndl.  Erfahrungen 
in  der  Herstellung  von  Thomasadhienen,  weichstem 
Flu&eisen  etc.  und  ist  im  Uartinofenbetrieb  bewandert; 
er  l>eflndrt  sieh  gegenw&rtig  in  einem  der  er 
Thomaswerke.  VorzQgl.  Itererenzen.  Offerten  erb. 
Q.  T.  Nr.  1406  an  die  Exped.  dieser  Zeitschrift. 

Koksofen  »Bau  und  - 

IiijffonlfMir  in  ungek.  Stellung,  im  Entwurf, 
Wransrh.,  Hanleilung  u.  Betrieb  von  Kokerei  anlagen 
mit  Gew.  d.  Nebenproducte  gründlich  erfahren,  mehrere 
Jahre  b.  Faehi  irflnaebl  sieh  n  Tertnden*  DiaereL 
gefhrderl  n.'  wtesieheri.  Gell.  Angeb.  unL  A.  B.  IIM 
an  die  Eipe^on  dieser  Zeltaebcnt  ' 

Für  Rohrwalzwerke. 


mit  langjilwifen  BriUmtngen, 
Indern. 

Gefl.  Offerten  unter  W«  A.  Vr*  litt»  an  die  Bqied. 

dieser  Zeitschrift. 
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ADOLF  BLEICHERT  &  Co.,  LEIPZK;- GOHLIS 

Aelteste  und  gröfste  Speoial-Fabrik  für  den  Bau 
von  Bleicliei*t'selieii 


DRAHTSEILBAHNEN 


Eraler  Prela 
Mvibiiarii»  1880. 


Goldene  Medaille     i  goldene  Medaillen 
DlLaeldorf  Antw«r|>«D  I88&. 

Collectiv-AuMtelluDf  Siefen. 


Ooldeoe  Medaille 
Anielerd»m  1883. 
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Ueberwindung  der  gröfsten  Terrainschwierigkeiten. 

IVbpr  800  Anlagen  eigener  Ausführung  in  ?incr  G«»samnillangt'  von  Ober  MMIOOO  m,  darunlcr: 


360  Anlagen  lür  Bergwerke  und  HOtten, 

48      „  „  StelnbrOcbe, 

62      „  „  Ziegeleien, 

76      „  „  Zuckerfabriken, 

29      „  „  Chemische  Fabriken, 


54  Anlagen  für  Biuuntemehmungen, 

75     .,      „  Cement-Fabriken, 
19      „      „  Papier-Fabriken, 
33      „      „  Spinnerelen  und  Weberelen, 
71     „      „  verichiedene  Etablitiemenli. 


üafaiNBdi  earuUi  fir  Stlidllil  ud  LtittBagtfi^iikiii. 

Prima  Referenzen  von  ersten  Firmen  über  ausgeführte  Anlagen. 

General -Vertreter:  Ingenieur  Ueinr.  Macco  in  Siegen.  1253 


Committlont •Verlag,  Druck  und  EipcdlHon  v«n  k.  B«|«l  la  Nu«l4ort. 


1.  Juni  1895. 


.STAHL  UND  £I8£N.' 


Mi.  U. 


Man  verlange 

unsern 
ausfOhrlichen 

Catalog. 


Bockwinden. 
Hydraulische 

HebebOcke. 
Taukloben. 
Baurollen. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original -Luders' 
Scbraubenflaschenzuge  und  Laufwinden 

mit  PatentfrlcUoD,  D.  R.-P.  32  820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Aualande  rühmlichst  bekannt 
'  Ein  Mann  hebt  die  MaximallasL  — ^— 


Absolut  sichere  Selbsthemmung. 


—  Vorzügliche  Ausführung. 

1892  von  uns  In  tienenÜTertrieb 
allein  durch  uns 


Seil  dem  1.  April 
Hbemomiiieu  und  deshalb  elnilg  and 
und  unsere  Vertreter  zu  beziehen.  —  Alle  Orl|r1ii*l-I<llden*> 
Hebeapparat«  sind  r>.  R.-P.  3V2  SSO  gestempelt. 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflaschenzUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  „LUders*'  oder  „Neues  System  LUders" 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  identisch,  sondern  nur 
Nachahmungeft. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art.  1369 


XI.u 


-j  Google 


Nr.  11. 
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1.  Juni  189S. 


Trockenbagger,  grölste  Type  B,  in  sehr  harten  Boden  gegen  den  Berg  arbeitend. 

!  Patent- 


Trockenbagger 

/Ml 

Abraumabdeckung 

Ullil 

Mineralgewinnung 


III 


Type  B.    10  Meter  lief  arbeitend  für  die  Tagcbaulen 
in  Frose- Anhalt  und  AnnahUtte- Niederlausitz.- 


3  verschiedenen  GrSFsen 

voll 

►f)o  Iiis  :UM)0  CiiliikmcltM-  T.(Msliine: 
|ini  10  .S|iiii(|(Mi. 

Diirrli  (Iiis  Frri-Pr«ifil  <lor  L'ri«rscii  M.-isciiiiioii  Ty{>e  B  ist 


I 


l-v^E^^  I jo«  «nii(itiv-'l'riiiis|i(ir(  iiiil  Noriii.-ilspur  iiiö;j,lirli ;   in  der  I?egpl 


KleinsteTypc  C  lUrdieGewerk- 
schattBrUhl-K6ln  und  die  Thon- 
gruben der  Herren  Ludowici 
in  Jockgrim- Pfalz. 


F>ic  kli'iiis(i-n  Typi'n  C*  kiiiini-n  iiiittrist  klciiion  Locomotiven 
"i.|<  r  IMi  nli  tiMiisport  iin«l  '/i  «'luii- Kippwayi-n  ln'iliont  worden. 

^^'  ^   60  Trockenbagger  bereits  abgeliefert.  ■ 

IVosiii'cti'  sl«'ln'ii  zur  ViMTiiirung-,  M04 


Lübecker  Maschinenbau -Gesellschaft,  Lübeck. 


« 


1  Juni  1895. 
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Ul 


(Jcbr.  Körting,  Kortiogsdorf  b.  Baonovcr. 


rnnHpncatinnc.  Aiihnon  Dampfmaschinen  jeder  Art,  auch  Central- 
UUIIUeilbdUUllb  Hllldycn  condcnsationen  mit  Körting's  Strahlcondensator. 

Bei  inaii^'eliulom   Kfililwasser  mit  Wie<lei*l>eniita5unjEfi!ianlog-©n 

für  dasseU»«  Wiisser  eigenen  Patente»  ohne  hohen  Kraftverhrauch. 

Elf  fach,  MlUy,  nehr  höh«  \u1ztHrkitng.  1200  h 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

WiilEl  &  ß@.  in  ioitmiii 


Alleinig«'  SpetHHiitäi:  WerkzeagmaschineiL 


Nacht>t«.'heDde  Horizontal -Bohr-  und  Fraismaschine ,  bequem  zu  handhaben  und 

von  hoher  Ldstungsl^higkeit,  eignet  sich  besonders 
zum  Hoarbeiten  von  SciiuiiedeMtiicken,  schweren 
MaHcliinentheilen  etc.,  hat  fcstetehendon  Bohrstander 

und  selbstthätige 
Schaltung  der  Bohr- 
bezw.  Fraisspindel  in 
verticaler  u.  horizon- 
taler Kii-Iitung. 

Der  Tisch  ist 
selbstthntig 
in  der  Kn-uz- 
und  liund- 
bowegung. 

10G4a 


.  j  ^  Google 
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Biwboff,  f*Ux,  OuiBburit,  bUlii  Umachl.  8 
Hlanekartt.  C.  6..  DOsaeldorf  .  .  A4 
MarBin«;  W..  SebiulkaMm  .  .  .» 
Bahnoi,  Oebr^  Barlfai  If  .  <,  FlMdi«iMll|e  4f 
n«l>p  A  Rtuthsr,  Miinnheini  ....  6 
UoreiKwark,  Obmchlesien,  Kewelbleche  2U 
Brradt,  G,  Berlin,  PotenU^  .51 
Brandt,  i  ,  A  G.  W.  v.  NawrtKfci.  Berlin, 

ru(«iitbUri-tui  UnisehKS 

B«»u«r,  U  W,,  »Blraiiiiidiir  *  C»,  Kalk. 

WttfcMUgOMMlliMklUflk  t 


FöUer,  H  ,  Stihne,  »letfeii-HieghülU  .  4« 
FriMlrirh,  H.ms.  DUsM^IHorr,  PaUnl«  .  .  5« 
rroriop.  Otlo.  Hbajrdt,  W«rkBMffm.rahrik  S8 
Fuoek«  A  ril  iii.fhtwiiTr. 

und  W»Uirar|(  

«wtamMr.  Dr.a.  BlitrfUd, 

IsehniKhM  LBbomtoriniD  .  .  .  .  » M 
G«Mw«idM'EiMDwn'k«,Acl.-6«i.,Q«lnr«id  iS 
GelHtvnkircbener  (iurastahl-  u. Eisenwerk« 

vumi.  XuoMheid  &  Ci>.,G«b«nk.  UtuachLS 
Glaaer,  F.  O,  Berlin,  ErflndungK-Palenta  U 
CwowM;.BwiiB,liifwiiwJ>twit-Aiwr.>t 


9.,*0i»,,Wniwi.Muchinenl.  4S 
BroekviMer  *  Co.,  IMt^rdai»,  Spedition  17 

BrOKK"'"?''  Aclieri-Gef'ellscliafl  fdr  Tlioii- 

«raarrn-lrirliislrir,  RrllKicca,  Bheinlaod  &1 
BraniDfihauH.  (itbr ,    Co., Wefdgll|,8l*hl- 

fiifanfiiirs,  Slahittahl  etc.  33 

Capttaine  A  v.  Horlling,  Bwlio,  MrWM 

füt  Irflndnnpiehate .  .  .  .  .  .  .  M 

CbUd  A  BngdhaH,  Oiraatacli'lbiln  .  Ii 
*oa  Colin. Georg,  Hannover,  Schienen  i-lc  44 
CummaBdit^ewlIeehaft  Cmil  PripHr«  A  ('.»., 

Siefen,  WalienRielWi«  !  iimi  Dreherei  18 
Ciialodia,  Alphoiia.  DOüseldnrf,  Dasaymeler  & 
Diielea,  R.  M,,  DUwfldorr,  Civil-Iogeiiieui  tt 
DmriwiM  Dall^ll«tall^,  OllM«Mmf  .  40 


Picktr AWwntelMrK, Hailea  NaMhmnn- 

iinil  D*niiifkpsH.l-Aiiii.i'ur«Mi-F«brik  .  3.1 
l>r«y«r,  H«««iikr»iu  lJii>u(>.  iinniiov<ri  ',it 
Droop A  Rein.Bii'li-feld.Werkiiriii'iii.riüirik  ^ 
DOMeldorfer  Eiern-  and  Dralil -tiidustrie, 

OBMeldurr-Oberhilk  88 

DiMMocfir  KaMwwk,  Srvir  *  llejr«, 
DflMaMotMiaftiilMrg  4S 

rMlseeldorf-RatioKerRiSbrenkesael-Fabrik 

vorm.  Dürr  A  Co..  Ratinicen  .  .  .  .Hb 
Duii»bur|!;«rMajtrliin«nbati-Acl.-Ge»i>lli>i'li., 

vorm.  Bechern  A  Keetnkan,  Dui»biirf  .  41 
Et'kardt,  Emat,  Dorlmond,  Sehoroaleine  &I 
EekaWK,  VL,  Owtauml,  äduMliMiii  .  S4 
WAatHk.       Ute-UadnUul.  Otaapf- 

BchOHWtiWiB*  BmI     •   •    «        ■    •    •    •  48 

Ehrhardt  A  S*1iiii«r,  Selikjliiialile  b.u 

Saarbi Ufki  ti ,  WaUenzugmaxchini  n  .  l* 
EiiglerOi  A  UUuter,  Eachweiler-POmpirbeii  M 
>.ibrik  reuerfeKterFMdaeto,  Rvd.  SSnig. 

Annen  i.  W.       .    .   45 

F.ibrik  TuuerrcHler  Prnilitrle  nnd  GrapiiH» 

Ti«t«l.  Ewald  *MB  IMo.  Kfloi^awinf  <r  40 
r«lix,  Artbw,  Laiptif.  ▼•rlafafeuehbandL  U 
F>'lt«n  A  Guilleaume,  CariHwerk,  MOIheim 

ik.  Rheiu.  Eueii-,  Slalil-  u.  Kopferdrahl  22 
riliiMi,W.*UiinhMla»0.-li,«KaaMlfalifik  M 


 II 

da.     numgnlk  aaa  Satatakt  .  .  10 

d«  Hain,  E..  Cham.Fabrik  List  vor  Hannovor, 
Woirraniinatall  ITiBsckl.  S 

llubi-zrugfabrik  Köln  (Georg   Kivffvr)  47 

Heckel,  Georg,  ät.  Johauu-äaarbriicken, 
Drahtaeilfiibrik,  DrahUieherai  e(r.     .  3V 

ilaiOl  LabMoa  dt  Ob..  Art.  Ca»,  BaiUn, 


Holz  -  loduatrie  Kaiaerslaulem,  Gradirw.  47 
Hucb,  J.Gw  A  Cji  ,  Branntfhwwg.  Xylugr.  . 

AnaliUt  uii.l  *  lir-F.il>rik  .  ,  .  ,  5.') 
Huir.Gebr.  A.  d;0.,  Horlin.  I^jtlikolbou  etc.  4ä 
lrle,Herin..U«uzb.Sir'^Kri,Walcengier»erei  16 
JofiaaM  A  O*.,  i>toaUiirr-Gtalimhaig, 


iaatan  *  Oa^  Unlgawinlir  Hb.«  Fabrik 

litMrfcatar  P^odoct«  47 

Kaenspfe,  Gebr.,  Ki»<'tibi<r(f  i.  ThfliinK.  ii  4^1 
Keiweler.C  Byrlm,  l'ati  iil  ii.  l.;cbu.  Biw. 

Kirrhös,  Erdmann,  Aue  i.  S  4S 

KInlle.Ollo.NtMiwiod.  Kellcnwaltvordihren  55 
Kloemann,  Guelav,  Hamburg  1.  ...  51 
Aag,,  Dorinmd,  Kaan-  «ad 

tanatmcOaiMii  « 

Th ,  Rorawein  i.  S  48 

K8rHag,Q*br„  KOrtingedorf  b.  Hannover  3 
Kolmia,  C,  Siiiiri»ii,  Chaiiiiiüi'fjihr,  .22 
Lambvrt»,  H.  A  K.,  Aücluii,  I  rel^iiumpt  i)  4; 
Lenden  A  Co.,  Rotterdam,  Spedit.  Uraechl.  3 
Lants,  6.,  DOaaaldorr,  Civil-liigimienr    .  W 


Laafgan-BoTfinann,  O.,  Eaeiiwailar  Uttd 

Berlin,  Frtbrik  fcucrfealer  Produelc  7 
I.ltbisckcrIlAiKliinenbail-GiwclbKb  .Lübeck  3 

Lartaanii,IMlBW,  Ja(.,OaiHibcaik.  Cupul- 

öfeo  Uraachl.  4 

MItrkiach*  Maacliinenbau-Aoutalt,  Wetter  24 

,  Dorbn.  41 
vorauJa 

langen  A  Hundhausen.  Grevenbroich  SA 
Mascbmen-  u.  Armalar-Fabrik,  vormaU 

Klein.  Sr.liKiultn  A- Bi  rliiT.  Frankenllial  81 
Mailei,  W"'  H  ,  A:  üo .  nui^ituldorf  «tc  .  37 
Mnnechiid  A  Jc^nirk«,  Dortmund  ...  53 
J.  K.  CbaiMuts.  PuBfMilUMrik  IB 

Um  «.Ik  n 

kJjackMivaU«  So 
Noonan  A  Bi»er,  Anehen  13 

Neolbcr  r  ri  .•. .  :  k,  Hdriolf  Djirlen,  Hvcnll  8 
Nohl  A  Co  ,  Kijln  a.  Ub..  UdU'Mhe  Kelten  lU 
Pfeiffer,  Gebr..  Kaiaerslaulem  ...  50 
Phönix.  Acl.-Gea.  f.  Bergbau  li.  Uaitan- 

betrieb,  Imt  b.  Rubrort  16 

Fiadboaaf.J,P„*Ov..lMtaaaidgrr<ObarMlk  » 
TtthBg,  mät,  UnMaadbakBan  VmachL  > 
PoldihQtte,  Tiegelguraalabl-Fahrik,  Wien  'ir> 
PiMl,  iolu  Caap.,  SAbne.  Ua«ea-Eilpe    .  &I 

4feQiHWiaatll<i|BMii«ta.  47 


H.itlu'i  Meisllwerk.  vojin  Ehrhardt  iV  Üvyt, 

»iilli  hvi  DiL-KCldorf  .....  44 
Keichwald,  .^ugii'^l.  Ixiadoti   K.  C  am4 

Newcaatlr-vn-Tyni-,  Import  u.  Export 
aaiBackar,  J.  &,  Cbemailt-OaJilana  LS.  » 
IUiivJHater..BBgaD,a«MaUAibr.Uwckl.4 
RbaiiHaclie  Industrie  ftlr  feaarfa«to  Pt^ 

dort«.  Bendurf  a.  Rh  in  IS 

Rhein.  ilBiK'hinonl<'>J-.<r-  u.  Hieiiipnftibrik 

A.  Cahen-Londoüdorff  d:  Co.,  HlUheim 

a.  Rh.  und  KSIn  a.  Rh  M 

RbaiaiaclM  llatallwaaraD-  a.  Maar  hinan- 

fhbiik.  Dltaatdoif   40 

HbainhAa  Scbiwihaw  ■.Ihilbini-IWteik 

Bauar  A  Sdnnrta,  Nanlb  M 

HhciiiiKch-WeatnU.  Kalkwerka,  Dornap  .  34 
Ru-nocker  ADr.W.Schmeifa«r.Siplenrelde  M 
Runge,  I>ouis,  Berlin,  GaAlicbl  ...  Vi 
SlcbaiaclM  MaMliinenfabrik  zu  Chemnitz 

vorm.  Rieb,  Hartmann,  Chemnitz  .  .  7 
Sangafbluaar  Aet4iBacb.hbt.  «.  flaing. 

Torv.  Boniang  *  Raba,  SanfariwnaHi  I) 
Suuerbrey  A  Bi  yKang,  Neuwied  a.  Rh.  .  SS 
Scheidhauer  >t  tii'  rr»un;,  Duisburg,  Feuer- 

r-jto  t'r,.dri.:to  34 

ächiefti,  Erast,  Dttseeidorf,  Werkzeug- 

maacbinenfabrik  o.  Eiaengiel^orei  .  .  36 
Seblieper,  H„  Sohn,  OrOna  L  W.  .  .  .41 
Schmidt,  I.  P,.  Barlfai,  OtiWofmianr  .41 
Sehmilc.  Angaat,  EWaaeldorf,  CMMBgaa.  4* 

Schnani,      Odsaeldorr  41 

Srhnchardt  A  ^schotte,  Berlin,  Schnubeo- 

ÜHSchenzOge  und  Laufwiadoo    .   .  I 
Schflrhtonnann  A  Krrmer,  Dortmund  4.> 
do,     Kohl«M«|MiniUimaa  ata.  .  .  t> 
Slegener  y»ftimbnrai-AeMian  Oaa<illaf iiH 

G«i»weid,  Kr.  StafM  II 

Siegen-Solinger  GolMaM-Aellefi>Ttrda, 

S(iliii(<t*n,  4iiirs.*4t;ililf.ibrik  flc  -  3^ 

Spactcr,  liirl,  (^iblcn?.  Magne^il  cIc.  3J 
SlachelhaaiMi    .Stühl     umi  W«li«F[k<:. 

HeoBenbruch  de  Gi>.,  Bnmscheid  .  .  ■ 
StetlinerGbamotte-Fiibrik  AcL^bMlIid. 

vocmala  Didiar,  SUlUn  .  .   .  .  .  . » 

SModaigarCiaanbtttta^Qabr.väBdar  B«cla 

*  r« ,  Snnilwig  (Wwtfalen)  ...  41 
Saaeirind,  k^uaid,  A  Co  ,  Sayn.  Fabrik 

feuerfealrr  rrndnrl.i   84 

Thonwaari^ulabrik  :jchvrandorf ,  l'ayetn  31 
Union ,  Act.-Ges.  (Ur  Bergbau,  Piiiia  n. 

ätahl-lndu»lrie,  Durluiund     ....  13 
Ver.CnimmandoifarQaanaehlafaibrtciM^ 

Lang*.  Lux  A  Oalnar.  Riagaradorf  >  M 
▼aivinigtaUnfga-  «nd  Laarabotta.  Ad.- 

Cea  f.  Bergbau  u  HOlteiibetrieb,  Berlia  11 
Versen,  Bruno.  Civil-tngeaieur.  Dorlmuad  IS 
Wagner  A  Co.,  DoflinDnd,  WaikSOTg* 

maüchinenfHbrlk   ' 

Walrand,  Charles,  Ingeuienr,  Paris  .  ■ 
Wallhar  *  Co,  Kalk  bat  XMa  a.  Rh.   .  «• 
W«niibram.Qallite*Cu..BarinMSian<bi.O 
Wuilerimcher  HflU«.  Port  Echternacher- 

brOck.  P«l.-ScWack.-TninBporl  wagen  .  » 
Wi-irii.A  Mon  .ii.HjIl.  a  it  S  .nainpfpunip.  #* 
Wölls,  iUrl,  Siegen,  Sluhlkarren  .  .  -f^ 
Weticobitk  A  Co.,  DOnrtdavC  ttw  >^ 

MetalUiaiidlung  

WilbahnahOUe,  Act.-G«H.  f.Maachinenbau 

a.  SisNiieDwi«.  Waldanbarg  i  Sehl  f» 
WBIaeh  *0»,S«alla.Wart,Hoaibai|tJlb-** 
Wolf,  R ..  Magd  L !  .11  rfi- B  iK  k«  u.  LocomoMh"  8* 
Zofaal,  Neubert  ic  Co„  :>chmalkaldM  ■ 
«aa  a«r  Zypan,  «abiMar,  KflfavOarts  S 
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T«k  l>e«hr«  miok  Mf 
SB  iMllehrn  sind: 

a)  Dasymeter  »it  Zngmesser, 

Patent:  A.  Siegert  &  Walther  Darr, 
•tai  Apparal,  mi  taM»  Seal»  Jalerauui  tai  ImnülffMi  K«lil«Biliir«telnlt  tai  iM  BamhfMM 

abiie»u  Dwwibe  bietet  4dMr  iIm  fortgesetzte  genaueste  Controle  Uber  richtige 
Bedienung  der  Fevenmf  und  rnttgUchst  vollendete  Ausnuteung  der 
BrenoniftterieUeik 


b) 


Laftpyrometer, 


Patent:  A.  Siegert  &  Walther  Dürr, 
«talkehater  Apparat  m  MeiaeB  t«b  Temp«ratn«ii  Üb  1600  Grad  und  hShar.    Die  Ablesaav  4er 
OelsioBirrnde  gMwUebt  diroet  ud  deotlieh  aa  der  Soala  ohne  rorberige  BereehBBif. 

Die  Anzeige -ln8ti*amente  der  beiden  vorgenannten  Apparate 
können  beliufH  bequemer  nnd  Jederzeit  übersehbarer  Ablesnng  in 
gröfwrer  Entfernung  von  den  Fonernngsnnlagcn  aufgestellt  werden. 

ZlgMOner  umI  Pyrometer  werden  auch  mit  Kegistrir.Yorrichtung  geliefert. 


11» 


Alpbons  Custodis,  Düsseldorf. 


F*»  FRAS- MASCHINE  mit  lautendem  Spindeikasien. 


DROOP&REIN 

BIELEFELD 

WERKZEUGMASCHINEN- FABRIK 
und  ElSENeiESSEREI. 

Bearbeitangs-lascIiiieB 

fttr  Eisen  ned  Stahl 

Bener  vervoUkommneler  Gonslruction 
und  von  hik^nlar  LeMtuogatlhigkeit 

SpeciahlMaschinen 

i-f  fClr  die  verschiedeiisteD  Zwedce  nach 
eigenen  Entwörfcn. 

Ausfuhrung  von  Fraisarbeiten 
bei  billigrter  Berettounf.  1058a 


R.  M.  DAELEN,  Civil  lngenieiir,  DÜSSELDORF,  Kurfiiretenslr.  7. 

Kiiii'i<-Iitiiiiii:eii  für  l-liscii-  iiiul  Sialihvcrko. 

Sttilillt  *'■  1 1  «-II    ii.trli    Hnsscnier,  Tli  o  ii»  a  s  -  U  1 1  cli  i  i  s  l   und   S  i  e  in  e  ii  s  -  M  a  r  l  i  n   in  l>ei»l- 

licuiilirt'T  Auorilniitii-'. 

A,iiMt£l<'i<«liuii((i!i|i;i*til>on  nach  U jers'sclieii  Falenten,  iiiil  und  ohne  Feiturung,  yroftie 

Krspurnilk  für  die  Verarbeituni;  von  FluHieisenblOcken. 
H.ercliKslamelaBÖI'en  nach  Balbo's  Patenten,  hAcbste  Leistung,  daher  billiiple  Anlaj;«, 

bedeutende  Erspamife  an  Bplr1eh<il(n<<ten. 
Wiir>iM(>f<li-ii<'l< -Allin ;4^< -II  i:.<  Ii    i^M n  ri  l'atiMiU-n,  Krahnen,  Hebewerke,  Schniedcpressen, 

Bleckscheeren,  Schwallenpressen,  KUmpelpressen  u.  s.  w. 

■«^^^  Bewährte  Nenernnsen  fttr  Walswerke  aller  Art. 

Btrechnunqen  und  Valibr)run|cn  für  die  Verarl  eilung  <ion  FliiN-  und  SchwellscKen.  IH'.i'.i 


Digitized  by  Google 


Ifl  Nr.  11. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


I.  Juni  1895. 


Bopp  de  Reuther,  Mannheii 

Arinatiiren-  und  Pimipeiirubrik. 


S  p  <•  r  i  u  I  i  I  ii  t  o  II : 

Hydrantea,  D.  R.-P. 

Wasser-Schiübor 

Für  jeden  Druck  uiiil  bi»  zu 
1000  mm  licht.  Weite. 


S  |)    (■  i  a  1  i  t  il  t  »•  II : 

VentilbraBoen,  D.  R.-P. 

Gas-Schiüber, 
Gasventile, 

Apparate  etc. 


Dampf-Veotile, 

Hahnen  etc. 


Dampf-Schieber,  D.  R.-P. 

Condenstöpfe,  D.  K.-P. 


W  a  s  s  e  r  m  e  s  s  e  r 

uarli  benjihrteiii  SjrHteni. 


Formpressen,  D.  R.-P. 


Pampen  aller  Art. 


Tiefbohrangen. 

Spocialil.ll:  KohrbrantiPii-Anlaren  7:nr  Ke-srhuiTaiig 
^rofiter  >Va»tienneiit;eii  filr  >Vai«Nornerke  und 
indu»(ri<'II<'  Zwecke, 
»i—"  Prima  K  e  f  e  r  e  n  x  e  ii.  1409 


Loh  mann  &  Stolterfoht  in  Witten. 

Transmissionen  # 


narli 

jimoiik.  Sy.steni. 


.Jagerpunipen. 


Reibungskupplungen. 

Kraftmaschinenkupplungen. 

JS^ergebläse. 
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Dlnas-Stelne  fOr  Martinöfen 


Marke 


LUETGEN 


.V  -r-  o  <■< 


G.  Luetgen- Borgmann 

Gesellschaft  niit  beschränkter  Haftimg 

Fabrik  Tenerfester  Prodacte,  BaaDoterDebmüDg  für  Fabrikschomsteine 
QDd  gewerbliche  FeaerungsaiilageiL 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


1S39 


Sächsische  Nmhiiienfahrik  zii  Cheiiiiiitz 


Geg:ründet 
1837. 


vorm.  Rieh.  Hartmann 

CHEMNITZ-Sachsen. 


Arbeiterzahl 
ca.  4000. 


Werkzeugmaschinen 

für  MetiiUbearbeituiig. 

Speeialiiia^eliiDcn  f.  Iluttciiwerkc 

bis  zu  den  grOrston  Dimensionen. 


Räderformmaschinen, 
Ventilatoren,Roots-Blower, 
Hydraulische  Pressen. 


Dampf hftmnipr,   Eincylindcr-  und  VorbundsvBtem,   FallhSniiiier  zur  (Jeeenke- 

schniiederci,  SchmiedrmuKcliiiieti. 

 >^  liolzbearheitmigsninschinen.  4^   i382d 
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Neiifser  Eisenwerk,  Rudolf  Daelen 


Heerdt  a.  Rhein. 


Special!  täten : 


Flanschen-  und  Muffenrohre  alter  Art» 
Dampf  -  Heizungen ,  Trocknungen, 

Pü|i|i«Mirt)lin'. 

Hütten-  und  Bergwerksmaschinen, 

Scheeren,  Riclilniaschinen,  Walzen- 
strarsen, Pumpen,  Drucijsätze  etc. 
Hydraulische,  maschinelle  und  Hand- 
krahnen,    Lanlki  ahnen,  AuTzüge, 
Pressen,  Accii- 
mulatoren. 

Slalilräder  und 
Radsätze  aus 
Temperslahl 

für  Gruhen-  u. 
schmalspurige 
Bahnen. 

IS28b 


Die  Kalker  Werkzeugmaschinen -Fabrik 

L.  W.  Breuer,  Schumacher  &  Co. 

KALK  bii  KÖLN  t.  Bh. 

liefert  nach  den  neuesten,  bewährtesten  ConHlrucliouon,  HCliwer  und  krftlti^  gebaut,  in  tadelloser  Ausfaiirung  : 

Sämmtliche  Werkzeugmaschinen  zur  Metall- 
und  Holzbearbeitung, 
speciell  füi  Stahl-,  Walz-  un<i  Hüttenwerke: 

Walzendtflhbanke,  schwere  Drehbänke  un  Bearbeitong  «m 

!.■■>  "niMtiv-        \V.i)(i'n-A<'li'<<'ii,  •mw  ii-  »nii^lii^rr  SchmivdMtBck*.' 
FraismaSChinen  nir  •^rhiem  ii.  Lisi  Ih-m.  Kii|i|).-l7apf.-n  II  Mrusr. 

Doppelte  Schlencnbohrmaschinen,  Laschenloch-Maschinm 

RichtmaSChinen  jprler  Art  um)  «röf«»  mit  Eiceiilar  und  UydniuUk. 

Durchslolsmaschinen  iin<i  Scheeren  nir  .Schwellen,  ljuchen  tU 

Schleifapparate  '»r  S  hcui  -,  >'riii.'<me!a<>«r  und  alle  Werkieuga. 

Dampf-,  Fall-  und  LuftdruckhXmmer,  Baadagenhlnintr. 

Rieht-  iiii.l  Biegemaschinen  lur  lilec  h«  joder  älirk«  und  Bnita. 
Kalt-  (iimI  Heifs-Circular-Sagen. 

GrolseDamplscheerenf  liicrhe  biü&Smm DickaniitSmaooianriMi 
Mi-i»<'iii  (kMll).  «.iwii«  für  UiiiverHali'i*i>n,  Umininan,  l'ruiilvimn, 
StnlM'i«<>ii  und  Scbrult.  —  Kleinere  Scheeren  mit  KiemvnbatrMb 
Patentirte  Dampf -Blockscheeren  und  Schnell  •  Schmiede- 
pressen Hill  Wii..»eiilruck  -  l'tlipni  lziing. 
Panzerplatten -Schmiede-  un.i  Biegepressen,  KesselbSden- 
Börtel-   iii.i  KUmpelpressen ,  iiydrauii»r>i<'  u  u  - 
Geschols-,  Rader-  uikI  Schwellenpretsen,  Slmz- 

PreSeen  ,  li>'li.iuli-«  Ii  uml  ilun  h  SrhrBubonbclricb. 

Hydraulische  Nietmaschinen,  »utlonare  und  trut»- 

(.■■rl.,l,|i-.  Hill  /.iilicliiir 

Hydraulische   Blechscheeren    zum   Sebo«idra  von 

Iii'  .  In  II        r.(i  RHU  killt. 

Luftdruck- Accumutatoren  «PaUnt  PrOit  ood  SMlbeff). 

nie« 
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Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBERHAUSEN  2  (Bheinland), 

liefert: 

A»  Bergban- Erzeugnisse. 

Fdrderiiohten  von  den  ei^.  Znehen  Ohrrhausen,  Ofrterfeld  und  Ludwig,  vorxflglich  geeigaet  fOr 

Locoiiir  liv    iint]  Ke^sel-FcueruQg,  Ziegeleien  und  Kalkbrennerflisn»  wmlm  Ar  HMMDnnd. 
6t««tclieiie  NuitksMm  der  Zechea  Oberbaasea  uad  Osterfeld. 
AaUiraell-lttiilnHM  von  Zedi«  Lnihriv. 

fi.  Hoc!i(>f{'ii - ErzeiigniHse. 


C.  ErsengniHso 


und  ThomM- Rohsiien.  —  S^legeleUeii  und  Ferrt< 

der  Stahl-  nnd  Eisen -Werke 


aoH  SchwelftofaMB,  FlnflselseB  ud  FloGwtalü. 


EUenbahn- Schienen  und  Schwellen. 
Strakt^nbahn-  iir.f]  Gruke«-S«U«WII. 
Latchan  und  Unterlaftplatten. 
Stab-  und  Fein- Elten,  als:  Rund-, 
Flach-  und  Srlmeid-Ei.sen. 


riertrat- 


D.  Erzeugnisse  der  fibrigen  Werte. 


Halbrund-,  Fenster-,  Rostslab -Eisen 

Kmelblecbe  in  allen  Gaiea,  Fein-, 
gwtdnl»  und  fwippto  BiMh«. 


SRuIen 

Bleche,  als: 
lirüvkea-, 
WaUdraJit 
KnOf  pel  aad 

Relie  und  vergawairte  StahlMMt  vai 


Air  Zachen»  ala: 
FÖrdermuehlnen,  WaH«r1ialtan|aaMaehte«B, 

V 1 11 1 ;i n'.     n  Dampfkabel.Darapfpumpen u.s.w. 
Schiffjmaichinen  hi»  zu  den  grfiM.  Ahmeesangen. 
Druck-   ind  Htbepumpen  für  B«  i a  *  rke. 
Gettange  TOr  Btirgwerkapumpeu  von  Formeiaen. 
iMehailedele  R«ni'aa»lla|tiiiitPatotttr8ehia<a«rn 

aus  bestem  Hanuneraian. 
Wagenkipper,  voHtttndlg  Mttutthltit,  FUent 

OutehotTnun  gsh  ü  tte. 
Masehtoengaft  jeder  Art  nnd  GrOfee. 

fft  wer  Art  ab  BeioDderheit 

Jährliche 

Kohles  ,    .    .  iSMiitMW  t. 

Kaaeieen       ......    suoouo  . 


WalzM  — 
HydraNlfNto 

SchmiecfestDcke  jeder  Form  und  jeder  Qfflft». 
•chHts  Kotier  Anker  und  Sta*««. 
KrahnenVelten,  mum.-  Kr itim  jeder  Art. 
Dampfketsei,  eitern«  Behllter  u.  a.  w. 
Eis.  BrOckea^  Dlcher  u.  a.  w.  in  J«ilar  Grt&a. 
Schwiam-  nnd  Ti— Iwa-Pactt. 
DamphaMfi,  foUaHndig  anagarOittl  fllr  den 

Personen-  nnd  GQterverkehr. 
Elaerae  Klhne,  Briidieflaehlle. 
Feaerfeale  Bimen-OlMii,  MtplMb  tolg^M  n.  i.  IT. 
Erseagnaf : 

WaUwOTkaersenpUsae  .  .  .  ÜUOOOO  t. 
Brackea,  Meeebinan  «.  e-  w.         MWt  • 


AnageflihH«  gr öftere  Etaeabuwerke: 

Verarhiodr>ne  Brflcken  Ober  den  Rhein,  die  Weichsel,  Elbe,  Weser,  Mosel,  für  die  Gotthardbahn, 
rar  Griechentaad,  Holland,  RnAdand,  Rwminian,  Jfladerl.  IndkOt  Japui,  Braailian,  Veneiuela, 
Fk'ypi'^n  nnd  SOd-AMka. 

Halle  ror  den  Anliaiter  Bahnhof  itt  BerÜD  von  62Vi  m  Spannirdta  nnd  188  ni  IJnga  =* 

10,.')00  qm  (Jrundflftclie. 
Grofse  Schwininidocks  fQr  die  Kaiserlichen  Werften  in  Daruijj,  Wiüi' lv  n  und  Kiel. 
Die  Hailea  für  den  Hauptbahnhof  in  FrankAui  am  Main  (gröiate  Hallen  in  Enropa),  sowie  die 

sonstigen  Eiaenbauten  fOr  dlflM  Anbifa  Im  OwwimtgawMit  fon  f9M  t 
Eiaener  Leuchtthomi  hti  Campen. 

Bogenbrflcke  von  194  m  Stützweite  aber  den  llord-OitMa>Chnal  M  Levcnanu. 
GeMhld«  für  Deotscbland,  Egypten,  Brasilien  ond  Argentinien. 


III.  irWHMpa  W^if^lturltmitimim^Ot^kmmm 


rill.  At*ktUtMMukr»rt  in  KfSrorl. 


BeMhäfUgte  BeamU  und  Arbeiter:  lOOOO. 
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Collet  &  Engelhard 

OFFENBACH-Main 

Werkzeugmaschinen-Fabrik,  Eisengiefserei. 


Verticale  und  horizontale 

Bohr-  und  Frais- 
Maschinen 

rflr  verschiedene  Zwecke. 

Doppelte  Bohr-  und  FraiV 
^  Nasciiiiien 

fUr  geschmiedete  AchsbUchslager, 
Schub-  und  Pleuelstangen 

und  dergl.  127S 

von  unerreichter  Leistnn^ 


Rheioiscbe  ludastrie  für  feuerfeste  Prodncte 


Eigene  Gruben 


BENDORF  a.  Rhein 


Export 


luThooen, Quarzen, Thon-   Commaildil-Gesellschaft  aufActien  nach  allen  Landern  der 
stein  nnd  Sauden  Welt*  dlrecte 

ab  EiHeubahn-Statidueu  Telegramm- Adresse:  * 

Dendorf,  >allendar  Industrie  Bendorf. 

  VerladuiidT. 


und  SierHhahn. 


Gegründet  im  Jahre  1H71. 


fabriciri:  l^^eiievf e^te  I^i*o<liicte  jeder  Form  u.  Gröfse 

aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 

Hochfeuerfeste  Steine,  besonders  für  Hochöfen,  Cowper- Apparate,  Coakcreien  (Semet-Solvay- 
Oefen),  Gasöfen,  Tempcröfpn,  Glasöfen  etc.  Feuerfeste  Steine  für  Schweifs-  und  Puddelöfen, 
Kesselfeuerungen,  Ringöfen  u.  Kamine,  Cupolöfen,  Hegulirfüllofensteinc  etc.  Säurebeständige 
Steine  für  chemische  Fabriken  als  Specialitäl:  Cylinder  für  Gloverthürme,  Steine  für 
Gloverthürnie,  Gay- Lussac- Apparate  u.  s.  w. 

Hochbasische  Steine  mit  garantirtem  AU  üj- Gehalt  aus  Scbieferlhonen  für  Schweifsöfen, 
Martin  -  Siemens -Stahlöfen  (Kanimersleine),  Cowper-Apparate  etc.    PoröSe  Steine,  NcutralC 

Steine,  Sulfat-  und  Maletra- Platten,  Mörtel,  feuerfesten  Cement,  Stampfmassen  etc. 

Billiijste  h'eine,  promptt  ste  Lifferuiig  !   Eigenen  Ingenieur- Biireau  für  Anlagen  obiger  Art. 

Analijxen   unserer  Materialien   und  habricate,  aowie  Gutachten  der  bedeutendsten  Chemiker 

Keramiker  xteheti  :ur  Verfügung, 

^—   Pioiluttion:  /?  MHHouen  Kilo  pro  Jahr.  109' 
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  Maschinenfabrik  " 


Schleifmuhle.  Post  SaarbrOcken. 


Walzenzuomascilinen, 


Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eiucylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

8eU  1882  43  Masehitien  bin  »u  6000  Jfertlekr.  Leistung 

auHf/eführt, 

Aafartlcuc  vm  Heohofen-  and  Bessemer-dobUsaiuseldBMi 


1  —  —  ^  UliZS  HliS  IIIISllliS>UllSSHII^£ 

|=^=nH=HltSllllSlll*Kllll5lilis 

Kohlenersparnifs  35—40  %. 


Cotttaalionen 


85-40  Vo 
DampfarsparDils 

fQr  Dampfmasctiinen  in  lir^'^^nder  (k)D- 
■tmetion  nah  doppdlwirkender  Lrfl/t* 
pumpe,  ein  enn&liernd  absolates 
Vacanm  bringend.  Einfachste  he- 
wAhrte  Special  -  Conslriiction,  keine 
Reparaturen,  zuverlässiges  Fanc- 
tioniren  bei  grober  Sau^öhe  und 
hoher  KoIbenttPschwindigkeit. 

Prospeeie  auf  Wunedi.  ■  — 

Aeben- Gesellschaft 
Eiseiihlltte 
Prinz  Eudolpb 

DOLMEN  OVattlalM).  u 
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ÄctieD- Gesellschaft  für  ßergku  und  fliltienbelrieb 
LAAR  bei  RUHRORT. 
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A.  Baribiii-Bnmigiiiiie:  EfoensMi  am  Nsmu  und  LothriDgw. 

(Jt-r  Ilütif'ii  7.U  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupferdrehi 
Puddel-,  Giefserei-,  Hematrte-,  Bessemer-  und 
C.  Erzeügnisse  der  Stahl-  der  Hütten  -m  Laar  und  Ei(  h  weil«  r  All 
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md  Qsenwerke: 


Die 

PboeDli-RilleoseliieneD 

sind  verlegt  in: 

Berlin,  Potsdam,  Spandau, 
Stendal,  Friedrichshagen, 

Dresden,  Leipzig, 
Chcninitr.  Döbeln,  Riesa, 
Plauen,  Oessau,  Bromtierg. 
Poeen,  Thorn,  Königsberg, 
Breslau,  Zerbst,  GSrIit;, 
Magdeburg,  Lübeck, 
Hambtfrg,  AHönt,  Kiel, 
Bremen.  Hannover, 
Gera,  Fraiiklurt,  Karlsruhe, 
Lahr,  Freiburg,  Mannheim, 
Ludwigshafen,  Neidelberg, 
MUIhawaii,Rup«Hnralltr, 
Metz,  lawIrlctoR,  Trtor, 
CtManz,  Bonn,  KOIn, 
Aachen,  Remscheid, 
Grefe  Id,  Düsseldorf, 
Barmen,  Elberfeld, 
Ruhrori  -  Weiderich, 
Ouiefeurg,  Dortmoad, 


RtbMKcfce  und  Brammen.  Vorgebiockte  Biücke  und  Brammen. 
KnUppel  und  naflheit  alles  in  SieineiM*llartin-  und  Thomas- 

Fliirseisoii  und  Stalil  in  allen  Hurtegniden. 
Stabeisen  in  allen  Dimensionen  aus  Kisen,  Fluiseisen  und  Stahl. 
WaUdrabt,  UniveraaleisBii,  Bleche^  Radralfen,  Achsen, 
RadtltrM,  Radtltn^  Fomieinii  aller  Art 


Ferner  in  %  ie!eri  Slädlen : 
Englands,  in  Schweden, 
Rulsland,  Oesterreich, 
Ungarn»  Baigian, 
.  ßlneiMflt,  Nenaad, 
Schweiz,  Spanien,  Italien, 
Serbien,  TOrkei,  Canada, 
Nord  u.  SOd-Anerika, 
Atrika,  in  Indi««  aod 


Schmiedestucke,  Kugeln  für  Kugelmühlen  in  allen  Dicken. 
Grubenschienen  in  '60  verschiedenen  Profllen  von  4—14  kg  pr.  m. 
Grubensch  wellen  dazu  in  15  vL>rscliied.Proflienv.8,5— 14kgprjn* 
Montirte  Gleise  mit  Weichen  und  Kretiriingen  ptc. 
Schienen  und  Schwellen  rar  Neben-  u..  Vollbuhn  in  allen  i^roülen. 
Latchtn  und  Untarhgipititon  in  jeder  Form. 

Besondore  Spaelalitftt: 

Strafsenbahn- Oberbau  aus  Rilienschienen 

D.  R..P.  Nr.  10221. 
Bekannt  unter  dam  Namen  „Syilem  Pbeeniz*. 


AusgefUhrt  bis  1.  lull  1894  ca.  3550  km  Gleis. 
Das  System  Phoenix  hat  die  grüfste  Verbreitung  im  In-  u.  Auslande. 
Das  System  Phoenix  ist  cintheil.,  einfach,  haltbar  u. leicht  verlcgbar. 
Das  System  Phoenix  eignet  sich,  je  nach  Wahl  des  Profils,  zu  allen 
Arien  von  Betrieben,  besonders  aber  für  elektr.  Betrieb. 

Die  Actien- Gesellschaft  „Phoenix"  abemtmmt  die  AnBfBhranir 
iranzer  Anlagen  und  maeht  l>«f)onders  aufnterksam  auf  ihre 
Weichen»  welche  bei  Vermeidung  aller  Ournthoil«,  gans  sva 

gewaMi-n  Scliienen  h«rg«?ist«IU  «ind. 

D.  Erzengnisse  des  Prefswerkes:  StaMseschosse  aller  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 

^  f     oRo                    "^^^  Dimensionen  sinn  Aufbewahren  fldasiger 

GoRrundet:  1853.        Kohlensäure,  Ammoniak  etc.,  hochgespannter  Gase,  wie: 

SehutiQi&rke:  PHX.          Wasserstoff,  SanerstofT  etc.  1214 

Jährliche  Slahlprodiiction 
ca.  280  000  Tons. 

ArbHtei-znhl  ra.  nUOO. 
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Vereinigte  Cruinfflendorfer  Quarzsoliieferbrüciie 

Lange,  Lux  &  Oelsaer 

RIEGERSDORF 


viM  itn. 


Quarzschiefer 
r«li  und  extra  bshaiitn, 
mit  DiamantsftgiO 


{im  SirtUu,  ScUuiM.) 

BabiurtatUHi  Crnnmendorf  der  Strehlen -Grotlkaunr 

Eisenbahn. 

Telegr.-Adr. :  QuanllMehe,  RiegerttfoH  (StnkMe-Mhiw). 


Quarte» 

Quarzsand, 
Gaolin, 
roh  und  f^chlämoiL 


Moelifeixei^fe^tes  3J[a.tei*ial. 

QuiMTMitlilofor»  hocbfeuerfaflter  Natorstein,  ist  bei  bOdutan  Hilaagradea  viel  wideistandaflUitger,  als 
der  hMle  Ghamotte-  oder  DinaMtein ;  wichrt  nur  aehr  weniir  bei  hOehiflen  Temperaturen ;  blll  ohne  zu 

Hpi  in^'on  jVdpii  T-  mperaturwechsel  aus  und  wird  dfmzufolge  fHr  Copol-,  Schweifs-,  Paddol-  uiul  Schmolx* 
üfen,  für  Bessi'iiuTcif^n  und  Htahlwerice,  in  Zinkhütten  Tür  die  Ofengesäfse  der  ZinlideeUlliröfea, 
Mr  Kalli*  und  Ci  iueDtüfeu,  fllr  Keagelfenerung^en  aller  Art,  kurz  für  jedM  Zweclt  verwflIulaL 
Preiset  woil  gerin>i;er,  als  iflr  Chaniolt*^n  und  Üinasstoine. 

Quarzschiefer  wird  in  bebauenen  und  geputzten,  aurh  niil  Diamaolsägen  voll-  und  scharf Icanlig 

Kebiüttenen  recbtwiiUliBen  und  coniaehen  Stocken  von  bestimmten  Llogea  geliefert  und  mit  Jedem 
len  tt.  Mörtel  Tetniwiert.  —  Ttrlaiuif  t  ca.  18000  tona  pro  Jahr. 

Beferenzen:   Ob*riekU»i*fht  Kittn-IndHittH»  (HrrmlMtH-  um<l  BatHoHhütltO  '«  Oteiicilt.   mUmvtntaUmmg  JCfafagi  NMtl 

fiHltt  a;S.,  Obrr»thlnUch*  KUtnhahn-Btiiarfii-Aetim-UttttUrhaft  U  FrM—ukatt»  umi  XauyuUbi  O/S.,  Marlkuhtttt  im  Kktioteil», 
Horiigvtrk  OiS.,  KöulglUkn  lllttlfmamt  In  illrhrili  wn4  SialnfKin* ,  Marienhütlf  im  KotttnaH ,  H«nriHtfMkBtlr  i-  Primlfnni, 
KiMTHhiilttH-  Mit.l  Kmnilliryrrk  <H'.  roH  Kiaat^i  in  Stitatt  a.<>,  Khtinitflie  MriattiranrtH-  und  MateUtitHfabrik  in  l>il>.~r!  .'•■rf, 
JuUtu  IHatth  in  Fümlnucaldi ,  M*»ek  #  Hambrock  ta  AUona,  Uuta  Bamkwm  im  Dornt rotea,  MMkmrtn»kta*  Im  Sfmotrice' 
JNiMPfcar  JKmuMrJt  im  MUatrter,  UUItmirmmllmmt  ta  JSmkJMm,  8.  HutdaOiM/m  #  «Mm  *i  fltaMiff*»,  »tmmtrk  Im  WU1te>Hu 
I.  MMi^.  midrifardtm-  mmd  Kmittr  Frtuu  jMt^BM*  im  IVfHllt,  1~f -f rrrff mlftirft  I dpfirr  Ifmf lljn wWlf i> aft  (BBUrmvtrmtUuma 
SehK-rrt,,,!)  M'i.«,  K  }-hit.  WaufHtr  in  Wim,  r,  Kolh  im  K'lfm,  B.  K  Kr.riimg  im  Wim,  Vbietma  O^rm  im  IVag,  artiflith 
,v.,.(/;.  tA^r^ufiri;  in  Jlotho»  t.  BShwH .  Avxiy/,  I  mgmr.  Xttmrtrkt-.i  nl  im  ir<ly»w  Brim  t.  Umgarn      Vttjtla-  llm,^aa  im 

SiabtHhargm ,    Ai«rH-  und  BUtkfuhHk  Umiom  im  Ailsokl  i.  Ungarn,    Kdnigl.  Slattl*»l»*mhahnt»'  MfuekintHfahrlk  in    fim  lnr-ritt 
aAUaitk*  Aettm  tltWllM>H»  t»r  Btrgitmm  mmd  Eimkkmitnhtirieb  im  lÄptma  OIS.,  Hohtulokfkällf  OIS  ,  lini^Mlnküllr  i>>s      I r  /, . r^. 
MM«  O/«.,  Btombm  OmmUttMk  Im  OtrmI«  i.  Bü4ungam.  MM  K—eklUtki't  K<tlkmrk4  Im  yaelo  mS.,  A.  Bk«d;  Znektrfmbrik 
t»  XmrtmUM  <.  aOlmlm,  Warm.  C  UmlUrmt»im'»ekt  ZnektrftMk  im  M*hr.  Mrmim  m,  i.  w. 
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Vereinigte  Königs-  und  Lauraliütte 

AetieB-fleaellsehaft  fflr  B^rgbao  ni  llUeiibetriftb 


BERLIN. 


Berg- 


ArlMitoRdrflSBOO. 


ArbetttrzaMISSOO. 


und  Hüttenwerke: 

6rftfioLai]ragnibe,Laurahüttegrube,  Schiniedeberg,  Königshütte,  LaurabQtt«, 

EintrachtbOtte,  Kattaafinahütie. 

Steinkohten.  —  Zink,  —  Kupfer.  —  Theer  \mA  schwefelsaures  Ammoniak.  -  Puddel- 
robewea.  —  Besseiner»  und  Thomasrüheiäen.  —  Gieisercirbheisen.  —  Gie^se/ei- Erzeugnisse. 
—  Matdiinen«  und  Baugufs.  —  Stahl>FaQongufs.  —  Eiscnbahnschienm  (aus  Bowemer- 
stahl).  Laschen.  —  Unterlagsplatten.  Lang-  uiul  Querschwellen.  —  Stabeisen,  — 
Unhrwsaieisen  in  FluTs-  und  Sciiweü»eisau.  —  Fagoneisen  nach  eigenem  Pruüibuoh 
und  nach  den  deateeben  Noriniil>Pn>filen.  —  IMriMMh«^  RwmlrMwIiai  SeMllk- 
bleche,  RHfelbleohe,  Sturz-  und  Feinbleche  aus  Flufa-  und  Schv-  i  iTpeisen.  —  Weichen- 
platten. —  W«icliMzungenschtMien.  —  Radienker.  —  Wetchen^DrehstUhie  aas  Schweifis- 
eieen  (P^t).  —  eieHslUhia.  —  Compiett»  Welcfiw  nnd  Welehen.SMIvtrrieMMigM.  — 
Drehscheiben.  —  Schiebebühnen.  —  Achsen.  -  Bandagen.  ^  Fertige  RadsMtze.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  -  Bremsen.  —  ResMnroir-Wagefl 
zum  Transport  von  Thecr,  P«troleum,  Sfturen.  —  Wagen -Untergestelle.  —  Schienen 
und  Querschwellen  sammt  Kleineisenzeug  für  Schmalapurbalincn.  —  Fertige  Geicisjoche, 
Weichen,  Drehscheiben,  Kreuzungen,  sowie  Wagen  jeder  Art  far  Kleinbahneu,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  abrikbahnen.  —  Eiserne  Brücken,  Oächer,  Hallen.  —  Eisen- 
constnictionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  —  Etsemer  Sehacht-  und  Stnektn- 
Ausbau  (mit  patentirter  Stöfs  Verbindung).  —  Gestänge.  -  Förderschaalen.  -- 
SehaohtthUrme.  —  Fttrderwagen.  —  Räder.  —  Radsätze.  —  Dampf maschinen  und 
ÜMqrflniML  ^  Rettmir«.  —  QrobMed»- Arbeiten.  —  UnsdiiiMle  Graben-  un<l  Febrik- 
EtarMMyiigeR.  —  Gewabte  RDhrcn  au»  ScIi  am!;  mui  FU ' 


Wellbleche.  —  WellbJechbauten. 
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Bniclnvililer  &  Co.,  Rotterda 

Spedition  und  Transport-Uebemahmen 

?on  tmd  nach  allen  Richtungen. 

Speciaiität;  Hassentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Xmpoirt  von  T^i-^^a  aller  Jkjrtm 


Afeaten  ier  regiltm  Ustoa  naah 


SGhwGdens  StoefchGlmg  Apffaf^yga  IMerl  Bolig. 

TekgfwiiB-AdrMM:  BrnckwÜdcr,  Rotterdam.  ^ 
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Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  &  Cü 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
SIEGEN,   Westfalen. 


Te!»Yramni-Adreäiae : 

Peipers,  Siegen. 


Fernsprech  -  Anschluß : 

Siegen  Nr.  46. 


Antchlultgelelse  dtr  Elt*rn-Siegen«r  Eltenbahn  an  41«  Station  Hain. 

Anferti^img  vod  Walxen  Jeder  Art  nnd  GrAIse 

fDr  die  Elxpn-  nnd  Stahl -Inilnstrie. 

Panzerplattenwalzen,  Blockwalzen,  Vorwalzen  und  halbharte  Walzen 

in  Ivesoniiers  zJhor  Extra- Qualität 

FertiOWalzen       ""^  Pronie,  wli*  Trlger,  Schienen,  Sehwellen  u.  t>.  w.,  sowie  alle  Walzen 

  für  die  Mittel-  und  Fein-Stralsen  in  l))>«lcr  liartor  Qualität. 

Blechhartwalzen  »Pi'Mt  P«lpart"  ohne  Spann«ng  Im  Güls,  von  hVcheter  Fettigkeit 
 und  mit  reiner  HXrte. 


Sämmtliche  Walzen  für  verwandle  lndnälri(>zwei|;e. 

Jährliche  Leistungsfähigkeit  5000  Tonnen. 


1201 
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LOHNVERZINKUNO.  LOH NVERSLfl UNG. 
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Wei  fs  sehe  Gegenstrom  -  Condensation 

nach  I?*«.loiit«ii  der 

Sangerhäuser  Actien-Maschinenfalirik  und  Eisengielserei  vom.  Homung  (  Rabe, 
Sangerhausen,  Dnd  Civil -Ingenieur  F.  J.  Weils,  Basel. 

Kohlenersparnifs  (30-357o) 

bei  geriiigätem  eigenen  Kraftbedarf  von  1  --  2  %  der  mil 
Condensation  versehenen  Maschinen  und  niedrigstem 
Wa-sservci  braucli.  Absolute  Rclricbssicherheil  selbst  bei  hoher 
Kilhiwasscrtemperatiir  (his  60 "  C).  Daher  fiinctionirt  diese 
Condensation  auch  in  Verbiudiuij,'  mit  Wasserknlilung  (Gradir- 

werk),  also  Ohne  jeglichen  Verbrauch  frischen  Wassers 

absolut  sicher. 

!••  Referenzen  über  ausgeführte  Anlagen. 


V 

>  i: 


rsi 

m 


laoi 

NAhcrea  durch  die 

Sangerhiuter  Actien-Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei  vorm.  Homung  &  Rabe,  Sangerhausen, 
Gustav  Brinkmann  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  Witten  a.  d.  Ruhr,  und 
Friedrich  Wannick  &  Co.,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei,  BrUnn. 


Gelenk-Ketten 


ftr 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

—  bis  200  000  Kilogr.  affective  Tragkraft  bereits  ausgeführt  — 

fabriciren  in  un<lb«rtroffeDer  Qualit&t  1276 

IVolil  &         Köln  a.  Uli. 
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Üefeii  als  Specialit&t: 

mtm  Kesselbleche 

»110  SfihweUkeisen,  S.-M.-FIuTHeisen  und  SUhl  In  jeder  gefordwtoa  QualiUt 

bis  zu  ääOO  mm  Breite  und  7000  kg  (Jewicht. 

Kesselbifden,  maschmeU  gebördelt  Blechfafonstttcke. 

Gesolnielfste  Keweltheile,  Gtllimrtyrolir«,  FewrbHdiseii. 

Schmiedestücke  aller  Art 

aus  8chweiriM)i8eii,  Feinkoro,  8.«X.-FIulsei8en  utid  Stahl,  bis  10000  kg  Gew., 
für  Hodkf,  Tmi^,  LoeomotiT',  Wagen-,  Schill  und  Muchmeiibait* 

I^a  ^  o  11 

in  8.-M.>FInr8eiH6n  und  Stahl  bin  lüOOO  kg  Einzelgewicht. 

Stab-  und  Formeisen 

ab:  Jhuid-y  QiUMlnit-  Flach-,  UniverHal-,  Wink«  !.,  ~p,  J^,  m.  ».  Ubwt, 

Oniben-  und  Schnifilsjtiirscliii'iicn,  in? 


Stettiaer  fibamotte-Fabrik  Aetien-GeselisGbaft 

vormals  DIDIER  in  STETTIN 


Fabriken  in  Stettin  a.  Oder,  Bodenbacii  a.  Elbe,  Nieder- Labnslein  a.  Rliein 

JLIjLeeljslor  w 


Eiligeürageoe  Schutzmarke  Tür  höcUstreuerfestc  Sterne :  X 

r  Didier  —  Mettl« 

»d:  I  Didier  —  Bodenbaeh 

I  Didier  -    Nieder •L»hn8t<>lii 


X>I<Uer 


Prämlirt 

mit  tfttM  Preim  auf  d«n 
AnaBt«11miR«n  fai: 

Amsterdam, 
Antwerpen  2  mal. 
Barcelona, 
Brannschweig, 
Colberg, 
Dresden, 
Leipzig, 
Loodon. 
Madrid, 
■alboarne  2  mal. 
Moskau, 
Pliiladelphia. 
Sidney. 
Stettin, 
Wien. 


empfieblt  ihre  anerkaonl  suverl&ssigeu  und  bewährten 
HoehfraerfestMi  Fkbrieftte  fttr  Rtch>,  Koks-,  CupoK  Stahl-, 

Schweifs-.  Temper-Oefen  etc. 
Chnmotte-  Noriiialsteine ,     Dinassteine ,     Chantott«  •  Mörtel, 
8tanipi'niasNe  für  Converter   uud  Cupol-Oefen,   sowie  für 
HochofenbSden. 

Forni'<<«^l!u»  für  Kalk-,  Gips-  und  Ztegelbrennitfen  wie  Pör  Cemenfbrenn- 
üfen  jeder  Construction  und  in  jeder  gewünschten  Form  u.  Grdrse. 

Formstolm  lar  WinilirhiteifAniartte,  SlatschmeliWM,  Ketttl- 

feuerungen. 

Betörten  und  MufTela  in  jeder  Form  und  Grö£se  für  Gasfabriken 
uid  chtnlMbe  FabrikMi  u.  a.  w. 

fli  iMittfwg  gwwMlihir  FiMrinigsaiilAgeB  Jeiv  lit 

md  prompt  beantwortet.  Jeder  AoHraf  iHrd  idmeH 

Hill  surqf^UIg  .iir-;'rTnhr' 
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Gebräder  van  der  Zypen 

KÖLN-DEUTZ 

BMecMrik,  ta-  ud  StaMwerk 

TValai  werfe. 


Scholniurkft. 


Radgestelle  1       iSBenbahneii,  Strafeenbahnen 

Achsen  und  Radreifen  "^^„dande«. 
Fertige  Radsätze  i 
Schlllicrtestncke  für  den  Maschinenbau. 

Stabstahl  (     in  flach^  rund  u.  vierkant,    halbrund,  oval  etc.  in  ent- 

Staheisen  i         «■  bwlL     4-140  m.        spwdienden  Dimensionen. 

I!r.*^?^*l  1  ia  Stahl  und  Eisen  fllr  Wagenbau  u.  a. 
Winkel  I 


VW  Federstahl  für  Eisenbahnwagen -Tragfedern. 


1925 


^??|  Telejfr. :  Stahlwüi  ko  Köln. 


BALCKE.  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiseroer  Röliren 

Biederöhrea  für  Locomotiv-,  Schifb-  und  «ndM«  DampfkaueL 
GflSckmiltte  BMrShrai  mit  Fkaflehon  m  Lnft-  und  Dunpf  hMraogan. 
RiluvB  lait  gsMMaltaa  Sadm  odw  aniigeeehweilBteD  IneinandffirgednhteD 

Bunden  und  Flanechen  für  Dampf-,  Lufi-  und  Waaaerleitungen. 
Röhren  für  Bobrzweeke  mit  Gewindeverbindung  nach  verschiedenen  Systemen. 
Gas-,  Wa««er-  und  Dampfleitangsröhren  mit  zugehörigen  Verbindungaatücken. 
Perkins  Rohren  mit  Links-  und  Eechta-Gewinde  zu  Hei&wasBer-Heizungen. 
Bohrea  für  laiiMMter,  hydranÜMlio  Freenn,  Waflearheiinngen  mit  hohem 

Draek  und  andere  teehnieehe  Zweeke. 
Brunnenr5hr«a  mit  Qeiwinde  und  eztr»  ateiken  Muffini. 
Ffeld  Röhren. 

Fuü^wärtner  und  Heizka^t^n  für  Wiiggonheizungen. 
8ehlan§^n  und  Spiralen  in  jeder  GröijBe. 
j^^^laaehea  war  Anfiiahme  flOsaiger  Kohlensiure,  aohwefeliger  Sinre  u.  a.  w. 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer -Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Eingetragene 


4^  ^^i^jii  >::4t^: 


Fabrikmarke 


Hpecia.!!  täten  : 
Di'ahtseile   l*a.teiit  vei'sclilossener  CoriHti'iiction. 
I^£i,l>el  mit  l^apier-  und  Liillisola-tion« 
X^ateiit-,,Ti*iiimi>li**-J?4ta,lil<li'alitlcetten.  ii89 


Uegründet  1850.  \m^S0S^MBßBSl^ 

Gewerbe-  und  Industrie-Ausstellung  zu  Breslau  1881 

GbamoUefabriken  der  Handelsgesellschalt 
Q  KULMIZ 

Filiale                    Centrale  Filiale 

Biebrich         Saaran  Halbsladt 

am  Rhein.               preufs.  Schlesien  Nordböhmen. 

gegründet  1850. 

FouurtoMle  l.'*i*o<li(Ote  jeglicher  Art;  diamotto«  und  Diun*»- 
Ntolno,  hochbasische  (Marke  XX)  "n<1  hochtaure  Staine;  feuerfeste  Tlione,  als: 
Kaolin,  Schiefedhon ;    fpuerfeste  Iiüolirsiteiiio  bis  zu  0,8  spec.  Gewicht,  z.  B.  zur 
Ausmauerung  von  Heifswindleilungen ;  KokM>Fot*mHitelno*  KolsIouKto|ccl 

nach  Mafsangaben,  ohne  Thonzuttatx,  hart  geprofst,  zweckentsprechend  gebrannt,  für  Hohfifen. 

Vollst  iin<1t|{fe    Zuettolliinfc     •nmnat.lidioi*    Ofon»  uimI 
FoiioruncTM- A.nln|f «n  der  Hütten-,  Gas-  und  chemischen  Industrie;  speciell 
HoMlen  mit  Winderhitzant,  complet,  RelortaaWan ,  KalkVIan. 

In  oblften  H|>««ialltAten  B-«iil>to  IVIa.iii-er'  werden  ireHtellt. 
JihHiche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgf&lligsl  auf  eigenen  Bahngeleisen  in  Saarau,  .<*owic  in  Halbtladt 

und  Biebrich,  event.  zu  Wasser  ab  Breslau  oder  Biebrich  a.  Rheia.  1199 

Goldene  Staatsmedaille  für  gewerbliche  Leistungen. 

^^^^^^  Telegramm-Adresse:  Kulmiz,  Saarau.  ^^^S^^S^ 
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Wllhelmshtttte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Eulan-Wilhelmslifltte  und  Waldenbnrg  1.  Sohl. 


6at«r  i.oberirdiicbe 

Vfasserlialtiiiis 
niscIiiBen 

(ausgeführt  bezw. 

in  AusfQhrung 
78  TerHchiedene 
Anlagen  mit  zus. 

16204  Pferd«- 
krXHM;  in  Arbeit 
bpzw.  Aufstellung 
begriffen  sind  4 
unterird.  Waaser- 

haltiinjfHn  mit 
1950  Pferdflkratl.). 

Dampfkessel 

in  jeder  GrOfse  u.  verschied. 
Construction. 

Separationen,  Kohlen-  n. 
Enanfbereltuugen. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pat.  Klein. 
—  l>amnitlittren.  • 
Maschinelle  Strecken- 

Forderungen. 
SellBchlor»,  PaU  Stolx. 

Staaf8'*(k>AurutiTorrlclitnB^eii. 


empfiehlt: 


1             >                                                         1   •  

Römer's  Schachtsignal- 
Vorrichtungen. 

Elsenconilructionen, 

DIcher,  Brllckwi, 
Hochbauten. 
— ^  SeilHchetöen.  — 
Transmissionen  uth  Sellen. 

(jrubenreutilutoren 
u.Handventilaioren,  Schmiede- 
(euer-  ii.  Fabrikventilatoren, 
Patent  Pelier. 

AN«  MatehlMn  und  AMaralt 

IDr  GrubcnbetrlM. 


KiDricbiung  tob  Gasanstalten 

■  OWi«  VOD 

Theer-  und  Ammoniak- 
Destillationen 

im  Anschlufs  an  CktksOfeo. 

Cokflofenarmaturen. 
WasHerleitung-Hartikel. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 

—  Bau-  u  Handelsgnfs.  — 

I4«ferunff  »oh  lUthfinfi 

Emalllirte  diurswaaren. 


Pumpwerke. 

Onplex» 

Dampl^ompen. 

Dampfmaschinen 

■Her  Art. 

FörtermascMneD 

Dampf  haitpel. 
D«iffKki«b«kihiti. 

CoktauMlort- 

maichinen. 

Locomobilen. 

G(lll|Kllllll-LK»BI>kil«| 

Luftcondensatoren 

und 

selbstventillrende  Gradir* 
!  werke  otine  KranverbraDch, 

System  Popper. 

I  Fabriketnrlchtuiigeii 
I  fiWvT  Art.  \m 

ScboeideiDDIileD-AiilaEcii. 

;      Walzengattcr  etc. 
Ziegeleianlagen. 
I  Rlufcofenarmataren. 


JORISSEN  &  C>l:,  Düsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  SpeciaJttät,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

ma^i^eliiiielle  Streclteiiförcleniiijgeii 

mittel»!  Dralttseil. 

Langjährige  Erfahrungen.  —  Beate  Referenzen  Ql>er  die  schwierigsten  Anlagen. 

VoranschlUge  kostenfrei.  1096 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a,  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhält  grofsea  Lager  in:  Fa^oneisen  und  Metallblechen  aller  Art.  Stabelseii, 
Bandeisen,  ZlerleiHteneisen ,  OufViwaaren,  8teyerUchein  Oul^stahl 
von  Gebr.  Böhler  &  Co.,  Wien. 

^— —  Npeoinlit&t:  — 

Patentirte  HaAchinen  zum  geräuschlosen  Abschneiden  von  Doppel][und  I  I Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroschQren  nnd  Zeng^ase  stehen  za  Diensten.  1120 
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A\  ^  Tormals  Knmp  &  Co. 


Knmp 

Wetter  a.  d.  Rohr,  Westfalen 

GocbidsbfistADd  Mit  1819.        liefert  als  Specialität :        Gcscbärtsbcstind  seil  1819 


Maschinen  für  Hüttenwerke. 

GeblSseniMcliinen  nach  Gompound-System.  WalzenKUgmaschinen,  Coiidrii- 
satoron  nach  Patent  Horn,  Dampfhämmer  mit  schmiedeei&ernem  Unterbau. 
Schmiedepressen.   

Walzwerke  far  Eisen,  Stahl,  Kupfer,  Messing  und  Zink.  —  Bandagen- 
Walzwerke  mit  Centrirpressen.  —  Conveiloren ,  (iiefswagen  verschie- 
denster Art  —  Hydranlische  Hebezeug.  —  llydranlisehe  Pres-seii 
für  umgezogene  Kesselböden.  —  Coinplet«  maschinelle  Einrichtungen 
fBr  Tiegelfabrication.  —  Pumpniuschinen  in  vollkommenster  Ck>i)- 
struction.  —  Hcheeren  imd  SÄgen.  12*27 


W.  Fitzner,  Laurahütte,  O.-S.,  Kesselfabrik 

empfiehlt 

I.  Oesoliweitste  Bleelia,i*l>eiteii  jedei*  A^Tt^ 

Specialität:  Goschwoifsle  schmiedeeiserne  Rohre  in  allen  Dimensionen  und  Wandstärken  in  Einirf' 
längen  bis  22  Meter,  besonders  geeignet  fQr  Dampf-,  Druck-,  Wasser-  und  Luflleilungen 

in  Berg-  und  Hüttenwerken. 
II.   r>a.niprkeHmel  aller  S^ysteme,  mit  den  neuesten  Hfllfsmitteln  der  Technil 

hergestellt. 

III.  Kisenconstructionen  nller  Art. 

Rollbremsschuhe,   Patent  Brauer. 
rV.  Kinriclitiiiiß-en  f "iii*  F'ettefawbeleuchtung-. 

Projecte  und  Kostenanschlage  gratis. 


^  D  0  1  0  DI  i  t 

von  hjVolisteni  IMajgiiesia-O-elialte. 


Rheinisch -Westfälische  Kalkwerke 

Dornap. 
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Actien- Gesellschaft  für  Bergbau,  Elsen-  und  Stahl-Industrie 

m 

DORTMUND 


liefert: 

Kohlen  und  Coks.  Erze. 
Puddelroheitfiif  Besscmerroheisen, 

"^ÄJu-TkÄ"*""'  }  8i««»».lb,ei|.FI«6««.. 

EisenbdwicNenen  und  PftnlelMlmMliieMii  aus  B««Mmer8hilil  und  Plufi«ttilil. 

Laschen  aus  Schwei fseison,  Flnr?oi80n  und  BliÄSemer.sfali!. 

Unterlagsptatten  für  Schieoeo  aus  Schweitia-  und  Flursetscn. 

Lang-  und  QiMrtchweltm  aus  Schweife*  ttnd  FlufMiaen. 

Kleineisenzeug  zum  eisf-rncn  T'.iliiioln'rlian. 

Radreifen  aus  Bessemer-  und  Marti  natalil. 

AehSMi  aus  Bessemerstahl,  Martinatahl  und  Flalseiaen. 

Radsätze  I  ii  AV.iggonR,  Tender  und  Locoinotiven. 

Grubenschtencn  uub  Eisen  und  Stahl. 

GrvbMSChwellen  aus  Schweifs-  und  Flurscisen. 

Temper*  und  Martinstahlgufs. 

Grubenwagen- Rj^der  und  vollsIMndige  Radsätze  fnr  Wnjzon  alUr  Art 
Fliegende  Geleise,  Schachlgeslange,  Schachtringe,  cipprnc  Slreckenbbgefi. 
Brucken,  Dächer,  Drehscheiben.  Eisen-Consiructionen.  Wichen,  Kreunmgen, 
FormgufsstahlstUcke  jeder  Art.   Maschinen-  und  Baugufs. 

Schmiedestücke  jeder  Art  aus  Eisen  und  ätaiil  j^cschuiiedut  und  btiarbcitut. 

Mnchinenscliraabw,  Muttern,  AnsebweHeenden. 

Laschenschrauben,  Hakenschraiiken,  Nitttkopftchrftubeit. 
Pflugschraubon  etc.  Nieten. 

SMehmledet«  Karren-  und  WageMditen  aus  Eisen  und  Stahl  nach  Profitbueh 

und  in  jeder  vorgesfhri«;benen  Form, 

Stabeisen:  Rund-,  Viorkant-,  Fluch-.  nmU  in  FIufseit<eii,  Uessenioi-atahl,  Fein- 
korn, Puddolstahl.  Hui'btab-,  Mutl«r-,  Felgen-,  Ucileu-  u.  Roatstab-Eisen. 

Geschmiedetes  EiSM. 

Universaieisen. 

Formeisen  alier  Art,  als: 

Winketoiacn 

Triigtireiätn 
Eisen 

Gasrohre,  Siederuhre,  verzinkte  und  andere  Rohre. 

KMMibleche  in  Prima-,  P'cinkorn-,  Holakohlen*,  Flubmaen-,  HartinetaU* 

und  Bessemerstahl -Quftlitilt. 
Bledifafonstlicke  jeder  Art,  geprefst  oder  geechweilst. 
Reeervilrbleche. 
StMX-  und  FiinUttliti 

—  Ar1»Hterxahl  ea,  7600,  ■  i  1216 


Nach  unüf  ttn  T'r<>ti)buch ;  Nnrmalpro&l«  nauli 
dem  deutschen  Itiunualpru&lbucii. 

Unser  Prafilbnoh  stebt  sn  Diensten. 
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Ernst  Schiess  in  Düsseldorf- Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  EisengielsereL 

^^^■1  N  o  II  <1    i*  m  II,  s  o  Ii  1  u  c%  11  hh^h 

für  HfittcDWerkr,  Kesiaelxehmicden,  UrlickPiiliau-  u.  .SckifTsbaD-Aniiliilten,  Locouiotiv-,  Wag);on-,  MasckiiicH' 
EiBenbnhnbedai'f-,  WalTcn-  and  tiettchor«- Fabriken,  .sowie  Artillerie-  nnd  Itepnnilur-WerkjttüttiMi 
und  zwar  Maschinen  his  zu  den  x^ßf^len  Uimensionen : 
rcir  Bearbeitung  von  Walzen,  Blechen,  Faponeiten,  Schienen, 

Lang-  und  Quer-Schwetlefi,  ROhren  otc, 
rar  Bearbeitung  der  (Eisenbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Ackien  und  RBder,  snwin  BulTer  und  Weichen, 
Tür  Bearbeitung  von  (Lastwagen-)  Achsen, BOchsen  u.Kapsaln. 
zurBaartteitung  v.GeichUtzen,Geschotsen,Torpedosu.s.  w., 
zuin  Formen  von  Geschossen  u.  8.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  anderen  Rotationskörpern. 

von  Zahnrädern  und  Maschinentheilen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  in  allen  Gröfsen  sänunlJiche  Arten 
Support-  nnd  Plandrehbiitike,  Hobel-,  Sliaplni;-, 

Stöfs-,  SchranbenHchneid-  u.  KohmiAMchinen. 
Specialmaschinen  I.  Prlcisiontarbeilen  in  Massentabricalion. 
ünivertutl-  lyrehMnke 

zur  Herstellung  hinlerdrehler,  uhno  lVulilAnderuii|{ 
nachschleif  barer  Schneidewerlizeage. 
F'rÄMmnMohluon  in  nlii^ii  /\.i*toii. 
Schleilmaschinen  fUr  Schneidwerkzeuge, 
rrofll- Präser,  kisUr^rtkl  ii^  »hl«  rrstUa^ris;;  ucbckItirWr.  „^...ui>^ 
Fräser,  cylindriache  und  coniache,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen,   Reibahlen  und  Spiralbohrar. 

^  Kakarider,  g»frUU  oder  nlltaUt  Maftrhla*  f,«torm\*, 
11  et  t'ii  h  1- u  II  IT  von  Fräwti  r          to  ii. 
/AcM  Wrrk  bmrkäfttvt  ntfvn  SOO  Arbeiter,  hat  «her  ItSO  im  ftenoMetter  Weise  arMtetute  Werkte» f/nuistiiiineK 
(tIaM  mvirhn  mr  Itenrheitung  Her  aröfitten  wM<f  mrhteerateH  MlOeke)  im  Hetrieh  mttä  imt  aherhnipl  mlf  iteH  »»tiy- 
Itrhmten  Haiftmitleln  im  rnehmfen  Nafme  aumae»lnltet. 


t 

M 

0 


POLDIHUTTE, 

Tiegelgufsstahl-Fabrik 

empfiehlt  ihren  In  Beznf  auf  H&rte,  Zühfirkeit 
nnd  ßlelcbmürsifrkeit  der  Onalität  den  bt^Mten  Hteieriarlien  and 
englischen  Marken  Qberle^enen 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 


wie: 


Meirsel,  Bohrer,  Frlmr,  Stempel,  Schneldwerfeteugp,  Zlehels»n, 
MQnzstempel ,  des  Femeren  fQr  Sägen,  Fellen,  Draht,  Sensen,  Federn, 
Gewehr-  und  Masch inenthelle,  zum  Anstählen  etc.  —  Ebenso  werden 
fa^nnirte  Schmledestflcke  und  fertig  appretirte  Waggon -Trag- Erolat.- 

und  Spiralfedern  geliefert. 
Zahlreiche  Atteste  liegen  zur  Einsichtnahme  TOr. 

Central- Bureau:  wie»,  I.,  KmgerBtrarne  Nr.  la. 

  Fra»  n.,  lUltergassi  Mr.  9.   Malland,  Via  Montebello  36. 

Badapest,  Ter<ztanrlng  12. 


Lelpclg,  Gellertstralse  2. 
Zu  beziehen  auch  bei  allen  gHif»eren  HätuUerflnneH. 


Sliemeld,  12  Priedeaua 
Chambers,  change,  alley. 

116S 
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Aerzener  Maschinenfabrik 
Adolph  Meyer 

AERZEN,  Provinz  Hannover 

haut  als  Specialiläl: 

l^a^teiit-  HUB 

Luftdruckhämmer. 

Der  Här  ist  als  Luflcylinder  aiisi^eliiltli't,  unlen 
^'••scl(l(issf»n,  MoWil  ilt-stiiill)  slels  liiflüicht. 

Gr6lster  Schlageffect. 

Keine  Kolben  od.  ÜichtunKsriiii;)^  nrillii^.  VorzQ);!. 
FtlliniiiK  'Im  Hainiiicrhäni.    (Irofser  Hub. 
Ettifaclic  Steuerunt^.    «Jnriii^ter  KraftvorbrBin'h. 

Solido  unti  kri1flit;e  Coiislruclinn.  ^  ■  T'JJ 

Kriciioiis-  Fallhämmer. 
Roots'  Gebläse. 

VonMIntoiTii  —  K.xliaiistoiTii 

Feldschmieden. 

Schmiedeeis.  Riemscheiben 

mit  bohlen  SiteK-h«*!). 
=  1*  11  III  1>  «3  11.  — 

Sicderohr- Abklopfer. 

Ilunilcrff  ri'iiistfr  Zöumiissi'. 
KHlnlo^re  koHtonfrei.  1288 


1>/\|II  _  A  I iiiflllllll^l  fleiner  Farbe,  UeständigkHt,  Leichtigkeit  und  leichten  Bearbeitung 
lt»t?lll"  AimilllllUIII,  kunstgewei bliclinn  u.  geworbliclien  (J.-gonsUlnden  vortrefflich 

geeignet,  auch  hOchst  wirksames  HamDationsmittel  TAr  Eisen.  Stahl,  Kupfer,  Messing  u.  Altmetall. 

A 1  iimini  um  ■  Bronce 

A.  Gold-Bronc«,  goldahnliche  Farbe  zu  kunstgewerblichen  Artikeln,  hohe  Feuerbestjlndigkeit. 

B.  o.  BB.  Stahl-Broae«  fOr  Masr.hinentheile,  höchste  Festigkeit  und  /Jthitckeit; 

C.  81are<Brone«,  ihrer  Be^Andigkeit  wegen  zu  Armaturen-  UDd  MiurhineDlheilen  in  chemischen 

Gellulose-  und  Papier  -  Fabriken  vorzflglich  geeignet 
B.  Diamant 'Brone«,  grorse  H.1rte  und  F'ederkraft. 

StflM  -  Alllllliflilini     ^""^   Rarnniren   von   Eisen   und  Stahl,    bewirkt  völlig  dichten, 

^   hlasenfreien  (Jufs. 

TeiegramnvAdre.»e  Äluiiinlnm-Indnstrie-Äotien-eosellschaft 

Aluminium,  Neuhausen, 

Schweiz.  IVeulittllseil,  Schweiz.  i238 
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OTTO  FRORIEP,  RHEYDT  da« 


WerkzeDpiasehiDenfabrik  nnd  Eiseogierserei. 

  Specialität: 

Sflmmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbertung 

bis  zu  den  grOfsteD  UinieHi^iünen 
oster  OaraDtie  für  beitei  Material,  7orzOglichit«  GonitraotlOB 
ond  Maliente  AotfDhrang 
rar 

Huttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte, 
RrBekeiihiiU'AiiHtiiltpn,  DiHciibahn-,  ArtUli-rie-  und 
R«piiriilur-W(>rkHtftttoii,  Keiiii<>lKehMledi'ii. 
Locomotiv-  und  Wigfon-Fibrihen  tte. 

und  tw>r 

llampf'Liippen-  und  Bieeh'Seheerea,  INrehstors» 
ni«N«blii<4n  und  Schefrei.,  itlcktprewieB,  Rlecä- 
nkgoiiiAMhinen  jeder  Art  und  firöfsc; 
Kalt-  und  HeiU-CIrcular-SIgcR,  sowie  PendalaIgM. 
Fraite-Maschinen  jeder  Art,  specieU  rartcbitM«; 
Träyrr  u.  8.  w.  [Dimensionen. 
Drehbänke  fOr  alleZwerke  bis  zu  den  ip-Ofirtcn 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  verlical. 
Sciiraiiben8€hueid-MaiM>lilneB,  sowie  alle 
Mitsrhinen  zur  Massenrahrication 

dauttchen  u.  amarikanitchen  Syitams.  laoi 

RefereDUD  Ober  AiurQhruD^ei  ittbei  la  Dlmten. 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 


2000  Arbeiter. 


Telegramm  •  Adresse : 


Schats-Mark«. 


Selre  Altouawoatraleu.      2000  Arbeiter. 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Kupfer,  Tonibac,  Neusilber,  Nickel,  Aluniiniuni  und  deren 

Legirungen,  Patentnickel  und  Bronce. 


Drähte  ■oa  Dopp«!  -  Bronce,  Broiica  und  RimcUll  iiarli  b«- 
HonHerem  Voinihren  hergüntrlll ,  vortDKijch  gsviKnot  fUr 
Telegraphen-  u.  Telepbon-Ixtitun^eti  vlc  -,  lim»  bvi  XVeitem 
U««ta  von  Allem,  waa  hierin  bwhor  uuf  den  Mnrkt  ge- 
bracht wurde. 

Kupfcrdrihte  aller  Dimeneionen  fOr  «elc^mphbcbe  Zwecke 
und  Blitubleiter  mit  gmranlirtcr  hCkbulor  Leitungv- 
filhigkeit  in  Adern  bi»  tu  ]l>0  kg  eebwer. 

ConstAUtan-Blech  und  -Draht  fnr  elektriacbe  Wideretünde. 
Widemtnnd  rund  M  Mikroohm  far  I  cm  Lange  bei  I  qcm 
Quentchnill,  TemperaturcoCrBcirnt   -  Null. 

Material  rar  Melallp*lronenhaUen,ZOndhOtchen,ZOnderete. 

INQnxpliUtclien-Fabrication  und  NickelbOtte. 

GeKONfleue  und  gewalste  Anoden  von  hschatem 

Ri-ingchalt 
R«innickel- Bleche  und  Schmicdoeiaeka. 
Nickel  in  Worfeln  und  Granalien 


In  den  grSTaeron  Induatrte-Staaten  patenlirt 
D.  R.- Patente  Nr.  25  798,  29  535.  217  399,  99  535, 
221373,  42/2413,  22  225.  33  1500,  339  067,  19  573 
und  Zuiatzpatent  Nr.  32  006. 

Ferner  liefern  wir  nllo  IMCnschlncnlliellu,  wie:  Kolbenstani^en,  Yontile,  VeaUispiiidelB  etc., 
geschmiedet  und  in  Uursstilcken,  roh  oder  ftrU^  bi-urheitel,  aus  rfineiii  Nu-kel.  1430 
Diese  Gegenstände  zeichnen  sich  durch  grOlite  Widerstandsfähigkeit  gegen  Sauren  und  Seewastar  aus. 


Rohre  in  Aluminium  Kupfer,  Nickel,  Zink,  Zion  und  deren 
L,et;irungen,  von  gröl'iiler  Pealigkcit  unter  wrilgebenditlen 
Garantien. 

AlnminiuBi-,  Pho8|ihor-,  ManiraB-  u  ander« Broncen 

in  rohem  nnd  bnnrbeitetem  Gufa  bia  SUOO  kg  achwer. 

Aluminium -Websdiiitcen,  D.  K.-P.  Nr.  64  988. 

Aluminium -Klärspähne 

zum  Klären  des  Bieres 

I).  Nr.  07  221 

im  Gebranch  billiger  und  weit  beaaer  ala  Holtapthn*.  Dia- 

•ellwn  nehmen  kein  Bier  und  keine  Siure  in  aith  auf,  bilden 
keine  l'ilze  und  nind  leicht  und  gründlich  dur<^h  AbbOrsten 
und  Ahxpalnn  lu  ri'inigtin.  Aluiuiniunuipiliu«  üind  nach  vur- 
li«K>'<>di'ni  IJrllieil  erater  Cafiacitataii  nicht  geaundheita- 
■KthAdlich,  l>leiben  gerueh-  und  gmtclimiirkloa  und  können 
immer  uufbewuhrt  und  ktel»  wieder  verwandt  werden.  Ks 
wird  darin  gnil<i«m  I<iK<>r  untnrhalten :  Hrnli^Uungen  unter 
U)  kg  aber  nur  Nacbnahn«  auagefllhrt. 
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Funcke  &  Elbers,  Hagen  %, 

Puddlings-  und  Walzwerke,  Dampfhammerschmiederei. 


Fabrik 


Mark» 


Special  itäten: 

1)  Feinkornluppeneisen,  Puddel-Roh-  und  Breitstahl; 

2)  Qualitätseisen  aus  Coaks-  und  Holzkohlenroheisen:  Huf- 

stab-, Niet-  und  Coaksfeinkorn-,  stahlartiges  Feinkorn - 
und  Holzkohleneisen; 

3)  Walzdraht  aus  Eisen  und  Stahl  besserer  und  bester  Qualität ; 

4)  Doppell  geschweifstes  Hammereisen  zu  Schmiedestücken; 

5)  Schmiedestücke  aus  bestem  Feinkorneisen  und  Puddelstahl 

bis  zu  1  soo  kg  Gewicht. 

^  1241 
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Bewährte  Special -Constructionen.  —'Vorzugliches  Drahtmaterial. 


Bergwerks  -  Förderseile, 

Bremsseile, 
OabelHoile, 

Bohrseile. 


Kupfercabcl, 
Drabtcordel. 


Schiffstauwerk 

Transmissionsseile. 

Drahtgeflecht. 


Schutznetze. 


Drahtseile 

extra  biegsam  für 

Aufzuge, 
K  r  a  h  n  e  n , 


Hochofen 


Aufzugseile. 


LederausfUtterung  für  Drahtseilscheiben  (System  Heckel) 

vorziiKÜch  bewährt,  D.  K.  M.  S.  Nr.  13  412. 
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Walther  &  Co.  in  Kalk  bei  Köln  a.  Pili. 

X>aiiij>f'liesiöeiral>i*il£ 

bauen  als  Specialitäl: 

Sicherheits-Wasser- 


Röhren  -  Dampfkessel 

aller  bewährten  Systeme. 

Patente  in  Deutschland  und  im  Auslande. 
Vorzöfcos  Sicherheit,  öconomischer  Betrieb,  raw-h«» 
Anheizen,  hoher  Dampfdruck,  trockener  Dampf,  leirliU 
und  einfache  Aufätclluni;,  bequeme  Reinigung,  billig 
Einmauerun^r,  grofser  Dampf-  und  Wasserraum,  rlumlirti 
vollständig  getrennt«  Dampf*  und  Wasserwege. 

Primiirt  aaf  den  AnHHtellonfcen  in  Kölo  187ä, 
Kühl  1H70,  Köhl  lÜSS,  Hnrlin  1N70,  MeUmnrne  IHSO  »1, 
Frankfurt  a.  M.  1881,  Mailand  1887,  MUiicUen  l8<vs 
Melbourne  1888. 

Anlagen  von  über  3<M><>  qm  Heiz- 
fläche ausgeführt 

Bestehende  Kesaelaiüagen  können  leicht  nach  unnerem  vei-besaerten 

System  Mac  Nicol  unigebaut  werden,  142)> 


Com.-Ge« 

cEt  LUCKENWALDE. 

Pulsometer  „Neuhans".  Ii^ector  „Neabaos". 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate.  Tl  ^  ^ 

Armaturen. 

v<m  Mflallsi  liriiuin'ti ,  Ka(;oiith»'iU'ti.  'V 
blanken  Muttern  <'\.c.  nr>0 

Filiale:  Berlin  SW..  Wilhelmttr.  143.  Ii 


BRUNO  VERSEN 

Civil -Ingenieur  in  Dortmund 

liifert  IMiiiie  iiimI  KuHleiiaiisciiiä^^e  tiir  nuiipU^lo  Stahl-  iiiul  Wulzwerksanli^n 

jcHiT  Art  uikI  (Jrölso  mit  nlk-n  Drlnil -('oiistriictMMKMi,  und  zwar; 
Stahlwerke  mit  (".uiiverliT  iiml  M  a  r  1 1  it  A  f  e  n ,  Irtr  i>asis<'h<>  und  .saure  Zustellung. 
>Val/.nerksjiiilat'en  für  ille  vm k>>iniii..|id.-n  /.«ecke.  Wiil/en  (Uilibrir>in^'cn  für  Kluis-  u.  Schweibeisea 
FeueriiMtfManlacen  und  Oefen  jidei  Art. 

■'-•ttiiiipt'lippiifiit«*  lüi   ("unvorler,  lliiden,  .s<iwie  Stahl •  Fornigieraercien,  nach 
••itreii.'it  l'alenleii.  123!» 
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Rflckkübl-Anlagen 

Patent  I£loin. 

Hochofen-Anlagen,  Eismaschinen  etc. 


KTüUung 
bedeutend 

unter 
Lufttemr 
yeratur. 


Bereits 

200 
Anlagen 

aus- 
geführL 


GULozende  Zeugnisse. 


Glänzende  Zengolsse, 


107«  a 


Maschinen-  und  Armatur-Fabrik 

vorm.  Klein,  Schanzlin  &  Becker,  Frankenthal  (Rheinpfalz). 


?SS^?$^.^ai^^':^^|  Gegründet  1865.  | .^^I^j^^^g^Sf^:^^ 
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Thonwaarenfabrik  Schwandorf,  Bayern 


Wiesaa 

Filiale. 


Schulz- 


15' 


Schwarzenfeld 

Filiale. 


Marke. 


empfiehlt         e oiaü  tli t eii  : 


Ohailiottesteilie  mit  42  bis  44      t'araiilirtein  Thoiieidegehalt. 
Oaoline  und  Thoiie,  Kegel  34-36  der  Dr.  Seger'schen  Skala  garantirl. 
Poröse  feuerfeste  Steine  mit  0,9  speciüschem  Gewicht. 
SälirebestHndige  Steine  in  jeglicher  Form  und  Zeichnung. 
KlKlinl-Kaniinstoiiie,  gelb  oder  dunkelroth.  1348 


CO 
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CO 
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l^gS^I  Telegramm  Adresse:  Thonwerk  Schwandorf.  |^?$'y,^$5?SSS$: 


Google 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Actien-Verein  in  Solingen. 


ti 


Gufsstahlfabrik,  HammeML  Walzwerke.  Mechaii.Werkstiltte. 


Specialitüts  Weirkzeug^-Outsstnhl 

zu  MDhlenpickm,  Dreli-  und  Hobelmellseln.  Metallbohrern,  Gewindebohrern  und  Backen,  Fraifam,  Schetrenmeaaarn, 

Handmallialn,  Schrtftarn,  DBppem  und  Stanzen.  l'^OS 


Arloffer  Thonwerke 

H.  Rotli  &  Arloff  (Rlieinl.) 

Post-,  Telegraphen-  und  Bahnstution 

empfehlen :  Rohkaolin  von  höchster  Feuerbeständigkeit,  unentbehrlich  ror  alle  Feuerung«anlagen. 
speciell  heim  Umbau  und  bei  Neuanlage  von  Gupolöfen  etc.  —  HOChfeuerfeste  RohthOnO,  plastlSCh 

und  mager.  -  Feuerfeste  Producte  aiier  Art,  Chamotte-  und  Quarzsteine,  säurebeständige 

Steine,  Normal-  und  Fagonsteine  rar  aiie  industriellen  zwecke.  -  Eisenklinker  (ironbriks),  bestes 

und  billigstes  Material  für  FabrikbcUge.  —  FalZZiOgei  in  verschiedener  Form  und  Farbe. 

Analysen  und  Proben  nehst  Preisliste  stehen  franco  zur  Verfügung.  1S72 


(Magnesitwerke  in  VoltSCh  —  Steierniiyk). 

Magnesit,  roh  ] 

Magnesit,  kaustisch  >    in  Stücken,  Korosortirungen  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergebrannt  J 

MagnesitmOrtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  schärfst  gebrannt,  Nornialforniat  und  Fafous. 
Magnesitdüsen  für  Converter.  1197  A 


Google 


...  -5 — 


I.Juoi  1895. 


.STAHL  UND  EISEN* 


Nr.  11.  XXXIIl 


Gebr.  Brflninghaus  &  Co,  Werdohl  (Westfalen). 


Stahifa^ongufs. 

Feinster 
Werkzeugstahl, 

garantiii  den  betten 

BUsländischen  Marken 
gleichtlehend. 


Stabstahle 

aller  Sorten. 
Schweifsstahle. 
Raff.  Stahle. 
Fiufsstahle.. 


1242 


^ampfdrucK.  ^^'SJ^*     Armatiii-eii  ^'"SjSf'' 

»  «Her  Art' 

\r  n  M'ttll,  Eisen  und  Hartblei  nach  de«  bewahrt,  u.  betten  Conttrtictionen 
'icnn)  liafern  ala  Speclalltat 


IrtHSlcRittucr»  CiitfnKiai 


Dicker  &  Werneburg,  Halle  a.  S. 


Wir  bitten  genau  auf  nnaere  Firma  zu  achten. 

Feinste  Referenzen,  gediegene  AuüfQhrung,  billigste  Preise.  

llloätrirtes  Preisverzeichnifs  franco  ii.  gratis.  1.306  HufWwuA  KJjtirauf  fVjfc 


Schüchtermann  &  Kremer 

fDaschinenPobpiH  f^üv  HuPbeireifung  und  ßepgbott, 
Fobtrih  Ptirr  gelochte  ßleche 


in 


DORTMUND 

liefern: 

Kohlenseparationen  nnd  Terladeelnrichtangen, 

Kohlen-  und  Erzwäschen, 

Steinbrecher,  Walzwerke,  Kollerintthlen,  Desintegratoren, 

Briqaettes  -  Anlagen, 

Briquettes- Pressen,  System  Couffinhal,  0.  R.-P.  Nr.  15  239. 
S  o  i  1  l*ö  i'dei'unpfen, 
Betriebs -Dampfmaschinen  von  200—1000  mm  Cylinder-Duichrnesser, 

Liiftconipressoreii, 

Eis-  und  Kälte- Erzeuguugs-Nascliineii,  System  Raoal  Pictet, 
 Gelochte  Bleche  

in  allen  Metallen  und  Lochungeu.  1248 
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STELLA-WERK 

HOMBERG  am  RHEIN 

fabricirt  als  SpeciaiitMt: 

Silica-Steino 


fnr 


Siemens- 
Martin- 


Oefen 


Marke: 


Stella. 


A.nerknnnt  v<>i*ziii^li4*liMtoM  l»i-<)<luot  Heiner  -A.T"t. 

WILISGH  d  Co. 

StcUaleTHÄ-^rhel«.  HOMBERG  0111  RHEIN. 


1420 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

Tou  Eduard  Susewind  &     ,  Sayn  (WesterwaMbabD) 

empfiehlt  in  vontflgliclien  Qualilälen  reoerfeKie  Steine  jeder  Form  nnd  GröFse  xu  alte« 

indu.'^lriellen  Feueruiigsanlagen,  sowie  feuerfesten  Cement. 
NpiHiiiliUUen:  I-  (^unrxsteine,  deutsche  und  en^linche  I>inaM-  und  Chamotl^-Steine: 
Stoplen,  Trichter,  Itöliren  nnd  OannlHteine.  1247 


Rheinische  Schrauben-  und  Muttern-Fabrik 

BAUER  &  SCHAURTE 


liefert  • 


MaschinenschFAnben ,  Schiasselsch rauben, 
Badscli  PHubeni 


1236 


Schlofs- 
schrauben, 
Nechs-  und  rier- 
kant.  Muttern 


Gesetzlich  Rescblilit. 


Pflug-  und 
Laschen- 
schrauben, 
Schrauben  fQr 
Wagenbau. 


l.Juui  läi». 
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DORRKESSEL  — 

Röhren  -  Dampfkessel 

bewIhrlMlar  Gonüinx  tinn.  w'.i  vniistäiMlig  getraonter  Waiwr* 

und  Dampf- Circulalion. 

Qm  hl  SdMitodNiMiif  VmmMDim  qIim  Didiliiinwmlwiili 

PattDtirt  in  allen  gröberen  Staaten  EoropM. 
Referenzen  erster  Firmen. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

Aber  M,000  qm  mit  33,000 

NachbestellungeD. 
Auch  hinter  Schweils-,  Puddel-,  Coaks-  und  Hochöfen  hat 

sich  unMT  System  mit  VOrZÜglicbeill  Erfolge  eingeführt. 

Speisewasser -Vorwärmer  {HSL^^Ä^ 

Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  vorin.  Dürr  &  Co. 

RA^TITVOETV  l>ei  T>nsHel<iorf.  1382 

LaistugifttigsU  Bdlveiikmel-Fabilli  Dmitschbuids. 


GEISWEIDER  EISENWERKE,  ÄCTIEN- GESELLSCHAFT 

Vorbe«it7.or  .T.  II.  I>i*eslei'  senior 

•BISWBID.  Ir.  Stofeii 

Hartinstahlwerk  —  Walz-  und  Puddlingswerk 
Gruben-  und  Hochofenanlage 

 13  liefert  als  SpecialHai:     


FelaMeehe  und  tirobblechef  gerade  und  fa^onnirte,  Rieaterbleche,  Kesiiel-KieiiU'feir-CvwperbleeMe, 
BMfcelyUtlra  und  RIMblMlie.  —  Feinkorn-  und  sehnige  Ln|ipea|  geschmiedet  and  gewnitl,  fBr  Stab- 
eiaen,  Achsen  und  ih-alitfabriration.  —  Dnhtknippel  aua  SebweillMiaea  und  Hartinflußieisen.  —  PlatiftM, 
Bnmnien  und  B18«ke  aus  Martinflußielaen  fDr  gewOhniieb«  qnd  Slanzblecti- Qualität,  Itlr  Veninkangs-, 
Verzinnung»-  und  Verbleiungszwecke.  -  RoIirl<<rn  aller  Art  fSr  Schweilb-  und  SlAhl|irräelh.  —  BMMimer« 
nrii)  fllpfserplolKPii ,  Splp»rplpls«>n  nnil  IV  ri  oiimriffan.  H27 


Wellenbeck  &  Co.  in  Düsseldorf 


Elsen-  and  Metallhandlnng. 


Ziiilihleehe  (Niederlage  der  Aclien-Gesellschari  zu  Stolberg  und  in  Westfalen  in  AMhen), 
VVcirsliloche,  Terziniite,  verzinkte  nnd  verbleite  Bleche,  WalsUei. 
Batiltu-Zliin,  Löthzinn,  Blockblei,  Hartblei;  Antimoniiim  ngnliis. 
Bleiröhren  (Alleinverkauf  der  Firma  W.  Leyendecker  &  Co.  in  Köln). 
Sebniede^e.  IKShreii,  lehirarf  and  vertinkt,  nnd  TerkiMdavgssMeke  dun. 
Eisen-  und  Thonröhren  fflr  Canallsation,  Sinkkasten  ete. 
BantrSffer,  8UI>>  und  FMOneisen,  Eisenbleilie. 
Schmnbcn,  Hittern,  Dnifetettfle,  Scbavfeln  ete.  «te. 


im 
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Regenerativ-Oasöfen 

and 

Gasfettenings  -  Anlagen 

erheblich  verbcMert  durch  das 

Friedr.  Siptiieiis^Rche  HeiiTerflilireii  mit  freier  Flammenentfaltniig. 

VorUwHbafti,  AnwenduDg  auf  alle  Arten  GufeoerangeD 
für  indoBbriiilh  Zwwte. 

Neuer  Siemensofen 

mit  Reieeerlning  der  AkkHza  md  Akfata. 

Bis  zur  Hälfte  Brennstoffaufwand 

gegenüber  älteren  KegeneratiTMen. 
'  At-  fNHl  afMUbMNMhe  PkUmUt.  « 
AukiRne  wonion  erthnilL,  Kostenanschll^  und 

geliefert,  sowie  Ofenbaoten  ausgefQhrt 

Aktien-Gesellschaft  für  Glasindustrie  vorm.  Friedr.  Siemens. 

Abtbeilong:  Techaläches  Bureau.  DBE8D£N. 


Hm«  Msfel  Mll  IMi. 


IIWA 


Englerth  &  CUnzer,  Eschweiler -PUmpchen 

(Postslalion  Eschweiler-Aue,  RbeiDpreursen) 
aeffründ0t  1890.   •   fOO 


MM;  Eisen-  und  Stahl-Walmrk.-  Räderrabrik,  Schmiede  und WerkstaUe 
fir  EiseicaistrictioDM.  -  lasduienfabrik  oid  BseigMMMfei 


lieHnn  «h  Speolalttfttt 


BmlMkn-RadaltKe,  SchniedeslBcke  alter  Art,  PrvliMhellMiH  MMeUhaM,  BriciM-»  IM-  «ai 

8«nRtlgre  ElHencotutrucUoneB. 
DamphnaBChlaen  Jeden  SjBteau,  ToUstlndige  maachlnelle  Klnrlchtangen  aller  Art  fHr  Bery*  ud 

Htttaawwk«,  SlaUwMfca,  BImb*  aad  MataU-Walswark«,  Waswrwwk«  «le. 
ChdMM«  allir  Arl  ni  erefta»  SelMidriMiMl.  IMntM.  Muh  aai  M  1191A 


Scheidhauer  &  Giefsing 

lF*a.t>i*i]i:  Tenei-reistei*  P%*o<liiete 


in 


DUISBURG  am  Rhein 


Uetem  io  vonüglicher,  zweckentaprecbender  QualitAl: 

FeMfflDsl»  Striae  Jeier  Fern  wmä  Qnifto  m  aDn  mdulridlcn 

AIm  Speolftl  i  <  titfsu: 

8Uica-Stcbie  für  SieBflaS'MartlBMM.    1  KoUeailoflUelBai 
Stoptaiy  Aasflaae  aai  Cwabtela«.      |  Hoehriteartahw, 
8t0pfMang«B-Bolure.  (^iwpcr  -  Vpparat-MtfaMb 


B. 
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ft/O  ttei*c1  Am, 
Amsterdam,     Antwerpen,      Dnsseidorf,  Ruhrort, 
London  Office:  81  Palmerston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ueberimhmo  von  Transporten   

von  und  nach  dem  Auslände.  1218 


^»1  1244 


Maschinen-  und  Apparate-Bauanstalt 

Köln  n..  Xl.li.,  Allerheiligenstrarse  9. 
Specialitüi  w\t  1851 

Zerkleinerung  und  Aufbereitung. 

Brechmaschinen  und  Mühlen  für  Erze  und  Kalkstein,  Kohle  und  Koke. 
Eisensteinwäschen  und  Kohlensiebereien. 
Kohlenwäschen  und  Aschenwäschen. 

FrospecU  gruti».  1870 
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Hein,  Lehmann  &  C2: 

Actiengesellschaft 
Trägerwellblecli-Pabrik  und  Signal-Bauaiis talt 
Dflsseidorf- Oberbilk  Berlin  N. 


I  i  e  f   r  l 


Eiserne  Dächer,  BrQcken,  Facbwerkswände,  ganze  eiserne  Gebäude  und  Fördergerflsle. 

(jittermaNt^ii,  Bowie  NasU'ii  und  An.slegcr  für  elektr.  StrarKenbalinen. 

Weichenstell-  und  Signal- Apparate. 

Ferner  Wellblechconstructionen  jeder  Art,  sowie  glatte  Eisenblech-  und 

Pfannenblechbedachungen.  1320 


J.  E.  Naeher,  Pnmpenfabrik 

Chemniti,  Sachsen.  Beckerstr. 


23 


ex, 
S 


s 


lO  CS 

OS 

ä  fe 

ja  oo 


fe  Riemenpuiu|JM!WüliilH|iümpen.  HanflbHftmen . 

'•-cC';^^aughöh^,bis~a^eleP,  Druckhöho  bis  GO  Meter 

rleülnlsse  iiöer  7  bis  10  jalirigefi  Belriett  ohntflilllft^ 


9 


0»  Sl 

a»  et 


^♦^  — 

O  0) 

et 


9 

a 

S  2. 
>  a 


Düsseldorfer  Eisen-  und  Draht-Industrie 

Düsseldorf  -  Oberbilk 

l\^iji<<^ii-  11  II  dl  Htfi.lil>vor*lc 

Tabricirl 

OfalitMoile  aller  ^Vi-t 


Handalaiiiarke. 


^1 

HandeltourU 


fOr  Rflrgw(>rk<>,  Drahtfleilbahnfin,  RrOcken, 
SeiltraiiHmiHHlonen ,  SrhitTHtaan ork, 
SoliloppHchifTTalirt,  Taueroi,  DtimpfpflU^e,  Aufxll^«,  Krahnrn,  »Inden,  Loth-  and  Pellleiirn, 
lUttxableitor,  KolllUdcn,  Jnluusicn  nir.' 
StabeiHon  in  Schweift-  uml  Flufieiten-Qualitlt.  Walzdralit  in  FluIt0lt«n,  Siement-Mariin-  und  Bcsttmcntstl' 
(fexog^ene  Eisen-  nnd  Stahldräht«,  blank,  gpgl.  verkupfert,  verzinkt  und  lackirt  in  allen  Qualitäten 

nnil  nftilo^TiKitMi.  1052 
Drahtstifto,  (jrnbenHrhienennäfrel,  Srhahniisrel  nnd  Stlofeleisen,  StachelEaandraht  und  Kramp«*». 
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laschiuonfäbrik  ärcveobroicli 

(vorm.  Langen  &  Hundhausen),  Grevenbroich  (Rheinpr.) 

Neuester  Wasserrelniger 

zur  vollständigen  Vermeidung  von  Kesselstein. 

Liefert  Wasser  von  0*^  Hftrte. 
15-- 207«  Koblenerspamifs. 
Keine  Wartung.     Grofse  Reinlichkeit.     Keine  Reparatur. 

ErhUhBng  der  LeistiuigslUijiikett  des  Apparates  ohne  trobe  Aeoderong  mllglick 
DaiupfmHschiiien-,  Pumpen-  und 
Condensatoren  -  Bau. 


Paient-Scblackeii-Traosportwageo 

■O  WonBatepnr-  'hLt  Scbnuüspar-Bahnen,         zu   Ii   IniiiiMi  MatalMl, 

 Hochöfen  und  Stahlwerke  


für 


Wark».  -  takm 

f'atenl  -  Schl«ck«nhiiiben 


Kowuhl  zum  Ahwi-ifcn  der  .':iclilarkciikiirh<'n,  nis  anrli  lum  AbaUci|«n  (Gtslaen)  1'  i  n;u.ii);t'ii 
Sclilack«  Grolle  Er»[i.iriiil>  ;in  Ai- 

b«itsknft,  Zeit  iiihI  Abl.igi  i  iium.   iJie  l'lntt- 
i^'4."*<tBk    furtnen  kOoneo  sich  un  ht  wrxieliPM,  uucli 
5^,  ^  windwhk'f  «r»rd#ii.     licirilt  m  il  Jnhrcii  \i< 

vii-I'Ml  l"  {lrll(iTli.lrli  Hi^lIimI.  li.inLigetl  U.  Sllllll 

wvikiTi  <tv>  1  n  I.iihIi-'.   ui-'i  Au-*l*' ilos  ii. 

i  tem  ItetriL'b,  und  die  Itmten  Kafer«BSon  * 
id  die  nMnlektn  imttMWIlfW  «Her 
.mercr  Abaahmvr.  Aufenblicklich  wMtt  .in 
AtiOrai;  itufSO  W.tpt'n  im*  Ali^tichhuibMla 
^KiaLitat.^i^itl'hiHii'ii  lüi  11  'loniu'ii  ri'iitlfc.l.rilM  ^  , 
'  in  Audru  flu  aioeü  der  grCfalea  ijüloditebMi         ~~  , 

imilfMimma imi«^       WdtorbtdNr  Httte,  MdsUMinMMek. 


f)uHlit;ils..i«.ni,  D  B  -P  Nr,  i-Sf«,  ; 


AlMtocbeo  dar  lllkiiaif  en  Schheke  bilttgat. 


1SC8 


m  J.  W.  BleymUller,  Schmalkalden  i. 

(Gründungsjahr  1836) 

MaigiilHdtiin  Nittb-jUa^ 


GleidunabiK  in  seiner  BeschafTenheit  und  nicht  zu 
8.  g.  Thüringer  Holzkohleneisen. 


terweehseln  mit 


FOr  betten  Hartguis,  Tiegelgulsstahl  und  Puddelstahl.  mi 


J 
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RheinBcheHelallwaaren  u.Maschinenfai)rik 

Dissetdorf 

SPECIAUTÄT 

Gepresste  Hohlkörper 

aller  Art 
ohne  Schweissung 

im  rohen  u.  Fertig  bearbeiteten 
^  Zustande 


2 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-TiegeJ 

eairundet  1864.  Ktf nlgswlnter  am  Rhein  eegriiMiet  t864. 

MD|ril(ebit  in  bekannter  au9K«'zeichDeter  Qualitlt 

Orapliit -Tiegel 

fBr  {eslieli«ii  iDdustrMlM  Zweek  in  jeAet  Form  und  GrSfee 
von  I  Ko.  hifl  su  äOOO  Ko.  Inhalt! 

Feuerfeste  Materialien  ^     ""üü«  •?JS£*"**~***~^*' 


flpMlaUtlt:  M^ill43a''-  and  Dluas-Steb«,  genta 

n«eb  enflitehein  Sjtt«m  TerferUst,  Mwi«  tikkter»  K 


DELTA-HETALL 

wn  goldUlHNetor  Farbe,  zahe  wie  Schmiedeeisea,  stark  wie  Stahl  und  von  grorser 
WMerttMidtlihigfcdt  gegen  Setiwitr,  mm  Waeeer  ele. 

in  Barren,  Bolzen.  Bleeheo,  ^  A 

Stangen,  Dr&hten,        \  DELTA"  METALL.^     gegossen,  geschmiedet, 
Köhren  \      ^^^^^^^^      ^  tieils  ausgestanzt. 

Zu  bezitfbm  durch:  ^^^^^^Ty\{~J^^^^^w  " 

Deütsclie  Delta-Metall-Gesellschaft  Alexander  Dick    Co.,  Dosseldort 

Alleinige  Patentinhaber  für  Deutschland. 
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Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

vormals  ÖECHEM  &  KEETMAN 


liefert  als  SpecialilSten: 


Walzwerks-EimichtaHgei  Dampfmaschinen 


jeder  Art,  als 
WalzeustnifHen  TOr  Panzer- 
platten ,  Blech-,  Schienen-, 
Stab-  und  Fa^«nei8«n. 

—  Universalstrarsen  — 

bii  II  dei  gröritcn  DineniiAn». 

StrarMO  fOr  Bandelaen  und  Drabt. 
HÖMRHUWAJ.XWKRK  B 
nehmt  XHb*hOr 

nach  den  ueuestrn  Erfahrungen. 

Säiintlictie  HüIfsioasGliiflen 

fOr  Elsen-  und  Stahl wark«,  aU: 
Sche«ren  mit  Käder-  und  hy- 
draulischem Hetrieb,  Schmiede- 
pressen, KUmpeipressen  etc. 
mit  WasserüruckflbersctzuD^  utnl 
Accumulatorenbvtrieb,  Walzen- 
drehbSnke  etc. 
SchmledestDcke  aus  Bisen  und 


ror 

Fabriken  und  Walzwerksbetrieb 

mit 

Patent-Ventil-,  Rider-  und  Meyer- 

Steuerung. 

CondeDsatlOD  nicb  System  HAEDER. 

GrOfater  Nutieffect! 

Central- 
condensationen. 

Compressoren 

Patent  Burkhardt  Ar  Weiss. 

Gesteinsbohrmaschinen 
 Dicb  eigenem  Patente  — 

t  nebst  Zubehör. 

Stahl  fQr  Maschinen  und  Schiffbau 


Hebezeuge 

aller  Art 

mit  Hand-,  MuNchinen-  und 
elektrischem  Betrieb. 

LAUFKRAHNE, 

Bockkrahne,  Drehkrahne, 
Aufzüge  aller  Art. 
Schachtkabel ,  Entiadungsvorrich- 
tungen  fär  (iasanstalten, 
hydraulisch«  Hafeneinrichtungen, 
Neukirchwinden  und  FlitchenzDge 
etc. 

SchiHt-  und  Krahnenketlen,  Anker- 
ketten,   adjuitirte   Ketten  nebst 
Rollen,  Trantporlketten ,  Schling- 
ketten, Marineketten  etc. 

bis  1000  Kilogramm, 
in  den  schwieri|fsten  Formen. 


Galiitücke  aller  Art  bis  20  Tonnen  GewichL  Zahnrüder  mit  Formmaichinen  und  nach  Modell,  lots 


lascbiuenfabrik  Jeutsdilattd'' 


DORTMUND. 
Werkzeugmaschinen. 

Specialconstructionen  bis  zu  den  grtffsten  Dimensionen, 
den  Bedurfnissen  der  Neuzeit  enl?precht'nd.  für 

Hüttenwerke,  Maschinen- 
fabriken, Schiffsbau, 
Eisenbahnen  etc. 


IJ.  Hebekrahne  aller  Art.  —  Windeböcke. 


O.  Weichen,  Drehscheiben,  Schiebebühnen,  Drehbrücken. 

Slgrnaie.  Central- Weichen-  und  Sigrnal- Stellungen 
mit  den  neuesten  Verbesserungen. 
Gasbandagenfeuer.  —  Rolibremsschuhe  mit  beweglicher  Zunge. 

Patent  Trapp. 

Il2  i  8  III  a.  8  c  Ii  i  o.  e  u.  122t  c 
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'1 

Hir  4*^  Rippenrohre 

-r^rji^^    '*®SÖ  Zierlieizk:öil>ei 

Fabrikheizimgen 
Trockenanlagen 

Economiser 
Speisewasser-Vorwärmer 

[_r2  Transmissionen,  Baa^als. 

Düsseldorfer  Eisenwerk 

Senff  &  Heye  it« 
DUsseldorf-Grafenberg. 


Elektriseh  belriebenerLaofkrahn  mit  Steuerung  durch  Haudketten  von  unten. 


lauf-,  Boek-,  »rebkraline  etc.  ,£  Zobel,  Neubert  &  Co..  Schinalliaiile» 


Weis«  &  Hoiiski  *  Halle  a.  S. 

Specialfabrik  ffir  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zwecke. 


D 


Dampf-  und  Riemenbetrieh- Pumpen, 
eloktrirtch  betriebene  Pumpen  etc. 


T«l.-Adr. 


uplex -Dampf-Pumpen. 

vrzSgTicTe  Ressel-Speise-Pumpen. 
Bergwerks-Pumpen. 


St»U  oiro 

600  Pumpen 

1044  vorrllhlf. 
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J.  BANNING.  HAMMi  W. 


Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

  Gegründet  1858.   

SPEGIÄLITAT: 

Dampfhämmer  bis  15  000  kg  Bärgowicht. 

Stampf  hämmer. 

Dampfmaschinen. 

Walzwerkseinrichtungen. 

Doppel -Duo -Walzwerke. 

Scheeren,  Kalt-  und  Warmsägen. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 

Gebläsemaschinen. 

Condensatoren,  90  ^  Vacuum. 

Pumpmaschinen. 

Complete  Oelmühlen  -  Einrichtungen. 

„        Drahtziehereien  etc.  I402b 


G.  Brinkmann  &  Co.. 

HaschiDeiifiibrik 


Witten  a.  d.  Ruhr 

und  Eisengielserei. 
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Rather  Metall  werk 


vorm.  EHRHARDT  &  HEYE 
RATH  bei  DÜSSELDORF. 


I 


Das  mir  Wassergas  spir «;  algeschwe^ss^e  Rohr  is|- das 
witlersraridsfähigsre  J beste,  und  billigste  Rohr 


Diese»  In  der  H»achlne  (ewandene  und  mit  Wasserca« 


Ut  das  beste  und  wlderstandanhltste  Rohr,  welche«  bei  verhiltnlfsmAfslg  dOnoer 
Wandstärke  den  bAcbsten  Drnck  anabAlt. 

Uif  Kolirr  werdrn  von  A,  7,  9,  V,  10,  12  bi«  24  engl.  *  Durchmmner  suigofOhrt  nn<l  mit 
psientirlen  FUniichnnvcrbitidnneen  v«r««htD. 
Dipaelben  «innen  «ich  b<>«on<l«r»  fQr  Dumpf-,  l^n-,  Gu-  und  Wtsiu-rleitungon;  Heiileilimgon  mit  wsrmrr  L«fl.  Dampf 
und  wtrniem  Wasser;  Iluhrleitungon  fOr  Thr«r,  Pvlruleum:  fOr  Condcnaationsfinrichlungen,  Kiimins,  VenliUtions«nlag«n  u.  s.  «r. 


Das  Hpiralpccschweirnte  Rohr  ist  das  beste  und  billigste  Rohr. 


PROSPECTE  UND  PREISLISTEN  AUF  VERLANGEN. 


O-eorg:  von  Oöllii,  Hannover. 

Stabelseii,  gewalzt  und  geschmiedet.    Kesseiblech,  Rcser voirblech,  Feinblech. 
Fa^neisen       LJ,  L,  Z      «•    Zinkblech.    Ver/Jnkte  und  Terzinnte  Rieche. 

X%y^  Eiserne  BuicoDstroctlonen.  Gubelsene  Siulen,  Fenster  etc. 

r^^N  I^'^old-  und  Iiiclii8triol>fi.liiioii 
und  deren  Zubehör. 
Schienen  für  Anschlufsbahnen  und  Strafsenelsenbahnen. 

AusfQhrung  Von  Bahnanlagen.  IßG^ 


OberMclieD-GoiKleDsatiOD  mit  DuDStkamin. 

System  Balcke  1).  Ii.  M. 

Arbeilet  ohne  Wasserverbrauch  und  mit  viel  geringerem  Kraflvcr- 
braurh  wie  jede  Einspritzrondensalion.  Als  Nebenprodud  liefert  sie 
lieifses,  vollküinnien  reines  .Speisewasser.  Die  Anla^'»>kusten  sind  nicht 
höher  als  die  einer  guten  Einspritzcondensalion.  Im  Il4)trieb  vor* 
ztiglich  hcwXhrt. 

a  1 1  i  i  11    n  Ii  1  e  1*. 


System  Balcke  D.  R. 

Bosler  A|i|<arnl  tiiin  Knhl<'ii  vim  warmmn  Warxi-r.  F.iii  Kamin-  f^—f 

kiUiler  braiii'ht  nur  »i-lir  wiiuit  PlaU,  l>i-l.i>li^'t  <liit  Unigilmtig  y  rl 

Miclil,  »«ruprilx!  ki-iii  VVawi-r  im«)  abxorbirl  kriin'  B«!lr»'l>'kri«n.  j  r 

äciiio  Wirkung  isl  tM:hr  rnorginch    und  nnabliütitcig  Tun  ]i*<liir  ^ 

Witirniiip.    T>i-  Anliiir>'ko»l.-ii  »in«)  irani  ifrinir.    la  lahlrclrhca  ■  ,  la 


M. 

F.ii 


ip.    Hi<-  Anhiir>'ico»ioii  tun«  (rati 
AiiarühmniieB  «oriügUrh  h«nährl. 


Ksminkahlor. 


Balcke  4b  Co.,  Bochum  i.  Westf , 

Gesellscbaft  zum  Bau  von  CoDdeDs&llon^nlafjen. 


CriilrulOlM-rfl-irli 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  CS:  in  REMSCHEID 

fertigen  als  Spocialitäl: 
X'i«>'fC<^lirur«Mtnlil-Fn^on|ruriii  aller  Art,  roh  und  bearbeitet,  in  entsprechender  Hfirle  und 
ZAhitrkeit,    sanh«>r  und  dicht  gpi^ossen,    besonders  fflr :    Walz-  and  Hammarwerke ,    Schifft-  und 
Matchinenbauanttaltan,  Berg-  und  Hüttenwerke,  Eltenbahnen  etc. 

Werkn'njcifursstalil  vorzfitjlirhstcr  Qualität,  den  besten  auslandischen  Marken  obenbörli^. 
SchmitdtstUcke,  StAhlbleche  bis  0,6  mm  Dicke. 

Walxstahle  präcistjster  Walzung,  in  Ticgelgnfs.stalil ,  Plufsslahl  und  HafflnirstHhl. 

Tflrfframm-Adr^sne :  t'arlMtrtvk.  f^mlUttiH  f rannt  ntr  Vi>rfnv**"{}-  HU 
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ERDMANN  KIRCHEIS,  AUE  i.  S. 

Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei 

Specialität: 


Alle  Maschinen,  Werkzeuge, 
Schnitte  und  Stanzen 


lür 


und  .fletallb^'arhcitiiiiir. 


Gröfstes  Etablissement 
dieser  Branche. 

Höchst   prämiirt   auf  allen 
beschickten  Ansstelliingen. 

Gröfstes  Lager  cour. 
Maschinen. 

Illustrirte  Preis-Courante,  sowie 
Kostenanschläge  für  ^mvit  Ein- 
richtungen grati.s  und  friinco. 

Be.sondcrs  cnipiuhlon  für 
Eisenffiefsereien  : 

Bruclifestigkeits- 
Pröfungswaage.  „xa.. 


Dampfmaschinen 


120« 


KIn«-}  linder«  und 
Verbiinilinaschinen  mit 

Präc.  -  Flachscliieber- 
steueninj?,  VenliUleue- 
ning,   Patent  „Proell", 
Sohnelllinfer, 
Patent  .Doerfel- 
ProellV 

lian^bareGrOfsen 

stets  fertig 
Uli.  vori^earheilel 
auf  Lagpr. 


Sufldwiger  Eisenhütte  Gebr.  von  der  Beclie  &  Co. 


Sundwig  (Westfalen). 


1266 


Fabrik  feuerfester  Producte 

Rudolf  König,  Annen  i.  W. 

=  Feuerfestes  Material  = 

für  die  denkl)!ir  höchsten  Anforderungen 
in  jeder  Form  und  GrOfse 

Specialitöt :  ff.  Steine  für  die  Martinstahl- 
und  Tiegel- Schmelzofen.  !I90A 

Formmasse  für  Stahlfafongnrs. 


Benzin-Löthkolben 
Benzin -Löthlampen 

Patent  Gebr.  A.  &  0.  Hüft. 


t'l  iiiiini'tmriiri 
EIntachit*  u.  g«tah> lote  i 
Handhabuna-  ' 

in  Jeilrr  brlirbiseD  Lay« 

zu  ircbrHucnun. 
Ueberau  mit  Erfolg 

eingeführt ! 
Pr«i>lulaD  gratis  un<i 
fninro.  IBU'Ja 

Gebr.  A.&0.  Hoff, 

Hi>rii>'r<'rtnt«n  .Sr  Muj 
da*  Kauerü  u  K6iiik*. 

Berlin  S.W.,  .lohaniiiter-Slr.il. 


Urbar. 
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in  Zöptau,  Mähren 


f  a.  Opapliit  in  Stttcken  und  BXelilen 

für  Eisengiefeereien  und  StablweflMi 
Export  Baeh: 

DeaUoUand,  Rulsland,  En^and,  /lanritaL 

lilllectiiirajagr  prompt,  1057 


HarlMralzM. 


Weich. 


Walzen. 


i 


August 

Cml-Ingenieur 


Schmitz 


Kaliberwalzen. 


Siegen -Sieghütte 
Abtheilung:  WalzeDgielserei 

liefert  als  Specialitftt: 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,Kupfer-,Zink-, 

Messing-  und  Blech-Walzwerke. 
Dnht-,  Bandeisen-  und  Polir-Hartwalzen. 

Blech-feichwalzeOjFeiDfalMiLCalilmil^ 

rob,  mit  fertigen  ZejireD,  Torgedrdit  ond  fertig 

bearb^teL 

Abtlwiluiig :  Brückenbau  ulessebehniiede 

lioiert  uls  Spcn'alitSt : 

Eiserne  fiMeo  and  DacticoDstrQCtiooeiL 

SMmHtliclieEiMnconstructionen  und  BtoohtrlMittn 

für  Höchsten. 
Cowperapparate  (Ober  100  Stack  ausgefährt). 
DaapfkCMel  und  BMerroire. 
Kocbkeaael  für  Celluloaefabrlken. 

Drehscheiben. 
Schiebebülinenu  1340 


fflr 

I  Bao  und  Betrieb  von  Hartin-Aolageo. 

Pünrundzwanxisjllirige  ErfahniDgen. 

Vertreter  industrieller  Werke 

und  Patente.  i037 

Düsseldorf,  Uhlamlstrafse  38. 


p 

^  BOT 


ATENTE 

biHwrgl  prompt  and  eoiTMt  da« 

Bureau  fttr  Erfindungsschutz 
CapitaiM  a  V.  H«ming 

LOMDOH    BERLOr  H.W.,  LOTTICH 

CihiMlt-littir     CÄJ?  ""i, 
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H.  d  R.  Lamberts,  Aachen 

Maschinenfabrik  —  gegr.  1867 


bauen  als  Sj)ecialilät: 

Prefspumpen  fnr  80— ^)Ui^  Atm.  Druck. 
Gewichts-  un«i  Dampf-Accumulatoren.  ,40;? 

Hebezeuge  aller  Art  und  iTir  alle  betriebe. 


Hebezengfabrik,  Eöln, 

(Georg  Kieffer),  liefert 
F'Io.Hclienzüg^e  und  A.ut*ziig^e 

Kabel,  Windes,  Krahaan.  SchlfTa-  nnd  Krabnan-Kettan. 

I  —  Verzahnte  Kettenräder  und  calibrirte  Ketten.  — 

Raparataran  aller  Arten  Flaactaeaiflfe.  ISf*-« 
Kallennyrilartahnan ,  DrahUeilbahoen,  Kettan-Elerltoren ,  Trau!j|-ortt'ui'e,  DeckeDhlngabahnsn  fOr 
TsnchMdeoa  Zwacke,  amerikaniacha  Treibketten.  GaH'tche  Katlen. 


Josten  &  Co. 

Fabrik  feuerfester  Produete 
Königswinter  a.  Rh. 

empfehlen  ihre  hochbasischen  Kaolinthonsteine  tmd 
Feuercemente  für  höchste  Schmelzhitzegrade. 

Specialität  fQr  Stahlwerke  in  Stopfen, 
Güssen,  Kohren,  Canalsteinen,  Giefspfannen- 
ausmanernngen.  i304 
Puddel*  and  SchweiCsofenstelne.  Fenerf.  Thone. 


Magnesit,  roh  u.  gebrannt,  |^ 

.  Magnesitziegel, 
Cbromerz,  Noltraierz,  Bauxit 

liefern  j>^, 

A.  PROCHASKA  &  C£ 

WIEIV,  v;,  1205 

Siebenbrunnengasae  Nr.  13. 


J.  R^CHMIDT  ^g- 

Civilin^enieur  gkl  1 
vermittelt^ 

T  ^.   aller  Länder 
^  ^  Ma  rken-  & 

P  Gebrauchsmusterschutz 

BfRllNN.W.(lharite-Str.6,a.Karlsplatz, 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

ba< 

NIcbU^keitskU^SD. 

Patent-  io»2 
Verwerihung. 


C:jr  1"  a  <1  i  r^we  !•  It:  e 

Patent  Zschocke  zur 

Kütilung  von  Condensationswasser 
Lüftung  von  Abwässern. 


Holz -Industrie  Kaiserslautern.  1 
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ampfschornstein-Bau. 


D  

■iWi^^H"^*mM>«HM  Ueber  ßOO  dieser  Arbeiten  ttOBgenihrt.  — — — 
Feinst«  Referenzen.  Specialität  »eit  1870.  Zetigniase. 


Ueber  1000  Kamine  (20  (KM)  m)  gebaut. 


1327 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (früher  Dortmund). 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

Ehemaliger  Betriebsleiter 
von   BatMüMT-  und   Thomuwerken   und  taitfM  wk* 
batitchen  Siemens- Martinöfen. 

Einrichtung  von  Stahlwerken  aller  Art. 

Klelnbessemerelbetrieb 

nach  dem  Verfahren  vun  Walrand-Delaltre  zur 
Erzeugung  von  Stahl  aas  reinem  oder  phosphor- 
baltigem  Roheisen. 

EotpliospliorDDgsverfalircQ  im  Flaiinofen. 

In  den  letzten  Jahren  sind  folgende  Hilltenwerke 
«ingerichtet  und  in  Betrieh  gesetzt  worden : 
Be««emerw«rk  and  basische  Martinflfen  in  le  Crenaot 

(Frmukreich)  187D-80. 
Basiacbe«  Martinatahlwerk  in  Hnta-Bankowa  (Oombrowa, 
Rulaland)  1881 

Sanre*  und  basisches  Martinstablwark  in  Kfinissbfltte 

(Sciilttsien),  InbetnebsetzanK  1882. 
Stahlwerk«  tu  Longwy  (FraiiKrsicb).  Leitung  und  Inbetrieb- 

Mtiuns  1882  83 
Stahlwerke  von  Athus  (liKlgien),  lubetriebsetiuDS  IB84. 
Basische   Siemens- Hartlnstalsl  werk«    in  Hootataire, 

Hennebont,  Franche-Comt6  (Frankreich)  1884—85. 
Elnrlchtanc  nach  Klapp  Jt  Grifflth  in  Fraisans,  Inbetrieb 

Mrtzutig  1884. 

SauresSiemens  Martinwerk  m  Pont-St.Martln(IUIien)  1685 
Einrichtung  n.  InbetrlebsctzunK  von  Walrand-Delattre- 
Apparaten  lu  Stenay  (rrRnKmch)  und  in  Hollericb 
(Lmemburg)  1886. 
Baa.Kartlnstahlw«rk  inGrevenbrflck,  Inbctnebaettang  I88A. 
Sanrer  Martinofen  ffir  Facongnss  in  Lens  IftSt. 
Basischer  Martinofen  in  Uuengnon  1884  87. 
Sanr.Sletnens-MartlD-Stahlwerk  in  ElgoTbar  (Spanien)  1887. 
Basischer  Martinofen  iu  Marnaval  188S. 

do.  in  Louvroll  IsKM. 

do.  in  Hantmont  1888. 

do.  in  Basse  Indre  1888. 

do.  iu  Oalsbnrs  (Felix  Buchoff)  1888. 

do.  in  La  Ferrfere  s  Jouko«  1888. 

da.  in  Dongo  (Italien)  1888. 

do.  in  Glsiwitx  (Huldiichinaky  k  äfihn«) 

ItMA        do.  in  Aodiacourt  [1889. 

Generator  fUr  continuirl.  Wassergat- Erzeugung. 

WoKrammetall 

empfiehlt  in  reinster  Qualit3\t  billigst 
die  Wolframmeiallfabrik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

Lieferant  fOr  die  renoiMniirte»t<>n  .Stahlwerke  des  Iii- 
und  Auslandes.  1237 


CO 


CO 

o 

CD 


CO 

1-  C/) 

3 


CD 


I^a  t  eil  t  h  ailc  eil 
IDr  kurzgliedrige  Bindeketten,  Krahnketten, 
Giefsereiketten  etc.  1143 


Gebogene,  schmiedeeis.  Rohre,  Oampf-Heii- 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  fif 
^-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinw. 
FlaschenzUge ,  Kabeiwinden,  Dampfmaschine«. 
Transmissionen  u.  s.  w.  i''^ 

G.  Schiiafs,  Düsseldorf. 
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Bitte  za 
lesen  1 


l 


I  Jedes  von  uns  golicfortf 

Hebezeug 


Bitte  za 
lesen! 


welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt. 
Preise  sehr  märsigl 

In  Folge  eigener  Patente 
fertigen  wir  allein : 


? Schrauben- Fiaschenzüge,  | 
Laufwinden  u.  dcrgl. 

in  unQhertroffen  einfariier  und  gediegener  Konstruktion 

mit  Maxim-Brems- Kupplung  —  D.  R.  P. 
Guisstnhl -Zahnrad- Schnell -Flaschenzöge  „Victoria"  —  D.  R.-P. 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N  4.  1080 


00    a>   w  *- 

-  E  1  = 
  o  «  « 

»   "5.  ^  i 

CO  N 


in  allen  angängl.(^rössei\ 
^tark:u.^chwdchwandig. 
ßchwer-u.leicht^chmelzbar 


40. Rosenthaler-Str.  BERLIN. C.-+^ 

^^jederlage  eig.<::flashüttenwerl^e  u.^anipf;sci\leifereief\ 


CA 


ST  ® 


Ol  QJ 

S  2 


r  00    3  CO 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

liefern  Chamottesteine,  Cokesofenstelne,  Hochofensteine,  Steine  fUr  WindeHiltzer,  fUr  Paddel-, 
Schweifs-  und  StahlOfen,  Dinas  etc.  in  jeder  Art  und  Grörse. 


1023 


Im  Auflra^'e  der  HheiniscIi-WestfSlischen  Maschinenbau-  iin«l  Kleincisenindustrie-Berutsgenossenscliitfl 
erscliien  im  Verlage  der  unterzeichnelen  Verlagsbuchhandlung: 

Anleitung  ober  die  niclisten  Vertialtungs-iifsregein,  weiche  bei  Dngliicbflllei 

vor  Ankunft  des  Arztes  zu  beobachten  sind, 

verfarsl  von  Saiiitä.tMi*a.tli  13 1-.  £Iel<H.i*<1t  in  DÜMMeltlorf. 

Das  Reichtverticherungtamt  in  Berlin  hat  dl«  Vorschriften  des  Herrn  Sanilllsrath  Dr.  Eckardt  als  sehr 
praktische  und  empfehlenswerlhe  bezeichnet. 

Die  Preise  dieeer  Anleitung  in  Bruschflren-  oder  Plakatfonn  stellen  sieh  wie  folgt: 

I  Exemplar  gegen  Einsendung  in  Marken  25  Pf. 

10  Exemplare  Mark   1,50  )  ,  . 

ifj^         *^  ^9\(\  l  netto  per  comptanl 


100 
1000 


12,50 
.  100,- 


DUsseldorf. 


I      ab  Üflsseldorf. 

A,vkg.  UaisfeU  Verlagsbuchhandlung. 
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Uftwalzle 

IrlÖllfOll  aller  Art; 

H-ölireii  von  Eisen 

tt-ölir-on  für  Dampf kA88el 

Rölir«^.ii  für  fias-.  Dampf- 


J.  P.  Piedboeuf  d  G'^ 

Röhren-Walzwerke 
DÜSSELDORF 


I  as.ser 


1215 


Stablkarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  uad  Hätten 

liefert  billigst 

Karl  Weifs,  Siegen. 


1321 


Betriebs-DampfmaschineD 

yoB  8  big  EU  1000  Pferdegtärken. 
WalzenzugmaBchinen,  Pßrder«  nnd  Wasscr- 
haUnDgrsmaschin.,  I'nmpwerke,  Arcuiiinlafor- 
anlagen,  RoUisrihiuc  lubst  lUversir-Dniiipf- 
maHrhincii,  DoloniitMteinpreMMen, sowie  compl. 
Üolomitaulag^en.  /crkleinernngsmascbliieii, 
u.  a.  KntfelmUhlen  mit8elbHtthiititrerSlcbtuii(^ 
und  Aspiration-  D.  R.-P.  a.,  PuiÄolancenipiit- 
anlatfpn,  TraiiHniiBsionen  Ptc.  liefern 

Gebr.  Pfeiffer,  •^itS".?.,,""'' 

Kaiserslautern.  isijg 


Ruiige's 


Gas  seihst  erzeup. 
Lampen  liefern  l*ril- 
lant  leuchtpnde  Gas- 
fl.itiirnen  Jede  Lampe  sttlll  sich  das 
nfithige  Ga<  telbit  her,  ist  transportab«*! 
und  kann  jeden  Au|;enhlick  an  ein«»ii 
andern  Platz  gehängt  werden. 

Vorzüiiliche  Beleuchtnnir  fflr 
Berg-  und  Huttenwerke, 

Masrhinenfabrikon. 
Banausflihrungren  etc. 
lampen  von     Mark  an.    Sturmbrenner,  wie  al»ge- 
bildet,  8  Mfc.  50  Pf.  (Farkelprsatz.  ra.  80  %  Erspamifs) 
Heich  illustr.  Preiscourant  gratis  und  franco.       1 186 
liOnls  Rnnge,  Berlin  N.O.,  I^andabergerslr.  9 


Ventilatoren 

von  höchster  Wirkung  för  Cupolöfen,  Hammerwerke. 
Schmiedefeuer  etc.,  speciell  für  hohe  Pressungen  con- 
slruirt  Aufserordcnllich  stabile  und  solide  Bauart 
Referenzen  und  Zeugnisse  erster  Firmen  der  Eisen- 
Industrie  zur  VerfTigung. 

Exhaustoren,  Schmiedeherde,  Feldschmleden 

SpeclalllÄt  der  Neuwieder  Masctilnenfairlk  UDd  ElseDgiefserel 

SAIIERBKEY  &  BEYfiAN« 

v^orinalM  .T.  H.  :;«immorinann  A  Co, 

Neuwied  a.  Rh. 

■  GefTTlindet  1859.  — I24r> 


lütfnmmkinm: 

Rildvild,  London. 


AUGUST  REICHWALD 


London  E.  C. 

9  New  Broad  Street. 


A  Newcastle-on-Tyne 

"  Lombard  Street. 


AHeinJer  Repräsentant  in  Grof«- /  Fried.  Krupp  (Gufsstahlfabrik),  Essen. 

kriUnnien  und  Irland  för     \  Krupp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 


Import 

TOD  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Mineralien 

je<ier  Art. 


E  Offerten  auf  Spectalartikel  erbeten. 


Export 

von  engl,  und  schott.  Giefserei- Roheisen, 
Bessemer- Roheisen,  Maschinen  etc. 


Google! 


3 


I.Juni  1K^5. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


||gQ|]||p||Q|(.Mannesinannstahlrolire 

für  Leitungen  aller  Art 
von  50— OCM)  AtlllORphäri^ii  Probedruck  l)ei  3—8  mm  Wandstärke 
mit  absolut  hetriebssiclioreu  Yerbiudungen  liefern 

Deutsch-Oesterreichische  Mannesmannröhren-Werke 
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Joh.  Casp.  Post  Söhne 

HAGEN. EILPE  (Westfalen) 

Fa  Ii  r  i  (>  a  t  i  0  n  von: 

1.  i^chiuledbaroin  Elücn^rs.  Stahl^nfH,  Hurt^nfH. 

Drehbatikhorze,  Hahn-  und  Scliniubt-n»chlQ.«9i'l,  FlOgel- 
muKvrn,  iwmie  «!)•  Th»il«  fUr  SpKi*lniaMhin«nbau,  fOr 
landwirthschaniichi*  Ibucliiiion,  Süh-  u.  Spiiiiicrei-Maachinaii, 
(Ug^orina»cbineii  «-(c.  in  imubrrstcr  Aimfnhrnng  und  var- 
zQglichsr  QuHlitftl,  nach  Murlcll  txtor  Zvkbnung. 

2.  Rohr-VerWndnnpJstnck«^  (Fittln^)  rat  ü»»-  und 

WaMiterleituiigeD. 

3.  /erlegbare  (teleukketten  für  Kniftilbertrafriinf  > 
TranNportenre  und  Ragr8r<*r. 

4.  WalEenfUhrungen. 

5.  TrelUrlemenverblnder,  Harrys  und  »igme  äjaluae. 

6.  Fertige  IVcrkzeage  und  Eisennaaren. 

7.  Poddllngs-  und  HanimerTrerk  for  einoial  und  iw«inmi 

Kfüchwtfif«!«»  llammiTcwun  zu  .Schini<«lo»lllckcn  in  gainuitirl 
höchsUr  SchwciU-r&higkail.  IUI 


PATENTE 


it  1 1  «>  I-  ILi  it  u  <1  «$  t*, 

GebranchSDiuster, 

^^^^^^^^^^^^^^^^^^  Markenacbnts  — 

prompt  und  sorgflUtig  durch  du 

PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Oerlln  N.W.,  LiitHfnMtrari»«  23a.  li^s 


heüen 


J.B«A.\DT.C  , 
Seil  IBU  is  P^nl£k(te  llvj'ij. 


N:  1 


General-Depot  der  Dichtungsplatte 


Unverwüstlich 
gegen  höchnteti  Dampfdruck. 
Billigste  Dichtung  im  Betrieb. 

Gustav  Kleemann 

Ingenieur 

Xl»Illl>«II*^   1-  128Ka 


Bruggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


Tii'ii^'l^eüi  -  X^lieiiilaiid. 


l>acli-X^^alzziegel 


in  verschiedenen  Formaien 
Nnturroth,  Silberfarbe,  Glaflirt, 
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Ernst  Eckardt 

CiviMngenieur,  DORTMUND. 
Speclalgeechaft: 

J^clioni^teiiie : 

Neubau  und  Reparaturen. 

Lleromniff  der  Form «t eine, 

Blitzableiter- Anlagen. 

1210  Telephon -Ruf  208. 

Techniker  aller  Branchen 

vom  Int^cnieur  ii.  Helrii-Iisfiliirer,  Wörkmeister,  Zeichner 
Iiis  Gohillfen  des  Kesaninitcii  Hau-,  ln^*-nieur-,  Hatten-. 
Mascliiiien-,  Monta^'e-  u.  liislallalif>psw<'sens  etc.  snrhen 
und  linden  forlwälir. Sti'lliinK<liin  li  Inici-nieiir  RauHchN 
Internal.  CVntralbnrcau  Tür  Industrie  n.  Technik, 
Frankfurt  a.  M.  Kückporlo  erbet.  Prinzipale  kostenfrei. 


Digitized  by  Google 
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Kl.  11. 


.»TAUL  UND  KISBIf.« 


I.  Jwii  W8M. 


Kalk-Ringölen 

.  für  eine  lägliclie  Production  von  10  —  100  Tonneu. 

Geringster  Kohlenverbrauch!  Vorzügliche  Waare! 

Empfolilungen  erster  Werke. 

Mnnscheid  &  Jeenicke^  Dortmund. 


SpMt*]f«Mfcifl  filr  FeMrangnuilNg«»»  ScfewntelBtaB  «li 


11t» 


Vorlapf  von  A.i'thixi*  Felix  in  1  ^*»ij>:Äifj. 


Pra  k  tisch  es 


I 


Uaadbttdi  tur  l^euhüiieM-ijlieiuikr 

•  TOB 

Hanns  Freiherr  JUptner  v.  Jonttorff. 

Mil  2  Tafeln  und  75  Texlflgurcii. 
Ingr  8".  1885.  XII,  324  S«ilen.  Broscli,  Preis:  7,20. 

Firbckrttte  im  Eisenhütteii-UkiratariiUD 

in  den  leiztea  10  Jahren. 

Von 

Hann  Frtiherr  Jüptner  von  twUmt» 
Erftter  Band. 

Mit  tfH  Figuren. 
In  gr.  8".  168».  Vi,  871  Sriton.  Piwich.  Preii:  Jt  8.50. 

IMblfs  hf  all|iniHien  MIlMiNmle 

von  Bruno  Kerl, 

Xw*lt«  atark  ▼«rmebrte  and  verbaaMrt*  AaftllC*.  [ 

Mit  3^*2  HoiMchnitten. 
lugr.  8".  XVI.  4'i3  Stilen,  geb.  Pn-is:  17  Jlf.. 

utbwifanrBvMiiiiKipig  uintrTinNilvgflr  fiiliNgiiriirii. 

Fdr  Studiuni  und  Praxis  beubeitet  Von 
A.  Ledebur. 

im  17  AbMlAongsa. 


(ngr.S*.  1891.  Vlir,  96  Seiten.  BroMh.  PreutAUf. 


MMmmy  Prohirknnst. 

Auiiühriiche  Anleitung  zur  dokimastlsc^en  Llntiirsuchtuig  «en 
EReiH  Hotten-  und  anderen  Kun^iproducton 
Mf  irockenem  und  naesem  Wege. 

Von  Bruno  Kerl, 

Pr<>f«*f^'r  ii.  il  KihükI  HiTiiakinloiiixv  Milgln-'l.  liürRgl.  preur». (rrhn 
Di-|>uUlj.iii  Itir  (.•i'werlw:  tin'\  tl»»K*«»i:rl  l'.il  c  nlamtc!«  in  Berlin. 

Zwtil«,  «tark  vgrmehrt*  und  ««rixssert«  AultaflC. 
Mil  8  lilhographirlen  TaMn  und  98  HolsschniUcn. 

hl  b'r.S".  XXVI!,       Seiten.  Br<jsch.  Prois:  24. #. 

Die  Fortsciiriile  m  der  nielaliurg.  Problriiiflst 

tu  den  Jahren  1«»2-1SS7 
von 

Bruno  Kerl. 

i&iupploiii  fut 
snr  S.  Anfinge  der  „Nelallnrf lachen  Probirfcaut''« 

Mit  28  Uokxc  linilten  im  Texte. 

Ingr.8*.  1887.  IX,  98  Seiten.  Rrosch.  Freie:  4  .4. 

Rnaptwark  md  Supplement 
nuammen  fn  einen  Halbn-ansband  geb.  80  Ut  50  0> 

Die  Gasfeuerungen 

metallurgische  Ziracfce 

«Uli 

A.  Ledebur, 
Uwfntb  u.  Pnf««Mr  «.  d.  IuBmuImiI««»!»  ftmkwg  i.äMeM». 

mt  TO  Abblieaaca^  MM 

In  gr.8>.  1891.  128  Seiten.  Broedi.  Freie:  8 


Einbanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

lieferl  in  geschmackvoller  Austnlu-un^  zu  rS  ii,—  jud  Jalii^^an^r  (Vaiieo  [mt  Posl 
nach  Deutschland  und  Oestei reich- Ungarn  die  Vei  laL'shiu  hhandhiii!.'  von 

August  Bagel,  Düsseldorf. 


Digitized  by  Googl^ 


1.  Juni  1895. 


.STAHL  UND  EISEN. 


Nr.  11. 
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Rheinische  Maschinenleder-  und  Riemenfabrik 

A.  Cahen-Leudesdorff  &  Co. 


Qtgrunätt  1829.      MÜLHEIM  3.  Rhein 


9  goldane,  •llb«ra«  unt 
SUaU-Htdalllw. 


-»-^  liefert  G>-°- 


Kiemonledrr  in  liallnja  Hiiulen  u.  KeroUfeln. 
I'ampenleder. 

Näh-,  Binde-  und  Schlagrieraen- Leder, 
lederne  Treibriemen,  genfthl  oder  genietet. 
Doppelrieiiit-n  mit  versenkten  Nfthten. 
lederne  Treilkriemen,  SpecialitAl,  nur  ge- 
kittete Hieuien  TQr  elektriKhen  Beirieb. 

!*•  ledene  Treibriemen,  Specialität,  impräg- 
nirte  Kiemen  IQr  feuchte  Küunie. 

Kettenriemen.  D.  K.-F.  Nr.  43  382. 


Kordelriemen,  Seilschnar  und  RnndKchuar. 
Nfth-,  Binde-  und  Schla^^iemen. 
l'nm|M>nkla|>pen  und  Hinge,   fertig  ausge- 

sohiiitteii  nach  Mai«. 
Haidleder. 
fjederHcliiiuche. 
Brandeimer. 

Gebl&8Pklappen,  suwie  äftnimtliche  andere 
teehnüche  LederartlkeL 


AU^ü  eigner  bester  Eichengerbmig. 


vm 


KLEEMANN's 

S  to  p  fl>iioli«eii-Sc;li  1  i  u  I* 

„EXGELSIOR" 

leicht,  elastisch,  fast  unverwastlich, 
von  6  bis  40  mm  Durchm.  auf  Lager. 

GUSTAV  KLEEMANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  1288b 


IC.GLASER 


EINTKACUriC  vcn  SCHUTZMARKEN  und 
,  jlUSTERSCHUTZm  .Iii«"  LANDERN 


Cliemisch  -  teehnisches  Laboratorium 

Dr.  R.  Gartenmeister,  Elberfeld. 

fcJf>«*<*l«litÄ<  :  Untersuchung  Ton  Bergwerkg- 
und  lilitteuprodncten  und  Rohmaterialien, 

Wiüsem,  BrenuHtofTen  et«.  1245 


UMHSCtiHOlISCtiii. 


1800 


wichtig  fOr  Bleohwalz  Werkel 

immePs  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  GlUhofen 

erzielt  in  der  EisPiihlechfabricalion  Ihats-Ichlich 
—  ^lebenzig  Procent  KohlenerBpamifs'^.  ^— 
Man  verlani;e  ['rospect  mit  Zeirhiiunfr  u.  Hesohreihnnw'- 
n  p  p      Patentirt  in  allen  Hanptstaaten  I  HRP 
l/.n.-r.         Der  Alleinvertreter:  H69 
Civilingcnieur  Louis  Albrecht  in  Siegen,  Wexlf. 


Technische  Gutachten 

Cjt.  ILieiitz,  Civil -Ingenieur, 

OiiHKeldorl^  1444 


Neuestes  D.  R.-P.  fir  Feinlilechwalzwerke 
in  F'iiiii  eines  corobinirteu  PlatlneB-  und 
Klerh^fliihofenB,  dor  hei  Lieferung'  vorzüglii-hxtcn 
Fahiicutes  die  zum  Wärmen  der  Platinen  er- 
forderlichen Kohlen  erspart.  Die  Flanimenein- 
wirkung  auf  den  einfachen  oder  doppelten  Vorheri 
ist  genau  regulirbar  und  l&fst  sich  jederzeit  und  ohne 
Weiteres  den  wechselndsten  Uetriebsanforderungen 
anpassen.  —  Voridgliche  Erfol|;c  nachweisbar  und 
Näheres  durch  den  Patentinhaber  1815 

Rrano  Venen,  Civ.-Ing.,  Dortmond. 


^  Flufsspath 

iXUaI        mm  Elsen-  nnd  MetallschmtUeo.  \m 


FHr  das  Ü.  K.-Patent  .V4  756  des  Herrn  Justin, 
betreffend : 

„ExploHionsgeschofs  (f^Jü h.'";?, 

untergebrachte  brisante  Sprengladung" 

werden  Llct^nznehmer  oder  ein  Käufer  gesucht. 
Gefl.  Anfragen  erbeten  an 

C.  Kesseler, 

Patent-  nnd  Trchnisrhes  Bureau, 
1388  Berlia  N.W.,  [torutheenstrafse  32. 


mm  Elsen-  nnd  MeüJIschmtUeo. 
R.  Rienecker  &  Dr.W.  SchmeKser, 

Fluor  hei  SIptenfelde,  l-iarz. 
General -Vertreter :  Jensqnel  &  Hayn,  llambnrg. 


Koksofen -Bau  und  -Betrieb. 

In|g'«nieui*  in  ungek.  Stellung,  im  Entwurf, 
Veransch.,  Bauleitung  u.  Betrieb  von  Knkereianlagon 
mit  Gew.  d.  Nebenproducte  gnindlich  erfahren,  mehrere 
Jahre  b.  Fach,  wllnscht  sich  xn  vprAndern.  üiscrel. 
gefordert  u.  zugesichert.  Gell.  Aiigeb.  not.  A.  B.  1407 
an  die  Ezpeilition  dieser  ZeitarhrifL, 


Google 
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iml  Gen^,'^alü^-lia^fHue^uil^f  für  Staltl,  FIurHcLsCja  mit  sauerem 
oder  ba^ischoni  Heerde,  Kl8eii-  nini  MOHSinnTllfii  etc.  vuii 
den  kleinsten  bis  zu  den  gröfs^ten  Dimennionen  (500  kg  bis 
zu  15  000  kg  Inhalt)  werden  seit  0O  •Talll*en  TOIt  mir 
erbaut  und  in  Betrieb  gesetzt. 

Im  LaaCe  dieser  Jahre  slad  tob  mir  hl«  kMt«  tber 

100  SchmeMfen  "kJ'«tüÄr  ^^^^  9  oejen 


Schmelzöfen 


1219 


I>oi*tmwncl,  im  September  189S. 


H.  Eckardt  Civil -Tn 


C  G.  ßlanckerU,  Diisseldoi  i, 


Hubertutstrafse  40,  —  Fernspraeher  1122» 
liefert  als  SBeolalJtiU 

Xeiiilieiiiii]^,  Pamorc,  LidiliniMUiR 

und  alle  SfokhoBflwtorfadlai  in  aaerkaunt  besten  QualitUen.  —  Vwler  mit  ftaliM  m  Dltulm»  iit« 

8t  Petersburg  Erstes  Importhaus 

sucht  Varbindttog  mit  «ner  ersten  Fabrik  V4m 

SciMlspnr-,  VM-  ui  biutrlt-BaliiM. 

Fl  Rflftewuen.  Verbindimgen* 

.,8t.  Petarsbory,  Haip^oatant  laceniS  su  den  Vor- 

aeigor  der  Auuouceu- Quittung  Nr.  2455.  18M 

Wellblechfässer  für  Export 

Fabricaiilcn,  welche  diesen  Artikel  hilllj.'  lifr- 
stellen,  werdea  eitmcht^  Offerte  imi  i  1 .  iss:i  ii< 
Itud.  MowM«»  Kblut  gelMBgea  xu  Uhmb. 
Et  basislt  slflb  am  sehr  grsllw  <lasatltlltn*  1441 


n.  VtnftiirMmli  aflrr  ««BMC 

Hmm  rriailria|t,9!M«al<K 


IMI 


Bekanntmachung. 

Ein  in  EipfiTgiefsereien  ptfahrcncr.  akademi.sch 
gebildeter  liiitteiiingeuieur  wird  als  Betriebs* 
fOhrer  zum  1.  August  d.  J.  gesucht. 

Bewerbungsgesuche  mit  Anfraho  rler  ri(  h.i!t>- 
anspräcbe,  Lebenslauf  unter  Berücksichtigung  des 
Bildungsganges  und  Zeugnisse  sind  baldigst  ein* 
zureichen. 

KdnUUclieDlrMitioD  der  Geschofsfabrik  XASl«gbir((. 

1437  BottUngen 

Vertretungen  — 

üburuiaiiut  oin  in  Iterlln  8elb8tündi|;«>r.  jfiiit;.-!  1 1, 
ener(;ischer  HUtteiiinKi'nieiir. 

Gefl.  Offerten  sub  U.  £.  16  an  Uaaseustein  Sc  Vogler, 
A.-e ,  Berila  8.ir.  1«.  1489 

\7on  einem  webli'iil.  Hüttenwerke  wird  zum  so- 
*   tnrtiK^n  F.iiilritt  ein  tOchliger,  mit  Biseo-  und 
Stahl -Utiti'rsiicliunt.'on  vertrauter 

O  Ii  e  111  i  Ic  e  t 

KeHUcht,  »velcher  äclion  Erfahrung!  ti  im  UQUen- 
1  jiltoratoriuni  aufweisen  kann  und  unter  ei|f[ciier  Ver- 
antwortung die  vorliommeDden  Arbeiten  aunufatiren 
im  Stande  ist  IN«  Stellung  gestattet,  ErfUirangen 
im  Betriebe  zu  »immeln. 

Meldungen  an  die  Expedition  dieser  ZeiLichrift 
erbeten  unter  0.  Mr«  liBt. 


Fa- 1>  r  ic  a  11 1. 

Snehe  einen  Kbenwaarenlkbrieanten  sin  An* 
kauf  meines  i^tentlrten  Plrsl>  nnd  Chrataagels. 

Durch  diesen  Xagel  wenlcn  zu  t:!<  icher  Zeit  zwei 
Ziciiol  befeBligL  Derselbe  kann  ant'ewendct  Wiarden 
bei  äjimmtlii-hen  Ziegel-  u.  CementdSt  h>'rn  und  bietet 
den  Vortheil.  dafs  heim  Annageln,  sowie  Abnehmen 
d'  T  Zi'  ijel  durchaus  kein  Bruch  entstehen  kann.  Ich 
verkaufe  das  Patent  fäi  ganz  Deutselüand  oder  auch 
einielne  Fkvvinisn. 

Bf.  PelMlff, 

Dachdeekermeister  und  Gementwaarenfabrik, 
1412  Tribsees  i.  Pommern. 


Tiiclitiger  Betriebsingeiiieur  | 

der  Stahifabrieatlon,  namentlich  Panierplattca, 
SchHr^h«nstiih!  nnrl  im  WaliienTerfabreiA  durchaus 
erfahren,  sresnclit. 

Anerbietungen  nebst  Lebenslauf  u.  9.  w.  an  die 
BxpedHion  dieser  ZeUscbrift  unter  K.  W.  im. 

Für  Rohrwalzwerke. 

Betr  iebsclief  eines  renemmirten  Bebrwnlswerkii, 

mit  langjährigen  Cbrfehrangen,  wimdit  slei  n  Ter» 

lindern. 

Uefl.  Offerten  unter  W.  A.  Nr.  118S  an  die  Cxped. 
Zsitaebrilt 
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Kettenwalzverfahren. 

Meine  deutschen  und  aastaDdi«eli«n  Patente,  betr.  WatiTwAibTeD  md  KIn- 
riehtnigoi  »ir  Henfiellrag  Ton  imgeBdiwelliiteii  Ketten  und  zu  verkanloä. 

Nach  dem  Verfahren  können  Schakenkettei)  jeder  Form  mit  Bruchfestigkeit 
l>i^  zu  80  kg  pro  qmm  Querschnitt  gefertigt  werden.  Amtliche  Atteste  über  zahl- 
reiche Zerreifsversuche  mit  Walzketten  stehen  xur  Verfügun?. 


1422 


Otto  Klatto,  Neuwied. 


Zu  baldigeni  Aatriii  wird  eiu  tüchtiger 

w<!leh«r  gate  Kenntiitme  im  allgemeinen 

Ma^chinenbnn  tu  sitzt,  flxer  Zeichner  nnd 
geübter  Kechner  i^t,  g^e«^icht. 

Solche  Herren,  die  schon  Bauton  in 
Hüttenwerken  beaufsichtigten,  werden  be- 
Torznf^t.  Angeliote  mit  Lebenslauf,  Gehalts- 
iinHiirficlien  und  Zeit  des  evenf.  Eintritts 
ic  ]]xpeditlon  dieser  Zeltsehrlft  nnter 


;iTi 


Ohilfre  U.  H.  Nr.  U40  erbeten. 


■  Giefserei- Ingenieur.  « 

Eine  grfifuere  tilefserel  BlielBlattd«  sucht  zum 
baldig.  ISatritt  eimn  erfolireimi,  durchaus  energischen 
Iiigfonieur,   der  fihnliclie  Sleltungen  daaernd 

ausgorfllÜ,  gut»»  Zeugnisse  besitzt  und  sfilb«!fandiK  ral- 
riilir  1  l:,-n:  Aiicfi  itiiifs  dprHflho  die-  liI>r>orel 
bei  der  knndsohaft  mit  t'.rTolfi;  vortrelcii  kitiinen. 
R«!vnrzugt  werden  solche  Beworlicr,  ihr  etwas  con- 
alruiren  und  die  Leitung  der  nieciianisciien  Werkstatt 
mit  Gbcrnehmen  kOnnen. 

Abschriften  der  Zeugnisse,  sowie  OehallasnsprQehe 
ctt  richten  u.  T.  44ISS  an  Rudolf  ■•sae,  KSIb.  1418 


Martiniugenienr  gesucht. 

Zur  Lettanr  laslsciieN  HariimverksB  wird 
dn  darchaos  mehlEnnd.  !Be<vie1>isiti«£-onl«ii]r 

fesacfati  welcher  u.  a.  auch  Krfaliruii},'«'n  für  tl\o  Her- 
Stellung  liärtiTpr  Stahlsorten  und  vuii  Fa^ont'uls  Ijfsiizt. 

Mi'Ulurii(eii  mit  Aiigubf?  der  liisheriy^t'n  Thäligkcit, 
lies  •■veni  Dicostaatrittä  und  der  GebaJlsanaprflche 
uruiiii  an  die  Bx]wditl«ii  dletef  Zeitschrift  unter 
B.  1448  erbeten. 

Stalilwerk. 

Dipl.  Htttten^Ingeniear  sucht  anderweitig  Stellung 
als  Betrlebtehef.  Sucbeoder,  iolserst  eneraiacb,  b«- 
idtst  S^hrige  Stahlwerlsprazis,  hat  grOndLürnbrungen 

in  der  Herstellung  von  Thomasschienen,  weichstem 
Flufeeisen  etc.  und  ist  im  Hartinofenbetrieb  bewandert; 
er  befindet  sich  gegenwärtig  in  einem  dir  ersten 
Thomaswerlie.  VorzOgl.  Uefereasen.  OfTerten  erb.  out 
Q.  T.  Sr.  14M  «a  die  Exped.  dieser  Zeitsebrin. 


Ij^in  rheinisch- weMträiiisrh^H  HfiUeawerk  Steht 
für  das  technische  Rurean  eiiM  tlehtigeB, 

dnrebans  >«e)I)HtSndi|T  arbeitenden 

^  Constructeur.  — 

Es  wird  nur  auf  solche  Herren  rellectirt,  ^^  piche 
;  1m»I  jrt  nfiKi'iider  theoretlnrher  Rildunf,'  {(rakiisi  he 
!  Erfaii rii iiir  im  lliin  miu  U'ftl7erl7^l^,'Hla^(:liilleJl  und 
j  WaUnerkselnrkhtnngen  he^dtxen  und  in  diesi« 
\  bezüglichen  Maschinenfabriken  oder  anf  Iintten- 
werken  mehrere  Jahre  als  Coustroctenr  mit  Er- 
folg thfitig  gewesen  sind. 

Anerbietnngen  nnter  Hlttheilnng  der  seitherigen 
Thiltigkeit,  mit  ReiffDgang  Ton  Zengnlfsal>sehrlften 
und  Angab«  Ton  Referen/on,  der  6«hBlt!tanBprn<  Tic 
und  der  Zelt  des  Eintritts  snb  S..  au 
Rudolf  aioMne«  Köln.  14» 


"  Martinmeister,  — 

17  Jabre  beim  Betrieb  fQr  sauerbastscb,  dann  auch 
Kesaelbleehe,  Tyres- Achsen,  versteht  mit  Ert  und 
Roheisen  zu  arbeilen,  tflchtig  im  Ofenbau,  wÜBtCht 
Keinen  Posten  zn  verändern.  Antrage  unter  L.  2668 
an  Ru«lolf  ]|iIo<B«e,  Wiesi.  14S4 


Hochofeniiigenieur, 

erfahren  im  Metrieb  und  Bau  von  HoehAfen,  mit 

guten  Zeugnissen  und  Enipfehlunpon .  sucht  »Ich  zn 
verändern.  GeO.  Offerten  unter  T.  I  Wi  erbeten  an 
die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 


ßetriebiScIief  eines  NarlinsUhlwerkes 

mit  Hochschulbildung^  und  T  jüliriKi  r  Priixis  im  Bau 
lind  Betrieb  von  Eie  .  i  r  1 1  iü  i  u;i  :  Martinstahl- 
werken. <iueht  Heine  SteJUi  /n  iimliri).  Prima 
Rtt'erenzen  stehen  m  I>i>Misteii. 

Offerlen  unter  Chiffre  C  W.  1410  an  die  Exped. 
dieser  Zeitschrift  erbeten. 


Stahl-  nnd  Walzwerksingeiiieur, 

wissenscbafUich  gebildet,  bisher  auf  den  gröbten, 
modernsten  Eisen-  und  SlaMwerken  ab  sdbstlndiger 

Betriebsleiter  beschäftigt,  mit  reichen  Erfahrungen 
und  exeellenten  Referenzen  verseben,  sucht  stMlne 
Stelliini;  SU  verändern, 

(ieneigte  Referenzen  unter  „UtQek  auf  95**  an 
die  Edition  dieser  ZeitschrifL  1481 
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Gegründet 
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R.  WOLF 

MAeDEBURGBUGXAU. 


Arbeiterzahl 
etwa  1000. 


Bedeutendste  Locomobilfabrik  Deutschlands, 

Filiale!  Ii  Berlin  N.W.,  Breslau,  Frankfurt  a.  M.,  Köln  a.  Rh. 


Locomobilen 

mit  ausziehbaren  ROhrenkesseln,  von  4  bis  zu  200  Pferdekrafl, 
sparsamste,  dauerhafteste  und  leistungsfähigste  Betriebsmaschinen 

für  Grofs-  und  Kleinindastrie,  .sowie  LandwirUischart 

Die  Wo  1  fachen  Locomobilen  siegten  vermöge  ihres 

  unerreicht  niedrigen  Brennmaterialverbrauchs  — i— 

auf  allen   deutschen   LocomoVjil -l.'oncurrenzen   inul   wurden   u.  A. 

in  Chicago  1893  mit  2  Medaillen  und  'i  Diplomen 

ausgezeichnet.  —  R.  Wolf  baut  ferner: 

Aosziehbare  Röhrendanipfkessel,  Dampfmaschinen,  Centrifugal- 
pnmpen,  Tiefbohreinrichtungen  für  gröfscro  Teufen. 

B^r*  lU  Wolf  lahll  eine  grofse  Anzahl  UeliArden  und  hochachtbare  Firmen  zu  seinen 
treuen  Abnehmern  und  besitzt  Referenzen ,  vrie  sie  in  gleicher  Zahl  und  GQte  keine  andere 
LocoiiKiliilfiibrik  aufzuweisen  hat.  1082a 


CvmmiMiont-Varlag.  Oruck  und  ExMdition  von  A.  Bagal  In  DUittUoH. 


U.Jimi  1895. 
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1 


Man  verlange 

unsern 
ausführlichen 

Catalog. 


1 


Lieferung  sofort. 


Auf  Wunsch 
ein  Zug 
auf  Probe. 


Schuchardt  &  Schütte 

BERLIN  c. 

Gröfstes  Lager  in  Hebewerkzeugen  aller  Art. 

Original-LQders' 
Schraubenflaschenzüge  und  Laufwinden 

mit  Patentfrlction,  D.  R.-P.  32  820. 

Seit  7  Jahren  im  In-  u.  Auslände  röhmlichst  bekannt. 
Ein  Mann  hebt  die  Maximalla«t  — ^— 


Absolut  sichere  Selbsthemmung 


Vorzügliche  Ausführung. 


Seit  dem  1.  April  1892  von  iina  In  OeneniTertrieb 
ttbernommen  und  deshalb  einilg  nnd  aUeln  durch  uns 
und  unsere  Vertreter  lu  beziehen.  —  All«  Oiif^il-Lttden'« 
H«beapparate  sind  I>.  R.-F».  3«SttO  gestempelt. 

Warnung! 

Alle  in  neuerer  Zeit  von  anderer  Seite 
angepriesenen  SchraubenflascheniUge,  denen 
man  u.  A.  bezeichnender  Weise  auch  den 
Namen  >,LUder8"  oder  „Neues  System  UJders^' 
beigelegt  hat,  sind  mit  unserm  Originalfabri- 
cate  in  keiner  Weise  Identisch,  sondern  nur 
Nachahmungen. 


Zahnstangenwinden 

mit  Eisen-  oder 
Holzschaft. 


Schraubenwinden 

aller  Art.  1369 


XU.u 
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GASMOTOREN-FABRIK  DEUTZ 

in  KÖLN- DEUTZ. 

Otto's  Deuer  Rlotor 

liegender  und  stehender  Anordnung,  eincylindrig  oder  riielurylindrig, 
in  Gröfsen  von  '/2  bis  200  Pferdekrafl 

rDr  Steinkohlengas,  Oelps,  deneratorga^s,  Wassergas,  Benzin  u.  Petroleum. 

ca.  42,000  Maschinen  mit  Uber  170,000  Pferdel(räften  in  Betrieb. 

160  MedailleQ,  Ehrenpreise,  Diplome  etc. 

nur  fUr  Gasmotoren.  r 


Eipcylindrige  und  zweicylindrige  Motoren,  direct  mit  der  Dynamo  gekuppelt, 

für  elektrischen  Lichtbetrieb. 

Mehr  ids  1800  Ailingen  mit  ca.  15,(K)0  Pferdekräften  ausgeführt, 
wovon  ra.  ßi)4)  eincylindrige  Motoren  mit  ca.    4000  Pferiiukrall. 
.       .  750  zw(>ic]rlindrige     ,        .     ,  11,000  , 

UnabhftngiK  vom  Vorhandensein  einer  Gaaanst^ilt  sind: 

OTTO's  neuer  Benzin  -  Motor  von  i-30  Pfeidekratt. 
OTTO's  neuer  Petroleum -Motor  von  i-8  Pferdekraft 

fQr  gewöhiilicheK  Lampenpetrolcnin. 

OTTO 's  neuer  Motor  in  Verbindung  mit  Generator- fiasapparaten. 

RilligHte  Betriebskraft  ftir  die  GrorH- Industrie. 
GaranÜrter  Brennstoffverbrauch  bei  Motoren  von  8  und  mehr  Pferdekrafl: 

1  Kilo  IColile  per  cfleclive  Pferdekraft  und  Stunde.  1446  H 
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fiebr.  Körting,  KO rtiUgSdorf  b.  Hannover. 

I  von  Centraiheizungen 

,  vorzüglich  bewährten  Systemen. 

Dampfniederdruckheizniigen, 
Warmwasserheiziiiigen, 
Caloriferluftheizungeii, 
Dampfheizungen  etc. 

Trockenanlagen. 

Badeanstalten,  Waschkauen. 
Einzelne  Rippenöfen,  Rippenrohre. 

^nmni tliclie  Zubehörtbeile  für*  HeisRungfNcinla.g^en. 

 Voranechlftge  kostenfrei.    Viele  Referenzen.  E^-   1200  a 


Dortmunder  Werkzeugmaschinen-Fabrik 


Aii<>iiiig(>  speciaiität:  WerkzengmasGUneiL 


Doppelte  Plan*  and  Räder -Drehbank,  wie  hierüber  abgebildet,   zum  Abdrehen  und 
Anslioliren  von  Eisenbahn -Wagenrädern ,   mit  Centrirplanschuibcn  und  2  parallel  liegenden 
Aniriebspindeln  mit  genieinsainem  Antrieb  durch  dreifaches  Rädervorgelege  oder  mit  getrenntem 
AtUtieb  durch  doppeltfs  Kä<iervorfcelege  ini  1  mit   i  Supports.  10ß4l» 
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Klein,  Scbanilin  4c  Itecker,  Frankentbai  35 
Meyer,  Rad.,  MOlheim  a  d.  Ruhr  .  .  5S 
MilUar,  K.*m,BrBckirada,MaaebfaMBL41 
H«lbr,       n,  *  Oo,  DOwaldarr  «to. 

Import  von  Eiaeorrzen  44 

Naehar.  J.  £.,  Cbemuita,  Pnmpanbbrik  44 


Wanilmuiii.Qi>inte*Ca,B«rlia,0lan«ibr.  iH 
Wedekind,  Herm.,  London,  Agenturt-n  .  i  > 
Weise  4;  Moneki,  Halle  a.  d.  S..  Dampfpump 
Wfifs,  Kurl,  Siegen.  HammcrhOtte  .  .  M 
Wellenbeck  d:  Co  ,  ODsseldorf  ....  41 
WeatfUische  Orabt-Indost rie,  Hamm  i.W  . 

Pnddal'.ii.Walnm'k.DnbteiahOTataiU.  IS 
WUhalmiWt»  4cMbaiHlitfcl»««ha» 

D.  KiMOfiaflMmi.  Waldafliuft  L  Scbl  tt 
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Pferde -Betrieb. 


Hand  -  Betrieb. 


LocomotiT  -  Betrieb. 


Otto  Neitsch,  Halle  (Saale). 

Erst«  and  g^röfstc  .SiM^clalfubrik  für 

Seileisenbahnen,  Kleinbahnen,  Feld-  und  Industrie  -  Eisenbahnen. 

Ganze  Anlagen  und  Einzeitheile  fUr  Massentransporte  jeder  Art 

Specialität  seit  1863.        Prima  Refereazen  aus  allen  Welltheilcn. 
Special-Eittiiliitliiianlageii  fBr  dte  LantfwMhscIiafl,  Forilefi,  Wcwlnilliirwi,  Plantagen,  Ziegeleien, 

Cementfabriken,  Kalk-  und  Steinbruche,  Bergwerke,  Gruben.  Schneidemühlen, 
fUr  Militinweckey  Bauunternehmungen,  Lagerplätze  u.  Fabriken.  Aufzüge  N.I 

AnscMulsgeleise  an  die  Hanpt-Bahnen. 


SellelsenbahBen: 

Wagen  auf  Schienen  laufend,  gezogen  durch  continuirlich  mnd 
umlaufendas  Drahtseil  ohne  Ende  (NB.  keine  in  der  Lull  hängende  Drahtseilbahnen  mit  schwieriger  Zubringung). 
Eignes  sehr  bew&hrtes  System.  Beste  KrattObertragung  von  einer  Maschinenstation  aus  in  einer  oder  in  ver- 
schiedenen Richtuiifan,  ober-  oder  unterirdisch,  in  ebenem  oder  hUgeligem  Terrain,  zu  ateiieB  Forderungen  aus 
tiefen  finliM»  in  gerader  wit  kl  gabOfentr  Lagt,  bii  zu  gHibtaii  ■•■(on  4iireliHM  fMifML  FIr  iilclil  zu 
ferne  Mattenbiwegungen  viet  vorlliiilhaftw  Kte  LmohivIIv*,  oder  Plerde-VeMeb,  Kolion-  oder  Lufldraliteoltfeitai, 
qlpichviel  ob  Dampf-,  Gas-  oder  Elel(fro-Nlofor.    Enorme  Erspsrnifs  nn  Bntriebslcosfen.  1^19 


I  StabUacongiils-Aiilagen  I 

i  und  Siimem-IIhrlfn-SItMiiMte  ftkr  aauren  und  baaiaoheii  Betrieft,  Haminr-  und  Wabwaite  ^ 
^  jodtr  Art,  QasgmeratoraNy  mwie  Oefm  und  Feuerungs- Anlagen  für  jeden  Zweck  und  ^ 

letzt  unter  Garantie  beater  LmatuQg  in      '  '  '  ^ 

Paul  Schräder,  Ingenieur, 


^  jedas  Brennmaterial  baut  und  setzt  unter  Garantie  beater  Lmatung  in  Betrieb  ^ 

^  1419  Paul  Schräder,  Ingenieur,  Witten.  % 


Scilutzzeichen 
fOr  beste  QualitüL 


REMSCHEID 

empfehlen  sich  zur  LieferuDg  von  Ir^eilen  nn  Schmiede-,       2\  ^ 
Schlosser-  und  Haschinenhau -Werkstätten.  o^^^^^tS 


DuMh  obigea  Sdiutnriehan  in  Verbindung  mit     Nr.  10"  gcwihrlaisten  wir  einen  KcdilenatoB- 
gehalt  des  Stahls  von  wenigstens  1  J(  bei  hüohstens  0,04  %  Phoapbor.  1SB2 


XIL» 
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Feiten  &  Guilleaume 

Carlswerk,  Mülheim  am  Rhein 

Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer -Drahtfabrik,  Verzinkungs- Anstalt,  Drahtseilerei, 
Kabelfabrik,  Drahtwaarenfabrik,  Kupferwerke. 


Eingdnfene 


Fabrikmarke 


Specigt  Ii  täten» 
I>ra.htseile   r*atent  vei^olilossener  Conwtfiiction« 
Kabel  mit  l*«i>iei'-  imtl  I  ^iilliHolatioii« 
]:*a.tent-,9l.Viitiiipli<^^-Hta.liiai*alitketteii.  \m 


Actien-Gesellsciiaft  HARKORT  in  Duisburg  a.  Rhein. 

irai4ioi't  I$i'iicli:eiil>aii 

lierertEU^neoiiAtrnctiouen  jeder  Art,  Qbernimml  gröCserc,  auch  pneumaUiMjbe  Fundlmii;Mrb«IteB,  als: 

Complete  Brficken-Bauwerke:  EisenconBtruction  und  Pfetterbau 

einschlicrslicli  allen  Znbeliörs:  des  Belages  aus  Holz.  Eiaen  oder  PflMtamog;  der  etwa  amohUetenJlB 

DammanscIiQlluiii^en .  gewölbten  Viaducle,  Portale  etc. 

Bau-Conatructioneti  aller  Art  atis  Walseisen 

zu  H.iii/vvecken :  Eittm»  Tr9^t  Halh-n,  Dächer,  Schli  usniihwe ,  Docks.  f.anelungsbrBekm,  eiBtrne 
Kirchlhärm«,  LetiehUhOrm*,  titernt  verzinkte  örtreide-Silos,  /{entrvoire  aller  Art  etc.;  fflr  Bergwerke: 
(legt&ngt,  SehaehUhSrme  etc.;  für  Eisenbalinen :  O iitermagen ,  Drehschnben ,  Schiebebühnm  «2*.;  fÜT 
chemiacb«  Fabriken:  Waschiharme,  Filteryrfufse,  Cuncfntriilion»-  HJtd  aouttige  Afporate. 

Ha.i*l<:oi*t  TValzwerlc 

lierert  Feineinen  aller  Art.  Riindeiten,  Quadroteiaen,  Flacheinn,  ü»iver»iüfiachei»en  bis  G30  mm  Breite, 
gleiehtehenkUge  und  tmgleirh^ehenMigt  WinMttten  in  groher  Auswahl,  lowrie  MNMtige  Ftl^ü'BiBn; 
ferner  zu  Bi  nrkonhoirip«-n :  '/.nr>-^-  lunr,,,  Tontfuhirche  nml  ififitih!rrhr  nach  lablreieh  rorhandeoen  Proflifln. 

Unser  Technisches  Bureau  enipfehlen  wir  zur  Anfertigung  von 

Projecten  f&r  Eisen*,  Hols>  und  Stein -Constmctionen. 

soweit  soli  lif  li'  i  ilon  olx'ii  iMvi  iclinelen  Baii-BrancluMi  vorkoininHu.  ni^-^lülzl  auf  reichhaUi^H  Erfalirunp 
con-ilniireii  wir  liurrhans  saclt^;iMiiäfs,  dabei  mit  y:r5fsl('r  Malerialers|)aniifs  und  unter  Vernieidnnt-' 
»rliwieriger  Ausführbarkeit,  wodurch  dann  billigste  B'-scIiarfiiitg  ermöglicht  wird.  Durch  unsere  Druckerni 
sind  wir  im  Stande,  die  betrefTenden  Project-  und  Werkzeichnungen,  die  statischen  und  Gewichtig 
B<  i  *'i  hnungen  sehr  exart,  rasch  un<l  in  jeder  gewBnachlen  Anzahl  zu  liefern.  Fflr  anwra  Construdioneii 
Qbemehmen  wir  jede  Garantie  und  beaorgen  auch  auf  Erfordern  die  ataatlidie  Genehmigung.  Wir 
bereebneD  (Qr  die  Projeete  mlfsige  Prdae  und  lassen  bei  naehrolgender  Bestcllnng  des  Objectes  die 
Protjeat-Koeten  ganz  fallen. 


Digidzed  by  Googl 


15.  Juni  1895. 


.STAHL  UND  EISEN/ 


Dlnas-Stelne  für  Martinöfen 


ibiLlimS  1 1 1 11  n  1 1 1^» 


G.  Luetgen-Borgmann 

Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung 

Fabrik  feuerfester  Prodacte,  BanoDternetiinang  fSr  Fabrikschomsteine 
nnd  gewerbliche  Feaemn^sanlagen.  i»39 

Eschweiler.  Berlin  C.  25. 


X 

H 

Q 
0 

pH 


POLDIHUTTE, 

Tlegelgnfsstahl-Fabrik 

empfiehlt  ihren  in  Bezug  anf  Ilirte^  Z&higkeit 
ud  GlelchmärsitfkeU  der  Oaalltät  d«n  be«t«ii  8t«ieriBcheB  ud 
engllKchen  Marken  ttberlegenen 

Tiegelgufsstahl  für  Werkzeuge  aller  Art, 

wie: 

Meirnel,  Rohrer,  FrSser,  8t«mpel,  SchneldwerkzengA ,  Ziehelsen, 
Htknistempel ,  des  Femeren  fQr  S&gen,  Fellen,  Draht,  SeiiHen,  Federn, 
Gewehr-  und  Maschinentheile,  zum  Anstählen  etc.  —  Ebenso  werden 
fafonnirte  Schmledestflcke  und  fertig  appretirte  Waggron-Trag-ETOlat- 

und  Spiralfedern  geliefert. 
■V  Zahlreiche  Atteste  liegen  sur  Einsichtnahme  tot.  "W 

Central  -  Bureau:   Wt«n,  I..  Kmgerstrarse  Nr.  IS. 

  Png  IL,  ltoH«r9«ata  Nr.  9.    Mailand,  Via  «lontabello  38 

Badap«8t,  Tar<zi«nring  12 


Leipzig,  Gelleiiitralte  2. 
Zti  br^t^hen  auch  bei  aOen  gröfteren  HAndlerfirmen. 


8beffleld,  12  Priadeaua 
Chambers,  chang«,  alley. 
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IX 


(Jein'aiukit 

1808. 


1806. 


5« 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 

in  OBEREAÜSM  2  (Rheinland), 

liefert: 

A.  Bergbftu-Erzenynisse. 

FUrtftilwMw  von  d«n  eig.  Zechen  OherhmiMm,  Oaterfsld  und  Ludwig.  vonOglieb  gooigiwi  fUr 

LoenmoliT*  und  K«aB»*Fra«rDDK,  Ziegelckn  und  Kalkbnnneraieii,  aoirw  flir  HrasDnod. 
Gewaschene  Nufokolilen  der  Zecben  Olierhmseii  and  Oitarftlii. 
Anllmcit-ltoltkoMea  von  Zeche  Ludwig. 

B.  Hochofen- EraeHgniaae. 

Piiditiv  itafMnI*,  WmI1I«>,  Bmmmt*  wid  TImmu'  MMltM.  —  tpltfSlcliwi  und  Hm- 

C.  Erzoiigiiisso  der  Stahl-  und  Elsen -Werke 


:ius  ScIinclAwlMBf 
Elttnbabn-Scbignen  und  Schwellen. 
Stnftenbahn*  und  Gruben -ScMmm. 
LuchM  und  Uniwlagaftottm. 
Stab«  und  F«li'ElM»>  nlix  Rund»,  Vinrkuit*. 

Flach-  uiij  Schncid«BiaM3. 
Bauwerfceiiefi. 

D.  Erzeuii:rils8e  (l<»r  übrf:;cii  Werke. 


Klnr<«eis('n  luid  FlufsHlahL 

j     Säulen-,  Halhrund-,  Fensler-,  Hoelslab- Eisen 
u.  a.  w. 

BlMhi,  als:  KesMlbiecbe  in  ullea  CMUen,  F«in-, 

BrSeken-,  gesteinte  und  gcri(>pt« 
Wali^raM. 

KnDppel  und  Platinen, 
und 


Oamplmaschinen ,  ii<  ri  l'  für  /ci  li.-n,  als: 
KAi  il<M-iirHM°liineii.  U  assi'i  ii;iltLiri^'siii;ischinen, 
\  -  I  i\il(>ren,Dain)>fkaliHl,l>;uniir|)uiiii>iMi  u.s.w. 

SchlffsmatcMnan  Im  zu  den  grÖfsL.  Abmessung«)). 

Druck-  und  Hebeyurnpen  Rlr  BoTfWOTk«. 

fiMlAng*  für  Beiswerivpumpfln  von  Formeimn. 

fwehnrifd«!*  llMW^4lMtlMfaniil  PnteDt-SchUlaMrn 
aus  bestem  Hamniereisen. 

Wagenkipper,  rnllsländig  selbsllhfttig ,  Patent 
f"i  11 1  i'/i  I  'fTrdiiu'sI  1  .it'. •■. 

MMcMne«9uis  jetier  Art  und  Gröfse. 

StahMraiiiib  aller  Art  ala  Besonderheit. 

iihrliche 

Kollln»  IWUOUO  t. 

 WKHIÜil  , 


jeiltr  QriMiM. 


Walzen  Gulslormen. 
Hydraulische  Hebazouyc. 
SchmiodestUckfl  ji'(|(_'r  mi'l 
Schi(fs-ket1«n  Anker  un<l  Steven. 
I  Krahnenkciten,  sowie  Kellen  jed«r  Art. 

Dan^lkaeMl,  iImom  BahWIar  n.  i.  w. 
I  Eb.  BrMcw,  BMnr  u.  i.  «r.  in  jeder  GrAbe. 
.  Schwimm-  und  Treckea-Dock«. 
I  OampiscbiMe,  TollstSndig  «usgerOotel  fQr  den 
Prrsonon-  unil  Hhi.  v verkehr. 
Eiserne  KlUiae,  BrBckenicMe. 
I  FeiNffNii  BlniwHMMN,  llaptoR^  AMgBnt  tt.  a.  w. 
Erxepgnng: 

I   Walz  werk  «erieaKDlmM  .  MWfN  L 

Brdcken,  MaKcbiiien  ti.  •.  W.     .  « 

Ausgetüiirl«  gröfNere  KiHeiitmu werke: 

Vererhwlra«  BKIckmi  Aber  den  Rhda,  die  Weirhael,  BIhe,  Weser,  Hoeel,  fflr  die  QoUbnrdiMhn, 
tor  Criechenhinil.  Holland,  RubUmd,  Riimtoien,  NiedttrL  Indien,  iupn,  Brajulicn,  Vanemela. 

Egypten  und  fjütl-Airika. 
Halle  ror  den  AnhallAr  Bahnhor  in  B«rlin  von  82*/«  m  Spamtweil«  nnd  168  m  Unge  » 

lf»,500  qin  Grundnache. 
(irurse  Schnintmducks  fDr  die  Kaiserlichen  Werften  in  üanzig,  Wilhelmshaven  und  Kiel. 
Die  Hallen  filr  dop  Hniipthnhnhof  in  Frankfurt  am  Main  (grOGile  Halten  in  Europa),  sowie  die 

sonstigen  Eisen  Uuteii  fQr  dieae  Anlage  im  Geaanuntgewichl  von  7500  t 
füaeraer  Leuchttburm  liei  Campen. 

BogenbrOdke  von  l<i4  m  i^fflzwelte  Qhw  d«n  Nord>OstMe>Ganal  bri  Levensau. 
Eiaeme  GeÜtade  für  Deulvd  '  ut  !   Kgypten,  Brasilien  und  Argentinien. 


I.   AtlhrilHtifi  Slrrkrtfir  in  HtrrMraiif. 

It.  Wal*tr*rk  Ohfrkmut»  im  (ihtrkuumm  X. 
tu.  »'«IMW**  if<ii  flisraaiiwM  in  OktrtntMtw  *. 
IT.  «taMtMM«  mHmmm  tm  tiMmmatm  $. 

rt.  XmA«  tMtM0  im  U*tthi0lktn»m. 


VII.  '/."-K,   l>,l.;;fr;.i  ,..  o.(„.r.f,|. 

VI  II.  AötbtÜMttf  kmkrvrt  im  Hi>ir«rt. 
tX.  Ummmmr  Mrm-MHt»  I»  ObarhtuurH  ». 
X.  JtaMMithwrBAM  Im  JTaMMt,  Sieam,  <<•  \Ur  Utftt, 


wooo. 
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GewerkscMt  Grillo,  Funke  &  Co. 

in 

Schalke,  Westfalen 

Bleckwalzwerke  mit  eigenem  Martin -Stahlwerke 

  — fabricirt:  Ei   -  — 

Ii0e#meüv>  Kessel-,  Seluffs-,  Reservoir-,  Brüdea-, 
Coistractiws-  oii4  PeinNedie 

in  weicbem  bMiscbeo  und  !■•  Sienwos-Hartiii-lliifiMiseii  ia  anerkaont  besten  QualitjUcu. 

Boarletttte  Kesselbleelie  Jaitor  Art  nnd  Gröllie, 

z.  B.  gebördelte  Böden  und  SUrnscheiben,  iE^krempte  Lucumuliv-  u.  LiK-uiiiobil- 
F«iitrlcasleB*BifielM,  gesehweiMo  und  genietote  8tntieB,  Flemmrolir-BiiniUN 

Ironie,  Oallowajr-Rolire  etc. 

Fei  n«>r : 

Weii'Bbicche  und  Rnopfbleclie,  »owie  Decnpirtc  Hlcelie 

jeder  Art  in  vorzüglicIiBUr  Qualität  SU  Staus-  und 

EmaUIii'i^weL'keii. 


TSR 


•  1 

l 


1 


Die  Stahlwerke 


von 


Goldene  <^ 
Medaille 
Neapel  1894 

für 


BIOKEN  &  Co. 

c<ypeog'«>eA!»yc<L«<r<=a«<r  HAGEN  (Westfalsi))  'iy^^s>>^s>^'t>o^7)<>^'€^ 

liafern  und  «ni]ife!ilen  all  Fabrkalions-^iecialiUte»: 

5.  MliftlMWtalll»  gewallt  und  86«cbiDi«d«i 

6.  Federstahl  in  .iit  n  Qualitlten  fBr  Kutoeb- 

und  Ebenhahnwagen. 

7.  Spiralfedern  rar  Eisenhahn  Kail rzeuge. 

8.  Tiegelgufsstahl  •  Draht  bis  zu  den 
feinsten  Qualitäten,  gmalzi  und  tneftn, 
fOr  Gevrehrfedern  and  Hamlünen-Splndco,  fOr 


1.  Tlegelgiifs-Werkzengstahl  in  vontOg- 

lichster,  den  hesteti  bekannten  Marken  gleich- 
stehender Qualitit  und  Sehmiedung. 

'2.  Rafftnirten  Schweifs-  und  Stählstuhl 
in  verschiedenen  Qualit&leii  und  allen  ver- 
langten Dinienaienen. 

S.  Siahlbleeli  rnr  Federn,  Messer.  Sftgen, 
Schttutclu  uud  andere  laiidwirlhüchaftlicbe 
Geräthe  aus  Tiegrignfwilahl.  Hafllnbelahl  und 

PuddoUlahl. 

4.  Patent-Panzerbleche  (slahlplatlirtcs  Eisen) 
mit  eiiK  r  fUr  jedes  Werkzeug  unangreifbaren 
SlahUeit«  zur  Bekleidung  von  fcucr-  und  diebe»- 
■IchereD  Sehrtnken  und  GewAlben. 


Hand-  und  Maachinen-Nfthnadeiii  <—  aeeh  llr 

Strickmaschinennadeln  —  rüiT'-toi'Iicr.lcitimneti, 
sowie  för  Ke'ndiM-  uiui  Dniiiplpflnu-f-ili'  vi.n 
100  bis  200  Kilo  Hriu  lif,-.ln;ki>jl  \'tn  OuinltLil- 
miUimelvr.  l.etztere  beiden  Surlen  je  nach 
BrforderniAi  Maak,  vanMt  odar  «arMilt 


IIa  berrerrageade  flfeefalttU  de«  Betrteli««  der  ZIeleref  darf  aeeh  der  PMt«nt-  ;| 

Tlocol -Ollis«! nl»l<lfnl»f   flir  lila-vloixaltoii  best^Ichnet  werden, 

der  In  vorKllirllehMer  »«iire  Oui-ntitio  )fellef»rt  nin).  l^'.iii 
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Praiiillrt  ChlcHgo  1893.. 


I.  Hermannshfltte: 

a.  Stahlwerks  Thomas-  und  Siemens-Wariin-Rohblbcke  und  Brammen  in  allen  Härle- 
graden lind  Tilr  alle  VerwciKitiiigszwecke,  vorgeblockte  BIttcke  und  Brammen,  KnUppet, 
Platinen,  Breiteisen  und  Breitstahl  in  Thomas-  und  Siemens -Martin -Qualität. 

b.  alz  werke  z  Stabeisen,  Universaleisen,  |_,      LJ'^'**"»  j.»  [_  »nd  |  Bulbs 

ans  Thomas-  und  Siemens- Marlin -Flufseisen  und  Stahl. 

Kessel-,  Schiffs-,  Reservoir-,  Riffel-  und  Feinbleche,  Locomotiv-  und  Tender- Rahmenplatten, 
Panzerplatten,  Eisenbahnschienen,  Grubenschienen,  Stralsenbahnschienen,  Lang-  und 
Querschwellen,  Laschen,  Unteriagspiatten,  Radreifen  (Bandagen),  Winkelringe,  gewalzte 
Scheibenräder.  Speeialität: 

Strafsenbahn-Oberbau  aus  Rillenschienen, 

D.  R.-P.  44  637. 


In  grofsen  Quantitäten  im  In-  und  Auslände  verlegt. 
Weichen  ganz  aus  Rillcnschienen. 

c.  Ilarmner werk :  Schmiedestücke  in  allen  Formen  und  Gewichten,  Kurbelwellen, 
Achsen  Pleuelstangen,  roh  und  bearbeitet,  geschmiedete  Scheibenräder,  Radsterne  und 
Speichenräder. 

d.  HtalillavonSfielserei:  Räder  jeder  Art,  Stahlfapongufstheile  für  den  Loco- 
motiv-  und  Eisenbahn -Wagenbau,  Schiffsschrauben,  Schiff ssteven,  Herz-  und  Kreuzungs- 
stUcke,  GlUhtttpfe,  Prefs-Cylinder. 

e.  I*i'elNwerk  s  Geprefstc  BUden  aus  einem  Stück  bis  zu  3  m  Durchmesser,  Dome, 
nufseiseme  Locomotiv-FeuerbUchsen,  Drehgestelle,  Preis-  und  Stanztheiie  jeder  Art  lür 
Eisenbahnfahrzeuge,  Lafettenwände. 

r.  l{ä(lerfal>i-ik  :  Alle  Sorten  Radsätze,  fertig  montlrt,  für  LocomotiTen,  Eisenbahn- 
wagen, Strafsenbahnwagen. 

Pneumatische  Radsätze,  nach  Patent  Lau,  (D.  H.-P.  Nr.  60  730)  für  Strafsenbahnwagen. 
Jahresproduetion :  300  000  Tonnen  Fertigfabricate. 
II.  Hochofen:  Thomaseisen.   Jahresproduetion  240  000  Tonnen. 
III.  KohlOnWerk:  StUckkohlen,  Nulskohlen  in  4  Korngröfsen,  gewaschene  Kokskohlen. 
  <M><>0  Ai-beiter.   J^/HÜ 
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Blecbwalzwerk  SCHULZ  KHAUOT.  Actien-Gesellscliaft 

Puddel-  und  Walzwerk  für  Kesselbleche 
BSSEltf  an  der  Rikr. 

Kesselbleehe 

in  3  QinUittteD  von  5  nun  Dicke  aufw&rts;  grö£ste  lAnge  iiiuer«r  Biechwalieii  3500  uuu. 

BiMliiDell  amgexogen.  flsch  und  g«wOlbt  tod  400  bi«  2600  mm  DorehmflaMr  tu  enlsprechMid«!!  SUifcw. 

Dm  Ausschneiden  voti  MohrCfTnunpen  von  iru-Iir  als  300  nun  nnrrliiiipssnr  ln-sorgnn  wir  mnijcfailMil 
und  68  wirü  dadurch  der  Gesatunilpreis  des  Maleriak  uicht  wuseiUlich  vertlieuerL 

Oewellte  Fenerrohru  (System  Fox) 

im  Durchmesser  vun  750;S50  his  1400/1500  mm  fQr  Land-,  LoconioÜv-  und  SchifTskessel.  t'iir  Luudkeü»«! 
von  1600,  1800,  2000  und  2200  mm  Uurehmcaser  mit  Mitlicb  liflgtndon  WeUrohr  von  800/900,  950<  IO&0  itep. 
ltOO/1900  und  1S50/18SO  mm  Durebm«««r  fertigen  wir  fevrOlbte  StirobOden  mit  ansgezogeiier  RofarOHbung 

an,  bei  welchen  keiM  Veienkcrung  erforderlich  isL 

Kostenfreie  Ausarbeitung  fon  Wellrohr« Kcasel-Pi-ojecten. 

Wir  erw&bnen  ausdracUicb,  daä  wir  keine  Keseeleoluiiiede  besitzen  und  die  AofertiifUDg  der  Prujcrü! 
nur  bi  der  Weise  geschieht,  Mb  diesdlMtt  ali  Unlcirlagaii  IQr  die  EiDhohing  der  CNbrten  von  den  KmmI' 
fabricenten  geeignet  lind.  _     .  _  . 

Gewilwdhte  Rohre 


400  bis  2000  nim  Durchmewer  in  RlrchstArken  von  6  ble  Sl»  nm 
in  Längen  bi^^  iOPrin  t.ita  'ind  <'inem  Gewicht  bis  ca.  5000  kgr. 

C^efrefate  FabrlochTerschlttSM.  Daniuitbitren.  tieprefet«  C«ntrir»iren  ohne  SchweiCsnatit 
und  Bobrwäade  mit  ausgezogenen  liGchern  etc.  fOr  Locomotiven,  Lucoinobiien  ii.  Schiffskessel. 

Stntien,  Dom«  etc.  n«>wnTbie  nmi  iri'b(>fir(>n(»  RlfH*h<>,  Lünpre  der  llicKrwjilieB  4$ü0 

GeschweU'sie  Windkessel  fftr  hohen  Drock. 


Stiirnbfidea 


1061 


Actien-Oesellschaft  Prinz  Leopold 

Paddel-  und  Walzwerk 


lleferl  das 


Empeler  Qnalitäts-Stabeiseii 


(Schweifseisen) 


in  Flach-,  Rund-  und 
Yierkanteisen 


Schuts- 


PLH 


für  jeglichen  Schmiede- 
bedarf. 


Marke. 


KI  a  it  i>  t;  -  S  I>  o  o  i  it  1  i  t  li  t  o  ii  : 


I*-  (^nalität  Feinkorn  und  Sehne,  ror  Loco- 

moliv-,  Wangon  .  I'i  im jif  kr^.-i  !  ,  ''•In  <  hiuenf.iliriken; 
zu  BohrgetlAngen,  Verankerungi'U,  Wellen  etc. 

KettenelWB  »i  Mm-,  Mkm-,  Kf«iuieM-,  FMer- 

ketten;  \wh  den  Bedingungen  der  Kalt  ert.Deutschen 
Marine,  des  Germanisclien  und  Englischen  Lloyd. 

Niet-  nnd  Htehbolteneii«!  nach  gleichen 


8ech8kantidsen  in  l*  Feinkorn  oder  Sehne,  tu 
Schrauben  und  Muttern. 

Ach<;eneiRen  zu  Patent-  und  anderen  H'ngen- 

uehsen. 

Speeiftlelnen  lum  Blanksiehen  von  aoiser- 

ordentlicher  Weichheil  und  Ueinheit. 


lUankgrezogenes  Stabeisoit. 

Uas  Empfler  Eisen  icichnel  sich  durcii  anfsergew^hnllch  leiebte  Hchweifsbarkeit  und 

htrvormffonde  Zlhigkolt  oiia.  .1157 
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Actien- Gesellschaft  für  Bergbau,  Eisen-  und  Stahl -Induslrle 

DORTMUND 

liefert  t 

Kohlen  und  Coks.  Erze. 

PuddelrohelMn,  BtNCfflerroheisen,  ThtMMfOlMlfttfl. 

PtaliiSiTTSJ^r'^  }  Stemens-Martin-Flufi««««. 
ElMlAaliMCliienm  und  Pf«nl«bahMCMeilM  atn  BcnemerstaU  und  Fluliwtiilil. 

Laschen  hus  Sclnvtifsoison,  Fhif&eisen  und  Bcsk.  morsUlil. 

Unterlagsplatten  für  ächieoeu  aus  SchweUa-  uud  Flui'seisen. 

Lang-  und  QuMWInmlm  aus  Schweifs-  und  FluJaeiMn. 

Kleineiser^eug  zum  eisernen  Bahnoboi-bau. 

Radreifen  aus  Bessemer-  und  Marti  nstahl. 

Achsen  aus  Bessetoersiahl,  Martinstahl  und  FlutseiBeii. 

Radsätze  für  Waggons,  Tetuli  r  und  Locomotiven. 

Gnihfnschienen  aus  Eisen  tmd  Stahl. 

Grubenschwellen  aus  Schweifs-  und  Fiur^ütäuii. 

Tempera  und  MarUiMtahlgurs. 

Grubenwagen-Räder  und  vollständige  R3ci<;n1ze  für  Wagon  aller  Art. 
Fliegende  Geleise,  Schachtgestänge,  bchachlringe,  oiserno  StreckenMgen. 
BrOäwn,  Mdwr,  Misclieibeii,  Eisen-Coiwtrac^men,  Weldien,  Kreuzunfen. 
Formgufsstahlstllcice  jeder  Art,   Maschinen-  und  Baugitts. 
Sehmiedestllclce  jeder  Art  aus  Eisen  uud  Stahl  gescluuiedüt  uud  bearbeitet. 
MaseMnefttehrnibei,  Mullero,  AnfchMreifieitdeii. 
Laschen  schrauben,  Hakenschraubwi,  Nietkepfsdinuiben. 
Pflugschrauben  etc.  Nieten. 

Geschmiedete  Karren-  und  Wagenacheen  aus  Ri»en  und  Stahl  nach  Profilbuch 

und  in  jeder  vorgeachriebenen  Form. 
Stabeisen:  Kund-,  Viorknnt-,  Fl;irli-.  nurli  in  Flufseisen,  Hf'psomei >t.i1il,  Foiti 
korn,  PuddokUihl.   HuibUb-,  Mutter-,  Felgen-,  Reifen-  u.  KoaUtnb  Eistn. 
Geschmiedetea  EiMm 
Universalsisen. 
Formeisen  aller  Art,  als: 

Winlcddaen 

X-  Eisen 

X-Trägereisun 

1*^- Eisen 

Gasrohre,  Siederohre,  verzinkte  und  andere  Rohre. 

KeeSflMeeh«  in  Pfimap,  Peinicom-,  Holxkohlen-,  FlurMUBen-,  Mu-tinatahl- 

und  Be.sRf  ni<^i  -^tahl-QualKAt. 
BlechfagonstUcke  jeder  Art,  gepre&t  oder  goscbweilst. 


Nach  tin<$<>rrn  Profilbuch ;  NormalproAie  nach 
deiu  d«u(»i;liun  Nunualprofilbudi. 

Unser  Profillnieh  «labi  «tt  BieiieUii. 


Stun-  und 


%  ^m^—m  ArbeUenta/U  ca.  7S00,  —  t2i6 

r*|tM_  -  —  _J^^ 
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DÜRR-KESSEL 

Röhren -Dampfkessel 

bewiltirtetiler  Construction.  mit  volUtAndig  getrennter  Wass^r- 

und  Dampf- ('irculation. 

Ganz  in  Schmied««tMn,  VerschlUts«  ohne  DichtungsmateriaL 

Falentirl  in  allen  KiöfMerea  Staaten  Europas. 
Referenzen  erster  Firmen. 

Fabrication  der  letzten  4  Jahre 

aber  80,000  qm  mit  83,000  qm 
Naohbestelliiiigen. 

Auch  hinter  ScIlWeils-,  PUlldel-,  Coaks-  und  HocilÖfea  hat 
sich  unser  System  mit  VOriÜSliEllBII  Erfolge  eingefühlt 

Speise  Wasser  -  Vorwärmer  K^Äe™  Ä^ii^rL 

Düsseldorf-Ratinger  Röhrenkessel-Fabrik  vorm.  Dürr  &  Co. 

rrA.'^rilVOlillV  l>ei  I>ns»oldorl.  1232 

Lelstangsfähigste  Röbrenkessel-Fabrib  DeatscUands. 


Ernst  Schiess  in  Düsseldorf -Oberbilk 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 

■■■■  M  o  II  €l    I*  Iii  fi/^o  Ii  i  Ii  o  11  ^m^m 

nir  lliittrnnfrke,  Ke»Helsrlimie«leu,  Urih-kenbau-  d.  Schlin(ban*AiiMtaIt«n,  lioconiotir-,  Wai^ico»-«  MaMrliinen-, 
Kiseubahnbedarr-,  Waffen-  nnd  UeHchof»- Fabriken,  sowie  Artillerie-  and  Ue|taratar-IVerkf)tätt«B 
und  zwar  Muscliinen  bis  zu  den  j^rOrstPii  L)iin»'nsion«*n : 
filr  B«arb«itung  von  Walzen,  Blechen,  Fatoneisen,  Schienen, 

Lang-  umt  Quer-Schwellen.  ROhren  elr.. 
für  BeartMitung  der  (Eiienbahnwagen-  und  Locomotiv-) 

Achten  und  Rider,  sowi«<  Bufler  und  Welchen, 
rar  Bearbeitung  vun  (Lastwagen-)  Achten, Büchten  u.Kapteln, 
zur  Bearbeitung  v.  GetchOtzen,  Getchoaien,  Torpedos  u.  8.  w., 
zum  Formen  von  Gotchotten  u.  s.  w., 
zum  Formen  von  Rollen  und  andere«  RotationikSrparn. 

von  Zahnrädern  und  Matchinenthellen, 
zum  Schneiden  von  rauchlosem  Pulver. 

Ferner  in  allen  Uröfsen  saminllirlie  Arien 
Support-  und  Plandrehb&nke ,  Hob«l*,  Nhaplni;-, 

Stöfs-,  .SchrHuben.M'hneid-  n.  Kobnnasrbiut'n. 
Specialmatchinen  I.  Prlcitiontarbeilen  In  Mattenfabrication. 

Univerml  -  I>i'ehbitnke 
zur  Herstellung  hinterdreiiter,  ohne  Profiländernng 
narhschleif i>arer  Schneidewerkzeu^i^e. 

I*~'i*HMIIlliNOll  iu«'!!    lu   »II«"!!  vVl'toIl. 

Schleifmaschinen  IDr  Schneidwerkzeuge. 
rrofU-Fr&8er,  liiiUr4r4t  ii^  «kii  Pr*ilU4«riif  utkickUifbu. 

Fraaer,  cylindriache  und  coaiache,  spiral  geschnitten. 
Gewindebohrer,   Schneideisen  und  Kluppen.   Reibahlen  und  Spiralbohrer. 

^^^^^^B— •  Z«hari<l«r,  ([»ft'iaU         altUlit  Xsackla*  gereratc. 

II  M  t'ii  U  f  II  n  ff  von  F 1-  (i  m  ii  i'  l>  o  i  t  o  n. 

f>(U  Wrrk  h^nrhaflifft  rttrn  SOO  Arbxitrr ,  hut  ab^  HSO  in  gt-Hauestrr  WH»«  arbHIfttde  IfrrkaeHffmasrtil''''' 
(ftoM  »oltihf  rar  Ui^rMtuHf/  lUir  ar^ftttm,  mhcI  ««Aimpslra  StMe«)  In  fMri<<*  «Mrf  iat  überhaupt  mM  d«m  wortüf- 
UrMfH  ItaifmmUteln  if*  reiektten  Mafmr  inff/esttUM .  Ulf 
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Drähte  in  Prisen.  Stahl,  sitocieilGufsstahldraht  von  höchster  Bruchfestigkeit, 

sowohl  lilaiik  als  verzinkt  etc. 

Verzinkte  Telegraphen-  und  Teiephondrähte  mil  goniif^sU'in  elcktr.  Widorslaiide 
1  >i'3i litMtit't 4*'  in  allen  Stärken  luul  Kanons 

Stachelzaaodraht,  vcrziiilit,  sowie  Zaundraht  niid  Litzen,  Terziiikt,  laci(irt  etc. 

zu  jedem  Verwemlungszweck,  aus  edelHteni  Material,  den  groCuten  Anforderungen  genügend 

liefert  die 

Westfälische  Draht -Industrie  in  Hamm  i.w  
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iiiuniiiiniiitniniiiiimiiiiiiiiHiiniiiJiiiiiriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiMiiiiiiiin^ 


Errichtet  im  Jahre 


Errichtet  im  Jahro 


"^^W&  feuerfester  j.  " 

"P^*      H.  J.  Vygen  &  Cii  ^ 


(ailbfrne  li-thmtdiiiiit) 


p  r  ä  III  i  i  r  l : 

meu  IH73        DilHHeliUn  f  JHHO  Anttver/K  tt  l<SHö 

{ t'orUdu  iUsmtdaille)      (titberttt  t^eistMedaiUtfJ      (goid.  «.  aiii.  Sdedaillr} 


Feuerfeste  Steine  jeder  Perm  und  GrOfse 

SU  allen  induBtrielleti  FwiefAnlagisn  in  «weokentopreeheoden  Qualiihten. 

Steine  vou  0,9  spec.  Gewichl  — 

zur  Auamauerung  von  Heifswindleitungen. 
M  a  gn  e  s  i  a  ■  S  t  e  i  n  e. 

jI>iiia*8i-Mteiiie  fiii*  ]^ai*tiiiöi*eii. 

Cas- Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 

Graphit- aufsstahlschmelztiegel.  mz  ' 


Basse  &  Selve,  M  Altena,  Westfalen 

2000  Arbeiter.       tui«»«.!».».  aj^mh^.    '^*oCv^'   «isiv»  utAnnwnutr.i...      ?iino  Arh«it<M 


TeleynuQJu  ■  Adreave 


Schnli-IUrk« 


8elre  Altenawestlaieit.      2000  Arbeiter. 


Walzwerke  und  Drahtziehereien 

in  Messing,  Knpfer,  Toiubac»  Neusilber,  Nickel,  Alumimuni  und  dercii 

Legirungon,  Patentiiickel  und  Bronce. 


Drtkte 


D»pMi 


Bronc«,  Broite«  nod  BiroeUll  nach  be- 

fllr 


•ofldercra  Verfkhrao  bMfMUllt,  vorzOglkli  gseignot  für 
Taltfniplifin-  n.  T«U|ihoii-Ltit«BfM  <ta.i  da«  ImI  W«il«Bi 
BmI«  vo«  All«»,  wu  UmIb  mhw  Mf  d«ii  Hairltl  fB- 

brflfht  wiiH«. 

monsionen  ftlr  teleBraphiuhe  Zwecke 
und  UliiMiblciit«r  mit  KaraiiUrter  höchster  Leituii^o- 
(llhittkrit  in  AdL>rn  bi^  in  luO  kg  achwar. 

C'OBstaiitail-Bteeh  und  -Dnlit  fOr  «loktriarlie  Wid«Mt«nde. 
Wideratand  rund  &0  Mikrvuhm  fllr  I  cm  lAoft  bal  I 
(^«mchniit,  Teinp«ralurco9rnck-nl  ^  Null. 

Material  rarll«tallpa(ronanhillKcn./.nnilliUtclu'n,;taHdwete. 
MQnsplittcIlCII'lBbriaitkia  und  NkkelhaUe. 

OcgoBsene  aad  gembte  Aaedea  w 

RKiDKfhalt 
tteinnlckt>l-Blfwha  und  SrhmtiMMlcfcB^ 

n  und  (tTianalten. 
in  dnii  nr5Ss(^r(*ii  IiKliiMtrii'-SUt.ift'n  i-iU-nlirt 

0.  il.>{>atcnt«  Nr.  2S798  29  535.  217389»  9863S. 
2»S7I,  «t/t418.  888».  88^600,  3398«7,  19818 
tind  Zusatzpalent  Nr.  32  OOS. 

Ferner  liorcni  wir  ulle  Muiciilneiillaeilo, 
^eschmiadsi  und  in  GalMOdcMi.  roh 


Itohre  in  Alu  niinuim.  Kuprar,  Nickol,  Zink,  Zita  and  dorao 

Lojlirurii^pn,  vun  grSfater  FealigkvH  unt#r  w»>ifyphi>nd»t«o 

ORr:i',lirM 

AluniiiiluiU',  riHi.Ht*lior-,  Man^ran-  u  andtn  lironreii 

in  rnlu'm  nnil  bnarhfil^^frm  tiur«  bin  SOO*)  kg  ^'  i  -.  i-] 

AlnininlniH- Webschützen,  D.  U,-P.  ^<r.  G4  988. 

'«.•js     Aluminium -Klärspähne 

zum  KlAren  des  Bieres 

D.  R  -P.  Nr.  67  221 

im  Gebrauch  billifer  und  weit  beaaar  als  HoltapSbiie.  Iii»- 
Ntba«  wHmot  kam  Bi«r  md  kein«  Slure  in  aicb  auf,  bUdair 
ketne  PDi«  und  tied  lalebl  and  gründlich  durch  AbbOralan 
und  AbapOlen  zu  reinigen.  AluinininmapMin«  aind  nach  Tof- 
lii'i^eriiJem  Urtbeil  eraler  CapaciUlan  nicht  geaundheit»- 
tt  h'bllirli ,  Llfilii»!»  ^(l>r^ll•^l-  nnij  ir>-KvliiDackloa  uikI  köiirMMi 
imi'.'  T  .iiil  L'tfwubrt  iiml  iticttf  wi«'vl<tr  verwandt  wcir^lrti. 
wird  diirm  grulnr»  Iji(f;i'r  utili-rbaKun :  Bi-^McIliingi'H  <inl' r 
50  kg  aber  nur  ^i-t^cri  Narhii.^fimM  Hup^f'rulirl. 

wie:  KolbeutaJigeii,  Yentlle,  YeaUls^delii  otc, 
fertig  bearbdtrt,  am  reinem  ffiek«!.  1430 


nip^ro  C'qrn'ffl-ilp  7efc»-fipn  ?lch  durch  ty^h^o  WidentancfsHM  kcit  gegen  SSurön  und  SfiuwassDr  auj. 
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Thonwaarenfabrik  Schwandorf,  Bayern 


Wiesan 

Filiale. 


a  


Schutz* 


Schwarzeilfeld 

Filiale. 


Marke. 


empfiehlt  Hpeeia.litn.teii; 


ClluillottCHteine  mit  42  bis  44  ^/o  garantirtem  Thonerdegehalt. 
Caolilie  und  Thoiie,  Kegel  34-3G  der  Dr.  Seger'schen  Skala  garantirt. 
Foröse  feuerfeste  Steine  mit  0,9  specifischem  Gewicht. 
Säurebeständige  Steine  in  jeglicher  Form  und  Zeichnung. 
Kaulinl-Kaininsteine,  gelb  oder  dunkelroth.  1348 


Telegramm  Adiesse:  Thonwerk  Schwandorf.  1^%?^?^^^ 


BAUANSTALT  FÜR  El SENCONSTRUCTIONEN 


LOHNVERZINKUNG,  LOH NVERBLEI UNG. 


i 
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Stahllayer 


Bergiscbe  StaU-Industrie 

G^eaellsoliart  mit  1>eso]ir.  Haftung: 

Tiegelgufsfltahlfabrik  Martinstahlwerk 
iecb.  Werbtiften    Hammer-  und  Walzwerke  DampfscblBiterei 

REMSCHEID  (Werk  Ostei  l.uscli) ,  SOLINGEN  (Fr.  Ohliger), 
GRONENBERG  (Jul.  Greis),  LEIPZIG  (Langer  Sc  Hachon- 
berger),  SCHMALKALDEN  (H.  Sirowy),  MOSKAU  (0.  Hilger), 
ST.  PETERSBURG  (O.  Spenuemann), 

einpfiohll: 

1.  Tlege]guif<«^Uilil,  Rafflnirstahl,  Flnfsstahl, 

geschmiedet  und  gewalzt  in  allen  vorkommenden  Abmessungen  und  gang- 
baren Profilen,  insbesondere: 

Werkzeug  »GlllSStahl  erprobter  und  anerkannt  vorzüglicher  Güte, 
OnTmIiM  und  Fllfntalll  Idr  Fdlen,  Hesser  u.  dergK, 
MwHll-FhlfniMIV  weich  und  sehiraibbar, 

Marlinstahl  in  allen  Hlrte- Abstufungen  liSr  die  verschiedensten  in  Betrachl 

konimpndfn  V<>rwendunjfszwecke. 
PoHrter  sog.  paten (gewalzter  Rundstahl  für  Spindeln,  Wellen  (bis  40  mm  Durchm.)- 

II.  Sehmiedegtiieke  aller  Ai-t  in  Tiegfi^^tnhL  Martinstahl  u.  Flufseisen, 
sauber  geschmiedet  und  fertig  bearbeitet 

IIL  Stelll-Fa^ngnfo  (Tiegel-  und  Martinsiahl), 
roh  und  bearbeitet,  in  zweckentsprediender  Härte  und  Zähigkeit, 

sauber  und  dicht» 

als:  Prefscylinder,  bis  zu  800  Atm.  gapraft,  Zahnräder  jeder  Gröfse,  nach  Modell  und 
mit  Maschine  geformt,  Maschinentheile  jeder  Art,  Locomotivtheile,  Schiffsschrauben, 
Hammer-  und  Watzwerkstilcke,  GlUhkessel  und  GlUhklsten,  Oelgasretorten ,  Baggertheile, 
ferner  Gulsstahl«  Räder  für  schmal&purige  Bahnen,  St rafsen bahnen,  sowie  Räder  für  Schieh- 
und  Handkarren,  SeiirauiMiitelillls««!  u.  s.  w. 

IV.  Seil  mied  bar  or  Tiegel  elsengufs  (so^'.  Tempergufs), 

besonders:  RohrverbindungsstUcke  (Fittings)  in  900  Sorten  von  bis  4"  eogL  lichter 
ftohrwsite,  Ifarii«  Hahn-  und  Schrnubensehlflssel,  FIflgelmuttern»  Dreh- 

hankberse  und  Match inentheile  aller  Art> 

y.  Blanke  gehärtete  Stalilschneidwaaren, 

besonders:  MatcIlilieiMIMMr  aller  Art  fOr  die  Fidiricatkni  und  Veraibeihing  von  Papier 
und  Pappe,  fSr  fKe  Verarbeitung  von  Metallen,  Etüx,  Tabak,  Kork.  MetMT  ttr  iandwuth- 
schaftliche  Masellinen.  Baltel,  geschmiedet,  ganz  in  Gufsstahl  und  TersHUt.  Hobeleisen, 
mit  bestem  Gufiistahl  auf  der  ganzen  Fläche  vr  rüliH  ,  1. 1  I.  ir  'i "  H  conisch  /.uliuifend 
gewallt.   Kaliilgeblitter,  Fraisen,  Schärfringe,  Mühlpicken  etc.  i25r, 
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OTTO  FBORIEP,  RHEYDT  mv) 


Werkzeugnia8ehiDCDfabrik  nnd  EiseD^erserei. 

Specialität:  — 
Sämmtliche  Maschinen  zur  Metallbearbeitung 

Iiis  zu  den  grOfsten  Dimensionen 

uter  Ovantla  fUr  beatei  KaterUl,  TorzOglichfte  Oonftnction 

fBr 

Hüttenwerke,  Maschinenfabriken,  Schiffs  werfte, 
llrUekeiib  AU  •Anstalten,  Eisenbahn-,  Artillerie-  und 
Reparatur- Werkatfttteu,  K(W(»plM;hml<'«]en. 
Locomotiv-  und  Wiggo«  -  FibrikM  ttc 

Uud  IWBT 

Dani|»r-Luppt'U>  und  Blefli-St'hefren,  UurchMtofs- 
DiiiHclihicu  und  Scheeret.,  iilchtpresMn,  BleeJi- 
Itir^euiabrbinon  jeder  Art  und  GrOfse; 
Kalt-  und  Heilt-Clrcular-Sagen,  sowie  Pendalslgan. 
Fraise -Maschinen  jeder  Art,  specieU  für  Schianen; 
Träger  u.  s.  w.  [Dimensionen. 
Orehbftnke  fOr  alleZwecke  bis  zu  den  grOfsten 

Hobel-,  Shaping-  u.  Nuthstofsmaschinen. 

Bohrmaschinen,  horizontal  und  vertical. 
.Schraubeuschneid -Maschinen,  sowie  alli> 
Maschinen  zur  Massenfabrication 
dauUchen  u.  amarikanlschan  Syttems.  1902 

RefereDien  Ober  AusflUiningen  stehen  lu  Dienslen. 


ßaroper  Maschmenbau-ÄGtien-GesellsGliaft 


Barop  in  Westfalen 


]%£  »>  f!«  c?  Ik  i  II  o  11  i'a.  1>  i*  i  1<   iiikd        ii^o  ik  g-i  o  1*»**  €?>i*  43  i 

^egrtindrt  im  Jahre  isrt<{. 
Fabrications  •  Specialitäten ; 
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Aufbereitungsmaschinen  f.  stein 

kiilili-n.Kraiinkohlen  ii.Kisenerze. 
Koksseparationen. 
Brechwalzwerke,  Becherwerke. 
Lautertrommflln ,  Lesobänder,  Leie- 

(ische. 
Desintegratoren. 
Selzmasclilnen. 
Stofssiebe.  Sicbetrommetn. 
Transportbänder,  Transportschnecken 
Steinbrecher. 

Kreisel  wipper,  Verladavorrichtungen, 

Kollergänge. 
Briquettefabrik-Einrichtungen. 
Ziegelpressen,  KoksausdrUckmaschln. 

DamplschiebebDhnen. 
Centrifugalpumpen. 
Condensatoren  mit  9r>  %  Vacuum. 

Betriebs -Dampfmaschinen  I)i8zu 

den  gröfsti.'n  Dimensionen  mit 
!^chii'iii'r-  n.  Vfnlilsteuerungen. 
Walztnzugmaschlnen  nach  Tandem- 
Syslnii. 


Gebilsemaschinen. 
Wasserhaltungsmaichinen,  FSrder- 

maschinen. 
Pumpmaschinen 

Luftcompressionsmaschincn. 
OamplaulzOge,  Dampikabel,  hydraul. 

AuliUge.  Lufthaspel. 
FOrderwagen,  FOrderkttrbe. 
Gelochte  Bleche  aus  leisen,  Stahl 

iiiler  Kii|)fer. 


Blechwalzwerke  fflr  EisiMi,  Me^xin«;, 

Kupfer  und  Nirkel. 
Universal  -  Duo  -  Walzwerke. 
Universal  •  Trio  •  Walzwerke. 
Stab-,  Luppen-,  Platinen-,  Schienen-, 

Faconeiten-Walzwtrke. 
Scheeren  fflr  Itleche,  Luppen  und 

l'roflieisen    mit   Dampf-  oder 

Hieiiienanlrieb. 
Luppenbrechmaschinen. 
Richtmaichinen  fi1r  Schienen-  und 

Profileisen. 
Warmslgen,  Kaltsigen,  Pendelslgen. 


:  i>-  — 

Rollginge. 

Danipfwippen.  Ki]mpelpresten 
Hydraulische  Pressen. 

Wcllenlaufkrahne. 

Seillaulkrahne,  hydraulische  Krahne, 

Dampikrahne. 
Hebezouge  jeglicher  Construclion. 
Accumulatoren,  Accumulatorpumpen. 
Transmissionen. 

Riemenscheiben,   Lager,  Zahnrider 

niil  der  Ma'-ftiine  jjefurmt. 
Seilscheiben  für  FOrdergerDste. 

Ventilatoren,  Syst.  m  Winter,  för 

\Vellerl»i>we;;uinf  bis  2M0  ctun 

pr.  Mniute. 
Stahl  werks-Elnrichtunge«. 
Gietspfannenwagen,  maschinell  oder 

mit   Handbetrieb    bis   zu  den 

ifröfsten  Dimensionen. 
Garnituren  und  Reversir- Ventile  zu 

Siemens  -  IMartinDfen. 
Eisenconttructionen.  lO^C 
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HANIEL  A  LUEG 

Maschinenfabrik, 
8r*b.  rMm  siuu  iw^ii.    Riscngiefserel  u.  Hammerwerk.        kh««  i"t.t<«  m 

Dusseldorf- Grafenberg. 

(infsefserne  /<3^\  Wasserhaltungs-AfllagBii 

Schachtaaskldldangen    /  hTdV  fü.  Borgwerke 

BotrwerkiMje  fit  schacbUbbobriDsen  UferW^^e  WassertaltBis-lascfcinen. 

hb  5  M^ler  Durclimesser.  Fabr.kMieh*n  SchachtpumpCn. 

Kraftregeneratoren 


Fabrikxaiehen 


Walzwerks  -  Anlagen. 
Hochdruck- P  rerspiiiiipeii. 

Wassorsäulon-Maschlnen. 

i 


für  Wasser haltungsmasch inen. 
Hydrauliiche  und  pneumatiiche 

Gestängegewichts  -  Ausgleichungen. 

Hydraulische  und  mechan.  Aufsatz -Vorrichtungen 
für  FUrderkörbe. 


Hydraulische 

Kraftanlagen. 

Hydraulische 
Maschinerien, 

Krahne,  Winden,  Aufzöge,  Spills, 
ScblebebUtinen  etc. 

fnr  Hilfen,  Docks,  Speicher. 
Bahnhr»fe  u.  s.  w. 

Hydraulische 
Nieteinrichtungen. 

Hydranliache 
Bl  ech  bl  ogeni  asch  inen. 

Hydraulisch« 

Flanschen-  und  BOrtel- 
Maschinen. 


1 


• O  -  - 


Feststehende  hydraulische  Nietmaschine. 


Bewegliche  hydraul.  Nietmaschine. 


SchifTsliebewerke  und  Eiiirichtuiij?eii  fttr  Kaiialschleusen. 


Maschlnengufs  jeder  Grtffse 

in  Sand  iin<l  Lehm  gefurnil,   rolt  und 
bearl)eitet. 


SchmiedestUcl(e  jeder  Art  und  Gröise 

in  Schmiodeeiaen,  Flufseisen  und  Slahl  für  Schiffe, 
Schiffs-  und  sunstiKe  Mancliinen  u.  r.  w. 

Gulseiserne  Flansdien-  and  Muflenrohre 

bia  nou  mm  Durrbmaamr. 

Drticlirohr«  fi1r  ArheiLsdruclc  bis  100  Atm. 


Verschiedene  Guistheile. 


DÜSSELDORT. 


Gufseiserne  Flanschen-  und  Muflenrohre. 


SchiRskurbalachse. 


KW» 
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Rheinische  Hetallwaaren  U.Maschinenfabrik 

Düsseldorf 

SPECIALITÄT 

Gepresste  Hohlkörper 

aller  Art 
ohne  Schweissung 
im  rohen  u.  Fertig  bearbeiteten 
1^    ^  Zustande 


•  Fntirievije 


Fabrik  feuerfester  Producte  und  Graphit-Tiegel 

Gegründet  1864.    KönlgSWlnter  am  Rhein    Gegründet  1864. 

empftehll  in  bekannter  ausgezeichneter  Qualilät 

fflr  jegliclien  industriellen  Zweck  in  jeder  Form  und  Grfifse 
von  1  Ko.  bis  zu  äOOO  Ko.  Inbalt! 

Feuerfeste  Materialien         "^i''''!'*  »weckenisprerhender 

bester  AuBiDbrung. 


" Steine )  genau 
nach  englischem  System  verfertigt,  sowie  Trichter, 
Stopren,  AuHfrllsse,  Kanal-  und  Pfannensteine  etc.  1S42 


(Magnesilwftrke  in  VdiiSCh  —  Steiermark). 
Magnesit,  roh  | 

Magnesit,  kauBtisch  >    in  Stocken,  Kornsortiningen  und  gemahlen. 

Magnesit,  sintergehrannt  j 

MagnesitmOrtel. 

Magnesitstampfmasse. 

Magnesitsteine,  ßcharfet  gebrannt,   Normalforniat  und  Fa^one. 
Magnesitdüsen  für  Converter,  1197  A 


GoOQ 


Trockenbagger,  gröfste  Type  B,  in  sehr  harten  Boden  gegen  den  Berg  arbeitend. 


Patent- 
Trockenbagger 

Zill 

Abraumabdeckung 

Ullil 

Mineralgewinnung 

III 

3  verschiedenen  Gröfsen 

von 

500  bis  nOOO  Ciiltikindpr  Loistiiiii,' 
-    —  -'  pro  10  Stinitlcn. 

Durch  «Ins  Frei -Profil  «1er  Krofsfii  Mascliinfn  Typt-  B  ist 
Locoinotiv- Transport  auf  Norinalnjuir  iiiöylifh ;  in  der  Heftel 
wini  *M)  ('enti«n«*ter-Spur  gt^wählt. 

kloiiisti'n  Tvpf'ii  (■  köniH-ii  initt^-lst  kleinen  Tioroniotiven 
«tili  T  ITi-nl«  ! raiiKport  iiml  -'/^  <  I»mi - K ip))\vau'''ti  Iwdient  werden. 

^—  60  Trockenbagger  bereits  abgeliefert. 

l'roHpecte  sIcImmi  zur  V<  rni:ruiip.  1 J04 

"""" """" Lübecker  Maschinenbau -Gesellscliaft  Lübeck. 


Type  B.    IG  Molor  liel  arbeitend  für  die  Tagebauten 
in  Frose- Anhalt  und  AnnahUtte- Niederlautitz. 


KleinsteType  C  IDrdieGewerlt- 
schalt  Brühl-Köln  und  die  Thon- 


in Jockgrim -Pfalz. 


Google 
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Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 


Fabrik 

feuerfester  Producte. 

Goldenr  Melanie 


Silberne  Medaille 


Dnmeidorf  1880. 


Du  EUbliiscment  ffrti^ 
feiierA?ste  Steine 

fi",!-    ill.'   II-  <  Ml^il  rllr- 


Antwerpen  1889. 


Frtakfun  tu  IL  1681^  -^^ 


Ä  'Ii«"  A.nroi*tl|KVIB|r  von 
^lohnunaren,  sowie  den 
Bau  ▼.'WlndcnrliltTOrn, 

TCnmlnen,     Ofen-  und 


Iiisbosondere  befarst  sich  das  Etablissement  seit  Jalirt'ii  mit  Jim  fix  und  rerlij.'i'ii  Hpi<lelluiH} 

Koksöfen  neuester  Construction, 

welche  aiit  oder  ohne  Cieninnan;  tob  Nebenprodnctcii  ausgerahrt  wcrdpu  und  bicli 
durah  MriMe  ÄmMHumag,  g«te  fl«ltfe8tfc«<t,  Mm  AwllriiifeB  und  TorziigUchea 

im 


Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 


Mihnrli-BiricbtHin 

jftdpr  Art,  als: 
Walc(>n8trarM(>n   für  l'anzfr- 
plaltHii,   Blech-,  Schienen^ 
StalH  und  Fa^-onriscn. 

—  Universalstrafsen  — 

\m  u  in  griMn  Vmmmm. 

Strafaen  fDr  Baadelaen  nnd  Drabt. 
»ikUHttNWALXWKHKK 


vormals  BECHEM  &  KEETMAN 

liefert  ah  SpeeialilAli'ii: 

Dampfmaschinen  1 


nir 

Fabriken  und  Walzwerksbatrieb 

tail 

Patenl>V«Rlll>,  RMer  und  Hivar* 

Steuerung. 

GoHmiflM  iidi  SiyikB  HACDKR. 

I 


NflcA       iieKM#«M  Brfakrungfit. 

Sfintlfdie  Hillßaiiseliiiii»! 

fllr  Einen-  mihI  Stahlwerke,  Att 
Schweren  mit  Hader-  und  hy- 
dniulisclioiii  Metrieb,  Schniicdc- 
prrsaen,  KOaipelpressra  elc. 
ni  it  Wasserdmekflberaelsnng  und 
AceuiDulatorenbelrieb,  WuM»» 
drehblnke  ele. 


Central- 
condensationen. 


Conprasmi 

Pntfiit  Bnrklwrdt  *  Wetes 

Gesteinsbohrmaschinen 
—  udi  •IgeBem  Pitakt« 


Hebezeuge 

a  ler  Art 

inil  Hand-,  MaHcliiiien"  und 
el<>ktrit«ehFBi  Bptrfob* 

UUFKRAHNE. 

Bockkrahne,  Drehkrahne. 

Aiili:iip;e  .illii  All. 

Schachtkabel ,  Eniladuagsvorrich- 
lungen  lOr  Gii!*an!<lullen. 
hydraulluhe  HalONeiflricMM|«ii, 
NeelilrelMriMloN  und  FlateheMdife 

.•Ic. 

ScMfk-  und  RftlmeidteHia,  Anker- 

keHen,    adjuslirle   Ketlon  nebst 
Rollan,  Trantporlkotlen,  Schling- 
kellen. Marineketlen  t-u- 

liii*  1000  Kilogratiim. 


nebHl  Zuliebdr 

SchmIcdesIDcke  aus  Eii<<  ii  uixi  Slahl  fflr  Masrliiiien  and  Seliiffban  in  den  scbwierigaten  Pormen. 
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Mannheimer  Maschinenfabrik 

Mohr  &  Federhaff,  Mannheim 

fertigen  als  vieUäkrlge  SpeciaIltXt«n  t 

Krabneu,  Hebevorrichtuflgeii  und 
Pateut-8icherheite-AufKflge 

(D.  R.-P.  Nr.  30  391) 
für  elektrischen,  Dampf-,  Hand-  und  hydraulischen  Betrieb. 

jeder  Art  und  Tragkraft 
in  Laurgevrichts-,  DecimaN  und  Centesimnl-Constrnction. 

Fuhrwerks-  und  Waggonwaagen 

auf  Wunsch  mit  unserem  >or/,iiglicli  Iwwährten  Kegistrir-Apparat 
einfachster  und  dauerhaftosler  Construdion,  wovon  über 
(HNM)  Stfick  im  Betriebe  sind. 

Material-PrflfuDgs-Maschinen 

(über  5J60  Stück  in  «etrieb)  von  400  bis  160  000  kg  Tragkraft 

mit  Laufgewichtswaage  und  selbsttfiätigcm  Diagramm-Apparat 
||^*  entsprechend  den  neuen  Bestimmungen 
(j^PT'  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
zum  Betriebe  durcl»  Transmission,  von  Hand  oder  durch 
Hydraulic,  im  letzteren  Falle  mit  Pumpe,  Accumulator  oder 

Multiplicator  für  Druckwasser  oder  Dampf. 
H^'dranlisclie  Federprfifungsmaschinen  zur  Prüfung  von 

Blatt-  und  Spiralfedern. 
BiegmaNchinen  für  Biegvcrsuciio  mit  Eisenbahnschienen,  Fa?on- 

eisen  und  Bleclien  u.  s.  \v. 
Ketten-,  Seil-  und  DrahtprOfungsmaschinen  u.  s.  w.  i29.s 

lrl^<><>t»jjfel>lllü^e. 
Feldschmieden  und  Schmledeherde. 

Prima  Referenzen  und 
Zeugnisse. 


Ptwpecte  Kntls 


Vertreter  für  KlieiDlaiHi  und  Westrulen :  " - 


M.  Koyemann,  Nachf.  von  Gnstav  Melcher  &  Co.,  Düsseldorf,  Cluiriottenstr.  Nr.  112. 


Google 
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Düsseldorf  -  Oberbilk. 

Goldene  preufsische  Staats -Medaille 
(DllilMHl  tawK 

Goldene  Medaille 


Tdegr.-AdnM:  IBhmttbrik  MiNUnf-ObwUlk. 

 Fabrlcate:^'^-  

Scbwiedeeisenie  Kohren  fBr  Locomotiven  uod  Dampfediinoml, 

ferner  zu  OaS-,  Dampf*  und  Wa88erleitlllll,'eM,  -owie 
Rtthren  für  hydraulische  Pressen,  Heifswasser- Heilung  und  comprimirte  Luft 
Planscheiiröhren,  Blechröhree  lu  Duipfheiiung,  Brannenröliren,  BuiiiTührrn. 
Walzdrahl,  Rund-,  Quadrat-,  Flach-,  Band-,  Niet-  und  Scliiieideiätu. 

Tv  es»ell>leclie 

in  SoliweifoeiMU  und  Siemens-Martin'FlarseiNen  bis  '6'2(ä)  mm  Breite. 
MMdifnell  umgezogene  B5d«ii  bis  3000  uim  Durchmesser. 
Tonam-  waA  BiiAel|»lettra. 
BeMrrelr«.  SchifTg-,  BrOcken-  etc.  BlocTie  in  Flurs-  und  SehweilMtMii. 

^  Schwcirsnrbeiten  un  Bleeheii  und  HöliriMi. 

'^l'^^^    Unlvernaleisen,  — — — —  ]n,-A 


Die  Fabrik  feuerfester  Producte 

m  Eduard  Susewind  &  C!^  Sayn  (ffmtnniiMi) 


iiudot  1S8IS 


empfiehlt  ui  Torzfiglichcn  Qualitätm  feuertest«  Steine  joder  Form  und  Gröiiw  so  alkn 

iniiusiricllon  Fcii.  rimu' ,  sowie  feuerfesten  (^nient. 

8pecialitäten:  1*  (juarzNteiuv,  deutMclie  uud  tjny^lisclie  I>inaM-  und  Cliamotte^toine; 

Stopfian,  rFrioliter»  TRtöliren  und  OannUiteliie*  im? 


Scheidhauer  &  Giefsing 

JPa«l>i'iliL  feiiei'f'ejB^ter  T^rodlvicte 

in  DUISBURG  am  Rhein 

lictem  in  vorzQglicher,  zweckeut^pn  i  iietuler  Qualil&t: 
Fonerftnie  Steine  Jeder  Form  nnd  GrSlln  zu  allen  industrielleo  FeuemngsaDlageu. 

Alm  Speoiallt&te«&s 


SIU«a-S1«lne  fOr  Slemeni-XartinSflBii. 
Stopfen,  Aasf  SM«  ud  Gaaalitefai«. 


KohlenitofM^iiet 

HoehoiBiisteiM* 

Oowiier-Ayparat-Steiw. 
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Dampfkessel-  und  Gasometer-Fabrik 


vorm.        Wilke  Sc  Co. 


CHWEIG 

liefert  als  SpfrlalltSt: 

Blechbiege- 
inaschinen. 

—  Beste  Referenzen.  — 
Maa  TcrlanpTfi  Proopect«. 


Die  Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke 


von 


Peter  Harkort  &  Sohn 

  Wetter  a.  d.  Ruhr  ^e-  

1  i  c  Fe  r  n : 

<3-i*ol>-  itud  If'eiiiWocIio 

aus  Schwellitlien  und  bailtchem  8l*ment-Martin>Elten  für  Kessel,  Kehäller,  SchifTc,  Hrücken  elc.  elc.  zum  Presäen. 
Falzen,  Emailliren,  Verzinnen  und  fQr  gesvnhnlii  hc  Handelnwecke:  ferner  aus  Tiogelgulsilahl,  Flui«-  u.  PaddeUtakl 

für  landwirlhsrhaflliche  (it'räthe,  Spaten,  Schaufeln,  Sägen,  Messer,  Ulocken  etc.  etr.  von  30  — ','io  nun  SLftrke. 
Ho«hg'lanzblei-he  aus  Stahl  für  Dampfcylinder-Urnhaihingen.  Oefen  etc.  —  Satinirblectae.  -  Kiffelbleclie. 
Panzerbleche,  Stahl  auf  Eisen  geschweifst,  fQr  üeldschrSniie,  Kassengewfllhe  elc. 

Stcklil  und  BiMen  — 

in  StAhen,  uewalil  und  gt';-rhniiedel,  aus  Schweifsslahl,  sowie  aus  Fliifsstahl  in  allen  Härtegraden;  Schweif»- 
eisea  und  basisches  Slemeniit-Maritn-Eisen  fQr  alle  Arten  von  Werkzeugen  und  für  den  Handel.  HilanoMtahl. 

>Ve  rlczeiag-Tlejarelstahl 

io  TORQglicher  BeschafTenheil,  in  Stlben,  gewalxt  und  geschmiedet,  und  in  Blcehforni. 


Produrtion:  20  MHHonen  KHofft'amtn. 


1062 


Binickwllder  &  Co.,  Rotterda 


Spedition  und  Transport- Uebernahmen 

TOD  and  nach  allen  Richtungen. 

Specialität:  Massentransporte  zu  festen  Sätzen. 

Import  von  !E2i*zeii  »llor  .A^jrt. 


Agenten  der  regulären  Linien  naeh 


Finnland:  Finnka  An^fartygs  Actiebolag. 
Schweden:  Stockholms  Angfarty^  Rederi  Bolag. 

Teleirramm  •  AdrewMr :  Bnick wilder,  Rotterdam. 
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Vereinigte  Königs-  und  Laurahütte 

ictien-fiesellscbaft  fflr  Bergbau  und  fluUenbetrieb 


BERLIN. 


Berg- 


ArtmtenaM  13500. 


ArtieitenahJ  13  500. 


^  und  Hüttenwerke: 

GrftflnlAiingnibe,  LaurahQttQgrube,  Sclinüedeberg»KöQigshfltte,  Launihtttte, 

EintiaehthQUe,  KatbarinahaUe. 

Steinkohlen.  —  Zink.  —  Kupfer.  -  Theer  um]  schwefelsaures  Ammoniak.  -  Puddel- 
roheisen.  —  ßessemer-  und  Thomasroheisen.  Gielsereiroheisen.  —  Giefserei-Erzeugnisse. 
—  Maschinen-  und  Baugufs.  —  Stahl-Fa^ongufs.  —  Eisenbahnschienen  (ans  Bessomor- 
stahl).  —  Laschen.  Unteriagsplatten.  —  Lang*  und  Querschwellen.  —  Stabeisen.  - 
Universaleteen  in  Flufs-  und  Scbweifseisen.  —  Fa^neisen  nach  eigenem  Profil! m  l; 
und  nach  den  deutschen  Normal -Profilen.  —  Kesselbleche,  Reservoirbleche,  Schitls- 
Medie,  Riffelbleche,  Stline>  und  FeiiiUeche  aus  Flurs-  und  Sohweirseisen.  —  Weiolien> 
platten.  —  Weichenzungenschlenen.  Rnrficnkpr.  Weichen  Orehstlihle  ins  Schweif»- 
eisen  (Patent).  —  GleittttUiJe.  —  Complette  Weichen  und  Weichen-SteHvorrichtungen.  — 
Drdischciwtt.  ^  SehfelMbBImeii.  —  Adwen.  —  Bandagen.  —  Perlige  Radailie.  — 
Waggon-Buffer.  —  Zughaken.  —  Schraubenkupplungen.  Bremsen  Reservoir- Wagen 
zum  Transport  von  Theer,  Petroleum,  öauren.  —  Wagen -Untergestelle.  —  Schienen 
und  Qiiersdnmleil  samml  Kleinetsemeug  für  Schmalspurliahnen.  —  Fertige  Geleisjoche, 
WeidNii,  Drehscheiben,  Kreuzungen^  sowie  Wagen  jeder  Art  für  Kkinb.diaen,  Feld- 
bahnen, Gruben-  und  Fiibrikhulin^m  -  Eiserne  Brticken,  Dächer,  Hallen.  -  Eisen- 
oonstructionen.  —  Gewalzte  und  genietete  Bauträger.  Eiserner  Schacht-  und  Strecken- 
Ausbau  (mit  paftentirtor  StoAiverbindung).  -  Gestänge.  -  Förderschaalen.  — 
Schachtthür me.  —  Fttrderwagen.  -  Räder.  —  Radsätze.  —  Dampfmaschinen  uud 
OampffcesseL  —  Reservoire.  —  Grobblech- Arbeiten.  —  Mascbioelle  Graben-  und  Fabrik- 
Emriehlungflii.  —  fitwilile  RftHren  aus  SchweiJa^  und  Flufaeiaen.  —  VeninlierM. 

1894 


Gall'''^'  Gelenk-Ketten 


für 


alle  Zwecke  und  in  jeder  Dimension 

bis  200  000  Kilogr.  effective  Tragkraft  bereits  ausgeführt  — 

fHt  nnren  tn  unübertroffeiiHr  Qualität  1x76 

IVolll  &  ClI:,  ÜLÖlll 
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Siegen-Solinger  Gufsstahi-Actien-Verein  ii  Solingen. 

GuFsstahlfabrik,  Hammer-  u.  Walzwerke.  Mecl]aii.Werkstätte. 


Hpeeialitüt :  ^Wex'kzeusT'^ufsstahl 


zu  MBhItnpIcken,  Dreh-  und  Hobelmeiltiln,  M«lallt>ohrern,  Qewlndebohrarn  und  Backtn,  FrulMrn,  Scb««ranniflssflrn, 

Handmelljeln,  Schrötern,  Döppern  und  Stanzen.  l'Z08 


ßergwclisvereiii  Friedrich  Willieliiis- Hütte 

Mülheim  a.  d.  Ruhr. 


M 

M. 
* 

A' 

A 

A 

Ar 


Bergbau  u.  Hochofen-Betrieb 

zur  F.rr.cuKunK  von  ' 

Giefserei-  und  Hämatit- 
Roheisen 

liKclisilicirliT,  sdwie  hervoiraj? 
fester,  zälitT  und    starker  Bi- 
scIiafTciihfit  aus 

Iloollölcii 

mit  Cowperapparaten  grölitcr  Ab- 
messungen und  den  neuesten  Ein- 
rictitungen.  Hei  <lon  ufilcr  »taat 
licliei  Aulsit  til  au.sk?i-liilirli'n  ver- 
gleichendt'n  Sclinielz-  und  Festig- 
kt'its-Untcr.sucliun(,'cn  den  besten 
Hctiotti.sclien  Marken  vollkoinnn-n 
ebenbürtig  befinidt'n.  j 

f'ernspreclislelle  Nr.  13. 


Giefserei -Betrieb 

Röhren-Giefserei 

mit 

5  Cupolöfen  und  2  Flaniniölen 
für 

GüfsstUcke  aller  Art. 

Stecialltä'.: 

Muffen-  u.  Flanschen  •  Rttiiren 

von  ii  Iii»  l'M)  IIIIII  Diirrlinu'sser 
ftlr 

Gas-,  Dampf-  und  Wasser -LeiluDgen, 

für 

Kanalisation  u.  Eisenbabn- 
Durrlilässe,  aufroclil  strbi'nd 
in  getrockneten  Formen  gegossen. 
LeindiiiKafAhiKkeil  41)  Million  kgproJabr. 


Maschinenbau -Anstalt 

zur  Dal  Stellung  von 

einfachen  krifligen  Betriebs -Dampr- 
masctilDen,  Förder-  und  Wasser- 

haltungsniascblDeo, 
PiBpeg,  GtiUi^ri,  Ihuipfkakdi  lU. 

far  <lrn  Il«r|$b4u 

Gebläsemaschinen, 
irtil^fmugmasehinen ,  Dampf- 
hUmmer  und  Dampf tchffren  itr 
tOr  den  HOtl*a-Bctri«b. 

Wasserwerks  -PumpDiascbloen, 

lii'lji'nde,  hlclieude,  Woolfsili«' 
und  VerbuniiiuHscbinen.  Watter- 
ichleber, Feutrhihn»  u  sonst.  Aus- 
rDitung  fnr  Gas-  u  Watierleilungen. 


Telegramme:  Friedrich  WilhelmshUtie,  MUlheimruhr.  1066 
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Actien-Geselischiift  für  ßergbaa  und  HUttenbetrieb 
LAAR  ber  RUHRORT. 


s 


C.  Erzeupisse  der  Stahl- 
nnd  Eisenwerke: 


©» 
0 


I 

9* 

o 

s 
e 

a 

« 

!c 
M 

« 

"3 


L  Bergbau  Erzen^isse:  Eisenstein  aus  Nassau  und  Lothringen. 

B.  Hochofen -Erzeugnisse  der  Hatten  zu  Laar,  Bergeborbeck  und  Kupferdreh: 

Pii^del-,  GMMraK  H«iialll»>  Bumm-  und  Thonmatoin. 

der  HiÜtiii  ;ii  Tjair  und  Esch  weil  er- A  u  e  : 
Rohblöcke  und  Brammen.   Vorgeblockte  Blöcke  und  Brammen. 
KnUppel  und  Platinen,  ailes  in  Siemens' Martin-  und  Thomas- 

Fhifseisen  und  Stahl  in  allen  Härtegraden. 
Stabeisen  in  a1k>ii  Dlniensioneti  aus  Eisen,  Fliifselsen  und  Stahl. 

Walzdralif,  Universaleisen,  Bleche,  Radreifen,  Acbsel^ 
Radsterne,  Radsätze,  Formeisen  aller  Art. 


Die 

Phouli-BtDmcUM 

sind  vcrlfgt  in: 
Berlin,  Potsdam,  $pM4aH, 
Stendal,  FriedrlchtlwiM» 

Orasdtn,  Leipzig, 
Chemnitz,  DVbeln,  Riesa, 
Plauen,  Dessau  Bromberg. 
Posen,  Thorn,  Königsberg, 
Breslau,  Zerbst,  GBrlllr 
Magdeburg.  LUkeck, 
Hamburg,  Altona,  Kiel, 
Bremen,  Haanover, 
Gera,  FranMurl,  Karimlie, 
Lahr,  Frelbwf ,  B—ihdm, 
Ludwigsliafan.  Heidelberg, 
MDIHausc  n     p  p  n| tswelier, 
Metz,  Saarbrücken,  Trier, 
Coblf'n2.  Bonn.  Köln, 
Aachen,  Hemscheid, 
Crefeld,  OQsseldorf, 
Barme«,  Elberfeld, 


Duisburg,  Dortmund, 
Hagen  etc. 
Ferner  in  vielen  Stftdten : 

Englands,  in  Schweden, 
Rttlsland,  Oesterreich, 

Ungarn,  Belgien 
Dflnemaric,  Holland, 
Schweiz,  Spamon,  llnlicn, 
Serble«,  TDrkei,  Canada, 
in  Nord-  u.  SOd-Amerika, 
Afrika,  in  Inüa«  gnd 


Schmiedestucke,  KugeJn  für  KugeltTirililcii  in  allen  Dicken. 
Gnibenschienen  in  30  verschiedenen  Profilen  von  4 — 14  kg  pr.  m. 
GnibeilWlilWlIWI  dazu  m  1 5  ▼eradiicd.ProlileD  t.8,S— 14kgpr.m. 
Montirte  Gleise  mil  ^^^iichen  und  Kreuzungen  etc. 
Schienen  nud  Schwellen  fiir  Neben-  u.  Vollbahn  in  allen  Profilen. 
Laschen  und  Unterlagsplatten  in  jeder  Form. 

Beeottiere  Syeeialltiti 

Strafaenbalm*  Oberbau  ans  Rilleiwchienen 

D.  B.-P.  Kr.  10881. 
B«kMuit  unter  dem  Vsmen  „System  Phoauz". 


Ml  t  Jal  1814  ee.  8M0  Im  fltoli. 

Das  System  Phoenix  bat  dir  t^n  f  tf  V<  r  }trf  it  iitig  im  In- u.  Auslände. 
Das  System  Phoenix  ist  einliieil.,  einfach,  haltbar  u.leicbl  verlegbar. 
Das  System  Pboenix  eignet  rieb,  je  nach  Wahl  des  Prolib,  ni  allen 
Arten  von  Betrieben,  besonders  aber  für  ekklr.  Betridi. 

Dio  Ariifii-(;i  -11  ,  IkiH  „Diofiiix'"  (ilictMimnit  tlic  AnsrUhnngr 
naser  Anlagen  und  macht  besundurä  ;iufint  rk.sam  auf  ihre 
Welcken,  weleh«  bei  V«>rmcidung  aller  (<  i  i luilo,  ganz  aus 
gewalzten  Schienen  hergestuHt  t;itid. 


0.  fineagnisfte  d^s  frelswirkes 

_       «     .   .    SUlil 

Gegründet 


1853. 
Sehotnurke:  PHX. 

Jib  rl  i ! ■ !  I  p  S  t  n  h  1  p  r r.  d  ■ :  f.  t  ion 

ca.  280  000  Tons. 
ArheUerxaM  ca.  6O00. 


Stahlgeschosse  aller  Art,  nahtlose  Flaschen  aus 

lu   allen   Dimensiouen  zunt   Aufbewaliren  flüssiger 

KohlenaSnre,  Ammoniak  etc.,  hodigespannter  Gaae^  wie: 

Wassereloff,  Sauerstoff  etc.  1814 
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Wilhelmshtttte, 

Actien- Gesellschaft  für  Maschinenbau  und  Eisengiefserei 
Ealaa-WUhelmshtttte  und  Waldenbnrg  i.  Sehl 

enipfiehll: 


l)nt«r  0.  oberirdixb« 

Wasserhaltongs 
niaschinen 

(ausi:i>fnhrl  hezvv. 

III  AiisfQlirnnt; 
78  verschiedene 
Anlagen  mit  zus. 

16204  Pferde- 
krlftM;  in  Arbeit 
bfzw.  Aufxl'.'llunK 
iieiiriffen  sind  4 
unterird.  Wasaer- 

haltuDgen  niil 
1950  PferdekraH.). 

Dampfkessel 

in  jeder  (Jröfse  u.  verschifd. 

Confltruction. 
Heparattonen,  Kohlen-  n. 
KrxAufbereltan^en. 

Aufbereitungsroste  und 
Schwingsiebe,  Pul.  Klein. 
UiiuiiutliUreii. 

Mascilinelle  Strecken- 
Förderungen. 

Selbclilora,  Pat.  Stolz. 

Staufs'"k'AufsatzvorrlcbtuBgen. 


RQmer's  Schachtsignat- 
Vorrichtungen. 

EisencontlrucHoncn, 
Fö  !•<  1  c"(  i-jf  o  r  i  1 K  t  o, 
OXcher,  BrUchan, 
Hochbauten. 

^—  Seilsrhefhen.  — 
Transmissionen  nuhSrllrn. 

Graltenrentilatorcn 
u.Handvenlilatoren,  Schmiede' 
teuer-  ii.  Fabrikvenlilaloren, 
falenl  Pelzer. 

All«  Muehlnen  and  Apparate 
ntr  6nibMib«lrl«b. 


KinrichlBOg  von  GasaDStalteD 

■owiv  vuo 

Theer-  und  Aiiimonial(- 
Destillationen 

im  Ansclilufs  an  Col^sölen 

Coksofeiiarmatoren. 
WasHerioitnngrsartlkel. 
Muffen-  u.  Flanschenrohre. 

 Hau- II  Haniit  lsgiifs.  

l.irfrrung  9»H  Itnhffufm 
allirr  rorkomntftulem 
MasrhinmlHHIe. 

Kniaillirle  (jnr«waarca. 


Pumpwerke. 

Duplex* 
Dampl^amprn. 

Dampfmaschinen 

■Itaf  AK. 

PördermasctiiDßn 

DampfhHitpel. 

IhuNpfirliitbrbiliBri. 

Cokiausslols- 
maschinen. 

Locomobilen. 

Conp«ind-liii«vm«bilN 

Luftcondensatoren 

iin<l 

selbstventilirende  Gradir* 
werke  obB«  KrtflTerbnoch, 

System  Popper. 

FHbrikcinrichtutigen 

aller  Art.  im 

SctineiilciQiitilcii-AulageD. 

Walieafatter  etc. 
Ziegeleianlagen. 

ICinKvf'Punrniaturen. 


JORISSEN  &  C'E,  DUsseldorf-Grafenberg 

liefern  als  alleinige  Specialität,  nach  eigenem  bewährtem  System  und  Patenten: 

iiia^^eliiiielle  J!9» trecke iiföi-de i'iiiijgeii 

mittelst  I>i*a/lktHeil. 

Luiigjfthrige  Erfuhruiigen.  —  Be«t6  Keferensen  Ober  die  schwierigsten  Anlagen. 

Voranschläge  kostenfrei.  !09r> 


F.  A.  Banzhaf,  Köln  a.  Rhein 

Eisen-  und  Metallhandlung  en  gros 

unterhält  grofsea  Lager  in:   Ka^'oiieisen  und  MetAlIblecheii  aller  Art.  Stabelsen, 
RaiHloiHeii,  Zierlcisteneiseii ,  Gurswanreii,  Steyerischem  GufsstAhl 
von  Gebr.  Böblor  &  Co.,  Wien. 

  HpooinlitÄt:  ^ 

Patoutirte  HaNcblneu  zum  geräuHchluHen  Abschneiden  von  Doppel^  und  U  Eisen  etc. 

Viele  Maschinen  im  Betrieb. 
BroschOren  und  Zeugnisse  stehen  zu  Diensten.  1120 


,  Go^le 


15.  Juni  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


Nf.  12.      XXX  III 


OBERBILKER  BLECHWALZWERK 

harnt-  0.  Walzwerk«  für  Mmih-  u.  Flurselüen-PlaUeu  u.  Bleebe 
DÜSSEIDOBF-OBERBILK. 


Jahres-^roduotlon  tSOOOOOO  k^.  —  Arbeiter-Zahl  oa.  4SO  Mann. 

F  a  l>  r  i  c  i  r  e  n : 

EiaM-  und  8tehlpl«tten,  Flacheisen,  Itodie  und  fi;«fcanipeUe  Boden 

SPKCI  A  LITÄT: 

Qoalitäto-KesselpUtten  aus  gesehweifMteni  Eiseii^  rcciitwinkÜK 
TO  2400  mm  Breite,  rund  bis  m  2S00  mm  Darehmeaeer  und 
TO  86  mm  Stirke. 


*   


II. 


lU. 


Rtr  prima  PtnaiplatteD  and  besonders  schwierige  Peaerarbeilan;  garanUrte  FesÜKkcit 
von  8fi  :  34  k(f  pro  Omni,  Ausdehnung  18  :  12  %,  warme  Bieifung  180  ;  180*. 

iür  Uoiiu>,  Stützen  etc.,  welche  gebörtelt  oder  gescliweifsl  werden ;  gaiantirle  Festigkeit 
▼on  35  :  33  kg  pro  □mm,  Ausdehmmg  12  :  S  %,  warme  BiegUDg  180  :  150^ 
für  gewAbnliehe  KeiMlkOrp«rplaUfln }  gavanUrte  Festigkeit  33  :  30  kg  proQm,  Aus- 
dehnung 7  :  5  K,  warme  Biegung  150  :  100*.  lOftS 


bis 

bis  |i^ 


BALGKE.  TELLERING  &  Co. 


in  BENRATH. 


Walzwerk  schmiedeeiserner  Röhren 

SisAwürm  fftr  LoeomoliT*,  Sdiiffip  und  andere  DampfkeiaeL 
Oesdnralflrte  BleciHnirai  mit  Flanaehmi  ra  Laft-  und  DampfheiTOngen. 

Sohren  mit  gebördelten  Enden  oder  aurgesdiw*  ifHicn  ineinandergedrehten 
Bunden  luul  Flanschen  fÖr  Dampf-,  Luft-  und  Wasserleitungen. 

Bohren  für  Bohrzwecke  mit  Gewindeverltindung  nach  verBchiedenen  Systemen. 

Gas«,  Wasser-  und  Dampfleituugsröhren  mit  zugehörigen  VerbindungsstQcken. 

PcrfcIni.SininHI  mit  Links-  und  Bechta-Gewinde  to  Hei/swaseer-Heizungen. 

RjAnn  Ar  Manometer,  hjrdrauliaehe  Freesen,-  Waaserhdrongen  mit  hohem 
Dmek  und  andere  technische  Zwecke. 

Brunnenrohren  mit  Gewinde  and  extra  starken  Muffen. 

Fleld  Bohren. 

Fnlkwärmer  und  HeizkastAn  für  Waggonheizungen. 
Sdüangen  und  IJpiralen  in  jeder  Orö&e. 

FInoehon  xur  Anfiiahme  flOsaiger  Kehknstope,  echwefeUger  Sfcure  o.  s.  w. 
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zu  BOCHUM  ^^^y^ 

Stabl-,  Walz-  und  Hammer-Werke 


liefert;  ' 

Roh  blocke  und  Branunen,  1  in  Bessemer-  und  Siemens -Martin -Stabl 
Knüppel  und  Platinen       /     und  in  allen  Härtegraden. 

Schmiedest  iicke  lur  Locomotiv-,  Schiffs-  und  Maschinenbau, 

roh  und  lertij,^  bearbeitet. 

£iHenbalin-,  Strul'sentNihn-  und  GrubcnHclitenen^ 
Schwellen,  Laschen  und  Unterlagsplatten. 

Stahstahl  aller  Art  lOr  die  Terschiedensten  Ver- 
wendungszwecke. 

SpaolalltftI:  Blllenschlenen  fOr  Strafsenbahnen, 
nach  besonderem  patentirten  Verfahren  hergestellt. 


Arloffer  Thonwerke 

Post-,  Telegraphen-  und  Bsliiiflatioa 

«npfehleo:  Rohl(aOlin  ▼on  hOcIlSter  Feuerbeständigkeit,  un«ntbehriieh  mr  «ll«  VMKrungmnlagen. 
Bpecidl  beim  VnAm  and  bei  Henanhg»  von  Capolfllni  ele.  —  HOCilfBIMrfoSte  ÜOlrtilMie^  pIlSHSCll 

in  .1  mager.  -  Feuerfeste  Product»  «liwAri,  Cbamttte-  Quarzsteine,  sälirsttiliBdide 
Steine,  Norntal-  und  Fagonsteine  rnr  aiio  industriellen  zwecke.  -  Eisenidinker  (ironteflu).  ttäm 

und  biUifstes  Material  fOr  Fa)>rikl>däg.-.      FalZZlegei  in  verschiedener  Form  und  Farbe. 

Atialy-J'Ti  lind  I'rntifn  ni"li-^t  I'rfi-ilislf'  •^l'-lifti  rrancn  zur  Vi>rfnf.'iint?,  1372 


Aplerbecker  Hütte 
APLEBBECI.  ZweiiiMerluMii  SIEGEL 

liefert: 

Paddel-  und  O^telhiei^-Rolaelflieii« 

ffleifnet  war  Ftebrication  von  Draht  nnd  iraidMm,  iehn||flin  Bm,  1«Mvm 

nun  Miscbineogab. 
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£  j,  Prerspnmpen,  I  4i 


Speisepumpen,  Reservoirpumpen, 
Duplexpumpen,  Rot.  Pumpen, 
Centrifugalpumpen,  Armaturen, 
Schmierapparate, 
CondenstOpfe  ..Pat.  Klein*'. 


Condensationsanlagen.  WasserrUckkUhlanlagen,  Ventilatoren,  Vorwärmer. 
]>T«>ioliiiioii-  itii<1  Ai-iiint  iii--l'^fi.l>fik 

vorm.  ICleiii^  Gollau «fe  üeelcei» 

K-ir AIN  IvETSTlIAI^  ( IMieinpliilx).  i078b 


Gegründet  1850.  || 
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Chamottefabriken  der  Handelsgesellschalt 
C.  KULMIZ 


Filiale 

Biebrich 

am  Rhein. 


Centrale 

Saarao 

preufs.  Sclil<'sien 
gegründet  1850. 


Filiale 

Halbstadt 

Nonlhölimeii. 


F«in'r»«?i«Jt«*  l*ro<liic*t«  jflglioher  Art;  Olinmott.«^  und  DIiiiim- 
Ht«>liio,  hochbadicht  (Marki>  XX)  und  h»ch«aure  Steine;  feiierrpste  T'Iion«»,  aJs: 
Kaolin,  Schielerthon;  f«'iHTfpsle  f r<olli*P4tf>'ino  Iiis  zu  0,8  spec.  Gewichl,  x.  B.  iiir 
AiJSMi;iii«Tiing  von  HcirswindliMtiiiip'ii ;  li.ul<M- ITot-niMii^liio,  Kf>ltl«''iiy:io4£-4>l 
nach  Mafsaiigalien,  ohne  Thonzusatz,  hart  geprersl,  7.wi<«:konUprecht>nil  gehrannt.  Tilr  lluliölen. 

iru,v**u**^*'iu<^*  Retortoi*. 

VollMtÄii<li|r<«  Kuijit<%IIunie'  Mtimiii<lioliei*  Ot*4>ii-  iiiul 
F«9U«*i*iiu(rM- A-mln^i^oii  d«r  Hfliten-,  Gaa-  und  chemischen  Industrie;  «ipeciell 
HohOlen  mit  Wlnderlillzem ,  cornplet,  RetortenSfen .  KalkSfen. 

In  oblg^en  Spf>ciaIitäton  t>:oiil>to  Muiir-oi-  werden  ^OHtellt. 
JXhiiiche  Leistungsfähigkeit  70  Millionen  Kilogr.  geformter  feuerfester  Producte. 

Verladung  sorgßlligal  auf  eigenen  Kahngeleisen  in  Saarau,  sowie  in  Nalbstadi 

und  Biebrich,  evenl.  zu  Wa-sser  ah  Breslau  oilet  Biebrich  a.  Rhein.  \\99 


CD 
3 
CD 

CO 

SS. 

«O* 

3 
a 
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CO 


CO 
V» 


^^1^^^   Telegramm-Adresse:  Kiilmiz,  Saarau.  W^^^^ 
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16.  Juni  I89S. 


Hagener 

(Actien- Gesellschaft) 


Gufsstahlwerke 

Hagen  In  Weslfalei. 


Ii)  !^tu Iii rttvoiiurii 

Tiegel-  und  Mirtinstahl.  BetscmersUhl  tSy$lem  Walrand, 
«prgl.  nachtlehendei  Intrrati.  NV.ilyvfnkii-  ii  »»iniiif rlhiMh-, 
Itt'iguvil:»-  II  Srlii(f>|..  ilaif»-.lil.  kr,  lip.-uitiil.  SrhilTK'o-liiaiibfii 
ji-iiot  (•rnr.-»'-,  Mii'M-hunnllu'il«'.  Pifliw>litiilt'i,  tilDlnffü'»«', 
l«iufr.'iil<T,  ll<T7"l<l('liP,  Ziinifi-nilroh'-lillilf,  Z.iliiitliiliT  iiiiil 
K.iniir.\v;tl7rTi  iitif  \Viiik»-b^lini-n  i-li-  i*|f 
Anfertigung  nach  Zeichnung  oder  Modell,  roh  oder  bearbeitet. 

A  l>)  Wal,^.x(tiilil. 

S^;-''«.<l/i<'-  Fluls-  imkI  MarliiirUen,  ^.»i,-  Flufs.  i  TIegrIguls- 


•llhl,  rund,  hnlhriind,  nval,  Hreikanlift,  käntig  und  (lach  in 

»llrii  ll'irl<');ra>jrri  ihm)  ani-rkannl  Haiiberalor  Walzang 
Werkteugttahl  in  alli-n  Ou.ilil^len  und   >liirl<^radrn  für 
Werkieuge  i«der  Gat  ung. 

f)  l'''«Ml<»i-H. 

AlU'  Siiitt'ii  Tra^-  un.l  Spiralfedern. 
tl)  K<-llllli«><l4>K(  il<'l<4',   ruli  und  brarbeitet 

Das  Werk  bcschSHigt  Ober  400  Arbeiter. 

Preialisten  und  Cataloge 

itrh.Mi   auf   Wijiiscli   /AI   htt'li^lMi.  IiA4 


SUtilforiiigicrserei  auf  den  Hagener  (lorsstalilwerken 


nach  Walrand  und  Legonisel. 

  I>.  It  -I».  TVr.  «4  S>.->4>.   


IM«  Kr/.eiigiin^  von  St«hlfornigiir8  vnrraitielMt  der  Kleinen  BeMseinerbinio  ist  die 
/.weckniiirsigMte  und  hi  II  igst«,  weil  drr  Betrieh  der8en)en  wie  derjenige  des  Cupolofens 
einer  Eiaengiefserei  dem  Bedarf  an  ForinatOcken  und  der  Anforderung  an  Qualität  ohne 
Schwierigkeit  angcpafst  werden  kann.  Auskunft  über  Licenzbedingungen,  Besichtigung 
des  Betriebes,  Leistung  u.  s.  w.,  Plane  liefert  und  Inbetriebsetzung  besorgt 

Tl.  l>aeleii« 

1420  Civil -Ingenieur. 


Enke's  Ti  azisioiis-Gebraso. 

DurvlmiiH  ohne  Jede  Aasschmiemiis. 

In  joiler  Bexlohiiii^  weitaus  bcstfs  (i<?hläse  für  Hochöfen,  C.iipolöfen,  Hammer- 
werke, Sclmiiederouer,  üljLsAlen,  SaiiilKlrahlgebläst»  ii.  9.  w.,  sowie  für  jeile  Arl 
Gaü-  und  Lunb<!fOrderiir<g  bis  zu  Fressun(i;en  vun  H  m  Wasstrsftule. 
(jeblftxe  nir  3  in  1'reH.Hiinp  effeetroll  in  Betrieb. 

Enke's  neue  Rotationspuitipe. 

Rilli;rste,  betriebssicherste  und  lei.slungHfahlgsle  Pumpe  der  Gegenwart,  für  kuite 
und  heifse,  dünne  und  «licke  Khlüsi^keiten,  von  80—2.5 000 Ltr. Leistung  pr. Minute. 

Saagliohe  bis  9  m,  DmckliShe  bis  60  m.  «—-^^ 

CARL  ENKE,  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei, 

SSc'lilfoiKlity:-  Leipzig".  I2'i7 


Google 
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m  mm  de  gonstroghon  m  u  mse 

MAISON  FONDJE  eh  1835,  a  LIEGE  (belgique). 

DirteUur-CUrnnt:  »  FR.  TIMMERMAN8,  btghtieur. 


Compoundmaichinan  mit  «intulwr,  tepptUtr  URd  dfel 


PanzerlhQrmc.  Panierungen. 
Geschosse.  -  LaRetten. 


lacher  Expansion  nach  pat.  System.  —  Dampf«MeNin«n  für 
Dynamo  «tc.  -  Patentirte  COMPRESSOHEH.  —  AuMg«  mH 
OampfbetHeb  oder  mit  comprimirter  LwR. 


WASSER-HEBEWälKE 

und 

WASSERLEITUNGS- 
ANLAGEN. 


Stabend  gegossen« 
RÖHREN. 

MAH.LER'sche 
TURBINEN. 


MSTAUATHMiei  I.  «ENiFiN 
HTdrauliteh«  Krihne  ond 

Accumulato'en. 
Druckpumpen  etc. 


SCHIFFSWERFT 

Personendampter 

Schleppschiffe 
Schiffe 


Ptt..FBr««rnitMMiiM  VENTILATOREN. 


WALZWERKSMASCHINEN 
CowveHer.  Gebläsemaschinen. 


Ell««'  und  Strassenbahn-Locomotiven 
und  fOr  Industrielle  Zwecke. 


Pat.  unterirdische  Watserhaltung  und  direct 
wiHiend«  Wasserhaltungsmaschineiu 


A  B.C.  CODE  USED  1883.   Adresse  für  britß  und  Telegramm*:  CHÄNTIEHS  MESSE  LitSE  (pdlsiqw).  IM» 


Mark«. 


in  Zöptau,  Mähren  (Austria) 


li«ff«rt 


1«.  Oraphit  in  ötCkclteii  und  J^Xelilen 

für  Eisengiefsereien  und  Stahlwerke. 
"  Export  nach: 

Dentscliland,  Rnlsland,  England,  Amerika. 

Jjjfiectnlruniir  prompt.  144& 


u 
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15.  Juni  im. 


Gr  ors  wasserr  aam  -  Kessel 


I.üngoBaehnMt 


vereinigt  die  Vortheile  des 
Grofswasserraum-Kessels  mit  dem 
WasserroL  r(Mikessel . 

Khein.  Rühron(laiii|irkessel-Fabrik 
A.  BÜTTNER  &  Co. 

üeniiiiffeii  a.  Rh.  io75b 


(vormals  R.  Kei  ler)  ^^'"'^'^fe/VfldllCtß 

Stoll>efg;  i2  bei  ^aelieii 

Grotes  br*ni*ne  Sltatt-Medall« 


Verdlmtt-HMtelM 


Wl«n  1873. 


OOueldOff  taSO. 
liefert  als  SPECIALITAT  in  am-rkiinnter  Güte 

Dinasbrlcks  nach  deutscherund  englischer Methodf  für Sinnens-Martin-Oefen (Rof^cnoralivsystom). 
Quarzsteine  für  Pudilel-,  Schweifs-,  floaks-Oof»'»  etc.  Quarzsteine  für  Bessenierslahlfabricatiou. 
Convertermaterial.    Formsteine  für  Coaksöfon  u.  s.  w. 

Oliaiiiottcsteiiic  bcsier  Quilliiüi  für  Eisenlioliöfcn.  io74 


H.  R.  Heinicke,  Chemnitz,  WiHieimpi.  7. 

Spezial-GKSchäft  fürDarapfkessBl-Einiiiauerungeii  n.Schomsteinbau. 


Anifahnmg  von  DunprkMMl-Uiiaaa«nuiCeB  dnrdi  «lieae  LeaU. 

Errlchtanf  mder  Sohomiteln*  aus  lUdial  -  Fonaitcinen  von  h5«h>t 

v«tterfe«ttlDdl<en  ■aterlaL 

N«hornat«üi  von  I40  m  ll«h«  fttr  OJe  Kttnicl.  Hal»kraelut«i> 
H«lim«IshOUeu  am  SM.  Oet*l»«r  ISn»  frrtlKCMfelll. 


SB 


AKfilrMi  IM  lurtliwIirtimUt.  —  Mttitlui  w<  Utltmi  im  lUtuMtinL 

1377     IllQHtrlrt«r  Pruapeot  und  Anaobiüga  kostenfreL 


L  ,  J 
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•>3 


Gefsner,  Pohl  &  Co.,  Müglitz  (Mähren) 

4t%  (iralit-  und  Tlioubergbaugesellschaft 

gegründet  1S47, 

FeiierfeNto  Ziegel,  Normal-  und  ForniRteiiiv,  Platten  für  Koke-,  Hoch-, 

CupoN,  Glüh»,  Schweil'H-  und  Stalilöfen. 
Hochofen-,  GlasofengeHiell-  und  Wnnnensteine. 
Stopfen,  Durchläufe,  Düsen,  Retorten  und  Muffeln. 

Kormsteine  für  Kalk-,  (»yps-  und  Ccnientlirennöfün,  Winderhitzer,  Cupolöfen. 
Hnrhhaslsche  Steine  mit  bis  zu  45,5  9b  AlgOjgehalt, 

\f9,i  %  Thonnubstanz. 
ScbnrrHchmeUlNirkeU  über  Kegel  3ö  der  Segvr'tichen  bcala. 

Feuerfeste  Mörtel. 

Carie lsefei-Grra.fi t  in  Stücken  und  {>;emahlen  für  Eisen-  und  Stahlwerke. 
Ti'le(;riiiiini-Adri-»8i' :  Cbamottefabrik  Müglitz. 

'ü  


1450  ^ 


FiirdtTmasfliinen,  Wasserhaltungen,  Walzenznpaschinen, 
Seilfordcriiiigdi,  D.  II.-P.,  Fördergerüste,  Scliiebebiiliiien,  llodiofeugerBste, 

Forderscliaalen, 

DampfmasdiineiK  Kessel  Transmissionen,  Danipf-  n.  Riemenpnmpen, 
Giefsereiartikcl,  Itlediarbeiten,  kräline 
Aur/Oge.  Koksansstorsniascliinen 


liefert  die 


Eintrachthütte  bei  Schwientochlowitz,^/s. 

Maschioeofabrik  der  Vereinigten  Königs-  und  Laurahiltte. 


M&la 


,  Google 
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iUAU  iUiU^  ^.iUMU  iU  )U    '^y.  i^4.»£(         ^'iU^  ^         ^  ^u.^AU.iU  iU  Lais 


^       Commanditgesellschaft  ^ 

EMIL  PEIPERS  &  Cü 

Walzengiefserei  und  Dreherei 
SiEGEN,   Westfalen. 


Telegratnm-A  Jressc : 

Pelpers,  Siegen. 


Fernsprech  -  AaachlufH : 

Siegen  Nr.  46. 


Anschtuitgelciifl  der  Eiinrn-SiegMer  Eltenbahn  an  die  Station  Hain. 

Änfertlgimg  von  Walsen  Joder  Art  and  OrAiiBO 

für  die  Einen-  und  Stahl- Indnstrie. 

Panzerplattenwalzen,  Blockwalzen,  Vorwalzen  und  halbharte  Walzen 

in  besonders  zAher  Extra- QualitAU 

FertiOWalzen        ^'''^  IVofile,  wie  Trager,  Schienen,  Sehwellen  u.  s.  w.,  sowie  alle  Walzen 

  fTir  tiie  IMiHel-  und  Fein-Slralsen  in  Itesler  harter  Qualität. 

Blechhartwalzen  „Patent  Pelpert*'  ohne  Spannung  im  Güls,  von  hlkhsler  Fettigkeit 
 und  mit  reiner  Hftrte. 


Sämmtliche  Walzen  für  verwandle  Industriezweiife. 
  lährliche  Leistungsfähigkeit  50OO  Tonnen. 


Franz  Glouth 


Rheinische  Gummi-Waaren-Fabrik 

Cöln-Nippes.  Emchtet 

1862.- 

Fabrik-Mark*  Specialitftten: 

a.  Fuhricale  zu  techn.  Zwecken  aller  Art  aas  Weich-  und  Hart^iiiiimi ; 

I).  (Jiiiiimi-Fabricate  za  chirurf^ischen  ZwerkiMi  aller  Art; 

c.  llotlie  aromat.  Bänder,  Billardhaiide,  Matten  ond  Läufer,  (.'opirblätter, 
Kaidirguninii  u.  s.  w.; 

il.  Wa.SKerdiclite  Stoffe  zu  Ke^'enröcken,  Betteinlagen,  Üynanntheutel,  fertige 
ilegenröclie  und  Mäntel ; 

c.  Wji.s.serdiclite  Wai;gon-  und  Wagendecken,  sowie  Stoffe  dazu  kautäihukirt, 
dienuBeh  priiparirt  und  guumiirt,  Zelt4),  Pferdedecken,  Säcke  zum  Ver- 
packen von  Chemikalien; 

f.  (juttaporcha-Fabricate  zn  te<!hni.schen  Zwecken  aller  Art; 

g.  Vollständige  Taucher- AusrONtongen,  sowie  einzelne  Theile  derselben; 

h.  Bleikabel,  sowie  Kabel  jiider  iKliebigen  Construction  für  Telegraphie, 
Tclephonie,  für  elektriNche  Beleuchtung,  Kraftfibertragung  u.  s.  w., 
Isolirte  Leitungsdrähte^  aller  Art.  1.S22 

Nli.  Preislisten  der  einzelnen   Specialitäfon    werden   auf  Wunsch  zu.uesandt. 
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Bopp  d  Reatber,  Mannheiin 

ArDiatiireu-  und  Piiinpeiifabrik. 

ä  p  u  !■  i  u  1  i  t  >i  t  (■  II : 

Ventilbrannen,  D.  R.-P, 

G  a  8  -  S  c  h  i  0  b  ü  r , 
Gasventile, 

Apparate  etc. 


Spoüialilätuii: 

Hydranten,  D.  R.-P. 

Wasser-Schieber 

für  jeden  Druck  und  Ms  zu 
1000  iiini  licht.  Weite. 


1 


Dampf-Ventile, 

Halmen  etc. 


Dampf-Scbieber,  D.R.-P. 

Condenstöpfe,  l).  K.-P. 


W  a  s  s  e  r  m  e  s  s  e  r 

iiHcli  l)i>tv>ilu'tfiii  SjMtriii. 


Formpressen,  D.  R.-P.  ^^=^ 


Pumpen  aller  Art. 


Tiefbobrnngen. 

S|ii'riMlil9t :  Kohrbruiincii-.Viilugcn  zur  Hf.x'liuffiini; 
icrofscr  Wii.H8«>riupii|ri'ii  fiir  Wa-^scrniTk«'  und 
iudiiHtrielle  Zweck«. 

l'riiiia  R  I' I  f  r c  ii z o  ri.  HO'J 


Siemens-Martin-Oefen 

cuipi'uiilcn  iiiru  bvkaniitc-ii 

Silica-Steine,  Marke  „Silica" 

und  Chromerz  n  i 

^V<>ll<»iii>e^olc  &  0<>.  in  T>ii!a4ji*el<l<>i*f. 
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15.  lani  1808. 


Bllte  zn 
leseal 


Jedes  von  uns  gelieferte 
Hebezeug 

Mst  ilieiit  seisi 

welchen  Rang 
unser  Fabrikat  einnimmt. 

Preis«  sehr  miirHii^! 

In  Folge  eigener  Talente 
fertigen  wir  allein: 

Schrauben-Flasebenziig^ 
Laufwinden  u.  dergl. 

UDOberti-ofTen  einfaclier  und  gediegener  Konslrulctfoo 
mit  Maxim-Brems -Kupplung  —  D.  R.-P. 
GulB*,tahl-Zalinra(l-SilitH'll-Flns(h<'ii/,iiKM»  „Victoria"  —  D.  R.-P. 

GEBR.  BOLZANI,  BERLIN  N  4.  im 


Bitte  in 
leseil 


HEINRICH  LANZ, 

MANNHEIM  &  BERLIN. 

Ji 


Welt- 
Ausstellung 
Antwerpen 

1894 

„Grosser  Preis" 


Lokomobilen 


Einzige  höchsle 
Auszeidmung 
für  LohimHiMm 
för  induitriefl» 

Zwecke 


m  2— 


Special- Abtheilung  für  Industrie. 
Im  den  Utxten  zehn  'Jakren  über  4000  Stück  verkauft. 


wi«  stationär« 
ul*kh«r  Lalttungai 


Mataftal.VwtriuMli  aMtewaiabav  «cJMMteh  svArsAmer 
OampfonlMMii  mit  lüfimmmmimiUin  mwelH  M  miMleMens 
MflanhlflkaR,  DMMrfMMgMI  imd  ■i>fllfctrt<nilnlL 


1833 


HERMANN  WEDEKIND 


Tele^rBmin  •  Adreue: 
„Witteicind.«« 


158  Fenchurch  Street 

JL.  O  IV  13  O  IV. 


Tnlegramm  •  AOreiM : 
„Wittekind." 


4^  II  t 

(Br  den  Ankattf  tob  Maidliani,  e ngllKehm  BesHcnirr-ICohoiiirn,  Perr«*8lllelai 

IDr  den  Terkavf  von  4«ut>clic>M  Sfl«ftleiMa* 


und  Sllleo-Spiegel 


^  g:  o  II  t 

nir  Bra4l«y  k  rraren  in  Wiikofleld,  Faliricaitten  von  /ingrimasehlnen,  am  Ziegel 

Trocl(oiipruci-r:>  «Jiriict  von  der  Maschine  in  den  uren  xu  Icarren. 


weiteren 


15.  Jani  1895. 


.STAHL  UND  EISEN.* 


Nr.  12. 


xun 


K 


alker  Werkzeugmaschinenfabrik 


L.  W.  BREUER,  SCHUMACHER  &  Co. 

KALK  bei  Köln  am  Hhoin. 


Werkzeugmaschinen 

aller  Art  und  Grüfse,  als: 

Drehbänke,  Hobel-,  Shaping-,  Stols-Maschinen, 
Vertical*,Hozizontal',Radial-Bohrmaschinen, 
Fräs-,  Schraubenschneidmaschinen ,  Loch- 
maschinen und  Scheeren.  Richtmaschinen. 
Blech -Winkel -Bieg-  und  Richtmaschinen, 
Ventilatoren.  Rootsblower. 

Sämmtliche  Adjustage-Maschinen  fUr  gewöhn- 
liche und  Goliath -Schienen,  Dampf-  und 
hydraulische  Scheeren,  Kalt-  und  Heils- 
eisen -Sägen. 

Dampf-,  Luftdruck-  und  Fallhämmer. 

Patentirte  hydraul.  Nietmaschinen,  Schmiede- 
Pressen  und  Scheeren  mit  Wasserdruck- 
Ubersetzung,  oder  Pat.  Luftdruck-Accumu 
lator,  Dampf-  und  Riemen- Preispumpen, 
hydraul.  Spills  und  Wellen  -  Richtapparate. 
Preislisten  auf  Verlangen.  1261  d 


m  M 


0 


Maschinenfabrik 


Schleifmühle.  Post  Saarbrücken. 

Walzenzugmascblnen, 


Reversir-,  Drilling-  und  Zwilling-,  Eincylinder- 
und  Verbundmaschinen 
in  Tandem-  und  Zwillingsanordnung. 

8eU  1882  43  Maschinen  biM  zu  0000  PfenUkr.  LeUtmig 

auMgeffihrt, 

AnferUgong  von  Hochofen-  und  Bessemer-Gebläsemaschiiien 

und  Dampf- GlGhtaafzOgen.  1837  V 


iflNIIINyiNIIINiKNIl 


T'Ni-iMi'!Mr!^jnMriMn!yiiiyii[yii!aiiiyitli 


t 
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iS.lmii 


^1 


il/Otterclam, 
AiiiHtcrdaiii,     Antwerpen,      Düsseldorf,  Ruhrort, 
London  Office:  81  Palmerston  Buildings. 

Rheder  und  Schiffsmakler.  —  Import  von  Erzen. 


Ueberiialinie  von  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslande. 


» 
» 
» 
♦ 


1218      „  j» 


» 
» 
» 

.» 


J.  E.  Naeher,  Pnmpenfabrik 

Chemnitz,  Sachsen.  Beckerstr. 


B  2 

^  od 


'S  B 
'S 


als  Rienienpumpen,  EUiiiipfpinnpen,  Handpumpen. 
'2  Saughöhe  bis- a^Meter,  Di  utkiiöhc  bj>.  (j>,gi.  Meter 

^  ^Zeugnisse  i|ef  X^bij  1Ö  jälirigeii  Betried  Ä. 


t 


.1 


Riidiwiid,  London.     AUGUST   REIGHWÄLD  R«lel'wild.N«*e«t»«^«Tyi« 


1 


London  E.  C. 

9  New  Broad  Street. 


No  wcasUe  -  on  -  Tyno 

D.  Lombard  Street 


Alleiniger  Repräsentant  in  Grofs- /  Fried.  Krupp  (Gufsstahifabrlk),  Essen. 

britannien  und  Irland  fttr     \  Krupp'sches  Stahlwerk  zu  Annen,  vorm.  F.  Asthoewer  &  Co. 


Import 

TOD  Stahl,  Eisen,  Metall  und  Minerallen 

jeder  Arl. 

■■■■^■^  Offerten  auf  Speclalarlikel  erbeten. 


Export 


TOD  engl,  und  schott.  Gielserei- Roheisen. 
Bessemer- Roheisen.  Maschinen  etc. 


— < 
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XLV 


Rather  Metall  werk 


vorm.  EHRHARDT  &  HEYE 

RATH  bei  DÜSSELDORF. 


IL, 


as  mif Wassergas  spir  •  algeschweissre  Rohr  isr das 
widersrandsfähigste  ;=best-e  und  billigsre  Rohr 


Dieses  in  der  Maschine  gewnndsne  und  mit  WasserBas 


>Sp i  1*11  l«>-«^t!»i3li>voi  ist  o  Xlolii* 


ist  das  beste  und  widerstandsfähigst*  Rohr,   welch««  bei  verhiltnirsoiftrslB  ddnner 
Je — pj^^^B  Wandst&rke  den  hAchsten  Dmck  aaah&tt. 

Jr. — .l^^^^HLa  Die  Hohr«  werdm  von  A,  1,  8,  9,  10,  IS  bis  84  engl-  *  Ourchmenaer  susgefUhrt  und  mit 

palentirlen  KlaiischpnTerbindungvn  versebtfti. 
nirselben  ri|tn>-n  «ieli  besonders  fUr  Dampf-,  Luft-,  Uas-  und  Wasscrieiiungeii;  Heiileitungen  mit  warmer  Lufl,  Dampf 
und  wnrinem  Wai-ier;  Rohriciluiigeii  fUr  The«r,  Pelruleum :  ftlr  Condetiiiationseinrirhtuiigen,  Kamine,  VenlilationsanUgen  u.  a.  w. 


Das  spiralgeschweifste  Kohr  ist  das  best«  und  billigste  Rohr. 

HMM^^M  PROSPEC  TE  UNO  PREISLISTEN  AUF  VERLANGEN.  ^^^^^^^H 


ISSl 


KÖLSCH  &  C'E 


SIEGEN  i.  Westf. 

Walasen -Cj}  i el'serei  und  üreherei. 

Alleinige  Spectalität: 

Gufseiserne  Walzen 

von  30  bifl  30  000  Ko.  Gewicht  für  alle  Zweige  der  Industrie  in  bester  zweckentsprechender 

Qualität  und  tadelloser  Bearbeitung.  1338 


Weise  &  loiiski  *  Halle  a.  S. 

Specialfabrik  für  Pumpen  aller  Art  und  für  alle  Zweeke. 

Dampf-  und  Riemenbetrieb -Pumpen, 

D elektrisch  betriebene  Pumpen  etc. 
uplex-Dampf-Puiiipen. 

T«l.-Adr:  W«l««nt.  HiHcmiI«.    wt  I    C1      ■  n 

Vorzügliche  Ressel-Speise-Pompen. 

Siels  olroa  ^  in 

r^rSi;?."*"  Bergwerks-Pumpen. 


Xll.u 


Digitized  by  Google 
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Sächsische  Maschinenfabrik  zu  Chemnitz 


vormals  Rieh.  Hartmann 
aj<ioIiiii€^ii£nl>i>il£,  Coric^rserei  u.  KowH^^lHoliiiiioil«? 
OHli:>I]NIT55,  Kgr.  Sachsen 


Gegründet 
lHa7. 


Arbeiterzahl 
ca.  40UÜ. 


A.l>tlieiluiigf  Im*  Liocoiiioiivbo.ii 

liefert 

lL.oooinotiven  ond  T«'(ii<ler  für  Haoptlialiuen  iu  jeder  Urör^e  und  Spurweite, 
Oompoiiu«l-I_oooinot.ivcu  för  normale  und  schmale  Spurweiten, 
Tenclor-LocoiMLotlven  jeder  (lonstrurlion  und  Spurweite  FQr  Haupt-,  Secundär- 
und  Teiliärbahnen,  sowie  filr  Zechen,  industrielle  Werke  und  Kauunlernehmer.  1382a 
Looomottvon  nach  System  Meyer,  Klose  etc.  Mr  Haupt-  und  Nehenhuhnen. 


Heddernheimer  Kupferwerk,  vormals  F.  A.  Hesse  Söhne 

Heddernheim  bei  Frankfurt  a.  M.,  —  Kupferwalz  und  Hammerwerk. 

Fabrication  von  Kupferblechen,  Scheiben,  Böden  und  Vacuumschaalen,  Rund*  und 
Vierkantkupfer;  Kupferbändern,  Kupferdraht,  rund  und  facjonniri. 
Kupferdrahtseilen  für  Blitzableiter,  KupferrOhren  und  Nieten. 

♦   I  »  ■  ^  p  o  o  i     I  i  1  fi  t  <^  Ti :  .  <.  »  ♦ 

Chemisch  reiner  Kupferdraht  für  elektrotechnische  Zwecke  mit  garantlrter  höchster 

Leitungsfähigkeit  in  Adern  bis  zu  120  Kilo  .schwer. 
Broncedraht  für  Telephon-  und  Telegraphenleitungen. 
Bänder,  Drahtseile,  Bleche  und  Anoden  aus  chemisch  reinem  Kupfer. 
Kupferrohren  ohne  LOthnath.  1449 


H  0  c  h  d  ru  c  k' ^ ^ ^ " "  ^  ^ ' '"'^ 

^—  für  Leitungen  aller  Art  — — 
von  60— (»00  Atmospliüren  Probedruck  l>oi  3—8  mm  WaiKlstärkc 
mit  absolut  betriebssicheren  Verbindungen  liefern 

Deutsch-Oesterreichische  Mannesmannröhren-Werke 


<Tj€»iiorfi,l<lii»eotioii  I>8isi(PK>l<loi*fl 


1.310 
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Braoilc:euba.ii,  K 


IscHiiiiede,  BfjMoliijieiif abrilc 

lieferl: 

Eisenconstructionen  jeder  Art  ^  


—  Hallen.  — 


Dfioher. 

Sellsetaelbengeriiste 
Verladeeinriditungen. 

Förderkorbe. 


Vorrathsthürme 

fQr  Kohlen  und  Koks. 

— —  "Wippep.  — ■ 
Geitiiig«. 

SWstiininlllrliUaiLKib 

■  Wäschen* 


Rätteranlagen 

aller  Systeme. 
Pfospeot«  und  Catalogt  auf  Wuniieh. 


Ar  Wuver  und  Oel. 

Petroleomtanks. 

Casbehflltor. 
Lade-  u.  ZiehvorriolitiifiQMi 

M  flllH  wU  litlff r«D  TOI  Rttortn. 

—  Laufkatzen.  — ^ 
Krahnen  und  Bagger. 

1826  a 


Maschinenfabrik,  Kesselschmiede,  Giefserei 


(Westfalen). 


Specialitflt: 


Dampfmaschinen 

8t«hender  ui\t\  liegender  CkinslriK-tioti,  als:  Ein-,  Zwei-  u.  Dreifach- 
Expansions-Ma-schincn,  mit  ROtl<i.stt>toi  Rider-  oder  Kolbenschieber- 
Rteaerung  od.  mit  Venlilsleuerung,  Patent  Reckttroh  (D.  R..p.  Nr.  63  851) 
tnwr  alle  SSweoke» 
beMmdfln  lum  Beiriebe  dektriidier  Beieaehtaag. 


bis  »1  IS  Atn.  Betridwdruek  «lUfefDhrt,  Iqrdraidiaeb  geaMieL 

Bleoksokwelfs-Arliltei. 

SehaUMeRiuft  that  MtMb.  iiub 


MÄRTIN  &  PAGENSTECHER 

.Gesellschaft  mit  beschrankter  Haftung 

MÜLHEIM  am  RHEIN 

JPa.ft>]*i]£  f  euerf  eeiter  Produete 

empfidikn  in  beiter  Qualität: 

OiRanMnt  flir  SiuMnt-Marlia-Oafen.     I  FMtrfoslaa  ThMi,  CfnaMUmlrM, 

Stopfen,  AngOsse,  Canalsteine.  I  Convertermasse. 

Qnarzsteine  fUr  Paddel-»  Schweifi-,  Cupel' 
Öfen  etc. 

Hochofenstefne  und  Stefne  fUr  Winderhitzer 


IL. 


Gasretorten  und  Aufbau  completer  Reterteo- 
Qfen  durch  eigene  Maurer. 

1184 
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H.  de  R.  Lamberts,  Aachen 

Maschinenfabrik  —  gegr.  1867 


bauen  als  Speciiilitäl : 
Prefspumpen  für  30  —  500  Alm.  Druck. 

Gewichts-  und  Dampf-Accumulatoren. 
Hebezeuge  .iINt  Art  uii<i  rnr  mII«'  Uctncix». 


D.  R.-P.  Nr.  75  818 

zum  Decapiren  sämmtlicher  Metalle  und 
Halbfabricate,  sowie  zum  Ent* 
zundern  von  Blechen  in  unbe- 
grenzten Gröfsen 

baut  und  empfiehlt  als 
Speeialität 

Alfred  Gutmann 

MascbiDenfabrik  im 
Otteisen  b.  Hamburg. 


00  «  J  £ 

^    E  g  = 

1  III 

CO  CM 


IJajsribjifii 


In  allen  angängl.(^rössei\. 
^tarK:U.^chwachwandig. 
ßchwer-u.leicht^chmelzbar 

^^i*  40.Rosenthaler-Str.  BERLIN.  C.*l^ 

3y*jederlage  eig.l^lashüttenwerKe  u  pamp5scl\leifereier\. 


CA 

5 


o 


«•3  O  3 

2-  • 

3    00  X-  00 

?  00  3  CD 

=  CO  c:  ro 


Gebr.  Kaempfe,  Chamottefabriken 

EISENBERG  in  Thüringen 

lierern  Chamottesteine,  Cokesofensteine,  Hochofensteine,  Steine  fUr  Winderhitzer,  fUr  Puddel-, 
Schweifs-  und  StahlSfen,  DInas  etc.  in  jeder  Art  und  Gröfse. 


1447 
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Maschinenbau-  Actien  -Gesellschaft 

Jürnlierg" 


Teiegr.-Adr.; 


Klett,  Nürnberg. 


vorm.  Klett  &  Co.  in  Nürnberg 

  besteht  ult  1837     bescbifligt  3000  Arbeiter.  


Mit  Filiale  in  Gustavsburg  bei  Mainz. 


Eisenbahnwagen  aller  Art.  Dampfmaschinen  in  allen  Grufsen. 

Dampfkessel  aller  bewährten  Systeme. 
Transmissionen. 
£2is-  lind  l^iililmcu^ehinen. 
Wfsierwerkianlagen  fOr  Stttdte  «tc.   Bahnhof t«usrOttung«n.  Centralheizungianlagen. 

Hallen,  Üäeher,  ciwcrno  Ki-nok»n,  Pneaniatische  FundaUonen. 
Kunstgufs,  Baugurs  utc. 
Riemenscheiben  auf  Mnschinen  geformt. 
Gas*  und  Benzinmotoren,  System  Lutzky  (vielfach  prämiirt).  i097a 


Fabrik  Schornsteine 

für  alle  Industrien 

J.FERBECK&C'° 

Forst-Aachen. 

GegrOndat  1846. 

Zahlroiciio  Bauten. 


Schornsteine  aller  Art 


uad  tar  alle  Zwacke. 


1290 


von  A^iig-iiwt in  T>Si{-i(-»<^lcloi*r. 


für 

Lieferungen  von  Eisen  und  Stahl, 

aufge^lelll  vom 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Zu  beziehen  zum  Preise  von  50  ^  bei  Abnahme  bis  zu  10  Exemplaren,  und  25  ^ 
bei  Abnahme  von  über  10  Exemplaren  durch  die 

Verlagsbuchhandlung  August  Bagel,  Düsseldorf. 


-j  Google 
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Zobel,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden 

lierern  als  lantrjährige  Specialilälen : 

o  Drehkrane,  Laufkrane,  Veloclpedkrane 

a<|  _  14         mit  elektrischem,  Dampi-,  Transmissions»  und  Handbetrieb. 

Aufzuge,  Winden,  FlaschenzQge  etc. 
Gairsche  Ketten,  gefrflste  Kettenrader 


Zobel's 
Treib- 
ketten 

für  Kraftüber- 
tragungen. 
— ♦ 


und  Achsen. 

 ^  . ,  .171  OlL 


Hartwaizen 


Weich- 


Walzen. 


KaliberwaUen 


E.  Tämt  MhM 

Siegen -Sieghütte 

Abtheilung:  Walzeiigiefscrel 

liefert  als  Speciulität: 

Hartwalzen  für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Zink-, 
Messing-  und  Blech-Walzwerke. 

Draht-,  Bandeisen-  und  Folir-Hari>fftlzen. 

BIe€h-WeicIiwalzeD,Feinwal2enu.Galiberfalzen, 

roh,  mit  Tertigcn  Zapfen,  vorgt^drelil  und  ferti« 
bearbeitet. 

Abiheiluiig :  Brflckeiibau  u.Kessel8chiiiiede 

liefert  als  SpccialitAt: 

Mm  Brücteo  nnd  DacbcoDStroctioneu. 

Sämmtliche  Eisenconstriictionen  und  Blecharbeiten 
für  Hochöfen. 

Cowperapparate  (ober  100  Stück  ausgeführt). 
DanipfkeKsel  und  Reservoire. 
Kochkessel  für  Celiiilosefabriken. 
Drehscheiben. 
Hchiol>el>iilinoii.  1340 


Bochumer  Eisenhütte 

Heintzmann  &  Dreyer 

Maschinenfabrik, 

Eisen-,  Stahl-  und  Motallgiefserei, 

fertigen 

mit  10  Formmaschinen 

ohne  Modell 


Zahnräder 


jeder  Gonstniction  und  Gröbe 
in  Eisen  und  Gufsstahl. 


Empfehlen  ferner 

Goaksausdrfick- Maschinen 

als  langjährige  SpccialitAt; 

— 185  Stnok  in  Betx-iel>.  — - 

^eliiel>el>iiliueii 

für  Dumpf-  und  elektrischen  Ketrieb 

mit  Bangirvorrichtang.  io7y 


ATENTE 


FB^^      beiiorgt  prompt  und  oorract  <!«• 
Büreau  ftlr  Erfindungsschutz 
Capitaine  A  v.  IHertling 

LONDON     BERLIN  N  W.,  LÜTTICH 

(:haiir<*ry  Ivtn«  89.      Liiiivnnxlnir»«  35.       R.  d.  Xulbou*»  ••i 

Gebrauchs -Muster  ""'^Ä-  "".t 


Google 
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[Chemnitzer  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

■■■  vorm.  Joh.  Zlmmermaim  in  CHEMNITZ  (Sachsen) 

I        H    Actien  •  Kapital  —  Aeltesie  und  grOfsle  Werkzeugmaschinen -Fabrik.  —  5  400  000  Mk. 

Werkzeugmaschinen  und  Holz 
bearbeitungsmaschinen 

BBHHI  jeder  Art  und  Gröfse.  WKttKL 

Dampfmaschinen,  8)slfin  Wbeelock. 
Dampf  hämmer  -  Ventilatoren. 

^■^■B  Maschinen 

nach  amerikanischein  System. 

Höchste  Preise  auf  allen  «on  Ihr  beschickte«  Aus- 
■■■■^■^H  Stellungen.  ■■■■■  losii 

Alctomlet'  Werner  iu  Dässehlorf. 


Vertr'ffer 


GUSTAV  KUNTZE,  Göppingen,  Württemberg. 


H<»liiiriiecloei}s<*'^fii  o 


für 

Dampf-Heizungen, 

Wasser-Leitungen 


et*5.  etc. 


1124 


Die  Fabrik  hochfeuerfester  Producte 


von 


Carl  Francisci  in  Schweidnitz  in  Schlesien 

•>iii]itiehlt  ihr«  im  In-  und  Auslande  nach  joder  Richtung  hin  bewährlcu 

Magnesitziegeln  und  Dinasziegeln 


und  für  «leren  Verniauerunf?  die  entsprechenden  Mörü^l. 


1324 


Xn  dein  unterzeichneten  Verlage  ist  erschienen : 


Die  SelistöroDgen  mid  EntscMdigüngsansprilche  der  Arbeiter 


von 


Dr.  med.  A.  Mooren, 

Geh.  Medicinal-Kath. 

5  Bogen  in  Uinschlag  geh.    Preis  1  Mark. 

Eine  hochwichtige  Erscheinung  für  Inhaber  gröfscrer  Etablissements,  Direcloron  und 
technische  Leiter,  Genossenschaflsvorslände  etc. 

Düsseldorf.  August  Bagel. 
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Ilascilinelle  SIreckenrorderiiiigeii 

mittelst  Seil  oder  Kette,  ober-  und  unterirdisch.  Billigster  Betrieb. 
Einbau  ohne  Störung  des  vorhandenen  Betriel>es. 
Kurven  werden  ohne  Ausheben  des  Seiles  oder  der  Kette  befahren. 

AuHffezeichnete  Ref'ei'vuxe»,  i;{25 

Maschinenfabrik  C.  W.  Hasenclever  Söhne,  Düsseldorf. 


Ch.  Walrand 

Ingenieur 

9.  n«  J«  UfilUdi.   l'^K  IH,  9,  ri«  i*  Uftlkwk. 

Ehem.iliger  Betriebsleiter 
von   BeitMMT-   und   Thomatwtrkan   uiul   «uirM  wie 


batitchen  SiomNi -MartlnBlan. 

Einrichtung  von  Staiilwericen  aller  Art. 

Kleinbessemerelbetrieb 

nach  dem  Verfahren  von  Walrand-Delaltre  zur 
Kncpui^uiig  von  Stahl  aus  reinem  oder  phosphor- 
haltii^em  Roheisen. 

EiitphosptioniiigsTerfatircD  im  Flanmoren. 

In  il<-ii  letzten  J:ihren  sind  folgende  Hüttenwerke 
eingerirhlct  und  in  Betrieb  g;esetzl  wurden : 
Beam«merwerk  aod  baalscb«  MartlnAfen  in  I«  Cranaol 

(Knukmch)  1H7»  «O. 
Baslachea  Martlnatnhlwerk  in  Hata-Bknkowa  (l>ombrowa, 
RufiUud)  1881. 

Saara»  «nd  buisctaaa  ■artinatahlwark  in  KAnlKataatte 

(SehlMitii),  Inb.triabii.Uuoa  188S. 
Stahlwarka  lu  Lonfiry  (Frankraich),  Lailunf  und  Inbatriab- 

■atintig  1883  88 
&t*hlwarke  vun  Attaaa  (Rrlgico),  lubctriabaattuDg  18S4. 
Baalaeb«  Slemena-Hartlnatablwerka    in  Montatairc, 

Hannabont.  Frmnche  Comt«  (Frankreich)  I884  -  8&. 
Blmichtnn«  nach  Klapp  *  OrlfBUi  in  Fralaana,  Inbetrieb 

»ettung  18S4. 

SaareaSlemena-Martinwerk  in  Pont-St.lIartiD<IUIi«n)  18S5 
Elnrichtang  a.  Inbatrlebaetsnng  von  Walr^nd-Delattre- 
Apparaten  in  Stenay  (Frankraich)  ond  m  HoUerlcb 
H.uxeinburf)  1885. 
Baa.MartlnatahlwrkinGrevanbrflck,lnb<itrieb— tiung  1886. 
Saarer  Marttnofea  fSr  Faconfnaa  in  Lena  1880. 
Baaiactaer  Martinofen  in  GneuKnon  1886  *1. 
Sanr.Slamana'IIartln'Stnhlwerk  iuElcoTbnr(Spani<>n)1887. 
Baalacbar  Harttnoran  m  MarDaval  1888. 

tfo.  in  LoarroU  1888. 

di».  in  Haatmont  1888. 

tf«.  in  Baaaa  Indre  1888. 

4«.  m  Databart  (F«>"  Burhoff)  1888. 

tm.  in  La  FarrTire  a  jonfna  1888. 

4*1.  io  Donfo  (lUli.n)  IR8K. 

tf«.  in  Glalwltx  (Huldochinakjr  *  Mhna) 

ll«6A        do.  in  Andlncoart  18H9.  (1889. 

Generator  fUr  centinuiri.  Wassergas -Erzeugung. 


Für  »ttiliirul>rlotitlon: 

Chrom -Metall 
mmtm  Wolfraiu- Metall 

olTeriren  als  Specinlität  zu  vortheilhaftesten  Preisen 

Königswarter  &  Ebell,  cbtm.  Fibrik 


Linden  v(ir  Hannover. 
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■■  Ueberau  Gasbeleuchtung  h 

ohne  Uasanstiilt!  ohne  Rohi-enleitung! 


HulTa  (jaa  sclbat  •  rKrngrndc  \Mntyin 
III  d  Laternen  tiefem  auiiieroi<lciilluli 
hellicuchtendo  tiaaflamDient  Jede  l.aMita 
ist  trauiiportabel  und  atallt  alrh  4aa 
■>thlira  Uaa  aalbat  her. 

KHn  t^yltnder  I    Kmiti  notitt  ! 

VorzOgliche  Beleuchtung 
rar  Ucrg-  und  IIQttcnwerke, 
Masrhlnenfabrlken, 
Baa*  Ansfilhruug'fn  ftc.  etc. 

lAmpon  von  ü  .Mark  an.  I8(vjb 
!^liralir«u«r  fir  Kuln  tU  Irktittt  m  tni** 

llliiiilr  Pirinlltten  gratis  und  fiei. 

Wr.A.SO.Hiiff.SÄ 

Hofliuraranl  Sr  Maj.  des  Kaiaers  u.  Könifa. 


□□□□□□□□□uuixxscxsaatx^D  c 
□ 

Kaolin-,  Thon-  und  Sandwerke 
GrUnstadt  (Hheiupfalz) 

empfehlen 

unübertroffen  feuerfeste  Kaoline, 
Thone,  Kaolin*  und  KJebsande 
jeder  Art  und  Aufbereitung  1828 
roh  geschiaiiitnt.  gemalilen,  geformt,  gebrannt. 

öoaaaaaaaaapaaadt 


aacjcjacxjcxxxyoaaaa 


Krahne  und  Hebezeuge 

Ernst  Schiirmanii 

Civil- Ingenieur 
<^<»-T>o  Wetter  «.       Tt.  c<L-x>o 

liefert: 

Krahne  aller  Art  nach  Iwwährten  Systemen,  mit 

Hand-,  Seil-,  Wellen-,  hydraul.  oder  elektrischem 
Betrieb  und  fertigt  Project-  und  Detalizeichnungen 
zu  denselben  an,  so  daTs  jede  Maschinenfabrik 
darnach  bauen  kann.  1249 
Umbftu  -v-orliiiii<lener  Krnline. 
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V 

K  uiiiiiik  älilrr. 


Oberflächen-Condensation  mit  Dunstkarain. 

System  Balcke  Ü.  K.  M. 

Arbeitet  ohne  Wasservcrhraurli  und  mit  vii'l  ^erin^en-ni  Kraflvcr- 
brauch  »vi«  jede  Einsprilzoondensation.  Als  N»"benprr)dnrl  heferl  si'> 
lieifse?,  vollkommen  reines  Speisewasser.  Die  Anlakjfkosten  siml  nicht 
liöher  siU  die  einer  giilon  Einspritzconilensation.  Im  ftetrieb  vor- 
zfii^lirh  howührt. 

M\^n  Iii i  II  1c  11  Ii  lei*. 

System  Balcke  D.  I(.  M. 

Itr^li-r  Apiwrnt  xiiin  Kolilm  vnii  warmoui  \V>hhi  i.  Ein  Kjcniii- 
kOliliT  liraiirnt  nur  •»tir  w> mg  riiilz,  l»■l;l^tjKt  il'»  Um){<'l>««t: 
nullt,  vfr'prilif  kein  WBüätr  und  ubwubirl  li<'iiii'  Hcirirb-ki.if' 
>>'Uit'  Wii  kiiiii;   i4l   sehr  eiierKisch    »i>>i   iiiiubliitiii:!);  ji  .Ii  r 

UMiiruii).-     IiK'  \iilii|;fk<>-it>'ii  sind  f«nt  ((rrin^;     In  itahlrrlrbm 
(««führuHKcn  lontQitllrh  brwShrl.  lW<h 

Balcke  &  Co.,  Bochum  i.  Westf., 

Geselischad  zum  Bau  von  CoodeDsalionsaDlagen. 


C.i  nti.il  nbi'rfl.lchnncondensatiuii 


Bruggener  Actien- Gesellschaft 
für  Thonwaaren- Industrie 


in 


T>aeli -iFalzzi  eg;el 

in  verschiedenen  Formaten 
Naturroth,  Silberfarbe,  OlaBirt.  1308 

XII  I» 


Luftcompressoren  und 
Gesteinsbohrmaschinen 

baue  ich  in  Deutschland 
allein  als  anflscIiHerHllche  SpecialltAt.  l^tjti 


Maschinelle  Hohrarbeilen  lür  Tunnel-,  Strecken-  und 
Quersclilatfbetr.  öbern.  ich  im  (ieneral^edinge. 

Rud.  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 

Maschinenfabrik.  1448 


Rltter's  Original  Patent 

antoniat  Daiiiprseliinierapparat 

Anerkannt  voHkommeniter  Apparat. 

Enorm«  OelmparnK*. 
VM«  TtutMid«  im  Betriebe. 

EingtifDhrt  bei  der  Kaia. 
Mitrinp.  den  Knniifil  Werk- 
■Utten.nowie  bei  den  b«<leu- 
tendüleoDiiinprKhilTrahrt«- 
6«a«llaeh«lt«n ,  Werneii, 
Damprmaaehinenbbrik  en, 
8«rK-  u.  Hattmiwerkm  rtc 

(reoaueiite  Re|nilirunK 
aod  b*i  hOchtter  Toiirentihl 
absolut  ilcher  uixi  ge- 
rllltchlot  arbeitend 
Elegante   und  aorg- 
tUtisa  Anüfnhriing. 
Keine  zerbrech- 
lichen TheiU. 
Auf  Wunitrti  lur 

Prub». 
PruH|>iMrte  franro. 
¥  EincyUndermuebinon.  Für  Zwilling-' 

trtrHrrrrrkaufrrn  Kabatt. 

W.  RITTER,  MaschlneDfibrik,  Altona. 

■V  eiabllM  1848.   -M  tlKI 
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Com.-Ges.  ^ 
LUCKENWALDE. 


Pnlsometer  „Nenhaas".   Iiyector  „Neahaas". 

Dampf-  und  Wasser- Strahlapparate,   ff  f 

S4P  ^  Armaturen.  -A  Ä  ^ 

Ä'af %on  Melallwlirauben.  Faqoiilh.-ili'n,      'T    ^  ll 
■    B  Bin     Filialp-  Rprlin  «iW     Wilholmttfr  U3       II  L 


(Marke  Ambos) 

Tollkominen  rost-  and  wettersicherer  Eisenanatrlch,  leichter,  au(4fiebiger 
-fi       und  blllifer  als  Mennie  etc.,  empfohlen  und  verwendet  von  hohen  Staats-, 
'S  Sladt-,  Eisenhahn-  etc.  Behörden. 


Untersucht  und  gllnstig  beurtheilt  (durch  Gutachten  vom  1.  Mttrz  1894)  von 
der  Kgl.  Mech.  Techn.  Versuchsanstalt.  Berlin -Chariottenburg. 

Musteraurslriih,  l'rospect,  Zeujfnisse  elc  durch  die  Erlinder  und  allein.  Kahrikanten 

VsT«^"^"        Roseozwoig  4  Baamann,  Kassel  10% 


—  rrt     I    .  • 


Ol« 


Gewinde-Schablonen 

pralctischstes  Werkzeug  zur  Friifnnf;  von  Gewinden 
nach  der  Whitworth'schon  Scala  auf  deren  richtige 
Gewindeform  und  Steigung  empfiehlt 

J.  E.  Reinecker,  VVerkzeugfabrik, 
Chemnitz-Gablenz  i.  S.      1209 d 


ßetriebs-DampfmaschiDen 

ron  8  bis  r.a  1000  ITcrdestärkcn. 

Walzeneagniaschlnen,  Förder-  and  Wanser- 

haltongsniaschin.,  Pumpwerke,  Aocnmulator- 

anlagen,  Rollgänge  nelmt  Keversir-OHnipf- 

niaschlnen,  noloniitsteinpressen,  sowie  corapl. 

Itolomitaniog'en.  ZerkleinernngHOiaschinen, 

u.  a.  Kugelmühlen  mitHelbHtthiltiger  Sirhtung 

and  AHpirution,  II.  II.-P.  a.,  Puzzolancement- 

anlngen,  TrauMmtgsioncn  etc.  liefern 

ßphp   Pfolffop   Maschinenfabrik  und 
UCUI  .  r  ICIIlUr,  Ei$engief»erel, 

Kaiserslautern.  ms 


Ii 


Circulations-Yorwärmer 

fUr  Speisewasser 

mit  SolilsiiiiiiiMAelc, 

geselzlicli  pes<'liölj:l 

Leistung  bedentend  grOrser 
als  (liejcni^'e  aller  alten  Systruic.  dabei 
wesentlich  niedrigerer  Antchaflungiprelt. 
<Jr<ifHle  Kohlen -Ersparnifs. 


Itenkhnr  leichteste  Reinigung. 


Gebr.  Burgdori,  MäscHineDfeliriii, 

Altona-Hamburg 


112< 


Stabikarren 

für  Erde,  Kohlen,  Schlacken  etc. 

Alle  Sorten  Wagen  für  Bergwerke  und  Hätten 

lierert  hilligst 

Karl  Weifs,  Siegen.  1321 
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J.  P.  Piedboenf  d  G»^ 

Röhren- Walzwerke 
DÜSSELDORF 


12Öllt*011  aller  Art; 
Hölir*oii  von  RiHen  und  Stahl; 
nHlii'on  für  Dumpf'keHst'«!  aller  Art; 
l^ölii'i^ii  für  <ia.s-,  l)ain|»r-,  Wa.s.ser-  ihm!  Luit- L«itiingt>n. 


OBERBILK. 


1215 


Fabrik  feuerfester  Prodücte  * 

Rudolf  König,  Ännen  i.  W. 

^  Feuerfestes  Material  ^ 

für  die  denkbar  höchsten  Anforderungen 
in  jeder  Form  und  Gröfse 

Specialitftt:  ff.  Steine  für  die  Martinstahl- 
und  Tiegel -Schmelzöfen.  imA 

FormmasBe  für  Stahlfa9ong:ar8. 


Vertretung 

in 

Patent- 
Prozessen 

bei 

HIchUgIcelUUagen. 

Patent-  loeü 
Verwerthung. 


<jri*a<lii'wei'lie 

Patent  Zschocke  zur 
Kühlung  von  Condensationswasser 
Lüftung  von  Abwässern. 

i|p, 


4,  ^ 
Im 


2  5 

« 


Holz-Industrie  Kaiserslautern.  I 


Dampfimaschinen, 


krAflig, solide  und  einfach  gebaut,  mit  sclbstrei^ulirender 
Expansionssteuerung,  sparsam  arbeitend,  regelni&big 
gehend,  zu  billigen  Preisen  unter  Garantie. 

Emmerlcher  MaschiRenfabrik  u.  Eisengielserel, 

EMMERICH.  1178 


Eülenberg,  Moenting  &  Go. 

(vorm.  Eulenber^  &  Wlnterxbach) 

Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik 

MÜLHEIM  am  RHEIN. 

Universal  -  Dampfhämmer 

für  Gesenkarbeitan  in  Maticnlabricalion. 

Dampfschnellhämmer 

fUr  gewöhnliche  Schmiedearbeiten. 


Ventilatoren 

vun  liöciister  Wirkung  IQr  Ciipolöfen,  iiainmerwerke, 
Srhmiedcfeuer  etc.,  .speciell  für  hohe  Pressungen  con- 
struirt.  Aurserordenllicli  stabile  und  solide  Bauart. 
Keferenzen  und  Zeugnisse  erster  Firmen  der  Eisen- 
Industrie  zur  Verfflgung. 

Exhaustoren,  Schmiedeherde,  Feldschmiedel 

Speclalltil  der  Neuwieder  Hisehlnenfabrlk  und  Eiseoglefserel 

SAUERßUEY  &  UmU 

vorinalM  .J.  II.  SCiitimcrmmiii  d$  Co, 

Neuwied  a.  Rh. 

—  UegrÜJidct  1^5».    1246 
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Ringöfen 


für  Ziegel,  Kalk 


etc. 


FMntU  Referenmtn, 


KalkSfeD  u.  a.  für  Tbomaswerke  gebaut : 
Union,  Dortmund;  Wilzwtrk  Paine; 
Gabr.  RBchling,  Völklingen;  Stahlwerk  Hoeach,  Dortmund. 
—  Ueber  -4.60  AAla^rea  erriohteW  — 
SpecialUät  »eii  1870.  Zeuffnistt,  ^327 


W.  Eckardt,  Ing.,  Köln -Lindenthal  (früher  Dortmund). 


General-Depot  der  Dichtungsplatte 

Unverwüstlich 
gegen  höchsten  Dampfdruck. 
Billigste  Dichtung  im  Betrieb. 

GUSTAV  KLEEMANN 

Ingenieur 


H.  Aug.  Flender,  Benrath  bei  Düsseldori 


B&aiinstait  fQr 
ElseDcoastructloaen 


Yerilnkeral 
WeUbiectirabrlk. 


Gebogene/^chmledeeis.  Rohre,  Dampf -Heiz- 
Apparate,  Schmiedestücke,  Lochmaschinen  fUr 
'T'-Träger,  hydraulische  Schienenrichtmaschinen, 
FlaschenzUge ,  Kabelwinden,  Dampfmaschinen, 
Transmissionen  u.  s.  w.  li<2i 

G.  SchnnfH,  Düsseldorf. 


^^^^^ 


Lieht! 


Fabrication  verzinkter 
Flachbleclio,  Plannen»,  Well-  uad  Trigerwelleflblecho. 

Wellblechhäuser,  Thore,  Pontons,  Bahnhofshallen, 
Schuppen  u.  s.  w. 
Dachfenster  aus  voiv.inktem  Srhnniedeeisen.  n«o 
KoilenaMchlag  und  ZeletHiunge«  iratit.  — 

Rung6*s 

Giui  selbst  erzeug. 
Liiniiien  liefern  hril- 
MB^^^^^^H  lant  It^uchti'iide  Gus- 

flHnimcn.  Jede  Lampe  «teilt  ticti  daa 
nOthige  Gas  selbtt  her,  ist  transportabel 
und  kann  jeden  Augenblick  an  einen 
andern  F^IhIz  gehäti^t  werden. 

Vomluliche  Beleuchtung  für 
Rerg-  und  HOttenwerkr,^^» 
— ^^"^^  MaHcliineufabriken, 
BauMUbfUhrungen  etc. 
l.'tmpen  von  5  Mark  an.     Siurmbrenner  fFackel- 
ersatz.  ca.  80  %  Ersparnifs)  8  Mk.  50  Ff.  Reich  illustr. 
Preiicourant  gratis  und  franco.  1186 

Louis  Bange,  Berlin  N.O.,  Landsbergerslr.  9. 


Einbanddecken  zu  „Stahl  und  Eisen" 

für  alle  Jahrgänge 

liefert  in  geschmackvoller  Ansführinig  zu  ^  3,  -  pro  Jahrgang  franco  per  Post 
nach  Deutschland  und  Oeslerreich-Ungarn  die  Verlagsbuchhandlung  von 

August  Bagel,  Düsseldorf. 

i 
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Kettenwalzverfahren. 

Meine  cleutschen  und  ausIiUulischen  Patente,  hetr.  WHlKveilaliieil  und  Ein- 
richtnogen  zur  Herstellung  von  ungcschweifsten  Ketten  sind  zu  verkaufen. 

Nach  dem  Verfahren  können  Schakenkotten  joder  Form  mit  Bruchfestigkeit 
bis  zu  SO  kg  pro  qmm  Querschnitt  gefertigt  werden.  Amtliche  Atteste  über  wild- 
reiche  Zorreifsvorsucho  mit  Walzketten  stehen  zur  Verfügung. 


1422 


Otto  Klatte,  Neuwied. 


STACHELHAUSER  STAHL-  &  WALZWERKE 

HESSENBRUCH  &  C'J^  in  REMSCHEID 

fertigen  als  Specialitüt: 
X'l<>{c«l|rtirMMt<iItl>irn^ouuriirM  aller  Art,  roh  und  bearbeitet,  in  entsprechemier  Hflrlc 

ZAhits'kt'it,    saiibtT  und  dicht  (ceKOsseii.    b<-sun<lers  für:    Walz-  und  Himmerwerke ,  Schifit- 

IMaschinenbauanstalten,  Berg-  und  HUttenworka,  Eisenbahnen  etc. 
Werkzeuji^^iirsHtjihl  vor/.ri;;li('iistcr  Qualität,  den  be!>ten  auslandischnn  Marken  ebenbürli^^. 
Schmiedestücke,  Stahlbleche  bU  0,6  mm  Dicke. 

WalEstahle  prScisester  Walzun^;,  in  Tiegelpufsstahl .  Flur:jstabl  und  Mafflnir^ilabl 


und 
und 


114« 


Otto  Gruson  &  Co., 

Ulagdeburg-  Buckau 


Fertigen 


bester 

Beschaflenhelt. 


l:».1> 


.   Kochitr.KM 

7«t<n«Wra.ll.r  J.RRANnT.Cml  l 
Soll  WO  la  Pj««fiirjK!<*  OUb). 


I 
1 
I 
l 

\ 
1 

^1 


Chemisch-technisches  Laboratoriuni 
von  l^r.  Vilb.  f  h5rner 

vereidl.  Clifiiiiki-r 

— o-^  OHnabrüclz.  ö»-» — 


M|M-4'iiilltnt :  Analysen  aller  Berg-  und 
Hüllcnproductc,  Thon-  und  feuerlester  Malerlalien, 
Nutz-  und  Genulswastcr,  Gasanatysen.       125'.)  . 


1 
I 
1 
I 
1 

In 


1210 


Ernst  Eckardt 

Civll  ingeiiieur,  DORTMUND. 

Specialgeachäft: 

{!^<?li<>i'iisp*tei  iie : 

Neubau  und  Reparaturen. 
Blitzableiter- Anlagen. 

Tel-^plion-Rul  208. 


KLEEMANN^s 
„EXCELSIOR" 

leicht,  elastisch,  fast  unverwüstlich, 

von  *i  Iiis  40  nun  Üurclirn.  auf  Lajjer. 

GUSTAV  KLEE  MANN,  Ingenieur, 
HAMBURG  I.  1288b 


Iii  III  PniP  ■■""«• 

mf  ••♦V  WW  IIaii«Fi  li-ili1i  li..liMntl<iii 
T*  u-  i-uiiiiianivali.  Ziilfcltoif.  IrKVll«»  'Svl 

1341 

Berggewerl(schaftliches  Laboratoriuni 

zu  Bochum 

befal'st  sich  mit  Analysen  von  lireuii.stofreii, 
Schlagwettern,    Sprengstoffen,  Wassern, 
Bergwerks-  un<l  HfiMen-Prodnden.  ,355 


rM--,i'-Pci  by  Google 
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Schmelzöfen 


mil  Generalor-Gasfeueruiig  für  Stahl,  FlufMolsen  mit  sauerem 
oder  biLsischen)  Heerde,  Elsen-  und  McHHiii^gufH  etc.  von 
den  kleinsten  bis  zu  den  gröfsten  Dimensionen  (500  kg  bis 
zu  15  000  kg  Inhalt)  werden  seil  t»<>  .Tahi-oii  von  mir 
t'ihaut  und  in  Betrieb  gesetzt 

Im  Laufe  dieser  Jalire  Kind  tou  mir  bis  heute  über 
100  ScIlllielzöfCIl  'Brodle  angeicebenen  Fabricat«  eingerichtet,  unter  Anderen  9  Üefen 


l>«>i*t  miiiKl, 

Helllgentcg  26. 


im  September  1893. 


H.  Eckardt,  Civil -Ingenieur. 


Für  ^of»e  Terbraucher  noliro  aus  soeben 

«ufgesciilusscnem  Lager  mit  Balinansiclibirs : 

Hockteuerfest.  Eisenberger  Thon-Quarzsand 

((T.  Klehsnnd  oder  (^liHiiiottesand) 
von  aufrerurdenllicli  hohem  Thon«Tdei;eha!l  u.  Heinheil 

pro  200  Ctr.  zu  M.  12,— 

II»  'ilüdi  r-ll»r  tai  rtiier  t.h  dai  Iii  j«Ut  («rLulli  Hat*riki. 
Fertig  präparirter 

I*:  Cliaiiiotte-Feiier-Coment, 

d.  i.  trockoiiiT  feinst  geinalil.  Chamottemörtol  in  Säcken, 

pro  200  Ctr.  zu  M.  85,—. 

Mit  Probewa;,'gons  steht  sofort  gerne  zu  Diensten  das 

Pfälzische  Thon-  und  Chamottewerk  K.  Fliesen 

XU  li^i(!ieul»«i*|jf,  Uhcinpfalr..  1452 


leuestes  D.  H-F.für  Feinblechwalzwerke 


Von  klleti  holr.koniarTierenden 
Anttncbtn  b'juabrt  liob  itets 
aUwtltaui  «Irlitanittr  das 


Avenarius 


Carbolineum 


■  0.  R.-Pat.  am  Mo.  46021m 
Elnilg  «oht»,  tclt        2  lahritiintt» 
ariiro&ta  OrlgtnalirRrkt  '^MB 
Nälierr«  ilurch  R.  Avcnarlut  Co., 
StMtlBtrt,  Hamburg  u.  Barlln  C. 


14U 


Wichtig  für  Blecli  walz  Werlte  I 

Jmmers  Combinirter  Platinen-,  Blech-  und  Glühofen 

erzielt  in  der  Ei.«'  Mblechfaliriration  lh.ilsf<clilich 
^iebcnzig  Procent  Kohlenersparnlfs". 
Man  verlaiiKe  Pro«ppcl  mil  Zeichnung  u.  BeschreihuiiK. 
n  R  -P      Patantlrt  In  allen  Hauptataaten  t      n  D  D 
U.n.r.         Der  Alleinvertreter:   iik»  ^- 
Civilingenieur  Louis  Albrecht  in  Siegen.  Wesif 


PATENTE 


i«1let*  T..M,u<lt>r>, 

Gebraochsmnster, 

Harkenachntt  — - 

|>it"ji|it  und  iK>rKfiiUi|;  duicU  dam 


PATENT-BÜREAU  v.  C.  GRONERT, 

Beirlln  N.W..  LniHenstrafae  22« 


Werkmeister, 


im 


WerkfUhrer,  trchnisehe 
Fabrilileiter  f.  alle  Fächer 
und  Zweige  der  Industrie, 
mit  besten  Empfehlungen, 
weist  den  Hei  i  rn  Pniizipalen  hnj  vorhandenen  Vacanzen 
jedorzeil  kostenfrei  nach  das  Blireau  des  l>eut»chen 
Werkmeister- Verbandes,  AbtheiUing  für  Stellen- 
nachweis, DBsseldorf.  Verbands-Organ :  Werkmeister- 
Zeitung  (27  000  Aufl.),  Eigenthum  und  Verlag  des 
DeuLschon  Werkmeister- Verbandes.  1250 


N' 
in  Form  eines  conbinlrten  Platinen-  und 
HlecliKlilhofOMS,  der  bei  Lieferung  vorzüglichsten 
Kal>ricate8  die  zum  Wärmen  der  Platinen  er- 
forderlichen Kohlen  erspart  Die  Flanimenein- 
wirkung  auf  den  einfachen  oder  doppelten  Vorberd 
ist  genau  regulirbar  und  läfsl  sich  jederzeit  und  ohne 
Weiteres  den  wechst'lndslen  ßelriebsanforderungen 
anpa.s8en.  —  Vorzügliche  Erfrdge  nachweisbar  und 
Näheres  durch  den  Patentinhaber  1815 

Rrono  Verden,  Civ.-Ing.,  Dortinaiid. 


Technische  Gutachten 

Car.  X^eiilK,  Civil -Ingenieur, 

1  >iiN»iel<loi*lI  1444 


Tecliniker  aller  Branchen 

v«»ni  Ingenieur  u.  BetriebsfOhrer,  Werkmeister,  Zeichner 
bis  Gehälfen  des  gesammten  Bau-,  Ingenieur-,  Hütten-. 
Ma-schiiien-,  Montuue-  u.  Instalhilionswesens  etc.  suchen 
nud  (Inden  furtwühr.  Stellung  durch  Ingenieur  KauM-hV 
Internat.  Centralbnrean  fUr  Industrie  n.  Technik, 
Fniiilifnrt  n.M.  lirirkporln  erbet.  Prinzipale  ko.slenfrei. 


Wellblechfässer  für  Export. 

Fabricanten.  welche  diesen  Artikel  billig  her- 
Ktellen,  werden  ersncht,  Offert«  unter  T.  4asS  an 
K<u<1.  >luMtKe,  Köln,  prelangen  sn  lassen. 
Es  handelt  sich  am  sehr  grofse  QnnutitHten.  uu 

Fest45  Vertretiinia: 

für  Kheinland,  Westfalen  oder  den  Indnstriebeüirk 
in  MuHcbinen-  u.  Ilhllenprudiieten  etc.  ^uoht  tüch- 
tiger aittHcbinen-  u.  ilUtteuiugeuieur  In  Diisseldorf. 
12  jährige  Praxis.    Pr.  Beferenien. 

Offerten  suh  X.  T.  1453  an  die  Exped.  d.  Zeitachr. 

Ffir  das  D.  K.-Patent  M756  des  Herrn  Justin, 

beireffend : 

„Hxplosionsgeschofs  '^l.^.t'Zt^ 

nntergehrachte  brisante  Sprengladung*' 

werden  Llcenznehmer  oder  ein  Käufer  gesucht. 

Gefl.  Anfragen  erbeten  an 

C.  Kesseler, 

Patent-  um!  Technisches  Bureau, 
1388  Berlin  N'.W.,  Dorolbeenstrafse  32. 


Goo^ 


15.  Juni  1885.  .äTAHL  UND  filSEN/  Nr.  18.  LIX 


otiou 

eines  «?rorsen  Fabrik  -  Ktiit>liss('iiu'rüs ,  S 

fjihrlk ,  iiiiiimier-  iiiul  T'rci s>vcrk ,  wtrA  eine  repriMmtatlOBsfiklge 


tecliiiiselxe  Kira.i't  X*  Xtaiige» 

IQ  engagireu  gesucht. 

K^'flettaiiten,  welche  bereits  in  leitender  St^llnn«,'  gind,  oder  auch  herYorragende 
Kis«nibahn.l>€kiiiker  werden  gebeten,  ihre  Oüertein  unter  J.  154  an  die  Annoncen- 
Expedit 1  >-  S<*liiii-iijaiiii,  I >ilN^iol<Un•i',  p^efl.  abzncreben. 


Bekanntmaehnng.  | 

Ein  in  EiHengii'fsricicn  ciTahrener,  aku'lt  iiii^  h 
gef>n<lf>tor  Hütleningenieur  wird  als  Ketriebs-  . 
ITlhrer  xum  1.  August  d.  J.  gesucht. 

Bewerbiingsgesuche  mit  Angabe  der  Gehaltü-  , 
ansprüche,  Lebenslauf  unter  Ben'ickslcliligung  des 
BilduDgsgaj)ges  und  Zeugnisse  sind  lialdigst  ein- 
sureielMn. 

KAnUHcbe  Dinctioi  dir  6««ili«liiral»rik  n  Slegborg. 

1437  Bottlinger. 


r  snohea  zu  baldl^ni  Eintritt  für  anserr 
OielMerel  wad  IfiolurarloHeerei 
einen  .i  iin^ereii  vtrelMMunen 

Betriebs  -  Ingenieur 

mit  irutei*  Vorhibluiig. 

Offerten  erbitten  wir  nm  mit  ZcnfrMifs- Ab- 
•ebrlften  ui4  AiiRHhe  von  tiolialtsansprilclieD. 

Ihniiel  k  Lue^, 

1453  OiiMK€'-l4loi'f>Oi*n.tV>iil>oi'||^. 


T7on  einein  WMtflll.  IIOttenw«rke  wird  tum  so- 
*  rcirtigen  EinlriU  dn  tflcbligtr.  mit  Biwii-  nnil 
Stahl- Untt^T'^iicbangen  vertrauter 

O  Ii  e  III  i  Ic  e  !• 

fttaeht»  welcber  •chon  Erfidu-oogen  im  HOtleo- 
Laboratorium  anfwvjien  kann  and  unter  «ig«n«r  Var* 

anlwortung  die  vorkocriTiiendcn  Arbpitr-n  nus/uMhren 
im  Stande  ist  Die  ."^ipllMiik,'  i;psUltel.  FifaliiunRen 
im  Betrieb«'  /u  Hntumelr). 

Meldungen  an  die  Expedition  dieser  Zeitsclirifl 
erbftflfl  nntar  Ct.  Kr»  14M. 


^  t  fi  Ii  1  w  e  I'  Ic.  ' 

Dipl.  IlUttcn-ing^nieur  »uebl  atidei  wi  llig  Stellung  | 
hIs  Betriebsebef.   Suchender,  ftufsersl  ener^'isch,  bt> 
flitzt  8  j&hrige  Stablwerkaimaii),  hat  KrOndLErtahrangen 
in  der  HentaHnoa  tod  TbomaM  Mmienen,  weichstem 

Flufseisen  etc.  und  ist  im  Martinofenbetrieh  bewandert; 
er  befandet  sieb  gejfenwartig  in  einem  der  ersten 
Thomaswerke.    Vur/flt:!.  Ileferenien.  Offerti  n  erb.  nnt. 
T.  Nr.  1406  an  die  Exped.  dieser  Zeitscbrifl. 


I'iiiulchtiger  Junger 

—  UtteBnann  gesucht  — 

filr  Betriaba-  und  ReisethBtiglceil,  die  Hatten  des  Saar* 

und  Ruhr)!ebicte8  kfnripnd.  Franz3siscli  erwünscht. 
Tantieme,  Speiien  und  .V.  äUOO,—  Ux.  Ausführliches 
[i<  I  I  i  .  [;  ili(>>n,  Attesten  u.  EintrittsMit  unter  J.  6077 
an  Kudolf  Mosae,  Köln  a.  Rb.  liftH 


Diplom.  Hutten- Ingenieur, 

dl  r  I  lij,'»»  Semester  Mascliinenbau  studlrt  lial,  sm  lit 
erftte  Steliong  in  Stahl-  od«r  WalswerSc.  ÜSerten  sub 
■*  1450  mi  die  Bipedition  dicsar  Zaitaebrlft  arbeten. 


Martininf^enieur  gesucht. 

Zur  Leitung  elnoa  basischen  Martinweriie«  wird  ' 
ein  durchaus  aachknod.  BeliTtol>^ii§reiilewP 
garaeht»  wdebar  wl  a.  auch  ErCahrangen  für  dia  Her- 
stelloDir  hirterer  fitaUsarlen  und  von  Fa^ngnfs  bedtzt 

Meldungen  mit  Angabe  der  hisberi^r«!!  ThSUf?lRit, 
des  evont  Diemslaatriltu  und  der  tieiialtsaaiiprüche 
werde  1    an  die  Bxpediüfla  diaaar  Zdtichrift  unter 

B.  UU  erl.HtPn,  • 


Martinmeister, 

17  Jahre  beim  Betrid>  fQr  sauerbasiseh,  dann  aach 

Kesselblcdifl,  Tyres- Achsen,  versteht  mit  Erz  und 
Rnheitj(;fi  7.li  arbeiten,  tOehtig  im  Ofenbau,  wlInMlit 
Hcinen  l*o>ten  rn  rerftndem.  Antrüge  unter  L. 
Hn  Ru<lolt'  MoMHe,  Wien.  1434 


Hoehofeningenieur, 

erfahren  im  Helrioli  mul  n.iu  von  H  f  -'  n,  mit 
guten  Zeugniss*  II  und  HiiipIVhlungen,  hucbt  bicii  lu 
verftndem.         otTertcn  luUer  T«        «rtwtan  an 

dio  Expodilion  (|if>--T"  7>"'i'«'f'tr:n. 


Für  Ilohrwalzworke. 

Balrlabacfaaf  eineareoaumlrtaB  Bahrwalawarka, 
mit  langfUirig«»  Eifahfangan,  vlMflht  flah  n  var« 
tniara. 

Gafl.  Offierten  unter  W.  A.  Wr.  IlfK  an  dl«  fitped. 
dieser  ZdtadirW. 
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Ueberwindung  der  g^öfsten  Terrainschwierigkeiten. 

Ueher  HO<l  Anlagen  eigener  Ausführung  in  »iner  Gesamintläiige  von  Qber  S<{()  000  in.  dariinttf: 
360  Anlagen  für  Bergwerke  und  Hütten.  54  Anlagen  für  Bauuntemehmungen, 

48      „       „   Steinbruche,  76  „ 

62      .,       „  Ziegeleien,  19 
75      ,.       „  Zuckerfabrilien,  33  , 

29      „       „  Chemische  Fabriken,  71  , 

DmfMiiBdi  SvaaUi  fär  SiUdiUt  ui  LtliiugtfUigkili. 

Prima  Referenzen  von  ersten  Firmen  über  ausgeführte  Anlagen. 

General -Vertreter:  Ingenieur  lleinr.  Macco  in  Siegen.  i2!si 


„  Cement-Fabriken, 

„  Papier-Fabriken, 

„  Spinnerelen  und  Webareie«, 

„  verschiedene  Etablltsemants. 


CMiinla«l«ns -Varlag,  Onich  und  Expadittoa  «o«  k.  Bagal  In  NtsaMcrf. 
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